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Introducao

Prefacio

LEIA ESTE MANUAL atentamente para aprender como
operar e como fazer corretamente a manutengéo da
sua maquina. A nao observancia deste procedimento
podera resultar em lesdes ou danos no equipamento.
Este manual, bem como os avisos de seguranca da sua
maquina, encontram-se disponiveis em outros idiomas
(entre em contato com o seu concessionario John Deere
para encomendar).

ESTE MANUAL DEVE SER CONSIDERADO parte
integrante da maquina e devera permanecer com a
magquina quando ela for vendida.

AS MEDIDAS neste manual sao fornecidas tanto no
sistema métrico como no sistema habitual de medidas
usado nos Estados Unidos. Utilizar somente as pecas
de substituicdo e elementos de fixagao corretos. Os
acessorios de fixagdo métricos e de polegadas podem
demandar chaves especificas adequadas para um dos
dois sistemas.

OS LADOS DIREITO E ESQUERDO séo determinados
com base na dire¢do do movimento de avango do
implemento.

ESCREVA OS NUMEROS DE IDENTIFICAGCAO (P.I.N.)
na sec¢ao numero de série. Anote com exatiddo todos
0s numeros ajudara a encontrar a maquina em caso
de roubo. O seu distribuidor também precisara desses
nuameros em caso de pedidos de pecas. Guardar os
numeros de identificagdo num lugar seguro fora da
magquina.

ANTES DE ENTREGAR ESTA MAQUINA, seu
concessionario efetuou uma inspecéo pré-entrega. Para
assegurar um bom funcionamento, marcar uma inspegao
pos-venda com o concessionario apos as primeiras 100
horas de trabalho.

ESTA ENFARDADEIRA CILINDRICA E CONCEBIDA
EXCLUSIVAMENTE para utilizagdo em trabalhos
agricolas normais ou operagbes semelhantes

(“UTILIZACAO ESPECIFICA”). A sua utilizago de
qualquer outra forma é considerada contraria ao

uso previsto. O fabricante nao assume quaisquer
responsabilidades por danos ou ferimentos causados
por uso incorreto da maquina, devendo esses riscos ser
inteiramente arcados pelo usuario. O cumprimento e a
rigorosa observancia das condigdes de funcionamento,
manutengdo e reparos conforme especificadas pelo
fabricante também constituem elementos essenciais do
uso previsto.

ESTA ENFARDADEIRA CILINDRICA DEVERA SER
USADA, assistida e reparada apenas por pessoas
familiarizadas com todas as suas caracteristicas
particulares e conhecedoras das normas de seguranca
apropriadas (prevengao de acidentes). Deverao ser
observados os regulamentos de prevengao de acidentes e
todos os outros geralmente reconhecidos sobre seguranca
e medicina ocupacional, bem como as disposi¢cbes do
cédigo de transito. Quaisquer modificagdes arbitrarias
efetuadas nesta enfardadeira cilindrica isentardo o
fabricante de toda a responsabilidade por quaisquer
ferimentos ou danos delas resultantes.

REGISTRE PRODUTOS USADOS. Caso vocé adquiriu
produtos usados da John Deere de um concessionario
John Deere autorizado, as informagdes de registro de
garantia foi atualizado pelo concessionario e ndo requer
mais informacgdes da sua parte.

Caso vocé tenha comprado produtos usados da John
Deere em leildo, através de comerciante ou de fazendeiro,
favor registrar a maquina imediatamente. A John Deere e
concessionarios John Deere valorizam a seguranca e a
satisfagao dos seus clientes. O seu concessionario John
Deere regional esta bem preparado para fornecer suporte
de alto a sua maquina. Insira os detalhes do produto e

o seu enderec¢o online, usando o website da John Deere
do seu pais, depois, selecione o concessionario de sua
preferéncia.
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Introdugéo

Inspegao de Pré-entrega

As seguintes verificagoes, ajustes e tarefas de
manutengao foram executadas antes da entrega da
maquina:

1. o As porcas das rodas foram apertadas de acordo
com o torque especificado. Consulte Verificagcdo do

torque da porca da roda na segéo Preparagao da
enfardadora.

2. o A presséo dos pneus foi verificada e ajustada (se
necessario). Consulte Calibracdo do Pneu na segéo
Preparagéo da Enfardadeira.

3. o Parafusos de fixagdo da estrutura da langa e
do engate do reboque foram apertados no torque
especificado. Consulte Anualmente: Aperte dos
parafusos da estrutura da langa e do engate na segao

Lubrificagdo e Manutengao.

4. o Nivel de 6leo da caixa de engrenagens verificado
e completado (se necessario). Consulte a segao
Lubrificagdo e Manutengao.

5. o Todas as conexdes lubrificadas. Consulte a segéo
Lubrificagao e Manutengao.

6. o As correntes estdo corretamente tensionadas e
lubrificadas. Consulte Semanalmente: Verificagcdo

do nivel de dleo da caixa de engrenagens na se¢ao
Lubrificagcdo, Manutencéao e Servigo.

7. o Rastreamento das correias verificado. Consulte

Ajuste do rastreamento das correias na se¢ao
Manutencao.

8. o As correias da enfardadora estdo encostando no
rolo da porta inferior.

9. o Interruptores e Sensores ajustados corretamente.
Consulte a seg¢éo Servigo.

10. o Mangueiras hidraulicas e conexdes foram
verificadas e estdo sem vazamentos.

11. o Pintura e adesivos estéo polidos e limpos.

12. o Molas de tenséo do rolo da rede ajustados com 20,5

mm (3/4 in). Consulte Verifigue a Presséo do Rolo de
Alimentacao da rede (teste 3) na se¢gdo Manutencgao.

13. o A faca da rede foi limpa.
14. o Foi aplicado talco no casaco de borracha.

15. o O chicote da bateria foi instalado (se necessario).

Consulte Instalacdo do chicote elétrico da bateria

para a conexdo do monitor de controle na segao
Preparagéao do trator.

16. o Foi feito o teste de operagédo da maquina.
17. o A tampa abre e fecha livremente.
18. o O monitor esta funcionando apropriadamente.

19. o O dispositivo de travamento da tampa hidraulica
esta funcionando apropriadamente.

20. o O dispositivo pré-cortador esta funcionando
apropriadamente.

21. 0 O manual de operagéo foi fornecido ao cliente.

22. 0 Todos os controles e as regras de seguranga foram
explicados ao cliente.

Data:

Assinatura do concessionario/técnico de servigo:
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Seguranca

Reconhec¢a as Informago6es de Seguranga

Este € um simbolo de alerta de segurancga. Ao ver este
simbolo na sua maquina ou neste manual, fique atento a
possibilidade de ferimentos.

Siga as precaugdes recomendadas e as praticas seguras
de operagao.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -54-29SEP98-1/1

Siga as Instrugoes de Segurancga

Leia atentamente todas as mensagens de seguranga
neste manual e os adesivos de seguranga em sua
maquina. Mantenha os adesivos de seguranga em boas
condigdes. Substitua adesivos de seguranga danificados
ou ausentes. Certifique-se de que novos componentes e
pecas de reposicao incluam os adesivos de seguranca.
Adesivos de seguranga para reposigédo podem ser
encontrados no seu concessionario John Deere.

Pode haver informagdes adicionais sobre seguranca nas
pecas e componentes de fornecedores que ndo estejam
reproduzidos neste manual do operador.

Aprenda como operar a maquina e como utilizar os
controles adequadamente. Nao deixe ninguém operar a
maquina sem que tenha sido treinado.

Mantenha sua maquina em condi¢des operacionais
apropriadas. Modificagbes ndo autorizadas na maquina

TS201 —UN—15APR13

podem prejudicar o funcionamento e/ou seguranga e
afetar a vida util da maquina.

Caso nao compreenda alguma parte deste manual e
necessite de assisténcia, entre em contato com seu
concessionario John Deere.

DX,READ -54-16JUN09-1/1

Compreenda as Palavras de Sinalizagao

PERIGO: A palavra PERIGO indica uma situagdo de
risco que, se ndo evitada, ira resultar em morte ou em
ferimentos graves.

ATENGAO:; A palavra ATENCAO indica uma situagdo de
risco que, se nao for evitada, podera resultar em morte
ou em ferimentos graves.

CUIDADO; A palavra CUIDADO indica uma situagao de
risco que, se nao for evitada, pode resultar em ferimentos
leves ou moderados. CUIDADO também pode ser usada
para alertar sobre praticas inseguras associadas com
eventos que podem causar ferimentos.

Uma palavra de sinalizacgdo—PERIGO, ATENCAO ou
CUIDADO— é usada junto com o simbolo de alerta de
seguranca. PERIGO identifica os riscos mais graves.
Os adesivos de seguranga PERIGO ou ATENCAO
localizam-se proximos as areas de risco especificas.

A PERIGO

A ATENGAO

TS187 —54—04JUN19

A CUIDADO

Precaugbes gerais estdo listadas nos adesivos de
seguranga de CUIDADO. A palavra CUIDADO também
chama atencao para as mensagens de seguranga neste
manual.

DX,SIGNAL -54-050CT16-1/1
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Seguranga

Observar as Leis de Transito Rodoviario

Observar sempre os regulamentos locais de transito
quando se deslocar em vias publicas.

3
P4
2
8
2
1
o
3
8
I
FX,ROAD -54-01MAY91-1/1
Armazenamento de Acessorios com
Seguranga
Acessorios armazenados como rodados duplos, rodas
gaiolas e carregadeiras podem cair e causar graves
ferimentos ou a morte.
Armazene acessorios e implementos com seguranga 8
para evitar quedas. Mantenha outras pessoas e criangas 2
longe da area de armazenamento. I
1
(2]
S
@
DX,STORE -54-03MAR93-1/1
Emergéncias
Esteja preparado para qualquer incéndio.
Mantenha um kit de primeiros socorros e o extintor de
incéndio sempre a mao.
Mantenha os niumeros de emergéncia dos medicos, o
servico de ambulancia, hospital e bombeiros proximos :{(
do seu telefone. ©
2
=}
|
b
@
=

DX,FIRE2 -54-03MAR93-1/1
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Seguranga

Utilize Roupas de Protecao

Use roupa justa e equipamentos de seguranga
apropriados ao trabalho.

A exposicao prolongada a ruidos altos pode comprometer
ou provocar a perda da audigao.

Utilize dispositivos protetores auditivos apropriados, tais
como protetores ou tampdes de ouvido para a protegao
contra ruidos excessivamente altos ou desagradaveis.

Operar equipamentos com seguranga requer a plena
atencao do operador. Nao use fones de ouvido de radio
ou de musica ao operar a maquina.

et e lite=

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -54-10SEP90-1/1

Manuseio das navalhas

Evite acidentes pessoais usando luvas de seguranga
para manipular as navalhas.

CC1026954

CC1026928 —UN—26JAN05

GA87848,0000473 -54-240CT17-1/1

Verificagdo da Seguranga da Maquina

Por o trator em funcionamento somente quando todos os
dispositivos de protecao estiverem montados e na sua
posicao correta.

FX,READY -54-28FEB91-1/1
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Seguranga ‘

Manter-se Afastado de Linhas de
Transmissao Rotativas

O emaranhamento no eixo de transmissao giratério pode
causar ferimentos graves ou a morte.

Mantenha a protegéo principal da TDP e as prote¢bes da
linha de transmissao sempre no lugar. Certifique-se de
que as protegdes rotativas girem livremente.

Use os eixos de acionamento da TDP somente com as
protecoes e blindagens adequadas.

TS1644 —UN—22AUG95

Use roupas justas. Pare o motor e certifique-se de que o
eixo de transmissao da TDP esteja parado antes de fazer
ajustes, conexdes ou limpeza do equipamento acionado

pela TDP. ‘ o

Nao instale qualquer dispositivo adaptador entre o trator

e o eixo de acionamento da TDP de implemento primario

que permita que um eixo de trator de 1000 rpm acione um f
implemento de 540 rpm em velocidades acima de 540 rpm.

Nao instale qualquer dispositivo adaptador que deixe
parcialmente desprotegido o eixo rotativo do implemento,
o eixo do trator ou o adaptador. A prote¢éo principal do
trator deve sobrepor-se a extremidade do eixo estriado
e ao dispositivo adaptador acrescentado como descrito
na tabela.

O angulo no qual o eixo de acionamento de TDP de %_i____ -1

implemento primario pode ser inclinado pode ser reduzido
dependendo do formato e tamanho da protegao principal
do trator e do formato e tamanho da protegéo do eixo de
acionamento da TDP de implemento primario.

Nao levante os implementos a altura suficiente para
danificar a protegao principal do trator ou a protecéo do
eixo de acionamento da TDP de implemento primario.
Desacople o eixo de transmissédo de TDP se for Tipo de Diametro Estrias n+5mm (0.20 in.)
necessario aumentar a altura do implemento. (Consulte TDP
Acoplar/Desacoplar Linha de Transmissao da TDP) 1 35 mm (1,378 6 85 mm (3,35 in.)

in.)

H96219 —UN—29APR10

Ao usar TDP tipo 3/4, os angulos de inclinagéo e giro
podem ser reduzidos dependendo do tipo de protegéo 2 35 mm (1,378 21 85 mm (3,35 in.)
principal da TDP e trilhos de acoplamento. in.)

3 45 mm (1,772 20 100 mm (4,00 in.)
in.)

4 57,5 mm (2,264 22 100 mm (4,00 in.)
in.)

DX,PTO -54-28FEB17-1/1
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Seguranga

Utilize Luzes e Dispositivos de Seguranga

Evite colisbes com outros usuarios na estrada,
tratores lentos com implemento ou equipamento
rebocado e maquinas autopropelidas em vias publicas.
Verifique frequentemente o trafego atras da maquina,
especialmente ao fazer curvas, e ndo se esquega de
acionar as luzes direcionais.

Use farois dianteiros, luzes de adverténcia e luzes
indicadoras de direcdo durante o dia e a noite. Respeite
a legislagao local quanto a iluminacao e sinalizagéo.
Mantenha a iluminagéo e a sinalizagao limpas, visiveis e
em boas condigbes de trabalho. Substitua ou repare luzes
e iluminacao de sinalizagédo danificadas ou ausentes.
Um jogo de luzes de seguranga para implemento esta
disponivel em seu concessionario John Deere.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -54-07JUL99-1/1

Uso de Corrente de Seguranga

A corrente de seguranga ajudara a controlar o
equipamento rebocado caso ele se separe acidentalmente
da barra de tragao.

Usando as pegas apropriadas do adaptador, una a
corrente ao suporte da barra de tragao do trator ou a
outro local especifico de fixagdo. Deixe a corrente frouxa
apenas o suficiente para permitir fazer curvas.

Consulte o seu concessionario John Deere e informe-se
sobre uma corrente com resisténcia semelhante ou maior
do que o peso bruto do equipamento rebocado. Nao use
a corrente de segurancga para rebocar.

TS217 —UN—23AUG88

DX,CHAIN -54-03MAR93-1/1
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Seguranga

Observe a Velocidade Maxima de Transporte

IMPORTANTE: A velocidade maxima de transporte
é determinada pelos regulamentos de
trafego em estradas e pela capacidade de
velocidade deste implemento.

Sempre respeite as leis locais de trafego em 8
estradas ao dirigir em vias publicas. 2
7
NOTA: Consulte seu concessionario John Deere 5
para obter mais informagées. é
)
Nao ultrapasse o peso bruto do implemento (PTAC) ao "
rebocar este implemento em velocidade de transporte.
Alguns tratores podem operar em velocidades que Exceder a velocidade méxima especificada de transporte
ultrapassam a velocidade maxima de transporte deste para o implemento pode causar:
implemento. Independentemente da capacidade maxima L
de velocidade do trator usado para rebocar esse * Perda de controle sobre a combinagdo
implemento, ndo ultrapasse a velocidade maxima de trator/implemento .
transporte do implemento. * Pouca ou nenhuma capacidade de frenagem
) o N * Avaria nos pneus do implemento
A velocidade maxima de transporte permitida para este e Danos a estrutura do imp|emento ou aos seus
implemento é de 40 km/h (25 mph): componentes
Para maquinas equipadas com sistema de freio hidraulico  Tenha cuidado especial e reduza a velocidade ao rebocar
de linha unica, recomenda-se n&o exceder 25 km/h (15,5  em condigdes adversas de superficie, ao fazer curvas e
mph). em planos inclinados.
CC03745,000131F -54-26NOV20-1/1
Siga as recomendac¢oes dos pneus
Mantenha sua maquina em condi¢des adequadas de
operacao.
Use somente tamanhos de pneus prescritos com taxas
corretas e inflados na pressao especificada neste manual. <
>
Uso de pneus diferentes dos prescritos pode diminuir é
a estabilidade, afetar a diregao, resultar em falhas ;
prematuras dos pneus ou causar outros problemas de - 7
durabilidade ou seguranca. 8
i

DX,TIRE,INFO -54-19MAY14-1/1
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Seguranga ‘

Fazer a Manutengdo dos Pneus com
Segurancga

A separacgao explosiva do pneu e das pecas do aro pode
causar acidentes pessoais graves ou morte.

Nao tente montar um pneu, a menos que tenha o
equipamento e experiéncia necessarios para executar
o trabalho com seguranca.

Mantenha sempre a pressao correta nos pneus. Nao
encha os pneus acima da pressao recomendada. Nunca
solde nem aquega um conjunto de roda e pneu. O calor
pode causar um aumento na pressao do ar, resultando
em explosao do pneu. A solda pode enfraquecer
estruturalmente ou deformar a roda.

RXA0103438 —UN—11JUN0O9

. . Rodas e pneus sdo pesados. Ao manusear rodas e pneus,
Ao encher pneus, use um mandril com presilha e uma use um dispositivo de elevagéo seguro ou providencie um
mangueira longa o suficiente para permitir ficar de lado, € g xiliar para ajudar a levantar, instalar ou remover.
NAO em frente ou sobre o conjunto do pneu. Use uma

grade de segurancga, se disponivel.

Verifique as rodas quanto a baixa pressao, cortes, bolhas,
aros danificados ou parafusos e porcas faltando.
DX,WW,RIMS -54-28FEB17-1/1

Verificagdo do Lastro, Espagamento das
Rodas e Enchimento dos Pneus

Certifique-se de que o lastro, o espagamento de rodas
e o enchimento dos pneu sejam o suficiente para
garantir a estabilidade do trator e da maquina em todas
as condic¢oes, especialmente durante a operagdao em
campos montanhosos ou outras condi¢des adversas.
Consulte o manual do operador do trator.

CC1031622 —UN—29MAY09

cci031622

OUCC006,0001546 -54-29MAY09-1/1

Usar degraus e apoios de mao corretamente

Evitar quedas entrando e saindo de frente para a
maquina. Manter sempre um contato de trés pontos com
os degrau, apoios de mao e corrimaos.

Tenha cuidados adicionais quando lama, neve ou
umidade aumentarem o risco de escorregdes. Mantenha
os degraus limpos e livres de graxa e 6leo. Nunca salte
ao sair da maquina. Nunca entre ou saia de uma maquina
em movimento.

T133468 —UN—15APR13

DX, WW,MOUNT -54-120CT11-1/1
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Seguranga

Opere a Enfardadora com Segurancga

Para evitar acidentes pessoais ou morte devido a ser

puxado para dentro da maquina:

NAO tente abastecer a maquina com cultura ou
fio nem desobstruir a area de alimentagcdo COM A

ENFARDADEIRA EM FUNCIONAMENTO. A enfardadora
puxa o material mais rapidamente do que vocé consegue

solta-lo.
Desengate a TDP e desligue o motor.

Afaste-se da enfardadeira sempre que a ela estiver

funcionando. N
g
7
5
CC330708 “ é S
GA87848,00003EA -54-28SEP17-1/1
Opere a Enfardadeira com Seguranga em
Declives
Seja particularmente cuidadoso ao operar em encostas.
A enfardadeira pode inclinar para o lado se atingir um
buraco, vala ou outra irregularidade. . ‘ §
Para evitar ferimentos ou danos devido a rolagem do %
fardo, descarregue os fardos em solo nivelado ou de - z
alguma forma que o fardo néo role. - I
CC1038683 3

OUCC006,00019C8 -54-16NOV12-1/1
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Seguranga

Previna incéndio

Para reduzir o risco de incéndios, siga estas diretrizes,
especialmente em condi¢des de cultura seca:

* Limpe a maquina vérias vezes durante o dia

do enfardamento, dependendo das condi¢des

do enfardamento, consulte Limpe a Maquina

para Evitar Incéndios na se¢do Operando a

Enfardadora—Obijetivos Gerais.

- Nao fume perto da enfardadeira ou nos campos.
Nunca interrompa a operagéo de enfardamento com
material de cultura presente na cdmara de fardo.
Ejete os fardos imediatamente apds eles terem sido
amarrados.

N&o use a maquina para transportar fardos.

Tome muito cuidado caso precise estacionar a
maquina em um campo. Sempre que for possivel,
estacione a maquina em solo sem pavimentagéo ou
em uma area circundada por solo ndo pavimentado.

- Antes de deixar uma maquina que tenha operado,
certifique-se de que nao haja areas quentes o
suficiente para iniciar um incéndio.

- Nao deixe a maquina sem vigilancia préxima a fardos
enfardados Umidos pois pode ocorrer combustao
espontanea.

* Verifique a condigdo dos rolamentos, consulte

Diariamente: Prevencado Contra Incéndios na segao
Lubrificagdo e Manutengao.

Se forem observadas alteragbes no desempenho
da maquina que possam indicar que uma pega esta
comegando a falhar, interrompa o enfardamento
imediatamente e investigue a causa de qualquer som,
cheiro ou sinais visiveis incomuns.

* |nstale na maquina um extintor de incéndio.

* Siga as diretrizes de prevengao contra incéndio
para servicos de manutengdo, consulte prevencao

de incéndio em antes da manutencéo na segao
manutencao.

TS227 —UN—15APR13

GA87848,00009F9 -54-13NOV18-1/1

Em caso de incéndio

Interrompa o trabalho imediatamente ao primeiro sinal de
problemas. Pode ser um cheiro de queimado, um ruido
diferente ou a presenga de fumaga ou chamas.

ACUIDADO: Nao se arrisque a sofrer acidente

pessoal. Se um incéndio estiver muito avang¢ado,
néao tente apaga-lo. Evacue a area o mais rapido
possivel. Chame os bombeiros.

Se for possivel apagar o incéndio com seguranca:

* Posicione o trator contra o vento a partir da maquina
para evitar que o incéndio atinja o trator.

* Abra a tampa da enfardadeira para ejetar qualquer
material de cultura da camara de fardos e afaste-se
desse material.

* Use o tanque de agua pressurizada ou outra fonte
de agente de combate a incéndio e direcione esse

agente para a base das chamas e também esfrie as
partes adjacentes. N&o se posicione sob uma tampa
de enfardadeira aberta. Ela pode cair se a maquina
estiver pegando fogo.

TS227 —UN—15APR13

DC82261,00004DA -54-13AUG14-1/1
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Seguranga

Prenda a Porta com Seguranga

IMPORTANTE: Nunca dirija com uma porta aberta
a uma velocidade maior do que 2 km/h (1.2
mph). A porta pode ser danificada.

Posicione a alavanca do dispositivo de bloqueio da porta
(B) na posigao travada puxando a bucha de trava (A) antes
de trabalhar ao redor ou na enfardadora com a porta na

posicao elevada. Consulte Valvula de bloqueio da porta
na sec¢ao Operagao da enfardadora — objetivos gerais.

Para evitar ferimentos, mantenha-se afastado enquanto
a porta estiver subindo e descendo.

CC310401 —UN—18APR17

Certifique-se de que a area esteja livre de passantes
antes de operar a porta A—Bucha de Trava B—Alavanca do Dispositivo de
’ Trava da Porta

Remova objetos estranhos da maquina.
GA87848,00006ED -54-02JUL18-1/1

Segurang¢a na Manutengao da Maquina

Para auxiliar na manutengao da enfardadora, use um pé
de cabra (A) para girar a enfardadora da seguinte forma:

1. Desconecte o eixo de transmissao telescopico (B) do
eixo da TDP do trator.

2. Insira um pé de cabra (A) entre o garfo (C) e a junta
universal.

3. Use o pé de cabra (A) para girar a enfardadora como
mostrado.

CC1033354 —UN—O9DEC10

) , . CC1033354
4. Quando tiver terminado, remova o pé de cabra (A).

A—Pé-de-cabra C—Forquilha
B—Eixo de Transmissao
Telescopico

GA87848,0000501 -54-24NOV17-1/1

Press.ao Hidraulica Maxima de Nao conectar a enfardadora a um trator com uma pressao
Funcionamento hidraulica maxima de funcionamento acima de 21000 kPa

A enfardadora é projetada para uma presséo de operagao (210 bar, 3045 psi).
hidraulica maxima de 21000 kPa (210 bar, 3045 psi).

GA87848,0000472 -54-230CT17-1/1
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Seguranga

Pratica da Manutengao Segura

Estude o procedimento de manutencao antes de efetuar
o trabalho. Mantenha a area limpa e seca.

Nunca lubrifique nem faga manutengéo ou ajustes em

uma maquina em movimento. Mantenha as maos, os
pés e as roupas longe de pegas movidas por energia.
Desative toda a energia e opere os controles para aliviar :
a pressao. Abaixe o equipamento até o solo. Pare o
motor. Retire a chave. Aguarde a maquina esfriar.

Apoie seguramente quaisquer elementos da maquina que
devam ser erguidos para o trabalho de manutencéo.
Mantenha todas as pegas em boas condigdes e
corretamente instaladas. Corrija imediatamente qualquer
dano. Substitua pegas desgastadas ou quebradas.
Remova depdsitos de graxa, 6leo ou detritos.

Em equipamentos autopropelidos, desconecte o cabo

terra (-) da bateria antes de executar qualquer solda na
maquina ou ajustes no sistema elétrico.

Em implementos rebocados, desconecte os chicotes
elétricos do trator antes de fazer a manutengdao em
componentes do sistema elétrico ou soldagem na
maquina.

TS218 —UN—23AUG88

Quedas durante limpeza ou trabalho em locais altos
podem causar ferimentos graves. Use uma escada ou
plataforma para atingir facilmente cada local. Use apoios
para os pés e para as maos que sejam robustos e seguros.
DX,SERV -54-28FEB17-1/1

Proteja pessoas e animais

Q\

Nunca permita que alguém ande ou trabalhe perto de
3/

uma maquina em operagao.

T ‘l
sl
Certifique-se de que ndo fiquem na area de trabalho da
maquina quaisquer pessoas, animais de criagdo ou de
estimacgéo durante a operagdo da mesma.

CC330708 —UN—28SEP17

CC330708

GA87848,0000404 -54-28SEP17-1/1
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Seguranga

Evite Fluidos Sob Alta Pressao

Inspecione as mangueiras hidraulicas periodicamente
— pelo menos uma vez por ano — para ver se ha
vazamentos, dobras, cortes, trincas, abrasao, bolhas,
corrosao, trangado exposto ou qualquer outro sinal de
desgaste ou dano.

Substitua imediatamente conjuntos de mangueira
desgastados ou danificados, por pegas de reposi¢ao
aprovadas John Deere.

Fluidos que escapam sob alta pressdo podem penetrar
na pele e causar ferimentos graves.

Evite este risco aliviando a pressao antes de desconectar
uma linha hidraulica ou outras linhas. Aperte todas as
conexdes antes de aplicar presséo.

Procure por vazamentos com um pedaco de cartdo.
Proteja as maos e o corpo de fluidos sob alta presséo.

Em caso de acidente, consulte um médico imediatamente.
Qualquer fluido injetado na pele deve ser retirado
cirurgicamente dentro de algumas horas ou podera

X9811 —UN—23AUG88

resultar em gangrena. Os médicos com pouca
experiéncia nesse tipo de ferimento devem procurar
uma fonte adequada de conhecimentos médicos nessa
area. Essas informagdes encontram-se disponiveis em
inglés no Departamento Médico da Deere & Company
em Moline, lllinois, EUA, pelos telefones 1-800-822-8262
ou +1 309-748-5636.

DX,FLUID -54-120CT11-1/1

Manutencao de Maquinas com Seguranga

Prenda o cabelo longo atras da cabega. Nao use gravata,
cachecol, roupas soltas e nem colares quando trabalhar
préoximo de maquinas, ferramentas ou de pegas moveis
de uma maquina. Se estes objetos se prenderem no
equipamento, poderao resultar em graves ferimentos.

Remova anéis e outras joias para prevenir choques
elétricos ou enroscamento em pecas moveis.

TS228 —UN—23AUGS88

DX,LOOSE -54-04JUN90-1/1
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Seguranga

Remova a Tinta Antes de Soldar ou Aquecer
Evite gases e po potencialmente téxicos.

Gases perigosos podem ser gerados quando a tinta é
aquecida por solda ou magarico.

Remova a tinta antes de aquecer:

* Remova a tinta no minimo a 100 mm (4 in.) da area
a ser afetada pelo aquecimento. Se néo for possivel
remova a tinta, utilize um protetor respiratério aprovado
antes de aquecer ou soldar.

® Se for lixar ou raspar a tinta, evite respirar o pé. Use
um respirador aprovado.

* Se usar solvente ou removedor de tinta, retire o
removedor com agua e sabdo antes de soldar. Retire
da area os vasilhames de solvente ou de removedor de
tinta e outros materiais inflamaveis. Permita que os
gases se dispersem por pelo menos 15 minutos antes
de soldar ou aquecer.

N&o use solvente clorado em areas onde serdo feitas
soldas.

TS220 —UN—15APR13

Faca todo o trabalho de solda em uma area bem ventilada
para dispersar os gases téxicos e o po.

Jogue fora a tinta e o solvente adequadamente.

DX,PAINT -54-24JUL02-1/1

Evite Aquecer Areas Préximas as Linhas de
Fluido Pressurizado

A pulverizagao inflamavel pode ser gerada pelo
aquecimento proximo as linhas de fluido pressurizado,
resultando em queimaduras graves para vocé e outras
pessoas. Nao aqueca por soldagem elétrica ou autégena
ou com magarico proximo a linhas de fluido pressurizado
ou outros materiais inflamaveis. As linhas pressurizadas
podem explodir acidentalmente quando o calor se
estender para além da area préxima da chama.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -54-10DEC04-1/1

Segurang¢a na Manutengao dos Sistemas de
Acumuladores

O fluido ou gas libertado dos sistemas de acumuladores
pressurizados, utilizados em sistemas de ar condicionado,
hidraulicos e de freios a ar pode causar ferimentos
graves. O calor extremo pode fazer com que o
acumulador arrebente e as linhas pressurizadas podem
ser acidentalmente cortadas. N&o solde nem use uma
tocha perto de um acumulador pressurizado ou de uma
linha pressurizada.

Alivie a pressao do sistema pressurizado antes de retirar
0 acumulador.

Alivie a presséo do sistema hidraulico antes de retirar o
acumulador. Nunca tente aliviar o sistema hidraulico ou a
pressao do acumulador soltando um acessorio.

TS281 —UN—15APR13

Os acumuladores ndao podem ser consertados.

DX, WW,ACCLA2 -54-22AUG03-1/1
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Seguranga

Prevencao contra Jatos de Alta Pressao nos
Avisos de Seguranga

A agua pressurizada pode remover ou danificar os avisos
de seguranca. Evite direcionar o jato de alta pressao para

~.L4.

[ ;3 '
—
A

os avisos de seguranga. g
W . . > &
Substitua imediatamente os avisos de seguranga que > 8
estdo em falta ou danificados. Avisos de seguranca para %
reposigdo podem ser encontrados no seu concessionario |
John Deere. \ 3
CC1021545 8
CC03745,0001031 -54-23JUN11-1/1
Evite Jatos de Alta Pressao Sobre os
Cilindros
A agua pressurizada pode danificar os cilindros. Evite
direcionar jatos de alta pressao sobre os cilindros.
5
g
i
I
3
8
€C1026634 3

CC03745,0000FD3 -54-08SEP09-1/1
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Seguranga

Descomissionamento — Reciclagem e
Eliminacao Apropriadas de Fluidos e
Componentes

Medidas de gestdo ambiental e de seguranga devem
ser levadas em consideracdo ao descomissionar uma
maquina e/ou componente. Essas medidas incluem o
seguinte:

® Usar ferramentas e equipamentos de protegao
individual apropriados como roupas, luvas, 6culos ou
protetores de rosto durante a remog¢ao ou manejo de
objetos e materiais.

® Seguir as instrugdes para componentes especificos.

Liberar a energia acumulada abaixando elementos

suspensos da maquina, relaxando molas,

desconectando a bateria ou outras fontes elétricas,

e aliviando a pressao em componentes hidraulicos,

acumuladores e outros sistemas similares.

* Minimizar a exposi¢gdo a componentes que possam
conter residuos de produtos quimicos agricolas, como
fertilizantes e pesticidas. Manusear e eliminar esses
componentes de maneira adequada.

* Drenar cuidadosamente motores, tanques de
combustivel, cilindros hidraulicos, reservatorios e linhas
antes de reciclar os componentes. Usar recipientes a
prova de vazamento ao drenar os fluidos. Nao usar
recipientes de comida ou bebida.

* Ndo derramar fluidos residuais no solo, na rede de

esgoto ou em qualquer fonte de agua.

Observar todas as normas, regulamentos ou leis

locais, estaduais e nacionais que regem o manuseio

ou eliminagdo de fluidos residuais (por exemplo:
6leo, combustivel, liquido de arrefecimento, fluido de

TS1133 —UN—15APR13

freio); filtros, baterias; outras substancias ou pegas.
A queima de componentes ou fluidos inflamaveis em
incineradores que n&o sejam especialmente projetados
pode ser proibida por lei e pode resultar em exposi¢ao
a cinzas ou vapores nocivos.
* Fazer a manutencgao e a eliminagao de sistemas de
ar condicionado de maneira adequada. As normas
oficiais podem exigir um centro de servicos certificado
para o recolhimento e reciclagem de refrigerantes de ar
condicionado que possam causar danos a atmosfera
se forem liberados.
* Avaliar opgdes de reciclagem para pneus, metal,
plastico, vidro, borracha e componentes eletrénicos
passiveis de reciclagem completa ou parcial.
Entrar em contato com seu centro de reciclagem ou
orgao ambiental local, ou com seu concessiondrio John
Deere para saber qual o meio apropriado de reciclar ou
eliminar os residuos.

DX,DRAIN -54-01JUN15-1/1
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Adesivos de Segurancga

Sinais Pictoricos de Seguranga

Em varios lugares importantes desta maquina estao
afixados sinais de seguranca indicando perigo potencial.
O risco é identificado por uma figura num triangulo de
aviso. Uma figura adjacente fornece informagao sobre
o0 modo de evitar danos pessoais. Estes sinais de

seguranga, a sua localizagdo na maquina e um pequeno %
texto explicativo sdo mostrados abaixo. SEGURANGA <}
o
: z
Acima de tudo |
b
&
[~
FX,WBZ -54-19NOV91-1/1
Manual do operador
Esse manual do operador contém todas as informacgdes
importantes necessarias para a operagado segura da
maquina. Cumpra rigorosamente todas as regras de
seguranga para evitar acidentes. ~
&
o
8
2
1
3
2
@
Q
&)
GA87848,000040D -54-020CT17-1/1
Evite
Ao acessar, sair ou fazer manutencdo na maquina, nao
pise nesta area.
Para evitar escorregamento ou queda, nao utilize como
~
degrau. £
o
8
2
T
o
2
0
B
CC333392 3

GA87848,000041B -54-170CT17-1/1
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Adesivos de Seguranga

Reparo e manutengao

Antes de executar o trabalho de reparagao e manutencgao,
desligue o motor do trator e remova a chave.

~
=
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o
8
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3
2
2
O
[&]
GA87848,000040E -54-020CT17-1/1
Transmissao da Enfardadora
Mantenha-se afastado da transmissao giratoria para
evitar ferimentos.
~
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CC333391 3
GA87848,000040F -54-020CT17-1/1
Correia
Mantenha-se afastado da correia enquanto a maquina
estiver em funcionamento.
~
=
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2
CC333388 3

GA87848,0000418 -54-060CT17-1/1
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Adesivos de Seguranga

Porta levantada

Nao permita que ninguém ande ou trabalhe embaixo de
uma porta levantada.

Fique longe da porta levantada, pois ela pode fechar mais

rapido do que vocé consegue se afastar e pode causar g
morte ou ferimentos graves. 9
Sempre engate a trava de segurancga antes de trabalhar gl
em volta ou na enfardadora com a porta na posi¢ao &
levantada. §
8
GA87848,0000412 -54-020CT17-1/1
Descarregamento do Fardo
N&o permita que ninguém ande ou trabalhe atras da
enfardadeira.
Mantenha-se afastado da traseira da enfardadora
enquanto um fardo é descarregado, pois isso pode g
resultar em ferimentos graves ou morte. 9
2
=)
2
GA87848,0000419 -54-020CT17-1/1
Trava de Seguranga da Porta
Sempre acione a trava de seguranga da porta antes de
trabalhar embaixo ou ao redor da tampa na posigao
elevada.
Afaste-se antes de desbloquear a trava de seguranca %
da porta. Q
2
)
.
CC333387 3

GA87848,0000413 -54-020CT17-1/1
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Adesivos de Seguranga

Abertura da porta

Nao permita que ninguém ande ou trabalhe atras da
maquina.

Afaste-se da traseira da enfardadora enquanto a porta

é levantada. E
. . R o
A porta abre mais rapidamente do que vocé pode se %l
afastar, o que pode resultar em morte ou lesdes graves. ; 4
|
XL
A " g
3
CC333390 3
GA87848,0000414 -54-020CT17-1/1
Coletor
O coletor rotativo pode apanha-lo mais rapidamente do
que vocé consiga se afastar. Ae
. . ]
Mantenha se afastado do coletor rotativo pois ele pode
. . ~
provocar morte ou acidentes pessoais graves. £
§
2
1
&y 4
A F‘ §
74N 2
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Q
O

GA87848,000041A -54-020CT17-1/1

Correntes de Transmissao

Nao abra nem remova a prote¢ao enquanto a enfardadora
estiver trabalhando.

-
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3

CC333385 3
GA87848,0000411 -54-020CT17-1/1
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Adesivos de Seguranga

£1100€0—NN— ¥6€€€€0D

Tanque de Ar Comprimido

O tanque de ar comprimido esta sob presséo.

Mande retirar e reparar o reservatério apenas em um

concessionario John Deere.

CC333394

£110020—NN— €6€€€£00

=

GA87848,0000416 -54-020CT17-1/1

CC333393

Trabalhe com a velocidade relevante da TDP.

540 rpm

£110020—NN— $6€€€€DD

620 N.m (450 Lb.ft.)

GA87848,0000415 -54-020CT17-1/1

Parafusos de Montagem da Placa do Engate

Reaperte os parafusos de montagem da placa do engate

nos intervalos de tempo especificados.

CC333395

GA87848,0000417 -54-020CT17-1/1
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Preparo do Trator

Ajuste da barra de tragao

IMPORTANTE: Antes de engatar a enfardadora,
verifique se a barra de tragado esta ajustada.
Substitua todas as blindagens.

Alinhe o furo do pino de engate da barra de tragéo na
vertical com a linha central do eixo da TDP do trator.

Instale a barra de tragdo de acordo com as seguintes
especificagoes:

Especificagao
Extremidade do eixo da
TDP até o eixo do furo do
pino do levante da barra
de tragao (A)—DiStANCIa.......cccveriverieieee e 355 mm

Linha central do eixo da

TDP até a face superior

da barra de tragao

(B)—DIiStANCIA. ......ccveeuieiirierieeee e 150 a 305 mm
(6 — 12 in)

CC1027471

A—Distancia
B—Distancia

CC1027471 —UN—11JUL05

C—Distancia

Aterramento até a face

superior da barra de
tragdo (C)—Distancia.

........................................................ 330 a 510 mm
(13 — 20 in)

GA87848,0000422 -54-240CT17-1/1

Seleg¢ao da Rotagao do TDP do Trator

NOTA: Consulte a etiqueta na parte dianteira
da enfardadora para selecionar a rotagdo
da TDP do trator.

IMPORTANTE: Em nenhuma circunstancia se
deve operar uma enfardadeira equipada com
acionamento da TDP de 540 rpm com um
trator a 750 ou 1000 rom da TDP.

O diametro do eixo da TDP do trator deve ter 3,5 cm
(1-3/8 in).

Opere sempre a enfardadora com rotagéo da PTO do
trator de 540 rpm.

Consulte o Manual do Operador do trator para instalar o
eixo da PTO apropriado e ajustar sua rotagao.

CC1020007

CC1020007 —UN—09JULO1

GA87848,0000421 -54-250CT17-1/1
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Preparo do Trator

Ajuste das Valvulas de Controle Remoto do
Trator

Ajuste as valvulas de controle remoto do trator para a
vazao maxima. Esse fluxo deve permitir que a porta abra
em aproximadamente 5 segundos. Consulte o manual do
operador do seu trator para fazer os ajustes.

Para tratores da Série 3000, certifique-se que a alavanca
da VCR esteja na posi¢do neutra quando a VCR nao
estiver sendo usada.

Para os tratores da Série 5000, ndo empurre a alavanca
da VCR totalmente para frente para permitir que a
alavanca retorne ao neutro quando for liberada.

Para tratores da Série 6000 e 7000, nao ajuste a alavanca
da VCR para nenhum ressalto, de forma a que a alavanca
retorne ao neutro quando for liberada.

CC000833 —UN—O05APR95

CC000833

Para tratores com tempo de ressalto, ajuste o tempo de
ressalto para 0.

NB02380,00003E9 -54-10APR17-1/1

Circuito Elétrico da Enfardadeira Cilindrica
e Requisito de Alimentagao Elétrica de
Controle

O circuito elétrico e o comando da enfardadeira cilindrica
foram concebidos para serem usados em sistemas
elétricos de 12 V com terra negativa.

CC1020363 —UN—23AUGO01

CC1020363

CC03745,0000288 -54-23AUG01-1/1

Instalagao do suporte do monitor (todos os
tratores, exceto os das séries 6000, 6M, 6R,
7000, 7R e 8000)

NOTA: Se o trator ndo estiver equipado com cabine
do operador, montar o suporte do monitor na
carenagem, no para-lamas ou noutra area
conveniente. Nao se esquega de verificar se
o aparelho e o suporte cabem nesse local
antes de fazer os furos.

Nos tratores com cabine do operador: monte o apoio
e fixe no peitoril da janela com trés parafusos (A).

Coloque a arruela (B) sobre o orificio.

Fixe o apoio ao suporte.

E21705 —UN—15SEP88

B—Arruela

A—Parafusos

DC82261,00003F5 -54-12DEC13-1/1
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Preparo do Trator

Instalagdo do suporte do monitor (tratores
das séries 6000, 6M, 6R, 7000, e 7R)

1. Remova os dois bujdes da coluna inferior direita da
cabine.

Yol

2. Instale a cantoneira (A) na coluna da cabine. Fixe 3

com dois parafusos flangeados M10x20. El

3. Instale o tirante (B) do monitor na cantoneira (A). %I

Fixe com parafuso M10x35 (C), arruelas e porcas de ©

<

flange (D). 8

. . . Q

4. Instale o monitor no tirante do monitor (B). CC1027476 ©

A—Angulo C—Parafuso

B—Tirante do monitor D—Porca de Flange

0

S

3

1

z

T

<

5

~

S

CC1027474 g

DC82261,00003F4 -54-12DEC13-1/1
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Preparo do Trator

Instale o Chicote Elétrico da Bateria para
Conexao do Monitor de Controle

E OBRIGATORIO conectar o monitor de controle &
tomada elétrica auxiliar (A) e ao chicote da bateria
especial (B) fornecido com o motor. Isso evitar quaisquer
interferéncias elétricas que poderiam ser geradas pela
tomada elétrica auxiliar fornecida pelo trator. O chicote
especial (B) deve estar diretamente conectado as cintas
da bateria.

Proceda da seguinte forma:

1. Faga um furo na parede lateral da cabine do trator,
em qualquer local conveniente, para instalar a tomada
elétrica auxiliar (A).

2. Conecte os fios (C), (D) e (E) a tomada (A) conforme
exibido.

3. Passe o chicote elétrico (B) através da cabine até a
bateria.

4. Prenda os pinos correspondentes (F), (G) e (H) nos
fios. Conecte o fio vermelho (H) a cinta positiva da
bateria, o fio vermelho (F) a posi¢ao "LIGADO" do
interruptor principal do painel e o fio preto (G) a cinta
negativa da bateria.

IMPORTANTE: Nao conecte os fios positivos (F) e (H)
(VERMELHOS) no solenoide do motor de partida!

NOTA: o chicote elétrico especial (B) também
esta disponivel como opcional para outras
instalagées no trator.

A—Tomada elétrica auxiliar E—Vermelho (6,0 mmz)
B—Chicote da bateria F—Fio Vermelho (Positivo) (1,5
C—Vermelho (1,5 mmz) mm®)
D—Preto (6,0 mm2) G—Fio Preto (Negativo) (6,0
mmz)
H—Fio Vermelho (Positivo) (6,0
mm®)

CC1018542

CC000942 —UN—O05APR95

CC1018542 —UN—230CT00

GA87848,0000C67 -54-12JUN19-1/1
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Preparo do Trator ‘

Usar Protegao para a Barra de Engate

Se a barra de engate (A) de um trator apanhar e perturbar
a fileira de feno por debaixo do trator, pode ser utilizada

uma protegao (B) para a barra de engate.

)

CC007918 —UN—12DEC96

CC007918

CC,570RB 003439 -54-15SEP98-1/2

Usar o desenho ao lado como um exemplo para fazer uma
protecao (B) usando borracha de correia transportadora

de 2 ou 4 lonas.

152mm 152mm
¢ (6in) | (6in)

152mm X
(6in.)

| 7 610mm

(24in.)

456mm
(18in.)

CC007919 —UN—25NOV96

CC007919

CC,570RB 003439 -54-15SEP98-2/2
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Preparacao da Enfardadora

Ajuste da Langa

A lingueta pode ser ajustada na articulagéo da placa do
levante ou na articulagéo da base da lingueta para atender
todas as configuragdes do levante do reboque do trator.

NOTA: E melhor acoplar equipamento no levante
traseiro do trator de maneira a aumentar a
folga entre o chéo e a lingueta da enfardadeira.
Essa posigao é conveniente ao enfardar
fileiras de culturas espessas.

IMPORTANTE: Antes de ajustar a langa, certifique-se
de que a calibragem do pneu esta correta.
Consulte Calibracdo do Pneu na segao
Preparagao da Enfardadeira.

1. Fixe a enfardadeira no trator.

2. Estacione o trator e a enfardadora em solo firme e
nivelado. Aplique o freio de estacionamento do trator.

3. Ajuste a distancia (A) de acordo com a especificagédo
usando a configuracdo da roda guia.

Consulte Ajuste das Rodas Guias Padréo do Coletor
ou Ajuste do Caster das Rodas Guia do Coletor na
segdo Operagao da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Especificagao
Terra para o
Flange—DiStanCia.........coceiiiiiiiiieii e 125 mm

4. Coloque a alavanca da valvula de controle seletivo do
recolhedor do trator na posicao de flutuacao.

5. Instale o macaco de seguranga de modo que apenas
toque o solo sem alterar a posigao da enfardadeira.

Consulte Desdobramento do Macaco de Seguranca
na Secao Remocao.

~
z

ol

3

J

i

o

8

CC318662 3
~

T

w

{

|

=z

pol

|

S

o

o 2

CC330701 8

A—Distancia
B—Parafuso de Montagem do
Engate

C—Parafuso de Montagem da
Estrutura da Lanca

6. Solte o parafuso de montagem (B) do engate, em
seguida solte os parafusos de montagem (C) da
estrutura da lanca em ambos os lados, para assegurar
que as estruturas da langa possam ser levantadas
ou abaixadas.

GA87848,00003DB -54-090CT17-1/4

7. Verifique se a distancia (A) do cilindro hidraulico do
coletor esta dentro das seguintes especificagdes:

Especificagao
Haste do cilindro
hidraulico do
COIEtOr—DIStANCIA........eeeeiiie e 49 mm

8. Se necessario, levante ou abaixe a frente da
enfardadeira utilizando o macaco de maneira a obter
a distancia especificada (A).

A—Distancia

Continua na préxima pagina

CC1034434 —UN—15SEP11

CC1034434

GA87848,00003DB -54-090CT17-2/4
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Preparagdo da Enfardadora ‘

9. Ajuste o levante (C) o mais horizontal possivel e
verifique que as duas estruturas da lingueta estejam
no mesmo nivel.

10. Aperte levemente as porcas de fixagdo da estrutura
da lingueta (D), as porcas de travamento (E) e o
parafuso de fixagédo do levante (B) e depois verifique
se a distancia do cilindro hidraulico do coletor descrito
no passo 10 esta dentro das especificagdes.

* Se néo estiver OK, repita o procedimento a partir
do passo 9 levantando ou abaixando levemente a
frente da enfardadeira com o macaco.

® Se estiver OK, continue.

NOTA: Certifique-se de que todos os anéis estejam
acoplados (ndo com as pontas encostadas)
ao apertar o parafuso (B) assim como as
porcas (D) e (E).

11. Aperte as porcas (D) de fixagdo da estrutura da
lingueta, as porcas autofrenantes (E) e o parafuso
de fixacao do levante (B) de acordo com o torque
especificado:

Especificagao
Porcas de Fixagao
da Estrutura da
LinQUeta—TOrqUE..........oouiiiiiiie et 700 N'm

Porca Autofrenante
da Estrutura da

LinQUeta—TOrQUE........ccoouiiiiiiiieiee e 300 N'm
(221 Ib ft)

Parafuso de Montagem

dO ENGate—TOrQUE......ueiieiiiie et 620 N'-m
(450 Ib ft)

IMPORTANTE: Execute um pequeno teste lenta e
cuidadosamente com a enfardadora acoplada
ao trator. Verifique se nao ha qualquer

@

CC1030542

CC1030542 —UN—23SEP08

CC1030541

CC1030541 —UN—23SEP08

D—Porca
E—Contraporca

A—Estrutura da Langa

B—Parafuso de Montagem do
Engate

C—Engate

interferéncia entre a estrutura da lingueta (A)
e a transmissao telescopica em pequenas
voltas. Pode ocorrer um dano mais grave ao
eixo de transmissao telescopico.

GA87848,00003DB -54-090CT17-3/4

12. Se a enfardadeira estiver acoplada a barra de tragédo
do trator, certifique-se que o desnivel (B) esteja dentro
das especificagbes.

IMPORTANTE: O deslocamento maximo permitido
(B) entre a articulagado da base da lingueta e o

©
levante (A) deve atender as especificagoes. ) g
(2}
@
Especificagao ./ 9
Levante para a s %I
articulagéo da base da I
lingueta—Deslocamento S
MEXIMOL........ee oo 700 mm /S s
@ ft 35 in.) CC1030605 o
A—Levante B—Deslocamento
GAB87848,00003DB -54-090CT17-4/4
20-2 082521
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Preparagdo da Enfardadora

Instalacao das rodas reguladoras padrao na
posicao de trabalho

1. Remova o pino de travamento (A).

2. Remova a roda guia (B) de seu suporte.

3. Posicione a roda guia (B) no coletor conforme é

mostrado. Fixe com o pino de travamento (A). 7
4

4. Repita o procedimento para o lado oposto. E
o

A—Pino de Travamento B—Roda Guia 5
€C200792 o

‘<9

3

1

5

|

g

£

R

o

NB02380,00003E1 -54-04APR17-1/1

Instalagao dos casters das rodas de guia na

posicao de trabalho

1. Remova os pinos de travamento (A) e o pino (B).

2. Remova o caster da roda de guia (C) de seu suporte.

3. Posicione o caster da roda de guia (C) no coletor com 5
a alavanca (D) conforme mostrado e prenda com o 3[
pino (B) e o pino de travamento (A). z

|

4. Repita o procedimento para o lado oposto. a3

=<}

A—Pino de Travamento C—Caster da Roda de Guia S
B—Pino D—Alavanca do Caster da

Roda de Guia

g

.

2

CC200794 3

NB02380,00003E2 -54-04APR17-1/1
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Preparagdo da Enfardadora

Selecao do rolo de rede

Para obter um desempenho excelente, recomendamos o
uso do rolo de rede John Deere:

Tipo de rede: Largura (d:) material Largura do nucleo (B)
1215 a 1235 mm .
Padréo (3 ft 11-7/8 in—a Ma"('fg ‘1‘_3315?5’)""“
ft 5/8 in)
1285 a 1305 mm .
CoverEdge™ (4 ft 2-1/2 in—4 Maxm(12 ?te41 ;12)0 mm
ft 3-1/2 in)
John Deere 1260 mm Maximo de 1320 mm
B-Wrap™ (49-5/8 in) (52 pol.)

NOTA: Para usar o sistema John Deere B-Wrap™, é
necessario instalar o kit John Deere B-Wrap™.
Consulte seu concessionario John Deere.

IMPORTANTE: O didmetro do rolo de rede nao
deve exceder 30 cm (11-3/4 in).

O numero de voltas da rede pode ser ajustado, exceto
para John Deere B-Wrap™.

A—Largura do Material B—Largura do Nucleo

CoverEdge é uma marca comercial da Deere & Company
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

o Sman o

e

XtraNete mseraon

=0 =

e R = :
CoverEdge woem:amos
CC421116
. ® _
] P
CC1033200

GA87848,00010A6 -54-08JAN21-

CC421116 —UN—220CT20

CC1033200 —UN—05AUG10

Cuidados com a Bobina de Rede

IMPORTANTE: Proteger o material da bobina de
rede da umidade e de danos. Nao retirar
a cobertura protetora até estar pronta a
ser usada. Os rasgbées podem causar um

funcionamento irregular e afetar a resisténcia
do fardo aos elementos atmosféricos. Nao
usar fita adesiva diretamente na rede.

Armazenar num local frio, seco, longe
da luz direta do sol.

CC,570RB 001466 -54-15SEP98-1/1

Cuidados com o Dispositivo de Amarracgao
da Rede

Antes de operar a enfardadora, prossiga da seguinte
forma:

Limpe os rolos de alimentagao e verifique se ha algum
material pegajoso. NUNCA use agentes de limpeza
agressivos, tais como gasolina, benzina, aguarras ou

outros solventes de limpeza similares para limpar o rolo
de alimentacéo de borracha.

E recomendado usar o seguinte:

* Um pano ensopado de amoniaco liquido
* Agua com sabao

* Uma mistura de 1:10 de glicerina e alcool

Apligue talco no rolo de alimentacao de borracha.

NB02380,0000506 -54-040CT17-1/1
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Preparagdo da Enfardadora

Carregamento do Rolo de Rede
\\

ACUIDADO: A tampa é tensionada por uma mola e

move-se rapidamente para cima quando liberada. \
\\7\
1. Acione o bloqueio de estacionamento do trator, B s
desligue o motor do trator e remova a chave. \ z
] 3 \ -~
2. Desbloqueia a tampa da amarragao da rede (C) g'
através do bloqueio (A) com uma ferramenta e I
adequada (13 mm nas partes planas). 3
Fixe a tampa (C) na posi¢cdo adequada e abra-a CC310414 g
puxando a trava (B).
3. Remova todo o material de embalagem (grampos, A—Diferencial C—Tampa da Amarragio da
fitas, etc.) do rolo de rede antes de instala-lo. B—Trava Rede
Continua na préxima pagina GA87848,0000C3C -54-03JUL19-1/7
20-5 082521
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Preparagdo da Enfardadora ‘

4. Instale o rolo de rede:

* Para rolo de rede padréo, remova os batentes (A) de
seus suportes e instale-os em cada lado conforme
exibido. Fixe os batentes (A) em cada lado com o
Pino R (B).

® Para os rolos CoverEdge™ e John Deere B-Wrap™, z
va para a proxima etapa. z
2
A—Calgos B—Pino R :I)
@
3
o
Q
o
~
x
o
3
|
=z
2
|
(2]
3
@
Q
O
!
0
~
x
o
$
|
4
1
o
N
3
@
Q
o
CoverEdge é uma marca registrada da Deere & Company
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
Continua na préxima pagina GA87848,0000C3C -54-03JUL19-2/7
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Preparagdo da Enfardadora

Gire o brago de tenséo inferior para fora.

6. Coloque o rolo de rede na posi¢édo de carga, conforme
mostrado:

* Para a rede padrao e o rolo CoverEdge™, coloque
duas faixas coloridas na lateral esquerda da

~
magquina. g
® Para o rolo John Deere B-Wrap™, coloque as faixas 8|
azul e branca no nucleo (B) na lateral direita da z
maquina. i
(323
g
A—Posicao de carregamento 5]
CC332532 ©
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
GA87848,0000C3C -54-03JUL19-3/7
7. Libere o freio do rolo de alimentagéo da rede:
Puxe a alavanca (A) para baixo e para fora, depois
levante-a para desengatar o freio.
NOTA: Uma vez desbloqueada, mantenha a alavanca
(A) na posicao elevada. >
=}
=
A—Alavanca g
=z
7
o
§
&
€C3asa219 o
Continua na préxima pagina GA87848,0000C3C -54-03JUL19-4/7
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Preparagdo da Enfardadora

Desenrole a rede e junte as extremidades soltas.

9. Dobre a rede (C) sobre si propria de modo a formar
um lago. Enrosque o lago da rede entre o rolo de
borracha (A) e o rolo de aco (B), como ilustrado. Gire
ligeiramente os rolos de alimentagdo com as maos
para alimentar o material entre os rolos.

IMPORTANTE: Nao passe mais de 25 mm (1 in.) de
lago (D) entre os dois rolos, pois isso pode fazer
com que o material se enrole em volta dos rolos.

A—Rolo de Borracha C—Rede
B—Rolo de aco D—25 mm (1 in)

CC332530

CC332533 —UN—030CT17

CC332530 —UN—030CT17

GA87848,0000C3C -54-03JUL19-5/7

10. Puxe a alavanca (A) para baixo para acionar o freio do
rolo de alimentacdo da rede. Os rolos de alimentagao
nao devem poder girar.

IMPORTANTE: Se os rolos de alimentagao ainda
puderem ser girados com o freio, consulte

Verificagao do freio do rolo de alimentagéao da
rede (teste 6) na se¢cdo Manutengao.

A—Alavanca de Freio

Continua na préxima pagina

Ccas4d21s

CC384215 —UN—03JUL19

GA87848,0000C3C -54-03JUL19-6/7
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Preparagdo da Enfardadora

11. Gire o brago de tensao inferior para cima e levante o
rolo de rede no rolo de borracha contra as placas de
acgo inoxidavel.

12. Gire o rolo de rede para remover folgas.
13. Corte o material em excesso.

14. A caixa da rede traseira pode conter dois rolos de
rede. Uma para o processo de amarragao da rede
(B) € um rolo de rede adicional (A) armazenado na
parte superior.

15. Para fechar a tampa, puxe-a para baixo até a trava
engatar.

IMPORTANTE: Tire a rede do rolo de borracha
girando o rolo de rede ao final de cada dia! Isso
evita incrustagcao do material de rede no rolo
de alimentagao de borracha, evitando assim
problemas de inicio de amarracao da rede.

Este procedimento deve ser feito também
cada vez que a enfardadora for usada no
modo amarragao com corda.

A—Rolo de rede adicional B—Rede para o processo de

amarragao

CC332531 —UN—030CT17

CC332531

CC332535 —UN—030CT17

CC332535

GA87848,0000C3C -54-03JUL19-7/7

Selecao da Corda

Recomenda-se a corda 1000 ou 750 John Deere para se
obter o desempenho ideal.

Um fio de boa qualidade representa uma parte critica na
operagéo correta da enfardadeira.

Deve-se selecionar um cordel com boa tenséo de tragéo
e de tamanho uniforme para a operagao correta da
enfardadeira. Isso também ajudara a evitar a ruptura do
cordel durante o manuseio e transporte dos fardos.

CC421118 —UN—220CT20

CC421118

GA87848,00010A7 -54-08JAN21-1/1

Cuidado com o rolo da corda

IMPORTANTE: Proteja o material do rolo de corda
contra umidade e danos. Nao remova a tampa
de protecao até estar pronta para ser usada.

Armazene em um local fresco, seco, longe
da luz direta do sol.

DC82261,000040D -54-23JAN14-1/1
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Preparagdo da Enfardadora ‘

Carga das Caixas de Cordas

CC310402 —UN—18APR17

> (@ \
CC3104OX V% ((\m‘\(v—-a N

°

A—Guia de corda C—Guia de corda E—Guia de corda

B—Guia de corda D—Guia de corda F—Tubo quadrado

Colocar um rolo de corda de boa qualidade em cada externa do rolo (2), em seguida a extremidade interna
compartimento da caixa de corda. Certifique-se de que do rolo (2) na extremidade externa do rolo (1).

a corda seja puxada da extremidade do rolo indicado

como “superior”. Para unir as extremidades da corda, use um né direito

modificado com corda de sisal e um né de tecelédo
1. Abra a porta lateral. com corda de plastico.

2. Colocar um rolo de corda de boa qualidade em cada 5. Passe a extremidade interna do rolo (1) através da
compartimento da caixa de corda. Certifique-se de guia de corda (E) e do tubo quadrado (F).
que a corda seja puxada da extremidade do rolo

indicado como “superior”. 6. Corte as extremidades soltas da corda o mais rente

ao no possivel.
3. Passe a corda através das guias de corda conforme

exibido. 7. Acople os rolos com o tensionador elastico.

4. Una as cordas amarrando a extremidade interna 8. Feche a porta lateral.
do rolo (4) na parte externa do rolo (3), depois a 9. Repita o procedimento no outro lado.
extremidade interna do rolo (3) na extremidade

NB02380,0000507 -54-040CT17-1/1
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N6 para Corda

IMPORTANTE: O né6 deve ser suficientemente
pequeno para passar através das guias
e do brago de corda.

Recomendamos amarrar os rolos de corda com um nd

direito ou um né direito modificado, conforme mostrado.

Se necessario, amarre os rolos de corda com um no6
teceldo, conforme mostrado.

A—Direcéo do Fluxo da Corda

", ’

Y
=<

s”

CC1034420
N6 Direito Modificado

e, /"
| /E e

‘.’ @ \\*

CC1034421

N6 teceldo

CC1034420 —UN—15SEP11

CC1034421 —UN—O8DEC11

NB02380,000050E -54-040CT17-1/1
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Preparagdo da Enfardadora

Direcione a Corda da Caixa de Cordas aos Bragos de Corda (Bragos do Tubo)

CC356515

o

© ® N &

Abra a tampa do sistema de amarracdo com corda (A).

Passe a corda da guia de corda (B) até a guia de
corda superior da polia (C).

Enrole a corda ao redor da polia (D) como mostrado.

Passe a corda pela guia de corda inferior da polia (E).

Puxe e rode a placa tensora de corda (G) para
desengata-la.

Passe a corda pela guia de corda (F).
Passe as duas cordas abaixo da placa de tenséao (G).
Passe a corda pela guia de corda (H).

Passe através do tubo do brago de corda (I).

. Puxe a corda para obter a distancia especificada (K)

da extremidade do brago de corda até a extremidade
da corda.

Especificagao

Extremidade do Brago de
Corda a Extremidade da
Corda—DIiStANCia.......c.ueeeieiieeiee e 150 mm

11.

Engate novamente a placa tensora de corda (G).

CC356515 —UN—05JUL18

CC418979 —UN—18DEC20

A—Tampa do Sistema de F—Guia de Corda
Amarracao com Corda G—Placa Tensora de Corda
B—Guia de Corda H—Guia de Corda do Brago
C—Guia de Corda Superior da |— Brago de Corda
Polia
D—Polia
E—Guia de Corda Inferior da
Polia

12. Feche a tampa da corda (A).

GA87848,0001081 -54-23DEC20-1/1
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Preparagdo da Enfardadora ‘

Direcione a Corda da Caixa de Cordas aos Bragos de Corda (Bragos Ajustaveis)

8
8
1
%
<Ir
CC418954 3
1. Abra a tampa do sistema de amarragéo com corda (A). S \
) ) 0 00 020
2. Passe a corda da guia de corda (B) até a guia de 000%(())0000%0000
corda superior da polia (C). N
Enrole a corda ao redor da polia (D) como mostrado.
Passe a corda pela guia de corda inferior da polia (E). §
[a]
5. Puxe e rode a placa tensora de corda (H) para T
desengata-la. %|>
6. Direcione a corda entre a guia de corda (F) e o defletor §
da corda (H). 3
O
NOTA: Néo direcione a corda através do furo do
defletor da corda (H).
A—Tampa do Sistema de H—Placa Tensora de Corda
7. Passe a corda pela guia de corda (F). Amarragao com Corda |— Guia de Corda do Brago
B—Guia de Corda J— Furo do Brago de Corda
8. Passe as duas cordas abaixo da placa tensora de C—Guia de Corda Superior da  K—Furo do Brago de Corda
corda (H) Polia L—Distéancia
’ D—Pol_ia ) M—P!acAa d:a Mola
9. Passe a corda pela guia de corda do brago (I). E_ggl';de Corda Inferiorda  N—Distancia
. F—Guia de Corda
10. Pas§e a corda através do furo do brago de corda (J) e G—Defletor da Corda
abaixo da placa da mola (M).
11. Passe a corda pelo furo do brago de corda (K). =
P ¢ ) com os bragos de extensdo da corda (K)) conforme
12. Certifique-se de que a extremidade em forma de garfo mostrado.
da placa da mola (M) esteja em contato (distancia (N)
Continua na préxima pagina GA87848,0001082 -54-23DEC20-1/2
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Preparagéo

da Enfardadora

13. Puxe a corda para obter a distancia especificada (L)
da extremidade do brago de corda até a extremidade
da corda.

Especificagao
Extremidade do Brago de
Corda a Extremidade da
Corda—DIiStANCIA.........veeeiiiiieiie e 150 mm

14. Engate novamente a placa tensora de corda (H).

GA87848,0001082 -54-23DEC20-2/2

Ajuste da Rampa de Descarga de Fardos
1. Estacione a enfardadora em solo nivelado.

2. Verifique se a distancia (F) esta dentro das
especificagdes. Se necessario, faga o seguinte.
Especificacao
Bucha de descarregar do

fardo—DIStANCIA.........ccoiii e 30 a 50 mm
(1-3/16-2 in)

Solte a contraporca (A).

4. Ajuste a porca (B) para obter a distancia especificada
F

CC330713

CC330713 —UN—27SEP17

5. Aperte a contraporca (A). A—Contraporca D—Mola
B—Porca E—Rampa de descarga de
C—Buchas fardos
F—Distancia
GA87848,00003F2 -54-27SEP17-1/1

Calibragem dos Pneus

Consulte a seguinte tabela para obter a pressao correta

do pneu.

IMPORTANTE: Sempre respeite as leis locais de -
trafego em estradas ao dirigir em vias publicas. g
Consulte Respeite a velocidade maxima de 2
transporte na seg¢ao seguranga. il

=}
|

IMPORTANTE: A modificagao do tamanho do g

. . - o
pneu precisa de ajustes no freio. Consulte 3
o concessionario John Deere. C€C1030245 8
Pressao
Com velocidade maxima de Com velocidade maxima de
Tipo de Pneu transporte de 30 km/h (18 mph) transporte de 40 km/h (25 mph)
15/55-17 250 kPa (2,5 bar; 36 psi) 250 kPa (2,5 bar; 36 psi)
500/50-17 200 kPa (2 bar; 29 psi) 200 kPa (2 bar; 29 psi)
500/55-20 100 kPa (1 bar; 15 psi) 140 kPa (1,4 bar; 20 psi)

Continua na préxima pagina
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Preparagdo da Enfardadora

Calibre as rodas guia do coletor para a pressao
especificada:

CC1030246

CC1030246 —UN—010CT07

Pressao

Rodas Guia do Coletor

140 kPa (1,4 bar; 20 psi)

GA87848,0000DC7 -54-17FEB20-2/2

Verificagdo do Torque da Porca de Roda

IMPORTANTE: Quando uma roda for removida
e instalada, verifique o torque da porca da
roda nos intervalos especificados na segao
Lubrificagdo e manutengao.

Aperte as porcas da roda de forma diagonal de acordo
com as especificagdes a seguir:

Especificagao

CC332523 —UN—28SEP17

Porcas de
ROAa—TOMQUE......ceiiiiiiiiiiee it 270 N'm
GA87848,0000408 -54-240CT17-1/1
20-1 5 082521
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Implemento

Acoplamento da Enfardadora ao Trator

1. Ajuste a barra de tragao, consulte Ajuste da Barra de
Tracao na se¢ao Preparagao do Trator.

2. Recue o trator em diregao a enfardadeira. Alinhe o
engate do trator no nivel da dianteira da lanca da
enfardadeira.

3. Acione o bloqueio de estacionamento do trator,
desligue o motor e remova a chave da ignigéo.

4. Conecte a enfardadeira no trator. Consulte o Manual
do Operador do Trator.

5. Dobre o macaco de segurancga, consulte Dobramento
do Macaco de Segurancga nesta segao.

6. Conecte o eixo de transmissao telescopico com o
eixo da TDP do trator, consulte Conexéo do Eixo de

Transmissao Telescopico com o Eixo da TDP do trator
nesta sec¢ao.

7. Conecte a corrente de seguranga, consulte Conexao
da Corrente de Seguranca nesta secao.

8. Conecte ao sistema hidraulico do trator, consulte
Conexdo com o Sistema Hidraulico do Trator nesta
secao.

9. Conecte os freios, consulte Conexado dos Freios
Hidraulicos (Se Equipado) ou Conexao dos Freios
Pneumaticos (Se Equipado) nesta segao.

CC283532 —UN—18JUL16

cc283532 |

10. Desengate o freio de estacionamento da maquina,

consulte Desativacéo do Freio de Estacionamento da
Maquina (Enfardadora com Freios Hidraulicos) ou

Desativacao do Freio de Estacionamento da Maquina

(Enfardadora com Freios Pneumaticos) nesta segao.
11. Conecte a tomada do reboque, consulte Conexao da

Tomada do Reboque com Sete Terminais nesta segao.

12. Conecte o chicote elétrico da maquina, consulte
Conexao do Chicote Elétrico da Maquina nesta secao.

GA87848,0000C30 -54-13MAY19-1/1

Dobramento do Macaco de Seguranga

Depois de conectar a enfardadora ao trator, fixe o macaco
de seguranca (A) em sua posigéo de armazenamento,
conforme mostrado.

Fixe o macaco de seguranga (A) com o pino (B) da
seguinte forma:

1. Insira o pino (B) conforme mostrado na etapa (l).

2. Gire o pino (B) conforme mostrado na etapa (ll)
para fixar o macaco de seguranga na posigao de
armazenamento.

IMPORTANTE: Certifique-se de que o contrapino
(C) esteja corretamente inserido.

3. Insira o Pino R (D) no pino (B) conforme mostrado
na etapa (ll).

A—Macaco de Seguranga
B—Pino

C—Contrapino
D—Pino R

CC1032599 —UN—14SEP10

CC1032600 —UN—14SEP10

CC1032600

NB02380,0000473 -54-22JUN17-1/1
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Implemento

Instalagdao do Eixo de Transmissao
Telescopico Bondioli

Monte o tubo macho (B) no tubo fémea (A) alinhando o
canto da placa (D) com a face achatada (C).

CC310413 —UN—18APR17

CC208614 —UN—11APR14

CC208614

Vista do perfil do Eixo de Transmissdo Telescopico de
2.000 N.m Bondioli

[ee] @
- g o
o} 2
< <
& &
2 2
7 7
e 8
< 0
),
CC360441 3 CC360562 3
Tubo macho Tubo fémea
A—Tubo Fémea C—Face Achatada D—Canto da Placa
B—Tubo Macho
TL81334,0000FB8 -54-05JUL21-1/1
2 5-2 082521
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Implemento

Conecte o Eixo de Transmissao Telescépico
ao Eixo da TDP do Trator

CUIDADO: Nunca conecte o eixo de
acionamento telescopico enquanto o trator
estiver em operagao.

Nunca use um martelo de a¢o para conectar ou
desconectar a transmissao no eixo da TDP.

IMPORTANTE: Mantenha o eixo de acionamento e
as pontas de eixo da TDP livres de sujeira,
pintura, detritos e rebarbas.

1. Desative a TDP, acione o freio de estacionamento
e/ou coloque a transmissdo em ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

2. Puxe colar de travamento (A). O colar de travamento
(A) fara um “clique” e permanecera na posigao aberta.

3. Conecte a transmisséo telescépica no eixo da TDP do
trator de 540 rpm. Consulte a etiqueta na enfardadeira
para selecionar a rotagéo da TDP do trator. Empurre
a transmisséo telescopica sobre o eixo da TDP do
trator até que o colar de travamento (A) avance e se
encaixe. O colar de travamento (A) fara um “clique”.

4. Para verificar se a transmissao telescopica esta
travada, puxe a protecéo (B) para tras. Nao puxe pelo
colar de travamento (A), pois isso soltara a trava.

NOTA: Consulte o eixo de transmissao telescopico
basico no Manual do operador para conectar o
eixo de transmissao telescopico corretamente
ao eixo da TDP do trator.

CC1020007

CC1020007 —UN—09JULO1

CC1034425 —UN—15SEP11

CC1034425

A—Anel de Travamento

B—Protecao

NB02380,00003CA -54-20APR17-1/1

Suporte da transmissao telescépica

Durante o funcionamento da enfardadeira, armazene o
suporte (A) ao lado da estrutura da lingueta, conforme
mostrado.

A—Suporte

CC1028268 —UN—21SEP06

CC 1028265 —— T

OUCC006,0001AD9 -54-03SEP13-1/1
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Conectar a Corrente de Seguranga

Se a maquina for equipada com uma corrente de
seguranga (A), conecte a fixe a corrente (A) ao trator.
Deixe somente a folga necessaria para voltas.

ACUIDADO: A corrente deve evitar que a
langa atinja o solo no caso da enfardadora
desacoplar-se acidentalmente do trator.

IMPORTANTE: Sempre respeite as leis locais de
trafego em estradas ao dirigir em vias publicas.

CC1023332 |

A—Corrente de Seguranga

CC1023332 —UN—04AUG03

JD44289,000020B -54-12JAN17-1/1

Conexao ao sistema hidraulico do trator

la——— B ———

mangueiras hidraulicas da enfardadeira é em
torno de 21500 kPa (215 bar; 3120 psi). Para
evitar acidentes pessoais causados por escape A
de fluido sob pressao, desligue o motor e alivie

a pressao do sistema antes de desconectar ou l

ACUIDADO: A pressdo maxima de trabalho das T

conectar linhas hidraulicas ou outras linhas.
Aperte as conexdes antes de aplicar pressao.

IMPORTANTE: Todos os acopladores hidraulicos
devem estar livres de detritos, poeira e
areia. Use tampas de proteg¢ao nas aberturas
de fluido até estarem prontas para realizar
a conexao. Materiais estranhos podem
danificar o sistema hidraulico.

LX 006613

A—Diametro

NOTA: Os engates hidraulicos ISO sdo padronizados
com a enfardadeira. Se ndo fazem conexao no
trator, consulte seu concessionario John Deere
para obter o acoplador correto.

Especificagao
A—DIEMELIO.....coeeiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 23,66 a 23,74 mm
(0,931 — 0,934 in)

Continua na préxima pagina

B—Comprimento....

LX006613 —UN—15AUG94

B—Comprimento

(0,945 in)

GA87848,00003CC -54-240CT17-1/4
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1.

Trava da SCV do Trator

¢ Trator com valvulas de controle remoto mecénicas:
Se equipado, empurre as travas (A) da alavanca
da VCR (valvula de controle remoto) do trator para
a direita (trava de transporte) ante de acoplar os
implementos para evitar o movimento do implemento
e possiveis ferimentos.

* Trator com valvulas de controle remoto acionadas
eletricamente (E-VCRs):
Pressione o botado de bloqueio para transporte de
E-VCRs (B) para travar todas as VCRs (bloqueio
de transporte) antes de conectar um implemento
para evitar movimento do implemento e possiveis
ferimentos pessoais.

A—Bloqueios da Alavanca da
VCR

B—Botao de Bloqueio para
Transporte de E-VCRs

Continua na préxima pagina

CC1032321 —UN—17DEC09

CC1032320 —UN—17DEC09

VCR acionada eletricamente

GA87848,00003CC -54-240CT17-2/4
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el
i i
7 7
S S
CC1027488 3 cc1027486 \§ 8
Conexdo das mangueiras hidraulicas de elevagao
da tampa
Conecte as mangueiras hidraulicas da tampa (A) a
uma SCV de agao dupla para operar a tampa. y
Certifiqgue-se de que os simbolos (B) nas tampas, S
indicando o movimento do cilindro, correspondam o
aos simbolos (C) na placa (D) de identificagédo da RS E
mangueira. 2
Empurre as mangueiras firmemente para dentro dos §
receptaculos do trator. e
CC1026711 3
A—Mangueiras Hidraulicas da C—Simbolos na Placa de
Porta Identificagao
B—Simbolos da VCR D—Placa de Identificagao de
Mangueira
Continua na préxima pagina GAB87848,00003CC -54-240CT17-3/4
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Implemento

CC1027490

3. Conecte as mangueiras hidraulicas da valvula de
controle do coletor

Conecte as mangueiras hidraulicas da valvula de
controle do coletor (A) na SCV de agao dupla para
operar o levantamento do coletor.

NOTA: A dire¢@o das facas do pré-cortador e do piso
de descarga usam a mesma valvula de controle
remoto enquanto levanta ou abaixa o coletor.

Certifique-se de que os simbolos (B) nas tampas,
indicando o movimento do cilindro, correspondam
aos simbolos (C) na placa (D) de identificagéo da
mangueira.

Empurre as mangueiras firmemente para dentro dos
receptaculos do trator.

CC1027490 —UN—11JULO5

8

3

1

z

i

©

g

o

o

CC1027486 \j 8
/

& eD@ﬂNl %} I

3 Q 2

2

pe® ]

=l

|

g

CC1026711 §

A—Mangueiras Hidraulicas do C—Simbolos na Placa de

Coletor Identificagao
B—Simbolos da VCR D—Placa de Identificagao de
Mangueira

GA87848,00003CC -54-240CT17-4/4
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Implemento

Conexao dos freios hidraulicos (se equipado)

Remova a tampa do engate (A) do freio do reboque e
conecte a mangueira de pressao, certificando-se de que
as conexodes estejam absolutamente limpas.

Pise nos pedais do freio para acionar o freio hidraulico g
do reboque. O efeito de frenagem depende da pressao S
exercida sobre os pedais. i
2
IMPORTANTE: Para impedir o desgaste excessivo 3[
dos freios, observe os seguintes pontos: g
Certifique-se de que a mangueira de 3
pressao esta conectada.
Ao trafegar em declives, selecione a mesma
marcha que usaria para trafegar em aclives
de inclinagao semelhante.
Verifique regularmente o freio hidraulico -
do reboque para certificar-se de que esteja 5
funcionando corretamente. 3
|
4
Conecte a corda de seguranga (B) no trator. A corda de 7
seguranga aciona o freio de estacionamento no caso de a g
magquina se soltar acidentalmente do trator. S
CC205246 3
A—Engate do freio do reboque B—Corda de seguranca
OUCC006,0001AD6 -54-02SEP13-1/1
Desativacao do Freio de Estacionamento
da Maquina (Enfardadeira com Freios
Hidraulicos)
Para liberar o freio de estacionamento, puxe a alavanca
(B), pressione o botao (A) e, em seguida, solte a alavanca. e
Q
o
A—Botéao B—Alavanca 'C?
e
o
g
CC296136 3
NB02380,00001B7 -54-070CT16-1/1
25-8 082521
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Implemento

Conexao dos freios pneumaticos (se
equipado)

IMPORTANTE: Preste atengao as cores dos
acopladores.

NOTA: Os acopladores e as cores estdo de acordo
com a norma ISO 1728.

Assegure-se de que as conexdes estejam limpas antes

de prender as mangueiras de presséo. Vede as conexodes

com os tampdes anti-poeira sempre que as mangueiras
estiverem desconectadas.

Conecte a mangueira amarela a conexéo (A) e a
mangueira vermelha a conexao (C). Desconecte na
ordem inversa.

IMPORTANTE: Para impedir o desgaste excessivo
dos freios, observe os seguintes pontos:

¢ Certifique-se de que os tubos de presséao
estdo conectados.

* Ao trafegar em declives, selecione a mesma
marcha que usaria para trafegar em aclives
de inclinagao semelhante.

¢ Verifique o freio pneumatico do reboque
regularmente para assegurar-se de que
funcionam corretamente.

NOTA: Quando as mangueiras do freio s&o
desconectadas do sistema de freio do trator, os

A—Amarelo (freio em linha
dupla)

B—Preto (freio de linha
simples)

C—Vermelho (freio de linha
dupla, suprimento)

LX1031730 —UN—13AUG03

freios da maquina sdo acionados automaticamente.

Consulte Estacione a maquina (enfardadeira com

freios a ar) na segdo transporte e estacionamento.

NOTA: Quando a presséo esta muito baixa, os freios da
maquina sdo automaticamente acionados.

DC82261,000059C -54-09JAN15-1/1

Desativacao do Freio de Estacionamento
da Maquina (Enfardadora com Freios
Pneumaticos)

Alavanca do freio de estacionamento

Para desengatar o freio de estacionamento, puxe a
alavanca (B), pressione o botao (A) e libere a alavanca.

A—Botao B—Alavanca

Continua na préxima pagina

CC296136

CC296136 —UN—070CT16

GA87848,00003CB -54-31AUG17-1/2
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Valvula do freio pneumatico

Quando as mangueiras do freio pneumatico néo estiverem
conectadas ou forem acidentalmente desconectadas do
trator, os freios da enfardadeira cilindrica serdo acionados
de modo automatico.

~
. . . Y
Para liberar manualmente os freios da enfardadeira &
cilindrica, pressione o botéo (A). 7
=z
. a0 . ~ . =)
Os freios da enfardadora cilindrica sao liberados |
automaticamente quando as mangueiras do freio ]
pneumatico forem reconectadas ao sistema de freios do 3
trator. CC330691 8
A—Botao
GA87848,00003CB -54-31AUG17-2/2
Conexao da Tomada de Sete Terminais do
Reboque
Conecte o plugue da luz de estrada com a tomada de
sete terminais do trator.
D
O chicote elétrico da luz de estrada desta maquina E
cumpre com o padrao ISO 1724. ,':l
=z
Terminal Funcao Referéncia 3|
1 Luz Direcional L 3
Esquerda )
x
2 — 54G 3
3 Terra 31
4 Luz Direcional Direita R
5 Luzes de posigao 58R
e posicéo traseira
direita
6 Luzes de freio 54 §
w
7 Luzes de posigéo 58L &
e posigéo traseira ZI
esquerda DI
S
e
O
CC017032 o
GA87848,0000423 -54-050CT17-1/1
25-1 o 082521
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Conexao do Chicote Elétrico da Maquina

Conecte o bujao do chicote elétrico da maquina no
conector de desvio do implemento ISOBUS (A).

A—Conector de Desvio do
Implemento ISOBUS

CC1032322

CC1032322 —UN—17DEC09

NB02380,0000233 -54-05DEC16-1/1
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Desacoplamento

Remocao da Enfardadeira do Trator
ACUIDADO: Para evitar ferimentos pessoais
causados por movimento inesperado:
* Estacione as maquinas em superficie nivelada.

¢ Acione o freio de estacionamento do trator e
coloque a transmissao em ESTACIONAMENTO.

¢ Desative a TDP.

* Desligue o motor do trator e remova a chave.

1. Estacione a enfardadeira em superficie nivelada.

2. Acione o freio de estacionamento do trator, desligue o
motor e remova a chave.

3. Desconecte o chicote elétrico da enfardadeira
cilindrica, consulte Desconexdo do Chicote Elétrico da
Enfardadeira Cilindrica nesta Segéo.

4. Desconecte a tomada de sete terminais do reboque,
consulte Desconexdo da Tomada de Sete Terminais
do Reboque nesta Secao.

5. Desative o freio, consulte Desconexdo dos Freios

Hidraulicos (Se Equipado) ou Desconexao dos Freios
Pneumaticos (Se Equipado) nesta Secao.

. Desconecte o sistema hidraulico, consulte
Desconexao do Sistema Hidraulico do Trator nesta
Segao.

7. Desconecte a TDP, consulte Desconexdo do Eixo de

Transmisséo Telescoépico do Eixo da TDP do Trator
nesta Secao.

8. Desdobre o macaco de seguranga, consulte

Desdobramento do Macaco de Seguranga nesta

Secao.
9. Desconecte a corrente de seguranca do trator.
10. Remova a enfardadeira.

11. Afaste cuidadosamente o trator da enfardadeira.

NB02380,0000165 -54-01AUG16-1/1

Desconexiao do Chicote Elétrico da
Enfardadeira Cilindrica

Desconecte o chicote elétrico da maquina do conector de
desvio do implemento ISOBUS (A).

&
A—Conector de Desvio do ﬁ
Implemento ISOBUS ]
e
o
NB02380,0000160 -54-28NOV16-1/1
Desconexdao da Tomada de Sete Terminais
do Reboque
Desconecte o plugue da luz de estrada da tomada de
sete terminais do trator.
g
¢
1
S
il

Tomada de Sete Terminais do Trator

NB02380,0000161 -54-31MAY16-1/1
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Acionamento do Freio de Estacionamento
da Maquina (Enfardadeira com Freios
Hidraulicos)

Puxe a alavanca (B) para acionar o freio de
estacionamento.

A—Botao B—Alavanca

CC205244 —UN—160CT13

NB02380,00001B4 -54-26JUL16-1/1

Desconexao dos Freios Hidraulicos (Se
Equipado)

Desconecte a corda de segurancga (B) do trator.

Desconecte a mangueira de pressao e instale a tampa do
acoplador do freio do reboque (A).

A—Acoplador do Freio do
Reboque

B—Corda de Seguranga

CC205246 —UN—160CT13

LX1031684 —UN—03APRO03

NB02380,0000162 -54-30MAY16-1/1

Acionamento do Freio de Estacionamento
da Maquina (enfardadora com Freios
Pneumaticos)

Alavanca do freio de estacionamento

Puxe a alavanca (B) para acionar o freio de
estacionamento.

A—Botao B—Alavanca

Continua na préxima pagina
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Desacoplamento

Valvula do freio pneumatico

Quando as mangueiras do freio pneumatico néo estiverem
conectadas ou forem acidentalmente desconectadas do
trator, os freios da enfardadeira cilindrica serdo acionados
de modo automatico.

Para liberar manualmente os freios da enfardadeira
cilindrica, pressione o botéo (A).

Os freios da enfardadora cilindrica s&o liberados
automaticamente quando as mangueiras do freio
pneumatico forem reconectadas ao sistema de freios do
trator.

A—Botao

CC330691

CC330691 —UN—12SEP17

GA87848,00003CE -54-28SEP17-2/2

Desconexao dos Freios Pneumaticos (Se
Equipado)

IMPORTANTE: Preste atengao as cores dos
acopladores.

NOTA: Acopladores e cores estdo de acordo com
a norma ISO 1728.

Desconecte a mangueira vermelha da conexdo (C) em
seguida a mangueira amarela da conexao (A).

Vede as conexdes com as tampas contra poeira sempre
que as mangueiras forem desconectadas.

NOTA: Quando as mangueiras do freio sdo
desconectadas do sistema de freio do
trator, os freios da maquina sdo acionados
automaticamente. Consulte Estacionamento da

Maquina (Enfardadeira com Freios Pneumaticos)

na Sec¢éo Transporte e Estacionamento.

A—Amarelo (Freio de Linha
Dupla) i
B—Preto (Freio de Linha Unica)

LX1031730 —UN—13AUG03

C—Vermelho (Freio de Linha
Dupla, Alimentagao)

NB02380,0000163 -54-070CT16-1/1
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Desacoplamento

Desconexao do Sistema Hidraulico do Trator

ACUIDADO: A pressdo maxima de trabalho das

mangueiras hidraulicas da enfardadeira é em
torno de 21500 kPa (215 bar; 3120 psi). Para
evitar acidentes pessoais causados por escape
de fluido sob presséo, desligue o motor e alivie
a pressao do sistema antes de desconectar ou
conectar linhas hidraulicas ou outras linhas.
Aperte as conexodes antes de aplicar pressao.

IMPORTANTE: Todos os acopladores hidraulicos
devem estar livres de detritos, poeira e
areia. Use tampas de proteg¢ao nas aberturas
de fluido até estarem prontas para realizar
a conexao. Materiais estranhos podem
danificar o sistema hidraulico.

1. Trava da SCV do Trator

* Trator com valvulas de controle remoto mecénicas:
Se equipado, empurre as travas (A) da alavanca
da VCR (valvula de controle remoto) do trator para
a direita (trava de transporte) ante de acoplar os
implementos para evitar o movimento do implemento
e possiveis ferimentos.

* Trator com valvulas de controle remoto acionadas

eletricamente (E-VCRs):
Pressione o botado de bloqueio para transporte de
E-VCRs (B) para travar todas as VCRs (bloqueio
de transporte) antes de conectar um implemento
para evitar movimento do implemento e possiveis
ferimentos pessoais.

CC1032320

CC1032321 —UN—17DEC09

CC1032320 —UN—17DEC09

VCR acionada eletricamente

A—Bloqueio da Alavanca da
VCR

B—Botao de Bloqueio para
Transporte de E-VCRs

GA87848,00003CD -54-06SEP17-1/3

2. Desconexdo das mangueiras hidraulicas da
valvula de controle do coletor

Desconecte as mangueiras hidraulicas (A) da valvula
de controle do coletor, da VCR de agéo dupla.

Puxe as mangueiras firmemente dos receptaculos do
trator.

A—Mangueira Hidraulica do
Coletor

CC1027490

Continua na préxima pagina
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Desacoplamento

3. Desconexao das mangueiras hidraulicas de
elevagao da porta

Desconecte as mangueiras hidraulicas (A) da porta,
da VCR de agdo dupla.

Puxe as mangueiras firmemente dos receptaculos do g
trator. 3
4. Guarde as mangueiras hidraulicas, consulte g'
Armazenamento das Mangueiras Hidraulicas nesta il
Segao. g
A—Mangueira Hidraulica da CC1027488 8
Porta
GA87848,00003CD -54-06SEP17-3/3
Armazenamento das Mangueiras Hidraulicas
ACUIDADO: Fluidos que escapam sob alta
pressdao podem penetrar na pele e causar
ferimentos graves. Evite este risco aliviando
a pressao antes de desconectar uma linha e
hidraulica ou outras linhas. 2
1
Desconecte as mangueiras hidraulicas e instale as %l
tampas de protecao nos engates. 2
Guarde as mangueiras hidraulicas no suporte (A) 8
(]

fornecido, para manter as mangueiras limpas sem contato
com o solo.

CC283529

A—Suporte

NB02380,000015F -54-30MAY16-1/1
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Desacoplamento

Desconexao do Eixo de Transmissao
Telescopico do Eixo da TDP do Trator

CUIDADO: Nunca remova o eixo de transmissao
telescopico com o trator em operagao.

Nunca use um martelo de ago para conectar ou
desconectar a transmissao no eixo da TDP.

IMPORTANTE: Mantenha o eixo de acionamento e
as pontas de eixo da TDP livres de sujeira,
pintura, detritos e rebarbas. CC1034426

CC1034426 —UN—15SEP11

1. Desative a TDP, acione o freio de estacionamento
e/ou coloque a transmissdo em ESTACIONAMENTO,

. A—Anel de Travamento B—Protegao
desligue o motor do trator e remova a chave.

2. Segure a protegao (B) e puxe o anel de travamento (A)
para tras. Deslize o eixo de transmissao telescopico NOTA: Consulte os conceitos basicos do eixo
para fora do eixo da TDP do trator. de transmissédo telescépico no Manual do
Operador para remover o eixo telescopico

3. Guarde o eixo de transmisséao telescopico, consulte do eixo da TDP do trator.

Armazenamento do Eixo de Transmiss&o Telescopico
nesta Secao.

4. Reinstale todas as blindagens, se removidas.
NB02380,000015C -54-31MAY16-1/1

Armazenamento do Eixo de Transmissao
Telescopico

Quando a langa da enfardadora for ajustada para ser
usada no engate para reboque do trator, posicione o
fio (A), como mostrado, de forma que a transmisséao

telescopica possa ser armazenada.

A—Fiacao B—Eixo de Transmisséao
Telescépico

CC397164 —UN—27NOV19

CC397164

GA87848,0000D7E -54-26NOV19-1/2

Quando a lancga for ajustada para uso da barra de tragéo
do trator, posicione o suporte (A) como mostrado de
forma que o eixo de transmisséao telescopico (B) possa
ser armazenado no suporte.

A—Suporte B—Eixo de Transmissao
Telescopico

CC1028274 —UN—21SEP06

cc1i028274

GAB87848,0000D7E -54-26NOV19-2/2
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Desacoplamento ‘

Desdobramento do Macaco de Seguranga

Antes de desacoplar a enfardadora do trator, retire
0 macaco (A) de sua posicdo de armazenamento e
coloque-o0 em posi¢ao conforme mostrado.

o
Fixe o macaco de seguranga (A) com o pino (B) da &
seguinte forma: ¢
|
1. Insira o pino (B) conforme mostrado na etapa (1). §|
N
2. Gire o pino (B) conforme mostrado na etapa (ll) para 2
fixar o macaco de seguranga. g
(]
IMPORTANTE: Certifique-se de que o contrapino
(C) esteja corretamente inserido.
3. Insira o Pino R (D) no pino (B) conforme mostrado
na etapa (ll).
A—Macaco de Seguranga C—Contrapino
B—Pino D—Pino R
o
&
g
-
1
P2
&
@
=
€C1032603 3
NB02380,0000481 -54-23JUN17-1/1
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Transporte e Estacionamento

Reboque da Enfardadeira em Vias Publicas

CUIDADO: Recomenda-se o uso de sinaleiras
direcionais e de luzes de adverténcia
intermitentes ao rebocar esse equipamento
em vias publicas. O seu concessionario
John Deere tem a sua disposi¢gao um kit para
implemento de luzes de seguranga.

Antes de rebocar a enfardadeira na velocidade de
transporte, feche a porta e levante o coletor.

CUIDADO: Tome cuidado ao rebocar a
enfardadeira em velocidades de transporte.
Reduza a velocidade se o peso da enfardadeira
ultrapassar o peso do trator. A enfardadeira deve
estar vazia ao ser rebocada em estradas.

H28930 —UN—30JUN89

IMPORTANTE: Nao faga curvas fechadas ao rebocar
a enfardadeira. Podem ocorrer danos se a
lingueta bater no pneu do trator.

IMPORTANTE: A velocidade maxima de transporte
é determinada pelos regulamentos de trafego
em estradas e pela capacidade de velocidade
do implemento. Para determinar a pressao
apropriada do pneu, consulte Enchimento do
Pneu na segao de Preparagao da Enfardadeira.

TS216 —UN—23AUG88

Observe sempre as leis locais de trafego em estradas
ao dirigir em rodovias publicas.

Ao transportar a enfardadeira em altas velocidades, pode
ocorrer um movimento de vaivém. Reduza a velocidade
até que esse movimento pare.

OUCC007,00018D6 -54-22DEC10-1/1

Luzes de Adverténcia Recomendadas

CUIDADO: Recomenda-se o uso das luzes de
adverténcia e das luzes indicadoras de diregao
ao rebocar esse equipamento em vias publicas.

NOTA: Ha um kit de iluminagdo de seguranca disponivel D &
no concessionario John Deere. 2?

z

_ e _g,..-"'x;& g i

.- &

CC330710 o

GA87848,00003ED -54-050CT17-1/1
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Transporte e Estacionamento

Verifique se as portas laterais estao "777
trancadas 93

ACUIDADO: Puxe as portas laterais para certificar
que elas estdo trancadas.

g
2
i
5
@
CC1031926 é
NB02380,00003E6 -54-05APR17-1/1
Coloque as rodas reguladoras padrao na
posicao de transporte v E
1. Remova o pino de trava rapida (A). y .
2. Remova a roda calibradora de profundidade (B) do -
coletor. =t p
<
3. Posicione a roda calibradora de profundidade (B) no ?
suporte como mostrado. Prenda a roda calibradora de 5
profundidade com o pino de travamento (A). 9')
4. Repita o procedimento para o lado oposto. g
P P P P CC200792 3
A—Pino de Travamento B—Roda Guia
5
@
T
e
2
CC318659 S
NB02380,000042A -54-12JUN17-1/1
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Transporte e Estacionamento ‘

Coloque as rodas de guia com caster na
posicao de transporte

1. Remova os pinos de trava rapida (A) e o pino (B).

2. Remova o caster da roda de guia (C) do coletor
usando a alavanca (D).

3. Posicione ao caster da roda de guia (C) no suporte
como mostrado e prenda com o pino (B) e pino de
travamento (A).

4. Repita o procedimento para o lado oposto.

A—Pino de Travamento C—Caster da Roda de Guia
B—Pino D—Alavanca do Caster da
Roda de Guia

CC200794

CC318660

CC200794 —UN—12APR13

CC318660 —UN—O01SEP17

NB02380,000042B -54-12JUN17-1/1

Estacionamento da Maquina (Enfardadeira
com Freios Hidraulicos)

Puxe a alavanca (B) para acionar o freio de
estacionamento.

Para desativar o freio de estacionamento, puxe a
alavanca (B), pressione o botdo (A) e solte a alavanca.

A—Botao B—Alavanca

CC1030545

CC1030545 —UN—220CT08

Estacionamento da Maquina (Enfardadeira
com Freios Pneumaticos)

Freio de estacionamento

Puxe a alavanca (B) para acionar o freio de
estacionamento.

Para desativar o freio de estacionamento, puxe a
alavanca (B), pressione o botao (A) e solte a alavanca.

A—Botao B—Alavanca

CC1030545

Continua na préxima pagina
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Transporte e Estacionamento

Valvula do freio pneumatico

Quando as mangueiras do freio pneumatico ndo estiverem
conectadas ou forem acidentalmente desconectadas do
trator, os freios da enfardadeira cilindrica serdo acionados
de modo automatico.

Para liberar manualmente os freios da enfardadeira
cilindrica, pressione o botéo (A).

Os freios da enfardadora cilindrica s&o liberados
automaticamente quando as mangueiras do freio

pneumatico forem reconectadas ao sistema de freios do
trator. CC330en1

A—Botao

CC330691 —UN—12SEP17

GA87848,000040A -54-28SEP17-2/2
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Periodo de Amaciamento

Amaciamento da enfardadeira

IMPORTANTE: As cargas na correia e na transmissao
aumentam a medida que a dimensao do fardo
se aproxima do diametro maximo. A formacgao
frequente de fardos com excesso de tamanho
pode resultar em falhas prematuras.

Considere o periodo em que os primeiros cinquenta
fardos foram feitos como, aproximadamente, o periodo de

amaciamento, isto é, até a pintura do interior da camara
dos fardos ficar gasta.

Antes de operar, lubrifique abundantemente os
componentes telescopicos da transmissao telescopica.

IMPORTANTE: Se o limitador de torque desacionar
durante a operagao, desengate a TDP e
reengate-a em marcha lenta até que o limitador
de torque seja acionado de novo, entao opere
novamente na velocidade nominal da TDP

GA87848,00003F3 -54-27SEP17-1/1

Periodo de amaciamento: Apds as primeiras
10 Horas - Torque da porca da roda
Verifique o torque da porca de roda apds as 10 primeiras

horas de operagéo. Consulte verifigue o torque da porca
da roda na sec¢ao preparagao da enfardadora.

IMPORTANTE: Repita o procedimento cada vez que
a roda for removida e instalada.

CC332523 —UN—28SEP17

CC332523

GA87848,00003EE -54-02NOV17-1/1

Periodo de amaciamento: Apds as primeiras
50 horas - Caixa de cambio

Troque o 6leo da caixa de engrenagens apos as primeiras
50 horas de operagéo. Consulte A Cada 500 Horas de

Operacédo ou Anualmente: Drenagem e Reabastecimento

da Caixa de Engrenagens na secao Lubrificagao e
Manutencgao.

GA87848,00003F4 -54-02NOV17-1/1

Periodo de Amaciamento: Apés os Primeiros
500 Fardos : Verificagao do Freio do Rolo de
Alimentacao da Rede

Verifique se a distancia (A) esta dentro das especificagdes:

Especificagao
Parafuso para
SUPOrte—DIStANCIA. ... ..eeiiiiieeiiee e 3—5 mm
(1/8—3/16 in)

Se necessario, consulte Verificagdo do freio do rolo de
alimentacdo da rede (teste 6) na segao Manutencao.

A—Distancia

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

GA87848,00010F8 -54-08FEB21-1/1
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Operacao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Antes de cada uso da enfardadora

Verifique a enfardadora:

1. Verifique se ndo ha cultura presa em torno do rolo
da camara de fardo, verifique novamente quantas
vezes for necessario. Consulte Conforme n ario:

Limpe os Rolos da Camara de Fardo na segao de
Lubrificagdo e Manutengao.

2. Verifique se os ganchos da carreia e dos fios do
gancho estéo limpos, verifique novamente quantas
vezes for necessario. Consulte Conforme necessario:

Limpe os Ganchos da Correia e Fios do Gancho na
secao de Lubrificacdo e Manutencgao.

3. Se equipado, retraia ou acione as navalhas do

pré-cortador. Consulte Retraia ou Engate as Laminas
do Pré-cortador nessa segao.

Ajuste a enfardadora:

1. Ajuste a altura do recolhedor. Consulte Ajuste das

Rodas Reguladoras padrédo do coletor ou Ajuste o
Caster das Rodas de Guia do Coletor nesta segao.

2. Ajuste a mola de flutuagéo do recolhedor. Consulte

Ajuste da Mola de Compensacéo do Coletor nesta
secao.

3. Ajuste o conjunto da cremalheira do compressor, o
defletor de cultura curta ou o rolo do compressor de

fileiras. Consulte Ajuste do defletor de cultura curta
(Se Equipado) ou Ajuste do rolo compressor da fileira
(Se Equipado) nesta segao.

Configuragao das fungdes do monitor de controle:

1. Ajuste o didmetro do fardo. Consulte Configuragdo do
Diametro do Fardo na seg¢do Operacgao do Aplicativo
da Enfardadora.

2. Selecao do sistema de amarragao. Consulte Selecéo
do Sistema de Amarragéo na seg¢ao Operagéo do
Aplicativo da Enfardadora.

3. Selecione o0 modo inicial de amarragéo. Consulte

Selecao do Modo Inicial de Amarragcéo na segao
Operagéao do Aplicativo da Enfardadora.

4. Ajuste o sistema de amarragdo com corda e com

rede. Consulte Ajuste da Amarragéo com Rede e/ou

Ajuste da Amarracdo com Corda na se¢ao Operacgao
da Enfardadora.

5. Certifique-se de que o piso de descarga esteja na
posicao elevada. Consulte Descricdo da Exibicdo da

Pagina Principal da Enfardadora na se¢do Operagao
do Aplicativo da Enfardadora.

6. Ajuste a densidade e o didmetro do nucleo macio.

Consulte Operacéo do Sistema de Nucleo Macio na
secao Operagao do Aplicativo da Enfardadora.

7. Ajuste a densidade do fardo. Consulte Ajuste da
Densidade do Fardo na segao Operacgao do Aplicativo
da Enfardadora.

8. Se equipada, selecione o numero das facas do
pré-cortador. Consulte Retraia ou acione as facas do
precortador na se¢cao de operacgéo da aplicagéo da
enfardadeira.

9. Selecione o numero do cliente e do campo. Consulte
Contadores de Cliente e Contadores de Campo na
secao Operacéao do Aplicativo da Enfardadora.

Inicio do Enfardamento:

IMPORTANTE: Quando o monitor for desligado
por um longo periodo de tempo, a porta
sera destravada. A porta deve ser travada
novamente antes do enfardamento.

Eleve e, em seguida, feche a porta. Verifique se a porta
esta travada corretamente.

GA87848,0000D94 -54-30JAN20-1/1

Limpe a maquina para evitar incéndios

ACUIDADO: Antes de trabalhar na maquina,

desative a TDP, ative o freio de estacionamento,
desligue o motor do trator e remova a chave.
Aguarde até que todas as pegas moveis
estejam estabilizadas.

Para reduziro o risco de incéndios, limpe a maquina
varias vezes por dia, ajuste a frequéncia da limpeza
conforme as condi¢des de enfardamento.

Remova o acumulo de material de cultura e outros detritos
manualmente ou usando qualquer ferramenta que estiver
disponivel, especialmente perto dos rolamentos e das
partes moveis.

DC82261,00004F8 -54-12AUG14-1/1
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Em caso de incéndio siga os seguintes
passos

Pare o enfardamento imediatamente ao primeiro sinal de
chamas, fumaca, cheiro de queimado ou sons atipicos.

ACUIDADO: Nao se arrisque a sofrer acidente

pessoal. Pneus queimados e aquecimento
das molas de gas podem causar explosées
inesperadas. evite queimaduras ou inalar
fumaca. Nao tente apagar o fogo, apenas
mantenha uma distancia segura.

Se o fogo puder ser apagado ou contido com seguranga,
proceda cuidadosamente e siga as instrugdes que
seguem.

1. Posicione o trator contra o vento da enfardadeira para
evitar que o fogo se alastre para o trator.

2. Abra a porta da enfardadeira, ejete qualquer material
de colheita da cAmara de fardos, afaste do material.

3. Desligue a TDP, acione o freio de estacionamento,
desligue o motor do trator e remova a chave.

4. Coloque o pino da barra, retire as correntes de
segurancga, desconecte o chicote elétrico.

TS227 —UN—15APR13

Dirija o trator para longe da enfardadeira (deixando a
linha de transmissédo e as conexdes hidraulicas livres).

Ligue para os bombeiros e informe sua localizac&o.

N&o se posicione sob uma tampa de enfardadeira
aberta. A porta pode cair se a enfardadeira estiver
em chamas.

Fique contra o vento em relagédo ao fogo, siga
as instrugdes do seu extintor de incéndio quando
disponivel.

CC03745,000114C -54-25SEP14-1/1
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Preparacao da Cultura

Tamanho da leira

Fardos bons e uniformes sao feitos com a alimentagao de
leiras com a largura total do coletor ou com a metade ou
menos da metade da largura do coletor.

Evite leiras de tamanho médio. A medida que o operador
atravessa as leiras deste tamanho para juntar material
nas extremidades do coletor, o0 material &€ continuamente
alimentado para o centro. Como resultado, sera
alimentado mais material no centro do fardo do que nas
extremidades. Isso resulta em fardos com forma de
barril, com pouca densidade nas extremidades e muita
densidade no centro.

Preparacgao das culturas de Feno para Enfardamento

A cultura a ser enfardada pode ser preparada de

varias maneiras, dependendo da sua preferéncia e do
equipamento disponivel. Os fardos mais desejaveis sao
produzidos quando a cultura é cortada, acondicionada e
depois alinhada em leiras do tamanho apropriado. Isso
permite ao operador organizar e colocar apropriadamente
o material na enfardadeira, produzindo fardos compactos
e uniformes. Consulte Tamanho da leira acima.

Se o teor de umidade for muito elevado, poderéao ocorrer
estragos.

Se o teor de umidade for muito baixo, ocorrera uma perda
excessiva de folhas, que ficam quebradicas.

Corte a cultura com o maior comprimento possivel. Na
maioria das culturas, o material mais longo é mais facil
de enfardar e tem como resultado um acabamento mais
regular e fardos mais resistentes as condi¢des climaticas.

Nao acondicione por muito tempo o material,
principalmente culturas de legumes, como alfafa e trevo.

O acondicionamento por longos periodos secara as
folhas muito rapidamente e as fara partir onde estao

danificadas, resultando em perdas. Se os fardos forem
armazenados ao ar livre, a quebra excessiva das hastes
provocara a absorgéo de umidade.

O acondicionamento por pouco tempo também pode
causar estragos, principalmente em culturas tipo canavial
e outros materiais com hastes grossas.

NOTA: Material excessivamente seco e escorregadio,
como encontrado em espigas de milho, algumas
gramas e varios tipos de palha de cereais, pode ser
enfardado corretamente, desde que o material tenha
comprimento suficiente para manter o fardo unido.

NOTA: Podem ser encontradas dificuldades,
especialmente na formagdo do nucleo, se o
material estiver excessivamente seco e as fibras
forem muito curtas. Se este tipo de material
estiver sendo enfardado, podem conseguir-se
melhores resultados reduzindo a velocidade
da tomada de forga para aproximadamente
metade, enquanto o nucleo macio estiver sendo
formado, e aumentar depois a velocidade a
medida que o fardo for crescendo.

Preparagao das Culturas de Silagem para
Enfardamento

A cultura pode ser cortada e preparada com o
equipamento habitual, como um cortador ou uma
ceifadeira e uma maquina de virar e espalhar.

Produza leiras uniformes. Uma leira plana e cheia é
desejavel. Os melhores resultados para conservagao séo
obtidos quando a cultura é enfardada com um teor de
matéria seca entre 40 e 50%.

OUCC006,00019B0 -54-21NOV12-1/1

Abra e Feche a Porta Lateral

1. Gire a trava (A).

2. Puxe a trava (B).

3. Abra a Porta Lateral (C).

Apos fechar a porta lateral, puxe a tampa para certificar-se
de que esteja travada.

A—Trava C—Porta

B—Trava

% _

K ‘———‘ DT
ICW)‘
CC1031925 ; \

CC1031925 —UN—30NOV09

GA87848,0000474 -54-240CT17-1/1
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Valvula de Bloqueio da Porta

CUIDADO: Antes de iniciar o trabalho dentro

ou em redor da enfardadora com uma porta
aberta, a alavanca do bloqueio da porta (B) deve
ser colocada na posigao travada, puxando-se a
bucha de trava (A). Sempre use este recurso de
seguranga quando a porta estiver aberta. Fechar a
porta quando deixar a enfardadeira sem vigilancia.

IMPORTANTE: Nunca dirija com uma porta aberta
a uma velocidade maior do que 2 km/h (1.2
mph). A porta pode ser danificada.

Essa valvula trava cada cilindro de elevagao da tampa
independentemente, com a tampa em qualquer posicao.
Se o sistema hidraulico falhar em um dos lados da
magquina, a porta ainda sera mantida aberta.

A—Bucha de Trava

CC310401 —UN—18APR17

B—Alavanca do Bloqueio da
Porta

GA87848,00006EB -54-02JUL18-1/1

Operagao da Valvula de Bloqueio das Facas
do Pré-espalhador

Maquina Equipada com Pré-cortador de 13 Facas:

Mova a alavanca de travamento (A) para travar as facas
do pré-pré-espalhador em sua posigéo atual.

Maquina Equipada com Pré-cortador de 25 Facas:

Mova a alavanca de travamento (A) para travar ambas as
facas do pré-cortador espalhador na posicao atual.

NOTA: Néo é recomendavel trabalhar com as facas do
pré-cortador 1 e 2 acionada ao mesmo tempo. A
velocidade de avango sera drasticamente reduzida.

A—Alavanca de Travamento

CC310412 —UN—18APR17

GA87848,00010F4 -54-01FEB21-1/1
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste da Mola de Compensacgao do Coletor
1. Destrave a porca (A).

2. Ajuste a mola de flutuagao do coletor apertando o
parafuso (B) no bujao da mola até que a distancia (C)
seja obtida.

Especificagao
Mola de flutuagédo do

COletor—DIStANCIA. ......ccvvie i 49 a 53 mm
(1,9—2,1 in)

3. Contraporca (A).
4. Repita o procedimento para o lado oposto.

Este ajuste devera permitir que o captador desca
completamente quando for abaixado. Se nao, reduza
levemente o ajuste da mola. CC200800

NOTA: Ao operar em alturas que ndo a da posi¢ao
completamente abaixada, sera necessaria

.. A—Porca
uma forga adicional de mola para obter a B—Parafuso

flutuagcdo adequada.

CC200800 —UN—12APR13

C—Distancia

NB02380,00003CC -54-20APR17-1/1
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste das Rodas Calibradoras de
Profundidade Padroes do Coletor

1. Estacione o trator e a enfardadora em solo firme e
nivelado. Aplique o bloqueio de estacionamento do
trator.

2. Instale as rodas coletoras em uma posi¢ao
intermediaria em ambos os lados.

a. Remova o pino de travamento rapido (C) e a arruela
(B) em ambos os lados.

b. Coloque as rodas guia do coletor na posicao
desejada.

c. Instale o pino de travamento rapido (C) e a arruela
(B) em ambos os lados.

3. Abaixe o coletor até que as rodas toquem no chao.

4. Verifique se a distancia (E) esta dentro das
especificagoes:

Especificagao
Terra-para
0-Flange—DiStancia..........ccoeeiriiiiiiiiiiiii s 125 mm

* Se a distancia (E) nao estiver OK: Va para a proxima
etapa
* Se a distancia (E) estiver OK: V& para o passo 9

Eleve o coletor.
6. Coloque as rodas coletoras na posicao desejada.

* Se a distancia (E) for menor que a especificagao:
Eleve a posigao da roda coletora por um orificio (D)

* Se a distancia (E) for maior que a especificagio:
Abaixe a posigao da roda coletora por um orificio (D)

7. Abaixe o coletor até que as rodas toquem no chao.

8. Verifique se a distancia (E) esta dentro das
especificagoes.

* Se tudo estiver OK: Va para a proxima etapa
® Se néo estiver OK: V4 para o passo 5

9. Verifique se a langa esta ajustada corretamente.
Consulte Ajuste da Lanca na segao Preparo da
Enfardadora.

Operagao do Coletor em Feno e Silagem

1. Coloque a VCR na posigéo de flutuagao para permitir
que as rodas entrem em contato com o solo e apoiem
0 peso do coletor.

2. Se muitas culturas forem deixadas no solo ou se o
coletor estiver muito baixo, ajuste a posigéo das rodas
do coletor:

* Para abaixar o coletor: Eleve a posi¢cédo das rodas
coletoras.
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CC397165 3
A—Suporte D—Furos de Posicionamento

B—Arruela E—Distancia

C—Pino de Travamento

* Para elevar o coletor: Abaixe a posi¢cao das rodas
coletoras

NOTA: As rodas guia do coletor sdo projetadas para
suportar o peso do coletor.

Recomenda-se elevar somente o coletor
ao dirigir para tras.
Operagdo do Coletor em Palha

1. Ajuste as correntes batente para ajustar as rodas guia
do coletor na altura desejada. Consulte Ajuste da
Regulagem de Altura do Coletor nesta segao.

2. Coloque a VCR na posigao de flutuagdo para deixar o
peso do coletor nas correntes do batente.

NOTA: Nao altere a posigéo de rodas guia do coletor.

GA87848,0000DC5 -54-17FEB20-1/1
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste o Caster das Guias das Rodas do
Coletor

1. Estacione o trator e a enfardadora em solo firme e
nivelado. Aplique o bloqueio de estacionamento do
trator.

2. Instale as rodas coletoras em uma posi¢ao
intermediaria em ambos os lados.

a. Remova o pino de travamento rapido (C) e a arruela
(B) em ambos os lados.

b. Coloque as rodas guia do coletor na posicao
desejada.

c. Instale o pino de travamento rapido (C) e a arruela
(B) em ambos os lados.

3. Abaixe o coletor até que as rodas toquem no chéo.

4. Verifique se a distancia (E) esta dentro das
especificagoes:

Especificagao
Terra-para
0-Flange—DiStancia..........cccceeiiiiiiiiiiiiiee s 125 mm

* Se a distancia (E) nao estiver OK: Va para a proxima
etapa
* Se a distancia (E) estiver OK: Va para o passo 9

5. Eleve o coletor.
6. Coloque as rodas coletoras na posi¢cao desejada.

* Se a distancia (E) for menor que a especificagéo:
Eleve a posigao da roda coletora por um orificio (D)

* Se a distancia (E) for maior que a especificagao:
Abaixe a posigao da roda coletora por um orificio (D)

7. Abaixe o coletor até que as rodas toquem no chéo.

8. Verifique se a distancia (E) esta dentro das
especificagoes.

® Se tudo estiver OK: Va para a proxima etapa
® Se nao estiver OK: Va para o passo 5

9. Verifique se a lancga esta ajustada corretamente.
Consulte Ajuste da Lanca na segao Preparo da
Enfardadora.

Operagao do Coletor em Feno e Silagem

1. Coloque a VCR na posigéo de flutuagao para permitir
que as rodas entrem em contato com o solo e apoiem
0 peso do coletor.

2. Se muitas culturas forem deixadas no solo ou se o
coletor estiver muito baixo, ajuste a posi¢céo das rodas
do coletor:

* Para abaixar o coletor: Eleve a posi¢céo das rodas
coletoras.
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A—Suporte D—Furos de Posicionamento
B—Pino de Travamento E—Distancia
C—Arruela

* Para elevar o coletor: Abaixe a posi¢cao das rodas
coletoras

NOTA: As rodas guia do coletor sdo projetadas para
suportar o peso do coletor.

Recomenda-se elevar somente o coletor
ao dirigir para tras.
Operagdo do Coletor em Palha

1. Ajuste as correntes batente para ajustar as rodas guia
do coletor na altura desejada. Consulte Ajuste da
Regulagem de Altura do Coletor nesta segéo.

2. Coloque a VCR na posigéo de flutuagao para deixar o
peso do coletor nas correntes do batente.

NOTA: Nao altere a posigdo de rodas guia do coletor.

GA87848,0000DC6 -54-17FEB20-1/1
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste dos Batentes do Coletor

1.

Levante completamente o coletor com a alavanca da
valvula de controle remoto.

Remova a corrente (A) da ancora (B) no lado esquerdo.

3. Abaixe o coletor até que a altura desejada seja

alcancada.

Prenda a corrente (A) na ancora (B), deixando o
minimo de elos da corrente (A) suspensos.

Acione a alavanca da valvula de controle seletivo para
abaixar totalmente o coletor.

Verifique a altura do captador.

Repita o procedimento até que seja alcangada a altura
desejada.

CC200799

A—Corrente

CC200799 —UN—12APR13

B—Ancora

GA87848,0000D92 -54-30JAN20-1/1

Ajustar o Defletor de Cultura Curta (Se
Equipado)

Ajuste a altura do defletor de colheita baixa (A) como
segue:

1.

Ajuste a altura do coletor. Consulte Ajuste das Rodas
Regulador: ré letor ou Ajuste o Caster das

Rodas de Guia do Coletor nesta segéo.

Segure o defletor de cultura curta (A) com as maos,
entdo remova a corrente (B) do suporte (C) em ambos
os lados.

Posicione o defletor de colheita baixa (A) de modo
a obter o espacgo desejado entre as pontas dos
dentes do coletor e o defletor de colheita baixa (A)
dependendo da espessura das fileiras.

Fixe a corrente (B) ao suporte (C), como mostrado,
deixando o minimo de elos da corrente (B) suspensos.

NOTA: Verifique se o numero de elos da corrente (B)

é 0 mesmo em ambos 0s lados.

5. Deixe o defletor de colheita curta (A) cair.

6. Verifique a altura do defletor de cultura curta (A) e

repita o procedimento, se necessario.

A—Defletor de Cultura Curta
B—Corrente

CC200803 —UN—12APR13

C—Suporte

GA87848,0000D93 -54-30JAN20-1/1
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste do rolo compressor de fileira (se
equipado)

Ajuste a altura do rolo compressor de leira (A) da seguinte
forma:

1. Levante completamente o recolhedor com a alavanca
da valvula de controle remoto.

2. Remova a corrente (B) do suporte (C) de ambos os
lados.

3. Abaixe lentamente o recolhedor até que o meio do
rolo compressor de fileira (A) e a parte superior da
leira fiquem alinhados.

Laed
4. Fixe a corrente (B) ao suporte (C), como mostrado, ¥
deixando o minimo de elos da corrente (B) suspensos. §
|
NOTA: Verifique se o numero de elos da corrente (B) §|
é 0 mesmo em ambos os lados. s
=}
o
o
5. Abaixe completamente o recolhedor. 8
6. Verifique a altura do rolo compressor de leira (A).
Repita o procedimento se necessario. o
A—Rolo compressor de fileira C—Suporte
B—Corrente
OUCC006,0001A56 -54-10APR13-1/1
Alimentagao de Material L
Fileiras na Largura Total do Coletor: [\
Esta é a largura ideal da leira.
Este corsao de forragem deve ser uniforme com pouca ou ,® 0
nenhuma elevag&o. Cristas em demasia resultaréo em g
fardos com forma de barril. gl
z
Os corddes de forragem com largura total sdo desejaveis, / 7
pois ndo ha necessidade de alternar ou cruzar a fileira. r‘ 3
. . \ g
Leiras estreitas: CC 000869 8

Devido a sua superficie auto-limpante, as correias
agarram o material e asseguram uma formacao rapida e
compacta do nucleo central. Isso evita a tecelagem no
inicio do procedimento de enfardamento.

Assim que o nucleo estiver formado (apés 2 a 3 m; 8

a 10 ft de marcha para a frente), iniciar o esquema de
cruzamento para alimentar material alternadamente para
os lados do coletor.

NOTA: Um outro método consiste em observar os
indicadores da forma do fardo até eles comegarem
a mover-se, depois atravessar para o lado oposto.

Os fardos formados desta maneira serao mais uniformes
do que os fardos formados conduzindo continuamente o
trator da forma serpenteante que se mostra. A tecelagem

continua resulta em material excessivo colocado no
centro do fardo, e pode causar problemas no rastreio das
correias.

Cordoes de forragem de tamanho médio:
Sempre que possivel, evitar leiras de tamanho médio.

Quando o operador cruza este tipo de cordao de forragem
para alimentar as extremidades do coletor, o material
continua sendo alimentado no centro. Como resultado,
sera alimentado mais material no centro do fardo do que
nas extremidades. Isso resulta em fardos com forma de
barril.

TL81334,00006A5 -54-12JUN19-1/1
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

Operacao da Enfardadora em Culturas
Curtas, Secas e Escorregadias

Em caso de obstrugdao ou formacgao irregular de
fardos:

Tentar um ou mais dos seguintes métodos:

* | evante o captador o mais alto possivel.

* Reduza a velocidade da TDP do trator.

* Reduza a densidade do fardo conforme necessario.

* Faca linhas mais largas (junte-as com o rastelo se for
necessario).

* Reduzir o numero de facas pode melhorar o formato do
fardo (se equipado).

* Em caso de dificuldade no inicio do fardo em condigbes
secas, a fungéo de nucleo macio pode ser usada
durante os primeiros 80 cm (2 ft 7.5 in) do didmetro do
fardo para ajudar a formagao do nucleo.

* Reinstale os dedos do brago tensor de correia, se
removidos.

No caso de enfardar feno extremamente curto e seco:

Pode ser necessario baixar a enfardadeira tanto quanto
possivel.

GA87848,0000C32 -54-13MAY19-1/1

Operagao da Enfardadeira com Espigas de
Milho

Cortar os talos antes de enfardar para ndo desgastar
precocemente os dentes do pickup (recolhedor).

Elevar a maquina e abaixar o coletor (os dentes nédo
devem tocar o solo) para melhorar a abertura da
alimentacéo.

Nao junte mais de seis janelas, pois podera haver
obstrugéo na area do coletor. Pode ser obtida maior

produtividade enfardando janelas mais pequenas com
velocidades de deslocagao do trator mais elevadas.

Certifique-se de manter a velocidade nominal da TDP.
No caso de enfardadeira com dispositivo pré-cortador:

Se os talos nao tiverem sido cortados antes de enfardar,
colocar as facas do pré-cortador na posi¢do de corte e
conduzir lentamente sobre a janela para nao desgastar
precocemente os dentes do pickup (recolhedor).

CC03745,0000F94 -54-11MAY09-1/1

Operagao da Enfardadora em Culturas de Silagem e Umidas

IMPORTANTE: Ao enfardar silagem, o diametro do
fardo nao deve ser superior a 1,30 m (4 ft 3 in).

Nunca trabalhe com o indicador de densidade
do fardo na zona vermelha.

Verifique se os ganchos da correia e dos fios
do gancho estao sempre limpos.

Verifique se nao ha cultura presa em torno do
rolo da camara de fardo, verifique novamente
quantas vezes for necessario.

Inicie sempre o fardo com o coletor centralizado no
cordao de forragem.

Reduza a rotagdo do motor do trator para marcha lenta
antes de entrar no cordao de forragem. Selecione uma

relagcdo de engrenagem para obter 6 a 10 km/h (4 a 6
mph) na rotagdo nominal da TDP.

N&o interrompa o percurso em avango por pelo menos 2 a
3 m (8 a 10 ft) depois de ter entrado na cultura de forma a
alimentar material suficiente para forgar o inicio do fardo.

Para assegurar uma alimentagéo suave, certifique-se de
que a barra de tragao do trator ndo agarre ou toque no
cordao de forragem.

Em condigbes molhadas e quando usar a opgéo nucleo
macio, pode ser necessario instalar o segundo rolo de
acionamento para evitar o deslizamento da correia.

Ao enfardar cultura longa, o uso da fungao nucleo macio

durante os primeiros 100 cm (3 ft 3 in) do didmetro do

fardo pode ajudar na formagéo do nucleo do fardo.
GA87848,00010F9 -54-27JAN21-1/1
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Ajuste da Guia da Rede com Base na T —
Condigdo do Campo n%
- ) \

Para evitar que a rede enrosque, ajuste a guia da rede ) —

com base na condigdo do campo. v g | J \
= _7_‘: S - e

Facga o seguinte:
1. Retire os pinos (A).
2. Mova as alavancas (B) na posigao relevante.

3. Instale os pinos (A).

1—Condigéo da Cultura Seca  A—Pino
2— Condigao de Cultura Umida B—Alavanca
e Pegadémica

=
(@]
2
T
=z
2
|
CC334396 3
TL81334,0000FCE -54-07JUL21-1/1
Ajuste da Tensao da Amarragao da Rede
Para ajustar a tensdo da amarragéo da rede, faga o
seguinte:
1. Solte os parafusos (A) e (B).
A—Parafuso B—Parafuso g
T
5
|
©
3
CC384216 J/A 3
GA87848,0000CB6 -54-25JUN19-1/5
Remova o parafuso (B) com as arruelas (C).
3. Solte a alavanca do freio do rolo de alimentagao da
rede (A). Empurre a alavanca (A) para baixo e para
fora, depois levante-a para desengatar.
NOTA: Uma vez desbloqueada, a alavanca (B) é >
mantida na posi¢cdo elevada. 3
@
4. Remova a polia (D) e a correia (E). g:
A—Alavanca de Freio D—Polia Ranhurada g
B—Parafuso E—Correia 8
C—Arruela CcCasaz17 o
Continua na préxima pagina GAB87848,0000CB6 -54-25JUN19-2/5
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Operagao da Enfardadora—Objetivos Gerais

5. Remova os parafusos (B) e separe a polia (A).

NOTA: Durante a remogéo, anote o numero e a
localizagdo dos espagadores (C).

6. O estiramento da amarragédo da rede depende do

numero de espagadores (C) na posigao (D). g
o
® Para aumentar o estiramento da amarragao da rede, Bl'
transfira os espagadores (C) da posic¢ao (D) para E4
a posicao (E). <
® Para diminuir o estiramento da amarragao da rede, §
T 1~AA ™0
transf!ra~ os espacadores (C) da posigao (E) para CC332540 3
a posicao (D).
NOTA: A configuragao de fabrica é de dois espagadores
icd A—Polia Ranhurada D—Posicao de ajuste
(C) na posigdo (D).
B—Parafusos E—Posicao de Armazena-
. . , C—Calcos mento
Apds o ajuste do numero de calgos, monte novamente
a polia.
GA87848,0000CB6 -54-25JUN19-3/5
Reinstale a polia (D) e a correia (E).
Acione a alavanca do freio do rolo de alimentagao da
rede (A).
Puxe a alavanca (A) para cima e para fora, depois
abaixe. .
=
9. Instale o parafuso (B) com as arruelas (C). 3
:
A—Alavanca de Freio D—Polia Ranhurada D|
B—Parafuso E—Correia s
C—Arruela §
CC384217 o
GA87848,0000CB6 -54-25JUN19-4/5
10. Aperte os parafusos (B).
11. Aperte o parafuso (A) de acordo com o torque
especificado.
Especificagdao
Parafuso da polia >
ranhurada do sistema g
de amarragao da %
FEAE—TONQUE. ... eiieeeiiee ettt et e e e e nnnaeeenneeas 140 N'm E
(103 Ib ft) J
g
A—Parafuso B—Parafuso 8
CC3s4216 o
GA87848,0000CB6 -54-25JUN19-5/5
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Operagéo da Enfardadora—Objetivos Gerais

Rotacao Manual da Enfardadeira

1.

Desconecte a linha da transmissédo da TDP (B) do
trator.

Insira uma espatula (A) entre o garfo (C) e a junta

universal.

Use a espatula (A) para girar a enfardadeira conforme

mostrado.

Quando tiver terminado, remova a espatula (A).

Conecte a linha da transmissao da TDP (B) no trator.
A—Espatula C—Garfo

B—Linha da Transmissao da

TDP

CC1033354

CC1033354 —UN—O09DEC10

AP00976,00000F7 -54-07DEC10-1/1

35-13

082521

PN=87




Operacao do Aplicativo da Enfardadora ‘

Acesso ao Aplicativo da Enfardadeira

s
w

D
2
12:08 :
% |
’ s °'
i | 155 :
= S
o
b 4 :
€C1032323 @ 3
CC295830 —UN—22SEP16
CC295830
Acesso ao Aplicativo da Enfardadeira
A—Tecla Programavel ou Botdao Menu do Display B—Tecla Programavel do Aplicativo da Enfardadeira
NOTA: L%ignoog’tgggiéj%’;n g eﬂ?&g I(’égﬁ"; jgtomat/camente Se o aplicativo da enfardadeira néo for exibido
q p gaada. automaticamente, selecione a tecla programavel ou botéao
A primeira vez que a enfardadeira é conectada ao Menu do monitor (A) e, em seguida, selecione a tecla do
pri a Lo . aplicativo da enfardadeira (B).
monitor ou depois de uma atualizagao de software, &
necessario esperar até que o aplicativo da enfardadeira NOTA: Para mais informages sobre o display, consulte
seja carregado (de 8 a 10 minutos). seu manual do operador do monitor.
JC87117,0000283 -54-28NOV16-1/1
Unidades de Medida manual do operador do monitor para selecionar as
N . . . unidades de medida desejadas.
No aplicativo da enfardadeira, as unidades de medida J
dependem da configuragdo do monitor. Consulte o
OUCC006,00015A0 -54-15DEC09-1/1
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora ‘

Descrigado da Exibigdo da Pagina Principal da

[z O-<«——C)
1

C)

v

i

CC374061 —UN—13JUN19

1,30

m

CC374061

Pagina principal do display da enfardadeira com outro display

A—Modo de Ligacao
B—Indicadores de Forma de

E—Diametro do Fardo (Real)
F— Status da Polia de Corda

Fardo Direita
C—Contador de Fardos do G—Status da Polia de Corda
Campo Atual Esquerda

D—Diametro do Fardo (Objetivo)

NOTA: O layout da tela pode mudar dependendo
do monitor.

A Pagina Principal permite o controle e o monitoramento
das principais fungdes da enfardadora durante o
funcionamento em campo.

O simbolo (A) indica o modo de ligagao selecionado:
amarragao da rede, John Deere B-Wrap™ amarragéo
ou amarragado com corda. O simbolo (A) também indica
o status do sistema de amarragdo. O simbolo (A) &
removido quando o modo inicial de ligagao selecionado
for automatico mas indisponivel. Consulte Sistema

de Ligacéo Selecionado e Modo de Inicio de Ligagdo
Selecionado nesta segéo.

Os indicadores da forma do fardo (B) permitem visualizar
sua forma em ambos os lados. Consulte Instrucbes para
Formar um Bom Fardo e Faca um Fardo com Indicadores
de Formato de Fardo nesta segao.

O contador de fardos (C) indica o numero total de fardos
que foi feito para o campo selecionado. Consulte Cliente

e Contador de Campo nesta segéo.

A caixa de entrada (D) é usada para ajustar o diametro do
fardo. Consulte Ajuste do Diametro do Fardo nesta secao.

Diametro atual do fardo (E) indica o didmetro do fardo
medido durante a formagao do fardo (nenhum valor &
exibido abaixo de 0,8 m (2 ft 7-1/2 in.)).

Os simbolos (F) e (G) sdo usados para monitorar a
rotacdo das polias de cordas e indicam se a corda &

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

Enfardadeira

=)

®+AUTO

[ZE 0<«—C)

o 1@,

é\=

CC374062 —UN—29MAY19

CC374062

Pagina principal do display da enfardadeira com imple-
mento display 1100

H—Indicador da Dimenséao do
Fardo

I— Status do Nucleo Macio

J— Status do Cilindro da Faca do
Pré-cortador

K—Posicao do Piso de Descarga
L—Status da Enfardadora

alimentada durante o ciclo de amarragdo com corda. Os

simbolos (F) e (G) ndo sdo mostrados se os sensores da
polia da corda estiverem desativados. Consulte Ajuste de
Amarragcéo com Corda nesta segéo.

O indicador de densidade do fardo (H) indica a pressao
relativa do sistema hidraulico de tensionamento do fardo
durante a formagao do mesmo. Consulte operacédo do
sistema Soft Core e Ajuste a destinacdo do fardo nesta
secao.

O simbolo (1) é exibido apenas se a fungéo de nucleo
macio estiver ativada. Consulte operacdo do sistema Soft
Core nesta segao.

O simbolo (J) indica a posi¢ao da faca do pré-cortador:
retraido ou engatado. O simbolo (J) é removido quando
todas as facas do pré-cortador ndo estao ativadas.

Consulte Retraia ou Engate as Laminas do Pré-cortador
nessa segao.

O simbolo (K) indica a posi¢ao do piso de descarga:
elevado ou abaixado. Quando o piso de descarga é
abaixado, o simbolo (K) pisca até que o piso de descarga
seja elevado. Quando o piso de descarga é elevado, o
simbolo (K) néo é exibido. Consulte Desobstrucio do
Coletor nesta sec¢éo.

O status da enfardadora (L) € usado para monitorar
o tamanho do fardo, os processos de amarragao e a
posicao da tampa traseira.

TL81334,0000F9E -54-18JUN21-1/1
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora ‘

Descrigado da tecla programavel

No aplicativo da enfardadeira, as teclas programaveis
permitem navegar, iniciar um processo e habilitar ou
desabilitar uma fungao associada.

NOTA: Algumas tecla programaveis possuem um
tridngulo (A) no canto superior direito. Esse
triangulo (A) indica que uma nova pagina sera
exibida se esta tecla programavel for ativada.

CC1032341 —UN—15JAN10

®

cCc1032341

A—Triangulo

0OUCC006,00015C0 -54-15JAN10-1/1

Designagdo da Tecla Programavel do
Aplicativo da Enfardadora

Tecla Programavel da "Pagina Principal".

Essa tecla programavel fornece acesso direto a pagina
principal do aplicativo da enfardadeira. Consulte

descri¢do da pagina principal do display da enfardadora
nesta secgao.

NOTA: Esta tecla esta disponivel em cada pagina
do aplicativo da enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

48

CC277965

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-1/34

Tecla programavel "Nucleo Macio".

Consulte operacao do sistema Soft Core nesta secao.

CC1031617 —UN—16SEP09

CC1031617

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-2/34

Tecla Programavel dos "Contadores".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta segao.

NOTA: Esta tecla esta disponivel em cada pagina
do aplicativo da enfardadora.

CC324600 —UN—14SEP17

CC324600

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-3/34

Teclas Programaveis "Remover Fardos" e "Adicionar
Fardos".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta segéao.

Continua na préxima pagina

CC1031852 —UN—30SEP09

CC1031852

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-4/34
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

Tecla programavel "Zerar Contador Atual de Campo".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta segao.

CC324601 —UN—14SEP17

CC324601

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-5/34

Tecla programavel "Apagar contadores de clientes".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta sec¢ao.

CC324602 —UN—14SEP17

CC324602

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-6/34

Tecla Programavel "Zerar Contador de Safra".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta secao.

CC324604 —UN—14SEP17

CC324604
GA87848,00010E7 -54-25JAN21-7/34
Tecla programavel "Contadores de Campo e Cliente". CC324803 —UN—14SEPT7
Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta segao.
CC324603

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-8/34

Tecla Programavel "Contador de Safra e Total".

Consulte Cliente e Contadores de Campo e Contadores
de Safra e Total da Maquina nesta secao.

CC324605 —UN—14SEP17

2

O23)

CC324605

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-9/34

Tecla programavel "Iniciar Ciclo de Amarragdo com Rede".

Consulte Inicio Manual de um Ciclo de Amarracgéo
Automatica nesta segao.

CC321713 —UN—29JUN17

Continua na préxima pagina

éop

CC321713

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-10/34
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

Tecla programavel "Iniciar Ciclo de Amarragao com John
Deere B-Wrap™".

Consulte Inicio Manual de um Ciclo de Amarragéo
Automatica nesta secgao.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

CC334597 —UN—11DEC17

CC334597

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-11/34

Tecla programavel "Iniciar Ciclo de Amarragdo com
Corda".

Consulte Inicio Manual de um Ciclo de Amarragéo
Automatica nesta secao.

CC351782 —UN—29MAY18

CC351782

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-12/34

Tecla programavel "Parar Ciclo de Amarragao”.

Consulte Inicio Manual de um Ciclo de Amarragéo
Automatica nesta secao.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-13/34

Tecla programavel "Modo Iniciar Amarragao da Rede"

Consulte Selecdo do Modo Inicial de Amarracio nesta
secao.

CC321714 —UN—29JUN17

&0

CefauTo
CC321714

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-14/34

Tecla programavel "Modo Iniciar Amarragdo com John
Deere B-Wrap™".

Consulte Selecdo do Modo Inicial de Amarracéo nesta
secao.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

CC342456 —UN—31JAN18

CC342456

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-15/34

Tecla programavel "Modo Iniciar Amarragao com Corda".

Consulte Selecdo do Modo Inicial de Amarracéo nesta
secao.

Continua na préxima pagina

CC351783 —UN—29MAY18

(@

Cefauto

CC351783

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-16/34
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

Tecla programavel "Configuragdes da Amarragao".

Consulte Ajuste de Amarracédo da Rede nesta segao.

CC351755 —UN—24APR18

CC351755
GA87848,00010E7 -54-25JAN21-17/34
Teclas programaveis de "Retragdo do Atuador" e CC1031854 —UN—30SEP09
"Expansao do Atuador".
- -

CC1031854

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-18/34

Tecla programavel "Gerenciamento do Piso de Descarga
e da Faca do Pré-Cortador".

Consulte retraia ou ative as facas do pré-cortador e
desconecte o coletor nesta sec¢éao.

CC1031618 —UN—16SEP09

CcC1031618

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-19/34

Tecla programavel “Piso de Descarga e Faca do
Pré-Cortador”.

Consulte Desobstrucdo do Coletor nesta segéo.

CC1031805 —UN—16SEP09

CC1031805

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-20/34

Tecla programavel “Piso de Descarga”.

Consulte Desobstrucdo do Coletor nesta segéo.

CC1031806 —UN—16SEP09

o)

CC1031806

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-21/34

Tecla programavel "Faca do Pré-Cortador Conjunto 1".

Consulte Retraia ou Engate as Laminas do Pré-cortador
nessa secao.

Continua na préxima pagina

CC1031807 —UN—16SEP09

CC1031807

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-22/34
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

Tecla programavel "Faca do Pré-Cortador Conjunto 2". CC1032652 —UN—24NOV10

Consulte Retraia ou Engate as Laminas do Pré-cortador
nessa secao.

CC1032652

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-23/34

Tecla programavel "Configuragéo”. CC277966 —UN—22SEP16
Consulte esta segao, consulte Operagao da Enfardadora

na secado de Modo de Automagao e sec¢ao de Manutengéao

do Aplicativo da Enfardadora.

NOTA: Esta tecla esta disponivel em cada pagina
do aplicativo da enfardadora.

0,

CC277966

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-24/34

Teclas programaveis "Proxima Pagina" e "Pagina CC277967 —UN—22SEP16
Anterior". [ g [ g
CC277967
GA87848,00010E7 -54-25JAN21-25/34

Tecla programavel "Diagndstico da Enfardadeira". CC1031614 —UN—16SEP09
Consulte a secdo Manutengéo do Aplicativo da
Enfardadeira. @

CC1031614

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-26/34

Tecla programavel de "Teste de Entrada". CC277969 —UN—22SEP16

Consulte Teste dos interruptores e sensores na se¢édo
Manutencao do aplicativo da enfardadora.

2,

—
g

CC277969

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-27/34

Tecla programavel de "Teste de Saida". CC277970 —UN—22SEP16

Consulte Teste dos componentes eletro-hidraulicos na
secgao de aplicagdo de manutengao da enfardadeira.

Continua na préxima pagina

2
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p

CC277970

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-28/34
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Tecla programavel "Calibracdo da Enfardadeira”.

Consulte a secdo Manutencéo do Aplicativo da
Enfardadeira.

CC1031658 —UN—16SEP09

CAL

h 4

CC1031658

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-29/34

Tecla programavel "Calibragédo do atuador de corda".

Consulte Calibragdo do Atuador de Amarracéo com
Corda MB421 na secdo Manutengdo do Aplicativo da
Enfardadora.

CC341041 —UN—O08JAN18

0
ho
F==

¢

CC3410H1

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-30/34

Tecla programavel "Calibragcdo do Didametro do Fardo".

Consulte calibracdo do potencidmetro do didmetro do
fardo RB311 na se¢do manutengao da aplicagédo da
enfardadora.

CC341042 —UN—09JAN18

0
i
==

CC341042
GA87848,00010E7 -54-25JAN21-31/34
Tecla programavel "Calibragdo da Forma do Fardo". CC341045 —UN—09JAN18
Consulte Calibracdo dos Potencidmetros da Forma
do Fardo RB321 e RB322 na se¢do Manutencéo do
Aplicativo da Enfardadora.
CC341045

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-32/34

Tecla programavel "Selecionar Terminal Virtual".

Consulte Alterar o Aplicativo da Enfardadora do Terminal
Virtual Atual (Display) para Outro na se¢gdo Manutengéo

do Aplicativo da Enfardadora.

CC277988 —UN—22SEP16

CC277988

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-33/34

Tecla programavel "Configuragées Avancadas".

Consulte o concessionario John Deere.

CC1034498 —UN—O07JUL11

CC1034498

GA87848,00010E7 -54-25JAN21-34/34
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Definicao do Diametro do Fardo

NOTA: Quando a amarragdo com John Deere B-Wrap™
estiver habilitada, ndo faga fardos com diametro
acima de 1,70 m (68 in) para garantir uma
boa conservagédo da forragem.

Este ajuste determina o didmetro em que o ciclo de
amarragao iniciara automaticamente.

1. Na pagina principal, selecione caixa de entrada (B) e
determine o didametro do enfardamento:

CC374063 —UN—29MAY19

*De1a163m(2ft11-3/8inabft5in)para
enfardadora V451 M. =1« Gi O 4
*De1a1,83m(2ft11-3/8 in a6 ft 0-7/8 in) para b 4
enfardadora V461 M. CC374063 @

O didmetro do fardo real (A) permite que o didmetro
do fardo medido seja monitorado enquanto faz o A—Diametro do Fardo (Real) ~ B—Diametro do Fardo
enfardamento. (Objetivo)

NOTA: Se o didmetro do fardo (B) for modificado
durante o enfardamento, o novo valor sera
aplicado instantaneamente.
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
TL81334,0000F9F -54-01JUL21-1/4

2. O didmetro do enfardamento também pode CC277966 —UN—22SEP16
ser ajustado na pagina de configuragdes da

enfardadeira. A partir da pagina principal do aplicativo
da enfardadora, selecione a tecla programavel ,/'
“Configuragdes”. CC277966

TL81334,0000F9F -54-01JUL21-2/4

3. Selecione caixa de entrada (A) e determine o didametro
do fardo: 1/2

*De1a1,63m(2ft11-3/8in a5 ft 5 in) para {00, 20|«

enfardadora V451M.
*De1a1,83m(2ft11-3/8 in a6 ft 0-7/8 in) para

enfardadora V461M. m ,_ o

NOTA: Na pagina de configuragbes da enfardadora, / T
use a caixa de entrada (B) para ajustar o @
deslocamento do alarme de quase cheio. @l m =+ %
Consulte Ajuste do Deslocamento do Alarme - T
de Quase Cheio nesta segéo. @
A—Diametro do Fardo B—Deslocamento do Alerta de gl
Segurancga Quase Cheio v — z
T 1 3 |
VAT 2
N
8
CC374064 o
Continua na préxima pagina TL81334,0000F9F -54-01JUL21-3/4
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

4. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora. ﬂ
CC277965
TL81334,0000F9F -54-01JUL21-4/4
Ajuste da Diferenca do Alarme de Quase CO2T7966 —UN—225EP10
Completo
A diferenca do alarme de quase completo representa a ,/‘O
distancia abaixo do didmetro pré-ajustado do fardo, na CC277966
qual o simbolo de quase completo é exibido.
1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programével
“Configuragdes”.
TL81334,0000638 -54-22MAY19-1/3
2. Selecione caixa de entrada (A) e determine a distancia
de 0a 0,3m (0 a 11,8 pol.). 1/2

NOTA: O valor inicial de fabrica é 0,2 cm (7.9 in.). {00, 20/n

Consulte Inicio Automatico do Ciclo de Amarracédo

nesta secdo para mais informagées sobre o ®/
simbolo de quase cheio. GZ ! & - &
T
A—Diferenca do Alarme de
Quase Completo @l l‘ﬂ =i %
t

~

@ |V

CC374065

=
z
=
>
1
z
: :. 8
I—I— g
=]
5
~
©
Q
o

TL81334,0000638 -54-22MAY19-2/3

3. Selecione a tecla programavel “Péagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

8

CC277965

TL81334,0000638 -54-22MAY19-3/3
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CC351755 —UN—24APR18

Selecao do Sistema de Amarragao

NOTA: O sistema de amarragdo com John Deere
B-Wrap™ esta disponivel somente em enfardadoras
equipadas com kit John Deere B-Wrap™.

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
"Configuragbes da Amarragéao".

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

CC351755

Tecla Programavel Configuragbes da Amarragdo com

TL81334,0000639 -54-22MAY19-1/4

2. Selecione e ative a lista de opgdes de selegio
de sistema ligagdo (D). Selecione o sistema de
amarragao desejado.

A—Sistema de Amarragdo da  C—Sistema de Amarragao com

Rede Corda
B—John Deere B-Wrap™ D—Selecao do sistema de -
Sistema de Amarragao amarragao
o0
z
2
3
|
3
g
g
8
CC374066 o
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
TL81334,0000639 -54-22MAY19-2/4
3. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora. ﬂ
CC277965

Continua na préxima pagina

TL81334,0000639 -54-22MAY19-3/4
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

4. Na pagina principal, o simbolo (A) indica o sistema de

A—Simbolo do Sistema de

amarragao selecionado.

* O simbolo (B) indica que o sistema de amarragao
da rede foi selecionado.

* O simbolo (C) indica que o sistema de amarragao
John Deere B-Wrap™ foi selecionado.

* O simbolo (D) indica que o sistema de amarragéao
com corda foi selecionado.

C—Simbolo de Amarragao com

Amarracao B-Wrap
B—Simbolo de amarragao da D—Simbolo de Amarragao com
rede Corda

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

2R O

ALITO

AUTO AUTO
Ew @~
CC374067 @

CC374067 —UN—29MAY19

TL81334,0000639 -54-22MAY19-4/4

Seleg¢ao do Modo de Inicio da Amarragao

1.

A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione e ative a tecla programavel
"Modo de Inicio da Amarragédo da Rede", "Modo de
Inicio da Amarragao John Deere B-Wrap™" ou "Modo
de Inicio de Amarragdo com Corda" para escolher
entre o modo automatico e manual.

NOTA: Consulte Selecdo do Sistema de Amarracéao

nessa seg¢do para selecionar o sistema de
amarragdo desejado.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

Continua na préxima pagina

CC321714 —UN—29JUN17

CP/auTO
CC321714

Tecla Programavel Modo Iniciar Ciclo de Amarragédo da Rede
CC342456 —UN—31JAN18

&

CP/auTo
CC342456

Tecla programavel Modo Iniciar Amarragdo John Deere B-Wrap™.

CC351783 —UN—29MAY 18

CP/auTo

CC351783
Tecla programavel Modo Iniciar Amarragdo com Corda

TL81334,000063A -54-22MAY19-1/2
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

2. O simbolo (A) indica o modo de inicio de amarragéo
selecionado.

Se 0 modo automatico for selecionado, o ciclo

de amarracgéao inicia automaticamente quando for

obtido o didmetro de fardo ajustado. Consulte Inicio

Automatico de um Ciclo de Amarracdo nesta Segao.
NOTA: O simbolo (A) é removido quando o modo inicial

de amarragéo selecionado for automatico e estiver
indisponivel em uma das seguintes condigbes:

* O ciclo de amarragdo automatica ja esta
em funcionamento.

* A porta da enfardadora ndo esta
fechada e travada.

* Esta ativo o codigo de diagnostico de
falhas referente a porta ou ao sistema de
amarragdo selecionada.

Se o manual for selecionado, o ciclo de amarragao
deve ser iniciado manualmente. Consulte Inicio

Manual de um Ciclo de Amarracdo Automatica nesta
Segao.

AUTO O
1
& ———
1
e i ——
0,85 [L 20k
AUTO __ AO &) AUTO
@

®/

E—Inicio Automatico

A

CC374068 —UN—29MAY19

CC374068

A—Modo de Inicio da

Amarragao (Amarragao com B-Wrap)
B—Inicio Manual (Amarragao F—Inicio Manual (Amarragao
da Rede) com Corda)

G—Modo Automatico
(Amarragao com Corda)

C—Inicio Automatico
(Amarragao da Rede)
D—Inicio Manual (Amarragao

com B-Wrap)

TL81334,000063A -54-22MAY19-2/2

Ajuste da Amarragao da Rede

NOTA: Antes de ajustar o sistema de amarragdo
da rede, consulte Selecione o Sistema de
Amarracéo nesta segdo para selecionar o
sistema de amarragéo da rede.

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
"Configura¢des da Amarragao".

Continua na préxima pagina

CC351755 —UN—24APR18

@

CC351755
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

2. Configure a amarragéo da rede como segue:

* Numero de Voltas da Rede (A):
Ajuste o numero de voltas entre 1,2 e 10 na caixa
de entrada (A).
O numero minimo de voltas da dede recomendado

é22.
O numero de voltas de rede depende do material @@

da cultura, das condi¢des de colheita (temperatura,

umidade da colheita), da densidade do fardo e do

fabricante da rede. Ajuste o nimero de voltas da g_,g
rede de acordo com as condigdes do campo. @
Consulte a tabela seguinte para obter as

recomendacdes para o numero de voltas da rede de

acordo com o tipo de cultura e densidade ajustada

do fardo. Para ajustar a densidade do fardo, CC374089

consulte ajuste a densidade do fardo nesta segéo.
NOTA: Para garantir uma correta sobreposigao de

4

wn

A—Numero de Voltas da Rede

AN

®

CC374069 —54—19JUN19

B—Atraso de Amarragao da

cada volta da rede, recomendamos usar somente Rede
valores decimais entre X.3 e X.5.

* Atraso de Amarragio da Rede (B): rede proporciona tempo para parar o trator em seu
Ajuste o atraso de amarragéo da rede entre O e deslocamento de avanco e para evitar que a cultura
9 segundos na caixa de entrada (B). O atraso de fique presa entre as camadas de rede.

amarragao da rede é o tempo entre a indicagéo
de inicio da amarragdo no monitor e a ativagao
do atuador da rede. O atraso de amarragéo da

NOTA: O ajuste inicial de fabrica é de 2 segundos.

TL81334,0000FCA -54-07JUL21-2/3

3. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

58

CC277965

TL81334,0000FCA -54-07JUL21-3/3

Ajuste da Amarragdo com B-Wrap €TSS —UN—24APR1S
NOTA: Antes de ajustar o sistema de amarracéo

da rede, consulte Selecione o Sistema de

Amarragdo nesta segado para selecionar o

sistema de amarragdo da rede.

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
"Configuragdes da Amarragao".

Continua na préxima pagina
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora ‘

2. Ajuste John Deere B-Wrap™ comprimento de corte
da rede:

Pressione o botdo "MAIS" (C) ou "MENOS"(A) para
estender ou reduzir respectivamente o comprimento
de corte da rede apés VELCRO®. A barra de

ajuste do comprimento de corte da rede (B) indica a

configuragao atual. @
A re'de deye ser cortada a aproximadamente 25 cm __}(_
(10 in) ap6s o VELCRO® (E).
A—Botédo de comprimento de  D—Rede B-Wrap O') 2
corte menos rede E—VELCRO g
B—Barra de ajuste do 2
comprimento de corte da Zl
rede z—’ DI
C—Botao de comprimento de o
corte mais liquido <
N
I3l
CC374070 S
©
o
i
&
© !
)
|
s
5
cc27ii14 3
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
VELCRO é uma marca registrada da Velcro Industries B.V.
Continua na préxima pagina TL81334,000063C -54-22MAY 19-2/5
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

3. Ajuda para Ajuste da orientagao do fardo:

Caixa de selegao (A) é usada para ativar ou desativar a
ajuda para orientagdo do fardo.
* Marque a caixa de selegéo (A) para ativar a ajuda
para orientacdo do fardo.
* Nao marque a caixa de selegéo (A) para desativar
a ajuda para orientac¢ao do fardo.

Para garantir que o fardo esteja corretamente
orientado, a costura do material John Deere B-Wrap™
(F) deve estar abaixo da tira de metal (E). O ideal

€ que a costura do material John Deere B-Wrap™
(E) fique na posigao 3 horas, olhando para o lado
esquerdo. Uma boa posi¢cao da costura do material
evita que a agua corra para dentro do fardo.

Para orientar a costura do material John Deere
B-Wrap™ (F) para frente (girar no sentido anti-horario
quando olha para a esquerda do fardo), aumente o CCa740T
valor de ajuda da orientagéo do fardo pressionando

o botédo "MAIS" (B).

CC374071 —UN—29MAY19

Para orientar a costura do material John Deere

B-Wrap™ (F) para tras (girar no sentido horario

quando olha para a esquerda do fardo), diminua o @
valor de ajuda da orientagao do fardo pressionando o

botao "MENOS" (D).

A barra de ajuste da ajuda da orientagéo do fardo (C)
indica a configuragao atual.

A—Caixa de selegdo de Ajuda D—Tecla programavel MENOS

para Orientagdo do Fardo da Ajuda para Orientagédo CC351793
B—Tecla programavel MAIS da do Fardo

Ajuda para Orientagao do E—Tira de metal

Fardo F—Costura do material de
C—Barra de ajuste Ajuda para B-Wrap

orientagao do fardo

CC351793 —UN—30MAY18

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
Continua na préxima pagina TL81334,000063C -54-22MAY 19-3/5
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

4. John Deere B-Wrap™ Atraso de Amarragao (A):

O atraso de amarragao John Deere B-Wrap™ é o
tempo entre a indicagdo de inicio da amarragao no
monitor e a ativagdo do atuador da rede.

O atraso de amarragao John Deere B-Wrap™
proporciona tempo para parar o trator em seu
deslocamento de avancgo e para evitar que a cultura

Ty

4

' B-Wrap

fique presa entre as camadas de rede. oS B -

Ajuste o atraso de amarragéo John Deere B-Wrap™

de 0 a 9 segundos na caixa de entrada (A). Oj E]_
NOTA: A configuragao de fabrica é 2 segundo.

A—Atraso da John Deere z—’@b

B-Wrap
CC374072

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

2

OV

®

CC374072 —UN—29MAY 19

TL81334,000063C -54-22MAY19-4/5

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

48

CC277965

TL81334,000063C -54-22MAY19-5/5

CC351755 —UN—24APR18

Ajuste de Amarragdo com Corda

NOTA: Antes de ajustar o sistema de amarragdo
da rede, consulte Selecione o Sistema de
Amarracdo nesta segdo para selecionar o
sistema de amarragdo com Corda.

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
"Configura¢des da Amarragao".

Continua na préxima pagina
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora ‘

¢ Espacamento das Cordas (A):
Ajuste o valor entre 2 e 20 cm (0-13/16 e 8 in.) na
caixa de entrada (A).

NOTA: Recomendamos ajustar o valor (A) do
espacamento em 8 cm (3 pol.) para todos
os tipos de colheita.

* Numero de Bobinas de Corda nos Lados (B):
Ajuste o valor entre 1 e 7 voltas na caixa de entrada
(B).

* Distancia das Extremidades de Amarragao nos
Lados (C):

Ajuste o valor entre 8 e 25 cm (3 e 10 in.) na caixa
de entrada (C).

* Numero de Bobinas de Corda no Meio (D):
Ajuste o valor entre 1 e 7 voltas na caixa de entrada
(D).

* Distancia da Sobreposigao das Corda no Meio (E)
Ajuste o valor entre 2 e 8 cm (0-13/16 e 3-1/8 in.) na
caixa de entrada (E). Esta configuragédo ndo é usada.

Dois outros programas especificos dos modos de
amarragao com corda estao disponiveis:

Nova Extensdao do Modo de Amarragao (F):
Ajuste a distancia de re-extensao desejada na lista
suspensa (F) para 0 ou 20 cm (0 ou 8in.). Nao ajuste
a distancia de re-extenséo para 0 ou 60 cm (0 ou 24
in.). Quando o valor da distancia de re-extenséo é
0, o modo esta desabilitado.

Este modo é usado para ter mais bobinas de corda
na extremidade da amarragéo do fardo e pode ajudar
a evitar o desenrolamento da amarragdo. Depois de
ter aplicado o numero definido nas extremidades
de amarragao, o brago de amarracgao é estendido
novamente na dire¢do do centro do fardo para a
distancia ajustada e depois, ele € retraido.

Modo de Amarragao da Palha Seca (G):
Selecione a caixa (G) usada para ativar ou desativar
o0 modo de amarragao de palha seca.

Ao enfardar palha seca, pode ser desejavel
posicionar rapidamente o corda ao longo de toda a
largura do fardo para evitar que a palha se fragmente
na enfardadora. Este modo fornece velocidade
total de movimento ao brago de corda, do centro

a borda e da borda ao centro. Depois, os bragos
da corda voltam para a borda, fazem pausa para
definir o numero no inicio da amarragao e continuam
aplicando cordas, conforme definido no monitor.

3. Verifique a caixa (H) usada para permitir ativar
ou desativar os sensores da polia da corda. A
desativagado dos sensores da polia da corda permite a
enfardadeira ser operada com um sensor com defeito.
Antes de desabilitar essa fungao, verifique o ajuste

Continua na préxima pagina
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CC510495 g

A—Espagamento da Corda

B—Numero de Bobinas de
Corda nos Lados

C—Distancia das

E—Distancia da Sobreposigao
do Numero de Bobinas de
Corda no Meio

F—Nova Extensao do Modo de

Extremidades de Amarragao
Amarragao nos Lados G—Modo de Ligagao da Palha
D—Numero de Bobinas de Seca

Corda no Meio H—Sensores da Polia da Corda

dos sensores. Consulte Ajuste os sensores SB421 e
SB422 da polia da corda na segdo Manutengéo.

IMPORTANTE: Os sensores da polia da corda devem
ser ativados. Operar a enfardadeira com os
sensores da polia desativados pode causar
problemas de funcionamento. Consulte seu
concessionario John Deere para substituigao de
partes defeituosas o mais breve possivel.

4. A tabela seguinte mostra as configuragbes
recomendadas:

Configuragdes Recomendadas para Amarragdo com Corda
Silagem Feno Palha

Espagamento da 5cm 5 cm 8 cm
corda (A) (2 pol.) (2 pol.) (3 in)
Numero de bobinas de
corda nos lados (B) 4 voltas 2 voltas 3 voltas
Distancia das
extremidades de 8 cm 8 cm 10 cm
amarragéo nos lados (3 pol.) (3 pol.) (4 in)
(€)
Numero de b_oblnas de 4 voltas 2 voltas 3 voltas
corda no meio (D)

TL81334,0000FAQ -54-18JUN21-2/3
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal’
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965

TL81334,0000FAQ -54-18JUN21-3/3

Inicio Automatico do Ciclo de Amarragao

NOTA: Para que o ciclo de amarrag&o inicie
automaticamente, o modo de inicio da amarragao
deve estar em automatico. Consulte Selecdo do
Modo Inicial de Amarragcdo nesta Segéo.

1. Logo antes de o diametro definido ser alcangado, o
simbolo de quase cheio (A) é exibido e o monitor
emite dois bipes. Para ajustar o deslocamento do
alarme de quase cheio, consulte Deslocamento do
alarme de quase cheio nessa sec¢ao.

2. Quando o didmetro de fardo ajustado é alcangado, o
monitor emite um bipe continuamente por 3 segundos.
Pare imediatamente o trator. O simbolo do processo
de amarragéo (B) indica que o atuador da rede ou da
corda esta se movendo.

A—Simbolo de Quase Cheio B—Simbolo do Processo de
Amarragao

®L

CC374075

Continua na préxima pagina
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CC374074 —UN—29MAY19
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

3. Quando o ciclo de amarragao estiver concluido:

a. Para enfardadora com orientagdo de fardo
habilitada (John Deere B-Wrap™):

1. Trés bipes curtos com uma contagem regressiva

visual. ©
, 0t m
2. Quando o simbolo Parar TDP (A) for exibido w
com um bipe longo, desative a TDP. gl
z
b. O simbolo descarga de fardo (B) sera exibido e o I
monitor emite um bipe quatro vezes. §
N
4. Abra a porta traseira da enfardadeira com a §
alavanca da valvula de controle remoto do trator para
descarregar o fardo. Use o mostrador para monitorar
a posigao da porta traseira.
A—Simbolo Parar TDP B—Simbolo Descarga de Fardo
24
%
=
Q
2
.¢. 1
4
o
5
CC374076 8
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
TL81334,000063E -54-22MAY 19-2/4
5. Na amarracao com John Deere B-Wrap™, é exibida @

uma janela de informagdes quando o rolo estiver
vazio. Consulte Carga do rolo de rede na segao
Preparagéo da enfardadora.

Final do reoleo da B-Wrap
detectado

©

Substituir rolo da B-Wrap hna &:

anfardadaira c}(,
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CC274178 o

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

Continua na préxima pagina TL81334,000063E -54-22MAY19-3/4
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

6. Se ocorrer um problema durante o ciclo de amarragéo,

selecione a tecla programavel Parar Ciclo de

Amarracgao para interromper o ciclo de amarragao e

retrair o atuador.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890
TL81334,000063E -54-22MAY 19-4/4
Inicio Manual de um Ciclo de Amarragao COSITTS —UN—2000M17
Automatico
Um ciclo automatico de amarragcéo John Deere B-Wrap™ %?O
com rede ou corda pode ser iniciado manualmente a cCa21713

qualquer momento.

NOTA: Se o modo de inicio de amarragdo selecionado

for automatico, o ciclo de amarragéo inicia

automaticamente quando for obtido o didmetro
de fardo ajustado. Consulte Inicio Automatico de

um Ciclo de Amarracdo nesta Secéo.

1. Para iniciar um ciclo de amarragdo automatico,
selecione a tecla programavel "Inicio do Ciclo de

Amarragéo da Rede", "Inicio do Ciclo de Amarragéo

John Deere B-Wrap™" ou "Inicio do Ciclo de
Amarragdo com Corda" na pagina principal da
aplicagdo da enfardadora.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

Tecla Programavel Iniciar Ciclo de Amarracdo com Rede

CC334597 —UN—11DEC17

CC334597

Tecla programavel Iniciar Ciclo de Amarragao com B-Wrap

CC351782 —UN—29MAY18

@oe

CCc3s51782

Tecla programavel Iniciar Ciclo de Amarragdo com Corda

TL81334,000063F -54-22MAY19-1/6

2. O simbolo do processo de amarragéo (A) permite

monitorar o ciclo de amarragéao.

A—Simbolo do Processo de
Amarragao

&L

CC374077
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TL81334,000063F -54-22MAY19-2/6
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=

3. Se ocorrer um problema durante o ciclo de amarragao,

selecione a tecla programavel Parar Ciclo de

Amarracao para interromper o ciclo de amarragao e

retrair o atuador.

CC1031890 —UN—190CT09

Continua na préxima pagina
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

4. Quando o ciclo de amarracéo estiver concluido:

a. Para enfardadora com orientagdo de fardo
habilitada (John Deere B-Wrap™):

1. Trés bipes curtos com uma contagem regressiva

visual. ©
, 0t m
2. Quando o simbolo Parar TDP (A) for exibido w
. . =
com um bipe longo, desative a TDP. q
z
b. O simbolo descarga de fardo (B) sera exibido e o I
monitor emite um bipe quatro vezes. §
N
5. Abra a porta traseira da enfardadeira com a §
alavanca da valvula de controle remoto do trator para
descarregar o fardo. Use o mostrador para monitorar
a posigao da porta traseira.
A—Simbolo Parar TDP B—Simbolo Descarga de Fardo
24
%
=
Q
2
1
R
g
&
CC374078 8
John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
TL81334,000063F -54-22MAY19-4/6
6. Na amarragcado com John Deere B-Wrap™, é exibida @

uma janela de informagdes quando o rolo estiver
vazio. Consulte Carga do rolo de rede na segao
Preparagéo da enfardadora.

Final do reoleo da B-Wrap
detectado

©
Substituir rolo da B-Wrap hna &:
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John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

7. Se ocorrer um problema durante o ciclo de amarragéo,
selecione a tecla programavel Parar Ciclo de
Amarracgao para interromper o ciclo de amarragao e
retrair o atuador.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890

TL81334,000063F -54-22MAY19-6/6

Opere o Sistema do Nucleo Macio

Com o Sistema do nucleo macio habilitado, a valvula
solenoide de densidade proporcional aplica o ajuste
de densidade de nucleo macio até que esse o ajuste
didmetro seja alcancgado.

Quando o tamanho do fardo atinge o ajuste de densidade
de nucleo macio, a valvula solenoide de densidade
proporcional aplica o ajuste de densidade do fardo.

O fardo ¢é finalizado na densidade ajustada do fardo,
formando camadas externas mais apertadas e mais
densas. Isso resulta numa densidade menor no centro do
fardo. Veja Ajuste da Densidade do Fardo nesta segéo
para ajustar a densidade do mesmo.

Habilitar ou Desabilitar o Sistema de Nucleo Macio:

CC1031617 —UN—16SEP09

CC1031617

1. A partir da pagina principal da aplicagéo da
enfardadeira, selecione e ative a tecla programavel
"Nucleo Macio" para habilitar o sistema de nucleo
macio.

TL81334,0000640 -54-22MAY19-1/5

2. O simbolo de nucleo macio (A) é exibido quando o
sistema de nucleo macio é habilitado.

Selecione novamente a tecla programavel "Nucleo
Macio" para desabilitar o sistema de nucleo macio. O
simbolo de nucleo macio (A) desaparece.

NOTA: O medidor de densidade do fardo (B) indica
a pressdo relativa do sistema hidraulico
de tensionamento do fardo durante a

o
formagéo do mesmo. @ z
2
A—Simbolo de Nucleo Macio B—Indicador da Dimensao do %l
Fardo T
\12010, 85 |1, 30k ¢
5
CC374079 @ 3]
TL81334,0000640 -54-22MAY19-2/5
Ajuste a Densidade e o Diametro do Nucleo Macio: CC277966 —UN—22SEP16
1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel '/'
“Configuragdes”.
CC277966

Continua na préxima pagina
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

2. Selecione a caixa de entrada (B) e ajuste o didmetro
desejado do nucleo macio de 0,8 m (2 ft. 7,5 pol.) até
o diametro (A) ajustado para o fardo.

3. Selecione a caixa de entrada (D) e ajuste a densidade
de nucleo macio desejada a partir de 0% (densidade
minima) a 100% (densidade maxima).

NOTA: O ajuste inicial de fabrica é 20%. Para obter uma
densidade inferior no centro do fardo, o valor de
densidade de nucleo macio (D) deve ser menor
do que o valor de densidade do fardo (C).

A—Diametro do fardo C—Densidade do Fardo
B—Diametro do nucleo macio = D—Densidade do Nucleo Macio

LT @ [50ls

Sgnr oot

A

@

CC374080

@..20%@)
\

1/2

C)

CC374080 —UN—29MAY19

TL81334,0000640 -54-22MAY19-4/5

4. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal”
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965
TL81334,0000640 -54-22MAY19-5/5
Ajuste da Densidade do Fardo CO2TT900 —UN—225EP10
1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel ‘/'
Configuragoes”. CC277966

Continua na préxima pagina
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

2. Selecione a caixa de entrada (A) e ajuste a densidade
do fardo desejada a partir de 0% (densidade minima)
a 100% (densidade maxima).

NOTA: O ajuste inicial de fabrica é 80%. O ajuste
de densidade do fardo ¢ limitado em 80% se
0 sensor de pressdo de densidade estiver
com defeito ou desconectado.

A—Densidade do Fardo

1/2

@[50 @ [50]:
T "\
@ @[z @
T

il

=z

5 f
(B HN g
CC374081 3

TL81334,0000641 -54-22MAY19-2/4

Selecione a tecla programavel “Pagina Principal”
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

2

CC277965

TL81334,0000641 -54-22MAY 19-3/4

Na pagina principal, o indicador de densidade do fardo
(A) indica a pressao relativa do sistema hidraulico

de tensionamento do fardo durante a formacao do
mesmo.

NOTA: O indicador (A) ndo mostrara um ajuste mais
alto da densidade até que se coloque mais
material na enfardadeira.

O indicador (A) permanece verde enquanto a
enfardadeira estiver na faixa de pressao normal de
operagao.

O indicador (A) passa de verde para vermelho logo que
a enfardadeira exceder a faixa de pressao normal de
operacgao. Nesse caso, reduza a densidade do fardo.

A—Indicador da Dimensao do
Fardo
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Orientagoes para Formagao de um Bom Fardo
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CC205459

1. Inicie a alimentar as linhas.

NOTA: Ao enfardar em em relevos ingremes, sempre
alimente primeiro o lado da descida da maquina.

Consulte Opere a enfardadeira no caminhdo com
seguranca em ladeiras na se¢do de seguranca.

2. Mova rapidamente para um lado para alimentar a
enfardadeira por varios metros, tao perto quanto
possivel a placa lateral, sem deixar feno no campo.

Continua na préxima pagina

CC205459 —UN—26SEP13

NOTA: A manobra para frente e para tras sobre a leira
deve ser feita rapidamente num ziguezague preciso,
para equilibrar a entrada da cultura lado a lado.

3. Mudar rapidamente para o outro lado para alimentar

a enfardadeira por varios metros, tdo perto quanto
possivel a placa lateral, sem deixar feno no campo.

TL81334,0000642 -54-22MAY19-1/2
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Operagao do Aplicativo da Enfardadora

4. Mude rapidamente para o outro lado alimentando a
enfardadeira, o mais préximo possivel da placa lateral.
Continue alimentando este lado até que o indicador
de formato do fardo (A) ou (B) correspondente ao lado
que esta sendo alimentado levante e um diametro do
fardo de 0,9 m (2 ft. 11,5 pol.) seja obtido.

5. Entao dirija para o outro lado reduzindo a frequéncia
de entrelagamento da linha até que o indicador (A)
ou (B) da forma do fardo correspondente ao lado da
alimentacao se eleve.

6. Continue alimentando desta maneira até o indicador
de quase cheio ser exibido. Depois, termine o fardo,
alimentando um lado da enfardadeira, tomando
cuidado para que ambos os indicadores do formato
do fardo estejam na mesma altura.

NOTA: Se os indicadores de formato do fardo exibirem
informagées incorretas sobre a formagéo do
fardo, consulte Calibre os potenciébmetros de
formato do fardo RB321 e RB322 na seg¢éo de
servigo da aplicagdo da enfardadeira.

Fileiras na Largura Total do Coletor:
Esta é a largura ideal da leira.

Esse cordao de forragem deve ser regular, com pouca ou
nenhuma saliéncia. Cristas em demasia resultardo em
fardos com forma de barril.

Os corddes de forragem com largura total sdo desejaveis,
pois ndo ha necessidade de alternar ou cruzar a fileira.

Leiras estreitas:

Uma vez que o nucleo estiver formado (ap6és 2a 3 m; 8
a 10 ft de deslocamento de avancgo), inicie o padrao de

formacao para alimentar o material alternadamente para
as laterais do coletor.

Os fardos formados desta maneira serdo mais uniformes
do que os fardos formados dirigindo continuamente o
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CC374083

B—Indicador direito de forma
do fardo

A—Indicador esquerdo de
forma do fardo

trator em um padréo de entrelagamento, para que os
problemas de percurso da correia e potencial fraqueza da
rede devem ser evitados.

E preferivel trabalhar com linhas com largura total do
coletor.

Cordoes de forragem de tamanho médio:
Sempre que possivel, evitar leiras de tamanho médio.

Quando o operador cruza este tipo de cordao de forragem
para alimentar as extremidades do coletor, o material
continua sendo alimentado no centro. Como resultado,
sera alimentado mais material no centro do fardo do

que nas extremidades. Evite fardos em forma de barril,
problemas com percurso da correia e potencial fraqueza
da rede ao trabalhar com linhas com largura total do
coletor.

TL81334,0000642 -54-22MAY19-2/2
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Formacgao de uma Enfardadeira com Indicadores de Forma do Fardo
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Continua na préxima pagina
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

D—Fardo em Forma de
Ampulheta

E—Forreiraem Formato Redondo

F—Fardo em Forma de Barril

A—Forma correta da seleira
B—Fardo de Forma Correta
C—Forreira em Forma de Curva

A ilustracao na pagina oposta e a informacao a seguir
descrevem a relagéo entre o mostrador do monitor
controlador, as variagdes dos corddes de forragem e o
formato real do fardo.

Para garantir uma forma ideal e a maxima densidade do
fardo, a barra superior deve ser exibida em ambos os
lados do display do indicador de forma do fardo conforme
mostrado no Exemplo I. A barra superior é exibida quando
o fardo esta sendo amarrado. Consulte Orientacdes para
Formar um Bom Fardo nesta secao.

I— Os fardos com os formatos corretos (B) sao formados
quando o cordao de forragem (A) tem densidade uniforme
de lado a lado e a largura € a mesma da camara de
fardos. Nao é necessario alimentar em ziguezague.

Caso isso néo seja pratico, crie corddes de forragem até
a metade da largura da caAmara de fardos e siga as barras
de forma do fardo. Consulte Orientagbes para Formar
um Bom Fardo nesta secgéo.

ll— Se o cordao de forragem de formato curvo (C) estiver
pesado nas bordas e leve no centro, sera formado um
fardo (D) com formato de ampulheta, mesmo que as
barras de forma do fardo estejam equilibradas e todas
acesas.

Se possivel, mova em ziguezague, para frente e para
tras, o cordao de forragem para auxiliar o preenchimento
do centro do fardo. Caso contrario, pode ser necessario
reformar o cordao de forragem (juntar com ancinho etc).

lll- As barras de forma do fardo néo atingirdo a altura
maxima e um fardo em forma barril (F) é criado caso
exista alguma das seguintes condigdes:

* A largura da linha de cultura é de aproximadamente
2/3—3/4 da largura da enfardadora.

* O cordao de forragem estéa correto, mas o operador
nao estd dirigindo em zigue-zague longe o bastante.

G—Meio Cordéo de Forragem
H—Fardo em Forma de Cone
I— Parte Superior da Seleira

¢ A largura do cordao de forragem é total, mas a
densidade no centro do cordao de forragem é superior.

* Diregdo em zigue-zague para tras e para frente feita
com muita frequéncia.

Se o cordao de forragem for praticamente da mesma
largura da camara de fardo, reduza as rpm do trator e
aumente a velocidade de deslocamento para espalhar o
material pelo coletor.

A preparagao do cordao de forragem € inferior a metade
da camara de fardo ou tdo ampla quanto a cdmara de
fardos. Se necessério, junte o corddo de forragem com
ancinho para obter a largura correta.

A barra da forma do fardo né&o atingira a altura maxima
quando operar a densidade reduzida do fardo e/ou usar a
opg¢ao de nucleo variavel. Isso também acontece quando
se operam certas culturas como, grama de terceiro corte
ou palha de trigo curto, pois as extremidades do fardo
sdo macias.

IV— Se meio cordao de forragem (G) for enfardado sem
zigue-zague para tras e para frente, um fardo em forma
de cone (H) sera formado. O mesmo resultado é obtido
se o operador alimenta um lado a mais do que o outro.

Manobre para frente e para tras sobre o cordao de
forragem estreito para manter as barras de forma do
fardo o mais alto possivel.

NOTA: As barras de indicagao do formato do fardo
podem n&o atingir a altura maxima quando operar a
densidade reduzida do fardo ou quando a fung¢do de
ntcleo macio é habilitada. Isso também acontece
quando se operam certas culturas como, grama
de terceiro corte ou palha de trigo curto, pois as
extremidades do fardo sdo macias.

TL81334,0000FA1 -54-21JUN21-2/2

Elevagao ou Abaixamento do Coletor

A funcao de levantamento ou abaixamento do coletor
€ automaticamente selecionada. Ative a alavanca da
valvula de controle remoto do trator para elevar ou
abaixar o coletor.

CC1032798 —UN—23NOV10

CC1032798

0OUCC006,000162F -54-07DEC10-1/1
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Retraia ou Ative as Navalhas do Pré-Cortador

O dispositivo de facas do pré-cortador € usado para picar
a cultura.

NOTA: Néo é recomendavel trabalhar com as facas do
pré-cortador 1 e 2 acionada ao mesmo tempo. A
velocidade de avango sera drasticamente reduzida.

1. A partir da pagina inicial do aplicativo da enfardadeira,
selecione a tecla programavel “Diregéo do Piso de
Descarga e da Faca do Pré-Cortador”.

CC1031618 —UN—16SEP09

CcCc1031618

TL81334,0000FA2 -54-18JUN21-1/4

2. Selecione a tecla programavel do Conjunto da Faca
1 do Pré-Cortador ou da Faca 2 do Pré-Cortador (se
equipado) para ativar a fungao de retrair ou ativar a
faca de acordo com o conjunto desejado.

NOTA: A faca do pré-cortador conjunto 1 inclui 13 facas
do pré-cortador e a faca do pré-cortador conjunto
2 inclui 12 facas do pré-cortador.

A distancia entre as facas é de 40 mm (1-9/16
in) com 25 facas ativadas e 80 mm (3-2/16 in)
com 12 ou 13 facas ativadas.

CC1031807 —UN—16SEP09

CC1031807
Tecla Programéavel do Conjunto da Faca 1 do Pré-Cortador

CC1032652 —UN—24NOV10
CC10326852

Tecla Programavel do Conjunto da Faca 2 do Pré-Cortador

TL81334,0000FA2 -54-18JUN21-2/4

3. Ative a alavanca da valvula de controle seletivo do
trator para retrair ou ativar o conjunto de facas do
pré-cortador selecionado.

NOTA: A fungéo de retragédo ou ativacdo das facas usa a
mesma valvula de controle seletivo que é usada
para elevagdo/abaixamento do coletor.

O status de fungéo de retragdo ou ativagao da
faca (A) é exibido para indicar se a fungao de
retragdo ou ativagdo da faca esta ativada para
a faca do pré-cortador conjunto 1.

@
4. O simbolo de posi¢édo da faca (B) fica eliminado i~ g
quando o conjunto da faca do pré-cortador nao esta © %
ativado. 0"'—" z
oo ati , (g O ]
IMPORTANTE: Retraia e ative as facas do pré-cortador ¥ 3
varias vezes apos cada dia de trabalho para 8
evitar seu emperramento. CC353861 S
Enfardadora com pré-Cortador, 25 facas exibida
NOTA: Ao usar a enfardadeira com as facas do
pre-cortador retraidas duranie um longo A—Status de Fungio da C—Simbolo de Posigao 2 do
Pe”Odo’ recomenda-se renzov.er as facas e Retragao ou Agionamento Conjunto do Ciligdro da
instalar os protetores nas laminas das facas. da Lamina Faca do Pré-cortador
Consulte Substitua as facas do pré-cortador B—Simbolo de Posigdo 1 do
na seg¢do manutengao. Conjunto d’O Cilindro da
Faca do Pré-cortador
Continua na préxima pagina TL81334,0000FA2 -54-18JUN21-3/4
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5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora. ﬂ

CC277965

TL81334,0000FA2 -54-18JUN21-4/4

Desconexio do Coletor CC1031618 —UN—168EP09

Sempre que for necessario desobstruir a enfardadora, v
abaixe o piso de descarga para aumentar o espago vazio
embaixo do alimentador giratério. cc1031618

1. Pare o trator e desative a TDP.

2. A partir da pagina inicial do aplicativo da enfardadeira,
selecione a tecla programavel “Dire¢cao do Piso de
Descarga e da Faca do Pré-Cortador”.

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA3 -54-17JUN21-1/4
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IMPORTANTE: A caixa de sele¢ao (K) nunca deve ser
ativada, caso contrario a abertura da trava da
porta pode ocorrer. Essa funcionalidade esta
oculta na versao do software superior a 12,84a.

3. Ative a alavanca da valvula de controle remoto para
abaixar o piso de descarga e retrair as facas do
pré-cortador (se acionado), ao mesmo tempo.

NOTA: A fungdo de “abaixamento ou elevagdo do
piso de descarga” usa a mesma valvula de
controle remoto que a usada para elevagdo
ou abaixamento do coletor.

O status da fungéo do piso de descarga (A) é
exibido para indicar que a fungéo de “elevagéo ou
abaixamento do piso de descarga” foi ativada.

O status da fungéo da faca do pré-cortador (C)
e (E) é automaticamente exibido se as facas
do pré-cortador forem acionadas.

Né&o é recomendavel trabalhar com as facas do
pré-cortador 1 e 2 acionada ao mesmo tempo. A
velocidade de avango sera drasticamente reduzida.

O simbolo do piso de descarga abaixado (G) e o
simbolo das facas do pré-cortador retraidas (H) e (J)
indicam que o piso de descarga esta abaixado e as
facas do pré-cortador estao retraidas.

4. Quando o piso de descarga é abaixado, lentamente
acione a TDP em marcha lenta até que o alimentador
giratdrio gire livremente.

5. Quando a enfardadeira estiver desligada, ative a
alavanca da valvula de controle remoto para elevar o
piso de descarga e acionar as facas do pré-cortador
(se ativado).

6. Coloque a alavanca da valvula de controle remoto na
posicao neutra.

A—Status da Fung¢éao do Piso F—Simbolo Facas do

de Descarga Pré-Cortador do Conjunto
B—Simbolo Piso de Descarga 2 Acionadas

Elevado G—Simbolo do Piso de

C—Status da Fungao Faca do
Pré-Cortador do Conjunto 1

D—Simbolo Facas do
Pré-Cortador do Conjunto
1 Acionadas

E—Status da Fungao Faca do
Pré-Cortador do Conjunto 2

Descarga Abaixado

H—Simbolo de Facas do
Pré-Cortador do Conjunto
1 Retraidas

J— Simbolo de Facas do
Pré-Cortador do Conjunto
2 Retraidas

K—NAO FAZER UM
TIQUE-TAQUE

@"T"Ir<>

I

@"”"’O

O

®

CC502378

Enfardadeira com pré-cortador, 25 facas exibida

=]
=
CC502378 —UN—29JAN21

0 —1—-|-@

CC353863

CC353863 —UN—27JUN18

Enfardadeira com pré-cortador, 25 facas exibida

Continua na préxima pagina
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7. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965

TL81334,0000FA3 -54-17JUN21-3/4

NOTA: Se necessario, selecione a tecla programavel CC1031806 —UN—16SER09

“Piso de Descarga” para ativar somente a fungéo de
“Elevagédo ou Abaixamento do Piso de Descarga” 0 E
ou selecione a tecla programavel “Piso de Descarga
e Faca do Pré-cortador” para ativar as fungbes de CcC1031806
“elevacédo e abaixamento do piso de descarga” e Tecla Programavel “Piso de Descarga”
retragcdo ou acionamento da faca” ao mesmo tempo.  cc1031805 —UN—16SEP09

Ak

CC1031805

Tecla Programéavel “Piso de Descarga e Faca do Pré-Cortador”

TL81334,0000FA3 -54-17JUN21-4/4
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Cliente e Contadores de Talhao

A fungao de contador inclui 10 clientes possiveis e uma
lista de 10 contadores de campo por cliente. Esses
contadores podem ser usados para armazenar o nimero
diario de fardos ou o niumero de fardos por campo.

O fardo deve estar amarrado e a tampa traseira deve ser
completamente aberta e fechada para adicionar um fardo
ao contador de campo atual.

Selegao do Numero do Cliente e do Campo:

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
“Contador”.

2.
a. Selecione e ative a lista suspensa (B).

b. Selecione o nome desejado do cliente (estao
disponiveis 10 nomes de clientes).

c. A lista mostra o numero total de fardos por campo
e mostra o niumero total dos 10 campos para o
cliente selecionado.

3. Selecione o numero do talh3o:
a. Selecione e ative a lista suspensa (C).
b. Selecione o nimero desejado de campo de 1 a 10.

NOTA: O indicador de campo atual (D) é exibido para
indicar qual nimero de campo esta selecionado.

O contador de fardos do talhao atual também
é exibido na pagina principal. Consulte

descricdo da pégina principal do display da
enfardadora nesta seg&o.

Botao de renomear nome do cliente:

O botéo (A) permite ao operador renomear a lista
suspensa do cliente (B).

CC324600 —UN—14SEP17

:

CC324600
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CC331649 3

A—Botdao Renomear Nome do
Cliente
B—Nome do Cliente

C—Selegao de Campo
D—Indicador do Talhdo Atual

a. Selecione o nome do cliente desejado na lista
suspensa (B).

b. Selecionar e ativar o botédo (A)

c. Use as teclas e as teclas programaveis que
correspondem aos caracteres alfabéticos.

NOTA: O botado "Renomear cliente" (A) ndo esta

disponivel com o Monitor do Implemento 1100.

TL81334,0000647 -54-28MAY19-1/7

Adicionar ou Remover os Fardos nos Contadores do
Talhdo Atual:

Se necessario, selecione a tecla programavel "Remover
Fardos" ou "Adicionar Fardos" para ajustar, o nimero

CC1031852 —UN—30SEP09

total de fardos para o contador de campo atual. CC1031852
TL81334,0000647 -54-28MAY19-2/7
Zerar Contador de Campo Atual: CC324601 —UN—14SEP17
Selecione a tecla programavel "Limpar Contador Atual”
para limpar o contador de fardo do campo atual.
CC324601

Continua na préxima pagina
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Zerar Contadores de Cliente Atual:

Selecione a tecla programavel "Zerar Contadores de
Cliente Atual" para zerar as informagdes sobre todos os
campos de cliente selecionado.

CC324602 —UN—14SEP17

CC324602

TL81334,0000647 -54-28MAY19-4/7

Tecla Cliente e contadores de campo:

Selecione a tecla programavel "Contadores de Cliente e
Campo" para ir para a pagina de contadores contadores
de cliente e campo.

CC324603 —UN—14SEP17

CC324603

&)

TL81334,0000647 -54-28MAY19-5/7

Tecla Contadores de safra e totais

Selecione a tecla programavel "Contadores de Safra e
Total"para ir para a pagina de safra e totais.

CC324605 —UN—14SEP17

B

CC324605

TL81334,0000647 -54-28MAY19-6/7

4. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal”
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

»,

CC277965

TL81334,0000647 -54-28MAY19-7/7

Contagem de safra e totais da maquina

1. A partir da pagina principal da aplicagdo da
enfardadeira, selecione a tecla "Contadores".

CC324600 —UN—14SEP17

CC324600

B

TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-1/8

2. A partir da pagina de contador, selecione a tecla
programavel "Contadores de Safra e Total".

Continua na préxima pagina
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B

CC324605
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a. Contador do fardo com amarragéo da rede (A):
O fardo com contador de amarragéo com rede (A)
conta cada fardo amarrado com o dispositivo de
amarragao da rede. Para limpar o contador, use o
botédo "Limpar Fardo com Contador de Amarragéo
com Rede" (B).

b. Contador de safra (G):
O contador de safra (G) mostra o numero total de
fardos por safra (H) e o tempo total da safra (C).

c. Contador de total da maquina (F):
O contador de total da maquina (F) mostra o
numero total de fardos (E) e o tempo total utilizados

. %

A ( : ) y S
pela maquina (D). / =
©
1
A—Fardo com Contador de E—Numero Total de Fardos (8] Q01 36 ES
Amarragao da Rede Feitos pela Maquina «L
B—Botao de Restaurar Fardo F— Contador Total da Maquina N Q
com o Contador de G—Contador de Safra 2
Amarragéo da Rede Li_mpa H—Numero Tgtal de Fardos CC510496 ® 8
C—Tempo Total da Estagao por Estagao
D—Tempo Total Utilizado pela
Maquina
TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-3/8
Adigdo ou Remogio dos Fardos no Contador de CC1031852 —UN—30SEP0S
Estacgao (G):
Selecione a tecla programavel "Remover Fardos" ou
"Adicionar Fardos" para ajustar, se necessario, 0 numero
CC1031852

total de fardos para o contador de safra (H).

NOTA: Alterar o numero total de fardos para a safra (H)
nédo modifica o contador de fardos de talhdo atual.

TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-4/8

Zeragem do Contador de Safra (G):

Selecione a tecla "Limpar o Contador de Safra Atual"
para limpar o numero total de fardos por safra e o tempo
total da safra.

CC324604 —UN—14SEP17

CC324604
TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-5/8
Tecla Cliente e contadores de campo: CC324603 —UN—14SEP17
Selecione a tecla programavel "Contadores de Cliente e
Campo" para ir para a pagina de contadores contadores
de cliente e campo.
CC324603

Continua na préxima pagina

TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-6/8
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Operagéao do Aplicativo da Enfardadora

Tecla Contadores de safra e totais CC324605 —UN—14SEP17

Selecione a tecla programavel "Contadores de Safra e
Total"para ir para a pagina de safra e totais.

CC324605

TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-7/8

3. Selecione a tecla programavel “Péagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.
CC277965
TL81334,0000FA4 -54-18JUN21-8/8
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Anexos

Ache acessodrios

Consulte seu concessionario John Deere ou a pagina de
acessorios online John Deere para verificar os acessorios
adequados para a sua maquina.
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S
CC208612 3
DC82261,0000447 -54-180CT14-1/1
Kit de Preenchimento da Fenda da Faca
Para evitar que a cultura entre no mecanismo da mola da
faca ao enfardar sem as facas por um longo periodo, um
conjunto de preenchedores para acoplar as fendas da
faca esta disponivel como acessorio. °
3
g8
z
i
@
3
g
CC1033018 3
OUCC006,000169C -54-02JUL10-1/1
Suporte do monitor
Dependendo da cabine do trator, diferentes suportes de
monitor podem ser obtidos com o seu representante John
Deere.
A—Angulo
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S
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2
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3
g
CC1031046 3

OUCC006,0001B47 -54-280CT13-1/1
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Anexos

Chicote da Cabine para o Monitor

Ha um chicote da cabine (A) para o terminal virtual
(mostrador) disponivel pelo concessionario John Deere.
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(6]
OUCCO006,00017E7 -54-27JUN11-1/1
Calibrador do Caster das Rodas
O calibrador do caster das rodas permite ao coletor seguir
o perfil do solo mais facilmente, evitar o escorregamento
e danificar o solo.
N
Contate seu concessionario John Deere. 2
P4
D
J
7
8
&
8
CC1038685 3

OUCCO006,00019CA -54-19NOV12-1/1
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Lubrificagcao e Manutencgao

Lubrificar e Manter a Maquina com
Segurancga

ACUIDADO: Para ajudar a evitar ferimentos

causados por um movimento inesperado,
certifique-se de fazer a manutengado da maquina
sobre uma superficie plana.

Nao lubrificar ou fazer manutencado da maquina
enquanto ela estiver em movimento.

Se a maquina estiver conectada ao trator,
engate o freio de estacionamento do trator
elou posicione a transmissao em ,,Estacionar®,
desligue o motor e remova a chave.

Se a maquina estiver desengatada do trator,
bloqueie as rodas para evitar movimento.

TS230 —UN—24MAY89

CC03745,00002A8 -54-27AUG01-1/1

Observar os Intervalos de Manutengao

Usando o contador de horas do trator como guia, efetuar
manutenc¢des nos intervalos indicados em horas nas
paginas seguintes.

IMPORTANTE: Os intervalos recomendados de
manutengao sao para condigées médias. FAZER
MAIS VEZES a manutengao se a enfardadeira
trabalhar em condi¢6es adversas.

CC000934 —UN—O05APR95

CC 000934

CC03745,00002A9 -54-27AUG01-1/1

Execute a lubrificagdao e manutengao

Limpe as conexdes de lubrificagdo antes de usar a pistola
de graxa. Substitua imediatamente qualquer graxeira
perdida ou quebrada. Se uma conexao nova falhar ao
receber graxa, remova e verifique por falhas nas partes
adjacentes.

Execute a lubrificacdo e a manutengao cuidadosamente
nos intervalos de horas fornecidos nesta seg¢ao para
certificar-se de um desempenho otimizado e evitar falhas
prematuras.

Falhas nos rolamentos e superaquecimento podem
resultar em fogo. Para reduzir falhas nos rolamentos ou
superaquecimento, lubrifique minuciosamente todos os
pontos de graxa da maquina:

* Depois de cada vez que a maquina for lavada.

* Quando deixar a maquina guardada.

* Imediatamente antes de usar a maquina depois que
ficou guardada.

Verifique regularmente que a graxa esteja saindo dos
rolamentos enquanto esta engraxando.

Material de colheita ou outros detritos podem acumular
em volta dos rolamentos e nas capas de rolamentos.
Inspecione e limpe essas areas periodicamente durante o
dia de trabalho.

DC82261,0000538 -54-180CT14-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Graxa para Lubrificagao
. 500C [T 122°F —x—
Recomenda-se a seguinte graxa:

® John Deere Grease-Gard™ Premium Plus 400C T 104°F

Podem ser usadas outras graxas que atendam o seguinte:

¢ Classificagdo NLGI 2

* Oleo de Base Nao-Sintética de Complexo de Litio
ISO-L-X-BDHB 2 ou DIN KP 2 N-10 (160 a 220 mm2/s
a 40 °C)

* Com Aditivo de Presséo Extrema

30°C [T 86°F

20°C 1Tl 68°F

100C [T 50°F

IMPORTANTE: Alguns tipos de espessantes, 6leos
base e aditivos usados nas graxas nao séao
compativeis com outros. Evite misturar as
graxas. Consulte seu fornecedor de graxa antes
de misturar diferentes tipos de graxa.

NLGI Number 2

0°C 1 32°F

-10°C [f] 14°F

-200C [l -4°F

|4— JD GREASE-GARD™ PREMIUM PLUS —bl

=]
— o
w
g
-30°C [l -22°F §
4
] 1
-400C H -40°F 8
I3
]
@ g
U ©
Graxas para Faixas de Temperatura do Ar
Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,0001049 -54-25NOV20-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Oleo de engrenagens

Usar oleo com viscosidade apropriada, baseando-se na
variagao esperada da temperatura do ar entre as trocas

de dleo. 122°F
Séo recomendados os seguintes oleos: | 104a0F
* L ubrificante de engrenagens John Deere GL-5 .
¢ John Deere EXTREME-GARD™ § 86°F §
! w
Podem ser usados outros dleos, se atenderem aos % ;Sff 68°F S P
seguintes requisitos: R W
S8 2z o 50°F &
* Categoria de servigo API GL-5 w g 9
<C
o Wz 32°F
(%)) [
< | 1
%] 14°F

TS1653 —UN—14MAR96

Viscosidades do 6leo para temperaturas variadas

EXTREME-GARD é uma marca registrada da Deere & Company
DX,GEOIL -54-14APR11-1/1

Graxa para o Sistema de Lubrificagao Automatica

IMPORTANTE: Lubrificantes de graxa contendo
lubrificantes sélidos nao devem ser usados. A
graxa de molibdénio ira entupir os distribuidores  jse somente graxas do mesmo género de saponificagéo.
e nado deve ser usada. (Lubrificantes como
grafite ou MoS2 a pedido). Para a especificagdo, veja “Graxa” nesta segéo.

Use graxas com aditivos de alta pressao (graxas EP).

O sistema é projetado para lubrificantes de graxa multiuso
disponiveis comercialmente até NLGI Classe 2 para uso
no verao e no inverno.

OUCCO006,000147E -54-17SEP08-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Oleo de Corrente Multiluber

Usar o seguinte dleo para o sistema de lubrificagdo da
corrente Multiluber:

BIO-MULTILUBER-OIL da John Deere'

Outros oleos biodegradaveis equivalentes tambéem
poderéo ser usados.

"0 BIO-MULTILUBER-OIL da John Deere atinge ou excede a
biodegradabilidade minima de 80% num periodo de 21 dias de acordo
com o método de teste CEC L-33-T-82. O BIO-MULTILUBER-OIL
néo deve ser misturado com outro 6leo mineral.

IMPORTANTE: Nunca usar 6leo mineral para
esta aplicacgao.

NOTA: O BIO-MULTILUBER-OIL da John Deere esta
disponivel na concessionaria John Deere.

* DC43300 BIO-MULTILUBER-OIL, 5 litros

OUCCO006,00019AE -54-09NOV12-1/1

Lubrificantes Alternativos e Sintéticos

As condigdes em certas areas geograficas podem
precisar de lubrificantes distintos aqueles recomendados
nesse manual.

Certos liquidos de arrefecimento e lubrificantes da John
Deere podem néo ter disponibilidade na sua regiao.

Consulte o seu concessionario John Deere para obter
informacdes e recomendacoes.

Os lubrificantes sintéticos poderao ser usados caso
satisfacam os requisitos de desempenho exibidos nesse
manual.

Os limites de temperatura e intervalos de manutencao
indicados neste manual se aplicam a fluidos da marca
John Deere ou fluidos que tenham sido testados e
aprovados para uso em equipamentos John Deere.

Produtos basicos rerrefinados podem ser usados
se o lubrificante acabado atender os requisitos de
desempenho.

DX,ALTER -54-13JAN18-1/1

Armazenar lubrificantes
O seu equipamento s6 pode funcionar com a maxima
eficiéncia se forem usados lubrificantes limpos.

Usar recipientes limpos para manusear todos os
lubrificantes.

Armazene os lubrificantes e os contentores numa area
protegida do pd, da umidade e de outras contaminagdes.

Armazene os contentores deitados para evitar o acumulo
de agua e de sujeira.

Certifique-se de que todos os contentores estejam
devidamente marcados para identificar seus conteudos.

Descarte adequadamente todos os contentores velhos e
quaisquer restos de lubrificantes que eles possam conter.
DX,LUBST -54-11APR11-1/1

Mistura de Lubrificantes

De um modo geral, evite misturar marcas ou tipos de
6leos diferentes. Os fabricantes de 6leo misturam aditivos
nos o6leos para que estejam de acordo com certas
especificagdes e requisitos de performance.

A mistura de oleos diferentes pode interferir com o
funcionamento adequado destes aditivos e degradar o
desempenho do lubrificante.

Consulte o seu concessionario John Deere para obter
informacoes e recomendacgdes especificas.

DX,LUBMIX -54-18MAR96-1/1
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Lubrificacdo e Manutencéo

Informagoes gerais sobre o sistema de lubrificagao automatica (se equipado com bomba do

tipo cartucho)

Funcao de lubrificagdao automatica

O sistema fornece uma bomba de graxa acionada por
pressao hidraulica, linhas de lubrificagao e distribuidores
de graxa. Toda vez que a tampa traseira é aberta e
fechada, um pistdo dentro da bomba é acionado por
pressao hidraulica e uma quantidade ajustavel de graxa
€ administrada.

IMPORTANTE: Dependendo do equipamento da
maquina, alguns pontos lubrificagdo nao
sdo conectados ao sistema de lubrificagao
automatica. Consulte esta segao para
saber quais pontos de lubrificagao
estdo ou nao conectados ao sistema de
lubrificagdo automatica.

Principal

NOTA: Todos os componentes do sistema s&o livres de
manutengdo. Se ocorrer algum entupimento em um
bico de graxa ou em alguma linha de lubrificagéo,
consulte Sistema de lubrificagdo automatica (se
equipado com bomba do tipo cartucho) na segao

de Detecgéo e resolucdo de problemas.

CC205256 —UN—100CT13

€C205256 T

Durante as duas primeiras semanas de funcionamento,
verifique periodicamente o sistema e os seguintes pontos:

* Graxa suficiente nos pontos de rolamentos.
* Linhas quebradas ou com vazamento.
OUCC006,0001AE6 -54-220CT13-1/1

Ajuste a vazao do sistema de lubrificagao
automatica (se equipado com bomba do tipo
cartucho)

A taxa de vazado da bomba de graxa pode ser ajustada
progressivamente ao se modificar a distancia (C) com
o uso do parafuso (B). Para ajustar a taxa de vazao,
proceda da seguinte maneira:

1. Afrouxe a porca de travamento (A).

2. Ajuste o parafuso (B) para obter a distancia desejada
(C).
Especificagao
Taxa de vazdo, ajuste de

fabrica—DIStANCia............oeeeiiieiie e 17 mm
(43/64 in.)

Taxa de vazao, ajuste

MINIMO—DIStANCIA.........ccoiiiiiiiiee e 15 mm
(19/32 in)

Taxa de vazéo, ajuste

MAXIMO—DIStANCIA. .......coiiiiiiiiiic e 24 mm
(15/16 in)

3. Aperte a contraporca (A).

CC205257 —UN—250CT13

CC205257

A—Contraporcas C—Distancia

B—Parafuso de Ajuste de
Vazao

NOTA: Um cartucho permite entre 1200 e 1700 fardos.

TL81334,0000FCB -54-07JUL21-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Localizagao de Componentes de Lubrificagao da Corrente

CC397166

1—Corrente de Transmissdo do 3— Corrente de Transmissao de
Alimentador Giratério (Anel Rolagem do Chassi (Anel
Verde) Azul)

2— Acionamento da Corrente do 4— Corrente da Caixa de Cambio
Coletor (Anel Vermelho) e Central (Anel Laranja) e
Corrente de Transmissao do Corrente de Transmissao do
Alimentador Giratério (Anel Rolo do Chassi (Anel Azul)
Verde)

NOTA: Cada mangueira é identificada nos lados da bomba
e escova com um numero em um anel colorido.

5— Corrente de Transmissao
Principal (Anel Laranja)

CC397166 —UN—28NOV19

GA87848,0000D80 -54-27NOV19-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Ajuste o Fluxo de Oleo
O fluxo de dleo pode ser ajustado em cada corrente.

1. Desparafuse e remova a tampa (A).

2. ldentifique o parafuso que permite o ajuste do fluxo de
6leo da(s) respectiva(s) escova(s).

3. Gire o parafuso no sentido horario para aumentar o
fluxo de dleo e no sentido anti-horario para diminui-lo.

NOTA: a bomba é muito precisa. Gire o parafuso de 1/4
em 1/4 de volta para ajustar o fluxo de dleo.

CC1028460 —UN—21SEP06

Quando o parafuso estiver totalmente rosqueado
(fluxo maximo), o fluxo minimo sera obtido
desparafusando em quatro voltas. A—Tampa da Bomba

Para aplicar as configuragdes iniciais de fabrica,

proceda da seguinte maneira: Para o parafuso da escova 3, desparafuse 15 cliques
Aperte completamente o respectivo parafuso. (2,4 voltas).
Para os parafusos da escova 1, desparafuse 10 I(DZaLaV%IE[):Sr)afuso da escova 4, desparafuse 15 cliques

cliques (1,8 voltas).
Para o parafuso da escova 2, desparafuse 18 cliques Para os parafusos da escova 5, desparafuse 9 cliques
(1,6 voltas). (1,4 voltas).

4. Encaixe a tampa (A).
GA87848,0000D81 -54-27NOV19-1/1

Conforme necessario: Limpe os Rolos da
Camara de Fardos:

Remova a cultura acumulado nos rolos da camara de
fardo.

5
g
a—p 1
)
i
CC340838 8
GA87848,0000520 -54-15DEC17-1/1
Conforme necessario: Limpe os Ganchos da
Correia e Fios do Gancho
Remova a colheita dos ganchos (B) e dos fios do gancho
(A).
A—Fio do Gancho B—Gancho da correia g
1
5
@
8
CC340426 &
GA87848,0000521 -54-15DEC17-1/1
45-7 082521
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Lubrificacdo e Manutencéao

Conforme necessario - Reabastega o
reservatorio do sistema de lubrificagao de
correntes do multi-lubrificador

Dependendo do ajuste de fluxo da bomba, reabasteca o
reservatorio conforme necessario.

Especificagao
Reservatério de
01€0—Capacidade..........ccouveuieiieiie e 4L
(1 US gal.)

Use o 6leo de corrente do multi-lubrificador especificado
nesta segao.

IMPORTANTE: O uso de qualquer outro tipo de
o6leo pode danificar a bomba.

CC1030612 —UN—140CT08

DC82261,0000442 -54-20MAR14-1/1

Conforme necessario - Substitua o cartucho
do sistema de lubrificagcao automatica (se
equipado com bomba do tipo cartucho)

Substitui¢ao do cartucho de graxa

No topo da bomba de graxa, o indicador (A) se estende
para indicar que o cartucho de graxa esta vazio. Para

substituir o cartucho de graxa, proceda da seguinte forma:

1. Puxe a alga (D) completamente para baixo.
Afrouxe o tubo (B).
Substitua o cartucho de graxa vazio por um novo.

Reinstale e aperte o tubo (B).

o 0N

Pressione a trava (E) localizada abaixo da sapata
de borracha (C), entéo pressione a alga (D)
completamente para cima.

6. Sangre a bomba de graxa. Consulte Sangria do

sistema de lubrificacdo automatica (se equipado com
bomba do tipo cartucho) na segdo Manutengao.

A—Indicador de cartucho vazio D—Alga do pistdao seguidor
B—Tubo do cartucho de graxa E—Trava da haste do pistdao
C—Capa de Borracha seguidor

CC510509

E; |

CC510509 —UN—09JUL21

TL81334,0000FD3 -54-06AUG21-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Limpeza do Filtro do Reservatério do Oleo -
Conforme Necessario

Limpe o filtro do reservatério de 6leo quando necessario.

CC1028462

CC1028462 —UN—21SEP06

OUCC006,0001272 -54-08FEB07-1/1

Conforme necessario - Limpe o acoplador de
filtros hidraulico

Limpe o filtro do acoplador conforme abaixo:

1.

2
3.
4

Desmonte o acoplador (A) usando superficies lisas (B).
Remova o anel espacgador (C) e o filtro (D).
Limpe o filtro (D) utilizando solvente limpo.

Monte o acoplador (A) na ordem inversa da
desmontagem.

Aperte o acoplador (A) de acordo com as
especificacbes a seguir:

Especificagdao

Acoplador da linha de
PreSSA0—TOIQUE........couiiiiiiiieiie e 90 Nm

(66 Ib.-ft.)

A—Acoplador C—Anel espagador
B—Superficie plana D—Filtro

CC1025485

CC1025485 —UN—15MAR04

JC87117,00001A4 -54-210CT14-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

Diariamente: Previna incéndio

Use ar comprimido para remover o acumulo de material
de cultura e para manter a maquina limpa.

Evite a lavagem com alta pressao préximo a rolamentos
para evitar danificar as vedacoes.

Verifiqgue regularmente se ha sinais precoces de danos
nos rolamentos e troque-os conforme necessario.
Desligue a alimentagéo da enfardadora e verifique a
existéncia de ruidos incomuns, pecgas quentes, cheiro de
queimado, metal ou pintura descolorida.

Verifique a condigao dos rolamentos:

* Abra a tampa e trave-a.

* Com as correias afrouxadas, gire cada rolo com a méao,
prestando atengdo em ruidos secos ou de trituragao
ou rotagdo irregular.

* Empurre, puxe ou force suavemente para verificar a
folga radial de rolamentos.

* Observe e tente perceber se os rolamentos estao soltos.
Substitua os rolamentos desgastados ou danificados.
Logo apds a operacao, verifique a temperatura de cada
rolamento, se um ou mais rolamentos estiverem mais
quentes do que os outros troque 0s mesmos.

GA87848,0000548 -54-08FEB18-1/1

Diariamente: Piso de Descarga e Facas do
Pré-Cortador

ACUIDADO: Tome cuidado ao trabalhar préximo
as facas. As facas sao afiadas e podem
causar lesdes graves.

Verifique as facas do pré-cortador:
1. Abra a porta.

2. Acione o freio de estacionamento ou coloque a
transmissdo em ESTACIONAMENTO, desligue o
motor do trator e retire a chave.

3. Fixe a porta com o dispositivo de trava de seguranca.

Mantenha todas as facas do pré-cortador bem afiadas.
As facas devem ser verificadas diariamente ou apés 200
fardos, o que ocorrer primeiro.

Continua na préxima pagina

Consulte a se¢do Manutengdo em Substitua as facas do
pré-cortador para remover as facas, e em Afie as facas

do pré-cortador para afia-las.

CC202065 —UN—12APR13

TL81334,000069E -54-29MAY19-1/2

45-10

082521

PN=137




Lubrificagdo e Manutengéo

Limpe o Piso de Descarga:

1. Abaixe o piso de descarga. Consulte desobstrucao
do coletor na segéo operagao do aplicagéo da
enfardadeira.

2. Acione e retraia as navalhas varias vezes. Consulte

Retraia ou acione as facas do precortador na segéo
de operagao da aplicagédo da enfardadeira.

3. Acione o freio de estacionamento ou coloque a
transmissdo em ESTACIONAMENTO, desligue o
motor do trator e retire a chave.

4. Feche a(s) valvula(s) de fechamento da faca.

Remova o material usando uma pistola a ar ou outro
tipo de ferramenta.

NOTA: O material é facilmente removido quando
as navalhas estéo ativadas.

CC202066 —UN—12APR13

CC202066

TL81334,000069E -54-29MAY19-2/2

Apés o primeiro uso ou apods as primeiras 10
Horas - Torque da porca de roda

Verifique o torque da porca de roda apds o primeiro uso ou
apos as primeiras 10 horas de uso. Consulte Verificagéo

do torque da porca da roda na seg¢ao Preparagao da
enfardadora.

IMPORTANTE: Repita o procedimento cada vez que
a roda for removida e instalada.

CC332523 —UN—28SEP17

CC332523

GA87848,00003F6 -54-090CT17-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 10 Horas de Operacgao: Lubrificagcao
da Enfardadora sem Sistema de Lubrificagao
Automatica a Graxa

CC310409

ACUIDADO: Para evitar ferimentos graves,
nunca lubrifique as correntes com o motor
em funcionamento.

Continua na préxima pagina

CC310409 —UN—18APR17

GA87848,0001087 -54-04JAN21-1/2

45-12

082521

PN=139




Lubrificagdo e Manutengéo

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,0001087 -54-04JAN21-2/2

A Cada 10 Horas: Lubrificacdo do Caster da Roda Calibradora de Profundidade do Coletor
(Se Equipado)

CC329276 —UN—O1SEP17

CC329276

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company

GA87848,0001088 -54-04JAN21-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 30 Horas de Operacgao: Lubrificagcao dos Pivés da Amarragao da Rede

e X 2

CC329280

CC329280 —UN—O1SEP17

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,0001089 -54-04JAN21-1/1

Apoés as Primeiras 50 Horas de Operagao: Operacéo ou Anualmente: Drenagem e Reabastecimento
Caixa de Engrenagens da Caixa de Engrenagens nesta secao.

Troque o 6leo da caixa de engrenagens apos as primeiras
50 horas de operagéo. Consulte A Cada 500 Horas de

GA87848,00003F8 -54-27SEP17-1/1

Apobs os Primeiros 500 Fardos: Verificagao
do Freio do Rolo de Alimentagado da Rede

Verifique se a distancia (A) esta dentro das especificagdes:

Especificagao
Parafuso para
SUPOrte—DIStANCIA. ......eeieieiie i 3-5 mm
(1/8-3/16 in)

Se necessario, consulte Verificagdo do freio do rolo de
alimentacdo da rede (teste 6) na se¢do Manutencao.

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

A—Distancia

TL81334,0000FBD -54-06JUL21-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo ‘

A Cada 50 Horas de Operagao: Lubrificagdo das Dobradigas da Porta, Cilindros Hidraulicos
e Pinos do Sensor de Forma do Fardo

T

]

—/

e X2

CC310415 —UN—18APR17

CC310415

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,000108A -54-04JAN21-1/1

45-15

082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 50 Horas de Operagao: Lubrificacao das Travas da Porta

\-é\xz

CC329279

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company

CC329279 —UN—O1SEP17

GA87848,000108B -54-04JAN21-1/1

45-16

082521

PN=143




Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 50 Horas: Lubrificagdo do Rolo de Acionamento da Correia Inferior (Com 2° Rolo de

Acionamento)

CC516887

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John

Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
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CC516887 —UN—07JUL21

GA87848,0001303 -54-09JUL21-1/1

45-17

082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 50 Horas: Lubrificao do trem de acionamento telescépico

CC330715
A—Graxeiras

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John

Deere Premium Plus. NOTA: A quantidade de graxa depositada a cada

curso da bomba da pistola de graxa é, em

Consulte o eixo de transmiss&o telescopico basico no média, de 1 g (0,035 oz.).
Manual do Operador para lubrifica-lo corretamente.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company

CC330715 —UN—27SEP17

GA87848,000108D -54-04JAN21-1/1

45-18

082521

PN=145



Lubrificagdo e Manutengéo

Semanalmente: Verifique o nivel do éleo da
caixa de engrenagens

1. Abra a tampa do sistema de amarragdo com corda (A).

2. Use a vareta de nivel (B) para verificar o nivel de 6leo
na caixa de engrenagens.

IMPORTANTE: Verifique o nivel do lubrificante
semanalmente usando a vareta de medigao de
nivel (B) e reabastegca conforme necessario.

Nao encha demais a caixa de engrenagens,
pois isso resultara em superaquecimento
e vazamento de oleo.

A—Tampa do sistema de B—Vareta de Nivel
amarragao com corda

OO0
ST

ORI
002020
RPN

09
SNO0R

(@)

CC310403 —UN—18APR17
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CC310410 8
NB02380,000050A -54-230CT17-1/1
Semanalmente: Verificagdao e Drenagem do
Tanque do Freio Pneumatico
ACUIDADO: Antes de drenar a agua condensada
do tanque de ar comprimido, certifique-se de que
a maquina esta segura contra deslocamentos. 5
Acione o freio de estacionamento e coloque 8
os cal¢cos sob as rodas. ;
2
. . |
1. Puxe a alavanca do freio de estacionamento. 8
2. Puxe o anel (A) para drenar a agua do reservatorio §

de ar.

IMPORTANTE: Condensagao no sistema de freios
pode causar defeitos.

A—Anel

NB02380,00004C0 -54-02NOV17-1/1

45-19

082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

Mensalmente - Verifique o Freio de
Estacionamento

Puxe a alavanca (A) ao maximo para engatar o freio de
estacionamento. Depois, verifique se a trava (B) n&o foi
posicionada no ultimo entalhe restante (C).

Caso contrario, consulte o seu concessionario John
Deere.

A—Alavanca do Freio de Mao C—Entalhe Restante
B—Trava do Freio de Mao

CC1035347 —UN—110CT11

CC1035347

0OUCC006,000183F -54-110CT11-1/1

Duas vezes por ano: Lubrificagcao dos Eixos do Freio Pneumatico

CC329282 —UN—O1SEP17

CC329282

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,000108E -54-04JAN21-1/1

4 5 -2 o 082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Lubrificagao dos Eixos do Freio Hidraulico

CC329281

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company

CC329281 —UN—O1SEP17

GA87848,000108F -54-04JAN21-1/1

45-21

082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Sapatas do Freio

CC329293

Em ambos os lados da maquina, verifique se a espessura
da lona de freio € maior do que a seguinte especificagéo:

Especificagao

CC329293 —UN—12SEP17

Se necessario, consulte seu concessionario John Deere
para a substituicdo da sapata do freio.

Lona do
freio—Espessura
MINIM@. e 5 mm
(3/16 in)
GA87848,0000400 -54-230CT17-1/1
45-22

PN=149




Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Capa do eixo

£L1d3SL2—NN—9120€€0D

CC330716

Verifiqgue se ha vazamentos nas tampas do eixo dos

dois lados. Se necessario, entre em contato com seu

concessionario John Deere.

GA87848,00003FF -54-040CT17-1/1

082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Pneu
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€C330719 S
Verifique a pressao dos pneus. nos dois lados da . .
maquina. Consulte Calibracdo do Pneu na segéo IMPORTANTE: Repita o proc_edlmento cada vez que
Preparagao da enfardadora a roda for removida e instalada.
Verifique se o desgaste dos pneus esta regular nos
dois lados da maquina, se necessario, consulte seu
concessionario John Deere.
GA87848,0000402 -54-230CT17-1/1
45-24 082521

PN=151




Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Alavanca do freio

CC330717 —UN—27SEP17

CC330717

Freio Pneumatico Exibido

Para verificar a alavanca do freio, consulte seu
concessionario John Deere.

GA87848,00003FB -54-060CT17-1/1

45-25 PN=152



Lubrificagdo e Manutengéo

Duas vezes por ano: Desgaste do eixo

CC330718 —UN—27SEP17

CC330718

Verifiqgue a condi¢do de desgaste do eixo. Se necessario,
entre em contato com seu concessionario John Deere.

GA87848,0000401 -54-060CT17-1/1

Duas vezes por ano: Verificagao do Torque
da Porca de Roda

Verifique o torque da porca da roda todo ano. Consulte

Verificacdo do torque da porca da roda na segao
Preparagéo da enfardadora.

IMPORTANTE: Repita o procedimento cada vez que
a roda for removida e instalada.

CC332523 —UN—28SEP17

CC3a32523

GA87848,00003FA -54-090CT17-1/1

45-26 PN=153




Lubrificagdo e Manutengéo

Anualmente: Rolamentos do Eixo

£1d3SL2—NN—9120€€0D

CC330716

Para verificar e lubrificar os rolamentos do eixo, consulte

seu concessionario John Deere.

GA87848,00003F9 -54-050CT17-1/1

Anualmente: Desgaste do eixo

£1d3S82—NN— 02L0€€D0D

CC330720

Para verificar o desgaste do tambor, consulte seu

concessionario John Deere.

GA87848,0000403 -54-040CT17-1/1

082521
154

PN=
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Lubrificagdo e Manutengéo

Anualmente: Verificagcao da Espessura das
Placas de Desgaste

1. Abra a porta e fixe-a com o dispositivo de trava de
seguranga.

2. Verifique se a espessura (B) esta dentro da
especificagao, consulte seu concessionario John
Deere.

Especificagao
Placa de

Desgaste—ESPESSUIa........c.eeiuiiiiiiieeiieniie e 0—3mm
(0 a1/8in) CC330714

CC330714 —UN—28SEP17

IMPORTANTE: O brago de tensdo pode ser danificado
se a espessura (B) for inferior a especificada. A—Placa de desgaste B—Espessura

3. Repita o procedimento para o lado oposto.
GA87848,00003F5 -54-02NOV17-1/1

Anualmente: Substituicao dos Fios da
Correia

Os fios da correia (A) devem ser trocados todos os anos.
Consulte Instalacdo das correias na se¢ao Manutencéo.

A—Fio

CC330712 —UN—27SEP17

GA87848,0000C58 -54-05JUN19-1/1

45-28 PN=155




Lubrificagdo e Manutengéo

Anualmente: Aperto dos parafusos da
estrutura da langa e do engate

CC329283

A—Porca
B—Contraporca

C—Porta do engate

Aperte as porcas (A) da estrutura da langa, as porcas
(B) e a porca do engate (C) de acordo com o torque
especificado:

Especificacao
Porca da estrutura da
1aNGA—TOMQUE. ... .eiieiiiee it 700 N'm
(516 Ib ft)

Porca Autofrenante
da Estrutura da

LinQUeta—TOrqUE.........coiiiiiiiiec e 300 N'm
(221 Ib ft)

Porta do

ENGATE—TOMQUE ...ttt 620 N'm
(450 Ib ft)

CC329283 —UN—O01SEP17

NB02380,00004CD -54-02NOV17-1/1

A Cada 500 Horas de Operagao ou
Anualmente: Lubrificagdo do macaco de
sustentagcao

Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.

Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company

CC283536

CC283536 —UN—O1SEP16

GA87848,0001090 -54-04JAN21-1/1

45-29
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 500 Horas de Operagao ou
Anualmente: Drenagem e Reabastecimento
da Caixa de Engrenagens

IMPORTANTE: Troque o 6leo da caixa de engrenagens
apos as primeiras 50 horas e depois a cada 500
horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

Nao encha demais a caixa de engrenagens,
pois isso resultara em superaquecimento
e vazamento de oleo.

1. Abra a tampa do sistema de amarragdo com corda (A).

2. Drene o dleo enquanto estiver aquecido (ou seja,
apos operagao).

Remova a vareta de nivel (B) e o bujao de dreno (C) e
drene o 6leo em um recipiente adequado.

3. Limpe e reinstale o bujao de dreno (C) e aperte de
acordo com o torque especificado:

Especificagao
Bujao de dreno—TOrqUE.........coueerieeieeiiienieciee e 30 N'm
(22 b ft)

4. Reabastega a caixa de engrenagens com
Extreme-Gard™ John Deere ou equivalente. Consulte
Oleo da transmisséo nesta secgéo.

Especificagao
Caixa de engrena-
9eNS—Capacidade..........coueriiiiieieee e 1,9L
(0,5 gal)

5. Verifique o nivel do éleo com a vareta de nivel (B)
antes de reinstalar.

6. Feche a tampa da amarragdo com corda (A).

A—Tampa do sistema de C—Bujao de dreno
amarragao com corda
B—Vareta de Nivel

Extreme-Gard é uma marca registrada da Deere & Company
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 500 Horas de Operagao ou
Anualmente: Lubrificagao do Eixo de
Extensao

S
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CC516891 ©
Lubrifique as graxeiras com Grease-Gard™ da John
Deere Premium Plus.
Grease-Gard™ é uma marca comercial da Deere & Company
GA87848,0001313 -54-09JUL21-1/1
45-31 082521
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 500 Horas de Operagao ou
Anualmente: Verificagao do Desgaste das
Guias da Correia
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CC329298 3
A—Guia da correia Tipo 1 B—Guia da correia Tipo 2 C—Distancia

Verifique se a distancia (C) das guias das correias (A) e Se a distancia (C) for menor do que a especificagao,
(B) é maior do que a especificacéo. consulte seu concessionario John Deere.
Especificagao
Guia da correia —2,5
1010 SRR RURRP (1/8 in)
NB02380,0000517 -54-230CT17-1/1

45-32 PN=159




Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 3000 Fardos ou Anualmente:
Verificagado do Freio do Rolo de Alimentagao
da Rede

Verifique se a distancia (A) esta dentro das especificagbes:

Especificacao
Parafuso para
SUPOrte—DIStANCIA. ... ...ceiiiiieciiee e 3-5mm
(1/8-3/16 in)

Se necessario, consulte Verificacado do freio do rolo de
alimentacdo da rede (teste 6) na segdo Manutengao.

A—Distancia

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

GA87848,00012A9 -54-02JUL21-1/1

A Cada 6 Anos — Mangueiras Hidraulicas

Devido ao desgaste sofrido pelas mangueiras hidraulicas
ao longo do tempo, recomenda-se substitui-las a cada 6
anos.

Em alguns paises, as normas tornam esta recomendagéo
obrigatéria.

X9811 —UN—23AUG88

AP00976,000018D -54-14DEC10-1/1

Cada 10 anos - Acumuladores

Sempre observe as normas locais para intervalos de
manutenc¢ao de acumuladores.

Qualquer reparo ou manutengéo nos acumuladores deve
ser feita somente por seu concessionario John Deere.
Mande fazer uma inspeg¢do completa com a verificagao
de pressao executada por seu concessionario a cada 10
anos.

CC1022636

CC1022636 —UN—15JANO3

CC03745,0000522 -54-01SEP03-1/1

45-33

082521
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Solugao de problemas

Dificuldades do coletor e alimentador

Sintoma

Problema

Desengate da embreagem durante Acumulo de feno na frente ou atras

a formacgao do fardo.

Coleta irregular do feno.

do rotor.

O coletor esta ajusta muito alto.

A flutuagéo do coletor esta baixa.

A lingueta esta ajustada muito baixo.

Defletor de cultura curta ou rolo do
compressor da fileira muito alto.

Os corddes de forragem estdo muito
leves.

Dente do coletor torto ou quebrado.

Continua na préxima pagina

Solugao

Verifique se o piso de descarga esta
na posicao elevada. Ajuste o sensor,
se necessario. Consulte Ajuste do

Sensor SB533 do Piso de Descarga
na se¢ao Manutencao.

Verifique se as facas estdo bem
afiadas, se necessario, consulte

Afiacéo das facas do pré-cortador na
sec¢ao Manutengéo.

Verifique o ajuste da langa,
consulte Ajuste da langa, na secao
Preparagéo da Enfardadora.

Baixe o coletor. Consulte Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrdo do Coletor ou Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padréo do Caster na secéo Operagao
da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Verifique o ajuste da mola de
flutuagdo. Consulte Ajuste da mola
de flutuacdo do coletor em Operagéo
da enfardadeira — na segéo Objetivos
gerais.

Verifique o ajuste da langa. Consulte

Ajuste da Lanca na se¢ao Preparo
da Enfardadora.

Abaixe o defletor de cultura baixa
ou o rolo do compressor de fileiras.
Consulte Ajuste do Defletor de
Cultura Baixa (Se Equipado) ou
Ajuste do Rolo Compressor da Fileira

(Se Equipado) na segao Operagao
da Enfardadora--Objetivos Gerais.

Junte as linhas de cultura com
0 ancinho para ficarem mais
encorpadas. Consulte a segao
Operacgao da Enfardadeira —
Objetivos Gerais.

Endireite ou substitua o dente,

consulte Substituicdo do dente do
coletor na secdo Manutencgao.

GA87848,0000D95 -54-30JAN20-1/5

50-1

082521
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Solugéo de problemas

Sintoma

O coletor nao flutua nem desce
livremente.

O dente do coletor nao gira.

Os dentes do recolhedor cavam
o solo.

Quebra de dentes do recolhedor.

Problema

Velocidade de solo muito alta.

O auxilio de flutuagao é excessivo
ou insuficiente.

Corrente de transmissao do coletor
ndo tensionada o suficiente ou
quebrada.

Came quebrado.

Coletor esta muito baixo.

A flutuacéo do coletor esta baixa.

Coletor esta muito baixo.

Material estranho dentro do coletor
e/ou dente quebrado.

Continua na préxima pagina

Solucao

Reduza a velocidade de
deslocamento.

Ajuste as molas de flutuacao.

Consulte Ajuste da mola de
flutuagéo do coletor em Operagéo da
enfardadeira — na segéo Objetivos
gerais.

Certifique-se de que nao ha acumulo
de colheita entre a estrutura do
coletor e a estrutura do pré-cortador,
ou entre a estrutura do coletor e o
piso de descarga (se equipado).

Ajuste a tensao da corrente de
transmissao do coletor, consulte

Ajuste da corrente de transmissdo do
coletor na se¢cdo Manutencgao.

Substitua a corrente.

Substitua o excéntrico. Consulte o
concessionario John Deere.

Eleve o coletor. Consulte Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrao do Coletor ou Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrao do Caster na segao Operagao
da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Verifique o ajuste da mola de
flutuacdo. Consulte Ajuste da mola
de flutuacdo do coletor em Operagéo
da enfardadeira — na se¢édo Objetivos
gerais.

Eleve o coletor. Consulte Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrao do Coletor ou Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrao do Caster na se¢do Operagao
da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Remova materiais estranhos

e/ou substitua o dente, consulte
tituica nt coletor na

segao Manutengao.

GA87848,0000D95 -54-30JAN20-2/5

50-2

082521
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Solugéo de problemas

Sintoma

Interior dos raspadores gastos.

Raspagem do solo.

Obstrugao nas laterais.

Problema

Enfardamento de talos de milho.

Os descascadores dobrados para
cima estéo atingindo as bobinas dos
dentes.

Cordao de forragem altas e/ou
velocidade de solo muito alta.

O defletor de cultura curta ou o rolo
do compressor da fileira esta muito
baixo.

Langa n&o configurada
apropriadamente.

Dente do coletor ausente.

Super amontoamento nos extremos
laterais.

Continua na préxima pagina

Solucao

Eleve o coletor. E possivel que haja
uma ruptura dos dentes. Consulte

Ajuste das Rodas Calibradoras de
Profundidade Padrdo do Coletor ou

Ajuste das Rodas Calibradoras de
Profundidade Padrao do Caster na
segao Operagao da Enfardadora -
Objetivos Gerais.

Verifique se ha emperramento nas
laterais.

Verifique a posigao do dente e
raspador.

Aumente a flutuagdo. Consulte
Ajuste da mola de flutuagcéo do
coletor em Operacao da enfardadeira
— na segao Objetivos gerais.

Eleve o coletor. Consulte Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrdo do Coletor ou Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrao do Caster na se¢do Operagao
da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Reduza o tamanho dos corddes de
forragem e/ou a velocidade de solo
do trator.

Eleve o defletor de cultura baixa

ou o rolo do compressor de fileiras.
Consulte Ajuste do Defletor de
Cultura Baixa (Se Equipado) ou
Ajuste do Rolo Compressor da Fileira

(Se Equipado) na segao Operagao
da Enfardadora--Objetivos Gerais.

Verifique o ajuste da langa. Consulte
Ajuste da Lanca na se¢ao Preparo
da Enfardadora.

Substitua o dente, consulte

Substituicdo do dente do coletor na
secado Manutengao.

Reduza o acumulo.

GA87848,0000D95 -54-30JAN20-3/5

50-3

082521
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Solugéo de problemas

Sintoma

Obstrugado no alimentador
giratorio.

Obstrugao no Coletor.

Ruido no rotor.

Problema

Coletor esta muito baixo.

Velocidade de solo muito alta.

Densidade do fardo muito alta.

Defletor de cultura curta ou rolo do
compressor da fileira muito alto.

Ajuste incorreto da langa.

Tamanho excessivo do cordao de
forragem.

Velocidade de solo muito alta.

Dente deformado do rotor.

Continua na préxima pagina

Solucao

Eleve o coletor. Consulte Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padrdo do Coletor ou Ajuste das
Rodas Calibradoras de Profundidade
Padréo do Caster na seg¢éo Operagao
da Enfardadora - Objetivos Gerais.

Reduza a velocidade de
deslocamento. Para desobstruir

o alimentador giratorio, consulte
Desobstrucéo do coletor na segéo
Operagéao da Enfardadora - Objetivos
Gerais.

Verifiqgue o ajuste do piso de
descarga.

Diminua a densidade. Consulte
Ajuste da Densidade do Fardo na
segdo Operagdo do Aplicativo da
Enfardadora.

Ajuste os raspadores do sem-fim

do rotor. Consulte Ajuste dos
Raspadores do Sem-fim do

Rotor (Enfardadeira sem Piso de
Descarga) ou Ajuste dos Raspadores
do Sem-fim do Rotor (Enfardadeira
com Piso de Descarga) na segao

Manutengao.

Abaixe o defletor de cultura baixa
ou o rolo do compressor de fileiras.
Consulte Ajuste do Defletor de
Cultura Baixa (Se Equipado) ou
Ajuste do Rolo Compressor da Fileira

(Se Equipado) na sec¢ao Operagéo
da Enfardadora--Objetivos Gerais.

Verifique o ajuste da langa,
consulte Ajuste da lanca na segao
Acoplamento.

Reduza o tamanho cordao de
forragem.

Reduza a velocidade de
deslocamento.

Consulte o concessionario John
Deere.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Perda de faca.

Problema

Corpo estranho no rotor.

Ajuste incorreto do raspador.

Interferéncia entre as facas e o dente.

Barra de travamento da faca
destravada.

Barra de travamento da faca
desgastada.

Lamina da faca gasta.

Solucao

Remova objetos estranhos de dentro
do rotor.

Verifique o ajuste do raspador.

Certifique-se de que ndo haja
interferéncia entre faca e dente.

Barra de travamento.

Substitua a barra de fixagao da faca.
Consulte seu concessionario John
Deere.

Substitua a navalha gasta.

GA87848,0000D95 -54-30JAN20-5/5

50-5

082521

PN=165




Solugéo de problemas

Qualidade do Fardo

Sintoma

Fardos com forma de barril ou
cone. O monitor mostra um fardo
bem formado.

Fardos bem formados. O monitor
mostra um fardo em forma de
cone.

Ajustes do ciclo de amarragao
com corda ou rede nao sao
constantes com fardos de
diferentes tamanhos.

A enfardadora nao consegue fazer
fardos densos.

Problema

Potencidmetros de forma de fardo
calibrados incorretamente.

Correias externas ndo sdo do mesmo
comprimento.

Mola do indicador do formato do
fardo quebrada.

Potencidmetros de forma de fardo
calibrados incorretamente.

Sensor de velocidade da enfardadora
ndo conectado, com defeito ou
ajustado incorretamente.

Potenciémetro do didmetro do fardo
nao esta conectado, estda com defeito
ou foi calibrado de forma errada.

Sistema da amarragéo da rede nao
esta justo.

Vazamento interno no cilindro
hidraulico de tensio da correia.

Vélvula de alivio de pressao suja ou
defeituosa.

As extremidades do fardo ndo estdo
completamente cheias.

Continua na préxima pagina

Solugao

Reajuste calibre os potencidmetros
de forma de fardo. Consulte
calibragédo dos potencidémetros de
forma do fardo RB321 e RB322
na secgao servico da aplicacao da
enfardadora.

Encurte as correias no mesmo
comprimento em uma faixa de 38 mm
(1-1/2 in.). Consulte a seg¢ao Servigo.

Substitua a mola.

Reajuste calibre os potencidmetros
de forma de fardo. Consulte
calibracéo dos potenciémetros de
forma do fardo RB321 e RB322
na sec¢ao servico da aplicagao da
enfardadora.

Reconecte ou reajuste o sensor
SB365. Substitua se necessario.
Consulte Ajuste o Sensor da Rotacéo
da Enfardadora SB365 na segéo
Manutencgao.

Reconecte ou calibre o
potencidmetro. Substitua se
necessario. Consulte calibragdo dos
potencidémetros de forma do fardo
RB321 e RB322 na seg¢éo servigo da
aplicagao da enfardadora.

Verifique a tensdo da correia da rede,

consulte Verificacdo da Tensao da
Correia de Acionamento (Teste 5) na

segdo Manutengao.

Consulte o concessionario John
Deere.

Consulte o concessionario John
Deere.

Alimente mais cultura nas
extremidades da enfardadora.
Veja Alimentacdo do Material na
sec¢ao Operagdo da Enfardadora —
Objetivos Gerais.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Densidade periférica do fardo
insuficiente.

A enfardadora ndo completa o
tamanho do fardo.

Problema

Controle de densidade ajustado para
fardos leves.

Correias de formagao dos fardos
muito curtas.

Nao ha voltas suficientes da rede.

O sensor de trava da porta nao
esta ajustado corretamente ou esta
defeituoso

Valvula de densidade defeituosa.

O diametro real do fardo exibido é
maior do que o didmetro ideal do
fardo.

O diametro do fardo nao foi ajustado
para didmetro desejado.

Ma calibragdo do potenciémetro do
didmetro do fardo.

As correias de formagdo dos fardos
sao muito curtas.

Continua na préxima pagina

Solucao

Ajuste para fardos mais pesados.
Consulte Ajuste da Densidade
do Fardo na sec¢ao Operacao do
Aplicativo da Enfardadora.

Verificar comprimento e corrigir.
Consulte a segao Servigo.

Ajuste o numero de voltas da rede
Consulte Ajuste da amarragéo
com corda na segao Operagao do
Aplicativo da Enfardadora.

Ajuste o sensor de trava da porta.

Consulte Ajuste dos sensores de

trava da porta SB3310 e SB3311 na
secao Servico.

Consulte o concessionario John
Deere.

Consulte o seu concessionario John
Deere

Aumente o valor da diferenga do
alarme de quase completo Consulte
Ajuste o offset do alarme de quase
completo na segao operagéao do
aplicativo da enfardadora.

Ajuste o didmetro do fardo. Consulte
Configuracéo do Didmetro do Fardo
na sec¢ao Operagédo do Aplicativo da
Enfardadora.

Reajuste e calibre o potencidmetro
do didametro do fardo. Consulte
calibracéo do potencidmetro do
didmetro do fardo RB311 na segao
manutencao da aplicagao da
enfardadora.

Aumente o comprimento das correias
para o recomendado. Consulte a
secao Servico.
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Solugéo de problemas

Sintoma

O diametro desejado do fardo nao
pode ser obtido.

Problema

Densidade baixa do fardo.

Potencidémetro do didmetro do fardo
nao calibrado corretamente.

Solucao

Aumente a densidade do fardo.
Consulte Ajuste da densidade
do fardo na seg¢ao Operagao do
Aplicativo da Enfardadora.

Calibre o potenciémetro do diametro
do fardo. Consulte calibragéo do
potenciémetro do didmetro do fardo
RB311 na se¢cdo manutengdo da
aplicagao da enfardadora.
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Solugéo de problemas

Problemas Comuns com a Enfardadora

Sintoma

As portas se abrem durante o
enfardamento do primeiro fardo
do dia.

A porta abre durante o
enfardamento.

A porta nao esta travada antes do
enfardamento.

Porta nao travada.

A porta esta travada, mas exibe
nédo travada.

Problema

As travas da porta se abrem quando
0 monitor é desligado.

Porta ndo travada.

O sensor de trava da porta ndo
esta ajustado corretamente ou esta
defeituoso.

As travas da porta se abrem quando
0 monitor é desligado.

Obstrugado entre a tampa e a
estrutura.

Acumulo de cultura nas correias em
algumas condigbes da cultura.

O sensor de trava da porta ndo
esta ajustado corretamente ou esta
defeituoso.

Continua na préxima pagina

Solugao

IMPORTANTE: Quando a monitor
for desligada por um longo
periodo de tempo, a porta
sera destravada. A porta
deve ser travada novamente
antes do enfardamento.

Abra e feche a porta. Verifique se a
porta esta travada corretamente.

Ao fechar a porta, segure a alavanca
da valvula de controle remoto do
trator por alguns segundos apos o
fechamento.

Ajuste a trava da porta. Consulte

Ajuste da Trava da Porta na segéo
Manutencao.

Ajuste o sensor de trava. Consulte

Ajuste dos sensores de trava da porta
SB3310 e SB3311 na segao Servigo.

Consulte o seu concessionario John
Deere

IMPORTANTE: Quando o monitor
for desligado por um longo
periodo de tempo, a porta
ira destravar. A porta deve
ser travada novamente antes
do enfardamento.

Abra e feche a porta. Verifique se o
fardo esta travado corretamente.

Retire a obstrucao.

Remova o acumulo. Acione a TDP
enquanto fecha a porta.

Ajuste o sensor de trava. Consulte

Ajuste dos sensores de trava da porta
SB3310 e SB3311 na segao Servigo.

Consulte o seu concessionario John
Deere
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Solugéo de problemas

Sintoma

Barulho durante o fechamento da
porta.

Leitura do indicador da densidade
de fardo em vermelho.

As correias nao tracionam
adequadamente.

Problema

A trava da porta ndo esta ajustada
corretamente.

Brago de tens&o nao lubrificado.

Articulagdes da porta ndo estao
lubrificadas.

Trava da porta ndo lubrificada

Falha do amortecedor do cilindro
hidraulico da porta.

Sobrecarga do circuito hidraulico.

Valvula de densidade do fardo

defeituosa.

Rolo da tampa traseira fora do ajuste.

Continua na préxima pagina

Solucao

Ajuste a trava da porta. Consulte

Ajuste da Trava da Porta na segao
Manutencgao.

Lubrifique o brago de tensao.
Consulte A Cada 10 Horas de
Operacgéo: Lubrifigue a Enfardadora

Sem Sistema de Lubrificacédo
Automatica ou Conforme Necessario

- R it R rvatori

do Sistema de Lubrificacdo da
Corrente Multilubrificante, Conforme
Necessario - Substitua o Cartucho do
Sistema de Lubrificacdo Automatica

(Se Equipado com Bomba do Tipo
Cartucho) na segao Lubrificagao e
Manutencgao.

Lubrificagcdo das articulagdes da
porta. Consulte A Cada 50 Horas
Articulacdes da Porta, Cilindros
Hidraulicos e Pinos do Sensor
de Forma do Fardo na segéo
Lubrificagdo e Manutencao.

Lubrifique as travas da porta.
Consulte A Cada 50 Horas de
Operagéo: Lubrificagdo das Travas
da Porta na sec¢éo Lubrificacdo e
Manutencgao.

Consulte o seu concessionario John
Deere

Reduza a velocidade de
deslocamento.

Reduza a densidade do fardo.
Consulte a secao Ajuste da
Densidade do Fardo na secao
Operacéao da Enfardadora - Objetivos
Gerais.

Repare ou substitua a valvula.
Consulte o concessionario John
Deere.

Ajuste o rolo. Consulte Ajuste do
rastreamento das correias na secgao
Manutencao.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Correias de formacgao de fardos
com atrito.

Os rolos iniciais 1 e 2 se enrolam
com o feno.

O fardo fica preso na camara.

Problema

Instalagao incorreta das correias.

Acumulo nos rolos da enfardadora.
As correias ndo foram cortadas em

angulo reto ao emendar.

Braco tensor da correia ndo abaixado
completamente.

Valvula hidraulica defeituosa.

Correias ndo passadas corretamente.

Raspador ndo ajustado

corretamente.

Enfardadeira nova.

Continua na préxima pagina

Solucao

Consulte Passagem das Correias
Através da Enfardadora segéo

Servigo.
Remova o acumulo.

Emende a correia novamente.

Consulte Reparo das correias na
secao Manutengao.

Abra e feche a porta completamente.

Lubrifique o brago de tensao.
Consulte A Cada 10 Horas de
Operacgéao: Lubrifigue a Enfardadora
Sem Sistema de Lubrificagdo
Automatica ou Conforme Necessario
- Reabasteca o Reservatdrio

do Sistema de Lubrificacdo da
Corrente Multilubrificante, Conforme

Necessario - Substitua o Cartucho do
Sistema de Lubrificacdo Automatica

(Se Equipado com Bomba do Tipo
Cartucho) na segao Lubrificagdo e
Manutencao.

Ajuste a mola do brago de tenséao.

Consulte Ajuste da mola do braco de
tenséo

na se¢cao Manutencao.

Consulte o concessionario John
Deere.

Consulte Passagem das Correias

Através da Enfardadora secao
Servigo.

Ajuste o raspador. Consulte Ajuste
do Raspador do Rolo Inicial Inferior
(n° 1) e Ajuste do Raspador do
Rolo Inicial Central (N°. 2) na segéo

Servigo.

Reduza a densidade até que a
enfardadora tenha feito varios fardos
para polir as chapas laterais.

Descarregue o fardo sem a TDP
acionada.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Enlagamento da correia com
defeito.

Correias deslizando ou nao
girando.

Problema

Enfardadora em declive.

Fardo com excesso de tamanho.

Densidade do fardo muito alta.

A langa nao esta ajustada
corretamente.

As correias ndo tém o mesmo
comprimento.

Ganchos da emenda da correia
inadequados ou emenda de baixa
qualidade.

Acumulo de cultura nos rolos ou nas
guias das correias.

Braco de tensao da correia ndo
retorna totalmente para tensionar as
correias.

Correias muito longas.

Valvula de densidade do fardo
defeituosa.

Acumulo de material entre as
correias.

Corrente Quebrada.

Continua na préxima pagina

Solucao

Descarregue o fardo em superficie
plana.

Nao faga fardo de tamanho excedido.

Reduza a densidade do fardo.
Consulte Ajuste da Densidade
do Fardo na sec¢do Operagao do
Aplicativo da Enfardadora.

Ajuste a langa. Consulte Ajuste
da Lanca na secao Preparo da
Enfardadora.

As correias devem ter o mesmo
comprimento dentro de 38 mm (1-1/2
in.). Consulte a segao Servigo.

Consulte Conserte as Correias na
secdo Manutengao.

Remover o acumulo de cultura.

Verifiqgue se o brago de tensao
prende as correias.

Abra e feche a porta completamente.

Lubrifique o brago de tensao.
Consulte a segao Lubrificacao e
Manutencao.

Corte as correias com o comprimento
correto. Consulte a segéo Servigo.

Repare ou substitua a valvula.
Consulte o concessionario John
Deere.

Configure a posigéo do rolo do
braco de tensdo central de acordo
com o tipo de cultura. Consulte
Ajuste da Posicdo Central do Rolo
Intermediari Br. Tensa
(N°._13) na se¢ao Manutencao.

Substitua a corrente.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Quebra do parafuso de
cisalhamento excessiva.

Alarme de excesso de tamanho,
pois até os fardos com menor
diametro ja estiao acima do
tamanho maximo.

O solenoide de nicleo macio nao
é alimentado por uma fonte de
alimentacao.

Requisitos excessivos de poténcia
do trator durante operagdo com
as navalhas do pré-cortador
acionadas.

Problema

Rotacéo da TDP incorreta

Grau ou tamanho errado do parafuso
de cisalhamento.

Densidade e/ou velocidade de
deslocamento do fardo alta demais.

Angulo de abertura baixo demais.

Feno enrolado no rolo inicial.

Acumulo no interruptor.

Bloco do interruptor de tamanho
excedido na posigao de tamanho
excedido.

O sensor de trava da porta nao
esta ajustado corretamente ou esta
defeituoso.

A trava da porta ndo esta ajustada

corretamente.

As facas do pré-cortador estao
desgastadas.

Solugao

Configure a rotagdo da TDP correta.

Consulte Selecionar Rotagéo da TDP
do Trator na sec¢ao Preparo do Trator.

Substitua por um parafuso de
cisalhamento recomendado.

Reduza a velocidade de
deslocamento e/ou a densidade do
fardo. Consulte Ajuste da Densidade
do Fardo na segao Operagado do
Aplicativo da Enfardadora.

Ajuste a langa. Consulte Ajuste
da Lanca na sec¢ao Preparo da
Enfardadora.

Ajuste o raspador. Consulte Ajuste
do Raspador do Rolo Inicial Inferior
(n° 1) e Ajuste do Raspador do
Rolo Inicial Central (N°. 2) na se¢éo

Servigo.

Limpe a area do interruptor de
tamanho excedido.

Destrave o interruptor de tamanho
excedido, substitua se necessario.

Ajuste o sensor de trava. Consulte

Ajuste dos sensores de trava da porta
SB3310 e SB3311 na segao Servigo.

Consulte o seu concessionario John
Deere

Ajuste a trava da porta. Consulte

Ajuste da Trava da Porta na segéo
Manutencao.

Afie ou substitua as facas do
pré-cortador. Consulte Afiagéo das
Navalhas do Pré-cortador na secao
Manutencao.
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Solugéo de problemas

Dificuldades de Operagdo com Equipamento de Silagem

Sintoma

Acumulo de cultura no rolo inicial.

Correia(s) desliza(m).

Dificuldades quando se inicia um
fardo (cultura molhada devido a
chuva).

Obstrugao da enfardadora por
alimentacdo com uma dose de
silagem muito grande.

Problema

Raspador muito afastado do rolo
inicial.

Fardos de silagem muito pesados.

Condigbes umidas.

O nucleo ndo comega a rodar.

Corddes de forragem irregulares.

Solugao

Ajuste o raspador. Consulte Ajuste
do Raspador do Rolo Inicial Inferior
(n° 1) e Ajuste do Raspador do
Rolo Inicial Central (N°. 2) na segéo

Servigo.
Reduzir o diametro do fardo.

Reduza a densidade do fardo.

Consulte Ajuste da Densidade do
Fardo

Instale o segundo kit de rolo
de acionamento. Consulte o
concessionario John Deere.

Retraia as navalhas do pré-cortador,
acione o sistema de nucleo macio

e reduza a densidade do fardo.
Consulte Retragédo ou ativacdo das
facas do pré-cortador, Acionamento
do sistema de nucleo macio, e Ajuste
da densidade do fardo na segéo
Operagéao da Enfardadora - Objetivos
Gerais e Operagédo do Aplicativo da
Enfardadora.

Reative a TDP na rotagao baixa do
motor. Se nao tiver éxito, abaixe o
piso de descarga e retraia as facas do
pré-cortador. Veja Desobstrugao do
coletor em Operagéo da Enfardadora
— Objetivos Gerais.
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Solugéo de problemas

Problemas no Equipamento de Amarragao

da Rede
Sintoma
Fardo nao amarrado (com bipe

lento e intermitente / com tela de
atengao).

Problema

A correia de acionamento de rede
esta muito curta.

Guia de rede inferior ndo esta em
contato com as correias.

Rebarbas nos canais da guia de rede
inferior.

Rolo de rede vazio.

Rolos de alimentagao da rede nao
estdo acionados.

Rede enrolada em torno do rolo de
borracha.

Rede esta enrolada em torno do rolo
de borracha apo6s o primeiro fardo do
dia.

Presséo do rolo de alimentagéo da
rede esta muito alta ou muito baixa.

Rede ndo esta engatada
corretamente (rolo novo).

Continua na préxima pagina

Solugao

Substitua a correia de acionamento.
Consulte Remova e Instale a
Correia de Acionamento do Rolo
do Alimentador de Rede na secao
Manutencao.

Consulte Verifique a Posicao da Guia
Inferior de Rede (Teste 7) na secao

Manutencao.
Remova as rebarbas.
Instalar uma bobina de rede nova.

Verifique ou substitua a correia de
acionamento. Consulte Verificagdo

do Dispositivo de Amarracao da
Rede na secao de Manutengéo.

Verifique a tensdo da correia quando
o ciclo inicia. Consulte Verifique a
Tenséo da Correia de Acionamento
(Teste 5) na se¢do Manutengéo.

Certifique-se de que o didmetro do
rolo de rede ndo seja maior do que
320 mm (1 ft 1/2 in.).

Desligue a TDP do trator. Abra a
tampa da rede e libere o freio do rolo
de alimentacdo da rede. Desenrole a
rede puxando-a. Nunca tente cortar
a rede com uma faca virada para o
rolo de borracha.

Retire a rede dos rolos de
alimentacdo da rede se a
enfardadeira precisar ficar inoperante
durante a noite ou por mais de 10
horas.

Ajuste a pressao do rolo da rede.
Consulte a secao Servico.

Reinicie a instalagdo da rede.
Consulte a seg¢do Preparagao da
enfardadora.
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Solugéo de problemas

Sintoma

O fardo ndo emperra (com quatro
bipes intermitentes rapidos).

O fardo emperra (com bipes
intermitentes lentos).

Rede enrolada em torno do rolo de
borracha.

Rede rasgada.

Extensao de rede insuficiente.

Rede envolve o fardo, mas
arrebenta ou a rede fica por tras
do recolhedor.

Problema

Rede ndo engatada corretamente.

Rolo de borracha esta danificado ou
pegajoso.

Rede pegajosa devido a embalagem.
Rede esta em volta do rolo de partida

da enfardadora.

Rede em volta de rolos pegajosos da
enfardadora.

O enlagamento da correia esta

agressivo.

O sensor de rede esta com defeito,
dobrado ou ajustado incorretamente.

Falta uma mola no pino de
acionamento do interruptor.

O freio do rolo de alimentagéo de
rede n&o esta ajustado corretamente.

Forca de frenagem fora de ajuste.

Forca de frenagem fora de ajuste.

Guia inferior da rede deformada.

Continua na préxima pagina

Solucao

Ajuste o freio do rolo de alimentagao
de rede. Consulte Verifique o Freio

do Rolo de Alimentacdo da Rede
(Teste 6) na se¢cao Manutencgao.

Troque o rolo de borracha, limpe-o e
aplique talco nele.

Corte a area pegajosa.
Remova as rebarbas do rolo inicial.

Limpe os rolos relevantes e ajuste
os raspadores. Consulte a segéo
Servigo.

Mude o enlagamento da correia
correspondente.

Verifique e/ou substitua o sensor.
Consulte a se¢do Manutencao

e Operagao da Manutengéo do
Aplicativo da Enfardadora.

Substitua a mola.

Ajuste o freio do rolo de alimentacdo
de rede. Consulte Verifique o Freio

do Rolo de Alimentacédo da Rede
(Teste 6) na se¢ao Manutencao.

Aumente a tensdo de amarragao
da rede, consulte Ajuste da tenséo
de amarracéo da rede na sec¢ao
operacgao da enfardadora—objetivos
gerais.

Diminua a tensao de amarragao da
rede, consulte Ajuste da Tensao
de Amarracdo da Rede na segéo
Operacgao da Enfardadora —
Objetivos Gerais.

Verifique a guia no nivel do rolo N° 10
da porta inferior. Consulte Verificagdo

da Posicéo da Guia Inferior de Rede
(Teste 7) na se¢cdo Manutencao.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Rede parcialmente ao redor do
fardo e do rotor ou rede ao redor
da largura total do rotor.

O fardo nao emperra
uniformemente ou nao emperra.

Problema

Os garfos do alimentador do coletor
de 1,81 m (5 ft 11 in) estdo muito
agressivos.

O freio do rolo de alimentagéo de

rede n&o estd ajustado corretamente.

O enlagamento da correia esta
agressivo.

Ha marcas ou manchas de solda no
rolo de partida.

Contato entre a guia inferior da rede
e as correias esta muito duro.

Acumulo de cultura entre o raspador
e orolon°® 2.

Obstrucao entre a guia da rede
inferior e o rolo N° 9 da porta.

Consulte Numeracéo dos Rolos da
Enfardadora na Seg¢éo Manutengao.

A guia do rolo N.° 10 da tampa esta
dobrada.

O freio do rolo de alimentagéo de

rede nao esta ajustado corretamente.

O painel da guia inferior da rede nao
esta em contato com as correias.

A correia de acionamento de rede
esta muito comprida.

Continua na préxima pagina

Solucao

Verificar se as forquilhas do
alimentador do coletor de 1,81 m (5
ft 11 in) estao fixadas na posicao
“1”. Consulte a segédo Operagao da
Enfardadeira — Objetivos Gerais.

Ajuste o freio do rolo de alimentagao
de rede. Consulte Verifique o Freio

do Rolo de Alimentacdo da Rede
(Teste 6) na secao Manutencao.

Mude o enlagamento da correia
correspondente.

Remover as manchas e marcas.

Corrija o contato. Consulte

Verificagdo da Posicdo da Guia
Inferior de Rede (Teste 7) na secgéo

Manutencéo.

Troque a configuragédo do defletor
do rolo de inicial central (n° 2) do
tipo A para o tipo B. Consulte Troque
a Configuracdo do Defletor do

Rolo Inicial Central (n® 2) na segao

Manutencao.

Limpe esta area.

Consulte Verifiqgue a Posicéo da Guia
Inferior de Rede (Teste 7) na seg¢ao

Manutencgao.

Ajuste o freio do rolo de alimentagéo
de rede. Consulte Verifique o Freio

do Rolo de Alimentacdo da Rede
(Teste 6) na segcao Manutencgao.

Corrija o contato. Consulte Verifique

a Posicao da Guia Inferior de Rede
(Teste 7) na se¢cao Manutencgao.

Substitua a correia de acionamento.
Consulte Remova e Instale a
Correia de Acionamento do Rolo
do Alimentador de Rede na secao
Manutencao.
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Solugéo de problemas

Sintoma

A rede em volta do fardo esta
frouxa.

Rede nao cortada.

O alarme nao para apds a rede ter
sido cortada.

Problema

A tampa da amarragéo da rede nao
esta fechada.

O rolo de rede esta instalado na
traseira da caixa.

A(s) mola(s) a gas da tampa da
tampa da amarragao da rede estéo
fracas.

Acumulo de cultura entre o raspador
e orolon® 2.

Foi aplicado um numero excessivo
de voltas.

As mola(s) a gas esta(ao) fracas.

N&o foi usada a qualidade de rede
especificada.

Componentes elétricos defeituosos.

Faca cega.

O freio do rolo de alimentagao de

rede ndo esta ajustado corretamente.

A contrafaca ndo esta em contato

com a faca da rede em toda a largura.

A faca da rede nédo esté paralela.

Falta uma mola no pino de
acionamento do interruptor.

Continua na préxima pagina

Solucao

Para obter melhores resultados, a
tampa deve estar fechada e travada.

Instale o rolo da rede corretamente.
Consulte a segao Preparacgéo da
enfardadora.

Verifique as molas em ambos os
lados da tampa de amarragao da
rede. Substitua se necessario.

Troque a configuragéo do defletor
do rolo de inicial central (n° 2) do
tipo A para o tipo B. Consulte Troque
a_Configuracdo do Defletor do

Rolo Inicial Central (n° 2) na secao

Manutencao.

Normalmente, ndo sao necessarias
mais de trés voltas. Um numero
excessivo de voltas pode parecer
uma rede solta.

Verifique se a forgca esta adequada
na(s) mola(s).

Use a qualidade de rede
recomendada.

Verifique e/ou substitua as pegas.

Afie a faca. Consulte a secao
Servigo.

Ajuste o freio do rolo de alimentagao
de rede. Consulte Verifique o Freio

do Rolo de Alimentacdo da Rede
(Teste 6) na segao Manutencgao.

Reinstale corretamente. Consulte

Verifigue a Posicdo da Faca e da
Contrafaca (Teste 1) na segao

Manutencao.
Reinstale corretamente.

Substitua a mola.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Rede néao ajustada em torno do
fardo.

A tampa ndao se mantém aberta.

A rede John Deere B-Wrap™
arrasta no chao.

Tira de metal ndo detectada
durante o ciclo de amarragao com
John Deere B-Wrap™.

Comprimento de corte da rede
John Deere B-Wrap™ muito longo
apo6s VELCRO®.

Problema

A correia de acionamento de rede
esta muito comprida.

As mola(s) a gas esta(ao) fracas.

A rede John Deere B-Wrap™ esta
muito curta.

VELCRO® danificado ou ausente.

Rolo John Deere B-Wrap™ néo
instalado corretamente.

Sensor John Deere B-Wrap™ com
defeito ou ndo conectado.

Sensor John Deere B-Wrap™ nao
ajustado corretamente.

O rolo John Deere B-Wrap™ esta
fora de sincronizagéo apds o ciclo
de amarragao John Deere B-Wrap™
errado.

O comprimento de corte da rede John
Deere B-Wrap™ precisa de ajuste.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
VELCRO é uma marca registrada da Velcro Industries B.V.

Solugao

Substitua a correia de acionamento.
Consulte Remova e Instale a
Correia de Acionamento do Rolo
do Alimentador de Rede na se¢ao
Manutencao.

Substitua a(s) mola(s) a gas.

Aumente o comprimento de corte
da rede John Deere B-Wrap™.
Consulte Ajuste da amarragéo do
envoltério B na se¢do Operagéo do
Aplicativo da Enfardadora.

Consulte o concessionario John
Deere.

Consulte Carregamento do Rolo
de Rede na secdo Preparo da

Enfardadora.

Reconecte o sensor John Deere
B-Wrap™. Consulte Teste dos
sensores e interruptores na sec¢éo
Manutencao do Aplicativo da
Enfardadora para testar o sensor
John Deere B-Wrap™. Substitua o
SEensor se necessario.

Consulte Ajuste do sensor do
B-Wrap SB416 (se equipado) na

secdo Manutengéo.

Desenrole o rolo John Deere
B-Wrap™ e corte a rede em
aproximadamente 25 cm (10 in) apds
o proximo VELCRO®. Consulte

Carregamento do Rolo de Rede na
segao Preparo da Enfardadora.

Consulte a segao Ajuste da
amarracdo do envoltério B na
segdo Operagdo do Aplicativo

da Enfardadora para ajustar o
comprimento de corte de rede John
Deere B-Wrap™.
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Solugéo de problemas

Problemas no Equipamento de Amarragdo com Corda

Sintoma

Corda parcialmente ao redor do
fardo e dos discos, ou corda ao
redor da largura total dos discos.

Corda muito apertada ou quebra
durante a amarracgao.

Fio muito frouxo no fardo.

O espagamento da corda nao é
constante.

Nao ha fio no fardo ou o fio nao foi
captado pelo fardo.

Problema

Acumulo de cultura entre o defletor
e orolo N° 2.

Percurso errado da corda.

Corda de ma qualidade, nés na
corda, novelo novo com nucleo
apertado, corda molhada.

Placa tensora, pino ou molas da fio
errados.

Mola de tensao da corda quebrada
ou faltando.

Pino elastico de tensdo errado.

Placas tensoras do fio desgastadas.

Mudanca da rpm da TDP durante a
amarracgao.

A corda da extremidade dos bracos
de corda é muito curta.

A corda da extremidade dos bracos
de corda é muito comprida.

Continua na préxima pagina

Solugao

Instale o defletor da corda. Ver

Instalacdo do Defletor de Cordao do
Rolo Inicial Central (N° 2) na segéo

Manutencao.

Verifique o percurso correto.

Consulte Passagem da Corda da
Caixa de Cordas para os Bragos
de Amarracéo (Bracos do Tubo),

ou Direcionamento da Corda da
aixa d orda para Bra

Corda (Bracos Ajustaveis) na secao

Preparagéo da Enfardadora.

Puxe para fora a corda danificada ou
substitua-a.

Substitua por pecgas corretas.
Substitua a mola.

Substitua o pino.

Substitua as pecas desgastadas.

Mantenha a rotagdo da TDP
constante durante a amarragao.

Com o motor do trator desligado,
puxe a corda para fora até que
150 mm (6 in.) fiquem expostos

a partir dos bragos de corda.
Consulte Passagem da Corda da
Caixa de Cordas para os Bracos
de Amarracio (Bracos do Tubo),
ou Direcionamento da Corda da
Caixa de Corda para os Bracos

de Corda (Bracos Ajustaveis) na
segao Preparacdo da Enfardadora.
Verifique o ajuste da faca de corda.
Consulte Ajuste do Comprimento de
Corte de Corda e/ou Substituicdo do

Cortador de Amarracdo com Corda
na se¢ao Manutencao.

Verifique o ajuste da faca de corda.

Consulte Ajuste do Comprimento de
Corte de Corda e/ou Substituicdo do

Cortador de Amarragdo com Corda
na se¢ao Manutencao.
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Solugéo de problemas

Sintoma

Corda muito perto de ambas as
bordas do fardo.

Corda muito perto de uma borda
do fardo.

Fio ndo cortado.

Problema

Tensao da corda muito elevada.

Tensao da corda muito elevada no
inicio do ciclo de amarragao.

Qualidade da corda.

Fio ndo alimentado com a cultura.

A enfardadeira ndo tem corda.

Atuador de amarragdo com corda
nao calibrado.

Fardos em forma de barril.

Fardos com forma de cone.

TDP desativada antes da corda ser
cortada.

Faca da corda desajustada.

Continua na préxima pagina

Solucao

Consulte Corda muito apertada ou
quebra durante a amarragéo.

Calibre o atuador da corda.

Consulte Calibracéo do Atuador de

Amarracdo com Corda MB421 na
secao Manutencéo do Aplicativo da

Enfardadora.

Substitua a corda. Consulte
selecione a corda na segao
preparagao da enfardadora.

N&o pare o avancgo do trator. Aguarde
alguns segundos para a corda ser
alimentada com a cultura.

Adicione corda. Consulte Carregue
as caixas de corda e no para a
corda na segao preparagao da
enfardadeira.

Calibre o atuador da amarragao
com corda. Consulte Calibracéo do
Atuador de Amarracdo com Corda
MB421 na se¢do Manutengdo do
Aplicativo da Enfardadora.

Encha as extremidades do fardo
amontoando a linha de cultura.
Consulte Instrucdes para Formar um
Bom Fardo na seg¢do Operagdo do
Aplicativo da Enfardadeira.

Encha as extremidades do fardo
amontoando a linha de cultura.
Consulte Instrugdes para Formar um
Bom Fardo na seg¢ao Operacgéo do
Aplicativo da Enfardadeira.

Verifique a corda para certificar-se de
que esteja imovel antes de desativar
a TDP.

Ajuste o brago da faca da corda.

Consulte Ajuste do Comprimento

de Corte de Corda na secgéo
Manutencgao.
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Solugéo de problemas

Sintoma

O brago de corda entra
prematuramente no ciclo e amarra
fardos pequenos.

O ciclo de amarragao com corda
inicia alguns segundos depois do
comando.

Os bragos das cordas se

movimenta muito vagarosamente.

Os bragos das cordas nao se
movimentam.

Ruido no inicio do ciclo de
amarragao.

Problema

Cortador de corda rombudo.

Obstrugao fazendo com que a corda
nao seja guiada por cima da faca.

Trajeto incorreto da corda ou novelo
ruim de corda causando alta tensao
na corda.

O diametro do fardo é ajustado para
pequenos diametros de fardos.

Intensidade elétrica muito baixa.

Nivel da carga da bateria muito baixo.

Resisténcia em ligacao

Conexao elétrica deficiente.

Atuador de amarragdao com corda
com defeito.

Unidade de controle com defeito.

Bracos de amarracao desajustados
causando contato com os rolos da
camara de fardos.

Solucao

Remova a faca da corda e
reinstale-a numa posic¢ao invertida ou
substitua-a. Consulte Substituicdo

das Navalhas da Amarracdo com
Corda na Segéao Manutengéo.

Retire a obstrucao.

Corrija a causa da alta tensao.

Reajuste o didmetro desejado do
fardo a partir do monitor. Consulte
a secao operagao da aplicagao da
enfardadora.

Entre em contato com seu
concessionario John Deere para
ajustar a corrente do seu atuador de
corda.

Verifique a carga da bateria (pelo
menos 20 A).

Procure a causa da resisténcia e
corrija.

Verifique a conexao elétrica (conector
de arranque do implemento ISOBUS,
chicote da bateria, conector do
atuador, etc.).

Reduza o consumo de energia
elétrica do trator.

Repare ou substitua conforme
necessario.

Substitua conforme necessario.

Ajuste dos bragos da amarracéo
com corda. Consulte Ajuste da
Posicao do Braco de Corda (Bracos
do Tubo)ouAjuste da Posicdo do
Braco de Corda (Bracos Ajustaveis)

na segao Manutencgao.
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Solugéo de problemas

Sistema de Lubrificagdo de Corrente

Sintoma

Consumo de 6leo muito alto.

Consumo de dleo baixo demais.

Maquina seca.

Problema

Linha principal interrompida.

Oleo muito leve.

Oleo pesado demais.

Bomba nao acionada corretamente.

Bomba defeituosa.

Linha principal interrompida.

Nao ha 6leo no sistema.

Bloqueio de ar ou bomba vazia.

Alta contaminagao resultando em
sistema bloqueado.

Linha presa.

Solugao
Repare ou substitua.

Use um tipo de 6leo especificado na
secgao lubrificagdo e manutencgao.

Reduza o fluxo de 6leo. Consulte

Ajuste o fluxo de dleo na segao
lubrificagdo e manutengao.

Use um tipo de 6leo especificado na
segao lubrificagdo e manutengao.

Aumente o fluxo de 6leo. Consulte

Ajuste o fluxo de dleo na segéo
lubrificagdo e manutencéo.

Com a maquina funcionando,
verifique a rotagdo da bomba
removendo a capa da bomba.

Se a bomba ndo funciona, substitua
o tubo de conexao. Repare, ajuste
ou substitua a bomba.

Repare, ajuste ou substitua.
Repare ou substitua.

Reabastega conforme necessario
com oleo especificado. Consulte a
secao Lubrificacao e Manutencao.

Sangre a bomba.

Limpe o sistema e substitua todas as
valvulas controladoras de fluxo.

Repare a linha.
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Solugéo de problemas

Monitor de aplicagao da enfardadeira

Sintoma

Indicadores de forma do fardo nao
sdo mostrados durante a formagao
do fardo.

Os indicadores de forma do fardo
no monitor e a forma do fardo real
nao se correspondem.

os indicadores de formato
direito e esquerdo fornecem
uma informacgao diferente com a
camara vazia.

Nenhum ajuste salvo apés
desligar.

Problema

Calibragéao dos potencidmetros com
problemas da forma do fardo.

Calibragéao dos potencidmetros com
problemas da forma do fardo.

Sem problema.

Esta sendo usado um chicote
incorreto.

Solugao

Reajuste calibre os potencidmetros
de forma de fardo. Consulte
calibracéo dos potenciébmetros de
forma do fardo RB321 e RB322
na secéo servico da aplicagéo da
enfardadeira.

Reajuste calibre os potencidmetros
de forma de fardo. Consulte
calibracéo dos potenciémetros de
forma do fardo RB321 e RB322
na sec¢ao servico da aplicagéo da
enfardadeira.

Situagédo normal.

Substitua pelo chicote referente,
entre em contato com seu
concessionario John Deere.
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Solugéo de problemas

Sistema de lubrificagao automatica (se
equipado com bomba do tipo cartucho)

graxa é interrompido para todos os outros bicos
de graxa. A pressdo aumenta e a graxa néao

emerge da bomba do tipo cartucho.

NOTA: Se ocorrer entupimento em algum bico de graxa
ou em alguma linha de graxa, o fornecimento de

Sintoma

Maquina nao lubrificada

Bico nao lubrificado

Problema

Entupimento no bico ou na linha de
graxa.

Cartucho de graxa vazio.

A bomba néo funciona.

Ocorre vazamento em uma linha de
lubrificagao.

Solugao

Abra as linhas entre os distribuidores
primarios e secundarios, uma de
cada vez. O bloqueio fica atras do
distribuidor secundario da linha da
qual a maior parte da graxa esta
emergindo. Limpe o entupimento
colocando uma pistola de graxa
comercialmente disponivel (presséo
de até 40000 Pa; 400 bar; 5800
psi) no distribuidor secundario
correspondente.

Substitua o cartucho de graxa.
Consulte a segao lubrificagdo e
manutencao.

Sangre a bomba. Consulte a secao
Manutencéo.

Verifique a bomba. Consulte seu
concessionario John Deere.

Substitua a linha de lubrificagcéo
danificada. Consulte seu
concessionario John Deere.
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Manutencao

Valores Métricos de Torque de Parafusos

TS1742 —UN—31MAY 18

Classe 4.8 Classe 8.8 ou 9.8 Classe 10.9 Classe 12.9
Tamanho do Cabega Cabega Cabecga Cabecga Cabeca Cabega Cabecga Cabecga
Parafuso Sextavada? Flangeada® Sextavada?® Flangeada® Sextavada? Flangeada® Sextavada? Flangeada®
N'm | lbsin | NNm | Ibsin | Nm | Ibsin | NNm | Ib:in | Nm | lbsin | NNm | lbsin | N'm | Ibsin | N'm | Ib:in
M6 36 | 319 | 39 345 | 67 | 593 | 73 | 646 | 98 | 867 | 108 | 956 | 11,6 | 102 | 126 | 112
N'm | Ibft | NNm | Ibft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M8 86 | 76,1 94 | 832 | 16,2 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
N'-m | Ibft | NNm | lb-ft | NNm | Ib-ft
M10 16,9 | 150 | 184 | 136 | 31,9 | 2356 | 34,7 | 256 | 46,8 | 345 ‘ 51 37,6 55 40,6 ‘ 60 443
N-m | Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 | 122
M16 - - - - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 | 171 257 | 190
M18 - - - - 193 | 142 | 214 | 158 | 275 | 203 | 304 | 224 | 322 | 245 | 356 | 263
M20 - - - - 272 201 301 222 387 285 428 316 453 334 501 370
M22 - - - - 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 | 780 | 575 | 864 | 637
m27 - - - - 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

Os valores de torque nominal listados sdo para uso geral somente com a
precisédo de aperto assumida de 20%, tal como um torquimetro manual.

NAO use esses valores se um valor de torque ou procedimento de aperto
diferente for fornecido para uma aplicagédo especifica.

Para contraporcas, fixadores de aco inoxidavel ou para porcas de parafuso em
U, consulte as instrugdes de aperto para a aplicagdo especifica.

Substitua os fixadores por outros do mesmo grau ou de classe
de propriedade superior. Se forem usados fixadores de classe

superior, aperte-os somente com o torque do original.

® Certifique-se de que as roscas dos prendedores estejam limpas.
® Apliqgue uma fina camada de Hy-Gard™ ou um 6leo equivalente embaixo da cabeca e nas roscas do elemento de fixagédo, conforme

mostrado na imagem a seguir.
® Ser conservador com a quantidade de éleo para reduzir o potencial de bloqueio hidraulico nos furos cegos devido a excesso de 6leo.
® |niciado devidamente o engate da rosca.

TS1741 —UN—22MAY18

==

@0s valores de coluna de cabega sextavada sdo vélidos para cabega sextavada ISO 4014 e ISO 4017, ca-
bega Allen ISO 4162 e porcas sextavadas ISO 4032.
b0s valores de coluna do flange sextavado séo validos para produtos de flange sextavado ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 ou EN 16685.
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Manutengéo

Antes de cada manutencgao

Siga essas diretrizes caso seja obrigatorio o uso de uma
soldadora, macarico ou triturador para a manutengéo:

1. Estacione a enfardadeira no asfalto ou solo sem
pavimentagéo.

2. Remova o palhigo para evitar exposigado do material
inflamavel a faiscas, se o palhigo ndo puder ser
removido, enxague bem com agua antes de dar
a partida. Proteja as mangueiras e correias de
exposicao a faiscas, arcos elétricos ou chamas.

3. Deixe o tanque de agua pressurizada ou outra fonte
de agente de combate a incéndio prontos para uso
imediato.

4. Pega a um assistente para verificar se algum indicio
de incéndio durante a sondagem, corte ou trituragao.

5. Apos a soldagem, corte ou trituragcao deixe que as
pecas resfriem antes de comegar o enfardamento.
Verifigue se ndo ha nenhum indicio de incéndio antes
de deixar a area de manutencao.

DC82261,00004F7 -54-12SEP14-1/1

Previna incéndio a cada manutengao

Evite o acumulo de materiais estranhos (cultura,
palhico, corda, material de amarragéo por rede etc.)
na maquina proximo as areas potencialmente quentes
como rolamentos e embreagens deslizantes. Remova
esse acumulo como parte das operacdes regulares de
manutencéo.

Evite a lavagem com alta pressao proximo a rolamentos
para evitar danificar as vedagoes.

Verifique os rolamentos regularmente para o caso de
haver sinais prematuros de falha e substitua-os conforme
necessario. Desligue a alimentagao da enfardadora e
verifique a existéncia de ruidos incomuns, pegas quentes,
cheiro de queimado, metal ou pintura descolorida.
Verifique a condigao dos rolamentos. (Consulte Diaria:

Prevencéo contra incéndios na sec¢ao Lubrificagdo e
Manutencgao.)

Siga essas diretrizes caso seja obrigatério o uso de uma
soldadora, magarico ou triturador para a manutencgao:

1. Estacione a enfardadeira no asfalto ou solo sem
pavimentacao.

2. Remova o palhico para evitar exposigdo do material
inflamavel a faiscas, se o palhigo ndo puder ser
removido, enxague bem com agua antes de dar
a partida. Proteja as mangueiras e correias de
exposicao a faiscas, arcos elétricos ou chamas.

3. Deixe o tanque de agua pressurizada ou outra fonte
de agente de combate a incéndio prontos para uso
imediato.

4. Peca a um assistente para verificar se algum indicio
de incéndio durante a sondagem, corte ou trituragao.

5. Apés a soldagem, corte ou trituragdo deixe que as
pecas resfriem antes de comecar o enfardamento.
Verifique se ndo ha nenhum indicio de incéndio antes
de deixar a area de manutencao.

TL81334,00006A1 -54-28MAY19-1/1
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Manutengéo

Numeracao dos Rolos da Enfardadeira

~
&
[}
S
2
1
N
3
(F);

CC310421 o
A—Rolo limpador dianteiro 4— Rolo de acionamento da 8— Rolo Superior da Porta 12— Rolo Intermediario Superior
B—Rolo limpador da porta (se correia inferior Traseira 13— Rolo intermediario do brago
equipado) 5— Rolo de acionamento da 9— Rolo Inferior da Porta Traseira de tensdo central

1—Rolo inicial inferior correia superior 10— Rolo Inferior da Porta

2— Rolo inicial central 6— Rolo intermediario do brago Dianteira

3—Rolo Inicial Superior de tensdo dianteiro 11— Rolo intermediario do brago

7— Rolo dianteiro superior de tensao traseiro

NB02380,00004CE -54-04SEP17-1/1
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Manutengéo

Substituir Componentes Hidraulicos

ACUIDADO: O vazamento de liquido sob alta

pressao pode penetrar na pele e causar
ferimentos graves. Evite este perigo aliviando
a pressao antes da desconexao de linhas
hidraulicas ou de outras linhas. Apertar todas
as unides antes de aplicar pressado. Procure por
vazamentos com um pedago de papeldo. Proteja
as maos e o corpo dos fluidos de alta pressao.

Aliviar sempre a presséao hidraulica antes de fazer
manutencado de componentes hidraulicos.

Para evitar tor¢gdes nos tubos hidraulicos, use duas
chaves inglesas quando for remover ou conectar
mangueiras nos tubos.

Caso ocorra um acidente, consulte um médico
imediatamente. Qualquer fluido injetado na pele devera

X9811 —UN—23AUG88

ser retirado cirurgicamente dentro de algumas horas,
sendo podera aparecer gangrena. Os médicos que ndo
estejam familiarizados com este tipo de ferimentos,
deverao consultar uma fonte segura para se inteirarem
da matéria.

CC03745,0000286 -54-23AUG01-1/1
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Manutengéo

Identificagcao da Corrente da Enfardadora

°
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CC310422 o
A—Corrente de Transmissao C—Corrente de transmissao do

Principal coletor
B—Corrente de Transmissdo do D—Corrente de Transmissao do
Rolo Inicial Alimentador Giratério
NB02380,00004CF -54-050CT17-1/1
55-5 082521
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Manutengéo

Ajuste da Corrente da Transmissao do
Coletor

Para garantir a remogao de toda a folga da corrente,
feche a tampa e acione a TDP por alguns segundos.
Desligue o motor do trator.

Ajustar a tensao da corrente de transmissao (A) do coletor
como se segue:

1. Afrouxe a contraporca (D).

2. Ajuste a tensdo da corrente de transmissao (A) por
meio da porca (C) de modo que o comprimento da
mola (B) e da cinta (E) seja o mesmo.

3. Acione a TDP por alguns segundos.

4. Verifique o ajuste. Repita a partir da etapa 2, se
necessario.

5. Aperte a contraporca (D).

A—Corrente de transmissao D—Contraporca
do coletor E—Cinta

B—Mola

C—Porca

CC310423

CC310423 —UN—O01SEP17

NB02380,00004D0 -54-050CT17-1/1

Ajuste da corrente do acionamento principal

Para garantir a remocao de toda a folga da corrente,
feche a tampa e acione a TDP por alguns segundos.
Desligue o motor do trator.

Ajuste a tensdo da corrente de transmissao principal (A)
como se segue:

1. Afrouxe a contraporca (D).

2. Ajuste a tensao da corrente de transmissao principal
(A) por meio da porca (C) de modo que o comprimento
da mola (B) e da cinta (E) seja 0 mesmo.

3. Acione a TDP por alguns segundos.

4. Verifique o ajuste. Repita a partir da etapa 2, se
necessario.

5. Aperte a contraporca (D).

A—Corrente de transmissao D—Contraporca
do coletor E—Cinta

B—NMola

C—Porca

CC310424

CC310424 —UN—O1SEP17

NB02380,00004D1 -54-050CT17-1/1
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Manutengéo

Ajuste da Corrente de Transmissao do Rolo

Inicial

Para garantir a remogao de toda a folga da corrente,

feche a tampa e acione a TDP por alguns segundos.

Desligue o motor do trator.

Ajuste a tensao da corrente de acionamento do rolo inicial

(A) como se segue:
1. Afrouxe a contraporca (D).

2. Ajuste a tensao da corrente de transmissao princi
(A) por meio da porca (C) de modo que o comprim
da mola (B) e da cinta (E) seja 0 mesmo.

3. Acione a TDP por alguns segundos.

4. Verifique o ajuste. Repita a partir da etapa 2, se
necessario.

5. Aperte a contraporca (D).

A—Corrente de transmissao D—Contraporca
do coletor E—Cinta

B—Mola

C—Porca

pal
ento

CC310425

CC310425 —UN—O01SEP17

NB02380,00004D3 -54-050CT17-1/1

Ajuste da Corrente de Transmissao do
Alimentador Giratoério

Para garantir a remogao de toda a folga da corrente,
feche a tampa e acione a TDP por alguns segundos.
Desligue o motor do trator.

Ajustar a tensdo da corrente de transmissao do
alimentador giratério (A) como se segue:

1. Afrouxe a contraporca (D).

2. Ajuste a tensao da corrente de transmissao princi
(A) por meio da porca (C) de modo que o comprim
da mola (B) e da cinta (E) seja 0 mesmo.

3. Acione a TDP por alguns segundos.

4. Verifique o ajuste. Repita a partir da etapa 2, se
necessario.

5. Aperte a contraporca (D).

A—Corrente de transmissao D—Contraporca
do coletor E—Cinta

B—NMola

C—Porca

pal
ento

CC316227

CC316227 —UN—O1SEP17

NB02380,00004D5 -54-050CT17-1/1
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Manutengéo

Substituicao das Navalhas do Pré-Cortador

CUIDADO: NAO SE ARRISQUE. Para evitar
ferimentos ou morte por cortes de navalha,
sempre mova a alavanca da valvula de
desligamento (A) para a posi¢ao de bloqueio
antes de substituir as navalhas.

Sempre use luvas para manusear as navalhas.

NOTA: Cada navalha (D) pode ser removida ou

substituida separadamente.

Para substituir uma navalha, faga o seguinte:

1.

Retraia as navalhas. Consulte Retraia ou acione

as facas do precortador na segéo de operagao da
aplicagao da enfardadeira.

Abaixe o piso de descarga. Consulte desobstrucao
do coletor na segéo operagao do aplicagéo da
enfardadeira.

3. Abra completamente a porta e prenda-a.

Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a
transmisséo na posicdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

Feche a valvula de corte da faca usando a alavanca
(A).

Do lado esquerdo, puxe a alavanca (B) para fora do
seu pino de travamento e abaixe-a.

Puxe a faca (D) para remové-la da guia (E) e da barra
(C).

Para instalar uma faca, simplesmente insira a faca (D)
primeiro na barra (C) e depois coloque-a na guia (E).

IMPORTANTE: Quando uma navalha nao for mais

9.

necessaria, recomenda-se a instalagao dos
preenchimentos das fendas das navalhas (F)
em seu lugar. Isso evitara o acumulo de cultura
na fenda na navalha que esta faltando.

Levante e fixe a alavanca (B) no pino de travamento.

10. Abaixe a porta.

11. Abra a valvula de desligamento da navalha

posicionando a alavanca (A) para baixo e eleve o piso
de descarga.

A—Alavanca da Valvula de D—Navalha

Corte da Navalha do E—Manual

Pré-cortador F—Placa de Preenchimento
B—Alavanca das Fendas das Navalhas
c—z

CC208370

CC208371

CC208372

CC208371 —UN—O09DEC13 CC208370 —UN—O9DEC13 CC310412 —UN—18APR17

CC208372 —UN—09DEC13

GA87848,0001096 -54-28JAN21-1/1

55-8

082521

PN=193




Manutengéo

Afiacao das Facas do Pré-cortador

ACUIDADO: evite lesGes pessoais usando
luvas ao manusear facas.

Remova as facas da maquina. Consulte Substituicdo das
Facas do Pré-cortador nesta secgao.

Prenda as facas a uma bancada ou mesa.

Lime a borda chanfrada mantendo um angulo de 12°.
Consulte o seu concessionario John Deere para obter
mais informacgdes sobre o dispositivo de afiagcdo da faca.

IMPORTANTE: O aquecimento das facas do
pré-cortador durante o processo de afiagao pode
reduzir a vida util da faca do pré-cortador. Se o
perfil do dente (A) desaparecer, substitua a faca.

CC1029106

A—Perfil do dente

S
CC1029106 —UN—O08JANO7

OUCC006,00016AD -54-23JUL10-1/1

Substitua o Dente do Coletor

CUIDADO: Antes de trabalhar na enfardadeira,
desative a TDP, coloque a transmissao na
posicdo de estacionamento, acione o freio de
estacionamento, desligue o motor, remova

a chave de ignigado e aguarde até que as
pecas moveis parem.

1. Remova o Parafuso Inferior (A).
2. Remova o parafuso superior (C) e entao, remova o
raspador (B).

A—Parafuso Inferior C—Parafuso Superior
B—Raspador

cC28697674)//

Continua na préxima pagina

CC286975 —UN—O03AUG16

CC286976 —UN—O03AUG16

NB02380,00001BC -54-070CT16-1/3
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Manutengéo ‘

3. Remova o parafuso (B).

4. Substitua o dente do coletor (A) danificado. O dente
do coletor deve ser encaixado conforme mostrado.

5. Instale e aperte o parafuso (B) de acordo com o

torque especificado. e

' - 2

Especificagio g

Parafuso Z|
DENtadO—TOMQUE........c.eeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeee et te et eee e eaeens 64 N-m :l’
(47 Ib--ft) S

£

A—Dente B—Parafuso CC286977 3

6. Substitua o raspador (B), se necessario. Instale o
raspador conforme mostrado.

7. Instale o parafuso superior (C), depois o parafuso
inferior (A).

8. Aperte os parafusos (A) e (C) com o torque g
especificado. 2
[52]
Especificagao E
Parafusos do  / DI
RaSPAAOT—TOMGUE. .......ocveeeieecirsieisesseis st ensees 25 N- / /7 Q
aspador—Torque. m ie/4 /,/ g g
(18 Ib--ft) /1 /e/7o7 S
CC286976 '/ 87/ S
A—Parafuso Inferior C—Parafuso Superior
B—Raspador
©
[©]
2
<
8
2
1
wn
5
©o
&
CC286975 3

NB02380,00001BC -54-070CT16-3/3
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Manutengéo

Sangria do sistema de lubrificagao
automatica (se equipado com bomba do tipo
cartucho)

NOTA: Toda vez que o cartucho de graxa for substituido,
sangre o sistema como se segue.

Pressione a bola na conexao de respiro (A) e acione a
valvula de controle remoto para abrir e fechar a tampa
traseira. Repita até que a graxa que sai ndo tenha mais
bolhas de ar.

CC205259 —UN—100CT13

CC205259

A—Conexao de respiro

Sangria da bomba do sistema de lubrificagao
da corrente

NOTA: E necessério efetuar a sangria do circuito
do sistema de lubrificagdo de correntes se o
reservatorio de Oleo tiver sido totalmente esvaziado.

1. Desconecte o tubo de entrada (A).

2. Aguarde até que o ar do tubo de entrada (A) tenha
sido totalmente sangrado antes de reconectar o tubo
de entrada (A) no acoplamento (B).

CC1030886 —UN—020CT08

3. Coloque a enfardadora em funcionamento até que o
Oleo seja continuamente drenado das escovas.

A—Tubo de Entrada B—Acoplamento

GA87848,000040B -54-28SEP17-1/1
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Manutengéo

Ajuste das Escovas

1. Ajuste a posigao das escovas de acordo com o numero

de escovas usadas para lubrificar uma corrente:
* Quando uma escova é usada para lubrificar a @/

corrente, alinhe a linha central da escova (A) com
uma das placas localizadas na parte interna da

corrente (B).
* Quando duas escovas sao usadas para lubrificar

a corrente, alinhe a linha central de cada escova
(A) com as placas localizadas na parte interna da

corrente (B). CC329297
2. Ajuste cada escova (A) para obter um comprimento
de sobreposicao especificado (C) com a corrente (B).
Especificagao
Escova para
Corrente—Comprimento

CC329297 —UN—21SEP17

de SObrepoSIGaO0.......cceeiiiieeiee e \W\0 a 2 mm
(0—0,08 in.)

Esse ajuste é necessario para a limpeza e lubrificagéo
corretas da corrente de transmisséo. Outros ajustes
podem levar ao desgaste prematuro da corrente.

A—Escova C—Escova para o
B—Corrente Comprimento de
Sobreposigado da Corrente

CC1035277

CC1035277 —UN—23SEP11

NB02380,00004E9 -54-050CT17-1/1
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Manutengéo

Ajuste da Mola do Braco de Tensao

Se a mola tiver sido substituida ou os parafusos tiverem
sido removidos, ajuste a mola conforme a seguir:

Aperte ou solte o parafuso (B) até que a distancia (A)
especificada seja obtida.

Especificagdao
Suporte da mola do brago
de tensdo até a parte
inferior da mola do brago
de tens80—DiStANCIa........cceeiiiiiii 16 2 24 mm
(5/8—1 in.)
A—Distancia C—NMola
B—Parafuso

CC329286

CC329286 —UN—O1SEP17

NB02380,00004E2 -54-01SEP17-1/1

Ajuste da posicao do rolo intermediario (N°
13 ) do brago de tensao central

A posigéo do rolo intermediario do brago de tensao central

deve ser ajustada de acordo com o tipo de cultura.

Consulte seu concessionario John Deere para ajustar a
posicao do rolo.

NB02380,00004ED -54-07SEP17-1/1
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Manutengéo

Preparacao da Correia: Nova Correia

NOTA: As pecgas sobressalentes da correia John
Deere séo entregues mais longas que o
comprimento recomendado e com apenas um
anzol no lado do chanfro.

Consequentemente, a correia deve ser
cortada e enganchada no comprimento
recomendado especificado.

1. Desenrole a correia em um solo plano.

CC423768 —UN—O3DEC20

CC423768

GA87848,000106F -54-22DEC20-1/4

IMPORTANTE: O comprimento da correia (A) é
medido do eixo de pino a pino, como se
instalado na maquina.

2. Meca a especificagdo do comprimento da correia
conforme especificado:

Especificagao
Correia V451G—Compri-
{1011 01 (o TR 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-21/32 in + 19/32 in)

{14157 01 (o TR UURUURRUSRRIN 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-21/32 in £ 19/32 in)

{101 01 (o T 12,845+ 0,015 m
(42 ft 45/64 in + 19/32 in)

3. Marque a correia de modo que corresponda ao seu
comprimento especificado (A).

CC423769 —UN—O3DEC20

CC423769

A—Comprimento Especificado

GA87848,000106F -54-22DEC20-2/4

4. Faca uma nova marca (B) de 5 mm (3/16 in) da marca
anterior, conforme mostrado.

NOTA: O deslocamento corresponde a distancia (C) entre
a extremidade de borracha e o eixo do pino.

5. Corte a correia na marcagao (B) usando a ferramenta
de corte da correia.

A—Comprimento Especificado C—Distancia
B—Marca de Corte

Continua na préxima pagina

CC423770 —UN—O3DEC20
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Manutengéo

Verifique a correia para certificar-se de que ela seja
cortada no esquadro, conforme mostrado.

Instale o gancho da correia. Consulte Instalagdo dos
Ganchos da Correia nesta secao.

E21798 —UN—24JUN99

GA87848,000106F -54-22DEC20-4/4
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Manutengéo ‘

Reparo das Correias

IMPORTANTE: As correias podem desgastar-se nas
bordas ou serem cortadas. Corte as cordas
desfiadas conforme elas aparecerem. Evite
o risco de cabos desgastados serem pegos
ou enrolados em volta dos rolos conforme
o fardo é formado, causando desgaste
adicional ou danos as correias.

NOTA: Se as correias forem mais curtas do que
as dimensées especificadas, adicione um kit
de extensdo da correia.

Substitua os dois lados dos ganchos ao
reparar as correias.

Proceda da seguinte maneira para reparos de emergéncia
ou recomendados:

* Reparo emergencial: Repare rapidamente uma ou
varias correias durante o trabalho no campo. E
necessario prosseguir para o reparo recomendado o
mais rapido possivel.

* Reparagao recomendada: Repare as 6 correias e
substitua todos os ganchos de cada correia. Deve ser
feito apds um reparo de emergéncia ou se pelo menos
uma ou mais correias ou ganchos da correia estiverem
danificados.

Reparo emergencial:

1. Remova a correia danificada. Consulte Remocéao das
correias nesta secao.

2. Mecga o comprimento da correia danificada.

NOTA: O comprimento da correia antes e depois
do reparo deve ser o mesmo.

3. Corte a correia de forma que corresponda ao
mesmo comprimento com um kit de extenséo da

correia. Consulte Preparacao da Correia: reparo de
emergéncia nesta secao.

4. Instale os ganchos. Consulte Instalagdo dos Ganchos
da Correia nesta segao.

5.

6.

CC368972

CC368972 —UN—15JAN19

Instale a correia. Consulte Direcionamento das
correias através da enfardadora e Instalacao das
correias nesta segao.

Ajuste o rastreamento das correias. Consulte Ajuste
do rastreamento das correias nesta secgéo.

O mais rapido possivel, aplique o procedimento de
reparo recomendado. Consulte o procedimento de
reparo recomendado a seguir.

Reparagdo Recomendada:

1.

Remova todas as correias. Consulte Remogéo das
correias nesta secgao.

Corte as correias para remover os ganchos em ambas
as extremidades e certificar-se de que o comprimento
das correias corresponda a especificagdo. Consulte

Preparacéo da Correia: Reparo Recomendado nesta
secao.

Instale os ganchos. Consulte Instalagdo dos Ganchos
da Correia nesta segao.

Instale a correia. Consulte Direcionamento das
correias através da enfardadora e Instalacao das
correias nesta segéo.

Ajuste o rastreamento das correias. Consulte Ajuste
do Rastreamento das Correias nesta segao.

GA87848,00010E2 -54-20JAN21-1/1
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Manutengéo

Remocao das Correias
1. Ligue o motor do trator e o monitor.

2. Certifique-se de que os sensores de trava da porta
estejam devidamente alimentados (luz LED LIGADA
quando a porta estiver fechada).

3. Abra completamente a porta e fixe-a com o dispositivo §
de trava de seguranga. S
J
ﬁ CUIDADO: Certifique-se de que a porta esteja %'la
travada. Se a porta nao estiver travada durante a 8
execucao deste procedimento, ela pode se fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.
GA87848,000106D -54-22DEC20-1/3
4. Insira o parafuso M16 no furo (A) dos dois lados.
5. Posicione um imé na frente de um dos sensores da
porta.
6. Desconecte a mangueira hidraulica da abertura da
porta. S
<
7. Acione a VCR para fechar a porta até que a brago de %
tensao esteja totalmente levantado. z
. . |
8. Desligue o motor e o monitor do trator. ®
$
A—Orificio 3
GA87848,000106D -54-22DEC20-2/3
9. Gire o pino (A) com o alicate e puxe-o do lago.
10. Remova a correia.
11. Verifique os ganchos da correia (B) e (C) em busca de
desgaste ou danos. Substitua as pecgas desgastadas
ou danificadas. ~
i
A—Pino da Emenda C—Gancho da Correia 3{
B—Gancho da Correia z
|
8
CC330711 o

GA87848,000106D -54-22DEC20-3/3
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Manutengéo

Preparagcao da correia: Reparo emergencial
Ferramenta de corte da correia

Para remover a area das correias danificadas,
recomenda-se usar uma ferramenta de corte, como
mostrado. Consulte o concessionario John Deere.

CC368967 —UN—21DEC18

CC368967
Ferramenta de corte da correia - MC464300012

GA87848,0001070 -54-22DEC20-1/4

IMPORTANTE: Certifique-se de que a distancia entre
os dois ganchos seja de pelo menos 2 m.

NOTA: O comprimento da correia (A) é medido do eixo de
pino a pino, como se instalado na maquina.

(=2

A—Comprimento z
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CC368968 o
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Manutengéo

1. Meca o comprimento da correia (A).
(A )
2. Corte a correia de forma que corresponda ao
comprimento medido (A) com um kit de extensao da :

correia.

Especificacao

(2]
Kit de extens&o da §)
correia—Comprimento &l
0 010113 o SO PPERRSO 2m z
(6 ft 7 in) é
. e . . . 2
3. Verifique a correia para certificar-se de que ela seja 8
cortada no esquadro, conforme mostrado. CC368973 3
4. Verifique se o comprimento da correia (A) com a
extensao da correia € 0 mesmo que o comprimento
medido.
A—Comprimento
(]
=z
<
[se]
1
=z
i)
8
2
&
CC368968 3
3
4
2
3
2
i
&
Continua na préxima pagina GAB87848,0001070 -54-22DEC20-3/4
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Manutengéo

IMPORTANTE: Corte a extremidade de retrilha das
correias SOMENTE na diregao de deslocamento.

NAO varie essas dimensées.

5. Corte as correias de modo que a extremidade de
retrilha esteja dentro da especificagao:

Especificagao
A — Largura da
extremidade de
retrilna—DiStANCia...........oooiieeiiee s 6 mm

Especificagao
B — Altura da
extremidade de
retrilna—DiStancia..........cocovveeiiiii e 25—26 mm
(63/64 in—1-1/32 in)

6. Instale o gancho da correia. Consulte Instalacdo dos
Ganchos da Correia nesta sec¢éao.

® ®

A

A

A} @ ®= A

CC368965

CC368965 —UN—17JAN19

A—Distancia B—Distancia

GA87848,0001070 -54-22DEC20-4/4
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Manutengéo

Preparagao da Correia: Reparo recomendado
Ferramenta de corte da correia

Para remover a area das correias danificadas,
recomenda-se usar uma ferramenta de corte, como

mostrado. Consulte o concessionario John Deere. 2

8

&

|

=z

T

S

&

&

CC368967 3

Ferramenta de corte da correia - MC464300012

Continua na préxima pagina GA87848,0001071 -54-22DEC20-1/3
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Manutengéo

IMPORTANTE: Como reparo recomendado, substitua
todos os ganchos de cada 6 correias da maquina.

Certifique-se de que a distancia entre os dois
ganchos seja de pelo menos 2 m.

NOTA: Para substituir os ganchos, repare a correia
na extremidade dos ganchos.

1. Verifique se o comprimento da correia (A) esta dentro
das especificagoes:

* Se o comprimento da correia (A) for maior do que
a especificagdo: Marque a correia na especificagao
de comprimento da correia.

* Se 0 comprimento da correia (A) for mais curto do
que a especificagdo do comprimento da correia:
Marque a correia de forma que corresponda a
especificagdo do comprimento da correia com um
kit de extenséo da correia.

Especificagao
Kit de extensédo da
correia—Comprimento
0 0110110 o S REERSS 2m
(6 ft 7 in)

NOTA: O comprimento da correia (A) € medido do eixo de
pino a pino, como se instalado na maquina.

Especificagao
Correia V451G—Compri-
{10111 (o TR 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-1/2 in £ 19/32 in)

{1011 01 (o T 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-1/2 in + 19/32 in)

(141 010 T 12,845 + 0,015 m
(42 ft 45/64 in + 19/32 in)

2. Corte a correia no comprimento definido (A).

3. Verifique a correia para certificar-se de que ela seja
cortada no esquadro, conforme mostrado.

«-—( A)

CC368973

CC368968

A—Comprimento

Continua na préxima pagina
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Manutengéo

IMPORTANTE: Corte a extremidade de retrilha das
correias SOMENTE na diregdo de deslocamento.

NAO varie essas dimensées.

4. Corte as correias de modo que a extremidade de
retrilha esteja dentro da especificagao:

Especificacao
A — Largura da
extremidade de
retrilna—DiStaNnCia...........cooviieciie s 6 mm

Especificagao
B — Altura da
extremidade de
retrilna—DiStancia..........coooeiieiiii i 25—26 mm
(63/64 in—1-1/32 in)

5. Instale o gancho da correia. Consulte Instalacéo dos
Ganchos da Correia nesta secao.

®

A

—

A

CC368965

A—Distancia

A

® @~

CC368965 —UN—17JAN19

B—Distancia

GA87848,0001071 -54-22DEC20-3/3

Instalacdo dos Ganchos da Correia
Ferramentas de costura de correias

Para fixar os segmentos da lagada nas correias de
formagéao de fardos, recomenda-se usar uma ferramenta

de amarragao da correia com um pungao ou martelo 2
pneumatico, como mostrado. S
o
A ferramenta de costura de correias precisa de uma g'
morsa instalada sobre uma mesa. l
0
. 7. (2]
Consulte seu concessionario John Deere. g
CC368964 3
Ferramenta de costura de correias - MC411295872
E40772 —UN—O08AUG96
Martelo pneumaético - MC411295806
Continua na préxima pagina GA87848,0001072 -54-22DEC20-1/7
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Manutengéo

1. Coloque a ferramenta de costura de correias (A)
em uma morsa com os orificios (B) voltados para o
operador. O rebaixo da costura deve ficar apoiado
nas garras da morsa.

A—Ferramenta de Costura de = B—Oirificio

&
Correias o
a
S
[
z
1
! &
L g
CC423775 38
GA87848,0001072 -54-22DEC20-2/7
2. Instale a tira de costura (C) na ferramenta de costura
(B). Certifique-se de que dois pinos rebites (A) de
cada segmento de costura sejam inseridos em cada
um dos 15 furos da ferramenta. Os segmentos de
costura devem se apoiar nos pinos batente (D).
3. Aperte a morsa até que a faixa de costura esteja
ligeiramente presa e a correia possa ser inserida com
facilidade.
A—Pino C—Tira
B—Ferramenta de Costura D—Pino do batente
8
O]
2
<
8
2
1
N
S
I

Continua na préxima pagina
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Manutengéo ‘

IMPORTANTE: O anzol tem um deslocamento
lateral dentro da ferramenta de costura. Os W 0
ganchos devem ser instalados conforme Ja }j
mostrado para garantir o alinhamento das
extremidades da correia.

—

Quando somente um anzol precisar ser
instalado, observe a posigado do primeiro engate
para determinar o lado da correia na ferramenta
de costura. Se necessario, gire a correia.

==
N2

Quando os dois ganchos precisam ser
instalados, a correia deve ser invertida entre

[po00000000000606000000000000009

o primeiro e o segundo encaixe.

(OO

[Eoccccocoocoovovsococooosoosod

IMPORTANTE: Verifique se o lado da correia esta
pressionado ao longo da placa de parada (A).
As bordas da correia devem estar alinhadas €C500584
quando os ganchos estiverem montados.

1

——
——
CC500584 —UN—14DEC20

4. Instale a correia (D) na faixa de costura enquanto
segura a borda da correia contra a placa do batente
(C), pressione uniformemente a correia para baixo
nos pinos do batente. Certifique-se de que a tira de
costura fiqgue encostada nos pinos batente.

NOTA: A ferramenta de amarragao é equipada com um
batente, ndo aperte muito a morsa para manter uma
presséao de distribuigdo uniforme na correia.

5. Certifique-se de que a correia e a costura estejam
posicionadas diretamente na ferramenta de costura.
Feche a morsa na correia e na costura até que a
distancia entre as garras da costura seja igual a
largura da correia.

CC423774 —UN—11DEC20

IMPORTANTE: Se estiver usando um pun¢ao manual
(E), usar um martelo muito grande ou bater
com muita forga na pungao pode danificar a
ferramenta de costura ou a costura da correia.

Se estiver usando um martelo pneumatico
(F), o excesso de pressao de ar e/ou tempo
muito longo de rebitamento pode danificar a
ferramenta de costura ou a costura da correia.

6. Passe os rebites através da correia usando um
puncao (E) ou martelo pneumatico (F).

Para instalar corretamente use as seguintes C€C423773
instrugdes:

CC423773 —UN—11DEC20

Rebite os dois segmentos de costura externos primeiro C—Placa de Parada E—Pungio Manual

e, em seguida, trabalhando da parte externa para a D—Correia F—Martelo Pneumatico
interna, rebite o resto dos segmentos de costura.

® Se estiver usando um pungao (E), introduza os
rebites até que a flange do pungéo toque a garra da (72,5—87 psi). Opere o martelo por 1—2 segundos
ferramenta de costura. Gire a prensa uma vez mais para cada rebite. Em geral, ndo é necessario rebitar
para assegurar o contato entre o ressalto e a garra novamente.
do dispositivo de enganchar.

* Se estiver usando martelo pneumatico (F), ajuste
a pressao de ar para 500—600 kPa (5—6 bar)

Continua na préxima pagina GA87848,0001072 -54-22DEC20-4/7
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Manutengéo

7. Remova a correia da morsa e inspecione os ganchos.
Todos os rebites devem estar passados através da
correia e ter marcas da prensa no centro do rebite.

IMPORTANTE: Nao bata na area da alga do gancho
quando usar um martelo para achatar a
cabecga dos rebites.

Nao bata muito forte nos rebites ou os rebites
podem deformar e danificar as juntas.

8. Passe a correia com 0s ganchos em uma base solida.
Achate as cabecas dos rebites usando a face achatada
de um martelo pequeno. Bata em varios rebites de
uma vez usando um movimento suave de "batida". Os
rebites devem ficar nivelados com a emenda.

CC368975 —UN—23JAN19

GA87848,0001072 -54-22DEC20-5/7

9. Verifique a perpendicularidade do gancho (A) com a
correia (D), conforme mostrado.

a. Posicione a tentativa quadrada (C) de 5 cm (2 in)
afastando-a da extremidade da correia.

IMPORTANTE: Aperte o lado mais grosso da
tentativa do quadrado (C) ao longo da lateral
da correia (D) conforme mostrado.

b. Mega a distancia (E) e (F) em cada extremidade do
anzol. As distancias (E) e (F) devem ser as mesmas.

Especificagao
E - F—DiStAnCia.......cueveiiiiieiiie e 0+1mm
(0 £ 1/32 in)

c. Repita esta etapa para o segundo gancho.

* Se estiver OK, va para o proximo passo.
* Se néo estiver OK, repita o procedimento. Consulte

Preparacgéo da Correia: Reparo Recomendado nesta
segao.

CC423771

CC423771 —UN—10DEC20

A—Gancho

B—Régua

C—Tentativa de Enquadra-
mento

D—Correia
E—Distancia
F—Distancia

GA87848,0001072 -54-22DEC20-6/7

10. Verifique novamente o comprimento da correia (A).

11. Instale a correia. Consulte Instalagio das Correias

nessa secgao.

A—Comprimento Especificado

-—®

CC368973 —UN—21JAN19

CC368973

GA87848,0001072 -54-22DEC20-7/7
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Manutengéo

Passagem das Correias Através da Enfardadora

CC368969 —UN—20DEC18

CC368969

Conduzir as correias como se mostra na ilustracao,
passando-as através dos guias individuais. Consulte
Instalacdo das Correias nessa segao.

GA87848,0001074 -54-08JAN21-1/1
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Manutengéo ‘

Instalagao das Correias

1. Solte as correias, consulte Remocao das correias
nesta sec¢ao.

IMPORTANTE: E necessario instalar as correias de
modo que a extremidade cortada acompanhe
o movimento da correia no sentido normal de
deslocamento (seta grande mostrada).

2. Certifique-se de que as correias sejam instaladas
através das guias individuais. Verifique a passagem
da correia. Consulte Passagem das Correias Através
da Enfardadora nesta segao.

3. Direcione as correias até que suas extremidades,
junto dos cantos quadrados (D), levem aos cantos
cortados (E) a medida que a correia se movimenta na
diregéo normal de deslocamento (setas grandes).

IMPORTANTE: A colocagao (intertravamento)
dos segmentos de costura influencia no
alinhamento da borda da correia. E necessario
que as bordas estejam alinhadas senao as
correias sofrerdo danos.

4. Fagca o intertravamento dos segmentos de costura
assegurando que a borda da correia (B) esteja
alinhada com a borda da correia (C). Se as bordas
da correia ndo estiverem alinhadas, reposicione os
segmentos de intertravamento movendo uma das
extremidade da correia um entalhe de costura a
esquerda (ou a direita) em relagéo a borda oposta
da correia.

NOTA: O pino de emenda esta ilustrado girado 90°
(posigdo de travamento) apenas para fins de
ilustragcdo. O pino deve ser girado para essa
posicdo apenas depois de ser totalmente inserido.

NOTA: E recomendado substituir os pinos de emenda
pelo menos uma vez por ano ou em caso
de desgaste ou quebra.

5. Com os entalhes (A) virados para tras e para a
frente das correias, insira o pino da emenda. Tome
cuidado para nao deformar as extremidades do pino
ao instala-lo. Gire o pino 90° depois de inseri-lo.
Certifique-se de que os segmentos da costura
assentem nos entalhes de pino.

6. Remova o ima.

9.

CC400819 —UN—27FEB20

CC400819

E—Canto cortado

F—Segmento externo
(extremidade quadrada)

G—Segmento externo
(extremidade cortada)

A—Entalhes no pino da
emenda

B—Borda da correia
(extremidade quadrada)

C—Borda da correia
(extremidade cortada)

D—Canto quadrado

Remova os parafusos M16 de ambos os lados.

Conecte a mangueira hidraulica para a abertura da
porta.

Ligue o motor do trator.

IMPORTANTE: Antes de fechar a porta, o brago

de tensao deve estar na posicao inferior
para evitar danos a correia.

10. Acione a VCR para abrir a porta e, em seguida, acione

a VCR para fechar a porta a fim de elevar a brago de
tensao inferior.

11. Destrave a porta.

12. Feche a porta.

13. Verifique o rastreamento da correia visualmente, se

necessario. Consulte Ajuste do Rastreamento das
Correias nesta segao.

GA87848,00010E1 -54-20JAN21-1/1
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Manutengéo

Ajuste do rastreamento das correias

NOTA: A fungéo de nucleo macio deve estar desativada.

NOTA: A enfardadora deve estar vazia, a porta fechada
e a densidade ajustada para o maximo.

Observe o percurso da correia nas guias da correia
superior da porta de rolo 5, 8 e 11 usando o dispositivo
de elevagao relevante.

Se as correias ndo correrem corretamente, use o
procedimento a seguir:

1. Com a enfardadora numa superficie nivelada, engate
a TDP e opere-a em velocidade nominal.

2. Durante a verificagdo, segure a alavanca da VCR do
trator na posicao de fechamento da porta para aplicar
tensao as correias.

Desligue o motor do trator.

4. Verifique o rastreamento da correia:
* Se as correias estiverem centralizadas na guia da
porta e na guia do brago de tensao, o rastreamento
da correia esta OK, va para a etapa 11.
® Se as correias externas estiverem levemente em
contato com as guias externas e as correias internas
estiverem centralizadas nas guias, o rastreamento
da correia esta OK, va para a etapa 11.
* Se todas as correias se desviarem do mesmo lado,
va para a préxima etapa.
5. Ligue o motor do trator
6. Abra a porta.
7. Desligue o motor do trator.
8. Feche a porta com a VCR na posigao flutuante para
aliviar a presséo hidraulica
9. Solte a contraporca (B) e solte ou aperte a porca (A)

para abaixar ou elevar o rolo da porta inferior (C).

* Se as correias fugirem para a direita, levante a
extremidade direita do rolo da porta inferior (C).

Continua na préxima pagina

CC329302 —UN—21SEP17

CC329302

A—Porca C—Rolo de Porta Inferior

B—Contraporca

® Se as correias fugirem para a esquerda, levante a
extremidade esquerda do rolo da porta inferior (C).

10. Observe o rastreamento da correia e va para a etapa 1.
11. Verifique a guia da correia frontal:

* Se a guia da porta e a guia do brago de tensao
estiverem centralizadas com as correias, o resultado
esta OK. Va para 15.

* Se a guia da porta e o guia do brago de tenséo nao
estiverem centralizadas, ajuste a guia da correia da
estrutura, va para a proxima etapa.

GA87848,00010E0 -54-20JAN21-1/2
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Manutengéo

12. Afrouxe os parafusos (A).

13. Mova o suporte das guias da correia (B) de modo que
as guias da correia nao fiquem pressionadas contra

) _
/] =

a correia.
14. Aperte os parafusos (A). g
=
15. Execute a enfardadora para garantir que a correia ndo ﬁ
corra contra a guia da correia. %l
16. Calibre o potenciémetro do diametro do fardo RB311. g
Ver Calibragédo do Potenciémetro do Diametro do ; g
Fardo RB311 na seg¢do Manutengéo do Aplicativo da CC400820 &
Endobdeira.
17. Calibre os Potencidmetros de Forma do Fardo RB321 A—Parafuso B—Suporte da Guia da Correia
e RB322. Consulte Calibragéo dos Potenciémetros
da Forma do Fardo RB321 e RB322 na se¢ao
Manutengao do Aplicativo da Enfardadora.
GA87848,00010E0 -54-20JAN21-2/2
Ajuste do raspador do rolo inicial inferior
(N°1)
1. Abra completamente a tampa.
2. Acione o bloqueio de estacionamento do trator,
desligue o motor do trator e remova a chave. S
3. Trave a porta, consulte Fixe a porta com seguranca £|
na segao Seguranca. z
|
ACUIDADO: Certifique-se de que a porta esteja §
travada. Se a porta nao estiver travada durante \ccazgzss\ 8

a execugao deste procedimento, ela pode fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.

4. Abra a porta lateral direita.

5. Remova a corrente de transmissao do rolo inicial,
consulte Identificacdo da corrente da enfardadora
nesta secao para localizar a corrente.

6. Solte as porcas (E).

7. Selecione a barra (C) para a qual a distancia (A) entre

a barra e o raspador (D) é menor.

8. Ajuste o raspador (D) na barra selecionada (C) de
acordo com a seguinte especificagao:

Especificacao
Raspador da Barra sobre
0 ROIO—DIStANCIA........eieiiiiieiieee e 2a3mm
(3/32 a 1/8 in)

9. Gire o rolo (B) para verificar se ndo ha interferéncia
entre o raspador (D) e o rolo (B).

A—Distancia
B—Rolo inicial inferior (N° 1)
C—Barra

D—Raspador
E—Porca

IMPORTANTE: O raspador (D) ndo pode encostar
no rolo inicial inferior (B).

10. Em ambos os lados, aperte as porcas de fixagéo (E)
de acordo com o torque especificado:

Especificagao
Porcas de
fIXAGAO—TOMQUE......ceeiiiiieteie et 65 N'-m
(48 Ib-ft)

11. Instale a corrente de acionamento do rolo inicial.

NB02380,00004D7 -54-05SEP17-1/1
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Manutengéo

Ajuste do Raspador do Rolo Inicial Central
(N° 2)

1. Abra completamente a tampa.

2. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a
transmissdo na posicdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

3. Trave a porta, consulte Fixe bem a Porta na segao
Seguranga.

ACUIDADO: Certifique-se de que a tampa esteja

travada. Se a tampa néo estiver travada durante a
execucao deste procedimento, ela pode se fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.

B

Abra a porta lateral direita.

o

Remova a corrente de transmissdo do rolo inicial,

consulte Identificacdo da corrente da enfardadora
nesta secdo para localizar a corrente.

6. Remova os parafusos de montagem do defletor (G),
as buchas (F) e o defletor (E).

~

Desapertar os parafuso de montagem (C e D) do
raspador.

©

Ajuste o raspador (B) o mais préximo possivel do rolo
(A) virando os excéntricos (H) no sentido anti-horario
usando uma ferramenta apropriada para hexagonais
(). Deixe espacgo suficiente (J) para evitar contato
com o rolo (A).

9. Gire o rolo (A) para verificar se ndo ha interferéncia
entre o rolo (A) e o raspador (B).

10. Aperte os parafusos de de montagem do raspador (C)
e depois o (D) com o torque especificado:

Especificacao
Parafuso de Montagem
dO raspPadOr—TOIrQUE ........cccuueeiiiieeetieeeieeeeetee e ieeeesbee e seeee s 111 N'm
(82 Ib ft)

11. Instale o defletor (E), as buchas (F) e aperte os
parafusos (G) de acordo com o torque especificado:

Especificagao
Parafuso de Montagem
dO Defletor—TorqUE. ........ocvveiieiii et 111 N'm
(82 Ib ft)

12. Instale a corrente de acionamento do rolo inicial.

A—Rolo inicial central (N° 2)

B—Raspador

C—Parafuso de montagem do
raspador

D—Parafuso de montagem do
raspador

E—Defletor

F—Buchas

CC318657 —UN—06JUN17 CC202075 —UN—12APR13

CC283550 —UN—O5SEP16

G—Parafuso de Montagem do

Defletor
H—Excéntrico
I— Forma Hexagonal
J— Espagamento

NB02380,00004D8 -54-05SEP17-1/1
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Manutengéo

Troque a Configuragao do Defletor do Rolo
Inicial Central (N° 2)

Para evitar o acumulo de cultura ao redor do rolo inicial
central (n° 2), a maquina é fornecida com 2 tipos de
configuragdes do defletor.

Se a rede passar entre o raspador e o rolo e terminar em
torno do rotor, ou se as culturas se acumularem ao redor
da area do raspador, altere a configuragdo do defletor
para o tipo A.

A—Localizagao do Rolo Inicial
Central

CC398690

CC398690 —UN—O09JAN20

GA87848,0000F9A -54-10SEP20-1/5

Configuragao do Tipo A (Configuragdo de Fabrica):
Para diferenciar o defletor tipo A do tipo B, verifique se a
distancia (B) esta dentro da especificagéo:

Especificacao
Defletor Tipo

B—DiStANCIA.......eeiiiiiieeeiie e 80 mm
(3 ft 5/32 in)

A—Defletor B—Distancia

CC398692

CC398692 —UN—O08JAN20

GA87848,0000F9A -54-10SEP20-2/5

Configuragao Tipo B:

Para diferenciar o defletor tipo B do tipo A, verifique se a
distancia (C) esta dentro da especificagao:

Especificagao

Defletor
TipO B—DIiStancCia........ccooiiiiiieiice e 96 mm
(3 ft 25/32 in)
A—Raspador C—Distancia
B—Defletor

CC398693

Continua na préxima pagina

CC398693 —UN—O08JAN20

GA87848,0000F9A -54-10SEP20-3/5
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Manutengéo

Altere a configuragao do defletor do tipo A para o
tipo B:

1. Abra completamente a porta.

2. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a
transmiss&o na posicdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

3. Trave a porta, consulte Fixe bem a Porta na segao
Seguranga.

ACUIDADO: Certifique-se de que a porta esteja

travada. Se a porta nao estiver travada durante a
execucao deste procedimento, ela pode se fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.

4. Abra a porta lateral esquerda.

5. Remova a corrente de transmissao do rolo inicial
central (n° 2), consulte Identificacdo da Corrente da
Enfardadora nesta segao para localizar a corrente.

6. Remova os parafusos (B).

7. Remova o defletor tipo A (F).
8. Remova os parafusos (E).
9

Remova o raspador (D) e o defletor tipo B (A) do
armazenamento. Consulte Armazenamento do

Raspador do Rolo Inicial Central (N° 2) e Defletor

nesta sec¢ao.

10. Armazene o defletor tipo A (F). Consulte

Armazenamento do Raspador do Rolo Inicial Central
(N° 2) e Defletor nesta secao.

11. Instale raspador (D) e o excéntrico (C).

12. Instale os parafusos (E).

Especificagao
Parafusos do
RaSPador—TOrQUE.........cuuiiiiiiieiiie ettt 111 N'm
(82 Ib-ft)

13. Ajuste o raspador. (D). Consulte Ajuste do Raspador
do Rolo Inicial Central (N° 2) nessa sec¢ao.

14. Instale o defletor tipo B (A).

15. Instale e aperte os parafusos (B) ao torque
especificado.

Especificagao
Parafusos do
Defletor—TOrQUE.......cceieiieiiecie e 111 N'm
(82 Ib-ft)

S
CC398695

A—Defletor Tipo B
B—Parafuso
C—Excéntrico
D—Raspador

Continua na préxima pagina

CC398695 —UN—09JAN20

E—Parafuso
F—Defletor Tipo A
G—Raspador do Rotor

GA87848,0000F9A -54-10SEP20-4/5
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Altere a configuragado do defletor do tipo B para o
tipo A:

1. Abra completamente a porta.
2. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a

transmissdo na posicdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

3. Trave a porta, consulte Fixacdo da Porta com
Segurancga na seg¢ado Seguranga.

ACUIDADO: Certifique-se de que a porta esteja

travada. Se a porta nao estiver travada durante a
execucgao deste procedimento, ela pode se fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.

Remova os parafusos (B).

4
5. Remova o defletor tipo B (A).
6. Remova os parafusos (E).

7

Remova o raspador (D) e excéntricos (C).

NOTA: Os excéntricos sGo armazenados com o raspador.

8. Remova o defletor tipo A (F) do armazenamento.

Consulte Armazenamento do Raspador do Rolo Inicial
Central (N° 2) e Defletor nesta secéo.

9. Armazene o raspador (D) e o defletor tipo B (A).
Consulte Armazenamento do Raspador do Rolo Inicial

Central (N° 2) e Defletor nesta secao.

10. Instale e aperte os parafusos (E) no raspador do rotor
(G) ao torque especificado.

Especificagao
Parafusos do

RaSPador—TOrQUE........ccuuuiiiiiiieiiie ettt 111 N'm
(82 Ib-ft) g
. P4
11. Instale o defletor tipo A (F). ]
o
12. Instale e aperte os parafusos (B) com o torque g',
especificado. J
[©]
Especificagao ;%
Parafusos do CC398696 3
Defletor—TOrqUE. ......c.eiiieeiee e 111 N'm
(82 Ib-ft)
A—Defletor Tipo B E—Parafuso
B—Parafuso F—Defletor Tipo A
C—Excéntrico G—Raspador do Rotor
D—Raspador
GA87848,0000F9A -54-10SEP20-5/5
55-34 082521
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Manutengéo

Guarde o Raspador do Rolo Inicial Central
(n° 2) e Defletor

Para maquinas equipadas com sistema de amarragao
com corda, armazene o raspador (F) e defletor (E) na
caixa de cordas (H).

o
N
=z
Para maquinas nao equipadas com sistema de amarragéo s
com corda, armazene o raspador (F) e defletor (E) na i
tampa dianteira (1). 2
Para remover o raspador e defletor da posicéo de §
; A ]
armazenamento, proceda da seguinte maneira: CC398691 8
1. Remova as porcas (A).
2. Remova os parafusos (D).
3. Remova o defletor (E).
4. Remova o raspador (F) e o excéntrico (G) ao mudar
da configuragéo do tipo B para a do tipo A.
5. Retire as arruelas (B).
6. Remova as arruela (C).
o
Para armazenar o raspador e defletor, proceda da z
seguinte maneira: gr
4
1. Instale as arruelas (C). 7
o
2. Instale as arruelas (B). g
1303
~ . Q
3. Instale o raspador (F) e o excéntrico (G) ao mudarda  CC€398670 3]
configuragao do tipo A para a do tipo B. 1-Méquina Equipada com
- DT e
4. Instale o defletor (E). 000000%000%0%%2%0%0 \
) 00
5. Instale os parafusos (D). e 00%0 X ay)
6. Instale as porcas (A). ‘
1— Local de Armazenamento E—Defletor
para Maquinas Equipadas F—Raspador
com Sistema de Amarragdo G—Excéntrico
com Corda H—Caixa de Cordas
2— Local de Armazenamento |— Tampa Frontal
para a Maquina Nio g
Equipada com Sistema de <
Amarragao com Corda °o|’
A—Porca 4
B—Arruela |
C—Arruela 3
D—Parafuso g ) g
CC398694 3
2—Maquina Ndo Equipada com Sistema de Amarragdo com Corda
GA87848,0000F9B -54-02SEP20-1/1
55-35 082521
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Instalagdo do Defletor de Fio do Rolo Inicial
Central (N° 2)

instale o defletor de fio se o fio estiver enrolado ao redor
do rotor. Prossiga da seguinte forma:

1. Abra completamente a porta e prenda-a.

ACUIDADO: Certifique-se de que a porta esteja

travada. Se a porta nao estiver travada durante a
execucgao deste procedimento, ela pode se fechar
repentinamente e causar ferimentos ou morte.

2. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a
transmisséo na posicdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

o
N
O
w
3. Abra a porta lateral esquerda. e
|
4. Remova a corrente de acionamento do rolo inicial %l
central (N° 2). o~
\ 5
@
5. Remova os parafusos (C). 3
CC418972 8
6. Remova o defletor (A).
7. Remova os parafusos (D). A—Defletor C—Parafuso
NOTA: Remova o raspador, se equipado. B—Raspador do Rotor D—Parafuso
Continua na préxima pagina GA87848,0001314 -54-09JUL21-1/4
55-36 082521
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Manutengéo

8. Solte o parafuso (A).

9. Abaixe totalmente o raspador do rotor (B).

10. Certifique-se de que a distancia (C) e (E) seja a
mesma em ambos os lados da maquina.

11. Aperte o parafuso (A).

A—Parafuso D—Rolo Inicial Central (N° 2)
B—Raspador do Rotor E—Distancia
C—Disténcia

Q

O

w

o)

|

z

S 1

* R

[}

& 2

CC418973 X 8

= o

N

c o o o o o o 0 o o oL 8

\ 2

] P PX o

' %.

<

S

@

:

CC418974 3
V451M, Raspador do Rotor V461M Mostrado

Continua na préxima pagina GA87848,0001314 -54-09JUL21-2/4
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12. Instale o defletor do fio (A) no raspador do rotor (B).

13. Instale os parafusos (C) até que o cabegote esteja em
contato com o defletor de fio (A).

14. Use uma ferramenta para pressionar e manter o
defletor do fio para obter a folga maxima possivel (E)
entre o defletor de fio (A) e o rolo inicial central (n°
2) (D).

Especificagao
Rolo do Defletor do Fio
ao Motor de Partida
Central (N° 2)—Folga........cccoiiiiiiiiiccceeee Maximo Possivel

15. Aperte os parafusos (C) de acordo com o torque
especificado:

Especificagao
Parafuso do

Defletor—TOrQUE........cceeierieiieec e 111 N'm
(82 Ib-in)
A—Defletor da Corda D—Rolo Inicial Central (N° 2)
B—Raspador do Rotor E—Folga

C—Parafuso

c

C418975

CC418975 —UN—16DEC20

GA87848,0001314 -54-09JUL21-3/4

16. Instale o defletor (A).

NOTA: Néao instale o raspador.
17. Instale e aperte os parafusos (B) de acordo com o
torque especificado:

Especificagao
Parafuso do
Defletor—Torque.........cooovieiiiiieeiee e 111 N'm

A—Defletor B—Parafuso

<
C

C418976

CC418976 —UN—16DEC20

GA87848,0001314 -54-09JUL21-4/4
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Armazene o Defletor da Corda do Rolo Inicial
Central (N° 2)

Para remover o defletor de fio (D) de seu armazenamento,
proceda da seguinte maneira:

1.
2.
3.
4.
5.

Remova as porcas (A).

Remova os parafusos (C).

Remova o defletor da corda (D).

Instale os parafusos (C) na caixa de fio (E).

Instale as porcas (A) nos parafusos (C).

Para armazenar o defletor de fio (D), procida da seguinte
maneira:

1.

2
3.
4

Retire a porca (A).
Remova o parafuso (C).

Instale a arruela (B) na caixa de fio (D).

Instale o defletor de corda (D) na caixa de cordas (E)

conforme mostrado.

Instale os parafusos (C).

5 \\ ‘\@
K oVl o
CC418960 \

CC418960 —UN—14DEC20

A—Porca D—Defletor da Corda
B—Arruela E—Caixa de Cordas

C—Parafuso

6. Instale as porcas (A).

GA87848,0000F9E -54-07SEP20-1/1
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Ajuste do Raspador do Rolo Inicial Superior (N° 3) (Maquina Equipada com Amarragao
com Cordao)

j
2
g
2
1
8
3
8
CC516998 o
A—Porca D—Rolo Inferior do Motor de E—Barra do Rolo Inicial Superior F—Distancia
B—Raspador Arranque
C—Rolo Inicial Superior
1. Acione o freio de estacionamento e/ou coloque a L ‘AL .
o . 8. Verifique se a distancia (F) entre a rolo inicial
:;%Ti;ncljistar(;tg:nelzrgt-irrp\ecgEEQ/I\QENTO. Desligue o superior de corte (C) e o raspador (B) esta dentro da
) especificagao em toda sua largura:
2. Remova a corrente de acionamento do rolo iniciador. Especificagio
Ver Identificacéo da Corrente da Enteada nesta se¢@o  req Inicial Superior ao
para localizar a corrente. Raspador—Distancia....................... O mais perto possivel sem contato.
3. Abaixe o coletor e remova as correntes. Consulte 9. Gire totalmente o rolo inicial superior (C) para verificar
Ajuste da Altura do Rebaixamento do Coletor na se ha contatos. V4 para a etapa 3 necessaria.
segao Operagao da Enfardadeira—Objetivos Gerais.
. 10. Se equipado, instale o defletor do rolo.
4. Remova defletor do rolo, se equipado.
11. Instale as correntes do coletor. Consulte Ajuste
5. Afrouxe as porcas (A) em ambos os lados. da Altura do Rebaixamento do Coletor na segdo
Mova o raspador (B) o mais préximo possivel da barra Operacéo da Enfardadeira—Objetivos Gerais.
rolo inicial superior (C) e mantenha-a. 12. Instale a corrente de acionamento do rolo inicial.
7. Aperte as porcas (A).
GA87848,0001315 -54-09JUL21-1/1
55-40 082521
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Ajuste do Raspador do Rolo (N°. 9) da Porta
Traseira Inferior

Para ajustar o raspador, proceda da seguinte maneira:

1. Verifique a distancia (D) das duas extremidades do
raspador (B). Se estiver OK, va para a etapa 5, caso
contrario va para a etapa seguinte.

2. Solte os parafusos (C) dos dois lados.

3. Mova o suporte do raspador para obter a mesma
distancia (D) nas duas extremidades do raspador (B).

4. Aperte os parafusos (C) no lado direito e depois do
lado esquerdo conforme a seguinte especificacao.

Especificacao
Parafusos do suporte
do raspador do rolo da
porta traseira inferior (N°
1S et 0] (o [N =SSP R PP 65 N'm
(48 Ib ft)

5. Verifique se a distancia (D) esta dentro das
especificagbes, se necessario va para a proxima
etapa para ajustar a distancia (D).

Especificagao
Raspador do rolo da porta
traseira inferior (N° 9) até
0 RO0I0 (N° 9)—DiStanCia........ccoueruieieneiieiece e 2a3mm
(3/32 a 1/8 in)

6. Solte os parafusos (A).

Ca(¥

CC329290

D—Distancia
E—Rolo Inferior da Porta
Traseira (N° 9)

A—Parafuso
B—Raspador
C—Parafuso

7. Mova o raspador (B) para obter a distancia
especificada (D) entre o raspador (B) e o rolo (E).

8. Aperte os parafusos (A) com a seguinte especificagao.

Especificagao
Parafusos do suporte até
o raspador do rolo da
porta traseira inferior (N°
9)—TOMQUE. ...ttt e 65 N-m
(48 Ib ft)

CC329290 —UN—O05SEP17

NB02380,00004D9 -54-31AUG17-1/1

Ajuste dos Raspadores do Sem-fim do Rotor
(Enfardadeira sem Piso de Descarga)

1. Solte os parafusos (A).

2. Posicione e mantenha o raspador (B) o mais proximo
possivel do sem-fim (C) evitando o contato.

3. Gire a enfardadeira manualmente para verificar
se néo ha interferéncia entre o sem-fim do rotor
(C) e o raspador (B). Consulte Gire a enfardadeira
manualmente na segdo Operagao da enfardadeira
— Objetivos gerais.

4. Aperte os parafusos (A).

Repita o procedimento no lado oposto.

A—Parafuso C—Sem-fim do Rotor
B—Raspador do Sem-fim do

Rotor

CC208374

CC208374 —UN—16DEC13

CC03745,00011C0 -54-04NOV16-1/1

55-41
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Ajuste dos raspadores do sem-fim do rotor
(enfardadora com piso de descarga)

1.

Eleve totalmente o piso de descarga. Consulte
Desobstrucdo do coletor em Operagéo da Enfardadora
- Objetivos Gerais.

Solte os parafusos (A).

Posicione e mantenha os raspadores (B) e (D) o mais
préximo possivel do sem-fim do rotor (C) evitando o
contato.

Gire manualmente a enfardadora para verificar que
nao exista interferéncia entre o sem-fim do rotor (C) e
os raspadores (B) e (D).

Aperte os parafusos (A).

Repita o procedimento no lado oposto.

A—Parafuso C—Sem-Fim do Rotor
B—Raspador Dianteiro do D—Raspador Traseiro do

Sem-Fim do Rotor Sem-Fim do Rotor

CC202090

CC202090 —UN—18APR13

TL81334,000069F -54-28MAY19-1/1

55-42
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Localizagao dos Componentes Elétricos da Enfardadora

SB533 )
CC501995

MB411—Atuador da Rede SB311—Interruptor do Fardo com SB414—Sensor de Corte da Rede
MB421—Atuador do Fio Excesso de Tamanho SB416—Sensor do B-Wrap (se
RB311—Potenciometro do SB3110—Sensor de Trava da equipado)

Diametro do Fardo Porta Esquerda SB421—Sensor da Polia da Corda
RB321—Potenciometro de Forma SB3111—Sensor de Trava da Esquerda

do Fardo Esquerdo Porta Direita SB422—Sensor da Polia da Corda
RB322—Potencidometro de Forma SB365—Sensor de Velocidade de Direita

do Fardo Direito Rotagado da Enfardadora SB533—Sensor do Piso de

Descarga

CC501995 —UN—O05JAN21

SB554—Sensor da Navalha do
Pré-cortador

SB555—Sensor da Navalha do
Pré-cortador

GA87848,0001097 -54-05JAN21-1/1
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Identificagao da area de detecg¢ao do sensor

Para garantir que sensor detecte o alvo adequadamente,
verifique se a area de detecgéo do sensor (C) esta virada
para o alvo. A area de detecgao do sensor (C) se encontra
somente do lado no qual fica a frente dos dois furos (B).

a
Se o sensor for substituido ou os parafusos (A) removidos, 3
aperte os parafusos (A) no torque especificado: ;
Especificagao <D|r
Parafusos—TOrqUE........c.ueeiiiiiiiiiie et 1,2-1,8 Nm §
(0,9 a 1,3 Ib-t) 8
CC205664 3
A—Parafuso C—Area de detecgio do sensor
B—Frente dos furos
TL81334,00003B6 -54-20JUN18-1/1
Identificacao da area de detecgcao do sensor
B-Wrap (se equipado)
Para garantir que sensor detecte o alvo adequadamente,
verifiqgue se a area de detecgdo do sensor (A) esta
virada para o alvo. A area de detecgao do sensor (A) ©
esta localizada somente no mesmo lado que ambas as i
perfuragdes (B). Quando instalado, o sensor deve estar 2
virado de frente para a correia. { %I
. |
O sensor John Deere B-Wrap™ esta equipado com um 3
LED laranja (C) e um LED verde (D). O LED verde (D) g
indica que o sensor esta ligado e o LED laranja (C) indica C©C230304 3

que o sensor detecta o alvo.

A—Area de detecgdo do sensor C—LED laranja
B-Wrap D—LED Verde

B—Furos

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

TL81334,00003B5 -54-28JUN18-1/1
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Ajuste os Sensores SB421 e SB422 da Polia
da Corda

1. Levante a blindagem anti-p6 para obter acesso.

2. Ajuste a porca (A) para obter a distancia especificada
(B) entre a polia de cordel (C) e o suporte (D):

Especificacao
Polia de Corda até o
Suporte—Distancia (B).........cccoviiiiiiii e 40 242 mm
(1-9/16 — 1-21/32 in)

3. Gire a polia (C) para que o ima (F) fique alinhado com
o sensor (E).

4. Afrouxe as porcas autofrenantes (H) e,em seguida,
deslize o sensor (E) até que a distancia especificada
(G) seja alcangada:

Especificagao
Sensor até o
IME—DIStANCIA (G)......cvoveceeeeeieeereeeeeee e 2a4mm
(5/64 a 10/64 in)

5. Aperte as porcas autofrenantes (H) de acordo com as
especificagdes a seguir:
Especificacao

COoNtraporCaS—TONGUE........ceeeureeiiiireeiieeeiieeesteeessnteeesbeeeseaeeananes 2N'm
(1,5 Ib ft)

)
?
—
CC1035274 —UN—10FEB12

CC1035274
A—Porca E—Sensor
B—Distancia F—Ima

C—Polia de Corda
D—Suporte

G—Distancia
H—Contraporcas

Gire a polia (C) varias vezes para verificar se nao
qualquer interferéncia entre a polia (E) e o ima (F).

Repita o procedimento no lado oposto.

. Verifique a detecgéo do sensor no monitor. Consulte

Teste dos interruptores e sensores na seg¢ao
Manutencao do aplicativo da enfardadora.
TL81334,000069B -54-28MAY19-1/1

Ajuste o sensor do piso de descarga SB533

Para ajustar o sensor do piso de descarga (C), proceda
da seguinte maneira:

1. Eleve totalmente o piso de descarga.

2. Acione o freio de estacionamento, coloque a
transmissdo em ESTACIONAMENTO, desligue o
motor do trator e retire a chave.

3. Verifique se o sensor (C) esta montado

adequadamente. Consulte Identificacdo da area de
deteccado do sensor nesta segao.

4. Solte os parafusos (A).

5. Posicione e mantenha o o alvo (B) de maneira a obter
a distancia especificada (D) entre o sensor (C) e o
alvo (B).

Especificacao

Sensor até o

AIVO—DISTANCIA. ... . 0,5-2 mm
(1/64 a 3/32 in)

6. Aperte os parafusos (A).

7. Verifique a deteccao do sensor no monitor. Consulte

Teste dos interruptores e sensores na segao
Manutengao do aplicativo da enfardadora.

CC330695 —UN—22SEP17

CC330695

C—Sensor do Piso de
Descarga
D—Distancia

A—Parafuso
B—Tradugao

TL81334,000069C -54-28MAY19-1/1
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Ajuste dos Sensores da Faca do Pré-cortador
SB554 e SB555

Sensor para o conjunto 1 de facas do pré-cortador
(enfardadeira com pré-cortador, 13 ou 25 facas):

1. Acione as navalhas do pré-cortador. Consulte Retraia
ou acione as facas do precortador na segao de

operagao da aplicagdo da enfardadeira.

2. Acione o freio de estacionamento do trator, coloque
a transmissdo em ESTACIONAMENTO, desligue o
motor do trator, remova a chave e feche a valvula de
corte da navalha.

3. Verifique se o sensor (C) esta montado
adequadamente. Consulte Identificacdo da area de
deteccdo do sensor nesta secéo.

4. Solte os parafusos (A).

5. Posicione e mantenha o suporte do sensor (B) de
maneira a obter a distancia especificada (D) entre o

sensor (C) e a barra (E). CC330696

Especificagao
Sensor até a

DArrA—DIStANCIA........cveveeveeereeeieeeeeeeeeee e 0,5—2 mm A—garafuso s
; B—Suporte do Sensor
1/64—5/64
( in) C—Sensor da Navalha do
6. Aperte novamente os parafusos (A). Pré-Cortador (Conjunto 1)

7. Verifique a detecgdo do sensor no monitor. Consulte

Teste dos interruptores e sensores na seg¢ao
Manutencao do aplicativo da enfardadora.

Continua na préxima pagina

CC330696 —UN—22SEP17

D—Distancia
E—Barra de Selegao da
Navalha do Pré-Cortador
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Sensor para o conjunto 2 de facas do pré-cortador
(enfardadeira com pré-cortador, 25 facas apenas):

1. Acione as navalhas do pré-cortador. Consulte Retraia

ou acione as facas do precortador na seg¢éo de
operacao da aplicagao da enfardadeira.

Acione o freio de estacionamento do trator, coloque
a transmissdo em ESTACIONAMENTO, desligue o
motor do trator, remova a chave e feche a valvula de
corte da navalha.

Verifiqgue se o sensor (C) estda montado

adequadamente. Consulte Identificacdo da area de
deteccado do sensor nesta segao.

Solte os parafusos (A).

Posicione e mantenha o suporte do sensor (B) de
maneira a obter a distancia especificada (D) entre o
sensor (C) e o tubo (E).

Especificagao
Sensor até o
tUbO—DIStANCia........ccooeeiiiiiii e 0,5—2 mm
(1/64—5/64 in)

Aperte novamente os parafusos (A).

7. Verifique a deteccao do sensor no monitor. Consulte

Teste dos Interruptores e Sensores na segao
Manutengao do Aplicativo da Enfardadora.

CC501996 —UN—O05JAN21

CC501996

D—Distancia

A—Parafuso

B—Suporte do Sensor

C—Sensor da Navalha do
Pré-Cortador (Conjunto 2)

E—Tubo de Selecdo da Faca
do Pré-Cortador

GA87848,0001099 -54-20JAN21-2/2

Ajuste o sensor de velocidade da rotagao da
enfardadeira SB365

1. Gire a enfardadeira manualmente até que a
engrenagem (A) chegue na posig¢ao exibida. Consulte
Gire a enfardadeira manualmente na se¢gao Operacgao
da enfardadeira — Objetivos gerais.

2. Afrouxe as porcas autofrenantes (B) e, em seguida,
deslize o sensor (C) até que a distancia especificada

(D) seja alcangada.

Especificacao
Sensor até a engrena-
GEM—DIStANCIA.......e et
(5/64—10/64 in)

Verifique que a linha central do sensor (C) esteja
alinhada com a linha central da engrenagem (A).

Aperte as porcas autofrenantes (B) de acordo com as
especificagdes a seguir:

Especificacao
CoNtraporCas—TONQUE.........ceeiuieieiiiiieeeieeessteeesieeesieeeesibeeesneeaens 23 N'm
(17 b ft)

5. Gire a enfardadeira varias vezes para verificar
que nao haja interferéncia entre o sensor (C) e a

engrenagem (A).

CC330692

CC330692 —UN—O08SEP17

C—Sensor de Velocidade de
Rotagao da Enfardadora
D—Distancia

A—Engrenagem
B—Porca

6. Verifique a detecgdo do sensor no monitor. Consulte

Teste dos interruptores e sensores na seg¢ao
Manutengao do aplicativo da enfardadora.

TL81334,000069A -54-28MAY19-1/1
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Ajuste a trava da porta

IMPORTANTE: Para evitar a abertura da porta durante
a operacao da enfardadora, deve-se ajustar
a trava da porta (G) corretamente.

~

1. Feche a porta completamente. Os cilindros hidraulicos &
da porta ndo devem ser retraidos completamente. %

2. Se necessario, remova os compartimentos do rolo §|
de rede ou das bobinas de corda para possibilitar o 3

<
acesso. 3
" A . CC330709 3

3. Verifique se a distancia (E) esta dentro das °
especificagbes. Se necessario, faga o seguinte.

Especificagao A—Cilindro da Porta E—Distancia

Bucha da trava da B—Contraporca F—Sensor

5 C—Porca G—Trava da Porta
rta até a trava d
Ezrtz—a;isiér:i\i/: a 1-2 mm D—Bucha de Trava da Porta
(3/64 a 5/64 in)

4. Solte a contraporca (B). 7. Verifique se o sensor da trava da porta esta ajustado

5. Ajuste a porca (C) para obter a distancia especificada corretamente. Consulte Ajuste dos sensores de trava
(E). da porta SB3310 e SB3311 nesta segao.

6. Aperte a contraporca (B). 8. Repita o procedimento no lado oposto.

9. Se removido, reinstale os compartimentos do rolo de
rede ou das bobinas de corda.
GA87848,00006E7 -54-28JUN18-1/1

Ajuste os sensores de trava da porta SB3310

e SB3311

1. Feche a porta completamente. Os cilindros hidraulicos
da porta ndo devem ser retraidos completamente.

2. Se necessario, remova os compartimentos do rolo E
de rede ou das bobinas de corda para possibilitar o 2
acesso. il

)

3. Verifique se a porta esta travada corretamente. Sl
Se necessario, ajuste a trava da porta. Consulte g
Identificacdo da area de deteccdo do sensor nesta CC330693 S
segao.

4. Afrouxe as contraporcas (A) e, em seguida, deslize o AP o T s
sensor (D) até que a distancia especificada (F) seja —Porca de Travamento —sensor
alcan a(da) q P ( ) 4 B—Cilindro da Porta E—Bucha de Trava da Porta

G ' C—Parafuso de Ajuste F—Distancia
Especificagao
Sensor para
T ’ o~ . Repita o procedimento no lado oposto.
Bucha—Distancia (3/525: S(;/654mrr]n) 7. Repit p d t lad post
|
e . . 8. Verifique a detecgdo dos sensores com o monitor.
5. \Clggf'gubeuiﬁ:(lg]a central do sensor (D) esta alinhada Consulte Teste dos interruptores e sensores na seg¢ao
) Manutengao do aplicativo da enfardadora.
6. Qseétgfi?:z (g);str:[;(;rcasr (A) de acordo com as 9. Se removido, reinstale os compartimentos do rolo de
P ¢ guir: rede ou das bobinas de corda.
Especificagao
ContraporCas—TOMQUE. .........cceeruiriirieieee e 23 N'm
(17 Ib ft)
TL81334,0000699 -54-28MAY19-1/1
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Manutengéo ‘

Ajuste o Sensor SB414 de Corte da Rede

1. Remova a tampa da amarragéo da rede para obter
acesso.

2. Afrouxe as porcas (B) e, em seguida, deslize o sensor
(C) até a distancia especificada (A).

Especificagdao
Haste de Amarragéo
da Rede com o
SeNSOr—DIStANCIA........eevieeieieiie e 15219 mm
(19/32 a 3/4 in)

3. Aperte as porcas (B).

4. Afrouxe as porcas (D) e, em seguida, deslize o sensor
(C) até a distancia especificada (F).

Especificagao
Haste de Amarragéo
da Rede com o
SeNSOr—DIStANCIA........eeeieeiiiceeee e 0,5-2 mm
(1/64 a 3/32 in)

5. Aperte as porcas (D).

O )=
\//
(=

Jﬁgﬁ

J

=

©
.

O

O
NG

(®

A
©)

CC330694 —UN—21SEP17

CC330694

{

A—Distancia D—Porca
B—Porca E—Haste de Amarragao da
C—Sensor de Corte da Rede Rede

F—Distancia

Verifique a detecgéo do sensor no monitor. Consulte

. Teste dos interruptores e sensores na seg¢ao

Manutencao do aplicativo da enfardadora.

Instale a tampa de amarracao da rede.
TL81334,0000698 -54-28MAY19-1/1

Ajuste o sensor do B-Wrap SB416 (Se
equipado)
O sensor (B) é montado no suporte (C) usando parafusos,

contraporcas e espacadores (A). Quando instalado, o
sensor (B) deve estar virado de frente para a correia.

A—Espacgador
B—Sensor

C—Suporte

L®

®

CC356280 —UN—02AUG18

CC356280

TL81334,00003B7 -54-02AUG18-1/2

A distancia (C) entre a parte superior do sensor (B) e a
correia (A) deve estar dentro das especificagbes:

Especificacdao
Sensor para a
correia—Distancia.............ccceeeenenriiiiiiiinnnn 4a8mm (0,16 a 0,31 in)

Adicione ou remova os espagadores entre o sensor (B)
e o suporte conforme necessario para obter a distancia
especificada.

A—Seguranga C—Distancia
B—Sensor

CC356281 —UN—02AUG18

CC356281

TL81334,00003B7 -54-02AUG18-2/2
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Manutengéo

Lista de Ajuste do Sistema de Amarragao
com Corda

Os ajustes a seguir devem ser realizados quando
ocorrerem problemas de amarragdo com corda durante
as operagdes de campo.

* Ajuste a posigao do brago do sistema de corda.
* Ajuste a posicao do atuador do sistema de corda.
¢ Ajuste a abragadeira da placa tensora de corda.

¢ Ajuste a placa tensora de corda.

* Ajuste o raspador da polia.

¢ Substitua a navalha do sistema de corda.

¢ Ajuste o comprimento de corte da corda.

¢ Calibragdo do atuador da amarragao da corda:
Consulte Calibragdo do Atuador de Amarracéo com
Corda MB421 na seg¢do Manutengao do Aplicativo da
Enfardadora.

GA87848,0000FA2 -54-10SEP20-1/1

Ajuste da Posi¢ao do Brago de Corda
(Bragos de Tubo)

1. Abra a tampa da amarragdo com corda (A).

2. Com o brago de corda (E) e (G) retraidos, verifique
se a distancia (F) esta dentro das especificagdes.

Especificagao
Brago de corda esquerdo
até o braco de corda
direito—DIStaANCIA.........ccviiiieiei 10—14 mm
(25/64—35/64 in)

* Se estiver OK, va para a etapa 5
* Se nao estiver OK, va para a proxima etapa

3. + Se a distancia (F) for menor do que a
especificagao, prossiga como a seguir.

a. Solte a porca (D) no lado direito.

b. Aperte a porca (D) no lado esquerdo para ajustar
a distancia (F).

c. Aperte a porca (D) no lado direito.

+ Se a distancia (F) for maior do que a especificagao,
prossiga como a seguir.

a. Solte a porca (D) no lado esquerdo.

b. Aperte a porca (D) no lado direito para ajustar a
distancia (F).

c. Aperte a porca (D) no lado esquerdo.

4. Verifique se a distancia (F) esta dentro das
especificagoes.

* Se estiver OK, va para a proxima etapa
* Se nao estiver OK, va para a etapa 2

A—Tampa da Amarragcdo com  E—Braco Direito

Corda F—Distancia
B—Polia G—Bracgo Esquerdo
C—Cabo
D—Porca

Continua na préxima pagina

CC418958 —UN—14DEC20

CC330703 —UN—22SEP17

CC330703
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Manutengéo

5. Estenda completamente o brago de corda (F).

6. Verifique se a distancia (E) esta dentro da
especificagao:

Especificagao
Estrutura da Camara de
Fardo com o Brago de
Corda—DIiStANCia..........oeeiiiieeiie e 25—35 mm
(1—1-3/8 in)

* Se tudo estiver OK: Va para a etapa 10.
* Se nao estiver OK: Va para a proxima etapa.

7. Afrouxe as porcas (G).

Retraia ou estenda o brago de corda para obter a
distancia especificada (E).

9. Mova o batente (B) até tocar o suporte (C).
10. Aperte as porcas (G).

11. Calibre o motor da corda. Consulte Calibragdo do

Atuador de Amarracdo com Corda MB421 na segéo
Manutengao do Aplicativo da Enfardadora.

A—Tampa da Amarragdao com E—Distancia
Corda F—Brago de Corda
B—Desligamento G—Porca
C—Suporte da Amarragao com
Corda
D—Estrutura da Camara de
Fardo

N

N

@

Continua na préxima pagina
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Manutengéo

12. Verifique se o bracgo (B) esta o mais perto possivel do
rolo inicial superior (N° 3) (C) sem contato.

Especificagao
Brago de Corda ao
Rolo Inicial Superior (N°
3)—Distancia........ccocceviiiiiiieiee O mais perto possivel sem contato

13. Se a distancia (A) nao estiver dentro da especificagéo,
proceda da seguinte maneira nos dois lados do

sistema de amarragdo com corda:

* Para aumentar a distancia:
a. Solte o parafuso (E).

b. Aperte o parafuso (D).

c. Aperte o parafuso (E).

® Para diminuir a distancia:
a. Solte o parafuso (D).

b. Aperte o parafuso (E).

c. Aperte o parafuso (D).

D—Porca
E—Porca

A—Distancia
B—Brago de Corda
C—Rolo Inicial Superior (n° 3)

CC398689 —UN—16JAN20

CC398689

Ajuste da Posicdao do Brago de Corda
(Bragos Ajustaveis)

1. Abra a porta e prenda-a.

2. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a

transmissao na posigdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

Abra a tampa da amarragéo com corda.
Remova as porcas (B).

Remova os parafusos (A).

o g bk~ w

Alinhe os furos das placas de mola (C) e a extensao
dos bragos de corda (E) e (F) com os furos desejados
(D) dos bragos de corda (G) e (F).

NOTA: Configuragédo de fabrica mostrada na ilustragéo:

® Brago de Corda do Lado Direito (G): 2° orificio da
extremidade do brago, conforme mostrado.

® Brago de Corda do Lado Esquerdo (H): 3° orificio
da extremidade do brago, conforme mostrado.

7. Instale os parafusos (A) e as porcas (B).

8. Puxe a extensao do brago de corda (E) e aperte a
porca (B).

Continua na préxima pagina

CC418955 —UN—14DEC20

CC418955

A—Parafuso
B—Porca
C—Placa da Mola
D—Furo

E—Extensao do Brago de
Corda

F—Extensao do Brago de
Corda

G—Brago de Corda do Lado
Direito

H—Brago de Corda do Lado
Esquerdo

9. Empurre a extensdo do brago de corda (F) e aperte
a porca (B).

GA87848,0001078 -54-23DEC20-1/4
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Manutengéo

10. Estenda totalmente os bragos de corda com o monitor.

11. Verifique se a distancia (A) esta dentro das
especificagoes:

Especificagao
Estrutura da Camara
de Fardo ao Brago
de Corda do Lado
Direito—DiStANCia.......c.ccoiiiiiiiiie e 25—35 mm
(1—1-3/8 in)

® Se tudo estiver OK: Va para a etapa 15.
* Se nao estiver OK: Va para a proxima etapa.

12. Ajuste a distancia (A) como mostrado a seguir:
a. Solte as porcas (E).

b. Retraia ou estenda o brago de corda (B) para obter
a distancia especificada (A).

c. Mova o batente (D) em contato com a estrutura da
camara da enfardadora (C).

CC418963 _

A—Distancia

B—Brago de Corda

C—Estrutura da Camara de
Fardo

d. Aperte as porcas (E).

CC418963 —UN—14DEC20

D—Desligamento
E—Porca

GA87848,0001078 -54-23DEC20-2/4

13. Mega a distancia (B).
NOTA: A distancia (B) depende da distancia (A).

14. Verifique se a distancia (B) esta dentro de 0—15 mm
de distancia (A).

Exemplo de Distancia (B) em relagdo a Distancia (A)
Distancia (B)
10 a 25 mm

Distancia (A)

25 mm

30 mm 15 a 30 mm

35 mm 20 a 35 mm

* Se tudo estiver OK: Va para a etapa 18.
* Se nao estiver OK: Va para a proxima etapa.

15. Ajuste a distancia (B) como mostrado a seguir:

+ Se a distancia (B) for menor do que a especificagéo,
prossiga como a seguir.

1. Solte a porca (E) no lado direito.

2. Aperte a porca (E) no lado esquerdo para ajustar
a distancia (B).

3. Aperte a porca (E) no lado direito.

* Se a distancia (B) for maior do que a especificagéao,
prossiga como a seguir.

1. Solte a porca (E) no lado esquerdo.

2. Aperte a porca (E) no lado direito para ajustar a
distancia (B).

3. Aperte a porca (E) no lado esquerdo.

16. Verifique se os bragos de corda nao se sobrepdem
durante o ciclo de amarragao.

CC418964

A—Distancia
B—Distancia
C—Bracgo de Corda
D—Polia

CC418964 —UN—14DEC20

E—Porca

F—Cabo

G—Estrutura da Camara de
Fardo

NOTA: Especialmente no final do ciclo.

* Se tudo estiver OK: Va para a préxima etapa.
* Se nao estiver OK: Aumente a distancia (B). Va para

a etapa 15.

17. Calibre o motor da corda. Consulte Calibracdo do

Atuador de Amarracdo com Corda MB421 na sec¢éo
Manutengao do Aplicativo da Enfardadora.

Continua na préxima pagina
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Manutengéo

18. Verifique se o bracgo (B) esta o mais perto possivel do
rolo inicial superior (N° 3) (C) sem contato.

Especificagao
Brago de Corda ao
Rolo Inicial Superior (N°
3)—Distancia........ccocceviiiiiiieiee O mais perto possivel sem contato

19. Se a distancia (A) nao estiver dentro da especificagéo,
proceda da seguinte maneira nos dois lados do
sistema de amarragdo com corda:

* Para aumentar a distancia (A):
a. Solte o parafuso (E).

b. Aperte o parafuso (D).

c. Aperte o parafuso (E).

* Para diminuir a distancia (A):
a. Solte o parafuso (D).

b. Aperte o parafuso (E).

c. Aperte o parafuso (D).

20. Feche a tampa da amarragéo com corda (A).

A—Distancia D—Porca
B—Brago de Corda E—Porca
C—Rolo Inicial Superior (n° 3)

CC418957

CC418957 —UN—14DEC20

GA87848,0001078 -54-23DEC20-4/4
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OAVONMNOZOAYANOZOAY
) 0000 00 00 00
0 000 0
ORI

Ajuste da Posicao do Atuador da Amarragao %00
0

O
com Corda %%0%%000000%%0
1. Abra a tampa da amarragao com corda (A). 0%0000

2. Verifique se o parafuso (E) esta apertado com o

torque especificado. §
Especificagao %
Parafuso da Roda %l
Dentada da Amarragao CL
COM COrda—TONQUE........ecueerierieeeeieeie e e e ste e e aeereens 2—4 N'm 3
(1,5—3 Ib-ft) §
Se necessario, aperte o parafuso (E) com o torque
especificado.
3. Afrouxe o parafuso (C).
Pressione o atuador de corda (F) até que o dente (B)
da roda dentada fique em contato com a parte inferior
do dente (D) da cremalheira.
5. Aperte o parafuso (C) de acordo com o torque
especificado.
Especificacao
Parafuso do Atuador
da Amarragédo com
COrda—TOIQUE.......eeiiiiieiiiiie ettt 8—10 N'm
(6—7,5 Ib-ft)
6. Feche a tampa da amarragdo com corda (A).
A—Tampa da Amarragdao com D—Parafuso N
Corda E—Parte Inferior do Dente da &
B—Dente da Roda Dentada Cremalheira §
C—Parafuso F—Motor da Corda 9
5
.
Q
&
8
[&]
GA87848,000107A -54-18JAN21-1/1
55-55 082521

PN=240




Manutengéo

Ajuste da Abracgadeira da Placa Tensora de
Amarragao com Corda

1. Abra a tampa da amarragao com corda (A).

2. Verifique se a distancia (C) esta dentro das
especificacoes.

Especificagao
Abracgadeira de
Amarragdo com
Corda—DIStANCia.........ccviririeiiiiee e 23—25 mm
(29/32—1-1/16 in)

3. + Se a distancia (C) for menor do que o valor
especificado, solte a porca (D).

» Se a distancia (C) for maior do que o valor
especificado, aperte a porca (D).

4. Feche a tampa da amarragdo com corda (A).
A—Tampa da Amarracdo com  C—Distancia

Corda D—Porca
B—NMola

NOGIHOEBIRAIS

o0
002040

)
0%0000
N ) 0

CC418979 —UN—18DEC20

CC330706 \

CC330706 —UN—28SEP17

Ik

GA87848,000107B -54-18JAN21-1/1
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Manutengéo

. n VOMOZORIAYOZORY
Ajuste da Placa Tensora de Amarragio com 0%0%0%%0%0%0%%0%00 /
orda N
RO
1. Abra a tampa da amarragao com corda (A). N 0%0000
0

2. Verifique se a distancia (C) esta dentro das

especificacoes. §
Especificagdo e
Placa Tensora de %l
Corda—DIiStANCIA......ceereeieeeieeeeee e 31—33 mm CL
(1-1/4—1-5/16 in) 5
A g
3. + Se a distancia (C) for menor do que o valor 8
especificado, solte a porca (D).
 Se a distancia (C) for maior do que o valor
especificado, aperte a porca (D).
4. Feche a tampa da amarragdo com corda (A).
A—Tampa da Amarragdao com C—Distancia
Corda D—Porca
B—NMola
~
&
[}
&
2
0
S
S
(]
3
O

GA87848,000107C -54-18JAN21-1/1
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. . ~ N OV HOFOA MO
Ajuste do Raspador da Polia de Amarragao 0%%%%%%0000%000
R

com Corda .y

1. Abra a tampa da amarragao com corda (A).

2. Verifique se o raspador da polia (B) esta no meio da

ranhura da polia (D). Se néo, faga o seguinte. §
3. Solte a porca (C). %
4
4. Mova o raspador da polia no meio da ranhura da polia 7
(D).
IMPORTANTE: Certifique-se de que o dedo do S
raspador (B) nao toque a ranhura da polia (D).
5. Aperte a porca (C).
6. Feche a tampa da amarragdo com corda (A).
A—Tampa da Amarragdo com C—Porca
Corda D—Ranhura da Polia E
B—Raspador da Polia @
7
5
o
GA87848,000107D -54-18JAN21-1/1
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Substituicao da Lamina da Amarragao com
Corda

1. Abra a tampa da amarragao com corda (A).

2. Retraia o brago de amarragdo com corda.

ACUIDADO: Evite ferimentos usando luvas para
manusear a navalha da amarragao com corda.

3. Solte as porcas (C). ‘
4. Substitua a navalha (E).

IMPORTANTE: Os parafusos (D) deve estar
corretamente conectados nos suportes (B) e (F).

TS268 —UN—23AUGS88

A navalha (E) deve estar em contato
com o parafuso (D).

5. Faga o aperto das porcas (C). 8
w
6. Feche a tampa da amarragdo com corda (B). 8
:
A—Tampa da Amarragio com D—Parafuso |
Corda E—Navalha 2
B—Suporte F—Suporte §
C—Porca 8
~
by
w
&
i
=z
1
2
8
2
Q
[&]
GA87848,000107E -54-18JAN21-1/1
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Manutengéo

Ajuste do Comprimento de Corte da Corda

1.
2.

I o

Abra a tampa da amarragao com corda (A).

Verifique se o parafuso (B) esta no segundo orificio
(D) da haste da navalha (B), conforme mostrado.

* Se tudo estiver OK: O comprimento de corte da
corda esta OK.
* Se nao estiver OK: Va para a proxima etapa.

Remova o parafuso (C).
Mova a haste da navalha (B) conforme mostrado.
Aperte o parafuso (C).

Feche a tampa da amarragdo com corda (A).

A—Tampa da Amarragdao com C—Parafuso (Configuragido de

Corda Fabrica)

B—Haste da navalha D—Oirrificio

(@

NSO

OO

3
~ 2020
R

CC418979 —UN—18DEC20

CC418971

N
CC418971 —UN—17DEC20

Om %iﬁ
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Verificagado do dispositivo de amarragao da rede

O procedimento a seguir deve ser executado quando
ocorrerem problemas de corte ou de amarragao da rede
durante as operagdes de campo.

O procedimento de verificagdo inclui diferentes testes
para serem efetuados:

* Teste 1 - Verificagdo da posigéo da contrafaca e navalha

* Teste 2 — Verificagdo do movimento livre da barra
oscilante

* Teste 3 — Verificagao da pressao do rolo de alimentagao
da rede

* Teste 4 — Verificagdo da posigéo do rolo N°.9

* Teste 5 - Verificacdo da tensio da correia de
acionamento

* Teste 6 — Verificagdo do freio do rolo de alimentagao
da rede

* Teste 7 — Verificagédo da posi¢éo da guia inferior da rede

NOTA: Quando todos os resultados do teste estiverem
OK, o dispositivo de amarragdo da rede estara
otimizado para uma boa operagdo em campo.

NB02380,00004F2 -54-040CT17-1/1

Verificagdo da posicao da contrafaca e
navalha (Teste 1)

NOTA: A posigao da lamina fixa (em relagdo a navalha)
deve ser verificada se ocorrer problemas sérios de
corte na rede durante a operagdao em campo.

1. Mantenha o atuador da rede retraido.

2. Verifique se os dois suportes da contrafaca (B) estéo
alinhados.

3. Centralize a contrafaca (A) entre os suportes laterais
para obter a distancia (C) especificada nos dois lados.

Especificacao
Suporte da contrafaca
até a lateral—Distancia...........coooeeiiiiiniiie 5+2mm
(3/16 + 5/64 in)

Continua na préxima pagina

CC1026251 —UN—270CT04

CC1026251

A—Contrafacas C—Distancia

B—Suporte da contrafaca

NB02380,00004F9 -54-21SEP17-1/3

55-61
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4. Verifique se a contrafaca (A) ndo esta encostada na
navalha da rede (D) em toda a sua largura.

IMPORTANTE: O contato deve ocorrer na area média
do lado afiado da navalha conforme exibido.

A folga (E) na area que nao toca nao deve ultrapassar
as seguintes especificagdes:

Especificagao
Contrafaca até a
navalha—Folga.........ccooeiiiieieeee e Maximo 0,5 mm
(maximo 1/64 in)

Se necessario, ajuste a folga (E) como a seguir:
a. Solte as porcas (B) e (F).

b. Mova a contrafaca (A) e o suporte da contrafaca
(C) para obter a folga (E) especificada.

c. Aperte as porcas (B) e (F).

A—Contrafacas D—Navalha
B—Porcas E—Folga
C—Suporte da contrafaca F—Porcas

CC1026591

CC1026590

l
CC1026591 —UN—270CT04

CC1026590 —UN—270CT04

NB02380,00004F9 -54-21SEP17-2/3

5. Se a contrafaca (A) n&o estiver totalmente em contato
com toda a largura da navalha (B) conclua o ajuste da
folga (E) da seguinte forma:

a. Solte a contraporca (C).

b. Aperte a porca (D) para dobrar a navalha (B) para
obter a folga (E) especificada.

Especificagao
Contrafaca até a
navalha—Folga............cccooiiiiiii e Maximo 0,5 mm
(maximo 1/64 in)

c. Aperte a contraporca (C) ap6és o ajuste.

6. Estenda e retraia o atuador da rede. Verifique a folga
(E) e repita o procedimento se necessario.

Prossiga para o teste 2.

A—Contrafacas D—Porca
B—Navalha E—Folga
C—Contraporca

CC1026592

s

N

oL

CC1026592 —UN—270CT04

NB02380,00004F9 -54-21SEP17-3/3
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Verificagdo do movimento livre da barra oscilante (Teste 2)

g
i
3
2
T
&
>
€C1019126 2
O
A—Batentes
IMPOE:Q:TE;Q?ZZ di;e::zrzrs&i;z;is:iec;s Com o atuador desacoplado, verifique se os movimentos
testesq1 este'amc'I'OK“ Continue nos testes da barra oscilante est&o livres e sem contato com os
jam ’ ~ suportes laterais entre seus dois batentes (A).
relevantes descritos nesta Secao.
Prossiga para o teste 3
Faca o seguinte:
NB02380,00004F3 -54-20SEP17-1/1
55-63 082521
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Verificagdo da Pressao do Rolo de Alimentagao da Rede (Teste 3)

®

POO0]

1

A
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2
8
CC329305 3
A—Comprimento C—Mola E—Porca de ajuste da mola F—Distancia
B—Parafuso D—Rolo de borracha
IMPOE:Qi:TEé::Zth dsergzl:-zeasruletztjeotsei)es, testes 1 e 3. Ajuste a pressao do rolo de alimentacao da rede
2 estég corretosc| Prossiga para os respectivos afrouxando ou apertando as porcas de ajuste (E)
testes descritos-nessa sge épo P das molas, até que o comprimento (A) das molas (C)
gao. esteja dentro das especificagoes.
Faca o seguinte: Especificagdo
i . - Mola—Comprimento.........cc.eeviiireiiiee e 20,5+ 0,5 mm
1. Solte o freio do rolo de alimentagdo da rede, consulte (0,8 + 0,02 in)
Carga do Rolo da Rede na sec¢éo Preparagao da
Enfardadora. IMPORTANTE: Certifique-se de que o rolo de
. o o borracha e o rolo laminado girem livre e
2. Ajuste a distancia (F) de acordo com a especificagao manualmente em ambas as diregées.
soltando ou apertando o parafuso (B).
Especificagéo 4. Remova qualquer material estranho ou rede entre os
Parafuso até o rolos de alimentacao.
ANGUIO—DIStANCIA........coueiiiic e 2 mm P .
rossi r 4.
(3/32 in) ossiga para o teste
NB02380,00004F5 -54-230CT17-1/1
55-64 082521
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Verificagdo da Posicdo do Rolo N.° 9 (Teste 4)

MM

(=]

§Z

/ﬂnﬁ
B ) L]

n

NN

5
b Q
2
® 7
CC333381 3
A—Rolo N.° 9 B—Polia do rolo de borracha
IMPORTANTE: Antes de realizar este teste, polias do rolo N° 9 estédo alinhadas em uma faixa de 5
certifique-se de que os resultados dos teste mm (2 in).

1 a 3 estejam corretos. Prossiga para os

Hat o
respectivos testes descritos nessa segéo. Adicione ou remova arruelas em cada lado do rolo N° 9m

(A) conforme a necessario.

IMPORTANTE: Verifique a posicao do rolo N° 9 Instale novamente a correia de acionamento do rolo de
(A) ap6s a substituicdo de cada correia alimentagdo da rede. Consulte Remogéo e Instalagéo
de acionamento. da Correia de Acionamento do Rolo de Alimentac&o da

. Rede nesta secéo.
Faca o seguinte:
- . ] Prossiga para o teste 5.
Verifique se a folga axial do rolo N° 9 (A) esta entre 0,5
a 1,5 mm (1/64 a 1/16 in) se o rolo de borracha (B) e as

NB02380,00004F8 -54-28SEP17-1/1
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Verificagdo da tensao da correia de acionamento (Teste 5)

i
e
2
CC1019129 2
O
A—Suporte da contrafaca B—Distancia D—Polia da Roda-guia
C—Orificio Oblongo
IMPORT;:‘.':TE: Antgs de realizar Ietst: te:te, testes 1 3. Facga a correia de acionamento funcionar por 15
certitique-se de que os resuftados cos testes 1a segundos em velocidade maxima.
4 estejam "OK". Prossiga para os respectivos
testes descritos nessa segao. 4. Estenda e retraia totalmente o atuador varias vezes.
IMPORTANTE: Apés a substituicdo de cada correia 5. Estenda totalmente o atuador.
de acionamento, é essencial verificar se a 6. Reajuste a distancia (B) para 3,5+1,5 mm (2/16+1/16
nova correia tem um comprimento que permita in).
uma boa sincronizagao do acionamento
da amarragao da rede. IMPORTANTE: Com o atuador na posigao estendida,
o operador ndo deve conseguir virar os
Faca o seguinte: rolos de alimentagao da rede.
1. Estenda completamente o atuador. Prossiga para o teste 6.
2. Ajuste a polia intermediaria (D) no furo oblongo (C) de
modo que a distancia (B) entre o suporte da contrafaca
(A) e o corte da parede lateral seja de 10 mm (3/8 in).
TL81334,0000FCF -54-07JUL21-1/1
55-66 082521
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Verificagao do freio do rolo de alimentagao
da rede (Teste 6)

IMPORTANTE: Antes deste teste, certifique-se de
que os resultados dos testes 1 a 5 estejam
"OK". Prossiga para os respectivos testes
descritos nessa secgéo.

IMPORTANTE: O ajuste do freio de rolo de
alimentacao da rede deve ser executado
quando a rede se enrola em torno do rolo de
borracha e/ou do rolo galvanizado.

Prossiga da seguinte forma:
1. Retraia completamente o atuador da rede.
2. Ajuste o batente da banda (A):

a. Solte os parafusos (B).

NOTA: Pelo menos um orificio deve ser tangente a banda
de freio (D) quando o freio é acionado.

: g
b. Alinhe as bordas dos orificios (C) com a banda de ) <5< %
freio (D). Qﬁ’]/]//\\r? 2
U 3
c. Aperte os parafusos (B). alu//)m s
3. Verifique se a distancia (E) esta dentro das %
especificagdes: ©
Especificagao
Parafuso para A—Batente de Banda E—Distancia
Suporte—DisStancia............cccooiiiiiiiiii 3—5mm B—Parafuso F—Parafuso de Sincronizagao
(1/8—3/16 in) C—Furo G—Porca
L. . . . ~ D—Banda H—Tubo de Tenséao
Se necessario, ajuste o parafuso de sincronizagao (F):
IMPORTANTE: Nao ajuste o parafuso de sincronizagao
(F) antes de soltar a porca (G), sendao podem c. Aperte a porca (G) enquanto segura o tubo de
ocorrer danos no freio. tensao (H).
a. Solte a porca (G) enquanto segura o tubo de tensao 4. Gire a polia no sentido horario usando uma chave. A
(H). cabega do parafuso de sincronizagao (F) nao deve
estar em contato com a cabega do tubo de tensao (H).
b. Gire o parafuso de sincronizagéo (F) até que a
distancia (E) esteja dentro das especificagbes.
Continua na préxima pagina GA87848,00010F7 -54-27JAN21-1/2
55-67 082521
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Verifique se o material de amarracao da rede esta
alimentando corretamente.

* Quando a sincronizagao do freio esta correta, o
material da rede (A) fica firme contra o rolo de ago
como mostrado na Foto 1

Se a sincronizacao do freio estiver muito atrasada,
uma volta de rede pode se desenvolver acima da
faca fixa (B). O material pode ser comprimido entre
a chapa dianteira e o rolo de borracha e causa
problemas de alimentagdo como mostrado na foto 2.
Ajuste o parafuso de sincronizagéo de acordo com
as especificagbes, va para a etapa 2.

Se a sincronizagéao do freio for muito precoce, pode
ocorrer o encaixe e pode resultar em problemas

de alimentagdo, como mostrado na Foto 3. Ajuste
o parafuso de sincronizagdo de acordo com as
especificagdes, va para a etapa 2.

A—Material de Amarracao da B—Contrafaca
Rede

CC353102 —UN—15MAY18

-

Foto 1: A sincronizagao esta correta

CC353103 —UN—15MAY18

Foto 2: A sincronizagdo esta atrasada

CC353104 —UN—15MAY18

CC353104

Foto 3: A sincronizagéo é precoce

GA87848,00010F7 -54-27JAN21-2/2

55-68

082521

PN=253




Manutengéo

Verificagdo da Posicao da Guia Inferior da
Rede (Teste 7)

Para ajustar a posigéo das guias da rede, faga o seguinte:

(e

CC332518 \\G>

CC332518 —UN—21SEP17

Continua na préxima pagina NB02380,00004F7 -54-300CT17-1/2
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CC332519

CC332520

A—Porca

B—Distancia

C—Chapa de metal 1200 X 150 X 1,5 mm (3 ft 11-1/4 in X 5-7/8 in
X 1/16 in)

D—Porca

E—Bloqueio de fixacédo dianteiro do deslizador

IMPORTANTE: Certifique-se de que as guias da rede
estejam ajustadas na posigdo de condigao
normal de campo. Consulte Ajuste da Guia da

Rede com base na Condicdo do Campo na se¢ao
Operagéao da Enfardadora — Objetivos Gerais.

1. Solte as porcas (A) e (D) de todas as guias.

Coloque a chapa de metal (C) na distancia
especificada (B) entre os deslizadores (l) e correias
(G) sobre a largura inteira da enfardadora.

Especificagao
Posigcao da Chapa de

F—Distancia
G—Correia
H—Rolo N.° 10
|— Deslizador

Pressione o bloqueio de fixagdo dianteiro do deslizador
(E) de modo que ele fique em contato com o suporte.

Aperte o parafuso (E).
Repita as etapas 3 e 4 em todas as outras guias.

Remova a chapa de metal (C).

N o o &

Ajuste a posig¢ao do deslizador (1) para obter a distancia
especificada (F) entre o deslizador e a correia.

Especificagao
Extremidade do
deslizador dianteiro até a

MtAl—DISINGIAL. ... COMTIa—DISTANGCIA..........cveeeeeeeeeeeeeeeeee e 2mm
(3 - 1/4 pol) (5/64 in)

NB02380,00004F7 -54-300CT17-2/2

55-70 082521
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8. Aperte o parafuso (A).

9. Repita as etapas 7 e 8 em todas as outras guias.

10. Verifique se todas as extremidades traseiras dos
deslizadores podem se deslocar livremente para cima
e para baixo.
NB02380,00004F7 -54-300CT17-3/2

Remocao e Instalagao da Correia de
Acionamento do Rolo de Alimentacgao da
Rede

Remova a correia de acionamento do rolo de alimentacéo
da rede da seguinte forma:

1. Retraia totalmente o atuador da rede com o monitor.
2. Abra a tampa do sistema de rede.

3. Abra levemente a tampa para liberar pressao das
correias da enfardadora.

4. Remova o parafuso de montagem (A) e a arruela (B)
do rolo da porta N° 9.

Remova o anel espagador (C).
Solte a alavanca do freio (E).

Remova a correia de acionamento (D).

© N o o

Inverta o procedimento de remoc¢ao para instalar a
correia de acionamento novamente no local adequado.

CC332521 —UN—25SEP17

CC332521

A—Parafuso
B—Arruela
C—Anel Espagador

D—Seguranga
E—Alavanca de Freio

9. Feche a tampa e verifique o percurso da correia.
Consulte Ajuste do rastreamento das correias nesta

secao.

GA87848,0000C59 -54-05JUN19-1/1

Remocao e Instalagao da Navalha da Rede

ACUIDADO: Evite les6es pessoais usando luvas

ao manusear a navalha de rede.

1. Observe a posicao da borda de corte da navalha para ﬁ
a reinstalagao. ‘él’
=z
2. Abra a tampa da amarracao da rede. 7
3. Estenda totalmente o atuador da rede e desconecte é
o bujgo do atuador. g
cC1019211 3

4. Remova os parafusos de montagem (A) da navalha
(B) e depois remova a navalha (B) de seus suportes.

5. Instale a navalha (B) em seus suportes na mesma
posicao de antes da remogéo.

6. Instale e aperte os parafusos com o torque
especificado.

Especificagao
Parafuso de montagem
da navalha da
rE@E—TOMQUE. ......eiiiiiiiii e e 55 N'm
(40 Ib ft)

7. Reconecte o bujao do atuador e retraia o atuador.
Feche a tampa da amarragéo da rede.

A—Parafuso de montagem B—Navalha

IMPORTANTE: Sempre execute o "Teste 1" do
procedimento de verificagao do dispositivo de
amarragao da rede apos ter instalado a navalha
da rede, consulte Verificagdo da posicdo da
contrafaca e da navalha (Teste 1) nesta sec¢&o.

NB02380,00004FC -54-090CT17-1/1
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Remocao da Rede Enrolada nos Rolos de
Alimentacao

ACUIDADO: Evite acidentes pessoais provocados
por emaranhamento nos rolos em movimento.
Desacione a TDP e desligue o trator antes
de efetuar o servigo.

Se a rede enrolar em torno do rolo de borracha:

Abra a tampa da amarragao da rede.

CC332538 —UN—030CT17

Solte o freio do rolo de alimentagéo.

IMPORTANTE: Nao corte o material de rede do rolo
de borracha. Quaisquer cortes de navalha no
revestimento do rolo de borracha podem resultar
em enrolamentos mais frequentes da rede ao
redor dos rolos e exigir a substituigao do rolo.

Puxe o material da rede afastando-o do rolo de
fornecimento. Corte o material da rede.

Junte a extremidade livre da rede e coloque sobre o rolo
superior do material de amarragéo.

CC332533 —UN—030CT17

Remova e descarte todo o material enrolado, incluindo
corddes, grampos etc.

Limpe os rolos de alimentagao e verifique se ha algum
material pegajoso. Se for necessario, o rolo pode ser
lavado com agua e sabdo. NUNCA usar solventes para
limpar o rolo de alimentacdo de borracha. Deixe o rolo
secar antes de colocar o material ou podera ocorrer
enrolamento novamente.

(e
B

CC332539 —UN—030CT17

NB02380,000050B -54-050CT17-1/1

Pontos de Suspensao da Enfardadora
Cilindrica

Se precisar mover a enfardadeira cilindrica sem fixa-la a
um trator, use os pontos de suspensao mostrados.

CC332522 —UN—25SEP17

CC332522

NB02380,00004FD -54-25SEP17-1/1
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Remova e instale a roda

1. Engate o freio de estacionamento e/ou coloque a
transmiss&o na posigdo de ESTACIONAMENTO,
desligue o motor do trator e remova a chave.

2. Afrouxe levemente as porcas da roda.

w

Posicione o macaco (A) debaixo do eixo conforme
mostrado.

Eleve a roda acima do solo com o macaco (A).
Instale um suporte para fixar a enfardadeira.

Remova as porcas da roda e a roda.

N o o &

Instale a roda e aparafuse completamente com as
porcas manualmente.

8. Remova o suporte, abaixe a enfardadeira e remova
o0 macaco (A).

9. Aperte as porcas da roda de forma diagonal de acordo
com as especificagdes a seguir:

Especificagao
Porcas de
ROAA—TOMQUE......ceiiiiiieiiiie et 270 N'm
(200 Ib-ft)

CC1035369 —UN—110CT11

CC1035369

A—Macaco

10. Verifique a calibragao dos pneus. Consulte Calibragéo
do Pneu na segéo Preparagdo da Enfardadeira.

IMPORTANTE: Quando a roda for removida e
instalada, verifique o torque da porca da
roda nos intervalos especificados na segao
periodo de amaciamento.

GAB87848,000044C -54-090CT17-1/1

Reparo do Calibrador da Roda

Se o parfuso de fixagdo do calibrador da roda (A) esta
solto por padrao ou o reparo do calibrador do caster
da roda, troque o parafuso de fixagédo (A). Consulte o
sue concessionario John Deere para obter o parafuso
adequado (A).
Aperte o parafuso de fixagado do calibrador da roda com
a seguinte especificagao:

Especificagdao

Parafuso de Fixagéo
do Calibrador da

CC1038682 —UN—14NOV12

CC1038682

ROAA—TOIGUE......cueeuiteieeieteeeeeee ettt 110 N'm Mostrado o Calibrador do Caster da Roda
(81 Ib-ft)
A—Parafuso de Fixagao do
Calibrador da Roda
OUCC006,00019BA -54-14NOV12-1/1
55-73 082521
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Manutencao do Aplicativo da Enfardadora

Telas de Aviso

O monitor inclui mensagens de cuidado e adverténcia
para informar sobre certos comportamentos ou condi¢des
de erro no sistema. As telas de aviso permitem monitorar
os problemas operacionais do sistema.

ALERTA:

Um AVISO cobre a tela inteira e é usado para informar
sobre defeitos criticos no sistema e que requerem a total
atencao do operador. A tela é exibida como segue:

1.

O icone (D) e o0 som associado definem a importancia
da adverténcia:

* O icone (A) indica que a maquina detectou um
defeito sério que exige uma agdo imediata ou podem
ocorrer danos a maquina. Desligue imediatamente
0 motor ou o sistema.

* O icone (B) indica que a maquina detectou um

Eko¥o

ZX026095

ZX026095 —UN—19JUNO1

SPN.FMI

h

4 A See KHKOOCK KX XXX AKKA KKK AKX 2
problema que exige uma agédo. A maquina pode ser g
danificada ou ter o desempenho significativamente S A A A 8
. R - - 0 OO0 200G 30 3OO 00 000 3000000000
prejudicado se nao for reparada ou se a manutengao %l
nao for realizada. |
I . . I . [Ted
® O icone (C) indica que a maquina detectou uma 8
falha em um sistema ou em um componente. A 3
maquina pode continuar a funcionar sem danos, CC1031855 3
entretanto, o desempenho pode ser prejudicado em
certas fungoes.
. —i E—Sequéncia de
2. Os segmentos de palavras-chave (E) ajudam a A :zz?:r/:fst‘:;zda do balavras-chave
detgrminar a importéncig e a causa da adverténcia e B—icone de alerta de servico ~ F—Sequéncia de texto
definem brevemente a area com defeito. C—lcone de Informagades G—Cadigos de Diagnéstico de
o ] . D—icone de aviso Falhas (DTC)
3. O Cadigo de Diagnostico de Falhas (G) no canto
superior direito € composto de SPN.FMI (Numero de
Parametro Suspeito.ldentificador do Modo de Falha). Falhas nesta sec&o para informar-se sobre problemas
Esse cadigo € independente de linguagem e ajuda operacionais especificos e as agdes corretivas
a identificar mais detalhes da adverténcia ativada. recomendadas.
Consulte a Lista de Cddigos de Diagndstico de
OUCC006,000158A -54-150CT09-1/2
4. As sequéncias de texto (F) fornecem mais detalhes
sobre a causa da adverténcia e a possivel acdo SPN.EMI
corretiva.
. . ™
5. A tela de aviso desaparecera automaticamente @
quando a maquina detectar a corregdo do defeito. ® |
D—icone de Aviso F_Sequéncia de texto 00 000000000000 00 000000000000
E—Sequéncia de G—Cadigos de Diagnoéstico de B R A

Palavras-Chave Falhas (DTC)

CC1031855 —UN—020CT09

CC1031855

OUCC006,000158A -54-150CT09-2/2

571

082521

PN=259




Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

Problemas Recentes

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel

CC277966 —UN—22SEP16

0,

Configuragdes”. CC277966
TL81334,000064B -54-23MAY19-1/5
2. Selecione a tecla programavel “Diagnéstico da CC1031614 —UN—16SEP0S
Enfardadeira”.
CC1031614
TL81334,000064B -54-23MAY19-2/5
3. Selecione a tecla programéavel "Proxima Pagina" ou CC277967 —UN—22SEP16
"Pagina Anterior" para acessar paginas alternativas
(2/X, 3IX, etc.). m m
> . CC277967
TL81334,000064B -54-23MAY 19-3/5
4. Na pagina de problemas recentes, o histérico dos - P R o T
DTCs é atualizado cada vez que um novo DTC ¢é
xxxxxxxx 000000000 0000000000000

gerado. O texto do problema recente (B) da uma
breve descrigdo do problema.

Podem ser armazenados até 15 DTCs e sao exibidos
em ordem cronolégica. Se um 16° DTC precisar ser
armazenado, o DTC mais antigo sera excluido.

O numero do fardo (A) é o carimbo temporal de quando
o DTC aparece (numero antes do ponto) e a ordem
do DTC para este fardo (numero depois do ponto).

NOTA: Porexemplo: Se o numero do fardo (A) é o carimbo
3520.002 para um DTC, o dado DTC aparece no
3520° fardo e é o segundo DTC para este fardo.

O DTC (D) define a questéo. Ele é composto de
SPN.FMI (D) (Nimero de Parametro Suspeito.
Indicador de Modo de Falha). Consulte Lista do

cédigo de diagnoéstico de falhas nesta segao.
5. Selecione o botdo "Limpar Lista de Problemas

Recentes "(C) na ultima pagina do DTC para limpar a
lista de problemas recentes.

Continua na préxima pagina

f SPN. FMI xoononooooonno0ooocoonooooon
NOOOOO000OODO0N0O0CONN0N0NNN.
@ YOO XX xuxuuutuuuuxuuuux

XOOO000OOO0DN000NNNNDN000N
SPN.FMI xuoooooooooooncoooooooncoononc:
XXO00U0OKKINO00OOKKN0UO
XAOO000ONNDN0NNNNN0N0N

XXXXXX.XXX XX000OMKKINO00OOMKN0UOK
SPN.FMI scoocoooooonocoonncooncoonnc
XX000OKKINO00OOKKN0UO

xxxxxx'xxx I0000000000000000000000000C

SPN.FMI xtoo0000000000000000000000000
XCOO0O0ONOOCO00O0ONCOO000ONN

il XID0O0OXKOO0OOECROOOK
SPN.FMI sucoocoooooonocoonnoooncoonno:
f XXO000OMKKINO00OOKN0NO

©

A—Numero do Fardo
B—Texto do Problema Recente

=
‘\©

C—Botao Limpar a Lista de
Problemas Recentes

D—Cadigo de Diagnéstico de
Falha (DTC)

CC331652 —54—120CT17

CC331652

TL81334,000064B -54-23MAY19-4/5
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6. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal”
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

E)

CC277965

TL81334,000064B -54-23MAY19-5/5

Teste da tensao da bateria do trator

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programével
“Configuragoes”.

CC277966 —UN—22SEP16

0,

®,

CC277966

TL81334,000064C -54-23MAY19-1/5

2. Selecione a tecla programavel “Diagndstico da
Enfardadeira”.

CC1031614 —UN—16SEP09

=)

cCc1031614

TL81334,000064C -54-23MAY19-2/5

3. Selecione a tecla programavel da "Préxima pagina”
ou da "Pagina anterior" para acessar a pagina 5/6.

CC277967 —UN—22SEP16

B B

= <~ CC277967

TL81334,000064C -54-23MAY19-3/5

4. Na pagina 5/6, os valores (A), (B) e (C) indicam a
tenséo da bateria do trator. Os valores minimo (B)
e maximo (C) de tenséo da bateria s&o reiniciados
sempre que o monitor for desligado.

A—Tenséao Atual da Bateria C—Tensao Maxima da Bateria
B—Tensao Minima da Bateria

2

|| <

®\ + Min. 8,6V / 3
<

13,3 Vv /© '

Max. 13,3V §

cC321721 3

TL81334,000064C -54-23MAY19-4/5

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal’
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

48

CC277965

TL81334,000064C -54-23MAY19-5/5
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Lista de Cédigo de Diagnodstico de Falha NOTA

Os numeros de parametro suspeito e os indicadores
de modo de falha (SPN.FMI) séo fornecidos na tabela

: Se um codigo de diagnéstico de falhas
exibido nao for listado abaixo, consulte seu
concessionario John Deere.

a seguir: Cada vez que um cédigo de diagnéstico de
falha sobre uma valvula solenoide é exibido,
o0 componente ¢é desativado até o proximo
ciclo de alimentagéo.
SPN.FMI Descricédo Comentario

RBC 168.16 Tens&o da bateria muito alta (acima de 15,8 V). Verificar o alternador e a bateria do trator.

Consulte Teste da tensdo da bateria do trator nesta segao.

RBC 168.18 Tens&o da bateria muito baixa (abaixo de 11,2 V). Verifique os fios e os conectores.

Verificar o alternador e a bateria do trator.
Consulte Teste da tens&o da bateria do trator nesta segéo.

RBC 186,15 A TDP néo foi desengatada no tempo certo. A TDP néo foi desengatada pelo operador quando solicitado
pelo monitor.

Desative a TDP dentro da sequéncia de 10 bipes do monitor
no final do ciclo de amarragéo.

RBC 1563.12 Erro da ID da unidade de controle. Essa unidade de controle ndo pode ser instalada nesta
maquina. Verifique se a unidade de controle adequada esta
instalada. Verifiqgue se a conex&o do chicote é adequada
para a unidade de controle.

Consulte o concessionario John Deere.

RBC 3509.03 Tenséo de alimentagdo do sensor muito alta. Verifique os fios e os conectores.

RBC 3509.04 Tensao de alimentagéo do sensor muito baixa. Verifique os fios e os conectores.

RBC 3755.16 Rotacéo do rolo acionador da enfardadora acima da Processo de amarragéo interrompido devido a rotagéo alta

operagdo adequada. do rolo acionador.
Garanta que a enfardadora é operada na rotagdo apropriada
do TDP.

RBC 3755.18 Velocidade do rolo acionador da enfardadora abaixo da Processo de amarragéo interrompido devido a rotagdo alta

operacdo adequada. do rolo acionador.
Garanta que a enfardadora é operada na rotagao apropriada
do TDP.
Verifique o ajuste do sensor. Consulte Ajuste o Sensor da
Rotacéo da Enfardadora SB365 na segdo Manutengéo. Se
o sensor da rotagdo esta danificado, consulte Sensor de
velocidade da enfardadeira nesta segé@o para desabilitar o
sensor.

RBC 3761.03 Carga de abertura na valvula solenoide do piso de descarga | Verifique os fios e os conectores.

ou curto a bateria. Verifique a valvula solenoide do piso de descarga.
RBC 3761.04 Valvula solenoide do piso de descarga em curto ao terra. Verifique os fios e os conectores.
Verifique a valvula solenoide do piso de descarga.
RBC 3762.03 Valvula solenoide para a faca do pré-cortador conjunto 1 com | Verifique os fios e os conectores.
carga aberta ou curto a bateria. Verifique a valvula solenoide para o conjunto 1 do cilindro da
faca do pré-cortador.
RBC 3762.04 Valvula solenoide para faca do pré-cortador conjunto 1 curto | Verifique os fios e os conectores.
ao terra. Verifique a valvula solenoide para o conjunto 1 do cilindro da
faca do pré-cortador.

RBC 3763.03 Valvula solenoide de elevagao do coletor com carga aberta Verifique os fios e os conectores.

ou curto a bateria. Verifique a valvula solenoide de elevagéo do coletor.

RBC 3763.04 Valvula solenoide de elevagado do coletor em curto ao terra. Verifique os fios e os conectores.

Verifique a valvula solenoide de elevagao do coletor.

RBC 3764.07 Sem movimento do atuador da rede. Atuador da rede com Verifique o atuador da rede.

defeito ou congestionado. Consulte o concessionario John Deere.
RBC 3764.11 Atuador da rede quebrado. Verifique o atuador da rede.
Consulte o concessionario John Deere.
RBC 3764.14 Atuador da rede enguigado. Verifique o dispositivo de amarragéo da rede.

Verifique o atuador da rede.
Consulte o concessionario John Deere.

Continua na p

réoxima pagina GA87848,000114A -54-21JUN21-1/4
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SPN.FMI

Descrigao

Comentario

RBC 3766.07

Sem movimento do atuador das cordas. Atuador da corda
com defeito ou congestionado.

Verifique o atuador da corda.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 3766.12

Atuador da corda quebrado.

Verifique o atuador da corda.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 3766.14

Atuador da corda enguigado.

Verificagdo do dispositivo de amarragdo com corda.
Verifique o atuador da corda.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 3774.11

Porta entreaberta. A porta estda em uma posigao
desconhecida.

Verifique o status da tampa.

Verifique a porta Ajuste dos sensores de trava da porta
SB3310 e SB3311 na se¢ao Manutengao.
Verifique os fios e os conectores.

RBC 3778.14

Movimento inesperado da faca do pré-cortador conjunto 1
do estado anterior.

Verifique se as facas do pré-cortador estdo na posigéo
desejada.
Verifique o sensor para faca do pré-cortador do conjunto 1.

RBC 3779.05

Alarme de grande porte inesperado.

Amarre e ejete o fardo atual assim que possivel.
Verifique o interruptor do fardo de tamanho excessivo.
Consulte Teste dos sensores e interruptores nesta segéo.
Verifique a calibragao do potencidmetro do diametro do

fardo. Consulte Calibrar potenciémetro do didmetro do fardo
RB311 nesta secao.

RBC 3779.14

Fardo superdimensionado.

Amarre e ejete o fardo atual assim que possivel.
Verifique a calibragdo do potencidmetro do didmetro do

fardo. Consulte Calibrar potenciémetro do didmetro do fardo
RB311 nesta secao.

RBC 3781.07

Sem alimentagdo de rede.

Substituta o rolo de rede. Verifique a passagem da rede.
Consulte Carregamento do Rolo de Rede na segéo Preparo
da Enfardadora.

Verifique os fios e os conectores.

Verifique o ajuste do sensor de alimentagéo da rede.

Consulte Ajuste do sensor de corte da rede SB414 na secéo
Manutengao.

RBC 3781.14

Rede nao cortada.

Estenda e retraia o atuador para cortar a rede manualmente.
Verificagdo da posicédo da contrafaca da amarragéo da rede.

Consulte Verificagdo da Posicédo da Faca e da Contrafaca
(Teste 1) na segdo Manutengéo.

RBC 3782.07

Uma ou ambas cordas sem alimentagdo. Um ou ambos os
carretéis de corda estéo vazios.
Faltando corda em torno do fardo.

Substitua as bobinas de corda. Verifique o direcionamento
da corda. Consulte Carregamento da Caixa de Cordas, e
Passagem da Corda da Caixa de Cordas para os Bragos
de Amarracao (Bragos do Tubo), ou Direcionamento da

Corda da Caixa de Corda para os Bracos de Corda (Bragos
Ajustaveis) na secdo Preparacéo da Enfardadora.

Calibre o atuador da corda. Consulte Calibragdo do Atuador
de Amarracdo com Corda MB421 na seg¢do Manutengéo do
Aplicativo da Enfardadora.

Verifique o ajuste do sensor da polia da corda. Consulte
Ajuste os sensores SB421 e SB422 da polia da corda na
seg¢ao Manutencdo. Se um ou ambos os sensores da
polia da corda estiverem defeituosos, consulte Ajuste da
Amarracéo com Corda na se¢do Operagao do Aplicativo da
Enfardadora para desabilitar esses sensores.

RBC 3782.11

Alimentagéo de rede inesperada.

Verifique se o atuador da rede esta completamente retraido.

RBC 3782.14

Fio ndo cortado.

Se a corda realmente ndo estiver cortada, estenda e
retraia o atuador para cortar a corda manualmente. Ajuste
ou substitua o cortador de corda. Consulte Ajuste do
Comprimento de Corte de Corda e Substituigdo do Cortador
de Amarracdo com Corda na segdo Manutengao.

Se a corda estiver corretamente cortada, Ajuste a Polia da

Corda Consulte Ajuste os sensores SB421 e SB422 da polia
da corda na segdo Manutencgéo.

RBC 517003.04

Circuito aterrado de alimentagdo do sensor John Deere
B-Wrap™.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 517003.05

Circuito aberto de alimentagdo do sensor John Deere
B-Wrap™.

Verifique os fios e os conectores.

Continua na préxima pagina
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SPN.FMI

Descrigao

Comentario

RBC 517004.04

O sensor John Deere B-Wrap™ esta em curto-circuito com
o terra.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 517005.07

O sensor John Deere B-Wrap™ nao detecta a tira de metal
durante o ciclo de amarragao.

Consulte Tira de metal ndo detectada durante o ciclo de
amarragao da John Deere B-Wrap™ na secao Dificuldades

nos Equipamentos de Amarragéo da Rede na segao
Solugédo de Problemas.

RBC 517006.14

Fim do rolo John Deere B-Wrap™ detectado.

Troque o rolo John Deere B-Wrap™. Consulte Carregamento
do Rolo de Rede na segdo Preparo da Enfardadora.

RBC 521075.03

Valvula solenoide para a faca do pré-cortador conjunto 2 com
carga aberta ou curto a bateria.

Verifique os fios e os conectores.
Verifique a valvula solenoide para o conjunto 2 do cilindro da
faca do pré-cortador.

RBC 521075.04

Valvula solenoide para faca do pré-cortador conjunto 2 curto
ao terra.

Verifique os fios e os conectores.
Verifique a valvula solenoide para o conjunto 2 do cilindro da
faca do pré-cortador.

RBC 521075.14

RBC 521078.11

Movimento inesperado da faca do pré-cortador conjunto 2
do estado anterior.

Piso de descarga para baixo.

Verifique se as facas do pré-cortador estdo na posigao
desejada.
Verifique o sensor para faca do pré-cortador do conjunto 2.

Verifique a posigao do piso de descarga.
Verifique o sensor do piso de descarga SB533

RBC 521078.14

Movimento inesperado do piso de descarga do estado
anterior.

Verifique se o piso de descarga esta na posicao desejada.
Verifique o sensor do piso de descarga.

RBC 521079.03

Valvula solenoide de densidade proporcional com carga
aberta ou curto a bateria.

Verifique os fios e os conectores.
Verifique a valvula solenoide de densidade proporcional.

RBC 521079.04

Valvula solenoide de densidade proporcional com curto ao
terra.

Verifique os fios e os conectores.
Verifique a valvula solenoide de densidade proporcional.

RBC 501083.03

Potencidmetro direito de forma de fardo em curto com alta.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 521083.04

Potencidmetro direito de forma de fardo com curto-circuito
ao terra.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 521083.13

Potencidmetro de forma do fardo direito ndo calibrado.

Verifique a calibragdo do potencidmetro. Consulte
Calibracéo dos potenciémetros de formato do fardo RB321
e RB322 nessa segao.

Verifique os fios e os conectores.

Verifique o potenciémetro.

Consulte o concessionario John Deere.

RBC 521083.16

Potencidmetro direito de forma de fardo fora do limite superior.

Verifique a montagem do potenciémetro.

RBC 521083.18

Potencidmetro direito de forma de fardo fora do limite inferior.

Verifique a montagem do potencidémetro.

RBC 521084.03

Potencidmetro esquerdo de forma de fardo em curto com alta.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 521084.04

Potencidmetro esquerdo da forma de fardo com curto-circuito
ao terra.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 521084.13

Potencidmetro de forma do fardo esquerdo ndo calibrado.

Verifique a calibragdo do potencidmetro. Consulte
Calibracédo dos potenciémetros de formato do fardo RB321
e RB322 nessa secgéao.

Verifique os fios e os conectores.

Verifique o potencidmetro.

Consulte o concessionario John Deere.

RBC 521084.16

Potencidmetro esquerdo de forma de fardo fora do limite
superior.

Verifique a montagem do potenciémetro.

RBC 521084.18

Potencidmetro esquerdo de forma de fardo fora do limite
inferior.

Verifique a montagem do potenciémetro.

RBC 521086.03

Potenciometro de tamanho do fardo em curto com alta.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 521086.04

Potencidmetro de tamanho de fardo com curto-circuito ao
terra.

Verifique os fios e os conectores.

Continua na préxima pagina
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SPN.FMI

Descrigao

Comentario

RBC 521086.13

Potencidmetro de didmetro do fardo nao calibrado.

Verifique a calibragéo do potencidmetro. Consulte Calibrar
potenciémetro do didmetro do fardo RB311 nesta segao.
Verifique os fios e os conectores.

Verifique o potenciémetro.

Consulte o concessionario John Deere.

RBC 521086.14

Fardo na camara na energizagéo.

Ciclo de amarragao automatico desabilitado para o fardo
atual. Inicie o ciclo de amarragdo manualmente no didmetro
de fardo desejado.

RBC 521086.16

Potencidmetro de tamanho do fardo fora de faixa alta.

Verifique a montagem do potencidémetro.

RBC 521086.18

Potencidmetro de tamanho do fardo fora de faixa baixa.

Verifique a montagem do potenciémetro.

RBC 521127.03

Sensor de pressado de densidade com curto em alta.

Verifique os fios e os conectores.
O ajuste de densidade do fardo & limitado em 80%.

RBC 521127.04

Sensor de pressdo de densidade com curto em baixa.

Verifique os fios e os conectores.
O ajuste de densidade do fardo é limitado em 80%.

RBC 522022.02

EEPROM com modelo de calibragéo, erro na soma de
verificagdo no Ultimo desligamento.

EEPROM da calibragéo, restaurada para o padrao.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.

RBC 522023.02

EEPROM com modelo de campo, erro na soma de
verificagdo no Ultimo desligamento.

EEPROM de campo, restaurados para o padréo.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.

RBC 522024.02

EEPROM com modelo do usuario usuario , erro na soma de
verificagdo no Ultimo desligamento.

EEPROM do usuario, restaurado para o padrao.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.

RBC 522025.02

EEPROM com modelo de automagao, erro na soma de
verificagdo no Ultimo desligamento.

EEPROM com automacéo, restaurada para o padrao.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 522026.02

EEPROM com modelo do concessionario, erro na soma de
verificagdo no ultimo desligamento.

EEPROM com concessionario, restaurada para o padrao.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 522027.02

EEPROM com modelo da fabrica, erro na soma de
verificagdo no Ultimo desligamento.

EEPROM com fabrica, reajustada para o padréo.
Pode ser necessario calibrar e ajustar a enfardadora.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 522028.02

Calibragdo da EEPROM, erro na soma de verificagdo.

Mais nenhuma agéo necessaria, erro corrigido.

RBC 522028.12

Calibragdo da EEPROM, erro na soma de verificagdo no
ultimo desligamento.

Mais nenhuma agao necessaria, erro corrigido.

RBC 522029.02

Campo da EEPROM, erro na soma de verificagao.

Mais nenhuma agao necessaria, erro corrigido.

RBC 522029.12

Campo da EEPROM, erro na soma de verificagdo no ultimo
desligamento.

Mais nenhuma acéo necessaria, erro corrigido.

RBC 522030.02
RBC 522030.12

RBC 522031.02

Usuario da EEPROM, erro na soma de verificag&o.

Usuario da EEPROM, erro na soma de verificagdo no ultimo

desligamento.

Automacgao da EEPROM, erro na soma de verificagao.

Mais nenhuma ag&o necessaria, erro corrigido.

Mais nenhuma agao necessaria, erro corrigido.

Mais nenhuma agao necessaria, erro corrigido.

RBC 522031.12

Automacgdo da EEPROM, erro na soma de verificagdo no
ultimo desligamento.

Mais nenhuma acéo necessaria, erro corrigido.

RBC 522032.02

Concessionario da EEPROM, erro na soma de verificagdo.

Mais nenhuma acéo necessaria, erro corrigido.

RBC 522032.12

Concessionario da EEPROM, erro na soma de verificagéo
no ultimo desligamento.

Mais nenhuma acao necessaria, erro corrigido.

RBC 522033.02

Fabrica da EEPROM, erro na soma de verificagao.

Mais nenhuma acao necessaria, erro corrigido.

RBC 522033.12

Fabrica da EEPROM, erro na soma de verificagdo no ultimo
desligamento.

Mais nenhuma agao necessaria, erro corrigido.

RBC 523108.13

Problema na saida da unidade de controle relacionado ao
dispositivo de amarragao da rede ou com corda.

A operagéo com rede ou com corda pode ter o desempenho
reduzido.

Substitua a unidade de controle o mais breve possivel.
Consulte o concessionario John Deere.

RBC 524063.03

Atuador da rede em curto com a bateria.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 524063.04

Atuador da rede em curto com o terra.

Verifique os fios e os conectores.

GA87848,000114A -54-21JUN21-4/4
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

SPN.FMI

Descrigao

Comentario

RBC 524063.05

Atuador da rede com carga aberta.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 524093.03

Atuador da corda em curto com a bateria.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 524093.04

Atuador da corda em curto ao terra.

Verifique os fios e os conectores.

RBC 524093.05

Atuador da corda com carga aberta.

Verifique os fios e os conectores.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

CC277966 —UN—22SEP16

Teste dos Sensores e Interruptores

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel ’/'
Configuracdes”. CC277966
TL81334,0000FA5 -54-17JUN21-1/6
2. Selecione a tecla programavel “Diagnostico da CC1031614 —UN—16SER09

Enfardadeira”.

=)

CC1031614

TL81334,0000FA5 -54-17JUN21-2/6

3. Pressione a tecla programavel de “Teste de Entrada”. ~ CC27796% —UN—225EP16

i

CC277969

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA5 -54-17JUN21-3/6
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

4. A funcéao de teste de entrada é usada para testar os
sensores e interruptores.

Para a localizagdo do sensor, consulte Localize os

Componentes Elétricos da Enfardadora na segéo
Manutencao.

Descrigao

* O simbolo (A) mostra o status do sensor ou do
interruptor (desativado ou ativado).

* O contador (B) informa ao operador se um sensor
ou um interruptor detectou o seu objetivo durante
um ciclo.

* Valor do sensor (C) indica o valor de sensores, ou
potencidmetros. A unidade pode ser em volts (V),
ou em rotagao por minuto (rpm).

Procedimentos de teste

Verifique se todos os sensores e os alvos estao
limpos. Verifique se a distancia entre o sensor e o alvo
esta correta. Ative os sensores colocando uma pega
de metal na frente do sensor. O contador (B) aumenta
em um sempre que o sensor € ativado ou desativado.

NOTA: O contador (B) é zerado apds cada
mudanga de pagina.

NOTA: Um diodo que se encontra na parte traseira
de alguns sensores se acende quando 0s
sensores séo ativados. O sensor John Deere
B-Wrap™ também possui um diodo verde para
indicar quando esta energizado.

Se o teste apontar uma falha:

* Verifique se os pinos dos conectores estéo
funcionando.

John Deere B-Wrap é uma marca registrada da Tama Plastic Industry

1/4
Int. comp. dir: —e—s— (Q
Int. comp. esdg: —-—-‘—‘O/

\

Int. fardo exces.: —s—a ()
Diametro fardo [V]: 3,91
Vel. enfard. [rpm] : 586 ©

CC337781 —54—22AUG18

CC337781

A—Simbolo de Status
B—Contador

C—Valor de sensor

* Com excegéao do sensor John Deere B-Wrap™,
troque o sensor com defeito por outro na maquina
(de preferéncia que seja o sensor de alimentagao de
rede ou outro sensor de velocidade da rotagcéo da
enfardadeira).

® Se os dois testes ndo estiverem OK, consulte seu
concessionario John Deere.

TL81334,0000FAS5 -54-17JUN21-4/6

5. Selecione a tecla programavel da “Proxima Pagina”
ou da “Pagina Anterior” para mudar de pagina.

CC277967 —UN—22SEP16

)

==

)\

<=

CC277967
TL81334,0000FA5 -54-17JUN21-5/6
6. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.
CC277965

TL81334,0000FA5 -54-17JUN21-6/6
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

Teste dos Componentes Eletro-Hidraulicos

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
“Configuragoes”.

CC277966 —UN—22SEP16

kS)

CC277966

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-1/9

2. Selecione a tecla programavel “Diagnéstico da
Enfardadeira”.

CC1031614 —UN—16SEP09

B

CC1031614

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-2/9

3. Pressione a tecla programavel de “Teste de Saida”.

4. A funcao "Teste de saida" é usada para testar
os componentes eletro-hidraulicos. Para ativar o
componente, selecione e ative o botao desejado.

ACUIDADO: Durante o teste dos componentes

eletro-hidraulicos, as pegas da maquinas se
movimentardo. Antes de realizar um teste,
certifique-se de que a area da maquina esteja
sem pessoas ou objetos estranhos.

CC277970 —UN—22SEP16

i

CC277970

IMPORTANTE: Se um desses testes nao estiver OK,
consulte seu concessionario John Deere.

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-3/9

5. Pagina 1:
O botéo (A

(A) é usado para retrair o atuador da rede.
O botao (B
(

)
) € usado para estender o atuador da rede.
O botao (C) € usado para retrair os bragos de corda.

O botéo (D) € usado para estender os bragos de corda.

O valor (E) é usado para testar o codificador do
atuador de corda.

A—Retraia o Atuador da Rede

B—Estenda o Atuador da Rede

C—Retragao dos Bragos de
Corda

D—Extensao dos Bragos de
Corda
E—Codificador de Fio

Continua na préxima pagina

®

1/2

Atuador rede:
=) =
Atuador fio: F a
©’O, 0 A 12,4\?@
Min. 12,2V
Maz. 12,6V
Max. 0,08
Salda teste 0

/Cocli ficador do

CC380429

CC380429 —54—12MAR20

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-4/9
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

6. Selecione a tecla programavel "Proxima Pagina" ou CC277967 —UN—22SEP16
"Pagina Anterior" para mudar de pagina. [ g [ g
> . CC277967
GA87848,00010E6 -54-28JAN21-5/9
7. Pagina 2: 2/2
O botéo (A) é usado para testar a valvula solenoide Nucleo macio: @
da densidade proporcional.
——
O botéo (B) é usado para testar a valvula solenoide valvula faca: @
para conjunto 1 da faca do pré-cortador - ) @
NOTA: Somente para maquinas equipadas com 13 facas. -
Valvula piso: @
O botao (C) é usado para testar a valvula solenoide
do piso de descarga.
~ . . . Valv. recoclhedor:
O botéo (D) é usado para testar a valvula solenoide © ®
de elevagao do coletor. 5
(2]
O simbolo de status (E) mostra o status do @ 1
componente (desativado ou ativado). T
~
@
o
A—Valvula Solenoide de D—Valvula Solenoide de 5
Densidade Proporcional Elevagdo do Coletor CC374087 o
B—Valvula Solenoide para E—Simbolo de Status

Conjunto 1 da Faca do
Pré-Cortador

C—Valvula Solenoide do Piso
de Descarga

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-6/9

8. Selecione a tecla programavel "Proxima Pagina" ou CC277967 —UN—22SEP16
"Pagina Anterior" para mudar de pagina. [ g [ g
CC277967
Continua na préxima pagina GA87848,00010E6 -54-28JAN21-7/9
57-1 2 082521
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

9. Pagina 3:

NOTA: Somente para maquinas equipadas com 25 facas.

O simbolo de status (A) mostra o status do
componente (desativado ou ativado).

O botao (B) € usado para testar a valvula solenoide
para conjunto 1 da faca do pré-cortador.

O botéo (C) é usado para testar a valvula solenoide
para conjunto 2 da faca do pré-cortador.

ONEE

Valvula facas 1: ©

z

—s El

VAlvula facas 2: 3

© e

—C/I— 2

C 3

CC277978 s}
A—Simbolo de Status C—Valvula Solenoide para
B—Valvula Solenoide para Conjunto 2 da Faca do

Conjunto 1 da Faca do Pré-Cortador

Pré-Cortador

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-8/9

10. Selecione a tecla programavel “Péagina Principal”
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

)

CC277965

GA87848,00010E6 -54-28JAN21-9/9

Teste do consumo elétrico do atuador

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
“Configuragoes”.

CC277966 —UN—22SEP16

kS

CC277966

TL81334,0000FA6 -54-18JUN21-1/5

2. Selecione a tecla programavel “Diagndstico da
Enfardadeira”.

CC1031614 —UN—16SEP09

B

CC1031614

TL81334,0000FA6 -54-18JUN21-2/5

3. Pressione a tecla programavel de “Teste de Saida”.

CC277970 —UN—22SEP16

5]
1l

CC277970

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA6 -54-18JUN21-3/5
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora ‘

4. Selecior?'e o botado "Retrair Atuador".(A) ou "Estender @ 1/2
Atuador" (B) para estender ou retrair o atuador do o,
sistema de amarracdo desejado. Atuador rede: SN
|-3- -

O valor da amperagem (C) indica a leitura de

amperagem do atuador da rede ou atuador de corda. Atuador fio =
Durante a extensdo do atuador da rede, o valor da 12, 4V
amperagem (C) deve ficar entre 2 e 12 amperes. @

=
[
=
—
38
™
<

Durante a extensao do atuador do cordel, o valor da ©

amperagem (C) deve ficar entre 2 e 8 ampeéres. Max. 12,6V

Continue acionando o atuador para a posigéo de Max . 0,0R
curso completo. Quando o atuador da rede estiver

completamente estendido ou retraido, o mostrador Saida teste 0
devera exibir perda de amperagem entre 16 e Codificador do

25 ampéres. Quando o atuador do cordel estiver

completamente estendido ou retraido, o mostrador

devera exibir perda de amperagem entre 18 e 25

amperes. CC380430

CC380430 —54—12MAR20

® As leituras abaixo do normal indicam baixa tensao
do trator ou conexdes dos cabos fracas ou corroidas. A—Retraia o Atuador C—Valor da Amperagem
* As leituras acima do normal indicam problema B—Estenda o Atuador D—Valor da Tensao
mecanico de amarragao, chicote com defeito ou
atuador com defeito.
* A leitura de amperagem com picos indica obstrugao O valor (D) indica a tens&o no circuito elétrico.
mecanica da amarragao.
TL81334,0000FA6 -54-18JUN21-4/5

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora. ﬂ

CC277965

TL81334,0000FA6 -54-18JUN21-5/5

Calibre o Potencidmetro do Diametro do CCZ77966 —UN—225EP16

Fardo RB311
IMPORTANTE: Antes de calibrar o potenciémetro ,{/:'}

do didmetro do fardo, garanta que o sensor CC277966
de rotacdo da enfardadora esta corretamente

ajustado e ativado. Consulte Ajuste do Sensor

da Rotagcao da Enfardadora SB365 na segéao

Servico e Sensor de Rotacdo da Enfardadora na
segao Manutengéao do Aplicativo da Enfardadora.

O potencidmetro do didmetro do fardo esta calibrado
automaticamente. Dependendo da cultura enfardada,

o didametro medido do fardo pode nao corresponder ao
didmetro desejado ajustado no monitor. O monitor pode
ser ajustado com precisdo para recuperar o diametro real
do fardo como se segue:

1. Ligue o motor do trator.

2. Selecione a tecla programavel de "Configuragdes”.

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-1/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

3. Selecione a tecla programavel "Calibracao da
Enfardadora".

CC1031658 —UN—16SEP09

CAL

CC1031658

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-2/13

4. Selecione a tecla programavel "Calibragao do
Diametro do Fardo".

CC341042 —UN—09JAN18

CC341042

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-3/13

5. Engate a TDP do trator e opere na velocidade nominal
da TDP durante poucos segundos.

NOTA: Valor (A) da calibragdo do potenciémetro do
didmetro do fardo pode ser modificada quando
o PTO do trator estiver acoplado.

6. Selecione o botdo (B) para reajustar a calibragao do
didmetro de fardo.

NOTA: A céamara do fardo deve estar vazia e a tampa
fechada quando se reajusta a calibragdo do
potenciémetro do diametro do fardo. O dispositivo
de nucleo macio deve estar ativado.

A—Valor da Calibragao do B—Botao Restaurar Calibragao
Potenciometro do Diametro do Potenciometro do
do Fardo Diametro do Fardo

REC®
X

L
o
(=]

CC510497

CC510497 —UN—17JUN21

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-4/13

7. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal’
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965 —UN—22SEP16

Continua na préxima pagina

CC277965

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-5/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

8. Ajuste do didmetro do fardo (B) é usado para ajustar
o didmetro desejado do fardo-alvo.

NOTA: Para a primeira calibragdo, recomendamos ndo
exceder 1,40 m (4ft 7-2/16 in.) para V451M e
1,60 (41t 11-1/16 in.) para V461M, para evitar
atingir o alarme de excesso de peso.

9. Faga um fardo para verificar a calibragdo do
potencidmetro do didametro do fardo. Antes de
descarregar o fardo sobre a mesa de amarragao,
registre o valor do diametro real do fardo (A).

10. Mega o diametro do fardo.

NOTA: Para verificar o didmetro do fardo, mega o fardo
horizontalmente e verticalmente em ambas as
extremidades. Some as quatro medidas e divida por
quatro para determinar o didmetro médio do fardo.

11. Compare o diametro real (A) do fardo anteriormente
registrado e o didmetro medido atual. Se a diferenga
for menor que 3 cm (1-3/16 in), o potencidmetro do
didametro do fardo esta corretamente calibrado. Caso
contrério, continue o procedimento para calibrar com
precisdo o potenciémetro do didametro do fardo.

NOTA: Esse procedimento de ajuste fino pode precisar
ser repetido se o didmetro desejado do fardo
ou a cultura for alterada.

O

il

i

>

-’- | X
. @1.35[1 35 3
& &

CcC374088 3

A—Diametro do Fardo (Real) B—Diametro do Fardo

(Objetivo)

12. Faga 2—3 fardos tomando cuidado para alcangar o
didmetro alvo do fardo (B) com uma margem de 3 cm
(1-3/16 in).

13. Mega cada fardo horizontal e verticalmente em ambas
as extremidades e determine a média do didmetro
do fardo.
TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-6/13

14. Selecione a tecla programavel de "Configuragdes".

CC277966 —UN—22SEP16

0,

CC277966
TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-7/13
15. Selecione a tecla programavel "Calibragéo da CC1031658 —UN—16SER0S
Enfardadora".
CAL
CC1031658
TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-8/13
16. Selecione a tecla programavel "Calibragao do CC341042 —UN—09JAN1T8
Didmetro do Fardo". CAL
CC341042

Continua na préxima pagina

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-9/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

17. Insira a média do valor medido de didmetro de fardo
determinado no passo 13 na caixa de entrada (A).

A—Diametro do Fardo Medido = B—Diametro de fardo corregao REC:.
valor grafico *
350

/@

@,

f 1,35 1,35 m P4

@,ﬁa 3

~

|

z

-—i :l’

® ]

(3

<

o

o

Q

CC510498 o
Continua na préxima pagina TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-10/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

18. Selecione o botado "Aceitar" (A) para validar a
corregao”, ou selecione o botao "Cancelar" (B) para
interromper a corregao.

Apos a validagao da corregéo, o grafico (C) indica que
um novo valor de corregao.

A—Botao Aceitar C—Diametro de fardo corregao
B—Botdo Cancelar valor grafico

=
@
® :
<
8
2
T
v X 5
o
CC341047 o

REC®

A

x

350
-
-
f" L, &E 1,35 m %
o= 2
|
z
1
Bl - ©]
3
8
CC510499 o
TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-11/13
19. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora. ﬂ
CC277965
Continua na préxima pagina TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-12/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

20. Faca um fardo para verificar a calibragdo do
potencidometro do didmetro do fardo. Antes de
descarregar o fardo sobre a mesa de amarragéo,
registre o valor do didmetro real do fardo (A).

21. Mega o didmetro do fardo antes de amarrar o fardo.

22. Compare o didametro real (A) do fardo anteriormente
registrado e o diametro medido atual. Se a diferenga
for menor que 3 cm (1-3/16 in), o potencidmetro do
didmetro do fardo esta corretamente calibrado. Caso
contrario, repita o procedimento da etapa 9.

23. Se a calibragao do potencidmetro do didametro do
fardo nao estiver correta, repita o procedimento desde
0 comego ou consulte o concessionario John Deere.

B—Diametro do Fardo
(Objetivo)

A—Diametro do Fardo (Real)

O

il

i

o @1

& @&

w
Ul
I

W

o
;
CC374089 —UN—29MAY19

CCc3r4o089

TL81334,0000FA7 -54-07JUL21-13/13

Calibre os potenciémetros RB321 e RB322
de forma do fardo

IMPORTANTE: E normal que os indicadores de
formato direito e esquerdo nao fornegcam
informagdes com a camara vazia. Eles indicam
informagoes quando o fardo na camara tem um
didmetro minimo de 0,8 m (2 ft 7-1/2 in).

IMPORTANTE: Antes de calibrar os potenciometros de
forma do fardo, garanta que o sensor de rotagao
da enfardadora esta corretamente ajustado e
ativado. Consulte Ajuste o Sensor da Rotacédo
da Enfardadora SB365 na se¢do Manutencao.

Néao desligue o motor do trator antes que o
procedimento de calibragao dos potenciometros
de forma do fardo esteja terminado.

Resete a calibragao dos potencidmetros de forma de
fardo se:

* Os indicadores de forma do fardo no monitor e a forma
do fardo real ndo se correspondem.

* Os indicadores de forma do fardo no monitor nao séao
exibidos quando a cAmara nao esta vazia.

Se a calibragao foi necessario, siga este procedimento:
1. Ligue o motor do trator.

2. Prepare trés fardos seguindo os graficos dos
indicadores de forma de fardo (A) e (B) para terem de
ambos os lados uma altura similar das barras.

Continua na préxima pagina

s
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CC374090 —UN—29MAY19

10 [[1,30]x

N
-

CC374090

B—Grafico do Indicador Direito
de Forma de Fardo

A—Grafico do Indicador
Esquerdo de Forma de
Fardo

TL81334,0000FCC -54-07JUL21-1/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

3. Selecione a tecla programavel de "Configuracdes".

CC277966 —UN—22SEP16

CC277966
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-2/13
4. Selecione a tecla programavel "Calibragao da CC1031658 —UN—16SER09
Enfardadora".
CAL
CC1031658
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-3/13
5. Selecione a tecla programavel "Calibragéo da Forma ~ CC341046 —UN—09JAN1E
do Fardo".
CC341045
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-4/13
6. Antes de expulsar o fardo, verifique se os graficos

do indicador de forma de fardo no monitor, o grafico
dos indicadores de forma do fardo no monitor, e a
forma do fardo real se correspondem. Se néo se
correspondem, use o botdo MAIS (A) e (D) ou o
botdo MENOS (C) e (F) para corrigir a calibragéo da
comparagao do potenciémetro de forma de fardo com
a forma real do fardo.

NOTA: Um toque nos botbées aumenta ou reduz
a barra em uma unidade.

* Para o grafico do indicador esquerdo de forma de
fardo (B): Pressione o botao "Mais" (A) para adicionar
as barras do grafico de indicador de forma de fardo.
Pressione o botdo "Menos" (C) para remover as
barras no grafico de indicador de forma de fardo.

® Para o grafico do indicador direito de forma do fardo
(E): Pressione o botdo "Mais" (D) para adicionar as
barras no grafico de indicador de forma de fardo.
Pressione o botdo "Menos" (F) para remover as
barras no grafico de indicador de forma de fardo.

Por exemplo: No caso de um fardo conico maior do
lado direito, adicione barras no grafico esquerdo do
indicador de forma de fardo ou remova as barras nos
indicadores de forma de fardo a direita (no maximo 1
a 3 barras).

NOTA: Se os gréficos do indicador de forma de
fardo tiverem atingido o tamanho maximo do

Continua na préxima pagina

[ REC® |

CC380374 —UN—29MAY19

CC380374

A—Botao MAIS da Forma
Esquerda do Fardo

B—Grafico do Indicador
Esquerdo de Forma de
Fardo

C—Botao MENOS da Forma
Esquerda do Fardo

D—Botao MAIS da Forma
Direita do Fardo

E—Grafico do Indicador Direito
de Forma de Fardo

F—Botao MENOS da Forma
Direita do Fardo

grafico, retire barras de ambos os indicadores
(no maximo 1 a 3 barras).

TL81334,0000FCC -54-07JUL21-5/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

do Fardo".

7. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.
8. Prepare trés fardos seguindo o grafico dos indicadores CC277965
de forma de fardo para terem de ambos os lados uma
altura similar das barras.
9. Antes de expulsar o fardo, verifique que os graficos « Se nao estiver OK, podera ser necessario repetir o
do indicador de forma de fardo no monitor e a forma procedimento duas ou trés vezes a partir da etapa
do fardo real se correspondem. 2. Se a calibragdo ainda n3o estiver OK, va para a
« Se estiver OK, o procedimento esta finalizado. proxima etapa.
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-6/13
10. Selecione a tecla programavel de "Configuragdes". CC277966 —UN—22SEP16
. CC277966
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-7/13
11. Selecione a tecla programavel "Calibragéo da CC1031658 —UN—16SEP09
Enfardadora".
CAL
CC1031658
TL81334,0000FCC -54-07JUL21-8/13
12. Selecione a tecla programavel "Calibragéo da Forma ~ CC341045 —UN—0SJAN18

CC341045

Continua na préxima pagina TL81334,0000FCC -54-07JUL21-9/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

13.

IMPORTANTE: A camara de fardo deve estar vazia e a
tampa fechada quando se restaura a calibracao @ | | | E]

do potenciometro de forma do fardo. O
dispositivo de nucleo macio deve estar ativado.

Restaurar a calibragédo dos potenciémetros esquerdo
e direito de forma do fardo:

a. Selecione o botao (B) para restaurar a calibragao
do potencidmetro esquerdo de forma do fardo.
Selecione o botao (C) para restaurar a calibragao

(2]
do potencidémetro direito de forma do fardo. g
T 13 785--— g
NOTA: Os valores de calibragédo (A) e (C) dos 1
potenciémetros de forma dos fardos direito e _’_’_,_rl REC® ] [ REC® |‘_\‘ 7
esquerdo podem ser modificados. . @ 2
o
@
™0
A—Valor da Calibragdo do C—Valor da Calibragdo do CC380375 S
Potenciometro Esquerdo Potenciéometro Direito de
de Forma do Fardo Forma do Fardo
B—Botao Restaurar D—Botao Restaurar
a Calibragao do a Calibragao do
Potenciometro Esquerdo Potenciometro Direito de
de Forma do Fardo Forma do Fardo

TL81334,0000FCC -54-07JUL21-10/13

b. Selecione o botao "Accept" (A) para validar
e reiniciar a calibracido ou selecione o botao
"Cancelar" (B) para cancelar a redefinicdo da
calibragem do formato do fardo.

A—Botao Aceitar B—Botao Cancelar

®

CC341047 —UN—O09JAN18

CC3H047

Continua na préxima pagina TL81334,0000FCC -54-07JUL21-11/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

14.

15.

16.

Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

Defina a densidade do fardo em 100% (densidade
maxima) e desabilite o sistema de ndcleo macio.
Consulte ajuste a densidade do fardo e opere o
sistema de nucleo flexivel na se¢édo operagao da
aplicagdo da enfardadeira.

Defina a sensibilidade de formato do fardo em 5

(sensibilidade alta). Consulte ajuste a sensibilidade

de forma da enfardadeira nessa segéo.

Continua na préxima pagina

CC277965

TL81334,0000FCC -54-07JUL21-12/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora ‘
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~ (2ft115in)
A
__________ g0m

CC205459
17. Enfarde trés fardos da seguinte maneira:

IMPORTANTE: Nao siga os indicadores de forma
do fardo no monitor enquanto enfarda
esses trés fardos.

a. Enfarde alimentando os dois lados da enfardadora e
entrelagando (ziguezague) rapidamente até atingir
um didmetro do fardo de 0,9 m (2 ft 11-1/2 in).

NOTA: Para alimentar corretamente cada lado
da enfardadora, alimente toda a largura do
coletor alternadamente para equilibrar a
cultura no sem-fim do rotor.

CC205459 —UN—26SEP13

b. Para obter o didmetro desejado do fardo, finalize o
fardo alimentando mais cada lado da enfardadora
para reduzir o entrelagamento (ziguezague).

18. Entéo, prepare varios fardos seguindo o procedimento

descrito em Orientacdes para Elaborar um Bom Fardo
na segao Operagao do Aplicativo da Enfardadora.

19. Se os indicadores de forma de fardo no monitor e a
forma do fardo real ndo se correspondem, entre em
contato com o seu concessionario John Deere.

TL81334,0000FCC -54-07JUL21-13/13
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

Calibracao do Atuador da Amarragao com

Corda MB421

NOTA: Para calibrar o atuador de amarragdo com corda,
consulte Selecao do Sistema de Amarragdo na
sec¢do Operagéo do Aplicativo da Enfardadora para
selecionar o sistema de amarragéo com corda.

CC277966 —UN—22SEP16

0D,

CC277966

A calibragéo do atuador de corda no esta disponivel

se o sistema de amarragdo com corda néo estiver

selecionado ou ndo estiver instalado na enfardadora.

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
“Configuragoes”.

TL81334,0000FA8 -54-18JUN21-1/6

2. Selecione a tecla programavel "Calibragao da
Enfardadora".

CC1031658 —UN—16SEP09

CAL

h 4

CC1031658

TL81334,0000FA8 -54-18JUN21-2/6

3. Selecione a Tecla Programavel "Calibragéo do
Atuador de Corda ou Rede".

CC341041 —UN—O08JAN18

CC3410H

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA8 -54-18JUN21-3/6
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

4. Selecione o botdo "Calibragdo do Atuador de
Amarragdo com Corda" (A) para iniciar a calibragdo
do atuador de amarragdo com corda. Durante a
calibragéo, use o botédo (A) para cancelar o processo
de calibragéo e use o botdo "Cancelar" (C) para
confirmar.

O atuador do cordéao se estende e retrai os bragos do
corddo. O monitore emite um bipe durante 3 segundos
e exibe uma confirmagao da tela quando o atuador do
atuador de corda esta corretamente calibrado. Use o

botédo "Aceitar" (B) para terminar a calibragao.

Se o atuador do corddo nao estiver calibrado
corretamente, o monitor exibe a tela de falha de
calibragédo. Use o botao "Cancelar" (C) para confirmar.
Consulte o concessionario John Deere.

A—Botéao de Calibragao do C—Botao Cancelar
Atuador da Amarragdo com CC380369
Corda

B—Botdo Aceitar

CC380369 —UN—29MAY19

2 do
«i¢

CC342451 —UN—24JAN18

CC342451

CC418313 —UN—O06MAY21

CC418313

Continua na préxima pagina TL81334,0000FA8 -54-18JUN21-4/6
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

TC8T334,0000FA8 -54-T8JUNZT-5/6 |

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

58

CC277965

TL81334,0000FA8 -54-18JUN21-6/6

Ajuste da Sensibilidade da Forma do Fardo /7% ~UN-22EP10
1. A partir da pagina principal do aplicativo da

enfardadora, selecione a tecla programavel

“Configuragdes”.

0,

CC277966

TL81334,0000FCD -54-09JUL21-1/3

2. Selecione a caixa de entrada (A) e ajuste a
sensibilidade da forma de fardo de 1 (sensibilidade

baixa) a 5 (sensibilidade alta). G}?m

IMPORTANTE: Nunca ajuste a sensibilidade de
forma do fardo para 0.

NOTA: O ajuste inicial de fabrica é 3.

a7 - [
T

A—ggnFsaiI:;Ildade do Formato m 4@‘_ o
Li

1/2

=
z
=
&
v == :
BV aml | —®
&
CC380370 o
TL81334,0000FCD -54-09JUL21-2/3
3. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

48

CC277965

TL81334,0000FCD -54-09JUL21-3/3

CC277966 —UN—22SEP16

Sensor de velocidade da rotagao da

enfardadeira

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programével
“Configuragoes”.

Continua na préxima pagina

0,

CC277966
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

2. A caixa de verificagado (A) é usada para habilitar ou
desabilitar o sensor de velocidade da rotagéo da 1/2

enfardadeira. G)!ﬁ
o L r |
NOTA: A desativacdo do sensor de velocidade da rotagdo T
da enfardadeira permite operar a enfardadeira

com um sensor com defeito. C(): m _ o
T

* Marque a caixa de verificagdo (A) para ativar o

sensor de velocidade da rotagdo da enfardadeira.
* Nao marque a caixa de verificacao (A) para desativar @l m *@'— %
o sensor de velocidade de rotagdo da enfardadeira. i

3. Antes de desabilitar essa fungao, verifique o ajuste @

do sensor. Consulte Ajuste o sensor da rotacdo da
enfardadeira SB365 na se¢ao Manutencao. A2

T [ -
IMPORTANTE: O sensor de velocidade da rotagao @ \/ [..

da enfardadora deve estar ativado. Operar o

sensor de velocidade da rotagao da enfardadeira CC380371

desativado pode causar problemas de

funcionamento. Consulte seu concessionario

John Deere para substituicdo de partes A—Sensor de Velocidade de
defeituosas o mais breve possivel. Rotagéo da Enfardadora

CC380371 —UN—29MAY19

TL81334,0000655 -54-28MAY19-2/3

4. Selecione a tecla programavel “Péagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16
para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

»,

CC277965

TL81334,0000655 -54-28MAY19-3/3

CC277966 —UN—22SEP16

Mude a Aplicacdo da Enfardadeira de
Terminal Virtual Atual (Visor) para Outro

1. A partir da pagina principal do aplicativo da
enfardadora, selecione a tecla programavel
“Configuragbes”.

kS)

CC277966

TL81334,0000656 -54-24MAY19-1/4

2. Selecione o Aplicativo da Enfardadora do Interruptor ~ CC277988 —UN—225EP16
do Terminal Virtual atual para outra tecla programavel

do Terminal Virtual .'H
=l

NOTA: A tecla programavel esta disponivel quando pelo

menos 2 terminais virtuais estiverem conectados. CC277988

Continua na préxima pagina TL81334,0000656 -54-24MAY 19-2/4
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

3. Selecione o botéo (A) para mudar o aplicativo da @
enfardadeira do terminal virtual atual para outro
1 1 Tran=ferir emste aplicatiwvo
termlnal Vlrtual m FPara o p:bx:l.m; moZ::ad;: Is0
Marque a caixa de selegédo de configuragdes

avangadas (B) para exibir o terminal virtual preferido

(C) e iniciar as configuragdes do tempo de espera (D). —p— Confrauragies mvangadas

A caixa de selegao do terminal virtual preferido (C) @
permite que o operador escolha o terminal virtual Al
que deve exibir o aplicativo da enfardadeira apds a

L
inicializagdo. Selecione a caixa de selecdo (C) quando

o aplicativo for exibido no terminal virtual desejado.

Meoscrador preferido

Sistema com Z ou
m\lis mesatradores
clewve hakilitar iass
para CcCoOmMporTamento
de parcida

©
cCoOnsSisveanre ~—
- g O
O tempo de espera de inicializagdo (D) é o tempo TemEE @ =spers maxine =t
apds o qual o aplicativo da enfardadeira é exibido apes D GnarTIniIes 9
. . ~ . . <
no terminal virtual padrdo, caso o terminal virtual =plicetive == %
desejado nao esteja disponivel. = qualquer mostrador 2
disponivel E’
o
A—Botéo Mudar para Outro C—Terminal Virtual CC277989 3
Icone de Terminal Virtual Preferencial
B—Configuragées Avangcadas D—Tempo de Espera de
Inicializagao
TL81334,0000656 -54-24MAY19-3/4
4. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a pagina principal do aplicativo da
enfardadora.

CC277965

TL81334,0000656 -54-24MAY19-4/4

Manutencao Periédica

CC277966 —UN—22SEP16

1. Na Pagina Principal do Aplicativo da Enfardadora,
selecione a tecla programavel "Configuracdes". '/'
CC277966
TL81334,0000657 -54-29MAY19-1/5
2. Selecione a tecla programavel “Diagnostico da CC1031614 —UN—16SEP09
Enfardadeira”.
CC1031614
TL81334,0000657 -54-29MAY19-2/5
3. Selecione a tecla programavel da "Préxima pagina" CC277967 —UN—22SEP16
ou da "Pagina anterior" para acessar a pagina 6/6. [ g [ g

=

Continua na préxima pagina

<=

CC277967

TL81334,0000657 -54-29MAY19-3/5
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Manutengéo do Aplicativo da Enfardadora

4. Na pagina 6/6, o contador (A) indica quando
necessario drenar e reabastecer da caixa de
engrenagens. Consulte A cada 500 horas ou

anualmente: Drenagem e Reabastecimento da Caixa
de Engrenagens na segao Lubrificagdo e Manutengao.

O contador (B) indica quando necessario verificar o
torque da porca de roda. Consulte Verificacdo do

torque da porca da roda na segéo Preparagao da
enfardadora.

O contador (B) indica quando necessario fazer a
revisdo de 100 horas ou anual. Consulte a segéo
Lubrificagdo e Manutencgao.

&

zf/®
[1

Selecione a tecla programavel "Limpar Contador" (D)
para reiniciar o contador.

NOTA: Os contadores devem ser reiniciados apés
cada manutengédo periddica

o

CC321735
C—Contador de Revisao de
100 horas ou Anual
D—Tecla Programavel Zerar
Contador

A—Contador Drenagem e
Reabastecimento da Caixa
de Engrenagens

B—Contador Torque da Porca
de Roda

e, =l

100 100

|0 | | =0

CC321737 —54—19JUL17

® ©

TL81334,0000657 -54-29MAY 19-4/5

5. Selecione a tecla programavel “Pagina Principal” CC277965 —UN—22SEP16

para retornar para a Pagina Principal do Aplicativo
da Enfardadora.

48

CC277965

TL81334,0000657 -54-29MAY 19-5/5
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Armazenagem

Preparar a Enfardadeira para Armazenagem

Retire o rolo da rede e armazene num local fresco e seco.
Libere a tensdo da correia.

Limpar muito bem a enfardadora, interior e exteriormente.
O lixo e a sujeira atraem umidade, que da origem a
ferrugem.

NOTA: Se utilizar um sistema de lavagem de alta
pressao para limpar a enfardadeira, ndo direcione
a agua pressurizada para os rolamentos ou
para os componentes elétricos.

Afie e engraxe a rede de facas.

Cubra as hastes expostas do cilindro com graxa para
prevenir ferrugem.

Verifiqgue se todos os rolos funcionam livremente. Se
estiver dificil de girar algum deles, remova-o, limpe a
carcaga do rolamento e substitua o rolamento, conforme
necessario.

Aplique algumas gotas de 6leo em todos os pontos de
pivd e nas articulagoes.

Lubrifique minuciosamente a maquina por completo.
Consulte a seg¢ao Lubrificagdo e Manutengdo. Este

excesso de graxa vai absorver umidade e proteger os
rolamentos contra umidade.

Apligue uma camada fina de graxa nas roscas de todos
os parafusos de ajuste.

Todas as pegas com pintura gasta deverao ser pintadas
ou revestidas com o6leo.

Limpe todas as correntes lavando-as com combustivel
adequado. Seque-as completamente e revista-as com
um Oleo pesado.

Proteja os conectores elétricos contra corrosdo com um
fluido adequado.

Liste as pecas de reposigao necessarias e encomende-as.

IMPORTANTE: Se o dispositivo de amarragao da
rede vai ser armazenado por um periodo longo,
evite que o rolo de alimentagao de borracha
se deforme, liberando a pressao do rolo de
alimentagao e colocando o freio do rolo de
alimentacao na posicao desbloqueado.

GA87848,0000C3D -54-13MAY19-1/1

Armazenamento da Enfardadeira no Final da
Estacao

Armazene a enfardadeira em um local seco e protegido.
Se for armazenada ao ar livre, cubra com material a
prova d'agua.

Se a enfardadeira precisar ser armazenada ao ar livre, a
duracéo das correias pode ser prolongada afrouxando a
tensé&o, cobrindo ou removendo as correias para proteger
da luz do sol etc. Verifique os ganchos e armazene as
correias em um local fresco e seco.

Calce a enfardadeira, tirando o peso dos pneus. NAO
esvazie os pneus. Se estiverem expostos, cubra-os para
proteger de luz, graxa e 6leo.

Aplique graxa nos tubos de protegao (A) no principio do
inverno para evitar congelamento.

CC1030882

CC1030882 —UN—24SEP08

OUCCO006,000141E -54-23JUN08-1/1
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Armazenagem

Preparagao para o inicio da estacao

Verifique e encha a caixa de engrenagens até ao nivel
do bujao de verificagdo. Consulte Semanalmente:

Verificacdo do nivel de éleo da caixa de engrenagens na
secgao Lubrificagdo, Manutengéo e Servigo.

Lubrifique completamente a maquina. Consulte a segao
Lubrificagdo e Manutengdo. Essa lubrificagcao forgara
qualquer umidade coletada para fora dos rolamentos.

Verifique se a pressao de ar dos pneus esta correta.
Consulte Calibragéo do Pneu na segao Preparagao da
Enfardadora.

Aperte todos os parafusos e porcas. Consulte a segéo
Servico.

Verifique todos os ganchos da correia, e substitua
conforme necessario. Consulte Instalagdo dos ganchos
da correia na se¢cdao Manutencao.

Substitua todos os pinos de emenda da correia. Consulte
Instalacdo das correias na secdo Manutencgao.

Verifique os ajustes da enfardadora conforme descrito na
segdo Manutengdao.

Veja novamente esse manual do operador.
Verifique se o display de controle funciona corretamente.

Limpe os rolos de alimentagao (B) e verifique se ha algum
material pegajoso. Se necessario, os rolos poderao ser
lavados com agua e sabao. NUNCA usar dissolventes
para limpar o rolo de alimentagdo em borracha.

Aplique talco no rolo de alimentagédo de borracha.

CC332541 —UN—040CT17

CC332541

A—Suportes do rolo de rede
de aco

B—Rolos de alimentagao

Verificar as areas que irdo estar em contato com a bobina
de rede. Essas areas devem estar limpas e lisas para
ajudar a evitar enrolamento da rede no rolo revestido

de borracha. Remova o p6 ou material de cultura em
excesso dos rolos de alimentagéo (B) e dos suportes do
rolo de rede de ago inoxidavel (A) com um pano seco.

Verifique os ajustes de amarragao da rede, principalmente
a pressao do rolo de alimentagao da rede. Consulte

Verificacdo do Dispositivo de Amarracéo da Rede na
secao de Manutencao.

Verifiqgue se a navalha da rede esta afiada.

TL81334,00006A4 -54-05JUN19-1/1

Manipulacao de Fardos Cilindricos com
B-Wrap

Nao rasgue ou rompa o material de cintagem. Puxdes
ou rasgos na amarragao com rede podem reduzir a
durabilidade dos fardos e diminuir a qualidade do feno
quando os fardos forem armazenados em locais externos.

Oriente a costura do material respiravel de modo que a
agua seja derramada depois do movimento (entre meio
dia e seis horas) e a sobreposi¢ao da costura fique
voltada para baixo, evitando que a agua entre.

JC87117,0000227 -54-29FEB16-1/1
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Especificagoes

Especificagcoes da Enfardadora V451M

Tamanho do Camara de Fardos

Diametro do Camara de Fardo.........ccvveviiiieiieiiiii i eieenennens 0,9a1,65m (3ab54ft)
Largura do Camara de Fardo ..........cocoevuieimieiiieii e 1,21 m (4 ft)
Enfardadora

PeSO MAXIMO? ...euiiiiieiieie et e 4000 kg (8820 Ib)
Comprimento, tampa fechada..........cccoovviiiiiiiiiiic e 5,15 m (16 ft 11 in)
Comprimento, tampa aberta..........covvviiiiiiinii 5,85 m (19 ft 1/4 in)
Altura, tampa fechada.........coeviiiiiiiii s 3,1 m (10 ft 2in)
Altura, tampa aberta...........coooiiiiiiii 4,2 m (13 ft 11-1/4 in)
Largura (com pneus 500/55 - 20).....cueieieiiieeeeeeeeee e 2,75 m (9 ft 1/4 in)

20 peso pode variar dependendo do equipamento.

Coletor de 2,00 m (6 ft 6-3/4 in) com piso de descarga

Largura do Coletor. ... ..u.uueiiiei e 2,00 m (6 ft 6-3/4 in)
Largura (entre os dentes exXternos) .........covevuieuiiiiiiiiiiinineaeans 1,66 m (5 ft 5-1/4 in)
Barras com dentes........o.vviiiiiiiiiiiii 10 (2 x 5)

NUmero de dentes ........c.ovuiniiiiiiiiiii 130

Espagcamento entre os dentes ...........ccccoiiiiiiiiiiin 66 mm (2-1/2 in)
Diadmetro do extrator .........ccceveviiiiiiiiii 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

Coletor de 2,20 m (7 ft 3 in) com Piso de Descarga

Largura do Coletor........vuiuiiiiiiiiiiiiii e 2,20 m (7 ft 3 in)
Largura (entre os dentes externos) ........ocoveveieiiiiiiiiiieeaens 1,92 m (6 ft 4 in)
Barras com dentes..........ocuoiuiiiiiiiiiii 10 (2 x 5)

NUmero de dentes ........c.ovuiiiiiiiiiiiiii 150

Espacamento entre 0S dentes ........ccvivviiiiiiiiiiiiii 66 mm (2-1/2 in)
Didmetro do extrator ..........cccviiiiiiiiiii 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

Dispositivo Pré-cortador de 13 Navalhas
NUMEr0 de faCas .. .uueiee e e eeas 13

Espagamento entre as facas .........covvvveiiiiiiiiniiii 80 mm (3-1/8 in.) (com 13 navalhas acionadas)

Dispositivo pré-cortador com 25 facas (se equipado)
NUMEro de faCas ...ucueeeeiee et eeas 25

Espagamento entre as facas .........covvvveiiiiiiiiniiii 40 mm (1-9/16 in.) (com 25 facas acionadas)

Sistema de freio (se equipado)

1 o Lo PP hidraulico ou pneumatico
Diversos
Rotacdo do €iX0 da TDP ....uiiiiiiiiiiiiiei e 540 rpm (enfardadoras com caixa de engrenagens de 540 rpm)
Protecao da tranSmiSSA0 .....uevieiiiitiiieiee e e aas Embreagem de corte tipo came
Linha de POtENCIA ... .uneeeee et Linha de poténcia de velocidade constante
Peso Maximo do Trator........c.cvuiviiiiiiiiiii 10000 kg (22050 Ib)
Poténcia em HP min. do trator........c.oevviiiiiiiiiieeeeens 82 kW (110 hp) da TDP
Continua na préxima pagina GA87848,000109A -54-06JAN21-1/2
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Especificagbes

Diversos

Tamanho dO PNeU......cuivuiiiiiiiiii e 15/55 - 17 (134 A8)
500/50 - 17(140 A8)
500/55 - 20 (150 A8)

0= T T Ajustavel

Nivel de Ruido

Nivel sonoro maximo de acordo com EN1553; método de medigcéo de
acordo com a ISO3744 (valor ME&dio)........veveueueuruieieiiieieernreenenes 85 dB(A)

GA87848,000109A -54-05JAN21-2/2
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Especificagbes

Especificagcoes da Enfardadora V461M

Tamanho do Camara de Fardos

Diametro do Camara de Fardo.........ccevvuveiiieieneiiniinineenens

Largura do Camara de Fardo ..........cccovuveieeieicininieieenens

Enfardadora

Pes0 MAXIMO? .....iiiiiiiei et
Comprimento, tampa fechada...........cocvovveiiiiiiiiieens
Comprimento, tampa aberta..........ccocevviiiiiiinini
Altura, tampa fechada.........cccooviiiiiiiiiii e
Altura, tampa aberta........ccoveiiiiiiiiii e

Largura (com pneus 500/55 - 20).....covveiuiiiieiiiiieieieeaeens

20 peso pode variar dependendo do equipamento.

Coletor de 2,00 m (6 ft 6-3/4 in) com piso de descarga

Largura do Coletor......ocvueuieiiiiiiieiie e
Largura (entre os dentes externos) ........c.oveveeeninienenenenens
Barras Com dentes......ocvviuiiiiiiiiiii
NUMero de dentes ........ocvinieieiiiii e
Espagamento entre 0s dentes .........cvevviiiiiiiiiiiiiiiieens

Diametro do extrator ........cveviiiiiiiiii

Coletor de 2,20 m (7 ft 3 in) com Piso de Descarga

Largura do Coletor........cuuvuiuiiiiiiiiiii e
Largura (entre os dentes externos) ..........coeveveieiienineienens
Barras Com dentes. ......cvueuinieieiiiei s
NUmero de dentes ........oeiiiiiiiiiiiiii
Espagamento entre 0s dentes ........ccvviiiiiiiiiiiiiieniiieens

Diametro do extrator .........veiiiiiiiii e

Dispositivo Pré-cortador de 13 Navalhas

NUMEro de facas.....coeveieieiiiii e

Espacamento entre as facas ........coceeveivniiiiiiiiieiiieeeeeens

Dispositivo pré-cortador com 25 facas (se equipado)

NUMEro de facas.....coeeieiiiii e

Espacamento entre as facas ........coceeveivieiiniieieiiieeeeeens

Sistema de freio (se equipado)

Diversos

Rotacdo do €ixo da TDP ....ouvuiiiiiiiiiiiiiiiereeee e
Protecdo da transSmiSSA0 ......vuvieieiieiiiiiieieiere e
Linha de POtENCIA ......eeeeeee e
Peso Maximo do Trator........c.cvevviiiiiiiiiiiiiens

Poténcia em HP min. dotrator.........ccoeviiiiiiiiiiiiiiieens

0,921,85m (3 a6 ft)
1,21 m (4 ft)

4200 kg (9260 Ib)
5,15 m (16 ft 11 in)
5,85 m (19 ft 1/4 in)
3,3m (10 ft 10 in)
4,2 m (13 ft 11-1/4 in)
2,75 m (9 ft 1/4 in)

2,00 m (6 ft 6-3/4 in)
1,66 m (5 ft 5-1/4 in)
10 (2 x 5)

........... 130

66 mm (2-1/2 in)
340 mm (1 ft 1-1/2 in)

2,20 m (7 ft 3 in)
1,92 m (6 ft 4 in)
10 (2 x 5)

........... 150

66 mm (2-1/2 in)
340 mm (1 ft 1-1/2 in)

........... 13

80 mm (3-1/8 in.) (com 13 navalhas acionadas)

........... 25

40 mm (1-9/16 in.) (com 25 facas acionadas)

hidraulico ou pneumatico

540 rpm (enfardadoras com caixa de engrenagens de 540 rpm)
Embreagem de corte tipo came

Linha de poténcia de velocidade constante

10000 kg (22050 Ib)

82 kW (110 hp) da TDP

Continua na préxima pagina
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Especificagbes

Diversos

Tamanho dO PNeU......cuivuiiiiiiiiii e 15/55 - 17 (134 A8)
500/50 - 17(140 A8)
500/55 - 20 (150 A8)

0= T T Ajustavel

Nivel de Ruido

Nivel sonoro maximo de acordo com EN1553; método de medigcéo de
acordo com a ISO3744 (valor ME&dio)........veveueueuruieieiiieieernreenenes 85 dB(A)

GA87848,000109B -54-05JAN21-2/2
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Especificagbes

Declaragao de Conformidade CE:
Enfardadeiras Cilindricas V451M e V461M

Deere & Company
Moline, lllinois EUA

A pessoa que assinou esse certificado declara que:

Tipo de maquina: Enfardadeira cilindrica

Modelos: V451M e V461M

Numeros de série desde o: 1CCV451HAHM179001-
1CCV451LAHM179001-
1CCV451NAHM179001-
1CCV451PAHM179001-
1CCV461HAHM179001-

1CCV461LAHM179001-
1CCV461NAHM179001-
1CCV461PAHM179001-

esta de acordo com todas as provisdes relevantes e requisitos essenciais das seguintes diretivas:

DIRETIVA

NUMERO

METODO DE CERTIFICAGAO

Diretiva para Maquinas

2006/42/EC

Auto-certificacdo

O produto esta em conformidade com as seguintes normas e/ou outros documentos normativos:

ISO 4254-1 1ISO 4254-11

Nome e enderego da pessoa na Comunidade Europeia autorizada a compilar o dossié técnico de construgao:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim, Alemanha

Esta declaracédo de conformidade € emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.

Continua na préxima pagina
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Especificagbes

Local da declaragao: Arc-les-Gray, Franga Nome: Didier DELPHIGUE
Data da declaragao: 15 de novembro de 2017 Cargo: Manager Product Engineering
Unidade de fabricagdo: John Deere, Arc-lés-Gray, Franga

CC03745,0001258 -54-15NOV17-2/2
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Especificagbes

Declaragcao de Conformidade da UE:
Enfardadoras Cilindricas V451M e V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

A pessoa que assinou esse certificado declara que:
Tipo de maquina: Enfardadora Cilindrica

Modelos: V451M e V461M

Desde os numeros de série: 1CCV451HALM210001- 1CCV461HALM210001-
1CCV451NALM210001- 1CCV461NALM210001-
1CCV451PALM210001- 1CCV461PALM210001-

cumpre todas as provisdes relevantes e requisitos essenciais das seguintes diretivas:

DIRETIVA NUMERO METODO DE CERTIFICAGAO

Diretiva para Maquinas 2006/42/EC Autocertificagdo

O produto esta em conformidade com as seguintes normas e/ou outros documentos normativos:

ISO 4254-1 1ISO 4254-11

A parte na Comunidade Europeia autorizada a compilar o dossié técnico de construgéo é:

John Deere Walldorf GmbH and Co. KG
Suporte ao Cliente

Impexstralie 3

D-69190 Walldorf, Alemanha
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.

CC414332 —UN—24JUN21

Local da declaragao: Arc-les-Gray, Franca Nome: Frédéric Perrotin
Data da declaragao: 1 de agosto de 2020 Cargo: Gerente de Engenharia

Unidade de fabricagao: John Deere, Arc-Lés-Gray, Franca

GA87848,0001188 -54-01AUG20-1/1
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Especificagbes

Declaragcdo de Conformidade da UE:
Enfardadoras Cilindricas V451M e V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

A pessoa que assinou esse certificado declara que:

Tipo de maquina:

Modelos:

Desde os numeros de série:

Enfardadora Cilindrica

V451M e V461M

1CCV451HAMM220001-
1CCV451NAMM220001-
1CCV451PAMM220001-

1CCV461HAMM220001-
1CCV461NAMM220001-
1CCV461PAMM220001-

cumpre todas as provisdes relevantes e requisitos essenciais das seguintes diretivas:

DIRETIVA

NUMERO

METODO DE CERTIFICAGAO

Diretiva para Maquinas

2006/42/EC

Autocertificagao

O produto esta em conformidade com as seguintes normas e/ou outros documentos normativos:

EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-11 + A1

A parte na Comunidade Europeia autorizada a compilar o dossié técnico de construgéo é:

John Deere Walldorf GmbH and Co. KG
Suporte ao Cliente

Impexstrafie 3

D-69190 Walldorf, Alemanha
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.

Local da declaragao: Arc-lés-Gray, Franga

Data da declaragao: 1 de julho de 2021

Unidade de fabricagao: John Deere, Arc-Lés-Gray, Franca

CC414332 —UN—24JUN21

Nome: Frédéric Perrotin

Cargo: Gerente de Engenharia

GA87848,00012BB -54-01JUL21-1/1
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Especificagbes

Declaragao de Conformidade do Reino
Unido: Enfardadoras Cilindricas V451M e

V461M

A pessoa que assinou esse certificado declara que:

Tipo de maquina:

Modelos:

Desde os numeros de série:

Deere & Company
Moline, lllinois USA

Enfardadora Cilindrica

V451M e V461M

1CCV451HAMM220001- 1CCV461HAMM220001-
1CCV451NAMM220001- 1CCV461NAMM220001-
1CCV451PAMM220001- 1CCV461PAMM220001-

Cumpre todas as disposigdes relevantes e requisitos essenciais dos seguintes regulamentos do Reino Unido:

REGULAMENTO

NUMERO

METODO DE CERTIFICAGAO

Os Regulamentos de Fornecimento de
Maquinario (Seguranga) de 2008

S.1. 2008/1597

Autocertificagdo

O produto esta em conformidade com as seguintes normas e/ou outros documentos normativos:

EN ISO 4254-1

EN ISO 4254-11 + A1

A parte autorizada a compilar o arquivo de construgéo técnico é:

John Deere Ltd

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaragédo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.

UK
CA

Nome: Frédéric Perrotin

CC511493 —UN—19MAY21

Local da declaragao: Arc-les-Gray, Franca
Data da declaragao: 1 de julho de 2021

Unidade de fabricagdo: John Deere, Arc-Lés-Gray, Franga

Cargo: Gerente de Engenharia

GA87848,000118F -54-01JUL21-1/1
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Especificagbes

Unido Econdmica Eurasiana

Esta informag&o aplica-se somente aos produtos que

possuem a identificagcdo de conformidade com a EAC dos

estados membros da Unido Econdmica Eurasiana.

Fabricante:
Deere & Company, Moline, lllinois U.S.A.

Nome do representante autorizado na Uniao
Econémica Eurasiana:

Empresa de Responsabilidade Limitada

“John Deere Rus”

Endereco do representante autorizado na uniao
aduaneira:

142050, Russia, regiao de Moscou, distrito de
Domodedovo, Domodedovo, microdistrito Beliye Stolbi,
vladenye “Armazém 104", Edificio 2

Entre em contato com o seu concessionario para obter
suporte técnico.
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Identificagdo EAC

A data de fabricagao ¢ indicada pela identificagdo do
produto na placa de niumero de série ou proximidades.

DX,EAC -54-27APR16-1/1

65-10
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Numeros de Série

Placa com o Numero de Série

O numero de série que identifica a enfardadora esta
estampado na placa com o numero de série do produto
de fabrica ou na placa do ndmero de identificagdo do
veiculo europeu.

Estes numeros e letras sdo necessarios quando
encomendar a enfardadora ou pegas para substituicao
dos seus acessorios.

Para assegurar que tenha estes numeros a mao, escreva
0s numeros de série apropriados nos espagos fornecidos
embaixo da ilustragéo.

GA87848,00006F8 -54-09JUL18-1/1

Descricao da placa do numero de série

Com base no regulamento local, a maquina esta
equipada com uma das seguintes placas com o nimero
de identificagao:

Placa com o Numero de ldentificagdo do Produto

A—Designacao do Modelo

B—Numero de Identificagao

C—Carga Maxima no Engate

D—Dado de Aceite ou Numero
de Homologagao

F—Ano Modelo

G—Carga Maxima no Eixo

H—Peso Total Maximo
Permitido

Type/Variante/Version [ ,‘/|
Nuwéro de série [ ~:<——
| K . )
Masses r
watimles L byl 3 ]
Muissibles 2| k| 4 Iy
- = Réceptionné par lo DREAL de BESANCON e : ~
E—Ano de Fabricagio |_epTioms par Tn I ’ 7'\®

CC206124

N
Z.Amodeandaunés]
7000 ARCLES-GRAY IFRANCE)

(" JOHN DEERE

Marque : JOHN DEERE (DEERE & COMPANY, ILLINOIS, USA)]

| ce
=g, it e E)

GA87848,00006EF -54-03AUG18-1/2

CC206124 —UN—300CT13

Placa com o numero de identificagdao do veiculo
europeu

A—Numero de homologagao F—Ano Modelo

7

JOHN DEERE SAS ]]
USINE D'ARC LES GRAY

\- | I "

0,
®)

de tipo UE

B—Numero de Identificagao
C—Carga vertical (S) no ponto

de engate
D—Massa Maxima

Tecnicamente Permitida

para Eixo 2

E—Ano de fabricagao

G—Massa Maxima
Tecnicamente Permitida
para Eixo 1

H—Massa Maxima em Carga

Tecnicamente Admissivel

|— Categoria de veiculos
europeus

T8 PY

CC356514

3
7
/7
7

70100 ARC LES GRAY

———————
| MODEL Y2l ] CONSTR. YEAR] iy C
MADE IN FRANCE C€

[ I

A-2:I:kg||

T®

CC356514 —UN—04JUL18

GA87848,00006EF -54-03AUG18-2/2
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Numeros de Série

Numero de Identificagcao da Enfardadora
Cilindrica

CC333399 —UN—060CT17

CC333399

A placa do numero de identificacdo da enfardadora
cilindrica esta localizada no lado direito da enfardadora,
atras da tela de protecéo articulada.

Anote o numero de série na tabela abaixo.

Numero de Série

GA87848,0000427 -54-110CT17-1/1

Certificado de Propriedade

1. Mantenha uma relagéo atualizada dos numeros de
série de todos os produtos e componentes num local
seguro.

2. Verifique regularmente se as placas de identificagao
nao foram removidas. Denuncie qualquer evidéncia
de adulteragdo a policia e encomende a segunda via
das placas.

3. Outras medidas que vocé pode tomar:

- Marque a sua maquina com o seu proprio sistema
de numeragao

- Tire fotografias coloridas de varios angulos de cada
maquina

TS1680 —UN—09DEC03

DX,SECURE1 -54-18NOV03-1/1
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Numeros de Série

Armazenamento de Maquinas com
Seguranga

1.
2.

Instale dispositivos antifurto.

Quando a maquina estd em armazenagem:

- Abaixe o equipamento ao solo

- Ajuste as rodas a posi¢cdo mais afastada para

dificultar o carregamento

- Remova quaisquer chaves e baterias
Ao estacionar em local fechado, coloque um
equipamento grande na frente das saidas e tranque
0s seus galpdes de armazenagem.
Ao estacionar em local aberto, armazene numa area
bem iluminada e cercada.
Tome nota de atividades suspeitas e denuncie
imediatamente as autoridades policiais qualquer
roubo.

6. Notifiqgue o seu concessionario John Deere sobre
quaisquer perdas.

TS230 —UN—24MAY89

DX,SECURE2 -54-18NOV03-1/1
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Literatura de Manutengao John Deere Disponivel

Informagoes Técnicas

Informagdes técnicas podem ser adquiridas na John i A
Deere. As publicacdes estdo disponiveis em versao | ;
impressa ou em formato CD-ROM. :' ' g
-l _:—l “ ;q. ‘,- - .
Os pedidos podem ser feitos usando um dos seguintes: p S "!5-,‘5 % b e
- -'z_- o %
¢ Livraria de Informacdes Técnicas John Deere: = T vi_ S z
www.JohnDeere.com/TechinfoStore L E : \ LT
® Ligar para 1-800-522-7448 %’E_ z
* Entre em contato com seu concessionario John Deere R, il
As informages disponiveis incluem: P
CATALOGOS DE PECAS que listam as pegas de
reposicao disponiveis para sua maquina com ilustragdes
para ajudar a identificar as pegas corretas. Isso também
€ util na montagem e desmontagem.
DX,SERVLIT -54-07DEC16-1/4
MANUAIS DO OPERADOR que oferecem informagoes
sobre seguranga, operagdo, manutengao e servigos. I
=,
e A -
e w
| = _:;ﬁ:i ) —
— = T gt 2
_ - .
5 v e 2 §
= E: =}
|
DX,SERVLIT -54-07DEC16-2/4
MANUAIS TECNICOS contendo informacdes de
servigo para sua maquina. Incluem-se especificagoes,
procedimentos ilustrados de montagem e desmontagem,
diagramas de fluxo de dleo hidraulico e esquemas
de fiagdo. Alguns produtos tém manuais separados
para informagdes de reparos e diagndsticos. Alguns
componentes, tais como motores, estdo disponiveis em 2
um manual técnico de componentes separado. Z
1
5
.
@
Continua na préxima pagina DX,SERVLIT -54-07DEC16-3/4
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Literatura de Manutengdo John Deere Disponivel

CURRICULO DE TREINAMENTO incluindo cinco séries
abrangentes de livros que descrevem as informagoes
basicas independentemente do fabricante:

* A série "Agricultural Primer" cobre tecnologia de
agricultura e criagéo.

* A série "Farm Business Management" examina
problemas do "mundo real" e oferece solugbes
praticas nas areas de marketing, finangas, selegao de
equipamento e adequacao a normas legais.

* Manuais de Nocbes Basicas de Manutencgéo
explicam como reparar e manter um equipamento
fora-de-estrada.

* Manuais de Nogoes Basicas de Operacao da Maquina
descrevem os ajustes e capacidades das maquinas,
como melhorar o rendimento da maquina e como
eliminar operagdes de campo desnecessarias.

* Manuais de Nog¢des Basicas de Equipamentos
Compactos fornecem instrugdes para servico e
manutengdo de equipamento de TDPs de até 40 HP.

THE PRECISION-FARMING
GUIDE FOR

TS1663 —UN—100CT97

DX,SERVLIT -54-07DEC16-4/4
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Literatura de Manutengdo John Deere Disponivel
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A John Deere mantém vocé trabalhando ‘

Pecas da John Deere

Nés ajudamos a reduzir o tempo inoperante, fazendo a
entrega das pegas da John Deere com rapidez.

Essa é a razdo pela qual nés mantemos um variado
estoque, para estarmos sempre prontos para atender a
suas necessidades.

As ferramentas Certas

As ferramentas de precisdo e o equipamento de ensaio
auxiliam o nosso Departamento de Manutencéo a
localizar e reparar os problemas rapidamente . . . para
Ihe economizar tempo e dinheiro.

Técnicos Bem Treinados

Os técnicos de servico da John Deere estao
constantemente aperfeicoando os seus conhecimentos.

Sao feitos regularmente treinos, para garantir que o
nosso pessoal conhega o equipamento e saiba fazer a

sua manutencao. §
Qual é o resultado? §|
4
Experiéncia na qual vocé pode confiar! 7
DX,IBC,C -54-04JUN90-1/1
Assisténcia Imediata
O nosso objetivo é oferecer assisténcia imediata e
eficiente quando e onde o cliente quiser.
Oferecemos assisténcia no seu local ou no nosso,
dependendo das circunstancias: procure-nos, e confie
em nos. §
A SUPERIORIDADE DA ASSISTENCIA DA JOHN §|
DEERE: estaremos sempre perto quando precisar. z
|
DX,IBC,D -54-04JUN90-1/1
IBC-1 082521
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