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Izanga

Pratarmé

ATIDZIAI PERSKAITYKITE INSTRUKCIJA ir iSmokite
teisingai valdyti bei prizidréti masing. Jei to neatliksite,
galite susizeisti arba sugadinti jrenginj. Instrukcijg ir

ant masinos pazymétus saugos Zenklus galima jsigyti ir
kitomis kalbomis (kreipkités | John Deere jgaliotg atstova).

SI INSTRUKCIJA TURI BUTI neatskiriama masinos
dalis; parduodami masing jus turite perduoti pirkéjui ir jos
eksploatacijos instrukcija.

Sioje instrukcijoje MATAI pateikti metrinés sistemos ir JAV
naudojamais jprastiniais matavimo vienetais. Naudokite
tik tinkamas atsargines ir tvirtinimo detales. Dirbant su
metrinémis ir colinémis tvirtinimo detalémis, gali prireikti
tam tikro metrinio arba colinio verzliarakcio.

DESINIOJI IR KAIRIOJI PUSES nustatomos pagal krypti,
kuria jrenginys vaziuodamas judés | priek|.

Techniniy duomeny ar serijos numerio skyriuje
UZRASYKITE GAMINIO IDENTIFIKACIJOS NUMERIUS
(PIN). Labai tiksliai uzsirasykite visus numerius, tai
palengvins paieSkg masinos vagystés atveju. Siy numeriy
reikés ir oficialiam atstovui, kai uzsakysite detales.
Identifikacijos numerius patartina saugoti patikimoje
vietoje, bet tik ne masinoje.

PRIES PRISTATYDAMAS SIA MASINA, jgaliotas
atstovas atliko pirmine apzidrg. Po pirmyjy 100 masinos
eksploatacijos valandy su oficialiu gamintojo atstovu
atlikite kitg patikrinima, kad baty uztikrintos geriausios
masinos eksploatacinés savybés.

SIS RULONINIS PRESAS SKIRTAS NAUDOTI dirbant TIK
jprastus zemes tkio ar panaSius darbus (“NAUDOJIMO

PASKIRTIS®). Jos naudojimas kitokiems tikslams yra
laikomas naudojimu ne pagal paskirti. Gamintojas
neprisiima atsakomybés uz Zalg ar sugadinima,
atsiradusius dél tokio naudojimo; visg rizika, susijusig su
jrenginiy_panaudojimu ne pagal paskirtj, prisiima pats
vartotojas. Grieztas gamintojo pateikty darbo salyguy,
techninio aptarnavimo ir remonto instrukcijy laikymasis
yra svarbiausias dalykas naudojant jrenginj pagal paskirtj.

S| RULONIN| PRESA TURETY EKSPLOATUOTI,
prizitréti ir remontuoti tik tie asmenys, kurie yra susipazine
su visomis jo techninémis salygomis bei atitinkamomis
darbo saugos taisyklémis (kad baty iSvengta nelaimingy
atsitikimy). Reikia visada laikytis saugumo technikos
taisykliu, o taip pat ir visy kity visuotinai pripazinty saugos,
darbo medicinos bei keliy eismo taisykliy. Bet kokie
savavaliSki Sio ruloninio preso pakeitimai pilnai atleidzia
gamintojg nuo atsakomybeés dél gedimy ir patirty traumy.

REGISTRUOKITE NAUDOTUS GAMINIUS. Jeigu pirkote
naudotus “John Deere” gaminius i$ “John Deere” jgaliotojo
atstovo, jis jau turéjo atnaujinti garantijos registracijos
duomenis ir jums nebereikia pateikti jokios informacijos.

Jeigu jsigijote bet kokj naudotg “John Deere” gaminj
aukcione, i8 prekybininko ar i$ dkininko, uzregistruokite jj.
“John Deere” ir “John Deere” jgaliotasis atstovas vertina
savo uzsakovy sauggq ir klienty aptarnavimo kokybe. Jusy
vietinis John Deere jgaliotas atstovas geriausiai apripintas
teikti jisy masinai aukSciausio lygio informacine-technine
parama. Pasinaudodami John Deere tinklalapiu savo
Salyje, jregistruokite internetu savo gaminio duomenis ir
savo adresg bei pasirinkite norimg atstova.
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Patikra pries pristatant

Pries pristatant masing, buvo atlikta apziara bei
sureguliavimo ir techninio aptarnavimo darbai:

1. o Raty verzlés buvo priverztos iki reikiamo sukimo

momento. Zr. Raty verZliy sukimo momentas skyriuje
"Ritiniy preso paruoSimas".

2. o Oro slégis padangose patikrintas ir sureguliuotas (jei
reikia). Zr. skyriaus “Preso paruoSimas” dalj Padangy
pripatimas.

3. o Prikabintuvo rémo ir priekabos sukabinimo jtaiso
tvirtinimo varZtai prisukti iki nurodyto sukimo momento.
Zr. Kasmet: Priverzkite smailés réma ir sukabinimo
itaisg varztais; Zr. skyriy "Tepimas ir priezidra".

4. o Pavary déZes alyvos lygis patikrintas ir (jei reikia)
jpilta alyvos. Zr. skyriy "Tepimas ir prieziara".

5. o Visi tepimo taskai sutepti. Zr. skyriy "Tepimas ir
priezidara".
6. o Tinkamai jtemptos ir suteptos grandinés. Zr. "Kas

savaite: pavary dézés alyvos lygio patikrinimas"
skyriuose "Tepimas ir priezidra" ir "Techniné priezitra".

7. o Dirzo eiga patikrinta. Zr. "Dirzy eigos reguliavimas"
skyriuje "Techniné prieziara".

8. o Preso dirzai lie€iasi su apatiniu sklendés velenu.
o Tinkamai sureguliuoti jungikliai ir jutikliai. Zr. skyriy
"Techniné priezidra".

10. o Hidraulinés Zarnos bei sujungimai buvo patikrinti,

ir juose nerasta nuotékio.

11. o Nudazymas ir etiketés lygas ir tvarkingi.

12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.

o Tinklo veleno jtempimo spyruoklés nustatytos
20,5 mm (3/4 col.). Zidrekite Tinklo tiektuvo slégio

tikrinimas (3 tikrinimas) skyriuje “Techniné prieZiara”.
o Nuvalytas tinklo peilis.
o Guma dengtas tinklo ritinélis padengtas talku.

o Akumuliatoriaus laidy pyné sumontuota (jeigu reikia).

Zr. "Akumuliatoriaus laidy pynés montavimas valdymo
onitoriui prijungti” skyriuje "Traktoriaus paruoSimas".

o Atliktas masinos bandomasis paleidimas.
o Sklendé lengvai atsidaro ir uzsidaro.
o Monitorius veikia tinkamai.

o Hidraulinés sklendés blokavimo mechanizmas veikia
gerai.

o Gerai dirba smulkintuvo mechanizmas.
o Klientui pateikta naudojimo instrukcija.

o Visos valdymo sistemos ir saugaus darbo taisyklés
klientui buvo iSaiskintos.

Data:

Prekybos atstovo / techninés priezitiros specialisto
parasas:
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Atpazinimo vaizdai
AtpaZinimo vaizdai...........ccccceeiiiiiiiinieen 00-1
Saugos zenklai
Sauga Vaizdiniai saugos zenklai..........cccocceeeiiieiininnnen, 10-1
Saugos informacijos pranesimy atpaZinimas .....05-1 Opergtorlaus.va_ldovas ........................................ 10-1
Laikykites Saugos NUrOAYMU ...............o.vververeane. 05-1 Pavojus nu.krls’gl TR S SR E S S RO 10-1
Signaliniy Z0dZiy reiKEMES .r.v.vveeveeeeereeeeeereeee, 05-1 Remontas ir priezilira .........ccccceeeevcvvieeee e, 10-2
Laikykites keliy €ismo taisykliy............ooovervena.s. 05-2 PI-’evSO kardanas ............ccccoo i 10-2
Saugiai laikykite padargus............cocoveeeererrennns 05-2 Dirzas ............. NN 10-2
Bukite pasiruo3e kritinéms situacijoms............... 05-2 Pg!(glta_vskl_enfje .................................................. 10-3
Vilkékite apsauging apranga .............coeeveereenen. 05-3 Ritiniy |.sstum|ma§......._. .......... e 10-3
Peiliy valdymas.........cccceeiiiiiiiieeeeeeeee e, 05-3 Sklendt_as apsauginis fiksatorius ........................ 10-3
Uztikrinkite Maginos SaUGE............oovvveveevervreans 05-3 Sklen_des at_ldarymas .......................................... 10-4
Pasitraukite nuo besisukangiy Pakeliamasis N N NN 10-4
Kardaniniy PAVAIU.......v.oveee e eeereeseeeseeseeseenens 05-4 Pavaros grandlnes_ .............................................. 10-4
Naudokite signalines &viesas ir priemones......... 05-5 Suspausto oro balionas.........ccccocoiiiiinii 10-5
Naudokite apsaugine granding................co......... 05-5 540 ap.s.'/mln.. ST TR e 10-5
Nevirdykite maksimalaus Sukabinimo jtaiso plokstés tvirtinimo varztas .....10-5
transportavimo greiCio.......cccccovvcvveeeeeeenciiiennn. 05-6
Laikykités padangoms skirty rekomendacijy......05-6 Traktoriaus paruosSimas
Saugiai atlikite technine padangy priezidrs......... 05-7 Prikabinimo sijos reguliavimas ...........c.c.ccccuvveee.. 15-1
Patikrinkite balasta, tarpa tarp raty ir Traktoriaus GTV greicio pasirinkimas................. 15-1
Slégj padangose. .........ccccceeeiiiiiieee e 05-7 Sureguliuokite traktoriaus
Tinkamai naudokités laipteliais ir turéklais ......... 05-7 reguliucjamuosius VOZIUVUS ............ccceeeeernneee 15-2
Eksploatuokite rySuliy presa saugiai .................. 05-8 Reikalavimai ritininio preso elektros
Saugiai dirbkite ritiniy presu ant Slaity................. 05-8 grandinei ir valdymo elektros
ApSauga NUO GAISIO.......ccuueeeiiiiieeiiiee e 05-9 HEKIMUI oo, 15-2
GaiSro AtVEJU ..eeveeeeiiiiiie et 05-9 Sumontuokite monitoriaus laikiklj
Atsargiai uzfiksuokite sklende ...........cccccceeenees 05-10 (visuose traktoriuose, iSskyrus 6000,
Sig masing eksploatuokite saugiai ................... 05-10 6M, 6R, 7000, 7R ir 8000 serijy traktorius) ....15-2
Didziausias hidraulinis darbinis slégis............... 05-10 Sumontuokite monitoriaus laikiklj
Saugi techniné priezidra..........ccccccoviiiieeeeeenns 05-11 (6000, 6M, 6R, 7000 ir 7R serijy
Saugokite Zmones ir gyvinus.........cccccceeeeneeen. 05-11 traktoriuose) .......cceeeviiiiiiiiiee e, 15-3
Saugokités auksto slégio skysCiy........cccoeeueee.. 05-12 Akumuliatoriaus laidy pynés
Rapestingai prizidrékite jrenginius.................... 05-12 prijungimas prie kontrolinio monitoriaus......... 15-4
Dazy nuémimas prie$ virinant ar kaitinant........ 05-13 Prikabinimo sijos apsaugos naudojimas............. 15-5
Venkite kaitinimo prie auksto slégio
SkYS.éiO SlSteml{ ....... e SSTTRTEET TR CRLRPL 05-13 Preso paruoéimas
Saugiai atlikite akumuliatoriaus Sureguliuokite grazulg............cccccoeviiiiiieinnne 20-1
sistemy techning priezidrg ........................... 05-13 Standartiniy matavimo ratuky
Saugokite, kad auksto slegio vandens montavimas darbinéje padétyje ................... 20-3
srove nepatekty ant saugos Zenkly.............. 05-14 Matavimo ratuky montavimas darbinéje
Saugokite, kad auksto slégio srautas o1 Lo =1 4 =R 20-3
nepatekty ant cilindry.................... e 05-14 Pasirinkite tinklo rulona,..............cco..ovvervrivnnenn. 20-4
Eksploatavimo nutraukimas — Skys¢iy Tinklelio ritinélio PreZitra .............cc.covevveereenn. 20-4
ir komponenty tinkamas perdirbimas Rigimo tinklu jrenginio prieZitra.............c.co.oeeu... 20-4
bei utilizavimas...........ccccccvveeeiiiiiii. 05-15 Tinklo rulono JAEJiMAs .........c.oveeeeeeeeeeereeeeeen. 20-5

Tesinys sekanciame puslapyje

Originalios instrukcijos. Visa informacija, iliustracijos ir specifikacijos Sioje
instrukcijoje pagrjstos naujausia informacija, kokia buvo leidimo metu.
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Sauga

Saugos informacijos pranesimy atpazinimas

Tai yra priminimo apie saugq simbolis. Kai ant savo
masinos arba instrukcijoje pamatysite §j Zenklg, bukite
budrls, nes galite susizeisti.

Laikykités pateikty nurodymy ir saugaus darbo patarimuy.

§
1
©
DX,ALERT -26-29SEP98-1/1
Laikykités saugos nurodymy
Atidziai perskaitykite visus Sioje instrukcijoje ir masiny
saugos zenkluose pateiktus saugos praneSimus.
Palaikykite gera saugos Zenkly bikle. Pamestus
ar sugadintus saugos zenklus pakeiskite naujais.
Pasirlpinkite, kad saugos Zenklai baty ant naujy jrangos -
komponenty ir remontuojamy daliy. Naujy saugos Zenkly &
galite gauti iS "John Deere" atstovo. 3
|
IS tiekéjy gali bati gauta papildoma, Sioje eksploatacijos e
instrukcijoje neatnaujinta saugos informacija, pateikta ant 5'
detaliy ir sudedamujy daliy. >

ISmokite tinkamai dirbti masSina ir naudoti jos valdiklius.
Masina gali dirbti tik instruktuoti asmenys.

Palaikykite tinkamg masinos darbine bikle. Neteiséti
masinos pakeitimai gali daryti neigiama jtaka jos darbui
ir/ar saugai bei pakenkti eksploatavimo trukmei.

Jei nesuprantate kurios nors Sios instrukcijos dalies ir
reikia pagalbos, kreipkités | "John Deere" pardavéjag.

DX,READ -26-16JUN09-1/1

Signaliniy zodziy reikSmés

PAVOJUS; signalinis zodis PAVOJUS reiSkia pavojinga
situacijg kuri, jei jos neiSvengsite, gali baigtis zatimi ar
sunkiu suzeidimu.

ISPEJIMAS; signalinis Zodis |[SPEJIMAS reigkia pavojinga
situacijg kuri, jei jos neiSvengsite, galéty baigtis Zzatimi
ar sunkiu suzeidimu.

ATSARGIAI; signalinis Zodis ATSARGIAI reiSkia
pavojinga situacijg kuri, jei jos neiSvengsite, galéty baigtis
lengvu ar nedideliu suZeidimu. Zodis ATSARGIAI taip
pat gali bati vartojamas jspéti apie saugos technikos
nesilaikyma; tokiais atvejais galimi suzeidimai.

Signalinis Zodis — PAVOJUS, PERSPEJIMAS arba
ATSARGIAI — vartojamas su saugumo perspeéjimo Zenklu.
PAVOJUS reiskia rimCiausig pavojy. Saugos zenklai
PAVOJUS arba |[SPEJIMAS yra prie galimo pavojaus

A PAVOJUS

A ATSARGIAI
A DEMESIO

TS187 —26—30SEP88

Saltinio. Ant saugos Zenkly DEMESIO nurodomos
bendros atsargumo priemonés. Zodziu ATSARGIAI taip
pat atkreipiamas démesys | Sioje instrukcijoje pateiktus
saugos pranesimus.

DX,SIGNAL -26-0560CT16-1/1
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Sauga

Laikykités keliy eismo taisykliy

Vaziuojant bendro naudojimo keliais, visada laikykités
keliy eismo taisykliu.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -26-01MAY91-1/1

Saugiai laikykite padargus

Laikomi padargai, pavyzdZiui, sudvejinti ratai, karkasiniai
dirvos purenimo ratai ir krautuvai gali nukrisi ir sunkiai ar
netgi mirtinai suzeisti.

Saugiai sandéliuokite priedus ir padargus, kad jie
nenukristy. Neleiskite vaikams Zaisti ir paSaliniams
Zzmonéms bati stovéjimo vietoje.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -26-03MAR93-1/1

Bukite pasiruose kritinéms situacijoms
Bikite pasiruose kilus gaisrui.

Gesintuva ir pirmosios pagalbos vaistinéle laikykite
pasiekiamoje vietoje.

Salia telefono aparato po ranka visada turékite lapelj su
gydytojo, greitosios pagalbos ir prieSgaisrinés tarnybos
telefony numeriais.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -26-03MAR93-1/1

082521
05-2 PN=13




Sauga

Vilkékite apsaugine apranga

Vilkékite gerai priglundancius drabuzius ir naudokite
tinkamag darbui apsaugos jranga.

ligalaikis triukSmas gali pakenkti klausai arba apkurtinti.

Déveékite atitinkama klausos apsaugos jrenginj, pavyzdZiui,
ausines arba ausy kamstelius, kad apsisaugotuméte nuo
nepageidaujamo ar nemalonaus garsaus triukSmo.

Saugus darbas su jranga reikalauja viso operatoriaus
démesio. Dirbdami ma$ina nesidékite radijo arba muzikos
ausiniy.

et e lite=

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -26-10SEP90-1/1

Peiliy valdymas

Kad iSvengtuméte suzeidimy, dirbdami su peiliais
mavékite apsaugines pirstines.

CC1026954

CC1026928 —UN—26JAN05

GA87848,0000473 -26-240CT17-1/1

Uztikrinkite masinos sauga

PrieS naudodami masing, visada patikrinkite kelio dangg
ir bendrg masinos darbinj sauguma.

FX,READY -26-28FEB91-1/1
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Pasitraukite nuo besisukanc¢iy kardaniniy
pavary

|kliuve j besisukancig kardanine pavara, galite patirti
sunkius suzalojimus arba zati.

Visada pasirtpinkite, kad pagrindinis traktoriaus skydas
ir aSiy skydai baty savo vietose. Pasitikrinkite, ar laisvai
sukasi besisukancios apsaugos.

Naudokite tik galios tiekimo veleno pavaros velenus su
tinkamomis apsaugomis ir apsauginiais gaubtais.

Dévékite gerai priglundancCius drabuzius. Prie$
reguliuodami, sujungdami arba valydami GTV varomus
jrenginius, sustabdykite variklj ir uztikrinkite, kad baty
sustabdyta GTV kardaniné pavara.

Nemontuokite jokio adapterio jrenginio tarp traktoriaus ir
pirminio padargo GTV varanciojo veleno, kuris leisty 1000
rpm traktoriaus velenui tiekti energijg 540 rpm padargui
didesniais greiciais nei 540 rpm.

Nemontuokite jokio adapterio, dél kurio nebity apsaugota
besisukancio padargo veleno, traktoriaus veleno arba
padargo dalis. Pagrindinis traktoriaus apsauginis gaubtas
turi iS dalies dengti veleng su iSdroZomis ir pridétg
adapterio mechanizma, kaip parodyta lenteléje.

Kampas, kuriuo gali bati pasvires padargo GTV varantysis
velenas, gali bdti sumazintas priklausomai nuo traktoriaus
pirminio apsauginio gaubto formos bei dydzio ir nuo
pirminio padargo GTV varanciojo veleno apsauginio
gaubto formos ir dydzio.

Nekelkite padargy per aukstai, kad nesugadintumeéte
traktoriaus pirminio apsauginio gaubto ar pirminio padargo
GTV varanciojo veleno apsauginio gaubto. Atkabinkite
GTV kardaninj velena, jei reikia padidinti padargo aukstj.
(Zr. GTV kardaninio veleno prikabinimas/atkabinimas)

Naudojant 3/4 GTV tipa, polinkio ir postkio kampai gali
bati sumazinami, priklausomai nuo GTV pagrindinio
apsauginio gaubto tipo ir nuo sukabinimo strypy.

=‘

TS1644 —UN—22AUG95

H96219 —UN—29APR10

GTV tipas Skersmuo ISdrozos n*5mm (0,20 in.)
1 35 mm (1,378 6 85 mm (3,35 in.)
in.)
2 35 mm (1,378 21 85 mm (3,35 in.)
in.)
3 45 mm (1,772 20 100 mm (4,00 in.)
in.)
4 57,5 mm (2,264 22 100 mm (4,00 in.)

in.)

DX,PTO -26-28FEB17-1/1
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Naudokite signalines Sviesas ir priemones

Bendro naudojimo keliuose stenkités nesusidurti su
kitomis transporto priemonémis, létai vaziuojanciais
traktoriais su prikabintais padargais ar velkama jranga,
taip pat su savaeigémis zemés Ukio masinomis. Visada
stebékite, ar uz jasy vairuojamo traktoriaus néra masiny,
ypac postukiuose; rodykite posukio signalines Sviesas.

Dieng ir naktj naudokite priekinius zibintus, mirksincius
avarinius zibintus ir posikio signalus. Laikykités vietiniy
taisykliy dél jrangos apS3vietimo ir Zzyméjimo. Pasirapinkite,
kad apSvietimas ir Zzyméjimo zenklai baty matomi,
Svaruls ir tinkamos darbinés biklés. Pakeiskite arba
suremontuokite apSvietimo jrenginius, kurie buvo pamesti
ar sugedo. Padargo avarinio apsSvietimo rinkinj galite
isigyti i8 "John Deere" pardavéjo.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -26-07JUL99-1/1

Naudokite apsaugine grandine

Apsauginé grandiné padés valdyti velkama jrenginj, jei jis
atsitiktinai atsiskirty nuo prikabinimo sijos.

Naudodami tinkamas jungiamasias detales, pritvirtinkite
grandine prie traktoriaus prikabinimo sijos atramos ar
kitoje ankeriui numatytoje vietoje. Pakankamai atleiskite
grandine, kad ji galéty suktis.

Kreipkités | oficialy John Deere atstova, jei norésite jsigyti
grandine, kurios stiprumas baty lygus ar didesnis uz
velkamos masinos bendrg svorj. Nenaudokite vilkimui
apsauginés grandinés.

TS217 —UN—23AUG88

DX,CHAIN -26-03MAR93-1/1
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Nevirsykite maksimalaus transportavimo

greicio

SVARBU: Maksimaly transportavimo greitj nustato
vietinés keliy eismo taisyklés ir Sio jrenginio
grei¢io pajégumas.

Vaziuodami bendro naudojimo keliais visada
laikykités vietiniy keliy eismo taisykliy.

PASTABA: Dél issamesnés informacijos kreipkités
| John Deere atstova.

Vilkdami §j prikabinamag jrenginj transportavimo greiciu,
nevir8ykite jrenginio bendro svorio (PTAC).

Kai kurie traktoriai gali vaziuoti grei€iu, kuris virsija
didziausig Sio padargo transportavimo greitj. Nepaisant
traktoriaus, kuris naudojamas vilkti §j padarga, didziausio
greicio, nevirSykite didziausio padargo transportavimo
greicio.

Didziausias Sio padargo transportavimo greitis yra 40
km/h (25 myl./h).

Masinose, kuriose jrengta vieno kontiro hidrauliniy
stabdziy sistema, rekomenduojama nevirSyti 25 km/h
(15,5 myl./h greicio).

Jei bus virSytas didziausias padargo transportavimo
greitis:

* Traktoriaus/prikabinamo jrenginio valdymo praradimas

* Gali sumazéti stabdymo galia arba nesuveikti stabdziai

* Gali sprogti padargo padangos

¢ Gali bati pazeista padargo konstrukcija arba jo
komponentai

Bikite ypa€ atsargis vilkdami ir sumazinkite greitj, esant
labai prastai kelio dangai, posukiuose bei nuokalnése.

TS216 —UN—23AUG88

CC03745,000131F -26-26NOV20-1/1

Laikykités padangoms skirty rekomendacijy
Palaikykite tinkamg masinos darbine bukle.

Naudokite tik nurodyty dydziy, tinkamy parametry
padangas ir pripuskite jas iki instrukcijoje nurodyto slégio.

Naudojimas kitokiy padangu, negu yra nurodytos, gali
sumazinti stabiluma, pabloginti vairavimo kokybe, jtakoti
pirmalaikj padangy dévéjimasi ar sukelti kitokiy patvarumo
ar saugos problemuy.

H111235 —UN—13MAY 14

DX,TIRE,INFO -26-19MAY14-1/1
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Sauga ‘

Saugiai atlikite technine padangy priezitirg

Sprogus padangai skriejancios padangos arba ratlankio
dalys gali sunkiai arba netgi mirtinai suzaloti.

Nebandykite montuoti padangos, jei neturite tinkamy,
jrankiy arba patirties Siam darbui atlikti.

Visada pasirtpinkite, kad padangose baty tinkamas oro
slégis. Slégis padangose neturi virSyti rekomenduojamos
normos. Niekada nevirinkite arba nekaitinkite rato kartu
su padanga. Del kars¢io gali padidéti oro slégis, todél
padanga gali sprogti. Suvirinimas gali struktdriskai
susilpninti ar deformuoti rata.

RXA0103438 —UN—11JUN0O9

Pisdami padangas, naudokite uzfiksuojama ventilio
antgalj ir pakankamai ilgg ilginimo zarng, kad galétuméte
stovéti padangai i$ Sono, o ne priedais jos plok&tumg ar
vir$ jos. Jei turite, naudokite apsauginj narvelj.

Padangos ir ratai yra sunkds. Priziarédami ratus ir
padangas, naudokite saugy kélimo mechanizmg arba
pasitelkite pagalba, kad padéty kelti, montuoti ar nuimti.
Patikrinkite, ar ne per Zemas padangy slégis ar néra

ipjovimuy, pasliy, ar nesugadinti ratlankiai, ar netriksta

varzty bei verZliy.

DX,WW,RIMS -26-28FEB17-1/1

Patikrinkite balasta, tarpa tarp raty ir slégj
padangose

Patikrinkite, kad baty pakankamas tarpas tarp raty ir
slégis padangose, kad bet kokiose salygose buty stabilus

traktorius ir masina, ypac dirbant kalvotuose laukuose g
ar nepalankiose salygose. Zr. traktoriaus eksploatacijos %
instrukcija. ]
T
CC1031622 3
OUCC006,0001546 -26-29MAY09-1/1

Tinkamai naudokités laipteliais ir turéklais '
Kad nepargriGtuméte, lipdami | masing ir iSlipdami i$ jos .
bikite atsisuke | masing. ISlaikykite 3 tasky kontaktg su >
laipteliais ir turéklais. 3
|
Bakite itin atsargls, kai dél purvo, sniego arba drégmés 5
pavirSiai yra slidds. Nuvalykite tepalg ir alyvg nuo é
laipteliy. Niekada neSokite i5 masinos. Niekada nelipkite | g
vaziuojancig masing arba i$ jos. pa

DX,WW,MOUNT -26-120CT11-1/1
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Sauga

Eksploatuokite rysuliy presa saugiai

Kad iSvengtumeéte traumy ar mirties, kuri galima dél
jtraukimo | masing:

NEBANDYKITE paduoti augaly ar Spagato j presa, arba
pasalinti kamstj i$ tiekimo ploto, KAl PRESAS |[JUNGTAS.
Presas paima mase grei€iau, negu jds galite jg paleisti.

ISjunkite GTV ir variklj.

Laikykites saugaus atstumo nuo rySuliy preso visuomet,
kai masina veikia.

5
4
1
5
2
CC330708 4
GA87848,00003EA -26-28SEP17-1/1
Saugiai dirbkite ritiniy presu ant Slaity
Bukite itin atsargus dirbdami Sonu | Slaita. Ritiniy presas -
gali apvirsti ant Sono, jei pasitaikys duobé, griovys ar kitas
nelygumas. —
Kad riedantys ritiniai nesuzeisty ar nesugadinty jrangos, — ‘ 2
juos iSkraukite ant lygios zemés arba taip, kad jie negaléty g
riedéti. — 1
1
CC1038683 3

0OUCC006,00019C8 -26-16NOV12-1/1
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Sauga

Apsauga nuo gaisro

Gaisro pavojui sumazinti vadovaukités Siomis
rekomendacijomis, ypac kai javai sausi:

* Kelis kartus per dieng valykite masing priklausomai
nuo ritiniy ris§imo salygu, zr. ISvalykite masing gaisrui
iSvengti skyriuje “Ritiniy preso eksploatavimas —
bendroji paskirtis”.

- Nerdkykite prie ritiniy preso ar laukuose.
- Nesustabdykite ritiniy preso, kol ritiniy kameroje yra

Zaliavos.

Nedelsdami iSmeskite suriStus ritinius.

Nenaudokite masinos ritiniams transportuoti.

Bakite itin atsargus, jei reikia pastatyti maSing

TS227 —UN—15APR13

laukuose. Jei jmanoma, pastatykite masing ant plikos ritiniy ri§ima ir istirkite bet kokiy nejprasty garsy, kva
zemés arba zonoje, kurig supa plika zemé. ar reLgl;iniq paFieiast[ wheprasiy garsy, U
- Prie§ islipdami i§ masinos, jsitikinkite, kad néra stipriai PasirGpinkite, kad rﬁaéinoje bty gesintuvas.
kaitusiy zonq,v_kurlos gali §y_kelt| gaisra. . * Vadovaukités prieSgaisrinémis rekomendacijomis
- Nepalikite masinos be prieZidros prie ritiniy, kurie buvo techninés priezidros darbams, #r. Apsauga nuo gaisro
suristi drégni, nes galimas savaiminis uzsidegimas. atliekant technine prieZidira skyriuje “Techningé prieZitira”.

* Reguliariai tikrinkite guoliy bukle; Zr. Kasdiené prieZitra:
apsauga nuo gaisro skyriuje "Tepimas ir priezidra".
Jei pastebite reikSmingy pokyc€iy masinos darbe,
rodanciy beprasidedantj gedima, nedelsdami nutraukite
GA87848,00009F9 -26-13NOV18-1/1

Gaisro atveju

Atsiradus pirmam gedimo pozymiui nedelsdami
sustabdykite darbg. Tai gali bati degésiy kvapas,
nejprastas garsas, dimai arba ugnis.

A[SPEJIMAS: Kyla pavojus susizeisti. Jei

gaisras per daug iSsiplétes, nebandykite jo
gesinti. Kaip galima greiciai iStustinkite zona.
Kvieskite priesgaisrine tarnyba.

TS227 —UN—15APR13

Jei galite saugiai uzgesinti ugni:

* Pastatykite traktoriy prieSvéjinéje masinos puséje, kad
ugnis neiSsiplésty | traktoriy.

¢ Atidarykite preso sklende javy Zaliavai i$ preso kameros medziaga j liepsnos Zidinj, taip pat atvésinkite gretimas
iSmesti ir nuvaziuokite Salin nuo Sios zaliavos. dalis. Nesistokite po atvira preso sklende. UZsidegus
* Pasinaudokite auksto slégio vandens baku ar kitu masinai, ji gali kristi.

gesinimo medziagos Saltiniu ir nukreipkite gesinimo
DC82261,00004DA -26-13AUG14-1/1
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Atsargiai uzfiksuokite sklende

SVARBU: Atidare sklende niekuomet nevaziuokite
didesniu nei 2 km/h (1,2 mph) grei€iu.
Sklendé gali sugesti.

Pries pradédami dirbti su ritiniy presu arba prie jo, kai
prietaiso sklendé pakelta, patraukdami blokavimo jvore
(A) nustatykite sklendés blokavimo mechanizmo svirtj (B)
i blokavimo padétj. Zr. "Sklendés blokavimo voztuvas"
skyriuje "Ritiniy preso naudojimas. Bendroji paskirtis".

Kad nesusizalotumeéte, pasitraukite nuo sklendés, kai ji
pakeliama ar nuleidziama.

CC310401 —UN—18APR17

Pries atidarydami sklende patikrinkite, ar tame plote néra
pasaliniy asmenu. A—Blokavimo jvoré B—Sklendés blokavimo
mechanizmo svirtis

ISimkite i$ masSinos pasalinius daiktus.
GA87848,00006ED -26-02JUL18-1/1

Siag masina eksploatuokite saugiai

Norédami atlikti ritiniy preso technine priezitirg, svertu (A)
pasukite ritiniy presa, kaip nurodyta toliau.

1. Afjunkite teleskopinj sukabintuva (B) nuo traktoriaus
GTV veleno.

2. |kiSkite svertg (A) tarp apkabos (C) ir universaliojo
lanksto.

3. Svertu (A) pasukite ritiniy presa, kaip parodyta.

CC1033354 —UN—O9DEC10

4. Kai baigsite, iSimkite svertg (A). CC1033354

A—Lauztuvas C—Apkaba
B—Teleskopinis sukabintuvas

GA87848,0000501 -26-24NOV17-1/1

Didziausias hidraulinis darbinis slegis Ry8uliy preso nejunkite prie traktoriaus, kurio didZiausias

Didziausias ritiniy preso hidraulinis darbinis slégis yra hidraulinis darbinis slégis virSija 21000 kPa (210 bar,
21000 kPa (210 bar, 3045 psi). 3045 psi).

GA87848,0000472 -26-230CT17-1/1
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Sauga

Saugi techniné priezitira

PrieS pradédami dirbti, gerai susipazinkite su priezitros
procedira. Masina turi bati Svari ir sausa.

Kol masina juda, niekada jos netepkite, neatlikite tech.
priezidros darby ir nereguliuokite. Saugokite rankas, kojas
ir drabuzius nuo daliy su mechanine pavara. ISjunkite
visg maitinimag ir valdykite svirtimis, kad sumazintuméte
slégj. Nuleiskite jrangg ant Zemeés. Sustabdykite variklj.
IStraukite raktelj. Leiskite maSinai atvésti.

Saugiai paremkite visas masinos dalis, kurios atliekant
priezidros darbus turi bati pakeltos.

Visos detalés turi bati geros buklés ir tinkamai
sumontuotos. Nedelsdami sutaisykite gedimus.
Pakeiskite susidévejusias arba suliZusias detales.
Nuvalykite susikaupusj tepalg, alyva ar neSvarumus.

Tvarkydami savaeigés jrangos elektrines sistemas arba
atlikdami suvirinimo darbus, atjunkite akumuliatoriaus
iZeminimo laida (-).

Prie$ atlikdami elektros sistemos komponenty tech.
priezilrg ar masinos suvirinimo darbus, nuo traktoriaus
ant velkamy padargy atjunkite laidy pynes.

Valant ar dirbant aukstyje, kritimas gali sukelti sunkius
suzeidimus. Naudokités kopéciomis ar platforma, kad
baty lengviau pasiekti kiekvieng vietg. Kojoms ir rankoms
remkités | stiprias ir patikimas atramas.

P

DX,SERV -26-28FEB17-1/1

TS218 —UN—23AUG88

Saugokite zmones ir gyvinus

Niekada niekam neleiskite vaikS¢&ioti arba dirbti Salia
paleistos masinos.

Uztikrinkite, kad Zmonés, naminiai gyvuliai ar kambariniai
gyvinéliai nestovéty masinos darbiniame plote, kol ji dirba.

CC330708 —UN—28SEP17

CC330708

GA87848,0000404 -26-28SEP17-1/1
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Sauga

Saugokités auksto slégio skys€iy

Periodiskai tikrinkite hidraulines zarnas (ne reciau kaip
kartg per metus), ar sandarios, nesulankstytos, néra
itrdkimuy, jpjovimu, nusitrynimu, pasliy, korozijos, atviry
kordo viely arba kitokiy sugadinimo pozymiy.

Nusidévéjusias arba sugadintas zarnas nedelsdami
pakeiskite "John Deere" patvirtintomis atsarginémis
dalimis.

ISsiverzes slégio veikiamas skystis gali prakirsti oda ir
sunkiai suzeisti.

Prie$ atjungdami hidrauline ar kitas sistemas, saugumo
sumetimais i§ anksto sumaZzinkite jose esantj slégj.
Sandariai priverzkite visas jos jungtis prieS padidindami
sistemoje slég.

leSkodami nuotékio naudokite kartono gabalélj. Saugokite
rankas ir kiing nuo suslégty darbiniy, skysc€iy.

lvykus nelaimingam atsitikimui, nedelsdami kreipkités |
gydytoja. Jei koks nors skystis pazeidzia oda, per kelias

X9811 —UN—23AUG88

valandas chirurginiu bddu suzeidimas turi bati pasalintas,
nes kitaip Si vieta gali gangrenuoti. Gydytojai, nesusidire
su tokiomis traumomis, turéty ieskoti medicininés
literatdros. Sig informacija angly kalba galima gauti i$
Deere & Company medicinos skyriaus Moline, llinojaus
valstijoje, JAV, skambinant telefonu 1-800-822-8262 arba
+1-309-748-5636.

DX,FLUID -26-120CT11-1/1

Ruapestingai priziarékite jrenginius

SusiriSkite ilgus plaukus pakausyje. Dirbdami netoli
jirenginiy ar judanciy detaliy nerySékite kaklaraiscio,
Saliko, nevilkékite laisvy drabuZiy ir neuzsidékite karoliy.
Jei Sie daiktai bus jtraukti | jrenginj, galite bati suzalotas.

Nusiimkite Ziedus ir kitus papuosalus, kad iSvengtuméte
elektros trumpo jungimo ir nebdtuméte jtrauktas |
judancias detales.

®
@]

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -26-04JUN90-1/1
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Sauga

Dazy nuémimas pries$ virinant ar kaitinant
Saugokités nuodingy gary, ir dulkiy.

Pavojingi garai gali susidaryti jkaitus dazams atliekant
virinimo bei litavimo darbus arba naudojant atviros
liepsnos degiklj.

Prie$ kaitindami nuimkite dazus:

* Nuimkite dazus maziausiai 100 mm (4 in.) spinduliu
nuo ploto, kurj paveiks kaitinimas. Jei negalima nuimti
dazy, prie$ kaitindami ar virindami dévékite tinkamag
respiratoriy.

¢ Jei dazus valote smélio srove ar SveiCiate - stenkités
nejkvépti dulkiy. Dévékite tinkama respiratoriy.

* Naudojant tirpiklj ar cheminj dazy nuémiklj, pastarajj . o Lo . .
pried virinant nuplaukite su muilu ir vandeniu. Visus darbus atlikite gerai védinamoje patalpoje, kad
Pasalinkite tirpiklio ar dazy nuémiklio indus ir kitas nuodingi ddmai bei dulkes galety iSsisklaidyti.
degias medziagas i$ darbo vietos. Prie$ virinant ar
kaitinant palaukite bent 15 min, kad iSsisklaidyty garai.

TS220 —UN—15APR13

Tinkamai pasalinkite dazus ir tirpiklj.

Nenaudokite chloruoto tirpiklio tose vietose, kurios bus
virinamos.

DX,PAINT -26-24JUL02-1/1

Venkite kaitinimo prie auksto slégio skyscéio
sistemy

Kaitinant Salia auksto slégio skyscio sistemuy, gali iSsiverzti
degus skystis. Jis gali sunkiai nudeginti jus ir Salia
stovin€ius asmenis. Nevirinkite, nelituokite ir nenaudokite
atviros ugnies degikliy Salia auksto slégio skyscio sistemy
arba Salia kity degiy medziagy. Auksto slégio sistemos
gali sprogti, kai nuo tiesioginio liepsnos Saltinio pasklinda
karstis.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -26-10DEC04-1/1

Saugiai atlikite akumuliatoriaus sistemy
technine priezilirg

IS auksto slégio akumuliatoriy sistemy iSsiverze skysciai
ar dujos, kurie naudojami kondicionavimo, hidrauliniy

ir pneumatiniy stabdziy sistemose, gali rimtai suzaloti.
Nuo didelio kars€io gali sprogti akumuliatorius ir gali bati
atsitiktinai nutrauktos auksto slégio sistemos. Nevirinkite
ir nenaudokite atviros liepsnos degikliy netoli auksto
slégio akumuliatoriaus/linijos.

Pries iSimant akumuliatoriy, i8 auksto slégio sistemos
iSleiskite slégj.

TS281 —UN—15APR13

Pries iSimdami akumuliatoriy, iSleiskite i$ hidraulinés

sistemos slégj. Niekada nebandykite iSleisti slégio

i$ hidraulinés sistemos ar akumuliatoriaus atleisdami Akumuliatoriy negalima remontuoti.
tvirtinimo detales.

DX, WW,ACCLA2 -26-22AUG03-1/1
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Sauga

Saugokite, kad auksto slégio vandens srové

nepatekty ant saugos zenkly W

Suslégto vandens sroveé gali nuplésti arba pazeisti saugos
etiketes. Nenukreipkite auksto slégio sroves | saugos

<
—&=

(2
A

Zenklus. g
» o
Pakeiskite sugadintus ar dingusius saugos Zenklus. Naujy > 8
saugos Zenkly galite gauti i§ “John Deere” atstovo. %
|
CC1021545 8
CC03745,0001031 -26-23JUN11-1/1
Saugokite, kad auksto slégio srautas
nepatekty ant cilindry
Auksto slégio vanduo gali sugadinti cilindrus. Saugokite,
kad nenukreiptuméte auksto slégio srauto ant cilindry.
g
8
i
5
3
CC1026634 3
CC03745,0000FD3 -26-08SEP09-1/1
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Sauga

Eksploatavimo nutraukimas — Skys¢iy
ir komponenty tinkamas perdirbimas bei
utilizavimas

Nutraukiant masinos ir/ar komponento eksploatavima,
batina atsizvelgti | saugos ir aplinkos valdymo priemones.
Priemonés apima Siuos dalykus:

* |Simdami arba apdorodami daiktus ar medziagas,
naudokite tinkamus jrankius ir apsaugos priemones,
tokias kaip rdbai, pirstinés, veido apsaugos skydeliai
ar akiniai.

Laikykités specialiy komponenty instrukciju.
ISlaisvinkite susikaupusig energija nuleisdami masinos
pakabinamus elementus, atleisdami spyruokles,
atjungdami akumuliatoriy ar elektros maitinima ir
sumazindami hidrauliniy komponenty, akumuliatoriy bei
kity panasiy sistemy slég;.

Sumazinkite iki minimumo aplinkos poveikj
komponentams, kuriuose gali buti Zemés dkio
chemikalu, pavyzdziui, trg8y ir pesticidy, liku€iy. Siuos
komponentus tinkamai prizitrekite ir utilizuokite.

* Prie§ komponenty perdirbimg atsargiai iSleiskite
variklius, degaly bakus, radiatorius, hidraulinius
cilindrus, bakus ir sistemas. |8leisdami skyscius,
naudokite sandarius konteinerius. Nenaudokite maisto
produkty ar gérimy konteineriy.

Neisliekite atidirbusiy skysciy ant Zemes, | kanalizacijg
ar j kokj nors vandens telkinj.

Laikykités visy nacionaliniy, valstybiniy ar vietiniy
jstatymy, nuostaty ar potvarkiy, reguliuojanciy
atidirbusiy skysciy priezidrg ar utilizavima (pavyzdziui:
alyvos, degaly, ausinimo skyscio, stabdziy skyscio);

TS1133 —UN—15APR13

filtry, akumuliatoriu, kitokiy medziagy ar detaliy.
Lengvai uzsideganciy skysciy ar komponenty
deginimas ne specialiose krosnyse SiukSléms deginti
gali bati uzdraustas jstatymu ir gali uznuodyti aplinkg
kenksmingais garais ar pelenais.

Tinkamai prizidrékite ir utilizuokite oro kondicionavimo
sistemas. Vyriausybés nuostatuose gali buti
reikalaujama, kad oro kondicionavimo Saldymo
medziagas, kurios nutekejusios pakenkty atmosferai,
utilizuoty ir perdirbty sertifikuotas tech. priezitros
centras.

|vertinkite perdirbimo variantus padangu, metaly,
plastmasés ir elektroniniy komponenty, kurie gali bati
perdirbami dalimis ar pilnai.

Dél informacijos apie tinkamg atlieky perdirbimg ar
utilizavimag susisiekite su vietiniu aplinkos apsaugos ar
atlieky perdirbimo centru, arba su John Deere jgaliotu
atstovu.

DX,DRAIN -26-01JUN15-1/1
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Saugos zenklai

Vaizdiniai saugos zenklai

Kai kuriose svarbiose Sios masinos vietose yra
pritvirtinti saugos Zenklai, kurie jspéja apie galimg_
pavojy. Pavojus Zymimas jspéjamuoju trikampiu. Salia
esancioje iliustracijoje pateikta informacija, kaip iSvengti
susizeidimy. Nurodyti jspéjamieji Zenklai ir jy tvirtinimo
vietos; Cia rasite ir trumpa jy apraSyma.

SAUGA
Pirmiausia

TS231 —26—08SEP03

FX,WBZ -26-19NOV91-1/1

Operatoriaus vadovas

Sioje eksploatacijos instrukcijoje pateikta visa svarbi
informacija apie saugy masinos darbg. Kad iSvengtuméte
nelaimingy atsitikimuy, laikykités visy saugos taisykliu.

CC333383 —UN—020CT17

Pavojus nukristi

Lipdami | transporto priemone ir i$ jos ar atlikdami
masinos techninés priezidros darbus Sios zonos venkite.

Kad nepaslystuméte ar nenukristuméte, nenaudokite kaip
laiptelio.

CC333392 —UN—020CT17

GA87848,000041B -26-170CT17-1/1

1 0 -1 082521

PN=27




Saugos Zenklai

Remontas ir prieziara

Pries atlikdami remonto ir techninés prieziGros darbus,
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite uzvedimo raktel;.
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GA87848,000040E -26-020CT17-1/1
Preso kardanas
Norédami iSvengti suzalojimo, laikykités atokiau nuo
besisukancio kardano.
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GA87848,000040F -26-020CT17-1/1
Dirzas
Laikykités atokiau nuo dirzo, kol masina veikia.
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Saugos Zenklai

Pakelta sklendé
Neleiskite niekam vaikScioti ar dirbti po pakelta uzsklanda.

Laikykites atokiau nuo pakeltos sklendés, nes ji gali
uzsidaryti greiCiau, nei jis suspésite pasitraukti, ir jos
galite susizaloti ar Zati.

Prie$ pradédami dirbti su presu po pakelta sklende arba
Salia jos, visada jjunkite sklendés apsaugini fiksatoriy.

CC333386 —UN—020CT17

GA87848,0000412 -26-020CT17-1/1

Ritiniy iSstimimas
Prie preso galinés dalies neleiskite niekam vaikScioti ar
dirbti.

Kai iSkraunamas rulonas, pasitraukite nuo preso galo, nes
galite stipriai susizaloti ar zati.

CC333389 —UN—020CT17

GA87848,0000419 -26-020CT17-1/1

Sklendés apsauginis fiksatorius

PriesS pradedami dirbti po pakelta sklende arba 3alia jos,
visada jjunkite sklendés apsauginj fiksatoriy.

Bikite atsargis pries iSjungdami sklendés apsauginj
fiksatoriy.

CC333387

{ —

CC333387 —UN—020CT17

GA87848,0000413 -26-020CT17-1/1
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Saugos Zenklai

Sklendés atidarymas

Neleiskite niekam vaikscioti ar dirbti uzpakalineéje masinos

dalyje.

Laikykités atokiai nuo preso uzpakalinés dalies, kai

uzsklanda kyla.

Sklendé atsidaro greiCiau, negu jus galite suspéti
pasitraukti, ir gali suzaloti arba tapti zZities priezastimi.

X¢e

CC333390 —UN—020CT17

GA87848,0000414 -26-020CT17-1/1

Pakeliamasis
Besisukantis rinktuvas gali jus jtraukti greiCiau, negu
suspeésite pasitraukti. o>}
Laikykités toliau nuo besisukancio rinktuvo, nes jis gali “
tapti stipraus suZalojimo arba mirties priezastimi. g
]
T
e
N/~ ]
AN 2
3
GA87848,000041A -26-020CT17-1/1
Pavaros grandinés
Dirbant presui, neatidarykite ir nenuimkite apsauginio
jrenginio.
Q) :
0'/% ;
AYS) ;
€C333385 3

GA87848,0000411 -26-020CT17-1/1
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Saugos Zenklai

£1100€0—NN— ¥6€€€€0D

Suspausto oro balionas

tuoja tik oficialus “John Deere” atstovas.

Suslégto oro balione yra aukstas slégis. Tegul baliong

iSima ir remon

CC333394

£110020—NN— €6€€€£00

=

GA87848,0000416 -26-020CT17-1/1

CC333393

Darbas su atitinkamu GTV greiciu.

540 aps./min.

£110020—NN— $6€€€€DD

620 N.m (450 Lb.ft.)

GA87848,0000415 -26-020CT17-1/1

Sukabinimo jtaiso plokstés tvirtinimo varztas

tés tvirtinimo varztus

S

Priverzkite sukabinimo jtaiso plok

tiksliai nurodytais tarpais.

CC333395

GA87848,0000417 -26-020CT17-1/1
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Traktoriaus paruosimas

Prikabinimo sijos reguliavimas

SVARBU: Pries pritvirtindami rysuliy presa,
patikrinkite, ar sureguliavote tempimo sija.
Pakeiskite visas apsaugas.

Sucentruokite vertikaliai prikabinimo sijos kaiS¢io anga su
traktoriaus GTV aSine linija.

Pritvirtinkite prikabinimo sijg pagal tokius techninius
reikalavimus:

Specifikacija

GTV galas tvirtinamas

prie tempimo sijos

sukabinimo kai$¢io angos

aSies (A)—ALStUMAS ......eeiiiiiieee e 355 mm

(14 col.)

GTV asiné linija

iki tempimo sijos

virSutinio pavirSiaus

(B)—ALSTUMAS..... .ot 150-305 mm
(6-12 col.)

CC1027471

A—Atstumas

B—Atstumas

Nuo Zemés iki tempimo
sijos virsSutinio pavirSiaus

(C)—Atstumas.

CC1027471 —UN—11JUL05

C—Atstumas

....................... 330-510 mm

(13-20 col.)

GA87848,0000422 -26-240CT17-1/1

Traktoriaus GTV grei€io pasirinkimas

PASTABA: Norédami pasirinkti traktoriaus GTV greitj,
ieSkokite informacijos ant ritiniy preso priekio.

SVARBU: Ritiniy preso, kuriame numatyta
540 aps./min. GTV pavara, niekada negalima
eksploatuoti su traktoriumi 750 aps./min. arba
1000 aps./min. GTV greiciu.

Traktoriaus GTV aSies dydis turi bati 3,5 cm (1-3/8 col.).

Rysuliy presu dirbkite tik traktoriuje nustate 540 aps./min.
GTV greit;.

Zr. traktoriaus eksploatacijos instrukcija, kaip sumontuoti
atitinkamag GTV ir nustatyti GTV greitj.

CC1020007

540

CC1020007 —UN—09JULO1

GA87848,0000421 -26-250CT17-1/1
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Traktoriaus paruo$imas

Sureguliuokite traktoriaus
reguliuojamuosius voztuvus

Nustatykite traktoriaus atrankinio valdymo voztuvus, kad
veikty didZiausiu srautu. Sis srautas leidzia sklendei
atsidaryti per mazdaug 5 sekundes. Zr. savo traktoriaus
eksploatacijos instrukcija, jei norite jj sureguliuoti.

Jei eksploatuojate 3000 serijos traktorius, uZztikrinkite,
kad skirstytuvo svirtis baty neutralioje padétyje, kai
nenaudojate skirstytuvo.

CC000833 —UN—O05APR95

Jei eksploatuojate 5000 serijos traktorius, nestumkite CC000833
skirstytuvo svirties pirmyn iki galo, kad atleista ji galéty
grizti | neutralig padét;.
Jei eksploatuojate 6000 ir 7000 serijos traktorius, Traktoriams su fiksavimo laiku, nustatykite fiksavimo laikg
sureguliuokite skirstytuvo svirtj taip, kad ji negaléty ties 0.
uzsifiksuoti ir atleista sugrjzty | neutralig padétj.

NB02380,00003E9 -26-10APR17-1/1

Reikalavimai ritininio preso elektros
grandinei ir valdymo elektros tiekimui

Ritininio preso elektros grandiné ir valdikliai yra skirti
naudoti esant 12 V elektros sistemoms su neigiamu
jzeminimu.

CC1020363 —UN—23AUGO01

CC1020363

CC03745,0000288 -26-23AUG01-1/1

Sumontuokite monitoriaus laikiklj (visuose
traktoriuose, iSskyrus 6000, 6M, 6R, 7000, 7R
ir 8000 serijy traktorius)

PASTABA: Jei traktorius nekomplektuojamas su
vairuotojo kabina, sumontuokite monitoriaus laikiklj
ant variklio dangcio, sparno ar kitoje patogioje
vietoje. Prie§ grezdami, patikrinkite tarpus tarp
montuojamy tvirtinimo detaliy.

Jei traktorius su vairuotojo kabina: surinkite laikiklj ir
pritvirtinkite prie lango krasto trimis varztais (A).

E21705 —UN—15SEP88

Padékite virs angos poverzle (B).

Pritvirtinkite atrama prie kronsteino. A—Varztai su galvute B—Poverzlé

DC82261,00003F5 -26-12DEC13-1/1

082521
15-2 PN=33




Traktoriaus paruo$imas

Sumontuokite monitoriaus laikiklj (6000, 6M,
6R, 7000 ir 7R serijy traktoriuose)

1. Nuimkite du virSutinius kais¢ius nuo apatinio desiniojo
kabinos statramscio.

2. [renkite kampg (A) kabinos statramsciui. Pritvirtinkite jj §

dviem M10x20 briaunuotais varztais. El

3. Sumontuokite monitoriaus apkabg (B) prie kampo (A). %I

Pritvirtinkite M10x35 varztu (C), poverzZle ir briaunuota ©

verzle (D). N

4. Pritvirtinkite monitoriy prie apkabos (B). Cc1027476 8
A—Kampas C—Varztas su galvute
B—NMonitoriaus tvirtinimo D—Briaunuota verzlé

dirzelis

1

5

i

CC1027474 §

DC82261,00003F4 -26-12DEC13-1/1
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Traktoriaus paruo$imas ‘

Akumuliatoriaus laidy pynés prijungimas
prie kontrolinio monitoriaus

Kontrolinj monitoriy BUTINA prijungti prie elektros lizdo
(A) ir specialios akumuliatoriaus laidy pynés (B) su
monitoriumi. Taip apsisaugsite nuo elektos trukdziy, kuriy
gali atsirasti i$ traktoriaus elektros lizdo. Specialiajg laidy,
pyne (B) reikia prijungti tiesiogiai prie akumuliatoriaus
juosty.

Atlikite toliau aprasomus veiksmus:

CC000942 —UN—O05APR95

1. Patogioje vietoje iSgrezkite skyles Soninéje traktoriaus
kabinos puséje ir jrenkite iSvada (A).

2. Sujunkite laidus (C, D ir E) su elektros lizdu (A), kaip
parodyta.

IStieskite laidy pyne (B) per kabing iki akumuliatoriaus.

4. Laidus pritvirtinkite atitinkamomis smeigémis (F,
G ir H). Raudong laida (H) prijunkite prie teigiamo
akumuliatoriaus gnybto, raudong laidg (F) — prie
jjungimo padéties prietaisy skydelio maitinimo
jungiklyje, o juoda laidg (G) — prie neigiamo
akumuliatoriaus gnybto.

SVARBU: Teigiamy laidy (F) ir (H) (RAUDONAS)

nejunkite prie starterio variklio solenoido!

PASTABA: Specialig laidy pyne (B) galima uZsisakyti ir
papildomai kitiems jrengimo darbams traktoriuje.

A—Elektros lizdas E—Raudonas (6,0 mmz)
B—Akumuliatoriaus laidy pyné F—Raudonas (teigiamas)
C—Raudonas (1,5 mm?) laidas (1,5 mm?)
D—Juodas (6,0 mm?) G—Juodas ;neigiamas) laidas
(6,0 mm®)
H—Raudonas (teigiamas)
laidas (6,0 mm©)

CC1018542 —UN—230CT00

CC1018542

GA87848,0000C67 -26-12JUN19-1/1
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Traktoriaus paruo$imas ‘

Prikabinimo sijos apsaugos naudojimas

Jei traktoriaus prikabinimo sija (A) lie€ia pradalge, esancig
po traktoriumi, galima naudoti prikabinimo sijos apsauga
(B). <

)

CC007918 —UN—12DEC96

CC007918

CC,570RB 003439 -26-15SEP98-1/2

Naudokités Sone esandcia iliustracija kaip pavyzdziu
apsaugai (B) pagaminti i$ 2 arba 4 sluoksniy medziagos.

152mm 152mm
¢ (6in) | (6in)
152mm X
(6in.)
| 7 610mm

(24in.)

456mm
(18in.)

CC007919 —UN—25NOV96

CC007919

CC,570RB 003439 -26-15SEP98-2/2
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Preso paruosimas

Sureguliuokite grazula

Kad atitikty visas traktoriaus konfigiracijas, grgzulo
smaile galima reguliuoti pagal sukabinimo jtaiso plokstelés
Sarnyrinj sujungimg arba grazulo smailés pagrindo
Sarnyrinj sujungima.

PASTABA: Kad atstumas nuo Zemés iki preso graZulo
smailés baty didesnis, jrangg geriau montuoti prie
traktoriaus priekabos sukabinimo jtaiso. Si padétis
patogi presuojant | ritinius tankias pradalges.

SVARBU: Prie$S grazulo smailés reguliavimg
isitikinkite, ar tinkamai priplstos padangos.
Zr. skyriaus “Preso paruosimas” dalj
Padangy pripatimas.

1. Prikabinkite rySuliy presg prie traktoriaus.

2. Pastatykite traktoriy ir presg ant tvirto ir lygaus
pavirSiaus. |junkite traktoriaus stovéjimo stabdj.

3. Sureguliuokite atstuma (A) pagal Sias specifikacijas
naudodami kopijavimo rato nustatyma.

Zr. "Rinktuvo standartiniy matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo kreipiamujy matavim

ratuky reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

Specifikacija
Nuo Zemés iki
JUNGES—ALSIUMAS.......iviiiiiiieciiee e 125 mm

4. Traktoriaus rinktuvo reguliuojamojo voztuvo svirtj
nustatykite  slankiajg padét.

5. Pastatykite domkratg taip, kad jis tik liestysi prie zemes
ir nekelty preso padéties. Zr. Kéliklio atlenkimas
skyriuje "Atkabinimas".

CC318662 —UN—23JUN17

CC318662

CC330701 —UN—12SEP17

CC330701

A—Atstumas
B—Sukabinimo jtaiso
fiksavimo varztas

C—Grazulo smailés rémo
fiksavimo varztas

6. Atlaisvinkite sukabinimo jtaiso fiksavimo varztg (

B),
tada — grazulo smailés rémo fiksavimo varztus (C)
abiejose pusése, kad abu grgzulo smailés rémus baty
galima pakelti arba nuleisti.

GA87848,00003DB -26-090CT17-1/4

7. Patikrinkite, ar hidraulinio rinktuvo cilindro atstumas
(A) atitinka Sias specifikacijas:
Specifikacija
Hidraulinio
rinktuvo cilindro
KOtas—AtSTUMAS. .......c.eiiiiiie e 49 mm
(1,93 col.)

8. Jei reikia, naudodami domkratg pakelkite ar nuleiskite
priekine preso dalj, kad nustatytuméte reikiamg
atstumag (A).

A—Atstumas

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1034434 @

CC1034434 —UN—15SEP11

GA87848,00003DB -26-090CT17-2/4
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Preso paruo$imas ‘

9. Sukabinimo jtaisg (C) pastatykite kuo horizontaliau ir
patikrinkite, ar abu gragzulo smailés rémai yra tame
paciame lygyje.

10. Siek tiek priverzkite gragZulo smailés rémo tvirtinimo
verzles (D), fiksuojamasias verzles (E) ir sukabinimo
jtaiso tvirtinimo varztg (B), tada patikrinkite, ar
hidraulinio rinktuvo cilindro atstumas, apibidintas 10
zingsnyije, atitinka specifikacijas.

* Jei viskas gerai, pakartokite 9 zingsnio veiksmus
domkratu Siek tiek pakeldami ar nuleisdami priekine
rinktuvo dalj.

* Jei viskas gerai, teskite darba.

PASTABA: Priverzdami varztg (B) bei verZles
(D) ir (E) [sitikinkite, kad jstatyti visi Ziedai
(néra vienas prie kito).

11. PriverZkite gragzulo smailés rémo fiksavimo verzles
(D), antverzles (E) ir sukabinimo tvirtinimo varztus (B)
pagal tiksly sukimo momenta;:

Specifikacija

Grazulo smailés

rémo fiksavimo

VErZIES—VerZimo JEJa.......cccoviriiiiiieiie e 700 N'm
(516 Ib ft)

Grazulo smailés rémo

antverzle—\Verzimo

J[To - P USRS OUSRP 300 N'm
(221 Ib ft)

Sukabinimo

jtaiso fiksavimo

varztas—VerZimo JEga.........cccoviiiiiiiii e 620 N'm
(450 Ib ft)

SVARBU: Létai ir atsargiai atlikite trumpga patikrg su
prie traktoriaus pritvirtintu presu. Pasukdami
patikrinkite, ar grazulo smailés rémo (A) ir

@

CC1030542

CC1030542 —UN—23SEP08

CC1030541

CC1030541 —UN—23SEP08

D—Verzlé
E—Antverzlé

A—Grazulo smailés rémas

B—Sukabinimo jtaiso
fiksavimo varztas

C—Sukabinimo jtaisas

teleskopinio pavaros veleno jungg€iai niekas
netrukdo. PrieSingu atveju gali buti stipriai
apgadintas teleskopinis pavaros velenas.

GA87848,00003DB -26-090CT17-3/4

12. Jei presas tvirtinamas prie traktoriaus trauklés,
pasirdpinkite, kad poslinkis (B) atitikty specifikacijas.

SVARBU: Maksimalus leistinas iSlinkimas (B)
tarp grazulo smailés pagrindo Sarnyrinio
sujungimo ir sukabinimo jtaiso (A) turéty
atitikti techninius reikalavimus.

Specifikacija
Sarnyrinis sukabinimo
jtaiso iki grazulo
smailés pagrindo
sujungimas—DidzZiausias
POSIINKIS ... 700 mm
(2 péd. 3,5 col.)

CC1030605 —UN—23SEP08

CC1030605

A—Sukabinimo jtaisas

B—Nuokrypis

GA87848,00003DB -26-090CT17-4/4
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Preso paruo$imas

Standartiniy matavimo ratuky montavimas
darbinéje padétyje

1. 1Simkite greito fiksavimo kaistj (A).
2. ISmontuokite matavimo ratukg (B) i$ rinktuvo. -
3. Sumontuokite matavimo ratukg (B) rinktuve, kaip é
parodyta. UZzfiksuokite jj greito fiksavimo kaisciu (A). 7
4. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje. E
A—Greito fiksavimo kaistis B—Matavimo ratukas §
CC200792 o
3
1
5
8
NB02380,00003E1 -26-04APR17-1/1
Matavimo ratuky montavimas darbinéje
padétyje ©
1. I8traukite greito fiksavimo kaistj (A) ir kaistj (B). ““‘“\/
2. ISmontuokite kreipiamajj matavimo ratukg (C) i$ s
laikiklio. e £
3
3. Nustatykite kreipiamajj matavimo ratukg (C) rinktuvo 3[
laikiklyje su rankena (D), kaip parodyta, ir pritvirtinkite z
ji kaisciu (B) ir greitojo fiksavimo kaiSciu (A). it
4. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje. §
o
A—Gereito fiksavimo kaistis C—Kreipiamasis matavimo
B—Kaistis ratukas
D—Kreipiamojo matavimo
ratuko rankena
&
g
1
e
3
CC200794 g

NB02380,00003E2 -26-04APR17-1/1
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Preso paruo$imas

Pasirinkite tinklo rulong

Jei norite pasiekti optimaly nasuma, rekomenduojame
naudoti John Deere tinklo rulong:

Tinklo tipas:

Medziagos plotis (A)

Serdies plotis (B)

Standartiné

1215-1235 mm
(3 péd. 11-7/8 col. —

Maksimalus 1255 mm
(4 péd. 1-3/8 col.)

4 péd. 5/8 col.)

1285-1305 mm
(4 péd. 2-1/2 col. —
4 péd. 3-1/2 col.)

1260 mm
(49 5/8 in)

s &)

Maksimalus 1320 mm CoverEdge womsamo=

(4 péd. 4 col.)

CoverEdge™

CC421116 —UN—220CT20

Maksimalus 1320 mm CC421116

_ ™
John Deere B-Wrap (52 in)

PASTABA: Norint naudoti John Deere B-Wrap™ sistema,
turi bati jrengtas John Deere B-Wrap™ komplektas.
Kreipkités | John Deere atstovybe.

SVARBU: Tinklo rulono skersmuo neturi virSyti
30 cm (11 3/4 in).

Tinklo apsukimy skaiciy galima reguliuoti, iSskyrus John
Deere B-Wrap™.

| e
CC1033200

CC1033200 —UN—05AUG10

A—Medziagos plotis B—Serdies plotis

CoverEdge yra bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

GA87848,00010A6 -26-08JAN21-1/1

Tinklelio ritinélio priezitara atsparuma atmosferos salygoms. Nelipinkite

atsparuma atmosferos salygoms. N
SVARBU: Saugokite tinklelio ritinélj nuo drégmeés ir Ipnios juosteleés tiesiai ant tinklelio

sugadinimo. Nenuimkite apsauginés plévelés,
kol nebusite pasiruose naudoti ritinélj. AtplaiSos
gali sutrikdyti preso darbg ir paveikti rulono

Laikykite vésioje, sausoje vietoje, kurioje
nepasiekty tiesioginiai saulés spinduliai.

CC,570RB 001466 -26-15SEP98-1/1

RiSimo tinklu jrenginio priezitra Rekomenduojamos priemoneés:
¢ Audinj, suvilgytg skystu amoniaku
* Muilinas vanduo

* 1:10 glicerino ir spirito misinj

PrieS pradédami darba su ritiniy presu jvykdykite Siuos
nurodymus:

Nuvalykite tiekimo velenus ir patikrinkite, ar néra
uzstrigusios medziagos. Guminiam tiekimo bagnui valyti
NIEKADA nenaudokite koroziskai aktyviy valikliy, tokiy
kaip lengvieji degalai, benzinas, terpentino alyva ar
panasus valomieji tirpikliai.

Guminiams tiekimo bignams naudokite talko miltelius.

NB02380,0000506 -26-040CT17-1/1
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PN=40

20-4




Preso paruo$imas

Tinklo rulono jdéjimas
\\

A[SPEJIMAS: Dangtis yra su spyruokle ir

atleistas judés greitai. \
\\7\
1. |junkite traktoriaus stovéjimo blokavimo sistema, S - s
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj. \ z
o e - . — 7
2. Atrakinkite tinklo riSimo jrenginio dangg¢io (C) spyng g'
(A), naudodami tam tinkama jrankj (13 mm tarp e I
plokstumuy). 3
Prilaikykite dangtj (C) ir atidarykite patraukdami uz CcC310414 8
sklascio (B).
3. Pries jdédami tinklo rulong, nuo jo nuimkite visa A—Usraktas C—Tinklo rigimo jrenginio
jpakavimo medziagg (sgsagéles, juostele ir t. t.). B—Fiksatorius dangtis
Tesinys sekanc¢iame puslapyje GA87848,0000C3C -26-03JUL19-1/7
20-5 082521
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Preso paruo$imas ‘

4. |dékite tinklo rulona;

¢ Jei naudojate standartinj tinklo velena, nuimkite
stabdiklius (A) nuo laikikliy ir sumontuokite juos
abiejose pusése, kaip parodyta. Kiekvienoje puséje
pritvirtinkite stabdiklius (A) spyruokliniu fiksavimo

kaisciu (B). z
e Jei naudojate CoverEdge™ ir John Deere B-Wrap™ z
velena, pereikite prie kito veiksmo. ;
o
|
A—Stabdikliai B—Spyruoklinis fiksavimo e
kaistis g
o«
Q
o
~
2
o
3
|
z
]
|
(2]
3
@
Q
O
!
0
~
x
o
s
|
4
1
o
N
3
o
Q
o
CoverEdge yra bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
Tesinys sekan¢iame puslapyje GA87848,0000C3C -26-03JUL19-2/7
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Preso paruo$imas

Pasukite apatine jtempimo svirtj j iSore.
6. Nustatykite tinklo velena j jkélimo padétj, kaip parodyta.

¢ Jeigu naudojate standartinj tinklg ir CoverEdge™
rulong, dvi spalvotos juostelés turi bati kairiojoje
masinos puséje.

¢ Kai naudojate John Deere B-Wrap™ rulong, mélyna
ir balta juostelés ant Serdies (B) turi bati deSinéje
masinos puséje.

A—|déjimo padétis

CC332532 —UN—030CT17

CC332532

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
GA87848,0000C3C -26-03JUL19-3/7

7. Atleiskite tinklo perdavimo blgno stabdi:

Nuleiskite svirtj (A) zemyn ir jg iStraukite, o tada
pakelkite ja, kad atleistuméte stabd;.

PASTABA: Atblokuotg svirtj (A) laikykite virSu-
tinéje padétyje.

A—Svirtis

CC384219 —UN—03JUL19

CcCaa4d219

Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0000C3C -26-03JUL19-4/7
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Preso paruo$imas

8. Atvyniokite Siek tiek tinklo ir suimkite laisvus tinklo
galus.

9. Sukite tinklg (C) atgal, kad suformuotuméte kilpa.
Praveskite tinklo kilpa tarp guminio bagno (A) ir,
plieninio (B) bigno, kaip parodyta iliustracijoje. Siek
tiek pasukite tinklo perdavimo bignus ranka, kad
medZziaga buty tarp bdgny.

SVARBU: Neverkite daugiau nei 25 mm (1 in.)
kilpos (D) tarp Siy dviejy bugny, nes apie
bignus gali apsivynioti medziaga.

CC332533 —UN—030CT17

A—Guminis bignas C—Tinklas
B—Plieninis bugnas D—25 mm (1 in)

CC332530 —UN—030CT17

CC332530

GA87848,0000C3C -26-03JUL19-5/7

10. Nuleiskite svirtj (A) Zzemyn, kad jjungtumeéte tinklo
perdavimo biigny stabdj. Perdavimo biignai turéty
negaléti suktis.

SVARBU: Jei tiekimo buignai vis dar gali suktis
su stabdziu, zr. Tinklo tiekimo bugno

stabdzio tikrinimas (6 tikrinimas) skyriuje 2
"Techniné prieziara". 3
o
2
A—Stabdzio svirtis 3|
w0
S
8
CC384215 o
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0000C3C -26-03JUL19-6/7
2 o -8 082521
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Preso paruo$imas

11. Pakelkite apatine jtempimo svirtj aukstyn, uzdékite
tinklo ritinélj ant guminio perdavimo biigno, kad jis
remtysi | nertdijanciojo plieno plokstes.

12. Pasukite tinklo ritinélj, kad jj jtemptuméte.
13. Nupjaukite atliekantj medziagos kiekj.

14. UZpakalinéje tinklo dézéje gali tilpti du tinklo rulonai.
Vienas tinklo velenas skirtas riSimo procesui (B), o
papildomas velenas (A) laikomas virSuje.

15. Norédami uzdaryti dangtj, patraukite ji zemyn, kol bus
uzSautas sklgstis.

SVARBU: Nuimkite tinkla nuo guminio volo susukdami
tinklo rulong kiekvienos dienos pabaigoje! Taip
tinklas nejsispaus | guminj tiekimo veleng ir
iSvengsite problemy tinklo riSimo pradzioje.

Sia procediira taip pat reikia atlikti kaskart,
kai ritiniy presas naudojamas Spagato
riSimo rezimu.

A—Papildomas tinklo rulonas = B—Tinklas riSimo procesui

CC332531 —UN—030CT17

CC332531

CC332535 —UN—030CT17

CC332535

GA87848,0000C3C -26-03JUL19-7/7

Spagato pasirinkimas

Rekomenduojama naudoti John Deere 1000 arba
750 Spagata, jei norite pasiekti optimalias darbines
charakteristikas.

Kad presas tinkamai dirbtuy, itin svarbu naudoti geros
kokybés Spagata.

Kad presas tinkamai dirbty, reikéty pasirinkti vienodo ilgio
Spagatus, ir kad bity geras jy tempimo tvirtumas. Rulony
formavimo ir transportavimo metu tai padés apsaugoti
Spagatus, kad nenutrikty.

CC421118 —UN—220CT20

CC421118

GA87848,00010A7 -26-08JAN21-1/1

Spagato ritinio prieziira
SVARBU: Saugokite Spagato ritinio medziaga nuo

drégmeés ir pazeidimy. Nenuimkite apsauginés
dangos, kol nesiruosiate naudoti.

Laikykite vésioje sausoje vietoje, apsaugotoje
nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

DC82261,000040D -26-23JAN14-1/1
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Preso paruo$imas ‘

Spagato déziy jdéjimas
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A—S$pagato kreipiamoji C—S8pagato kreipiamoji E—Spagato kreipiamoji

B—Spagato kreipiamoji D—Spagato kreipiamoji F—Kvadratinio profilio vamzdis

| kiekvieng dézés skyriy jdékite po vieng geros kokybés
Spagato ritinj. Uztikrinkite, kad Spagatas baty traukiamas
nuo ritinélio galo, pazymeéto “virSus”.

1.
2.

Atidarykite Sonines duris.

| kiekvieng dézés skyriy jdékite po vieng geros
kokybés Spagato ritinj. UZtikrinkite, kad Spagatas baty
traukiamas nuo ritinélio galo, pazyméto “virsus”.

Nutieskite Spagata per Spagato kreipiamasias, kaip
parodyta.

Sujunkite Spagatg sukabindami vidinj 4 ritinio galg
su iSoriniu 3 ritinio galu, tada vidinj 3 ritinio galg su
iSoriniu 2 ritinio galu ir galiausiai vidinj 2 ritinio galg
su iSoriniu 1 ritinio galu.

Spagato galams sujungti naudokite pakeistg rifo
mazgaq i$ sizalio Spagato ir paprastg mazgq i$
plastikinio Spagato.

5. Nutieskite vidinj 1 ritinio galg per Spagato kreipiamajg
(E) ir kvadratinio profilio vamzdj (F).

6. Patrumpinkite laisvus Spagato galus kaip galima
arCiau mazgo.

7. Pritvirtintkite ritinius elastiniu jtempikliu.
8. Uzdarykite Sonines duris.

9. Pakartokite procedirg kitoje puséje.

NB02380,0000507 -26-040CT17-1/1
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Preso paruo$imas

Spagato mazgas

SVARBU: Mazgas turi buti pakankamai mazas, kad
galéty praljsti pro kreipiamasias ir Spagato svirt;.

Rekomenduojame suristi Spagato ritinius rifo arba pakeisto
rifo mazgu taip, kaip parodyta. Jei reikia, sukabinkite
Spagato ritinius paprastuoju mazgu, kaip parodyta.

A—Spagato judéjimo kryptis

;sé%/gf
f\

“

Cd

s”

CC1034420

Pakeistas rifo mazgas

", t“
w D

=9

“’ @ \uwly

CC1034421

Paprastas mazgas

CC1034420 —UN—15SEP11

CC1034421 —UN—O08DEC11

NB02380,000050E -26-040CT17-1/1
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Preso paruo$imas

Nukreipkite Spagatq iS Spagato kameros j Spagato svirtis (vamzdzio svirtis)

1.

9.

CC356515

Atidarykite Spagato riSimo sistemos gaubtag (A).

Nutieskite abu $pagato galus nuo Spagato
kreipiamosios (B) iki virSutinés Spagato skriemulio
kreipiamosios (C).

Apjuoskite abu Spagato galus aplink skriemulj (D)
kilpa, kaip parodyta.

Nutieskite abu Spagato galus per Spagato skriemulio
apatine kreipiamaja (E).

IStraukite ir paverskite Spagato jtempimo plokstele (G),
kad iSjungtuméte ja.

Nutieskite abu Spagatus per Spagaty kreipiamasias (F).

Nutieskite abu Spagatus Zemiau jtempimo ploksteliy
(G).

Nutieskite abu Spagatus per Spagaty kreipiamasias
(H).

Perkiskite juos per Spagato svirties vamzdj (1).

10. Traukite Spagatg, kad pasiektuméte nurodytg atstuma

(K) nuo Spagato svirties galo iki Spagato galo.
Specifikacija

Nuo Spagato
svirties iki Spagato
GAlo—ALSTUMAS......oiiiieii e 150 mm

CC356515 —UN—05JUL18

CC418979 —UN—18DEC20

A—Spagato risimo sistemos F—Spagato kreipiklis

gaubtas G—Spagato jtempimo
B—Spagato kreipiklis plokstelé
C—Virsutinis Spagato H—Spagato kreipiklio svirtis
skriemulio kreipiklis |— Spagato svirtis

D—Skriemulys
E—Apatinis Spagato
skriemulio kreipiklis

11. Vél prijunkite Spagato jtempimo plokstele (G).

12. Uzdarykite Spagato gaubtg (A).

GA87848,0001081 -26-23DEC20-1/1

20-12
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Preso paruo$imas ‘

Nukreipkite Spagatq iS Spagato kameros j Spagato svirtis (reguliuojamas svirtis)

P §
/ o
\\k G ©
SO 5 2
©, '
C€C418954 3
1. Atidarykite $pagato rigimo sistemos gaubta (A). S \
0 00 00
2. Nutieskite abu $pagato galus nuo Spagato P 0000000 P
kreipiamosios (B) iki virSutinés Spagato skriemulio 0
kreipiamosios (C).
3. Apjuoskite abu Spagato galus aplink skriemulj (D) 9
kilpa, kaip parodyta. @
4. Nutieskite abu Spagato galus per Spagato skriemulio l
apatine kreipiamaja (E). 7
5. IStraukite ir paverskite Spagato jtempimo plokstele (H), ?Z’
kad i§jungtuméte ja. 3
6. Nukreipkite Spagata tarp Spagato kreipiamosios (F)
ir Spagato kreiptuvo (H). } }
A—Spagato risSimo sistemos H—Spagato jtempimo
PASTABA: Neveskite Spagato per Spagato gaubtas plokstelé
kreiptuvo (H) anga. B—Spagato kreipiklis I— Spagato kreipiklio svirtis
C—Virsutinis $pagato J— Spagato svirties anga
L . . . . kriemulio kreipikli K—S§ to svirti
7. Nutieskite abu Spagatus per Spagaty kreipiamasias (F). D_;;,';?,‘,:.;; retpiiis L_A{’;?,‘;‘n‘;:‘" es anga
L . . . . E—Apatinis $ t M—S, kliné plokstelé
8. Nutieskite abu Spagatus Zemiau Spagato jtempimo S,E’,?eﬁ'j.ii".ﬁﬂ?p?k.is N_Afsm:,?a;ne plokstele
ploksteliy (H). F—S$pagato kreipiklis
G—Spagato kreiptuvas
9. Nutieskite abu Spagatus per $pagaty kreipiamasias ().
10. Nukreipkite Spagatg per Spagato svirties anga (J) ir po
spyruoklés plokstele (M). 12. [sitikinkite, kad spyruoklés plokstés Sakés formos
. . L galas (M) lieciasi (atstumas (N)) su Spagato ilgintuvo
11. Nutieskite Spagatg per Spagato svirties angg (K). svirtimis (K), kaip parodyta.
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001082 -26-23DEC20-1/2
20-1 3 082521
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Preso paruo$imas

13. Traukite Spagata, kad pasiektuméte nurodytg atstumg
(L) nuo Spagato svirties galo iki Spagato galo.
Specifikacija
Nuo 3Spagato
svirties iki Spagato
GAlIO—ALSTUMAS.......evieiiiiieciiee e 150 mm

14. Vél prijunkite Spagato jtempimo plokstele (H).

GA87848,0001082 -26-23DEC20-2/2

Ritiniy iSsttmimo rampos reguliavimas
1. Pastatykite ritiniy presg ant lygaus pavirSiaus.

2. Patikrinkite, ar atstumas (F) atitinka reikalavimus. Jei
reikia, teskite, kaip nurodyta.
Specifikacija
Ritiniy, iSstdmimo
IVOrE&—ALStUMAS......coiiiiiiiiiie e 30-50 mm
(1-3/16-2 col.)
3. Atlaisvinkite antverzle (A).

4. Sureguliuokite verzle (B), kad gautuméte nurodyta
atstuma (F).

5. Priverzkite antverzle (A).

CC330713 —UN—27SEP17

CC330713

A—Antverzlé D—Spyruoklé
B—Verzlé E—Ritiniy iSstimimo rampa
C—IJvore F— Atstumas

GA87848,00003F2 -26-27SEP17-1/1

Padangy priputimas

Informacijos apie tinkamg padangy slégj ieSkokite toliau
pateikiamoje lenteléje.

SVARBU: Vaziuodami bendro naudojimo keliais
visada laikykités vietiniy keliy eismo taisykliy.
Zr. dalj Laikykités saugaus transportavimo
greicio skyriuje “Sauga”.

SVARBU: Pakeitus padangy dydi reikia reguliuoti
stabdzius. Kreipkités | John Deere
igaliotajj atstova.

CC1030245 —UN—27SEP07

CC1030245

Slégis

Padangos tipas

Esant maksimaliam 30 km/h (18
mi/h) transportavimo greiciui

Esant maksimaliam 40 km/h (25
mi/h) transporto priemonés
greiciui

15/55-17 250 kPa (2,5 bar; 36 psi) 250 kPa (2,5 bar; 36 psi)
500/50-17 200 kPa (2 bar; 29 psi) 200 kPa (2 bar; 29 psi)
500/55-20 100 kPa (1 bar; 15 psi) 140 kPa (1,4 bar; 20 psi)

Tesinys sekanciame puslapyje

GA87848,0000DC7 -26-17FEB20-1/2

20-14
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Preso paruo$imas

Pripuskite rinktuvo kopijuojancius ratus iki nurodyto slégio:

CC1030246

CC1030246 —UN—010CT07

Slégis

Rinktuvo kopijuojantis ratas

140 kPa (1,4 bar; 20 psi)

GA87848,0000DC7 -26-17FEB20-2/2

Rato verzliy priverzimo tikrinimas

SVARBU: Kaskart iSmontave ir sumontave ratus
patikrinkite verzliy sukimo momenta pagal
skyriuje "Tepimas ir prieziara" nurodytas vertes.

v . vy v . v ~
Raty verzles priverzkite kryziuodami pagal Sias a
specifikacijas: g
|
Specifikacija B
Raty verzlés—\Verzimo (J,
JOOA ettt e 270 N'm g
(200 Ib ft) 8
CC332523 °
GA87848,0000408 -26-240CT17-1/1

20-1 5 082521
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Prikabinimas

Rysuliy preso kabinimas prie traktoriaus

1. Sureguliuokite tempimo sija; Zr. "Tempimo sijos
reguliavimas" skyriuje "Traktoriaus paruoSimas".

2. Pavaziuokite traktoriumi atbulomis iki ritiniy preso.
Sulygiuokite traktoriaus galinj sukabinimo jtaisg su
ritiniy preso grazulo smailés priekiu.

3. |junkite traktoriaus stovéjimo blokavimo sistema,
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

4. Prikabinkite ritiniy presa prie traktoriaus. Zitrékite
traktorius operatoriaus vadova.

5. Uzlenkite keéliklj; zr. "Kéliklio uzlenkimas" Siame
skyriuje.
6. Prie traktoriaus GTV veleno prijunkite teleskopine

pavarg; Zr. "Teleskopinés pavaros prijungimas prie
GTV veleno" Siame skyriuje.

7. Prijunkite apsaugine grandineg; zr. "Apsauginés
grandinés prijungimas" Siame skyriuje.

8. Prijunkite prie traktoriaus hidraulinés sistemos; Zr.
"Prijungimas prie traktoriaus hidraulinés sistemos"
Siame skyriuje.

9. Prijunkite stabdzius; zr. "Hidrauliniy stabdziy
rijungim jei jrengti)" arba "Pneumatiniy stabdziy
prijungimas (jei jrengti)" Siame skyriuje.

CC283532 —UN—18JUL16

cc283532 |

10. Atjunkite masinos rankinj stabdj; zr. "MaSinos rankinio
stabdzio iSjungimas (ritini idrauliniai
stabdziais)" arba "Masinos rankinio stabdzio
iSjungi itini sas iniai

Siame skyriuje.

11. Prijunkite priekabos lizda; zr. "Septyniy kontakty

priekabos lizdo prijungimas" Siame skyriuje.

12. Prijunkite masinos laidy pyne; zr. "Masinos laidy

pynés prijungimas" Siame skyriuje.

GA87848,0000C30 -26-13MAY19-1/1

Kéliklio uzlenkimas

Prikabine presg prie traktoriaus, uzfiksuokite atraminj
stovg (A) laikymo padétyje, kaip parodyta.

UZfiksuokite atraminj stova (A) kais€iu (B) taip:
1. |statykite kaistj (B), kaip parodyta () veiksmo aprase.

2. Stovéjimo atramai uzfiksuoti laikymo padétyje pasukite
kaistj (B), kaip parodyta (Il) veiksmo aprase.

SVARBU: Uztikrinkite, kad buty teisingai jstatytas
vielokaistis (C).

3. |statykite spyruoklinj fiksavimo kaistj (D) | kaistj (B),
kaip parodyta (Il) veiksmo apraSe.

A—Keliklis
B—Kaistis

C—Fiksuojamasis vielokaistis
D—Spyruoklinis fiksavimo
kaistis

CC1032599 —UN—14SEP10

CC1032600 —UN—14SEP10

CC1032600

NB02380,0000473 -26-22JUN17-1/1
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Prikabinimas

Bondioli teleskopinio pavaros veleno
montavimas

|statykite vidinj vamzdj (B) j iSorinj vamzdj (A) sulygiuodami
plokstés kampa (D) su suspausta plokStuma (C).
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CC208614 8
Bondioli 2000N teleskopinio pavaros veleno profilio vaizdas
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o (CC360562 o
Vidinis vamzdis ISorinis vamzdis
A—ISorinis vamzdis C—Suspausta plokstuma D—Plokstés kampas
B—Vidinis vamzdis
TL81334,0000FB8 -26-05JUL21-1/1
2 5-2 082521
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Prikabinimas

Teleskopinio pavaros veleno prijungimas
prie traktoriaus GTV veleno

A[SPEJIMAS: Niekada nebandykite prijungti
teleskopinio kardaninio veleno, kai
traktorius dirba.

Niekada nenaudokite plieninio plaktuko,
kad prijungtuméte pavaros veleng prie GTV
veleno arba jj atjungtuméte.

SVARBU: Ziiurékite, kad ant pavaros ir GTV
veleny iSdrozy nepatekty dazy, purvo,
pely ir kibiyjy dagiy.

1. ISjunkite GTV, jjunkite stovéjimo stabdj ir (arba)
nustatykite transmisijg | padétj PARK (stovéjimas),
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktel.

2. Patraukite fiksuojantj ziedg (A). Fiksuojantis Ziedas (A)
spragtelés ir liks atidarymo padétyje.

3. Teleskopinj pavaros veleng prijunkite prie traktoriaus
GTV veleno, kuris sukasi 540 aps./min. greiciu.
leSkokite informacijos ant preso zyminés lentelés, kad
galétuméte pasirinkti traktoriaus GTV sukimosi dazni.
Pastumkite teleskopinj pavaros veleng ant traktoriaus
GTV veleno, kol fiksuojantis ziedas (A) uzsifiksuos
priekyje. Fiksuojantis ziedas (A) spragtelés.

4. Jei norite patikrinti, ar teleskopinis pavaros velenas
uzfiksuotas, patraukite apsaugg (B) atgal. Netraukite
fiksuojancio ziedo (A), nes atleisite sklende.

PASTABA: Informacijos, kaip tinkamai prikabinti
teleskopinj pavaros veleng prie traktoriaus GTV

CC1020007 —UN—09JULO1

CC1020007

CC1034425 —UN—15SEP11

CC1034425

A—Fiksavimo mova

B—Apsauga

veleno, ieSkokite pagrindinéje teleskopinio pavaros
veleno naudojimo instrukcijoje.

NB02380,00003CA -26-20APR17-1/1

Teleskopinio pavaros veleno atrama

Preso eksploatacijos metu laikykite laikiklj (A) iSilgai
Soninio grazulo smailés rémo, kaip parodyta.

A—Laikiklis

CC1028268 —UN—21SEP06

CC1028268

OUCC006,0001AD9 -26-03SEP13-1/1
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Prikabinimas

Apsauginés grandinés prijungimas

Jei masinoje jrengta apsauginé grandiné (A), prijunkite
ir pritvirtinkite apsaugine grandine (A) prie traktoriaus.
Laisvumo palikite tik postkiams.

A[SPEJIMAS: Grandiné turi uztikrinti, kad liezuvélis
nesitrenkty j zeme, jei ritiniy presas atsitiktinai
atsikabinty nuo traktoriaus.

SVARBU: Vaziuodami bendro naudojimo keliais
visada laikykités vietiniy keliy eismo taisykliy.

A—Apsauginé grandiné

CC1023332 |

CC1023332 —UN—04AUG03

JD44289,000020B -26-12JAN17-1/1

Prijunkite prie traktoriaus hidraulinés
sistemos

A[SPEJIMAS: Preso hidrauliniy zarny didziausias

darbinis slégis — apie 21500 kPa (215 bar;
3120 psi). Kad iSvengtuméte suzeidimy dél
slégio iSsiverzus skysciams, pries atjungdami
ar prijungdami hidraulines ar kitas sistemas,
sustabdykite variklj ir sumazinkite sistemoje
slégj. Sandariai priverzkite visas jos jungtis
pries padidindami sistemoje slég;j.

SVARBU: Visos hidraulinés sujungiamosios movos
turi biti be purvo, dulkiy ir smélio. Kol paruosite
sujungima, naudokite apsauginius gaubtelius
ant skysc€io tekéjimo angy. Pasalinés medziagos
gali sugadinti hidrauline sistema.

PASTABA: Rysuliy prese kaip standartiné jranga
naudojamos ISO hidraulinés jungtys. Jei jos
netinka traktoriui, kreipkités | oficialy "John Deere"
atstovg del tinkamy movy jsigijimo.

Specifikacija
A——SKEISIMUO. .....eeeiiiiiiiieiiie e eaaees 23,66-23,74 mm
(0,931-0,934 col.)

Tesinys sekan¢iame puslapyje

——— B ———

LX 006613

A—Skersmuo B—Ilgis

LX006613 —UN—15AUG94

(0,945 col.)

GA87848,00003CC -26-240CT17-1/4
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Prikabinimas

1.

Traktoriaus SCV fiksavimas

* Traktoriaus su mechaniniais reguliuojamaisiais
voztuvais:
Kad prikabinamas jrenginys nejudéty ir nesuzeisty,
jei jrengtas, prie$ tvirtindami prikabinamus jrenginius
stumkite reguliuojangio voztuvo svirties blokavimo
mechanizmus (A) | deSine (transportavimo padéties
fiksatorius).

* Traktorius su elektriniu badu jjungiamais reguliavimo
voztuvais (E-SCV):
Paspauskite E-SCV transportavimo fiksavimo
mygtukg (B) norédami uzrakinti visus SCV
(transportavimo fiksavimas) prie$ prijungdami
padarga, kad neleistuméte padargui judeti ir
apsisaugotuméte nuo galimy traumuy.

A—Reguliuojancio voztuvo B—E-SCV transportavimo
svirties blokavimo fiksavimo mygtukas
mechanizmai

©C1032321

CC1032321 —UN—17DEC09

CC1032320 —UN—17DEC09

Elektriniu bddu jjungiamas SCV

Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,00003CC -26-240CT17-2/4

25-5

082521

PN=56




Prikabinimas

T i
i | i
§ S
CC1027488 3 cclo27486 |§ 8
2. Prijunkite sklendés kélimo mechanizmo
hidraulines zarnas
Prijunkite sklendés hidraulines zarnas (A) prie dvipusio
. . v v [
reguliuojancio voztuvo, kad valdyty sklende.
I . Y §
Patikrinkite, ar simboliai (B) ant gaubty, rodantys & NSl 8
cilindro judeéjimo kryptj, atitinka simbolius (C) ant ’ Q o
zarnos lentelés su paso duomenimis (D). @E@@E‘ i
]
Tvirtai stumkite zarnas j traktoriaus lizdus. il
&
A—Sklendés hidraulinés C—Identifikavimo plokstelés %
zarnos simboliai CC1026711 o
B—SCYV simboliai D—Zarnos identifikavimo
lentelé
Tesinys sekan¢iame puslapyje GA87848,00003CC -26-240CT17-3/4
25-6 082521
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Prikabinimas

CC1027490 —UN—11JULO5

CC1027490

3. Prijunkite rinktuvo valdymo voztuvo hidraulines
zarnas

Prijunkite rinktuvo valdymo voztuvo hidraulines zarnas
(A) prie dvipusio reguliuojancio voztuvo, kad baty
galima valdyti keltuva.

PASTABA: Smulkintuvo peiliams ir atver¢iamajai
perdangai valdyti naudojamas tas pats reguliavimo
voztuvas kaip rinktuvui pakelti bei nuleisti.

Patikrinkite, ar simboliai (B) ant gaubty, rodantys
cilindro judéjimo kryptj, atitinka simbolius (C) ant
zarnos lentelés su paso duomenimis (D).

Tvirtai stumkite Zarnas | traktoriaus lizdus.

CC1027486 \j

CC1026711

A—Rinktuvo hidraulinés
Zarnos
B—SCV simboliai

/
. JORN Y i}
G

CC1027486 —UN—11JULO5

CC1026711 —UN—O03DEC04

C—Identifikavimo plokstelés
simboliai

D—Zarnos identifikavimo
lentelé

GAB87848,00003CC -26-240CT17-4/4
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Prikabinimas

Prijunkite hidraulinius stabdzius (jeigu
irengti)

Nuimkite gaubtg nuo priekabos stabdzio jungties (A) ir
prijunkite slégio Zarng uztikrindami, kad buty Svarios
jungtys.

Nuspauskite stabdziy pedalus, kad pradéty veikti
priekabos hidrauliniai stabdziai. Stabdymo efektyvumas
tiesiogiai priklauso nuo jégos, kuria spaudziami stabdziy
pedalai.

SVARBU: Stabdziams nuo per didelio susidévéjimo
apsaugoti, laikykités tokiy nurodymuy:

Patikrinkite, ar prijungta slégio zarna.

Vaziuodami nuokalnén, jjunkite ta pacia pavara,
kuria vaziuotuméte j kalna.

reguliariai tikrinkite, kaip veikia priekabos
hidrauliniai stabdziai.

Prikabinkite prie traktoriaus avarinj lyng (B). Avarinis
lynas jjungia stovéjimo stabdj, jeigu atsitiktinai masina
atsikabina nuo traktoriaus.

A—Priekabos stabdziy mova B—Avarinis lynas

LX1031684 —UN—O03APR03

CC205246 —UN—160CT13

0OUCC006,0001AD6 -26-02SEP13-1/1

Masinos stovéjimo stabdzio iSjungimas
(ritiniy presas su hidrauliniais stabdziais)

Kad iSjungtuméte stovéjimo stabdj, patraukite svirtj (B),
nuspauskite mygtuka (A), po to atleiskite svirt;.

A—Mygtukas B—Svirtis

CC296136

CC296136 —UN—070CT16

NB02380,00001B7 -26-070CT16-1/1
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Prikabinimas

Prijunkite pneumatinius stabdzius (jeigu
irengti)

SVARBU: Atkreipkite démesj j movy spalvas.
PASTABA: Movos ir spalvos atitinka 1728 ISO standarta.

Prie$ prijungdami slégines zarnas pasiripinkite, kad
sujungimai baty Svarls. Atjungdami zarnas, sujungimus
hermeti$ kai uzdarykite gaubtais nuo dulkiy.

Prijunkite geltong zarng prie sujungimo (A), o paskui
raudong zarng prie sujungimo (C). Atjunkite zarnas
atvirkscia tvarka.

SVARBU: Stabdziams nuo per didelio susidévéjimo
apsaugoti, laikykités tokiy nurodymuy:

* Uztikrinkite, kad baty prijungtos slégio zarnos.

* Vaziuodami nuokalnén, jjunkite ta pacia
pavara, kuria vaziuotuméte j kalna.

* Reguliariai tikrinkite, kaip funkcionuoja
priekabos pneumatiniai stabdziai.

PASTABA: Kai stabdziy Zarnos atjungtos nuo traktoriaus
stabdZiy sistemos, jrenginio stabdZiai automatiSkai

jjungiami. Zidrékite Masinos pastatymas (ritiniy

A—Geltona (dviejy kontary
stabdys)

B—Juoda (vieno kontiiro
stabdziai)

LX1031730 —UN—13AUG03

C—Raudona (dviejy kontiiry
stabdys, maitinimas)

resas su pneumatiniais stabdZziais) skyriuje
“Transportavimas ir stovéjimas”,

PASTABA: Kai slégis per Zemas, maSinos stabdziai

automatiSkai jsijungia.

DC82261,000059C -26-09JAN15-1/1

Masinos stovéjimo stabdzio iSjungimas
(ritiniy presas su pneumatiniais stabdziais)
Stovéjimo stabdzio svirtis

Kad iSjungtuméte stovéjimo stabdj, patraukite svirtj (B),
nuspauskite mygtuka (A), po to atleiskite svirtj.

A—Mygtukas B—Svirtis

CC296136

CC296136 —UN—070CT16

GA87848,00003CB -26-31AUG17-1/2

Pneumatinio stabdzio voztuvas

Kai pneumatiniy stabdziy zZarnos neprijungtos arba
atsitiktinai atjungtos nuo traktoriaus, preso stabdziai
automatiskai jjungiami.

Preso stabdziy atleidimui rankiniu badu, nuspauskite
mygtuka (A).

Apvaliyjy ritiniy preso stabdziai automatiskai iSjungiami,
kai pneumatiniy stabdziy Zarnos vél prijungiamos prie
traktoriaus stabdziy sistemos.

A—Mygtukas

CC330691

CC330691 —UN—12SEP17

GA87848,00003CB -26-31AUG17-2/2
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Prikabinimas

Septyniy kontakty priekabos lizdo

prijungimas

Prijunkite kelio zibinto kiStuka prie traktoriaus septyniy

kontakty lizdo.

Sios masinos kelio Zibinto laidy pyné atitinka ISO 1724

standarta.
Gnybtas Funkcija Nuoroda
1 Kairiojo posukio L
signalo Zibintas
2 - 54G
|Zzeminimas 31
4 DeSiniojo posukio R
signalo Zibintas
5 DeSinysis galinis 58R
gabaritinis ir signalinis
Zibintai
6 Stabdziy Sviesos 54
7 Kairysis galinis 58 |
gabaritinis ir signalinis
Zibintai

CC017032

LX1019444 —UN—17SEP99

CC017032 —UN—25FEBO0

GA87848,0000423 -26-050CT17-1/1

Masinos laidy pynés prijungimas

Prijunkite maS$inos laidy pynés kiStukg prie ISOBUS
padargo atskyrimo jungties (A).

A—ISOBUS padargo
atsiskyrimo jungtis

cc1032322 |

CC1032322 —UN—17DECO09

NB02380,0000233 -26-05DEC16-1/1
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Atkabinimas

Rysuliy preso atkabinimas nuo traktoriaus
A[SPEJIMAS: Kad nesusizeistuméte dél
netikéto pajudéjimo:
* Masinas statykite ant lygaus pavirSiaus.

* ljunkite traktoriaus stovéjimo stabdi ir
perjunkite STOVEJIMO pavara.

* ISjunkite GTV.

« ISjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

1. Pastatykite ritiniy presg ant lygaus pavirSiaus.

2. |junkite traktoriaus stovejimo stabdj, iSjunkite variklj ir
iStraukite raktelj.

3. Atjunkite ritiniy preso laidy pyne; Zr. Apvaliy ritiniy
preso laidy pynés atjungimas Siame skyriuje.

10.
11.

Atjunkite septintojo gnybto priekabos lizda; Zr.
Septyniy kontakty priekabos lizdo atjungimas Siame
skyriuje.

ISjunkite stabdj; zr. Hidrauliniy stabdziy iSjungimas
(jei irengti) arba Pneumatiniy stabdZiy iSjungimas (jei
irengti) Siame skyriuje.

Atjunkite hidrauline sistema; zr. Hidraulinés sistemos
atjungimas nuo traktoriaus Siame skyriuje.

Atjunkite GTV; zr. Teleskopinio kardaninio veleno
atjungimas nuo traktoriaus GTV veleno Siame skyriuje.

Atlenkite kéliklj; zr. Kéliklio atlenkimas Siame skyriuje.
Nuo traktoriaus atjunkite apsaugine grandine.
Atjunkite ritiniy presa.

Atsargiai pavaziuokite traktoriumi tolyn nuo rySuliy
preso.
NB02380,0000165 -26-01AUG16-1/1

Apvaliy ritiniy preso laidy pynés atjungimas
Atjunkite masinos laidy pynés kistuka nuo ISOBUS
padargo atskyrimo jungties (A).

A—ISOBUS padargo atskyrimo
jungtis

CC1032322 —UN—17DEC09

NB02380,0000160 -26-28NOV16-1/1

Septyniy kontakty priekabos lizdo
atjungimas

Atjunkite kelio Zibinto kiStuka nuo traktoriaus septyniy
kontakty lizdo.

LX1019444 —UN—17SEP99

Traktoriaus septyniy kontakty lizdas

NB02380,0000161 -26-31MAY16-1/1
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Atkabinimas

Masinos stovéjimo stabdzio jjungimas
(ritiniy presas su hidrauliniais stabdziais)

Jjunkite stovéjimo stabdj patraukdami svirtj (B).

A—Mygtukas B—Svirtis

CC205244 —UN—160CT13

NB02380,00001B4 -26-26JUL16-1/1

Hidrauliniy stabdziy iSjungimas (jei jrengti)
Nuo traktoriaus atkabinkite apsauginj lyng (B).

Atjunkite slégine zarng ir priekabos stabdziy jungtyje (A)
sumontuokite dangtelj.

A—Priekabos stabdzio mova B—Auvarinis lynas

CC205246 —UN—160CT13

LX1031684 —UN—O03APRO3

NB02380,0000162 -26-30MAY 16-1/1

Masinos stovéjimo stabdzio jjungimas
(ritiniy presas su pneumatiniais stabdziais)

Stovéjimo stabdzio svirtis

liunkite stovéjimo stabdj patraukdami svirtj (B).

A—Mygtukas B—Svirtis

CC205244

Tesinys sekanciame puslapyje

CC205244 —UN—160CT13

GA87848,00003CE -26-28SEP17-1/2
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Atkabinimas

Pneumatinio stabdzio voztuvas

Kai pneumatiniy stabdziy Zarnos neprijungtos arba
atsitiktinai atjungtos nuo traktoriaus, preso stabdziai
automatiskai jjungiami.

Preso stabdziy atleidimui rankiniu biadu, nuspauskite
mygtuka (A).

Apvaliyjy ritiniy preso stabdziai automatiskai iSjungiami,
kai pneumatiniy stabdziy zarnos vél prijungiamos prie
traktoriaus stabdziy sistemos.

A—Mygtukas

CC330691 —UN—12SEP17

GA87848,00003CE -26-28SEP17-2/2

Pneumatiniy stabdziy iSjungimas (jei jrengti)
SVARBU: Atkreipkite démesj i movy spalvas.
PASTABA: Movos ir spalvos atitinka 1728 ISO standarta.
Atjunkite raudong zarng nuo jungties (C), o paskui geltong
Zarng nuo jungties (A).

Atjungdami zarnas, sujungimus hermetiskai uzdarykite
gaubtais nuo dulkiy.

PASTABA: Kai stabdziy Zarnos atjungtos nuo traktoriaus
stabdziy sistemos, jrenginio stabdziai automatiSkai
jjlungiami. Zr. Masinos pastatymas (ritiniy
presas su pneumatiniais stabdziais) skyriuje

"Transportavimas ir stovéjimas”.

LX1031730 —UN—13AUG03

A—Geltona (dviejy kontary
stabdis)

B—Juoda (vieno kontiiro
stabdziai)

C—Raudona (dviejy kontiiry
stabdis, maitinimas)

NB02380,0000163 -26-070CT16-1/1
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Atkabinimas

Hidraulinés sistemos atjungimas nuo
traktoriaus

A[SPEJIMAS: Preso hidrauliniy zarny didziausias
darbinis slégis — apie 21500 kPa (215 bar;

3120 psi). Kad iSvengtuméte suzeidimy dél g
slégio iSsiverzus skysciams, pries atjungdami S
ar prijungdami hidraulines ar kitas sistemas, g'
sustabdykite variklj ir sumazinkite sistemoje |
slégj. Sandariai priverzkite visas jos jungtis g
prieS padidindami sistemoje slég;j. g
Q
(@]
SVARBU: Visos hidraulinés sujungiamosios movos Mechaninis SCV
turi bati be purvo, dulkiy ir smélio. Kol paruosite S
sujungima, naudokite apsauginius gaubtelius
ant skysc€io tekéjimo angy. Pasalinés medziagos
gali sugadinti hidrauline sistema.
1. Traktoriaus SCV fiksavimas 2
(&}
* Traktoriaus su mechaniniais reguliuojamaisiais S
voztuvais: 1
Kad prikabinamas jrenginys nejudéty ir nesuzeistuy, 7
jei jrengtas, prie$ tvirtindami prikabinamus jrenginius §
stumkite reguliuojancio voztuvo svirties blokavimo 3
mechanizmus (A) | deSine (transportavimo padéties C : 3
fiksatorius). B —— ~
® Traktorius su elektriniu bddu jjungiamais reguliavimo Elektriniu budu jungiamas SCV
voztuvais (E-SCV):
Paspauskite E-SCV transportavimo fiksavimo A—SCYV svirties blokatorius B—E-SCV transportavimo
mygtuka (B) norédami uzrakinti visus SCV fiksavimo mygtukas
(transportavimo fiksavimas) prie$ prijungdami
padarga, kad neleistuméte padargui judéti ir
apsisaugotuméte nuo galimy traumuy.
GA87848,00003CD -26-06SEP17-1/3
2. Valdymo voztuvo hidrauliniy zarny atjungimas
Atjunkite valdymo voztuvy hidraulines zarnas (A) nuo
dvipusio veikimo SCV.
Tvirtai nustumkite zarnas nuo traktoriaus lizdy.

A—Rinktuvo hidrauliné zarna §
1
=}
g

Tesinys sekanciame puslapyje

GA87848,00003CD -26-06SEP17-2/3

27-4

082521

PN=65




Atkabinimas

3. Sklendés keltuvo hidrauliniy zarny atjungimas

Atjunkite sklendés hidraulines zarnas (A) nuo dvipusio
veikimo SCV.

Tvirtai nustumkite zarnas nuo traktoriaus lizdy.

4. Padekite zarnas; zr. Hidrauliniy zarny laikymas Siame
skyriuje.

A—Sklendés hidrauliné zarna

CC1027488 —UN—11JUL05

CC1027488

Padékite saugojimui hidraulines zarnas

A[SPEJIMAS: ISsiverzes slégio veikiamas skystis

gali prakirsti odg ir sunkiai suzeisti. Pries
atjungdami hidrauline ar kitas sistemas,
saugumo sumetimais i$ anksto sumazinkite
jose esantj slégj.

Hidrauliniy Zarny atjungimas ir apsauginiy gaubty ant
movy uzdeéjimas.

Laikykite hidraulines zZarnas ant pateikto laikiklio (A) ir
prizirékite, kad jos baty Svarios ir nesiliesty su Zeme.

A—Atrama

CC283529 —UN—18JUL16

CC283529

NB02380,000015F -26-30MAY16-1/1

Teleskopinio kardaninio veleno atjungimas
nuo traktoriaus GTV veleno

A[SPEJIMAS: Niekada nebandykite atjungti
teleskopinio pavaros veleno, kai traktorius dirba.

Niekada nenaudokite plieninio plaktuko,
kad prijungtuméte pavaros veleng prie GTV
veleno arba jj atjungtumeéte.

SVARBU: Ziirékite, kad ant pavaros ir GTV
veleny iSdrozy nepatekty dazy, purvo,
pely ir kibiyjy dagiy.

1. ISjunkite GTV, jjunkite stovéjimo stabdj ir (arba)
nustatykite transmisijg | padétj PARK (stovéjimas),
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

2. Laikykite apsauga (B) ir patraukite ziedg (A) atgal.
Stumkite teleskopinj kardaninj veleng nuo traktoriaus
GTV veleno.

3. Padékite teleskopinj karadininj veleng; zr. Teleskopinio
kardaninio veleno laikymas Siame skyriuje.

CC1034426 —UN—15SEP11

CC1034426

B—Gaubtas

A—Fiksavimo mova

4. Veél uzdékite visas apsaugas, jei jos buvo nuimtos.

PASTABA: Informacijos, kaip tinkamai atjungti teleskopinj
kardaninj veleng nuo traktoriaus GTV veleno,
ieSkokite pagrindinéje teleskopinio kardaninio
veleno naudojimo instrukcijoje.

NB02380,000015C -26-31MAY16-1/1

27-5

082521

PN=66




Atkabinimas

Teleskopinio pavaros veleno laikymas

Kai preso grazulo smailé sureguliuojama traktoriaus
priekabos sukabinimo jtaiso naudojimui, sureguliuokite
laida (A) taip, kaip parodyta, kad ant jos baty galima laikyti
teleskopinj pavaros velena.

o
5
A—Laidas B—Teleskopinis pavaros E
velenas l
4
1
3
5
3
(&}
GA87848,0000D7E -26-26NOV19-1/2
Kai preso graZzulo smailé sureguliuojama traktoriaus
grazului naudoti, nustatykite atramag (A) taip, kaip
parodyta, kad ant jos baty galima laikyti teleskopinj
pavaros veleng (B).
A—Laikiklis B—Teleskopinis pavaros S
velenas u
S
|
=z
1
p
3
S
CC1028274 3
GA87848,0000D7E -26-26NOV19-2/2
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Atkabinimas ‘

Kéliklio atlenkimas

Prie$ atjungdami presg nuo traktoriaus, stovéjimo atramg
(A) i$ ankstesnés padéties nustatykite | nurodyta padét;.

Uzfiksuokite atraminj stova (A) kais€iu (B) taip:

1. |statykite kaistj (B), kaip parodyta (1) veiksmo aprase. %
2. Sukdami kaistj (B), kaip parodyta (II) veiksmo apraSe, g'
uzfiksuokite stovéjimo atrama. J
SVARBU: Uztikrinkite, kad buty teisingai jstatytas §
vielokaistis (C). g
3. [statykite spyruoklinj fiksavimo kaistj (D) | kaistj (B),
kaip parodyta (ll) veiksmo apraSe.
A—Keéliklis C—Fiksuojamasis vielokaistis
B—Kaistis D—Spyruoklinis fiksavimo
kaistis
i
e
2
CC1032603 3
NB02380,0000481 -26-23JUN17-1/1
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Transportavimas ir pastatymas

Preso vilkimas bendro naudojimo keliais

A[SPEJIMAS: Tempiant $j jrenginj bendro

naudojimo keliais, rekomenduojama naudoti
mirksincéias avarines Sviesas. Prikabinamo
jrenginio avarinio apsSvietimo komplekta galite
isigyti pas oficialy John Deere atstova.

Pries$ vilkdami presa transportavimo greiciu, uzdarykite
sklende ir pakelkite rinktuva.

A[SPEJIMAS: Bukite atsargis vilkdami presa

transportavimo grei¢iu. Sumazinkite greitj, jei
preso svoris virsija traktoriaus svorj. Keliu
velkamas presas turi bati tuscias.

SVARBU: Vilkdami presa, nedarykite staigiy
posukiy. Jei grazulo smailé kliudys traktoriaus
padanga, ja gali pradurti.

SVARBU: Maksimaly transportavimo greitj nustato
vietinés keliy eismo taisyklés ir jrenginio
greicio galimybés. Norédami nustatyti tinkama
padangy slégi, ziarékite skyriaus Ritiniy preso
paruosSimas dalj Padangy slégis.

Vaziuodami bendro naudojimo keliais visada
laikykités vietiniy keliy eismo taisykliy.

Transportuojant presg dideliu grei€iu, jis gali kratytis.
Sumazinkite greitj, kad presas neprarasty stabilumo.

H28930 —UN—30JUN89

TS216 —UN—23AUG88

OUCC007,00018D6 -26-22DEC10-1/1

Rekomenduojama jspéjamoji Sviesos
signalizacija

A[SPEJIMAS; Tempiant §j jrenginj bendro
naudojimo keliais, rekomenduojama naudoti
mirksincias avarines Sviesas.

PASTABA: Avarinio apsvietimo komplektg galite jsigyti
i§ John Deere jgaliotojo atstovo.

Ccaaorio

CC330710 —UN—27SEP17

GA87848,00003ED -26-050CT17-1/1
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Transportavimas ir pastatymas

Patikrinkite, ar Soninés durelés uzrakintos

%?,

A[SPEJIMAS: Patraukdami $onines duris
patikrinkite, ar jos uzrakintos.

NS

CC1031926 —UN—30NOV09

CC1031926

NB02380,00003E6 -26-05APR17-1/1

Nustatykite standartinius kopijuojan€ius
ratus j transportavimo padétj

1. ISimkite greito fiksavimo kaistj (A).

2. I8montuokite matavimo ratg (B) nuo rinktuvo.

. . Do . p

3. Sumontuokite matavimo ratg (B) laikiklyje, kaip S
parodyta. Uzfiksuokite jj greito fiksavimo kaiS€iu (A). 7

=z

4. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje. E
2

o

A—Greito fiksavimo kaistis B—Matavimo ratukas S
CC200792 o

5

o

T

£

|

CC318659 o

NB02380,000042A -26-12JUN17-1/1
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Transportavimas ir pastatymas ‘

Nustatykite kreipiamuosius kopijuojancius
ratus j transportavimo padétj

1. IStraukite greito fiksavimo kaistj (A) ir kaistj (B).

2. Naudodami rankeng (D) nuo rinktuvo iSmontuokite

kreipiamajj matavimo ratg (C). %
<
3. Nustatykit(_e kr_eipiama_j[ rpatayimp ratg (C), I§aip . g|
parodyta, ir pritvirtinkite jj prie laikiklio kaisciu (B) ir 5
greito fiksavimo kais€iu (A). EL
4. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje. §
CC200794 o
A—Greito fiksavimo kaistis C—Kreipiamasis matavimo
B—Kaistis ratukas
D—Kreipiamojo matavimo
ratuko rankena
7
1
3
CC318660 ©
NB02380,000042B -26-12JUN17-1/1
Pastatykite masing (presa su hidrauliniais UI/
stabdziais)
Stovéjimo stabdzZio jjungimui patraukite svirtj (B).
Stovéjimo stabdZio iSjungimui patraukite svirtj (B), ~ 9
nuspauskite mygtuka (A), po to atleiskite svirtj. § g
L] 5
A—Mygtukas B—Svirtis \i'/ %l
i\ T
CC1030545 3

Pastatykite masing (presa su pneumatiniais
stabdziais)

Rankinis stabdys
Norédami jjungti stovéjimo stabdj, patraukite svirtj (B).

Norédami i$jungti stovéjimo stabdj, patraukite svirtj (B),
nuspauskite mygtuka (A), tada atleiskite svirtj.

A—Mygtukas B—Svirtis

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1030545 —UN—220CT08

CC1030545

GA87848,000040A -26-28SEP17-1/2
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Transportavimas ir pastatymas

Pneumatinio stabdzio voztuvas

Kai pneumatiniy stabdziy Zarnos neprijungtos arba
atsitiktinai atjungtos nuo traktoriaus, preso stabdziai
automatiskai jjungiami.

Preso stabdziy atleidimui rankiniu biadu, nuspauskite
mygtuka (A).

Apvaliyjy ritiniy preso stabdziai automatiskai iSjungiami,
kai pneumatiniy stabdziy zarnos vél prijungiamos prie
traktoriaus stabdziy sistemos.

CC330691 —UN—12SEP17

CC330691

A—Mygtukas

GA87848,000040A -26-28SEP17-2/2
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Idirbimo laikotarpis

Rysuliy preso jdirbimas

SVARBU: Dirzy ir pavary apkrovos padidéja, kai
presuojamo ritinio dydis pasiekia maksimaly
skersmenj. Dél dazno per dideliy matmeny
ritiniy formavimo gali kilti gedimuy.

Apytiksliai pirmujy penkiasdesimties ritiniy suformavimo
laikotarpj, t.y. laikotarpj, kol preso kameros viduje nusitrina
dazai, laikykite jdirbimo laikotarpiu.

Prie$ darbg gausiai sutepkite prailginamas teleskopinés
pavaros veleno dalis.

SVARBU: Jei dirbant atsijungia masinos sukimo
momento ribotuvas, iSjunkite ir vél paleiskite
GTV mazomis tuscios eigos apsukomis, kol
pakartotinai jsijungs kumsteliné sankaba, o tada
veél dirbkite nominaliuoju GTV sukimosi dazniu.

GA87848,00003F3 -26-27SEP17-1/1

Idirbimo laikotarpis. Po pirmyjy 10 valandy —
raty verzliy sukimo momentas

Po pirmuyjy 10 darbo valanduy tikrinkite raty verzZliy verzimo

jéga. Zr. Raty verzliy sukimo momentas skyriuje "Ritiniy
preso paruosSimas".

SVARBU: Veiksmus pakartokite kaskart, kai ratus ]
nuimate ir vél sumontuojate. 1
1
8
CC332523 °
GA87848,00003EE -26-02NOV17-1/1
Idirbimo laikotarpis. Po pirmuyjy 50 valandy — pavary déZés alyvos i$leidimas ir pripildymas skyriuje
pavary dézé "Tepimas ir priezidra".
Pakeiskite pavary dézes alyva po pirmyjy 50
eksploatacijos valandy. Zr. Kas 500 valandy arba kasmet:
GA87848,00003F4 -26-02NOV17-1/1
Idirbimo laikotarpis. Po pirmuyjy 500 ritiniy.
Patikrinkite tinklo tiekimo veleno stabdj
Patikrinkite, ar atstumas (A) atitinka specifikacijas:
Specifikacija
Tarp varzto ir S
1QIKIKIO—ALSTUMAS. ........coocvoeeeceeeeeeeeee e 3-5mm é
(1/8-3/16 in) =
Jei reikite, zr. Tinklo tiekimo bigno stabdzio tikrinimas (6 E
tikrinimas) skyriuje “Techniné prieziara”. — g
CC353105 8

A—Atstumas

GA87848,00010F8 -26-08FEB21-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Kaskart pries naudojant presa

Ritiniy preso tikrinimas:

1. Patikrinkite, ar aplink ritiniy kameros velenus néra
apsivynioje augaly; tikrinkite pakankamai daznai.
Zr. "Pagal poreikj: veleny kamery valymas" skyriuje
"Tepimas ir prieziara".

2. Patikrinkite, ar Svarts dirzy kabliai ir kabliy lynai;

tikrinkite pakankamai daznai. Zr. "Pagal poreikj: dirZ
kabliy ir kabliy lyny valymas" skyriuje "Tepimas ir
priezidra".

3. Jei jrengti, jtraukite arba jjunkite smulkintuvo peilius.
Zr. Sio skyriaus dalj Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba

jjlungimas.
Sureguliuokite presa:

1. Sureguliuokite rinktuvo aukstj. Zr. $io skyriaus dalj

'Rinktuvo standartiniy matavimo ratuky reguliavimas"
arba "Rinktuvo kreipiamujy matavimo ratuk

reguliavimas".

2. Sureguliuokite rinktuvo kopijavimo spyruokle. Zr.

Sio skyriaus dalj Rinktuvo kopijavimo spyruoklés
reguliavimas.

3. Sureguliuokite kompresoriaus agregatg, trumpy
augaly kreipiamajg arba pradalgiy kompresoriaus
velena. Zr. Sio skyriaus dalis "Trumposios kreiptuvo
reguliavimas (jei jrengtas)" arba "Pradalgés
kompresoriaus veleno reguliavimas (jei jrengtas)”.

Nustatykite kontrolinio monitoriaus funkcijas:

1. Sureguliuokite ritinio skersmenj. Zr. Ritinio skersmens
nustatymas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

2. Pasirinkite risimo sistema. Zr. Ri§imo sistemos
pasirinkimas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

3. Pasirinkite ri$imo jjungimo rezima. Zr. Ri§imo jjungimo
reZzimo pasirinkimas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

4. Sureguliuokite riimo tinklu ir $pagatu sistema. Zr.
"RiSimo tinklu reguliavimas" ir (arba) "RiSimo Spagatu
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso programos

naudojimas".

5. Patikrinkite, ar pakelta atveréiamoji perdanga. Zr.

'Pagrindinio ritiniy preso pagrindinio lango rodinio
apraSymas" skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

6. Sureguliuokite minkStosios Serdies skersmenj ir

tankj. Zr. "Minkstosios $erdies sistemos naudojimas"
skyriuje "Ritiniy preso programos naudojimas".

7. Sureguliuokite rulono tankj. Zidrékite Ritinio tankumo

reguliavimas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

8. Prireikus pasirinkite smulkintuvo peiliy skaigiy. Zr.

Smulkintuvo peiliy jtraukiamas arba jjungimas skyriuje
“Ritiniy preso programos naudojimas”.

9. Pasirinkite uZsakovo ir lauko numerj. Zr. Klienty
ir lauko skaitikliai skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

Ritiniy riSimo pradzia:

SVARBU: Kai monitorius buna iSjungtas ilgesnij laika,
varteliai bus atfiksuoti. Pries ritiniy riSimg
vartelius reikia uzfiksuoti i$ naujo.

Pakelkite, tada uzdarykite vartelius. Patikrinkite, ar
varteliai tinkamai uzfiksuoti.

GA87848,0000D94 -26-30JAN20-1/1

ISvalykite masing gaisrui iSvengti

A[SPEJIMAS: PrieS pradedant darbg masina,

iSjunkite GTV, jjunkite stovéjimo stabdi, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj. Palaukite,
kol sustos visos judancios detalés.

Gaisro pavojui sumazinti kelis kartus per dieng iSvalykite
masing, derindami valymo daznj pagal darbo salygas.

Rankomis ar bet kokiais turimais jrankiais pasSalinkite javy
zaliavos sankaupas ir kitas nuosédas, ypac arti guoliy
ir judanciy daliy.

DC82261,00004F8 -26-12AUG14-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Gaisro atveju imkités tokiy veiksmy

ISkart sustabdykite ritiniy presavima, pamate liepsnos
pozymius, dimus, pajute degésiy kvapg ar iSgirde
nejprastus garsus.

A[SPEJIMAS: Kyla pavojus susizeisti. Degancios
padangos ir jkaite dujiniai amortizatoriai
gali netikétai sprogti. Saugokités nudegimy
ir nejkvépkite dimy. Nebandykite gesinti
gaisro, jeigu jis per daug iSplites, saugiai
pasitraukite toliau nuo ugnies.

Jei gaisrg galima saugiai uzgesinti arba apriboti, atsargiai
veikite ir laikykités tokiy nurodymy.

1. Pastatykite traktoriy prieSvéjinéje ritiniy preso puséje,
kad ugnis neiSsiplésty j traktoriy.

2. Atidarykite preso sklende, iSstumkite javy mase i$
preso kameros ir nuvaziuokite Salin nuo iSstumtos
maseés.

3. ISjunkite GTV, jjunkite stovéjimo stabdi, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

4. Patraukite prikabinimo kaistj, atkabinkite saugos
grandines, atjunkite elektros laidy pyne.

TS227 —UN—15APR13

Pavaziuokite traktoriumi toliau nuo ritiniy preso (kad

. transmisija ir hidraulinés jungtys laisvai atsitraukty).

ISkvieskite gaisrininkus ir nurodykite jiems savo
buvimo vieta.

Nesistokite po atvira preso sklende. UZzsideges ritiniy,
presas gali kristi.

. Stovékite prieSveéjinéje puséje nuo ugnies, vykdykite

savo gesintuvo instrukcijas, jeigu turite.

CC03745,000114C -26-25SEP14-1/1
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Preso naudojimas —

bendroji paskirtis

Augaly paruosSimas

Pradalgés dydis

Geri, vienodo ilgio rulonai padaromi paduodant arba viso
rinktuvo plocio pradalges, arba siauras pradalges, kuriy
plotis sudaro puse arba maziau nei puse rinktuvo plocio.

Venkite vidutinio plocio pradalgiy. Kai operatorius vaziuoja
skersai per tokio dydzio pradalge, kad paskirstyty mase

i rinktuvo galus, masé nuolat tiekiama j centrg. Dél to,
daugiau masés bus tiekiama | preso centra, negu j galus.
Todél rulonai yra cilindro formos, jy galuose tankis bus
mazas, o centre didelis.

Sienaujamy augaly paruosimas ri§imui j rulonus

Augalai, kurie bus riSami j rulonus, gali bati paruoSiami
keliais budais, priklausomai nuo pageidavimo ir turimy,
jrenginiy. Geriausi rulonai padaromi tada, kai augalai
nupjaunami, iSdziovinami, o po to sugrébiami j tinkamo
dydzio pradalges. Tai leidzia operatoriui laviruoti

ir tinkamai paskirstyti mase prese, kuris formuoja
suspaustus, vienodo ilgio rulonus. Zitrékite Pradalgés
dydis auksciau.

Jei dréegmeés kiekis per didelis, gali bati sugadinta augaly
mase.

Jei drégmeés kiekis yra per mazas, bus per dideli lapy,
nuostoliai.

Nupjaukite kaip galima ilgesnius augalus. Daugelj ilgesniy
augaly lengviau risti j ritinius, dél to ritiniai bdna sklandziau
suriSami ir bina atsparesni atmosferos sglygoms.

NeperdZiovinkite Zaliavos, ypa¢ ankstiniy augaly, tokiy
kaip liucerna ir dobilai.

Dél perdzZiovinimo, augaly lapai per greitai sudzius ir nulds
ten, kur jie apgadinti, o dél to bus nuostoliy. Jei rulonai
laikomi lauke, pernelyg didelis koteliy sumaigymas skatins
drégmeés sugérima.

Dél perdziovinimo taip pat gali atsirasti broko, ypac riSant
nendriy tipo ir kitus augalus su storais stiebais.

PASTABA: Perdziavusi, slidi masé, kokie kartais bdna
kukurdzy kotai, atitinkamos Zolés ir jvairiy rasiy
grady Siaudai, gali bati sékmingai presuojama,
jei augaly ilgio uztenka suformuoti ritiniui.

PASTABA: Gali iskilti sunkumy, ypac formuojant Serdj,
jei masé perdzidvusi, o plauSai per trumpi.
Presuojant tokiq mase, geriausiy rezultaty
galima pasiekti sumazinus GTV greitj apytiksliai
1/2, kol formuojama Serdis, ir vél jj padidinus,
kai padidéja ritinio skersmuo.

Silosiniy augaly paruosimas presuoti j rulonus

Augalai gali bati nupjaunami ir paruoSiami, naudojant
jprastus jrenginius, tokius kaip Sienapjovés ar
Sienapjovés-plausintuvé bei Sienavartés-greébliai.

Stenkités, kad pradalgés baty vienodo ilgio.
Pageidaujama, kad pradalgé baty lygi ir pilna. Geriausiai
augalai konservuojami, jeigu jie presuojami j rulonus, kai
sausujy medziagy kiekis yra tarp 40-50 %.

OUCC006,00019B0 -26-21NOV12-1/1

Atidarykite ir uzdarykite Sonines duris
1. Pasukite fiksatoriy (A).

2. Patraukite sklastj (B).

3. Atidarykite Sonines duris (C).

Uzdarykite ir patraukite Sonines duris, kad patikrintuméte,
ar jos tinkamai uzfiksuotos.

A—Fiksatorius
B—Fiksatorius

C—Durys

Deey

C z)
CC1031925 ; \
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Sklendés uzdarymo voztuvas

A[SPEJIMAS: Pries pradédami dirbti ritiniy

prese arba prie jo, kai sklendé atidaryta,
patraukdami blokavimo jvore (A) nustatykite
sklendés blokavimo svirtj (B) | blokavimo padét;.
Kai sklendé atidaryta, visada naudokite Sig
apsaugine priemone. Uzdarykite sklende, jei
ritiniy presa paliekate be prieziiiros.

SVARBU: Atidare sklende niekuomet nevaziuokite
didesniu nei 2 km/h (1,2 mph) grei€iu.
Sklendé gali sugesti.

Voztuvas atskirai uzdaro kiekvieng sklendés kélimo
cilindra, kad ir kokia baty sklendées padeétis. Jei sutriks
hidrauliné sistema vienoje masinos puséje, sklendé vis
tiek liks atidaryta.

A—Blokavimo jvoré

CC310401 —UN—18APR17

B—Sklendés blokavimo svirtis

GA87848,00006EB -26-02JUL18-1/1

Smulkintuvo peiliy fiksavimo voztuvo
eksploatavimas

Masina su 13 peiliu smulkintuvu

Pastumkite fiksavimo svirtj (A) ir uzfiksuokite smulkintuvo
peilius esamoje padétyje.

Masina su 25 peiliy smulkintuvu

Pastumkite fiksavimo svirtj (A) ir uzfiksuokite abu
smulkintuvo peiliy rinkinius esamoje padétyje.

PASTABA: Nerekomenduojama vienu metu dirbti su
jjungtais 1 ir 2 smulkintuvo peiliy rinkiniais.
Smarkiai sumazés vaZiavimo greitis.

A—Fiksavimo svirtis

CC310412 —UN—18APR17

GA87848,00010F4 -26-01FEB21-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Sureguliuokite rinktuvo kopijavimo
spyruokle

1. Atlaisvinkite verzle (A).

2. Sureguliuokite rinktuvo kopijavimo spyruokle jsukdami
varztg (B) | spyruoklés kaistj, kol pasieksite atstumg
C).

Specifikacija
Rinktuvo kopijuojanti
SPYFUOKIE—ALSTUMAS.......ooiiiieiiiiieciee e 49-53 mm
(1,9-2,1 col.)

3. Antverzlé (A).
4. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

Sis nustatymas turéty bati skirtas visiskam rinktuvo
nuleidimui. Jei jis nenusileidzia, truputj sumazinkite €C200800
spyruoklés jtempima.

CC200800 —UN—12APR13

PASTABA: Kai jrenginj eksploatuojate ne pacioje A—Versle C—Atstumas
Zemiausioje padétyje, o kitame aukstyje, B—Varztas
reikés papildomos spyruokles jégos, kad baty
tinkamas kopijavimas.

NB02380,00003CC -26-20APR17-1/1
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Preso naudojimas —

bendroji paskirtis

Sureguliuokite rinktuvo standartinius
kopijuojancius ratus

1. Pastatykite traktoriy ir presg ant tvirto ir lygaus
pavirSiaus. |junkite traktoriaus stovéjimo blokavima.

2. Abiejose pusése sumontuokite rinktuvo ratukus
tarpinéje padétyje.

a. Nuimkite greito fiksavimo kaistj (C) ir poverzle (B)
abiejose pusése.

b. Nustatykite rinktuvo ratukus | reikiamg padét;.

c. Nuimkite greito fiksavimo kaistj (C) ir poverzle (B)
abiejose pusése.

3. Leiskite rinktuvg Zemyn tol, kol ratai atsirems | Zeme.

4. Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka techninius
reikalavimus:
Specifikacija
Nuo Zzemés iki
JUNGES—ALSIUMAS.......viiiiiiiiectiee e 125 mm

¢ Jei atstumas (E) néra tinkamas: Zr. kita veiksma
¢ Jei atstumas (E) yra tinkamas: Pereikite | 9 etapg

5. Pakelkite rinktuva.
6. Nustatykite rinktuvo ratukus j reikiamag padét;.

* Jei atstumas (E) yra mazesnis, nei nurodoma
techniniuose reikalavimuose: Pakelkite rinktuvo
ratuky padétj per vieng angg (D)

¢ Jei atstumas (E) yra didesnis nei nurodoma
techniniuose reikalavimuose: Nuleiskite rinktuvo
ratuky padétj per vieng anga (D)

Leiskite rinktuvg Zemyn tol, kol ratai atsirems | Zeme.

8. Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka techninius
reikalavimus.

* Jei gerai: Zr. kit veiksma
* Jei negerai: Pereikite | 5 etapg

9. Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuotas prikabintuvas.

Zr. Grazulo smailés reguliavimas skyriuje Ritiniy preso
paruoSimas.

Rinktuvo naudojimas Sienui ir silosui

1. Nustatykite SCV | slankumo padétj, kad ratai liesty
zeme ir atlaikyty rinktuvo svorij.

2. Jei ant zemés liko per daug javy arba jei rinktuvas per
mazas, sureguliuokite rinktuvo ratuky padét;:

* Norédami nuleisti rinktuva: Pakelkite rinktuvo
ratukus | aukStesne padet;.

* Norédami pakelti rinktuvg: Nuleiskite rinktuvo
ratukus | Zemesne padétj
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CC397165 3
A—Laikiklis D—Padéties nustatymo skylés

B—Poverzlé E—Atstumas

C—Greitojo fiksavimo kaistis

PASTABA: Rinktuvo ratukai sukonstruoti taip, kad
iSlaikyty rinktuvo svorj.

Kai vaziuojate atgal, rekomenduojama
pakelti rinktuva.
Rinktuvo naudojimas Siaudams

1. Sureguliuokite Zemuyjy ribotuvy grandines, kad rinktuvo
aukscio nustatymo ratukai baty nustatyti reikiamame

aukstyje. Zr. Rinktuvo auk$gio reguliavimas Siame
skyriuje.

2. Nustatykite SCV j slankumo padétj, kad rinktuvo svoris
baty ant ribotuvo grandiniu.

PASTABA: Nekeiskite rinktuvo ratuky vietos.

GA87848,0000DC5 -26-17FEB20-1/1
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Preso naudojimas —

bendroji paskirtis

Sureguliuokite rinktuvo kreipiamuosius
kopijuojanc€ius ratus

1. Pastatykite traktoriy ir presg ant tvirto ir lygaus
pavirSiaus. |junkite traktoriaus stovéjimo blokavima.

2. Abiejose pusése sumontuokite rinktuvo ratukus
tarpinéje padétyje.

a. Nuimkite greito fiksavimo kaistj (C) ir poverzle (B)
abiejose pusése.

b. Nustatykite rinktuvo ratukus | reikiamg padét;.

c. Nuimkite greito fiksavimo kaistj (C) ir poverzle (B)
abiejose pusése.

3. Leiskite rinktuvg Zemyn tol, kol ratai atsirems | Zeme.

Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka techninius
reikalavimus:
Specifikacija
Nuo Zemés iki
JUNGES—ALSIUMAS. ....civiiiiiiiiciiee s 125 mm

¢ Jei atstumas (E) néra tinkamas: Zr. kitg veiksma
¢ Jei atstumas (E) yra tinkamas: Pereikite | 9 etapg

Pakelkite rinktuva.
6. Nustatykite rinktuvo ratukus j reikiamag padét;.

* Jei atstumas (E) yra mazesnis, nei nurodoma
techniniuose reikalavimuose: Pakelkite rinktuvo
ratuky padétj per vieng anga (D)

¢ Jei atstumas (E) yra didesnis nei nurodoma
techniniuose reikalavimuose: Nuleiskite rinktuvo
ratuky padétj per vieng angg (D)

Leiskite rinktuvg Zemyn tol, kol ratai atsirems | Zeme.

8. Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka techninius
reikalavimus.

* Jei gerai: Zr. kitg veiksma
* Jei negerai: Pereikite | 5 etapg

9. Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuotas prikabintuvas.

Zr. Grazulo smailés reguliavimas skyriuje Ritiniy preso
paruosSimas.

Rinktuvo naudojimas Sienui ir silosui

1. Nustatykite SCV | slankumo padétj, kad ratai liesty
zeme ir atlaikyty rinktuvo svorij.

2. Jei ant zemés liko per daug javy arba jei rinktuvas per
mazas, sureguliuokite rinktuvo ratuky padét;:

* Noredami nuleisti rinktuva: Pakelkite rinktuvo
ratukus | aukstesne padét;.

* Noredami pakelti rinktuva: Nuleiskite rinktuvo
ratukus | Zzemesne padétj
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A—Laikiklis D—Padéties nustatymo skylés

B—Greitojo fiksavimo kaistis E—Atstumas

C—Poverzlé

PASTABA: Rinktuvo ratukai sukonstruoti taip, kad
iSlaikyty rinktuvo svorj.

Kai vaziuojate atgal, rekomenduojama
pakelti rinktuva.

Rinktuvo naudojimas Siaudams

1. Sureguliuokite Zemuyjy ribotuvy grandines, kad rinktuvo
aukscio nustatymo ratukai baty nustatyti reikiamame

aukstyje. Zr. Rinktuvo auk$gio reguliavimas Siame
skyriuje.

2. Nustatykite SCV j slankumo padétj, kad rinktuvo svoris
baty ant ribotuvo grandiniu.

PASTABA: Nekeiskite rinktuvo ratuky vietos.

GAB87848,0000DC6 -26-17FEB20-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Rinktuvo auks¢io reguliavimas

1. Reguliuojancio voztuvo svirtimi visiSkai pakelkite
rinktuva.

2. Nuimkite grandine (A) nuo inkaro (B) kairéje puséje.

3. Leiskite rinktuva, kol bus pasiektas norimas rinktuvo
aukstis.

4. Prijunkite grandine (A) prie inkaro (B) palikdami kuo
maziau kabanciy grandziy (A).

CC200799 —UN—12APR13

5. Naudokite reguliuojancio voztuvo svirtj, kad CC200799
galétuméte visai nuleisti rinktuva.

6. Patikrinkite rinktuvo aukstj. A—Granding B—Fiksatori
—Grandine —FIKsatorius

7. Kartokite auksciau aprasytus veiksmus, kol bus
pasiektas pageidaujamas aukstis.

GA87848,0000D92 -26-30JAN20-1/1

Trumpojo kreiptuvo reguliavimas (jei
irengtas)

Trumpojo masés kreiptuvo (A) aukstj sureguliuokite taip:

1. Sureguliuokite rinktuvo aukstj. Zr. $io skyriaus dalji
"Rinktuvo standartiniy matavimo ratuky reguliavimas"
arba "Rinktuvo kreipiamujy matavimo ratuk

reguliavimas".

2. Laikykite trumpajj kreiptuva (A) ranka, tuomet nuimkite
grandine (B) nuo laikiklio (C) abiejose pusése.

3. Priklausomai nuo pradalgés tankio, nustatykite
trumpojo kreiptuvo (A) padétj, kad likty pageidaujamas
tarpas tarp rinktuvo danty galiuky ir trumpojo kreiptuvo
(A).

4. Pritvirtinkite grandine (B) prie laikiklio (C), kaip
parodyta, palikdami minimaly kabancCiy grandinés
grandziy (B) skaiciy.

PASTABA: Patikrinkite, ar abiejose pusése grandines
grandziy (B) skaicius yra toks pats.

CC200803 —UN—12APR13

5. Leiskite trumpajam kreiptuvui (A) nusileisti Zzemyn. A—Trumpas augaly kreiptuvas C—Laikiklis

6. Patikrinkite trumpojo kreiptuvo (A) aukstj, prireikus B—Grandiné

veiksmus pakartokite.

GA87848,0000D93 -26-30JAN20-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis

Sureguliuokite pradalgés kompresoriaus
veleng (jei jrengtas)

Sureguliuokite pradalgés kompresoriaus veleno (A) aukst;:

1. Reguliuojancio voztuvo svirtimi visiSkai pakelkite
rinktuva.

2. Abiejose pusése nuimkite grandine (B) nuo laikiklio (C).

3. 18 léto leiskite rinktuva, kol pradalgés kompresoriaus
veleno (A) viduriné dalis susilygins su pradalgés
virSumi.

4. Pritvirtinkite grandine (B) prie laikiklio (C), kaip
parodyta, palikdami minimaly kabanciy grandinés

grandziy (B) skaiciy. £
<

PASTABA: Patikrinkite, ar abiejose pusése grandinés T
grandziy (B) skaiCius yra toks pats. %l

5. Visiskai nuleiskite rinktuva. %

6. Patikrinkite pradalgé kompresoriaus veleno (A) aukstj, S

prireikus veiksmus pakartokite.
A—Pradalgés kompresoriaus C—Laikiklis
velenas
B—Grandiné
OUCC006,0001A56 -26-10APR13-1/1

Tiekite mase t

Viso rinktuvo plo€io pradalgés: [\

Toks pradalgés plotis yra idealus.

Tokia pradalgé turéty bati be arba su nedidele virSanéle. @ 8

Jei virStnélés bus per daug, ritiniai bus cilindro formos. 'jm([

Pageidautina, kad pradalgés bty viso rinktuvo plocio, nes Z

tuomet nereikés laviruoti ar vaziuoti skersai pradalgés. / 7

Siauros pradalgés: ﬂ §

Dél savaime nusivalanéio pavirdiaus dirzai pagriebia CC 000869 8

zaliavg ir uztikrina greitg tankios Serdies formavima.

Taip i$ i itiniy f i da . L .

al%lgv_englama vingiavimo ritinfy formavimo proceauiros daug masés susikaupia ritinio centre ir tai gali turéti jtakos
praczioje. dirzo eigai

Kai suformuojama Serdis (pavaziavus pirmyn nuo 2 iki Vidutinio blogi dalaés:

3 m (nuo 8 iki 10 ft)), pradékite laviruoti, kad Zaliava baty idutinio plocio pradalges:

pakaitomis paduodama | abi rinktuvo puses. Kai tik galite, venkite vidutinio plocio pradalgiu.

PASTABA: Kitas bidas yra stebéti ritiniy formos Kai operatorius vaziuos skersai pradalgés, kad Zaliava
indikatorius, kol jie pradeda judeéti, o po to bty tiekiama | rinktuvo galus, ji ir toliau vis tiek bus
vaziuoti skersai | priesingg puse. tiekiama j centrg. Dél to daugiau masés bus paduodama

.. _ . . . ) i ritinio centra, o ne | jo galus. Todél ritiniai bus cilindro

Siuo budu formuojamy ritiniy ilgis bus vienodesnis negu  formos.

ritiniy, formuojamy, traktoriui vaziuojant, kaip parodyta

supynimo pavyzdyje. Dél nuolatinio supynimo pernelyg

TL81334,00006A5 -26-12JUN19-1/1
35-9 082521
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Preso naudojimas —

bendroji paskirtis

Preso eksploatavimas, kai augalai yra
trumpi, sausi ir slidus

Uzsikims$imo arba netaisyklingos ritinio formos atveju:

ISbandykite vieng ar daugiau Siy bidy;

* Pakelkite rinktuva kaip galima auksciau.

* Sumazinkite traktoriaus GTV apsukas.

¢ Jei batina, sumazinkite ritinio tankj.

¢ Padidinkite pradalges (tuo paciu grébkite, jei reikia).

* Sumazinant peiliy skaiciy (jei jrengti) galima pagerinti
ritiniy forma.

¢ Jei sunku pradeti ritinj, kai labai sausa, gali bati
naudojama minkstos Serdies funkcija presuojant
pirmuosius ritinius, kuriy skersmuo 80 cm (2 ft. 7,5 in.),
kad bty lengviau formuoti ritinio Serd;.

¢ Jei nuimti, vél uzdékite dirzo tempimo svirties pirstus.

Presuojant j ritinius ypatingai sausa Sieng i$ trumpy
augaly:

Gali tekti nuleisti presa kaip galima zemiau.

GA87848,0000C32 -26-13MAY19-1/1

Preso eksploatavimas pjaunant kukurizy
stiebus

Prie$ pradedant presavima | ritinius, nupjaukite stiebus,
kad badty galima ilgiau naudoti rinktuvo dantis.

Pakelkite masing ir nuleiskite rinktuvg (krumpliai neturi
liesti zemeés), kad padidéty padavimo anga.

Nesugrébkite daugiau nei Sesiy eiliy kartu, nes rinkimo
plote gali susidaryti uZsikiSimas. Darbo naSumas bus

didesnis, jei masé i§ mazesniy pradalgiy bus tiekiama
vaziuojant didesniu greiciu.

Uztikrinkite, kad baty iSlaikytas nustatytas GTV sukimosi
daznis.

Jei presas su smulkintuvo mechanizmu:

Jei stiebai nebuvo nupjauti prie$ riSant, nustatykite
peilius | pjovimo padétj ir létai vaziuokite pradalge, kad
nenulauztuméte rinktuvo krumpliy, ir kad pailgéty jy
eksploatacijos trukmé.

CC03745,0000F94 -26-11MAY09-1/1

Ritiniy preso eksploatavimas presuojant silosinius ir drégnus augalus

SVARBU: Presuojant silosinius augalus ritinio
skersmuo turi nevirsyti 1,30 m (4 ft 3 in).

Stabdykite masina, jei ritiniy tankio indikatorius
pasieké raudong zona.

Pasirapinkite, kad dirzo kabliai ir kabliy
lynai visuomet buty Svaris.

Patikrinkite, ar aplink ritinio kameros velenus
néra apsivynioje augaly.

Visada pradékite formuoti ritinj, kai rinktuvas yra pradalgés
centre.

Pries jvaziuojant | pradalge, sumazinkite traktoriaus
variklio apsukas iki mazy tuscios eigos apsuky. Pasirinkite
tokj perdavimo skaiciy, kad greitis baty nuo 6 iki 10
km/val. (4—-6 mph) pagal nustatyta GTV sukimosi greit;.

|vaziave | pradalge nesustokite — vaziuokite pirmyn nors 2
ar 3 m (8-10 péd.), nes ritinio formavimo pradziai reikia
daugiau Zaliavos.

Kad uztikrintuméte tolygy tiekima, saugokite, kad
traktoriaus trauklé neuzgriebty arba nesuardyty pradalgés.

Kai labai drégna ir kai naudojama minkstos Serdies
parinktis, siekiant iSvengti dirzy slydimo gali prireikti jrengti
antrg pavaros velena.

Jei presuojami ilgi augalai, presuojant pirmuosius ritinius,
kuriy skersmuo 100 cm (3 ft 3 in), gali bati naudojama
minkstos Serdies funkcija, kad baty lengviau suformuoti
ritinio Serd;.

GA87848,00010F9 -26-27JAN21-1/1
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis ‘

Tinklo kreipiamosios nustatymas pagal
lauko salygas

Kad iSvengtuméte tinklo uzstrigimy, sureguliuokite tinklo
kreipiamajg pagal lauko saglygas.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus:

1. IStraukite kaiSCius (A).

2. Perstumkite svirtis (B) | atitinkamg padét;.
3. Sumontuokite kaisCius (A).

A—Kaistis
B—Svirtis

1— Sausi javai
2— Drégni ir sulipe javai

CC334396 —UN—300CT17

CC334396

TL81334,0000FCE -26-07JUL21-1/1

Tinklo riSimo jtempimo reguliavimas

Sureguliuokite tinklo riSimo jtempima laikydamiesi Siy
nurodymuy:

1. Atlaisvinkite varztus (A) ir (B).

A—Varztas B—Varztas

CC384216 —UN—03JUL19

)

Ccasd216

GA87848,0000CB6 -26-25JUN19-1/5

ISimkite varztg (B) ir poverzles (C).

3. Atleiskite tinklo tiekimo veleno stabdzio svirtj (A).
Pastumkite svirtj (A) zemyn ir | iSore, tada pakelkite
ja, kad atleistuméte.

PASTABA: Atblokuota svirtis (B) turéty biti paliekama
virSutinéje padétyje.

4. ISmontuokite dirza (D) ir skriemulj (E).

A—Stabdzio svirtis D—Skriemulys
B—Varztas E—Dirzas
C—Poverzlé

Tesinys sekanciame puslapyje

CC384217 —UN—03JUL19

CcCasd217

GA87848,0000CB6 -26-25JUN19-2/5
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis ‘

5. ISsukite varztus (B) ir atskirkite skriemulj (A).

PASTABA: Isimdami uzsiraSykite tarpikliy (C)
numer; ir vietg.

6. Tinklo riSimo jtempimas priklauso nuo tarpikliy (C)
skaiCiaus (D) padétyje.

* Norédami padidinti tinklo riSimo jtempima, perkelkite
tarpiklius (C) i$§ padéties (D) | padétj (E).
* Norédami sumazinti tinklo riSimo jtempima,
perkelkite tarpiklius (C) i$ padeties (E) | padétj (D).
PASTABA: Gamykliné nuostata yra du tarpikliai
(C) padétyje (D).

Kai sureguliuojamas poverZliy skaicius, permontuokite
skriemul;.

~
pa
Q
e}
3
2
1
g
&
3
CC332540 3
A—Skriemulys D—Reguliavimo padétis
B—Varztai E—Laikymo padétis
C—Pleisteliai

GA87848,0000CB6 -26-25JUN19-3/5

7. Sumontuokite skriemulj (D) ir dirzg (E).
8. ljiunkite tinklo tiekimo veleno stabdZio svirtj (A).
Patraukite svirtj (B) aukStyn ir j iSore, po to jg nuleiskite.
9. Sumontuokite varztg (B) ir poverzles (C).
A—Stabdzio svirtis

B—Varztas
C—Poverzlé

D—Skriemulys
E—Dirzas

CC384217 —UN—O03JUL19

CcCasd217v

GA87848,0000CB6 -26-25JUN19-4/5

10. Priverzkite varztus su galvute (B).

11. Priverzkite varztg (A) nurodytu sukimo momentu.

Specifikacija
Tinklo ri§imo

sistemos skriemulio >
VarZtas—Verzimo JEGA.........ooovovoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 140 N'm 3
(103 Ib ft) 3

i

A—Varztas B—Varztas i

3

0

CC384216 S

GAB7848,0000CB6 -26-25JUN19-5/5
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Preso naudojimas — bendroji paskirtis ‘

Sukite presa ranka
1. Atjunkite nuo traktoriaus GTV kardanine pavara (B).

2. |kiSkite svertg (A) tarp apkabos (C) ir universaliojo
lanksto.

&

3. Svertu (A) pasukite ritiniy presa, kaip parodyta. o
Kai baigsite, iSimkite svertg (A). g'

|

5. Sujunkite GTV kardanine pavarg (B) su traktoriumi. 3
A—Svertas C—Traversa CC1033354 g

B—GTV kardaniné pavara

AP00976,00000F7 -26-07DEC10-1/1
35-1 3 082521
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Ritiniy preso programos naudojimas ‘

Prieiga prie rysuliy preso programos
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CC1032323 @ o
Parodytas GreenStar 2600 ekranas
CC295830 —UN—22SEP16
==
H~—®
ﬂ
CC295830
Prieiga prie ritiniy preso programos
A—Ekrano meniu ekraninis klavisas arba mygtukas B—Ritiniy preso programos ekraninis klaviSas

PASTABA: John Deere monitoriai automatiskai jjungiami,

kai jjungiamas degimas. Jeigu ritiniy preso programa automatiskai nerodoma,

pasirinkite ekrano meniu ekraninj klavisg arba mygtuka
Ritiniy presa pirmg kartg prijungus prie monitoriaus ir f(,lo\a)\,/iga;?Bp))asmnklte ritiniy preso programos ekraning
visuomet atnaujinus programine jranga reikia palaukti, kol '

ritiniy preso programa bus jkelta (nuo 8 iki 10 minuciy). PASTABA: Daugiau apie ekrang Zr. savo monitoriaus
operatoriaus vadove.

JC87117,0000283 -26-28NOV16-1/1

Matavimo vienetai operatoriaus vadove, kaip pasirinkti norimus matavimo

A . . . . vienetus.
Ritiniy preso programoje matavimo vienetai priklauso

nuo monitoriaus nustatymy. PaziGrékite monitoriaus

OUCC006,00015A0 -26-15DEC09-1/1
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Ritiniy preso programos naudojimas

Pagrindinio preso puslapio rodinio aprasas

| :
%ra @O,Bi{émi ;
CC374061 3

Ritiniy preso pagrindinio puslapio rodinys su kitu rodiniu

A—RiSimo rezimas D—Ritinio skersmuo (tikslinis)

B—Ritiniy formavimo indikatoriai E—Ritinio skersmuo (realus)

C—Dabartinis eksploatacinis F—DesSiniojo Spagato skriemulio
ritiniy skaitiklis busena

PASTABA: Lango isdéstymas gali skirtis, priklausomai
nuo monitoriaus.

Pagrindinis puslapis skirtas pagrindinéms ritiniy preso
funkcijoms valdyti ir stebéti dirbant lauke.

Simbolis (A) nurodo pasirinktg riSimo rezima; riSimg
tinklu, John Deere B-Wrap™ riSima arba riSimg Spagatu.
Simbolis (A) taip pat nurodo riSimo sistemos biseng. Kai
pasirinktas riSimo jjungimo rezimas yra automatinis, taciau
jo naudoti negalima, simbolis (A) rodomas perbrauktas.
Zr. Riimo sistemos pasirinkimas ir Rigimo jjungimo
rezimo pasirinkimas Siame skyriuje.

Ritiniy formavimo indikatoriai (B) leidzia parodyti abiejy
ritiniy pusiy forma. Zr. Sio skyriaus dalj Nurodymai, kaip

suformuoti gera ritinj ir Ritinio formavimas naudojant ritiniy
formavimo indikatorius.

Rulony skaitiklis (C) rodo bendrg rulony skaiciy,
suformuotg parinktam laukui. Zr. Sio skyriaus dalj Klienty
ir lauko skaitikliai.

[vesties laukelis (D) naudojamas ritinio skersmeniui
nustatyti. Zr. Sio skyriaus dalj Ritinio skersmens
nustatymas.

Realus ritinio skersmuo (E) rodo ritinio skersmenj,
pamatuotg formuojant ritinj (nerodoma verté mazesné nei
0,8 m (2 ft 7-1/2 in)).

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

[ZE 0<«—©)

o 1@,

é\=
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B@©
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CC374062

Ritiniy preso pagrindinio puslapio ekranas su padargo ekranu 1100

CC374062 —UN—29MAY 19

G—Kairiojo Spagato skriemulio
busena

H—Ritinio tankio indikatorius

I— Minkstos Serdies bisena

J— Smulkintuvo peilio biisena

K—Atvercéiamosios perdangos
padétis
L—Ritiniy preso busena

Simboliai (F) ir (G) naudojami Spagato skriemuliy
sukimuisi stebéti ir nurodo, ar per ri§imo Spagatu ciklg
tiekiamas Spagatas. Jei Spagato skriemuliy jutikliai
iSjungti, simboliai (F) ir (G) nerodomi. Zr. "Risimo $pagatu
reguliavimas" Siame skyriuje.

Ritinio tankio indikatorius (H) rodo santykinj slegj }
hidraulinéje ritinio jtempimo sistemoje formuojant ritinj. Zr.
Minkstos Serdies sistemos naudojimas ir Ritinio tankumo
reguliavimas Siame skyriuje.

Simbolis (I) rodomas tik tada, kai jjungta minkstos Serdies
funkcija. Zidrékite MinkStos Serdies sistem jima
Siame skyriuje.

Simbolis (J) rodo smulkintuvo peiliy padét;j: jtraukta

arba jjungta. Simbolis (J) rodomas perbrauktas, kai visi
smulkintuvo peiliai yra i$jungti. Zr. $io skyriaus dalj
Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba jjungimas.

Simbolis (K) rodo atverCiamosios perdangos padétj:
pakelta arba nuleista. Kai dugnas yra nuleistas, simbolis
(K) mirksi, iki dugnas pakeliamas. Dugna pakélus pakélus
simbolis (K) nerodomas. Zitrekite Rinktuvo atlaisvinimas
Siame skyriuje.

Ritiniy dydis, riS§imo procesas ir galinés sklendés padétis
stebima pagal ritiniy preso buseng (L).

TL81334,0000F9E -26-18JUN21-1/1
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Ritiniy preso programos naudojimas

Programavimo klaviSo aprasymas

Ritiniy preso programoje programavimo klaviSais galima
narsyti, paleisti procesus ir jjungti arba iSjungti susijusias
funkcijas.

PASTABA: Kai kurie programavimo klavisai yra su
trikampiu (A) virsutiniame deSiniajame kampe. Sis
trikampis (A) rodo, kad suaktyvinus §j programavimo
klavisg bus rodomas naujas puslapis.

CC1032341 —UN—15JAN10

A—Trikampis

®

cC1032341

0OUCC006,00015C0 -26-15JAN10-1/1

Ritiniy preso ekraninio klaviSso zyméjimas
Ekraninis klaviSas "Pagrindinis langas".

Sis ekraninis klavi$as leidZia tiesiogiai pasiekti ritiniy preso
programos pagrindinj puslapj. Zidrékite Ritiniy preso
pagrindinio puslapio ekrano apraSymas Siame skyriuje.

PASTABA: Siuo programiniu klavisu galite pasinaudoti
kiekviename preso programos puslapyje.

CC277965 —UN—22SEP16

8

CC277965

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-1/34

Ekraninis klaviSas "Minksta Serdis".

Zitrékite Mink$tos Serdies sistemos naudojimas Siame
skyriuje.

CC1031617 —UN—16SEP09

CC1031617

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-2/34

Ekraninis klaviSas "Skaitikliai".

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

PASTABA: Siuo programiniu klavisu galite pasinaudoti
kiekviename preso programos puslapyje.

CC324600 —UN—14SEP17

CC324600

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-3/34

Ekraniniai klavisai "Ritiniy pasSalinimas" ir "Ritiniy
pridéjimas".

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

CC1031852 —UN—30SEP09

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1031852

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-4/34
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ekraninis klavias "Dabartinio lauko skaitiklio duomeny CC324601 —UN—14SEP17

valymas".

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

CC324601

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-5/34

Ekraninis klavi§as "Klienty skaitikliy duomeny valymas". (©C324602 —UN—14SEP17

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

CC324602

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-6/34

Ekraninis klavidas "Sezono skaitiklio duomeny valymas". ~ CC324604 —UN—14SEPTY

Zr. 8io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

CC324604

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-7/34

Ekraninis klavias "Kliento ir lauko skaitiklis". CC324603 —UN—14SEP17

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

CC324603

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-8/34

Ekraninis klavi$as "Sezono ir suminis skaitiklis". CC324605 —UN—14SEP17

Zr. $io skyriaus dalis Kliento ir lauko skaitikliai ir Sezono ir
masinos suminiai skaitikliai.

2

(l2[3)

CC324605

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-9/34

Ekraninis klavias "Rigimo tinklu ciklo jjungimas". CC321713 —UN—20JUN17

Zr. "Rankinis automatinio riimo ciklo jjungimas" Siame
skyriuje.

Tesinys sekanciame puslapyje

éop

CC321713

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-10/34

37-4
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ekraninis klavisas "John Deere B-Wrap™ riSimo ciklo
jjungimas".

Zr. "Rankinis automatinio ri§imo ciklo jjlungimas" Siame
skyriuje.

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC334597 —UN—11DEC17

CC334597

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-11/34

Ekraninis klavisas "RiSimo Spagatu ciklo jjungimas”.

Zr. "Rankinis automatinio risimo ciklo jjungimas" $iame
skyriuje.

CC351782 —UN—29MAY 18

CC351782

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-12/34

Ekraninis klaviSas "RiSimo ciklo stabdymas".

Zr. "Rankinis automatinio rigimo ciklo jjungimas" Siame
skyriuje.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-13/34

Ekraninis klaviSas "RiSimo tinklu jjungimo rezimas".

Zr. Ri8imo jjungimo rezimo pasirinkimas $iame skyriuje.

CC321714 —UN—29JUN17

&0

CP/auTo
CC321714

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-14/34

Ekraninis klaviSas "John Deere B-Wrap™ ri§imo jjungimo
rezimas".

Zr. Ri8imo jjungimo rezimo pasirinkimas Siame skyriuje.

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC342456 —UN—31JAN18

CC342456

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-15/34

Ekraninis klaviSas "RiSimo Spagatu jjungimo rezimas".

Zr. Ri8imo jjungimo rezimo pasirinkimas $iame skyriuje.

CC351783 —UN—29MAY18

Tesinys sekanciame puslapyje

(©

CP/auTO

CC351783

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-16/34
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ekraninis klaviSas "RiSimo nuostatos".

Zr. Risimo tinklu jrenginio reguliavimas $iame skyriuje.

CC351755 —UN—24APR18

CC351755

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-17/34

Ekraniniai klaviSai "Pavaros jtraukimas" ir "Pavaros
iSstimimas".

CC1031854 —UN—30SEP09

)

-

=}

-
CC1031854

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-18/34

Ekraninis klaviSas "Atveriamosios perdangos ir
smulkintuvo peilio valdymas".

Zr. $io skyriaus dalis Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba
ijlungimas ir Rinktuvo atlaisvinimas.

CC1031618 —UN—16SEP09

9

CcC1031618

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-19/34

Ekraninis klaviSas "AtverCiamoji perdanga ir smulkintuvo
peilis".

Zitrékite Rinktuvo atlaisvinimas $iame skyriuje.

CC1031805 —UN—16SEP09

a¥))

CC1031805

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-20/34

Ekraninis klavidas "Atveriamoji perdanga".

Zitrékite Rinktuvo atlaisvinimas $iame skyriuje.

CC1031806 —UN—16SEP09

o

A

CC1031806

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-21/34

Ekraninis klaviSas "1 smulkintuvo peiliy rinkinys".

Zr. $io skyriaus dali Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba

jjlungimas.

CC1031807 —UN—16SEP09

Tesinys sekanciame puslapyje

.

CC1031807

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-22/34
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ekraninis klaviSas "2 smulkintuvo peiliy rinkinys".

Zr. $io skyriaus dali Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba

ungimas.

CC1032652 —UN—24NOV10

CC1032652

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-23/34

Ekraninis klaviSas "Nustatymai".

Zr. "Ritiniy preso naudojimas automatiniu rezimu" $iame

skyriuje ir ritiniy preso programos skyriy "Techniné

priezidra".

PASTABA: Siuo programiniu klavisu galite pasinaudoti
kiekviename preso programos puslapyje.

CC277966 —UN—22SEP16

0D,

CC277966

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-24/34

Ekraniniai klavisai "Kitas langas" ir "Ankstesnis langas".

CC277967 —UN—22SEP16

A}

=

B

<~ CC277967

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-25/34

Ekraninis klaviSas "Ritiniy preso diagnostika".

Zr. "Ritiniy programos priezitra" Siame skyriuje.

CC1031614 —UN—16SEP09

=)

CC1031614

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-26/34

Ekraninis klaviSas "|vesties tikrinimas".
utikliy ir jungikli
programos prieziara".

tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso

CC277969 —UN—22SEP16

)

—
g

CC277969

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-27/34

Ekraninis klaviSas "ISvesties tikrinimas".

Zr. skyriaus “Preso programos priezitra” dalj
Elektrohidrauliniy komponenty tikrinimas.

CC277970 —UN—22SEP16

)

—p
—p

Tesinys sekanciame puslapyje

CC277970

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-28/34
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ekraninis klaviSas "Ritiniy preso kalibravimas".

Zr. "Ritiniy programos priezidra" Siame skyriuje.

CC1031658 —UN—16SEP09

CAL

h 4

CC1031658

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-29/34

Ekraninis klavisas "Spagato pavaros kalibravimas".

Zr. "Rigimo $pagatu pavaros MB421 kalibravimas" ritiniy
preso programos skyriuje "Techniné priezitra".

CC341041 —UN—O08JAN18

O
=
F==

X

CC3410H1

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-30/34

Ekraninis klaviSas "Ritinio skersmens kalibravimas".

Zidrékite Ritinio skersmens potenciometro RB311
kalibravimas skyriuje "Ritiniy preso programos priezitra".

CC341042 —UN—09JAN18

0
>
-

o4

CC341042

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-31/34

Ekraninis klavi§as "Ritinio formos kalibravimas".

Zidrékite Ritinio formos potenciometry RB321 ir RB322
kalibravimas skyriuje "Ritiniy preso programos priezidra".

CC341045 —UN—O09JAN18

CC341045

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-32/34

Ekraninis klavisas "Virtualiojo terminalo pasirinkimas".

Zr. skyriaus Ritiniy preso programos priezidra dalj
Ritiniy preso programos perjungimas iS esamo virtualiojo
terminalo (ekrano) j kita.

CC277988 —UN—22SEP16

CC277988

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-33/34

Ekraninis klavisas "ISpléstinés nuostatos".

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

CC1034498 —UN—O07JUL11

M

CC1034498

GA87848,00010E7 -26-25JAN21-34/34
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ritinio skersmens nustatymas

PASTABA: Kai jjungtas John Deere B-Wrap™ risimo
rezimas, nedarykite didesnio nei 1,70 m (68 in)
skersmens ritinio, kad baty uztikrinama gera
presuoto paSaro apsauga.

Siuo reguliavimu nustatomas skersmuo, kurj pasiekus
automatiSkai pradedamas riSimas.

1. Pagrindiniame puslapyje pasirinkite jvesties langelj (B)
ir nustatykite ritinio skersmeni:

¢ Ritiniy presas V451M: 1-1,63 m (nuo 2 ft 11-3/8 in

CC374063 —UN—29MAY19

iki 5 ft 5 in). [E=]-
* Ritiniy presas V461M: 1-1,83 m (nuo 2 ft 11-3/8 in
iki 6 ft 0-7/8 in). CC374063 @

Realus ritinio skersmuo (A) suteikia galimybe stebéti
ritinio skersmenj presuojant. A—Ritinio skersmuo (realus) B—Ritinio skersmuo (tikslinis)
PASTABA: Jeigu ritinio skersmuo (B) pakei¢iamas

presuojant, naujoji reikSmé pritaikoma iSkart.
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

TL81334,0000F9F -26-01JUL21-1/4

2. Ritinio skersmuo gali biti reguliuojamas ir ritiniy CC277966 —UN—22SEP16
preso nustatymy puslapyje. Ritiniy preso programos

pagrindiniame lange pasirinkite ekraninj klaviSg
"Nustatymai". ,/‘

CC277966

TL81334,0000F9F -26-01JUL21-2/4

3. Pasirinkite jvesties langelj (A) ir nustatykite ritinio
skersmenj, kaip nurodyta toliau. 1/2

* Ritiniy presas V451M: 1,63—2 m (nuo 11 ft 3-8/5 in r"l

iki 5 ft 5 in).

* Ritiniy presas V461M: 1,83-2 m (nuo 2 ft 3-8 in iki ./
6 ft 0-7/8 in). mm ..‘ EXE

PASTABA: Ritiniy preso nuostaty puslapyje naudodami

jvesties langelj (B) sureguliuokite signalo
"beveik pilnas"” suveikimo paklaidg. Zr. ®mm 2 O %

'Signalo "beveik pilnas"” suveikimo paklaidos

reguliavimas" Siame skyriuje. @
>

:

A—Ritinio skersmuo B—Signalo "beveik pilnas" q
suveikimo paklaida Y« z

[ = 2

FIE |

VR -T 3

o

N

3

CC374064 o

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000F9F -26-01JUL21-3/4
37 9 082521

PN=95




Ritiniy preso programos naudojimas

4. Norédami grjzti | ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

48

CC277965

TL81334,0000F9F -26-01JUL21-4/4

Signalo "beveik pilnas" suveikimo paklaidos
reguliavimas

Signalo "beveik pilnas" suveikimo paklaida yra iki
numatyto ritinio skersmens likes atstumas, kurj pasiekus
rodomas simbolis "beveik pilnas".

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite nuostaty ekraninj klavisa.

CC277966 —UN—22SEP16

0,

CC277966

TL81334,0000638 -26-22MAY19-1/3

2. Pasirinkite jvesties laukelj (A) ir nustatykite nuo 0 iki
0,3 m (nuo 0 iki 11,8 in) atstuma.

PASTABA: Pradiné gamykliné reikSmeé yra 0,2 cm (7,9 in).

Norédami suZinoti daugiau apie signalo "beveik
pilnas" funkcija, Zr. "Automatinis risimo ciklo
jiungimas" Siame sKyriuje.

A—Signalo "beveik pilnas”
suveikimo paklaida

1/2

m @ Eap
T

<

@V &

CC374065

CC374065 —UN—29MAY19

TL81334,0000638 -26-22MAY19-2/3

3. Norédami grijzti j ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite pagrindinio lango ekraninj klavisa.

CC277965 —UN—22SEP16

48

CC277965

TL81334,0000638 -26-22MAY19-3/3
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Ritiniy preso programos naudojimas

CC351755 —UN—24APR18

RiSimo sistemos pasirinkimas

PASTABA: John Deere B-Wrap™ riSimo sistema
yra tik ritiniy presuose, kuriuose jrengtas John
Deere B-Wrap™ komplektas.

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "RiSimo nuostatos".

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC351755

RiSimo nuostaty ekraninis klavisas

TL81334,0000639 -26-22MAY19-1/4

2. Pasirinkite ir suaktyvinkite riSimo sistemos pasirinkimo

iSskleidziamajj sarasa (D). Pasirinkite norimag ri§imo
sistema. @
A—Risimo tinklu sistema C—S8pagato risimo sistema
B—John Deere B-Wrap™ D—Risimo sistemos _...,
riSimo sistema pasirinkimas
©—

4

CC374066

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC374066 —26—19JUN19

TL81334,0000639 -26-22MAY19-2/4

3. Norédami grijzti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klaviS§g "Pagrindinis langas".

Tesinys sekanéiame puslapyje

8

CC277965

TL81334,0000639 -26-22MAY19-3/4
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Ritiniy preso programos naudojimas

4. Pagrindiniame lange simbolis (A) rei8kia pasirinktg 2R ()
riSimo sistema. T
* Simbolis (B) rodo, kad pasirinkta riSimo tinklu
sistema.
* Simbolis (C) rodo, kad pasirinkta John Deere
B-Wrap™ riSimo sistema.
* Simbolis (D) rodo, kad pasirinkta riSimo Spagatu
sistema. |
|
e —
A—RisSimo sistemos simbolis C—B-Wrap riSimo simbolis —
B—Risimo tinklu simbolis D—Risimo $pagatu simbolis ‘¢_ =
g
[E=1: 130§
|
AUTO AUTO i
Ew @~ &
CC374067 @ S

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

TL81334,0000639 -26-22MAY19-4/4

Risimo jjungimo rezimo pasirinkimas coamTIa —UN—2eINT

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange @
pasirinkite ir suaktyvinkite ekraninj klavisg "RiSimo
tinklu jjungimo rezimas", "John Deere B-Wrap™ riSimo CERs
jjungimo rezimas" arba "RiSimo Spagatu jjungimo
rezimas", kad galétuméte pasirinkti automatinj arba
rankinj rezima.

CC321714

Risimo tinklu jjungimo reZimo ekraninis klavisas
CC342456 —UN—31JAN18

0

PASTABA: Kaip pasirinkti norimq riS§imo sistema, Zr.
"RiSimo sistemos pasirinkimas" Siame skyriuje. Co/auTo

CC342456

John Deere B-Wrap™ risimo jjungimo rezimo ekraninis klaviSas
CC351783 —UN—29MAY 18

({©

Crf{auto

CC351783
Ri8imo Spagatu jjungimo rezimo ekraninis klavisas

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

Tesinys sekanéiame puslapyje TL81334,000063A -26-22MAY19-1/2
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Ritiniy preso programos naudojimas

Simbolis (A) nurodo pasirinktg riSimo jjungimo rezima.

Jei pasirenkamas automatinis rezimas, riSimo
ciklas jjungiamas automatikai, kai tik pasiekiamas
nustatytas ritinio skersmuo. Zr. "Automatinis riSimo

ciklo jjungimas" Siame skyriuje.

PASTABA: Simbolis (A) rodomas perbrauktas, kai

pasirinktas risimo jjungimo rezimas yra automatinis,
taciau jo naudoti negalima esant Sioms sglygoms:

* Automatinis riS§imo ciklas jau vykdomas.

* Ritiniy preso sklendé néra uzdaryta ir uzfiksuota.

* Rodomas diagnostinis gedimo kodas, susijes su
sklende arba pasirinkta ri§imo sistema.

Jei pasirenkamas rankinis rezimas, riSimo ciklg reikia
jjungti rankiniu badu. Zr. "Rankinis automatinio riSimo

ciklo jjungimas" Siame skyriuje.

A—Risimo paleidimo rezimas E—Automatinis jjungimas

B—Rankinis paleidimas (tinklo ("B-Wrap" riSimas)

riSimas) F—Rankinis jjungimas (riSimas
C—Automatinis paleidimas Spagatu)

(tinklo riSimas) G—Automatinis jjungimas
D—Rankinis jjungimas (B-Wrap (riSimas $pagatu)

riSimas)

AUTO

CC374068

CC374068 —UN—29MAY 19

TL81334,000063A -26-22MAY19-2/2

RiSimo tinklu jrenginio reguliavimas

PASTABA: Pries reguliuodami risimo tinklu sistema,

pasirinkite risimo tinklu sistemg — Zr. "RiSimo
sistemos pasirinkimas" Siame sKyriuje.

Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klaviSg "Risimo nuostatos".

CC351755 —UN—24APR18

Tesinys sekan¢iame puslapyje

N

CC351755

TL81334,0000FCA -26-07JUL21-1/3
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Ritiniy preso programos naudojimas

2. Nustatykite riSimo tinklu mechanizma taip:

¢ Tinklo apsisukimy skaicius (A):
pasirinkite tinklo apsisukimy skaiciy (A) nuo 1,2 iki
10 jvesties langelyje (A).
Maziausias rekomenduojamas tinklo apsukimy
skaicius yra 2,2.
Tinklo apsukimy skaicius priklauso nuo javy tipo,
pjovimo salygy (temperatdros, javy drégmeés), ritinio
tankio ir tinklo gamintojo. Pakoreguokite tinklo
apsukimy skaiCiy atsizvelgdami j lauko salygas.
Zr. rekomendacijas, kaip pasirinkti tinklo apsukimy
skaiciy atsizvelgiant | javy tipg ir sureguliuotg
ritinio tankuma, toliau pateiktoje lenteléje. Kaip
reguliuoti ritinio tankuma, zZidrékite Ritinio tankumo
reguliavimas Siame skyriuje.

PASTABA: Kad kiekvienas tinklo apsukimas teisingai
persidengty, rekomenduojame naudoti deSimtaines
reikSmes tarp X,3 ir X,5.

¢ Risimo tinklu delsa (B):
|vesties lauke (B) nustatykite riSimo tinklu delsos
reikSme nuo 0 iki 9 sek. RiSimo tinklu delsa yra
laikas tarp riSimo pradzios indikacijos monitoriuje
atsiradimo ir tinklo pavaros jsijungimo. RiSimo tinklu
delsa suteikia laiko sustabdyti traktoriy ir iSvengti
javy, jstrigimo tarp tinklo sluoksniy.

&0
2 &

CC374069

A—Tinklo apsukimy skaicius

PASTABA: Pradinis gamyklinis nustatymas yra

2 sekundés.

4

n

hN

®

B—Risimo tinklu delsa

CC374069 —26—19JUN19

TL81334,0000FCA -26-07JUL21-2/3

3. Norédami grijzti j ritiniy preso programos pagrindinj
puslapj, pasirinkite ekraninj klavi§g "Pagrindinis
puslapis".

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965

TL81334,0000FCA -26-07JUL21-3/3

B-Wrap riSimo reguliavimas

PASTABA: Prie$ reguliuodami risimo tinklu sistema,
pasirinkite risimo tinklu sistemg — Zr. "RiSimo

. " x

sistemos pasirinkimas" Siame skyriuje.

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Risimo nuostatos".

CC351755 —UN—24APR18

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC351755

TL81334,000063C -26-22MAY19-1/5
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Ritiniy preso programos naudojimas

2. Sureguliuokite John Deere B-Wrap™ tinklo pjovimo

ilgij:

Paspauskite PLIUSO (C) arba MINUSO (A) mygtuka,
kad atitinkamai padidintuméte arba sumazintuméte
tinklo pjovimo ilgj uz VELCRO®. Tinklo pjovimo ilgio
reguliavimo juosta (B) rodo esama nustatyma.

Tinklas turi bati nupjaunamas mazdaug 25 cm (10 in)

uz VELCRO® (E).

A—Tinklo pjovimo ilgio
MINUSO mygtukas

B—Tinklo pjovimo ilgio
reguliavimo juosta

C—Tinklo pjovimo ilgio
PLIUSO mygtukas

D—B-Wrap tinklas
E—VELCRO

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
“VELCRO” yra bendrovés “Velcro Industries B.V.” prekiy Zenklas

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC374070

cca2riii4g

CC374070 —UN—29MAY19

CC271114 —UN—26FEB16

TL81334,000063C -26-22MAY 19-2/5

37-15

082521

PN=101




Ritiniy preso programos naudojimas

3. Ritinio orientavimo pagalbos reguliavimas:

Zymimasis langelis (A) naudojamas ritinio orientavimo
pagalbai jjungti arba iSjungti.
* Pazymékite zymimajj langelj (A), kad jjungtuméte
ritinio orientavimo pagalba.
* Nepazymékite zymimojo langelio (A), kad
iSjungtuméte ritinio orientavimo pagalba.

Kad ritinys baty teisingai orientuotas, John Deere
B-Wrap™ medziagos sujungimas (F) turi bati Zzemiau
metalo juostos (E). John Deere B-Wrap™ medziagos
sujungimo (E) ideali padétis yra ties 3 valandy
padétimi zidrint i$ kairiosios pusés. Gera medziagos
sujungimo padétis neleidzia vandeniui patekti j ritinj.

Jeigu norite pakreipti John Deere B-Wrap™ medZziagos
sujungimag (F) pirmyn (pasukti prie$ laikrodzio rodykle
zidrint i$ kairiosios ritinio puseés), padidinkite ritinio
orientavimo pagalbos verte paspausdami PLIUSO
mygtuka (B).

Jeigu norite pakreipti John Deere B-Wrap™ medziagos
sujungimg (F) atgal (pasukti pagal laikrodzio rodykle
zidrint i$ kairiosios ritinio pusés), sumazinkite ritinio
orientavimo pagalbos verte paspausdami MINUSO
mygtuka (D).

Ritinio orientavimo pagalbos reguliavimo juosta (C)
rodo esamag nustatyma.

A—Ritinio orientavimo D—Ritinio orientavimo
pagalbos Zzymimasis pagalbos MINUSO
langelis ekraninis klaviSas

B—Ritinio orientavimo E—Metalo juosta
pagalbos PLIUSO ekraninis F—B-Wrap medziagos
klavisas sujungimas

C—Ritinio orientavimo
pagalbos reguliavimo
juosta

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC3740mM

®

CC351793

CC374071 —UN—29MAY 19

CC351793 —UN—30MAY18

TL81334,000063C -26-22MAY 19-3/5
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Ritiniy preso programos naudojimas

4. John Deere B-Wrap™ RiSimo delsa (A):

John Deere B-Wrap™ riSimo tinklu delsa yra laikas
tarp riSimo pradzios indikacijos monitoriuje atsiradimo
ir tinklo pavaros jsijungimo.

John Deere B-Wrap™ riS§imo delsa suteikia laiko
sustabdyti traktoriy siekiant iSvengti javy jstrigimo tarp
tinklo sluoksniy.

|vesties langelyje (A) nustatykite John Deere
B-Wrap™ riSimo delsos verte nuo 0 iki 9 sekundZziy.

PASTABA: Gamyklinio nustatymo verté yra 2 sekunde. g
:
A—John Deere B-Wrap delsa 7
7
N
2
3
CC374072 o
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

TL81334,000063C -26-22MAY19-4/5

5. Norédami grijzti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas". i

CC277965

TL81334,000063C -26-22MAY19-5/5

CC351755 —UN—24APR18

RiSimo Spagatu reguliavimas
PASTABA: Prie§ reguliuodami riSimo Spagatu sistemg,
Zr., kaip pasirinkti risSimo $pagatu sistema, dalyje

g

"RiSimo sistemos pasirinkimas" Siame skyriuje.

CC351755

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "RiSimo nuostatos".

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FAQ -26-18JUN21-1/3
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Ritiniy preso programos naudojimas ‘

¢ Tarpas tarp Spagato ri€iy (A):
|vesties langelyje (A) nustatykite reikSme nuo 2 iki
20 cm (nuo 0-13/16 iki 8 in.).

PASTABA: Rekomenduojame nustatyti 8 cm (3 in) tarpy
tarp Spagato verte (A) visiems paséliy tipams.

* Spagato ri¢iy skai¢ius Sonuose (B):
|vesties langelyje (B) nustatykite nuo 1 iki 7
apsukimy, reik8me.

* Risimo galy atstumai Sonuose (C):
|vesties langelyje (C) nustatoma reikSmé tarp 8 ir
25 cm (3ir 10 in).

¢ Spagato ric¢iy skaicius viduryje (D):
|vesties langelyje nustatykite nuo 1 iki 7 apsukimy
reikSme.

* Spagato persidengimo atstumas viduryje (E):
|vesties langelyje (E) nustatykite reikSme nuo 2
iki 8 cm (nuo 0-13/16 iki 3-1/8 in.). Si sgranka
nenaudojama.

Galima pasirinkti ir kitus du specialiuosius riSimo Spagatu
rezimus:

RiSimo pailginimo rezimas (F):

Nustatykite norimg pailginimo atstumg
iSskleidziamajame saraSe (F) lygy 0 arba 20

cm (0 arba 8 in). Nesirinkite pailginimo atstumo 40
arba 60 cm (16 arba 24 in). Kai pailginimo reikSmé
yra 0, rezimas iSjungiamas.

Sis rezimas naudojamas norint turéti daugiau
Spagato riciy ritinio riSimo pabaigoje ir iSvengti
Spagato iSsivyniojimo. Pasiekus nustatytg skaiciy
riSimo pabaigoje Spagato svirtys vél iStiesiamos ritinio
centro link nustatytu atstumu, po to jos jtraukiamos.
Sausy Siaudy riS§imo reZimas (G):

Zymimasis langelis (G) skirtas sausy Siaudy ris§imo
rezimui jjungti ar iSjungti.

Kad Siaudai nesusisluoksniuoty prese riSant | rulonus
sausus Siaudus, gali prireikti greitai uzdéti Spagata
per visg rulono ilgj. Jjungus §j rezimg Spagato svirtis
juda visu grei€iu nuo centro iki krasto, tada nuo
krasto iki centro. Tada Spagato svirtys grjzta prie
krasto, sustoja, kad bty nustatytas skaicius riSimo
pradzioje, tada toliau riSa Spagata, kaip nustatyta
monitoriuje.

3. Zymimasis langelis (H) skirtas $pagato skriemulio
jutikliams jjungti ir iSjungti. 1Sjungus ritiniy Spagato
skriemulio jutiklius ritiniy presu galima dirbti, kai
sugedes jutiklis. Prie$ isjungdami Sig funkcija,
patikrinkite, ar tinkamai sureguliuoti jutikliai. Zr.

Tesinys sekan¢iame puslapyje

/
@ Y e

@] 8 |@[ 0 €@[10]
O——©@[E. 9] ®

0 3 % D v@y %
®
CC510495 g

A—Tarpas tarp $pagato riciy
B—Spagato riciy skaicius
Sonuose

E—Spagato persidengimo
atstumas viduryje
F—RisSimo pailginimo rezimas

C—Risimo galy atstumas G—Sausy Siaudy ris§imo
Sonuose rezimas

D—Spagato riciy skaicius H—Spagato skriemuliy jutikliai
viduryje

skyriaus “Techniné prieZidra” dalj Spagato skriemulio
jutikliy reguliavimas SB421 ir SB422.

SVARBU: Spagato skriemulio jutiklius bitina
suaktyvinti. Jei ritiniy presa naudosite iSjunge
Spagato skriemulio jutiklius, gali jvykti gedimas.
Kuo greiciau kreipkités | oficialy "John Deere™
atstova sugedusioms detaléms pakeisti.

4. Toliau pateikiamoje lenteléje nurodyti rekomenduojami
nustatymai.

RiSimo Spagatu rekomenduojami nustatymai

Silosas Sienas Siaudai
Tarpas tarp Spagato 5 cm 5cm 8 cm
riciy (A) (2 in) (2 in) (3 in)
Spagato rigiy skaicius 4 2 3
Sonuose (B) apsisukimai | apsisukimai | apsisukimai
Risimo galy atstumai 8 cm 8 cm 10 cm
Sonuose (C) (3 in) (3 in) (4 in)
Spagato riciy skaicius 4 2 3
viduryje (D) apsisukimai | apsisukimai | apsisukimai

TL81334,0000FAQ -26-18JUN21-2/3

37-18

082521

PN=104




Ritiniy preso programos naudojimas

5. Norédami grijzti | ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
puslapj, pasirinkite ekraninj klavi§g "Pagrindinis
puslapis". ﬂ
CC277965

TL81334,0000FAQ -26-18JUN21-3/3

Automatinis riSimo ciklo paleidimas

PASTABA: Kad biity galima automatiSkai jjungti
risimo ciklg, ri§imo jjungimo reZimas turi biti

" .

automatinis. Zr. "RiSimo jjungimo reZzimo
pasirinkimas" Siame sKyriuje.

1. Prie$ pasiekiant nustatyta ritinio skersmenj ekrane
parodomas simbolis "Beveik pilnas" (A) ir dukart
pasigirsta signalas. Jei norite koreguoti praneSimo
“Beveik pilnas” poslinkj, zr. Sio skyriaus dalj PraneSimo
“Beveik pilnas” poslinkio koregavimas.

2. Kai pasiekiamas nustatytas rulono skersmuo, 3
sekundes be perstojo pypsi monitorius. Nedelsdami
sustabdykite traktoriy. RiSimo proceso simbolis (B)
rodo, kad veikia tinklo arba Spagato pavara.

CC374074 —UN—29MAY19

0
A—Simbolis "Beveik pilnas" B—RiSimo proceso simbolis % I 1 I
e
e
I
é — o
I %
. 3
|_ _l &
e | E— %
| |
Q2
=l Gjl.BO/lJBOm 2
CCa74075 3
Tesinys sekan¢iame puslapyje TL81334,000063E -26-22MAY 19-1/4
37-1 9 082521
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Ritiniy preso programos naudojimas

3. Kai riSimo ciklas baigtas:

a. Ritiniy prese su jjungtu ritinio orientavimu (John
Deere B-Wrap™):

1. trys trumpi pypteléjimai su rodomu atbuliniu
skaiCiavimu.

2. Kai rodomas GTV sustabdymo simbolis (A) ir
pasigirsta ilgas pypteléjimas, atjunkite GTV.

b. Parodomas ritiniy iSstimimo simbolis (B) ir keturis
kartus pasigirsta signalas.

4. Atidarykite galine ritiniy preso sklende traktoriaus
atrankinio valdymo voztuvo svirtimi ir iSstumkite ritinj.
Galinés sklendés padétj stebékite monitoriuje.

A—GTV sustabdymo simbolis = B—Ritinio iSstimimo simbolis

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC274176 —UN—29FEB16

CC374076 —UN—29MAY19

CCa7407

TL81334,000063E -26-22MAY19-2/4

5. John Deere B-Wrap™ ri§imo proceso metu, kai ritinys
tuscias, rodomas informacinis langas. Zr. "Tinklo

ritinio jdéjimas" skyriuje "Ritiniy preso paruoSimas".

@

Aptiktas B-Wrap ritinio
galas

©
gdikite B-Wrap ritini I3 prasa g
e
|
©O
1
[eel
~
¥
~
3}
CC274178 ]
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,000063E -26-22MAY 19-3/4
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Ritiniy preso programos naudojimas

6. Jei ris§imo ciklo metu kyla problema, pasirinkite
ekraninj klavisg "Risimo ciklo stabdymas", kad riSimo
ciklas nutrdkty ir baty jtraukta pavara.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890

TL81334,000063E -26-22MAY19-4/4

Rankinis automatinio riSimo ciklo jjungimas

Automatinj riSimo tinklu, John Deere B-Wrap™ arba riSimo
Spagatu ciklg bet kuriuo metu galima jjungti rankiniu badu.

PASTABA: Jei risimo jjungimo reZimas yra automatinis,
risimo ciklas prasideda automatiskai, kai tik
pasiekiamas nustatytas ritinio skersmuo. Zr.

J " x

"Automatinis ri§imo ciklo jjungimas" Siame skyriuje.

1. Jei norite jjungti automatinj riSimo cikla, ritiniy preso
programos pagrindiniame lange pasirinkite ekraninj
klavidg "Risimo tinklu ciklo jjungimas”, "John Deere
B-Wrap™ riSimo ciklo jjungimas" arba "RiSimo $pagatu
ciklo jjungimas".

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC321713 —UN—29JUN17

o

CC321713

Risimo tinklu ciklo jjungimo ekraninis klaviSas

CC334597 —UN—11DEC17

CC334597

B-Werap risimo ciklo jjungimo ekraninis klavisas

CC351782 —UN—29MAY18

@0

CCc3s1782

RiSimo Spagatu ciklo jjungimo ekraninis klaviSas

TL81334,000063F -26-22MAY19-1/6

2. Risimo proceso simbolis (A) leidzia stebéti riSimo cikla.

A—RisSimo proceso simbolis

CC3r4o77

%'Gil

CC374077 —UN—29MAY 19

TL81334,000063F -26-22MAY19-2/6

3. Jei riSimo ciklo metu kyla problema, pasirinkite
ekraninj klavisg "RiSimo ciklo stabdymas", kad ri§imo
ciklas nutrdkty ir bty jtraukta pavara.

CC1031890 —UN—190CT09

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1031890

TL81334,000063F -26-22MAY 19-3/6
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Ritiniy preso programos naudojimas

4. Kai riSimo ciklas baigtas:

a. Ritiniy prese su jjungtu ritinio orientavimu (John
Deere B-Wrap™):

1. trys trumpi pypteléjimai su rodomu atbuliniu
skaiCiavimu.

2. Kai rodomas GTV sustabdymo simbolis (A) ir
pasigirsta ilgas pypteléjimas, atjunkite GTV.

b. Parodomas ritiniy iSstimimo simbolis (B) ir keturis
kartus pasigirsta signalas.

5. Atidarykite galine ritiniy preso sklende traktoriaus
atrankinio valdymo voztuvo svirtimi ir iSstumkite ritinj.
Galinés sklendés padétj stebékite monitoriuje.

A—GTV sustabdymo simbolis = B—Ritinio iSstimimo simbolis

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC274176 —UN—29FEB16

CC374078 —UN—29MAY19

CC374078

TL81334,000063F -26-22MAY19-4/6

6. John Deere B-Wrap™ risimo proceso metu, kai ritinys
tuscias, rodomas informacinis langas. Zr. "Tinklo

ritinio jdéjimas" skyriuje "Ritiniy preso paruoSimas".

@

Aptiktas B-Wrap ritinio
galas

©
gdikite B-Wrap ritini I3 prasa g
e
|
©O
1
[eel
~
¥
~
3}
CC274178 ]
John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,000063F -26-22MAY 19-5/6
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Ritiniy preso programos naudojimas

7. Jei ri8§imo ciklo metu kyla problema, pasirinkite
ekraninj klavisg "Risimo ciklo stabdymas", kad riSimo
ciklas nutrdkty ir baty jtraukta pavara.

CC1031890 —UN—190CT09

CC1031890

TL81334,000063F -26-22MAY 19-6/6

Valdykite minkStos Serdies sistema

Kai jjungta minkstos Serdies sistema, proporcingojo tankio
solenoidinis voztuvas pritaiko minkStos Serdies tankio
nustatyma, kol pasiekiamas minkstos Serdies skersmens
nustatymas.

Kai ritinio dydis pasiekia Serdies skersmens nustatyma,
proporcingojo tankio solenoidinis voztuvas pritaiko ritinio
tankio nustatyma. Ritinys baigiamas formuoti naudojant
nurodytg tankio nustatymag — taip suformuojami kietesni
ir tankesni iSoriniai sluoksniai. Taip suformuojamas
ritinys, kurios centrinés dalies tankis yra mazesnis. Kaip
reguliuoti ritinio tankuma, Zr. 8io skyriaus dalj Ritinio
tankumo reguliavimas.

ljunkite arba iSjunkite minkStos Serdies sistema:

CC1031617 —UN—16SEP09

CC1031617

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ir aktyvinkite ekraninj klavisg "Minksta
Serdis", kad jjungtuméte mink3tos Serdies sistema.

TL81334,0000640 -26-22MAY19-1/5

2. Minkstos Serdies simbolis (A) rodomas, kai jjungta
minkstos Serdies sistema.

3. Norédami i§jungti minkStos Serdies sistema, dar kartg
pasirinkite ekraninj klavisg "Minksta Serdis". MinkStos
Serdies simbolis (A) iSnyks.

PASTABA: Ritinio formavimo metu tankio indikatorius
(B) rodo santykinj slégj hidraulinéje jtempimo
sistemoje formuojant ritinj.

A—Minkstos Serdies simbolis B—Ritinio tankio indikatorius

® =

CC374079

CC374079 —UN—29MAY19

/\30,85/1,3%

TL81334,0000640 -26-22MAY19-2/5

Minkstos Serdies skersmens ir tankio reguliavimas:

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

CC277966 —UN—22SEP16

Tesinys sekanciame puslapyje

0,

CC277966

TL81334,0000640 -26-22MAY 19-3/5
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Ritiniy preso programos naudojimas

2. Pasirinkite jvesties langelj (B) ir nustatykite norimg
minkstos Serdies skersmenj nuo 0,8 m (2 ft 7,5 in) iki

sureguliuoto ritinio skersmens (A). G)#r’l

3. Pasirinkite jvesties langelj (D) ir nustatykite norimg
minkstos Serdies tankj nuo 0 % (maziausias tankis) iki

1/2

100 % (didziausias tankis). m” -

PASTABA: Pradinis gamyklinis nustatymas yra 20 %. /
Norint pasiekti maZesnij ritinio centrinés dalies @
tankj, minkstos Serdies tankio verté (D) turi bati
mazesné uz ritinio tankio verte (C).

@00k

@..20%@)
X

(=2
A—Ritinio skersmuo C—Ruitinio tankis §
B—Minkstos Serdies skersmuo D—Minkstos Serdies tankis @ %l
=z
=— =]
o 7 = o'
£s] L1 g
N
3
CC374080 ©
TL81334,0000640 -26-22MAY 19-4/5
4. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klavi§g "Pagrindinis langas".

CC277965

TL81334,0000640 -26-22MAY19-5/5

CC277966 —UN—22SEP16

Nustatykite ritiniy tankj

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

Tesinys sekan¢iame puslapyje
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Ritiniy preso programos naudojimas

2. Pasirinkite jvesties langelj (A) ir nustatykite ritinio tankj
nuo 0 % (maziausias tankis) iki 100 % (didziausias 1/2

tankis). Coaf n
PASTABA: Pradinis gamyklinis nustatymas yra 80 %. T
Ritinio tankio nustatymas ribojamas iki 80 %, jei

tankio slégio jutiklis yra sugedes arba atjungtas. (IZ m _ o
A—Ritinio tankis - ‘\@
@I ook ©- (201
T

A
@

CC374081

|

F«III
il
CC374081 —UN—29MAY 19

TL81334,0000641 -26-22MAY19-2/4

3. Norédami grizti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

2

CC277965

TL81334,0000641 -26-22MAY19-3/4

O

4. Pagrindiniame lange ritinio formavimo metu tankio
indikatorius (A) rodo santykinj slégj hidraulinéje
jtempimo sistemoje formuojant ritinj.

PASTABA: Indikatorius (A) nerodys didesnio
tankio nuostatos, kol ritiniy presui nebus
tiekiama daugiau Sieno.

=
TSNP,

Kol ritinys atitinka jprastg darbinio slégio diapazona,

ﬁ
&=
=

indikatorius (A) iSlieka zalios spalvos. 2

Kai ritinys virSija jprasto darbinio slégio diapazona, — 2

indikatoriaus (A) spalva i$ zalios pasikeicia | raudona. | e | — gl
Tokiais atvejais batina sumazinti ritinio tankj.

) : = @1l.10 /1,30 3

A—Ritinio tankio indikatorius 5

CC374082 o

TL81334,0000641 -26-22MAY19-4/4
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Ritiniy preso programos naudojimas ‘

Rekomendacijos gerai ritiniy formai pasiekti

R
'y
it

!
S ’{ J‘L"‘x

f OK

CC205459

1. Pradékite tiekti augaly mase i$ pradalgés.

PASTABA: Kai ritiniai riSami ant $laito, visada pirmiausia
turi bati tiekiama | Zemyn nukreipta masinos
puse. Zidrékite Saugus darbas su ritiniy presu
ant Slaito skyriuje "Sauga".

2. Greitai pasukite j vieng pradalgés puse pavaziuodami

keleta metry ir paduokite zaliavg presui kuo arciau
pradalgés krasto, kad lauke nelikty Sieno.

@09m
" (2ft115in)
A
______ g0m

CC205459 —UN—26SEP13

PASTABA: Turéty bati greitai, zigzagais vingiuojama
pirmyn ir atgal skersai pradalgés, kad javy
paémimas buaty tolygus abiejuose Sonuose.

3. Greitai pasukite | kitg pradalgés puse pavaziuodami
keletg metry ir paduokite zaliavg presui kuo arciau
pradalgés krasto, kad lauke nelikty Sieno.

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000642 -26-22MAY19-1/2
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Ritiniy preso programos naudojimas

4. Greitai judékite atgal | prieSingg puse ir tiekite zaliavg
presui laikydamiesi kuo arCiau pradalgés krasto.
Toliau tiekite zaliava tokiu bidu, kol rulony formos
indikatorius (A) arba (B), atitinkantis tiekima | kurig
nors puse, pakils ir bus pasiektas 0,9 m (2 ft 11,5 in)
ritinio skersmuo.

Tada vaziuokite | kita puse mazindami vingiavimo
pradalgéje daznij, kol ritinio formos indikatorius (A)
arba (B), atitinkantis tiekimo puse, didés.

Tokiu badu tiekite zaliavg tol, kol bus rodomas beveik
pilnas indikatorius. Tada baikite ritinj tiekdami j vieng
ritiniy preso puse ir stebédami, kad abu ritinio formos
indikatoriai baty tame paciame aukstyje.

PASTABA: Jeigu ritinio formos indikatoriai rodo neteisingg
informacijq apie ritinio formavima, Zidrékite Ritinio
formos potenciometry RB321 ir RB322 kalibravimas
Skyriuje "Ritiniy preso programos prieZidra".

Viso rinktuvo plocio pradalgés:
Toks pradalgés plotis yra idealus.

Tokia pradalgé turi bati su nedidele virStinéle arba be jos.
Jei virSinélés bus per daug, ritiniai bus cilindro formos.

Pageidautina, kad pradalgés baty viso rinktuvo plocio, nes
tuomet nereikés laviruoti ar vaziuoti skersai pradalgés.

Siauros pradalgeés:

Kai suformuojama Serdis (pavaziavus pirmyn nuo 2 iki
3 m (nuo 8 iki 10 ft), pradékite vingiuoti, kad zaliava bty
pakaitomis paduodama j abi rinktuvo puses.

Siuo badu formuojamy ritiniy ilgis bus vienodesnis
negu ritiniy, formuojamy traktoriui vaziuojant vingiuota
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CC374083

A—Kairysis ritinio formos
indikatorius

B—DesSinysis ritinio formos
indikatorius

trajektorija, nes bus iSvengta dirZzo eigos problemy ir
potencialaus tinklo laisvumo.

Rekomenduojama dirbti viso rinktuvo plo€io pradalgémis.
Vidutinio plocio pradalgés:
Kai tik galite, venkite vidutinio ploCio pradalgiy.

Kai operatorius vaziuos skersai pradalgés, kad zaliava
baty tiekiama | rinktuvo galus, ji ir toliau vis tiek bus
tiekiama j centrg. Dél to daugiau masés bus paduodama
ritinio centrg, o ne j jo galus. Dirbdami viso rinktuvo plocio
pradalgémis iSvengsite statinés formos ritiniy, dirzo eigos
problemuy ir galimo laisvumo.

TL81334,0000642 -26-22MAY19-2/2
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Ritiniy preso programos naudojimas

Ritiniy formavimas naudojant ritinio formavimo indikatorius

IV

s
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TL81334,0000FA1 -26-21JUN21-1/2
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A—Tinkamos formos pradalgée D—Smélio laikrodzio formos

B—Tinkamos formos ritinys ritinys
C—Lenktos formos pradalgé E—Suapvalintos formos
pradalgé

Ankstesniame puslapyje esanti iliustracija ir toliau pateikta
informacija nurodo, kaip tarpusavyje susije monitoriaus

ir valdiklio indikatoriai, skirtingos pradalgés ir dabartine
ritinio forma.

Kad bty uztikrinta optimali ritinio forma ir didziausias
ritinio tankis, virSutiné juosta turi bdti rodoma abiejose
ritiniy formos indikatoriaus ekrano pusése, kaip parodyta |
pavyzdyje. VirSutiné juosta rodoma, kai risamas ritinys.
Zr. Sio skyriaus dalj Nurodymai, kaip suformuoti gera ritinj.

I — tinkamos formos ritinys (B) suformuojamas, kai
tinkamos formos pradalgé (A) yra vienodo tankio abiejose
puseése, o ritinio plotis yra toks pat, kaip ir risimo kameros
plotis. Tada laviruoti nebdtina.

Jei tai nepraktiska, suformuokite tokias pradalges, kuriy
plotis sudaryty iki pusés ritiniy kameros plocio, ir sekite
ritiniy formavimo strypus. Zr. Sio skyriaus dalj Nurodymai,
kaip suformuoti gera ritinj.

Il - jei lenktos formos pradalgé (C) yra sunki krastuose ir
lengva centre, suformuojamas smélio laikrodzio formos
ritinys (D), net jei ritinio formavimo strypai yra subalansuoti
ir visi Svie€ia.

Jei jmanoma, laviravimas atgal ir pirmyn skersai pradalgés
turéty padéti pripildyti ritinio vidurj. Kitaip teks suformuoti
tinkamas pradalges (grébiant ir pan.).

lll - ritinio formos indikatoriy juostos nepasiekia didzZiausio
aukscio ir bus suformuotas cilindro formos ritinys (F), jei
vykdomos Sios sglygos:

* Pradalgés plotis sudaro apytiksliai 2/3—3/4 preso plocio.
* Pradalgé yra tinkama, taciau operatorius nepakankamai
toli laviruoja.

F— Cilindro formos ritinys I— Pradalgés virSus
G—Pusé pradalgés

H—Kiigio formos ritinys

* Pradalgeés plotis yra tinkamo dydzio, bet tankis
pradalgés viduryje yra didesnis.
* Pernelyg daznas laviravimas atgal ir pirmyn.

Jei pradalgés plotis yra beveik lygus ritiniy kameros
ploCiui, sumazinkite traktoriaus variklio apsuky skaiciy
ir padidinkite vaziavimo greitj, kad Zaliava pasiskirstyty
skersai rinktuvo.

Pradalgés plotis turi sudaryti maziau negu puse ritiniy
kameros plocio arba bati lygus visam kameros plociui.
Jei reikia, sugrébkite pradalge taip, kad jos plotis baty
tinkamas.

Ritiniy formavimo juosta nepasieks maksimalaus aukscio,
kai dirbama esant sumazintam ritiniy tankiui ir (arba)
naudojant kintamos Serdies nustatymus. Tas pat nutinka,
kai presuojami tam tikri augalai, tokie kaip zolé, kurios
tre¢dalis nupjautas, ar trumpi kvieciy Siaudai, nes ritiniy
galai bina minksti.

IV — jei pusé pradalgés (G) suformuota nelaviruojant atgal
ir pirmyn, formuojamas kagio formos ritinys (H). Toks

pat rezultatas gaunamas, jei operatorius vienoje puséje
paima daugiau nei kitoje.

Laviruokite atgal ir pirmyn skersai siauros pradalgeés, kad
ritinio formavimo strypai islikty pakile kuo auksciau.

PASTABA: Ritiniy formavimo strypai gali nepasiekti
maksimalaus aukséio, kai dirbama esant
sumazintam ritiniy tankiui ir jjungus minkstos Serdies
parinktj. Tas pat nutinka, kai presuojami tam tikri
augalai, pvz., Zole, kurios trec¢dalis nupjautas, ar
trumpi kvieCiy Siaudai, nes ritiniy galai bana minksti.

TL81334,0000FA1 -26-21JUN21-2/2

Kelkite ar nuleiskite rinktuva

Rinktuvo pakeélimo ar nuleidimo funkcija pasirenkama
automatiskai. [junkite traktoriaus reguliavimo voztuvo
svirtj rinktuvui pakelti arba nuleisti.

CC1032798 —UN—23NOV10

CC1032798

0OUCC006,000162F -26-07DEC10-1/1
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Ritiniy preso programos naudojimas

CC1031618 —UN—16SEP09

Smulkintuvo peiliy jtraukimas arba jjungimas

Smulkintuvo peiliy mechanizmas skirtas augalams Q&

smulkinti.

PASTABA: Nerekomenduojama vienu metu dirbti su cci1031618
jjungtais 1 ir 2 smulkintuvo peiliy rinkiniais.
Labai sumazes vazZiavimo greitis.

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nuleidziamo dugno ir
smulkintuvo peiliy valdymas".
TL81334,0000FA2 -26-18JUN21-1/4

2. Pasirinkite ekraninj klavi$g "1 smulkintuvo peiliy CC1031807 —UN—16SEP09
rinkinys" arba "2 smulkintuvo peiliy rinkinys" (jei
jrengta), kad suaktyvintuméte norimo smulkintuvo E
peiliy rinkinio peiliy jtraukimo arba jjungimo funkcija.

PASTABA: 1 smulkintuvo peiliy rinkinyje yra 13 — CC1031807
smulkintuvo peiliy, o 2 smulkintuvo peiliy 1 smulkintuvo peiliy rinkinio ekraninis klavisas
. . . e e CC1032652 —UN—24NOV10
rinkinyje — 12 smulkintuvo peiliy.

Atstumas tarp peiliy yra 40 mm (1-9/16 in), E
kai jjungti 25 peiliai, ir 80 mm (3-2/16 in), kai

jjungta 12 arba 13 peiliy.

CC1032652
2 smulkintuvo peiliy rinkinio ekraninis klavidas

TL81334,0000FA2 -26-18JUN21-2/4

3. Norédami jtraukti arba jjungti pasirinktg smulkintuvo
peiliy rinkinj, naudokite traktoriaus atrankiojo valdymo

VOZtuvo svirtj. O 0

PASTABA: Peiliy jtraukimo arba jjungimo funkcijai
naudojamas tas pats atrankusis valdymo voZtuvas,

kaip ir rinktuvui pakelti ar nuleisti.
e O )
eiliy jtraukimo arpa jjungimo funkcuos 'b.usc'anq (A ) P /f ‘\\--..
rodo, kad suaktyvinta 1 smulkintuvo peiliy rinkinio @ L ]
peiliy jtraukimo ar jjungimo funkcija.
4. Peiliy padéties simbolis (B) rodomas perbrauktas, kai é"\ ®
smulkintuvo peiliy rinkinys yra iSjungtas. |\© g
SVARBU: Keleta karty jtraukite ir jjunkite smulkintuvo 0.("‘\ ;F
peilius po kiekvienos darbo dienos, kad 5 I:‘ 7
neuzsikirsty peiliai. ¥ 3
PASTABA: Jei ritiniy presg ilgai naudojate jtrauke CC353861 S
smulkintuvo peilius, rekomenduojama iSimti Parodytas ritiniy presas su 25 peiliy smulkintuvu
peilius ir jstatyti filtrus, kuriais reikia uzkisti peiliy
angas. Zr. skyriaus “Techniné priezitra” dalj S . . .
. b ” A—Peiliy jtraukimo arba C—2 smulkintuvo peiliy
Smulkintuvo peiliy keitimas. jjungimo funkcijos biisena rinkinio padéties simbolis
B—1 smulkintuvo peiliy
rinkinio padéties simbolis
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA2 -26-18JUN21-3/4
37-30 082521
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5. Norédami grijzti | ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas". =

CC277965

TL81334,0000FA2 -26-18JUN21-4/4

RlnktUVO atjunglmas CC1031618 —UN—16SEP09

Jeigu reikia atlaisvinti presg, nuleiskite atverCiama v&

perdanga, tus€iam tarpui po rotorinio tiekimo mechanizmu
padidinti.

CC1031618
1. Sustabdykite traktoriy ir iSjunkite GTV.
2. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavidg "Nuleidziamo dugno ir
smulkintuvo peiliy valdymas".
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA3 -26-17JUN21-1/4
37-31 082521
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SVARBU: Niekada neaktyvinkite zymimojo langelio
(K), prieSingu atveju gali atsidaryti varteliy
sklastis. Naujesnés nei 12.84a versijos
programinéje jrangoje Si funkcija yra paslépta.

3. Naudokite atrankiojo valdymo voztuvo svirtj, kad
vienu metu nuleistuméte atverciamajq perdanga ir
jtrauktuméte smulkintuvo peilius (jei jjungti).

PASTABA: Atverciamosios perdangos kélimo ar
nuleidimo funkcijai naudojamas tas pats
atrankusis valdymo voZtuvas, kaip ir rinktuvo
kélimo ir nuleidimo funkcijai.

Atverciamosios perdangos funkcijos bisena (A)
rodo, kad atverciamosios perdangos pakélimo
ar nuleidimo funkcija suaktyvinta.

Smulkintuvo peiliy funkcijos basena (C) ir (E)
rodoma automatiskai, jei jjungti smulkintuvo peiliai.

Nerekomenduojama vienu metu dirbti su jjungtais
1 ir 2 smulkintuvo peiliy rinkiniais. Smarkiai
sumazés vazZiavimo greitis.

Nuleistos atverCiamosios perdangos simbolis (G) ir
jtraukty smulkintuvo peiliy simbolis (H) bei (J) rodo,
kad atverCiamoji perdanga yra nuleista, o smulkintuvo
peiliai jtraukti.

4. Kai dugnas yra nuleistas, létai jjunkite GTV traktoriui
dirbant tus€igja eiga mazomis apsukomis, kol laisvai
suksis rotorinis tiekimo mechanizmas.

5. Kai presas atjungtas, reguliavimo voztuvo svirtimi
kelkite atverCiamg perdangg ir jjunkite smulkintuvo
peilius (jeigu aktyvinti).

6. Nustatykite reguliavimo voztuvo svirtj  neutralig padét;.

A—Atverciamosios perdangos
funkcijos busena

B—Atverc¢iamosios perdangos
pakélimo simbolis

C—1 smulkintuvo peiliy
rinkinio funkcijos basena

D—1 smulkintuvo peiliy
rinkinio jjungimo simbolis

E—2 smulkintuvo peiliy
rinkinio funkcijos basena

F—2 smulkintuvo peiliy
rinkinio jjungimo simbolis
G—Nuleistos atveréiamosios
perdangos simbolis
H—]Jtraukto 1 smulkintuvo
peiliy rinkinio simbolis
J— |traukto 2 smulkintuvo
peiliy rinkinio simbolis
K—NEPAZYMEKITE
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CC502378
Parodytas ritiniy presas su 25 peiliy smulkintuvu

CC353863
Parodytas ritiniy presas su 25 peiliy smulkintuvu
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7. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite pagrindinio lango ekraninj klavi$a.

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC277965 —UN—22SEP16

8

CC277965

TL81334,0000FA3 -26-17JUN21-3/4
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PASTABA: Jei reikia, pasirinkite atveréiamosios CC1031806 —UN—16SEP09
perdangos ekraninj klavisg, jei norite suaktyvinti tik
atverciamosios perdangos pakélimo ar nuleidimo 0 E
funkcijg, arba atverciamosios perdangos ir
smulkintuvo peiliy ekraninj klavisq, jei norite CcC1031806
Suakty V,in_ti at\(erc"i am QS/OS p erdangp S p_akélimo Ekraninis klavisas "AtverCiamoji perdanga”
ar nuleidimo ir peilio jtraukimo ar jjungimo ©C1031805 —UN—16SEPO9
funkcijas vienu metu.

)

CC1031805
Ekraninis klavisas "Atver¢iamoji perdanga ir smulkintuvo peilis"

TL81334,0000FA3 -26-17JUN21-4/4

Klienty ir lauko skaitikliai 0324000 —UN—4SERTY

Skaitikliy funkcijoje yra 10 galimy pasirinkti klienty, o
kiekvienam klientui skiriamas 10 lauko skaitikliy sgrasas. [ﬂﬂ
Siuos skaitiklius galima naudoti kasdieniam ritiniy skaiciui

arba lauko ritiniy skaiciui iSsaugoti.

Ritinj reikia suristi, o galine sklende visiSkai atidaryti ir - =
uzdaryti, jei ritinj norite jtraukti | dabartinio lauko skaitiklio | L "‘

rodmenis. .
Kliento ir lauko numerio pasirinkimas:

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Skaitiklis".

CC324600

2.

a. Pasirinkite ir suaktyvinkite iSskleidziamajj sarasa (B).

OOC-OOOO@
©

4

b. Pasirinkite pageidaujama kliento pavadinimg
(galima jvesti 10 klienty pavadinimuy).

=
-

E [=]
(o T s 4 SRS Y, (ORI PV ) T2 | (]
(&)

]

c. Sgrase pateikiamas pasirinktam klientui suformuoty
ritiniy skaicius kiekviename lauke ir bendras ritiniy
skaicius visuose 10 lauky. iy 0

i
o
o

CC331649 —UN—26SEP17

3. Pasirinkite lauko numer;: CC331649
a. Pasirinkite ir suaktyvinkite iSskleidziamajj sgrasa (C)

b. Pasirinkite reikiama lauko numerj nuo 1 iki 10. A—KIliento pavadinimo keitimo C—Lauko pasirinkimas
mygtukas D—Dabartinio lauko

PASTABA: Dabartinio lauko indikatorius (D) rodo B—Kliento pavadinimas indikatorius
pasirinktg lauko numerj.

Dabartinio lauko ritiniy skaitiklis rodomas ir

pagrindiniame puslapyje. Ziarékite Ritiniy b. Pasirinkite ir suaktyvinkite mygtuka (A)

preso pagrindinio puslapio ekrano apraSymas c. Naudokite mygtukus ir funkcinius klavidus, kurie
Siame skyriuje. atitinka abécélés simbolius.
Kliento pavadinimo keitimo mygtukas PASTABA: Mygtuko "Pervardyti klientg" (A) negalima

] ] o naudoti su padargo ekrano 1100 monitoriumi.
Mygtuku (A) operatorius gali pervardyti kliento

iSskleidziamajj sarasa (B).
a. ISskleidziamajame sarase (B) pasirinkite
pageidaujamag kliento pavadinima.

Tesinys sekan¢iame puslapyje TL81334,0000647 -26-28MAY19-1/7
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Ritiniy pridéjimas prie dabartinio lauko skaitikliy arba
ju pasalinimas:

Jei reikia, pasirinkite ekraninj klavi$ag "Ritiniy pasalinimas"
arba "Ritiniy pridéjimas”, kad galétuméte pasirinkti bendrg
dabartinio lauko skaitikliy ritiniy skaiciy.

CC1031852 —UN—30SEP09

CC1031852

TL81334,0000647 -26-28MAY19-2/7

Panaikinkite dabartinio lauko skaitiklj:

Jei norite iSvalyti dabartinio lauko ritiniy skaitiklio
duomenis, pasirinkite ekraninj klavisg "Dabartinio skaitiklio
duomeny valymas".

CC324601 —UN—14SEP17

CC324601

TL81334,0000647 -26-28MAY19-3/7

Panaikinkite dabartinio kliento skaitiklius:

Jei norite panaikinti informacijg apie pasirinkto kliento
laukus, pasirinkite ekraninj klavisg "Dabartinio kliento
skaitikliy duomeny valymas".

CC324602 —UN—14SEP17

CC324602

TL81334,0000647 -26-28MAY19-4/7

Kliento ir lauko skaitikliy funkcinis mygtukas:

Pasirinkite ekraninj mygtukg "Kliento ir lauko skaitikliai",
kad pereitumete | kliento ir lauko skaitikliy langa.

CC324603 —UN—14SEP17

CC324603

TL81334,0000647 -26-28MAY19-5/7

Sezono ir suminio skaitikliy funkcinis mygtukas:

Pasirinkite ekraninj mygtuka "Sezono ir suminis skaitikliai",
kad pereituméte | sezono ir suminio skaitikliy langa.

CC324605 —UN—14SEP17

(l2[3)

CC324605

TL81334,0000647 -26-28MAY19-6/7

4. Norédami grjzti | ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965

TL81334,0000647 -26-28MAY19-7/7
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Sezono ir masinos suminiai skaitikliai

1.

Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavi$a "Skaitikliai".

CC324600 —UN—14SEP17

)

CC324600

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-1/8

2. Skaitikliy lange pasirinkite ekraninj klavi§g "Sezono ir

suminis skaitikliai".

CC324605 —UN—14SEP17

B

CC324605

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-2/8

. Tinklu riSamy ritiniy skaitiklis (A):

Tinklu riSamy ritiniy skaitiklis (A) skaiciuoja visus
ritinius, suriStus riSimo tinklu jrenginiu. Norédami
skaitiklj atstatyti, naudokite mygtuka "Atstatyti tinklu
riSamy ritiniy skaitiklj" (B).

. Sezono skaitiklis (G):

Sezono skaitiklis (G) rodo bendra ritiniy skaiciy per
sezong (H) ir bendrg sezono darbo laikg (C).

. MaSinos suminis skaitiklis (F):

Masinos suminis skaitiklis (F) rodo bendrg ritiniy,
skaiciy (E) ir bendrg masinos darbo laikg (D).

A—Tinklu riSamy ritiniy E—Bendras masinos
skaitiklis suformuoty ritiniy skaicius
B—Tinklu riSamy ritiniy F—Masinos suminis skaitiklis
skaitiklio atstatymo G—Sezono skaitiklis
mygtukas H—Bendras ritiniy skaicius per
C—Bendras sezono darbo sezong
laikas

D—Bendras masinos darbo

laikas
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CC510496 —UN—16JUN21

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-3/8

Ritiniy pridéjimas prie sezono skaitiklio (G) arba jy
pasalinimas.

Pasirinkite ekraninj klavisg "Ritiniy pasalinimas" arba
"Ritiniy pridéjimas" ir prireikus pakeiskite bendrg sezono
ritiniy skaiciy (H).

PASTABA: Pakeitus bendrg ritiniy skai¢iy per sezong (H)

dabartinio lauko ritiniy skaitiklis nepasikeis.

CC1031852 —UN—30SEP09

Tesinys sekanéiame puslapyje

CC1031852

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-4/8
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Ritiniy preso programos naudojimas

Sezono skaitiklio (G) atstatymas.

Pasirinkite ekraninj klaviSg "Sezono skaitiklio atstatymas",
jei norite atstatyti bendra ritiniy skaiCiy per sezong ir
bendrg sezono darbo laika.

CC324604 —UN—14SEP17

CC324604

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-5/8

Kliento ir lauko skaitikliy funkcinis mygtukas:

Pasirinkite ekraninj mygtukg "Kliento ir lauko skaitikliai",
kad pereituméte j kliento ir lauko skaitikliy langa.

CC324603 —UN—14SEP17

CC324603

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-6/8

Sezono ir suminio skaitikliy funkcinis mygtukas:

Pasirinkite ekraninj mygtukg "Sezono ir suminis skaitikliai",
kad pereituméte | sezono ir suminio skaitikliy langa.

CC324605 —UN—14SEP17

CC324605

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-7/8

3. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klavi§g "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965

TL81334,0000FA4 -26-18JUN21-8/8
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Padargai

Prikabinamy jrenginiy paieska

Kreipkites | John Deere atstova arba zZiGrékite John Deere
interneto prikabinamy jrenginiy svetaine, jeigu norite
suzinoti, kokie prikabinami jrenginiai tinka josy masinai.

CC208612

CC208612 —UN—14APR14

DC82261,0000447 -26-180CT14-1/1

Tarpikliy komplektas peiliy angoms uzkisti

Kad iSvengtuméte augaly patekimo | peiliy spyruoklinj
mechanizma, kai ilgg laikg presuojama nenaudojant peiliy,
kaip prieda, galima jsigyti peiliy angy uzpildy komplekta.

CC1033018

CC1033018 —UN—02JUL10

0OUCC006,000169C -26-02JUL10-1/1

Monitoriaus laikiklis

Atsizvelgiant j traktoriaus kabing, i5 John Deere prekybos
atstovo galima jsigyti skirtingas monitorius atramas.

A—Kampas

CC1031046

CC1031046 —UN—280CT08

0OUCC006,0001B47 -26-280CT13-1/1
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Padargai

Kabinos laidy pyné monitoriui

Kabinos laidy pyne (A), skirtg virtualiajam terminalui
(ekranui), galite jsigyti i$ “John Deere” prekybos atstovo.

CC1034494 —UN—O06JUL11

OUCCO006,00017E7 -26-27JUN11-1/1

Kreipiamieji kopijuojantys ratai

Kreipiamieji kopijavimo ratai pagerina reljefo kopijavima ir
neslysta | Salis, todél negadina dirvos.

Kreipkités | John Deere prekybos atstova.

CC1038685 —UN—19NOV12

CC1038685

OUCC006,00019CA -26-19NOV12-1/1
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Tepimas ir prieziira

Saugus masinos tepimas ir techniné
prieziara

A[SPEJIMAS: Kad iSvengtuméte suzeidimy
masinai netikétai pajudéjus, uztikrinkite,
kad techninés priezitiros darbai bity atliekami
ant lygaus pavirsiaus.

Netepkite masinos ir neatlikite techninés
prieziiros darby, kai ji jjungta.

Jei masina prikabinta prie traktoriaus, jjunkite
traktoriaus stovéjimo stabdj, ir/ar perjunkite
transmisijg | “Stovéjimas” padétj, iSjunkite
variklj ir iStraukite paleidimo raktelj.

Jei masina atkabinta nuo traktoriaus,
uzblokuokite ratus, kad ji nejudéty.

TS230 —UN—24MAY89

CC03745,00002A8 -26-27AUG01-1/1

Laikykités techninio aptarnavimo intervaly

Naudodamiesi traktoriaus laikmaciu, atlikite techninio
aptarnavimo darbus pagal toliau nurodytus kasvalandinius
intervalus.

SVARBU: Rekomenduojami techninés priezitiros
intervalai taikytini vidutinéms darbo salygoms.
Eksploatuojant presa nepalankiomis darbo
salygomis, techninés prieziaros darbus
atlikite dazniau.

CC000934 —UN—O05APR95

CC 000934

CC03745,00002A9 -26-27AUG01-1/1

Atlikite tepimo ir techninés priezitiros darbus

PrieS naudodami plastinio tepalo Svirksta, iSvalykite
tepimo taskus. Tuoj pat pakeiskite bet kokias pamestas ar
suliZusias detales. Jei plastinis tepalas nepatenka | naujg
tepimo taska, jj iSimkite ir patikrinkite, ar besilieCiancios
detalés néra sugedusios.

Rupestingai vykdykite tepimo ir priezidros darbus Siame
skyriuje nurodytais valandy intervalais, kad baty uztikrintas
optimalus naSumas ir iSvengtuméte pirmalaikio gedimo.

Dél sugedusiy ar perkaitusiy guoliy gali kilti gaisras. Kad
sumazintuméte guoliy gedimo ar perkaitimo galimybe,
gerai sutepkite visus masinos tepimo taskus:

* Po kiekvieno masinos plovimo.
¢ Kai pastatote masing ilgesniam laikui.
* Prie$ pradédami naudoti masing po ilgo laikymo.

Tepdami guolius nuolat tikrinkite, ar tepalas nesisunkia

i$ guoliy.

Augaly mase ir kt. neSvarumai gali kauptis apie guolius ir
guoliy gaubtus. PeriodiSkai tikrinkite ir valykite Sias vietas
visg darbo diena.

DC82261,0000538 -26-180CT14-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Tepalas
Rekomenduojamas ir Sis plastinis tepalas:
* John Deere Grease-Gard™ Premium Plus

Galima naudoti ir kitus tepalus, jeigu jie atitinka Siuos
reikalavimus:

* NLGI 2 kategorija

® |SO-L-X-BDHB 2 ar DIN KP 2 N-10 li¢io kompleksinis
tepalas, ne sintetinés alyvos (160 iki 220 mm2/s @
40°C)

* Su didelio slégio priedu

SVARBU: Kai kuriy tepaluose naudojamy tipy
tirstikliai, bazinés alyvos ir priedai nedera

tarpusavyje. Venkite maisyti skirtingus tepalus.

PrieS maiSydami skirtingy rasiy tepalus,
pasitarkite su tepaly tiekéjais.

Grease-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

500C

40°C

30eC

200C

100C

0eC

-100C

-200C

|4— JD GREASE-GARD™ PREMIUM PLUS —bl
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500F
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CC390496 —UN—24SEP19

Tepalai ribinéms oro temperatiroms

GA87848,0001049 -26-25NOV20-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Transmisiné alyva

Laikotarpyje tarp alyvos keitimy, naudojamos alyvos
klampumas derinamas pagal numatoma oro temperatira.

Rekomenduojamos tokios alyvos:

¢ John Deere GL-5 krumpliniy pavary alyva
¢ John Deere EXTREME-GARD™

Kitokig alyva galima naudoti, jei ji atitinka tokius kriterijus,
kaip:

* API kokybés kategorija GL-5

EXTREME-GARD yra Deere & Company prekinis Zenklas
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TS1653 —UN—14MAR96

Alyvos klampumas jvairiems oro temperatdros diapazonams

DX,GEOIL -26-14APR11-1/1

Plastinis tepalas automatinei tepimo sistemai

SVARBU: Negalima naudoti plastiniy tepaly, kuriuose
yra kietyjy tepimo medziagy. Molibdeno
plastinis tepalas uzkis skirstytuvus ir jo
nereikéty naudoti (tepalai, kaip grafitas ar
MoS2 pagal paraiskas).

Sistema skirta standartiniams universaliems plastiniams
tepalams iki NLGI 2 Klasés naudoti vasaros ir ziemos
sezonais.

Tepalus naudokite su auksto slégio priedais (EP tepalais).
Naudokite tepalus tik su tokios pat raSies muilinimusi.

Techninius reikalavimus Zr. skyriuje "Tepalai”.
OUCC006,000147E -26-17SEP08-1/1

Multiluber grandiniy alyva

Naudokite toliau nurodytg Multiluber alyvg grandinés
tepimo sistemai:

John Deere BIO-MULTILUBER-OIL'

Taip pat galima naudoti ir kitas, lygiavertes, biologiSkai
skaidomos alyvos rusis.

"John Deere BIO-MULTILUBER-OIL atitinka ar virSija maziausig 80%
biologinio skaidymo lygj per 21 dieng pagal CEC-L-33-T-82 tikrinimo
metodg. BIO-MULTILUBER-OIL negalima maiSyti su mineraline alyva.

SVARBU: Niekada Siam tikslui nenaudokite
mineralinés alyvos.

PASTABA: John Deere BIO-MULTILUBER-OIL alyvos
galite jsigyti is John Deere prekybos atstovo.

* DC43300: 5 litrai BIO-MULTILUBER alyvos

OUCC006,00019AE -26-09NOV12-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Alternatyvdis ir sintetiniai tepalai

Tepaly rekomendacijos dél tam tikrose geografinése
srityse esanciy salygy gali skirtis nuo pateikty Siame
vadove.

Kai kurie John Deere ausinimo skysciai ir tepalai gali bati
netiekiami josy vietovéje.

Informacijos ir patarimy kreipkités | savo John Deere
atstova.

Sintetiniai tepalai gali bati naudojami, jei jie atitinka
Sioje instrukcijoje nurodytus eksploataciniy savybiy
reikalavimus.

Sioje instrukcijoje nurodytos temperatiry ribos ir tech.
priezidros intervalai taikomi John Deere firminiams
skysCiams ar skysciams, kurie buvo patikrinti ir/arba
patvirtinti naudojimui John Deere jrenginiuose.

Pakartotinai rafinuoti baziniai gatavi produktai gali bati
naudojami, jei paruostas tepalas atitinka eksploataciniy
savybiy reikalavimus.

DX,ALTER -26-13JAN18-1/1

Tepimo medziagos laikymas

JUsy jrenginys gali dirbti ypa¢ efektyviai, jei naudosite tik
Svarius tepalus.

Tepalus laikykite tik Svariuose induose.

Tepalus ir indus laikykite Svarioje patalpoje, kurioje neblty
dulkiy, drégmés ir kity ter8aly. Indus laikykite apverstus
ant Sono, kad nesusikaupty vandens ir neSvarumuy.

Patikrinkite, ar visi indai yra tinkamai pazyméti, kad
galétuméte atpazinti, kas juose laikoma.

Tinkamai utilizuokite senus indus ir juose esancius alyvos
likuCius.

DX,LUBST -26-11APR11-1/1

Tepaly maiSymas

Nemaisykite skirtingos riSies arba tipo alyvos. Siekdami
jvykdyti alyvos gamybai keliamus reikalavimus ir uZtikrinti
kokybisSkas jos savybes, alyvos gamintojai | savo
gaminamg alyva deda atitinkamy, priedy.

Sumaisius skirtingos rasies alyva, Sie priedai gali bati
neveiksmingi ir sumazinti tepimo savybes.

Dél iSsamios informacijos ir rekomendacijy kreipkités |
savo John Deere atstova.

DX,LUBMIX -26-18MAR96-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Automatinés tepimo sistemos bendroji informacija (jei jrengta su kasetés tipo siurbliu)

Automatiné tepimo funkcija

Sistemg sudaro tepimo siurblys, kurj varo hidraulinis
slégis, tepimo linijos ir tepalu skirstytuvai. Kaskart,
kai atidaroma ir uzdaroma galiné sklendé, hidraulinis
slégis aktyvina stimoklj siurblio viduje ir jspaudziamas
reguliuojamas kiekis tepalo.

SVARBU: Priklausomai nuo masinos jrenginiy, kai
kurie tepimo taskai neprijungti prie automatinés
tepimo sistemos. Zr. $j sk., kad suzinotumeéte,
kurie tepimo taskai prijungti ar neprijungti
prie automatinés tepimo sistemos.

TECHNINE PRIEZIURA

PASTABA: Visoms sistemos detaléms nereikia techninés
prieZidros. Jeigu uZsikim$o tepalo atvamzdis
arba tepimo linija, zZiGrékite Automatiné tepimo CC205256 |
istema (jeigu jrengtas kasetés ti iurbl
skyriuje “Sutrikimy Salinimas”.

CC205256 —UN—100CT13

) . . . B * Pakankamai sutepkite guoliy taskus.
Per pirmasias kelias darbo savaites, periodiskai tikrinkite e Sugedusias ar nesandarias linijas.

sistemg ir tokius taskus:
OUCCO006,0001AE6 -26-220CT13-1/1

Automatinés tepimo sistemos srovés greicio
reguliavimas (jei jrengtas kasetés tipo
siurblys)

Tepalo siurblio srauto greitj galima palaipsniui nustatyti

keiciant atstuma (C) reguliavimo varztu (B). Srauto greiciui 2
sureguliuoti imkités tokiy veiksmuy: §
1. Atsukite kontrverzle (A). %'
. . - _ . |
2. Sureguliuokite varztg (B), kad bity gautas norimas 5
atstumas (C). > g
Q
Specifikacija CC205257 o
Srauto greitis, gamyklinis
sureguliavimas—Atstu-
mas 17 mm A—Fiksavimo verzlé C—Atstumas
........................................................................................... .4.?;/64 : B Srauto greitio reguliavimo

( in.) varztas
Srauto greitis, minimalus
sureguliavimas—Atstu-
MBS ettt e 15 mm . L .

(19/32 in) 3. Priverzkite antverzle (A).
Srauto greitis, maksima- PASTABA: Kasetés uztenka nuo 1200 iki 1700 ritiniy.
lus sureguliavimas—At-
STUMBS .. 24 mm

(15/16 in)

TL81334,0000FCB -26-07JUL21-1/1
45-5 082521
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Tepimas ir prieZidra

Grandinés tepimo komponenty vieta

CC397166

1— Rotorinio tiekimo 3—Rémo veleno pavaros
mechanizmo pavaros grandiné (mélynas ziedas)
grandiné (zalias ziedas) 4— Pagrindinés pavaros

2— Rinktuvo pavaros grandiné grandiné (oranzinis ziedas) ir
(raudonas ziedas) ir rotacinio rémo ritiniy pavaros grandiné
tiekimo jrenginio pavaros (mélynas ziedas)

grandiné (zalias ziedas)

PASTABA: Kiekviena Zarna pazyméta numeriu ant
spalvoto Ziedo prie siurblio ir Sepetélio Sono.

5— Pagrindinés pavaros
grandiné (oranzinis ziedas)

CC397166 —UN—28NOV19

GA87848,0000D80 -26-27NOV19-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Sureguliuokite alyvos srautg
Galima sureguliuoti kiekvienos grandinés alyvos srauta.

1. Atsukite ir nuimkite dangtj (A).

2. Raskite varzta, leidziantj reguliuoti atitinkamy Sepetéliy g
(-io) alyvos srauta. b
3. Pasukite varztg pagal laikrodzio rodykle alyvos srautui %I
padidinti arba prie$ laikrodZio rodykle— alyvos srautui !
sumazinti. $
PASTABA: Siurblys yra labai tikslus. Sureguliuoti §
alyvos srautui, pasukite 1/4 apsisukimo
varztg 1/4 apsisukimo.
Kai varztas visiskai jsuktas (maksimalus A—Siurblio dangtis
srautas), atsuke keturis apsisukimus gausite
maziausig srautg.
o o 3 Sepetélio varztg atsukite 15 spragteléjimy (2,4
Kad nustatytumete pradinius gamyklinius nustatymus, apsisukimo).
atlikite Siuos veiksmus:
) o » B 4 Sepetélio varztg atsukite 15 spragteléjimy (2,4
Iki galo jsukite atitinkamg varzta. apsisukimo).
1 Sepetélio varzta atsukite 10 spragteléjimy (1,8 5 Sepetélio varztg atsukite 9 spragteléjimy (1,4
apsisukimus). apsisukimo).
2 3epetélio varZtg atsukite 18 spragteléjimy, (1,6 4. |montuokite gaubta (A).
apsisukimo).
GA87848,0000D81 -26-27NOV19-1/1
Pagal poreikj: ritinio kameros veleny
valymas
Nuo ritiniy kameros veleny nuimkite apsivyniojusius
augalus.
5
g
o 1
1
CC340838 8
GA87848,0000520 -26-15DEC17-1/1
45-7 082521
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Tepimas ir prieZidra

Pagal poreikj: dirzy kabliy ir kabliy lyny
valymas

Pasalinkite augalus nuo kabliy (B) ir kabliy lyny (A).

A—Kablio lynas B—Dirzo kablys

CC340426

CC340426 —UN—14DEC17

GA87848,0000521 -26-15DEC17-1/1

Kai butina — uzpildykite Multiluber alyva
grandinés tepimo sistemos baka
Priklausomai nuo siurblio srauto sureguliavimo, uzpildykite
bakg pagal poreikj.

Specifikacija
Alyvos bakas—Talpa.........cccoueeiiiiiiiiiie i 41

Naudokite alyva, nurodyta kaip Multiluber grandinés alyva
Siame skyriuje.

SVARBU: Naudojant bet kokio kito tipo alyva,
galima sugadinti siurblj.

|
CC1030612 __aui®

CC1030612 —UN—140CT08

DC82261,0000442 -26-20MAR14-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Pagal poreikj — pakeiskite automatinés
tepimo sistemos kasete (jei jrengtas kasetés
tipo siurblys)

Tepalo kasetés keitimas

Indikatorius (A) tepalo siurblio virSuje pailgéja, rodydamas,

kad tepalo kaseté tuscia. Tepalo kasetei pakeisti atlikite
Siuos veiksmus:

1. Patraukite rankenéle (D) iki galo zemyn.
Atsukite vamzdelj (B).
Pakeiskite tuscig tepalo kasete nauja.

|dékite ir priverzkite vamzdelj (B).

o > 0N

Paspauskite fiksatoriy (E), esantj po gumine
apsaugine mova (C), tada iki galo pastumkite aukstyn
rankenéle(D).

6. ISleiskite org i$ tepalo siurblio. Zr. Oro iSleidimas i$
tomatinés tepimo sistemos (jei jrengtas kasetes ti

siurblys) skyriuje Techniné priezidra. 8
2
3
A—Tuscios kasetés D—Sklandzio stiimoklio E
indikatorius rankena DI
B—Tepalo kasetés vamzdelis E—Sklandzio stiimoklio > P
C—Guminis izoliatorius Svaistiklio fiksatorius . n o 0 2
g ; c
TL81334,0000FD3 -26-06AUG21-1/1
Pagal poreikj - Alyvos bako filtro valymas
Kai reikia, iSvalykite alyvos bako filtra.
©
4
w
2]
I
|
z
1
N
3
&
o
CC1028462 3

0OUCC006,0001272 -26-08FEB07-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Jeigu reikia — iSvalykite hidraulinés movos
filtrus

Junggiy filtrus plaukite taip:

1. ISmontuokite movg (A) pasinaudodami lygiais
pavirsiais (B).

2. ISimkite distancinj zieda (C) ir filtrg (D).
3. I8valykite filtra (D) Svariu tirpikliu.
4. Surinkite jungtj (A) prieSinga iSrikimui tvarka.
5. Priverzkite jungtj (A) vadovaudamiesi Siomis
specifikacijomis:
Specifikacija
Slégio sistemos
mova—Sukimo
MOMENTAS ...ttt neee e 90 Nm
(66 Ibft)
A—Mova C—Tarpiklio ziedas
B—Lygus pavirsius D—Filtras

CC1025485

CC1025485 —UN—15MAR04

JC87117,00001A4 -26-210CT14-1/1

Kasdien: Apsauga nuo gaisro

Naudokite suslégtajj org javy zaliavos sankaupoms
pasalinti ir maSinos Svarai palaikyti.

Nevalykite aukstu slégiu guoliy zony, kad nepazeistumeéte

sandarikliy.

Tikrinkite guolius, ar néra ankstyvy nusidévéjimo pozymiu,
ir juos pakeiskite kaip nurodyta. ISjunkite preso maitinimg

ir tikrinkite, ar néra nejprasty garsuy, jkaitusiy daliy,
degésiy kvapo ir dazy ar metalo spalvos pokyciy.

Patikrinkite guoliy bikle:

¢ Atidarykite sklende ir jg uzrakinkite.

¢ Atlaisvine dirzus, sukite kiekvieng veleng ranka ir
patikrinkite, ar nesigirdi sausy garsy ir ar jie tolygiai
sukasi.

* Pastumkite, patraukite arba Svelniai palenkite lauztuvu
guoliy radialiniam laisvumui patikrinti.

¢ Patikrinkite guoliy laisvuma. Susidévéjusius arba
sugadintus guolius pakeiskite naujais.
IS karto po darbo patikrinkite kiekvieno guolio
temperatlrg ir pakeiskite guolius, kurie yra karstesni
uz kitus.

GA87848,0000548 -26-08FEB18-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Kasdien: Smulkintuvo peiliai ir atveréiamoji
perdanga

A[SPEJIMAS: Bikite atsargis dirbdami su peiliais.
Peiliai yra astrus ir gali rimtai suzeisti.
Patikrinkite smulkintuvo peilius:

1. Atidarykite sklende.

2. |junkite traktoriaus stovéjimo stabdj arba pastatykite
transmisijg | padétji PARK (stovéjimas), iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

3. Uzfiksuokite sklende apsauginiu fiksatoriumi.

Zidrékite, kad kiekvienas smulkintuvo peilis bity labai
astrus. Peilius reikia tikrinti kasdien arba kas 200 ritiniy,
atsizvelgiant j tai kas bina pirmiau.

Zr. skyriaus “Techniné priezidra” dalj Pakeiskite
smulkintuvo peilius, jie norite iSimti peilius, ir ISgalgskite
smulkintuvo peilius, jei norite juos iSgalasti.

CC202065 —UN—12APR13

TL81334,000069E -26-29MAY19-1/2

Nuvalykite atveréiama perdanga:

1. Nuleiskite atveréiama perdanga. Zitrékite Rinktuvo
atlaisvinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

2. |junkite ir jtraukite peilius keletg karty. Zr. Smulkintuvo

peiliy jtraukiamas arba jjungimas skyriuje “Ritiniy
preso programos naudojimas”.

3. |junkite traktoriaus stoveéjimo stabdj arba pastatykite
transmisijg | padétji PARK (stovéjimas), iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

4. Uzdarykite peiliy iSjungimo voztuva (-us).

5. Pasalinkite mase pneumatiniu pistoletu ar pan. tipo
jrankiu.

PASTABA: Masé lengvai pasalinama, kai jjungiami peiliai.

CC202066

CC202066 —UN—12APR13

TL81334,000069E -26-29MAY 19-2/2

45-11
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Tepimas ir prieZidra

Po pirmojo panaudojimo arba po pirmyjy 10
valandy - raty verzliy sukimo momentas
Po pirmojo panaudojimo arba pirmujy 10 darbo valandy

patikrinkite raty verzliy sukimo momenta. Zr. Raty verzliy
sukimo momentas skyriuje "Ritiniy preso paruoSimas".

SVARBU: Veiksmus pakartokite kaskart, kai ratus
nuimate ir vél sumontuojate.

CC332523 —UN—28SEP17

CC332523

GA87848,00003F6 -26-090CT17-1/1

45-1 2 082521
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Tepimas ir prieZidra

Kas 10 valandy: Ritiniy preso be automatinés
tepimo sistemos tepimas

E
3
1
e
2
CC310409 8
A[SPEJIMAS: Kad iSvengtuméte suzalojimuy, Sutepkite tepimo taskus naudodami John
netepkite grandiniy, kai masina jjungta. DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

GA87848,0001087 -26-04JAN21-1/1

4513 PN=137




Tepimas ir prieZidra

Kas 10 valandy: Rinktuvo matavimo ratuky tepimas (jei jrengta)

CC329276

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

CC329276 —UN—O01SEP17

GA87848,0001088 -26-04JAN21-1/1

45-14

082521

PN=138



Tepimas ir prieZidra

Kas 30 valandy: sutepkite tinklo riSimo asis

CC329280

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

CC329280 —UN—O1SEP17

GA87848,0001089 -26-04JAN21-1/1

Po pirmyjy 50 valandy: pavary dézé

Pakeiskite pavary dézes alyva po pirmyjy 50
eksploatacijos valandy. Zr. Kas 500 valandy arba kasmet:

avary dézés iStustinimas ir pripildymas i§ naujo Siame

skyriuje.

GA87848,00003F8 -26-27SEP17-1/1

Po pirmyjy 500 ritiniy. Patikrinkite tinklo
tiekimo veleno stabdj
Patikrinkite, ar atstumas (A) atitinka specifikacijas:

Specifikacija
Tarp varzto ir
1aIKIKIIO—ALSTUMAS. ...
(1/8-3/16 in)

Jei reikite, zr. Tinklo tiekimo bigno stabdzio tikrinimas (6
tikrinimas) skyriuje “Techniné prieziara”.

A—Atstumas

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

TL81334,0000FBD -26-06JUL21-1/1

45-15

082521

PN=139
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Tepimas ir prieZidra
Kas 50 valandy: sutepkite dury vyrius, hidraulinius cilindrus ir ritinio formos jutiklio kais¢€ius
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CC310415

140

PN

GA87848,000108A -26-04JAN21-1/1

45-16

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
Grease-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

DeereGrease-Gard™ Premium Plus.




Tepimas ir prieZidra

Kas 50 valandy: sutepkite varteliy sklas€ius

et X2

CC329279

CC329279 —UN—O1SEP17

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekes Zenklas

GA87848,000108B -26-04JAN21-1/1

4 5 -1 7 082521
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Tepimas ir prieZidra

Kas 50 val. sutepkite apatinj dirzo pavaros veleng (su 2 pavaros velenu)

AN
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Y . “A I4 4 ’:/
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CC516887

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekeés Zenklas

CC516887 —UN—07JUL21

GA87848,0001303 -26-09JUL21-1/1

45-18

082521
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Tepimas ir prieZidra

Kas 50 valandy: Teleskopinio pavaros veleno tepimas

CC330715
A—Tepimo taskai

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Kad iSmoktuméte tinkamai sutepti teleskopinj pavaros
velena, ieSkokite informacijos bendrajame teleskopinio
pavaros veleno naudojimo instrukcijoje.

Grease-Gard yra Deere & Company prekes Zenklas

CC330715 —UN—27SEP17

PASTABA: Kiekvieng kartg tepalo pistoleto siurblys
vidutiniskai jSvirk$cia apie 1 g (0,035 oz).

GA87848,000108D -26-04JAN21-1/1

45-19
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PN=143




Tepimas ir prieZidra

. .o . YMOROAVOMORORY
Kas savaite: pavary dézés alyvos lygio %%%%0%0%00%000%00
tikrinimas ORI
0%0%00%00
1. Atidarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A). 0%00

2. Lygio matuokliu (B) patikrinkite alyvos lygj pavary
dézéje.
SVARBU: Kas savaite matuokliu (B) patikrinkite
alyvos lygi ir, jei reikia, papildykite.

Neperpildykite pavary dézés, nes tai gali
sukelti perkaitima ir alyvos nuotékj.

CC310403 —UN—18APR17

A—Spagato ri$imo sistemos B—Lygio matuoklis
gaubtas

CC310410

Kas savaite: pneumatiniy stabdziy suslégto
oro bako patikrinimas ir iStustinimas

A[SPEJIMAS: Pries iSleisdami kondensatg i$

suslégto oro bako pasiriipinkite, kad masina
negaléty nuriedéti. Jjunkite stovéjimo stabdi ir
po ratais padékite atramines trinkeles.

1. Patraukite stovejimo stabdzio svirtj.

2. Kad i$ oro rezervuaro istekéty vanduo, patraukite
Ziedg (A).

CC329296 —UN—19SEP17

SVARBU: Dél kondensavimosi stabdziy sistemoje
gali atsirasti gedimy.

A—Ziedas

NB02380,00004C0 -26-02NOV17-1/1

45 -2 o 082521
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Tepimas ir prieZidra

Kas ménesj — patikrinkite stovéjimo stabdj

Patraukite svirtj (A) iki galo, kad jjungtumeéte stovéjimo
stabdj, tada patikrinkite, ar sklendé (B) néra ties
paskutinigja likusia jranta (C).

Jei ne, kreipkités | John Deere prekybos atstova.

A—Rankinio stabdzio svirtis C—Likusi jkarpa
B—Rankinio stabdzio sklendé

&

CC1035347 —UN—110CT11

CC1035347

0OUCC006,000183F -26-110CT11-1/1

Du kartus per metus: Pneumatiniy stabdziy veleny tepimas

CC329282 —UN—O01SEP17

CC329282

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekes Zenklas

GA87848,000108E -26-04JAN21-1/1

4521




Tepimas ir prieZidra

Du kartus per metus: Hidrauliniy stabdziy veleny tepimas

CC329281

Sutepkite tepimo taskus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekeés Zenklas

CC329281 —UN—O01SEP17

GA87848,000108F -26-04JAN21-1/1

45-22

082521
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Tepimas ir prieZidra

Du kartus per metus: stabdziy trinkelés

CC329293 —UN—12SEP17

CC329293

Abiejose masinos pusése patikrinkite, ar stabdziy trinkeliy
storis didesnis, nei nurodyta:

Jei reikia, susisiekite su John Deere jgaliotuoju atstovu ir
susitarkite dél stabdziy trinkeliy keitimo.

Specifikacija
Stabdziy
antdéklas—Maziausias
1] (o4 SRR 5 mm
(3/16 col.)
GA87848,0000400 -26-230CT17-1/1
45-23

PN=147




Tepimas ir prieZidra

&

L1d3SLg—NN—91.0€€D0D

Du kartus per metus: asies dangtelis

CC330716

Abiejose pusése patikrinkite, ar aSies dangtelis sandarus.
Jei reikia, kreipkites | John Deere jgaliotgjj atstova.

GA87848,00003FF -26-040CT17-1/1

082521
148

PN=
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Tepimas ir prieZidra

Du kartus per metus: padangos

&

CC330719 —UN—27SEP17

CC330719

Abiejose masinos pusése patikrinkite padangy oro slég.
Zr. skyriaus “Preso paruosimas” dalj Padangy pripatimas.

SVARBU: Veiksmus pakartokite kaskart, kai ratus
nuimate ir vél sumontuojate.

Padangas abiejose masinos pusése tikrinkite reguliariai,
jei reikia, kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

GA87848,0000402 -26-230CT17-1/1

45-25




Tepimas ir prieZidra

Du kartus per metus: stabdziy svirtis

CC330717

Parodyti pneumatiniai stabdZiai

Jei norite patikrinti stabdziy svirtj, susisiekite su John

Deere jgaliotuoju atstovu.

CC330717 —UN—27SEP17

GA87848,00003FB -26-060CT17-1/1

45-26

082521
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Tepimas ir prieZidra

Du kartus per metus: asies susidévéjimas

g
1
CC330718 8
Patikrinkite asies bikle. Jei reikia, kreipkités | John Deere
igaliotajj atstova.
GA87848,0000401 -26-060CT17-1/1
Du kartus per metus: Rato verzliy priverzimo
tikrinimas
Kasmet patikrinkite rato verzliy priverzimo momenta. Zr.
Raty verzliy sukimo momentas skyriuje "Ritiniy preso
paruoSimas". N
SVARBU: Veiksmus pakartokite kaskart, kai ratus 2
nuimate ir vél sumontuojate. 1
7
8
CC332523 ©
GA87848,00003FA -26-090CT17-1/1
45-27 082521
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Tepimas ir prieZidra

Kasmet: tilto guoliai

&

]

CC330716 —UN—27SEP17

CC330716

Jei norite patikrinti ir sutepti tilto guolius, susisiekite su
"John Deere" prekybos atstovu.
GA87848,00003F9 -26-050CT17-1/1

Kasmet: bugno susidévéjimas

CC330720 —UN—28SEP17

CC330720

Norédami patikrinti blgno susidévéjima, susisiekite su
John Deere jgaliotuoju atstovu.
GA87848,0000403 -26-040CT17-1/1

45-28

082521
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Tepimas ir prieZidra

Kasmet: apsauginiy ploksteliy storio
patikrinimas

1. Atidarykite sklende ir uzfiksuokite ja apsauginiu
blokavimo mechanizmu.

2. Patikrinkite, ar storis (B) atitinka reikalavimus, jei
reikia, susisiekite su John Deere jgaliotuoju atstovu.
Specifikacija
Dilimo ploKStE—StOris. ......coiveeieieiiieiie e 0-3 mm
(0-1/8 col.)

SVARBU: Jei storis (B) neatitinka reikalavimy, kyla
pavojus pazeisti jtempimo svirtj.

3. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

CC330714

A—Apsauginé plokstelé

CC330714 —UN—28SEP17

B—Storis

GA87848,00003F5 -26-02NOV17-1/1

Kasmet: Dirzo sgvarzy pakeitimas

Dirzo sgvarzas (A) batina keisti kiekvienais metais.
Ziurékite Sumontuoti dirzus skyriuje “Techniné prieziara”.

A—Laidas

CC330712 —UN—27SEP17

GA87848,0000C58 -26-05JUN19-1/1

45-29

082521
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Tepimas ir prieZidra

Kasmet: grazulo smailés rémo ir sukabinimo
itaiso varzty priverzimas

CC329283

A—Verzlé
B—Antverzlé

C—Sukabinimo jtaiso verzlé

Priverzkite grazulo smailés rémo fiksavimo verzles (A),
antverzles (B) ir sukabinimo jtaiso verzle (C) nurodytu
sukimo momentu:

Specifikacija
Grazulo smailés rémo

VErZIE—VerZimo JEJa........ccoveiieiiieieceeeee e 700 N'm
(516 Ib ft)

Grazulo smailés rémo
antverzlé—Verzimo

[T PO PSPPSR OPR PP 300 N'm
(221 Ib ft)

Sukabinimo jtaiso

VErZIE—VEerZimo JE@......ccouiuiiiiiiii et 620 N'm
(450 Ib ft)

CC329283 —UN—O01SEP17

NB02380,00004CD -26-02NOV17-1/1

Kas 500 valandy arba kasmet: Kéliklio
tepimas

Sutepkite tepimo taSkus naudodami John
DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekes Zenklas

CC283536

CC283536 —UN—O1SEP16

GA87848,0001090 -26-04JAN21-1/1

45-30
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Tepimas ir prieZidra

Kas 500 valandy arba kasmet: pavary dézés
iStustinimas ir pripildymas i$ naujo
SVARBU: Pakeiskite pavary dézés alyva po

pirmyjy 50 valandy, po to kas 500 val.

arba kasmet, priklausomai nuo to, kuris
terminas sueis pirmiau.

Neperpildykite pavary dézés, nes tai gali
sukelti perkaitima ir alyvos nuotékj.

1. Atidarykite Spagato riSimo sistemos gaubta (A).

2. ISleiskite alyva, kol ji Silta (t. y. iSkart po masinos
naudojimo).

ISimkite alyvos lygio matuoklj (B) ir iSleidimo kaistj (C),
tada iSleiskite seng alyva | tinkama inda.

3. ISvalykite ir vel jstatykite iSleidimo angos kaistj (C),
tada uzsukite jj pagal nurodytg sukimo momenta;:
Specifikacija
ISleidimo angos
kaiStis—Verzimo jéga...........coooeiiiiiiie e 30 N'm
(22 Ib ft)

4. Vél pripilkite | pavary deze alyvos John Deere
Extreme-Gard™ arba lygiavertés alyvos. Zr.
Transmisijos alyva Siame skyriuje.

Specifikacija
Pavary deZ€—Talpa........c.eeeiiiiiiiiiie et 1,91
(0,5 gal)

5. Patikrinkite alyvos lygj lygio matuokliu (B) pries
sumontuodami.

6. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A).

A—Spagato risimo sistemos C—lsleidimo angos kaistis
gaubtas
B—Lygio matuoklis

Extreme-Gard yra Deere & Company prekés Zenklas

CC329277

CC329278

-

OIS

0200
V0200
0000

ORI

020200

CC310403 —UN—18APR17

CC329277 —UN—O1SEP17

<
’ >
25 >
o ©

CC329278 —UN—O1SEP17

=z

NB02380,00004C1 -26-07SEP17-1/1
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Tepimas ir prieZidra

Kas 500 valandy arba kasmet. Pailginimo
veleno tepimas

y

pol

g

2

ol

|

>

3

B

CC516891 o
Sutepkite tepimo taskus naudodami John

DeereGrease-Gard™ Premium Plus.

Grease-Gard yra Deere & Company prekeés Zenklas

GA87848,0001313 -26-09JUL21-1/1

45-32 082521
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Tepimas ir prieZidra

Kas 500 valandy arba kasmet: dirzo
kreipiamujy susidévéjimo tikrinimas

® ©)
EN. ® /

=)

®

S 1Y
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3
S
&
CC329298 3
A—1 dirzo kreipiamujy tipas B—2 dirzo kreipiamujy tipas C—Atstumas
Patikrinkite, ar atstumas (C) dirzo kreipiamosiose (A) ir Jei atstumas (C) yra mazesnis, nei nurodyta
(B) yra didesnis, nei nurodyta specifikacijoje. specifikacijoje, susisiekite su John Deere jgaliotuoju
I atstovu.
Specifikacija
Dirzo kreipiamoji —2,5
1012 PR SRP (1/8 in)
NB02380,0000517 -26-230CT17-1/1
45-33 082521
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Tepimas ir prieZidra ‘

Kas 3000 ritiniy arba kasmet: Patikrinkite
tinklo tiekimo veleno stabdij

Patikrinkite, ar atstumas (A) atitinka specifikacijas:
Specifikacija
Tarp varzto ir

1aiKIKIO—ALStUMAS. ......eeiiiiiieie e 3-5mm
(1/8-3/16 in)

Jei reikite, zr. Tinklo tiekimo blgno stabdZio tikrinimas (6
tikrinimas) skyriuje “Techniné prieziara”.

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

A—Atstumas

GA87848,00012A9 -26-02JUL21-1/1

Kas 6 metus — hidraulinés zarnos

Kadangi hidraulinés Zarnos bégant laikui susidévi,
rekomenduojama jas keisti kas 6 metus.

Kai kuriose Salyse tokia rekomendacija yra privaloma
pagal reglamenta.

X9811 —UN—23AUG88

AP00976,000018D -26-14DEC10-1/1

Kas 10 mety - akumuliatorius

Visada laikykités akumuliatoriaus vietos taisykliy
techninés priezidros intervaly.

Bet kokig akumuliatoriy technine priezitirg ar aptarnavima,

turi atlikti tik John Deere oficialus atstovas. Kas 10 mety :ZO:
su savo oficialiuoju atstovu atlikite pilng slégio patikrinima. 3
=
i)
8
&
8
CC1022636 3
CC03745,0000522 -26-01SEP03-1/1
45-34 082521
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Trik€iy diagnostika

Rinktuvo ir tiekimo problemos

Pozymis

Sankabos atjungimas formuojant
ritinj.

Nevisai surenkamas Sienas.

Sutrikimas

Sieno susikaupimas prie$ rotoriy arba
uz jo.

Rinktuvas nustatytas per aukstai.

Blogas rinktuvo kopijavimas.

Per Zemai nustatyta smailé.

Per aukstai trumpasis kreiptuvas arba
pradalgés kompresoriaus velenas.

Pradalgése yra per mazai masés.

Rinktuvo krumpliai sulankstyti arba
nuldze.

VaZiuojama per dideliu grei€iu.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Patikrinkite, ar pakelta atverciamoji
perdanga. Prireikus jutikl
sureguliuokite. Zr. skyriaus "Techniné
priezidra" dalj AtverCiamosios
perdangos jutiklio SB533
reguliavimas.

Patikrinkite, ar gerai pagalasti
peiliai, jei reikia, zr. Smulkintuvo

peiliy galandimas skyriuje "Techniné
prieziara".

Patikrinkite gragzulo smailés
sureguliavimag; zr. "Grgzulo smailés
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
paruosSimas".

Nuleiskite rinktuva. Zr. "Rinktuvo

standartiniy_matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

Patikrinkite kopijavimo spyruokles
reguliavima. Zr. skyriaus “Preso
naudojimas — bendroji paskirtis”
dalj Rinktuvo kopijavimo spyruoklés
reguliavimas.

Patikrinkite grgZuolo smailés
reguliavima. Zr. "GraZulo smailés
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
paruoSimas".

Nuleiskite trumpajj kreiptuvag arba _
pradalgés kompresoriaus veleng. Zr.
skyriaus "Ritiniy preso naudojimas.
Bendroji paskirtis”" dalj Trumpojo
kreiptuvo reguliavimas (jei jrengtas)
arba Pradalgés kompresoriaus veleno
reguliavimas (jei jrengtas).

Sugrébkite tankesnes pradalges.
Zr. skyriy Preso eksploatavimas —
universalus.

IStiesinkite arba pakeiskite dantj; Zr.

Rinktuvo danties pakeitimas skyriuje
"Techniné prieziara".

Sumazinkite vaziavimo greitj.

GA87848,0000D95 -26-30JAN20-1/4

50-1
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Rinktuvas negali kopijuoti ar
laisvai nusileidzia.

Nesisuka rinktuvo krumpliai.

Rinktuvo dantys kabina zeme.

Nuliizo rinktuvo krumplys.

Sutrikimas

Jis per daug ar nepakankamai
kopijuoja.

Sugedusi arba nepakankamai jtempta
rinktuvo pavaros grandiné.

Sugadintas kumstelis.

Per Zemai nustatytas rinktuvas.

Blogas rinktuvo kopijavimas.

Per Zemai nustatytas rinktuvas.

| vidy pateko paS$aliniy medziagy
irfarba nulGzo dantys.

Presuojami i ritinio kukurdizy stiebai.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Sureguliuokite kopijuojancias
spyruokles Zr. skyriaus “Preso
naudojimas — bendroji paskirtis”
dalj Rinktuvo kopijavimo spyruoklés
reguliavimas.

Patikrinkite, ar tarp rinktuvo ir
smulkintuvo rémy arba tarp rinktuvo
ir atverCiamosios perdangos (jei
jirengta) nesusikaupé javy.

Sureguliuokite rinktuvo pavaros
grandinés jtempima; zr.Rinktuvo
pavaros grandinés reguliavimas
skyriuje "Techniné prieziara".

Pakeiskite grandine.

Pakeiskite kumstelj. Kreipkités | John
Deere jgaliotajj atstova.

Pakelkite rinktuva. Zr. "Rinktuvo
standartiniy matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

Patikrinkite kopijavimo spyruoklés
reguliavima. Zr. skyriaus “Preso
naudojimas — bendroji paskirtis”
dalj Rinktuvo kopijavimo spyruoklés
reguliavimas.

Pakelkite rinktuva. Zr. "Rinktuvo

standartiniy matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

PaSalinkite i§ danties susikaupusias

medziagas ir (arba) pakeiskite dantj;

Zr. Rinktuvo danties keitimas skyriuje
"Techniné prieziara".

Pakelkite rinktuva. Didesné danty
lGzimo tikimybé. Zr. "Rinktuvo
standartiniy_matavimo ratuky
reguliavimas” arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Susidévéjes smulkintuvy/pjaunan-
€iy skutikliy vidus.

Stimimas.

UzsikimSimas movose.

UzsikiSimas prie rotorinio tiekimo
mechanizmo.

Sutrikimas

Skutikliai/smulkintuvai sulankstyti ir
lie€ia danty rites.

Aukstos pradalgés ir (arba) per didelis
vazZiavimo greitis.

Per zemai trumpasis kreiptuvas arba
pradalgés kompresoriaus velenas.

Netinkamai sureguliuota grazulo
smailé.

Truksta rinktuvo krumpliy.

Per daug masés galuose.

Per Zzemai nustatytas rinktuvas.

Vaziuojama per dideliu greiciu.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Patikrinkite, ar néra uzsikirtimo
movose.

Patikrinkite danties ir skutiklio padétis.

Padidinkite kopijavima. Zr. skyriaus
“Preso naudojimas — bendroji
paskirtis” dalj Rinktuvo kopijavimo
spyruoklés reguliavimas.

Pakelkite rinktuva. Zr. "Rinktuvo

standartiniy matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

Sumazinkite pradalgiy dydj, ir/ar
traktoriaus kelio greit;.

Pakelkite trumpajj kreiptuvg arba
pradalgés kompresoriaus veleng. Zr.
skyriaus "Ritiniy preso naudojimas.
Bendroji paskirtis" dalj Trumpojo
kreiptuvo reguliavimas (jei jrengtas)
arba Pradalgés kompresoriaus veleno
reguliavimas (jei jrengtas).

Patikrinkite grazuolo smailés
reguliavima. Zr. "Gragzulo smailés
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
paruoSimas".

Pakeiskite dantj; Zr. Rinktuvo danties
keitimas skyriuje "Techniné priezitra".

Sumazinkite masés kiek|.

Pakelkite rinktuva. Zr. "Rinktuvo
standartiniy matavimo ratuky
reguliavimas" arba "Rinktuvo
kreipiamujy matavimo ratuky
reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

Sumazinkite vaziavimo greitj. Jei
reikia atjungti rotacinj tiekimo jrenginj,
zr. Rinktuvo atjungimas skyriuje
"Ritiniy preso naudojimas. Bendroji
paskirtis".
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Rinktuvo uzsikimSimas.

TriukSmas rotoriuje.

Pamestas peilis.

Sutrikimas

Per didelis rySuliy tankis.

Per aukstai trumpasis kreiptuvas arba
pradalgés kompresoriaus velenas.

Netinkamai sureguliuota grgzulo
smailé.

Per didelis pradalgés dydis.
VaZiuojama per dideliu grei€iu.

Deformuotas rotoriaus dantis.

Rotoriaus viduje pasalinis objektas.

Netinkamai sureguliuotas skutiklis.

Peiliy ir danty tarpusavio trukdziai.

Atsileides peilio fiksavimo strypas.

Susidévéjes peilio fiksavimo strypas.

Susidévéjes peilio lizdas.

Sprendimas

Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuota
atverCiamoji perdanga.

Sumazinkite tankj. Zidrékite Ritinio
tankumo reguliavimas skyriuje "Ritiniy,
preso programos naudojimas".

Sureguliuokite rotoriaus sraigto

grandiklius. Zr. Rotoriaus sraigto
randikliy reguliavimas (ritiniy presas

be atver€iamosios perdangos)

arba Rotoriaus sraigto grandiklio

reguliavimas (ritiniy presas su

atverCiamaja perdanga) skyriuje

"Techniné prieziara".

Nuleiskite trumpajj kreiptuvg arba _
pradalgés kompresoriaus veleng. Zr.
skyriaus "Ritiniy preso naudojimas.
Bendroji paskirtis" dalj Trumpojo
kreiptuvo reguliavimas (jei jrengtas)

arba Pradalgés kompresoriaus velen

reguliavimas (jei jrengtas).

Kaip atlikti smailés reguliavimo
patikra, zr. "Smailés reguliavimas"
skyriuje "Prijungimas".
Sumazinkite pradalgés dyd;.

Sumazinkite vaziavimo greitj.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Pasalinkite i$ rotoriaus visus
pasalinius objektus.

Sureguliuokite skutiklj.

Pasirtpinkite, kad peiliai ir dantys
vieni kitiems netrukdyty.

Fiksavimo strypas.

Pakeiskite peiliy fiksavimo juosta.
Kreipkités | John Deere prekybos
atstova.

Pakeiskite susidévéjusij peilj.
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Trik¢iy diagnostika

Ritiniy kokybé
Pozymis

Cilindro ar kiigio formos ritiniai.
Valdymo pultas rodo, kad ritinio
forma puiki.

Gerai suformuoti ritiniai.
Monitoriuje rodomas kigio formos
ritinys.

RiSimo Spagatu ar tinklu
nustatymai nesikei€ia pagal
skirtingy dydziy ritinius.

Presas nesuformuoja tankiy ritiniy.

Sutrikimas

Netinkamai sukalibruotas ritiniy
formavimo potenciometras.

ISoriniy dirzy ilgis nevienodas.

SulGzusi ritinio formos indikatoriaus
spyruokle.

Netinkamai sukalibruotas ritiniy
formavimo potenciometras.

Preso sukimosi greicio jutiklis yra
neprijungtas, veikia netinkamai arba
yra netinkamai sureguliuotas.

Neprijungtas, sugedes ar blogai
sukalibruotas ritinio skersmens
potenciometras.

Nejtemptas riSimo tinkleliu sistemos
dirzas.

Vidinis dirzy jtempimo hidraulinio

cilindro nuotékis.

Nesvarus arba sugedes apsauginis
voztuvas.

Nepilnai uzpildyti ritinio galai.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Atstatykite ir sukalibruokite ritiniy
formos potenciometrus. Ziarékite
Ritinio formos potenciometry RB321
ir RB322 kalibravimas skyriuje "Ritiniy
preso programos priezidra".

Sutrumpinkite dirzus, kad jy, ilgis
baty vienodas ir kad jis siekty iki 38
mm (1-1/2 in). Zr. skyriy "Techniné
prieziara".

Pakeiskite spyruokle.

Atstatykite ir sukalibruokite ritiniy
formos potenciometrus. Zitrékite
Ritinio formos potenciometry RB321
ir RB322 kalibravimas skyriuje "Ritiniy
preso programos priezidra".

Prijunkite ar vel sureguliuokite jutiklj
SB365. Jeigu reikia, pakeiskite. Zr.
skyriaus “Techniné priezidra” dalj
Preso apsuky greiio jutiklio SB365
reguliavimas.

IS naujo prijunkite arba sukalibruokite
potenciometra. Jeigu reikia,
pakeiskite. ZiGrékite Ritinio formos

otenciometry RB321 ir RB322
kalibravimas skyriuje "Ritiniy preso
programos priezitra".

Patikrinkite tinklelio dirzo jtempima,
Zr. "Pavaros dirzo jtempimo patikra
(5 _tikrinimas)" skyriuje "Techniné
prieziara".

Kreipkités | John Deere galiotajj
atstova.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Dekite daugiau augaly j preso galus.
Zr. "Zaliavos tiekimas" skyriuje
"Ritiniy preso naudojims — bendroji
paskirtis".
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Nepakankamas isorinis ritinio
tankumas.

Presas nesuformuoja viso dydzio
ritiniy.

Sutrikimas

Tankio reguliavimas nustatytas taip,
kad baty presuojami lengvi ritiniai.

Per trumpi ritiniy formavimo dirzai.

Nepakanka apsukimy tinkleliu.

Varteliy sklgsties jutiklis sureguliuotas
netinkamai arba sugedes

Tankio voztuvo gedimas.

Realus rodomas ritinio skersmuo
yra didesnis, negu numatytas ritinio
skersmuo.

Nesureguliuota reikiama ritinio
skersmens reikSme.

Netinkamai sukalibruotas ritiny,
skersmens potenciometras.

Per trumpi ritiniy formavimo dirzai.

Sprendimas

Sureguliuokite tankj sunkesniems
ritiniams. Zidrékite Ritinio tankumo
reguliavimas skyriuje "Ritiniy preso
programos naudojimas".

Patikrinkite ir parinkite tinkama ilgj.
Zr. skyriy "Techniné priezitra".

Sureguliuokite tinklo apvijy kiekj. Zr.
Spagato riSimo jrenginio reguliavimas
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas”.

Sureguliuokite varteliy skigscio jutiklj.
Ziurekite Varty sklendés jutikliy

SB3310 ir SB3311 reguliavimas
skyriuje “Techniné priezidra”.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Kreipkités | John Deere galiotajj
atstovag

Padidinkite beveik pilno perspéjimo
poslinkio reikSme. Zidrékite
“Beveik pilno perspéjimo poslinkio
reguliavimas” skyriuje "Ritiniy preso
programos naudojimas".

Sureguliuokite ritinio skersmeni.
Zr. Ritinio skersmens nustatymas
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

Atstatykite ir sukalibruokite ritinio
skersmens potenciometra. Zidrékite
Ritinio skersmens potenciometro
RB311 kalibravimas skyriuje "Ritiniy
preso programos priezitra".

Pailginkite dirzus iki rekomenduojamo
ilgio. Zr. skyriy "Techniné prieziara".

GA87848,0000C34 -26-27MAY19-2/2

50-6

082521

PN=164




Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Nepasiekiamas pageidaujamas
ritiniy diametro dydis.

Sutrikimas

Nustatytas per mazas ritiniy tankis.

Netinkamai sukalibruotas ritiniy
skersmens potenciometras.

Sprendimas

Padidinkite ritinio tankj. Zr. Ritinio

tankio reguliavimas skyriuje "Ritiniy,
preso programos naudojimas".

Sukalibruokite ritinio skersmens
potenciometra. Zidrékite Ritinio
skersmens potenciometro RB311
kalibravimas skyriuje "Ritiniy preso
programos priezitra".
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Trik¢iy diagnostika

Bendrosios preso problemos
Pozymis

Varteliai atsidaro riSant pirma ritinj
ta diena.

Presuojant j ritinius atsidaro
sklendé.

Varteliai neuzsifiksuoja pries ritiniy
riSima.

Neuzsklegsta sklendé.

Varteliai uzfiksuoti, bet rodoma,
kad tai nepadaryta.

Sutrikimas

Varteliy_sklgsciai atsidaro, kai
monitorius ISJUNGTAS.

Neuzsklesta sklendé.

Varteliy sklgscio jutiklis netinkamai
sureguliuotas arba sugedes.

Varteliy_sklgsciai atsidaro, kai
monitorius ISJUNGTAS.

Yra klia€iy tarp sklendés ir rémo.

Tam tikromis presavimo salygomis
augalai kaupiasi ant dirzy.

Varteliy sklgscio jutiklis netinkamai
sureguliuotas arba sugedes.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

SVARBU: Kai monitorius buna
iSjungtas ilgesnj laika,
varteliai bus atfiksuoti. Pries
ritiniy riSima vartelius reikia
uzfiksuoti i$ naujo.

Atidarykite, tada uzdarykite vartelius.
Patikrinkite, ar varteliai uzfiksuoti
tinkamai.

Uzdarydami sklende, palaikykite
traktoriaus reguliuojancio voztuvo
svirtj dar keletg sekundziy po to, kai
uzsidarys sklende.

Sureguliuokite sklendés sklastj. Zr.

Varteliy sklgsc€io reguliavimas skyriuje
Techniné priezidra.

Sureguliuokite sklgscio jutiklj.

Ziarékite Varty sklendés jutikliy
B3310 ir SB3311 reguliavima

skyriuje “Techniné prieziara”.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstovg

SVARBU: Kai monitorius bina
iSjungtas ilgesnj laika,
varteliai atsifiksuos. Pries
ritiniy riSima vartelius reikia
uzfiksuoti i$ naujo.

Atidarykite, tada uzdarykite vartelius.
Patikrinkite, ar ritinys uzfiksuotas
tinkamai.

PaSalinkite kliatj.

Pasalinkite sankaupas. GTV dirba,
kol uzdaroma sklendé.

Sureguliuokite sklgscCio jutiklj.
Ziarékite Varty sklendés jutikliy

SB3310 ir SB3311 reguliavimas
skyriuje “Techniné priezidra”.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstovg,
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

TriukSmas uzdarant vartelius.

Ritinio tankio indikatoriaus
rodmenys raudoname laukelyje.

Netinkamai juda dirzai.

Sutrikimas

Varteliy sklgstis netinkamai
sureguliuotas.

Nesutepta jtempimo svirtis.

Nesutepti dureliy lankstai.

Nesuteptas varteliy sklgstis

Sugedes varteliy hidraulinio cilindro
amortizatorius.

Hidraulinio kontGro perkrova.

Sugedes ritinio tankio voztuvas.

Nesureguliuotas apatinis, uzpakalinis
sklendés velenas.

Netinkamai iStiesti dirzai.

Ant preso voly prisikaupé augaly.

Dirzai tinkamai nenupjauti suduriant.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Sureguliuokite sklendés sklgstj. Zr.

Varteliy sklgsc€io reguliavimas skyriuje
Techniné priezidra.

Sutepkite jtempimo svirtj. Zr.

Kas 10 valandy. Ritiniy preso be
automatinés tepimo sistemos tepimas
arba, jei reikia, uzpildykite Multiluber
grandinés tepimo sistemos baka, jei
reikia, pakeiskite automatinés tepimo
sistemos kasete (jei jrengtas kasetés
tipo siurblys), kaip apraSyta skyriuje
Tepimas ir priezidra.

Sutepkite dureliy lankstus. Zr.

"Kas 50 valandy: sutepkite dureliy
lankstus, hidraulinius cilindrus ir
ritiniy formavimo jutiklio kaisS¢ius, kaip
apraSyta skyriuje Tepimas ir priezidra.

Sutepkite varteliy sklas&ius. Zr.
"Kas 50 valandy: sutepkite varteliy
sklgscius, kaip apradyta skyriuje
Tepimas ir priezidra.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstovag

Sumazinkite vaziavimo greitj.

Sumazinkite ritinio tankj. Zr.
skyriaus "Preso naudojimas —
bendroji paskirtis" dalj "Ritinio tankio
reguliavimas".

Sutaisykite arba pakeiskite voztuva.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Sureguliuokite velena. Zr. "Dirzy

eigos reguliavimas" skyriuje
"Techniné priezidra".

Zr. "Dirzy itiesimas per ritiniy presg"
skyriuje "Techniné prieZiara".

Pasalinkite sankaupas.

I$ naujo sudurkite dirzus. Ziarékite

Dirzy remontas skyriuje “Techniné
prieziara”.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Trinasi ritinio formavimo dirzai.

Sienas apsivynioja aplink 1 ir 2
paleidimo volus.

Ritinys jstringa kameroje.

Sutrikimas

NevisiSkai nuleista dirzy jtempimo
svirtis.

Sugedes hidraulinis voztuvas.

Neteisingai nukreipti dirzai.

Grandiklis tinkamai nesureguliuotas.

Naujas presas.

Ritiniy presas nuokalnéje.
Ritinys per didelis.

Per didelis rySuliy tankis.

Netinkamai sureguliuota smailé.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

VisiSkai atidarykite, tada uzdarykite
vartelius.

Sutepkite jtempimo svirtj. Zr.

Kas 10 valandy. Ritiniy preso be
automatinés tepimo sistemos tepimas
arba, jei reikia, uzpildykite Multiluber
grandinés tepimo sistemos baka, jei
reikia, pakeiskite automatinés tepimo
sistemos kasete (jei jrengtas kasetés
tipo siurblys), kaip apraSyta skyriuje
Tepimas ir priezidra.

Sureguliuokite jtempimo svirties
spyruokle. Zr. [tempimo svirties
spyruoklés reguliavimas

skyriuje "Techniné prieziara".

Kreipkités | John Deere galiotajj
atstova.

Zr. "Dirzy iStiesimas per ritiniy presa"
skyriuje "Techniné prieziara".

Sureguliuokite grandiklj. Zr. "Apatinio
paleidimo volo (Nr. 1) grandiklio

reguliavimas" ir "Centrinio paleidimo
volo (Nr. 2) grandiklio reguliavimas"

skyriuje "Techniné priezidra".

Sumazinkite tankj, kol presas
suformuos keleta ritiniy, kad
nusigludinty Soninés skardos.

ISkraukite rySulj nejjungdami GTV.
ISkraukite ritinj ant lygaus pavirsiaus.
Nesuformuokite per didelio ritinio.

Sumazinkite ritinio tankj. Zidrékite
Ritinio tankumo reguliavimas
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

Sureguliuokite smaile. Zr. "Grazulo
smailés reguliavimas" skyriuje "Ritiniy
preso paruosimas”.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Dirzo sujungimo sutrikimas.

Dirzai prasisuka arba nesisuka.

Per daznas nukerpamojo varzto
luzimas.

Sutrikimas

Dirzai yra nevienodo ilgio.

Netinkami dirZo sudadrimo kabliai arba
blogas sudirimas.

Augaly sankaupos ant voly ar dirzo
kreipiamujy.

DirZo jtempimo reguliavimo svirtis
nejtempia dirzy.

Per ilgi dirzai.

Sugedes ritinio tankio voztuvas.

Masés susikaupimas tarp dirzy.

Nutrikusi grandine.

Netinkamas GTV sukimosi daznis

Netinkamo dydZio arba raSies
nukerpamasis varztas.

Ritiniy tankis ir (arba) vaziavimo
greitis per didelis.

Per maza rinkimo anga.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Dirzai turi bati vignodo, iki 38 mm
(1-1/2 in) ilgio. Zr. skyriy Techniné
priezidra.

Zidrékite Dirzy remontas skyriuje
“Techniné priezidra”.

Pasalinkite augaly sankaupas.

Patikrinkite, ar jtempimo reguliavimo
svirtis jtempia dirzus.

VisiSkai atidarykite, tada uzdarykite
vartelius.

Sutepkite jtempimo svirtj. Zr. skyriy
Tepimas ir priezidra.

Nupjaukite dirzus iki reikiamo ilgio.
Zr. skyriy Techniné prieZidra.

Sutaisykite arba pakeiskite voztuva.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Nustatykite centrinés jtempimo
svirties veleno padetj pagal augaly
tipa. Zr. "Centrinés jtempimo svirties
tuciosios eigos skriemulio volo (Nr.
13) padéties nustatymas" skyriuje

"Techniné priezitra".
Pakeiskite grandine.

Nustatykite teisingg GTV sukimosi
daznj. Zr. "Traktoriaus GTV greicio
pasirinkimas" skyriuje "Traktoriaus
paruoSimas".

Pakeiskite jj tokiu nukerpamuoju
varztu, koks rekomenduojamas.

Sumazinkite vaziavimo greitj ir (arba)
ritiniy tankj. Zidrékite Ritinio tankumo
reguliavimas skyriuje "Ritiniy preso
programos naudojimas".

Sureguliuokite smaile. Zr. "Gragzulo

smailés reguliavimas" skyriuje "Ritiniy
preso paruoSimas".
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Per didelio skersmens
signalizatorius suveikia dar
nesuformavus maksimalaus
dydzio ritinio.

Minkstos Serdies solenoidas
nemaitinamas.

Reikalinga per didelé traktoriaus
galia dirbant su jjungtais
smulkintuvo peiliais.

Sutrikimas

Apie paleidimo bugna apsivyniojo
Sienas.

Augaly sankaupa ant jungiklio.

Per didelio ritinio jungiklis uzblokuotas
per didelio ritinio padétyje.

Varteliy sklgscio jutiklis netinkamai
sureguliuotas arba sugedes.

Varteliy sklgstis netinkamai
sureguliuotas.

Smulkintuvo peiliai susidévéje.

Sprendimas

Sureguliuokite grandiklj. Zr. "Apatinio
paleidimo volo (Nr. 1) grandiklio

reguliavimas" ir "Centrinio paleidimo
volo (Nr. 2) grandiklio reguliavimas"

skyriuje "Techniné prieziara".

ISvalykite per didelio ritinio jungiklio
sritj.

Atblokuokite per didelio ritinio jungiklj,
prireikus pakeiskite ji.

Sureguliuokite sklgscio jutiklj.
Ziarékite Varty sklendés jutikliy

SB3310 ir SB3311 reguliavimas
skyriuje “Techniné priezitra”.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstovg

Sureguliuokite sklendés sklastj. Zr.

Varteliy sklgs€io reguliavimas skyriuje
Techniné priezidra.

Pagalaskite arba pakeiskite
smulkintuvo peilius. Zr. skyriaus
Techniné priezidra dalj Smulkintuvo
peiliy galandimas.
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Trik¢iy diagnostika

Siloso jrenginiy naudojimo problemos
Pozymis Sutrikimas

Augaly sankaupa prie paleidimo Grandiklis yra per toli nuo paleidimo

bagno. blgno.
Dirzo (-y) prasisukimas. Per sunkds siloso ritiniai.
Dregna.

Sunkumai pradedant formuoti ritinj Visai nepradeda suktis Serdis.
(dél lietaus drégni augalai).

UzsikiSimas prese tiekiant per Nevienodos pradalgés.
didelj siloso kiekj.

Sprendimas

Sureguliuokite grandiklj. Zr. "Apatinio
paleidimo volo (Nr. 1) grandiklio

reguliavimas" ir "Centrinio paleidimo
volo (Nr. 2) grandiklio reguliavimas"

skyriuje "Techniné prieziara".
Sumazinkite ritinio skersmeni.

Sumazinkite ritinio tankj. Zr. "Ritiniy
tankio reguliavimas"

Sumontuokite antrg pavaros veleno
blokg. Kreipkités | John Deere
igaliotajj atstova.

Jtraukite smulkintuvo peilius,
jjunkite minkstos Serdies sistemag
ir sumazinkite ritiniy tankj. Zr.

"Smulkintuvo peiliy_jtraukimas

arba jjungimas", "MinkStos Serdies
sistemos naudojimas" ir "Ritiniy
tankio reguliavimas" skyriuose
"Ritiniy preso naudojimas. Bendroji
paskirtis" ir "Ritiniy preso programos
naudojimas”.

IS naujo jjunkite GTV esant mazoms
variklio apsukoms. Jei nepasiseka,
nuleiskite atverCiama perdangg ir
itraukite smulkintuvo peilius. Zr.

Kistuko atjungimas skyriuje “Preso
eksploatavimas — bendroji paskirtis”.
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Trik¢iy diagnostika

RiSimo tinklu jrangos problemos
Pozymis
Ritinys nesuristas (létai

pasikartojantis signalas /
ispéjamasis langas).

Sutrikimas

Per trumpas tinklo pavaros dirzas.

Apatinis tinklo kreipiklis nesilie€ia su

dirzais.

AtplaiSos ant apatinés tinklo
kreipiamosios kanaly.

TuscCias tinklo rulonas.

Tinklo tiekimo blgnai neprijungti.

Tinklas apsivyniojes apie guminj ritinj.

Tinklas apsivyniojo aplink guminj

ritinélj po pirmojo tg dieng supresuoto
ritinio.

Tinklo perdavimo rulono slégis per
aukstas arba per zemas.

Netinkamai uzdétas tinklas (naujas

rulonas).

Netinkamai uzdétas tinklas.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Pakeiskite pavaros dirza. Ziarékite
Tinklo perdavimo bdgno pavaros
dirzo nuémimas ir uzdéjimas skyriuje
“Techniné priezitra”.

Ziarékite Patikrinkite apatinio tinklo
kreipiklio padétj (7 tikrinimas) skyriuje

“Techniné priezitra”.
Pasalinkite atplaiSas.
|dékite naujg tinklo rulona.

Patikrinkite arba pakeiskite pavaros
dirza. Zr. "Tinklo ri§imo jrenginio
patikrinimas" skyriuje "Techniné
priezidra".

Ciklo pradzioje patikrinkite dirzo
jtempima. Zitrékite Pavaros dirzo

itempimo tikrinimas (5 tikrinimas)
skyriuje “Techniné priezidra”.
Patikrinkite, kad tinklo ritinélio

skersmuo nebaty didesnis nei 320
mm (1 ft 1/2 in).

ISjunkite traktoriaus GTV. Atidarykite
tinklo dézés dangtj ir atleiskite tinklo
perdavimo blgno stabdj. Atvyniokite
tinklelj jj traukiant. Niekada
nebandykite nupjauti tinklo peiliu prie
guminio ritinio.

Jei presas stovés neeksploatuojamas
per naktj ar daugiau nei 10 valandy,
atkabinkite tinklelj nuo perdavimo
bagny.

Sureguliuokite tinklo ritinélio slégj. Zr.
skyriy "Techniné priezitra".

Pakartokite tinklo jdéjima i$ naujo. Zr.
skyriy Preso paruoSimas.

Sureguliuokite tinklo perdavimo
bagny stabdj. Ziarékite Tinklo
tiekimo blgno stabdzio tikrinimas
(6 _tikrinimas) skyriuje “Techniné
priezidra”.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Ritinys nesuristas (daznai
pasikartojantis signalas).

Ritinys suristas (su létu periodiSku
garso signalu).

Tinklas apsivyniojes apie guminj
ritinj.

Suplyses tinklas.

Nepakankami iStrauktas tinklas.

Tinklas apsisukes aplink ritinj ir
ipléstas arba tinklas pasilieka uz
rinktuvo.

Sutrikimas

Sugadintas arba lipnus guminis
ritinélis.

Tinklas lipnus dél jpakavimo
medziagos.

Tinklas apsivijes aplink preso
paleidimo bigna.

Tinklas apsivyniojes apie lipnius
preso velenus.

Siurkstus dirzo sujungimas.

Tinklo jutiklis pazeistas, sulenktas
arba netinkamai sureguliuotas.

Troksta spyruoklés ant jungiklj
jjungiancio spaustuko.

Netinkamai sureguliuotas tinklo
perdavimo bagny stabdys.

Nesureguliuota stabdymo jéga.

Nesureguliuota stabdymo jéga.

Deformuota apatiné tinklo kreipiamoji.

1,81 m (5 ft 11 in) per stipriai veikia
rinktuvo tiekimo mechanizmo Sakés.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Pakeiskite guminj ritinélj, ji nuvalykite
ir uzdeékite ant jo talko.

Nupjaukite lipnig vieta.

Pasalinkite nuo paleidimo bagno
atplaiSas.

Nuvalykite atitinkamus volus ir
sureguliuokite grandiklius. Zr. skyriy
"Techniné priezitra".

Pakeiskite atitinkamo dirzo
sujungima.

Patikrinkite ir (arba) pakeiskite jutiklj.
Zr. skyriy "Techniné priezidra ir ritiniy,
preso programos naudojimas".

Pakeiskite spyruokle.

Sureguliuokite tinklo perdavimo
bdgny stabd|. Zidrékite Tinklo
tiekimo bugno stabdZio tikrinimas
(6 tikrinimas) skyriuje “Techniné
prieziara”.

Padidinkite tinklo riSimo jtempima; Zr.
Tinklo riSimo jtempimo reguliavimas
skyriuje "Ritiniy preso naudojimas.
Bendroji paskirtis".

Sumazinkite tinklo ri§imo jtempima; Zr.

'"Tinklo riSimo jtempimo reguliavimas"
skyriuje "Ritiniy preso naudojimas.
Bendroji paskirtis".

Apatinio sklendés veleno (Nr. 10)
lygyje patikrinkite kreipiamaja.
Ziurekite Patikrinkite apatinio tinklo
kreipiklio padetj (7 tikrinimas) skyriuje

“Technine priezitra”.

Patikrinkite, ar 1,81 m (5 ft 11 in)
rinktuvo tiekimo mechanizmo Sakés
nustatytos | padétj “1”. Ziarékite
skyriy “Ritiniy preso naudojimas —
bendroji paskirtis”.

GA87848,0000D87 -26-11FEB20-2/5

50-15

082521

PN=173




Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Tinklas dalinai aplink ritinj ir rotoriy
arba tinklg apie rotoriaus visa plotj.

Ritinys nesuriStas arba suriStas
netolygiai.

Sutrikimas

Netinkamai sureguliuotas tinklo
perdavimo bugny stabdys.

Siurkstus dirzo sujungimas.

Suvirinimo démés ar Zzymés ant
paleidimo bagno.

Per stipriai lieCiasi apatiné tinklo
kreipiamaji ir dirzai.

Javy susikaupimas tarp grandiklio ir
ritinio Nr. 2.

Kamstis tarp apatinés tinklo kreiptuvo
ir sklendés veleno Nr. 9. Zr. "Ritiniy

preso veleny numeracija" skyriuje
"Techniné prieziara".

Sulenkta sklendés veleno Nr. 10
kreipiamoiji.

Netinkamai sureguliuotas tinklo
perdavimo bugny stabdys.

Apatiné tinklo kreipiamoji nesusilieCia
su dirzais.

Per ilgas tinklo pavaros dirzas.

Neuzdarytas riSimo tinklu jrenginio
dangtis.

AtvirkSciai dézutéje statytas tinklo
ritinélis.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Sureguliuokite tinklo perdavimo
bagny stabdj. Zidrékite Tinklo
tiekimo bugno stabdZio tikrinimas
(6 tikrinimas) skyriuje “Techniné
prieziara”.

Pakeiskite atitinkamo dirzo
sujungima.

Pasalinkite taskus ir Zymes.

Pakoreguokite salytj. Zidrékite
Patikrinkite apatinio tinklo kreipiklio
padétj (7 tikrinimas) skyriuje “Techniné

priezidra”.

Pakeiskite centrinio paleidimo ritinio
(Nr. 2) kreipiklio konfigiracijg is A

tipo | B tipa. Zr. Centrinio paleidimo
ritinio (Nr. 2) kreipiklio konfigdravimo

keitimas skyriuje Techniné priezitra.

ISvalykite Sig vieta.

Zidrékite Patikrinkite apatinio tinklo
kreipiklio padétj (7 tikrinimas) skyriuje

“Techniné priezitra”.

Sureguliuokite tinklo perdavimo
blagny stabdj. Zidrékite Tinklo
tiekimo bugno stabdzio tikrinimas
(6 tikrinimas) skyriuje “Techniné
priezidra”.

Pakoreguokite salytj. Zidrékite
Patikrinkite apatinio tinklo kreipiklio
padétj (7 tikrinimas) skyriuje “Techniné

priezidra”.

Pakeiskite pavaros dirzg. Zidrékite
Tinklo perdavimo blgno pavaros
dirzo nuémimas ir uzdéjimas skyriuje
“Techniné priezitra”.

Kad pasiektuméte geriausiy rezultaty,
dangtis turi bati uzdarytas ir
uzfiksuotas.

Tinkamai jstatykite tinklo ritinélj. Zr.
skyriy Preso paruosSimas.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Aplink ritinj nesuristas tinklas.

Tinklas nenupjautas.

Zumeris vis tiek tebezirzia, nors
tinklas nupjautas.

Apie ritinj nejtemptas tinklas.

Atidarytas dangtelis uzsidaro.

Sutrikimas

Silpna tinklo riSimo jrenginio gaubto
pneumatiné spyruoklé(s).

Javy susikaupimas tarp grandiklio ir
ritinio Nr. 2.

Per daug karty apsukta.

Silpnos pneumatinés spyruoklés.
Nenaudojamas nurodytos kokybés
tinklas.

Sugede elektros detalés.

AtSipes peilis.

Netinkamai sureguliuotas tinklo
perdavimo bagny stabdys.

Priespeilis lieCiasi su peiliu ne per
visg plotj.

Nelygiagretus tinklo peilis.

Troksta spyruoklés ant jungiklj
jjungiancio spaustuko.

Per ilgas tinklo pavaros dirZas.

Silpnos pneumatinés spyruoklés.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Patikrinkite abiejose tinklo riSimo
irenginio dangcio pusése esancias
pneumatines spyruokles. Jeigu reikia,
pakeiskite.

Pakeiskite centrinio paleidimo ritinio
(Nr. 2) kreipiklio konfigdracijg i A

tipo | B tipa. Zr. Centrinio paleidimo
ritinio (Nr. 2) kreipiklio konfigiravimo

keitimas skyriuje Techniné prieZiara.

Paprastai reikia ne daugiau negu trijy
karty. Gali pasirodyti, kad papildomai
apvyniota per laisvai.

Patikrinkite ar tinkamas spyruokliy
stiprumas.

Naudokite rekomenduojamos
kokybés tinkla.

Patikrinkite ir (arba) pakeiskite
detales.

Pagalaskite peilj. Zr. skyriy "Techniné
prieziara".

Sureguliuokite tinklo perdavimo
bdgny stabd|. Ziarékite Tinklo
tiekimo bugno stabdZio tikrinimas
(6 tikrinimas) skyriuje “Techniné
prieziara”.

Tinkamai jstatykite. Zidrékite Peilio
ir prieSpeilio padéties tikrinimas
(1_tikrinimas) skyriuje “Techniné

prieziara”.
Tinkamai jstatykite.

Pakeiskite spyruokle.

Pakeiskite pavaros dirzg. Zidrékite
Tinklo perdavimo blgno pavaros
dirzo nuémimas ir uzdéjimas skyriuje
“Techniné priezitra”.

Pakeiskite pneumatine spyruokle
(-es).
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

John Deere B-Wrap™ tinklas
velkasi zeme.

Neaptikta metalo juosta per John
Deere B-Wrap™ riSimo cikla.

John Deere B-Wrap™ tinklas
nupjautas per ilgas uz VELCRO®.

Sutrikimas

John Deere B-Wrap™ tinklas
nupjaunamas per trumpai.

VELCRO® pazeistas arba jo néra.

John Deere B-Wrap™ rulonas
netinkamai jdétas.

John Deere B-Wrap™ jutiklis
sugadintas arba neprijungtas.

John Deere B-Wrap™ jutiklis
neteisingai sureguliuotas.

Nesusinchronizuotas John Deere
B-Wrap™ ritinys po netinkamo John
Deere B-Wrap™ riSimo ciklo.

John Deere B-Wrap™ tinklo pjovimo
ilgj reikia sureguliuoti.

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas
“VELCRO” yra bendrovés “Velcro Industries B.V.” prekiy Zenklas

Sprendimas

Padidinkite John Deere B-Wrap™
tinklo pjovimo ilgj. Zr. B-Wrap
jrenginio reguliavimas skyriuje "Ritiniy,
preso programos naudojimas".

Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

Zr. skyriaus "Preso paruo$imas" dalj
Tinklo ritinio jdéjimas.

IS naujo prijunkite John Deere
B-Wrap™ jutiklj. ZiGrékite Jutikliy ir
jungikliy tikrinimas skyriuje “Ritiniy,
preso programos priezidra”, kaip
tikrinti John Deere B-Wrap™ jutiklj.
Jei reikia, pakeiskite jutikl].

Zidrékite “B-Wrap” jutiklio SB416
reguliavimas (jei jrengtas) skyriuje

"Techniné priezidra".

ISvyniokite John Deere B-Wrap™
rulong ir nupjaukite tinklg mazdaug
25 cm (10 in) uz kito VELCRO®.

Zr. skyriaus "Preso paruoSimas" dalj

Tinklo ritinio jdéjimas.

Zr. "B-Wrap ri§imo reguliavimas"
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas", kaip reguliuoti John
Deere B-Wrap™ tinklo pjovimo ilgj.
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Trik¢iy diagnostika

RiSimo Spagatu jrangos problemos

Pozymis

Spagatas i$ dalies aplink ritinj ir
rotoriy arba Spagatas apie visa
rotoriaus plotj.

Spagatas per daug jtemptas arba
riSant nutraksta.

Spagatas pernelyg laisvai
apvyhniotas aplink supresuota ritinj.

Nevienodi Spagato tarpai.

Ant ritinio néra Spagato arba
Spagatas neuzsikabina ant ritinio.

Sutrikimas

Javy sankaupa tarp kreiptuvo ir ritinio
Nr. 2.

Blogas $pagato iSvedziojimas.

Blogas Spagatas, Spagatas su
mazgais, naujas Spagato ritinys su
kieta Serdimi, Slapias Spagatas.

Netinkamas Spagato jtempimo
plokstelés kaistis arba spyruoklés.

Sugadinta Spagato jtempimo
spyruoklé arba jos néra.
Netinkamas jtempimo spyruoklés
kaistis.

Susidévéjusios Spagato jtempimo
plokstelés.

Risant keiCiasi GTV apsukos.

Per trumpas Spagatas nuo Spagato
svir€iy galo.

Per ilgas Spagatas nuo Spagato
svir€iy galo.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Sumontuokite $pagato kreiptuva. Zr.
Sumontuokite centrinio paleidimo
veleno (Nr. 2) Spagato kreiptuva

skyriuje Techniné priezilra.

E’atikrinkite, ar tinkamai iSvedziota.
Zr. Nukreipkite Spagatg i$ Spagato
kameros j Spagato svirtis (vamzdzio
svirtis) arba Nukreipkite Spagata iS
Spagato kameros j Spagato svirtis

(reguliuojamas svirtis) skyriuje Preso
paruosimas.

IStraukite blogg Spagatg arba jj
pakeiskite.

Pakeiskite netinkamas detales
geromis.

Pakeiskite spyruokle.
Pakeiskite kaistj tinkamu.
Pakeiskite susidévéjusias dalis.

Uztikrinkite, kad baty vienodos GTV
aps./min.

Kai traktoriaus variklis iSjungtas,
traukite Spagata tol, kol nuo Spagato
svirCiy galo bus like 150 mm (6 in).
Zr. Nukreipkite Spagatg i$ Spagato
kameros j Spagato svirtis (vamzdzio
svirtis) arba Nukreipkite Spagata iS
Spagato kameros j Spagato svirtis
(reguliuojamas svirtis) skyriuje Preso
paruoSimas. Patikrinkite Spagato
peilio reguliavima. Zr. skyriaus
Techniné priezidra dalis Spagato
kirpimo ilgio reguliavimas ir (arba)
Spagato riSimo peilio keitimas.

Patikrinkite Spagato peilio
reguliavima. Zr, skyriaus Technine
priezidra dalis Spagato kirpimo ilgio

reguliavimas ir (arba) Spagato riSimo
peilio keitimas.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Spagatas per arti prie abiejy ritinio
galy.

épagatas yra per arti nuo ritinio
vieno krasto.

Nenupjautas Spagatas.

Sutrikimas

Spagatas per daug jtemptas.

Spagatas per stipriai jtemptas rig§imo
ciklo pradZioje.

Spagato kokybé.

Spagatas nepaduodamas kartu su
zaliava.

Prese néra Spagato.

Nesukalibruota riS§imo Spagatu
pavara.

Cilindro formos ritiniai.

Kuagio formos ritiniai.

Prie$ nupjaunant Spagata, iSjungtas
GTV.

Nesureguliuotas Spagato peilis.

AtSipes Spagato peilis.

Tesinys sekanciame puslapyje

Sprendimas

Zr. ankstesne pastraipg "Spagatas
per daug jtemptas arba riSant
nutriksta".

Allikite Spagato pavaros kalibravima.
Zr. "Ri8imo Spagatu pavaros MB421

kalibravimas" ritiniy preso programos
skyriuje "Techniné prieZiara".

Pakeiskite $pagata. Zidrekite
Spagato pasirinkimas skyriuje “Ritiniy
preso paruosimas”.

Nenustokite vaZiave traktoriumi
pirmyn. Keletg sekundziy leiskite
Spagatui bati paduotam kartu su
Zaliava.

|dekite $pagatq. Zitrekite Spagato

déziy jdéjimas ir Spagato mazgas
skyriuje “Ritiniy preso paruoSimas”.

Atlikite ri$imo _Spagatu pavaros
kalibravimg. Zr. "RiSimo Spagatu
pavaros MB421 kalibravimas" ritiniy
preso programos skyriuje "Techniné

priezidra".

UzZpildykite ritinio galus padare
tankesne pradalge. Zitrekite
Nurodymai, kaip suformuoti gera ritinj
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas”.

UzZpildykite ritinio galus padare
tankesne pradalge. Zidrékite
Nurodymai, kaip suformuoti gerg ritinj
skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

PriesS iSjungdami GTV, patikrinkite, ar
nustojo suktis Spagatas.

Sureguliuokite Spagato peilio svirtj.
Zr. skyriaus Techniné prieZidra dalj
Spagato kirpimo ilgio reguliavimas.

ISimkite Spagato peilj ir i naujo
istatykite ji apverstoje padétyje arba
pakeiskite Spagato peilj. Zr. skyriaus
Techniné priezitra dalj Spagato
riSimo peilio keitimas.
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Trik¢iy diagnostika

Pozymis

Spagato svirtis pradeda judéti per
anksti ir surisa nedidel; ritinj.

RiSimo Spagatu ciklas prasideda
praéjus kelioms sekundéms po
uzklausos.

Spagato svirtys juda per létai.

Spagato svirtys nejuda.

TriukSmas riSimo ciklo pradzioje.

Sutrikimas

Kliatis, neleidzianti nukreipti Spagato
i peil].

Netinkamas Spagato iSvedziojimas

arba blogas Spagato ritinys, dél kurio
Spagatas per daug jtemptas.

Ritinio skersmuo sureguliuotas
mazam ritiniui.

Per mazas elektrinis intensyvumas.

Per mazai jkrautas akumuliatorius.

PasiprieSinimas jungtyje.

Nepakanka elektros energijos.

Sugedusi riSimo $pagatu pavara.
Sugedes valdymo blokas.

Nesureguliuotos riSimo svirtys, kurios
lie€iasi su ritiniy kameros bagnais.

Sprendimas
Pasalinkite kliatj.

Pasalinkite per didelio jtempimo
priezastj.

IS naujo nustatykite norimg
ritinio skersmenj monitoriuje. Zr.
skyriy "Ritiniy preso programos
naudojimas”.

Kreipkités | "John Deere" atstova,
kad pareguliuoty Spagato pozicinio
variklio srove.

Patikrinkite akumuliatoriaus jkrovimg
(maziausiai 20 A).

Raskite pasiprieSinimo priezastj ir jg
pasalinkite.

Patikrinkite elektros jungtis (ISOBUS
prikabinamo jrenginio nutraukimo
jungtis, akumuliatoriaus laidy pyné,
pozicinio variklio jungtis ir pan.).

Sumazinkite elektros traktoriaus
energijos sgnaudas.

Sutaisykite ar, jei reikia, pakeiskite.
Jeigu reikia, pakeiskite.

Sureguliuokite ris§imo Spagatu
svirtis. Zr. Spagato svirties padéties
reguligvimas (vamzdZio svirtys)
arba Spagato svirties padéties
reguliavimas (reguliuojamos svirtys)

skyriuje Techniné priezidra.

GA87848,0000FA1 -26-02FEB21-3/3
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Trik¢iy diagnostika

Grandinés tepimo sistema

Pozymis

Per didelés alyvos sanaudos.

Per mazos alyvos sgnaudos.

Masina sausa.

Sutrikimas

Nutraukta magistraliné linija.

Per skysta alyva.

Per tirSta alyva.

Siurblys netinkamai varomas.

Sugedes siurblys.

Nutraukta magistraliné linija.

Sistemoje néra alyvos.

Susidaré oro kamstis arba tusdias
siurblys.

Sunkiy nesvarumy uzblokuota
sistema.

UzZstrigusi sistema.

Sprendimas

Sutaisykite arba pakeiskite.

Naudokite alyvos ra$j nurodyta sk.
Tepimas ir techniné priezitra.
Sumazinkite alyvos srove. Zr.

Sureguliuokite alyvos srautg skyriuje
“Tepimas ir techniné prieziara”.

Naudokite alyvos ra$j nurodyta sk.
Tepimas ir techniné priezira.

Padidinkite alyvos srauta. Zr.

Sureguliuokite alyvos srauta skyriuje
“Tepimas ir techniné priezitra”.

Masinai veikiant, nuimkite siurblio
gaubtg ir patikrinkite siurblio sukimasi.
Jeigu siurblys nesisuka, pakeiskite
jungiamajj vamzdj. Sutaisykite,
sureguliuokite arba pakeiskite siurblj.

Sutaisykite, sureguliuokite arba
pakeiskite.

Sutaisykite arba pakeiskite.

Jei reikia, jpilkite nurodytos alyvos.
Zr. skyriy "Tepimas ir prieziara".

ISleiskite i$ siurblio ora.

ISvalykite sistemg ir pakeiskite visus
dozavimo vozZtuvus.

Sutaisykite linija.

GA87848,0000C38 -26-13MAY19-1/1
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Trik¢iy diagnostika

Ritiniy preso programos ekranas

Pozymis

Ritiniy formos indikatoriai

nerodomi, kol formuojamas ritinys.

Nesutampa ritinio formos
indikatoriai monitoriuje ir reali
ritinio forma.

Desinysis ir kairysis ritinio formos
indikatoriai pateikia skirtingg
informacija, esant tusciai kamerai.

Nustatymai neiSsaugoti iSjungus
maitinima.

Sutrikimas

Neteisingas ritiniy formavimo
potenciometry kalibravimas.

Neteisingas ritiniy formavimo
potenciometry kalibravimas.

Néra gedimo.

Naudojama netinkama laidy pyné.

Sprendimas

Atstatykite ir sukalibruokite ritiniy
formos potenciometrus. Zitrékite
Ritinio formos potenciometry RB321
ir RB322 kalibravimas skyriuje "Ritiniy
preso programos priezidra".

Atstatykite ir sukalibruokite ritiniy
formos potenciometrus. Zidreékite

Ritinio formos potenciometry RB321
ir RB322 kalibravimas skyriuje "Ritiniy
preso programos priezidra".

Normali padétis.

Pakeiskite atitinkamag laidy pyne,
kreipkités | "John Deere" atstova.

TL81334,00003A8 -26-18JUN18-1/1
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Trik¢iy diagnostika

Automatiné tepimo sistema (jei jrengtas visiems tepimo nipeliams. Slégis kyla, tada
kasetés tipo siurblys) tepalas neteka i$ kasetés tipo siurblio.

PASTABA: Jei atsiranda blokavimas tepimo nipelyje
ar tepimo linijoje, tepalo tiekimas nutraukiamas

Pozymis Sutrikimas Sprendimas
Masina nesutepta Blokavimas tepimo nipelyje ar tepimo Kartkartémis atidarykite linijas tarp
linijoje. pirminio ir antrinio skirstytuvy.

UzsikimSimas pasitaiko uz antrinio
skirstytuvo su linija, i$§ kurios
daugiausiai iSeina plastinio tepalo.
UzsikimSima iSsklaidykite padédami
standartiniu bddy jsigyjama tirsto
tepalo Svirkstg (slégis iki 40000 Pa;
400 bary; 5800 psi) prie atitinkamo
antrinio skirstytuvo.

Tepalo kaseté tuscia. Pakeiskite tepalo kasete. Zr. tepimo
ir techninés priezitros skyriy.

Nedirba siurblys. I8leiskite i$ siurblio org. Zr. sk.
Techniné priezidra.

Patikrinkite siurblj. Kreipkités | John
Deere jgaliotajj atstova.

Atvamzdis nesuteptas Tepimo linijoje atsiranda nuotékis. Pakeiskite sugadintg tepimo linija.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj
atstova.

OUCCO006,0001AE5 -26-24SEP13-1/1
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Technineé priezilira

Metriniy varzty ir sraigty sukimo momento reikSmés

TS1742 —UN—31MAY 18

4.8 klasé 8.8 ar 9.8 klasé Klasé 10.9 12.9 klasé
Varztas ar Sesiakampé Jungés Sesiakampé Jungés Sesiakampé Jungés Sesiakampé Jungés
varzto dydis galvuté? galvuté® galvuté? galvuté® galvuté? galvuté® galvuté? galvuté®

Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | lbsin | Nm ‘ Ibsin | Nm | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibin

M6 3,6 31,9 3,9 34,5 6,7 59,3 7,3 64,6 9,8 86,7 | 10,8 | 95,6 11,5 102 12,6 12
Nm ‘ Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft

M8 8,6 76,1 9,4 83,2 | 16,2 143 17,6 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3

Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft
M10 16,9 150 18,4 | 13,6 | 31,9 | 235 | 34,7 | 25,6 | 46,8 | 345 ‘ 51 ‘ 37,6 ‘ 55 ‘ 40,6 ‘ 60 ‘ 443
Nm Ib-ft

M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 774
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 128 94,4 141 104 150 111 165 122
M16 - - - - 135 99,6 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - - 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 — | = - - 272 201 301 222 387 . 285 428 316 453 334 501 370
M22 - - - - 365 263 405 299 520 384 576 425 608 448 674 497
M24 - - - - 468 345 518 382 666 491 738 544 780 575 864 637
M27 - - - - 683 504 758 559 973 718 | 1080 | 797 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 687 1029 | 759 1327 | 979 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 R - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 . 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

ISvardintos nominalios sukimo momento reikSmés, skirtos bendram naudojimui | Tvirtinimo detales pakeiskite tokiomis paciomis arba geresnés
tik su 20 % tariamu priverzimo verzliarakéio tikslumu, pvz., priverzimo rankinio raSies detalémis. Jei naudojamos geresnés kokybés klasés
dinamometrinio rakto. tvirtinimo detalés, jas reikia priverzti iki originalaus tvirtumo.
NENAUDOKITE S8iy reik8miy, jei konkre¢iam pritaikymui nurodyta kitokia sukimo
momento reik§mé ar kitokia priverzimo proceddra.

Kontrverzliy, nertdijancio plieno tvirtinimo detaliy, ar verzliy ant U-formos varzty
ieSkokite konkrec€iam pritaikymui skirtose priverzimo instrukcijose.

® Uztikrinkite, kad baty Svaras tvirtinimo detaliy sriegiai.

® Uztepkite plong Hy-Gard™ sluoksnj arba panasig alyva po galvute ir ant tvirtinimo detaliy sriegiu, kaip parodyta pateiktame paveikslélyje.
® Bikite atsargds su alyvos kiekiu, kad sumazintuméte hidraulinés blokuotés galimybe aklinose angose dél per didelio alyvos kiekio.

® Tinkamai pradékite srieginj sukibima.

TS1741 —UN—22MAY18

: ==

2Sesiabriaunés galvutés atramos reik$més yra galiojancios ISO 4014 ir ISO 4017 $esiakampéms galvutéms, 1ISO 4162 varztams
su Sesiabriaune lizdine galvute bei ISO 4032 Sesiabriaunéms verZlems.
"Seéiabriauniq briaunuoty atramy reik§més tinka ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 ar EN 1665 SeSiabriauniams flanSiniams gaminiams.

DX, TORQ2 -26-30MAY18-1/1
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Techniné prieZitra

Pries kiekvieng technine priezitirg

Vadovaukités Siomis rekomendacijomis, jei techninés

priezidros darbams badtina naudoti suvirinimo aparata,

dujinj pjoviklj ar Slifuoklj:

1. Pastatykite presg ant grindinio arba plikos Zemés.

2. Pasalinkite atliekas, kad apsaugotumeéte degias
medZiagas nuo kibirkscCiy; jei atlieky pasalinti
negalima, prieS pradédami darbg jas gausiai
sudrékinkite vandeniu. Apsaugokite zarnas ir dirzus
nuo kibirksciy, elektros lanko ar liepsnos.

3. Paruoskite auk$to slégio vandens baka ar kitg
gesinimo medziagos $altinj skubiam naudojimui.

4. Virinant, pjaunant ar Slifuojant bitinas asistentas, kuris
stebéty, ar nejsiziebé liepsna.

5. Po virinimo, pjovimo ar Slifavimo leiskite visoms
daliems atvésti prie$ pradédami risti ritinius. |sitikinkite,
kad néra ugnies, prie$ iSvaziuodami i$ techninés
priezilros zonos.

DC82261,00004F7 -26-12SEP14-1/1

Apsauga nuo gaisro atliekant technine
priezilura

Stebékite, kad pasSalinés medziagos (javai, pelai,
Spagatas, tinklo medZiaga ir t. t.) nesikaupty galimai
karStose masinos vietose, pavyzdziui, prie guoliy ir
slydimo sankabos. PaSalinkite Sias sankaupas atlikdami
jprastas techninés priezitros proceduras.

Nevalykite aukstu slégiu prie guoliy esanciy viety, kad
nepazeistuméte sandarikliy.

Reguliariai tikrinkite guolius, kad i$ anksto pastebétuméte
gedimo pozymius, jeigu reikia, pakeiskite. I1Sjunkite preso
maitinima_ir tikrinkite, ar néra nejprasty garsu, jkaitusiy,
daliy, degeésiy kvapo ir dazy ar metalo spalvos pokyciu.
Patikrinkite guoliy bukle. Zr. Kasdien: apsauga nuo gaisro
skyriuje "Tepimas ir priezitra".

Vadovaukités Siomis rekomendacijomis, jei techninés
priezitros darbams batina naudoti suvirinimo aparata,
dujinj pjoviklj ar Slifuoklj:

1. Pastatykite presg ant grindinio arba plikos zemés.

2. Pasalinkite atliekas, kad apsaugotumeéte degias
medziagas nuo kibirkS¢iy; jei atlieky pasalinti
negalima, prieS pradédami darbg jas gausiai
sudrékinkite vandeniu. Apsaugokite Zarnas ir dirzus
nuo kibirksciy, elektros lanko ar liepsnos.

3. Paruoskite auksto slégio vandens bakg ar kitg
gesinimo medziagos Saltinj skubiam naudojimui.

4. Virinant, pjaunant ar §lifuojant bitinas asistentas, kuris
stebéty, ar nejsiziebé liepsna.

5. Po virinimo, pjovimo ar Slifavimo leiskite visoms
daliems atvésti prie$ pradédami risti ritinius. |sitikinkite,
kad néra ugnies, pries iSvaZiuodami i$ techninés
priezidros zonos.

TL81334,00006A1 -26-28MAY19-1/1
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Techninée prieZidra

Preso voly numeravimas
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CC310421 o
A—Priekinis valymo velenas 4— Apatinis dirzo pavaros 8— Virsutinis galinis sklendés 12— VirSutinis tusciaeigis
B—Sklendés valymo velenas (jei velenas velenas velenas
irengtas) 5— VirSutinis dirzo pavaros 9— Apatinis uzpakalinis sklendés 13— Centrinés jtempimo svirties

1— Apatinis paleidimo velenas velenas velenas tusciaeigis velenas

2— Centrinis paleidimo velenas  6— Priekinés jtempimo svirties = 10— Apatinis priekinis sklendés

3— Virsutis paleidimo velenas tusciaeigis velenas velenas

7— Virsutinis priekinis velenas 11— Galinés jtempimo svirties
tusciaeigis velenas

NB02380,00004CE -26-04SEP17-1/1
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Techniné prieZitra

Hidrauliniy bloky pakeitimas

A[SPEJIMAS: ISsiverze auksto slégio skysciai

gali kiaurai pereiti oda, sukeldami rimtus
suzeidimus. Prie$ atjungdami hidrauline ar kitas
sistemas, saugumo sumetimais i$ anksto
sumazinkite jose esantj slégj. PrieS padidindami
sistemoje slégj, sandariai priverzkite visas jos
jungtis. leSkodami nuotékio naudokite kartono
gabalélj. Saugokite rankas ir kitas kino dalis
nuo auksto slégio skysciy.

Visuomet sumazinkite hidraulinj slégj pries atlikdami
hidrauliniy sistemy techninio aptarnavimo darbus.

Kad iSvengtumeéte hidrauliniy vamzdeliy sukiojimosi,
atjungiant ar prijungiant prie vamzdziy zarnas naudokite
du verzZliarakgius.

lvykus nelaimingam atsitikimui, nedelsdami kreipkités
i gydytoja. Jei koks nors skystis pazeidzia oda, per kelias

valandas chirurginiu bddu suzeidimas turi bati pasalintas,
nes $i vieta gali gangrenuoti. Gydytojai, nesusidire

su tokiomis traumomis, turéty konsultuotis su gydanciais
specialistais ar ieSkoti medicinos literatdros.

X9811 —UN—23AUG88
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Techninée prieZidra

Preso grandinés identifikatorius
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A—Pagrindinés pavaros C—Rinktuvo pavaros grandiné
grandiné D—Rotorinio tiekimo
B—Paleidimo veleno pavaros mechanizmo pavaros
grandiné grandiné

NB02380,00004CF -26-050CT17-1/1
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Techniné prieZitra

Rinktuvo pavaros grandinés reguliavimas

Kad jsitikintuméte, jog néra grandines laisvumo,
uzdarykite sklende ir kelioms sekundéms jjunkite GTV.
ISjunkite traktoriaus variklj.

Nustatykite rinktuvo pavaros grandinés (A) jtempima;:
1. Atleiskite kontrverZle (D).

2. Reguliuokite pagrindinés rinktuvo pavaros grandinés
(A) itempima verzle (C), kol spyruoklés (B) ir juostos
(E) ilgis bus vienodas.

Kelioms sekundéms jjunkite GTV.

4. Patikrinkite, kaip sureguliuota. Jei reikia, kartokite nuo
2 veiksmo.

5. PriverzZkite fiksavimo verzle (D).

A—Rinktuvo pavaros grandiné D—Antverzlé
B—Spyruoklé E—Juosta
C—Verzlé

CC310423

CC310423 —UN—O01SEP17

NB02380,00004D0 -26-050CT17-1/1

Sureguliuokite pagrindinés pavaros grandine

Kad jsitikintuméte, jog néra grandines laisvumo,
uzdarykite sklende ir kelioms sekundéms jjunkite GTV.
ISjunkite traktoriaus variklj.

Sureguliuokite pagrindinés pavaros grandinés (A)
itempima;

1. Atleiskite kontrverzle (D).

2. Reguliuokite pagrindinés pavaros grandinés (A)
itempima verzle (C), kol spyruoklés (B) ir juostos (E)
ilgis bus vienodas.

Kelioms sekundéms jjunkite GTV.

Patikrinkite, kaip sureguliuota. Jei reikia, kartokite nuo
2 veiksmo.

5. Priverzkite fiksavimo verzle (D).

A—Rinktuvo pavaros grandiné D—Antverzlé
B—Spyruoklé E—Juosta
C—Verzlé

CC310424

CC310424 —UN—O01SEP17
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Techninée prieZidra

Paleidimo veleno pavaros grandinés
reguliavimas

Kad jsitikintuméte, jog néra grandinés laisvumo,
uzdarykite sklende ir kelioms sekundéms jjunkite GTV.
ISjunkite traktoriaus variklj.

Sureguliuokite paleidimo veleno pavaros grandinés (A)
jtempima taip:

1. Atleiskite kontrverzle (D).

2. Reguliuokite pagrindinés pavaros grandinés (A)
itempima verzle (C), kol spyruoklés (B) ir juostos (E)
ilgis bus vienodas.

Kelioms sekundéms jjunkite GTV.

4. Patikrinkite, kaip sureguliuota. Jei reikia, kartokite nuo
2 veiksmo.

5. Priverzkite fiksavimo verzle (D).

A—Rinktuvo pavaros grandiné D—Antverzlé
B—Spyruoklé E—Juosta
C—Verzlé

CC310425 —UN—O1SEP17

CC310425

NB02380,00004D3 -26-050CT17-1/1

Sureguliuokite rotorinio tiekimo mechanizmo
pavaros grandine
Kad jsitikintuméte, jog néra grandinés laisvumo,

uzdarykite sklende ir kelioms sekundéms jjunkite GTV.
ISjunkite traktoriaus variklj.

Sureguliuokite rotorinio sukamojo mechanizmo pavaros
grandine (A):

1. Atleiskite kontrverzle (D).

2. Reguliuokite pagrindinés pavaros grandinés (A)
itempima verzle (C), kol spyruoklés (B) ir juostos (E)
ilgis bus vienodas.

Kelioms sekundéms jjunkite GTV.

4. Patikrinkite, kaip sureguliuota. Jei reikia, kartokite nuo D
2 veiksmo.
5. Priverzkite fiksavimo verzle (D). E

A—Rinktuvo pavaros grandiné D—Antverzlé c 2
B—Spyruoklé E—Juosta T
C—Verzlé Z
B |
&
S
0
CC316227 3
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Techniné prieZitra

Pakeiskite smulkintuvo peilius

A[SPEJIMAS: NERIZIKUOKITE. Kad iSvengtuméte

suzalojimy ar nezutuméte nuo peilio, pries
keisdami peilius visada perstumkite uzdarymo
voztuva (B) | uzdarymo padét;i.

Dirbdami su peiliais bitinai mavékite pirstines.
PASTABA: Kiekvieng peilj (D) galima isimti arba
pakeisti atskirai.

Peilius keiskite taip:

1. |traukite peilius. Zr. Smulkintuvo peiliy jtraukiamas
arba jjungimas skyriuje “Ritiniy preso programos
naudojimas”.

2. Nuleiskite atveréiama perdanga. Zidrékite Rinktuvo
atlaisvinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
naudojimas".

3. Visiskai atidarykite sklende ir jg uzfiksuokite.

ljunkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktel;.

5. Uzdarykite peiliy uzdarymo voztuvg naudodamiesi
svirtimi (A).

6. Kairéje puséje istraukite svirtj (B) i$ fiksavimo kaiscio
ir ja nuleiskite.

7. Patraukite peilj (D), kad nuimtuméte jj nuo
kreipiamosios (E) ir strypo (C).

8. Noredami jdéti peilj, tiesiog jstatykite peilj (D) pirma
ant strypo (C), o paskui | kreipiamaja (E).

SVARBU: Jei peilis nereikalingas, rekomenduojama
jstatyti peilio griovelio tarpiklj (F). Tai apsaugos
nuo augaly kaupimosi trukstamo peilio angoje.

9. Pakelkite ir uZfiksuokite svirtj (B) fiksavimo kai$ciu.
10. Nuleiskite sklende.

11. Atidarykite peiliy iSjungimo voZtuvg nuleisdami svirtj
(A) ir pakelkite atverciamajgq perdanga.

A—Smulkintuvo peiliy D—Peilis

uzdarymo voztuvo svirtis E—Kreiptuvas
B—Svirtis F—Peiliy lizdo jdéklas
C—Juosta

CC208370

CC208371

CC208372

CC208371 —UN—O09DEC13 CC208370 —UN—O09DEC13 CC310412 —UN—18APR17

CC208372 —UN—O09DEC13
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Techninée prieZidra

ISgalaskite smulkintuvo peilius

A[SPEJIMAS: Kad iSvengtuméte suzeidimy,
naudodami peilius dévékite apsaugines pirstines. o

ISimkite i masinos peilius. Ziarékite Sio skyriaus dalj @
Smulkintuvo peiliy keitimas.
PriverzZkite peilius prie darbastalio ar stalo.

Traukite dilde lygiai nusklembtus aSmenis iSlaikydami
12° kampa. Dél iSsamesnés informacijos apie peiliy
galandimo jtaisg kreipkités | John Deere atstova. CC1029106

S
CC1029106 —UN—O08JANO7

SVARBU: Kai smulkintuvo peiliai kaitinami galandant,
gali sutrumpéti jy eksploatavimo laikas. Jei A—Danty profilis
iSnyksta danties profilis (A), pakeiskite peilj.

OUCC006,00016AD -26-23JUL10-1/1

Rinktuvo danties keitimas L
A[SPEJIMAS: PrieS pradédami darba su ritiniy \\ _
presu, iSjunkite GTV, nustatykite transmisija N =y\ \
i stovéjimo padeétj, jjunkite stovéjimo stabdi, o~ \\ ——
iSjunkite variklj, iStraukite degimo raktelj ir Ao ©
palaukite, kol sustos judancios detalés. .F.V N _ = §
L L e NN ) 8|
1. ISsukite apatinj varztg (A). %I
2. ISsukite virSutinj varztg (C), o tada iSimkite skutiklj (B). ;ﬁ\/.% §
A—Apatinis varztas C—Virsutinis varztas . S

B—Skutiklis

©

o

=]

<

ae]

' i

7 & z

/ ¢ / / J / ©

7/ 1/ / 74 /g4 I
€C28697674// / 3
Tesinys sekan¢iame puslapyje NB02380,00001BC -26-070CT16-1/3
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Techniné prieZitra

ISimkite varztag (B).

4. Pakeiskite pazeistq rinktuvo dantj nauju (A). Rinktuvo
dantis turi bati sumontuotas taip, kaip parodyta.

5. |sukite varztg (B) ir priverzkite nurodytu sukimo

momentu. e

g T3 2

Specifikacija §

Danties varztas—Ver- Z|
ZIMIO JEGA. ettt e e 64 N m 7
47 b ft) 5

g

A—Dantis B—Varztas €C286977 3

6. Jei reikia, pakeiskite skutiklj (B). Sumontuokite skutiklj,
kaip parodyta.

7. Sumontuokite virSutinj varztg (C), tada — apatinj varztg
(A).

8. Priverzkite varztus (A) ir (C) nurodytu sukimo e
momentu. 2
[s2]
Specifikacija I
Skutiklio varztai—Ver- Dl
4103 T I =T F- TR SRRSO 25N m §
(18 Ib—ft) g
[&]
A—Apatinis varztas C—Virsutinis varztas
B—Skautiklis
.’\* \\
3 \
S_ —— e
- S = Q
== == \\ 2
z
\ ¥~ 3|
‘\@ 1
- 2
&
CC286975 .S
NB02380,00001BC -26-070CT16-3/3
55-1 o 082521
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Automatinés tepimo sistemos nuorinimas
(jei jrengtas kasetés tipo siurblys)

PASTABA: Kaskart, kai keiCiate tepalo kasete, iSleiskite
org i$ sistemos tokiu badu.

Paspauskite rutuliuka ant alsuoklio jungties (A) ir jjunkite g
reguliavimo voztuva, kad baty galima atidaryti ir uzdaryti Sl’
galine sklende. Kartokite, kol iStekantis tepalas bus be z
oro burbuly. 7
A—Alsuoklio jungtis CC205259 §
OUCCO006,0001AEB -26-06SEP13-1/1
ISleiskite grandinés tepimo sistemos siurblj
PASTABA: Biitina iSleisti grandinés tepimo sistema, jei
alyvos bakas buvo absoliuciai tuscias.
1. Atjunkite jleidimo vamzdj (A). 8
Q
2. Prie$ prijungdami jleidimo vamzdj (A) prie movos (B) 8
palaukite, kol bus visiSkai iSleistas oras i$ jleidimo il
vamzdzio (A). 7
3. Leiskite presui dirbti tol, kol pastoviai pro Sepetélius §
tekés alyva. 3
A—l]leidimo vamzdis B—Jungtis
GA87848,000040B -26-28SEP17-1/1
55-1 1 082521

PN=193




Techniné prieZitra

Sepetéliy reguliavimas

1. Sureguliuokite Sepetéliy padétj pagal Sepetéliy, kurie
naudojami grandinei tepti, skaiCiy:

* Kai grandinei tepti naudojamas vienas Sepetélis,

centrine Sepetélio linijg (A) sulygiuokite su viena i$ =
ploks¢iy grandinés (B) viduje. 8
* Kai grandinei tepti naudojami du Sepetéliai, q
kiekvieno Sepetélio centrine linijg (A) sulygiuokite su 5
plokstémis grandinés (B) viduje. c,l)
2. Kiekvieng Sepetélj (A) sureguliuokite taip, kad §
pasiektuméte nustatyta persidengimo ilgj (C) CC329297 °
grandinéje (B).
Specifikacija
Nuo Sepetélio iki grandi-
Nés—Persidengimo ilgiS.........cccveiiiiieiiie e 0-2 mm
(0-0,08 col.)
Sis reguliavimas bdtinas pavaros grandinei tinkamai n n
nuvalyti ir patepti. Jei bus sureguliuota kitaip, tai gali
sukelti pirmalaikj grandinés susidévéjima. !
[}
[}
A—Sepetys C—S8epetélio ir grandinés
B—Grandiné persidengimo ilgis II
I
1
7
CC1035277 3
NB02380,00004E9 -26-050CT17-1/1
55-1 2 082521
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Itempimo svirties spyruoklés reguliavimas

Jei buvo pakeista spyruokle ar iSsukti varztai,
sureguliuokite spyruokle:

Priverzkite arba atlaisvinkite varzta (B) taip, kad
pasiektuméte nustatytg atstuma (A).

Specifikacija
Nuo jtempimo svirties
spyruoklés laikiklio iki
APACIOS—ALSTUMAS. ...t 16—24 mm
(5/8-1 col.)
A—Atstumas C—Spyruoklé

B—Varztas

CC329286 —UN—O1SEP17

CC329286

NB02380,00004E2 -26-01SEP17-1/1

Centrinés jtempimo svirties tusciaeigio
veleno padéties (Nr. 13) nustatymas

Centrinés jtempimo svirties tuSc€iaeigio veleno padétis turi
bdti nustatoma pagal augaly tipa.

Norédami nustatyti veleno padétj, kreipkités | John Deere
igaliotajj atstova.

NB02380,00004ED -26-07SEP17-1/1

55-13

082521
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Techniné prieZitra

Paruoskite dirza: Naujas dirzas

PASTABA: Pristatomos John Deere dirZo atsarginés
detalés yra ilgesnés nei rekomenduojamas ilgis
ir tik su kabliu nusklembtoje briaunoje.

Tad dirzg reikia nupjauti ir sukabinti pagal
nurodytg rekomenduojamag ilgj.

1. ISvyniokite dirzg ant lygaus pavirSiaus.

CC423768 —UN—O03DEC20

CC423768

GA87848,000106F -26-22DEC20-1/4

SVARBU: Dirzo ilgis (A) matuojamas nuo kaiscio iki
kaisScio asSies, jeigu jie jrengti masinoje.

2. ISmatuokite dirZo ilgj pagal techninius reikalavimus,
kaip nurodyta:

Specifikacija
V451G dirZas—IIgis.......ccoooveieeneeieeeereesee e 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-21/32 in £ 19/32 in)
VA51M dirZas—IIgis..........ccveiiiniiiiiieeeseeeee 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-21/32 in £ 19/32 in)
VAB1M dirzas—IIgis..........ccooevviiieiiiiicciie e 12,845+0,015m

(42 péd. 45/64 col. + 19/32 col.)

3. Pazymékite dirzg taip, kad atitikty nurodytg dirzo ilgj
(A).

CC423769

CC423769 —UN—O3DEC20

A—Nustatytas ilgis

GA87848,000106F -26-22DEC20-2/4

4. Pasizymeékite naujg zyma (B) 5 mm (3/16 col.) atstumu
nuo ankstesnés zymos, kaip parodyta.

PASTABA: Poslinkis atitinka atstumg (C) tarp gumos
galo ir kais¢io asies.
5. Nupjaukite dirzg per Zzyma (B), naudodami dirzo
pjovimo jrankj.

A—Nustatytas ilgis C—Atstumas

B—Pjovimo zyméjimas

Tesinys sekanciame puslapyje

CC423770 —UN—O03DEC20

S<

CC423770

GA87848,000106F -26-22DEC20-3/4
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Techninée prieZidra

6. Patikrinkite, ar dirzas nupjautas statmenai, kaip
parodyta.

7. Uzdeékite dirzo kablj. Zr. Dirzo kabliy montavimas
Siame skyriuje.

§ji
It
il

1] 3 .
j
e
2
GA87848,000106F -26-22DEC20-4/4
Dirzy remontas
SVARBU: Dirzy krastai gali iSplysti arba jtrakti.
Nukirpkite iSlindusius laidus. Atkreipkite
démesj, kad iSlinde laidai nejstrigty formuojant
ritinius ar neapsisukty aplink ritinius, dél to dar .
greic¢iau gali susidévéti arba biti pazeisti dirzai. z
PASTABA: Jei dirzai yra trumpesni uz nurodytus ;
matmenis, pridékite dirZo ilgintuvo rinkinj. 7
Remontuodami dirzus, pakeiskite kablius %
abiejose pusése. CC368972 8

Darykite taip, nurodyta, kad atliktumete avarinj arba
rekomenduojamg remonta;:

¢ Avarinis remontas: Dirbdami lauke, greitai sutaisykite
vieng arba kelis dirzus. Bitina nedelsiant atlikti
rekomenduojamus remonto darbus.

* Rekomenduojamas remontas: Suremontuokite 6 dirzus
ir pakeiskite visus kiekvieno dirzo kablius. Tai reikia
atlikti po avarinio remonto ar jei pazeistas bent vienas
ar daugiau dirzy arba dirzo kabliy.

Avarinis remontas:

1. Nuimkite paZeistg dirza. Zr. Dirzy nuémimas $iame
skyriuje.

2. ISmatuokite pazeisto dirzo ilgj.
PASTABA: Dirzo ilgis pries ir po remonto turi bdti toks pats.
3. Nupjaukite dirza taip, kad jis baty tokio paties ilgio

kaip ir dirzo ilgintuvo rinkinys. Zr. Dirzo paruo8imas:
Avarinis remontas Siame skyriuje.

4. Sumontuokite kablius. Zr. Dirzo kabliy montavimas
Siame skyriuje.

5. Uzdeékite dirza. Zr. Dirzy nutiesimas per ritiniy presa ir
Dirzy montavimas Siame skyriuje.

6. Sureguliuokite dirzo eiga. Zr. "Dirzy eigos
reguliavimas" Siame skyriuje.

7. Kaip galima greiciau atlikite rekomenduojama remonto
procedirg. Zr. rekomenduojamg remonto procediira.

Rekomenduojamas remontas:

1. Nuimkite visus dirzus. Zr. Dirzy nuémimas Siame
skyriuje.

2. Nupjaukite dirzus, kad galétumeéte iSimti kablius
abiejuose galuose ir uztikrinti, kad dirzy, ilgis atinka
techninius reikalavimus. Zr. DirZo paruoSimas:
Rekomenduojamas remontas Siame skyriuje.

3. Sumontuokite kablius. Zr. Dirzo kabliy montavimas
Siame skyriuje.

4. Uzdékite dirza. Zr. Dirzy nutiesimas per ritiniy presg ir
DirZzy montavimas Siame skyriuje.

5. Sureguliuokite dirzo eiga. Zr. Dirzy eigos reguliavimas
Siame skyriuje.

GA87848,00010E2 -26-20JAN21-1/1
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Techniné prieZitra

Dirzy iSmontavimas
1. Uzveskite traktoriaus variklj ir jjunkite monitoriy.

2. |sitikinkite, kad sklendés sklgsciy jutikliai yra tinkamai
maitinami (LED lemputé SVIECIA, kai sklendé
uzdaryta).

3. Atidarykite sklende iki galo ir uZfiksuokite jg apsauginiu
blokavimo mechanizmu.

A[SPEJIMAS: Isitikinkite, kad sklendé yra
uzfiksuota. Jeigu atliekant Sig procediirg sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti

ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

TS698 —UN—21SEP89

GA87848,000106D -26-22DEC20-1/3

4. Abiejose pusése angose (A) sumontuokite po M16
varzta.

Padékite magneta prieSais vieng i$ sklendés jutikliu.
6. Atjunkite sklendés atidarymo hidrauline Zarna.

7. Aktyvuokite SCV, kad uzdarytumete sklende, kol
itempimo svirtis bus visiSkai pakelta.

8. Sustabdykite traktoriaus variklj ir monitoriy.

A—Anga

CC406013 —UN—04MAR20

GA87848,000106D -26-22DEC20-2/3

9. Pasukite kaistj (A) replémis ir nutraukite jj nuo
sujungimo.

10. Nuimkite dirza.

11. Patikrinkite dirzo kablius (B) ir (C), ar nenusidévéje ir
nepazeisti. Pakeiskite nusidévéjusias ar apgadintas
dalis.

A—Sujungimo kaistis C—Dirzo kablys
B—Dirzo kablys

CC330711

CC330711 —UN—26SEP17

GA87848,000106D -26-22DEC20-3/3
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Paruoskite dirza: Avarinis remontas
Dirzo pjovimo jrankis

Jei norite iSimti pazeisty dirzy sritj, rekomenduojama
naudoti pjovimo jrankj, kaip parodyta. Kreipkités | John
Deere jgaliotajj atstova.

CC368967 —UN—21DEC18

CC368967
Dirzo pjovimo jrankis — MC464300012

GA87848,0001070 -26-22DEC20-1/4

SVARBU: Uztikrinkite, kad atstumas tarp dviejy
kabliy bity maziausiai 2 m.

PASTABA: Dirzo ilgis (A) matuojamas nuo kaiscio iki
kaiscio aSies, jeigu jie jrengti maSinoje.

A—ligis

CC368973 —UN—21JAN19

CC368973

CC368968 —UN—23JAN19

CC368968

Tesinys sekanc¢iame puslapyje GA87848,0001070 -26-22DEC20-2/4
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1

. ISmatuokite dirZo ilgj (A). A
2. Nupjaukite dirzg taip, kad jis bty tokio paties ilgio kaip C

ir iSmatuotas ilgis dirzo ilgintuvo rinkinyje.

Specifikacija

Dirzo ilgintuvo 2
rinkinys—Maziausias §)
110 PSSRSO 2m &l
(6 ft 7 in) =
|
3. Patikrinkite, ar dirzas nupjautas statmenai, kaip R
parodyta. g
e C €C368973 3

4. Patikrinkite, ar dirzo ilgis (A) su dirzo ilgikliu yra toks

pat kaip ir iSmatuotas ilgis.
A—ligis
2
<
1
=z
2
|
CC368968 3
i
:’”Hﬁ

g
5
1
5
2 |
&

Tesinys sekanciame puslapyje
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SVARBU: Nupjaukite dirzy apdailos prikabintg
gala TIK vaziavimo kryptimi.

NESISKIRIA nuo Siy matmeny.

5. Nupjaukite dirzus, kad apdailos galas baty pagal
techninius reikalavimus"

Specifikacija
A — apdailos prikabinto
galo plotis—AISTIUMAS......coiiiiiiieee e 6 mm

Specifikacija
B — apdailos prikabinto
galo aukstis—AtStUMAS.......cooviiieeee e 25-26 mm
(63/64 in—1-1/32 in)

6. Uzdékite dirzo kablj. Zr. Dirzo kabliy montavimas
Siame skyriuje.

®

A

—

A

CC368965

A—Atstumas

A

(A=

_—
CC368965 —UN—17JAN19

B—Atstumas

GA87848,0001070 -26-22DEC20-4/4
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Paruoskite dirza: Rekomenduojamas
remontas

Dirzo pjovimo jrankis

Jei norite iSimti pazeisty dirzy sritj, rekomenduojama

naudoti pjovimo jrankj, kaip parodyta. Kreipkités | John

Deere jgaliotajj atstova.

CC368967

CC368967 —UN—21DEC18

Dirzo pjovimo jrankis — MC464300012

GA87848,0001071 -26-22DEC20-1/3

SVARBU: Rekomenduojama pakeisti visus 6

masinos dirzy kablius. @
Uztikrinkite, kad atstumas tarp dviejy kabliy
baty maziausiai 2 m.
PASTABA: Norédami pakeisti kablius, nupjaukite 2
dirzg kabliy gale. §
|
1. Patikrinkite, ar dirZo ilgis (A) atitinka specifikacijas: %I
¢ Jei dirzo ilgis (A) yra ilgesnis nei specifikacijoje: %
Pa_zy_rrlek!te_dlrzq dirzo ilgio spgmflkgcqoge.. _ CC368973 8
¢ Jei dirzo ilgis (A) yra trumpesnis nei dirzo ilgio
specifikacijoje: Pazymekite dirza, kad jis atitikty dirzo
ilgio techninius reikalavimus pagal dirzo ilgintuvo
rinkinj.
Specifikacija
Dirzo ilgintuvo
rinkinys—Maziausias ol
TGS e 2m E
(6 ft 7 in) §
z
PASTABA: Dirzo ilgis (A) matuojamas nuo kaiscio iki I
kaiScio aSies, jeigu jie jrengti masinoje. %
Specifikacija CC368968 §
VA51G dirZas—IIgiS. ... eveverrvrerererreneeeseereeeneneesseneeees 11,650 £ 0,015 m BT
(38 ft 2-1/2 in + 19/32 in) iimF
VASTM dirZas—IIgis. .......ovuurvmererririiereinieneieeeeeessieeeins 11,650 £ 0,015 m _,,._,H“'
(38 ft 2-1/2 in + 19/32 in) il
VABTM dirZas—IIgis. .......coourvuierirrirreisiereieeeeeeeeenn. 12,845+ 0,015 m
(42 péd. 45/64 col. + 19/32 col.)
2. Nupjaukite dirza, kad baty nurodyto ilgio (A). 3
3. Patikrinkite, ar dirzas nupjautas statmenai, kaip §
parodyta. %'
g |
A—ligis - e §

Tesinys sekan¢iame puslapyje

GA87848,0001071 -26-22DEC20-2/3
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SVARBU: Nupjaukite dirzy apdailos prikabintg
gala TIK vaziavimo kryptimi. e
NESISKIRIA nuo Siy matmeny. e

4. Nupjaukite dirzus, kad apdailos galas bity pagal

techninius reikalavimus" 2
<
Specifikacija ~’T
A — apdailos prikabinto z
galo plotis—AISTIUMAS......coiiiiiiieee e 6 mm A A KL
(e ana OO0
©
Specifikacija CC368965 §
B — apdailos prikabinto
galo aukstis—AtStUMAS.......cooviiieeee e 25-26 mm
(63/64 in—1-1/32 in) A—Atstumas B—Atstumas

5. Uzdékite dirzo kablj. Zr. Dirzo kabliy montavimas
Siame skyriuje.
GA87848,0001071 -26-22DEC20-3/3

Dirzo kabliy montavimas
Dirzo sujungimo jrankiai

Kad baty galima pritvirtinti prispaudimo segmentus
prie rySuliy formavimo dirzy, rekomenduojama naudoti

dirZo sujungimo jrankj su pramustuvu arba pneumatiniu 2
plaktuku, kaip parodyta. g
o
DirZo sujungimo jrankiui sumontuoti reikia spaustuvy. %'
C |
Kreipkités | John Deere atstova. g
£
CC368964 3
Dirzo sujungimo jrankis — MC411295872
E40772 —UN—O08AUG96
Pneumatinis plaktukas — MC411295806
Tesinys sekan¢iame puslapyje GA87848,0001072 -26-22DEC20-1/7
55-21 082521
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1. |statykite dirzo sujungimo jrankj (A) | spaustuvus, kad
angos (B) baty nukreiptos j operatoriy. Sujungimo
briauna turéty atsiremti ant spaustuvy.

A—Dirzo sujungimo jrankis B—Anga

CC423775 —UN—01DEC20

CC423775

GA87848,0001072 -26-22DEC20-2/7

2. Sumontuokite sujungimo juostele (C) sujungimo
jrankyje (B). |sitikinkite, kad kiekvieno sujungimo
segmento du kniedziy kaisciai (A) yra jstatyti |
kiekvieno jrankio 15 angy. Sujungimo segmentai turi
atsiremti | atraminius kais¢ius (D).

3. Verzkite spaustuvus, kol sujungimo juostelé truputj
susispaus ir bus galima lengvai statyti dirza.

A—Kontaktas C—Juostelé
B—Sujungimo jrankis D—Ribojantysis kaistis

©
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Tesinys sekanéiame puslapyje GA87848,0001072 -26-22DEC20-3/7
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Techninée prieZidra ‘

SVARBU: Kablys turi Soninj poslinkj vidinio
sujungimo jrankio viduje. Kabliai turi buti
sumontuoti taip, kaip parodyta, kad dirzo

7
galai baty sulygiuoti. @ A

Kai reikia sumontuoti tik vieng kablj, stebékite
pirmaja kablio padétj, kad nustatytuméte
reikiama dirzo puse sujungimo jrankiui. Jei
reikia, apverskite dirza.

[=]
»'—.<—
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Kai reikia sumontuoti abu kablius, dirzas turi biti
apverstas tarp pirmosios ir antrosios fiksacijos.
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SVARBU: Patikrinkite, ar dirzo Sonas jspaustas isilgai v
stabdiklio plokstelés (A). Sumontavus kablius,
dirzo krastai turi buti sulygiuoti.

1

CC500584 —UN—14DEC20

4. Sumontuokite dirza (D) sujungimo juosteléje, laikydami €C500584
dirzo krastg prie$ stabdiklio plokstele (C), tolygiai
stumkite dirzg Zzemyn iki stabdiklio kais€iy. |sitikinkite,
kad sujungimo juostelé yra prie$ ribojancCiuosius
kaisc¢ius.

PASTABA: Sujungimo jrankis jrengtas su stabdikliu,

neverzkite spaustuvy per stipriai, kad dirzo slégj
baty galima tolygiai paskirstyti.

5. |sitikinkite, kad dirzas ir sujungimo elementas yra
tinkamai jstatytas | sujungimo jrankj. Uzdarykite
spaustuvus ant dirZo ir sujungimo jtaiso, kol atstumas
tarp sujungimo jtaiso zio€iy bus lygus dirzo plociui.

SVARBU: Jei naudojate rankinj pramustuva (E),
pernelyg didelé plaktuko dalis arba pernelyg
sunkus perforatorius gali sugadinti sujungimo
jrankj arba dirzo sujungimo jrankj.

CC423774 —UN—11DEC20

Jei naudojate pneumatinj plaktuka (F), per
didelis oro slégis ir (arba) per ilgas spaudimo
laikas gali sugadinti sujungimo jrankj arba dirza.

6. Kalkite kniedes per dirzg naudodami pramustuva (E)
arba pneumatinj plaktukg (F).

Kad galétuméte tinkamai sumontuoti, vadovaukités
Siomis instrukcijomis:

Pirmiausiai sukniedykite abu iSorinius sujungimo
segmentus, tada, dirbdami i$ iSorinés pusés | vidu, i B
kniede atremkite | likusius sujungimo segmentus. CC423773

¢ Jei naudojate pramustuvg (E), kalkite kniedes,
kol pramusStuvas palies sujungimo jrankio ziotis.
Pakalkite mustuvg papildomai, kad jsitikintuméte, C—Stabdiklio ploktelé E—Rankinis pramustuvas
jog briauna ir sujungimo jrankio Ziotys susilieté. D—Dirzas F—Pneumatinis plaktukas
¢ Jei naudojate pneumatinj plaktukg (F), nustatykite
oro slégj iki 500-600 kPa (5-6 bar) (72,5-87 psi).
Naudokite plaktukg 1-2 sek. kiekvienai kniedei.
Pakartotinai suverzti paprastai nebdtina.

CC423773 —UN—11DEC20

Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001072 -26-22DEC20-4/7
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7. 18imkite dirzg iS spaustuvy ir patikrinkite kablius. Visos
kniedés turi bati parkaltos per dirzg ir turi bati matomos
mustuvo zymeés kniedziy centre.

SVARBU: Nekalkite sujungimo kilpos srityje, kai
plaktuku lyginate kniedziy galvutes.

Nekalkite kniedziy per stipriai, nes jos gali
sulinkti ir pazeisti jungtis.

8. Padékite dirzg su kabliais ant kieto pagrindo. Suplokite
kniedziy galvutes nedideliu ploks€iu plaktuku. Kalkite
keletg kniedZiy vienu metu lengvai stuksendami.
Kniedés turi biti lygios su sandira.

CC368975 —UN—23JAN19

GA87848,0001072 -26-22DEC20-5/7

9. Patikrinkite kablj (A), esantj statmenai su dirzu (D),
kaip parodyta.

a. Padékite bandomajj kvadratg (C) 5 cm (2 col.)
atstumu nuo dirzo galo.

SVARBU: Paspauskite bandomojo kvadrato storesne
puse (C) j dirzo puse (D), kaip parodyta.

b. ISmatuokite atstuma (E) ir (F) kiekvieno kablio
krastuose. Atstumai (E) ir (F) turi bati vienodi.

Specifikacija §
E - F—AIStUMAS....c.oiiiiiiiee e 0+1mm ”gJ
(0 + 1/32 col.) T
5
c. Pakartokite §j etapg su antruoju kabliu. !
<
&
¢ Jei stabilus, pereikite prie kito punkto. g
* Jei ne, pakartokite procedirg. Zr. Dirzo paruoSimas: CC423771 8
Rekomenduojamas remontas Siame skyriuje.
A—Kablys D—Dirzas
B—Liniuoté E—Atstumas
C—Bandomasis kvadratas F— Atstumas
GA87848,0001072 -26-22DEC20-6/7
10. Dar kartg patikrinkite dirzo ilgj (A). N
11. Uzdékite dirzg. Ziarékite Dirzy montavimas Siame \_/
skyriuje.

A—Nustatytas ilgis -
=z
<
S
|
z
1
d
2
&

CC368973 3

GA87848,0001072 -26-22DEC20-7/7
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Dirzy nukreipimas per presa

CC368969 —UN—20DEC18

CC368969

Nukreipkite dirzus taip, kaip parodyta iliustracijoje, juos
perkisdami per atskiras kreipiamasias. Zidrékite Dirzy
montavimas Siame skyriuje.
GA87848,0001074 -26-08JAN21-1/1
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Dirzy montavimas
1. Atlaisvinkite dirza; Zr. Dirzy nuémimas Siame skyriuje.

SVARBU: Dirzai turi biti sumontuoti taip, kad
nupjautas galas judéty jprasta eigos kryptimi
(parodyta didelémis rodyklémis).

2. UZtikrinkite, kad dirzai bty sumontuoti per atskirus
kreipiklius. Patikrinkite dirzy iSdéstyma. Zr. Dirzy
iStiesimas per ritiniy presg Siame skyriuje.

3. Nukreipkite dirzus taip, kad dirzo galas su kvadratiniais
kampais (D) eity per nupjauta kampa (E), kai dirzas
juda jprasta eigos kryptimi (didelés rodyklés).

SVARBU: Sujungimo segmenty iSdéstymas
(blokuojantis) turés jtakos dirzo krasto
centravimui. Dirzo krastai turi buti sulygiuoti,
prieSingu atveju dirzai gali biti pazeisti.

4. Uzblokuokite sujungimo segmentus uztikrindami, kad
dirzo krastas (B) susilygiuoty su dirzo krastu (C). Jei
dirzo krastai nesulygiuoti, pakeiskite blokuojanciy
segmenty padétj, perkeldami vieno dirzo galo kaire
(arba deSine) vieng fiksavimo jrantg pagal prieSingg
dirZo gala.

PASTABA: Sujungimo kai$tis parodytas pasuktas
90° (fiksavimo padétis) tik iliustracijoje. Kaistj
reikia pasukti | Sig padét| tik tada, kai bus
iki galo jkiStas kaistis.

PASTABA: Rekomenduojama pakeisti sujungimo kais¢ius
bent kartg per metus arba jiems susidévéjus ar lizus.

5. Kai jrantos (A) nukreiptos link galinés pusés ir
dirzy priekinés puseés, statykite sujungimo kaist;.
Montuodami kaistj saugokite, kad nesideformuoty
kaiSc€iy galai. Pasukite kaistj 90° tada, kai kaistis bus
iki galo jstatytas. Pasirlpinkite, kad | kaiSciy jrantas
baty jstatyti sujungimo segmentai.

6. ISimkite magneta.
7. 18sukite M16 varztus abiejose pusése.

8. Prijunkite sklendés atidarymo hidrauline Zarna.

CC400819 —UN—27FEB20

Cc400818

A—ISdrozos sujungimo

E—Nupjautas kampas

kaistyje F—ISorinis segmentas
B—Dirzo krastas (kvadratinis (kvadratinis galas)
galas) G—ISorinis segmentas
C—Dirzo krastas (nupjautas (nupjautas galas)
galas)

D—Kvadratinis kampas

9. Paleiskite traktoriaus variklj.

SVARBU: PrieS uzdarant sklende, jtempimo
svirtis turi bati apatinéje padétyje, kad
nebity sugadintas dirzas.

10. Aktyvuokite SCV, kad atidarytuméte sklende, tada
aktyvuokite SCV, kad uzdarytuméte sklende, kol
jtempimo svirtis bus visiSkai pakelta.

11. Atidarykite sklende.
12. UZdarykite sklende.

13. Jei reikia, vizualiai patikrinkite dirzo eiga. Zr. Dirzy
eigos reguliavimas Siame skyriuje.

GA87848,00010E1 -26-20JAN21-1/1
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Dirzo eigos reguliavimas
PASTABA: MinkS$ty Serdziy funkcija turi bati iSjungta.

PASTABA: Ritiniy presas turi bati tuscias, varteliai uzdaryti
ir pasirinktas maksimalus ritiniy tankis.

Stebékite dirzo eiga ties bagno Nr. 5, 8 ir 11 virSutinémis
sklendés dirzo kreiptuvais, naudodami atitinkama kélimo
prietaisa.

Jei dirzy eiga néra tinkama, atlikite tokig procedira:

1. Ritiniy presui esant ant lygaus pavirSiaus, jjunkite ir
paleiskite GTV laisvaja eiga.

2. Laikykite traktoriaus SCV svirtj sklendés uzdarymo

padétyje, kad tikrindami patemptuméte dirzus. E
ISjunkite traktoriaus variklj. i
4. Dirzo eigos patikra: E
¢ Jei dirzai sucentruoti varteliy kreipiklyje ir jtempimo §
svirties kreipiklyje, dirzo eiga yra gera, pereikite prie CC329302 o
11 veiksmo.
¢ Jei iSoriniai dirzai vos lie€iasi su iSoriniais kreipikliais,
o vidiniai dirzai yra sucentruoti kreipikliuose, dirzo A—Verzle C—Apatinis varteliy ritinys
eiga gera, pereikite prie 11 veiksmo. B—Antverzlé
¢ Jei visi dirzai nukrypsta nuo tos pacios puses,
pereikite prie kito veiksmo. e . .
* Jei dirzai kreipiami j kaire, pakelkite apatinio

5. Paleiskite traktoriaus variklj sklendés veleno (C) deSinjjj gala.

6. Atidarykite sklende. 10. Stebékite dirzo eiga, tada pereikite prie 1 veiksmo.

7. |8junkite traktoriaus varikl|. 11. Patikrinkite priekinj dirzo kreipiklj:

8. Uzdarykite sklende su SCV slankiojoje padétyje, kad ¢ Jei varteliy kreipiklis ir jtempimo svirties kreipiklis
sumazintuméte hidraulinj slégj sucentruoti su dirzais, rezultatas geras, pereikite

Do . Lo prie 15 veiksmo.

. At.la'sY'l?.lt('te arl’ﬁverile I((sz tadla_ attlals_\;lnkm; arba ¢ Jei varteliy kreipiklis ir jtempimo svirties kreipiklis
priverzkite verze.(l ) ka nuleistumete arba néra sucentruoti, sureguliuokite rémo dirzo kreipiklj,
pakeltuméte apatinj sklendés veleng (C). pereikite prie kito veiksmo.
¢ Jei dirzai kreipiami | deSine, nuleiskite apatinio

sklendés veleno (C) deSinijjj gala.
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,00010E0 -26-20JAN21-1/2
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12.
13.

14.
15.

16.

17.

Atlaisvinkite varztus (A).

Perstumkite dirzo kreipiamuyjy laikiklj (B) taip, kad dirzy
kreipiamosios nesiremty j dirzus.

Priverzkite varztus (A).

Paleiskite ritiniy presa, kad patikrintuméte, ar dirzas
nesilieCia prie dirzo kreipiklio.

Sukalibruokite ritinio skersmens potenciometrg
RB311. Zr. Ritinio skersmens potenciometro RB311
kalibravimas skyriuje Ritiniy preso programos
priezidra.

Sukalibruokite ritinio formavimo potenciometrus
RB321 ir RB322. Zr. Ritinio formavimo potenciometry

RB321 ir RB322 kalibravimas skyriuje Ritiniy preso
programos priezidra.

&) _
/] =

o

&

<

=

&

2

i)

o

N

8

. g
CC400820 8

A—Varztas B—Dirzo kreipiklio laikiklis

GA87848,00010E0 -26-20JAN21-2/2

Apatinio paleidimo veleno (Nr. 1) grandiklio
reguliavimas

1.
2.

VisiSkai atidarykite sklende.

liunkite traktoriaus stovéjimo blokavimo sistema,
iSjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

UZzfiksuokite sklende; zr. Saugus sklendés
uzfiksavimas skyriuje "Sauga".

A[SPEJIMAS: Isitikinkite, kad sklendé yra

uzfiksuota. Jeigu atliekant Sig procediirg sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti
ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

Atidarykite deSinés pusés sklende.

ISmontuokite paleidimo veleno pavaros grandine;

. zr. "Ritiniy preso grandinés identifikatorius" Siame

skyriuje.
Atleiskite verzles (E).

Pasirinkite strypa (C), kuris yra arciausiai (A) grandiklio
(D).

Sureguliuokite grandiklj (D) ties pasirinktu strypu (C)
taip, kad atitikty Sias specifikacijas:

Specifikacija

Nuo skutiklio iki bugno
lyStES—ALISIUMAS ....ooiiiiei i 2-3 mm

9.

(3/32-1/8 col.)

Pasukite veleng (B), kad jsitikintuméte, jog grandiklis
(D) ir velenas (B) nesiliecia.

CC329288 —UN—O1SEP17

~S
CC329288_

A—Atstumas D—Grandiklis

B—Apatinis paleidimo velenas E—Verzlé
(Nr. 1)

C—Strypas

SVARBU: Grandiklis (D) neturi trintis | apatinj
paleidimo veleng (B).
10. Abiejose pusése priverzkite tvirtinimo verzles (E)
nurodytu sukimo momentu:
Specifikacija
Tvirtinimo
VErzZIEs—VerzZimo JEga.......c.ocvvveiieiieieiee e 65 N'm
(48 Ib-ft)

11. Sumontuokite paleidimo veleno pavaros grandine.

NB02380,00004D7 -26-05SEP17-1/1
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Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) grandiklio

reguliavimas

1. VisiSkai atidarykite sklende.

2. |junkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padét] PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

3. Uzfiksuokite sklende; zr. Saugus sklendés

uzfiksavimas skyriuje "Sauga".

A[SPEJIMAS: Isitikinkite, kad sklendé yra

uzfiksuota. Jeigu atliekant Sig procediirg sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti
ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

4. Atidarykite deSinés pusés sklende.

. ISmontuokite paleidimo veleno pavaros grandine;
zr. "Ritiniy preso grandinés identifikatorius" Siame
skyriuje.

6. ISmontuokite kreiptuvo tvirtinimo varztus (G), jvores
(F) ir kreiptuva (E).

7. Atlaisvinkite skutiklio tvirtinimo varztus (C) ir (D).

8. Naudodami tinkamus SeSiabriaunius profilius (1),
sukite ekscentrikus (H) laikrodzio rodyklés kryptimi ir
sureguliuokite grandiklj (B) taip, kad jis blty kuo arciau
bdgno (A). Palikite pakankamai vietos (J), kad nebdty
kontakto su velenu (A).

9. Pasukite veleng (A) ir patikrinkite, ar velenas (A) ir
grandiklis (B) nesiliecia.

10. Priverzkite grandiklio tvirtinimo varztus (C) ir (D)
nurodytu sukimo momentu:

Specifikacija
Grandiklio fiksavimo
VarZtai—VerZimo JEga........ccocvveiiiiiiieiieeee e 111 N'm

(82 Ib ft)

11. Sumontuokite kreiptuva (E), jvore (F) ir priverzkite
varztus (G) nurodytu sukimo momentu:
Specifikacija
Kreiptuvo fiksavimo
varztai—VerZimo J&ga..........ocoiuiiiiiiiceie e 111 N'm

12.

(82 Ib ft)

Sumontuokite paleidimo veleno pavaros grandine.

A—Centrinis paleidimo velenas
(Nr. 2)

B—Grandiklis

C—Skautiklio tvirtinimo varztas

D—Skautiklio tvirtinimo varztas

E—Kreiptuvas

CC318657 —UN—O06JUN17 CC202075 —UN—12APR13

CC283550 —UN—O5SEP16

F—|voré

G—KTreiptuvo tvirtinimo varztas
H—Ekscentrikas

1— Sesiabriaunis profilis

J— Tarpas

NB02380,00004D8 -26-05SEP17-1/1
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Centrinio paleidimo ritinio (Nr. 2) kreiptuvo
konfigaravimo keitimas

Kad nesusikaupty javy aplink centrinj paleidimo ritinj (Nr.

2), masina pristatoma su 2 tipo kreiptuvy konfigiracijomis.

Jei tinklas pereina tarp grandiklio ir ritinio bei pakyla
aplink rotoriy arba jei javai kaupiasi aplink skutiklio sritj,
pakeiskite kreiptuvo konfiglracijg | A tipa.

A—Centrinio paleidimo buagno
vieta

CC398690 —UN—O09JAN20

GA87848,0000F9A -26-10SEP20-1/5

A tipo konfigiiravimas (gamyklinis konfiguravimas):

Norédami atskirti A tipo kreiptuva nuo B tipo, patikrinkite,
ar atstumas (B) atitinka techninius reikalavimus:

Specifikacija
Kreiptuvas — B
HPAS—ALSIUMAS. ... 80 mm
(3 ft 5/32 in)
A—KTreiptuvas B—Atstumas

CC398692

CC398692 —UN—O08JAN20

GA87848,0000F9A -26-10SEP20-2/5

Konfiguracija — B tipas

Norédami atskirti B tipo kreiptuvg nuo A tipo, patikrinkite,
ar atstumas (C) atitinka techninius reikalavimus:

Specifikacija
Kreiptuvas
B tipas—AtStUMAS........cooiiiiiiiiiece e 96 mm
(3 ft 25/32 in)
A—Grandiklis C—Atstumas

B—Kreiptuvas

Tesinys sekanciame puslapyje

CC398693

CC398693 —UN—O08JAN20

GA87848,0000F9A -26-10SEP20-3/5
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Pakeiskite kreipiklio konfiguracija nuo A tipo iki B tipo:
1. Visi8kai atidarykite sklende.

2. junkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

3. Uzfiksuokite sklende; zr. Saugus sklendés
uzfiksavimas skyriuje "Sauga".

A[SPEJIMAS: Isitikinkite, kad sklendé yra
uzfiksuota. Jeigu atliekant Sig procediira sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti

ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

4. Atidarykite kairés pusés dureles.

o

ISmontuokite centrinio paleidimo veleno (Nr. 2)

pavaros grandine; Zr. Ritiniy preso grandinés
identifikatorius Siame skyriuje.

ISimkite varztus (B).

ISmontuokite A tipo kreiptuvg (F).

ISsukite varztus (E).

© ©® N o

ISimkite grandiklj (D) ir B tipo kreiptuva (A) i$ laikymo
vietos. Zr. Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2)
grandiklio ir kreiptuvo saugojimas Siame skyriuje.

10. Laikykite A tipo kreiptuva (F). Zr. Centrinio paleidimo
veleno (Nr. 2) grandiklio ir kreiptuvo saugojimas Siame
skyriuje.

11. |montuokite grandiklj (D) ir ekscentrikg (C).

12. |sukite varztus (E).

Specifikacija

Grandiklio
VarZztai—\VerZimo JEGa.......cccueiiiiieeeiie et 111 N'm
(82 Ib ft)

13. Sureguliuokite grandiklj (D). Zr. Centrinio paleidimo
bdgno (Nr. 2) reguliavimas Siame skyriuje.

14. Sumontuokite B tipo kreiptuva (A).

15. |sukite varztus (B) ir priverzkite pagal nurodytg sukimo
momentq.

Specifikacija A—Kreiptuvas — B tipas
Kreiptuvo B—Varztas
VarZtai—VerZiMO JEGA......ceuevereeeeeeeeieeereeeceesesssenesenenenenssansnaninns 111 N'm C—Ekscentrikas

Tesinys sekanciame puslapyje

CC398695 —UN—O09JAN20

E—Varztas
F—Kreiptuvas - A tipas
G—Rotoriaus valytuvas

GA87848,0000F9A -26-10SEP20-4/5
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Pakeiskite kreipiklio konfigtiracija i$ B tipo | A tipa:
1. Visi8kai atidarykite sklende.

2. Jjunkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

3. Uzfiksuokite sklende; zr. "Saugus sklendés
uzfiksavimas" skyriuje "Sauga".

A[SPEJIMAS: |sitikinkite, kad sklendé yra
uzfiksuota. Jeigu atliekant Sig procediira sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti

ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

ISimkite varztus (B).

ISmontuokite B tipo kreiptuva (A).
ISsukite varztus (E).

Nuimkite grandiklj (D) ir ekscentrikus (C).
PASTABA: Ekscentrikai laikomi su grandikliu.

N o o~

8. Nuimkite A tipo kreiptuva (F) nuo laikymo vietos.

Zr. Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) grandiklio ir
kreiptuvo saugojimas Siame skyriuje.

9. Issaugokite grandiklj (D) ir B tipo kreiptuva (A).

Zr. Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) grandiklio ir
kreiptuvo saugojimas Siame skyriuje.

10. |sukite varztus (A) ir priverzkite ant rotoriaus valytuvo
(G) pagal nurodytg sukimo momenta.

Specifikacija
Grandiklio
varztai—VerzZimo JEga.........oooiviiiiiiicieee e 111 N'm
(82 Ib ft)

11. Sumontuokite A tipo kreiptuva (F). 8
<
12. |sukite ir nurodytu sukimo momentu priverzkite varztus %l
(B). :
Specifikacija o
©
Kreiptuvo §
VarZtai—\VerZimo JEGa........ccoocoveeeeeeeeeeeeeeee e 111 N-m 3
(82 Ib ft)
A—KTreiptuvas — B tipas E—Varztas
B—Varztas F—Kreiptuvas — A tipas
C—Ekscentrikas G—Rotoriaus valytuvas
D—Grandiklis
GA87848,0000F9A -26-10SEP20-5/5
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Saugokite centrinio paleidimo veleno (Nr. 2)
grandiklj ir kreiptuva

Masinose, kuriose jrengta riSimo Spagatu sistema,
grandiklj (F) ir kreiptuva (E) laikykite ant Spagato dézutés
(H).

Masinose, kuriose riSimo Spagatu sistema nejrengta, %
grandiklj (F) ir kreiptuva (E) laikykite ant virSutinio dangcio E
(). >
Norédami nuimti grandiklj ir kreiptuvg nuo laikymo vietos, g
atlikite Siuos veiksmus toliau nurodytus veiksmus. CC398691 8
1. ISimkite verzles (A).
2. ISimkite varztus (D).
3. ISmontuokite kreiptuva (E).
4. |Simkite grandiklj (F) ir ekscentrika (G), kai keiciate
konfigdracija i$ B | A tipa.
5. ISimkite poverzles (B).
6. ISimkite poverzles (C).
Jei norite saugoti grandiklj ir kreiptuva, atlikite toliau z
nurodytus veiksmus. gr
1. |statykite poverZles (C). i
2. |statykite poverzles (B). g
3. Sumontuokite grandiklj (F) ir ekscentrikg (G), kai S
keiciate konfigdracijg iS A | B tipa.
4. Sumontuokite kreiptuva (E).
5. |sukite varztus (D).
|statykite verzles (A).
1— Laikymo vieta masinai, E—Kreiptuvas
kurioje jrengta riSimo F— Grandiklis
Spagatu sistema G—Ekscentrikas
2— Laikymo vieta masinai, H—Spagato skyrius
kurioje nejrengta riSimo |— Priekinis gaubtas
$pagatu sistema §
A—Verzlé <
B—Poverzlé %
C—Poverzle z
D—Varztas |

2 — masinoje nejrengta risimo Spagatu sistema

GA87848,0000F9B -26-02SEP20-1/1
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Sumontuokite centrinio paleidimo veleno
(Nr. 2) Spagato kreiptuva

Jei Spagatas apvyniojamas aplink rotoriy, sumontuokite
Spagato kreiptuva. Atlikite toliau nurodytus veiksmus:

1. VisiSkai atidarykite sklende ir ja uzfiksuokite.

A[SPEJIMAS: |sitikinkite, kad sklendé yra
uzfiksuota. Jeigu atliekant Sia procediira sklendé
neuzfiksuota, sklendé gali netikétai uzsidaryti

ir sunkiai ar mirtinai suzeisti.

2. Jjunkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

8
3. Atidarykite kairés pusés dureles. 2
|
4. Nuimkite centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) pavaros e
grandine. ;\L
5. I&imkite varztus (C). \ 3
CCA18972 3
6. ISmontuokite kreiptuva (A).
7. I8imkite varztus (D). A—Kreiptuvas C—Varstas
PASTABA: Isimkite grandikij, jei jrengtas. B—Rotoriaus valytuvas D—Varztas
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001314 -26-09JUL21-1/4
55-34 082521
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Techninée prieZidra

8. Atleiskite varztg (A).

9. Visi8kai nuleiskite rotoriaus valytuva (B).

10. PasirUpinkite, kad abiejose masSinos pusése atstumas

(C) ir (E) baty vienodas.
11. Priverzkite varztg (A).
A—Varztas

B—Rotoriaus valytuvas
C—Atstumas

D—Centrinis paleidimo velenas
(Nr. 2)
E—Atstumas

CC418973 N

CC418973 —UN—16DEC20

Parodytas V451M, V461M rotoriaus valytuvas

C)—

CC418974

CC418974 —UN—16DEC20

Parodytas V451M, V461M rotoriaus valytuvas

Tesinys sekanciame puslapyje

GA87848,0001314 -26-09JUL21-2/4

55-35
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12. Sumontuokite Spagato kreiptuva (A) ant rotoriaus
valytuvo (B).

13. |sukite varztus (C), kol galvuté susilies su Spagato
kreiptuvu (A).

14. Naudodami jrankj jstumkite ir palaikykite Spagato
kreiptuva, kad tarp Spagato kreiptuvo (A) ir centrinio
paleidimo veleno (Nr. 2) (D) pasidaryty maksimalus
galimas tarpas (E).

Specifikacija
Spagato kreiptuvo
tvirtinimas prie centrinio
paleidimo veleno (Nr.
2)—TarPAS ... cieieeeeeeaeieie ettt Didziausias galimas

15. priverzkite varztus (C) pagal nurodyta sukimo
momenta;:

Specifikacija
Kreiptuvo
Varztas—VerZimo JEga........coocrvueiuriireeiese e 111 N'm
(82 Ib ft)
A—épagato kreiptuvas D—Centrinis paleidimo velenas
B—Rotoriaus valytuvas (Nr. 2)
C—Varitas E—Tarpas

c

C418975

CC418975 —UN—16DEC20

GA87848,0001314 -26-09JUL21-3/4

16. Sumontuokite kreiptuva (A).
PASTABA: Nemontuokite grandiklio.

17. |sukite varztus (B) ir priverzkite pagal nurodytg sukimo
momentq;:
Specifikacija
Kreiptuvo

VarZtas—VerZimo JEGa......cccueeuiiiieriiiee e et et 111 N'm
(82 Ib ft)

A—KTreiptuvas B—Varztas

<
C

C418976

CC418976 —UN—16DEC20

GA87848,0001314 -26-09JUL21-4/4
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Saugokite centrinio paleidimo veleno (Nr. 2)
Spagato kreiptuva

Norédami iSimti Spagato kreiptuvg (D) i$ jo laikymo vietos,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1.

2
3
4.
5

ISimkite verzles (A).
ISimkite varztus (C).
ISimkite Spagato kreiptuvg (D).

[sukite varztus (C) Spagato dézutéje (E).

. UzZsukite verzles (A) ant varzty (C).

Norédami saugoti Spagato kreiptuva (D), atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

1.
2
3.
4

. Sumontuokite Spagato kreiptuvg (D) ant Spagato

ISimkite verzle (A).
ISsukite varztg (C).
Uzdékite poverzle (B) ant Spagato dézutés (D).

dézutés (E), kaip parodyta.

Isukite varztus (C).

CC418960 —UN—14DEC20

Y \\:
). L-\©
CC418960

A—Verzlé D—S$pagato kreiptuvas
B—Poverzlé E—Spagato skyrius
C—Varztas

6. |statykite verzles (A).
GA87848,0000F9E -26-07SEP20-1/1

55-37
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Sureguliuokite virsutinio paleidimo bugno (Nr. 3) grandiklj (masinoje, kurioje jrengta

riSimo Spagatu sistema)

CC516998
A—Verzlé D—Apatinis paleidimo biignas
B—Grandiklis E—Virsutinio paleidimo biigno

C—Virsutis paleidimo biignas juosta

1. |junkite stovejimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijg | STOVEJIMO padeétj. ISjunkite traktoriaus
variklj ir iStraukite raktel;.

2. Nuimkite paleidimo veleno pavaros grandine.
Norédami rasti Sig grandine, zr. Ritiniy preso
grandinés identifikatorius Siame skyriuje.

3. Nuleiskite rinktuva ir nuimkite grandines. Zr. skyriaus
Preso naudojimas — bendroji paskirtis dalj Rinktuvo
aukscio reguliavimas.

4. Jei jrengtas, nuimkite veleno kreiptuva.
5. Abiejose pusése atlaisvinkite verZles (A).

. Perkelkite grandiklj (B) kuo ar&iau virSutinio paleidimo
bdgno juostos (C) ir laikykite jj.

7. Priverzkite verzles (A).

F— Atstumas

8. Patikrinkite, ar atstumas (F) tarp virSutinio paleidimo
bdgno juostos (C) ir grandiklio (B) atitinka techninius
reikalavimus per visg plotj:

Specifikacija

Nuo virsutinio

paleidimo bigno iki

grandiklio—Atstumas................. Kaip jmanoma arciau, bet neturi liestis.

9. Iki galo pasukite virSutinj paleidimo bugna (C), kad
patikrintuméte, ar nesilie€ia. Jei reikia, pereikite prie
3 veiksmo.

10. Jei jrengtas, uzdékite veleno kreiptuva.

11. Sumontuokite rinktuvo grandines. Zr. skyriaus Preso
naudojimas — bendroji paskirtis dalj Rinktuvo aukscio
reguliavimas.

12. Sumontuokite paleidimo veleno pavaros grandine.

GA87848,0001315 -26-09JUL21

CC516998 —UN—09JUL21

-11

55-38
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Apatinio galinio sklendés veleno (Nr. 9)
grandiklio reguliavimas

Grandiklj reguliuokite taip:

1. Abiejose grandiklio (B) pusése patikrinkite atstumg
(D). Jei jis tinkamas, pereikite prie 5 veiksmo, jei
netinkamas, pereikite prie tolesnio veiksmo.

2. Abiejose puseése atlaisvinkite varztus (C).

3. Pastumkite grandiklio laikiklj taip, kad abiejose
grandiklio (B) pusése bity vienodas atstumas (D).

4. Priverzkite varztus (C) deSinéje puséje, po to — kairéje,
kaip nurodyta toliau pateiktoje specifikacijoje.

Specifikacija
Nuleiskite galinio
sklendés veleno (Nr.
9) grandiklio laikiklio
VarZtus—VerZimo JEGa......ccouuieriiiiieeeiie et 65 N'm
(48 Ib ft)

5. Patikrinkite, ar atstumas (D) atitinka specifikacija, jei
reikia, pereikite prie kito veiksmo ir sureguliuokite
atstuma (D).

Specifikacija

Nuleiskite galinio

sklendés veleno (Nr.

9) grandiklj iki veleno (Nr.

D) —ALSIUMAS ..o 2-3 mm

(3/32-1/8 col.)

6. Atleiskite varztus (A).

CC329290
A—Varztas D—Atstumas

B—Grandiklis E—Nuleiskite apatinj sklendés
C—Varztas veleng (Nr. 9)

7. Pastumkite grandiklj (B) taip, kad tarp grandiklio (B) ir
veleno (E) baty nurodytas atstumas (D).

8. Priverzkite varztus (A) pagal toliau nurodytg
specifikacija.

Specifikacija
Nuleiskite galinio
sklendés veleno (Nr.
9) grandiklj iki laikiklio
VarZty—VerzZimo JEGa........cocueiiiiieiiiieeeiiie et 65 N'm
(48 Ib ft)

CC329290 —UN—O5SEP17

NB02380,00004D9 -26-31AUG17-1/1

Rotoriaus sraigto grandikliy reguliavimas
(ritiniy presas be atverc¢iamosios perdangos)

1. Atleiskite varztus (A).

2. Nustatykite ir pritvirtinkite grandiklj (B) kaip galima
arciau rotoriaus sraigto (C), kad jie nesiliestuy.

3. Ranka pasukite ritiniy presa, kad jsitikintumeéte, jog
rotoriaus sraigtas (C) ir grandiklis (B) vienas kitam
netrukdo. Zr. Sukite presa ranka skyriuje “Preso
eksploatavimas — bendroji paskirtis”.

4. PriverZkite varztus (A).

Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

A—Varztas
B—Rotoriaus sraigto
grandikliai

C—Rotoriaus sraigtas

CC208374

CC208374 —UN—16DEC13

CC03745,00011C0O -26-04NOV16-1/1

55-39
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Rotoriaus sraigto grandikliy reguliavimas
(ritiniy presas su atveré¢iama perdanga)

1. Visi$kai pakelkite atverdiama perdanga. Zr. Rinktuvo
atjungimas skyriuje "Ritiniy preso naudojimas —
bendroji paskirtis".

2. Atleiskite varZtus (A).

3. Nustatykite ir pritvirtinkite grandiklius (B) ir (D)
kaip galima arCiau rotoriaus sraigto (C), bet kad jie
nesiliesty.

4. Ranka pasukite ritiniy presa, kad jsitikintuméte, jog
rotoriaus sraigtas (C) ir grandikliai (B) ir (D) vieni
kitiems netrukdo.

Priverzkite varztus (A).

Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

A—Varztas C—Rotoriaus sraigtas
B—Rotoriaus sraigto priekiniai D—Rotoriaus sraigto galiniai
grandikliai grandikliai

CC202090 —UN—18APR13

CC202090

TL81334,000069F -26-28MAY19-1/1
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Ritiniy preso elektros komponenty vieta
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Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001097 -26-05JAN21-1/2

55-41
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MB411—Tinklo pavara
MB421—Spagato pavara
RB311—Ritinio skersmens
potenciometras
RB321—Kairiosios ritiniy
pusés formavimo
potenciometras
RB322—Desiniosios ritiniy
pusés formavimo
potenciometras

SB311—Per dideliy ritinio
matmeny jungiklis

SB3110—Kairysis varteliy
sklas€io jutiklis

SB3111—DesSinysis varteliy
sklas€io jutiklis

SB365—Ritiniy preso sukimosi
greicio jutiklis

SB414—Tinklo pjovimo jutiklis
SB416—B-Wrap jutiklis (jei
jrengtas)
SB421—Kairiojo Spagato
skriemulio jutiklis
SB422—DesSiniojo Spagato
skriemulio jutiklis

SB533—Dugno jutiklis

SB554—Smulkintuvo peiliy
jutiklis

SB555—Smulkintuvo peiliy
jutiklis

GA87848,0001097 -26-05JAN21-2/2

Jutiklio aptikimo srities nustatymas

Kad jsitikintumeéte, jog jutiklio apimama aptikimo vieta

yra tinkama, patikrinkite, ar jutiklio aptikimo sritis (C) yra
tinkamai nukreipta j paskirties vieta. Jutiklio aptikimo sritis
(C) yra tik toje pacioje puséje, kaip aptinkamos sritys (B).

Jei jutiklis buvo pakeistas arba iSsukti varztai su galvutémis
(A), Siuos varztus (A) priverzkite nurodyta verzimo jéga.

Specifikacija
Varztai su
galvutémis—Verzimo
JEOA e 1,2-1,8 N'm
(0,9-1,3 Ib-ft)

CC205664

A—Varztas su galvute
B—Aptinkama sritis

CC205664 —UN—100CT13

C—Jutiklio aptikimo sritis

TL81334,00003B6 -26-20JUN18-1/1

“B-Wrap” jutiklio aptikimo srities
identifikavimas (jeigu jrengtas)

Kad jsitikintumeéte, jog jutiklio apimama aptikimo vieta
yra tinkama, patikrinkite, ar jutiklio aptikimo sritis (A) yra
tinkamai nukreipta | taikinj. Jutiklio aptikimo sritis (A) yra
tik toje pacioje puséje kaip abi angos (B). Jeigu jrengtas,
jutiklis turi bati nukreiptas | dirza.

John Deere B-Wrap™ jutiklyje yra jrengtas oranzinis LED
(C) ir zalias LED (D). Zalias LED (D) rodo, kad jutiklis
jjungtas, o oranzinis LED (C) rodo, kad jutiklis aptiko taikinj.

C—Oranzinis LED

A—“B-Wrap” jutiklio aptikimo C
D—Zalias LED

sritis
B—Angos

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

CC230304

@/j
R
CC230304 —UN—19FEB16

TL81334,00003B5 -26-28JUN18-1/1
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Spagato skriemulio jutikliy SB421 ir SB422
reguliavimas

1. Pakelkite apsaugos nuo dulkiy skyda, kad galétumeéte
pasiekti.

2. Reguliuokite verzle (A), kad gautuméte nurodytg
atstuma (B) tarp Spagato skriemulio (C) ir laikiklio (D):
Specifikacija
Nuo Spagato skriemulio
iki laikiklio—Atstumas
(BYerereeeeee ettt 40—42 mm
(1-9/16-1-21/32 in)

3. Pasukite skriemulj (C) taip, kad magnetas (F)
lygiuotysi su jutikliu (E).

4. Atlaisvinkite fiksavimo verzles (H), tada stumdami
jutiklj (E) nustatykite nurodytg atstumag (G):

Specifikacija
Nuo jutiklio iki
mMagneto—AtStUMAS (G)....ooveerveiiiirieeieeiee e 2—4 mm
(5/64-10/64 in)

5. Priverzkite fiksuojancias verzles (H) pagal tokius
techninius reikalavimus:

Specifikacija
Antverzlés—Verzimo

(1,5 Ib f)

0 @\Q
A oI
U ©Om=E I u i
%iﬁ jmmj I
CC1035274 @( é
A—Verzlé E—Jutiklis
B—Atstumas F—Magnetas

G—Atstumas
H—Antverzlés

C—Spagato skriemulys
D—Laikiklis

6. Pasukite skriemulj (C) kelis kartus, kad patikrintuméte,
ar néra trukdziy tarp jutiklio (E) ir magneto (F).

7. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

8. Monitoriumi patikrinkite jutiklio detekcija. Zr. Jutikliy ir
jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
priezidra".

TL81334,000069B -26-28MAY19-1/1

Sureguliuokite atveréiamos perdangos jutiklj
SB533

Atver¢iamos perdangos jutiklj (A) reguliuokite taip:
1. Pilnai pakelkite atverCiamg perdanga.

2. Jjunkite traktoriaus stovéjimo stabdj, pastatykite
transmisijg | padétji PARK (stovéjimas), iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktel;.

3. Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotas jutiklis (C). Zr.
Sio skyriaus dalj "Jutikliy veikimo zonos nustatymas".

4. Atleiskite varztus (A).

5. Padékite ir laikykite signalinj diskg (B), kad
nustatytumeéte reikiamg atstuma (D) tarp jutiklio (C) ir
signalinio disko (B).

Specifikacija
Nuo jutiklio iki
taiKiNio—ALStUMAS ... 0,5-2 mm
(1/64-3/32 in)

6. Priverzkite varztus (A).

7. Monitoriumi patikrinkite jutiklio detekcijg. Zr. Jutikliy ir

jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
prieziara".

CC330695 —UN—22SEP17

CC330695

A—Varztas
B—Signalinis diskas

C—Atverciamosios perdangos
jutiklis
D—Atstumas

TL81334,000069C -26-28MAY19-1/1
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Smulkintuvo peiliy jutikliy SB554 ir SB555
reguliavimas

1 smulkintuvo peiliy rinkinio jutiklis (presas su
smulkintuvu, 13 arba 25 peiliy):

1. |junkite smulkintuvo peilius. Zr. Smulkintuvo peiliy

itraukiamas arba jjungimas skyriuje “Ritiniy preso
programos naudojimas”.

Jjlunkite traktoriaus stovéjimo stabdj, pastatykite
transmisijg | stovéjimo padétj, iSjunkite traktoriaus
variklj, iStraukite raktelj ir uzdarykite peilio iSjungimo
voztuva.

Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotas jutiklis (C). Zr.
Sio skyriaus dalj "Jutikliy veikimo zonos nustatymas".

. Atleiskite varztus (A).

Nustatykite jutiklio laikiklio (B) padétj ir iSlaikykite ja,
kad nustatytuméte reikiama atstuma (D) tarp jutiklio
(C) ir juostos (E).

Specifikacija

Nuo jutiklio iki
JUOSTOS—ALSIUMAS.....ceiiieieiiie e 0,5-2 mm

(1/64-5/64 in)

IS naujo priverzZkite varztus su galvute (A).

7. Monitoriumi patikrinkite jutiklio detekcija. Zr. Jutikliy ir

jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
prieziara".

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC330696

D—Atstumas
E—Smulkintuvo peiliy
pasirinkimo juosta

A—Varztas su galvute

B—Jutiklio laikiklis

C—Smulkintuvo peiliy jutiklis
(1 rinkinys)

CC330696 —UN—22SEP17

GA87848,0001099 -26-20JAN21-1/2
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2 smulkintuvo peiliy rinkinio jutiklis (presas su
smulkintuvu, tik 25 peiliai):

1. |junkite smulkintuvo peilius. Zr. Smulkintuvo peiliy

itraukiamas arba jjungimas skyriuje “Ritiniy preso
programos naudojimas”.

2. |junkite traktoriaus stovéjimo stabdj, pastatykite
transmisijg | stovéjimo padétj, iSjunkite traktoriaus
variklj, iStraukite raktelj ir uzdarykite peilio iSjungimo
voztuva.

3. Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotas jutiklis (C). Zr.
Sio skyriaus dalj "Jutikliy veikimo zonos nustatymas".

4. Atleiskite varztus (A).
5. Nustatykite jutiklio laikiklio (B) padétj ir jg iSlaikykite,

kad nustatytuméte reikiamg atstuma (D) tarp jutiklio Ed
(C) ir vamzdzio (E). iﬁ
Specifikacija 7

Nuo jutiklio iki g
VaAMZAZIO—ALSTUMAS ..o 0,5-2 mm g
(&)

(1/64-5/64 in) CC501996

6. 1S naujo priverzkite varztus su galvute (A).

itori i ikrinkite iutikli [T Seliny i A—Varztas su galvute D—Atstumas
7. Mon.'lt(?.”ufﬂ'.p?t'k””klite.J”.t'kg‘?.detekc'lav Zr. Jutikliy ir B—Jutiklio laikiklis E—Smulkintuvo peiliy
wgw skyriuje Ritiniy preso programos C—Smulkintuvo peiliy jutiklis pasirinkimo vamzdis
prieziura. (2 rinkinys)

GA87848,0001099 -26-20JAN21-2/2

Sureguliuokite preso sukimosi grei€io jutiklj
SB365

1. Sukite presg ranka, kad krumpliné pavara (A) bty

nurodytoje padétyje. Zr. Ritiniy preso sukimas ranka
skyriuje "Ritiniy preso naudjimas. Bendroji paskirtis".

2. Atleiskite kontrverzles (B), po to stumkite daviklj (C)
tol, kol pasieksite nurodytg atstuma (D).
Specifikacija
jutiklis krumplinei

pavarai—AtStUMAS............ccoooiiiii e 2—4 mm
(5/64—-10/64 in)

CC330692 —UN—O08SEP17

CC330692

3. Uztikrinkite, kad jutiklio (C) aSiné linija baty sucentruota

su krumplinés pavaros asine linija (A). A—Krumpliaratis C—Ritiniy preso sukimosi
B—Antverzlé greicio jutiklis
4. Priverzkite fiksuojancias verzles (B) pagal tokius D—Atstumas
techninius reikalavimus:
Specifikacija .
Antverzlés—VerZimo 6. Monitoriumi patikrinkite jutiklio detekcija. Zr. Jutikliy ir
FEEYe YOO 23 N'm jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso programos

(17 b ft) priezidra".

5. Apsukite skriemulj kelis kartus, kad patikrintuméte, ar
néra trukdymy tarp jutiklio (C) ir krumplinés pavaros
(A).

TL81334,000069A -26-28MAY19-1/1
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Varty sklendés reguliavimas

SVARBU: Siekiant iSvengti sklendés atsidarymo
ritiniy presui veikiant, butina tinkamai
sureguliuoti sklendés skiastj (G).

1. Visi8kai uzdarykite sklende. Varty hidrauliniai cilindrai
turi bati visiskai iSstumti.

2. Kad pasiektumeéte, prireikus nuimkite tinklo ritinj ir
(arba) Spagato ritiniy skyriy.

3. Patikrinkite, kad atstumas (E) atitikty tokius techninius
reikalavimus: Jei reikia, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

Specifikacija

Nuo sklendés sklgscio

iki sklendés sklgscio

[VOr€S—ALStUMAS. .....ciiieeiiiie e 1-2 mm

(3/64-5/64 col.)

4. Atlaisvinkite antverzle (B).

5. Sureguliuokite verzle (C), kad gautuméte nurodyta
atstuma (E).

6. Priverzkite antverzle (B).

7. Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuotas sklendés

sklgsgio jutiklis. Zr. "Sklendés sklgséio jutikliy SB3310
ir SB3311 reguliavimas" Siame skyriuje.

CC330709 —UN—26SEP17

CC330709

E—Atstumas
F—Daviklis
G—Sklendés sklastis

A—Varteliy cilindras
B—Antverzlé

C—Verzlé

D—Varty sklendés jvoré

8. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

9. Jei nuimtas tinklelio rulono ir (arba) Spagato ritiniy
skyrius, sumontuokite jj vel.

GA87848,00006E7 -26-28JUN18-1/1

Sklendés sklascio jutikliy SB3310 ir SB3311
reguliavimas

1. Visi8kai uzdarykite sklende. Varty hidrauliniai cilindrai
turi bati visiskai iSstumti.

2. Kad pasiektumeéte, prireikus nuimkite tinklo ritinj ir
(arba) Spagato ritiniy skyriy.

3. Patikrinkite, ar vartai yra tinkamai uzfiksuoti. Jei reikia,
sureguliuokite varty sklende. Zr. Sio skyriaus dalj
"Jutikliy veikimo zonos nustatymas".

4. Atleiskite fiksuojancias verzles (A), tada stumkite jutiklj
(D) tol, kol pasieksite nurodytg atstumg (F).

Specifikacija
Nuo jutiklio iki
[VOrés—AtStUMAS. .....ocviiiiiiiecie e 2,5-3,5 mm
(3/32-9/64 in)

5. Patikrinkite, ar jutiklio (D) centro linija yra lygiai su
jvore (E).

6. Priverzkite fiksuojancias verzles (A) pagal Sias
specifikacijas:

CC330693 —UN—11SEP17

CC330693

D—Jutiklis
E—Varty sklendés jvoré
F— Atstumas

A—Antverzlé
B—Varteliy cilindras
C—Reguliavimo varztas

7. Pakartokite tuos pacius veiksmus ir kitoje puséje.

8. Naudodami monitoriy patikrinkite, ar jutikliai aptinkami.

Zr. Jutikliy ir jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso
programos priezitra".

Specifikacija
Antverzlés—Verzimo 9. Jei nuimtas tinklelio rulono ir (arba) Spagato ritiniy
JBGA .ottt 23 N'm skyrius, sumontuokite jj vel.
(17 1b ft)
TL81334,0000699 -26-28MAY19-1/1
55-46 082521
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Techniné prieZidra ‘

Sureguliuokite tinklo pjovimo jutiklj SB414

1. Nuimkite riSimo tinkleliu mechanizmo gaubta, kad
galétuméte pasiekti vidy.

7

2. Atlaisvinkite verzles (B), tada pastumkite jutiklj (C)
reikiamu atstumu (A).

Specifikacija
Strypas, jungiantis jutiklj
su ri§imo tinkleliu mecha- )
NIZMU—AISTUMAS. ... 15-19 mm
(19/32-3/4 in) (.
CC330694 h U

3. Priverzkite verzles (B).

5
n

;2.3“7
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-
CC330694 —UN—21SEP17

=

{

4. Atlaisvinkite verzles (D), tada pastumkite jutiklj (C) A—_Atstumas D—Verzlé
nurodytu atstumu (F). B—Verzlé E—Risimo tinkleliu strypas

Specifikacija C—Tinklo pjovimo jutiklis F— Atstumas
Strypas, jungiantis jutiklj
su risSimo tinkleliu mecha-
NIZMU—ALSIUMES. ..., 05-2mm 6. Monitoriumi patikrinkite jutiklio detekcijg. Zr. Jutikliy ir
(1/64-3/32 in) jungikliy tikrinimas skyriuje "Ritiniy preso programos
priezitra".

5. Priverzkite verzles (D).
7. Sumontuokite riSimo tinkleliu mechanizmo gaubta.
TL81334,0000698 -26-28MAY19-1/1

B-Wrap jutiklio SB416 reguliavimas (jeigu
irengtas) @ Vs
Jutiklis (B) pritvirtintas ant laikiklio (C) varztais ir fiksavimo
verzlémis ir tarpiklliais (A). Jeigu jrengtas, jutiklis (B) turi
bati nukreiptas | dirza.

A—Tarpiklis C—Laikiklis
B—Daviklis

CC356280 —UN—02AUG18

CC356280

TL81334,00003B7 -26-02AUG18-1/2

Atstumas (C) tarp jutiklio virSaus (B) ir dirzo (A) turi atitikti
specifikacijas:
Specifikacija
Nuo jutiklio iki
dirZo—AtStUMas........ccoeoiiiiiieccce e 4-8 mm (0,16-0,31 in)

Pridékite arba nuimkite tarpikliy tarp jutiklio (B) ir laikiklio, §
jeigu reikia gauti nurodyta atstuma. %
=z

A—Dirzas C—Atstumas D|
B—Daviklis b

CC356281

TL81334,00003B7 -26-02AUG18-2/2

55 _47 082521
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Techniné prieZitra

épagato riSimo sistemos reguliavimo darby ¢ Sureguliuokite $pagato jtempimo plokstele.

sqraéas ® Sureguliuokite skriemulio grandiklj.
* Pakeiskite Spagato sistemos peil;.
Tokj reguliavimg reikéty atlikti, kai dirbant laukuose * Sureguliuokite $pagato kirpimo ilgj.
atsiranda Spagato riSimo problemu. * Ri§imo $pagatu pavaros kalibravimas Zr. Ri§imo
« Sureguliuokite pagato sistemos svirties padét]. Spagatu pavaros MB421 kalibravimas skyriuje Ritiniy

* Sureguliuokite Spagato sistemos pavaros padét;. preso programos prieziura.

* Sureguliuokite Spagato jtempimo plokstelés gnybta.
GA87848,0000FA2 -26-10SEP20-1/1

Spagato svirties padéties reguliavimas
(vamzdzio svirtys)

1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A).

2. Su sustumtomis Spagato svirtimis (E) ir (G)
patikrinkite, ar atstumas (F) atitinka reikalavimus.

Specifikacija
Nuo kairiosios
Spagato svirties iki
desiniosios Spagato
SVIrtieS—ALStUMAS .......uiiiiiie e 10-14 mm
(25/64-35/64 in)

¢ Jei tinkamas, pereikite prie 5 veiksmo
¢ Jei netinkamas, pereikite prie kito veiksmo

3. + Jei atstumas (F) mazesnis, nei nurodytas
specifikacijose, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

a. DeSinéje puseéje atlaisvinkite verzle (D).

b. Priverzkite verzle (D) kairéje puséje, kad
sureguliuotuméte atstumg (F).

c. Priverzkite verzle (D) deSinéje puséje.

CC418958 —UN—14DEC20

« Jei atstumas (F) yra didesnis, nei nurodytas
specifikacijose, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

a. Kairéje puséje atlaisvinkite verzle (D).

b. Priverzkite verzle (D) deSinéje puséje, kad
sureguliuotuméte atstuma (F).

c. Priverzkite verzle (D) kairéje puséje.

4. Patikrinkite, ar atstumas (F) atitinka nurodytus
techninius reikalavimus.

¢ Jei atitinka, pereikite prie kito veiksmo
¢ Jei neatitinka, pereikite prie 2 veiksmo CC330703

CC330703 —UN—22SEP17

A—Spagato ris$imo gaubtas E—DesSinioji svirtis
B—Skriemulys F—Atstumas
C—Trosas G—Kairioji svirtis
D—Verzlé

Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001077 -26-23DEC20-1/3

55-48 PN=230




Techninée prieZidra

5. Visi8kai istieskite Spagato svirtj (F).

6. Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka specifikacijas:
Specifikacija

Spagato svirties

ir ritiniy kameros

rEMas—ALISTUMAS.......cuiiiiii e 25-35 mm
(1-1-3/8 in)

¢ Jei gerai: Pereikite prie 10 veiksmo.
* Jei negerai: Zr. kitg veiksma.

7. Atleiskite verzles (G).

8. |traukite arba istieskite svirtj, kad baty pasiektas
specifikacijose nurodytas atstumas (E).

9. Perstumkite stabdiklj (B) tiek, kad jis prisiliesty prie
laikiklio (C).
10. Priverzkite verzles (G).

11. Sukalibruokite $pagato ri§imo variklj. Zr. Ri§imo

Spagatu pavaros MB421 kalibravimas skyriuje Ritiniy
preso programos priezilra.

A—Spagato risimo gaubtas E—Atstumas
B—Ribotuvas F—Spagato svirtis
C—Risimo $pagatu rémas G—Verzlé

D—Ritinio kameros rémas

CC418978 —UN—16DEC20

GA87848,0001077 -26-23DEC20-2/3

12. Patikrinkite, ar svirtis (B) yra kaip jmanoma arciau
virSutinio paleidimo bidgno (Nr. 3) (C), bet nesiliecia.

Specifikacija
Spagato svirties
tvirtinimas prie virSutinio
paleidimo bagno (Nr.
3)—AtstUMAs.....ccceiiieee e Kaip galima ar¢iau, bet nesilieCia

13. Jei atstumas (A) neatitinka specifikacijy, abiejose
riSimo Spagatu sistemos pusése atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

* Norédami padidinti atstuma, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

a. Atlaisvinkite varztg (E).

b. Priverzkite varztg (D).

c. Priverzkite varztg (E).

* Norédami sumazinti atstuma, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

a. Atlaisvinkite varztg (D).

b. Priverzkite varzta (E).

c. Priverzkite varztg (D).

A—Atstumas D—Verzlé
B—Spagato svirtis E—Verzlé
C—Virsutinis paleidimo

bignas (Nr. 3)

CC398689

CC398689 —UN—16JAN20

GA87848,0001077 -26-23DEC20-3/3

55-49
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Techniné prieZitra ‘

Spagato svirties padéties reguliavimas
(reguliuojamos svirtys)

1. Atidarykite vartelius ir juos uzfiksuokite.

2. Jjunkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir iStraukite raktelj.

Atidarykite Spagato riSimo gaubta.

ISimkite verzles (B).

CC418955 —UN—14DEC20

ISimkite varztus (A).

o g M~ w

Sulygiuokite spyruokliniy, ploksteliy (C) ir Spagato
svirciy ilgikliy (E) ir (F) angas su norimomis Spagato

svirciy (G) ir (F) angomis (D). A—Varitas E—S$pagato svirties ilgiklis
u (G)ir (F) ang (D) B—Verzle e F—Spagato svirties ilgiklis
PASTABA: lliustracijoje parodytas gamyklinis nustatymas: gjglgamk""e plokstelé G_?ﬁft'i"swsms pusés Spagato
* Desiniosios pusés $pagato svirtis (G): 2 anga, H—Kairiosios pusés Spagato

Zidrint nuo svirties galo, kaip parodyta. svirtis

* Kairiosios pusés Spagato svirtis (H): 3 anga,
Zidrint nuo svirties galo, kaip parodyta.

9. [stumkite Spagato svirties ilgiklj (F) ir priverzkite verzle

7. |sukite varztus (A) ir verzles (B). (B).
8. IStraukite Spagato svirties ilgiklj (E) ir priverzkite verzle
(B).
GA87848,0001078 -26-23DEC20-1/4
10. Visiskai iStraukite Spagato svirtis naudodami monitoriuy.
11. Patikrinkite, ar atstumas (A) atitinka specifikacijas:
Specifikacija - | /
DesSiniosios puseés
Spagato svirties S
tvirtinimas prie g
ritiniy kameros 3
FEMO—ALSIUMAS ...t 25-35mm %l
(1-1-3/8 in) I
* Jei gerai: Pereikite prie 15 veiksmo. g
* Jei negerai: Zr. kitg veiksma. CC418963 3
12. Sureguliuokite atstumag (A) toliau nurodytu badu:
a. Atlaisvinkite verZles (E). A—Atstumas D—Ribotuvas
B—Spagato svirtis E—Verzlé
b. Jtraukite arba iStieskite $pagato svirtj (B), kad baty C—Ritinio kameros rémas
pasiektas specifikacijose nurodytas atstumas (A).
c. Perkelkite _stabdikl'l (D), kuris lieCiasi prie preso d. Priverzkite verzles (E).
kameros rémo (C).
Tesinys sekan¢iame puslapyje GA87848,0001078 -26-23DEC20-2/4
55-50 082521
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Techninée prieZidra

13.

ISmatuokite atstuma (B).

PASTABA: Atstumas (B) priklauso nuo atstumo (A).

14. Patikrinkite, ar atstumas (B) yra 0—15 mm atstumu
nuo atstumo (A).
Atstumo (B) pavyzdys pagal atstuma (A)
Atstumas (A) Atstumas (B)
25 mm 10-25 mm 8
30 mm 15-30 mm g
35 mm 20-35 mm %l,
|
¢ Jei gerai: Pereikite prie 18 veiksmo. %
* Jei negerai: Zr. kitg veiksma. CC418964 3
15. Sureguliuokite atstuma (B) toliau nurodytu badu:
« Jei atstumas (B) maZesnis, nei nurodytas A—Atstumas E—Verzlé
specifikacijose, atlikite toliau nurodytus veiksmus. B—Atstumas F—Trosas
Y . L . C—Spagato svirtis G—Ritinio kameros rémas
1. DeSinéje puséje atlaisvinkite verzle (E). D—Skriemulys
2. Priverzkite verzle (E) kairéje puséje, kad
sureguliuotuméte atstumg (B).
3. Priverzkite verzle (E) deSinéje puséje. PASTABA: Ypaé ciklo pabaigoje.
« Jei atstumas (B) yra didesnis, nei nurodytas ;
specifikacijose, atlikite toliau nurodytus veiksmus. * Jei gerai: Zr. kitg veiksma.
e .. o . ¢ Jei negerai: padidinkite atstumag (B). Pereikite prie
1. Kairéje puséje atlaisvinkite verzle (E). 15 veiksmo.
Priverzkite verzZle (E) deSinéje puseéje, kad ;
sureguliuotuméte atstuma (B). 17. Sukalibruokite Spagato riSimo variklj. Zr. RiSimo
3. Priverzkite verzle (E) kairéje puséje. Spagatu pavaros MB421 kalibravimas skyriuje Ritiniy
o . . L. . preso programos priezidra.
16. Patikrinkite, ar Spagato svirtys neuzsidengia riSimo
ciklo metu.
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,0001078 -26-23DEC20-3/4
55-51 082521

PN=233




Techniné prieZitra

18. Patikrinkite, ar svirtis (B) yra kaip jmanoma arciau
virSutinio paleidimo bigno (Nr. 3) (C), bet nesiliecia.

Specifikacija
Spagato svirties
tvirtinimas prie virSutinio
paleidimo bagno (Nr.
3)—AtStUMAS.....ccirieieieeceeee Kaip galima arciau, bet nesilie€ia

19. Jei atstumas (A) neatitinka specifikacijy, abiejose
riSimo Spagatu sistemos pusése atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

* Norédami padidinti atstumg (A):
a. Atlaisvinkite varztg (E).

b. Priverzkite varzta (D).

c. Priverzkite varztg (E).
* Norédami sumazinti atstumag (A): o

a. Atlaisvinkite varztg (D).

b. Priverzkite varztg (E). Y 2

c. Priverzkite varztg (D). r @ §

20. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A). \ l
)

» |

A—Atstumas D—Verzlé @
B—Spagato svirtis E—Verzlé S/ 3
C—Virsutinis paleidimo CC418957 5 == 3
bignas (Nr. 3) = ffiﬁ\\ °

GA87848,0001078 -26-23DEC20-4/4

55-52
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. . w fvn N OV HOFOA MO
Sureguliuokite Spagato riSimo pavaros 0%%%%%%0000%000
R

padétj .y

1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A).

2. Patikrinkite, ar varztas (E) priverztas taip, kaip

nurodyta. §
Specifikacija e
RiSimo Spagatu %
vaigzdutés J
VarZtas—VerZimo JEGa.........cceeverieeeeeeriesie et 2-4 N'm 3
(1,5-3 Ib-ft) §
Jei reikia, priverzkite varztg (E) nurodytu sukimo
momentu.
3. Atleiskite varztg (C).
4. Spauskite Spagato pavarg (F), iki zvaigzdutés dantis
(B) prisilies prie apatinés danties dalies (D).
5. Priverzkite varztg (C) nurodytu sukimo momentu.
Specifikacija
Spagato ri§imo pavaros
Varztas—VerZimo JEga.......c.cccvveiiriiiieiieeeeeeee e 8-10 N'm
(6-7.5 Ib-ft)
6. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A).
A—Spagato risimo gaubtas D—Varitas
B—Zvaigzdutés dantis E—Danties apatiné dalis
C—Varztas F—Spagato variklis
~
&
[}
&
2
1
3
S
@
3
o

GA87848,000107A -26-18JAN21-1/1
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. . - v . . ANVOLOROAYOMOHOAY
Sureguliuokite $pagato ri§imo jtempimo PRI /
A 000020204
plokstelés gnybta N0 RARO0
TR0
1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A). xc
0

2. Patikrinkite, ar atstumas (C) atitinka reikalavimus.

o
Specifikacija %
Spagato rigimo e
gnybtas—AtStUMAS.........cooiiiiiii 23-25 mm %l
(29/32-1-1/16 col.) 1
2
3. + Jei atstumas (C) mazesnis, nei reikia, atlaisvinkite §
verZle (D). 8
« Jei atstumas (C) didesnis, nei reikia, priverzkite
verzle (D).
4. Uzdarykite Spagato riS§imo sistemos gaubtg (A).
A—Spagato risimo gaubtas C—Atstumas
B—Spyruoklé D—Verzlé
~
B
[}
&
2
i)
8
~
8
3
[&]

GA87848,000107B -26-18JAN21-1/1
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Techninée prieZidra

AV ORI ORI AV OO
NG ERIe

Sureguliuokite Spagato riSimo jtempimo g
OO

plokstele wJ]%

1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A).

2. Patikrinkite, ar atstumas (C) atitinka reikalavimus.

o
N
Specifikacija g
Spagato jtempimo e
plokStele—AtStUMAS......cooiiiiiiie e 31-33 mm %
(1 1/4-1 5/16 col.) I
@
3. + Jei atstumas (C) mazesnis, nei reikia, atlaisvinkite §
verZle (D). 8
« Jei atstumas (C) didesnis, nei reikia, priverzkite
verzle (D).
4. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A).
A—Spagato risimo gaubtas C—Atstumas
B—Spyruoklé D—Verzlé
~
B
[}
&
2
T
S
~
) \ 2 §
ccas0707 Y 1 8

GA87848,000107C -26-18JAN21-1/1
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. . - av e " . NSO UAYOMLCHORY
Sureguliuokite $pagato ri§imo skriemulio %%%%%%0%0%%%%0%00 /
grandiklj 0%%0%%000%%000

R0
1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A). N 0%0000
U0

2. Patikrinkite, ar skriemulio grandiklis (B) yra skriemulio

griovelio (D) viduryje. Jei ne, teskite, kaip nurodyta. §
3. Atsukite verzlg (C). %
Pastumkite skriemulio grandiklj | skriemulio griovelio %|
(D) viduri. 2
SVARBU: Pasirupinkite, kad grandiklio kaistis (B) §
nesiliesty su skriemulio grioveliu (D).
5. Priverzkite verzle (C).

6. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubtg (A).
A—Spagato ris$imo gaubtas C—Verzlé ~
B—Skriemulio grandiklis D—Skriemulio griovelis 3
[}
1
5
o
CC330702 4

GA87848,000107D -26-18JAN21-1/1
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Spagato risimo peilio keitimas
1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A).

ltraukite Spagato riSimo svirtj.

A[SPEJIMAS: Kad iSvengtuméte suzalojimuy,

dirbdami su Spagato riSimo peiliu mavékite ‘ §
apsaugines pirstines. \ 3
|
3. Atsukite verzles (C). 5
4. Pakeiskite peilj (E). 3
SVARBU: Varztai (D) turi bati tinkamai sumontuoti
laikikliuose (B ir F).
Peilis (E) turi liestis su varztu (D).
5. Priverzkite verzles (C).
6. Uzdarykite Spagato riSimo sistemos gaubta (B). §
[a]
A—Spagato ri§imo gaubtas D—Varztas ;
B—Laikiklis E—Peilis s
C—Verzlé F—Laikiklis 2
]
S
2

GA87848,000107E -26-18JAN21-1/1
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Spagato kirpimo ilgio reguliavimas
1. Atidarykite Spagato riSimo gaubtg (A).
2.

Patikrinkite, ar varztas (B) yra antroje peilio strypo (B)

angoje (D), kaip parodyta.

00

VOZOROAOMOAORY
SRadne
00%0

¢ 000

Y
00
3200

* Jei gerai: Spggato kirpimo ilgis yra tinkamas. %
¢ Jei negerai: Zr. kitg veiksma. :[
3. I3sukite varztg (C). 5
4. Stumkite peilio strypa (B), kaip parodyta. 2
5. Priverzkite varzta (C). S
6. Uzdarykite Spagato ri§imo sistemos gaubtg (A). 5 D
A—Spagato risimo gaubtas C—Varztas (gamyklinis
B—~Peilio strypas nustatymas) N1
D—Anga ©
NS g
[
0—=0—=0—=0 T
% —_— . gl
o 5
cca18971 I P E g
GA87848,000107F -26-18JAN21-1/1
55-58 082521
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Techninée prieZidra

Tinklo riSimo jrenginio patikrinimas

Kai dirbant laukuose atsiranda tinklo nupjovimo ar tinklo
riSimo problemuy, reikéty atlikti tokig procedira.

Tikrinimo procedira apima jvairiy patikrinimy atlikima;:

* 1 bandymas — tinklo peilio ir prieSpeilio padéties
patikrinimas

* 2 bandymas — laisvo sukimosi Serdies judéjimo
patikrinimas

* 3 bandymas — tinklo tiekimo veleno slégio patikrinimas

* 4 bandymas — veleno Nr. 9 padéties patikrinimas

* 5 bandymas — pavaros dirzo jtempimo patikrinimas

* 6 bandymas — tinklo tiekimo veleno stabdZio patikrinimas

* 7 bandymas — apatinés tinklo kreipiamosios padéties
patikrinimas

PASTABA: Kai visy patikrinimy rezultatai geri, tinklo risimo
jrenginys yra optimaliai pritaikytas darbui laukuose.

NB02380,00004F2 -26-040CT17-1/1

Peilio ir prieSpeilio padéties patikrinimas (1
bandymas)

PASTABA: Jei dirbant laukuose kilty rimty tinklelio
nupjovimo problemy, bdtina patikrinti prieSpeilio
padeétj (pagal peilj).

1. PasirGpinkite, kad tinklo pavara baty sustumta.
2. Patikrinkite, ar sulygiuotos dvi prieSpeiliy atramos (B).

3. Sucentruokite priespeilj (A) tarp krastiniy atramy, kad
abiejose pusése gautuméte nurodytg atstumag (C).

Specifikacija
Nuo prieSpeilio
iki krastinés
atramos—AtStUMAS ........eiiiiie e 5+2mm
(3/16 £ 5/64 col.)

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1026251

A—Priespeilis C—Atstumas

B—PriesSpeilio atrama

CC1026251 —UN—270CT04
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Techniné prieZitra

4. Patikrinkite, ar prieSpeilis (A) néra prieSais tinklo peilj
(D) per visg jo plotj.

SVARBU: Susilietimas turi bati peilio astriosios
pusés viduryje, kaip parodyta.
Tarpas (E) zonoje, kurioje elementai nesilie€ia, neturi
virSyti specifikacijoje nurodyto atstumo:

Specifikacija
Nuo prieSpeilio iki
PEIlIO—TarPaS .. co e eeieeeiieetee e Maks. 0,5 mm
(maks. 1/64 col.)

Jeigu reikia, sureguliuokite tarpa (E) taip:
a. Atlaisvinkite verzles (B) ir (F).

b. Pastumkite prieSpeilj (A) ir prieSpeilio atramg (C),
kad pasiektuméte nurodytg tarpa (E).

c. Priverzkite verzles (B) ir (F).

A—Priespeilis D—Peilis
B—Verzlés E—Tarpas
C—PriesSpeilio atrama F—Verzlés

l
CC1026591 —UN—270CT04

CC1026591

CC1026590 —UN—270CT04

CC1026590

NB02380,00004F9 -26-21SEP17-2/3

5. Jei priedpeilis (A) nesiliecia su peiliu (B) per visa plotj,
atlikite tarpo (E) reguliavimo procedira;:

a. Atleiskite antverzle (C).

b. Priverzkite verzle (D), kad palenktuméte peilj (B) ir
pasiektumeéte reikiamg tarpa (E).
Specifikacija
Nuo prieSpeilio iki
PEIIO—TarPaS....ccoiii et Maks. 0,5 mm
(maks. 1/64 col.)

c. Sureguliave priverzkite antverzle (C).

6. |Straukite ir jtraukite tinklo pavarag. Patikrinkite tarpg
(E) ir, jei reikia, pakartokite procedira.

Pereikite prie patikrinimo Nr. 2.

D—Verzlé
E—Tarpas

A—Priespeilis
B—Peilis
C—Antverzlé

CC1026592 —UN—270CT04

CC1026592
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Techninée prieZidra

Laisvo sukimosi Serdies judéjimo patikrinimas (2 bandymas)

i
1
€C1019126 g
O
A—Stabdikliai
SVARBU: Pries atlikdami §j patikrinimg jsitikinkite, At oo Sardic laicgai :
- .. junge pavarg patikrinkite, ar Serdis laisvai juda ir
ka_d_1 bandymo rezultatas Eelglanj_as. AtI|k|t_e_ nesilieia su Soninémis atramomis tarp dviejy jos
reikiamus bandymus, aprasytus Siame skyriuje. stabdikliy (A)
Atlikite toliau apradomus veiksmus. Pereikite prie 3 bandymo
NB02380,00004F3 -26-20SEP17-1/1
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Techniné prieZitra

Tinklo tiekimo veleno slégio patikrinimas (3 bandymas)
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CC329305
A—llgis D—Guminis velenas
B—Varztas E—Spyruoklés reguliavimo
C—Spyruoklé verzlé

SVARBU: Pries atlikdami Sj bandyma, jsitikinkite, kad
1 ir 2 bandymy rezultatai yra tinkami. Atlikite
reikiamus bandymus, aprasytus Siame skyriuje.

Atlikite toliau apraSomus veiksmus.

1. Atleiskite tinklo tiekimo veleno stabdj; zr. "Tinklo

veleno jdéjimas" skyriuje "Ritiniy preso paruoSimas".

2. Atlaisvindami arba priverzdami varztg (B)
sureguliuokite atstumg (F) taip, kaip nurodyta
specifikacijoje.

Specifikacija

Nuo varzto iki

KampPO—ALStUMAS........eeieiiieeiie et 2 mm
(3/32 col.)

F— Atstumas

3. Sureguliuokite tinklo tiekimo veleno slégj atleisdami
arba priverzdami spyruoklés reguliavimo verzZles (E),
kol spyruokliy (C) ilgis atitiks reikalavimus.

Specifikacija

SPYTUOKIE—IIIS......cooieiieiiiieiciee e 20,5+ 0,5mm
(0,8 + 0,02 col.)

SVARBU: Patikrinkite, ar guminis velenas ir
plakiruotas velenas laisvai sukasi, ranka
pastumdami | abi puses.

4. 1S tiekimo veleny tarpo iSimkite pasalines medziagas

arba tinkla.

Pereikite prie patikrinimo Nr. 4.

CC329305 —UN—230CT17
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Techninée prieZidra

9 veleno padéties patikrinimas (4 bandymas)
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CC333381

A—9 bugnas B—Guminio veleno skriemulys

SVARBU: Pries atlikdami $j bandyma patikrinkite,
ar tinkami 1-3 bandymy rezultatai. Atlikite
reikiamus bandymus, aprasytus Siame skyriuje.

SVARBU: Po kiekvieno pavaros dirzo pakeitimo
patikrinkite 9 veleno (A) padét;.

Atlikite toliau aprasomus veiksmus.

Patikrinkite, ar 9 veleno (A) aSies tarpas yra nuo 0,5 iki
1,5 mm (nuo 1/64 iki 1/16 col.), taip pat patikrinkite, ar

)]
CC333381 —UN—28SEP17

guminio veleno (B) ir 9 veleno skriemuliai yra sulygiuoti
+ 5 mm (2 col.).

Jeigu reikia, pridékite arba iSimkite poverzles kiekvienoje
9 veleno (A) puséje.

I$ naujo uzdekite tinklo tiekimo veleno pavaros dirza.
Zr. "Tinklo tiekimo veleno pavaros dirzo nuémimas ir
uzdéjimas" Siame skyriuje.

Pereikite prie patikrinimo Nr. 5.

NB02380,00004F8 -26-28SEP17-1/1
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Techniné prieZitra

Pavaros dirzo jtempimo patikrinimas (5 tikrinimas)

CC1019129

A—Priespeilio atrama B—Atstumas
C—Pailga anga

SVARBU: Pries atlikdami s§j bandyma jsitikinkite, kad
kad 1-4 bandymuy rezultatai tinkami. Atlikite
reikiamus tikrinimus, aprasytus Siame skyriuje.

SVARBU: Kiekvieng karta pakeite dirza bitinai
patikrinkite, ar naujojo dirzo ilgis atitinka
reikiama tinklo riSimo pavaros laiko intervala.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus:
1. VisiSkai iStraukite pavara.

2. Pailgoje angoje (C) sureguliuokite tusc¢iaeigj skriemulj
(D) taip, kad atstumas (B) tarp prieSpeilio atramos (A)
ir jpjovos Soninéje sieneléje baty 10 mm (3/8 col.).

CC1019129 —UN—O9FEBO1

D—Tarpinis skriemulys

3. Visu greiciu paleiskite dirzo pavarg ir leiskite taip veikti
15 sekundziy.

4. Kelis kartus iki galo iSstumkite ir vél sustumkite pavara.
5. Visiskai iSstumkite pavara.

. IS naujo sureguliuokite atstumg (B) iki 3,5 + 1,5 mm
(2/16 + 1/16 col.).

SVARBU: Kai iSstumta pavara, operatorius tinklo
tiekimo veleny pasukti negalés.

Pereikite prie 6 tikrinimo.

TL81334,0000FCF -26-07JUL21-1/1
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Techninée prieZidra

Tinklo tiekimo veleno stabdzio patikrinimas
(6 bandymas)

SVARBU: Pries atliekant §j tikrinima, 1-5 tikrinimy
rezultati turi buti geri. Atlikite reikiamus
tikrinimus, aprasytus Siame skyriuje.

SVARBU: Tinklelio tiekimo bugno stabdzio
reguliavimas turi biti vykdomas, kai tinklo
ritinéliai sukasi aplink gumos veleng ir (arba)
galvanizuoto biigno ritinélj.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus:
1. Visi8kai jtraukite tinklo solenoida.
2. Sureguliuokite juostos stabdiklj (A).
a. Atsukite varztus (B).
PASTABA: Bent viena anga turi biti liestiné su stabdziy
juosta (D), kai stabdys yra jjungtas.
b. Sulygiuokite skyliy (C) krastus su stabdziy juosta
(D).
c. Priverzkite varztus (B).

3. Patikrinkite, ar atstumas (E) atitinka techninius
reikalavimus.
Specifikacija
Tarp varzto ir
1aiKIKIIO—ALStUMAS. ......eeeiiiiieciie e 3-5mm
(1/8-3/16 in)

Jei reikia, sureguliuokite sinchronizavimo varztg (F).

SVARBU: Nereguliuokite sinchronizavimo varzto
(F) pries atlaisvindami verzle (G), kitaip gali
bati sugadinti stabdziai.

a. Atlaisvinkite verzle (G), laikydami jtempimo vamzdj
(H).

b. Sukite sinchronizavimo varztg (F), kol atstumas (E)
atitiks techninius reikalavimus.

Tesinys sekanciame puslapyje

&2
i e
//////////////W////
o [T

A—Juostos stabdiklis
B—Varztas

C—Anga
D—Diapazonas

E—Atstumas
F—Sinchronizavimo varztas
G—Verzlé

H—I[tempimo vamzdis

c. Priverzkite verzle (G), laikydami jtempimo vamzdj

(H).

4. \erzliarakciu pasukite skriemulj pagal laikrodzio
rodykle. Reguliavimo varzto galvuté (F) neturi liestis
su tempimo vamzdzio galvute (H).

CC353101 —UN—17MAY18

GA87848,00010F7 -26-27JAN21-1/2
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Patikrinkite, ar riSimo tinklu medziaga tiekiama
tinkamai.

® Kai stabdziai sinchronizuojami tinkamai, tinklo
medziaga (A) priglunda prie plieninio veleno, kaip
parodyta 1 nuotraukoje.

Jei stabdziai sinchronizuojami per vélai, vir§
prieSpeilio (B) gali susidaryti tinklo kilpa. Medziaga
gali jstrigti tarp priekinés plokstelés ir guminio
veleno, tai sukels tiekimo problemuy, kaip parodyta 2
nuotraukoje. Sureguliuokite sinchronizavimo varztg
pagal techninius reikalavimus ir pereikite prie 2
veiksmo.

Jei stabdziai sinchronizuojami per anksti, tinklas
gali bati sulaikytas, tai sukels tiekimo problemuy,
kaip parodyta 3 nuotraukoje. Sureguliuokite
sinchronizavimo varztg pagal techninius
reikalavimus ir pereikite prie 2 veiksmo.

CC353102 —UN—15MAY 18

A—Risimo tinklu medziaga B—PrieSpeilis

CC353103 —UN—15MAY18

CC353104 —UN—15MAY18

CC353104

3 nuotrauka: sinchronizuojama per anksti

GA87848,00010F7 -26-27JAN21-2/2
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Apatinés tinklo kreipiamosios padéties
patikrinimas (7 bandymas)

Sureguliuokite tinklo kreipiamuyjy padétj vykdydami Siuos
nurodymus:
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CC332518 ]
Tesinys sekanciame puslapyje NB02380,00004F7 -26-300CT17-1/2
5 5 -6 7 082521

PN=249




Techniné prieZitra

[N e

NN
' : i~
|
U
= .
Voo i 7
N\ /
\\\ ’/I'

CC332519

CC332520

A—Verzlé

B—Atstumas

C—NMetalinis lakstas, 1200 X 150 X 1,5 mm (3 péd. 11-1/4 col. X
5-7/8 col. X 1/16 col.)

D—Verzlé

E—Priekinio rotoriaus fiksatorius

SVARBU: |sitikinkite, kad tinklo kreipiamosios
nustatytos jprasty lauko salygy padétyje.
Zr. "Tinklo kreipiamujy nustatymas pagal
lauko salygas"” skyriuje "Ritiniy preso
naudojimas. Bendroji paskirtis".

. Atleiskite visy kreipiamujy verZles (A ir D).

Nurodytu atstumu (B) tarp rotoriy (1) ir dirzy (G)
padékite metalinius lakStus (C) per visa ritiniy preso
plotj.

Specifikacija

F— Atstumas
G—Dirzas
H—10 velenas
|— Rotorius

w

N o o b~

Nuo priekinio rotoriaus

Pastumkite rotoriaus priekinj fiksatoriy (E) taip, kad
jis prisiliesty prie atramos.

Priverzkite varztg (E).
Pakartokite 3 ir 4 veiksmus su visomis kreipiamosiomis.
ISimkite metalinj laksta (C).

Sureguliuokite rotoriaus () padétj taip, kad tarp
rotoriaus ir dirzo susidaryty nurodytas atstumas (D).

Specifikacija

Metz.ali.niq laksSty galo iKi dirZo—AtStUMas...........ccoovoiiiccc 2mm
Padetls—Atstumas..................................................................(é:.1./i3£|rr; (5/64 col.)
NB02380,00004F7 -26-300CT17-2/2
55-68 082521
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Techninée prieZidra

8. Priverzkite varztg (A).

9. Pakartokite 7 ir 8 veiksmus su visomis kreipiamosiomis.

10. Patikrinkite, ar visi rotoriy galiniai krastai gali laisvai
pasikelti ir nusileisti.

NB02380,00004F7 -26-300CT17-3/2

Tinklo tiekimo veleno pavaros dirzo
iSmontavimas ir montavimas

Tinklo tiekimo veleno pavaros dirzg iSmontuokite taip:
1. Visiskai jtraukite tinklo pavarg naudodami monitoriy.

2. Atidarykite tinklo sistemos gaubta.

3. Truputj atidarykite sklende ir i$leiskite slégj, kuris
veikia ritiniy preso dirzus.

4. |Ssukite sklendés 9 veleno fiksavimo varztg (A) ir
poverzle (B).

5. ISimkite tarpinj ziedg (C).

6. Atlaisvinkite stabdzio svirtj (E).

7. Nuimkite pavaros dirzg (D).

8. Norédami vél sumontuoti pavaros dirza, pakartokite
iSmontavimo procedirg atvirkstine tvarka.

9. Uzdarykite sklende ir patikrinkite dirzo eiga. Zr. "Dirzy

eigos reguliavimas" Siame skyriuje.

CC332521 —UN—25SEP17

CC332521

D—Dirzas
E—Stabdzio svirtis

A—Varztas
B—Poverzlé
C—Skétiklio ziedas

GA87848,0000C59 -26-05JUN19-1/1

Tinklo peilio iSmontavimas ir montavimas

A[SPEJIMAS: Kad iSvengtuméte suzalojimu, naudo-
dami tinklo peilj mavékite apsaugines pirstines.

1. Pasizymékite peilio aSmeny padétj, kad veéliau
galétuméte tinkamai sumontuoti.

2. Atidarykite tinklo riSimo sistemos gaubta.

3. Visiskai iSstumkite tinklo pavarg ir atjunkite pavaros
kistuka.

4. |Straukite peilio (B) tvirtinimo varztus (A), tada i$
laikikliy istraukite peilj (B).

5. |dékite peilj (B) j laikiklius toje pacioje padétyje, kurioje

jis buvo pries iSmontuojant.
6. |sukite ir nurodytu sukimo momentu priverzkite varztus.
Specifikacija
Tinklo peilio tvirtinimo

Varztas—VerZimo JEga.......ccoocveiiiiiieiieee e 55 N'm
(40 Ib ft)

7. 18 naujo jjunkite pavaros kiStuka ir visiSkai sustumkite

pavarg. Uzdarykite riS§imo jrenginio dangt;.

CC1019211 —UN—13FEBO1

CC1019211

B—Peilis

A—Fiksavimo varztas

SVARBU: Sumontave tinklo peilj visuomet atlikite
1 tinklo riSimo jrenginio bandyma; zr.
"Peiliio ir prieSpeilio padéties patikrinimas

(1_bandymas)" Siame skyriuje.

NB02380,00004FC -26-090CT17-1/1
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Apsivyniojusio apie tiekimo biignus tinklo
nuémimas

A[SPEJIMAS: Saugokités, kad nepatektuméte

tarp judanciy biugny ir nesusizalotuméte. Pries
pradédami prieziaros darbus iSjunkite GTV ir
uzgesinkite traktoriaus variklj.

Jei tinklas apsivynioja apie guminj velenag, atlikite Siuos
veiksmus:

Atidarykite tinklo riSimo sistemos gaubta.
Atleiskite perdavimo veleno stabd;.

SVARBU: Nenupjaukite tinklo medziagos nuo guminio
bugno. Bet kokie guminio biigno dangos
ipjovimai gali lemti daznesnj tinklo apsivyniojima
aplink bugnus, dél to gali tekti keisti bligna.

Nutraukite tinklo medziagg nuo tiekimo veleno. Nupjaukite
tinklo medziaga.

Paimkite laisva tinklo galg ir uzdékite ant apsivyniojusios
medziagos ritinio virSaus.

Pasalinkite visg apsivyniojusig medziaga, jskaitant visas
virves, pluostine medziaga ir kt.

Nuvalykite tiekimo velenus ir patikrinkite, ar néra
uzstrigusios medziagos. Jei reikia, bugng galima nuplauti
muilu ir vandeniu. NIEKADA nenaudokite tirpikliy
guminiam tiekimo bagnui valyti. Leiskite velenui iSdziati,
kol vél neapsivyniojo medziaga.

CC332538 —UN—030CT17

CC332533 —UN—030CT17

{ -
Bt

CC332539 —UN—030CT17

NB02380,000050B -26-050CT17-1/1

Apvaliyjy ritiniy preso prikabinimo taskai

Jeigu reikia patraukti ritiniy presa jo neprikabinus prie
traktoriaus, pasinaudokite pakabinimo taskais, kaip
parodyta.

CC332522

CC332522 —UN—25SEP17

NB02380,00004FD -26-25SEP17-1/1
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Raty numontavimas ir sumontavimas

1. |junkite stovéjimo stabdj ir (arba) nustatykite
transmisijos stovéjimo padétj PARK, iSjunkite
traktoriaus variklj ir i8traukite raktel;.

2. Siek tiek atlaisvinkite rato verzles. E
o
3. Pastatykite kéliklj (A) po asimi, kaip parodyta. l
4. Pakelkite ratg nuo Zemés domkratu (A). i
5. |statykite stova, kad presas stovéty tvirtai. §
Q
6. Nusukite rato verzles ir nuimkite ratg. CC1033360 ©
7. Uzdékite ratg ir ranka iki galo uzsukite verzles.
A—Kelikli
8. IStraukite stova, nuleiskite presg ir patraukite domkratg el
(A).
9. Raty verZles priverzkite kryziuodami pagal Sias SVARBU: Kaskart nuémus ir sumontavus ratus,
specifikacijas: patikrinkite verzliy sukimo momenta pagal
Specifikacija nurodytuosius skyriuje “|dirbimo laikotarpis”.
Raty verzlés—Verzimo
JBO@ e 270 N'm

(200 Ib—ft)

10. Patikrinkite padangy pripatima. Zr. skyriaus “Preso
paruoSimas” dalj Padangy pripatimas.

GA87848,000044C -26-090CT17-1/1

Kopijuojanc€io rato remontas

Jeigu kopijavimo rato fiksavimo varztas (A) yra
atlaisvinamas remontuojant standartinj arba kreipiamajj
kopijuojantj rata, pakeiskite fiksavimo varztg (A).

Susisiekite su oficialiu John Deere atstovu dél atitinkamo g
varzto (A) jsigijimo. 223
Priverzkite kopijavimo rato fiksavimo varzta pagal tokius 1
techninius reikalavimus: 7
o
Specifikacija §
Kopijavimo rato fiksavimo 8
varztas—Sukimo CC1038682 ©

[0010T00= o1 = TSR 110 N'm Parodytas kreipiamasis kopijuojantis ratas

(81 Ib-ft)
A—Kopijavimo rato fiksavimo
varztas
OUCC006,00019BA -26-14NOV12-1/1
55-71 082521
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Ritiniy preso programos techniné prieziura ‘

Ispéjamieji ekranai

Monitorius padeda iSlaikyti jspé&jimus ir jspéjamuosius
praneSimus, kad informuoty apie atitinkamus veiksmus
ar klaidingus parametrus sistemoje. |spéjamieji ekranai
sudaro salygas kontroliuoti eksploatacinius sutrikimus.

ISPEJIMAS:

ISPEJIMAS uzima visg ekrang ir informuoja apie
pavojingus sistemos gedimus, kuriems reikia operatoriaus
démesio. Ekranas sukonstruotas taip:

1. Simbolis (D) ir su juo susijes tonas apibidina jspé&jimo
svarba:

* Simbolis (A) nurodo, kad masina aptiko rimtg
gedima, dél kurio reikia imtis skubiy veiksmu, nes
gali atsirasti maSinos gedimas. Tuoj pat iSjunkite
variklj ar sistema.

* Simbolis (B) nurodo, kad masSina aptiko gedimag, dél
kurio reikia imtis veiksmy. MaSina gali sugesti arba
gali zymiai sumazéti eksploatacinés savybés, jeigu
nebus techninés prieziiros ar remonto.

* Simbolis (C) nurodo, kad masina aptiko sistemos
ar detalés gedima. Masina gali dirbti negesdama,
taciau gali pablogeéti atitinkamy, funkcijy darbinés
charakteristikos.

2. Svarbiausiy zodziy grupé (E) padeda nustatyti jspé&jimo
svarba ir priezastj bei trumpai nurodo gedimo zona.

3. Diagnostinis gedimy kodas (G) virSutiniame
deSiniajame kampe yra sudarytas i§ SPN.FMI (jtartiny,
parametry numerio, sutrikimy rezimo identifikatoriaus).
Sis kodas yra atskiras kalbinis kodas, padedantis
atpazinti daugiau esamo spéjimo detaliy. Zr.
Diagnostinio gedimy kodo sarasas Siame skyriuje, kur
yra speciali darbiné informacija ir rekomenduojamas
koregavimo veiksmas.
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A—Variklio/sistemos
sustabdymo simbolis
B—Simbolis reikalinga
techniné prieziiira
C—Informacijos piktograma
D—|spéjamasis simbolis

E—Svarbiausiy Zodziy grupé

F—Teksto eilutés

G—Diagnostinis gedimo kodas
(DGK)
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4. Teksto eilutés (F) suteikia daugiau duomeny apie
ispéjimo priezastj ir galimg koreguojantj veiksma.

5. |spéjamasis ekranas automatisSkai iSnyksta, kai
masina nustato sutrikimo taisyma.

F—Teksto eilutés
G—Diagnostinis gedimo kodas
(DGK)

D—I|spéjamasis simbolis
E—Svarbiausiy zodziy grupé

SPN.FMI
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra

Naujausios problemos

CC277966 —UN—22SEP16

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”. ’/'
CC277966
TL81334,000064B -26-23MAY19-1/5
2. Pasirinkite ekraninj klavisa "Ritiniy preso diagnostika". ~ ¢1031614 —UN—186SER09
CC1031614
TL81334,000064B -26-23MAY 19-2/5
3. Pasirinkite ekraninj klavisg "Kitas langas" arba CC277967 —UN—22SEP16
"Ankstesnis langas", kad pereituméte | kitus langus
(2/X, 3/X ir kt.). m m
= - CC277967
TL81334,000064B -26-23MAY 19-3/5
4. Naujausios problemos DGK istorija atnaujinama ETTEASE e E— i
kiekvieng karta, kai atsiranda naujas DGK. Naujausios e
problemos tekste (B) pateikiamas problemos f)‘xxxxx-xxx XIOOH0D0000OB00N000CCNONNKKXK
aprasymas.

ISsaugoti ir rodyti eilés tvarka galima iki 15 DGK. Jei
reikia iSsaugoti 16-g DGK, pasalintas bus seniausias.

Ritiniy preso numerj (A) sudaro laiko, kai DGK
pasirodo (skaicius iki tasko), ir Sio ritiniy preso DGK
eilés numerio kodas.

PASTABA: Pavyzdys: Jei preso DGK numeris (A) yra

3520.002, vadinasi, Sis DGK pasirodo 3520-ajame
ritiniy prese ir tai yra antrasis Sio ritiniy preso DGK.

DGK (D) nurodo problema. Jj sudaro SPN.FMI

(D) (tartino parametro numeris. Trikties rezimo
indikatorius). Zr. Sio skyriaus dalj Diagnostiniy gedimuy
kody sarasas.

Norédami iSvalyti naujausiy problemy sarasa,
paskutiniame DGK lange pasirinkite mygtukg
"Naujausiy problemy saraso valymas" (C).

SPNFMI 000 2000 D06 206 3000000 300 00000000

DO DO O MO0 30000 00 M0 000000000
(A) [roxoxxxx.xxx :z:zzz:::zzzzzz::
xxxxxxxxx 20300 2000006 206 3000000 00 0000000000

xxxxxxxxx 3300000000 00000000000 K

SPN.FMI xxooooooooonoooooooonnnooon
XICO00OMK KOO0 KKK

XIOCO00OMK KOO0 KKK
SPN.FMI xxaonoooooononoonoononeoonoe
XICOO0OMK KOO0 KKK

XICOOO0OMOBODA00NNOBONN0O
SPN. FMI xtxo0000000000000000000000000
XICOOOOONOODO00NNOBONN0OC

~

2000 2000006 206 3000000 300 0000000000 ;

xxxxxxxxx 330000 0000 X 0000000 000000 K §

SPNFMI 30000000 300 X 000000 00000000000 ‘T

330000000 3000000 0000000 K 8

|

f [=>o] g

© ©

CC331652 &}
A—Ritiniy preso numeris C—Naujausiy problemy saraso

B—Naujausios problemos valymo mygtukas

tekstas D—Diagnostinis gedimo kodas

Tesinys sekanciame puslapyje

(DGK)
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Ritiniy preso programos techniné prieZidra

6. Norédami grijzti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

E)

CC277965

TL81334,000064B -26-23MAY19-5/5

Patikrinkite traktoriaus akumuliatoriaus CC277966 —UN—225EP16

itampa
1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange /O
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai". CC277966

TL81334,000064C -26-23MAY19-1/5

2. Pasirinkite ekraninj klavidg "Ritiniy preso diagnostika". ~ €C1031614 —UN—16SER09

=)

CC1031614

TL81334,000064C -26-23MAY19-2/5

3. Pasirinkite ekraninj klavisg "Kitas langas" arba CC277967 —UN—22SEP18
"Ankstesnis langas", kad pereituméte j 5/6 langa. [ g [ g
= <~ CC277967
TL81334,000064C -26-23MAY19-3/5
4. 5/6 lange vertés (A), (B) ir (C) rodo traktoriaus 5/6

akumuliatoriaus jtampa. Minimalios (B) ir maksimalios
(C) akumuliatoriaus jtampos vertés yra nustatomos
i pradine padétj kiekvieng karta, kai iSjungiamas

monitorius.

[ = | ® ~
o
A—Esama akumuliatoriaus C—Maksimali akumuliatoriaus @ - + ) ) / 2
jtampa jtampa \ Min. 13,5V z,lf
B—Minimali akumuliatoriaus W e s © ]
jtampa 13,5 W / |
Maks. 13,5V §
@
cc321721 S
TL81334,000064C -26-23MAY19-4/5

5. Norédami grizti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klaviSg "Pagrindinis langas". H

CC277965

TL81334,000064C -26-23MAY19-5/5
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra

Diagnostiniy gedimo kody sarasas
|tartiny parametry numeriai ir sutrikimy rezimo indikatoriai
(SPN.FMI) pateikiami toliau nurodytoje lenteléje.

PASTABA: Jei parodytas diagnostinis gedimo kodas néra
nurodytas toliau pateikiamame sgraSe, kreipkités
i John Deere prekybos atstova.

Kaskart pasirodZius diagnostiniam gedimo
kodui apie solenoidinj voZtuvg, komponentas
iSjungiamas iki kito maitinimo ciklo.

SPN.FMI Aprasymas

Pastaba

RBC 168.16 Per auksta akumuliatoriaus jtampa (virsija 15,8 V).

Patikrinkite traktoriaus akumuliatoriy ir generatoriy.

Zr. Sio skyriaus dalj Traktoriaus akumuliatoriaus jtampos
patikrinimas.

RBC 168.18 Per Zzema akumuliatoriaus jtampa (Zemesné nei 11,2 V).

Patikrinkite laidus ir jungtis.

Patikrinkite traktoriaus akumuliatoriy ir generatoriy.

Zr. $io skyriaus dalj Traktoriaus akumuliatoriaus jtampos
patikrinimas.

RBC 186,15 GTV neisjungtas laiku.

RBC 1563.12 Valdymo bloko ID klaida.

Kai monitorius rodo uzklausg, GTV néra i§jungtas.
I1Sjunkite GTV per monitoriaus 10 pypséjimy signalo sekag
riSimo ciklo pabaigoje.

Sis valdymo blokas negali bati montuojamas $ioje masinoje.
Patikrinkite, ar sumontuotas tinkamas valdymo blokas.
Pasirtpinkite, kad valdymo bloka prijungtuméte naudodami
tinkama laidy pyne.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 3509.03 Per auksta jutiklio maitinimo jtampa.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 3509.04 Per zema jutiklio maitinimo jtampa.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 3755.16 Preso pavaros sukimosi greitis didesnis nei jai veikiant
tinkamai.

RiSimo procesas sustabdytas dél per didelio bligno sukimosi
greicio.
|sitikinkite, kad ritiniy presas veikia atitinkamu GTV grei¢iu.

RBC 3755.18 Preso pavaros sukimosi greitis mazesnis nei jai veikiant
tinkamai.

Risimo procesas sustabdytas dél per mazo blgno sukimosi
greicio.

|sitikinkite, kad ritiniy presas veikia atitinkamu GTV greiciu.
Patikrinkite jutiklio sureguliavima. Zr. skyriaus “Techniné
priezidra” dalj Preso apsuky_greicio jutiklio SB365
reguliavimas. Jeigu ritiniy preso sukimosi greicio jutiklis
sugedgs, Zitrékite Ritiniy preso sukimosi greicio jutiklis Siame
skyriuje, kur nurodyta, kaip atjungti jutiklj.

RBC 3761.03 Atvira atver€iamosios perdangos grandiné arba trumpas
jungimasis su akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite atverCiamosios perdangos solenoidinj voztuva.

RBC 3761.04 AtverCiamos perdangos solenoidinio voztuvo trumpas
jungimas su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite atveréiamosios perdangos solenoidinj voZtuva.

RBC 3762.03 Atvira 1 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinio voztuvo
grandiné arba trumpas jungimasis su akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite 1 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinj vozZtuva.

RBC 3762.04 1 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinis voztuvo trumpas
jungimasis su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite 1 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinj voztuva.

RBC 3763.03 Atvira rinktuvo pakélimo solenoidinio voztuvo grandiné ar
trumpas jungimasis su akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite rinktuvo pakélimo solenoidinj vozZtuva.

RBC 3763.04 Rinktuvo pakélimo solenoidinio voZtuvo trumpas jungimasis Patikrinkite laidus ir jungtis.
su mase. Patikrinkite rinktuvo pakeélimo solenoidinj voztuva.
RBC 3764.07 Nejuda tinklo pozicionavimo variklis. Tinklo pavara sugedo Patikrinkite tinklo pavara.

arba uzstrigo.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 3764.11 Sugedes tinklo elektropozicinis variklis. Patikrinkite tinklo pavara.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.
RBC 3764.14 Tinklo pavara uzstrigusi. Patikrinkite riSimo tinklu jrengini.

Patikrinkite tinklo pavara.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.
RBC 3766.07 Neveikia $pagato elektropozicinis variklis. Spagato Patikrinkite Spagato pavara.

elektropozicinio variklio gedimas arba uzstrigimas.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 3766.12 Sugedes Spagato elektropozicinis variklis. Patikrinkite Spagato pavara.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.
Tesinys sekanciame puslapyje GA87848,000114A -26-21JUN21-1/4
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SPN.FMI

Aprasymas

Pastaba

RBC 3766.14

RBC 3774.11

Spagato pavara uZstrigusi.

Sklendé praverta. Sklendé nezinomoje padétyje.

Patikrinkite riS§imo Spagatu mechanizma.
Patikrinkite Spagato pavara.
Kreipkités | John Deere galiotajj atstova.

Patikrinkite sklendés bukle.

Patikrinkite vartus Varty sklendés jutikliy SB3310 ir SB3311
reguliavimas skyriuje “Techniné prieziara”.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 3778.14

Netikétas 1 smulkintuvo peiliy rinkinio peréjimas i$ ankstesnés
busenos.

Patikrinkite, ar smulkintuvo peiliai yra reikiamoje padétyje.
Patikrinkite 1 smulkintuvo peiliy rinkinio jutiklj.

RBC 3779.05

Netikétas signalas dél per didelio dydzio.

Kuo greiciau suriskite ir iSstumkite dabartinj ritinj.
Patikrinkite per didelio ritiniy dydZio jungikli. Zr. $io skyriaus
dalj Jutikliy ir jungikliy_patikrinimas.

Patikrinkite ritiniy skersmens potenciometro kalibravima. Zr.

Sio skyriaus dalj Ritiniy skersmens potenciometro RB311
kalibravimas.

RBC 3779.14

Per dideliy matmeny ritinys.

Kuo greiciau suriskite ir iSstumkite dabartinj ritinj. .
Patikrinkite ritiniy skersmens potenciometro kalibravima. Zr.

Sio skyriaus dalj Ritiniy skersmens potenciometro RB311
kalibravimas.

RBC 3781.07

Néra tinklo tiekimo.

Pakeiskite tinklo ritinélj. Patikrinkite tinklelio eiga. Zr. skyriaus
"Preso paruoSimas" dalj Tinklo ritinio jdéjimas.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

Patikrinkite tinklo tiekimo jutiklio reguliavima. Zr. skyriaus
“Techniné priezidra” dalj Tinklo pjovimo jutiklio SB414
reguliavimas.

RBC 3781.14

Tinklas nenupjautas.

IStraukite ir sustumkite pozicinj variklj, kad galétuméte ranka
nupjauti tinkla.

Patikrinkite ri§imo tinklu jrenginio prie$peilio padétj. Zr.
Peilio ir prieSpeilio padéties tikrinimas (1 tikrinimas) skyriuje
Techniné priezidra.

RBC 3782.07

Netiekiamas vienas arba abu Spagatai. Vienas arba abu
Spagato ritiniai yra tusti.
Spagato néra ant ritinio.

Pakeiskite Spagato ritinius. Patikrinkite Spagato iSvedZiojima.
Zr. Spagato kamery pildymas, Spagato nukreipimas i§
Spagato kameros | Spagato svirtis (vamzdZzio svirtis) arba
Spagato nukreipimas i$§ $pagato kameros | Spagato svirtis
(reguliuojamas svirtis) skyriuje Ritiniy preso paruosimas.
Atlikite Spagato pavaros kalibravima. Zr. "RiSimo $pagatu
pavaros MB421 kalibravimas" ritiniy preso programos
skyriuje "Techniné prieziara".

Patikrinkite $pagato skriemulio jutiklio sureguliavima. Zr.
skyriaus “Techniné priezidra” dalj Spagato skriemulio jutikliy
reguliavimas SB421 ir SB422. Jeigu vienas arba abu
Spagato skriemulio jutikliai sugede, Zr. kaip atjungti jutiklius,
dalyje "RiSimo Spagatu reguliavimas" skyriuje "Ritiniy preso
programos naudojimas".

RBC 3782.11

Netikétai nutrauktas Spagato tiekimas.

Patikrinkite, ar visiSkai iStrauktas Spagato pozicionavimo
variklis.

RBC 3782.14

Nenupjautas Spagatas.

Jeigu Spagatas tikrai nenupjaunamas, iStraukite ir
jtraukite Spagato elektropozicinj variklj, kad rankiniu badu
nupjautuméte Spagata. Sureguliuokite arba pakeiskite
$pagato peilj. Zr. skyriaus Techniné prieziGra dalis Spagato
kirpimo ilgio reguliavimas ir Spagato ri§imo peilio keitimas.
Jeigu Spagatas teisingai nupjaunamas, sureguliuokite
$pagato skriemulj. Zr. skyriaus “Techniné prieZidra” dalj

Spagato skriemulio jutikliy reguliavimas SB421 ir SB422.

RBC 517003.04

John Deere B-Wrap™ jutiklio maitinimas trumpai sujungtas
su jzeminimu.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 517003.05 John Deere B-Wrap™ jutiklio maitinimo apkrova atvira. Patikrinkite laidus ir jungtis.
RBC 517004.04 John Deere B-Wrap™ jutiklis trumpai sujungtas su jZzeminimu. | Patikrinkite laidus ir jungtis.
RBC 517005.07 John Deere B-Wrap™ jutiklis neaptinka metalinés juostelés John Deere B-Wrap™ riS§imo ciklo aprasa rasite skyriaus

per riSimo cikla.

"TrikCiy Salinimas" dalyje "RiSimo tinklu jrangos problemos".

RBC 517006.14

Aptikta John Deere B-Wrap™ rulono pabaiga.

Pakeiskite John Deere B-Wrap™ rulong. Zr. skyriaus "Preso
paruoSimas" dalj Tinklo ritinio jdéjimas.

Tesinys sekanciame puslapyje
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SPN.FMI

Aprasymas

Pastaba

RBC 521075.03

Atvira 2 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinio voztuvo
grandiné arba trumpas jungimasis su akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite 2 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinj voztuva.

RBC 521075.04

2 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinis voztuvo trumpas
jungimasis su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite 2 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinj voztuva.

RBC 521075.14

Netikétas 2 smulkintuvo peiliy rinkinio peréjimas i$ ankstesnés
busenos.

Patikrinkite, ar smulkintuvo peiliai yra reikiamoje padétyje.
Patikrinkite 2 smulkintuvo peiliy rinkinio jutiklj.

RBC 521078.11

AtverCiamoji perdanga apacioje.

Patikrinkite atveriamosios perdangos padétj.
Patikrinkite atver¢iamosios perdangos jutiklj SB533

RBC 521078.14

Netikétas atveriamosios perdangos peréjimas i$ ankstesnés
basenos.

Patikrinkite, ar atver¢iamoji perdanga yra reikiamoje padétyje.
Patikrinkite atver€iamosios perdangos jutiklj.

RBC 521079.03

RBC 521079.04

Atvira proporcingojo tankio solenoidinio voztuvo grandiné
arba trumpas jungimasis su akumuliatoriumi.

Proporcingojo tankio solenoidinio voztuvo trumpas jungimasis
su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite proporcingojo tankio solenoidinj voztuva.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Patikrinkite proporcingojo tankio solenoidinj voztuva.

RBC 521083.03

Desiniojo ritiniy formavimo potenciometro trumpas jungimasis.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521083.04

Desiniojo ritiniy formavimo potenciometro trumpas jungimasis
su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521083.13

Desinysis ritiniy formavimo potenciometras nesukalibruotas.

Patikrinkite potenciometro kalibravima. Zr. Ritinio formos
potenciometry RB321 ir RB322 kalibravimas Siame skyriuje.
Patikrinkite laidus ir jungtis.

Patikrinkite potenciometra.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 521083.16

DeSinysis ritiniy formavimo potenciometras virsijo virSutine
ribine verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521083.18

DesSinysis ritiniy formavimo potenciometras virsijo apating
ribine verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521084.03

Kairiojo ritiniy formavimo potenciometro trumpas jungimasis.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521084.04

Kairiojo ritiniy formavimo potenciometro trumpas jungimasis
su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521084.13

Kairysis ritiniy formavimo potenciometras nesukalibruotas.

Patikrinkite potenciometro kalibravima. Zr. Ritinio formos
potenciometry RB321 ir RB322 kalibravimas Siame skyriuje.
Patikrinkite laidus ir jungtis.

Patikrinkite potenciometra.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 521084.16

Kairysis ritiniy formavimo potenciometras vir$ijo virSuting
ribine verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521084.18

Kairysis ritiniy formavimo potenciometras virsijo apatine ribine
verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521086.03

Ritiniy dydZio reguliavimo potenciometro trumpas jungimasis.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521086.04

Ritiniy dydzio reguliavimo potenciometro trumpas jungimasis
su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 521086.13

Nesukalibruotas ritinio skersmens potenciometras.

Patikrinkite potenciometro kalibravima. Zr. io skyriaus dalj
Ritiniy skersmens potenciometro RB311 kalibravimas.
Patikrinkite laidus ir jungtis.

Patikrinkite potenciometra.

Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 521086.14

Ritinys kameroje jjungimo metu.

Dabartiniam ritiniui iSjungtas automatinis riSimo ciklas. [junkite
riSimo ciklg rankiniu bddu, pasirinke norima ritinio skersmeni.

RBC 521086.16

Ritinio dydZio potenciometras virsijo virSuting ribine verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521086.18

Ritinio dydzio potenciometras virsijo apatine ribine verte.

Patikrinkite, ar potenciometras tinkamai sumontuotas.

RBC 521127.03

Tankio slégio jutiklio trumpas jungimasis.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Ritinio tankio nustatymas ribojamas iki 80 %.

RBC 521127.04

Tankio slégio jutiklio trumpas jungimas, Zzema jtampa.

Patikrinkite laidus ir jungtis.
Ritinio tankio nustatymas ribojamas iki 80 %.

RBC 522022.02

Kalibravimo veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida
atliekant pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios kalibravimo EEPROM reikSmés.
Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.

Tesinys sekanciame puslapyje

GA87848,000114A -26-21JUN21-3/4
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SPN.FMI

Aprasymas

Pastaba

RBC 522023.02

Lauko veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant
pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios lauko EEPROM reikSmés.
Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.

RBC 522024.02

Naudotojo veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida
atliekant pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios naudotojo EEPROM reikSmeés.
Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.

RBC 522025.02

Automatizavimo veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida
atliekant pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios automatizavimo EEPROM
reikSmes.

Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 522026.02

Prekybos atstovo veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida
atliekant pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios prekybos atstovo EEPROM
reikSmes.

Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 522027.02

Gamyklos veidrodiné EEPROM, tarpinés sumos klaida
atliekant pastarajj galios sumazinima.

Atkuriamos numatytosios gamyklos EEPROM reikSmés.
Gali tekti atlikti preso sgranka ir kalibravima.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 522028.02

Kalibravimo EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522028.12

Kalibravimo EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant
pastarajj galios sumazinima.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522029.02

Lauko EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522029.12

Lauko EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant pastarajj
galios sumazinima.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522030.02

Naudotojo EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522030.12

RBC 522031.02

Naudotojo EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant pastarajj
galios sumazinima.

Automatizavimo EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522031.12

Automatizavimo EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant
pastarajj galios sumazinima.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522032.02
RBC 522032.12

RBC 522033.02

Prekybos atstovo EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Prekybos atstovo EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant
pastarajj galios sumazinima.

Gamyklos EEPROM, tarpinés sumos klaida.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

Jokiy veiksmy_ nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 522033.12

Gamyklos EEPROM, tarpinés sumos klaida atliekant pastarajj
galios sumazinima.

Jokiy veiksmy nebereikia atlikti, klaida iStaisyta.

RBC 523108.13

Valdymo bloko iSvesties problema, susijusi su ri§imo tinklu
arba Spagatu jrenginiu.

Tinklas ar $pagatas gali bati naudojas ne taip efektyviai.
Pasitaikius galimybei pakeiskite valdymo bloka.
Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova.

RBC 524063.03

Tinklo elektropozicinio variklio trumpas jungimas su
akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 524063.04

Tinklo elektropozicinio variklio trumpas jungimas su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 524063.05

Nutrdkusi tinklo pavaros apkrovos grandiné.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 524093.03

Spagato elektropozicinio variklio trumpas jungimas su
akumuliatoriumi.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 524093.04

Spagato elektropozicinio variklio trumpas jungimas su mase.

Patikrinkite laidus ir jungtis.

RBC 524093.05

Spagato elektropozicinio variklio nutraukta apkrova.

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

Patikrinkite laidus ir jungtis.

GA87848,000114A -26-21JUN21-4/4
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CC277966 —UN—22SEP16

Jutikliy ir jungikliy tikrinimas

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

0D,

CC277966

TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-1/6

2. Pasirinkite ekraninj klavisa "Ritiniy preso diagnostika". ~ ¢1031614 —UN—186SER09

CC1031614

TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-2/6

3. Pasirinkite ekraninj klavisg "[vesties tikrinimas". CC277969 —UN—22SEP16

Tesinys sekanciame puslapyje

i

CC277969

TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-3/6
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4. |vesties tikrinimo funkcija naudojama jutikliams ir

jungikliams tikrinti. e 1;04
vartu jungikl. : —e—s—
Kur yra jutiklis, nurodyta skyriaus "Techniné priezidra" @
dalyje "Ritiniy preso elektros komponenty vietos ‘/
nustatymas". K wvartu jungikl.: ——= (O
Aprasymas \
. . s . . _ Negab. rit. jung.: —e—e— ()
* Simbolis (A) rodo jutiklio arba jungiklio buseng
(deaktyvinimo arba suaktyvinimo).
* Skaitiklis (B) informuoja operatoriy, ar jutiklis arba Ritinio skersmuc [V]: 3, 91
r

jungiklis aptiko taikiklj ciklo metu.

* Jutiklio reikSme (C) nurodo jutikliy arba
potenciometry reikSme. Vienetai gali bati iSreiksti Sukim. greitis [rpm]: 686 ©
voltais (V) arba sikiais per minute (sdk./min.).

Tikrinimo procediiros

Patikrinkite, ar visi jutikliai ir taikikliai Svarts.
Patikrinkite, ar teisingas atstumas tarp jutiklio ir
taikiklio. Aktyvinkite jutiklius uzdédami metalo
gabaliukg pries jutiklj. Skaitiklio (B) parodymai

padidéja vienetu kiekvieng kartg, kai jsijungia ar _ . . L
iésijungia jutiklis. A—Bus_e_no_s simbolis C—Jutiklio reikSmé
B—Skaitiklis

CC337781 —26—22AUG18

CC337781

PASTABA: Skaitiklis (B) perstatomas po kiekvieno
puslapio jjungimo.
® Patikrinkite, ar veikia jungciy kaisciai.

PASTABA: Kai kuriy jutikliy gale esantys diodai ima * John Deere B-Wrap™ jutiklis iSskirtas, sukeiskite
Sviesti, kai jutikliai aktyvinami. Be to, ant John sugedus;j jutiklj su kitu masSinos jutikliu (geriausia
Deere B-Wrap™ jutiklio yra Zalias Sviesos diodas, su tinklo tiekimo jutikliu arba ritiniy preso sukimosi
rodantis, jog jam tiekiamas maitinimas. greicio jutikliu).

* Jei dviejy ankstesniy patikrinimy, rezultatai blogi,
Jeigu tikrinimas nesékmingas: kreipkités j oficialy John Deere atstova.

John Deere B-Wrap yra bendrovés Tama Plastic Industry prekés Zenklas

TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-4/6

5. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Kitas puslapis" arba CC277967 —UN—22SEP16
"Ankstesnis puslapis", kad pereituméte iS vieno
puslapio j kita. m m
== - CC277967
TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-5/6
6. Norédami grizti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klaviSg "Pagrindinis langas". =

CC277965

TL81334,0000FA5 -26-17JUN21-6/6
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Patikrinkite elektrohidraulinius komponentus

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

CC277966 —UN—22SEP16

kS)

CC277966

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-1/9

2. Pasirinkite ekraninj klavisg "Ritiniy preso diagnostika".

CC1031614 —UN—16SEP09

B

CC1031614

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-2/9

Pasirinkite ekraninj klavi§g "ISvesties tikrinimas".

4. |Svesties tikrinimo funkcija skirta elektrohidrauliniams
komponentams patikrinti. Komponentams aktyvinti
pasirinkite ir paspauskite norimg mygtuka.

A[SPEJIMAS: Elektrohidrauliniy komponenty

tikrinimo metu judés masinos detalés. Pries
atlikdami patikrinima pasirapinkite, kad masinos
darbo zonoje nebity Zzmoniy ar pasaliniy daikty.

CC277970 —UN—22SEP16

i

CC277970

SVARBU: Jei vieno i$ patikrinimy rezultatai blogi,
kreipkités i oficialu John Deere atstova.

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-3/9

5. 1 psl.
Mygtukas (A) naudojamas tinklo pavarai jtraukti.
Mygtukas (B) naudojamas tinklo pavarai iStraukti.
Mygtukas (C) naudojamas Spagato svirtinms jtraukti.
Mygtukas (D) naudojamas Spagato svirtims iStraukti.
Verté (E) naudojama Spagato pavaros kodavimo
jrenginiui tikrinti.

A—Tinklo pavaros jtraukimas

B—Tinklo pavaros iSstimimas
C—Spagato svirciy jtraukimas

D—$pagato sviréiy iStiesimas
E—Spagato kodavimo
jrenginys

Tesinys sekan¢iame puslapyje

@ 1/2
, R N
Tinkl. =0 /
elektropoz. |.;.
varikl.:
elektropocz.
varikl.:
0,0A 12,4V

©

i

Spag.

L

©

Min. 12,2V

Max. 12,6V

Max. 0,0A
Test Output 0

/Twine Encoder

cCc380429

CC380429 —26—12MAR20

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-4/9
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6. Pasirinkite ekraninj klavisg "Kitas langas" arba CC277967 —UN—22SEP16
"Ankstesnis langas", kad pereituméte i$ vieno lango
B (B
CC277967
GA87848,00010E6 -26-28JAN21-5/9
7. 2 psl. 2/2
Mygtukas (A) naudojamas proporcingo tankio Minkstos serdies @
elektromagnetiniam voZtuvui tikrinti. solenoid. wozt.:
——
Mygtukas (B) naudojamas 1 smulkintuvo peiliy rinkinio Peilio solenoid @
solenoidiniam voztuvui tikrinti. h i
voztuvas:
PASTABA: Tik masinoje su 13 peiliy smulkintuvu. =
Nusileid. grindu @
Mygtukas (C) naudojamas nuleidziamo dugno solenocid. wvozt.:
solenoidiniam voztuvui tikrinti.
. . L Rinkt sol icd. wvozt.:
Mygtukas (D) naudojamas rinktuvo kélimo THEEHVe soLened Ve © ®
solenoidiniam voztuvui tikrinti. 3
Bisenos simbolis (E) rodo komponento blseng @ 1
(iSjungta ar aktyvinta). 9
A—Proporcingo tankio D—Rinktuvo kélimo 5
solenoidinis voztuvas solenoidinis voztuvas CC374087 o
B—1 smulkintuvo peiliy E—Busenos simbolis
rinkinio solenoidinis
voztuvas

C—Nuleidziamo dugno
solenoidinis voztuvas

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-6/9

8. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Kitas langas" arba CC277967 —UN—22SEP16
"Ankstesnis langas", kad pereituméte i$ vieno lango
WIS
CC277967
Tesinys sekan¢iame puslapyje GA87848,00010E6 -26-28JAN21-7/9
57-11 082521
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra ‘

9. 3 psl. ‘ts‘f 5

PASTABA: Tik masinoje su 25 peiliy smulkintuvu. Peilic sclenoid. ©
voztuvas 1: E
Bisenos simbolis (A) rodo komponento blseng — &
(iSjungta ar aktyvinta). Peilio soclenoid. §
. . o L voztuvas 2@
Mygtukas (B) naudojamas smulkintuvo peiliy 1 rinkinio —~ g
g ~ T — NS
solenoidiniam voztuvui tikrinti. C 5
CC277978 s}
Mygtukas (C) naudojamas smulkintuvo peiliy 2 rinkinio
solenoidiniam voztuvui tikrinti.
A—Bisenos simbolis C—2 smulkintuvo peiliy
B—1 smulkintuvo peiliy rinkinio solenoidinis
rinkinio solenoidinis voztuvas
voztuvas

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-8/9

10. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klaviS§g "Pagrindinis langas".

2,

CC277965

GA87848,00010E6 -26-28JAN21-9/9

CC277966 —UN—22SEP16

Patikrinkite solenoido srovés suvartojima

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

kS

CC277966

TL81334,0000FA6 -26-18JUN21-1/5

2. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Ritiniy preso diagnostika". ~ cC1031614 —UN—16SEP09

1)

CC1031614

TL81334,0000FA6 -26-18JUN21-2/5

3. Pasirinkite ekraninj klavisa "I3vesties tikrinimas". CC277970 —UN—225EP16

T
[y

CC277970

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA6 -26-18JUN21-3/5
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4. Pasirinkite mygtuka "|traukti pavaros mechanizmg" @
(A) arba "ISstumti pavaros mechanizmga" (B), jei norite
iSstumti arba jtraukti pageidaujamos riSimo sistemos
pavaros mechanizma.

Tinkl.

elektropoz
varikl.
Srovés reikSme (C) rodo tinklo pavaros mechanizmo Spag. elektropoz
arba $pagato sviréiy pavaros srovés dyd;. varikl.

IStraukiant tinklo pavaros mechanizmg, sroves @
reik§meé (C) turi bati nuo 2 iki 12 ampery. ©

IStraukiant S$pagato pavara, srovés reikSmé (C) turi
bati nuo 2 iki 8 ampery.

Teskite pavaros paleidimg iki visos eigos. Kai tinklo

elektropozicinis variklis visiSkai iStrauktas ar jtrauktas, Test Output
ekrane turéty bati rodoma rodyti sustojimo srové nuo Twine Enceder
16 ir 25 ampery. Kai Spagato pavaros mechanizmas

visiSkai iStrauktas ar jtrauktas, ekrane turi bati rodoma

18—25 ampery sustojimo srove.
o CC380430
* Normos nesiekiantys rodmenys parodo zemg

traktoriaus jtampag arba blogus ar riidziy paveiktus

ﬁf

=
[
=
—
38
™
<

Maxz. 12,6V

CC380430 —26—12MAR20

laidy pynlévs._sujungimus. A—Pavaros mechanizmo C—Srovés reiksmeé
* Norma virSijantys rodmenys parodo, kad yra itraukimas D—|tampos reik§mé

mechanine riS§imo problema, neveikianti laidy pyné B—Pavaros mechanizmo
arba sugedes pavaros mechanizmas. iSstimimas

* Maksimalls srovés rodmenys reiskia mechanine
risimo kliatj.

Simbolis (D) rodo elektros grandinés jtampa.

TL81334,0000FA6 -26-18JUN21-4/5

5. Norédami grizti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16

langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas". =

CC277965

TL81334,0000FA6 -26-18JUN21-5/5
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Ritinio skersmens potenciometro RB311 CC277966 —UN—228EP16

kalibravimas

SVARBU: Prie$ kalibruodami ritinio skersmens
potenciometra jsitikinkite, kad tinkamai
sureguliuotas ir aktyvintas ritiniy preso
sukimosi grei¢io jutiklis. Zr. skyriaus "Techniné
prieziura" dalj Ritiniy preso sukimosi greic¢io
jutiklio SB365 reguliavimas ir skyriaus "Ritiniy
preso programos prieziura" dalj Ritiniy preso
sukimosi greiéio jutiklis.

Ritinio skersmens potenciometras sukalibruojamas

automatisSkai. Priklausomai nuo riSamy | ritinj augaly,

iSmatuotas ritinio skersmuo gali neatitikti pageidaujamo

skersmens nustatyto monitoriuje. Monitoriy galima
reguliuoti, siekiant atkurti realy ritinio skersmeni:

1. Paleiskite traktoriaus variklj.

2. Pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai".

0D,

CC277966

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-1/13

3. Pasirinkite ekraninj klavisg "Ritiniy preso kalibravimas". ~ C¢103165% —UN—16SEP09

CAL

h 4

CC1031658

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-2/13

4. Pasirinkite ekraninj klavig "Ritinio skersmens ©C341042 —UN—09JAN18

kalibravimas".

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC341042

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-3/13
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5. |ljunkite traktoriaus GTV ir kelioms sekundéms
paleiskite nominaliu GTV greiciu.

PASTABA: Kai jjungiamas traktoriaus GTV, ritinio REC®
skersmens potenciometro kalibravimo verté 0
(A) gali bati kei¢iama. =

6. Jei norite atkurti ritinio skersmens potenciometro @ B350

kalibravima, pasirinkite mygtuka (B).

PASTABA: Atstatant ritinio skersmens potenciometro
kalibravima, ritiniy kamera turi bati tuscia, x
0 sklendé uzdaryta. Mink$tos Serdies

. . . 7 sve = = - I
jrenginys turi biti i§jungtas. 4 1,35} 1,35 m 5
6] == =
1
A—Ritinio skersmens B—Ritinio skersmens ES
potenciometro kalibravimo potenciometro kalibravimo -j i
reikS§me atstatymo mygtukas g
8
CC510497 o
TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-4/13
7. Norédami grizti  ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klavi§g "Pagrindinis langas". .i
CC277965
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-5/13
57-1 5 082521
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra

8. Sureguliuokite norima tikslinj ritinio skersmenj (B).

PASTABA: Pirmg kartg kalibruojant, V451M prese
rekomenduojame nevirSyti 1,40 m (4 ft 7-2/16 in), o
V461M prese — 1,50 m (4 ft 11-1/16 in), kad nebaty
aktyvintas jspéjimas dél per dideliy matmeny.

9. Suformuokite ritinj, kad patikrintuméte ritinio
skersmens potenciometro kalibravima. Pries
iSstumdami ritinj, uZsiraSykite rodoma ritinio
skersmens (A) verte.

10. ISmatuokite ritinio skersmenj.

PASTABA: Norédami patikrinti ritinio skersmenj, ji
iSmatuokite horizontaliai ir vertikaliai abiejuose
galuose. Vidutiniam ritinio skersmeniui nustatyti
sudeékite kartu keturiy matavimy metu gautus
dydzius ir padalinkite is keturiy.

11. Palyginkite anksciau uZsiraSyta ritinio skersmens
reikSme su iSmatuotu faktiniu ritinio skersmeniu (A).
Jeigu skirtumas mazesnis nei 3 cm (1-3/16 col.), ritinio
skersmens potenciometras sukalibruotas tinkamai. Jei
ne, teskite procedira, kad tiksliai sukalibruotuméte
ritinio skersmens potenciometrg.

PASTABA: Sig tikslaus nustatymo procediirg gali
reikéti pakartoti, jei pasikeiCia pageidaujamas
ritinio skersmuo arba augalai.

E

il

o
%
CC374088 —UN—29MAY19

;@;1.35;1;3

/

A—Ritinio skersmuo (realus) B—Ritinio skersmuo (tikslinis)

®/

CCc3r4oas

12. Suformuokite 2-3 ritinius, stengdamiesi pasiekti tikslinj
ritinio skersmenj (B) su 3 cm paklaida (1-3/16 in).

13. ISmatuokite kiekvieng ritinj horizontaliai ir vertikaliai
abiejuose galuose ir nustatykite vidutinj ritinio
skersmen;.

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-6/13

14. Pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai".

CC277966 —UN—22SEP16

0,

CC277966

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-7/13

15. Pasirinkite ekraninj klavisa "Ritiniy preso kalibravimas".

CC1031658 —UN—16SEP09

Lz
=
-

CC1031658

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-8/13

16. Pasirinkite ekraninj klavisg "Ritinio skersmens
kalibravimas".

CC341042 —UN—O09JAN18

L€

CC341042

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-9/13
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17. |veskite 13 veiksme nustatytg vidutine ritinio
skersmens verte | jvesties laukelj (A).

[ ]
A—ISmatuotas ritinio B—Ritinio skersmens FIEC_v_
skersmuo koregavimo reikSmeés
grafinis simbolis =
350

/@

@,

f 1,35 1,35 m 2
2

ti lff-’ ' ~
|

z

-—i Dl

. e}

2

=<

o

5

Q

CC510498 o

Tesinys sekan¢iame puslapyje TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-10/13
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18. Pasirinkite mygtuka "Patvirtinti" (A), norédami
patvirtinti koregavima, arba pasirinkite mygtuka
"AtSaukti" (B), norédami nutraukti koregavima.

Patvirtinus koregavima, grafinis simbolis (C) rodys
naujg koregavimo verte.

A—Mygtukas Patvirtinti C—Ritinio skersmens
B—Mygtukas AtSaukti koregavimo reikSmeés
grafinis simbolis

®

CC341047 —UN—O09JAN18

CC341047
REC®
L
x
350
=L

-

f" 1,35 1,35 m g

@,ﬁ" 2

1

4

)

Bl -0

3

CC510499 S

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-11/13

19. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klaviSg "Pagrindinis langas". .=
CC277965
Tesinys sekan¢iame puslapyje TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-12/13
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20. Pagaminkite ritinj, kad patikrintuméte ritinio skersmens
potenciometro kalibravimg. Prie$ iSstumdami ritinj,
uzsiraSykite realig ritinio skersmens (A) reikSme.

21.
22.

PrieS riSdami ritinj, iSmatuokite ritinio skersmen;.

Palyginkite ankscCiau uzsiradytq realy ritinio skersmenj
(A) su iSmatuotu ritinio skersmeniu. Jeigu skirtumas
mazesnis nei 3 cm (1-3/16 col.), ritinio skersmens
potenciometras sukalibruotas tinkamai. Jei ne,
kartokite procedirg nuo 9 veiksmo.

23. Jei ritinio skersmens potenciometro kalibravimo
rezultatai netenkina, kartokite visg procedirg nuo
pradziy arba kreipkités | savo John Deere atstova.

A—Ritinio skersmuo (realus) B—Ritinio skersmuo (tikslinis)

O

il

i

[==].

W
n
=

Ul
T—
=
w

@)
by

CC374089

CC374089 —UN—29MAY19

TL81334,0000FA7 -26-07JUL21-13/13

Ritiniy formavimo potenciometry RB321 ir
RB322 kalibravimas

SVARBU: |prasta, kad deSinysis ir kairysis
ritinio formos indikatoriai nepateikia jokios
informacijos, kai kamera tus¢ia. Jie nurodo
informacija, kai rySuliy kameroje minimalus
skersmuo yra 0,8 m (2 FT 7-1/2 in).

SVARBU: Pries kalibruodami ritinio formos
potenciometrus jsitikinkite, kad tinkamai
sureguliuotas ir aktyvintas ritiniy preso
sukimosi greicio jutiklis. Zr. skyriaus
“Techniné prieziura” dalj Preso apsuky grei€io
jutiklio SB365 reguliavimas.

Neisjunkite traktoriaus variklio, kol ritinio
formos potenciometry kalibravimo
procediira nebus baigta.

IS naujo nustatykite ritiniy formavimo potenciometry
kalibravima, jeigu:

* Nesutampa ritinio formos indikatoriai monitoriuje ir reali
ritinio forma.

* Kai kamera néra tuscia, monitoriuje nerodomi ritinio
formos indikatoriai.

Jei kalibravimas buvo bdtinas, vadovaukités toliau
nurodyta procedira.

1. Paleiskite traktoriaus variklj.

2. Remdamiesi ritinio formos indikatoriaus diagramomis
(A) ir (B) suformuokite tris ritinius taip, kad abiejose

Tesinys sekanciame puslapyje

s

=
Y

i

CC374090 —UN—29MAY19

[c=1s

CC374090

@l.10/|1,30

A—Kairiojo ritinio formavimo

indikatoriaus diagrama indikatoriaus diagrama

diagramos pusése diagramos juosty aukstis baty
panasus.

C)

B—Desiniojo ritinio formavimo

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-1/13
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Pasirinkite ekraninj klaviSg "Nustatymai”.

CC277966 —UN—22SEP16

kS)

CC277966

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-2/13

Pasirinkite ekraninj klavi§a "Ritiniy preso kalibravimas".

CC1031658 —UN—16SEP09

CC1031658

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-3/13

Pasirinkite ekraninj klavi§g "Ritinio formos
kalibravimas".

CC341045 —UN—09JAN18

CC341045

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-4/13

Patikrinkite, ar prieS numetant ritinj monitoriuje
rodomos ritinio formos indikatoriaus diagramos,
patikrinkite, ar rodoma ritinio formos indikatoriy
diagrama monitoriuje ir ar atitinka realig ritinio forma.
Jei neatitinka, naudokite PLIUSO (A) ir (D) arba
MINUSO (C) ir (F) mygtukus, kol bus pakoreguotas
ritinio formos potenciometro kalibravimas, lyginant su
realia ritinio forma.

PASTABA: Vienas mygtuko paspaudimas atitinka

vieng juostos padala.

¢ Kairiojo ritinio formos indikatoriaus diagrama
(B): Paspauskite PLIUSO mygtuka (A), kad
pridétuméte ritinio formos indikatoriaus diagramos
juosty. Paspauskite MINUSO mygtuka (C), kad
pasalintuméte ritinio formos indikatoriaus diagramos
juostas.

* Desiniojo ritinio formos indikatoriaus diagrama
(E): Paspauskite PLIUSO mygtuka (D), kad
pridétuméte ritinio formos indikatoriaus diagramos
juosty. Paspauskite MINUSO mygtukg (F), kad
paSalintuméte ritinio formos indikatoriaus diagramos
juostas.

Pavyzdziui: Jei kagio formos ritinio deSiné pusé

yra didesné, pridékite juosty kairéje ritinio formos
indikatoriaus diagramos puséje arba paS3alinkite
juostas desinéje ritinio formos indikatoriy puséje (nuo
1 iki 3 juosty).

PASTABA: Jei ritinio formos indikatoriaus diagramoje

pasiekiamas didZiausias leistinas diagramos

Tesinys sekanciame puslapyje

|nec-]

CC380374

=
m
(2]
L
CC380374 —UN—29MAY19

A—Kairiojo ritinio formavimo D—Desiniojo ritinio formavimo

PLIUSO mygtukas PLIUSO mygtukas

B—Kairiojo ritinio formavimo E—DesSiniojo ritinio formavimo

indikatoriaus diagrama indikatoriaus diagrama

C—Kairiojo ritinio formavimo F—DesSiniojo ritinio formavimo

MINUSO mygtukas MINUSO mygtukas

dydis, paSalinkite abiejy indikatoriy juosty
(nuo 1 iki 3 juosty).

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-5/13
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Ritiniy preso programos techniné prieZidra

7. Norédami grizti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—225EP16
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".
8. Suformuokite tris ritinius taip, kad abiejose diagramos .ﬂ
pusése diagramos juosty aukstis bty panasus.
CC277965
9. Patikrinkite, ar prie§ numetant ritinjf monitoriuje
rodomos ritinio formos indikatoriaus diagramos atitinka
realig ritinio forma. « Jei neatitinka, gali tekti du arba tris kartus pakartoti
. Jei atitinka, procediira baigta procedirg nuo 2 veiksmo. Jei po to kalibravimo
’ ’ rezultatai vis tiek netenkina, teskite procedura.
TL81334,0000FCC -26-07JUL21-6/13
10. Pasirinkite ekraninj klavig "Nustatymai". CC277966 —UN—22SEP16
. CC277966
TL81334,0000FCC -26-07JUL21-7/13
11. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Ritiniy preso kalibravimas". =~ ©C1031658 —UN—16SEP0S
CAL
CC1031658
TL81334,0000FCC -26-07JUL21-8/13
12. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Ritinio formos ©C341045 —UN—09JAN18
kalibravimas".

Tesinys sekanciame puslapyje

CC341045
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra ‘

13.

SVARBU: Kai atstatote ritinio formavimo
potenciometro kalibravima, ritiniy kamera @ I | I E]

turi bati tuscia, o sklendé uzdaryta. Minkstos
Serdies jrenginys turi biti iSjungtas.

Arstatykite kairiojo ir deSiniojo ritiniy formavimo

potenciometry kalibravima; 177

887

a. Pasirinkite S mygtuka (B), jei norite atlikti kairiojo
ritinio formos potenciometro kalibravimo atstata.

Pasirinkite $| mygtukg (D), jei norite atlikti deSiniojo |E| E] o
ritinio formos potenciometro kalibravimo atstata. g
Ci e e . e 7 85— Q
PASTABA: Kairiojo ir deSiniojo ritinio formos potenciometry 281 8 E
kalibravimo vertés (A) ir (C) gali bti pakeistos. ./_,H RECe | | RECS g @ 7
w0
2
faed
A—Kairiojo ritinio formavimo C—Desiniojo ritinio formavimo g
potenciometro kalibravimo potenciometro kalibravimo CC380375 3
reikSmé reikSmé
B—Kairiojo ritinio formavimo D—DesSiniojo ritinio formavimo
potenciometro kalibravimo potenciometro kalibravimo
atstatymo mygtukas atstatymo mygtukas

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-10/13

b. Pasirinkite mygtuka "Patvirtinti" (A), jei norite
patvirtinti kalibravima ir jj atkurti, arba pasirinkite
mygtuka "AtSaukti" (B), jei norite nutraukti ritinio
formos kalibravimo atkdrima.

A—Mygtukas Patvirtinti B—Mygtukas Atsaukti
= 0
®
T
e
!
cC341047 S
TL81334,0000FCC -26-07JUL21-11/13
14. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite ekraninj klavis$g "Pagrindinis langas".
15. Pasirinkite 100 % ritinio tankj (didziausias tankis) ir ﬂ
iSjunkite minkstos Serdies sistema. Zr. skyriaus "Ritiniy
preso programos naudojimas"” dalis Ritinio tankumo CcC277965
reguliavimas ir MinkStos Serdies sistemos naudojimas.
16. Nustatykite ritiniy formavimo jautruma kaip 5
(didziausias jautrumas). Zidrékite Ritinio formos
jautrumo reguliavimas Siame skyriuje.
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FCC -26-07JUL21-12/13
57-22 082521
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CC205459 —UN—26SEP13

CC205459

17. Suformuokite tris ritinius taip: b. Kad buaty gautas norimas ritinio skersmuo, baikite

SVARBU: Formuodami $iuos tris ritinius nesilaikykite formuoti ritin daugiau tiekdami kiekvienoje ritiniy,
indikatoriy rodmeny monitoriuje. preso puseje, sumazing vingiavima.
18. Tada suformuokite keleta ritiniy, vykdydami procedira,

apraSyta dalyje Nurodymai, kaip suformuoti gerg ritinj
skyriuje "Ritiniy preso programos naudojimas".

a. Formuokite ritinj tiekdami abiejose ritiniy preso
pusése ir greitai vingiuodami, kol bus pasiektas 0,9
m (2 péd. 11-1/2 col.) ritinio skersmuo.

PASTABA: Kad bdty tinkamai tiekiama kiekvienoje
ritiniy preso puséje, pakaitomis tiekite visame
rinktuvo plotyje, kad javai tolygiai pasiskirstyty
ant rotoriaus sraigto.

19. Jeigu ritinio formos indikatoriai monitoriuje ir reali
ritinio forma vis dar nesutampa, kreipkités | "John
Deere" atstova.

TL81334,0000FCC -26-07JUL21-13/13
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CC277966 —UN—22SEP16

RiSimo Spagato pavaros MB421 kalibravimas

PASTABA: Norédami sukalibruoti riSimo Spagatu pavaros
mechanizmg, pasirinkite risimo Spagatu sistemg ’/'

— Zr. RiSimo sistemos pasirinkimas skyriuje CC277966
Ritiniy preso programos naudojimas.

Jei ritiniy prese nepasirinkta arba nejdiegta
risimo sistema, $pagato pavaros mechanizmo
kalibruoti negalima.

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-1/6

2. Pasirinkite ekraninj klavisg "Ritiniy preso kalibravimas". ~ ©C1031658 —UN—16SEP09

CAL

h 4

CC1031658

TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-2/6

3. Pasirinkite ekraninj klavia "Tinklo arba $pagato CC341041 —UN—08JAN18
pavaros kalibravimas". CAL
cc3dtom
Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-3/6
57-24 082521
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4. Norédami pradéti kalibruoti riSimo Spagatu pavaros
mechanizma, pasirinkite mygtukg "RiSimo Spagatu
pavaros mechanizmo kalibravimas" (A). Kalibravimo
metu norédami nutraukti kalibravimo procesa,
naudokite (A) mygtuka, o norédami patvirtinti
naudokite mygtuka "AtSaukti" (C).

Spagato pavaros mechanizmas istiesia ir jtraukia
Spagato svirtis. Tinkamai sukalibravus Spagato
pavaros mechanizmg, 3 sekundes monitoriuje
nepertraukiamai pypsi signalas ir rodomas patvirtinimo
ekranas. Kalibravimo procedirg uzbaikite mygtuku

"Patvirtinti" (B). g
=
Jei Spagato pavaros mechanizmas tinkamai &l’
nesukalibruotas, monitoriuje rodomas nepavykusio z
kalibravimo ekranas. Patvirtinkite mygtuku "AtSaukti" z
(C). Kreipkités | John Deere jgaliotajj atstova. §
13
A—Risimo Spagatu pavaros C—Mygtukas AtSaukti CC380369 ©
mechanizmo kalibravimo
mygtukas
B—Mygtukas Patvirtinti
CAL
Rli:l
:
<
/ §|
V] %
|
g
<
8
CC342451 °

CC418313 —UN—O06MAY21

CC418313

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-4/6
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TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-5/6 I

5. Norédami grizti i ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klaviSg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

58

CC277965

TL81334,0000FA8 -26-18JUN21-6/6

Ritiniy formavimo jautrumo reguliavimas

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

CC277966 —UN—22SEP16

0,

CC277966

TL81334,0000FCD -26-09JUL21-1/3

2. Pasirinkite jvesties laukelj (A) ir nustatykite ritiniy
formavimo jautruma nuo 1 (mazas jautrumas) iki 5
(didelis jautrumas).

SVARBU: Niekada nenustatykite ritiniy formavimo
jautrumo kaip 0.

PASTABA: Pradiné gamykliné nuostata yra 3.

A—Ruitiniy formavimo
jautrumas

1/2

@50 - [79]-
1

@Lo%k -©- 200
t

T el ~—®

CC380370

=i

CC380370 —UN—29MAY19

TL81334,0000FCD -26-09JUL21-2/3

3. Norédami grizti j ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

48

CC277965

TL81334,0000FCD -26-09JUL21-3/3

Preso sukimosi greicio jutiklis

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

Tesinys sekanciame puslapyje TL81334,0000655 -26-28MAY19-1/3
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2. Zymimasis langelis (A) naudojamas ritiniy preso
sukimosi greicio jutikliui jjungti arba iSjungti.

1/2

PASTABA: ISjungus ritiniy preso sukimosi greicio jutiklj G}zm

galima dirbti ritiniy presu, jeigu sugedes jutiklis.

* Pazymékite Zymimajj langelj (A) preso sukimosi mm _.‘ - e
greicio jutikliui jjungti. @© - m =

* Nepazymékite zymimojo langelio (A) preso sukimosi

greicio jutikliui iSjungti. m _’@‘_ 5
T

3. Pries isaktyvuodami Sig funkcija, patikrinkite jutiklio
sureguliavima. Zr. skyriaus “Techniné priezitra” dalj
Preso apsukuy greicio jutiklio SB365 reguliavimas. @

SVARBU: Preso sukimosi greicio jutiklis turi

bati aktyvuotas. Dirbantis ritiniy presas su v
iSjungtu preso sukimosi greic¢io davikliui @ \/
gali sukelti sutrikimus. Kuo grei¢iau

kreipkités j oficialy "John Deere" atstova CC380371

sugedusioms detaléms pakeisti.

CC380371 —UN—29MAY19

A—Ritiniy preso sukimosi

greicio jutiklis

TL81334,0000655 -26-28MAY19-2/3

4. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj CC277965 —UN—22SEP16
langa, pasirinkite pagrindinio lango ekraninj klavisa.

.

CC277965

TL81334,0000655 -26-28MAY 19-3/3

CC277966 —UN—22SEP16

Ritiniy preso programos perjungimas is
esamo virtualiojo terminalo (ekrano) j kita

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

kS

CC277966

TL81334,0000656 -26-24MAY19-1/4

2. Pasirinkite ekraninj klavidg "Ritiniy preso programos CC277988 —UN—22SEP16
perjungimas i§ esamo virtualiojo terminalo j kitg"

PASTABA: Ekraninis klaviSas bus prieinamas, kai bus
prijungti maziausiai 2 virtualieji terminalai.

Tesinys sekan¢iame puslapyje

CC277988
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Ritiniy preso programos techniné prieZilra

3. Pasirinkite mygtuka (A) norédami perjungti ritiniy,
preso programg i$ esamo virtualiojo terminalo j kita.

Norédami atidaryti pasirinkto virtualiojo terminalo
(C) ir laiko iki paleidimo (D) nuostatas, pazymékite
iSpléstiniy nuostaty zymimajj langelj (B).

Pageidaujamo virtualiojo terminalo Zymimasis langelis
(C) leidzia operatoriui pasirinkti virtualyjj terminala,
kuriame paleidimo metu bus rodoma ritiniy, preso
programa. Pazymékite zymimajj langelj (C), kai
programa rodoma pageidaujamame virtualiajame
terminale.

Laukimo iki paleidimo laikas (D) — tai laikas, po
kurio ritiniy preso programa jsijungia numatytajame
virtualiajame terminale, jei virtualusis terminalas,
kuriame tikimasi pamatyti programa, baty
neprieinamas.

A—Perjungimo j kitg virtualyjj C—Pageidaujamas virtualusis

terminalg mygtukas terminalas
B—ISpléstinés nuostatos D—Laukimo iki paleidimo
laikas

®)

Perkelkite it program* ¢ kict

m IS0 mkranz

I I'plistinisi NUITAETYMEL

@\

Pageidadulamas skranas

LN

SekundNWida, po kurid
*i programo
prisijungs prie bet
kucioc =samo =kecanc,
akaiéius

Jeli sistemole veEm 2
iE daugisu ekrand,
reikicl Tai
fiungti, kad
palajidime algaens
BEprd nuosekli

Ilgiau=ias laukimo laikas=s

CC277989

CC277989 —26—21DEC16

TL81334,0000656 -26-24MAY19-3/4

4. Norédami grjzti | ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klavisg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16

CC277965

TL81334,0000656 -26-24MAY19-4/4

Profilaktika

1. Ritiniy preso programos pagrindiniame lange
pasirinkite ekraninj klavisg "Nustatymai”.

CC277966 —UN—22SEP16

0,

®,

CC277966

TL81334,0000657 -26-29MAY19-1/5

2. Pasirinkite ekraninj klavi$g "Ritiniy preso diagnostika".

CC1031614 —UN—16SEP09

Tesinys sekanciame puslapyje

CC1031614
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Ritiniy preso programos techniné prieZidra

3. Pasirinkite ekraninj klavi8g "Kitas langas" arba
"Ankstesnis langas", kad pereituméte j 6/6 langa.

CC277967 —UN—22SEP16

A1)}

=

)t

CC277967

TL81334,0000657 -26-29MAY19-3/5

4. 6/6 lange esantis skaitiklis (A) nurodo, kada laikas
iStustinti ir vél papildyti pavary déze. Zr.Kas 500
valandy arba kasmet: pavary dézés alyvos i$leidimas
ir pripildymas skyriuje "Tepimas ir priezitra".

Skaitiklis (B) nurodo, kada laikas patikrinti rato verzlés
priverZzimo jéga. Zr. Raty verZliy sukimo momentas
skyriuje "Ritiniy preso paruoSimas".

Skaitiklis (C) nurodo, kada laikas atlikti profilaktine

priezitrg, vykdoma kas 100 darbo valandy arba kas
metus. Zr. skyriy "Tepimas ir prieZiara".

Jei norite, kad skaitiklis registruoty duomenis i$
naujo, pasirinkite ekraninj klavisg "Skaitiklio duomeny,
valymas".

PASTABA: Skaitiklius bdtina iSvalyti po kiekvienos
profilaktinés priezitiros

A—Pavary dézés istustinimo ir C—100 val. arba metiniy

pripildymo skaitiklis apzitry skaitiklis
B—Rato verzlés priverzimo D—Skaitiklio duomeny
jégos matuoklis iSvalymo ekraninis klavisas

e ’
[@f

o3

CC321735

100 100

=»0|  [=»0]

P

® ©

CC321737 —26—18JUL17
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5. Norédami grjzti j ritiniy preso programos pagrindinj
langa, pasirinkite ekraninj klaviSg "Pagrindinis langas".

CC277965 —UN—22SEP16
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Laikymas

Paruoskite presa laikymui

ISimkite tinklo ritinélj ir laikykite vésioje, sausoje vietoje.
Atleiskite dirzo jtempima.

Kruopséiai iSvalykite rySuliy preso vidy ir iSore. Siukslés ir
purvas trauks drégme ir sukels radijima.

PASTABA: Jei presui valyti naudosite auksto slégio

plovimo aparata, nenukreipkite auk$to spaudimo
vandens srovés ant guoliy ar elektros bloky.

ISgalaskite ir sutepkite tepalu tinklo peil].

Neapsaugotus cilindro stimoklio kotus padenkite tepalu,
kad juos apsaugotuméte nuo radijimo.

Patikrinkite, kad laisvai dirbty visi velenai. Jei nors vienas
i$ jy sunkiai sukasi, jj iSimkite, iSvalykite guoliy korpusg ir
pakeiskite guolj.

Visus sukimosi taskus ir jungtis sutepkite ant jy uzpildami
po kelis laSus alyvos.

Gerai sutepkite visa masing. Zr. skyriy "Tepimas ir
priezilra". Sis tepalo perteklius surinks drégme ir
apsaugos guolius nuo drégmes.

Padenkite plonu tepalo sluoksniu visus sriegius ir
reguliavimo varztus.

Visas detales, nuo kuriy nusitryné dazai, reikia nudazyti ir
padengti alyva.

Nuvalykite visas grandines jas nuplaudami tam tinkamu
skysc€iu. Gerai nuSluostykite ir padenkite sunkiagja alyva.

Atitinkamu skyscCiu apsaugokite nuo radijimo elektros
sujungimus.

Sudarykite ty keic¢iamy detaliy, kuriy reikés, sgrasa ir jas
uzsakykite.

SVARBU: Jei riSimo tinklu jrenginj ketinate ilgg laika
laikyti sandélyje, apsaugokite nuo guminio
tiekimo bigno deformavimo, sumazindami
tiekimo blgno spaudimg ir palikdami perdavimo
buagno stabdiklj neuzblokuota.

GA87848,0000C3D -26-13MAY19-1/1

Preso laikymas sandélyje sezono pabaigoje

Presg laikykite sausoje vietoje po stogu. Jei jis laikomas
lauke, padenkite vandeniui atsparia medZiaga.

Jei presg reikia laikyti lauke, dirzo eksploatavimo trukme
pailginti galima atleidus jtempima, uzdengus arba nuémus
dirzus, kad baty apsaugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy
ir pan. Patikrinkite kablius, o dirzus laikykite vésioje ir
sausoje vietoje.

Presa uzblokuokite, nuo padangy nuimdami apkrova.

IS padangy NEISLEISKITE oro. Jei padangos laikomos
atvirai, uzdenkite jas, kad jas apsaugotumeéte nuo Sviesos,
tepalo ir alyvos.

Ziemos sezono pradzioje sutepkite tepalu apsauginius
vamzdzius (A), kad juos apsaugotuméte nuo Salcio.

CC1030882 —UN—24SEP08

CC1030882

OUCC006,000141E -26-23JUN08-1/1
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Laikymas

Paruoskite sezono pradziai

Patikrinkite ir uzpildykite pavary déze iki kontrolinio
kaiscio lygio. Zr. "K vaite:

patikrinimas" skyriuje "Tepimas ir prieZidra".

Sutepkite visg masing. Zr. skyriy "Tepimas ir priezidra".
Tepalas padés iSstumti iS guoliy bet kokig susirinkusig
drégme.

Patikrinkite, ar tinkamai pripGstos padangos. Zr. skyriaus
“Preso paruosimas” dalj Padangy pripatimas.

Priverzkite visas verzles ir varztus. Zr. skyriy "Techniné
priezidra".
Patikrinkite visus dirzo kablius, jeigu reikia, juos

pakeiskite. Zr. Dirzo kabliy sumontavimas skyriuje
"Techniné priezitra".

Pakeiskite visus dirzo sujungimo kai$gius. Ziarékite
Sumontuoti dirzus skyriuje “Techniné priezidra”.
Patikrinkite preso sureguliavimag, kaip aprasyta skyriuje
Techniné priezidra.

Perzirékite Sj operatoriaus vadova.

Patikrinkite, ar tinkamai veikia valdymo monitorius.

Nuvalykite perdavimo bugnus (B) ir patikrinkite, ar néra
jokios uzstrigusios masés. Jei reikia, bignus galima
nuplauti muilu ir vandeniu. NIEKADA nenaudokite tirpikliy
guminiam tiekimo bugnui valyti.

Guminiams tiekimo bagnams naudokite talko miltelius.

CC332541 —UN—040CT17

CC332541

A—Plieniniai tinklo ritinélio B—Tiekimo volai

kronsteinai

Patikrinkite vietas, kurios liesis su tinklo ritinéliu. Sios
vietos turi bati varios ir lygios, kad iSvengtuméte tinklo
apsivyniojimo ant guma padengto bigno. Audeklo
gabaléliu nuvalykite nuo perdavimo bigny (B) bei
nertdijancio plieno tinklo ritinélio kronsteiny, (A)
susikaupusias dulkes ar augaly mase.

Patikrinkite tinklo riSimo sureguliavima, visy pirma

tinklo tiekimo veleno slégj. Zr. "Tinklo ri§imo jrenginio
patikrinimas" skyriuje "Techniné priezitra".

Patikrinkite, ar peilis astrus.

TL81334,00006A4 -26-05JUN19-1/1

Apvaliy ritiniy apdorojimas naudojant
“B_Wrap”

Nesubraizykite ir nepléSykite vyniojimo medziagos. Dél
jprézimy ir jplySimy vyniojant tinklu pablogés ritiniy,
tvirtumas ir nukentés Sieno kokybé ritinius laikant lauke.

Orientuokite orui laidzios medziagos sujungimus taip,
kad bty apsaugota nuo vandens (tarp SeSiy ir dvylikos
valandy) ir sujungimy persidengimai baty nukreipti Zemyn,
kad vanduo nepatekty j vidy.

JC87117,0000227 -26-29FEB16-1/1
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Techniniai duomenys

V451M ritiniy preso specifikacijos

Ritiniy preso kameros dydis
Ritiniy preso kameros skersmuo ........ccoeveviiiiiiiiiiiiei e

Ritiniy preso kameros plotis .........cvvuiiiiiiiiiiii

Rysuliy presas

Maksimalus SVOIIS?..........iuuiiiiiiii e eaas
ligis, sklendé uZdaryta .......c.ouviiiiiiiiiiiii e
ligis, sklendé atidaryta ...........cooeeiuiiiiiiiiiiii
Aukstis, sklendé uzZdaryta.........covviiiiiiiii e
Aukstis, sklendé atidaryta.........cooveiiiiiiiii s
Plotis (su 500/55 - 20 padangOmiS) ... . .ucucueurereeaeuenrnrnrernaeenenrnens
@Svoris gali skirtis ir priklauso nuo jrangos.

2,00 m (6 ft 6-3/4 in) rinktuvas su atveréiamaja perdanga

RINKEUVO PIOtIS .. ueeee et e e e

Plotis (tarp iSoriniy dantu).....
Danty juostos............c.c.....
Danty skai€ius........

Tarpas tarp danty.......

SKULIKIIO SKEISIMUO .viiiiiiiiiiie e aeas

2,20 m (7 ft 3 in) rinktuvas su atver¢iamaja perdanga

Rinktuvo plotis...................

Plotis (tarp iSoriniy dantu).....
Danty juostos....
Danty SKaICiUS ......vuinieieieiiiiiiii
Tarpas tarp danty ... e

SKULIKIIO SKEISIMUO .viieieiiiiiii e aeas

Smulkintuvo mechanizmas su 13 peiliy
Peiliy SKAICIUS +.uueeeiieieie e

Peilio tarPas . . vt e

Smulkintuvo jtaisas su 25 peiliy (jei jrengtas)
Peiliy SKAICIUS ...ueniiiieieie e

Peilio tarpas. .. v e

Stabdziy sistema (jei jrengta)

lvairi informacija
GTV apsukos..........

Pavaros apsauga....

Maitinimo lNiJa. e s
DidZiausias traktoriaus SVOFIS ........vuvuiiiiinieiiiiiiicierr e
Minimali traktoriaus arklio galia ...........cccooviiiiiiiiii

Padangy dydis .....eueeieiiiii s

GrazZulo SMal€ ....eeiii s

Tesinys sekanciame puslapyje

0,9-1,65 m (3-5,4 ft)
1,21 m (4 ped.)

4000 kg (8820 Ib)

5,15 m (16 ft 11 in)

5,85 m (19 péd. 1/4 col.)
3,1'm (10 ft 2 in)

42m (13 ft 11 1/4 in)
2,75 m (9 ft 1/4 in)

2,00 m (6 ft 6 3/4 in)
1,66 m (5 ft 5 1/4 in)
10 (2 x 5)

130

66 mm (2 1/2 in)

340 mm (1 ft 1-1/2 in)

2,20 m (7 ft 3 in)

1,92 m (6 ft 4 in)

10 (2 x 5)

150

66 mm (2 1/2 in)

340 mm (1 ft 1-1/2 in)

13
80 mm (3-1/8 in) (su 13 jjungty peiliy)

25
40 mm (1-9/16 in) (su jjungtais 25 peiliais)

Hidrauliniai ar pneumatiniai

540 aps./min. (presai su 540 aps./min. greiciy déze)
Kumételinio tipo atjungimo sankaba

Pastovaus greicio galios perdavimo linija

10000 kg (22050 Ib)

82 kW (110 arklio jégy) prie GTV

15/55 — 17 (134 A8)
500/50 — 17(140 A8)
500/55 — 20 (150 A8)

Reguliuojama

GA87848,000109A -26-05JAN21-1/2
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Techniniai duomenys

Garso lygis
Didziausias garso slégio lygis pagal EN1553; matavimo bidas pagal
1ISO3744 (viduting reikSME)......cuueuiiieiiiieieee e 85 dB (A)
GAB87848,000109A -26-05JAN21-2/2
65-2 082521
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Techniniai duomenys

V461M ritiniy preso specifikacijos

Ritiniy preso kameros dydis
Ritiniy preso kameros skersmuo ........ccoeveviiiiiiiiiiiiei e

Ritiniy preso kameros plotis .........cvvuviiiiiiiini

Rysuliy presas

Maksimalus SVOIIS?..........iuuiiiiiiii e eaas
ligis, sklendé uZdaryta .......c.ouviiiiiiiiiiii s
ligis, sklendé atidaryta ...........ccoeeiuiiiiiiiiiiii
Aukstis, sklendé uzZdaryta.........covviiiiiiiii e
Aukstis, sklendé atidaryta.........cooveieiiiiiii s
Plotis (su 500/55 - 20 padangOmiS) ... . .ucucueurereeaeuenrnrnrernaeenenrnens
@Svoris gali skirtis ir priklauso nuo jrangos.

2,00 m (6 ft 6-3/4 in) rinktuvas su atveréiamaja perdanga

RINKEUVO PIOtIS .. ueeee et e e e

Plotis (tarp iSoriniy dantu).....
Danty juostos............c.c.....
Danty skai€ius........

Tarpas tarp danty.......

SKULIKIIO SKEISIMUO .viiiiiiiiiiie e aeas

2,20 m (7 ft 3 in) rinktuvas su atver¢iamaja perdanga

Rinktuvo plotis...................

Plotis (tarp iSoriniy dantu).....
Danty juostos....
Danty SKaICiUS ......vuinieieieiiiiiiii
Tarpas tarp danty ... e

SKULIKIIO SKEISIMUO .viieieiiiiiii e aeas

Smulkintuvo mechanizmas su 13 peiliy
Peiliy SKAICIUS +.uueeeiieieie e

Peilio tarPas . . vt e

Smulkintuvo jtaisas su 25 peiliais (jei jrengtas)
Peiliy SKAICIUS ...ueniiieeeie s

Peilio tarpas. .. v e

Stabdziy sistema (jei jrengta)

lvairi informacija
GTV apsukos..........

Pavaros apsauga....

Maitinimo lNiJa. e s
DidZiausias traktoriaus SVOFIS ........vuvuiiiiinieiiiiiiicierr e
Minimali traktoriaus arklio galia ...........cccooviiiiiiiiii

Padangy dydis .....eueeieiiiii s

GrazZulo SMal€ ....eeiiie s

Tesinys Sekanciame puslapyje

nuo 0,9 iki 1,85 m (nuo 3 iki 6 ped.)
1,21 m (4 péd.)

4200 kg (9260 Ib)

5,15 m (16 ft 11 in)

5,85 m (19 péd. 1/4 col.)
3,3m (10 ft 10 in)

42m (13 ft 11 1/4 in)
2,75 m (9 ft 1/4 in)

2,00 m (6 ft 6 3/4 in)
1,66 m (5 ft 5 1/4 in)
10 (2 x 5)

130

66 mm (2 1/2 in)

340 mm (1 ft 1-1/2 in)

2,20 m (7 ft 3 in)

1,92 m (6 ft 4 in)

10 (2 x 5)

150

66 mm (2 1/2 in)

340 mm (1 ft 1-1/2 in)

13
80 mm (3-1/8 in) (su 13 jjungty peiliy)

25
40 mm (1-9/16 in) (su jjungtais 25 peiliais)

Hidrauliniai ar pneumatiniai

540 aps./min. (presai su 540 aps./min. greiciy déze)
Kumételinio tipo atjungimo sankaba

Pastovaus greicio galios perdavimo linija

10000 kg (22050 Ib)

82 kW (110 arklio jégy) prie GTV

15/55 — 17 (134 A8)
500/50 — 17(140 A8)
500/55 — 20 (150 A8)

Reguliugjama

GA87848,000109B -26-05JAN21-1/2

65-3

082521

PN=287




Techniniai duomenys

Garso lygis
Didziausias garso slégio lygis pagal EN1553; matavimo bidas pagal
1ISO3744 (viduting reikSME)......cuueuiiieiiiieieee e 85 dB (A)
GA87848,000109B -26-05JAN21-2/2
65-4 082521
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Techniniai duomenys

EB atitikties deklaracija: V451M ir V461M
apvaliy ritiniy presai

Deere & Company
Moline, llinojus, JAV

Sj sertifikatg pasirases asmuo patvirtina, kad:
Masinos tipas: Apvaliyjy ritiniy presas
Modeliai: V451M ir V461M

Nuo serijos numerio: 1CCV451HAHM179001-
1CCV451LAHM179001-
1CCV451NAHM179001-
1CCV451PAHM179001-
1CCV461HAHM179001-
1CCV461LAHM179001-
1CCV461NAHM179001-
1CCV461PAHM179001-

atitinka visas esmines nuostatas ir batinus tokios direktyvos reikalavimus:

DIREKTYVA NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Masiny direktyva 2006/42/EB SavarankiSkas sertifikavimas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

I1ISO 4254-1 ISO 4254-11

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty byla jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

Brigitte Birk

John Deere GmbH and Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim, Vokietija

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.

Deklaracijos vieta: Arc-leés-Gray, Prancizija Vardas, pavardé:
Deklaracijos data: 2017 m. lapkri¢io 15 d. Pareigos:

Gamykla: John Deere, Arc-lés-Gray, Prancizija

Didier DELPHIGUE

Manager Product Engineering

CC213594 —UN—090CT14

CC03745,0001258 -26-15NOV17-1/1
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Techniniai duomenys

ES atitikties deklaracija: V451M ir V461M
apvaliy ritiniy presai

Deere & Company
Molinas, llinojus, JAV

8| sertifikatg pasirases asmuo patvirtina, kad:
Masinos tipas: Apvaliyjy ritiniy presas
Modeliai V451M ir V461M

Nuo serijos numeriy: 1CCV451HALM210001-
1CCV451NALM210001—
1CCV451PALM210001—

1CCV461HALM210001—
1CCV461NALM210001—
1CCV461PALM210001—

atitinka visas esmines nuostatas ir batinus toliau nurodytos direktyvos reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Masiny direktyva 2006/42/EB

Savarankiskas sertifikavimas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

ISO 4254-1 ISO 4254-11

Salis, Europos Bendrijoje jgaliota parengti techninius dokumentus:

John Deere Walldorf GmbH and Co. KG
Pagalba klientams

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf, Vokietija
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.

Deklaracijos vieta: Arc-lés-Gray, Prancizija
Deklaracijos data: 2020 m. rugpjacio 1 d.

Gamykla: John Deere, Arc-lés-Gray, Prancizija

Vardas, pavardé: Frédéric PERROTIN

Pavadinimas: Engineering Manager

CC414332 —UN—24JUN21

GA87848,0001188 -26-01AUG20-1/1
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Techniniai duomenys

ES atitikties deklaracija: V451M ir V461M
apvaliy ritiniy presai

Deere & Company
Molinas, llinojus, JAV

8| sertifikatg pasirases asmuo patvirtina, kad:
Masinos tipas: Apvaliyjy ritiniy presas

Modeliai V451M ir V461M

Nuo serijos numeriy: 1CCV451 BRIGM220001- 1CCV461REICHM220001-
1CCV451NAMM220001— 1CCV461NAMM220001—
1CCV451PAMM220001- 1CCV461PAMM220001-

atitinka visas esmines nuostatas ir batinus toliau nurodytos direktyvos reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Masiny direktyva 2006/42/EB SavarankiSkas sertifikavimas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN I1SO 4254-1 EN ISO 4254-11 + A1

Salis, Europos Bendrijoje jgaliota parengti techninius dokumentus:

John Deere Walldorf GmbH and Co. KG
Pagalba klientams

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf, Vokietija
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.

CC414332 —UN—24JUN21

Deklaracijos vieta: Arc-lés-Gray, Prancizija Vardas, pavardé: Frédéric PERROTIN
Deklaracijos data: 2021 m. liepos 1 d. Pareigos: Engineering Manager

Gamykla: John Deere, Arc-lés-Gray, Prancizija

GA87848,00012BB -26-01JUL21-1/1
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Techniniai duomenys

JK atitikties deklaracija: V451M ir V461M
apvaliy ritiniy presai

Deere & Company
Molinas, llinojus, JAV

8| sertifikatg pasirases asmuo patvirtina, kad:
Masinos tipas: Apvaliyjy ritiniy presas
Modeliai: V451M ir V461M

Nuo serijos numeriy: 1CCV451 BRIGM220001-
1CCV451NAMM220001—
1CCV451PAMM220001-

1CCV461REICHM220001-
1CCV461NAMM220001—
1CCV461PAMM220001-

atitinka visas svarbiausias nuostatas ir batinus toliau nurodyto JK reglamento reikalavimus:

REGLAMENTAS NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Masiny tiekimo (saugos) taisyklés, 2008 m. S.1. 2008/1597

Savarankiskas sertifikavimas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-11 + A1

Salis, jgaliota parengti techniniy dokumenty byla;

John Deere Ltd

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.

UK
CA

Deklaracijos vieta: Arc-lés-Gray, Prancizija
Deklaracijos data: 2021 m. liepos 1 d.

Gamykla: John Deere, Arc-lés-Gray, Prancizija

Vardas ir pavardé: Frédéric PERROTIN

Pareigos: Engineering Manager

CC511493 —UN—19MAY21

GA87848,000118F -26-01JUL21-1/1
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Techniniai duomenys

Eurazijos ekonominé sajunga

Si informacija taikoma tik gaminiams, turintiems Eurazijos
ekonominés sajungos Saliy nariy EAC atitikties Zenkla.

Gamintojas:
Deere & Company, Moline, llinojus, JAV.

Eurazijos ekonominés sajungos jgalioto atstovo
vardas ir pavardé:

Ribotos atsakomybés bendrové L )
“John Deere Rus”

TS1738 —UN—26APR16

EAC Zenklinimas

lgalioto atstovo adresas:

142050, Rusija, Moscow region, Domodedovo district, . L -
Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, viadenye Pagaminimo data nurodoma gaminio zenklinimu ant arba

“Warehouse 104”, Building 2 Salia gamyklinio numerio lentelés.

Dél techninés pagalbos kreipkités | pardavéja.
DX,EAC -26-27APR16-1/1
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Gamykliniai numeriai

Serijos numerio plokstelé

Ritiniy preso serijos numeris jspaustas gaminio
identifikavimo serijos numerio ploksteléje arba Europos
transporto priemonés identifikacijos numerio ploksteléje.

UZsakant ritiniy preso arba padargy atsarginiy daliy, reikia
nurodyti Siuos numerius ir raides.

Norédami turéti Siuos numerius po ranka, jrasykite
atitinkamus serijos numerius po iliustracija esancioje

lenteléje.

GA87848,00006F8 -26-09JUL18-1/1

Serijos numerio lentelés apraSymas

Atsizvelgiant | Salyje galiojancius reikalavimus, prie
masinos pritvirtinta viena i$ toliau nurodyty identifikavimo

—)

(JOHN DEERE Zivmmim e

-
Marque : JOHN DEERE (DEERE & COMPANY, ILLINOIS, USA)]

Type/Variante/Version 7 |

E—Sukonstravimo metai

numerio ploksteliy. ®\ Moo de srie ;<——
L el . 1 PiC : ty
Gaminio identifikavimo numerio plokstelé sts g b 3 7] 2
Adnissibles 2| k] 4 kg—T 8
. . o
A—Modelio zyméjimas E—Pagaminimo metai L“"""’"" par o DREAL de BESMCON e : S °|’
B—Identifikavimo numeris F—Modelio metai 5
C—Maksimali sukabinimo G—Maksimali asies apkrova | | c @ Jr
jtaiso apkrova H—Leistinas didzZiausias JOHN DERRE Jurie Made  Mnée de |:,‘_—® S
D—Priémimo data arba bendras svoris L bodtle i EC. Fbrication J) <
patvirtinimo numeris CC206124 3
GA87848,00006EF -26-03AUG18-1/2
Europt_)s tran§p0|_'to priemonés identifikavimo 1 JOHN DEERE SAS
numerio plokstelé @\ USINE D'ARC LES GRAY
I
[
A—ES tipo patvirtinimo F—Modelio metai | L l
numeris G—Techniniu pozitriu leistina N, kg A0
B—Identifikavimo numeris maksimali 1 aSies masé ; A-2:
C—Vertikalioji apkrova (S) H—Techniniu pozidriu leistina _T"I__m;
sukabinimo taske maksimali masé prikrovus 7 7 7
D—Techniniu poziiriu leistina  |— Europos transporto o o Z
maksimali 2 aSies masé priemonés kategorija v v 7

CC356514

MADE IN FRANCE

—
MODELYEAR:[ | CONSTR. YEAR{ |
/"Tmomlzcussemv c€ “@

CC356514 —UN—04JUL18

GA87848,00006EF -26-03AUG18-2/2
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Gamykliniai numeriai

Apvaliy ritiniy preso identifikacijos numeris

CC333399

Apvaliy ritiniy preso identifikacijos numerio plokstelé yra
desinéje preso puseje, uz atverciamojo apsauginio ekrano.

|rasykite serijos numerj toliau esancioje lenteléje.

CC333399 —UN—060CT17

Serijos numeris

GA87848,0000427 -26-110CT17-1/1

Nuosavybés teisiy jrodymas

1.

Aktualiausig visy gaminiy ir komponenty serijiniy
numeriy inventorizacijos aprasa laikykite saugioje
vietoje.
Reguliariai patikrinkite, ar identifikacinés etiketés
nepamestos ar nenuimtos. Pranes$kite tuoj pat apie
bet kokius vagystés pozymius jstatymy vykdytojams ir
uzsakykite etike€iy diblikatus.
Jus galite imtis ir kity apsaugos priemoniy;:
- Pazymekite savo masing individualia numeravimo
sistema
- Padarykite spalvotas kiekvienos masinos
nuotraukas i$ keliy padéciy

TS1680 —UN—O09DEC03

DX,SECURE1 -26-18NOV03-1/1

Saugiai laikykite masinas

1.

2.

Sumontuokite vandalams neprieinamus apsaugos
prietaisus.
Palikus masing stovéti:
- Nuleiskite jrenginius ant Zemés
- Ratus nustatykite | pladiausig padétj, kad apkrova
padidéty
- IStraukite visus raktelius ir iSimkite akumuliatoriy
baterijas
Statydami garazuose, didelius jrenginius statykite prie
iSéjimuy ir uzrakinkite sandéliavimo pastatus.
Statydami lauke, laikykite gerai apSviestoje ir
aptvertoje teritorijoje.
UzZsiraSykite pastebéje kg nors jtartina ir tuoj pat
praneskite jstatymo vykdytojams apie bet kokig
vagyste.

6. PraneSkite savo John Deere atstovui apie Jusy
nuostolius.

TS230 —UN—24MAY89

DX,SECURE2 -26-18NOV03-1/1
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"John Deere" techninés prieziuros literattira

Techniné informacija

Technine informacijg galima jsigyti iS John Deere. Leidiniai
gaunami spausdinti arba CD-ROM formatu.

UZsakymus galima atlikti naudojant vieng i$ tokiy dalyku,
kaip:

* John Deere techninés informacijos knygynas:
www.JohnDeere.com/TechinfoStore

* Skambinkite 1-800-522-7448

* Susisiekite su John Deere jgaliotu atstovu

Galima gauti tokig informacija, kaip:

DETALIY KATALOGUOSE pateikiami josy masinai
tiekiamy atsarginiy detaliy sarasSai ir trimacio vaizdo
iliustracijos, kad baty lengviau atpaZzinti tinkamas detales.
Jie taip pat pravercia montuojant ir iSmontuojant.

e

TS189 —UN—17JAN89

DX,SERVLIT -26-07DEC16-1/4

EKSPLOATAVIMO INSTRUKCIJOS, kuriose pateikiama
saugos, eksploatavimo, priezitros ir tech. priezidros
informacija.

W

=
[ |

TS191 —UN—O02DEC88

DX,SERVLIT -26-07DEC16-2/4

TECHNINES INSTRUKCIJOS, kuriose pateikiama jasy
masinos tech. priezidros informacija. Jose taip pat
pateikiamos specifikacijos, iliustruotos sumontavimo ir
iSmontavimo proceddros, hidraulinés alyvos tekéjimo
schemos ir laidy sujungimo schemos. Kai kuriems
gaminiams i8leistos atskiros instrukcijos, kuriose
pateikiama remonto ir diagnostikos informacija. Kai
kuriems komponentams tokiems, kaip varikliai, iSleistos
atskiros komponenty techninés instrukcijos.

Tesinys sekan¢iame puslapyje

TS224 —UN—17JAN89

DX,SERVLIT -26-07DEC16-3/4
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"John Deere" techninés priezidros literatira

MOKYMO PROGRAMOS, jskaitant penkias iSsamias
knygy serijas, detaliai pateikia pagrindine informacija,
neskaitant gamintojo:

* Zemés ikio pradziamokslio serijas, apimangias
gkininkavima ir vertimasi gyvulininkyste.

* Ukio verslo valdymo serijos leidiniuose nagrinéjamos
"realaus pasaulio" problemos ir siGlomi praktiski
sprendimai rinkodaros, finansy, jrangos pasirinkimo ir
standarty atitikties srityse.

* Techninés priezidros instrukcijy pagrinduose
demonstruojama, kaip remontuoti ir prizidreéti visureigiy
jrenginius.

* Masinos eksploatavimo pagrindy instrukcijose
aiSkinama apie masinos charakteristikas ir reguliavima,
kaip pagerinti masinos eksploatacines savybes ir kaip
iSvengti bereikalingy darby lauke.

* Kompaktisky jrenginiy instrukcijose pateikiami
nurodymai apie tech. priezidros atlikimag ir jrenginiy
priezidrg iki 40 GTV arklio galiy.

THE PRECISION-FARMING

AGRICULTURIZTS

TS1663 —UN—100CT97

DX,SERVLIT -26-07DEC16-4/4
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"John Deere" techninés prieZidros literatira

SLIT-3 082521

PN=298



Indeksas

Puslapis
Puslapis
A
NUOTINKItE ... 55-11
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TeChNING PrIEZITIa.......cc.rvreeeceeerceeeeeeeeeseeeeeseeees 45-34  Srauto greiCio reguliavimas............c..ccccooininnines 45-5
Akumuliatoriaus jtampa Automatinis riSimo {jungimas..........ccccceeeeviieerieniinnns 37-19
TIKFINIMAS ... 57-3
Akumuliatoriaus laidy pyné B
MoNtavimas........coocueeiiiiiiiii e 15-4
Alyvos srautas B-Wrap jutiklis
Sureguliuokite .........ceeeiiiiiiiiii e 45-7 SUreguliuoKite .........coveviiiiiiiic e 55-47
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Apdorojimas Centrinio paleidimo ritinio (Nr. 2) kreiptuvo
Apvalis ritiniai naudojant “B-Wrap” ..........cccccceeee... 60-2  konfigravimas
ApPSaUGa NUO GAISTO........cuiiiiiiiiis 45-10 KIS ..vvvee e 55-30
Bendrigji teiginiai............oocciievieeiiiiiiiiee e 05-9  Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) grandiklis
Apsauga nuo gaisro atliekant techning priezitra........ 55-2 SUreguUliuoKIte .......oooeieiiieiie e 55-29
Apvaliyjy ritiniy presas
Pakabinimo taskai..........cccooeeeiiieiiee e 55-70 D
Apvalads ritiniai
Apdorojimas naudojant “B-Wrap”...........cccccvveeeeenn. 60-2  paviklis
Atidarymas Aptikimo srities nustatymas
.SonllneS dUryS ......................................................... 35-3 B-Wrap jutlklls ................................................... 55-42
Atjungimas Diagnostinis gedimo kodas
Ke.l'k“o AUENKIMAS .covoooe 27-7 SAraSaS ...c e 57-4
Lalq.L{_ pyne P LRIt e 27-1 DiagnOStiniS gedlmq kodas
Masinos stovejimo stabdzio jjungimas Naujausios Problemos ............ccccvevveereeeeeeennn 57-2
(ritiniy presas su pneumatiniais stabdziais) .......... 27-2  Didziausias hidraulinis darbinis SI&gis ..................... 05-10
RINKEUVAS ..o 37-31  Dirzai
Ritiniy preso hidrauline sistema MONEAVIMES ... 55-26
Atjungimas nuo traktoriaus hidraulinés REMONAS....... it 55-15
SISTEMOS .. 27-4 5 .
Septyniy kontakiy priekabos izdo jungti ... S
Teleskopinio pavaros veleno laikymas.................... 276 Dirzelio kreiptuvai
Atkabinimas _ e SUSIAEVEJIMO tKINIMAS ......vvverevevveerrreersreeee 45-33
Apvaliy ritiniy preso laidy pynes ajungimas.......... 27-1" Dirzo kabliy MONAVIMAS ......crsccecerrrrceverrerrseeeeers 55-21
Hidrauliniy Stabdziy IBjUNGIMAS........c..cooovesvesvo 27-2 Dirzy kabliy ir kabliy lyny Valymas...................ccec.e. 45-8
Hidrauliniy zarny [aikymas ..., 27-5  Dirzy nukreipimas per PreSa...........oomverveersevereree. 55-25
Masinos stovéjimo stabdzio jjungimas Durys
(ritiniy presas su hidrauliniais stabdziais).............. 27-2 UZAAras......ccoeeeueeiieeiiee et 30-2
Pneumatiniy stabdziy iSjungimas.............cccceevunenen. 27-3
Ritiniy preso atkabinimas nuo traktoriaus............... 27-1 E
Septyniy kontakty priekabos lizdo atjungimas........ 27-1
Teleskopinio kardaninio veleno atjungimas Ekraninis klavisas
nuo traktoriaus GTV veleno ........ccccccceevieeeinineen. 27-5 Priskvrimas 37.3
ALPAZINIMO VAIZAGI. ... 00-1 Elektray -------------------------------------------------------------
Atsijungti .
Nuo traktoriaus hidraulinés sistemos..................... 27-4 Komppnent}{ ylgta e 55-41
< Elektrohidrauliniai komponentai
Augaly paruosimas Tikrinimas 57-10
Pradalgés dydis ............cccooviiiiiiiiiii 35-3 T T
SiloSaS .....cviiiii 35-3
SIBNAS ..o 35-3 G
Automatineé tepimo sistema .
Bendroji informacija ............ccccoveveeeeeeieeeeee 45-5 Gaisras .
Gedimy suradimas ir $alinimas...............oooeveen.. 50-24 GaiSIO AVEJU....evveeeeiiiiiiiee et 05-9
Tesinys sekanciame puslapyje
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Prevencija ISjungimas
Bendrieji teiginiai ..........ccoeeviiiiiiiee e 05-9 Hidrauliniai stabdziai...........cccccccoviviiiieniiiee, 27-2
ISvalykite masing......c.cccoeecvveeeeeeeeieieee e 35-1 Pneumatiniai stabdziai...........ccc.ccooccivereeeiiiiiene, 27-3
Gamykliniai numeriai Jtempimo svirtis
Ritiniy preso identifikacijos numeris.............ccc........ 70-2 Spyruoklés reguliavimas..........ccccceveeeviiciiiieeee e 55-13
Gedimy suradimas ir Salinimas Jtraukimas arba jjungimas
Automatiné tepimo sistema...........ccccceviiiiiennennn. 50-24 Smulkintuvo peiliai ..........ceeiiiiiiii 37-30
Grandiklis
Rotoriaus sraigtas........cccccoovviiieiiiiiniiinen. 55-39, 55-40 J
Grandiné
Paleidimo veleno pavaros grandinés reguliavimas.. 55-7  Jutikliai
Rinktuvo pavaros grandinés reguliavimas.............. 55-6 Ritiniy preso sukimosi greitis ..............cccocoevevneee. 57-26
Sureguliuokite pagrindinés pavaros grandine......... 55-6  Jutikliai ir jungikliai
Sureguliuokite rotorinio tiekimo TIKFNIMAS ..o 57-8
mechanizmo pavaros granding.............cccceeevveeenne 55-7  Jutiklis
Grandinés Aptikimo srities nustatymas
Tepimo komponenty vieta...............ccoo 45-6 JUBKIS ... 55-42
Grandinés tepimo sistema
Siurblio oro iSleidimas........c.cccceeiiiiiii e 55-11 K
SUNKUMAI ... 50-22
Grazulo smailé Kalibravimas
R?gullaV”T:Ia-S ......... S 20-1 Rigimo épagatu pavaros mechanizmas ................ 57-24
Gra%ulo sma!lgs re_gullawmas ..................................... 20-1 Ritinio formavimo potenciometrai.......................... 57-19
Grazulo smailés remas Ritinio skersmens potenciometras...................... 57-14
Antverzlés patlkrlnlmas ......................................... 45-30 Kas 10 ValandLl .............................................. 45-1 3, 45-14
GTV . L Kas 30 valandy
GreiCio pasirinKiMas........cceeeveccieieeee e 15-1 TINKIO FI&IMO A8YS +...vveoeeeeeee e 45-15
Teleskop!n!o kardaninio veleno“atjunlgimas ............. 27-5  Kas 3000 ritiniy
Teleskopinio pavaros veleno prijungimas ............... 25-3  Patikrinkite tinklo tiekimo veleno stabdi ................ 45-34
Kas 50 val.
H Apatinis dirzo pavaros velenas (su 2
PaVaros VEIENU)........cceeeeiiiiiiiiieeesieiiieee e e e e 45-18
Hidrauliné jungiamoji mova VelenO IIGIKIS ... 45-32
Filtry valymas........ccccociiiiiiie e 45-10  Kas 50 valandy
Hidraulinés Zarnos Dury vyriai, hidrauliniai cilindrai ir ritinio
Atjungimas nuo traktoriaus ..o, 27-4 formos jutiklio KaiS&ia ...........covrvrrveerienrinieininns 45-16
Lalkymas ................................................................. 27-5 Te|e5kopinis kardaninis velenas........covvvieiiinii, 45-19
PakeiskKite. ........ccooiiiiiiiiiiiiiiee e 45-34 Varteliy skIaseiai .........ccooveveeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 45-17
Traktoriaus hidrauliné sistema................................ 25-4  Kas 500 valandy
Hidrauliniai stabdziai Dirzo kreipiamujy susidéveéjimo tikrinimas............ 45-33
Iéj_l:mglr.nas ............................................................... 27-2 Du kartus per MNEIUS . oo 45-28
Prijunkite ........oooeiii 25-8 Pavary dézés istustinimas ir pripildymas i$ naujo.. 45-31
Rato verzliy sukimo momento patikrinimas .......... 45-27
| StoVEJimOo atrama..........ccoceeveeveereeeeeeeeeeeeeeean 45-30
Kas ménesj
|diegimas Stovéjimo stabdzio patikra..........cccccceeeiciiiieeeeenns 45-21
Monitoriaus laikiklis..............ccccooviiiiiinne. 15-2,15-3  Kas savait@.........ccceeviiiiiiriie e 45-20
|dirbimo laikotarpis Pneumatiniy stabdziy suslégto oro bako
Po pirmuyjy 50 valandy............ccccooviiiieiiiiinieee. 32-1 patikrinimas ir iStustinimas ............ccccoceiiiiineen. 45-20
Po pirmyjy 500 ritiniy ......coeeveveeiiiiiieeen 32-1 Kasdien
Raty verzliy sukimo momentas..........ccccccceevcuvveenn. 32-1 Patikrinkite smulkintuvo peilius ...........ccccceeeennneen. 45-11
Ritiniy preso {dirbimas..........ccccce i, 32-1 Kaskart prie$ naudojant presa.........cccceeeeiiiiiiieeeninns 35-1
Ispéjamieji eKran@i...........cccuveeeieieiiiiiiiiee e 57-1 Kasmet
|SPE&jamOSiOS SVIESOS.......c.c.vvviveeieeiiiieieee e e e e 30-1 Apsauginés ploKSteles ........ccccceevvcvviieeeeeiiiiieee, 45-29
ISgalaskite Dirzo kreipiamujy susidévéjimo tikrinimas............ 45-33
Smulkintuvo peiliai........ccoveeiiiiiiiiie e 55-9 Dirzo sgvarzy pakeitimas.........cc..ccceccvvveeeeennnnnnnn, 45-29
Gragzulo smailés rémas ir sukabinimo jtaisas........ 45-30
Tesinys sekanciame puslapyje
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Patikrinkite tinklo tiekimo veleno stabdi ................ 45-34 Montavimas
Pavary dézés iStustinimas ir pripildymas i$ naujo.. 45-31 Bondioli teleskopinis pavaros velenas.................... 25-2
Stovejimo atrama........cccceeeevvecviieee e 45-30 (]2 | SRRt 55-26

Keisti TiNKIO PEIlIS ..o 55-69
Centrinio paleidimo ritinio (Nr. 2) kreiptuvo Tinklo tiekimo veleno pavaros dirzas..................... 55-69

konfiglravimas ...........cocceeiiieiniee e 55-30

Keitimas N
DirZo SGVarZos .........ccccueevuvevveeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeaaann 45-29
RiSimas Spagatu Naujausios problemos............ccoeeoeeeveeeeeeeeeeeeeeees 57-2

Peilis.....cooooiiiii e, 55-57  Nuorinkite

Keéliklis Automating tepimo sistema.............ccococeveveveeenennn. 55-11
AENKIMAS ..ooeeeeeeeeeeeee e 27-7 Nustatymas
UZIENKIMAS .....uuuiiiiiiiiiiiiiiiieerieeeeeeeeeeee e 25-1 Tinklo Kreipiamoji .......coovoveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 35-11

Kelkite ar nuleiskite Nuvalykite
RINKIUVES ..o 37-29 MASING, .t eeeeeeeeeeeeeeen. 35-1

Klienty skaitikliai ............ccoccieeieiiiiiieee e 37-33

Komponenty vieta (o]

Elektra.....oveeeiieeee e 55-41

Kontrolinio monitoriaus prijungimas Oro iSleidimas
Akumuliatoriaus laidy pynés montavimas............... 15-4 Grandinés tepimo sistemos siurblys...................... 55-11

Kontrolinis jrenginys
Sumontuokite laiKiKIj ............coccoeiiiiiiis 15-2, 15-3 P

Kopijuojantis ratas
RemoNtas. .....cccoo e 55-71 - .

Kreipiamieji matavimo ratukai gzgzggos,risa;t?r;?;sksploatuoklte ............................. 2851‘71
DArbing PAGEiS ........veoveeeeeeeeeeeeeeeeeee e 20-3 Pagal ggrgik? --------------------------------------------------
Transportavimo PAAHS ........cccwrrssoiivvvvreesssss v 30-3 Alyvos bako filtro valymas..........cccccceeeiiiiiiiieneenens 45-9

L Dirzy kabliy ir kabliy lyny valymas.........cccccceeeeeeeee. 45-8
Pakeiskite automatinés tepimo sistemos kasete .... 45-9
. . Ritinio kameros veleny valymas ..........ccccccoeevveenn.. 45-7

Laidy pyne Pagrindinés pavaros grandiné
Atlynglrnas """"""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 27-1 SUureguliuoKite .........cceviiiiiiiiiie e 55-6
Erljunglmas ........................................................... 25-10  pgkeistas rifo mazgas

Laikymas , , SPAGALAS ......oveceeeeeeeeeeee e 20-11
Paruo§k!te presa Ialkymy_| e 60-1  pgleidimo veleno pavaros grandiné
Paruoskite s6zono pradziai...........c...coovviveiiniinnnn. 60-2  SUrEGUILOKILE .vveooveeoeoeee e seeeeereeeeee e 55-7
Preso laikymas sandélyje sezono pabaigoje........... 60-1 Paprastas mazgas

Lauko salygos SPAGAAS ..., 20-11
Tinklo Kreipiamoji ........ooovcieieiiiieceee e 35-11" paruogimas

Lauko skaitiKligi ............cooevuvveieiiiiiiiiiiiieee e 37-33 Sezono pradZia ............................................... 60-2

Paruoskite dirzg
M Rekomenduojamas remontas.................... 55-14, 55-20
Paruoskite dirza: Avarinis remontas........................ 55-17

MaisSomi tepalai ........................................................... Pasirinkimas

Masinos pastatymas RISIMO SISEEMA........coovvvieiceicieeieee e 37-11

Masinos stovéjimo stabdzio jjungimas (ritiniy Pastatykite Masing .............ccceeveveruevevceeiereecee e 30-3

presas su hidrauliniais stabdziais).................cccuueee.. 27-2  Ppatikrinkite tinklo tiekimo veleno stabdj

Masinos stovéjimo stabdZio jjungimas (ritiniy Kas 3000 FItINIU .......c.oveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeees 45-34
presas su pneumatiniais stabdziais)........................ 27-2 Kasmet..... ..o 45-34
Masinos stovéjimo stabdzio iSjungimas PO Pirmuyjy, 500 FItiNIY ....covveeeeeeeececeeeeeceeee e 45-15
(ritiniy presas su hidrauliniais stabdziais)................. 25-8  Pavaros dirzo {tempimas ............cococeeeeerererererrennn. 55-64

Masinos stovéjimo stabdZio iSjungimas Pavaros mechanizmas

(ritiniy presas su pneumatiniais stabdziais).............. 25-9  Elektros sgnaudy patikrinimas...............ccccceveve... 57-12

Matavimo vienetai.............oeeveeiiiiiiiiiiiiii 37-1  Pavary dézé

Metriniy varzty ir sraigty sukimo momento reikSmeés.. 55-1 AIYVOS IYGIS ..o, 45-20

Minkstos Serdies sistema ISIQIAIMAS ....voeoeee s 32-1
NaudojiMas ......cooiueiiiiie e 37-23 IStustinimas ir pripildymas..........ccoocoeeveeeeveeeeeen. 45-31

Tesinys sekanciame puslapyje
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Pneumatiniy stabdziy suslégto oro bakas Programavimo klaviSas
Patikra ir tuStinimas. ... 45-20 APradymas .......ooouuiiiiiiiiee e 37-3
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Raty verzliy sukimo momentas............cccccveeeeinnns 45-12 R
Po pirmyjy 10 valandy
Raty verzliy sukimo momentas................... 32-1,45-12  Rankinis automatinio ri§imo ciklo jjungimas............. 37-21
Po pirmyjy 50 valandy Raskite komponentus
Pavary dézZé............ccoviiiiiii, 32-1, 45-15 EIEKEA ..., 55-41
Po pirmyjy 500 ritiniy Ratas
Patikrinkite tinklo tiekimo veleno ISmontavimas ir montavimas ..............c.cccccueeuenen. 55-71
Stabdj.....cceieiiee e 32-1, 45-15 Verzliy sukimo momentas............c..ccceeee... 32-1, 45-12
Pradalgés dydIS .......................................................... 35-3 Verth sukimo momento patikrini_
Pradalges kompresoriaus velenas NS .ot ee e 20-15, 45-27
SUreguUliUOKItE ......ccovieiiiiiiee e 35-9 Reguliavimas
Preso eksploatavimas Automatinés tepimo sistemos srauto greitis ........... 45-5
Nuimant augaly stiebus ... 35-10 DiIrZO €I08. .. cuceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 55-27
Sukite presg ranka............occoooeiin 35-13  RISIMas $pagatu ........ccoovvviurieierieieieeeeeieeans 37-17
Preso naudojimas RiSimas tinkIU.........cccooviiiiee e 37-13
Kai augalai yra trumpi, sausi ir slidUs.................... 35-10 Ritiniy formavimo jautrumas .............c.ccccceevevnnne. 57-26
Preso paruoSimas Smulkintuvo peiliy jutikliai .............cccooveveveeeeeennn 55-44
Padangy pripltimas ...........cocooninis 20-14 Spagato SiSteMa .........cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaen 55-48
Pasirinkite Spagata...........cccooceiiiiiiiiii 20-9 Virdutinio paleidimo bigno (Nr. 3) grandiklis ........ 55-38
Pasirinkite tinklo rulong.............ccccooiiiiiin, 20-4 Rekomendacijos gerai ritiniy formai pasiekti............ 37-26
Spagato ritinio prieZilra ............ccccceeeeviiniiiecie 20-9 Rinktuvas
Tinklelio ritinelio prieZitra..............cocoooovnninnnn, 20-4  AHUNGIMAS ..o 37-31
Tinklo rulono {d&jimas ..o 20-5  AUkSCio reguliavimas ............ccooveueiiueieieieinieiens 35-8
Preso valdymas Kelkite ar NUIEISKIte .........ccveeeeeeeeeeeee e, 37-29
Sureguliuokite pradalgés kompresoriaus veleng.... 35-9  Rinktuvo dantis
Preso vilkimas bendro naudojimo keliais.................... 30-1 KEISKILE ....ooeviiciei e 55-9
Prijungimas _ Rinktuvo kopijuojanti spyruoklé
Apsauging granding ... 25-4  SUregUIUOKItE ........c.cvveeeereeeeeeecee e 35-5
Apsauginés grandinés prijungimas..........cccccceeeeennns 25-4  Rinktuvo kreipiamieji kopijuojantys ratai
Kéliklio uZlenkimas...........cccceveveininennciineeeee 25-1 SUFEGUIUOKILE ... 35-7
Laidy PYNE ..o 25-10 Rinktuvo pavaros grandiné
Masinos stoveéjimo stabdZio iSjungimas SUFEGUIUOKILE ... 55-6
(ritiniy presas su pneumatiniais stabdziais) .......... 25-9 Rigimas
Prie traktoriaus hidraulinés sistemos ...................... 25-4  Automatinis [JUNgimas .........cocovreeeeereenienneeeseeneen: 37-19
Prijunkite RiSimas Spagatu
Hidraulinis stabdys.......cccccooiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 25-8 Keitimas
Pneumatiniai stabdZiai...............ccooiiiiiinn, 25-9 PEIlIS .. .cvcveeeeeeeeeeeece e 55-57
Prikabinamas jrenginys ReguliaVimMas .........ccccoeeueeeeeeceeeee e 37-17
Palgéka T T 40-1 Sumontuokite centrinio paleidimo veleno
Prikabinami jrenginiai (Nr. 2) 8pagato Kreiptuva ........cccoeerereceniecenennes 55-34
Kabi_nos |.a.idL.{ pyné .................................................. 40-2 Sureguliuokite
Prikabinami jtaisai [tempimo PIOKSLEI .......cevrviiciiiiicecie 55-55
Monitoriaus laikiKlis ... 40-1 [tempimo plokstelés gnybtas............cccceeveeeennnen. 55-54
Tarpikliy komplektas peiliy angoms sandarinti........ 40-1 Pavaros mechanizmo padétis .............c.ccc....... 55-53
Prikabinamo jrenginio paieska............c.c.coovviiinn. 40-1 Skriemulio grandiklis .............c.cccoeeveveveeeeerenn. 55-56
Prikabinimas RiSimas tinklu
Masinos stovéjimo stabdzio iSjungimas Reguliavimas ........ccuveeiiiiiiiieee e 37-13
(ritiniy presas su hidrauliniais stabdziais).............. 25-8  Risimas, rankinis jJuNgimMas ............cccocovevevveeuennen. 37-21
Tesinys sekanciame puslapyje
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Indeksas

Puslapis Puslapis
RiSimo jjungimo rezimas Ritiniy preso programos perjungimas
Pasirinkimas.........ccccvvveiiiiiii e 37-12 IS esamo virtualiojo terminalo j kitg............cc......... 57-27
Risimo sistema Ritiniy preso sukimosi greicio jutiklis
Pasirinkimas. .........cccooveiiiiin e 37-11 lijungimas arba iSjungimas ..........ccccoecvveeriierennnen. 57-26
Risimo Spagatu pavaros mechanizmas Ritiniy tankis
Kalibravimas ........ccccccoeiiieiiiiiiiiiieieeeeeeeeee e 57-24 SureguliuoKite .........cceiiiiiiiee e 37-24
RySuliy presas Rodinio aprasas
Pritvirtinkite prie traktoriaus...........cccccceeeviiiciiennnenn. 25-1 Ritiniy preso pagrindinis puslapis ........cc..ccccccvvueen... 37-2
RySuliy preso eksploatavimas Rotoriaus sraigto grandikliai
Smulkintuvo fiksavimo voztuvas .........cccccceevvevveeenn. 35-4 SureguliuoKIte ......cceevviiviiiiieeeiieeee e 55-39, 55-40
Rysuliy preso naudojimas Rotorinio tiekimo mechanizmo pavaros
Sklendés uzdarymo voZtuvas ............cccceeeveeenenenne 35-4  grandiné
Sureguliuoikite trumpajj kreiptuva.........ccccoeeeevvneeen. 35-8 SUreguUIiUOKILE .....cceeviiiiiiiee e 55-7
TIEKite MaSE.......eeeiiiiiiiiieie e 35-9
Ritinio formavimo potenciometrai S
Kalibravimas .........ccccooiiiiie 57-19
Ritinio kameros veleny valymas.......cccccccvvveeeeeennnnn. 45-7 Sauga
Ritinio skersmens potenciometras Besisukangios kardaninés pavaros, pasitraukite ... 05-4
_P_(a]ibravimas ......................................................... 57-14 Padango& Saugiai eksp|oatu0kite __________________________ 05-7
Ritinio skersmuo Saugi priezidra, praktika ..............occccevevereveveeennn. 05-11
Nustatymas ..o 37-9  Sauga, laipteliai ir turéklai
Ritiniy formavimas Tinkamai naudokités laipteliais ir turéklais.............. 05-7
Ritiniy formavimo indikatoriai...........ccccccceevivineeen. 37-28  Sauga, saugokités auksto slégio darbiniy
Ritiniy formavimo indikatoriai skyséiy
Ritiniy formavimas ...........ccocooiiiiiiiie e 37-28 Saugokités auksto slégio skySSiy .......ccccovreennn. 05-12
Ritiniy formavimo jautrumas Sauga, tepalai..........cc.ceveueveceeeeeeeeeeeeeee e 45-4
Reguliavimas ........................................................ 57-26 Septqu kontaktq priekabos lizdo jungtis _________________ 25-10
Ritiniy iSstimimo rampa AGUNGIMAS ..., 27-1
SUreguUlUOKItE .....ccoeeiiiiiie e 20-14  Serijos numeriai
Ritiniy presas Plok&telés aprasas..........oooeeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen, 70-1
Atkabinimas nuo traktoriaus...........ccccccevviiiiiinnnenn. 27-1  Serijos numeris
Ritiniy preso eksploatavimas PIOKSEElE ... 70-1
Augaly paruosimas (Silosas).......cccccceeeeceeeeriieeens 35-3 Sezono ir masinos
Augaly paruosimas (Sienas) ..........cccoooeriieiinnnnns 35-3  Suminiai sKaitiKli@i...........ocerrerirririneens 37-35
Pradalgés dydIS ...................................................... 35-3 Signa]as "beveik pi|nas"
Silosiniy ir drégny augaly presavimas .................. 35-10  Suveikimo paklaidos reguliavimas........................ 37-10
Ritiniy preso hidrauliné sistema Signaliniai ZodZiai, reikSMES...........cocoovveeeeieennn 05-1
Atjungimas nuo traktoriaus ..........ceeeevveeeieiiieeeeeenn, 27-4 S||Os|n|q ir dregnq auga]q presavimas l. ritinius......... 35-10
Prijunkite prie traktoriaus ...........cccccveiiiiiiiiiiienn. 25-4  gkaitikliai
Ritiniy preso naudojimas Klientas ir laukas............coceeiieiiniiiiiiiiee e 37-33
Apvaliy ritiniy apdorojimas naudojant “B-Wrap”...... 60-2 Sklendés sklgstis
Soniniy dury atidarymas ir uzdarymas.................... 35-3  SUregUIUOKILE ........vveveeeeeeeeeeee e 55-46
Ritiniy preso pagrindinis puslapis Sklendés uzdarymo VOZtUVas.............cccccveveeeeeeencnnn. 35-4
.qulnlo apraSas TR S SRR SR SRR 37-2  Smulkintuvo fiksavimo VOZtUVAS .....e.eee oo 35-4
Ritiniy preso paruosimas Smulkintuvo peiliai
Grazulo smailés reguliavimas...............c.oocn. 20-1 1BGAIGSKILE .......eeeeeeeeeeeeeee e, 55-9
Kreipiamieji matavimo ratukai...............c.coccocnne 20-3  |traukimas arba jjungimas.............ccccovevurveverecunnnn. 37-30
Pakeistas rifo mazgas..............c.cooooiin 20-11 KEItIMAS ... 55-8
Paprastas mazgas ... 20-11 TIKANIMES ... 45-11
Rato verzliy sukimo momento patikrinimas .......... 20-15  Smulkintuvo peiliy jutikliai
Risimo tinklu mechanizmas ..., 20-4 RegUliaVimas .........ccoovovoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee. 55-44
Standartiniai matavimo ratukai............c....cceeeeeen. 20-3 Standartiniai matavimo ratukai
Ritiniy preso programa Darbing Padetis............cooveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeean 20-3
Ekraninio klaviSo priskyrimas................c.ccooii 37-3 SUregUIUOKILE ... 35-6
Prieiga ..................................................................... 37-1 Transportavimo padétis __________________________________________ 30-2
Ritiniy preso programos ekranas Stoveéjimo stabdys
TrikCiy diagnostika ..o 50-23  PatiKriNKIte ....c..vecveveceieeiieeiseeeieeie e 45-21
Tesinys sekanciame puslapyje
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Indeksas

Puslapis Puslapis
Sukabinimas . Risimo jrangos problemos ... 50-19
RysSuliy preso kabinimas prie traktoriaus ................ 25-1 Spagato dézés
Sukabinimas ir atkabinimas Cldéjimas...... 20-10
Prijunkite hidraulinius stabdZius.................ccceenee. 25-8 Spagato deéziy [déjimas ...........cceviiiiiiiiiiiic 20-10
Prijunkite pneumatinius stabdzius................ccuveee.. 25-9 Spagato kirpimo ilgis
Teleskopinio pavaros veleno prijungimas . Sureguliuokite ..., 55-58
prie traktoriaus GTV veleno ..........cccccevviivveeenennn. 25-3 Spagato nutiesimas
Sukabinimo jtaisas IS Spagato kameros | Spagato svirtj
Varzto patikrinimas...........cccceeiiiiiieeeeee 45-30 (reguliuojama svirtis) ........ccccceeeiiereinceeeeseee e 20-13
Sukimo momento lentelés IS Spagato kameros | Spagato svirtj
Metring sistema.........cccccceviviiiiee 55-1  (vamzdZio SVirtis) .........cccooeeeieiiiic, 20-12
Sukimosi Serdies judéjimas ..........ccccceeveiiiiiinieennnenn 55-61 Spagato sistema
Suminiai skaitikliai . Reguliavimas ..o 55-48
Sezono ir MAaSiNOS .......cooceiriiieeeeee e 37-35 Spagato skriemuliy jutikliai
Sureguliuokite SUureguliuoKite ........occveeiiiiiiii e 55-43
AlYVOS SFaULAS......covveeiiiiiiiiee e 45-7
Apatinio galinio sklendés veleno (Nr. 9) T
grandiklio reguliavimas..........ccccccceviiiiiiieieeennns 55-39
Apatinio paleidimo veleno (Nr. 1) grandiklis ......... 55-28  Tech. prieziira
Atverciamosios perdangos jutiklis........................ 55-43  Apsauga NUO QaiSIO ..........cceueveeeeeeererereerreeeeeeennen. 55-2
B-Wrap jutiKlis ........ccvvviiiiiie e 55-47 Prie$ kiekvieng techning prieZidirg ..........c.cccocouee..... 55-2
B-Wrap riSimas ... FETOR 37-14 Rinktuvo danties keitimas ............c.cccoeeieveeeecnn.. 55-9
Centrinio paleidimo veleno (Nr. 2) grandiklis......... 55-29  Sureguliuokite atveréiamos perdangos davikli...... 55-43
[temp_nm.o svirties spyruoklé_ ................................... 55-13 Sureguliuokite preso sukimosi greigio jutiklj.......... 55-45
Pagrindinés pavaros granding ................................ 556 Sureguliuokite tinklo tiekimo jutiklj ....................... 55-47
Paleidimo veleno pavaros granding...................... 55-7 Tinklo tiekimo veleno pavaros dirzas..................... 55-69
Pradalgés kompresoriaus velenas......................... 35-9 Varty sklendés jutikliy reguliavimas ..................... 55-46
Rinktuvo kopijuojanti spyruokle...............cccoeuieeeen. 35-5  Technineé priezitra
Rinktuvo kreipiamieji kopijuojantys ratai................. 35-7 9 veleno padéties patikrinimas...............cococeueue..... 55-63
Rinktuvo pavaros granding ..., 556 AKUMUNAtONTAT .....vveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 45-34
Rinktuvo standartiniai kopijuojantys ratai................ 35-6  Apatinés tinklo kreipiamosios padétis.................... 55-67
R!rv1}<tuvovsust0J|ma| ................................................. 35-8 Aplink tiekimo velenus apsivyniojusio
Risimas Spagatu tiNKIO NUEMIMAS ..., 55-70
[tempimo plOkStele ..o 55-35 B-Wrap jutiklio reguliavimas..............c.cccoceuevevennnne. 55-47
[tempimo plokstelés gnybtas............................. 55-54 Dirzo eigos reguliavimas. ...........c.ccoveeeeeeeene.. 55-27
Pavaros mechanizmo padétis............................ 55-33 DirZy reMONtas. ......c.oueueeeeeeeeeeeeceeeeeeeeeeeeeeeeenan. 55-15
Skriemulio grandiklis ......................................... 55-56 Grandinés tepimo sistemos siurblio oro
Ritiniy iSstdmimo rampa..............ooiiinss 20-14 IS1QIAIMAS ... 55-11
Ritiniy preso sukimosi greicio jutiklis.................... 55-45 Kopijuojandio rato remontas ...............cccccceuevenne. 55-71
Rotorinio tiekimo mechanizmo pavaros grandine ... 55-7 Laisvo sukimosi $erdies judéjimo patikrinimas ..... 55-61
Signalo "beveik pilnas" suveikimo paklaida........... 37-10 Pakeiskite smulkintuvo peilius ..............cccocoevevnnee. 55-8
§k|endéfs.sklastis .................................................. 55-46 Pavaros dirzo ltemp”'no patikrinimas ____________________ 55-64
§epetélla| FERCTTERIE T T L E T T T LR LIS 55-12 Peilioir pr|e§pe|||o padéties patikrinimas ______________ 55-59
Spaggto klrnplmo GIS . eeeeeii e 55-58 Prie$ kiekviena technine priezidirg ........cccoceevevene.... 55-2
Templmo Slja. ......... T T T P PP PO TP CET TR 15-1 Rato iSmontavimas irmontavimas ........cccvveveiiiii. 55-71
Tinklo riSimo {tempimas ..., 35-11 Ritiniy preso grandinés identifikatorius ................... 55-5
Tinklo tiekimo jUtIk|I§ ............................................. 55-47 Ritiniy preso veleny numeracija............c.cocococevevne... 55-3
Trumpas augaly kreiptuvas.......ccccceeeeeeeeeeennn. 35-8 Smulkintuvo peiliy jutikliy reguliavimas................. 55-44
Varty sklendés jutikliai...........oocoiiiiiiniiiinns 55-46 Sureguliuokite
. . ltempimo svirties spyruoklé................................ 55-13
S Sepetéliy reguliavimas..........ccccvvvvieeeiiiciiieee s 55-12
Tinklo peilio iSmontavimas ir montavimas............. 55-69
Sepetéliai Tinklo perdavimo bagny stabdzZio reguliavimas.... 55-65
SUreguliuoKite ........cccveeeiiiiee e 55-12 Tinklo riS§imo jrenginio patikrinimas....................... 55-59
Soninés durys Tinklo riSimo jrenginio patikrinimo proceddra........ 55-59
UZAAras........cooouveeieiiieee ettt 30-2 Tinklo tiekimo veleno slégio patikrinimas.............. 55-62
Spagatas Tinklo tiekimo veleno stabdzio tikrinimas.............. 55-65
Pasirinkimas.........cccueeeiiiiii e 20-9
Tesinys sekanciame puslapyje
Indeksas-6
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Indeksas

Puslapis Puslapis
Techniniai duomenys Tepimas ir techniné priezidra
VA51M ritiniy presas .......cccveevveeeiiiivieeee e 65-1 Laikykités techninio aptarnavimo intervaly ............. 45-1
VAB1M ritiniy presas .......ccccveveeeeviiivveeee e eeiiieeeaeen 65-3 Pagal poreikj .........cccuveeiieiiiiiiiiee e 45-9
Techninio aptarnavimo intervalai.............ccccccooiinneeen. 45-1  Tepimo komponenty vieta
Teleskopinio pavaros veleno atrama........................... 25-3 Grandings ..o 45-6
Teleskopinis kardaninis velenas Tepimo medZiagos laikymas
AGUNGIMAS ..o 27-5 Laikymas, tepalas .........cocceveiieiiiieeii e, 45-4
Bondioli montavimas...........cccceiiieiiniieie e 25-2  Tikrinimas
Teleskopinis pavaros velenas Elektrohidrauliniai komponentai............cccccevvveeeees 57-10
1SSAUGOJIMAS ... 27-6 Jutikliai ir jungikliai ........ccoveeiiiiii 57-8
Prijungimas ........cccovvviie i 25-3 Pavaros mechanizmo elektros sgnaudos.............. 57-12
Tempimo sija Tinklo kreipiamosios padétis..........ccccccovviieeenennn. 55-67
SUreguliuOKIte ......cccvvveeiiieei i 15-1 Traktoriaus akumuliatoriaus jtampa............cccc.cc.... 57-3
Tepalai, SAUGA ....cccooviiiiiiiiie e 45-4  Tilto guoliai
TEPAIAS .coee e 45-2 Du Kkartus per metus........cccovuvieeieiiiiiiiieenee s 45-28
MaISYMAS ....eiiiiiiiiiiiiee e 45-4  Tinkamo ritinio formavimas
TePAIAS...cci it 45-2 Rekomendacijos ..........cccoviiiiiiiiiiiiiiieeee e 37-26
Tepimas ir priezidra Tinklas
ApSauga NUO GaISIO........c.uvvereeeeiiiiiiieeeeeeiieneeaaens 45-10 Tinklo riS§imo jrangos problemos ............ccccceeeeenn. 50-14
Du kartus per metus..........cccveeveeiiiiiieieee e, 45-28 Tinklas aplink tiekimo velenus..............cccccccoovinieenn. 55-70
ASies dangtelis ........ccccceeiiiiiiiiie 45-24  Tinklo kreipiamoiji
ASies SUSIdéVEJIMas..........ccuvveerieiiiiiieeee e 45-27 LauKO SalYgosS ......cocuvvieeiiiiiiiiiieee e 35-11
Hidrauliniy stabdZiy velenai................ccccccoenee. 45-22 NUStatymas ........coooiiiiiiie 35-11
Padangos ... 45-25 Tinklo kreipiamosios padétis
Pneumatiniy stabdziy velenai..............ccccccceee. 45-21 TiKFNIMAS ..o 55-67
Pneumatiniy stabdziy veleny svirtis .................. 45-26 Tinklo peilis
StabdzZiy trinkelés.........ccccvveeiiiciiieee e 45-23 ISMONtAVIMAS........ceeiiiei i 55-69
Grandinés tepimo komponenty vieta ..................... 45-6 Tinklo ri8imo jrenginio patikrinimas..............ccccceeee. 55-59
Kas 10 valandy ......cccccceeeveviiienee e, 45-13, 45-14  Tinklo riSimo jrenginys
Kas 30 valandy, Patikrinimo procedidra. Bendroji informacija.......... 55-59
TinKIO riSIMO @SYS ...cccovviiiiiiiiiie e, 45-15 Tinklo ri§imo jtempimas
Kas 50 val. SUreguUIiUOKItE ......ccoicviiiiie e 35-11
Apatinis dirzo pavaros velenas (su 2 Tinklo ritinys
Pavaros VElENU) .........ccveeviiiiiiieeeeeeiiieeeee e 45-18 Pasirinkimas..........ccooiieiiiiie e 20-4
Veleno ilgiKlis. ..., 45-32 Tinklo rulonas
Kas 50 valandy [d&JiMas......oeeiii 20-5
Dury vyriy, hidrauliniy cilindry, ir ritinio Nukreipkite tinklg per tiekimo velenus..................... 20-5
formos jutiklio kaiS€iy tepimas..........cccccceenne 45-16  Tinklo tiekimo jutiklis
Teleskopinis kardaninis velenas...............c........ 45-19 SUreguUIIUOKILE .....ccceviiiiiiiie e 55-47
Varteliy sklgs€iali...........cocevvveereeeiiiiiiiee e, 45-17 Tinklo tiekimo velenas
Kas 500 valandy .......cccccoevvivieeiieiniiiieeeenn, 45-27, 45-30 Pavaros dirZas ........ccccceeeiiiiiieieee e 55-69
Dirzo kreipiamujy susidévéjimo tikrinimas......... 45-33 Tinklo tiekimo veleno slégis
Pavary dézeé ... 45-31 TIKFNIMAS ..o 55-62
Kas MENES| .....cuveiiiiiiiiiiei e 45-21  Tinklo tiekimo veleno stabdys...........cccocceiiiiiennnnen. 55-65
Kas Savaite .......ccceeeeiiiiiiii e 45-20 Traktoriaus GTV greitis
Kasmet.....ccouveeeeeeiiicc 45-29, 45-30 Pasirinkimas...........ccoooviiiiieeice e, 15-1
Apsauginés plokstelés...........cccceeeeiiiieiienninns 45-29 Traktoriaus paruoSimas
BUgNo susidéveéjimas .........coooeeeeeeieiieiiiece 45-28 Akumuliatoriaus laidy pynés montavimas............... 15-4
DirZo kreipiamujy susidévéjimo tikrinimas......... 45-33 Akumuliatoriaus laidy pynés montavimas
Pavary dézZe ........ooocieeiiieiiieee e 45-31 valdymo monitoriui prijungti............cccccveereeeininnnen. 15-4
NusileidZian€ios grindys.........cccceevrieieeeeiriiniineenn. 45-11 Imontuokite monitoriaus laikiklj ..................... 15-2, 15-3
Pagal poreikj.......cccooeeviiiiiiiiiiiec e 45-7, 45-8 Prikabinimo sijos apsauga ..........cccccoveverennieeeenneen. 15-5
Pavary dézZe.........ccoovveeiiiiiiieee e 45-15 Prikabinimo sijos reguliavimas..........ccccccccovvuvveen... 15-1
Prireikus .......ocoeeiii 45-8, 45-10 Sureguliuokite reguliuojamuosius voztuvus............ 15-2
Raty verzliy sukimo momentas...........cccccoecvveeenn. 45-12 Traktoriaus GTV greicio pasirinkimas...................... 15-1
Smulkintuvo peiliai........cccceeviiiciiiiee e 45-11  Traktorius
Sureguliuokite alyvos srautg...........cccceeeeeieiiiieeenes 45-7 Monitoriaus laikiklio jrengimas........................ 15-2,15-3
Sureguliuokite valdymo voztuvus............cccceeevnnneeee. 15-2
Tesinys sekanciame puslapyje
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Indeksas

Puslapis
Tempimo Sija.......ceeeviiiiiii e 15-1
Transmisiné alyva
AlYVa, PAVAIOS .....covveeeiiiiiiiieeeeeeeireeee e e e eaiaeeea e 45-3
Transportavimas
Masinos pastatymas .........ccccveeeeeiiiiiiienie . 30-3
Pastatykite masing..........ccoocveeeiiiini 30-3
Preso vilkimas bendro naudojimo keliais................ 30-1
Rekomenduojama jspéjamoji Sviesos
SIGNAlIZACHA ....eeeee e 30-1
Transportavimas ir pastatymas
Soniniy dury uzdarymas ........ccccceeeeeeeeciineeneeeeeenee 30-2
Transportavimo padétis
Kreipiamieji matavimo ratukai............ccccccoevvivvneenn.. 30-3
Standartiniai matavimo ratukai..............cccccoeeeeenn 30-2
Trik&iy diagnostika
Bendrosios ritiniy preso problemos.............ccc......... 50-8
Grandinés tepimo sistema ............ccccoieiiiiiienene 50-22
Rinktuvo problemos ..........cccccccuveiviiiiiiiiiieeeeeeeeeee 50-1
Risimo Spagatu jrangos problemos....................... 50-19
Ri8imo tinklu jrangos problemos.............cccccoeune 50-14
Ritiniy KOKYDE.......ceeeieieiieiiee e 50-5
Ritiniy preso programos ekranas............ccccccoeuuee 50-23
Siloso jrenginiy naudojimo problemos.................. 50-13
TieKimo SUNKUMAI ........eeieiiiiieiiee e 50-1
Trumpas augaly kreiptuvas
SUreguUliUOKItE ......ccoviiiiiiiee e 35-8
Trumpi, sausi ir slidis augalai
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Jums nereikés gaisti laiko - John Deere personalas
pasiruo$es greitai suteikti Jums pagalba.

Misy sandéliuose laikoma gausybé plataus asortimento :=-,

atsarginiy daliy. Taigi mes visada esame pasiruoSe jums ==

padéti. g
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Reikalingi jrankiai

Tikslieji jrankiai ir diagnostiné jranga padeda musy

Techninio aptarnavimo departamento technikams greitai

nustatyti ir pasalinti gedimus.. Taip taupydami jasy laika

ir pinigus.
g
g
1
1

Gerai parengti technikai

John Deere klienty aptarnavimo srityje dirbantys technikai

nuolat tobulinasi ir plecia savo Zinias.

Mdsy mechanikai, lankydami nuolat rengiamus mokymo

kursus susipaZzjsta su jusy turimy masiny ir padargy

sandara bei veikimu. g

Rezultatas? §|

Taip kaupiama patirtis, kuria JUs galite pasitikéti! %|

rimere —v ~ v JJN9O-1/1

Skubios paslaugos

Mes visada pasiruo$e jums padéti - mes bisime ten ir
tada, kai jums labiausiai reikés pagalbos.

Mes galime atlikti remonta jusy pageidaujamoje vietoje
arba savo dirbtuvése, priklausomai nuo aplinkybiy;
pasitikékite mumis ir kreipkités | mus.

AUKSTO LYGIO JOHN DEERE SERVISAS: Mes bisime
Salia, kai jums masy prireiks.
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