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PRZEZNACZENIE: Niniejsza instrukcja obstugi stanowi
integralng czes¢ maszyny. Niniejsza instrukcja obstugi
zostata opracowana z nastepujgcych powodow:

1. Operator powinien doktadnie rozumie¢ sposob
dziatania maszyny.

2. Operator i osoby postronne nie powinni dozna¢
obrazen.

3. Operator powinien méc wykorzystaé maksimum
mozliwosci maszyny.

Nalezy koniecznie przeczytac¢ instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Aby praca maszyny byfa jak
najefektywniejsza, nalezy jg uzytkowac i serwisowaé
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi. W przypadku
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy
John Deere.

PRZECZYTAC DOKLADNIE TE INSTRUKCJE,

aby zapozna¢ sie z prawidlowym uzytkowaniem i
serwisowaniem maszyny. Zaniechanie tego moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.
Niniejsza instrukcja obstugi oraz znaki bezpieczenstwa
moga by¢ dostepne takze w innych jezykach. (W celu ich
zamoéwienia skontaktowac sie z dealerem John Deere).

NINIEJSZA INSTRUKCJA POWINNA BYC
TRAKTOWANA jako nieodtgczna czes¢ maszyny. Przy
sprzedazy maszyny nalezy dotaczy¢ do niej instrukcje.

JEDNOSTKAMI MIAR wystepujacymi w tej instrukc;ji
sg zarowno jednostki metryczne, jak i ich odpowiedniki
stosowane w USA. Nalezy stosowa¢ wylgcznie
odpowiednie czesci zamienne i elementy ztaczne.
Metryczne lub calowe Sruby i nakretki mogg wymagac
stosowania odpowiednich metrycznych lub calowych
kluczy.

ZX262204 —UN—12NOV15

LEWA | PRAWA STRONA sa okreslane zgodnie z
kierunkiem jazdy do przodu.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU
(P.I.N.) w sekcji Specyfikacja lub Numery identyfikacyjne.
Doktadne zapisanie wszystkich numeréw moze by¢
pomocne przy poszukiwaniu skradzionej maszyny.
Numery te bedg rowniez potrzebne dealerowi podczas
zamawiania czesci. Numery identyfikacyjne nalezy
przechowywac w bezpiecznym miejscu poza maszyna.

GWARANCJA jest zapewniana przez firme John Deere
jako czesé programu wsparcia dla klientow, ktérzy
uzywajg sprzetu i obstugujg go w sposéb opisany

w niniejszej instrukcji obstugi. Warunki gwarancji sg
wyjasnione w karcie gwarancyjnej lub deklaracji, ktorg
powinno sie otrzymac od dealera.

Gwarancja ta stanowi zapewnienie, ze firma John Deere
naprawi lub wymieni swoje produkty, jesli defekty wystapig
w okresie gwarancyjnym. W niektorych przypadkach
John Deere zapewnia tez wprowadzanie usprawnien

w terenie bez obcigzania kosztami klienta, nawet w
przypadku produktéw nieobjetych gwarancjg. Jesli sprzet
byt nieprawidtowo uzywany lub zostat zmodyfikowany

w celu zmiany jego dziatania w stopniu wykraczajacym
poza oryginalne specyfikacje fabryczne, gwarancja utraci
wazno$¢ i wniosek o wprowadzenie usprawnien w terenie
moze spotkac sie z odmowa.

Jesli nie jestes pierwszym wiascicielem tej maszyny,
w Twoim interesie lezy skontaktowanie sie z dealerem
John Deere i poinformowanie go o numerze seryjnym
tego egzemplarza. Dzieki temu John Deere bedzie
mogt powiadamia¢ Cie o wszelkich kwestiach lub
usprawnieniach zwigzanych z produktem.

0OUCC002,0004833 -53-11NOV15-1/1
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Wstep

Nazwy handlowe

Lista nazw handlowych stosowanych w niniejsze;j
Instrukcji obstugi.

Nazwy handlowe

Bio Hy-Gard™ Nazwa handlowa Deere & Company

Extreme-Gard™ Nazwa handlowa Deere & Company

Grease-Gard™ Nazwa handlowa Deere & Company

Hy-Gard™ Nazwa handlowa Deere & Company

0OUCC002,0004844 -53-11NOV15-1/1
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Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

To jest symbol niebezpieczenstwa. Ten symbol
umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowacé zalecane $rodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenstwa.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -53-29SEP98-1/1

Znaczenie napiséw ostrzegawczych

Napisy — NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
lub UWAGA — sg uzywane razem z symbolem
niebezpieczenstwa. NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
zagrozenie najwyzszego stopnia.

Napisy ostrzegawcze NIEBEZPIECZENSTWO

lub OSTRZEZENIE sg umieszczane w miejscach
szczegolnych zagrozen. Ogodlne srodki ostroznosci

sg wymienione na napisach ostrzegawczych UWAGA.
Srodki ostroznosci opisane w tej instrukcji sg oznaczane
napisem UWAGA.

A NIEBEZPIECZENSTWO

A OSTRZEZENIE
A UWAGA

TS187 —53—30SEP88

DX,SIGNAL -53-03MAR93-1/1

Przestrzeganie instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa

Doktadnie przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczenstwa zamieszczone w tej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa na maszynie. Utrzymywac znaki
bezpieczenstwa w dobrym stanie. Uzupetnia¢ zagubione
znaki bezpieczenstwa lub wymienia¢ uszkodzone.
Upewniac sie, ze nowe zespoly i czesci wymienne
posiadajg aktualne znaki bezpieczenstwa. Wymienne
znaki bezpieczenstwa sg dostepne u dealera John Deere.

Na czesciach i podzespotach, pochodzacych od
dostawcow, mogg wystepowac dodatkowe informacje
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

Zapoznac sie z prawidtowg obstugg maszyny i uzywaniem
elementow sterowniczych. Nie dopuszczac osob bez
odpowiedniego przeszkolenia do obstugi maszyny.

Utrzymywac¢ maszyne w dobrym stanie technicznym.
Nieautoryzowane modyfikacje maszyny moga pogorszy¢

\/
a8 &

TS201 —UN—15APR13

jej funkcjonowanie i/lub bezpieczenstwo obstugi oraz
wptywac na trwatos¢ maszyny.

Jezeli jakakolwiek czes¢ tej instrukcji jest niezrozumiata
i potrzebna jest pomoc, skontaktowac sie z dealerem
John Deere.

DX,READ -53-16JUN09-1/1
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Bezpieczenstwo

Uzupetnianie znakoéw bezpieczenstwa

Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub
wymienia¢ uszkodzone. Postugiwac sie tg instrukcja
obstugi w celu prawidtowego rozmieszczenia znakow
bezpieczenstwa.

Na czesciach i podzespotach, pochodzacych od
dostawcow, moga wystepowa¢ dodatkowe informacje
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

DX,SIGNS -53-18AUG09-1/1

TS201 —UN—15APR13

Bezpieczne praktyki robocze podczas
uzytkowania gasienic

NIE sta¢ w poblizu gasienic, gdy maszyna pracuje.

Bezpieczne praktyki robocze dla maszyn gasienicowych
nie réznig sie od praktyk dla maszyn kotowych.

ZAWSZE przed przystapieniem do uzytkowania maszyny
zapoznac sie z instrukcjg obstugi kombajnu oraz

sekcjg Bezpieczenstwo. W instrukcji obstugi kombajnu
omowiono szczegotowo bezpieczne praktyki robocze,
ktorych nalezy przestrzegac, aby uchronic¢ siebie i innych
przed obrazeniami ciata lub $miercia.

0OUCC002,0004835 -53-11NOV15.

H48148 —UN—12DEC96

-1/

Unikaé pltynéw pod wysokim cisnieniem

Okresowo sprawdza¢ przewody hydrauliczne —
przynajmniej raz w roku — pod katem przeciekéw, zataman,
przeciec, peknie¢, przetaré, pecherzy, korozji, odkrytych
splotéw drutu i innych oznak zuzycia lub uszkodzenia.

Natychmiast wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone zespoty
przewodow, uzywajac czesci zamiennych zatwierdzonych
przez John Deere.

Ptyn wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem moze
przebi¢ skére, powodujac powazne obrazenia ciata.

Aby uniknag¢ niebezpieczenstwa, uwolni¢ cisnienie przed
odigczeniem przewoddéw hydraulicznych lub innych.
Dokreci¢ wszystkie potgczenia przed zwiekszeniem
ci$nienia.

Sprawdzac przecieki za pomocg kawatka kartonu. Chronic
rece i ciato przed ptynami pod wysokim cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie
do lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skore musi
by¢ chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w

przeciwnym razie moze wystgpic¢ zakazenie. Lekarze nie
zaznajomieni z tego typu przypadkami powinni zasiegna¢
opinii z kompetentnego Zrodta wiedzy medycznej.

Takie informacje w jezyku angielskim mozna uzyska¢ w
Wydziale Medycznym firmy Deere & Company w stanie
lllinois, USA, dzwonigc pod numer 1-800-822-8262 lub
+1 309-748-5636.

DX,FLUID -53-120CT11

X9811 —UN—23AUG88
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Bezpieczenstwo

Zachowanie bezpieczenstwa podczas
czynnosci konserwacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac¢ sie z
procedurg serwisowg. Miejsce pracy musi by¢ czyste
i suche.

Nie wolno smarowac¢, serwisowa¢ ani regulowa¢ maszyny
podczas ruchu. Chroni¢ rece, stopy i odziez przed
elementami uktadow napedowych. Nalezy wytaczy¢ cate
zasilanie i ustawi¢ elementy sterowania tak, aby uwolni¢
cisnienie. Opusci¢ sprzet na podioze. Wytgczy¢ silnik.
Wyjac kluczyk i wiaczy¢ hamulec postojowy. Poczekac,
az maszyna ostygnie.

Nalezy tez dobrze podeprze¢ wszystkie elementy
maszyny, ktére musza zostac uniesione dla potrzeb prac
serwisowych.

Utrzymywac wszystkie czesci w dobrym stanie i dbac,
aby byly prawidtowo zamontowane. Niezwtocznie
naprawia¢ uszkodzenia. Wymienia¢ zuzyte lub zepsute
czesci. Usuwacé nagromadzony smar, olej lub inne
zanieczyszczenia.

Odtacza¢ przewdd masowy akumulatora (—) przed
regulacjg uktadéw elektrycznych lub spawaniem maszyny.

TS218 —UN—23AUG88

HX,AG,SF6789 -53-05MAY99-1/1

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb

Zwigza¢ dtugie wiosy z tytu. Nie nosi¢ krawatow,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikow podczas pracy w
poblizu maszyny lub poruszajgcych sie czesci. Gdyby te
przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne, mogtoby
to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zdjac pierscionki, obraczki i inng bizuterie, aby zapobiec
zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez poruszajgce
sie czesci.

O

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -53-04JUN90-1/1
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Bezpieczenstwo

Obstugiwaé uktady akumulatora
hydraulicznego w bezpieczny sposéb

Ciecz lub gaz wydostajacy sie z uktadow, do ktérych
wigczone sg akumulatory pod cisnieniem, takich jak
uktad klimatyzacji, hydrauliczny lub hamowania, moze
spowodowac powazne obrazenia ciata. Ciepto z zewnatrz
moze spowodowac rozerwanie akumulatora, a przewody
pod cisnieniem mogaq zosta¢ przypadkowo przeciete. Nie
spawac, ani nie uzywac palnika gazowego w poblizu
akumulatora lub przewodow pod ci$nieniem.

Przed wymontowaniem akumulatora z uktadu pod
cisnieniem, catkowicie zredukowaé cisSnienie.

Przed wymontowaniem akumulatora catkowicie
zredukowac cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Nigdy
nie probowac zwalnia¢ cisnienia w uktadzie hydraulicznym
lub akumulatorze przez poluzowanie ztgcza.

TS281 —UN—15APR13

Akumulatory nie moga by¢ naprawiane.

DX,WW,ACCLA2 -53-22AUG03-1/1

Usunaé¢ powtoke malarska przed spawaniem
lub nagrzewaniem

Unika¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary moga powstawaé podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikéw.

Usuwac powtoke malarskg przed nagrzewaniem:

* Usunag¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powtoka nie daje sie usung¢, stosowac¢ odpowiednie
wyposazenie do ochrony drog oddechowych podczas
nagrzewania lub spawania.

¢ Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unikac
wdychania pytu. Zaktada¢ odpowiedni respirator.

¢ Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub $rodka do usuwania
farby, zmyc¢ go przy pomocy mydta i wody przed
spawaniem. Zabiera¢ pojemniki z rozpuszczalnikiem
i srodkiem do usuwania farby lub inne tatwopalne
materiaty z miejsca pracy. Poczekac co najmniej
15 minut przed spawaniem lub nagrzewaniem na
rozproszenie sie oparow.

TS220 —UN—15APR13

Nie uzywac¢ chlorowanych rozpuszczalnikow w obszarze
spawania.

Wykonywac wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewni¢
odprowadzanie toksycznych oparow i pytu.

Odpowiednio postepowac z farba i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT -53-24JUL02-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ nagrzewania w poblizu przewodow
pod cisnieniem

Podczas nagrzewania w poblizu przewodow
ci$nieniowych moze wytworzy¢ sie fatwopalna zawiesina
rozpylonej cieczy, bedaca potencjalnym zrédtem ciezkich
poparzen. Nie wytwarzac ciepta przez spawanie,
lutowanie lub uzywanie palnika w poblizu przewodéw
cisnieniowych, albo innych fatwopalnych materiatéw.
Przewody cisnieniowe moga przypadkowo peknag¢, gdy
ciepto rozprzestrzeni sie poza bezposrednie otoczenie
ptomienia.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -53-10DEC04-1/1

Wycofanie z eksploatacji: Prawidiowy
recykling i utylizacja ptynéw i podzespotéw

Trzeba podja¢ srodki w zakresie bezpieczenstwa i dziatan

na rzecz srodowiska podczas wycofywania maszyny
i/lub podzespotu z eksploatacji. Srodki te obejmujg
nastepujgce aspekty:

¢ Uzywac¢ odpowiednich narzedzi i sprzetu ochrony
osobistej, takiego jak ubranie, rekawice, ostona twarzy
lub okulary podczas usuwania lub przenoszenia
obiektow i materiatow.
* Przestrzegac instrukcji w przypadku specjalistycznych
podzespotow.
¢ Uwolni¢ zmagazynowang energie, opuszczajgc
zawieszane elementy maszyny, odprezajgc sprezyny,
odtaczajac akumulator lub inne zasilanie elektryczne i
uwalniajac cisnienie w podzespotach hydraulicznych,
akumulatorach i innych podobnych uktadach.
Minimalizowac ekspozycje na podzespoty, ktére mogq
zawiera¢ resztki rolniczych substancji chemicznych,
takich jak nawozy sztuczne i pestycydy. Odpowiednio
przenosic¢ i utylizowac te podzespoty.
Doktadnie oprozni¢ silniki, zbiorniki paliwa, chtodnice,
sitowniki hydrauliczne, zbiorniki i przewody przed
recyklingiem podzespotow. Uzywaé szczelnych
pojemnikéw do spuszczania ptynow. Nie uzywac
pojemnikéw na zywnos¢ lub napoje.
Nie wylewa¢ zuzytych ptynéw na ziemie, do sciekéw
lub jakiegokolwiek zrodta wody.
Przestrzega¢ wszystkich panstwowych, stanowych i
lokalnych przepiséw prawa, regulacji lub rozporzadzen
dotyczgcych przenoszenia lub utylizacji zuzytych
ptynow (np.: olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn
hamulcowy); filtréw, akumulatoréw i innych substancji

TS1133 —UN—15APR13

lub czesci. Spalanie ptynéw lub podzespotow w
innych, niz specjalnie zaprojektowanych piecach do
spopielania, moze by¢ zabronione prawnie, jak rowniez
stac sie przyczyng ekspozycji na niebezpieczne opary
lub popioty.

W odpowiedni sposéb przeprowadzaé obstuge oraz
utylizacje uktadéw klimatyzacji. Regulacje rzadowe
moga wymagac, aby odzysk i recykling srodkéw
chtodniczych uktadu klimatyzaciji, ktére uwolnione

do atmosfery mogtyby byc¢ dla niej szkodliwe,

byt przeprowadzany przez certyfikowany osrodek
Serwisowy.

Oceni¢ opcje recyklingu pod katem opon, metalu,
plastiku, szkfa, gumy i elementow elektronicznych, ktére
moga podlegac recyklingowi w czesciach lub w catosci.
Skontaktowac¢ sie z lokalnym osrodkiem ochrony
Srodowiska lub recyklingu lub dealerem John Deere

w celu uzyskania informacji na temat prawidtowego
postepowania w zakresie recyklingu lub utylizacji
odpaddw.

DX,DRAIN -53-01JUN15-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ kierowania strumienia cieczy pod
wysokim cisnieniem na nalepki ze znakami
bezpieczenstwa

Woda pod cisnieniem moze spowodowac odklejenie sie
lub uszkodzenie nalepek ze znakami bezpieczenstwa.
Nie kierowac¢ strumienia cieczy pod wysokim cisnieniem
na nalepki ze znakami bezpieczenstwa.

Natychmiast uzupetnia¢ brakujgce znaki bezpieczenstwa
lub wymienia¢ uszkodzone. Wymienne nalepki ze znakami
bezpieczenstwa sg dostepne u dealera John Deere.

CC1021545

CC1021545 —UN—23APR02

OUCCO002,0003AEA -53-10SEP12-1/1

Nalepki ze znakami bezpieczenstwa
Graficzne znaki bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa sg umieszczane w niektérych
waznych miejscach maszyny w celu podkreslenia
potencjalnego niebezpieczenstwa. Niebezpieczenstwo
jest identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony w
trojkacie ostrzegawczym. Sasiedni piktogram informuje,
w jaki sposdb mozna unikng¢ obrazenh ciata. Znaki
bezpieczenstwa, ich rozmieszczenie na maszynie i krotki
tekst objasdniajacy pokazano nizej.

TS231 —53—08SEP03

0OUCC002,0004834 -53-11NOV15-1/3

Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje,
niezbedne do bezpiecznego uzytkowania maszyny. Aby
unikng¢ wypadkow, nalezy doktadnie stosowac sie do
wszystkich przepiséw bezpieczenstwa.

ZX263118

ZX263119

Ciag dalszy na nastepnej stronie

ZX263118 —UN—12NOV15

ZX263119 —UN—12NOV15

0OUCC002,0004834 -53-11NOV15-2/3
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Bezpieczenstwo

Sruby mocujace rolek podtrzymujacych i két
napinajacych
Dokrecac sruby mocujace rolek podtrzymujgcych i kot
napinajacych zalecanym momentem w okreslonych
odstepach czasu. "
s
1
]
&
7X263120 550 N.m (406 Ib.1t) §
“é’
i
e
!
ZX263121 550 N.m (406 Ib.ft) g
OUCC002,0004834 -53-11NOV15-3/3
Zapobieganie pozarom bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie i w
L L, niniejszej instrukcji obstugi.
System gumowych gasienic musi by¢ okresowo
sprawdzany w ciggu dnia zbioru. Nagromadzony materiat Maszyna jest wyposazona w jedng lub dwie gasnice
roslinny lub inne zanieczyszczenia trzeba usuwac, aby 0golnego przeznaczenia. Gasnice nalezy sprawdzacé
zapewnic prawidtowe dziatanie maszyny i zmniejszy¢ codziennie podczas wchodzenia do kabiny lub
ryzyko pozaru. wychodzenia z niej oraz podczas wykonywania prac przy
. . maszynie, aby mie¢ pewnos¢, ze sg sprawne. Gasnice
Regularne i doktadne czyszczenie maszyny w trzeba wymienié lub poddaé profesjonalnej obstudze po
potaczeniu z innymi procedurami obstugi okresowej, jakimkolwiek uzyciu
wyszczegolnionymi w instrukcji obstugi, znacznie '
obniza mozliwos¢ przestoju i poprawia osiggi maszyny. Szczegoétowe informacje podano w sekcji Obszary
Nalezy zawsze przestrzega¢ wszystkich procedur czyszczenia gasienic.
OUCC002,0004836 -53-11NOV15-1/1
Czyszczenie gasienic
WAZNE: Gasienice nalezy czyscié natychmiast
po zakonczeniu pracy w warunkach
wystepowania wilgoci i blota.
Koto napedowe i rame nalezy zawsze g
utrzymywaé w czystosci. %
1
Obszary kot i ramy nalezy czysci¢ okresowo, aby zapobiec %l
nagromadzeniu zanieczyszczen. Nagromadzenie )
zanieczyszczen moze powodowac przedwczesne zuzycie 2
gumowego pasa gasienicy, rolek podtrzymujacych i kot ZX263150 X

napinajacych.

0OUCC002,0004843 -53-12NOV15-1/1
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Bezpieczenstwo

Usuwanie nagromadzonych resztek
roslinnych

Nagromadzenie plew i resztek roslin w przedziale silnika,
na silniku i w zasiegu poruszajacych sie czesci stwarza
ryzyko pozaru. Miejsca te musza by¢ czesto sprawdzane
i czyszczone. Przed sprawdzeniem lub obstugg trzeba
zatrzymac silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i wyciggnac
kluczyk ze stacyjki.

HX,9010SA,B -53-23AUG97-1/

TS227 —UN—15APR13

W razie pozaru

AUWAGA: Unika¢ obrazen ciala.

Natychmiast zatrzymac¢ maszyne przy pierwszych
oznakach pozaru. Pozar mozna poznaé po zapachu dymu
lub widocznych ptomieniach. Poniewaz pozar rozwija

sie i rozprzestrzenia bardzo gwattownie, natychmiast
opusci¢ maszyne i oddali¢ sie na bezpieczng odlegtosc.
Nie powraca¢ do maszyny! Bezpieczenstwo jest na
pierwszym miejscu.

Wezwac straz pozarng. Przenosna gasnica moze ugasi¢
maty pozar lub powstrzymac go do przybycia strazy
pozarnej; jednakze przenosne gasnice majg swoje
ograniczenia. Zawsze przedkfada¢ bezpieczehstwo
operatora i 0s6b postronnych nade wszystko. Przy probie
gaszenia pozaru ustawic sie plecami do wiatru i mie¢
nieograniczong droge ucieczki, umozliwiajaca szybkie
oddalenie sie w razie nieugaszenia pozaru.

Przeczytac instrukcje obstugi gasnicy i zapoznac sie z
jej umiejscowieniem, czesciami oraz obstugg, zanim
dojdzie do pozaru. Lokalne oddziaty strazy pozarnej
lub dystrybutorzy sprzetu gasniczego moga zaoferowac¢
szkolenie lub przekazac¢ zalecenia odnosnie gasnic.

Jesli gasnica nie posiada instrukgji, stosowac sie do
nastepujacych ogolnych wskazoéwek:

1. Wyciagna¢ zawleczke. Trzymajgc gasnice dyszg
skierowang od siebie, zwolni¢ mechanizm blokujacy.

Powoli i rbwnomiernie Scisng¢ dzwignie.

. Szerokim ruchem prowadzi¢ dysze od jednej strony
do drugiej.

DX,FIRE4 -53-22AUG13-1/1

Celowac nisko. Skierowa¢ gasnice w podstawe ognia.

TS227 —UN—15APR13
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Uzytkowa

nie gasienic

Opis systemu gumowych gasienic
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A—Kolo napinajace G—Rolka podtrzymujaca L— Akumulator R—Przylozenie masy przedniej

B—Gumowy pas gasienicy H—Sitownik napinania pasa M—Akumulator osi do ramienia wahacza

C—Koto napedowe |— Sitlownik zawieszenia N—Manometr napigcia pasa

D—Skrzynia przektadniowa J— Blok zaworéw O—Manometr zawieszenia

E—Naped wejsciowy K—Sitownik rolki podtrzymujacej P—Punkt obrotu ramienia

F—Koto napinajace

Cechy i zalety gasienic:

Cechy i zalety gasienic:

¢ Kompaktacja — ograniczenie kompaktacji i wyciskania
gleby.

* Mozliwos¢ poruszania sie po miekkim terenie —
zwiekszona w niekorzystnych warunkach.

* Trakcja — maksymalna wydajnos¢ ciagniecia.

* Elastycznos¢ — tatwos¢ montazu i wymiany miedzy
pojazdami.

* Miekka jazda — pokryte gumag rolki podtrzymujace i
kota napinajgce zapewniajg amortyzacje.

* Automatyczne napinanie — skuteczne pochtanianie
wstrzasow i zapobieganie zanieczyszczeniu.

* Podwdjne napinanie — dwa sitowniki utrzymujg
napiecie pasa na niskim poziomie w celu zapewnienia
wydajnej pracy.

* Zintegrowana ggsienica — gumowa gasienica o
ciaggtej konstrukcji pozwala ograniczy¢ do minimum
uszkodzenia powierzchni.

* Naped przymusowy — fagodne przenoszenie momentu

obrotowego na gumowy pas przy niskich oporach
toczenia.

wahacza
Q—Punkt obrotu sitownika
hydraulicznego

* Predkos¢ — utrzymanie normalnej predkosci robocze;.
¢ Stabilnos¢ — nisko potozony srodek ciezkosci poprawia
stabilnos¢.

Podzespoly gasienic:

Gasienice montowane sa z lewej i prawej strony przedniej
osi zamiast zwyktych kot napedowych.

Sita masy przenoszona jest na wozek gasienicowy za
posrednictwem ukfadu ramienia wahacza z sitownikami
podporowymi.

Rolki podtrzymujace z zawieszeniem hydraulicznym
kompensujg lekkie nieréwnoséci podtoza. Dzieki temu
nacisk na podtoze na catej powierzchni styku gasienicy z
podtozem jest rownomierny.

W celu zapewnienia takiego samego cisnienia we
wszystkich sitownikach hydraulicznych zawieszenia (K)
obwody hydrauliczne napiecia pasa i zawieszenia sg
niezalezne.

Uktad zawieszenia:

Ciag dalszy na nastepnej stronie OUCC002,000484B -53-13NOV15-1/2
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Uzytkowanie ggsienic

Kota napinajace (A) i (F) oraz rolki podtrzymujace (G)
wraz z automatycznym uktadem podwadjnego napinania
kompensujg nieréwnosci podtoza.

Masa przedniej osi kombajnu przyktadana jest do gasienic
w punkcie przytozenia (R) pomiedzy ramieniem gasienicy
a ramieniem wahacza.

W punkcie obrotu ramie wahacza jest potaczone z
mechanizmem jezdnym gasienicy.

Po przeciwnej stronie ramie wahacza jest oparte na
dwdéch sitownikach hydraulicznych (1). Jeden sitownik
hydrauliczny zamontowany jest po wewnetrznej, a drugi
po zewnetrznej stronie gasienicy.

Masa kombajnu na przedniej osi przyktada site uciggu do
sitownikéw hydraulicznych (I).

Ttoczyska sitownikow hydraulicznych sg podtgczone do
dwoch akumulatorow (L) i (M). Poduszka powietrzna
natadowanych wstepnie akumulatoréw stanowi
zawieszenie dla catego mechanizmu jezdnego.

Trzy rolki podtrzymujace (G) sg zawieszone na ramionach
wahaczy i sitownikach hydraulicznych (K), dzieki czemu
mogg one kompensowac niezaleznie od siebie lekkie
nierownosci podtoza.

Sitowniki hydrauliczne majg ten sam obwdéd oleju
hydraulicznego, co gtéwne sitowniki hydrauliczne i
réwniez pracujg na dwoch akumulatorach.

WAZNE: Nigdy nie jezdzié maszyna, jezeli w ukladzie
nie ma cisnienia hydraulicznego. Powoduje
to przeciazenie przednich i tylnych két
napinajacych i w efekcie powazne uszkodzenie.

Akumulator (L) ma pojemnos¢ 1,0 | (0.25 gal) i jest
natadowany wstepnie cisnieniem 5000 kPa (50 baréw)
(725 psi).

Akumulator (M) ma pojemnos¢ 0,51 (0.12 gal) i jest
natadowany wstepnie cisnieniem 3000 kPa (30 baréw)
(450 psi).

0OUCC002,000484B -53-13NOV15-2/2

Docieranie gasienic

AUWAGA: WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec
postojowy i wyjaé¢ kluczyk.

WAZNE: Nowych lub czystych gasienic nalezy
uzy¢ na suchym i pylacym podtozu tak
szybko, jak to mozliwe.

Ponizsza procedura docierania odnosi sie do
nowego systemu gasienic albo do montazu
nowego pasa gasienicy. Przed przystapieniem
do uzytkowania maszyny nalezy natozy¢

talk na wystepy napedowe gumowego

pasa gasienicy w celu odpowiedniego
przygotowania pasa do pracy.

Sposob postepowania:

1. Natozy¢ jedng miarke talku na przednie i tylne koto
napinajace.

2. Przejecha¢ maszyng do przodu lub do tytu, aby
rozprowadzi¢ talk na wystepach napedowych.

3. Sprawdzi¢, czy talk zostat rozprowadzony
na wszystkich powierzchniach wystepow
prowadzacych/napedowych.

4. Po zakonhczeniu montazu pracowa¢ maszyng przez
okoto dziesie¢ godzin.

5. Sprawdzi¢ cisnienie hydrauliczne w ukfadzie napinania
gasienicy i wyregulowa¢ w razie potrzeby (patrz
Regulacja napiecia pasa gasienicy w tej sekcji).

6. Sprawdzi¢ moment dokrecenia modutu gasienicy i
dokreci¢ w razie potrzeby (patrz sekcja Smarowanie i
konserwacja).

0OUCCO002,0004845 -53-11NOV15-1/1
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Uzytkowanie gasienic

Uzytkowanie maszyny z gasienicami

ZX263122

WAZNE: W miare mozliwosci unikaé jazdy po drogach
z przytaczonym hederem. Wysoka predkos¢
jazdy po drogach powoduje zwiekszenie zuzycia
bieznika i generuje duze ilosci ciepta, co moze
skutkowac¢ skroceniem zywotnosci wystepow
napedowych. W trakcie okresu docierania
nalezy unika¢ jazdy po drogach, szczegolnie
po drogach asfaltowych. Jesli konieczne
jest przejechanie drogq z zatlozonymi nowymi
gasienicami, nalezy zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
i natlozy¢ talk na wystepy napedowe w celu
odpowiedniego przygotowania pasa.

WSKAZOWKA: Prowadzenie maszyny gasienicowej
nie rozni sie od prowadzenia maszyny kotowe.
Dlatego tez instrukcje prowadzenia kombajnu
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Uzytkowanie maszyny gasienicowej nie rozni sie od
uzytkowania maszyny kotowej. Wszystkie elementy

ZX263122 —UN—12NOV15

sterowania i funkcje przetgczania pozostaja takie same,
jak w maszynie kotowe;j.

Maszyny gasienicowe pozwalajg na wigeksze obcigzenie
przedniej osi i zapewniajg lepsza trakcje.

Na drogach utwardzonych maszyna zachowuje sie
podobnie, jak maszyna kotowa. Jazda maszyng

po drogach nieutwardzonych, drogach o kiepskiej
nawierzchni oraz w polu daje wiekszy komfort, poniewaz
automatyczny uktad podwdjnego napinania kompensuje
nieréwnosci podtoza, a maszyna nie jest podatna na
podskakiwanie.

Informacje na temat uzytkowania kombajnu niezwigzane z
gasienicami mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

W przypadku uzytkowania maszyny gasienicowej
nalezy wzigé pod uwage nastepujace kwestie:

* Prawidtowe napiecie pasa
* Prawidtowa regulacja zawieszenia

0OUCC002,0004849 -53-11NOV15-1/1
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Uzytkowanie gasienic

Regulacja napiecia pasa gasienicy

W celu zapewnienia bezpiecznego dziatania mechanizmu

jezdnego gasienicy nalezy codziennie sprawdzac
ci$nienie.
Manometr (A) stuzy do szybkiego sprawdzania

wzrokowego, czy cisnienie miesci sie w zalecanym
zakresie roboczym.

WSKAZOWKA: Drugi manometr na zaworze sterujgcym

stuzy do sprawdzania/regulacji cisnienia
zawieszenia ggsienicy (patrz Regulacja uktadu
zawieszenia gasienicy w tej sekcji).

Cisnienie hydrauliczne musi sie miesci¢ w zakresie 8000
+ 500 kPa (80 £ 5 baréw; 1200 + 75 psi). Idealne cisnienie

robocze to 8000 kPa (80 barow) (1160 psi).

WAZNE: Zbyt niskie ci$nienie wskazuje na
wyciek w ukladzie hydraulicznym; nalezy
przeprowadzi¢ kontrole. W celu uzyskania
dodatkowych informacji skontaktowac sie
z dealerem John Deere.

WAZNE: Nigdy nie jezdzié maszyna, jezeli w ukladzie

nie ma ci$nienia hydraulicznego. Powoduje
to przeciazenie przednich i tylnych koét

napinajacych i w efekcie powazne uszkodzenie.

Jesli cisnienie nie miesci sie w zalecanym zakresie,
nalezy je wyregulowac. Sposéb postepowania:

1. Zamontowac¢ przewdd do napetniania (B) na lewym
ztaczu zaworu sterujgcego gasienicy (C) i zamkngé

zawor odcinajacy (D).

WSKAZOWKA: Przewéd do napetniania (B) stuzacy
do regulacji cisnienia hydraulicznego jest
dostarczany wraz z maszyng.

2. Podiaczy¢ przewdd do napetniania (B) do bloku

zaworéw kombajnu (E) i otworzy¢ zawor odcinajgcy

(D).

WSKAZOWKA: Informacje na temat lokalizacji bloku
zaworow (E) mozna znalez¢ w odpowiedniej
instrukcji obstugi kombajnu.

3. Uruchomic silnik i przestawi¢ przetacznik regulacji

nagarniacza w potozenie do przodu, az cisnienie
wzro$nie do 10000-12000 kPa (100-120 baréw)
(1450-1740 psi).

4. Zamkna¢ zawor odcinajacy (D) i wytaczy¢ silnik.

Powoli otwiera¢ zawor odcinajacy (D), az cisnienie

osiggnie warto$¢ 80 barow (1160 psi), nastepnie
ponownie zamkng¢ zawor.

ZX263151 L .
Blok zaworéow — S680/S685/S690

A—Manometr D—Zawoér odcinajacy

ZX263153 —UN—16NOV15

ZX263137 —UN—16NOV15 ZX263154 —UN—16NOV15

ZX263151 —UN—16NOV15

B—Przewdd do napetniania E—Blok zaworéw kombajnu

C—Zawor sterujacy gasienicy

OUCC002,000484E -53-15NOV15-1/1
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Uzytkowanie gasienic

Regulacja uktadu zawieszenia gasienicy

Manometr (A) stuzy do szybkiego sprawdzania
wzrokowego, czy wartos¢ cisnienia jest zgodna z
zalecana.

WSKAZOWKA: Drugi manometr na zaworze sterujgcym
stuzy do sprawdzania/regulacji cisnienia napiecia
pasa ggsienicy (patrz Regulacja napiecia pasa
gasienicy w tej sekcji).

WAZNE: Nie wolno jezdzié po drogach maszyna
z przytaczonym hederem o masie wiekszej
niz 3400 kg (7496 Ib).

ZX263129 —UN—16NOV15

WAZNE: Regulacje zawieszenia gasienicy nalezy
wykonywa¢ przy pustym zbiorniku ziarna i
bez przytaczonego hedera.

Cisnienie zawieszenia gasienicy nalezy wyregulowa¢ do
jazdy po drogach. Sposo6b postepowania:

1. Zamontowac przewdd do napetniania (B) na prawym
ztaczu zaworu sterujgcego gasienicy (C) i zamknaé
zawoér odcinajacy (D).

WSKAZOWKA: Przewéd do napetniania (B) stuzacy
do regulacji cisnienia hydraulicznego jest
dostarczany wraz z maszyng.

ZX263154 —UN—16NOV15

2. Podigaczy¢ przewdd do napetniania (B) do bloku
zaworéw kombajnu (E) i otworzyé zawér odcinajacy

(D).

WSKAZOWKA: Informacje na temat lokalizacji bloku
zaworéw (E) mozna znalez¢ w odpowiedniej
instrukcji obstugi kombajnu.

3. Uruchomié¢ silnik i przestawi¢ przetacznik regulaciji
nagarniacza w potozenie do przodu, az cisnienie
wzrosnie do 10000-12000 kPa (100-120 baréw)
(1450-1740 psi).

4. Zamkng¢ zawor odcinajacy (D) i wytaczy¢ silnik.

ZX263137 —UN—16NOV15

. Powoli otwiera¢ zawér odcinajacy (D), az ciSnienie
osiggnie odpowiednig warto$¢ (patrz tabele),
nastepnie ponownie zamkna¢ zawor.

Cisnienie dla maszyny bez sktadanego hedera

Cisnienie po lewej stronie Cisnienie po prawe;j stronie
5500 kPa (55 barow) (798 psi) 5000 kPa (50 baréw) (725 psi)

Cisnienie dla maszyny ze sktadanym hederem

Masa hedera Cisnienie po lewej Cisnienie po prawej
stronie stronie
2000 kg (4409 Ib) 7000 kPa (70 baréw) | 6500 kPa (65 bardw) 7 .
(1015 psi) (943 psi) Blok zaworéw — S680/S685/S690
2500 kg (5512 Ib) 7500 kPa (75 baréw) | 7000 kPa (70 baréw)
(1088 psi) (1015 psi) . -

- - A—Manometr D—Zawor odcinajacy
3000 kg (6614 Ib) | 8000 kPa (80 baréw) | 7500 kPa (75 barow) B—Przewéd do napetniania E—Blok zaworéw kombajnu
(1160 psi) (1088 psi) C—Zawor sterujacy gasienicy

ZX263151 —UN—16NOV15

g -

Ciag dalszy na nastepnej stronie 0OUCC002,0004853 -53-15NOV15-1/2

02-5 120815

PN=19




Uzytkowanie ggsienic

Jesli tak nie jest, zmniejszac cisnienie w

6. Wykonac 10-minutowa jazde prébng i sprawdzi¢ krokach co 5 baréw.

temperature obydwu paséw gasienic (patrz
Sprawdzanie temperatury pasa gasienicy w tej

sekaji). WAZNE: Sprawdzi¢ cisnienie po 10 godzinach pracy.

WSKAZOWKA: Po wyregulowaniu ci$nienia upewnié
sie, ze kotfa napinajgce majg kontakt z podfozem.
0OUCC002,0004853 -53-15NOV15-2/2

Sprawdzanie temperatury pasa gasienicy

ﬁl
7
ZX263133 N
A—Wystep
Sprawdzi¢ temperature pasa gasienicy w nastepujacy (1-6), zawsze w takiej samej odlegtosci od pasa (patrz
sposoéb: strzafki).
1. Przejechac¢ odlegtosé co najmniej 2 km (1.24 miles) W przypadku wykrycia réznicy temperatury powyzej
na wprost, bez skrecania. 20°C nalezy wyregulowac¢ pochylenie i zbieznos$c.
. , Skontaktowac¢ sie z dealerem John Deere.
2. Sprawdzi¢, czy pasy sg wysrodkowane. Dopuszczalny .
jest wylgcznie niewielki kontakt pomiedzy kotem WAZNE: Nie uzywac¢ gasienic, jesli temperatura
napedowym lub kotami napinajacymi a wystepami (A). pasa nie miesci sie w podanej specyfikacji.
. ) Skontaktowa¢ sie z dealerem John Deere.
3. Sprawdzi¢ temperature wystepéw napedowych (A)
obydwu zespotdw gasienicowych na kilku wystepach
OUCC002,0004858 -53-12NOV15-1/1
02-6 120815
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Uzytkowanie ggsienic

Sprawdzanie zuzycia pasa ggsienicy

Aby prawidtowo zmierzy¢ zuzycie pasa, umiesci¢ na pasie
ptytke metalowa o dtugosci 200 mm (8 in) i wysokosci 20
mm (0.8 in) (A) i zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy krawedzig
zewnetrzng (B) a wystepem (C). Odlegto$¢ musi wynosi¢

230-250 mm (9.05-9.84 in).

Pasa mozna uzywac przy zuzyciu wynoszgcym do 10

mm (0.4 in).

WSKAZOWKA: Réwnomierne zuzycie wystepow i rzezby
bieznika bez uszkodzen wystepujgcych wytgcznie po
jednej stronie jest uznawane za normalne zuzycie.

A—Plytka metalowa C—Wystep
B—Krawedz zewnetrzna

'©\~

ZX263134 —UN—12NOV15
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Uzytkowanie ggsienic

Wykrywanie i usuwanie usterek

Pas nagrzewa sie
Objaw

Pas nagrzewa sie (do temperatury
powyzej 70°C) na wystepach

napedowych i nastepuje nadmierne

zuzycie.

Pas ulega poluzowaniu
Objaw

Napiecie pasa nie utrzymuje sie na
stalym poziomie lub szybko spada.

Pas zanieczyszczony olejem

Objaw

Wewnetrzna strona pasa jest
zanieczyszczona olejem.

Obniza sie komfort zawieszenia

Objaw

Obniza sie komfort zawieszenia

Problem

Sprawdzi¢ prowadzenie pasa.
Podczas jazdy na wprost pas
powinien by¢ wysrodkowany na kole
napedowym i dopuszczalny jest
wytgacznie niewielki kontakt z kotami
napinajgcymi po lewej lub prawe;j
stronie.

Przejecha¢ maszyng odlegtos¢ 50 m
na wprost, bez skrecania, nastepnie
zatrzyma¢ maszyne i sprawdzi¢. Czy
pas jest wysrodkowany?

Sprawdzi¢ podstawowg regulacje
sitownikdow zawieszenia na obu
mechanizmach jezdnych.

Wszystkie cztery sitowniki

hydrauliczne musza by¢ wysuniete na
mniej wiecej takg samag odlegtosc (+ 2

cm / 0.8 inches).

Problem

Sprawdzi¢ uktad napinania pasa pod
katem wycieku na zewnatrz.

Czy widac¢ oznaki wycieku na
zewnatrz?

Problem

Sprawdzi¢ wszystkie podzespoty pod
katem wycieku na zewnatrz.

Czy widac oznaki wycieku na
zewnatrz?

Problem

Przyczyng moze by¢ jeden z dwéch
akumulatoréw.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Rozwiazanie

Nie: Skontaktowa¢ sie z dealerem
John Deere i zleci¢ mu sprawdzenie
regulaciji.

W razie potrzeby dolaé oleju
hydraulicznego, aby wyréwna¢ obie
strony.

Sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow.

Rozwiazanie

Tak: Naprawi¢ wyciek w uktadzie
hydraulicznym.

Nie: Skontaktowac sie z dealerem
John Deere i zleci¢ mu sprawdzenie
zintegrowanego akumulatora w
sitowniku hydraulicznym.

Rozwiazanie

Tak: Naprawi¢ wyciek przy
przewodach hydraulicznych,
sitownikach hydraulicznych lub
piastach rolek podtrzymujacych i kot
napinajacych.

Rozwiazanie

Skontaktowac sie z dealerem John
Deere i zleci¢ mu sprawdzenie,

czy akumulatory sg napetnione
azotem do okreslonej wartosci lub ich
wyregulowanie.

0OUCC002,000484F -53-11NOV15-1/2
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Uzytkowanie ggsienic

Z pasa wystajg stalowe druty
Objaw

Z pasa wystajg konce drutéw.

Problem

Taki wyglad pasa niekoniecznie
oznacza jego wade, lecz zalezy od
procesu produkcji.

Rozwiagzanie

Zawsze nalezy przycig¢ konce drutéw
tak, aby zréwnaly sie z guma.

OUCCO002,000484F -53-11NOV15-2/2
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Obszary czyszczenia gasienic

WAZNE: Gasienice nalezy czyscié natychmiast
po zakonczeniu pracy w warunkach
wystepowania wilgoci i btota.

Obszary kot i ramy (A) nalezy czysci¢ okresowo,

aby zapobiec nagromadzeniu zanieczyszczen.
Nagromadzenie zanieczyszczen moze powodowac
przedwczesne zuzycie gumowego pasa gasienicy, rolek
podtrzymujgcych i kot napinajacych.

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, szczegdlnie w
miejscach oznaczonych strzatkami.

Doktadnie sprawdzi¢ i oczysci¢ obszar pomiedzy pasem
a ramg maszyny, a takze obszar osi.

ZX263135

ZX263135 —UN—12NOV15

ZX263136 —UN—12NOV15

OUCC002,000485A -53-12NOV15-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Harmonogram okreséw miedzyobstugowych

Okresy miedzyobstugowe

Obstuga Codziennie

Co 50 godzin pracy

Co 400 godzin pracy
lub co rok

Co 1000 godzin pracy

Co 2000 godzin pracy

Usuna¢
zanieczyszczenia z
kot napedowych

X

Usunaé
zanieczyszczenia
Z ramy

Sprawdzi¢ ci$nienie
napiecia pasa

Nasmarowac zespoty
gasienicowe

Sprawdzi¢ poziom
oleju rolek
podtrzymujacych

Sprawdzié¢ poziom
oleju kot napinajacych

Sprawdzi¢
wypusty wspornika
tozyskowego watu

napedowego
Wymieni¢ olej rolek X
podtrzymujacych
Wymienic¢ olej kot X

napinajacych

Wymieni¢ olej w
redukcyjnej skrzyni
przektadniowej

WAZNE: Okresy miedzyobstugowe dotycza
przecietnych warunkow pracy. W trudnych

warunkach pracy maszyny wykonywaé
czynnosci obstugowe czescie;.
OUCC002,000485B -53-13NOV15-1/1

Pojemnosci
Piasta rolki podtrzymujacej

WAZNE: Zawsze uzywaé zalecanego oleju
hydraulicznego (patrz Olej hydrauliczny
w tej sekcji).

Zalecane sg nastepujace oleje:

¢ John Deere Hy-Gard™
* John Deere Hy-Gard™ o niskiej lepkosci

Pojemnosé: 0,251 (0.26 qt)

ZX263138

Ciag dalszy na nastepnej stronie

ZX263138 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -53-12NOV15-1/3
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Piasta kota napinajacego

WAZNE: Zawsze uzywaé zalecanego oleju
hydraulicznego (patrz Olej hydrauliczny
w tej sekcji).

Zalecane sa nastepujace oleje:

¢ John Deere Hy-Gard™
* John Deere Hy-Gard™ o niskiej lepkosci

Pojemnosé: 1,6 1 (1.7 qt)

ZX263139

ZX263139 —UN—12NOV15

0OUCC002,000485C -53-12NOV15-2/3

Redukcyjna skrzynia przektadniowa

WAZNE: Zawsze uzywaé zalecanego oleju
przektadniowego (patrz Olej przektadniowy
w tej sekcji).

Zalecane s3 nastepujace oleje:

* John Deere Extreme-Gard™
* John Deere GL-5 Gear Lubricant

Pojemnos¢: okoto 4,2 1 (1.11 gal)

ZX263140 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -53-12NOV15-3/3
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Olej przektadniowy

Uzywac oleju o lepkosci odpowiadajgcej spodziewanemu
zakresowi temperatury powietrza w okresie miedzy
wymianami oleju.

Zalecane sg nastepujace oleje:

¢ John Deere Extreme-Gard™
¢ John Deere GL-5 Gear Lubricant

Inne oleje moga by¢ uzywane, jesli spetniajg nastepujace
wymagania:

e Kategoria serwisowa AP| GL-5

SAE 85W-140

SAE 80W-140
SAE 80W-90

SAE 75W-90

122°F

104°F

86°F

68°F

50°F

32°F

14°F

—4°F

—22°F

SAE 140

SAE 90

-40°C HH -40°F g
)
1
e
3
Lepkosci oleju w odniesieniu do zakreséw temperatury powietrza
0OUCC002,000485D -53-12NOV15-1/1
Olej hydrauliczny
Uzywac oleju o lepkosci odpowiadajacej spodziewanemu
zakresowi temperatury powietrza w okresie miedzy
wymianami oleju.
Zalecane sg nastepujace oleje: o T
e John Deere Hy-Gard™ 2 § %
¢ John Deere Hy-Gard™ o niskiej lepkosci g 5 J Q
! = T <
Inne oleje mogg by¢ uzywane, jesli spetniajg jedno z I 3 o a Q
nastepujacych wymagan: o S I
g
=
¢ John Deere Standard JDM J20C 2 a
¢ John Deere Standard JDM J20D S 0B
=
Jesli wymagany jest olej ulegajacy biodegradaciji, nalezy § s
uzywac oleju John Deere Bio Hy-Gard™." g
_l_ %l
:
2

! Bio Hy-Gard spetnia lub przekracza minimalng zdolno$c¢ do biodegradacji
(80% w ciggu 21 dni) zgodnie z metoda testu CEC-L-33-T-82. Bio Hy-Gard
nie powinien by¢ mieszany z olejami mineralnymi, poniewaz zmniejsza to
Jjego zdolnosc¢ do biodegradacji i uniemozliwia proces odzyskiwania oleju.

0OUCC002,000485E -53-12NOV15-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Smar

50°C [T 122°F
Uzywac smaru, biorgc pod uwage numery klasyfikacji 5 ]
gestosci NLGI i spodziewany zakres temperatury x5 < 40°C [T 104°F
powietrza w okresie miedzy przegladami. 4 E @ u
_ 5% oW 30 [ s6F o
Zalecany jest smar John Deere SD Polyurea. < 3 @ g L T é
Polecane sg réwniez nastepujace smary: a 2 E G 20°C [r7] 68°F L2
o = 2 m = 0§
¢ John Deere HD Lithium Co.mplex Grease a E EE § 10°:C HH 50°F % 3
* John Deere HD Water Resistant Grease ® A A H T 3
® John Deere Grease-Gard™ § E :; s ooc HH aocF E 3
Inne smary moga byé uzywane, jesli spetniajg nastepujace £ § § _L il ‘g’ Z
wymagania: S e -10°C 14°F 3 _l_
S © B G}
» Klasyfikacja eksploatacyjna NLGI serwisu GC-LB O 200C HH -4F 32 2
| Q
WAZNE: Niektore typy srodkéw zageszczajacych o I e _L g
smary nie nadaja sie do mieszania z innymi. 307 |- %
Przed przystapieniem do mieszania smarow 1N . |
réznego rodzaju nalezy skonsultowaé -40°C -40°F g
sie z ich dostawca. @ 2
Smary w odniesieniu do zakreséw temperatury powietrza
0OUCC002,0004861 -53-12NOV15-1/1
Po pierwszych 10 godzinach pracy
Kota napedowe
Dokreci¢ $ruby kot napedowych (A) momentem 310
N-m (230 Ib-ft) przed pierwszym uzyciem, a nastepnie
ponownie po pierwszych 10 godzinach pracy.
A—Sruby két napedowych (20
na zespot gasienicowy)
g
i
T
ZX263141 ]

Ciag dalszy na nastepnej stronie

0OUCC002,000485F -53-12NOV15-1/4
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Rolki podtrzymujace

Dokreci¢ sruby rolek podtrzymujacych (A) momentem 550
N-m (406 Ib-ft) przed pierwszym uzyciem, a nastepnie
ponownie po pierwszych 10 godzinach pracy.

A—Sruby rolek podtrzymuja-
cych (36 na zespot gasieni-
cowy)

ZX263142 —UN—12NOV15

ZX263142

0OUCC002,000485F -53-12NOV15-2/4

Kota napinajace

Dokreci¢ sruby két napinajacych (A) momentem 550
N-m (406 Ib-ft) przed pierwszym uzyciem, a nastepnie
ponownie po pierwszych 10 godzinach pracy.

wn

A—Sruby két napinajacych (40 :

na zespot gasienicowy) Z

2

1

(3]

<

o

8

ZX263143 N

w

S

e}

&

|

=z

7

3

)

8

ZX263144 ]
Ciag dalszy na nastepnej stronie OUCC002,000485F -53-12NOV15-3/4
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Ramie gasienicy

Dokreci¢ sruby ramion gasienic (A) momentem 600
N-m (450 Ib-ft) przed pierwszym uzyciem, a nastepnie
ponownie po pierwszych 10 godzinach pracy.

A—Sruby ramion gasienic

ZX263145 —UN—12NOV15

0OUCC002,000485F -53-12NOV15-4/4

Co 50 godzin pracy

@\

JOHN DEERE

ZX263146 —UN—12NOV15

Nasmarowa¢ smarowniczki zespotéw gasienicowych
zgodnie z tabelg smarowania.

WAZNE: Naklejka z tabela smarowania znajduje
sie rowniez na kombajnie.

0OUCC002,0004862 -53-12NOV15-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Co 400 godzin pracy lub co rok
Rolka podtrzymujaca i koto napinajace

WSKAZOWKA: Sprawdzanie poziomu oleju w piastach
rolek podtrzymujgcych (B) i kot napinajgcych

(C) przebiega identycznie. 2
o
b
Wykreci¢ korek (A) i sprawdzié, czy poziom oleju siega do N
dolnej krawedzi otworu. Dola¢ odpowiednig ilos¢ oleju. %l
N
A—Korek napetniania/kontro- C—Koto napinajace 2
Iny <
B—Rolka podtrzymujaca ZX263127 R
OUCC002,0004840 -53-16NOV15-1/2
Wspornik tozyskowy watu napedowego
Sprawdzi¢ z obu stron wypusty wspornika tozyskowego
watu napedowego (A).
A—Wspornik tozyskowy watu °
napedowego S
2
]
|
8
3
]

Co 1000 godzin pracy
Rolki podtrzymujace

W celu spuszczenia oleju do odpowiedniego pojemnika
wykreci¢ sruby (A) i zdja¢ pokrywe (B) z piasty rolki
podtrzymujacej (C).

Zamontowac pokrywe (B) i zamocowac¢ srubami (A).

Wykreci¢ korek (D) z piasty rolki podtrzymujacej i napetni¢

0,25 1 (0.26 qt) odpowiedniego oleju hydraulicznego
(patrz Olej hydrauliczny w tej sekgc;ji).

Wkreci¢ z powrotem korek (D) z nowym O-ringiem.

A—Sruba C—Piasta
B—Pokrywa D—Korek napetniania/kontro-
Iny

Ciag dalszy na nastepnej stronie

ZX263147 —UN—12NOV15
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Kota napinajace

W celu spuszczenia oleju do odpowiedniego pojemnika
wykreci¢ sruby (A) i zdja¢ pokrywe (B) z piasty kota
napinajacego (C).

Zamontowac¢ pokrywe (B) i zamocowacé srubami (A).

Wykreci¢ korek (D) z piasty kota napinajacego i napetni¢
1,6 1 (1.7 gt) odpowiedniego oleju hydraulicznego (patrz
Olej hydrauliczny w tej sekcji).

Wkreci¢ z powrotem korek (D) z nowym O-ringiem.

A—Sruba C—Piasta
B—Pokrywa D—Korek napetniania/kontro-
Iny

ZX263148 —UN—12NOV15

0OUCC002,000484D -53-13NOV15-2/2

Co 2000 godzin pracy
Redukcyjna skrzynia przektadniowa

W celu spuszczenia oleju do odpowiedniego pojemnika

wykrecic korek spustowy (A) ze skrzyni przektadniowej (B).

Wykreci¢ korek (C).

Napetni¢ okoto 4,2 |1 (1.11 gal) odpowiedniego oleju
przektadniowego (patrz Olej przektadniowy w tej sekgciji),
az poziom oleju bedzie siega¢ do krawedzi otworu korka
(C).

WSKAZOWKA: Po obu stronach uzyé przedniego
korka kontrolnego (C).

A—Korek spustowy C—Korek kontrolny
B—Skrzynia przektadniowa D—Sruba odpowietrzajaca

ZX263149 —UN—12NOV15
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Sprawdzanie pochylenia i zbieznosci

W celu sprawdzenia pochylenia i zbieznosci postepowac
w nastepujacy sposob:

1. Sprawdzanie pochylenia gasienicy

Upewnic sie, ze kombajn jest ustawiony idealnie
poziomo. Wykonywac to sprawdzenie u dotu osi
przedniej (A).

WSKAZOWKA: Wartosci pochylenia sg takie same
dla lewej i prawej strony.

2. Sprawdzi¢ pochylenie gasienicy po zewnetrznej
stronie ramienia obrotowego (B). Kat pochylenia mus
wynosi¢ 89,5° jak pokazano.

WAZNE: Jesli kat pochylenia gasienicy nie miesci sie

w specyfikacji, skontaktowac sie z dealerem
John Deere i zleci¢ mu wykonanie regulacji
kata pochylenia gasienicy.

A—OsS przednia B—Ramie obrotowe

ZX240588 —UN—09JUN15

ZX240589 —UN—09JUN15

—

Ciag dalszy na nastepnej stronie

S~
H104436 —UN—13MAR12
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

3. Sprawdzanie zbieznosci gasienic

Zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy wewnetrznymi
krawedziami piast przednich kot napinajacych (A)
a wewnetrznymi krawedziami piast tylnych két
napinajacych (B).

WAZNE: Rozstaw gasienic musi byé zawsze
mierzony na tej samej wysokosci i w tym
samym miejscu z przodu i z tylu.

4. Sprawdzi¢, czy rozstaw gasienic mierzony w kierunku
jazdy jest 0 4-6 mm (0.15-0.23 in) wigkszy z tytu.

H104432 —UN—12JAN12

WAZNE: Jesli zbieznosé gasienic nie miesci sie
w specyfikacji, skontaktowac sie z dealerem

John Deere i zleci¢ mu wykonanie regulacji A—Piasta osi kota B—Piasta osi kota
zbieznosci gasienic. napinajacego — przéd napinajacego — tyt

0OUCC002,0004860 -53-12NOV15-2/2
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Specyfikacja

Specyfikacja

Pojemnos$¢é akumulatora 1

1,01(0.25 gal)
5000 kPa (50 baréw) (725 psi)

Cisnienie tadowania akumulatora
1

Pojemnos¢ akumulatora 2

0,51(0.12 gal)
3000 kPa (30 baréw) (450 psi)

Cisnienie tadowania akumulatora
2

Masa jednego zespotu
gasienicowego

2250 kg (4960 Ib)

0OUCC002,0004856 -53-13NOV15-1/1

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

TS1670 —UN—01MAY03

[12.9) 12.9
- I\_)CJ
Rozmiar $ruby Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10.9 Klasa 12.9
lub wkretu | Smarowane? Suche® Smarowane? Suche® Smarowane? Suche® Smarowane? Suche®
Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm [lb-in.| Nm [lb-in.| Nm [Ib-in.| Nm |lbin.| Nm | lb.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 146 15.5 137 19.5 172
Nm | Ib.ft. | Nm |lb-ft. | Nm |lb-ft. | Nm | Ib.ft.
M8 1.5 102 14.5 128 22 194 27.5 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft.
M10 23 | 204 | 20 | 21 | 43 | 32 | 55 | 40 | 63 | 46 | 80 | 59 | 75 | 55 | 95 | 70
Nm | Ib.ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 850 1080 | 800 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 1290 | 950 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 1150 850 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Podane wartosci momentow stuza tylko do zastosowan ogélnych i Sruby $cinane sa przewidziane do zniszczenia przy okreslonym
wynikaja z wytrzymato$ci Sruby lub wkretu. NIE STOSOWAC tych obcigzeniu. Zawsze zastepowaé $ciete $ruby $rubami tej samej
wartosci, jesli dla zastosowan specjalnych podane sg inne wartosci klasy wtasnosci. taczniki wymienne musza nalezeé do tej samej lub
momentow lub procedury dokrecania. Dla nierdzewnych stalowych wyzszej klasy wtasnosci. Jesli zastosowano taczniki wyzszej klasy,
tacznikow lub nakretek na Srubach w ksztalcie U, korzystac z . dokreca¢ je do wytrzymatosci elementéw oryginalnych. Upewnic sie, ze
instrukcji dokrecania, przewidzianej dla danego przypadku. Nakretki gwinty tacznikéw sa czyste i ze poczatek wkrecania zostat dokonany
zabezpieczajace z wkiadka plastikowa lub zabezpieczeniem stalowym | prawidtowo. Gdy to mozliwe, smarowac¢ taczniki bez powtoki ochronnej
typu zaqskgyvego dokrecac do wartos_(:l m_omentu na SU_ChO wymienionego | Jub cynkowane inne niz nakretki zabezpieczajgce, sruby lub nakretki
w tabeli, jesli dla danego zastosowania nie sg podane inne instrukcje. kot, jesli dla danego zastosowania nie sg podane inne instrukcje.

@"Smarowane" oznacza: pokryte srodkiem smarnym np. olejem silnikowym, tgczniki fosforowane i pokryte olejem lub
faczniki M20 | wieksze pokryte ptatkami cynku JOM F13C, F13F lub F13J.
"Suche" oznacza: bez powioki ochronnej lub cynkowane, bez $rodka smarnego lub tqczniki M6 do M18

pokryte ptatkami cynku JDM F13B, F13E lub F13H.

DX,TORQ2 -53-12JAN11-1/1
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Specyfikacja

Tabliczki znamionowe Wpisa¢ odpowiednie numery seryjne w przewidziane do
Numery seryjne identyfikujace zespoty i podzespoty tego pola pod kazda ilustracja, aby mie¢ pewnos¢, ze
maszyny s3 odci$niete na podzespotach lub fabrycznych ~ bgda zawsze pod reka.

tabliczkach z numerem seryjnym.

Podanie tych numerdw i liter jest wymagane przy
zamawianiu czesci zamiennych.
0OUCC002,0004857 -53-12NOV15-1/1

Numer seryjny zespotu gasienicowego
Redukcyjna skrzynia przektadniowa

Numer seryjny znajduje sie po wewnetrznej stronie
zespotu gasienicowego.
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N
0OUCC002,0004854 -53-12NOV15-1/2
Mechanizm jezdny
Numer seryjny znajduje sie na gorze belki poprzeczne;.
wn
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7
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2
]
]
0OUCC002,0004854 -53-12NOV15-2/2
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Indeks

Strona
Strona
B
POJEMNOSCI ..o 03-2
Bezpieczenstwo
Czyszczenie gasieniC.........cveeieeeeiieeeeee e 01-7 R
Zapobieganie POZarom ...........coccuveeeeeesiiniuieeeeeennnnns 01-7
Bezpieczenstwo, unikanie ptynéw pod Regulacja
wysokim cisnieniem Napiecie pasa gasieniCy ........cccccevvivvieerieeriiiieeeeenn, 02-4
Unika¢ ptynéw pod wysokim cisnieniem................. 01-2 Uktad zawieszenia ggsieniCy .........cccoccvevevieeeennnenn. 02-5
C S
Co 1000 godzZin Pracy.......cccvueeeeeeeiieereieeesissirieeeaeennns 03-8  SMAC ...t 03-5
C0 2000 gOdZin Pracy.......cceemveeerueeenueernreernierenreesnneeenne 03-9 Smarowanie i czynnosci konserwacyjne
C0 400 gOdzZin PracCy.......ccccvvrreeeeeriiieeeieeesisnireeeeaeennes 03-8 Co 1000 godzZin Pracy .......ccceevereeeeeeiiiiviieeeeeeeneenens 03-8
C0o 50 godzin PracCy.......cceeeecueereiiieeeeiee e 03-7 C0 2000 godzin Pracy ......ccceeeeeeeeeeiereesnieeeeaeeee e 03-9
CO TOK ettt 03-8 C0 400 godzin PracCy ......ccceeeeevreericreeeeiiee e 03-8
CzyszCzenie gaSIeNiC .....covvvrveieeeeeeieiieee e eeiiiiee e e 01-7 Co0 50 godzin PracCy ......cccceeeeeeeveeeeeeesiiiiiieeeeeeenennens 03-7
LO70 11 (o ] QT 03-8
D Olej hydrauliczny...........cccoveeviiiiiiiiieeiee e, 03-4
Olej przektadniowy.........cccceeeciviiiieeiiiiieee e, 03-4
Docieranie gasienic ..............c.oeeeceeeeeeeeeeeeeeeennn. 02-2 Po pierwszych 10 godzinach pracy......................... 03-5
POJEMNOSCI ..o 03-2
G RS 13- | SR 03-5
SPecCYfiKacja ........ccoeiiiiiiiiii 04-1
- Sprawdzanie
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Zuzycie pasa gasieniCy ......ccccevecvvierieeeiiiiiiiieeeeennes 02-7
K Sprawdzanie temperatury pasa gasienicy.................. 02-6
Sprawdzanie zuzycia pasa gasieniCy .........cccccceeeeennee 02-7
Konserwacja T
Harmonogram ........ccccccvvee i 03-2
Obszary CzySZCZenNia ......c..eveeieeeeeiiee e 03-1 Tabele momentow dokrecania
M MEtryCzne .....coooiiiiiiie e 04-1
Tabliczki Znamionowe..............cccovcieiiiiiiic e 04-2
Momenty dokrecania elementéw U
mocujgcych
MEIIYOZNE oottt 04-1 Uktad zawieSzenia.............ccccoveeueeiieireeieeceeeee e, 02-5
N Uktad zawieszenia ggsieniCy.........c.ccoeveevcveeeecveeennne, 02-5
Uzytkowanie
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Napiecie Pasa gasieniCcy ..o 02-4 Docieranie 02-2
Numer seryjny zespotu gasienicowego ..................... 042 Napigcie pasa gasienicy ......................... 02-4
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o Sprawdzanie zuzycia pasa gasienicy ..................... 02-7
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Harmonogram P I PP 03-2 UZytkOWaNIE MASZYNY ........eveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseerees 02-3
Obszary CzySZCZGHIa .................................................. 03'1 Uzytkowanle maszyny z ga.s|enlcam| _________________________ 02_3
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Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Z obstugq John Deere podotasz pracy

Czesci John Deere

W jak najkrotszym czasie zdobedziemy dla Ciebie
oryginalne czesci zamienne John Deere i pomozemy
unikng¢ dtugiego przestoju.

Nasz magazyn jest obszerny i dobrze zorganizowany,
dzieki czemu zawsze mozemy wyjs¢ naprzeciw Twoim
potrzebom.

]
td

TS100 —UN—23AUG88

Odpowiednie narzedzia

Dokfadne narzedzia i urzgdzenia diagnostyczne pozwalajg
naszemu serwisowi szybko rozpoznac¢ i usunagé wszelkie
usterki.. Dzieki temu oszczedzasz czas i pienigdze.

TS101 —UN—23AUG88

DX,IBC,B -53-04JUN90-1

Dobrze wyszkoleni technicy

Dla technikéw serwisu John Deere szkofa nigdy sie nie
konczy.

Szkolenia sg prowadzone regularnie, dzieki czemu
personel zna Twdj sprzet i wie jak wykonac jego obstuge.

Wynik?

Mozesz polega¢ na naszym doswiadczeniu!

TS102 —UN—23AUG88

DX,IBC,C -53-04JUN90-1/1

Szybki serwis

Naszym celem jest zapewnienie terminowej oraz
skutecznej obstugi o kazdej porze i w kazdym miejscu.

W zaleznosci od sytuacji mozemy przeprowadzaé naprawy
w siedzibie klienta lub u nas: mozna na nas polegac.

OBStUGA JOHN DEERE NA NAJWYZSZYM POZIOMIE:
W razie potrzeby jestesSmy w poblizu.

TS103 —UN—23AUG88

DX,IBC,D -53-04JUN90-1/1
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