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KULLANIM AMACI: Bu kullanici kilavuzu, makinenin
bir parcasidir. Bu kullanim kilavuzu, su nedenlerle
olusturulmustur:

1. Operatérin makinenin nasil ¢alistigini tam olarak
bilmesi gerekir.

2. Operatérin ve yanindaki kisilerin yaralanmamasi
gerekir.

3. Operatoériin, makine kapasitesinden azami oranda
yararlanabiliyor olmasi gerekir.

Guvenlik talimatlarini okudugunuzdan emin olun.
Makinenin en etkin sekilde kullanilabilmesi i¢in bu
kullanim kilavuzuna gore calistirilmasi ve bakimdan
gegcirilmesi gerekir. Herhangi bir sorununuz olmasi
durumunda John Deere bayiniz ile irtibat kurun.

Makinenizi dogru bicimde nasil ¢alistiracaginizi ve
bakimini nasil yapacaginizi 6grenmek igcin BU KULLANIM
KILAVUZUNU DIKKATLICE OKUYUN. Bu kitapta verilen
bilgilere uyulmamasi sonucunda yaralanma ya da maddi
hasar olugabilir. Bu el kitabi ve makine izerindeki glivenlik
isaretleri bagka dillerde de sunulabilir. (Siparis vermek igin
John Deere yetkili saticiniza bagvurun.)

Bu kullanim kilavuzu traktérinizin bir pargasi olarak
KABUL EDILMELIDIR. Traktori bir bagkasina sattiginizda
bu kilavuz da birlikte verilmelidir.

Bu kitaptaki OLCULER hem metrik sistem birimleri hem
de parantez icinde esdeger Amerikan (U.S.) sistemi
birimleri ile verilmigtir. Yalnizca dogru yedek parca

ve baglanti elemanlari kullanin. Metrik ve ing sistemi
baglama elemanlari 6zel bir metrik veya ing anahtar
kullanilmasini gerektirebilir.

ZX262204 —UN—12NOV15

SAG VE SOL taraflar, ileri hareket istikametine bakilarak
belirlenen yonlerdir.

URUN KIMLIK NUMARASINI (P.I.N.) Teknik Ozellikler

ya da Kimlik Numaralari bélimiine YAZIN. Calinmasi
durumunda makinenizin izlenmesine yardimci olmak igin
tim numaralari eksiksiz bigimde yazarak saklayin. Bu
numaralari yedek parca siparislerinde yetkili servisinize de
bildirmeniz gerekir. Kimlik numaralari makinenin disinda
guavenli bir yerde dosyalayin.

GARANTI, ekipmanlarini bu el kitabinda agiklandidi gibi
kullanan ve bakimini yapan musteriler icin hazirlanmis
olan John Deere destek programinin bir pargasi olarak
sunulmaktadir. Garanti, yetkili servisinizden almis olmaniz
gereken garanti belgesinde veya bildirisinde agiklanmistir.

Bu garanti size, garanti dénemi iginde herhangi bir kusur
tespit edilmesi halinde driinlerin John Deere tarafindan
desteklenecegdi teminatini vermektedir. Bazi durumlarda
John Deere, Uriin garanti disinda olsa dahi saha
gelistirmeleri de saglamaktadir. Ekipman kétu kullanihirsa,
ya da orijinal fabrika 6zelliklerinin 6tesinde performans
gOstermesi icin Uzerinde degisiklik yapilirsa, garanti
gecersiz kilinir ve saha gelistirmeleri reddedilebilir.

Eger bu makinenin ilk sahibi degilseniz, makinenin seri
numarasini bildirmek i¢in yerel John Deere bayinizle
gOrlismeniz sizin yarariniza olacaktir. Bu, John
Deere firmasinin sizi herhangi bir konuya veya urin
iyilestirmelerine iliskin olarak bilgilendirmesine yardimci
olacaktir.
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Giris

Ticari markalar

Bu Kullanici Kilavuzu igerisinde kullanilan ticari marka
listesi.

Ticari markalar

Bio Hy-Gard™

Deere & Company ticari markasi

Extreme-Gard™

Deere & Company ticari markasi

Grease-Gard™

Deere & Company ticari markasi

Hy-Gard™

Deere & Company ticari markasi
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Guvenlik

ikaz isaretlerini Taniyin

Bu bir guivenlik uyari isaretidir. Traktoriin herhangi bir
yerinde ya da bu el kitabinda bulunan bu isaret yaralanma
tehlikesi bulundugunu géstermektedir.

Onerilen dnlemleri alin ve giivenli galisma kurallarina
uyun.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -80-29SEP98-1/1

Uyari Kelimelerini Anlayin

Guvenlik uyari isareti ile birlikte bir uyari kelimesi
— TEHLIKE, UYARI ya da DIKKAT — kullanilmistir.
TEHLIKE ¢ok ciddi tehlikeli durumlara igaret eder.

TEHLIKE ya da UYARI isaretleri zellikle tehlikeli olan
yerlere yapistinimiglardir. Genel givenlik dnlemleri
DIKKAT isareti ile belirtimislerdir. DIKKAT isareti ayrica
bu el kitabinda verilen glvenlik uyarilarina da isaret
etmektedir.

ATEHLIKE

AUYARI
ADIKKAT

TS187 —80—08SEP03

DX,SIGNAL -80-03MAR93-1/1

Guvenlik Yonergelerine Uyun

Bu el kitabinda ve makinanizda bulunan tum guvenlik
uyarilarini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin
okunabilir durumda olmasina 6zen gosterin. Kaybolan ya
da hasar goren guvenlik isaretlerini yenileri ile degistirin.
Takilan yeni donanimlarin ya da yedek pargalarin da
glincel glivenlik isaretleri tagiyor olmasini saglayin. Yeni
glvenlik isaretlerini John Deere yetkili saticisindan elde
edebilirsiniz.

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler igin, bu
kullanici el kitabinda ayrica verilmeyen, ek guvenlik
bilgileri olabilir.

Makinanizi nasil isleteceginizi ve kumandalari nasil
kullanacaginizi iyi 6grenin. Bilgisiz kimselerin makinayi
kullanmasina izin vermeyin.

Makinanizin dizenli olarak bakimini yapin. Makina
Uzerinde izinsiz olarak yapilacak herhangi bir degisiklik

TS201 —UN—15APR13

makinanin galismasini ve / ya da isletme givenligini
olumsuz etkiler, makina 6mrini azaltir.

Bu el kitabinda anlamadiginiz bélimler olursa John Deere
yetkili servisinize bagvurun.

DX,READ -80-16JUN09-1/1
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Glvenlik

Giivenlik isaretlerini Yenileyin

Eksik ya da hasar goren givenlik isaretlerini yenileri ile
degistirin. Guvenlik isaretlerini dogru yerlere yerlestirme
icin bu kullanici el kitabina bakin.

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler igin,
bu kullanici el kitabinda ayrica verilmeyen, ek glvenlik
bilgileri olabilir.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -80-18AUG09-1/1

Guvenli Palet GCalistirma Uygulamalari
Makine caligirken paletlerin yaninda DURMAYIN.

Paletli makinelerinin givenli ¢aligtirma uygulamalari
tekerlekli makinelerinkinden farkli degildir.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce HER ZAMAN Bigerdover
Kullanim Kilavuzu'nuza bakin ve Gulivenlik bélimind
inceleyin. Bicerdover Kullanim Kilavuzu, sizi ve
baskalarini kaza sonucu 6lim ve/veya yaralanmalara
karsi korumak icin yapilmasi izlenmesi gereken guvenli
calistirma uygulamalarini agiklar.

H48148 —UN—12DEC96

0OUCC002,0004835 -80-11NOV15-1/

Yuksek Basingh Sivilardan Uzak Durun

Hidrolik hortumlarini dizenli araliklarla — en az yilda bir
kez — kacak, kivrilma, kesik, catlak, siyrik, kabarciklar,
pas, disa ¢ikmigs tel 6rgu ya da diger asinma ya da hasar
belirtileri bakimindan denetleyin.

Asinmig ya da hasarli hortum topluluklarini gecikmeksizin
John Deere onayli yedek pargalar ile degistirin.

Basingh sivi kagaklari deriyi delerek agir yaralanmalara
neden olabilir.

Tehlikeyi 6nlemek igin hidrolik baglantilar ya da diger
hatlari birbirinden ayirmadan énce sistemin basincini alin.
Basing uygulamadan dnce tum baglantilari sikin.

Sizintilari gérebilmek igin bir karton pargasi kullanin.
Elinizi ya da vicudunuzu basingli sivalara kargi koruyun.

Bir kaza olursa, hemen doktora gidin. Deriyi delip
ice kacan sivi birkag saat icerisinde ameliyatla digari
cikariimalidir, bu yapilmazsa kangren olma tehlikesi vardir.

X9811 —UN—23AUG88

Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu bilgileri
diger tibbi kaynaklardan 6grenmelidirler. Bu konuda ABD,
Moline, lllinois'deki Deere & Company Tip Bolimi'nde,
+1-800-822-8262 ya da +1 309-748-5636 telefon
numaralari arandiginda Ingilizce bilgi sunulmaktadir.

DX,FLUID -80-120CT11-1/1
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Glvenlik

Bakim Caligsmalarinda Giivenlik

Calismaya baslamadan 6nce bakim prosedurinu iyice
o6grenin. Calisma yapilacak alani temiz ve kuru tutun.

Yaglama, bakim ya da ayar calismalari kesinlikle

makina hareket halindeyken yapiimamalidir. Ellerinizi,
ayaklarinizi ve giysilerinizi hareket eden pargalardan uzak
tutun. Basinci salmak igin, tium tahrikleri ve kumanda
sistemlerini devre digi birakin. Askida olan donanimi
indirin. Motoru durdurun. Kontak anahtarini ¢gikarin ve
park frenini ¢ekin. Motorun sogumasini bekleyin.

Bakim galismasi icin kaldiriimasi gereken makina
parcalarini alttan destekleyin.

Tdm pargalari iyi durumda ve dogru takiimis bicimde
muhafaza edin. Hasarlari hemen onarin. Asinmis ve
kirilmis pargalari yenileriyle degistirin. Gres, yag ve
kalintilari temizleyin.

Elektrik sisteminde galisma ya da makinede kaynak
yapmadan 6nce akiiniin sasi (—) kablosunu sokuin.

TS218 —UN—23AUG88

HX,AG,SF6789 -80-05MAY99-1/1

Makinalarin Bakimini Guvenli Yapin

Uzun sagclari arkada toplayin. Makine araglarinin ya da
hareket eden parcalarin yakininda galisirken kravat, sal,
gerdanlik takmayin ve bol giysi giymeyin. Bu giysiler

hareket eden pargalara kaptirildiginda ciddi yaralanmalar

olabilir.

Hareketli pargalara dolanmalarindan sakinmak igin ve
elektriksel kisa devre olusmasini engellemek igin yuzik
ve diger takilarinizi ¢ikartin.

O

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -80-04JUN90-1/1
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Glvenlik

Biriktirici Sistemlerinin Bakimini Giivenli
Bicimde Yapin

iklimlendirme, hidrolik ve hava freni sistemlerinde
kullanilan, basingl biriktiriciler bulunan sistemlerden

sivl ya da gaz kagmasi agir yaralanmaya neden olabilir.
Asiri 1s1 biriktiricinin patlamasina neden olabilir, ve
basingli hatlar kazayla kesilebilir. Basing biriktirici ya da
basingli hat yakininda kaynak yapmayin ya da alev Ufleci
kullanmayin.

Biriktiriciyi sbkmeden 6nce basingli sistemdeki basinci
bosaltin.

Biriktiriciyi sokmeden 6nce hidrolik sistemdeki basinci
bosaltin. Hidrolik sistem ya da biriktirici basincini hig
bir zaman bir bagla¢ donatisini gevseterek bosaltmaya
calismayin.

Biriktiriciler onarilamaz.

DX, WW,ACCLA2 -80-22AUG03-1/

TS281 —UN—15APR13

Pargalara Kaynak Yapmadan Once Boyalarini
Kaziyin

Zehirli duman ya da toz olusmasini Onleyin.

Kaynak ya da lehim galismalarinda boya isinirsa tehlikeli
alevler olusabilir.

Isitmadan 6nce parganin boyasini kaziyin:

¢ |si etkisi altinda kalacak alandaki boyay! minimum
100 mm (4 in.) temizleyin. Bu alandaki boya
kazinamazsa, I1sitmaya ya da kaynak yapmaya
baslamadan dnce onayl bir solunum maskesi takin.

* Boyay! zimpara ile gikarirken olusan tozu solumayin.
Uygun bir maske takin.

* Boyayi silmek i¢in ¢6zlcl ya da tiner kullanildiginda,
kaynak yapmadan 6nce bunlari sabunlu su ile
temizleyin. Cozulci ya da tiner kaplarini ve diger
tutusabilen maddeleri kaynak yapilacak yerde tutmayin.
Kaynak yapmadan ya da isitmadan énce dumanlarin
dagiimasi i¢in en az 15 dakika bekleyin.

Kaynak yapilacak alanlarda klorinli ¢ézlculer
kullaniimamalidir.

Kaynak yapilacak yerler, zehirli dumanlari ve tozlar disari

atacak kadar iyi havalandiriimis olmaldir.

Boya ve ¢ozicl atiklarini ev ¢opline atmayin; 6zel atik

toplama yerlerine verin.

TS220 —UN—15APR13

DX,PAINT -80-24JUL02-1/1

Basing Altindaki Borularin Yakininda Kaynak
Yapmayin

Basingli sivi tagityan borularin yaninda kaynak
yapildiginda, 1sindiginda alev alabilecek tehlikeli bir gaz
karisimi olusabilir. Basingli sivi tagiyan borular yakininda
ya da diger kolay alev alan maddelerin yakininda kaynak
ve lehim yapmayin. Kaynak yaparken yanliglikla arkadaki
basingli borular da patlayabilir.

TS953 —UN—15MAY90

DX, TORCH -80-10DEC04-1/1
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Glvenlik

isletmeden ¢ikarma: Sivilarin ve Bilesenlerin
Uygun Sekilde Geri Donustiiriilmesi ve
Bertaraf Edilmesi

Bir makine ve/veya bilesen isletmeden c¢ikariliyorken,
glvenlige ve cevrenin bilingli sekilde kullanilmasina
yonelik dnlemler dikkate alinmalidir. Bu 6nlemlere
asagidakiler dahildir:

* Objelerin ve malzemelerin bertarafi ve isleme alinmasi
esnasinda; uygun aletler ve eldivenler, yiz siperleri
veya gozlukler gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.

 Ozel bilesenler icin yénergeleri takip edin.

¢ Siispansiyonlu makine bilesenlerini algaltarak, yaylari

gevseterek, akl baglantisini veya diger elektrik guglerini

keserek ve hidrolik bilesenlerdeki, akiimilatorlerdeki ve
diger benzer sistemlerdeki basinci salarak depolanmig
haldeki enerjiyi bosaltin.

Suni glbreler ve hasere ilaglar gibi tarimsal kimyasal

kalintilar bulundurabilecek bilesenlere maruz kalmayi

en aza indirgeyin. Bu bilesenleri uygun sekilde isleme
alin ve bertaraf edin.

Bilesenleri geri donustirmeden 6nce motorlari, yakit

tanklarini, radyatorleri, hidrolik silindirleri, biriktirme

kaplarini ve hatlari dikkatli sekilde bogaltin. Sivilar
bosaltiyorken sizdirmaz kaplar kullanin. Gida veya
icecek kaplari kullanmayin.

Atik sivilar yere, bir tahliye borusuna veya herhangi bir

su kaynagina dékmeyin.

Atik sivilarin (6rnek: yag, yakit, sogutma sivisi, fren

sivisl), suizgeglerin, akilerin; ve diger maddelerin veya

parcalarin igsleme alinmasi ve bertarafina yonelik tim
ulusal, idari veya yerel yasalara, yonetmeliklere ve
talimatnamelere uyun. Yanici sivilarin ve bilesenlerin

TS1133 —UN—15APR13

bu amag igin 6zel olarak tasarlanmis ¢op yakma firinlari

disinda bir yerde yakilmasi yasalarca yasaklanmis

olabilir ve zararli duman veya killere maruz kalmakla

sonugclanabilir.

iklimlendirme sistemlerini uygun sekilde onarin ve

bertaraf edin. Havaya karismalarina izin verilmesi

halinde atmosfere zarar verebilecek olan iklimlendirme

sogutma akiskanlarinin geri kazanilmasi ve geri

donustiarilmesi igin, idari yonetmelikler uyarinca

sertifikall bir bakim merkezi gerekli olabilir.

¢ Kismen veya tamamen geri donustiriimesi mimkin
olan lastikler, metal, plastik, cam, lastik ve elektronik
bilesenler icin geri donustirme segeneklerini gézden
gecirin.

¢ Atiklarin uygun sekilde geri donustirilmesine veya
bertaraf edilmesine yonelik bilgiler igin; yerel cevre veya
geri donustirme merkezinizle, yahut John Deere yetkili
servisinizle temasa gegin.

DX,DRAIN -80-01JUN15-1/1

Yiiksek Basingh Puskiirtiiculeri Glivenlik
Etiketlerine Uygulamayin

Basingli su guvenlik etiketlerini sOkebilir ya da hasar
verebilir. Guvenlik etiketlerine dogrudan yiksek basingli
su puskuirtmeyin.

Eksik ya da hasar goren isaretlerin yerlerine yenilerini
yapistirin. Yeni givenlik igaretlerini John Deere yetkili
servisinden edinebilirsiniz.

CC1021545

<«
CC1021545 —UN—23APR02
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Glvenlik

Guvenlik Etiketleri
Resimli Giivenlik isaretleri

Bu makinenin énemli yerlerine, olusabilecek tehlikelere
karg! uyarida bulunmak amaciyla uyari isaretleri
yapistirilmistir. Tehlike bir uyari G¢geninin igine
yerlestiriimis olan bir resimle belirtiimigtir. Bitisiginde

yer alan bir resim, yaralanma tehlikesinden nasil
kaginilacagina iliskin bilgi vermektedir. Bu uyari isaretleri,
bu isaretlerin makine Uzerindeki yerlestirilisi ve 6zet bilgi
iceren aciklayici metin asagida gosterilmigtir.

TS231 —80—25NOV05

0OUCC002,0004834 -80-11NOV15-1/3

Kullanim Kilavuzu
Bu kullanim kilavuzunda bigerddverin guvenli bir bicimde
kullanilimasi ile ilgili bilgiler bulunmaktadir. Olasi kazalarin
onldne gegmek igin tim glvenlik kurallarina dikkatle uyun.
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Glvenlik

Tasiyici Makaralarin ve Avaralarin Baglanti Vidalari
Taslyicl makaralarin ve avaralarin baglanti vidalarini
belirtilen tork ve araliklara yeniden sikin.
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Yangindan Korunma Makinenizde bir veya iki genel kullanim amacl yangin

Kullanildiginda lastik palet sistemi hasat giinii boyunca ~ sonduriici bulunmaktadir. Yangin sondiricdler, kabine

periyodik olarak kontrol edilmelidir. Ekin malzemesinin giris veya cikista ya da makine gevresinde calisirken

ve diger artiklarin birikimi, makinenin dogru galismasi ve  alisabilir durumda olduklarindan emin olmak icin ginlik

yangin riskinin azaltiimasi igin temizlenmelidir. olarak kontrol edilmelidir. Yangin séndiruculer herhangi
bir kullanim sonrasinda yenilenmeli veya profesyonel

Kullanim Kilavuzu'nda listelenen diger rutin bakim servis uygulanmalidir.

islemleri ile birlikte makinenin dlzenli olarak ve iyice

temiz|enmesi, hizmet d|§| kalma surelerini azaltir Daha fazla bllgl i(;in, Palet Temizleme Alanlari bélimine

ve makine performansini arttirir. Makine UGzerine bakiniz.

yapistirilarak belirtilen ve bu Kullanim Kilavuzu'nda verilen
tim guvenlik prosedurlerine her zaman uyun.
OUCC002,0004836 -80-11NOV15-1/1

Paletlerin Temizlenmesi

ONEMLI: Paletlerin, 1slak ve gamurlu kosullarda galis-
masinin ardindan hemen temizlenmesi gerekir.

Tahrik tekerlegi ve ana goévdeyi daima kirden

ve kalintilardan arindirin. g

o

b

Ana govde ve tekerlek alanlari kir ve kalinti olusmasini 7
onlemek igin periyodik olarak temizlenmelidir Kir ve kalinti 5
olusmasi lastik palet kayisinda, avare dingil tekerlekleri ve gl
avara kasnaklarinda kiiglik asinmalara neden olabilir. 2
ZX263150 R

0OUCC002,0004843 -80-12NOV15-1/1
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Glvenlik

Birikmis Saman Dokiintilerini Temizleyin

Motor béliminde, motor Gzerinde ve hareketli parcalar
yakinindaki kavuz ve saman birikintileri yangin tehlikesi
olusturur. Bu alanlari sikga gbzden gegirin ve temizleyin.
Herhangi bir denetim ya da bakim galismasi yapmadan
once motoru durdurun, park frenini etkinlestirin ve kontak
anahtarini ¢ikarin.

TS227 —UN—15APR13

HX,9010SA,B -80-23AUG97-1/

Yangin Cikmasi Halinde

ADiKKAT: Bedensel yaralanmalari 6nleyin.

ilk yangin belirtisinde makineyi hemen durdurun. Yangin,
duman kokusu alinmasi veya alev gortilmesi durumunda
fark edilebilir. Yanginin hizla biyur ve yayilir, bu nedenle,
makineyi hemen terk edin ve yangindan givenli bigimde
uzaklasin. Makineye geri donmeyin! Birinci dncelik
guvenliktir.

itfaiye teskilatina telefon edin. Portatif bir yangin
sondulrucu, kiguk bir yangini séndurebilir veya itfaiye
gelene dek denetim altinda tutabilir; ancak portatif
yangin sonduriculerin kapasitesi sinirhdir. Her zaman,
operatorun ve gevrede bulunan kisilerin guivenligi birinci
onceliginizdir. Eger bir yangini séndirmeye g¢aba
g0steriyorsaniz, yanginin sondirilememesi halinde hizla
kagabilmeniz igin, arkaniz riizgara donik olmali ve engel
bulunmayan bir kagis yolu mevcut bulunmalidir.

Henlz bir yangin baglamadan 6nce, yangin sonduricliye
ait yonergeleri okuyun ve konumunu, pargalarini ve
isleyisini 6grenin. Yerel itfaiye teskilatlari veya yangin
ekipmani distributorleri, yangin séndaricu egitimi ve
tavsiyeler sunabilir.

Yangin sonduricunuize ait yonergelerin mevcut olmamasi
halinde, asagidaki genel kilavuz bilgileri uygulayin:

. Asagiya dogru ydneltin. Yangin sénduricuyu, atesin

TS227 —UN—15APR13

Pimi ¢ekin. Yangin sénduriculyd, lulesi sizden uzaga
bakacak bi¢imde tutun ve kilit mekanizmasini serbest
birakin.

tabanina dogru yoneltin.
Kolu yavasga ve esit bigimde sikin.

Luleyi, bir yandan diger yana supurin.

DX,FIRE4 -80-22AUG13-1/1
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Paletlerin Galigtiriimasi

Lastik palet sistemi tanimi

ZX263123 —UN—12NOV15

ZX263125 —UN—12NOV15

ZX263125

A—Avara Kasnagi
B—Lastik Palet Kayisi
C—Tabhrik Tekerlegi
D—Disli Kutusu
E—Giris Tahriki
F—Avara Kasnagi

G—Taslyici Makara
H—Kayis Germe Silindiri
|— Siispansiyon Silindiri
J— Valf Blogu

K—Tasiyici Makara Silindiri

Palet Ozellikleri ve Avantajlan

Paletlerin 6zellikleri ve avantajlari:

¢ Sikistirma — sikistirma ve toprak pompalamay! azaltir.

* Flotasyon — olumsuz kosullarda artan flotasyon.

* Cekme — maksimum ¢ekme etkinligi.

* Esneklik — kolaylikla takilir ve araglar arasinda
degisitirilir.

* Yumusak Siris — kauguklanmis avara dislileri ve lastikli
bojiler.

¢ Otomatik Gergi — etkili darbe emme veya kalinti emme.

e Ciftli Gerdirme — ciftli silindirler etkili bir ¢calistirma igin
dusuk kayis gerginligi saglar.

* Entegre Palet — komple lastik palet ylizeydeki hasarlari
en aza indirir.

¢ Pozitif Tahrik — lastik kayistaki torku hafifce disik
yuvarlama direnci ile yayar.

* Hiz — normal calistirma araligi saglanir.

¢ Stabilite — gelismis stabilite igin dusuk yer ¢ekimi
merkezi.

Palet Parcalar:

Paletler, normal tahrik tekerleklerinin yerine 6n aksin sol
ve sag tarafina yerlestirilmistir.

Devami arka sayfada

ZX263124 —UN—12NOV15

ZX263124

ZX263126 —UN—12NOV15

ZX263126

Q—Hidrolik Silindir Eksen
Noktasi

R—On Aks Agirhginin Kiilbiitor
Koluna Uygulanmasi

L— Akiimulator

M—Akiimiilator

N—Kayis Gerginligi Basing
Gostergesi

O—Siispansiyon Basing
Gostergesi

P—AKiilbiitér Kolu Eksen Noktasi

Agirlik gucu, destek silindirleri ile bir kllbutor sistemi
Uzerinden bir palet tasiyiciya aktarilir.

Hidrolik sispansiyonlu taglyict makaralar, hafif engebeli
zemini kompanse eder. Bu, paletin zeminle temas ettigi
tim noktalarda diiz bir zemin baskisi saglar.

Tum slspansiyon hidrolik silindirlerinde (K) ayni basinci
saglamak i¢in kayis gerginligi ve stspansiyon hidrolik
devreleri bagimsizdir.

Siispansiyon Sistemi:

Ciftli otomatik germe sistemi ile birlikte avara kasnaklari
(A) ve (F) ve taslyici makaralar (G) diiz olmayan zemini
kompanse eder.

Bicerddver 6n aks agirligi, paletlere palet kolu ile kulbutor
kolu arasindaki baglanti noktasinda (G) uygulanir.

Eksen noktasinda kulbutor kolu, paletin hareket diglisine
baghdir.

Ters tarafta kilbitor kolu, iki hidrolik silindire (1) dayanir.

Bir hidrolik silindir, paletin i¢ kisimda ve digeri dig
kisminda bulunur.

0OUCC002,000484B -80-13NOV15-1/2
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Paletlerin Calistiriimasi

On akstaki bigerdéverin agirhg, hidrolik silindirlere (1) bir
gekis gicu uygular.

Hidrolik silindirlerin gubuk taraflari, iki akiimulatére
baghdir((L) ve (M)). On sarjli akimdilatérlerin gazli
amortisorl, hareket diglisinin tamami igin sispansiyon
saglar.

Ug tasiyici makara (G) kiilbiitér kollarinda ve hidrolik
silindirlerde (K) stispanse edilir ve bu sekilde, makaralarin
birbirinden badimsiz olarak hafif engebeli zemini
kompanse etmeleri saglanir.

Hidrolik silindirler, ana hidrolik silindirlerle ayni hidrolik
yagi devresini paylasir ve de iki akimulatore kargi ¢alisir.

ONEMLI: Sistemde hidrolik basing yoksa makineyi
asla galistirmayin. Aksi durumda, 6n ve arka
avaralara asin yiik binecek ve bu da ciddi
hasarlara neden olabilecektir.

Akimilatér (L),1,0 L (0,25 gal) kapasite ve 5000 kPa (50
bar) (725 psi) bir 6n sarja sahiptir.
Akimulator (M),1,0 L (0,12 gal) kapasite ve 5000 kPa (30
bar) (450 psi) bir 6n sarja sahiptir.

0OUCC002,000484B -80-13NOV15-2/2

Paletlerde Rodaj

ADiKKAT: Motoru durdurun, park frenini ¢ekin
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

ONEMLI: Kuru ve tozlu toprak kosullarinda daima
yeni veya temiz bir palet kullanin.

Sonraki rodaj islemi yeni bir palet sistemi
veya yeni bir palet kayisi i¢indir. Makineyi
calistirmadan once diizgiin bir kayis igin
lastik palet kayiginin tahrik mapalarina
talk pudra sirilmelidir.

Soyle yapin:

1. On ve arka avara kastaklarina bir fincan talk pudra
sardn.

2. Talk pudrayl mapa dislerine yaymak igin makineyi ileri
ve geri hareket ettirin.

3. Kilavuz/tahrik mapalarinin tim yizeylerinde talk pudra
oldugunu kontrol edin.

Makineyi kurulumdan yaklasik on saat sonra galistirin.

. Palet germe sistemindeki hidrolik basinci kontrol edin
ve gerektigi gibi ayarlayin (bu kisimdaki Palet Kayis
Gerginliginin Ayarlanmasi bélimine bakiniz).

6. Palet modilu donanim torkunu kontrol edin ve
gerektigi kadar yenden sikin (Yaglama ve Bakim
bolimine bakiniz).

0OUCC002,0004845 -80-11NOV15-1/1

02-2

120815

PN=16




Paletlerin Calistiriimasi

Makinenin Paletler ile Calistiriimasi

ZX263122

ONEMLI: Miimkiin oldukga makinenin 6n takim
bagh sekilde nakliye edilmesinden kaginin.

Yiiksek hizda siiriilmesi dis asinma oranlarini

arttirir ve mapa omriiniin kisalmasina
neden olan asiri isi olusturur. Rodaj siiresi

tamalanmadan 6zellikle asfalt yollarda olmak
tizere karayollarinda siiriisiinden kaginilmalidir.

Yeni paletler ile yol siiriisii gerekirse siiriis
hizini azaltin ve diizgiin mapa durumu igin
tahrik mapalarina talk pudra siiriin.

NOT: Paletler ile makinenin siiriilmesi tekerlekler ile
striilmesi ile ayni sekildedir. Yani, bicerdéverin

sdrilmesi ile ilgili talimatlar Bigerdéver Kullanim

Kilavuzu'nda verilmigtir.

Paletli makine kullanimiyla tekerlekli makine kullanim
arasinda bir fark yoktur. Tim kumanda ve degistirme
fonksiyonlari tekerlekli makineler ile aynidir.

Paletli makineler daha yiiksek on dingil yik kapasitesi ve
daha fazla ¢ekis gucu sagdlar.

Makine, asfalt yollarda tekerlekli makineler gibi hareket
eder. Asfalt olmayan, kétl yollarda ve arazide makinenin

hareketi daha rahattir glinku ciftli otomatik germe sistemi,

engebeli zemini daha iyi kompanse eder ve makine
ziplama egilimi géstermez.

ZX263122 —UN—12NOV15

Paletler ile ilgili olmayan galistirma bilgileri icin Bigerddver

Kullanim Kilavuzu'na bakiniz.

Paletli makinelerin kullaniminda su noktalarin dikkate

alinmasi gerekir:

* Dogru kayis geginligi
* Dogru suspansiyon ayari

0OUCC002,0004849 -80-11NOV15-1/1
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Paletlerin Calistiriimasi

Palet Kayis Gerginliginin Ayarlanmasi

Kayis hareket dislisinin emniyetli sekilde galismasini
saglamak igin basing her gun kontrol edilmelidir.

Hidrolik basing gostergesi (A) basincin énerilen calistirma
araliginda oldugunun gdzle hizl sekilde kontrol edilmesi

icin kullanihr.

NOT: Kontrol valfindeki ikinci basing gdstergesi palet

stispansiyon basincini kontrol etmek/ayarlamak

i¢in kullanilir (bu kisimdaki PAlet Siispansiyon
Sisteminin Ayarlanmasi béliimiine bakiniz).

Hidrolik basing 8000 + 500 kPa (80 £ 5 bar; 1200 + 75
psi) olmahdir. Ideal ¢alistirma basinci 8000 kPa (80 bar)

(1160 psi)'dir.

ONEMLI: Basing ok diisiikse bu, hidrolik sistemde
bir yerde sizinti oldugu anlamina gelir ve daha

detayl bir inceleme yapilmalidir. Daha fazla
bilgi icin John Deere bayinize danisin.

ONEMLI: Sistemde hidrolik basing yoksa makineyi
asla calistirmayin. Aksi durumda, 6n ve arka

avaralara asin yiik binecek ve bu da ciddi
hasarlara neden olabilecektir.

Basing bu araliklarin disinda ise ayarlanmalidir. Soyle

yapin:

1. Palet kontrol valfinin (C) sol kaplinine doldurma
hortumunu takin ve kapatma tipasini (D) kapatin.

NOT: Hidrolik basincin ayarlanmasi igin olan doldurma

hortumu (B) makine ile birlikte verilir.

2. Doldurma hortumunu (B) bicerdéverin valf bloguna (E)

baglayin ve kapatma tipasini (D) agin.

NOT: Valf blogunun (E) yerini saptamak icin ilgili
Bigerdbver Kullanim Kilavuzu'na bakiniz.

3. Motoru calistinin ve makara ayarlama svicini basing
10000—12000 kPa (100-120 bar) (1450-1740 psi)

olana kadar ileri itin.
Kapatma tipasini (D) kapatin ve motoru durdurun.

Kapatma tipasini (D), 80 bar (1160 psi) basinca

. ulasana kadar yavasca acgin ve sonra tekrar kapatin.

A—Gosterge D—Kapatma Tipasi
B—Doldurma Hortumu E—Bigerddver Valf Blogu
C—Palet Kumanda Valfi

ZX263151

Valf blogu—S680/S685/S690

ZX263153 —UN—16NOV15

ZX263137 —UN—16NOV15 ZX263154 —UN—16NOV15

ZX263151 —UN—16NOV15
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Paletlerin Calistiriimasi

Palet Slispansiyon Sisteminin Ayarlanmasi

Hidrolik basing gostergesi (A) basincin énerilen ¢alistirma
aralig1 degerinde oldugunun gézle hizl sekilde kontrol
edilmesi icin kullanihr.

NOT: Kontrol valfindeki ikinci basing gbstergesi palet
kayis gerginligi basincini kontrol etmek/ayarlamak
i¢in kullanilir (bu kisimdaki Palet Kayis Gerginliginin
Ayarlanmasi béliimiine bakiniz).

ONEMLI: Makine 3400 kg (7496 Ib)'den daha agir bir 6n
takim takiliyken karayollarinda kullanilmamalidir.

ONEMLI: Palet siispansiyon ayan bos bir tahil
tankinda yapilmali ve bigerdoévere bir 6n
takim takili olmamalidir.

Palet slispansiyon basinci yol suriist i¢in ayarlanmalidir.
Sdyle yapin:

1. Palet kontrol valfinin (C) sagl kaplinine doldurma
hortumunu takin ve kapatma tipasini (D) kapatin.

NOT: Hidrolik basincin ayarlanmasi igin olan doldurma
hortumu (B) makine ile birlikte verilir.

2. Doldurma hortumunu (B) bigerddverin valf bloguna (E)
baglayin ve kapatma tipasini (D) agin.

NOT: Valf blogunun (E) yerini saptamak icin ilgili
Bicerdéver Kullanim Kilavuzu'na bakiniz.

3. Motoru calistirin ve makara ayarlama svicini basing
10000—12000 kPa (100-120 bar) (1450-1740 psi)
olana kadar ileri itin.

4. Kapatma tipasini (D) kapatin ve motoru durdurun.

5. 5 - Kapatma tipasini (D) belirtilen basinca ulasana
kadar (tablolara bakiniz) yavasca agin ve sonra tekrar
kapatin.

Katlanabilir 6n takimsiz makine basinci

Sol Taraf Basinci Sag Taraf Basinci
5500 kPa (55 bar) (798 psi) 5000 kPa (50 bar) (725 psi)

Katlanabilir 6n takimli makine basinci

On Takim Agirhg Sol Taraf Basinci Sag Taraf Basinci
2000 kg (4409 Ib.) | 7000 kPa (70 bar) | 6500 kPa (65 bar)
(1015 psi) (943 psi)
2500 kg (5512 Ib.) | 7500 kPa (75 bar) | 7000 kPa (70 bar)
(1088 psi) (1015 psi)
3000 kg (6614 Ib.) 8000 kPa (80 bar) 7500 kPa (75 bar)
(1160 psi) (1088 psi)

6. 10 dakikalik bir test surlst yapin her iki palet
kayisinda sicakhdi kontrol edin (bu kisimdaki Kayis
Sicakligi Kontrolii bélimine bakiniz).

NOT: Basing ayarlamasindan sonra avaranin yerle
temasini korudugunu kontrol edin. Korumuyorsa
asamalil sekilde 5 bar basinci diiglirtin.

Devami arka sayfada

u—S670
I

Valf blogu—S680/S685/S690

A—Gosterge D—Kapatma Tipasi
B—Doldurma Hortumu E—Bigerddver Valf Blogu
C—Palet Kumanda Valfi

ZX263129 —UN—16NOV15

ZX263137 —UN—16NOV15 ZX263154 —UN—16NOV15

ZX263151 —UN—16NOV15
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Paletlerin Calistiriimasi

ONEMLI: 10 calistirma saatinden sonra basinci
kontrol edin.

0OUCC002,0004853 -80-15NOV15-2/2

Palet Kayis Sicakhgi Kontrolii

ZX263133 —UN—12NOV15

ZX263133
A—Mapa

Palet kayis sicakligi kontrolini su sekilde yapin: 20°C'den daha yliksek bir fark bulunursa kamber ve

1. En az 2 km (1,24 mil) direksiyonu gevirmeden diiz ice yatiklik agisi ayarlanmalidir. John Deere yetkili
surdin. saticinizla irtibata gegin.

2. Kayislarin ortalanmis odugunu kontrol edin. Tahrik ONEMLI: Kayis sicakhg belirtilen aralikta degilse
tekerlegi veya avara dislileri ve mapalar (A) arasinda paletleri calistirmayin. John Deere yetkili
sadece ¢ok az temas vardr. saticinizla irtibata gegin

3. Tahrik mapalarindaki (A), her iki palet Unitesindeki
(1—®6) sicakligi ve kayisa her zaman ayni mesafede
oldugunu (oklara bakin) kontrol edin.
OUCC002,0004858 -80-12NOV15-1/1

Palet Kayis Asinmasi Kontroli

Kayis asinmasini dogru olarak élgmek igin kayisa 200 mm
(8 ing) uzunlugunda X 20 mm (0.8 ing)yUksekliginde metal
plaka (A) koyun ve dis kenar (B) ve mapa (C) arasindaki
mesafeyi 6lgtin. Buyutlar 230—250 mm (9,05—9.84 ing)
olmalidir.

Kayis 10 mm (0.4 in¢) aginmaya kadar kullanilabilir.

NOT: Sadece bir taraftaki mapalarin ve iz barlarinin hasar
olmadan asinmasi bile normal kabul edilir.

ZX263134 —UN—12NOV15

A—NMetal Plaka C—Mapa
B—Dis Kenar

0OUCC002,0004859 -80-12NOV15-1/1
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Paletlerin Calistiriimasi

Sorun Giderme

Kayis Isiniyor
Belirti

Tahrik vidalan seviyesinde kayis

isiniyor (70 °C'nin uizerinde) ve asiri

yipranma ortaya gikiyor.

Kayis Gevsiyor
Belirti

Kayis gerginligi sabit kalmiyor veya

hizh bir sekilde dusuyor.

Kayis Yagh

Belirti

Kayisin i¢ kismi yagl.

Siispansiyon Konforu Kétiilesiyor

Belirti

Suspansiyon konforu kétiilesiyor

Celik Teller Kayistan Cikiyor
Belirti

Tellerin uglar kayistan ¢ikiyor.

Sorun

Kayis yolunu kontrol edin. Diz
suruslerde kayis yolunun tahrik
tekerlegini ortalamasi ve sol ve sag
tarafta avaralarla sadece hafif temas
etmesi gerekir.

Makineyi direksiyonu gevirmeden 50

m diz sirin ve sonra durun ve kontrol

edin. Kayis yolu ortalanmig mi?

Her iki hareket diglisinde slispansiyon
silindirlerinin temel ayarini kontrol
edin.

Dort hidrolik silindirin timunin
yaklasik olarak ayni mesafede (+ 2
cm / 0.8 in¢) uzamis olmasi gerekir.

Sorun

Kayis germe sisteminde harici bir
sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Harici sizinti isaretleri var mi1?

Sorun

Tam pargalari harici bir sizinti olup
olmadigini gérmek icin kontrol edin.

Harici sizinti isaretleri var mi?

Sorun

Nedeni, iki akiimulatorden biri olabilir.

Sorun

Bu gorintu, her zaman kayisin
arizali oldugunu gdstermez; imalat
yontemine baghdir.

Coziim

Hayir: John Deere bayinize danisin
ve ayarlari kontrol etmesini isteyin.

Her iki tarafi esitlemek igin gerekiyorsa
hidrolik yagi ekleyin.

Sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Coziim

Evet: Hidrolik sistemdeki sizintiyi
onarin.

Hayir: John Deere bayinize danigin
ve hidrolik silindirdeki entegre
akimdulatori kontrol etmesini isteyin.

Coziim

Evet: Hidrolik hatlarindaki, hidrolik
silindirlerindeki veya tasiyici
makaralarin veya avaralarin
gObeklerindeki sizintiyr onarin.

Gozim
John Deere bayinize danigin ve
akUimulatorlerdeki belirtilen nitrojen

seviyesini kontrol etmesini veya
akumdalatorleri ayarlamasini isteyin.

Coziim

Tellerin ucglarini her zaman, lastik ile
ayni boyda olacak sekilde kesin.

0OUCCO002,000484F -80-11NOV15-1/1
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Yaglama ve Bakim

Palet Temizleme Alanlari

ONEMLI: Paletlerin, i1slak ve gamurlu kosullarda galis-
masinin ardindan hemen temizlenmesi gerekir.

Ana govde ve tekerlek alanlari kir ve kalinti olusmasini
onlemek icin periyodik olarak temizlenmelidir. Kir ve kalinti
olusmasi lastik palet kayisinda, tasiyici makaralarinda ve
avara kasnaklarinda kiiglik asinmalara neden olabilir.

Tdm kir ve kalintilari, 6zellikle oklarla gosterilen yerlerde
temizleyin.

Kayis ile makine sasesi arasindaki alani ve de aks alanini
dikkatli bir sekilde kontrol edin ve temizleyin.

ZX263135

ZX263135 —UN—12NOV15

ZX263136 —UN—12NOV15
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Yaglama ve Bakim

Servis Araligi Cizelgesi

Servis Araliklan

Servis

Gunlik

50 Calistirma Sati

400 Galistirma Saati
veya Yillik

1000 Galistirma Saati

2000 Galistirma Saati

Tahrik Tekerleklerinden
Kir ve Kalintilarin
Temizlenmesi

X

Ana Goévdeden
Kir ve Kalintilarin
Temizlenmesi

Kayis Gerginligi Basing
Gostergesi

Palet Unitelerinin
Yaglanmasi

Taslyici Makaralar Yag
Seviyesi Kontroli

Avara Kasnaklari Yag
Seviyesi Kontroli

Tahrik Hatti Yatak
Destegi Millerinin
Kontrolu

Tasiyici Makaralar
Yag Kontroli

Avara Kasnaklari Yag
Degisimi

Redtiksiyon Dislisi
Kutusu Yag Degisimi

ONEMLI: Bakim zamanlar ortalama galisma
kosullari igindir. Eger makine asir kosullarda
kullaniilmigsa daha sik araliklarla bakim yapin.

OUCC002,000485B -80-13NOV15-1/1

Kapasiteler

Tasiyici Makara Gobegi

ONEMLI: Her zaman 6nerilen hidrolik yagi kullanin
(bu kisimdaki Hidrolik Yag béliimiine bakiniz).

Su yaglarin kullanilmasi tavsiye edilir:

* John Deere Hy-Gard™
* John Deere Diisiik Viskoziteli Hy-Gard™

Giig: 0,25 L (0,26 qt.)

ZX263138

Devami arka sayfada

ZX263138 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -80-12NOV15-1/3
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Yaglama ve Bakim

Avara Kasnagi Gobegi

ONEMLI: Her zaman 6nerilen hidrolik yagi kullanin
(bu kisimdaki Hidrolik Yag boliimiine bakiniz).

Su yaglarin kullaniimasi tavsiye edilir:

¢ John Deere Hy-Gard™
¢ John Deere Diisiik Viskoziteli Hy-Gard™

Glg: 1,6 L (1,7 qt.)

ZX263139 —UN—12NOV15

ZX263139

0OUCC002,000485C -80-12NOV15-2/3

Rediiksiyon Dislisi Kutusu

ONEMLI: Her zaman dnerilen sanziman yagini kullanin
(bu kisimdaki Sanziman Yagi béliimiine bakiniz).

Su yaglarin kullanilmasi tavsiye edilir:

¢ John Deere Extreme-Gard™
¢ John Deere GL-5 Disli Yagi

Kapasite: Yaklasik 4,2 1 (1,11 gal.)

ZX263140 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -80-12NOV15-3/3
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Yaglama ve Bakim

Sanziman Yagi

Yag degisimleri arasindaki surede beklenen hava sicakhgi
araligina uygun olarak yag viskozitesi kullanin.

Su yagdlarin kullaniimasi tavsiye edilir:

¢ John Deere Extreme-Gard™
¢ John Deere GL-5 Digli Yagi

Asagidaki 6zellikleri karsilayan bagka yaglar da
kullanilabilir:

* API Servis Kategorisi GL-5

SAE 85W-140

SAE 80W-140
SAE 80W-90

SAE 75W-90

122°F

104°F

86°F

68°F

50°F

32°F

14°F

—4°F

—22°F

SAE 90

SAE 140

-40°C HH -40°F g
)
1
e
3
Hava Sicaklik Araliklarina Gére Yag Viskoziteleri
0OUCC002,000485D -80-12NOV15-1/1
Hidrolik Yagi
Yag degdisimleri arasindaki surede beklenen hava sicakhgi
araligina uygun olarak yag viskozitesi kullanin.
Su yagdlarin kullaniimasi tavsiye edilir:
¢ John Deere Hy-Gard™ a |
¢ John Deere Dusuk Viskoziteli Hy-Gard™ g § 3
< S o)
Asagidaki teknik 6zelliklerden birine uyan bagka yaglar ? s >I|‘ <
da kullanilabilir: r 33 I
o >
« John Deere Standard JDM J20C § I
¢ John Deere Standard JDM J20D 2 a
Biyolojik olarak ¢ozunebilir bir sivi gerektiginde John -
Deere Bio Hy-Gard™ yagini kullanin.! § s
Q
o
1
_l_ 7
:
2

" Bio Hy-Gard, CEC-L-33-T-82 metodu ile yapilan deneylerde 21 giinde
%80 ve daha fazla biyolojik ¢bziindirliige ulasmistir. Bio Hy-Gard
mineral yaglarla karigtirlmamalidir, bu biyolojik ¢dziinebilirlik zelligini
azaltir ve uygun bir geri déniigiimii olanaksizlastirir.

0OUCC002,000485E -80-12NOV15-1/1
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Yaglama ve Bakim

Gres

NLGI kivamhlik sayilarina ve bakim zaman araliginda
beklenen hava sicakliklarina uygun nitelikte gres kullanin.

John Deere SD Polyurea Grease tercih edilir.
Ayrica asagida belirtilen gresler de tavsiye olunur:

* John Deere HD Lithium Complex Grease
¢ John Deere HD Water Resistant Grease
® John Deere Grease-Gard™

Asagida belirtilenleri karsilayan baska gresler de
kullanilabilir:

* NLGI Performans Sinifi GC-LB

ONEMLI: Bazi gres kivamlandiricilar digerleri
ile uyumlu degildir. Farkh tiplerdeki
gresleri birbirine karigtirmadan 6nce, yag
tedarikginize danigin.

John Deere SD POLYUREA

Hava

Ty
50°C [ 1229F
x & g 40°C {1 1040F
2 29
Lo % 30°C HH 86°F
o ® n
O w
o L
= x5 200 6acF
TE I
=
538 10oC [l sooF
22 E i
s o 3 0oC HH 320F
3 8 B
2 < :3 10°C [T| 14°F
= =4 -
85
200C HH -4°F
-30°C [Tl -22°F
40°C H -a0°F

(©)

|q— NLGI Number 1 —pl

|4_ NLGI Number 0 —>|

Sicakligi Deger Araliklarina Gére Gresler

0OUCC002,0004861 -80-12NOV15-1/1

NLGI Number 2

TS1673 —UN—310CT03

ilk 10 Calisma Saati Sonrasinda
Tahrik Tekerlekleri

Avara kasnag vidalarini (A) ilk kullanimdan 6nce ve daha
sonra her 10 galisma saatinde 310Nm (230 Ib ft)'ye sikin.

A—Tahrik Tekerlegi Vidalari
(Palet Unitesi bagina 20
adet)

ZX263141

Devami arka sayfada

0OUCC002,000485F -80-12NOV15-1/4
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Yaglama ve Bakim

Tasiyici Makaralar

Taslyicl makarasi vidalarini (A) ilk kullanimdan 6nce ve
daha sonra her 10 ¢alisma saatinde 550 Nm (406 Ib ft)'ye
sikin.

A—Taglyicl Makarasi Vidalan
(Palet Unitesi basina 36
adet)

ZX263142

ZX263142 —UN—12NOV15

0OUCC002,000485F -80-12NOV15-2/4

Avara Kasnaklari

Avara kasnagi vidalarini (A) ilk kullanimdan 6nce ve daha
sonra her 10 galisma saatinde 550 Nm (406 Ib ft) 'ye sikin.

A—Avara Kasnag Vidalan
(Palet Unitesi basina 40
adet)

ZX263143

ZX263144

Devami arka sayfada

ZX263143 —UN—12NOV15

ZX263144 —UN—12NOV15

OUCC002,000485F -80-12NOV15-3/4
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Yaglama ve Bakim

Palet Kolu

Palet kolu vidalarini (A) ilk kullanimdan dnce ve daha
sonra her 10 galisma saatinde 600 Nm (450 Ib ft)'ye s

A—Palet Kolu Vidalari

1kin.

ZX263145 —UN—12NOV15

0OUCC002,000485F -80-12NOV15-4/4

Her 50 Calisma Saatinde Bir

@\

JOHN DEERE

ZX263146 —UN—12NOV15

Palet Unitesi gres nipellerini yaglamak igin yaglama
tablosuna bakin.

ONEMLI: Yaglama tablosu etiketi de bigerdéverin
lizerinde yapistirilmistir.

0OUCC002,0004862 -80-12NOV15-1/1
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Yaglama ve Bakim ‘

Her 400 Calisma Saatinde Bir ya da Yillik

Tasiyici Makara ve Avara Kasnagi

NOT: Tasiyici makaralarin (B) ve avaralarin (C)
gbbeklerindeki yagd seviyesi kontrol islemi aynidir.

Tapayi (A) ¢ikarin ve yag seviyesinin delik agzinin altinda
oldugunu kontrol edin. Gerektigi kadar yag ekleyin.

A—Doldurma / Kontrol Tapasi C—Avara Kasnagi
B—Tasiyici Makara

ZX263127 —UN—12NOV15

ZX263127

0OUCC002,0004840 -80-16NOV15-1/2

Tahrik Hatti Yatak Destegi

Her iki tarafta tahrik hatti yatak desteginin (A) millerini
kontrol edin.

A—Tahrik Hatti Yatak Destegi

ZX263128 —UN—16NOV15

Her 1000 Calisma Saatinde Bir
Tasiyici Makaralar

Uygun bir kaba bosaltmak igin imbus civatalari (A) ve
kapag (B) tasiyici makarasi gébeginden (C) ¢ikarin.

Kapagi (B) takin ve imbus civata (A) ile tutturun. é
Tapayi (D) taslyici makarasi gébeginden ¢ikarin ve 0,25 L ;
(0,26 qt) belirtilen hidrolik yag ile doldurun (bu bélimdeki 7
Hidrolik Yag kismina bakin). 5
Tapayi (D) yeni bir o-ring ile yerine geri takin. §
A—Iimbus Civata C—Gobek
B—Kapak D—Doldurma / Kontrol Tapasi
Devami arka sayfada 0OUCC002,000484D -80-13NOV15-1/2
03-8 120815
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Yaglama ve Bakim

Avara Kasnaklari

Uygun bir kaba bosaltmak icin imbus civatalari (A) ve
kapagdi (B) tasiyici makarasi gobeginden (C) ¢ikarin.

Kapagi (B) takin ve imbus civata (A) ile tutturun.

Tapay! (D) tasiyici makarasi gébeginden ¢ikarin ve 1,6 L
(1,7 qt) belirtilen hidrolik yag ile doldurun (bu bélimdeki
Hidrolik Yag kismina bakin).

Tapayi (D) yeni bir o-ring ile yerine geri takin.

A—Iimbus Civata C—Gbbek
B—Kapak D—Doldurma / Kontrol Tapasi

ZX263148 —UN—12NOV15

OUCC002,000484D -80-13NOV15-2/2

Her 2000 Calisma Saatinde Bir
Rediiksiyon Dislisi Kutusu

Yagi uygun bir kaba bosaltmak igin bosaltma tapasini (A)
disli kutusundan (B) ¢ikarin.

Kontrol tapasini (C) ¢ikarin.

Yag seviyesi tapa agzi (C) seviyesine gelene kadar
yaklasik 4,2 L (1,11 gal) belirtilen sanziman yagi ile
doldurun (Bu kisimdaki $anziman Yagi bolimiine
bakiniz).

NOT: Her iki tarafta 6n kontrol tapasini (C) kullanin.

A—Drenaj Tapasi C—Kontrol Tapasi
B—Disli Kutusu D—Hava Alma Vidasi

ZX263149 —UN—12NOV15

OUCC002,000484C -80-13NOV15-1/1
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Yaglama ve Bakim

Palet ice Yatiklik ve Kamber Agisinin Kontrolii

Palet ice yatiklik ve kamber agisini kontrol etmek igin
asagidaki islemleri yapin:

1. Palet Kamber Acisi Kontrolii

Bigcerddverin tam olarak diiz durumda oldugunu
kontrol edin. Bu kontroli 6n aksin (A) alt kisminda
gerceklestirin.

NOT: Kamber agisi ayarlari sag ve sol tarafta aynidir.

2. Dig dondirme kolundaki (B) palet kamber agilarini
kontrol edin. Kamber agisi gosterildigi gibi 89,5°
olmahdir.

ONEMLI: Palet kamber agisi belirtilen agida degilse
palet kamber agisi ayarini yapmak igin John
Deere bayinizle irtibat kurun.

A—On Dingil B—Déndiirme Kolu

—

ZX240588 —UN—09JUN15

ZX240589 —UN—09JUN15

Devami arka sayfada

S~
H104436 —UN—13MAR12

OUCC002,0004860 -80-12NOV15-1/2
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Yaglama ve Bakim

3. lge Yatikhk Kontrolii

On avara kasnagi dingil gébeklerinin i¢ tarafi (A) ile
arka avara kasnagi dingil gébeklerinin i¢ tarafi (B)
arasindaki mesafeyi dlgun.

ONEMLI: Palet izi 6n ve arka tarafta her zaman ayni
yukseklikten ve ayni yerden olgiilmeldir.

4. Surls yonunde olguldigunde palet izinin arkada 4—6
mm (0,15 — 0.23 in¢) daha genis oldugunu kontrol
edin.

ONEMLI: Palet ice yatiklik agisi belirtilen ebatta
degilse palet ice yatiklik agisi ayarini yapmak
icin John Deere bayinizle irtibat kurun.

A—Avara Kasnagi Dingil
Gobegi —On

B—Avara Kasnagi Dingil
Gobegi —Arka

H104432 —UN—12JAN12

0OUCC002,0004860 -80-12NOV15-2/2
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Akiumdalatér 1'in Hacmi

1,0 L (0,25 gal)

5000 kPa (50 bar) (725 psi)
0,5L (0,12 gal)

3000 kPa (30 bar) (450 psi)
2250 kg (4960 Ib.)

Akumdalatér 1'in Sarj Basinci

Akimilatér 2'nin Hacmi
Akimiulatér 2'nin Sarj Basinci

Palet Gnitesinin agirhg

OUCC002,0004856 -80-13NOV15-1/1

Metrik Somunlu Civata ve Saplama Civata Moment Degerleri

TS1670 —UN—O01MAY03

12.9
Somunlu ya Sinif 4.8 Sinif 8.8 ya da 9.8 Sinif 10.9 Sinif 12.9
da Saplama ana b ana b ana b “na b
Civata Boyutu Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru
Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm [lb-in.| Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm | lb.-in.
M6 47 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 165 | 146 | 155 | 137 | 195 | 172
Nm | Ibft. | Nm |lbft. | Nm | lb.ft. | Nm | Ib-ft.
M8 1.5 102 145 | 128 22 194 | 27.5 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
Nm | lb.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M10 23 | 204 | 20 | 21 | 43 | 32 | 55 | 40 | 63 | 46 | 80 [ 59 | 75 [ 55 | 95 | 70
Nm | lb.-ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Verilen moment degerleri yalnizca genel kullanim icindir, somunlu Kesilgen somunlu civatalar belirli bir yuk altinda kesilecek bigimde
civata ya da saplama civatanin dayanimina gore verilmistir. Sizin 6zel tasarlanmiglardir. Kesilgen civatalari her zaman 6zdes 6zellik sinifindan
uygulamaniz igin degisik moment degerleri ya da degisik bir sikma islemi | olan bir yenisiyle degistirin. Civatalarin degistirilmesi gerektiginde,
verilmigse onlari kullanin, bu degerleri KULLANMAYIN. Paslanmaz gelik | esdeger ya da daha Ustiin 6zellik sinifindan olanlar kullaniimalidir.
civatalar ve somunlar igin ya da U-civatalardaki somunlar igin, uygulamaya | Ozellik sinifi daha Ustun olan civatalar kullanildiginda, bu pargalar,
6zgu sikma yonergelerine bakin. Plastik gegcme ya da ezme celik tipi karsi | sokilenler icin verilmis olan moment degeri kadar sikiimalidir.
somunlari, uygulamaya 6zgu farkli yonergeler verilmemisse somunu, Civatalarin diglerinin temiz olmasini ve dis atlattirimadan takilmalarini
cizelgede belirtilen kuru moment degerine erisene dek dondurerek sikin. | saglayin. Olanakli ise, uygulamaya 6zgi farkli yonerge verilmedikge,
karsi somunlar, tekerlek civatalari ya da tekerlek somunlari bu kapsamin
disinda olmak lizere, yalin ya da ¢inko kapli civatalari yaglayin.

2“Yagli” motor yadi tiiriinden bir yagla kaplanmis, fosfat ve yagli kaplama maddeleri ile kaplanmis civatalar, ya da JODM F13C, F13F
ga da F13J ¢inko tanecikleri ile kaplanmig M20 ve daha bliyiik civatalar anlamina gelmektedir.
“Kuru” yalin ya da yaglama yapilmayan ¢inko kapli, ya da JDM F13B, F13E ya da F13H ¢inko tanecigi kapla-

mali M6 - M18 arasi civatalar anlamina gelmektedir.

DX,TORQ2 -80-12JAN11-1/1

04-1

120815

PN=33



Teknik Ozellikler

Tip Plakalan

Bu numara ve harfler yedek parga siparisinde gereklidir.
Makineyi ve ekipmanlari tanitan seri numaralari bu
donanimlarin tzerine ya da fabrika tarafindan takilan seri
numarasi plakalarina damgalanmistir.

Bu numaralari, her zaman elinizin altinda bulunabilmesi
icin bu sayfalardaki resimlerde gosterilen yerlerine yazin.

0OUCC002,0004857 -80-12NOV15-1/1

Palet Parga Seri Numarasi
Rediiksiyon Dislisi Kutusu

Seri numarasi palet grubunun i¢ yizinde bulunmaktadir.

ZX263131 —UN—12NOV15

ZX263131

OUCC002,0004854 -80-12NOV15-1/2

Hareket Dislisi

Seri numarasi gapraz kirisin Ustlinde yer alir.

ZX263132 —UN—12NOV15

0OUCC002,0004854 -80-12NOV15-2/2
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John Deere isinizin Devamliigini Saglar

John Deere Yedek Parga Servisi

istediginiz parcanin dogru sekilde ve en kisa zamanda
elinize gegmesi icin orijinal John Deere yedek pargalarini
kapsayan stokumuz ile.

Yedek parga depomuz kapsamli ve diizenlidir.

]
td

<TS100 —UN—23AUG88

UN90-

ise Gére Avadanhk

Gerekli avadanlik ve test cihazlarina sahip servisimiz
arizalarinizi en kisa zamanda giderecektir.. Boylece
zamandan ve paradan tasarruf etmis olacaksiniz.

75101 —UN—23AUGS8

c
4
©
o

Egitimli Servis Elemanlari
Egitim John Deere'nin igidir.

Personelimiz duzenli olarak sunulan kurslarda egitiimekte,
bakimini ve onarimini 6grenmektedir.

Sonug?

Guvenebileceginiz bir tecribe!

TS102 —UN—23AUG88

(
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Cabuk Servis

Hedefimiz, istediginiz zaman istediginiz yere zamaninda
ve ¢abuk servis yapmakitir.

Duruma gore yerinde ya da atolyemizde gerekli onarimlari
yapariz: Bize gelin ve bize givenin.

JOHN DEERE SERVIS USTUNLUGU: Ne zaman bize
gerek duyarsaniz, biz yaninizdayiz.

TS103 —UN—23AUG88
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John Deere Isinizin Devamliligini Saglar
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