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UCEL POUZITI: Tento navod k obsluze je sougasti stroje.

Tento navod k obsluze byl vypracovan pro nasledujici

ucely:

1. Ridi¢ by mél pfesné rozumét tomu, jak stroj funguije.

2. Nemélo by dojit ke zranéni fidiCe a ostatnich osob.

3. Ridi¢ by mél byt schopen maximalné vyuzit vykon
stroje.

Nezapomenite si pfeCist bezpecnostni pokyny. Aby
byl stroj provozovan s maximalni efektivitou, musi byt
provozovan a servisovan v souladu s timto navodem
k obsluze. Mate-li pochybnosti, obratte se na svého
mistniho prodejce John Deere.

POZORNE S| PROCTETE TENTO NAVOD K POUZITI,
abyste se naudili spravné obsluhovat stroj a provadét jeho
udrzbu. V opaéném pfipadé muze dojit k vaznému Urazu
osob nebo k poskozeni zafizeni. Tento navod k pouziti a
vystrazné Stitky pro umisténi na stroj jsou k dispozici i v
jinych jazycich. (S objednavkou se obratte na prodejce
John Deere.)

NAVOD K POUZITI PATRI k vybaveni stroje a musi byt
pfi pfipadném prodeji pfedan dalSimu uzivateli.
HODNOTY VELICIN UVEDENE V TOMTO NAVODU

k pouziti jsou uvedeny v metrickych i angloamerickych
jednotkach. Pouzivejte jen spravné dily a spojovaci
material. Na metrické Srouby, pfip. palcové Srouby jsou
nezbytné rozdilné klice.

PRAVA A LEVA STRANA VOZIDLA se uréuje podle
polohy fidiCe pfi jizdé vpred.

ZX262204 —UN—12NOV15

IDENTIFIKACNI VYROBNI CISLA (P.I.N.) zapiste

na pfislusné misto v oddilu Technické udaje nebo
Identifikacni vyrobni Cisla. Zaznamenejte vSechna

Cisla prfesné. V pfipadé kradeze stroje se mohou tato
Cisla stat dulezitym pomocnikem v patrani. Kromé

toho Vas prodejce firmy John Deere bude tato €isla
potfebovat pfi vyfizovani Vasi objednavky nahradnich
dilt. Doporucujeme Vam také, abyste si tato identifikacni
Cisla poznamenali jesté na jiné misto.

ZARUKA je poskytovana jako souéast podptrného
programu John Deere pro zakazniky, ktefi provadéji
obsluhu a udrzbu stroje podle pokyn(i v tomto navodu k
pouziti. Zaruéni podminky jsou popsany na zaru¢nim listu
nebo prohlaseni, které obdrzite od svého prodejce.

Tato zaruka vam zajistuje, zZe spole¢nost John Deere
bude podporovat své vyrobky v pfipadé&, Ze se u nich v
zarucni dobé vyskytnou zavady. Za urcitych podminek
poskytuje John Deere rovnéz moznost zdokonaleni
vyrobkd v misté pouzivani, ¢asto bezplatné, a to i pokud
jiz zaru¢ni doba vyrobku uplynula. Pokud je s vyrobkem
zachazeno nespravnym zplisobem, nebo pokud byl
upraven mimo specifikace vyrobce, zaruka pozbyva
platnost a zdokonaleni vyrobku muize byt odepreno.

Pokud nejste plvodni vlastnik tohoto stroje, ve vlastnim
zajmu se obratte na svého mistniho prodejce John Deere
a sdélte mu vyrobni Cislo stroje. Spole€nost John Deere
vas tak mdze snadnéji informovat o rliznych zalezitostech
a zdokonalenich svych vyrobku.

0UCC002,0004833 -16-11NOV15-1/1
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Uvod

Ochranné znamky

Seznam ochrannych znamek pouzivany v tomto navodu k

obsluze.

Obchodni znacky
Bio Hy-Gard™ Obchodni znacka spole¢nosti Deere & Company
Extreme-Gard™ Obchodni znacka spole¢nosti Deere & Company
Grease-Gard™ Obchodni znacka spole¢nosti Deere & Company
Hy-Gard™ Obchodni znacka spole¢nosti Deere & Company

0OUCC002,0004844 -16-11NOV15-1/1
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Bezpecnost

RozliSujte bezpeénostni informace

Toto je vystrazny symbol. Uvidite-li tento symbol na stroji
nebo v navodu k pouzivani, dbejte zvySené opatrnosti,
protoZze hrozi nebezpedi zranéni.

DodrZujte vSechny bezpecnostni pokyny i vSeobecné
bezpecnostni predpisy.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -16-29SEP98-1/1

Vyznam vystraznych napist

A\ NEBEZPECI

Spolu s vystraznym symbolem jsou pouzivany vystrazné
napisy — NEBEZPECI, VYSTRAHA nebo POZOR. Vyraz
NEBEZPECI oznaduje mista nebo prostory s nejvy$sim
stupném nebezpedi.

Vystrazné Stitky s napisy NEBEZPECi nebo VYSTRAHA A VA ROV ANi

jsou umistény na specifickych nebezpecnych mistech.
Vystrazné stitky s napisem POZOR obsahuji obecné
bezpecénostni pokyny. Také v tomto navodu upozoriuje

text POZOR na bezpeé&nostni pokyny. A POZOR

TS187 —16—30SEP88

DX,SIGNAL -16-03MAR93-1/1

Dodrzujte bezpeénostni pokyny

Peclivé si pfectéte vSechny bezpecnostni pokyny
uvedené v tomto navodu a vystrazné Stitky umisténé na
stroji. Dbejte, aby Stitky s bezpecnostnimi pokyny byly
vzdy Citelné. Poskozené Stitky vyménte, chybéjici Stitky
dopliite. Zajistéte, aby nova pfislusenstvi a nahradni dily
byly vzdy opatfeny platnymi vystraznymi stitky. Nahradni
vystrazné §titky jsou k dispozici u prodejce firmy John
Deere.

Na dilech a soucastech od jinych dodavateld mohou byt
uvedené dopliikové bezpec€nostni informace, které nejsou
obsazené v tomto navodu k pouziti.

TS201 —UN—15APR13

Pfed zahajenim prace se seznamte s obsluhou stroje
a s jeho ovladacimi prvky. Nedovolte, aby se strojem Neporozumite-li nékteré ¢asti navodu k pouziti, informuijte
pracovala neseznamena osoba. se u svého prodejce firmy John Deere.

Stroj udrzujte stale v dobrém stavu. Nepovolené
zmeény provedené na stroji zhorsuji jeho funkce, snizuji
bezpec€nost provozu a zkracuji Zivotnost stroje.

DX,READ -16-16JUN09-1/1
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Bezpecnost

Obnovujte bezpeénostni stitky

Poskozené Stitky vymeénte, chybéjici Stitky doplhite.
Spravné rozmisténi bezpecnostnich stitkli je uvedeno
v tomto navodu k pouZiti.

Na dilech a souc¢astech od jinych dodavateld mohou byt
uvedené dopliikové bezpecnostni informace, které nejsou
obsazené v tomto navodu k pouZiti.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -16-18AUG09-1/1

Bezpeénostni pokyny pro provoz pasové
techniky

NESTUJTE pfi provozu stroje v blizkosti past.

Postupy pro bezpe€nou obsluhu pasové techniky se nelisi
od kolovych stroju.

Je tteba si VZDY predist navod k pouZiti vasi sklizeci
mlatiCky a pfed obsluhou stroje si prostudovat kapitolu

0 bezpecnosti. Navod k pouziti sklizeci mlatiCky popisuje
podrobné postupy obsluhy, které musi byt dodrzovany
za ucelem ochrany vasi a jinych osob pfed zranénim,
pfipadné smrtelnym Urazem.

0OUCC002,0004835 -16-11NOV15-

H48148 —UN—12DEC96

1/

Vyvarujte se kontaktu s kapalinami pod
vysokym tlakem

Pravidelné& - minimalné jedenkrat roné - kontrolujte,
zda nejsou hydraulické hadice netésné, deformované,
porezané, popraskané, podfené, nafouknuté,
zkorodované, zda nemaji poSkozené opleteni nebo
nejsou jinak opotfebené nebo posSkozené.

Opotfebované nebo poskozené sestavy hadic ihned
vyménte za nahradni dily schvalené firmou John Deere.

Unikajici tlakova kapalina maze proniknout pokozkou a
zpusobit vazné zranéni.
Vyvarujte se rizika, pfed rozpojovanim spoju odtlakujte

hydraulicka a jina vedeni. Pfed natlakovanim dotahnéte
vSechny spoje.

Netésnosti hledejte pomoci kusu lepenky. Chrarite ruce a
télo pfed ucinky kapalin pod tlakem.

Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte IékaFské oSetieni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt chirurgicky

odstranéna v prabéhu nékolika hodin. V opaéném pfipadé
muze zpUsobit vznik snéti. Neni-li Iékaf obeznamen

s podobnym typem poranéni, je nutné, aby se obratil

na informované |ékafské zdroje. Tyto informace v
anglictiné Ize ziskat od spole¢nosti Deere & Company
Medical Department se sidlem v Moline, lllinois, USA, na
telefonnim Cisle 1-800-822-8262 nebo +1 309-748-5636.

DX,FLUID -16-120CT11-

X9811 —UN—23AUG88
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Bezpecnost

Zasady bezpecéné udrzby

Pred zacatkem prace se dlikladné seznamte s postupem
udrzby. Pracujte na Cistém a suchém misté.

Nikdy nepromazavejte, neprovadéjte udrzbu ani
nesefizujte vozidlo, které je v pohybu. Vyhybejte se
nebezpecéné blizkosti prostoru pohanénych dild (ruce,
nohy, ¢asti odévu). Vypnéte pohon a pomoci ovladacich
prvkl uvolnéte tlak. Spustte nafadi na zem. Zastavte
motor. Vytahnéte kliCek ze spinaci skfifiky a zajistéte stroj
parkovaci brzdou. Nechejte stroj vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé zvednuty, zajistéte
pevnymi podpé&rami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou
montaz vSech dilll. PoSkozené ¢asti okamzité opravte.
Opotfebené nebo poskozené dily vyménte. Odstrarite
veSkeré usazené oleje, maziva a necistoty.

Pfed sefizovanim elektrické soustavy nebo svafovanim
na stroji odpojte zemnici (-) kabel od akumulatort.

TS218 —UN—23AUG88

HX,AG,SF6789 -16-05MAY99-1/1

Dbejte na bezpe¢nou udrzbu

Dlouhé vlasy si pfichytte k hlavé. Pfi praci na stroji nebo
pohyblivych dilech stroje nenoste vazanky, saly, volny
odév ani nahrdelniky. V pfipadé zachyceni mdze dojit

k vaznému zranéni.

Nepouzivejte prsteny ani jiné Sperky, které mohou
zpUsobit kratké spojeni v elektrickych obvodech nebo
mohou byt zachyceny pohyblivymi soucastmi.

O

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -16-04JUN90-1/1
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Bezpecnost

Bezpeéna udrzba soustavy hydraulického
akumulatoru

Kapalina nebo plyn, unikajici ze soustav s akumulovanou
energii (pouzivaji se u soustavy klimatizace, hydraulické
soustavy a soustavy vzduchovych brzd), mohou zpuUsobit
vazné zranéni. Nadmérné teplo muze zpusobit roztrzeni
akumulatoru a nepfedvidané preruseni tlakovych vedeni.
Nesvarujte nebo nepouzivejte hofak v blizkosti tlakového
akumulatoru nebo vedeni pod tlakem.

Pfed demontazi akumulatoru odtlakujte natlakovanou
soustavu.

Pfed demontazi akumulatoru odtlakujte hydraulickou
soustavu. Odtlakovani v hydraulické soustavé nebo
v akumulatoru neprovadéjte uvolnénim Sroubovych spoju.

TS281 —UN—15APR13

Akumulatory nelze opravovat.
DX,WW,ACCLA2 -16-22AUG03-1/1

Pfed svarovanim nebo zahfivanim odstrante
natér
Zabrante vzniku jedovatych vypard a prachu.

Nebezpecné vypary mohou byt vytvafeny pfi zahfati
natéru béhem svafovani, pajeni nebo pouzivani plamene.

Pred zahfivanim odstrante natér:

* Odstrarite barvu do minimalni vzdalenosti 100 mm
(4 in.) od mista, které bude pfi svafovani zahraté.
Pokud neni mozZné barvu odstranit, pfed zahfivanim
nebo svafovanim si nasadte respirator.

¢ Odstranujete-li natér piskovanim nebo brousenim,
nevdechujte prach. Pouzivejte vhodny respirator.

¢ Odstranujete-li natér rozpoustédlem nebo
odstraniovaem natéru, je nutné pfed svafovanim
dukladné odstranit pouzité prostfedky mydlovym
roztokem. Z pracovni plochy odstrante nadoby s
rozpous$tédly a jinymi hoflavymi latkami. Nechejte
vypary rozptylit po dobu alesporn 15 minut pfed
zahajenim svarovani nebo zahfivani.

TS220 —UN—15APR13

V prostorach, kde budete provadét svarovani nepouzivejte
rozpou$tédla, ktera obsahuji chlor.

Praci provadéjte na misté, které je dobfe vétrané, aby
toxické zplodiny a prach byly rozptyleny.

Dbejte na spravné likvidovani barev a rozpoustédel.

DX,PAINT -16-24JUL02-1/1

Vyvarujte se zahrati vedeni s kapalinami pod
tlakem

PFi zahfivani vedeni s kapalinami pod tlakem se mze
vytvofit hoflava smés, ktera je schopna zpusobit vazné
popaleniny vam i osobam ve vasi blizkosti. Neprovadéjte
svarovani, pajeni nebo zahfivani plamenem v blizkosti
vedeni s kapalinou pod tlakem nebo s hoflavymi latkami.
Pokud teplo pronikne za misto bezprostfedné ohtivané
plamenem, mulze dojit k poruseni tlakového potrubi.

TS953 —UN—15MAY90

DX, TORCH -16-10DEC04-1/1
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Bezpecnost

Vyfazeni z provozu: Radna recyklace
a likvidace kapalin a soucastek

PFi vyfazovani stroje a/nebo soucastky z provozu je nutné
vzit v Uvahu opatfeni pro bezpecné a ekologické nakladani
s majetkem. Mezi tato opatfeni patfi nasledujici:

* Béhem demontaze nebo manipulace s objekty

a materialy pouzivejte vhodné nastroje a osobni

pracovni prostredky.
* Ridte se pokyny pro specializované soucastky.
¢ Uvolnéte nahromadénou energii spusténim
zavéSenych prvkil stroje, uvolnénim pruzin, odpojenim
akumulatorové baterie nebo jiného zdroje napajeni
a uvolnénim tlaku z hydraulickych soucastek,
hydraulickych akumulatord a dalSich podobnych
systému.
Minimalizujte kontakt se sou€astkami, na kterych
se mohou nachazet zbytky chemikalii pouzivanych
v zemédeélstvi, jako jsou hnojiva a pesticidy. Manipulaci
s témito souCastkami a jejich likvidaci provadéjte
nalezitym zplasobem.
Pred recyklaci soucastek z motor(, palivovych nadrzi,
chladi¢ll, hydraulickych valcl, nadrzi a potrubi opatrné
vypustte kapaliny. Pfi vypousténi kapalin pouzivejte
nepropustné nadoby. Nepouzivejte nadoby na potraviny
nebo napoje.
Nelijte odpadni kapaliny na zem, do odpadu ani do
zadného vodniho zdroje.
Ridte se vSemi narodnimi, statnimi a mistnimi zakony,
pfedpisy nebo nafizenimi tykajicimi se manipulace
s odpadnimi kapalinami (pfiklad: olej, palivo, chladici
kapalina, brzdova kapalina); filtry; akumulatorovymi

TS1133 —UN—15APR13

bateriemi a dalSimi latkami €i souCastkami a jejich
likvidace. Spalovani hoflavych kapalin nebo soucastek
v jinych nez vyhradné uréenych spalovacich zafizenich
muze byt zakadzano zakonem a mlze mit za nasledek
kontakt se Skodlivymi zplodinami spalovani nebo popely.
Servis a likvidaci soustav klimatizace provadéjte
nalezitym zplsobem. VIadni nafizeni mohou
pozadovat, aby chladivo ze soustav klimatizace,

které by mohlo v pfipadé uniku poskozovat ovzdusi,
shromazdovala a recyklovala certifikovana servisni
centra.

Zhodnotte moznosti recyklace pneumatik, kov, plastu,
skla, gumy a elektronickych komponent, které mohou
byt recyklovatelné, at jiz v celku, nebo Caste¢né.
Informace o spravném zpusobu recyklace nebo
likvidace odpadu si vyZadejte od mistniho centra pro
zivotni prostredi nebo recyklacniho centra, pfipadné od
svého prodejce John Deere.

DX,DRAIN -16-01JUN15-1/1

Vyvarujte se plsobeni vysokotlakého proudu
vody na bezpeénostni Stitky

Tlakova voda muze bezpecnostni stitky poskodit
nebo odstranit. Vyvarujte se pfimého nasmérovani
vysokotlakého proudu vody na bezpec€nostni Stitky.

Poskozené bezpelnostni Stitky okamzité vyménte,
chybéjici doplrite. Nahradni bezpecénostni Stitky jsou
k dispozici u prodejce firmy John Deere.

<¢
CC1021545 —UN—23APR02

CC1021545

OUCC002,0003AEA -16-10SEP12-1/1
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Bezpecnost

Bezpeénostni stitky
Bezpecnostni Stitky s piktogramy

Na dulezitych mistech stroje jsou umistény bezpecénostni
Stitky, které upozorfiuji na mozné nebezpeci. Hrozici
nebezpedi je znazornéno symbolem ve vystrazném

trojuhelniku. Doprovodny text poskytuje informaci, jak .
tomuto nebezpedi zranéni osob predejit. Bezpecnostni BEZPECNOST
Stitky, jejich umisténi na stroji a kratké vysvétlujici texty soucast vaseho

jsou zobrazeny nize. -
zivota

TS231 —16—070CT88

0OUCC002,0004834 -16-11NOV15-1/3

Navod k pouziti

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace

0 bezpecné obsluze stroje. Pfedchazejte nebezpecdi

Urazu. Prostudujte si peclivé navod k pouziti a dodrzujte

vSechny bezpecnostni pokyny.
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Bezpecnost

Upevinovaci Srouby unasecich a napinacich kladek

Upevnovaci Srouby unasecich a napinacich kladek

dotahujte predepsanym momentem a v pfedepsanych

intervalech.
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0OUCC002,0004834 -16-11NOV15-3/3

Prevence vzniku pozaru Vas stroj je vybaven jednim nebo dvéma hasicimi pfistroji

Pokud je stroj pouZivan, je tfeba Ustroji gumovych past  Pro vSeobecné pouZiti. Hasici pfistroje je nutno denné

b&hem dne sklizn& pravideln& kontrolovat. Nahromadény  kontrolovat pfi vstupu Ci vystupu z kabiny a pfi praci

sklizeny material a negistoty je nutno odstranit, aby byla  V blizkosti stroje a zajistit jejich dobry provozni stav.

zajisténa spravna funkce stroje a omezeno riziko pozaru.  Hasici pfistroje je nutno po kazdém pouziti vymeénit nebo
podrobit odbornému servisu.

Pravidelné a dukladné ¢isténi stroje spole¢né s dalSimi

pravidelnymi postupy tdrzby uvedenymi v navodu Dalsi informace najdete v oddilu Oblasti ¢isténi pasu.

k pouziti vyrazné snizuji rizika odstaveni a nespravné

¢innosti stroje. Vzdy dodrzujte bezpec€nostni postupy

uvedené na stroji a v tomto navodu k pouziti.

0OUCC002,0004836 -16-11NOV15-1/1

Cisté pasy
DULEZITE: Pasy musi byt vyéistény okamzité po
pouziti v mokrém a bahnitém prostredi.

Hnaci kolo a hlavni ram udrzujte vzdy v cistoté
a odstranujte jakékoli ne€istoty a nanosy.

Hlavni ram a oblast kol musi byt pravidelné ¢istény, aby
se predeslo nanosu nedistot a jiného materialu. Toto
nakupeni muze zpUusobit pfed¢asné opotfebeni gumového
pasu, unasecich kol a napinacich kladek.

ZX263150 —UN—12NOV15

ZX263150

0OUCC002,0004843 -16-12NOV15-1/1
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Bezpecnost

Odstrante usazeny material

Usazené plevy a ¢astecky rostlinného materialu v
motorovém prostoru, na motoru nebo v blizkosti
pohyblivych soucasti pfedstavuji riziko pro vznik pozaru.
Casto kontrolujte tyto prostory a odstranujte necistoty.
Pfed zahajenim kontroly nebo udrzby zastavte motor,
zajistéte sklizeci mlatiCku parkovaci brzdou a vytahnéte
klicek ze spinaci skfinky.

TS227 —UN—15APR13

HX,9010SA,B -16-23AUG97-1/1

V pripadé pozaru
APOZOR: Zabrante zranéni osob.

Zastavte stroj ihned pfi prvnich pfiznacich pozaru. Pozar
Ize zjistit podle zapachu koufe nebo vizualné podle
plamend. ProtoZze pozar se Sifi velkou rychlosti, ihned
opustte stroj a pfemistéte se do bezpecné vzdalenosti.
Nevracejte se ke stroji! Bezpecnost je nejdllezitéjsi.

Zavolejte hasi¢skou jednotku. Pfenosny hasici pfistroj Ize
pouzit pro uhaseni drobného pozaru nebo pro kontrolu
pozaru do pfijezdu hasicu, ale tento typ hasiciho pfistroje
ma sva omezeni. Vzdy dbejte pfedevsim na bezpecnost
fidi¢e a osob v blizkosti stroje. Pfi haseni pozaru stujte po
vétru a méjte zajisténou ustupovou cestu pro pfipad, ze
by se pozar nepodafilo uhasit.

Prostudujte protipozarni pfedpisy a seznamte se

s rozmisténim a obsluhou prostfedkd protipozarni
ochrany. Mistni hasi¢sky sbor nebo prodejce hasicich
pristroju mohou nabizet doporucéeni a protipozarni $koleni.

Pokud Va$ hasici pfistroj neobsahuje pokyny k pouzivani,
dodrzujte nasledujici obecné pokyny:

od sebe a uvolnéte pojistny mechanizmus.

k ohnisku pozaru.
Pomalu a rovhomé&rné stlacte packu pfistroje.

Natacejte hubici ze strany na stranu.

TS227 —UN—15APR13

. Vytahnéte Cep. Drzte hasici pristroj hubici otoCenou

. Smeérujte hubici dold. Natocte hasici pfistroj smérem

DX,FIRE4 -16-22AUG13-1/1
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Ovladani pasu

Popis ustroji gumovych pasu
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A—Napinaci kladka H—Napinaci valec pasu M—Hydraulicky akumulator R—Pusobeni hmotnosti predni

B—Gumovy pas |— Hydraulicky valec tlumice N—Tlakomér napnuti pasu napravy na vahadlo

C—Hnaci kolo J—Blok ventila O—Tlakomér odpruzeni

D—Prevodovka K—Hydraulicky valec nosného = P—Otoény bod vahadla

E—Vstupni nahon kola Q—Otocny bod hydraulického

F—Napinaci kladka L—Hydraulicky akumulator valce

G—Unaseci kladka
Viastnosti a vyhody pasu: Tihova sila je pfenaSena na pasovy podvozek pres
Vlastnosti a Vyhody pésfj: Vahadlovy SyStém S nosn)'/mi valci.

* Udusavani — snizuje udusavani a zhuthovani pdy. Hydraulicky odpruzené unaseci kladky kompenzuji malé
* Rozjizdéni — zlepsené rozjizdéni v nepfiznivych nerovnosti terénu. Tim je dosaZzeno rovhomérného

podminkach. T zatizeni terénu v celé ploSe kontaktu pasu se zemi.
* Trakce — maximalni ucinnost v tahu.
* Flexibilita — snadna montaz a zaména mezi vozidly. Pro zajiSténi stejného tlaku na vSechny hydraulické valce
* Mé&kka jizda — hladka jizda na pogumovanych kolech odpruzeni (K) jsou hydraulické okruhy napinani pasu
a kladkach. a odpruzeni nezavislé.
® Samonapinani — u¢inné zachyceni razd nebo i L.
zadrzovani nedistot. Systém odpruzeni:

® Dualni napinani — dudlni hydraulické vélce udrzuji nizké
napnuti pasu pro ucinny provoz.
¢ Integrovany pas — spojity gumovy pas minimalizuje

Napinaci kladky (A) a (F) a unaseci kladky (G) spolu
s dualnim samonapinacim zafizenim vyrovnavaji nerovny

= . terén.
poskozeni povrchu.
® Pozitivni pohon — jemné rozlozi moment zabéru na Hmotnost pfedni napravy sklizeci mlati¢ky pusobi na pasy
gumovy pas s malym valivym odporem. ve spojovacim bodu (G) mezi ramenem pasu a vahadlem.

* Rychlost — udrzen normalni provozni rozsah. " . . ,
* Stabilita — nizké t&2i&t& pro lepsi stabilitu. V oto¢ném bodu je vahadlo pfipojeno k podvozku pasu.
Na opacné strané vahadlo spociva na dvou hydraulickych
valcich (). Jeden hydraulicky valec je namontovan na
Pasy jsou nainstalovany na levé a pravé strané predni vnitfni strané a druhy na vné&jsi strané pasu.

napravy misto b&Znych hnacich kol.

Soucasti pasu:

Pokracovani na dalSi strané 0OUCC002,000484B -16-13NOV15-1/2
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Ovladani past

Hmotnost sklizeci mlati¢ky na pfedni napravé vyviji
taZnou silu na hydraulické valce (1).

Strany pistnic hydraulickych valcu jsou pfipojeny ke
dvéma hydraulickym zasobnikim (L) a (M). Plynové
tlumeni pfedplnénych zasobnikl zajistuje odpruzeni
celého podvozku.

TFi unaseci kladky (G) jsou zavéSeny na vahadlech

a hydraulickych valcich (K) a je jim umoznén vzajemné
nezavisly pohyb pro vyrovnavani mirnych nerovnosti
terénu.

Hydraulické valce sdili stejny okruh hydraulického oleje
jako hlavni valce hydrauliky a také pracuji proti dvéma
zasobnikdm.

DULEZITE: Nikdy nejezdéte se strojem, kdyz je
soustava bez tlaku hydrauliky. To by vedlo
k pretizeni prednich a zadnich napinacich
kladek a vaznému poskozeni.

Hydraulicky akumulator (L) ma objem 1,0 | (0,25 gal)
a plnici tlak 5000 kPa (50 bar) (725 psi).

Hydraulicky akumulator (M) ma objem 0,5 | (0,12 gal)
a plnici tlak 3000 kPa (30 bar) (450 psi).

0OUCC002,000484B -16-13NOV15-2/2

Zajizdéni pasu

APOZOR: Zastavte motor, zajistéte sklizeci
mlatiCku parkovaci brzdou a vytahnéte
klicek ze spinaci skrinky.

DULEZITE: Novy nebo ¢isty pas vystavte vzdy suchym
a prasnym pudnim podminkam co nejdfrive.

Nasledujici postup zabéhu je uréen pro nové
ustroji pasu nebo pro montaz nového pasu.
Pred zahajenim provozu stroje je treba na hnaci
vystupky gumového pasu pouzit mastek pro
usnadnéni spravné Upravy pasu.

Postupujte takto:

1. Nasypte hrnek mastku na pfedni a zadni napinaci
kladky.

2. Popojedte se strojem vpied nebo vzad, aby se mastek
rozprostfel po zubech hnacich vystupkd.

3. Zkontrolujte, ze veSkery povrch vodicich/hnacich
vystupkl je pokryt mastkem.

4. Po montazi projedte stroj pfiblizné po dobu deseti
hodin.

5. Zkontrolujte hydraulicky tlak v systému napinani pasut
a dle potreby sefidte (viz ¢ast Sefizeni napnuti pasu
v této kapitole).

6. Zkontrolujte utahovaci moment spojovaciho materialu
modulu pasu a dotadhnéte dle potieby (viz kapitola
Mazani a udrzba).

0OUCC002,0004845 -16-11NOV15-1/1

02-2

120815

PN=16




Ovladani past

Obsluha stroje s pasy

ZX263122

DULEZITE: Pokud mozno neprevazejte stroj
s pripojenym zacim valem. Silniéni doprava
vysokou rychlosti zvySuje rychlost opotiebeni
béhounu a vytvari nadmérné teplo, které
miuZe snizit zivotnost hnacich vystupku.
Az do dokonceni doby zabéhu by silni¢ni
doprava méla byt vylou€ena, obzvlasté na
asfaltovych silnicich. Pokud je silni€ni
doprava s novymi pasy nutna, snizte dopravni
rychlost a na hnaci vystupky aplikujte mastek
pro lepsi osetfeni pasu.

POZNAMKA: Jizda se strojem s pasy je stejné, jako
Jizda se strojem s pneumatikami. Proto plati
pokyny k jizdé se sklizeci mlatickou, uvedené
navodu k pouZiti sklizeci mlaticky.

Mezi obsluhou stroji s pasy a kolovych stroji neexistuji
zadné rozdily. VSechny ovladaci prvky a fadici funkce
zUstavaji stejné jako u stroje s koly.

Pasoveé stroje umozniuji vyssi zatizeni pfedni napravy
a poskytuji lepsi trakci.

Chovani stroje na dlazdénych silnicich je podobné, jako
stroje s koly. Na nedlazdénych, nekvalitnich silnicich

a na poli je chovani stroje pohodIngjsi, protoze systém

dualniho napinani Iépe kompenzuje nerovny terén a stroj

neni nachylny k poskakovani.

Provozni informace, které se nevztahuji k pasum, viz
navod k obsluze sklizeci mlaticky.

PFi pouzivani stroje s pasy je nutné brat ohled na
nasledujici body:

® Spravné napnuti pasu
® Spravné nastaveni odpruzeného zavéseni

ZX263122 —UN—12NOV15

0OUCC002,0004849 -16-11NOV15-1/1

02-3

120815

PN=17




Ovladani past

Sefizovani napnuti pasu

Denné kontrolujte tlak, aby byla zajiSténa bezpecna
funkce podvozku pasu.

Tlakomér hydrauliky (A) se pouziva pro rychlou vizualni
kontrolu, Ze tlak je v doporu¢eném pracovnim rozsahu.

POZNAMKA: Druhy tlakomér na oviadacim ventilu se
pouziva pro kontrolu/sefizeni tlaku odpruzeni
pasu (viz Sefizeni systému odpruZeni past
v této kapitole).

Hydraulicky tlak musi byt 8000 + 500 kPa (80 + 5 bar;
1200 % 75 psi). Idealni provozni tlak je 8000 kPa (80 bar)
(1160 psi).

DULEZITE: Pokud je tlak pfili$ nizky, znamena to, ze
nékde v hydraulickém systému je netésnost
a je treba provést peclivou kontrolu. Dalsi
informace ziskate od prodejce John Deere.

DULEZITE: Nikdy nejezdéte se strojem, kdyz je
soustava bez tlaku hydrauliky. To by vedlo
k pretizeni prednich a zadnich napinacich
kladek a vaznému poskozeni.

Pokud je tlak mimo tyto rozsahy, musi byt sefizen.
Postupujte takto:

1. Namontujte plnici hadici (B) na levostrannou spojku
ventilu ovladani pasu (C) a uzavrete uzaviraci kohout
(D).

POZNAMKA: Plnici hadice (B) pro nastaveni
hydraulického tlaku je dodavana se strojem.

2. Pr¥ipojte plnici hadici (B) k bloku ventil( sklizeci
miati¢ky (E) a otevrete uzaviraci kohout (D).

POZNAMKA: Lokalizace bloku ventilti (E), viz ndvod
k obsluze vasi sklizeci mlaticky.

3. Nastartujte motor a pfemistéte spina¢ nastaveni
pfihanéce do pfedni polohy, dokud tlak nestoupne na
10000-12000 kPa (100-120 bar) (1450-1740 psi).

4. Zavrete uzaviraci kohout (D) a zastavte motor.

. Pomalu otevfete uzaviraci kohout (D), dokud
nedosahnete tlaku 80 bar (1 160 psi), poté opét
uzavrete.

A—Mérka D—Uzaviraci kohout
B—PInici hadice E—Blok ventila sklizeci
C—Ridici ventil past mlaticky

ZX263151

ZX263153 —UN—16NOV15

ZX263137 —UN—16NOV15 ZX263154 —UN—16NOV15

ZX263151 —UN—16NOV15

Blok ventilii — S680/S685/S690

OUCC002,000484E -16-15NOV15-1/1
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Ovladani past

Serizeni systému odpruzeni pasu

Hydraulicky tlakomér (A) slouzi pro rychlou vizuaini
kontrolu, Ze tlak je v doporu¢enych mezich.

POZNAMKA: Druhy tlakomér na fidicim ventilu je
urcen pro kontrolu/sefizeni napnuti pasu (viz ¢ast
Serizeni napnuti past v této kapitole).

DULEZITE: Stroj by nemél byt pouzivan na
silnici s pfipojenym zacim valem tézSim
nez 3 400 kg (7 496 Ib).

DULEZITE: Sefizeni odpruzeni pasti musi byt
provadéno s prazdnym zasobnikem zrna a bez
zaciho valu pripojeného ke sklizeci mlaticce.

Tlak odpruzeni pasl musi byt upraven pro silniéni
prepravu. Postupujte takto:

1. Namontujte plnici hadici (B) na pravostrannou spojku
fidiciho ventilu pasli (C) a uzavrete uzaviraci kohout

(D).

POZNAMKA: Pinici hadice (B) pro nastaveni
hydraulického tlaku je dodavana se strojem.

2. Pfipojte plnici hadici (B) k bloku ventilG sklizeci
mlati¢ky (E) a otevrete uzaviraci kohout (D).

POZNAMKA: Lokalizace bloku ventilti (E), viz nadvod
k obsluze vasi sklizeci mlaticky.

3. Nastartujte motor a pfemistéte spina¢ nastaveni
pfihanéce do pfedni polohy, dokud tlak nestoupne na
10000-12000 kPa (100—120 bar) (1450-1740 psi).

4. Zavrete uzaviraci kohout (D) a zastavte motor.

5. 5 — Pomalu otvirejte uzaviraci kohout (D), dokud
nedosahnete tlaku (viz tabulky) a poté ho opét
uzavrete.

Tlak pro stroj bez sklopného zaciho valu

Levostranny tlak Pravostranny tlak

5 500 kPa (55 bar) (798 psi) 5000 kPa (50 bar) (725 psi)

Tlak pro stroj se sklopnym zacim valem

Hmotnost zaciho valu Levostranny tlak Pravostranny tlak

2000 kg (4409 Ib) 7000 kPa (70 bar) 6500 kPa (65 bar)
(1015 psi) (943 psi)

2500 kg (5512 Ib) 7500 kPa (75 bar) 7000 kPa (70 bar)
(1088 psi) (1015 psi)

3000 kg (6614 Ib) 8000 kPa (80 bar) 7500 kPa (75 bar)
(1160 psi) (1088 psi)

6. Provedte 10minutovou testovaci jizdu a zkontrolujte
teplotu obou pasu (viz Kontrola teploty pasu v této
kapitole).

POZNAMKA: Po nastaveni tlaku se pfesvédcte,
Ze napinaci kladka ma porad jesté kontakt
se zemi. Pokud tomu tak neni, snizujte tlak
v krocich po 5 barech.

g v

Blok ventilii — S680/S685/S690

A—Meérka
B—PInici hadice
C—Ridici ventil past

D—Uzaviraci kohout
E—Blok ventila sklizeci
mlaticky

Pokracovani na dalsi strané

ZX263129 —UN—16NOV15

ZX263137 —UN—16NOV15 ZX263154 —UN—16NOV15

ZX263151 —UN—16NOV15

OUCC002,0004853 -16-15NOV15-1/2
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Ovladani past

DULEZITE: Po uplynuti doby 10 provoznich
hodin tlak zkontrolujte.

0OUCC002,0004853 -16-15NOV15-2/2

Kontrola teploty past

ZX263133 —UN—12NOV15

ZX263133

A—Vystupek

Kontrola teploty se provadi nasledujicim zpasobem: Pokud je zjistén rozdil vice nez 20 °C, je tfeba sefidit

1. Jedte se strojem 2 km (1,24 miles) rovné bez zatageni. “IY‘;JGTBJ“ a sbihavost. Kontaktujte sveého prodejce

ohn Deere.

2. Zkontrolujte vystfedéni pasd. Mezi hnacim kolem L, i i i
nebo napinacimi kladkami a vystupky (A) je povolen DULEZITE: Pokud teplota neni v mezich teplotni
pouze mirny kontakt. specifikace, pasy nepouzivejte. Obrat'te se

. na svého prodejce John Deere

3. Zkontrolujte teplotu hnacich vystupkt (A) (obé pasové
jednotky) u nékolika vystupkl (1-6) a vzdy ve stejné
vzdalenosti k pasu (viz Sipky).

0OUCC002,0004858 -16-12NOV15-1/1

Kontrola opotiebeni pasu

Pro spravné zméreni opotifebeni pasu dejte 200 mm (8
in) dlouhou X 20 mm (0,8 in) vysokou kovovou desku
(A) na pas a zmérte vzdalenost mezi vnéjSim okrajem
(B) a vystupkem (C). Rozmér musi byt 230-250 mm
(9,05-9,84 in).

Pas Ize pouzivat do 10mm (0,4 in) opotfebeni.

POZNAMKA: | opotrebeni vystupkil a vzorku bez
poSkozeni pouze na jedné strané se povazuje
za normalni opotrebeni.

ZX263134 —UN—12NOV15

A—Kovova deska C—Vystupek
B—Vnéjsi okraj

0OUCC002,0004859 -16-12NOV15-1/1
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Ovladani past

Zjistovani a odstranovani zavad

Pasy se prilis zahrivaji
Pfiznak
Pasy se zahfivaji (nad 70 °C)

v hnacich ¢epech a dochazi
k nadmérnému opotiebeni.

Pas se uvoliuje

Priznak

Napnuti pasu nezlstava konstantni
nebo rychle klesa.

Pas od oleje

Priznak

Vnitini strana pasu je od oleje.

Zavada

Zkontrolujte vystiedéni pasu. Pfi jizdé
rovné by meél pas prochazet stfedem
hnaciho kola a byt v mirném kontaktu
s napinacimi kladkami na levé nebo
pravé strané.

Jedte se strojem 50 m rovné bez
zataceni, pak zastavte a zkontrolujte.
Je pas vystiedény?

Zkontrolujte zakladni nastaveni valcl
odpruzeného zavéseni na obou
podvozcich.

VSechny c&tyfi hydraulické valce musi
byt vysunuty pfiblizné do stejné
vzdalenosti (+2 cm / 0,8 in).

Zavada

Odstranéni

Ne: V tomto pfipadé se obratte
na prodejce John Deere a nechte
zkontrolovat sefizeni.

Podle potfeby doplfite hydraulicky olej

na obou stranach.

Zkontrolujte netésnosti.

Odstranéni

Zkontrolujte systém napinani pasu na ANO: Opravte netésnosti v hydraulické

vnéjsi netésnosti.

Jsou zde pfiznaky vnéjsich
netésnosti?

Zavada

Zkontrolujte vné&jSi neté&snosti na
vS8ech soucastech.

Jsou zde pfiznaky vnéjsich
netésnosti?

Zhorsuje se pohodli odpruzeného zavéseni

Pfiznak

Zhorsuje se pohodli odpruzeného
zavéseni

Zavada

PFi¢inou muze byt jeden ze dvou
hydraulickych zasobnika.

Pokracovani na dalsi strané

soustavé.

Ne: V tomto pfipadé se obratte
na prodejce John Deere a nechte

zkontrolovat integrovany hydraulicky

zasobnik a hydraulicky valec.

Odstranéni

ANO: Opravte netésnosti

v hydraulickém potrubi, hydraulickych

valcich nebo nabojich unasecich
a napinacich kladek.

Odstranéni

Obratte se na svého prodejce John
Deere a nechte zkontrolovat nebo

upravit pfedepsanou dusikovou naplh

zasobniku.

0OUCCO002,000484F -16-11NOV15-1/2
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Ovladani past

Z pasu vyc€nivaji ocelové draty

Pfiznak Zavada Odstranéni
Z pasu vyc¢nivaji konce drata. Tato situace nezbytn& neznamena, Konce dratu vzdy zafiznéte do roviny
Ze je pas vadny, ale zavisi to na S pryzi.

vyrobnim postupu.

OUCC002,000484F -16-11NOV15-2/2

02'8 120815
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Mazani a udrzba

Prostory pro ¢isténi pasu

DULEZITE: Pasy musi byt vyéistény okamzité po
pouziti v mokrém a bahnitém prostredi.

Hlavni ram a oblast kol (A) musi byt pravidelné cistény,
aby se predeSlo nanosu nedistot a jiného materialu. Toto
nakupeni muze zpUsobit pfed¢asné opotiebeni gumového
pasu, unasecich kol a napinacich kladek.

Odstrante vSechny negistoty a nanosy, hlavné v mistech
oznacenych Sipkami.

ZX263135 —UN—12NOV15

Opatrné zkontrolujte a vy&istéte prostor mezi pasem 2X263135

a ramem stroje a také prostor napravy.

ZX263136 —UN—12NOV15

0OUCC002,000485A -16-12NOV15-1/1
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Mazani a udrzba

Tabulka intervalli udrzby

Servisni

intervaly

Udrzba Denné

50 provoznich hodin

400 provoznich hodin
a jednou roc¢né

1000 provoznich
hodin

2000 provoznich
hodin

Vycistéte nedistoty
a nanosy na hnacich X
kolech

Vycistéte necistoty
a nanosy z hlavniho X
ramu

Zkontrolujte tlak
napnuti pasut

Namazte pasové
jednotky

Zkontrolujte hladinu
oleje unasecich kladek

Zkontrolujte hladinu
oleje napinacich
kladek

Zkontrolujte drazky
drzéaku loziska hnaciho
hfidele

Vymeérite olej
unasecich kladek

Vymeénte olej
napinacich kladek

Vyménte olej redukéni
prevodovky

DULEZITE: Servisni intervaly plati pro primérné
podminky. Pokud pracujete se sklizeci

mlati€kou v extrémnich podminkach,
provadéjte udrzbu castéji.

0OUCC002,000485B -16-13NOV15-1/1

Objemy naplini

Naboj unaseci kladky

DULEZITE: Vzdy pouzivejte doporuéeny hydraulicky
olej (viz Hydraulicky olej v tomto oddilu).

Doporucujeme vam tyto oleje:
* John Deere Hy-Gard™

* John Deere Low Viscosity Hy-Gard™

Objem: 0,251 (0,26 qt)

ZX263138

Pokrac¢ovani na dalsi strané

ZX263138 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -16-12NOV15-1/3
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Mazani a udrzba

Naboj napinaci kladky

DULEZITE: Vzdy pouzivejte doporuéeny hydraulicky
olej (viz Hydraulicky olej v tomto oddilu).

Doporuc¢ujeme vam tyto oleje:

¢ John Deere Hy-Gard™
¢ John Deere Low Viscosity Hy-Gard™

Objem: 1,6 1 (1,7 qt)

ZX263139 —UN—12NOV15

ZX263139

0OUCC002,000485C -16-12NOV15-2/3

Redukéni prevodovka

DULEZITE: Vzdy pouzivejte doporuéeny prevodovy
olej (viz Prevodovy olej v tomto oddilu).

Doporucujeme vam tyto oleje:

* John Deere Extreme-Gard™
® John Deere GL-5 Gear Lubricant

Objem: pfiblizn& 4,2 1 (1,11 gal)

ZX263140 —UN—12NOV15

OUCC002,000485C -16-12NOV15-3/3
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Mazani a udrzba

Prevodovy olej

Pouzijte olej s takovou viskozitou, ktera vyhovuje
oCekavané teploté vzduchu v dobé mezi vyménami oleje.

Doporuéujeme vam tyto oleje:

¢ John Deere Extreme-Gard™
¢ John Deere GL-5 Gear Lubricant

Ostatni oleje Ize pouzivat, pokud vyhovuji normé:

¢ API servisni klasifikace GL-5

SAE 85W-140

SAE 80W-140
SAE 80W-90

SAE 75W-90

Viskozita oleje pfi riznych rozsazich teplot okolniho vzduchu

10°C

0°C

-10°C

-20°C

-30°

o

—-40°C

¢ =

122°F

104°F

86°F

68°F

50°F

32°F

14°F

—22°F

—40°F

SAE 90

SAE 140

TS1653 —UN—14MAR96

0OUCC002,000485D -16-12NOV15-1/1

Hydraulicky olej

Pouzijte olej s takovou viskozitou, ktera vyhovuje
oCekavané teploté vzduchu v dobé mezi vyménami oleje.

Doporuc€ujeme vam tyto oleje:

¢ John Deere Hy-Gard™
* John Deere Low Viscosity Hy-Gard™

Pouzijete-li jiné oleje, musi splfiovat parametry
nasledujicich oleju:

¢ John Deere Standard JDM J20C
¢ John Deere Standard JDM J20D

Je-li vyzadovano pouziti biologicky odbouratelného oleje,
pouzijte olej John Deere Bio Hy-GardT“".1

! Bio-Hy-Gard splriuje nebo prekracuje poZadavky na minimaini
odbouratelnost 80 % do 21 dnu podle testovaci metody CEC-L-33-T-82.
Olej Bio-Hy-Gard nemichejte s mineralnimi oleji, protoZze dochazi ke
snizeni odbouratelnosti a je znemoznéna spravna recyklace oleje.

—
e

HY-GARD
JDM J20C

|.7
|.—

BIO-HY-GARD

122°F

104°F

86°F

68°F

JDM J20D

|<— Low Viscosity HY—GARD —-l

TS1660 —UN—100CT97

OUCC002,000485E -16-12NOV15-1/1
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Mazani a udrzba

Mazaci tuk

50°C [ 122°F
Pouzivejte mazaci tuky podle Cisel konzistence NLGI o ]
a podle rozsahu o€ekavanych okolnich teplot v obdobi x & < 40°C 1] 104°F
mezi intervaly udrzby. 4 g 0] B
- o ) 3% oW 309 | 86°F o
Doporucujeme dat prednost mazacimu tuku John < 3 @ g L T é
Deere SD Polyurea. g = g € 2000 [ 68cF 1 %
Rovnéz jsou doporu¢ovany tyto mazaci tuky: “ TR I 59
e , - 558 ool seF xE oz
¢ ViceucCelovy mazaci tuk John Deere HD Lithium % A A o H T 3
Complex § =TT 5 oc HH 320k S F
¢ VVodéodolny mazaci tuk John Deere HD c 30 _L - é =
£
¢ John Deere Grease-Gard™ 5089 A0°C [T 14°F 3
L - -
Ostatni mazaci tuky Ize pouzivat, pokud splfiuji 8 8 a -
nasledujici: 20°C M| 4°F Z 2
m o
* NLGI vykonova klasifikace GC-LB 300C HH -220F _L 7
z
DULEZITE: Nékteré typy zahust'ovadel mazacich tuku {11 . i
nejsou navzajem kompatibilni. Pfed misenim “40°C -40°F g
rtiznych typi mazacich tukd se poradte se @ 2
svym dodavatelem mazacich tuku. Mazaci tuky pro rizné rozsahy teplot okolniho vzduchu
OUCC002,0004861 -16-12NOV15-1/1
Po prvnich 10 hodinach provozu
Hnaci kola
PFed prvnim pouzitim a potom po 10 provoznich hodinach
utédhnéte Srouby hnacich kol (A) momentem 310 Nm
(230 Ib-ft).
A—Srouby hnacich kol (20X na
pasovou jednotku)
g
g
1
e
I
ZX263141 %

Pokrac¢ovani na dal$i strané

0OUCC002,000485F -16-12NOV15-1/4

03-5

120815

PN=27




Mazani a udrzba

Unéaseci kladky

Pfed prvnim pouzitim a potom po 10 provoznich hodinach
utahnéte Srouby unasecich kladek (A) momentem 550 Nm
(406 Ib-ft).

A—Srouby unasecich kladek
(36X na pasovou jednotku)

ZX263142 —UN—12NOV15

ZX263142

OUCCO002,000485F -16-12NOV15-2/4

Napinaci kladky

Pfed prvnim pouzitim a potom po 10 provoznich hodinach
utahnéte Srouby napinacich kladek (A) momentem
550 Nm (406 Ib-ft).

wn

A—Srouby napinacich kladek %

(40X na pasovou jednotku) é

|

4

o

I

(3]

<

o

©

3

ZX263143 N

©

>

¢}

b

N

|

z

]

[

<

<

o

©

X

ZX263144 N

Pokra¢ovani na dal$i strané QOUCCO002,000485F -16-12NOV15-3/4
03-6 120815
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Mazani a udrzba

Rameno pasu

Pfed prvnim pouzitim a potom po 10 provoznich hodinach
utahnéte Srouby ramena pasu (A) momentem 600 Nm
(450 Ib-ft).

A—Srouby ramena pasu

ZX263145 —UN—12NOV15

OUCCO002,000485F -16-12NOV15-4/4

Vzdy po 50 hodinach provozu

@\

JOHN DEERE

w
>
o
&
|
P4
1
Q
P
8
x
N
Mazani maznic pasové jednotky je uvedeno v tabulce P L .
mazani P J v DULEZITE: Samolepka s tabulkou mazani je také
vylepena na sklizeci miaticce.
0OUCC002,0004862 -16-12NOV15-1/1
03-7 120815
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Mazani a udrzba ‘

Vzdy po 400 hodinach provozu nebo jednou
za rok

Unaseci a napinaci kladka

POZNAMKA: Kontrola hladiny oleje v nabojich unasecich
(B) a napinacich kladek (C) je identicka.

Odstrante zatku (A) a zkontrolujte, Ze hladina oleje
dosahuje ke spodni ¢asti otvoru. Podle potieby doplrite
olej.

A—Zatka plniciho/kontrolniho
otvoru
B—Unaseci kladka

C—Napinaci kladka

ZX263127 —UN—12NOV15

ZX263127

0OUCC002,0004840 -16-16NOV15-1/2

Drzak loziska hnaciho hridele

Na obou stranach zkontrolujte drazky drzaku loziska
hnaciho hridele (A).

A—Drzak loziska hnaciho
hfidele

ZX263128 —UN—16NOV15

Vzdy po 1000 hodinach provozu
Unaseci kladky

Pro vypusténi oleje do vhodné nadoby demontujte
pfipeviovaci Srouby (A) a kryt (B) z naboje unaseci kladky
(C).

Namontujte kryt (B) a zajistéte pfipevriovacim Sroubem
(A).

Odstrante zatku (D) z naboje unaseci kladky a naplite
0,251 (0,26 qt) pfedepsaného hydraulického oleje (viz
¢ast Hydraulicky olej v této kapitole).

Vratte zatku (D) zpét na misto s novym O-krouzkem.

Pokrac¢ovani na dalsi strané

ZX263147 —UN—12NOV15

A—Pripeviovaci Sroub C—Naboj
B—Kryt D—Zatka plniciho/kontrolniho
otvoru

0OUCC002,000484D -16-13NOV15-1/2
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Mazani a udrzba

Napinaci kladky

Pro vypusténi oleje do vhodné nadoby demontujte
pfipevniovaci Srouby (A) a kryt (B) z naboje unaseci kladky
(C).

Namontujte kryt (B) a zajistéte pfipeviiovacim Sroubem
(A).

Odstrante zatku (D) z naboje unaseci kladky a naplrite
1,6 1 (1,7 qt) pfedepsaného hydraulického oleje (viz Cast
Hydraulicky olej v této kapitole).

Vratte zatku (D) zpét na misto s novym O-krouzkem.

A—Pripeviiovaci Sroub C—Naboj
B—Kryt D—Zatka plniciho/kontrolniho
otvoru

ZX263148 —UN—12NOV15

0OUCC002,000484D -16-13NOV15-2/2

Vzdy po 2000 hodinach provozu
Redukéni prevodovka

Pro vypusténi oleje do vhodné nadoby odstrarite
vypoustéci zatku (A) prevodovky (B).

VySroubujte kontrolni zatku (C).

Naplnite pfiblizné 4,2 | (1,11 gal) pfedepsaného
prevodového oleje (viz Cast Pfrevodovy olej v této
kapitole), dokud nebude olej zaroven s otvorem zatky (C).

POZNAMKA: Na obou stranach pouZzijte predni
kontrolni zatku (C).

A—Vypoustéci zatka C—Kontrolni zatka
B—Prevodovka D—Odvzdusnovaci Sroub

ZX263149 —UN—12NOV15

0OUCC002,000484C -16-13NOV15-1/1
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Mazani a udrzba

Kontrola sbihavosti a vyklenuti past

PFi kontrole shihavosti a vyklenuti pasu postupuijte
nasledovné:

1. Kontrola vyklenuti past

Zkontrolujte, zda je sklizeci mlatiCka pfesné v roviné.
Tuto kontrolu provedte na spodni strané predni
napravy (A).

POZNAMKA: Sefizeni vyklenuti je stejné na
pravé i levé strané.

ZX240588 —UN—09JUN15

2. Vyklenuti pasu kontrolujte na vnéjsim otocném
ramenu (B). Uhel vyklenuti musi byt 89,5°, jak je
znazornéno na obrazku.

DULEZITE: V pfipadé, ze vyklenuti pasu nespliiuje
predepsany uhel, obrat'te se na prodejce John
Deere pro provedeni sefizeni vyklenuti pasu.

A—Predni naprava B—Otoc¢né rameno

ZX240589 —UN—09JUN15

H104436 —UN—13MAR12

Pokracovani na dalsi strané 0OUCC002,0004860 -16-12NOV15-1/2

03-1 0 120815
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Mazani a udrzba

3. Kontrola sbihavosti past

Zmérte vzdalenost mezi vnittkem pfednich nabojl
naprav napinacich kladek (A) vnittkem zadnich nabojl
naprav napinacich kladek (B).

DULEZITE: Rozchod pasti musi byt vzdy méfen ve
stejné vySce na stejném misté vpredu i vzadu.

4. Zkontrolujte, Ze pfi méfeni ve sméru jizdy je rozchod
pasu o 4—-6 mm (0,15-0,23 in) SirSi vzadu.

DULEZITE: V pfipadé, ze sbihavost pasti nespliiuje
predepsany rozmeér, obrat'te se na prodejce John
Deere pro provedeni sefizeni sbihavosti past.

A—Naboj napravy napinaci
kladky — predni

B—Naboj napravy napinaci
kladky — zadni

H104432 —UN—12JAN12

0OUCC002,0004860 -16-12NOV15-2/2
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Specifikace

Specifikace

Objem zasobniku 1 1,01 (0,25 gal)

Plnici tlak zasobniku 1 5000 kPa (50 bar) (725 psi)
Objem zasobniku 2 0,51(0,12 gal)

Plnici tlak zasobniku 2 3000 kPa (30 bar) (450 psi)

2250 kg (4960 Ib)

Hmotnost jedné pasové jednotky

0OUCC002,0004856 -16-13NOV15-1/1

Utahovaci momenty svornik( a Sroubu s metrickym zavitem

TS1670 —UN—01MAY03

12.9
Rozmér Trida 4.8 Trida 8.8 nebo 9.8 Trida 10.9 Trida 12.9
svo;:;klrb:ebo Mazany? SuchyP Mazany? Suchy® Mazany? Suchy® Mazany? Suchy®
Nm |Ib.sin.| Nm |Ib.sin.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.sin. | Nm | Ib.-in. | Nm | lb.-in. | Nm | lb.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 | 146 155 | 137 195 | 172
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M8 1.5 102 145 | 128 22 194 | 275 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M10 23 [ 204 | 20 | 21 | 43 | 32 | 55 | 40 | 63 | 46 | 80 [ 59 | 75 | 55 | 95 | 70
Nm | Ib.-ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Uvedené utahovaci momenty jsou pouze obecng, zalozené na pevnosti | Stfizné Srouby jsou konstruovany tak, aby pfi daném zatizeni doslo
svorniku nebo Sroubu. JE ZAKAZANO pracovat s uvedenymi hodnotami, | k jejich destrukci. Vzdy vyméniuijte stfizné Srouby za Srouby stejné tridy.
pokud je pro dany Ucel pfedepsana jina hodnota momentu nebo jiny Spojovaci prvky musi byt vyménovany za prvky stejné nebo vyssi
zplsob utazeni. Pro ocelové montazni prvky, pro matice nebo svorniky | tfidy. Pokud pouZzijete spojovaci prvky vyssi tfidy, smi byt tyto prvky
profilu U dodrzujte utahovaci momenty pro pfisluSné pouziti. Utahujte utazeny pouze momentem plavodniho prvku. Dbejte, aby zavity byly
pojistné matice s plastickou vlozkou nebo vroubkovanim momentem Cisté a abyste zacali Sroubovat spravnym zplisobem. Je doporu¢ovano
pro suché zavity, uvedenym v tabulce, pokud nejsou pro dany ucel provadét mazani pozinkovanych spojovacich prvkd nebo spojovacich
predepsany jiné pokyny. prvkl bez povrchové Upravy jinym zplsobem, nez pojistnych matic,
pfipeviiovacich Sroub( a matic kol, pokud neni uvedeno jinak pro
specialni pouZiti.

@"Mazany" znamend s nanesenym mazivem, napf. motorovym olejem, nebo spojovaci prvky s fosfatovou povrchovou Upravou namazané
olejem, pfipadné Srouby s rozmérem M20 nebo vétsim, pozinkované JOM F13C, F13F nebo F13J.
b”Suchy" znamena bez povrchové Upravy nebo pozinkované nemazané spojovaci prvky, nebo prvky M6 az

M18 pozinkované JDM F13B, F13E nebo F13H.

DX,TORQ2 -16-12JAN11-1/1
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Specifikace

Typové stitky

Aby byla vzdy k dispozici, zapiste Cisla do poli¢ek, ktera
Vyrobni Cisla oznadujici soucasti nebo sestavy stroje jsou uvedena u kazdého obrazku.

jsou vyznacena na soucastech nebo vyrobnich Stitcich

od vyrobce.

Tato Cisla a pismena je nutné znat pro objednani
nahradnich dila.

OUCC002,0004857 -16-12NOV15-1/1

Vyrobni ¢islo souéasti pasu
Redukéni prevodovka

Vyrobni Cislo je umisténo na vnitfni ploSe sestavy pasu.

ZX263131 —UN—12NOV15

OUCC002,0004854 -16-12NOV15-1/2

Podvozek pasu

Vyrobni €islo je umisténo na horni ¢asti pficného nosniku.

ZX263132 —UN—12NOV15

0OUCC002,0004854 -16-12NOV15-2/2
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Specifikace
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Servis John Deere zajist'uje vasi praci

Nahradni dily John Deere

Aby byly zajistény minimalni prostoje, zajiStujeme rychlou
dodavku znackovych nahradnich dild John Deere.

Proto udrzujeme rozsahly a rliznorody sortiment -
abychom byli stale o krok dale pfed vasimi potfebami.
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DX,IBC,A -16-04JUN90-1/1
Spravné nastroje
Dokonalé nastroje a testovaci zafizeni umoznuji naSemu
servisnimu oddéleni rychlé opravy zavad... Setfime tak
vasSe penize i Cas.
8
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DX,IBC,B -16-04JUN90-1/1
Dokonale Skoleni technici
Pro servisni techniky John Deere vyuka nikdy nekongi.
Servisni Skoleni se konaji pravideln&, abychom zajistili,
Ze naSi zaméstnanci budou znat vase zafizeni a zplsob
jeho udrzby.
A vysledek? g
Zkusenosti, na které se muzete spolehnout! E
I
DX,IBC,C -16-04JUN90-1/1
Rychlé poskytovani sluzeb
NaSim cilem je rychla a ucinna péce tehdy, kdy ji
potfebujete, a tam, kde ji potfebujete.
Podle okolnosti mizeme opravy provadét v nasich dilnach,
nebo ve vasi dilné: navstivte nas a spolehnéte se na nas.
DOKONALOST SLUZEB JOHN DEERE: Jsme nablizku, g
kdyz nas potfebujete. Q
g
3
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