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Wstep

Wstep
DZIEKUJEMY za zakup produktu firmy John Deere.

W celu zapoznania si¢ z prawidtowym sposobem
uzytkowania oraz obstugi nabytego produktu NALEZY
UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
OBStLUGI. Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu. Niniejsza
instrukcja obstugi oraz znaki bezpieczenstwa
umieszczone na produkcie mogg by¢ dostepne takze w
innych jezykach. (W celu ich zaméwienia skontaktowaé
sie z dealerem John Deere).

TE INSTRUKCJE NALEZY TRAKTOWAC jako
nieodtgczng czes$¢ posiadanego produktu; nalezy ja
przekazac razem z produktem w przypadku jego
sprzedazy.

JEDNOSTKAMI MIAR wystepujgcymi w tej instrukcji sa
zarowno jednostki metryczne, jak i ich odpowiedniki
stosowane w USA. Nalezy stosowa¢ wytgcznie
odpowiednie czesci zamienne i elementy ztgczne.
Metryczne lub calowe $ruby i nakretki mogg wymagac
stosowania odpowiednich metrycznych lub calowych
kluczy.

PRAWA | LEWA STRONA PRODUKTU sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu maszyny lub narzedzia do
przodu.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU
(P.I.N.) w instrukcji obstugi. Dokfadne zapisanie
wszystkich numeréw moze by¢ pomocne przy
poszukiwaniu skradzionego produktu. Numery te bedg
réwniez potrzebne dealerowi podczas zamawiania
czesci. Kopie numerow identyfikacyjnych nalezy
przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu poza maszyng
lub z dala od produktu.

GWARANCJA jest zapewniana przez firme John Deere
jako cze$¢ programu wsparcia dla klientow, ktérzy
uzywajg sprzetu i obstugujg go w sposoéb opisany w
niniejszej instrukcji obstugi. Warunki gwarancji sg
wyjasdnione w karcie gwarancyjnej lub deklaraciji, ktorg
powinno sie otrzymac od dealera.

Gwarancja ta stanowi zapewnienie, ze firma John Deere
naprawi lub wymieni swoje produkty, jesli defekty
wystgpig w okresie gwarancyjnym. W niektorych
przypadkach John Deere zapewnia tez wprowadzanie
usprawnien w terenie bez obcigzania kosztami klienta,
nawet w przypadku produktow nieobjetych gwarancja.
Jesli sprzet byt nieprawidtowo uzywany lub zostat
zmodyfikowany w celu zmiany jego dziatania w stopniu
wykraczajgcym poza oryginalne specyfikacje fabryczne,
gwarancja utraci waznosc¢ i wniosek o wprowadzenie
usprawnien w terenie moze spotkac sie z odmowa.

Jedli nie jeste$ pierwszym witascicielem danego
produktu, w Twoim interesie lezy skontaktowanie sie z
dealerem John Deere i poinformowanie go o numerze
seryjnym tego egzemplarza. Dzigki temu John Deere
bedzie mégt powiadamiac Cie o wszelkich kwestiach lub
usprawnieniach zwigzanych z produktem.

Numer seryjny:

J856696,0000C4C-53-03FEB17

Ksiegarnia z dokumentacja techniczna
John Deere

Funkcjonalnos$¢ produktu moze nie by¢ w pehni
przedstawiona w tym dokumencie na skutek zmian
wprowadzonych po oddaniu do druku. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé najnowszg
Instrukcje obstugi. W celu uzyskania kopii instrukciji
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem albo wejs¢
na witryne www.deere.com i uzy¢ tgcza "Search for
Agricultural Equipment Operator's Manuals" (Szukaj
instrukcji obstugi urzadzen rolniczych) w celu
zlokalizowania ksiegarni z dokumentacjg techniczng
John Deere.

CZ76372,000071F-53-17FEB17




Spis tresci

Strona

Bezpieczenstwo
Rozpoznawanie informacji dotyczgcych

bezpieczenstwa ... 05-1
Znaczenie stow ostrzegawczych..................... 05-1
Przestrzeganie instrukcji dotyczgcych

bezpieczenstwa ... 05-1
Zachowanie bezpieczenstwa podczas

obstugi technicznej ... 05-2
Prawidtowe korzystanie ze schodkow i

[10] (= Te74 Y 05-2
Bezpieczne postepowanie z podzespotami

elektronicznymi i podporkami ..................... 05-2
Prawidtowe uzytkowanie wyswietlacza

elektronicznego ... 05-3
Bezpieczna obstuga systemu naprowadzania ..... 05-3
Prawidtowe uzywanie pasa bezpieczehstwa ....... 05-4
Zapobieganie porazeniu prgdem i pozarom........ 05-4
Unikanie narazenia na pola o wysokiej

czestotliwosci radiowej ..., 05-4
Unikanie linii wysokiego napiecia .................... 05-5
Sygnaty dzwiekowe synchronizacji maszyny ....... 05-5
Informacje prawne i dotyczace zgodnosci z
przepisami
Deklaracja zgodnosci UE ...t 20-1
Ogodlny opis uktadu
Teoria dziatania ... 30-1
Zgodnos¢ automatyzaciji Machine Sync ............ 30-1
Zgodnos¢ danych udostepnionych Machine

SYNC o 30-3
Aktywacja Machine Sync ..................ooooin 30-3
Konfigurowanie — konfigurowanie sieci
systemu komunikacji radiowej maszyny
Konfigurowanie SieCi ............cccoviiiiiiiiinnnn. 60A-1
Zarzadzanie sieciami ............oiiiiiiii 60A-3
Utracono przewodowe pofgczenie sieciowe....... 60A-4
Utracono bezprzewodowe potaczenie

SIBCIOWE ...t 60A-4
Konfigurowanie — konfigurowanie
automatyzacji Machine Sync — prowadzacy
(kombaijn)
Konfigurowanie urzadzen ........................... 60B-1
Ustawienia naprowadzania ......................... 60B-2
Konfigurowanie — konfigurowanie
automatyzacji Machine Sync — nastepujacy
(ciagnik)
Konfigurowanie urzadzen ........................... 60C-1

Strona

Ustawienia naprowadzania ......................... 60C-2
Konfigurowanie — konfigurowanie stron
startowych automatyzacji Machine Sync
Konfigurowanie stron startowych .................. 60D-1
Dzialanie — automatyzacja Machine Sync
Praca z Automatyzacjg systemu

Synchronizacja maszyny — tryb

naprowadzania ...........cii 70A-1
Praca z Automatyzacjg systemu

Synchronizacja maszyny — prowadzacy

(kombajn) ... 70A-2
Praca z Automatyzacjg systemu

Synchronizacja maszyny — nastepujacy

(CIagnik) .o 70A-4
Kalibracja punktu wyjsciowego .................... 70A-5
Mata poprawka ... 70A-6
Zadanie wytadunku — prowadzacy ............... 70A-8
Zadanie wytadunku — nastepujacy ............... 70A-8
Konfigurowanie — konfigurowanie danych
udostepnionych Machine Sync
Konfigurowanie zasobdw ........................... 60E-1
Konfigurowanie danych udostepnionych

Machine Sync ... 60E-1
Udostepnianie map pokrycia ....................... 60E-2
Uzytkowanie — dane udostepnione Machine
Sync
taczenie danych udostepnionych ................. 70B-1
Wskaznik stanu ... 70B-3
Menedzer uktadu strony ..................... 70B-4
Usuwanie udostepnionych map pokrycia ......... 70B-4
Udostepnianie linii naprowadzania ................ 70B-6
Wykrywanie i usuwanie usterek
Diagnostyka automatyzacji Machine Sync —

prowadzacy (kombajn) ... 80-1
Diagnostyka automatyzacji Machine Sync —

nastepujacy (ciggnik) ..., 80-1
Diagnostyka danych udostepnionych

Machine Sync ........ccooiiiiiiiiiiiiiii 80-2
Wykrywanie i usuwanie usterek ..................... 80-4
Kody diagnostyczne (DTC) — zespot

sterujgcy podtokietnika (ACU) .................... 80-5
Kody diagnostyczne (DTC) — osrodek

zasilania kabiny (CLC) ... 80-8

Instrukcje oryginalne. Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne w tej
instrukcji sg oparte na najnowszych informacjach dostepnych w momencie
publikacji. Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian w dowolnym czasie bez
powiadomienia.

COPYRIGHT © 2017
DEERE & COMPANY
Moline, lllinois
All rights reserved.




Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

T81389—UN—28JUN13
To jest symbol niebezpieczehstwa. Ten symbol
umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowac zalecane srodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenhstwa.

DX,ALERT-53-29SEP98

Znaczenie stow ostrzegawczych

A NIEBEZPIECZENSTWO

A OSTRZEZENIE
A UWAGA

NIEBEZPIECZE[(ISTWO — stowo ostrzegawcze
NIEBEZPIECZENSTWO oznacza niebezpieczng
sytuacje, ktora spowoduje Smier¢ lub powazne
obrazenia ciata, jesli dojdzie do skutku.

OSTRZEZENIE — stowo ostrzegawcze OSTRZEZENIE
oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
spowodowac¢ smierc¢ lub powazne obrazenia ciata, jesli
dojdzie do skutku.

UWAGA — stowo ostrzegawcze UWAGA oznacza
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
Izejsze lub umiarkowanie obrazenia ciata, jesli dojdzie
do skutku. UWAGA moze réwniez przestrzegac przed
niebezpiecznymi praktykami, ktére w powigzaniu z
pewnymi wydarzeniami mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

Wraz z symbolami ostrzegawczymi stosowane sg stowa
ostrzegawcze — NIEBEZPIECZENSTWO, |
OSTRZEZENIE | UWAGA. NIEBEZPIECZENSTWO

okresla najwyzszy stopien zagrozenia. Oznaczenia
dotyczace bezpieczenstwa NIEBEZPIECZENSTWO lub
OSTRZEZENIE sg umieszczone w obszarach
okreslonych zagrozen. Ogdlne srodki ostroznosci sg
opisane na oznaczeniach dotyczgcych bezpieczenstwa
PRZESTROGA. Stowo UWAGA zwraca rowniez uwage
na komunikaty dotyczgce bezpieczenstwa w niniejszej
instrukcii.

DX,SIGNAL-53-050CT16

Przestrzeganie instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa

TS201—UN—15APR13
Doktadnie przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczerstwa zamieszczone w tej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa na maszynie. Utrzymywac
znaki bezpieczenstwa w dobrym stanie. Uzupetniaé
zagubione znaki bezpieczenstwa lub wymieniaé
uszkodzone. UpewniaC sie, ze nowe zespoly i czesci
wymienne posiadajg aktualne znaki bezpieczenstwa.
Wymienne znaki bezpieczenstwa sg dostepne u dealera
John Deere.

Na czesciach i podzespotach, pochodzgcych od
dostawcéw, mogg wystepowacé dodatkowe informacije
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

Zapoznac sie z prawidtowg obstugg maszyny i
uzywaniem elementéw sterowniczych. Nie dopuszczaé
o0sbb bez odpowiedniego przeszkolenia do obstugi
maszyny.

Utrzymywaé maszyne w dobrym stanie technicznym.
Nieautoryzowane modyfikacje maszyny mogag
pogorszy¢ jej funkcjonowanie i/lub bezpieczenstwo
obstugi oraz wptywaé na trwato$¢é maszyny.

Jezeli jakakolwiek cze$¢ tej instrukcji jest niezrozumiata
i potrzebna jest pomoc, skontaktowac sie z dealerem
John Deere.

DX,READ-53-16JUN09
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Bezpieczenstwo

Zachowanie bezpieczenstwa podczas
obstugi technicznej

TS218—UN—23AUG88
Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznaé sie z
procedurg serwisowg. Miejsce pracy musi by¢ czyste i
suche.

Nie wolno smarowac, serwisowac ani regulowac
maszyny podczas ruchu. Chroni¢ rece, stopy i odziez
przed elementami uktadéw napedowych. Wytgczaé
wszystkie napedy i zmniejszac cisnienie za pomocg
elementéw sterowniczych. Opusci¢ osprzet na podioze.
Zatrzymac silnik. Wyjg¢ kluczyk. Poczekac, az maszyna
ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposdb wszystkie czesci
maszyny, ktére muszg by¢ podniesione w celu
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywaé wszystkie czesci w dobrym stanie i dbac,
aby byty prawidtowo zamontowane. Wszelkie
uszkodzenia nalezy natychmiast naprawi¢. Wymieniaé
zuzyte lub uszkodzone czesci. Usungé nagromadzone
smar, olej lub zanieczyszczenia.

Przed przystgpieniem do regulacji systeméw
elektrycznych lub spawania maszyn samobieznych
odtgczy¢ przewdd uziemienia akumulatora (-).

W przypadku sprzetu przyczepianego, odtgczyé wigzki
przewodow od ciggnika przed przystgpieniem do prac
serwisowych przy podzespotach uktadu elektrycznego
lub spawaniem na maszynie.

Upadek podczas czyszczenia lub pracy na wysokosci

moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Korzystaé
z drabiny lub pomostu, aby tatwiej dotrze¢ do kazdego
miejsca. Nalezy uzywaé wytrzymatych i bezpiecznych
podpér pod stopy i uchwytow.

DX,SERV-53-28FEB17

Prawidtowe korzystanie ze schodkow i
poreczy
@

T133468—UN—15APR13
Unika¢ upadku, ustawia¢ sie twarzg do maszyny
podczas wchodzenia i wychodzenia z niej. Utrzymywaé
3-punktowy kontakt ze schodkami, poreczami i
uchwytami.

Zachowac¢ szczegdblng ostroznosé w Sliskich warunkach,
wywotanych przez btoto, $nieg lub wilgo¢. Utrzymywac
schodki w czystosci, wolne od smaru lub oleju. Nigdy nie
zeskakiwa¢ z maszyny. Nigdy nie wsiada¢, ani nie
wysiadac¢, gdy maszyna jest w ruchu.

DX,WW,MOUNT-53-120CT11

Bezpieczne postepowanie z podzespotami
elektronicznymi i podpérkami

TS249—UN—23AUG88
Upadek podczas montazu lub demontazu podzespotow
elektronicznych zamontowanych na osprzecie moze
spowodowac powazne obrazenia ciata. Uzywaé drabiny
albo podestu, aby zapewni¢ sobie tatwy dostep do
kazdego miejsca montazu. Wykorzystywa¢ mocne i
bezpieczne podpodrki dla nég i porecze. Nie montowaé
ani nie demontowa¢ podzespotéw w warunkach wilgoci
lub oblodzenia.

Do przeprowadzenia montazu lub obstugi stacji bazowej
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Bezpieczenstwo

RTK na wiezy lub wysokiej konstrukcji zatrudni¢ osobe z
uprawieniami do prac na wysokosci.

Przy montazu lub obstudze masztu odbiornika GPS
uzywanego na narzedziu, stosowac prawidtowe techniki
podnoszenia i odpowiednie wyposazenie ochronne.
Maszt jest ciezki i moze by¢ nieporeczny. Jesli miejsca
montazu sg niedostepne z podtoza lub podestu
obstugowego, potrzebne sg dwie osoby.

DX,WW,RECEIVER-53-24AUG10

Prawidiowe uzytkowanie wyswietlacza
elektronicznego

Wyswietlacze elektroniczne sg urzgdzeniami
dodatkowymi, pomagajgcymi w prowadzeniu prac
polowych, zwiekszajgcymi komfort operatora i
dostarczajgcymi rozrywki. Wyswietlacze oferujg szeroki
zakres funkgji, sg wykorzystywane w wielu roznych
aplikacjach uktadu maszyny i mogg by¢ uzywane z
innymi urzgdzeniami dodatkowymi, takimi jak reczne
urzadzenia elektroniczne.

Urzadzenie dodatkowe to kazde urzadzenie, ktére nie
jest potrzebne do wykonywania podstawowych
czynnosci maszyny. Operator jest zawsze
odpowiedzialny za prawidtowg obstuge maszyny.

W celu zapobiezenia obrazeniom podczas obstugiwania
maszyny:

e Ulokowac¢ wys$wietlacz zgodnie z instrukcjg montazu.
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zabezpieczone i nie
ogranicza pola widzenia operatora, ani nie koliduje z
elementami sterowniczymi maszyny.

® Nie pozwala¢, aby wyswietlacz rozpraszat uwage.
Zachowaé czujnosé. Zwraca¢ uwage na maszyne i
zmieniajgce sie warunki otoczenia.

® Podczas jazdy maszyng nie zmienia¢ zadnych
ustawien ani nie uzyskiwac¢ dostepu do zadnych
funkcji wymagajgcych dtuzszego korzystania z
elementow sterowniczych wyswietlacza. Przed
przystgpieniem do wykonywania tego typu operacji
zatrzymaé maszyne i ustawi¢ w potozeniu
postojowym.

® Nigdy nie ustawia¢ gtosnosci na poziom zagtuszajacy
ruch uliczny na zewnatrz i sygnaty pojazdéw
uprzywilejowanych.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa niektore funkcje
wyswietlacza moga by¢ zablokowane, dopdki maszyna
nie jest zatrzymana oraz/lub nie jest ustawiona w
potozeniu postojowym. Pominigcie tej zasady
bezpieczenstwa moze by¢ sprzeczne z obowigzujgcym
prawem, jak rowniez spowodowac¢ uszkodzenia,
powazne obrazenia ciata lub $mieré¢.

Z funkcji wyswietlacza mozna korzysta¢ wytgcznie, gdy
warunki pozwalajg na korzystanie z nich w sposoéb
bezpieczny i zgodnie z dostarczonymi instrukcjami.
Zawsze przestrzegac¢ przepisoéw, postanowien lub zasad

lokalnego prawa odnosnie bezpiecznej jazdy oraz
przepisdw ruchu drogowego podczas uzywania
jakichkolwiek urzgdzeh dodatkowych.

DX,ELEC,DISPLAY-53-13JAN15

Bezpieczna obstuga systemu
naprowadzania

Nie nalezy uzywac systemdéw naprowadzania na
drogach publicznych. Przed wjazdem na droge
publiczng zawsze nalezy wytgczy¢ (dezaktywowac)
systemy naprowadzania. Nie wolno wigczac
(aktywowac) systemu naprowadzania podczas jazdy na
drodze publicznej.

Systemy naprowadzania zostaty zaprojektowane, aby
poméc operatorowi wydajniej wykonywaé prace polowe.
Operator jest zawsze odpowiedzialny za trase przejazdu
maszyny. Systemy kierowania nie wykrywaja
automatycznie mozliwosci kolizji z przeszkodami bgdz
innymi maszynami ani nie zapobiegajg im.

Systemy naprowadzania oznaczajg wszelkie systemy
do automatyzacji kierowania maszyng. Obejmujg one
miedzy innymi AutoTrac™, iGuide™, iTEC™ Pro,
AutoTrac™ Universal (ATU), RowSense™ oraz
Machine Sync.

Aby zapobiec obrazeniom operatora i osob
postronnych:

e Nigdy nie wsiada¢ ani wysiada¢ z maszyny w trakcie
ruchu.

e Sprawdzaé, czy maszyna, sprzet i system
naprowadzania sg ustawione prawidtowo.

- W przypadku uzywania iTEC™ Pro sprawdzac,
czy zostaty okreslone doktadne granice.

- W przypadku uzywania synchronizacji maszyny
nalezy sprawdzi¢, czy punkt wyjsciowy pojazdu
podazajgcego zostat skalibrowany z
zachowaniem odpowiedniej przestrzeni miedzy
maszynami.

® Zachowywaé szczegdlng ostroznos¢ i zwracaé
uwage na zmieniajgce sie warunki otoczenia.

® W razie koniecznosci przeja¢ kontrole nad kierownicg
w celu unikniecia zagrozenh na polu, potrgcenia oséb
postronnych lub kolizji z urzgdzeniami i innymi
przeszkodami.

® Przerwac prace, jesli staba widocznos¢ ogranicza
mozliwos¢ prowadzenia maszyny lub rozpoznawania
ludzi albo przeszkéd na drodze maszyny.

® Przy wyborze predkosci maszyny nalezy wzigé pod
uwage warunki polowe, widocznos¢ i konfiguracje
maszyny.

JS56696,0000ABC-53-02DEC13

AutoTrac jest nazwg handlowg Deere & Company
iGuide jest nazwg handlowg Deere & Company
iTEC jest nazwg handlowg Deere & Company
RowSense jest nazwg handlowg Deere & Company
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Bezpieczenstwo

Prawidtowe uzywanie pasa bezpieczenstwa

TS1729—UN—24MAY13
Unikac¢ obrazen ciata lub $mierci wskutek zmiazdzenia
w razie przewrécenia maszyny.

Ta maszyna jest wyposazona w rame ochronng
(ROPS). UZYWAC pasa bezpieczenstwa podczas pracy
z ROPS.

® Trzymajgc zaczep, pociggnac¢ pas bezpieczenstwa w
poprzek ciata.

® Wiozy¢ zaczep do klamry. Postuchaé, czy nastgpito
klikniecie.

® Pociggna¢ zaczep pasa bezpieczenstwa, aby
sprawdzi¢, czy jest on prawidtowo zablokowany.

® Dopasowac pas bezpieczenstwa do siebie i
poprowadzi¢ w poprzek bioder.

Wymieni¢ w catosci pas bezpieczehstwa, jesli jego
elementy mocujace, klamra, pas lub mechanizm cofania
wykazujg oznaki uszkodzen.

Sprawdzaé pas bezpieczenstwa oraz elementy jego
mocowania przynajmniej raz w roku. Nalezy zwracac
uwage na poluzowany osprzet lub uszkodzenia pasa,
takie jak przeciecia, strzepienie sie, nadmierne lub
nietypowe zuzycie, odbarwienia czy przetarcia. Czesci
nalezy zastepowac wylgcznie czesciami zamiennymi
zatwierdzonymi dla maszyny. Skontaktowac sie z
dealerem John Deere.

DX,ROPS1-53-22AUG13

Zapobieganie porazeniu pradem i pozarom

- ©

PC12631—UN—04JUN10
Urzadzenia zasilane akumulatorowo oraz inne zrédta
energii elektrycznej mogg w razie zwarcia spowodowac
porazenie prgdem, iskrzenie lub tuk. Zwarcia
elektryczne moga wygenerowacé temperatury
wystarczajgce, aby spowodowac oparzenia,
doprowadzi¢ do zaptonu lub stopienia typowych
materiatow.

W celu zapobiegania obrazeniom na skutek porazenia
prgdem i pozarom nalezy zawsze odtgczac zasilanie
akumulatorowe oraz inne zrodta energii elektrycznej od
urzgdzen przed przystgpieniem do ich instalowania lub
serwisowania:

® QOdigczy¢ zacisk uziemienia (biegun ujemny [-])
akumulatora.
e Qdtgczy¢ i wyja¢ akumulator.

® \Wylgczy¢ gtdwne zasilanie akumulatorowe lub inne
zroédto energii elektryczne;j.
® Qdigczy¢ zrodto energii elektrycznej od urzadzenia.

Podczas instalacji urzadzen elektrycznych nalezy
rozumie¢ wszystkie lokalne kody oraz przepisy i
przestrzegac ich.

HC94949,0000487-53-27JAN14

Unikanie narazenia na pola o wysokiej
czestotliwosci radiowej

(s ))) -

PC12632—UN—04JUN10
Nalezy zapobiega¢ urazom spowodowanym
narazeniem na pola o wysokiej czestotliwosci radiowej
na antenie. Nie nalezy dotyka¢ anteny podczas
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Bezpieczenstwo

transmisji radiowej. Przed przystgpieniem do instalaciji
lub obstugi nalezy zawsze odtgczy¢ zasilanie od anteny.

Antena powinna sie zawsze znajdowac¢ w odlegtosci
przynajmniej 20 cm (8 in.) od operatora oraz innych
przebywajacych w poblizu 0sob.

J856696,0000COE-53-11DEC12

Unikanie linii wysokiego napiecia

PC13658—UN—08NOV 11
Antena maszyny moze by¢ na tyle wysoka, iz zetknie sie
z nisko wiszgcymi przewodami elektrycznymi. Nalezy
unika¢ powaznych obrazen na skutek porazenia prgdem
elektrycznym:

® Podczas pracy maszyng lub jej transportowania
trzymac sie z dala od nisko wiszgcych przewoddéw
elektrycznych.

HC94949,0000488-53-24JAN14

Sygnaly dzwiekowe synchronizaciji
maszyny

Po wytgczeniu synchronizacji maszyny rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy. Dla unikniecia zagrozen na polu,
0s6b postronnych, wyposazenia oraz innych przeszkéd
nalezy przejaé kontrole nad maszyna, gdy rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy wytgczenia synchronizacji maszyny.

CZ76372,0000534-53-310CT12
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Informacje prawne i dotyczgce zgodnosci z przepisami

Deklaracja zgodnosci UE

Nizej podpisana osoba o$wiadcza, ze:

Produkt: John Deere Machine Sync

Deere & Company
Moline, lllinois, USA

spetnia(jg) wszystkie odpowiednie postanowienia i zasadnicze wymagania nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA NUMER METODA CERTYFIKACJI
Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC) 2004/108/WE Zatgcznik 1l
Dyrektywa dotyczgca sprzetu terminali 1999/5/WE Zatgcznik 1l
radiowych i telekomunikacyjnych (R&TTE)

Imie/nazwisko i adres osoby na terenie Wspdlnoty Europejskiej, upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim, Niemcy

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$é producenta.

Miejsce sporzadzenia deklaracji: Kaiserslautern, Niemcy

Data sporzadzenia deklaracji: 9 grudnia 2011 r.
Zaktad produkcyjny: John Deere Intelligent Solutions Group

DXCE01—UN—28APR09
HC94949,0000AF5-53-15FEB17

Imi¢ i nazwisko: Aaron Senneff

Tytut: Engineering Manager, John Deere Intelligent
Solutions Group
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Ogdlny opis ukiadu

Teoria dziatania

WSKAZOWKA: W przypadku funkcji udostepniania
danych map pokrycia i linii naprowadzania maszyny
John Deere doktadnos¢ udostepnionych map
pokrycia i linii naprowadzania jest powigzana z
poziomem doktadnosci odbiornika StarFire™. Wraz
ze wzrostem jego dokfadnosci wzrasta rownieZ
doktadnos¢ udostepniania map pokrycia i linii
naprowadzania.

System John Deere Machine Sync umozliwia
bezprzewodowg komunikacje pomiedzy wyswietlaczami
GreenStar™ 3 2630 i zsynchronizowane ruchy
pomiedzy zgodnymi maszynami.

e System Machine Sync dziatajgcy w oparciu o system
komunikacji radiowej maszyny (ang. Machine
Communication Radio, MCR) moze udostepnia¢
informacje z maszyng znajdujgcg sie w polu
widzenia.

e System Machine Sync dziatajgcy w oparciu o
modularng bramke telematyczng (ang. Modular
Telematics Gateway, MTG) moze udostepniac
informacje przez sie¢ komérkowa za posrednictwem
John Deere z wieloma maszynami, bez wzgledu na
lokalizacje.

Dzmtansle Machine MCR MTG
ync

Automatyzacja Tak Nie
zbioru kombajnu

Logistyka zbioru Tak Nie
Udostepnianie map

pokrycia Tak Tak

Udostepnianie !inii Tak Tak

naprowadzania

Automatyzacja Machine Sync

e Automatyzacja zbioru kombajnu prowadzi ciggnik i
wozek zbozowy do wybranego potozenia wytadunku
dla danego kombajnu. Automatyzacja zbioru
kombajnu obejmuje trzy wazne funkcje:

- Strefa robocza to obszar, ktéry umozliwia
wigczenie automatyki.

- Strefa kalibracji to obszar, ktéry umozliwia
kalibracje punktu wyjsciowego.

- Punkt wyjsciowy to lokalizacja przesuniecia
liniowego i bocznego, do ktérej ciggnik wraca za
kazdym razem, gdy jest synchronizowany z
danym kombajnem.

Wigczona automatyzacja Machine Sync prowadzi
ciggnik i wézek zbozowy do potozenia wyjsciowego
ustawionego dla danego kombajnu. Ciagnik i woézek
zbozowy utrzymujg to potozenie podczas pracy.
Automatyzacja Machine Sync wykorzystuje do

StarFire jest nazwg handlowg Deere & Company
GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company

sterowania ciggnikiem AutoTrac™ i jego
zaawansowane ustawienia. Automatyzacja Machine
Sync utrzymuje przesuniecie liniowe i boczne
pomiedzy kombajnem a ciggnikiem za pomocg
informacji uzyskanych z odbiornikéw StarFire™.
Informacje te sg przekazywane pomiedzy
maszynami za pomocg MCR.

(Patrz Instrukcja obstugi systemu komunikaciji
radiowej maszyny odnosnie do szczegotow)

® |ogistyka zbioru umozliwia komunikowanie
poziomow w zbiorniku ziarna kombajnu do
wszystkich wyswietlaczy GS3 2630 w sieci Machine
Sync. Strona mapy wyswietlacza GS3 2630 zawiera
nazwy maszyn (do pieciu znakéw) oraz ich
lokalizacje w sieci Machine Sync. Informacje te sg
przekazywane pomiedzy maszynami za pomocg
MCR.

Dane udostepnione Machine Sync

e Udostepnianie map pokrycia umozliwia
udostepnianie danych pokrycia pomiedzy
maszynami pracujgcymi na tym samym polu. Te
informacje pozwalajg uzyska¢ wigkszg wydajno$c
poprzez umozliwienie maszynom pracy w mniejszych
odlegtosciach pomiedzy sobg na tym samym polu.
Uzywanie udostepniania map pokrycia z regulatorem
sekcji pozwala ograniczy¢ koszty wejsciowe poprzez
stosowanie produktu tam, gdzie jest on potrzebny,
bez wzgledu na to, ktéra maszyna go stosuje.

e Udostepnianie linii naprowadzania umozliwia
bezprzewodowe udostepnianie linii naprowadzania
prostych sciezek pomiedzy maszynami. Odbierajgcy
wyswietlacz GS3 2630 powiela linie naprowadzania
poczawszy od Sciezki 0. Maszyny moga
wykorzystywac linie naprowadzania do
naprowadzania Parallel Tracking™ i AutoTrac™.

HC94949,0000AF6-53-10FEB17

Zgodnosé automatyzacji Machine Sync

Automatyzacja Machine Sync jest zgodna z
nastepujacymi elementami:

WSKAZOWKA: Zainstalowaé najnowszg wersje
oprogramowania.

e Wyswietlacz GreenStar™ 3 2630
e System komunikacji radiowej maszyny (MCR)

® QOdbiornik StarFire™ 3000 z sygnatem
udostepnionym

® Qdbiornik StarFire™ 6000 z sygnatem
udostepnionym

Zgodnos¢ z ciggnikami John Deere:

AutoTrac jest nazwg handlowg Deere & Company
Parallel Tracking jest nazwg handlowg Deere & Company
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Ogdlny opis uktadu

BR (IVT™)
7R (IVT™, CQT i 23™)
8R (IVT™, PST i e23™)

8RT (IVT™ PST [numery seryjne od 902501] i
e23™)

8x30 (IVT™ i PST)
9R (PST)

9RT (PST)

9RX (PST)

9x30 (PST)

IVT™ (przektadnia bezstopniowa)
CQT (przektadnia CommandQuad™ |I)
PST (przektadnia PowerShift)

e23™ (23-biegowa przekiadnia PowerShift z Efficiency
Manager™)

Zgodnos¢é z kombajnami John Deere:

Seria S
Seria T
Seria W (numery seryjne od 730101)
Seria C (numery seryjne od 730101)

Seria 70 (wymagany jest dodatkowy zestaw, aby moc
zapoznawac sie z informacjg o napetnieniu zbiornika
ziarna)

® Seria 60 (brak mozliwosci zapoznawania sie z
informacjg o napetnieniu zbiornika ziarna)

System Machine Sync nie jest zgodny z
nastepujacymi elementami:

e Wywietlacze Original GreenStar™, GreenStar™ 2
1800 i GreenStar™ 2 2600

® QOdbiorniki Original StarFire™ StarFire™ 300 i
StarFire™ iTC

Zastrzezenia:

A UWAGA: System Machine Sync nie umozliwia

wykrywania ani unikania przeszkod i os6b
postronnych. Aby unikngé¢ obrazen i kolizji,
nalezy zachowaé czujnos¢ i w razie potrzeby
przejmowac kontrole nad kierownica.

IVT jest nazwg handlowg Deere & Company

e23 jest nazwg handlowg Deere & Company
CommandQuad jest nazwg handlowg Deere & Company
Efficiency Manager jest nazwg handlowg Deere & Company
GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company
StarFire jest nazwg handlowg Deere & Company

1m (3 ft.)

PC17944—UN—04NOV13
® Automatyzacja Machine Sync nie obstuguje
nawrotow.

e Automatyzacja Machine Sync nie dokonuje
kompensaciji réznic nachylenia pomiedzy
maszynami.

e Automatyzacja Machine Sync nie obstuguje pracy z
zadng czescig maszyny lub urzadzenia w odlegtosci
mniejszej niz 1 m (3 ft) od innej maszyny lub
urzgdzenia.

e Automatyzacja Machine Sync nie dziata, gdy
predkos¢ kombajnu przekracza 16,0 km/h (10 mph).

WSKAZOWKA: Minimalna wymagana predkosé dla
ciggnikdw przegubowych serii 9xxx wynosi 2 km/h
(1.2 mph) podczas namierzania, sledzenia i
ustawiania punktu wyjsciowego.

Aby zapewni¢ najlepsze dziatanie automatyzaciji
Machine Sync:

e Sciezka prosta jest doktadniejsza niz $ciezka krzywa.

e Gdy nie jest uzywana $ciezka prosta, wiekszag
doktadnosc¢ uzyskuje sie przy nizszych predkosciach.

® tagodne zakrety sg doktadniejsze niz ostre zakrety o
matym promieniu.

® Ciggniki przegubowe charakteryzujg sie wiekszg
przedstawiong powyzej zmienno$cig dziatania niz
inne maszyny.

® W celu uzyskania optymalnego dziatania system
Machine Sync wymaga regulacji zaawansowanych
ustawien AutoTrac™.

Sygnat udostepniony umozliwia wspotdzielenie sygnatu
korekcji przez dwa odbiorniki w zastosowaniach z
dwoma odbiornikami. Pozwala to zwigkszyé ogdlng

AutoTrac jest nazwag handlowg Deere & Company




Ogdliny opis uktadu

doktadnosc¢ systemu poprzez uzycie najlepsze;j
aktywacji na jednym z dwdch odbiornikéw oraz
ograniczenie réznic pomiedzy dwoma odbiornikami.

Sygnat udostepniony jest zgodny z réznymi modelami
odbiornikéw, ale odbiornik StarFire™ 3000 musi by¢
ustawiony jako Prowadzacy, a odbiornik StarFire™
6000 — jako Nastepujacy.

W przypadku uzywania sygnatu udostepnionego z
AutoTrac™ nalezy sprawdzi¢, czy wyswietlacze
posiadajg prawidtowg subskrypcje AutoTrac™ dla
danego poziomu sygnatu. Aktywacja AutoTrac™ SF1
nie dziata, jesli odbiornik posiada wyzszg doktadnos¢ z
sygnatu udostepnionego.

Nalezy zakupi¢ aktywacje systemu Machine Sync i
zainstalowac¢ zestaw MCR w kazdej maszynie, ktéra ma
pracowac w tej samej sieci.

HC94949,0000C91-53-21NOV17

Zgodnos¢ danych udostepnionych
Machine Sync

WSKAZOWKA: Przed przystapieniem do aktualizacji
oprogramowania zakoriczy¢ wszystkie prace
polowe. Wykonanie aktualizacji oprogramowania
przed zakoriczeniem prac polowych moze
skutkowac utratg map pokrycia.

Aby mozliwe byto korzystanie z systemu John Deere
Machine Sync, na wyswietlaczach GreenStar™ 3 2630
muszg by¢ zainstalowane zgodne wersje
oprogramowania. Zainstalowac najnowszg wersje
oprogramowania wszystkich wymaganych elementow
systemu.

Wymagania

Wyswietlacz GS3 2630

Urzadzenie komunikacyjne

- System komunikacji radiowej maszyny (MCR)
- Modularna bramka telematyczna 3G (MTG)
Odbiornik StarFire™ 3000

Odbiornik StarFire™ 6000

Dane udostepnione Machine Sync obstugujg dwie
zsynchronizowane maszyny jednoczes$nie. Optymalne
dziatanie nie jest gwarantowane poza zalecanymi
dwoma maszynami.

Dodatkowe maszyny mogg by¢ dodawane w zaleznosci
od liczby aplikacji GreenStar™ uzywanych na
wyswietlaczu GS3 2630.

Przyktady aplikacji, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie:
e Uzywanie lokalizatora odmiany

GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company
StarFire jest nazwg handlowg Deere & Company

e Wyswietlanie map zastosowania

e Uzywanie naprowadzania sprzetu

® Receptury na bazie mapy

e Zespoly sterujgce ISO innych producentéw

HC94949,0000C97-53-27NOV17

Aktywacja Machine Sync
Aktywacje wymagane dla maszyny prowadzgcej:

® Machine Sync

Aktywacje wymagane dla maszyny nastepujgcej:
® Machine Sync

e AutoTrac™

e Automatyzacja predkosci pojazdu

Aktywacje oprogramowania sg wymagane do dziatania
automatyzacji Machine Sync i mozna je zakupic¢ u
dealera John Deere.

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Wybra¢ przycisk menu.

GreenStar

PC17340—UN—240CT13

Przycisk GreenStar™

2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™.

GS3

PC21183—UN—20MAY15
Przycisk programowy GreenStar™

3. Nacisngc¢ przycisk programowy GreenStar™.

AutoTrac jest nazwg handlowg Deere & Company




Ogdlny opis uktadu

Selup ‘BURErY

]
Activations. Memory

Serial Number: PUALZCGO00000
Challenge Code: hgzs g5u
Confirmation Code: x a2 e

PC24983—UN—16NOV17

Karta Aktywacje

A—Karta Aktywacje
B—Przycisk Wprowadz kod

4. Wybrac karte Activations (Aktywacje) (A).
5. Nacisng¢ przycisk Enter Code (Wprowadz kod) (B).

Enter Code

®

Activations are non-transferrable in the event of
lost, stolen, or destroyed equipment. It is
recommended to insure display at full value,
including activations.

Cancel

A—Pole wprowadzania kodu
B—Przycisk Akceptuj

6. Wprowadzi¢ kod (A).
7. Nacisng¢ przycisk Akceptuj (B).

PC23704—UN—10FEB17
Wprowadzanie kodu

HC94949,0000C92-53-21NOV17
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Konfigurowanie — konfigurowanie sieci systemu komunikacji radiowej maszyny

Konfigurowanie sieci

Konfiguracje nalezy przeprowadzi¢ na kazdym
wyswietlaczu GreenStar™ 3 2630, ktéry ma dziata¢ w
tej samej sieci.

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisng¢ przycisk menu.

GreenStar

GS3

Przycisk GreenStar™

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™,

PC21184—UN—20MAY15
Przycisk programowy Equipment (Urzadzenia)

3. Nacisng¢ przycisk programowy Equipment
(Urzadzenia).

My Hae on Network:

Helvork Home - e

Vireless Status Mot Connected

Cthars in Networkc

¥

PC21918—UN—09DEC15
A—Karta Network (Sie¢)
B—Pole wprowadzania danych My Name on Network (Moja
nazwa w sieci)

GreenStar jest nazwg handlowag Deere & Company

C—Przycisk View Networks (Pokaz sieci)

4. Wybra¢ karte Network (Sie¢) (A).

WSKAZOWKA: W polu My Name on Network (Moja
nazwa w sieci) (B) mozna wpisa¢ maksymailnie
osiem znakow. Na mapach wyswietlanych jest tylko
pie¢ znakow.

5. Wprowadzi¢ nazwe w polu My Name on Network
(Moja nazwa w sieci).

6. Nacisng¢ przycisk Pokaz sieci (C).

View Networks

Refrash
Metwork List

e Stalus

f

Manage G
Metworks

EA
Accept

PC21889—UN—25N0OV15

A—Status (Stan)
B—Przycisk Manage Networks (Zarzadzaj sieciami).

WSKAZOWKA: W polu Stan (A) pokazany jest stan
potgczenia przewodowego pomiedzy systemem
komunikacji radiowej maszyny (MCR) i
wyswietlaczem GS3 2630.

7. Nacisng¢ przycisk Zarzadzaj sieciami (B).
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Konfigurowanie — konfigurowanie sieci systemu komunikacji radiowej maszyny

Manage Networks

Auto
Connect

Add New

PC14346—UN—O08DEC11

A—Przycisk Add New Network (Dodaj nowa sie¢)

8. Nacisnag¢ przycisk Dodaj nowg sie¢ (A).

Edit Network Information

7%

Cancel

@

Accept

A—Nazwa sieci

PC21890—UN—25NOV15

B—Menu rozwijane Channel (Kanal)
C—Przycisk Accept (Akceptuj)

WSKAZOWKA: Nalezy wprowadzié identyczng nazwe
sieci dla wszystkich maszyn w tej samej sieci.
Nazwa sieci powinna mie¢ od 6 do 20 znakdw.

9. Wprowadzi¢ nazwe w polu Nazwa sieci (A).

10. Wybra¢ kanat w menu rozwijanym (B).

WSKAZOWKA: Jesli podczas pracy wystepujg
zaktdcenia radiowe, mozna wybrac inny kanat w
menu rozwijanym.

(Patrz Instrukcja obstugi systemu komunikacji
radiowej maszyny odnosnie do szczegotow)

11. Nacisna¢ przycisk Akceptuj (C).
12. Nacisng¢ przycisk Akceptuj na stronie Zarzadzaj

sieciami.
View Networks
Manage
Metworks
Mz Stadus

' Tield network:

field netweork

=
=

| Accept

PC21891—UN—30NOV15

A—Przycisk Connect (Polacz)

WSKAZOWKA: Wyswietlacz potaczy sie automatycznie
z ostatnio uZywang siecig. Ingerencja operatora jest

wymagana w celu przetgczenia na inng siec lub

wprowadzenia nowej sieci. tgczenie z siecig moze

potrwac do 3 minut.
13. Nacisng¢ przycisk Potgcz (A).

WSKAZOWKA: W celu roztgczenia z siecig wréci¢ do
strony Pokaz sieci i nacisngc¢ przycisk Roztgcz.

60A-2



Konfigurowanie — konfigurowanie sieci systemu komunikacji radiowej maszyny

Ky Mame on Metwork ||_dr @
©—>Nawkﬂm TnEwoTk

View Nelworks

Otherd in Networke

1 |- ill —@
u
PC21919—UN—09DEC15
Strona sieci maszyny 1
Machine 1 2 Notwork l_

My Hame on Network |Flw
@—-‘Helwnrkﬂm ynetwork

®—'-<:h-m.1 c
®-.- Wireless Status Connected

Othersin Networke

alll —®

f Ldr

¥

PC21920—UN—09DEC15
Strona sieci maszyny 2

A—Nazwa maszyny 1 w sieci

B—Nazwa maszyny 2 w sieci

C—Nazwa sieci

D—Przycisk View Networks (Pokaz sieci)
E—Kanat sieci

F—Stan potaczenia bezprzewodowego
G—Nazwa maszyny 2 na stronie sieci maszyny 1
H—Nazwa maszyny 1 na stronie sieci maszyny 2

Po pomysinym skonfigurowaniu sieci i potgczeniu z
wyswietlaczami obu maszyn nazwa maszyny 1 pojawia
sie na wyswietlaczu maszyny 2. Nazwa maszyny 2
pojawia sie na wyswietlaczu maszyny 1.

HC94949,0000AF4-53-30MAR17

Zarzadzanie sieciami

Manage Networks

Name 4"® Camadt

r - "1: :i ) =D

f emetveork On - Edit fieiete
nynetwork-2 OfT Edit I [ Delete ]
ymetveork 3 OFF [ Edit I [ Delete ]

PC14373—UN—O08DEC11
Wiele sieci

A—Nazwa sieci

B—Automatyczne potaczenie
C—Przycisk edycji sieci
D—Przycisk usuwania sieci
E—Przycisk dodawania nowej sieci

e Jesli wymaganych jest wiele sieci, zostang one
wyswietlone na stronie Zarzadzanie sieciami.
Operator moze wybra¢ zgdang sie¢ z listy.

® Wigczona opcja Automatyczne potagczenie (B) bedzie
wyswietlana tylko dla jednej sieci na raz. Ostatnio
wybrana sie¢ bedzie miata domysinie ustawiong
opcje Automatyczne potgczenie. Jesli wymagana jest
inna sie¢, operator musi sie z nig potgczy¢ recznie.
Bedzie to nowa automatycznie podtgczana siec.

® Aby zmieni¢ ustawienia sieci, nalezy nacisngé
przycisk Korekta (C).

® Aby usung¢ sie¢, nalezy nacisng¢ przycisk Usun (D).

WSKAZOWKA: Nie mozna edytowaé sieci ani jej
usuwac, gdy wyswietlacz jest podtgczony do sieci.
W celu uaktywnienia przyciskéw Edit (Edycja) i
Delete (Usuri) nalezy odtgczy¢ wyswietlacz od
sieci.

HC94949,0000AF8-53-30MAR17
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Konfigurowanie — konfigurowanie sieci systemu komunikacji radiowej maszyny

Utracono przewodowe potaczenie sieciowe

® GS3

Wired Network Connection Lost

The wired network connection from the display to the
radio has been lost, Please check your power and
Ethernet cable connections and try connecting again.

PC14371—UN—O8DEC11
Utracono przewodowe potgczenie sieciowe

To ostrzezenie zostanie wyswietlone po utraceniu
potgczenia z radiem.

Utracono przewodowe potgczenie sieciowe z
wyswietlacza do radia. Nalezy sprawdzi¢ zasilanie oraz

potaczenie kablem Ethernet i sprobowac potgczy¢ sie
ponownie.

WSKAZOWKA: W przypadku korzystania z
przetgcznika Ethernet naleZy sprawdzic¢ potgczenia.

SF04007,000073F-53-12DEC14

Utracono bezprzewodowe potaczenie
sieciowe

@

Wireless Network Connection Lost

The connection between all other vehicles in the
network has been lost. Possible Causes:

- All other vehicles have left the network area or
changed networks

- All other vehicles have powered off

- This vehicle has laft the network area

Do reord swarn ag ain

Accept

PC16213—UN—O05NOV12
To ostrzezenie zostanie wyswietlone po utraceniu
potgczenia z pozostatymi pojazdami w sieci
bezprzewodowe;.

Potgczenie miedzy wszystkimi pozostatymi pojazdami w
sieci zostato utracone. Mozliwe przyczyny:

e \Wszystkie pozostate pojazdy opuscity obszar
pokrycia sieci lub zmienity sie¢

e Zostato wylgczone zasilanie wszystkich pozostatych
pojazdéw

® Ten pojazd opuscit obszar pokrycia sieci
WSKAZOWKA: System komunikacji radiowej maszyny
(MCR) wymaga pozostawania radia w polu

widzenia w celu utrzymania potgczenia
bezprzewodowego.

SF04007,0000740-53-04DEC14
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Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — prowadzacy (kombajn)

Konfigurowanie urzadzen

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisng¢ przycisk menu.

-

GreenStar

Przycisk GS3

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GS3.

PC8677—UN—05AUG05

Przycisk programowy Equipment (Urzgdzenia)

3. Nacisng¢ przycisk programowy Equipment

(Urzadzenia).
2 |$D) HNatwork

O e |0
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Ustawienia ciggnika
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PC14336—UN—07DEC11
Ustawienia wézka zbozowego

A—Karta Machine (Maszyna)
B—Karta Implement 1 (Sprzet 1)
C—Karta Implement 2 (Sprzet 2)
D—Karta Network (Siec)
E—Rodzaj maszyny

F—Model maszyny

G—Nazwa maszyny

H—Typ potaczenia

|—Promien skretu maszyny
J—Czutos¢ skretu

K—Port COM

L—Zmiana przesunig¢ maszyny
M—Zrédto zapisu

N—Rodzaj sprzetu

O—Model sprzetu

P—Nazwa sprzetu

Q—Zmiana przesunie¢ sprzetu
R—Zmiana szerokosci

Poda¢ wszystkie informacje dotyczgce ustawien
maszyny i sprzetu.

WSKAZOWKA: Wszystkie pozycje i zmiany zostang
zapisane pod biezgcg nazwg maszyny.

Promien skretu maszyny i czutos$¢ skretu sg
stosowane tylko z iTEC™ Pro.

Rodzaj maszyny (E) — rodzaj uzywanej maszyny (np.
ciagnik).
Model maszyny (F) — numer modelu uzywanej

maszyny. Dla maszyn John Deere, numery modeli
znajdujg sie na liscie rozwijane;j.

Nazwa maszyny (G) — uzywana w celu lepszego
okreslenia uzywanej maszyny.

Przesuniecia (L) — uzywane do okreslenia aktualnej
pozycji wézka zbozowego wzgledem ciggnika.

HC94949,0000AF9-53-16FEB17
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Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — prowadzgcy (kombajn)

Ustawienia naprowadzania

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisng¢ przycisk menu.

GreenStar

Przycisk GS3

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GS3.

PC8673—UN—140CTO07
Przycisk programowy Guidance (Naprowadzanie)

3. Nacisng¢ przycisk programowy Guidance
(Naprowadzanie).

4. Wybrac¢ karte Guidance Settings (Ustawienia
naprowadzania).

WSKAZOWKA: Automatyzacja Machine Sync wymaga
precyzyjnej kalibracji modufu kompensaciji terenu
(TCM) pojazdu prowadzgcego (kombajnu), aby
zapewnié¢ doktadne i poprawne sledzenie.

Tracking Mode : Implement Guidance Mode

Straight Track None A
b -

Generall Seftings Change Lightbar Settings Change

Train Lines Settings |
Machine Sync B
TCM Roll Calibration | changs Automation | Change
Settings

PC20584—UN—15DEC14
A—Tryb prowadzenia
B—Ustawienia automatyzacji Machine Sync

Wybraé zgdany tryb $ledzenia (A) do normalnego
zbioru.

Nacisng¢ przycisk Ustawienia Automatyzacji systemu
Synchronizacja maszyny (B).

Ustawienia automatyzacji Machine Sync

Machine Sync Settings

Machine Type

. Laaclar -~
Role —]

Fore / Aft Nudge Increment |36 © -

% e -

Leador
Mode
Active

%

PC14339—UN—07DEC11

A—Rola

B—Pomoc do matych poprawek
C—Mata poprawka do przodu/tytu
D—Mata poprawka boczna
E—Aktywny tryb prowadzacy

Rola prowadzgcego (A) jest wstepne wybrana w sekgcji
Machine Sync Settings (Ustawienia Machine Sync), gdy
w ustawieniach maszyny jako rodzaj maszyny wybrany
jest kombajn.

60B-2



Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — prowadzgcy (kombajn)

Aby system Synchronizacja maszyny dziatat, musi by¢
zaznaczona opcja Aktywny tryb prowadzacy (E).
Zaznaczenie tego pola wyboru zapewni synchronizacje
dziatania pojazdu prowadzacego i nastepujgcego. Aby
wytgczy¢ synchronizacje dziatania z pojazdem
nastepujgcym (ciggnikiem), to pole wyboru nalezy
pozostawi¢ niezaznaczone.

Pomoc do matlych poprawek

Nudge Increment Help I

The nudge increment is a measure of how
far the Follower will move each time a
nudge arrow is pressed.

A forefaft nudge describes forward or
backward motion.

A lateral nudge describes left-right motion.

PC14340—UN—07DEC11
Pomoc do matych poprawek

Mata poprawka jest miarg odlegtosci, na jakg przesunie
sie pojazd nastepujgcy po kazdym nacisnieciu strzatki
matej poprawki.

e Mata poprawka do przodu/tytu definiuje odlegtosé, na
jaka pojazd nastepujacy (ciagnik) przesunie sie do
przodu i tylu wzgledem kombajnu po kazdym
nacisnieciu przycisku matej poprawki.

e Mata poprawka boczna definiuje odlegto$¢, na jaka
pojazd nastepujgcy (ciggnik) przesunie sie
poprzecznie wzgledem kombajnu po kazdym
nacisnieciu przycisku matej poprawki.

Wartosci matych poprawek majg wptyw tylko na
zsynchronizowang maszyne.

HC94949,0000AFA-53-14FEB17

60B-3



Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — nastepujacy (ciagnik)

Konfigurowanie urzadzen

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisng¢ przycisk menu.

GreenStar

Przycisk GS3

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GS3.

PC8677—UN—O05AUG05

Przycisk programowy Equipment (Urzgdzenia)

3. Nacisng¢ przycisk programowy Equipment
(Urzgdzenia).
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PC14336—UN—07DEC11
Ustawienia wézka zbozowego

A—Karta Machine (Maszyna)
B—Karta Implement 1 (Sprzet 1)
C—Karta Implement 2 (Sprzet 2)
D—Karta Network (Siec)
E—Rodzaj maszyny

F—Model maszyny

G—Nazwa maszyny

H—Typ potaczenia

|—Promien skretu maszyny
J—Czutos¢ skretu

K—Port COM

L—Zmiana przesunig¢ maszyny
M—Zrédto zapisu

N—Rodzaj sprzetu

O—Model sprzetu

P—Nazwa sprzetu

Q—Zmiana przesunie¢ sprzetu
R—Zmiana szerokosci

Poda¢ wszystkie informacje dotyczgce ustawien
maszyny i sprzetu.

WSKAZOWKA: Wszystkie pozycje i zmiany zostang
zapisane pod biezgcg nazwg maszyny.

Promien skretu maszyny i czutos¢ skretu sg
stosowane tylko z iTEC™ Pro.

Rodzaj maszyny (E) — rodzaj uzywanej maszyny (np.
ciggnik).
Model maszyny (F) — numer modelu uzywanej

maszyny. Dla maszyn John Deere, numery modeli
znajdujg sie na liscie rozwijane;j.

Nazwa maszyny (G) — uzywana w celu lepszego
okreslenia uzywanej maszyny.

Przesuniecia (L) — uzywane do okreslenia aktualnej
pozycji wézka zbozowego wzgledem ciggnika.

HC94949,0000AFB-53-16FEB17
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Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — nastepujgcy (ciggnik)

Ustawienia naprowadzania

s
s |
==
—
=-_

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Wybrac¢ przycisk menu.

-

Przycisk GS3

GreenStar

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GS3.

PC8673—UN—140CT07
Przycisk programowy Naprowadzanie

3. Nacisng¢ przycisk programowy Naprowadzanie.

4. Wybrac¢ karte Guidance Settings (Ustawienia
naprowadzania).

Tracking Mode

=
Machine Sync @¢ ﬁ‘

General Settings. Lightbar Settings
AutoTrao Advanoed
Settings Change

Machine Sync

PC16094—UN—220CT12
A—Tryb prowadzenia
B—Rozszerzone ustawienia AutoTrac™
C—Ustawienia automatyzacji Machine Sync

AutoTrac jest nazwg handlowg Deere & Company

WSKAZOWKA: Machine Sync wymaga precyzyjnej
kalibracji modutu kompensac;ji terenowej (TCM)
pojazdu nastepujgcego (ciggnika), aby zapewnic
doktadne i poprawne sledzenie.

Wybra¢ tryb prowadzenia Machine Sync (A).

WSKAZOWKA: Tryb prowadzenia Machine Sync jest
wykorzystywany wytgcznie podczas uZywania
automatyzacji Machine Sync. Ten tryb Sledzenia
umozliwia pojazdowi prowadzgcemu (kombajnowi)
kierowanie naprowadzaniem pojazdu
nastepujgcego (ciggnika). Nie ma on wplywu na
bezprzewodowe udostepnianie linii naprowadzania.

Tryb prowadzenia Machine Sync jest pokazany na
szaro w przypadku podfgczenia do sieci.
Nacisng¢ przycisk Rozszerzone ustawienia AutoTrac™
(B), aby wyregulowaé czutosé AutoTrac™.

Nacisng¢ przycisk Ustawienia Machine Sync (C), aby
skonfigurowa¢ ustawienia Machine Sync.

Rozszerzone ustawienia AutoTrac™ strona 1

Advanced AutoTrac Settings

Line Sensithaty - Tracking
o B ON |7 L e

Line Sensithdty - Heading

- S e

Heading Lead
r —
& ) e e
150
Steering Response Rate

@ O8N 2 (B 2

Accept
PC16108—UN—230CT12

A—Zmniejszenie czutosci linii — sledzenie
B—Wartos¢ czutosci linii — sledzenie
C—Zwiekszenie czutosci linii — sledzenie
D—Zmniejszenie czutosci linii — kurs
E—Wartos¢ czutosci linii — kurs
F—Zwigkszenie czutosci linii — kurs

G—Zmniejszenie trasy kursu

H—Wartos¢ trasy kursu

|—Zwigkszenie trasy kursu

J—Zmniejszenie szybkosci reakcji uktadu kierowniczego
K—Wartos¢ szybkosci reakcji uktadu kierowniczego
L—Zwigkszenie szybkosci reakcji uktadu kierowniczego
M—Nastepna strona

60C-2



Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — nastepujgcy (ciggnik)

WSKAZOWKA: Przed zmiang jakichkolwiek ustawieri
nalezy zapisac biezgce wartosci, tak aby mozna
byto ich uzy¢ do operacji sadzenia/orki.

Jako punktéw poczatkowych nalezy uzy¢ dwoch
pierwszych stron rozszerzonych ustawieh AutoTrac™.
Wyregulowac ustawienia w celu uzyskania optymalnego
dziatania urzgdzen.

WSKAZOWKA: W celu uzyskania optymalnego
dziatania kazda maszyna moze wymagac innych
wartosci czutosci.

Maszyny kotowe:

¢ Sledzenie czutosci linii — od 50 do 70

e Kurs czutosci linii — od 50 do 70

® Trasa kursu — maksymalna wartos$¢

® Reakcja szybkosci kierowania — standardowo 100

Maszyny gagsienicowe:

® Zaczg¢ od ustawieh standardowych (100).
e Jesli ustawienia standardowe sg nieodpowiednie:

- Zmniejsz wartos¢ czutosci linii — kurs w
nierbwnym terenie.

- Zwigksz wartos¢ czutosci linii — kurs w rownym
terenie.

e Wyregulowac¢ czuto$¢ w celu uzyskania optymalnego
dziatania. Zmienia¢ ustawienia w matych odstepach
az do uzyskania wymaganego dziatania.

Rozszerzone ustawienia AutoTrac™ strona 2

Advanced AutoTrac Settings

T e

¢ Sm_el, i

Restore Default Settings
MMonit
{Page 1and 2) ‘ etk
G H

>

Accept

@ SE 22 [Bl

PC16109—UN—230CT12

A—Zmniejszenie czulosci namierzania

AutoTrac jest nazwg handlowg Deere & Company

B—Wartos¢ czutosci namierzania
C—Zwigkszenie czutosci namierzania
D—Zmniejszenie czutosci krzywej
E—Wartos¢ czutosci krzywej
F—Zwigkszenie czutosci krzywej
G—Przywroécenie ustawien domysinych
H—Monitor dziatania

|—Poprzednia strona

WSKAZOWKA: W przypadku przetaczenia na krzywg
ScieZzke ustawic¢ czutoS¢ namierzania i czutos¢
krzywej na wyzsze wartosci.

® Czuto$¢ namierzania — standardowo 100
® Czutos¢ krzywej — standardowo 100

Ustawienia Automatyzacji systemu Synchronizacja
maszyny

Machine Sync Settings

Machine Type

shote | Follower @ ¢

39
Fore / Aft Hudge Inorenerdt o ()

e Lateral Nudge Increment |6 @ o

R _-=REO®
E
Seunasatmps (1)
| |

PC16300—UN—26NOV12
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Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — nastepujgcy (ciggnik)

Machine Sync Sound Settings

Play Sound When:

Leader Requests
F oliower

Request A Mo Repeat ® -

Accapt

PC16301—UN—27NOV12

A—Rola

B—Pomoc matych poprawek
C—Mata poprawka do przodu/tytu
D—Mata poprawka boczna
E—Pomoc do czutosci predkosci
F—Zmniejszenie czutosci predkosci
G—Wartos¢ czutosci predkosci
H—Zwigkszenie czutos¢ predkosci
|—Ustawienia dzwieku Machine Sync
J—Prowadzacy wzywa nastepujacego
K—Odstepy powtarzania wezwan

Pole Rola nastepujgcego (A) jest wypetniane w sekgciji
Ustawienia Machine Sync, gdy w ustawieniach maszyny
jako Rodzaj maszyny jest wybrany ciggnik.

Nacisng¢ przycisk Ustawienia dzwieku Machine Sync
(), aby ustawi¢ dzwieki powiadomien.

Zaznaczy¢ pole wyboru Prowadzacy wzywa
nastepujgcego (J), aby odtwarzany byt dzwiek, gdy
kombajn zazgda wytadowania. Wybra¢ odstep z listy
rozwijanej (K), aby ustawi¢ powtarzanie dzwieku.

Pomoc malych poprawek

Nudge Increment Help I

The nudge increment is a measure of how
far the Follower will move each time a
nudge arrow is pressed.

A forefaft nudge describes forward or
backward motion.
A lateral nudge describes left-right motion.

PC14340—UN—O07DEC11
Pomoc matych poprawek

Mata poprawka jest miarg odlegtosci, na jakg przesunie
sie pojazd nastepujacy po kazdym naci$nieciu strzafki
matej poprawki.

e Mata poprawka do przodu/tytu definiuje odlegtosé, na
jakg pojazd nastepujgcy (ciagnik) przesunie sie do
przodu i tylu wzgledem kombajnu po kazdym
nacisnieciu przycisku matej poprawki.

e Mata poprawka boczna definiuje odlegtos¢, na jaka
pojazd nastepujacy (ciggnik) przesunie sie
poprzecznie wzgledem kombajnu po kazdym
nacisnieciu przycisku matej poprawki.

Wartosci matych poprawek majg wptyw tylko na
zsynchronizowang maszyne.

Pomoc czutosci predkosci

Speed Sensitivity Help

Determines how aggressively the vehicle speeds
up and slows down as it tries to match the speed
of the lead vehicle.

Higher Settings: Result in more aggressive
spead-up and slow-down. Setting value too high
canresult in cyclical speed-up and slow-down
when lead vehicle is at a constant speed.

Low Settings: Resultin less aggressive speed-up
and slow-down. Setting value too low can result in
sluggish response to changes in lead vehicle
spead.

PC16150—UN—290CT12
Okresla, jak agresywnie maszyna bedzie przyspieszaé
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Konfigurowanie — konfigurowanie automatyzacji Machine Sync — nastepujgcy (ciggnik)

lub zwalnia¢, prébujgc dostosowac predkosc do
maszyny prowadzgacej.

Wyzsze ustawienia: Powodujg bardziej agresywne
przyspieszanie i zwalnianie. Ustawienie zbyt wysokiej
wartosci spowoduje cykliczne przyspieszanie i
zwalnianie, gdy pojazd prowadzacy jedzie ze statg
predkoscia.

Nizsze ustawienia: Powodujg mniej agresywne
przyspieszanie i zwalnianie. Ustawienie zbyt niskiej
wartosci spowoduje wolng reakcje na zmiany predkosci
pojazdu prowadzgcego.

HC94949,0000C93-53-04DEC17
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Konfigurowanie — konfigurowanie stron startowych automatyzacji Machine Sync

Konfigurowanie stron startowych dodatkowych informaciji podczas zapoznawania sig z
Strona startowa Logistics (Logistyka) systemem Machine Sync.
Strona startowa Guidance (Naprowadzanie)

Folliwast St
Inactive

Followsr Nare:

Followss Siaus Uhsboanl requasiod by

EPlinactive  Combine

Wnload requested by: ’
PC21365—UN—010CT15 EPlinactive Combine A

PC21367—UN—010CT15

11:18am

A—Stan napetnienia pojemnika

A—Stan pojazdu nastepujacego

Strona startowa Logistics (Logistyka) umozliwia B—Maszyna wydajaca polecenie wyladunku

operatorowi kazdej maszyny poditgczonej do sieci

wyswietlanie przestrzennego rozmieszczenia innych Na stronie gtéwnej Guidance (Naprowadzanie)
maszyn oraz stanu napetnienia pojemnika (A) w wyswietlany jest stan pojazdu nastepujacego (A) i
przypadku maszyn prowadzacych. Kierunek jazdy maszyna wydajgca polecenie wytadunku (B).

maszyn prowadzgcych i nastepujacych jest
wskazywany strzatkami, a same maszyny sg oznaczone
ich nazwami sieciowymi. Pole stanu napetnienia
pojemnika na ekranie operatora ciggnika przedstawia
stan kazdego pojazdu nastepujgcego znajdujgcego sie
na polu oraz priorytet wytadunku.

HC94949,0000AFD-53-10FEB17

Strona startowa Message Center (Centrum
komunikatow)

Fallower Stalus: Wtlood requested by
T H
[ A Tracking
BiaCrIn Sy g s
Adjust thrattle only
Ore ot adjust
transmission

PC21366—UN—010CT15

A—Komunikaty Machine Sync

Na stronie startowej Message Center (Centrum
komunikatéw) operatorzy pojazdéw prowadzacych i
nastepujgcych mogg zapoznaé sie z komunikatami
Machine Sync (A) generowanymi przez system.

Centrum komunikatéw jest pomocne dla nowych
operatorow pojazdéw nastepujacych, ktérzy potrzebujg

60D-1



Dzialanie — automatyzacja Machine Sync

Praca z Automatyzacja systemu
Synchronizacja maszyny — tryb
naprowadzania

Sciezka prosta

PC12899—UN—O08SEP10

Prosta Sciezka

Automatyzacja Machine Sync moze by¢ uzywana z
dowolnym z dostepnych trybéw naprowadzania.

Trybu $ciezki prostej nalezy uzywac wtedy, gdy rzedy sg
proste, a zmiana odlegtosci miedzy nimi nie przekracza
1 m (3.3 ft). W trybie Sciezki prostej wszystkie linie sg
ustawiane rownolegle do linii wyjsciowe;.

Krzywa AB
T T TN T N
“ Ay A9 NN AY Ay
» \n ‘.. ‘n. \‘ ‘n “
5 Y v L \Y

,
L A VO VR N YR Y
- - LY -
L S . . .
LY - “ LY = - .
PC12900—UN—08SEP10
Krzywe AB

Uzycie trybu Krzywe AB jest zalecane wtedy, gdy na
polu wystepuje ciggta jazda po krzywej. Tryb Krzywe AB
umozliwia rzutowanie zakrzywionej Sciezki w polu jako
krzywych réwnolegtych, przy czym ksztatt krzywej jest
identyczny za kazdym przejazdem.

WSKAZOWKA: System nie obstuguje krzywych o
zakrzywieniu ponad 1° na metr.

Krzywe adaptacyjne

PC12901—UN—O08SEP10

Krzywe adaptacyjne

Trybu Krzywe adaptacyjne mozna uzywac¢ na
wszystkich polach, jednak jego uzycie jest zalecane
wtedy, gdy kurs Sciezki zmienia sie znaczaco lub krzywa
ma skomplikowany ksztatt.

WSKAZOWKA: System nie obstuguje krzywych o
zakrzywieniu ponad 1° na metr.
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Sciezka okrezna

PC12902—UN—08SEP10
Okrezna Sciezka

Uzycie trybu Okrezna $ciezka jest zalecane wtedy, gdy
uprawa ma ksztatt okrezny.

WSKAZOWKA: System nie obstuguje okregéw o
zakrzywieniu ponad 1° na metr.

Jesli pojazd prowadzgcy (kombajn) jedzie po
ostrym zakrecie lub zmienia kierunek, pojazd
nastepujgcy (traktor) nie ma mozliwosci sledzenia.
Wéwczas system Synchronizacja maszyny sie
wylgcza.

HC94949,0000AFE-53-10FEB17

Praca z Automatyzacja systemu
Synchronizacja maszyny — prowadzacy
(kombajn)

Prowadzacy (kombajn) — nieaktywny

PC16143—UN—260CT12

A—Stan pojazdu nastepujacego: Nieaktywny

B—Przycisk Request Follower (Wezwanie pojazdu
nastepujacego)

C—Aktywny tryb prowadzacy

Stan Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny
pozostaje Nieaktywny, dopoki pojazd nastepujgcy
(ciggnik) nie znajdzie sie w strefie robocze;.

WSKAZOWKA: Strefa robocza nie bedzie widoczna na
wyswietlaczu pojazdu prowadzgcego (kombajnu).
Bedzie ona widoczna tylko na wyswietlaczu
pojazdu nastepujgcego (ciggnika).

Aby dziatata Automatyzacja systemu
Synchronizacja maszyny, musi by¢ wybrana opcja
Aktywny tryb prowadzgcy (C).

Przycisk Wezwanie pojazdu nastepujgcego (B) —
umozliwia powiadomienie wszystkich pojazdéw
nastepujgcych w sieci, ze konieczne jest wytadowanie
kosza z ziarnem pojazdu prowadzgcego. Nazwa sieci
pojazdu prowadzgcego pojawia sie u dotu ekranu
gtéwnego. Przycisk Wezwanie pojazdu nastepujgcego
mozna nacisng¢ zawsze, gdy pojazd prowadzacy i
nastepujacy sg podtgczone do tej samej sieci.
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Prowadzacy (kombajn) — gotowy

[EP|Ready

A—Stan pojazdu nastepujacego: Gotowy
B—Strefa kalibracji punktu wyjsciowego
C—Prowadzacy (kombaijn)

PC16142—UN—260CT12

Gdy pojazd nastepujacy znajdzie sie w strefie roboczej i
operator ciggnika nacisnie przycisk Witgcz system
Synchronizacja maszyny, stan Automatyzacji systemu
Synchronizacja maszyny zmieni sie na Gotowy (A).
Wskaznik stanu zostanie podswietlony na biato.

Automatyzacja systemu Synchronizacja maszyny —
namierzanie

Follgwes Slabus
Acquire
Follovs Nare:

Tra

11:19am

EBlAcquire

e
PC16141—UN—290CT12

A—Stan pojazdu nastepujacego: Namierzanie

B—Wskaznik punktu wyjsciowego

C—Prowadzacy (kombajn)

D—Nastepujacy (ciagnik)

Stan Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny
zmieni sie na Namierzanie (A), gdy pojazd nastepujacy
(ciggnik) (D) znajdzie sie w strefie roboczej i nacisniety
zostanie przetgcznik wznowienia ciggnika w celu
wypetnienia czwartej ¢wiartki wykresu kotowego stanu.

Wskaznik stanu zostanie podswietlony na zielono, a
strzatki bedg animowane.

Prowadzacy (kombajn) — sledzenie

Tracking
Foliower Mave:

Tra

Fallowesr Slatus

EP¥Tracking

11:19am

e
PC16138—UN—260CT12
A—Stan pojazdu nastepujgcego: Prowadzenie

B—Przycisk elementéw sterujacych systemu Machine Sync
C—Nastepujacy (ciagnik) w punkcie wyjsciowym
D—Prowadzacy (kombajn)

E—Przyciski matych poprawek

Stan Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny
zmieni sie na Sledzenie (A), gdy pojazd nastepujgcy
(ciggnik) osiggnie punkt wyjsciowy (C).

Pojazd nastepujacy jedzie za pojazdem prowadzgcym.
Gdy pojazd prowadzgcy zmieni kierunek jazdy lub
predkosé, pojazd nastepujacy dostosuje sie do zmian
pojazdu prowadzgcego.

W razie potrzeby mozna nacisng¢ przyciski matej
poprawki (E), aby dostosowa¢ pozycje pojazdu
nastepujgcego. Przyciski matej poprawki mozna takze
wyswietli¢ przez nacisniecie przycisku Regulatory
systemu Synchronizacja maszyny (B).

Pojazd prowadzacy (kombajn) moze zostac¢ teraz
wytadowany do woézka zbozowego pojazdu
nastepujgcego.

HC94949,0000B1B-53-17FEB17
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Praca z Automatyzacjq systemu
Synchronizacja maszyny — nastepujacy
(ciagnik)

Nastepujacy (ciagnik) — nieaktywny

Followss Siatus

EPlinactive

Uheiboand reaested by:

Combine

PC16136—UN—260CT12

A—Stan pojazdu nastepujacego: Nieaktywny

B—Powiadomienie o poleceniu wytadunku

C—Stan poziomu w pojemniku pojazdu prowadzacego
(kombajnu)

Po naciénieciu przycisku Wezwanie pojazdu
nastepujgcego w pojezdzie prowadzgcym (kombajnie)
pojazd nastepujacy (ciagnik) otrzymuje powiadomienie
0 zgdaniu wyfadunku (B) na wyswietlaczu. Zadanie jest
sygnalizowane dzwigkowo i stan poziomu w pojemniku
pojazdu prowadzacego (C) zaczyna migac.

WSKAZOWKA: Strefa robocza zostanie wyswietlona
tylko wtedy, gdy kurs pojazdu nastepujgcego
pokrywa sie w zakresie +45 stopni z kursem
pojazdu prowadzgcego. Strefa robocza bedzie
widoczna tylko na wyswietlaczu pojazdu
nastepujgcego (ciggnika). Nie bedzie ona widoczna
na wyswietlaczu pojazdu prowadzgcego
(kombajnu).

Nastepujacy (ciagnik) — gotowy

PC16132—UN—260CT12

A—Stan pojazdu nastepujacego: Gotowy
B—Strefa kalibracji punktu wyjsciowego
C—Strefa robocza

D—Prowadzacy (kombajn)
E—Nastepujacy (ciagnik)

F—Przycisk wiaczania Machine Sync

WSKAZOWKA: W przypadku uzywania w maszynie
jakiegokolwiek innego rodzaju korekcji poza RTK,
przed nacisnieciem przetgcznika wznowienia
nalezy zaczeka¢ 10—15 sekund.

Gdy pojazd nastepujgcy znajdzie sie w strefie roboczej
(C) i operator ciggnika nacisnie przycisk Witgcz system
Synchronizacja maszyny (F), stan Automatyzaciji
systemu Synchronizacja maszyny zmieni sie na Gotowy
(A). Wskaznik stanu zostanie pod$wietlony na biato.
Przed nacisnieciem przetacznika wznowienia nalezy
upewnic sie, ze stan Automatyzacji systemu
Synchronizacja maszyny to Gotowy.

Nastepujacy (ciagnik) — namierzanie

(a) e
Follower Status: Unload requested by:
‘ EPlAcquire

PC16133—UN—260CT12

A—Stan pojazdu nastepujacego: Namierzanie
B—Wskaznik punktu wyjsciowego
C—Prowadzacy (kombaijn)

D—Nastepujacy (ciagnik)

Stan Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny
zmieni sie na Namierzanie (A), gdy pojazd nastepujgcy
(ciggnik) (D) osiggnie stan Gotowy i nacisniety zostanie
przetgcznik wznowienia ciggnika w celu wypetnienia
czwartej ¢wiartki wykresu kotowego stanu.

Wskaznik stanu zostanie podswietlony na zielono, a
strzatki bedg animowane.

WSKAZOWKA: Strefa robocza zniknie z ekranu, gdy
przetgcznik wznowienia zostanie nacisniety w
pojezdzie nastepujgcym, a stan Automatyzacji
systemu Synchronizacja maszyny zmieni sie na
Namierzanie.
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Nastepujacy (ciagnik) — $ledzenie

PC16131—UN—250CT12

A—Stan pojazdu nastepujgcego: Prowadzenie

B—Przycisk elementéw sterujacych systemu Machine Sync
C—Nastepujacy (ciagnik) w punkcie wyjsciowym
D—Prowadzacy (kombajn)

E—Przyciski matych poprawek

F—Stan wyladunku kombajnu

Stan Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny
zmieni sie na Sledzenie (A), gdy pojazd nastepujacy
(ciagnik) osiggnie punkt wyjsciowy (C).

Pojazd nastepujgcy jedzie za pojazdem prowadzgcym.
Gdy pojazd prowadzgcy zmieni kierunek jazdy lub
predkos¢, pojazd nastepujacy dostosuje sie do zmian
pojazdu prowadzgcego.

Pojazd prowadzacy (kombajn) moze zostac teraz
wytadowany do woézka zbozowego pojazdu
nastepujgcego (F).

W razie potrzeby mozna nacisng¢ przyciski matej
poprawki (E), aby dostosowac pozycje pojazdu
nastepujgcego. Przyciski matej poprawki mozna takze
wyswietli¢ przez nacisniecie przycisku Regulatory
systemu Synchronizacja maszyny (B).

Podczas pracy operator powinien regulowaé predkosé
tylko za pomocg przepustnicy. Zmiana nastawy skrzyni
biegéw podczas pracy spowoduje wytgczenie
Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny. Po
naci$nigciu przetgcznika wznowienia automatyczna
regulacja predkosci odbywa sie na podstawie nastawy
skrzyni biegow.

Ze wzgledu na wiasciwosci automatycznej regulacji
predkosci ciggnikow 9R i 6R zalecane jest petne
otwarcie przepustnicy podczas uzywania Automatyzacji
systemu Synchronizacja maszyny.

W celu wylgczenia funkcji operator ciggnika moze
wykonac skret kierownica, zwigkszy¢ nastawe
predkosci skrzyni biegéw lub zatrzymaé maszyne.

WSKAZOWKA: Nalezy sie upewnié, ze w pojeZdzie
nastepujgcym (ciggniku) zostat wybrany bieg, ktory
umoZzliwia dostosowanie sie do predkosci pojazdu
prowadzgcego i jej utrzymanie.

Jesli pojazd nastepujgcy bedzie jechaé
nieréwnomiernie, nalezy wyregulowac ustawienie
czutosci predkosci w sekcji Ustawienia
Automatyzacji systemu Synchronizacja maszyny.

HC94949,0000B1C-53-17FEB17

Kalibracja punktu wyjsciowego

15 m (49 fi)

- Operational Zone ’

5m (16 ft)
Calibration
Zone

PC16144—UN—300CT12
A—Przyciski matych poprawek

B—Strefa robocza

C—Strefa kalibracji

D—Nastepujacy (ciagnik)

E—Ilkona punktu wyjsciowego

F—Prowadzacy (kombajn)

G—Przycisk Set Home Point (Ustaw punkt wyjsciowy)

Punkt wyjsciowy — punkt, do ktérego system
doprowadzi pojazd nastepujgcy (ciagnik) w celu
wytadowania produktu do wézka zbozowego.

WSKAZOWKA: Punkt wyjsciowy nalezy skonfigurowaé
przed uzyciem systemu Synchronizacja maszyny.

Mozliwos¢ skonfigurowania punktu wyjsciowego zalezy
od tego, czy kursy pojazdu prowadzgcego i
nastepujgcego sg zblizone. Jesli kursy pojazdu
prowadzgcego i nastepujgcego nie sg zblizone, system
Synchronizacja maszyny zablokuje operatorowi
mozliwosé skonfigurowania punktu wyjsciowego.
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WSKAZOWKA: Jesli rozbieznosé kurséw pojazdu
prowadzgcego i nastepujgcego nie miesci sie w
zakresie 5 stopni, zostanie wyswietlony kod
wyjscia niezgodnosci kursu.

WAZNE: Aby uniknaé kolizji urzadzen, nie wolno
konfigurowaé punktu wyjsciowego przy
naktadaniu sie na siebie jakiejkolwiek czesci
pojazdu lub urzadzenia. Nalezy zawsze
zachowywac obszar buforowy pomiedzy
urzadzeniami.

System Synchronizacja maszyny nie obstuguje
pracy z zadng czescig maszyny lub urzadzenia
w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m (3 ft) od innej
maszyny lub urzadzenia.

1.Sprawdzi¢, czy wykonano parowanie pomiedzy
pojazdem prowadzgcym (kombajnem) i
nastepujgcym (ciggnikiem).
Jesli na mapie naprowadzania jest wyswietlone zétte
i/lub pomaranczowe pole, parowanie jest udane.

2.Przejechac pojazdem nastepujgcym (ciggnikiem) (D),
tak aby pozycja odbiornika znalazta sie w zottej
strefie kalibracji (C).

3.Predkos¢ pojazdu prowadzacego i nastepujgcego
podczas jazdy do przodu powinna by¢ wyzsza niz 0,8
km/h (0.5 mph).

WSKAZOWKA: Minimalna wymagana predkosé dla
ciggnikow przegubowych serii 9xxx wynosi 2 km/h
(1.2 mph) podczas namierzania, Sledzenia i
ustawiania punktu wyjsciowego.

4.Nacisnij przycisk Ustaw punkt wyjsciowy (G) na
ekranie pojazdu prowadzgcego lub nastepujgcego.
Ustawiony punkt wyjsciowy jest zaznaczony jako
maty, odwrdcony tréjkat w kolorze pomaranczowym

(E).

System Synchronizacja maszyny zapamietuje kalibracje
punktu wyjsciowego az do wytgczenia i wigczenia
zasilania (stacyjki). Pozycja punktu wyjsciowego
zostanie zapisana do wykorzystania w pézniejszym
czasie, jesli operator skonfigurowat dane identyfikacyjne
hedera kombajnu i wézka zbozowego na stronie
ustawien poczatkowych.

Przy zmianie hedera kombajnu nalezy sie upewnic, ze
kalibracja punktu wyjsciowego jest poprawna.

Jesli sg spetnione warunki konfiguraciji, istniejaca
kalibracje punktu wyjsciowego mozna wyzerowacé w
dowolnym momencie, naciskajac ponownie przycisk
Ustaw punkt wyjsciowy (G).

WSKAZOWKA: Jesli uzywany jest heder o dtugosci 40
ft, nalezy zastosowac dtugi przenosnik srubowy i
wykonac ponowg kalibracje wszystkich punktdw
wyjsciowych dla kazdego pojazdu nastepujgcego.

A UWAGA: System Machine Sync nie umozliwia

wykrywania ani unikania przeszkéd i oséb
postronnych. Aby uniknaé obrazen i kolizji,
nalezy zachowacé czujnos¢ i w razie potrzeby
przejmowac kontrole nad kierownica.

HC94949,0000B1D-53-17FEB17

Mata poprawka

Leader
Mode
Active

F ollower

PC14393—UN—09DEC11
Przyciski matej poprawki na stronie gtéwnej

PC14394—UN—O09DEC11
Skrét na stronie Naprowadzanie albo na stronie gtéwnej
Regulatory Machine Sync

A—Przyciski matej poprawki na stronie gtéwnej

Aby uzyskaé¢ dostep do przyciskow matej poprawki,
nacisng¢ przycisk Mata poprawka na stronie
Naprowadzanie albo na stronie gtéwnej (A).
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Machine Sync Controls

=4,
@—biull&ms&ﬂut
Tracking m

Accept

PC21652—UN—30SEP15

Regulatory matej poprawki pojazdu prowadzgcego

Machine Sync Controls

oY

@—iFnlaw Stalus:
Tracking m

Accept

PC21653—UN—30SEP15

Regulatory matej poprawki pojazdu nastepujgcego

PC16294—UN—19NOV12
A—Pole wyboru Leader Mode Active (Aktywny tryb pojazdu
prowadzacego)
B—Mata poprawka pojazdu nastepujacego do przodu
C—Mata poprawka pojazdu nastepujacego do tytu
D—Mata poprawka pojazdu nastepujacego w lewo
E—Mata poprawka pojazdu nastepujacego w prawo
F—Przycisk Set Home Point (Ustaw punkt wyjsciowy)
G—Follower Status (Stan pojazdu nastepujacego)
H—Przycisk witaczania Machine Sync

Regulatory Machine Sync umozliwiajg operatorom
pojazdu prowadzacego (kombajnu) i pojazdu
nastepujgcego (ciggnika) wprowadzanie matych
poprawek pozycji pojazdu nastepujacego w celu
réwnomiernego rozprowadzenia produktu w woézku
zbozowym.

WSKAZOWKA: Aby uzywaé funkcji Machine Sync,
nalezy sie upewnic, Ze zaznaczono pole wyboru
Aktywny tryb pojazdu prowadzgcego (A).

Mata poprawka powoduje przemieszczenie
wytgcznie pojazdu nastepujgcego, nie
prowadzgcego.

Odlegtosé, na jakg pojazd nastepujgcy
przemieszcza sie do przodu, do tytu lub na bok, jest
okreslana na stronie Ustawienia Machine Sync.

Gdy pojazd nastepujgcy sledzi pojazd prowadzacy,
operator pojazdu prowadzgcego moze wprowadzic¢
matg poprawke i przesungc pozycje zarowno w
przod/w tyt, jak i na bok, uzywajgc przyciskow matej
poprawki na stronie gtownej.

Gdy pojazd nastepujgcy odjedzie od pojazdu
prowadzgcego i nie bedzie z nim sparowany, przyciski
matej poprawki znikng i zostanie przywrdcona ostatnia
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zapisana pozycja punktu wyjsciowego (ustawiona po
nacisnigciu przycisku Ustaw punkt wyjsciowy). Jesli
poprawiona pozycja ma zosta¢ zachowana w pojezdzie
prowadzgcym lub nastepujgcym, nalezy ponownie
nacisngé przycisk Ustaw punkt wyjsciowy przed
wyjsciem z biezgcego Sledzenia.

WSKAZOWKA: Przyciski matej poprawki na
wielofunkcyjnej dZwigni sterujgcej (B i C) nie sg
dostepne w przypadku wszystkich maszyn.

RW00482,000052C-53-070CT15

Zadanie wyladunku — prowadzacy

‘et Hoe
Fodet

Followss Staus

Follover Siabus:
Tracking Inactive
1 cloves Nave Folicwss Marma:
Tra

Uirsbernd roqure-siend by

| 11:24am I

11:19am
Xk ]
PC16318—UN—03DEC12

A—Przycisk Wezwanie urzadzenia nastepujacego
B—Przycisk Anuluj zadanie

Gdy wymagany jest wytadunek, operator pojazdu
prowadzgcego naciska przycisk Wezwanie urzgdzenia
nastepujgcego (A) w celu powiadomienia pojazdu
nastepujgcego (pojazdéw nastepujgcych). Operator
pojazdu nastepujgcego musi zaakceptowac zadanie w
celu pofgczenia ciggnika i kombajnu.

Operator pojazdu prowadzacego moze przerwaé
zadanie, naciskajgc przycisk Anuluj zadanie (B).

RW00482,00000BF-53-03DEC12

Zadanie wyladunku — nastepujacy

Annnmm=

I G

Unbcad requested by A0:46am

A—Przycisk Zadanie wytadunku
B—Przycisk Potaczone
C—Pasek stanu nastepujacego

11:19am

PC16313—UN—29NOV12

Po zazadaniu przez pojazd prowadzacy wytadunku od
pojazdu nastepujgcego wyswietlany jest przycisk
Zadanie (A).

WSKAZOWKA: Nazwa pojazdu prowadzgcego jest
wyswietlana w polu Wytadunek Zzgdany przez (C).

Operator pojazdu nastepujgcego akceptuje zadanie,
naciskajgc przycisk Zgdanie. Po zaakceptowaniu
przycisk Zadanie (A) zmienia sie na przycisk Potgczone
(B) w celu wskazania, ze kombajn zostat
zaakceptowany przez ciggnik. Zgdanie mozna
anulowac poprzez nacisniecie przycisku Potgczone.

RW00482,00000BB-53-29NOV12

70A-8



Konfigurowanie — konfigurowanie danych udostepnionych Machine Sync

Konfigurowanie zasobéw

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisng¢ przycisk menu.

GreenStar

Przycisk GreenStar™

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™.

PC8676—UN—05AUG05
Przycisk programowy zasobow

3. Nacisng¢ przycisk programowy zasobdw.

Aby mozliwe byto wysytanie i odbieranie map pokrycia i
linii naprowadzania, ustawienia klienta, gospodarstwa,
pola i zadania muszg by¢ identyczne pomiedzy
wyswietlaczami. Globalne ustawienia klienta,
gospodarstwa lub pola (- - -) nie sg obstugiwane przez
funkcje danych udostepnionych. Zadanie typu
Wytgczona dokumentacja nie pozwala na udostepnianie
danych.

WSKAZOWKA: Operacje (przycisk programowy
Dokumentacja) nie muszg by¢ identyczne w celu
udostepniania map pokrycia i linii naprowadzania.

We wszystkich wyswietlaczach GS3 2630, ktore
majg wzig¢ udziat w udostepnianiu, powinien by¢
ustawiony ten sam jezyk (np. angielski) w celu
unikniecia roznic w uktadzie klawiatury i pisowni.

HC94949,0000AFF-53-17FEB17

GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company

Konfigurowanie danych udostepnionych
Machine Sync

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Nacisna¢ przycisk menu.
2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™.

PC8672—UN—08DEC14

Przycisk programowy mapowania

3. Nacisng¢ przycisk programowy mapowania.

e

Application Mwﬂmﬁwesha-qdnaa -
v

Shn(:mv% Communication Device |MCR @ ¢

My Moo on Network [John @

=)

O

PC21349—UN—13JUL15

A—Karta Multi-Machine (Wiele maszyn)

B—Menu rozwijane Application (Aplikacja)

C—Menu rozwijane Communication Device (Urzadzenie
komunikacyjne)

D—Pole My Name on Network (Moja nazwa w sieci)

E—Pole wyboru Share Coverage (Udostepnij pokrycie)

4. Wybrac¢ karte Multi-Machine (Wiele maszyn) (A).

WSKAZOWKA: Wybranie linii przerywanej (- - -) lub
automatyzacji Machine Sync w menu rozwijanym
Aplikacja nie wytgcza funkcji danych
udostepnionych Machine Sync.

5. Wybraé¢ Dane udostepnione Machine Sync w menu
rozwijanym Aplikacja (B).
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Konfigurowanie — konfigurowanie danych udostepnionych Machine Sync

6. Wybra¢ urzgdzenie komunikacyjne w menu
rozwijanym (C).

o Wybra¢ MCR, aby udostepniaé przez sie¢
systemu komunikacji radiowej maszyny (MCR).

e Wybra¢ MTG, aby udostepniac przez sie¢
JDLIink™ za pomocg modularnej bramki
telematycznej (MTG).

WSKAZOWKA: MTG wymaga subskrypcji JOLink™.
W celu uzyskania dodatkowych informacji
skontaktowac sie z dealerem John Deere.

7. Wprowadzi¢ nazwe w polu Moja nazwa w sieci (D).

WSKAZOWKA: Zaznaczenie pola wyboru Udostepnij
pokrycie (E) powoduje natychmiastowe
przekazanie mapy pokrycia do innych maszyn.
Przed zaznaczeniem pola wyboru Udostepnij
pokrycie nalezy sprawdzi¢, czy wybrany jest klient,

gospodarstwo, pole i zadanie oraz czy pokrycie jest

aktualne.

8. Zaznaczy¢ pole wyboru Udostepnij pokrycie, aby
umozliwi¢ wysytanie i odbieranie przez wyswietlacz
map pokrycia i linii naprowadzania.

HC94949,0000B00-53-17FEB17

Udostepnianie map pokrycia

Share Coverage EI
PC20617—UN—18DEC14

Pole wyboru Udostepnij pokrycie

ok Bl
Cligrt

i
*

Herm
Farm

¢ O

TrngHenment Width: 120.0 m

PC21643—UN—23SEP15
A—Shared Coverage (Udostepnione pokrycie)
B—Shared Overlap (Udostepniona zaktadka)

JDLink jest nazwg handlowg Deere & Company

C—Coverage (Pokrycie)
D—Overlap (Zaktadka)

W przypadku zaznaczenia pola wyboru Udostepnij
pokrycie na legendzie mapy pojawiajg sie dodatkowe
kolory, oznaczajgce udostepnione pokrycie i
udostepniong zakfadke. Kolory na legendzie nie mogg
by¢ zmieniane.

Granice pola nie mogg by¢ udostepniane poprzez
Machine Sync. Regulator sekcji moze dziataé bez
granicy, ale regulator obrzezy wymaga, aby w
wyswietlaczu byta zapisana granica. Aby mozliwe byto
uzywanie granic, w kazdym wyswietlaczu muszg by¢
zapisane takie same informacje konfiguracyjne.

W przypadku granic obliczenie pozostatej powierzchni
nie uwzglednia udostepnionego pokrycia. Wartosci
taczne i pozostatej powierzchni sg oparte na pokryciu
poszczegodlnych maszyn zapisanym w wyswietlaczach.

RW00482,000051E-53-30NOV15
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Uzytkowanie — dane udostepnione Machine Sync

taczenie danych udostepnionych

Join Shared Data

Hame on Hetwork Clienit
Oporabor Farm
Lardt Updated Field
Age Tarske
c2 Jonsen
f Ll Jensen F o o
Jonsen Fleld

¥

Rafrash
PC21379—UN—17JUL15

MCR — potacz dane udostepnione

Join Shared Data

Filers: 00,0 rriles. B0 dawys Sori:  Age

Hame on Metwork Client

Operator Farm Filter §
Lait Updale Fiedd

= - Sort ()

3 ®
Y
Cancel o

PC21380—UN—17JUL15
MTG — potgcz dane udostepnione

A—Przycisk Potacz
B—Przycisk Odswiez
C—Przycisk Filtruj/Sortuj
D—Czasomierz

Funkcja Potgcz dane udostepnione umozliwia
operatorowi wyszukanie sieci systemu komunikacji
radiowej maszyny (MCR) lub modularnej bramki
telematycznej (MTG) innych maszyn i potaczenie z
siecig z tymi samymi ustawieniami klienta,
gospodarstwa, pola i zadania. Po znalezieniu sieci
nacisng¢ przycisk Potgcz (A). Funkcja Potacz dane
udostepnione umozliwia zaoszczedzenie czasu

wymaganego na reczne wprowadzanie informacji o
kliencie, gospodarstwie, polu i zadaniu. Ta funkcja
pomaga réwniez unikng¢ problemoéw zwigzanych z
btedami w pisowni, a takze btedéw popetnianych przez
operatoréw stabo zorientowanych w danej lokalizacji
albo niezdolnych do komunikacji.

WSKAZOWKA: Funkcja Potgcz dane udostepnione jest
dostepna wytgcznie z uaktywniong aktywacjg
Machine Sync. Lokalizator polowy opiera
powiadamianie operatora o wjezdzie na pole lub
wyjezdzie z pola na zewnetrznych granicach pola.
Funkcja Potgcz dane udostepnione zapewnia inne
mozliwosci niz lokalizator polowy.

S3a trzy sposoby potaczenia danych udostepnionych:

® Wybra¢ z menu rozwijanego dowolnego klienta,
gospodarstwo lub pole, a nastepnie nacisng¢ Potgcz.

® Nacisng¢ przycisk wskaznika stanu, a nastepnie
nacisngé przycisk Potgcz dane udostepnione.

(Patrz Wskaznik stanu odnosnie do szczegdtéw)

® Nacisng¢ przycisk menu > przycisk GreenStar™ >
przycisk programowy mapowania > wybrac karte
Multi-Machine (Wiele maszyn) > wybra¢ opcje
Machine Sync Shared Data (Dane udostepnione
Machine Sync) w menu rozwijanym Application
(Aplikacja) > nacisng¢ przycisk Join Shared (Potgcz
udostepnione).

Join Shared Data

Filters: 3.0 (i) E0.0 days Sort:
Mo on Metwork Client z
Operator Farm Filter /
Larst Updade Field Sort
Age Tarake
RA0G3 big Tarm

' nerth
=== 03302017 ZmZa

0 minutes Pro-enwrge Spraving

g
g

R4S big Tarny
north
03-30-2017 2m3
2 mEnutes Pre-enwege Spraving
RAMMS big farm
north
03-20-2017 22
4 mEnutes Fre-enwrge Spraving
RAMS big Tarm
rorth
* 03-30-2017 2mZa

4 minutes Pre-emerge Spraying

#,
A Refresh
Cancel

Lista sieci

PC24000—UN—30MAR17

A—Przycisk Potacz

Strona Join Shared Data (Potgcz dane udostepnione)
automatycznie odswiezy liste sieci po otwarciu.
Poczekac, aby wyswietlacz mogt zazgdac dostepnych

GreenStar jest nazwg handlowag Deere & Company

70B-1



Uzytkowanie — dane udostepnione Machine Sync

danych klienta, gospodarstwa, pola i zadania od innych
wyswietlaczy w sieci. Nacisniecie przycisku Join (Potagcz
( (A) spowoduje skopiowanie danych klienta,
gospodarstwa, pola i zadania z wyswietlacza
udostepnionego do wyswietlacza lokalnego.

Czas odswiezania

® W przypadku MCR moze to potrwac¢ do 3 sekund. W
trakcie odswiezania przycisk Odswiez jest
nieaktywny.

® W przypadku MTG moze to potrwa¢ do 2,5 minuty. W
trakcie odswiezania przyciski Odswiez i Filtruj/Sortuj
sg nieaktywne. Licznik pokazuje pozostaty czas
od$wiezania.

Filtrowanie / sortowanie listy

Filter /
Sort

Przycisk Filtruj/Sortuj

PC21648—UN—29SEP15

Przycisk Filter/Sort (Filtru/Sortuj) jest dostepny tylko w
przypadku sieci MTG i umozliwia operatorom
poszukiwanie innych maszyn w oparciu o odlegtos¢,
wiek, pole lub zadanie. Wyniki sg wyswietlane w oparciu
o wiek, odlegto$¢ albo alfabetycznie wedtug klienta,
gospodarstwa, pola i zadania.

Join Shared Data

Fibters:

-

8
Accept

PC24001—UN—30MAR17

A—Pole wprowadzania odlegtosci
B—Pole wprowadzania wieku
C—Menu rozwijane Sortu;j
D—Przycisk Najmniejsza odlegtos¢
E—Przycisk Ostatnie

F—Przycisk Akceptuj

W celu filtrowania / sortowania listy danych
udostepnionych mozna:

Recznie wprowadzi¢ parametry.
1. Wprowadzi¢ odlegtos¢ (A).

2. Wprowadzi¢ wiek (B).
3. Wybra¢ opcje z menu rozwijanego Sortuj (C).
4. Nacisng¢ przycisk Akceptuj (F).

Wybraé¢ wstepnie ustawiony filtr. Do tych przyciskow
przypisane sg nastepujgce parametry:
® Przycisk Closest Distance (Najmniejsza odlegtosc¢)
(D)
- Wiek = 60 dni
- Odlegto$¢ = 10 mi
- Sortuj = Odlegtos¢
® Przycisk Most Recent (Ostatnie) (E)

- Wiek = 14 dni
- Odlegtos¢ = 60 mi
- Sortuj = Wiek

Dotaczanie udostepnionej mapy pokrycia

Join Shared Coverage Map

You have selected to join a Shared Coverage Map for
the following Client, Farm, Field, and Task.

Cliert: test
Fawroe 1
Fiedd: rideanddrnae

Taskc Harvest
@E)d-:lng Coverage: No
Press Accept to set these as your system Resources.

Press Back to choose a different Client, Farm, Field,
and Task.

— >

Accept

PC24880—UN—180CT17
Doftgczanie udostepnionej mapy pokrycia

A—lstniejace pokrycie

Po recznym wprowadzeniu informacji o kliencie,
gospodarstwie, polu i zadaniu operator jest proszony o
dotgczenie udostepnionego pokrycia. Jesli stan
istniejgcego pokrycia (A) to "Nie", na lokalnym
wyswietlaczu operatora nie bedzie widoczne pokrycie.

HC94949,0000C94-53-21NOV17
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Wskaznik stanu

o J 5

30
e RTH

Steer Senithity

N

== ) OR)| <=

North Heading a0.0000f)

PC21358—UN—16JUL15

Shared Coverage Status

“= 3 1 a

Last Synoed

fm 6 seconds

B245R M rinutes.

SGB0A 0 second

@%%%%%

S670 34 seconds
.‘ 94208 B minutes
Join Shared Data I
z :__'_::

Cancel

Accept

PC21360—UN—14JUL15
A—Wskaznik stanu

B—Nazwa w sieci

C—Ostatnia synchronizacja

D—Przycisk pomocy (?)

Wskaznik stanu (A) wyswietla dwie strzatki oraz liczbe
maszyn biorgcych aktualnie udziat w udostepnianiu.
Lewa strzatka oznacza wychodzace dane
udostepnione, a prawa strzatka oznacza przychodzgce
dane udostepnione. Nacisng¢ wskaznik stanu, aby
otworzy¢ strone Stan udostepniania pokrycia.

Stan udostepniania pokrycia

Strona Stan udostepniania pokrycia pokazuje maszyny
wedtug ich nazwy w sieci (B) (do o$miu znakdw) oraz
ostatniej synchronizacji (C). Ostatnia synchronizacja to
czas, jaki uptynat od wystania lub odebrania
komunikatéw. Maszyny sg sortowane zgodnie z
nastepujgcymi kryteriami:

1. Pierwsze sortowanie:
a. Twoj maszyna

b. Maszyny niepodtgczone krocej niz 15 minut (900
sekund)

Maszyny wykonujgce aktualizacje
Maszyny aktualnie podtgczone

e. Maszyny niepodtgczone dtuzej niz 15 minut (900
sekund)

2. Drugie sortowanie:

® Porzadek alfabetyczny (nazwa w sieci)

3. Trzecie sortowanie:

e Numer seryjny

W celu wyswietlenia klucza stanu udostepniania
pokrycia nacisng¢ przycisk pomocy (?) (D).

Klucz stanu udostepniania pokrycia

Shared Coverage Status Key

Recetve

f Current @ Adthvaty sharing
(Daia shared less than 10 seconds
20)

f Updating . Actively sharing
(SplaE 15 updaling oorsed age dala)

¥ S i

g Inactive © Not acthvely sharing with amy
e,
{incomplete sefup or connecthdty

problem)
Others @ Nunibver of others currenthy
sharing sharing

I 3

>

Accept

PC21359—UN—14JUL15
A—Aktualny
B—Aktualizowanie
C—Nieaktywny
D—Inne udostepniajace

e Aktualny (A) — aktywnie udostepniajgce. Dane
zostaty udostepnione krécej niz 10 sekund temu.

e Aktualizacja (B) — aktywnie udostepniajace.
Wyswietlacz wysyta lub odbiera dane pokrycia.

® Nieaktywne (C) — nie udostepniajgce aktywnie z
maszyna. Niezakonczona konfiguracja albo problem
z fgcznoscia.

® |nne udostepniajgce (D) — liczba innych aktualnie
udostepniajgcych.
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Uzytkowanie — dane udostepnione Machine Sync

(Szczegoty oraz procedury wykrywania i usuwania
usterek opisano w rozdziale Diagnostyka)

HC94949,0000B02-53-10FEB17

Menedzer ukiadu strony

[

L 4

-

-

|

T '-i;m #
]

PC21361—UN—15JUL15
W celu ufatwienia obstugi mozna skonfigurowac¢ strone
gtébwng wyswietlacza dla konkretnych czynnosci za
pomocg menedzera uktadu strony.

(Patrz Instrukcja obstugi wyswietlacza GreenStar™3
2630 odnosnie do szczegotow)

RW00482,000051C-53-010CT15

Usuwanie udostepnionych map pokrycia
Usuniecie pokrycia powoduje usuniecie wytgcznie
lokalnego i udostepnionego pokrycia na konkretnym
wyswietlaczu. Ze wzgledu na duze
prawdopodobiehstwo wystepowania wielu operatoréw i
maszyn na jednym polu istnieje ryzyko, ze maszyna
przypadkowo udostepni innym maszynom starg lub
niepozadang mape pokrycia.

System komunikacji radiowej maszyny (MCR)

Dane pokrycia sg przechowywane w poszczegdlnych
wyswietlaczach. Usung¢ pokrycie jednoczes$nie na
wszystkich wyswietlaczach w sieci MCR w celu
wyeliminowania ryzyka przypadkowego udostepnienia
starych lub niepozgdanych map pokrycia.

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Wybra¢ przycisk menu.

GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company

GreenStar

Przycisk GreenStar™

PC12685—UN—29APR15

2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™.

PC8672—UN—08DEC14

Przycisk programowy mapowania

3. Nacisng¢ przycisk programowy mapowania.
e
Multi-Machine

Syne Shared l:lalaA
vl

srmcmm% Communication Device [MCR @#

Ky M on Matwork: |J ohn

Join Shared Data I

PC21657—UN—010CT15

A—Karta Wiele maszyn

B—Menu rozwijane Aplikacja

C—Menu rozwijane Urzadzenie komunikacyjne
D—Pole wyboru Udostepnij pokrycie

4. Wybra¢ karte Multi-Machine (Wiele maszyn) (A).

5. Wybra¢ Dane udostepnione Machine Sync w menu
rozwijanym Aplikacja (B).

6. Wybra¢ MCR w menu rozwijanym Urzgdzenie
komunikacyjne (C).

7. Usung¢ zaznaczenie pola wyboru Share Coverage
(Udostepnij pokrycie) (D).
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Map Settings I

PC23701—UN—10FEB17

]

Karta Maps (Mapy)

A—Karta Mapy
B—Przycisk Ustawienia map

8. Wybrac¢ karte Maps (Mapy) (A).
9. Nacisng¢ przycisk Map Settings (Ustawienia map)

. 'g Coverage Only ¢

Prescription Legend

20.000

Grid Grid Size
)

D Srvape M Points

GPS Acouracy
Clear Fiold Map Converage

S | ©
This field mnd tauk only Al P and flelds.

Accept

Depression Map

PC23700—UN—10FEB17
Ustawienia mapy

A—Przycisk Tylko to pole i zadanie
B—Przycisk Wszystkie gospodarstwa i pola

10. Nacisnag¢ przycisk This field and task only (Tylko to
pole i zadanie) (C) albo przycisk All farms and fields
(Wszystkie gospodarstwa i pola) (D).

e

Clear Field Map Coverage

Tty

Are you sure that you want to clear the on screan
mapping coverage? This will not cause any
logged data to be removed.

@ To clear your map coverage

%To cancel

:-Z:- 0

Accept

A—Przycisk Akceptu;j

PC23702—UN—10FEB17
Usuwanie pokrycia mapy pola

11. Nacisnag¢ przycisk Akceptuj (A).

Po usunieciu wszystkich wyswietlaczy w sieci
zaznaczy¢ pole wyboru Udostepnij pokrycie, aby
wznowi¢ udostepnianie.

Modularna bramka telematyczna (MTG)

Udostepnione dane pokrycia sg przechowywane przez
14 dni od ostatniego wybrania klienta, gospodarstwa,
pola i zadania oraz od wtgczenia udostepniania
pokrycia.

e John Deere wytgcznie przechowuje udostepnione
punkty pokrycia z poszczegolnych wyswietlaczy.

e John Deere nie wysyla pokrycia z powrotem do
wyswietlacza, ktéry utworzyt pokrycie.

e Uzycie metody MCR do usuniecia pokrycia nie dziata
w przypadku MTG. Udostepnione punkty pokrycia sg
tadowane z powrotem do wyswietlacza.

Zalecenie:

® Nie naciska¢ przyciskdw Usun pokrycie na
wyswietlaczu podczas uzywania systemu Machine
Sync w oparciu o MTG.

® W przypadku wielu zastosowan na jednym polu
nalezy zmieni¢ nazwe zadania.

Na przyktad w przypadku wielu opryskéw po wschodzie
roslin albo wielu zastosowan nawozu na jednym polu
nalezy zmieni¢ nazwe zadania na "Oprysk po
wschodzie 2" lub "Oprysk po wschodzie 9-9-2015".
Dzieki temu we wszystkich maszynach bedzie pusta
mapa pokrycia i nie dojdzie do przypadkowego
udostepnienia starego pokrycia podczas dotgczania do
sieci.

HC94949,0000C63-53-04DEC17
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Uzytkowanie — dane udostepnione Machine Sync

Udostepnianie linii naprowadzania

WSKAZOWKA: W przypadku funkcji udostepniania
danych map pokrycia i linii naprowadzania maszyny
John Deere doktadnos¢ udostepnionych map
pokrycia i linii naprowadzania jest powigzana z
poziomem doktadnosci odbiornika StarFire™. Wraz
ze wzrostem jego dokfadnosci wzrasta rownieZ
doktadnos¢ udostepniania map pokrycia i linii
naprowadzania.

Zgodne tryby naprowadzania

Wytgcznie linie naprowadzania prostych Sciezek sg
udostepniane pomiedzy wyswietlaczami posiadajgcymi
identyczne ustawienia klienta, gospodarstwa, pola i
zadania. Przesuniecia Sciezek sg wysytane z linig
naprowadzania i przechowywane w wyswietlaczach
odbierajgcych. Linie naprowadzania prostych $ciezek
mogg by¢ tworzone za pomocg dowolnej metody.

Linie naprowadzania sg generowane poczawszy od
Sciezki 0 w oparciu o rozstaw $ciezek wyswietlacza
odbierajgcego. Jesli maszyny majg rézne rozstawy
Sciezek, zalecane jest, aby te maszyny pracowaty na
réznych obszarach pola. Jesli maszyny o ré6znym
rozstawie Sciezek muszg pracowaé na tym samym
obszarze pola, nalezy uzy¢ przesuniecia sciezek w celu
wyregulowania kazdego przejazdu.

(Patrz Instrukcja obstugi wyswietlacza GreenStar™ 3
2630 odnosnie do tworzenia linii naprowadzania)

Udostepnianie linii naprowadzania

PC8663—UN—29APR15
Przycisk menu

1. Wybra¢ przycisk menu.

GreenStar

PC12685—UN—29APR15

Przycisk GreenStar™

2. Nacisng¢ przycisk GreenStar™.

StarFire jest nazwg handlowg Deere & Company
GreenStar jest nazwg handlowg Deere & Company

¥

Guidance

PC21148—UN—11MAY 15
Przycisk programowy Naprowadzanie

3. Nacisng¢ przycisk programowy Naprowadzanie.

=

PC21362—UN—08OCT15
Przycisk Set Track 0 (Ustaw Sciezke 0)

4. Nacisng¢ przycisk Set Track 0 (Ustaw $ciezke 0).

Set Track O
Currert Track 0 Method
[Straight 2 @ -~ A+ Heaxding -
v w
B a0
News Remvrve l [ SI-:;HB T RTK
|

Guidanoe Line Caoulation
Heading : QL0000

Point A Lal. 4176093195
Poirmt A Lon. -S348977454

Elevation Track Spacing
e e | 30:000
n

Totad Shifts 0.0 (in)

John Deere

" 0.0000
Heading

A S
Cancel Accept

PC21363—UN—15JUL15

Diesired
Set A

A—Menu rozwijane Biezaca sciezka 0
B—Przycisk Udostepnij linie¢ AB

5. Wybraé linie naprowadzania w menu rozwijanym
Biezgca sciezka 0 (A).

6. Nacisng¢ przycisk Udostepnij linie AB (B).

W przypadku sieci systemu komunikacji radiowe;j
maszyny (MCR) centrum komunikatéw powiadamia
operatora, ze linia naprowadzania zostata wysfana i
wyswietla komunikat AB Shared (AB udostepniona). Ze
wzgledu na predkos¢ i niezawodnos¢ MCR nie sg
wyswietlane potwierdzenia, ze inne wyswietlacze
odebraty linie naprowadzania.

W przypadku sieci modularnej bramki telematycznej
(MTG) stan udostepniania jest wyswietlany w centrum
komunikatéw po nacisnieciu przycisku Udostepnij linie
AB.

® Udostepnianie — wysytanie linii naprowadzania do
John Deere, dzieki czemu moze by¢ ona
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Uzytkowanie — dane udostepnione Machine Sync

wykorzystywana przez wyswietlacze o identycznych
ustawieniach. Po naci$nigciu przycisku Udostepnij
linie AB ten stan jest wyswietlany przez 30 sekund
albo do momentu, w ktérym wyswietlacz wysytajacy
odbierze potwierdzenie z wyswietlacza
odbierajgcego.

® Niepowodzenie AB — linia naprowadzania nie
zostata odebrana przez John Deere. Ten stan jest
wyswietlany przez 30 sekund po wystgpieniu
problemu.

e AB udostepniona — linia naprowadzania zostata
wystana pomysinie. Ten stan jest wyswietlany przez
10 sekund po potwierdzeniu.

Odbieranie linii naprowadzania

AB Line Received

The fellowing guidance line was received from
another machine. Selecting "Set Track 0" will set
received line as active track. Pressing "Save Line"
will save received line for later use.

Name on Network: C1
Guidance Line: track1

Tracking Meode: Straight Track

Save Line @ Set Track O |

MNote: Pressing the Set Track 0 button will
disengage AutoTrac. AutoTrac must be re-engaged
to resume guidance.

7 ©)
Cancel

A—Przycisk Zapisz lini¢
B—Przycisk Ustaw sciezke 0
C—Przycisk Anuluj

PC21701—UN—080CT15

Linie naprowadzania sg przechowywane przez 14 dni
od ich ostatniego wystania. Udostepnione linie
naprowadzania sg odbierane przez wyswietlacze
posiadajgce identyczne ustawienia klienta,
gospodarstwa, pola i zadania. Za kazdym razem, gdy
wysytana jest niezmieniona linia naprowadzania,
wyswietlany jest komunikat Odebrano linie AB. W
przypadku udostepniania niezmienione;j linii
naprowadzania, ktéra zostata juz wczesniej
udostepniona, ten komunikat nie jest wyswietlany. Jesli
linia naprowadzania zostata zmieniona (wykonano
przesuniecie) i jest wysytana ponownie, komunikat
Odebrano linie AB pojawia sie na innych
wys$wietlaczach o identycznych ustawieniach.

Po nacisnieciu przez operatora przycisku Udostepnij
linie AB na wyswietlaczu wysytajgcym komunikat
Odebrano linie AB pojawia sie na wyswietlaczu
odbierajgcym.

Nacisng¢ przycisk Zapisz linie (A), aby wykorzysta¢
odebrang linie naprowadzania w przysziosci. Linia
naprowadzania jest zapisywana na liscie linii sciezek
prostych. AutoTrac™ nadal dziata, z wyjgtkiem sytuaciji,
w ktérej zapisywana linia ma takg samg nazwe, jak linia
aktualnie uzywana.

WSKAZOWKA: Jesli odebrana linia ma takg sama
nazwe, jak istniejgca linia, nazwa odebranej linii
zostaje zmieniona. Na przykiad nazwa ScieZzka1
zostaje zmieniona na Sciezka1_001.

Nacisng¢ przycisk Ustaw sciezke 0 (B), aby ustawi¢
odebrang linie naprowadzania jako aktywna Sciezke O.
Linia jest zapisywana na liscie linii $ciezek prostych.
Nacisniecie przycisku Ustaw Sciezke 0 powoduje
wylgczenie AutoTrac™, nalezy wykonaé ponowne
wtgczenie w celu wznowienia dziatania.

(Patrz Instrukcja obstugi wyswietlacza GreenStar™ 3
2630 odnosnie do uzywania AutoTrac™)

Nacisng¢ przycisk Anuluj (C), aby zignorowaé
udostepniong linie.

HC94949,0000C84-53-04DEC17

AutoTrac jest nazwag handlowg Deere & Company
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Diagnostyka automatyzacji Machine Sync
— prowadzacy (kombajn)

Stalus
Machine Sync License Tes
e Leader Role Selected Yes C)
Leader Mode Acthwe Tes
Network Configured Properly Yes
Leader GPS Accuracy Yes
Leader and Follower Cormmunicating Yes
Speed of Leader Yes
Leader in Forward Gear Yes
Road Transport Mode OfF NR,

PC14387—UN—15DEC11
Strona diagnostyki

A—View (Widok)
B—Conditions (Warunki)
C—Status (Stan)

Nacisngé przycisk menu > przycisk GreenStar™ >
przycisk programowy Diagnostyka > wybra¢ Machine
Sync w menu rozwijanym Widok (A).

Jesli ktérykolwiek z warunkow (B) jest wyswietlony w
kolumnie Stan (C) z komunikatem No (Nie) lub linig
przerywana, taki warunek nalezy sprawdzi¢ i usung¢
problem, aby funkcje Machine Sync dziataty prawidtowo.

RW00482,0000569-53-080CT15

GreenStar jest nazwg handlowag Deere & Company

Diagnostyka automatyzacji Machine Sync
— nastepujacy (ciagnik)

Read the lalest Operator Manual prior to operalion. To obiain a copy, see your dealer
or vizit wume Stellar Support com.
view |[Machine Sync -~
b4
State Conditions Status.
T Machine Sync License, AutoTrac License Tes, Yes
ine Sync Mode 5. o es
Follower Role Seected Wes
Stear Cormtrol Yes
TECU Communication Checl: Yes
@ Speed Comirol (Supporied, Reserved, Security) Tes, Yes, Yes
Metwork Configured Properhy Yes
AutoTrac integrated Installed Yes
Operator in Seat Yes
@ Steer OniOMm Tes
Leader and F ollower Communicating Yes
Follower GPS Acouracy Yes
Followser in Forward G ear Yes
Heading and Speed of Follover es, Yes
Follower in Operational Zone Yes
Valid Home Point Yes
Leader Ready Yes
Resume Switch Pressed and Steering Ready Yes, Yes

PC16126—UN—250CT12
A—View (Widok)

B—State (Status)

C—Conditions (Warunki)

D—Status (Stan)

Jesli ktérakolwiek pozycja jest wyswietlona w kolumnie
Stan (D) z komunikatem No (Nie) lub linig przerywana,
takg pozycje nalezy sprawdzi¢ i usungé problem, aby
funkcje Machine Sync dziataty prawidtowo.

RW00482,0000568-53-080CT15
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Diagnostyka danych udostepnionych

Machine Sync

Dueto software changes, read the lalest Operator Manual prior to operation. To
obtain a copy, see your dealer or visit waaw.desre.com

Dueto sofiware changes, read the ladest Operator Manual prior to operation. To
obtain a copy, seeyour dealer or visit v deere.com

Machine Sync Shared Data @A
-

Sharing:

Machine Sync Shared Data

OF

Setup;
Machine Symao License
Shared Corder age enabled
Conmunication Dewios
Client, Farm, Ficld selected
Tarskt other than Dooumentation OFF
Conmnwnication:
MCR

Yes
Yes
MTG
Yes
Yes

Heatwork Configured Properly Mo
MCR Network Name -

MCR Channel  ---

Connedtion Stalus -

Radio Transmstting Mo

all

Call Open
2551

Signal Strength
Call Siede
Organization 0
Authorization

]
:

Yes 05062015 15861

112 | B

Oihers in Hetwork (MCR) O

Others with Matching Setup (MCR) -
Others Currently Sharing (MCRMTG) 1
Last Message Recetved (sec) 2

Dieplay Serial Number (MTG)

Bl] 22 [BF

PCOUA0TEE?

5/6

Bt AT 2 OO0 POO0- 7T e G- i Tax 10
o8

HRA

Sepl20s

1617

Wield

Post-emerge Spraying

Sharing Stale (MTG)
Session ID (MTG)

Status indicator
Cliemt

Farmy

Field

Tarsks

Strona diagnostyki danych udostepnionych 1

PC21650—UN—010CT15

PC21651—UN—010CT15

Strona diagnostyki danych udostepnionych 2

A—Menu rozwijane View (Widok)

Nacisngé przycisk menu > przycisk GreenStar™ >

przycisk programowy Diagnostyka > wybra¢ Dane
udostepnione Machine Sync w menu rozwijanym Widok.

Ustawienia

Machine Sync License (Licencja Machine
Sync)

Czy na tym wyswietlaczu jest uaktywniona
aktywacja John Deere Machine Sync?

Jesli nie, nalezy zakupic¢ aktywacje John Deere
Machine Sync u dealera John Deere.

Share Coverage enabled (Udostepnianie
pokrycia wigczone)

Czy pole wyboru Udostepnij pokrycie jest
zaznaczone?

Jesli nie, przejs¢ do Mapowanie > Wiele
maszyn > Dane udostepnione Machine Sync >
wybra¢ Udostepnij pokrycie.

Communication Device (Urzadzenie
komunikacyjne)

Czy urzadzenie komunikacyjne jest wybrane
na stronie ustawien danych udostepnionych?

W przypadku linii przerywanej (- - -) przejs¢ do
Mapowanie > Wiele maszyn > Dane
udostepnione Machine Sync > wybraé
prawidtowe urzadzenie komunikacyjne.

Client, Farm, Field selected (Klient,
gospodarstwo i pole wybrane)

Czy w polach Klient, Gospodarstwo i Pole
wprowadzone sg prawidtowe informacje?

Jesli nie, przej$¢ do Zasoby > wybrac
prawidtowego klienta, gospodarstwo i pole.
Linia przerywana (- - -) nie dziata.

Task other than Documentation Off (Zadanie
inne niz Wytaczona dokumentacja)

Czy w polu Zadanie wprowadzone sg
prawidtowe informacje oraz czy zadanie jest
inne niz Wytgczona dokumentacja?

Jesli nie, przej$¢ do Zasoby > wybrac
prawidtowe zadanie. Wytgczona dokumentacja
nie dziata.

Komunikacja — MCR

Network Configured Properly (Sie¢ prawidtowo
skonfigurowana)

Czy sie¢ MCR jest prawidiowo
skonfigurowana?

Jesli nie, przejs¢ do Urzadzenia > Sie¢ >
skonfigurowa¢ prawidtowo sie¢ MCR.

(Patrz Konfigurowanie sieci lub Instrukcja
obstugi systemu komunikacji radiowej maszyny
odnosnie do szczegotow)

MCR Network Name (Nazwa sieci MCR)

Nazwa sieci MCR, wyswietlana na stronie
konfiguraciji sieci.

W przypadku linii przerywanej (- - -) operator
musi skonfigurowa¢ prawidtowo sie¢.

(Patrz Konfigurowanie sieci lub Instrukcja
obstugi systemu komunikacji radiowej maszyny
odnosnie do szczegotow)

MCR Channel (Kanat MCR)

Oznaczenie literowe kanatu, wyswietlane na
stronie konfiguracji sieci.

Jesli nic nie jest pokazywane, operator musi
skonfigurowa¢ prawidtowo sie¢.

(Patrz Konfigurowanie sieci lub Instrukcja
obstugi systemu komunikacji radiowej maszyny
odnosnie do szczegétow)

Connection Status (Stan pofgczenia)

Stan potgczenia, wyswietlany na stronie sieci.

Jesli pokazywany jest stan Niepotaczony,

GreenStar jest nazwg handlowag Deere & Company
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Mozliwe stany to Not Connected
(Niepotaczony), Connecting (Laczenie) lub
Connected (Potgczony).

operator musi skonfigurowa¢ prawidtowo sie¢.
(Patrz Konfigurowanie sieci lub Instrukcja
obstugi systemu komunikacji radiowej maszyny
odnosnie do szczegbtow)

Radio Transmitting (Transmisja radiowa)

Czy radio MCR wykonuje transmisje danych?

Jesli nie, patrz strona diagnostyki sieci 4.
Nalezy zwréci¢ uwage, czy w pozycji
Transmisja pakietowa pokazywana jest linia
przerywana czy warto$¢. W przypadku linii
przerywanej patrz Instrukcja obstugi systemu
komunikacji radiowej maszyny odnos$nie do
szczegotow.

Komunikacja — MTG

Signal strength (Sita sygnatu)

Sita sygnatu, pokazywana na stronie
diagnostyki sieci 2.

W przypadku braku sygnatu nalezy sprawdzi¢
potgczenia Ethernet oraz czy maszyna ma
niezaktécony widok na niebo. Klienci powinni
skontaktowa¢ sie z dealerem John Deere.
Dealerzy powinni skorzystac z Instrukcji
napraw JDLink™ w celu wykonania dalszej
diagnostyki.

Call State (Status potaczenia)

Status potgczenia MTG: Ready (Gotowe),
Open (Otwarte) lub Closed (Zamkniete).

W przypadku linii przerywanej (- - -)
skontaktowac sie z dealerem John Deere.
Dealerzy powinni skorzysta¢ z Instrukc;ji
napraw systemu komunikacji radiowej maszyny
w celu wykonania dalszej diagnostyki.

Organization ID (ID organizacji)

ID organizacji JDLink™ / MyJohnDeere, do
ktorej przypisana jest MTG.

W przypadku linii przerywanej (- - -) sprawdzic,
czy MTG jest prawidtowo skonfigurowana i
przypisana do organizacji.

Authorization (Autoryzacja)

Komunikaty autoryzacji pozwalajg
wyswietlaczowi tgczy¢ sie z John Deere, dzieki
czemu John Deere moze wysyta¢ znacznik
czasowy informujacy o wygasnieciu autoryzacji
wyswietlacza. Wskazanie znacznika
czasowego wzrasta w miare jak wyswietlacz
odbiera autoryzacje bezpieczenstwa.

Jesli autoryzacja wskazuje komunikat No (Nie)
lub btedy, MTG moze nie posiada¢ waznej
subskrypcji JDLink™ albo wystepuje problem z
potgczeniem z siecig John Deere.

Udostepnianie

Others in Network (Inni w sieci) (MCR)

Liczba innych maszyn potgczonych w sieci
MCR.

W przypadku linii przerywanej (- - -) sprawdzic,
czy inne maszyny sg prawidtowo
skonfigurowane. Szczegdty maszyn mozna
wyswietli¢ w Urzadzenia > karta Sie¢.

Others with Matching Setup (Inni o
identycznych ustawieniach) (MCR)

Liczba maszyn potaczonych w ciggu ostatnich
10 sekund w tej samej sieci MCR, majagcych
wybrane takie same ustawienia klienta,
gospodarstwa, pola i zadania i z wtgczonym
udostepnianiem pokrycia.

W przypadku linii przerywanej (- - -) sprawdzic,
czy inne maszyny sg prawidtowo
skonfigurowane dla danych udostepnionych
Machine Sync.

Others Currently Sharing (Inni aktualnie
udostepniajgcy) (MCR lub MTG)

Liczba maszyn potgczonych razem w ciggu
ostatnich 10 sekund, majacych wybrane takie
same ustawienia klienta, gospodarstwa, pola i
zadania.

W przypadku linii przerywanej (- - -) sprawdzic,
czy inne maszyny sg prawidiowo
skonfigurowane dla danych udostgpnionych
Machine Sync.

Last Message Received (Ostatni odebrany
komunikat)

Liczba sekund od odebrania przez wyswietlacz
komunikatu lub danych udostepnionych.
Maksymalnie 600 sekund. Gdy warto$¢
przekracza 600 sekund, wyswietlany jest
komunikat ">600 seconds" (>600 sekund).

W przypadku linii przerywanej (- - -) sprawdzic,
czy inne maszyny sg prawidtowo
skonfigurowane. Jesli pokazywana jest warto$¢
0, oznacza to, ze maszyny, ktére wykonywaty
uprzednio udostepnianie, mogty opusci¢ pole.

Display Serial Number (Numer seryjny
wyswietlacza) (MTG)

Numer seryjny wyswietlacza stuzacy do
nawigzywania komunikacji z John Deere oraz
innymi maszynami.

Uzywany przez John Deere do wykrywania i
usuwania usterek zwigzanych z potagczeniem
wyswietlacza.

Sharing State (Status udostepniania) (MTG)

Wyswietla punkt w sieci John Deere, z ktérym
wyswietlacz probuje sig potgczyc.

Uzywany przez John Deere do wykrywania i
usuwania usterek zwigzanych z potaczeniem
wyswietlacza.

Session ID (ID sesji) (MTG)

Unikalny identyfikator wyswietlacza do
potgczenia strumieniowego z John Deere.

Uzywany przez John Deere do wykrywania i
usuwania usterek zwigzanych z potgczeniem
wyswietlacza.

JDLink jest znakiem towarowym Deere & Company

CZ76372,0000788-53-17FEB17
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Wykrywanie i usuwanie usterek

1.

Status systemu Machine Sync na wyswietlaczu
pojazdu nastepujgcego nie zmienia sie poza 1.
¢wiartke wykresu kotowego.

a. Przejs¢ do strony diagnostyki Machine Sync.

b. Urzgdzenie musi by¢ zdefiniowane jako ciggnik;
spowoduje to przetgczenie go w tryb pojazdu
nastepujgcego.

c. Wykona¢ zimng inicjacje. Przekreci¢ kluczyk
stacyjki ciggnika w potozenie wytagczenia.
Odtgczy¢ wyswietlacz od wigzki przewodow
stupka naroznego na 10 sekund. Podtgczyé
ponownie wyswietlacz. Uruchomi¢ ponownie
ciggnik.

d. Sprawdzi¢, czy w sterownikach ACU i CLC
ciggnika jest zatadowane prawidtowe
oprogramowanie.

Na wyswietlaczu nie wida¢ ikony Machine Sync.

a. Sprawdzi¢, czy na obu wyswietlaczach wybrano
poprawnie role.

W pojezdzie nastepujgcym nie widaé strefy

roboczej.

a. Aby zostata wyswietlona strefa robocza,
wskaznik statusu maszyny musi znajdowac sie w
3. cwiartce wykresu kotowego. Nacisngc¢ przycisk
Status systemu Machine Sync, aby przejs¢ do 3.
¢wiartki wykresu kotowego albo przejs¢ do
"Status pojazdu nastepujacego nie zmienia sie
poza 1. ¢wiartke wykresu kotowego".

Na wyswietlaczu pojazdu nastepujacego jest

wyswietlany komunikat "Unable to Command

Speed” (Nie mozna zadaé predkosci).

a. W przypadku przektadni IVT™, PST, e23 i CQT:
Sprawdzi¢, czy operator nie zmienit ustawienia
predkosci, przestawiajgc dzwignie jazdy lub koto
kodera podczas pracy automatyczne;.

b. Przekreci¢ kluczyk stacyjki ciagnika w potozenie
wytgczenia. Odigczy¢ wyswietlacz od wigzki
przewodow stupka naroznego na 10 sekund.
Podtgczy¢ ponownie wyswietlacz. Uruchomic
ponownie ciggnik.

Pojazd nastepujacy nie moze namierzyé pozycji

docelowej.

a. Sprawdzi¢, czy pojazd nastepujacy jedzie
szybciej od pojazdu prowadzacego, a pojazd
prowadzacy nie skreca gwattownie w momencie
namierzania przez pojazd nastepujacy.

b. W przypadku przektadni IVT™: Zmieni¢
predkos¢ ustawiong na stupku naroznym na
wartos¢ o 3—13 km/h (2—8 mph) wiekszg niz
predkos¢ pojazdu prowadzgcego. Przestawié
dzwignie jazdy w potozenie 100% F1. Nacisng¢
przetgcznik wznowienia. Ustawi¢ przepustnice w
potozeniu 100%.

Pojazd nastepujacy jedzie wezem.
a. Wyregulowac ustawienia zaawansowane

10.

11.

12.

AutoTrac™. Zalecane ustawienie czutosci kursu
wynosi od 60 do 70. Zaczg¢ od czutosci kursu, a
nastepnie wyregulowaé inne ustawienia w razie
potrzeby.

b. Z nieaktywnym systemem Machine Sync
obserwowac¢ zachowanie AutoTrac™ pojazdu
prowadzgcego. Wyregulowac czutosc
AutoTrac™ pojazdu prowadzacego w celu
uzyskania wiasciwego dziatania.

c. Z aktywnym systemem Machine Sync, ale
wytgczonym AutoTrac™ pojazdu prowadzgcego,
obserwowac zachowanie pojazdu
nastepujgcego. Jesli pojazd nastepujacy
zachowuje sie prawidtowo, sprawdzi¢ pojazd
prowadzacy pod katem wystepowania
problemow.

Pojazd nastepujacy jedzie nierébwnomiernie.

a. Wyregulowaé czuto$¢ predkosci na stronie
Ustawienia Machine Sync.

Nie dziata regulacja predkosci w przektadni
IVT™,

Aby zapewni¢ pomysine namierzenie punktu
docelowego, nalezy wykonac¢ ponizsze czynno$ci
przy kazdym namierzaniu:

a. Przy uzyciu pokretta na dzwigni jazdy ustawic
predkos¢ F1 na stupku naroznym na wartos¢ o
3—-13 km/h (2—8 mph) wigekszg niz predkos¢
pojazdu prowadzgcego (w zaleznosci od zgdanej
agresywnosci namierzania).

b. Zmniejszyé ustawienie przepustnicy i ustawic
dzwignie jazdy w potozeniu 100% F1. Do
kontrolowania predkosci uzywaé przepustnicy.

c. Ustawié¢ ciagnik na kursie strefy roboczej w
kierunku zblizonym do kombajnu.

d. Nacisna¢ przycisk wznowienia. Ustawic
przepustnice w potozeniu 100%.

e. Pojazd nastepujgcy powinien pomysinie
namierzy¢ punkt wyjsciowy.

Na wyswietlaczu pojazdu nastepujgcego po

nacisnieciu przycisku wznowienia jest

wyswietlany komunikat "Unable to command

Steering” (Nie mozna zada¢ kierowania).

a. Po wyjsciu z trybu pracy automatycznej nalezy
odczekac¢ co najmniej dwie sekundy na
skasowanie bftedu przed ponownym wigczeniem
systemu Machine Sync.

Ciagnik nie przechodzi kontroli zabezpieczenia

regulacji predkosci.

a. Uruchomi¢ ponownie ciggnik.

Sie¢ nie dziata prawidlowo

a. Odigczy¢ sie od sieci, a nastepnie podigczy¢ sie
ponownie.

b. Zmieni¢ kanat sieci na nieuzywany, aby unikng¢
zakiécen radiowych.

Dtugie opéznienie pomiedzy przejsciem ze

statusu Nieaktywny do statusu Gotowy.
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a. W przypadku uzywania sygnatu udostepnionego

zmiana statusu maszyny moze trwaé nieco
dtuzej. W systemach z RTK w pojezdzie
prowadzgcym i nastepujgcym zmiana statusu
przebiega szybciej.

13. Czas odpowiedzi wyswietlacza wynosi ponad 5

na naciskanie przyciskow, wybory stron czy

aktualizacje ekranu.

a. Zmniejszy¢ uzycie procesora wyswietlacza
poprzez wytgczenie niepotrzebnych aplikaciji.
(Patrz Zgodnos$¢ danych udostepnionych
Machine Sync odnosnie do szczegdtow)

sekund i w niektérych przypadkach dochodzi do

zawieszenia wyswietlacza. Chodzi np. o reakcje

RW00482,000052D-53-080CT15

Kody diagnostyczne (DTC) — zespét sterujacy podtokietnika (ACU)

Nazwa kodu

Opis

Przyczyna

ACU 000158.04

Niskie napiecie zasilania przez
stacyjke ACU

Napiecie zasilania przez stacyjke zespotu sterujgcego podtokietnika ponizej
9,0 V.

ACU 000177.17

Ograniczenie predkosci silnika z
powodu zimnego oleju

Zadano predko$c¢ obrotowg silnika powyzej 1500 obr/min, a temperatura
oleju przektadniowego jest nizsza od 5°C (23°F).

ACU 000237.02

Konflikt danych ochrony VIN

Numer identyfikacyjny pojazdu (VIN) w innych zespotach sterujgcych nie jest
taki sam.

ACU 000237.14

Ochrona VIN niedostgpna

Ochrona numeru identyfikacyjnego pojazdu (VIN) nie zostata wigczona.

ACU 000237.31

Brak komunikatow ochrony VIN

Nie odebrano numeru identyfikacyjnego pojazdu (VIN) z innych zespotéw
sterujgcych.

ACU 000581.07

Przekfadnia nie reaguje na polecenie

PTI nie reaguje na polecenia zespotu sterujgcego podtokietnika.

ACU 000628.02

Btad danych EOL ACU

Btad pamigci konca linii podczas uruchomienia.

ACU 000628.12

Programowanie ACU

Zespot sterujgcy ACU wykryt proces aktualizacji oprogramowania.

ACU 000629.11

Usterka zespotu sterujgcego ACU

Btad sprawdzenia pamigci RAM podczas uruchomienia.

ACU 000629.12

Usterka zespotu sterujgcego ACU

Oprogramowanie zespotu sterujgcego podiokietnika nie zostato
uruchomione w wyznaczonym czasie.

ACU 000630.02

Btad kalibracji ACU/nieprawidiowe
dane

Nieprawidtowe wartosci kalibracji zespotu sterujgcego podtokietnika lub btad
w pamieci kalibraciji.

ACU 000630.13

Btad kalibracji/brak kalibracji ACU

Zespdt sterujacy podtokietnika nigdy nie zostat skalibrowany lub zapisano
btedna kalibracje.

ACU 000974.02

Konflikt napie¢ w obwodzie czujnika
przepustnicy recznej

Konflikt napig¢ w obwodzie czujnika 1 i 2 przepustnicy reczne;j.

ACU 000974.03

Wysokie napigcie obwodu czujnika
przepustnicy recznej

Wysokie napigcie w obwodzie czujnika przepustnicy reczne;j.

ACU 000974.04

Niskie napiecie obwodu czujnika
przepustnicy recznej

Niskie napiecie w obwodzie czujnika przepustnicy reczne;j.

ACU 001079.03

Wysokie napiecie zasilania 1
czujnikéw ACU

Wysokie napiecie zasilania czujnika zespotu sterujgcego podtokietnika.

ACU 001079.04

Niskie napiecie zasilania 1 czujnikow
ACU

Niskie napiecie zasilania czujnika zespotu sterujacego podtokietnika.

ACU 001080.03

Wysokie napigcie zasilania 2
czujnikéw ACU

Wysokie napigcie zasilania czujnika zespotu sterujgcego podtokietnika.

ACU 001080.04

Niskie napiecie zasilania 2 czujnikdw
ACU

Niskie napiecie zasilania 2 czujnika zespotu sterujgcego podtokietnika.

ACU 001504.31

Operator nie siedzi na siedzisku z
aktywnym systemem AutoTrac™

Nie wykryto obecnosci operatora z aktywnym systemem AutoTrac™.

ACU 001745.14

Nie zakonczony test podczas
uruchamiania

Operator przesunagt dzwignie rewersera poza potozenie postojowe, zanim
wszystkie sterowniki zasygnalizowaty zakonczenie testéw wykonywanych
przy uruchomieniu. Ruch pojazdu wstrzymany.

ACU 002000.09

Brak komunikatu ECU

Zespot sterujacy podtokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéw z
ECU.

ACU 002003.09

Brak komunikatu PTI lub PTP

Zespot sterujgcy podiokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéow z
PTI lub PTP.

ACU 002019.09

Brak komunikatu XSA

Zespot sterujgcy podfokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéow z
XSA.

ACU 002020.09

Brak komunikatu SFA

Zespot sterujgcy podiokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatow z
SFA.

ACU 002049.09

Brak komunikatu CAB

Zespot sterujgcy podtokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéow z
CAB.
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ACU 004310.09

Usterka komunikacji automatyki
pojazdu

Zespodt sterujacy podtokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéw od
sprzetu. Powréci¢ w potozenie postojowe i sprawdzi¢ potgczenia sprzetu,
aby sprébowaé przywrdci¢ normalny stan systemu pojazdu.

ACU 004310.11

Btad automatyki pojazdu

Automatyczny tryb ustawiania predkosci pojazdu przerwany z powodu
komunikatu stop. Uruchomi¢ ponownie silnik, aby sprébowac przywrécié
normalny stan pojazdu.

ACU 004310.14

Operator nie siedzi na siedzisku z
wigczonym trybem automatycznym

Nie wykryto obecnosci operatora przy wtgczonym trybie automatycznym
pojazdu. Uruchomi¢ ponownie silnik, aby sprébowaé przywroéci¢ normalny
stan pojazdu.

ACU 520283.14

Stan zawieszenia automatyki

Automatyczny tryb predkosci pojazdu jest aktywny, gdy rewerser jest
ustawiony w potozeniu postojowym.

ACU 522149.14

Ograniczenie predkosci kot

Aktywny warunek ograniczenia predkosci. Uruchomi¢ ponownie silnik, aby
przywroci¢ normalny stan.

ACU 522149.31

Ograniczenie predkosci kot

Warunek ograniczenia predkosci jest nieaktywny. Zmniejszy¢ nakazang
predkos¢ zmieniajgc ustawienie predkosci lub potozenie dzwigni jazdy albo
ustawiajgc rewerser w potozeniu postojowym lub neutralnym, aby przywroéci¢
normalny stan.

ACU 522189.02

Konflikt obwodu sekwenc;ji 3/4
przetgcznika iTEC™

Niezgodnos$¢ stykéw w przetgczniku iTEC™ podczas wybierania sekwenciji
3/4.

ACU 522189.03

Wysokie napigcie obwodoéw sekwencji
3/4 przetacznika iTEC™

Wszystkie trzy wejscia sekwencji 3/4 przetgcznika iTEC majg stan wysoki.

ACU 522189.04

Niskie napiecie obwodéw sekwencji 3/
4 przefgcznika iTEC™

Wszystkie trzy wejscia sekwencji 3/4 przetacznika iTEC majg stan niski.

ACU 522388.09

Btad komunikacji sprzetu

Zespodt sterujacy podtokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéw od
sprzetu. Powréci¢ w potozenie postojowe i sprawdzi¢ potgczenia sprzetu,
aby sprébowac przywréci¢ normalny stan systemu pojazdu.

ACU 522390.09

Btad komunikacji sprzetu

Zespot sterujgcy podiokietnika nie otrzymuje wymaganych komunikatéw od
sprzetu. Powréci¢ w potozenie postojowe i sprawdzi¢ potgczenia sprzetu,
aby sprébowaé przywrdci¢ normalny stan systemu pojazdu.

ACU 522390.11

Biad automatyki pojazdu

Automatyczny tryb ustawiania predkosci pojazdu przerwany z powodu
komunikatu stop. Uruchomi¢ ponownie silnik, aby sprébowac przywréci¢
normalny stan pojazdu.

ACU 523664.02

Konflikt przetgcznikéw zakresu
predkosci 112

Przetaczniki zakresu predkosci 1 i 2 wskazujg te samg wartosc.

ACU 523923.02

Konflikt przetgcznika/czujnika dzwigni
sterujgcej SCV |

Konflikt napig¢ przetacznika i czujnika dzwigni sterujgcej SCV I.

ACU 523923.03

Wysokie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej SCV |

Wysokie napigecie czujnika dzwigni sterujacej SCV |.

ACU 523923.04

Niskie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej SCV |

Napiecie czujnika dZzwigni sterujgcej zaworem SCV | ponizej 0,5 V.

ACU 523953.02

Konflikt obwodu czujnika dzwigni
regulacji predkosci AutoPowr™/IVT

Konflikt napie¢ czujnika 1 i 2 dzwigni regulacji predkosci.

ACU 523953.03

Wysokie napiecie czujnika dzwigni
regulacji predkosci AutoPowr™/IVT

Wysokie napigcie czujnika dzwigni regulacji predkosci.

ACU 523953.04

Niskie napiecie czujnika dzwigni
regulacji predkosci AutoPowr™/IVT

Niskie napiecie obwodu czujnika dZzwigni regulacji predkosci AutoPowr™/
IVT.

ACU 523954.07

Biad regulacji zakresu predkosci 1

Nieprawidtowa kalibracja zakresu predkosci 1.

ACU 523954.11

Konflikt regulatora predkosci zadanej

Konflikt napie¢ w obwodzie regulatora predkosci zadane;.

ACU 523955.31

Przecigzenie silnika w trybie recznym

Za duze obcigzenie silnika w trybie recznym.

ACU 523960.17

Operator nieobecny przy niskich
predkosciach

Nie wykryto obecnosci operatora przy niskich predkosciach.

ACU 523960.31

Operator poza siedziskiem przy
poleceniu rewersera

Nieobecno$¢ operatora, wybrano kierunek jazdy.

ACU 523961.02

Wiaczone potozenie postojowe na
biegu

Potozenie postojowe, gdy pojazd jest na biegu.

ACU 523961.07

Bfad wigczenia blokady postojowej

Potozenie postojowe nie jest zgodne z wymaganym potozeniem.

ACU 523962.31

Nieprawidtowa predkosé MFWD (tylko
AutoPowr™/IVT)

Nieprawidtowa predkos¢ MFWD.

ACU 523963.02

Konflikt napiecia/przetgcznika zakresu
predkosci 1

Niezgodnos$¢ przetgcznika zakresu predkosci 1 z napigciem analogowym.

ACU 523966.31

Tryb awaryjny (Come Home)
przektadni

Wigczony tryb awaryjny przektadni.
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ACU 523967.02

Konflikt napiecia/przetgcznika zakresu
predkosci 2

Niezgodnos¢ przetacznika zakresu predkosci 2 z napigciem analogowym.

ACU 523968.02

Konflikt obwodu 1/2 przetacznika
iTEC™

Niezgodnos$é obwodow 1/2 przetgcznika iTEC™.

ACU 523968.03

Wysokie napigcie obwodow 1/2
przetgcznika iTEC™

Wszystkie trzy wejécia 1/2 przetacznika iTEC majg stan wysoki.

ACU 523968.04

Niskie napigcie obwodoéw 1/2
przetgcznika iTEC™

Wszystkie trzy wejscia 1/2 przetgcznika iTEC majg stan niski.

ACU 524017.31

Napigcie przetgcznika potozenia
neutralnego lub czujnika szczeliny
jazdy do przodu poza zakresem

Przetgcznik nie wskazuje jednoznacznie potozenia zwarcia lub rozwarcia.

ACU 524018.31

Btad przejscia potozenia neutralnego/
postojowego rewersera
prawostronnego

Dzwignia zbyt dtugo w potozeniu przejsciowym.

ACU 524019.31

Bfad przejscia potozenia neutralnego/
nieneutralnego rewersera
prawostronnego

Zmiana potozenia dzwigni przez czas dtuzszy niz 5 sekund.

ACU 524020.31

Przekfadnia na biegu podczas
uruchamiania

Rewerser prawostronny nie byt w potozeniu POSTOJOWYM podczas
uruchamiania.

ACU 524021.31

Konflikt wielu przetacznikéw rewersera

Uszkodzony jeden lub wiecej przetgcznikéw dzwigni rewersera.

ACU 524101.02

Konflikt obwodu przetgcznika/czujnika
dzwigni sterujacej przednim
podnosnikiem

Konflikt przetgcznika dzwigni sterujacej przednim podnos$nikiem z napigciem
czujnika.

ACU 524101.03

Wysokie napigcie obwodu czujnika
dzwigni sterujgcej przednim
podnosnikiem

Wysokie napigcie w obwodzie czujnika dzwigni sterujgcej przednim
podnosnikiem.

ACU 524101.04

Niskie napiecie obwodu czujnika
dzwigni sterujacej przednim
podnosnikiem

Niskie napiecie w obwodzie czujnika dzwigni sterujgcej przednim
podnosnikiem.

ACU 524102.02

Konflikt obwodu przetacznika/czujnika
dzwigni sterujgcej SCV V

Konflikt przetgcznika dzwigni sterujgcej SCV V z napieciem czujnika.

ACU 524102.03

Wysokie napigcie obwodu czujnika
dzwigni sterujgcej SCV V

Wysokie napigcie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej SCV V.

ACU 524102.04

Niskie napiecie obwodu czujnika
dzwigni sterujgcej SCV V

Niskie napiecie obwodu czujnika dZzwigni sterujgcej SCV V.

ACU 524103.02

Konflikt w obwodzie przetgcznika/
czujnika dzwigni sterujgcej SCV IV

Konflikt przetgcznika dzwigni sterujgcej SCV IV z napigciem czujnika.

ACU 524103.03

Wysokie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej SCV IV

Wysokie napigcie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej SCV IV.

ACU 524103.04

Niskie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujacej SCV IV

Niskie napiecie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej SCV IV.

ACU 524104.02

Konflikt w obwodzie przetgcznika/
czujnika dzwigni sterujgcej SCV Il

Konflikt przetgcznika dzwigni sterujgcej SCV Il z napigciem czujnika.

ACU 524104.03

Wysokie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej SCV Il

Wysokie napiecie obwodu czujnika dZzwigni sterujgcej SCV |l

ACU 524104.04

Niskie napigcie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujacej SCV Il

Niskie napiecie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej SCV IlI.

ACU 524105.02

Konflikt w obwodzie przetgcznika/
czujnika dzwigni sterujgcej SCV Il

Konflikt przetagcznika dzwigni sterujgcej SCV |l z napigciem czujnika.

ACU 524105.03

Wysokie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujacej SCV Il

Wysokie napigcie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej SCV II.

ACU 524105.04

Niskie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej SCV I

Niskie napiecie obwodu czujnika dZzwigni sterujgcej SCV II.

ACU 524212.02

Konflikt w obwodzie przetgcznika/
czujnika dzwigni sterujgcej tylnego
podnosnika

Konflikt przetgcznika dzwigni sterujacej tylnym podnosnikiem z napigciem
czujnika.

ACU 524212.03

Wysokie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujgcej tylnym
podnosnikiem

Wysokie napigcie obwodu czujnika dzwigni sterujgcej tylnym podnosnikiem.

ACU 524212.04

Niskie napiecie w obwodzie czujnika
dzwigni sterujacej tylnym
podnosnikiem

Niskie napiecie obwodu czujnika dzwigni sterujacej tylnym podnosnikiem.

ACU 524222.02

Konflikt obwodu przetgcznika
wznawiania

Taka sama warto$¢ jest wyswietlana niezaleznie od potozenia przetgcznika
wznawiania (WLACZONY/WYLACZONY).
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ACU 524224.02

tylnego WOM

Konflikt w obwodzie przetgcznika

Taka sama warto$¢ jest wyswietlana niezaleznie od potozenia przetagcznika
tylnego WOM (WLACZONY/WYLACZONY).

ACU 524254.31

przekfadni

Usterka obwodu udostepniania

Nieprawidtowe napigcie w obwodzie udostgpniania przektadni.

RW00482,000024A-53-03DEC13

Kody diagnostyczne (DTC) — osrodek zasilania kabiny (CLC)

Nazwa kodu

Opis

Przyczyna

CLC 000158.00

Wysokie napiecie zasilania przez
stacyjke CLC

Zatgczane napiecie osrodka zasilania kabiny (CLC) jest wyzsze od 15,5 V przy
predkosci obrotowe;j silnika powyzej 512 obr./min.

CLC 000158.01

Niskie napiecie zasilania przez
stacyjke CLC

Zatgczane napiecie os$rodka zasilania kabiny (CLC) jest nizsze od 12,5 V przy
predkosci obrotowej silnika powyzej 1500 obr./min.

CLC 000158.17

Niskie napiecie zasilania przez
stacyjke CLC przy wytgczonym
silniku

Zatgczane napiecie os$rodka zasilania kabiny (CLC) jest nizsze od 11,2 V przy
predkosci obrotowe;j silnika ponizej 512 obr./min.

CLC 000158.18

Niskie zatgczane napiecie
zasilania CLC przy predkosci
obrotowej silnika 1500 obr./min.

Zatgczane napiecie osrodka zasilania kabiny (CLC) jest nizsze od 11,2 V przy
predkosci obrotowe;j silnika ponizej 1500 i powyzej 512 obr./min.

CLC 000628.02

Btad danych EOL CLC

Pamie¢ osrodka zasilania kabiny (CLC) zostata znieksztatcona.

CLC 000629.12

Usterka zespotu sterujgcego
CLC

Oprogramowanie osrodka zasilania kabiny (CLC) nie zostato uruchomione w
wyznaczonym czasie.

CLC 001079.03

Wysokie napiecie zasilania
czujnikéw CLC

Napiecie zasilania czujnika o$rodka zasilania CLC jest powyzej 5,25 V.

CLC 001079.04

Niskie napiecie zasilania
czujnikéw CLC

Napiecie zasilania czujnika o$rodka zasilania CLC jest ponizej 4,80 V.

CLC 002050.06

Wysokie natgezenie pradu
obwodu CLC

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze catkowity pobdr pradu
przez zespoty sterujgce jest wiekszy od 130 A przy temperaturze ptytki obwodéw
ponizej 115°C (239°F) lub powyzej 100 A przy temperaturze ptytki obwodéw powyzej
115°C (239°F) przez ponad 2 sekundy.

CLC 002362.05

Niskie natezenie prgdu obwodu
tylnych $wiatet strumieniowych
dachu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie lewego/
prawego, tylnego $wiatta strumieniowego dachu.

CLC 002362.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu swiatet strumieniowych
dachu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu w
obwodzie lewego lub prawego, tylnego swiatta strumieniowego dachu przekracza
wartos¢ znamionowa bezpiecznika 7 A.

CLC 002364.05

Niskie natezenie pradu obwodu
Swiatet strumieniowych posrodku
kadtuba

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie lewego
lub prawego $wiatta strumieniowego posrodku kadtuba. Uwaga: Przerwa w obwodzie
jest wskazywana, gdy natezenie pragdu spada ponizej 500 mA (0,5 A).

CLC 002364.06

Wysokie natezenie pragdu
obwodu swiatet strumieniowych
posrodku kadiuba

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Ze natezenie pradu w
obwodzie lewego lub prawego swiatta strumieniowego posrodku kadtuba przekracza
warto$¢ znamionowg bezpiecznika 7 A.

CLC 002366.05

Niskie natezenie pradu obwodu
przednich bocznych Swiatet
strumieniowych dachu

Zespot sterujacy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie lewego
lub prawego, przedniego bocznego $wiatta strumieniowego dachu.

CLC 002366.06

Wysokie natgzenie pradu
obwodu przednich bocznych
Swiatet strumieniowych dachu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Zze natezenie pradu w
obwodzie lewego lub prawego, przedniego bocznego $wiatta strumieniowego dachu
przekracza warto$¢ znamionowg bezpiecznika 7 A.

CLC 002368.05

Niskie natezenie pradu obwodu
Swiatet lewego kierunkowskazu

Zespot sterujacy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodach $wiatet
lewego kierunkowskazu.

CLC 002368.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu swiatet lewego
kierunkowskazu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Zze natezenie pradu w
obwodzie lewego kierunkowskazu na btotniku lub lewego $wiatta ostrzegawczego
dachu przekracza warto$¢ znamionowg bezpiecznika 7 A.

CLC 002370.05

Niskie natezenie pradu obwodu
Swiatet prawego kierunkowskazu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie
prawego kierunkowskazu btotnika lub prawego $wiatta ostrzegawczego dachu.

CLC 002370.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu swiatet prawego
kierunkowskazu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Ze natezenie pradu w
obwodzie prawego kierunkowskazu na bfotniku lub prawego $wiatta ostrzegawczego
dachu przekracza warto$¢ znamionowg bezpiecznika 7 A.

CLC 002372.05

Niskie natezenie pradu obwodu
Swiatet hamowania

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie $wiatet
hamowania.
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CLC 002372.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu swiatet hamowania

Zespot sterujacy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Ze natezenie pradu w
obwodzie Swiatet hamowania przekracza wartos¢ znamionowg bezpiecznika 12 A.

CLC 002378.05

Niskie natezenie pradu obwodu
Swiatta tylnego

Zespét sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie lewego
lub prawego $wiatta tylnego.

CLC 002378.06

Wysokie natezenie pragdu
obwodu $wiatet tylnych

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu w
obwodzie lewego lub prawego $wiatta tylnego przekracza warto$¢ znamionowg
bezpiecznika 7 A.

CLC 002598.05

Niskie natezenie pradu obwodu
tylnego bocznego Swiatta dachu

Zespét sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie lewego
lub prawego, tylnego bocznego swiatta strumieniowego dachu.

CLC 002598.06

Wysokie natgzenie pradu
obwodu tylnego bocznego
Swiatta dachu

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu w
obwodzie lewego lub prawego, tylnego bocznego swiatta strumieniowego dachu
przekracza wartos¢ 7 A.

CLC 002863.02

Usterka obwodu przetgcznika
przedniej wycieraczki

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze dwa z wej$¢ przetacznika
przedniej wycieraczki (praca szybka, wolna lub przerywana) sg jednoczes$nie
aktywne ponad 0,5 sekundy.

CLC 002865.02

Usterka obwodu przetgcznika
tylnej wycieraczki

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze wydano polecenie
wigczenia podczas wytgczenia lub polecenie wytgczenia podczas wigczenia
przetacznika tylnej wycieraczki na czas diuzszy niz 0,5 sekundy.

CLC 002872.02

Usterka obwodu przetagcznika
Swiatet drogowych

Zespét sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt nieprawidtowy status
przetgcznika Swiatet drogowych (polecenie do reflektoréow aktywne bez polecen z
innych przetgcznikow, lub polecenie do reflektoréw aktywne razem z co najmniej
dwoma poleceniami z innych przetgcznikéw, lub polecenie z co najmniej jednego
przetacznika aktywne bez polecenia do reflektorow).

CLC 522310.05

Niskie natezenie pradu obwodu
wyjscia 1 ELX

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe w obwodzie wyjscia
1 ELX.

CLC 522310.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu wyjscia 1 ELX

Zespot sterujacy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu w
obwodzie wyjscia 1 ELX przekracza warto$¢ znamionowg bezpiecznika 12 A.

CLC 522427.04

Przerwany obwdéd wejscia
potozenia spoczynkowego
silnika wycieraczki przedniej

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt brak wejsciowego sygnatu
zwrotnego z silnika przedniej wycieraczki, ktory wskazuje potozenie pidra
wycieraczki lub brak pofozenia “spoczynkowego”. Na wejsciu wystepuje napiecie 12
V, gdy pidro wycieraczki nie ukonczyto cyklu, lub napigcie 0 V, gdy piéro powrdcito do
potozenia wyjsciowego.

CLC 522433.06

Wysokie natgezenie pradu
obwodu silnika tylnej wycieraczki

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu w
obwodzie silnika tylnej wycieraczki przekracza warto$¢ znamionowg bezpiecznika 7
A.

CLC 522434.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu niskiej predkosci silnika
przedniej wycieraczki

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Ze natezenie pradu przy
niskiej predkosci silnika przedniej wycieraczki przekracza wartos¢ znamionowg
bezpiecznika 7 A.

CLC 522435.06

Wysokie natezenie prgdu
obwodu wysokiej predkosci
silnika przedniej wycieraczki

Zespot sterujagcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pradu przy
wysokiej predkosci silnika przedniej wycieraczki przekracza warto$¢ znamionowg
bezpiecznika 7 A.

CLC 524016.05

Niskie natezenie pradu obwodu
aktywacji magistrali CAN

Zespét sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt przerwe we wtasnym
obwodzie aktywacji.

CLC 524016.06

Wysokie natezenie pradu
obwodu aktywacji magistrali
CAN

Zespot sterujacy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze natezenie pragdu we
wiasnym obwodzie aktywacji przekracza warto$¢ znamionowa bezpiecznika 7 A.

CLC 524259.00

Temperatura zespotu CLC
powyzej 115°C

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze temperatura jego ptytki
drukowanej wynosi powyzej 115°C (239°F) przez ponad 2 sekundy.

CLC 524259.15

Temperatura zespotu CLC
powyzej 85°C

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, Zze temperatura jego ptytki
drukowanej wynosi powyzej 85°C (185°F) przez ponad 2 sekundy.

CLC 524259.16

Temperatura zespotu CLC
powyzej 100°C

Zespot sterujgcy osrodka zasilania kabiny (CLC) wykryt, ze temperatura jego ptytki
drukowanej wynosi powyzej 100°C (212°F) przez ponad 2 sekundy.

JS56696,0000ABE-53-13DEC11
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Obstuga serwisowa maszyn John Deere — dostepne
publikacje

Informacje techniczne

Informacje techniczne mozna zakupi¢ u John Deere.
Publikacje sg dostepne w formie drukowanej lub
elektronicznej (CD-ROM).

Zamowienia mozna sktadac¢, wybierajgc jedng z

nastepujgcych mozliwosci:

® Ksiegarnia Techniczna John Deere: www.
JohnDeere.com/TechinfoStore

e Telefonicznie pod numerem 1-800-522-7448

e Skontaktowa¢ sie z dealerem John Deere

Na dostepne informacje skfadajg sie:

e
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; TS189—UN—17JAN89
KATALOGI CZESCI z zestawieniem czesci serwisowych
dostepnych do danej maszyny z widokami roztozonych
zespotéw, co pomaga zidentyfikowa¢ prawidtowe
czesci. Jest to rowniez przydatne przy montazu i
demontazu.

ja— -
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TS191—UN—02DEC88
INSTRUKCJE OBStUGI zawierajg informacje o
bezpieczenstwie, uzytkowaniu, konserwacji i obstudze.

TS224—UN—17JAN89
INSTRUKCJE NAPRAW przedstawiajgce informacje o
obstudze serwisowej danej maszyny. Zawierajg
specyfikacje, zilustrowane procedury montazu i
demontazu, schematy przeptywu oleju hydraulicznego i
schematy potgczen elektrycznych. Niektore produkty
majg osobne instrukcje z informacjami o naprawach i
diagnostyce. Do niektorych podzespotow, takich jak
silnik, dostepne sg osobne instrukcje napraw
podzespotéw.

THE PRECISION-ARMING
ASRICOITY

TS1663—UN—100CT97
PROGRAM EDUKACYJNY obejmuje pie¢ obszernych
serii ksigzek zawierajgcych podstawowe informacje
niezalezne od producenta:

® Podreczniki z serii podstaw rolnictwa obejmujg
technologie gospodarstw o profilu produkcji roslinnej i
zwierzece).

® Seria zarzadzania biznesem w rolnictwie rozpatruje
problemy rzeczywistego Swiata i oferuje praktyczne
rozwigzania w zakresie marketingu, finansowania,
wyboru sprzetu i zgodnosci pod katem wspotpracy.

® Podreczniki podstaw obstugi serwisowej pokazujg
sposoby naprawy i konserwacji sprzetu do
zastosowan niedrogowych.

® Podreczniki podstaw uzytkowania maszyn objasniajg
mozliwosci i regulacje maszyn, sposoby na
poprawienie osiggow i wyeliminowania zbednych
prac polowych.

® Podreczniki podstaw maszyn kompaktowych
zawierajg instrukcje na temat serwisowania i
konserwacji sprzetu o mocy do 40 KM na WOM.

DX,SERVLIT-53-07DEC16
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Z obstuga John Deere podotasz pracy

John Deere jest do Twojej dyspozycji

TS201—UN—15APR13

SATYSFAKCJA KLIENTA jest wazna dla John Deere.

Nasi dealerzy dotozg wszelkich staran, aby zapewni¢ Ci
szybka, efektywng obstuge i czesci:

- Obstuge i czesci serwisowe, aby wesprze¢ Twdj
sprzet.

- Wyszkolonych technikéw serwisu oraz niezbedne
narzedzia diagnostyczne i naprawcze do prac
obstugowych przy Twoim sprzecie.

PROCES ROZWIAZYWANIA PROBLEMU KU
ZADOWOLENIU KLIENTA

Dealer John Deere ma za zadanie wspiera¢ Twoj sprzet
i rozwigzywac¢ kazdy Twoj problem.

1. W przypadku kontaktu z dealerem, nalezy
przygotowaé nastepujgce informacje:

- Model maszyny i numer identyfikacyjny produktu
- Data zakupu

- Natura problemu

2. Omowic problem z szefem serwisu dealera.

3. Jesli rozwigzanie nie lezy w jego gestii, przedstawié
problem kierownictwu punktu dealerskiego i poprosi¢ o
pomoc.

4. W przypadku uporczywego problemu, ktdrego punkt
dealerski nie jest stanie rozwigzaé, poprosi¢ swojego
dealera o kontakt z John Deere celu uzyskania
wsparcia. Mozna takze skontaktowac sie z Centrum
Wsparcia Klienta Sektora Rolnego po numerem 1-866-
99DEERE (866-993-3373) lub poprzez e-mail na stronie
www.deere.com/en_US/ag/contactus/.

DX,IBC,2-53-02APR02
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