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Introducgao

Apresentacgao

W24533 —UN—21JAN14

Atadora de Amarragdo Dupla

LEIA ESTE MANUAL atentamente para aprender como
operar e como fazer corretamente a manutencao da
sua maquina. Nao respeitar este procedimento podera
resultar em lesdes ou danos no equipamento. Este
manual, bem como os avisos de seguranga da sua
maquina, encontram-se disponiveis em outros idiomas
(entre em contato com o seu concessionario John Deere
para encomendar).

ESSE MANUAL DEVE SER CONSIDERADO parte
integrante da maquina e devera permanecer com a
maquina quando ela for vendida.

As medidas neste manual sdo fornecidas tanto no sistema
métrico como no sistema habitual de medidas usado nos
Estados Unidos. Use somente as pecgas de substituicdo e
elementos de fixagao corretos. Os acessorios de fixagao
métricos e de polegadas podem demandar chaves
especificas adequadas para um dos dois sistemas.

OS LADOS DIREITO E ESQUERDO sé&o determinados
com base na diregao do movimento de avango do
implemento.

ESCREVA OS NUMEROS DE SERIE DA MAQUINA
(P.I.N.) na segao de especificagdo ou de numeros de
identificacdo. Anotar com exatidao todos os numeros
ajudara a encontrar a maquina em caso de roubo. O
seu distribuidor também precisara desses niumeros em
caso de pedidos de pegas. Guardar os numeros de
identificacdo num lugar seguro fora da maquina.

ANTES DE ENTREGAR ESTA MAQUINA, certifique-se de
que o concessionario efetuou uma inspegao pré-entrega.

ESTA ENFARDADORA FOI PROJETADA UNICAMENTE
para uso em operagdes agricolas habituais ou operagdes
semelhantes ("USO PREVISTO"). A sua utilizagao

de qualquer outra forma é considerada contraria ao

uso previsto. O fabricante ndo assume quaisquer
responsabilidades por danos ou ferimentos causados por
uso incorreto da maquina. Neste caso, a responsabilidade
recai exclusivamente sobre o usuario. O cumprimento

e a rigorosa observancia das condi¢bes de operagao,
manutengao e reparos conforme especificadas pelo
fabricante também constituem elementos essenciais do
uso previsto.

ESTA ENFARDADORA DEVE SER OPERADA,
reparada e receber manutengdo somente por pessoas
familiarizadas com todas as suas caracteristicas
especificas e conhecedoras das normas de seguranga
relevantes (prevengao contra acidentes). Deverédo

ser observados a todo momento os regulamentos de
prevencgao de acidentes e todos os outros geralmente
reconhecidos sobre segurancga e medicina ocupacional,
bem como as disposi¢des do codigo de transito. Todas
as modificagbes arbitrarias efetuadas nesta enfardadora
isentardo o fabricante de todas as responsabilidades por
qualquer dano ou acidente pessoal resultante.

Se vocé nao for o proprietario original desta maquina, sera
do seu interesse entrar em contato com o seu revendedor
da John Deere para informa-lo do nimero de série de sua
unidade. Isto ajudara a John Deere a notifica-lo sobre
quaisquer problemas ou sobre melhoras de produtos.
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Introdugdo a Terminologia da Atadora

Identificagao e Localizagao de Componentes
da Atadora

A—Pino de travamento E—Pino Elastico
B—Suporte do Fio F—Calgo
C—Estrutura da Atadora G—Engrenagem Acionada do
D—Pinhéo do Disco do Fio Disco do Fio
H—Pino
|— Eixo de Acionamento do
Disco do Fio

Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Um.

J—Calgo

K—Arruela
L—Engrenagem sem-fim
M—Arruela de travamento
N—Porca

O—Disco do Fio

Continua na préxima pagina

W24478 —UN—17DEC13

P—Limpador do Fio
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Introdugdo a Terminologia da Atadora
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A—Braco do limpador E—Braco de Pressido do Gancho |— Porca M—Arruela
B—Porca F—Pino de travamento J—Mola de Laminas da Fixagdo N—Eixo do Brago do Limpador
C—Arruela (se necessario) G—Porca do Fio (2 usadas)
D—Estrutura da Atadora H—Parafuso Prisioneiro (Loctite K—Parafuso
Vermelho) L—Anel de Pressao
Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Dois.
Continua na préxima pagina SF04007,0000572 -54-09JUN14-2/6
05-2 032015
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Introdug&o a Terminologia da Atadora

A—Pinhao do Gancho B—Pino elastico D—Came do Gancho
C—Calgo E—Fuso Fixo

Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Trés.

Continua na préxima pagina
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Introdugdo a Terminologia da Atadora

A—Bloco de Graxa

C—Porca de Compressao e Cone
B—Conector 90 Graus (6 usados) D—Parafuso Allen com Loctite
242 ou Loctite Azul (4 usados)

Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Quatro.

Continua na préxima pagina
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Introdug@o a Terminologia da Atadora
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A—Conector 90 Graus (3 usados) B—Porca de Compressao e Cone
(3 usados)
Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Cinco.
Continua na préxima pagina SF04007,0000572 -54-09JUN14-5/6
05 5 032015
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Introdugédo a Terminologia da Atadora

A—Anel de Presséao F—Porca Sextavada J—Linha de Lubrificagdo do
B—Arruela grossa G—Parafuso Allen Disco do Fio (140 mm)
C—Calgo fino H—Linha de Lubrificagdo do K—Linha de Lubrificagdo da
D—Calgo Fino (10 usados) Gancho Inferior (430 mm) Tampa da Atadora (140 mm)
E—Engrenagem Intermitente |— Bragadeira plastica (2 usadas)

Componentes do conjunto da atadora. Detalhe Seis.

W24603 —UN—20MAR14

L— Conector reto
M—Linha de Lubrificagdo do
Disco do Fio (165 mm)

SF04007,0000572 -54-09JUN14-6/6

05-6
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Introdug@o a Terminologia da Atadora

Sistema de Lubrificagao

A lubrificagdo para o sistema da atadora € fornecida
através do segundo bloco no bloco de distribuigao
principal (B). Se ocorrer uma obstru¢éo da lubrificagao
em qualquer ponto do sistema de lubrificagdo automatica,
a lubrificagcdo sera ejetada pela valvula de alivio de
pressao. A linha de lubrificagao (D) direcionada para
todas as atadoras localiza-se na primeira posigao no
bloco de distribuicao principal (B).

A—Bomba de Lubrificagao C—Valvula de Alivio de
Automatica Pressao
B—Bloco de Distribuicao D—Bloco e Linha de
Principal Lubrificagao do Sistema da
Atadora
s
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=
Continua na préxima pagina SF04007,0000578 -54-11JUN14-1/3
05-7 032015

PN=11



Introdugédo a Terminologia da Atadora

Um suporte central (C) fornece estrutura adicional para o
eixo da atadora em todas as enfardadoras 3 x 4. O suporte
é posicionado na engrenagem intermitente da Atadora 3.
A graxa é fornecida ao suporte central através do bloco
de distribuigdo do lado direito (F). O bloco do lado direito
localiza-se abaixo da valvula de controle hidraulico (E).

<
z
]
3
|
z
1
<
g
=
<
z
2
S
|
4
7
3
g
=

A—Ponto de Lubrificagao do D—Linha de Lubrificagdo ao

Suporte Central Suporte Central
B—Ponto de Entrada da Linha E—Valvula de controle
de Lubrificagado hidraulico
C—Suporte central F—Bloco de Distribuicao do
Lado Direito
Continua na préxima pagina SF04007,0000578 -54-11JUN14-2/3
05-8 032015
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Introdug&o a Terminologia da Atadora

A—Ao Eixo do Brago do C—A Tampa do Rolamento E—Ao Eixo do Gancho Inferior
Limpador (Interno) Principal F— Ao Eixo do Disco do Fio
B—Entrada da Linha D—A Ponta de Eixo do Disco do
Fio

Use graxa complexa de litio HD multiuso John Deere. 14
0z., TY24416, N/P no Canada: CXTY24416/ 35 Ib. tub,
TY24417, N/P no Canada: CXTY24417

W24386 —UN—10JUN14

G—Ao Eixo do Gancho Superior
(Interno)

SF04007,0000578 -54-11JUN14-3/3
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Introdugédo a Terminologia da Atadora

Estagios da Engrenagem Intermitente e

Identificagado e Localizagao de Componentes

Consulte o desenho para verificar os componentes da

engrenagem intermitente.

A—Conjunto da Engrenagem
do Gancho

B—Conjunto da Engrenagem
do Disco do Fio

C—Remocéao do Primeiro N6

D—Sentido de rotagao

E—Conjunto da Engrenagem
do Segundo N6

F—Remocao do Primeiro N6

G—Superficie do Pinhao

H—Trilha do Came do Brago
do Limpador

I— Conjunto de Engrenagem
do Primeiro N6

W24268 —UN—230CT13

Engrenagem Intermitente

SF04007,0000579 -54-05DEC13-1/1

Identificagao dos Componentes do Sistema

da Atadora

Componentes do sistema da atadora superior.

A—Banco de Graxa Principal
da Atadora e Ponto
de Lubrificagdo de
Cancelamento Manual
B—Bracos de Folga Superiores
C—Barras do Batente do Brago
de Folga
D—Chicote Elétrico do Sensor
do Brago da Folga Superior

E—Engrenagens do Tensor

F—Molas de Ajuste do Tensor

G—Protegao de Ar do
Ventilador

Continua na préxima pagina

W24487 —UN—25MAR14

W24488 —UN—25MAR14
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Introdugéo a Terminologia da Atadora ‘

2. Componentes do sistema da atadora inferior.

A—NMolas de Ajuste do Tensor D—Cabo do Freio de

B—Engrenagens do Tensor Estacionamento

C—Bracos de Folga Inferiores E—Rolos do Brago de Folga
F—Molas do Brago de Folga

W24489 —UN—20MAR14

SF04007,000057A -54-13AUG14-2/2
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Introdugédo a Terminologia da Atadora

Sequéncia do N6

=0

ogd

Va

"=

W24477 —UN—24MAR14

A—Carretel de Fio Superior E—Sentido de deslocamento I— Fio Inferior (Fio da Agulha) L—Embolo
B—Proéximo Floco F—Fio Superior J— Carretel do Fio Inferior
C—Segundo N6 G—Fardo Concluido K—Camara do Estufador
D—Primeiro N6 H—Saida da Camara de Fardos
Primeiro N6 (D) Segundo No6 (C)
* Primeiro né amarrado pela atadora * Segundo né amarrado pela atadora
« Ultimo né no fardo concluido « Primeiro nd no fardo em formacéo
. U|t|m0 nod a sair da cAmara de fardos * Primeiro né a sair da camara de fardos

SF04007,000057B -54-09JUN14-1/1

Teoria de Operagédo da Atadora

Compreender o ciclo de amarragao € critico para executar
ajustes da enfardadora. O ciclo de amarragéo do fio é
Ccomo segue:

1. Atadora esta na posic¢ao "inicial" e pronta para receber

<

o fio da agulha. &

3

1

z

7

N

(=)

o

&

B
Continua na préxima pagina SF04007,00007C6 -54-03MAR15-1/10
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Introdug@o a Terminologia da Atadora

2. A atadora foi engatada, acionando a agulha (A) para
cima através da estrutura da atadora para fornecer os
fios superior e inferior ao disco do fio.

A—Agulha

W26093 —UN—24APR14

NOTA: Os dedos apanhadores posicionam o fio para a
formacgéo correta do né em volta do gancho.

3. Odisco do fio (A) recebe dois cordbes de fio fornecidos
pelas agulhas. A medida que o disco gira ele prende
os fios entre ele mesmo e o suporte do fio. A forga
de fixacao é determinada pelos ajustes da mola de
laminas de retengéo do fio. A sincronizagéao do disco
do fio em relagéo ao restante do ciclo de amarragao é
predeterminada pela engrenagem intermitente.

4. O gancho (B) inicia a rotagéo para coletar os fios
superior e inferior.

A—Disco do Fio B—Gancho

W26094 —UN—24APR14

SF04007,00007C6 -54-03MAR15-3/10

5. Apos cerca de 2/3 de volta, a lingueta do gancho (A)
abre para agarrar o fio entre o gancho e o disco do fio.

A—Lingueta do Gancho

Continua na préxima pagina

W26095 —UN—24APR14

SF04007,00007C6 -54-03MAR15-4/10
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Introdugédo a Terminologia da Atadora

6. A agulha (A) comeca a se retrair.

7. Alingueta do gancho (D) fecha-se no final da primeira
volta. A forga de fechamento da lingueta do gancho &
determinada pelos ajustes da mola do gancho.

8. O brago do limpador comega a se movimentar
cortando o fio com a faca (B) ao mesmo tempo que a
placa do limpador (C) desliza através da parte inferior
do gancho. O né é concluido com a placa do limpador
forgando o fio para fora do gancho e puxando as
pontas através do lago criado pelo fio enrolado em
volta da parte externa do gancho.

A—Agulha C—Placa do Limpador
B—Faca do Fio D—Lingueta do Gancho

W26096 —UN—24APR14

SF04007,00007C6 -54-03MAR15-5/10

9. O disco do fio (A) agora prende o fio no suporte do fio.

10. Os componentes da atadora estao na posi¢ao "inicial"
e 0 segundo né esta pronto para ser atado. O eixo
da atadora e as agulhas n&o estéo ainda de volta na
posigao inicial.

A—Disco do Fio

W26097 —UN—24APR14

NOTA: As agulhas continuam se retraindo.

11. A sequéncia comega de novo com o segundo conjunto
de dentes na engrenagem intermitente engatando os
pinhdes na estrutura da atadora. O segundo n6 sera
0 no traseiro em um novo fardo.

12. O gancho (A) inicia a segunda rotacéo para coletar
os fios superior e inferior.

A—Gancho

Continua na préxima pagina
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Introdug@o a Terminologia da Atadora ‘

13. Apos cerca de 2/3 de volta, a lingueta do gancho (A)
abre-se para agarrar o fio entre o gancho e o disco
do fio.

A—Lingueta do Gancho

W26099 —UN—24APR14

14. A lingueta do gancho (C) fecha-se no final da segunda
volta. A forca de fechamento da lingueta do gancho é
determinada pelos ajustes da mola do gancho.

15. O brago do limpador comega a se movimentar
cortando o fio com a faca (A) conforme a placa do
limpador (B) desliza através da parte inferior do
gancho. O n¢ e o fardo séao concluidos com a placa
do limpador forgando o fio para fora do gancho e
puxando as pontas através do lago criado pelo fio
enrolado em volta do gancho.

W26100 —UN—24APR14

A—Faca do Fio C—Lingueta do Gancho
B—Placa do Limpador

SF04007,00007C6 -54-03MAR15-9/10

16. Todos os componentes da atadora agora estdo na
posigao "inicial", incluindo a estrutura da agulha e
as engrenagens intermediarias. A embreagem foi
reassentada e esta pronta para iniciar novo ciclo de
amarragao quando acionada.

W26092 —UN—24APR14

SF04007,00007C6 -54-03MAR15-10/10
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Problemas Comuns da Amarragao

Lista de verificagao a. Durante a formag&o do fardo os bragos de folga
superiores sao exibidos na posi¢ao para baixo.
CUIDADO: O sistema de amarragio pode ser b. Se o brago de folga superior fica subindo durante a
A formacgéao do fardo, aperte o Tensor superior até a

ativado a qualquer momento com a TDP engatada. : !
barra ficar embaixo.

2. Inspecione a caixa de fio:

ACUIDADO: Antes de inspecionar ou fazer qualquer a. O fio foi passado e amarrado corretamente entre
ajuste, desligue a TDP, certifique-se de que ela os carretéis?
parou de girar e aplique o freio do volante. b. O fio ficou enrolado em algum objeto?

3. Puxe o fio em diferentes locais ou na atadora:
a. O fio nunca deve estar completamente folgado ou
ser puxado sem resisténcia.
b. O fio nunca deve estar tdo apertado que nao
consiga ser puxado com a mao.

ACUIDADO: Antes de inspecionar ou fazer
qualquer ajuste, ajuste o pino de trava da
agulha para a posigao traseira.

A tenséo incorreta do fio é responsavel por 90% de todas Problemas na area da atadora
as falhas; verifique a tensao do fio ANTES de realizar

mais ajustes no sistema da atadora. 1. Levante a atadora:

a. Todos os componentes estdo presentes e em boas

A maioria das amarragbes comuns perdidas sao condigdes?

resolvidas com algumas verificagdes rapidas e ajustes se b. A placa do limpador esta fazendo contato com o
necessario. Antes de prosseguir com a lista completa de gancho?

modos de falha, verifique as seguintes areas: 2. Inspecione para ver se ha detritos:

a. Ha detritos dentro da atadora?
b. Ha detritos ao redor do dedo apanhador ou dos
bracos de folga?

Tensao do fio incorreta
1. Observe os indicadores do braco de folga superior
no monitor:

SF04007,00005B3 -54-13AUG14-1/1
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Problemas Comuns da Amarragao

Bloqueio da Agulha
Posicoes do brago de setor.

NOTA: A posi¢do desbloqueada é a posigdo norma
durante o enfardamento.

A—Braco de Setor B—Pino

W26145 —UN—11JUN14

W26146 —UN—11JUN14

Posicao Travada

SF04007,0000694 -54-11JUL14-1/1

10-2
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Passagem e Tensao do Fio

Identificagao e localizagao de componentes

1. ldentificagdo de Componente (A a G).

A—Banco de Graxa Principal E—Engrenagens do Tensor

da Atadora e Ponto F—Molas de Ajuste do Tensor
de Lubrificagdo de G—Protegao de Ar do
Cancelamento Manual Ventilador

B—Bracgos de Folga

C—Eixo do Dedo Apanhador
da Barra do Batente do
Brago de Folga

D—Chicote Elétrico do Sensor
do Brago da Folga Superior

Continua na préxima pagina
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Passagem e Tens&o do Fio

2. Identificagdo de componente (A a D).

A—Olhais C—Vedagao da Porta da Caixa
B—Tensores de Fio
D—Caixa de Fio

=
¥
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T
(32
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E
SF04007,0000528 -54-13AUG14-2/2
Selegao de Fio , . . o
¢ Se é necessaria uma resisténcia do n6 do fio diferente,
Utilize somente fios de alta qualidade projetados para troque todos os carretéis de fio na atadora ao mesmo
uso em enfardadoras prismaticas grandes. Fios de baixa tempo. Monitore cuidadosamente o desempenho da
qualidade ou de tipo improprio podem causar problemas  atadora nos primeiros varios fardos e faga pequenos
excessivos na atadora e falhas no fio. ajustes nas atadoras como necessario.
SF04007,00007CC -54-04MAR15-1/1
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Passagem e Tenséo do Fio

Colocagao do Carretel na Caixa de Fio

E73197 —UN—25NOV14

E73198 —UN—25NOV14

A—Seta para cima 1— Carretéis de Fio para a Agulha 4— Carretéis de Fio para a Agulha

B—Seta para baixo 1

C—Guia da corda 2— Carretéis de Fio para a Agulha 5—

D—Placa de tensao 2

3— Carretéis de Fio para a Agulha 6— Carretéis de Fio para a Agulha

3

Carretéis de Fio para a Agulha
5

SF04007,000052A -54-14JUL14-1/1
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Passagem e Tens&o do Fio

Amarragao Entre Carretéis de Fio

1. Amarre a extremidade do carretel da frente ao centro
do ultimo ou préximo carretel.

2. Amarre um n6 de cirurgido com dois corddes de fio
(AaE).

3. Confirme que as extremidades do né estdo apontando
na diregao dos corddes.

4. Apare as extremidades do n6 em aproximadamente
25 mm (1 in.) de comprimento.

A—Etapa 1 D—Etapa 4
B—Etapa 2 E—Etapa 5
C—Etapa 3

W26016 —UN—07APR14

SF04007,000052B -54-13AUG14-1/2

5. No Incorreto. (As extremidades estao perpendiculares
ao cordao)

N6 Incorreto

W24280 —UN—O08APR14
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Passagem e Tenséao do Fio

Passagem do Fio Através dos Olhais da
Caixa

1. Puxe o fio (A) do centro do carretel da frente.

NOTA: Evite cruzar cordbes de fio ao passar
através dos olhais.

Passe o fio através dos olhais da caixa de fio (B).

Empurre o fio através dos olhais do Tensor da caixa z

de fio (C). <

o

4. Empurre o fio para cima nos olhais dianteiros (D) para g'

o fio superior como mostrado. 1

©

5. Empurre o fio para baixo através dos olhais para o fio §
inferior como mostrado.

A—Corda C—Olhais do Tensor da Caixa
B—Olhais da Caixa de Fio de Fio
(Interior) D—Olhais da Caixa de Fio
(Exterior)

<
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Passagem e Tens&o do Fio

Sequéncia de Passagem do Fio Através dos
Olhais, Tensores e Bragos de Folga

NOTA: 90% das falhas sao causadas por tensao
incorreta ou inconsistente do fio. Certifique-se
de que a passagem do fio esta correta
ANTES de fazer ajustes em outras partes
do sistema da atadora.

1. Passe o fio da caixa de fio através do tensor da caixa
de fio (A).

NOTA: Os cordées de fio ndo devem cruzar-se.

2. Alimente através dos olhais externos da caixa de fio
(B) cruzando até os olhais superiores da maquina (C).

A—Tensor da Caixa de Fio C—Olhais Superiores da
B—Olhais Externos da Caixa Maquina
de Fio

Continua na préxima pagina
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Passagem e Tenséao do Fio ‘

3. Verifique a tenséo do fio:

* Amarre o lagco na extremidade do fio
¢ Usando uma balanga de mola, puxe o fio na diregao
do deslocamento

¢ Ajuste a porca do tensor de forma que seja
necessaria uma forca de 8,9a 17,8 N (2a 4 1b.)
para puxar o fio.

NOTA: Se o fio tender a sair das engrenagens do tensor,
verifique a tenséo de saida da caixa de fio.

4. No lado esquerdo, passe o fio por baixo da
transmissao antes de entrar na mesa da atadora.

5. No lado direito, passe o fio diretamente desde a caixa 3
de fio até a mesa da atadora. <
&

2

T

>

3

£

Tensao Apropriada

<

o

<

=

&

3

i)

[Te]

3

&

E

Tenséao Inapropriada
Continua na préxima pagina SF04007,00007C7 -54-03MAR15-2/6
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Passagem e Tens&o do Fio

6. Para abrir os tensores superiores, force contra a
estrutura logo abaixo do olhal (A) e na abertura circular
(B) do suporte do tensor acionado por mola (C).

A—Olhal C—Suporte
B—Abertura

W26101 —UN—25APR14

SF04007,00007C7 -54-03MAR15-3/6

7. Puxe o fio diretamente do tensor, sob a barra do
batente do brago de folga (B), passando pelo brago de
folga (A) e pela frente do rolo do brago de colocagdo
do fio (C).

NOTA: Enquanto forma o fardo, observe o monitor da
bandeira para verificar se os bragos de folga estdo
ficando em baixo. Se os bragos de folga comegam
a flutuar para cima a medida que aumenta a
contagem de flocos, aperte a mola do tensor.

IMPORTANTE: Se o tensor for apertado em excesso,
a puxada do fio, o travamento do gancho ou
outras falhas da atadora poderao ocorrer.

A—Braco de Folga C—Rolo do Brago de
B—Barra do Batente do Brago Colocacgao do Fio
de Folga

Continua na préxima pagina
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Passagem e Tenséo do Fio

8. Passe o fio através do tensor da caixa de fio (A) e
para baixo até os olhais inferiores da maquina (B)
como mostrado.
A—Tensor da Caixa de Fio B—Olhais Inferiores da
Maquina
&
2
1
e
:
g
¥
:
1
5
!
g
SF04007,00007C7 -54-03MAR15-5/6
9. Passe o fio através dos olhais e para dentro dos
tensores inferiores (A).
10. Usando uma balanga de mola, puxe o fio para baixo.
Ajuste o tensor entre 27,12 a 32,5N (20 a 24 Ib.).
11. Passe o fio por baixo do rolo do brago de folga.
12. Puxe o fio em diregédo a ponta da agulha e verifique se
o braco de folga bate na estrutura antes de liberar o fio.
13. Passe o fio através da agulha. s
2
1
e
s
s

SF04007,00007C7 -54-03MAR15-6/6
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Passagem e Tens&o do Fio ‘

Verificagao das Especificagées do Tensor
Superior

Puxe o fio diretamente para fora do tensor (A) e ajuste
entre 10 e 16 Ib apertando a contraporca (B) de forma que
o brago de folga superior (D) saia pela barra do batente

do brago de folga (C) antes de liberar o fio. e
6]
o
A—NMola de Tensao C—Barra do Batente do Brago g|
B—Porca Sextavada, 3/8-16 de Folga 5
D—Braco de Folga clo
E
o
7
]
2
g
SF04007,0000692 -54-11JUL14-1/1
Verificagao das Especificagdes das Placas
de Tensao da Caixa de Fio
Ajuste a tensédo da mola (A) entre 8,9 e 17,8 Newtons
(2 a4 1b.) de tragcao na diregdo do deslocamento do fio
apertando a porca sextavada (B).
=
A—NMolas de Tensao (6 usadas B—Porca Sextavada 3
por suporte) §
e
.
S
SF04007,000052E -54-27MAR14-1/1
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Passagem e Tenséo do Fio

Calibragao dos Bragos de Folga Superiores

Home

]
@

IIIIII -

izadb 6k 0/[1740] psi

RS :‘m'm
|
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o [ © ﬁ/i:——%r
. @IE

Cmlibration

Slack Arwm Calibration

BT

A—Botéao de Configuragao da

Enfardadora C—Botao Iniciar

1.
ordem:

a)&r:r [ L&

Maohine S=oup

Task controller

Connaection type

B—Botéao CAL (Calibragao)

Navegue até a pagina de calibragcado na seguinte

NOTA: O monitor mostra um "X" vermelho (D) para
cada brago de folga antes da calibragéo.

D—Status do Brago de Folga

1.
(A).

2. Pressione o botdo CAL (B).

3. Pressione o botéo Iniciar (C).

Continua na préxima pagina
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Passagem e Tens&o do Fio

Calikbraticon

Flazk AEm CalibBbraticon

<
s
|
%| 3
>
© o
R SR ARV ARV SRV 4RV 4 -
= 2
]
|
7 [& !
©
A—Bracgo de Folga B—Status do Brago de Folga C—Tecla Aceitar

2. Mova os bragos de folga (A) da posigado mais em cima

7 . / 4. Pressione o botdo Aceitar (C) para salvar a calibragao
para a posi¢do mais em baixo.

e retornar a pagina de configuracao.

3. A cada brago de folga calibrado, o "X" vermelho muda
para uma marca de selegéo verde (B).

SF04007,0000532 -54-24NOV14-2/2

Desamarracgao do Fio para o Primeiro Fardo

Se nao houver fardo na camara, os fios superior e inferior
podem ser alimentados na cdmara e amarrados juntos
manualmente.

SF04007,0000533 -54-13AUG14-1/1
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Passagem e Tenséo do Fio

Perda do Fio Superior ou Inferior Durante o
Enfardamento

Se o fio inferior for perdido ele devera ser roscado
novamente através da agulha e desamarrado da estrutura
da enfardadora (B). Se o fio superior for perdido (A) ele
devera ser roscado novamente através do brago de folga
e pela frente do brago de colocagéo do fio. A seguir
amarre um ou dois nés na extremidade e alimente-o para
baixo através da fenda da agulha na face do fardo.

A—Corda B—Membro Transversal
Inferior

Fio Inferior

W26137 —UN—10JUN14

W26138 —UN—11JUN14
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Ajustes da Atadora

Ajuste do Pinhdo do Disco do Fio a
Engrenagem Intermitente da Atadora

A—Engrenagem Intermitente B—Estrutura da Atadora

1. Antes de medir insira a chave de fenda plana grande
entre a engrenagem intermitente (A) e a estrutura da
atadora (B). Insira a chave de parafuso cerca de 3 mm

W26140 —UN—09JUN14

(0.118 in.). Isso empurra a estrutura da atadora para
a esquerda e remove qualquer folga entre calgos.

SF04007,0000515 -54-11JUL14-1/2

NOTA: Uma folga excessiva pode fazer com que as
engrenagens do pinhdo pulem dentes e fiquem
desorientadas na engrenagem intermitente.

2. Ajuste a folga (A) entre as superficies planas da
engrenagem intermitente e da engrenagem do pinhao
em 0,15 a 0,5 mm (0.59 a 0.02 in.).

A—Folga da Engrenagem do
Pinhado do Disco do Fio a
Engrenagem Intermitente

W24370 —UN—O09JUN14

SF04007,0000515 -54-11JUL14-2/2
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Ajustes da Atadora

Ajuste da Engrenagem do Pinhao do Gancho
a Engrenagem Intermitente

Ajuste a folga (A) entre as superficies planas da
engrenagem intermitente e da engrenagem do pinhdo do
gancho em 0,15 a 0,5 mm (0.0006 a 0.02 in.).

A—Folga da Engrenagem
do Pinhdo do Gancho a
Engrenagem Intermitente

W26139 —UN—O09JUN14
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Ajustes da Atadora

Sincronizagao do Disco do Fio
Empurre a placa do limpador (A) para a esquerda.

NOTA: Ao ajustar a engrenagem sem-fim (B), aperte
a porca e em seguida pressione a engrenagem
do pinhéo (C) para a esquerda para assentar
as engrenagens na posi¢do de operagédo. De
outra forma, prenda a engrenagem sem-fim e
a engrenagem do pinhéo juntas (com o pinhdo
mantido a esquerda) ao apertar.

A—Placa do Limpador C—Pinhao
B—Engrenagem sem-fim

Ajuste Preferido

W24371 —UN—040CT13

W24372 —UN—040CT13

SF04007,0000516 -54-05DEC13-1/1
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Ajustes da Atadora

Pressao do Suporte do Fio

A pressao do suporte do fio € ajustada em fabrica em
15,75 a 16 mm (0.62 a 0.63 in.). Use paquimetros para
medir a distancia.

NOTA: O ajuste controla a firmeza do n6 e o comprimento
da ponta do né. O comprimento ideal da ponta
é de 19,05 a 25,4 mm (0.750 a 1 in.).

NOTA: O ajuste da pressédo do suporte do fio é balanceada
com a tenséo do fio. Quanto maior a tensgo do fio
menor a distancia da pressao do suporte do fio.

Distancia

W24375 —UN—070CT13

SF04007,0000517 -54-05DEC13-1/1

Brago de Pressao do Gancho

1. Com o gancho (B) na posigao inicial a lingueta é
fechada e o rolo da lingueta faz contato com o brago
de pressao (A). Nessa posi¢do o brago de pressao
deve ser afastado da estrutura da atadora.

NOTA: Essa é a posicdo do gancho durante a
remogéo do no.

NOTA: Verifique se ha acumulo de detritos entre o
brago de presséao e a estrutura da atadora. Limpe
essa area periodicamente se forem encontrados
detritos apos o enfardamento.

A—Braco de Pressao B—Fuso Fixo

W26187 —UN—11JUL14

SF04007,0000518 -54-13AUG14-1/3

2. Verifique se 0 gancho do rolo esta na posigéo inicial,
se a lingueta esta fechada e se o rolo esta fazendo
contato com o brago de presséo.

A—Rolo B—Pec¢a Fundida do Brago de
Pressao

Continua na préxima pagina
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Ajustes da Atadora

3. O brago de pressao (B) é acionado pela mola de
laminas (A) e se move na diregdo mostrada.

4. Ajuste a porca na mola de ldminas de forma que seja
necessario 40 a 89 N (9 a 20 Ib.) para abrir a lingueta
do gancho como mostrado na pagina anterior. Faca
os ajustes finais com o fio carregado no sistema.

NOTA: Aumentar a pressdo aumenta o compri-
mento da ponta.

5. A tensdo da placa da mola determina o quéo firme a
lingueta do gancho fecha no né. Ajuste essa tenséo
em incrementos de 1/8 de volta para evitar danos a
lingueta do gancho e rolo. O ajuste incorreto da placa
da mola pode resultar no travamento do gancho ou
componentes danificados.

NOTA: Néo permita que a lingueta do gancho fique solta
ao toque. Verifique a presséo da lingueta nas
atadoras adjacentes para confirmar os ajustes.

W24387 —UN—07APR14

A—Feixe de Molas B—Brago de Pressao

SF04007,0000518 -54-13AUG14-3/3
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Ajustes da Atadora

Ajuste da Placa do Limpador

IMPORTANTE: Remova o pino da estrutura de
forma que a atadora fique livre para girar
em volta do seu eixo. Movimente a placa do
limpador para a frente e para tras através do
gancho. A resisténcia é a forga necessaria
para remover o n6é do gancho. Com uma
folga muito grande (baixa forga) o n6é nao sai
do gancho, o que pode resultar em gancho
quebrado e falhas de amarragdo. Com uma
folga muito pequena (alta forga) a placa do
limpador pode quebrar, causando desgaste
prematuro do gancho e da placa do limpador.
Isso provoca também um esforgo excessivo
no sistema da atadora devido ao maior torque
necessario para girar através do ciclo.

W24388 —UN—11JUL14

1. Localizagao aproximada para ajustar a palheta limpa
para-brisas (B) a fim de obter pressao de 35,6 a 66,7
N (8 a 15 Ib.) para limpar.

2. Para ajustar: Solte os parafusos autoatarraxantes (C)

(52
para ajustar a placa do limpador (A) na orientagao 3
mostrada. £
|
3. Reposicione a placa do limpador no gancho. Posicione %l
a placa voltada para o pé para aumentar a pressao e 2
voltada para a ponta para diminuir a pressao. §
4. Certifique-se de que a placa esta centralizada no
gancho.
5. Aperte os parafusos autoatarraxantes com torque de
10,17 N-m (90 Ib.-in.) mais ou menos 2 N'-m (17.7
Ib.-in.)
A—Placa do Limpador C—Parafuso Autoatarraxante g
B—Gancho <
z
T
=z
1
B
g
]
SF04007,00007C8 -54-05MAR15-1/1
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Ajustes da Atadora

Verificagdao da Folga entre o Brago do
Limpador e o Gancho

NOTA: Brago do limpador mostrado na posig¢&o inicial.

1. O rolo do brago do limpador (B) esta se movimentando
no didmetro interno da trilha do came da engrenagem
intermitente (A).

A—Trilha do Came da B—Rolo do Brago do Limpador
Engrenagem Intermitente

W24471 —UN—210CT13

SF04007,000051A -54-13AUG14-1/3

IMPORTANTE: A folga (C) deve permitir que o
gancho se libere da peca fundida do brago
do limpador com a rotagao total.

2. O gancho (B) gira 360 graus com o brago do limpador
(A) na posicéao inicial.

A—Bracgo do limpador C—Folga
B—Fuso Fixo

W24472 —UN—210CT13

SF04007,000051A -54-13AUG14-2/3

3. Substitua o brago do limpador (A) ou o gancho se ha
desgaste (B) ou interferéncia.

A—Braco do limpador B—Desgaste

W24493 —UN—27NOV13

SF04007,000051A -54-13AUG14-3/3
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Ajustes da Agulha

Contato da Agulha com o Estabilizador

Solte as contraporcas (B) para ajustar o estabilizador (A).
Ajuste a folga entre a agulha (C) e o estabilizador (A)
entre 0 e (-)2 mm (0 a (-)0.079 in.).

A—Estabilizador C—Bracgo da Agulha
B—Contraporcas, M10

W24380 —UN—150CT13

SF04007,0000537 -54-09JUN14-1/1

Contato entre a Agulha e a Estrutura da
Atadora

NOTA: Se o ajuste entre a agulha e o estabilizador da
agulha esta correto, ajuste os parafusos de macaco
entre as atadoras para executar esta etapa.

Ajuste a folga entre a lateral do brago da agulha (A)
e superficie chanfrada da engrenagem do pinhao do
gancho (B) entre 0,5 a (-)1 mm (0.02 a (-)0.039 in.).

A—Rolete-agulha B—Engrenagem do Pinhao do
Gancho

W24378 —UN—150CT13
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Ajustes da Agulha

Agulha ao Disco do Fio

NOTA: O ajuste é feito soltando e apertando os parafusos
superior e inferior da agulha.

A folga entre o rolo da agulha inferior (A) e o limpador do
disco do fio (B) deve serentre 2e 3 mm (0.079 2 0.118 in.).

A—Rolete-agulha B—Limpador do Disco do Fio

W24379 —UN—150CT13

Penetragdo da Agulha

Meca a partir da linha de centro do rolo inferior (A)
perpendicular a superficie superior do disco do fio (C) e
ajuste entre 120 a 130 mm (4.7 a 5.1 in.) (B).

NOTA: O ajuste é feito encompridando ou encurtando
a haste de elevacéo da agulha.

A—Rolo Inferior C—Disco do Fio
B—Distancia

W24381 —UN—20MAR14

SF04007,0000538 -54-09JUN14-1/1
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Ajustes da Agulha

Parafusos de Cisalhamento de Elevagao da
Agulha
Aperte os parafusos de cisalhamento de elevagéo da

agulha (A) e as porcas (B) com torque de 4 ft.- Ib. mais
1/2 volta.

A—Parafuso de cisalhamento, B—Porca, 1/4” (4 usadas)
1/4” x 28 (4 usados)

W26017 —UN—24NOV14

=
N

SF04007,00005CA -54-24NOV14-1

Os parafusos de cisalhamento de elevagéo da agulha
sobressalentes sdo armazenados na frente da caixa de
fio do lado esquerdo.

A—Parafusos de Cisalhamento
de Elevagao da Agulha
Sobressalentes

W26204 —UN—21JUL14

SF04007,00005CA -54-24N0OV14-2/2

032015
25-3 PN=44



Ajustes da Agulha

Verificagao do Rolo

Inspecione os rolos (B) em todos os bragos de folga
(A), bragos de posicionamento de fio e agulhas (C)

para confirmar que eles giram livremente e ndo estao

emperrados.

NOTA: Se for necessaria a desmontagem, aquega
a contraporca com uma pistola de calor
para amolecer o Loctite.

A—Bracgo de Folga C—Agulha
B—Rolo

W24491 —UN—280CT13

W24492 —UN—310CT13

SF04007,0000539 -54-24MAR14-1/1
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Ajustes do Dedo Apanhador

Posicionamento do Eixo da Atadora

NOTA: Assegure-se de que o sistema da atadora
esteja na posigao inicial como mostrado, antes
de iniciar o procedimento abaixo.

Ajuste a alavanca de elevagao da agulha (A) para colocar
0 eixo da atadora (B) como mostrado.

A—Alavanca de Elevagao da B—Eixo da Atadora
Agulha

W24282 —UN—20MAR14

Ajuste da Placa Base

1. Ative o sistema de amarragido de forma que o dedo
apanhador (E) faga a varredura desde a posi¢éo
inicial até a posicdo aberta logo apds a remogéao do
primeiro né.

2. Com o movimento do brago de posicionamento do fio
(B) para baixo, pare o ciclo de amarragdo quando o
dedo apanhador atingir a posigao "totalmente aberto"
e o rolo de posicionamento do fio (C) estiver no
caminho do dedo apanhador.

3. Ajuste a folga (D) para 3 mm (0.118 in.) movendo a
placa (A) para frente ou para tras.

A—Placa do Dedo Apanhador = D—Folga
B—Brago de Colocagédo do Fio E—Dedo Apanhador
C—Rolo

W24283 —UN—O07APR14

SF04007,000053B -54-11JUL14-1/1
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Ajustes do Dedo Apanhador

Sincronizagao do Dedo Apanhador

1. Defina a sincronizagdo do dedo apanhador (C)
ajustando a haste do dedo apanhador (A).

2. Na mesma posig¢do do ajuste da placa base, ajuste a
ponta do dedo apanhador alinhada com a fenda da
agulha a 3 mm para a esquerda ou afastado da fenda.

A—Haste do Dedo Apanhador = C—Dedo Apanhador
B—Rolo do Came do Dedo do
Apanhador

W24362 —UN—07APR14

SF04007,000053C -54-07APR14-1/1
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Ajustes do Freio da Agulha e Atadora ‘

Verificagdo e Ajuste do Eixo do Freio da
Atadora

1.

O freio do sistema de amarragéao esta no lado direito
da enfardadora. O disco do freio (A) é enchavetado
no eixo da atadora (C) e gira com o sistema de
amarragao. As pastilhas do freio (B) sdo montadas
nas placas externas (D).

O freio do eixo da atadora é utilizado para prender as
agulhas e atadoras na posigao inicial quando elas nao
estdo amarrando um fardo. O freio também fornece
resisténcia constante durante o ciclo, de forma que as
agulhas nao acelerem durante o ciclo de amarragao.

A—Disco de Freio
B—Pastilhas de freio
C—Eixo da Atadora

Lado Direito

W24382 —UN—10JUN14

D—Placas Externas
E—Parafuso de Ajuste

SF04007,000053D -54-13AUG14-1/2

IMPORTANTE: Verifique a tensdo da mola

regularmente. Substitua as pastilhas de freio
assim que estiverem desgastadas. Nunca
lubrifique os discos do freio.

NOTA: Se ao apertar mais a tensdo da mola a folga ndo

melhorar, as pastilhas devem ser substituidas.

NOTA: Para ajustar, use os parafusos (A) mantendo as

molas (B) com o mesmo comprimento.

W24384 —UN—170CT13

3. Solte ou aperte as porcas (C) para ajustar a tensao [
das molas (B). i
4. A distancia ideal (D) esta entre 43 e 45 mm (1.70 e . 4—@—»
1.77 in.). . -
5. Use os parafusos de ajuste (E) para garantir que as F —_— §
pastilhas do freio estejam alinhadas. ' il
\ = ]
|
A—Parafuso Allen C—Contraporcas y 9
B—Molas D—Distancia, 43—45 mm 3
(1,70—0,019") : m-_ =
SF04007,000053D -54-13AUG14-2/2
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Funcao da Embreagem e Ajustes

Funcgédo do Brago de Setor e Ajustes

1.

O brago do setor (A) é elevado pela roda de setor (B).
A roda de setor é conectada a roda da engrenagem
que engata o fardo a medida que ele é formado e
empurrado para fora da camara de fardos. Quando

o braco de setor atinge a fenda (C) ele é projetado
pela mola para a frente, o que libera o brago da
embreagem no trajeto do cdo de acionamento na
caixa de engrenagens da atadora superior. O braco da
embreagem é acionado por mola de forma que possa
ser ativado a qualquer momento, mas so é acionado
quando o cao da caixa de engrenagens atinge o ponto
correto, garantindo sincronizagéo consistente.

A—Braco de Setor C—Entalhe
B—Roda do Setor

W24494 —UN—O01NOV13

SF04007,0000540 -54-07NOV14-1/2

2. O brago de setor € rearmado por um came (B) no

eixo da atadora (A) deixando que ele caia de volta
para o batente. A posigao do batente determina o
comprimento do fardo produzido.

A—Eixo da Atadora B—Rearme do Came

W24495 —UN—O7NOV14

SF04007,0000540 -54-07NOV14-2/2
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Fungédo da Embreagem e Ajustes

Verificagdo do Oleo da Caixa de Engrenagens
da Atadora Superior e Intervalo de Troca

Troque o 6leo da caixa de engrenagens apos as primeiras
50 horas e depois a cada 500 horas. Oleo recomendado:
ISO VG 150EP-SAE 90 EP, API GL5.

A—Caixa de Engrenagens da  C—Bujao de Verificacdo de

Atadora Superior Nivel
B—gespiro e Enchimento de D—Bujao de drenagem
leo

W24609 —UN—22JAN14

SF04007,0000541 -54-11JUN14-1/1

Componentes do Acionamento da Atadora
Ajuste da Embreagem da Atadora

IMPORTANTE: O ajuste incorreto do mecanismo
de acionamento gera:

* Variagdo do comprimento do fardo
* Ciclos de amarragao nao intencionais

IMPORTANTE: Verifique a condigdo dos dentes na
roda e no brago do setor, substituindo-os
se necessario.

E77610 —UN—14NOV14

1. Ajuste o comprimento da bobina da mola (B) usando o
medidor de tensdo da mola (A) para manter a tenséo

da placa do dedo de acionamento. A—NMedidor de Tensao da Mola B—Mola

Continua na préxima pagina SF04007,00007C9 -54-04MAR15-1/3
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Fungédo da Embreagem e Ajustes

2. Ajuste a mola (A) conforme a especificagao (B).

Especificagao
Comprimento da
Mola do Rolo do

Batente——DisStancia...........coooueeiiiiiiiiie e

A—NMola B—Especificagao

(2.63 in.)

Continua na préxima pagina
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Fungédo da Embreagem e Ajustes

Ajuste da Folga do Rolo do Batente

1. Verifique a folga com o brago do setor engatado
normalmente na roda do setor (sem ciclo de
amarragao).

2. Gire o volante manualmente em sentido anti-horario
até que o rolo do batente (B) esteja alinhado com o
came do braco do batente (A) como mostrado.

Solte as contraporcas (F).

Gire a articulacéo (G) até que a folga (C) esteja dentro
da especificacgao.

E78636 —UN—27FEB15

Especificagao
Rolo do Batente ao Came
do Batente—Folga..........cocooiiiiiii s 2a4 mm
(0.079 a 0.157 in.)

5. Aperte as contraporcas (F).

6. Movimente o brago do setor para cima até que a roda
do setor esteja no entalhe e a embreagem esteja
engatada.

7. Gire o volante manualmente em sentido anti-horario
até que o rolo de rearme (E) alcance a manivela (H)
e o brago do setor abaixe até o parafuso prisioneiro
de ajuste de comprimento do fardo.

E78637 —UN—27FEB15

8. Se o brago do setor nao descer livremente até o
parafuso prisioneiro de ajuste, solte as contraporcas
(D), deslize o rolo o maximo possivel para tras e
repita o ajuste.

9. Se o brago do setor descer livremente até o parafuso
prisioneiro, o ajuste esta correto.

A—Came do Brago do Batente = E—Rearme do Rolo
B—Rolo do Batente F—Contraporcas (2 usadas)
C—Folga G—Articulagao
D—Contraporcas (2 usadas) H—Manivela

E78638 —UN—27FEB15

E78639 —UN—27FEB15

SF04007,00007C9 -54-04MAR15-3/3
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Reparo do Sistema de Graxa

Dificuldades com o Sistema de Lubrificagao

Automatica

Problema

Sistema de lubrificagdo automatica
Causa

Solugao

A bomba nao funciona.

Chicote elétrico quebrado.

Repare ou substitua o chicote elétrico.

Motor elétrico quebrado.

Substitua o motor.

Fusivel queimado.

Encontre a causa e substitua o fusivel.

A bomba funciona, mas ndo ha saida de graxa.

Bolha de ar no émbolo da bomba.

Sangre a bomba.

Nivel de graxa no reservatorio abaixo do
minimo.

Pistao da bomba quebrado.

Encha novamente com graxa.

Substitua o pistdo da bomba.

O motor funciona no sentido errado (consulte a
seta no reservatério).

Troque a polaridade dos fios do motor da
bomba.

O tubo de transbordamento esta obstruido.

Se o reservatorio foi enchido excessivamente,
pode haver um vacuo dentro do reservatério
que retém a graxa no reservatério. Limpe o
tubo de transbordamento.

Todos os pontos de lubrificacdo estédo secos.

A bomba no esta funcionando.

Substitua o pistdo da bomba.

Ajuste do sistema de lubrificagdo muito baixo.

Aumente o ajuste do sistema de lubrificagdo
usando o monitor ISOBUS.

O sistema esta obstruido.

Verifique se ha graxa na valvula de liberacdo
da pressao.

Diversos pontos de lubrificagdo estdo secos.

Linhas para os blocos divisores quebradas ou
vazando.

Repare as linhas conforme necessario.

Vazamento nos acoplamentos de compressao.

Aperte ou substitua o acoplamento de
compressao.

Diversos pontos em uma area da maquina
estéo secos.

A linha do bloco divisor primario esta vazando
ou quebrada.

Remova a linha de fornecimento secundaria
do bloco divisor e ligue e desligue a bomba.
Se ndo houver presenga de graxa, repare ou
substitua a linha.

A conexao esta vazando no bloco ou entrada
do divisor secundario.

Verifique as conexdes para ver se ha
vazamento. Repare ou substitua a conexao
conforme necessario.

Um ponto de lubrificagdo esta seco.

A linha esta rompida ou com vazamento.

Repare as linhas conforme necessario.

Vazamento do acoplamento de compressao.

Aperte ou substitua o acoplamento de
compressao.

Graxa na saida da valvula de liberagdo de
| pressao.

Pressao do sistema muito alta.

Teste o sistema.

Divisor obstruido.

Repare ou substitua o bloco divisor.

Sistema obstruido.

Repare rolamentos bloqueados ou com falha.

A mola na valvula de liberagédo de presséo esta
quebrada.

Substitua a valvula de liberagéo de pressao.

A bomba gira lentamente.

Pressao alta no sistema.

Verifique se ha graxa na valvula de alivio da
pressd@o. Se ndo houver presenca de graxa,
solte cada conexéo de entrada do bloco divisor
secundario, uma de cada vez. Se houver
alivio de pressao na conexao, verifique se ha
obstrugdo nos pontos individuais. Elimine a
obstrugédo da linha.

Temperaturas extremamente frias.

Limpe o reservatério e encha com graxa para
baixa temperatura ou graxa com classificacdo
NGLI mais baixa.

Continua na préxima pagina
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Reparo do Sistema de Graxa

1. Se o alarme de graxa for exibido no monitor,
primeiramente verifique o seguinte:

* Presenca de graxa no reservatorio.
- Encha o reservatodrio com a graxa recomendada.
- Sangre o sistema se necessario.

* Verifique visualmente se a bomba esta funcionando.

O agitador de graxa constantemente mexe o

conteudo do reservatoério enquanto a maquina esta

em operagao.

- Verifique os ajustes de graxa.

- Verifique as conexdes de alimentagéo.

- Verifique a diregdo de acionamento correta (seta
no recipiente).

2. Sangria do Sistema de Lubrificagdo Automatica:

Se o reservatorio de graxa estiver vazio ou o pistéo da
bomba foi substituido, é necessario sangrar o sistema
da bomba para retirar o ar. Proceda da seguinte forma:

1. Desconecte a linha de graxa principal (A) da
bomba.

2. Acione o sistema de lubrificacao.

3. Deixe a graxa fluir até nao restar mais ar no
sistema da bomba.

E73433 —UN—18MAR14

A—Linha de Graxa Principal

4. Desligue a bomba pressionando o botédo de
alimentagdo da lubrificagdo automatica ou saindo
da tela de configuragdes da lubrificagéo.

5. Conecte a linha de graxa principal (A) a bomba.

6. Desligue e ligue a bomba de graxa.

SF04007,00007CA -54-03MAR15-2/6

Obstrugao do Sistema de Lubrificagao Automatica:

“Alarme da Lubrificagdo” aparece no monitor ISOBUS
quando o sistema de lubrificagdo automatica detecta
pressao acima do normal no sistema.

Outra indicagé@o é quando a graxa esta saindo pela

valvula de liberagao de pressédo da bomba. Ez;
Diversos fatores causam obstrugao no sistema. Isole a 5{
obstrugao verificando o seguinte: gl
* Linha de graxa achatada ou entupida. 3
* Rolamentos com excesso de graxa ou conexdes &

obstruidas.
* Uso de graxa n&o recomendada.
* Bloco divisor entupido. Se a obstrugao continuar, € necessario verificar o bloco
Para localizar uma obstrugdo nos blocos divisores: divisor principal:
* Conecte uma pistola de graxa manual & graxeira (A) * Marque e desconecte todas as linhas do bloco divisor

em cada bloco. principal.
* Injete graxa lentamente na graxeira. * Desligue e ligue o sistema de graxa.
* Se nao for possivel injetar graxa no bloco divisor, ele * Verifique se a graxa esta saindo em cada saida do

esta entupido e deve ser substituido por um bloco bloco divisor principal.

divisor novo. * Se a graxa nao estiver saindo pelas saidas, o bloco
* Se graxa puder ser injetada no sistema do bloco divisor, divisor principal deve ser substituido por um novo.

mas com resisténcia, uma das saidas esta entupidaou  ® Se houver fornecimento de graxa vindo do bloco,

as linhas de saida estdo entupidas. Limpe ou substitua conecte as linhas conforme a identificagao feita ao

a linha ou substitua o bloco divisor conforme necessario. remové-las.
IMPORTANTE: Identifique cada linha para garantir

a conexao apropriada ao instala-las.
Continua na préxima pagina SF04007,00007CA -54-03MAR15-3/6
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Reparo do Sistema de Graxa

Remocao e Instalagdo da Linha de Graxa da Atadora

1. Marque a orientagdo da conexao de extensao (C)
usando um marcador para ajudar a instalar.

2. Solte as porcas (B) e remova a linha de graxa (A).
Substitua a linha conforme necessario.

Remova a conexao de extensao (C) da estrutura da
atadora (D) e substitua conforme necessario.

IMPORTANTE: Aplique lubrificagdo na rosca que vai
na peca fundida da atadora. Nao é necessario
lubrificar a rosca da linha de graxa.

5. Instale e oriente a conexao (C) na estrutura da atadora
(D) da mesma forma com que foi removida.

6. Instale a linha de graxa (A) e aperte as porcas (B)
nas conexoes.

7. Escorve o sistema.

8. Verifique se ha vazamentos.

A—Linha de Graxa C—Conexao de Extensao
B—Porcas (2 usadas por linha) D—Estrutura da Atadora

E72214 —UN—25NOV13 E72213 —UN—25NOV13

E72215 —UN—25NOV13

Remocao e Instalagao do Blocos Divisores da Atadora

1. Remova os parafusos allen (A) e o bloco divisor (B)
da estrutura da atadora.

2. Limpe, repare ou substitua conforme necessario.
Instale anéis O novos entre o bloco e a estrutura.

4. Aplique trava-rosca de média resisténcia na rosca
dos parafusos allen (A) e instale o bloco divisor (B)
na estrutura da atadora.

5. Escorve o sistema. (Consulte Sistema de Lubrificagéo
Automatica nesta segéo.)

6. Verifique se ha vazamentos.

A—Parafuso Allen (4 usados)

Continua na préxima pagina
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B—Bloco Divisor

SF04007,00007CA -54-03MAR15-5/6
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Reparo do Sistema de Graxa

Remocao e Instalagao dos Blocos Divisores

Bloco Divisor Principal

IMPORTANTE: Identifique cada linha de graxa para
garantir a conexao apropriada ao instala-las.

1.

Desconecte as mangueiras de (Aa D, F, Gel) do

bloco divisor principal.

Desconecte o sensor (E) e remova-o do bloco divisor

principal.

Remova as porcas e os parafusos (H).

Substitua o bloco divisor principal conforme

necessario.

Instale na ordem inversa da remocgéo.

Escorve o sistema.

Verifique se ha vazamentos.

A—Mangueira de
Fornecimento da Atadora

B—Mangueira de
Fornecimento do Lado
Esquerdo

C—Mangueira de
Fornecimento do Embolo

D—Mangueira de
Fornecimento do Lado
Direito

E—Sensor

F—Mangueira do Recolhedor
do Lado Direito (2 usadas)

G—Mangueira de
Fornecimento Principal

H—Parafuso (2 usados)

|— Mangueira do Recolhedor
do Lado Esquerdo (2
usadas)

E75010 —UN—29APR14
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Pinos de Retencao de Feno Estacionarios e Dinamicos

Pinos de Reten¢ao de Feno

NOTA: Os pinos de retengéo de feno séo utilizados para
evitar que a cultura seja langada para a frente
quando a presséo do émbolo é liberada.

NOTA: Os pinos de reten¢do de feno dindmicos sdo
capazes de retornar por agdo de mola na frente da
face do fardo enquanto os pinos de retengéo de feno
estacionarios fornecem uma resisténcia constante.

W24520 —UN—O1NOV13

NOTA: Os raspadores do rolo do fio sGo também
recomendados em condi¢bes de silagem para
evitar acumulos nos rolos do fio. Consultar o
seu concessionario John Deere.

1. Os pinos de retengéo de feno estacionarios, as vezes
chamados de retentores ou anteparos de Iamina,
estdo localizados na parte inferior (C) e superior (B)
da camara de fardos, atras das atadoras.

W24521 —UN—O1NOV13

2. Os pinos de retengéo de feno dindmicos estéo
localizados nas laterais (A) e parte superior (B) da
camara de fardos, logo atras das atadoras.

NOTA: Dada a natureza viscosa da cultura, recomenda-se
remover o0s pinos de reteng¢do de feno estacionarios
superiores em condi¢des de silagem onde exista
mau formato do fardo, qualidade ou acumulo
excessivo de material na area da atadora.

A—Pinos de Retencdo de Feno C—Pinos de Retencéo de Feno
Laterais Inferiores

B—Pinos de Retencéo de Feno
Superiores

W24522 —UN—O5NOV13

SF04007,000054E -54-11JUL14-1/1
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Solugao de problemas

Nés
1. O primeiro n6 (A) tipicamente tem uma ponta maior

(C) que o segundo no (B) devido a tensao geral do
sistema do fio ser maior para o primeiro né.

2. Comprimento ideal da ponta do né 1 entre 25 e 40
mm (0.984 e 1.575 in.).

3. Comprimento ideal da ponta do n6 2 entre 18 e 25
mm (0.709 e 0.984 in.).

A—No6 1 C—Ponta
B—N6 2

W24531 —UN—O05DEC13

W24532 —UN—19MAR14

Exemplo de Campo de Segundo N6

SF04007,0000543 -54-20MAR14-1/1
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Solugéo de problemas

Tabelas de Sincronizagao da Atadora

Descrigao Posigao—0 a 360 Graus
Embolo Extensao Total—115 graus Posigao Inicial—300 graus
Aqulha Movimentagéo para Cima—O0 a 180 graus Ponto Morto Superior — | Movimentacéo para Baixo—180 a 360 graus
9 180 graus
. . Rotacéo Primeiro N6—155 Rotacdo Segundo N6—270
Disco do Fio a 205 graus a 320 graus
Fuso Fixo Rotac¢do Primeiro N6—170 Rotacdo Segundo N6—285
a 215 graus a 330 graus
Retorno—0 a Varre- Re- Posicao Varre-
Brago do limpador 20 graus dura—205 a | torno—235 a | Inicial—265 | dura—320 a
235 graus 265 graus a 320 graus 350 graus
Movimen- Posigao Movimen- Fe- Posicao Movi- Max.—305 a Fe-
tagcéo para Aberto—65 tagéo chado—160 | Aberto—230 mentagéo 340 graus chado—340
Dedo Apanhador Aberto—15 a | a 125 graus para Fe- a 210 graus | a 265 graus para Fe- a 360 graus
65 graus chado—125 chado—265
a 160 graus a 305 graus
Posicao Para Posicdo para| Movimen- | Posigdo para| Movimen- Posicado para Posigao
Brago de Inicial—0 a | Baixo—20 a | Baixo—40 a | tacdo para | Cima—115a | tagdo para |Baixo—280 a | Inicial—340
Posicionamento do Fio 20 graus 40 graus 70 graus Cima—70 a 235 graus | Baixo—235a| 340 graus a 360 graus
115 graus 275 graus
SF04007,0000545 -54-13MAR14-1/1
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Solugéo de problemas

Solugao de problemas

Problema

Causa Possivel

Corregao

Atadora n&o engata.

Bloqueio da agulha engatado.

Destrave a alavanca de bloqueio da agulha.

Brago de acionamento da atadora nao gira
livremente no eixo.

Limpe o brago de acionamento e o eixo da
atadora. Lubrifique o brago de acionamento.

NOTA: Lubrifique o brago de acionamento da
atadora a cada 2000 fardos.

Roda dosadora e brago de acionamento da
atadora fora de ajuste.

Ajuste a roda dosadora e brago de acionamento
da atadora.

Problema

Causa Possivel

Corregao

Sem indicagdo da atadora quando a
enfardadora amarra.

Sensor defeituoso no came do brago de
posicionamento do fio.

Verifique e ajuste a folga do sensor ou substitua
0 sensor.

N6s permanecendo no gancho tempo demais.

Tenséo insuficiente da mola do suporte do fio.

Aperte o parafuso de ajuste da mola do suporte
do fio.

Tens&o demais no came do gancho.

Verifique o ajuste do came do gancho.

Disco do fio girou demais no sentido horario.

Verifique o ajuste do disco do fio e gire-o no
sentido anti-horario se necessario.

Faca cega ou danificada.

Ajuste o braco do limpador para raspar
levemente no gancho.

Brago do limpador n&o ajustado préximo o
suficiente do gancho.

Ajuste o braco do limpador para raspar
levemente no gancho.

Brago do limpador nédo se desloca o suficiente
para ultrapassar a extremidade do gancho.

Verifique o ajuste do brago do limpador.

Ressalto do came do brago do limpador
na engrenagem do came desgastado ou
danificado.

Repare ou substitua a engrenagem do came.

Rolo do brago do limpador desgastado ou
ausente.

Substitua o rolo do brago do limpador.

Gancho desgastado ou irregular.

Substitua o gancho ou remova as bordas com
imperfeicdes usando uma lima e lixa.

Tensao insuficiente no fio inferior.

Aumente a tenséo do fio inferior apertando as
molas nos tensores do fio inferior.

Verifique a placa do limpador no brago do
limpador.

Verifique se ha acumulo de detritos entre o
brago de presséo do gancho e a estrutura da
atadora.

Fio enrolado na parte superior do gancho e
primeiro e segundo né conectados.

Agulha e brago de posicionamento do fio fora
do ajuste, fazendo com que a agulha ndo pegue
o fio superior. (Fio no lado direito da agulha)

A agulha ndo coloca os dois fios corretamente
no disco.

Solte os parafusos do brago de posicionamento
do fio e/ou agulha, ajuste até que as duas
pecas estejam alinhadas.

Ajuste a posicédo da agulha e/ou a sincronizagdo
do disco do fio.

Fio saindo pelo lado direito do rolo do brago de
posicionamento do fio.

Solte os parafusos do brago de folga superior,
ajuste até ficar alinhado com o brago de
posicionamento do fio. Use o fio correto.

Nés apenas no fio inferior, fio superior ndo é
cortado entre fardos. (Fio superior esta em
volta de dois fardos)

Agulha e brago de posicionamento do fio fora
de alinhamento, fazendo com que a agulha n&o
pegue o fio superior. (Normalmente o fio no
lado esquerdo da agulha)

Solte os parafusos e ajuste o brago de
posicionamento do fio e/ou agulha até que as
duas pecas estejam alinhadas.

Continua na préxima pagina
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Solugéo de problemas

N6 no fio superior apenas no primeiro né.

O dedo apanhador ndo pegou o fio das agulhas
e ndo moveu corretamente o fio para dentro da
posicdo de amarragéo.

Ajuste o dedo apanhador.

Os pinos de retengéo de feno ndo estao
penetrando na camara de fardos.

Limpe o feno e sujeira entre os pinos de
retencédo de feno e a camara de fardos.
Verifique se ha molas ou pinos de retengdo de
feno quebrados. Substitua as pegas quebradas.

Os dedos apanhadores nao giram livremente.

Verifique se o rolamento do pivé do dedo
apanhador gira livremente e ndo possui
pontos irregulares. Se necessario, substitua o
rolamento.

Verifique o ajuste do dedo apanhador.
Certifique-se de que a haste do dedo
apanhador ndo esta batendo no fundo nos
batentes da placa base.

O eixo do dedo apanhador ndo gira livremente.

Verifique se o rolamento do eixo do dedo
apanhador gira livremente. Se necessario,
substitua o rolamento.

Mola do dedo apanhador quebrada ou fraca.

Substitua a mola do dedo apanhador.

N6s no fio superior apenas no segundo né.

Braco de folga do fio inferior ndo girando
livremente no eixo.

Verifique o rolamento do brago de folga inferior.
Investigar a existéncia de obstrugdes.

Tensao insuficiente no fio inferior.

Aumente a tensao do fio no tensor do fio inferior.

O fio n&o foi passado corretamente na agulha.

Verifique e corrija a passagem do fio na agulha.

Mola ou outras pegas da folga inferior
quebradas ou ausentes.

Substitua a mola da folga inferior.

Substitua todas as pegas da folga inferior
ausentes ou quebradas.

Fio inferior ficando tempo demais no lado
posterior do dedo apanhador quando ele se
retrai.

Remova as bordas irregulares do dedo
apanhador.

Dedo apanhador nao retraindo completamente.

Ajuste o dedo apanhador.

Certifique-se de que o rolamento do dedo
apanhador gira livremente. Se necessario,
substitua o rolamento.

Certifique-se de que os rolamentos do eixo
do dedo apanhador giram livremente. Se
necessario, substitua os rolamentos.

Verifique as molas do eixo do dedo apanhador
e substitua se necessario.

Nés no fio inferior apenas no segundo né.

Dedo apanhador ndo ajustado préximo o
suficiente ao brago do apanhador.

Agulha danificada ou torta.

Ajuste o dedo apanhador para a frente em
direcéo ao brago apanhador.

Repare ou substitua a agulha se danificada. Se
a agulha estiver torta, substitua-a.

O fio superior ndo foi passado corretamente.

Verifique e corrija a passagem do fio superior
na agulha.

Mola do brago de folga do fio superior quebrada
ou desconectada.

Substitua ou conecte a mola do brago de folga
do fio superior.

Pecas da folga superior ausentes ou quebradas.

Substitua todas as pegas da folga superior
ausentes ou quebradas.

Rolo do came do brago de posicionamento do
fio quebrado ou ndo em contato com o came.

Substitua o rolo do came e/ou endireite o
brago do rolo do came até que o rolo esteja
centralizado no came.

Fio enrolado na parte superior do gancho no
segundo né.

Brago de folga do fio inferior ndo se movendo.

Limpe o braco de folga do fio inferior e o eixo.
Investigar a existéncia de obstrugdes.

Mola ou outras pecgas da folga inferior
quebradas ou ausentes.

Tensao insuficiente no fio inferior.

Substitua a mola da folga inferior.

Substitua todas as pecas da folga inferior
ausentes ou quebradas.

Aumente a tensao do fio inferior apertando as
molas das engrenagens dos tensores do fio
inferior.

Agulha e brago de posicionamento do fio fora
de alinhamento, fazendo com que a agulha
ndo pegue o fio superior. (Fio no lado direito
da agulha.)

Solte os parafusos do brago de posicionamento
do fio e/ou agulha até que as duas pecas
estejam alinhadas entre si.

Disco do fio girou demais no sentido anti-horario.

Gire o disco do fio no sentido horario.

Continua na préxima pagina
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Solugéo de problemas

Fio fica enrolado na parte superior do gancho
no primeiro né.

Disco do fio girou demais no sentido anti-horario.

Gire o disco do fio no sentido horario.

Agulha e brago de posicionamento do fio fora de
alinhamento, fazendo com que a agulha perca
o fio superior. (Fio no lado direito da agulha.)

Solte os parafusos do brago do dedo do fio e/ou
agulha e ajuste até que as duas pecas estejam
alinhadas.

Nenhum no nos dois fios, uma ou todas as
atadoras.

Dedo apanhador ndo esta funcionando
corretamente.

Inspecione a articulagéo e o ajuste do dedo
apanhador.

Rolo do dedo apanhador ndo entra em contato
com o came.

Substitua ou conecte a mola do dedo
apanhador.

Lubrifiqgue as buchas do dedo apanhador.
Certifique-se de que as buchas do dedo
apanhador estao recebendo lubrificante. Limpe
ou repare conforme necessario.

Ajuste os dedos do pregueador.

Lubrifiqgue os rolamentos do pivd do eixo do
dedo apanhador.

Verifique se ha obstrugdes que possam impedir
que o dedo do fio gire livremente.

Lingueta do gancho danificada.
Tens&o insuficiente no came do gancho.

Substitua a lingueta do gancho.
Aumente a tensdo no came do gancho.

Fios para a agulha e atadora ndo passados
corretamente.

Verifique e corrija a passagem do fio.

Mola do suporte do fio apertada demais, nao
permitindo que fio suficiente deslize pelo disco
para formar o né.

Solte o parafuso de ajuste da mola do suporte
do fio. Limpe a poeira e palhico sob a mola do
suporte do fio. Ajuste o suporte do fio.

Gancho n&o esta girando.

Substitua o pino elastico no pinhdo do gancho.

Fio cortado nos discos do fio.

Solte o suporte do fio e/ou remova todas as
bordas afiadas no suporte do fio e nos discos.

N6 de laco de fio duplo.

Mola do suporte do fio ajustada muito solta.

Brago do limpador nao se desloca o suficiente
para ultrapassar o gancho.

Aperte o parafuso de ajuste da mola do suporte
do fio para encurtar a ponta no né.

Ajuste o brago do limpador para obter mais
deslocamento além do gancho.

Verifique a engrenagem do came da atadora
para ver se ha desgaste e repare ou substitua
conforme necessario.

Verifique se o rolo no brago do limpador esta
desgastado ou danificado.

Tens&o do fio incorreta devido a mola quebrada
na parte superior ou inferior do braco de folga.

Substitua a mola quebrada.

Tenséo do fio incorreta porque o brago de folga
inferior ndo gira livremente no eixo.

Limpe o brago de folga inferior e o eixo.
Investigar a existéncia de obstrugdes.

Faca do fio cega ou danificada.

Afie ou substitua a faca do fio.

Pontas do fio desgastadas.

Faca do fio cega ou danificada.

Afie ou substitua a faca do fio.

Base da faca do fio prendendo os fios.

Verifique o ajuste do disco do fio ou a posi¢éo
da base da faca do fio.

Extremidades dos fios irregulares.

Faca do fio cega ou danificada.

Afie ou substitua a faca do fio.

Tenséo insuficiente no fio superior ou no fio
inferior.

Aumente a tensdo da mola nas engrenagens
do tensor do fio.

Corddes de um fio com dobra dupla no né.

Gancho esta fechando na parte superior do fio.

Ajuste a sincronizagao do disco do fio.

Ajuste o brago do limpador para prender o fio
sobre a lingueta do gancho mais para a direita.

Tenséo insuficiente da mola nas molas do
suporte do fio.

Aumente a tensdo nas molas do suporte.

Faca do fio cega ou danificada.

Afie ou substitua a faca do fio.

Continua na préxima pagina
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Solugéo de problemas

N6 desgastado.

Tensédo da corda muito elevada.

Disco do fio ou suporte do fio danificado.

Verifique e ajuste a tensdo do fio nos tensores
de fio superior e inferior.

Diminua a tensdo nas molas do suporte do fio.

Inspecione o suporte do fio para ver se ha areas
irregulares ou afiadas que possam danificar o
fio. Repare conforme necessario.

Areas irregulares ou afiadas no gancho ou no
brago do limpador.

Remova as bordas irregulares ou afiadas.

Faca do fio cega ou danificada.

Afie ou substitua a faca do fio.

N6 na extremidade de um fio e sem no na
extremidade do outro fio nos seis fios.

. N6 fraco.

Um ou mais dedos apanhadores nao trabalham
livremente, fazendo com que todos os dedos
apanhadores n&o trabalhem corretamente.

Lubrifique as buchas do dedo apanhador.
Certifiqgue-se de que a bucha do dedo
apanhador esta recebendo lubrificante. Limpe
ou repare conforme necessario.

Ajuste o dedo apanhador.

Dedo apanhador passando sobre o centro.

Ajuste o dedo apanhador.

O eixo do dedo apanhador néo gira livremente.

Lubrifiqgue os rolamentos do eixo do dedo
apanhador.

Ajuste o rolamento central do eixo do dedo
apanhador.

A mola do eixo do dedo apanhador esta fraca;
o rolo no eixo do dedo apanhador ndo encosta
no came durante todo o ciclo.

Tensao excessiva da mola do suporte do fio.

Substitua a mola do eixo do dedo apanhador.

Ajuste a tens&o da mola do suporte do fio.

Extremidades curtas do né frequentemente se
| soltam (normalmente no segundo no).

Os discos do fio ndo permanecem no
sincronismo.

Tensdo excessiva da mola do suporte do fio.

Diminua a tensdo nas molas do suporte do fio.

Tensao do fio incorreta.

Verifique a tenséo do fio nos tensores de fio
superior e inferior. Aumentar a tenséo do fio
normalmente aumenta o comprimento das
extremidades curtas dos nés.

Tens&o insuficiente no came do gancho.

Pino da ranhura do acionamento da
engrenagem sem-fim quebra.

Ajuste o came do gancho.
Substitua o pino da ranhura.

Engrenagem sem-fim escorrega no eixo
sem-fim.

Aperte a porca no eixo sem-fim.

Remova calgos para permitir que a engrenagem
sem-fim assente na area conica do eixo
sem-fim. Mega a folga do eixo da engrenagem
sem-fim e ajuste conforme necessario.

Verifique se ha trincas na engrenagem sem-fim
e, se houver, substitua a engrenagem.

Engrenagem sem-fim ou acionamento da
engrenagem sem-fim desgastado ou quebrado.

Substitua a engrenagem sem-fim ou
acionamento da engrenagem sem-fim.

Nao ¢ aplicada tenséo suficiente no fio com o
| tensor de fio.

Rosca do parafuso de ajuste desgastada.

Substitua o parafuso de ajuste.

Ranhura desgastada nas engrenagens de
tenséo.

Substitua o tensor ou remova o conjunto do
tensor e instale a partir do lado oposto da
enfardadora.

Sem curso remanescente nas molas.

Substitua as pegas ruins. Endireite o suporte
de montagem da engrenagem ou encurte os
espacadores traseiros.
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Solugéo de problemas

Agulha quebrando ou entortando.

Objeto sélido na fenda da agulha.

Remova o objeto e limpe a fenda.

Agulha n3o ajustada corretamente.

Ajuste a agulha.

Sincronizagéo da agulha néo correta.

Ajuste a sincronizagao da agulha.

Depésitos de cultura nas fendas da agulha do
émbolo.

Remova a cultura das fendas da agulha

do émbolo. Verifique se a cultura ndo esta
molhada demais para o enfardamento. Deixe a
cultura secar adequadamente.

Articulacéo de protegéo da agulha néo ajustada
corretamente.

Ajuste a articulagédo de protecédo da agulha.

Braco da embreagem da atadora n&o gira
livremente no eixo.

Limpe e lubrifique o brago da embreagem da
atadora e o eixo.

NOTA: Lubrifique o brago da embreagem da
atadora a cada 2000 fardos.

Desgaste excessivo na corrente de
acionamento do estufador/atadora.

Verifique a sincronizagéo das rodas dentadas
conectadas pela corrente de acionamento do
estufador/atadora.

Pecas danificadas no sistema do parafuso de
cisalhamento da roda dentada do acionamento
do estufador/atadora.

Repare ou substitua as pecas danificadas.

Atadora repetindo o ciclo.

Verifique a articulagéo de acionamento da
atadora para ver se ha pecas danificadas.
Repare ou substitua as pecas danificadas.

Articulagao de acionamento da atadora nao se
movimenta livremente.

Verifique a articulagdo de acionamento da
atadora para ver se ha pecas danificadas.
Repare ou substitua as pegas danificadas.

Parafusos soltos na agulha.

Ajuste a agulha e certifique-se de que os
parafusos estao apertados.
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Verificagoes Anuais

Limites de Desgaste nos Pontos de Contato
do Fio

Se for observado algum desgaste anormal ou rebarbas do
fio, verifique se ha bordas afiadas (A) nos componentes
de passagem do fio.

NOTA: Os olhais podem ser girados para evitar que o
fio corra em ranhuras desgastadas.

A—Bordas Afiadas

W24597 —UN—17MAR14

SF04007,000051B -54-10JUN14-1/1

Folga do Brago do Limpador

NOTA: A peca fundida do brago do limpador deve bater
no fundo no eixo do brago do limpador. A peca
fundida do brago do limpador ndo deve bater
no fundo na estrutura da atadora.

Ajuste usando o calgo (A) FH323583.

A—Calco, 0,1 a 0,5 mm (0.004
a 0.02 in.).
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SF04007,000051C -54-13AUG14-1/1

65-1

032015

PN=65




Verificagbes Anuais

Folga do Eixo do Gancho
Ajuste usando o calgo (A) FH322776.

A—Calgo, 0,1 a 0,4 mm (0.004 a
0.016 in.).

e
1
e
o
€
N
S
SF04007,000051D -54-10JUN14-1/1
Folga do Disco do Fio
Ajuste usando o calgo (A) FH322776.
A—Calco, 0,1 a 0,4 mm (0.004
a0.016 in.)
(2]
&
e
1
e
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S
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Verificagbes Anuais

Folga da Ponta de Eixo da Engrenagem
Sem-fim

Ajuste a folga usando o calgo (A) FH322776 ou FH322777.

A—Calcgo, 0,1 a 0,4 mm (0.004
a 0.016 in.)

W24474 —UN—210CT13
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Tabelas de Ajustes

Configuragoes
Ajustes da Atadora

Ajustes do Sistema de Amarragao

Descrigao

Ajustar

Agulha ao estabilizador.

0 a (-)2 mm. Aco na agulha tem
espessura de 3 mm.

Agulha a engrenagem do
pinhdo da atadora.

0,5a (-)1 mm

Agulha na fenda da caixa do fardo.

Base da agulha centralizada

na fenda.
Passo da atadorfa (Mega entre as 180 +/- 2 mm
engrenagens intermitentes).
Rolo inferior da agulha ao 2a3mm

limpador do disco do fio.

Descrigao Ajustar
Folga do disco do fio. 0,1 a 0,4 mm
Folga da ponta de ei>.(o da 01204 mm
engrenagem sem-fim.
Folga do gancho. 0,1 a 0,4 mm
Folga do brago do limpador. 0,1 a 0,4 mm
Torque na engrenagem sem-fim. 25 ft.-lb.
Folga entre engrenagem do
disco do fio e a engrenagem 0,15 a 0,5 mm
intermitente.
Folga da engrenagem dc_> gancho 0152 0,5 mm
a engrenagem intermitente.
Pré-carga do conjunto da atadora. 15 a 45 ft.- Ib.

Penetragdo da agulha.

120 a 130 mm, Centro do rolo
inferior a superficie superior
do disco do fio.

Sincronizagao do disco do fio.

+/- 1 mm da borda da placa do
limpador com a placa empurrada
para a esquerda.

Agulha a sincronizagéo do émbolo.

54 a 89 mm atras da face do
émbolo com as pontas da agulha
rentes ao topo do retentor de feno
e 0 émbolo movendo-se para tras.

Pressao do suporte do fio.

Ponta de 1 in. Equilibrio com a
tensdo do fio. 15,5a 17 mm

Placa do limpador ao gancho.

Com a placa do limpador
centralizada no gancho, 9 a 20
Ib. Tragdo do braco do limpador

através do gancho.

Presséo da lingueta do gancho.

9 a 20 Ib.

Pressdo da caixa de fio.

2a4lb.

Folga entre dedo apanhador e o
rolo do brago de posicionamento
do fio.

Sincronizagéo do dedo apanhador.

2a3 mm

Remova o primeiro no, o dedo
apanhador varre paralelo a fenda
(posicéo desligado). Este é o
menor didmetro no came. Ponta
deve ficar rente ao lado da fenda,
com afastamento de menos 3 mm.

Penetragao da agulha.

120 a 130 mm, Centro do rolo
inferior a superficie superior
do disco do fio.

Folga entre o rolo da agulha
e o limpador.

2a3 mm

Mola do dedo apanhador.

Mola com tenséo total. Suporte
na posigdo mais avancada
(tensao total).

Ajuste do brago de posicionamento
do fio ao estabilizador.

2a3 mm

Tensao da caixa do fio.

2a4lb.

Tenséo do fio superior.

10 a 16 Ib., bragos de folga
superiores devem bater no
fundo na barra.

Tensao do fio inferior.

20 a 24 Ib., bragos de folga
inferiores devem bater no fundo
na estrutura.

Comprimento da mola do freio
do eixo da atadora.

43 a 45 mm
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Os servigos John Deere mantém vocé trabalhando ‘

Pecas da John Deere

Noés ajudamos a reduzir o tempo inoperante, fazendo a
entrega das pecas da John Deere com rapidez.

Ed

.4

Essa é a razéo pela qual nés mantemos um variado
estoque, para estarmos sempre prontos para atender a
suas necessidades.
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As ferramentas Certas

As ferramentas de precisao e o equipamento de ensaio
auxiliam o nosso Departamento de Manutencgéo a
localizar e reparar os problemas rapidamente . . . para
Ihe economizar tempo e dinheiro.
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Técnicos Bem Treinados
Os técnicos de servigo da John Deere estao
constantemente aperfeicoando os seus conhecimentos.
Sao feitos regularmente treinos, para garantir que o
nosso pessoal conhega o equipamento e saiba fazer a
sua manutencgao. g
2
Qual é o resultado? §|
P4
Experiéncia na qual vocé pode confiar! 7
g
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Assisténcia Imediata
O nosso objetivo & oferecer assisténcia imediata e
eficiente quando e onde o cliente quiser.
Oferecemos assisténcia no seu local ou no nosso,
dependendo das circunstancias: procure-nos, e confie
em nds. g
2
A SUPERIORIDADE DA ASSISTENCIA DA JOHN §|
DEERE: estaremos sempre perto quando precisar. z
|
DX,IBC,D -54-04JUN90-1/1
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