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Giris

Bir John Deere Uriinii Satin Aldiginiz igin
Tesekkir Ederiz

Artik degerli bir misterimizsiniz ve makinanizi uzun yillar
guvenli ve memnun bigimde kullanabilmenizi dileriz.

Siiriiciu El Kitabinizin Kullanimi

Bu el kitabi makinanizin bir 6nemli pargasidir ve bu
makinayi baskasina sattiginizda bu el kitabini da birlikte
vermeniz gerekmektedir.

Surucu el kitabinizi okumaniz siz ve diger kisilerinin
yaralanmasini ya da makinada olugsmasini énlemeye
yardimci olacaktir. Bu el kitabinda verilen bilgiler
surdcuye makinanin en givenli ve en etkin kullanimini
saglayacaktir. Bu makinanin givenli ve dogru bigimde
nasil kullanilacagini bilmek bu makinayi isletecek diger
kisileri egitmenize olanak verecektir.

Eger bir eklenti donaniminiz varsa, eklenti donanimi
guvenli ve dogru isletebilmek igin eklenti donanimin
kullanici el kitabindaki givenlik ve igletim bilgilerini
traktdrtin surdicl el kitabi ile birlikte kullanin.

Bu el kitabi ve makinanizin Uizerine yapistirilacak
guvenlik etiketleri baska dillerde de elde edilebilir (siparis
etmek igin yetkili servisinize basvurun).

Sdrici el kitabinin béldmleri bu makinayi guvenli
isletebilmeniz i¢in tim guvenlik iletilerini anlamaniza ve
kumandalari 6grenmenize yardimci olacak bir 6zel
siraya gore dizenlenmistir. Bu el kitabini ayrica herhangi
bir 6zel isletim ya da bakim sorusuna yanit bulmak igin
de kullanilabilir. Bu kitabin sonundaki bir kullanigh dizin
gereksindiginiz bilgileri hizlica bulmaniza yardimci
olacaktir.

Bu el kitabinda gdsterilen makina sizin makinanizdan
biraz farkl olabilir, ancak ydnergeleri anlamaniza
yardimci olmaya yetecek benzerliktedir.

SAG ve SOL yanlar ileriye siiriiste ileriye dogru
bakildigindaki yone goére belirlenir. Bir kesikli ¢izgi (------ )
goérdugunizde, ilgili 6ge gdérunlsten gizlenmigtir.

Bu makinada teslimattan énce, en iyi performansi
saglamak i¢in yetkili bayiniz tarafindan bir teslimat 6ncesi
denetimi yapilmistir.

Makina Kullanimi

Bu makina yalnizca genel ¢im ve saha islemlerinde
kullaniimak i¢in tasarlanmistir. Bagka herhangi bir
bicimde kullaniimasi amag disi kullanim olarak
nitelendirilir.

Uretici bu yanhs kullanimdan kaynaklanan hasar ya da
yaralanmalarda higbir sorumluluk kabul etmez ve bu
risklerden yalnizca ve yalnizca kullanici sorumludur.
Imalatgi tarafindan belirtilen isletim, bakim ve onarim
kurallarina uyulmasi ve tam olarak bagl kalinmasi da,

amacina uygun kullanima iligkin temel esaslar
kapsaminda yer almaktadir.

Bu makina araci iyi taniyan ve guivenlik (kaza dnleme)
kurallari hakkinda bilgi sahibi olan kisiler tarafindan
isletiimelidir, bakimi ve onarimi yapilmalidir. Kaza
onleme kurallarina, yurirlikte olan diger tim givenlik, is
saghgi ve trafik kurallarina her zaman uyulmasi
gerekmektedir.

Yakit puskirtme miktari fabrika tarafindan yayinlanan
teknik 6zelliklerden daha fazla bir degere ayarlandiginda
ya da baska herhangi bir bicimde makinanin gucl
artirlldiginda arag icin verilen garanti gecgersizdir.

Bu makinada kullanici tarafindan yapilacak herhangi bir
degisiklik sonucu olusacak zararlardan ve
yaralanmalardan Uretici sorumlu degildir.

Ozel iletiler

El kitabi olasi glvenlik kaygilari, makina hasari ve ayrica
yardimci isletim ve bakim bilgilerine dikkat gcekmek igin
Ozel iletiler igerir. Yaralanma ve makina hasarini énlemek
icin, lutfen tim bilgileri dikkatlice okuyun.

A DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Bu simge ve
metin olasi tehlikeleri, ya da tehlikeler ya da
onlemler goz ardi edilirse siiriicii ya da
yanindaki kisi i¢in olusabilecek 6liim tehlikesini
vurgulamak igindir.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bu metin
suriiciiye makina hasari ile sonuglanabilecek
eylem ve durumlan bildirmek igin kullanilr.

NOT: Siiriiciiye makinanin isletimi ve bakiminda
yardimci olabilecek genel bilgi bu el kitabinda
verilmistir.
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Uriin Kimligi

Tanitici Numaralarin Yaziimasi
Itmeli Cim Bigme Makinesi

180 E-Cut™ Hybrid PIN (020001-)
220 E-Cut™ Hybrid PIN (050001- )

Bakim galismasi hakkinda bilgi edinmek i¢in bir yetkili
servis merkezine danismaniz gerekirse, her zaman Urdn
modeli ve seri numarasini bildirin.

Makinanin ve makinanizin motorunun model ve seri
numarasini bulmaniz ve asagida ayrilan yere bilgiyi
yazmaniz gerekecektir.

SATIS TARIHI:

YETKILI SATICI ADI:

YETKILI SATICI TELEFONU:

TCAL41466—UN—22JAN13

URUN TANITICI NUMARA, CiM BIGME MAKINESI (A):




Yazisiz Guvenlik Etiketleri

Gilivenlik Etiketi Yeri

o

TCuzzoe:

A —Tiim Koruyuculan Yerinde Tutun MT3367
B —Sicak Yiizey (susturucu koruyucusuna gomuli)
C —Yaralanmalarin Onlenmesine Yardimci Olun TCU27084

Metinsiz Makine Giivenlik Etiketlerini

Anlama
TCT005498—UN—11SEP12

Bu makinenin énemli yerlerinde, olasi tehlikelere iliskin
uyarida bulunmak amaciyla uyari isaretleri
yapistirimigtir. Tehlike bir uyari G¢geninin icine
yerlestiriimis olan bir resimle belirtiimistir. Bitisiginde yer
alan bir resim, yaralanma tehlikesinden nasil
kaginilacagina iliskin bilgi vermektedir. Bu uyari isaretleri,
bu isaretlerin makina tzerindeki yerlestirilisi ve 6zet bilgi
iceren bir aciklayici metin Glvenlik boliminde
gOsterilmistir.

TCT008686—UN—12SEP13

D —Déner Bigaklardan Kaynaklanabilecek Yaralanmalardan
Kaginin MT6732

Bu kullanici el kitabinda yer verilmeyen, saglayicilardan
elde edilen parga ve bilesenler lizerinde de ek glvenlik
bilgileri bulunabilir.




Yazisiz Guvenlik Etiketleri

Tum Koruyuculari Yerinde Tutun « Kisileri glivenli bir mesafe birakarak uzakta tutun.
+ Tum emniyet cihazlarini koruyun.
* Cim bigme makinesini biraktiginizda motoru durdurun.

Doner Bigaklardan Kaynaklanabilecek
Yaralanmalardan Kaginin

55 A

TCAL41591—UN—22JAN13

TCAL41587—UN—22JAN13

* Koruyucu yerinde degilken makineyi galistirmayin. « Ellerinizi ve ayaklarinizi déner bigaklardan uzak tutun.

+ Kesici Unitelerde bakim, yaglama ya da ¢gikarma islemi
yapmadan énce motoru kapatin.

Sicak Yiizey

HOT !

CHAUD !

TCAL41585—UN—22JAN13

« Sicak ylzey

Yaralanmalarin Onlenmesine Yardimci Olun

LL0-T

TCU27084

TCAL41473—UN—22JAN13

» Calistirma ve egitim talimatlari icin operator el kitabini
okuyun.

» Koruyuculari yerinde tutun.




Guvenlik

Suruciinun Egitilmesi Gereklidir

Kullanici el kitabini, ekteki el kitaplarini ve diger egitim
materyallerini dikkatlice okuyun. Operatdr veya tamirci
Tarkge bilmiyorsa, materyalleri bu kigilere agiklamak
makina sahibinin sorumlulugudur. Bu yayin diger
dillerde de mevcuttur.

Ekipmanin guvenli kullanimi, operatér kumandalari ve
guvenlik isaretleriyle ilgili bilgi edinin.

Tum operatodrler ve tamirciler egitilmelidir. Makinanin
sahibi kullanicilarin egitiminden sorumludur.

Cocuklarin ve egitiimemis kisilerin ekipmani
kullanmasina veya bakim yapmasina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler kullanici yagini
sinirlandirabilir.

Sahip/kullanici kendilerinin, diger kigilerin ve mulklerin
basina gelen kazalar ve yaralanmalari engelleyebilir
ve bunlardan sorumludur.

Makineyi deneyimli bir siiriciniin talimatlariyla agik
ve engelsiz bir alanda calistirin.

Sdrds alanini indirilmis (mevcutsa) ancak ¢alismayan
atasman ile sinayin. Engebeli zeminde strerken
yavaglayin.

Hazirlik

isin dogru ve giivenli bir sekilde yapilmasi igin gerekli
olan aksesuarlari ve atasmanlari belirlemek igin
araziyi degerlendirin. Yalnizca Uretici tarafindan
onaylanan aksesuarlari ve atasmanlari kullanin.

Kask, g6z korumasi ve kulak koruyucuyu igceren
uygun kiyafetleri giyin. Uzun sag, bol kiyafetler veya
mucevherler hareket eden pargalara dolanabilir.

Ekipmanin kullanilacagi alani inceleyin ve kaya,
oyuncak ve kablo gibi makinanin firlatabilecegi tim
nesneleri kaldirin.

Benzin veya diger yakitlarla ilgili igslem yaparken gok
dikkatli olun. Bunlar yanici maddelerdir ve buharlari
patlayicidir.

a. Yalnizca onaylanmisg bir kap kullanin.

b. Motor ¢alisirken asla gaz kapagdini agmayin veya
benzin eklemeyin. Sigara icmeyin.

c. I¢ mekanlarda makinaya asla yeniden yakit
doldurmayin veya yakit bosaltmayin.

Operat6r emniyet kontrollerinin, givenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takili olup olmadigini
ve duzgln calisip ¢galismadigini kontrol edin. Dizgun
calismiyorlarsa makinayi ¢alistirmayin.

Guvenli Calisma

Motoru asla tehlikeli karbon monoksit dumanlarinin
toplanabilecedi kapali bir alanda c¢alistirmayin.
Yalnizca 1g131n iyi oldugu alanlarda deliklerden ve gizli
tehlikelerden uzak durarak calisin.

Motoru calistirmadan énce tim tahriklerin bosta
oldugundan ve park freninin devreye sokuldugundan
emin olun. Motoru yalnizca surlcu alanindan
¢alismaya baslatin.

Yaya kumandali ekipman kullanirken, 6zellikle
arkaniza yaslanirken ayaklarinizin konumunun dogru
oldugundan emin olun. Yurlyun, kosmayin. Asla i1slak
¢imen Uzerinde ¢alismayin. Dikkatli sekilde adim
atmazsaniz kayabilirsiniz.

Yamaglarda yavaslayin ve daha fazla dikkatli olun.
Yamaglarda énerilen yénde hareket ettiginizden emin
olun. Bu makine ile yamaglarda yukari asagi bicme
yapin, enine gitmeyin. Cimen kosullari makinenin
dengesini etkileyebilir. inislerin kenarinda calisirken
dikkatli olun.

Yokuslarda donls yaparken ve yon degistirirken
yavaslayin ve dikkatli olun. Cim bigmediginizde
bigaklari durdurun.

Cim olmayan alanlardan gecerken ve bicme
makinesini bicilecek alana ya da alandan géturirken
egmek zorunda kalacaksaniz, bigaklari durdurun.

Koruyucular yerinde sabit degilken asla ¢aligsmayin.
Tum ig kilitlerin takili oldugundan, dizgun bir sekilde
ayarlanmig ve calisiyor oldugundan emin olun.

Motor regulatéri ayarlarini degistirmeyin ya da motoru
asiri hizlandirmayin. Motoru asiri bir hizda galistirmak
kisisel yaralanma riskini artirabilir.

Yer seviyesinde durun, tahrik millerini devreden
¢ikarin, park frenini devreye sokun ve ¢im
yakalayicilari bosaltmak veya tikanmalari gidermek
de dahil olmak Uzere operatér mahallini herhangi bir
nedenden 6tlrl terk etmeden dnce motoru kapatin.

Nesnelere ¢arptiktan sonra veya anormal bir titresim
olusursa ekipmani durdurun ve silindirleri inceleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli onarimlari
gerceklestirin.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesici birimlerden uzak tutun.

Geri gitmeden 6nce yolun agik oldugundan emin
olmak igin asagiya ve arkaya bakin.

Eger ilag ya da alkol etkisi altindaysaniz makineyi
isletmeyin.

Makineyi bir romorka veya kamyona yuklerken veya
oradan indirirken dikkatli olun.

Gorusu engelleyen kor koseler, galilar, agaglar ya da
diger nesnelere yaklasirken dikkatli olun.

isletmeye baglamadan énce makineyi inceleyin.
Donanimin siki oldugundan emin olun. Hasarli, kétlce
asinmis ya da eksik pargalari onarin ya da degistirin.
Koruyucularin iyi durumda oldugundan ve yerlerinde
sabit oldugundan emin olun. Isletmeye almadan énce
tim gerekli ayarlamalari yapin.

Motor ¢alisirken bicme makinesini asla kaldirmayin ya
da tasimayin.

Eger herhangi bir kimse galisma alanina girerse
makineyi durdurun.




Guvenlik

* Yalnizca makinenin Ureticisi tarafindan onaylanan
yardimci donanimlari ve eklentileri donanimlar
kullanin.

* Radyo ya da mizik kulakhgi takmayin. Givenli bakim
calismasi ve isletim tam dikkatinizi gerektirir.

Kivilcim Onleyici Kullanma

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Kodu, bdlim 4442.5 séyle
der:

Saglik ve Glivenlik Yasasi BOlUm 4442 veya 4443'e tabi
olan ve Bolim 13005'e tabi olmayan herhangi bir icten
yanmall motoru, satis zamaninda veya leasing veya kira
sdzlesmesinin yapildigi zamanda satin alan veya kefalet
veren kisiye bu motorun herhangi bir ormanla kapli,
caliyla kapli veya otla kapli olanda kullaniimasinin,
Bolum 4442 iginde tanimlandidi gibi bir kivilcim onleyici
ile donatiimis olmadig, etkili bir calisma diizeninde
bakimi yapiimadigi ve Bélim 4443'e gbre yangin
oOnlenmesi igin bakim yapilmadigi sirece motorun
kullaniimasi veya igletiimesinin Bélim 4442 veya
4443'Un bir ihlali olacagini belirten yazili bir bildirim
verilmedigi middetge kimse satamaz, satisa ¢gikaramaz,
leasing yapamaz veya kiralayamaz. Cal. Yay. Kay. Kod
44425,

Diger eyaletler ya da yetki alanlari benzer yasalara sahip
olabilir. Makinaniza ydnelik kivilcim énleyici yetkili
bayinizde mevcut olabilir. Makinaya takili bir kivilcim
onleyicinin bakimi operator tarafindan uygun galisma
dizeninde gerceklestiriimelidir.

Bigilecek Alanin incelenmesi
28
// '
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N

MXAL41932—UN—22MAY 13

« Bicme alanini firlatilabilecek nesnelerden temizleyin.
Kisileri ve evcil hayvanlari bicgme alanindan
uzaklastirin.

+ Alcak dallar ve benzer engeller surlicliyl yaralayabilir
ya da bigme iglemini bozabilir. Bigme 6ncesi, algak
dallar gibi engelleri belirleyin, ve bu engelleri kirpin ya
da kaldirin.

+ Bicilecek alani inceleyin. Bir guivenli bigme 6rintusu
olusturun. Cekis ve dengenin sipheli oldugu yerlerde
bicme yapmayin.

« Sdrus alanini indirilmis (mevcutsa) ancak galismayan
bigme dizeni ile sinayin. Engebeli zeminde slrerken
yavaslayin.

+ Bigilecek tim alanlari hangi yokuslarin makina
kullanimi i¢in guvenli oldugu ve hangi yokuslarin
baska bakim teknikleri araciligiyla ele alinmasi
gerektigini belirlemek igin kontrol edin.

Giivenli Park Etme

1. Makineyi bir yokusta degil, diiz bir ylizeyde
durdurun.

Kesici birim(leri) devreden ¢ikarin.
Park frenini kilitleyin.

Motoru durdurun.

o~ w0 DN

Operatér mahallinden ayrilmadan 6énce motorun ve
tum hareket eden pargalarin durmasini bekleyin.

o

Makinenizde yakit kapama valfi varsa kapatin.

Makine Uzerinde bakim yapmadan énce buji
kablosunu (benzinli motorlar igin) gikarin.

Doner Bigaklar Tehlikelidir

¥*

TCT012793—UN—06JUL15

TR

« Doner kesme Uniteleri kolve bacaklarin kesilmesine
ve nesnelerin firlatiilmasina neden olabilir. Glvenlik
ydnergelerine uyulmamasi agir yaralanma ya da
Olimle sonuglanabilir.

* Motor galigirken ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi
doner kesme Unitelerinden uzak tutun.

+ Surekli tetikte olun, ileriye ve geriye dikkatli strtn.
Kisiler, 6zellikle gocuklar siz farkina varmadan hizlica
bigme alanina girebilirler.

» Geri gitmeden 6nce kesici silindirleri durdurun ve
Ozellikle gocuk olup olmadigini gérmek icin dikkatle
makinenin altina ve arkasina bakin.

* Geriye dogru bicme yapmayin.

* Cimleri bicmediginiz zaman kesici kesme unitelerini
kapatin.

« Cim yakalayicilarini bogaltmak veya varsa olugun
tikanikhdini agmak da dahil olmak tzere, herhangi bir

nedenle operattr istasyonunu terk etmeden 6nce
makineyi guvenli sekilde park edin.

* Vicudunuzun tim uzuvlarini kesici kenarlardan uzak
tutun. Engelleme kalktiginda, sistemde kalan hidrolik




Guvenlik

basing ya da baska bir depolanmis enerji kaynagdi
kesme Unitesinin ddnmesine neden olabilir.

Mevcut ise, silindir bileme karigimini uygularken uzun
kollu bir firga kullanin.

Ayarlama ya da servis islemi yaparken cevredekileri
kesme Unitesinden uzak tutun.

Kesme Unitelerini el ile dondururken her zaman
eldiven giyin.

Eger silindirler hidrolik olarak ¢alisiyorsa, bir kesme
Unitesinin elle gevrilmesi bir bagka kesme Unitesinin
daha dénmesine yol acgabilir.

Kesme Unitesi yaklasik olarak devreden cikarildiktan
bes saniye sonra durdurulmalidir. Kesme birimlerinin
bu stre icinde durmayacagini distnliyorsaniz,
makinanizi guvenli bir sekilde kontrol edilecegi ve
makinenize servis iglemi uygulanabilecegi yetkili
bayinize getirin.

Cocuklari Koruyun

Bazi kisiler gocuklari bir makina Uzerinde
bindirdiklerinde, cocuklar bir bigme makinasi ile
eglenebileceklerini distinmektedirler, bu 6lim ya da
agir yaralanmaya neden olabilir.

Cocuklar icin ¢im bicme makinalari ve bigim igleri ilgi
cekicidirler. Cocuklar doner bigaklarin tehlikelerini
anlamazlar ya da suricuniin kendilerinin orada
olduklarini fark edemeyecegini bilmezler.

Gegmiste makina Uzerine bindirilmis gocuklar yeniden
binebilmek igin ansizin bigme alanina girebilirler ve
makina tarafindan geriye surerken de olmak Uzere
carpilip makina altinda ezilebilirler.

Eger suricu, o6zellikle bir gocuk makinaya arkadan
yaklastiginda, cocugun varhgini fark etmezse, acikli
kazalar olabilir. Geri hareket dncesi ve sirasinda,
bigme diizeni bigaklarini durdurun ve asagiya ve
makinanin arkasina dikkatlice, 6zellikle ¢ocuklarin
bulunup gérmek igin bakin.

Bicaklar ¢alismiyor olsa bile, ¢cocuklari kesinlikle bir
makina ya da eklenti donanim utzerinde tagimayin.
Cocuklari bir ikitekerlek araba ya da ¢ekme araba
icinde tasimayin. Cocuklar dusebilir ve agir
yaralanabilir ya da makinanin givenli isletiimesini
engelleyebilir.

Makineyi kesinlikle bir gezinti araci olarak ya da
gocuklari eglendirmek igin kullanmayin.

Cocuklarin ya da egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmasina asla izin vermeyin. Tum suruculere
makine ya da bir eklenti donanim {zerine ¢ocuklarin
bindiriimemesi gerektigini bildirin.

Bir bicici isletilirken, ¢cocuklari bigme alaninin disinda,
bina iginde ve slricl disinca bir sorumlu yetiskin
kisinin gbzetiminde tutun.

Cocuklarin varhigina karsi tetikte olun. Kesinlikle
¢ocuklarin onlari en son gérdigunuz yerde kalacagini

distnmeyin. Eger bigme alanina bir gocuk girerse,
makineyi durdurun.

Uygun Giysi Giyin

= .
TCAL25962—UN—24MAY 12

Makinay!i ¢alistirirken daima koruyucu gozltkler ya da
yan kalkanh koruyucu gozlukler takin.

Bol olmayan giysi giyin ve is i¢cin uygun glvenlik
donanimi kullanin.

Bigme sirasinda, her zaman saglam ayakkabi ve uzun
pantolon giyin. Donanimi ¢iplak ayak ya da acgik
sandalet giyerek igletmeyin.

Kulak tikaci gibi bir uygun koruyucu aygit takinin.

Yiksek gurultd isitme bozuklugu ya da sagirliga
neden olabilir.

Bakim ve Depoya Cekme

TCAL41691—UN—08MAR13

Makineyi asla tehlikeli karbon monoksit dumanlarinin
toplanabilecegdi kapali bir alanda galistirmayin.

Tahrik millerini devreden ¢ikarin, park frenini kilitleyin,
motoru durdurun ve anahtari ¢ikarin veya bujiyi
sOkln (gaz motorlari igin). Ayarlamadan,
temizlemeden veya onarmadan 6nce tim hareketler
durana kadar bekleyin.

Kesici birimler, tahrik milleri, susturucular ve motordaki
¢im ve artiklari temizleyerek yanginlari onleyin.
Sigrayan yag veya benzini temizleyin.

Depoya ¢ekmeden 6nce motorun sogumasini
bekleyin ve atesin yakininda muhafaza etmeyin.

Muhafaza ederken veya tasirken yakiti kapatin. Atesin
yakininda muhafaza etmeyin veya kapali alanda
bosaltmayin.

Makineyi diz bir zemine park edin. Makinenin
bakimini egitimsiz personelin yapmasina asla izin
vermeyin. Calismaya baslamadan énce bakim
prosedirind iyice égrenin.

Gerektiginde bilesenleri desteklemek igin kriko
dayanaklari kullanin.

Biriktirilmig enerji bulunan herhangi bir bilesenden
basinci dikkatlice salin.




Guvenlik

Kesici birimlerin kontrollnu yaparken dikkat edin.
Kesici birimlerin bakimini yaparken eldiven takin ve
dikkatli olun.

Yalnizca bicaklari degistirin. Bigak egriligini
dizlestirmeyin ya da bigaklarda kaynak yapmayin.

Elleriniz, ayaklariniz, giysileriniz, takilariniz ve uzun
saclarinizi hareket eden pargalardan uzak tutun.
Mumkinse, motor ¢alisiyorken ayarlama islemleri
yapmayin.

Tam pargalari iyi durumda tutun, tim donanimi sikin.
Yipranmis veya zarar gérmuis tim ¢ikartmalari
degistirin.

Parmaklarinizin hareketli bigaklar ve makinenin
hareketli parcalari arasina kisilmasini 6nlemek igin,
makinenin ayarlanmasi sirasinda dikkatli olun.

Yangin Gikmasini Onleyin

3

Lutfen bu 6nerilere tim kullanicilar ile birlikte g6z atin.
Sorular igin John Deere yetkili servisinize danisin.

Makina Uzerine yapistirilarak belirtilen ve bu kullanici
el kitabinda verilen tim glvenlik islemlerine uyun.
Herhangi bir denetim ve temizleme 6ncesi, her zaman
motoru kapatin, park frenini uygulayin, ve kontak
anahtarini gikartin.

Rutin bakimin yani sira, John Deere ekipmaninizin
verimli calismasini saglamanin ve yangin riskini
azaltmanin en iyi yollarindan biri, makinadaki kalint
olusumunu duzenli bir sekilde temizlemektir.

isletim sonrasi, temizleme ya da depoya ¢okme
oncesi makinanin bir agik alanda sogumasini
bekleyin. Makinayi ahgap, bez ya da kimyasallar gibi
tutusabilir malzeme yakinina ya da su isiticisi veya
kazan gibi acik alev yahut diger alevienme
kaynalarinin yakinina park etmeyin.

Ekipmani saklamadan 6nce her tirll ¢gim tasiyici
torba, konteyner ve kargo kutularini bogaltarak tim
yanicl malzemeleri ekipmandan tamamen ¢ikarin.

Dokuntuler makinada herhangi bir yerde, 6zellikle
yatay ylUzeylerde birikebilir. Makinayi isletme 6ncesi
ve sonrasl, motor bolmesi ve susturucu alanindan ve
bigme dizeni Ust bélimi Gzerinden ¢im ve dokuntleri
tamamen ¢ikarin. Kuru kosullarda bigme ya da
malglama islemleri yaparken ilave bir temizlik
gerekebilir.

Kullanim ve saklama éncesinde makinanin
temizlenmesine ek olarak motor alanini temiz tutmak,
yangin 6énleme hususunda en énemli sonucu
verecektir. Tekerlek jantlarinin arkasi, kablo demetleri,
hortum veya hat désemesi, bigme eklenti donanimlari,
vb. bilesenleri kapsayan diger alanlar diizenli denetim
ve temizleme gerektirirler. Basingli hava, yaprak
Ufleyiciler ya da ylksek basingl su bu alanlari temiz
tutmaya yardimci olabilir.

Bu denetimlerin ve temizleme islemlerin sikligi isletim
kosullari, makinanin yapilandiriimasi, igletim hizi ve
Ozellikle kuru, sicak ve rizgarli olmasi gibi hava

kosullarini kapsayan birgok etkene bagli olarak
degdisecektir. Makinayi bu kosullarda islettiginizde, bu
alanlari gin boyunca sik¢a denetleyin ve temizleyin.

Makina Uzerindeki fazla yaglama ya da yakit / yag
kagaklari ya da dokilmesi dokinti birikintisi
olusmasini destekleyebilir. Gecikmeksizin yapilan
makina onarimi ve yag ve yakit bulagiklarindan
temizleme olasi dokuntu birikintisini azaltir.

Yatak arizalari ya da asiri 1Isinma bir yangin ile
sonuglanabilir. Yangin riskini azaltmak i¢in, makina
kullanici el kitabindaki yaglama araliklari ve yerlerine
iliskin olan yonergelere her zaman uyun. Yaglama
araliklari ya da yerleri ve yataklarin konumlanabilecegi
alanlardan herhangi beklenmedik bir gurulti gelmesi
konusunda sorulariniz olursa yerel bayinizle iletisime
geciniz. Makinanin sicakken yikanmasi ayrica yatak
omranl azaltabilir ve erken yatak arizasi olasihgini
artirabilir.

Eger makina bir yakit kapatma valfi ile donatiimissa,
makinayi depoya ¢ekerken ya da tasirken her zaman
yakit beslemesini kapatin.

Yakit hatlarinda, depoda, kapakta ve baglanti

parcalarinda sik sik ¢atlak ya da sizinti olup
olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Yakitla Giivenli islem Yapilmasi

TCAL25966—UN—24MAY 12

Kigisel yaralanma ya da maddi hasari 6nlemek igin,
yakitla islem yaparken ¢ok dikkatli olun. Yakit asgiri
tutuskandir ve yakit buhari patlayicidir:

Tam sigaralari, purolari, pipolari ve diger kivilcim
kaynaklarini séndurtn.

Yalnizca onaylanmis bir yakit kabi kullanin. Sadece,
Sigortacilar Laboratuari (U.L.) veya Amerikan Test
Etme ve Materyaller Kurumu (ASTM) tarafindan
onaylanan metal olmayan, portatif yakit kaplarini
kullanin. Eger bir huni kullaniliyorsa, plastik olmali ve
bir eleyicisi ya da siizgeci bulunmamalidir.

Motor calisiyorken kesinlikle yakit tanki kapagini
acmayin ve yakit eklemeyin. Yeniden yakit
doldurmadan 6nce motorun sogumasini bekleyin.
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Guvenlik

+ Kapali alanda kesinlikle makinaya yakit eklemeyin ya
da makinadan yakit bosaltmayin. Makinayi agik alana
cikarin ve yeterli havalandirma saglayin.

« Dokdlen yakiti gecikmeden temizleyin. Eger giysi
Uzerine yakit dokulurse, giysiyi hemen degistirin. EGer
yakit makina yakinina dékilmigse, motoru
calistirmayin ancak makinayi ¢cekerek dékilme
alanindan uzaklastirin. Yakit buhari ortamdan
cekilinceye dek herhangi bir kivilcim kaynagi
olusturmaktan kaginin.

* Makine ya da yakit kaplarini bir agik alev, kivilcim ya
da bir su 1siticisi veya diger aygitlar icindeki atesleme
alevi bulanan yerlerde depolamayin.

+ Statik elektrik bogalmasindan kaynaklanan yangin ve
patlamayi onleyin. Statik elektrik bosalmasi bir
topraklanmamis yakit kabi igindeki yakit buharini
atesleyebilir.

+ Bir yakit kabini bir arag icinde ya da plastik kaplamasi
bulunan kamyon ya da ¢ekme araba kasasinda
doldurmayin. Doldurmadan énce kabi her zaman
aragtan uzakta bir yere yerlestirin.

* Yakitla beslenen donanimi kamyon ya da gekme
arabadan uzaklastirin ve yakit dolumunu yerde yapin.
Eger bu olanakli degilse, bdyle donanimlarin yakit
dolumunu bir yakit akitma hortumu ile degil, bir
tasinabilir kap ile yapin.

* Yakit doldurma iglemi tamamlanincaya dek, yakit
akitma agzi yakit tankinin ya da kabin deliginin
kenarina dokunuyor olacak bicimde tutun. Bir akitma
agzi kilit agma duzeni kullanmayin.

* Yakit tankini kesinlikle fazla doldurmayin. Yakit tanki
kapagini yeniden kapatin ve saglamca sikin.

+ Kullanimdan sonra, tim yakit kabi kapaklarini
saglamca kapatin.

» Benzinli motorlar i¢in, methanol igceren benzin
kullanmayin. Methanol sagliginiz ve gevre igin
zararhdir.

Atik Uriin ve Kimyasallarla islem Yapilmasi

Atiga cikarilmis kullanilmis yag, yakit, sogutma sivisi,
fren sivisi ve akller gibi Urtinler cevreye ve insanlara
zarar verebilir:

« Atk sivilar igin igecek kaplarini kullanmayin - insanlar
yanliglikla bunlardan igebilir.

» Atk Urdnlerden nasil kurtulacaginizi veya bu Urlnleri
nasil geri donUstureceginizi ve makinanizin kullanim
Omrl sonunda nasil hizmet disi birakilacagini
ogrenmek icin yetkili bayinize veya yerel Geri
Doénlisim Merkezi'nize bagvurun.
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Calistirma Kumandalan

isletim Kumandalari

A —Gaz Ayarlayici Kolu

B —Ariza Arama Goéstergesi Isigi
C —Operatoér Emniyet Kolu

D —Park Freni Kolu

E —Darbe Sikligi (FOC) Kontrolii
F —Saat Olger

Isletim Kumandalari
G —Bicme/Lepleme Anahtari
H —Isik Anahtar (Opsiyonel)
| —PTO Salteri
J —Galistirma/Durdurma Diigmesi
K —Kavrama Kolu

TCAL41476—UN—22JAN13
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Calistirma Kumandalarn

TCAL41477—UN—22JAN13

Motor Kontrolleri

L —Yakit Kesme Valfi
M —Jikle Kolu
N —Mars Motoru Kolu

13



Calistirma

Giinliik isletim inceleme Listesi
([ Motor yagini kontrol edin.
(d Emniyet kilidi sistemini kontrol edin.

Plastik ve Boyali Yiizeylerde Hasar

Olugmasini Onleyin

+ Onceden yikayip durulamadan dnce plastik pargalari
silmeyin. Bir kuru bez kullaniimasi ¢iziklere neden
olabilir.

» Bdcek uzaklastirici puskurtuler plastik ve boyali
yuzeylere hasar verebilir. Bocek uzaklastiriclyi makina
yakinina puskurtmeyin.

* Yakiti makina Gzerine dokmemeye 6zen gosterin.
Yakit yizeyde hasar olusturabilir. Dokulen yakiti
gecikmeden silin.

* Uzun sire gunes 1s1g1 altinda kalma motor bélmesi
kapagi ylzeylerinde hasar olusturacaktir.

Gidon Yuksekligini Ayarlama

NOT: Dirsegin (A) dik durumda oldugundan, aci
yapmadigindan emin olun.

TCAL41478—UN—22JAN13

Makinenin her iki yanindaki somunlari (B) gevsetin.

Gidonu, mevcut dért adet yuvadan birinin igindeki
cikintiy (C) kullanarak istenen pozisyona getirin ve
somunu (A) sikin.

Operator Kontrollerinin Kullaniimasi

Calistirma Diigmesinin Kullaniimasi

» Motoru calistirmak igin galistir/kapat digmesini ileri
dogru itin.

* Motoru durdurmak i¢in galistir/kapat digmesini geriye
dogru (operatére dogru) gekin.

Operatéor Emniyet Kolunu Kullanma

A

DIKKAT: Yaralanmalan onleyin! Bu makinede,
operatorii ve gevredekileri korumak igin bir
operator emniyet sistemi donanimi bulunur.
Operatér emniyet sisteminin isglevini
degistirmeye calismayin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Operator
emniyet kolunu kullanarak makineyi hareket
ettirmeye g¢aligmayin. Kol, makine agirhigini
destekleyecek sekilde tasarlanmamistir.

Operatér emniyet kolu serbest birakildiginda makinenin
ileri strlstint ve kesme Unitesini durdurur.

Operatér emniyet kolu gidonla birlikte sikildigi zaman,

hareket kolunun ve kesme Unitesinin devreye girmesini
saglar.

Hareket Kolunun Kullanilmasi (ileri Dogru Hareket)
1. Operatdr emniyet kolunu gidona tutturun.

2. Tahriki galigtirmak igin hareket kolunu ileri dogru itin.

3. Hareketi durdurmak igin kolu serbest birakin.

Park Freni Kolunun Kullaniimasi

Cim bigme makinesinin hareketini durdurmak icin
operatér emniyet kolunu serbest birakin ve fren kolunu
geriye dogru ¢ekin.

Gaz Kolunu Kullanma

Motor hizini ve seyir devrini ayarlamak i¢in gaz kolunu
kullanin.

Motor hizini ayarlamak igin kolu geriye (operatore dogru)
cekin.

Gaz kolunu seyir devrine, kesme yuksekligine ve zemin
konturuna bagli olarak ayarlayin.

Jikle Kolunu Kullanma

Jikle konumu igin tikama kolunu sol taraftaki ¢gikartmaya
dogru itin.

Yakit Kapatma Valfinin Kullanilmasi

Bu birimde 2 konumlu yakit kapatma valfi bulunmaktadir.
Yakit kapatma valfini agmak igin kolu saga, kapatmak
icin sola kaydirin.

Kapali (OFF) konumu:

* Herhangi bir bakim yaparken.
* Tasirken.

* Muhafaza esnasinda.

* Acik (ON) konumu:

* Motor galigtirilirken dogru yakit iletimi icin yakit
kapatma valfi tam acik (ON) konumunda olmalidir.
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Calistirma

Bigme-Lepleme Diigmesinin Kullaniimasi

Bicme/Lepleme diigmesi, tim bigme ve tasima
calismalari icin BICME konumunda olmaldir. LEPLEME
konumu, sadece makinenin servisi sirasinda kullanilir.
(SERVIS boélumindeki Kesme Unitelerini Lepleme'ye
bakin.)

PTO Diigmesini Kullanma

TCAL41479—UN—22JAN13

PTO digmesi devrede (A) konuma getirildiginde,

asagidaki kosullar saglanmissa bigme iglemi igin kesme

Unitesi ¢alismaya baslar:

» Operatdr emniyet kolunu ileri itilmis ve gidonla birlikte
tutulmus.

» Park freni serbest birakiimis.

* Hareket kolu, devrede konuma dogru itilmis.

+ Lepleme/bigme digmesi, BICME konumunda.

+ PTO dugmesi devrede konuma getirildiginde,
asagidaki kosullar saglanmissa lepleme servisi igin
kesme unitesi ¢calismaya baslar:

* Lepleme/bigme dugmesi, LEPLEME konumunda.
* Park freni gekilmis.
» Hareket kolu serbest birakilmis.

PTO digmesi devre disi konuma getirildiginde, bigme ve
lepleme silindir donlist durur.

Makine Saat Olgeri

' TCAL41480—UN—22JAN13

Makine saat olceri (A), motorun asil galisma suresini
kaydeder ve 1/10 saatlik araliklara kademelidir. Makine
servisi i¢cin program yapmak Uzere kullanilabilir ve
servisin ne zaman gergeklestirildigini belgelendirebilir.

Saat oélgeri kontrol etmek icin makineyi glvenli bicimde
park edin (GUVENLIK bélimindeki Giivenli Park Etme
konusuna bakin), park frenini devreye sokun ve PTO
digmesini devre digi konuma getirin. Ekrani okumak igin
gidonun altina bakin.

Tasima Tekerleklerini Cikarma

o, o o
¥ o !
" =,

TCAL41481—UN—22JAN13

Makineyi destegin (A) tUzerine yerlestirin.

Mandallari (B) serbest birakin ve tekerlekleri safttan
kaydirarak gikarin. Prosediri diger taraf igin de
tekrarlayin.

15



Calistirma

Motoru Calistirma 2. Gaz kolunu geriye dogru tamamen gekin (operatdre
A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! dogru). Motorun sogumasini saglamak igin 2—4

dakika rélantide birakin.
* Motor egzoz dumani karbon monoksit igerir

ve agir hastalija ya da 6lime neden olabilir. NOT: Gim bigme makinesi uzun bir sire boyunca

kullanilmayacaksa yakit kapama valfini (A) kapatin

* Motoru calistirmadan 6nce makineyi bir dig ve karbliiratérdeki yakit bitene kadar ve motor
alana cikarin. durana kadar motoru galistirin (Motor birkag dakika
* Motoru yeterli havalandirma bulunmayan bir boyunca calisir).

kapali alanda ¢alistirmayin.

* Egzoz dumanini dig alana yonlendirme igin
motor egzoz borusuna bir boru uzatmasi
baglayin.

* Egzoz dumanini digar atmak i¢in temiz dig
ortam havasinin ¢alisma alanina girmesini
saglayin.

3. Calistir/durdur anahtarini geriye dogru (operatére
dogru), DURDUR konumuna gekin.

1. Park frenini kilitleyin.
Tahrik kavramasini devre digi birakin.

Calistir/kapat digmesini ileri dogru iterek c¢alistirma
konumuna getirin.

4. Gaz kolunu yari agik duruma getirin.

 TCAL41483—UN—22JAN13

4. Yakit kapama valfini (A) KAPALI konumuna getirin.

Cim Saha Duzlestiricisini veya Doner Cim

TCAL41482—UN—22JAN13

5. Yakit kapatma valfini (A) ACIK (ON) konumuna
getirin.

6. Jikle kolunu (B) kapali duruma ayarlayin.
7. Mars motorun kolunu ¢ekin.

NOT: Motor lic denemeden sonra ¢alismazsa, jikle
kolunu tekrar agik duruma getirin.
TCAL41484—UN—22JAN13

8. Motor calistiktan sonra jikle kolunu agik duruma Déner firga, kesici birim digli kutusu tizerindeki bir diigme
getirin. ile kontrol edilir.

9. Yik uygulamadan 6nce motorun isinmasini NOT: Calistirmadan énce her zaman operatér emniyet
bekleyin. kolunu agin, park frenini devreye sokun ve PTO

salterini devre disi konumuna getirin. Silindirin
tamamen durdugundan emin olun.

Motorun Durdurulmasi
1. Operatdr emniyet kolunu serbest birakin.
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Calistirma

TCAL41485—UN—22JAN13

+ Kontrol digmesi dikey konumda yerlestirildiginde ve
KAPALI (B) kelimesi her iki ugta da goriinir oldugunda
¢im saha duzlestiricisi veya doner ¢im saha firgasi
devrede degildir (bostadir).

« Cim saha duzlestiricisini veya déner ¢im saha firgasini
devreye sokmak igin, CALISTIR (C) kelimesi her iki
ucta da goriinene kadar diigmeyi 180° gevirin.

E-Cut Hybrid Sistemi Caligsmasi

TCAL41486—UN—22JAN13

Motoru galistirdiktan sonra gidon kapagi (B) Uzerindeki
ariza arama gostergesi 1s1g1 (A) kisa bir siire igin
yanacaktir (bir kez hizli yanip séner, ardindan 2—3 saniye
aralikla yanip soner). Bu, E-Cut Hybrid 48-Volt Sistemi
kumandasinin devreye alindigini gosterir.

Eger E-Cut Hybrid Sistem kumandasi makine galisirken
anormal bir durum veya bir ariza tespit ederse motor
calisirken gosterge 1511 (A) Uzerinde bir ariza arama kod
numarasi yanip séner. Kod numarasi, bir veya bir dizi
sinyal seklinde goértnir ve ardindan kisa bir ara gelir.
Bunu bagka bir sinyal veya sinyal dizisi izler. Motor
durdurulana kadar kod veya kodlar tekrarlanmaya devam
eder.

NOT: Eger motor tam gaz ¢alismazken bir E-Cut Ariza
Arama kodu goriintiilenirse gazi sonuna kadar
artirin ve makineyi kullanmaya devam edin. Kod
goriintiilenmeye devam ederse kodu (veya kodlari)
kaydedin ve makineyi durdurun. Ek bilgi i¢in bu
kilavuzun Bakim — Elektrik ve Ariza Bulma
Béliimlerine bakin.

Kumanda otomatik olarak kapanabilir ve algilanan koda
gore silindir dénisind durdurabilir. Ariza arama
gostergesi 1131 bir kez hizli yanip séner, ardindan 2—-3
saniye aralikla yanip séner. Kumanda asagidaki
yontemle sifirlanabilir:

1. PTO salterini devre digi konumuna getirin ve
ardindan devrede konumuna getirin. Higbir kod
gOsterilmediyse ve silindir dontsu eski haline
geldiyse makineyi ¢alistirmaya devam edin. Eger
ariza bulma gostergesi 15131 bir kez hizli, ardindan da
2-3 saniye aralikla yanip sdnerse bir sonraki adima
gegin.

Motoru durdurmak igin galistir/durdur digmesini
DURDUR konumuna getirin. Calistir/durdur
dugmesini calistir konumuna getirin, motoru ¢alistirin
ve kesici birimi devreye sokun. Higbir kod
gOsterilmediyse ve silindir dontsu eski haline
geldiyse makineyi ¢alistirmaya devam edin.

3. Herhangi bir kod gosterildiyse veya silindir dénusu
eski haline getirilemiyorsa makineyi durdurun. Ek
bilgi icin bu kilavuzun Bakim — Elektrik ve Ariza
Bulma Bolumlerine bakin.

Darbe Sikhgi Ayari

TCAL41487—UN—22JAN13

Cim bigcme makineniz i¢in belirlenen uygulama tirine,
hangi kesme Unitesinin kullanildigina ve ¢im ve yukseklik
durumuna bagli olarak silindir hizi ayarlanabilir. Darbe
sikh@r kumandasini (A), belirli uygulamaniz icin gerektigi
sekilde ayarlayin. (SERVIS bélimiindeki Darbe Sikligini
Ayarlama'ya bakin.)
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Calistirma

Giivenlik Sistemlerinin Test Etme

Q

TCT005796—UN—08NOV12

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Motor egzoz
dumani karbon monoksit icerir ve agir hastaliga
ya da o6liime neden olabilir.

* Motoru calisgtirmadan 6nce makineyi bir dig
alana gikarin.

* Motoru yeterli havalandirma bulunmayan bir
kapali alanda ¢alistirmayin.

* Egzoz dumanini dis alana y6énlendirme igin
motor egzoz borusuna bir boru uzatmasi
baglayin.

* Egzoz dumanini disa atmak igin, temiz dig
ortam havasinin ¢alisma alanina girmesini
saglayin.

Makinaniza takilmis olan glvenlik sistemleri makinanin
her kullanimi 6ncesi incelenmelidir. Bu gliivenlik sistemi
incelemelerini yapmadan 6nce, makina kullanici el
kitabini okuyun ve makinanin isletimini iyice 6grenin.

Makinanin normal isleyisini incelemek igin su inceleme
islemlerini uygulayin.

Eger bu iglemlerin biri sirasinda bir igleyis arizasi olursa,
makinayi isletmeyi sirdirmeyin. Bakim i¢in yetkili
servisinize bagvurun.

Bu sinamalari agik bir alanda yapin. Etraftaki kisileri uzak
tutun.

Park Frenini Test Etme
1. Park frenini kilitleyin.

2. Motoru disuk rélantide calistirin.
3. Operator emniyet kolunu devreye sokun.
4. Hareket kavrama kolunu yavasca devreye sokun.

Sonug: Cim bigme makinesinin higbir hareketinde
motorun hizi dismemelidir.

Caligtirma Dugmesini Test Etme

1. Calistirma diigmesini geriye dogru (operatére dogru)
cevirerek DURDUR konumuna getirin.

2. Mars motoru kolunu ¢ekin.

Sonug: Motor ¢alismamalidir.

Operator Emniyet Kolunu Test Etme
1. Makineyi acik bir alanda ¢alisgtirin.

2. Operatér emniyet kolunu serbest birakin.

Sonug: Kesici silindirin dénmesi durmali ve makine
ilerlememelidir. Motor ¢alismay!i surdurmelidir.
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Calistirma

Acil Durdurma

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Makine aniden
durdurulursa dengesini kaybedebilir. Acil bir
durum yoksa makineyi aniden durdurmayin.

1. Operatdr emniyet kolunu serbest birakin.

2. Park freni kolunu gekin.

3. Calistir/kapat digmesini kapali konuma getirin.

Makinenin Romork Uzerinde Tasinmasi

Rémorkta yasanin gerektirdigi tim isiklarin ve sinyallerin
bulundugundan emin olun.

A DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin! Makineyi bir
romork ya da kamyon lizerine ¢ikartirken ya da
indirirken ¢ok dikkatli olun.

Makineniz yakit kesme valfi donanimina
sahipse, valfi kapatin.

NOT: Rémork kapasitesi, makine ve atasman toplam
agirhigini agsmalidir. (Operatér el kitabindaki Teknik
Ozellikler béliimiine bakin.)

Rémorku diiz bir zemine park edin.
Agir yik rémorkunun Gzerine ilerleyin.
Park frenini kilitleyin.

Makineyi kapatin.

a B~ D=

Yakit kapatma 6zelligine sahip makineler icin: Yakit
kapatma valfini kapali konuma gevirin.

TCAL41489—UN—22JAN13

6. Makinenin 6n kismini, 6n merdanenin her iki
tarafinda (A) noktalarindan dayanikh bantlar, zincirler
veya kablolarla rémorka tutturun. Kusaklar
makineden asagdi ya da disa dogru yonlendirilmelidir.

TCAL41490—UN—22JAN13

Makinenin arka kismini, Kabloyu gidonun iginde
tutan kilit somunlarini (A) gevsetin. her iki tarafinda
(B) noktalarindan dayanikh bantlar, zincirler veya
kablolarla romorka tutturun. Kusaklar makineden
asag! ya da disa dogru yonlendirilmelidir.
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Calistirma - Kesme Uniteleri

Kesme Unitesini Devreye Alma
DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin!

» Bigaklar keskindir ve hizli dénerler:

* Makine ¢alisir durumdayken el ve ayaklari
kesme silindirlerinden uzak tutun.

» Kesme silindirlerini devreye sokmadan 6nce
etrafta izleyicilerin ve gocuklarin olup
olmadigini kontrol edin ve alanda kimsenin
bulunmamasini saglayin.

NOT: Tasima esnasinda makinenin PTO diigmesi devre
disi konumda olmalidir.

1. Golf Sahasi Diz Yiizey Kosullandiricl'yi (varsa)
devreye sokun.

2. Motor calisirken operatdr emniyet kolunu gidona
dogru itin ve gaz kolunu ileri dogru hizli konuma
getirin.

3. Park frenini serbest birakin ve PTO digmesini
devrede konuma getirin.

4. Kesme unitesini devreye sokmak igin hareket kolunu

ileri dogru itin ve ileri surtse baglayin.

NOT: Hizi %50'den daha fazla azaltmayin. Dislk voltaj
ariza kodu gériintirse gaz konumunu arttirin.

Motor sesinin kisitl olmasi gereken veya diger
meselelerin mevcut oldugu alanlarda, sesi azaltmak
icin motor hizi dusdrilebilir. Motor hizi azaltildidi igin
surts hizi azaltilr.

Bu makinedeki darbe sikligi kumandasi, hangi motor hizi
secilirse segilsin zemin senkronizasyonunu ve silindir
hizlarini korur.

Acil Durdurma — Kesici Birim

NOT: Bigme islemi sirasinda acil bir durumla
karsilastiginizda silindir déniistini durdurmak igin
kullanabileceginiz (¢ yéntem bulunur:

» Operator emniyet kolunu serbest birakin. Silindir
donusu ve ileri hareket durur.

* PTO salterini devre disi konumunaiitin. Silindir dontisu
durur ve makine ileri gitmeye devam eder.

» Calistir/Durdur digmesini DURDURMA konumuna
getirin. Motor durur. Silindir doniisii ve ileri hareket
durur.

NOT: Kesici birimi beklerken acil bir durumla

karsilastiginizda silindir déndisini durdurmak igin
kullanabileceginiz dért yéntem bulunur:

+ Bigme/lepleme anahtarini BICME konumuna getirin.
Silindir dénist durur.

 El frenini birakin. Silindir déntsi durur.

* PTO salterini devre disi konumunaiitin. Silindir donisu
durur.

« Calistir/Durdur digmesini DURDURMA konumuna
getirin. Motor ve silindir dontsi durur.

Cim Yakalayici Sepeti Yuksekligini
Ayarlama (Kilit Stili)

ONEMLI: Hasar olusumunu dnleyin! Ayarlama,
sepetin gcimeni/zemini slirmemesini garanti
eder.

NOT: Kilit somununu (A) gevsetirken ya da sikarken
civatayi (B) anahtarla sabitleyin.

TCAL41491—UN—22JAN13

Kilit somununu (A) gevsetin ve civatadan (B) sokdn.

2. Toplayici sepeti (E) istenilen yikseklige ayarlamak
icin aski plakasi (D) Gizerindeki ya da altindaki
rondelalar (C) yeniden konumlandirin.

3. Kilit somununu takin ve sikin.

Cim Yakalayici Sepetini Cikarma ve Takma
(Kilit Stili)
Cikarma

ONEMLI: Yaralanmalari 6nleyin! Sepet askisi
yoniiniin, diizgiin bir sekilde asagida
gosterildigi gibi oldugundan emin olun. Eger
aski karsi yonde takiliysa sepet gcimen/zemin
lizerine uzanir.

1. Sirlis debriyaj kolunu serbest birakmak ve silindir
donusind durdurmak igin operatdér emniyet kolunu
serbest birakin.
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2. Park frenini kilitleyin.

3. PTO dugmesini devre disi konumuna itin ve
makaranin tamamen durdugundan emin olun.

TCAL41492—UN—22JAN13

4. Cimen toplayici sepetini askidan (C) ¢ikarmak igin TOALAT025—UN—22AN13

tespit braketindeki (B) kolu sikigtirin. 1. Cim toplayici sepetini (A) kesme Unitesindeki

Tespit braketini askidan ¢ikarin ve kaldirin. braketlerin (B) lzerine takin
Sepeti kesme Unitesi sasisinden yukari dogru 2. Sepeti gikarmak i¢in yukari dogru ¢ekin ve
dondurin ve bosaltin. braketlerden cikarin.

Takma

1. Kilavuz gubuklarini kesme Unitesi yan panellerindeki

yuvalarin igine hizalayin. Cimen Supiirgesini Galigtirma

2. Tespit braketini (B) aski (C) lUzerine sabitleyin.

Cim Yakalayici Cikarma ve Takma (Direkt
Monte Stili)

NOT: Kurulumdan sonra sepet konumunu kontrol edin.
Sepetin alt kenari, kesme (nitesindeki ¢capraz
gubugun Ustiine yaslanmalidir.

TCAL41626—UN—22JAN13

1. Sdupurgeyi ayarlayin:

» Suplrge yiuksekligini ayarlayin, iki baski
somununu (A) gevsetin ve istenen slpiirge
yuksekligi saglanana kadar civatayi (B) dondurin.
Diger tarafta tekrarlayin. Stpirge konumunu
sabitlemek igin baski somunlarini sikin.
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» Supurge (C) acisini ayarlayin, her iki taraftaki iki
somunu (D) gevsetin ve dirseklerin (E) Gzerindeki
supurgeyi dondurun. Konumu sabitlemek igin iKi
somunu sikin.

Siplrgeyi ¢cikarmak igin emniyet somununu (F),
mesafe tutucuyu ve tasiyici civatayi gikarin ve
supurgeyi dirseklerle (G) birlikte silindirden ¢ikarin.

Doner Firgayi (Opsiyonel) Calistirma

TCAL41493—UN—22JAN13

Déner firga, kesici birim digli kutusu tGzerindeki bir digme
ile kontrol edilir.

NOT: Calistirmadan énce her zaman operatdr emniyet
kolunu agin, park frenini devreye sokun ve PTO
salterini devre disi konumuna getirin ve silindirin
tamamen durdugunu dogrulayin.

TCAL41494—UN—22JAN13

» Kontrol digmesi dikey konumda iken doner firga
bosta (devre disi) durumundadir ve digmenin her iki
tarafinda KAPALI (B) kelimesi gorinar.

+ Doner firgayi devreye sokmak icin, CALISTIR (C)
kelimesi digmenin her iki ucunda da gérinene kadar
digmeyi 180° gevirin.

Golf Sahasi Diiz Yuzey Kosullandiriciyi
(GTC) (Istege bagh) Calistirma

TCAL41495—UN—22JAN13

+ Kumanda ayar diigmesi (A) dikey konumdayken GTC
devre disidir.

+ GTC'yi devreye sokmak igin kumanda ayar digmesini
90° dondirup yatay konuma getirin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! En iist kat
uygulandiktan hemen sonra Golf Sahasi Diiz
Yiizey Kosullandirici veya Hassas Duz Yiizey
Kosullandirici (GTC veya FTC) kullanilirsa
bigaklarda korelme meydana gelebilir. En st
kat uygulandiktan sonra GTC veya FTC
kullanmadan 6nce en az li¢ giin bekleyin.

+ Duzlestirme isleminde ylzeysel dikey kesme yapilir.
Bigaklar, kok filizlerini kesecek ve yatay yaprak
kalintilarini kaldiracak sekilde ayarlanir. Sik ve
ayrintili gézlemler yapilmasi énemlidir, aksi halde
bitkilere baski olabilir. Gerekirse ayarlayin.

NOT: Cimenlere zarar gelmesini énlemek igin, ilk ayar
Kesim Yiiksekligiyle ayni olmalidir.

Daha derin bir kesim igin, Kesim Yiiksekliginin
yaklasik 0,79 mm (.032 ing) altina ayarlayin.

1. Golf sahasini ilk kez duzlestirirken GTC bigaklarinin
yiksekligini Kesim Yuksekligiyle ayni tutun.

GTC ile keserken, her golf sahasini tutarsizlik veya
asiri agresiflik gérinimu olup olmadigini anlamak
icin yakindan inceleyin. Gerekirse GTC yayilimini
azaltin.

Her ¢im sahayi 1-2 saatlik kesme calismasindan
sonra kontrol edin. Asiri baskiyl gosteren sari veya
kahverengi tonlarina dogru bir egilim olup olmadidini
kontrol edin.

Belirgin baski gdézlemlendiginde GTC nifuzunu 0,39
mm’ye (0,016 in¢) disUrin.

Kesim/kosullandirma islemine bu ayarda 3 ila 5 giin
devam edin. Sik sik baskiyi kontrol edin.

Baski gozlemlenmiyorsa, GTC nifuzunu 0,25 mm
(0,010 ing) artirin. Belirgin bir agiri zarar olup
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Calistirma - Kesme Uniteleri

olmadigini kontrol edin. Baski belirtilerine dikkat
ederek 2 ila 3 gun gbézlemleyin.

7. Baski gorunir hale gelene kadar GTC ile bu ayarda
¢im bigme islemini gerceklestirin. GTC’nin ayarli
ndfuzunu 0,25 mm (0,010 in.) geri ¢ekin.

NOT: Sulama, sicaklik, nem, kimyasal uygulamalar,
hastalik, saman gibi bir¢cok etkenin toplu sonucu
olarak baski meydana gelebilir.

Bu faktériler degisken oldugundan, kosullandirma
isleminin verdigi zararin ayarlanmasi ve takip
edilmesi gerekecektir.

Bazi durumlarda kosullandirma sikliginin da
azaltilmasi gerekebilir.

Kesme Unitesinin Temizligi

ONEMLI: Hasar olugsumunu énleyin! Su baglantilarini
ve yataklarini aritmak igin, yikadiktan sonra
yaglayin.

Kesme linitelerindeki ¢imenleri temizlemek igin
yuksek basingli su kullanmayin.

+ Temizlerken kesme Unitesi motor contalarina
dogrudan yuksek basing¢li su tutmayin. Su, soguyan
yataklarin i¢ine girebilir.

* Makinenin disini ve silindirleri temizlemek igin yiksek
hacimli, disik basingli su veya sikistiriimis hava
kullanin.

+ Elektrikle ¢alisan bilesenlerin bulundugu yerlerde su
kullanmayin. Su, elektrik baglantilarina sizdigi
takdirde sorun yaratabilir.

» Hava filtrelerini temizlemek igin su yerine basingli
hava kullanin. Temizleme amaci ile kullanilan basingl
havanin basinci 210 kPa (2,10 bar) (30 psi) degerine
dusurulmelidir.

» Gres yag! baglantilarini yaglamadan 6nce temizleyin.
Kayip ya da kirik bagdlanti parcalarini hemen
yenileriyle degistirin.
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Yedek Parcalar

Servis Terimleri

Bu makina igin parga katalogu ya da teknik el kitabinin
bir kopyasini edinmek isterseniz verilen telefon
numaralarini arayin:

+ ABD ve Kanada: 1-800-522-7448.
» Diger Biitiin Bolgeler: John Deere yeftkili servisiniz.

Parcgalar

John Deere yetkili servisinizde sunulan John Deere
nitelikli yedek parcalarini ve yaglayicilarini dneririz.

Parca siparis ettiginizde, John Deere yetkili saticisi
makinaniz ya da eklenti donaniminiz i¢im seri numarasi
ya da Urdn tanitici numaraya (PIN) gerek duyar. Bunlar
bu el kitabinin Urlin Taniticilari béliimiine yazdiginiz
numaralardir.

Servis Pargalarinin Gevrimigi Siparisi

internet parca siparisi ve iliskin bilgileri http://JDParts.
deere.com adresinde bulabilirsiniz.
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Bakim Araliklar

Makinanizin Bakiminin Yapilmasi

ONEMLI: Hasar olugsumunu dnleyin! Yiiksek basingl
yikama makine pargalarina zarar verebilir.

Zorlu kosullarda igletim daha sik bakim
araliklan gerektirebilir:

* Asin sicak, tozlu ya da diger agir kosullarda
calistinldiginda motor bilesenleri kirlenebilir
ya da tikanabilir.

« Eger makina surekli yavas ya da disik
motor hizlarinda ya da sik¢a kisa siireli
isletilirse, yag bozulabilir.

Latfen makinanizda planh bakim ¢alismalari yapmak igin
asagidaki zaman gizelgelerini kullanin.

Araci giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK bélimiinde
Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

Her Kullanimdan Once
* Motor yagini kontrol edin.
« Emniyet kilidi sistemini kontrol edin.

Her Kullanimdan Sonra

» Yakiti kontrol edin ve yakit doldurun.

+ Makinedeki kalintilari temizleyin.

+ Kesici birimler ve eklentilerdeki kalintilari temizleyin.
* Yikadiktan sonra makineyi yaglayin.

Rodaj (ilk 5 Saatten Sonra)
* Cekis tahrigi kayisini kontrol edin.

Rodaj (ilk 20 Saatten Sonra)
* Motorun yagini degistirin.
+ Yakit tortu haznesini temizleyin.

Rodaj (ilk 50 Saatten Sonra)
* Zincir gerginligini kontrol edin.
+ Digli kutusu yagini degistirin.

Her 50 Saat

* Cekis ve fren baglantisi pargalarini yaglayin.
» Operatdr emniyet kolu pargalarini yaglayin.

« Tahrik makarasi yataklarini yaglayin.

* Motorun yagini degistirin.

Her 100 Saat

» Disgli kutusu yagini kontrol edin.
+ Kivilcim énleyiciyi kontrol edin.
+ Yakit tortu haznesini temizleyin.

+ Yakit tanki baglanti parcasindaki yakit filtresini
temizleyin.

+ Tahrik kayisi gerginligini kontrol edin.

Her 200 Saat
» Duzlestiricisi veya firga mili (varsa) Gzerindeki tespit
somununu sikin.

Her 300 Saat

+ Hava temizleyici kagit 6gesini degistirin.
+ Zincir gerginligini inceleyin.

+ Buiji telini yenisiyle degistirin.

+ Alternatdr kayisini kontrol edin.

* Motorun bosta ¢alisma hizini inceleyin.

Her 500 Saatte Bir veya Yilda Bir
+ Valf acikhgini kontrol edin.

+ Valfleri inceleyin.

* Yanma odasindaki kalintilari temizleyin.
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Bakim Yaglamasi

Gres

ONEMLI: Hasar olugsumunu dnleyin! Bilegsen arizasini
ve erken agsinmayi énlemek igin 6nerilen John
Deere greslerini kullanin.

Onerilen John Deere gresleri -29 - 135 °C (-20 -
275 °F) araligindaki bir ortalama hava sicakhgi
icin ig goriirler.

Eger bu sicaklik araliginin diginda igletim
varsa, bir 6zel kullanim gres i¢in yetkili
servisinize danigin.

Asagidaki gres yaglari tercih edilir:

* John Deere Ozel Amagli Golf ve Cimen Kesme
Unitesi Gres Yagi

» John Deere Cok Amach SD Polyurea Gres Yagi

Eger onerilen gresler kullaniimiyorsa, NGLI kivam
derecesi Nr. 2 olan bir genel gok amaglh gres
kullaniimasini saglayin.

Nemli ortamlar ve ylksek hiz kosullari 6zel gres
kullaniimasini gerektirebilir. Bilgi icin Yetkili bayinize
danisin.

Sanziman ve Hidrolik Yagi

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Makine,
fabrikadaki John Deere HY-GARD™ (J20C)
Sanziman/ Hidrolik Yag ile doldurulur. Yaglari
KARISTIRMAYIN. "F" tipi otomatik sanziman
sivisi KULLANMAYIN.

BIO HY-GARD

HY-GAR D J20C

[
10 20 3 40 50

TCAL41496—UN—22JAN13
Yag degisimleri arasindaki siirede beklenen hava
sicakhgi araligina uygun olarak yag viskozitesi kullanin.
John Deere J20C Hy-Gard™ Sanziman/ Hidrolik Yag
oOnerilir.

Biyolojik olarak ¢ozunebilir bir sivi gerektiginde John
Deere BIO Hy-Gard™ yagini kullanin.

Biyolojik Olarak Coziinebilen Yag
Uygulama

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bio Hy-Gard™

disindaki biyolojik olarak ¢oziinebilen yaglar
tavsiye edilmez.

Biyolojik olarak ¢odzunebilen bir yagin kullaniimasi
istendiginde ya da gerektiginde, Bio Hy-Gard™ tavsiye
edilir. Bio Hy-Gard™ normal bigme kosullarinda
kullanilabilir.

Makinelerde asagidaki kullanimlar icin biyolojik olarak
¢ozinebilen yaglar KULLANMAYIN:

Tiraglama proseduru icin kullanilan herhangi bir
makina.

32°C’yi (90°F) asan sicakliklarda herhangi bir dip
havalandirma iglemi.

Biyolojik olarak ¢bzinebilen yag ile mineral yagin
karistirlimasi, makinedeki yagin ¢ézunebilirligini
azaltir. Hy-Gard™ ile Bio Hy-Gard™"in karigtiriimasi
performansin bozulmasina yol agmaz.

Soguk Havada GCalistirma

Bio Hy-Gard™ kaplari ya da donanimlari uzun siire
sogukta saklanacaksa, onlemler alinmalidir. Asagidaki
sicakliklara maruz kalmasi halinde Bio Hy-Gard™in
donmasi beklenebilir:

Alti ay boyunca -18° ila -23°C’de (-1° ila -10°F)
saklanirsa

Yedi guin boyunca -23° ila -26°C’de (-10° ila -15°F)
saklanirsa

Ug giin boyunca -26° ila -29°C’de (-15° ila -20°F)
saklanirsa

iki glin boyunca -29° ila -34°C’de (-20° ila -30°F)
saklanirsa

Bir giin boyunca -34°C (-30°F) ve altinda saklanirsa.

ONEMLI: Hasar olusumunu dnleyin! Bio Hy-Gard™

glivenli bir galigsma viskozitesine ulagsana kadar
donanim calistirlilmamali ya da higbir igslem
yapiimamalidir.

Bio Hy-Gard™'in donmasindan supheleniliyorsa,
kabin ya da donanimin en az 0°C’ye (32°F) isitilmasi
GEREKIR. Yagin glivenli bir calisma viskozitesine
ulastigindan emin olmak icin 24-48 saat boyunca bu
sicaklikta tutulmasi GEREKIR.

HY-GARD’dan BIO HY-GARD’a Dontistiirme

HY-GARD’dan BIO HY-GARD’a donustlrilen sistemler,
yagda maksimum biyolojik ¢ézinebilirlik elde etmek igin
asagida verilen prosedurl izlemelidir.

1.

Makineyi duz bir zemine park edin.

2. Motoru kapatin ve park frenini kurun.
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Bakim Yaglamasi

9.

Digli kutusunu bosaltin. Silindiri Yaglamak

Disli kutusunu uygun seviyeye kadar BIO HY-GARD
ile doldurun.

Motoru galistirin ve orta rélantiye getirin.

Cekis tahrigi kavramasina PTO kapaliyken birkag
devir yaptirin.

Motoru durdurun ve digli kutusu seviyesini inceleyin.
Uygun seviyeye kadar BIO HY-GARD ekleyin.

Makineyi en az iki saat boyunca normal ¢alisma
kosullarinda galistirin.

1-7. adimlari tekrarlayin.

10. Tavsiye edilen bakim programlarina uyun. TCAL41499—UN—22JAN13

Silindir yatagi gres baglantilarini (A) John Deere Golf
Sahasi ve Cimlik Kesme Birimi ile her iki ugtan yaglayin.

Cim Saha Duzlestiricisini veya Doner Cim

Saha Firgasini Yaglamak

GTC veya doner firga digli kutusunu (A) yaglayin ve kol
yatagdini (B) John Deere Golf Sahasi ve Cimlik Kesme
Birimi ile destekleyin.

Girig Tahrik Millerini Yaglamak

TCAL41500—UN—22JAN13
Sol taraf arkadan g0sterilmistir.

1. Tahrik zincirinin giris tahrik milini sol tarafta
John Deere Cok Amagli SD Polyurea Yagi veya
esdeger bir SAE ¢ok amacli yagi ile (A) noktasindan
yagdlayin.

TCAL41498—UN—22JAN13

TCAL41501—U N—22JN1 3
Sag taraf arkadan gésterilmistir.
2. Tahrik zincirinin giris tahrik milini sag tarafta
John Deere Cok Amagli SD Polyurea Yagi veya
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Bakim Yaglamasi

esgeger bir SAE ¢ok amagli yagi ile (B) noktasindan Arka Makarayi ve Kesim Yuksekligi Ayar
yaglayin. Parcalarini Yaglama

On Makaray! Yaglamak

TCAL41502—UN—22JAN13
Oluklu Makara Gésterilmektedir

Makarayi John Deere Cok Amacli SD Polyurea Yagi ) | TCAL41505—UN—22JAN13
veya esdeger bir SAE ¢ok amagli yagi ile (A) Sol taraf gésterilmektedir.
noktasindan yaglayin.

Tahrik Makarasini Yaglamak

TCAL41503—UN—22JAN13
Sol taraf arkadan gésterilmistir.

"~ TCAL41506—UN—22JAN13
Sag taraf gésterilmektedir.

Arka makarayi iki noktadan (A) ve kesim yuksekligi ayar
pargalari yuksekligini iki noktadan (B) John Deere Cok
Amagch SD Polyurea Yagi veya esdeger bir SAE ¢ok
amagh yagi ile yaglayin.

TCAL41504—UN—22JAN13
Sag taraf 6nden gésterilmistir.

Tahrik makarasini John Deere Cok Amagcli SD Polyurea
Yagi veya esdeger bir SAE ¢ok amacl yagi ile (A ve B)
noktalarindan yaglayin.
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Bakim Yaglamasi

Digli Kutusunu Kontrol Etme ve Doldurma

TCAL41507—UN—22JAN13

1. Tasima tekerleklerini gikarin ve makineyi, gekis
tamburu ve 6n ve arka makaralar diiz bir ylizeyde
olacak sekilde yerlestirin.

Bosaltma tikacini (A) sokan.

Yaglama yaginin seviyesini kontrol edin. Yag, drenaj
agzinin dibinde olmalidir.

4. Gerekirse Ust delikten (B) John Deere Hy-Gard Yagi

ekleyin.
Teknik ozellik belirtimi
Disli Kutusu
— Kapasite . ......... 0.14 L (0.3 pt) veya 140 mL (4.8 oz.)

5. Bosaltma tikacini conta delikteyken (A) takin ve iyice
sikin.

6. Birimi diz tutmak i¢in kullanilan blodu ¢ikarin.

Suriis Kontrol Baglantisini Yaglamak

TCAL41508—UN—22JAN13

1. Surls kontrol baglantisini John Deere Cok Amacgh SD
Polyurea Yagi veya esdeger bir SAE ¢ok amagli yagi
ile (A ve B) noktalarindan yaglayin.

29



Motor Servisi

Egzoz Dumanindan Kaginin

A

DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Motor egzoz
dumani karbon monoksit igcerir ve agir hastaliga
ya da oliime neden olabilir.

* Motoru calistirmadan 6nce makineyi bir dig
alana cgikarin.

* Motoru yeterli havalandirma bulunmayan bir
kapali alanda c¢aligtirmayin.

* Egzoz dumanini dig alana yénlendirme igin
motor egzoz borusuna bir boru uzatmasi
baglayin.

* Egzoz dumanini digsar atmak igin temiz dig
ortam havasinin ¢alisma alanina girmesini
saglayin.

Motor Yagi

Bir sonraki yag degisimine dek gegecek surede beklenen
hava sicakligina uygun viskozitede yag kullanin.

SAE 1 5W-40

SAE 10 W-40

SAE 10 W-30

SAE 5W-3 0

-40 20 40
| %2F | | | |

-10

: [ | [ [
O,
0°C 4o 20 30 40 50
TCAL41509—UN—22JAN13

John Deere TURF-GARD™ tercih edilir.

-40

Ayrica agagidaki yaglar tavsiye edilir:
¢ John Deere Plus-4™
¢ John Deere Plus-50™ ||

Asagidaki teknik 6zelliklerden birine ya da birkagina
uygun baska yaglar da kullanilabilir:

+ ILSAC GF-4
+ ILSAC GF-3
+ ILSAC GF-2

* API Hizmet Kategorisi SM
* API Hizmet Kategorisi SL
* API Hizmet Kategorisi SJ
» ACEA Yag Dizisi A3
» ACEA Yag Dizisi A2
» ACEA Yag Dizisi A1

Uygun Yakiti Kullanma

87 veya daha Ustl oktanli, normal kalite kursunsuz
benzin kullanin. %10 kadar etanol veya %15 kadar
MTBE yeniden formiile edilmis yakit iceren yakit
karigimlari kabul edilebilir. Motorda hasar
olugabileceginden metanol iceren yakit veya katki
maddeleri kullanmayin.

Her zaman yaklasik 30 glin igerisinde tiiketilebilecek
miktarda taze ve temiz yakit kullanin veya yakit
stabilizéra kullanin.

En iyi mevsimsel performansi saglamak i¢in yakit
karistinlir. Zor galistirma veya buhar tikanmasi gibi motor
performansi sorunlarini engellemek icin mevsime gore
yakit kullanin. Sicak havada o mevsimde alinmis yakiti
kullanin ve soguk havada o mevsimde alinmis yakiti
kullanin.

Mevsimlik olarak veya bir mevsim boyunca dizensiz
olarak kullanilan motorlara sahip makinelerde yakit
eskiyebilir. Eski yag donarak karburatér bilesenlerini
tikayabilir ve motor performansini etkileyebilir.

Yakit kabini dogrudan giines is1d1 almayan serin
alanlarda, kapagi sikica kapali olarak muhafaza edin.
Duzgiin kapatilmazsa veya giinese ve sicaja maruz
kalirsa yakit bozulabilir.

Cesitli gcalistirma ve gevre kosullarindan dolayi yakit
deposunda yogunlagma olabilir ve bu zamanla
makinenizin galismasini etkileyebilir. Yakit deposunu
glnlik kullanimin sonunda doldurun ve yogunlagsmayi
azaltmak igin yakiti plastik kaplarda saklayin.

En iyi yillik performans ve yakit korumasi igin yakiti
aldiktan hemen sonra yakita stabilizér ekleyin. Bu tur
uygulamalar motor performansini etkileyecek sorunlarin
olugsmasini engellemeye yardimci olur ve makinedeki
yakitin bosaltilmadan tiim yil makinede kalmasina izin
Verir.
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Yakit Deposunun Doldurulmasi

DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin! Yakit buhari
patlayici ve tutuskandir:

* Yakit deposunu doldurmadan énce motoru
kapatin.

* Yeniden yakit doldurmadan 6nce motorun
sogumasini bekleyin.

» Yakitla igslem yaparken sigara igmeyin.

* Yakiti alevlerden veya kivilcimlardan uzak
tutun.

» Yakit deposunu disarida veya
havalandirilmig bir alanda doldurun.

» Ddokiilen yakiti derhal temizleyin.

» Statik elektrik bosalmasini 6nlemek igin
temiz, onayli, metal olmayan kaplar kullanin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Yakittaki pislik
ya da su motor hasarina neden olabilir:

* Yakit deposunun agzindaki kiri ve kalintilari
temizleyin.

+ Temiz, taze ve stabilize edilmis yakit
kullanin.

+ Yakit deposunda yogunlagmayi dnlemek igin
yakit deposunu her ¢alisma giiniinin
sonunda doldurun.

« Yakit tankini ya da kabini doldururken,
plastik agh siizgeg ile metal olmayan bir huni
kullanin.

Soguk havalarda yogunlagsmayi ve donmayi dnlemek icin
yakit deposunu her galisma glininiin sonunda doldurun.

1. Makinayi guvenli bicimde park edin. (Givenlik
bdlimuindeki Guvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

Motorun sogumasini bekleyin.

Yakit tanki kapaginin ¢evresindeki alani yabanci
nesnelerden temizleyin.

4. Yakit tankinda olusmus herhangi bir basincin
salinmasini saglamak icin yakit tanki kapagini
yavasga agin.

5. Yakit tankini yalnizca doldurma boynunun dibine dek
doldurun. Asiri doldurmayin.

6. Yakit deposu kapagini takin.
» Gazli modeller: Tiklama sesi duyuluncaya dek
kapagi cevirin.

Gaz Kolunun Yerini Ayarlama

TCAL41510—UN—22JAN13

1. ki altigen basli civatayi (A) sokin.
2. Gidon kapagini (B) sokun.

2JAN13

3. Ug somunu (G) gevsetin.

Gaz kolu plakasini (D), gaz kolu operatér tarafindan
en rahat nerede kullanilabilecekse oraya dogru
oynatin.

Somunlari sikin.

Gidon kapagini altigen basli iki civata ile takin ve
sikin.
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Gaz Kolu Gerginligini Ayarlama Hava Articiy1 Temizleme

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Sicak yiizeylere
temas deriyi yakabilir. Eger motor caligiyorsa
motor, bilesenler, sivilar sicak olacaktir. Bakim
isi ya da motor ve bilegenler yakininda ¢alisma
oncesi motorun sogumasini bekleyin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bir hasarli filtre
elemanindan motor igine pislik ve birikintiler
girebilir:

+ Kagit elemani yikamayin.

+ Kagit elemani diger nedenlere vurarak
temizlemeyi denemeyin.

+ Elemani temizlemek icin basingl hava
kullanmayin.

+ Elemani yalnizca kirliyse, hasarliysa ya da
conta catlak ise degistirin.

1. Hava ariticinin kapagini (B) ¢ikarmak icin kelebek
somununu (A) sokun.

TCAL41512—UN—22JAN13

1. Iki altigen bash civatayi (A) sokin.
2. Gidon kapagini (B) sokun.

TCAL41513—UN—22JAN13

3. iki anahtar kullanarak altigen gaz mafsal civatasi (D)
Uzerindeki emniyet somununu (C) sikin ya da
gevsetin. Gaz kolu uygun gerginlikte kolayca hareket
eder, ancak ¢alisma esnasinda da istenen gaz ayar 2
seviyesini korur. '

TCAL41514—UN—22JAN13

Hava aritici 6gesini (C) ve on filtreyi (D) gikarmak igin
ikinci kelebek somununu da (A) sokun.
4. Gidon kapagini altigen bagli iki civata ile takin ve 3.

sikin Muhafaza, on filtre, filtre elemani ve lastik contanin

(E) hasarli olup olmadigini kontrol edin. Muhafaza
yerine tam oturmali ve karbiratére sadece filtre
edilmis havanin girisine izin vermelidir. Gerekirse
degistirin.
ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! On filtreyi
¢oziicu ya da basingl havayla temizlemeyin.

4. Hava gegisini hicbir seyin engellemediginden emin
olun.
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5. On filtre (D) - Her 25 saatlik galigma sonrasi 5. Yakit filtresi stizgecini (D), ¢cikinti (E) yuva (F) ile ve
temizleyin: cikinti (G) karburatdr Gzerindeki ¢gentik (H) ile hizali
+ Deterjan ve suyla yikayip, temiz suda durulayin. olacak sekilde takin.
* lyice kurutun. 6. O-halkayi (C) ve tortu ganagini (B) takin. Tortu
* Hava aritici elemani (C) - Her 100 saatlik calisma c¢anagini iyice sikin.

sonunda temizleyin veya degistirin:

* Eleman kirliyse ya da hasar almigsa, yenisini getir
takin.

* Hava aritici grubunu monte edin ve iki adet
kelebek somun takin. Montajdan énce tabanin (F)

7. Yakit kapama valfini tamamen agik (ON) konumuna

in ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.

yerine tam oturdugundan emin olun. Motor Yag Seviyesinin Kontrol Edilmesi

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Yag seviyesinin

dii

zenli incelenmemesi eger yag seviyesi

Yakit Tortu Canagini ve Yakit Filtresini isletim arahiginin diginda ise agir motor

Temizleme so

TCAL41515—UN—22JAN13

1. Yakit kapama valfini (A) KAPALI konumuna getirin.

2. Tortu haznesini (B) ve O-halkayi (C) gevsetin ve
cikarin.

3. Yakit filtresi sizgecini (D) ¢ikarin.

Tortu ¢anagi (B) ve yakit filtresi stizgecini (D)
John Deere yag ¢oziiclu veya esdegeri ile iyice
temizleyin.

runlarina yol acgabilir:

Yag diizeyi kontrol edilmeden énce motor
ayni dizeyde olmalidir.

Calistirma oncesi yag seviyesini inceleyin.
Yag seviyesini motor soguk ve
calismiyorken inceleyin.

Yag seviyesini yag ¢cubugundaki igaretler
arasinda tutun.

Yag eklemeden 6nce motoru kapatin.

NOT: Motoru glinde 4 saatten fazla ¢alistiriyorsaniz, yagi
glinde iki kez kontrol edin.

Motor yag seviyesini kontrol ederken motorun
soguk oldugundan emin olun.

TCAL41516—UN—22JAN13
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TCAL41518—UN—22JAN13

4. Bosaltma tikacini (A) ¢ikarin ve yagi kabin igine
bosaltin.

o S/ 5. Bosaltma tikacini takin.
TCAL41517—UN—22JAN13

1. Motorun duz (yatay) bir konumda (A) oldugundan
emin olun. Gerekirse, motoru diiz bir konuma
getirmek igin 6n merdanenin altina bir takoz koyun.

NOT: Yag seviyesini kontrol etmek i¢in seviye ¢ubugunu
motora vidalamayin.

2. Yag 6lgim ¢ubugunu (B) cikarin, silerek temizleyin
ve cubugu doldurma agzina gevsek sekilde sokun.

3. Yag olgiim gubugunu gikarin ve yag seviyesini
inceleyin. Yag dl¢im ¢cubugunda yag yoksa veya ¢ok
az bir miktar goruliyorsa, tam dolu seviyeye (C)
gelinceye kadar yag ekleyin. Asiri doldurmayin.

4. Cim bicme makinesinin Ustiine damlayan yagi silin.

Motor Yaglnln Degigtirilmesi . ' TCL4119—U..I\]‘—'2fZJAN13

NOT: Motor yagini ilk 20 saatlik ¢alistirma sonunda ve 6.

Yag olgu bug B) ¢cik ilerek
daha sonra her 50 saat caligtirmada bir degistirin. ag blgim gubugunu (B) gikarin ve silere

Kontrol ve doldurma tipalari makinenin éniinde ve temizleyin.
arkasinda bulunur. 7. Belirtilen miktarda yagi tam seviyeye gelinceye
kadar (C) ekleyin. Asiri doldurmayin. (Bkz. Yag
Yagi 1sitmak igin motoru birka¢ dakika galistirin. Seviyesini Kontrol Etme.)
2. Motorun diz (yatay) bir konumda oldugundan emin Motor Yagi — Siga Tekmk (.)z.e.".".(.b.e.hrt.".n.l. ... 0,6L (0,63 qt)
olun, gerekli olursa motoru diiz bir konuma getirmek
icin 6n merdanenin altina bir takoz koyun. 8. Cim bicme makinesinin Ustiine damlayan yagi silin.

3. Motoru durdurun.
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Bujiyi Temizleme ve Buji Tirnak Aralhigini
Ayarlama

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Sicak yiizeylere

temas deriyi yakabilir. EGer motor caligiyorsa
motor, bilesenler, sivilar sicak olacaktir. Bakim
isi ya da motor ve bilegenler yakininda ¢aligma
oncesi motorun sogumasini bekleyin.

TCAL41520—UN—22JAN13

Buji kablosunu (A) sokiin ve buijiyi ¢ikarin.
Parlama noktasi, ylksek bir ¢éziict ve tel firga ile
bujiyi iyice temizleyin.

Catlamis porselen, oyuk veya hasarli elektrot ya da
bagka bir hasar olup olmadigini gérmek igin bujiyi
kontrol edin.

NOT: Kanada’daysaniz, bujiyi direngli buji ile degistirin.

4. Gerekiyorsa bujiyi degistirin.

TCAL41521—UN—22JAN13

Yuvarlak kablolu tip mastariyla buji tirnak araligini
(B) kontrol edin.

Bosluk belirtilen degerlerde olmalidir.
Teknik 6zellik belirtimi
Buji—Bosluk . . ........... 0,7—0,8 mm (0,028—0,031 in.)

Sadece disg elektrotu orta elektrota dogru hareket
ettirerek araligi degistirin.

8. Tikaci takin ve belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Buji—Tork. ........ ... .. .. ... ...

9. Buji kablosunu baglayin.

18 N-m (13 Ib.-ft.)
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Kesme Unitelerini Cikarma ve Takma

Kesme Unitesini Gikarma

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Makinanin
kontrolsiiz egilmesini 6nlemek amaciyla kesme
tinitesini gitkarmadan 6nce makina gidonunu
destekleyin.

1. Araci givenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bdélumundeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

NOT: Direkt Monte stilli sepet kullanilirken askiyi (C)
cikarin. Askiyi agagiyi gbsteren blikiilme payi ile
karsi ybne takin.

TCT011727—UN—22SEP14

2. Kolu (D) desteklemek icin kesme Uinitesi ve sepet
askisini (C) sabitleyerek yayli kilitteme pimini (A) ve
ay pimini (B) ¢ikarin. Kesme unitesini makinadan
yuvarlayarak ilerletin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Motoru asla
kablolarla KALDIRMAYIN veya TASIMAYIN.

TCAL41523—UN—22JAN13

3.

iki adet olan altigen baslikli flansli civatay (E)
gevsetin ve tahrik motoru tertibatini (F) kesme
Unitesinden dondurerek ¢ikarin.

A |
TCAL41524—UN—22JAN13

4. Yayl kilitteme pimini (A) yassi rondelayi (B) ve
sinirlama zincirini (C) kesme Unitesinin her iki
yanindaki baglanti piminden ¢ikarin.

NOT: Eger zincirler destek kolu piminden (D) ¢ikarilirsa
baglantiyi igsaretleyin béylelikle kaldirma zincirleri
dogru bir sekilde takilabilir.

Kesici Uniteleri Takma

TCAL41525—UN—22JAN13

1. Kesme Unitesi silindir yatak haznesinin (A) iginde
yag olup olmadigini kontrol edin. Daha fazla yag
gerekirse muhafazanin (A) ve dahili silindir yivlerinin
(B) icine John Deere Golf ve Cimen Bigme Kesme
Unitesi Gres Yagini ekleyin.

Yivleri (C) dahili silindir yivleri (B) ile tahrik motoru

mili Gzerine hizalayin. Tahrik motoru tertibatini (D)
kesme Unitesi Uzerine takin.
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TCT011728—UN—22SEP14

TCAL41526—UN—22JAN13

6. Delikleri 6n kenet (G), sepet askisi (H) ve kesme
Unitesi destek kolunda (1) hizalayin.

3. Tahrik motorunu kesme Unitesindeki digli delikli (E)
muhafazadaki oluklu deliklere (D) hizalamak igin
gerektigi sekilde dondurin. 7. Sepet askisi (H) yéniiniin diizgiin oldugundan emin

olun. Ay pimini (J) tamamen yerlestirin ve yayli

kilitteme pimi (K) ile sabitleyin.

{l e 1 ‘ 48
TCAL41529—UN—22JAN13

TCAL41527—UN—22JAN13
8. Kaldirma zincirlerini (L) kesme Unitesi muhafaza
4. Altigen baslikl flansh civatalari (F) takin ve sikin. pimleri {izerine takin. Zincirlerin kivriimadigindan
5. Kesme Unitesini makinanin altina yuvarlayin. emin olun.
NOT: Direkt Monte stilli sepet kullanilirken askiyi (H)
ctkarin. Askiyi asagiy! gésteren bikilme payi ile
kargi ybne takin.

9. Yassli rondelalari (M) ve yayl kilitteme pimlerini (N)
her bir kesme Unitesi muhafaza pimine takin. (Bu
bélimdeki Kesme Unitesi Sinirlama Zincirlerini
Ayarlama kismina bakiniz.)

Kesici Birim Koruyucusunu Ayarlama

NOT: Koruyucuyu kesici bigaklarina yakin tutmak ¢ogu
durumda ¢imen yakalayicinin performansini arttirir.
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“Tas e -
TCAL41530—UN—22JAN13

Kesici birimin her iki tarafindaki iki civatayi (A) ve
emniyet somunlarini gevsetin.

TCAL41531—UN—22JAN13

Koruyucunun alti ile kesici bigaklarinin Ustu

arasindaki acikligi (C) verilen 6zellige gore

ayarlamak igin koruyucuyu (B) kaldirin veya indirin.
Teknik ozellik belirtimi

Kesici Bigagl Koruyucusu — Agiklik . . ... ... 1,5 mm (0,06 in.)

Civatalari sikin.

Makara Tahrik Zincirlerini Ayarlama

1.

Makineyi destek cubugu ile kaldirin ve tagima
tekerlegini gikarin.

TCAL41532—UN—22JAN13

2. Tahrik kapagi Uzerindeki ¢ somunu ¢ikarin ve

kapagdi makineden g¢ikarin.

7.
8.
9.

TCAL41533—UN—22JAN13

Kilavuz tekerlek tzerindeki somunu (B) gevsetin.

Tahrik zincirinin orta noktasinda (D), verilen her
Ozellik igin maksimum sapma elde etmek igin
kilavuzu (C) kaydirin.

Teknik ozellik belirtimi
Kilavuz — Maksimum Sapma. . ........... 6,35 mm (1/4 in.)

Somunu (B) sikin.

Tahrik zincirini John Deere Cok Amach SD Polyurea
Yagi veya esdeger bir SAE ¢ok amagcli yagi ile
yaglayin.

Kapagi takin ve asil donanimla sabitleyin.

Tasima tekerlegini takin.

Adimlari karsl tarafta tekrarlayin.

10. Makineyi destek gubugundan indirin.
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Sabit Yatay Bicaktan Silindire Olan Araligi
Ayarlama (QAD5)

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda ¢alisirken daima eldiven

giyin.

ONEMLI: Hasar olusumunu 6nleyin! Sabit yatay
bicag esit olgiide indirerek veya yiikselterek
sabit yatay bigaktan silindire olan arahgi
ayarlayin.

Ayar somununu, sirayla her iki taraftan, tek
seferde en ¢ok bir basamak ayarlayin.

NOT: Kesme linitesini ¢calisma tezgahi lizerine dikey bir
sekilde yerlestirin.

TCAL41534—UN—22JAN13

1. Sabit yatay bicak (B) kesme Unitesine (C) sikica
oturana kadar kesme unitesinin her iki tarafindaki
sabit yatay bigak ayar ¢ikintisini (A) saatin tersi
yonlnde gevirin.

2. Ayar cikintisini (A), bicak yatagi kesici silindirinden
ayrilmaya baslayana kadar sirayla her iki ugtan
yavasca sikin. Kesme silindirinin serbestce
dénebilmesi gerekir.

NOT: Sabit yatay bigaga yapilan son ayarin, sabit yatay
bigagi silindirden ayirdigina emin olun.

TCAL41535—UN—22JAN13

3. Sabit yatay bigak (B) ve silindir (D) arasindaki aralik
(E) belirlenen degerde olana kadar, her seferinde
sadece bir basamak olmak Uzere, ayarlayicilari (A)
sirayla gevirin.

Teknik 6zellik belirtimi
Silindirden Bigak Yatagina Olan Aralik
—Agklk. . ... 0,025—0,050 mm (0,001—0,002 in.)

4. Sabit yatay bigaktan silindire olan araligi (E) kontrol
edin. Eger gerekiyorsa tekrar ayarlayin.

On Merdaneyi Sabit Yatay Bigakla Paralel
Olarak Ayarlama (QA5)

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli dénerler:

Makine ¢alisirken el ve ayaklari kesme
tinitelerinden uzak tutun.

Kesme iiniteleri lizerinde galisirken daima
eldiven takin.

Kesme silindirinin doniip dénmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi, diger bir
bigagin ya da kesme silindirinin dénmesine
neden olabilir.

NOT: On merdaneyi sabit yatay bigakla paralel olarak
ayarlarken, tezgah plakasinin ya da 2 veya 3
civatall kesim yliksekligi 6lgme ¢ubugunun
kullaniimas: énerilir.

On merdaneyi paralellik agisindan ayarlamadan
6nce her zaman silindirden sabit yatay bicaga olan
acikligini ayarlayin.

On makara kesim yiiksekligi araligini ayarladiktan
sonra her zaman paralellik ayarlamasi yapin.

Tezgah Plakasiyla Paralellik Ayari

1. Kesici Unitesini yukari bakacak sekilde diz bir ylizey
veya calisma tezgahi Gzerine yerlestirin.

TCAL41536—UN—22JAN13
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2. Tezgah plakasini diiz bir yuzey uzerine yerlestirin. Kesim Yiiksekligi Olgek Gubuguyla Paralellik Ayari
Kesici Uniteyi tezgah plakasinin (A) Ustiine
yerlestirin. Sabit yatay bigak (B), kesme silindiri
bicagdi (D) plakanin dayandigi nokta Gizerinde olacak
sekilde bu noktaya (C) sikica dayanmalidir.

TCAL41537—UN—22JAN13

3. Merdane braketlerinin birinin (izerindeki altigen basli
civatayi (E) gevsetin.

TCAL41539—UN—22JAN13

1. Kesme unitesini yukari bakacak sekilde duz bir
ylzey veya galisma tezgahi izerine yerlestirin.

2. Kesim yuksekligi 6lgme gubugunu, sabit yatay
bicagin dis ucundan belirtilen degerde, 6n (A) ve
arka merdanenin (B) karsisina dayayin.

Teknik 6zellik belirtimi
Kesim Olgme Cubugu — Yiikseklik. . .. ....... 51 mm (2 ing)

3. Olgek cubugunu konumda tutmak igin civata basinin
(C) i¢ tarafini bigak mafsalinin kenarina gelecek
sekilde ayarlayin.

4. Kelebek somununu (D) gevsetin. Vidanin Ust kismi
sabit yatay bicagin diiz ylizeyiyle temas edene kadar
alt taraftaki 6lcme vidasini (E) saat yoniinde gevirin.

TCAL41536—UN—22JAN13 5. Kelebek somununu (D) sikin.

On merdanenin konumunu ayarlayin:

a. Alt dlgek vidasinin Usti (E) sabit yatay bigakla
temas edene kadar, civatayi (F) gevsetin ve
eksantrik ayar pargasini (G) dondirin.

4. On merdane (G) diiz bir sekilde yerine oturana ve
tezgah plakasiyla paralel hale gelene kadar
eksantrik ayarlayiciyi (F) déndurin. Bosluk (H)
belirtilen maksimum degeri agsmamalidir.

Teknik ézellik belirtimi b. Merdane eksantrik ayarlayicisini (G) tutun ve
On Merdane — Bosluk. . . . . . 0,050 mm (0,002 ing) Maksimum altigen baslikli civatay (F) belirtilen degere sikin.
Teknik ozellik belirtimi
Eksantrik Altigen Baglikli Civata Ayarlayicisi
—Tork. o 81,3 N-m (60 Ib-ft)

5. Makara eksantrik ayarlayicisini (F) tutun ve altigen
baslikh civatayi (E) belirtilen degerde sikin.
Teknik 6zellik belirtimi
Eksantrik Altigen Baglikli Civata Ayarlayicisi 7. lislemi kars! tarafta da tekrarlayin.
—Tork. . ... 81,3 N-m (60 Ib-ft)
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Kesim Yiiksekligi Araligini Ayarlama (QA5)

istenilen kesim yiiksekligi araligi icin 6n merdane
braketlerini ayarlayin.

1. Heriki 6n merdane braketinin konumunu ayarlayarak
kesim yuksekligi ayar araligini belirleyin.

TCAL41540—UN—22JAN13

2. Her iki merdane braketi Gzerindeki somunu (A)
gevsetin.

3. Kesim yuksekligi ayar araligi, merdane dirsegi (B) ve
kesme Unitesi ¢atkisinin (C) Uzerindeki ayar isaretleri
hizalanarak belirlenir.

NOT: 180 E-Cut™ Hybrid ve 220 E-Cut™ Hybrid ¢im
bicme makineleri icin kesim yliksekligi araligi 0-19
mm (0,00-0,75 in.) degerindedir.

4. lstenilen ayar igin gizelgeye bakin.

Kesim Yiiksekligi Araligi
(2 inglik On Merdane, GTC olmadan)

mm in. On Merdane Ayari
Onerilmez Onerilmez 1
0,0—4 0,00—0,160 2
1—9,5 0,04—0,37 3
6—15 0,24—0,60 4
11—21 0,43—0,83 5
16—27 0,63—1,06 6
21—33 0,83—1,30 7

Kesim Yiksekligi Araligi
(2 inglik On Merdane, GTC'li)

mm in. On Merdane Ayari
Onerilmez Onerilmez 1
0,0—5 0,00—0,20 2
0—1 0,00—0,43 3
5—17 0,20—0,67 4
10—24 0,40—0,94 5
15—30 0,60—1,18 6

Kesim Yiiksekligi Aralig:
(2 inglik On Merdane, GTC'li)

mm in. On Merdane Ayari
20—36 0,80—1,42 7

Kesim Yuksekligini Ayarlama (QA5)

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli doénerler:

* Makine caligirken el ve ayaklari kesme
unitelerinden uzak tutun.

» Kesme lniteleri Gzerinde ¢alisirken daima
eldiven takin.

* Kesme silindirinin donip donmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi diger bir
bicagin ya da kesme silindirinin dénmesine
neden olabilir.

NOT: Kesme yiiksekligini ayarlamak igin herhangi bir
tirdeki pnématik matkaplari ya da darbeli
anahtarlari kullanmayin.

1. Makinayi giivenli bicimde park edin. (GUVENLIK
bélimindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

TCAL41541—UN—22JAN13

2. Silindir tarafindaki dokiim kismin en arkasindaki
kesim ylksekligi ayar pargasinin (A) yerini belirleyin
(iki taraftakilerden biri).

3. Kesim yiksekligini arttirmak ya da azaltmak igin
kesim yuksekligi ayar pargasini (A) cevirin.

NOT: Ayar pargalari, orta mille (B) birbirlerine baghdir, bu
ylizden bir tanesi gevrildiginde digeri de ayni anda
dbnecektir.
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NOT: Olgek gubugu lizerindeki vida basinin alt tarafi,
sabit yatay bigcagin kesici kenarina ge¢cmelidir.

6. Arka merdaneyi (I) 6lgme gubugundan yavasca
uzaklastirmak igin ayarlayiciyr (H) déndariin. Arka
makara kesim 6lgcme cubugdu yuksekligine temas
edene kadar ayarlayiciyi karsi1 yonde donduirtin. Ayni
islemi kesme makarasinin diger yani i¢in de
uygulayin.

7. Kesim yUksekligi ayarini bir ugtan diger uca kontrol
edin.

TCAL41542—UN—22JAN13

4. Kesim yuksekligi 6lgme gubugu Gzerindeki orta ayar
civata basini (C) istenilen kesim yuksekligine (D)
ayarlayin. Kelebek somununu (E) sabitleyin.

NOT: Etkin kesim yliksekligi, ¢cim ve zemin kosullarina ve
on silindir segenegine bagli olarak tezgah
ayarlarindan daha az olabilir.

TCAL41544—UN—22JAN13

8. Her iki taraftaki kesim yUksekligi farkliysa ve
ayarlanmasi gerekiyorsa, orta mili (J) altigen baglanti
pargasindan (K) ayirmak igin mili yaydaki gerilime
karsi itin. Orta mili ¢ikarin.

9. Arka silindiri 6lcim gubugundan yavasca
uzaklastirmak icin ayar gerektiren yan taraf
Uzerindeki ayarlayicisiyi (L) gevirin. Kesme
yuksekligi bir yandan diger yana egitlenene kadar
karsi yondeki ayarlayiciyi ¢evirin. Orta mili yeniden
takin.

TCAL41543—UN—22JAN13

5. Kesim ylksekligi 6lgme gubugunu, sabit yatay
bicagin iki ucundan birisine yaklagik 51 mm (2 in)
mesafede, 6n silindirin (F) karsisina dayayin. Civata
basinin (G) i¢ tarafini sabit yatay bigagin kenarina
gelecek sekilde ayarlayin.
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Sabit Yatay Bicak Besigini Cikarma ve
Takma

A

DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli dénerler:

* Makine caligirken el ve ayaklari kesme
unitelerinden uzak tutun.

* Kesme uniteleri Gizerinde calisirken daima
eldiven takin.

* Kesme silindirinin déniip donmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi diger bir
bicagin ya da kesme silindirinin donmesine
neden olabilir.

Sabit Yatay Bigak Besigini Kaldirma

1.
2.

Kesme Unitesini makinadan ayirin.

Kesme Unitesini, alt kismi asagiya gelecek sekilde
diz bir yizeyin veya calisma tezgahinin tzerine
yerlestirin.

Kesme Unitesinin her iki tarafinda sabit yatay
bicaktan silindire olan agikhgi arttirin.

TCAL41545—UN—22JAN13

» Sabit yatay bigcagi silindirden ¢ekmek igin kesme
Unitesinin her iki tarafindaki altigen baslh civalari
(A) saat yoniinde gevirin.

» Kesme Unitesinin her iki tarafindaki yaylar (B)
tamamen sikisana kadar altigen basli civatalari
gevirin.

Her iki taraftaki civatayi (C) sokdn.

TCAL41546—UN—22JAN13

Kesme unitesinin her iki ucundaki altigen bash
civatayi (D) ve sabit yatay bigak besigini (E) gikarin.

Sabit yatay bigagi, asinma veya zarar gérmesi
bakimindan denetleyin. Sabit yatay bigagdi gerekirse
degistirin. (Bu bolimdeki Sabit Yatay Bigagi
Degistirme kismina bakin.)

Orijinal sabit yatay bicak tekrar kullanilirsa, sabit
yatay bigagi taslayin. (Bu bolimdeki Silindir ve Bigak
Yatagdini Bilemek kismina bakin.)

Sabit Yatay Bigak Besigini Takma

NOT: Kesme linitesi korumasindaki kanalin iginde kalinti

birikebilir. Sabit yatay ¢ubugu takmadan 6nce sabit
yatay bigak besigindeki tiim birikintiyi temizleyin.

TCAL41547—UN—22JAN13

Sabit yatay bigcak besigini kesme Unitesine oturacak
sekilde kaydirin ve iki tarafa altigen basl civatayi (A)
sabitleyin. Baglama elemanlarini belirtilen degerlere
sikin.

Teknik dzellik belirtimi
Sabit Yatay Bigak Besigi Civatasi
TOMK. + e 55 N-m (40 Ib-ft)

Kesme Unitesini, alt kismi1 asagiya gelecek sekilde
diiz ylizeyin veya calisma tezgahinin izerine
yerlestirin.

43



Bakim - Kesme Uniteleri

3. Kesme Unitesinin her iki tarafinda sabit yatay bigak
ve silindirin araligini arttirin.

: L
TCAL41549—UN—22JAN13

TCAL41548—UN—22JAN13

4. Yay (B) tamamen sikigsana kadar altigen basli
civatayi (A) saat yoniinde gevirin. Karsi tarafta

3. Altigen bagh civatayi (B), halkali civatadan gegirip aynisini tekrarlayin.

sabit yatay bicak besigine takin.

Silindirden sabit yatay bigaga olan araligi ayarlayin.
On makarayi bigak yatagina paralel olarak ayarlayin.
Kesim yuksekligini ayarlayin.

Silindirde lepleme yapin.

® N o o &

Kesim yuksekligini kontrol edin ve gerektigi sekilde
ayarlayin.

Sabit Yatay Bigcagi (QA5) Degistirme

A DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli donerler:

* Makina ¢alisir durumdayken el ve ayaklari
kesici Unitelerden uzak tutun.

» Kesici uniteler Gizerinde galisirken daima
eldiven takin.

* Kesici silindirin déniip dénmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi, diger bir
bicagin ya da kesme silindirinin dénmesine
neden olabilir.

NOT: Eger orijinal sabit yatay bicak zeminde olacak ve
yeniden kullanilacaksa, sabit yatay bicagi 5.

TCAL41550—UN—22JAN13

Kesme unitesini dondurin ve alt kismini gosterildigi

besiginden ¢ikarmayin. Sabit yatay bigak ve sabit
yatay bigak besigi, bir tertibat olarak imal edilir. (Bu
béliimdeki Sabit Yatay Bicak Besigini Cikarma ve
Takma ve Sabit Yatay Bigagi Tagslama kisimlarina
bakiniz.)

Sabit Yatay Bigagi Cikarma

sekilde duz bir ylizey veya ¢alisma tezgahi lGzerine
yerlestirin.

Sabit yatay bigagi (E) sabit yatay bigak besigine (F)
tutturan on Ug vidayi (D) gikarin ve atin. Sabit yatay
bigagi atin.

Sabit Yatay Bigagi Takma

1. Kesme (nitesini, alt kismi asagiya gelecek sekilde NOT: Bigak yatagi desteginin dip yiizeyindeki kalintilari,
diz bir ylzeyin veya calisma tezgahinin Uzerine pasi ve kiri temizleyin.
yerlestirin.

2. Kesme unitesini makineden ayirin.
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N o o s~ w

Yeni vidalar kullanarak bigak yatagini yerlestirin.

Orta vidalardan baslayip uglara dogru devam ederek

sirayla vidalari sikin. Vidalari belirtilen degere sikin.
Teknik 6zellik belirtimi

Sabit Yatay Bigak Vidalari — Tork ......... 7 N'm (62 Ib.-ing)

Kullaniimis bir sabit yatay bigak takiyorsaniz, sabit
yatay bigagi taslayin. (Bu bélimdeki Bigak Yatagdini
Bilemek kismina bakin.)

On makarayi bigak yatagina paralel olarak ayarlayin.
Silindirden bigak yatagina olan agikligi ayarlayin.
Kesim yuksekligini ayarlayin.

Silindirde lepleme yapin.

Kesim yuksekligini kontrol edin ve gerektigi sekilde
ayarlayin.

Yipranmig Silindir i¢cin Sabit Yatay Bigagi ve
Sabit Yatay Bigak Besigi Konumunu
Ayarlama (QAD5)

ONEMLI: Hasar olusumunu 6nleyin! Sabit yatay

cubuk eksantrigi ters dénmiigse, 6n merdane
ayarini 1 deger diisurin. (SERVIS boliimiindeki
“Kesim Yiiksekligi Arahigini Ayarlama'ya (QA5
Kesme Uniteleri”’) bakin.)

Asiri agsinma nedeniyle silindir degistiriimigse,
eksantrigin nominal (yeni silindir) konuma
dogru ters dondiiriilmesi gerekir.

NOT: Silindir gapi yaklagik 122 mm’ye (4,8 ing)

dustiginde, eksantrigin ters ¢evrilmesi silindirin
kullanim émrdind arttirir.

Kesme Unitesini makineden ayirin.

Kesici Unitesini, alt kismi asagiya gelecek sekilde
diz bir ylzeyin veya calisma tezgahinin Uzerine
yerlestirin.

Kesme Unitesinin her iki tarafinda sabit yatay bigak
ve silindirin araligini arttirin.

b

TCAL41551—UN—22JAN13

Yay (B) sikisana kadar altigen bagl civatayi (A) saat
yoninde gevirin. Islemi diger tarafta tekrarlayin.

o o

TCAL41552—UN—22JAN13

Eksantrikteki (C) donanimi sékin.
Eksantrigi sékan.

10.
1.
12.

TCAL41553—UN—22JAN13

Eksantrigi gosterildigi gibi 180 derece dondirin.
Eksantrigi kesme Unitesine geri takin.

Donanimi yeniden takin ve sikin.

islemi kars! taraftaki eksantrikte de tekrarlayin.
Silindirden sabit yatay bicaga olan araligi ayarlayin.

On makarayi bigak yatagina paralel olarak ayarlayin.
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13. Kesim yuksekligini ayarlayin.

14. Silindirde lepleme yapin.

15. Kesim yuksekligini kontrol edin ve gerektigi sekilde

ayarlayin.

On Merdaneyi Gikarma ve Takma (QA5)
On Makarayi Gikarma

1.
2.

Kesici Uniteyi makinadan ayirin.

Kesme Unitesini yukari bakacak sekilde diiz bir
ylzey veya calisma tezgahi (izerine yerlestirin.

5.

TCAL41554—UN—22JAN13
Makaranin her iki tarafindaki altigen bash civatayi
(A) ve eksantrik ayarlayiciyi (B) sokdn.

Makara braketini safttan gikarmak igin emniyet
somununu (C) ve altigen baslikli civatayi (D)
gevsetin.

Makaray! degistirin.

On Merdaneyi Takma
NOT: Merdane braketleri ¢ikinti yapar. Standart

kullanimda; braket, 6n merdanenin arka
merdaneye yakin olmasini saglamak igin en alttaki
kesme Unitesinin arkasina dogru ¢ikinti yaparak
merdaneye takilmalidir. EGer GTC ya da Déner
Firga takiliysa, GTC ya da Déner Firgcanin 6n
merdanenin arkasina takilabilmesi igin uzantinin
On tarafta olmasi gerekir.

1.

2.

Makara braketlerini (A) her yatagin mil saftinin ucuna
yerlestirin.

Ayar vidalarini (B) ve emniyet somunlarini (C)
gevsek tutturun. Sikmayin.

NOT: Makara braketi ayar vidalarinin yerlerinin her

S

yatagin mil saftinin ucu ile ayni hizaya
gelmediginden emin olun. Ayar vidalari her iki ucta
yatak mil saftina oturmalidir.

Makarayi, eksantrik ayarlayici ve altigen baslikl
civata ile her iki tarafa monte edin. On merdaneyi
ortalayin. Her iki merdane braketi Gzerindeki ayar
vidalarini (B) ve kilit somunlarini (C) sikin.

Merdane braketi baglanti donanimlarini sikistirin.
On makaraya paralellik ayari yapin.
Kesim ylksekligini ayarlayin.

Eksantrik donanimi belirtilen dederde sikin.
Teknik ozellik belirtimi
Eksantrik Donanim — Tork. . .. ........... 81 N-m (60 Ib.-ft.)

Arka Makarayi Sokme ve Takma (QAD5)
NOT: 180 E-Cut Hybrid ve 220 E-Cut Hybrid ¢im bigme

makineleri essiz bir arka makara tutucu

kelepgesi (takip eden resimlerdeki B 6Jesi)
kullanmaktadir. Bu kelepge tiirti tim QA5 kesici
birimlerde bu ¢im bicme makinelerine bagli olarak
kullaniimalidir.

Arka Makarayi1 S6kme

1.
2.

Kesici birimi makineden ayirin.

Kesici birimi, alt kismi yukariya gelecek sekilde duz
bir ylizeyin veya ¢alisma tezgahinin Gzerine
yerlestirin.

46



Bakim - Kesme Uniteleri

Golf Sahasi Duz Yuzey Kosullandiriciyi
(GTC) Ayarlama (QAS5)

NOT: Golf Sahasi Diiz Yiizey Kosullandirici
ayarlanmadan énce, Kesim Yliksekliginin
ayarlanmasi gerekir.

TCAL41556—UN—22JAN13

3. Makara tertibatinin her iki tarafindaki altigen soket
bash civatalari (A) ve kelepceyi (B) ¢ikarin. Makaray
her kesim yiksekligi dirseginden (C) gikarin.

TCAL41558—UN—22JAN13
Arka Makaray:! Takma
1. GTC saftini indirmek icin GTC kelebek ayar somununu
(A) gevirin. Kargi tarafta aynisini tekrarlayin.

2. Kesim yuksekligini ayarlamak Gzere kesme unitesini
konumlandirin.

TCAL41557—UN—22JAN13
1. Makara saftini her kesim yiiksekligi dirsegine (A)
yerlestirin.

2. Her iki taraftaki kelepceyi (B) ve M6 altigen soket
bash civatalari (A) takin.

3. Kelepgeler arasindaki makarayi ortalayin.

Dort M6 civatay! belirtilen tork degeri ile sikin.
Teknik ozellik belirtimi
Altigen Soket Civatalar — Tork. . .. ........ 19 N m (14 Ib-ft)

5. Kesim yuksekligini ayarlayin.

TCAL41559—UN—22JAN13
Doner Cim Saha Firgasini Ayarlama

Asagidaki “Golf Sahasi Diz Yizey Dizlestiricisini (GTC)
(QA5) Ayarlama” baghgina bakin ve déner ¢im saha
fircasini ayarlamak icin ayni ayari kullanin.

3. Olgme gubugu lizerindeki GTC ayar vidasini (B)
istenilen calisma yiksekligine (C) goére ayarlayin.
a. Ayar vidasinin (D), 6lgme gubugunun 6n ve arka
merdaneler Uzerine oturabilecek sekilde
gevsetilmesi gerekebilir.
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4.0n ayarli dlgek gubugunu kesme iinitesi tizerine
yerlestirin. Kesim yuksekligi vidasini (E) sabit yatay
bicaga tutturun. Cubuk uglarinin 6n ve arka
merdaneler Uzerine sikica dayanmasi gerekir.

e, |
TCAL41562—UN—22JAN13

« Ik ayar, Ust zincir baglanti saplamalari (B)
yuvalarin (C) ortasinda iken her zincir (A) 7 baglantiya
indirgenmis olarak yapiimahdir. Bu, kaldirma
esnasinda maksimum kayma ve maksimum arka
makara dismesi saglar. Cimlik alanlarin gogu
maksimum kayma gerektirmez. Dénls ve manevra
yapmanin en kolay oldugu durum kaymanin ¢imlik
alanin gereksinimleri ile sinirlandig1 durumdur.
NOT: Maksimum kayma ayarini asmamaya dikkat edin.
Zincirin fazla sarkmasina izin verirseniz arka
makara ayar ¢ikintilari 6n ¢ergevenin ¢apraz

TCAL41560—UN—22JAN13

5. GTC milini kaldirmak ya da indirmek igin Kkilit
somununu (G) ayarlayin (Sikilastirilan kilit somunu,
GTC milini kaldirir). Digler 6lgme gubugu Ustindeki
vidaya temas edene kadar, déntsumli olarak her iki
uctaki somunu gevirin.

6. Olgme gubugunu cikarin. gubugu ile temas ederek hasar olusmasina neden
I . olabilir. Kesici birim limite ¢evriliyken diiz
7.GTC milini kaldwmgk_ I¢In (..BTC. ayarlayl_c_l kelebek zemindeki, arka makara ngkIntIS}I/VG gerceve arasi
somununu (A) her iki yan lizerinde gevirin. minimum aciklik 6,5 mm'dir (1/4 ing).

« Buiylk oranda diz veya inigli ¢ikisli olmayan ¢imlik
alanlarda kaymayi sinirlamak i¢in Ust zincir baglanti
saplamalarini (B) yuva (D) i¢inde geriye ayarlayin. Bu
islem arka makara diismesini de azaltacaktir.

* Yuvanin arkasina ulastiktan sonra zinciri 6 baglantiya
dusurerek ve Ust zincir baglanti saplamalarini (B)
yuvalarin (E) 6nune tekrar konumlandirarak daha
fazla sikabilirsiniz.

Darbe Sikhgini Ayarlama

ONEMLI: Hasar olugsumunu énleyin! Silindirlerin

TCAL41561—UN—22JAN13 yuksek hizda galigtiriimasi, silindirin ve sabit
yatay bigagin asiri derece asinmasina neden
8. Her 200 saatte bir ya da GTC her ne sekilde olabilir. Silindirleri uygun darbe sikliginda
ayarlandiysa o zaman dilimlerinde GTC bilezigdini (H) cahstirin.

kontrol edin ve sikin.

1. Makinay! giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
Bolumindeki Guvenli Sekilde Park Etme bashgina

. o PR . bakin.

Kesici Birim Limit Zincirlerini Ayarlama akin.)

Kesici birimin her iki tarafindaki limit zincirleri, ¢cim bigme

esnasindaki kesici birimin ddnme miktarini ve birim

dénls yapmak igin kaldirlldiginda arka makaranin

disme miktarini kontrol eder.
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4
TCAL41563—UN—22JAN13

2. Kol gubugunun arkasindan 6 mm vidayi (A) ve
kapag! (B) gikarin.

TCAL41564—UN—22JAN13

3. Silindir hizi darbe sikhdi kumanda kutusunu (C)
bulun.

NOT: Darbe sikligi, ¢im bigme makinesi igin kullanilan
uygulama tiirii ve kullanilan kesme (initesi tiriinin
yani sira ¢im ylksekligi ve kogullarina bagli olarak
ayarlanabilir.

Darbe sikligi, kumanda etiketinde (C) 1 ve 5
konumlari arasinda sonsuz sekilde degisebilir. Her
bir kumanda konumu igin darbe sikhgi teknik
Ozellikleri, kumanda etiketinde ve miteakip
cizelgede listelenmistir.

11 Bigak Silindiri 7 Bigak Silindiri
Kumanda Konumu Darbe Sikhgi Darbe Sikhgi
1 4,1 mm (0,16 in.) 6,4 mm (0,25 in.)
2 4,6 mm (0,18 in.) 7,1 mm (0,28 in.)
3 5,6 mm (0,22 in.) 8,9 mm (0,35 in.)
4 9,7 mm (0,38 in.) 15,2 mm (0,60 in.)
5 12,2 mm (0,48 in.) 19,1 mm (0,75 in.)

Silindir tipi, ¢im ve kosullara gére darbe sikligi
kumanda digmesini (D) istenilen ayara getirin.
Kumandanin 1. konumdan saatin tersi yonde

gevrilmesi, silindir hizini azaltir. Kumandanin 5.
konumdan saat yéninde c¢evrilmesi, silindir hizini
arttirir.)

a. Cimleri bicmek icin kumandayi (D) istenilen darbe
sikhi@ina ayarlayin (Cimlerde tipik olarak 11 bigak
silindiriyle 4,1—4,6 mm (0,16—0,18 in.) degeri
kullanihr.)

. Cimenlik yollari ve vurus noktalarini bigmek igin,
hiz kontrol digmesi saatin tersi yonde cevrilerek
silindir hizi azaltilabilir.

NOT: Darbe sikligi, gaz konumuna ve seyir hizina
bakilmaksizin secilen ayarda otomatik olarak
korunur.

Darbe sikligi kapagini (B) takin ve 6 mm vida (A) ile
sabitleyin.

Darbe sikligi, lepleme silindir hizini kontrol etmez.
Kumanda birimi gecgersiz kilma islemi, leplemeyi 156
rpm'de tutar.

Silindiri ve Bigak Yatagini Taglama
Silindir ve Bigak Yatag: iliskisi

Silindirli ¢im bicme makinalari, gcimenin bakimli
gorindimind korumak igin glnlik bakim gerektiren
hassas makinalardir. Sadece silindirli bir ¢im bigcme
makinasinin yapabildigi makas benzeri kirpma iglemi
yalnizca silindir ve bigak yatadi keskinse ve silindirden
bicak yatagina olan aralik korunursa mimkunddar.

Silindir ve sabit yatay bigak iligkisi yakindan
incelendiginde, yaklasik 0,025 - 0,051 mm'lik (0,001 -
0,002 in.) aralikla birbirini gecen iki kare kenar goruldr.
Bu acikhdin gerekli olmasinin birgok nedeni vardir.

+ Silindirin bigak yatagina temas etmesine izin
verildiginde, silindirin ve bigak yatadinin kare (keskin)
kenarlari yuvarlanarak korlegir.

+ Silindir ve bigak yatagi arasinda temas isi Uretir. Bu
temasin urettigi 1s1, bicak yataginin seklini bozar. Sekil
bozuklugu bigak yataginin silindire daha
yaklasmasina neden olarak kesici ylzeylerin daha
fazla yuvarlanmasina ve bigak yataginda daha fazla
Is1 Uretilmesine yol acar.

* Yanhg ayarlanmis bir kesici Gnitenin yol actigi
surtiinme, kabul edilemez bir darbe oranina, tahrik
mekanizmalarinda asiri baskiya ve kesici tnitenin
erken agsinmasina yol acabilir.

Taslamanin Nedenleri

+ Silindirden bigak yatagina olan agikhdin yanlis
ayarlanmasi ya da asinmis silindir yataklari nedeniyle
konik bir sekil alan silindire silindir seklini geri
kazandirmak.

* Cim bigme makinasi gegtikten sonra kalan gimen
gizgilerinde anlagilacagi Uzere, ¢imen bigak yataginin
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tin uzunlugu boyunca kesilmiyorsa kenari orijinal
haline geri ddondurmek. Genellikle gcimendeki yabanci
nesnelere garpmanin neden oldugu ¢entikli bigaklarin
sonucu.

+ Sik sik lepleme islemi yapilmamasinin kenarin
lepleme islemiyle orijinal haline geri
déndurulemeyecek kadar yuvarlanmasina yol
actiginda, kenari orijinal haline geri déndirmek.

+ Silindirden bigak yatagina olan agikhk yanhsg
ayarlandidinda (silindir bigak yatagiyla temas
ettiginde) kenari orijinal haline geri dondirmek.

Kesme islemi, bigak yatagdi kesilecek ¢imeni kesici
kenara konumlandirdiginda baslar. Sonrasinda silindir
¢imeni bigcak yatagina dogru ceker ve kesici kenarlar
birbirlerini gecerken ¢imeni kirparlar.

Cimenin dogru yukseklikte kesilmesi igin, bicak yataginin
kesici kenarina temas etmesi gerekir. Bunun icgin bigak
yataginin 6n ylzuinde 15 derecelik bir kesme agisi
taglanmasi gerekir. Kesme acisi olmadan, gimen sapi
bigak yataginin alt kenarina temas edecek ve
kesilmeden 6nce c¢ok buylk bir agiyla bikulecektir. Cok
kicuk kesimlerin alindigi golf sahalarini bigerken, silindir
cimeni hig yakalayamayabilir ve bu durumda gimen
kesilmeyecektir.

Bazi burgu taslama makinasi ureticileri lepleme isleminin
gerekli olmadidini séylese de John Deere burgu taslama
prosedirinden kalan ¢apaklari ve sert kenarlari
gidermek igin burgu taslama prosediriinden sonra
lepleme islemi yapilmasini énerir. Lepleme islemi, gcimeni
esit Olglide kesecek ve ¢imenin tepelerini temiz ve diiz
kenarlar birakacak bir bilenmis kenar Uretir.

Kor kesici kenarlarin bigak yatagina ¢ekilen gimenleri
kirpmak yerine koparacagini unutmamak énemlidir. Bu
da ¢imene zarar verecek ve buylimesini geciktirecektir.

Bigak Yatagini Taglama

NOT: Sabit yatay bigak ve destek grubu tek bir birim
olarak taslanmalidir.

®

TCAL41565—UN—22JAN13

1. Sabit yatay bigcadi taslarken Ust ylzeyde (A) ve 6n
yuzeyde (B) 6,5° bir kesme acisi olmasi dnemlidir:
a. ET17767 harig 56 cm (22 in.) QA5 igin - 6n
yuzeyde (B) 15°'lik kesme agisi.

b. 56 cm'lik (22 in.) ET17767 kesim ylkseklidi igin -
on yuzeyde (B) 5°'lik kesme agisi.

2. Sabit yatay bigak desteginin ve sabit yatay bigagin
tamamini, uygun bir taglama tezgahina koyun ve
malzeme sabit yatay bigagin Ust ve 6n ylzeylerinin
tiim uzunlugundan tutarl bir sekilde giderilene kadar
taslayin.

Silindiri Taglama
Silindiri taglamanin DOGRU yolu:

A B

Yo ¥

=

15°

TCAL41566—UN—22JAN13

A —Aci Taglama

B —Cift Aci Taglama
C —ikincil Agi

D —Kesme Kenari

Silindiri taglamanin YANLIS yolu:
A B

Fe F o

A —Ag¢I Taglama
B —Diiz Taglama

TCAL41567—UN—22JAN13
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C —Asirn Aci
D —AcgcI Yok
E —Kesme Kenari

John Deere, burgu taglama sonrasinda silindirlerde agi
taslamasi yapilmasini asagidaki nedenlerden 6tiird
tavsiye eder:

» Daha kuglk bigak temas alani daha az slrtinmeye
neden olur; bu da silindiri tahrik etmek igin daha az
beygir glict gerektirir ve yakit tasarrufunu artirir.

« Daha uzun bir aginma 6émru saglar.
* Lepleme islemi i¢in daha az zaman gerekir.

+ Uniteler kullanildikga kéreldigi icin ¢cimenin gekilmesi
ve kopmasi azalir.

* Hapsedilecek lepleme karisimi igin bir alan yaratarak
silindirlerde daha etkin sekilde bir lepleme iglemi
yapilmasina olanak tanir.

* Agl tagslama, bigagin arka kenarindaki metall
gidererek bir a¢i olusturur (kesme agisi) ve bdylece
kesici kenarlarin temas alanini azaltir.

* Acl taslama sayesinde, bir bicak gerekenden 0,025-
0,051mm (0,001-0,002 in.) daha yiiksekse, lepleme
islemiyle silindiri dizeltmek (yuvarlamak) mimkdndr.

Kesme Unitesini Lepleme

DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin! Doner bigaklar
tehlikelidir ve el veya ayak parmaklarini
kesebilir. Cim bicme makinesi ¢alisirken el ve
ayaklarinizi uzak tutun.

Lepleme iglemi 6ncesinde golf sahasi
kosullandirici (GTC) pargasini gikartin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Kesme
tinitelerini lepleme iglemi, gerektiginde egitimli
personel tarafindan yapiimalidir. Lepleme
isleminin sikhgi kosullara baghdir. Lepleme
islemi silindir 6mriinii uzatmak, arizalan
onlemek ve kesim igleminin siirekli olarak
keskin ugla yapilabilmesini saglamak uzere
gercgeklestirilir.

1. Makinayi giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bolimuindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

NOT: Kesme silindirlerinin gerekli keskinligini korumak
lizere, sabit yatay bicaktan silindire olan araligin
lepleme islemi bagslamadan énce kontrol edilmesi
gerekir. Kesme bigaklari boyunca hafif ve dengeli
bir temas saglanabilmesi i¢cin sabit yatay bicagin
diizgtin bir sekilde ayarlanmasi gerekir.

2. Kesme silindirinde sabit yatay bigaktan silindire olan
arahgi kontrol edin. Gerekirse, ayarlayin.

3. Motoru calistirin ve gaz ayarlayiciy1 dislk veya orta
konuma ayarlayin.

4. Park frenini kilitleyin.

TCAL41568—UN—22JAN13

5. Bigme-lepleme digmesini (A), kaldiriimis LEPLEME
konumuna getirin

TCAL41569—UN—22JAN13

6. Silindir donlstni baslatmak igin PTO digmesini
devrede (B) konuma getirin.

DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Déner bigaklar
tehlikelidir. Cim bigme makinesi galisiyorken el
ve ayaklarinizi uzak tutun.

Parmaklarinizi ve ellerinizi donen bigaklardan
uzakta tutmak icin lepleme iglemini
gerceklestirirken uzun sapli bir firga kullanin.

NOT: Lepleme islemi sirasinda herhangi bir zamanda
silindir déniisiinii durdurmak i¢in motor
caligtir/kapat diigmesini DURDURMA konumuna
getirin, PTO digmesini devre digi konuma getirin,
bigme/lepleme diigmesini BICME konumuna
getirin veya park frenini Kilitleyin.

Silindir déniist PTO diigmesi disinda bir islemle
durdurulursa, silindir déniigline devam etmek igin
PTO diigmesini kapatip geri agmak gerekli olabilir.
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TCAL41570—UN—22JAN13

7. Uzun sapl bir firga (C) kullanarak, silindir bileme
bilesigini dikkatle ve kesme silindirinin bir ucundan
digerine 6gutme tasinin ilk katini esit sekilde
dagitarak uygulayin. Uygulamayi ters yonde
tekrarlayin. Kesme silindirinin hareketi durana kadar
ters yénde dénmesine izin verin.

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Déner bigaklar
tehlikelidir ve el veya ayak parmaklarini
kesebilir. Cim bigme makinesi galisirken el ve
ayaklarinizi uzak tutun.

A

Kesme uniteleri, silindir hizi kumanda ayar
diigmesini kullanarak gikartmaya ¢alismayin.
Motor ¢alisir durumdaysa silindirler dénmeye
devam edebilir.

NOT: ilk olarak katman bilesikleri kullanilir, ardindan son
parlatma icin ince “yarisma sinifi” agindirici gelir.
Cim ve vurus noktasi alanlari igin 6nerilen tane
degerleri 120, 180 ve 220'dir.

8. Kesme unitelerini, PTO dugmesini devre digi
konuma getirerek diizenlik araliklarla devre disi
birakin. Makineyi kapatmak icin calistir/kapat
digmesini DURDURMA konumuna getirin.
Bicaklarin gériniminu gorsel olarak kontrol edin.

9. Tum sabit yatay bigak boyunca araligin ayni olup
olmadigini kontrol edin. Aralik sabit yatay bigak
boyunca ayni degilse, ayni aralik elde edilene kadar
lepleme islemini tekrar edin.

10. Sabit yatay bigak ve silindir keskin hale gelinceye
kadar gerektigi gibi git gide daha ince lepleme

bilesikleriyle lepleme iglemini tekrarlayin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bileme bilesigi
birimden temizlenene kadar kesme silindirlerini
ileri yonde galistirmayin. lyice temizlenmemesi
halinde, silindirler bilesik nedeniyle korelebilir.

11. Kesme silindirleri ters yonde donerken su kullanarak
tum silindir bileme bilesiklerini temizleyin.

12. Silindiri ve motoru durdurun. Silindirden sabit yatay
bicaga olan aralig ayarlayin.

TCAL41571—UN—22JAN13

13. Bigme-lepleme diigmesini (D), algaltilmig BICME
konumuna getirin.
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Elektrik Sisteminin Servisi

E-Cut™ Hybrid Sistemi Bakimi

TCAL41572—UN—22JAN13

E-Cut™ Hybrid Sistem kumanda birimi, kayis kapaginin
altindan makine gatkisina monte edilir. Bu birim, motor
galistiginda makinenin elektrik sisteminin (kesme Unitesi
silindir motoru dahil) durumunu izler ve kontrol eder.
Kumanda birimi, belirli kosullar mevcut oldugunda silindir
donUsind durdurabilir. Makinenin motorunu kontrol
etmez. Kumanda birimi, gidon kapagindaki ariza
gosterge 15181 (A) vasitasiyla operatore ariza bilgileri
verir.

Gosterge 1511 bir veya bir dizi sinyal verilmesi, ardindan
kisa bir ara gelmesi ve bunu bagka bir sinyal veya sinyal
dizisinin izlemesi seklinde goértnen bir kod sayisini yanip
sobnerek gdsterebilir.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Gériintiilenen
bir anza bulma kodu, makinede anormal bir
durumun veya arizanin oldugunu gosterir.
Makineyi durdurmadan 6nce, goriintiilenen
kodu (veya kodlari) kaydedin. Motor
kapatildiktan sonra kodlar tekrar
goriinmeyecektir. Daha fazla islem yapmadan
once bu durum hakkinda ariza bulma yapin ve
durumu diizeltin.

Gosterge 15131 Uzerinde birden ¢ok ariza bulma kodu
tanimlanabilir ve goriintilenebilir. PTO digmesi dongiye
alinana (devreden ¢ikarilip tekrar devreye sokulmasi)
veya motor kapatilip tekrar ¢alistirilana kadar kod veya
kodlar tekrarlanir. Devam eden bir kosul mevcutsa, motor
calistirildiktan sonra ariza bulma kodu ve kodlari tekrar
goruntulenir ve asil kosul dizeltilene kadar
gorintilenmeye devam eder.

Kumanda birimi, tanimladigi herhangi bir ariza bulma
kodunu saklayacak sekilde yapilandiriimistir. Saklanan
ariza bulma kodlarina, John Deere Servis Teknisyeniniz
tarafindan erisilebilir.

Motor Uzerindeki yuku artirabilen gesitli calistirma
kosullari meydana gelebilir. Kumanda birimi, bu artan
yukleri algilayabilir ve operatéru bilgilendirip makineyi
korumak igin bir ariza bulma kodu goértntdler.

Operator tarafindan kolaylikla diizeltilebilen ¢alisma
kosullari sunlari igerir:

* Yanlis silindir veya darbe sikligi ayarlari.

+ Tikal silindirler.

* Programl bakimin tam olarak yapiimamasi.

+ Kumanda biriminde, alternatérde veya motor sogutma
kanatciklarinda kir veya kalinti.

+ Gevsek alternator kayisi.

NOT: Tam Ariza Bulma Kodu bilgileri icin ARIZA BULMA
Boéliimi’ndeki E-Cut™ Hybrid Ariza Bulma Kodlari
boliimiine bakin.

Daha fazla E-Cut™ Hybrid Sistem Servisi bilgileri
igin bu makinenin Teknik El Kitabi’na bakin veya
John Deere Bayinizle temasa gegin.
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Kayislan Cikarma 5. Tahrik ve alternatér kayiglarini makineden gikarin.

TOTTPRAN
: Kayiglarn Takma

1. Alternator kayisini sadece motor kasnagina takin.

¥
TCAL41573—UN—22JAN13

1. Ug vidayi (A) ve kapagi (B) gevsetin ve sokin.

TCAL41576—UN—22JAN13
2. Henuz yapilmadiysa hareket kavrama kolundaki
altigen basgli civatayi (A) gevsetin.

3. Tahrik kayisini sanziman ve motor kasnaklari
Uzerine takin.

TCAL41574—UN—22JAN13

2. Alternator dirsekleri Uzerindeki altigen basli iki
civatayi (C) gevsetin, alternatér kayisi (D) Uzerindeki
gerginligi azaltin ve kayisi alternatdr kasnagindan
cikarin.

3. Tahrik kayigini gikarmak igin yer agmak amaciyla - TCAL41577—UN—22JAN13
alternatérl ayar yuvalarinda tamamen ileri (E) egin.

Alternatdr kayisini (B) alternatdr kasnagina takin.

Alternatdr kayisi gerginligini ayarlayin ve altigen
bash iki civatay (C) sikin.

6. Hareket kavrama kolundaki altigen basli civatayi (A)
sikin.

TCAL41575—UN—22JAN13

4. Hareket kavrama kolundaki altigen basl civatayi (F)
gevsetin.
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7.

TCAL41578—UN—22JAN13

Kapagi (D) takin Gg¢ vida (E) ile sabitleyin.

Tahrik Kayisi Gerginlik Kontrolii ve
Ayarlamasi

NOT: Bu béliimdeki tiim kontroller ve ayarlamalar igin

devre disi konumda PTO digmesine basin.

Kumanda birimleri dizgln sekilde ayarlandiginda,
makine su sekilde karsilik verir:

Motor durdurulmus ve kavrama devre digiyken
makine serbest bicimde hareket edebilmelidir.

Motor durdurulmus ve hareket kavrama
uygulanmigken gekis merdanesi hareket etmemelidir.

Motor disik rélantide galisirken ve fren ve hareket
kavrama serbest birakilmigsken makine hareket
etmemelidir.

Motor dislik rélantide calisirken ve fren ve hareket
kavrama serbest birakilmigsken ve makine gidonlarla
tutulurken, tagima tekerlekleri ¢akilli ya da beton
zeminde ddnebilmelidir.

Motor calisirken, fren serbest birakilmis ve hareket
kavrama uygulanmigken tnite egimli bir ylzeyi
¢ikabilmelidir.

Kontrol Prosediiru

1.
2.

Makineyi diiz bir zemin Uzerinde park edin.
Calistir/kapat digmesini DURDURMA konumuna
getirin.

Hareket kavrama kolunu ve park frenini birakin.
Makineyi geriye dogru itin: tagima tekerlekleri ve
merdaneler serbestge donebilmelidir.

a. Merdane ve tasima tekerlekleri serbestce
donlyorsa, bir sonraki adima gegin.

b. Merdane ve tasima tekerlekleri dénmiyorsa,
kayis gerginligini ayarlayin ve adimi tekrarlayin.

5. Hareket kavrama kolunu devrede durumuna getirin
ve makineyi geriye dogru ¢ekin: tasima tekerlekleri
ve merdaneler ddnmemelidir.

a. Tasima tekerlekleri veya merdane donliyorsa ya
da debriyaja basmak igin asir gli¢ gerekiyorsa,
tahrik kayisi gerginligini ayarlayin.

b. Tasima tekerlekleri ve merdane dénmuyorsa, bir
sonraki adima gegcin.

6. Hareket kavrama kolunu birakin. Motoru diisuk
rélantide ¢alistirin. Makine ileri dogru hareket
etmemelidir. Ederse, tahrik kayisi gerginligini
ayarlayin.

a. Makine ileriye dogru hareket ederse tahrik kayisi
gerginligini ayarlayin.

b. Makine ileriye dodru hareket etmezse bir sonraki
adima gegin.

7. Motor dusuk rolantide calisirken makinenin hareket
etmesini dnlemek icin gidonundan tutun. Hareket
kavrama kolunu devreye sokun.

a. Tasima tekerlekleri ¢akilli ya da beton zeminde
dénmuiyorsa, kayis ayari gereklidir.

b. Tasima tekerlekleri ¢akilli ya da beton zeminde
doénuyorsa, bir sonraki adima gegin.

8. Motor duslk rélantide galisirken, ileri dodru sirmeye
baslamak igin hareket kavrama kolunu devreye
sokun. Operat0r emniyet kolunu serbest birakin.

a. lleri surGs durursa, kayis dizgun ayarlanmigtir.

b. ileri siirlis durmazsa, bu béliimdeki Operator
Emniyet Kolunu Ayarlama'ya bakin ve John
Deere servisinize danisin.
Ayarlama Prosediiri
1. Makineyi diz bir zemin Uzerinde park edin.

2. Calistir/kapat diigmesini durdurma konumuna
getirin.

3. Hareket kavrama kolunu birakin.

TCAL41579—UN—22JAN13

4. Kablonun ust sikistirma somunlarini (A) gevsetin ve
kayis gerginligini degistirmek igin bilezik boyunu
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uzatin (kayis gerginligini azaltin) veya kisaltin (kayis
gerginligini arttirin).

5. Sikistirma somunlarini belirtilen degere sikin.
Teknik 6zellik belirtimi
Baski Somunlari — Tork . .............. 11 N'm (96 Ib.-in.)
6. Kontrol proseduirini tekrarlayin. (Kontrol

Prosediirii'ne bakin.) ilave ayar gerekirse énceki
adimlari tekrarlayin. Uygun ayar elde edilemezse, ek
servis bilgileri icin Teknik El Kitabi'na basvurun.

Operator Emniyet Kolunu Ayarlama

TCAL41580—UN—22JAN13

1. Iki somunu (A) gevsetin.
2. Halka gidonuna (C) karsi kolu (B) basili tutun.

TCAL41581—UN—22JAN13

3. Devreye alma kolunu (D) yukari dogru olabildigince
uzaga dondurun.

4. ki somunu (A) sikin.

5. Dizgun galistirma igin emniyeti kontrol edin:

a. Kol serbest birakildiginda, devreye alma kolu (D)
geri déonmeli, hareket kavrama kolu iletme
baglantisini (E) tamamen devreye sokmali ve
hareket kavrama kolu, serbest birakilmis konuma
geri déonmelidir.

. Motor calisirken, PTO agikken ve hareket
kavrama kolu devredeyken makinenin ileri sirus
ve silindir donusu, kol serbest birakildiginda
durmaldir.

Kolun serbest birakilmasi, yukarida listelenen
islemlere yol agmiyorsa, daha fazla tanilama ve
dizeltici islem yapilmadan makineyi ¢alistirmaya
devam etmeyin. (Bu bolimdeki Tahrik Kayisi
Gerginlik Kontroll ve Ayarlamasi'na, BAKIM
YAGLAMASI'ndaki Tahrik Kontrolu lletim
Baglantisi'na bakin veya John Deere Bayinize
danisin.)
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Sorun Giderme Cizelgesinin Kullaniimasi

Eger bu cizelgede listelemeyen bir sorun ile karsilasirsaniz, bakim

icin yetkili servisinize danigin.

Listelenen tim olasi nedenleri kontrol ettikten sonra sorun ile
karsilasmaya devam ediyorsaniz, yetkili bayiniz ile gérusin

Motor

IF

KONTROL

Motor Calismaya Baslamiyor ya da Zor Basliyor.

Calistir/Kapat Digmesi kapali konumda.

Yakit kapatma valfi kapatildi (OFF).

Uygun olmayan yakit/yakit seviyesi.

Eski yakit.

Yakit filtresi veya yakit filtresi slizgeci tikanmis.
Hava giris slizgeci tikanmis.

Buji kablosu gevsek ya da gikariimis.

Buji boslugu dogru birakilmamis.

Jikle galismiyor- John Deere Bayinize danisin.

Motor Dusik Rélantide Calismiyor.

Karburatér sorunlari - John Deere Bayinize danisin.

Motor Zor Caligiyor.

Yakit kapatma valfi kismen kapatildi.

Yakit filtresi veya yakit filtresi siizgeci tikanmis.
Hava giris slizgeci tikanmis.

Yakit kapak delikleri kirli.

Eski ya da uygun olmayan yakit/yakit seviyesi.

Buji boslugu dogru birakilmamis.

Bujiyi degistirin.

Jikle calismiyor- John Deere Bayinize danisin.
Karburatér sorunlari - John Deere Bayinize danisin.

Motor Agiri Isiniyor.

Sogutma kanatgiklarini temizleyin.
Duslk yag seviyesi.
Hava giris stizgeci tikanmis.

Motor Vuruntu Yapiyor.

YUki azaltin.

Yakit kotl. Depoyu yeni, dogru oktanli yakitla doldurun.
Motoru HIZLI rélantide ¢alistirin.

Duslk yag seviyesi.

Motorda Gl¢ Yok.

Yiku azaltin.

Hava giris stizgeci tikanmis.

Yakit filtresi veya yakit filtresi stizgeci tikanmis.

Depoyu bosaltin ve dogru yakitla doldurun.

Asiri 1sinmayi 6nleyebilmek igin sogutma kapakgiklarini temizleyin.
Buji.

Kivilcim énleyiciyi temizleyin.

Gaz kolu hareketi.

Motor Cok Fazla Yag Kullaniyor.

Yag kagaklarini bulun ve onarin.
Yanlig motor yagi.

Hava giris stizgeci tikanmis.
Yipranmis halkalar.

Motor Susturucudan Geri Tepiyor.

Karburatér sorunlari - John Deere Bayinize danisin.

Cim Bigme Makinesi

DURUM

KONTROL

Kot Kesim.

Darbe sikhgi, kesme yiiksekligi ve gimen kosullarina uygun
ayarlanmamis.

Sabit yatay bigaktan silindire olan aralik ayarl degil.

Sabit yatay bigak ve/veya silindir kdrelmis.

Sabit yatay bicak ve silindirin temas etmesinden dolayi sabit yatay bicak
ve/veya silindirde kanallar, oluklar veya cizgiler olusmus.

Limit zincirleri gok siki ayarlanip kesme (nitesinin serbest olmasini ve
kontur takibini dnlemis.

Cimler ¢cok uzun.

Cimleri Esit Sekilde Bigmiyor.

Cimler ¢ok uzun. Cim turinl ve yénuni kontrol edin.
Kesim yiksekligi uygun olarak ayarlanmamis.
On merdane ve/veya tahrik merdanesi sabit yatay bicaga paralel degil.
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DURUM

KONTROL

Cim Bigme Makinesi Hareket Etmiyor.

Tahrik kayisi ayarl degil veya kirilmis.
Merdane zinciri kirllmis.

Silindir Motoru Devreye Girmiyor.

PTO digmesi kapal veya Bigme/Lepleme diigmesi LEPLEME
konumuna ayarlanmis.

Kablolari ayarlayin.

Kavrama kolundaki digme ayarli degil. John Deere servisinize danisin.
Yetersiz motor distk rolanti hizi.

Kablolar kopmus veya kisa devre yapmis.

Ariza kodunu kaydedin ve ariza giderme islemini gergeklestirin.

Silindir Donmdyor.

Sabit yatay bigak, silindire dayanacak sekilde ayarlanmis.
Silindirler birikinti ile ttkanmis veya bir nesne dénmeyi engelliyor.
Silindir tahriki haznesinde kopmus kayis.

Hareket Sirasinda Silindirden Ses Geliyor.

Sabit yatay bigak, silindire dayanacak sekilde ayarlanmis.

Cim Arazide Gim Kirpintilari Bulunuyor.

Cim yakalayici sepeti veya destek braketleri yanlis takiimis.
Silindir koruyucu klipsleri, sabit yatay bicaga sabitlenmemis.
Silindir koruyucuyu ayarlayin.

Kuru ¢imen kosullarinda koruma uzantisi takin.

Déniislerde Cimde iz Birakiyor.

Limit zincirlerinde asir hareketlilik.
Arka merdane kelepgeleri hatal.

E-Cut Hybrid Sistem Ariza Bulma Kodlari

Durum

Kontrol

Kod 1-5 (Bir sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra bes sinyal.) Motor
calisma arizasini belirtir.

Silindirler tikali.
Silindirden sabit yatay bigaga olan aralik dar.
Yataklar arizali.

Kod 1-6 (Bir sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra alti sinyal). Motor
gahsirken hizinin distigunu belirtir.

Silindirler tikali.
Sabit yatay bigaktan silindire olan aralik cok dar ayarlanmis.
Yataklar arizali.

Kod 1-7 veya 1-8 (Bir sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra yedi veya
sekiz sinyal.) Dusuk alternator voltajini belirtir.

Motor devri ¢ok diisik.

Alternatoriin cikis voltaji cok dusuk veya yok.

Alternatérde veya alternatdr tesisatinda zayif baglanti.
Alternator kayisinda kayma.

Alternator arizall.

Kod 1-6’da bahsedilen 6gelerden kaynaklanan asiri silindir yika.

Kod 1-10 (Bir sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra on sinyal.) Silindir
yoénunun 1/4 motor turu icin tersine gevrildigini belirtir.

Tikanmis silindir.

Tikanmis veya Arizali Golf Sahasi Dz Yiizey Kosullandirici veya Doner
Firga.

Sabit yatay bigak veya silindir arizali.

Kod 2-5 veya 2-8 (Iki sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra bes, alti
veya sekiz sinyal.) Asin ylkten veya tikanmis silindirden dolayr motor
akiminin sinirin Ustinde oldugunu belirtir.

Tikanmis Silindir.
Sabit yatay bigaktan silindire olan aralik cok dar ayarlanmis.
Yataklar arizali.

Kod 2-9 (Iki sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra dokuz sinyal.)
Kumanda biriminin i¢ i1sisindan dolayr motorun kumanda birimi
tarafindan kapatildigini belirtir.

Silindirden sabit yatay bigaga olan aralik dar.

Sabit yatay bigaktan silindire olan aralik ¢gok dar ayarlanmis.
Kumanda birimi fazla 1sinmis.

Kumanda birimi sogutma kanatgiklari kalintilarla tikanmis.
Motorda asin yuk.

Kod 2-10 (Iki sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra on sinyal.) Motorun
i¢ 1sisindan dolayr motorun kumanda birimi tarafindan kapatildigini
belirtir.

Konektorler bagli degil.

Silindir motorunun kablolari zarar gormas.
Kesme Unitesi serbest sekilde dénmdyor.
Silindir ve sabit yatay bigak kdrelmis.
Silindir motorunda asir yuk.

Kod 6-4 (Alti sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra dort sinyal.)
Baslangicta motor konum sensérl hatasini belirtir.

Konektorler bagli degil.
Zarar gérmus veya kirilmis kablolar.

Kod 6-6 (Alti sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra Alti sinyal.)
Calistirma esnasinda motor konum sensoéru hatasini belirtir.

Silindir motoru fazla isinmis.

Kesme silindiri kalintilar nedeniyle tikanmis.

Silindir tahrik sistemi serbest¢ce donmuyor.

Silindirden sabit yatay bigaga olan aralik dar.

Konektorler bagli degil.

Silindir ve sabit yatay bigak korelmis.

Tikanmis veya arizali atasman.

Motor ve kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.

Kod 7-2 (Yedi sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra iki sinyal.) Toprak
hattinda kisa devre oldugunu gosterir.

Konektorlerde kalintilar.
Kumanda biriminden motorlara giden kablolar kisa devre yapmis.
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Durum

Kontrol

Motorda i¢ kisa devre.
Kumanda biriminde i¢ kisa devre.

Kod 7-3 (Yedi sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra (¢ sinyal.) Motorda
yuksek akim oldugunu belirtir.

Motor ve kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.
Motor ve kumanda birimi arasindaki baglantilar bozulmus.

Kod 7-4 (Yedi sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra dért sinyal.) Motor
ve kumanda birimi arasinda ylksek amperajli kablo oldugunu belirtir.

Motor ve kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.
Motor ve kumanda birimi arasindaki baglantilar agik.

Kod 7-5 (Yedi sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra bes sinyal.) Darbe
sikligl potansiyometre hiz kontroll voltajinin dugtk oldugunu belirtir.

Kumanda birimi ve hiz kontrol potansiyometresi arasinda zayif baglanti.
Kumanda birimi ve hiz kontrol potansiyometresi arasindaki kablolarda
hasar.

Potansiyometre arizali.

Kod 8-1 (Sekiz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra bir sinyal.) ig
alternator 1sisindan dolayr motorun kapatildigini belirtir.

Kablo baglayicilari bagh degil.

Alternator ile kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.
48 voltluk glic veya topraklama baglantilari zayif.

Kesme Unitesi serbest sekilde ddnmuyor.

Silindir ve sabit yatay bigak korelmis.

Silindir motorunda asiri yuk.

Kod 8-2 (Sekiz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra iki sinyal.) Asiri
yukten veya tikanmis silindirden dolayi darbe sikliginin tutulmasinin
basarisiz oldugunu belirtir.

Kesme Unitesi kalintilar nedeniyle tikanmis.
Kesme Unitesi serbest sekilde donmiyor.
Silindirden sabit yatay bigaga olan aralik dar.
Silindir ve sabit yatay bigak korelmis.
Tikanmis veya arizal atasman.

Kod 8-3 (Sekiz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra ug sinyal.)
Alternator hiz sensorii hatasindan dolayr motorun tarafindan
kapatildigini belirtir.

Kablo baglayicilari bagh degil.
Alternatoér ile kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.

Kod 8-4 (Sekiz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra dort sinyal.) Bu
makine igin yanlis kumanda birimini belirtir.

Makinenin kumanda birimi yanhs. Makinenin modeline uygun bir
kumanda birimiyle degistiriimesi gerekiyor.

Kod 9-2 (Dokuz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra iki sinyal.)
Alternator gikisinin gok yiiksek oldugunu belirtir.

Alternator dahili regulatori.
Alternator asiri hizli.

Kod 9-3 (Dokuz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra Ug sinyal.) Ig
kumanda birimi arizasi.

John Deere Bayisini arayin.

Kod 9-5 (Dokuz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra bes sinyal.)
Sinyal kablolarinin harici gii¢ hattinda veya toprak hattinda kisa devre
yaptigini belirtir.

Motor ve kumanda birimi arasindaki kablolarda kopma veya hasar.
Sinyal kablolari toprak hattinda kisa devre yapmis.
Bozuk konektor.

Kod 9-7 (Dokuz sinyal, sonra kisa bir duraklama, sonra yedi sinyal.)
Kumanda biriminden gelen darbe sikhgi hiz kontrolii potansiyometresine
giden besleme voltajinin disuk oldugunu belirtir.

Kumanda birimi ve hiz kontrol potansiyometresi arasinda zayif baglanti.
Kumanda birimi ve hiz kontrol potansiyometresi arasindaki kablolarda
hasar.

Hiz kumanda birimi potansiyometresinde kisa devre olmus.
Potansiyometre arizali.
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Guvenli Depoya Cekme

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Yakit buhari
patlayici ve yanicidir.

Motor egzoz dumani karbon monoksit igerir ve
agir hastaliga ya da oliime neden olur:

* Motoru yalnizca makineyi depoya gétiirmeye
ya da depodan ¢ikarmaya yetecek bir sire
kadar calistirin.

* Makine, sogumasi igin beklemeden depoya
cekilirse makine yanar ve yapi yanmalari
olusabilir. Motor ve susturucu gevresindeki
kalintilar temizlenmediginde veya yanici
maddelerin yakininda muhafaza edildiginde
yangin meydana gelebilir.

« Tank icinde yakit varken araci agik alev ya da
kivilcimin erigebilecegi bir binada muhafaza
etmeyin.

» Makineyi herhangi bir kaplama igerisinde
muhafaza etmeden énce motorun
sogumasini bekleyin.

Makinanin Depoya Cekme i¢in Hazirlanmasi

1. Asinmis ya da hasarli pargalari onarin. Gerekirse,
pargalari degistirin. Gevsek tutturma pargalarini
sikin.

Paslanmayi 6nlemek igin ¢izik ya da ¢arpik metal
yuzeylerini onarin.

Makinedeki ¢imleri ve kalintilari temizleyin.

Makineyi dusuk basingl suyla yikayin ve metal ve
plastik ylzeylere cila uygulayin.

Kayis ve kasnaklari kurutmak igin makineyi bes
dakika galigtirin.

6. Paslanmayi énlemek igin dénme eklemi ve asinma
noktalarina bir ince katman motor yagi surin.

Gres noktalarini yaglayin.

Lastik sisme basincini inceleyin.

Depoya Cekme igin Yakiti ve Motoru
Hazirlama

Yakitin Stabilizérler veya Kosullandiricilar ile
Kullaniimasi.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alanda givenli
bigimde park edin. (GUVENLIK bolimindeki Guvenli
Park Etme konusuna bakin.)

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bayat yakit
regine lretebilir ve gazlastirici ya da puskiirtme
bilesenlerinde tikanmaya neden olabilir ve
motor basarimi olumsuz etkileyebilir.

* Depoyu doldurmadan 6nce yakita yakit
dengeleyici veya stabilizatoér ekleyin.

NOT: Yakit deposunun stabilize edilmig yakitla
doldurulmasi, yakit deposundaki hava miktarini
azaltir ve muhafaza sirasinda yakitin bozulmasini
engellemeye yardimci olur.

Taze yakit ve yakit stabilizatort ayri kapta karistirin.
Karistirma iglemi igin stabilizériin etiketindeki
talimatlara uyun.

3. Yakit deposunu stabilize edilmis yakit ile doldurun.

Yakit karigsiminin karburatérde devridaim yapmasini
saglamak icin motoru birka¢ dakika galistirin.

5. Calistir/kapat digmesini DURDURMA konumuna
getirin.

Yakitin Stabilizorler veya Dengeleyiciler Oimadan

Kullaniimasi.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Eski yag
donabilir, karburatoru veya enjektor
bilesenlerini tikayarak motor performansini
etkileyebilir.

* Bu makine i¢in bir yakit stabilizori veya
dengeleyici kullanilmasi tavsiye
edilmektedir.

NOT: Yakit deposunda ¢ok az miktarda yakit birakmak
icin makinenin ilgili mevsimde en son kullanildigi
zamani 6ngbérmeye c¢alisin.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alanda guvenli
bicimde park edin. (GUVENLIK bdlimindeki Guvenli
Park Etme konusuna bakin.)

Makineyi baslatin ve yakit tikeninceye dek galistirin.
Calistir/kapat digmesini DURDURMA konumuna
getirin.

Motor:

Arac¢ 60 ginden daha uzun bir sure kullaniimadiginda,
motor muhafaza proseduirt kullaniimalidir.

1. Motor sicakken motor yagini degistirin.
2.

3. Benzinli motorlarda:
a. Bujileri ¢cikarin. Silindirlere 30 mL (1 oz) temiz
motor yagi koyun.

Gerekirse, hava filtresinin bakimini yapin.

b. Bujileri takin, ancak buiji kablolarini baglamayin.

c. Yagin dagilmasini saglamak i¢in motoru 5 veya 6
kez galistirin.
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4. Motor ve motor bélmesini temizleyin.

5. Makineniz yakit kesme valfi donanimina sahipse,
valfi kapatin.

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! Uzun siire
glines 1s1g1 altinda kalma motor bélmesi kapagi
yuzeylerinde hasar olusturabilir. Makineyi i¢
alanda depoya gekin ya da dig alanda depoya
cekilmigse bir ortii kullanin.

6. Araci bir kuru, korunakli yerde saklayin. Arag dis
alanda muhafaza ediliyorsa, lGizerine su gegirmeyen
bir ortl yerlestirin.

Makinanin Depodan Cikarilmasi
1. Lastik sisme basincini inceleyin.

2. Motor yag seviyesini inceleyin.

3. Buji arahigini kontrol edin. Bujiyi belirlenen torka
ayarlayip sikin.
Teknik 6zellik belirtimi
Bujj —Aralik. ............... 0,7-0,8 mm (0,028-0,031 in.)
Teknik 6zellik belirtimi
BUi —TorK. ..o 18 N m (13 Ib-ft)

Tdm gres noktalarini yaglayin.

5. Makineniz yakit kapatma valfiyle donatiimigsa, valfi
acin.

6. Tum koruma saclari ve koruyucular ve saptiricilarin
yerlerinde olmasini saglayin.
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Gidonu Takin

NOT: Makineye Aydinlatma Takimi (opsiyonel ekipman)
eklenecekse kurulumu, gidonu takmadan énce
yapmak islemi kolaylagtirir.

TCT008687—UN—14SEP13

1. Sol ve sag gidon yiikseklik ayari dirseklerini (C)
makine sasisine sabitleyen altigen emniyet
somunlarini (A) ve pullari (B) ¢ikarin.

2. Sol ve sag gidon dirseklerini gikarin.

NOT: Makine sasisindeki sag gidon mafsal civatasini
¢clkarmak gidonu ¢ikarmanizi kolaylastiracaktir.

TCT008688—UN—14SEP13
Makinenin arkasindan gérinim.

3. Gidon mafsal civatalarina (E) takiliysa emniyet
somunlarini (D) ¢ikarin.

Gidonu (F) sol ve sag mafsal civatalarinin (E)
Uzerine takin. Gerekirse sag taraftaki gergevede
bulunan mafsal civatasini gevseterek gidonu

civataya takin.

TCT008689—UN—14SEP13

TCT008690—UN—14SEP13
Makinenin éniinden gérinim.

a. Sag tasima tekerlegini ¢cikarin. Yan kapagi (H)
sag taraftaki gerceveye sabitleyen flangli altigen
basli ¢ somunu (G) gikarin.

b. Gidon mafsal civatasina erigmek igin yan kapagi
cikarin.

c. Mafsal civatasi tizerindeki emniyet somununu (I)
gevsetin. Gidonu (F) civata Uzerinden takin ve
emniyet somununu (1) yan plaka karsisinda iyice
sikin.

d. Yan kapagi (H) takin ve flangh altigen bagl t¢
somun (G) ile sabitleyin.

e. Sag tasima tekerlegini takin.

NOT: Gidonun igine giden emniyet somunlarini fazla
sitkmayin. Gidonun serbestce hareket etmesi
gerexkir.

5. Gidonu makineye sabitlemek igin emniyet
somunlarini (D) sol ve sag taraftaki mafsal
civatalarina takin. Oynamayi ortadan kaldirmak igin
emniyet somunlarini gerektigi kadar sikin, ancak
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gidonun civatalar Uzerinde rahatga hareket etmesini
saglayin.

NOT: Bir sonraki adimda mandallari sikmadan énce
ylikseklik ayar dirseklerinin (J) dogrudan yukari ve
asagdi (acil degil) ayarlandidindan ve gerceve
cikintilarinin (K) makinenin her iki tarafinda da ayni
ylikseklik ayar1 yuvasini devreye soktugundan
emin olun.

TCT008693—UN—14SEP13

2. Ana kablo demetini Ust sol gidon borusundan gegirin.
Sol tahrik mili (C) ile temas etmediginden emin olun
ve iki bag kayisi (D) ile sabitleyin. Eger bir 1s1k takimi
eklendiyse kablo demetine 151k cubugunda bir bag
kayisi (E) eklendiginden emin olun.

6. Sol ve sag gidon yukseklik ayar dirseklerini arka
makine sasisine istediginiz ylkseklikte takin.
Yukseklik ayar dirseklerinin (J) dogrudan yukari ve
asag! ve gercgeve cikintilarinin (K) sol ve sag
dirseklerde ayni yuvayi devreye soktugundan emin
olun. Dirsekleri gergeveye emniyet somunlari (A) ve
pullarla (B) sabitleyin. Mandallari iyice sikin.

Kablo Demetini Baglama

TCT008694—UN—14SEP13

3. Makinenin kablo demetini (A) gidonun Ustlinden
gidon kapagi altindaki baglanti noktalarina uzatin.
Ana kablo demeti konektoriindeki terminallere (F)
dielektrik gres uygulayin ve terminalleri eslesen
konektore (G) takin. Konektor kilidi ¢ikintisinin tam
oturdugundan emin olun.

TCT008692—UN—14SEP13

1. Gidon tertibatini makineye taktiktan sonra ana kablo
demetini (A) makinenin sol tarafindaki tahrik mili ve
gres nipelinden (B) gegirin.
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TCT008695—UN—14SEP13

Kablo demeti (H) ve konektor ciftine (I) bag kayisi
takin.

Gidon kapaginin (J) énundeki iki vidayi gevsetin.
Teshsi konektdru kablo demetini (K) gésterildigi gibi
gidon ve kapagin arasindan gegirin. iki gidon kapagi
vidasini sikin.

TCT008696—UN—14SEP13

Toz kapagini (L) teshis konektérinden (M) ¢ikarin.
Teshis konektortini (M) gidon gergevesi dirsegine
takin. Konektor tizerinde daha bulylk bir emniyet
cikintisinin (N) Uste dizildiginden ve her iki ¢ikintinin
dirsek igine tam oturdugundan emin olun. Toz
kapagini (L) konektor lzerine takin ve yerine tam
oturtmak i¢in saat yénlne sikica gevirin.

Darbe Sikhgi (FOC) Kontrolii Kapagini
Takma

TCT008697—UN—14SEP13

Kapagi (A), gidonun arkasindaki FOC kontroll Gzerine
takin. Kontrol digmesi altindaki dirsek tzerindeki
cikintiy1 kapag@in dibindeki yuva (B) ile devreye sokun ve
6 mm'lik vida (C) ile sabitleyin.

Kumanda Kablolarini Takma

Park Freni Kablosunu Takma
1. Park freni kablosu gidona takilmistir.

TCT008698—UN—14SEP13

2. Dig somunu (A) kablo bileziginin disli ucundan
tamamen gevsetin.

3. Bilezik gbvdesindeki diglere tam olarak oturana
kadar baski somununu (B) dondirin.

4. Kabloyu tutturma dirseginden (C) gegirin ve kablo
ucunu fren koluna (D) baglayin.

5. Kablo ucu baski somununu (B) dirsege (C) karsi

tutun ve dis somunu (A) sikin.
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6.

Gaz Kablosunu Takma
1.

2.

3.

8.

Hareket Kavrama Kablosunu Takma
1.

Park freninin galismasini kontrol edin (Calistirma
bdlimundeki Park Frenini Test Etme kismina bakin).

Ust kablo bilezigi tizerindeki park freni kablosu
gerginligini (gerekirse) ayarlayin (bu bélimdeki Freni
Ayarlama bagligina bakin).

Gaz kablosu gidona takilmistir.

Gidon konsolunda, gaz kolunu yavas konuma
getirin.

Hava filtresi grubunu gikarin.

TCT008700—UN—14SEP13

2. Alt kablo bilezigindeki arka somunun (A) bilezik
tabani kargisindaki kisminin disli oldugundan emin
olun.

TCT008699—UN—14SEP13

Karbirator Gzerindeki vidalari (A ve B) gevsetin.

Gaz kablosunu (C) braketin ve vidanin (A) altindan,
doner somun ile vidanin (B) icinden gegirin.

Vidalari (A ve B) sikin.

Gidon Gzerindeki gaz kolunu hareket ettirerek My o=t
karblratdrde eksiksiz hareket oldugundan emin

olun. 3. Kabloyu (C), alt gidon dirsegi (D) igindeki yuvali
Hava filtresi grubunu takin. delikten gegirin.

Hareket kavrama kablosunu makine tabanina takin.

~ TCT008702—UN—14SEP13
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4. Kabloyu (E) tutturma dirseginden (F) gegirin ve kablo

ucunu bir pim ve ¢atal pimi (H) ile gaz kolu
grubuna (G) baglayin.

Kablonun st bilezik konumunu (1), kavrama kolu
tamamen devredeyken, alt kablo dirsegindeki (B)
sapmadan biraz daha kisa olacak sekilde ayarlayin.

Hareket kavrama kolunun igleyisini inceleyin (Bu
boélimdeki Tahrik Kayisi Gerginligini Kontrol Etme ve
Ayarlama basligina bakin.)

Freni Ayarlama

1.

Park freninin calismasini kontrol edin (Calistirma
bélimundeki Park Frenini Test Etme kismina bakin).

© TCT008703—UN—14SEP13

Ayar gerekiyorsa, asagidakileri yapin:
a. Fren kablosunu gidon dirsegi (B) iginde tutan
baski somununu (A) gevsetin.

b. Bilezigin kablo tarafindaki bilezik uzunlugunu
azaltin.

c. Baski somununu (A) sikin.
d. 1. adimi tekrarlayin.

e. Duzgun bir sekilde galismasini saglayamazsaniz
alt kablo bileziginde ek bir ayar yapilabilir.

Tahrik Kayisi Gerginligini Kontrol Etme ve
Ayarlama

Duzgun bir sekilde ayarlandiginda, motor durdugunda
ve hareket kavrama kolu devre digiyken makine
serbest bicimde hareket edebilmelidir. Hareket
kavrama kolu devreye sokuldugunda ¢ekis makarasi
hareket etmez.

Duzgln bir sekilde ayarlandiginda, motor galisirken
ve duslk rélantiye ayarliyken park freni serbest ve
hareket kavrama kolu devre disiyken makine hareket
etmez.

Motor caligirken ve disuk rolantiye, park freni serbest
ve hareket kavrama kolu devredeyken ve makine

gidonla idare ediliyorken, tagsima tekerlekleri ¢cakilli ya
da beton zeminde dénebilmelidir.

Motor calisirken, park freni serbest ve hareket
kavrama kolu devredeyken birim kendiliginden egimli
bir ylizeyi ¢ikabilmelidir.

Kontrol Prosediiri

1.

2.
3.
4

Makineyi diz bir zemine park edin.
Calistir/kapat anahtarini durdur konumuna getirin.
Hareket kavrama kolunu serbest konumuna getirin.

Makineyi geriye dogru itin: tagima tekerlekleri ve

makaralar serbestce donebilmelidir.

+ Tasima tekerlekleri ve makara serbestce
doniyorsa, bir sonraki adima gegin.

» Tasima tekerlekleri ve makara dénmduyorsa, kayis
gerginligini ayarlayin.

Hareket kavrama kolunu devrede konumuna getirin.

Makineyi geriye dogru itin: tagima tekerlekleri ve

makaralar donmemelidir.

+ Tasima tekerlekleri ve makara donliyorsa ya da
debriyaja basmak icin asiri gu¢ gerekiyorsa, kayis
gerginligini ayarlayin.

» Tasima tekerlekleri ve makara donmuyorsa, bir
sonraki adima gegin.

Hareket kavrama kolunu serbest konumuna getirin.

PTO salterinin devre digi konumunda oldugundan
emin olun. Motoru agin ve diusuk rélantide ¢alistirin.
Makine ileri dogru hareket etmemelidir. Ederse,
kayis gerginligini ayarlayin.

Motor dislk rélantide calisirken makinenin hareket

etmesini dnlemek icin gidonundan tutun. Freni bosa

alip debriyaja basin.

+ Tasima tekerlekleri ¢akilli ya da beton zeminde
donuyorsa, kayiglar dogru ayarlanmistir.

+ Tasima tekerlekleri ¢cakilli ya da beton zeminde
dénmiyorsa, kayis ayari gereklidir.

Ayarlama Prosediiri

1.
2.
3.

Makineyi duz bir zemine park edin.
Calistir/kapat anahtarini durdur konumuna getirin.

Hareket kavrama kolunu serbest konumuna getirin.
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TCT008704—UN—14SEP13

Hareket kavrama kablosu Uzerindeki alt somunu (A)
gevsetin. Kabloyu dirsedin arkasindan gegirerek
takin, 6n somunu (B) takin ve belirtilen degerde
sikin. Kablonun bos ucunu kavrama kasnagi
koluna (C) takin.

Teknik 6zellik belirtimi

Hareket Kavrama Kablosu Somunu

11 N 'm (96 Ib.-in.)

TCT008705—UN—14SEP13

Ust kablo ¢engelini (D), kavrama kolu tamamen
devredeyken, alt kablo dirsegindeki (E) sapmadan
biraz daha kisa olacak sekilde ayarlayin.

Ayar asiri siki yapilirsa kavrama bigcme iglemi
sirasinda her an devreden ¢ikabilir. Kablo bilezigini
iki kez dondirerek kablo gerginligini azaltin ve baski
somunlarini dogru oranda sikin.

Kontrol prosedurini tekrarlayin.

Ust kablonun ayarlanmasi yeterli degilse, bir sonraki
adima gegin.

Ust kabloyu ayarlamak yeterli degilse Uist kablo
bilezigi Gzerindeki baski somunlarini (D) ortalayin.

10.
1.

12.

13.

N—14SEP13

Kablonun alt ucundaki somunlari (F) gevsetin.

Kayis avara gerginligini degistirmek icin bilezik
boyunu uzatin (kayis gerginligini azaltin) veya
kisaltin (kayis gerginligini arttirin).

Somunlari belirtilen degerde sikin.
Teknik ozellik belirtimi
Kayis Avara Gerginligi Somunlari
11 N m (96 Ib.-in.)

Kontrol prosedirinu tekrarlayin ve gerektigi sekilde
yeniden dizenleyin.

Kesici Birimi Hazirlama

A

DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda galigirken daima eldiven

giyin.

On Makarayi Takma
NOT: On makara dirsekleri gikinti yapar. Standart

kullanimda, dirsek, 6n makaranin arka makaraya
yakin olmasini saglamak igin, en alttaki kesici
birimin arkasina dogru ¢ikinti yaparak makaraya
takilmalidir. Eger GTC veya Déner Firga monte
edilecekse, GTC veya Déner Firganin én
makaranin arkasina monte eidlmesi i¢in ¢ikinti 6ne
dogru olmalidir.
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Makara dirsegini (A) her yatagin mil saftinin ucuna
yerlestirin.

Ayar vidalarini (B) ve emniyet somunlarini (C)
gevsek tutturun. Sikmayin.

NOT: Makara dirsegi ayar vidalarinin yerlerinin her

yatagin mil saftinin ucu ile ayni hizaya
gelmediginden emin olun. Ayar vidalari her iki ucta
yatak mil saftina oturmalidir,

Makaray!, eksantrik ayar pargasi ve altigen bagh
civata ile her iki tarafa monte edin. On makarayi
ortalayin. Her iki makara dirsegi Gizerindeki ayar
vidalarini (B) ve somunlari (C) sikin.

Makara dirse@i baglanti donanimini sikigtirin.
On makaraya paralellik ayari yapin.

Eksantrigi belirtilen degerde sikin.
Teknik o6zellik belirtimi
Makara Eksantrigi — Tork . .............. 81 N m (60 Ib.-ft.)

Arka Makarayi Hazirlama

DIKKAT: Yaralanmalari 6nleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda galigirken daima eldiven

giyin.

NOT: 180 E-Cut Hybrid ve 220 E-Cut Hybrid, arka

makarayi kesici birime tutturmak igin essiz
kelepgeler (takip eden resimlerdeki C 6gesi)
kullanirlar. Bu kelepge tiirii tiim QA5 kesici
birimlerde bu makinelerine bagl olarak
kullaniimalidir.

TCT008708—UN—14SEP13

Kesici birimi duz bir ylzey veya ¢alisma tezgahi
Uzerine, alt ylzeyi yukari dénuk olacak sekilde
yerlestirin. Altigen soket bash civatalari (A) ve arka
makara kelepgesini (B) ¢ikarin. Diger tarafta
tekrarlayin. Cikarilan kelepceler atilabilir.

Parga torbasindaki yuvarlak kelepgeyi (C), iki adet
M6 altigen soket bash civata (D) ile takin. Diger
tarafta tekrarlayin.

Kelepgeler arasindaki makarayi ortalayin ve dort

adet M6 civatay! belirtilen tork degeri ile sikin.
Teknik ozellik belirtimi

Arka Makara Kelepge Civatalari

—TOMK. 19 N m (14 Ib.ft.)

NOT: Bu kesici birim lizerine opsiyonel bir Golf Sahasi

Diiz Yiizey Diizlestiricisi veya Déner Firga
takilacaksa bu agsamada takin (GTC veya Déner
Firga Takimi ile Montaj Talimatlari bagligina bakin).

Kesici Birim Montaj Donanimini Birlestirme
A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar

keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bicaklarin yakininda ¢alisirken daima eldiven

giyin.

Kesici birimi yukari bakacak sekilde yerlestirin.
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TCT008710—UN—14SEP13

2. Emniyet somununu (A) c¢ikarin ve tasiyici
civatayi (B) kesici birimin her iki tarafindan ayirin.

TCT008711—UN—14SEP13

3. Limit zinciri baglanti plakasini (C), yedek M10X30
tasiyici bagl civata (D) ile muhafaza Ustiine takin.
Baglantiyi, kesici birimin arkasina bakan ¢ikinti,
muhafazanin (E) Ustline karsi dayanacak sekilde
déndurun. Baglantiyi orijinal emniyet somunu (F) ile
sabitleyin. Diger tarafta tekrarlayin.

Alt limit zinciri baglanti pimi (G) baglanti
plakasina (C) takin. Zincirin gekilme yonu ile yayli
klips deligi arasinda 90°'lik bir a¢i olusturmak igin
baglanti pimini dondirin ve M8 emniyet somunu ile
sabitleyin. Emniyet somununu belirtilen torka gore
sikin. Igslemi diger taraf igin tekrarlayin.

Teknik ozellik belirtimi
Limit Zinciri Baglanti Plakasi Emniyet Somunu
34 N m (25 Ib-ft)

Kaldirma Gatalini Takma

A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda galigirken daima eldiven

giyin.

TCT008712—UN—14SEP13

1. Kaldirma catalini (A) g0sterildigi gibi kesici
birimin (B) 6nline yerlestirin.

TCT008713—UN—14SEP13
Ayrinti verme amaciyla sag taraf gésterilmistir.

Sol ve sag catal flanglarinin icindeki ¢entiklerin (C)
gergeve gubugunu (D) devreye soktugundan emin
olun her flansin ve gerceve u¢ muhafazasinin
icinden bir M10x35 tasliyici civatasi (E) takin. Her
civatayi bir M10 emniyet somunu (F) ile sabitleyin.

Kesici Birim Koruyucusunu Ayarlama

NOT: Koruyucuyu kesici bigaklarina yakin tutmak ¢ogu
durumda ¢imen yakalayicinin performansini arttirir.
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Sabit Yatay Bicaktan Silindire Olan Araligi
Ayarlama (QAD5)

A DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bicaklarin yakininda ¢alisirken daima eldiven

giyin.

ONEMLI: Hasar olusumunu 6nleyin! Sabit yatay
bicag esit olgiide indirerek veya yiikselterek
sabit yatay bigaktan silindire olan arahigi
ayarlayin.

Ayar somununu, sirayla her iki taraftan, tek
seferde en ¢ok bir basamak ayarlayin.

TCAL41530—UN—22JAN13 NOT: Kesme (initesini ¢alisma tezgahi (izerine dikey bir
sekilde yerlegtirin.

1. Kesici birimin her iki tarafindaki iki civatayi (A) ve
emniyet somunlarini gevsetin.

TCAL41534—UN—22JAN13

1. Sabit yatay bigcak (B) kesme Unitesine (C) sikica
oturana kadar kesme Unitesinin her iki tarafindaki
i sabit yatay bigak ayar ¢ikintisini (A) saatin tersi
“TCAL41531—UN—22JAN13 yoéninde gevirin.

2. Ayar cikintisini (A), bigak yatagi kesici silindirinden
ayrilmaya baslayana kadar sirayla her iki ugtan
yavasca sikin. Kesme silindirinin serbestce
donebilmesi gerekir.

2. Koruyucunun alti ile kesici bigaklarinin Usti
arasindaki acikligi (C) verilen 6zellige gore
ayarlamak igin koruyucuyu (B) kaldirin veya indirin.

Teknik ozellik belirtimi
Kesici Bigag! Koruyucusu — Agiklik . . ... ... 1,5 mm (0,06 in.) NOT: Sabit yatay bigaga yapilan son ayarin, sabit yatay

3. Cwvatalar sikin. bigagdi silindirden ayirdigina emin olun.

o>

i .L

TCAL41535—UN—22JAN13
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3.

On

Sabit yatay bigak (B) ve silindir (D) arasindaki aralik
(E) belirlenen degerde olana kadar, her seferinde
sadece bir basamak olmak Uzere, ayarlayicilar (A)
sirayla gevirin.

Teknik o6zellik belirtimi
Silindirden Bigak Yatagina Olan Aralik
—Agklk. .. 0,025—0,050 mm (0,001—0,002 in.)

Sabit yatay bigaktan silindire olan araligi (E) kontrol
edin. Eger gerekiyorsa tekrar ayarlayin.

Merdaneyi Sabit Yatay Bigakla Paralel

Olarak Ayarlama (QA5)

A

DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli donerler:

Makine galisirken el ve ayaklari kesme
tinitelerinden uzak tutun.

Kesme iiniteleri lizerinde ¢alisirken daima
eldiven takin.

Kesme silindirinin doniip donmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi, diger bir
bigcagin ya da kesme silindirinin donmesine
neden olabilir.

NOT: On merdaneyi sabit yatay bigakla paralel olarak

ayarlarken, tezgah plakasinin ya da 2 veya 3
civatall kesim yliksekligi 6lgme gubugunun
kullaniimasi énerilir.

On merdaneyi paralellik agisindan ayarlamadan
6nce her zaman silindirden sabit yatay bicaga olan
acikligini ayarlayin.

On makara kesim yiiksekligi araligini ayarladiktan
sonra her zaman paralellik ayarlamasi yapin.

Tezgah Plakasiyla Paralellik Ayari

Kesici Unitesini yukari bakacak sekilde duz bir yuzey
veya galisma tezgahi tzerine yerlestirin.

1.

TCAL41536—UN—22JAN13

2. Tezgah plakasini diiz bir ylizey Uzerine yerlestirin.
Kesici Uniteyi tezgah plakasinin (A) Ustline
yerlestirin. Sabit yatay bigak (B), kesme silindiri
bicagdi (D) plakanin dayandigi nokta Gizerinde olacak
sekilde bu noktaya (C) sikica dayanmalidir.

TCAL41537—UN—22JAN13

3. Merdane braketlerinin birinin Gzerindeki altigen basl

civatayi (E) gevsetin.

TCAL41538—UN—22JAN13

On merdane (G) diiz bir sekilde yerine oturana ve
tezgah plakasiyla paralel hale gelene kadar
eksantrik ayarlayiciyi (F) dondurin. Bosluk (H)
belirtilen maksimum degeri agsmamalidir.

Teknik ozellik belirtimi
On Merdane — Bosluk. . . . .. 0,050 mm (0,002 ing) Maksimum

Makara eksantrik ayarlayicisini (F) tutun ve altigen
baslikh civatayi (E) belirtilen degerde sikin.
Teknik 6zellik belirtimi
Eksantrik Altigen Baglikli Civata Ayarlayicisi
—Tork. ... 81,3 N-m (60 Ib-ft)
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Kesim Yiiksekligi Olgek Gubuguyla Paralellik Ayari

TCAL41539—UN—22JAN13

1. Kesme Unitesini yukari bakacak sekilde diz bir
ylzey veya calisma tezgahi Uzerine yerlestirin.

2. Kesim yuksekligi 6lgme gubugunu, sabit yatay
bicagin dis ucundan belirtilen degerde, 6n (A) ve
arka merdanenin (B) karsisina dayayin.

Teknik dzellik belirtimi

Kesim Olgme Cubugu — Yiikseklik. . .. ....... 51 mm (2 ing)

3. Olgek gubugunu konumda tutmak igin civata baginin
(C) i¢ tarafini bigak mafsalinin kenarina gelecek
sekilde ayarlayin.

Kelebek somununu (D) gevsetin. Vidanin dst kismi
sabit yatay bicagin duz ylzeyiyle temas edene kadar
alt taraftaki 6lgme vidasini (E) saat yoniinde gevirin.

Kelebek somununu (D) sikin.

On merdanenin konumunu ayarlayin:

a. Alt dlgek vidasinin Ustl (E) sabit yatay bigakla
temas edene kadar, civatayi (F) gevsetin ve
eksantrik ayar pargasini (G) déndurin.

b. Merdane eksantrik ayarlayicisini (G) tutun ve
altigen baslikli civatay (F) belirtilen degere sikin.
Teknik 6zellik belirtimi
Eksantrik Altigen Baglikli Civata Ayarlayicisi
81,3 N-m (60 Ib-ft)

7. lIslemi kars! tarafta da tekrarlayin.

4.

Kesim Yiiksekligi Araligini Ayarlama (QA5)

istenilen kesim yiiksekligi araligi icin 6n merdane
braketlerini ayarlayin.

1. Her iki 6n merdane braketinin konumunu ayarlayarak
kesim yuksekligi ayar araliini belirleyin.

TCAL41540—UN—22JAN13

2. Her iki merdane braketi Gzerindeki somunu (A)

gevsetin.

3. Kesim yuksekligi ayar araligi, merdane dirsegi (B) ve

kesme Unitesi ¢atkisinin (C) Uzerindeki ayar isaretleri
hizalanarak belirlenir.

NOT: 180 E-Cut™ Hybrid ve 220 E-Cut™ Hybrid ¢im

bicme makineleri icin kesim ylksekligi araligi 0-19
mm (0,00-0,75 in.) degerindedir.

istenilen ayar igin gizelgeye bakin.

Kesim Yiiksekligi Aralig
(2 inglik On Merdane, GTC olmadan)

mm in. On Merdane Ayari
Onerilmez Onerilmez 1
0,0—4 0,00—0,160 2
1—9,5 0,04—0,37 3
6—15 0,24—0,60 4
11—21 0,43—0,83 5
16—27 0,63—1,06 6
21—33 0,83—1,30 7

Kesim Yiksekligi Aralig:

(2 inglik On Merdane, GTC'li)

mm in. On Merdane Ayari
Onerilmez Onerilmez 1
0,0—5 0,00—0,20 2
0—11 0,00—0,43 3
5—17 0,20—0,67 4
10—24 0,40—0,94 5
15—30 0,60—1,18 6
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Kesim Yiiksekligi Araligi
(2 inglik On Merdane, GTC'li)

mm
20—36

in. On Merdane Ayari
0,80—1,42 7

Kesim Yuksekligini Ayarlama (QA5)

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bigaklar
keskindir ve hizli donerler:

* Makine caligirken el ve ayaklari kesme
unitelerinden uzak tutun.

» Kesme uniteleri Gizerinde ¢alisirken daima
eldiven takin.

* Kesme silindirinin donip donmedigini takip
edin. Kesme silindirinin dénmesi diger bir
bicagin ya da kesme silindirinin dénmesine
neden olabilir.

NOT: Kesme yiiksekligini ayarlamak igin herhangi bir
tlrdeki pnématik matkaplari ya da darbeli
anahtarlari kullanmayin.

1. Makinay! giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bolimindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

TCAL41541—UN—22JAN13

2. Silindir tarafindaki dokiim kismin en arkasindaki
kesim yUksekligi ayar pargasinin (A) yerini belirleyin
(iki taraftakilerden biri).

3. Kesim yiksekligini arttirmak ya da azaltmak igin

kesim yuksekligi ayar parcasini (A) gevirin.

NOT: Ayar pargalari, orta mille (B) birbirlerine baglidir, bu
ytlizden bir tanesi gevrildiginde digeri de ayni anda
dbnecektir.

TCAL41542—UN—22JAN13

4. Kesim yuksekligi 6lcme cubugu tzerindeki orta ayar
civata basini (C) istenilen kesim yuksekligine (D)
ayarlayin. Kelebek somununu (E) sabitleyin.

NOT: Etkin kesim yliksekligi, ¢cim ve zemin kosullarina ve
On silindir segenegine bagli olarak tezgah
ayarlarindan daha az olabilir.

TCAL41543—UN—22JAN13

Kesim ylksekligi 6lgme ¢ubugunu, sabit yatay
bicagin iki ucundan birisine yaklagik 51 mm (2 in)
mesafede, on silindirin (F) karsisina dayayin. Civata
basinin (G) i¢ tarafini sabit yatay bigagin kenarina
gelecek sekilde ayarlayin.
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Parcalari Birlestirme

NOT: Olgek gubugu lizerindeki vida basinin alt tarafi,

sabit yatay bicagin kesici kenarina ge¢cmelidir.

Arka merdaneyi (1) 6lgme gubugundan yavasca
uzaklastirmak icin ayarlayiciyi (H) dénddrtn. Arka
makara kesim dlgme gubugu ylksekligine temas
edene kadar ayarlayiciyi karsi yénde dondirin. Ayni
islemi kesme makarasinin diger yani icin de
uygulayin.

Kesim ylksekligi ayarini bir ugtan diger uca kontrol
edin.

TCAL41544—UN—22JAN13

Her iki taraftaki kesim yuksekligi farkliysa ve
ayarlanmasi gerekiyorsa, orta mili (J) altigen baglanti
pargasindan (K) ayirmak igin mili yaydaki gerilime
karsi itin. Orta mili ¢ikarin.

Arka silindiri 6lgim gubugundan yavasca
uzaklastirmak igin ayar gerektiren yan taraf
Uzerindeki ayarlayicisiyi (L) ¢evirin. Kesme
ylksekligi bir yandan diger yana esitlenene kadar
karsi yondeki ayarlayiciyi ¢evirin. Orta mili yeniden
takin.

Kesme Unitesini Takma

A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda galigirken daima eldiven

giyin.

— TCT008714—UN—14SEP13

Destek kolu braketindeki yuvanin merkezine Ust
zincir sinirlama baglanti pimini (A) takin. Zincir
¢ekme yonu ve yayli klips deligi arasinda 90°'lik agi
saglamak igin baglanti pimini déndirtn ve M8 Kkilit
somunu ile sabitleyin. Kilit somununu belirtilen
degerde sikin. iglemi diger taraf igin tekrarlayin.
Teknik ozellik belirtimi
Ust Zincir Sinirlama Baglanti Pimi Kilit Somunu

TCT008715—UN—14SEP13

Kesme Unitesi silindir yatak muhafazasinin (B) igcinde
yag olup olmadigini kontrol edin. ilave yag gerekirse
muhafazanin (B) ve dahili makara yivlerinin (C) igine
John Deere Golf ve Cimen Bigme Kesme Unitesi
Gres Yagini ekleyin.

Yivleri makara Gzerindeki dahili makara yivleri (C) ile
tahrik motoru mili (D) Gzerine hizalayin. Tahrik
motoru tertibatini (E) kesme Unitesi Gzerine takin.
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Parcalari Birlestirme

TCT008716—UN—14SEP13 TCT011729—UN—22SEP14

4. Tahrik motorunu kesme Unitesindeki disli delikli (G) 7. Delikleri 6n kenet (1), sepet askisi (J) ve kesme
muhafazadaki oluklu deliklere (F) hizalamak igin tnitesi destek kolunda (K) hizalayin.
gerektigi sekilde dondurin. 8. Sepet askisi (J) yoniiniin diizgiin oldugundan emin

olun. Ay pimini (L) tamamen yerlestirin ve yayl
kilitteme pimi (M) ile sabitleyin.

TCT008717—UN—14SEP13

TCT008719—UN—15SEP13

5. Altigen baslikli flangli civatalar (H) takin ve sikin.

6. Kesme unitesini makinanin altina yuvarlayin. 9. Kaldirma zincirlerini (N) kesme Unitesi muhafaza
NOT: Direkt Monte stilli sepet kullanilirken askiyi (J) pimleri izerine takin.
¢tkarin. Askiyi asagiyi gésteren biikiilme payi ile 10. Yassi rondelalari ve yayli kilitteme pimlerini (O) her
karsi yone takin. bir kesme Unitesi muhafaza pimine takin.
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Parcalari Birlestirme

DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Pargalar yay
gerilimi altinda takilmistir. Yay gerilimine sahip
parcalar takarken ve ¢ikarirken koruyucu
gozliik ve uygun aletler kullanin.d

~ TCT008720—UN—15SEP13

11. Zincirin (N) kivriilmadigindan emin olarak zincirin
yedinci bagdlantisini Ust zincir baglanti pimine (P)
takin ve yassi rondela ve de yayli kilitteme pimi (Q)
ile sabitleyin.

12. Tum greso6rligu uygun yaglarla yaglayin (Operator TCTOOBBT—UN—NSERTS

Kilavuzu'ndaki Yaglama Servisi bolimine bakiniz). 3. Destek cubugunu bir sirelige kaldiriimis konuma (E)
sabitleyin.

< . NOT: Yay géziinii tirnakli delik (G) lzerinde déndiirmek

Destek Gubugunu (Opsiyonel) Takma ve konumlandirmak amaciyla bir pim zimbasini (F)

bir kilavuz olarak kullanmak bir sonraki adimdaki
altigen basli civatayi takma islemini
kolaylagtirabilir.

4. GOzl destek gubugunun Ustiinde 180° dondirerek
yaya On yukleme yapin ve ayarli bir pense veya
baska uygun bir alet kullanarak bu konuma gegici
olarak sabitleyin.

TCT008680—UN—11SEP13

1. Destek gubugunu (A) 6n gapraz baglanti desteginin
sol tarafindaki tirnaga (B) takin.

2. Destek cubugundaki yayi diz bacak (C) gosterildigi
gibi asagi donukken takin. Destek gubugunu (A) sag
taraftaki tirnaktan (D) gegirin.

TCT008682—UN—11SEP13

5. Bir adet M8X16 mm altigen bagsh civatayi (H) yay
g6zinden gecirip destek gubugundaki tirnakli delige
takarak yayi destek cubuguna sabitleyin.

6. Daha 6nceki adimlarda gegen destek gubugunu
kaldiriimig konuma sabitleme iglemini tekrarlayin.
Destek cubugu kaldirimig konumda kalmalidir.
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Parcalari Birlestirme

Tasima Tekerleklerini (Opsiyonel) Takma

1.

Makineyi destek gubugu Uzerinde kaldirin.

TCT008683—UN—11SEP13

Tasima tekerleklerini (A) aks safti izerinde kaydirin.

Kilit plakasini (B) ask saftindaki olukta devreye
sokun.

ikinci tagsima tekerlegini takmak igin son iki adimi
tekrarlayin.
Makineyi indirin.

Lastik basincini gerektigi sekilde ayarlayin, 6nerilen
basinci asmayin. (Dogru lastik basinglari igin Teknik
Ozellikler Boélimiine bakin.)

Gilivenlik Sistemlerini Test Etme

TCAL41488—UN—22JAN13

A DIKKAT:

Motor egzoz dumani karbon monoksit igerir
ve agir hastaliga ya da 6lime neden olabilir.

* Motoru caligstirmadan 6nce makinayi bir dis
alana cgikarin.

* Motoru yeterli havalandirma bulunmayan bir
kapal alanda c¢alistirmayin.

* Egzoz dumanini dig alana yénlendirme igin
motor egzoz borusuna bir boru uzatmasi
baglayin.

* Egzoz dumanini disa atmak i¢in, temiz dis
ortam havasinin ¢aligma alanina girmesini
saglayin.

Makinaniza takilmis olan givenlik sistemleri makinanin
her kullanimi éncesi incelenmelidir. Bu guvenlik sistemi
incelemelerini yapmadan 6nce, makina kullanici el
kitabini okuyun ve makinanin igletimini iyice 6grenin.

Makinanin normal isleyisini incelemek igin su inceleme
islemlerini uygulayin.

Eger bu iglemlerin biri sirasinda bir igleyis arizasi olursa,
makinayi igsletmeyi strdirmeyin. Bakim icin yetkili
servisinize danigin.

Bu sinamalari agik bir alanda yapin. Diger kKisileri uzak
tutun.

Calistirma Dugmesini Test Etme

1. Calistirma digmesini geriye dogru (operatére dogru)
cevirerek DURDUR konumuna getirin.

2. Mars motoru kolunu ¢ekin.
Sonug: Motor ¢alismamalidir.

Park Frenini Test Etme
1. Park frenini kilitleyin.

2. Motoru dislk rélantide calistirin.
3. Operatdr emniyet kolunu devreye sokun.
4. Hareket kavrama kolunu yavasga devreye sokun.

Sonug: Cim bigme makinesinin higbir hareketinde
motorun hizi dismemelidir.

Operator Emniyet Kolunu Test Etme
1. Makineyi acik bir alanda calistirin.

2. Operatoér emniyet kolunu serbest birakin.

Sonug: Kesici silindirin donmesi durmali ve makine
ilerlememelidir. Motor ¢alismayi strdirmelidir.
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Parcalari Birlestirme

Motor Rodaiji
A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Motor egzoz

dumani karbon monoksit icerir ve agir hastaliga
ya da oliime neden olabilir.

* Motoru galigtirmadan 6nce makineyi acik bir
alana gétiiriin

* Motoru yeterli havalandirmasi olmayan, kapali
bir yerde g¢alistirmayin.

* Egzoz dumanlarini alandan digari
yonlendirmek i¢in motor egzoz borusuna bir
boru uzantisi baglayin.

* Egzoz dumanlarini temizlemek i¢in ¢aligma
alanina disaridan temiz hava girmesini saglayin.

ONEMLI: Hasar olugmasini énleyin! Makineyi
kullanmadan 6nce motora rodaj uygulayin.

TCT008721—UN—15SEP13
1. Kesici birim PTO salteri (A) devre digi konumunda
olmalidir.

Motoru galistirin, yik bindirmeden énce 1/2-3/4
gazda 15 dakika calistirarak isitin.

3. Gaazi, dusuk rélanti konumuna getirin.

TCT008722—UN—15SEP13

4. JTO07270 Dijital Sinyalli TakometreyiDijital Sinyalli
TakometreJTO7270Motor hizini kontrol etmek igin
kullaniimaktadir. buji kablosunda (B) tutun.

Motor belirlenen dislk rélanti hizinda ¢alisana kadar
disuk rélanti ayar vidasini (C) ayarlayin.
Teknik ozellik belirtimi

Motor Dusik Rélantide — Hiz 1700 + 100 rpm

Kesici Birim Rodaji
A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Motor egzoz

dumani karbon monoksit igerir ve agir hastaliga
ya da oliime neden olabilir.

* Motoru galisgtirmadan 6nce makineyi a¢ik bir
alana gétiriin

* Motoru yeterli havalandirmasi olmayan, kapali
bir yerde g¢aligtirmayin.

* Egzoz dumanlarini alandan digan
yonlendirmek i¢in motor egzoz borusuna bir
boru uzantisi baglayin.

* Egzoz dumanlarini temizlemek i¢in ¢caligma
alanina digaridan temiz hava girmesini saglayin.

ONEMLI: Hasar olugmasini énleyin! Makineyi
kullanmadan 6nce kesici birime rodaj
uygulayin.

1. Tahrik kayisini motor kasnagindan gikarin (Kullanici
El Kitabindaki Bakim — Kayiglar bélimune bakin).

2. Motoru galistirin ve gazi tamamen agin.
TCT008723—UN—15SEP13

3. Eger devredeyse park frenini (A) serbest birakin,
operatér emniyet kolunu (B) gidona ittirin ve hareket
kavrama kolunu (C) devrede konumuna getirin.

4. Kesici birimi ¢calistirmak icin PRO salterini (D)
devrede konumuna getirin.

5. Kesici birimi 5 dakika ¢alistirin ve ardindan silindir

dondsind durdurmak igin PTO'yu devre digi birakin.
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6. Gazi azaltin, motoru durdurun, operatoér emniyet
kolunu (B) serbest birakin ve hareket kavrama
kolunu (C) devre digi konumuna getirin.

7. Tahrik kayisini motor kasnagi Uzerine takin.

Teslimat Oncesi

Tdm makinelerde sunlari inceleyin ve yapin. Misteri
Memnuniyeti Kontrol Listesini tamamlayin.

1. Tdm greso6rligu uygun yagdlarla yaglayin.

2. Tum sivi dizeylerini inceleyin. Yer bilgisi igin
gerekirse Operator El Kitabi'na bakin.

* Motor yagi.

* Disli kutusu yagi.

* Yakit sisteminde regine ve tortu olusmasini
onlemek igin, yakit deposunu taze dengelenmis
yakit ile doldurun. John Deere TY15977 Yakit
Stabilizord kullanin.

3. Fren islevini kontrol edin: ileri dogru hareket
sirasinda duslk rdlantide frenin devreye sokulmasi
motoru stop ettirmelidir.

4. Sabit yatay bigaktan silindire olan aralik ayarini
kontrol edin.

Kesme yuksekligi ayarini kontrol edin.

Pislik ve tozu temizlemek igin makineyi yikayin.
Cizikten koruma icin gidon ve makara kapaklarini
cilalayin.

7. Teslimatta musteriye Operator El Kitabi ve bedelsiz
Yakit Stabilizér paketini verin. Yakit stabilizort
kullanmanin é6nemini muisteriye agiklayin. Misteriye
yakit stabilizérii gocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklamasini animsatin.
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Teknik Ozellikler

Motor

L =Y et Honda
MOdel . GX 120
GUG SINIfI BIlgiSi . . . . http://engines.honda.com
/Lo o o 4 devir, 1 silindir, 25° egim
Piston Hacmi. . . . . 118 cc (7,2 cuin.)
Cikis Milinin DONUS YONU . . . . . e Mil tarafindan saat yoniniin tersine gézikmektedir
Emis Valfi AGIKIIGI (SOGUK) . . . . . o 0,15 + 0,02 mm (0,006 + 0,001 ing)
Egzoz Valfi AGIKIIGI (SOGUK) . . . . o o 0,20 + 0,02 mm (0,008 + 0,001 ing)
Motor Devri, DUsUk ROIaNti. . . . . . .. 1700 + 100 dev/dak
Motor Devri, Ylksek ROlanti. . . . . ... 2.950 £ 150 dev/dak

Surus Hizlan

Hareket Halindeki Cihaz (ileri Dogru Maksimum Hiz)

Makara (ArKa) . . . .o e (0—5,5 km/s (0—3,4 mph)
Tasima TekerleKIeri . . . . ... 0—7,2 km/s (0—4,5 mph)
Elektrik Sistemi

BUJi Araligl . . . 0,7—0,8 mm (0,028—-0,031 in.)
Kontak Bobini Hava AGIKIGI . . . . . . . 0,4 + 0,2 mm (0,016 + 0,008 ing)

Yakit Sistemi

Yakit Tiirleri (Onerilen):

........................................................................... Normal Kalite 87 Oktan Kursunsuz Bensiz
............................................................................ Etanol Karistiriimig Benzin (%10’a kadar)
Yakit Besleme . . . . Karburatér
Direksiyon ve Frenler

Park Freni. . . e Fren tipi marka, kol eylemi
Lastikler

Tasima LastiKleri . . . ... 4,1-6 (2 pr.) (ig lastiksiz)
Basing (Standart Pndmatik) . . . . . ... .. 125—140 kPa (1,25—1,40 bar) (18—20 psi)
Kapasiteler

MOtOr Yag . . . o oo 0,6 L (0,63 qt.)
YaKIt DEPOSU. . . oot ettt e e e 2,5L (.66 gal.)
Diferansiyel Tahrik Kapasitesi. . . . . . . . ... 0,14 L (0,3 pt.)
Boyutlar

Yukseklik (Lastikler takill halde) . . . . .. .o 119 cm (47 ing.)
Uzunluk (Lastikler takill halde) . . . . .. .. 94 mm (37 in.)
Genislik (Lastikler takill halde) . . . . ... 94,6 cm (37,2 in.)
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Agirliklar

180 E-Cut™ (daha az gimen toplayici, GTC tahriki ve tasima tekerlekleri). . . . ... ... . . . . . . . . . 113 kg (249 Ib.)
180 E-Cut™ (Cimen toplayici, daha az GTC tahriki ve tasima tekerlekleri) . . . ... . ... . . . . . . . . . . . 116 kg (256 Ib.)
220 E-Cut™ (daha az ¢imen toplayici, GTC tahriki ve tagima tekerlekleri). . . . ... ... .. .. . . . . . . . . 119 kg (262 Ib.)
220 E-Cut™ (Cimen toplayici, daha az GTC tahriki ve tagima tekerlekleri) . . .. ... ... ... .. . . . 122,5 kg (270 Ib.)
Kesme Unitesi

Segenekler

Golf Sahasi Diiz Yiizey Diizlestiricisi (iste§e bagl) . . .. .. .. ... ... Makara milinden tahrikli disli;
.......................................... Cimen Sekillendiriciyi ya da Déner Cimen Firgasini makaranin karsi dons yonine siriin
Golf Sahasi Duz Yuzey Duzlestiricisi (180 E-Cut™ ). . . . .. .. e 60 mm (2-3/8 in¢) cap, 57 bigak
Golf Sahasi Duz Yuzey Duzlestiricisi (220 E-Cut™ ). . . . . ... e 60 mm (2-3/8 in¢) cap, 75 bigak
GTC Kesici Bigaklarinin Malzemesi .. ............ ... ... ... ........ Ozel sertlestirilmis karbon gelik yildiz seklinde 0,6 mm (1/32 ing)
DoOner FIrga (OPSiyONel) . . . . o oot e 60 mm (2-3/8 in.) gap

Ayarlanabilir Sekillendirici ya da Firga Yiksekligi . . . .Kesimin 5,5 mm'ye kadar (7/32 ing) Ustiinde 0,8 mm (1/32 ing) altinda HOC maks. derinligi
Darbe Sikhgi

T BIGAKI .« . oo 4,1—12,2 mm (0,16—0,48 in.)
T BIGaAKII . o o 6,4—0,25 mm (0,25—0,75 in.)
Kesme Yiiksekligi (En az)

Standart Sabit Yatay BIGaK. . . . . . ..o 3,2 mm (0,125 in.)
istege Bagli Yarigma Sabit Yatay BIGagI . . . . . ..ottt e 2,8 mm (0,109 in.)
istege Bagli Algak Kesim Sabit Yatay BICagI. . . . . . .ottt 2,0 mm (0,078 in.)
Kesme Genisligi

180 E-CUt ™ L 457 mm (18 in.)
220 E-CUt ™ 559 mm (22 in.)
Cekis TambuUIU . . . . Cift aliminyum gekis
Kavramalar

TaSIMIA .« oo e Kayis gerginligi
KESICT . . ot e Cene biciminde kavrama “on/off”
FIrGa Gl C . . o oo Cene biciminde kavrama “on/off”’
Makara

D .« o 127 mm (5 in.)
Standart BIGaK SayiIsl. . . . . ... 11 bigak
Istege Bagli BICaK SayISI . . . . ..ottt 7 bigak

Onerilen Yaglar

MOtOr Yag 1. . . . o John Deere Plus-4™
Disli KUtUSU Yadl . . . . .o e e e e e John Deere Hy-Gard™
(= Yaglama Servisi Bagligina Bakin

Ses Olgiimleri

EN ISO 5395-1’e Gore GCalisma Mahallindeki Ortalama Ses Seviyesi:
180 E-Cut™ Hybrid itmeli Cim Bigme MaKinasi. . .. .. ... 2740 dev/dak motor hizinda 79 + 1 dB(A)
220 E-Cut™ Hybrid itmeli Cim Bigme Makinasi. . . . .. .o vttt e e e 2740 dev/dak motor hizinda 79 + 1 dB(A)

Titresim Olgiimleri

ISO 5395-1 Uyarinca Olgiilen El/Kol:
180 E-Cut™ Hybrid itmeli Cim Bigme MaKinesi. . .. .......... ... . . 3000 rpm motor hizinda 4,2 + 0,1 m/s 2
220 E-Cut™ Hybrid itmeli Cim Bigme MaKinesi . . .. .. ... ...t 3000 rpm motor hizinda 4,2 + 0,1 m/s 2




Uygunluk Beyani

AT Uygunluk Beyani

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida adi verilen kisi su bildirimde bulunur

Makine Tiirii: E-Cut™ Hybrid itmeli Cim B
Modeller: 180E

icme Makinesi (WBGM)

Seri Numaralan: Uriin Tanitim Sayfasina Bakin

su yonetmeliklerin tim ilgili hikumlerini ve temel gerekliliklerini saglar:

YONETMELIK NUMARA BELGELEME YONTEMI
Makina Yénetmeligi 98/37/EC 28, 2009) Otomatik Belgelendirme
Makina Ydnetmeligi 2006/42/EC Otomatik Belgelendirme
Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi | 2014/30/AB Otomatik Belgelendirme

Gurdltd Yonetmeligi

2000/14/EC (Ek VI, islem 2)

Ugilincii Kisi Belgelendirmesi

ONAYLANMIS KURUM

Olgiilen Ses Basing Diizeyi

180 E-Cut™ Hybrid . . ... ...

91,0 dB(A)

Garanti Edilen Ses Basing Dizeyi

180 E-CU™ Hybrid . .« o oo oot e e e e e e e e e e 98 dB(A)

AV Technology

Unit 2 Easter Court
Europa Boulevard
Warrington, Cheshire
WAS5 7ZB, ingiltere

Teknik kurgu dosyasini derleme igin Avrupa Birliginde yetkilendirilmis kisinin adi ve adresi:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim

Beyan Yeri: Fuquay-Varina, NC ABD

Beyan Tarihi: 22 Ekim 2015
Uretim Birimi: John Deere Horicon Works

Ce€

DXCE01—UN—28APR09

C'”ngfxnfwﬂ m._| ot

TCT002177—UN—O07DEC12

Kidemli Uriin Giivenligi ve Uygunlugu Miihendisi

Adi: Elizabeth M. Harris

Unvan: Sr. Uriin Guvenligi & Uygunlugu Mihendisi
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Uygunluk Beyani

AT Uygunluk Beyani

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida adi verilen kisi su bildirimde bulunur

Makine Tiirii: E-Cut™ Hybrid itmeli Cim Bigme Makinesi (WBGM)

Modeller: 220E

Seri Numaralan: Uriin Tanitim Sayfasina Bakin

su yonetmeliklerin tim ilgili hikiimlerini ve

temel gerekliliklerini saglar:

YONETMELIK NUMARA BELGELEME YONTEMI
Makina Yénetmeligi 98/37/EC 28, 2009) Otomatik Belgelendirme
Makina Yénetmeligi 2006/42/EC Otomatik Belgelendirme
Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi | 2014/30/AB Otomatik Belgelendirme

Gurdltd Yonetmeligi

2000/14/EC (Ek VI, islem 2)

Ugiincii Kisi Belgelendirmesi

ONAYLANMIS KURUM

Olgiilen Ses Basing Diizeyi

220 E-Cut™ Hybrid . . . ...

91,0 dB(A)

Garanti Edilen Ses Basing Duzeyi

220 E-CUL™ HYDFG - .« o v oee e e e e e e e e e e e e 98 dB(A)

AV Technology

Unit 2 Easter Court
Europa Boulevard
Warrington, Cheshire
WAS5 7ZB, ingiltere

Teknik kurgu dosyasini derleme igin Avrupa Birliginde yetkilendirilmis kiginin adi ve adresi:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim

Beyan Yeri: Fuquay-Varina, NC ABD

Beyan Tarihi: 22 Ekim 2015
Uretim Birimi: John Deere Horicon Works

Ce€

DXCE01—UN—28APR09

C'”fa?sﬂu'#c»_ﬂﬂ m._| i

TCT002177—UN—O07DEC12

Kidemli Uriin Giivenligi ve Uygunlugu Miihendisi

Adi: Elizabeth M. Harris

Unvan: Sr. Uriin Givenligi & Uygunlugu Mihendisi

83




John Deere Kalite Aciklamasi

John Deere Kalitesi

Bir John Deere makina almakla kaliteye yatirim yapmis
oluyorusunuz. Bu kalite garantisi yalnizca makinayi degil
John Deere yetkili servislerindeki yedek parca ve mugteri
hizmetlerini de kapsamaktadir. Bu musteri hizmetleri
destedi musterilerimizin mennuniyetini saglamaktadir.

Bu nedenle sorulariniz ve sorunlarinizin ¢ézimiune katki
icin John Deere bir yeni yontemin uygulamasini
baslatmistir. Yéntem asagidaki G¢ adima ayriimistir.

Adim 1
Siiriicii el kitabiniza bakin

A. El kitabinda makinanizin dogru ve glvenli igletimi
Uzerine birgok goruntileme ve ayrintili bilgi vardir.

B. El kitabi sorun giderme islemlerini ve teknik 6zellik
bilgilerini igerir.

C. El kitabi yedek parca kataloglari, bakim ve teknik el
kitaplari igin siparis bilgileri igerir.

D. Eger sorulariniza surlcu el kitabinda bir yanit yoksa,
sonra Adim 2' gegin.

Adim 2

Bayinize danisin

A. John Deere yeftkili servisiniz sorulariniza yanit
vermek, sorunlarinizi ¢gdzmek, ve yedek parca ve bakim
konusundaki gereksinimlerinizi karsilamak igin sorumiu
ve yetkilidir, ve bunlari yapabilecek yetenektedir.

B. Once, sorularinizi ya da sorunlari yetkili servisin
egitimli yedek parga ve bakim bolimu uzmanlarin
aciklayin.

C. Eger yedek parga ve bakim bolimu ¢alisanlari sorunu
cbzemiyorsa, yetkili servis yéneticisine ya da sahibine
danisin.

D. Eger sorulariniz ya da sorunlara ¢6zim konusunda
yetkili servis yardimci olamiyorsa, sonra Adim 3'e gegin.

Adim 3
John Deere Firmasina Danigin

A. John Deere yeftkili servisiniz herhangi bir sorununuz
icin en hizli ve etkin ¢6zimu sunar, ancak sirtcu el
kitabini inceleyerek ve yetkili servisinize danisarak
soruna ¢6zum bulamiyorsaniz, yardim i¢in John Deere'e
basvurun.

B. Bir hizl, etkin servis i¢in, bizi arama éncesi su bilgileri
hazir edin:

+ Birlikte calistiginiz yetkili servisin adi.

* Donanimin model numarasi.

* Makinanizin igletim saati sayisi (olabiliyorsa).

* Bu el kitabinin 6n kapagdi arkasina yazdiginiz seri
numarasl.

» Eger sorun bir eklenti donanimda ise, eklenti
donanimin tanitici numarasi.

C. Sonra 1-800-537-8233 numarali telefonu arayin (ABD
ve Kanada) ve danismaniniz sorunu arastirmak icin
yetkili serviniz ile birlikte ¢alisacaktir. Eger ABD ve
Kanada disinda iseniz, bize su internet sayfasi
araciligiyla ulasin:

http://www.deere.com/globalhome/
deerecom/global_home.page?CC=true

Ulkenizi secin ve Bizimle rtibata Gegin baglantisini
tiklatin.
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Bakim Kaydi

Bakim Tarihlerini Yazin

Yag Degisimi

Yag Filtresi Degisimi
(Varsa)

Makineyi Yaglama

Hava Ariticinin
Elemanlarinin
incelenmesi /
Temizlenmesi

Yakit Filtresi Degigimi
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