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INTRODUCAO

Obrigado por Ter Comprado um Produto da
John Deere

Apreciamos té-lo como cliente e desejamos que tenha
muitos anos de utilizagcao segura e satisfeita da sua
maquina.

Utilizacao do seu Manual do Operador

Este manual € uma parte importante da sua maquina e
deve permanecer com a mesma quando esta for vendida.

Ler o manual do operador ajudara o leitor e outras pessoas
a evitar ferimentos ou danos na maquina. As informacoes
existentes neste manual fornecerdo ao operador a forma
mais segura e eficaz de usar esta maquina. Saber como
operar esta maquina de forma segura e correcta permitir-
lhe-a treinar outras pessoas que possam operar esta
maquina.

Se a maquina possuir um acessorio, utilize as informacgdes
de operacgao e seguranga contidas no manual do operador
do acessorio juntamente com o manual do operador da
maquina, para operar o acessorio de forma correcta e
segura.

Este manual e os sinais de seguranc¢a na sua maquina
poderéo estar disponiveis em outras linguas (consulte o
seu concessionario autorizado para fazer o pedido).

As secgdes do seu manual do operador foram colocadas
numa ordem especifica para ajuda-lo a entender todas as
mensagens de seguranga e aprender o funcionamento dos
controlos para que possa operar esta maquina de forma
segura. Podera, igualmente, utilizar este manual para
responder a quaisquer perguntas sobre a operacao ou
manutencao da maquina. Um indice conveniente existente
no fim deste livro ajuda-lo-4 a encontrar rapidamente as
informacgdes de que necessita.

A maquina mostrada neste manual pode ser ligeiramente
diferente da sua maquina, mas sera suficientemente
parecida para ajuda-lo a entender as nossas instrugdes.

Os lados DIREITO e ESQUERDO sao determinados
olhando para a frente quando a maquina estiver a mover-
se para a frente. Quando vir uma linha a tracejado (------ )s
isso indica que o item em questdo nao sera exibido.

Antes de entregar a maquina, o seu concessionario levou a
cabo uma inspeccao de pré-entrega para assegurar o
melhor desempenho da mesma.

Utilizacao da Maquina

Esta maquina foi concebida apenas para utilizagdo em
operagdes de corte de relva e relvados comuns. A

utilizagdo desta maquina para qualquer outro fim é
considerada indevida.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por
danos ou ferimentos resultantes da utilizagéo indevida
desta maquina, e estes riscos deverao ser exclusivamente
assumidos pelo operador. O cumprimento estrito das
condicdes de funcionamento, manutencao e reparagoes,
conforme especificado pelo fabricante, também constitui
um elemento essencial para a utilizagédo pretendida.

Esta maquina deve ser operada, receber manutencao e
reparacdes apenas de pessoas familiarizadas com as suas
caracteristicas especificas e conhecedoras das regras de
seguranca importantes (prevencéo de acidentes). As
regras de prevencéo de acidentes, todas as outras regras
gerais sobre seguranca e primeiros socorros e as regras
de transito devem sempre ser cumpridas.

Ajustar a alimentacdo de combustivel para além das
especificagdes da fabrica ou adulterar a poténcia resultara
na perda da cobertura da garantia para esta maquina.

Quaisquer modificacdes arbitrarias executadas nesta
maquina eximirao o fabricante de todas as
responsabilidades relativas a quaisquer danos ou
ferimentos que possam ocorrer.

Mensagens Especiais

O seu manual contém mensagens especiais para chamar
a atencao para riscos de seguranca possiveis, danos na
maquina, bem como informacdes uteis sobre a operacao e
manutencédo da mesma. Leia cuidadosamente todas as
informacgdes para evitar ferimentos e danos na maquina.

A ATENGCAO: Evite ferimentos! Este simbolo e o
texto que o acompanha chamam a atencao do
operador e de outras pessoas para eventuais
perigos ou morte, os quais poderao ocorrer se
os perigos ou procedimentos forem ignorados.

IMPORTANTE: Evite danos! Este texto é usado para
informa-lo sobre ac¢6es ou condicoes que poderao
danificar a maquina.

NOTA: Ao longo deste manual podera encontrar
informacées gerais que o poderéao ajudar
relativamente a operacdo ou manutencao desta
madquina.
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IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Numeros de Identificacao de Registo
Cortador de Relva de Empurrar
Modelo 220 E-Cut Hibrido PIN (010001- )

Se necessitar de contactar um Centro Autorizado de
Manutencao para obter informagdes sobre a manutencgéo,
indiqgue sempre o modelo do produto e o nimero de série.

Tera de localizar o nimero de modelo e de série da
maquina e do motor da maquina e registe as informacoes
nos espacos fornecidos abaixo.

DATA DA COMPRA:

NOME DO CONCESSIONARIO:

TELEFONE DO CONCESSIONARIO:

MX42308

NUMERO DE IDENTIFICAGAO DO PRODUTO,
CORTADOR DE RELVA (A):

NUMERO DE IDENTIFICACAO DO PRODUTO,
ROLO (B):

Identificagéo do Produto - -1
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ETIQUETAS DE SEGURANCA

Sinais de Seguranca Pictéricos

Em vérios locais importantes nesta maquina
estdo afixados sinais de seguranga com o
objectivo de indicar perigos possiveis. O
perigo é identificado por uma imagem num tridngulo de
adverténcia. Uma imagem adjacente fornece informacgdes
sobre como evitar ferimentos. Estes sinais de seguranca,
as suas localizagdes na maquina e um breve texto
explicativo sdo exibidos nesta secgcédo de Seguranca.

Podem existir informacdes de seguranga adicionais em
pecas e componentes de outros fornecedores que ndo
estao reproduzidas neste manual do operador.

Adverténcia

HOT !

CHAUD !

* Superficie quente

Perigo

Evite Ferimentos Devido ao Contacto com as Laminas

Rotativas

MT6732

* Mantenha as maos e os pés afastados das laminas
rotativas.

* Desligue o motor antes de efectuar a manutengéo,
lubrificacdo ou antes de retirar as unidades de corte.

ADVERTENCIA TCU26800

SUPRESSOR DE FAISCAS

AWARNING AADVERTENCIA )

Dperalion of Ihils uipment May| El uso de este aullipn puede crear chispas
Ereale sEa Start Fires| capaces de iniciar incendios en vegetacion
Vegetation. A Spark | seca. Podria ser necesario usar un
i.rraslnr ay be Required. The| parachispas. El operador deberd
Operalor Should Contact Local Fire | comunicarse con cuerpas de bomberos
Agencies for Laws orllegtulahuls locales para informarse de leyes o

Relating to Fire Prevention amentos relacionados con fos requisitos
Requirements, gidos para |a prevencidn de incendios,
TCUIEAND A
TCU26800

A Operacao deste Equipamento Pode Criar Faiscas que
Podem Iniciar Incéndioa a Volta de Vegetacédo Seca. Pode
ser Necessario um Supressor de Faiscas. O Operador
Deve Entrar em Contacto com os Departamentos de
Combate aos Incéndios Locais para Obter as Leis ou
Regulamentos Relativos aos Requisitos para a Prevencao
Contra Incéndios.

Adverténcia

Mantenha todas as protec¢cdes no lugar

Q)
)

MT3367 S

MT3367
* N&o opere a maquina sem a protec¢éo no lugar.

Etiquetas de Seguranca - 1



ETIQUETAS DE SEGURANCA

Adverténcia

M60645A

Ajude a Evitar Ferimentos

* Leia o Manual do Operador para obter instrucdes de
operagao e treinamento.

* N&o retire nenhuma das protecgoes.
* Mantenha as pessoas a uma distancia de seguranca.

* Faca a manutenc¢éo de todos os dispositivos de
seguranca.

* Desligue o motor sempre que sair do cortador de relva.

Etiqueta de Certificacao CE

MT7210

Estas informacgdes sao fornecidas com a sua maquina para
indicar que a maquina é certificada e esta em
conformidade com os Padrdes da Directiva Europeia: 98/
37/CE (antes de 29 de Dezembro de 2009) ou 2006/42/CE.

Etiquetas de Seguranca - 2



SEGURANCA

Treinamento

e Leia as instrugdes cuidadosamente. Familiarize-se com
os controlos e com o uso correcto do equipamento.

* Nunca permita que criangcas nem pessoas que nao
estejam familiarizadas com estas instru¢gdes usem o
cortador de relva. Os regulamentos locais podem restringir
a idade do operador.

* Nunca corte a relva se existirem pessoas, especialmente
criancas ou animais de estimacéo, perto da maquina.

* Lembre-se de que o operador ou o utilizador é
responsavel por acidentes ou riscos que acontecam a
outras pessoas e suas propriedades.

Preparacao

* Enquanto estiver a cortar a relva, utilize sempre calgcado
protector e calgas compridas. Nao opere o equipamento
descal¢o ou com sandalias.

* Inspeccione completamente a drea onde o equipamento
sera usado e retire todos os objectos, 0s quais podem ser
projectados pela maquina.

« ADVERTENCIA - O combustivel é altamente inflamavel.

e armazene o combustivel em recipientes
especificamente concebidos para esse fim.

* reabasteca a maquina num espaco ao ar livre. Nao
fume enquanto reabastece.

e Adicione combustivel antes de ligar o motor. Nunca
retire o tampéao do depdsito de combustivel nem
adicione combustivel com o motor a trabalhar ou com o
motor quente.

* se for derramado combustivel, ndo tente p6r o motor
a trabalhar. Mova a maquina para longe da drea onde
foi derramado combustivel e evite criar uma fonte de
ignicao até que os vapores de combustivel se tenham
dissipado.

* coloque todos os tampdes do depdsito de
combustivel e recipientes de forma segura.

* Substitua os silenciadores danificados.

Operacao
* Nao opere o motor num espacgo confinado onde fumos de
monéxido de carbono possam acumular-se.

e Corte a relva apenas durante a luz do dia ou com boa
iluminacdo artificial.

* Evite operar o equipamento em relva molhada, quando
possivel.

* Certifique-se sempre de que sabe onde pisa em
encostas.

¢ Ande, e nunca corra.

e Para maquinas rotativas com rodas, corte a relva
lateralmente, nunca subindo nem descendo a encosta.

* Tenha muito cuidado quando mudar de direcgdo em
encostas.

* Nao corte a relva em encostas inclinadas demais.

* Tenha muito cuidado quando inverter ou puxar a maquina
para si.

* Pare as laminas se o cortador de relva tiver de ser
inclinado para transporte quando cruzar superficies sem
ser de relva e quando transportar o cortador de relva de
uma area a ser cortada e para a mesma.

* Nunca opere a maquina com protec¢des danificadas ou
sem os dispositivos de seguranca, por exemplo,
deflectores e/ou recolhedores de relva instalados.

* Desengate todas as embraiagens das lAminas e da
transmissdo antes de ligar o motor.

* Ligue o motor ou dé arranque ao motor cuidadosamente
de acordo com as instrugcdes e com 0s pés bem afastados
da lamina.

* Nunca levante nem transporte um cortador de relva com
o motor a funcionar.

* Reduza o ajuste de aceleragédo durante o periodo de
desligamento do motor e, se o motor estiver equipado com
uma valvula de corte de combustivel, corte o combustivel
depois de cortar a relva.

* N&o altere o ajuste do regulador do motor nem o faca
funcionar a rotagdes excessivamente elevadas. Trabalhar
com um motor a rotagdes excessivamente elevadas
poderd aumentar o perigo de ferimentos.

* N&o coloque as méaos nem os pés perto de pecas
rotativas quando o cortador de relva estiver a trabalhar.

* Desligue o motor e desligue o fio da vela de ignicéo,
certificando-se de que todas as pegas mdveis tenham
parado completamente e, onde estiver presente uma
chave, retire a chave:

e antes de verificar, limpar ou trabalhar com o cortador
de relva;

e depois de atingir um objecto estranho. Verifique se o
cortador de relva apresenta quaisquer danos e fagca as
reparagdes necessdrias antes de ligar novamente a
maquina e operar o cortador de relva;

e se o cortador de relva comecar a vibrar de forma
anormal (verifique o problema imediatamente).

* Desligue o motor e desligue o fio da vela de ignigéao,
certificando-se de que todas as pegas mdveis tenham

Segurancga - 3



SEGURANCA

parado completamente e, onde estiver presente uma
chave, retire a chave:

e sempre que sair do cortador de relva;
* antes de reabastecer;
e antes de eliminar as obstrugdes.

* Leia, certifique-se de que compreende e siga todas as
instrucdes existentes no manual e na maquina antes de
comecar a trabalhar.

* Inspeccione a maquina antes de operar. Repare ou
substitua as pecas danificadas, muito desgastadas ou em
falta. Faca todos os ajustes necessarios antes de pér a
maquina a trabalhar.

* Nao opere o cortador de relva sem a calha de descarga
ou sem o recolhedor de relva no lugar. Nunca opere com o
deflector de descarga levantado, retirado ou alterado, a
nao ser que esteja a usar um recolhedor de relva.

* Desligue o motor se alguém entrar na &rea.

* Tenha cuidado quando se aproximar de cantos com
pouca visibilidade, arbustos, arvores ou outros objectos
que possam obstruir a visao.

* Utilize apenas acessoérios e alfaias aprovados pelo
fabricante da maquina.

* Nao opere a maquina sob a influéncia de drogas ou
alcool.

* Nao use auscultadores para ouvir o radio ou musica. A
manutencao e operagéo seguras da maquina requerem a
sua atencdo maxima.

Estacionamento com Seguranca

1. Estacione a maquina numa superficie plana, nunca
numa ladeira.

2. Desengate as lAminas da maquina de cortar relva.
3. Engate o travao de estacionamento.

4. Desligue o motor.

5. Retire a chave.

6. Espere até que o motor e todas as pecas em movimento
parem antes de sair da estacao do operador.

7. Feche a valvula de corte de combustivel, caso a sua
maquina esteja equipada com uma.

8. Retire o fio da vela de ignicdo (em motores a gasolina)
antes de fazer a manutencao da maquina.

Manutencao e Armazenamento

* Mantenha todas as porcas e parafusos bem apertados

para assegurar a operagao segura do equipamento.

* Nunca armazene o equipamento com combustivel no
depdsito no interior de um edificio onde os vapores
possam entrar em contacto com chamas ou faiscas.

* Permita que o motor arrefeca antes de armazena-lo em
qualquer local fechado.

* Para reduzir o risco de incéndio, mantenha o motor,
silenciador, compartimento da bateria e zona de
armazenamento de combustivel sem relva, folhas ou
excesso de massa lubrificante.

* Verifique o recolhedor de relva frequentemente quanto a
desgaste e deterioragéo.

* Substitua as pecas desgastadas ou danificadas para uma
maior seguranca.

* Se for necessario drenar o depdsito de combustivel, isto
devera ser feito ao ar livre.

* Tenha cuidado durante o ajuste da maquina para evitar o
prendimento de dedos entre as laminas em movimento e
as pecas fixas da maquina.

* Nunca permita que pessoal sem formacao faca a
manuten¢édo da maquina. Compreenda os procedimentos
de manutencéo antes de realizar o trabalho.

* Desengate as transmissdes, baixe o acessério, engate o
travao de estacionamento, desligue o motor e retire a
chave ou desligue a vela (para motores a gasolina). Espere
até que todo o movimento pare antes de ajustar, limpar ou
efectuar reparacgdes.

* Deixe o motor arrefecer antes de armazenar e nao
armazene perto de chamas.

* Desligue o combustivel quando armazenar ou transportar
a maquina. Nao armazene combustivel perto de chamas
nem drene dentro de um edificio.

* Tenha cuidado quando verificar as ldminas. Embrulhe as
[&minas ou calce luvas e tenha cuidado aquando da sua
manutenc¢éo. Substitua as laminas. Nunca tente endireita-
las.

* Mantenha as maos, pés, roupas, joias e cabelo longo
afastados de pecas em movimento. Se possivel, ndo faca
ajustes com o motor a funcionar.

* Mantenha todas as pe¢as em boas condi¢des e todas as
pecas apertadas. Substitua todos os autocolantes
desgastados ou danificados.

Y Verificacdo da Area a Ser
/7 Aparada
= : .
P e Limpe a area a ser aparada de
'_:5 objectos que possam ser langados.

Mantenha pessoas e animais
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SEGURANCA

afastados da area a ser aparada.

* Ramos baixos ou obstdculos semelhantes podem ferir o
operador ou interferir com a operagéo do cortador de relva.
Antes de cortar a relva, identifique os obstaculos possiveis
tais como ramos baixos e apare ou retire tais obstaculos.

 Estude a area a ser aparada. Utilize um ajuste de corte
de relva seguro. Nao corte a relva onde a trac¢éao ou
estabilidade sejam duvidosas.

Evite Ferimentos Devido ao
Contacto com as Laminas

>
* Os cilindros de corte rotativos
ﬁ podem cortar bragos e pernas e
projectar objectos. O nédo
cumprimento das instrugdes de seguranca pode resultar
em ferimentos graves ou morte.

* Mantenha as maos, pés e roupas longe dos cilindros de
corte rotativos quando o motor estiver a trabalhar.

* Permaneca sempre alerta e opere a maquina
cuidadosamente. Pessoas, especialmente criangas,
podem entrar na area de corte rapidamente sem que o
perceba.

* Desligue os cilindros de corte quando nao estiver a cortar
a relva.

 Estacione a maquina com segurancga antes de sair da
estacao do operador por qualquer razdo, incluindo esvaziar
os recolhedores de relva.

* Use sempre luvas quando rodar o rolo manualmente.

* Use uma escova de pega comprida quando aplicar o
composto de agugcamento do rolo.

As Laminas Rotativas sao Perigosas - Proteja
as Criancas e Evite Acidentes

Proteja as Criancas:

* O operador deve estar alerta quanto a presenca de
criancas na area, caso contrario poderdo ocorrer acidentes
graves. As criangas sentem-se muitas vezes atraidas pelos
cortadores de relva e pelas actividades de corte da relva.
Mantenha-se alerta relativamente a presenca de criancas.
Nunca presuma que as criangas permanecerao onde
foram vistas pela Ultima vez.

* Mantenha as criangas dentro de casa, longe da area de
corte e sob a supervisdo de um adulto responsavel, e ndo
aos cuidados do operador, quando o cortador de relva
estiver a ser operado.

* Mantenha-se atento e desligue o cortador de relva se
entrarem crian¢as na area de trabalho. As mesmas néo
entendem os perigos de Iaminas rotativas ou o facto de
que o operador ndo esté ciente da sua presenca.

Use Roupas Adequadas

* Use sempre 6culos de seguranca
ou de protecgdo com abas laterais
quando operar a maquina.

) &S

* Use roupas justas e equipamento de seguranca
adequados para o tipo de trabalho.

* Enquanto estiver a cortar a relva, utilize sempre calgado
protector e calgcas compridas. Nao opere o equipamento
descalgo ou com sandalias.

* Use um dispositivo de proteccdo adequado, como por
exemplo tampdes para os ouvidos. Os altos niveis de
ruidos pode causar deficiéncia auditiva ou perda da
audicao.

Prevencao de Incéndios

* Retire a relva e detritos do compartimento do motor e
area do silenciador antes e depois de operar a maquina,
especialmente depois de ter estado a cortar a relva ou a
efectuar a forragem do solo em condi¢des secas.

e Esvazie o colector de relva antes de armazenar a
maquina.

e Se a maquina possuir um mecanismo de corte de
combustivel, desligue sempre o combustivel quando
armazenar ou transportar a maquina.

* Ndo armazene a maquina perto de chamas ou outras
fontes de ignicdo, como por exemplo um aquecedor de
agua ou uma fornalha.

Manuseio do Combustivel
com Seguranca

Para evitar ferimentos ou danos
materiais, tenha bastante cuidado
durante o manuseio do
combustivel. O combustivel é
altamente inflamavel e os vapores
de combustivel sao explosivos:

* Apague os cigarros, charutos,
cachimbos ou quaisquer outras
fontes de ignicao.
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SEGURANCA

* Utilize apenas recipientes para combustivel portateis, ndo
metalicos, aprovados. Se utilizar um funil, este devera ser
de plastico e sem rede ou filtro.

* Nunca retire o tampao do depdsito de combustivel nem
adicione combustivel com o motor a trabalhar. Deixe o
motor arrefecer antes de reabastecer.

* Nunca adicione nem drene combustivel da maquina em
espacos fechados. Mova a maquina para um espacgo ao ar
livre e assegure-se de que existe uma boa ventilagéo.

* Limpe todo o combustivel derramado imediatamente. Se
derramar combustivel na roupa, mude de roupa
imediatamente. Se derramar combustivel perto da
maquina, nao tente ligar o motor. Antes, mova a maquina
para um local afastado do derramamento. Evite criar
quaisquer fontes de ignicao até que todos os vapores de
combustivel se tenham dissipado.

* Nunca armazene a maquina ou o recipiente de
combustivel perto de locais com chamas, faiscas ou luzes
piloto, como por exemplo num aquecedor de dgua ou
outros aparelhos.

* Previna incéndios e explosdes provocados por descargas
de electricidade estatica. As descargas de electricidade
estatica podem incendiar os vapores de combustivel num
recipiente de combustivel sem ligacao a terra.

* Nunca encha os recipientes dentro de um veiculo, num
camido ou na plataforma de um reboque com um
revestimento de plastico. Antes de abastecer, coloque
sempre os recipientes no chao, afastados do seu veiculo.

* Retire 0 equipamento alimentado por combustivel do
camido ou reboque e reabasteca-o no chao. Se isto nao for
possivel, entdo reabasteca o equipamento utilizando um
recipiente portatil, em vez de utilizar um bocal dispensador
de combustivel.

* Mantenha sempre o bocal em contacto com o rebordo do
depdsito de combustivel ou abertura do recipiente, até que
0 abastecimento esteja completo. N&o utilize um

dispositivo com controlo de trancamento/abertura do bocal.

* Nunca encha demasiado o recipiente de combustivel.
Volte a colocar o tampao do depdésito de combustivel e
aperte bem.

* Apds a utilizacdo, volte a colocar todos os tampdes de
forma segura.

* Nos motores a gasolina, ndo utilize gasolina com
metanol. O metanol é prejudicial para a sua saude e para o
meio ambiente.

Manuseio de Produtos Quimicos e Residuais

Produtos residuais tais como 6leo usado, combustivel,
fluido de arrefecimento, fluido dos travoes e baterias

podem ferir as pessoas e prejudicar o meio ambiente.

* N&o use recipientes de bebidas para armazenar restos de
fluidos pois alguém pode vir a beber destes.

* Consulte o seu Centro de Reciclagem local ou o seu
concessionario autorizado para aprender como reciclar ou
descartar produtos residuais.

* Consulte o seu Centro de Reciclagem local ou o seu
concessionario autorizado para aprender como preparar a
sua maquina quando a mesma nao funcionar mais.
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CONTROLOS PARA OPERACAO

Controlos de Operacao

MX42546
Chave Descricéo Chave Descricao
A Alavanca de Aceleragéo G Interruptor de Corte de Relva/Amolacao Posterior das
Laminas
B Luz Indicadora de Diagndstico H Interruptor da Luz (Opcional)
C Alavanca de Presenca do Operador I Interruptor da TDF
D Alavanca do travao de estacionamento J Interruptor de Funcionamento/Paragem
E Controlo da Frequéncia do Clipe (FOC) K Alavanca de Embraiagem de Deslocamento
F Horémetro
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CONTROLOS PARA OPERACAO

MX42309

Nota em relacédo a foto: Controlos do Motor

Chave Descricao

L Vélvula de Corte do Combustivel
M Alavanca do Estrangulador
N Alavanca do Motor de Arranque

Controlos para Operagéao - 8
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Lista de Verificacao da Operacao Diaria
Teste os sistemas de seguranca.

Verifique a pressao dos pneus.

Verifique o nivel do combustivel.

Verifique o nivel do 6leo do motor.

(I Wy Wy

Retire relva e detritos do compartimento do motor e
da &rea do silenciador e na parte superior da unidade de
corte, antes e depois de operar a maquina.

J Limpe a tela de admissé&o de ar.
| Verifique se existem fugas debaixo da maquina.

Evite Danificar as Superficies de Plastico ou
Pintadas

* Nao limpe as pecas de plastico sem té-las passado por
agua primeiro.

* O repelente para insectos pode danificar as superficies
de plastico e pintadas. Nao aplique repelente para insectos
perto da maquina.

* Seja cuidadoso para ndo derramar combustivel na
maquina. O combustivel pode danificar a superficie. Se
derramar combustivel limpe a &rea imediatamente.

Ajuste da Altura da Barra de Pegas

NOTA: Certifique-se de que o suporte (A) esta na
vertical e nao a um angulo.

MX12973

1. Desaperte a porca (B) em cada lado da maquina.

2. Mova a barra de pegas para a posi¢ao desejada com o
separador (C) numa das quatro ranhuras disponiveis e
aperte a porca (A).

Utilizacao dos Controlos do Operador

Utilizacao do Interruptor de Funcionamento

» Carregue no interruptor de funcionamento/paragem para
a frente para que o motor funcione.

* Puxe o interruptor de funcionamento/paragem para tras
(em direcca@o ao operador) para desligar 0 motor.

Utilizacdo da Alavanca de Presenca do Operador

A ATENGAO: Evite ferimentos! Esta maquina esta
equipada com um sistema de presenca do
operador para proteger o operador e os
espectadores. Nao tente alterar a funcao do
sistema de presenca do operador.

A alavanca de presenca do operador faz com que a
maquina pare de se deslocar para a frente e para a
unidade de corte quando é libertada.

A alavanca de presenca do operador, quando apertada
com a barra de pegas, permite o engate da alavanca de
deslocamento e da unidade de corte.

Utilizacdo da Alavanca de Deslocamento
(Deslocamento para a Frente)

1. Prenda a alavanca de presencga do operador a barra de
pegas.

2. Empurre a alavanca de deslocamento para a frente para
engatar a trac¢éao.

3. Liberte a alavanca para parar o deslocamento.

Utilizacdo da Alavanca do Travao de Estacionamento

Liberte a alavanca de presenca do operador e puxe a
alavanca do travao para tras para parar o movimento de
corte de relva.

Utilizacdo da Alavanca de Aceleracao

Use a alavanca de aceleragao para ajustar a velocidade do
motor e a velocidade de deslocamento.

Puxe a alavanca para tras (em direccao ao operador) para
reduzir a velocidade do motor.

Ajuste a alavanca de aceleragdo dependendo da
velocidade de deslocamento, da altura de corte e do
contorno do chéao.

Utilizacado da Alavanca do Estrangulador

Mova a alavanca do estrangulador para a frente em
direcgado ao autocolante para obter a posicao do
estrangulador.
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Utilizacao da Valvula de Corte do Combustivel

Esta unidade esta equipada com uma vélvula de corte de
combustivel de 2 posi¢des. Deslize a alavanca para a
direita para abrir ou para a esquerda para fechar a valvula
de corte de combustivel.

Posicéo fechada (off):

* Quando realizar qualquer tipo de manutenc¢do no motor.
* Durante o transporte.

* Durante o armazenamento.

Posicéo aberta (on):

* A vélvula de corte de combustivel deve estar na posi¢ao
totalmente aberta (on) para que o motor receba a
quantidade correcta de combustivel.

Utilizacao do Interruptor de Corte de Relva/Amolacao
Posterior das Laminas

O interruptor de Corte de Relva/Amolacao Posterior das
Laminas deve estar na posicao de CORTE DE RELVA para
todas as operacodes de corte de relva e de transporte. A
posicdo de AMOLACAO POSTERIOR DAS LAMINAS s6 é
usada durante a manutenc¢ao da maquina. (Consulte
Amolacao Posterior das Laminas das Unidades de Corte
na secgdo MANUTENGAO.)

Utilizacao do Interruptor da TDF

MX42460

Colocar o interruptor da TDF na posicao engatada (A)
ligara a unidade de corte para a operagéo de corte de relva
apenas se estiverem presentes todas as condi¢des
seguintes:

* a alavanca de presenca do operador for colocada para a
frente e segurada com a barra de pegas.

* 0 travao de estacionamento estiver desengatado.

* a alavanca de deslocamento estiver empurrada para a
frente na posi¢éo engatada.

* 0 interruptor de amolagao posterior das laminas/corte de
relva estiver na posicao de CORTE DE RELVA.

Colocar o interruptor da TDF na posi¢cao engatada ligara a
unidade de corte para a operagdo de amolacgao posterior
das laminas apenas se estiverem presentes todas as
condi¢cbes seguintes:

* o interruptor de amolagao posterior das laminas/corte de
relva estiver na posicao de AMOLAGCAO POSTERIOR DAS
LAMINAS.

* 0 travdo de estacionamento estiver engatado.
* a alavanca de deslocamento estiver desengatado.

Colocar o interruptor da TDF na posi¢do desengatada
parara a rotagdo do rolo de corte de relva e de amolacao
posterior das laminas.

Horémetro da Maquina
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MX42306

O horémetro da maquina (A) regista o tempo de
funcionamento real do motor e € marcado em intervalos de
1/10 de hora. O mesmo pode ser usado para marcar a
manutenc¢éo para a maquina e documentar quando a
manutencéo foi realizada.

Para verificar o hordmetro, estacione a maquina com
seguranca (consulte Estacionamento com Segurancga na
seccdo SEGURANCA), engate o travao de
estacionamento e coloque o interruptor da TDF na posi¢éao
desengatada. Olhe debaixo da barra de pegas para ler o
mostrador.
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Remocao das Rodas de Transporte

MX42310

1. Coloque a maquina no suporte (A).

2. Liberte o trinco (B) e deslize a roda do eixo. Repita o
procedimento para o outro lado.

Arranque do Motor

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém mondxido de carbono
e podem causar doencgas graves ou morte.

¢ Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de po6r o motor a trabalhar.

* Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilacdo adequada.

e Ligue um tubo de extensao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

* Permita a entrada de ar fresco na area de
trabalho para eliminar os fumos de escape.

1. Engate a alavanca do travao de estacionamento.
2. Desengate as embraiagens primarias.

3. Carregue no interruptor de funcionamento/paragem para
a frente para a posicao de funcionamento.

4. Mova a alavanca de aceleragéo para a posicao meia
aberta.

M86618

5. Coloque a vélvula de corte de combustivel (A) na
posicao ligada.

6. Coloque o estrangulador (B) na posicao fechada.
7. Puxe a pega de ligacao (C).

NOTA: Se o motor nao se ligar depois de trés
tentativas, volte a colocar o estrangulador na posicéao
aberta.

8. Mova o estrangulador para a posi¢céo aberta depois de o
motor se ter ligado.

9. Deixe que o motor aqueca antes de colocar carga.

Paragem do Motor

1. Liberte a alavanca de presenca do operador.

2. Puxe a alavanca de aceleracao completamente para tras
(em direccao ao operador). Deixe o motor em ralenti
durante 2-4 minutos para permitir que o motor arrefeca.

NOTA: Se o cortador de relva ndo for usado durante
um periodo longo de tempo, feche a valvula de corte
de combustivel (A) e permita que o motor funcione até
que o combustivel restante no carburador se acabe e o
motor deixe de funcionar (o motor continuara a
funcionar durante alguns minutos).

3. Puxe o interruptor de funcionamento/paragem para tras
(em direcca@o ao operador) para a posicdo de PARAGEM.
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MX11246
4. Coloque a valvula de corte de combustivel (A) na
posicado DESLIGADA.

Operacao da Escova Rotativa (Opcional)

MX42311

A escova rotativa é controlada por um botédo (A) na caixa
de mudancas da unidade de corte.

NOTA: Antes de operar, liberte sempre a alavanca de
presenca do operador, engate o travdo de
estacionamento e coloque o interruptor da TDF na
posicdo desengatada e verifique se o rolo parou
completamente.

MX42692

* A escova rotativa estd na posicao neutra (ndo engatada)
com o botdo de controlo na posi¢éo vertical e a palavra
OFF (Desligado) (B) esteja visivel em ambos os lados do
botéo.

* Para engatar a escova rotativa, rode o botdo 180° até que
a palavra RUN (Funcionamento) (C) esteja visivel em
ambos os lados do botao.

Operacao do Sistema E-Cut Hibrido

Depois de ligar o motor, a luz indicadora de diagnéstico (A)
na tampa da barra de pegas (B) acender-se-a
temporariamente (um piscar rapido, seguido de um piscar
de 2 a 3 segundos). Isto indica que o controlador do
Sistema E-Cut Hibrido de 48 Volts foi activado.

Se o controlador do Sistema E-Cut Hibrido detectar uma
condi¢do anormal ou avaria durante a operacao da
maquina, 0 mesmo piscarda um nimero de cédigo de
diagnéstico na luz indicadora (A) enquanto o motor esta a
funcionar. O nimero de cddigo aparecera como uma série
de batimentos, seguido por uma pausa e outro batimento
unico ou série de batimentos. O cédigo ou cédigos
continuarao a repetir até que o motor seja desligado.
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NOTA: Se um cddigo de Diagndstico do Sistema E-Cut
Hibrido for exibido quando o motor estiver a funcionar
a menos da aceleracéo total, aumente a aceleracao
completamente e continue a usar a maquina. Se o
caodigo exibido permanecer, registe o codigo (ou
codigos) e pare a maquina. Para obter informacées
adicionais, consulte as sec¢coes Manutengao Eléctrica
e Resolucéao de Problemas neste manual.

O controlador pode desligar-se automaticamente e parar a
rotacdo do rolo, dependendo do tipo de cddigo detectado.
A luz indicadora de diagndstico piscara rapidamente,
seguida de um piscar de 2 a 3 segundos. O controlador
pode ser reiniciado usando o seguinte método:

1. Coloque o interruptor da TDF na posicdo desengatada e
depois na posicao engatada. Se nao forem exibidos
codigos e a rotacao do rolo for restabelecida, continue com
a operagdo da maquina. Se a luz indicadora piscar
rapidamente, seguida de um piscar de 2 a 3 segundos,
passe para o proximo passo.

2. Puxe o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicdo de PARAGEM para desligar o motor. Coloque o
interruptor de funcionamento/paragem na posicao de
funcionamento, ligue o motor e engate a unidade de corte.
Se néo forem exibidos cédigos e a rotacao do rolo for
restabelecida, continue com a operagédo da maquina.

Se for exibido qualquer cddigo ou a rotagéo do rolo ndo
puder ser restabelecida, pare a maquina. Para obter
informagdes adicionais, consulte as sec¢cdes Manutengao
Eléctrica e Resolugcdo de Problemas neste manual.

Ajuste da Frequéncia do Clipe (FOC)

LU

MX42458

A velocidade do rolo pode ser ajustada dependendo do
tipo de aplicagé@o do seu cortador de relva, do tipo de
unidades de corte que forem usadas e da altura e
condicdes da relva. Ajuste o controlo da frequéncia do
clipe (A) conforme for necessario para a sua aplicacao
especifica. (Consulte Ajuste da Frequéncia do Clipe na
seccdo MANUTENCAO.)

Teste dos Sistemas de Seguranca

A ATENGCAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém monéxido de carbono
e podem causar doencas graves ou morte.

Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de por o motor a funcionar.

Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilagcdo adequada.

e Ligue um tubo de extenséao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

* Permita a entrada de ar fresco na area de

trabalho para eliminar os fumos de escape.

Os sistemas de seguranca instalados na sua maquina
devem ser sempre verificados antes da maquina ser
utilizada. Leia o manual do operador da maquina e
familiarize-se completamente com a operagcao da maquina
antes de realizar as verificagoes dos sistemas de
seguranca.

Utilize os procedimentos de verificacao a seguir para se
certificar de que a maquina esta a funcionar
correctamente.

Se houver um problema de funcionamento durante um
destes procedimentos, ndo opere a maquina. Entre em
contacto com o seu concessionario autorizado se
necessitar de qualquer tipo de assisténcia.

Realize estes testes numa area aberta e sem obstaculos.
Mantenha todas as outras pessoas afastadas do local.

Teste do Travao de Estacionamento

1. Engate o travdo de estacionamento.

2. Coloque o motor em funcionamento e deixe-o funcionar
ao ralenti baixo.
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3. Engate a alavanca de presenca do operador.

4. Engate lentamente a alavanca da embraiagem de
deslocamento.

Resultado: O motor deve afogar-se se ndo houver
movimento do cortador de relva.

Teste do Interruptor de Funcionamento

1. Coloque o interruptor de funcionamento para tras (em
direccdo ao operador) para a posicao de PARAGEM.

2. Puxe a pega de ligacao.
Resultado: O motor néo se deve ligar.

Teste da Alavanca de Presenca do Operador

1. Opere a maquina numa zona aberta e desimpedida.
2. Liberte a alavanca de presenca do operador.

Resultado: O rolo de corte deve parar de rodar e a
maquina deve parar de se deslocar para a frente. O motor
deverda continuar a trabalhar.

Paragem de Emergéncia

A ATENCAO: Evite ferimentos! A maquina pode
ficar instavel se for parada repentinamente.
Nao pare repentinamente a ndo ser que seja
uma emergéncia.

1. Liberte a alavanca de presenca do operador.
2. Engate a alavanca do travao de estacionamento.

3. Mova o interruptor de funcionamento/desligamento para
a posicao desligada.

Transporte da Maquina no Reboque

Certifique-se de que o reboque possui todas as luzes e
sinais necessarios, de acordo com a lei.

A ATENGAO: Evite ferimentos! Tenha cuidado
adicional quando colocar ou retirar a maquina
de um reboque ou camiao.

Feche a valvula de corte de combustivel, caso
a sua maquina esteja equipada com uma.

NOTA: A capacidade do reboque tem de exceder o
peso combinado da maquina e do acessodrio. (Consulte
a secc¢do Especificac6es no manual do operador.)

1. Estacione o reboque numa superficie plana.

2. Mova a maquina para a frente para o reboque para
trabalhos pesados.

3. Engate o travéo de estacionamento.
4. Desligue a maquina.

5. Maquinas com corte de combustivel: Coloque o corte de
combustivel na posicao desligada.

MX44430

6. Prenda a parte dianteira da maquina em ambos os lados
do cilindro dianteiro nos pontos (A) do reboque com faixas,
correntes ou cabos para prender equipamentos pesados.
As faixas devem ser direccionadas para baixo e para fora
da méaquina.

MX44431

7. Prenda a parte traseira da maquina em ambos os lados
da barra de pegas nos pontos (B) do reboque com faixas,

correntes ou cabos para prender equipamentos pesados.

As faixas devem ser direccionadas para baixo e para fora

da méaquina.
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Engate da Unidade de Corte

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados dos
rolos de corte quando a maquina se encontra
em funcionamento.

¢ Verifique a area e confirme que a mesma esta
livre de espectadores e criancas antes de
engatar os rolos de corte.

NOTA: Durante o transporte da maquina, o interruptor
da TDF tem de estar na posicdo desengatada.

1. Engate o Condicionador de Amaciamento de Relvado
(se equipado e se tiver de o usar).

2. Com o motor a funcionar, empurre a alavanca de
presenca do operador contra a barra de pegas e mova a
alavanca de aceleracao para a frente para a posicao
rapida.

3. Liberte o travdo de estacionamento e prima o interruptor
da TDF para a posi¢édo engatada.

4. Empurre a alavanca de deslocamento para a frente para
engatar a unidade de corte e comecar o deslocamento
para a frente.

NOTA: Néo reduza a aceleracdo mais de 50%. Se for
exibido um cdédigo de voltagem baixa, aumente a
posicédo do acelerador.

5. Em areas onde o ruido do motor seja proibido ou se
houver alguma outra preocupacgéo, a velocidade do motor
pode ser reduzida para baixar o ruido. A medida que a
velocidade do motor é reduzida, a velocidade de
deslocamento também seréd reduzida.

O controlo da frequéncia do clipe (FOC) nesta maquina
mantera a sincronizagao das velocidades de deslocamento
e do rolo a qualquer velocidade do motor seleccionada.

Paragem de Emergéncia - Unidade de Corte

NOTA: Enquanto corta a relva, existem trés métodos
de paragem da rotacdo dos rolos, em caso de
emergéncia.

e Liberte a alavanca de presenga do operador. A rotacéo
do rolo e o deslocamento para a frente pararao.

* Empurre o interruptor da TDF para a posi¢ao
desengatada. A rotagéo do rolo parard e a maquina
continuara o deslocamento para a frente.

* Coloque o interruptor de funcionamento/paragem na
posicao de PARAGEM. O motor desligar-se-a. A rotacao
do rolo e o deslocamento para a frente pararéo.

NOTA: Quando fizer a amolacado posterior das laminas
na unidade de corte, existem quatro métodos de
paragem da rotacéo dos rolos, em caso de
emergéncia.

* Coloque o interruptor de corte de relva/amolacgéo
posterior das laminas na posicao de CORTE DE RELVA. A
rotagdo do rolo parara.

e Liberte o travao de estacionamento. A rotagao do rolo
parara.

* Empurre o interruptor da TDF para a posi¢ao
desengatada. A rotagéo do rolo parara.

* Coloque o interruptor de funcionamento/paragem na
posicao de PARAGEM. A rotagdo do motor e do rolo
parara.

Remocao e Esvaziamento dos Recolhedores
de Relva

Remocao

MX42340

1. Liberte a alavanca de presenca do operador para libertar
a alavanca da embraiagem de deslocamento e parar a
rotagcéo do rolo.

2. Engate o travéo de estacionamento.

3. Coloque o interruptor da TDF na posicao desengatada e
verifique se o rolo parou completamente.

4. Carregue na presilha de libertacdo da alavanca do
elo (A), e levante e retire a alavanca do elo da presilha do
suporte do recolhedor (B).

5. Rode o recolhedor de relva para cima do conjunto da
armacéo e esvazie-o.
Instalacédo

NOTA: A orientacéo correcta do suporte do recolhedor
de relva (B) estda mostrada acima. Se o suporte for
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instalado ao contrario, o recolhedor de relva arrastara
no chao.

1. Rode o recolhedor para baixo para as ranhuras internas
nos compartimentos da extremidade da unidade de corte,
carregue no suporte de libertacdo da pega de ligacao (A),
e prenda a pega de ligacdo no gancho do suporte do
recolhedor de relva (B).

Operacao do Condicionador de Amaciamento
de Relvado (GTC) (Opcional)

MX42311

* O GTC é desengatado com o botao de controlo (A) na
posicéo vertical.

* Para engatar o GTC, rode o botdo de controlo 90° na
posicédo horizontal.

IMPORTANTE: Evite danos! As laminas podem estar
desafiadas se o Condicionador Amaciador de
Relvado ou o Condicionador Amaciador de Terreno
Plano (GTC ou FTC) for usado imediatamente depois
de aplicar um penso superior. Aguarde pelo menos
trés dias depois de aplicar o penso superior antes
de usar o GTC ou FTC.

O processo do condicionador envolve o corte vertical rente.
As laminas sao ajustadas para cortar calhas e levantar
materiais de folhas horizontais. E importante fazer
observagodes frequentes e cuidadosas, pois as plantas
podem ser afectadas negativamente pelo processo. Faca
0s ajustes que forem necessarios.

NOTA: O ajuste inicial deve ser igual a Altura de Corte
para prevenir danos ao relvado.

Para um corte mais profundo, ajuste aproximadamente
0,79 mm (0.032 in.) abaixo da Altura de Corte.

1. Ajuste as laminas GTC a mesma altura que a Altura de
Corte quando condicionar a relva pela primeira vez.

2. Enquanto estiver a cortar com o GTC, examine cada
relva quanto a inconsisténcias ou aparéncia de

agressividade excessiva. Diminua a penetracdo do GTC se
for necessario.

3. Verifique a relva 1-2 horas de pois de cortar. Procure
qualquer tendéncia de cores amarela ou castanha. Isto
indica que a relva esta a sofrer demasiado com o corte.

4. Se forem observados sinais visiveis de que a relva esta
a sofrer com o corte, diminua a penetragdo do GTC para
0,39 mm (0.016 in.) para o proximo corte.

5. Continue a cortar/condicionar com este ajuste durante
0s proximos trés a cinco dias. Verifique frequentemente se
a relva esta a sofrer com o corte.

6. Se a relva ndo estiver a sofrer, aumente a penetracao do
GTC em 0,25 mm (0.010 in.). Verifique se existem sinais
evidentes de agressividade demasiada. Observe durante
dois a trés dias, prestando especial atencéo a sinais de
stress.

7. Corte a relva com este ajuste de GTC até que o stress
se torne visivel. Diminua a penetracao ajustada do GTC
em 0,25 mm (0.010 in.).

NOTA: O stress é um resultado cumulativo de varios
factores tais como irrigacdo, temperatura, humidade,
aplicacao de produtos quimicos, doencas e colmo.

A agressividade de condicionamento precisara de
ajuste e monitorizacdo a medida que estes factores
variam.

A frequéncia de condicionamento também pode
precisar de ser reduzida em alguns casos.

Limpeza da Unidade de Corte

IMPORTANTE: Evite danos! Lubrifique depois de
lavar para eliminar agua dos encaixes e rolamentos.

Nao use agua com alta pressao para limpar a relva
dos rolos.

* Quando limpar, ndo aponte agua a alta pressédo na
direccao das vedagdes do motor da unidade de corte. A
agua pode entrar nos rolamentos a medida que os
mesmos arrefecem.

e Use um volume grande de dgua com baixa pressao para
limpar o exterior da maquina e dos rolos.

* N&o utilize agua para lavar as areas onde estiverem os
componentes eléctricos. Se agua entrar nas ligagoes
eléctricas pode criar problemas.

* Use ar comprimido, e ndo agua, para limpar os filtros de
ar. Diminua o ar comprimido para menos de 210 kPa
(30 psi) quando usar para limpeza.
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* Limpe o ponto de lubrificacao antes de lubrificar.
Substitua pontos de lubrificacdo perdidos ou partidos
imediatamente.
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PECAS SOBRESSALENTES

Manuais de Manutencao ltem Numero de Peca
Se desejar receber uma cépia do Catalogo de Pecas ou do Laminas da Caixa de Corte | MT4869
Manual Técnico para esta maquina telefone para: Baixo:
* E.U.A. e Canada: 1-800-522-7448. « 22 Pol.
o T tras Regides: ionari h . .
D odas as Outras Regides: O seu concessionario John Laminas da Caixa de Corte | ET17532
eere.
para Golfe:
* 22 Pol.

Pecas

Recomendamos a utilizagido das pecas e lubrificantes de
qualidade John Deere, disponiveis junto do seu
concessionario John Deere.

Os numeros de pega podem mudar. Utilize os nimeros de
peca listados abaixo quando fizer um pedido. Se os
numeros mudarem, 0 Seu concessionario possuira os
numeros mais recentes.

Quando fizer um pedido, o seu concessionario John Deere
precisara do nimero de série ou numero de identificagdo
do produto (PIN) da sua maquina ou acessorio. Estes sao
0s numeros que registou na seccéo de Identificacao do
Produto neste manual.

Pedido de Pecas Sobressalentes Online

Visite o site http://JDParts.deere.com para encomendar e
obter informagdes sobre pecas.

Numeros de Peca

ltem Numero de Peca
Filtro de Ar AM123909
Vela de Ignicao M128206
Supressor de Faiscas M147855
Correia da Embraiagem TCU25209
Correia do Alternador TCU24803
Laminas da Caixa Padrao: ET17533

« 92 Pol. ET11066
* 22 pol. com interior

endurecido

Laminas da Caixa de ET17534
Torneio:

* 22 Pol.

Pecas Sobressalentes - 18




INTERVALOS DE MANUTENCAO

Manutencao da Maquina

IMPORTANTE: Evite danos! A operacao em
condicdes extremas pode requerer intervalos de
manutencédo mais frequentes:

¢ Os componentes do motor podem ficar sujos ou
entupidos quando a maquina for operada em
condicoes de muito calor, pé ou outras condicoes
extremas.

¢ O dleo do motor podera perder eficacia se o
veiculo for operado constantemente devagar ou a
velocidades de motor baixas ou em viagens curtas
frequentes.

Use os intervalos que se seguem para executar as
manutencdes de rotina na sua maquina.

Periodo de Rodagem - Depois das Primeiras
5 Horas
* Teste os sistemas de seguranca.

* Verifique e ajuste a tensdo da correia conforme for
necessario.

Periodo de Rodagem - Depois das Primeiras
20 Horas
* Mude o dleo do motor.

* Verifique se existem pecas soltas, em falta ou
danificadas; substitua e aperte conforme for necessario.

* Limpe o recipiente de sedimentos de combustivel.

* Verifique se existem fios e conectores de ligagédo soltos;
prenda conforme for necessario.

Periodo de Rodagem - Apés 50 Horas

* Verifique e ajuste a tenséo da corrente de transmisséo do
rolo e do cilindro.

* Mude o dleo da caixa de engrenagens.

Diariamente

* Teste os sistemas de seguranca.

* Coloque massa lubrificante no GTC ou na escova rotativa
(2 locais).

* Coloque massa lubrificante nos rolos dianteiro e traseiro
da unidade de corte (4 locais).

* Coloque massa lubrificante no rolo (2 locais).
* Verifique o nivel do dleo do motor.

* Verifique se existem fios e conectores de ligagédo soltos;
prenda conforme for necessario.

* Verifique se existem pecas soltas, em falta ou
danificadas; substitua e aperte conforme for necessario.

De 50 em 50 Horas

* Limpe o recipiente de sedimentos de combustivel.
* Limpe o elemento de esponja do filtro de ar.
* Limpe o elemento de papel do filtro de ar.

* Coloque massa lubrificante na ligacdo de controlo da
transmissao.

* Coloque massa lubrificante na lingueta e camara de
presenca do operador.

* Coloque massa lubrificante o ajustador da altura de corte
(2 locais).

* Coloque massa lubrificante no tambor de trac¢édo
(2 locais).

* Coloque massa lubrificante nas transmissdes da corrente
de traccao de deslocamento (2 locais).

* Mude o 6leo do motor.

¢ Inspeccione 0s pneus de transporte e verifique a pressao
de ar dos pneus (se equipado).

De 100 em 100 Horas

e Limpe vela de ignicédo e ajuste a folga.

* Limpe o cilindro e as aletas de arrefecimento da cabeca
do cilindro.

* Verifique o 6leo da caixa de mudancas.

* Verifique a correia da transmissao quanto a tensao
devida; ajuste conforme for necessario.

* Verifique o funcionamento do interruptor da embraiagem
e do travao de estacionamento; ajuste se for necessario.

* Verifique e limpe o supressor de faiscas.

De 300 em 300 Horas

* Mude o elemento de papel do filtro de ar. (Mais
frequentemente em condig¢des de pd.)

* Verifique e ajuste a tenséo da corrente de transmissao do
cilindro.
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INTERVALOS DE MANUTENCAO

* Substitua a folga da vela de ignicao.

* Verifique a correia do alternador quanto a tensao devida;
ajuste conforme for necessario.

* Verifique e ajuste a velocidade de ralenti.

Uma Vez por Ano ou de 500 em 500 Horas

* Retire o carbono do cilindro, da cabeca do cilindro e do
pistao. (Consulte o Manual Técnico ou o seu
concessionario John Deere.)

* Verifique as valvulas. Revista-as novamente ou substitua,
conforme for necessario. (Consulte o Manual Técnico ou o
seu concessionario John Deere.)

* Verifique e ajuste a folga das valvulas. (Consulte o
Manual Técnico ou o seu concessionario John Deere.)
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Massa Lubrificante

IMPORTANTE: Evite danos! Utilize as massas
lubrificantes John Deere recomendadas para evitar
danificar os componentes e um desgaste
prematuro.

As massas lubrificantes John Deere sao eficazes
dentro de uma faixa de temperatura situada entre
-29 e 135°C (-20 a 275°F).

Se operar fora desta faixa de temperatura, contacte
o seu concessionario de Manutencéao para se
informar sobre a utilizacido de uma massa
lubrificante especifica.

As seguintes massas lubrificantes séo preferidas:
* Massa Lubrificante Universal SD Poliureia John Deere

* Massa Lubrificante para a Unidade de Corte de Golfe e
Relva John Deere

Se ndo estiver a utilizar uma das massas lubrificantes
preferidas, assegure-se de que utiliza uma massa
lubrificante universal com uma classificagdo N° 2 grau
NLGI.

Condi¢des de muita humidade ou alta velocidade podem
exigir o uso de uma massa lubrificante de classificacao
especial. Contacte o seu concessionario de Manutencéo
para obter mais informacdes.

Oleo da Transmissio e Oleo Hidraulico

IMPORTANTE: Evite danos! A maquina é enchida
com Oleo de Transmissao/Hidraulico John Deere
HY-GARD™ (J20C) na fabrica. NAO misture éleos.
NAO utilize fluido para transmissao automatica tipo
"F".

BIO HY-GARD

HY-GARD J20C

Recomendamos a utilizagdo do Oleo para Transmissao/
Hidraulico J20C HY-GARD da John Deere.

Use o 6leo BIO HY-GARD™ da John Deere quando for
necessario usar um fluido biodegradavel.

Oleo Biodegradavel

Aplicacao

IMPORTANTE: Evite danos! Nao séao
recomendados d6leos biodegradaveis, que nao
sejam o BIO HY-GARD™.

Quando desejar ou quando for necessario usar um
lubrificante biodegradavel, recomenda-se o lubrificante
BIO HY-GARD. O BIO HY-GARD pode ser usado em
condicOes de corte de relva normais.

NAO UTILIZE lubrificantes biodegraddveis em maquinas
para as operagdes seguintes:

* Qualquer maquina usada para procedimentos de corte.

* Qualquer operacao de corte vertical em temperaturas
superiores a 32°C (90°F).

* A mistura de dleo biodegradavel e 6leo mineral reduzira a
capacidade biodegradavel do lubrificante na maquina. A
mistura do HY-GARD e BIO HY-GARD néo causara a
deterioracdo do desempenho.

Operacao em Tempo Frio

Devem ser tomadas precaug¢des se 0s recipientes ou
equipamento BIO HY-GARD forem armazenados durante
longos periodos de tempo em temperaturas extremamente
frias. Pode esperar congelamento se o BIO HY-GARD for
sujeito as seguintes temperaturas:

* Armazenado durante seis meses a -18° a -23°C (-1° a
-10°F)

* Armazenado durante sete dias a -23° a -26°C (-10° a
-15°F)

* Armazenado durante trés dias a -26° a -29°C (-15° a
-20°F)

* Armazenado durante dois dias a -29° a -34°C (-20° a
-30°F)

e Armazenado durante um dia a -34°C (-30°F) e abaixo.

20 20 0 20 o 40 0 80 T00 122
T

40 -30 20 10 0°C 10 20 30 40 50

MIF

Use a viscosidade do 6leo baseada na faixa de
temperatura do ar esperada durante o periodo entre as
mudancas de dleo.

IMPORTANTE: Evite danos! Nao deve comecar a
usar nenhum equipamento nem fazer nenhuma
operacao até que o BIO HY-GARD™ tenha
obtido uma viscosidade de operacao segura.

Se suspeitar de congelamento do BIO HY-GARD, o
recipiente ou equipamento TEM de ser aquecido pelo
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menos a 0°C (32°F) e mantido durante 24-48 horas para
assegurar que o fluido alcance uma viscosidade de
operagao segura.

Conversao de Lubrificante HY-GARD para
BIO HY-GARD

Os sistemas que séo convertidos de HY-GARD para BIO
HY-GARD devem seguir o procedimento listado abaixo
para obter o lubrificante mais biodegradavel possivel.

1. Estacione a maquina numa superficie plana.
2. Desligue o motor e engate o travado de estacionamento.
3. Drene a caixa de mudancas.

4. Encha a caixa de mudanc¢as com BIO HY-GARD até ao
nivel adequado.

5. Ligue o motor e deixe-o funcionar a ralenti médio.

6. Trabalhe com a embraiagem de transmissao varias
vezes com a TDF desligada.

7. Desligue o motor e verifique o nivel da caixa de
mudancas. Adicione BIO HY-GARD até ao nivel adequado.

8. Use a méaquina em condic¢des de funcionamento
normais durante um minimo de duas horas.

9. Repita os passos 1-7.
10. Siga os intervalos de manuteng¢do recomendados.

Lubrificacao da Escova Rotativa ou do
Condicionador de Amaciamento de Relvado
(GTC)

MX42447

MX42365

IMPORTANTE: Evite danos! Utilize apenas a Massa
Lubrificante para a Unidade de Corte de Golfe e
Relva John Deere para lubrificar a caixa de
mudancas do GTC ou da escova rotativa (A) e o
rolamento do braco de suporte (B).

Lubrifique a caixa de mudangas do GTC ou da escova

rotativa (A) e o rolamento do brago de suporte (B) com

Massa Lubrificante para a Unidade de Corte de Golfe e
Relva John Deere.

Lubrificacao do Rolo

MX41164

IMPORTANTE: Evite danos! Utilize apenas Massa
Lubrificante para a Unidade de Corte de Golfe e
Relva John Deere para lubrificar os rolamentos do
rolo.

Lubrifique os pontos de lubrificagdo do rolamento do
rolo (A) em ambas as extremidades com Massa
Lubrificante para a Unidade de Corte de Golfe e Relva
John Deere.
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Lubrificacao das Transmissoes de Entrada

MX42360

Nota em relacédo a foto: Lado esquerdo mostrado a
partir da traseira.

1. Lubrifique a transmissao de entrada na corrente de
transmisséo lateral esquerda no ponto (A) com massa
lubrificante Universal SD Poliureia John Deere ou uma
massa lubrificante universal SAE equivalente.

\ :
MX42361
Nota em relacédo a foto: Lado direito mostrado a
partir da traseira.

2. Lubrifiqgue a transmisséo de entrada na corrente de
transmisséo lateral direita no ponto (B) com massa
lubrificante Universal SD Poliureia John Deere ou uma
massa lubrificante universal SAE equivalente.

Lubrificacao do Cilindro Dianteiro

MX42364
Nota em relacédo a foto: Cilindro Ranhurado
Mostrado

Lubrifique o cilindro nos pontos (A) com massa lubrificante
Universal SD Poliureia John Deere ou uma massa
lubrificante universal SAE equivalente.

Lubrificacao do Cilindro da Transmissao

“MX42358
Nota em relacéo a foto: Lado esquerdo mostrado a
partir da traseira.

MX42359

Nota em relacédo a foto: Lado direito mostrado a
partir da dianteira.

Lubrifique o cilindro da transmisséo nos pontos (A e B)
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com massa lubrificante Universal SD Poliureia John Deere Verificacao e Enchimento da Caixa de
ou uma massa lubrificante universal SAE equivalente. Mudancas

Lubrificacao do Cilindro Traseiro e dos
Ajustadores da Altura de Corte

MX42357

1. Retire as rodas de transporte e posicione a maquina de
forma a que o tambor de trac¢éo e os cilindros dianteiro e
traseiro estejam numa superficie nivelada.

2. Retire o0 bujao de drenagem (A).

MX42449

3. Verifique o nivel do lubrificante. O dleo deve estar na

Nota em relacéo a foto: Lado esquerdo mostrado. P e
parte inferior do orificio de drenagem.

4. Adicione 6leo se ngcessério através do orificio
superior (B) usando Oleo Hy-Gard John Deere.

 Capacidade do Oleo: 140 ml (4.8 0z.)

5. Instale o bujdo de drenagem com a gaxeta no orificio (A)
e aperte bem.

6. Retire o bloco usado para nivelar a unidade.

Lubrificacao da Ligacao de Controlo da
Transmissao

MX42450
Nota em relacédo a foto: Lado direito mostrado.

Lubrifique o cilindro traseiro nos dois pontos (A) e
ajustadores da altura de corte nos dois pontos (B) com
massa lubrificante Universal SD Poliureia John Deere ou
uma massa lubrificante universal SAE equivalente.

MX42356

1. Lubrifique a ligacdo de controlo da transmiss@o nos
pontos (A e B) com massa lubrificante Universal SD
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Poliureia John Deere ou uma massa lubrificante universal
SAE equivalente.
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MANUTENCAO DO MOTOR

Evite Fumos

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém mondxido de carbono
e podem causar doencas graves ou morte.

Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de p6r o motor a funcionar.

Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilacdo adequada.

e Ligue um tubo de extensao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

* Permita a entrada de ar fresco na area de
trabalho para eliminar os fumos de escape.

Oleo do Motor

Use a viscosidade do 6leo baseada na faixa de
temperatura do ar esperada durante o periodo entre as
mudancas de dleo.

SAE 10W-40

SAE 10W-30

SAE 5W-30

40 60 80 100 122

I
40 80 20 -0

Recomendam-se os seguintes 6leos John Deere:

e TURF-GARD™

* PLUS- 4™

Poderao ser utilizados outros dleos caso nao se
encontrem disponiveis os 6leos John Deere acima

indicados, desde que os mesmos satisfacam as
seguintes especificacoes:

* Classificagcdo de Manutencao APl SJ ou superior.

Utilizacao de Combustivel Adequado

Use combustivel sem chumbo normal com uma
classificagcdo de octana 87 ou superior. As misturas de
combustivel até 10% de etanol ou até 15% de combustivel

MTBE reformulado sao aceitdveis. Nao utilize combustivel
nem aditivos com metanol, pois podem ocorrer danos no
motor.

Utilize sempre combustivel limpo e novo comprado em
quantidades que possam ser usadas dentro de
aproximadamente 30 dias, caso contrdrio adicione
estabilizador de combustivel.

O combustivel é misturado para se obter um desempenho
ideal para cada estacdo. Para evitar problemas de
desempenho do motor, tais como dificuldades em ligar o
motor ou o bloqueamento de vapor, utilize 0 combustivel
adequado para a estacado. Utilize o combustivel que foi
comprado na estagdo quente durante essa estagéo, e
utilize o combustivel que foi comprado na estagao fria
durante essa estacao.

O combustivel pode ficar velho em maquinas com motores
que sao usados em determinadas estagées ou pouco
frequentemente durante uma estagdo. O combustivel velho
pode produzir verniz e entupir o carburador ou os
componentes do injector, afectando, deste modo, o
desempenho do motor.

Mantenha o recipiente de armazenamento de combustivel
bem tapado e numa éarea fresca, fora da luz directa do sol.
O combustivel pode separar-se ou degradar-se se nao for
vedado devidamente ou se for exposto ao sol e ao calor.

Pode haver uma acumulagéo de condensac¢éo no depdsito
de combustivel devido a uma variedade de condicoes de
operagdo ou ambientais e, com o tempo, isto pode afectar
o funcionamento da sua maquina. Encha o depdsito de
combustivel ao fim de cada dia de trabalho e armazene o
combustivel em recipientes de plastico para reduzir a
formacéo de condensacao.

Para obter um desempenho ideal e manusear o
combustivel da melhor forma durante todo o ano, adicione
estabilizador ao combustivel imediatamente apds a sua
compra. Isto ajuda a prevenir problemas de desempenho
do motor e permite o0 armazenamento do combustivel na
maquina durante todo 0 ano sem derramar.
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Enchimento do Depésito de Combustivel

Ajuste do Local da Alavanca do Acelerador

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os vapores de
combustivel sdo explosivos e inflamaveis:

* Desligue o motor antes de encher o depésito
de combustivel.

¢ Nao fume quando estiver perto de
combustivel.

¢ Mantenha o combustivel afastado de chamas
ou faiscas.

¢ Encha o depdsito de combustivel em sitios ao
ar livre ou em areas bem ventiladas.

e Limpe todo o combustivel derramado
imediatamente.

e Utilize um recipiente limpo e aprovado que
nao seja de metal para evitar descargas de
electricidade estatica.

IMPORTANTE: Evite danos! Sujidade ou agua no
combustivel podem provocar danos no motor:

e Limpe a sujidade e detritos na abertura do
depdsito de combustivel.

¢ Utilize combustivel limpo, novo e estabilizado.

* Encha o depésito de combustivel ao fim de cada
dia de operacao, para manter o depdsito de
combustivel sem condensacao.

¢ Quando encher o depdsito de combustivel ou
recipiente utilize um funil nao metalico, com um
coador de rede de plastico.

Encha o depdsito de combustivel ao fim de cada dia de
operagao para evitar a condensagao ou congelamento
durante o tempo frio.

1. Estacione a maquina de forma segura. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secg¢éo
SEGURANCA))

2. Deixe que o motor arrefeca.

3. Elimine quaisquer residuos da zona a volta do tampao
do depdsito de combustivel.

4. Retire o tampao do depésito de combustivel lentamente
para permitir que a pressdo acumulada no depdsito seja
libertada.

5. Encha o depdsito de combustivel apenas até a base do
bocal de enchimento.

6. Instale o tampao do depdsito de combustivel.

MX42346

1. Retire os dois parafusos de cabeca hexagonal (A).
2. Retire a tampa da barra de pegas (B).

3. Desaperte as trés porcas (C).

4. Mova a placa da alavanca do acelerador (D) para o local

da alavanca mais confortavel para o operador.
5. Aperte as porcas.

6. Instale a tampa da barra de pegas com dois parafusos

de cabeca hexagonal e aperte.
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Ajuste da Tensao da Alavanca do Acelerador

\ ran ™y | oA
\ GOLF COURSE
4 EQUIPMENT
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_

MX42346
1. Retire os dois parafusos de cabeca hexagonal (A).
2. Retire a tampa da barra de pegas (B).

MX42347

3. Usando duas chaves, aperte ou desaperte a
contraporca (C) no parafuso hexagonal do pivot do
acelerador (D). Com a tenséo correcta, a alavanca do
acelerador é facil de mover, mas mantém o ajuste de
aceleracao desejado durante a operacao.

4. Instale a tampa da barra de pegas com dois parafusos
de cabeca hexagonal e aperte.

Limpeza do Filtro de Ar

A ATENGCAO: Evite ferimentos! Tocar em
superficies quentes pode provocar
queimaduras na pele. O motor, os
componentes e fluidos estardao quentes se o
motor tiver estado a funcionar. Deixe o motor
arrefecer antes de efectuar a manutencéao ou
trabalhar perto do motor e componentes.

IMPORTANTE: Evite danos! Sujidade e residuos
podem entrar no motor através de um elemento do
filtro danificado.

* Nao lave o elemento de papel.

¢ Nao tente limpar o elemento de papel batendo-o
contra outro objecto.

* Nao use ar pressurizado para limpar o elemento.

e Substitua o elemento apenas se 0 mesmo estiver
muito sujo, danificado ou a vedacéo estiver rachada.

1. Retire a porca de orelhas (A) para retirar a tampa do
filtro de ar (B).

MX21103

2. Retire a segunda porca de orelhas (A) para retirar o
elemento do filtro de ar (C) e do pré-filiro (D).

3. Verifigue o compartimento, o pré-filtro, o elemento e a
gaxeta de borracha (E) quanto a danos. O compartimento
tem de estar bem assente e tem de permitir que apenas ar
filtrado entre no carburador. Substitua, se necessario.
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IMPORTANTE: Evite danos! Nao limpe o pré-filtro
com solventes hem com ar comprimido.

4. Certifique-se de que nao existem obstrucdes a
passagem de ar.

5. Pré-filtro (D) - Limpe de 25 em 25 horas de operacgao:
* Lave com detergente e agua, enxague com agua limpa.
* Seque completamente.

* Elemento do filtro de ar (C) - Limpe ou troque de 100 em
100 horas de operagéo:

* Se 0 elemento estiver extremamente sujo ou danificado,
instale um elemento novo.

* Monte o conjunto do filtro de ar e instale as duas porcas
de orelhas. Certifique-se de que a base (F) esta
devidamente instalada antes da montagem.

Limpeza do Copo de Sedimentos do
Combustivel

C/%

@___*—_//

1. Coloque a vélvula de corte de combustivel (A) na
posicéo desligada.

M86623

2. Desaperte e retire o copo de sedimentos (B) e 0 anel em
O (C).

3. Limpe completamente com um solvente removedor de
massa lubrificante da John Deere ou um equivalente.

4. Instale o copo.

Verificacdo do Nivel do Oleo do Motor

IMPORTANTE: Evite danos! Caso o nivel do 6leo nao
seja verificado regularmente, poderao ocorrer
problemas graves se o nivel do dleo estiver fora do
intervalo de funcionamento:

¢ Verifique o nivel do 6leo antes de utilizar a
maquina.

¢ Verifique o nivel do 6leo quando o motor estiver
frio e desligado.

* Mantenha o nivel do 6leo entre as marcas da
vareta.

¢ Desligue o motor antes de adicionar dleo.

NOTA: Verifique o dleo duas vezes por dia se o motor
trabalhar durante mais de 4 horas.

Certifique-se de que o motor esta frio antes de verificar
o nivel de éleo do motor.

v

MX11267

1. Certifique-se de que o0 motor estd numa posicéo
nivelada; se necessario, coloque um bloco sub o cilindro
dianteiro para nivelar o motor.
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NOTA: Néao aperte a vareta medidora no motor para
verificar o nivel do dleo.

M86629

2. Retire a vareta medidora (A), limpe-a e insira-a na
abertura de enchimento.

3. Se nao vir nenhum dleo ou se vir apenas um pouco de
Oleo, adicione dleo até ao nivel maximo (B). Nao encha
demasiado.

4. Limpe qualquer éleo derramado do cortador de relva.

Mudanca do Oleo do Motor

IMPORTANTE: Evite danos!

* Nao verifique o nivel do 6leo nem adicione 6leo
com o motor a funcionar.

* O motor deve estar nivelado antes de verificar o
nivel do dleo.

NOTA: Mude o dleo do motor depois das primeiras
20 horas de funcionamento e, a partir dai, de 50 em
50 horas. Os bujées de verificacdo e de enchimento
estao localizados na parte dianteira e traseira da
madquina.

1. Ponha o motor a trabalhar durante alguns minutos para
aquecer o dleo.

2. Certifique-se de que o motor estd numa posicao
nivelada; se necessario, coloque um bloco sub o cilindro
dianteiro para nivelar o motor.

3. Desligue o motor.

MX11253

4. Retire o0 bujao de drenagem (A) e drene o dleo para
dentro de um recipiente.

5. Instale o bujéo de drenagem.

M86629
6. Retire a vareta medidora (B) e limpe-a.

7. Adicione dleo até ao nivel maximo (C). Nao encha
demasiado.

8. Limpe qualquer dleo derramado do cortador de relva.
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Limpeza da Vela de Ignicao e Ajuste da Folga
do Eléctrodo

A ATENGAO: Evite ferimentos! Tocar em
superficies quentes pode provocar
queimaduras na pele. O motor, os
componentes e fluidos estarao quentes se o
motor tiver estado a funcionar. Deixe o motor
arrefecer antes de efectuar a manutencao ou
trabalhar perto do motor e componentes.

i
MX11268
1. Desligue o fio da vela de ignicao (A) e retire a vela.

2. Limpe completamente a vela usando um solvente com
ponto de inflamacao alto e uma escova de fios.

3. Inspeccione a vela quanto a porcelana rachada,
eléctrodos corroidos ou danificados ou outros danos.

NOTA: No Canada, substitua a vela por uma vela com
resistor.

4. Substitua a vela, se necessario.

M85200

5. Verifique o intervalo da vela (B) com um apalpa-folgas
de fios redondo.

* O intervalo tem de ser 0,7-0,8 mm (0.028-0.031 in.).

* Mude o intervalo movendo apenas o eléctrodo
externo em direc¢éo ao eléctrodo central.

6. Instale e aperte a vela a 25 Nem (18 Ib-ft).

7. Ligue o fio da vela de ignicao.

Ajuste do Carburador

NOTA: O carburador foi calibrado pelo fabricante do
motor e ndo devera necessitar de ajustes.

Se o motor for operado a altitudes acima de 1.829 m
(6,000 ft.), alguns carburadores podem requerer um
jacto principal de altitude alta especial. Consulte o seu
concessiondrio John Deere.

Se o motor tiver problemas para dar arranque ou trabalhar
irregularmente, consulte a secgcdo DIAGNOSTICO DE
PROBLEMAS neste manual.

Depois de executar as verificagdes na seccao Diagndstico
de Problemas, se o seu motor nao estiver a trabalhar
correctamente, contacte o seu concessionario John Deere.
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Remocao e Instalacao das Unidades de Corte

Remocéao da Unidade de Corte

IMPORTANTE: Evite danos! Apoie a barra de pegas
da maquina antes de retirar a unidade de corte para
prevenir o capotamento descontrolado da maquina.

1. Estacione o veiculo com seguranca. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secgéo
SEGURANCA))

MX42456

2. Retire o pino de bloqueio da mola (A) e o pino de
forquilha (B) que prende a unidade de corte e o suporte da
presilha do recolhedor de relva (C) ao brago de
levantamento (D). Role a unidade de corte da maquina.

IMPORTANTE: Evite danos! NUNCA levante nem
transporte o motor pelos fios.

MX42454

3. Desenrosque os dois parafusos de cabeca de flange
hexagonal (E), e rode e retire o conjunto do motor de
transmisséo (F) da unidade de corte.

2%
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MX42505
4. Retire o pino de trancamento por mola (A), a anilha

plana (B) e a correia de limite (C) do pino de &ncora em
cada lado da unidade de corte.

NOTA: Se as correias forem retiradas do pino do braco
de suporte (D), marque o elo de forma a que as
correntes de levantamento possam ser instaladas
correctamente.

Instalacdo das Unidades de Corte

MX42341

1. Inspeccione dentro do compartimento do rolamento da
unidade de corte (A) quanto a existéncia de massa
lubrificante. Adicione Massa Lubrificante para a Unidade
de Corte de Golfe e Relva John Deere no compartimento
se for necesséria lubrifica¢do adicional.

2. Alinhe as estrias do eixo do motor de transmisséo (A)
com as estrias internas no rolo (B). Instale o conjunto do
motor de transmissao (C) na unidade de corte.
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MX42341 MX42505
3. Rode 0 motor de transmiss&o, conforme for necessario, 6. Alinhe os orificios na forquilha dianteira (G), o suporte
para alinhar os orificios com ranhuras (D) no do recolhedor de relva (H) e o brago de suporte da unidade
compartimento com orificios roscados (E) na unidade de de corte (I).

corte.

MX42694

NIX42452 Nota em relacéo a foto: Recolhedor de relva
instalado para mostrar a orientagao correcta do

4. Instale e aperte os parafusos de cabeca de flange suporte do recolhedor de relva (H).

hexagonal (F). 7. Certifique-se de que o suporte do recolhedor de
relva (H) esta na orientagéo correcta. Insira o pino de
forquilha (J) completamente e prenda com o pino de
bloqueio da mola (K).

5. Role a unidade de corte para debaixo da maquina.
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P

MX42456

8. Instale as correntes de levantamento (L) nos pinos do
compartimento da unidade de corte. Certifique-se de que - = R
as correntes néo estédo dobradas. MX41171

9. Instale as anilhas planas (M) e os pinos de bloqueio da 2. Levante ou baixe a proteccéo (B) para ajustar a folga (C)
mola (N) em cada pino do compartimento da unidade de entre a parte inferior da proteccao e a parte superior da
corte. (Consulte Ajuste das Correntes de Limite da laminas de corte para 1,5 mm (0.06 in.).

Unidade de Corte nesta secgéo.) 3. Aperte os parafusos.

Ajuste da Proteccao da Unidade de Corte Ajuste das Correntes de Transmissao do
NOTA: Manter a proteccao proxima das laminas de Cilindro

corte melhora o desempenho do recolhedor de relva

. - 1. Levante a maquina no suporte de impulso e retire a roda
na maior parte das condicoes.

de transporte.

MX41170

1. Desaperte os dois parafusos (A) e contraporcas em
cada lado da unidade de corte.

MX42349

2. Retire as trés porcas na tampa da transmissao (A) e
retire a tampa da maquina.
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MX42515

3. Desaperte a porca (B) na roda da polia louca.

4. Deslize a polia louca (C) conforme for necessario para
fornecer uma deflexdo maxima de 6,35 mm (1/4 in.) no
ponto central (D) da corrente de tracgao.

5. Aperte a porca (B).

6. Lubrifique a corrente de traccdo com massa lubrificante
Universal SD Poliureia John Deere ou uma massa
lubrificante universal SAE equivalente.

7. Instale a tampa e prenda com as pecas originais.
8. Instale a roda de transporte.

9. Repita os passos no lado oposto.

10. Baixe a maquina do suporte de impulso.

Ajuste da Lamina da Caixa ao Rolo (Unidades
de Corte QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

IMPORTANTE: Evite danos! Ajuste a lamina da caixa
ao rolo baixando e levantando a lamina da caixa
uniformemente.

Nao ajuste mais do que um intervalo na porta do
ajustador de cada vez, alternando os lados.

NOTA: Coloque a unidade de corte na vertical na area
de trabalho.

MX42697

1. Rode o ajustador da torre da lamina da caixa (A) em
ambos os lados da unidade de corte no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio até que a Iamina da caixa (B)
esteja apertada contra a unidade de corte (C).

2. Aperte lentamente o ajustador da torre (A) no sentido
dos ponteiros do relégio, alternando os lados até que a

[&mina da caixa comece a afastar-se do rolo de corte. O
rolo de corte deve rodar livremente.

NOTA: Certifique-se de que o ajuste final da lamina da
caixa estd a puxar a lamina da caixa para longe do rolo
de corte.

A —

E35559

3. Rode os ajustadores alternadamente (A) ndo mais do
que um intervalo de cada vez até que a distancia (E) da
lamina da caixa (B) ao rolo (D) mec¢a 0,025 mm a

0,050 mm (0.001 in. a 0.002 in.).

4. Verifique a distancia da Iamina da caixa ao rolo (E).
Ajuste novamente, se necessario.
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Ajuste Paralelo do Rolo Dianteiro a Lamina da
Caixa (Unidades de Corte QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

¢ Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

e Tenha cuidado com a rotacao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com
que outra lamina ou rolo de corte rode.

P MX42451
NOTA: Recomenda-se a utilizacdo de uma placa de

bancada ou de uma barra medidora da altura de corte 3. Desaperte o parafuso de cabeca hexagonal (E) num dos
com dois ou trés parafusos quando ajustar o cilindro suportes do cilindro.
dianteiro paralelamente a ldmina da caixa.

Ajuste sempre a lamina da caixa com o rolo antes de
ajustar o paralelismo do rolo dianteiro.

Faca sempre o ajuste do paralelismo depois de ajustar
a faixa da altura de corte do cilindro dianteiro.
Ajuste do Paralelismo com a Placa de Bancada

1. Posicione a unidade de corte na posi¢ao vertical numa
superficie plana ou area de trabalho.

MX42452

4. Rode o ajustador do excéntrico (F) até que o cilindro
dianteiro (G) fique plano e paralelo a placa de bancada. O
intervalo (H) nao deve exceder 0,050 mm (0.002 in.), no
maximo.

5. Segure o ajustador do excéntrico do rolo (F) e aperte o
parafuso de cabeca hexagonal (E) a 81,3 Nem (60 Ib-ft).

M97254

2. Coloque a placa de bancada numa superficie horizontal.
Coloque a unidade de corte na parte superior da placa de
bancada (A). A lamina da caixa (B) tem de estar apoiada
no batente da placa (C) com a Ilamina do rolo de corte (D)
na parte superior do batente da placa.

Manutencao - 36



MANUTENCAO

Ajuste do Paralelismo com a Barra Medidora da Altura
de Corte

MX42693

1. Posicione a unidade de corte na posi¢ao vertical numa
superficie plana ou area de trabalho.

2. Apoie a barra medidora da altura de corte contra os
cilindros dianteiro (A) e traseiro (B) aproximadamente
51 mm (2 in.) da extremidade externa da lamina da caixa.

3. Ajuste o interior da cabeca do parafuso (C) contra a
borda dianteira da lAmina da caixa para manter a barra
medidora no lugar.

4. Desaperte a porca de orelhas (D). Rode o parafuso do
medidor inferior (E) no sentido dos ponteiros do reldgio até
que a parte superior do parafuso entre em contacto com a
borda plana da lamina da caixa.

5. Aperte a porca de orelhas (D).
6. Ajuste a posicao do cilindro dianteiro:

e Desaperte o parafuso (F) e rode o ajustador do
excéntrico (G) até que a parte superior do parafuso do
medidor inferior (E) entre em contacto com a lamina da
caixa.

e Segure o ajustador do excéntrico do rolo (G) e
aperte o parafuso de cabeca hexagonal (F) a 81,3 Nem
(60 Ib-ft).

7. Repita o procedimento para o lado oposto.

Ajuste da Faixa da Altura de Corte (Unidades
de Corte QA-5)

Ajuste os suportes do rolo dianteiro para a faixa da altura
de corte desejada.

1. Seleccione a faixa de ajuste da altura de corte ajustando
a posicao de ambos os suportes do rolo dianteiro.

MX42451

2. Desaperte a porca (A) em cada suporte do rolo.

3. O alinhamento do suporte do cilindro (B) e as marcas de
ajuste da armacéo da unidade de corte (C) determinarao a
faixa de ajuste da altura de corte.

NOTA: A faixa da altura de corte para o Modelo 220
E-Cut Hibrido é 0-19 mm (0.00-0.75 in.)

e Consulte o quadro para obter o ajuste desejado.

Faixa da Altura de Corte Ajuste do Rolo
(Rolo Dianteiro de 2 Polegadas Dianteiro
sem GTC)

mm in.

Nao Nao 1
Recomendado Recomendado

0,0-4 0.00 - 0.160 2

1-9,5 0.04 - 0.37 3

6-15 0.24 - 0.60 4

11-21 0.43-0.83 5

16 - 27 0.63 - 1.06 6

21-33 0.83-1.30 7
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Faixa da Altura de Corte Ajuste do Rolo
(Rolo Dianteiro de 2 Polegadas Dianteiro
com GTC)

mm in.

Nao Nao 1
Recomendado Recomendado

0,0-5 0.00 - 0.20 2

0-11 0.00-0.43 3

5-17 0.20 - 0.67 4

10 - 24 0.40 - 0.94 5

15 - 30 0.60-1.18 6

20- 36 0.80-1.42 7

Ajuste da Altura de Corte (Unidades de Corte
QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

¢ Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

e Tenha cuidado com a rotacao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com
que outra lamina ou rolo de corte rode.

NOTA: Nao use nenhum tipo de broca pneumatica nem
chave de impacto para fazer ajustes na altura de corte.

1. Estacione a maquina de forma segura. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secg¢éo
SEGURANCA))

MX41000

2. Localize o ajustador da altura de corte (A) na parte
superior traseira da roda lateral do rolo (em qualquer lado).

3. Rode o ajuste da altura de corte (A) para diminuir ou
aumentar a altura de corte.

NOTA: Os ajustadores sao ligados com um eixo
cruzado (B) por isso rodar um lado roda
simultaneamente o outro.

-

M97423, M97422

4. Na barra medidora da altura de corte (HOC), ajuste a
cabeca do parafuso de ajuste central (C) a altura de corte
desejada (D). Tranque a porca de orelhas (E).
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NOTA: A altura de corte efectiva pode ser menos do
que o ajuste de bancada, com base nas condicées de
relva e solo e na opcéao do rolo dianteiro.

MX42517

5. Apoie a barra medidora da altura de corte contra o rolo
dianteiro (F) aproximadamente 51 mm (2 in.) de cada lado
da l&mina da caixa. Ajuste o interior da cabeca do
parafuso (G) contra a borda da lAmina da caixa.

NOTA: A parte inferior da cabeca do parafuso na barra
medidora deve ser engatada com a borda de corte da
lamina da caixa.

6. Rode o ajustador (H) para mover o rolo traseiro (I) para
longe da barra medidora ligeiramente. Rode o ajustador na
direccado oposta até que o cilindro traseiro entre em
contacto com a barra medidora da altura de corte. Repita o
procedimento para o outro lado do rolo de corte.

7. Verifique o ajuste da altura de corte de lado a lado.

MX41001

8. Se for necessario 0 ajuste da altura de corte de lado a
lado, puxe contra a tensdo da mola no eixo cruzado (J)
para desliga-la do acoplador hexagonal (K). Retire o eixo
cruzado.

9. Rode o ajustador (L) no lado que requer o ajuste para
mover o cilindro traseiro para longe da barra medidora
ligeiramente. Rode o ajustador na direc¢do oposta até que
a altura de corte de lado a lado seja igual. Volte a instalar o
eixo cruzado.

Remocao e Instalacao da Sapata da Lamina
da Caixa

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas sio
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

e Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

* Tenha cuidado com a rotacéao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com

que outra lamina ou rolo de corte rode.

Remocao da Sapata da Lamina da Caixa
1. Retire a unidade de corte da maquina.

2. Posicione a unidade de corte com o lado inferior para
baixo numa superficie plana ou area de trabalho.

3. Aumente a distancia da lamina da caixa e rolo nos dois
lados da unidade de corte.
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MX41169

* Rode o parafuso de cabeca hexagonal (A) no
sentido dos ponteiros do reldgio até a mola (B) estar
completamente comprimida. Repita este processo no
lado oposto.

4. Retire o parafuso de cabecga hexagonal (C) de cada
lado.

MX41003

5. Retire o parafuso de cabega hexagonal (D) de cada
extremidade da unidade de corte e retire a sapata da
lamina da caixa (E).

6. Verifique se existem danos ou desgaste na lamina da
caixa. Substitua a ldmina da caixa se for necessario.
(Consulte Substituicao da LaAmina da Caixa nesta seccao.)

7. Para utilizar a lamina da caixa original novamente,
esmerilhe-a. (Consulte Esmerilhacdo do Rolo e da Lamina
da Caixa nesta seccao.)

Instalacao da Sapata da Lamina da Caixa

MX41003

1. Deslize a sapata da l&mina da caixa para a posicao
dentro da unidade de corte e prenda com o parafuso de
cabeca hexagonal (A) em cada lado. Aperte as pecgas a
55 Nem (40 Ib-ft).

2. Posicione a unidade de corte com o lado inferior para
baixo numa superficie plana ou area de trabalho.

MX41169

3. Instale o parafuso de cabega hexagonal (B) através da
cavilha com olhal na sapata da I&mina da caixa.

4. Ajuste a ldmina da caixa ao rolo.

5. Ajuste a dianteira do cilindro paralela a lamina da caixa.
6. Ajuste a altura de corte.

7. Rolo de amolagéo posterior.

8. Verifique a altura de corte e ajuste conforme necessario.
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Substituicao da Lamina da Caixa (Unidades
de Corte QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

¢ Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

e Tenha cuidado com a rotacao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com
que outra lamina ou rolo de corte rode.

NOTA: Se a lamina da caixa original for ligada a terra e
usada novamente, ndo a retire da sapata da lamina da
caixa. A lamina da caixa e a sapata da lamina da caixa
sdo0 montadas como um conjunto. (Consulte Remocéo
e Instalacdo da Sapata da Lamina da Caixa e
Esmerilhacao da Lamina da Caixa nesta seccdo.)

Remocao da Lamina da Caixa

1. Posicione a unidade de corte com o lado inferior para
baixo numa superficie plana ou area de trabalho.

2. Retire a unidade de corte da maquina.

3. Aumente a distancia da lamina da caixa e rolo nos dois
lados da unidade de corte.

MX41169

* Rode o parafuso de cabeca hexagonal (A) no
sentido dos ponteiros do reldgio até a mola (B) estar
completamente comprimida. Repita este processo no
lado oposto.

MX42695

4. Rode a unidade de corte e posicione-a com o lado
inferior para cima numa superficie plana ou area de
trabalho, como mostrado.

5. Retire e descarte os treze parafusos (D) que prendem a
[&mina da caixa (E) a sapata da lamina da caixa (F).
Descarte a lamina da caixa.

Instalacdao da Lamina da Caixa

NOTA: Retire quaisquer residuos, corrosao e ferrugem
da superficie inferior do suporte da lamina da caixa.

1. Instale a lAmina da caixa utilizando parafusos novos.
Aperte os parafusos de forma alternada, comeg¢ando com
os parafusos do centro e continue na direc¢cao das
extremidades. Aperte os parafusos a 7 Nem (62 Ib-in).

2. Para utilizar uma lamina da caixa usada, esmerilhe-a.
(Consulte Esmerilhacao da Lamina da Caixa nesta
seccédo.)

3. Ajuste a dianteira do cilindro paralela a Idmina da caixa.
4. Ajuste a ldmina da caixa ao rolo.

5. Ajuste a altura de corte.

6. Rolo de amolagao posterior.

7. Verifique a altura de corte e ajuste conforme necessario.
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Ajuste da Posicao da Lamina da Caixa e da
Sapata da Lamina da Caixa para o Rolo
Desgastado (Unidades de Corte QA-5)

NOTA: Quando o diametro do rolo for reduzido para
aproximadamente 122 mm (4.8 in.) inverter o
excéntrico aumentara a vida util do rolo.

1. Retire a unidade de corte da maquina.

2. Posicione a unidade de corte com o lado inferior para
baixo numa superficie plana ou area de trabalho.

3. Aumente a distancia da lamina da caixa e rolo nos dois
lados da unidade de corte.

MX41169
* Rode o parafuso de cabec¢a hexagonal (A) no
sentido dos ponteiros do reldgio até a mola (B) estar
completamente comprimida. Repita este processo no
lado oposto.

MX26068

4. Retire as pecas do excéntrico (C).
5. Retire o excéntrico.

Mx26069
6. Inverta o excéntrico 180 graus como mostrado.
7. Insira o0 excéntrico de volta dentro da unidade de corte.
8. Volte a instalar e aperte as pecas.
9. Ajuste a ldamina da caixa ao rolo.
10. Ajuste a dianteira do cilindro paralela a laAmina da caixa.
11. Ajuste a altura de corte.
12. Rolo de amolagéo posterior.

13. Verifique a altura de corte e ajuste conforme
necessario.

Remocao e Instalacao do Cilindro Dianteiro
(Unidades de Corte QA-5)

Remocéo do Cilindro Dianteiro
1. Retire a unidade de corte da maquina.

2. Posicione a unidade de corte na posi¢éo vertical numa
superficie plana ou area de trabalho.

MX42451

3. Retire o parafuso de cabeca hexagonal (A), e o
ajustador excéntrico (B) em ambos os lados do cilindro.
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4. Desaperte a contraporca (C) e desaperte o parafuso de
cabeca hexagonal (D) para retirar o suporte do cilindro do
eixo.

5. Volte a colocar o cilindro.

Instalacdo do Cilindro Dianteiro

NOTA: Os suportes do cilindro sao alternados. Para
utilizacéo standard, o suporte deve ser instalado no
cilindro com o desvio para a traseira da unidade de
corte base para permitir a proximidade do cilindro
dianteiro como cilindro traseiro. Se estiver a instalar o
GTC ou a Escova Rotativa, o desvio deve estar na
frente para permitir que o GTC ou a Escova Rotativa
seja instalado atras do cilindro dianteiro.

iy

MX41004

1. Instale os suportes do cilindro (A) em cada extremidade
do eixo do rolamento.

2. Instale os parafusos de ajuste (B) e as contraporcas (C)
sem apertar. Nao apertar ainda.

NOTA: Certifique-se de que os locais do parafuso de
ajuste do suporte do cilindro nao estao alinhados com
os orificios em cada extremidade do eixo do
rolamento. Os parafusos de ajuste tém de engatar o
eixo do rolamento em cada extremidade.

3. Instale o cilindro com o ajustador excéntrico e parafuso
de cabeca hexagonal em cada lado. Centralize o cilindro
dianteiro. Aperte os parafusos de ajuste (B) e as
contraporcas (C) em ambos os suportes do cilindro.

4. Aperte o suporte do cilindro com as pecas.

5. Ajuste o cilindro dianteiro para que fique paralelo.
6. Ajuste a altura de corte.

7. Aperte o excéntrico a 60 ft-Ib.

Remocao e Instalacao do Cilindro do Traseiro
(Unidades de Corte QA-5)

NOTA: O Modelo 220 E-Cut Hibrido usa bases
exclusivas (item B nas figuras que se seguem) para

reter o cilindro traseiro na unidade de corte. Este tipo
de base tem de ser usado em qualquer unidade de
corte QA-5 ligada a esta maquina.

Remocéo do Cilindro Traseiro

1. Retire a unidade de corte da maquina.

2. Posicione a unidade de corte com o lado inferior para
cima numa superficie plana ou area de trabalho.

MX42355

3. Retire os parafusos de cabeca hexagonal (A) e a
base (B) em cada lado do conjunto do cilindro. Retire o
cilindro de cada suporte de altura de corte (C).

Instalacao do Cilindro Traseiro

MX42355

1. Instale o eixo do cilindro dentro de cada suporte de
altura de corte (A).

2. Instale a base (B) e os parafusos de cabecga hexagonal
M6 (A) em cada lado.

3. Centre o cilindro entre as bases.
4. Aperte os quatro parafusos M6 a 19 Nem (14 Ib-ft).
5. Ajuste a altura de corte.
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Ajuste do Condicionador de Amaciamento de
Relva (GTC) (Unidades de Corte QA-5)

NOTA: A altura de corte tem de ser ajustada antes do
ajuste do condicionador amaciador de relva.

== W L A =

MX42342

1. Rode a porca de orelhas do ajustador do GTC (A) para
baixar o eixo do GTC. Repita este processo no lado
oposto.

2. Posicione a unidade de corte para fazer o ajuste da
altura de corte.

MX42516, MX42699

3. Ajuste o parafuso de ajuste do GTC (B) na barra
medidora & altura de operagéo desejada (C).

e O parafuso de ajuste (D) pode ter de ser
desapertado de forma a que a barra medidora fique
apoiada nos cilindros dianteiro e traseiro.

4. Coloque a barra medidora pré-ajustada na unidade de
corte. Prenda a altura do parafuso de corte (E) na lamina

da caixa. As extremidades da barra devem estar bem
apoiadas nos cilindros dianteiro e traseiro.

MX42342

5. Ajuste a contraporca (G) para levantar ou baixar o eixo
do GTC (apertar a contraporca levantara o eixo do GTC).
Alterne entre as extremidades até que os dentes toquem
no parafuso na barra medidora.

6. Retire a barra medidora.

7. Rode a porca de orelhas do ajustador do GTC (A) em
ambos os lados para levantar o eixo do GTC.

MX42342

8. Verifique e aperte a meia-lua do GTC (H) sempre que o
GTC for ajustado ou de 200 em 200 horas.

Ajuste das Correntes de Limite da Unidade de
Corte

As correntes de limite em cada lado da unidade de corte
controlam a direc¢éo da unidade de corte durante o corte
de relva e a queda do cilindro traseiro quando a unidade for
levantada para fazer curvas.

Manutencao - 44



MANUTENCAO

MX42456

¢ O ajuste inicial deve ser o encurtamento de cada corrente
(A) para 7 elos, com os pernos de ancora da corrente
superior (B) no centro das ranhuras (C). Isto fornecera uma
flutuagcdo maxima e uma queda do cilindro traseiro maxima
quando levantado. A maioria dos relvados nao requerera
uma flutuagdo méxima. Rodar e manobrar a maquina sera
mais facil se a flutuagao estiver limitada aos requisitos para
superficies de relvados.

NOTA: Tenha cuidado para ndo exceder o ajuste de
flutuacao maxima. Se permitir uma folga excessiva das
correntes, as torres de ajuste do cilindro traseiro
podem entrar em contacto com a barra cruzada da
armacao dianteira causando danos. A folga minima em
solo plano, com a unidade de corte rodada ao limite, é
6,5 mm (1/4 in.) entre a torre do cilindro traseiro e a
armacéo.

* Para limitar a flutuacado para relativamente plana ou
relvados sem ondulagdes, ajuste os pernos de ancora da
corrente superior (B) para tras nas ranhuras (D). Isto
também reduzird a queda do cilindro traseiro.

* Pode apertar mais depois de alcancar a traseira da
ranhura, encurtando a corrente para 6 elos e
reposicionando os pernos de ancora da corrente
superior (B) para a dianteira das ranhuras (E).

Ajuste da Frequéncia do Clipe (FOC)

IMPORTANTE: Evite danos! Operar os rolos a uma
velocidade alta pode causar desgaste excessivo da
lamina da caixa e rolo. Opere os rolos a frequéncia
devida para aparar.

1. Estacione a maquina de forma segura. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secgéo
SEGURANCA))

MX42457

2. Retire o parafusos de 6 mm (A) e a tampa (B) da traseira
da barra de pegas.

MX42458

3. Localize a caixa de controlo (C) da frequéncia do clipe
(FOC) da velocidade do rolo.
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NOTA: A frequéncia do clipe pode ser ajustada
dependendo do tipo de aplicacao do cortador de relva,
do tipo de unidades de corte que forem usadas e da
altura e condicées da relva.

A frequéncia do clipe € infinitamente varidavel entre as
posicées 1 e 5 na etiqueta de controlo (C). As
especificacées da frequéncia do clipe para cada
posicéo de controlo estao listadas na etiqueta de
controlo e no quadro que se segue.

Posicao Frequénciado Clipe Frequéncia do
de do Rolo de Clipe do Rolo de
Control 11 Laminas 7 Laminas

o

1 4,1 mm (0.16 in.) 6,4 mm (0.25in.)
2 4,6 mm (0.18in.) 7,1 mm (0.28 in.)
3 5,6 mm (0.22 in.) 8,9 mm (0.35in.)
4 9,7 mm (0.38 in.) 15,2 mm (0.60 in.)
5 12,2 mm (0.48 in.) 19,1 mm (0.75in.)

4. Ajuste o botao de controlo da frequéncia do clipe (D) ao
ajuste desejado para o tipo de rolo, relvado e condicdes.
(Rodar o controlo no sentido contrario ao dos ponteiros do
reldgio da posicao 1 reduzird a velocidade do rolo. Rodar o
controlo no sentido dos ponteiros do relégio da posicao 5
aumentara a velocidade do rolo.)

e Para cortar a relva em relvados, ajuste o

controlo (D) para a frequéncia do clipe desejada (os
relvados normalmente usam 4,1-4,6 mm (0.16-0.18 in.)
com um rolo de 11 laminas).

* Para o corte de relva em lugares pequenos e
zonas de golfe, a velocidade do rolo pode ser reduzida
rodando o botdo de controlo da velocidade no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio.

NOTA: A frequéncia do clipe é automaticamente
mantida no ajuste seleccionado, independentemente
da posigao do acelerador e da velocidade de
deslocamento.

5. Instale a tampa da frequéncia do clipe (B) e prenda com
o parafuso de 6 mm (A).

A frequéncia do clipe nao tem controlo sobre a velocidade
do rolo de amolacgéo posterior das laminas. O ajuste do
controlador mantém a amolagéo posterior das Iaminas a
156 RPM.

Esmerilhacao do Rolo e da Lamina da Caixa

Relacao do Rolo e da Lamina da Caixa

Os cortadores de relva com rolo sdo maquinas de precisao
que requerem manutencao didria para manter a aparéncia
bonita da relva. A acg¢ao cortadora tipo tesoura, que
apenas um cortador de relva com rolo é capaz de obter, sé
é possivel se o rolo e a I&mina da caixa estiverem afiados e
a distancia entre o rolo e a lamina da caixa for mantida.

Um exame cuidadoso da relagédo entre o rolo e a lamina da
caixa mostra duas arestas quadradas a passarem uma
pela outra com aproximadamente 0,051 mm (0.002 in.) de
distancia. Existem varias razdes para a necessidade desta
distancia.

* Quando o rolo pode entrar em contacto com a lamina da
caixa, as arestas quadradas (afiadas) do rolo e da lamina
da caixa rolardo, tornando-se embotadas.

* O contacto entre o rolo e a lamina da caixa gera calor. O
calor gerado através deste contacto destorcera a forma da
lamina da caixa. A distor¢ao faz com que a lamina da caixa
se aproxime do rolo, resultando em mais rolamento das
superficies de corte e mais calor gerado na lamina da
caixa.

* Um arrasto produzido por uma unidade de corte
indevidamente ajustada pode resultar numa relagéao de
corte inaceitavel, forca desnecesséaria no mecanismo de
traccao e desgaste prematuro da unidade de corte.

Razobes para Fazer a Esmerilhacéo

* Para restaurar a forma cilindrica do rolo que ficou em
forma de cone devido a um ajuste indevido da distancia
entre o rolo e a lamina da caixa ou rolamentos do rolo
desgastados.

e Para restaurar a aresta quando a relva ndo esta a ser
cortada completamente ao comprimento da Iamina da
caixa, identificada pelos riscos de relva deixados depois do
cortador de relva passar. Normalmente, o resultado de
[&minas com mossas causadas pelo impacto em objectos
estranhos na relva.

e Para restaurar a aresta quando a falta de amolagao
posterior das laminas permitir que a aresta seja
arredondada para além da capacidade do procedimento de
amolacgéo posterior das laminas para restaurar a aresta.

e Para restaurar a aresta quando a distancia entre o rolo e
a lamina da caixa tenha sido indevidamente ajustada (rolo
em contacto com a I&mina).

A accéo de corte comecga quando a l&mina da caixa
posiciona a relva a ser cortada na aresta de corte. Em
seguida, o rolo puxa a relva em direc¢do a lamina da caixa
onde a mesma é cortada pelas arestas de corte a medida
que passam uma pela outra.
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Para que a relva seja cortada a altura devida, a mesma
tem de estar em contacto com a lamina da caixa na aresta
de corte. Isto é obtido esmerilhando um &ngulo de alivio de
15° na face dianteira da lAmina da caixa. Sem um angulo
de alivio, a ldamina da relva entrard em contacto com a
aresta inferior da lamina da caixa e sera dobrada a um
angulo excessivo antes de ser cortada. No caso de corte
de relva, onde sao feitos cortes muito pequenos, o rolo
pode nao capturar a relva e a mesma nao sera cortada.

Embora alguns fabricantes de maquinas de esmerilhacédo
de rotagdo digam que a amolagao posterior das laminas
nao é necessaria, a John Deere recomenda a amolagéo
posterior das laminas depois da esmerilhacdo de rotacao
para retirar rebarbas e arestas asperas devido ao
procedimento de esmerilhacdo de rotacdo. A amolagao
posterior das laminas produz uma aresta de corte que
cortara a relva uniformemente e deixara a parte superior
da relva com arestas limpas e lisas.

E importante reparar que arestas de corte embotadas
rasgardo, em vez de cortar, a relva com a lAmina da caixa.
Isto fard com que a relva fique em choque e atrasara o seu
crescimento.

Esmerilhacao da Lamina da Caixa

NOTA: A lamina da caixa e o conjunto de suporte tém
de ser ligados como uma unidade completa.

i

\l\

M47199

1. Quando esmerilhar a ldmina da caixa, é importante ter
um angulo de alivio de 6,5° na superficie superior (A) e um
angulo de alivio de 15° na superficie dianteira (B).

2. Coloque o suporte completo da Iamina da caixa e a
lAmina da caixa numa mé adequada e esmerilhe até que o
material seja consistentemente retirado de todo o
comprimento das superficies superior e dianteira da Iamina
da caixa.

Esmerilhacédo do Rolo
Forma CORRECTA de esmerilhar o rolo:

A B

/c

\

20° 20°

=

15°
MIF
A - Esmerilhacao de Alivio
B - Esmerilhacao de Alivio Duplo
C - Alivio Secundario
D - Aresta de Corte
Forma INCORRECTA de esmerilhar o rolo:
A B
\ I
I C
ye ¥ oo
MIF

A - Esmerilhacao de Alivio
B - Solo Plana

C - Alivio Excessivo

D - Sem Alivio

E - Aresta de Corte

A John Deere recomenda a esmerilhacéo de alivio dos
rolos depois da esmerilhagéo de rotagédo por estes
motivos:

¢ A area de contacto reduzido com a lamina resulta em
menos friccdo, o que requer menos poténcia para accionar
o rolo e aumenta a eficacia do combustivel.
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* Assegura uma vida de desgaste mais longa.

* E necesséario menos tempo para efectuar a amolagéo
posterior das laminas.

* Reduz o puxamento e rasgamento da relva a medida que
a unidade fique embotada devido & utilizagao.

* Fornece uma area para o composto de amolacao
posterior das lAminas para ser mais eficaz durante a
amolagdo dos rolos.

* A esmerilhacdo de alivio retira metal da aresta traseira da
lAmina, formando um angulo (angulo de alivio) para reduzir
a area de contacto das arestas de corte.

* Devido & esmerilhacao de alivio, é possivel, com a
amolacao posterior das laminas, arredondar um rolo se a
l[Amina estiver 0,025-0,051 mm (0.001-0.002 in.)
demasiado alta.

Unidade de Corte com Amolacao Posterior
das Laminas

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas
rotativas sao perigosas e podem cortar os
dedos das maos e dos pés. Mantenha as maos
e os pés afastados do cortador de relva
quando este se encontra em funcionamento.

Desengate o condicionador de amaciamento
de relvado (GTC) antes de fazer a amolacao
posterior das laminas.

IMPORTANTE: Evite danos! As unidades de corte
com amolacao posterior devem ser colocadas por
pessoal treinado, conforme for necessario. Os
intervalos de amolac¢éao posterior variarao
dependendo das condi¢cées. A amolagcéao posterior
das laminas é feita para prolongar a vida do rolo,
prevenir tempo de avaria da maquina e fornecer uma
accao de corte afiado consistentemente.

1. Estacione a maquina de forma segura. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secg¢éo
SEGURANCA))

NOTA: Para ajudar a manter as bordas afiadas
necessarias nos rolos de corte, a distidncia entre a
lamina da caixa e o rolo deve ser verificada antes de
afiar as laminas. A lamina da caixa tem de ser ajustada
devidamente para garantir o contacto leve e uniforme
sobre o comprimento das laminas de corte.

2. Verifique a distancia entre a 1dmina da caixa e o rolo no
rolo de corte. Ajuste se necessario.

3. Ligue o motor e ajuste a aceleragéo para a posi¢éo
baixa ou média.

4. Engate o travéo de estacionamento.

MX42459

5. Coloque o interruptor de corte de relva/amolagéo
posterior das laminas na posi¢cdo de AMOLACAO
POSTERIOR DAS LAMINAS (A) levantada.

MX42460

6. Prima o interruptor da TDF para a posicao engatada (B)
para comecar a rotagao do rolo.
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A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas
rotativas sado perigosas. Mantenha as méaos e
os pés afastados do cortador de relva quando
este se encontra em funcionamento.

Use uma escova com um cabo comprido
quando efectuar o procedimento de amolacao
posterior das laminas para manter os dedos e
as maos afastadas das laminas rotativas.

NOTA: Para parar a rotacdo do rolo a qualquer altura
durante a operacdo de amolacéao posterior das
laminas, coloque o interruptor de funcionamento/
paragem do motor na posicdo de PARAGEM, coloque o
interruptor da TDF na posicado desengatada, coloque o
interruptor de corte de relva/amolacado posterior da
ldminas na posicdo de CORTE DE RELVA ou engate o
travdo de estacionamento.

Se a rotacéo do rolo for parada por qualquer accéao que
néo seja uma acg¢éao do interruptor da TDF, pode ser
necessadrio desligar o interruptor da TDF, e depois
continuar a rotacéo do rolo.

gL‘.«E — i

0‘ 113
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M79054
7. Usando uma escova de cabo comprido (C), aplique
cuidadosamente um composto de afiacao do rolo de grés
de curso inicial, uniformemente, de uma extremidade do
rolo de corte a outra. Repita a aplicagdo na direcgao
oposta. Permita que o rolo de corte continue a funcionar
para tras até o rolo nao fazer barulho.

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas
rotativas sdo perigosas e podem cortar os
dedos das maos e dos pés. Mantenha as maos
e os pés afastados do cortador de relva
quando este se encontra em funcionamento.

Nao tente desengatar as unidades de corte
usando o botao de controlo de velocidade do
rolo. Os rolos podem continuar a rodar se o
motor estiver a funcionar.

NOTA: Os compostos do curso sdo usados
inicialmente, seguidos por um abrasivo de
classificacdo de torneio fino para rectificacao final. Os
grés recomendados para relvados e relvados de golfe
sdo 120, 180 e 220.

8. Desengate periodicamente as unidades de corte
premindo o interruptor da TDF para a posicao
desengatada e rodando o interruptor de funcionamento/
paragem para a posicdo de PARAGEM para desligar a
maquina. Verifique visualmente a aparéncia da lamina.

9. Verifique se a distdncia na lamina da caixa toda esta
uniforme. Se a distancia nao estiver uniforme, repita o
procedimento de amolagéo posterior das Iaminas até que a
distancia esteja uniforme na lamina da caixa toda.

10. Repita o processo de amolacao das l&minas usando
compostos de amolagdo mais finos progressivamente,
conforme for necessario até que a lamina da caixa e o rolo
sejam voltados a uma condicao afiada.

IMPORTANTE: Evite danos! Nao utilize os rolos de
corte na direc¢éo para a frente sem que o composto
de afiacao do rolo seja antes lavado da unidade. A
nao ser que estejam devidamente lavados, os rolos
podem ficar embotados pelo componente.

11. Use agua para lavar completamente todo o composto
de afiagdo do rolo enquanto os rolos de corte sao rodados
para tras.

12. Pare o rolo e desligue o motor. Ajuste a distancia do
rolo a lamina da caixa.
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MX42459

13. Coloque o interruptor de corte de relva/amolagéo
posterior das ldaminas na posi¢cdo de CORTE DE
RELVA (D) baixada.
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Manutencao do Sistema E-Cut Hibrido

“MX42514

O controlador do Sistema E-Cut Hibrido € montado na
armacao da maquina sob a tampa da correia. O mesmo
monitoriza o estado e controlo do sistema eléctrico da
maquina (incluindo o motor do rolo da unidade de corte)
sempre que o motor estiver a funcionar, e pode parar a
rotacdo do rolo se estiverem presentes determinadas
condi¢ées. O mesmo néo controla o motor da maquina. O
controlador comunica as informagdes de diagnéstico ao
operador através da luz indicadora de diagndstico (A) na
tampa da barra de pegas.

A luz indicadora pode piscar um numero de cédigo que
aparecera como uma série de batimentos, seguido por

uma pausa e outro batimento unico ou série de batimentos.

IMPORTANTE: Evite danos! Um cddigo de
diagndstico exibido indica que existe uma condicao
anormal ou uma avaria na maquina. Registe o
cddigo (ou cddigos) exibido antes de parar a
maquina. Os cédigos nao aparecerao novamente
depois de o motor ter sido desligado. Faca o
diagndstico e corrija a condi¢ao antes de tentar
continuar a operagao.

Podem ser identificados e exibidos vérios cédigos de
diagnéstico na luz indicadora. O cédigo ou cédigos serao
repetidos até que o interruptor da TDF seja activado
(desengatado e depois engatado) ou o motor seja
desligado e ligado novamente. Se houver uma condicao
repetida, o cédigo ou cédigos de diagndsticos serao
exibidos novamente quando o motor for ligado até que a
condicao original seja corrigida.

O controlador é configurado para armazenar qualquer
codigo de diagnéstico que identificou. Os cddigos de
diagnéstico armazenados sé podem ser acedidos pelo seu
Técnico de Manutencao da John Deere usando um
equipamento de manutencgao especializado.

Podem ocorrer varias condigdes de operagao que sao
capazes de aumentar a carga do motor. O controlador é
capaz de detectar estas cargas aumentadas e exibird um

cédigo de diagndstico para notificar o operador e proteger
a maquina.

Condicdes de operacgéo facilmente corrigidas pelo
operador incluem:

¢ Ajustes do rolo e da frequéncia do clipe (FOC)
incorrectos.

* Rolos entupidos.
* Falta da manutencéo devida.

* PS ou detritos nas aletas de arrefecimento do controlador,
alternador ou do motor.

¢ Correia do alternador solta.

NOTA: Consulte os Cddigos de Diagndstico do
Sistema E-Cut Hibrido na seccdo RESOLUCAO DE
PROBLEMAS para obter informagcdes sobre o Codigo
de Diagnodstico completas.

Para obter informacées adicionais sobre a Manutencéo
do Sistema E-Cut Hibrido, consulte o Manual Técnico
para esta maquina ou contacte o seu concessiondrio
John Deere.
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Remocao das Correias

MX42696

2. Desaperte os dois parafusos hexagonais (C) nos
suportes do alternador, alivie a tens&o na correia do
alternador (D) e retire a correia da polia do alternador.

3. Incline o alternador completamente para a frente (E) nas
ranhuras de ajuste para fornecer uma folga para a
remocao da correia da transmissao.

MX42701

4. Desaperte o parafuso hexagonal do brago da
embraiagem de deslocamento (F).

5. Retire as correias de transmissao e do alternador da
maquina.

Instalacao das Correias

1. Coloque a correia do alternador na polia do motor
apenas.

MX42701

2. Desaperte o parafuso hexagonal do brago da
embraiagem de deslocamento (A), se isto ainda n&o tiver
sido feito.

3. Instale a correia de transmissao na transmissao e nas
polias do motor.

MX42696

4. Instale a correia do alternador (B) na polia do alternador.

5. Ajuste a tens&o da correia do alternador e aperte os dois
parafusos hexagonais (C).

6. Aperte o parafuso hexagonal do bragco da embraiagem
de deslocamento (A).
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TTTTORA
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M42343

7. Instale a tampa (D) e prenda com os trés parafusos (E).

Verificacao e Ajuste da Tensao da Correia de
Transmissao

NOTA: Prima o interruptor da TDF na posicéao
desengatada para fazer todas as verificacées e ajustes
nesta secgéao.

Quando os controlos estiverem devidamente ajustados, a
maquina respondera como se segue:

* Com o motor desligado e a embraiagem desengatada, a
magquina deve mover-se.

* Com o motor desligado e a embraiagem de deslocamento
engatada, o cilindro de trac¢do n&o se deve mover.

e Com o0 motor a funcionar em ralenti baixo, o travao
libertado e a embraiagem de deslocamento libertada, a
maquina nao se deve mover.

e Com 0 motor a funcionar em ralenti baixo, o travao
desengatado, a alavanca da embraiagem de deslocamento
engatada e segurando a maquina pelas barras de pegas,
as rodas de transporte devem rodar em superficies de
gravilha e cimento.

e Com o motor a funcionar, o travdo engatado e a
embraiagem de deslocamento engatada, a unidade deve
impulsionar-se numa encosta.

Procedimento de Verificacao

1. Estacione a maquina numa superficie plana.

2. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicdo de PARAGEM.

3. Liberte a alavanca da embraiagem de deslocamento e o
travdo de estacionamento.

4. Puxe a maquina para trés: as rodas de transporte e o
cilindro devem rodar.

e Se o cilindro e as rodas de transporte rodarem,
passe para 0 proximo passo.

e Se o cilindro e as rodas de transporte ndo rodarem,
ajuste a tensdo da correia e repita o passo.

5. Mova a alavanca da embraiagem de deslocamento para
a posicao engatada e puxe a maquina a maquina para tras:
as rodas de transporte e o cilindro nao devem rodar.

e Se as rodas de transporte ou o cilindro rodarem ou
se for necessadria forca excessiva para engatar a
embraiagem, ajuste a tenséo da correia da transmissao.

e Se as rodas de transporte e o cilindro ndo rodarem,
passe para o proximo passo.

6. Liberte a alavanca da embraiagem de deslocamento.
Coloque o motor em funcionamento e deixe-o funcionar a
ralenti baixo. A maquina ndo se deve mover para a frente.
Se se mover, ajuste a tensao da correia da transmissao.

e Se a maquina se mover para a frente, ajuste a
tensao da correia da transmissao.

e Se a maquina ndo se mover para a frente, passe
para o proximo passo.

7. Com o motor a funcionar em ralenti baixo, segure a
maquina pelas barras de pegas para prevenir que a
mesma se mova. Engate a alavanca da embraiagem de
deslocamento.

* Se as rodas de transporte ndo rodarem na gravilha
ou cimento, é necessario ajustar a correia.

e Se as rodas de transporte rodarem na gravilha ou
cimento, passe para 0 proximo passo.

8. Com o motor a funcionar em ralenti baixo, engate a
alavanca da embraiagem de deslocamento para comecar a
mover-se para a frente. Liberte a alavanca de presenca do
operador.

e Se a maquina parar de se mover para a frente, a
correia estd devidamente ajustada.

e Se a maquina nao parar de se deslocar para a
frente, consulte Ajuste da Alavanca de Presenca do
Operador nesta secgao ou consulte o seu
concessionario John Deere.

Procedimento de Ajuste

1. Estacione a maquina numa superficie plana.

2. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicao de paragem.

3. Liberte a alavanca da embraiagem de deslocamento.
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MX42345

4. Desaperte as contraporcas do cabo superior (A) e
aumente (diminua a tens&o da correia) ou diminua
(aumente a tensao da correia) 0 comprimento da virola
para mudar a tensao da correia.

5. Aperte as porcas de bloqueio a 11 Nem (96 Ib-in.).

6. Repita o procedimento de verificagcdo. (Consulte
“Procedimento de Verificagcao”.) Se for necessario um
ajuste adicional, repita os passos anteriores. Se nao
conseguir obter o ajuste devido, consulte o Manual Técnico
para obter informacdes de manutencéo adicionais.

Ajuste da Alavanca de Presenca do Operador

M86640

Nota em relacéo a foto: Tampa da barra de pegas
removida para facilitar a compreensao.

1. Desaperte as duas porcas (A).

M86642

2. Coloque a alavanca (B) na barra de pegas em
circuito (C).

M86641

3. Rode o brago de engate (D) para cima 0 maximo
possivel.

4. Aperte as duas porcas (E).
5. Verifique a alavanca quanto a operagéo correcta:

* Quando a alavanca ¢é libertada, o braco de

engate (D) tem de voltar e engatar completamente a
ligacdo da alavanca da embraiagem de deslocamento e
a alavanca da embraiagem de deslocamento (F) e a
alavanca da embraiagem de deslocamento tem de
voltar a posicéao libertada.

* Com o motor a funcionar, a TDF ligada e a alavanca
da embraiagem de deslocamento engatada, o
deslocamento da maquina para a frente e a rotagéo do
rolo tém de parar quando a alavanca for libertada.

Se libertar a alavanca néo resultar nas operagdes listadas
acima, nao opere a maquina até obter um diagndstico mais
completo e as acg¢des correctivas terem ocorrido. (Consulte
Verificacédo e Ajuste da Tensdo da Correia de Transmisséo
nesta secgao, Lubrificagdo da Ligacao de Controlo da
Transmiss&o na seccdo LUBRIFICACAO DE
MANUTENCAO ou o seu concessionario John Deere.)
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Utilizacao da Tabela de Diagndstico de
Problemas

Se ocorrer um problema que nao estiver listado nesta
tabela, consulte o seu distribuidor John Deere para este
efectuar a manutencéo.

Se, depois de ter verificado todas as possiveis causas
listadas o problema continuar, entre em contacto com o
seu distribuidor John Deere.

Motor
SE VERIFIQUE
O MOTOR NAO ARRANCA Interruptor de Funcionamento/Desligamento na posicao desligada.
SH:IQTLRAAASNQFAE Vélvula de corte de combustivel fechada (desligada).
Combustivel errado/nivel do combustivel.
O combustivel esta estragado.
A tela do combustivel esta obstruida.
O filtro de admissao de ar esta obstruido.
O fio da vela de ignicao esta solto ou desligado.
O intervalo da vela de ignicao ndo esta correcto.
O estrangulador ndo esta a funcionar - Consulte o seu concessionario John Deere.
O MOTOR NAO FICA EM Problemas com o carburador - Consulte o seu concessionario John Deere.

RALENTI BAIXO.

O MOTOR FAZ BARULHOS A vélvula de corte de combustivel esté parcialmente fechada.

Recipiente de sedimentos de combustivel obstruido.
O filtro de admisséo de ar esta obstruido.

correctos.
O intervalo da vela de ignicao ndo esta correcto.
Substitua a vela de ignicéo.

O orificio de ventilagdo do tampao do combustivel esta sujo.

O combustivel esta estragado ou o combustivel / nivel do combustivel ndo séo os

O estrangulador ndo esta a funcionar - Consulte o seu concessionario John Deere.

Problemas com o carburador - Consulte o seu concessionario John Deere.

O MOTOR AQUECE Limpe as aletas de arrefecimento.

DEMASIADO O nivel do dleo esta baixo.

O filtro de admissao de ar esta obstruido.
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SE

VERIFIQUE

O MOTOR FAZ BARULHOS

Reduza a carga.

O combustivel esta estragado. Encha o depdsito com combustivel novo, com as
octanas correctas.

Opere o0 motor em ralenti ALTO.
O nivel do dleo esta baixo.

FALTA POTENCIA AO MOTOR

Reduza a carga.

O filtro de admisséo de ar esta obstruido.

Recipiente de sedimentos de combustivel obstruido.

Drene e lave o depdsito com combustivel correcto.

Limpe as aletas de arrefecimento para ajudar a prevenir o sobreaquecimento.
Vela de ignicao.

Limpe o supressor de faiscas.

Deslocamento da alavanca do acelerador.

O MOTOR CONSOME
DEMASIADO OLEO

Localize e tape as fugas de dleo.

O 6leo do motor é inadequado.

O filtro de admissao de ar esta obstruido.
Anéis desgastados.

O MOTOR EXPLODE
ATRAVES DO SILENCIADOR

Problemas com o carburador - Consulte o seu concessionario John Deere.

Cortador de Relva

SE

VERIFIQUE

CORTE MAU

Frequéncia de Corte nao ajustada correctamente para as condicoes.
A lamina da caixa ao rolo esta desajustada.

Rolo ou I&mina da caixa embotados.

Relva alta demais.

CORTA A RELVA
IRREGULARMENTE

Relva alta demais; verifique o tipo de relva e a espessura da relva.
Altura de corte ndo ajustada devidamente.

Cilindro dianteiro ou de transmissao nao paralelo a lamina da caixa.

O CORTADOR DE RELVA
NAO SE MOVE

Correia de transmissao desajustada ou partida.
Corrente do cilindro partida.

O ROLO NAO ENGATA

Interruptor da TDF desligado ou interruptor de corte de rera/aAmoIagéo posterior
das laminas na posicdo de AMOLACAO POSTERIOR DAS LAMINAS.

Ajuste os cabos.

Interruptor na alavanca da embraiagem de deslocamento desajustada - Consulte o
seu concessionario John Deere.
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SE VERIFIQUE

RELVA CORTADA DEIXADA
NO RELVADO

Recolhedor de relva ou suporte instalados incorrectamente.
Clipes da protecc¢ao do rolo ndo presos ao suporte da lamina da caixa.
Ajuste a proteccéo.

A RELVA DEIXA MARCAS
NAS CURVAS

Folga excessiva nas correntes de limite.

Tampas das extremidades do cilindro traseiro incorrectas.

Cdédigos de Diagnéstico do Sistema E-Cut

Hibrido

Se

Verifique

Codigo 1-5 (Um batimento seguido de uma pausa
curta seguida de cinco batimentos.) Indica que o
motor ndo se liga

Rolos presos.
Distancia do rolo a lamina da caixa curta.
Rolamentos com defeito.

Codigo 1-6 (Um batimento seguido de uma pausa
curta seguida de seis batimentos.) Indica que o
motor se afogou quando 0 mesmo estava a
funcionar.

Rolos presos.
Lamina da caixa ao rolo demasiado apertados.
Rolamentos com defeito.

Codigo 1-7 ou 1-8 (Um batimento seguido de uma
pausa curta seguida de sete ou oito batimentos.)
Indica voltagem baixa do alternador.

As RPM do motor sdo demasiado lentas.

Saida de voltagem baixa ou sem saida do alternador.

Mas ligagdes no alternador ou no conjunto de fios do alternador.
Deslizamento da correia do alternador.

Avaria do alternador.

Carga excessiva no rolo a partir dos itens mencionados no
Cadigo 1-6.

Codigo 1-10 (Um batimento seguido de uma
pausa curta seguida de dez batimentos.) Indica a
direccao do rolo invertida para 1/4 de volta do
motor.

Rolo preso.

Condicionador de Amaciamento de Relvado ou Escova Rotativa
Presos ou com Defeitos.

Lamina da caixa ao rolo danificada.

Codigo 2-5 ou 2-8 (Dois batimentos seguidos de
uma pausa curta seguida de cinco, seis ou oito
batimentos.) Indica que a corrente do motor estd
acima do limite, devido a uma carga excessiva ou
ao rolo preso.

Rolo preso.
Lamina da caixa ao rolo demasiado apertados.
Rolamentos com defeito.

Codigo 2-9 (Dois batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de nove batimentos.) Indica
que a temperatura do controlador interno causou o
desligamento do motor através do controlador.

Distancia do rolo a lamina da caixa curta.

Lamina da caixa ao rolo demasiado apertados.

Controlador sobreaquecido.

Palhetas de arrefecimento do controlador obstruidas com detritos.

Carga pesada no motor.
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Se

Verifique

Codigo 2-10 (Dois batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de dez batimentos.) Indica
que a temperatura do motor interno causou o
desligamento do motor através do controlador.

Conectores desligados.

Fios do motor do rolo danificados.

A unidade de corte ndo roda livremente.
Rolo e lamina da caixa embotados.
Carga pesada no motor do rolo.

Codigo 6-4 (Seis batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de quatro batimentos.) Indica
um erro do sensor de posicdo do motor quando o
mesmo é ligado.

Conectores desligados.
Fios danificados ou partidos.

Codigo 6-6 (Seis batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de seis batimentos.) Indica
um erro do sensor de posicdo do motor quando o
mesmo esta a funcionar.

Motor do rolo sobreaquecido.

O rolo de corte ficou preso devido a detritos.

O sistema de tracgéo do rolo nédo roda livremente.
Distancia do rolo a lamina da caixa curta.

Conectores desligados.

Rolo e ldmina da caixa embotados.

Acessoério preso ou com defeito.

Fios partidos ou danificados entre o motor e o controlador.

Codigo 7-2 (Sete batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de dois batimentos.) Indica
um curto-circuito da fase a ligacao a terra.

Detritos nos conectores.
Os fios do controlador ao motor estao em curto-circuito.
Curto-circuito interno no motor.

Curto-circuito interno no controlador.

Codigo 7-3 (Sete batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de trés batimentos.) Indica
uma corrente alta do motor.

Fios partidos ou danificados entre o motor e o controlador.
Ligagdes contaminadas entre o motor e o controlador.

Codigo 7-4 (Sete batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de quatro batimentos.) Indica
um fio de amperagem alta aberta entre o motor e o
controlador.

Fios partidos ou danificados entre o motor e o controlador.
Conector aberto entre o motor e o controlador.

Codigo 7-5 (Sete batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de cinco batimentos.) Indica
que a frequéncia de corte da voltagem de controlo
da velocidade do potenciometro é baixa.

M4 ligagcéo entre o controlador e o potencidmetro de controlo da
velocidade.

Fios danificados entre o controlador e o potenciometro do
controlador da velocidade.

Avaria do potencidmetro.

Codigo 8-1 (Oito batimentos seguidos de uma
pausa curta seguida de um batimento.) Indica que
a temperatura do alternador interno causou o
desligamento do motor.

Conectores de fios desligados.

Fios partidos ou danificados entre o alternador e o controlador.
M4 ligacé@o na alimentacao de 48 volts ou nas ligacbes a terra.
A unidade de corte ndo roda livremente.

Rolo e lamina da caixa embotados.

Carga excessiva no motor do rolo.
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Se Verifique

Codigo 8-2 (Oito batimentos seguidos de uma A unidade de corte ficou presa devido a detritos.
pausa curta seguida de dois batimentos.) Indica a

falha em manter a frequéncia do clipe, devido a
uma carga excessiva ou ao rolo preso. Distancia do rolo a lamina da caixa curta.

A unidade de corte nao roda livremente.

Rolo e lamina da caixa embotados.
Acessorio preso ou com defeito.

Codigo 8-3 (Oito batimentos seguidos de uma Conectores de fios desligados.
pausa curta seguida de trés batimentos.) Indica
que o erro do sensor de velocidade do alternador
causou o desligamento do motor.

Fios partidos ou danificados entre o alternador e o controlador.

Codigo 8-4 (Oito batimentos seguidos de uma Controlador errado na maquina. Deve substituir pelo controlador
pausa curta seguida de quatro batimentos.) Indica | adequado para o modelo da maquina.
o controlador incorrecto para esta maquina.

Codigo 9-2 (Nove batimentos seguidos de uma Regulador interno do alternador.
pausa curta seguida de dois batimentos.) Indica

. . ) Velocidade excessiva do alternador.
que a saida do alternador esta muito alta.

Codigo 9-3 (Nove batimentos seguidos de uma Telefone para o concessionario John Deere.
pausa curta seguida de trés batimentos.) Falha do
controlador interno.

Codigo 9-5 (Nove batimentos seguidos de uma Fios partidos ou danificados entre o motor e o controlador.
pausa curta seguida de cinco batimentos.) Indica

que os fios de sinal entraram em curto-circuito com
a linha eléctrica ou ligacéo a terra. Conectores contaminados.

Fios de sinal em curto-circuito com a ligacao a terra.

Codigo 9-7 (Nove batimentos seguidos de uma Ma ligagcao entre o controlador e o potenciémetro de controlo da
pausa curta seguida de sete batimentos.) Indica velocidade.

que a voltagem de alimentag¢ao do controlador a
frequéncia do clipe (FOC) do potenciémetro de
controlo da velocidade é baixa.

Fios danificados entre o controlador e o potenciometro do
controlador da velocidade.

Curto-circuito na ligagéo a terra no potenciémetro do controlador de
velocidade.

Avaria do potenciometro.
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Armazenamento com Seguranca

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os vapores de
combustivel sao explosivos e inflamaveis. Os
fumos do escape do motor contém monoéxido
de carbono e podem causar doencas graves ou
morte:

e Ligue o motor apenas o tempo suficiente para
mover a maquina do ou para o
armazenamento.

* Podem ocorrer incéndios na maquina e na
estrutura se a maquina for armazenada antes
de a sua temperatura ter arrefecido, ou se os
residuos acumulados a volta do motor e do
silencioso nao forem retirados ou se a
maquina for armazenada perto de materiais
combustiveis.

* Nao armazene o veiculo com combustivel no
depdsito dentro de um edificio onde os fumos
possam alcancar uma chama ou faisca.

¢ Deixe o motor arrefecer antes de armazenar a
maquina num local fechado.

Preparacao do Combustivel e do Motor para o
Armazenamento

Utilizacao de Combustivel com Estabilizadores ou
Condicionadores.

1. Estacione a maquina, com segurang¢a, numa area bem
ventilada. (Consulte Estacionamento com Segurancga na
seccdo SEGURANCA.)

IMPORTANTE: Evite danos! O combustivel
estragado pode produzir verniz e entupir o
carburador ou os componentes do injector,
afectando, deste modo, o rendimento do motor.

¢ Adicione condicionador ou estabilizador de
combustivel ao combustivel novo antes de encher o

depdsito.

Preparacao da Maquina para o
Armazenamento

1. Repare quaisquer pecas desgastadas ou danificadas.
Substitua as pecas se for necessario. Aperte as pecas
soltas.

2. Repare as superficies riscadas ou com falhas no metal
para prevenir a formacao de corrosao.

3. Retire a relva e os residuos da maquina.

4. Lave a maquina com agua de presséao baixa e aplique
cera nas superficies de metal e de plastico.

5. Deixe a maquina a trabalhar durante cinco minutos para
secar as correias e polias.

6. Aplique uma leve camada de dleo para motor nos
pontos de articulagdo e de desgaste para prevenir a
formacgéo de corroséo.

7. Lubrifique os pontos de lubrificacao.
8. Verifique a pressao dos pneus.

NOTA: Encher o depdsito de combustivel com
combustivel estabilizado reduz a quantidade de ar no
depdsito de combustivel e ajuda a reduzir a
deterioracdo do combustivel durante o
armazenamento.

2. Misture combustivel novo e estabilizador de combustivel
num recipiente em separado. Siga as instrugées no rétulo
do estabilizador de combustivel para efectuar a mistura.

3. Encha o depdsito de combustivel com combustivel
estabilizado.

4. Deixe o motor a funcionar durante alguns minutos para
permitir que a mistura de combustivel circule pelo
carburador.

5. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicao de PARAGEM.

Utilizacao de Combustivel sem Estabilizadores ou
Condicionadores.

1. Estacione a maquina, com segurang¢a, numa area bem
ventilada. (Consulte Estacionamento com Segurancga na
seccdo SEGURANGCA.)

IMPORTANTE: Evite danos! O combustivel
estragado pode produzir verniz e entupir os
componentes do carburador, afectando os
componentes do motor.

* Recomenda-se a utilizacdo de um estabilizador ou

condicionador de combustivel para esta maquina.

NOTA: Tente prever a ultima vez que a maquina sera
utilizada durante a estacdo em curso de forma a que
sobre o menos combustivel possivel no depdsito.

2. Ligue o motor e deixe-o funcionar até que o combustivel
acabe.
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3. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicdo de PARAGEM.
Motor:

O procedimento para armazenamento do motor deve ser
seguido quando o veiculo ficar sem ser utilizado durante
um periodo superior a 60 dias.

1. Mude o 6leo do motor quando o motor estiver quente.
2. Se necessério, faga a manutengéo do filtro de ar.
3. Em motores a gasolina:

* Retire as velas de igni¢do. Adicione 30 ml (1 oz) de
6leo de motor limpo no(s) cilindro(s).

e Instale as velas de ignicdo, mas néao ligue os fios das
velas de ignigéo.

* Ligue o motor cinco ou seis vezes para permitir que
0 Oleo seja distribuido.

4. Limpe o motor e o compartimento do motor.

5. Feche a valvula de corte de combustivel, caso a sua
maquina esteja equipada com uma.

IMPORTANTE: Evite danos! A exposicédo prolongada
a luz do sol pode danificar a superficie do capo.
Armazene a maquina num espaco interior ou utilize
uma capa, se permanecer no exterior.

6. Armazene o veiculo num local seco e protegido. Se o
veiculo for armazenado num sitio ao ar livre, ponha uma
cobertura a prova de agua sobre 0 mesmo.

Remocéao da Maquina do Armazenamento

1. Verifique a presséo dos pneus.
2. Verifique o nivel do 6leo do motor.

3. Verifique a folga da vela de ignicado. Instale e aperte
velas com o binario de aperto especificado.

4. Lubrifique todos os pontos de lubrificacao.

5. Abra a valvula de corte de combustivel, caso a sua
maquina esteja equipada com uma.

6. Certifique-se de que todas as protecgcdes e guardas ou
deflectores estdo devidamente instalados.
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Ligue a Barra de Pegas

NOTA: Se o Kit de Luzes (equipamento opcional) for
adicionado a maquina, a instalacao antes de ligar a
barra de pegas facilitara a montagem.

MX42242

1. Retire as porcas de bloqueio hexagonais (A) e as
anilhas (B) que prendem os suportes de ajuste da altura da
barra de pegas esquerdo e direito (C) a armacgéo da
maquina.

2. Retire os suportes da barra de pegas esquerdo e direito.

NOTA: Desapertar o parafuso do pivot da barra de
pegas na armacao do lado direito da maquina facilitara

MX42243

Nota em relacédo a foto: Vista da parte traseira da
maquina.

3. Retire as contraporcas (D) se estiverem instaladas nos
parafusos do pivot da barra de pegas (E).

4. Monte a barra de pegas (F) nos parafusos do pivot
esquerdo e depois direito (E). Se necessario, desaperte o
parafuso do pivot do lado direito na armagéo para instalar a
barra de pegas no parafuso.

MX42349

a. Retire a roda de transporte direita. Retire as trés
porcas hexagonais flangeadas (G) que prendem a
tampa lateral (H) da armacao no lado direito.

b. Retire a tampa lateral para obter acesso ao parafuso
do pivot da barra de pegas.

— | g

MX42806

Nota em relacédo a foto: Vista da parte dianteira da
maquina.

c. Desaperte a contraporca (I) no parafuso do pivot.
Instale a barra de pegas (E) sobre o parafuso e aperte
bem a contraporca () contra a placa lateral.

d. Instale a tampa lateral (H) e prenda com trés porcas
hexagonais flangeadas (G).

e. Instale a roda de transporte direita.

NOTA: Nao aperte demasiado as contraporcas na barra
de pegas. A barra de pegas tem de se mover
livremente.

5. Instale as contraporcas (D) nos parafusos do pivot nos

lados esquerdo e direito para prender a barra de pegas a

maquina. Aperte as contraporcas conforme for necessario
para eliminar a folga, mas certifique-se de que a barra de

pegas roda livremente nos parafusos.
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NOTA: Antes de apertar os prendedores no seguinte
passo, certifique-se de que os suportes de ajuste da
altura (J) estdo posicionados na vertical (ndo a um
angulo) e de que os separadores da armacao (K) se
engatam na mesma ranhura de ajuste da altura em
cada lado da maquina.

[ N A / ﬁ
MX42244

6. Instale os suportes de ajuste da altura da barra de
pegas esquerda e direita na armacgéo traseira da maquina
a altura desejada. Certifique-se de que os suportes de
ajuste da altura (J) estao na vertical e que os separadores
da armacéo (K) estdo engatados na mesma ranhura nos
suportes esquerdo e direito. Prenda os suportes a
armacao com as contraporcas (A) e anilhas (B). Aperte
bem os prendedores.

Ligue o Conjunto de Fios

MX42807

1. Depois de instalar o conjunto da barra de pegas na
maquina, passe o conjunto de fios principal (A) acima do
eixo de traccao e sobre o ponto de lubrificagcdo (B) no lado
esquerdo da maquina.

"t

MX42462

2. Passe os fios principais pelo tubo da barra de pegas
esquerdo. Certifique-se de que o mesmo nao entra em
contacto com o eixo de tracgao esquerdo (C) e prenda com
duas amarras (D). Se tiver adicionado um kit de luzes,
certifique-se de que a amarra (E) foi adicionada ao
conjunto de fios na barra de luzes.

MX42463

3. Estenda o conjunto de fios da maquina (A) para cima na
barra de pegas para ligar os pontos sob a tampa da barra
de pegas. Aplique massa lubrificante dieléctrica aos
terminais (F) no conector do conjunto de fios principal e
ligue ao conector correspondente (G). Certifique-se de que
o separador de bloqueio do conector se encontra bem
encaixado.
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MX42464

4. Instale a amarra ao conjunto de fios (H) e ao conjunto de
conectores (I).

5. Desaperte os dois parafusos na parte dianteira da
tampa da barra de pegas (J). Passe o conjunto de fios do
conector de diagndstico (K) entre a barra de pegas e tape
como mostrado. Aperte os dois parafusos da tampa da
barra de pegas.

374

MX42465

6. Retire a tampa do p6 (L) do conector de diagndstico (M).
Instale o conector de diagndstico (M) no suporte da
armacao da barra de pegas. Certifique-se de que o
separador de trancamento maior (N) no conector esta
marcado na parte superior e de que ambos os
separadores estdo bem encaixados no suporte. Instale a
tampa do po6 (L) no conector, rodando firmemente no
sentido dos ponteiros do reldgio para a posi¢ao trancada.

Instale a Tampa de Controlo da Frequéncia do
Clipe (FOC)

MX42457

Instale a tampa (A) sobre o controlo da frequéncia do clipe
na parte traseira da barra de pegas. Engate o separador no
suporte debaixo do botéo de controlo com a ranhura (B) na
parte inferior da tampa e prenda com o parafuso de 6 mm
(©).

Instale o Cabo de Controlo

Instale o Cabo do Travao de Estacionamento

1. O cabo do travao de estacionamento é montado na
barra de pegas.

2. Desaperte a porca externa completamente (A) da
extremidade com roscas da virola do cabo.

3. Rode a porca de bloqueio (B) até que a mesma esteja
contra as rocas no corpo da virola.

4. Insira o cabo através do suporte da ancora (C) e ligue a
extremidade do cabo ao brago do travédo (D).

MX42352

5. Segure a porca de bloqueio da extremidade do cabo (B)
contra o suporte (C) e aperte a porca externa (A).
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6. Verifique a operacgao do travao de estacionamento
(consulte Teste do Travao de Estacionamento, na secgéo
Operacgéao).

7. Ajuste a tenséo do cabo do travao de estacionamento
(se necessario) na virola do cabo superior (consulte Ajuste
do Travao nesta secg¢éo).

Instale o Cabo de Aceleracéao

MX42354
1. O cabo de aceleragéo é montado na barra de pegas.

2. Na consola da barra de pegas, mova a alavanca de
aceleragdo para a posicao lenta.

3. Retire o conjunto do filtro de ar.
4. Desaperte os parafusos (A e B) no carburador.

5. Passe 0 cabo de aceleragéo (C) sob o suporte e
parafuso (A) e através da articulagdo giratéria e
parafuso (B).

6. Aperte os parafusos (A e B).

7. Mova a alavanca de aceleragéo na barra de pegas para
assegurar o movimento completo do carburador.

8. Instale o conjunto do filtro de ar.

Instale o Cabo da Embraiagem de Deslocamento

1. O cabo da embraiagem de deslocamento é montado na
base da maquina.

MX42344

2. Certifique-se de que a porca traseira (A) na virola do
cabo inferior esta enroscada na base da virola.

MX11277

3. Passe o cabo (C) pelo orificio com ranhuras no suporte
da barra de pegas inferior (D).

o - MX42353

4. Insira o cabo (E) através do suporte da ancora (F) e
ligue a extremidade do cabo ao conjunto da alavanca de
aceleragéo (G) com um pino e contrapino (H).

5. Ajuste a posigéo da virola superior do cabo (I) a um
ponto perto da deflexdo do suporte do cabo inferior (B)
com a alavanca de deslocamento completamente
engatada.
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6. Verifique a operacgéo da alavanca da embraiagem de
deslocamento (consulte Verificacdo e Ajuste da Tenséo da
Correia de Transmissao nesta seccao).

Ajuste dos Travoes

1. Verifique a operacgéo do travdo de estacionamento
(consulte Teste do Travao de Estacionamento, na secgcao
Operacgéao).

2. Se for necessario um ajuste, faca o seguinte:

MX42353

a. Desaperte a porca de bloqueio (A) segurando o cabo
do travd@o no suporte da barra de pegas (B).

b. Reduza o comprimento da virola no lado do cabo da
virola.

c. Aperte a porca de bloqueio (A).
d. Repita o passo 1.

e. Se nao conseguir obter a operagédo devida, pode
fazer ajustes adicionais na virola do cabo inferior.

Verificacao e Ajuste da Tensao da Correia de
Transmissao

* Quando estiver devidamente ajustada, com o motor
desligado e a alavanca da embraiagem de deslocamento
desengatada, a maquina deve mover-se. Com a alavanca
da embraiagem de deslocamento engatada, o cilindro de
tracgdo nao se deve mover.

* Quando devidamente ajustada, com o motor a funcionar
em ralenti baixo, o travdo de estacionamento libertado e a
alavanca da embraiagem de deslocamento libertada, a
maquina nao se deve mover.

* Com o motor a funcionar em ralenti baixo, o travéo de
estacionamento desengatado, a alavanca da embraiagem
de deslocamento engatada e segurando a maquina pelas

barras de pegas, as rodas de transporte devem rodar em
superficies de gravilha e cimento.

* Com o motor a funcionar, o travao de estacionamento
engatado e a alavanca da embraiagem de deslocamento
engatada, a unidade deve impulsionar-se numa encosta.

Procedimento de Verificacao
1. Estacione a maquina numa superficie plana.

2. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicao de paragem.

3. Mova a alavanca da embraiagem de deslocamento para
a posicao libertada.

4. Puxe a maquina para tras: as rodas de transporte e o
cilindro devem rodar.

* Se asrodas e o cilindro de transporte rodarem,
passe para o proximo passo.

e Se as rodas de transporte ou o cilindro ndo rodarem,
ajuste a tensdo da correia.

5. Mova a alavanca da embraiagem de deslocamento para
a posicao engatada.

6. Puxe a maquina para tras: as rodas de transporte e o
cilindro ndo devem rodar.

e Se as rodas de transporte ou o cilindro rodarem ou
se for necessadria forca excessiva para engatar a
embraiagem, ajuste a tensao da correia.

e Se as rodas de transporte e o cilindro ndo rodarem,
passe para o proximo passo.

7. Mova a alavanca da embraiagem de deslocamento para
a posicao libertada.

8. Certifique-se de que o Interruptor da TDF esta na
posicao desengatada. Coloque o0 motor em funcionamento
e deixa-lo funcionar ao ralenti baixo. A maquina nao se
deve mover para a frente. Se se mover, ajuste a tenséo da
correia.

9. Com o motor a funcionar em ralenti baixo, segure a
maquina pelas barras de pegas para prevenir que a
mesma se mova. Liberte o travdo e engate a embraiagem.

e Se as rodas de transporte rodarem na gravilha ou
cimento, a correia estd devidamente ajustada.

* Se as rodas de transporte ndo rodarem na gravilha
ou cimento, é necessario ajustar a correia.
Procedimento de Ajuste
1. Estacione a maquina numa superficie plana.

2. Mova o interruptor de funcionamento/paragem para a
posicao de paragem.

3. Mova a alavanca da embraiagem de deslocamento para
a posicao libertada.
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MX42344

MX42344 10. Desaperte as porcas de bloqueio (B) na extremidade

4. Porca inferior (A) no cabo da embraiagem de inferior do cabo.

deslocamento. Insira o cabo através da parte traseira do 11. Aumente (diminua a tensao da correia) ou diminua
suporte, instale a porca de bloqueio dianteira (B) e aperte a (aumente a tenséo da correia) 0 comprimento da virola
11 Nem (96 Ib-in.). Instale a extremidade livre do cabo no para mudar a tensao da correia.

cotovelo da polia da embraiagem (C). 12. Aperte as porcas de bloqueio a 11 Nem (96 Ib-in.).

13. Repita o procedimento de verificacdo e reajuste
conforme for necessario.

Prepare a Unidade de Corte

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas sio
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

MX42345

5. Ajuste a &ncora do cabo superior (D) a um ponto perto
da deflexado do suporte do cabo (E) com a alavanca de
deslocamento completamente engatada.

6. Se o ajuste estiver excessivamente apertado, a
embraiagem pode desengatar-se aleatoriamente durante o
corte de relva. Liberte a tensé@o do cabo rodando a virola
do cabo duas voltas e aperte as porcas de bloqueio
correctamente.

7. Repita o procedimento de verificagao.

8. Se o ajuste do cabo superior ndo estiver correcto, passe
para o préximo passo.

9. Se o0 ajuste do cabo superior ndo estiver correcto, centre
as porcas de bloqueio (D) na virola do cabo superior.
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Instale o Cilindro Dianteiro

NOTA: Os suportes do cilindro dianteiro sdo
alternados. Para utilizacdo standard, o suporte deve
ser instalado no cilindro com o desvio para a traseira
da unidade de corte base para permitir a proximidade
do cilindro dianteiro como cilindro traseiro. Se for
instalar o GTC ou a Escova Rotativa, o desvio deve
estar na frente para permitir que o GTC ou a Escova
Rotativa seja instalado atras do cilindro dianteiro.

_;Q_f.-;‘:

MX41004

1. Instale os suportes do cilindro (A) em cada extremidade
do eixo do rolamento.

2. Instale os parafusos de ajuste (B) e as contraporcas (C)
sem apertar. Nao apertar ainda.

NOTA: Certifique-se de que os locais do parafuso de
ajuste do suporte do cilindro nao estao alinhados com
os orificios em cada extremidade do eixo do
rolamento. Os parafusos de ajuste tém de engatar o
eixo do rolamento em cada extremidade.

3. Instale o cilindro com o ajustador excéntrico e parafuso
de cabeca hexagonal em cada lado. Centralize o cilindro
dianteiro. Aperte os parafusos de ajuste (B) e as
contraporcas (C) em ambos os suportes do cilindro.

4. Aperte o suporte do cilindro com as pecas.
5. Ajuste o cilindro dianteiro para que fique paralelo.
6. Aperte o excéntrico a 81 Nem (60 Ib-ft).

Prepare o Cilindro Traseiro

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

NOTA: O Modelo 220 E-Cut Hibrido usa bases
exclusivas (item C nas figuras que se seguem) para
reter o cilindro traseiro na unidade de corte. Este tipo
de base tem de ser usado em qualquer unidade de
corte QA-5 ligada a esta maquina.

MX41005

1. Coloque a unidade de corte numa superficie plana ou
area de trabalho com o lado inferior virado para cima.
Retire os parafusos de cabeca hexagonal (A) e a base do
cilindro traseiro (B). Repita no lado oposto. As bases
retiradas podem ser deitadas fora.

MX42502

2. Instale a base redonda (C) (do saco de pecgas) com dois
parafusos de cabeca hexagonal M6 (D). Repita este
processo no lado oposto.

3. Centre o cilindro entre as bases e aperte os quatro
parafusos M6 a 19 Nem (14 Ib-ft).

NOTA: Se instalar um Condicionador de Amaciamento
de Relvado ou Escova Rotativa opcional nesta unidade
de corte, instale-os agora (consulte as Instrucées de
Instalacdo com o Kit de GTC ou Escova Rotativa).
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Montagem das Pecas de Montagem da Unidade de
Corte

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

1. Coloque a unidade de corte na vertical.

MX42504

2. Retire a contraporca (A) e deite fora o parafuso de
cabeca boleada (B) de ambos os lados da unidade de
corte.

MX42473

3. Instale a placa da ancora da corrente de limite (C) no
compartimento com o parafuso de cabeca boleada
M10X30 sobresselente (D). Rode a &ncora de forma a que
o separador voltado para a traseira da unidade de corte
fiqgue assente na parte superior do compartimento (E).
Prenda a ancora com a contraporca original (F). Repita
este processo no lado oposto.

4. Instale o pino da ancora do limite da corrente inferior (G)
na placa da ancora (F). Rode o pino da &ncora para

fornecer um angulo de 90° entre a direc¢ao de puxamento
da corrente e o orificio do clipe da mola e prenda com a
contraporca M8. Aperte a contraporca a 34 Nem (25 Ib-ft).
Repita no lado oposto.

Instale a Forquilha de Levantamento

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas sio
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

MX42980

1. Coloque a forquilha de levantamento (A) na parte
dianteira da unidade de corte (B) como mostrado.

MX42981

Nota em relacéo a foto: Lado direito mostrado para
mostrar pormenores.

2. Certifique-se de que os entalhes (C) na parte inferior
dos flanges da forquilha esquerdos e direitos se engatam
no tirante da armacéo (D) e instale um parafuso de cabeca
boleada M10X35 (E) através de cada compartimento da
extremidade do flange e da armacao. Prenda cada
parafuso com uma contraporca M10 (F).
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Ajuste da Proteccao da Unidade de Corte

NOTA: Manter a proteccao proxima das laminas de
corte melhora o desempenho do recolhedor de relva
na maior parte das condicées.

MX41170
1. Desaperte os dois parafusos (A) e contraporcas em
cada lado da unidade de corte.

MX41171

2. Levante ou baixe a proteccéo (B) para ajustar a folga (C)
entre a parte inferior da proteccéo e a parte superior da
laminas de corte para 1,5 mm (0.06 in.).

3. Aperte os parafusos.

Ajuste da Lamina da Caixa ao Rolo (Unidades
de Corte QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

IMPORTANTE: Evite danos! Ajuste a lamina da caixa
ao rolo baixando e levantando a lamina da caixa
uniformemente.

Nao ajuste mais do que um intervalo na porta do
ajustador de cada vez, alternando os lados.

NOTA: Coloque a unidade de corte na vertical na area
de trabalho.

MX42697

1. Rode o ajustador da torre da lamina da caixa (A) em
ambos os lados da unidade de corte no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio até que a I&mina da caixa (B)
esteja apertada contra a unidade de corte (C).

2. Aperte lentamente o ajustador da torre (A) no sentido
dos ponteiros do reldgio, alternando os lados até que a

[&mina da caixa comece a afastar-se do rolo de corte. O
rolo de corte deve rodar livremente.

NOTA: Certifique-se de que o ajuste final da lamina da
caixa estd a puxar a lamina da caixa para longe do rolo
de corte.

i L_

E35559

3. Rode os ajustadores alternadamente (A) ndo mais do
que um intervalo de cada vez até que a distancia (E) da
lamina da caixa (B) ao rolo (D) meg¢a 0,025 mm a

0,050 mm (0.001 in. a 0.002 in.).

4. Verifique a distancia da Iamina da caixa ao rolo (E).
Ajuste novamente, se necessario.
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Ajuste Paralelo do Rolo Dianteiro a Lamina da
Caixa (Unidades de Corte QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

¢ Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

e Tenha cuidado com a rotacao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com
que outra lamina ou rolo de corte rode.

P MX42451
NOTA: Recomenda-se a utilizacdo de uma placa de

bancada ou de uma barra medidora da altura de corte 3. Desaperte o parafuso de cabeca hexagonal (E) num dos
com dois ou trés parafusos quando ajustar o cilindro suportes do cilindro.
dianteiro paralelamente a ldmina da caixa.

Ajuste sempre a lamina da caixa com o rolo antes de
ajustar o paralelismo do rolo dianteiro.

Faca sempre o ajuste do paralelismo depois de ajustar
a faixa da altura de corte do cilindro dianteiro.
Ajuste do Paralelismo com a Placa de Bancada

1. Posicione a unidade de corte na posi¢ao vertical numa
superficie plana ou area de trabalho.

MX42452

4. Rode o ajustador do excéntrico (F) até que o cilindro
dianteiro (G) fique plano e paralelo a placa de bancada. O
intervalo (H) nao deve exceder 0,050 mm (0.002 in.), no
maximo.

5. Segure o ajustador do excéntrico do rolo (F) e aperte o
parafuso de cabeca hexagonal (E) a 81,3 Nem (60 Ib-ft).

M97254

2. Coloque a placa de bancada numa superficie horizontal.
Coloque a unidade de corte na parte superior da placa de
bancada (A). A lamina da caixa (B) tem de estar apoiada
no batente da placa (C) com a Ilamina do rolo de corte (D)
na parte superior do batente da placa.
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Ajuste do Paralelismo com a Barra Medidora da Altura
de Corte

MX42693

1. Posicione a unidade de corte na posi¢ao vertical numa
superficie plana ou area de trabalho.

2. Apoie a barra medidora da altura de corte contra os
cilindros dianteiro (A) e traseiro (B) aproximadamente
51 mm (2 in.) da extremidade externa da lamina da caixa.

3. Ajuste o interior da cabeca do parafuso (C) contra a
borda dianteira da lAmina da caixa para manter a barra
medidora no lugar.

4. Desaperte a porca de orelhas (D). Rode o parafuso do
medidor inferior (E) no sentido dos ponteiros do reldgio até
que a parte superior do parafuso entre em contacto com a
borda plana da lamina da caixa.

5. Aperte a porca de orelhas (D).
6. Ajuste a posicao do cilindro dianteiro:

e Desaperte o parafuso (F) e rode o ajustador do
excéntrico (G) até que a parte superior do parafuso do
medidor inferior (E) entre em contacto com a lamina da
caixa.

e Segure o ajustador do excéntrico do rolo (G) e
aperte o parafuso de cabeca hexagonal (F) a 81,3 Nem
(60 Ib-ft).

7. Repita o procedimento para o lado oposto.

Ajuste da Faixa da Altura de Corte (Unidades
de Corte QA-5)

Ajuste os suportes do rolo dianteiro para a faixa da altura
de corte desejada.

1. Seleccione a faixa de ajuste da altura de corte ajustando
a posicao de ambos os suportes do rolo dianteiro.

MX42451

2. Desaperte a porca (A) em cada suporte do rolo.

3. O alinhamento do suporte do cilindro (B) e as marcas de
ajuste da armacéo da unidade de corte (C) determinarao a
faixa de ajuste da altura de corte.

NOTA: A faixa da altura de corte para o Modelo 220
E-Cut Hibrido é 0-19 mm (0.00-0.75 in.)

e Consulte o quadro para obter o ajuste desejado.

Faixa da Altura de Corte Ajuste do Rolo
(Rolo Dianteiro de 2 Polegadas Dianteiro
sem GTC)

mm in.

Nao Nao 1
Recomendado Recomendado

0,0-4 0.00 - 0.160 2

1-9,5 0.04 - 0.37 3

6-15 0.24 - 0.60 4

11-21 0.43-0.83 5

16 - 27 0.63 - 1.06 6

21-33 0.83-1.30 7
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Faixa da Altura de Corte Ajuste do Rolo
(Rolo Dianteiro de 2 Polegadas Dianteiro
com GTC)

mm in.

Nao Nao 1
Recomendado Recomendado

0,0-5 0.00 - 0.20 2

0-11 0.00-0.43 3

5-17 0.20 - 0.67 4

10 - 24 0.40 - 0.94 5

15 - 30 0.60-1.18 6

20- 36 0.80-1.42 7

Ajuste da Altura de Corte (Unidades de Corte
QA-5)

A ATENGCAO: Evite ferimentos! As laminas séo
afiadas e rodam rapidamente:

¢ Mantenha as maos e os pés afastados das
unidades de corte quando a maquina se
encontra em funcionamento.

¢ Use sempre luvas enquanto trabalha nas
unidades de corte.

e Tenha cuidado com a rotacao do rolo de
corte. Rodar um rolo de corte pode fazer com
que outra lamina ou rolo de corte rode.

NOTA: Nao use nenhum tipo de broca pneumatica nem
chave de impacto para fazer ajustes na altura de corte.

1. Estacione a maquina de forma segura. (Consulte
Estacionamento com Seguranga na secg¢éo
SEGURANCA))

MX41000

2. Localize o ajustador da altura de corte (A) na parte
superior traseira da roda lateral do rolo (em qualquer lado).

3. Rode o ajuste da altura de corte (A) para diminuir ou
aumentar a altura de corte.

NOTA: Os ajustadores sao ligados com um eixo
cruzado (B) por isso rodar um lado roda
simultaneamente o outro.

-

M97423, M97422

4. Na barra medidora da altura de corte (HOC), ajuste a
cabeca do parafuso de ajuste central (C) a altura de corte
desejada (D). Tranque a porca de orelhas (E).
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NOTA: A altura de corte efectiva pode ser menos do
que o ajuste de bancada, com base nas condicées de
relva e solo e na opcéao do rolo dianteiro.

MX42517

5. Apoie a barra medidora da altura de corte contra o rolo
dianteiro (F) aproximadamente 51 mm (2 in.) de cada lado
da l&mina da caixa. Ajuste o interior da cabeca do
parafuso (G) contra a borda da lAmina da caixa.

NOTA: A parte inferior da cabeca do parafuso na barra
medidora deve ser engatada com a borda de corte da
lamina da caixa.

6. Rode o ajustador (H) para mover o rolo traseiro (I) para
longe da barra medidora ligeiramente. Rode o ajustador na
direccado oposta até que o cilindro traseiro entre em
contacto com a barra medidora da altura de corte. Repita o
procedimento para o outro lado do rolo de corte.

7. Verifique o ajuste da altura de corte de lado a lado.

MX41001

8. Se for necessario 0 ajuste da altura de corte de lado a
lado, puxe contra a tensdo da mola no eixo cruzado (J)
para desliga-la do acoplador hexagonal (K). Retire o eixo
cruzado.

9. Rode o ajustador (L) no lado que requer o ajuste para
mover o cilindro traseiro para longe da barra medidora
ligeiramente. Rode o ajustador na direc¢do oposta até que
a altura de corte de lado a lado seja igual. Volte a instalar o
eixo cruzado.

Instale a Unidade de Corte

A ATENGAO: Evite ferimentos! As laminas sio
afiadas. Utilize sempre luvas quando manusear
as laminas ou trabalhar perto das mesmas.

y =
MX42455

1. Instale o pino da &ncora do limite da corrente superior
(A) no centro da ranhura no suporte do brago de suporte.
Rode o pino da &ncora para fornecer um angulo de 90°
entre a direccao de puxamento da corrente e o orificio do
clipe da mola e prenda com a contraporca M8. Aperte a
contraporca a 34 Nem (25 Ib-ft). Repita no lado oposto.
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MX42341

2. Adicione Massa Lubrificante para a Unidade de Corte de
Golfe e Relva John Deere dentro do compartimento do
rolamento da unidade de corte (B).

3. Alinhe as estrias do eixo do motor de transmisséo (C)
com as estrias internas no rolo (B). Instale o conjunto do
motor de transmissdo na unidade de corte.

4. Rode o motor, conforme for necessario, para alinhar os
orificios com ranhuras (D) no compartimento de
transmissdo do motor com orificios roscados (E) na
unidade de corte.

MX42454

5. Instale e aperte os parafusos de cabeca de flange
hexagonal (F).

NOTA: Se néo instalar um Condicionador de
Amaciamento de Relvado ou Escova Rotativa opcional
nesta unidade de corte, instale o kit de pesos da
unidade de corte (consulte BM22672).

6. Role a unidade de corte para debaixo da maquina.

MX42505

7. Coloque o suporte do recolhedor de relva (G) como
mostrado. Alinhe os orificios na forquilha dianteira (H), o
suporte do recolhedor de relva (G) e o brago de suporte da
unidade de corte (l).

8. Insira o pino de forquilha (J) completamente e prenda
com o pino de bloqueio da mola (K).

{

¥
"‘_‘ /, (\h:b

L J =

MX42456
9. Instale as correntes de levantamento (L) nos pinos do
compartimento da unidade de corte.

10. Instale as anilhas planas e os pinos de bloqueio da
mola (M) em cada pino do compartimento da unidade de
corte.

MX42456

11. Certificando-se de que a corrente (L) ndo possui

Montagem - 75



MONTAGEM

dobras, instale a sétima ligacao da corrente no pino de
ancora da correia superior (N) e prenda com uma anilha
plana e pino de bloqueio da mola (O).

12. Lubrifique todos os pontos de lubrificacdo com os
lubrificantes adequados (consulte Lubrificagdo de
Manutencao no Manual do Operador).

Instale o Suporte de Impulso (Opcional)

MX42468

1. Instale o suporte de impulso (A) através do separador do
lado esquerdo (B) no suporte do braco cruzado traseiro.

2. Instale a mola no suporte de impulso, com a perna
direita (C) a apontar para baixo, como mostrado. Empurre
0 suporte de impulso (A) através do separador lateral
direito (D).

A ATENGCAO: Evite ferimentos! Os componentes
sao instalados sob a tensao da mola. Utilize
proteccao para os olhos e use as ferramentas
devidas quando instalar ou retirar os
componentes com tensao da mola.

MX42469

3. Prenda temporariamente o suporte de impulso na
posicao levantada (E).

NOTA: Usar um puncéo para pinos (F) como um guia
para rodar e posicionar o ilhé da mola sobre o orificio
roscado (G) pode facilitar a instalacdo do parafuso de
cabeca hexagonal no seguinte passo.

4. Pré-carregue a mola rodando o ilhd 180° sobre a parte
superior do eixo do suporte de impulso e prender
temporariamente nesta posicdo usando um alicate ou
outra ferramenta adequada.

=

MX42470

5. Prenda a mola ao suporte de impulso instalando um
parafuso de cabeca hexagonal M8 X 16 (H) através do ilhd
da mola no orificio roscado no suporte de impulso.

6. O método de libertagdo usado para prender o suporte
de impulso esta na posicéao levantada no passo anterior. O
suporte de impulso deve permanecer na posicao
levantada.

Instale as Rodas de Transporte (Opcional)

1. Levante a maquina no suporte de impulso.

MX42471

2. Deslize a roda de transporte (A) no veio do eixo.
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3. Engate a placa de bloqueio (B) na ranhura do veio do
eixo.

4. Repita os dois passos anteriores para instalar a segunda
roda de transporte.

5. Baixe a maquina.

6. Ajuste a presséo dos pneus conforme for necessario,
sem exceder 165 kPa (24 psi).

Teste dos Sistemas de Seguranca

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém mondxido de carbono
e podem causar doencas graves ou morte.

Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de por o motor a funcionar.

Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilacdo adequada.

e Ligue um tubo de extensao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

* Permita a entrada de ar fresco na area de
trabalho para eliminar os fumos de escape.

Realize estes testes numa area aberta e sem obstaculos.
Mantenha todas as outras pessoas afastadas do local.

Teste do Interruptor de Funcionamento

1. Coloque o interruptor de funcionamento para tras (em
direcgao ao operador) para a posicdo DESLIGADA.

2. Puxe a pega de ligacao.
Resultado: O motor ndo se deve ligar.

Teste do Travao de Estacionamento

1. Engate o travdo de estacionamento.

2. Coloque o motor em funcionamento e deixe-o funcionar
ao ralenti baixo.

3. Engate a alavanca de presenca do operador.

4. Engate lentamente a alavanca da embraiagem de
deslocamento.

Resultado: O motor deve afogar-se se ndo houver
movimento do cortador de relva.

Teste da Alavanca de Presenca do Operador

1. Opere a maquina numa zona aberta e desimpedida.
2. Liberte a alavanca de presenca do operador.

Resultado: O rolo de corte deve parar de rodar e a
maquina deve parar de se deslocar para a frente. O motor
deverd continuar a trabalhar.

Rodagem do Motor

Os sistemas de seguranca instalados na sua maquina
devem ser sempre verificados antes da maquina ser
utilizada. Leia o manual do operador da maquina e
familiarize-se completamente com a operacdo da maquina
antes de realizar as verificagdes dos sistemas de
seguranca.

Utilize os procedimentos de verificacdo a seguir para se
certificar de que a maquina esta a funcionar
correctamente.

Se houver um problema de funcionamento durante um
destes procedimentos, ndo opere a maquina. Entre em
contacto com o seu concessionario autorizado se
necessitar de qualquer tipo de assisténcia.

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém monéxido de carbono
e podem causar doencas graves ou morte.

¢ Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de por o motor a trabalhar.

* Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilagcdo adequada.

e Ligue um tubo de extenséao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

¢ Permita a entrada de ar fresco na area de
trabalho para eliminar os fumos de escape.
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IMPORTANTE: Evite danos! Complete o periodo de
rodagem do motor antes de usar a maquina.

Periodo de Rodagem da Unidade de Corte

T,

MX42304

1. O interruptor da TDF da unidade de corte (A) deve estar
na posi¢cao desengatada.

2. Ligue o motor e deixe-o funcionar e aquecer durante

15 minutos a 1/2-3/4 da aceleragéo antes de colocar carga.

3. Mova a aceleragéo para a posicao de ralenti baixo

MX42808

4. Segure um Tacometro de Pulso Digital JTO7270 no
condutor da vela de ignicéo (B).

5. Ajuste o parafuso de ajuste de ralenti baixo (C) até que o
motor esteja a funcionar a velocidade de ralenti baixo de
1.700 100 rpm.

A ATENGAO: Evite ferimentos! Os fumos do
escape do motor contém monéxido de carbono
e podem causar doencas graves ou morte.

* Mova a maquina para uma area ao ar livre
antes de por o motor a trabalhar.

* Nao ponha o motor a trabalhar numa area
fechada sem uma ventilagcdo adequada.

e Ligue um tubo de extenséao ao tubo de escape
do motor para direccionar os fumos de escape
para fora da area.

¢ Permita a entrada de ar fresco na area de
trabalho para eliminar os fumos de escape.

IMPORTANTE: Evite danos! Complete o periodo de
rodagem da unidade de corte antes de usar a
maquina

NOTA: Complete o procedimento de rodagem do motor
antes do periodo de rodagem da unidade de corte.

1. Retire a correia de transmissao da polia do motor
(consulte Manutencéo - Correias no Manual do Operador).

2. Ligue o motor e acelere completamente.

L,

MX42304

3. Liberte o travao de estacionamento (A) se 0 mesmo
estiver engatado, prima a alavanca de presencga do
operador (B) contra a barra de pegas e coloque a alavanca
da embraiagem de deslocamento (C) na posicao
engatada.

4. Coloque o interruptor da TDF (D) na posicdo engatada
para que a unidade de corte funcione.

5. Permita que a unidade de corte funcione durante
5 minutos, em seguida, desengate a TDF para parar a
rotagcéo do rolo.

6. Reduza a aceleragao, desligue o motor, liberte a
alavanca de presenca do operador (B) e coloque a
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alavanca da embraiagem de deslocamento (C) na posicao
engatada.

7. Instale a correia de transmisséo na polia do motor.

Pré-entrega

Verifique e efectue o seguinte em todas as maquinas.
Complete a Lista de Verificagdo de Satisfacdo do Cliente.

1. Lubrifique todos os pontos de lubrificacdo com os
lubrificantes adequados.

2. Verifique todos os niveis dos fluidos. Consulte o0 Manual
do Operador conforme for necessério para obter
informacgdes sobre os locais.

+ Oleo do motor.
+ Oleo da caixa de mudancas.

e Encha o depésito de combustivel com combustivel
estabilizado novo para prevenir a formag¢ao de uma
pasta e verniz no sistema de combustivel. Utilize o
Estabilizador de Combustivel TY15977 John Deere.

3. Verifique a funcao do travao, em ralenti baixo em
deslocamento para a frente; o engate do travao deve
desligar o motor.

4. Verifique o ajuste da lAmina da caixa ao rolo.
5. Verifique o ajuste da altura de corte.

6. Lave a maquina para retirar a sujidade e o p6. Coloque
cera na barra de pegas e nas coberturas da polia para
proteger contra riscos.

7. Dé o Manual do Operador e o pacote do Estabilizador de
Combustivel ao cliente na entrega. Explique ao cliente a
importancia da utilizacao do estabilizador de combustivel.
Lembre o cliente para manter o estabilizador de
combustivel fora do alcance de criangas.
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Motor

NUmerode Modelo do MoOtOr. . . ... ... ittt i it ittt tisaa e et eannnnnaesasnnnnnns Honda, GX 120
TipodeMotor . .....c.iiii it it a e nn e nnnnnns 4 ciclos, 1 cilindro, inclinacéo do cilindro de 25°
Cilindrada do Pist@0. .. .. ...t it i it ettt et s e a s a s a s 118 cc (7.2 cuin.)

Sentido de Rotacao do Eixo de SaidaSentido contrario ao dos ponteiros do relégio vistos a partir do lado do eixo

Especificacoes de Ajuste

FolgadaVelade IgniCao . .........ciiiriiiiiii i iia it iia s saarnnnnrnnnerns 0,7-0,8 mm (0.028-0.031 in.)
Folgade Arda Bobinade Ignicao. ... .......c.iiiii it iin i iia e naannnnns 0,4 + 0,2 mm (0.016 + 0.008 in.)
Distancia entre a Valvula de Entrada (fria). . .. . ........cciiiiiiiinnan . 0,15 = 0,02 mm (0.006 = 0.001 in.)
Distancia entre a Valvulade Escape (fria) . . .. ... .. oo i i i i 0,20 = 0,02 mm (0.008 = 0.001 in.)
Velocidade do Motor, Ralenti BaiXo . .. ........iiuiiiin ittt iia e na s snasnnnnannnns 1.600 = 100 rpm
Velocidade do Motor, Ralenti AItO ........... ... it it et e s nnnnnns 2.950 £ 150 rpm

Velocidade do Motor ao Ralenti Alto
Cortador de Relva de Empurrar 220 E-Cut Hibrido. . ... ...... ... oot 2.950 = 150 r/min.

Sistema de Combustivel

Tipos de Combustivel (Recomendados):

....................................................... Combustivel Normal de Octana 87 sem Chumbo
......................................................... Combustivel com Mistura de Etanol (Até 10%)
........................................................ Combustivel Reformulado com MTBE (Até 15%)
Alimentacdo de CombustiVel . ....... ..ottt i ittt e ettt Carburador
Capacidades

Lo ] LYo 3 T 0 T e 0,6 1(0.63 qt)
Depdsito de Combustivel .. ...... ..ttt i ettt a st e s 2,51(0.66 gal)
Capacidade da Traccdo do Diferencial. . . .. ... ..o it i i it i e et e et na s nanannnns 0,141 (0.3 pt)
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Velocidades de Deslocamento

Dispositivo de Deslocamento (Velocidade Maxima para a Frente)
Cilindro (Traseir0). . . ..o ottt it e it ettt et s et n s m e s s m s nansannnsnnnnsnnnsns 0-5,5 km/h (0-3.4 mph)
Rodas de Transporte .. ......ccu it iii ittt st s e e e e et ana e rannnnnnenns 0-9,2 km/h (0-5.5 mph)

Dimensoes dos Pneus

Pneusde Transporte .. ........c.iiiiiiiiii ittt iiiae e ettt nannn e ennnn 4.1-6 (2 pr.) (Sem camara de ar)
Pressdo (Pneus Standard). . ... .......oiiiiiiiii ittt ittt a i 125-140 kPa (18-20 psi)
Dimensodes

Altura (comos pneus instalados). .. ...t i e a e 119 cm (47 in.)
Comprimento (com os pneusinstalados) ... .........coiiiiiiii ittt et 94 cm (37in.)

Largura (com os pneus instalados) 94,6 mm (37.3 in.)
Peso (sem o recolhedor de relva, traccdo do GTC e rodas de transporte). . .................... 119 kg (262 Ib)
Peso (com o recolhedor de relva; sem a traccao do GTC e rodas de transporte).............. 122,5 kg (270 Ib)

Unidade de Corte

Opcoes

Engrenagem de Accionamento (Opcional) ..... Engrenagem a partir do eixo do rolo; conduz o GTC ou a escova
eléctrica na direccao oposta do rolo

Condicionador de Amaciamentode Relvado ....................... 60 mm (2-3/8 in.) de diametro, 75 laminas

Material das Laminas de Corte do GTC .. Aco de carbono endurecido especial em forma de estrela de 0,6 mm (1/
32in.)

Escova Rotativa (Opcional). . ... ettt ananannnn s 60 mm (2-3/8 in.) de diametro
Cortador do FTC ou Altura da Escova Ajustavel .. 0,8 mm (1/32 in.) abaixo da profundidade maxima da altura de
corte a 5,5 mm (7/32 in.) acima do corte

Frequéncia do Clipe (FOC)

T T 13T T 4,1-12,2 mm (0.16-0.48 in.)
70 T 11111 4T T 6.4-0.25 mm (0.25-0.75 in.)

Altura de Corte (Minima)

LaminadaCaixaStandard. . ........... ittt ettt a i e 3,2mm (1/8 in.)
Lamina da Caixa de Torneio Opcional . . ... ... ov i i i i i ettt i it n et et aa s sanannnnnnns 2,8 mm (7/64 in.)
Lamina da Caixa de Corte Baixo Opcional . ......... ..ottt iia i ianannnnnnns 2,0 mm (5/64 in.)
Largurade Corte. ... . uiu ittt it et it e st e e 559 mm (22in.)
Tamborde TraCCa0 ... ..... ..ottt ittt ettt e aaenacaaaaannnaans Traccao dupla de aluminio
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Embraiagens

LI 18 1= o Lo T o (- Tenséo da correia
Escova/GTC ....... ..ottt aeaeaa e annnnanns Embraiagem do tipo de garras "ligada/desligada"
Rolo

DT 111 1= o 127 mm (5in.)
Numero Standard de LAMINGas ... ........ .t iii it iin i iea s tanerannsraneeranesannsennnsnns 11 laminas
Numero Opcional de LAminas. . .. ..o . ittt ittt ittt et a e et e a e sasnassasaasannnnsnnnsnns 7 laminas

Medicoes de Som

Nivel de som médio na estacao de trabalho de acordo com a norma EN836-A2:
Cortador de Relva de Empurrar 220 E-Cut Hibrido........... 79 +/-1 dB(A) a 2.740 r/min de velocidade do motor

Medic6es de Vibracoes

Mao/Braco Medidos de Acordo com a Norma EN836-A2

Cortador de Relva de Empurrar 220 E-Cut Hibrido.......... 4,2 +/-0,1 m/s2 a 3.000 r/min. de velocidade de motor
Diversos
Travaode Estacionamento ............ ... it ennnnnnnn Travao de tipo de banda, ac¢éo de alavanca

Lubrificantes Recomendados

Lo LYo 3T 0 1 e John Deere Plus-4®
Oleo da Caixa de MUAANGAS . . .. ..vvvuunieee e e aee e s e aaneeeseaneeeenaanneeennnns John Deere Hy-Gard®
Massa Lubrificante. . ...........ccoiiii i Consulte a Seccédo de Lubrificacdo de Manutencéao

(Especificacdes e design sujeitos a mudanga sem aviso.)
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DECLARAEAO DE CONFORMIDADE

Declaracao de Conformidade CE

Deere & Company

Moline, lllinois E.U.A.

A pessoa nomeada abaixo declara que

Tipo de Maquina: Cortador de Relva de Empurrar E-Cut Hibrido (WBGM)
Modelo: 220E
Numero de Série: Consulte a Pagina de ldentificacdo do Produto

estd de acordo com todas as provisdes relevantes e todos os requisitos essenciais das seguintes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACAO
Directiva para Maquinas 98/37/CE (Até 28 de Dez. de 2009)  Auto-certificacédo

Directiva para Maquinas 2006/42/CE Auto-certificagao

Directiva de Compatibilidade 2004/108/CE Auto-certificagao
Electromagnética

Directiva para Ruidos 2000/14/CE (Anexo VI, Certificacdo de Terceiros

Procedimento 2)
ORGAO NOTIFICADO

Nivel de Poténcia de Som Medido Tecnologia AV Limitada
Modelo 220 E-Cut Hibrido 91,0 dB(A) AVTECH House, Arkle Avenue
Nivel de Poténcia de Som Garantido Stanley Green Trading Estate
Modelo 220 E-Cut Hibrido 98 dB(A) Handforth Cheshire

SK9 3RW Reino Unido

Nome e enderec¢o da pessoa na comunidade autorizada para compilar o ficheiro de construgao técnica:

Henning Oppermann

Escritério Europeu da Deere &
Company

John Deere Strasse 70
Mannheim, Alemanha D-68163
EUConformity @ JohnDeere.com

Assinatura:

R

Placa de declaracao: Fuquay-Varina, NC E.U.A. Nome: Reinhard Frank
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DECLARAEAO DE CONFORMIDADE

Data da declaracao: 21 de Maio de 2009 Cargo: Gerente de Conformidade de Produtos Europeus —

. Plataforma de Relva e Multiusos
Unidade de fabrico: John Deere Turf Care
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DECLARACAO DE MANUTENCAO

Pecas John Deere

Nds ajudamos a minimizar o tempo de inactividade da
sua maquina colocando pec¢as John Deere genuinas
nas suas maos rapidamente.

Esta é a razdo pela qual mantemos um inventario
grande e variado — para estarmos um passo a frente das
suas necessidades.

As Ferramentas Certas

Ferramentas de precisédo e equipamento de testes
fazem com que o nosso Departamento de Manutencgéo
seja capaz de localizar e corrigir problemas
rapidamente... para lhe poupar tempo e dinheiro.

Técnicos Bem Treinados

A formacgédo nunca esté fora de questéo para os técnicos
de manutencgéo John Deere.

Sao oferecidas regularmente sessdes de formacao,
para assegurar que o0 nosso pessoal conhece o
equipamento com que trabalha e sabe prestar
assisténcia e efectuar a manutencao do mesmo.

O resultado? — Experiéncia com a qual pode contar!

Atendimento Imediato

O nosso objectivo é oferecer assisténcia imediata e
eficiente quando e onde necessitar dela.

Podemos efectuar reparagdes no local onde a maquina
se encontra ou nas nossas instala¢des, dependendo
das circunstancias: procure-nos, conte connosco.

SUPERIORIDADE DOS SERVICOS JOHN DEERE:
Estaremos a sua disposicdo sempre que precisar de
noés.
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REGISTO DE MANUTENCAO

Tome Nota das Datas de Manutencao

Mudanca do
Oleo

Mudanca do
Filtro do
Oleo (Se
Equipado)

Lubrificacdo
da Maquina

Verificagcao/
Limpeza do
Elemento do
Filtro de Ar

Mudanca do
Filtro de
Combustivel
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