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PRZECZYTAC DOKLADNIE TE INSTRUKCJE, aby
zapoznac sie z prawidtowg obstugg i konserwacjg
maszyny. Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do
wypadku lub uszkodzenia sprzetu. Ta instrukcja i znaki
bezpieczenstwa moga by¢ dostepne réwniez w innych
jezykach. (Aby zaméwic, skontaktowaé sie z dealerem
John Deere.)

TA INSTRUKCJA OBSLUGI POWINNA BYC
TRAKTOWANA jako nieodigczna czes¢ maszyny. W
razie sprzedazy maszyny, nalezy dotgczy¢ do niej
instrukcje.

DANE TECHNICZNE w tej instrukcji podane sg w
jednostkach metrycznych, jak réwniez w ich
ekwiwalentach stosowanych w USA. Stosowac
wytgcznie odpowiednie czesci wymienne oraz elementy
ztgczne. Metryczne lub calowe sruby i nakretki mogg
wymagac stosowania odpowiednio metrycznych lub
calowych kluczy.

PRAWA | LEWA STRONA MASZYNY sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu maszyny do przodu.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE WYROBU (P.I.
N.) w rozdziale Charakterystyka techniczna. Doktadne
zapisanie wszystkich numeréw moze by¢é pomocne przy
poszukiwaniu skradzionej maszyny. Numery te bedg
réwniez potrzebne dealerowi podczas zamawiania
czesci wymiennych. Numery identyfikacyjne nalezy
przechowywaé w bezpiecznym miejscu poza maszyng.

GWARANCJA jest traktowana jako cze$¢ programu
wspierania klientéw, ktdrzy eksploatujg i obstugujg swoj
sprzet zgodnie z zaleceniami tej instrukcji obstugi.
Warunki gwarancji sg wyjasnione w karcie gwarancyjnej
lub deklaraciji, ktérg sie powinno otrzymac od dealera.

Gwarancja zapewnia przyjecie odpowiedzialnosci
John Deere za produkt w razie wystgpienia usterek w
okresie trwania gwarancji. W niektérych przypadkach,
John Deere zapewnia tez przeprowadzanie usprawnien
u klienta bez obcigzania go kosztami, nawet jeéli
produkt nie jest objety gwarancjg. Jesli sprzet jest
niewlasciwie uzytkowany lub modyfikowany w sposob
wykraczajgcy poza fabryczng specyfikacje w celu
zmiany jego osiggéw, gwarancja traci waznosc¢ i moze
nastgpi¢ odmowa wprowadzenia usprawnien. Takie
konsekwencje spowoduje rowniez ustawianie ukfadu
zasilania paliwem powyzej specyfikacji fabrycznej lub
rozwijanie nadmiernej mocy w inny sposéb.

Gwarancja PRODUCENTA OPON, odnoszaca sie do
Twojej maszyny, moze nie obowigzywac poza U.S.A.

Jesli nie jeste$ pierwszym wiascicielem tej maszyny, w
Twoim interesie lezy skontaktowanie sie z dealerem
John Deere i poinformowanie go o numerze seryjnym
tego egzemplarza. Dzieki temu John Deere bedzie mégt
Cie powiadamia¢ o wszelkich kwestiach lub
ulepszeniach zwigzanych z produktem.

DX,IFC2-53-03APR09

Komunikat do naszych klientow

Dzigkujemy za zakup tej maszyny oraz za zaufanie,
jakim darza Panstwo rozwigzania naszej firmy.
Zapewnienie najwyzszej wydajnosci pracy tej maszyny
wymaga nhiezliczonych godzin projektowania i
testowania jeszcze przed rozpoczeciem produkcji. Aby
uzyskac najlepsze rezultaty podczas eksploataciji tej
maszyny, nalezy stosowac sie do procedur zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

Tred¢ tej instrukcji obstugi podzielono na sekcje. Tytuty
sekcji mozna znalez¢ w spisie tresci, a takze u goéry
kazdej strony. Poszczegolne sekcje sg opatrzone
osobnymi numerami i sktadajg sie z réznej liczby stron.
Okreslone informacje w poszczegdlnych sekcjach sg
podzielone na tematy, a ich tytuty sg napisane
pogrubiong czcionkg w nagtéwkach.

Nagtowki tematéw wymieniono w spisie tresci wraz z
numerem sekcji oraz strony, na ktérej znajduje sie dany
temat. Liste tematdw oraz zagadnien zwigzanych z
kazdym tematem, a takze odpowiedni numer sekgciji i
strony mozna réwniez znalez¢ w indeksie.

A100767—UN—07JUN18
Tres¢ zwigzana z danym tematem zaczyna si¢ z lewej
strony, a jej kontynuacja jest umieszczona z prawej
strony; ten schemat powtarza sie na kolejnej stronie. W
tym uktadzie grafika poprzedza tekst.
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A100768—UN—07JUN18

W przypadku grafiki i tabel zajmujgcych catg szerokos¢
strony podziat tekstu moze nastgpi¢ zaréwno przed tymi
elementami, jak i po nich.

Zaleca sie czeste korzystanie z tej instrukcji obstugi —
dzieki temu mozna tatwo okresli¢, ktore jej czesci
zawierajg potrzebne informacje.

Jeszcze raz dziekujemy za zakup tej maszyny.

0OU06075,00049D4-53-08JUN18
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Instrukcje pobierania
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Instructions, manuals, and other documents may be downloaded at www.techpubs.deere.com.
Scanning the QR code on a mobile device will route to the site automatically.

Les instructions, les manuels et autres documents peuvent étre téléchargés a cette adresse:
www.techpubs.deere.com. Scanner le QR code via un appareil mobile méne automatiquement
au site.

Istruzioni, manuali e altri documenti possono essere scaricati su www.techpubs.deere.com. La
scansione del codice QR su un dispositivo portatile indirizza automaticamente al sito.

Anleitungen, Handbiicher und andere Dokumente kénnen unter www.techpubs.deere.com
heruntergeladen werden. Durch Scannen des QR-Codes mit einem Mobilgerat wird man
automatisch zur Webseite weitergeleitet.

Las instrucciones, los manuales y otros documentos se pueden descargar en
www.techpubs.deere.com. Al escanear el cddigo QR en un dispositivo mévil, se abrira
automaticamente el sitio web.

Instru¢des, manuais e outros documentos podem ser baixados em www.techpubs.deere.com.
A leitura do codigo QR em um dispositivo movel levara vocé automaticamente para o site.

WHCTpyKUMK, pykoBOACTBA U ApYrne OOKYMEHTbI MOXHO 3arpy3unTb Ha CTpaHuLe
www.techpubs.deere.com. CkaHnpoBaHne QR-koga Ha MOOunbHOM ycTponcTee Oyaet
aBTOMATMYECKM OTNPABNSATL HA CanT.

TS1746—UN—26APR21
DX,DOWNLOADINSTRUCTIONS,AT-53-27APR21
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Widok identyfikacyjny

H126739—UN—29JUL19
0OUO06041,0000E81-53-01AUG19




Spis tresci

Strona

Funkcje bezpieczenstwa
Funkcje bezpieczenstwa podbieracza

2= Y0 1177 o o T 05-1
Bezpieczenstwo
Rozpoznawanie informacji dotyczgcych

bezpieczenstwa ............ .. 10-1
Znaczenie stéw ostrzegawczych .................... 10-1
Przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa .......... 10-1
Znaki bezpieczehstwa oraz instrukcja obstugi

w wersji francuskiej i hiszpanskiej ............... 10-2
Docigzenie dla zapewnienia odpowiedniego

kontaktu kot z podtozem ...l 10-2
Parkowanie i wyjscie z maszyny .................... 10-2
Nagte wypadKi ..o 10-2
Stosowac odziez ochronng .......................... 10-3
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od zespotu

ZNIWNEQO ..ttt et 10-3
Wiaczanie Swiatet i korzystanie z urzgdzen

bezpieczenstwa ...... ... 10-3
Bezpieczny transport kombajnu z

Zamocowanym zespotem zniwnym .............. 10-3
Przetgcznik zabezpieczenia transportowego....... 10-4
Zachowanie bezpieczenstwa podczas

obstugi technicznej ... 10-4
Usung¢ powtoke malarskg przed spawaniem

lub nagrzewaniem ..., 10-5
Unika¢ nagrzewania w poblizu przewodow

pod ciSnieniem ... 10-5
Unika¢ kontaktu z poruszajgcymi sie

CZESCIAMI ottt 10-5
Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od

obracajgcych sie watéw napedowych ........... 10-6
Zabezpieczeniaiostony ..o, 10-6
Unikanie ptynéw pod wysokim cisnieniem ......... 10-6
Obstugiwaé uktady akumulatora

hydraulicznego w bezpieczny sposéb ........... 10-7
Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb ....... 10-7
Bezpieczna obstuga paséw napedowych .......... 10-7
Zabezpieczy¢ sie przed ptynem rozpylonym

pod wysokim cidnieniem ... 10-7
Bezpieczna obstuga opon ...l 10-8
Wycofanie z eksploatacji — Prawidtowy

recykling i utylizacja ptynéw i podzespotéw ..... 10-8
Prawidtowo podpiera¢ maszyne ..................... 10-9
Bezpieczne przechowywanie osprzetu ............. 10-9
Znaki bezpieczenstwa
Obrazkowe znaki bezpieczenstwa .................. 15-1
Uzupetnianie znakoéw bezpieczenstwa ............. 15-1
Instrukcja obstugi ... 15-1
Zaczepienie o ruchome czeéci tancucha ........... 15-1

Strona

Zaczepienie o ruchome czesci ukfadu

NAPEAOWEGO ...t 15-2
Ramie zawieszenia ...........ccooiiiiiiiiiiiiin 15-2
Transport
Transport na przyczepie .........c.ccovveeveeeennnn... 20-1
Transport na kombajnie ...l 20-1
Przytaczanie i odigczanie
Przeksztatcenie elektryczne wieloztgcza (w

razie potrzeby) ... 25-1
Umiejscowienie przedtuzenia tylnego

zgarniaka Slimaka ... 25-1
Przytgczanie zespotu zniwnego do kombajnu ..... 25-2
Odtaczanie zespotu zniwnego od kombajnu ....... 25-7
Kalibracja i ustawienia
Kiedy przeprowadzaé kalibracje ..................... 30-1
Przed kalibracjg ..........cccoiiiiii 30-1
Kody bteddéw kalibracji ...l 30-1
Ustawienie amortyzatora pneumatycznego

(przed kalibracjg podbieracza pasowego) ...... 30-1
Procedury kalibracji uzytkownika

(wyswietlacz™ CommandCenter trzeciej

GENETACH) . .vviiiee et 30-2
Procedury kalibracji uzytkownika

(wyswietlacz™ CommandCenter czwartej

GENETACH) .ttt 30-3
Regulacja predkosci opadania i czutosci

przenosnika pochytego ...l 30-3
Obstuga podbieracza pasowego
Informacje ogolne ... 35-1
Funkcje podtokietnika .......................l 35-1
Wyswietlacz ukfadu aktywnej regulacji

hedera — funkcje ..., 35-1
Opis uktadu automatycznego sterowania

wysokoscig hedera ... 35-2
Predkos¢ podbieracza ... 35-3
Wysoko$¢ podbieracza ... 35-3
Przechyt wzdtuzny podbieracza ..................... 35-3
Przechyt wzdtuzny podbieracza (normalny

POKOS) ettt e e 35-4
Przechyt wzdtuzny podbieracza (staby

POKOS) ettt e 35-4
Przechyt wzdtuzny podbieracza (warunki

skaliste) ......oeviiiii i 35-4
Regulacja elementu przytrzymujgcego pokos

(ostona przeciwwietrzna) ...l 35-5
Teren mokry lub btotnisty (maty nacisk két

kopiujgcych) ... ..o 35-5
Duze i nierdwne poKOSY .........ooviiiiiiiieneeniinns 35-5

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Instrukcje oryginalne. Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne w tej
instrukcji sg oparte na najnowszych informacjach dostepnych w momencie
publikacji. Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian w dowolnym czasie
bez powiadomienia.

COPYRIGHT © 2021
DEERE & COMPANY
Moline, lllinois
Al rights reserved.




Spis tresci

Strona

Regulacje — podbieracz pasowy
Bezpieczna obstuga opon ... 40-1
Regulacja kota kopiujgcego podbieracza

PASOWEGO .. eeeteetteete e 401
Regulacja amortyzatoréw pneumatycznych ........ 40-1
Okresowe sprawdzanie cisnienia

amortyzatora pneumatycznego ................... 40-2
Regulacja elementu przytrzymujgcego pokos

(ostona przeciwwietrzna) — potozenie

state ... 40-2
Regulacja slimaka ...........ccoooiiiiiiiiiiiiiii 40-2
Regulacja kot tancuchowych napedu 2-

biegowego Slimaka TYLKO z napedem o

statej predkoSCi ... 40-3
Regulacja synchronizacji palcow .................... 40-4
Regulacja tylnego zgarniaka ......................... 40-5
Regulacja zgarniaka podtogowego .................. 40-5
Regulacja napiecia tancucha $limaka .............. 40-6
Regulacja napiecia pasa przenoszgcego .......... 40-6
Regulacja napiecia pasa podbierajgcego .......... 40-7
Problemy z prowadzeniem pasa .................... 40-8
Regulacja automatycznego przetozenia

predkosci nagarniacza/pasa ................oo.... 40-8
Smarowanie
SMaAr . 45-1
Przechowywanie srodkow smarnych ............... 45-1
Alternatywne i syntetyczne $rodki smarne ......... 45-1
Mieszanie srodkdw smarnych ....................... 45-1
Smarowanie i czynnosci konserwacyjne
Symbole smarowania ............cceeiiiiiiiiiiia.... 50-1
Obstuga i konserwacja pasow

Pasy. ... 50-1
Stosowanie myjek wysokoci$nieniowych ........... 50-1
Praca ze sprezonym powietrzem ................... 50-1
Wazne zalecenia ... 50-2
Praca pod spodem lub wokot przenosnika

POChYIEQO .. 50-2
Czynnosci konserwacyjne — co 50 godzin
pracy
Harmonogram przegladéw — co 50 godzin

PrACY ..ttt ettt 50-A-1
Smarowniczka watu napedowego ................. 50-A-1
Czynnosci konserwacyjne — co 200 godzin
pracy
Harmonogram przegladéw — co 200 godzin

0] 7= 02 50-B-1
Smarowanie tancucha napedowego .............. 50-B-1
Serwisowanie
Ogranicznik bezpieczenstwa sitownika

hydraulicznego ............coiiiiiiiiiiii 55-1
Wymiana/sprawdzenie opony/kota

kopiujgcego podbieracza pasowego ............. 55-1
Otwieranie ostony bocznej ...............cooevie.... 55-1
Wymiana pasow podbieracza ....................... 55-2
Wymiana palcow podbieracza ....................... 55-3
Wymiana palcéw slimaka i elementow

ustalajgeych ..o 55-4

Strona

Wymiana swiatta ostrzegawczego (zaleznie

0d WYPOSAZENIA) ..o e e iiiiiieaeeaaas 55-4
Synchronizacja sitownikow elementu

przytrzymujgcego pokoS ...........cociiiiiiiin... 55-5
Wykrywanie i usuwanie usterek
Podbieracz pasowy ... 60-1
Uktad Active Header Control (AHC)™ .............. 60-2
Przechowywanie
Obstuga serwisowa po zakonczeniu sezonu ...... 65-1
Obstuga przed rozpoczeciem sezonu .............. 65-1
Specyfikacja
Specyfikacja ... 70-1
Informacje o zgodnosci (jesli ma to

zastosowanie) ... 70-1
Deklaracja zgodnos$ci UE ...t 70-2
Deklaracja zgodnosci UK ...t 70-3
Euroazjatycka Unia Gospodarcza ................... 70-4
Projektowana trwato$¢ maszyny .................... 70-4
Ujednolicone wartosci momentu dokrecania

Srub i wkretow calowych .......................... 70-4
Wartosci momentu dokrecania srub i

wkretéw metrycznych ... 70-5
Numery identyfikacyjne
Numery identyfikacyjne ..............ccoooiiiiiiin 75-1
Tabliczka znamionowa ..............cccooviiiiiiinan.. 75-1
Umiejscowienie tabliczki znamionowej ............. 75-1
Zachowaé dowdd wtasnosCi .........cceveeviinnnnn.. 75-1
Przechowywa¢ maszyny w bezpieczny

SPOSOD .. 75-2




Funkcje bezpieczenstwa

Funkcje bezpieczenstwa podbieracza pasowego

A—NMateriat odblaskowy
B—Swiatto ostrzegawcze

Oprécz srodkéw bezpieczenstwa pokazanych tutaj,
Swiatta bezpieczenstwa na podbieraczu pasowym oraz
komunikaty bezpieczenstwa i wskazowki w instrukcji

O—

H130604—UN—23JUN20

C—Ostona boczna
D—Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

obstugi przyczyniajg sie do zapewnienia bezpiecznej
pracy za pomocg podbieracza pasowego, jezeli idg w
parze z ostroznoscig i rozwagg kompetentnego

operatora.
0OU06041,0000E89-53-23JUN20
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Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

T81389—UN—28JUN13
To jest symbol ostrzegawczy. Po dostrzezeniu tego
symbolu na maszynie lub w niniejszej instrukcji nalezy
zachowac ostroznosé ze wzgledu na ryzyko odniesienia
obrazen ciata.

Nalezy przestrzega¢ zalecanych srodkéw ostroznosci i
bezpiecznych praktyk obstugi.

DX,ALERT-53-29SEP98

Znaczenie stow ostrzegawczych

4\ NIEBEZPIECZENSTWO

A OSTRZEZENIE

A UWAGA

NIEBEZPIECZErflSTWO — stowo ostrzegawcze
NIEBEZPIECZENSTWO oznacza niebezpieczng
sytuacje, ktéra spowoduje smier¢ lub powazne
obrazenia ciafa, jesli dojdzie do skutku.

OSTRZEZENIE — stowo ostrzegawcze
OSTRZEZENIE oznacza niebezpieczng sytuacije, ktéra
moze spowodowaé smier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jesli dojdzie do skutku.

UWAGA — stowo ostrzegawcze UWAGA oznacza
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
Izejsze lub umiarkowanie obrazenia ciata, jesli dojdzie
do skutku. Hasto ostrzegawcze UWAGA moze réwniez
przestrzegac przed niebezpiecznymi praktykami
powigzanymi z sytuacjami moggcymi prowadzi¢ do
obrazen ciata.

Wraz z symbolami ostrzegawczymi stosowane sg stowa
ostrzegawcze — NIEBEZPIECZENSTWO,

OSTRZEZENIE | UWAGA. NIEBEZPIECZENSTWO
okresla najwyzszy stopien zagrozenia. Znaki
bezpieczenstwa NIEBEZPIECZENSTWO Ilub
OSTRZEZENIE sg umieszczone w obszarach
okreslonych zagrozen. Ogdélne srodki ostroznoéci sg
umieszczone na znakach bezpieczenstwa z hastem
UWAGA. Stowo UWAGA zwraca réwniez uwage na
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w niniejszej
instrukciji.

DX,SIGNAL-53-050CT16

Przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa

TS201—UN—15APR13
Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie komunikaty
dotyczace bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Znaki
bezpieczenstwa nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie.
Brakujgce lub uszkodzone znaki bezpieczenstwa
nalezy wymieni¢. Nowe podzespoty sprzetu i czesci
serwisowe muszg zawiera¢ aktualne znaki
bezpieczenstwa. Zastepcze znaki bezpieczehstwa sg
dostepne u dystrybutora firmy John Deere.

Na elementach i podzespotach pochodzacych od
dostawcéw mogg wystepowaé dodatkowe informacje
dotyczgce bezpieczenstwa, ktére nie sg powtérzone w
tej instrukcji obstugi.

Nalezy opanowac¢ zasady obstugi maszyny i
odpowiedniego korzystania z elementéw
sterowniczych. Nikt nie moze korzysta¢ z maszyny bez
uprzedniego zapoznania si¢ z instrukcja.

Nalezy utrzymywac maszyne w prawidtowym stanie
technicznym. Nieautoryzowane modyfikacje maszyny
mogg pogorszy¢ jej funkcjonowanie i/lub
bezpieczenstwo obstugi oraz skrécic trwatos¢ maszyny.
W przypadku probleméw ze zrozumieniem ktérejs z
czesci niniejszej instrukcji i potrzeby uzyskania pomocy
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem John
Deere.

DX,READ-53-16JUN09

10-1



Bezpieczeristwo

Znaki bezpieczenstwa oraz instrukcja
obstugi w wersji francuskiej i hiszpanskiej

TS201—UN—15APR13
Instrukcja obstugi i znaki bezpieczenstwa dotyczgce tej
maszyny w jezyku francuskim i hiszpanskim sg
dostepne u autoryzowanego dealera firmy John Deere.
Skontaktowac sie z dealerem John Deere.

0OU06075,0004A7E-53-12DEC18

Dociagzenie dla zapewnienia
odpowiedniego kontaktu két z podtozem

H51907—UN—10FEB99
Ciezki osprzet umieszczony z przodu powoduje
przesuniecie srodka ciezkosci, co moze znaczgco
wptywaé na prace i sterowno$¢ kombajnu oraz
skutecznosé¢ dziatania hamulcow.

W celu uzyskania wtasciwego kontaktu z podtozem
odpowiednio docigzy¢ tyt kombajnu w razie potrzeby.

Nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci
maksymalnego obcigzenia osi oraz masy catkowitej.

HX,AG,SF6782-53-05FEB99

Parkowanie i wyjscie z maszyny

TS230—UN—24MAY89
Opusci¢ przedni osprzet kombajnu na podtoze.
Przed wyjsciem z maszyny wytaczy¢ podbieracz
pasowy i separator. Ustawi¢ dzwignie wielofunkcyjng w
potozeniu neutralnym i wytaczy¢ maszyne. Wiaczyé
hamulec postojowy, wyjgé kluczyk ze stacyjki i zamkng¢
kabine operatora na klucz.
Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez opieki z
pracujgcym silnikiem.

Nigdy nie opuszcza¢ kabiny operatora podczas jazdy.

D375890,00001FE-53-24JUN20

Nagte wypadki

TS291—UN—15APR13
By¢ przygotowanym na wypadek pozaru.
Trzymaé w porecznym miejscu zestaw pierwszej
pomocy i gasnice.
Trzymaé w poblizu aparatu telefonicznego numery

lekarza, pogotowia ratunkowego, szpitala i strazy
pozarne;.

DX,FIRE2-53-03MAR93
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Stosowac odziez ochronng

A a8

TS206—UN—15APR13
Uzywac dopasowanej odziezy i wyposazenia
ochronnego dostosowanego do rodzaju pracy.

Bezpieczne uzytkowanie sprzetu wymaga petnej uwagi
operatora. Nie stuchac radia lub muzyki przez stuchawki
podczas pracy maszyna.

DX,WEAR2-53-03MAR93

Zachowa¢ bezpieczng odlegtosé od
zespotu zniwnego

¢,

ES 118704

ES118704—UN—21MAR95
Zespot tngcey, podajnik slimakowo-palcowy, nagarniacz i
rolki zasilajgce nie mogg by¢ catkowicie ostoniete ze
wzgledu na ich funkcje. Trzymac sie z dala od tych
zespotow, gdy sg w ruchu. Zawsze roztgczaé sprzegto
gtéwne, zatrzymywac silnik, wtacza¢ hamulec
postojowy i wyjmowac kluczyk ze stacyjki przed obstugg
lub usunieciem materiatu z zapchanej maszyny.

0OUO06075,00009E5-53-28SEP10

Wiaczanie swiatet i korzystanie z urzadzen
bezpieczenstwa

TS951—UN—12APR90

Nalezy zachowac ostroznos¢ i unikac kolizji z innymi
uczestnikami ruchu, ciggnikami wolnobieznymi z
osprzetem lub holowanym wyposazeniem i maszynami
samobieznymi na drogach publicznych. Czesto
sprawdzaé ruch drogowy z tytu, zwtaszcza przy
zakrecaniu. Uzywac¢ kierunkowskazow.

W dzien i w nocy nalezy uzywac reflektoréw,
odblaskowych swiatet ostrzegawczych i
kierunkowskazéw. Stosowac sie do przepisow
dotyczgcych oswietlenia i oznakowania sprzetu.
Oswietlenie i oznakowanie utrzymywac w czystosci i
dobrym stanie, dbac o ich widoczno$é. Wymienia¢ lub
naprawia¢ uszkodzone elementy oswietlenia i
oznakowania oraz uzupetnia¢ je w przypadku
zagubienia. Zestaw Swiatet ostrzegawczych sprzetu jest
dostepny u przedstawiciela handlowego firmy John
Deere.

DX,FLASH-53-07JUL99

Bezpieczny transport kombajnu z
zamocowanym zespotem zniwnym

H51909—UN—07MAY99
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WSKAZOWKA: Maszyny w Stanach Zjednoczonych i
Kanadzie sg wyposazone w swiatta ostrzegawcze
podbieracza pasowego do transportu drogowego.
Wszystkie maszyny spoza Standw Zjednoczonych i
Kanady nie sg wyposazone w Swiatta
ostrzegawcze podbieracza pasowego. Maszyny
niewyposazZone w Swiatta ostrzegawcze
podbieracza pasowego nie powinny poruszac sie
po drogach.

W miare mozliwosci unikac jazdy z przytgczonym
zespotem zniwnym po drogach publicznych.

Jesli zaistnieje konieczno$¢ jazdy kombajnu z
przytgczonym zespotem zniwnym, upewnic sie, ze
dziatajg migajgce Swiatta ostrzegawcze na podbieraczu
pasowym i znaki odblaskowe sg czyste i dobrze
widoczne.

Zalecane jest skorzystanie z pojazdu pilotujgcego lub
osoby, ktéra obserwuje droge, szczegdlnie na
zattoczonych i waskich drogach lub na wzniesieniach i
przy przekraczaniu mostow.

Utrzymywac¢ bezpieczng predkosé¢ jazdy, odpowiednio
do warunkow.

D375S90,00001FF-53-30JUL20

Przelagcznik zabezpieczenia
transportowego

@

H121089—UN—15MAR17
Zabezpieczenie
transportowe —

odfgczenie (typ A)

H117022—UN—28MAR16
Zabezpieczenie
transportowe —

odigczenie (typ B)

Podczas jazdy maszyng po drodze, przetgcznik
zabezpieczenia transportowego musi by¢ w potozeniu
drogowym.

Gdy przefgcznik zabezpieczenia transportowego jest
wcisniety, kontrolka ZAPALA sie, sygnalizujgc
ustawienie przetacznika w potozeniu drogowym.
Przetacznik zabezpieczenia transportowego wytgcza
nastepujgce funkcje:

Przywracanie wysokosci hedera

Odczyt wysokosci hedera

Przechylanie poprzeczne

Podnoszenie/opuszczanie i przesuwanie
nagarniacza do przodu/do tytu

Slimak wytadowczy
® Wychylanie slimaka

¢ Slimak sktadany elektrycznie (zaleznie od
wyposazenia)
® Wigczanie separatora

® Wigczanie hedera
® Podnoszenie/opuszczanie hedera

Po zakonczeniu transportu drogowego i przed
rozpoczeciem pracy w polu, nacisngc przetacznik
zabezpieczenia transportowego na dwie sekundy i
poczekaé, az kontrolka ZGASNIE, co umozliwi
ponowne wigczenie odpowiednich funkcji.

AZ06166,0000178-53-17APR17

Zachowanie bezpieczenstwa podczas
obstugi technicznej

TS218—UN—23AUG88
Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z
procedurg serwisowg. Miejsce pracy musi by¢ czyste i
suche.

Nie wolno smarowac, serwisowac ani regulowac
maszyny podczas ruchu. Chronic¢ rece, stopy i odziez
przed elementami uktadéw napedowych. Wytaczaé
wszystkie napedy i zmniejszac cisnienie za pomocag
elementow sterowniczych. Opusci¢ osprzet na podtoze.
Zatrzymac silnik. Wyjaé kluczyk. Poczekaé, az maszyna
ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposob wszystkie czesci
maszyny, ktére muszg by¢ podniesione w celu
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywac¢ wszystkie czesci w dobrym stanie i dbac,
aby byly prawidtowo zamontowane. Wszelkie
uszkodzenia nalezy natychmiast naprawi¢. Wymienia¢
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zuzyte lub uszkodzone czesci. Usungé nagromadzone
smar, olej lub zanieczyszczenia.

Przed przystgpieniem do regulacji systeméw
elektrycznych lub spawania maszyn samobieznych
odfgczyé przewdd uziemienia akumulatora (-).

W przypadku sprzetu przyczepianego, odtgczy¢ wigzki
przewodow od ciggnika przed przystgpieniem do prac
serwisowych przy podzespotach ukfadu elektrycznego
lub spawaniem na maszynie.

Upadek podczas czyszczenia lub pracy na wysokosci
moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Korzystac
z drabiny lub pomostu, aby tatwiej dotrze¢ do kazdego
miejsca. Nalezy uzywaé wytrzymatych i bezpiecznych
podpor pod stopy i uchwytéw.

DX,SERV-53-28FEB17

Usuna¢ powtoke malarska przed
spawaniem lub nagrzewaniem

TS220—UN—15APR13
Unika¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary mogg powstawac podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikow.

Usuwac powtoke malarskg przed nagrzewaniem:

® Usung¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powioka nie daje sie usungé, stosowac¢ odpowiednie
wyposazenie do ochrony drég oddechowych
podczas nagrzewania lub spawania.

e Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unika¢
wdychania pytu. Zaktada¢ odpowiedni respirator.

e Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub $rodka do
usuwania farby, zmy¢ go przy pomocy mydta i wody
przed spawaniem. Zabiera¢ pojemniki z
rozpuszczalnikiem i Srodkiem do usuwania farby lub
inne fatwopalne materiaty z miejsca pracy. Poczekaé
co najmniej 15 minut przed spawaniem lub
nagrzewaniem na rozproszenie sie oparow.

Nie uzywaé chlorowanych rozpuszczalnikéw w
obszarze spawania.

Wykonywac¢ wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewnic
odprowadzanie toksycznych oparéw i pytu.

Odpowiednio postepowac z farbg i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT-53-24JUL02

Unikaé nagrzewania w poblizu przewodow
pod cisnieniem

TS953—UN—15MAY90
Podczas nagrzewania w poblizu przewodow
cisnieniowych moze wytworzy¢ sie fatwopalna
zawiesina rozpylonej cieczy, bedaca potencjalnym
zrédtem ciezkich poparzen. Nie wytwarzaé ciepta przez
spawanie, lutowanie lub uzywanie palnika w poblizu
przewodow cidnieniowych, albo innych tatwopalnych
materiatdéw. Przewody cisnieniowe mogg przypadkowo
pekna¢, gdy ciepto rozprzestrzeni sie poza
bezposrednie otoczenie ptomienia.

DX, TORCH-53-10DEC04

Unika¢ kontaktu z poruszajagcymi sie
czesciami

vieivivie

TS256—UN—23AUG88
Chroni¢ rece, stopy i odziez przed elementami uktadéw
napedowych. Nigdy nie czysci¢, smarowac ani
regulowa¢ maszyny bedacej w ruchu.

JK22594,00000E3-53-15AUG06
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Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
obracajacych sie waléw napedowych

@

<A
[ ]

TS1644—UN—22AUG95
Zaplatanie sie w obracajacy sie wat napedowy moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub smier¢.

Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach przez caty czas. Upewni¢ sig, ze obrotowe
ostony majg zapewniong swobode ruchu.

Nosi¢ dopasowang odziez. Przed wykonaniem
potgczen, regulacji lub jakichkolwiek prac serwisowych
w obrebie silnika lub napedzanych podzespotow
maszyny, zatrzymac silnik i upewni¢ sie, ze wszystkie
obracajgce sie czesci i waty napedowe sg nieruchome.

DX,ROTATING-53-18AUG09

Zabezpieczenia i ostony

2

TS285—UN—23AUG88
Wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg znajdowaé
sie przez caly czas na swoich miejscach. Upewni¢ sie,
ze sg w dobrym stanie i prawidtowo zamontowane.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony lub zabezpieczenia
zawsze wylgczac sprzegto gtéwne, zatrzymywac silnik i
wyjmowac kluczyk ze stacyjki.

Chroni¢ rece, stopy i odziez przed poruszajgcymi sie
czesciami.

JK22594,00000E5-53-15AUG06

Unikanie ptynéw pod wysokim cisnieniem

X9811—UN—23AUG88
Przewody hydrauliczne nalezy sprawdza¢ okresowo,
przynajmniej raz w roku, pod kagtem wystepowania
nieszczelnosci, skrecenia, przecie¢, pekniec¢, przetarc,
pecherzy, korozji, odstonietego oplotu przewodéw lub
innych oznak zuzycia badz uszkodzenia.

Zuzyte lub uszkodzone zespoty przewoddw nalezy
niezwtocznie zastepowaé zatwierdzonymi czesciami
zamiennymi firmy John Deere.

Ptyn wydostajacy sie pod wysokim ci$nieniem moze
dostac¢ sie pod skore, powodujgc powazne obrazenia
ciafa.

Zapobiec ryzyku poprzez zredukowanie cisnienia przed
odfgczeniem przewoddw hydraulicznych lub innych.
Przed zwiekszeniem cisnienia dokreci¢ wszystkie
potgczenia.

Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw postugujac sie
kawatkiem kartonu. Chroni¢ rece i ciato przed ptynami
pod wysokim cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skdre musi byé
chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w
przeciwnym razie moze wystgpi¢ zakazenie. Lekarze
niezaznajomieni z tego typu przypadkami powinni
odnies¢ sie do zrodet wiedzy medycznej. Informacije
takie sg dostepne w jezyku angielskim i mozna je
uzyskac, dzwonigc do Wydziatlu Medycznego firmy
Deere & Company w Moline (lllinois) w USA, tel. 1-800-
822-8262 lub +1 309-748-5636.

DX,FLUID-53-120CT11
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Obstugiwaé uklady akumulatora
hydraulicznego w bezpieczny sposéb

TS281—UN—15APR13
Ciecz lub gaz wydostajacy sie z uktadéw, do ktérych
wigczone sg akumulatory pod ci$nieniem, takich jak
uktad klimatyzacji, hydrauliczny lub hamowania, moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata. Ciepto z
zewngtrz moze spowodowacé rozerwanie akumulatora,
a przewody pod cisnieniem mogg zosta¢ przypadkowo
przeciete. Nie spawac, ani nie uzywac palnika
gazowego w poblizu akumulatora lub przewoddéw pod
ci$nieniem.
Przed wymontowaniem akumulatora z uktadu pod
cisnieniem, catkowicie zredukowa¢ cisnienie.

Przed wymontowaniem akumulatora catkowicie
zredukowac cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Nigdy
nie probowaé¢ zwalniac cisnienia w ukfadzie
hydraulicznym lub akumulatorze przez poluzowanie
ztgcza.

Akumulatory nie mogg by¢ naprawiane.

DX,WW,ACCLA2-53-22AUG03

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposob

TS228—UN—23AUG88

Zwigzac diugie wtosy z tytu. Nie nosi¢ krawatow,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikéw podczas pracy
w poblizu maszyny lub poruszajgcych sie czesci. Gdyby
te przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne,
mogtoby to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zdjgc pierscionki, obrgczki i inng bizuterie, aby zapobiec

zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez

poruszajgce sie czesci.

DX,LOOSE-53-04JUN90

Bezpieczna obstuga paséw napedowych

2

TS285—UN—23AUG88
Przy obstudze paséw napedowych stosowaé
nastepujgce srodki ostroznosci:

e Unika¢ powaznego zranienia lub $mierci w wyniku

pochwycenia dfoni lub reki. Nie prébowaé czysci¢,
sprawdzaé lub regulowaé paséw, podczas gdy
maszyna jest w ruchu. Zawsze zatrzymac silnik,
wigczy¢ hamulec postojowy i wyciggngc¢ kluczyk ze
stacyjki.

Nie probowac czysci¢ paséw za pomocag
tatwopalnych rozpuszczalnikéw.

0OU06075,00026A4-53-06FEBO3

Zabezpieczy¢ sie przed ptynem rozpylonym
pod wysokim cisnieniem

TS1343—UN—18MAR92
Ptyn rozpylony pod wysokim cisnieniem moze przebic
skore, powodujgc powazne obrazenia ciata. Chroni¢
rece i ciato przed kontaktem z ptynem rozpylonym pod
wysokim ci$nieniem.

Jesli zdarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza. Kazdy rozpylony pod wysokim cisnieniem ptyn
wstrzykniety pod skére musi by¢ chirurgicznie usuniety
w ciggu kilku godzin, w przeciwnym razie moze

10-7



Bezpieczeristwo

wystgpi¢ zakazenie. Lekarze nie zaznajomieni z tego
typu przypadkami powinni zasiegna¢ opinii z
kompetentnego zrédta wiedzy medycznej. Informacje
takie sg dostepne w Osrodku Medycznym firmy
John Deere w Moline, lllinois, U.S.A.

DX,SPRAY-53-16APR92

Bezpieczna obstuga opon

TS952—UN—15APR13
Gwaltowne zerwanie sie opony z obreczy moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Montaz opon moze by¢ wykonywany tylko przez osoby
posiadajgce odpowiednie doswiadczenie oraz wtasciwy
sprzet.

Zawsze utrzymywacé prawidtowe cisnienie w oponach.
Nie pompowac opon powyzej zalecanego ci$nienia.
Nigdy nie spawac ani nie nagrzewac¢ zespotu kofa i
opony. Ciepto moze powodowac wzrost cidnienia
powietrza i w wyniku tego — eksplozje opony. Spawanie
moze strukturalnie ostabi¢ lub zdeformowac koto.

Podczas pompowania opon stosowa¢ zaciskowg
koncéwke i przewod przediuzajagcy o dtugosci
umozliwiajgcej ustawienie sie po jednej stronie opony, a
NIE przed nig lub nad nig. Stosowac klatkowg ostone
bezpieczenstwa, jesli jest dostepna.

Sprawdzac¢ kota zwracajgc uwage na: spadek cisnienia,
obecnosé przeciet i pecherzy, uszkodzenia obreczy,
braki $rub i nakretek.

DX, TIRECP-53-24AUG90

Wycofanie z eksploatacji — Prawidiowy
recykling i utylizacja ptynow i podzespotéw

TS1133—UN—15APR13

Trzeba podjgé¢ $rodki w zakresie bezpieczenstwa i
dziatan na rzecz srodowiska podczas wycofywania
maszyny i/lub podzespotu z eksploatacji. Srodki te
obejmujg nastepujgce aspekty:

e Uzywac odpowiednich narzedzi i sprzetu ochrony

osobistej, takiego jak ubranie, rekawice, ostona
twarzy lub okulary podczas usuwania lub
przenoszenia obiektéw i materiatéw.

Przestrzega¢ instrukciji w przypadku
specjalistycznych podzespotéw.

Uwolni¢ zmagazynowang energie, opuszczajgc
zawieszane elementy maszyny, odprezajac
sprezyny, odtgczajgc akumulator lub inne zasilanie
elektryczne i uwalniajgc cisnienie w podzespotach
hydraulicznych, akumulatorach i innych podobnych
uktadach.

Minimalizowa¢ ekspozycje na podzespoty, ktore
mogqg zawiera¢ resztki rolniczych substanc;ji
chemicznych, takich jak nawozy sztuczne i
pestycydy. Odpowiednio przenosic¢ i utylizowac¢ te
podzespoty.

Doktadnie oprézni¢ silniki, zbiorniki paliwa,
chtodnice, sitowniki hydrauliczne, zbiorniki i
przewody przed recyklingiem podzespotéw. Uzywaé
szczelnych pojemnikéw do spuszczania ptynéw. Nie
uzywac pojemnikéw na zywnosé lub napoje.

Nie wylewa¢ zuzytych ptyndéw na ziemig, do Sciekow
lub jakiegokolwiek Zrodta wody.

Przestrzegaé wszystkich panstwowych, stanowych i
lokalnych przepiséw prawa, regulacji lub
rozporzgdzen dotyczacych przenoszenia lub
utylizacji zuzytych ptynéw (np.: olej, paliwo, ptyn
chtodzacy, ptyn hamulcowy); filtréw, akumulatorow i
innych substancji lub czesci. Spalanie ptynéw lub
podzespotéw w innych, niz specjalnie
zaprojektowanych piecach do spopielania, moze by¢
zabronione prawnie, jak rowniez stac sie przyczyng
ekspozycji ha niebezpieczne opary lub popioty.

W odpowiedni sposéb przeprowadza¢ obstuge oraz
utylizacje uktadow klimatyzacji. Regulacje rzagdowe
mogg wymagaé, aby odzysk i recykling srodkow
chtodniczych ukfadu klimatyzaciji, ktére uwolnione do
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atmosfery mogtyby by¢ dla niej szkodliwe, byt
przeprowadzany przez certyfikowany osrodek
Serwisowy.

Oceni¢ opcje recyklingu pod katem opon, metalu,
plastiku, szkta, gumy i elementdéw elektronicznych,
ktére mogg podlegac recyklingowi w czesciach lub w
catosci.

Skontaktowac sie z lokalnym osrodkiem ochrony
srodowiska lub recyklingu lub dealerem John Deere
w celu uzyskania informacji na temat prawidtowego
postepowania w zakresie recyklingu lub utylizaciji
odpadoéw.

DX,DRAIN-53-01JUN15

Prawidiowo podpiera¢ maszyne

TS229—UN—23AUG88
Przed wykonywaniem prac przy maszynie opuszczac
zawsze osprzet lub narzedzie na podtoze. Jesli
wykonanie danej pracy wymaga podniesienia maszyny
lub jej wyposazenia, podeprze¢ je w bezpieczny
sposob. Hydrauliczne urzadzenia podporowe,
pozostawione w podniesionym potozeniu, mogg opadac
lub przeciekad.

Nie podpiera¢ maszyny przy pomocy blokéw
zuzlowych, pustakéw lub podpdr, ktére moga sie
pokruszy¢ pod ciggltym obcigzeniem. Nie pracowaé pod
maszyng podpartg wytgcznie na podnosniku. Stosowac
procedury zalecane w niniejszej instrukciji.

Jesli razem z maszyng uzywane sg narzedzia lub inne
wyposazenie, stosowac sie do zaleceh zawartych w
instrukcji obstugi narzedzia lub wyposazenia.

DX,LOWER-53-24FEB00

Bezpieczne przechowywanie osprzetu

TS219—UN—23AUG88
Przechowywany osprzet, taki jak kota blizniacze, kota
klatkowe i fadowacze, moze upas¢ i spowodowac
powazne obrazenia ciata lub smier¢.

Osprzet nalezy przechowywaé w bezpieczny sposob w
celu zapobiezenia jego upadkowi. W poblizu miejsca
przechowywania nie powinno by¢ bawigcych sie dzieci,
ani oséb postronnych.

DX,STORE-53-03MAR93
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Znaki bezpieczenstwa

Obrazkowe znaki bezpieczenstwa

Bezpiecznie

TS231—53—08SEP03
Znaki bezpieczehstwa sg umieszczone w réznych
waznych miejscach maszyny w celu sygnalizowania
potencjalnych zagrozen. Niebezpieczenstwo jest
identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony w
tréjkacie ostrzegawczym. Znak obrazkowy informuje,
jak unikng¢ zranienia. Znaki bezpieczenstwa, ich
rozmieszczenie na maszynie i krotki tekst objasniajgcy
pokazano nizej.

$843267,0000103-53-03JUL12

Uzupetnianie znakéw bezpieczenstwa

TS201—UN—15APR13
Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub
wymienia¢ uszkodzone. Postugiwacé sie tg instrukcjg
obstugi w celu prawidtowego rozmieszczenia znakéw
bezpieczenstwa.

Na czesciach i podzespotach, pochodzgcych od
dostawcéw, mogg wystepowac dodatkowe informacije
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

DX,SIGNS-53-18AUG09

Instrukcja obstugi

@

H126742—UN—160CT19
Ta instrukcja obstugi dla operatoréw zawiera wazne
informacje, niezbedne do bezpiecznego uzytkowania
maszyny. Aby unikng¢ wypadkow, scisle stosowacé sie
do wszystkich przepiséw bezpieczenstwa.

0OU06041,0000EA5-53-07AUG19

Zaczepienie o ruchome czesci fancucha

g"@"r

H [ r;;o
{I=—=C O
i

H127930—UN—O07FEB20
Zachowac¢ ostroznosé, aby unikngé powaznych obrazen
ciata w wyniku zaczepienia o ruchome czesci tancucha.
Nigdy nie podnosi¢ ostony przy pracujgcym silniku.
Whytaczy¢€ silnik i wyjac kluczyk.

D S

0OUO06041,0000EA6-53-18JUN20
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Znaki bezpieczenstwa

Zaczepienie o ruchome czesci ukfadu

napedowego
VIQ)
o L\E |E
i - O

H130517—UN—24JUN20
Zaczepienie o ruchome czesci obracajgcego sie ukfadu
napedowego moze spowodowac powazne obrazenia
lub $mieré¢.

Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach.

Unika¢ kontaktu z obracajgcymi sie czesciami.

D375S890,0000202-53-22JUN20

Ramie zawieszenia

H130681—UN—29JUN20
Zachowac¢ ostroznosé, aby unikngé powaznych obrazen
ciata spowodowanych ruchem ramienia zawieszenia.
Przed obstugg serwisowa lub konserwacjg elementéw
zawieszenia nalezy spusci¢ powietrze.

0OU06075,0004EA8-53-29JUN20
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Transport

Transport na przyczepie

A UWAGA: Stosowac¢ sie do lokalnych przepiséw
dotyczacych szerokosci, oswietlenia i
oznakowania.

Nie posiada homologaciji do transportu
drogowego w wiekszosci krajéw Unii
Europejskiej i Euroazjatyckiej Unii
Gospodarczej. Skontaktowaé sie z lokalnymi
wiladzami w celu uzyskania wyjasnien na temat
przepiséw ruchu drogowego i wymagan
dotyczacych transportu holowniczego.
Sprawdzi¢ u lokalnych dostawcoéw dostepnosé
przyczepy, ktéra spetnia obowigzujace lokalnie
wymagania.

Podczas transportu podbieracza pasowego na

przyczepie:

® Dobraé prawidtowe wsporniki i ramy przyczepy do
transportowanego podbieracza pasowego.

e Uzywac odpowiednio wytrzymatych pasow w
dostatecznej ilosci, aby zabezpieczyé podbieracz
pasowy na przyczepie.

® Opusci¢ ostone przeciwwietrzng przed zatadunkiem
na przyczepe.

® Przymocowac lub przywigzac¢ uniwersalny ukfad
napedowy.

® Do holowania stosowaé pojazd o odpowiedniej mocy
i sile hamowania.

e Utrzymywac bezpieczng predko$¢ jazdy,
odpowiednio do warunkow.

0OU06041,0000FC0-53-24JUN20

Transport na kombajnie

1. Przytaczy¢ podbieracz pasowy do przenosnika
pochytego (patrz Przytgczanie zespotu zniwnego do
kombajnu, w sekcji Przytagczanie i odtgczanie).

A UWAGA: Podczas jazdy po drogach

publicznych lub autostradach w nocy lub w
dzien nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow
ruchu drogowego dotyczacych urzadzen
ostrzegawczych, oswietlenia i bezpieczenstwa.
Patrz sekcja Bezpieczenstwo w celu uzyskania
dodatkowych informaciji.

Maszyny w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie
s3 wyposazone w swiatta ostrzegawcze
podbieracza pasowego do transportu
drogowego. Wszystkie maszyny spoza Stanéw
Zjednoczonych i Kanady nie sg wyposazone w
Swiatta ostrzegawcze podbieracza pasowego.
Maszyny niewyposazone w swiatta
ostrzegawcze podbieracza pasowego nie
powinny porusza¢ sie po drogach.

WAZNE: W miare mozliwosci unikaé jazdy z
przytagczonym podbieraczem pasowym po
drogach publicznych. Jesli zaistnieje
koniecznos¢ jazdy kombajnu z przytagczonym
podbieraczem pasowym, upewni¢ sie, ze
dzialajg migajace swiatta ostrzegawcze na
podbieraczu pasowym i znaki odblaskowe s3a
czyste i dobrze widoczne. Zalecane jest
skorzystanie z pojazdu pilotujacego lub osoby,
ktéora obserwuje droge, szczegodlnie na
zattoczonych, waskich lub pochytych drogach i
przy przekraczaniu mostéw. Utrzymywaé
bezpieczng predkosé¢ jazdy dostosowang do
warunkow.

H121090—UN—15MAR17
Przetgcznik
podnoszenia/
opuszczania hedera (typ
A)

H116348—UN—19DEC16
Przetgcznik
podnoszenia/
opuszczania hedera (typ
B)

2. Podnies¢ podbieracz pasowy przy uzyciu
przetgcznika podnoszenia/opuszczania hedera,
dopdki nie zostanie osiggniety wystarczajgcy
przeswit nad podtozem. Upewnic sie, ze nie
ogranicza operatorowi pola widzenia drogi.

H121089—UN—15MAR17
Zabezpieczenie
transportowe (typ A)

H117022—UN—28MAR16
Zabezpieczenie
transportowe (typ B)

3. Wiaczy¢ przetgcznik zabezpieczenia
transportowego.

WSKAZQ’WKA: Po wigczeniu przetgcznika kontrolka sie
ZASWIECI.

) H117885—UN—29MAR16
Swiatta awaryjne (typ B)

] H121091—UN—15MAR17
Swiatta awaryjne (typ A)

A UWAGA: Podczas jazdy po drodze lub drodze

publicznej, migajace swiatta ostrzegawcze i
swiatta z tylu po obydwu stronach pojazdu,
stanowig ostrzezenie dla zblizajgcych sie
pojazdéw. Podczas jazdy kombajnem po
drogach publicznych swiatta ostrzegawcze
muszg by¢ WLACZONE.
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Transport

Wychyli¢ drabinke maksymalnie do przodu, aby
ustawi¢ swiatlo ostrzegawcze w kierunku
nadjezdzajacych pojazdéw.

Nie wlgczaé migajacych swiatet
ostrzegawczych, gdy jest to zabronione przez
prawo.

4. WEACZYC $wiatta awaryjne podczas transportu
drogowego.

O

H127046—UN—26SEP19
Przetgcznik $wiatet drogowych

5. WLACZYC Swiatta drogowe podczas jazdy w nocy.
Swiatta awaryjne wigczajg sie¢ automatycznie po
WEACZENIU swiatet drogowych.

0OUO06041,0000F32-53-30JUL20
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Przylagczanie i odigczanie

Przeksztatcenie elektryczne wieloztacza (w
razie potrzeby)

H130268—UN—08JUL20
31-stykowe

H130267—UN—08JUL20

9-stykowe

WSKAZOWKA: W wieloztgczu podbieracza pasowego
uzywane jest tylko jedno ztgcze elektryczne.
Nieuzywane zlgcze elektryczne jest
przechowywane na wsporniku ztgcza
elektrycznego.

Sprawdzic, czy ztgcze wielozigcza podbieracza
pasowego jest zgodne ze ztgczem na przenosniku
pochytym.

1. Typ kombajnu okresla, ktéra konfiguracja
wieloztgcza ma by¢ uzywana.

H130798—UN—16JUL20

A—Wspornik ztacza elektrycznego

2. Przytaczyé nieuzywane zigcze elektryczne do
wspornika ztgcza elektrycznego (A).

0OU06041,0001138-53-16JUL20

Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka slimaka

Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka slimaka Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka slimaka
(bez przednich deflektoréw bebna przenosnika pochytego) (z przednimi deflektorami bebna przenosnika pochytego)
Maszyna Lokaliza- Palce $limaka Maszyna Lokaliza- Palce slimaka
cja cja
17 szt. 17 szt.
3 usuniete z prawej S550 3 usuniete z prawej
Niezalecane B strony Wszystkie pozostate maszyny B strony
2 usuniete z lewe;j 9560/70 STS 2 usuniete z lewej
strony strony
19 szt. 19 szt.
2 usuniete z prawej s . 2 usuniete z prawe;j
. 660, S670, S680 i S690
Niezalecane ¢ gtrony . | Wszystkie pozostate maszyny STS ¢ gtrony .
2 usuniete z lewe;j 2 usuniete z lewej
strony strony
23 szt. 23 szt.
9600 CWS, 9610 CWS, 9650 D Zainstalowane 9600 CWS, 9610 CWS, 9650 D Zainstalowane
CWS, 9660 CWS i 9660 WTS wszystkie palce CWS, 9660 CWS i 9660 WTS wszystkie palce
Slimaka Slimaka
Wytrzgsacze z szerokim 23 szt. Wytrzgsacze z szerokim 23 szt.
nadwoziem (kombajn z szerokim D Zainstalowane nadwoziem (kombajn z szerokim D Zainstalowane
nadwoziem T670) nadwoziem T670)
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Przytaczanie i odtgczanie

Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka slimaka Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka slimaka
(bez przednich deflektoréw bebna przenosnika pochytego) (z przednimi deflektorami bebna przenosnika pochytego)
Maszyna Lokaliza- Palce slimaka Maszyna Lokaliza- Palce slimaka
cja cja
wszystkie palce wszystkie palce
Slimaka Slimaka
23 szt. 23 szt.
Seria X D Zalnsta!owane Seria X D Zalnsta]owane
wszystkie palce wszystkie palce
Slimaka Slimaka

WSKAZOWKA: Sprawdzié, czy zgarniaki nie blokujg
strefy podawania materiatu do przenosnika
pochytego.

H126745—UN—16AUG19
A—Zgarniak

B—Umiejscowienie

C—Umiejscowienie

D—Umiejscowienie

Zgarniaki slimaka (A) moga znajdowac sie w trzech
réznych umiejscowieniach (B), (C) i (D). Prawidtowe
potozenie zgarniaka zapewnia dobre podawanie
materiatu roslinnego.

WSKAZOWKA: Przedtuzenia zwoju $limaka nalezy
zdemontowac w przypadku kombajnéw z szerokim
nadwoziem T670 i kombajndw serii X.

0OU06041,0000E86-53-15JUL20

Przytaczanie zespotu zniwnego do
kombajnu

Seria S

e i | i

LA

e e Ao
-='r."|-, e |': S B s A LE LR rgrv- A f

| £ e B | ._{.
H128789—UN—11FEB20

| 0 [
T e R S S

Seria X

A—Hak (2 szt.)

WAZNE: Wiecej informacji na temat specjalnych
opon wymaganych do pracy podbieracza
pasowego znajduje sie w instrukcji obstugi
kombajnu. Sworzni blokady nie mozna
poruszy¢, gdy podbieracz pasowy jest na
podiozu. Jesli wieloztagcze musi zostac
poruszone przy podbieraczu pasowym na
podiozu, odczepi¢ linke od uchwytu.

WSKAZOWKA: Dodatkowe plyty posrednie sg
niezbedne podczas przytgczania podbieracza
pasowego do kombajnu serii S. Przed
przytgczeniem nalezy upewnic sie, ze odpowiednie
ptyty sg zamontowane.

25-2



Przytaczanie i odtgczanie

1. Wiaczy¢ sygnat dzwiekowy, uruchomic¢ silnik i
opusci¢ przenosnik pochyty.

2. Powoli podjecha¢ kombajnem do przodu, az
przenosnik pochyty bedzie wysrodkowany w
stosunku do otworu ramy.

3. Sprawdzi¢, czy haki (A) po obu stronach
przenosnika pochytego zostaty zaczepione o belke
gtéwnej ramy podbieracza pasowego.

H112829—UN—18FEB15

H128790—UN—11FEB20
Seria S

H90891—UN—26FEB08

A—Ogranicznik bezpieczenstwa

5. W zaleznosci od typu maszyny nalezy wtgczy¢
ogranicznik bezpieczenhstwa przenosnika
pochytego.

A UWAGA: Przerwanie hydraulicznych potaczen

uktadu opuszczania przenosnika pochytego
spowoduje natychmiastowe opadniecie
przenosnika pochylego i podbieracza
pasowego.

H128791—UN—13FEB20
Seria X . . . . -
a. Ogranicznik bezpieczenstwa przenosnika

B—Otwor zatrzasku (2 szt.) pochylgg_o (seria S) —Catkowicie podnies¢
przenosnik pochyty.
4. Calkowicie podnies¢ podbieracz pasowy i upewni¢ . C . .
sie, ze dolne Kolki blokujace sa zréwnane z b. Zatgczy¢ ogranicznik bezpieczenstwa (A).
otworami zatrzasku (B) w podbieraczu pasowym. c. Wytaczy¢ silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

<P
"

H121063—UN—14MAR17

H121063—UN—14MAR17
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Przytaczanie i odtgczanie

potozenie sitownika podnoszgcego oraz
potozenie sitownika przechylania do przodu/do
tytu przenosnika pochytego.

c. Wylgczy¢ silnik, wiaczy¢é hamulec postojowy i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

WSKAZOWKA: Wytgczenie blokady
bezpieczenstwa wymaga cisnienia
hydraulicznego.

d. Pociggnaé przycisk blokady bezpieczehstwa
przenosnika pochytego, aby wytgczy¢ blokade
zabezpieczajaca.

e. Podnies¢ przenosnik pochyly do momentu, az
wskaznik blokady bezpieczehstwa wysunie sie
i opusci¢ przenosnik pochyly wedle
koniecznosci.

6. W zalezno$ci od typu maszyny, otworzy¢ pokrywe
(A) i oczysci¢ powierzchnie czotowg wieloztgcza

(B).

Powierzchnia czotowa wielozlgcza (seria S)

H127632—UN—010CT19
A—Przycisk blokowania
B—Wskaznik blokady

a. Ogranicznik bezpieczenstwa przenosnika
pochylego (seria X)—Podnies¢ przenosnik
pochyty i przechyli¢ hydrauliczne ramy
przechylania przenosnika pochytego do
przodu/do tytu wedle koniecznosci.

A UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom ciata po
wiaczeniu blokady przenosnika pochytego,
nalezy podeprzeé przenosnik pochyly

solidng blokada przed wykonaniem
niestandardowych czynnosci obstugowych
lub konserwacyjnych przeprowadzanych
pod przenosnikiem pochylym lub
podbieraczem pasowym.

WSKAZOWKA: Przenosnik pochyly jest
wyposazony w uktad blokowania
hydraulicznego. Po zablokowaniu przenosnik
pochyty nie podniesie sie ani nie opusci, a
rama przechylania do przodu/do tytu nie
przechyli sie.

.'-' = 5
H128331—UN—10DEC19

Gady przycisk blokady sitownika podnoszgcego Polaczenie 31-stykowe
przenosnika pochytego jest wyciggniety,

kontrolka blokady bezpieczeristwa (B) moze A—Pokrywa wielozlacza

miec¢ kolor czerwony. Przed wejsciem pod B—Powierzchnia czotowa wieloztacza

przenosnik pochyty upewni¢ sie, ze kontrolka
blokady bezpieczeristwa NIE ma koloru
czerwonego.

Powierzchnia czotowa wieloztgcza (seria X)

b. Nacisna¢ przycisk blokady bezpieczehnstwa
przenosnika pochytego (A), aby zablokowaé
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Przytaczanie i odtgczanie

H130796—UN—16JUL20

A—Uchwyt
B—Wieloztacze

8. Otworzy¢ uchwyt (A) i wyja¢ wieloztgcze (B) ze
wspornika do przechowywania.

H128333—UN—10DEC19

Potgczenie 9-stykowe

A—Pokrywa wieloziacza
B—Powierzchnia czotowa wieloztacza, 9-stykowa

Q H126439—UN—15JUL19
B : A—Wieloziacze

B—Gniazdo
C—Uchwyt

WAZNE: Aby nie uszkodzié linki blokujacej, nie
rusza¢ zawleczek, kiedy podbieracz pasowy
znajduje sie na podiozu. Uzycie sily moze tez
doprowadzi¢ do zerwania srub uchwytu.

9. Wiozy¢ wieloztgcze (A) do gniazda (B) i zamknaé
uchwyt (C).

H130798—UN—16JUL20

A—Wspornik ztagcza elektrycznego

7. Sprawdzi¢, czy nieuzywane ztgcze elektryczne jest
podtgczone do wspornika ztgcza elektrycznego (A).

H126445—UN—15JUL19
A—Pokretto
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Przytaczanie i odtgczanie

WAZNE: Zamkniecie wieloztgcza w
niewystarczajgcym stopniu, bez zatrzasniecia
pokretta, moze spowodowaé¢ odczepienie
podbieracza pasowego podczas zbioru lub
transportu.

10. Gdy uchwyt wieloztgcza jest catkowicie zamkniety,
pokretto (A) automatycznie blokuje razem ztgcza.

H126364—UN—27AUG19
A—Sworzen blokujacy
B—Plytka blokujaca
C—Rama
D—Dolny odstep
E—Goérny odstep
F—Sruba (2 szt.)

WSKAZOWKA: Przy przytaczonym podbieraczu
pasowym sworznie blokujgce muszg swobodnie
przejsc¢ przez otwory w ptytkach blokujgcych. Jesli
sworznie blokujgce nie przechodzg przez plytki
blokujgce, upewnic sie, czy plytki blokujgce
podbieracza pasowego sg prawidtowo
wyregulowane.

Maszyny serii S i X wykorzystujg rézne dolne
punkty mocowania. Podczas pracy podbieracza
pasowego na maszynie serii S nalezy zamontowac
dolne ptyty blokujgce i gdrne ptyty prowadzgce serii
S.

11. Gdy wieloztgcze jest zablokowane, sworznie
blokujgce (A) muszg wsung¢ sie swobodnie w
otwory ptytki blokujgcej podbieracza pasowego.
Plytka blokujgca (B) musi styka¢ sie z ramg (C).
Szczelina (D) pomiedzy dolnym odstepem ptytki i

sworzniem blokujgcym powinna by¢ mniejsza w
dolnej czesci niz w gornej (E). Moze to wymagac
odwrdécenia ptytki blokujace;.

Jesli potrzebna jest regulacja: Odkreci¢ sruby (F),
odwrdécic ptytke (B) na drugg strone i zamontowacé z
powrotem.

Dokreci¢ $ruby zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja

Nasadka montazowa ptytki

blokujacej—Moment dokrecania. . . .. ................ 130 N'm
(96 Ib-ft)

H89283—UN—14JANO9
A—Pokrywa

12. Zatozy¢ pokrywe wieloztgcza (A) na wsporniku
miejsca przechowywania.

H128640—UN—27JAN20
A—Teleskopowy watl napedowy
B—Wat przenosnika pochytego
C—Hak zapobiegajacy obracaniu
D—Szczelina

13. Wyjac¢ teleskopowy wat napedowy (A) z miejsca
przechowywania i podtgczy¢ do watu przenosnika
pochytego (B). Sprawdzi¢ czy kotnierz
szybkoztgcza jest catkowicie zablokowany.

14. Przytgczy¢ hak zapobiegajgcy obracaniu (C) do
szczeliny (D).

0OU06041,0000FF 1-53-16JUL20
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Przytaczanie i odtgczanie

Odtaczanie zespotu zniwnego od kombajnu WSKAZOWKA: Kotki blokujace powinny by¢ catkowicie

. S — , cofniete, gdy uchwyt jest podniesiony catkowicie do
gory tak, ze dochodzi do ogranicznika.
Wyregulowa¢ mocowanie linki, jesli sworznie
blokujgce nie sg catkowicie cofniete (patrz
"Blokowanie pojedyncze — regulacja”, w instrukcji
obstugi kombajnu).

¥ Z T

4. Pociggna¢ i przytrzymacé pokretto (A), aby zwolnié¢
blokade podczas podnoszenia uchwytu (B) i
wymontowaé wieloztgcze (C) z gniazda przenosnika
pochytego.

H126792—UN—17JUN20
A—Ostona przenosnika pochytego
B—Kotnierz blokujacy
C—Wat przenosnika pochytego
D—Wspornik do przechowywania

A UWAGA: Nie pozostawia¢ watow napedowych

podtaczonych do kombajnu. Moze dojs¢ do
wypadku lub uszkodzenia maszyny w razie
przypadkowego wiaczenia przenosnika
pochytego.

1. Otworzy¢ ostone przenosnika pochytego (A).

H130796—UN—16JUL20

2. Odtgczy¢ teleskopowy wat napedowy przy kotnierzu A—Uchwyt
blokujgcym (B) od watu przenosnika pochytego (C) i B—Wieloziacze
umiesci¢ na wsporniku do przechowywania (D). 5. Podniesé uchwyt (A).

6. Zamontowac wieloztgcze (B) w miejscu do
przechowywania i zablokowa¢ w tym miejscu za
pomocg uchwytu.

3. Zamkna¢ ostone przenosnika pochytego.

i S

[
H126793—UN—31JUL19

A—Pokretto

B—Uchwyt

C—Wieloziacze H126746—UN—29JUL19

A—Hak (2 szt.)

WAZNE: Sworzni blokady nie mozna poruszyé, gd , . e
podbieracz pasowy j):est na podiogu. Jeéllli i 7. W’fa(’:z_y’c sygna’f’d_zwmakowy, urpchor_mc silnik,
wieloztacze musi zosta¢ poruszone przy opuscic przenosnik pqchyiy, az haki (A) ;najdq Sie
podbieraczu pasowym na podiozu, odczepic pod gorng ramg podbieracza pasowego i powoli
linke od uchwytu. ’ odjecha¢ kombajnem do tytu.

0OU06041,0000E88-53-16JUL20
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Kalibracja i ustawienia

Kiedy przeprowadzac¢ kalibracje

WSKAZOWKA: W przypadku wszystkich kalibracji:
Wiecej informacji na temat kalibracji podbieracza
pasowego znajduje sie instrukcji obstugi kombajnu.

Pierwsze uzycie podbieracza pasowego w
maszynach serii X i S wymaga ukonczenia
kalibraciji.

Podtgczenie do réznych maszyn serii S wymaga
ponownej kalibracji podbieracza pasowego. Po
podtgczeniu do kombajnu serii S nalezy
przeprowadzi¢ ogdlne kalibracje podbieracza
pasowego.

Procedury kalibracji nalezy przeprowadzi¢ przed

pierwszym uzyciem i po wymianie jakichkolwiek

czujnikow lub powigzanych elementéw.

e Kalibracja hedera

e Kalibracja czujnika kata przechylenia poprzecznego
(zaleznie od wyposazenia)

e Kalibracja predkosci podnoszenia/opuszczania (tylko
po przytgczeniu do nowego podbieracza pasowego)

WSKAZOWKA: Przyczyna wystgpienia btedu musi
zostac skorygowana przed kontynuowaniem
kalibracji.

Jezeli w trakcie procedur kalibracji wystagpia
jakiekolwiek btedy, kody btedéw zostang wyswietlone
na:

o Wyswietlacz CommandCenter™

0OU06041,0000FC1-53-24JUN20

Przed kalibracja

b @ -

H128462—UN—28JAN20

A—Regulacja srodkowa

1. Przed kalibracjg nalezy sprawdzi¢, czy amortyzator
pneumatyczny jest pod cisnieniem i powierzchnia
czotowa podajnika jest prawidtowo ustawiona.

2. Podnosi¢ przenosnik pochyty, az kota kopiujgce

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company

podbieracza pasowego bedg uniesione ponad
podioze.

. Wyregulowa¢ koto kopiujgce podbieracza pasowego
do regulacji srodkowej (A).

. Powtdrzy¢ te czynnosci po drugiej stronie kota
kopiujacego podbieracza pasowego.

0OU06041,0000FC2-53-17JUN20

Kody bledéw kalibracji

WAZNE: Przyczyny wystapienia bledu musza byé
usuniete przed dalszym wykonywaniem
kalibracji.

WSKAZOWKA: Kody usterek w maszynach serii X
zostaly teraz zastgpione tekstem skierowanym do
operatora, ktdry wskazuje na przyczyne
niepowodzenia kalibracji. Maszyny serii S
kontynuujg wyswietlanie tradycyjnych kodow
usterek.

W razie pojawienia si¢ kodow btedu w trakcie procedur
kalibracji nalezy skontaktowac¢ sie z dealerem John
Deere i poda¢ numer kodu btedu.

0OUO06041,0000FEC-53-24JUN20

Ustawienie amortyzatora pneumatycznego
(przed kalibracja podbieracza pasowego)
- ,.“ B = = -
=

...... 4,

p—

AN — :
H126654—UN—07AUG19
A—Gorne cieglo ograniczajace

B—Wskaznik regulacyjny

1. Podnosi¢ przenosnik pochyly, az kota kopiujace
podbieracza pasowego bedg uniesione ponad

podtoze.

. Nacisng¢ kazde koto kopiujace podbieracza
pasowego w dot i powoli zwolni¢ nacisk.

. Sprawdzi¢, czy goérna krawedz gérnego ciegta
ograniczajgcego (A) wyréwnata sie ze wskaznikiem
regulacyjnym (B).
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H128463—UN—29JAN20
A—Wskaznik regulacyjny
B—Goérne ciegto ograniczajace

4. Dodawac lub spuszczaé powietrze, tak aby wskaznik
regulacyjny (A) znalazt sie u géry gérnego ciegta
ograniczajgcego (B).

® Dodano za duzo powietrza, jesli wskaznik
regulacyjny (A) znajduje sie PONIZEJ goérnego
ciegta ograniczajgcego (B).

® Dodano zbyt mato powietrza, jesli wskaznik
regulacyjny (A) znajduje sie PONAD gornym
ciegtem ograniczajgcym (B).

5. Po dodaniu lub spuszczeniu powietrza nacisngé
kazde koto kopiujgce podbieracza pasowego w doét i
zwolni¢ nacisk, a nastepnie ponownie sprawdzi¢
potozenie.

WSKAZOWKA: Dodanie lub spuszczenie duzej ilosci
powietrza z jednej strony ma wptyw na drugag strone
maszyny. Mniej wiecej wyréwnac obydwie strony
przed ostateczng regulacjg.

Ustawienie amortyzatora pneumatycznego jest
zazwyczaj wykonywane na poczgtku kazdego
sezonu. MozZe wystgpic¢ koniecznos¢ dodania
powietrza po dfuzszych okresach pracy (szesc¢
tygodni).

Ta procedura ma na celu zapewnienie prawidtowej
kalibracji podbieracza pasowego.

OU06041,0000FF6-53-18JUN20

Procedury kalibracji uzytkownika

(wyswietlacz™ CommandCenter trzeciej

generacji)

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generacji, patrz

"Aplikacja Kalibracjia — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

WAZNE: Przed wykonaniem kalibracji hedera:
® Podnies¢ catkowicie podbieracz pasowy.

e Odblokowac i opusci¢ ramiona dodatkowego
czujnika, zaleznie od wyposazenia (patrz
"Automatyczne sterowanie wysokoscig
hedera", w sekcji "Obstuga podbieracza

pasowego").
N
H94478—UN—31MAR10
lkona diagnostyki
1
& °
AT

o1&

H112221—UN—12NOV14

A—Ilkona kalibracji
B—Menu kalibracji
C—lkona wprowadzania/akceptacji

Kalibracje przeprowadza sie przy uzyciu instrukcji
wys$wietlanych na ekranie. Operator wybiera menu
diagnostyki, zaznacza pozgdang kalibracje i postepuje
zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami.

1. Podswietli¢ ikone diagnostyki i nacisng¢ przetgcznik
zatwierdzenia.

2. Podswietli¢ ikone kalibracji (A) i nacisngé przetacznik
zatwierdzenia.

3. Podswietli¢ menu kalibracji (B) i nacisng¢ przetgcznik
zatwierdzenia.

4. Wybrac zgdang kalibracje i nacisnaé przetacznik
zatwierdzania.

5. Podswietli¢ ikone Enter/Zatwierdz (C) i nacisnaé
przetgcznik zatwierdzenia.

6. Aby przeprowadzi¢ zgdang kalibracje, nalezy
postepowaé zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

7. W razie potrzeby powtdérzy¢ procedure dla innych
kalibraciji.

0OU06041,0000FF4-53-24JUN20
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Procedury kalibracji uzytkownika
(wyswietlacz™ CommandCenter czwartej
generaciji)

WSKAZOWKA: Aby uzyskac wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generaciji, patrz
"Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

Kalibracje przeprowadza sie przy uzyciu instrukcji
wyswietlanych na ekranie. Operator wybiera menu
diagnostyki, zaznacza pozgdang kalibracje i postepuje
zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami.

PC17269—UN—15JUL13
Ikona Menu

1. Nacisng¢ ikone Menu.

N119098—UN—25MAY 16

2. Nacisng¢ ikone Kalibracje i procedury.

45600 CommandCentar™

g callbratlons & Procedures | @) x

Harvest ¥ Deck Plate Spacing Calibration

Header

i

| S| Feeder House Lateral Tilt Range Calibration
o | Feeder House Reise Speed Calibration
Faeder House Till ForedAlt Range Calibration

(5) . ¥

Heacer Calibration

RE

Wings Calibratan

[42

4

H128836—UN—O5FEB20
A—Opcja Heder
B—Menu
3. Podswietli¢ opcje Heder (A), aby wyswietli¢ dostepne
kalibracje.

4. Wybra¢ zagdang kalibracje z menu (B).

1‘# Calibrate J

H128880—UN—O05FEB20
lkona Kalibracja

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company

5. Wybraé ikone Kalibracja.

6. Aby przeprowadzi¢ zgdang kalibracje, nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

7. W razie potrzeby powtoérzy¢ procedure dla innych
kalibraciji.

0OU06041,0000FF5-53-18JUN20

Regulacja predkosci opadania i czutosci
przenosnika pochytego

H99167—UN—23NOV10

A—Przetacznik regulacji predkosci/czutosci przenosnika
pochytego

B—Pokretto wyboru

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generacji, patrz
"Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

Wykrywanie wysokosci i czutosci cisnienia uktadu
aktywnego potozenia ptywajacego hedera (funkcje
automatyczne): Pozwala na ustawienie szybkosci
reakcji ruchéw podbieracza pasowego w trakcie pracy w
trybach automatycznego wykrywania wysokosci i
automatycznego potozenia ptywajacego.

Zmiana predkosci reakcji funkcji automatycznych:

1.Sprawdzi¢, czy przetgcznik zabezpieczenia
transportowego jest w potozeniu polowym.

2.Wecisna¢ przetacznik regulaciji szybkosci reakciji/
czutosci przenosnika pochytego (A) dwa razy, aby
zmieni¢ ustawienia. Ustawienia sg regulowane w
zakresie od 0 do 100.

WSKAZOWKA: Ustawienie czutosci jest pokazywane
na wyswietlaczu podtokietnika podczas regulaciji.

3.0bréci¢ pokretto wyboru (B) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ szybkosé
reakcji lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ szybkos¢ reakcji.
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H99167—UN—23NOV10

A—Przetacznik regulacji predkosci/czutosci przenosnika
pochytego

B—Pokretto wyboru

Predkos¢ recznego podnoszenia/opuszczania
(funkcje sterowane recznie): Pozwala na regulacje
czasu reakgji funkcji podnoszenia/opuszczania
podbieracza pasowego w czasie sterowania recznego i
w trybie automatycznego przywracania wysokos$ci.

Zmiana predkosci dla funkcji recznych:

1.Sprawdzi¢, czy przetgcznik zabezpieczenia
transportowego jest w potozeniu polowym.

2.Wcisng¢ przetacznik regulacji szybkosci reakcji/
czutosci przenosnika pochytego (A) raz, aby zmieni¢
ustawienia. Ustawienia sg regulowane w zakresie od
0 do 100.

WSKAZOWKA: Ustawienie czutosci jest pokazywane
na wyswietlaczu podfokietnika podczas regulacji.

3.0brdci¢ pokretto wyboru (B) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ szybkosé
reakcji lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ szybkos¢ reakc;ji.

AZ06166,0000181-53-16JUL20
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Obstuga podbieracza pasowego

Informacje ogdline WSKAZOWKA: W przypadku maszyn wyposazony w
Atutem podbieracza pasowego jest mozliwo$é wyswietlacz CommandCenter™ 4. generacji, patrz
dostarczania statej ilosci materiatu roslinnego do Aplikacja Informacje ogdine o kombajnie —
kombajnu. Jak w przypadku wigkszosci maszyn, pomoc” lub "Stanowisko operatora — pomoc".
warunki uprawy i regulacje maszyny bezposrednio

wplywaja na wydajno$é podbieracza pasowego. Funkcje podtokietnika CommandCent,erT'V' hedera:
Ponizsze ogdlne wytyczne maijg pogtebi¢ wiedze Wigcej informacji na temat poszczegoinych funkgi
operatoréw na temat czynnikéw wptywajacych na znajduje si¢ instrukcji obstugi kombajnu.

wydajnos¢ podbieracza pasowego i pomoc im okreslic D375590,0000204-53-24JUN20

wstepne ustawienia.

W dalszej czesci tej sekcji podano dodatkowe,

konkretne wytyczne, majace pomoc w konfiguracii Wyswietlacz uktadu aktywnej regulaciji
podbieracza pasowego pod katem pewnych hedera — funkcje
niekorzystnych lub wyjgtkowych warunkéw uprawy.

0U06041,0000FC6-53-24JUN20 ' ' n ﬁ '- -

0L o

Funkcje podtokietnika

Counine = Haader Satud

Select the header height modes to be

enabled:
* -
& Faro b

2310
KK
= ©

K UEL]

H130605—UN—25JUN20

H111118—UN—16APR14

A_P"ze'ac,z“.il'(‘ ""'qcﬁa':ia hedera i napedu zwrotnego WSKAZOWKA: Aby uzyskac wiecej informacji na temat
rzenosnika pochytego . P
B—rl'-,‘rzelqcznik v«rl)lqczgnig separatora maszyn wyposazony chw wy. Swietlacz
C—Pokretto sterowania wysokoscia/ci$nieniem systemu CommandCenter™ czwartej generaciji, patrz
HydraFlex™ hedera "Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
D—Przelqc’zn.ik regulacji predkosci pasa hedera operatora — pomoc".
przenosnikowego
E—Przetacznik regulacji cisnienia zespotu tnagcego Wiecej informacji na temat poszczegolnych

F—Przelacznik zabezpieczenia transportowego

G—Przelacznik regulacji predkosci/czutosci przenosnika funkcﬂ zna]du1e sie mStrUkcl' Obsmg'

pochytego kombajnu.
H—Przetacznik regulacji nachylenia przyrzadu tnagcego (TYLKO
sztywne hedery przenosnikowe) Wyswietlacz uktadu aktywnej regulacji hedera (A):

|—Pokretto wyboru (regulacje robocze i elementy sterownicze) . 2152 . ..
J—Pokretto predkosci nagarniacza lub podbieracza pasowego Pozwala operatorowi okresli¢, ktéra funkcla jest

K—Przelacznik redukcji predkosci pasa bocznego (TYLKO aktywna poprzez podswietlenie odpowiedniej ikony na
sztywne i podatne hedery przenos$nikowe) wyswietlaczu.

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company
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Obstuga podbieracza pasowego

WSKAZOWKA: Lokalizacja przyciskéw sterujgcych
moze sie rozni¢ w zaleznosci od modelu kombajnu i
zainstalowanego wyposazenia.

WAZNE: Wykonanie dowolnej kalibracji
podbieracza pasowego moze automatycznie
aktywowac¢ wszystkie tryby podbieracza
pasowego omoéwione ponizej.

Przycisk odczytu wysokosci hedera (B): Umozliwia
operatorowi wyboér potozenia podbieracza pasowego
wzgledem podtoza i automatyczne utrzymywanie tej
pozyciji.

Przycisk przywracania wysokosci hedera (C):
Umozliwia operatorowi wybor potozenia przenosnika
pochytego w stosunku do podbieracza pasowego i
automatyczny powrét do tego potozenia.

Przycisk przechylania poprzecznego (D): Umozliwia
operatorowi utrzymanie potozenia podbieracza
pasowego w stosunku do podtoza. Uktad wykorzystuje
czujniki do ustalenia wysokosci na obu koricach
podbieracza pasowego. Podbieracz pasowy jest
przechylany przy przenosniku pochytym w celu
wyréwnania odstepu od podfoza po obu stronach. Jezeli
kombajn jest wyposazony w uktad wykrywania
wysokos$ci podbieracza pasowego — HydraFlex™
(opcja), oba uktady wspétpracuja, utrzymujgc
najmniejszg odlegto$¢ zespotu tngcego od podioza.

Przycisk automatycznego sterowania predkoscia
nagarniaczal/pasa (E): Pozwala operatorowi na wybor
automatycznej predkosci roboczej dla nagarniacza lub
paséw podbieracza pasowego. Predkos¢ robocza to
stosunek predkosci jazdy maszyny do predkosci
nagarniacza/pasa.

0OU06041,0000FC7-53-16JUL20

Opis ukiadu automatycznego sterowania
wysokoscig hedera

H100084—UN—O8FEB11

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generaciji, patrz
"Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

Ukfady automatycznego sterowania wysokoscig hedera
kompensujg nieréwnosci terenu i sterujg potozeniem
podbieracza pasowego w poziomie i pionie. Uktad
poréwnuje w sposob ciggly wstepnie ustawione
potozenie i potozenie aktualne i utrzymuje podbieracz
pasowy W wymaganym potozeniu roboczym. Wartosci
wprowadza sie za pomocg regulacji szybkosci reakcji i
regulacji czutosci, uzywajgc pokretta wyboru
umieszczonego na podtokietniku.

Wymagania systemu:

® Przetgcznik zabezpieczenia transportowego musi
by¢ w potozeniu polowym.

® Silnik jest uruchomiony.

® Podbieracz pasowy jest wigczony.

e Zadany tryb sterowania podbieraczem pasowym jest
aktywny.

Regulacja przechylania poprzecznego — dwa tryby

® Regulacja reczna — w tym trybie zespoty
hydrauliczne sg bezposrednio uruchamiane dzwignig
wielofunkcyjna.

® Regulacja automatyczna — poziomowanie
podbieracza pasowego w stosunku do podtoza jest
wykonywane przez czujniki na kazdym koncu
podbieracza pasowego. Zapewnia to jednakowg
odlegtos¢ podbieracza pasowego w stosunku do
podtoza, zaréwno po prawej jak i lewej stronie.

Regulacja wysokosci hedera — trzy tryby

® Regulacja reczna — w tym trybie zespoty
hydrauliczne sg bezposrednio uruchamiane dzwignig
wielofunkcyjna.

® Automatyczne przywracanie wysokosci —
podbieracz pasowy moze by¢ ustawiony w
dowolnym potozeniu w zakresie ruchu przenosnika
pochytego.

e Automatyczny odczyt wysokos$ci — wysokosc
podbieracza pasowego jest utrzymywana za pomocag
czujnikéw wysokosci dotgczonych do podbieracza
pasowego. Zapewnia to statg wysokosé podbieracza
pasowego podczas pracy ha nierbwnym terenie.

WAZNE: Reczna zmiana ustawien pochylenia lub
wysokosci powoduje wylgczenie wszystkich
funkcji automatycznych.

0OUO06041,0000FC8-53-16JUL20
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Obstuga podbieracza pasowego

H100594—UN—20APR11
A—Pokretlo automatycznego sterowania predkoscia
nagarniaczal/pasa

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generacji, patrz
"Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

Wiasciwa eksploatacja w duzej mierze zalezy od
predkosci i przechytu podbieracza pasowego. Predkos¢
pasa moze by¢ zmieniana (50—700 obr./min) z wnetrza
kabiny.

® Zbyt duza predkos¢ pasa — pokos jest rozrywany
podczas podnoszenia do podbieracza pasowego.

® Zbyt mata predkosé pasa — uprawa jest wypychana
przed podbieracz pasowy.

Gdy wiaczona jest automatyczna predkosé
nagarniaczal/pasa na wyswietlaczu
CommandCenter™:

e Zwiekszenie predkosci pasa: Obroéci¢ pokretto

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company

automatycznego sterowania predkoscig
nagarniacza/pasa (A) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

® Zmniejszenie predkosci pasa: Obréci¢ pokretto
automatycznego sterowania predkoscig
nagarniacza/pasa (A) przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara.

0OU06041,0000FC9-53-24JUN20

Wysokosé podbieracza

Jesli przechyt zostanie znacznie zmieniony, sprawdzi¢
odlegtos¢ miedzy palcami podbieracza i podtozem.
Podczas eksploatacji podbieracz pasowy ma by¢
ustawiony na tyle nisko, aby palce podbieracza zbieraty
catg uprawe, ale na tyle wysoko, aby palce nie kopaty w
podtozu.

0OU06041,0000FDD-53-18JUN20

Przechyt wzdluzny podbieracza

Dla odpowiedniego dziatania podbieracza oprocz
odpowiedniej predkosci wazny jest rowniez prawidtowy
przechyt wzdtuzny podbieracza pasowego.

Unoszac lub opuszczajgc podbieracz pasowy, mozna
zmienia¢ przechyt wzdtuzny, dostosowujgc go do
réznorodnych warunkéw polowych i upraw. Unies¢
podbieracz pasowy, aby zwiekszy¢ przechyt wzdtuzny,
obnizy¢ podbieracz pasowy, aby zmniejszy¢ przechyt
wzdtuzny.

Jesli przechyt zostanie znacznie zmieniony, sprawdzi¢
odlegtos¢ miedzy palcami podbieracza i podtozem.

0OU06041,0000FDE-53-08JUL20
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Obstuga podbieracza pasowego

Przechyt wzdluzny podbieracza (normalny pokos)

A—Linia przechylu wzdluznego

Jesli warunki gruntowe sg normalne i pokos lezy na

H83158—UN—28APR05
B—Linia podtoza
Sciernisku, a nie podfozu, pas przedni powinien by¢
nachylony pod katem od 20 do 25 stopni.

D375S890,0000205-53-24JUN20

Przechyt wzdtuzny podbieracza (staby
pokos)

H81346—UN—20JUL04
A—Linia przechylu wzdluznego
B—Linia podtoza

Jesli pokos jest wbity w Sciernisko, $ciernisko jest
krétkie lub pokos lezy na gruncie, zmniejszy¢ przechyt
wzdtuzny (A) podbieracza. Dzieki temu wiecej palcéw
znajdzie sie blizej podtoza (B), zwigkszajac wydajnosé
przeczesywania.

AZ06166,000019E-53-17APR17

Przechyt wzdtuzny podbieracza (warunki
skaliste)

H81347—UN—20JUL04
A—Linia przechylu wzdluznego
B—Linia podtoza

Przechyt wzdtuzny podbieracza pasowego nalezy
zwiekszaé tylko w warunkach skalistych, aby zapobiec
dostawaniu sie kamieni do slimaka podbieracza
pasowego. Codziennie sprawdzac i czysci¢ chwytacze
kamieni.

WAZNE: Podczas pracy w tym potozeniu kota
kopiujace podbieracza pasowego musza miec¢
peiny kontakt z podtozem, aby zapobiec
pomijaniu paséw uprawy.

W razie potrzeby wyregulowac¢ potozenie kota
kopiujacego podbieracza pasowego i zmniejszyé
predkos¢ podbieracza pasowego.

0OUO06041,0000FCA-53-18JUN20
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Obstuga podbieracza pasowego

Regulacja elementu przytrzymujacego Regulacja potozenia ptywajacego:

pokos (ostona przeciwwietrzna) ; o o

WSKAZOWKA: Potozenie ptywajgce jest regulowane z
kabiny za pomoca przetgcznika funkcji nagarniacza
na d2wigni wielofunkcyjnej.

1.Aby podnie$¢ ostone przeciwwietrzng, nacisngé
prawg strone przetgcznika funkcji nagarniacza.

2.Aby opusci¢ ostone przeciwwietrzng, nacisng¢ lewg
strone przetgcznika funkcji nagarniacza.

0OUO06041,0000E8C-53-24JUN20

Teren mokry lub btotnisty (maty nacisk két
H126795—UN—01AUG19 kopiujqcych)

Gdy potrzebny jest maty nacisk kot kopiujacych
podbieracza pasowego na podtoze, jak np. w
warunkach bardzo btotnistych, mozna zwiekszy¢
cisnienie amortyzatora pneumatycznego.

Potozenie state

WSKAZOWKA: Odczyt wysokosci hedera nie bedzie
dziatac, gdy cisnienie amortyzatora
pneumatycznego zostanie zwiekszone powyzej
wskaznika. Wymagane jest reczne sterowanie
wysokoscig hedera.

0OU06041,0000EA1-53-24JUN20

H80812—UN—10MAY04 ..
Przyblizone ustawienie wysokosci Duze i nieré6wne pokosy

H121181—UN—04APR17

H121181—UN—O04APR17 H116349—UN—19DEC16

¢ > H116349—UN—19DEC16 Przetgcznik i
Przefgcznik funk%l Przetgcznik funkcji podnoszenia i pggf,%fgzcgg,{g i
nagarniacza (typ A) nagarniacza (typ B) przesuwania przesuwania
nagarniacza do przodu/ nagarniacza do przodu/
do tytu (typ A) do tytu (typ B)

A—Kotek sprezysty i sworzen prosty
B—Uchwyt

W przypadku wyposazenia w przenosnik pochyty o
zmiennej predkosci predkos¢ slimaka mozna zwiekszy¢
w celu wygtadzenia duzych i nierdwnych pokosow,
zanim wejdg one do przenosnika pochytego.

Element przytrzymujacy pokos eliminuje zbijanie sie
uprawy i zapobiega jej przedostawaniu sie ponad
Slimakiem poprzez skierowanie uprawy w dot.
Regulacja elementu przytrzymujgcego pokos zalezy od
warunkow uprawy.

Regulacja potozenia stalego:

1.Wyja¢ zawleczke sprezystg i sworzen prosty (A).

2.0bréci¢ uchwyt (B), tak aby uzyskac¢ zgdane
ustawienie wysokosci ostony przeciwwietrznej. W
normalnych warunkach umiesci¢ element
przytrzymujgcy w przyblizeniu na wysokosci gornej
czesci slimaka.

3.Zamontowac¢ uprzednio wyjetg zawleczke i sworzen.
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Obstuga podbieracza pasowego

WAZNE: Nie zaleca sie¢ uzywania watu tylnego
przenosnika pochytego z predkosciag wieksza
niz 600 obr./min przez dluzszy czas podczas
pracy z 15-zebowym kotem tancuchowym
napedu slimaka. 18-zebowe koto tancuchowe
napedu slimaka NIE jest przeznaczone do pracy
z przenos$nikami pochylymi o zmiennej
predkosci. Moze to spowodowaé¢ uszkodzenie
tozysk palcéw w slimaku. Predkos¢ watu
tylnego jest wyswietlana na stupku naroznym
po nacisnieciu przetacznika predkosci watu
tylnego.

WSKAZOWKA: Predkosé $limaka jest regulowana z
kabiny za pomocg przetgcznika podnoszenia i
przesuwania nagarniacza do przodu/do tytu na
dzwigni wielofunkcyjnej.

1. Aby zwiekszy¢ predkosc Slimaka, nacisng¢ gorng
czesc¢ przetgcznika podnoszenia i przesuwania
nagarniacza do przodu/do tytu.

2. Aby zmniejszy¢ predkosé slimaka, nacisng¢ dolng
czesc¢ przetgcznika podnoszenia i przesuwania
nagarniacza do przodu/do tytu.

0OUO6041,0000FCB-53-07FEB20
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Regulacje — podbieracz pasowy

Bezpieczna obstuga opon

TS952—UN—15APR13

A UWAGA: Oddzielenie elementéw opony lub
obreczy na skutek wybuchu moze spowodowac
powazne obrazenia lub $mier¢.

Montaz opon moze by¢ wykonywany tylko
przez osoby posiadajace odpowiednie
doswiadczenie oraz wtasciwy sprzet.

Zawsze utrzymywac prawidiowe cisnienie w
oponach. Nie pompowa¢ opon powyzej
zalecanego cisnienia. Nigdy nie spawa¢ ani nie
nagrzewac zespotu kota i opony. Ciepto moze
powodowacé wzrost ciSnienia powietrza i w
wyniku tego eksplozje opony. Spawanie moze
strukturalnie ostabi¢ lub zdeformowa¢ koto.

Pompujac opony, nalezy stosowaé¢ wentyl z
zaciskiem oraz przewéd elastyczny na tyle
diugi, aby mozna byto stangé z boku zespotu
kota, a NIE przed lub nad nim. Jesli dostepna
jest klatka bezpieczenstwa, nalezy z niej
skorzystac.

Sprawdzaé opony pod kgtem zbyt niskiego ci$nienia,
przecie¢, pecherzy, uszkodzonych obreczy, a takze
brakujgcych Srub i nakretek kot.

Zmienne temperatury powodujg zmiane ciSnienia w
oponach. Sprawdzac cisnienie w oponach zawsze
przed rozpoczeciem pracy z podbieraczem pasowym.

Trzonek zaworu powinien by¢ zabezpieczony nasadka,
aby zapobiec dostawaniu sie zanieczyszczen do
rdzenia zaworu.

Utrzymywac cisnienie w kotach kopiujacych
podbieracza pasowego zgodne ze specyfikacja.
Specyfikacja

Kota kopiujgce podbieracza

pasowego— Ciénienie

POWIEIZA. . . . . o 15 psi

( )

(103 kPa)

D375890,0000201-53-24JUN20

Regulacja kota kopiujacego podbieracza
pasowego

&P

o NEAN
H128464—UN—07APR20

s

A—Kotek sprezysty i sworzen
B—Uchwyt

1. Podnosi¢ przenosnik pochyly, az kota kopiujgce
podbieracza pasowego bedg uniesione ponad
podtoze.

2. Wyjac¢ kotek sprezysty i sworzen (A).

3. Obréci¢ uchwyt (B) do wybranego potozenia
roboczego i zatozy¢ sworzen oraz kotek sprezysty.

0OU06041,0000FCC-53-15JUL20

Regulacja amortyzatorow pneumatycznych

s

H126628—UN—16JUL19

A—Nasadka zaworu powietrza

WAZNE: Zachowaé ostroznosé, aby unikngé
obrazen ciata lub uszkodzenia amortyzatoréw
pneumatycznych. Nie przekracza¢ ci$nienia
maksymalnego 689 kPa (100 psi) (7 baréw).

Trzonek zaworu powinien by¢ zabezpieczony
nasadka, aby zapobiec dostawaniu sie
zanieczyszczen do rdzenia zaworu.

WSKAZOWKA: Amortyzatory pneumatyczne
podtrzymujg (podnoszg) przedni koniec czesci
podbieracza pasowego (pas palcowy i pas
przenoszacy).




Regulacje — podbieracz pasowy

Zdja¢ nasadke zaworu powietrza (A) i napetni¢ worek
cis$nieniem do odpowiedniej wartosci, korzystajgc ze
wskaznika amortyzatora pneumatycznego.

Zatozy¢ ponownie nasadke i powtdrzy¢ procedure po
drugiej stronie podbieracza pasowego.

0OUO06041,0000E8A-53-08JUL20

Okresowe sprawdzanie cisnienia
amortyzatora pneumatycznego

5

A—Gorne ciegto ograniczajace
B—Wskaznik regulacyjny

H128461—UN—28JAN20

WSKAZOWKA: Jest to szybkie sprawdzenie, ktére nie
wymaga od operatora naciskania i zwalniania kota
kopiujgcego podbieracza pasowego, jak to ma
miejsce w przypadku ustawiania amortyzatora
pneumatycznego.

Zmiana temperatury powietrza powoduje zmiane
cisnienia wewngtrz amortyzatora pneumatycznego.
Po dtuzszym okresie niewielka ilos¢ powietrza
ubedzie z amortyzatora pneumatycznego.
Okresowe sprawdzanie ciSnienia amortyzatora
pneumatycznego zapewnia prawidtowe dziatanie
zawieszenia podbieracza pasowego.

Wymieni¢ amortyzator pneumatyczny, jesli
cisnienie powietrza spadnie o wiecej niz 69 kPa
(0,7 bara) (10 psi) w ciggu 20 dni.

1. Przy kotach kopiujgcych podbieracza pasowego
uniesionych ponad podtoze sprawdzi¢ wskazniki
amortyzatoréw pneumatycznych z lewej i prawej
strony.

Goérna cze$¢ gornego ciegta ograniczajgcego (A) jest
wyréwnywana do krawedzi wskaznika regulacyjnego
(B).

2. W miare potrzeby dodac¢ lub usunaé powietrze.

0OUO06041,0000E9F-53-18JUN20

Regulacja elementu przytrzymujacego
pokos (ostona przeciwwietrzna) —
potozenie state

H126795—UN—01AUG19
A—Kotlek sprezysty i sworzen prosty
B—Uchwyt ostony przeciwwietrznej

WSKAZOWKA: Umiescié ostone przeciwwietrzng tak,
aby uzyskac lepszy dostep do pasa.
1. Wyjac zawleczke sprezystg i sworzen prosty (A).

2. Obroci¢ uchwyt ostony przeciwwietrznej (B) w
zadane potozenie.

3. Zatozy¢ zawleczke sprezystg i sworzen prosty.

OU06041,0000E8B-53-06FEB20

Regulacja slimaka

H128465—UN—29JAN20

A—Zwoéj slimaka

B—Podtoga (najblizsza lokalizacja)

C—Tylny zgarniak

D—Zgarniak podiogowy (tylko jako odniesienie)

WAZNE: Wykonaé procedury regulacji z catkowicie
podniesionym podbieraczem pasowym i
zatozonym ogranicznikiem bezpieczenstwa
przenosnika pochytego.

WSKAZOWKA: Procedura regulacji jest taka sama dla
lewej i prawej strony.
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Regulacje — podbieracz pasowy

Czesto obracac¢ slimak podczas procedur
regulacji.

Wyregulowaé slimak réwnomiernie. Nie nalezy
regulowac tylko jednej strony do korica w celu
uzyskania zalecanego odstepu.

Aby zapobiec uszkodzeniu, nalezy wyregulowac slimak
tak, aby odlegto$¢ pomiedzy zwojem slimaka (A) i
podtogg (B), tylnym zgarniakiem (C) i zgarniakiem
podtogowym (D) byta nie mniejsza niz podane
minimalne odstepy.

W przypadku procedur regulacji tylnego i podtogowego
zgarniaka, patrz Regulacja tylnego zgarniaka i
Regulacja zgarniaka podtogi, w tej sekcji. Wyregulowaé
slimak zgodnie z nastepujgcg specyfikacja:

Specyfikacja
Odlegtos¢ pomiedzy zwojem
slimaka i podtogg—Minimalny
......................................... 6 mm
(1/4 in)
Odlegtos¢ pomiedzy zwojem
Slimaka i tylnym

zgarniakiem—Minimalny odstep. . . ... ... ... ... ... 6 mm

(1/4 in)

Odlegtos¢ pomiedzy zwojem

slimaka i zgarniakiem

podtogowym—Minimalny

6 mm

(1/4 in)

WAZNE: Wykonaé procedury regulacji z catkowicie
podniesionym podbieraczem pasowym i
zalozonym ogranicznikiem bezpieczenstwa
przenosnika pochytego.

Nalezy zachowaé¢ minimalny odstep 16 mm (5/8
in) pomiedzy sSrodkowymi palcami slimaka i
podioga.

WSKAZOWKA: Czesto obracaé slimak podczas
procedur regulaciji.

Regulacje po obu stronach slimaka
przeprowadzi¢ réownomiernie. Nie nalezy
regulowac jednej strony do korica w celu uzyskania
zalecanego odstepu.

H126657—UN—23JUL19

A—Nakretka zabezpieczajaca
B—Nakretka
C—Nakretka kotnierzowa

1. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcg (A) i nakretke
(B), aby wyregulowac slimak do zgdanego potozenia
za pomocg nakretki kotnierzowej (C). Powtérzy¢ po

drugiej stronie podbieracza pasowego.

. Dokreci¢ nakretke (B) do nakretki kotnierzowej (C).
Powtérzy¢ po drugiej stronie podbieracza pasowego.

Dokreci¢ nakretke zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Nakretka (B)}—Moment

dokrecania 160 N'm

(118 Ib-ft)

WSKAZOWKA: Sprawdzié, czy element dystansowy
Jest swobodny we wsporniku i umoZliwia ruch
ptywajgcy Slimaka.

4. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcg (A) do nakretki
(B).
5. Powtérzy¢ po drugiej stronie podbieracza pasowego.

D375890,0000203-53-25JUN20

Regulacja kot tancuchowych napedu 2-
biegowego slimaka TYLKO z napedem o
statej predkosci

WAZNE: Te kota tancuchowe NIE moga byé
zmieniane w kombajnach o zmiennej predkosci.
Wymiana kota tancuchowego napedu slimaka z
przenosnikiem pochylym o zmiennej predkosci
powoduje nadmierng predkos¢ obrotowa
slimaka, co prowadzi do uszkodzenia tozysk
palcéw w slimaku.

WSKAZOWKA: Pokazano procedure zmiany z kota
faricuchowego niskiej predkosci na koto
tancuchowe wysokiej predkosci.
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H126797—UN—O06FEB20
A—Nakretka i sruba (4 szt.)

B—Nakretka zabezpieczajaca (2 szt.)

C—Sruba regulacyjna

D—Koto tancuchowe napedu

1. Poluzowac¢ nakretki i Sruby (A) oraz nakretki
zabezpieczajgce (B).

WSKAZOWKA: W niektérych przypadkach nalezy zdjaé
fancuch.

2. Za pomocg nakretek zabezpieczajgcych
przemiesci¢ srube regulacyjng (C) w miare
potrzeby, aby zdjaé tancuch z kota tancuchowego
napedu (D).

H126874—UN—08AUG19

A—Sruba i podkiadka
B—Kolo tancuchowe napedu slimaka zasilajacego

3. Odkreci¢ srube i zdja¢ podkiadke (A).
4. Zdemontowac koto fancuchowe napedu slimaka

(B).

5. Obréci¢ i zamontowac koto tancuchowe napedu
Slimaka tak, aby duze koto tafncuchowe znajdowato
sie w pozycji w kierunku panelu.

6. Zamontowac tancuch na duzym kole tancuchowym
napedu.

Zatozy¢ uprzednio zdjetg podktadke i wkreci¢ srube.
Dokreci¢ srube zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruba—Moment dokrecania. . ... ... ... 56 N-m

WAZNE: Wal napedowy podbieracza pasowego
musi by¢ przytaczony do kombajnu przed
sprawdzeniem napiecia tancucha. Gdy slimak
jest na dole zakresu ruchu, tancuch musi sie
ugiaé¢ o 25 mm (1 in) po przytozeniu sity 88 N (20
Ibf) w potowie rozstawu.

H127929—UN—11NOV19
A—Nakretka zabezpieczajaca (2 szt.)
B—Nakretka i Sruba (4 szt.)

9. Za pomoca nakretek zabezpieczajgcych (A)
przemiesci¢ srube regulacyjng az do uzyskania
zalecanego napiecia tancucha.

10. Dokreci¢ nakretki i sSruby (B) zgodnie ze
specyfikacja.

Specyfikacja
Nakretki i Sruby—Moment

dokrecania. . . . ... .. 122 N'm
(90 Ib-ft)

0OU06041,00011FD-53-10JUN21

Regulacja synchronizacji palcow

FE ,n'“..,.

H126796—UN—02AUGH9
A—Nakretka kotnierzowa (4 szt.)
B—Wat szesciokatny
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WAZNE: Wykonaé procedury regulacji z catkowicie
podniesionym podbieraczem pasowym i
zalozonym ogranicznikiem bezpieczenstwa
przenosnika pochylego. Przed przystapieniem
do wykonywania tej regulacji cata masa
podbieracza pasowego musi by¢ podparta na
przenosniku pochylym.

WSKAZOWKA: Podawanie materiatu pomiedzy
podbieraczem pasowym i przenosnikiem pochytym
mozna czasami poprawic¢ poprzez przyspieszenie
lub opdéZznienie synchronizacji palcéw slimaka.
Przyspieszenie - jesli nadmierna ilos¢ uprawy
przechodzi ponad slimakiem albo w przypadku
wilgotnych lub ciezkich upraw.

Opdznienie - w przypadku suchych i lekkich upraw.
Poluzowac cztery nakretki kotnierzowe (A).

WAZNE: Unikaé uszkodzenia podtogi lub palcéw.
Nalezy zachowaé minimalny odstep 16 mm (5/8
in) pomiedzy palcami slimaka i podtoga.

Obrdci¢ obsade zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
aby przyspieszy¢ synchronizacje, albo przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby jg opdzni¢. Obracaé
obsade za pomoca klucza na wale szesciokgtnym (B).

Ostroznie obroci¢ slimak recznie, aby sprawdzi¢

odstepy.

Dokreci¢ nakretki kotnierzowe zgodnie ze specyfikacja.
Specyfikacja

Nakretki kotnierzowe—Moment

dokrecania. . . . ... 122 N'm
(90 Ib-ft)

0OU06041,0000FD1-53-24JUN20

Regulacja tylnego zgarniaka

WAZNE: Wykonaé procedury regulacji z catkowicie
podniesionym podbieraczem pasowym i
zalozonym ogranicznikiem bezpieczenstwa
przenosnika pochytego.

H57664—UN—27MAY99

] H82246—UN—18FEB05
A—Sruba
B—Minimalny odstep, 6 mm (1/4 in)

Poluzowac sruby (A) i przesungé zgarniak tak, aby
minimalny odstep (B) pomiedzy slimakiem i zgarniakiem
wynosit 6 mm (1/4 in). Ostroznie obracac slimak recznie
podczas dokrecania Srub, aby sprawdzi¢ luz.

Regulowane prety zgarniaka mozna odwracac,
przedtuzajgc w ten sposdb okres ich uzytkowania.

0OU06041,0000FCF-53-24JUN20

Regulacja zgarniaka podiogowego

WAZNE: Wykonaé procedury regulacji z catkowicie
podniesionym podbieraczem pasowym i
zalozonym ogranicznikiem bezpieczenstwa
przenosnika pochytego.

Przed przystapieniem do regulacji zgarniakéw
podtogowych nalezy wyregulowaé¢ wysokos¢
slimaka do odpowiedniego ustawienia (patrz
Regulacja wysokosci slimaka, w tej sekcji).

WSKAZOWKA: Poluzowaé tylko $ruby w obszarze
zgarniaka podfogowego, ktdry wymaga regulacji.
Zgarniak podfogowy jest wyposaZzony w podfuzne
otwory montazowe (A) stuzgce do regulacji.
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H128466—UN—31JAN20
A—Podtuzny otwér montazowy
B—Sruba
C—Zgarniak podtogowy

Poluzowac sruby (B) i wyregulowa¢ odstep zgarniaka
podtogowego (C).

Specyfikacja
Zgarniak podiogowy do zwoju

slimaka—Minimalny odstep. . . ......... .. ... .. .. 6 mm
(1/4 in.)

0OU06041,0000FD0-53-24JUN20

Regulacja napiecia taincucha slimaka

WAZNE: Wat napedowy podbieracza pasowego
musi by¢ przytagczony do kombajnu przed
sprawdzeniem napiecia tancucha.

H134410—UN—15MAY21
A—Nakretka i sruba (4 szt.)
B—Nakretka zabezpieczajaca (2 szt.)
C—Sruba regulacyjna

1. Poluzowa¢ nakretki i sruby (A) oraz nakretki
zabezpieczajgce (B).

WAZNE: Gdy slimak jest na dole zakresu ruchu,
tancuch musi sie ugiaé o 25 mm (1 in) po
przytozeniu sity 88 N (20 Ibf) w potowie
rozstawu.

2. Za pomocg nakretek zabezpieczajgcych przemiescié

Srube regulacyjng (C) az do uzyskania zalecanego
napiecia tancucha.

3. Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace.

4. Dokreci¢ nakretki i sruby (A) zgodnie ze
specyfikacja.

Specyfikacja

Nakretki i sSruby—Moment

dokrgcania. . . . ... .. 122 N'm
(90 Ib-ft)

0OU06041,00011FE-53-10JUN21

Regulacja napiecia pasa przenoszacego

WAZNE: Procedury regulacji sa podobne dla prawej
i lewej strony.
Zbyt mocne napiecie pasow spowoduje ich
tetnienie i nieprawidtowe prowadzenie.

Rolki powinny poruszaé¢ sie swobodnie na
sprezynach przez caly czas.

H84017—UN—02NOV05
A—Nakretka regulacyjna
B—Podkladka
C—Wskaznik

1. Dokreci¢ nakretke regulacyjng (A), az podktadka (B)
znajdzie sie 3 mm (1/8 in) za koricem wskaznika (C).

H84071—UN—02NOV05

40-6



Regulacje — podbieracz pasowy

Rolki powinny poruszac¢ sie swobodnie na
sprezynach przez caty czas.

W warunkach ekstremalnych napiecie pasa
przedniego mozna zwiekszy¢ do drugiego
stopnia na wskazniku, aby zmniejszy¢ poslizg
pasa.

W warunkach ekstremalnych (wylegte i
splatane uprawy) mozna zamontowacé na
pasach silniki hydrauliczne o wigekszym
wydatku.

Skontaktowac¢ sie z dealerem John Deere.

H84072—UN—14JANO9
A—Nakretka regulacyjna

B—Podkladka

C—Wskaznik

D—Prawy napinacz

2. Odkreci¢ nakretke regulacyjng (A), az dlugosé
sprezyny bedzie taka sama, jak dtugos¢ wskaznika i
czes¢ podktadki (B) po stronie sprezyny znajdzie sie
przy koncu wskaznika (C).

H87161—UN—08JANO7
A—Nakretka regulacyjna
B—Podkladka
C—Wskaznik

1. Dokreci¢ nakretke regulacyjng (A), az podktadka (B)
znajdzie sie 3 mm (1/8 in) za koricem wskaznika (C).

i H128785—UN—07FEB20
A—Sruba wspornika napinacza
B—Szczelina

WSKAZOWKA: Aby sprawdzié wzrokowo, czy napiecie
pasa jest prawidtowe nalezy upewnic sie, Zze sruby
wspornika napinacza (A) sg wyrdwnane ze
szczelinami (B) na wsporniku napinacza.

3. Powtérzy¢ te czynnosci po drugiej stronie
podbieracza pasowego.

4. Uruchomié pasy i sprawdzié, czy nie wystepujg
problemy z prowadzeniem. W razie potrzeby

. H87161—UN—08JANO7
wyregulowac.

OU06041,0000E91-53-08JUL20

Regulacja napiecia pasa podbierajgcego

WAZNE: Procedury regulacji sa podobne dla prawej
i lewej strony.

Zbyt mocne napiecie paséw spowoduje ich
tetnienie i nieprawidtowe prowadzenie.
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Regulacje — podbieracz pasowy

H84072—UN—14JANO9
A—Nakretka regulacyjna

B—Podkladka

C—Wskaznik

D—Prawy napinacz

2. Odkreci¢ nakretke regulacyjng (A), az dlugosé
sprezyny bedzie taka sama, jak dtugos¢ wskaznika i
czes¢ podktadki (B) po stronie sprezyny znajdzie sie
przy koncu wskaznika (C).

] H128785—UN—07FEB20
A—Sruba wspornika napinacza
B—Szczelina

WSKAZOWKA: Aby sprawdzié¢ wzrokowo, czy napiecie
pasa jest prawidtowe nalezy upewnic sie, Zze sruby
wspornika napinacza (A) sg wyrdwnane ze
szczelinami (B) na wsporniku napinacza.

3. Powtérzy¢ procedure po przeciwnej stronie
podbieracza pasowego.

4. Uruchomié pasy i sprawdzié, czy nie wystepujg
problemy z prowadzeniem. W razie potrzeby
wyregulowac.

0OU06041,0000E92-53-08JUL20

Problemy z prowadzeniem pasa

Problemy z prowadzeniem

Najbardziej powszechng przyczyng problemoéw z
prowadzeniem pasa jest zbyt mocne napiecie pasow.

Mniej czestg przyczyng problemoéw z prowadzeniem
pasa jest nieréwne cidnienie powietrza w

amortyzatorach pneumatycznych, gdy kota kopiujgce
podbieracza pasowego nie dotykajg podtoza. W takim
przypadku pasy bedg znoszone w kierunku najnizsze;j
strony.

Znoszenie pasa

Pasy sg znoszone na lewg i prawg strone, co nie jest
problemem, dopodki koniec pasa nie zaczyna sie
odwracac.

Korygowanie falowania pasa na skutek
nadmiernego napiecia
Falowanie lub tetnienie paséw jest spowodowane

zwykle ich zbyt mocnym napieciem. Aby rozwigzac¢ ten
problem:

A UWAGA: Aby unikngaé powaznych obrazen ciata

lub $mierci, trzymac sie z dala od wszystkich
poruszajacych sie czesci podczas pracy
maszyny.

1. Zmniejszy¢ naprezenie sprezyny (po obu stronach),
tak aby dtugos¢ sprezyny byta o 3 mm (1/8 in)
wieksza od wskaznika sprezyny.

2. Upewnic¢ sie, ze podbieracz jest ustawiony poziomo,
opuszczajgc podbieracz pasowy, az oba kota
kopiujace podbieracza pasowego dotkng podtoza.

3. Odtgczy¢ naped przenosnika pochytego
(podbieracza pasowego).

4. Odtgczy¢ wat napedowy slimaka od przenosnika
pochytego i umiesci¢ na wsporniku do
przechowywania podbieracza pasowego.

5. Uruchomi¢ pasy z niskg predkoscia (silnik na biegu
jatowym), az bedg prowadzone prawidtowo.

6. Regulowac¢ napiecie az do uzyskania prawidtowego
ustawienia (patrz Regulacja napiecia pasa
przenoszgcego/podbierajgcego, w tej sekcji).

7. Ponownie podigczy¢ wat napedowy slimaka do
przenosnika pochytego.

0OU06041,0000EA2-53-08JUL20

Regulacja automatycznego przetozenia
predkosci nagarniaczal/pasa

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn wyposazonych w wyswietlacz
CommandCenter™ czwartej generacji, patrz
"Aplikacja Heder — pomoc" lub "Stanowisko
operatora — pomoc".

Pokretto automatycznej regulacji predkosci
nagarniacza/pasa stuzy do regulacji stosunku predkosci
pasa do predkosci postepowej, gdy Automatyczna
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Regulacje — podbieracz pasowy

regulacja predkosci nagarniaczal/pasa zostata
wigczona na wyswietlaczu CommandCenter™.

Counibing = Haadar Satup

Select the header helght modes to be

O
14 &

fo 0 KO

A

H100128—UN—O08FEB11

H100129—UN—O8FEB11
A—lkona automatycznej predkosci nagarniacza/pasa
B—Pokretto automatycznego sterowania predkoscia

nagarniaczalpasa

1. Wiaczy¢ silnik i jecha¢ do przodu z wigczonym
podbieraczem pasowym i separatorem.

WSKAZOWKA: Automatyczne sterowanie nie zadziata,
jesli predkos¢ postepowa bedzie nizsza niz 1 km/h
(0.62 mph). Powoli prowadzgc maszyne przez
wylegte lub splatane uprawy, co jakis czas
WYLACZAC automatyczne sterowanie i korzystac
z recznego sterowania predkoscig.

2. Wiaczyc¢ ikone automatycznego sterowania
predkosciag nagarniaczal/pasa (A) na wyswietlaczu
uktadu aktywnej regulacji hedera.

3. Obraca¢ pokretto automatycznego sterowania
predkoscia nagarniacza/pasa (B) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara (+), az
wyswietlana wartos¢ przetozenia wyniesie 3.

4. Obserwowac predkos¢ pasow i regulowac
pokrettem, az do uzyskania Zzgdanego przetozenia
predkosci pasa w stosunku do predkosci
postepowej. Teraz pasy bedg poruszac sie szybciej
lub wolniej, odpowiednio do predkosci jazdy
postepowe;j.

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company
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H95085—UN—050CT10

A—lkona ustawien szerokosci hedera
B—Pole minimalnej predkosci nagarniacza

5. Aby zmieni¢ minimalng predkosc:

a. Podswietli¢ ikone ustawienia szerokosci
hedera (A) i nacisngé¢ przetgcznik
zatwierdzenia.

b. Podswietli¢ pole minimalnej predkosci
nagarniacza (B) i nacisng¢ przetgcznik
zatwierdzenia.

c. Obracac¢ pokretto wyboru w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
zgdana predkos¢ zostanie wyswietlona, a
nastepnie nacisngé¢ przetgcznik zatwierdzenia.
Taka minimalna predkos¢ bedzie utrzymywana,
dopdki operator nie ustawi nowej minimalnej
predkosci (wiecej informacji mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi kombajnu).

OUO06041,0000FCE-53-07JUL20
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Smarowanie

Smar
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TS1667—UN—30JUN99
Stosujgc smar, bra¢ pod uwage numer klasy
konsystencji NLGI i spodziewany zakres temperatury
powietrza w okresie miedzy przeglgdami.

Zaleca sie stosowanie smaru:
e John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Inne smary mogg by¢ uzywane, jesdli spetniajag
nastepujgce wymagania:

e Klasyfikacja eksploatacyjna NLGI GC-LB

WAZNE: Smar John Deere SD POLYUREA GREASE
(TY6341) jest zalecany do krzywek uktadu
czujnikowego momentu przenosnika
pochytego.

Niektére typy smarow gestniejg po zmieszaniu i
nie nadaja sie do mieszania z innymi.

Natychmiast uzupetnia¢ brakujace
smarowniczki. Przed zaaplikowaniem smaru
doktadnie oczysci¢ smarowniczki.

Numer wyrobu
TY6341

Opis

Smar uniwersalny, wysokotemperaturowy,
wysokocisnieniowy, szczegdlnie polecany do
elementéw tocznych.

AG,0U01035,1175-53-260CT99

Przechowywanie srodkéw smarnych

Maszyny mogg pracowaé z maksymalng wydajnoscig
tylko wtedy, gdy stosuje sie czyste srodki smarne.

Uzywac czystych pojemnikéw do wszystkich sSrodkéw
smarnych.

Przechowywac¢ srodki smarne i pojemniki w miejscu
zabezpieczonym przed pytem, wilgocig i innymi
zanieczyszczeniami. Przechowywac pojemniki w
pozycji lezgcej, aby unikngé gromadzenia sie wody i
brudu.

Upewnic¢ sie, ze wszystkie pojemniki sg prawidtowo
oznaczone, w sposob umozliwiajgcy okreslenie ich
zawartosci.

W prawidtowy sposéb pozbywaé sie wszystkich starych
pojemnikéw z pozostatosciami srodkéw smarnych.

DX,LUBST-53-11APR11

Alternatywne i syntetyczne srodki smarne

Warunki wystepujgce w niektérych strefach
geograficznych mogg wymagac¢ stosowania innych
Srodkéw smarnych niz podane w tej instrukciji.

Niektore rodzaje sSrodkéw smarnych i ptynéw
chtodzacych John Deere mogg nie by¢ dostepne w
danej okolicy.

Skonsultowac¢ sie z dealerem John Deere w celu
otrzymania informacji i zalecenh.

Syntetyczne srodki smarne mogg by¢ stosowane, gdy
spetniajg wymagania eksploatacyjne podane w tej
instrukgciji.

Zakresy temperatur i czasy miedzy przeglgdami podane
w tej instrukcji odnoszg sie do markowych ptynéw John
Deere lub ptyndw, ktére zostaty przetestowane i/lub
zatwierdzone do uzytku w sprzecie John Deere.

Mozna stosowaé powtdrnie rafinowane produkty, jezeli
koncowy srodek smarny spetnia wymagania
eksploatacyjne.

DX,ALTER-53-13JAN18

Mieszanie srodkéw smarnych

Zasadniczo nalezy unika¢ mieszania roznych marek lub
typéw oleju. Dodatki do olejéw stosowane przez
producentéw sg tak dobrane, aby olej odpowiadat danej
specyfikacji oraz spetniat wymagania w zakresie
planowanej eksploataciji.

Mieszanie roznych olejéw moze zakiécaé pozgdane
dziatanie dodatku i obnizy¢é wtasciwosci smarne.

Skonsultowac¢ sie z dealerem John Deere dla
otrzymania szczegotowych informaciji i zalecen.

DX,LUBMIX-53-18MAR96
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Symbole smarowania

WAZNE: Zalecane czasy miedzy przegladami
dotycza typowych warunkow. Wykonywac
obstuge CZESCIEJ, jesli podbieracz pasowy
pracuje w niesprzyjajagcych warunkach.

A UWAGA: Nigdy nie smarowaé, ani nie
obstugiwaé podbieracza pasowego przy
pracujacym silniku kombajnu.

Stosowac uniwersalny smar polimocznikowy John
Deere Multi-Purpose SD Polyurea lub réwnowazny
uniwersalny smar wysokotemperaturowy spetniajgcy
wymagania do pracy przy wysokich cisnieniach (EP) wg
SAE w okresach godzinowych podanych wraz z
symbolem smarowania.

OU06041,0000FE0-53-08JUL20

Obstuga i konserwacja paséw

A UWAGA: Przy obstudze paséw napedowych
zawsze stosowaé nastepujace srodki
ostroznosci:

e Unikaé powaznego zranienia lub smierci w
wyniku pochwycenia dtoni lub reki. Nie
probowac czyscié¢, sprawdzac¢ lub regulowaé
pasow, gdy maszyna jest w ruchu. Zawsze
WYLACZAC silnik, wlaczaé hamulec
postojowy i wyjmowacé kluczyk ze stacyijki.

® Nie prébowa¢ czysci¢ paséw za pomoca
tatwopalnego rozpuszczalnika.

Wyréwnywanie powierzchni pasa nie jest zalecane w
przypadku wszystkich pasow klinowych lub ptaskich.
Wiekszosc¢ preparatéw do wyréwnywania powierzchni
zawiera srodki chemiczne, ktére majg tendencje do
zmiekczania pasow. Chociaz ten proces zmigkczania
faktycznie zwieksza przyczepnosé pomiedzy pasem i
rowkami kota pasowego, to efekt jest tylko tymczasowy.

Smar i olej nalezy usuwac jak najszybciej, zanim wnikng
gteboko w pas, powodujgc gwattowne pogorszenie jego
dziatania.

Czysci¢ pasy wycierajgc je czystg Sciereczkg. W celu
usuniecia nadmiaru smaru i oleju, uzywacé niepalnego
srodka do czyszczenia lub rozpuszczalnika. Mozna
uzy¢ wody i detergentéw, ale wynik nie bedzie tak
zadowalajacy, jak w przypadku niepalnego srodka do
czyszczenia.

BJN2CS6,00002E7-53-10JUN21

Stosowanie myjek wysokocisnieniowych

T6642EJ—UN—180CT88

WAZNE: Myjki wysokocisnieniowe s3 bardzo
efektywnym sposobem czyszczenia
podbieracza pasowego. Aby unikngé
uszkodzenia podbieracza pasowego,
utrzymywac odlegtos¢ co najmniej 1 m (39 in) i
spryskiwaé pod katem pomiedzy 45 i 90°
podczas czyszczenia powierzchni uszczelnien,
uszczelniaczy i nalepek. Maksymalne cisnienie
nie moze przekroczy¢ 12000 kPa (120 bar; 1740
psi).

Pod zadnym pozorem nie spryskiwaé, ani nie
my¢ goracych zespotéw zimng woda. Nie
uzywac dysz obrotowych lub wody o
temperaturze powyzej 50°C (122°F) i nie
kierowaé¢ strumienia na uszczelnienia. Przez
caly czas zmieniaé miejsce, w ktérym strumien
wody styka sie z czyszczong powierzchnia.
Przy uzyciu myjni wysokocisnieniowych nie
wolno my¢ zespotow chtodzacych, tozysk i
wyposazenia elektronicznego/elektrycznego.
Przestrzegac¢ zalecen podanych w instrukcjach
obstugi myjki wysokocis$nieniowej i
podigczonego osprzetu.

BJN2CS6,00001D9-53-22JUN20

Praca ze sprezonym powietrzem

RW56455—UN—30JUN97




Smarowanie i czynno$ci konserwacyjne

WAZNE: Kierowanie sprezonego powietrza na
podzespoty lub ztacza elektroniczne/
elektryczne moze spowodowaé¢ nagromadzenie
sie tadunku elektrostatycznego i ich
nieprawidiowe dziatanie.

BJN2CS6,00001B0-53-01JUL20

Wazne zalecenia

Jezeli podbieracz pasowy pracuje w normalnych
warunkach, nalezy przestrzega¢ odstepodw smarowania
i czynnosci konserwacyjnych okreslonych w tej
instrukciji.

Jezeli podbieracz pasowy pracuje w trudnych lub
ciezkich warunkach, nalezy skroci¢ odstepy
smarowania i czynnosci konserwacyjnych.

Przyktady trudnych lub ciezkich warunkéw pracy:

® Praca w warunkach mokrych lub btotnistych wymaga
czestego napetniania smarowniczek.

® Znaczne ilosci pytu i suchego materiatu. Pyt i suchy
materiat mogg sie gromadzi¢ w réznych czesciach
podbieracza pasowego.

BJN2CS6,00001DA-53-08JUL20

Praca pod spodem lub wokoét przenosnika
pochytego

H121063—UN—14MAR17

A UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom ciata po

wiaczeniu blokady przenosnika pochytego,
nalezy podeprzeé przenosnik pochyly solidng
blokada przed wykonaniem niestandardowych
czynnosci obstugowych lub konserwacyjnych
przeprowadzanych pod przenosnikiem
pochylym lub podbieraczem pasowym.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz "Blokada
bezpieczenstwa przenosnika pochytego” w
sekcji Przenosnik pochyly, w instrukcji obstugi
obstugi kombajnu.

BJN2CS6,00001DB-53-08JUL20
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Czynnosci konserwacyjne — co 50 godzin pracy

Harmonogram przegladéw — co 50 godzin pracy

H130419—UN—09JUN20

Legenda Serwis

Co 50 godzin
pracy

A Smarowniczka watu napedowego

BJN2CS6,000019E-53-18JUN20

Smarowniczka watu napedowego

— —

H126875—UN—14AUG19
A—Ostona watu napedowego

WAZNE: Natychmiast uzupetniaé uszkodzong lub
brakujaca smarowniczke. Zawsze mocno
dokrecac¢ korki.

WSKAZOWKA: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i
awarii spowodowanej zanieczyszczeniem uktadu,
zawsze czysci¢ smarowniczki przed i po
Smarowaniu.

1. Aby znalez¢ smarowniczke nalezy wyréwnac otwor
w ostonie watu napedowego (A).
2. Napetni¢ smarem smarowniczke.

BJN2CS6,000019C-53-15JUL20
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Czynnosci konserwacyjne — co 200 godzin pracy

Harmonogram przegladéw — co 200 godzin pracy

H130420—UN—09JUN20

Legenda

Serwis

Co 200
godzin pracy

A Smarowanie fancucha napgedowego

BJN2CS6,000019F-53-08JUN20

Smarowanie tancucha napedowego

s : ol
g e =
. e Ly

H126876—UN—15AUG19

A UWAGA: Aby unikngé¢ powaznych obrazen
ciala, nie nalezy nigdy smarowa¢ tancuchéw
przy pracujacym silniku.

WSKAZOWKA: Uruchomié podbieracz pasowy na kilka
minut przed smarowaniem. Gorgce taricuchy
przyczyniajg sie do lepszej penetracji oleju
pomiedzy sworzniami i tulejami. Po rozgrzaniu
taricucha WYLACZYC silnik, wigczy¢ hamulec
postojowy i wyjgc kluczyk ze stacyjki.

Smarowac tancuch olejem SAE 30 lub ciezszym co 200
godzin, na poczatku sezonu oraz na kohAcu sezonu.

Srodek smarny John Deere do taficucha i linki jest
dostepny w aerozolu.

BJN2CS6,000019D-53-18JUN20
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Serwisowanie

Ogranicznik bezpieczenstwa sitownika
hydraulicznego

Wigczy¢ ogranicznik bezpieczenstwa przenosnika
pochytego (patrz "Podtgczanie zespotu zniwnego do
kombajnu" w sekcji Przytaczanie i odtaczanie, w tej
instrukcji obstugi).

0OUO6041,0000ECF-53-25JUN20

Wymiana/sprawdzenie opony/kota
kopiujacego podbieracza pasowego

H128469—UN—30JAN20
A—Sruba i podkiadka
B—Kolo kopiujace podbieracza pasowego

1. Ustali¢, ktore koto kopiujgce podbieracza pasowego
ma by¢ sprawdzone i unies¢ je nad podtoze.

2. Wykreci¢ $rube, zdjg¢ podktadke (A) i zdemontowac
koto kopiujace podbieracza pasowego (B).

3. Sprawdzi¢ lub wymienic¢ opone kota kopiujgcego/koto
kopiujgce podbieracza pasowego.

4. Zamontowac koto w odwrotnej kolejnosci.
5. Dokreci¢ srube zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja

Sruba—Moment dokrecania. . . ... .......... ... ... 46 N'm
(34 Ib-ft)

0OU06041,0000FD7-53-18JUN20

Otwieranie ostony bocznej

H130766—UN—13JUL20

Tylko lewa strona

A—Pokretto
B—Ostona boczna

Obraoci¢ pokretto (A) i otworzy¢ ostone boczng (B).
Zamkng¢ w odwrotnej kolejnosci.

0OU06041,0000E9C-53-13JUL20
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Serwisowanie

Wymiana paséw podbieracza

H126800—UN—07AUG19
Na ilustracji pokazano lewg strone

A—Nakretka regulacyjna tylnego pasa B—Nakretka regulacyjna przedniego pasa

1. Zwolni¢ napiecie z tylnego pasa, luzujgc nakretke
regulacyjng (A). Powtorzy¢ po prawej stronie
podbieracza pasowego.

2. Zwolni¢ napiecie z przedniego pasa, luzujgc
nakretke regulacyjng (B). Powtérzy¢ po prawej
stronie podbieracza pasowego.

H126802—UN—O08AUG19

Tylny pas

A—Nakretka szwu
B—Nakretki ztacza i ztacze

3. Obréci¢ pas w razie potrzeby, aby uzyska¢ dostep
do elementéw mocujacych szwu.

Odkreci¢ nakretki szwu (A) na istniejgcym pasie.
H126801—UN—O05AUG19

Odkreci¢ nakretki ztgcza i odigczy¢ ztgcza (B).

Przedni pas

Zdjgc¢ pas.

Zatozy¢ pas, jak pokazano na ilustracji.

© N o O

Podtgczy¢ poprzednio odtgczone ztgcza, przykrecic
nakretki ztgcza i nakretki szwu.

9. Dokreci¢ nakretki ztgcza i nakretki szwu zgodnie ze
specyfikacja.
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Serwisowanie

Specyfikacja prowadzeniem pasa", w sekcji Regulacje —
Nakretki zigcza i nakretki podbieracz pasowy).

szwu—Moment dokrecania. . . ... ... .. .. (536“2\1"211) OUOB041,0000E9D-53-08JUL20

WAZNE: Nie regulowaé podktadki poza krawedz ) . )
wskaznika. Zbyt mocne naprezenie sprezyny Wymiana palcow podbieracza
bedzie skutkowaé¢ problemami z prowadzeniem
pasa.

WSKAZOWKA: Procedury regulacji sg podobne dla
lewej i prawej strony.

Rolki pasa powinny poruszac sie swobodnie na
sprezynach przez caty czas.

H81359—UN—16JUL04
A—Nakretka zabezpieczajgca

Jesli palce sg zuzyte, zgiete lub uszkodzone, nalezy je
natychmiast wyprostowaé lub wymienié.

1. Obracac¢ podbieracz pasowy, az palec, ktory ma
zosta¢ wymieniony, znajdzie sie bezposrednio na
gornej lub dolnej rolce.

H126803—UN—07AUG19 2. Odkreci¢ nakretke i zdjgé uszkodzony palec.
P . )
as podbierajgcy (przedn) 3. Wymieni¢ palce, ustawi¢ nowy palec zgodnie z

pozostatymi palcami i przymocowaé. Zabezpieczy¢
za pomocg nakretki zabezpieczajgcej (A). Wystep
Sruby musi by¢ osadzony w podstawie palca.
Dokreci¢ nakretki zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Nakretka
zabezpieczajgca—Moment
dokrecania. . . ... ... 6 N'm

BJN2CS6,00001E1-53-08JUL20

H126804—UN—07AUG19

Pas przenoszacy (tylny)

A—Nakretka regulacyjna
B—Podktadka
C—Wskaznik

10. Obréci¢ nakretke regulacyjng (A), az podktadka (B)
bedzie wyréwnana ze wskaznikiem (C), jak
pokazano na ilustracji.

11. Powtdrzy¢ te czynnosci po drugiej stronie
podbieracza pasowego.

12. Uruchomic¢ pasy i sprawdzi¢, czy nie wystepujg
problemy z prowadzeniem (patrz "Problemy z
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Serwisowanie

Wymiana palcéw slimaka i elementéw
ustalajacych

Wymiana swiatta ostrzegawczego (zaleznie
od wyposazenia)

H128467—UN—30JAN20

A—Sruba pokrywy otworu dostgpowego (2 szt.)
B—Pokrywa otworu dostepowego

1. Wykreci¢ sruby pokrywy otworu dostepowego (A) i
zdja¢ pokrywe otworu dostepowego (B).

H81392—UN—20JUL04
A—Sworzen (2 szt.)

B—Palec slimaka

C—Element ustalajacy

2. Wyjac¢ sworznie (A), zdjg¢ palec slimaka (B) i
element ustalajgcy (C). Usungé uszkodzone czesci.

3. Zatozy¢ czesci zamienne, wykonujgc powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

0OU06041,0000FD4-53-18JUN20

A—Wiazka przewodow

B—Sruba i nakretka (2 szt.)

C—Zespot swiatta

1. Okresli¢, ktore Swiatto wymaga wymiany.
2. Odtaczyé wigzke przewodow (A).

3. Wykreci¢ sruby i nakretki (B) i zdjg¢ zespot swiatta
(C) z ramy podbieracza pasowego.

i H130795—UN—22JUL20
A—Sruba imbusowa, podkiadka i nakretka (4 szt.)

4. Wykrecic¢ sruby z tbem gniazdowym, zdjg¢ podktadki,
odkreci¢ nakretki (A) i oddzieli¢ obudowe sSwiatfa.

H130794—UN—21JUL20

A—Ostona koncowa

B—Ztacze wiazki przewodow

C—Sruba (2 szt.)

D—Swiatto
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Serwisowanie

5. Zdjac¢ ostone koncowg (A) i odtgczy¢ zigcze wigzki
przewodow (B) od swiatta.

6. Wykreci¢ sruby (C) i zdjg¢ swiatto (D).

7. Zatozy¢ nowe Swiatto, wykonujgc czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

BJN2CS6,00002E8-53-10JUN21

Synchronizacja sitownikéw elementu
przytrzymujacego pokos

Jezeli jeden koniec elementu przytrzymujgcego pokos
znajduje sie nizej od drugiego, nalezy przytrzymac
przycisk podnoszenia/opuszczania przez kilka sekund
dtuzej, po tym, jak ostona przeciwwietrzna znajdzie sie
w hajwyzszym lub najnizszym potozeniu, aby umozliwi¢
sitownikom wysuniecie lub cofniecie do odpowiedniego
umiejscowienia.

Gdy oba sitowniki zostang wysuniete lub cofniete,
nalezy przywroci¢ poczatkowe potozenie elementu
przytrzymujgcego pokos i wtedy zostanie on
automatycznie ustawiony poziomo. Jezeli element
przytrzymujgcy pokos nie jest ustawiony poziomo,
znaczy to, ze powietrze zostato uwiezione w ukfadzie i
trzeba wykona¢ odpowietrzenie.

OUO06041,0000FD5-53-18JUN20
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Podbieracz pasowy

Wiekszos¢ problemdéw z pracg podbieracza pasowego
jest spowodowana niepoprawng regulacjg. W tej sekcji
przedstawiono prawdopodobne przyczyny i mozliwe

rozwigzania ewentualnych problemaow.

W trakcie rozwigzywania problemu nalezy sprawdzic,
czy jego zrodto nie tkwi gdzie indziej, niz w miejscu

wystepowania objawdw.
Objaw

Trudnosci w zbieraniu pokosu lub
pasy uprawy nie sg podbierane

Zbieranie zanieczyszczen

Zbieranie kamieni

Podbieracz podaje za wysoko na
slimak

Pokos zwija sie przed
podbieraczem

Problem

Krétka uprawa w $ciernisku, wbita w
bruzdy po siewniku lub kotach.

Kota kopiujgce podbieracza
pasowego nie zawsze stykajg sie z
podtozem.

Zbyt mata predko$¢ podbieracza.

Nieprawidtiowe ustawienie kota
kopiujgcego podbieracza pasowego.

Zbyt maty przechyt wzdtuzny
podbieracza.

Zbyt duza predko$¢ podbieracza.

Nieprawidiowe ustawienie kota
kopiujgcego podbieracza pasowego.

Zbyt duza predkos¢ podbieracza.

Zbyt maty przechyt wzdtuzny
podbieracza.

Zbyt duzy przechyt wzdtuzny
podbieracza.

Palce elementu przytrzymujgcego nie
sg prawidtowo wyregulowane.

Ostona przeciwwietrzna ustawiona za
wysoko.

Zbyt duza predkos¢ podbieracza.

Zbyt mata predkos$¢ podbieracza.

Rozwigzanie

Podnies¢ kota kopiujgce podbieracza
pasowego, aby palce pracowaty blizej
podioza.

Opusci¢ podbieracz pasowy, aby
umozliwi¢ prace podbieracza z
mniejszym przechytem wzdtuznym.

Zwiekszy¢ predkos¢ podbieracza.
Opusci¢ kota kopiujace podbieracza
pasowego, aby zapobiec kopaniu

palcéw podbieracza w podtozu.

Podnies¢ podbieracz pasowy, aby
powierzchnia pomiedzy rolkami
Srodkowg i napedowg byta ustawiona
réwnolegle do podioza.

Zmniejszy¢ predkos¢ podbieracza.
Opusci¢ kota kopiujgce podbieracza
pasowego (o 12,5 mm [1/2 in] na raz),

aby zwiekszy¢ odstep palcéw od
podtoza.

Zmniejszy¢ predkos¢ podbieracza.

Podnies¢ podbieracz pasowy, aby
zwiekszy¢ przechyt wzdtuzny.

Opusci¢ podbieracz pasowy.

Wyregulowac palce elementu
przytrzymujgcego, aby zapewnié
wiekszy nacisk na uprawe w tylnej
czesci podbieracza.

Opusci¢ ostone przeciwwietrzna.

Zmniejszy¢ predkos¢ podbieracza.

Zwiekszy¢ predkos¢ podbieracza.
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Materiat gromadzi sie na zgarniaku
albo pomiedzy zgarniakiem i
slimakiem

Materiat zbija sie na podbieraczu

Zatkanie slimaka podbieracza
pasowego

Materiat nie jest podawany
prawidlowo do przenosnika
pochytego

Stabe prowadzenie paséw
podbieracza

Pasy podbieracza tetnia, falujg lub
$3 znoszone

Problem

Zbyt mata predko$¢ podbieracza.

Slimak podbieracza pasowego nie jest
prawidtowo wyregulowany.

Element przytrzymujacy nie jest
prawidtowo wyregulowany.

Slimak nie jest prawidtowo
wyregulowany.

Slimak nie jest w potozeniu
ptywajgcym.

Warunki podawania krotkiej uprawy.

Zbyt mata predkos¢ przenosnika
pochytego.

Napiecie pasa nie jest prawidtowo
wyregulowane.

Amortyzatory pneumatyczne nie sg
napetnione jednakowo.

Zbyt duze napiecie pasa.

OU06041,0000FDF-53-08JUL20

Uktad Active Header Control (AHC)™

Objaw

Uktad Active Header Control
(AHC)™ nie dziata

Problem

Nie dziata reczne podnoszenie lub
opuszczanie.

Active Header Control (AHC) jest nazwg handlowg Deere &

Company.

Rozwigzanie

Zwiekszy¢ predkos¢ podbieracza.

Wyregulowac slimak podbieracza
pasowego w dot i do przodu.

Podnies¢ element przytrzymujacy do
potozenia wysokiego.

Zwiekszy¢ odstep pomiedzy
slimakiem i dolng czescig podbieracza
pasowego. Sprawdzi¢ palce slimaka.

Sprawdzi¢ z lewej i prawej strony,
podnoszac slimak.

Wymagana jest regulacja slimaka do
zgarniaka podbieracza pasowego,
slimaka do dolnej czesci podbieracza
pasowego lub przedtuzen zwoju
slimaka.

Zamontowac tahcuch na koto
tancuchowe przenosnika pochytego.

Zwiekszy¢ predkos¢ przenosnika
pochytego (zmienna predkosc).

WSKAZOWKA: Nie wolno
przekraczac 600 obr./min na wale
tylnym przenosnika pochytego w
przypadku uZywania Kofa
tancuchowego napedu
przenosnika pochytego z 38
zebami.

Wyregulowac¢ napiecie pasa.

Napetni¢ amortyzatory pneumatyczne
jednakowym cisnieniem.

Wyregulowac¢ napiecie pasa.

Rozwigzanie

Skontaktowac sie z dealerem John
Deere.
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Uktad Active Header Control
(AHC)™ opuszcza heder, ale go nie
podnosi

Uktad Active Header Control
(AHC)™ podnosi heder, ale go nie
opuszcza

Uktad jest niestabilny

Uktad blokuje sie sporadycznie po
recznym podniesieniu hedera nad
przeszkode.

Heder podnosi sie lub opuszcza
zbyt wolno lub zbyt szybko.

Problem

Uktad Active Header Control (AHC)™
nie jest wtgczony.

Niepoprawnie podtgczone lub
poluzowane ztgcze przenosnika
pochytego z hederem.

Czujnik hedera nie jest poprawnie
podtgczony lub jest uszkodzony.

Wadliwy przekaznik lub karta uktadu
Active Header Control (AHC)™.

Wadliwy przekaznik lub karta uktadu
Active Header Control (AHC)™.,

Ograniczone sterowanie watem.

Zamkniety zawér automatyczne;j
predkosci opuszczania.

Nadmiernie napetnione amortyzatory
pneumatyczne.

Nieprawidiowa regulacja predkosci
opuszczania.

Nieprawidtowe ustawienie
akumulatora.

Uktad zostat wytgczony.

Nieprawidiowa regulacja predkosci
opuszczania.

Usterka zaworu przelotowego.

Rozwigzanie

Wiaczyé zadany tryb uktadu Active
Header Control (AHC)™ na
wyswietlaczu stupka naroznego.

Podigczy¢ poprawnie.

Podftgczy¢ lub naprawi¢ czujnik.

Skontaktowac sie z dealerem John
Deere.

Skontaktowac sie z dealerem John
Deere.

Sprawdzi¢ pod kgtem ograniczenia.
Wyregulowac zawor przelotowy.
Zmniejszy¢ ciSnienie w
amortyzatorach pneumatycznych.

Wyregulowa¢ zawor przelotowy.

Patrz instrukcja obstugi kombajnu.

Aby witgczy¢ ponownie, nacisngc
przycisk aktywacji na uchwycie
wielofunkcyjnym.

Wyregulowac¢ predkosé opuszczania
na bloku zaworéw.

Skontaktowac sie z dealerem John
Deere.

$843267,000063A-53-06JUL15
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Przechowywanie

Obstuga serwisowa po zakonczeniu
sezonu

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod
wysokim cisnieniem bezposrednio na tozyska
lub inne miejsca, ktére woda moze uszkodzic.
Woda pod wysokim cisnieniem moze
przedostaé sie przez wiekszos¢ uszczelnien i
spowodowaé uszkodzenia. Wysuszy¢ te
powierzchnie, nastepnie nasmarowac je i
uruchomié¢ kombajn.

WSKAZOWKA: Amortyzatory pneumatyczne moga byé
przechowywane z zalecanym cisnieniem.

Nasmarowaé podbieracz pasowy. Nasmarowaé gwinty
Srub regulacyjnych.

Doktadnie oczys$ci¢ podbieracz pasowy. Smieci i brud
beda chtongé¢ wilgo¢ i powodowac rdzewienie metalu.

Jesli podbieracz pasowy ma by¢ przechowywany na
zewnatrz, zdemontowaé pasy podbieracza i
przechowywac je w suchym i chtodnym miejscu, w
ktérym nie uleghg uszkodzeniu. Nie zwijaé pasow.

Pomalowaé wszystkie czesci z ubytkami powiok
lakierniczych.

Jesli mozliwe, ustawi¢ podbieracz pasowy w suchym
miejscu. Nie przechowywa¢ podbieracza pasowego
podtgczonego do kombajnu.

Nasmarowac tancuch.

BJN2CS6,00002EB-53-10JUN21

Obstuga przed rozpoczeciem sezonu
Otworzy¢ ostone boczna.

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod
wysokim cisnieniem bezposrednio na lozyska
lub inne miejsca, ktére woda moze uszkodzi¢.
Woda pod wysokim cisnieniem moze
przedostaé sie przez wigkszos¢ uszczelnien i
spowodowac uszkodzenia. Wysuszy¢ te
powierzchnie, nastepnie nasmarowac je i
uruchomié¢ kombajn.

Umy¢ maszyne i usung¢ czgstki zanieczyszczen, ktére
nagromadzity sie podczas przechowywania.

Zatozy¢ lub wyregulowacé pasy i sprawdzi¢ ich napiecie.
Wyregulowa¢ odpowiednio napiecie tarncuchow.
Sprawdzi¢ cisnienie amortyzatoréw pneumatycznych.

Nasmarowaé podbieracz pasowy zgodnie z opisem
podanym w sekcji Smarowanie i czynno$ci
konserwacyjne, w tej instrukcji obstugi.

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg napiete zgodnie
ze specyfikacjg i wszystkie zawleczki sg przeciggniete.

Uruchomi¢ podbieracz pasowy z potowiczng predkoscig
na kilka minut. Sprawdzi¢ pod katem przegrzewania si¢
tozysk, wyciekéw ptyndw i probleméw z prowadzeniem
pasow.

Skalibrowa¢ podbieracz pasowy odpowiednio do
maszyny (patrz sekcja Kalibracja i ustawienia, w tej
instrukcji obstugi).

Przejrze¢ instrukcje obstugi.

0OUO06041,0000EA3-53-19JUN20
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Specyfikacja

Specyfikacja

Model BP15

Szerokos$¢ transportowa

5348 mm (210-1/2 in)

Sterowanie wysokoscig hedera

Uktad hydrauliczny

Pasy podbieracza

Szerokos$¢ pasow

1130 mm (44-1/2 in)

Liczba paséw

4 podbierajgce — 4 przenoszace (tgcznie 8)

Catkowita szerokos¢ podbierania

4546 mm (179 in)

Predkos¢ robocza pasow

3-150 m/min (10—475 ft/min)

Liczba rolek

2 podbierajgce — 2 przenoszgce (facznie 4)

Palce podbieracza

Typ

Tworzywo sztuczne

Liczba palcow na pas

84 na pasach srodkowych, 77 na pasach zewnetrznych

Slimak

Zakres potozenia ptywajacego

57 mm (2-1/4 in)

Srednica

662 mm (26 in)

Palce slimaka

Wzmocnione, okragte, o $rednicy 15,9 mm (5/8 in) z wgtebieniem
rozdzielajgcym

Liczba palcow slimaka

19 STS (maks. 23)

Uktad palcow $limaka

Ustawione rzedowo, wciggajace

Zasieg palcow

152 mm (6 in)

Predkos¢ robocza

181 obr./min przy predkosci napedu przenosnika pochytego 520 obr./
min (koto tancuchowe 15-zebowe)
218 obr./min przy predkosci napedu przenosnika pochytego 520 obr./
min (koto tancuchowe 18-zebowe)

Opony

Cisnienie

| 103 kPa (1 bar) (15 psi)

Przyblizona masa transportowa (w tym ptoza transportowa)

Podbieracz pasowy BP15

| 1655 kg (3650 Ib)

0OU06041,0000FD6-53-08JUL20

Informacje o zgodnosci (jesli ma to

zastosowanie)

Deklaracja zgodnosci UE i UK dotyczy wytgcznie
produktéw ze znakiem CE Unii Europejskiej oraz
znakiem UKCA Zjednoczonego Krolestwa.

0OU06075,000502D-53-10JUN21
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Specyfikacja

Deklaracja zgodnosci UE

Deere & Company
Moline, lllinois, USA

Nizej podpisana osoba oswiadcza, ze:

Typ maszyny: BP15 — podbieracz pasowy

Model(e): BP15

Numer(y) seryjny(-e) 1HOBP15*°820001-1HOBP15*°825000

spetnia(jg) wszystkie odpowiednie postanowienia i zasadnicze wymagania nastepujacych dyrektyw:

Dyrektywa NUMER METODA CERTYFIKACJI
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Certyfikacja wtasna zgodnie z artykutem 5 Dyrektywy
Dyrektywa Kompatybilnosci 2014/30/UE Certyfikacja wtasna na podstawie zatagcznika Il Dyrektywy
Elektromagnetycznej

Produkt jest zgodny z nastepujgcymi normami i (lub) innymi dokumentami normatywnymi:
EN 1SO 14982: 2009

Imig/nazwisko i adres osoby na terenie Wspdlnoty Europejskiej upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji konstrukcji technicznej:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Obstuga klienta

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$é producenta.
Miejsce ztozenia deklaracji: East Moline, lllinois, U.S.A.

Data wydania deklaracji: 5 maja 2021 r
Zaklad produkcyjny: John Deere Harvester Works, East

Moline, lllinois, U.S.A.
DXCE01—UN—28APR09

Gordon Miller

H134311—UN—24MAY21
Global Director, Crop Harvesting Engineering

0OU06075,0005084-53-24MAY21
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Specyfikacja

Deklaracja zgodnosci UK

Deere & Company
Moline, lllinois USA

The undersigned hereby declares that:

Machine Type: BP15 - Belt Pickup
Model(s): BP15
Serial Number(s): 1HOBP15****820001 — 1HOBP15****825000

fulfill(s) all relevant provisions and essential requirements of the following UK Regulations:

REGULATION NUMBER CERTIFICATION METHOD
Machinery Directive S.1. 2008/1597 Self-certification
EMC Directive S.1. 2016/1091 Self-certification (Annex Il)
RoHS Directive S.1. 2012/3032 Self-certification

The product is in conformity with the following standards and/or other normative documents:
EN ISO 4254-1:2015 EN ISO 12100:2010
EN ISO 4254-7:2017
EN ISO 14982:2009

Name and address of the person authorized to compile the technical construction file:

John Deere Ltd

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

United Kingdom
EUConformity @ JohnDeere.com

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Place of Declaration: East Moline, lllinois, U.S.A.

Date of Declaration: 5 May 2021

Manufacturing Unit: John Deere Harvester Works, East
Moline, Illinois, U.S.A.

Ag&Turf Products Importer: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, United Kingdom
Forestry Products Importer: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, United Kingdom

A A

Gordon Miller

Global Director, Crop Harvesting Engineering

H134289—UN—24MAY 21
0OU06075,0005021-53-06MAY 21
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Specyfikacja

Euroazjatycka Unia Gospodarcza

( N\

TS1738—UN—26APR16
Oznakowanie EAC

Niniejsze informacje dotyczg tylko produktow ze
znakiem zgodnos$ci EAC panstw czionkowskich
Euroazjatyckiej Unii Gospodarcze;.

Producent:
Deere & Company, Moline, lllinois, USA

Nazwa autoryzowanego przedstawiciela w
Euroazjatyckiej Unii Gospodarczej:

Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig
"John Deere Rus"

Adres autoryzowanego przedstawiciela w Unii
Celnej:

142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district,
Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104", Building 2

Aby uzyskaé pomoc techniczng, nalezy skontaktowaé
sie z lokalnym przedstawicielem.

Data produkcji umieszczona jest na oznaczeniu
produktu na tabliczce z numerem seryjnym lub obok
niej.

DX,EAC-53-27APR16

Projektowana trwalo$¢ maszyny

Ta maszyna jest zaprojektowana i wykonana w sposob
zapewniajgcy dtugi czas wydajnej eksploatacji,
jednakze rzeczywista osiggalna trwatos¢ jest
uzalezniona od licznych czynnikdw, jak np. surowosc¢
warunkow pracy i wykonywanie zalecanej obstugi.
(Patrz sekcja Obstuga, w tej instrukcji obstugi.)

Nalezy okresowo sprawdzacé i przeglgda¢ maszyne we
wspotpracy z dealerem John Deere. Przeglad moze
spowodowac zalecenia odnosnie obstugi, naprawy
podzespotéw, regeneracji, wymiany lub wycofania
maszyny z eksploatacji, jesli przewidziany okres
dobiega wtasnie konca. (Patrz osobna sekcja dotyczaca
wycofania maszyny z eksploatacji w tej instrukcji, aby
uzyskac informacje na temat utylizacji i recyklingu
podzespotéw maszyny.)

Nie nalezy uzytkowac¢ zadnej maszyny, jesli brakuje
jakichkolwiek elementéw zwigzanych z
bezpieczenstwem lub wymagajg one obstugi. Wszystkie
brakujgce lub uszkodzone elementy zwigzane z
bezpieczenstwem, wigcznie ze znakami
bezpieczenstwa, nalezy naprawi¢ lub wymienic¢ przed
przystgpieniem do pracy.

DX,MACH,DESIGN,LIFE-53-14SEP15

Ujednolicone wartosci momentu dokrecania srub i wkretow calowych

[ECVIEle

TS1671—UN—01MAY03

SAE klasa 1? SAE klasa 2° SAE klasa 5, 5.1 lub 5.2 SAE klasa 8 lub 8.2
Rozmiar sruby | Szesciokat- | Kotnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kotnierzowa
lub wkretu na°® d na°® d na°® d na°® d

Nm | Ib:in | N-m | Ibsin | N-m | lbsin | N'm | lbsin | N-m | Ib:in | N-m | Ibsin | N-m | lb-in | N-m | Ib-in

114 31 | 273 | 32 | 284 | 51 | 455 | 53 | 473 | 79 | 702 | 83 | 731 | 11,2 | 992 | 11,6 | 103

Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft

5/16 61 | 541 ] 65 | 57,7 [ 102 [ 902 | 109 [ 962 | 157 | 139 | 168 | 149 | 222 | 164 | 237 [ 175

Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
38 105 | 936 | 115 [ 102 | 176 | 156 [ 192 | 170 | 27,3 [ 20,1 | 29,7 | 21,9 | 385 | 284 [ 41,9 | 30,9
Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft

7/16 16,7 | 148 | 18,4 | 163 | 27,8 | 205 | 306 | 226 | 43 [ 31,7 | 473 | 349 | 606 | 447 | 66,8 | 49,3
Nm | Ib-ft | Nm |Ib-ft

12 259 | 19,1 | 28,2 | 208 | 43,1 | 31,8 | 47 | 347 | 66,6 | 491 | 728 | 53,7 | 94 | 69,3 | 103 | 758

9/16 36,7 | 27,1 | 405 | 29,9 | 61,1 | 451 | 67,5 | 498 | 94,6 | 69,8 | 104 | 77 | 134 | 98,5 | 148 | 109

5/8 51 | 376 | 559 | 41,2 | 85 | 627 | 931|687 | 131 | 969 | 144 | 106 | 186 | 137 | 203 | 150
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Specyfikacja

SAE klasa 17 SAE klasa 2° SAE klasa 5, 5.1 lub 5.2 SAE klasa 8 lub 8.2
Rozmiar sruby | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa
lub wkretu na® d na° d na ¢ d na° d

3/4 89,5 66 98 72,3 | 149 110 164 121 230 170 | 252 186 325 | 240 | 357 | 263

7/8 144 106 157 116 144 106 157 116 370 | 273 | 405 | 299 522 | 385 | 572 422

1 216 159 | 236 174 | 216 159 | 236 174 556 | 410 | 609 | 449 785 | 579 | 860 634

1-1/8 305 | 225 | 335 | 247 305 | 225 | 335 | 247 | 685 | 505 | 751 554 | 1110 | 819 | 1218 | 898
1-1/4 427 | 315 | 469 | 346 | 427 | 315 | 469 | 346 | 957 | 706 | 1051 | 775 | 1652 | 1145 | 1703 | 1256
1-3/8 564 | 416 | 618 | 456 564 | 416 | 618 | 456 | 1264 | 932 | 1386 | 1022 | 2050 | 1512 | 2248 | 1658
1-1/2 743 | 548 | 815 | 601 743 | 548 | 815 | 601 | 1665 | 1228 | 1826 | 1347 | 2699 | 1991 | 2962 | 2185

Elementy mocujgce zastepowac innymi, tej samej lub wyzszej
klasy jakosci. Jesli zastosowano elementy mocujace wyzszej
klasy jakosci, dociggac je do wytrzymatosci srub oryginalnych.

Podane nominalne warto$ci momentu obrotowego sa przeznaczone do
ogodlnego wykorzystania przy zatozonej doktadno$ci przykrecania wynoszgcej
20%, na przyktad podczas recznego przykrecania kluczem dynamometrycznym.
NIE STOSOWAC tych wartosci, gdy dla zastosowan specjalnych podane sg inne
wartosci momentéw lub procedury dokrecania.

Dla nakretek zabezpieczajgcych, nierdzewnych stalowych elementéw
mocujgcych lub nakretek na $rubach w ksztatcie U korzystaé z instrukcji
dokrecania przewidzianej dla danego przypadku.

® Upewni¢ sie, ze gwinty elementéw mocujgcych sg czyste.

e Natozy¢ cienkg warstwe oleju Hy-Gard™ lub jego odpowiednika pod teb i na gwint elementu mocujacego, jak pokazano na ponizszym rysunku.
e Uzy¢ niewielkiej iloSci oleju, aby zmniejszy¢ ryzyko zablokowania hydraulicznego w otworach nieprzelotowych z powodu nadmiaru oleju.

® Poprawnie rozpoczg¢ nakrecanie elementu Srubowego.

, =

TS1741—UN—22MAY 18

?Klasa 1 odnosi sig do srub z tbem szesciokgtnym o dtugosci powyzej 152 mm (6 in) oraz do wszystkich innych typéw srub dowolnej dhugosci.
bKlasa 2 dotyczy $rub z tbem szesciokatnym z gwintem na catej dhugosci (nie $rub z czesciowym gwintem), o dfugosci do 152 mm (6 in).
°Wartosci w kolumnach dla tbéw szesciokgtnych majg zastosowanie w przypadku tbéw szesciokgtnych ISO 4014 i ISO 4017, srub imbusowych ISO
4162 i nakretek szesciokgtnych ISO 4032.

9Wartosci w kolumnach dla szesciokgtnych z kotnierzem majg zastosowanie w przypadku takich produktéw, czyli: ASME B18.2.3.9M, I1SO 4161 lub
EN 1665.

DX, TORQ1-53-30MAY 18

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

VA\
\\ /
4.8
=

TS1742—UN—31MAY 18

Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10,9 Klasa 12.9
Rozmiar sruby | Szesciokat- | Kotnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa
lub wkretu na? b na? b na? b na? b
Nm | Ib:in | N'm | Ibsin | N-m | Ibsin | N-m | Ib:in | N-m | Ib-in | N-m | Ib:in | N-m | lb:in | N-m | Ib:in
M6 36 | 319 | 39 | 345 | 6,7 | 593 | 73 | 646 | 98 | 867 | 108 | 956 | 11,56 | 102 | 12,6 | 112
Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M8 8,6 | 76,1 94 | 832 | 16,2 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 19,1 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
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Specyfikacja

Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10,9 Klasa 12.9
Rozmiar sruby | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa | Szesciokat- | Kotnierzowa | Szesciokat- | Kolnierzowa
lub wkretu na? b na? b na? b na? b
M10 16,9 | 150 | 184 | 13,6 | 31,9 | 23,5 | 34,7 | 25,6 | 46,8 | 34,5 51 37,6 55 40,6 60 44,3
Nm | Ib-ft
M12 — — — — 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 — — — — 87 64,2 96 70,8 | 128 | 94,4 | 141 104 150 1M 165 122
M16 — — — — 135 | 99,6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 171 257 190
M18 — — — — 193 142 | 214 158 | 275 | 203 | 304 | 224 322 | 245 | 356 | 263
M20 — — — — 272 | 201 301 222 387 | 285 | 428 | 316 | 453 | 334 | 501 370
M22 — — — — 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 497
M24 — — — — 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 780 | 575 | 864 637
M27 — — — — 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 — — — — 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 15653 | 1145 | 1715 | 1265
M33 — — — — 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 — — — — 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199
Podane nominalne warto$ci momentu obrotowego sa przeznaczone do Elementy mocujgce zastgpowac innymi, tej samej lub wyzszej
ogolnego wykorzystania przy zatozonej doktadnosci przykrecania wynoszacej | klasy jakosci. Jesli zastosowano elementy mocujace wyzszej
20%, na przyktad podczas recznego przykrecania kluczem dynamometrycznym. | klasy jakosci, dociggac je do wytrzymatosci srub oryginalnych.
NIE STOSOWAC tych wartosci, gdy dla zastosowan specjalnych podane sg inne
warto$ci momentéw lub procedury dokregcania.
Dla nakretek zabezpieczajgcych, nierdzewnych stalowych elementéw
mocujgcych lub nakretek na srubach w ksztatcie U korzysta¢ z instrukcji
dokrecania przewidzianej dla danego przypadku.

® Upewni¢ sie, ze gwinty elementéw mocujgcych sg czyste.
® Nalozy¢ cienkg warstwe oleju Hy-Gard™ lub jego odpowiednika pod teb i na gwint elementu mocujgcego, jak pokazano na ponizszym rysunku.
® UzyC niewielkiej ilosci oleju, aby zmniejszy¢ ryzyko zablokowania hydraulicznego w otworach nieprzelotowych z powodu nadmiaru oleju.

® Poprawnie rozpocza¢ nakrecanie elementu Srubowego.

1 ==

TS1741—UN—22MAY 18|

Wartosci w kolumnach dla tbéw szesciokgtnych majg zastosowanie w przypadku tbéw szesciokagtnych ISO 4014 i ISO 4017, srub imbusowych ISO
4162 i nakretek szesciokgtnych ISO 4032.

bWartosci w kolumnach dia szesciokgtnych z kotnierzem majg zastosowanie w przypadku takich produktéw, czyli: ASME B18.2.3.9M, I1SO 4161 lub
EN 1665.

DX, TORQ2-53-30MAY 18
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Numery identyfikacyjne

Numery identyfikacyjne

Maszyna posiada rézne tabliczki znamionowe. Litery i
numery odcisniete na tabliczkach identyfikujg element
lub zespdt. Przy zamawianiu czeéci lub zgtaszaniu
maszyny lub jej zespotu do jakiegokolwiek programu
gwarancyjnego firmy John Deere konieczne jest
podanie WSZYSTKICH liter i cyfr numeru
identyfikacyjnego. Jest to rowniez potrzebne organom
Scigania podczas prowadzenia $ledztwa w przypadku
kradziezy maszyny. Nalezy doktadnie wpisac te znaki w
przewidzianych do tego miejscach obok
zamieszczonych ponizej zdjec.

0OU06075,0004EB8-53-06JUL20

Tabliczka znamionowa

S X000 B

XOOOOOOOOXK

H130701—UN—06JUL20
Przyktadowa tabliczka znamionowa

'JOHN DEERE

- UK or onstr.Date [ |
ce & M \ ———

>
O

Product Identification Number

=\

)\ HXEXXXXXX J\_

O
DEERE & COMPANY
2 | |[MOLINE, ILLINOIS, USA

ASSEMBLED IN USA

ka[____]

Maximum Weight
" N Y

H133999—UN—09APR21
Przyktadowa tabliczka znamionowa

WSKAZOWKA: Tabliczka znamionowa jest rézna w
zaleznosci od tego, dokgd maszyna jest wysytana.
Zlokalizowac tabliczke znamionowg na maszynie i
poréwnac z pokazanymi tu informacjami.

0OU06075,0005091-53-08APR21

Umiejscowienie tabliczki znamionowej

* *lﬁ

- ~ H130724—UN—08JUL20
A—Tabliczka znamionowaletykieta zgodnosci

Tabliczka znamionowa (A) znajduje sie na gorze, po
lewej stronie ramy gtéwne;j.

Etykieta zgodnosci Euroazjatyckiej Unii
Gospodarczej (w zaleznosci od potrzeby)

WSKAZOWKA: Niniejsze informacje dotyczg tylko
produktow ze znakiem zgodnosci EAC paristw
cztonkowskich Euroazjatyckiej Unii Gospodarczej.

Etykieta zgodnosci (A) znajduje sie na gorze, po lewej
stronie ramy gtowne;.

0OU06075,0004EC5-53-08JUL20

Zachowac¢ dowod wiasnosci

~ JOHN DEERE
| 1 N

TS1680—UN—O09DEC03

1.Trzymaé¢ w bezpiecznym miejscu aktualng
dokumentacje inwentarzowg catego sprzetu i numery
seryjne zespotow.

2.Regularnie sprawdzac, czy tabliczki znamionowe nie
zostaly usuniete. Zgtasza¢ wszelkie proby
niepozgdanej ingerencji organom $cigania i zamoéwié
duplikaty tabliczek.

3.Inne kroki do przedsiewzigcia:

- Oznaczy¢ maszyne wlasnym systemem
numeraciji

75-1



Numery identyfikacyjne

- Zrobi¢ kolorowe zdjecia pod réznymi kgtami
kazdej maszyny
DX,SECURE1-53-18NOV03

Przechowywa¢ maszyny w bezpieczny
sposoéb

TS230—UN—24MAY89
1.Zamontowaé urzgdzenia odporne na dewastacje.

2.Gdy maszyny sg przechowywane:
- Opusci¢ wyposazenie na podtoze
- Ustawi¢ najszerszy rozstaw két, aby utrudni¢
zatadunek
- Wyjaé wszelkie kluczyki i akumulatory

3.Jesdli maszyny sg parkowane w zamknietym
pomieszczeniu, ustawi¢ duzy sprzet naprzeciwko
wejs¢ i zamkngé budynki magazynowe na klucz.

4.Jesli maszyny sg trzymane na zewnatrz,
przechowywac je na dobrze oswietlonym i
ogrodzonym terenie.

5.Zwraca¢ uwage na oznaki podejrzanych dziatan i
natychmiast zgtasza¢ wszelkie kradzieze organom
Scigania.

6.Powiadomi¢ dealera John Deere o wszelkich
stratach.

DX,SECURE2-53-18NOV03
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Indeks

A
Amortyzator pneumatyczny
Ustawienie amortyzatora pneumatycznego ..... 30-1
Automatyczne sterowanie predkoscig nagarniacza/
= - T 40-8
B
Bezpieczenhstwo
Bezpieczna obstuga techniczna, praktyki........ 10-4
Graficzne znaki bezpieczenstwa.................. 15-1
Obstuga OpPON ... 401
Ogranicznik bezpieczenstwa przenosnika
POChWIEQO ..ot 55-1
Przetgcznik zabezpieczenia transportowego .. 10-4
Przenosnik pochyty...............ooL. 50-2
Bezpieczenstwo, srodki smarne ..................... 45-1

Bezpieczenstwo, unikanie ptyndéw pod wysokim
cisnieniem

Unikanie ptynéw pod wysokim cidnieniem....... 10-6
C
Co 50 godzin pracy
SMarowani€ . .........ooiiiiiii 50-A-1
Co 200 godzin pracy
SMarowani€........ccoviiiieii i 50-B-1

Czynnosci konserwacyjne
Harmonogram przegladéw/czas miedzy przegladami

Co50godzinpracy .........ooeeveeiiiiia.. .. 50-A-1
Co 200 godzin pracy.......cccvveeveninnnnnn.. 50-B-1
Przenosnik pochyty
Bezpieczenstwo ... 50-2
E
Elementy sterownicze
Funkcje podtokietnika ...................oooiiiinn, 35-1
H
Harmonogram
Co 50 godzin pracy ........oovviiiiiiinenniinnns 50-A-1
Co0 200 godzin Pracy........oovvevieeeeneennnnnns 50-B-1
Heder
Wyswietlacz aktywnego sterowania podbieraczem
PASOWYM ..t 35-1
|
Identyfikacja za pomocg numeru seryjnego ...... 75-1
K
Kabina

Przetgczniki

Przetgcznik zabezpieczenia transportowego 10-4
Stupek narozny

Kody bteddw ... 30-1

Opis uktadu automatycznego sterowania

wysokoscig hedera........................... 35-2
Wyswietlacz aktywnego sterowania podbieraczem
(2= 1011/ o H 35-1
Kalibracja
Kalibracja hedera............................ 30-2, 30-3
Kalibracje
Kiedy przeprowadza¢ kalibracje .................. 30-1
Kody bteddw ... 30-1
Kody btedéw kalibracji ...l 30-1
Koto kopiujgce
Wymiana i sprawdzenie ........................... 55-1
Kombajn
Podtokietnik ... 35-1

Przetgczniki
Przetgcznik zabezpieczenia transportowego

10-4
Transport ... 201
L
tancuch
Czestotliwosé smarowania ...................... 50-B-1
Regulacja napigcia tancucha $limaka............ 40-6
M
Masa ... 70-1
Mieszanie srodkéw smarnych........................ 45-1
Momenty dokrecania elementéw mocujgcych
Metryczne ... 70-5
Ujednolicone calowe ................cccocviiieinn, 70-4
N
Nagtowek
Kalibracjia...........cooooviiii 30-2, 30-3
Napetni¢ smarem smarowniczki watu napedowego
50-A-1
Napiecie taricucha slimaka
Regulacja.........coooiiiiiiiiii i 40-6
Napinanie pasa
Pas podbierajgCy ........ccoovuuiiiiiiiiiiiiiann, 40-7
Pas przenoszacy .........c.ooiiiiiiiiiiiiiiiiii 40-6
Problemy z prowadzeniem ........................ 40-8
Numery identyfikacyjne ...t 75-1
o
Obstuga i konserwacja paséw ....................... 50-1
Obstuga serwisowa, po zakonczeniu sezonu .... 65-1

Obstuga serwisowa, przed rozpoczeciem sezonu 65-1
Obstuga, automatyczne przetozenie predkosci

NagarniaczalPasa...........ouveieeiieniniiiinn. 40-8
Obstuga, predkos¢ podbieracza ..................... 35-3
Obstuga, przechyt wzdluzny podbieracza .......... 35-3
Obstuga, przechyt wzdluzny podbieracza (normalny

POKOS) . . e ettt ettt e et 35-4




Indeks

Obstuga, przechyt wzdtuzny podbieracza (staby

POKOS) ..t 35-4
Obstuga, przechyt wzdluzny podbieracza (warunki
SKaliste) ... 35-4
Obstuga, regulacja predkosci opadania i czutosci
przenosnika pochytego ..., 30-3
Obstuga, wysokos¢ podbieracza..................... 35-3
Odtaczanie
Zespot zniwny od kombajnu....................ll 25-7
Opona, pompoWaNIe ..........c.coeeiiiiiiiiaaaaaaannn. 40-1
Ostona boczna
ROZPpOCZECIe ... 55-1
Ostona przeciwwietrzna
Regulacja.........ccooiiiiiiiii i 35-5
P
Palce slimaka i elementy ustalajgce
Wymiana. .......cooooiiiiii 55-4
Parkowanie
Wyjdcie zmaszyny ... 10-2
Pas
Regulacja automatycznego przetozenia predkosci
Nagarniacza/Pasa. ........ccoveviiiiiineennannanns 40-8
Regulacja napiecia
Pas podbierajgCy .........cooiiiiiiiiiiiiiian.. 40-7
Pas przenoszacy ........ccoovvviiiiiiiiiiiiaan 40-6
Wykrywanie i usuwanie usterek .................. 40-8
Wymiana pasow ..........cceviiiiiiiiiiiieaaa 55-2
Pas podbierajgcy
Problemy z prowadzeniem ........................ 40-8
Regulacja napiecia ............ccoooiiiiiiiii, 40-7
Wymiana.........oooiii 55-2
Pas przenoszacy
Problemy z prowadzeniem ........................ 40-8
Regulacja napiecia ............coooeeeiiiiin.. 40-6
Wymiana...........ooo 55-2
Pasy podbieracza
Problemy z prowadzeniem ........................ 40-8
Regulacja napiecia
Pas podbierajgcy ........cc.oooiiiiiiiii 40-7
Pas przenoszacCy .........ccoiiiiiiiiiiiiiiiin.. 40-6
Podbieracz pasowy
Funkcje bezpieczenstwa........................... 05-1
Przygotowanie do przytaczenia................... 25-1
Podbieracz pasowy
Specyfikacja.........coooo i 70-1
Podktadki
Stosowanie myjek wysokocisnieniowych ........ 50-1
Podtokietnik
FUNKCe ..o 35-1
Kody bteddw ... 30-1
Predko$¢ nagarniacza/pasa.................oo.... 40-8
Przetaczniki ... 35-1
Przetacznik zabezpieczenia transportowego 10-4
PrzyCiski ... 35-1

Pokosy
Duze pokosy
Regulacja.........ccoooiiiiiiii i 35-5
Powietrze
Praca ze sprezonym powietrzem................. 50-1
Predkos¢ opadania hedera
Regulacja.........coooiiiiiiiii i 30-3
Predkos¢ podbieracza pasowego.................... 35-3
Projektowana trwato$¢ maszyny..................... 70-4
Przechowywanie srodkéw smarnych
Przechowywanie, $rodki smarne ................. 45-1
Przechowywanie, po zakohczeniu sezonu ......... 65-1
Przed kalibracjg
Kalibracja.........cooooiiiii 30-1
Przeglad
Harmonogram
Co50godzinpracy ........oooveeeeiiiiia.... 50-A-1
Co 200 godzinpracy..........ccoveeeeeenn.... 50-B-1
Ograniczniki bezpieczenstwa ..................... 55-1
OPONY .t 401
Otwieranie ostony bocznej ........................ 55-1
Smarowanie
Co50godzinpracy .........cooveeeiiiii.. .. 50-A-1
Co 200 godzinpracy.........oovvveeeennnnn... 50-B-1
Przetacznik zabezpieczenia transportowego ..... 10-4
Przetgczniki
Podtokietnik .......... ... 35-1

Przetgcznik zabezpieczenia transportowego .. 10-4
Przenosnik pochyly
Czynnosci konserwacyjne

Bezpieczenstwo ...... ... 50-2
Ogranicznik bezpieczenstwa sitownika .......... 55-1
Regulacja predkoéci opadania i czutosci ........ 30-3

Przycisk
Przyciski podtokietnika......................... ... 35-1
Zabezpieczenie transportowe..................... 10-4
Przytaczanie
Zespot zniwny do kombajnu.............ool 25-2

Przytgczanie i odigczanie
Umiejscowienie przedtuzenia tylnego zgarniaka

Slimaka ... 25-1
R
Regulacja
Amortyzatory pneumatyczne...................... 40-1
Element przytrzymujgcy pokos (ostona
przeciwwietrzna)...................L 35-5
Potozenie ptywajace ..., 35-5
Potozenie state ........................... 35-5, 40-2
Napiecie tancucha Slimaka ........................ 40-6
Predkos¢ opadania hedera........................ 30-3
Predkos$¢ podbieracza pasowego ................ 35-3
Predkos¢ slimaka.....................cooooiiiiil 40-3
Przetozenie predkoscipasa....................... 40-8
Regulacja predkosci nagarniacza/pasa.......... 40-8
Synchronizacja palcow.............ccooiiiiii... 40-4
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Wysoko$¢ kota kopiujgcego podbieracza pasowego

40-1
Regulacja
Napiecie pasa podbierajgcego.................... 40-7
Napigcie pasa przenoszacego.................... 40-6
Tylny zgarniak. ..o 40-5
Zgarniak podtogowy ...........ccoiiiii i 40-5
Regulacja wysokosci kota kopiujgcego podbieracza
pasowego
Regulacja kota kopiujgcego podbieracza pasowego
40-1
Regulacje
Podtokietnik ... 35-1
SHMaK. ... 40-2
S
Stowa ostrzegawcze, znaczenie..................... 10-1
Stupek narozny
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Obstuga serwisowa maszyn John Deere — dostepne
publikacje

Informacje techniczne

Informacje techniczne mozna zakupi¢ u John Deere.
Publikacje sg dostepne w formie drukowane;j lub
elektronicznej (CD-ROM).

Zamowienia mozna skfada¢, wybierajgc jedng z

nastepujgcych mozliwosci:

® Ksiegarnia Techniczna John Deere: www.
JohnDeere.com/TechinfoStore

® Telefonicznie pod numerem 1-800-522-7448

e Skontaktowac sie z dealerem John Deere

Na dostepne informacje sktadajg sie:

i TS189—UN—17JAN89
KATALOGI CZESCI z zestawieniem cze$ci
serwisowych dostepnych do danej maszyny z widokami
roztozonych zespotoéw, co pomaga zidentyfikowac
prawidtowe czesci. Jest to réwniez przydatne przy
montazu i demontazu.
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TS191—UN—02DEC88
INSTRUKCJE OBStUGI zawierajg informacje o
bezpieczenstwie, uzytkowaniu, konserwaciji i obstudze.

TS224—UN—17JAN89
INSTRUKCJE NAPRAW przedstawiajgce informacje o
obstudze serwisowej danej maszyny. Zawierajg
specyfikacje, zilustrowane procedury montazu i
demontazu, schematy przeptywu oleju hydraulicznego i
schematy potgczen elektrycznych. Niektére produkty
majg osobne instrukcje z informacjami o naprawach i
diagnostyce. Do niektérych podzespotéw, takich jak
silnik, dostepne sg osobne instrukcje napraw
podzespotéw.

THE PRECISION-FARMING
GUIDE FOR
AGAICULTURISTS

i

TS1663—UN—100CT97
PROGRAM EDUKACYJNY obejmuje pie¢ obszernych
serii ksigzek zawierajgcych podstawowe informacije
niezalezne od producenta:

® Podreczniki z serii podstaw rolnictwa obejmujg
technologie gospodarstw o profilu produkcji roslinne;j
i zwierzece;.

® Seria zarzgdzania biznesem w rolnictwie rozpatruje
problemy rzeczywistego swiata i oferuje praktyczne
rozwigzania w zakresie marketingu, finansowania,
wyboru sprzetu i zgodnosci pod katem wspotpracy.

® Podreczniki podstaw obstugi serwisowej pokazujg
sposoby naprawy i konserwacji sprzetu do
zastosowan niedrogowych.

® Podreczniki podstaw uzytkowania maszyn objasniajg
mozliwosci i regulacje maszyn, sposoby na
poprawienie osiggow i wyeliminowania zbednych
prac polowych.

® Podreczniki podstaw maszyn kompaktowych
zawierajg instrukcje na temat serwisowania i
konserwacji sprzetu o mocy do 40 KM na WOM.

DX,SERVLIT-53-07DEC16
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Z obstuga John Deere podotasz pracy
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TS100—UN—23AUG88
W jak najkrotszym czasie zdobedziemy dla Ciebie
oryginalne czesci zamienne John Deere i pomozemy
unikng¢ diugiego przestoju.

Nasz magazyn jest obszerny i dobrze zorganizowany,
dzieki czemu zawsze mozemy wyjs¢ naprzeciw Twoim
potrzebom.

DX,IBC,A-53-04JUNSO

Odpowiednie narzedzia

TS101—UN—23AUG88
Doktadne narzedzia i urzgdzenia diagnostyczne
pozwalajg naszemu serwisowi szybko rozpoznac i
usung¢ wszelkie usterki.. Dzieki temu oszczedzasz
czas i pienigdze.

DX,IBC,B-53-04JUN90

Dobrze wyszkoleni technicy

TS102—UN—23AUG88
Dla technikéw serwisu John Deere szkotfa nigdy sie nie
konczy.

Szkolenia sg prowadzone regularnie, dzieki czemu
personel zna Twaoj sprzet i wie jak wykonac¢ jego
obstuge.

Wynik?
Mozesz polegaé na naszym doswiadczeniu!

DX,IBC,C-53-04JUN90

Natychmiastowa obstuga

TS103—UN—23AUG88
Naszym celem jest zapewnienie Ci natychmiastowej i
skutecznej pomocy tam, gdzie jej potrzebujesz i wtedy,
gdy jej potrzebujesz.

Wykonujemy naprawy u Ciebie lub w naszym
warsztacie catkowicie dostosowujgc sie do okolicznosci:
przyjdz do nas i zaufaj nam.

SERWIS JOHN DEERE JEST NIEZAWODNY:
Jestesmy obok, gdy nas potrzebujesz.

DX,IBC,D-53-04JUN90
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