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Uvod ‘

Uvod

POZORNE S| PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU.
Obsahuje informacie o spravnej prevadzke a obsluhe
vasho stroja. NereSpektovanie tejto poziadavky by mohlo
mat za nasledok ubliZzenie na zdravi, alebo poSkodenie
zariadenia. Tento navod a bezpeénostné Stitky na stroji
mdzu byt k dispozicii aj v inych jazykoch. (V pripade
zaujmu si ich mozete objednat’ u predajcu produktov
znacky John Deere.)

TUTO PRIRUCKU POVAZUJTE za stélu sigast vasho
stroja a pri predaji stroja ma byt s nim odovzdana.

ROZMERY su v tejto prirucke uvedené nielen v
metrickych, ale aj v obvyklych rovnocennych jednotkach
U.S. Pouzivajte iba spravne nahradné diely a spojovacie
suciastky. Metrické a palcové spojovacie prvky mézu
pozadovat pouzitie Specifickych metrickych, alebo
colovych klucov.

PRAVA A IAVA STRANA su uréené pri otodeni naradia
v smere jazdy vpred.

IDENTIFIKACNE CISLA VYROBKOV (P.I.N.)
ZAZNAMENAJTE v prislusnych listoch s technickymi
udajmi. Zaznamenajte presne vsetky Cisla, ufahéi sa tak

H102469 —UN—29JUN11

vyhladanie stroja v pripade jeho ukradnutia. Predajca

bude tieto Cisla potrebovat’ aj pri vasich objednavkach

suciastok. Zaznamy s identifikacnymi Cislami ulozte na
bezpenom mieste mimo stroj.

ZARUKA sa poskytuje ako stgast podporného programu

spolo¢nosti John Deere pre zakaznikov, ktori obsluhuju a

udrZuju zariadenie v sulade s pokynmi uvedenymi v tomto
navode. Podmienky zaruky su uvedené v zaruénom liste,

ktory ste mali dostat’ od predajcu.

Tato zaruka zaistuje, ze John Deere odoberie naspat
svoj vyrobok, ak sa porucha objavi v zaru€nej lehote.
Za urcitych podmienok poskytuje John Deere takisto
moznost zdokonalenia vyrobkov v mieste pouzivania,
Casto bezplatne, a to aj po uplynuti zaruky. V pripade
poskodenia zariadenia nespravnym zaobchadzanim,
Upravy alebo zmeny jeho funkcii takym spésobom, ze
nebude viac zodpovedat’ povodnym technickym udajom,
sa zaruka stava neplatnou a Ciastkové vylepSenia
nemusia byt poskytnuté. Rovnaky uc¢inok bude mat’
nastavenie vySSej dodavky paliva alebo iné zvySovanie
vykonu motorov.

KR43067,00008BE -76-28JUN11-1/1
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Bezpecnostné prvky

Bezpeénostné prvky zacieho valu

H99153 —UN—19NOV10

A—Vystrazna kontrolka C—Bezpecnostné nalepky E—Ochranné plachty (iba rezacie
B—Reflexna paska D—KTryty hnacieho hriadela modely)

Doplnenim k bezpe¢nostnym prvkom, zobrazenym v tejto  a pokyny v pouzivatelskej prirucke, ktoré pomahaju
kapitole, su dodatoéné §titky a bezpecnostné odkazy zabezpedit spravnu prevadzku Zacieho valu na kukuricu.
SS43267,0000118 -76-13SEP12-1/1
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Bezpecnost’

Poznaijte vystrazné znacky

Toto je vystrazny symbol. Ak uvidite tento symbol
na vasom stroji alebo v tejto prirucke, uvedomte si
nebezpecenstvo Skody na zdravi.

Dodrziavajte odporuc¢ané preventivne opatrenia
a bezpecné postupy obsluhovania.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -76-29SEP98-1/1

Pochopte vystrazné pojmy

Vystrazné pojmy — NEBEZPECENSTVO, VYSTRAHA,
alebo POZOR — sa pouzivaju spolo¢ne s bezpe€nostnymi
symbolmi. NEBEZPECENSTVO upozorfiuje na
najzavaznejsie rizika.

Vystrazné bezpecnostné symboly NEBEZPECENSTVO
alebo VYSTRAHA oznacuju miesto hroziaceho
nebezpecenstva. VSeobecné bezpecnostné opatrenia

su uvedené na bezpecénostnych znackach typu POZOR.
Heslom POZOR sa takisto upozorfiuje na bezpe€nostné
informacie uvedené v tejto prirucke.

A NEBEZPECIE

A VYSTRAHA
A POZOR

TS187 —76—30SEP88

DX,SIGNAL -76-03MAR93-1/

Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny

Starostlivo si precitajte vSetky bezpe€nostné informacie
uvedené v tejto priruCke a na bezpecnostnych znackach
na vasom stroji. Bezpecnostné znacCky udrziavajte v
riadnom stave. Nahradte chybajuce alebo poSkodené
bezpecnostné znacky. Skontrolujte, ¢ nové sucasti
zariadenia a opravené diely obsahuju prislusné
bezpecnostné znacky. Nahradné bezpecnostné znacky
sa ponukaju u vasho predajcu John Deere.

Na sucastiach a komponentoch mézu byt uvedené dalSie
bezpecnostné informacie od dodavatelov, ktoré nie su
uvedené v tomto navode na pouzivanie.

Naucte sa zaobchadzat so strojom a spravne
pouzivat ovladacie prvky. Nedovolte obsluhovat’ stroj
nezaSkolenym osobam.

Stroj udrziavajte v riadnom prevadzkovom stave.
Neopravnené zmeny na stroji mézu zhorsit funkciu a/alebo
bezpecnost a nepriaznivo ovplyvnit’ Zivotnost stroja.

TS201 —UN—15APR13

Ak neporozumiete ktorejkolvek Casti priru¢ky, spojte sa

s vasim predajcom John Deere.

DX,READ -76-16JUN09-1/1
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Bezpecnost’

Obnovte bezpecnostné znacky

Nahradte chybajuce alebo poSkodené bezpecnostné
znacky. Spravne rozmiestnenie bezpecnostnych znaciek
je uvedené v navode na pouzivanie.

Na sucastiach a komponentoch mézu byt uvedené dalSie
bezpecnostné informacie od dodavatelov, ktoré nie su
uvedené v tomto navode na pouZivanie.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -76-18AUG09-1/1

Spanielsky vystrazny napis a Princip éinnosti

Spanielska verzia principu &innosti a vystraznych napisov
vyuZitelnych pre tento stroj cez autorizovanych John
Deere predajcov. DalSie informacie poskytne vas predajca
John Deere.

TS201 —UN—15APR13

0OU06075,0000145 -76-22MAY08-1/1

Vyvazenie pre bezpeény kontakt s terénom

Prevadzkoveé, jazdné a brzdné vlastnosti kombajnu
moézu byt vyznamne ovplyvnené tazkymi pripojnymi
zariadeniami na prednej strane, ktoré zmenia tazisko
kombajnu.

Kvéli udrzaniu nutného kontaktu s terénom budete musiet
zadny koniec kombajnu podla potreby zatazit.

Dodrzte maximalne dovolené zatazenie naprav a celkovu
hmotnost.

H51907 —UN—10FEB99

HX,AG,SF6782 -76-05FEB99-1/1

10-2
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Bezpecnost’

Parkovanie a opustenie stroja
Zaciu jednotku spustte na zem.

Pred opustenim stroja odpojte zZaciu jednotku a separator.
Vypnut motor a posunut’ multifunkénu paku do neutralnej
polohy. Pouzite parkovaciu brzdu, vytiahnite kIG¢ a
uzamknite kabinu.

Nenechavajte stroj bez dozoru, kym motor bezi.

Nikdy neopustajte kabinu vodi¢a pocas riadenia.

TS230 —UN—24MAY89

0OU06075,0000AEB -76-30JUN11-1/1

Pripravte sa na nudzové situacie
Budte pripraveni na pripadny poZiar.
Maijte poruke lekarnic¢ku a hasiaci pristroj.

Uschovajte si Cisla tiesfiového volania lekarov,
zachrannych sluzieb, nemocnic a hasi¢ského zboru v
blizkosti vasho telefénu.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -76-03MAR93-1/

Noste ochranné oblecenie

Noste priliehavé oblecenie a praci zodpovedajuce
bezpecnostné vybavenie.

Bezpeéna obsluha zariadenia vyzaduje od vodi¢a plnu
pozornost. Pri obsluhe stroja nepouzivajte radioprijimac
ani iné zariadenia so sluchadlami.

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR2 -76-03MAR93-1/1
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Bezpecnost’

Nezdrziavajte sa v blizkosti zacich jednotiek

Strihacia lista, zavitovka, prihffia¢ a podavacie valce
nemozu byt vzhfadom k ich funkcii Uplne zakryté.
Pocas prevadzky sa nepriblizujte k pohybujucim sa
sucastiam. Pred udrzbou alebo uvolfiovanim stroja vzdy
odpojte hlavnu spojku, vypnite motor, zapnite parkovacie
blokovanie a vytiahnite kIUE.

/

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

0OU06075,00009E5 -76-28SEP10-1/1

Pouzivajte bezpeénostné osvetlenie a
zariadenia

Zabrante zrazkam s ostatnymi u€astnikmi cestnej
premavky. Pomaly jazdiace traktory s prisluSenstvom,
alebo zavesenym zariadenim a stroje s vliastnym pohonom
predstavuju zvlastne nebezpecenstvo na verejnych
komunikaciach. Casto kontrolujte vozovku vzadu,
predovsetkym pri zata€ani, a pouzivajte smerové svetla.

Vo dne aj v noci pouzivajte reflektory, vystrazné majaky a
smeroveé svetla. Dodrziavajte miestne predpisy tykajuce
sa osvetlenia a oznacgenia prisluSenstva. UdrZiavajte
osvetlovacie a oznacovacie zariadenia viditelné, Cisté a v
dobrom prevadzkovom stave. PoSkodené alebo stratené
osvetlovacie a oznaCovacie zariadenia vymerite alebo
opravte. Suprava bezpecnostnych svetiel pre zariadenie
je k dispozicii u vasho predajcu John Deere.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -76-07JUL99-1/1

Bezpeéna preprava kombajnu so zacim
valom

Ak je to mozné, vyhybajte sa preprave po verejnych
komunikaciach s pripojenym Zacim valom.

Ak musi byt kombajn prepravovany s pripojenym zacim
valom, skontrolujte, &i su zapnuté vystrazné blikajuce
svetla na Zacom vale a €i su odrazové plochy Cisté a
viditelné.

Asistenciu pomocnika alebo sprievodného vozidla
odporu€¢ame na frekventovanych, uzkych alebo
kopcovitych cestach a pri prejazdoch cez mosty.

H51909 —UN—07MAY99

Jazdite takou rychlostou, aka je za danych podmienok
bezpecna.

0OU06075,0000034 -76-22JANO1-1/1
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Bezpecnost

Spinaé pre transport stroja po vozovke

S Série znazornené

Pri preprave stroja po vozovke, musi byt spina¢ prepravy
stroja po vozovke (A) v polohe prepravy.

Po stlaceni spinaa odpojenia prepravy stroja po vozovke
sa ZAPNE svetelny indikator, ¢im indikuje, ze spinac je v
polohe pre jazdu po vozovke. Stlageny spina¢ prepravy
po vozovke blokuje tieto funkcie:

* Navrat zacieho valu do nastavenej vysky

* Snimanie vysky Zacieho valu

¢ Contour-Master™

® Zdvih/spustanie a pohyb prihffiaca vpred/vzad

* VVyprazdnovaci zavitovy dopravnik

* Vlyklapanie zavitového dopravnika

* Sklapaci pohanany zavitovy dopravnik (ak je su¢astou
vybavenia)

* Pohon separatora

* Pohon Zacieho valu

® Zdvih/spustanie zacieho valu

V pripade, Ze je po preprave stroja po vozovke
pozadovana praca na poli, stlacte spinac prepravy stroja
po vozovke na dve sekundy, aby sa svetelny indikator

Contour-Master je obchodna znacka Deere & Company

H100048 —UN—O3FEB11

H90140 —UN—150CT07

H52044 —UN—31MAR99

Série 50 a 60 znazornené

A—Spinac pre transport stroja
po vozovke

VYPOL a mohli sa tak opat spustit pozadované funkcie

spinaca.

KR43067,00007F5 -76-24MAR11-1/1
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Bezpecnost’

Bezpeénost’ pri vykonavani udrzby

S udrzbou zacinajte iba ak poznate prislusné postupy.
Dbajte na sucho a Cistotu v bezprostrednom okoli.

Nikdy nevykonavajte mastenie, udrzbu, alebo
nastavovanie za pohybu stroja. NepribliZujte ruky, nohy

a odev k pohananym Castiam stroja. Vypnite vSetky hnacie
systémy a aktivujte ovladacie prvky na zruSenie tlaku.
Spustte zariadenie na zem. Zastavte motor. Vytiahnite
klu¢€ zo zapalovania. VyCkajte, kym sa stroj ochladi.

Bezpecne podoprite vSetky prvky stroja, ktoré sa kvoli
vykonaniu udrzby musia nadvihnut.

Udrziavajte vSetky Casti v dobrom stave a spravne ich
inStalujte. PoSkodenie odstrante ihned. Poskodené alebo
opotrebené diely vymente. Odstrarite zvysky tuku, oleja
alebo nedistot.

Na zariadeni s vlastnym pohonom odpojte uzemrnovaci
kabel (-) batérie prv, nez zacnete s nastavovanim
elektrickej sustavy alebo so zvaranim na stroji.

U zaveseného naradia odpojte kablové koncovky od stroja
skor, nez zacnete s udrzbou komponentov elektrickej
sustavy, alebo so zvaranim na stroji.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -76-17FEB99-1/1

Odstrante farbu z povrchov, ktoré sa budu
zvarat’ alebo ohrievat’

Vyhybaijte sa jedovatym vyparom a prachu.

Skodlivé dymy mézu vznikat pri zahrievani vrstiev naterov
pri zvarani, spajkovani alebo pouzivani ohrievacej lampy.

Odstrante farbu z povrchov, ktoré sa budu ohrievat’

¢ Odstrante vrstvu farby v okoli najmenej 100 mm (4 in.)
od Casti povrchu, ktora bude vystavena ucinku ohrevu.
Ak sa vrstva farby neda odstranit, pri zahrievani
povrchu alebo zvarani pouzivajte schvaleny respirator.

* Pri odstrafiovani naterov pieskovanim alebo brusenim
nevdychujte prach. Pouzivajte schvaleny respirator.

¢ Ak pouzivate rozpustadlo alebo odstraniovac farby, pred
zvaranim tieto prostriedky odstrante mydiom a vodou.
Odstrante nadoby na rozpustadla a odstrariovace
naterov a iny zapalny material z okolia pracoviska. Pred
zacatim zvarania alebo ohrevu vyCkajte najmenej 15
minut, aby sa rozptylili vypary.

Na plochach, ktoré sa budu zvérat, nepouzivajte
chlérované rozpustadlo.

TS220 —UN—15APR13

VSetky prace vykondavajte v priestoroch, z ktorych su
kvalitne odsavané toxické vypary a prach.

S farbami a rozpustadlami manipulujte vhodnym
spbsobom.

DX,PAINT -76-24JUL02-1/1
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Bezpecnost’

Zabrante ohrevu v blizkosti tlakovych potrubi

Pri zahriati potrubia s kvapalinou pod tlakom sa méze
uvolnit horfavy prad kvapaliny a spdsobit vazne
popaleniny vam aj okolostojacim osobam. Pri zvarani,
spajkovani alebo pouzivani letovacej lampy zabrarte
ohrevu v blizkosti potrubia s kvapalinou pod tlakom
alebo inych horfavych materialov. Tlakové potrubia sa
mdbzu porusit nedopatrenim, ak sa teplo rozsiri mimo
bezprostrednu oblast plamernia.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -76-10DEC04-1/1

Zabrante zachyteniu

Aby ste zabranili vtiahnutiu plodiny do stroja, nenakladajte
plodinu do stroja ru¢ne alebo sa nepokusajte manualne
odpojit’ stroj poCas prevadzky. Stroj dokaze podavat
material rychlejSie ako ho vy mézete uchopit.

H45810 ' ‘

H45810 —UN—22JUL93

$S43267,0000113 -76-10SEP12-1

Vyhybajte sa styku s pohyblivymi
suciastkami : '
Ruky, nohy acasti odevu drzte vdostato¢nej vzdialenosti

od pohyblivych sucasti. Zasadne nevykonavaijte
mastenie, udrzbu alebo nastavovanie za pohybu stroja.

TS256 —UN—23AUG88

veifivh

JK22594,00000E3 -76-15AUG06-1/1
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Bezpecnost’ ‘

Nepriblizujte sa k rotujucim hnacim
hriadefom

Zatiahnutie do rotujucich hnacich hriadelov méze viest
k zavaznym urazom alebo k usmrteniu.

Dbajte vZdy na to, aby boli namontované vSetky ochranné ‘

kryty. Skontrolujte, €i sa rotujuce ochrany otac¢aju volne. A

Noste priliehavy odev. Pred zaCiatkom nastavovania, = C |
pripajania alebo vykonavania akejkolvek udrzby na
motore alebo pohananych zariadeniach vypnite motor

a skontrolujte, i sa zastavili vSetky otacajuce sa sucasti
a hnacie hriadele.

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -76-18AUG09-1/1

Ochranné kryty a stity

Dbajte vzdy na to, aby boli spravne namontované vSetky
ochranné §tity a ochranné zariadenia. Dbajte na to, aby
boli spravne a bezpe¢ne nainstalované.

Pred odstranenim ktoréhokol'vek krytu alebo Stitu vzdy
odpojte hlavnu spojku, vypnite motor a vytiahnite klu¢.

K pohyblivym sa Castiam stroja sa nepribliZzujte rukami,
nohami ani odevom.

&
_©

JK22594,00000E5 -76-15AUG06-1/1

TS285 —UN—23AUG88

Pozor na vysokotlakové kvapaliny

Pravidelne - minimalne raz ro¢ne - kontrolujte, i nie su
hydraulické hadice netesné, deformované, porezané,
popraskané, podreté, nafuknuté, skorodované, ¢i nemaju
poskodené opletenie alebo nie su inak opotrebované
alebo poskodené.

Opotrebované alebo poskodené zostavy hadic ihned
vymente za nahradné diely schvalené firmou John Deere.

Kvapaliny vystupujice pod vysokym tlakom mézu
spbsobit’ vazne poranenia preniknutim cez pokozku.

X9811 —UN—23AUG88

Vyhybajte sa tomuto nebezpeclenstvu tak, Ze pred
odpajanim hydraulickych alebo inych potrubi/hadic zrusite

tlak. Pred natlakovanim utiahnite vSetky spojenia. sa moze vytvorit snet (gangréna). Lekari, ktori s tymto

druhom poranenia nemaju skusenosti, by mali ziskat
Netesnosti vyhladavajte pomocou kusu karténu. Ruky a informacie zo skuseného lekarskeho zdroja. Tieto
telo chrante pred vysokotlakovymi kvapalinami. informacie v angli¢tine je mozné ziskat od spolo¢nosti

N . i . ) Deere & Company Medical Department so sidlom v
Ak dbjde k nehode, ihned vyhladajte lekarsku pomoc. Moline, lllinois, USA, na telefénnom gisle 1-800-822-8262
Akakolvek kvapalina vstreknuta do pokozky sa musi alebo +1 309-748-5636.

chirurgicky odstranit v priebehu niekolkych hodin, ina¢

DX,FLUID -76-120CT11-1/1
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Bezpecnost’

Bezpeéna udrzba sustavy hydraulického
akumulatora

Unikajuca kvapalina alebo plyn zo systémov s
natlakovanymi akumulatormi pre klimatizaciu vzduchu,
hydrauliku alebo brzdové systémy méze spdsobit
nebezpecné poranenie. Tlakové potrubia sa mézu porusit
nedopatrenim. Extrémne teplo méze spbsobit’ roztrhnutie
akumulatora. V blizkosti natlakovaného akumulatora
alebo natlakovaného vedenia nikdy nezvarajte ani
nespajkujte.

Pred demontazou akumulatora uvolnite tlak z natlakovanej
sustavy.

Pred demontazou akumulatora uvolnite tlak z hydraulickej
sustavy. Nikdy sa nepokusSajte uvolnit tlak hydraulickej
sustavy alebo akumulatora pomocou uvolnenia armatury.

TS281 —UN—15APR13

Akumulatory su neopravitelné.

DX,WW,ACCLA2 -76-22AUG03-1/1

Bezpeéna udrzba strojov

Ak nosite dIhSie vlasy, zviazte ich dozadu za hlavu. Pri
praci v blizkosti naradia stroja a pohybujucich sa Casti
nenoste viazanku, $al, nahrdelnik, ani si neobliekajte
volny odev. Zachytenie tychto predmetov méze spdsobit
vazne zranenia.

Odlozte prstene a dalSie Sperky. Zabrante elektrickym
skratom a vtiahnutiu do pohybujicich sa Casti stroja.

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -76-04JUN90-1

Udrzbu hnacieho remeiia vykonavajte
bezpecne

Pri udrzbe hnacieho remena vzdy dbajte na pokyny:

® Zabrante vaZznemu zraneniu spésobenému vtiahnutim
dlane alebo ruky. Nikdy sa nepokusSajte vycistit,
skontrolovat' alebo nastavit remene za prevadzky
stroja. VZdy vypnite stroj, zaistite ho parkovacou brzdou
a vytiahnite klag.

* Nedistite remene horlavymi rozpustadlami.

o)
peee
%

a5

0OU06075,00026A4 -76-06FEB03-1/1

TS285 —UN—23AUG88
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Bezpecnost’

Ochrana pred kvapalinou z vysokotlakovych
trysiek

Kvapaliny z vysokotlakovych trysiek mozu preniknut
cez pokozku a spOsobit vazne poranenia. Zabrante
kvapalinam z trysiek zasiahnut ruky alebo telo.

Ak dbjde k nehode, ihned vyhladajte lekarsku pomoc.
Vysokotlakova kvapalina z trysky, ktora sa dostane pod
pokozku, sa musi v priebehu niekolkych hodin chirurgicky
odstranit. V opa¢nom pripade hrozi nebezpecenstvo
vzniku gangrény. Lekari, ktori s tymto druhom poranenia
nemaju skusenosti, by mali ziskat informacie zo
skuseného lekarskeho zdroja. Informacie tohoto druhu
poskytuje lekarske oddelenie spolo¢nosti Deere &
Company Medical Department, Moline, lllinois, U.S.A.

A~

TS1343 —UN—18MAR92

DX,SPRAY -76-16APR92-1/1

Spravna likvidacia odpadu

Pri nespravnom odstranovani odpadu sa mdze ohrozit
zivotné prostredie. Potencialne Skodlivy odpad, ktory
vznika pri pouziti zariadeni John Deere, zahffa napriklad
olej, palivo, chladivo, brzdovu kvapalinu, filtre a batérie.

Pri vypustani kvapalin pouzivajte tesné nadrze.
Nepouzivajte nadoby na potraviny alebo napoje, z ktorych
by sa dakto mohol omylom napit.

Odpadovy material nevylievajte na zem, do odtokovych
zariadeni alebo do akéhokolvek vodného zdroja.

Chladiva z klimatizaénych zariadeni unikajuce do
okolitého vzduchu mbézu poskodit zemsku atmosfeéru.
Predpisy daktorych krajin mézu poZadovat, aby sa
vymena a recyklacia opotrebovanych chladiacich médii
vykonavala v certifikovanych servisnych strediskach.

Informujte sa o spravnom spésobe recyklovania alebo
likvidacie odpadu na miestnom ekologickom alebo

}s\\vv
\‘ ‘
7S

& &

TS1133 —UN—15APR13

recyklaénom urade, alebo v obchodnom zariadeni

John Deere.

DX,DRAIN -76-03MAR93-1/1

Spravne podopretie stroja

Pred zahajenim prace na stroji vzdy spustte prislusenstvo
alebo naradie na zem. AK pri praci bude nutné zdvihnat
stroj alebo prisluSenstvo, postarajte so ich bezpe¢né
podoprenie. Ak sa hydraulicky podoprené zariadenia
ponechaju vo zdvihnutej polohe, mézu poklesnut v
dosledku netesnosti.

Stroj nepodopierajte pérovitymi tvarnicami, tehlami
alebo inym podobnym materidlom, ktory by pod stalym
zataZenim mohol zlyhat. Nepracujte pod strojom, ktory
je podopreny iba zdvihadlom vozidla. Postupujte podla
odporucani uvedenych v tejto prirucke.

Ak sa so strojom pouziva naradie alebo prislusenstvo,
dodrziavajte vzdy bezpecnostné opatrenia uvedené v
navode na obsluhu naradia alebo prisluSenstva.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -76-24FEB00-1/1
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Bezpecnost’

Bezpecéné ulozenie prislusenstva

Neodborne uskladnené prisluSenstvo, napriklad podvojné
pneumatiky, mrezové kolesa a nakladace sa mozu zrutit' a
mdzu spdsobit zavazné az smrtelné poranenia.

PrisluSenstvo a naradie uskladnite bezpecne tak, aby sa
nezrutili. Do skladovacieho priestoru zabrante pristup
detom a cudzim osobam.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -76-03MAR93-1/1
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Umiestnenie bezpecnostnej znacky

Obrazové bezpeénostné znacky

Na viacerych dolezitych miestach stroja su umiestené
bezpecnostné znacky upozorfiujice na mozné
nebezpecenstvo. Nebezpecfenstvo oznacuje symbol vo
vystraznom trojuholniku. Vedla umiestnené vyobrazenie
informuje o spdsobe zabranenia poraneniu osbéb. Tieto

bezpecnostné znacky, ich umiestenie na stroji a kratky 3
vysvetlujlci text, si zobrazené dole. BEZPECNOST o)
1
ma prednost T
SS43267,00000E8 -76-19JUN12-1/1
Zachytavanie v zacom vale
Pred vycistenim stroja VYPNITE motor, aby ste predisli
urazu alebo smrtefnému zraneniu. Valce v zbieracich
jednotkach sa pohybuju rychlejSie ako dokazete uvolnit
stebla.
i
E
i
=
S$S43267,00002BE -76-27JUN13-1/1
Otacavy pohon
Zatiahnutie do rotujucich hnacich hriadefov méze viest
k zavaznym urazom alebo k usmrteniu. V3etky kryty
nechajte namontované. Vyhnite sa kontaktu s rotujucimi
gastami. @
7 /
o /—
1= 1 T
W/ — | o— %l
— :
1) | £
S$S43267,00002BF -76-27JUN13-1/1
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Umiestnenie bezpeénostnej znacky

StalkMaster™ Zacie valy na kukuricu

Zabrante vaznemu zraneniu, spésobenému kontaktom s
otacajucimi nozmi na stebla alebo odhodenymi objektmi.
Poc¢as chodu zacieho valu na kukuricu sa drzte v

dostatocnej vzdialenosti. @
—

il

StalkMaster je obchodnéa znacka Deere & Company

H106350 —UN—O08JAN13

$843267,00002C0 -76-27JUN13-1/1

Prepravna hmotnost’ zacieho valu na
kukuricu

Prepravna hmotnost’ tohto zacieho valu na kukuricu

prekracuje 3630 kg (8000 Ibs). Aby ste predisli zraneniu,
spbsobenému rozdrvenim, pouzite prislusné zdvihacie
—

zariadenie s adekvatnymi zdvihacimi a zatazovymi

schopnostami. Presnt hmotnost hlavice najdete v
kapitole Specifikacie.

il

H106516 —UN—17JAN13

$843267,00002C1 -76-27JUN13-1/1
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Umiestnenie bezpeénostnej znacky ‘

Zachytavanie v zacom vale

Vyhybajte sa zavaznym urazom v désledku vtiahnutia.
Pred otvorenim &istiacich dvierok zastavte motor a
odstrarite kluc.

H106351 —UN—O08JAN13

S$S43267,00002C2 -76-27JUN13-1/1
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Preprava

Preprava na privese

APOZOR: Dodrziavajte miestne predpisy, tykajuce
sa Sirky, osvetlenia a oznacovania.

DOLEZITE: Ak je to mozné, neprepravujte kombajn
s pripojenym zacim valom na kukuricu. Ak
je to mozné, prevazajte zaci val na kukuricu
na voziku alebo privese na zaci val.

Dodrzujte odporucania vyrobcu privesu,
tykajuce sa postupov bezpecnej prepravy.
V pripade, ze vam takéto pokyny chybaju,
dodrzujte nasledujice pokyny:

* Neprevazajte pri rychlosti vyssej ako 32 km/h
(20 mph) na privese, ktory nie je vybaveny
brzdami a vyssej ako 40 kmi/h (25 mph) na
privese, vybavenom brzdami.

* Vzdy pripajajte bezpe¢nostnu vie€énu

H88843 —UN—31JULO7

ret'az spravnej velkosti. Zobrazené hroty su zloZené na prepravu
* Ubezpecte sa, ze na zadnej casti privesu
alebo zacieho valu je pripevnené oznacenie * Aby ste zredukovali $irku stroja pri
vozidiel s pomalou jazdou. ) _ prevoze, hroty by mali byt v zloZenej
* Vzdy sa ubezpedte, ze prives ma na zadnej (smerom nahor) polohe.

Casti Cervené reflektory, dve cervené
koncové svetla a smerovky.

KR43067,00007EF -76-16MAR11-1/4

1. Nadvihnite kazdy vnutorny hrot zbera¢a (B), az kym
zapadka (A) zapadne.

A—Zapadka B—Hrot

H88847 —UN—24JULO7

Pokracovanie na d'alSej strane KR43067,00007EF -76-16MAR11-2/4
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Preprava

2. Otacajte vystrazné svetla Zacieho valu (A) smerom
dozadu.

A—Vystrazna kontrolka

H94376 —UN—26JUN09

3. Nadvihnite obidva vonkajSie hroty zberaca tak, aby
Cap zapadky (A) zapadol.

A—Zapadka

H89293 —UN—14JAN09

KR43067,00007EF -76-16MAR11-4/4

Preprava na kombajne

APOZOR: Dodrziavajte miestne predpisy, tykajuce
sa Sirky, osvetlenia a oznacovania.

DOLEZITE: Vzdy, ked je to mozné, vyhnite sa
preprave po verejnych komunikaciach s
pripojenym zacim valom.

Ak musi byt kombajn prepravovany s
pripojenym zacim valom, skontrolujte, ¢i su
zapnuté vystrazné blikajuce svetla na zacom
vale a €i si odrazové plochy ¢isté a viditelné.

Na rusnych, uzkych alebo kopcovitych

cestach a pri prechadzani cez mosty sa
odporuca vyuzit’ asistenciu pomocnika

alebo sprievodného vozidla.

Jazdite rychlost'ou, bezpeénou za danych
podmienok.

1. Celkom nadvihnite ploSinu pomocou spinac¢a zacieho
valu (A).

A—Spinac¢ zdvihnutia a
spustenia

Pokracovanie na d'alSej strane

H102589 —UN—05JUL11

S$843267,00000DF -76-20JUN12-1/4
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Preprava

2. Aktivujte bezpeénostnu zarazku (A) Sikmého
dopravnika.

A—Bezpecnostna zarazka

H90891 —UN—26FEB08

$843267,00000DF -76-20JUN12-2/4
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S Série znazornené
A—Spinac pre transport stroja B—Kontrolka
po vozovke
3. Zapnite spinaC prepravy stroja po vozovke (A).
POZNAMKA: Pri aktivovani spinaéa sa svetlo (B) ZAPNE.
Pokrac¢ovanie na d'al$ej strane SS43267,00000DF -76-20JUN12-3/4
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Preprava

H103736 —UN—240CT11

Kombajn série S

A—Spinac svetiel vystraznej B—Spinac transportnych svetiel
signalizacie

A

POZOR: Pri preprave na ceste alebo dialnici sluzia
na vystrahu pre ostatné auta blikajuce vystrazné
svetla a koncové svetla na obidvoch stranach.
Pri jazde kombajnu na verejnej komunikacii
musia byt ZAPNUTE vystrazné svetla.

Celkom vyklopte nastupny rebrik kabiny smerom
dopredu, aby bolo mozné nasmerovat’ vystrazné
svetla k protiidiacim vozidlam.

H90803 —UN—12FEB08

Kombajn série 70

Ak je to zdkonom zakazané, nezapinajte
blikajuce vystrazné svetla.

4. ZAPNITE spinac vystrazného osvetlenia (A) pri jazde
na vSetkych typoch ciest.

ZAPNITE spinac pre cestné svetla (B) pocas jazdy v
noci. Vystrazné svetla sa automaticky zapnu, ked su
ZAPNUTE cestné svetla.

S$843267,00000DF -76-20JUN12-4/4
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Pripojenie a odpojenie

Pripojenie zacieho valu na kukuricu k
Sikmému dopravniku

DOLEZITE: Informacie o uréenom type pneumatik,

ktoré s pozadované pri prevadzke zacieho valu,

najdete v Pouzivatel'skej prirucke kombajnu.

Zaist'ovacie ¢apy sa nesmu zapajat’ pri

spustenom zacom vale. V pripade, ze musi byt’

skupinova pripojka zapajana pri spustenom
zacom vale, odpojte lanko od paky.

1. Zapnite hukacku, nastartujte motor a znizte Sikmy
dopravnik.

2. Pomaly vedte kombajn smerom vpred, az kym sa
Sikmy dopravnik dostane do stredu otvoru ramu.

A—Hak (2 na Sikmom
dopravniku)

3. Celkom nadvihnite ploSinu a uistite sa, Ze dva haky (A)

na Sikmom dopravniku pripoja vaky vrchného ramu.

4. VYPNITE motor, aktivujte parkovaciu brzdu, vyberte
kfu€ a zapojte bezpec€nostnu zarazku Sikmého
dopravnika.

H70033 —UN—19SEPO01

KR43067,0000731 -76-17MAR11-1/9

5. Odmontujte kryt (a) a vycistite prednu stranu
skupinovej pripojky (B).

A—Kryt B—Predna strana multipripojky
N
o
>
o
z
@
|
z
5
I
©
[se]
o
<
~
T
N
o
>
(]
4
i
z
>
I
~
(s}
o
<
~
T
Pokrac¢ovanie na d'alSej strane KR43067,0000731 -76-17MAR11-2/9
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Pripojenie a odpojenie

6. Otvorte paku (A) a odmontujte multipripojku (B) zo
skladovacej konzoly.

A—Drzadlo B—Skupinova pripojka

H99084 —UN—17NOV10

POZNAMKA: Aby sa predislo poskodeniu zaistovacieho

lanka, je na pake pripojena strizna skrutka. Pokusy

0 zapojenie zaistovacich ¢apov so spustenym
Zacim valom spésobia pretnutie skrutky na
rukovaéti. (pozri Umiestnenie nahradnej striznej
skrutky dalej v tomto oddiele.)

Ked' je zaci val pripojeny, mali by sa zaistovacie
Capy volne pohybovat v otvoroch dosky zapadky.
Ak sa zaistovacie ¢apy nevysunu do dosky
zapadky, skontrolujte, ¢i st dosky zapadky
Zacieho valu spravne nastavené.

7. Namontujte multipripojku (A) na 16zko (B) a zatvorte
rukovat (C).

A—Skupinova pripojka C—Drzadlo
B—L6zko

H89284 —UN—20JULO7

KR43067,0000731 -76-17MAR11-4/9

Stroje, vybavené multipripojkami s posuvnou
zapadkou

DOLEZITE: V pripade, Zze sa nepodari posunut’
dosticku zapadky cez montaznu zostavu
multipripojky, zaci val méze pocas zatvy
alebo prevozu spadnut'.

Ak je rukovat multipripojky zatvorena, posuvajte dosticku

zapadky (A) cez montaznu zostavu zapadky multipripojky

(B) a upevnite rychloupinacim ¢apom (C).

H81286 —UN—23JUN04

A—Zaist'ovacia platnicka C—Rychloupinaci poistny ¢ap A
B—Mon!az’na _zostava zapadky Platnicka posuvnej zapadky je stucastou vybavenia
multipripojky
Pokracovanie na d'alSej strane KR43067,0000731 -76-17MAR11-5/9
25-2 101813
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Pripojenie a odpojenie

Stroje, vybavené multipripojkami s tlaidlom
zablokovania

DOLEZITE: V pripade, Zze sa nepodari skupinovu
pripojku uzavriet’ pomocou tlacidla
zablokovania, méze sa stat, ze zaci val
pocas zatvy alebo prepravy odpadne.

1. Ked je paka skupinovej pripojky Uplne zatvorena,
tlagidlo zablokovania (A) automaticky zamkne pripojky
k sebe.

H82373 —UN—O07FEB05

A—Tlacidlo zablokovania

Zapadka, vybavena tlacidlom zablokovania

KR43067,0000731 -76-17MAR11-6/9

2. Ked je pripojena skupinova pripojka, mali by sa
zaistovacie ¢apy (A) volne pohybovat' v otvoroch
dosky zapadky. Dosticka zapadky (B) sa musi dotykat
ramu (C). Medzi spodnou ¢astou dostiCky a Capom
(D) by mala byt menSia véla ako medzi hornou €astou
dosticky a ¢apom (E). Preto mbze byt potrebné

otoCenie dosky zapadky. é
. e . 2
3. Ak je potrebné nastavenie: Odmontujte upevrfiovacie Cl
skrutky (!:), otocte koniec dosticky (B) a opat z
namontujte. il
N
~
4. Upevnovacie skrutky utiahnite podla Specifikacii. 3
T
Specifikacia
Montazne upevnovacie
skrutky dosticky zapadky,
M12—Utahovaci
MOMENE. ...ttt 130 Nm
(96 Ib.-ft.)
A—Zaist'ovaci cap D—Spodna medzera E
B—Zaist'ovacia dosti¢ka E—Horna medzera g
C—Ram F—Upevnovacie skrutky z|
]
GL
g
8
T
Pokrac¢ovanie na d'alSej strane KR43067,0000731 -76-17MAR11-7/9
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Pripojenie a odpojenie

5. Namontujte kryt skupinovej pripojky (A) na miesto.

A—Kryt

H89283 —UN—14JANO9

Skladovacia poloha

KR43067,0000731 -76-17MAR11-8/9

6. Odmontujte vysuvny hnaci hriadel (A) zo skladovacej
polohy a pripojte k hriadelu Sikmého dopravnika (B).
Ubezpecte sa, Ze rychloupinacia objimka celkom
zapadne.

B—Hriadel sSikmého
dopravnika

A—Vysuvny hnaci hriadel

H99085 —UN—17NOV10

KR43067,0000731 -76-17MAR11-9/9

Pripevnenie zacieho valu na kukuricu k
Sikmému dopravniku série pred sériou 60

Pre pripojenie zacieho valu na kukuricu k starSej
sérii kombajnu su potrebné konverzné baliky. DalSie
informacie vam poskytne vas predajca John Deere.

DOLEZITE: Zabraiite po$kodeniu Zacieho valu na
kukuricu a Sikmého dopravnika. Capy zapadky
(A) na kazdej strane Sikmého dopravnika MUSIA
byt’ pred pripojenim k zaciemu valu zasunuté.

Posuvajte zarazaciu skrutku (B) smerom dovnutra a
otacajte smerom hore. Ak su Capy roztiahnuté, Sikmy
dopravnik sa poskodi pri pripojeni Zacieho valu.

o

—

__

Z
S

A—Zaist'ovaci ¢ap

H41118 —UN—18JUNO1

B—Zarazacia skrutka

KR43067,0000756 -76-01DEC10-1/1

Pripojenie zacieho valu na kukuricu k
zberacej rezacke a odistovacu kukurice

Informacie o pripojeni alebo odpojeni zacieho valu na
kukuricu k zberacej rezacke alebo odlistovacu kukurice
najdete v Pouzivatelskej prirucke stroja.

KR43067,0000751 -76-01DEC10-1/1
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Pripojenie a odpojenie

Odpojenie zacieho valu na kukuricu od
Sikmého dopravnika

APOZOR: Nenechavajte hnacie hriadele pripojené
ku kombajnu. Pri nahodnom zapojeni pohonu
komory podavacieho bubna by mohlo doéjst’
ku zraneniu alebo poskodeniu stroja.

1. Odpojte vysuvny hnaci hriadel od hriadefla Sikmého
dopravnika (A) a umiestnite na uloznu konzolu.

DOLEZITE: Zaistovacie éapy sa nesmu zapajat’ pri
spustenom zacom vale. V pripade, ze musi byt’
skupinova pripojka zapajana pri spustenom
zacom vale, odpojte lanko od paky.

POZNAMKA: Zaistovacie Sapy by mali byt tplne
vysunuté, ked je paka uplne oproti zarazke. Ak
nie su uplne vysunuté, nastavte pripojenie lanka
(pozri Jednobodové zaistovanie nastavenie).

2. Odmontujte rychloupinaci ¢ap a posuvajte zaistovaciu
dosticku cez montaznu zostavu zapadky multipripojky.

3. Odmontujte kryt multipripojky zo skladovacej polohy
na Zzacom vale.

4. Nadvihnite rukovat a odmontujte multipripojku od
miesta pripojenia Sikmého dopravnika (B).

5. Umiestnite multipripojku do skladovej polohy na
ploSinu a zablokujte pomocou rukovate.

H99086 —UN—17NOV10

A—Hriadel' sikmého B—Pripojenie multipripojky

dopravnika

Umiestnite kryt na miesto pripojenia Sikmého

. dopravnika a zaistite rukovat.

KR43067,0000732 -76-01DEC10-1/2

7. Zapnite hukacku, nastartujte motor, spustite Sikmy
dopravnik tak, aby haky (A) boli pod hornym ramom
Zacieho valu na kukuricu a pomaly prejdite kombajnom
smerom dozadu.

A—Haky (2 na Sikmom
dopravniku)

H70033 —UN—19SEP01

KR43067,0000732 -76-01DEC10-2/2
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Pripojenie a odpojenie

Jednobodové zaistovanie—Nastavenie

POZNAMKA: Contour-Master™ Sikmy dopravnik:
Nastavenie vykonavajte len na lanku paky
skupinovej pripojKy.

Pozemny Sikmy dopravnik: Nastavenie by sa

malo vykonat’ na lanku na rukovéti multipripojky

v pripade, Ze lanko nie je v strede na spodnom
konci (umiestnenie ¢apu zapadky). Pozri
Kabel spodného konca pozemného Sikmého
dopravnika—Nastavenie.

1. Otvorte lavé kryty komory podavacieho bubna (A).

2. Uvolnite poistné matice lanka (B).

DOLEZITE: Uistite sa, ze je paka oproti zarazke na
skupinovej pripojke. Ak nie je mozné overit’,

Ci je rukovat’ oproti zarazke, budu rozmery
Capu nepresné a v dosledku toho méze zaci
val spadnut’ po€as zatvy alebo prevozu.

3. Ulozte skupinovu pripojku oproti zarazke.

A—Ochranny kryt B—Poistné matice

Contour-Master je obchodna znacka Deere & Company

H78649 —UN—170CTO03

H78650 —UN—170CT03

$843267,000019A -76-28NOV12-1/4

POZNAMKA: Pohnutim lanka v konzole nahor
zatlacte Cap hibSie.

Pohnutim lanka v konzole nadol vytlacte ¢ap vo

n.

4. Nastavte lanko v konzole, aby ste dosiahli spravne

nastavenie Capu:

* l'avy zaistovaci ¢ap by mal byt zarovnany na +/- 2

mm (A).

A—Rozmer

Pokracovanie na d'alSej strane

Lavy zaistovaci ¢ap

H79344 —UN—10DECO03

$843267,000019A -76-28NOV12-2/4
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Pripojenie a odpojenie

5. Pridrzte doIna poistnu maticu (B) a utiahnite hornu
poistnu maticu (A).

A—Horna poistna matica B—Dolna poistna matica

H81289 —UN—23JUN04

S843267,000019A -76-28NOV12-3/4

DOLEZITE: V pripade, ze sa nepodari zabezpeéit,
aby boli rozmery ¢apu nastavené na uréené
hodnoty, méze zaci val spadnut’ pocas
zatvy alebo prevozu.

6. Paka skupinovej pripojky (A) Uplne spustite a overte,

¢i su €apy (B) (na oboch stranach) nastavené podla s
Specifikacie. Ak nie su, znovu ich nastavte. 5
[s¢]
Specifikacia 1
Capy komory 7
podavacieho E
bubna—Vzdialenost............ccccvrireiiiiie e 4552 mm ®
(1-3/4 in. 2 in.)
A—Rukoviat multipripojky B—Zaist'ovacie ¢apy
<
2
2
g
2
7
«©
&
)
I
SS43267,000019A -76-28NOV12-4/4
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Pripojenie a odpojenie

Lanko spodného konca pozemného Sikmého
dopravnika—Nastavenie

Ak nie su rozchody (A) v strede konzoly (B), nastavenia by
sa mali vykonavat na spodnom konci zaistovacieho lanka.

Uvolnite poistné matice (C) a nastavte lanko tak, aby boli

rozchody v strede konzoly. S
a

Utiahnite poistné matice. ;
]
|

A—Zavity C—Poistné matice 2
B—Konzola 3
I

8

g

1

%

J

£

MH81805,0000700 -76-17MAR05-1/1

Zaist'ovacie ¢apy podavacieho bubna

(Cistenie)

Ak je tazké pohybovat’ €apmi, odmontujte upevrovacie

skrutky (A) a vycistite oblast ¢apu. Pre pristup k tymto

upeviovacim skrutkdm méze byt potrebné celkom

naklonit ram Sikmého dopravnika. g
o
P4

A—Upeviovacia skrutka 3[
5

Il

B

MH81805,0000701 -76-17MAR05-1/1

Manualne odistenie komory podavacieho

bubna

Ak zlyha strizna skrutka, Zaci val odmontujete zatlacenim

zaistovacich ¢apov (A) cez dosky zapadiek. Potom

namontujte upeviiovaciu skrutku M12 (B) do otvoru (C).

Postup zopakujte na druhej strane. g
o
=z

A—Zaist'ovacie ¢apy C—Otvor 3{
B—Upeviovacia skrutka z
[
E

MH81805,0000702 -76-17MAR05-1/1
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Pripojenie a odpojenie

Umiestnenie striznej skrutky zaist'ovacieho
lanka

Ak sa strizna skrutka (A) zlomi, odstranite ju a vymenite ju
za nahradnu striznu skrutku (B). Dodavaju sa tri nahradnu
strizné skrutky.

A—Strizna skrutka B—Nahradné strizné skrutky

H74311 —UN—25NOV02

MH81805,0000703 -76-17MARO05-1/1
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Kalibracia a nastavenia

Kedy vykonavat’ kalibraciu

POZNAMKA: Celkova kalibracia: Pozri kalibraciu pre
vas Zaci val v pouzivatelskej prirucke kombajnu.

Postupy kalibracie musia byt vykonané pred prvym
pouzitim, alebo po vymene snimaca ovladania vysSky
Zacieho valu, snimaca polohy dosky alebo po vymene
prisluSnych komponentov.

¢ Kalibracia zacieho valu -LC1 (hdr)
® Contour-Master™ Kalibracia snimac¢a uhla - LC1 sklon
(volitelné)

Contour-Master je obchodna znacka Deere & Company
CommandCenter je obchodna znacka Deere & Company

¢ Kalibracia snimaca hydraulickej nastavitelnej dosky
-LC1 (volitelné) na kombajnoch série 50 a 60 - dEc
¢ Kalibracia aktivneho plavania - FLO

POZNAMKA: Podmienka, ktora spésobuje chybovy stav,
musi byt opravena pred zaciatkom kalibracie.

Ak sa pocas procesu kalibracie vyskytnu akékolvek
poruchy, poruchové kody sa na kombajnoch série 50

a 60 zobrazia na tachometri trojitého displeja a na
CommandCenter™ displeji na kombajnoch série S a 70.

S$S43267,0000175 -76-29NOV12-1/1

Kédy poruch kalibracie

DOLEZITE: Pokracovat v kalibracii je mozné po
naprave podmienok, ktoré sposobili poruchu.

Ak sa pocas postupu kalibracie objavia akékolvek
poruchové kédy (ERxx), kontaktujte vasho predajcu John
Deere s informaciou o Cisle poruchového koédu.

KR43067,0000757 -76-01DEC10-1/1

Pouzivatel'ské postupy kalibracie pre
kombajny série S

Dostupné kalibracie najdete v Pouzivatel'skej prirucke.

Kalibracie sa vykonavaju na zaklade pokynov,
zobrazenych na obrazovke. Obsluha zvoli ponuku pre
diagnostiku, potom pozadovanu kalibraciu a nasleduje
poskytnuté pokyny.

1. Zvyraznite ikonku diagnostiky a stlacte tlacidlo
potvrdenia.

2. Zvyraznite ikonku kalibracie (A) a stlacte tlacidlo
potvrdenia.

3. Zvyraznite ponuku kalibracie (B) a stlacte tlacidlo
potvrdenia.

4. Zvolte pozadovanu kalibraciu. Stlacte tlacidlo
potvrdenia.

5. Zvyraznite ikonku Vstup/Akceptovat (C) a stlacte
tlacidlo potvrdenia.

6. Pri vykonani pozadovanej kalibracie postupujte podla
pokynov, zobrazenych na obrazovke.

7. PridalSich kalibraciach opakujte postup podla potreby.

H94478 —UN—31MAR10

N

=<\

Symbol diagnostika
Comine = Diagnostics and Calibrations
=== |[Salibrations

£ -

#|l Yield -
Perform calibration when control unit n'rn(A

—— ||or associated components are replaced ol

adjusted. Also perform standard

¥||calibration in every crop that is harvested.

For best results also ensure vibration

calibration has been performed for
each crop.

&)

H94928 —UN—110CT10

£y
"

A—Symbol kalibracie C—Symbol zadania/potvrdenia
B—Ponuka kalibracie

KR43067,0000965 -76-240CT11-1/1
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Kalibracia a nastavenia

Pouzivatel'ské postupy kalibracie pre
kombajny série 70

Dostupné kalibracie najdete v Pouzivatel'skej prirucke.
1. Na symbole diagnostiky a kalibracie (A) otacajte

volicom (B), kym nie je zvyraznena ponuka kalibracie
(C). Stlacte tlacidlo potvrdenia (D).

2. Otacajte volicom, kym sa zvyrazni pozadovana
kalibracia a stlacte spina¢ potvrdenia.

3. Otacajte voliCom, kym sa zvyrazni ikonka
Vstup/Akceptovat (E) a stlacte tlacidlo potvrdenia.

4. Pri vykonani pozadovanej kalibracie postupuijte podla
pokynov, zobrazenych na obrazovke.

5. PridalSich kalibraciach opakujte postup podla potreby.

A—Ilkona diagnostiky a D—Spina¢ potvrdenia
kalibracie E—Symbol zadania/potvrdenia

B—Otocny voli¢

C—Ponuka kalibracie

T

Calibrations

> ==
f

JDeck Plate Spacing

@ @

Ferform calibration when control unit
LC1. deck plate pesition sensor, or
associated components are replaced or
ad justed.

H87479 —UN—21FEBO7

H86977 —UN—20NOV06

KR43067,00007F2 -76-16MAR11-1/1

Pouzivatel'ské postupy kalibracie pre
kombajny série 50/60

Pripravte Zaci val na kalibraciu:

* Pripojte Zaci val ku kombajnu a pripojte kabelaz Zacieho
valu ku kabelazi kombajnu.

* Nastavte vzduchovul pruzinu na odmeranie nastavenej
hodnoty (Pozri NASTAVENIE VZDUCHOVEJ PRUZINY
(PRED KALIBRACIOU ZACIEHO VALU) v tejto
kapitole).

¢ Uistite sa, ze snimace vySky Zacieho valu (ak su
suc¢astou vybavenia) su v prevadzke.

¢ Nastartujte kombajn a prejdite po rovinatom pevnom
povrchu.

Stlacte tlacidlo diagnostiky. DIA sa objavi na tachometri
trojitého displeja.

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane
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Kalibracia a nastavenia

Stlacte kalibracny spina. CAL a conc sa objavi na

tachometri trojitého displeja.
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H68151 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -76-240CT11-2/10

Stlacajte Sipky nahor alebo nadol, kym sa neobjavi CAL a

hdr na tachometri trojitého displeja.

A

000 v

2N\

Pokracovanie na d'alSej strane

H68159 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -76-240CT11-3/10
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Kalibracia a nastavenia

Stlaenim spinaca pre vstup prejdete k rezimu kalibracie
zacieho valu. hdr a H-dn (P-dn sa zobrazi pre

HYDRAFLEX hlavicu, ktora ma v fiom tla) sa zobrazi na ~L
tachometri trojitého displeja. w990 o o
A . v 7
POZNAMKA: Ak je ploSina Hydraflex vybavena H-dn
pridavnymi snimacmi, zobrazi sa H-dn.
s
z
=
&
2
7
3
3
I
N
g
<
=
3
2
7
[Te}
3
~
I
KR43067,0000966 -76-240CT11-4/10
Urcéte nastavenie minimalnej hodnoty snimaca.
Znizte a naklonte zaci val pomocou spinaca pre
zdvihanie/znizovanie a naklonenie zacieho valu (A) tak,
aby bol vodorovne na zemi.
A—Spinaé¢ zdvihanie/spusta-
nie zacieho valu
[se]
g
<
%&% QJ
z
O %@\\ :
~
5
~
I
Pokracovanie na d'alSej strane KR43067,0000966 -76-240CT11-5/10
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Kalibracia a nastavenia

Ak sa zobrazi H-dn, prejdite na nasledujuci krok.

Ak sa zobrazi P-dn, znizte tlak tlaCidlom plavania zacieho
valu tak, aby bol tlak pod 1000 psi (6900 kPa) (69 bar).

Tlak plavania sa po znizeni tlaku zobrazi.

H-dn sa zobrazi, ked je tlak pod 1000 psi (6900 kPa)

(69 bar).

H75742 —UN—18MAR03

~) AR

KR43067,0000966 -76-240CT11-6/10

Stlacte tladidlo kalibracie. hdr a H-UP sa zobrazi na
tachometri trojitého displeja.

&
ay. 900 o1 :'ll::l'
l_|2l_|
(_
H-UF

H68161 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -76-240CT11-7/10

Uréte maximalne nastavenie snimaca.

Celkom nadvihnite Zzaci val pomocou spinaca pre
dvihanie/znizovanie zacieho valu (A).

A—Spinac zdvihanie/spusta-
nie zacieho valu

Pokracovanie na d'alSej strane

H74747 —UN—18MAR03

KR43067,0000966 -76-240CT11-8/10
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Kalibracia a nastavenia

Stlacte kalibraCny spina€. EOC sa zobrazi na tachometri
trojitého displeja.

H68162 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -76-240CT11-9/10

Stlacte spinac Vstup, aby ste ulozili kalibracné hodnoty a
vratili sa do normalneho zobrazovania, alebo stlacte Sipku
spat, aby ste zrusili kalibraciu (a hodnoty neulozili).

Pomocou Sipky spat sa vratite do obvyklého zobrazenia.

WA
2

NE—

o000 a

-
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H68163 —UN—23MAY01
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KR43067,0000966 -76-240CT11-10/10
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Kalibracia a nastavenia

Nastavenie citlivosti a miery poklesu

Sikmého dopravnika — kombajny série S a 70

Snimanie vysky a Citlivost’ tlaku plavaka aktivheho
zacieho valu (automatické funkcie): Riadi mieru reakcie

na pohyby Zacieho valu pri prevadzke automatického
snimania a automatickych rezimoch plavania.

Zmena miery pre automatické funkcie:

1. Uistite sa, Ze spinac pre prevoz na ceste je v polnom

rezime.

2. Stlacte spinac¢ nastavenia miery/citlivosti Sikmého
dopravnika (A) dvakrat a upravte nastavenia.
Hodnota nastavenia je od 0 do 100.

POZNAMKA: Nastavenie citlivosti sa zobrazi na
displeji laktovej opierky (C) pri nastavovani.

3. Otacanim voli¢a (B) doprava zvysite mieru reakcie a

ota¢anim dofava ju znizite.

A—Spina¢ nastavenia C—Nastavenie citlivosti
rychlosti/citlivosti
podavacieho bubna

B—Otocny voli¢

Pokracovanie na d'al$ej strane

il @

Zobrazena séria 70

H99167 —UN—23NOV10

H87056 —UN—30JUL07
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Kalibracia a nastavenia

Rychlost’ manualneho dvihania/znizovania (manualne
funkcie): Riadi mieru reakcie funkcii zdvihania/znizovania
zacieho valu po€as manualneho ovladania a pocas
rezimu automatického vratenia sa urcitej vyske.

Zmena miery pre manualne funkcie:

1. Uistite sa, ze spinac pre prevoz na ceste je v polnom
rezime.

2. Stlacte spinac pre nastavenie miery/citlivosti Sikmého
dopravnika (A) raz , ¢im upravite nastavenia. Hodnota
nastavenia je od 0 do 100.

POZNAMKA: Nastavenie citlivosti sa zobrazi na
displeji laktovej opierky (C) pri nastavovani.

H99167 —UN—23NOV10

3. Otacanim voli¢a (B) doprava zvySite mieru reakcie a
otacanim dolava ju znizite.

A—Spina¢ nastavenia C—Nastavenia miery
rychlosti/citlivosti
podavacieho bubna

B—Otocny voli¢

H87057 —UN—30JUL07

Zobrazena séria 70

KR43067,00007BA -76-09FEB11-2/2

Nastavenie citlivosti a miery poklesu
Sikmého dopravnika — kombajny série 60 a
starsie

Miera poklesu pre STS série 60

POZNAMKA: Riadenie miery reakcie na snimanie

vy8ky Zacieho valu a tlak plavaka aktivneho
Zacieho valu (automatické funkcie).

Kruhova stupnica (A) riadi mieru reakcie funkcii
zdvihania/zniZzovania Zacieho valu v automatickom
rezime. Postupy najdete v pouzivatelskej prirucke.

H80536 —UN—31MAR04

A—Otocny voli¢

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane KR43067,00007B8 -76-09FEB11-1/2
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Kalibracia a nastavenia

Miera poklesu pre Walkers CTS & Sidehill séria 60,
vSetky série 50 a vSetky série 9000/10

Uvolnite maticu a nastavte skrutku (A) smerom von pre
rychlejSi manualny pokles; smerom dnu pre pomalSiu
mieru poklesu.

Po nastaveni utiahnite maticu.

Na kombajnoch s aktivnym riadenim Zacieho valu alebo
Dial-A-Matic:

* Voli¢ (B) otocte celkom smerom dnu (celkom zatvoreny).

¢ Otocte voli¢ 3/8 otacky smerom von.

* Nastavte podla potreby pre ustalenie systému v
automatickom rezime v podmienkach prace na poli.

H80519 —UN—30MAR04

A—Nastavovacia skrutka B—Zamok

H43797 —UN—21AUG91

Kombajny Walkers, CTS, Sidehill

KR43067,00007B8 -76-09FEB11-2/2
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Prevadzka zacieho valu na kukuricu

VsSeobecné informacie

Hroty zberaca (A) su umiestnené medzi riadkami kukurice.
Valce na spracovanie stebiel (B) uchopia kukuri¢né stebla
a prudko ich vtiahnu smerom dole cez riadkovu jednotku.

Ked sa kukuri¢ny klas priblizi k doskam, vdaka uzkemu
otvoru cez nich neprejde . Valce na spracovanie stebiel
dalej tahaju stebla a kukuri¢ny klas sa odsekne.

Retaze zberaca (C) zachytia klasy a privedu ich do
zavitovky (D), ktora privedie klasy do Sikmého dopravnika
kombajnu.

A—Hrot zberaca C—Ret'az zberaca
B—Valce na spracovanie D—Zavitovka
stebiel

H89415 —UN—01AUGO07

KR43067,0000743 -76-23NOV10-1/1

Jazdite a obsluhujte stroj opatrne

Jazdite opatrne, aby Zaci val na kukuricu ostal na
riadkoch. Nikdy neprekrocte kapacitu Zacieho valu na
kukuricu alebo kombajnu, aby nedoslo k pretazeniu.
Pretazenie mdze spdsobit’ poruchy. Zacnite nizkym
prevodovym stupfiom a zvySujte rychlost dovtedy, kym
najdete spravnu rychlost jazdy pre prevadzku stroja.

Poguvajte mozné prekizavanie spojky alebo iné
nezvyCajné zvuky. Pri upchati zacieho valu na kukuricu

ho vycistite za chodu motora pri prevadzkovych otackach,
ale znizte rychlost jazdy, kym nebude Zaci val vycisteny.

APOZOR: Zoznamte sa s pouzivatel'skou priruckou
kombajnu a zacieho valu na kukuricu.

DOLEZITE: Pohyb kombajnu vpred musi byt priblizne
rovnaky, ako pohyb vzad lopatiek zbieracej
ret'aze, inak moze dojst’ k upchatiu.

KR43067,0000744 -76-23NOV10-1/1

Rychlost’ jazdy zacieho valu na kukuricu

Pohyb kombajnu vpred musi mat priblizne rovnaku
rychlost, ako pohyb vzad lopatiek zberacej retaze.

Ak je rychlost jazdy prili§ vysoka, zberacie retaze zatlacia
stebld smerom dopredu a odrazia klasy. Ak je rychlost

jazdy prili§ nizka, zberacie retaze trhnu steblami smerom
naspat do zacieho valu na kukuricu, mézu pri tom odrezat
stebla alebo odrazit’ klasy.

KR43067,0000745 -76-23NOV10-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Funkcie opierky ruky

Funkcie zacieho valu na lakt'ovej opierke
CommandCenter™: Kompletné informacie o kazdej
funkcii najdete v pouzivatelskej priru¢ke vasho kombajnu.

A—Spinac¢ aktivacie zacieho
valu a reverzacie
podavacieho bubna

B—Spina¢ zapnutia pohonu
separatora

C—Spina¢ nastavenia pritlaku
zacej listy

D—Spinaé¢ nastavenia
rychlosti/citlivosti
podavacieho bubna

E—Otocny voli¢ (Nastavenia
prevadzky a ovladace)

F—Otoény ovladac¢ vysky
zacieho valu/tlaku
HydraFlex™

G—Otocny voli¢ otacok cievky

H—Spina¢ pre transport stroja
po vozovke

H99166 —UN—23NOV10

H99170 —UN—23NOV10

$843267,0000176 -76-15NOV12-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Displej aktivheho ovladania zacieho valu —
prislusenstvo

POZNAMKA: Kompletné informacie o kazdej
funkcii najdete v pouzivatel'skej prirucke
vasho kombajnu.

Displej aktivheho ovladania zacieho valu (A): Pomocou
zvyraznenia prislusnej ikonky na displeji umozriuje
obsluhe zistit, ktora funkcia je momentalne aktivna.

POZNAMKA: Umiestnenie tladidiel oviadania sa
moZzu v zavislosti na modeli kombajnu a
namontovaného vybavenia liSit.

DOLEZITE: Vykonanie akejkolvek kalibracie zacieho
valu moéze automaticky aktivovat’ vsetkych
Sest’ rezimov, uvedenych nizsie.

Tlacidlo snimania vysky zacieho valu (B): Umozriuje
obsluhe volbu polohy Zacieho valu vzhladom na terén a
automaticky tuto polohu udrziavat.

Tlac€idlo snimania vysky Zzacieho valu —
HydraFlex/HydraFloat (B): umozriuje obsluhe
nastavenie pritlaku Zacej listy alebo jej hmotnosti a
automaticky navrat k tomuto nastaveniu. Systém
HydraFlex/HydraFloat pracuje v sucinnosti so snimanim
vySky Zacieho valu, ¢im umoziuje udrzanie polohy
zacieho valu vzhladom k terénu, sledovanie profilu terénu
a automaticky navrat do tejto polohy.

Tlacidlo navratu do nastavenej vysky zacieho valu
(C): Umoznuje obsluhe volbu polohy Sikmého dopravnika
vzhladom na stroj a automaticky navrat do tejto polohy.

Tlacidlo kopirovania terénu Contour-Master (D):
Umozniuje obsluhe udrzanie polohy Zacieho valu vzhfadom
k terénu. Vysku kazdého konca Zacieho valu zistuju
snimace. Zaci val je nakloneny k Sikmému dopravniku,
aby sa vyrovnala vzdialenost k terénu na kazdom konci.
Ak je suCastou vybavenia systém snimania vysky zacieho
valu— HydraFlex (volitelny), oba systémy spolupracuju
na udrzani ¢o najmensej vzdialenosti Zacej liSty od terénu.

Tlacidlo Dial-A-Speed (E): UmoZzZnuje obsluhe zvolit
automatickul rychlost prevadzky pre cievku alebo remene
zberaCa. Prevadzkova rychlost je pomer rychlosti jazdy
stroja k otaCkam cievky/remena.

Tlacidlo plavaka Sikmého dopravnika (F): Umoznuje
pevnému Zaciemu valu prevadzku v kontakte s terénom a
udrzanie nastaveného kontaktného tlaku. Obsluha zvoli
pevnost kontaktu zacieho valu a zeme a automaticky sa
k tomuto tlaku vrati.

POZNAMKA: Rezim plavania $ikmého dopravnika
sa neodportca so zavitovkou HydraFlex
alebo ploSinami série 600, pretoze
moéZe dobjst k nadmernému opotrebeniu
protiSmykovych podloZiek.
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Rohovy displej a tlacidla série 70

Tlacidlo obnovy polohy cievky (G): Umoznuje obsluhe
zvolit vySku a polohu vpred/vzad cievky a automaticky
navrat do tejto polohy.

Navrat do nastavenej polohy dosky (H): Umozriuje
obsluhe zvolit Sirku otvoru nastavitelnych dosiek (ak su
sucastou vybavenia) a automaticky navrat do tejto polohy.

SS43267,0000121 -76-14SEP12-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Opis systému automatického ovladania
vysky zacieho valu

Systémy riadenia automatickej vySky zacieho valu
vyvazuju nerovnosti terénu a ovladaju horizontalnu

a vertikalnu polohu zacieho valu. Systém neustéle
porovnava prednastavenu polohu s aktualnou polohou

a tym udrziava val v poZzadovanej pracovnej polohe.
Hodnoty sa zadavaju nastavenim doby odozvy a citlivosti
pomocou otocneého voli¢a na opierke ruky.

Systémové poziadavky:

H100084 —UN—O08FEB11

* Spinac prepravy stroja po vozovke musi byt v polohe
prace na poli. Znazornené série S

* Motor je spusteny.

® Zaci val je zapnuty.

¢ Aktivovany pozadovany rezim ovladania zacieho valu.

Nastavenie boéného naklonu—dva rezimy

(\N

* Manualne nastavenie — hydraulické sucasti su priamo
aktivované pomocou viacfunkénej paky.

¢ Automatické nastavenie — rovnobezné nastavenie
zacieho valu vzhladom k terénu sa vykonava pomocou
snimacov na obidvoch koncoch Zacieho valu. Takto
je zaistené, ze vzdialenost Zacieho valu od zeme je
rovhaka na lavej i na pravej strane.
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Nastavenie vysSky ploSiny—styri rezimy 8
* Manualne nastavenie — hydraulické sucasti su priamo 8
aktivované pomocou viacfunkénej paky. %'
¢ Automaticky navrat do nastavenej vySky — ploSina |
mbze byt nastavena do akejkolvek polohy v rozsahu %
Sikmého dopravnika. £
* Automatické snimanie vysky — vyska ploSiny je
udrziavana snimacmi vysky, pripojenymi k ploSine. Tym
je zaruCené, ze je vySka zacieho valu vzdy rovnaka aj A s i . i
na nerovnom teréne. DOLEZITE: Ma_nual’nve nastavgnu_a nak!onu a
* Automatické ovladanie plavania — stroj udrziava staly nastavenie vysky deaktivuje akékolvek
kontakt tlaku Zacieho valu s terénom. automatické funkcie.
KR43067,00007B1 -76-09FEB11-1/1
35-4 101813
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Pohon aktivacie/deaktivacie zacieho valu na
kukuricu

POZNAMKA: Obsluha musi byt pred aktivéciou
separatora a spinacov Zacieho valu pritomna
na mieste vodica.

Pre aktivaciu Zacieho valu.

* Prepnite spina¢ odpojenia prepravy po vozovke (A) do
polohy pre pracu na poli.

* Aktivujte spinaC separatora (B).

* Aktivujte spinac zacieho valu (C).

A—Spinac pre transport stroja C—Spina¢ pohonu zacieho

po vozovke valu

B—Spina¢ zapnutia pohonu 2
separatora 3
&
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Série 9000 a 10 znazornené
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Ovladanie dosky a obnovenie nastavenia

Kombajn série S

Spinac polohy cievky na multifunkénej pake (A) umozriuje
obsluhe zvac&sit a zmensit’ otvorenie nastavitelnych
dosiek.

Sustava je aktivna, ked:

* Motor je spusteny.

* Spinac prepravy stroja po vozovke (B) je v polohe
prace na poli.

¢ Je zapnuty zaci val.

* Nastavenie dosiek je aktivované na obrazovke displeja
(C aD).

Nastavenie otvorenia dosiek:

1. Stlacte lavu stranu spinaca polohy cievky (E) pre

zvacsenie otvorenia dosky.

Stlacte pravu stranu spinaca polohy cievky (F) pre
zmenSenie otvorenia dosky.

POZNAMKA: Ikonka polohy dosky a hodnota otvorenia
dosky sa zobrazia na displeji CommandCenter.

Dosky maju rozsah od 0 (minimaine otvorenie)
po 9 (maximalne otvorenie).
Obnovenie nastavenia dosiek:

1. Manualne nastavte pozadované otvorenie dosiek.

H103735 —UN—240CT11

H103737 —UN—240CT11
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A—Spinac polohy cievky D—Ilkonka aktivacie dosiek

B—Spina¢ pre transport stroja (Séria 70)
po vozovke E—Spina¢ pohybu cievky
C—Ilkonka aktivacie dosiek vpred
(Série S) F—Spina¢ pohybu prihfhaca
vzad

2. Aktualnu polohu dosky ulozite do pamate stlaCenim
aktivacného tlacidla 1, 2, alebo 3 po dobu troch
sekund. Obsluha sa teraz méze kedykolvek vratit
do prednastavenej polohy stlacenim uréeného
aktivacného tlacidla.

S$S43267,00001D1 -76-15JAN13-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Kombajny série 50, 60 a 70 so Sikmym
dopravnikom s premenlivymi otackami

Prevadzkova rychlost’ zacieho valu na kukuricu sa
meni zmenou otacok spodného hriadefa Sikmého
dopravnika. Rychlost’ hriadela Sikmého dopravnika sa
meni pomocou spinaca cievky (A), umiestneného na
rukovati multifunkéného ovladaca.

POZNAMKA: Pri nastaveni rychlosti musi bezat motor
a Zaci val musi byt aktivovany.

1. Nastavte spinac pre prevoz na vozovke (B) do polohy
prace na poli.

2. Rychlost zvysSite stlatenim a podrzanim hornej Casti
spinaca cievky.

3. Rychlost zniZite stlacenim a podrZzanim spodnej Casti
spinaca cievky.

A—Spinac cievky B—Spina¢ pre transport stroja
po vozovke

H74734 —UN—18MAR03

Zobrazena séria 50

KR43067,0000747 -76-23NOV10-1/1

Kombajny série 00 a 10 so Sikmym
dopravnikom s premenlivym pohonom
remena

Prevadzkova rychlost Zacieho valu na kukuricu sa meni
zmenou otacok spodného hriadela Sikmého dopravnika.
Rychlost hriadela Sikmého dopravnika sa meni pomocou
spinaca plus (+) alebo minus (-), umiestneného na
rukovati multifunkéného ovladaca.

POZNAMKA: Pri nastaveni rychlosti musi bezat motor
a Zaci val musi byt aktivovany.

1. Zvyste rychlost stlaCenim a podrzanim spodnej Casti
spinaca.

2. Znizte rychlost stlacenim a podrzanim hornej Casti
spinaca.

Rychlost’ hriadefa Sikmého dopravnika, vybaveného
premenlivym pohonom ma rozsah priblizne od 630 do
780 ot./min.

—/

\

H43707

H43707 —UN—06AUG91

Série 00 a 10 zndzornené

Pri prispdsobeni rychlosti Zacieho valu na kukuricu k
pojazdnej rychlosti kombajnu sa riadte nasledujucou

tabulkou:

KR43067,0000968 -76-240CT11-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Kombajny so Sikmym dopravnikom s pevnhou
rychlost’ou

Informacie o zmene rychlosti zacieho valu na kombajne
so Sikmym dopravnikom s pevnou rychlostou najdete v
NASTAVENIA — ZACI VAL NA KUKURICU.

KR43067,0000749 -76-01DEC10-1/1

Zatva kukurice so slabymi alebo zlomenymi
steblami

Stebla a klasy m6zu byt oslabené v dosledku choroby
(hniloba stebiel) alebo napadnutia hmyzu (vijacka
kukuri¢na), ¢o spOsobuje ich zlomenie v blizkosti zeme
pri kontakte s hrotmi a krytmi zberaca zacieho valu na
kukuricu. Tento material je zatlaeny na hromadu, ktora
zabranuje kontaktu stebiel s valcami na spracovanie
stebiel. Ak sa toto stane, dochadza k strate plodiny a
znizeniu produktivity Zatvy.

Nasledujuci zoznam poskytuje mozné rieSenia tychto
problémov:

® Znizte rychlost jazdy kombajnu.

¢ Zvyste rychlost zacieho valu na kukuricu so Sikmym
dopravnikom s premenlivou rychlostou.

* Nastavte dosky tak Siroko ako je to mozné a zariadte,
aby sa klasy nedotykali valcov na spracovanie stebiel.

* Odmontujte chranice klasov.

KR43067,0000969 -76-240CT11-1/1

Zatva pukancovej kukurice

* Nastavte dosky tak blizko, ako je to mozné.
* Nadvihnite cez zavitovku tak, aby klas s najvacsim
priemerom preslo medzi zavitmi a zemou bez kontaktu.

® Znizte rychlost hriadela Zacieho valu.
* Spravne nastavenia najdete v pouzivatelskej prirucke
kombajnu.

KR43067,0000753 -76-01DEC10-1/1

Zberace

Vo vacsine podmienok prevadzkujte predné Casti hrotov
zberaca tak, aby sa iba dotykali zeme.

V blatnych podmienkach alebo v snehu nadvihnite zaci
val dostato¢ne vysoko na to, aby ste zabranili naberaniu
materidlu do otvoru hrdla.

Nastavte uroven vSetkych hrotov tak, aby boli na rovnakej
urovni.

H89417 —UN—01AUG07

JK22594,0000242 -76-13AUG07-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Riadkové jednotky

Sucastou jednej riadkovej jednotky je par nozov na odpad,
zberacie retaze, dosky a valce na spracovanie stebiel.
Kukuriéné klasy sa odrezu od stebla a su privedené do
zavitovky riadkovou jednotkou.

H99154 —UN—22NOV10

KR43067,00005BA -76-01DEC10-1
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Zavitovka

Zavitovka (A) privadza plodinu z riadkovych jednotiek a
smeruje ju do Sikmého dopravnika.

A—Zavitovka

H89295 —UN—20JUL07

0OU06043,0001C88 -76-03JAN08-1/1

Hydraulické nastavitel'né dosky

POZNAMKA: Postup nastavenia alebo kalibrécie dosiek
najdete v pouzivatelskej prirucke vasho kombajnu.

Hydraulické nastavitelné dosky (A) umoznuju obsluhe
nastavit’ dosky priamo z kabiny pre rozne velkosti stebiel
a klasov.

Doskami je mozné hybat iba vtedy, ked je motor zapnuty
a spinaC prepinania prevozu na ceste je v polohe pre
pracu na poli.

Stlacanie spinaca pre smer cievky vpred otvori dosky a
stla¢anie spinaca pre smer cievky dopredu dosky zatvori.

H89701 —UN—21AUGO07

A—Doska

KR43067,0000360 -76-21APR09-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Vonkajsie predizenia zberaéa

VonkajSie vysunutia zberaca (A) zabrariuju strate klasov
cez strany plechov zbera¢a s nizkym profilom.

Pri prevadzke v podmienkach, kedy su stebla kukurice
nizko, znizte predlzenia pre lepSi zber stebiel.

PrediZenia st zabudované do vonkaj$ich naraznikov a je
mozné ich nadvihnut a znizit podla potreby.

* Nadvihnite prediZenia potiahnutim nahor tak, aby sa
Cap (B) zablokoval na mieste.

* Pre zniZenie prediZenia stlaCte ¢ap (B) dovnutra a
znizte predizenie.

POZNAMKA: Predizenie musi byt v znizenej polohe, e
aby bolo mozné zvysit vonkajsi hrot zberaca. A—Predizenia

H89215 —UN—23JUL07

B—Cap

KR43067,00005A0 -76-12MAY10-1/1

Dvihanie a odmontovanie vnutornych hrotov
zberaca a krytov

1. Demontujte skrutku s hlavicou (A).

2. Otacajte uzaver krytu (B) smerom dozadu tak, aby bol
uzaver z krytu uvolneny (C).

5
A v v . 2
POZNAMKA: Nepretocte upevriovaciu skrutku (B) 3
pri montovani uzéaveru. J
]
$pecifikacia il
N
Upeviiovacia skrutka §
uzaveru krytu I
zbera¢a—Utahovaci
[aaTeT401=T 0| SOOI 20 Nm
(15 Ib.ft.)
A—Upevnovacia skrutka C—Ochranny kryt
B—Poistka krytu
5
3
©0
|
=z
1
o
N
S
T
Pokracovanie na d'al$ej strane KR43067,00008B3 -76-15JUN11-1/2
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

3. Nadvihnite hrot tak, aby sa ¢ap (A) zablokoval na
mieste.

APOZOR: Pri dvihani a odmontovani montaznej

zostavy hrotu a krytu zabrante vaznym
zraneniam. Montazna zostava je tazka a
nevhodna na manipulaciu.

4. Potiahnite zavoru (B) a zdvihnite montaznu zostavu
hrotu a krytu spolu.

5. AK JE SUCASTOU VYBAVENIA: Odpojte akékolvek
konektory kabelaze snimac¢a z hlavnej vodicovej
kabelaze. Konektory, umiestnené vo vnutri krytu,
spristupnite tak, ze prerezete pasky, pripevnené k
zadnému krytu a konektory vytiahnete.

6. Odpojte zdvihaci valec:

a. Na kryt zberac¢a (C) vyvijajte tlak smerom hore, az
kym sa upevnovaci ¢ap dostane na zadnu stranu
drazkovaného otvoru (D).

b. Zdvihnite montaz valca (E) smerom hore tak, aby
sa montaz z ¢apov uvolnila.

APOZOR: Pri dvihani dodrzujte upozornenie.
Montazna zostava je t'azka a nevhodna
na manipulaciu.

7. Posuvaijte kryt zberaca (F) na bo¢né strany tak, aby
sa kryt uvornil z ¢apov podpery (G) a nadvihnite
montaznu zostavu krytu z montaze.

H99087 —UN—17NOV10

H99088 —UN—23MAR11

A—Cap E—Montaz zdvihacieho valca c
B—Ty¢ zavory F—Kryt zberaca <
C—Kryt zberaéa G—Pridavné capy 3
D—Zadna cast’ drazkovaného zl
otvoru DI
(=]
3
3
I

KR43067,00008B3 -76-15JUN11-2/2
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu ‘

Dvihanie a naklananie vonkajsich hrotov a
krytov zberaca

1. Uvolnite ¢ap zapadky (A) a otacajte do zaistenej
polohy.

2. Nadvihnite vonkajsi hrot tak, aby ¢ap (B) zapadol na
miesto.

3. Uvolnite ¢ap (C)a otacajte kryt a hrot zberata smerom
von.

H88426 —UN—24JULO7

A—Cap zaistovacej zapadky =~ C—Zaistovaci ¢ap
B—Zaist'ovaci ¢ap

H88427 —UN—23JULO7

KR43067,000073B -76-19NOV10-1/1

Dvierka pre Cistenie dna zavitovky

APOZOR: Zabrante vaznym zraneniam.

* Nikdy necistite zariadenie po¢as chodu motora.

* Pri praci pod zacim valom na kukuricu aktivujte
bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika.

* Chrante si oci a tvar pred padajucimi
necistotami.

1. Uvolnite zapadku (A) a otvorte dvierka (B).

H99090 —UN—17NOV10

2. Pomocou dvierok na Cistenie na obidvoch stranach i == .
Zacieho valu na kukuricu vyCistite dno zavitovky. Pohfad zo spodnej strany zacieho valu na kukuricu

3. Pred prevadzkou zacieho valu na kukuricu sa uistite,
ze dvierka su celkom zaistené. A—Zapadka B—Dvierka

KR43067,00005B2 -76-18NOV10-1/1
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Prevadzka Zacieho valu na kukuricu

Aktivacia a deaktivacia rezacich nozov
StalkMaster™

Zacie valy na kukuricu, vybavené systémom rezania
StalkMaster mézu deaktivovat kazdy rezaciu prevodovu
skrifiu osobitne. To umoziuje obsluhe pouzivat v
pripade potreby rezaci zaci val na kukuricu bez rezania
alebo obmedzit poc€et riadkovych jednotiek, ktoré rezu v
pripade, Ze sa vyzaduju rdzne mnozstva zostatkov.

1. Zaci val na kukuricu spustite celkom na zem alebo
celkom nadvihnite Sikmy dopravnik a aktivujte
bezpecénostnu zarazku Sikmého dopravnika.

2. ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a
vytiahnite klac.

POZOR: Zabraite vaZnemu zraneniu alebo smrti.
NEVYKONAVAJTE tento postup za chodu motora.

3. Nadvihnite hrot a kryt zbera€a (pozri DVIHANIE
A ODMONTOVANIE STREDNYCH KRYTOV A
HROTOV ZBERACA v tejto kapitole).

4. Paka aktivacie/deaktivacie je namontovana na
pravej strane prevodovej skrine rezania (A). Rezacie

H96326 —UN—16NOV10

A—Prevodova skrina systému
rezania StalkMaster™

B—Aktivujte/deaktivujte paku

Cepele aktivujte otacanim paky (B) smerom nahor a
deaktivujte ota€anim smerom nadol.

5. Znizte kryt a hrot zberaca.

Postup opakujte pri kazdej riadkovej jednotke alebo
podla potreby.

KR43067,00005AA -76-18MAY10-1/1

35-13

101813

PN=54




Pridavné zariadenia a moznosti

Chranice klasov

* Chranice klasov zabrariuju strate klasov v désledku
preklznutia cez retaze zbera¢a na zem.

* Pri spadnutej kukurici, alebo ked' sa stebla zachytavaju
v otvore hrdla zberaca, odmontujte a upevnite chranice
klasov a prislusenstvo.

* Pri vysokej kukurici namontujte chranice klasov, aby ste
zabranili ich strate.

Viymerite chranice klasov nasledujicim spésobom:

1. Odmontujte upeviiovaciu skrutku (B) a chranice klasov
(A).

2. Opakujte pri zostavajucich riadkoch.
3. Namontujte chranice klasov v opacnom poradi.

POZNAMKA: Pri namontovani chranicov klasov utiahnite
upevriovacie skrutky podla predpisu.
Specifikacia
Upevriovacie
skrutky—Utahovaci

(18 Ib.-ft.)

A—Chranice klasov

H89201 —UN—12JULO7

B—Upevnovacie skrutky

KR43067,000055B -76-12MAY10-1/1
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Pridavné zariadenia a moznosti

Valce na spracovanie stebiel

Valce na spracovanie stebiel potiahnu kukuri¢né stebla
tak, aby boli klasy odseknuté pri steble a ulozené na dosky.

V nasledujucich pokynoch najdete informacie o tom, ktoré
valce na spracovanie stebiel su najvhodnejSie pre vase
potreby:

(A) Valce na spracovanie stebiel s protilahlym
nozom—volitelné

Odporuca sa, ak:

* Je potrebné odrezat a urcit rozmer kukuri¢nych stebiel
(10 - 16 in. dIzka) pri zatve.

¢ Je potrebné rychlejSie nazbieranie zostatkov.

¢ Je potrebné rychlejSie zohriatie a vysusenie pddy.

¢ Je potrebné zlepSenie manipulacie so zvySkami
pomocou zariadenia na orbu a sadenie, hlavne u vySsej
kukurice.

¢ Je potrebné zredukovat prechody, potrebné na sekanie,
rezanie alebo meranie stebiel s inymi naradiami.

* Je potrebny dobry vykon v suchych podmienkach.

® Zatva v tazkej trave, réve a pleve.

¢ Je potrebné znizit spotrebu energie na zacich valoch
bez rezania.

(B) Valce na spracovanie stebiel s rovhymi
drazkami—volitel'né*

Odporuca sa, ak:

* Je potrebné pomalé nazbieranie zostatkov.

* Sa pozaduje maximum zvySkov na ¢as sadenia.

* Sa pozaduje zachytenie viac snehu/uchovat’ vihkost.

¢ Je potrebny lepSi prechod zvySkov cez uzke vrtaky pri
nesklapani.

* Je potrebné lepSie drvenie s cepovym drviCom.

* Je potrebny dobry vykon v stredne suchych, lamavych
podmienkach, kedy sa stebla lamu pri, alebo tesne pod
klasom.

¢ Je potrebné znizit spotrebu energie zacieho valu na
kukuricu.

(C) Valce na spracovanie stebiel s prelinajicimi
nozmi—volitelné*

Odporuca sa, ak:

H100708 —UN—25MAR11

A—Valce na spracovanie
stebiel s protifahlym nozom

B—Valce na spracovanie
stebiel s rovnymi drazkami

C—Valce na spracovanie
stebiel s prelinacimi nozmi

¢ Je potrebné ¢o najlepsie zaobchadzanie s materialom.

® Zatva prebieha v hmlovitych, tazkych a silne vihkych
podmienkach.

* Je potrebné rychlejSie nazbieranie zostatkov.

¢ Je potrebné rychlejSie zohriatie a vysuSenie pody.

* Je potrebné zlepSenie manipulacie so zvyskami
pomocou zariadenia na orbu a sadenie, hlavne u vyssej
kukurice.

* Je potrebné zredukovat prechody, potrebné na sekanie,
rezanie alebo meranie stebiel s inymi naradiami.

* — Tato moznost nie je dostupna pre 8R36/38C alebo
12R36/38

KR43067,000096A -76-08DEC11-1/1
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Pridavné zariadenia a mozZnosti

Pozemné snimace aktivneho ovladania
zacieho valu

Ramena snimaca (A) su umiestnené pod zacim valom
kukurice, namontované k hrotom zberaca (B). Rameno
snimaca kopiruje terén, ¢im sa aktivuje potenciometer.
Signal umoznuje kombajnu udrziavat pocas zatvy
poZadovanu vysku rezu.

A—Snimac laket'a B—Hrot zberaca

H100667 —UN—16MAR11

Prevodové skrine rezacieho systému
StalkMaster™ (volitelné)

StalkMaster rezacie prevodové skrine (A) umoznuju
jedno-prechodové rezanie a meranie kukuri¢nych stebiel,
minimalizaciu potreby dodato¢ného zariadenia. Obsluha
ma moznost deaktivovat jednu alebo vSetky prevodoveé
skrine a umozni tak flexibilné riadenie zostatkov.

Rezace kukuri¢nych stebiel mézu byt namontované vo
vyrobe na modeloch Zacich valov na kukuricu 606C-SM,
608C-SM, 612C-SM, 616C-SM, a 618C-SM.

DOLEZITE: Nahradné prevodové skrine rezania,
zakupené prostrednictvom servisnych
suciastok, su dodavané bez oleja. Prevodova
skrifia SA MUSI pred pouzitim naplnit’
spravnym mnozstvom oleja (pozri $pecifikacie
v kapitole MAZANIE A UDRZBA).

PSRN e \ .
= 2 [ ': 1 % —

H96323 —UN—19MAY 10

A—Prevodové skrine systému
rezania StalkMaster ™

KR43067,00005A4 -76-19MAY10-1/1
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Pridavné zariadenia a mozZnosti

AutoTrac RowSense

Systém AutoTrac RowSense pouziva vstup snimacov,
namontovanych na Zzacom vale na kukuricu, ¢im
podporuje uz existujiucu GPS navigaciu a riadenie
kombajnu pocas zatvy.

Ked' kukuri¢né stebla prejdu cez hroty zberaca, zatlacia
zostavu namontovanych snimacich ramien (A). Signaly z
tychto snimac€ov rozpoznaju umiestnenie riadku kukurice
a vykonaju potrebné nastavenia riadenia kombajnu, aby
sa udrzal v jednej linii s riadkom.

Tato moznost NIE JE dostupna pre 6R36/38, 8R36/38,
a 12R36/38

A—Snimace riadku

H95836 —UN—25MAR10

$843267,000014C -76-110CT12-1/1

Osvetlenie strniska

Osvetluje oblast priamo za zacim valom na kukuricu tak,
aby obsluha mohla vidiet vySku rezu poCas noznej Zatvy.

Smerovanie osvetlenia strniska je mozné nastavit podla
viditelnosti.

H91762 —UN—20MAY08

KR43067,0000755 -76-01DEC10-1/1
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenie a vyrovnanie hrotov zberaéa

APOZOR: Nadvihnite zaci val na kukuricu tak, aby
boli hroty nad zemou, VYPNITE motor, zarad'te
parkovaciu brzdu a vyberte ki€ zo zapalovania.

Nastavte jeden hrot zberaCa na spravnu vysku. Nastavte
zostavajuce hroty na rovnaku vysSku.

1. Nadvihnite hrot (A) tak, aby sa €ap (B) zaistil na mieste.

2. Potiahnite pruzinovy poistny ¢ap (C) a nastavte vysku
pomocou umiestfiovacich otvorov (D).

3. Jemné nastavenia je mozné vykonat’ uvolnenim
poistnej matice (E) a nastavenim upevnovacej skrutky

o
(F) smerom hore alebo dole. 3
z
~
A—Bod D—Otvor umiestnenia %l
B—Cap E—Poistna matica I
C—Zaist'ovaci ¢ap F—Upeviiovacia skrutka 2
§
I
KR43067,0000733 -76-18NOV10-1/1
Nastavenie nozov na odpad
NoZze na odpad (A) zabranuju obmotaniu pliev a odpadu
okolo valcov na spracovanie stebiel.
1. Uvolnite upevnovacie skrutky (B).
2. Nastavte zadnu Cast noza na odpad tak, aby medzera
medzi rebrom a nozom (C) bola podla predpisu.
Specifikacia
Od rebro valca
na spracovanie
stebiel k nozu na
odpad—MaximalNa vola..........ccueeuieiienieeie e 1,5 mm
(1/16 in.)
z
E
3. Nastavte prednu €ast noZov na odpad, aby ste vytvorili il
vOlu pre otacanie valcov na spracovanie stebiel (D). %l
4. Upevriovacie skrutky utiahnite podla Specifikacii. §
o
Specifikacia T
Upeviiovacie skrutky
montdze noza na
odpad—Utahovaci A—Noze na odpad C—Vola, od rebra valca na
moment 130 Nm B—Upevnovacie skrutky a spracovanie stebiel k nozu

(96 Ib.-ft.)

5. Manualne otacajte valce na spracovanie stebiel a
ubezpecte sa, ze sa valce a n6z navzajom nedotykaju.

6. Postup opakujte na protifahlom nozi na odpad a pre
zostavajuce riadkové jednotky.

podlozky (8 kusy)

na odpad

D—Vola, od lopatky valca na
spracovanie stebiel k nozu
na odpad

KR43067,00008B5 -76-15JUN11-1/1
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenia napnutia ret'aze zberaca

Napnutie retaze zberaca je udrziavané pomocou
pruzinového utahovaca. Pruzina je chranena trubicou
rozpery (A), ktora slUzi aj ako zarazka proti priliSnému
zasunutiu napinacieho retazového kolesa (B).

* Napnutie retaze zberac¢a zvysite uvolnenim matice (C)
a utiahnutim upevriovacej skrutky (D).

* Aby sa retaz nevykolajila z napinacieho retazového
kolesa, udrzujte maximalnu medzeru 4,8 mm (3/16 in.)
medzi trubicou rozpery (A) a podlozkou (E).

A—Trubica rozpery D—Upeviovacia skrutka
B—Vlozené ret'azové koleso E—Podlozka
C—Matica

H99091 —UN—17NOV10

KR43067,0000734 -76-01DEC10-1/

=

Nastavenie lopatiek ret'aze zberaca

Zbieracie retaze su zostavené vo vyrobe s lopatkami
retaze (A) a su od seba odsadené.

DOLEZITE: Pri jazde so zberaémi blizko pri zemi sa

vyhybajte kamefiom a inym prekazkam v riadku.

1. V pripade potreby otvorte hroty a kryty.

A—Lopatky ret'aze

H89420 —UN—01AUGO7

KR43067,0000735 -76-01DEC10-1

]

2. Otacajte maticu (A) tak, aby bola proti podpornému
pasu vlozeného ozubeného kolesa (B).

3. Uvolnite upevnovaciu skrutku (C) tak, aby sa matica
(D) odpaijila.

A—Matica C—Upeviovacia skrutka
B—Prichytka D—Matica

Pokracovanie na d'alSej strane

H99092 —UN—17NOV10

KR43067,0000735 -76-01DEC10-2/3
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

4. Nadvihnite retaz z hnacieho retazového kolesa
(A) a otacajte retaz tak, aby boli medzi lopatkami
(B) rovnaké medzery. Umiestnite retaz naspat na
retazové koleso.

5. Utiahnite upevriovaciu skrutku (C) do matice (D) tak,
aby bola medzi trubicou rozpery (E) a podlozkou (F)
nastavena medzera maximalne 4,8 mm (3/16 in.).

6. Utiahnite maticu (G) proti montaznej zostave
vlozeného ozubeného kolesa.

A—Hnacie ret'azové koleso E—Trubica rozpery
B—Lopatky F—Podlozka
C—Upeviovacia skrutka G—Matica
D—Matica

H99114 —UN—17NOV10

Nastavenie dosiek
POZNAMKA: Dosky sa nastavuju vo vyrobe.

1. Nastavte dosky do uzatvorenej polohy (valec (A) je
celkom vysunuty). Ubezpecte sa, &i su dosky na lavej
strane v uzatvorenej polohe a v pripade potreby znovu
nastavte a utiahnite svorku.

2. Svorka (B) by sa mala zatvorit a lemovat tesniacu ty¢
ked je prislusenstvo utiahnuté. Namontujte otocné
ramena na zostavajucich riadkovych jednotkach.

A—Valec B—Svorka

Pokracovanie na d'al$ej strane

H90238 —UN—14JANO9

KR43067,0000736 -76-18NOV10-1/2
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

3. Uvolnite upevnovacie skrutky (A) tak, aby bolo mozné
posunut pravu dosku.

4. Nastavte predny rozostup (B) na 18 mm (23/32in.) a
zadny rozostup (C) na 20 mm (25/32 in.).

5. Upevnovacie skrutky utiahnite podla Specifikacii.

Specifikacia
Upevnovacie skrutky
dosky—Utahovaci
MOMENT. ...ttt 95 Nm
(70 Ib.-ft.)
A—Upevnovacie skrutky C—Zadny rozostup

B—Predny rozostup

H99115 —UN—17NOV10

Nastavenie hnacej ret'aze riadkovej jednotky

1. Odmontujte upevnovacie skrutky a podlozky (A) a
kryt (B).

A—Upevnovacie skrutky a B—Kryt
podlozky (6 kusy)

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane

H99229 —UN—30NOV10

SS43267,00001D2 -76-15JAN13-1/2
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu ‘

POZNAMKA: Prili§ utiahnuté retaz spbsobi jej nadmerné
opotrebenie. Retaz riadkovej jednotky je
nepreruSovana retaz bez pripojkového spoja.

2. Uvolnite napinacie prisluSenstvo (A).

3. Nastavte napina¢ smerom dole pre zvySenie napnutia

retaze alebo smerom hore pre zniZenie napnutia. g
Spodny pas retaze (B) by sa mal pohybovat 10 mm g
(25/64 in.) smerom hore a 10 mm (25/64 in.) smerom il
dole. Utahnite hardver do $pecifikacii. 7
$pecifikacia g
Upeviiovacie skrutky *
napinaéa—Utahovaci
MOMENE. ...t 90 Nm

(66 Ib.ft.) A—Napinacie prislusenstvo C—Tesnenie
B—Spodna hnacia ret'az
DOLEZITE: Pred namontovanim krytu sa ubezpeéte,
ze tesniaci O-kruzok (C) je Cisty a neposkodeny.
Podla potreby vymerte.

4. Pomocou upeviovacich skrutiek a podloziek
namontujte kryt.

$843267,00001D2 -76-15JAN13-2/2
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenie hnacieho retazového kolesa
riadkovej jednotky IBA s pohonom so stalou
rychlost’ou

Pary hnacich ret'azovych kolies pre zaci val na kukuricu
Hnacie Hnané
Model S:Li'::_l ret'azové retazové
P koleso koleso
6R, bez rezania Lavy 30 33
8R36/38 .
12R, bez rezania Dvojita 30 33
8R30 Lavy 24 27
Vsetky rezacie Zacie
valy na kukuricu
(StalkMaster) Dvojita 24 27
16R, bez rezania
18R, bez rezania

DOLEZITE: Tieto hnacie retazové kolesa sa NESMU
menit’ u kombajnov s premenlivou rychlostou.

Vymena hnacich retazovych kolies zacieho
valu na kukuricu so Sikmym dopravnikom

s premenlivou rychlostou moéze spdsobit’
pretazenie zacieho valu na kukuricu a
poskodenie stroja. Predny hnany hriadel by
nikdy nemal prekrocit’ 715 ot./min.

1. Vypustite olej a odmontujte kryciu nadobu (pozri
ODMONTUJTE A NAMONTUJTE NADRZ NA
ODPADOVY OLEJ v kapitole SERVIS).

2. Uvolnite napinacie prisluSenstvo a odmontujte hnaciu
retaz.

3. V pripade potreby odmontujte a namontujte hnacie
retazové koleso.

4. Namontujte hnaciu retaz a nastavte napnutie na
spravnu hodnotu (pozri NASTAVENIE HNACEJ
RETAZE RIADKOVEJ JEDNOTKY — kapitole CORN
HEAD).

5. Namontujte kryciu nadobu.

6. Namazte spravnym mnoZstvom maziva (pozri_
ODMONTOVANIE A NAMONTOVANIE NADRZE NA
ODPADOVY OLEJ v kapitole SERVIS).

7. U zacich valov na kukuricu s dvojitym pohonom
opakujte postup na opacnej strane.

DOLEZITE: U zacich valov na kukuricu s dvojitym
pohonom MUSI byt konfiguracia hnacieho
retazového kolesa rovnaka na kazdom konci.

KOMBAJNY —

POZNAMKA: Odportiéana rychlost jazdy je stanovené
na zaklade priemernych podmienok na poli. VaSe

podmienky na poli sa mézu liSit' a vyzadovat’ ré6znu
konfiguraciu hnacieho retazové kolesa.

Pri prevadzke s vysSimi rychlostami jazdy
namontujte menSie hnacie retazové koleso
na hnany hriadel a vacsie hnacie retazové
koleso na hnaci hriadel.

Odporucana rychlost’ jazdy kombajnu pre konfiguraciu
hnacieho retazového kolesa
Zaci val na kukuricu Rezaci Zaci val na
bez rezania kukuricu
Odporu- Hnacie Hnané Hnacie Hnané
¢ana rych- retazové retazové retazové retazové
lost’ koleso koleso koleso koleso
7 km/h (4 30 zubov 33 zubov 24 zubov 27 zubov
mph) alebo
menej
Nad 7 km/h 33 zubov 30 zubov 27 zubov 24 zubov
(4 mph)

ZBERACIE REZACKY —

POZNAMKA: Odporii¢ana rychlost jazdy je stanovena
na zaklade priemernych podmienok na poli. VaSe
podmienky na poli sa mézu lisit' a vyZadovat' ré6znu
konfiguraciu hnacieho retazové kolesa.

Pri prevadzke s vysSimi rychlostami jazdy
namontujte menSie hnacie retazové koleso
na hnany hriadel a véacsie hnacie retazové
koleso na hnaci hriadel.

Odporucana rychlost’ jazdy zberacej rezacky pre konfiguraciu
hnacieho retazového kolesa

Zaci val na kukuricu Rezaci Zaci val na
bez rezania kukuricu
Odporu- Hnacie Hnané Hnacie Hnané
¢ana rych- retazové retazové retazové retazové
lost’ koleso koleso koleso koleso
5 km/h (3 30 zubov 33 zubov 24 zubov 27 zubov
mph) alebo
mene;j
Nad 5 km/h 33 zubov 30 zubov 27 zubov 24 zubov
(3 mph)

ODLISTOVAC KUKURICNYCH PALIC —

Odporucana konfiguracia ret'azového kolesa pre
odlistovace kukuriénych palic

Zaci val na kukuricu bez rezania| Rezaci zaci val na kukuricu

Hnané retazové
koleso

Hnacie retazové
koleso

Hnacie retazové | Hnané retazové
koleso koleso

33 zubov 30 zubov 27 zubov 24 zubov

KR43067,00009BF -76-09DEC11-1/1

45-6

PN

101813

=64




Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenie vysky zavitovky

Zavitovku je mozné nastavit hore alebo dole, aby bola
vbla medzi ota€anim zavitovky a podlahou.

Vo vacésine podmienok nechavajte zavitovku nastavenu
dole. Nadvihnite zavitovku, aby ste predisli poSkodeniu
klasu pukancovej a potravinarskej kukurice.

1. Otvorte boCny kryt pre umiestnenie loziskového
domca (A).

2. Uvolnite prisluSenstvo (B) a nastavte vySku zavitovky
hore alebo dole.

3. Ak musi byt zavitovka nadvihnuta vy$Sie ako
umoznuju drazkované otvory (C):

a. Odmontujte prisluSenstvo z loziskového domca.

b. Posunte domec zo spodnych montaznych otvorov
(D) do hornych otvorov (E) a znovu namontujte
prisluSenstvo.

4. Utiahnite prisluSenstvo domca a zatvorte bo¢né kryty.

DOLEZITE: Ubezpeéte sa, ze obidve strany zavitovky
su nastavené rovnako.

5. Opakujte nastavenie vysky na protilahlej strane
Zacieho valu na kukuricu.

DOLEZITE: Medzi otaéanim zavitovky a zemou musi
byt véla 22 mm (7/8 in.) a medzi otacanim
zavitovky a stieracim valcom 6 mm (1/4 in.).

H95837 —UN—25MAR10

H95838 —UN—25MAR10

A—Loziskovy nosi¢ D—Dolny otvor
B—Prislusenstvo E—Horny otvor
(nezobrazené)

C—Ovalny otvor

Specifikacia
Otacanie zavitovky a
—Vzdial 1 SRS 22 . B
zem—Vzdialenos mm Pozri NASTAVENIE SPODNEHO STIERACIEHO
(7/8 in.) . L
AR VALCA v tejto kapitole.
Otacanie zavitovky
a stieraci
ValeC—VzdialenOoSt ...........ooiiiiiiiiieece e 6 mm
(1/4 in.)
Pokracovanie na d'al$ej strane KR43067,00005A6 -76-19MAY10-1/2
45-7 101813
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

6. Nastavenie vysky 12, 16, a 18 riadkovej zavitovky:
a. Uvolnite prisluSenstvo (A).

b. Nastavte maticu (C), aby bolo mozné posuvat
zavitovku smerom hore alebo dole.

DOLEZITE: Medzi otaéanim zavitovky a zemou musi
byt vola 22 mm (7/8 in.) a medzi otacanim
zavitovky a stieracim valcom 6 mm (1/4 in.).

Specifikacia

Otéacanie zavitovky a

ZemM—VZdIialeNOSt..........coiiiiiiii e 22 mm
(7/8 in.)

Otacanie zavitovky

a stieraci

valec—Vzdialenost ..........cooiiiiiiiie e 6 mm
(1/4 in.)

Pozri NASTAVENIE SPODNEHO STIERACIEHO
VALCA v tejto kapitole.

c. Pri dvihani zavitovky nad zem 76 mm (3 in.) pre
pouzitie na potravinarsku kukuricu, odmontujte
prislusenstvo (A).

d. Nadvihnite zavitovku tak, aby boli drazky (C)
zarovnané s vrchnymi otvormi (D) a znovu
namontujte prisluSenstvo.

e. Utiahnite podla Specifikacie.
Specifikacia
Matice strednej
podpery—Utahovaci

L 0T0] 141 o | S SRR 90 Nm
(66 Ib.-ft.)

H96290 —UN—12MAY 10

Zobrazena stredna podpera zavitovky

N

A—Montazne prvky
B—Matica

f. Zatvorte bo¢né kryty.

H96291 —UN—12MAY 10

C—Nastavovacie drazky
D—Vrchné otvory (3 kusy)

KR43067,00005A6 -76-19MAY10-2/2

45-8
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenie spodného stieracieho valca

Stieracie valce na zadnej stene zacieho valu na kukuricu
zabrariuju zachytavaniu materialu a plodiny okolo
zavitovky pri posuvani do Sikmého dopravnika. Spodny
stieraci valec (A) je nastavitelny.

Uvolnite prisluSenstvo (B), nastavte stieraci valec na 6
mm (1/4 in.) medzeru medzi otac¢anim zavitovky (C) a
okrajom stieracieho valca (D) a utiahnite prislusenstvo.

A—Spodny stieraci valec C—Otacanie zavitovky
B—Montazne prvky D—Okraj stieracieho valca

o
¥
<
=
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2
I
(o2}
3
3
I
KR43067,0000566 -76-25MAR10-1/1
Spajanie ret'aze
Pri zaistovani pripajacieho ¢lanku retaze musi byt
uzatvoreny koniec pruziny otoeny v smere chodu retaze.
O O .
>
o
z
i
i %I
. o
5
H41470 T
KR43067,0000738 -76-18NOV10-1/1
45-9 101813
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Nastavenie — Zaci val na kukuricu

Nastavenie hnacej ret'aze zavitovky

1.
2.
3.

Odmontujte upevriovacie skrutky (A) a kryt (B).

Uvolnite poistné matice (C).

Posurite tanier napinacieho kolesa retaze (D) smerom
dole, aby ste zvacsili napnutie retaze a posurite tanier

smerom hore pre zniZzenie napnutia.
Utiahnite poistné matice podla predpisu.

Specifikacia

Matice taniera
napinacieho kolesa
retaze—Utahovaci

moment.

(66 Ib.-ft.)

POZNAMKA: Prili§ napnutéa retaz spbsobi jej nadmerné
opotrebenie. Nastavte napnutie retaze tak, aby bol
pohyb uvolnenej strany 10 mm (3/8 in.) smerom

hore a 10 mm (3/8 in.) smerom dole.

A—Upevnovacie skrutky C—Poistné matice
B—Kryt D—Tanier napinacieho kolesa
retaze

H99096 —UN—17NOV10

H99097 —UN—17NOV10

KR43067,0000737 -76-18NOV10-1/1

45-10

101813

PN=68




Mazanie

Mazaci tuk

Mazaci tuk vyberajte v sulade s €islami konzistencie NLGI
a podla rozsahu teploty vzduchu, ktora sa o€akava v ¢ase
do nasledujucej udrzby.

Odporuca sa nasledujuci mazaci tuk:

¢ John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Iné tuky mozno pouZit, ak zodpovedaju tejto poziadavke:
* NLGI Performance Classification GC-LB

DOLEZITE: Niektoré typy zahustovadla nie su
vzajomne kompatibilné.

Ak sa strati maznicka, okamzite ju nahrad'te.
Pred pouzitim mazacieho lisu dokladne
vycistite maznice.

Cislo vyrobku
TY6341

Popis

Univerzalny mazaci tuk pre vysoké teploty a
tlaky, hlavne pre valivé suciastky.

4 122F

4 104°F

86°F
68°F

50°F

NLGI Number 2

32°F

John Deere HD MOLY-
|-—John Deere GREASE-GAR

ohn Deere HD LITHIUM COMPLEX:
ohn Deere HD WATER RESISTANT:

14°F

John Deere SD POLYUREA

IQ—NLGI Number 1 —.|

|<—NLGI Number O —-I

TS1667 —UN—30JUN99

AG,0U01035,1175 -76-20MAY08-1/1

Skladovanie maziv

Maximalnu ucinnost vasho zariadenia je zaru€ena iba pri
pouziti Cistych maziv.

Pouzite Cisté nadrze pre manipulaciu s mazivami.

Maziva a prislusné nadrze skladujte v priestore chranenom
proti prachu, vihkosti a inym kontaminaciam. Nadrze
ulozte na bok, zabrani sa tak akumulacii vody a necistot.

Dbajte na riadne znacenie nadrzi pre spolahlivu
identifikaciu ich obsahu.

V3etky staré nadrze a v nich obsiahnuté zvysky maziv
riadne likvidovat.

DX,LUBST -76-11APR11-1/1

Alternativne a syntetické maziva

V zavislosti na podmienkach v ur€itych zemepisnych
oblastiach méze byt nutné odporucéat iné maziva ako tie,
ktoré su uvedené v tejto prirucke.

Daktoré znackové chladiva a maziva John Deere mozno
nebudu vo vasej oblasti dostupné.

Informacie a odporucania vam poskytne vas predajca
John Deere.

Syntetické maziva mozno pouzit, ak zodpovedaju
vykonnostnym poziadavkam uvedenym v tejto prirucke.

Teplotné medze a intervaly udrzby uvedené v tejto prirucke
sa vztahuju na mineralne ako aj na syntetické maziva.

Regenerované zakladné olejové vyrobky mozno
pouzit, ak vysledné maziva zodpovedaju prisluSnym
vykonnostnym poziadavkam.

DX,ALTER -76-11APR11-1/1

MieSanie maziv

Zasadne sa vyhybajte mieSaniu réznych znaciek alebo
druhov olejov. Vyrobcovia olejov pridavaju do svojich
vyrobkov prisady na spinenie urcitych Specifikacii a
vykonnostnych poziadaviek.

MieSanie réznych olejov mdze rusit spravne pdsobenie
aditiv a znizovat ucinnost mazania.
Presné informacie a odporu€ania poskytne vas predajca
John Deere.

DX,LUBMIX -76-18MAR96-1/1

50-1
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Mazanie a udrzba

Tabul'ka intervalov mazania

Tabulka intervalov mazania

200 hodin

1000 hodin

Skontrolujte a nastavte retaze

V hnacej retazi riadkovej jednotky vymerite olej

Namazte hnaciu retaz zavitovky

Skontrolujte olej v prevodovej skrini riadkovej jednotky
Namazte kiznu spojku riadkovej jednotky

Namazte klznd spojku pohonu zavitovky

Skontrolujte olej v prevodovej skrini rezacieho systému (ak je sucastou vybavenia)

Namazte vstupny hnaci hriadel (hriadele)

Vymerite olej v prevodovej skrini riadkovej jednotky

Vymenite olej v prevodovej skrini rezacieho systému (ak je sucastou vybavenia)

DOLEZITE: Aby ste zabranili poskodeniu a pokazeniu

vybavenia v dosledku znedistenia systému,
vzdy pred a po mazani vycCistite maznice.

V pripade, Ze je maznica poskodena alebo
chyba, okamzite ju nahradte.

DOLEZITE: Pri kontrole hladin oleja vzdy pred

odmontovanim vycistite oblast’ v okoli zatok.

Vzdy bezpecne utesnite zatky.

KR43067,000096B -76-240CT11-1/1

Po kazdych 200 hodinach prevadzky

Skontrolujte a nastavte retaze — zberac¢, pohon
zavitovky a pohon riadkovej jednotky

POZNAMKA: Rézne modely Zacich valov na kukuricu

1.

moézu mat rozdielny pocet kaZdej retaze.

Ret’az zavitovky (A): Skontrolujte stav a napnutie
retaze. Podla potreby nastavte alebo vymerite (pozri
NASTAVENIE HNACEJ RETAZE ZAVITOVKY v
kapitole NASTAVENIA).

Hnacia ret'az riadkovej jednotky (B): Skontrolujte
stav a napnutie retaze(retazi). Podfa potreby nastavte
alebo vymerite (pozri NASTAVENIE HNACEJ RETAZE
RIADKOVEJ JEDNOTKY v kapitole NASTAVENIA).

Ret’'aze zberaca (C): Skontrolujte stav a napnutie
retazi. Podla potreby nastavte alebo vymerite
(pozri NASTAVENIE NAPNUTIA HNACEJ RETAZE
ZBERACA v kapitole NASTAVENIA).

A—Hnacia ret'az zavitovky C—Ret'az zberaca
B—Hnacia ret'az riadkovej

jednotky

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane

$843267,00001D3 -76-15JAN13-1/8

H93818 —UN—14APR09

55-1
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Mazanie a udrzba

V hnacej ret’azi riadkovej jednotky vymeiite olej:
DOLEZITE: Udrziavanim urovne oleja podra

predpisu moézete zabranit' nadmernému
opotrebeniu ret'aze.

1. Celkom nadvihnite zaci val na kukuricu a zapojte

bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika. é
2. Pred vypustenim oleja nechajte zaci val spusteny na i
kratky Cas, aby sa olej zohrial. 7
POZNAMKA: Vypustte kvapalinu do Gistej nédoby a 3
spravne s riou zaobchadzajte. e
3. Pre vypustenie oleja odmontujte vypustnu zatku (A),
odpojte bezpe€nostnu zarazku a znizte zaci val.
4. Namontujte vypustaci uzaver.
5. Odmontujte kontrolnu zatku (B) a pristupové dvierka
(C). S
DOLEZITE: Hladina oleja by sa mala kontrolovat’, %
ked’ je zaci val na kukuricu na kombajne a il
hroty zberaca sa dotykaju zeme (priblizne 7
25 stupnovy uhol). 8
6. Cez otvor pristupovych dvierok (D) pridajte SAE 80/90 B
prevodové mazivo tak, aby dosiahlo uroven spodnej
Casti otvoru kontrolnej zatky (E). Priblizna kapacita
e 0,91(1qt).
Specifikacia
Olej hnacej
L P @ o] =Y o TSR 091 °
(1 at) g
z
POZNAMKA: Ubezpecte sa, Ze tesnenie pristupovych sf
dvierok je Cisté a neposkodené. Podla 35
potreby vymerite. g'
7. Namontujte pristupové dvierka a kontrolnu zatku. =
8. Ak zaci val na kukuricu vyuziva dva hnacie hriadele,
postup opakujte na protilahlej strane. A—Vypustacia zatka D—Miesto plnenia
B—Kontrolna zatka E—Otvor so zatkou
C—Kiryt
Pokracovanie na d'alSej strane SS43267,00001D3 -76-15JAN13-2/8
55-2 101813
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Mazanie a udrzba

Namazte hnacie ret'aze zavitovky:

APOZOR: Aby ste zabranili vaznemu zraneniu,
nikdy nemazte ret'aze za chodu motora.

1. Pred namazanim retazi nechajte Zaci val na kratky
Cas spusteny. Tepla retaz zvySuje vstrebavanie oleja
medzi ¢apmi a puzdrami.

2. Namazte retaz olejom SAE 30 alebo tazsim. John
Deere TY6240 mazivo na retaze je dostupné v spreji.

3. Ak Zaci val na kukuricu vyuziva dva hnacie hriadele,
postup opakujte na protilahlej strane.

A—Hnacia ret'az zavitovky

H93817 —UN—14APR09

S$843267,00001D3 -76-15JAN13-3/8

Skontrolujte olej v prevodovej skrini riadkovej
jednotky:

POZNAMKA: Olej prevodovej skrine riadkovej jednotky
by mal byt teply, Zaci val nadvihnuty, aby sa na
mierke dosiahli optimalne hodnoty.

1. Nechajte zaci val kratky Cas bezat, aby ste zahriali
olej v prevodovej skrini.

2. Celkom nadvihnite Zaci val na kukuricu a zapojte
bezpec&nostnu zarazku Sikmého dopravnika.

3. ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a
vytiahnite klac.

4. Vycistite oblast’ okolo kontrolnej zatky/odmerky (A),
aby ste zabranili vniknutiu necistot a odpadu do
prevodovej skrine.

5. Vyberte kontrolnd odmerku a o istite ju.

6. Celkom zaskrutkujte odmerku do prevodovej skrine,
odmontujte a sledujte hladinu kvapaliny na hriadeli.

7. Ak je hladina pod znac¢kou maxima (B), pridajte
TY6296 80W 90 GL-5 prevodové mazivo cez vstup
odmerky tak, aby bola hladina na znacke maxima.

DOLEZITE: Neprepinajte prevodovu skrifiu. Na
naplnenie prevodovej skrine od znacky minima

H103950 —UN—O09NOV11

H100565 —UN—O03MAR11

(C) po znac¢ku maxima (B) je potrebné 0,42 | A—Skontrolujte Zatku/od- C—Znac¢ka minima
(0.44 gt.) maziva. Mnozstvo maziva, ktoré sa merku )
pridava na inych urovniach, je imerné. B—Znacka pre maximum
Pokrac¢ovanie na d'alSej strane S$S43267,00001D3 -76-15JAN13-4/8
55-3 101813
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Mazanie a udrzba

Namazte klzné spojky riadkovej jednotky:

Zobrazeny model bez rezania

A—Maznice klznej spojky B—Prevodova skrina rezania

riadkovej jednotky
DOLEZITE: Kazda klzna spojka ma viachasobné

maznice pre Fahky pristup. Na jednu spojku je
potrebné namazat’ iba JEDNU maznicu.

1. Celkom nadvihnite Zaci val na kukuricu a zapojte
bezpe&nostnu zarazku Sikmého dopravnika.

2. Iba zaci val na kukuricu bez rezania:

a. Pod zaci val umiestnite klznu spojku riadkovej
jednotky. Klzna spojka je namontovana na lavej
strane prevodovej skrine.

b. Aplikujte 10 davok maziva na jednu maznicu (A) na
klznej spojke.

H99158 —UN—22NOV10

H99131 —UN—17NOV10

Zobrazeny rezaci model

c. Mazanie opakujte na zostavajucich riadkovych
jednotkach.

Iba rezaci zaci val:

a. Pod Zaci val umiestnite klznu spojku riadkovej
jednotky. Klzna spojka je namontovana medzi
prevodovou skrifiou a prevodovou skrifiou rezania

(B).

b. Aplikujte 10 davok maziva na jednu maznicu (A) na
kiznej spojke.

c. Opakuijte postup mazania na zostavajucich
riadkovych jednotkach.
$S43267,00001D3 -76-15JAN13-5/8

Namazte klzna spojku pohonu zavitovky:

DOLEZITE: Kazda kizna spojka ma viacnasobné
maznice pre l'ahky pristup. Na jednu spojku je
potrebné namazat’ iba JEDNU maznicu.

1. Aplikujte 10 davok maziva na jednu maznicu (A) na
klznu spojku pohonu zavitovky.

2. Ak zaci val na kukuricu vyuziva dva hnacie hriadele,
postup opakujte na protilahlej strane.

A—Maznica klznej spojky
pohonu zavitovky

Pokracovanie na d'alSej strane

H99147 —UN—18NOV10

Zobrazena lava strana

S$S43267,00001D3 -76-15JAN13-6/8
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Mazanie a udrzba

Skontrolujte olej prevodovej skrine StalkMaster™
(ak je sucastou vybavenia):

Zobrazena zadna nadrz

A—Kontrolna/plniaca zatka B—Kontrolna/plniaca zatka

POZNAMKA: Olej prevodovej skrine rezania by mal
byt teply a Zaci val na dvihnuty, pre ziskanie
spravnej hladiny oleja.

1. Nechajte zaci val kratky ¢as bezat, aby ste zahria
olej v prevodovej skrini.

2. Celkom nadvihnite Zaci val na kukuricu a zapojte
bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika.

H99159 —UN—22NOV10

3. ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a

vytiahnite klG¢.

4. Na zadnej Casti prevodovej skrine odmontujte
kontrolnd/plniacu zatku (A). Hladina oleja by mala

Zobrazena predna nadrz

byt na spodnej Casti otvoru kontrolnej/plniacej zatky.

Pre ziskanie spravnej hladiny pridajte prevodové
mazivo TY6296 80W 90 GL-5. Znovu namontujte
kontrolnd/plniacu zatku.

. Odmontujte kontrolnu/plniacu zatku (B) na prednej

strane prevodovej skrine. Hladina oleja by mala byt
na spodnej €asti otvoru kontrolnej/plniacej zatky.
Pre ziskanie spravnej hladiny pridajte prevodové
mazivo TY6296 80W 90 GL-5. Znovu namontujte
kontrolnd/plniacu zatku.

Postup opakujte pri zostavajucich prevodovych

skriniach rezania.

H99160 —UN—22NOV10

S$843267,00001D3 -76-15JAN13-7/8

Namazte vstupny hnaci hriadel:

1. V pripade potreby otocte kryt pre spristupnenie
maznice.

2. Namazte maznicu vstupného hnacieho hriadela (A).
3. Ak zaci val na kukuricu vyuziva dva hnacie hriadele, 2
postup opakujte na protilahlej strane. 2
g
il
A—Maznica hnacieho hriadela 5
il
2
3
I
SS43267,00001D3 -76-15JAN13-8/8
55-5 101813
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Mazanie a udrzba

Po kazdych 1000 hodinach prevadzky

DOLEZITE: Aby ste zabranili poskodeniu a pokazeniu

vybavenia v dosledku znecistenia systému,
vzdy pred a po mazani vy¢€istite maznice.

V pripade, ze je maznica poskodena alebo
chyba, okamzite ju nahradte.

H103950 —UN—09NOV11

Zobrazené z pohladu nad riadkovou jednotkou

POZNAMKA: Prevodové skrine riadkovej jednotky by

5.

mali byt teplé a Zaci val nadvihnuty, aby bolo
mozné vypustit' a naplnit olej.

Nechajte zaci val bezat, kym sa olej prevodovej skrine
riadkovej jednotky nezohreje.

Zaci val celkom nadvihnite a aktivujte bezpe&nostnu
zarazku Sikmého dopravnika.

ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a
vytiahnite klac.

Vycistite oblast okolo kontrolnej zatky/odmerky (A),
aby ste zabranili vniknutiu necistét a odpadu do
prevodovej skrine.

Vyberte kontrolni odmerku a ogistite ju.

POZNAMKA: Vypustte olej do &istej nadoby a

spravne s riou zaobchadzajte.

Odmontujte vypustnu zatku (B) a umoznite vypustenie
oleja.

7. Znovu namontujte vypustnu zatku.

Dolejte prevodovy olej TY6296 80W 90 GL-5 cez
vstup odmerky.

Specifikacia

NAArZ—ODbjJEM......ooiiiiiiii e 1100 ml

9.

Celkom zaskrutkujte odmerku do prevodovej skrine,
odmontujte a sledujte hladinu kvapaliny na hriadeli.

Pokracovanie na d'alSej strane

DOLEZITE: Pri kontrole hladin oleja vzdy pred
odmontovanim vycistite oblast’ v okoli zatok.

Vzdy bezpecne utesnite zatky.

Vymeiite olej v prevodovej skrini riadkovej jednotky

Zobrazené zospodu, za riadkovou jednotkou

o8

A—Skontrolujte Zatku/od-
merku
B—Vypustacia zatka

C—Znacka pre maximum
D—Znacka minima

10. Ak je hladina pod znackou maxima (C), v pripade
potreby dolejte olej.

DOLEZITE: Neprepiiajte prevodovu skrifiu. Na
zdvihnutie hladiny zo znac¢ky minima (D) na
znac¢ku maxima (C) je potrebné 0,42 | (0.44
qt.) oleja. Mnozstvo oleja, ktoré sa pridava
na inych udrovniach, je amerné.

11. Znovu namontujte odmerku.

12. Postup opakujte pri zostavajucich prevodovych
skriniach riadkovej jednotky.

H103951 —UN—09NOV11

H96322 —UN—13MAY 10

S$S43267,00001D4 -76-15JAN13-1/2
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Mazanie a udrzba ‘

V prevodovej skrini rezania vymerite olej

) £
S 9
¢} N
z |
9 5
z |
T
z Zobrazena predna nadrz
Zobrazena zadné& nadrz
A—Zadna vypustna zatka C—Zadna kontrolna/plniaca zatka D—Predna kontrolna/plniaca
B—Predna vypustna zatka zatka
POZNAMKA: Prelvodové sk/_'ine rsazania by mali byt’ 5. Znovu namontuite Zatky.
teplé a Zaci val na dvihnuty, aby bolo mozné
vypustit’ a naplnit olej. Ubezpecte sa, Ze rezacie 6. Odmontujte predné a zadné kontrolné/plniace zatky
Cepele su aktivované pakou prevodovej skrine, (CaD).
aby sa zohrial olej prednej nadrze. . L L
7. Do prednej a zadnej nadrze pridajte TY6296 80W
1. Nechajte Zaci val bezat, kym sa zohreje olej 90 GL-5 prevodove mazivo tak, aby hladina bola na
prevodovej skrine. spodnej strane otvorov kontrolnej/plniacej zatky.
2. Zaci val celkom nadvihnite a aktivujte bezpednostnu OB Specifikacla
zarazku $ikmého dopravnika. Zadnd NAdrz—ODbjem.........ccceiiiiiiiiii s (11385(2;;
3. ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a Predna nadrz—ObJeM..........cc.curmrireieeee s 630 ml
vytiahnite klG¢. (21.3 oz.)

POZNAMKA: Vypustte olej do &istej nédoby a 8. Znovu namontujte kontrolné/plniace zatky.

spravne s riou zaobchadzajte. 9. Postup opakujte pri zostavajucich prevodovych

4. Odmontujte predné a zadné vypustné zatky (A a B) a skriniach rezania.

umoznite vypustenie oleja.
S$843267,00001D4 -76-15JAN13-2/2
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Odstranovanie poruch

Kukuriény nadstavec

Pri€inou vacsiny prevadzkovych problémov zacieho
valu moze byt nespravne nastavenie. Nasledujuca

objaveni problémov vyhladanim pravdepodobnej priciny
a odporucaného rieSenia. Pri snahe o rieSenie problému

tabulka rieSenia problémov méze byt napomocnd pri

Priznak

Strata kukuri¢ného klasu na poli

Odlupovanie klasov na valcoch pre
spracovanie stebiel

Olupana kukurica vychadza zo
zadnej ¢asti kombajnu

Problém

Spicky hrotov nastavené prili§ vysoko.

Rychlost jazdy je prili§ vysoka alebo
prili§ nizka.

Sadzace riadkov nezbieraju.

Riadkové jednotky nie su v strede
riadkov.

Klasy sa skizavaju cez retaze zberaca.

Rychlost retaze je prili§ vysoka alebo
prili§ nizka.

Dosky nie su spravne nastavené.
Prevadzka stroja je prili$ vysoka.
Nadmerny vstup odpadu zo Zacieho

valu na kukuricu.

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane

sa ubezpecdte, Ze zdroj problému nie je na inom mieste
ako je prejav problému.

RieSenie

Nastavte hroty tak, aby sa $picky
zlahka dotykali zeme, ked je sklzna
doska riadkovej jednotky 1 palec nad
zemou.

Pri zberani nizkych klasov nadvihnite
prednu Spicku hrotov zberaca a
nechajte bezat Zaci val na kukuricu so
sklznicami blizko zeme.

Prevadzkujte takou rychlostou, aby
sa zhodovala s podmienkami pola a
terénu. Prili§ vysoka rychlost' jazdy
mobze stebla ohnut smerom dopredu
a spOsobit prepad klasov pred retaze
zberacCa. Nizka rychlost jazdy moze
spbsobit, ze retaze zberac¢a trhnu
steblami a odhodia klasy a nasledne
sa klasy sklznu zo Zacieho valu.

Prevadzkujte pri rychlosti, kedy retaze
zberaCa pomahaju viest stebla do
valcov na spracovanie stebiel.

Kopirujte riadky, aby ste minimalizovali
stratu klasov.

Nastavte rozmedzie riadkov zacieho
valu na kukuricu tak, aby bolo zhodné
s rozmedzim riadkov kukurice na poli.

Vymernite opotrebované chranice
klasov alebo znovu namontujte
chranice.

Zmente rychlost’ Sikmého dopravnika
s premenlivou rychlostou alebo
nastavte rychlost jazdy kombajnu.

Nastavte dosky. ZmensSite medzeru
medzi doskami.

Nadvihnite Spi¢ku hrotu a nechajte
Zaci val bezat' nizsie.

ZvySte premenlivd hnaciu rychlost
kombajnu so stalym pohonom.

Odstup otvorenych dosiek na zacom
vale na kukuricu.

KR43067,0000758 -76-01DEC10-1/3
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Odstrariovanie portch

Priznak

Klasy sa posuvaju von cez hrdlo

Vytiahnutie kukuriénych stebiel

Upchavanie

Strata kukuriénych klasov v
doésledku oslabenych alebo
zlomenych stebiel. Problém
sposobuje napadnutie chorobou
(hniloba stebiel) alebo hmyzom
(vijacka kukuriéna)

Problém

Opotrebované chranice klasov.

Dosky su nastavené prili§ blizko k
sebe.

Prilis rychla rychlost vo vztahu k
rychlosti retaze zberaca.

Lopatky retaze zberaCa sa zavitavaju
do kukuri¢nych koreriov.

Kukurica je prili§ sucha alebo nizka.
Opotrebované valce na spracovanie

stebiel.

Stebla sa lamu vo valcoch na
spracovanie stebiel alebo doskach.

Odpad sa obtaca okolo valcov na
spracovanie stebiel.

Uvolnite zberacie retaze.

Sadzace riadkov nezbieraju.

Rychlost’ jazdy je prili§ vysoka, ¢o
spbsobuje predbiehanie materialu
pred zacim valom na kukuricu.

Material neprechadza zavitovkou.

Kukuri¢né stebla sa upchavaju v
otvore hrdla zberaca.
Opotrebované valce na spracovanie
stebiel.

Kontakt stebiel s chraniémi klasov.

Pokracovanie na d'alSej strane

Riesenie
Vymernite chraniCe klasov.

Postupne otvarajte dosky tak, aby boli
stebla vedené cez valce volnejSie.

Spomalte tak, aby ste sa prispésobili
podmienkami plodiny alebo zvyste
hnaciu rychlost riadkovej jednotky.

Znizte 3picku hrotu a nechajte bezat
zaci val vySsie.

Odmontujte chranice klasov.
Vymerite valce na spracovanie stebiel.

Nastavte otvorenie dosiek. Taktiez sa
uistite, Ze dosky su nastavené rovnako
a su vycentrované cez stred valcov.

Nastavte noze na odpad blizSie k
valcom na spracovanie stebiel.

Skontrolujte pripadné opotrebenie
retazovych kolies zberacej retaze.
Nastavte napnutie retaze zberaca.

Kopirujte riadky, aby ste minimalizovali
stratu klasov.

Prevadzkuijte pri rychlosti, ktora
sa zhoduje s podmienkami pola a
terénu. Vyssia rychlost spbésobuje
upchavanie.

Skontrolujte pripadné zablokovania

a nerovnosti skrine zavitovky.
Skontrolujte,Ci je vbla medzi otacanim
zavitovky a zemou 22 mm (7/8 in.).
Skontrolujte, ¢i je véla medzi otacanim
zavitovky a stieracim valcom 6 mm
(1/4 in.).

Odmontujte chranice klasov.

Vymernite opotrebované valce na
spracovanie stebiel.

Odmontujte chranice klasov.

KR43067,0000758 -76-01DEC10-2/3
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Odstrariovanie portuch

Priznak

Problém
Rychlost jazdy je prili§ vysoka.
Nespravna rychlost’ Sikmého

dopravnika.

Opotrebované valce na spracovanie
stebiel.

Riesenie

Znizte rychlost jazdy.

Skusanim réznych rychlosti Sikmého
dopravnika najdite spravnu rychlost,
vhodnu pre vase podmienky.

Vymerite valce na spracovanie stebiel.

KR43067,0000758 -76-01DEC10-3/3

Aktivne ovladanie zacieho valu (AHC)

Priznak

Aktivnhe ovladanie zacieho valu
(AHC) nefunguje

Aktivnhe ovladanie zacieho valu
(AHC) sa znizuje, ale neda sa
nadvihnuat’

Aktivne ovladania zacieho valu je
mozné dvihnut’ ale neda sa znizit’

Systém sa vypina alebo zadrhava

Systém prerusovane zlyhava po
manualnom dvihani zacieho valu
nad prekazku

Zaci val sa dviha a znizuje prili$
pomaly alebo prili$ rychlo

Problém

Manualne dvihanie alebo znizovanie
nefunguije.

Aktivne ovladanie Zacieho valu nie je
aktivované.

Konektor Sikmého dopravnika k
Zaciemu valu nie je pripojeny alebo je
uvolneny.

Snimac Zacieho valu nie je spravne
pripojeny alebo je poSkodeny.
Chybné relé alebo karta aktivneho
ovladania Zacieho valu.

Chybné relé alebo karta aktivneho
ovladania zacieho valu.

Ovladaci hriadel je nepristupny.

Ventil automatickej miery poklesu je
uzavrety.

Nespravne nastavenie miery poklesu.

Nespravne nastavenie akumulatora.

Systém bol deaktivovany.

Nespravne nastavenie miery poklesu.

Problém s redukénym ventilom.

RiesSenie

Dalsie informéacie vam poskytne vas
predajca John Deere.

Aktivujte poZadovany rezim Aktivheho
ovladania Zacieho valu.

Pripojte spravne.

Pripojte alebo opravte snimac.

Dalsie informacie vam poskytne vas
predajca John Deere.

Dalsie informéacie vam poskytne vas
predajca John Deere.

Skontrolujte obmedzenie.
Nastavte redukény ventil.
Nastavte redukény ventil.

Pozri Pouzivatel'sku priru¢ku vasho
kombajnu.

Systém znovu aktivujete stlaCenim
aktivacného tlacidla v rukovati
multifunkéného ovladania.

Nastavte mieru poklesu sustavy
ventilov.

Dalsie informéacie vam poskytne vas
predajca John Deere.

KR43067,0000759 -76-01DEC10-1/1
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Udrzba

Bezpeénostna zarazka komory vkladacieho
dopravnika

POZOR: Mimovolné znizenie Sikmého dopravnika
moze sposobit’ smrtelné zranenia. Pri akejkol'vek
¢innosti s pripojenym zacim valom k stroju
celkom nadvihnite Sikmy dopravnik a uistite sa,
ze bezpecnostna zarazka je aktivovana.

Doésledkom poskodenia pripojok hydraulickej
hadice pre spust'anie Sikmého dopravnika je
rychly pokles Sikmého dopravnika a zacieho valu.
Aby ste predisli zraneniu, celkom nadvihnite
Sikmy dopravnik a znizte bezpe¢nostnu zarazku
(A) na ty¢ hydraulického bubna.

1. Celkom nadvihnite Sikmy dopravnik.

2. ZASTAVTE motor, zaistite stroj parkovacou brzdou a
vytiahnite kIa¢.

3. Znizit bezpecnostné upozornenie (A) na tycCe
hydraulického valca.

A—Bezpecnostna zarazka
komory vkladacieho
dopravnika

TS696 —UN—21SEP89

H90891 —UN—26FEB08

KR43067,0000560 -76-25MAR10-1/1

Odmontujte a namontujte valce na
spracovanie stebiel

APOZOR: Pred vykonanim akejkol'vek prace zaci
val na kukuricu celkom nadvihnite a aktivujte
bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika.

1. Nadvihnite hrot zberacga tak, aby ¢ap (A) zapadol na
miesto.

DOLEZITE: Hroty mézu poskodit predné sklo
kombajnu. Nestlacajte kryty cez zadnu
cast’ ramu.

2. Potiahnite zavoru (B) a zdvihnite kryt zberaca.

3. Pre pristup k riadkovym jednotkdm opakujte podla
potreby.

A—Cap

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane

H89314 —UN—20JUL07

B—Ty¢ zavory

$S43267,00000C7 -76-25MAY12-1/7
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Udrzba

4. Odmontujte upevnovacie skrutky a podlozky (A) a noze
na odpad (B) zo spodnej Casti ramu riadkovej jednotky.

A—Upeviovacie skrutky a B—Noze na odpad (2 kusy)
podlozky (8 kusy)

H94250 —UN—10JUNQ9

POZNAMKA: Aby ste predisli otaéaniu valcov na
spracovanie stebiel, pouZite medzi zadnymi stranami
valcov 13 mm (1/2 in.) ocelovu platnicku (C).

Pri odmontovani lavej upevriovacej matice
vloZte platni¢ku z hornej Casti.

Pri odmontovani pravej upevriovacej matice
vloZte platni¢ku zo spodnej ¢asti.

Odmontujte a vysurite upevnovacie matice (B).

Odmontujte a upevnite gulovitd podlozku za maticu.
Skontrolujte pripadné hrdzavenie alebo po$kodenie
podlozky. V pripade potreby vymerite.

H93698 —UN—19MAR09

A—Valce na spracovanie C—Ocelova doska
stebiel

B—Upeviovacia matica a
gulovita podlozka

H100222 —UN—14FEB11

lavej upevriovacej matice

ené odmontovanie

Pokracovanie na d'alSej strane $843267,00000C7 -76-25MAY12-3/7
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Udrzba ‘

DOLEZITE: Znaéky zarovnania umiestnite pred
odmontovanim na prednt stranu hriadela a valca
na spracovanie stebiel. Valce na spracovanie
stebiel musia byt’ namontované na rovnaké
miesto, na akom boli pred odmontovanim.

7. Za Spiralu valca na spracovanie stebiel umiestnite
dva vstupy (A). Odmontujte valec na spracovanie
stebiel z hriadela pomocou pripojenia (2 ramenného)
ozubeného stahovaka k vstupom.

8. Z kuzela hriadela, drazok a zavitov odstrante vsetky
necistoty a hrdzu. Skontrolujte pripadné opotrebenie
a poskodenie valcov na spracovanie stebiel. Podla
potreby vymernite.

H100568 —UN—O03MAR11

A—Odnimatel'né vstupy valcov
na spracovanie stebiel

S$843267,00000C7 -76-25MAY 12-4/7

DOLEZITE: Nové matice je potrebné zakupit' v
oddeleni nahradnych dielov John Deere.

9. Sucastou upevnovacej matice valcov na spracovanie
stebiel (A) je vopred aplikovana zaistovacia klapka
zavitov (B) a neda sa znovu pouZzit.

A—Upeviovacia matica B—Zaist'ovacia klapka zavitov

H97520 —UN—04AUG10

Pokracovanie na d'alSej strane SS43267,00000C7 -76-25MAY 12-5/7
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Udrzba

Zobrazeny prierezovy pohlad valca na spracovanie stebiel

10. Pomocou znaciek zarovnania, vytvorenych na prednej
hriadela a valca na spracovanie stebiel, zaroven
namontujte obidva valce na spracovanie stebiel (A)
na hriadele (B).

DOLEZITE: Plocha strana podlozky MUSI byt otoéena
smerom od valca na spracovanie stebiel.

11. Namontujte vopred odstranenu guloviti podlozku (C)
a novu upeviovaciu maticu (D).

DOLEZITE: Vyhybajte sa uvolneniu valcov na
spracovanie stebiel. Kopirujte kriutiaci moment
a otacajte presnym postupom.

POZNAMKA: Aby ste predisli otaéaniu valcov na
spracovanie stebiel, pouzite medzi zadnymi
stranami valcov 13 mm (1/2 in.) ocelovu platnic¢ku.

12. Utahnite podpornt amaticu podla Specifikacii.
Specifikacia
Upevriovacia matica
valca na spracovanie
stebiel—Utahovaci
MOMENE. ...ttt 135 Nm + 60 ° otacky
(100 Ib.-ft. + 60° otocka)

a. Utiahnite upevnovaciu maticu podla predpisu
pomocou kalibrovaného momentového kltuca.

b. Na jednom rohu upevriovacej matice (E) oznacte
valec na spracovanie stebiel.

c. Oznacte valec na spracovanie stebiel na dalSom
rohu matice (F) v smere hodinovych ruciciek.

d. Umiestnite 16zko na upevfiovaciu maticu a vysurite
prvu znacku (E) na stenu I6zka

e. Utiahnite maticu (G) tak, aby znacka na 16zku
dosiahla druhu znacku na valci (F).

Pokracovanie na d'al$ej strane

H97519 —UN—04AUG10

A—Valec na spracovanie E—Znacka na rohu
stebiel Sesthrannej matice

H101114 —UN—18APR11

H101374 —UN—O05MAY 11

H101375 —UN—O05MAY 11

B—Hriaderl F—Znacka na nasledujucom
C—Pruzna podlozka rohu Sesthrannej matice (v
D—Upeviiovacia matica smere hodinovych ruéiciek)

G—60° otocka

f. Postup opakujte na dalSom valci.

S$843267,00000C7 -76-25MAY12-6/7
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Udrzba

13. Namontujte noze na odpad (B) pomocou upeviovacich
skrutiek a podloziek (A).

14. Nastavte noZe na odpad (pozri NASTAVENIE NOZOV
NAODPAD v kapitole NASTAVENIA).

A—Upevnovacie skrutky a B—Noze na odpad (2 kusy)
podlozky (8 kusy)

H94250 —UN—10JUN09

Obratenie ret'azi zberaca a ret'azovych kolies
kvéli dalSiemu opotrebeniu

Retaze zberaCa a retazové kolesa sa mozu kvoli
dalSiemu opotrebeniu obratit. To treba vykonat u vSetkych
riadkovych jednotiek naraz.

1. Pre obratenie ret'azi zberaca a ret'azovych kolies:

POZNAMKA: Oznacte kazdu retaz a retazové koleso
na strane, ktorou boli odmontované, aby ich
bolo mozné spravne poskladat.

a. Odmontujte retaze zberaca (A a B) — (pozri
ODMONTOVANIE A NAMONTOVANIE RETAZE
ZBERACA v tejto kapitole).

b. Odmontujte hnacie retazové koleso (C a D).

c. Namontujte hnacie retazové kolesa na protilahly
hriadel.

d. Odmontujte retazové kolesa (E a F).

e. Namontujte retazové kolesa na protilahly hriadef.

—h

. Prehodte kazdu retaz zberaca a namontujte na A—Retaz zberaca

protilahlu stranu. B—Retaz zberaéa
C—Hnacie ret'azové koleso

2. Postup opakujte na zostavajucich riadkovych
jednotkach.

H99116 —UN—17NOV10

D—Hnacie ret'azové koleso
E—Ret'azové koleso
F—Ret'azové koleso

KR43067,0000739 -76-18NOV10-1/1
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Udrzba ‘

Odmontujte a namontujte ret'az zberaca

APOZOR: Pred pracou pod zacim valom celkom

nadvihnite zaci val na kukuricu, VYPNITE motor,
zarad'te parkovaciu brzdu, vyberte kFU¢€ a znizte
bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika.

=
Ak retaz zberaca zlyha alebo je prili§ opotrebena, %
vymente za novu retaz. il
Retaze zberaca je mozné pred servisom suciastok ,;'
riadkovej jednotky odmontovat' bez odpojenia retaze. 3
APOZOR: Nikdy nevykonavajte servis
komponentov hnacej montaznej zostavy A—Matica C—Upeviiovacia skrutka
retaze, kym nie je matica (A) tesne proti nohe B—Noha popruhu D—Ret'az zberaéa
podporného pasu ozubeného kolesa (B).
1. Otocte maticu (A) tak, aby bola proti nohe podporného ) , .
pasu ozubeného kolesa (B), &im sa uvolni napatie 3. Odmontujte retaz zberaca (D).
retaze zberaca. 4. Retaz zbera¢a namontujte v opagnom poradi.
2. V pripade potreby uvolnite upevnovaciu skrutku (C)
na uvolnenie zvySného napnutia na retazi.
KR43067,000073A -76-16MAR11-1/1
65-6 101813
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Udrzba

Odmontujte a namontujte olejovu vanu

1. Celkom nadvihnite zaci val na kukuricu a zapojte
bezpecnostnu zarazku Sikmého dopravnika.

2. Nechaijte zaci val kratky ¢as bezat, aby sa zohrial olej.
POZNAMKA: Zachytte kvapalinu do &istej nadoby a
spravne s fiou zaobchadzajte.

3. Odmontujte vypustnu zatku (A), deaktivujte
bezpec€nostnu zarazku a znizte zaci val na kukuricu
pre vypustenie oleja.

H99231 —UN—30NOV10

DOLEZITE: Zabraiite poskodeniu tesnenia na vani.
Nepouzivajte ostré predmety na vypacenie
medzi vainou a ramom zacieho valu na kukuricu.

4. Odmontujte upevnovacie skrutky a podlozky (B) a
olejovu variu (C).

5. Vycistite vSetky necistoty a olej z bo¢nej strany ramu
(D), kde je namontovana olejova vana.

6. Ubezpecte sa, Ze tesnenie na olejovej vani (E) je Cisté
a neposkodené. Podla potreby vymenite.

POZNAMKA: Pri montazi olejovej vane zacnite montovat
prislusenstvo v strede (F) a posuvajte smerom von.

H99234 —UN—30NOV10

7. Namontujte olejova vafiu pomocou upevnovacich

skrutiek a podloziek. Utiahnite podla Specifikacie.
Specifikacia

Upevriovacie

skrutky olejovej

vane—Utahovaci

MOMENT. ..ttt 10 Nm

(89 Ib-in.)

A—Vypustacia zatka D—Povrch ramu
B—Upeviiovacia skrutka a E—Tesnenie

podlozka (15 kusov) F—Stredovy otvor
C—Olejova vana

H99235 —UN—30NOV10

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane KR43067,0000750 -76-19APR11-1/2
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Udrzba

8. Namontujte vypustaciu zatku (A).

9. Odmontujte kontrolnu zatku (B) a pristupové dvierka
(C).

DOLEZITE: Hladina oleja by sa mala kontrolovat,
ked’ je zaci val na kukuricu na kombajne a
hroty zbera¢a sa dotykaju zeme (priblizne
25 stupriovy uhol).

10. Cez otvor pristupovych dvierok (D) pridajte SAE 80/90
prevodové mazivo tak, aby dosiahlo uroven spodnej
Casti otvoru kontrolnej zatky (E).

Specifikacia
Olejova vana—ODbJEM..........ccuiiiieiierie e 091
(1 at)

POZNAMKA: Ubezpedte sa, Ze tesnenie pristupovych
dvierok je Cisté a neposkodené. Podla
potreby vymerite.

11. Namontujte pristupové dvierka a kontrolnu zatku.

A—Vypustacia zatka D—Miesto pInenia
B—Kontrolna zatka E—Vypust'te otvor zatky
C—Pristupové dvierka

H99232 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99233 —UN—30NOV10

KR43067,0000750 -76-19APR11-2/2
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Udrzba

Odmontujte a namontujte pasy proti
opotrebovaniu

1. Odmontujte maticu a podlozku (A).
2. Odmontujte skrutku a podlozku (B).
3. Odmontujte pas proti opotrebeniu (C).
4

Namontujte novy pas proti opotrebeniu v opaéhom
poradi.
Specifikacia
Matica pasu proti
opotrebeniu—Utahovaci
L0T0] 141 o | ST 10 Nm
(7,38 Ib-ft)

H88972 —UN—23JULO7

A—NMatica a podlozka
B—Skrutka a podlozka

C—Pas proti opotrebeniu

KR43067,000026C -76-24APR09-1/1

Odmontujte a namontujte ¢epele rezacieho
noza StalkMaster™

APOZOR: Noze maju dve ostria a mozu
sposobit’ vazne zranenie. Pri manipulacii s
nozmi pouzivajte rukavice.

DOLEZITE: Rezacie ¢epele nozov StalkMaster
musia byt vymenené v paroch na kazdej
prevodovej skrini rezania.

POZNAMKA: StalkMaster rezacie noze podliehajti
opotrebovaniu. NoZe je mozne prepnut’ pre
predlZzenie doby opotrebovania. Prepnite alebo
vymerite noZe podla potreby, aby ste udrzali
akceptovatelnu schopnost rezania stebiel.

Opotrebované, tupé alebo posSkodené noze
ovplyvriuja spotrebu energie Zacieho valu na
kukuricu a kvalitu rezania stebiel, co mbéze obmedzit
rychlost Zatvy. Pravdepodobna Zivotnost rezacich
nozov sa bude lisit v zavislosti od podmienok
Zatvy a prevadzkovych navykov.

1. Odmontujte poistné matice (A), podlozky (B),
upevnovacie skrutky (C), spodnu montaznu dosku (D),
puzdra (E) a rezacie ¢epele (F).

2. Prepnite alebo vymerite Cepele.

3. Skontrolujte pripadné nadmerné opotrebenie alebo
poskodenie celého prislusenstva a puzdra a v pripade
potreby vymente. Poistné matice je mozné znovu

H96454 —UN—19MAY 10

A—Poistna matica (2 kusy)

B—Podlozka (2 kusy)

C—Upeviiovacie skrutky s
okrahlou hlavou (2 kusy)

D—Spodna montazna dosticka
E—Puzdro (2 kusy)
F—Rezacia cepel (2 kusy)

pouzit' pri prepnuti Cepeli. Poistné matice je potrebné
vymenit pri vymene nozZov.

4. Namontujte komponenty v opacnom poradi ako pri
odmontovani. Utiahnite podla Specifikacie.
Specifikacia

Upevnovacie

skrutky rezacich

Eepeli—Utahovaci

L0070 ] 4= o | SR 130 Nm
(96 Ib.-ft.)

KR43067,00005B1 -76-19MAY10-1/1
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Udrzba

Vymena ziarovky osvetlenia strniska

1. Uvolnite montazne prisluSenstvo osvetlenia strniska
(A).

2. Odpojte vodi€ovu kabelaz z montaznej zostavy svetla.
POZNAMKA: NEDOTYKAJTE sa Ziarovky holymi
rukami, olejom alebo vodou.
3. Otacajte podstavcom ziarovky (B) pre uvolnenie zo
stojanu (C).

POZNAMKA: Ziarovka sa neoddeluje od podstavca.
Zostava podstavca a Ziarovky sa vymieria
ako jeden kus.

4. Namontujte novy podstavec Ziarovky do stojanu.

5. Pripojte vodi€ovu kabelaz, skontrolujte zarovnanie
osvetlenia a utiahnite montazne prisluSenstvo.

A—Osvetlenie strniska C—Skrina
B—Podstavec ziarovky

H95830 —UN—25MAR10

H94014 —UN—13MAY09

KR43067,0000562 -76-25MAR10-1/1

Vymena ziarovky vystrazného svetla zacieho
valu

1. Pomocou skrutkovaca s plochou ¢epelou opatrne
vyberte sklicko (A).

2. Zatlacte ziarovku (B) dnu a otoCenim vyberte.
Namontujte novu ziarovku.

4. Stlacte skor vybraté sklicko naspat’ do stojanu svetla.

A—Kryt B—Ziarovka

H93046 —UN—310CT08

KR43067,000038D -76-11MAY09-1/1
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Ulozenie

Servis na konci sezény

1. Znizte zaci val na kukuricu na bezpecnostnu zarazku
Sikmého dopravnika, drevené klaty alebo zem.

2. Otvorte koncové narazniky, hroty zberaca a kryty
dosiek (pozri postup v kapitole PREVADZKA
ZACIEHO VALU NA KUKURICU).

DOLEZITE: Nepouzivajte vodné vysokotlakové
Cistiace zariadenie priamo na loziska alebo iné
miesta, ktoré mo6zu byt vodou poskodené. Voda
pod vysokym tlakom méze preniknut’ okolo
tesneni a sposobit’ poSkodenie. Tieto miesta
vysuste, namazte a nastartujte motor.

3. Dokladne vycistite zaci val na kukuricu. Odpad a
necistoty navlhnu a spésobia zahrdzavenie.

4. Skontrolujte hladiny kvapalin na vSetkych prevodovych
skriniach a pohonoch retazi.

Namazte Zaci val na kukuricu podfa pokynov v kapitole
MAZANIE A UDRZBA v tejto pouZivatel'skej prirucke.
Namazte zavity na nastavovacie skrutky.

Natrite vSetky Casti na miestach, kde je nater
opotrebovany alebo obity.

Pouzite polymérovy ochranny nater na hroty zberaca,
kryty dosiek a koniec naraznikov.

8. Zatvorte vSetky kryty.

9. Ak je to mozné, uskladnite Zaci val na kukuricu na

10.

suchom a krytom mieste.

Objednajte potrebné nahradné diely na nasledujucu
sezonu.

KR43067,0000563 -76-25MAR10-1/1

Servis na zacdiatku sezény

1. Otvorte koncové narazniky, hroty zberaca a kryty
dosiek (pozri postup v kapitole PREVADZKA
ZACIEHO VALU NA KUKURICU).

DOLEZITE: Nepouzivajte vodné vysokotlakové
Cistiace zariadenie priamo na loziska alebo iné
miesta, ktoré mézu byt vodou poskodené. Voda
pod vysokym tlakom méze preniknut’ okolo
tesneni a sposobit’ poskodenie. Tieto miesta
vysuste, namazte a nastartujte motor.

2. Umyte vSetky necistoty a usadeniny zo stroja, ktoré sa
nahromadili po¢as uskladnenia.

3. Nastavte riadkovu jednotku, pohon zavitovky a
retaze zberaca na spravne napnutie (pozri kapitolu
NASTAVENIA—ZACI VAL NA KUKURICU v tejto
pouzivatelskej prirucke).

Skontrolujte hladiny kvapalin na vSetkych prevodovych
skriniach a pohonoch retazi.

Namazte Zaci val na kukuricu podfa pokynov v kapitole
MAZANIE A UDRZBA v tejto pouzivatel'skej prirucke.
Namazte zavity na nastavovacie skrutky.

Ubezpecte sa, ze vSetko prisluSenstvo je utiahnuté
podla predpisu a vSetky zavlacky su rozptylené.
Zatvorte kryty, narazniky a hroty.

Nechajte zaci val na kukuricu bezat pri polovicne;j
rychlosti niekolko minat. Skontrolujte prehriatie lozisk,
zatekanie prevodovej skrine alebo uvolnené retaze.

Nakalibrujte zaci val na kukuricu podfa stroja (pozri
kapitolu KALIBRACIA A PROGRAMOVANIE v tejto
pouzivatelskej prirucke).

10. Pozrite si Pouzivatelsku prirucku.

KR43067,0000564 -76-25MAR10-1/1
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Specifikacie

Specifikacie

Specifikacie, uvedené v pouzivatelskej prirucke su uréené
iba pre servis a nezahffiaju bezné vyrobné tolerancie.

Specifikacie

Sucast’

Popis

Hroty zberaca

Kryty a vonkajSie zberace

Typ plavania nizkeho profilu, zaveseny nad retazami zberaca.
Perma-Glide™ (polyetylén) material.

Zavesené, odnimatelné. Podoprety otvor (kryty). Perma-Glide
(polyetylénovy) material.

Retaze zberaca

Pre tazku zataz, bezkoncova retaz s ocelovymi valcami (Zziadny hlavny
spoj). Integrované ocelové uska.

Pohon riadkovej jednotky

PriloZzena prevodova skrifia s ozubenymi kolesami ponorenymi do maziva;
hnana jednym vstupnym Sesthrannym hriadefom s klznou spojkou s
hviezdicovitym ¢apom.

NoZe na odpad

PIna dizka, nastavitelna, jeden kus, teplom oSetrena ocel.

Klizna spojka

Valce na spracovanie stebiel

Jedna na riadkovu jednotku. Jedna na vstupny hnaci hriadel. Jedna na
pohone zavitovky.

S rovnymi ryhami, n6z, alebo prelinajuci Styl (jedna parovana zostava na
riadkovu jednotku).

Upravy a nastavenia

Popis

Nastavenie retaze zberaca

S pruzinou, samonastavitelna.

Nastavenie dosky

Hydraulicky nastavena.

Nastavenie hrotu zberaca

Manualne nastavena vyska, nastavenie ¢apu a jemné ladenie.

Minimalna véla medzi retazami zberaca a zemou

32 mm (1-1/4 in.)

Priblizna celkova Sirka

Model ID zacieho valu Sirka m (ft. - in.)
606C a 606C-SM 6R70 46 m (15 ft. - 1in.)
606C a 606C-SM 6R75 46 m (15 ft. - 1in.)
606C a 606C-SM 6R30 48 m (15 ft. - 9in.)
606C 6R36/38 5,8 m (19 ft)
608C a 608C-SM 8R70 6,1 m (20 ft. - 2 in.)
608C a 608C-SM 8R75 6,1 m (20 ft. - 2 in.)
608C a 608C-SM 8R30 6,4 m (20 ft. - 10 in.)
608C a 608C-SM 8R36/38 7,8 m (25 ft. - 8in.)
612C-SM 12R70 9,2m (30 ft. -2in.)
612C-SM 12R75 9,2 m (30 ft. -2in.)
612C 12R36 11,2 m (36 ft. - 10in.)
612C 12R38 11,8 m (38 ft. - 10 in.)
612C a 612C-SM 12R20 6,6 m (21 ft. - 8in.)
612C a 612C-SM 12R22 7,2 m (23 ft. - 6in.)
612C a 612C-SM 12R30 9,4 m (30 ft. - 10 in.)
616C a 616C-SM 16R30 12,3 m (40 ft. - 4 in.)
618C a 618C-SM 18R20 9,5m (31 ft. -2in.)
618C a 618C-SM 18R22 9,5 m (31 ft. -2in.)

Priblizna celkova hibka (vSetky modely)
Hroty v prevadzkovej polohe (znizené) 3,0 m (10 ft.)
Hroty v servisnej polohe (zdvihnuté) 2,4 m (8 ft)

Priblizna pofna hmotnost’ zacieho valu na kukuricu:

Model \ ID zacieho valu Hmotnost kg (Ib.)
Zaci val na kukuricu bez rezania:
606C 6R70 1836 kg (4048 Ib.)
606C 6R75 1837 kg (4051 Ib.)

Pokrac¢ovanie na d'alSej strane

KR43067,00009BE -76-08DEC11-1/2
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Specifikacie

Priblizna pol'na hmotnost’' Zacieho valu na kukuricu:

Model ID zacieho valu Hmotnost’ kg (Ib.)
606C 6R30 1837 kg (4051 Ib.)
606C 6R36 1978 kg (4361 Ib.)
606C 6R38 1985 kg (4377 Ib.)
608C 8R70 2348 kg (5177 1b.)
608C 8R75 2450 kg (5402 Ib.)
608C 8R30 2347 kg (5175 1b.)
608C 8R36 2628 kg (5795 Ib.)
608C 8R38 2635 kg (5810 Ib.)
612C 12R20 2973 kg (6555 Ib.)
612C 12R22 3033 kg (6688 Ib.)
612C 12R30 3423 kg (7548 Ib.)
612C 12R36 4333 kg (9552 Ib.)
612C 12R38 4433 kg (9774 1b.)
616C 16R30 4489 kg (9898 Ib.)
618C 18R20 4361 kg (9616 Ib.)
618C 18R22 4458 kg (9830 Ib.)
Rezaci zaci val na kukuricu - StalkMaster™
606C-SM 6R70 2069 kg (4562 Ib.)
606C-SM 6R75 2068 kg (4560 Ib.)
606C-SM 6R30 2063 kg (4549 1b.)
608C-SM 8R70 2691 kg (5934 Ib.)
608C-SM 8R75 2684 kg (5918 Ib.)
608C-SM 8R30 2693 kg (5938 Ib.)
608C-SM 8R36 3384 kg (7460 Ib.)
608C-SM 8R38 3429 kg (7560 Ib.)
612C-SM 12R70 3817 kg (8416 Ib.)
612C-SM 12R75 3849 kg (8487 Ib.)
612C-SM 12R20 3405 kg (7508 Ib.)
612C-SM 12R22 3470 kg (7651 Ib.)
612C-SM 12R30 3880 kg (8555 Ib.)
616C-SM 16R30 4998 kg (11021 Ib.)
618C-SM 18R20 4920 kg (10849 Ib.)
618C-SM 18R22 5020 kg (11069 Ib.)

POZNAMKA: Zmena viastnosti a konétrukcie bez

oznamenia vyhradena.

KR43067,00009BE -76-08DEC11-2/2

75-2

101813

PN=92




Specifikacie

Udrziavajte stroj zabezpeceny

1.
2.

Nainstalujte dékazové zariadenia proti vandalizmu.

Ked je stroj uskladneny:

- Spustte zariadenie na zem

- Nastavte kolesa do najSirSej polohy, aby ste
nakladanie urobili obtiaznej$im

- Odoberte vSetky kltUcCe a batérie %
3. Ak parkujte niekde vo vnutri, polozte velké zariadenie 3
pred vychod a uzamknite sklad. il
4. Ak parkujte vonku, umiestnite stroj na dobre 7
osvetlenom a oplotenom mieste. 8
5. Urobte si poznamky o podozrivych aktivitach a vSetky 2
kradeze ihned oznamte na patri¢nych miestach.
6. VSetky straty oznamte vaSmu predajcovi John Deere.
DX,SECURE2 -76-18NOV03-1/1
Identifikaéné Cislo zacieho valu
Umiestnite identifikacny Stitok Zacieho valu (A) na
podlozku konzoly favého vystrazného svetla.
Do priestoru nizSie zaznamenaijte vyrobné Cislo vasho
Zacieho valu na kukuricu. Pri objednavani suciastok .
poskytnite vaSmu predajcovi toto vyrobné Cislo. s
=
1
e
A—Ildentifikacny stitok zacieho é
valu g
I
$843267,0000119 -76-13SEP12-1/1
Ponechaijte si dokaz o vlastnictve
1. Udrziavajte na bezpe¢nom mieste a aktualizujte
inventar vSetkych identifikaCnych Cisiel produktov a
suciastok.
2. Pravidelne si overujte, zZe identifikacné Stitky neboli
odstranené. Vsetky nedovolené manipulacie oznamte 3
na patricnych miestach a objednajte si duplikaty stitkov. §
3. DalSie opatrenia, ktoré mdzete podniknut: 3
- Oznacte si vas stroj s vasim vlastnym ocislovanim %
- Urobte si farebné snimky vasho stroja z réznych J
uhlov. g
@

DX,SECURE1 -76-18NOV03-1/1
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Specifikacie

Vyhlasenie o zhode ES

Osoba podpisana nizSie vyhlasuje, ze

Typ stroja: Kukuriény nadstavec
Model: Séria 600C

Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A.

Spiha vetky prisluné nariadenia a zakladné poziadavky nasledujdcich smernic:

Smernica cisLo METODA CERTIFIKACIE
Smernica o strojoch 2006/42/EC Vnutorna certifikacia podla ¢lanku 5 smernice
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/EC Samocertifikovany, dodatok Il smernice

Meno a adresa osoby v Eurépskom spolo¢enstve opravnenej na vypracovanie technickej konstrukénej dokumentacie:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Regionalne centrum Mannheim
John Deere Strasse 70

68163 Mannheim, Nemecko
EUConformity@johndeere.com

Miesto vyhlasenia: East Moline, lllinois, USA
Datum vyhlasenia: Januar 1, 2013

Vyrobna jednotka: John Deere Harvester Works

DXCEO01 —UN—28APR09

Meno: Tim Deutsch

Nazov: Global Director, Crop Harvesting Platform, Product
Engineering, Ag and Turf Division

S$S43267,00002C3 -76-27JUN13-1/1
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Specifikacie

Ut'ahovacie momenty Standardnych palcovych svornikov a skrutiek

TS1671 —UN—O01MAY03

SO0 3 G

Rozmer Trieda SAE 1 Trieda SAE 22 Trieda SAE 5, 5.1 alebo 5.2 Trieda SAE 8 alebo 8.2
svo;r;ﬁ;;ebo Premazané® Suché® Premazané® Suché® Premazané® Suché® Premazané® Suché®
Nm |Ib.-in. | Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-sin.| Nm |[Ib.<in.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-in.| Nm |Ib.-in. | Nm | Ib.-in.
1/4 3.7 33 4.7 42 6 53 7.5 66 9.5 84 12 106 | 13.5 | 120 17 150
Nm | Ibft. | Nm | Ib.At.
5/16 77 | 68 | 98 | 8 | 12 [ 106 | 155 | 137 | 195 | 172 | 25 | 221 28 | 205 | 35 | 26
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
3/8 13.5 ‘ 120 | 17.5 | 155 22 194 27 240 35 26 44 32.5 49 ‘ 36 63 46
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
7/16 22 | 194 | 28 | 205 35 | 26 44 | 325 | 56 | 41 | 70 | 52 | 80 | 59 | 100 | 74
Nm | Ib.-ft.
12 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48 35.5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 | 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 | 490 360 615 | 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 | 1030 | 760 | 1300 | 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 1850 | 1350
1-1/4 570 | 420 725 535 570 420 725 535 | 1280 | 945 | 1630 | 1200 | 2050 | 1500 | 2600 | 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 | 1700 | 1250 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000 | 3400 | 2500
1-1/2 990 730 | 1250 | 930 990 730 | 1250 | 930 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3600 | 2650 | 4550 | 3350
Uvedené utahovacie momenty su uréené iba na vSeobecné pouZitie, podla Pri vymene sa pouzivaju spojovacie sucasti rovnakej alebo
pevnosti svornikov alebo skrutiek. Ak je pre urcité pouZzitie predpisany iny vysSej triedy kvality. Ak sa pouZije spojovacia sucast vysSej
utahovaci moment alebo iny postup utiahnutia, NEPOUZIVAJTE uvedené triedy kvality, utahuje sa rovhakym momentom ako pévodna.
hodnoty. Pokyny k upeviovaniu pri zvlastnom pouziti su nutné pre vlozky alebo | Dbajte na to, aby boli zavity spojovacich sucasti Cisté a aby
tvarované ocelové poistné matice, spojovaci material z nehrdzavejucej ocele ste ich zagali spravne zaskrutkovavat. Ak je to mozné, iné
alebo matice na U-svornikoch. Strizné svorniky sa pri uréenom zatazeni zni€ia. | spojovacie prvky nez poistné matice, svorniky alebo matice
Pri vymene vzdy pouzivajte strizné svorniky rovnakej kvality. kolies namazte, ak pre dané pouzitie nie je uvedené inak.

@Trieda 2 sa tyka skrutiek s $esthrannou hlavicou (nie $esthrannych svornikov) do dizky 6 in. (152 mm). Trieda 1 sa tyka skrutiek s

Sesthrannou hlavicou nad 6 in. (152 mm) dlhych a vsetkych ostatnych typov svornikov a skrutiek akejkolvek dizky.
b“premazané” znamena pokryté mazivom, ako je strojovy olej, alebo suciastky fosfatované a namazané olejom, alebo spojovacie

sucasti 7/8 in. a véacsie s povlakom JDM F13C, F13F alebo F13J zo Supinového zinku.
°“Suché” znamené bez pokrytia alebo pozinkované bez maziva, alebo spojovacie stéasti 1/4 az 3/4 in. s poviakom
JDM F13C, F13E alebo F13H zo Supinového zinku.
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Specifikacie

Ut'ahovacie momenty svornikov a skrutiek s metrickym zavitom

TS1670 —UN—O01MAY03

12.9
=
Rozmer Trieda 4.8 Trieda 8.8 alebo 9.8 Trieda 10.9 Trieda 12.9
svo;rll(irl:jat:;ebo Premazané?® SuchéP Premazané?® SuchéP Premazané?® SuchéP Premazané?® SuchéP
Nm |Ib.<in. | Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-in.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-in. | Nm |Ib.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 146 155 | 137 19.5 | 172
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M8 11.5 102 145 | 128 22 194 | 275 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M10 23 | 204 | 20 | 21 | 43 | 32 | 55 | 40 | 63 | 46 | 80 | 59 | 75 | 55 | 95 | 70
Nm | Ib.-ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
mM27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Uvedené utahovacie momenty su uréené iba na vSeobecné pouzitie, Strizné svorniky sa pri uréenom zatazeni zni¢ia. Pri vymene vzdy
podfa pevnosti svornikov alebo skrutiek. Ak je pre urcité pouZitie pouzivajte strizné svorniky rovnake;j triedy kvality. Pri vymene sa
predpisany iny utahovaci moment alebo iny postup utiahnutia, pouzivaju spojovacie sucasti rovnakej alebo vysSej triedy kvality. Ak sa
NEPOUZIVAJTE uvedené hodnoty. Pokyny k upeviiovaniu pri zvlaStnom | pouZzije spojovacia suc¢ast vysSej triedy kvality, utahuje sa rovnakym
pouziti su nutné pre spojovaci material z nehrdzavejucej ocele alebo momentom ako pévodna. Dbaijte na to, aby boli zavity spojovacich
matice na U-svornikoch. Plastické vlozky alebo tvarované poistné sUcasti Cisté a aby ste ich zacali spravne zaskrutkovavat. Ak je to
ocelové matice utahujte podla suchého utiahnutia uvedeného v tabulke, | mozné, iné spojovacie prvky nez poistné matice, svorniky alebo matice
ak pre dané pouzitie nie je uvedené inak. kolies namazte, ak pre dané pouzitie nie je uvedené inak.

#“Premazané” znamena pokryté mazivom, ako je strojovy olej, alebo sudiastky fosfatované a namazané olejom, alebo spojovacie
sucasti M20 a véacsie s poviakom JDM F13C, F13F alebo F13J zo Supinového zinku.

b4Suché” znamena bez pokrytia alebo pozinkované bez maziva, alebo spojovacie sucasti M6 az M18 s poviakom

JDM F13C, F13E alebo F13H zo Supinového zinku.
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Servis John Deere - zaruka plynulosti vasej prace ‘

Sudiastky John Deere

Pomézeme vam minimalizovat’ prestoje tym, Zze vam
obratom poskytneme originalne diely znacky John Deere.

Preto udrziavame rozsiahly a réznorody sortiment zasob
— aby sme boli neustale o krok pred vasimi potrebami.

]
td

TS100 —UN—23AUG88

Spravne nastroje

Presné nastroje a skisobné zariadenia umozniuju nasim
servisnym strediskam rychle lokalizovanie a odstranenie
poruch... aby sme vam usetrili Cas a peniaze.

TS101 —UN—23AUG88

DX,IBC,B -76-04JUN90-1/1

Odborne skoleni technici

Pre servisnych technikov firmy John Deere Skola nikdy
nekondi.

Organizujeme pravidelné Skolenia, aby nasi pracovnici
boli vzdy informovani o zariadeniach, ktoré pouzivate a
poznali spésoby ich udrzby.

A vysledok?

Skusenost, na ktoru je spofahnutie!

TS102 —UN—23AUG88

DX,IBC,C -76-04JUN90-1/1

Pohotovy servis

NasSim ciefom je poskytovat’ pohotovu, ucinni pomoc ak
ju potrebujete a vSade, kde ju potrebujete.

Opravy mézeme vykonavat podla okolnosti u vas alebo u
nas: navstivte nas, spoliehajte sa na nas.

PREVAHA SERVISU JOHN DEERE: Budeme nablizku,
ak budete potrebovat naSu pomoc.

TS103 —UN—23AUG88

DX,IBC,D -76-04JUN90-1/1

IBC-1
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