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PRZECZYTAC DOKtADNIE TE INSTRUKCJE, aby
zapoznac sie z prawidtowym uzytkowaniem i obstugag
techniczng maszyny. Zaniechanie tego moze doprowadzi¢
do wypadku lub uszkodzenia sprzetu. Niniejsza instrukcja
obstugi oraz znaki ostrzegawcze moga by¢ dostepne
takze w innych jezykach (w celu ich zamoéwienia nalezy
sie skontaktowac z dealerem firmy John Deere).

TA INSTRUKCJA OBSLUGI POWINNA BYC
TRAKTOWANA jako nieodtaczna cze$¢ maszyny. W razie
sprzedazy maszyny, nalezy dotaczy¢ do niej instrukcje.

DANE TECHNICZNE w tej instrukcji podane sg

w jednostkach metrycznych i ich ekwiwalentach
stosowanych w USA. Stosowa¢ wytacznie odpowiednie
czesci wymienne oraz elementy ztgczne. Metryczne
lub calowe Sruby i nakretki moga wymagac stosowania
odpowiednio metrycznych lub calowych kluczy.

PRAWA | LEWA STRONA MASZYNY sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu maszyny do przodu.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE WYROBU
(P.I.N.) w rozdziale Charakterystyka techniczna. Doktadne
zapisanie wszystkich numeréw moze by¢é pomocne przy
poszukiwaniu skradzionej maszyny. Numery te beda

H93830 —UN—15APR09

réwniez potrzebne dealerowi podczas zamawiania czesci
wymiennych. Przechowywac¢ numery identyfikacyjne w
bezpiecznym miejscu poza maszynag.

GWARANCJA jest dostarczana przez firme John Deere
jako czes¢ programu wsparcia dla klientow, ktorzy
uzywajg sprzetu i obstugujg go w sposéb opisany

W niniejszej instrukcji obstugi. Warunki gwarancji zostaty
wyjasdnione na certyfikacie gwarancyjnym, ktéry powinien
zosta¢ dostarczony przez dealera.

Gwarancja ta stanowi zapewnienie, ze firma John Deere
naprawi lub wymieni swoje produkty, jesli defekty wystapig
w okresie trwania gwarancji. W pewnych okolicznosciach
firma John Deere zapewnia takze ulepszenia w terenie,
czesto nieodptatnie, nawet jesli gwarancja na produkt juz
sie skonczyta. Jesli sprzet byt nieprawidtowo uzytkowany
lub zostat zmodyfikowany w celu zmiany jego dziatania
w stopniu wykraczajgcym poza oryginalne specyfikacje
fabryczne, gwarancja utraci waznos¢, a ponadto firma
moze odmowi¢ dokonywania ulepszen w terenie. Takie
konsekwencje spowoduje réwniez ustawianie ukfadu
zasilania paliwem powyzej specyfikacji fabrycznej lub
rozwijanie nadmiernej mocy w inny sposob.

JK22594,000020C -53-15APR09-1/1
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Elementy bezpieczenstwa

Srodki bezpieczenstwa dotyczace hedera do kukurydzy

A—Swiatto ostrzegawcze B—Tasma odblaskowa C—Nalepki ze znakami D—Ostony watu napedowego
bezpieczenstwa

H94073 —UN—19MAY09

Oprocz srodkow bezpieczenstwa pokazanych tutaj, obstugi przyczyniaja sie do zapewnienia bezpieczne;j
Swiatta bezpieczenstwa na hederze do kukurydzy oraz pracy za pomocg hedera do kukurydzy, jezeli idg w parze
komunikaty bezpieczenstwa i wskazowki w instrukcji z ostroznoscia i rozwaga kompetentnego operatora.

KR43067,00003F3 -53-19MAY09-1/1
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Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

To jest symbol niebezpieczenstwa. Ten symbol
umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowacé zalecane $rodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenstwa.

T81389 —UN—O07DEC88

DX,ALERT -53-29SEP98-1/1

Zrozumienie stow sygnalizujacych

Napisy — NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
lub UWAGA — sg uzywane razem z symbolem
niebezpieczenstwa. NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
zagrozenie najwyzszego stopnia.

Znaki ostrzegawcze NIEBEZPIECZENSTWO oraz
OSTRZEZENIE sg umieszczone w poblizu konkretnych
zagrozen. Ogodlne $rodki ostroznosci sa wymienione na
napisach ostrzegawczych UWAGA. Srodki ostroznosci
opisane w tej instrukcji sg oznaczane napisem UWAGA.

A NIEBEZPIECZENSTWO

A OSTRZEZENIE

A

UWAGA

TS187 —53—30SEP88

JK22594,00000DD -53-15AUG06-1/1

Stosowaé odziez ochronng

Uzywac dopasowanej odziezy i wyposazenia ochronnego
dostosowanego do rodzaju pracy.

Dtugotrwate oddziatywanie hatasu moze powodowac
pogorszenie lub utrate stuchu.

Uzywac¢ odpowiednich ochronnikéw stuchu, takich jak
nauszniki ochronne lub stopery do uszu, aby zabezpieczyc¢
sie przed niepozadanym lub ucigzliwym hatasem.

Bezpieczne uzytkowanie sprzetu wymaga petnej uwagi
operatora. Nie stucha¢ radia lub muzyki przez stuchawki
podczas pracy maszyna.

S

o
@
b8

JK22594,00000DE -53-15AUG06-1/1
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Bezpieczenstwo

Przestrzeganie instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa

Doktadnie przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczenstwa zamieszczone w tej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa na maszynie. Utrzymywac znaki
bezpieczenstwa w dobrym stanie. Uzupetnia¢ zagubione
znaki bezpieczenstwa lub wymienia¢ uszkodzone.
Upewnia¢ sie, ze nowe zespoly i czesci wymienne
posiadajg aktualne znaki bezpieczenstwa. Wymienne
znaki bezpieczenstwa sg dostepne u dealera John Deere.

Na czesciach i podzespotach, pochodzacych od
dostawcow, moga wystepowac dodatkowe informacje
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

Zapoznac sie z prawidtowg obstugg maszyny i uzywaniem
elementow sterowniczych. Nie dopuszczac¢ osob bez
odpowiedniego przeszkolenia do obstugi maszyny.

Utrzymywac¢ maszyne w dobrym stanie technicznym.
Nieautoryzowane modyfikacje maszyny moga pogorszy¢

TS201 —UN—23AUG88

jej funkcjonowanie i/lub bezpieczenstwo obstugi oraz
wptywac na trwatos¢ maszyny.

Jezeli jakakolwiek czesc tej instrukcji jest niezrozumiata
i potrzebna jest pomoc, skontaktowac sie z dealerem
John Deere.

DX,READ -53-16JUN09-1/1

Przygotowanie na wypadek nagtego
zagrozenia

By¢ przygotowanym na wypadek pozaru.

Zestaw pierwszej pomocy oraz gasnice nalezy trzymac w
dostepnym miejscu.

Numery awaryjne lekarzy, pogotowia, szpitala oraz strazy §

pozarnej powinny znajdowac sie w poblizu telefonu. 8|
1

JK22594,00000DF -53-15AUG06-1/1

Przechowywaé wyposazenie w bezpieczny

sposo6b

Przechowywane wyposazenie, takie jak: kota blizniacze,

kofa klatkowe i tadowarki moga spas¢ powodujgc

powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

Przechowywaé wyposazenie i narzedzia w sposéb 8

bezpieczny, aby zapobiec ich upadkowi. Nie dopuszczaé 2

do przebywania bawigcych sie dzieci i oséb postronnych E

na powierzchniach magazynowych. 3

JK22594,00000E0 -53-15AUG06-1/1
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Bezpieczenstwo

Dociazenie dla zapewnienia odpowiedniego
kontaktu kot z podiozem

Na wydajnos¢ pracy, sterowanie i hamowanie kombajnu
moze znacznie wptywaé wyposazenie, ktdére zmienia
srodek ciezkosci maszyny. Dla zapewnienia bezpiecznego
kontaktu z podiozem nalezy, w razie potrzeby, docigza¢
tyt kombajnu. Nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci
maksymalnego obcigzenia osi oraz masy catkowitej.

H68497 —UN—04JUNO1

JK22594,00000E1 -53-15AUG06-1/1

Parkowanie i pozostawianie kombajnu
Opusci¢ zespot zniwny na podtoze.

Przed pozostawieniem kombajnu wytgczy¢ zespét zniwny
i separator. Wytagczy¢ silnik i ustawi¢ dzwignie zmiany
biegdw w potozeniu neutralnym. Wiaczy¢ hamulec
postojowy, wyjac kluczyk ze stacyjki i zamkng¢ kabine
na klucz.

Nigdy nie pozostawia¢ kombajnu bez opieki z pracujacym
silnikiem.

Nigdy nie opuszczac kabiny operatora podczas jazdy.

TS230 —UN—24MAY89

JK22594,00000E2 -53-15AUG06-1/1

Unikaé¢ kontaktu z poruszajacymi sie
czesciami
Chronic rece, stopy i odziez przed elementami uktadéw

napedowych. Nigdy nie czysci¢, smarowac ani regulowac
maszyny bedacej w ruchu.

TS256 —UN—23AUG88

JK22594,00000E3 -53-15AUG06-1/1
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Bezpieczenstwo

Uzywa¢é swiatet i urzadzen ostrzegawczych

Zapobiegac kolizjom z innymi uzytkownikami drég,
wolno poruszajacymi sie agregatami ciggnikowymi i
maszynami samojezdnymi na drogach publicznych.
Czesto sprawdzac ruch drogowy z tytu, zwlaszcza przy
zakrecaniu i uzywac kierunkowskazow.

Uzywac swiatet drogowych, migajgcych Swiatet
ostrzegawczych i kierunkowskazow w dzien i w nocy.
Stosowac sie do przepiséw dotyczacych oswietlenia

i oznakowania sprzetu. Oswietlenie i oznakowanie
utrzymywac w czystosci i dobrym stanie, dba¢ o ich
widocznos¢é. Wymieniaé lub naprawiaé¢ uszkodzone

i uzupetnia¢ zagubione elementy oswietlenia lub
oznakowania. Oswietleniowy zestaw bezpieczenstwa
maszyny jest dostepny u dealera John Deere.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -53-07JUL99-1/1

Przetacznik zabezpieczenia transportowego
(czarny)

Podczas jazdy maszyng po drodze, przetacznik (A)
zabezpieczenia transportowego musi by¢ w potozeniu
drogowym.

Gdy przetacznik zabezpieczenia transportowego jest
wcisniety, kontrolka (B) ZAPALA sig, sygnalizujac
ustawienie przetgcznika w potozeniu drogowym.
Przetgcznik zabezpieczenia transportowego wytacza
nastepujgce funkcje:

H86951 —UN—20NOV06

* Przywracanie wysokosci hedera

¢ Odczyt wysokosci hedera

* KOPIOWANIE TERENU . ) .

* Podnoszenie/opuszczanie i przesuwanie nagarniacza A_fr;z:s'zzzr't‘;';vzzzez"'ecze"'a B—Kontrolka
do przodu/do tytu

¢ Slimak wytadowczy

* Wychylanie slimaka

¢ Slimak sktadany elektrycznie (jesli zainstalowany)

* Wigczanie separatora

transportowego. Kontrolka przestanie sie Swieci¢
umozliwiajgc ponowne dziatanie przetacznikow zgdanych

* Wiaczanie hedera funkji.
* Podnoszenie/opuszczanie hedera
Aby przywréci¢ funkcje do pracy na polu, nalezy
ponownie nacisng¢ wytacznik odcinajacy zabezpieczenia
JK22594,00002B1 -53-31AUG07-1/1
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Bezpieczenstwo

Bezpieczny transport kombajnu z hederem

W Polsce niedozwolona jest jazda z przytgczonym
hederem po drogach publicznych.

Jesli zaistnieje koniecznos¢ jazdy kombajnu z
przytaczonym hederem, upewni¢ sie, ze dziatajg migajace
Swiatta ostrzegawcze na hederze i znaki odblaskowe sg
czyste i dobrze widoczne.

Zalecane jest skorzystanie z pojazdu pilotujgcego
lub osoby, ktéra obserwuje droge, szczegodlnie na
zattoczonych, waskich lub pochytych drogach i przy
przekraczaniu mostéw.

Utrzymywac bezpieczng predkosc¢ jazdy, odpowiednio do
warunkow.

H52024 —UN—15JUL99

JK22594,00000E4 -53-15AUG06-1/1

Zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od hedera

Walce zasilajgce hedera do kukurydzy, itp. nie mogg by¢
catkowicie ostoniete ze wzgledu na specyfike budowy
wynikajaca z ich funkcji. Zachowac bezpieczng odlegtosé
od tych zespotéw, gdy sg w ruchu! Zawsze nalezy
wytaczy¢ naped hedera, zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk
ze stacyjki przed obstuga techniczng lub usuwaniem
resztek powodujgcych zatkanie hedera.

H4244.

) ¥

H42442 —UN—10JAN91

CRNHD,90SA,B -53-14AUG97-1/1

Unika¢ zaplatania sie

Aby unikna¢ wciagniecia, nie podawac recznie materiatu
ani nie prébowac¢ odblokowywac¢ zapchanej maszyny
podczas dziatania. Walce zasilajace szybciej wciagaja
materiat, niz cziowiek jest w stanie zwolni¢ chwyt.

H45810

R

@

H45810 —UN—22JUL93

CRNHD,90SA,C -53-14AUG97-1/1
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Bezpieczenstwo

Nie zbliza¢ sie do obracajacych sie watéw
napedowych

Zaplatanie w obracajacy sie naped watu tylnego moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Przez caty czas utrzymywac ostony napedu na miejscu.

Nosi¢ dopasowang odziez. Przed regulacja, tagczeniem,
czyszczeniem hedera lub elementdéw jego napedu
zatrzymac silnik i upewnic sie, ze naped jest nieruchomy.

@

TS1644 —UN—22AUG95

0OU06035,000146A -53-30JULO1-1/1

Bezpieczenstwo przy obstudze

Przed wykonaniem czynnosci obstugowych zapoznac¢ sie
z procedurami obstugowymi. Utrzymywac czyste i suche
miejsce pracy.

Nigdy nie smarowac, nie obstugiwac i nie regulowac
maszyny bedacej w ruchu. Chronic rece, stopy i odziez
przed elementami uktadéw napedowych. Wytgczac
wszystkie napedy i zmniejszac cisnienie przy pomocy
uktadoéw sterowania. Opuszcza¢ wyposazenie na
podtoze. Wytaczac silnik. Wyjmowac kluczyk. Poczekad,
az maszyna ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposéb wszystkie czesci
maszyny, ktére muszg by¢ podniesione dla
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywac wszystkie cze$ci w dobrym stanie i dbac, aby
byly prawidtowo zamontowane. Natychmiast naprawia¢
uszkodzenia. Wymieniaé zuzyte lub uszkodzone

czedci. Usuwac nadmiar smaru, oleju lub resztki innych
materiatow.

W maszynach samojezdnych odtgczac przewdd masowy
akumulatora (-) przed regulacjg ukfadu elektrycznego lub
spawaniem maszyny.

W maszynach przyczepianych odtgczy¢ zespot
przewoddw elektrycznych od ciggnika przed obstuga
uktadu elektrycznego lub spawaniem maszyny.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -53-17FEB99-1/1
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Bezpieczenstwo

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb

Zwigza¢ dtugie wiosy z tytu. Nie nosi¢ krawatow,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikow podczas pracy w
poblizu maszyny lub poruszajgcych sie czesci. Gdyby te
przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne, mogtoby
to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zdjac pierscionki, obraczki i inng bizuterie, aby zapobiec
zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez poruszajgce
sie czesci.

.

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -53-04JUN90-1/1

Zabezpieczenia i ostony

Wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg znajdowac sie
przez caly czas na swoich miejscach. Upewnic sie, ze sg
w dobrym stanie i prawidtowo zamontowane.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony lub zabezpieczenia
zawsze wytaczac sprzegto gtéwne, zatrzymywac silnik i
wyjmowac kluczyk ze stacyjki.

Chronic rece, stopy i odziez przed poruszajgcymi sie
czesciami.

A_@

TS285 —UN—23AUG88

JK22594,00000E5 -53-15AUG06-1/1

Prawidtowo podpiera¢ maszyne

Przed wykonywaniem prac przy maszynie opuszczac¢
zawsze osprzet lub narzedzie na podioze. Jesli
wykonanie danej pracy wymaga podniesienia maszyny
lub jej wyposazenia, podeprzec¢ je w bezpieczny sposob.
Hydrauliczne urzgdzenia podporowe, pozostawione w
podniesionym potozeniu, mogg opadac lub przeciekac.

Nie podpiera¢ maszyny przy pomocy blokéw zuzlowych,
pustakow lub podpdr, ktére moga sie pokruszy¢ pod
ciggtym obcigzeniem. Nie pracowac¢ pod maszyng
podparta wytacznie na podnosniku. Stosowac procedury
zalecane w niniejszej instrukciji.

Jesli razem z maszyng uzywane sg narzedzia lub inne
wyposazenie, stosowac sie do zaleceh zawartych w
instrukcji obstugi narzedzia lub wyposazenia.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -53-24FEB00-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ ptynéw pod wysokim ciSnieniem

Ptyn wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem moze
wnikng¢ w skére, powodujgc powazne obrazenia ciata.

Unika¢ niebezpieczenstwa poprzez catkowite obnizenie
cisnienia przed odtaczeniem przewoddéw hydraulicznych
lub innych. Dociggna¢ wszystkie potaczenia przed
zwiekszeniem cisnienia.

Sprawdzac przecieki za pomoca kawatka kartonu. Chroni¢
rece i ciato przed ptynami pod wysokim cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie
do lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skére musi
by¢ chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ zakazenie. Lekarze
nie zaznajomieni z tego typu przypadkami powinni
odniesc¢ sie do zrodet wiedzy medycznej. Informacje

X9811 —UN—23AUG88

takie sg dostepne w Wydziale Medycznym firmy Deere &
Company w Moline, stanie lllinois w USA.

JK22594,00000E6 -53-15AUG06-1/1

Usunaé powtoke malarska przed spawaniem
lub nagrzewaniem

Unikac¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary moga powstawaé podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikow.

Usuwac powtoke malarskg przed nagrzewaniem:

* Usuna¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powtoka nie daje sie usung¢, stosowaé odpowiednie
wyposazenie do ochrony drog oddechowych podczas
nagrzewania lub spawania.

e Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unika¢
wdychania pytu. Zaktadaé¢ odpowiedni respirator.

¢ Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub srodka do usuwania
farby, zmy¢ go przy pomocy mydta i wody przed
spawaniem. Zabiera¢ pojemniki z rozpuszczalnikiem
i Srodkiem do usuwania farby lub inne tatwopalne
materialy z miejsca pracy. Poczekac co najmniej
15 minut przed spawaniem lub nagrzewaniem na
rozproszenie sie oparow.

TS220 —UN—23AUG88

Nie uzywac chlorowanych rozpuszczalnikow w obszarze
spawania.

Wykonywac¢ wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewni¢
odprowadzanie toksycznych oparéw i pytu.

Odpowiednio postepowac z farbg i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT -53-24JUL02-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ nagrzewania w poblizu przewodow
pod cisnieniem

Podczas nagrzewania w poblizu przewodow
ci$nieniowych moze wytworzy¢ sie fatwopalna zawiesina
rozpylonej cieczy, bedaca potencjalnym zrédtem ciezkich
poparzen. Nie wytwarzaé ciepta przez spawanie,
lutowanie lub uzywanie palnika w poblizu przewodéw
cisnieniowych, albo innych fatwopalnych materiatéw.
Przewody cisnieniowe moga przypadkowo peknagc, gdy
ciepto rozprzestrzeni sie poza bezposrednie otoczenie
ptomienia.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -53-10DEC04-1/1

Usuwaé odpady w odpowiedni sposéb

Nieprawidtowe usuwanie odpadow stanowi zagrozenie
dla srodowiska i ekologii. Potencjalnie szkodliwe
odpady sprzetu John Deere obejmujg takie materiaty,
jak: olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn hamulcowy, filtry i
akumulatory.

Uzywac szczelnych pojemnikow do spuszczania ptyndéw.
Nie uzywaé pojemnikéw po srodkach spozywczych lub
napojach, z ktérych ktos przez pomytke moze sie napi¢.

Nie wylewac odpaddéw ptynnych na ziemie, do Scieku ani
zadnych zrédet wody.

Srodki chodnicze uktadéw klimatyzacii ulatniajace sie w
powietrze mogqg szkodzi¢ atmosferze ziemskiej. Przepisy
panstwowe moga wymagac zatrudnienia certyfikowanych
osrodkow obstugi do odzysku i recyklingu zuzytych
srodkow chtodniczych uktadow klimatyzaciji.

Zasiegac informaciji o prawidtowych sposobach recyklingu

i usuwania odpadéw w lokalnych o$rodkach ochrony
srodowiska i recyklingu lub u dealera John Deere.

TS1133 —UN—26NOV90

DX,DRAIN -53-03MAR93-1/1

Uzupetniaé znaki bezpieczenstwa

Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub
wymienia¢ uszkodzone. Prawidtowe rozmieszczenie
znakow bezpieczenstwa sprawdzi¢ w instrukcji obstugi
maszyny.

TS201 —UN—23AUG88

DX,SIGNS1 -53-04JUN90-1/1
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Rozmieszczenie znakow bezpieczenstwa

Obrazkowe znaki bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa sg umieszczone w réznych
waznych miejscach maszyny w celu sygnalizowania
potencjalnego niebezpieczenstwa. Niebezpieczenstwo
jest identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony
w tréjkacie ostrzegawczym. Znak obrazkowy informuje,
jak unikng¢ zranienia. Znaki bezpieczenstwa, ich
rozmieszczenie na maszynie i krétki tekst objasniajacy
sgq pokazane ponizej.

0U06075,0004057 -53-10AUG05-1/1

TS231 —53—08SEP03

Wciagniecie przez heder

Aby unikng¢ obrazen ciata lub $Smierci przed
przystapieniem do usuwania resztek roslinnych z hedera
nalezy WYLACZYC silnik. Walce w zespole zasilajacym
poruszajq sie szybciej, niz cztowiek jest w stanie zwolnic¢
chwyt.

VK,
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JK22594,0000133 -53-06SEP06-1/1

H84407 —UN—O09SEP05

Obracajace sie elementy napedu

Zaplatanie sie w obracajacy sie element napedu moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub smierc.
Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach. Unika¢ kontaktu z poruszajgcymi sie czesciami

D
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JK22594,0000134 -53-06SEP06-1/1

H84408 —UN—09SEP05
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Rozmieszczenie znakoéw bezpieczenstwa

Hedery do kukurydzy StalkMaster™ —_——

Obracajace sie noze zasilajace lub wyrzucane elementy
groza powaznymi obrazeniami ciata. Sta¢ w bezpiecznej
odlegtosci podczas pracy hedera.

3
o o O [=] g

H90544 —UN—10JANO8

StalkMaster jest nazwg handlowg Deere & Company
0U06075,0000D79 -53-10JAN08-1/1

Ciezar transportowy hedera do kukurydzy

Ciezar transportowy tego hedera wynosi ponad 3630
kg (8000 funtéw). Aby unikng¢ obrazen lub smierci
nalezy zawsze wykorzystywaé odpowiednie urzadzenia
podnoszace. Wiecej informacji na temat doktadnego
ciezaru hedera znajduje sie w rozdziale Charakterystyka
techniczna.

UJ I
H90543 —UN—10JANO8

0OU06075,0000D7A -53-10JAN08-1/1
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Transport

Transport

AUWAGA: Stosowac sie do przepiséow dotyczacych
szerokosci, oswietlenia i oznakowania.

WAZNE: W Polsce niedozwolona jest jazda
kombajnem z przylagczonym hederem
po drogach publicznych. W miare
mozliwosci, heder do kukurydzy nalezy
transportowaé¢ na samochodzie ciezarowym
lub przyczepie do hedera.

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta
przyczepy dotyczacych procedur
bezpieczenstwa transportu. W razie

braku takich wskazowek, nalezy przestrzegaé¢
ponizszych zasad:

* Podczas transportu na przyczepie bez
hamulcéw nie przekraczaé predkosci 32 km/h
(20 mph) i 40 km/h (25 mph) w przypadku
przyczepy z hamulcami.

* Nalezy zawsze stosowa¢ odpowiednich
rozmiaréw tancuch holowniczy.

* Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy z tylu przyczepy
lub hedera umieszczono znak wolno
poruszajacego sie pojazdu (SMV).

* Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy z tylu
przyczepy znajduja sie czerwone reflektory,
dwa czerwone swiatla ostrzegawcze
i kierunkowskazy.

Nalezy zapozna¢ sie z procedurami
dotyczacymi transportu kombajnu podanymi
w Instrukcji obstugi.

H88843 —UN—31JULO7

Pokazano ostrza ztozone do transportu

Jezeli urzadzenie jest wyposazone w czujniki
aktywnego sterowania wysokoscig hedera
nad podtozem, nalezy ustawi¢ je w potozeniu
przechowywania, aby unikna¢ ich uszkodzenia
podczas skladania ostrzy (patrz informacje

w dalszej czesci instrukcji).

Aby zmniejszy¢ szeroko$¢ transportowq, ostrza powinny
by¢ ztozone (do gory).

KR43067,000059F -53-12MAY10-1/5

1. Wewnetrzne ostrza podbieracza:

Podnosi¢ ostrze (B) do momentu zatrzasniecia sie
sworznia blokujacego (A).

A—Zapadka B—Punkt

H88847 —UN—24JULO7

Ciag dalszy na nastepnej stronie KR43067,000059F -53-12MAY10-2/5
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Transport

WAZNE: Przed zlozeniem ostrzy czujniki aktywnego
sterowania wysokoscia hedera nad
podiozem musza zostaé ustawione w pozycji
przechowywania, aby unikna¢ ich uszkodzenia.

2. Ustawi¢ czujniki aktywnego sterowania wysokoscig

hedera nad podtozem w pozycji przechowywania, 3

zaleznie od wyposazenia. £

a. Obroci¢ ramie czujnika (A) w gére, do ostrza 1
podbieracza. 7

b. Obréci¢ zawleczke sprezysta pozycji §
przechowywania (B), az zostanie wprowadzona do *
czujnika.

c. Powtérzy¢ czynnosci przy pozostatych czujnikach. A—Ramie czujnika B—Zawleczka sprezysta

przechowywania

KR43067,000059F -53-12MAY10-3/5

3. Obrocic swiatta ostrzegawcze hedera (A) do tytu.

A—Swiatto ostrzegawcze

(2]
Fak My %
2
g
2
1
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g
2
KR43067,000059F -53-12MAY10-4/5
4. Zewnetrzne ostrza podbieracza:

Podnosi¢ ostrze zewnetrzne do momentu

zatrzasniecia sie sworznia blokujacego (A). Aby

opusci¢, wyciggna¢ sworzen i opuscic ostrze.

A—Zapadka

(2]
g
$
b
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I

KR43067,000059F -53-12MAY10-5/5
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Przytaczanie i odtgczanie

Przylaczanie hedera do kukurydzy do
przenosnika pochytego
WAZNE: Wiecej informacji na temat két wymaganych

do pracy hedera znajduje sie w instrukcji
obstugi kombajnu.

Kotkéw blokujacych nie mozna poruszyc, é
gdy heder jest na podtozu. Jesli wieloztacze 8
musi by¢ poruszone przy hederze na podtozu, il
odczepié linke od uchwytu. 7
1. Po ustyszeniu sygnatu dzwiekowego uruchomic silnik i é
opusci¢ przenosnik pochyty.
2. Powoli podjecha¢ kombajnem do przodu tak, aby A—_Hak (2 ik
przenosnik pochyly byt wycentrowany w stosunku do _pzch(yl;rz)przems"' u
otworu w ramie mocujgce;.
3. Podnies¢ catkowicie platforme upewniajac sie, ze dwa
haki (A) na przenosniku pochylym chwycity z przodu
gorng belke zespotu zniwnego.
4. Wiaczy¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ silnik i opusci¢
ogranicznik zabezpieczajgcy.
JK22594,0000237 -53-31JULO7-1/9
5. Zdja¢ pokrywe (A) i wyczysci¢ powierzchnie
wieloztacza (B).
A—Ostona B—Powierzchnia wieloztacza
g
2
1
%
7
&
g
i
0

Ciag dalszy na nastepnej stronie

JK22594,0000237 -53-31JULO7-2/9
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Przytgczanie i odtgczanie

6. Otworzy¢ uchwyt (A) i wyja¢ wieloztacze (B) ze
wspornika do przechowywania (C).

A—Uchwyt C—Wspornik do przechowy-
B—Wieloztacze wania

H89199 —UN—12JUL07

JK22594,0000237 -53-31JUL07-3/9

WSKAZOWKA: Aby zapobiec uszkodzeniu linki
blokujgcej, do uchwytu przytgczona jest sruba
Scinana. Proby poruszenia sworzni blokujgcych,
gdy heder jest na podfozu, spowodujg Sciecie
Sruby uchwytu (patrz “Potozenie $rub $cinanych”
dalej w tym rozdziale).

Przy przytagczonym hederze, sworznie blokujgce
powinny swobodnie przejs$¢ przez otwory w ptytkach
blokady. Jesli sworznie blokujgce nie chcg sie
przesungc¢ przez ptytki blokady, upewnic sie, ze
ptytki blokady hedera sg prawidtowo wyregulowane.

H89284 —UN—20JULO7

7. Zatozy¢ wieloztacze (A) na gniazdo (B) i zamknaé
uchwyt (C).

A—Wieloztacze C—Uchwyt
B—Gniazdo

JK22594,0000237 -53-31JUL07-4/9

Maszyny wyposazone w wieloztacza z
przesuwang blokada

WAZNE: Jesli ptyta blokujaca nie zostanie
wsunieta przez zespot wieloztacza, moze
dojs¢ do odpadniecia hedera w czasie
pracy lub transportu.

<
o
z
2
Kiedy uchwyt wieloztgcza jest zamkniety, wsungc¢ ptyte 3
blokujaca (A) przez zespot blokowania wieloztacza (B) i %'
zablokowac¢ za pomocg zawleczki sprezystej (C). |
A—Plytka blokujaca C—Zawleczka sprezysta - - B P 2
B—Zesp6t blokowania M . - Wike blokui
wieloztacza laszyny wyposazone w przesuwang ptytke blokujgcg
Ciag dalszy na nastepnej stronie JK22594,0000237 -53-31JUL07-5/9
25-2 091710
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Przytaczanie i odfgczanie

Maszyny wyposazone w wieloztacza z
przyciskiem blokujacym

WAZNE: Zamkniecie wieloztacza w niewystarczajacym
stopniu, bez zatrzasniecia przycisku blokujacego
moze spowodowac opadniecie hedera podczas
zbioru lub transportu.

1. Gdy uchwyt wieloztacza jest w petni zamkniety,
przycisk blokujacy (A) automatycznie zablokuje ztacza
zbiorowo.

H82373 —UN—O07FEB05

A—Przycisk blokujacy

Maszyny wyposazone w blokade z przyciskiem blokujgcym

JK22594,0000237 -53-31JULO7-6/9

2. Gdy wieloztacze jest zablokowane, sworznie blokujace
(A) powinny wsung¢ sie swobodnie w otwory ptytki
blokady hedera. Plytka blokady (B) musi stykac¢ sie
ze wspornikiem (C). Szczelina (D) pomiedzy ptytka
i sworzniem powinna byc¢ raczej mniejsza w dolnej
czesci niz w gornej (E). Moze to wymagac odwrocenia
ptytki blokujace;j.

3. Jesli potrzebna jest regulacja: Odkreci¢ $ruby (F),
odwrdci¢ ptytke (D) na drugq strone i zamontowac.

4. Dokreci¢ sruby zgodnie ze specyfikacjg M12.

H89285 —UN—20JUL07

Specyfikacja
Sruby z tbem kulistym
M12—Moment
AOKIECANIA ... viiiiiiie e 130 Nm
(96 Ib-ft)

A—Sworzen blokujacy D—Odstep
B—Plyta blokujaca E—Goéra plytki
C—Wspornik dolny F—Sruby z tbem kulistym

H89291 —UN—14JAN09

Ciag dalszy na nastepnej stronie JK22594,0000237 -53-31JULO7-7/9
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Przytaczanie i odtgczanie

5. Zatozy¢ pokrywe (A) wieloztgcza w miejscu
przechowywania na zespole zniwnym.

A—Oslona

H89283 —UN—14JANO9

2

LG

Potozenie przechowywania

JK22594,0000237 -53-31JULO7-8/9

6. Wyjac¢ wat teleskopowy z miejsca przechowywania i
zamontowac¢ do watu tylnego przenosnika pochytego
upewniajgc sie, ze kotnierz szybkiego przytaczania
jest catkowicie zatrzasniety.

A—Wat teleskopowy

H89395 —UN—31JULO7

JK22594,0000237 -53-31JUL07-9/9
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Przytgczanie i odtgczanie

Odtaczanie hedera do kukurydzy od
przenosnika pochytego

AUWAGA: Nie pozostawia¢ watow napedowych

w kombajnie. Moze dojs¢ do wypadku lub
uszkodzenia maszyny w razie przypadkowego
wiaczenia przenosnika pochytego.

1. Odtaczy¢ teleskopowy wat napedowy od przenosnika
pochytego na szybkoztaczu roztgczania (A) z lewej
strony przenosnika pochytego.

2. Umiesci¢ teleskopowy wat napedowy w potozeniu
przechowywania (B).

H89395 —UN—31JUL07

WAZNE: Kotkéw blokujacych nie mozna poruszyé,
gdy heder jest na podiozu. Jesli wieloztacze
musi by¢ poruszone przy hederze na podtozu,
odczepi¢ linke od uchwytu.

WSKAZOWKA: Kotki blokujgace powinny by¢ catkowicie
cofniete, gdy uchwyt jest podniesiony catkowicie do
gory, az dochodzi do ogranicznika. Wyregulowac
mocowanie linki, je$li sworznie blokujgce nie
sq catkowicie cofniete (patrz "Blokowanie
zbiorcze—regulacja’).

3. Wyjac sworznie szybkoblokujace i slizgowg ptytke
blokujaca przez zespot blokady wielozigcza.

H89200 —UN—12JULO7

4. Podnies¢ uchwyt, aby odtgczy¢ wieloztacze.

5. Zdja¢ pokrywe wielozigcza z miejsca przechowywania

. D h A—Sprzeg szybkiego C—Potozenie spoczynkowe
na hederze i umiesci¢ pokrywe na wieloztgczu ,o'i,qiganig g wieloz,qczap y
kombajnu. B—Potozenie przechowywania

6. Odtaczy¢ wieloztgcze od kombajnu i umiescic w
miejscu przechowywania (C).
JK22594,0000238 -53-31JUL07-1/2

7. Po ustyszeniu sygnatu dzwiekowego opuscic¢
przenosnik pochyly, az haki (A) znajdg sie pod goérng
belka hedera i powoli odjecha¢ kombajnem do tytu.

A—Haki (2 na przenosniku
pochytym)

H70033 —UN—19SEPO1

JK22594,0000238 -53-31JUL07-2/2
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Przytaczanie i odtgczanie

Blokada zbiorcza—regulacja

WSKAZOWKA: Przenosénik pochyty wyposazony w
system CONTOUR MASTER (kopiowania terenu):
Regulacje powinny by¢ wykonywane jedynie
na lince uchwytu wieloztgcza.

Przenos$nik pochyty do ptaskiego terenu: Regulacje
linki przy uchwycie wieloztgcza nalezy wykonywac
tylko w przypadku gdy linka nie jest wysrodkowana
na dolnym koricu (migjsce sworznia blokujgcego).
Patrz rozdziat Regulacja dolnego konca linki
przenosnika pochytego do ptaskiego podfozu.

1. Otworzy¢ lewa boczng ostone przenosnika pochytego
(A).

2. Poluzowac przeciwnakretki (B) linki.

WAZNE: Sprawdzié, czy uchwyt opiera sie
o ogranicznik wieloztagcza. Pominiecie
sprawdzenia, czy uchwyt opiera si¢ o
ogranicznik, moze spowodowac niewtasciwe
wymiary sworznia i doprowadzi¢ do opadniecia
hedera w czasie zbioru lub transportowania.

3. Oprze¢ uchwyt wieloztacza o ogranicznik.

A—Ostona B—Przeciwnakretki

H78649 —UN—170CT03

H78650 —UN—170CT03

JK22594,0000094 -53-27JUL06-1/4

WSKAZOWKA: Przesuniecie linki “w gére” w uchwycie
powoduje wepchniecie sworznia.

Przesuniecie linki “w dot” w uchwycie powoduje
wypchnigcie sworznia.

4. Wyregulowac linke w uchwycie wedtug potrzeby w
celu odpowiedniej regulacji sworznia:

* Lewy sworzen blokujacy powinien by¢ wyréwnany
na +/- 2 mm (A).

A—Odlegtosé

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Lewy sworzen blokujgcy

H79344 —UN—10DEC03

JK22594,0000094 -53-27JUL06-2/4
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Przytaczanie i odfgczanie

5. Przytrzymac¢ dolng przeciwnakretke (B) i dokreci¢
gorng przeciwnakretke (A).

A—Gorna przeciwnakretka B—Dolna przeciwnakretka

H81289 —UN—23JUN04

JK22594,0000094 -53-27JUL06-3/4

WAZNE: Pominigcie sprawdzenia, czy sworznie
wsuniete sg na okreslony wymiar, moze
spowodowac¢ odpadniecie hedera w czasie
pracy lub transportu.

6. Catkowicie opusci¢ uchwyt wieloztgcza (A) i sprawdzi€,
czy sworznie (B) (z obu stron) sg ustawione zgodnie
ze specyfikacja. Wyregulowad, jesli nie sg ustawione

zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sworznie przenosnika

pochytego—OdIEGIOSE..........ooiiiiieeeee e 45—52 mm
(1-3/4—2 in.)

A—Uchwyt wieloztacza B—Sworznie

H81287 —UN—23JUN04

H81288 —UN—23JUN04

JK22594,0000094 -53-27JUL06-4/4
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Przytaczanie i odtgczanie

Regulacja dolnego konca linki przenosnika
pochytego do ptaskiego terenu.

Regulacje dolnego konca linki blokujacej nalezy
wykonywac, jesli gwinty (A) nie s wysrodkowane w
uchwycie (B).

Poluzowa¢ przeciwnakretki (C) i wyregulowac linke tak,
aby gwinty zostaty wysrodkowane w uchwycie.

Dokreci¢ przeciwnakretki

H79380 —UN—10DEC03

A—Gwint C—Przeciwnakretki
B—Wspornik

H79389 —UN—10DEC03

MH81805,0000700 -53-17MAR05-1/1

Kotki blokujace przenosnika pochytego
(czyszczenie)

Jesli kofki blokujace jest trudno przesunaé, wykreci¢
Sruby z tbem kulistym (A) i wyczysci¢ obszar mocowania
kotka. Moze by¢ konieczne catkowite przechylenie ramy
przenosnika pochytego, aby uzyskac dostep do tych srub.

A—Sruba

H74309 —UN—18NOV02

MH81805,0000701 -53-17MARO05-1/1

Reczne odblokowanie przenosnika
pochytego
Aby zdja¢ heder w razie zniszczenia Sruby scinanej,

nacisng¢ kofki blokujace (A) przechodzace przez ptytki
blokujace i zatozy¢ $rube M12 (B) w otworze (C).

Wykonac¢ to samo po drugiej stronie. g
g
A—Kotki blokujace C—Otwor ?[
B—Sruba z
1
o
3
£
I

MH81805,0000702 -53-17MAR05-1/1
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Przytaczanie i odfgczanie

Potozenie srub scinanych linki blokujacej

Jesli sruba scinana (A) zostanie zniszczona, wymontowaé
i wymieni¢ na $rube zapasowg (B). Dostarczono trzy
zapasowe $ruby $cinane.

A—Sruba scinana B—Zapasowe s$ruby $cinane

H74311 —UN—25NOV02

MH81805,0000703 -53-17MARO05-1/1

Przylaczanie i odiagczanie hedera do
kukurydzy od sieczkarni lub miocarni do
kukurydzy.
Wiecej informacji na temat przytaczania i odtgczania
hedera do kukurydzy od sieczkarki lub mtocarni znajduje
sie w instrukcji obstugi tej maszyny.
JK22594,0000095 -53-27JUL06-1/1
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Modernizacja hedera w kombajnie serii Pre 60 ‘

Przytaczanie hedera do kukurydzy do
kombajnéw serii Pre 60

Aby przytaczy¢ heder do kukurydzy do starszego
kombajnu wymagany jest zestaw adaptacyjny.
Informacje dotyczace wtasciwego(ych) zestawu(ow)
adaptacyjnego(ych) mozna uzyskac¢ od dealera
John Deere.

WAZNE: Aby zapobiec uszkodzeniu zespotu
zniwnego i przenosnika pochyltego, przed
przylaczeniem hedera sworznie blokujace
(A) (obie strony) nalezy ustawi¢ w potozeniu
IN (jak pokazano na ilustracji).

Wsung¢ $rube ustalajaca (B), a nastepnie obroci¢ do
gory. Jezeli sworznie znajduja sie w potozeniu ZEWN.,
w trakcie przytaczania hedera zostanie uszkodzony
przenosnik pochyty.

A—Sworzen blokujacy

H41118 —UN—18JUNO1

B—Sruba ograniczajaca

JK22594,00000BA -53-07AUG06-1/1
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Kalibracja i programowanie

Kiedy przeprowadza¢ kalibracje

WSKAZOWKA: Petna Kalibracja: Wiecej informacji
na temat kalibracji hedera znajduje sie
Instrukcji obstugi kombajnu.

Procedury kalibracji nalezy przeprowadzi¢ przed
pierwszym uzyciem lub po wymianie czujnika sterowania
wysokoscig hedera, czujnika potozenia ptyt pomostu lub
powigzanych podzespotow.

 Kalibracja hedera - LC1 (hdr)
e Kalibracja czujnika kata systemu KOPIOWANIA
TERENU — przechylenie LC1 (opcja)

* Hydraulicznie regulowana ptyta pomostu -LC1 (opcja)
w kalibracji czujnika kombajnéw serii 50 i 60 - dEc
¢ Kalibracja potozenia ptywajacego - FLO

WSKAZOWKA: Przyczyna wystapienia bledu musi byé
usunieta przed dalszym kontynuowaniem kalibracji.

W razie pojawienia sie btedow podczas procedury
kalibracji w kombajnach serii 50 i 60 kody btedow zostang
wyswietlone na tachometrze, a w kombajnach serii 70 na
wyswietlaczu centrum polecen.

JK22594,000026C -53-11SEP07-1/1

Kody btedéw kalibracji

WAZNE: Przyczyna wystapienia bledu musi byé usu-
nieta przed dalszym wykonywaniem kalibracji.

W razie pojawienia sie kodow btedu (ERxx) w trakcie
procedur kalibracji nalezy skontaktowac sie z dealerem
John Deere i poda¢ numer kodu bfedu.

JK22594,000026F -53-16AUG07-1/1

Funkcje podiokietnika

Funkcje podtokietnika CommandCenter™ hedera:
Wiecej informacji na temat poszczegéinych funkc;ji
znajduje sie Instrukcji obstugi kombajnu.

A—Przetacznik wiaczania
hedera i napedu zwrotnego
przenosnika pochytego

B—Przelacznik wiaczania
separatora

C—Przetacznik regulacji
ci$nienia zespotu tnacego

D—Przelacznik regulacji
predkosci pasa hedera
przenosnikowego

E—Przelacznik regulaciji
szybkosci/czutosci
przenosnika pochytego

F—Przelacznik zabezpieczenia
transportowego

G—Pokretto sterowania
wysokoscia/cisnieniem
systemu HydraFlex™
hedera

H—Pokretto predkosci
nagarniacza lub
podbieracza pasowego

|— Pokretto wyboru (Regulacje
robocze i elementy
sterownicze)

H89499 —UN—09AUG07

—— < -

Centrum polecen w podfokietniku serii 70

JK22594,0000283 -53-29AUG07-1/1
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Kalibracja i programowanie

Wyswietlacz uktadu aktywnej regulacji
hedera

WSKAZOWKA: Wiecej informacji na temat kazdej
funkciji i kalibracji. znajduje sie w instrukgcji
obstugi kombajnu.

Przycisk odczytu wysokosci hedera umozliwia
operatorowi wyboér potozenia hedera w stosunku do
podtoza i automatyczny powrét do tego potozenia.

Przycisk odczytu wysokosci hedera (HydraFlex)
umozliwia operatorowi regulacje nacisku zespotu tngcego
na podtoze lub ciezaru zespotu thacego i automatyczny
powrot do tego ustawienia. Uktad HydraFlex dziata w
potaczeniu z uktadem odczytu wysokosci hedera w celu
utrzymania potozenia hedera w stosunku do podtoza,
kopiowania profilu terenu i automatycznego powrotu do
tego potozenia.

Przycisk przywracania wysokosci hedera umozliwia
operatorowi wybor potozenia przenosnika pochytego w
stosunku do maszyny i automatyczny powrét do tego
potozenia.

Przycisk kopiowania terenu umozliwia operatorowi
utrzymanie potozenia hedera w stosunku do podtoza.
Uktad wykorzystuje czujniki do ustalenia wysokosci na obu
koncach hedera. Heder przechyla sie tak, aby utrzymac
réwng odlegtos¢ obydwu koncoéw hedera od podtoza. Jesli
kombajn jest wyposazony w odczyt wysokosci hedera —
HydraFlex (opcja), oba uktady wspotpracuja, utrzymujac
najmniejszg odlegtos¢ zespotu tnacego od podioza.
Przycisk nagarniacza Dial-A-speed pozwala

na automatyczne sterowanie predkoscig roboczg

nagarniacza lub hederéw z podbieraczem pasowym.
Predkos¢ robocza bedzie wyznaczana na podstawie

Dial-A-Speed jest nazwg handlowg Deere & Company

AALLALARLARARAALLANARE

A—Wyswietlacz uktadu
aktywnej regulacji hedera
B—Przycisk odczytu
wysokosci hedera
C—Przycisk przywracania
wysokosci hedera
D—Przycisk kopiowania terenu

“»¥G6.68

barPS|

P

E—Przycisk nagarniacza
Dial-a-speed™

F—Przycisk aktywnego
potozenia ptywajacego
hedera

G—Przycisk przywracania
potozenia nagarniacza

ustawionego stosunku predkosci jazdy maszyny do
predkosci nagarniacza lub przenosnika.

Przycisk aktywnego potozenia plywajacego hedera
umozliwia prowadzenie sztywnego hedera w kontakcie
z podtozem i utrzymanie statego ustawionego nacisku.
Operator wybiera w jakim stopniu heder ma sie

opiera¢ na podtozu i powro6t do tego nacisku nastepuje

automatycznie.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

0OU06043,0001C98 -53-07JAN08-1/2

H86001 —UN—13DEC06
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Kalibracja i programowanie

Wyswietlacz ptyt pomostu

Przetacznik przesuwania nagarniacza do przodu/do
tytu (A) na wielofunkcyjnej dzwigni sterujacej pozwala
operatorowi na otwarcie i zamkniecie regulowanych ptyt
pomostu.

Uktad jest aktywny, gdy:

¢ Silnik uruchomiony
* Przetacznik zabezpieczenia transportowego (B) jest w
potozeniu polowym

Aby otworzy¢ ptyty pomostu nalezy nacisng¢ lewg czes¢
przetacznika przesuwania nagarniacza do przodu/do
tytu (C). Aby zamkna¢ ptyty pomostu nagarniacza w
pozadanym potozeniu nalezy nacisna¢ prawg czesc
przycisku (D).

Ikona potozenia ptyt pomostu (E) i otwarcie ptyt pomostu
(F) pojawi sie na wyswietlaczu. Ptyty pomostu majg
zakres od 0 (potozenie minimalne) do 9 (potozenie
maksymalne).

Aby zapamieta¢ obecne potozenie ptyt pomostu nalezy
nacisng¢ i przytrzymac przez dwie sekundy przyciski
1, 2 lub 3 na dzwigni wielofunkcyjnej. Aby po zmianie
potozenia ptyt pomostu powrdéci¢ do poprzedniego
potozenia nalezy nacisna¢ przycisk pamigci.

A—Przelacznik przesuwania
nagarniacza do przodu/do
tytu

B—Przelacznik zabezpieczenia
transportowego

C—Przelacznik przesuwania
nagarniacza do przodu

H87048 —UN—25JUL07

D—Przelacznik przesuwania
nagarniacza do tytu

E—Ilkona potozenia ptyt
pomostu

F— Otwarcie ptyt pomostu

0OUO06043,0001C98 -53-07JAN08-2/2
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Kalibracja i programowanie

Opis systemu automatycznego sterowania
wysokoscig hedera

System sterowania wysokoscig hedera kompensuje
nieréwnosci terenu i steruje potozeniami hedera w
poziomie i w pionie. System poréwnuje w sposoéb ciagty
wstepnie ustawione potozenie i potozenie aktualne i
utrzymuje heder w wymaganym potozeniu roboczym.
Wartosci wprowadza sie za pomoca regulacji szybkosci
reakcji i regulacji czutosci za pomoca pokretta wyboru,
umieszczonego na podtokietniku.

Wymagania systemu:

* Przetgcznik zabezpieczenia transportowego musi by¢ w
potozeniu polowym.

¢ Silnik jest uruchomiony.

* Heder jest wtgczony.

* Aktywny jest odpowiedni tryb sterowania hederem.

Regulacja przechylenia poprzecznego hedera — dwa
tryby

* Regulacja reczna — w tym trybie zespoty hydrauliczne
sg bezposrednio uruchamiane dzwignia wielofunkcyjna.

* Regulacja automatyczna — poziomowanie hedera w
stosunku do podfoza jest wykonywane przez czujniki
na kazdym koncu hedera. Zapewnia to jednakowg
odlegtos¢ hedera w stosunku do podtoza, zaréwno po
prawej jak i lewej stronie.

Regulacja wysokosci zespotu zniwnego—cztery tryby

* Regulacja reczna — w tym trybie zespoty hydrauliczne
sg bezposrednio uruchamiane dzwignia wielofunkcyjna.

* Automatyczne przywracanie wysokosci — zespot
zniwny moze by¢ ustawiony w dowolnym potozeniu w
zakresie ruchu przenosnika pochytego.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

[LLLIATAEALLEERAAFARAIAE
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* Automatyczny odczyt wysoko$ci — wysokos¢ zespotu
zniwnego jest utrzymywana za pomoca czujnikow

wysokosci dotgczonych do zespotu zniwnego.

Zapewnia to statg wysokosc¢ hedera przez caty czas

podczas pracy na nierownym terenie.

* Automatyczne sterowanie potozeniem ptywajagcym —
maszyna utrzymuje staty nacisk hedera na podtoze.

WSKAZOWKA: Mozliwe jest pominiecie trybéw
automatycznych poprzez sterowanie reczne.

0U06043,0001C97 -53-07JAN08-1/3
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Kalibracja i programowanie

Systemy Odczytu wysokosci i wykrywania cisnienia
aktywnego potozenia ptywajacego hedera (funkcje
automatyczne) sterujg szybkoscia reakcji ruchu hedera
podczas jego pracy w trybach automatycznego odczytu i
automatycznego potozenia ptywajgcego.

Uzytkowanie:

WSKAZOWKA: Dwukrotnie nacisnaé przetacznik regulacji
szybkosci i czutoSci przenosnika pochytego, aby
wyregulowac ustawienia czutosci (C).

Ustawienie czufo$ci bedzie pokazywane na
wyswietlaczu CommandCenter podczas regulacji.
Ustawienia sq requlowane w zakresie od 0 do 100.

Dwukrotnie nacisnaé przetacznik regulacji szybkosci
i czutosci przenosnika pochytego (A) i postugujac sie
pokrettem wyboru (B) wyregulowac szybkos¢, z jakg
heder bedzie kopiowat kontur podtoza.

Obroci¢ pokretto wyboru w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ szybkos¢ reakcji lub w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, aby
zmniejszy¢ szybkosc¢ reakc;ji.

A—Przetacznik regulaciji
szybkosci i czutosci
przenosnika pochytego

B—Pokretto wyboru

H87056 —UN—30JULO7

C—Ustawienia czutosci

0OU06043,0001C97 -53-07JAN08-2/3

Predkos¢ recznego podnoszenia/opuszczania
(funkcje reczne) steruje szybkoscig reakcji funkcji
podnoszenia/opuszczania hedera przy sterowaniu
recznym lub w trybie automatycznego przywracania
wysokosci.

Uzytkowanie:

WSKAZOWKA: Nacisnaé przetacznik regulacji szybkosci
i czuto$ci przenosnika pochytego raz, aby
wyregulowac ustawienia szybkosci (C).

Ustawienie szybkosci bedzie pokazywane na
wys$wietlaczu CommandCenter podczas regulacji.
Ustawienia sq requlowane w zakresie od 0 do 100.

Nacisnac¢ przetgcznik regulacji szybkosci i czutosci
przenosnika pochytego (A) raz i postugujac sie pokrettem
wyboru (B) wyregulowac¢ szybkosé, z jakg heder bedzie
reagowac podczas podnoszenia lub opuszczania.

Obroci¢ pokretto wyboru w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ ustawienia (C)
szybkosci reakcji lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby je zmniejszyc.

A—Przelacznik regulacji
szybkosci i czulosci
przenosnika pochytego

B—Pokretio wyboru

H87057 —UN—30JULO7

C—Ustawienia szybkosci

0OU06043,0001C97 -53-07JAN08-3/3

35-5

091710

PN=33




Obstuga hedera do kukurydzy

Informacje ogdlne

Ostrza podbieracza (A) znajdujg sie pomiedzy rzedami
kukurydzy. Walce zasilajace (B) chwytajg fodygi
kukurydzy i wpychajqg je szybko w dot pomiedzy walce.

W momencie, kiedy kolba kukurydzy dochodzi do ptyty
pomostu, waski otwér uniemozliwia jej przejscie. Watki
zasilajgce ciggna todyge i chwytajg kolbe bez todygi.

tancuch podbieracza (C) chwyta kolby i podaje je
do slimaka (D), ktéry dostarcza je do przenosnika.
Przenosnik podaje kolby do bebna miécacego.

A—Ostrze podbieracza
B—Walce zasilajace

C—tLancuch podbieracza
D—Slimak

H89415 —UN—01AUG07

JK22594,000023F -53-01AUGO07-1/1

Ostrozna jazda i obstuga

Nalezy jecha¢ kombajnie ostroznie, tak by heder do
kukurydzy znajdowat sie miedzy rzedami. Nie nalezy
nadmiernie obcigza¢ hedera do kukurydzy lub kombajnu.
Przecigzenie moze skutkowac¢ awariami. Uruchamiac¢
maszyne na niskim biegu i zwieksza¢ predkos¢ do
uzyskania odpowiedniej predkosci jazdy.

Obserwowac pod katem poslizgéw sprzegta i innych
nienormalnych dzwiekow. W przypadku zapchania

sie hedera do kukurydzy, wyczysci¢ heder przy silniku
pracujacym z predkoscig roboczg, ale zmniejszaé
predkos¢ jazdy do momentu wyczyszczenia hedera.

WAZNE: Aby uniknaé zapchania, jazda kombajnu
do przodu musi odbywac¢ sie z predkoscia
zblizong do ruchu wstecznego zgarniakow
tancucha zasilajacego.

MH81805,000070A -53-17MARO05-1/1

Predkosci jazdy hedera do kukurydzy

Predkos¢ jazdy kombajnu do przodu musi by¢ zblizona do
ruchu wstecznego zgarniakéw fancucha zasilajgcego.

Jezeli predkos¢ jazdy jest zbyt wysoka, tancuchy
zasilajace popychajg todygi do przodu i powodujg

wyrzucanie kolb. Jezeli predkos¢ jazdy jest za niska,
fancuchy zasilajace beda cofac todygi do hedera do
kukurydzy, co grozi obcinaniem todyg lub wyrzucaniem
kolb.

MH81805,000070C -53-17MAR05-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Wiaczanie/wytaczanie napedu hedera do
kukurydzy

WSKAZOWKA: Przed wigczeniem hedera nalezy
zajg¢ miejsce na siedzeniu operatora i wigczy¢
Separator oraz przetgczniki hedera.

Aby wiaczy¢ heder.

¢ Ustawi¢ przetacznik zabezpieczenia transportowego
(A) w pozycji drogowe;.

* Przetgcznik wigczania separatora (B)

* Przetgcznik wtgczania hedera. H43694 o

A—Przetacznik zabezpieczenia C—Przetacznik wiaczania
transportowego hedera
B—Przetacznik witaczania
separatora

Pokazano serig¢ 70

Przetgcznik wtgczania hedera (kombajny serii 9000 i 10)

H43694 —UN—0BAUG91

H89636 —UN—15AUG07

GENERIC,0000008 -53-20MAY08-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Kombajny serii 50, 60 i 70 z przenosnikiem
pochylym o zmiennej predkosci

Zmiana predkosci jazdy hedera do kukurydzy

nastepuje przez zmiane predkosci dolnego watu
przenosnika pochytego. Zmiana predkosci dolnego

watu podajnika pochytego odbywa sie za pomocg
przetgcznika nagarniacza (A) znajdujacego sie na dzwigni
wielofunkcyjne;j.

Aby recznie obstugiwac¢ przetacznik nagarniacza, —CR— 0)
przetacznik zabezpieczenia transportowego (B) musi by¢ ‘ VQ}Q %

w potozeniu polowym.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ nalezy nacisngc i przytrzymac
gorng czesc¢ przetacznika. Aby zmniejszy¢ predkosé
nalezy wcisngc i przytrzymacé dolng czes¢ wigcznika.

Aby wyregulowac¢ predkosc, silnik i heder musi by¢
uruchomiony.

A—Przetacznik nagarniacza B—Przelacznik zabezpieczenia
transportowego

H74734 —UN—18MAR03

JK22594,0000222 -53-19JUNO7-1/1

Kombajny 9400, 9410, 9500, 9510, 9600 i
9610 z przenosnikiem pochylym z napedem
pasowym o zmiennej predkosci

Zmiana predkosci jazdy hedera do kukurydzy nastepuje
przez zmiane predkosci dolnego watu przenosnika
pochytego. Zmiana predkosci dolnego watu przenosnika \

—/

pochytego odbywa sie za pomoca przetacznika plus (+)
lub minus (-) znajdujgcego sie na dzwigni hydrostatyczne;.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ nalezy nacisnac i przytrzymac
dolng czes$c¢ przetgcznika. Aby zmniejszy¢ predkosé H43707
nalezy wcisna¢ i przytrzymac goérng czesc przetacznika.

H43707 —UN—06AUG91

Aby wyregulowa¢ predkosc, silnik i heder musi by¢

uruchomiony. Orientacyjna. Orientacyjna.
. Predkos¢ jazdy kombajnu Dolny przenosnik
Predko$¢ watu przenoénika pochytego wyposazonego w pochyly
naped zmienny wynosi okoto 630 do 780 obr/min. Predkos¢ watu
. , . onizej: 6,4 km/h (4.0 mph 630 obr./min.
Podczas dostosowywania predkosci hedera do kukurydzy P ! ) /h( ph) 71 i
do predkosci jazdy kombajnu nalezy postuzy¢ sie 8,9 km/h (5.5 mph) 0 obr./min.
ponizszg tabela; wigksza niz 11,3 km/h (7.0 mph) 780 obr./min.
JK22594,0000240 -53-20JUL07-1/1
40-3 091710
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Obstuga hedera do kukurydzy

Kombajny z przenosnikiem pochylym o
statej predkosci

Wiecej informaciji na temat zmiany predkosci kombajnu z
przenosnikiem pochylym o statej predkosci znajduje sie w
rozdziale Regulacje.

JK22594,0000241 -53-20JULO7-1/1

Zbioér kukurydzy o ostabionych lub
uszkodzonych todygach

todygi i kolby mogg by¢ ostabione chorobg (zgnilizna
todyg) lub szkodnikami (omacnica prosowianka), co w
trakcie kontaktu z hederem do kukurydzy i ostonami
podbieracza powoduje ich tamanie przy podtozu. Materiat
ten zbierany jest na stosy, co zapobiega jego kontaktowi
z walcami zasilajgcymi. Powoduje to utrate zbiorow i
obnizenie produktywnosci zniw.

Ponizej znajduje sie wykaz potencjalnych rozwigzan tych
problemow.

® Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy kombajnu

* Zwiekszy¢ predko$¢ hedera do kukurydzy za pomocg
przenosnika pochytego o zmiennej predkosci.

* Plyty pomostu ustawi¢ na maksymalng szerokos¢ nie
dopuszczajac do kontaktu kolb z walcami zasilajgcymi.

¢ Zdemontowac ostony kolb

* Wymieni¢ walce zasilajace w przypadku zuzycia
rowkow

NS43404,0000046 -53-19MAY08-1/1

Zbior kukurydzy

* Ustawi¢ ptyty pomostu jak najblizej siebie
¢ Informacje na temat odpowiednich ustawien znajdujg
sie w instrukcji obstugi kombajnu

* Uniesc¢ slimak poprzeczny umozliwiajgc swobodne
przejscie kolby o duzej $Srednicy pomiedzy zgarniakami
i podtozem

* Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg watu tylnego

0OU06043,0001C82 -53-03JAN08-1/1

Podbieracze

W wigkszosci warunkow, wykonywac prace w taki sposob,
by przednia czesc¢ ostrzy podbieracza lekko dotykata
podtoza.

W razie wystepowania btota lub $niegu zwiekszy¢
wysokos¢ hedera zapobiegajgc zagarnianiu materiatu do
otworu gardzieli.

Ustawi¢ wszystkie ostrza na tym samym poziomie.

H89417 —UN—01AUG07

JK22594,0000242 -53-13AUG07-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Zespoly rzedowe

Zespot rzedowy sktada sie z nozy do odpadow, tancuchéw
zbierajacych, ptyt pomostu i walcow zasilajacych. Kolby
ziaren sg odcinane od todygi i transportowane przez
zespot rzedowy do slimaka.

H96554 —UN—21MAY 10

KR43067,00005B9 -53-24MAY10-1/1

Slimak
Slimak (A) transportuje ziarno z zespotéw rzedowych do
przenosnika pochytego.

A—Slimak

H89295 —UN—20JULO7

0U06043,0001C88 -53-03JAN08-1/1

Regulowane hydraulicznie ptyty pomostu

WSKAZOWKA: Wigcej informacji na temat regulacji
lub kalibracji ptyt pomostu znajduje sie w
instrukcji obstugi kombajnu.

Hydraulicznie regulowane ptyty pomostu (A) umozliwiajg
operatorowi regulacje ptyt pomostu w przypadku
zmieniajacych sie wielkosci todygi i kolby.

Ptyty pomostu mozna przemiesci¢ wytacznie wtedy, kiedy
silnik pracuje, a przetacznik zabezpieczenia drogowego
jest w potozeniu polowym.

H89701 —UN—21AUG07

Nacisniecie przetgcznika przesuwania nagarniacza do

przodu powoduje otwarcie ptyt pomostu, a nacisniecie

przetacznika przesuwania nagarniacza do tytu - A—Plyta pomostu
zamkniecie ptyt.

KR43067,0000360 -53-21APR09-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Zewnetrzne rozszerzenia podbieracza

Zewnetrzne rozszerzenia podbieracza (A) zapobiegaja
wypadaniu kolb poprzez niskie ostony podbieracza.

W przypadku zbierania kukurydzy o niskich todygach,
nalezy obnizy¢ rozszerzenia podbieracza dla
usprawnienia zbierania todyg.

Rozszerzenia stanowig element zewnetrznych bfotnikéw
tylnych i moga by¢ podnoszone lub opuszczane, zaleznie
od potrzeby.

* Podnie$¢ rozszerzenie poprzez popchniecie w gore, az
do zablokowania sie sworznia (B) w miejscu.

* Aby obnizy¢ rozszerzenie, wcisng¢ sworzen (B) i
obnizy¢ potozenie.

WSKAZOWKA: Aby podnie$é zewnetrzne ostrze
podbieracza, rozszerzenie musi by¢ w
potozeniu obnizonym.

A—Rozszerzenia

H89215 —UN—23JUL07

B—Sworzen

KR43067,00005B5 -53-21MAY10-1/1

Podnoszenie i demontowanie wewnetrznych
ostrzy i oston podbieracza

1. Poluzowaé srube (A) z tylu ostony podbieracza i
podnies¢ ogranicznik (B) do pozycji pionowe;j.

WSKAZOWKA: Nie przekrecaé $ruby (A).

Specyfikacja
Sruba ograniczajaca
ostony podbieracza—Mo-
MENt AOKIECANIA.......uviieiiiieiiiie e 20 Nm
(15 Ib-ft)

A—Sruba B—Ogranicznik

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H85642 —UN—03APR06

H85643 —UN—O03APR06

KR43067,00005B6 -53-21MAY10-1/2
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Obstuga hedera do kukurydzy ‘

2. Podnies¢ ostrze i zablokowa¢ za pomoca sworznia L=
(A). Wyciagna¢ sprzeg spinajacy (B) i podniesc¢ ostrze.

3. JESLI JEST: Odtaczyé ztacze wigzki przewodow
UKELADU AKTYWNEJ REGULACJI HEDERA (C)
od gtébwnego ztgcza wigzki przewodoéw. Zigcze
znajduje sie wewnatrz pokrywy pomostu obok otworu
przelotowego. Przecigé opaske zamocowang do tylnej
czesci pokrywy i wyciagnac¢ ztacze.

AUWAGA: Zespot ostony srodkowej i ostrza jest
ciezki i trudno nim manipulowaé.

H89294 —UN—20JULO7

4. Przesuna¢ ostone podbieracza w prawg strone do
momentu zwolnienia sworzni mocujacych ostony (D),
wysung¢ zespot ostrza i ostony podbieracza.

A—Sworzen C—Wrtyczka wiazki przewodow
B—Sprzeg spinajacy D—Sworznie mocujace

H90495 —UN—04JANO8

H91766 —UN—20MAY08

KR43067,00005B6 -53-21MAY10-2/2
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Obstuga hedera do kukurydzy

Podnoszenie i przechylanie btotnikow
tylnych i ostrzy.

1. Zwolni¢ sworzen blokujacy (A) i obréci¢ do
zablokowania.

2. Podnosi¢ ostrze zewnetrzne do momentu
zablokowania sworznia (B).

3. Zwolni¢ sworznie (C) i obréci¢ na zewnatrz ostone

podbieracza oraz ostrze.

A—Sworzen blokujacy C—Sworzen blokujacy
B—Sworzen blokujacy

H88426 —UN—24JULO7

H88427 —UN—23JULO7

Pokrywa dostepowa podtogi slimaka

AUWAGA: Aby uniknaé¢ obrazen. Nigdy nie
wykonywaé czyszczenia urzadzen przy
pracujacym silniku.

1. Zwolni¢ blokade (A) i otworzy¢ ostone dostepu (B).

2. Wyczysci¢ podtoze slimaka za pomocag dwoch oston
czyszczenia znajdujgcych sie po obu stronach hedera

do kukurydzy.

3. Sprawdzi¢, czy pokrywa jest catkowicie zatrzasnieta

przed uruchomieniem hedera do kukurydzy.

A—Zapadka

H89356 —UN—31JULO7

B—Ostona dostepu

KR43067,00005B7 -53-21MAY10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Zespoly redukujace straty kolb

¢ Zespoty redukujgce straty kolb zapobiegajg wypadaniu
kolb poprzez zsuwanie sie ponad tancuchami
podbieracza na podioze.

* Przy lezacej kukurydzy lub kiedy todygi majg tendencje
do zatykania otworu gardzieli podbieracza, nalezy
wymontowac i odtozy¢ na bok zespoty redukujace straty
kolb oraz elementy mocujace.

* Przy stojgcej kukurydzy, zamontowac zespoty
redukujgce straty kukurydzy.

H89201 —UN—12JUL07

Wymienic zespoty redukujgce straty kolb w nastepujgcy
Sposob:

1. Wykreci¢ sruby (B) i zespoty redukujace straty kolb
A

( ) A—Zespoly redukujace straty B—Sruby
kolb

2. Powtdrzy¢ czynno$ci przy pozostatych rzedach.

3. Zamontowac zespoty redukujgce straty kolb w
odwrotnej kolejnosci. ) Specyfikacja
, Sruby—Moment
WSKAZOWKA: Podczas instalowania zespotow AOKIGCANIA......ooereoeoeeeooeeee oo 25Nm
redukujgcych straty kolb, dokreci¢ sruby momentem (18 Ib-ft)

dokrecania zgodnie ze specyfikacjqg.

KR43067,000055B -53-12MAY10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Walce zasilajace

Walce zasilajace popychaja fodygi kukurydzy w dét, tak
by kolby zostaty odciete i ztozone na ptytach pomostu.

Ponizsze zasady pomogg w doborze walcow zasilajacych
odpowiadajgcych potrzebom.

Nozowe walce zasilajagce — Opcja wyposazenia (A)

Zalecane, jezeli:

* Przy zbiorze trzeba cig¢ todygi kukurydzy na okreslony
wymiar (dtugos¢ 10 - 16 in.).

* Potrzebne jest szybsze oddzielanie resztek.

* Potrzebne jest szybsze podgrzewanie i osuszanie
gleby.

* WWymagana jest lepsza obstuga resztek przez
urzadzenia do uprawy i sadzenia, szczegdlnie w
przypadku wysokowydajnej kukurydzy (plus 150 bu/ac
plus).

* Trzeba skréci¢ czas operacji wymaganych do
rozdrabniania, ciecia lub wymiarowania tfodyg za
pomocg innych narzedzi.

* WWymagane sg dobre osiggi w kazdych warunkach.

* Podczas zbioru w warunkach trudnych oraz przy
wysokiej wilgotnosci. A—Walec zasilajacy z nozami  B—Walec za.silajqcy z zgbami

* Wykonywanie zbioru ciezkich traw, pnaczy oraz prostymi
chwastow.

Walce zasilajace z zebami prostymi — Opcja * Ma byc¢ zatrzymywana wieksza ilosci $niegu/wilgoci.
wyposazenia (B) * Wymagany jest lepszy przeptyw resztek przez blisko
rozmieszczone bruzdy, gdy nie ma uprawy.

Zalecane, jezeli: * Potrzebne jest doktadniejsze rozdrabnianie za pomocg
* Konieczne jest ograniczenie kosztow hedera do rozdrabniacza bijakowego.

kukurydzy. * Wymagane sa dobre osiagi w warunkach umiarkowanie
* Potrzebne jest wolne oddzielanie resztek. wilgotnych, przy famliwych todygach, ktore tamig sie
* Resztki majg by¢ maksymalizowane w momencie przy lub tuz ponizej kolby.

sadzenia.

H95840 —UN—25MAR10

KR43067,000055D -53-25MAR10-1/1

Czujniki uktadu AKTYWNEJ REGULACJI
POLOZENIA HEDERA nad podtozem (opcja)

Chwyci¢ ramig czujnika (A) i wyciagna¢ zawleczke (B),
aby odblokowac¢ ramie czujnika.

Zawleczka sprezysta przechowywania powinna pozosta¢
W pozycji zablokowanej do pracy w polu.

A—Ramie czujnika B—Zawleczka sprezysta
przechowywania

H89282 —UN—14JANO9

Pokazano dolng cze$c¢ ostrza podbieracza

KR43067,000055E -53-24MAR10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje ‘

Skrzynie przektadniowe rozdrabniania
StalkMaster™ (opcja)

Fabrycznie zainstalowane rozdrabniacze todyg kukurydzy
sg dostepne w modelach 606C-SM, 608C-SM i 612C-SM
hederdw.

Skrzynie przektadniowe rozdrabniania sg wyposazone w
dwa zbiorniki wypetnione fabrycznie olejem 80W90 GL-5.

WAZNE: Wymienne skrzynie przektadniowe
sg dostarczane bez napetnienia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy
wymienne skrzynie przekladniowe napetniono
olejem zgodnie ze specyfikacjami.

Wyszczegdlnienie Wielkos¢ pomiarowa

Tylny zbiornik skrzyni przektadniowej  Wydajnos¢
(A)

Przedni zbiornik skrzyni Wydajnosé
przektadniowej (B)

Kazdy zbiornik jest wyposazony w korek spustowy i
korek kontrolno-wlewowy oleju, ktory nalezy zdjgé przed
napetnieniem lub opréznieniem zbiornikow.

Olej nalezy sprawdza¢ raz w sezonie lub co 200 godzin
(patrz rozdziat SMAROWANIE | OBSLUGA).

StalkMaster jest nazwg handlowg Deere & Company

H91761 —UN—20MAY08

A—Tylni zbiornik skrzyni B—Przedni zbiornik skrzyni
przektadniowej przektadniowej

Specyfikacja

325 ml
(11 0z)

500 ml
(16.9 oz)

Co 1000 godzin pracy olej nalezy spusci¢ i wymieni¢
(patrz rozdziat SMAROWANIE | OBSLUGA).

KR43067,0000270 -53-21APR09-1/1

AutoTrac RowSense

Do kierowania kombajnem podczas zbioru, system

AutoTrac RowSense wykorzystuje sygnat wejsciowy
czujnikéw zamontowanych na hederze do kukurydzy,
zapewniajgc wspomaganie istniejacej nawigacji GPS.

Kiedy fodygi kukurydzy przechodzg przez ostrza
podbieracza, naciskajg zestaw zamontowanych ramion
czujnikéw (A). Sygnaty z tych czujnikéw sg uzywane do
rozpoznania potozenia rzedu kukurydzy i wprowadzajg
konieczne regulacje do uktadu kierowniczego kombajnu,
by utrzymac¢ go w linii uprawy.

Skontaktowac¢ sie z dealerem John Deere.

A—Czujniki naprowadzania na
rzad uprawy

H95836 —UN—25MAR10

KR43067,0000565 -53-13MAY10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Swiatla scierniska

Oswietlajg obszar bezposrednio za hederem umozliwiajac
operatorowi obserwacje wysokosci ciecia podczas
nocnych zbioréw.

Kierunek swiatet $cierniska mozna skorygowac w celu
zapewnienia lepszej widocznosci.

H91762 —UN—20MAY08

KR43067,000055C -53-24MAR10-1/1
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja i poziomowanie ostrzy
podbieracza

AUWAGA: Podnies¢ heder do kukurydzy,
tak by ostrza znalazty sie nad podtozem,
wylaczyé¢ silnik i wyjaé kluczyk.

Ustawi¢ jedno ostrze podbieracza na odpowiednig
wysokos¢. Ustawi¢ pozostate ostrza na identyczng
wysokosc.

1. Podnies¢ ostrze (A) i zapadke blokujaca (B).
2. Wocisna¢ sworzen blokujacy sprezyne (C) i

wyregulowac¢ wysokosé za pomocg otworow
ustalajacych (D).

3. Ostrza moga by¢ réwniez doktadnie wyregulowane
poprzez poluzowanie przeciwnakretek (E) i regulacje
$rub (F) w gore lub do dotu.

H88971 —UN—06AUG07

A—Punkt D—Otwor ustalajacy
B—Zapadka E—Przeciwnakretka
C—Sworzen blokujacy F—Sruba

NS43404,000004D -53-19MAY08-1/1
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja nozy do odpadéow

Noze do odpaddéw zapobiegajg owijaniu sie chwastow i
odpadow wokét walcow zasilajacych.

Noze do odpaddw muszag by¢ zamontowane jak najblizej
watkow i nie dotyka¢ rowkow.

1. Poluzowaé cztery sruby (B).

2. Wyregulowac¢ n6z do odpadéw (C) tak, aby odstep (A)
pomiedzy nozem i watkiem zasilajgcym odpowiadat
specyfikaciji.

Specyfikacja
Odstep pomiedzy
nozem do odpadéw
i rowkiem watka
Zasilajgcego—OdStEP. .....oovieiiiiiece e 1,5 mm
(1/16 in.)
3. Dokreci¢ sruby (B) zgodnie ze specyfikacja.
Specyfikacja
Sruby montazowe noza
do odpadéw—Moment
AOKI@CANIA.......c.viiieiii et 130 Nm
(96 Ib-ft)

4. Sprawdzi¢ czy slimak watka zasilajgcego (D) (przod
watka) i @fin watka zasilajgcego (E) (tyt watka)
oczyszczajg noz podczas obrotu.

5. Powtorzy¢ czynnosci dla noza po przeciwnej stronie i
pozostatych zespotow rzedowych.

A—Wymiar 1,5 mm (1/16 in.) D—Slimakowy walek zasilajacy
B—Sruba (8 szt.) E—Zebro watka zasilajacego
C—Noz do odpadow

H91763 —UN—20MAY08

H90470 —UN—04JANO8

NS43404,000004E -53-19MAY08-1/1

50-2

091710

PN=47



Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja napiecia tancucha podbieracza

Napiecie fancucha napinajgcego podbieracza utrzymuje
napinacz sprezynowy. Sprezyna jest ostonieta rurkg
elementu dystansujacego (A), ktéra réwniez zapobiega
nadmiernemu cofaniu sie kota napinajgcego (B).

Aby zwiekszy¢ napiecie fancucha podbieracza, nalezy
poluzowacé nakretke (C) i dokreci¢ sworzen (D).

Aby zapobiec wypadaniu fancucha z koto napinajacego
nalezy zachowa¢ maksymalng odlegto$¢ 4,8 mm (3/16 in.)
pomiedzy rurkg elementu dystansowego (A) i podktadkg

(E)

A—Rurka elementu D—Sruba
dystansowego E—Podktadka

B—Koto napinajace

C—Nakretka

H89313 —UN—14JANO9

JK22594,000025B -53-23JULO7-1/1

Regulacja zgarniakéw tancucha podbieracza

tancuchy zasilajgce sg montowane fabrycznie ze
zgarniakami tancucha (A) ustawionymi naprzemiennie.

WAZNE: W trakcie prowadzenia podbieraczy
blisko podioza nalezy unika¢ kamieni i
innych przeszkéd w rzedach.

1. Zdjecie srodkowej ostony

A—Zgarniaki tancucha

H89420 —UN—01AUG07

NS43404,000004F -53-19MAY08-1/3

2. Obraca¢ nakretke (A) do momentu, kiedy znajdzie
sie naprzeciw stopy ptytki dociskowej wspornika kota
posredniego (B).

3. Odkreca¢ srube (C) do momentu zwolnienia nakretki
(D).

A—Nakretka C—Sruba
B—Listwa D—Nakretka

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H90103 —UN—020CTO07

NS43404,000004F -53-19MAY08-2/3
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

4. Podniesc¢ tancuch z kota (A) i obracaé nim do momentu
réwnomiernego roztozenia zgarniakéw (B).

5. Wkreca¢ srube (C) do nakretki (D) i dokreci¢ do
momentu uzyskania maksymalnej odlegtosci 4,8 mm
(3/16-in.) pomiedzy elementem dystansujacym (E) i
podktadka (F).

6. Dokreci¢ nakretke (G) do zespotu napinacza.

A—Koto tancuchowe E—Rura
B—Zgarniaki F—Podktadka
C—Sruba G—Nakretka
D—Nakretka

H90104 —UN—020CT07

Regulacja ptyt pomostu
WSKAZOWKA: Plyty pomostu sg regulowane fabrycznie.

1. Ustawic¢ ptyty pomostu w pozycji zamknietej (cylinder
(A) catkowicie wysuniety). Sprawdzic, czy piyty
pomostu po lewej stronie znajdujg sie w pozyciji
zamknietej, przywrécic domysine ustawienie i jezeli to
konieczne dokreci¢ obejmy.

2. Podczas dokrecania elementu obejma (B)
powinna zosta¢ dociggnieta do preta mocujgcego.
Zainstalowa¢ ramiona obrotowe na pozostatych
zespotach rzedowych.

A—Cylinder B—Obejma

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H90238 —UN—14JAN09

0OU06075,0000C32 -53-290CT07-1/2
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

3. Poluzowa¢ $ruby (A) mocujace prawa ptyte pomostu
do zespotu rzedowego.

4. Ustawi¢ przedni rozstaw (B) na 18 mm (23/32in.), a
tylni rozstaw (C) na 20 mm (25/32 in.).

5. Dokreci¢ sruby zgodnie ze specyfikacja.
Specyfikacja
Sruby plyty
pomostu—Moment
AOKICANIA........eiiiiieie et 95 Nm
(70 Ib-ft)

A—Sruby z tbem kulistym C—Rozstaw tylni

B—Rozstaw przedni

H90106 —UN—290CT07

0U06075,0000C32 -53-290CT07-2/2

Regulacja rozstawu rzedéw

ROZSTAW RZEDOW

Przystawka do

kukurydzy cm (inches)
606C 76,2 30
606C 91,4, 96,5 36, 38
608C 70,0 27,5
608C 75,0 29,5
608C 76,2 30
608C 91,4, 96,5 36, 38
612C 50,8 20
612C 55,9 22
612C 76,2 30

AUWAGA: Podczas pracy pod hederem nalezy

zawsze ustawi¢ ogranicznik zabezpieczajacy
silownik przenosnika pochytego w dolnym
potozeniu, by zapobiec opuszczeniu hedera.

1. Podnies¢ przenosnik pochyly na petng wysokos¢ i
opusci¢ ogranicznik zabezpieczajacy (A) na ttoczysko
sitownika hydraulicznego.

2. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

3. Zdemontowac i odtozy¢ na bok elementy mocujace
(A) oraz ostone napedu zespotu rzedowego (B).

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H89404 —UN—31JULO7

B—Ostona

A—Sprzet

. Zdjac¢ ostony i ostrza podbieracza. (Patrz

procedura w instrukcji obstugi hedera do kukurydzy:
PODNOSZENIE | ZDEJMOWANIE OSLON
SRODKOWYCH | OSTRZY PODBIERACZA.)

KR43067,00005A1 -53-12MAY10-1/4
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

5. Wymontowac $ruby (B), ostone (C) i podpore (A).

A—Podpora ostony C—Ostona
podbieracza
B—Sruby (4 szt.)

H88378 —UN—14MAY07

WSKAZOWKA: W celu przesunigcia zespotéw rzedowych
w wymagane potozenie, nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzgdzenia podnoszgcego do podtrzymania
zespotu rzedowego. Ostroznie przesungé
zespot w wymagane potozenie.

6. Odkreci¢ $ruby (A) na srodku dwéch zespotéw
rzedowych. Aby poprawi¢ rozstaw rzedu nalezy
ustawi¢ zespoty rzedowe w jednakowej odlegtosci.
Nastepnie przesunac¢ kolejny zewnetrzny zespot
rzedowy. Odkreci¢ sruby i ustawi¢ zespot w
wymaganym rozstawie rzedéw. Kontynuowaé
czynnosci do momentu poprawnego rozstawienia
wszystkich zespotow rzedowych. Dokreci¢ sruby
mocujace zespot rzedowy zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby mocujace zespot
rzedowy—Moment
AOKI@CANIA.......veiiiiiii et 310 Nm
(229 Ib-ft)

H89412 —UN—01AUGO07

KR43067,00005A1 -53-12MAY 10-3/4

7. Ustawi¢ ostone zespotu rzedowego i podpore ostony
podbieracza do wymaganego rozstawu rzedow i
zamontowac ponownie sruby (B) w ostonie (C) oraz w
podporze ostony podbieracza (A).

Specyfikacja
Podpora ostony
podbieracza—Moment
AOKI@CANIA.......veieiiiie et 70 Nm
(52 Ib-ft)

8. Zainstalowac z powrotem ostony i ostrza na zespotach
rzedowych.

9. Podtaczy¢ wigzke przewododw czujnika (zaleznie od
wyposazenia) i umiesci¢ ztgcze w otworze pokrywy
pomostu. Przymocowaé wigzke w z6itych punktach
na wigzce w celu zapewnienia poprawnego luzu dla
elementoéw podnoszonych.

10. Zatozy¢ ponownie ostone napedu zespotu rzedowego.

A—Podpora ostony
podbieracza
B—Sruby (4 szt.)

H88378 —UN—14MAY07

C—Ostona

KR43067,00005A1 -53-12MAY 10-4/4
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja fancucha napedu zespotu
rzedowego

1. Wykreci¢ sruby (A) i zdja¢ pokrywe (B).

A—Sruby (6 szt.) B—Ostona

H88819 —UN—14JANO9

0OU06043,0001C8A -53-20MAY08-1/2

WSKAZOWKA: Nadmiernie napiecie tancucha powoduje
Jjego szybkie zuzycie. tancuch zespotu rzedowego
Jest taricuchem bez ogniwa fgczgcego.

2. Za pomocg napinacza (A) wyregulowac napiecie na
tancuchu napedu (B). Dolna cze$¢ tancucha powinna
miec¢ luz rzedu 10 mm do gory i 10 mm w dot. Dokrecié
Sruby zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby napinacza—Mo-
MENt AOKIECANIA........ueiieiiieeiiiee e 90 Nm

3. Zamocowac z powrotem pokrywy za pomocg Srub.

A—Napinacz

H88823 —UN—14JANO9

B—tancuch napedowy

0OUO06043,0001C8A -53-20MAY08-2/2
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja két tancuchowych napedu zespotu
rzedowego z napedem o statej (WYLACZNIE)
predkosci (kombajny)

WAZNE: Wymiana kot tancuchowych hedera do
kukurydzy z przenosnikiem pochylym o zmiennej
predkosci moze powodowaé¢ nadmierng
predkos¢ hedera i skutkowaé uszkodzeniem
maszyny. Wat z napedem przednim nie powinien
nigdy przekracza¢ 715 obr./min.

Modele 606C hedera do kukurydzy sg napedzane
wytgcznie z lewej strony za pomoca standardowego
30-zebowego kota napedzajgcego i 33-zebowych
tancuchowych kot napedowych.

Modele 608C i 612C sg napedzane z obu stron
hedera za pomoca standardowego 30-zebowego
kota napedzajacego i 33-zebowych tancuchowych kot
napedowych.

Modele hedera rozdrabniajacy do kukurydzy sg
napedzane za pomocg 24-zebowego kota napedzajacego
i 27-zebowych tancuchowych két napedowych.

WSKAZOWKA: Przed wymiang lub regulacjg kot
taricuchowych nalezy spuscic olej i zdemontowac
miske, patrz Demontaz/instalacja oleju i
miski w rozdziale Obstuga.

W trakcie pracy przy wyzszych predkosciach jazdy nalezy
zainstalowa¢ mate kota zebate na watach napedzanych i
duze kota tancuchowe na watach napedowych.

Wyregulowaé napinacz tak, aby tancuch pracowat
réwnomiernie na kotach tancuchowych.

Ponizsza tabela zawiera przyblizone predkosci jazdy
kombajnu stosowane dla kazdej kombinacji kota

tancuchowego.

WSKAZOWKA: Zalecane w tabeli predkosci jazdy
odpowiadajg przecietnym warunkom polowym.
Warunki polowe mogag sie zmienia¢ determinujgc
typ stosowanego kota taricuchowego. Wat z
napedem przednim nie powinien nigdy przekraczac¢
715 obr./min. Praca hedera do kukurydzy przy
predkosci przewyzszajgcej 715 obr./min. moze
spowodowac uszkodzenie maszyny.

WSKAZOWKA: WYtACZNIE KOMBAJN O STALEJ
PREDKOSCI — Fabrycznie montowane sg kofa
tancuchowe o 30 zebach napedzanych i 33
napedowych w przypadku wersji bez rozdrabniacza
i 24 zebach napedzanych oraz 27 zebach
napedowych w wersji z rozdrabniaczem. Te
kota faricuchowe NIE mogg by¢ zmieniane w
kombajnach o zmiennej predkoSci.

W trakcie pracy
kombajnem przy:

Do 7 km/h
(do 4 mph)

Ponad 7 km/h
(4 mph)

Heder do kukurydzy
bez funkcji
rozdrabniania

Koto tancuchowe

Narzedzie
prowa-

dzace Napedowe

30 zebow | 33 zeby

33 zeby 30 zebow

Rozdrabniajacy heder
do kukurydzy

Koto tancuchowe

Narzedzie

prowa-

dzace Napedowe
24 zeby 27 zebow
27 zebdéw | 24 zegby

NS43404,0000051 -53-19MAY08-1/1
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja napedowych két tancuchowych
zespotu rzedowego z napedem o stalej
(WYLACZNIE) predkosci (sieczkarnie)

WAZNE: Wat z napedem przednim nie powinien
nigdy przekraczaé¢ 715 obr./min. Moze to
powodowaé uszkodzenie maszyny.

WYLACZNIE modele 6C hedera do kukurydzy sa
napedzane wytacznie z lewej strony za pomocag
standardowego 30 zebowego kota napedzajgcego i 33
zebowych kot tancuchowych.

8 i 12 rzedowe hedery do kukurydzy sg napedzane
z obu stron za pomoca standardowych 30 zebowych
két napedzajacych i 33 zebowych napedowych két
tancuchowych.

WSKAZOWKA: Przed wymiang lub regulacja kot
tancuchowych nalezy spuscic¢ olej i zdemontowac
miske, patrz Demontaz/montaz miski olejowej
w rozdziale Obstuga.

W przypadku maksymalnych predkosci pracy nalezy
zainstalowa¢ duze kota tancuchowe na watach
napedowych i mate kota tancuchowe na watach
napedzanych.

Podczas zmiany potozenia kota tancuchowego,
przymocowac kota tancuchowe do watéw i wyréwnac dla
usprawnienia pracy.

Wyregulowac¢ napinacz tak, aby tahcuch pracowat
réwnomiernie na kotach tahcuchowych.

Ponizsza tabela zawiera przyblizone predkoéci jazdy
sieczkarni stosowane dla kazdej kombinacji kota
tancuchowego.

WSKAZOWKA: Zalecane w tabeli predkosci jazdy
odpowiadajg przecietnym warunkom polowym.
Warunki polowe mogg sie zmieniac¢ determinujgc
typ stosowanego kota taricuchowego.

Tylko sieczkarnie o statej predkosci jazdy

Hedery do kukurydzy Serii 606C, 608C i 612C

tacznik Przystawka do | Przéd Ok.

Wat pomostu kukurydzy Przystawka do | Zalecana

Koto Wat kukurydzy Masa

fancuchowe Koto Predkos¢ watu | Predkos$¢

(Naped) tancuchowe @2100

(Napedzane) Silnik (obr./min.)

30 zebdéw 33 zeby 410 ponizej (3 mph)
(5 km/h)

33 zeby 30 zebow 495 3-4 mph
(5-7 km/h)

0OU06043,0001C8C -53-07JAN08-1/1

Regulacja napedowych koét tancuchowych
zespotu rzedowego z napedem o stalej
(WYLACZNIE) predkosci (mtocarnie do
kukurydzy)

WAZNE: Wat z napedem przednim nie powinien
nigdy przekracza¢ 715 obr./min. Moze to
powodowa¢ uszkodzenie maszyny.

WSKAZOWKA: Przed wymiang lub regulacja két
taricuchowych nalezy spuscic olej i zdemontowac
miske, patrz Demontaz/montaz miski olejowej
w rozdziale Obstuga.

Zainstalowa¢ 33-zebowe koto tancuchowe na wale
napedowym i 30 zebowe koto fancuchowe na wale
napedzanym.

Podczas zmiany potozenia kota tancuchowego,
przymocowac kota tancuchowe do watéw i wyréwnac dla
usprawnienia pracy.

Wyregulowa¢ napinacz tak, aby tancuch pracowat
réwnomiernie na kotach tancuchowych.

JK22594,00001F1 -53-13JULO7-1/1
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

Regulacja wysokosci podajnika
slimakowo-palcowego

Slimak mozna regulowaé w gére i w dét celem uzyskania
odpowiedniej odlegto$ci pomiedzy zwojem slimaka i
podtozem.

W wiekszosci warunkéw pracy, slimak trzymac¢ w dolnym
potozeniu. Unies¢ slimak, aby zapobiec uszkodzeniu kolb
kukurydzy i kukurydzy konsumpcyjnej.

1. Otworzy¢ ostone boczng w celu umiejscowienia
elementu nosnego tozyska (A).

2. Poluzowac elementy mocujace (B) i wyregulowaé
wysokos$¢ slimaka podnoszac go w gére lub
opuszczajac w dot.

3. Jesdli $limak musi by¢ podniesiony wyzej, niz
umozliwiajg to podtuzne otwory (C):

a. Wymontowa¢ mocowania z elementu nosnego
tozyska.

b. Przesung¢ element nosny z dolnych otworow
montazowych (D) do gérnych otworow
montazowych (E) i ponownie zainstalowa¢ elementy
mocujace.

4. Dokreci¢ mocowania elementu nosnego i zamkna¢
ostony boczne.

WAZNE: Sprawdzi¢, czy obie ostony $limaka
sg réwno wyregulowane.

5. Ponownie wykona¢ regulacje wysokosci po przeciwnej
stronie hedera do kukurydzy.

WAZNE: Odlegtosé pomiedzy zwojem $limaka a
poditoga musi wynosi¢ 22 mm (7/8 in.) oraz 6 mm
(1/4 in.) pomiedzy zwojem slimaka a zrywaczem.

Specyfikacja
Zwoj $limaka i
podtoga—OdIEGtOSC...........oeiiiiiieiee 22 mm
(7/8 in.)

A—Element nosny tozyska

B—Elementy mocujace (Nie
pokazano)

C—Podtuzny otwoér

Zwoj $limaka i

zrywacz—OdlegtosC..........ccoveeneen.
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D—Otwor doiny
E—Otwor gérny
............................................... 6 mm

(1/4 in.)

Patrz REGULACJA DOLNEGO ZRYWACZA

w tej czesci.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KR43067,000055A -53-12MAY10-1/2
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

6. Wylacznie do regulacji wysokosci 12-rzedowego
slimaka

a. Poluzowane elementy mocujgce (A).

b. Wyregulowa¢ nakretke (C), aby przesung¢ slimak w
gore lub w dot.

WAZNE: Odlegtosé pomiedzy zwojem $limaka a
podtoga musi wynosi¢ 22 mm (7/8 in.) oraz 6 mm
(1/4 in.) pomiedzy zwojem s$limaka a zrywaczem.

Specyfikacja
Zwdj $limaka i
podtoga—OdIEGIOSE........c.eeeiieiieieee e 22 mm
(7/8 in.)
Zwoj $limaka i
ZrywaczZ—OdIEGIOSCE ........ooiiiiiiiieee e 6 mm

(1/4 in.)

Patrz REGULACJA DOLNEGO ZRYWACZA
w tej czesci.

c. W przypadku podnoszenia $limaka 76 mm (3 in.)
ponad podtoge do uzytkowania przy kukurydzy
konsumpcyjnej, nalezy wymontowac elementy
mocujace (A).

d. Podnies¢ slimak, az rowki (C) zréwnaja sie z
goérnymi otworami (D) i ponownie zamontowaé
elementy mocujace.

L

H96290 —UN—12MAY10

H96291 —UN—12MAY10

e. Dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja. A—Sprzet C—Rowki pomiarowe
L B—Nakretka D—Otwory gérne (3 szt.)
Specyfikacja
Nakretki srodkowego
wspornika—Moment
AOKIECANIA. ... eviii e 90 Nm
(66 Ib-ft) f. Zamkna¢ ostony boczne.
KR43067,000055A -53-12MAY10-2/2
50-1 1 091710
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja ‘

Regulacja dolnego zrywacza

Zrywacze na tylnej $cianie hedera do kukurydzy
zapobiegaja owijaniu sie plonu i materiatu roslinnego
wokot Slimaka, gdy jest on przenoszony w kierunku
przenosnika pochytego. Dolny zrywacz (A) mozna
regulowac.

Poluzowaé mocowania (B), wyregulowa¢ zrywacz
zapewniajac 6 mm (1/4 in.) odstepu pomiedzy zwojem
slimaka (C) a krawedzig zrywacza (D) i dokreci¢ elementy
mocujgce.

A—Dolny zrywacz C—Zwoj slimaka
B—Sprzet D—Krawedz zrywacza
o
b
<
Z
7
35
2
g
KR43067,0000566 -53-25MAR10-1/1
Przylaczanie fancucha
Podczas zabezpieczania ogniwa faczacego tancucha,
zamkniety koniec sprezyny zatrzaskowej musi by¢
ustawiony w kierunku ruchu tancuch, co zaznaczono
grubg strzatka.
O O ;
2
o
=z
7
- 7
' E
H41470 T
JK22594,000025D -53-23JUL07-1/1
Regulacja tancucha napedu slimaka
1. Wykreci¢ $ruby (A) i zdja¢ pokrywe (B).
A—Sruby z tbem kulistym B—Ostona
i
e
g
Ciag dalszy na nastepnej stronie 0OU06043,0001C8F -53-07JAN08-1/2
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Przystawka do kukurydzy - Regulacja

2. Poluzowa¢ nakretki (A). Aby wyregulowaé napiecie
tancucha, nalezy docisng¢ ptytke regulacyjna (B).

3. Dokreci¢ nakretki (A) zgodnie ze specyfikacja.
Specyfikacja

Nakretki (A)—Moment
AOKI@CANIA.......eiiiiiii et 90 Nm

WSKAZOWKA: Nadmiernie napiecie taricucha powoduje
Jjego szybkie zuzycie. Wyregulowac napigcie
fancucha tak aby luz boczny wynosit 10 mm (3/8
in.) do gory i 10 mm (3/8 in.) w dét.

H89018 —UN—20JUNO7

A—Nakretki B—Plyta

0UO06043,0001C8F -53-07JAN08-2/2
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Smarowanie

Smar do hederéw kukurydzianych

Zalecany jest smar do hederdw do kukurydzy John Deere

CORN HEAD GREASE.

Mozna réwniez uzy¢ smaru uniwersalnego SAE z
dodatkami EP (przeznaczonymi do pracy przy duzych

cisnieniach), spetniajgcego wymagania NLGI Consistency

Number 0.

DX,CORN -53-01FEB94-1/1

Smar

Stosowaé smar biorac pod uwage numery klasyfikaciji
gestosci NLGI i oczekiwang temperature powietrza w
okresie miedzyobstugowym.

Zaleca sie stosowanie smaru:
¢ John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Inne smary mogqg by¢ stosowane, jesli spetniajg
wymagania wg:

* NLGI Klasyfikacja jakosciowa GC-LB

WAZNE: Niektére typy smaréw gestnieja
po zmieszaniu i nie nadaja sie do
mieszania z innymi.

Natychmiast uzupetniaé brakujace
smarowniczki. Przed zaaplikowaniem
smaru doktadnie oczysci¢ smarowniczki.

Numer wyrobu Opis

TY6341 Smar uniwersalny, wysokotemperaturowy,
wysokocisnieniowy, szczegdlnie polecany do

elementéw tocznych.
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Przechowywanie srodkéw smarnych
Maszyny moga pracowac z wysokg sprawnoscig tylko
wtedy, gdy stosuje sie czyste srodki smarne.

Stosowacé czyste naczynia do wszystkich sSrodkow
smarnych.

W miare mozliwosci przechowywac oleje i naczynia w
miejscu zabezpieczonym przed pytem, wilgocig i innymi

zanieczyszczeniami. Przechowywac pojemniki w pozyc;ji

lezacej, aby unikngé gromadzenia sie wody i brudu.

Upewnic sie, ze wszystkie zbiorniki sg prawidtowo
oznaczone, w sposOb umozliwiajacy okreslenie ich
zawartosci.

W odpowiedni sposéb pozbywac sie wszystkich starych
pojemnikoéw z pozostatosciami srodkéw smarnych.

DX,LUBST -53-18MAR96-1/1
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Smarowanie

Alternatywne i syntetyczne srodki smarne

Warunki wystepujace w niektérych strefach
geograficznych moga wymagac¢ stosowania innych
srodkéw smarnych niz podane w tej instrukcji.

Niektore rodzaje srodkéow smarnych i ptynéw chiodzacych
John Deere moga by¢ niedostepne w danej okolicy.

Syntetyczne srodki smarne mogq by¢ stosowane, gdy
spetniajg wymagania eksploatacyjne podane w tej
instrukciji.

Zakresy temperatur i okresy miedzyobstugowe podane w
tej instrukcji dotyczg zaréwno olejow konwencjonalnych
jak i syntetycznych.

Produkty oparte na bazie surowcéw regenerowanych
moga by¢ stosowane, jesli spetniajg wymagania
eksploatacyjne.

Nalezy unika¢ mieszania roznych marek lub typow
oleju. Baza surowcowa i dodatki stosowane przez
producentow oleju sg tak dobrane, aby olej odpowiadat
danej specyfikacji oraz spetniat wymagania w zakresie
planowanej eksploatacji. Mieszanie roznych olejéw moze
zakidécac pozadane dziatanie tych preparatow i obnizyé
wiasciwosci smarne.

Skonsultowac sie z autoryzowanym dealerem John Deere
w celu otrzymania szczegdtowych informacji i zalecen.
DX,ALTER -53-11NOV09-1/1

Mieszanie sSrodkéw smarnych

Zasadniczo nalezy unika¢ mieszania réznych marek
lub typéw oleju. Dodatki do olejéow stosowane przez
producentow sg tak dobrane, aby olej odpowiadat
danej specyfikacji oraz spetniat wymagania w zakresie
planowanej eksploatacji.

Mieszanie réznych olejow moze zaktdcacC pozadane
dziatanie dodatku i obnizy¢ wiasciwosci smarne.

Skonsultowac sie z dealerem John Deere dla otrzymania
szczegotowych informaciji i zalecen.
DX,LUBMIX -53-18MAR96-1/1
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Smarowanie i obstuga ‘

Sprawdzi¢ i wyregulowaé tancuchy — co 200
godzin pracy

WSKAZOWKA: Poszczegdbine modele hederéw
do kukurydzy posiadajg rézne numery
kazdego tfancucha.

1. tancuch slimaka (A): Sprawdzi¢ stan i napiecie
tancucha(éw). Wyregulowac lub wymieni¢, zaleznie
od potrzeby (patrz rozdziat REGULACJA t ANCUCHA
NAPEDOWEGO SLIMAKA w cze$ci REGULACJA).

2. tancuch napedowy zespotu rzedowego Sprawdzic¢
stan i napiecie fancucha(éw). Wyregulowa¢ lub
wymieni¢, zaleznie od potrzeby (patrz rozdziat
REGULACJA tANCUCHA NAPEDOWEGO
ZESPOLU RZEDOWEGO w cze$ci REGULACJA).

3. tancuchy podbieracza (C): Sprawdzi¢ stan i
napiecie tancucha(éw). Wyregulowaé lub wymieni¢,
zaleznie od potrzeby (patrz rozdziat REGULACJA
EANCUCHA PODBIERACZA w czesci REGULACJA).

H93818 —UN—14APR09

A—tancuch napedowy C—tancuch podbieracza
podajnika slimakowo-
palcowego

B—kancuch napedowy
zespotu rzedowego

KR43067,00003BE -53-24APR09-1/1
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Smarowanie i obstuga

Co 200 godzin pracy

WAZNE: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia
i awarii spowodowanej zanieczyszczeniem
uktadu, zawsze przed i po smarowaniu.

Natychmiast uzupetnia¢ uszkodzong lub
brakujaca smarowniczke.

WAZNE: Podczas sprawdzania poziomu oleju,
zawsze przed wyjeciem nalezy oczysci¢
obszar wokot korkow.

Mocno dokreci¢ korki.

WAZNE: Aby zapobiec nadmiernemu zuzywaniu sie
tancucha poziom oleju powinien odpowiadac¢
wartosciom podanym w specyfikacjach.

1. Wymiana oleju w zespotach rzedowych z
tancuchem napedowym:

a. Unies¢ do gory heder do kukurydzy i wiaczy¢
ogranicznik zabezpieczajacy.

b. Na krotko uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju
przed spuszczeniem.

WSKAZOWKA: Spuscié olej do czystego pojemnika
i zutylizowac w prawidfowy sposéb.

. Wyja¢ korek (C), wylaczy¢ ogranicznik
zabezpieczajacy i opusci¢ heder celem spuszczenia
oleju.

. Podnies¢ heder i wiaczy¢ ogranicznik
zabezpieczajacy.

. Wkrecic¢ korek.

f. Opusci¢ heder na ptaskie poditoze i zdjaé ostone
dostepowg (B) i korek kontrolny (A).

. Uzupetni¢ olej przektadniowy typu SAE 80/90 przez
ostone dostepowg do poziomu dolnego korka

Ciag dalszy na nastepnej stronie

A—Korek kontrolny
B—Pokrywa dostepowa

C—Korek spustowy

kontrolnego. Przyblizona pojemnos¢ wynosi 0,9

1 (0.95 qt.).
Specyfikacja
Olej tancucha napedo-
WEGO—WYAAJNOSCE....eeeiiiiieiiiie it 091

(0.95 qt.)

h. Zainstalowa¢ ostone dostepowa i korek kontrolny.

H89618 —UN—14AUG07

H89619 —UN—14JANO9

KR43067,000055F -53-07JUL10-1/6
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Smarowanie i obstuga

AUWAGA: Aby uniknaé¢ obrazen, nie nalezy nigdy
smarowa¢ tancuchow przy pracujacym silniku.

2. Smarowanie tancuchéw napedowych slimaka:

a. Przed nasmarowaniem tancuchéw uruchomi¢ na
krotko heder. Gorgce tancuchy przyczyniajg sie
do lepszej penetracji oleju pomiedzy sworzniami i
tulejami.

b. Nasmarowac tancuchy olejem SAE 30 lub
gestszym. Olej do tancuchéw John Deere TY6240
jest dostepny w aerozolu.

A—tancuch napedowy
podajnika slimakowo-
palcowego

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H93817 —UN—14APR09

KR43067,000055F -53-07JUL10-2/6
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Smarowanie i obstuga

3. Sprawdzanie poziom oleju skrzyni przekladniowej
zespotu rzedowego:

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé doktadne odczyty na
wskazniku pretowym olej skrzyni przektadni zespotu
rzedowego musi by¢ rozgrzany a heder podniesiony.

c. Podnies¢ heder do kukurydzy i opusci¢ ogranicznik
zabezpieczajacy.

d. Podnies¢ ostone zespotu rzedowego.

e. Aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczeh
do skrzyni przektadniowej, nalezy wyczys$ci¢ obszar
wokot korka rewizyjnego/wskaznika pretowego (A).

—h

. Wyjac¢ wskaznik pretowy i wytrze¢ do czysta ze
smaru.

g. Wiozy¢ wskaznik pretowy do momentu kiedy
dot wskaznika nie zetknie sie z gérng czescia
zagtebienia skrzyni przektadniowej (B).

h. Wyja¢ wskaznik i dokona¢ odczytu poziomu oleju.

. Jezeli znajduje sie ponizej znaku napetnienia (C),
za pomocg smarowniczki (D) uzupetni¢ olejem do
hederéw do kukurydzy John Deere do osiggniecia

poziomu znaku.

WAZNE: Nie przepetniaé skrzyni przektadniowej.
Aby napetni¢ skrzynie przektadniowg od znaku
minimum (E) do znaku napetnienia (C) potrzeba
0,42 | (1 tuba) oleju). Dla innych poziomoéw
ilos¢ oleju jest proporcjonalna.

j. W razie potrzeby, ponownie zainstalowa¢ wskaznik
pretowy i uruchomic¢ heder, aby podgrzaé nowy olej
celem uzyskania precyzyjnego odczytu.

A—Korek rewizyjny/wskaznik =~ D—Smarowniczka
pretowy poziomu oleju E—Znak minimum

B—Zaglebienie

C—Znak napetnienia

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H90487 —UN—04JANO8

H90488 —UN—14JANO9
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Smarowanie i obstuga

4. Smarowanie sprzegiet slizgowych (WYLACZNIE
heder rozdrabniajacy do kukurydzy):

a. Unies¢ do gory heder do kukurydzy i wiaczy¢
ogranicznik zabezpieczajgcy.

WAZNE: Kazde sprzegto slizgowe posiada liczne
smarowniczki zapewniajace tatwy dostep.
Tylko JEDNA smarowniczka na sprzegto
wymaga smarowania.

b. Umiesci¢ zespot rzedowy ORAZ sprzegta slizgowe
skrzyni przekfadniowej zespotu rozdrabniajgcego
pod hederem (A).

c. Wttoczy¢ olej poprzez 10-krotne wpompowanie do
jednej smarowniczki (B) na sprzegle slizgowym
zespotu rzedowego.

d. Wttoczy¢ olej poprzez 10-krotne wpompowanie do
jednej smarowniczki (B) na sprzegle slizgowym
skrzyni przektadniowej zespotu rozdrabniajgcego

H95866 —UN—07JUL10

e. Powtdrzy¢ smarowanie przy pozostatych rzedach. ) ]
Widok z tytu od prawej strony

A—Widok rozdrabniajacego C—Smarowniczka sprzegta
hedera do kukurydzy slizgowego skrzyni
B—Smarowniczka sprzegta przektadniowej StalkMaster
slizgowego zespotu
rzedowego

KR43067,000055F -53-07JUL10-4/6

5. Sprawdzanie poziomu oleju skrzyni przektadniowej
StalkMaster™ (o ile wyposazono):

WSKAZOWKA: Aby osiggnaé doktadny odczyt poziomu
oleju skrzynia przektadniowa musi byc gorgca, a
heder rozdrabniajgcy do kukurydzy podniesiony.

a. Uruchomi¢ heder celem podgrzania oleju skrzyni
przektadniowe;j.

b. Podnies¢ heder i opusci¢ ogranicznik
zabezpieczajacy.

H90489 —UN—04JANO8

c. Wyja¢ korek kontrolno-wlewowy (A) z tytu skrzyni
przektadniowej w kazdym rzedzie. Poziom oleju
powinien sie znajdowac¢ na dnie otworu korka
kontrolno-wlewowy. W razie potrzeby uzupetnienia A—Korek kontrolno-wlewowy  B—Korek kontrolno-wlewowy
poziomu dodac¢ olej przektadniowy typu TY6296
80W 90 GL-5. Zatozy¢ z powrotem korek

kontrolno-wlewowy korka kontrolno-wlewowego. W razie potrzeby
., ) uzupetnienia poziomu dodac olej przekfadniowy
d. Wyja¢ korek kontrolno-wlewowy (B) z tytu skrzyni typu TY6296 80W 90 GL-5. Zatozyé ponownie

przektadniowej w kazdym rzedzie. Poziom

: e . , ; ; korek kontrolno-wlewowy
oleju powinien sie znajdowac¢ na dnie otworu

Ciag dalszy na nastepnej stronie KR43067,000055F -53-07JUL10-5/6
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Smarowanie i obstuga

6. Nasmarowaé wejsciowy wat napedowy

a. Obrdécic¢ ostone celem uzyskania dostepu do
smarowniczki.

b. Nasmarowa¢ smarowniczke (A) wejsciowego watu

napedowego
c. Jesli w hederze do kukurydzy zastosowano g
podwojny wat napedowy, powtdrzy¢ czynnosci po 2
przeciwnej stronie. %'
|
A—Smarowniczka §
wejsciowego watu 2
napedowego
KR43067,000055F -53-07JUL10-6/6
Co 1000 godzin pracy
WAZNE: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia
i awarii spowodowanej zanieczyszczeniem
uktadu, zawsze przed i po smarowaniu.
Natychmiast uzupetnia¢ uszkodzong lub
brakujaca smarowniczke. g
. 2
WAZNE: Podczas sprawdzania poziomu oleju, 1
zawsze przed wyjeciem nalezy oczyscic¢ 3
obszar wokét korkow. S
<
2

Mocno dokreci¢ korki.

WSKAZOWKA: Aby osiagnaé doktadny odczyt
poziomu oleju skrzynie przektadniowe hedera
rozdrabniajgcego do kukurydzy muszg by¢ gorgce a
heder rozdrabniajgcy do kukurydzy podniesiony.

1. Wymieni¢ olej w skrzyniach przekladniowych
rozdrabniania

2. Unies¢ do gory heder do kukurydzy i wigczy¢
ogranicznik zabezpieczajacy.

3. Uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju przed
spuszczeniem.

4. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyijki.

WSKAZOWKA: Spuscic olej do odpowiedniego naczynia
i zutylizowac w prawidfowy sposob.
5. Wyja¢ przednie i tylne korki spustowe (A i B) i spusci¢
olej.

6. Zainstalowa¢ korki.

A—Tylny korek spustowy
B—Przedni korek spustowy

C—Tylni korek kontrolno-
wlewowy

D—Przedni korek
kontrolno-wlewowy

7. Wyjac przednie i tylne korki kontrolno-wlewowe (C i D).

. Uzupehi¢ przednia i tylng skrzynie przektadniowg
olejem przektadniowym typu TY6296 80W 90 GL-5 do
momentu osiggniecia poziomu otworéw dolnego korka
kontrolno-wlewowego.

Specyfikacja
Tylna skrzynia przekta-
dNIOWa—WYdaJNoSE.......ooueiiiiiiieiieeeee e 325 ml
(11 oz)
Przednia skrzynia prze-
kladniowa—WydajnosSC..........oouiiiiiiiieiieee e 500 ml
(16.9 oz)

9. Zainstalowacé korki kontrolno-wlewowe.

KR43067,0000271 -53-23APR09-1/1
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Przystawka do kukurydzy

Wiekszos¢ problemow z pracg hedera do kukurydzy

rozwigzania dla pojawiajacych sie probleméw. W trakcie

problemow.

jest spowodowana niepoprawng regulacjg. Ponizsza
tabela zawiera prawdopodobne przyczyny i zalecane

Objaw

Wypadanie kolb kukurydzy w polu

tuskanie kolby przy walcach
zasilajacych

Problem

Zbyt wysoko ustawione koncowki
ostrzy.

Zbyt wysoka lub zbyt niska predkosc¢
jazdy.

Brak wybierania rzedow sadzarki.

Zespoty rzedowe nie sg
wysrodkowane w rzedach.

Kolby spadajg z tancuchow
podbieracza.

Zbyt wysoka lub zbyt niska predkosc
tancucha podbieracza.

Niepoprawna regulacja ptyt pomostu.

Zbyt wysokie ustawienie robocze
maszyny.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

rozwigzywania problemu sprawdzi¢ wszystkie zrédta

Rozwigzanie

Wyregulowac koncéwki ostrzy w
taki sposob aby delikatnie dotykaty
podioza, kiedy ptyta nosna zespotu
rzedowego znajduje sie 1 cal nad
podtozem.

Podczas zbioru nisko wiszgcych kolb
nalezy unies¢ przednig koncowke
punktéw podbieracza i prowadzi¢
heder do kukurydzy z ptytami blisko
podtoza.

Pracowac¢ przy predkosci
odpowiadajgcej warunkom polowym
i jazdy. Zbyt wysoka predkosc¢ jazdy
moze powodowac wyginanie todyg
do przodu i spadanie kolb przed
tancuchami podbieracza. Niska
predkos¢ jazdy moze powodowac
wyszarpywanie fodyg przez fancuchy
podbieracza i odcinanie kolb a
nastepnie ich spadanie z hedera.

Pracowac¢ z predkoscig, ktora
umozliwia tancuchom podbieracza
kierowa¢ todygi do walcow
zasilajgcych.

Prowadzi¢ maszyne wzdtuz
zasadzonych rzedéw celem
minimalizacji strat kolb.

Ustawic¢ rozstaw hedera do kukurydzy
tak aby odpowiadat rozstawowi
kukurydzy w polu.

Wymieni¢ zuzyte zespoty redukujgce
straty kolb lub zainstalowac je.

Zmieni¢ predkos¢ przenosnika
pochytego o zmiennej predkosci
lub dostosowaé predko$¢ jazdy
kombajnu.

Wyregulowac ptyty pomostu.
Zmniejszy¢ odlegtos¢ pomiedzy
ptytami pomostu.

Podnies¢ kohcowke punktu lub
opusci¢ heder.

KR43067,00003C2 -53-14APR09-1/3
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Z tylu kombajnu wychodzi
wyluskana kukurydza

Kolby wypadaja przez gardziel

Wyrywanie todyg kukurydzy

Zapychanie

Problem

Zbyt wysokie pobieranie odpadéw z
hedera.

Zuzyte zespoty redukujgce straty kolb.

Plyty pomostu ustawione zbyt blisko
siebie.

Zbyt wysoka predkos¢ jazdy w
poréwnaniu do predkosci fancucha
podbieracza.

Zgarniaki tancucha podbieracza
wbijajg sie w korzenie todyg
kukurydzy.

Zbyt sucha kukurydza.
Zuzyte walce zasilajace.

todygi famig sie w walcach
zasilajacych lub ptytach pomostu.

Odpady wplatujg sie wokot walcow
zasilajacych.

Poluzowac tahcuchy zasilajgce.

Brak wybierania rzedéw sadzarki.

Zbyt wysoka predkos¢ jazdy powoduje
przecigzenie hedera do kukurydzy.

Slimak nie przesuwa materiatu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Rozwiazanie

Zwiekszy¢ predkos¢ kombajnu o statej
lub zmiennej predkosci napedu.

Zwiekszy¢ rozstaw ptyty pomostu na
hederze do kukurydzy.

Wymienié zuzyte zespoty redukujgce
straty kolb

Stopniowo zwieksza¢ rozstaw ptyt
pomostu do momentu swobodnego
przemieszczania sie todyg przez
walce.

Zwolni¢ odpowiednio do warunkow
zbioréw lub zwiekszy¢ predkosc
zespotu rzedowedo.

Obnizy¢ czubek ostrza i prowadzi¢
wyzej heder.

Zdemontowaé zespoty redukujgce
straty kolb

Wymieni¢ walce zasilajace

Wyregulowac¢ rozstaw ptyt pomostu.
Sprawdzi¢ rowniez, czy ptyty pomostu
sg ustawione réwno i wysrodkowane
w stosunku do srodka walcow.

Ustawi¢ noze do odpadéw blizej
walcéw zasilajgcych.

Sprawdzi¢ zuzycie kot tancuchowych
podbieracza. Wyregulowaé napiecie
tancucha podbieracza.

Kierowac sie zasadzonymi rzedami
celem minimalizaciji strat kolb.

Dostosowac predkos¢ do warunkow
polowych i jazdy. Wyzsza predko$¢
powoduje zapchanie.

Sprawdzi¢ obudowe pod katem
przeszkod i chropowatych
powierzchni. Sprawdzi¢ slimak:

czy odlegtos¢ pomiedzy zwojem
slimaka i podtozem wynosi 22 mm
(7/8 in.). Sprawdzi¢ slimak: czy
odlegtos¢ pomiedzy zwojem slimaka i
podtozem wynosi 6 mm (1/4 in.).

KR43067,00003C2 -53-14APR09-2/3
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Utrata kolb kukurydzy z

ostabionych lub ztamanych todyg.

Problem jest spowodowany
chorobg (zgnilizna todyg)
lub szkodnikami (omacnica
prosowianka).

Problem

todygi kukurydzy zapychajg otwor
gardzieli podbieracza.

Zuzyte walce zasilajgce.

Kontakt walcow z zespotami
redukujgcymi straty kolb.

Zbyt duza predkosc¢ jazdy maszyny

Nieprawidtowa predkos¢ przenosnika
pochytego.

Zuzyte walce zasilajgce.

Rozwiagzanie

Zdemontowac¢ zespoty redukujace
straty kolb

Wymieni¢ walce zasilajace

Zdemontowac¢ zespoty redukujace
straty kolb

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Dostosowac predkosc¢ jazdy do
warunkéw wybierajgc rozne predkosci
przenosnika pochytego.

Wymieni¢ walce zasilajgce

KR43067,00003C2 -53-14APR09-3/3
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Wykrywanie i usuwanie usterek

UKLAD AKTYWNEJ REGULACJI HEDERA

(AHC)

Objaw

Nie bedzie dziata¢ UKLAD
AKTYWNEJ REGULACJI HEDERA
(AHC)

UKLAD AKTYWNEJ REGULACJI
HEDERA obniza sie, ale nie
podnosi.

UKLAD AKTYWNEJ REGULACJI
HEDERA podnosi sie, ale nie
obniza.

System jest niestabilny.

System blokuje sie sporadycznie
po recznym podniesieniu hedera
nad przeszkode.

Heder podnosi sie lub opuszcza
zbyt wolno lub zbyt szybko.

Problem

Nie dziata reczne podnoszenie lub
opuszczanie.

Nie wigczony UKLAD AKTYWNEJ
REGULACJI HEDERA.

Niepoprawnie podfaczone lub
poluzowane ztgcze przenosnika
pochytego ze ztgczem hedera.

Czujnik hedera nie jest poprawnie
podtgczony lub jest uszkodzony.

Uszkodzony przekaznik lub karta
UKEADU AKTYWNEJ REGULACJI
HEDERA.

Uszkodzony przekaznik lub karta
UKELADU AKTYWNEJ REGULACJI
HEDERA.

Ograniczone sterowanie watem.

Zamkniety zawor predkosci
opuszczania

Niepoprawna regulacja predkosci
opuszczania.

Nieprawidtowe nastawienie
akumulatora.

System zostat wylgczony.

Niepoprawna regulacja predkosci
opuszczania.

Usterka zaworu przelotowego.

Rozwiazanie

Skontaktowac¢ sie z dealerem
John Deere.

Wiaczy¢ pozadany tryb AKTYWNEJ
REGULACJI HEDERA w zespole
wyswietlacza stupka naroznego.

Podtaczyé poprawnie.

Podtaczy¢ lub naprawi¢ czujnik.

Skontaktowac sie z dealerem
John Deere.

Skontaktowac¢ sie z dealerem
John Deere.

Sprawdzi¢ ograniczenie.
Wyregulowa¢ zawor przelotowy.
Wyregulowac zawor przelotowy.
Patrz instrukcja obstugi kombajnu.

Aby wigczy¢ ponownie, nacisnac
przycisk wtgczania na dzwigni
wielofunkcyjne;j.

Wyregulowa¢ zawor predkosci
opuszczania.

Skontaktowac¢ sie z dealerem
John Deere.

JK22594,000026B -53-31JULO7-1/1
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Obstuga

Ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego

AUWAGA: Niespodziewane opuszczenie
przenosnika pochylego moze spowodowaé
smier¢ operatora lub innych oséb. Podnies¢
catkowicie przenosnik pochyly i sprawdzi¢,
czy wlozony jest ogranicznik zabezpieczajacy
podczas wykonywania wszelkich czynnosci przy
hederze podiaczonym do maszyny.

Przerwanie hydraulicznych potaczen uktadu

TS696 —UN—21SEP89

opuszczania przenosnika pochylego spowoduje
natychmiastowe opadniecie przenosnika
pochytego i hedera. Podnies¢ catkowicie
przenosnik pochyly i opusci¢ ogranicznik
zabezpieczajacy (A) na ttoczysko sitownika
hydraulicznego, aby zapobiec obrazeniom.

1. Podnies¢ catkowicie przenosnik pochyty.

2. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

3. Opusci¢ ogranicznik zabezpieczajacy (A) na ttoczysko
sitownika hydraulicznego.

A—Ogranicznik zabezpiecza-
jacy przenosnika pochy-
tego

H90891 —UN—26FEB08

KR43067,0000560 -53-25MAR10-1/1

Demontaz i montaz walcéw zasilajacych

AUWAGA: Przed wykonywaniem wszelkich

prac, nalezy catkowicie unies¢ heder do
kukurydzy i wlozy¢ ogranicznik zabezpieczajacy
przenosnika pochytego.

1. Odkreci¢ cztery $ruby (B), podkiadki i néz do odpadow
(A) od spodu ramy zespotu rzedowego.

A—Néz do odpadéw B—Sruba i podktadka (4 szt.)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H90471 —UN—04JANO8

KR43067,000067F -53-04AUG10-1/6
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Obstuga

WSKAZOWKA: Walce zasilajace bedg sie obracaé
podczas proby odkrecenia nakretki (A). Aby
zapobiec obracaniu sie walcow, nalezy wtozyc¢
pret pomiedzy walec zasilajgcy i rame zespotu
rzedowego jednostki.

2. Odkreci¢ i usung¢ nakretke (A).

3. Wyja¢ i zachowa¢ podktadke kulistag umieszczong za
nakretka. Obejrze¢ podktadke pod katem korozji lub
uszkodzen. W razie potrzeby dokonac¢ wymiany.

A—Nakretka

H90472 —UN—04JANO8

)

KR43067,000067F -53-04AUG10-2/6

4. Walce zasilajagce mozna wyciagna¢ recznie. W
przeciwnym wypadku znalez¢ dwa zebra (A) na walcu
zasilajacym. Zdja¢ walec zasilajacy z watu mocujgc
2-szczekowy Sciagacz do zeber.

5. Stozek walca powinien by¢ wolny od rdzy i
zanieczyszczen. Sprawdzi¢ walce zasilajace pod
wzgledem zuzycia lub uszkodzenia. W razie potrzeby
wymienic.

A—Zebro walca zasilajacego (2
szt.)

H90473 —UN—04JANO8

KR43067,000067F -53-04AUG10-3/6

WAZNE: Nowa nakretke nalezy zakupi¢ w Dziale
Czesci Zamiennych John Deere.

6. Koftnierzowa nakretka walca zasilajacego (A) zawiera
gwint zabezpieczajacy (B) i nie moze by¢ ponownie
uzyta.

A—Nakretka kotnierzowa B—Gwint zabezpieczajacy

B

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H97520 —UN—04AUG10

KR43067,000067F -53-04AUG10-4/6

70-2

091710

PN=72



Obstuga

7. Zrownac wypusty na walcu zasilajgcym i na wale i
wsung¢ walec zasilajgcy (A) catkowicie na wat (B).

WAZNE: Plaska strona podktadki MUSI byé
oddalona od walca zasilajacego.

8. Zalozy¢ wyjetg uprzednio podktadke kulistg (C) i

o
nowg nakretke kotnierzowg (D). Dokreci¢ zgodnie ze 9]
specyfikacja. g
Specyfikacja %l
Nakretka cl:
kotnierzowa walca g
zasilajgcego—Moment T
o o] g =Toz= T o - USSR 225 Nm Widok przekroju walca zasilajgcego
(166 Ib-ft)
A—Walec zasilajacy C—Podktadka kulista
B—Wat D—Nakretka kotnierzowa

KR43067,000067F -53-04AUG10-5/6

9. Zalozy¢ néz do odpadow (B) przy uzyciu nakretek i
srub (A).

10. Wyregulowac noze do odpadow (patrz REGULACJA
NOZY DO ODPADOW w rozdziale REGULACJA).

11. Powtdrzy¢ procedure dla walcéw zasilajacych po
przeciwnej stronie.

A—Néz do odpadéw B—Sruba i podktadka (4 szt.)
@
2
<
<
7
=z
2
|
5
8
I
KR43067,000067F -53-04AUG10-6/6
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Obstuga ‘

Odwracanie tancuchéw podbieracza i kot
tancuchowych celem dalszej eksploatacji

tancuchy podbieracza i kota tancuchowe mozna
odwrdci¢ celem dalszej eksploatacji. Czynnos¢ te¢ mozna
przeprowadzi¢ jednoczesnie we wszystkich zespotach
rzedowych. Aby odwrdci¢ fancuchy i kota fancuchowe:

1. Zmniejszy¢ napiecie na fancuchach podbieracza i
zdjg¢ tancuchy.

2. Wyjac¢ tylne kota tancuchowe (A) i (B).

3. Zamocowac koto tancuchowe (A) na zespole
rzedowym (D).

4. Zamocowac koto tancuchowe (B) na zespole
rzedowym (C).

5. Zdja¢ kofa tancuchowe (E) i (F).

6. Zamocowacé koto fancuchowe (E) na zespole
rzedowym (D).

7. Zamocowac koto tanicuchowe (F) na zespole
rzedowym (C).

8. Obroci¢ tancuch podbieracza (G) i zamocowac¢ na
zespole rzedowym (C).

9. Obréci¢ tancuch podbieracza (H) i zamocowac¢ na
zespole rzedowym (D).

H89401 —UN—20MAY08

E—Kolo tancuchowe
F— Koto tancuchowe
G—tancuch zbierajacy
H—tancuch zbierajacy

A—Tylne kota tancuchowe
B—Tylne kota tancuchowe
C—Zesp6t rzedowy
D—Zespot rzedowy

JK22594,0000260 -53-20MAY08-1/1

Wymiana tancucha podbieracza

AUWAGA: Przed przystapieniem do pracy pod

hederem nalezy podnies¢ heder do kukurydzy,
wytaczy¢ silnik, wyjaé kluczyki ze stacyjki i
obnizy¢ ogranicznik zabezpieczajacy.

WSKAZOWKA: tancuchy podbieracza sq wyposazone w
chromowane sworznie przedfuzajgce ich zywotnosc.
tancuchy z chromowanym sworzniem lub czarnym
sworzniem mozna nabyc¢ u dealera John Deere.

W przypadku zerwania fancucha podbieracza lub jego
nadmiernego zuzycia nalezy wymieni¢ go na nowy.

tancuchy podbieracza demontuje sie w celu
serwisowania czesci mechanizmu podbieracza bez
roztgczania tancucha.

AUWAGA: Nie nalezy serwisowa¢ zadnej czesci

mechanizmu lub kota napinajacego przed
dokreceniem nakretki (A) do stopy ptytki
dociskowej wspornika kota posredniego (B).

1. Aby zmniejszy¢ napiecie tancucha podbieracza nalezy
obracac¢ nakretke (A) do momentu, kiedy znajdzie

H89399 —UN—31JULO7

A—Nakretka
B—Stopa ptytki dociskowej

C—Sruba
D—Ltancuch podbieracza

sie naprzeciw stopy ptytki dociskowej wspornika kota
posredniego.

. Odkrecac¢ srube (C) do momentu poluzowania

tancucha.

. Zdja¢ tancuch podbieracza (D).

JK22594,0000261 -53-20MAY08-1/1
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Obstuga

Demontaz i montaz miski olejowej

WSKAZOWKA: Zebraé ptyn do czystego zbiornika.
Zutylizowac olej. Nie wykorzystywac¢ ponownie.

1. Wykreci¢ korek spustowy (A).

WAZNE: Chronié przed uszkodzeniem uszczelke na
misce. Pomiedzy miske i heder do kukurydzy
nie nalezy wklada¢ ostrych przedmiotow.

2. Wykreci¢ sruby i podkfadki (B) oraz miske olejowg (C).

A—Korek spustowy C—NMiska olejowa
B—Sruba i podkiadka (15 szt.)

H89238 —UN—12JUL07

H89240 —UN—12JUL07

KR43067,000026B -53-14APR09-1/3

WSKAZOWKA: Podczas mocowania miski za
pomocq najpierw wkreci¢ Srodkowe Sruby,
a nastepnie zewnetrzne.

3. Zatozy¢ korek spustowy (A).

4. Oczysci¢ z zanieczyszczen i oleju powierzchnie od
strony, po ktérej montowana jest miska oleju (C).
Zamocowac miske oleju za pomocg srub i podktadek

(B).

A—Korek spustowy C—Miska olejowa

B—Sruba i podkiadka (15 szt.)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H89238 —UN—12JUL07

H89240 —UN—12JUL07

KR43067,000026B -53-14APR09-2/3
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Obstuga

5. Wyjac¢ korek (A) i ostone dostepowa (B).

WAZNE: Poziom oleju nalezy sprawdzaé po
zamontowaniu hedera do kukurydzy
na kombajnie i kiedy plyty zespotu
rzedowego stykaja sie z podtozem (pod
katem okoto 25 stopni).

6. Uzupetnic¢ olej przektadniowy typu SAE 80/90
przez ostone dostepowg do poziomu dolnego korka
kontrolnego (A).

7. Zainstalowac korek i ostone dostepowa.

Specyfikacja
Miska olejowa—Wydaj-
NOSEG ..ottt ettt e et e et e e et e e e e e e e e anaeeeanaeeeanreeennnaaeenneean 091
(1 at)

T —

A—Korek kontrolny

H89618 —UN—14AUG07

B—Pokrywa dostgpowa

KR43067,000026B -53-14APR09-3/3

Demontaz i montaz tasm scieralnych
1. Odkreci¢ nakretke i zdja¢ podktadke (A).
. Wyjac nakretke i podktadke (B).

2
3. Wymontowac tasme scieralng (C).
4

. Zatozy¢ nowa _taé[nt_@ Scieralng, postepujac w g
odwrotnej kolejnosci. 3
|
Specyfikacja 5
Nakretka tasmy Ql
$cieralnej—Moment 8
AOKIQGANIA. ..o 10 Nm +
(7.38 Ib-ft)
A—Nakretka i podktadka C—Tasma Scieralna
B—Sruba i podktadka
KR43067,000026C -53-24APR09-1/1
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Obstuga

Wymontowagé i zainstalowaé ostrza nozy
rozdrabniajacych StalkMaster™

AUWAGA: Noze posiadajg dwie krawedzie thace
i moga powaznie zrani¢. Zaklada¢ rekawice
podczas manipulowania nozami.

WAZNE: Ostrza (StalkMaster) nozy rozdrabniajacych
na kazdej skrzyni przektadniowej nalezy
wymienia¢ parami.

WSKAZOWKA: Noze rozdrabniajace StalkMaster
ulegajg zuzyciu. Noze mozna przektadac
celem przedtuzenia zywotno$ci. Przetozyc¢ lub
wymienic¢ noze, zaleznie od potrzeby, w celu
utrzymania skuteczno$ci rozdrabniania fodyg
na dopuszczalnym poziomie.

Zuzyte, stepione lub uszkodzone noze przyczyniajq
sie do wyzszego zuzycia mocy hedera do kukurydzy

oraz stabszej jakosci rozdrabniania fodyg, co z
kolei moze powodowac nizsze tempo zbioréw.
Oczekiwana zywotno$¢ nozy zalezy od warunkéw
Zniw i zwyczajow wykonywania pracy.

1. Wymontowac nakretki blokujace (A), podktadki (B),
sruby (C), dolng ptytke mocujacy (D), tuleje (E) oraz
ostrza rozdrabniajace (F).

2. Przetozy¢ lub wymieni¢ ostrza.

3. Sprawdzi¢ wszystkie czesci i tuleje pod katem zuzycia

i w razie potrzeby wymieni¢. W przypadku obracania

H96454 —UN—19MAY 10

A—Nakretka zabezpieczajaca D—Dolna ptytka montazowa

(2 szt.) E—Tuleja (2 szt.)
B—Podktadka (2 szt.) F— Ostrze rozdrabniajace (2
C—Sruba z okragtym tbem (2 szt.)

szt.)

nozy mozna uzy¢ ponownie nakretek blokujgcych.
Podczas wymiany nozy nalezy wymieni¢ nakretki
blokujace.

. Zamontowac czesci sktadowe w kolejnosci odwrotnej

do demontazu. Dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja

Sruby ostrzy rozdrab-
niajagcych—Moment
AOKIECANIAL. ... 73 Nm

(54 b-ft)

KR43067,00005B8 -53-07JUL10-1/1
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Obstuga

Wymiana zaréwki swiatet Scierniska

1. Poluzowac elementy mocujgce swiatta Scierniska (A).

2. Odtaczy¢ wigzke przewodow od zespotu swiatet.
WSKAZOWKA: NIE dotykaé zaréwki gotg reka. Unikac
kontaktu z olejem lub woda.
3. Obroci¢ trzonek zaréwki (B) w celu jej wyjecia z
oprawy (C).

WSKAZOWKA: Zaréwka nie jest odfgczana od
trzonka. Zespot trzonka i zaréwki jest
wymieniany jako jedna cze$c¢.

4. Wiozyc trzonek zaréwki do oprawy.
5. Podiaczy¢ wigzke przewodow, sprawdzi¢ ustawienie
Swiatta i dokrecic¢ elementy mocujace.

A—Swiatto $cierniska C—Obudowa
B—Trzonek zaréwki

- JOHNDEERE;

1 |

H95830 —UN—25MAR10

H94014 —UN—13MAY09

KR43067,0000562 -53-25MAR10-1/1

Wymiana zaréwki swiatlta ostrzegawczego
hedera

1. Uzy¢ ptaskiego srubokretu, aby ostroznie podwazy¢
ostone (A).

2. Wyja¢ zaréwke (B) wciskajac ja najpierw i
przekrecajac.

3. Zatozy¢ nowg zaréwke.

4. Zatozy¢ ponownie ostone na oprawe Swiatta.

A—Ostona soczewkowa B—Zaréwka

H93046 —UN—310CT08

KR43067,000038D -53-11MAY09-1/1
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Przechowywanie

Obstuga posezonowa

1. Opusci¢ heder do kukurydzy na ogranicznik
zabezpieczajacy przenosnika pochytego, klocki
drewniane lub na podfoze.

2. Otworzy¢ tylne btotniki, ostrza podbieracza i pokrywy
pomostu (patrz opis procedury w czesci OBSLUGA
HEDERA DO KUKURYDZY).

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod wysokim
cisnieniem bezposrednio na tozyska lub inne
miejsca, ktore woda moze uszkodzi¢. Woda
pod wysokim ci$nieniem moze przedostac¢ sie
przez wiekszos¢ uszczelnien i spowodowac
uszkodzenia. Wysuszy¢ te powierzchnie,
nastepnie nasmarowac i uruchomié maszyne.

3. Wyczysci¢ doktadnie heder do kukurydzy. Smieci i
brud bedg chtong¢ wilgo¢ i powodowac rdzewienie.

4. Sprawdzi¢ poziom ptynow przy wszystkich skrzyniach
przektadniowych oraz napedach tancuchowych.

10.

Smarowac¢ heder do kukurydzy zgodnie z zaleceniami
w czesci SMAROWANIE | OBSEUGA niniejszego
podrecznika. Pokry¢ smarem gwinty srub
regulacyjnych.

Pokry¢ lakierem wszystkie miejsca, w ktérych
widoczne sg uszkodzenia lub wykruszenia.

Zatozy¢ ochraniacz z tworzywa sztucznego na ostrza,
pokrywy pomostu i tylne btotniki.

8. Zamkng¢ ostony.

9. Jezeli to mozliwe ustawi¢ heder do kukurydzy w

suchym miejscu.

Zamowic czesci zamienne potrzebne w nastepnym
sezonie.

KR43067,0000563 -53-25MAR10-1/1

Obstuga przed rozpoczeciem sezonu

1. Otworzyc¢ tylne btotniki, ostrza podbieracza i pokrywy
pomostu (patrz opis procedury w czesci OBSLUGA
HEDERA DO KUKURYDZY).

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod wysokim
cisnieniem bezposrednio na tozyska lub inne
miejsca, ktére woda moze uszkodzi¢. Woda
pod wysokim cisnieniem moze przedostac sie
przez wiekszos¢ uszczelnien i spowodowac
uszkodzenia. Wysuszy¢ te powierzchnie,
nastepnie nasmarowac i uruchomi¢ maszyne.

2. Umy¢ maszyne i usung¢ czastki zanieczyszczen,
ktére nagromadzity sie podczas skladowania,

3. Wyregulowa¢ zespét rzedowy, naped slimaka oraz
tancuchy podbieracza, zapewniajgc prawidtowe
napiecie (patrz czes¢ REGULACJE—HEDER DO
KUKURYDZY niniejszego podrecznika).

4. Sprawdzi¢ poziom ptynoéw przy wszystkich skrzyniach
przektadniowych oraz napedach tarncuchowych.

10.

Smarowacé heder do kukurydzy zgodnie z zaleceniami
w czesci SMAROWANIE | OBSEUGA niniejszego
podrecznika. Pokry¢ smarem gwinty srub
regulacyjnych.

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy mocujace sg
dokrecone zgodnie ze specyfikacjg i wszystkie
zawleczki sg przeciaggniete.

7. Zamknac ostony, bfotniki i ostrza.

Uruchomi¢ heder do kukurydzy na kilka minut przy
predkosci zmniejszonej do potowy. Sprawdzi¢, czy
nie wystepuja: przegrzewanie sie tozysk, wycieki ze
skrzyni przektadniowej lub poluzowanie fancuchow.

Skalibrowa¢ heder do kukurydzy zgodnie z
parametrami maszyny (patrz cze$¢ KALIBRACJA |
PROGRAMOWANIE niniejszego podrecznika).

Przejrze¢ instrukcje obstugi.

KR43067,0000564 -53-25MAR10-1/1
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Charakterystyka techniczna

Charakterystyka techniczna

Specyfikacje podane w instrukcji sg podane wytacznie
dla celéw serwisowych i nie uwzgledniajg normalnych

odchylen produkcyjnych.

Ostrza podbieracza

Niskoprofilowe, regulowane, zawieszone
nad fancuchami podbieracza

Srodkowe i zewnetrzne podbieracze

zawiasowe, szybkoztaczne

tancuchy podbieracza

Minimalna odlegto$¢ pomigdzy fancuchami
podbieracza i podtozem

620 przystosowany do pracy przy duzych
obcigzeniach stalowy tancuch z chromowanymi
sworzniami (bez gtéwnych ogniw taczacych)

32 mm (1 - 1/4 in.)

Naped zespotu rzedowego

Skrzynia przektadniowa w obudowie z kotami
zebatymi zanurzonymi w oleju; napedzana
przez pojedynczy wat szesciokatny

Regulacja tancucha podbieracza
Walce zasilajace

Sprezynowy, samoregulujacy

Z zakonczeniem spiralnym, rowkowane
(2 na zespot rzedowy)

Regulacja ptyty pomostu

Regulowana hydraulicznie

Sprzegto poslizgowe

Jedno na zespot rzedowy plus naped slimaka

Noze do odpadow

petnej dtugosci, jednoelementowe, ze
stali hartowanej

Przyblizona szerokos$¢ przechowywania:

Model ID hedera Szerokos¢ w mm (in.)
606C i 606C-SM 6R30 4800 mm (15 ft 9 in.)
606C 6R36/38 5791 mm (19 ft)
608C i 608C-SM 8R70 lub 8R75 6125 mm (20 ft 2 in.)
608C i 608C-SM 8R30 6350 mm (20 ft 10 in.)
608C 8R36/38 7820 mm (25 ft 8 in.)
612C i 612C-SM 12R20 6605 mm (21 ft 8 in.)
612C i 612C-SM 12R22 7163 mm (23 ft 6 in.)
612C i 612C-SM 12R30 9400 mm (30 ft 10 in.)

Przyblizona diugos¢ przechowywania (wszystkie hedery do kukurydzy):

Punkty w pofozeniu roboczym

3000 mm (9 ft 10 in.)

Ostrza ztozone (pozycja serwisowa)

2400 mm (7 ft 11 in.)

Przyblizony ciezar transportowy hedera do k

ukurydzy (wlacznie z ptyta transportowa):

Heder do kukurydzy bez funkcji rozdrabniania

Model ID Hedera Ciezar w kg (Ib.)
606C 6R30 1961 kg (4324 Ib.)
606C 6R36/38 2414 kg (5321 Ib.)
608C 8R70 2416 kg (5327 Ib.)
608C 8R75 2532 kg (5582 Ib.)
608C 8R30 2568 kg (5662 Ib.)
608C 8R36/38 3181 kg (7012 Ib.)
612C 12R20 2612 kg (5758 Ib.)
612C 12R22 2846 kg (6275 Ib.)
612C 12R30 3783 kg (8342 Ib.)

Rozdrabniajacy heder do kukurydzy STALKMASTER

606C-SM 6R30 2254 kg (4970 Ib.)
608C-SM 8R70 2862 kg (6309 Ib.)
608C-SM 8R75 2900 kg (6393 Ib.)
608C-SM 8R30 2918 kg (6433 Ib.)
612C-SM 12R20 3663 kg (8075 Ib.)

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Charakterystyka techniczna

612C-SM

12R22

3663 kg (8332 Ib.)

612C-SM

12R30

4245 kg (9359 Ib.)

WSKAZOWKA: Charakterystyka techniczna i konstrukcja
mogag by¢ zmienione bez powiadomienia.

JK22594,00001F9 -53-31JUL07-2/2

Numer seryjny

Ptytka z numerem seryjnym (A) znajduje sie na podstawie
z lewej strony uchwytu $wiatla ostrzegawczego.

Whpisa¢ ponizej numer seryjny hedera do kukurydzy.
Numer ten nalezy podawac dealerowi w trakcie

zamawiania czesci zamiennych.

A—Tabliczka z numerem
seryjnym

H96466 —UN—19MAY 10

Zachowaé¢ dowod wlasnosci

1. Trzymac¢ w bezpiecznym miejscu aktualng
dokumentacje inwentarzowg catego sprzetu i numery

seryjne zespotow.

2. Regularnie sprawdzaé, czy tabliczki znamionowe
nie zostaty usuniete. Zgtasza¢ wszelkie préby
niepozadanej ingerencji organom $cigania i zamowi¢

duplikaty tabliczek.
3. Inne kroki do przedsiewzigcia:

- Oznaczy¢ maszyne wlasnym systemem numerac;ji
- Zrobi¢ kolorowe zdjecia pod roznymi katami kazdej

maszyny

[P

TS1680 —UN—O09DEC03

DX,SECURE1 -53-18NOV03-1/1

Przechowywaé maszyny w bezpieczny

sposob

1. Zamontowac urzadzenia odporne na dewastacje.

2. Gdy maszyny sg przechowywane:

- Opusci¢ wyposazenie na podioze
- Ustawi¢ najszerszy rozstaw kot, aby utrudni¢

zatadunek

- Wyja¢ wszelkie kluczyki i akumulatory
3. Jesli maszyny sg parkowane w zamknietym
pomieszczeniu, ustawi¢ duzy sprzet naprzeciwko
wejs¢ i zamkng¢ budynki magazynowe na klucz.
4. Jesli maszyny sa trzymane na zewnatrz,
przechowywac je na dobrze oswietlonym i

ogrodzonym terenie.

5. Zwraca¢ uwage na oznaki podejrzanych dziatan i
natychmiast zgtasza¢ wszelkie kradzieze organom

Scigania.

6. Powiadomi¢ dealera John Deere o wszelkich stratach.

TS230 —UN—24MAY89
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Charakterystyka techniczna

Deklaracja zgodnosci UE

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Ponizej wymieniona osoba oswiadcza, ze

Rodzaj maszyny: Przystawka do kukurydzy
Model: Serii 600C

spetnia odpowiednie postanowienia i podstawowe wymogi nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA NUMER METODA CERTYFIKACJI
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Certyfikacja wtasna zgodnie z Zatacznikiem V Dyrektywy
Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycz- | 2004/108/WE Certyfikacja wiasna zgodnie z Zatgcznikiem Il Dyrektywy
nej

Nazwisko i adres osoby na terenie Wspolnoty Europejskiej, upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji technicznej:

Henning Oppermann

Deere & Company European Office
John Deere Strasse 70

Mannheim, Niemcy D-68163
EUConformity@JohnDeere.com

Miejsce sporzadzenia deklaracji: East Moline, Imig i nazwisko: Don Yarbrough
Illinois, USA
Data deklaracji: 1 listopad 2009 Tytut: Dyrektor Generalny, Crop Harvesting Platform Engineering
Zaktad produkcyjny: John Deere Harvester
Works
3
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Charakterystyka techniczna

Ujednolicone wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw calowych

TS1671 —UN—O01MAY03

Sruba lub SAE klasa 1 SAE klasa 22 SAE klasa 5, 5.1 lub 5.2 SAE klasa 8 lub 8.2
Wkret Smarowane® Suche® Smarowane® Suche® Smarowane® Suche® Smarowane® Suche®
Rozmiar N-m | Ib.-<in. | N'm |Ib.-in. | N-m |Ib.<in. | N-m |Ib.-<in. | N-m | Ib.-in. | N-m | Ib.-<in. | N-m | Ib.-in. | N-m | Ib.-in.
1/4 3.7 33 4.7 42 6 53 75 66 9.5 84 12 106| 13.5 120 17 150
N-m | lbAft. | Nm | Ib.-ft.
5/16 7.7 68 9.8 86 12 106| 155 137| 195 172 25 221 28| 20.5 35 26
N-m | Ib.-ft. | N-m | Ib.-ft.
3/8| 135 120 175 155 22 194 27 240 35 26 44| 325 49 36 63 46
N'm | Ib.-ft. | N-m | lb.-ft. | N-m | Ib.-ft.
7/16 22 194 28| 20.5 35 26 44| 325 56 41 70 52 80 59 100 74
N-m | Ib.ft.
12 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48| 355 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 | 1030 760 | 1300 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670| 1150 850 | 1450| 1075| 1850 | 1350
1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535| 1280 945| 1630| 1200| 2050 | 1500| 2600 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700| 1700| 1250| 2140| 1580 | 2700 | 2000 | 3400 2500
1-1/2 990 730| 1250 930 990 730 | 1250 930| 2250| 1650| 2850 | 2100| 3600 | 2650 | 4550 3350
Podane wartosci momentow stuza tylko do zastosowan ogoinych i wynikajg taczniki wymienne muszg by¢ tej samej lub wyzszej klasy.
z wytrzymatosci $ruby lub wkretu. NIE STOSOWAC tych wartosci, jesli dla Jesli zastosowano taczniki wyzszej klasy, dokrecac je do
zastosowan specjalnych podane sg inne warto$ci momentéw lub procedury wytrzymatosci elementéw oryginalnych. Upewnic sig, ze gwinty
dokrecania. Dla nakretek zabezpieczajacych z wktadka plastikowg lub facznikow sg czyste i ze poczatek wkrecania zostat dokonany
zabezpieczeniem stalowym typu zaciskowego, nierdzewnych tgcznikow prawidtowo. Jesli to mozliwe, smarowac tgczniki bez powtoki
stalowych lub nakretek na srubach w ksztatcie U, korzysta¢ z instrukgji ochronnej lub cynkowane inne niz nakretki zabezpieczajace,
dokrecania, przewidzianej dla danego przypadku. Sruby $cinane sg przewidziane | $ruby lub nakretki két, jesli dla danego zastosowania nie sg
do zniszczenia przy okreslonym obcigzeniu. Zawsze zastepowac $ciete sruby podane inne instrukcje.
Srubami tej samej klasy.

'aKlasa 2 dotyczy wkretéw z tbem sze$ciokatnym (nie Srub z them szesciokatnym) o dtugosci do 6 in. (152 mm). Klasa 1 dotyczy wkretéw

z them szesciokatnym o dfugosci powyzej 6 in. (152 mm) i wszystkich innych typéw $rub i wkretéw o dowolnej dfugosci.
brSmarowane" oznacza: pokryte $rodkiem smarnym np. olejem silnikowym, tgczniki fosforowane i pokryte olejem lub
tqczniki 7/8 in. i wieksze pokryte preparatem cynkowym JDM F13C.

°"Suche" oznacza: bez powfoki ochronnej lub cynkowane bez $rodka smarnego lub tgczniki 1/4 do 3/4 in. pokryte preparatem cynkowym JDM F13B.
DX,TORQ1 -53-08DEC09-1/1
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Charakterystyka techniczna

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

TS1670 —UN—O01MAY03

=

Sruba lub Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10.9 Klasa 12.9
Wkret Smarowane? Suche® Smarowane? Suche® Smarowane? Suche® Smarowane? Suche®
Rozmiar N-m | lb.-in. | N'm | lb.-in. | N-m |[Ib.-in. | N-m | Ib.-<in. | N-m | Ib.-in. | N-m |[Ib.-in. | N-m | Ib.-<in. | N-m | Ib.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 1.3 100 13 115 16.5 146 15.5 137 19.5 172
N'm | Ib.ft. | Nm | Ib.ft. | N-m | Ib.-ft. | N-m | Ib.ft.
M8 11.5 102 14.5 128 22 194 | 275 243 32| 235 40| 295 37| 275 47 35
N-m | Ib.ft. | N-m | Ib.-ft. | N-m | Ib.ft.
M10 23| 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
N'm | Ib.-ft.
M12 40| 295 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165| 205 150 | 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 | 240 175| 275 200 350 255 320 235| 400 300
M18 135 100 170 125| 265 195 330 245 375, 275| 475| 350| 440 325 560 410
M20 190 140 | 245 180 375 275| 475, 350 530 390| 675| 500| 625| 460 790 580
M22 265 195 330, 245 510 375| 650| 480 725, 535| 920 680 | 850 625| 1080 800
M24 330, 245| 425, 315 650| 480| 820 600 920 680 | 1150 850 | 1080 800 | 1350 | 1000
M27 490| 360| 625| 460 950 700 | 1200 885| 1350| 1000| 1700| 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625| 1290 950 | 1630| 1200| 1850 | 1350| 2300| 1700| 2140| 1580| 2700| 2000
M33 900, 665| 1150 850| 1750| 1300| 2200 | 1625| 2500 | 1850 | 3150| 2325| 2900| 2150| 3700| 2730
M36 1150 | 850 | 1450 1075| 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050| 3000 | 3750| 2770| 4750| 3500
Podane wartosci momentow stuza tylko do zastosowarn ogolnych Sruby $cinane sa przewidziane do zniszczenia przy okreslonym
i wynikaja z wytrzymatosci Sruby Iub wkretu. NIE STOSOWAC obciaZeniu. Zawsze zastepowaé Sciete $ruby $rubami tej samej
tych wartosci, jesli dla zastosowan specjalnych podane sg inne klasy wtasnosci. taczniki wymienne musza nalezeé do tej samej lub
wartosci momentow lub procedury dokrecania. Dla nierdzewnych | wyzszej klasy whasnosci. Jesli zastosowano taczniki wyzszej klasy,
stalowych tacznikow lub nakretek na $rubach w ksztalcie U, korzysta¢ | dokrecac¢ je do wytrzymatosci elementéw oryginalnych. Upewnic sig, ze
z instrukcji dokrecania, przewidzianej dla danego przypadku. gwinty facznikéw sa czyste i ze poczatek wkrecania zostat dokonany
Nakretki zabezple(?zajqce z wktadka ,plastlkowalqb zabezpieczeniem prawidtowo. Jesli to mozliwe, smarowac taczniki bez powtoki ochronnej
stalowym typu zaciskowego dokreca¢ do wartosci momentu na sucho | jub cynkowane inne niz nakretki zabezpieczajace, $ruby lub nakretki
wymlenlon:go w tabeli, jesli dla danego zastosowania nie sg podane kot, jesli dla danego zastosowania nie sg podane inne instrukcje.
inne instrukcje.

@"Smarowane" oznacza: pokryte srodkiem smarnym np. olejem silnikowym, tgczniki fosforowane i pokryte olejem lub

faczniki M20 i wigksze pokryte preparatem cynkowym JDM F13C.

bnSuche” oznacza: bez powitoki ochronnej lub cynkowane, bez Srodka smarnego lub tgczniki M6 do M18 pokryte preparatem cynkowym JDM F13B.

DX,TORQ2 -53-08DEC09-1/1
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Z obstuga John Deere podotasz pracy ‘

Czesci John Deere

W jak najkrotszym czasie zdobedziemy dla Ciebie
oryginalne czesci zamienne John Deere i pomozemy
unikng¢ dtugiego przestoju.

Ed

.4

Nasz magazyn jest obszerny i dobrze zorganizowany,
dzieki czemu zawsze mozemy wyj$¢ naprzeciw Twoim
potrzebom.

TS100 —UN—23AUG88

DX,IBC,A -53-04JUN90-1/1

Odpowiednie narzedzia

Dokfadne narzedzia i urzgdzenia diagnostyczne pozwalajg
naszemu serwisowi szybko rozpoznac¢ i usuna¢ wszelkie
usterki.. Dzieki temu oszczedzasz czas i pienigdze.

TS101 —UN—23AUGS88

Dobrze wyszkoleni technicy

Dla technikow serwisu John Deere szkofa nigdy sie nie
konczy.

Szkolenia sg prowadzone regularnie, dzieki czemu
personel zna Twdj sprzet i wie jak wykonac jego obstuge.

Wynik?

Mozesz polega¢ na naszym doswiadczeniu!

TS102 —UN—23AUG88

DX,IBC,C -53-04JUN90-1/1

Natychmiastowa obstuga

Naszym celem jest zapewnienie Ci natychmiastowej i
skutecznej pomocy tam, gdzie jej potrzebujesz i wtedy,
gdy jej potrzebujesz.

Wykonujemy naprawy u Ciebie lub w naszym warsztacie
catkowicie dostosowujac sie do okolicznosci: przyjdz do
nas i zaufaj nam.

SERWIS JOHN DEERE JEST NIEZAWODNY: Jestesmy
obok, gdy nas potrzebujesz.

TS103 —UN—23AUG88

DX,IBC,D -53-04JUN90-1/1
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