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Girig

Bir John Deere Uriinii Satin Aldiginiz igin
Tesekkur Ederiz

Artik degerli bir misterimizsiniz ve makinenizi uzun
yillar glvenli ve memnuniyetle kullanabilmenizi dileriz.

MX00654,000020B-80-04AUG25

Operator El Kitabinizin Kullanimi

Makineyi kullanmadan énce, 6zellikle glvenlik bilgileri
olmak Uzere operatér el kitabinin tamamini okuyun.

Bu el kitabi makinenizin énemli bir pargasidir. Tim el
kitaplarini kolayca ulasabileceginiz uygun bir konumda
tutun.

Guvenli ve dogru sekilde atagmani kullanmak ve
atasmanin servisini gergeklestirebilmek igin makine
operator el kitabiyla birlikte sunulan atagsman operatér el
kitabindaki glvenlik ve ¢alistirma bilgilerini kullanin.

Atasman el kitabinizda Makineyi Hazirlama adinda bir
bélim varsa, bu durum atagsmani takmadan 6nce
traktoriinizde veya aracinizda bir islem
gergeklestirmeniz gerektigi anlamina gelir. Bu el
kitabinin Montaj ve Kurulum bdlimleri, atasmani
traktérinlze veya araciniza nasil monte edip
takacaginizla ilgili bilgi saglar. Atagsmaninizda gerekli
ayarlamalari yapmak ve rutin servisi gerceklestirmek
icin Servis bolimuni kullanin.

Bu atasmanin montaji, takilmasi veya calistiriimasiyla
ilgili sorulariniz veya endigeleriniz varsa yerel John
Deere bayinizle gorusin ya da yardim igin 1-800-537-
8233 numarasindan John Deere Musteri lletisim
Merkezi'ni arayin.

Bu John Deere atasmaniyla ilgili garanti bilgileri John
Deere traktdr veya aracinizla birlikte sunulan garantide
bulunabilir.

TH84124,00000D9-80-23MAY 13

Yalnizca Profesyonel Kullanima Yoneliktir

Karayolu disinda kullanilan bu mobil makine yalnizca
profesyonel kullanim icin kullanilabilir olacaktir.

MK?71445,0000004-80-24APR17

Makine Kullanimi

Bu makina sadece siradan ¢im saha bigme
faaliyetlerinde kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Bagka
herhangi bir bicimde kullaniimasi, kullanim amacina
aykiri olarak degerlendirilir.

Uretici bu yanlig kullanimdan kaynaklanan hasar ya da
yaralanmalarda hi¢ bir sorumluluk kabul etmez, bdyle
durumlarda olusacak hasarlardan ya da 3
yaralanmalardan yalnizca kullanici sorumludur. Uretici
tarafindan belirtilen isletim, bakim ve onarim kurallarina

uyulmasi ve tam olarak bagli kalinmasi da, amacina
uygun kullanima iliskin temel esaslar kapsaminda yer
almaktadir.

Bu makina araci iyi taniyan ve givenlik (kaza énleme)
kurallari hakkinda bilgi sahibi olan kisiler tarafindan
isletilmelidir, bakimi ve onarimi yapilmalidir. Kaza
onleme kurallarina, yurdrlikte olan diger tim guvenlik,
is sagligi ve trafik kurallarina her zaman uyulmalidir.

Yakit puskurtme miktari fabrika tarafindan yayinlanan
teknik 6zelliklerden daha fazla bir degere
ayarlandiginda ya da bagka herhangi bir bicimde
makinanin gicl artirildiginda arag igin verilen garanti
gecersizdir.

Bu makinada kullanici tarafindan yapilacak herhangi bir
degisiklik sonucu olusacak zararlardan ve
yaralanmalardan Uretici sorumlu degildir.

60 ve 72 ing MCS dlzenekleri MCS olmaksizin
kullanilabilir, ama MCS baska herhangi bir dizenek ile
kullanilamaz.

OUMX068,0001027-80-10MAY 16

Ozel iletiler

El kitabi olasi glvenlik kaygilari ve makina hasari yani
sira yardimci isletim ve bakim bilgilerine dikkat cekmek
icin 6zel iletiler igerir. Yaralanma ve makina hasarini
onlemek igin, lGtfen tim bilgileri dikkatlice okuyun.

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bu simge ve

metin olasi tehlikeleri, ya da tehlikeler ya da
onlemler g6z ardi edilirse suriiciu ya da
yanindaki kisi i¢in olusabilecek 6liim tehlikesini
vurgulamak igindir.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Bu metin
siiricliye makina hasari ile sonuglanabilecek
eylem ve durumlari bildirmek igin kullanilir.

NOT: Sdriicliye makinanin isletimi ve bakiminda
yardimci olabilecek genel bilgi bu el kitabinda
verilmistir.

MX00654,000020D-80-04AUG25

Servis Literatiiri

Bu makinenin Parga Katalogu veya Teknik El Kitabi'nin
bir kopyasini satin almak isterseniz su adreste John
Deere Teknik Bilgi Madazasi'ni ziyaret edin:

https://techpubs.deere.com/

veya asagidaki numarayi arayin:

e ABD ve Kanada: 1-800-522-7448.
e Diger Biitiin Bolgeler: John Deere yetkili servisiniz.

TH84124,0000199-80-04AUG25




Giris

Parcalar

John Deere yetkili servisinizde sunulan John Deere
nitelikli yedek parcalarini ve yaglayicilarini éneririz.

Parca siparis ettiginizde, John Deere yetkili saticisi
makinaniz ya da eklenti donaniminiz i¢im seri numarasi
ya da Urun tanitici numaraya (PIN) gerek duyar. Bunlar
bu el kitabinin Urlin Taniticilari bélimiine yazdiginiz
numaralardir.

Servis Pargalarinin Gevrimigi Siparisi

internetten parca siparisi ve bilgileri icin https:/
partscatalog.deere.com/jdrc/ sayfasini ziyaret edin.

TC00531,00000E9-80-04AUG25
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Uriin Tanimlama

Uriin Uyumlulugu

Cim Bigme Makineleri, 1400 ve 1500 Serisi On Cim
Bicme Makineleriyle ve 1550, 1570, 1575, 1580, 1585
TerrainCut™ One Monteli Cim Bigme Makineleriyle
uyumludur

MX00654,0000077-80-070CT15

Tanimlama Numaralar Kaydi

60 ing 7-Iron™ Yan Bosaltim
PIN (050001-)

72 ing 7-lron™ Yan Bosaltim
PIN (050001-)

62 ing Fastback™ Arka Bosaltim
PIN (050001-)

60 ing 7-Iron™ GLC
PIN (050001-)

72 ing 7-Iron™ GLC
PIN (050001-)

72 ing Fastback™ Arka Bosaltim
PIN (340001-)

Servis hakkinda bilgi icin bir Yetkili Servis Merkezi ile
irtibata ge¢cmeniz gerekirse her zaman Uriin modelini ve
seri numarasini da verin.

Bigme makinasi igin seri ve model numaralarini tespit
etmeniz ve asagida verilen bilgileri kaydetmeniz
gerekecektir.

TCT008387—UN—22AUG13
60 in. Diizenek Gésteriliyor

SATIN ALMA TARIHI:

BAYi ADI:

BAYi TELEFONU:

URUN SERI NUMARASI (A):

h2ac9y3,1655732120077-80-29JUN22
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Yazisiz Guvenlik Etiketleri

Guvenlik Etiketi Yeri (62 in. Arka Bosaltim Hari¢ Hepsi)
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TCT008388—UN—25FEB14
Diinyanin belirli yerleri icin resimli etiketler gerekmektedir. Makinaniz bu etiketlerle donatilmis olmayabilir.

A—YARALANMALARDAN KAGININ VE OPERATOR EL KITABINI D—FIRLATILAN NESNELERIN NEDEN OLABILECEGI
OKUYUN M139475 YARALANMALARDAN KACININ TCU18996

B—DONER BIGAKLARDAN KAYNAKLANABILECEK E—DONER MIL VE AKTARMA ORGANLARINDAN (SADECE GLC
YARALANMALARDAN KAGCININ M118041 DUZENEKLERI) KAYNAKLANABILECEK

C—DONER BIGAKLARDAN VE ATILAN CISIMLERDEN YARALANMALARDAN KAGCININ M121419
KAYNAKLANABILECEK YARALANMALARDAN KAGININ F—DONER MiL VE AKTARMA ORGANLARINDAN
M118040 KAYNAKLANABILECEK YARALANMALARDAN KAGININ

M119516

OUMX068,0000160-80-31JUL14

05-1



Yazisiz Glivenlik Etiketleri

Guvenlik Etiketi Yeri (62 in. Arka Bosaltim)
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TCT008389—UN—19FEB14
Diinyanin belirli yerleri icin resimli etiketler gerekmektedir. Makinaniz bu etiketlerle donatilmis olmayabilir.

A—YARALANMALARDAN KAGININ VE OPERATOR EL KIiTABINI KAYNAKLANABILECEK YARALANMALARDAN KAGININ
OKUYUN M139475 _ M118040

B—DONER BIGAKLARDAN KAYNAKLANABILECEK D—DONER MiL VE AKTARMA ORGANLARINDAN
YARALANMALARDAN KAGININ M118041 KAYNAKLANABILECEK YARALANMALARDAN KAGININ

C—DONER BIGAKLARDAN VE ATILAN CiSIMLERDEN M119516

OUMX068,000015C-80-31JUL14
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Yazisiz Glvenlik Etiketleri

Guvenlik Etiketi Yeri (72 ing Arkadan Bosaltma)
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TC102122—UN—22JUN22

Diinyanin belirli yerleri i¢in resimli etiketler gerekmektedir. Makinaniz bu etiketlerle donatiimig olmayabilir.

A—YARALANMADAN KAGININ VE KULLANICI EL KITABINI
OKUYUN M139475

B—DONER BIGAKLARDAN KAYNAKLI YARALANMADAN
KAGCININ M118041

C—DONER BIGAK VE FIRLAYAN CiSIMDEN KAYNAKLI
YARALANMADAN KAGININ M118040
D—DONER MiL VE GUG ILETIM DIiZISINDEN KAYNAKLI
YARALANMADAN KAGININ M119516
h2ac9y3,1655898095638-80-29JUN22

Yazisiz Makine Giivenlik Etiketlerini Anlama

TCT005498—UN—11SEP12
Bu makinenin énemli yerlerinde, olasi tehlikelere iligkin
uyarida bulunan uyari isaretleri yapistiriimistir. Tehlike
bir uyari tGg¢geninin icine yerlestirilmis olan bir resimle
belirtilmigtir. Bitisiginde yer alan bir resim, yaralanma
tehlikesinden nasil kaginilacagina iligskin bilgi
vermektedir. Bu uyar isaretleri, bu isaretlerin makina
Uzerindeki yerlestirilisi ve 6zet bilgi iceren bir aciklayici
metin Guvenlik bolimiinde gosterilmistir.

Bu operatdr el kitabinda yer verilmeyen, saglayicilardan
elde edilen parga ve bilesenler Uzerinde de ek guvenlik
bilgileri bulunabilir.

MX00654,0000389-80-05JUN17
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Yazisiz Glivenlik Etiketleri

Yaralanmalardan Ka¢inin ve Kullanici El
Kitabini Okuyun

-

\ M139475 /
V TCAL46502—UN—12APR13

Yaralanmalardan Kaginin

e Koruyucu gikarilmigsa bigme makinasini
calistirmayin.

e Ellerinizi ve ayaklarinizi motor galisiyorken bicme
dizeninden uzak tutun.

® Bigcme makinasini birakirken kontak anahtarini
cikarin.

e Bicaklar keskindir, dizenek kaldirnldiginda dikkatli
olun.

e FE| kitabindaki tim talimatlari okuyun, anlayin ve
uygulayin.

Bakim Oncesi

e Kaldinlmig konumdaki bigiciyi bakim kilidi ile indirin
veya emniyete alin.

e Bakim gerceklestirmeden 6énce motoru durdurun ve
kontak anahtarini gikarin.

OUMX068,0000158-80-23AUG13

Doner Bigaklardan Kaynaklanabilecek
Yaralanmalardan Kag¢inin

TCAL46501—UN—12APR13
e Motor galisirken ellerinizi veya ayaklarinizi gim bigme
makinasinin altina sokmayin.

® Cim bigme makinasini bosaltma kanali ya da tiim ¢im
toplayici yerinde olmadan ¢alistirmayin.

OUMX068,0000157-80-23AUG13

Doner Bigaklardan ve Atilan Cisimlerden
Kaynaklanabilecek Yaralanmalardan

Kaginin
A . é\ .
I=y
TCAL46500—UN—12APR13

® Motor galigirken ellerinizi veya ayaklarinizi ¢im bicme
makinasinin altina sokmayin.

® Cim bicme makinasini bosaltma kanali ya da tiim ¢im
toplayici yerinde olmadan galigtirmayin.

® Bicme isleminden 6nce, bigak tarafindan atilabilecek
cisimlerin oldugu alani temizleyin.

e Motor ¢alisirken uzak durun.

OUMX068,0000156-80-23AUG13

Firlatilan Nesnelerin Neden Olabilecegi
Yaralanmalardan Kag¢inin

- N

_ TCU18996 /

TCT009181—UN—260CT13
® Bicme isleminden 6nce, bigak tarafindan atilabilecek
cisimlerin oldugu alani temizleyin.

e E| kitabindaki tim talimatlari okuyun, anlayin ve
uygulayin.

OUMX068,000015D-80-260CT13

Doner Mil ve Aktarma Organlarindan
(Sadece GLC Duzenekleri)
Kaynaklanabilecek Yaralanmalardan
Kaginin

/

TCT009182—UN—260CT13
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Yazisiz Glivenlik Etiketleri

® Donen Tahrik Millerinden Uzak Durun

e FE| kitabindaki tim talimatlari okuyun, anlayin ve
uygulayin.

OUMX068,000015B-80-260CT13

Doner Mil ve Aktarma Organlarindan
Kaynaklanabilecek Yaralanmalardan
Kaginin

D
TCAL46503—UN—12APR13

® Donen Tahrik Millerinden Uzak Durun
® Doner mil, ellerinizi ve ayaklarinizi uzak tutun.
e FEtraftaki insanlari guvenli bir mesafede tutun.

OUMX068,0000159-80-23AUG13
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Guvenlik

Giivenli Kullanim

Bu diizenek John Deere One Monteli Bicme Makinasi
ile kullanima ydneliktir. Aracin gavenli kullanimi ile ilgili
onemli bilgiler iceren Kullanici El Kitabina géz atin.

MX00654,0000023-80-22APR 14
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Araci Hazirlama

Muhafaza Kitini Takma

ONEMLI: Yangindan kaynaklanan hasari énleyin!
Arka bosaltma diizeninin kullanildigi tiim
makinelerde muhafaza kitinin takilmasi ve
bakiminin yapilmasi, makinede kalinti
birikmesini 6nlemeye yardimci olur. Kalinti
birikimi yangin riskini artirabilir. Muhafaza
kitinin takilmasi, makinenin temizlenme
ihtiyacini ortadan kaldirmaz. Litfen aracin
kullanici el kitabinda yer alan makine temizleme
béliimiine bakin.

Arka bosaltma 6zellikli bir bigme dizeni kullanildiginda
bir muhafaza kiti takilmalidir. Satis sonrasi kitini
takarken birlikte saglanan kurulum ydénergelerini izleyin.

0OU02004,0000690-80-12MAR20
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Montaj

Kaster Tekerlekleri

Onerilen ya@: kaster tekerlegindeki yag nipeline,
tekerlegin iki tarafinda da mevcut tekerlek rulmanindan
sizdi§1 gorulecek sekilde ekleyin. Diger kaster tekerlegi
icin ayni islemi tekrar edin.

OUMX068,000015E-80-22AUG13

GC Milinin Takilmasi

TCT010388—UN—25FEB14
4. Digli kutusundaki ana mile erigsmek igin, bigme
makinasi dizenegi ustindeki kauguk korumayi (G)
geriye cekin.

.9 o

TCAL46508—U—12APR13

1. Tornavida veya benzer bir alet yardimiyla koruma
kilidi kapagini (A) ¢ikarin ve tahrik mili (B)
merkezine dogru gevirin.

2. Dis korumayi (D) ¢ikarmak icin tahrik mili ¢atal

baglantisini kavrayin ve dahili beyaz halkayi (C)
déndardn.

TCT009183—UN—260CT13
5. Aksi (l) tel bir firgayla temizleyin. Parga
¢antasindaki kama aksini (J) takin.

TCAL46509—UN—12APR13
3. Korumayi (E) gatal baglantidan (F) kaydirarak
uzaklastirin.

TCAL46512—UN—12A}3R13
6. Catal baglantih (K) mil Gzerindeki anahtar ve
yuvay!i hizalayarak c¢atal baglantiyi ana mil Gzerine
takin.

7. Parga gantasindaki M 10x50 alti kése bash vida
flansini (L) ¢atal baglanti icerisine takin ve belirtilen
degerde sikin.

15-1



Montaj

Teknik 6zellik belirtimi

GG Mili Catal Baglanti
Civatasi—Tork. . . .. ... .. 122 Nm (90 Ib.-ft.)

TCT010989—UN—30MAR14

1. Mil pimini (A) deflektdrden sokin.

P B
TCAL4651 3—U—1 2APR13
8. Korumayi (M) catal baglanti Uzerine kaydirin, dahili
beyaz halkayi (N) dondirin ve tirnagi (O) koruma
kilidine gegirin.

TCT010990—UN—30MAR14
2. Parga cantasinda bogaltma olugu yayli mentesesini
(B) bulun. Yayin her iki ucunu gosterildigi sekilde
deklektor bosaltma olugundaki yuvalarina takin.
Yayin bacaklari asagiya bakmalidir.

TCAL14—N—12APR13

9. Kauguk korumayi (P) tahrik mili korumasinin
etrafina sarin ve (g itme tutucu (Q) ile emniyete
alin.

10. Tahrik mili korumasi Uzerindeki zincirden plastik
torbayi ¢ikarin.

OUMX068,00003B4-80-25FEB14 TCT010991—UN—30MAR 14

3. Deflektor olugunu (C), karoser yayi, bosaltma olugu
pivot deligi ile hizalanacak sekilde bigme makinasi
Deflektoriin Takilmasi (60 ve 72 in. Yan diizenegi bosaltim araligina konumlandirin. Yayin
Bosaltim) yuvarlatilmis ucunu (D) bigme makinasi diizeneginin
. Ustlne yerlestirin, ve bicme makinasi dizenegi
A DIKKAT: Yaralanmalari onleyin! Pargalar yay takviye braketindeki ¢entik (E) Gzerinden kaydirin.
gerilimi altinda takilidir. Yay gerilimli pargalari
takarken ve cgikartirken koruyucu goézliik takin
ve uygun aletleri kullanin.
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Montaj

TCT010992—UN—30MAR14

4. Bosaltma olugu pivot pimini (F) oluk én mili (G) 6n
diizen destegi (H) oluk yayi (I) orta oluk mili (J), arka
diizenek destegi (K) ve arka oluk mili (L) iginden
gecirerek yerlestirin.

izl

TCT010993—UN—30MAR14

5. Yay pimini (M) (Parca Cantasinda) bosaltma olugu
mentese milinin sonundaki delige takin. Bir kama ve
gekic yardimiyla pimi yerine sokun.

OUMX068,000069E-80-30MAR14
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Takilmasi

Uygun Denge Agirhgi Takilmasi (1435,
1445, 1545, 1565)

A DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Atagmanlarla
calisirken makine dengesiz olabilir. Atagman
takildiginda agirlik gereklidir.

Ekipman soékiildiigiinde makineye eklenen
denge agirliklarini da sokiin.

Yalnizca iiretici tarafindan onerilen ekipmanlari
ve aksesuarlan kullanin.

On bigme makinasinin denge ve idaresini iyilestirmek
icin, bigme dlzeneklerini 6n bigme makinasina
baglarken, belirtilen sayida John Deere 19 kg (42 Ib.)
agirhk torbasini, arka agirlik braket kitine ekleyin.

® 60 in. Yan Bosaltim Bicme Makinasi Diizenegi -
Agirliksiz

® 72 in. Yan Bosaltim Bigme Makinasi Diizenegi - Iki
Agirlik

® 62 in¢ Arkadan Bosaltma Bigme Dizeni - Bir Agirlik
® 72 in¢ Arkadan Bosaltma Bigme Dizeni - Dort Agirlik

TCAL46533—UN—12APR13

1. Yay pimi (A) sokun.
2. Rotu (B) agirlik braketinden ¢ikarin.

3. Agirlik braketine belirtildigi sekilde John Deere 19 Kg
(42 Ib.) agirhk torbalari ekleyin.

4. Rotu (B) takin ve yayli pim (A) ile baglayin.

h2ac9y3,1655812145490-80-29JUN22
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Takilmasi

Uygun Denge Agiriginin Takilmasi (1550,
1570, 1575, 1580, 1585)

A

DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Atagmanlarla
c¢alisirken makine dengesiz olabilir. Atagman
takildiginda agirlik gereklidir.

Ekipman soékiildiigiinde makineye eklenen
denge agirliklarini da sokiin.

Yalnizca iiretici tarafindan onerilen ekipmanlari
ve aksesuarlan kullanin.

On bigme makinesinin denge ve idaresini iyilestirmek
icin, bicme dizenlerini 6n bicme makinesine monte
ederken, su kadar agirlik ekleyin:

10001-49999 (MY15-MY18) Ara¢ Seri Numaralari igin
Gegerlidir

60SD ihrag** 72SD ihrag** 62 RD ihrag
Kabin (5) Arka agirlikla* | (6) Arka agirlikla* | Standart tekerlek
Standart tekerlek | Genis tekerlek izi | iz genisligi, (5)
izi genisligi genisligi Arka Agirlik ile (2)
Sag ve Sol
Tekerlek
Agirhklar™
Veya
(5) Arka agirlikla*
Genis tekerlek izi
genisligi
Kabinsiz | (0) Arka agirlikla | (2) Arka agirlikla* | (0) Arka agirlikla
Standart tekerlek | Standart tekerlek | Standart tekerlek
izi genisligi izi genisligi izi genisligi
*19 kg (42 Ib.) Arka Agirlik Torbasi
**Ot toplayici takiliyken denge agirhgr onerileri
icin bkz. MCS/GLC Kullanici El Kitabl.

50001- (MY19-) Arag Seri Numaralari igin Gegerlidir

60SD 72SD 62RD 72RD
ihrag** ihrag** ihracat ihracat
Kabin | (4) Arka (5) Arka Standart (6) Arka
agirhkla* Agirliklarla tekerlek iz Agirlik ile
Standart genis genisligi, (1) | genis
tekerlek izi tekerlek izi Sag ve Sol | tekerlek iz
genisligi genisligi* Tekerlek genisligi*
Agirliklar®
Veya
(3) Arka
Agirlik ile
genis
tekerlek iz
genisligi*
Kabin- | (0) Arka (1) Arka (0) Arka (1) Arka
siz agirhikla agirlikla* Agirlik ile Agirlik ile
Standart Standart standart standart
tekerlek izi tekerlek izi tekerlek iz tekerlek iz
genisligi genisligi genisligi genisligi
*19 kg (42 Ib.) Arka Agirlik Torbasi
**Kasa takiliyken denge agirlig
Onerileri igcin MCS/GLC Kullanici El
Kitabina bakin.

Arka agirliklar takmak igin:

TCAL46533—UN—12APR13

1. Yay pimi (A) sokun.
2. Rotu (B) agirlik braketinden ¢ikarin.

3. Agirlik braketine belirtildigi sekilde John Deere 19 Kg
(42 Ib.) agirlik torbalari ekleyin.

4. Rotu (B) takin ve yay pim (A) ile baglayin.

h2ac9y3,1655813142604-80-29JUN22

On Tekerlek izi Genisligi Ayarlamasi

Kabinle (1575 veya 1585) donatilmis bir TerrainCut™
Bicme makinasi kullaniyorsaniz, tekerlek izi
genisliginizin, uygun denge agirligina gére ayarlanmasi
gerekebilir.

Daha az genis bir dizenek (60 SD veya 62 RD)
takildiginda, standart tekerlek izi genisligi genellikle
kirpma kabiliyetini artirmak icin kullanilir.

TCT011199—UN—29MAY 14
1. Tekerlek somunlarini, contalar, tekerlegi ve takviye
halkasini (A) 6n aks kovanindan (B) ¢ikarin.
Techizati ve takviye halkasini daha sonra kullanmak
icin muhaza edin.

. Tekerlegi (C) aks kovanina, lastik aragtan uzak
kalacak sekilde ters dénmis olarak takin.

NOT: Supap kolu tekerlegin araca bakan i¢ ytiziinde
olacaktir.

3. Takviye halkasi (A) genis veya standart tekerlek izi
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Takilmasi

olmasi durumunda her zaman tekerlegin dis tarafina
yerlestiriimelidir.

4. Tekerlek civatalari, teknik 6zelliklerde 6ngorilen
sikma momenti ile sikildi. (Kullanici el kitabindaki
TEKNIK OZELLIKLER bélimine bakin.)

OUMX068,00007D3-80-05JUN14

Lastik Basincinin Kontrolii

Makinayla tasima veya bigme islemi yaparken, tim
makina lastiklerinin lastik basincini kontrol edin.

e Basinglar icin makina Uzerindeki servis araligi
etiketini kontrol edin.

OUMX068,000016A-80-260CT13

Bigme Diizeninin Takilmasi

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Atagsman
¢ikanldiginda makinayi ¢ok yavas siiriin ve ani
duruslardan kaginin. Atagmani takil degilken
makinayi yiiksek hizlarda galigtirmayin.

NOT: Gésterilen prosediir 60 in. yan bogaltim diizenegi
icindir. 62 in. ve 72 in dlizenekler icin prosedLir
aynidir.

1. Makinayi, makinanin merkeziyle bigici dizenegi
tahrik mili hizalanacak sekilde, bigici diizenegine
kadar yukseltin.

2. Makinayi guvenli bicimde park edin. (Givenlik
bélimiandeki Glvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

TCT008392—UN—19FEB14
3. Tutucu halkasini (A) diizenegin her iki tarafinda
bulunan aski piminden (B) sokin.

4. Aski pimlerini ayar plakalarindan (C) sokun.

5. Yayl pimi (D) ve delikli pimi (E) kaldirma kolunun 6n
tarafindan (F) sokun, ve kaldirma kolunu bigme
duzeneginden sokun.

TC671676—UN—30JUN25
6. Baglanti pimini (G) ve delikli pimi (H) her bir
kaldirma kolundan sékun.

7. Bicme dizenedi kaldirma kollarini makina kaldirma
kolu yuvalarina takin.

8. Kaldirma kollarindaki delikleri kaldirma kolu
yuvalarindaki deliklerle, ve makinanin sol ve sag
tarafindaki delikli pimlerle (H) hizalayin. Baglanti
pimlerini (G) delikli pimlere takin.

A DIKKAT: Yaralanmalan onleyin! Hidrolik

parcalar enerji depolamis olabilir. Makinaya
bakim yapmadan 6nce, baglanmig parcgalari
tamamen kisarak ve hidrolik kontrol kollarini
ileri geri hareket ettirerek, hidrolik parcalarin
basincini dikkatlice tahliye edin.

9. Catal pimi sokiin (I). Delikli pimi (J) sokin ve silindiri
sokan.

ONEMLI: Hasar olusumunu dnleyin! Arag ve tahrik
mili/digli kutusu arasinda temasi 6nlemek igin
tist durdurucu braketlerin takildigindan emin
olun.
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Takilmasi

kaldirma kollarinin bitis noktalari hizalanacak
sekilde yerlegtirin.

13. Ekipman kaldirma kolunu, samandira konumu igin
ileri itin.

14. Bitis noktalari 6n ekipman braketine acilana kadar,
kaldirma kollarina bastirin.

15. Delikli pimleri braketin ve kaldirma kolunun iginden
gecirip takin, ve yayli pimlerle baglayin.

TC671677—UN—06AUG25
10. Kaldirma silindir saftini Ust-durdurucu braketin (K)
icinden gecirip takin.

Teknik 6zellik belirtimi

Ayrag Somunu—Moment. . . ... 35 Nm
Diizenek Lastlk Ust- TCT008395—UN—26AUG13
Boyutu Durdurucu Ara Civata . . . e .
Braketi Parcalar | Uzunlugu 16. Maklnay_l gall_§t|rln ve bigme duzene_glnl sonuna
60 in. SD 3 in v 0 0 kadar yukseltin. Motoru durdurun. Bigme duzenegi
' 26 in. v 3 45 mm yukarida gosterildigi gibi dénmelidir.
62 in¢ RD 23 in. Y 3 45 mm
26 in. Y 5 55 mm
72 ing SD 23 in. Y 1 45 mm
26 in. Y 3 45 mm
60 ing SD 23 in. Y 0 0
GLC 26 in. Y 3 45 mm
72 ing SD 23 in. Y 1 45 mm
GLC 26 in. Y 3 45 mm
72 in¢ RD 23 in. Y 1 45 mm
26 in. Y 2 45 mm

11. Ust durdurucu braketinin ayaklarini kaldirma
kollarindaki ve puldaki (L) deliklerle hizalayin. Kitte
bulunan yeni delikli pimlerle (M) ve ¢atal pimlerle
(N) baglayin.

TCT010373—UN—19FEB14
17. Bigme duzenegi kaldirma kollarinin sol ve sagindaki
bakim mandallarini (P) kilitleyin.

NOT: Bakim mandali zinciri, tiim yapilandirmalari
barindirabilmesi icin 7 bakla icerir. En iyi sikistirma
i¢in zincir baklasini segin.

TCT010372—UN—19FEB14
12. Bigme duzenegini, 6n ekipman braketleriyle (O),
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Takilmasi

TCT008404—UN—19FEB14

TCAL650—UN—12APR13 20. Bigme dizeneginin arkasini yikseltin ve aski pimini
18. Sadece 60 ve 72-in¢ Diizenek: Yayl pimi (Q) ve (V) ayar plakasindaki (W) 6n kaster tekerleklerinin
delikli pimi (R) anti-skalp tekerlekten (S) sokin. secilmis kesim yUksekligine uyumlu delige takin.
Anti-skalp tekerlegi en yuksek pozisyona yikseltin, (bigme diizeni arkasindaki etikete bakin.)
ve delikli pim ile yayl pimi takin. 21. Tutucu halkayi (X) aski piminin Gzerine takin. Diger

NOT: 60 in. diizenek bir késeli tekerlege sahiptir, 72 in. kaldirma kolu icin bu islemi tekrarlayin.

diizenek iki kbseli tekerlede sahiptir.

TCT009421—UN—O01DEC13

22. Makina Uzerindeki servis kapagini sokin ve bicme
dizeni tahrik milini (Y) makinanin PTO gikis miline
(Z) asagida gosterildigi gibi baglayin:

TCT009420—UN—01DEC13
19. Bigcme dlzenegi tahrik milini (T) yukari, makinanin
on dingilinin (U) en Ust noktasina kadar kaldirin.
Aksin en st noktasina oturmasini saglayacak a. Bigcme diizenegi tahrik milini GC ¢ikis milinin
sekilde tahrik milini uzatin. tizerine bastirin. (iki milin yivlerini hizalamak
icin bicme dizenegi tahrik milini gevirmek
gerekli olabilir.)

b. Yivler hizalandidinda ve tahrik milleri bir araya
gelmeye basladiginda, kaplin halkasini (aa)
ileri gekin ve kaplin yerine oturana kadar,
bigme dizenegi tahrik milini geriye dogru, GC
¢ikis mili Gzerine itmeye devam edin.

Kaplin halkasini birakin.

Milin Uzerine oturdugundan emin olana kadar,
kaplini itin ve ¢ekin.

23. Servis kapagini kapatin.
24. Bicme dizenegi kesim yuksekligini ayarlayin.
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Takilmasi

25. Anti-skalp tekerlegini, tekerlek yuksekligi duz
zeminde yerden 6 mm (1/4 in.) ylksekte olacak
sekilde ayarlayin

26. Bakim mandallarinin kilitlerini agin.
27. Bigme Dulzenini zemine indirin.

lk2daiz,1751293581873-80-06AUG25

Kalinti Muhafazasini Takma (62 ing). ve 72
in¢ yalnizca RD bigme diizenleri)

Makinenin Hazirlanmasi

TCT0085—UN—22AUG13
A—Aki Kapagi
Aku kapagini (A) sokun.

2.Saha montaj kitini makineden sokdn.

3.Arka tekerleklere takoz koyun.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Enine dingil alt
kismini, kriko i¢in kaldirma noktasi olarak
kullanmayin. Hidrolik yag filtresi hasar gormiis

olabilir. On lastigin arkasindaki gatki rayi
tizerindeki taban krikosunu bulun.

4.Makineden 0On lastikleri sokin ve makineyi
destekleyin

Sag ve Sol Yan Korumalari Takma
Sol Yan Koruma

1.

TCT008251—UN—20AUG13
A—Yakit Deposu Donanimi

B—Kendinden Kilavuzlu Civatalar

C—Sol Yan Koruma

Yakit deposu donanimini (A) sokin.
2.Korumayi (C) ve yakit deposu donanimini (A) takin.
(Sikmayin.)

3.U¢ M6 X 16 kendinden kilavuzlu civata takin. Once
Ustteki civatayi sikin.

4.Yakit deposu donanimini (A) sikin.

Sag Yan Koruma

TCT008250—UN—08AUG13
A—Koruma icindeki yuva
B—Sag Yan Koruma
C—Kendinden Kilavuzlu Civatalar
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Takilmasi

Korumayi (g M6 X 16 kendinden kilavuzlu civata (C)
kullanarak takin. Once Ustteki civatayi sikin.

Enine Dingil/Motor ve Volan Korumasinin Takiimasi
Enine Dingil ve Motor Korumasi

N

A—Askilar
B—Fren Mili

T—
TCT008248—UN—07AUG13

Enine dingil ve motor kalkani askilarini (A), makinenin
onundeki surucu platformunun altinda, fren milinin (B)
ust ve yukari kismina kancalayin.

TCT008249—UN—07AUG13
A—Civata, M10 x 130
B—Plaka
C—Montaj Plakasi
D—Kilit Somunu, M10

Plakay! (B) yan korumadaki yuva iginden yerlestirin.

3.iki civatayi (A) kiigiik plakadaki (B) delikler ve montaj
plakasindaki (C) delikler iginden takin.

4.iki kilit somununu takin ve sikin.
5.islemi kars! tarafta da tekrarlayin.

Volan Muhafazasi

L,
A—Agag Civatasi, M8 X 25

TCT008252—UN—08AUG13

Volan korumasini iki agag civatasi (A), M8 pul ve M8 kilit
somunlari ile sabitleyin.

2.Lastikleri takin ve makineyi kriko ayaklarindan indirin.
3.AklU kapagini kapatin.

h2ac9y3,1656413987887-80-29JUN22
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Sokme ve Depolama

Bigme Duzeneginin Cikarilmasi makinanin diger tarafinda bulunan arka diizenek
1. Makinayi giivenli bigimde park edin. (Giivenlik askisi igin tekrarlayin.

bélimindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.) Bicme diizenegini bakim konumuna getirin.

2. Bigme dlzenegini yukseltin ve bakim mandallarini
kilitleyin.

Bakim mandallarini agin.

Bicme dlzenegini zemine indirin.

=
TCT008406—UN—26AUG13

3. On (A) ve arka (B) tahrik mili koruma zincirlerini fren TCT008409—UN—27FEB14
levye milinden sokiin. 10. Yayli pimi (1) ve delikli pimi (J) kaldirma kolundan
(K) sokun. Kaldirma kolunu bigme diizeneginden
sokdn.

TCT008407—UN—26AUG13
4. Makina Uzerindeki servis kapagini gikarin, ve bicme
dlzenegi tahrik milinin (C) yerini tespit edin.

. . . o . . : TCT008396—UN—27FEB14
5. Kaplin halkasini (D) ileriye dogru gekin, ve tahrik 11. Baglanti pimini (L) delikli pimden (M) cikarin, ve
milini GG ¢ikis milinden (E) cekerek cikartin. delikli pimi kaldirma kolu yuvasindan (N) gikarin.
Islemi makinanin diger tarafi igin de tekrarlayin.

A DIKKAT: Rampalarda veya yiiksek hizda, 6n

atagsman yiikseltilmis veya sokiilmiis olarak
kullanildiginda, makina kararsiz duruma
gelebilir. Atasman yiikseltilmis veya cikariimig
haldeyken, ani frenlemeden kaginin ve diisiik
hizda seyir edin.

TCT008408—UN—27FEB14
6. Tutucu halkayi (F) aski piminden (G) s6kin ve aski
pimini, ayar plakasindan (H) sokiin. Ayni islemi
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S6kme ve Depolama

12.

13.

14.
15.

TCT009571—UN—01DEC13
Bigme diizenegi kaldirma kollarini (O) makina
kaldirma kolu yuvalarindan (P) ¢ekin.

Delikli pimleri kaldirma kolu yuvalarina takin ve
baglanti pimleri ile baglayin.

Tutucu halkalari aski pimlerine geri takin.

Kaldirma kollarini ve pimleri diizenek Uizerine geri
takin.

OUMX068,0000170-80-23APR14

Depolama Giivenligi

A

DIKKAT: Yakit buhari patlayici ve tutuskandir.
Motor egzoz dumani karbon monoksit igerir ve
agir hastaliga ya da 6liime neden olabilir.

* Motoru yalnizca makinayi depoya goétirmeye
ya da depodan ¢ikarmaya yetecek siirede
calistirin.

Eger bir makina sogumasini beklemeden
depoya birakilmigsa, ya da eger motor ve
susturucu cevresindeki dokiintiiler
giderilmediyse, ya da eger yanabilir malzeme
yakininda depoya birakilimigsa, makina ya da
cevresinde yangin baslayabilir.

» Tank icinde yakit varken araci acik alev ya da
kivilcimin erigebilecegi bir yapi icinde depoya
birakmayin.

» Makinayi herhangi ortii icinde saklamadan
6nce motorun sogumasini bekleyin.

AP43109,000029D-80-15APR13

Atagsmani Depolama

NOT: Asagidaki adimlardan bazilari atasmaniniz igin

1.

gecerli olmayabilir.

Tdm ¢im kirpintilarini MCS veya paketleyici
atasmandan temizleyin.

9.

Atasmani makineden c¢ikarin.

Atasmani ve takiliysa, aktarma organlarini, bir
hortum yardimiyla su basinciyla temizleyin.

Tum dokuntileri temizlemek icin eger gerekliyse
tim korumalari sokan.

Asinmig, bukdlmis veya hasar gérmis pargalari
degistirin veya onarin. Gevsek tutturma pargalarini
sikin.

Boyanmis yuzeylere, pasi dnlemenin gerekli oldugu
yerlerde boya vurun.

Bigaklara ve diglilere pasi énlemek igin, ince bir
tabaka gres yagi sirun.

Pasi énlemek icin motor yagdi ile tim dénme
noktalarina yaglama yapin.

Tudm gres noktalarini yaglayin.

ONEMLI: Asindirici yiizeyler atagmana zarar

verebilir. Atagmani, agindirici olmayan
yuzeylerde veya ahsap bloklar lizerinde
muhafaza edin.

10. Atasmani agik havada muhaza edecekseniz,

mumkinse atagsmani kilitleyin ve Uizerine su
gecirmez bir mahfaza yerlestirin.

AP43109,000029E-80-15APR13
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Calistirma

Bakim Kapaklarini Kullanma

A DIKKAT: Yaralanmalari Onleyin! Olasi kazalar
onlemek igin makinayi hareket ettirmeden 6nce

servis zinciri agin. Rampalarda veya yiiksek
hizda, 6n atagman yiikseltilmis veya sokiilmiis
olarak kullanildiginda, makina kararsiz duruma
gelebilir. Atagman yiikseltilmis veya ¢ikariimig
haldeyken, ani frenlemeden kaginin ve diisiik
hizda seyir edin. Atagman kaldirildiktan sonra
PTO calismaya devam eder. Kullaniimiyorken
PTO'yu kapatin.

. Makineyi yokusta degil, diz bir zeminde durdurun.
. PTO anahtarini kapatin.

. Bigme duzenini en yuksek seviyeye kaldirin.

. Park frenini kilitleyin.

. Motoru durdurun ve kontak anahtarini gikarin.

D O~ WN =

. Surlcu koltugundan ayrilmadan énce, motorun ve
tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

© TCT010375—UN—20FEB14
7. Yayh pimi (A) ve ay pimini (B) bigme duzenegi
kaldirma kolundan c¢ikarin.

8. Servis kapag! zincirini (C) bicme dizenegi kaldirma
kolundaki kaynakli braketin (D) igine yerlestirin.

NOT: Bakim mandali zinciri, tiim yapilandirmalari
barindirabilmesi i¢in 7 bakla icerir. En iyi sikistirma
i¢in zincir baklasini secin.

==
TCT010376—UN—20FEB14

9. Ay pimini (G) braket ve zincir araciligiyla takin ve

yayll pim ile sabitleyin.

OUMX068,00003B5-80-20FEB14

Kesme Yiiksekligini Ayarlama

4.

Bigme dizenegini ylkseltme.

Makinay guvenli bicimde park edin. (Guvenlik
bélimindeki Guvenli Sekilde Park Etme basligina
bakin.)

Her iki kaldirma kolundaki bakim mandallarini
kilitleyin.

\3.5/

/

i TCT008729—UN—25SEP13
Istenen kesme yuksekligini, bicme dizenegdinin 6n
ve arkasindaki ¢ikartmalarda gosterilenlerden
segin.
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yassi rondelanin (I) ve 1/4 in. ara levhanin (J) kaster
tekerlek mafsal pimi ile ayrilmadigindan emin
olacak sekilde, indirerek ¢ikarin.

10. Kaster tekerlek braketini (H) konumlandirin:

TCT010730—UN—27FEB14

5. Tutucu halkayi (A), bigme diizeneginin sol ve sag
tarafinda bulunan arka aski plakasindaki (C) aski
piminden (B) sokin.

6. Her bir aski pimini, ¢cikartmadan secilen kesme
yUksekligi igin, dogru delige takin. Her iki aksi TCT008732—UN—25SEP13
pimini, tutucu halkalarla baglayin. e Normal kesme yiiksekligi araligi 25—114 mm (1

—4.5in.), olacaksa, kaster tekerlek braketini (H)

yukari konumuna getirin.

v
- /
TCT010377—UN—20FEB14

7. Hizh kilitlemeli pim (E) ve ara levha korumasini (F)
sOkerken, kaster tekerlegi (D) tek elle destekleyin.

TCT008733—UN—25SEP13

8. Ara levhalan (G), kaster tekerlegi mafsal pimi Ust

Kismindan Skiin. ® Normal kesme yuksekligi arahgi 64—152 mm (2-

1/2—6 in.), olacaksa, kaster tekerlek braketini
(H) asagi konumuna getirin.

11. Kaster tekerlek braketini dogru konumuna getirin:

e ki baglk montaj vidasini (K), ara levhalar ve
somunlari sokin.

® Braketi 180° dondirin.

12. Baslik vidalarini (K) takin fakat kaster tekerlek
monte edilene ve bicme dizenegi agirhgi, tekrar
kaster tekerlege binene kadar tamamen sikmayin.

13. Kaster tekerlegi, kaster tekerlek braketine, yassi
rondelanin (1) yerinde kaldigindan emin olacak
sekilde geri takin.

TCT008731—UN—255E13
9. Kaster tekerlegi, kaster tekerlek braketinden (H),
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@mr;n (-iln) = @m';n (-iln)
025 (1) 0 64 (2.5)
P P
3 64 (2.5) 3102 (4)
476 (3) 4 114 (4.5)
5 89 (3.5 5 127 (5)
6 102 (4) 6 140 (5.5)
7 114 (4.5) 7 152 (6)

14.

15.

16.

17.

18.

J
TCT008734—UN—25SEP13
Kaster tekerlek braketinin yavas ve hizli seri konumu
¢lkartmasi.

Kesme yiksekligini (X) ayarlamak icin gerekli ara
levha sayisini belirlemek icin bicme duzenegi
Uzerindeki ¢ikartmay kullanin.

Kalan ara levhalari, tekerlek braketi tst kismindaki
kaster mafsal mili Gzerine yerlestirin.

Ara levha korumasini, ara levhalarin en lst kismina
takin ve hizli kilittemeli pim ile yerine sabitleyin.

Bakim mandallarinin kilitlerini agin ve bigme
dizenegini zemine algaltin.

Kaster tekerlek braketindeki civatalar belirtilen
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi

Kaster Tekerlek Braketi

Civatalari—Tork. . .. ......... ... ... .....

81 Nm (60 Ib.ft.)

OUMX068,0000608-80-27FEB14

Bicme Diizenegi Seviyelerinin Kontroli

1.

A

6.

Makinay giivenli bicimde park edin. (GUVENLIK
bélimindeki Glvenli Park Etme konusuna bakin.)

Bicme dlzenegini zemine indirin.

Makinadaki tiim lastiklerin, lastik hava basincini
kontrol edin.

® Tum lastikleri dogru basingla sisirin. (Basinglar
icin makina Uzerindeki Servis Araligi etiketine
bakin)

Bicme duzenegi istenen kesim yuksekligini
ayarlayin.

On bicme diizenegi kaster tekerlekleri ve arka
askilarin timuntn ayni yukseklige ayarl olup
olmadigini kontrol edin.

DIKKAT: Bigaklar keskindir. Bigaklara

dokunurken ya da bigaklarin yakininda
calisirken daima eldiven giyin.

Bicaklari 6n dingile paralel olana kadar déndrin.

) TCAL46563—UN—12APR13
Bir Kullanisli Dengeleme Olgli Géstergesi (A), AM 130907,
yetkili John Deere servisinizde sunulmaktadir.

Dis bigak ucunun (B), zemine mesafesini Olgin.
Islemi dizenegin diger tarafindaki dis bigak iginde
tekrarlayin.

Dis duzenek bigaklarini, 6nden arkaya bakacak
sekilde gevirin.

Bigaklarin 6n ve arkasinin, zeminden yUksekligini
Olcln. Islemi dizenegin diger tarafindaki dis bigak
icinde tekrarlayin.

® Bicak kesme yukseklikleri bir taraftan diger

tarafa diiz olacak sekilde durmalidir.

Bicak yuksekligi arka kisimda 3-6 mm (1/8 - 1/4
in.) daha yiksek olmalidir.

Bigcak ucu yuUksekligi, kesme yuksekligi ayari ile
denk olmalidir.

. Anti-skalp tekerlegini, tekerlek ylksekligi diz

zeminde yerden 6 mm (1/4 in.) ylksekte olacak
sekilde ayarlayin

OUMX068,0000218-80-20FEB14

Bicme Diizenegi Seviyesinin Ayarlanmasi

1.

Arag lastik hava basincinin dogru oldugunu teyit
edin. (Dogdru lastik basinglari icin Teknik Ozellikler
Bolumine bakin.)

. Dizenek HOC ayarlarinin (6n ve arka ayarlama

noktalari) timunin ayni konumda oldugunu teyit
edin.

. Bigme diizenegini, 6nden arkaya, bir taraftan diger

tarafa kontrol edin. (Bu bdlimde Bigme Dizenegi
Seviyelerinin Kontroliine bakin.)
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TCT010733—UN—28FEB14
4. Egim acisi (6nden arkaya diizeyleme) dogru degilse
arka askiyi ayarlayin:

a. Bigcme dizenegini ylkseltin ve kaldirma kolu
bakim mandallarini kilitleyin.

Arka askidaki kilit somununu (A) gevsetin.
c. Aski pimindeki (C) tutucu halkayi (B) sokdun.

Aski pimini (C) ayar plakasindan (D) sokun.
Hangi delikten sékuldigund not edin.

Arka askiyl ayarlamak icin aski pimini ¢evirin:

® Egim agisini artirmak igin arka askiyi
yukariya ayarlayin.

e Egim acisini digturmek icin arka askiyi
asagdlya ayarlayin.

Aski pimini Ustteki ayarlama plakasindaki (D)
konumundan dnceki delige geri yerlestirin ve
tutucu halka ile baglayin.

Bicicinin diger tarafindaki aski igin ayni
ayarlama iglemini tekrarlayin.

Bigme diizenegini algaltin ve énden arkaya
seviyesini kontrol edin. Bigagdi dizenek Uzerinde
onden arkaya bakacak sekilde déndurdn.

® Bicak yuksekligi, bigagin 6n ucu icin kesme
yuksekligi ayari ile denk olmalidir.

® Bigak yUksekligi arka bicak ucunda 3-6 mm
(1/8 - 1/4 in.) daha ylksek olmalidir.

Gerekirse A'dan H'ye kadar olan adimlari
tekrarlayin.

TCT010379—UN—20FEB14

NOT: Kaster tekerlek ara levha tertibatinin (E)
altinda, 6mm (1/4 in.)'lik bir ara pul vardir. Bu
ayarlamaya yardimci olmasi igin, 6 mm (1/4
in.)'lik ara levhanin, kaster tekerlek braketi
lizerine tasinmasi gerekli olabilir.

Bigicinin her iki tarafindaki kilit somununu (A)
sikin.

j-

5. Egim acisini ayarladiktan sonra, bir taraftan diger
tarafa olan seviyeyi kontrol edin.

TCT010733—UN—28FEB14
6. Bigak ucu yuksekligi, bir taraftan digerine, 3mm (1/8
in.) icerisinde degilse, bir ayarlama gereklidir:

a. Bigme duzenegini yukseltin ve kaldirma kolu
bakim mandallarini kilitleyin.
b. Arka askidaki kilit somununu (A) gevsetin.

c. Aski pimindeki (C) tutucu halkayi (B) sokun.

d. Aski pimini (C) ayar plakasindan (D) sokun.
Hangi delikten sokuldiguni not edin.

Arka askiyl ayarlamak igin aski pimini ¢evirin:
® Dizenegin o tarafini ylkseltmek igin, arka
askiyi yukari ayarlayin. (Not: Bu ayni
zamanda egim agisini arttirir.)

Diizenegin o tarafini algaltmak igin arka
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askiyi asagi ayarlayin. (Not: Bu ayni
zamanda egim agisini arttirir.)

f. Aski pimini Ustteki ayarlama plakasindaki (D)
konumundan dnceki delige geri yerlestirin ve
tutucu halka ile baglayin.

g. Bicicinin diger tarafindaki aski icin de ayarlama
yapilmasi gerekebilir.

h. Bicme diizenegini algaltin ve bir taraftan diger
tarafa seviyesini kontrol edin.

i. Gerekirse A'dan H'ye kadar olan adimlari
tekrarlayin.

TCT010379—UN—20FEB14

NOT: Kaster tekerlek ara levha tertibatinin (E)
altinda, 6mm (1/4 in.)'lik bir ara pul vardir. Bu
ayarlamaya yardimci olmasi i¢in, 6 mm (1/4
in.)'lik ara levhanin, kaster tekerlek braketi
lizerine tasinmasi gerekli olabilir.

j- Bigicinin her iki tarafindaki kilit somununu (A)
sikin.

7. Bigcme diizenegi seviyesini kontrol edin. (Bu bolimde
Bicme Duzenegi Seviyelerinin Kontroline bakin.) ve
gerekliyse tekrarlayin.

OUMX068,0000622-80-28FEB14

Bigicinin Devreye Alinmasi

A DIKKAT: Dénen giig aktarma organlarindan
uzak durun:

* Donen aktarma organlarina viicudunuzu
kaptirmaniz yaralanmaya ya da 6liime neden
olabilir.

« Ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi uzak
tutun.

* Tim koruyucularin takilmasini ve dogru
kullanilmasini saglayin.

* Motoru durdurun ve yanina yaklagsmadan 6nce
GC gii¢ aktarma organinin durduruldugundan
emin olun.

NOT: Bigme islemi yaparken motoru tam gazda
calistirin.

. Motoru ¢aligtirin ve isitin.

. Park freni kilidini ¢ézun.

. Bigici dizenegini zemine indirin.

. Gaz kumandasini tam gaz konumuna alin.

a b WO N -

. Bigici bicaklarini ¢alistirmak icin PTO anahtarini
ACIK konuma getirin.

6. Bigici bigaklarini devreden gikarmak igin:
® Bicici bicaklarini durdurmak icin PTO anahtarini
kapali konuma getirin.

® Ana fren pedalina basin. Bigici bigaklarini tekrar
calistirmak igin, ana freni serbest birakin, PTO
anahtarini kapatin, ardandan PTO anahtarini
tekrar agin. Bigaklar ¢alisacaktir.

OUMX068,000060A-80-20FEB14

Bigme Diizenegi On Taraf Anti-Scalp
Tekerleklerin Ayarlanmasi

DIKKAT: Doner pargalar parmaklari, bol giysiyi,
ya da uzun sag¢i kapabilir. Makinayi ayarlamak
ya da bakim yapmak i¢in siiriicii alanindan
ayrilmadan 6nce motor ve tiim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

NOT: En diiz kesim, tim anti-scalp tekerleklerin
zeminden uzak ayarlanmasi ile elde edilebilir.
Bigcme dlizenegi kesme yliksekliginin her bir
degisiminde, anti-scalp tekerlek ayarlamalarini
kontrol edin.

Ayak slrtme asinmasini minimuma indirmek igin,
anti-scalp tekerleklerin zeminden uzak tutulmasi
Onerilir.

1. Makina lastik basincini kontrol edin. Lastikleri dogru
basingla sisirin. (Dogru lastik basinglari igin Teknik
Ozellikler Bélumuine bakin.)

2. Bigme dlzenegini istenen kesme ylksekligine
ayarlayin.
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TCT010380—UN—20FEB14
3. Anti-scalp tekerlekleri (A) G¢ konumdan birine (B)
ayarlarin.

e Civatayi (C) ve somunu (D) sokin.

e Tekerlegi, bicme ylizeyinden yaklasik 6-13 mm (1/
4- 1/2 in.) yuksekte olacak sekilde asadi veya
yukari ayarlayin.

4. Baglama donanimini tekerlege takin.
5. Tum tekerlekleri ayni yiukseklige ayarlayin.

OUMX068,000029C-80-20FEB14

Bicme Diizenegi Arka Taraf Anti-Scalp
Tekerleklerin Ayarlanmasi

A DIKKAT: Déner pargalar parmaklari, bol giysiyi,
ya da uzun sagci kapabilir. Makinay! ayarlamak
ya da bakim yapmak i¢in siiriicii alanindan
ayrilmadan 6nce motor ve tiim hareketli

parcalarin durmasini bekleyin.

NOT: En diiz kesim, tim anti-scalp tekerleklerin
zeminden uzak ayarlanmasi ile elde edilebilir.
Bigme dlizenegi kesme yliksekliginin her bir
degisiminde, anti-scalp tekerlek ayarlamalarini
kontrol edin.

Ayak siirtme asinmasini minimuma indirmek igin,
anti-scalp tekerleklerin zeminden uzak tutulmasi
Onerilir.

1. Makina lastik basincini kontrol edin. Lastikleri dogru
basingla sisirin. (Dogru lastik basinglari igin Teknik
Ozellikler Bélimuine bakin.)

2. Bigme diizenegini istenen kesme yliksekligine
ayarlayin.

TCAL46568—UN—12APR13

3. Dirsek anti-scalp tekerlek ayari (A).
® Yayli pimi (B) ve delikli pimi (C) sokun.

e Tekerlegdi, bigme ylizeyinden yaklasik 6-13 mm (1/
4- 1/2 in.) yuksekte olacak sekilde asadi veya
yukari ayarlayin.

NOT: 60 in. diizenek bir kbseli tekerlege sahiptir, 72 in.
dlizenek iki kbseli tekerlege sahiptir.

TCT010731—UN—27FEB14
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. Merkez anti-scalp tekerlegi (D) Gi¢ konumdan birine

(E) ayarlayin.

e Civatayi (F) ve somunu (G) sokun.

e Tekerlegdi, bicme ylizeyinden yaklasik 6-13 mm (1/
4- 1/2 in.) ylksekte olacak sekilde asagi veya
yukari ayarlayin.

5. Baglama donanimini tekerlede takin.

6. Tum tekerlekleri ayni yiukseklige ayarlayin.

OUMX068,0000621-80-27FEB14
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Servis Araliklari

Makinanizin Bakiminin Yapilmasi

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! Yiiksek

basingh yikayici makina parcgalarina zarar
verebilir.

Zorlu kosullarda isletim daha sik bakim
araliklan gerektirebilir:

» Asin sicak, tozlu ya da agir kosullarda
isletildiginde motor bilesenleri kirlenebilir ya da
tikanabilir.

» Eger makina siirekli yavas ya da diisiik motor
hizlarinda ya da sikg¢a kisa siireli igletilirse, yag
bozulabilir.

Latfen makinanizda planh bakim galismalari yapmak
icin asagidaki zaman gizelgelerini kullanin.

OUMX068,00003B8-80-260CT13

ilk 10 Galisma Saatinden Sonra
® Bigme dizenegdi kayis gerginligini ayarlayin.

OUMX068,0000611-80-24FEB14

Her 25 Saatte Bir
e PTO milini (5 yerde) gresleyin.

OUMX068,0000616-80-24FEB14

Her 50 Saatte Bir
e Kaster tekerlek lastiklerini gdzden gegirin.
® Bigme duzenegdi millerini gresleyin.

OUMX068,0000612-80-24FEB14

Baslangi¢ Alisma Donemi

Kaster tekerlek eksenlerini gresleyin.
Kaster tekerlek dingillerini gresleyin.
Bicme dlzenegi bicak millerini gresleyin.
PTO milini (5 yerde) gresleyin.

Bicme dlzenegi seviyesini kontrol edin.

OUMX068,0000615-80-27FEB14

Her Kullanimdan Once

Kayis korumasini ¢ikarin, tahrik kayisini temizleyin
ve gbzden gegirin.

Gevsek, eksik ya da hasarli pargalar olup olmadigini
kontrol edin.

Gerekliyse, kesme yuksekligini ve ayar tekerleklerini
ayarlayin.

Bicme dizenegi bigaklarini kontrol edin.

OUMX068,0000610-80-24FEB14

Her Kullanimdan Sonra

Bicme sistemindeki kalintilari temizleyin.

Makine muhafazasi korumalarinin etrafindan ot
birikimini temizleyin (157,5 cm (62 in¢) 183 cm (72
in¢) RD bicme duzenleri).

® Yikadiktan sonra bigme diizenini yaglayin.

- Kaster tekerlek eksenlerini gresleyin.
- Kaster tekerlek dingillerini gresleyin.

- anti-scalp wheel (152 cm (60 in.) and 183 cm (72
in.) SD bigcme diizeni).

h2ac9y3,1655733454320-80-20JUN22

Her 100 Saatte Bir
® Bigme dizenegi kayis gerginligini ayarlayin.
® Bicme dlzenegi disli kutusu yag seviyesini inceleyin.

OUMX068,00003B7-80-24FEB14

Her 250 Saatte Bir

e Kaster tekerlek destek kolu yataklarini gdzden
gecirin ve asinmigsa degistirin.

OUMX068,0000613-80-24FEB14

Her 500 Saatte Bir
® Disli kutusu yagini degistirin

OUMX068,0000614-80-24FEB14
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Serviste Yaglama

Gres

ONEMLI: Hasar Olusumunu Onleyin! Bilesen
arizasini ve erken asinmayi onlemek igin
onerilen John Deere greslerini kullanin.

Onerilen John Deere gresleri -29 - 135 °C (-20 -
275 °F) araligindaki bir ortalama hava sicakligi
icin ig gorurler.

Eger bu sicaklik araliginin diginda isletim varsa,
bir 6zel kullanim gres i¢gin yetkili servisinize
danigin.

Asagidaki gresler yeglenir:

® John Deere Multi-Purpose HD Lithium Complex
Gresi

® Grease-Gard™ Premium Plus

NOT: Biittin gres tipleri uyumlu degildir; John Deere
greslerin karistirilmasini tavsiye etmez. Serviste
tavsiye edilen gresten bagka bir gres kullaniliyorsa
uygulamadan énce her tirld artik gresi sistemden
bosaltin. Bu uygulama pratik degilse eski gres
sistemden bosaltilana kadar iki kez yaglayin.

Eger 6nerilen gresler kullaniimiyorsa, NGLI kivam
derecesi Nr. 2 olan bir genel ¢gok amacl gres
kullaniimasini saglayin.

Nemli ortamlar ve ylksek hiz kosullari bir 6zel kullanimli
gres kullaniimasini gerektirebilir. Bilgi igin Yetkili
bayinize danisin.

NOT: Bazi gres kivamlandiricilar, digerleri ile uyumlu
degildir. Farkli tiplerdeki gresleri birbirine
karistirmadan 6nce yag tedarik¢inize danisin.

h2ac9y3,1655816592108-80-20JUL22

Bigici Bigak Millerini Yaglama
1. Bigme diizenegini tamamen zemine indirin.
2. Makinayi guvenli bicimde park edin. (Glivenlik

bélimuandeki Guvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

TCT008738—UN—26SEP13
3. Ug bigme diizenegi milini, kayis korumasindaki (A,B
ve C) deliklerden Onerilen gres yagini kullanarak
yaglayin.

4. Her bir mil igin, gres tabancasini 6-10 kez
pompalayin. Hava muhrin 6tesine zorlandigindan
kiguUk bir "pop" sesi duyulabilir. Asiri gresleme
hasara yol agmayacaktir. Yine de, asiri gresleme
onerilmez ¢linkl gres yagi bigaklar tarafindan
atilacaktir.

OUMX068,00002A0-80-26SEP13

Tumsek Tekerlegini Yaglama (Sadece 60 ve
72 Ing SD)

TCAL46570—UN—12APR13
1. Yag nipelindeki (A) anti-scalp tekerlegi, gres
tabancasini, gres yaginin dingilden (B) sizdigini
goOrene kadar pompalayarak gresleyin.

2. Fazla gres yagini timsek tekerledi Gzerinden

temizleyin.

OUMX068,00002A1-80-20JUN22
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Kaster Tekerlek Dingilleri ve Eksenlerinin
Yaglanmasi

1. Makinayi giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bélimindeki Glvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

2. Bigme duzenegdini tamamen zemine indirin.

TCT008957—UN—26SEP13
2. Makina Uzerindeki servis kapagini agin.

3. PTO tahrik milini, yag nipeli (A) yukariya bakana
kadar elinizle dondarin.

4. PTO tahrik milini ve mil korumasini (B), yag nipeli (C)
yukari bakana ve korumadaki delikten gorinur hale
gelene kadar dondurin.

5. Gres tabancasini yag nipeline yerlestirin ve gres
yaginin kardan mafsali igerisindeki dort yatak
TCT008739—UN—26SEP13 baghginin tamaminin iginden sizdigi gérilene kadar

3. Bicme duizenegi kaster tekerlek eksenlerini (A) pompalayin.
onerilen gres yagini kullanarak yaglayin.

4. Kaster tekerlek dingilini (B) onerilen gres yagini
kullanarak yaglayin.

OUMX068,0000623-80-28FEB14

PTO Tahrik Milinin Yaglanmasi

1. Makinayi givenli bicimde park edin. (Glvenlik
bélimuandeki Glvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

TCT008958.
6. PTO tahrik milini, kardan mafsali igerisindeki yag
nipeli, koruyucudaki delikten (D) goriinir hale gelene
kadar elinizle dondurun.

7. Gres yagini yag nipeli icerisine, kardan mafsal
icerisindeki dort yatak basliginin tamaminin igcinden
sizdig1 gérulene kadar pompalayin.

TCT008956—UN—26SEP13
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TCT010732—UN—27FEB14
8. Gres yagini i¢ (F) ve dis (G) mil koruyucularina
yerlestiriimis yag nipelleri igerisine (E) pompalayin..

9. Makina servis kapagini kapatin ve kilitleyin.

OUMX068,00002A3-80-28FEB14
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Cim Bicme Makinesi Servisi

Bigcme Diizeneginin Temizlenmesi

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Yiiksek
basingh yikayici makina parcgalarina zarar
verebilir.

Herhangi fazladan ¢im ve saman yiginini
onlemeye yardimci olmak igin her bir
kullanimdan énce motor bélmesi i¢gindeki
diizenek korumalarinin altini temizleyin.

1. Kayis korumasini bigme diizeneginden sokin ve
kayislar ve kasnaklar etrafindaki tim ¢im veya
kalintilari temizleyin.

2. 62 ing arka bosaltim dizenegine sahip makinalarda,
koltuk platformunu kaldirin ve motor kapagini agin ve
motor bélmesindeki tim ¢im ve kalintilari giderin.

OUMX068,00003B9-80-260CT13

TCAL46575—UN—12APR13
5. Sadece 60 ve 72 in. Bigme Diizenekleri: Soyma

Bigcme Diizeneginin Dondiiriilmesi dnleme tekerlek braketini (E) bigme diizeninin sol
Bigme Diizeneginin Bakim Amagh Déndurilmesi E%r)aggsu?]ogru tutarak, yayli pimi (C) delikli pimden

1. Bigme dizenegini tamamen yukseltin.
ieme duzenegini yuxselt 6. Anti-scalp tekerlegi bicme diizeneginden sokiin.

2. Makineyi giivenli bigcimde park edin. (Guvenlik
bélimuandeki Guvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

TCT008959—UN—26SEP13
Makina Uzerindeki servis kapagini agin.

. TCPTI;_46574—UN—12APR13
3. On (A) ve arka (B) tahrik mili koruma zincirlerini fren 8. Bigme diizenegi PTO tahrik mili izerinde yer alan
levye milinden sokun. kaplin halkasini (F) ileriye dogru gekin. Makina

. tahrik milini, PTO ¢ikis milinden (G) ¢ekip ¢ikartin.
A DIKKAT: Bakim mandallarini baglayin. Hidrolik

basing yitirilirse, bicme diizenegi diisebilir.

4. Bakim mandallarini baglayin.
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Cim Bigme Makinesi Servisi

9. Tutucu halkayi (H) aski piminden (I) gikarin.

NOT: Bigcme dlizenegini orijinal kesme yliksekligine

TCT008960—UN—27FEB14

dénddrmek igin, aski piminin, aski pimi sékllmeden

once takili oldugu deligin yerini not edin.

10. Aski pimini ayar plakasindaki delikten (J) sokdn.

11. Islemi bigme diizeneginin diger tarafi igin de
tekrarlayin.

TCT008961—UN—26SEP13

12. Bigme dizeneginin arkasini, zemine indirin. PTO

tahrik mili (K) dén dingilden uzak kalir.

NOT: Ust-durdurma veya daha kiigiik arag lastikleri

kullanimini saglamak icin bakim amacl déndirme

braketini (N) arka konuma yerlestirin. Bu
ayarlamayi bayi kurulumu sirasinda, bicme
dlizenegi aracg lzerine takilirken edinin.

TC675277—UN—0BAUG25
Resim Aciklamasi: Bakim amacl déndlirme braketi ileri
konumunda.

SR

.-
TC674179—UN—0BAUG25
Resim Agiklamasi: Bakim amagcli déndiirme braketi geri
konumunda.

13. Bigme duizenegdi bakim kilidi kolunu (L) ¢ekip ¢ikarin
ve yay sikisana ve pim (M) yuvasina oturana kadar
geriye dogru cgevirin.

14. Bigme diizenegini, dizenek braketindeki delik (N),
bakim kilit deligi (O) ile hizaya gelene kadar geriye
cevirin.

15. Pimi diizenek braket deliginin (N) icine uzatmak
icin, bakim kilit kolunu (L) ileriye dogru gevirin.
Bigme Diizeneginin Galistirma i¢in Déndiiriilmesi

1. Bicme dizenegdi bakim kilidini dizenek braketinden
cekip c¢ikarin.

2. Duzenegi, bigme dizenegin zemine dogru
kazmasini engelleyecek sekildeileriye gevirin.

3. Bigcme dlzenegi tahrik milini yukari, makina 6n
dingilinin Ust kismina ydneltin ve enine dingil
Uzerindeki makina PTO c¢ikis miline baglayin.

4. On ve arka tahrik mili koruma zincirlerini fren levye

miline baglayin. Zincirleri, bicme diizeni sonuna
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Cim Bigme Makinesi Servisi

kadar yukseltilir ve indirilirken minimum gevsekligi
muhafaza etmek icin gerektiginde ayarlayin.

Bigme dlzenegini dizeyleme konumuna getirin.

Arka aski pimlerini, istenen kesme ylksekligine
uygun arka ayar plakasi igindeki deliklere takin.

7. Destekleme halkalarini aski pimlerinin sol ve sag
taraflarina takin.
Anti-scalp tekerledi bicme dizenegi Uzerine takin.
Bakim mandallarinin Kilitlerini agin.

10. Gim bigme makinesi yonlendirme Unitesini zemine
indirin.

11. Anti-scalp tekerledi zemin seviyesinin 6 mm (1/4 in.)

yuksege gelecek sekilde ayarlayin.

OUMX068,00002A4-80-06AUG25

Kayis Korumalarinin Cikarilmasi ve
Takilmasi

A

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Déner pargalar
parmaklari, bol giysileri veya uzun saglari
kapabilir. Makineyi ayarlamak veya makineye
bakim yapmak i¢in siiriicii kabininden
ayrilmadan 6nce motorun ve tiim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

NOT: Kayis korumasini ¢ikartmak ve takmak igin
yapilacak islem tiim yénlendirme (nitesi boylari igin
aynidir.

S6kme

1. Cim bigme makinesi yonlendirme Unitesini bakim igin
donduriin veya yonlendirme Unitesini makineden
sokdn.

TCT011350—UN—050CT15
Resim Agiklamasi: 60 in¢ yandan bogaltmali bicme diizeni
g6sterilmektedir.

2. Alti citeiti (A) cikarin ve kayis korumalarini bigme
diizenine sabitleyen iki ayar digmesini (B) sokin.

TC102123—UN—27JUN22

Resim Agiklamasi: 72 ing Arkadan bogaltmali bicme diizeni
gosterilmektedir

3. (Sadece 72 in¢ RD igin) 3 pargali kayis
koruyucusunun orta pargasinda iki ¢it¢iti (A) ¢ikarin
ve kayis korumasini bigme dizenine sabitleyen iki
ayar dugmesini (B) sokun. Tirnagdi yuvadan (C) disari
kaydirin.

4. Kayis korumalarini, baglanti saplamalarindan ¢ekip
cikarin.

Takma

1. (Sadece 72 in¢ RD igin) Tikaci yuvanin (C) i¢ine
kaydirin.

2. Kayis korumalarini takin ve alti adet ¢itgiti (A) (72 ing
RD igin iki adet) baglayin.

3. Iki ayar diigmesini (B) takin.

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Parmaklar ve
bol kiyafetler donen parcalara yakalanabilir.
Tiim koruyucular yerinde degilken makineyi
calistirmayin.

4. Cahlstirmak icin bigme dizenini yerlestirin veya
doéndarun.

h2ac9y3,1656327873040-80-29JUN22

Tahrik Kayisi Gerginligini Ayarlama
. Bicme duzenegi kayis koruyucusunu ¢ikarin.
. Bicme duizenegini zemine indirin.

. Makinay guvenli bicimde park edin. (Guvenlik
bdlimindeki Glavenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)
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Cim Bigme Makinesi Servisi

©
S

TCT008966—UN—27FEB14 TCT008967—UN—27FEB14
60 in. yan bosaltim dlizenegi gésterilmektedir, diger Resim Ac¢iklamasi: 60 in. yan bosaltim diizenegi
diizenekler benzerdir. gosterilmektedir.
4. Somunlari (A) ve (B) gevsetin. 4. Somunlari (A) ve (B) gevsetin.
5. Kayis gergi yay! uzunlugunu (C) kancadan kancaya 5. Somun (C) , gergi yay! (D) ve rotu (E) bicme
olgun. diizeneginden cikarin.
® Uzunlugu direksiyon rot kolu Uzerindeki etikete 6. Somunlari ve rondelay! (A) ve (B)'den ¢ikarin.

(D) gore ayarlayin.

6. Somunu (E) dogru kayis gergi yay! uzunluguna H
ulasana kadar ayarlayin.

7. Somunlari (A ve B) sikin.

8. Kayis korumasini takin.

OUMX068,00002A6-80-060CT13

Tahrik Kayisi ve Disli Kutusunun
Cikarilmasi ve Takilmasi (GLC Diizenekleri
Hari¢ Hepsi)

NOT: Aksi belirtiimedigi miiddetce, tahrik kayisi ve disli
kutusunun ¢ikarilmasi ve takilmasi igin yapilacak . A i
islemler, tiim dlizenek boylarinda benzerdir. TCT008968—UN—070CT13

Resim Agiklamasi: 60 in. yan bosaltim diizenegi
g6sterilmektedir.
Cikarma
1. Bicici rampasini zemine indirin. 7. Tahrik kayisini (F) kayis gerici kasnaktan (G) ¢ikarin.

2. Bigme dizenegi kayis koruyucusunu gikarin.

3. Makinayi guvenli bicimde park edin. (Glvenlik
bélimindeki Guvenli $ekilde Park Etme basligina
bakin.)
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TCT008969—UN—070CT13
Resim Agiklamasi: 60 in. yan bosaltim diizenegi
gosterilmektedir.

8. 60 in. yan bosaltim ve 62 in. arka bosaltim
diizenekleri:

a. Koruma braketini (1) ve disli kutusunu (J) bigme
diizenegi montajlama braketlerine baglayan dort
civatayi (H) sokun.

b. Disli kutusunu montajlama braketinden
kaydirarak cikartin.

c. Tahrik kayisini (K) kasnaktan ¢ikarin.

TCT008989—UN—27FEB14
Resim Agiklamasi: 72 in. yan bosaltim diizenegi
gosterilmektedir.

9. 72 in. yan bosaltim diizenekleri:

a. Koruma braketini (N) ve disli kutusunu (M)
bicme dlzenegdi montajlama braketlerine bagh
tutan dort civatayi (L) sokun.

b. Civatayi ve istinat yatagini (O) sokin.

c. Disli kutusunu montajlama braketinden
kaydirarak cikartin.

d. Tahrik kayisini (P) kasnaktan ¢ikarin.

Takilmasi
Makara, ¢ikarilirken izlenenin tersi sirayla takilr.

NOT: Bigme diizenegi direksiyon rot kolu (izerindeki
kayis yénlendirme semasina bakin.

® X (3
\o

TCT008970—UN—070CT13
Resim Agiklamasi: Diizenegin arkasindan goriinim.

1. tahrik kayisini (A) bicme diizenegdi kasnaklarinin
etrafina yonlendirin.

2. Kayisin takilmasini kolaylastirmak icin kasnaktaki (B)
somunu gevsetin.

3. Disli kutusunu ve koruma braketini doért civata ile
baglayin. Civatalari teknik 6zelliklerde belirtiimis
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi
Digli Kutusu Civatasi—Tork. . .. .............. 73 Nm (54 Ib.-ft.)
4. Sadece 183 cm (72 in.) diizenekler: istinat yatagini,
civatayl ve somunu takin.

5. Bigcme duzenegi tahrik kayisi gerginligini ayarlayin.
(Bu bélimde Tahrik Kayigi Gerginliginin Ayarlanmasi
bashgina bakin.)

OUMX068,0000316-80-28FEB14

Tahrik Kayisi ve Digli Kutusunun
Cikarilmasi ve Takilmasi (GLC Diizenekleri)

NOT: Aksi belirtiimedigi middetce, tahrik kayigi ve disli
kutusunun ¢ikarilmasi ve takilmasi icin yapilacak
islemler, her iki GLC diizenegi icin benzerdir.

Cikarma
1. Bigici rampasini zemine indirin.
2. Bigme dlzenegi kayis koruyucusunu ¢ikarin.

3. Makinayi glvenli bicimde park edin. (Glivenlik
bélimuandeki Glvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)
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TCT008967—UN—27FEB14

Resim Agiklamasi: 60 in. GLC yan bosaltim diizenegi
gosterilmektedir.

4. Somunlari (A) ve (B) gevsetin.

5. Somun (C) , gergi yayi (D) ve rotu (E) bigme
dizeneginden c¢ikarin.

6. Somunlari ve rondelay! (A) ve (B)'den cikarin.

TCT008974—UN—070CT13
Resim Agiklamasi: 60 in. GLC yan bosaltim diizenegi
gosterilmektedir.

7. Tahrik kayisini (F) kayis gerici kasnaktan (G) ¢ikarin.

© TCT008975—UN—27FEB14
Resim Agiklamasi: 60 in. GLC yan bosaltim diizenegi
gosterilmektedir.

8. 60 in. GLC diizenegi:

ONEMLI: Hasar olusumunu dnleyin! En iistteki
dort civata (H) bu iglem siiresince
gevsetiimemeli ve sokiilmemelidir.
Civatalarin gevsetilmesi pompa kaplini
hizasizligina neden olur.

a. Koruma braketini (J) ve disli kutusunu (K) bigme
diizenegi montajlama braketinlerine baglayan
dort civatayi (1) sokun.

b. Disli kutusunu ve pompa montajli braketleri (L)
montajlama braketinden kaydirarak ¢ikartin.

c. Tahrik kayisini (M) kasnaktan ¢ikarin.

TCT009102—UN—27FEB14
Resim Aciklamasi: 72 in. GLC yan bosaltim diizenegi
g6sterilmektedir.

9. 72 in. GLC diizenegi:

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! En iistteki
dort civata (H) bu islem siiresince
gevsetiimemeli ve sokiilmemelidir.
Civatalarin gevsetilmesi pompa kaplini
hizasizligina neden olur.

50-6



Cim Bigme Makinesi Servisi

Koruma braketini (O) ve disli kutusunu (P) bigme
duzenegdi montajlama braketlerine baglayan dort
civatayi (N) sokun.

Civatayi ve istinat yatagini (Q) sokin.

Disli kutusunu ve pompa montajli braketleri (R)
montajlama braketinden kaydirarak ¢ikartin.

d. Tahrik kayisini (S) kasnaktan gikarin.

Takilmasi
Makara, ¢ikarilirken izlenenin tersi sirayla takilir.

NOT: Bigme dlizenegi direksiyon rot kolu Uzerindeki
kayis ybénlendirme semasina bakin.

TCT008976—UN—070CT13
Resim Agiklamasi: Diizenegin arkasindan goriiniim.

. tahrik kayisini (A) bicme dlizenegi kasnaklarinin
etrafina yonlendirin.

. Kayisin takilmasini kolaylastirmak igin kasnaktaki (B)
somunu gevsetin.

. Digli kutusunu ve koruma braketini dort civata ile
baglayin. Civatalar teknik 6zelliklerde belirtiimis
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi

Disli Kutusu Civatasi—Tork 73 Nm (54 Ib.-ft.)

4. Sadece 183 cm (72 in.) GLC diizenekleri: istinat
yatagini, civatayr ve somunu takin.

5. Bigme dlUzenegi tahrik kayisi gerginligini ayarlayin.
(Bu bélimde Tahrik Kayigi Gerginliginin Ayarlanmasi
baslhgina bakin.)

OUMX068,0000318-80-28FEB14

Disli Kutusu Yag Seviyesi Kontrolu
1. Makinayi giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bélimindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

2. Bigicinin ¢alisma konumunda oldugundan ve
dizgunlestirdiginden emin olun.

TCAL46590—UN—12APR13
Referans Goriintli Gésterilmektedir.

3. Kontrol tipasini (A) ¢ikarin. Yag, deligin alt tarafi ile
ayni hizada olmahdir.

4. Gerekirse kontrol tipa deliginden yag ilave edin.

5. Kontrol tipasini takin ve sikin.

OUMX068,00007D5-80-29MAY 14

Disli Kutusu Yaginin Degistirilmesi

1. Makinayi giivenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bélimundeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

2. Tahrik kayisini ve digli kutusunu sékin.

TCAL46591—UN—12APR13
Referans Goériintii Gésterilmektedir.

. Kontrol tipasini (A) sékin ve disli kutusunu uygun bir
kap uzerinde yana dogru egin, ve digli kutusu yaginin
tumden bosalmasini saglayin.

4. Digli kutusunu ve tahrik kayisini takin.

5. Yag deligin alt tarafi ile hizalanana kadar kontrol
deliginden yag ilave edin.

. Kontrol tipasini takin ve sikin.

OUMX068,00002A9-80-260CT13
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Disli Kutusu Yaginin Degistirilmesi (GLC
Duizenekleri)

1. Makinayi glvenli bigimde park edin. (GUVENLIK
bélimindeki Guvenli Park Etme konusuna bakin.)

2. Kayis korumalarini sékan.
3. Tahrik kayisini disli kutusundan sokun.

)

TCT009185—UN—27FEB14
8. Kontrol tipasini (L) s6kin ve disli kutusunu uygun
bir kap Uzerinde yana dogru egin. Disli kutusu
yaginin timden bosalmasini saglayin.

NOT: POMPA MONTAJLI BRAKE TLERI SOKMEYIN
VEYA GEVSETMEYIN. Yag, civatalara (J) veya
disli kutusunun en Ustlindeki dort civataya (K)
degmeden degistiriimelidir.

. - TCT009184—UN—260CT13
4. ki civatayi (A) ve koruyucu kapagi (B) sokin.
ONEMLI: Hasar olusumunu dnleyin! Bir kaplin her

ONEMLI: Hasar olusumunu 6nleyin! Pompa montajh degistirildiginde, 1stavroz da degistirilmelidir.
braket civatalarini (C) s6kmeyin. Pompa
montajli braket, kaplin hizasizligini 6nlemek igin 9. Pompa mili ve disli kutusu (izerindeki kaplinleri
fabrikada hizalanir. gbzden gegirin. Gerektiginde degistirin.

10. Kayigl kasnak etrafina sarin. Digli kutusu kismi
montajini ve koruma braketini takin.

11. Yag deligin alt tarafi ile hizalanana kadar kontrol
deliginden yag ilave edin.

12. Kontrol tipasini takin ve sikin.

TCT009186—UN—27FEB14
Doért pompa montaj vidasini (D) sokdn.

Pompayi (E) digli kutusundan sokiin. Kaplinin bir
yarisi ve istavroz (F) pompa ile ¢ikabilir.

7. Korumayi (I) ve digli kutusunu (H) bicme diizenegi

montajlama braketinlerine baglayan dort civatayi TCTO10743—UN—17MAR14
(G) sékiin. Kaplinin yarisi disli kutusu ile birlikte 13. Flang ve istavrozlu pompayi, flangi disli kutusu
cikabilir. Uzerinde bir hizalama rehberi olarak kullanarak

takin. Kaplin yarilari arasindaki boglugun (M)
belirtilen degerde oldugunu teyit edin.
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Teknik 6zellik belirtimi
Kaplin Yarilar—Bosluk. . .. ................. 20 mm (0,787 in.)

14. Koruma kapagini takin.
15. Kayis korumalarini takin.

OUMX068,00003BA-80-17MAR14

Bicaklari Sokme ve Takma
1. Bigme dizenegini tamamen yukseltin.

2. Makinayi givenli bicimde park edin. (Giivenlik
bélimindeki Glvenli Sekilde Park Etme bashgdina
bakin.)

3. Kaldirma kolu servis mandallarini kilitleyin.

TC102124—UN—27JUN22

72 in¢ RD servis gubugu

4. (Sadece 72 ing RD igin) Servis gubudunu (B) bicme
diizenine sabitleyen iki digli ayar digmesini (A)
doéndurerek agin. Servis gubugunun diiz ucunu
toplayin ve braketin (C) igine kaydirin.

5. Bigme dlzenini servis igin dondurin (72 ing RD
bigme dizeni igin dondururken servis gubugu
kullanin).

A DIKKAT: Yaralanmalar 6nleyin! Déner bigaklar
tehlikelidir. Cim bigme makinesini ayarlama ve
bakimini yapma 6ncesi:

* Motorun yanliglikla ¢galigmaya baglamasini
onlemek igin buji iletkenini(lerini) ya da akii eksi
(-) kutup kablosunu baglantisindan ayirin.

* Bigicinin bigaklarinda islem yaparken ya da
bigaklarin yakininda galigirken her zaman
eldiven giyin.

TCT010387—UN—24FEB14
Bigak donanimlarini ¢ikarirken bigagin dénmesini
onlemek igin bigak ucu (A) ile dizenek kenari (B)
arasina ahgap takoz yerlestirin.

7. Civatay saat yoninln tersine sokiilene kadar
cevirerek, civata ve pulu (C) gikarin. Bigcagi (D)
milden sOkin. Bakim gerektiren tim bigaklar icgin
tekrarlayin.

8. Bicaklarda hasar kontroli yapin. Tium hasarli
bicaklari degistirin.

9. Kor bigaklari bileyin.
10. Bigaklari, milleri ve donanimi temizleyin.
11. Bigaklari dengeleyin.

12. Bigagi, bigak kanatlari yukariyi gosterecek sekilde,
bigme diizenegi lizerine takin.

13. Bigak civata ve rondelasini, rondelanin birlestiriimis
tarafi bigagin karsisinda olacak sekilde takin. Bigak
civatasini belirtilen degerde sikin. Diger bicaklar
igin tekrarlayin.

Teknik 6zellik belirtimi
Bicak Civatasi—Tork. . . . ................... 122 Nm (90 Ib ft)

14. Bigme duzenlerini timden indirin.

h2ac9y3,1656331915067-80-29JUN22

Bicaklar Bileme

A DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda calisirken daima eldiven
giyin.
Taslama sirasinda daima koruyucu gozliikler
takin.

e Bicaklar taglama makinasi, duz ede ya da elektrikli
bicak bileme makinesiyle bileyin.
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®

TCAL46593—UN—12APR13
® Taslama sirasinda orijinal egimi (A) koruyun.

® Bigcagin 0,40 mm (1/64 in.) ya da daha kiglk bir
kesici kenari (B) olmasi gerekir.

e Bicaklari takmadan énce dengeleyin.

OUMX068,00002AB-80-01DEC13

Bicaklari Dengeleme

A DIKKAT: Yaralanmalari énleyin! Bigaklar
keskindir. Bigaklara dokunurken ya da
bigaklarin yakininda galigirken daima eldiven

giyin.

1. Bigagi temizleyin.

TCAL46594—UN—12APR13
2. Bigagi bir mengenede tirnaga takin. Bigagi yatay
konuma gevirin.

3. Dengeyi kontrol edin. Bigagin dengesi bozuksa, agir
ucu diser.

4. Agir ucun egimini taslayin. Bigak egimini
degistirmeyin.

OUMX068,00002AC-80-01DEC13
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Ariza Giderme

Ariza Giderme Cizelgesini Kullanma

Bu cizelgede listelenmeyen bir sorun ile karsilagirsaniz servis igin
Teknik El Kitabina basvurun veya bayi veya diger servis
saglayiciniza danigin.

MP47322,00F467B-80-11JUL25
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Teknik Ozellikler

72 in. Bigme Diizeni (Arkadan Bosaltma)

60 in. Bigme Diizenegi (Yan Bosaltim)

Bigme Yuksekligi Araligr. . . ............. 25-152 mm (1/6 in.) Kesme YUksekligi Araligr . . .............. 25-152 mm (1/6 in.)
AGITIK . Lo 184 kg (405 Ib.) AGithK. . 247 kg (544,5 Ib.)
Kesme Genisli@i. . ..................... 152,4 cm (60 ing.) Kesme Genisli@i. . ...................... 182,9 cm (72 ing.)

186,7 cm (73,5 ing.) Toplam Geniglik. . . ............ ... ... ... 218,4 cm (86 in.)

Toplam Geniglik. . . ............. ... ...

OUMX068,0000209-80-040CT13 h2ac9y3,1655731226940-80-20JUN22

60 in. GLC Bigme Diizenegi (Yan Bosaltim) Lastik Boyutlari

Bicme Yuksekligi Arahgr. .. ............. 25-152 mm (1/6 in.) Kaster Lastikleri. . .......... ... ... ... ... ... 11 x 4-5
AGITIK . . . 189 kg (416 Ib.)
Kesme Genigligi. . . .................... 152,4 cm (60 ing.) AP43109,00002C7-80-15APR13
Toplam Geniglik. . .. .................. 186,7 cm (73,5 ing.)

OUMX068,000020A-80-17MAR14 Lastik Hava Basmglarl

. . . .. Makina Lastikleri . . . .. Makina Servis Araligi etiketini kontrol edin

62 in. Blgme Duzenegl (Arka Bogaltlm) Bicme Dilizenegi Kaster Tekerlekleri .. .......... yari-pnématik

Bigme Yuksekligi Araligi. . . .............. 25-152 mm (1/6 in.) OUMX068,000020E-80-260CT13
AGITlIK . Lo 180 kg (397 Ib.)
Kesme Genisligi. . . ..................... 157,5 cm (62 ing.)

Toplam Genisglik. . .. ....... ... ... .... 163,8 cm (64,5 ing.) Kapasiteler
OUMX068,000020B-80-040CT13 . o
Disli Kutusu Kapasitesi. . ................... 0,4 L (13,50z.)

AP43109,00002C9-80-16APR13

72 in. Bigme Duizenegi (Yan Bosaltim)

Bigme YUksekligi Arah@r. .. .............. 25-152 mm (1/6 in.) Onerilen Yaglar

AGITIK . . o 224 kg (493 Ib.)

Kesme Genisligi. . . ..................... 182,9 cm (72 ing.) Digli KUUSU YaG! - -+« v oo oo GL-5 (90W)
Toplam Geniglik . . ... 218,4 cm (86 ing.) Gres. ... .o Yaglama Servisi Basligina Bakin

OUNIX068,000020C-80-040CT13 AP43109,00002CA-80-15APR13

72 in. GLC Bigme Diizenegi (Yan Bosaltim) Sikma Momentleri

Bigme Yuksekligi Araligi. . . .............. 25-152 mm (1/6 in.) Bicak Montaj Civatalan . . ................ 122 Nm (90 Ib.-ft.)
AGITIK - o 229 kg (504 Ib.) Digli Kutusu Montaj Civatalari. . ... .......... 73 Nm (54 Ib.-ft.)
Kesme Genigligi. . ... 182,9 em (72 ing.) Diizenek Civatalarina Kaster Kolu. . . ... ... ... 81 Nm (60 Ib.-ft.)
Toplam Geniglik. . ... 2184 cm (86 ing.) Tahrik Mili Disli Kutusu Civatalarina . . . . . . ... 122 Nm (90 Ib.-ft.)
OUNIX068,000020D-80-T7MAR14 OUMX068,0000618-80-24FEB14
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Teknik Ozellikler

Yokus Caligmasi

Maksimum Galigma EGimi . . . ... ... e 15°.

lk2daiz,1751349972448-80-01JUL25
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Uygunluk Aciklamasi

AT Uygunluk Agiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi asagidaki ekipmanlarin

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bicme Diizenegi (60 in. Bicici ihrag)
Model: 1,52 M (60 in¢) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bigme Diizenegi (62 in. Bigici Ihrag)
Modeller: 1,58 M (62 in¢) Kesme Genigligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bigcme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 in¢g) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim GLC Bigme Diizenegi (60 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,52 M (60 ing) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim GLC Bigme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 ing) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bicme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 ing) Kesme Genisligi

Seri Numaralari: Uriin Tanitim Sayfasina Bakin

asagidaki direktiflerin tim ilgili hikumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA

SERTIFIKASYON YONTEMI

Makina Ydnetmeligi 2006/42/EC

Otomatik Sertifikasyon

Teknik yapim dosyasini derlemek i¢in Avrupa Birligi'nde yetkilendirilmis kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Aciklama Yeri: Fuquay-Varina, NC ABD
Aciklama Tarihi: 1 Aralk 2022
Uretim Birimi: John Deere Cimen Bakimi

DXCE01—UN—28APR09

P, Hiemdl

TCT015240—UN—28MAR17

Adi: Dan Thiemke
Unvan: Uriin Mihendisligi Yéneticisi, Ticari Gim Bigme

h2ac9y3,1658238181454-80-19JUL22
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Uygunluk Acgiklamasi

BK Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi asagidaki ekipmanlarin

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bicme Diizenegi (60 in. Bigici ihrag)
Model: 1,52 M (60 in¢) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bigme Diizenegi (62 in. Bigici Ihrag)
Modeller: 1,58 M (62 in¢) Kesme Genigligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bigcme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 in¢g) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim GLC Bigme Diizenegi (60 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,52 M (60 ing) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim GLC Bigme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 ing) Kesme Genisligi

Makine Tipi: Yan Bosaltim Bicme Diizenegi (72 in. Bigici ihrag)
Modeller: 1,83 M (72 ing) Kesme Genisligi

Seri Numaralari: Uriin Tanitim Sayfasina Bakin

asagidaki BK yonetmeliklerinin ilgili tim hikimlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA

SERTIFIKASYON YONTEMI

Makine Tedariki (Glvenlik) Yoénetmelikleri 2008 S.1. 2008/1597

Otomatik Sertifikasyon

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.
Aciklama Yeri: Fuquay-Varina, NC ABD

Aciklama Tarihi: 1 Ekim 2022
Uretim Birimi: John Deere Cimen Bakimi

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW

UK
CA

TC101783—UN—21FEB21

P, Pl

TCT015240—UN—28MAR17

Adi: Dan Thiemke
Unvan: Uriin Mihendisligi Yoneticisi, Ticari Cim Bigme

h2ac9y3,1658238296867-80-19JUL22
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John Deere Kalite Beyani

John Deere Kalitesi

Bir John Deere makina almakla kaliteye yatirrm yapmig
oluyorusunuz. Bu kalite garantisi yalnizca makinayi
degil John Deere yetkili servislerindeki yedek parca ve
masteri hizmetlerini de kapsamaktadir. Bu musteri
hizmetleri destedi musterilerimizin mennuniyetini
saglamaktadir.

Bu nedenle sorulariniz ve sorunlarinizin ¢éziimine
katki icin John Deere bir yeni ydontemin uygulamasini
baslatmigtir. Yontem agagidaki U¢ adima ayrilmigtir.

Adim 1
Siiriicii el kitabiniza bakin

A. El kitabinda makinanizin dogru ve guvenli igletimi
Uzerine birgok gortintlileme ve ayrintili bilgi vardir.

B. El kitabi sorun giderme iglemlerini ve teknik 6zellik
bilgilerini icerir.

C. El kitabi yedek parga kataloglari, bakim ve teknik el
kitaplari igin siparis bilgileri igerir.

D. Eger sorulariniza surtcu el kitabinda bir yanit yoksa,
sonra Adim 2' gegin.

Adim 2

Bayinize danisin

A. John Deere yetkili servisiniz sorulariniza yanit
vermek, sorunlarinizi gézmek, ve yedek parga ve bakim
konusundaki gereksinimlerinizi karsilamak i¢in sorumlu
ve yetkilidir, ve bunlari yapabilecek yetenektedir.

B. Once, sorularinizi ya da sorunlari yetkili servisin
egitimli yedek parga ve bakim bélimu uzmanlarin
aciklayin.

C. Eger yedek parga ve bakim bolimu c¢alisanlari
sorunu ¢dzemiyorsa, yetkili servis yoneticisine ya da
sahibine danisin.

D. Eger sorulariniz ya da sorunlara ¢ézim konusunda
yetkili servis yardimci olamiyorsa, sonra Adim 3'e gegin.

Adim 3
John Deere Firmasina Danisin

A. John Deere yetkili servisiniz herhangi bir sorununuz
icin en hizli ve etkin ¢6zimi sunar, ancak sirticu el
kitabini inceleyerek ve yetkili servisinize danisarak
soruna ¢dzim bulamiyorsaniz, yardim igin John
Deere'e basvurun.

B. Bir hizli, etkin servis igin, bizi arama 6ncesi su bilgileri
hazir edin:

e Birlikte calistiginiz yetkili servisin adi.

® Donanimin model numarasi.

e Makinanizin igletim saati sayisi (olabiliyorsa).

[ ]

Bu el kitabinin 6n kapagi arkasina yazdiginiz seri
numarasi.

® Eger sorun bir eklenti donanimda ise, eklenti
donanimin tanitici numarasi.

C. Sonra 1-800-537-8233 numarali telefonu arayin
(ABD ve Kanada) ve danigsmaniniz sorunu arastirmak
icin yetkili serviniz ile birlikte caligacaktir. Eger ABD ve
Kanada digindaysaniz bize su internet sayfasi
aracihgiyla ulagin:

http://www.deere.com/globalhome/ deerecom/
global_home.page?CC=true

Ulkenizi segin ve Bize Ulasin baglantisina tiklayin.

SP66632,00043A7-80-28AUG15
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