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Giris

Onso6z

Makinanizi nasil dogru bigimde g¢alistirmaniz ve bakimini
yapmaniz gerektigini 6grenmek igin bu EL KITABINI
dikkatlice okuyun. Buna uyulmamasi durumunda
yaralanma ya da maddi hasar olusabilir. Bu el kitabi ve
makinanizin Uzerine yapistirilacak guvenlik isaretleri
baska dillerde de elde edilebilir. (Siparis etmek igin
John Deere yetkili saticiniza bagvurun.)

Bu el kitabi makinanizin bir ayriimaz pargasi olarak KABUL
EDILMELIDIR ve bu makinayi bagkasina sattiginizda bu
el kitabini da birlikte vermeniz gerekmektedir.

Bu kitaptaki OLCULER hem metrik sistem birimleri hem
de bunun yani sira parantez igerisinde esdeger Amerikan
(U.S.) sistemi birimleri ile verilmigtir. Yalnizca dogru yedek
parcalar ve baglama elemanlari kullanin. Metrik ve ing
sistemi baglama elemanlari bir 6zgiin metrik ya da in¢
anahtar kullaniimasini gerektirebilir.

SAG VE SOL yanlar ileriye dogru siiriis yoniine gére
belirlenir.

URUN TANIM NUMARASINI (PIN) Teknik Ozellikler
bolimine yazin. Calinmasi durumunda makinanizin
izlenebilmesi igin tim seri numaralarini eksiksiz
bicimde yazarak saklayin. Bu numaralari yedek parca
sipariglerinde yetkili servisimize de bildirmeniz gerekir.
Tanitim numaralarini makinanin diginda guvenli bir yerde
dosyalayin.

GARANTI donanimlari bu el kitabinda agiklandigi gibi
kullanan ve bakimini yapan musteriler igin hazirlanmis
olan John Deere destek programinin bir pargasi
olarak sunulmaktadir. Garanti ile ilgili bilgiler saticiniz
tarafindan size verilmesi gereken garanti belgesinde ya
da aciklamasinda bulunmaktadir.

Bu garanti garanti suresi icerisinde arizalanan urinlerin
John Deere tarafindan geri alinmasi guvencesini
kapsamaktadir. John Deere bazi durumlarda, garanti
suresi disinda da herhangi bir Gcret talep etmeden yerinde
iyilestirme hizmeti sunmaktadir. Eger donanim kotu
kullanilir, ya da basarimini ayarlamak igin orijinal fabrika
teknik Ozellikleri degistirilirse, garanti gecgersiz sayilir ve
yerinde iyilestirmeler kabul edilmez. Yakit ptuskirtme
miktarinin belirtilen teknik 6zellikler Gzerinde bir degere
ayarlanmasi ya da baska tirli makinanin gicinin
artirlmasi durumunda garanti gecersiz sayilir.

Eger bu makinanin ilk sahibi degilseniz, yerel John
Deere yetkili saticiniza danismaniz ve makinanin seri
numarasinin bildirmeniz yarariniza olacaktir. Bu John
Deere firmasina sizi herhangi bir konuda ya da urin
iyilestirmeleri tGzerine bilgilendirmede yardimci olacaktir.
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Giivenlik Ozellikleri

On Takim Giivenlik Ozellikleri

H114321 —UN—O05JUN15

A—Uyar Isigi C—Giivenlik Etiketleri E—Perdeler (Sadece Kesmeli

B—Yansitici Bant D—Tahrik Mili Korumalari Modeller i¢in)

Burada belirtilen guvenlik 6zelliklerinin yani sira ek Kilavuzundaki talimatlar bu misir 6n takiminin dogru
etiketler ile birlikte glivenlik mesajlari ve Operator kullaniimasina katkida bulunacaktir.

DM84283,00006F5 -80-21MAY15-1/1
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Guvenlik

ikaz isaretlerini Taniyin

Bu bir giivenlik uyari isaretidir. Traktorin herhangi bir

yerinde ya da bu el kitabinda bulunan bu isaret yaralanma

tehlikesi bulundugunu géstermektedir.

Onerilen énlemleri alin ve giivenli calisma kurallarina
uyun.

A\

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -80-29SEP98-1/1

Uyari Kelimelerini Anlayin

Guvenlik uyari isareti ile birlikte bir uyari kelimesi
— TEHLIKE, UYARI ya da DIKKAT — kullanilmistir.
TEHLIKE ¢ok ciddi tehlikeli durumlara igsaret eder.

TEHLIKE ya da UYARI igaretleri dzellikle tehlikeli olan
yerlere yapistirilmiglardir. Genel guvenlik dnlemleri
DIKKAT isareti ile belirtimislerdir. DIKKAT isareti ayrica
bu el kitabinda verilen guvenlik uyarilarina da isaret
etmektedir.

ATEHLIKE

AUYARI
ADIKKAT

TS187 —80—08SEP03

DX,SIGNAL -80-03MAR93-1/

Guvenlik Yonergelerine Uyun

Bu el kitabinda ve makinanizda bulunan tum guvenlik
uyarilarini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin
okunabilir durumda olmasina 6zen gosterin. Kaybolan ya
da hasar goéren guvenlik isaretlerini yenileri ile degistirin.
Takilan yeni donanimlarin ya da yedek pargalarin da
glincel glvenlik isaretleri tasiyor olmasini saglayin. Yeni
guvenlik isaretlerini John Deere yetkili saticisindan elde
edebilirsiniz.

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler igin, bu
kullanici el kitabinda ayrica verilmeyen, ek guvenlik
bilgileri olabilir.

Makinanizi nasil isleteceginizi ve kumandalari nasil
kullanacaginizi iyi 6grenin. Bilgisiz kimselerin makinayi
kullanmasina izin vermeyin.

Makinanizin dizenli olarak bakimini yapin. Makina
Uzerinde izinsiz olarak yapilacak herhangi bir degisiklik

makinanin galismasini ve / ya da isletme gtvenligini

olumsuz etkiler, makina 6mrini azaltir.

Bu el kitabinda anlamadiginiz bélimler olursa John Deere

yetkili servisinize basvurun.

TS201 —UN—15APR13

DX,READ -80-16JUN09-1/1
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Glvenlik

ispanyolca Giivenlik isaretleri ile Kullanici Kilavuzu

Bu makine igin kullanici kilavuzunun ve guvenlik
etiketlerinin Ispanyolca versiyonlari yetkili John Deere
bayilerinden temin edilebilir. John Deere yetkili saticinizla
gorasin.

TS201 —UN—15APR13

0OU06075,0000145 -80-22MAY08-1/1

Giivenli Bir Zemine Degme Saglamak igin
Denge Agirhgi Takilmasi

Bigerddverin galisma, siirlis ve frenleme basarimi,
bicerddverin agirlik merkezinin yerini degistiren agir 6n ug
eklentileri tarafindan 6nemli 6lgtide etkilenebilmektedir.

Zemine gerekli olan degmeyi saglayabilmek icin
bicerddverin arkasina, gereken nicelikte denge agirhgi
takin.

izin verilen en biiyiik dingil agirliklarini ve en biiyiik toplam
agirhgr dikkate alin.

H51907 —UN—10FEB99

HX,AG,SF6782 -80-05FEB99-1/1

Makinenin Park Edilmesi ve Birakiimasi
Bigme birimini yere indirin.

Makineyi terk etmeden 6nce, hasat Unitesini ve separatoru
devreden gikarin. Cok-fonksiyonlu kolu bog konuma alin
ve makineyi durdurun. El frenini ¢ekin, anahtari ¢ikartin
ve operator kabinin kilitleyin.

Motoru galisir durumda olan bir makineyi higbir zaman
g0Ozetimsiz birakip gitmeyin.

Bigcerddveri surerken kesinlikle surict kabininden
ayrilmayin.

TS230 —UN—24MAY89

0OUO06075,0000AEB -80-11FEB14-1/1
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Glvenlik

Acil Durumlar igin Hazir Olun
Yangin tehlikesine karsi hazirlikl olun.

Traktorde bir ilk yardim ¢antasi ve yangin sondirtcu hazir
bulundurun.

Doktor, cankurtaran, hastane ve itfaiye igin gerekli acil
telefon numaralarini telefon defterinize not edin.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -80-03MAR93-1/1

Koruyucu Giysi Giyin
Bol ya da dar olmayan koruyucu giysi giyin ve yapilacak
ise uygun guvenlik donanimi takin.

Makinayi guvenli kullanmak igin strtcinun tim dikkati
makina Uzerinde olmalidir. Traktdrt strerken kulaklik
takarak radyo ya da muzik dinlemeyin.

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR2 -80-03MAR93-1/1

Bicme Birimlerinden Uzak Durun

Bicak kirigi, sarmal, dolap ve besleme silindirleri, isleyisleri
geregi, timden kapali degildirler. Calisma sirasinda

bu hareketli pargalardan uzak durun. Bakim ya da
makinadaki tikanmalari agma ¢alismasi 6ncesinde, her
zaman ana kavramayi ayirin, motoru durdurun, park
frenini devreye alin ve kontak anahtarini gikarin.

e,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

0OU06075,00009E5 -80-28SEP10-1/1
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Glvenlik

Glvenlik Isiklar ve Diizenekleri Kullanin

Trafige gikan diger araglara garpmayin, ek duzen,
donanim ya da kendiliginden tahrikli makine takili
traktorleri karayollarinda yavas surln. Traktord surerken

sik sik arkayi denetleyin (6zellikle donls yapmadan 6nce)

ve donuglerde her zaman sinyal verin.

Farlari, yanarsonerleri ve donus sinyallerini devamli
(gece/glindiiz) olarak kullanin. Donanimlarin
aydinlatiimasi ve isaretlenmesi ile ilgili trafik kurallarina
uyun. Isiklari ve igaretleri temiz tutun, ¢alismalarini

ve gorlinebilmelerini saglayin. Kaybolan ya da hasar
goren isiklari ve isaretleri degistirin. Traktérinuz igin bir
“‘Donanim Guvenlik Aydinlatma Seti” John Deere yetkili
servisinden temin edilebilir.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -80-07JUL99-1/1

On Takim Takili Durumda Bigerdéverin
Emniyetli Nakliyesi

Kamuya agik karayollarinda 6n takim takili iken
nakliyeden olabildigince kaginin.

Eger bicerddver 6n takim takili iken tasinacaksa, 6n
takimdaki dortlt flagor lambalarinin ¢alistigindan ve isik
yansiticilarin temiz ve gorulebilir oldugundan emin olun.

Yogun, dar ya da yamagl yollarda ve kdprilerden
gecerken ayirt edici ya da kilavuz bir ara¢ kullaniimasi
onerilir.

Bu kosullarda guivenli olan bir hizda sirus gergeklestirin.

H51909 —UN—07MAY99

0OU06075,0000034 -80-22JAN01-1/1
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Glvenlik

Karayolunda Tasima Ayirici Dugmesi

S Serisi Gésteriimektedir

Yol nakliye baglanti kesme svici (A) makine yollarda
tasinirken yol konumunda olmalidir.

Yol guvenlik svicine basildiginda svicin yol konumunda
oldugunu belirterek gosterge lambasi yanacaktir. Yol
nakliye baglanti kesme svici agagidaki fonksiyonlari
Onleyecektir:

¢ On Takim Onceki Yiikseklige Doniis

¢ On Takim Yiikseklik Algilama

® Yanal Egim

¢ Dolap Kaldirma/indirme ve Dolap Ileri/Geri
® Bosaltma Sarmal

® Helezon Salinimi

* Gug Katlama Helezonu (Varsa)

* Separattr Devreye Alma

¢ On Takim Caligtirma

¢ On Takim Kaldirma/indirme

Makine yolda tasindiktan sonra ve tarla islemi istendikten
sonra gosterge lambasinin KAPALI konuma gelmesine ve
istenen svig fonksiyonlarinin yeniden galismasina imkan

verecek sekilde yol glvenlik svicine iki saniyeligine basin.

H100048 —UN—O3FEB11

H90140 —UN—150CT07

H52044 —UN—31MAR99

50 ve 60 Serisi Gésterilmektedir

A—Karayolunda Tagima Ayirici
Digmesi

S$843267,00003FE -80-26JUN14-1/1
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Glvenlik

Bakim Caligsmalarinda Giivenlik

Bakim calismalari deneyim ister. Calisma yapilacak alan
temiz ve kuru olmalidir.

Yaglama, bakim ya da ayar calismalari kesinlikle

traktor hareket halindeyken yapiimamalidir. Ellerinizi,
ayaklarinizi ve giysilerinizi hareket eden pargalardan uzak
tutun. Tum glgleri ve isletme kumandalarini kapatin.
Askida olan donanimi indirin. Motoru durdurun. Kontak
anahtarini gikarin. Motorun sogumasini bekleyin.

Bakim cgalismasi igin kaldirilmasi gereken makine
parcalarini alttan destekleyin.

Tdm pargalarin dogru monte edilmesine dikkat edin.
Hasarlari derhal tamir edin. Asinmis ve kirilmis olan
pargalari degistirin. Gres ve yag atiklarini ve kirli pargalari
derhal temizleyin.

Elektrik sisteminde galisma yapmadan ya da kaynak
galismalarindan 6nce akinun (-) kutbundaki kabloyu
cikarin.

Donanimin elektrik sisteminde ¢alisma ya da kaynak
yaparken kablolari ¢ikarin.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -80-17FEB99-1/1

Pargalara Kaynak Yapmadan Once Boyalarini
Kaziyin

Zehirli duman ya da toz olusmasini onleyin.

Kaynak ya da lehim ¢alismalarinda boya isinirsa tehlikeli
alevler olugabilir.

Isitmadan dnce parganin boyasini kaziyin:

¢ |si etkisi altinda kalacak alandaki boyayr minimum
100 mm (4 in.) temizleyin. Bu alandaki boya
kazinamazsa, i1sitmaya ya da kaynak yapmaya
baslamadan dnce onayh bir solunum maskesi takin.

* Boyayl zimpara ile gikarirken olusan tozu solumayin.
Uygun bir maske takin.

* Boyayi silmek i¢in ¢6zlcl ya da tiner kullanildiginda,
kaynak yapmadan 6nce bunlari sabunlu su ile
temizleyin. Co6zlci ya da tiner kaplarini ve diger
tutusabilen maddeleri kaynak yapilacak yerde tutmayin.
Kaynak yapmadan ya da isitmadan énce dumanlarin
dagiimasi icin en az 15 dakika bekleyin.

Kaynak yapilacak alanlarda klorinli ¢ézlculer
kullaniimamalidir.

TS220 —UN—15APR13

Kaynak yapilacak yerler, zehirli dumanlari ve tozlari disari
atacak kadar iyi havalandiriimig olmalidir.

Boya ve ¢ozucu atiklarini ev ¢dpune atmayin; 6zel atik
toplama yerlerine verin.

DX,PAINT -80-24JUL02-1/1
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Glvenlik

Basing Altindaki Borularin Yakininda Kaynak
Yapmayin

Basingh sivi tasiyan borularin yaninda kaynak
yapildiginda, i1sindiginda alev alabilecek tehlikeli bir gaz
karisimi olusabilir. Basingli sivi tagiyan borular yakininda
ya da diger kolay alev alan maddelerin yakininda kaynak
ve lehim yapmayin. Kaynak yaparken yanliglikla arkadaki
basingli borular da patlayabilir.

TS953 —UN—15MAY90

DX, TORCH -80-10DEC04-1/1

Hareketli Pargalara Bir Yerinizi Kaptirmaktan
Sakinin

Karisikligi veya kaptirma sonucu yaralanmayi engellemek
icin makine caligirken makineye ekin malzemelerini
elinizle vermeyin veya makinenin manuel olarak
kapatmayin. Makine, sizin malzeme birakabileceginizden
daha hizl bir gekilde ekin besleyebilir.

H45810 ' ‘

H45810 —UN—22JUL93

S$S43267,0000113 -80-10SEP12-1

Hareketli Pargcalara Dokunmayin

Ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi hareket eden
pargalardan uzak tutun. Motor ¢alisir durumdayken
makina Uzerinde hi¢ bir zaman, temizlik, yaglama, ya da
ayar galismasi yapmayin.

TS256 —UN—23AUG88

veifivh

JK22594,00000E3 -80-15AUG06-1/1
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Glvenlik ‘

Donen Tahrik Millerinden Uzak Durun

Doénen tahrik mili yakinindaki dikkatsiz davraniglar
yaralanmaya ya da 6lime neden olabilirler.

Koruyucu kapaklari her zaman yerlerinde takil tutun.

Doner koruyucu kapaklarin serbestce dénebilmelerini ‘
saglayin. A
=

Bedeninize uygun, bol olmayan ya da dar olmayan ull
giysi giyin. Motoru durdurun ve ayarlamalar, baglantilar
yapmadan 6nce, ya da makina ya da makinadan tahrik
edilen donanimlarda herhangi bir bakim islemi yapmadan
once tim doénen pargalarin ve tahrik hatlarinin durdugunu
dogrulayin.

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -80-18AUG09-1/1

Koruyucular ve Korumalar
Koruyuculari ve kapaklari her zaman yerlerinde takili :

tutun. Kullanima hazir olmalarini ve yerlerine dogru ‘
bigimde takilmis olmalarini glivence altina alin.

Muhafazalari ve koruyucu saclari gikartmadan énce
daima vitesi bosa alin, motoru durdurun ve kontak
anahtarini gikartin.

Ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi hareketli pargalardan
uzak tutun.

TS285 —UN—23AUG88

JK22594,00000E5 -80-15AUG06-1/1

Yiiksek Basingh Sivilardan Uzak Durun

Hidrolik hortumlarini diizenli araliklarla — en az yilda bir
kez — kacgak, kivriima, kesik, ¢atlak, siyrik, kabarciklar,
pas, disa ¢cikmis tel 6rgu ya da diger asinma ya da hasar
belirtileri bakimindan denetleyin.

Asinmis ya da hasarli hortum topluluklarini gecikmeksizin
John Deere onayl yedek pargalar ile degistirin.

Basingli sivi kagaklar deriyi delerek agir yaralanmalara
neden olabilir.

X9811 —UN—23AUG88

Tehlikeyi 6nlemek igin hidrolik baglantilar ya da diger
hatlar birbirinden ayirmadan 6nce sistemin basincini alin.

Basin lamadan 6nce tum baglantilari sikin.
Ing Lygu . glantiart sid Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu bilgileri

Sizintilari goérebilmek icin bir karton parcasi kullanin. diger tibbi kaynaklardan 6grenmelidirler. Bu konuda ABD,
Elinizi ya da vicudunuzu basingl sivalara karg! koruyun. Moline, lllinois'deki Deere & Company Tip Bolimi'nde,
+1-800-822-8262 ya da +1 309-748-5636 telefon

Bir kaza olursa, hemen doktora gidin. Deriyi delip numaralari arandiginda ingilizce bilgi sunulmaktadir.

ice kacan sivi birka¢ saat icerisinde ameliyatla digari
cikariimalidir, bu yapilmazsa kangren olma tehlikesi vardir.
DX,FLUID -80-120CT11-1/1

080216
10-8 PN=13




Glvenlik

Biriktirici Sistemlerinin Bakimini Giivenli
Bicimde Yapin

iklimlendirme, hidrolik ve hava freni sistemlerinde
kullanilan, basingl biriktiriciler bulunan sistemlerden

sivl ya da gaz kagmasi agir yaralanmaya neden olabilir.
Asiri 1s1 biriktiricinin patlamasina neden olabilir, ve
basingli hatlar kazayla kesilebilir. Basing biriktirici ya da
basingli hat yakininda kaynak yapmayin ya da alev Ufleci
kullanmayin.

Biriktiriciyi sbkmeden 6nce basingli sistemdeki basinci
bosaltin.

Biriktiriciyi sokmeden 6nce hidrolik sistemdeki basinci
bosaltin. Hidrolik sistem ya da biriktirici basincini hig

TS281 —UN—15APR13

bir zaman bir baglag donatisini gevseterek bosaltmaya Biriktiriciler onarilamaz.

calismayin.

DX,WW,ACCLA2 -80-22AUG03-1/1

Makinalarin Bakimini Givenli Yapin

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -80-04JUN90-1/

Tahrik Kayiglarinin Bakiminin Guvenli
Yapilmasi

Tahrik kayislarinin bakimini yaparken, asagida belirtiimis
olan 6nlemleri her zaman alin:

¢ El ya da kol kaptiriimasi yliziinden meydana gelen ciddi
yaralanmalardan sakinin. Makina c¢aligir durumdayken
hi¢ bir zaman, kayislari temizlemeye, incelemeye
ya da ayarlamaya yeltenmeyin. Her zaman, dnce
motoru durdurun, park frenini devreye sokun ve kontak
anahtarini ¢ikartin.

¢ Kayiglari, yanici temizlik ¢bzgenleri ile temizlemeye
yeltenmeyin.

Uzun sagclari arkada toplayin. Makine araglarinin ya da
hareket eden pargalarin yakininda g¢alisirken kravat, sal, :
gerdanlik takmayin ve bol giysi giymeyin. Bu giysiler
hareket eden pargalara kaptirildiginda ciddi yaralanmalar
olabilir.
Hareketli pargalara dolanmalarindan sakinmak icgin ve
elektriksel kisa devre olusmasini engellemek igin yluzik
ve diger takilarinizi gikartin. _
’Q

a5

0OU06075,00026A4 -80-06FEB03-1/1

TS285 —UN—23AUG88
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Glvenlik

Yiiksek Basingh Puskiirtiicliye Karsi
Korunun

Yuksek basingh puskurtiici memelerden gikan sivi ya da
hava deriyi delip igeri sizabilir ve agir yaralanmalara neden
olabilir. Puskurticuleri elinizden ya da vicudunuzdan
uzak tutun.

Bir kaza olursa, gecikmeksizin bir doktora gidin. Deriye
kacan sivi ya da hava birka¢ saat icerisinde ameliyatla
disari ¢gikariimalidir, bu yapilmazsa kangren olma tehlikesi
vardir. Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar

bu bilgileri diger tibbi kaynaklardan 6grenmelidirler. Bu
konuda ABD, Moline, lllinois'deki Deere & Company Tip
Bolimd'nden bilgi alinabilir.

TS1343 —UN—18MAR92

a~

DX,SPRAY -80-16APR92-1/1

isletmeden ¢ikarma — Sivilarin ve
Bilesenlerin Uygun Sekilde Geri
Doénustlralmesi ve Bertaraf Edilmesi

Bir makine ve/veya bilesen isletmeden c¢ikariliyorken,
glvenlige ve cevrenin bilingli sekilde kullaniimasina
yonelik 6nlemler dikkate alinmalidir. Bu dnlemlere
asagidakiler dahildir:

* Objelerin ve malzemelerin bertarafi ve isleme alinmasi
esnasinda; uygun aletler ve eldivenler, yuz siperleri
veya gOzllkler gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.
Ozel bilesenler igin yonergeleri takip edin.
Siispansiyonlu makine bilesenlerini algaltarak, yaylari
gevseterek, aki baglantisini veya diger elektrik guglerini
keserek ve hidrolik bilesenlerdeki, akiimulatorlerdeki ve
diger benzer sistemlerdeki basinci salarak depolanmig
haldeki enerjiyi bosaltin.

Suni glibreler ve hasere ilaglar gibi tarimsal kimyasal
kalintilar bulundurabilecek bilesenlere maruz kalmayi
en aza indirgeyin. Bu bilesenleri uygun sekilde isleme
alin ve bertaraf edin.

Bilesenleri geri donustirmeden 6nce motorlari, yakit
tanklarini, radyatorleri, hidrolik silindirleri, biriktirme
kaplarini ve hatlari dikkatli sekilde bosaltin. Sivilari
bosaltiyorken sizdirmaz kaplar kullanin. Gida veya
icecek kaplari kullanmayin.

Atik sivilari yere, bir tahliye borusuna veya herhangi bir
su kaynagina dékmeyin.

Atik sivilarin (6rnek: yag, yakit, sogutma sivisi, fren
sivist), suzgeclerin, akilerin; ve dier maddelerin veya
parcgalarin isleme alinmasi ve bertarafina yonelik tim
ulusal, idari veya yerel yasalara, yonetmeliklere ve
talimatnamelere uyun. Yanici sivilarin ve bilesenlerin

TS1133 —UN—15APR13

bu amag igin 6zel olarak tasarlanmis ¢dp yakma firinlari
disinda bir yerde yakilmasi yasalarca yasaklanmig
olabilir ve zararli duman veya killere maruz kalmakla
sonuglanabilir.

iklimlendirme sistemlerini uygun sekilde onarin ve
bertaraf edin. Havaya karismalarina izin verilmesi
halinde atmosfere zarar verebilecek olan iklimlendirme
sogutma akigkanlarinin geri kazanilmasi ve geri
donusturilmesi igin, idari yonetmelikler uyarinca
sertifikall bir bakim merkezi gerekli olabilir.

Kismen veya tamamen geri donustirdlmesi mimkin
olan lastikler, metal, plastik, cam, lastik ve elektronik
bilesenler igin geri donustirme seceneklerini gézden
gegcirin.

Atiklarin uygun sekilde geri donlstlrilmesine veya
bertaraf edilmesine ydnelik bilgiler igin; yerel gevre veya
geri donustirme merkezinizle, yahut John Deere yetkili
servisinizle temasa gegin.

DX,DRAIN -80-01JUN15-1/1
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Glvenlik

Traktorin Altina Dogru Destek Yerlestirin

Traktor Uzerinde galisma yapmadan 6nce ek diizen ya da
donanimi daima indirin. Makinenin ya da ek diizenlerin
kaldirilmasi gereken galismalarda, bu aksamlar guivenli bir
sekilde desteklenmelidir. Kaldiriimis olan hidrolik destekli
cihazlar asagi dusebilir.

Destek olarak agirlik altinda ¢okebilecek malzeme
kullanmayin. Kriko ile kaldirilmig traktérin altinda
calismayin. Bu el kitabinda dnerilen guivenlik kurallarini
dikkate alin.

Traktorle birlikte ek dizen ya da donanim kullanildiginda,
donanim ya da ek diizenin isletme kilavuzlarinda belirtilen
glvenlik dnlemlerini de dikkate alin.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -80-24FEB00-1/1

Aksesuarlari Emniyetli Olarak Depolayin

ikiz tekerlek, kafes tekerlek ve yiikleyici gibi aksesuar
dogru depolanmazlar ise, yaralanmalara veya can
kaybina neden olabilirler.

Depoya yerlestirilen ek dizen ve donanimlarin
dismemeleri ya da devrilmemeleri i¢cin 6nlem alin. Depo
cevresinde ¢ocuklarin oynamasina ya da isi olmayan
kisilerin durmasina izin vermeyin.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -80-03MAR93-1/1

10-11

080216

PN=16



Giivenlik isaretleri

Resimli Giivenlik isaretleri

Bu makinenin énemli yerlerine, olusabilecek tehlikelere
iliskin uyarida bulunmak amaciyla, guvenlik isaretleri
yapistirilmigtir. Tehlike bir uyari Gg¢geninin icine
yerlestirilmis olan bir resimle belirtiimistir. Bitisiginde

yer alan bir resim, yaralanma tehlikesinden nasil
kacinilacagina iligkin bilgi vermektedir. Bu guvenlik
isaretleri, bu isaretlerin makine Uzerindeki yerlestirilisi ve
Ozet bilgi iceren bir agiklayici metin, asagida gosterilmigtir.

TS231 —80—25N0OV05

S$S43267,00000E8 -80-19JUN12-1/1

Giivenlik igaretlerini Yenileyin

Eksik ya da hasar goren glvenlik isaretlerini yenileri ile
degistirin. Guvenlik isaretlerini dogru yerlere yerlestirme
icin bu kullanici el kitabina bakin.

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler igin,
bu kullanici el kitabinda ayrica veriimeyen, ek glvenlik
bilgileri olabilir.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -80-18AUG09-1/1

On Tabla Sikismasi

Kigisel yaralanma veya dlumleri engellemek igin,
tikanmalari agmadan dnce makineyi KAPATIN. Toplama
Unitelerindeki makaralar, sizin saplari birakmanizdan
daha hizli hareket ederler.

H106348 —UN—08JAN13

S$S43267,00002BE -80-27JUN13-1/1
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Giivenlik Isaretleri

Donen Tahrik Mili

Donen tahrik hatti yakinindaki dikkatsiz davraniglar
yaralanmaya ya da 6lime neden olabilirler. Tim
koruyuculari yerinde tutun. Dénen pargalara dokunmayin.
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S$S843267,00002BF -80-27JUN13-1/1
N I,
StalkMaster™ Misir On Takimlari
Doner sap bigaklari ile temas veya firlayan cisimler
nedeniyle ciddi yaralanmalari dnleyin. StalkMaster™Misir
on takimi galigiyorken uzakta durun. @
1
]
i
=
& T

StalkMaster Deere & Company'e ait ticari bir markadir

$S843267,000063E -80-06JUL15-1/1
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Giivenlik Isaretleri

Misir On Takimi Nakliye Agirhg

Bu misir 6n takiminin agirligr 3630 kg (8000 Ibs)
Uzerindedir. Sikisma nedeniyle yaralanmalari 6nlemek

icin yeterli kaldirma ve yik kapasitesine sahip uygun
bir kaldirma cihazi kullanin. On takimin net agirlid igin
—

Teknik Ozellikler kismina bakiniz.

=

UJ I
H106516 —UN—17JAN13

$843267,00002C1 -80-27JUN13-1/1

On Tabla Sikismasi

Birbirine dolanmanin neden olacagi ciddi yaralanmalardan
kacginin. Temizlik kapaklarini agmadan énce motoru
durdurun ve anahtari ¢ikartin.

H106351 —UN—O08JAN13

$S43267,00002C2 -80-27JUN13-1/1
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Tasima

Romork ile Taginmasi

ADiKKAT: Geniglik, aydinlatma ve isaretleme ile
ilgili yerel diizenlemelere uyun.

ONEMLI: Miimkiin olan her zaman bigerddveri 6n
takim takil iken tagimaktan kaginin. Miimkiinse
misir 6n takimini bir kamyon veya 6n takim
romorku Uzerinde tasiyin.

Giivenli tagima prosediirleri igin romork
direticisinin talimatlarina uyun. Bu
talimatlarin bulunmamasi durumunda su
genel kurallara uyun:

* Fren bulunmayan réomorklarda 32 km/saat (20
mph) ve fren bulunan romorklarda 40 km/saat
(25 mph) hizin lizerinde tagsima yapmayin.

* Her zaman uygun boyutlu bir giivenli
¢cekme zinciri takin.

* Romorkun veya 6n takimin arkasina
yavas giden arag (SMV) isaretinin asilmig
oldugundan emin olun.

* Romorkun arka tarafinda her zaman kirmizi
reflektorlerin, iki kirmizi arka i1s1gin ve doniis
sinyallerinin bulundugundan emin olun.

H88843 —UN—31JULO7

Uglar Tasima igin Katlanmig Sekilde Gésterilmektedir

* Tasima genisligini azaltmak igin uglar
katlanmis (yukari) pozisyonda olmalidir.

KR43067,00007EF -80-16MAR11-1/4

1. Kilit (A) yerine gegene kadar herbir i¢ toplama ucunu
(B) kaldirin.

A—Siirgii B—Nokta

H88847 —UN—24JULO7

KR43067,00007EF -80-16MAR11-2/4

2. On takim uyari igiklarini (A) arkaya dogru gevirin.

A—Uyar Isig

Devami arka sayfada

H94376 —UN—26JUN09

KR43067,00007EF -80-16MAR11-3/4
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Tasima ‘

3. Kilit (A) yerine gecene kadar her iki dis toplama ucunu
kaldirin.

A—Siirgii

H89293 —UN—14JANO9

KR43067,00007EF -80-16MAR11-4/4

Bicerdover ile Taginmasi

ADiKKAT: Genislik, aydinlatma ve isaretleme ile
ilgili yerel diizenlemelere uyun.

ONEMLI: Kamuya agik karayollarinda 6n takim bagh
sekilde gitmekten miimkiin oldugunca kaginin.

Eger bicerdover 6n takim takili iken taginacaksa,
on takimdaki yanip sénen uyari lambalarinin
calistigindan ve reflektorlerin temiz ve
gorilebilir oldugundan emin olun.

Yogun, dar ya da yamagh yollarda ve
kopriilerden gegerken ayirt edici ya da kilavuz
bir ara¢ kullaniimasi onerilir.

H102589 —UN—O05JUL 11

Kosullara gore emniyetli bir hizda siiriin. L .
A—Kaldirma / Indirme Diigmesi

1. On takim svici (A) ile platformu tamamen kaldirin.
S$843267,00000DF -80-20JUN12-1/4

2. Bogaz guvenlik durdurucusunu (A) devreye alin.

A—Giivenlik Tutucusu
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Devami arka sayfada SS43267,00000DF -80-20JUN12-2/4
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Tasima
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S Serisi Gosterilmektedir 70 Serisi Gortiliiyor
A—Karayolunda Tagima Ayirici  B—Belirtme Isig1
Digmesi
3. Karayolunda tagima ayirici digmesini (A) isletin.
NOT: Svi¢ devreye alindiginda 151k (B) ACIK
konuma geger.
Devami arka sayfada SS43267,00000DF -80-20JUN12-3/4
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Tasima

H103736 —UN—240CT11

S Serisi Bigerdéver

A—Tehlike Uyari Isigi Diigmesi  B—Siiriis Lambasi Diigmesi

A

DIKKAT: Yollarda veya otobanlarda tagima
sirasinda, yanip sonen uyari lambalari ve her iki
taraftaki arka lambalar, yaklagan araglara uyari
saglar. Bigerdover karayollarinda siiriliirken,
gosterge lambalar1 “ACILMALIDIR”.

Uyari lambasini gelen siiriiciilere dogru
yonlendirmek igin kabin merdivenini ileri

dogru katlayin.

70 Serisi Bigerdéver

H90803 —UN—12FEB08

Yasalarca yasaklanmigsa s6nen uyari
lambalarini galistirmayin.

4. Tum yol suruglerinde dortli flagor svicini (A) ACIK

konuma getirin.

Gece suirUs igin suris lambasi digmesini (B) ACIN.
Tehlike uyari lambalari, 6n farlar ACIK oldugunda
otomatik olarak calisir.

$843267,00000DF -80-20JUN12-4/4
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Misir On Takiminin Besleme Bogazina
Baglanmasi

ONEMLI: On takimi galistirmak igin gereken
ozel lastikler icin bigerdover kullanici
kilavuzuna bakiniz.

Kilit pimleri, 6n takim zemindeyken devreye
alinmamalidir. Goklu kaplinin 6n takim
zemindeyken devreye alinmasi gerekiyorsa
kabloyu koldan cikartin.

1. Korna ¢alin, motoru ¢alistirin ve besleme bogazini
alcaltin.

2. Bigerddveri yavasca ileri dogru besleme bogazi bicme A—K besl bodiazind
dizeni deliklerini ortalayacak bigimde surdn. _2?;::)( esieme bogazinca

3. Platformu tamamen kaldirin ve besleme bogazindaki
iki kancanin (A) Ust sasi ceplerine gegtiginden emin
olun.

4. Motoru kapatin, el frenini gekin, anahtari ¢ikarin ve
besleme bogazi glivenlik durdurucusunu gegirin.

H70033 —UN—19SEPO01

KR43067,0000731 -80-17MAR11-1/9

5. Kapagi (A) ¢ikarin ve ¢oklu kaplin ytzeyini (B)
temizleyin.

A—Kapak B—CGCoklu Kaplin Yuzeyi
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Devami arka sayfada KR43067,0000731 -80-17MAR11-2/9
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Baglanmasi ve Ayrilmasi ‘

6. Tutacagi (A) agin ve ¢oklu kaplini (B) saklama
braketinden (C) ¢ikarin.

A—Kol B—Coklu baglastirici

H99084 —UN—17NOV10

NOT: Kilitteme kablosunun zarar gérmesini énlemek igin,
tutamaga bir tane kesme vidasi tutturulmustur. On
takim yerdeyken siirgli pimlerinin ¢aligtirilmasinin
denenmesi, tutamaktaki vidanin kesilmesine yol
acacaktir. (Bu béliimde daha sonra yer alan Ekstra
Makas Vidasi Konumu'na bakiniz.)

On takim baglandiginda, kilit pimleri kilit plakasi
delikleri arasinda serbestge hareket etmelidir. Eger
kilit pimi kilit plakalari araciligiyla ileri gitmiyorsa, én
takimdaki kilitteme plakalarinin dogru ayarlanmis
olup olmadiklarini inceleyin.

H89284 —UN—20JULO07

7. Coklu kaplini (A) disi terminale (B) takin ve tutacagi
(C) kapatin.

A—CGCoklu baglastirici C—Kol
B—Soket

KR43067,0000731 -80-17MAR11-4/9

Sirgi Kilitli Coklu Kaplinlere Sahip Makineler

ONEMLI: Kilitleme plakasinin goklu kaplin takimindan
gegirilerek kaydiriimasinda bir hata olmasi
on takimin hasat veya nakliye sirasinda
diismesine neden olabilir.

<

Coklu kaplin tutacagi kapatildiginda kilitleme plakasini (A) z
coklu kaplin kilidi takimindan (B) gegirerek kaydirin ve g
hizli kilittemeli pimi (C) ile tutturun. %'
[

A—Karsi plaka C—Hizlh Kilit Pimi §
B—Coklu Kaplin Kilit Takimi ! L)

Sdrglilii Kilit Plakasina Sahiptir
Devami arka sayfada KR43067,0000731 -80-17MAR11-5/9
25-2 080216
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Diigme Kilitli Coklu Kaplinlere Sahip Makineler

ONEMLI: Coklu kaplinin tamamen kapatilmasinda
dolayisiyla buton kilidinin devreye alinmasinda
bir hata olmasi 6n takimin hasat veya nakliye
sirasinda diismesine neden olabilir.

1. Coklu kaplin tutacagi tamamen kapatildiginda
kilit butonu (A) kaplinleri otomatik olarak birbirine
kilitleyecektir.

A—Buton Kilidi

H82373 —UN—O07FEB05

Buton Kilidine Sahip Kilit

KR43067,0000731 -80-17MAR11-6/9

2. Coklu kaplin kilitlendiginde kilit pimleri (A) 6n takimdaki
kilit plakasi deliklerinde serbestce hareket ediyor
olmalidir. Kilit plakasi (B) sasi (C) ile temas etmelidir.
Plakanin altiyla pim (D) arasinda, plakanin Ustu ile pim
(E) arasindakinden daha az bir mesafe olmaldir. Bu,
kilit plakasinin gevrilmesini gerektirebilir.

3. Ayarlanmasi gerekirse: imbus civatalari (F) sékiin, ngc
plakayi (B) ters yuz edin ve yeniden takin. ’:l
4
4. Civatalari belirtilen degerde sikin. 7
(=
Teknik o6zellik belirtimi §
Kilit Plakasi Montaj T
Vidalart, M12—TorK.........ooooeiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 130 Nm
(96 Ib.-t.)
A—Siirgii Pimi D—AIt Bosgluk
B—Kilit Plakasi E—Ust Bosluk
C—Catki F—Civatalar
&
<
=
~
2
7
(o2}
2
]
T
Devami arka sayfada KR43067,0000731 -80-17MAR11-7/9
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

5. Platform saklama pozisyonunda goklu kaplin kapagini
(A) takin.

A—Kapak

H89283 —UN—14JANO9

Saklama konumu

KR43067,0000731 -80-17MAR11-8/9

6. Teleskobik tahrik milini (A) saklama pozisyonundan
(B) cikarin ve besleme bogazi miline baglayin. Hizh
takma halkasinin tamamen kilitlendigini kontrol edin.

A—Teleskopik Tahrik Mili B—Besleme Bogazi Mili

H99085 —UN—17NOV10

KR43067,0000731 -80-17MAR11-9/9

Misir On Takiminin 60 Serisi dncesi Besleme
Bogazina Baglanmasi

Bir misir 6n takimini daha eski bir bicerdévere baglarken,
cevrim paketleri gereklidir. John Deere yetkili servisinize

i hh.h""-‘ - J
danisin. {
ONEMLI: Misir 6n takiminin ve besleme bogazinin \D T,

hasar gérmesini 6nleyin. Besleme bogazinin
her iki tarafindaki kilitleme pimleri (A), 6n takim
baglanmadan 6nce geri gekilmelidir.

H41118 —UN—18JUNO1

Durdurma civatasini (B) igeri kaydirin ve yukari dondirin.
Eger pimler uzatilmigsa, 6n takim takildiginda besleme
dizeni hasar gorecektir.

A—Siirgii Pimi B—Durdurucu Civata

KR43067,0000756 -80-01DEC10-1/1

Misir On Takiminin Yem Hasat Makinesine
veya Misir Soyucuya Baglanmasi

Misir 6n takimini bir yem hasat makinesine veya misir
soyucuya baglamak veya ¢ikarmak i¢cin makinenin
Kullanici Kilavuzu'na bakiniz.

KR43067,0000751 -80-01DEC10-1/1

25-4 080216
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Misir On Takiminin Besleme Bogazindan
Cikariimasi

ADiKKAT: Tahrik millerini bicerdévere bagl
sekilde birakmayin. Besleme diizeni kazara
devreye alinirsa kigisel yaralanma veya

makine hasari olusabilir.

1. Teleskobik tahrik milini besleme bogazi milinden
cikarin ve saklama pozisyonuna (A) yerlestirin.

ONEMLI: Kilit pimleri, 6n takim zemindeyken
devreye alinmamalidir. Coklu kaplinin 6n takim
zemindeyken devreye alinmasi gerekiyorsa
kabloyu koldan gikartin.

NOT: Kol, durdurucuya karsi tamamen yukarida
oldugunda kilit pimleri tamamen geri cekilmis
olmalidir. Kilit pimleri tamamen geri ¢ekilmemisse
kablo montajini ayarlayin (bkz. Tek Noktadan
Kilitteme—Ayarlanmasi).

2. Hizl kilittemeli pimi gikarin ve kilitleme pimini goklu
kaplin kilit grubundan c¢ikarin.

3. Coklu kaplin kapagini 6n takim Gzerindeki saklama
pozisyonundan gikarin.

4. Kolu kaldirin ve ¢oklu kaplini besleme bogazi baglanti
noktasindan (B) ¢ikarin.

5. Coklu kaplini platform izerinde saklama pozisyonuna
alin ve kolu kullanarak yerine kilitleyin.

A—Besleme Bogazi Mili B—Coklu Kaplin Balglantisi

6. Kapagi besleme bogazi baglanti noktasina yerlestirin
ve kolu kilitleyin.

H99086 —UN—17NOV10

KR43067,0000732 -80-01DEC10-1/2

7. Korna galin, motoru c¢alistirin, besleme bogazini
kancalar (A) misir 6n takiminin Ust sasisinin altina
gelinceye kadar indirin ve bigerddveri yavasgga geri
surdn.

A—Kancalar (besleme
bogazinda 2 tane)

H70033 —UN—19SEPO01

KR43067,0000732 -80-01DEC10-2/2
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Tek Noktadan Kilitleme—Ayarlanmasi

NOT: Yanal Egim Besleme Diizeni: Ayarlamalar sadece

¢oklu kaplin kolundaki kabloya yapilmalidir.

Diiz Arazi Besleme Bogazi: Kablo alt ucta
merkezlenmemigse (kilitteme pimi konumu)

ayarlamalar sadece ¢oklu kaplin kolundaki kabloya

yapilmalidir. Diz Arazi Besleme Diizeni Alt
Kablo Ucu'na—Ayar'a Bakiniz.

1. Sol taraf besleme diizeni korumasini (A) agin.

2. Kablo baski somunlarini (B) gevsetin.

ONEMLI: Kolun ¢oklu kaplin iizerindeki durdurucuya
karsi oldugundan emin olun. Kolun durdurucuya
karsi oldugunun dogrulanamamasi, hatali pim

boyutlari ile ve hasat veya tagima sirasinda
on takimin diigmesi ile sonuglanir.

3. Coklu kaplin kolunu durdurucuya dogru koyun.

A—Koruma B—Baski Somunlari

H78649 —UN—170CTO03

H78650 —UN—170CT03

S$843267,0000312 -80-26JUN14-1/4

NOT: Kablonun brakette “yukari” alinmasi pimi
daha da igeri geker.

X

Kablonun brakette “asagdi
daha da disari iter.

alinmasi pimi

4. Uygun pim ayari igin kabloyu gereken sekilde brakette

ayarlayin:

¢ Sol kilitteme pimi +/- 2 mm'ye ayarlanmalidir (A).

A—Boyutu

Devami arka sayfada

Sol Kilitteme Pimi

H79344 —UN—10DECO03

S$843267,0000312 -80-26JUN14-2/4

25-6
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

5. Alt baski somununu (B) tutun ve st baski somununu
(A) sikistirin.

A—Ust Baski Somunu B—AIt Baski Somunu

H81289 —UN—23JUN04

S$843267,0000312 -80-26JUN14-3/4

ONEMLI: Pimlerin belirlenen boyutlara ayarl
oldugunun dogrulanamamasi 6n takimin hasat
veya nakliye sirasinda diigmesine neden olabilir.

6. Coklu kaplin kolunu (A) tamamen indirin ve pimlerin
(B) (her iki taraf) spesifikasyona goére ayarlandigini

dogrulayin. Spesifikasyona gore ayarlanmamigsa S
yeniden ayarlayin. 5
[s¢]
Teknik o6zellik belirtimi z
Besleme Diizeni 7
PimIeri—AraliK..........cccoveeiieeeiieeeiee e 45 — 52 mm E
(1-3/4—2 in.) 2
A—Coklu Kaplin Tutacagi B—Pimler
<
2
2
g
2
i
«©
]
o
I
S$S843267,0000312 -80-26JUN14-4/4
25-7 080216
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Duz Arazi Besleme Bogazi Alt Kablo
Ucu—Ayar

Disler (A) brakette (B) ortalanmamissa kilitteme
kablosunun alt ucuna ayarlamalar yapilmalidir.

Baski somunlarini (C) gevsetin ve kabloyu, digler brakette

ortalanacak sekilde ayarlayin. S
a
Sikistirma somunlarini sikin. ;
]
|
A—Vida digleri C—Sikistirma Somunlari ]
B—Braket 3
I
g
=
1
5
2
£
MH81805,0000700 -80-09DEC15-1/1
Besleme Diizeni Kilitlenme Pimleri
(Temizleme)
Eger kilit pimleri zor hareket ettiriliyorsa, civatalari (A)
sokun ve pim alanini temizleyin. Bu civatalara erismek
icin besleme bogazi gergevesinin tamamen egilmesi
gerekebilir. S
A—Civata Basgh Vida T
]
2
5
MH81805,0000701 -80-17MARO05-1/1
Besleme Bogazinda Manuel Kilit Coziilmesi
Kesme vidas! diserse on takimi gikarmak igin kilitteme
pimlerini (A) kilitteme plakalarindan gegirerek itin ve
M12 civatayi (B) delige (C) takin. Kargi tarafta aynisini
tekrarlayin.
A—Kilitleme Pimleri C—Delik é
B—imbus Civata 2
:
:
=

MH81805,0000702 -80-09DEC15-1/1
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Baglanmasi ve Ayrilmasi

Kilitleme Kablosu Kesme Vidasi Konumu

Kesme vidasi (A) kirilirsa ekstra kesme vidasi (B) ile
degistirin. Ug ekstra makas vida verilmigtir.

A—Kesme Vidasi B—Ekstra Kesme Vidalari

H74311 —UN—25NOV02

MH81805,0000703 -80-17MARO05-1/1
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Kalibrasyon ve Ayarlar

Kalibrasyon Ne Zaman Yapilmahidir

NOT: Tum Kalibrasyon: On Takiminiz igin kalibrasyonlar
Bigerdéver Kullanici Kilavuzu'nda bulunmaktadir.

Kalibrasyon islemleri ilk kullanimdan énce veya 6n takim
yukseklik kontroll sensoéru, Ust plaka pozisyon sensori
veya ilgili parcalar degistiriimigse yapiimahdir.

e On Takim Kalibrasyonu-LC1 (hdr)

* Yanal Egim Acisi Sensori Kalibrasyonu - LC1 egimi
(Opsiyonel)

* Bir 50 ve 60 Serisi Bigerdéverde Hidrolik Ayarlanabilir
Ust Plaka -LC1 (Opsiyonel) Sensér Kalibrasyonu - dEc

CommandCenter, bir Deere & Company ticari markasidir

¢ Aktif YUzdirme Kalibrasyonu - FLO

NOT: Ayarlama islemine devam etmeden énce hataya
neden olan durum dlzeltilmelidir.

Eger kalibrasyon proseddrleri sirasinda herhangi

bir hata meydana gelirse, 50 ve 60 Serisi
Bicerdoverlerde Uglu takometre ekraninda ve 70

Serisi Bigerdoverlerde CommandCenter™ Ekranda hata
koldari gorlntilenecektir.

SS43267,00003FF -80-26JUN14-1/1

Kalibrasyon Hata Kodlari

ONEMLI: Kalibrasyon islemine devam etmeden énce
hataya neden olan durum(lar) diizeltilmelidir.

Kalibrasyon iglemi sirasinda bir hata kodu olusursa
(ERxx) John Deere bayinizi ata kodunu alarak arayin.

KR43067,0000757 -80-01DEC10-1/1

S Serisi Bigerdoverler igin Kalibrasyon
Islemleri

Mevcut kalibrasyonlar igin bigcerdover kullanici
kilavuzuna bakiniz.

Kalibrasyonlar ekran Uzerinde gosterilen talimatlar
kullanilarak yapilir. Operator, teshis menisunu seger,
istedigi kalibrasyonu secer ve verilen talimatlara uyar.

1. Teshis ikonunu isaretleyin ve onay tusuna basin.

2. Kalibrasyon ikonunu (A) isaretleyin ve onay tusuna
basin.

3. Kalibrasyon menstini (B) isaretleyin ve onay tusuna
basin.

4. lIstenen kalibrasyonu segin. Onay diigmesine basin.

Enter/Accept (Giris/Kabul) ikonunu (C) isaretleyin ve
onay tusuna basin.

6. Istenilen kalibrasyonu yapmak igin ekranda gésterilen
talimatlari izleyin.

7. lIslemi ilave kalibrasyonlar igin gerektigi kadar tekrar
edin.

H94478 —UN—31MAR10

=<

Ariza Tani Simgesi
Cominng = Qiagros lic s and CaliDrations
Calibrations

*|l Yield ¢ -—
Perform calibration when control unit AY
or associated components are replaced ol
adjusted. Also perform standard
¥||calibration in every crop that is harvested.
For best results also ensure vibration
calibration has been performed for

each crop.

H94928 —UN—110CT10

£
=

A—Kalibrasyon ikonu C—Girig / Onay Simgesi

B—Kalibrasyon Meniisii

KR43067,0000965 -80-240CT11-1/1
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Kalibrasyon ve Ayarlar

70 Serisi Bigerdoverler icin Kalibrasyon
Islemleri

Mevcut kalibrasyonlar igin bigerdoéver kullanici
kilavuzuna bakiniz.

1. Ariza tanilar ve ayarlama simgesinden (A), isleyis
ayari menusu (C) secilinceye dek segim ¢evirme
basligini (B) gevirin. Onay diigmesine (D) basin.

2. lIstenen kalibrasyon segilinceye kadar segim gevirme
basligini déndirin ve onay tuguna basin.

3. Giris / onay simgesi (E) segilinceye dek segim gevirme
basligini déndirin ve onay tusuna basin.

4. istenilen kalibrasyonu yapmak icin ekranda gdsterilen
talimatlari izleyin.

5. Islemi ilave kalibrasyonlar igin gerektigi kadar tekrar
edin.

A—Ariza Tani ve Ayarlama D—Onay Diigmesi
Simgesi E—Girig / Onay Simgesi

B—Sec¢im Cevirme Baghgi

C—Ayarlamalar Meniisii

T

Calibrations

> =
f

‘lDeck Plate Spacing (;) ¢ |

Ferform calibration when control unit
LC1. deck plate pesition sensor, or
associated components are replaced or
ad justed.

H87479 —UN—21FEBO7

H86977 —UN—20NOV06

KR43067,00007F2 -80-16MAR11-1/1

50/60 Serisi Bigerdoverler i¢in Kalibrasyon
Islemleri

On takimin kalibrasyon igin hazirlanmasi:

* On takimi bigerddvere takin ve én takim kablo rubunu
bicerddver kablo grubuna baglayin.

* Havall yay! ayar noktasi gOstergesine ayarlayin
(bu bdlimdeki HAVALI YAY AYARI (ON TAKIM
KALIBRASYONUNDAN ONCE) kismina bakiniz).

* On takim yiikseklik sensériiniin (varsa) calistigini
kontrol edin.

* Bicerdoveri ¢alistirin ve duz bir ylzeye sirun.

Teshis diigmesine basin. Ug gdstergeli takometrede dIA
gOrulecektir.

H71445 —UN—28MARO02

Devami arka sayfada

KR43067,0000966 -80-240CT11-1/10
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Kalibrasyon ve Ayarlar

Kalibrasyon digmesine basin. CAL ve conc ug¢ gostergeli

takometrede gorilecektir. 1&: i
. *Q0 oo LML
Ungm o | g

H68151 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -80-240CT11-2/10

CAL ve hdr Ug gostergeli takometrede goruntilenene
kadar yukari veya asagi ok tuslarina basin.
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Devami arka sayfada KR43067,0000966 -80-240CT11-3/10
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Kalibrasyon ve Ayarlar

On takim kalibrasyon moduna girmek igin giris tuguna
basin. Ug gostergeli takometrede hdr ve H-dn

g6rintulenir (icinde basing olan bir HYDRAFLEX 6n 1&:
takimi igin P-dn gorintilenir). -
¢ g . [Tele} o] oo
— > r—— —
NOT: Hydraflex platformunda yardimci sensérler H-dn
H-dn goriintiilenir.
S
z
=
&
2
7
3
3
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N
g
<
=
3
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7
[Te}
3
~
I
KR43067,0000966 -80-240CT11-4/10
Sensdér minimum degerini diizenleyin.
On takimi &n takim kaldirma/indirme ve egim svici (A) ile
yere duz sekilde gelene kadar algaltin ve egin.
A—On Takim Kaldirma /
Indirme Diigmesi
[se]
g
<
g
|
4
7
~
g
N
I
Devami arka sayfada KR43067,0000966 -80-240CT11-5/10
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Kalibrasyon ve Ayarlar

H-dn gérintulenirse sonraki adima gidin.

P-dn goruntilenirse basing 1000 psi (6900 kPa) (69 bar)
altina inene kadar 6n takim ylizdirme butonu ile basinci
dusurin.

Yuzdirme basinci, basing dustiginde gorintulenir.

Basing 1000 psi'nin (6900 kPa) (69 bar) altinda ise H-dn
gOruntilenir.

H75742 —UN—18MAR03

~) AR

KR43067,0000966 -80-240CT11-6/10

Kalibrasyon svicine basin. hdr ve H-UP lg¢ g0stergeli
takometrede goruntilenir.

&
ay. 900 o1 :'ll::l'
l_|2l_|

(_
H-LUF

H68161 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -80-240CT11-7/10

Sens6r maksimum degerini diizenleyin.
On takimi 6n takim kaldirma/indirme svici (A) ile tamamen
kaldirin.

A—On Takim Kaldirma /
Indirme Diigmesi

[se}
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Kalibrasyon ve Ayarlar

Kalibrasyon diigmesine basin. Ug gostergeli takometrede
EOC gorintilenir.

H68162 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -80-240CT11-9/10

Ayarlama degerlerini bellege yazmak ve normal ¢alismaya
geri donmek igin iki kez giris tuguna basin ya da
ayarlamayi iptal etmek (deg@erleri saklamamak) icin geri
ok tusuna basin.

Normal galismaya geri donmek igin geri ok digmesine

NE—

WA
2

o000 a

-

2,

H68163 —UN—23MAY01

\Z

KR43067,0000966 -80-240CT11-10/10
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Kalibrasyon ve Ayarlar

Besleme Bogazi Duslis Orani ve Duyarlilik
Ayari — S ve 70 Serisi Bigerdoverler

Yiikseklik Algilama ve Aktif On Takim Yiizey Konumu

Basing Hassasiyeti (Otomatik Fonksiyonlar): Otomatik
algilama ve otomatik ylizey konum modlarinda ¢aligirken

on takim hareketleri igin tepki hizini kontrol eder.

Otomatik fonksiyonlar i¢in oranin degistirilmesi:

1. Yol guvenlik svicinin arazi modunda oldugunu kontrol
edin.

2. Ayarlar yapmak igin besleme bogazi orani/duyarlihk
ayari svicine (A) iki kez basin. Dizenlemeler 0 ile 100
arasinda ayarlanir.

NOT: Ayarlama yapilirken kol dayanagi géstergesinde
(C) duyarlilik diizenlemesi gésterilecektir.

3. Tepki hizini artirmak igin segim digmesini (B) saat
yonunde ya da tepki hizi dizenlemelerini azaltmak
icin saat donus yonu tersine gevirin.

A—Besleme Diizeni Hiz / C—Duyarlilik Diizenlemeleri
Duyarhlik Ayar Diigmesi
B—Sec¢im Cevirme Baslhigi

Devami arka sayfada

70 Serisi Goriiliiyor

il @

H99167 —UN—23NOV10

H87056 —UN—30JUL07

KR43067,00007BA -80-09FEB11-1/2
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Kalibrasyon ve Ayarlar

Maniiel Kaldirma/indirme Hizi (Maniiel Fonksiyonlar):
Mantuel kontrol veya otomatik ytkseklik devam modunda
on takim kaldirma/indirme fonksiyonlarinin tepki hizini
kontrol eder.

Maniiel fonksiyonlar i¢in oranin degistirilmesi:

1. Yol guvenlik svicinin arazi modunda oldugunu kontrol
edin.

2. Ayarlar yapmak igin besleme bogazi orani/duyarlilik
ayari svicine (A) bir kez basin. Diuzenlemeler O ile
100 arasinda ayarlanir.

NOT: Ayarlama yapilirken kol dayanagi géstergesinde
(C) duyarlilik diizenlemesi gésterilecektir.

3. Tepki hizini artirmak icin segim diigmesini (B) saat
yonunde ya da tepki hizi dizenlemelerini azaltmak
icin saat donus yonu tersine gevirin.

A—Besleme Diizeni Hiz / C—Hiz diizenlemeleri
Duyarhlik Ayar Diigmesi
B—Sec¢im Cevirme Baghgi

70 Serisi Goriiliyor

H99167 —UN—23NOV10

H87057 —UN—30JUL07

KR43067,00007BA -80-09FEB11-2/2

Besleme Diizeni Duslis Orani ve Duyarlilik
Ayar1 — 60 Serisi ve Daha Eski Bigerdoverler

60 Serisi STS i¢in Diisme Orani

NOT: On Takim Yiikseklik Algilama ve Aktif On Takim
Yiizey Konum Basinci (Otomatik Fonksiyonlar)
icin tepki hizi kontroldi.

Dugme (A), otomatik modda iken 6n takim

kaldirma/indirme fonksiyonlarinin tepki hizini kontrole

eder. Islemler igin bigerdover kullanici kilavuzuna bakiniz.
A—Secim tekerlegi

Devami arka sayfada

H80536 —UN—31MAR04

KR43067,00007B8 -80-09FEB11-1/2
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Kalibrasyon ve Ayarlar ‘

60 serisi CTS & Sidehill Sarsaklar igin Diigme Orani,
Tim 50 Serisi ve tiim 9000/10 Serisi

Somunu gevsetin ve daha yavas diisme oraninda vidayi
(A) daha hizli maniel disus igin ayarlayin.

Ayar yapildiktan sonra somunu sikin.

Aktif 6n takim kontrolii veya Dial-A-Matic'e sahip
bigerdbverlerde:

* Digmeyi (B) tamamen iceri dogru (tam kapali) gevirin.

* Dlgmeyi bir donligtin 3/8 oraninda gevirin.

* Arazi kosullar altinda otomatik modda sistemi
dengelemek igin gerektigi kadar ayarlayin.

A—Ayar Vidasi B—Ayar Baghgi
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Misir On Takiminin Galistiriimasi

Genel Bilgiler

Toplayici noktalari (A) misir siralarinin arasina
yerlestiriimistir. Sap makaralari (B) misir saplatini kavrar
ve bunlari hizli bir sekilde sira tnitesine agagdi dogru geker.

Misir kogani Ust plakaya ulastiginda, dar delik nedeniyle
koganin gegcip gitmesi Onlenir. Makaralar saplari cekmeye
devam ettiginde misir kocani ayrilir.

Toplayici zincirleri (C) koganlari toplar ve bir sarmala
(D) tasir, sarmal ise koganlari bigerdéver besleme
bogazinayollar.

A—Toplayici Noktasi C—Toplayici Zinciri
B—Sap Makaralari D—BURGU

H89415 —UN—01AUGO07

Ly

KR43067,0000743 -80-23NOV10-1/1

Dikkatli Suirtin ve Gahigtirin

Misir 6n takimi siralar Uzerinde kalacak sekilde dikkatli
bir sekilde surtn. Misir 6n takimini veya bigerddveri
kesinlikle asiri yikleme noktasina kadar ytklemeyin.
Asiri yukleme kirilmalara neden olabilir. DlgUk bir viteste
baslayin ve ¢alismak icin uygun olan dogru sirus hizini
bulana kadar hizi artirin.

Kayan kavramalari ve diger normal olmayan gurultileri
dinleyin. Eger misir 6n takimlari tikanirsa, motoru galisma

hizinda tutarak temizleyin, ancak on takim temizlenene
kadar surus hizini azaltin.

ADiKKAT: Bigerdover ve misir 6n takimi kullanici
kilavuzlarini 6grenin.

ONEMLI: Bigerddverin ileri hareketi yaklasik olarak
toplama zinciri ¢ikintilarinin geriye hareketi
kadar olmalidir, béyle degilse tikanma olusur.

KR43067,0000744 -80-23NOV10-1/1

Misir On Takimi Hareket Hizi

ileri bigerdéver hareketi toplama zinciri kagisinin geri
hareket hizina yakin olmalidir.

Eger slrls hizi ¢ok fazla ise, toplama zincirleri saplari ileri
dogdru iter ve koganlara garpar. Eger surts hizi cok dusuk

ise, toplama zincirleri saplari geri misir 6n takimina atar,
saplarin ayrilmasi ve koganlara ¢arpilmasi olasidir.

KR43067,0000745 -80-23NOV10-1/1
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Misir On Takiminin Caligtirimasi

Kol dayanagi fonksiyonlari

S-Serisi Bigerdéverler

A—On Takim Galistirma ve
Besleme Diizeni Yon
Degistirici Digmesi

B—Déven Diigmesi

C—On Takim Yiiksekligi/HydraF-
lex™ Basing Kontrol Goster-
gesi

D—Draper Kayis Hizi Ayar Svici

E—Bigak Kirigi Basing Ayar
Dugmesi

F—Karayolunda Tagima Ayirici
Dugmesi

G—Besleme Diizeni Hiz /
Duyarhlik Ayar Diigmesi

CommandCenter™ Kol dayanagi 6n takim fonksiyonlari:
Her fonksiyonla ilgili tim bilgiler i¢in Bigerddver Kullanici

Kilavuzu'na bakiniz.

HydraFlex bir Deere & Company ticari markasidir
CommandCenter, bir Deere & Company ticari markasidir

H111118 —UN—16APR14

H91273 —UN—24APR08

70-Serisi Bigerdéver

H—Kesme Tablasi Yatiklik Ayar
Diigmesi (SADECE Sabit
Draper)

|— Segim Diigmesi (Gahgtirma
Ayarlan ve Kumandalar)

J— Makara Hizi veya Kayis
Toplama Hizli Digmesi

K—Yan Kayis Hizi Azaltma

Diigmesi (SADECE Sabit ve
Esnek Draperler)

S$S43267,00003D3 -80-01JUL14-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Aktif On Takim Kontrol Ekrani—Ozellikler

NOT: Her fonksiyonla ilgili tiim bilgiler igin bigerdéver
Kullanici Kilavuzu'na bakiniz.

Aktif On Takim Kontrol Ekrani: (A) Ekranda uygun
ikonu vurgulayarak operatoriin hangi fonksiyonun aktif
oldugunu gdérmesini saglar.

NOT: Kumanda butonu yerleri bicerdéverin modeline ve
takilan ekipmana gére degisiklik gésterir.

ONEMLI: Herhangi bir 6n takim kalibrasyonu
gerceklestirilmesi agagida agiklanan alti 6n takim
modunun tamamini otomatik devreye alabilir.

On Takim Yiikseklik Algilama Butonu (B): Operatériin
on takimin tarlaya gére konumunu segmesini ve yiksekligi
otomatik olarak bu konuma getirmesini saglar.

On Takim Yiikseklik Algilama Butonu —
HydraFlex™/HydraFloat (B): Operatorin kesici bigak
yuzey basincini, ya da kesici bigak agirligini ayarlamasina
ve bu diizenlemeye otomatik olarak dénmesini saglar.
HydraFlex™/HydraFloat, zemine gdre bir 6n takimin
pozisyonunu korumak, zemin konturunu takip etmek ve
otomatik olarak o pozisyona geri ddnmek icin 6n takim
yukseklik algilama ile birlikte galigir.

On Takim Yiiksekligi Devam Etme Butonu (C):
Operatorin makineye gore besleme dizeni pozisyonunu
se¢mesini ve otomatik olarak o pozisyona geri ddnmesini
saglar.

Yanal Egim Butonu (D): Operatdriin zemine gore 0n
takim pozisyonunu korumasina imkan verir. Yiksekligin
belirlenmesi icin 6n takimin her iki ucundaki algilayicilar
kullanilir. On takim, her ugta yer ile mesafeyi esitlemek
igin besleme bogazinda egilir. On Takim Yikseklik
Algilama varsa— HydraFlex™ (opsiyonel), iki sistem
zemine gore en yakin kesici gubuk pozisyonunu korumak
igin birlikte calisir.

Dial-A-Speed Butonu (E): Operatoriin makara ya da
kayish toplayici kayislari igin ¢galisma hizinin otomatik
olarak segmesini saglar. Calistirma hizi, makine siris
hizinin makara / kayis hizina oranidir.

Besleme Bogaz Yuzdiirme Butonu (F): Rijit bir 6n
takimin zemin ile temas igerisinde calistirilmasina ve bir
dizi kontak basinci saglanmasina imkan verir. Operator,
On takimin zemine ne kadar sert temas edecegini seger
ve otomatik olarak o basinca geri déner.

NOT: HydraFlex™ helezon veya 600 serisi draper
platformlar ile Besleme Bogazi Yiizdiirme
modunun kullanilmasi énerilmez, ¢linkii ¢coklu kizak
pabucglarinda asiri aginma meydana gelebilir.

Makara Pozisyonuna Doniis Butonu (G): Operatoriin
makaranin yuksekligini ve ileri/geri pozisyonunu

HydraFlex bir Deere & Company ticari markasidir
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H86001 —UN—13DEC06

70 Serisi Kose Ekrani ve Butonlar

segmesine ve otomatik olarak o pozisyona geri dbnmesine
imkan verir.

Gegis Plakasi Pozisyonu Devam (H): Operatériin
ayarlanabilir gegis plakalarinin (varsa) aciklik genisligini
se¢gmesine ve devam butonu secildiginde otomatik olarak
0 pozisyona geri ddnmesine imkan verir.

$843267,000040C -80-01JUL14-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Otomatik On Takim Yiikseklik Kontrolii
Sistemlerinin Agiklamasi

Otomatik On Takim Yiikseklik Kontroli sistemleri
dengesiz zemini telafi eder ve 6n takimin yatay ve dikey
pozisyonunu kontrol eder. Sistem surekli olarak istenen
konum ayar degeri ile ger¢cek konumu karsilastirir ve
bdylece 6n takimi istenen ¢alisma konumunda tutar.
Degerler tepki hizi ayari ve kol dayanagi Gzerinde bulunan
secgim dugmesi ile birlikte duyarlilik ayart ile girilir.

Sistem Gereklilikleri:

* Yol nakliye baglanti kesme svici tarla pozisyonunda
olmalidir.

* Motor caligiyor.

¢ On takim devrede.

* [stenen 6n takim kumanda kipi etkinlestirildi.

Yanal Yatiklik Ayari — iki kip

* Elcil Ayar — Hidrolik bilesenler dogrudan cok islevli kol
Uzerinde etkinlegtirilir.

* Otomatik Ayar — On takimin yere gére paralellik
ayarlari 6n takimin her iki ucundaki algilayicilar ile
yapilir. Bu 6n takim ve yer arasindaki agikhgin sol ve
sag yanlarda esit olmasini saglar.

Bicme Diizeni Yukseklik Ayari - Dort Kip

¢ Elcil Ayar — Hidrolik bilesenler dogrudan cok islevli kol
Uzerinde etkinlegtirilir.

¢ Otomatik Yikseklige Doniis — platform, besleme diizeni
araligi icerisinde herhangi bir pozisyona ayarlanabilir.

* Otomatik YUkseklik Algilama — platformun yuksekligi
platforma takil yikseklik sensorleri ile korunur. Bu
on takim yuksekliginin engebeli arazide hep sabit
kalmasini saglar.

¢ Otomatik Yuzey Konumu Kontroli — makine zemin
temasi ile sabit bir 6n takim basinci saglar.

ONEMLI: Maniiel ayarh egim ve yiikseklik ayarlar tiim
otomatik fonksiyonlari devre disi birakir.

LLLLLACLEAALEREAMIARRIAR
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H100084 —UN—O08FEB11

S Serisi Gosterilmektedir
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KR43067,00007B1 -80-09FEB11-1/1

35-4

080216

PN=45




Misir On Takiminin Calistiriimasi

Misir On Takimi Devreye Alma/Devreden
Cikarma Tahrigi

NOT: Seperatér ve én takim diigmelerini devreye
almadan énce operatér koltukta olmalidir.

On takimi devreye almak igin.

* Karayolunda tasima ayirici dugmesini (A) tarla
konumuna getirin.

* Seperatdr digmesini (B) devreye alin.

¢ On takim diigmesini (C) devreye alin.

A—Karayolunda Tagima Ayirict  C—On takim galistirma
Diigmesi diigmesi
B—Doven Diigmesi
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9000 ve 10 Serisi G6sterilmektedir

KR43067,0000746 -80-23NOV10-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Kapak Saci Kontrolii ve Devam

=
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S Serisi Bigerdéver
Gok fonksiyonlu kol {izerindeki makara pozisyon diigmesi (Satect the hosdar Teighimodes o be
operatorin ayarlanabilir kapak saci agikhigini artirmasina enabled:
veya azaltmasina imkan tanir.
Sistem su durumda etkindir: D I:l I:I
* Motor calisiyor. $“ ;é __,.,___ _
¢ Karayolunda tasima ayirici digmesi (B) tarla f 5
konumunda. D) g
* Baslik devrede olmalidir. (©) E L] i)
* Kapak saci ayari gosterge ekraninda devreye alinir (C 7
ve D). ¥ i o
Kapak Saci Agikliginin Ayart: 5 =
1. Kapak saci agikligini artirmak i¢in makara pozisyon
digmesinin (E) sol tarafina basin. A—Makara Pozisyon Salteri D—Kapak Saci Aktivasyon
o L . B—Karayolunda Tagima Ayirici ikonu (70 Serisi)
2. Kapak saci agikligini azaltmak i¢in makara pozisyon Diigmesi E—Makara lleri Digmesi
digmesinin (F) sag tarafina basin. C—Kapak Saci Aktivasyon F—Dolap Geri Diigmesi
. . ikonu (S Serisi)
NOT: Kapak saci pozisyon ikonu ve kapak saci agiklik
degeri CommandCenter ekraninda gériilecektir.
. : devreye alma digmelerine basin ve 3 saniye basili
Kapak saclarinin 0 (minimum agiklik) - 9 (maksimum TR o :
aciklik) arasinda bir deger araligi vardir. tutl_m. Opera_ftgr $'”.‘°" istedigi zaman bellrle_nen
aktivasyon digmesine basarak on ayar pozisyonuna
Kapak Saci Devam: geri donebilir.
1. lIstenen kapak saci acikligini manuel olarak ayarlayin.
2. Mevcut kapak saci pozisyonunu hafizaya almak igin
cok fonksiyonlu kol Uzerindeki 1, 2 veya 3 numaral
$S543267,00001D1 -80-15JAN13-1/1
35-6 080216
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Degisken Hizli Besleme Bogazina sahip 50,
60 ve 70 Serisi Bigerdoverler

Misir 6n takimi galisma hizi, alt besleme bogazi milinin
hizi degigtirilerek ayarlanabilir. Besleme bogazi mil hizi
cok fonksiyonlu kontrol kolundaki makara digmesi (A)
kullanilarak degistirilebilir.

NOT: Hizi ayarlamak igin motor én takim devrede
sekilde caligtiriimalidir.

1. Karayolunda tasima ayirici digmesini (B) tarla
konumuna alin.

2. Hizi artirmak igin makara digmesinin Ust kismina
basin ve basil tutun.

3. Hizi azaltmak igin makara digmesinin alt kismina
basin ve basil tutun.

A—Makara Svici B—Karayolunda Tagima Ayirici
Diigmesi

H74734 —UN—18MAR03

50 Serisi Gériiliiyor

KR43067,0000747 -80-23NOV10-1/1

Degisken Kayis Tahrikli Besleme Bogazina
sahip 00 ve 10 Serisi Bigerdoverler

Misir 6n takimi galisma hizi, alt besleme bogazi milinin
hizi degigtirilerek ayarlanabilir. Besleme bogazi mil hizi
¢ok fonksiyonlu kontrol kolundaki arti (+) veya eksi (-)
digmesi kullanilarak degistirilebilir.

NOT: Hizi ayarlamak igin motor én takim devrede
sekilde caligtiriimalidir.

1. Hizi artirmak igin digmenin alt kismina basin ve basili
tutun.

2. Hizi azaltmak igin digmenin Ust kismina basin ve
basili tutun.

Degisken tahrik ekipmanl besleme bogazinin mil hizi
yaklagik 630 ile 780 dev/dak arasindadir.

—/

\

H43707

H43707 —UN—06AUG91

00 ve 10 Serisi Gésterilmektedir

Misir 6n takim hizinin bigerddver hareket hizina
eslestiriimesi icin asagidaki tabloyu kilavuz olarak

kullanabilirsiniz:

KR43067,0000968 -80-240CT11-1/1

Sabit Hizli Besleme Bogazina sahip
Bigerdoverler
Sabit hizli besleme bogazina sahip bigerdoverlerde 6n

takim hizinin degistirilmesi icin AYARLAR - MISIR ON
TAKIMI kismina bakiniz.

KR43067,0000749 -80-01DEC10-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Zayif ya da Kink Sap Durumunda Misir
Bigilmesi

Saplar ya da koganlar hastalik (sap kizili) ya da zararl
bdcekten (misir kemiren) 6tird zayiflayabilir, bu misir
on takimi toplayici noktalari ve kapaklari dokundugunda
saplarin kirihp yere yatmasina neden olabilir. Bu
malzeme, saplarin sap yuvarlandiricilarina dokunmasini
engelleyecek bigimde itilir. Ekin kaybi olusur ve bu
oldugunda bigme verimliligi azalir.

Bu sorunlara olasi ¢ozimler su listede verilmistir:

® Bicerdover slrls hizini azaltin.

* Degisken hizli besleme bogazi ile misir 6n takiminin
hizini artirin.

* Kocanlarin sap makarasina dokunmamasini saglayacak
bicimde, kapak saclarini mimkun oldugunca genis
ayarlayin.

* Kogan biriktiricileri sokin.

KR43067,0000969 -80-240CT11-1/1

Cin Misir Bigilmesi

¢ Kapak saclarini miimkin oldugunca yakin ayarlayin.
* En genis ¢apli kogan ¢ikinti ile zemin arasinda temas
etmeden gececek sekilde ¢apraz helezonu kaldirin.

¢ On takim arka mil hizini azaltin.
® Bigcerddver Kullanici Kilavuzunu dogru ayarlar igin
kontrol edin.

KR43067,0000753 -80-01DEC10-1/1

Toplayicilar

Birgok kosulda, toplayici noktalarinin ucunu zemine
degecek sekilde galisgtirin.

Camurlu kosullarda veya karda, bogaz agikligina
malzeme kagmasini engellemek amaciyla 6n takimi
yeterince yuksege kaldirin.

Tam noktalari birbirleri ile esit seviyede ayarlayin.

H89417 —UN—01AUGO07

JK22594,0000242 -80-13AUG07-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Sira uniteleri

Bagimsiz bir sira Unitesi igerisinde bir ¢ift cop bigagi,
toplama zincirleri, kapak saclari ve sap makaralari bulunur.
Kocanlar saptan ayirilir ve sira birimince helezona tasinir.

H99154 —UN—22NOV10

KR43067,00005BA -80-01DEC10-1/1

Helezon

Helezon (A) sira Unitelerinden ekini tasir ve ekin
malzemesini besleme bogazina yonlendirir.

A—BURGU

H89295 —UN—20JUL07

0OU06043,0001C88 -80-03JAN08-1/1

Hidrolik Ayarlanabilir Kapak Saclari

NOT: Kapak saclarini ayarlamak veya kalibre etmek igin
bigerdbver Kullanici Kilavuzuna bakiniz.

Hidrolik ayarlanabilir kapak saclari (A), degisken sap ve
kogan dlgulerine uygun sekilde kapak saclarinin operator
tarafindan kabin iginden ayarlanmasina imkan tanir.

Kapak saclari sadece motor ¢alisirken ve yol ayirici
digmesi tarla konumundayken hareket ettirilebilir.

Dolap ileri digmesine basiimasi kapak saclarini agar,
dolap geri dugmesine basiimasi kapak saclarini kapatir.

H89701 —UN—21AUGO07

A—Kapak Saci

KR43067,0000360 -80-21APR09-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi ‘

Dis Toplayici Uzatmalan

Dis toplayici uzatmalari (A) disik profilli toplayici saclarin
yanlarindan kogan kaybini engeller.

Misir saplarinin asagi yonlu oldugu kosullarda ¢alisirken,
dizgln sap toplama islemi igin uzatmalar algaltin.

=

Uzatmalar dis gamurluklara entegre edilmigtir ve 3
gerektiginde yukseltilebilir ve algaltilabilirler. gl
¢ Uzatmayi, pim (B) yerine gegene kadar yukari ¢gekerek 7
yukseltebilirsiniz. o
* Uzatmayi algaltmak igin pimi (B) iceri itin ve uzatmayi g
algaltin.
NOT: Dis toplayici noktasini kaldirmak igin uzatma .
algaltilmis pozisyonda olmalidir. A—Uzatmalar B—Pim
KR43067,00005A0 -80-12MAY10-1/1
i¢c Toplayici Noktalarin ve Korumalarin
Yukseltilmesi ve Cikarilmasi
1. Imbus civatayi (A) sokiin.
2. Korumadan (C) kurtulana kadar koruma kilidini (B)
arkaya gevirin. -
=z
NOT: Kilidi takarken vidayi (B) fazla sikigtirmayin. é
Teknik dzellik belirtimi %I
Toplayici Korumasi ,L
Sabitleme VIdasi—TOrK ..........ooooooooooooooeoeeeoeeeeeeeees e 20 Nm §
(15 Ib.-ft.) r T
i¢ Korumanin Arkasi Gésterilmektedir
A—Iimbus Civata C—Koruyucu S e
B—Koruma Kilidi
|
1
=

Devami arka sayfada

DM84283,00006FC -80-22MAY15-1/2
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Misir On Takiminin Calistiriimasi ‘

3. Pim (A) yerine kilittenene kadar ucu kaldirin.

ADiKKAT: Ug ve koruma grubunu kaldirirken ve
cikarirken ciddi yaralanmalari 6nleyin. Grup
agirdir ve zor hareket ettirilir.

4. Kilit gubugunu (B) ¢ekin ve ug ve koruma grubunu
birlikte kaldirin.

5. VARSA: Sensor kablo grubu konnektorlerini
ana kablo grubundan ayirin. Koruma igerisinde
bulunan konnektérlere ulasmak igin korumanin
arkasina baglanmis olan baglanti bantlarini kesin ve
konnektorleri disari gekin.

H99087 —UN—17NOV10

6. Kaldirma silindirini ayirin:
a. Kilitteme kapag: civatasini (C) sékun.

b. Tespit pimi yuvali deligin (D) arkasina gelene kadar
toplayici korumasina (C) yukari baski uygulayin.

c. Silindir grubunu (E) pimlerden kurtarana kadar
yukari kaldirin.

ADiKKAT: Kaldirirken dikkatli olun. Grup agirdir
ve zor hareket ettirilir.

7. Koruma destek pimlerinden (G) kurtulana kadar
toplayici korumasini (C) yana kaydirin ve koruma
grubunu montajdan kaldirarak ¢ikarin.

8. Toplayici korumasini asagidaki 6zel talimatlara uyarak
tersine sirayla takin.

H114328 —UN—O05JUN15

¢ Kilitteme kapagi civatasini belirtilen degerde sikin.

Teknik o6zellik belirtimi
Kilitteme kapagdi
CIVALASI—TONK....eciieieeetiee et e e e e s e e e naee e 17 Nm
(150 Ib.-ing)

A—Pim E—Kilitleme kapagi civatasi
B—Siirgii Cubugu F—Kaldirma Silindiri Montaiji
C—Toplayici Korumasi G—Baglanti Pimleri
D—Yuvali Deligin Arkasi

H114329 —UN—O05JUN15

DM84283,00006FC -80-22MAY 15-2/2
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

Dis Toplayici Uglarinin ve Korumalarinin
Kaldirilmasi ve Egilmesi

1. Surgu pimini (A) gikarin ve kilitli pozisyona ¢evirin.

2. Pim (B) yerine kilitlenene kadar dis ucu kaldirin.

3. Pimi (C) gikarin ve toplayici korumasini ve ucu digari
dogdru cevirin.

A—Kilitleme Pimi C—Siirgii Pimi
B—Siirgii Pimi

H88426 —UN—24JULO7

H88427 —UN—23JULO7

KR43067,000073B -80-19NOV10-1/1

Helezon Zemini Temizleme Kapagi

ADiKKAT: Ciddi yaralanmalardan kaginin.

* Motor calisirken ekipmani kesinlikle
temizlemeyin.

¢ Misir 6n takiminin altinda galisma yaparken
besleme bogazi giivenlik durdurucusunu takin.

* Diisen tozlara karsi korunmak i¢in uygun
goz ve yiz korumasi kullanin.

1. Kilidi (A) birakin ve kapagi (B) agin.

2. Misir 6n takiminin her iki yanindaki temizleme Misir On Takimi Altindan Goriiniis

kapaklarini kullanarak helezon zeminini temizleyin.

3. Misir 6n takimini galistirmadan énce kapagin A—Siirgii
tamamen kapali oldugundan emin olun.

H99090 —UN—17NOV10

B—Kapi

KR43067,00005B2 -80-18NOV10-1/1
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Misir On Takiminin Caligtiriimasi

StalkMaster™ Kesme Bigaklarinin Devreye
Alinmasi ve Cikarilmasi

StalkMaster kesme opsiyonuna sahip misir 6n takimlari
herbir kesme disli kutusunu bagimsiz bir sekilde devreden
cikarabilir. Bu operatorin istendigi takdirde kesmeli bir
On takimi kesmesiz bir 6n takim olarak kullanabilmesine
veya farkli miktarda artik gerektiginde kesme yapan sira
Unitesi sayisini sinirlamasina imkan tanir.

1. Misir 6n takimini tamamen yere indirin veya besleme
bogazini tamamen yukari kaldirin ve besleme bogazi
guvenlik durdurucusunu devreye alin.

2. Motoru KAPATIN, el frenini gekin ve kontak anahtarini
cikarin.

ADiKKAT: Ciddi yaralanmalari veya olimii
onleyin. Bu prosediirii motor caligir
durumdayken yapmayin.

3. Toplayici ucu ve korumayi kaldirin (bu kisimdaki
ORTA TOPLAYICI KORUMALARIN VE UCLARIN
KALDIRILMASI VE CIKARILMASI'na bakiniz).

4. Devreye alma/gikarma kolu kesme digli kutusunun
sag tarafina monte edilmistir (A). Kesme bigaklarini

H96326 —UN—16NOV10

A—StalkMaster™ Kesme Disli
Kutusu

B—Devreye Alma/Devreden
Cikarma Kolu

devreye almak igin kolu (B) yukari dogru, devreden
¢ikarmak icin asagi dogru cevirin.

5. Toplayici korumasini ve ucunu indirin.

Prosediru her sira Unitesi icin veya gerektiginde
tekrarlayin.

KR43067,00005AA -80-18MAY10-1/1
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Ek parcalar ve Opsiyonlar

Kocgan Biriktiricileri

* Kogan biriktiriciler koganlarin toplayici zincirleri
Uzerinden topraga diismesini engeller.

¢ Yatik misir durumunda ya da saplar toplayici agiz
deliklerinde tikanma olusturma egilimi gosteriyorsa,
kocgan biriktiricileri ve donanimi soékiin ve saklayin.

¢ Dik misirlarda, kogan kaybini dnlemek icin kogan
biriktiricileri takin.

Kogan biriktiricileri asagidaki gibi degistirin:

1. Vidalar (B) ve kogan biriktiricileri (A) gikarin.

2. Kalan siralar igin tekrarlayin.

3. Kogan biriktiricileri ters sira ile takin.

NOT: Kogan biriktiricileri takarken, bagslikli vidalari
belirtilen degerde moment ile sikin.

Teknik o6zellik belirtimi

A—Kocgan Biriktiricileri

H89201 —UN—12JUL07

B—Civatalar

CIVALAIAr—TO K. .....eeitieieieeiiet e 25 Nm
(18 Ib.ft.)
KR43067,000055B -80-12MAY10-1/1
080216
40-1 PN=55



Ek pargalar ve Opsiyonlar ‘

Sap Makaralari

Sap makaralari misir saplarini koganlar saptan ayrilacak
ve kapak saclari tizerinde birikecek sekilde asagi geker.

ihtiyaclariniza en uygun sap makaralarini segmenize
yardimci olmak i¢in asagidaki kilavuza bakiniz:

(A) Karsi Bigak Sap Makaralari—Opsiyonel

Asagidaki durumlarda énerilir:

¢ Hasatta misir saplari (10 - 16 in. uzunlukta) kesmeniz
gerektiginde.

* Daha hizli artik ayirma istendiginde.

¢ Daha erken toprak isinimasi ve kurunmasina ihtiyag
duyuldugunda.

;JJ
I

* Pulluk ve dikim ekipmani ile, 6zellikle ylksek randimanl é
ekinlerde, atigin daha iyi islenmesi gerektiginde. g
¢ Kirpma, kesme veya diger ek pargalar ile saplarin ! J
boyutlandiriimasinda gereken paso sayisinin 7
azaltilmasinda. 8
* Kuru kosullarda daha ylksek performans gerektiginde. 8
* AgJir ot, asma ve yabani otlarda hasat durumunda. T
* Kesmesiz misir 6n takimlarinda gug tuketimi
dusurdlmek istendiginde. L
A—Kgrgl Bicak Sap Makaralari C—Birbirine Gegen Bigakl Sap
(B) Diiz Kanalli Sap Makaralarl—OpsiyoneI* B—Diiz Kanalli Sap Makaralari Makaralan
Asagidaki durumlarda dnerilir:
® Yavas artik ayirma ihtiyaci oldugunda. * En iyi malzeme tagima ihtiyaglarinda.
* Dikim suresinde maksimum artik istendiginde. ¢ |slak, zorlu ve ylksek nemli kosullarda hasatta.
¢ Daha fazla kar tutmak/nemin korunmasi istendiginde. * Daha hizh artik ayirma istendiginde.
* Toprak sirme sirasinda dar bosluklu matkaplarda daha e Daha erken toprak isinimasi ve kurunmasina ihtiyag
iyi artik akisina ihtiya¢ duyuldugunda. duyuldugunda.
* Déven kiyici ile daha eksiksiz kiyma iglemi gerektiginde. e Pulluk ve dikim ekipmani ile, 6zellikle yiiksek randimanli
* Saplarin kogan seviyesinde veya hemen altinda ekinlerde, atigin daha iyi islenmesi gerektiginde.
kirildigi orta seviyede kuru ve kirilgan kosullarda iyi * Kirpma, kesme veya diger ek parcalar ile saplarin
performansa ihtiya¢ duyuldugunda. boyutlandiriimasinda gereken paso sayisinin
* Misir 6n takiminin gig tlketimi azaltiimak istendiginde. azaltiimasinda.
(C) Birbirine Gegcen Bigakl Sap * — 8R36/38C veya 12R36/38 igin bir opsiyon degildir
Makaralari—Opsiyonel*
Asagidaki durumlarda dnerilir:
KR43067,000096A -80-08DEC11-1/1
Aktif On Takim Kontrolii Zemin Sensérleri
Sensor kollari (A) misir 6n takiminin altina toplayici
uclarina monte edilmistir (B). Sensor kolu zemindeki
konturlarini takip eder, bu da bir potansiyometreyi devreye
alir. Verilen sinyal bigerdoverin hasat sirasinda istenen
kesme yuksekligini korumasini saglar. =
<
=
A—Sensor Kolu B—Toplayici Noktasi g{
%l
£

$843267,00000CB -80-31MAY12-1/1
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Ek pargalar ve Opsiyonlar

StalkMaster™ Kesme Disli Kutulari
(Opsiyonel)

StalkMaster kesme disli kutulari (A) misir saplarinda

tek geciste kesme ve boyutlandirmaya imkan tanir,

ek ekipman gegislerine olan ihtiyaci ortadan kaldirir.
Operatorler digli kutularindan birini veya timinu devreden
cikarma imkanina sahiptir, bu da artik yonetiminde genis
kapsamli bir esneklik saglar.

Fabrikada monte edilen misir sapi kesiciler 606C-SM,
608C-SM, 612C-SM, 616C-SM, ve 618C-SM modeli misir
on takimlarinda mevcuttur.

ONEMLI: Servis pargalari ile siparis edilen yedek
kesme disli kutulan kuru bir sekilde teslim
edilir. Kullanim 6ncesinde disli kutusuna yeterfli
miktarda yag konulmahdir (teknik 6zellikler igin
YAGLAMA VE BAKIM kismina bakiniz).

FJ! LL

A—StalkMaster ™ Kesme Digli
Kutulan

H96323 —UN—19MAY 10

KR43067,00005A4 -80-19MAY 10-1/

AutoTrac RowSense

AutoTrac RowSense, hasat sirasinda mevcut GPS
navigasyonu ile yonlendirmeye yardimci olmak igin misir
6n takiminda bulunan sensérlerden gelen girdileri kullanir.

Misir saplari toplayici uglarindan gegtiginde, monte edilmis
bir set sensor koluna baski uygular (A). Bu sensoérlerden
gelen sinyaller misir sirasinin konumunu belirlemek ve
bigerddver yonlendirmesini ekin ile ayni hizada tutmak icin
gereken ayarlari yapmak tzere kullanilir.

6R36/38, 8R36/38 ve 12R36/38 igin bir opsiyon degildir

A—Sira Sensorleri

H95836 —UN—25MAR10

$843267,000014C -80-110CT12-1/1

40-3
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Ek parcalar ve Opsiyonlar ‘

Aniz lambalari

Misir 6n takiminin hemen arkasinda olan alani aydinlatir,
bdylece operatdr gece hasatinda kesme yuksekligini
gorebilir.

Aniz lambalarinin yéni en iyi gérus alani igin ayarlanabilir.

H91762 —UN—20MAY08

KR43067,0000755 -80-01DEC10-1/1

40-4 080216
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Ayarlar—Misir On Takimi

Toplayici Noktalarinin Ayarlanmasi ve
Hizalanmasi

ADiKKAT: Noktalar zeminden ayrilana kadar
misir 6n takimini kaldirin, motoru kapatin, el
frenini cekin ve anahtan c¢ikarin.

Bir toplayici noktayi uygun bir ylikseklige getirin. Kalan
noktalari da ayni yukseklige getirin.

1. Pim (B) yerine kilitlenene kadar noktayi (A) kaldirin.

2. Yayl kilit pimini (C) ¢ekin ve konumlama deliklerini (D)
kullanarak yuksekligi ayarlayin.

3. Hassas ayarlar sikistirma somunu (E) gevsetilerek ve
vida (F) yukari ve asagi ayarlanarak yapilabilir.

A—Nokta D—Konum Deligi
B—Pim E—Baski Somunu
C—Kilitleme Pimi F—Civata Bagh Vida

H99083 —UN—17NOV10

KR43067,0000733 -80-18NOV10-1/1

Cop Bigaklarinin Ayarlanmasi

Cop bigaklari (A) yabanci ot ve ¢opuin sap makaralari
cevresine sarilmasini énler.

1. Vidalar (B) gevsetin.

2. COp bigcaginin arkasini, kanatgik ve bigak (C) arasinda
ozelliklere uygun mesafe kalacak sekilde ayarlayin.

Teknik o6zellik belirtimi
Sap Makarasi
Kanadindan Cop
Bigagina—Maksimum
AGIKIK . e 1,5 mm
(1716 in.)

3. Sap makarasi ¢ikintisi igin mesafe saglamak amaciyla
¢op bicaginin 6nlni ayarlayin (D).

4. Civatalar belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Cop Bigagi Montaj
Vidalari—TorK .......coouiiiiiie e e 130 Nm
(96 Ib.-ft.)

5. Sap makaralarini manuel olarak déndiriin ve sap
makarasinin bigaga temas etmediginden emin olun.

6. Kalan sira uniteleri icin karsidaki ¢op bicaginda
prosediru tekrarlayin.

A—Cop Bigagi
B—Baslik Vidasi ve Pul (8 adet)

H101481 —UN—17MAY 11

C—Mesafe, Sap Makarasi
Kanadindan Gop Bigagina

D—Mesafe, Sap Makarasi
Cikintisindan Cop Bigagina

KR43067,00008B5 -80-15JUN11-1/1
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Ayarlar—Misir On Takimi

Toplayici Zinciri Gerginliginin Ayarlanmasi

Toplayici zinciri gerginligi bir yayli sikici ile korunur. Yay
bir aralama borusu (A) ile kaplanmistir, bu boru ayrica

kilavuz diglinin (B) ¢ok fazla geri ¢ekilmesini dnleyen bir
durdurucu olarak is gorar.

* Toplayici zinciri gerilimini artirmak icin, somunu (C)
gevsetin ve civatayi (D) sikin.

® Zincirin kilavuz digliden ¢ikmasini dnlemek igin aralama
borusu (A) ve rondela (E) arasinda en gok 4,8 mm (3/16
in.) bosluk birakin.

A—Aralama Borusu D—Civata Bash Vida
B—Kilavuz Zincir Dislisi E—Rondela
C—Somun

H99091 —UN—17NOV10

KR43067,0000734 -80-01DEC10-1/1

Toplayici Zinciri Cikintilarinin Ayarlanmasi

Toplayici zincirler zincir gikintilari (A) ile birbirleri arkasina
fabrikada monte edilmistir.

ONEMLI: Toplayicilar tarlaya yakin galigtirihyorken,
sira birimi igine tas ve yabanci maddelerin
girmesini 6nlemek i¢in dikkatli olun.

1. Uglar ve korumalari gereken sekilde agin.

A—Zincir Cikintilari

H89420 —UN—01AUGO7

]

KR43067,0000735 -80-01DEC10-1

2. Avara destek seridine (B) karsi gelecek sekilde
somunu ayarlayin (A).

3. Somun (D) ¢ikana kadar vidayi gevsetin (C).

A—Somun C—Civata Bagh Vida
B—Kopriicik D—Somun

Devami arka sayfada

H99092 —UN—17NOV10

KR43067,0000735 -80-01DEC10-2/3
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Ayarlar—Misir On Takimi

4. Zinciri tahrik garkindan (A) ¢ikarin ve ¢ikintilar (B) esit

mesafeye sahip olana kadar zinciri dondurin. Zinciri
yeniden cgark Uzerine yerlestirin.

Aralama borusu (E) ile pul (F) arasinda 4,8 mm
(3/16 in.) maksimum mesafe kalana kadar vidayi (C)
somuna (D) sikistirin.

6. Somunu (G) avara grubuna karsi sikistirin.

A—Tabhrik Diglisi E—Aralama Borusu
B—Cikintilar F—Rondela
C—Civata Bash Vida G—Somun
D—Somun

H99114 —UN—17NOV10

KR43067,0000735 -80-01DEC10-3/

&)

Kapak Saclarinin Ayarlanmasi

NOT: Kapak saclari fabrikada ayarlanir.

1.

Kapak saclarini kapali konuma ayarlayin (silindir (A)
tamamen uzatilmis sekilde). Soldaki kapak saclarinin
kapall pozisyonda oldugundan emin olun ve sifirlayin
ve gerekirse kelepgeyi (B) sikistirin.

Kelepge (B), donanim sikistirildiginda kapanmali ve
baglanti gubugunu sikistirmalidir. Eksen kollarini
kalan sira Unitelerine takin.

A—Silindir B—Kelepge

Devami arka sayfada

H90238 —UN—14JANO9

DM84283,00006D3 -80-09JUL15-1/2
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Ayarlar—Misir On Takimi

3. Sag kapak sacinin kayabilmesi igin imbus civatalari
(A) gevsetin.

4. On boslugu (B) 15 mm (23/32 in.) ve arka boslugu (C)
17 mm (25/32 in.) olarak ayarlayin.

5. Civatalari belirtilen degerde sikin.
Teknik dzellik belirtimi

Kapak Saci
Vidalari=—TOrK .....ceeiiiieiiie et 95 Nm
(70 Ib-ft)
A—Imbus Civatalar C—Arka Aralik
B—On Aralik

H99115 —UN—17NOV10

Sira Unitesi Tahrik Zincirinin Ayarlanmasi
1. Vidalari ve pullari (A) ve kapagi (B) cikarin.

A—Iimbus Civatalar ve Pullar (6 B—Kapak
tane)

Devami arka sayfada

H99229 —UN—30NOV10

DM84283,00006F7 -80-21MAY 15-1/2
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Ayarlar—Misir On Takimi

NOT: Fazla sikigtirilmig bir zincir zamaninda olmayan
zincir asinmasina neden olacaktir. Sira (nitesi
zinciri bir baglantiya sahip siirekli bir zincirdir.

2. Geri donanimini gevsetin (A).

3. Zincir gerginligini artirmak igin gergiyi asagi dogru ve
gerginligi azaltmak igin yukar dogru ayarlayin. Alt
zincir sehpasi (B) 10 mm (25/64 in.) yukari ve 10 mm
(25/64 in.) asagi harekete sahip olmalidir. Baglama
elemanlarini belirtilen tork degerinde sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Gergi Vidalari—Tork........cccuieuiiiiieiieeeee e 90 Nm
(66 Ib.-ft.)

ONEMLI: Kapagi takmadan énce O-ring contasinin
(C) temiz ve hasarsiz oldugundan emin
olun. Gerektiginde degistirin.

4. Vidalan ve pullari kullanarak kapagi takin. Kapak
imbus civatalarini (B) belirtilen degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi
Sira Unitesi Tahrik Zinciri
KAPAGI—TOK ...ttt 17 Nm
(150 Ib.-ing)

A—Gergi Donanimi
B—AlIt Tahrik Zinciri

H99230 —UN—30NOV10

C—Sizdirmazhk

DM84283,00006F7 -80-21MAY15-2/2
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Ayarlar—Misir On Takimi

SADECE Sabit Hizli Tahrik ile Sira Unitesi
Tahrik Zincir Diglilerinin Ayarlanmasi

Misir On Takimlari igin Zincir Digli Giftleri

Tahrik . s | Tahrik Edilen
Model Tarafi | 1ahrik Dislisi |z 0 Dislisi
6R, kesmesiz Sol 30 33
8R36/38 .
12R, kesmesiz Gift 30 33
8R30 Sol 24 27
Tdm kesmeli misir 6n
takimlar (StalkMaster) .
16R, kesmesiz Gift 24 27
18R, kesmesiz

ONEMLI: Bu zincir digliler degisken hizl bigerdéverler
icin DEGISTIRILMEMELIDIR.

Misir 6n takimi zincir dislilerinin degisken hizli
bir besleme bogazi ile degistiriimesi misir 6n
takiminin asir tahrik edilmesine ve makine
hasarina neden olabilir. Onden tahrikli mil
715 dev/dak lizerine gikmamalidir.

1. Yag) bosaltin ve kapak tepsisini gikarin (SERVISTE
YAG TAVASININ CIKARILMASI VE TAKILMASI
kismina bakiniz).

2. Germe donanimini gevsetin ve tahrik zincirini gikarin.
3. Tahrik zincir dislilerini gereken sekilde ¢ikarin ve takin.

4. Tahrik zincirini takin ve gerginligi uygun bir ayara getirin
(AYARLAR'DA SIRA UNITESI TAHRIK ZINCIRININ
AYARLANMASI - MISIR ON TAKIMI kismina bakiniz).

5. Kapak tepsisini takin.

6. Dogru seviyeye kadar yag ekleyin (SERVIS'DEKI YAG
TAVASININ CIKARILMASI VE TAKILMASI kismina
bakiniz).

7. Cift tahrikli misir 6n takimlari igin proseduri diger
tarafta da tekrarlayin.

ONEMLI: Cift tahrikli misir 6n takimlan igin, zincir
disliler her iki ugta da ayni konfigiirasyona
sahip olmalidir.

BIGERDOVERLER —

NOT: Onerilen hareket hizi ortalama arazi kosullarina
gére belirlenir. Arazi kosullariniz degisebilir, bunun
i¢in farkli zincir disli konfiglirasyonu gereklidir.

Daha yiiksek stirlis hizlarinda kullanirken, tahrik
edilen mil lizerine daha kiiglik bir ve tahrik miline
daha bliylik bir zincir digli takin.

Zincir Digli Konfigiirasyonu igin Onerilen Bigerddver Hareket Hizi

Kesmesiz Misir On Takimi | Kesmeli Misir On Takimi
Onerilen 2 e | Tahrik Edilen < mieries | T@rik Edilen
Hiz Tahrik Dislisi | 7, ir Diglisi | 12Nk Dislisi | 70 i Dislisi
7 km/saat (4 30 dis 33 dis 24 dis 27 dis
mph) veya
Daha Az
7 km/h (4 33 dis 30 dis 27 dis 24 dis
mph) tzeri

YEM HASAT MAKINELERI —

NOT: Onerilen hareket hizi ortalama arazi kosullarina
gore belirlenir. Arazi kosullariniz degisebilir, bunun
icin farkl zincir disli konfiglirasyonu gereklidir.

Daha yiiksek stirlis hizlarinda kullanirken, tahrik
edilen mil lizerine daha kii¢lik bir ve tahrik miline
daha bliylik bir zincir digli takin.

Zincir Disli Konfigiirasyonu igin Onerilen Yem Ha-
sat Makinesi Hareket Hizi

Kesmesiz Misir On Takimi | Kesmeli Misir On Takimi
Onerilen . i | Tahrik Edilen o i | Tahrik Edilen
Hiz | ranikDislisi | 7 pigjisi | TaNrik Dislisi | ;i Dislisi
5 km/saat (3 30 dis 33 dis 24 dis 27 dis
mph) veya
Daha Az
5 km/h (3 33 dis 30 dis 27 dis 24 dis
mph) Gzeri

MISIR SOYUCULAR —

Misir Soyucular igin Onerilen Zincir Digli Konfigiirasyonu

Kesmesiz Misir On Takimi Kesmeli Misir On Takimi

Tahrik Edilen
Zincir Diglisi

Tahrik Edilen

Tahrik Dislisi Tahrik Dislisi Zincir Dislisi

33 dis 30 dis 27 dis 24 dis

KR43067,00009BF -80-09DEC11-1/1
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Ayarlar—Misir On Takimi

Helezon Yuksekligi Ayari

Helezon, ¢ikintilar ile zemin arasindaki bosluk igin yukari
ve asagi dogru ayarlanabilir.

Birgok durumda helezonu asagi ayarlanmis sekilde
birakin. Cin misiri ve yemek kalitesinde misirda kogan

hasarini dnlemek igin helezonu kaldirin. ;
=
1. Yatak tasiyiciya ulagsmak igin yan korumayi agin (A). Z
2. Donanimi (B) gevsetin ve helezon yuksekligini yukari 7
veya asag! ayarlayin. 2
3. Helezonun yuval deliklerin (C) tzerine kaldirlimasi . — -
asagidakilere imkan tanir: Sag Yan Goriiliiyor
a. Donanimi yatak tasiyicidan cikarin.
b. Tasiyiciyi alt montaj deliklerinden (D) Ust monta;j
deliklerine (E) alin ve donanimi yeniden takin.
4. Taslyict donanimini sikistirin ve yan korumalari
kapatin. =
. . <
ONEMLI: Helezonun her iki yaninin esit 5
ayarlandigindan emin olun. %'
|
5. Yikseklik ayarini misir 6n takiminin diger tarafinda 8
tekrarlayin. ¢
ONEMLI: Helezon gikintisi ile zemin arasinda 22 mm
(7/8 in.) bosluk ve helezon ¢ikintisi ile siyirici .
arasinda 6 mm (1/4 in.) bosluk bulunmalidr. B Danamm (bosteriimiyor)  E—Ost Delik
Teknik &zellik belirtimi C—Yuvah Delik
Helezon Cikintisi ve
ZeMiN—BOSIUK .......eeiiiiiieiiie e 22 mm ;
(/8 in.) Bu kisimdaki SIYIRICININ AYARLANMASI
Helezon Cikintisi ve kismina bakiniz.
SIYINICI—BOSIUK ..o 6 mm
(1/4 in.)
Devami arka sayfada KR43067,00005A6 -80-19MAY10-1/2
45-7 080216
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Ayarlar—Misir On Takimi

6. 12, 16 ve 18 Sirali Helezon Yiikseklik Ayari:
a. Donanimi (A) gevsetin.

b. Helezonu yukari veya asagi hareket ettirmek igin
somunu (C) ayarlayin.

ONEMLI: Helezon gikintisi ile zemin arasinda 22 mm
(7/8 in.) bosluk ve helezon ¢ikintisi ile siyirici
arasinda 6 mm (1/4 in.) bosluk bulunmalidir.

Teknik ozellik belirtimi
Helezon Cikintisi ve

ZemMiN—BOSIUK .......coooiiiiii e 22 mm
(7/8 in.)

Helezon Cikintisi ve

SIYINCI—BOSIUK ..ot e 6 mm
(1/4 in.)

Bu kisimdaki SIYIRICININ AYARLANMASI
kismina bakiniz.

c. Eger yemeklik misirda kullanim igin helezon 76 mm
(3 in.) kaldirilacaksa, donanimi gikarin (A).

d. Yuvalar (C) Ust delikler (D) ile hizalanana kadar
helezonu kaldirin ve donanimi yeniden takin.

e. Belirtilen degerde sikin.

Teknik o6zellik belirtimi
Merkezi Destek
SOMUNIAMN—TOTK....ccutieitieitie et s 90 Nm
(66 Ib.-ft.)

f. Yan koruyuculari kapatin.

H96290 —UN—12MAY 10

Helezon Merkez Destegi Gosterilmektedir

A—Donanim
B—Somun

H96291 —UN—12MAY 10

C—Ayar Yuvalari
D—Ust Delikler (3 adet)

KR43067,00005A6 -80-19MAY10-2/2

Alt Siyiricinin Ayarlanmasi

Misir 6n takiminin arka duvarindaki siyiricilar, ekinin ve
malzemenin besleme bogazina dogru hareket ettikce
helezon gevresine sariimasina engel olur. Alt siyirici (A)
ayarlanabilir.

Donanimi (B) gevsetin, siyiriciyl helezon gikintisi (C) ile
styirict kenari (D) arasinda 6 mm (1/4 in.) mesafe kalana
kadar ayarlayin ve donanimi sikigtirin.

A—AIt Siyirici C—Helezon Gikintisi
B—Donanim D—Siyirici Kenari

H95839 —UN—25MAR10

KR43067,0000566 -80-25MAR10-1/1

45-8
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Ayarlar—Misir On Takimi

Zincirin Baglanmasi

Bir zincir baglanti pargasini takarken, yayli mandalin
kapali ucu zincirin hareket yoénine bakmalidir.

O

i
e
:
H41470 %
KR43067,0000738 -80-09JUL15-1/1
Helezon Tahrik Zincirinin Ayarlanmasi
1. Civatalan (A) ve kapag! (B) ¢ikarin.
2. Kilit somunlarini (C) gevsetin.
3. Avara plakasini (D) zincir gerginligini artirmak icin
asagl, azaltmak icin yukari dogru kaydirin. 2
2
4. Kilit somunlarini 6zelliklere uygun sekilde sikistirin. “ol’
Teknik o6zellik belirtimi %|
Avara Plaka g
SOMUNIAII—TOTK ...ttt 90 Nm s
(66 Ib.-ft.) -
NOT: Fazla zincir gerginligi zamaninda olmayan zincir
asinmasina neden olacaktir. Gevsek taraf hareketi
10 mm (3/8 in.) yukari ve 10 mm (3/8 in.) asagi
olacak sekilde zincir gerginligini ayarlayin.
A—Iimbus Civatalar C—Kilit Somunlan
B—Kapak D—Avara Plakasi
i
I
z

DM84283,00006F8 -80-21MAY15-1/1

45-9
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Yaglama ‘

Gres

NLGI kivamhlik sayilarina ve bakim zaman araliginda
beklenen hava sicakliklarina uygun nitelikte gres kullanin.

Asagida belirtilen gresler onerilir:
¢ John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Asagida belirtilenleri kargilayan bagka gresler de
kullanilabilir:

¢ NLGI Performans Sinifi GC-LB

ONEMLI: Bazi gres yogunlastiricilar digerleri
ile uyumlu degildirler.

Eger gres memesi eksik ise, hemen yeni bir
tane takin. Gres tabancasi kullanmadan 6nce
gres memelerini iyice temizleyin.

Betimleme

Cok-Amacl, Ylksek Sicaklik Asiri Basing Gresi,
ozellikle degerek yuvarlanan 6gelere iliskin
uygulamalarda etkilidir.

Uriin Numarasi
TY6341

4 120°F

H 104°F

86°F

68°F

50°F

NLGI Number 2

32°F

LGl Number 1

NLGI Number 0

John Deere HD MOLY-
IQ—John Deere GREASE-GAR

John Deere SD POLYUREA
ohn Deere HD LITHIUM COMPLEX:
ohn Deere HD WATER RESISTANT-

14°F

—4°F

e

H —22°F

H —40°F

TS1667 —UN—30JUN99

AG,0U01035,1175 -80-09JUL15-1/1

Yaglarin Depolanmasi

Makinaniz ancak temiz yaglayicilar kullanildiginda yuksek
verimde caligabilir.

Yagdlarin saklandidi kaplar her zaman temiz olmalidir.

Yagdlari ve yag kaplarini toza, neme ve diger kirlenmelere
karsi korunan yerlerde saklayin. Su ve pislik birikimini
onlemek icin yag kaplarini yan yatirin.

Tam kaplarin Gzerine, igerisinde ne oldugunu yazin.

Atik yaglari ve eski yag kaplarini ¢opliklere atmayin; 6zel
atik toplama yerlerine verin.

DX,LUBST -80-11APR11-1/1

Alternatif ve Sentetik Yaglayicilar
Bazi iklimlerdeki hava kosullari bu el kitabinda énerilen
yaglarin disinda yaglar kullaniimasini gerektirebilir.

Bazi John Deere sogutma sivilari ve yaglari her yerde
bulunmayabilir.

Bu konuda bilgi edinmek ve 6neri almak i¢in John Deere
yetkili saticiniza danigin.

Bu kitapta belirtilen kosullara uygun olan sentetik yaglar
da kullanilabilir.

Bu el kitabinda belirtilen sicaklik sinirlari ve bakim
araliklari sentetik yaglar icin de gecerlidir.

Teknik 6zellikleri uygun olan geri dondsim Grind yaglar
da kullanilabilir.

DX,ALTER -80-11APR11-1/1

Yaglarin Karistiriimasi

Farkli tip ve marka yaglar birbirlerine karistirlmamalidir.
Yag ureticileri bazi katki maddeleri ile yaglarinin belirli
teknik ozellikleri yerine getirmelerini saglamakta ve
randimanlarini yukseltmektedir.

Farkh tipteki yaglarin birbirlerine karistiriimasi bu
Ozelliklerin kaybolmasina neden olabilir.

Bu konuda daha genis bilgi icin John Deere yetkili
servisinize danisin.

DX,LUBMIX -80-18MAR96-1/1

50-1
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Yaglama ve Bakim

Yaglama Araligi Cizelgesi

Yaglama Aralig1 Cizelgesi

200 Saat

1000 Saat

Zincirlerin Kontrolu ve Ayari

Sira Unitesi Tahrik Zincirindeki Yagdi Degistirin

Helezon Tahrik Zincirini Yaglayin

Sira Unitesi Disli Kutusu Yag Diizeyini Kontrol Edin

Sira Unitesi Kayar Kavramasini Yaglayin

Helezon Tahrigi Kayar Kavramasini Yaglayin

Kesme Disli Kutusu Yagini Kontrol Edin (varsa)

Girig Tahrik Mil(ler)ini Yaglayin

Sira Unitesi Disli Kutusundaki Yagi Degistirin

Kesme Disli Kutusundaki Yagdi Degistirin (varsa)

ONEMLI: Ekipmanin zarar gérmesini ve sistemin
kirlenmesinden dolayi hasar géormesini
engellemek igin yaglamadan 6nce ve sonra
gres nipellerini temizleyin.

Eger gres nipeli arar gérmisgse veya eksik
ise hemen degistirin.

ONEMLI: Yag seviyelerini kontrol ederken
¢ikarmadan once fislerin etrafindaki

alanlar daima temizleyin.

Figleri daima iyice sikin.

KR43067,000096B -80-240CT11-1/1

Her 200 Calisma Saatinde bir

Zincirlerin Kontrolii ve Ayarlanmasi—Toplayici,
Helezon Tahrigi ve Sira Unitesi Tahrigi

NOT: Farkli misir 6n takimi modelleri her zincirden
farkli sayiya sahip olabilir.

1. Helezon Zinciri (A): Zincirin durumunu ve gerginligini

kontrol edin. Gereken sekilde ayarlayin veya

degistirin (Ayarlar kismindaki Helezon Tahrik Zincirinin

Ayarlanmasi'na bakiniz).

2. Sira Unitesi Tahrik Zinciri (B): Zincir(ler)in durumunu
ve gerginligini kontrol edin. Gereken sekilde ayarlayin
veya degistirin (Ayarlar kismindaki Sira Unitesi Tahrik

Zincirinin Ayarlanmasi'na bakiniz).

3. Toplayici Zincirleri (C): Zincirlerin durumunu ve

gerginligini kontrol edin. Gereken sekilde ayarlayin
veya degistirin (Ayarlar kismindaki Toplayici Zinciri

Gerginliginin Ayarlanmasi'na bakiniz).

A—Helezon Tahrik Zinciri C—Toplayici Zinciri
B—Sira Unitesi Tahrik Zinciri

Devami arka sayfada

H93818 —UN—14APR09

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-1/8

55-1
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Yaglama ve Bakim

Sira Unitesi Tahrik Zincirindeki Yagi Degistirin:

ONEMLI: Asin zincir asinmasini engellemek igin yag
seviyesini 6zelliklere uygun tutun.

1. Misir 6n takimini tamamen kaldirin ve besleme bogazi
emniyet durdurucusunu takin.

2. Bosaltma 6ncesinde yagi isitmak igin 6n takimi kisa
sire calistirin.

NOT: Akigkani temiz bir kaba bosaltin ve uygun
sekilde imha edin.

3. Bosaltma tapasini (A) ¢ikarin, guvenlik durdurucusunu
ayirin ve yagi bosaltmak igin 6n takimi indirin.

4. Bosaltma tapasini takin.
5. Kontrol tapasini (B) ¢ikarin ve kapaga ulasin (C).

ONEMLI: Yag seviyesi misir 6n takimi bigerdéver
tizerindeyken ve toplayici uglari zemine
temas ederken (yaklasik 25 derece agi)
kontrol edilmelidir.

6. Kontrol tapasinin (E) alti ile ayni hizaya gelene kadar
erisim kapagi acikligindan (D) SAE 80/90 disli yagi
ekleyin. Kapasitesi yaklasik 0,9 I'dir (1 qt.).

Teknik o6zellik belirtimi
Tahrik Zinciri
YagI—Kapasite......cccueeiiiiiieiiie e 0,91
(1 qt)

NOT: Erigsim kapagi contasinin temiz ve hasarsiz
oldugundan emin olun. Gerektiginde degistirin.

7. Sira birimi tahrik zinciri erisim kapagini takin ve tapayi
kontrol edin. Kapak imbus civatalarini (B) belirtilen
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi
Sira Unitesi Tahrik Zinciri
KaPAGI—TOIK. ...ttt 17 Nm
(150 Ib.-ing)

8. Eger misir 6n takimi cift tahrikli mil kullaniyorsa, diger
tarafta tekrar edin.

A—Bosaltma Tapasi
B—Kontrol Tapasi
C—Kapak

Devami arka sayfada

H99232 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99233 —UN—30NOV10

D—Doldurma Yeri
E—Tapa Deligi

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-2/8

55-2

080216
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Yaglama ve Bakim

Helezon Tahrik Zincirlerini Yaglayin:

ADiKKAT: Ciddi yaralanmalari 6nlemek i¢in motor

1.

calisirken zincirleri kesinlikle yaglamayin.

Zincirleri yaglamadan 6nce 6n takimi kisa bir sire

boyunca calistirin. Sicak zincir yagin pimler ve burglar 2
arasina girmesini artirir. E:
2. Zinciri SAE 30 ya da daha agir yag ile yaglayin. John %l
Deere TY6240 zincir yagi bir aerosol kap icerisinde J
mevcuttur. 3
3. Eger misir 6n takimi gift tahrikli mil kullaniyorsa, diger
tarafta tekrar edin.
A—Helezon Tahrik Zinciri
DM84283,00006F9 -80-13JUL15-3/8
Sira Unitesi Digli Kutusu Yag Diizeyini Kontrol Edin:
NOT: Sira (lnitesi digli kutusu yagi, yag cubugu
tizerinde dogru degerler elde etmek icin n takim
yukaridayken sicak olmalidir.
1. Disli kutusu yagini isitmak igin 6n takimi kisa bir stire £
calistinn. !
2. Misir 6n takimini tamamen kaldirin ve besleme bogazi i
emniyet durdurucusunu takin. 7
3. Motoru KAPATIN, el frenini ¢gekin ve kontak anahtarini é
cikarin. T
4. Toz ve kirin digli kutusuna girmesini engellemek igin
kontrol tapasi/yag cubugu (A) ¢evresindeki alani
temizleyin.
5. Yag cubugunu cikarin ve temizlemek igin silin.
6. Yag cubugunu disli kutusuna tamamen sokun, gikarin -
ve mil Uzerindeki akiskan seviyesini gdzlemleyin. EEE
7. Eger seviye dolu isaretinin (B) altindaysa, dolu i
isaretine gelene kadar yag cubugu agzindan TY6296 7
80W 90 GL-5 disli yagi ekleyin. 8
ONEMLI: Disli kutusunu fazla doldurmayin. Disli z

kutusunu minimum isaretinden (C) dolu
isaretine (B) getirmek i¢in 0,42 L (0,44 qt.) yag
gereklidir. Diger seviyelerde eklenmesi gereken
yag miktari oransal olarak degisir.

A—TapalYag Gubugu Kontrolii
B—Dolu Isareti

Devami arka sayfada

C—Minimum isareti

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-4/8

55-3
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Yaglama ve Bakim ‘

Sira Unitesi Kayar Kavramalarini Yaglayin:

Kesmesiz Model Gésterilmektedir

A—Sira Unitesi Kayar Kavrama B—Kesme Disli Kutusu

Gres Fitingleri

ONEMLI: Herbir kayar kavrama kolay erisim igin
birden fazla gres fitingine sahiptir. Kavrama
basina sadece BIR fitingin yaglanmasi gereklidir.

1. Misir 6n takimini tamamen kaldirin ve besleme bogazi
emniyet durdurucusunu takin.

2. Sadece Kesmesiz Misir On Takimi:

a. On takim altindaki sira tinitesi kayar kavramay!
bulun. Kayar kavrama disli kutusunun sol tarafina
monte edilmistir.

b. Kayar kavrama uzerindeki bir gres fitingine 10
pompa gres uygulayin.

H99158 —UN—22NOV10

3.

H114327 —UN—O05JUN15

c. Kalan sira unitelerinde yaglamay tekrarlayin.
Sadece Kesmeli Misir On Takimi:

a. On takim altindaki sira (initesi kayar kavramay!
bulun. Kayar kavrama digli kutusu ile kesme disli
kutusu (B) arasina monte edilmistir.

b. Kayar kavrama Uzerindeki bir gres fitingine 10
pompa gres uygulayin.

c. Kalan sira unitelerinde yaglamay tekrarlayin.

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-5/8

Helezon Tahrigi Kayar Kavramasini Yaglayin:

ONEMLI: Herbir kayar kavrama kolay erigim igin
birden fazla gres fitingine sahiptir. Kavrama
basina sadece BIR fitingin yaglanmasi gereklidir.

1. Helezon tahrigi kayar kavramasi Gzerindeki bir gres
fitingine (A) 10 pompa gres uygulayin.

2. Eger misir 6n takimi gift tahrikli mil kullaniyorsa, diger
tarafta tekrar edin.

A—Helezon Tahrigi Kayar
Kavrama Gres Fitingi

Devami arka sayfada

H114324 —UN—O05JUN15

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-6/8

55-4
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Yaglama ve Bakim

StalkMaster™ Disli Kutusu Yagini Kontrol Edin (varsa):

NOT: Kesme digli kutusu yagi, dogru yag seviyesi elde
etmek igin 6n takim yukaridayken sicak olmalidir.

1. Disli kutusu yagini isitmak icin 6n takimi kisa bir stire
calistirin.

2. StalkMaster™Misir 6n takimini tamamen kaldirin ve
besleme bogazi emniyet durdurucusunu takin.

3. Motoru durdurun, el frenini gekin ve kontak anahtarini
cikarin.

4. Disli kutusunun arka tarafindaki kontrol/doldurma
tapasini (A) gikarin. Yag seviyesi kontrol/doldurma
tapasi deliginin altinda olmalidir. Dogru seviyeyi elde
etmek igin gereken sekilde TY6296 80W 90 GL-5 digli
yagi ekleyin. Kontrol/doldurma tapasini yeniden takin.

5. Disli kutusunun 6niindeki kontrol/doldurma tapasini
(B) cikarin. Yag seviyesi kontrol/doldurma tapasi
deliginin altinda olmalidir. Dogru seviyeyi elde etmek
icin gereken sekilde TY6296 80W 90 GL-5 digli yagi
ekleyin. Kontrol/doldurma tapasini yeniden takin.

6. Kalan kesme disli kutulari igin de tekrar edin.

A—Kontrol/Doldurma Tapasi B—Kontrol/Doldurma Tapasi

StalkMaster Deere & Company'e ait ticari bir markadir

On Kap Gésterilmektedir

H114325 —UN—O05JUN15

H99160 —UN—22NOV10

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-7/8

Girig Tahrik Milini Yaglayin:

1. Gres fitingine ulasmak igin gereken sekilde korumayi
cevirin.

2. Girig tahrik mili gres fitingine (A) gres surin.

3. Eger misir 6n takimi gift tahrikli mil kullaniyorsa, diger
tarafta tekrar edin.

A—Tahrik Mili Gres Fitingi

H99098 —UN—17NOV10

DM84283,00006F9 -80-13JUL15-8/8

55-5
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Yaglama ve Bakim

Her 1000 Galisma Saati ONEMLI: Yag seviyelerini kontrol ederken

ONEMLI: Ekipmanin zarar gérmesini ve sistemin ¢ikarmadan once figlerin etrafindaki
kirlenmesinden dolay1 hasar gérmesini alanlari daima temizleyin.
engellemek i¢in yaglamadan 6nce ve sonra
gres nipellerini temizleyin.

Eger gres nipeli arar gérmiisse veya eksik Sira Unitesi Disli Kutusundaki Yagi Degistirin
ise hemen degistirin.

Fisleri daima iyice sikin.

i i
I 1
; z £
Sira Unitesi Uzerinden Gériiniim Alttan Gériiniim, Sira Unitesi Arkasi
NOT: Sira tinitesi digli kutulari yag bosaltmak ve doldurmak
icin 6n takim kaldirlmig sekilde sicak olmalidir. ﬂ -
1. Sira Unitesi disli kutusu yagini isitmak igin 6n takimi @—"
galistirin. "©
2. On takimi tamamen kaldirin ve besleme bogazi °
emniyet durdurucusunu takin. / ‘»—‘@ %
3. Motoru KAPATIN, el frenini ¢ekin ve kontak anahtarini Nl
gikarin. %I
4. Toz ve kirin digli kutusuna girmesini engellemek igin %
kontrol tapasi/yag gubugu (A) gevresindeki alani z
temizleyin.
5. Yag gubugunu ¢ikarin ve temizlemek igin silin. A—TapalYag Gubugu Kontrolii  C—Dolu isareti
NOT: Yagi temiz bir kaba bosaltin ve uygun B—Bosaltma Tapasi D—Minimum lgareti
sekilde imha edin.
6. Bosaltma tapasini (B) sokiin ve yagi akitin. ONEMLI: Disli kutusunu fazla doldurmayin. Seviyeyi
) minimum isaretinden (D) dolu isaretine (C)
7. Bosaltma tapasini yeniden takin. getirmek icin 0,42 L (0,44 qt.) yag gereklidir.
= 2 A £ dicli vad Diger seviyelerde eklenmesi gereken yag
8. ;(E%ﬁl;l:’)ugu agzindan TY6296 80W 90 GL-5 digli yagi miktar: oransal olarak degisir.
Teknik o6zellik belirtimi 11. Yag cubugunu geri takin.
Rezervuar—Kapasite..........cccoooiiiiiiiiiice e 1100 ml L . .
(37,2 0z) 12.Bunu geri kalan sira unitesi digli kutulari Gzerinde de
tekrarlayin.
9. Yag gubugunu disli kutusuna tamamen sokun, gikarin
ve mil Gzerindeki akigskan seviyesini gdzlemleyin.
10. Eger seviye dolu isareti (C) altindaysa, gereken
sekilde yag ekleyin.
Devami arka sayfada DM84283,00006FA -80-22MAY15-1/2
55-6 080216
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Yaglama ve Bakim ‘

Kesme Disli Kutusundaki Yagi Degistirin

NOT: Kesme digli kutulari yag bosaltmak ve doldurmak
icin 6n takim kaldirilmis sekilde sicak olmalidir.
On kap yagini 1sitmak igin kesme bigaklarinin digli
kutusu koluna kavranmig oldugunu dogrulayin.

1. Kesme digli kutusu yagini isitmak igin 6n takimi
galistirin.

2. On takimi tamamen kaldirin ve besleme bogazi
emniyet durdurucusunu takin.

H114326 —UN—O05JUN15

3. Motoru KAPATIN, el frenini ¢gekin ve kontak anahtarini
cikarin.

NOT: Yagi temiz bir kaba bosaltin ve uygun
sekilde imha edin.

4. On ve arka bosaltma tapalarini (A ve B) ¢ikarin ve
yagin bogalmasina izin verin.

5. Tapalari yeniden takin.
6. On ve arka kontrol/doldurma tapalarini (C ve D) gikarin.

7. Kontrol/doldurma tapalarinin deliklerinin alti ile ayni
seviyeye gelene kadar 6n ve arka kaplara TY6296 g
80W 90 GL-5 disli yagi ekleyin. -

On Kap Gosterilmektedir

H99162 —UN—22NOV10

Teknik 6zellik belirtimi

Arka Kap—Kapasite...........cccoiriiieiiiiceereeee e 350 ml
(11,8 o0z.) A—grka Bosaltma Tapasi C—Arka Kontrol/Doldurma
S o ; B—On Bosaltma Tapasi Tapasi
K K BBttt | .
On Kap—Kapasite ; 1633 om D—On Kontrol/Doldurma
(21,3 0z) Tapasi

8. Kontrol/doldurma tapalarini yeniden takin.

9. Kalan kesme disli kutulari igin de tekrar edin.

DM84283,00006FA -80-22MAY 15-2/2
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Sorun Giderme

Misir Basghgi

Gogu misir 6n takimi galisma sorunu dogru ayar yapilarak
¢ozllebilir. Asagidaki sorun giderme gizelgesi bir sorunla

Belirti

Arazide Misir Kogani Kaybi

Sap Makaralarinda Kogan
Soyulmasi

Bigcerdoverin Arkasindan Soyulmus
Kog¢an Geliyor

Kocanlar Agizdan Diga Kayiyor

karsilastiginiza, olasi nedeni ve 6nerilen ¢6ziim yolunu

Sorun

Nokta uglari ¢ok yuksek ayarlanmis.

Siiris hizi ¢ok yiiksek ya da disuk.

Ekili siralari almiyor.

Sira Uniteleri siralari ortalamiyor.

Kocanlar toplayici zincirleri Uzerinden
kayiyor.

Toplayici zinciri hizi gok yuksek ya da
disuk.

Kapak saclari dogru olarak
ayarlanmamis.

Makine gok yuksek galisiyor.

Misir 6n takimindan asiri ¢op girisi.

Kogan biriktiriciler aginmis.

Devami arka sayfada

bulmaniza yardimci olacaktir. Bir problemi ¢ézmeye
calisirken, problemin kaynaginin problemin olustugu yer
disinda bir yer olmadigindan emin olun.

Gozim

Sira Unitesi kizak plakasi yerden 1 ing
yukaridayken uglar zemine dokunacak
sekilde noktalari ayarlayin.

Algakta asili koganlari toplarken,
toplayici noktalarinin 6n ucunu
yukseltin ve misir 6n takimini kizaklar
yere yakin bigimde ¢alistirin.

Arazi ve zemin kosullarina uygun bir
hizda galistirin. Cok yuksek siiris
hizi saplari ileriye dogru egebilir ve
koganlarin toplayici zincirlerinin 6niine
dismesine neden olabilir. Cok disuk
surds hizi toplayici zincirlerinin saplari
atmasina ve koganlarin 6n takimdan
kayacak sekilde ayrilmasina neden
olabilir.

Toplama zincirlerinin saplari, sap
makarasina yonlendirebilecegi bir
hizda galistirin.

Kocan kaybini azalmak igin ekili
siralari izleyin.

Misir 6n takimi sira araligini tarladaki
misirin sira araligina esit olacak
bicimde ayarlayin.

Asinmisg kogan biriktiricileri ¢cikarin ve
kogan biriktiriciler takin.

Degisken hizli besleme bogazi hizini
degistirin ya da bicerddver surus
hizini ayarlayin.

Kapak saclarini ayarlayin. Kapak
saclari arasindaki boslugu azaltin.

Nokta ucunu yukseltin ve 6n takimi
daha algak caligtirin.

Degisken tahrik hizli veya sabit tahrik
hizli bigerdoveri ylkseltin.

Misir 6n takimindaki kapak saci
boslugunu agin.

Kocan biriktiricileri degistirin.

KR43067,0000758 -80-01DEC10-1/3
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Sorun Giderme

Belirti

Misir Saplarinin Yukarn Cekilmesi

Tikanma

Zayif ya da Kirllmisg Saplarda Misir
Kogani Kaybi. Sorun Hastalik (Sap
Kizili) ya da Zararli Bocekten (Misir
Kemirenden) Kaynaklanir

Sorun

Kapak saclari birbirine gok yakin
ayarlanmis.

Toplayici zincirine igin surds ¢ok hizli.

Toplayici zincir ¢ikintilari misir sapi
koklerine takiliyor.

Misir ¢ok kuru ve yatik.
Asinmis sap makaralari.

Sap makaralarinda ve kapak
saclarinda sap kiriimasi.

Sap makaralari gevresinde ¢op
ugusmasi.

Gevsek toplayici zincirleri.

Ekili siralari almiyor.

Siris hizi ¢ok ylksek, malzemenin
misir 6n takimindan fazla gegmesine
neden oluyor.

Malzeme helezon ile birlikte akmiyor.

Misir saplari toplayici agiz deligini
tikiyor.

Asinmig sap makaralari.

Sapin kogan biriktiricilere degmesi.

Suris hizi gok ylksek.

Devami arka sayfada

Géziim

Saplar makaralar arasina daha
serbest beslenene kadar kapak
saclarini kademeli bir sekilde acgin.

Ekin kosullarina uydurmak igin
yavaslayin ya da sira Unitesi tahrik
hizini artirin.

Nokta ucunu algaltin ve 6n takimi
daha yuksekte galistirin.

Kocgan biriktiricileri sokun.
Sap makaralarini degistirin.

Kapak saclar acikliklarini ayarlayin.
Ayrica kapak saclarinin esit
ayarlanmis ve makara merkezi
Uzerinde ortalanmig olmasini saglayin.

Cop bigaklarini sap makaralarina
yakin ayarlayin.

Toplayici zincir dislilerini aginmaya
karsi kontrol edin. Toplayici zincir
gerginligini ayarlayin.

Kocan kaybini azalmak igin siralari
izleyin.

Randiman ve zemin kosullarina
uygun bir hizda c¢alistirin. Yiksek hiz
tikanmaya neden olur.

Helezon disg govdesini engel ve
puriz bakimindan inceleyin. Helezon
cikintisi ile zemin arasinda 22 mm
(7/8 in.) bosluk oldugunu kontrol edin.
Helezon gikintisi ile siyirici arasinda 6
mm (1/4 in.) bosluk oldugunu kontrol
edin.

Kocgan biriktiricileri sokun.
Asinmis sap makaralarini degistirin.

Kocan biriktiricileri sokun.

Yol hizini azaltin.

KR43067,0000758 -80-01DEC10-2/3

60-2

PN

080216

=77




Sorun Giderme

Belirti

Sorun

Besleme bogazi hizi dogru degil.

Asinmis sap makaralari.

Géziim

Farkli besleme bogazi hizlari
deneyerek kosullariniz igin dogru hizi
bulun.

Sap makaralarini degistirin.

KR43067,0000758 -80-01DEC10-3/3

Aktif On Takim Kontrolii (AHC)

Belirti

Aktif On Takim Kontrolii (AHC)
Calismiyor

Aktif On Takim Kontrolii (AHC)
Iniyor ancak Kalkmiyor

Aktif On Takim Kontrolii Kalkiyor
ancak Algalmiyor

Sistem Doniimlii ya da Kararsiz

Bir Engel Uzerinden Gegerken On
Takim Mantiel Olarak Kaldinldiktan
Hemen Sonra Sistem Galismiyor

On Takim Gok Yavas ya da Gok Hizh
Yiikseliyor ya da Algaliyor

Sorun

Elcil kaldirma ve indirme galismiyor.

Aktif On Takim Kontrolii devrede degil.

Besleme duzeninin 6n takima
baglantisi yapilmamis ya da gevsek.

On takim algilayicisi diizgiin olarak
baglanmamis ya da hasarl.

Arizali Aktif On Takim Kontrolii rolesi
veya Aktif On Takim Kontroli kart.

Arizali Aktif On Takim Kontroli rolesi
veya Aktif On Takim Kontroli kart.
Kumanda mili kisitlaniyor.

Otomatik inme hizi valfi kapall.

Yanlis algaltma hizi ayari.

Yanlis akimdlator ayari.

Sistem etkisizlestiriimis.

Yanlig algaltma hizi ayart.

Sirali valf problemi.

Coziim

John Deere yeftkili servisinize danisin.

istenen Aktif On Takim Kontrolii
modunu devreye alin.

Baglantiy1 duzguin bigimde yapin.

Baglantisini yapin ya da algilayiciyi
degistirin.

John Deere yetkili servisinize danisin.
John Deere yetkili servisinize danigin.
Kisitlanmayi arastirin.

Sirall valfi ayarlayin.

Sirali valfi ayarlayin.

Bicerddver Kullanici Kilavuzuna
bakiniz.

Yeniden etkinlestirme igin, ¢ok
fonksiyonlu kontrol kolunda
etkinlestirme digmesine basin.

Valf grubu indirme hizini ayarlayin.

John Deere yetkili servisinize danigin.

KR43067,0000759 -80-01DEC10-1/1
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Servis

Hidrolik Silindir Emniyet Durdurucusu

ADiKKAT: Motoru durdurun, el frenini gekin
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

Besleme agzinin indirilmesi igin hidrolik boru
baglanti pargalarina vurulmasi, besleme tablasi
ve 6n takimin aninda diigmesine neden olabilir.

Manuel Besleme Bogazi On/Arka Egimi

Besleme bogdazini tamamen kaldirin ve emniyet
durdurucusunu (A) hidrolik silindir gubugu Gzerine indirin.

Motoru durdurun, el frenini ¢gekin ve kontak anahtarini
cikarin.

Hidrolik Besleme Bogazi On/Arka Egim

Besleme bogdazini tamamen kaldirin ve hidrolik besleme
bogazi én/arka egme c¢ercevesini tamamen ileri egin ve
emniyet durdurucusunu (A) hidrolik silindir gubugu Gzerine
indirin.

Motoru durdurun, el frenini gekin ve kontak anahtarini
cikarin.

NOT: Besleme bogazi kaldirildiginda ve tabla devreye
girdiginde besleme bodazi én/arka egime otomatik
ileri hareket eder ve hidrolik silindir gubuguna
indigi zaman besleme bogazinin giivenli bir
sekilde durmasina imkan tanir. Besleme bogazi
On/arka egme indirme sirasinda otomatik olarak
bilinen son pozisyona geri déner.

On takim devreden ¢ikarildiginda besleme bogazi
on/arka egme, kalkma sonrasinda otomatik
olarak ileri hareket eder. Besleme bogazi
o6n/arka egme, indirme sirasinda bilinen son
pozisyona geri dénmeyecekir.

A—Emniyet Durdurucusu

TS696 —UN—21SEP89

H112829 —UN—18FEB15

H90891 —UN—26FEB08

0OU06038,0002401 -80-150CT15-1/1

Sap Makaralarinin Soékiilmesi ve Takilmasi

ADiKKAT: Herhangi bir galisma yapmadan 6nce
misir 6n takimini tamamen kaldirin ve besleme
bogazi emniyet durdurucusunu takin.

1. Pim (A) yerine kilitlenene kadar toplayici ucu kaldirin.

ONEMLI: Uglar bigerdéver 6n camina zarar verebilir.
Korumali sasinin arkasina itmeyin.

2. Kilit gubugunu (B) gekin ve toplayici korumasini
kaldirin.

3. Sira Unitelerine erisim icin gereken sekilde tekrarlayin.

A—Pim

Devami arka sayfada

H89314 —UN—20JUL07

B—Mandal Gubugu

S$S43267,00000C7 -80-25MAY12-1/7

65-1

080216

PN=79




Servis

4. Vidalari ve pullari (A) ve ¢op bigaklarini (B) sirali Gnite
sasisinin altindan ¢ikarin.

A—Baslik Vidasi ve Pul (8 adet) B—Cop Bigagi (2 adet)

NOT: Sap makaralarinin dénmesni engellemek igin
sap makaralarinin arkasina arada 13 mm (1/2
in.) celik plaka (C) kullanin.

Sol tespit somununu ¢ikarirken plakayi
yukaridan takin.

Sagdaki tespit somununu ¢ikarirken, plakayi %

asagidan takin. 3

|

Tespit somunlarini (B) ¢ikarin ve imha edin. %l

. @

Somunun arkasindaki kiiresel pulu ¢ikarin ve saklayin. 2

Pulu paslanma veya hasara karsi kontrol edin. z
Gerekirse degistirin.

A—Sap Makaralari C—Celik Plaka
B—Tespit Somunu ve Kiiresel
Pul

$

|

z

7

N

N

: 8

R e i ; _— e T

Sol Tespit Somununun Gikarilmasi Goésterilmektedir
Devami arka sayfada $843267,00000C7 -80-25MAY12-3/7
65-2 080216
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Servis

ONEMLI: Sap makarasinin ve milin yiiziine
clkarmadan once hizalama isaretleri ¢izin. Sap
makaralan ¢ikarildiklari konuma takilmahidir.

7. Sap makarasinin spiralinin arkasindaki iki agzi (A)
bulun. Bir (2 kol) digli gekiciyi agizlara baglayarak sap
makarasini milden c¢ikarin.

8. Mil koniginden, diglilerden ve diglerden tim kiri ve pasi
temizleyin. Sap makaralarini asinma veya hasara
kars! kontrol edin. Gerekirse degistirin.

A—Sap Makarasi Cikarma
Agizlan

H100568 —UN—O03MAR11

$843267,00000C7 -80-25MAY 12-4/7

ONEMLI: John Deere Servis Pargalarindan yeni
bir somun alinmalidir.

9. Sap makarasi tespit somunu (A) 6nceden uygulanmis
bir dis tutucu yamaya (B) sahiptir ve yeniden
kullanilamaz.

A—Tutturma Somunu B—Dis Tutucu Yamasi

Devami arka sayfada

H97520 —UN—04AUG10

$843267,00000C7 -80-25MAY12-5/7
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Servis

Sap Makarasinin Kesit Alani Gésterilmektedir

10. Sap makarasinin ve milin tGzerindeki hizalama
isaretlerini kullanarak ayni anda hem sap makaralarini
(A) hem de milleri takin (B).

ONEMLI: Pulun diiz tarafi sap makarasindan
disann BAKMALIDIR.

11. Onceden gikarilimis olan kiiresel pulu (C) ve yeni
tespit somununu takin (D).

ONEMLI: Sap makaralarinin gevsemesini engelleyin.
Tork ve gevirme prosediiriinii net bir
sekilde takip edin.

NOT: Sap makaralarinin dénmesni engellemek igin
sap makaralarinin arkasina arada 13 mm (1/2
in.) gelik plaka kullanin.

12. Tutturma somununu belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Sap Makarasi Tespit
SOMUNU—TOK ...t 135 N'm + 60° Doniis
(100 Ib.-ft. + 60° Donus)

a. Somunu teknik 6zelliklere uygun sikmak igin kalibre
edilmis bir tork anahtari kullanin.

b. Sap makarasini tespit somununun késesinde
isaretleyin (E).

c. Sap makarasini, saat yoninde giderek somunun
(F) sonraki kdsesinde isaretleyin.

d. Soketi tespit somununa yerlestirin ve ilk isareti (E)
soketin duvarina uzatin

e. Soket Uzerindeki isaret, sap makarasindaki (F)
ikinci isarete ulasana kadar somunu (G) sikistirin.

f. Kalan sap makarasi igin tekrarlayin.

H97519 —UN—04AUG10

A—Sap Makarasi
B—Mil

C—Kiiresel pul
D—Tutturma Somunu

Devami arka sayfada

H101114 —UN—18APR11

H101374 —UN—O05MAY 11

H101375 —UN—O05MAY 11

E—AIltigen Somunun
Kosesindeki isaret

F—Altigen Somunun Sonraki
Kosesini igaretleyin (saat
yo6niinde)

G—60° Doniis

$843267,00000C7 -80-25MAY12-6/7
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Servis

13. Vidalari ve pullari (A) kullanarak ¢op bigaklarini takin.

14. C6p bigaklarini ayarlayin (AYARLAR kismindaki GOP
BICAKLARININ AYARLANMASI'na bakiniz).

A—Bagslik Vidasi ve Pul (8 adet) B—Cop Bigagi (2 adet)

H94250 —UN—10JUNQ9

Ek Asinma igin Toplayici Zincirleri ve Disli
Yonlerinin Degistirilmesi

Toplayici zincirleri ve zincir diglilerinde ek aginma olmasi
icin yerleri degistirilebilir. Bu tim sira Unitelerinde ayni
anda yapilmalidir.

1. Toplayici zincirleri ve disli yonlerini degistirmek
igin:
NOT: Montaj sirasinda dogru takmak igin herbir zincirin ve
zincir dislinin hangi yandan ¢ikarildigini isaretleyin.

a. Toplayici zincirleri ¢ikarin (Ave B) (bu kisimdaki
TOPLAYICI ZINCIRIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI'na bakiniz).

o
s
b. Tahrik zincir diglilerini (C ve D) sokun. g
c. Tahrik zincir diglilerini ¢ikarildiklari tarafin karsisina %'
takin. |
©
d. Zincir diglilerini (E ve F) sokin. %
e. Zincir diglileri ¢ikarildiklari tarafin kargisina takin.
f. Herbir toplayici zinciri ters cevirin ve gikarildiklari A—Toplayici Zingiri D—Tabhrik Zincir Dislisi
tarafin karsisina takin. B—Toplayici Zinciri E—Zincir diglisi
C—Tabhrik Diglisi F—Zincir diglisi
2. Kalan sira Unitelerinde tekrarlayin.
KR43067,0000739 -80-18NOV10-1/1
65-5 080216
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Servis ‘

Toplayici Zincirin Sokiulmesi ve Takilmasi

DIKKAT: Misir 6n takimini tamamen kaldirin,
motoru kapatin, park frenini ¢ekin, anahtari
cikarin ve 6n takim ile galigmadan 6nce besleme
bogazi emniyet durdurucusunu indirin.

Toplama zinciri gergisinin ayari bozulduysa veya zincirde
problem c¢oktiysa yeni zincir ile degistirin. Ayrica yedek
zincirin 6mrund kisaltmamak icin tahrik zincir diglisini ve
zincir germe dislisini degistirin.

Toplayici zinciri, zincirin gikarilmasina gerek kalmadan
pargalarin servisi igin sokulebilir.

ADiKKAT: Somun (A) avara destek seridinin (B)
bacagina karsi siki olana kadar zincir tahrik
grubunun pargalarina bakim yapmayin.

1. Toplama zinciri gerginligini azaltmak igin somunu
(A) avara destek seridine (B) kars! gelinceye kadar
dondarin.

2. Zincirde kalan gerginligi azaltmak igin gerekirse viday
(C) gevsetin.

H99117 —UN—17NOV10

A—Somun C—imbus Civata
B—Serit Bacagi D—Toplayici Zinciri

3. Toplayici zincirini (D) sokun.

4. Toplayicl zinciri tersine sira ile takin.

S$S43267,000068D -80-24JUL15-1/1
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Servis

Yag Tavasinin Sokiilmesi ve Takilmasi

1. Misir 6n takimini tamamen kaldirin ve besleme bogazi
emniyet durdurucusunu takin.

2. Yagi isitmak igin 6n takimi kisa bir siire ¢ahlstirin.
NOT: Temiz kaptaki tim sivilari alin ve dlizgiin
bir sekilde bosaltin.
3. Bosaltma tapasini (A) ¢ikarin, glivenlik durdurucusunu
ayirin ve yagi bosaltmak icin misir 6n takimini indirin.

ONEMLI: Tavadaki yeniden kullanilabilen contanin
hasar gormesinden kaginin. Tava ile
misir 6n takiminin sasisi arasinda keskin
cisimler kullanmayin.

4. Civatalar ve pullar (B) ve yag tavasini (C) sokin.

5. Yag tavasinin monte edildigi sasi (D) tarafindaki tim
kirleri ve yagi temizleyin.

6. Yag tavasindaki contanin (E) temiz ve hasarsiz
oldugundan emin olun. Gerektiginde degistirin.

NOT: Yag tavasini monte ederken donanimi ortadan
takmaya baglayin ve digsa dogru devam edin.

7. Vidalari ve pullari kullanarak yag tavasini takin.
Belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi

Ya§ Tavasi
Vidalar—TOrK .....c.eeieiiiieieiee e 30 Nm
(256 Ib.-ing)
A—Bosaltma Tapasi D—S$asi Yiizeyi
B—Baslikh Vida ve Pul (15 adet) E—Sizdirmazlik
C—Yag Karteri F—Orta Delik

Devami arka sayfada

H99234 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99235 —UN—30NOV10

DM84283,00006FB -80-22MAY 15-1/2
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Servis

8. Bosaltma tikacini (A) takin.
9. Kontrol tapasini (B) ¢ikarin ve kapaga ulasin (C).

ONEMLI: Yag seviyesi misir én takimi bigerdéver
tizerindeyken ve toplayici uglari zemine
temas ederken (yaklasik 25 derece agi)
kontrol edilmelidir.

10. Kontrol tapasinin (E) alti ile ayni hizaya gelene kadar
erisim kapagi acikhgindan (D) SAE 80/90 disli yagi
ekleyin.

Teknik 6zellik belirtimi
Yag Karteri—Kapasite..........ccocvriiiiiiiiiiiecee e 0,91

NOT: Erigsim kapagi contasinin temiz ve hasarsiz
oldugundan emin olun. Gerektiginde dedistirin.

11. Sira birimi tahrik zinciri erisim kapagini takin ve tapayi
kontrol edin. Kapak imbus civatalarini (B) belirtilen
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi
Sira Unitesi Tahrik Zinciri

KaPAGI—TOIK......eteiiiiiie et 17 Nm
(150 Ib.-ing)
A—Bosaltma Tapasi D—Doldurma Yeri
B—Kontrol Tapasi E—Bosaltma Tapasi Deligi

C—Erisim Kapisi

H99232 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99233 —UN—30NOV10

DM84283,00006FB -80-22MAY 15-2/2

Asinma Seritlerinin Sokiilmesi ve Takiimasi
1. Somunu ve pulu (A) ¢ikarin.
Civata ve pulu sokin (B).

2
3. Asinma seridini gikarin (C).
4

~
Tersine siralama ile yeni bir aginma seridi takin. 3
Teknik ozellik belirtimi gI
Asinma Seridi %I
SOMUNU—TOK ..ttt 10 Nm R
(7,38 Ib.-ft.) 3
I
A—Somun ve Pul C—Asinma Seridi
B—Civata ve Pul
KR43067,000026C -80-24APR09-1/1
65-8 080216
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StalkMaster™ Kesme Bigaklarinin Sokiilmesi
ve Takilmasi

ADiKKAT: Bigaklar iki kesme kenarina sahiptir ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bigaklari
tasirken eldiven takin.

ONEMLI: StalkMaster kesme bigaklari, herbir kesme
disli kutusu icin cift olarak degistirilmelidir.

NOT: StalkMaster kesme bigaklari aginma pargalaridir.
Bigaklar daha uzun asinma igin ters gevrilebilir.
Kabul edilebilir sap kesme 6zelliklerini korumak
icin bicaklari ters gevirin veya dedistirin.

Asinmig, kér veya hasarli bicaklar misir én
takiminin gl tiketimini ve kesme kalitesini
etkileyen faktérlerdendir, her ikisi de hasat hizini
sinirlayabilir. Kesme bigaklarinin beklenen
omrtii operatériin hasat kogullarina ve galisma
aliskanliklarina bagli olarak degisebilir.

1. Kilit somunlarini (A), pullari (B), vsdalari (C), alt montaj
plakasini (D), burglari (E) ve kesme bigaklarini gikarin

(F).
2. Bigaklar ters gevirin veya degistirin.
3. Tum donanimi ve burglari asiri asinma veya hasar

kars! kargl kontrol edin ve gerekirse degistirin.
Kilit somunlari, bicaklar ters gevrildiginde yeniden

H96454 —UN—19MAY 10

A—Kilit Somunu (2 adet) D—AIt Montaj Plakasi
B—Pul (2 adet) E—Burg (2 adet)

C—Yuvarlal

k Basli Vida (2 adet) F— Kesme Bigagi (2 adet)

kullanilabilir. Kilit somunlari, bigaklar degistirildiginde
degistiriimelidir.

»

Parcalari s6kme isleminin tersi sirasiyla takin.

Belirtilen degerde sikin.

Kesme Bigagi
Vidalari—Tork

Teknik o6zellik belirtimi

(96 Ib.-ft.)

KR43067,00005B1 -80-19MAY10-1/1

Aniz Isig1 Ampuliiniin Degistirilmesi

1. Aniz 1s1g1 (A) montaj donanimini gevsetin.

2. Kablo demetini 11k grubundan gikarin.

NOT: Ampule giplak parmak, yag veya su ile dokunmayin.

3. Muhafazadan (C) ¢ikarmak icin ampul soketini (B)
déndurun.

NOT: Ampul soketten ayrilmaz. Soket ve ampul grubu
tek bir parga olarak degistirilir.

4. Yeni ampul soketini muhafazaya takin.

5. Kablo tesisatini baglayin, 1s13in hizalamasini kontrol
edin ve montaj donanimini sikin.

A—Aniz Isig C—Muhafaza
B—Ampul Soketi

H95830 —UN—25MAR10

H94014 —UN—13MAY09

KR43067,0000562 -80-20JUL15-1/1
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Servis

On Takim Uyari Lambasi Ampuliiniin
Degistirilmesi

1. Mercegi dikkatli bir sekilde ayirmak igin diiz bigakli
bir tornavida kullanin (A).

2. Ampulii (B) igeri dogru itin ve gikarmak igin gevirin.
3. Yeni ampull takin.

Onceden gikarilmig olan mercedi tekrar 1sik
muhafazasina bastirin.

A—Isik Cami B—Ampul

H93046 —UN—310CT08

KR43067,000038D -80-11MAY09-1/1
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Depolama

Uriin D6nemi Sonunda Yapilacak Olan Bakim

1. Misir 6n takimini besleme muhafazasi guvenlik
durdurucusu, tahta bloklar veya zemin Gzerine indirin.

2. Ug camurluklari, toplayici uglarini ve kapak
saclarini agin (proseddurler igin Misir On Takiminin
Calistirlmasi'na bakiniz).

ONEMLI: Yiiksek basingh yikama piiskiirtiiciilerini,
yataklarin ya da sudan zarar gorebilecek
diger yerlerin lizerinde dogrudan kullanmayin.
Basingh su sizdirmazliklardan igeri kagabilir
ve hasar olusturabilir. Bu alanlar kurutun,
sonra yaglayin ve makineyi galigtirin.

3. Misir 6n takimini iyice temizleyin. Saman ve pislikler
nemi ¢eker ve paslanmaya neden olur.

4. Digli kutularindaki ve zincir tahriklerindeki tim sivi
seviyelerini kontrol edin.

5. Bu kilavuzun Yaglama ve Bakim kisminda agiklanan
sekilde misir 6n takimini yaglayin. Ayar civatalarin
dislerine gres surun.

6. Boyasi asinmis veya pargalanmissa tim pargalari
boyayin.

StalkMaster Deere & Company'e ait ticari bir markadir

7. Toplayici uglari, kapak saclari ve u¢ gamurluklar icin
bir polimer koruyucu kullanin.

8. Tum korumalari kapatin.

9. Mumkinse, misir 6n takimini kapali kuru bir yerde
saklayin.

10. Sonraki Uriin mevsimi icin gereken yedek parca
siparigi yapin.

StalkMaster™ Sadece Misir On Takimlari:

* Kesme gobeginin gevresindeki tim kirleri tel firca ve
basingli hava ile temizleyin.

* Tum kesme dislisi kutularindaki sivi seviyesini kontrol
edin.

NOT: Bu kilavuzun Yaglama ve Bakim kismindaki
StalkMaster™ Digli Kutusu Yagi (eger
varsa) bakiniz.

* Bu kilavuzun Yaglama ve Bakim kismindaki Kesme
Digli Kutusundaki Yagin Degistirilmesi'nde aciklanan
sekilde kesme disgli kutusunu yaglayin.

* Kesme gobeginin i¢ ylzeyini paslanmaya karsi
koruyucu bir sprey ile koruyun (Koruyucu sprey
TY22032 veya esdegeri 6nerilir).

$843267,0000319 -80-18NOV13-1/1

Uriin Dénemi Basinda Yapilacak Olan Bakim

1. Ug ¢amurluklari, toplayici uglarini ve kapak saclarini
acin (prosedurler icin MISIR ON TAKIMININ
CALISTIRILMASI'na bakiniz).

ONEMLI: Yiiksek basingh yikama piiskiirtiiciilerini,
yataklarin ya da sudan zarar goérebilecek
diger yerlerin uizerinde dogrudan kullanmayin.
Basingh su sizdirmazliklardan iceri kagabilir
ve hasar olusturabilir. Bu alanlar kurutun,
sonra yaglayin ve makineyi gcalistirin.

2. Depolama sirasinda biriken kir veya kalintilari
makineden yikayin.

3. Sira Unitesini, helezon tahrigini ve toplayici zincirlerini
uygun gerginlige ayarlayin (bu kilavuzdaki AYARLAR -
MISIR ON TAKIMI kismina bakiniz).

4. Tum disli kutularindaki ve zincir tahriklerindeki akigkan
seviyelerini kontrol edin.

5. Bu kilavuzun YAGLAMA VE BAKIM kisminda
aciklanan sekilde misir 6n takimini yaglayin. Ayar
civatalarin diglerine gres surun.

6. Tum donanimin teknik 6zelliklere gore sikistirildigini
ve tum catal pimlerinin takildigini kontrol edin.

7. Korumalari, gamurluklari ve uglari kapatin.

8. Misir 6n takimini yari hizda bir ka¢ dakika ¢aligtirin.
Asirt isinmis yataklari, disli kutusu kagaklarini ve
gevsek zincirleri kontrol edin.

9. Misir 6n takimini makineye kalibre edin (bu kilavuzdaki
KALIBRASYON VE POGRAMLAMA bdlimune
bakiniz).

10. Kullanici Kilavuzunuza bakiniz.

KR43067,0000564 -80-25MAR10-1/1
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Kilavuz icerisinde verilen teknik 6zellikler sadece servis
amachdir ve normal fabrika Gretim toleranslarini icermez.

Teknik Ozellikler

Bilesen Tanim
Toplayici Noktalari Dusuk profilli yuzer tipte, Ustten menteseli toplayici zincirleri. Perma-Glide™
(polietilen) malzeme.
Korumalar ve Dis Toplayicilar Menteseli, ¢ikarilabilir. Dikme yardimli agilma (korumalar). Perma-Glide
(polietilen) malzeme.
Toplayici Zincirleri Agir ylk, sonsuz celik makara zinciri (ana baglanti kolu yoktur). Entegre
celik cikintilar.
Sira Birimi Tahriki Dislilere sahip ve yag icerisinde galisan digli kutusu; radyal pimli kayar
kavramaya sahip tek girigli altigen mil ile tahrik edilir.
Cop Bigaklari Tam uzunlukta, ayarlanabilir, tek parca, isil islemli gelik.
Kayar Kavrama Sira Unitesi basina bir adet. Girig tahrik mili basina bir adet. Helezon tahrigi
Uzerinde bir adet.
Sap Makaralari Duz kanalli, Bigak veya Birbirine gegen Stilde (Sira tnitesi basina bir ¢ift set).
Ayarlar Tanim

Toplayici Zinciri Ayari

Yayli, kendinden ayarlanan.

Kapak Saci Ayari

Hidrolik ayarli.

Toplayici Noktasi Ayari

Toplayici Zincirler ve Zemin Arasinda Minimum Bosluk

32 mm (1-1/4 in.)

Manuel ayarlanan yiikseklik, pim ayari ve hassas ayar.

Yaklagsik Toplam Genislik

Model On Takim ID Geniglik m (ft. -in.)
606C ve 606C-SM 6R70 46 m(151ft. -1in.)
606C ve 606C-SM 6R75 46 m (15 ft. - 1in.)
606C ve 606C-SM 6R30 48 m (15 ft. 9in.)
606C 6R36/38 5,8 m (19 ft.)
608C ve 608C-SM 8R70 6,1 m (20 ft. - 2in.)
608C ve 608C-SM 8R75 6,1 m (20 ft. -2 in.)
608C ve 608C-SM 8R30 6,4 m (20 ft. - 10 in.)
608C ve 608C-SM 8R36/38 7,8 m (25 ft. - 8in.)
612C-SM 12R70 92 m (30 ft. -2in.)
612C-SM 12R75 9,2 m (30 ft. -2in.)
612C 12R36 11,2 m (36 ft. - 10 in.)
612C 12R38 11,8 m (38 ft. - 10 in.)
612C ve 612C-SM 12R20 6,6 m (21 ft. - 8 in.)
612C ve 612C-SM 12R22 72 m (23 ft. - 6in.)
612C ve 612C-SM 12R30 9,4 m (30 ft. - 10 in.)
616C ve 616C-SM 16R30 12,3 m (40 ft. -4 in.)
618C ve 618C-SM 18R20 9,5m (31 ft. -2in.)
618C ve 618C-SM 18R22 9,5m (31 ft. -2in.)

Yaklasik Toplam Derinlik (Tum Modeller)

Calisma Pozisyonunda Noktalar (algak) 3,0 m (10 ft.)
Servis Pozisyonunda Noktalar (yiksek) 2,4 m (8 ft.)
Misir On Takiminin Yaklagik Arazi Agirhg::
Model On Takim ID Agirlik kg (Ib.)

Kesmesiz Misir On Takimi:

606C 6R70 1836 kg (4048 Ib.)
606C 6R75 1837 kg (4051 Ib.)
606C 6R30 1837 kg (4051 Ib.)

Devami arka sayfada

KR43067,00009BE -80-08DEC11-1/2
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Teknik Ozellikler

Misir On Takiminin Yaklagik Arazi Agirhg::

Model On Takim ID Agirlik kg (Ib.)
606C 6R36 1978 kg (4361 Ib.)
606C 6R38 1985 kg (4377 Ib.)
608C 8R70 2348 kg (5177 Ib.)
608C 8R75 2450 kg (5402 Ib.)
608C 8R30 2347 kg (5175 Ib.)
608C 8R36 2628 kg (5795 Ib.)
608C 8R38 2635 kg (5810 Ib.)
612C 12R20 2973 kg (6555 Ib.)
612C 12R22 3033 kg (6688 Ib.)
612C 12R30 3423 kg (7548 Ib.)
612C 12R36 4333 kg (9552 Ib.)
612C 12R38 4433 kg (9774 Ib.)
616C 16R30 4489 kg (9898 Ib.)
618C 18R20 4361 kg (9616 Ib.)
618C 18R22 4458 kg (9830 Ib.)
Kesmeli Misir On Takimi - StalkMaster™
606C-SM 6R70 2069 kg (4562 Ib.)
606C-SM 6R75 2068 kg (4560 Ib.)
606C-SM 6R30 2063 kg (4549 Ib.)
608C-SM 8R70 2691 kg (5934 Ib.)
608C-SM 8R75 2684 kg (5918 Ib.)
608C-SM 8R30 2693 kg (5938 Ib.)
608C-SM 8R36 3384 kg (7460 Ib.)
608C-SM 8R38 3429 kg (7560 Ib.)
612C-SM 12R70 3817 kg (8416 Ib.)
612C-SM 12R75 3849 kg (8487 Ib.)
612C-SM 12R20 3405 kg (7508 Ib.)
612C-SM 12R22 3470 kg (7651 Ib.)
612C-SM 12R30 3880 kg (8555 Ib.)
616C-SM 16R30 4998 kg (11021 Ib.)
618C-SM 18R20 4920 kg (10849 Ib.)
618C-SM 18R22 5020 kg (11069 Ib.)
NOT: Teknik 6zellikler ve tasarim énceden

bildirilmeksizin degistirilebilir.
KR43067,00009BE -80-08DEC11-2/2
75-2
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Teknik Ozellikler

Makinenizi Gluivenli Olarak Muhafaza Edin

1. Tahribata karsi koruyucu aletler monte edin.
2. Makine depoya alindiginda:

- Askida olan ekipmani yere indirin

- Yuklemeyi zorlastirmak icin tekerlekleri en genis

konuma getirin

- Anahtarlari tGizerinden alin ve akileri ¢ikartin
Kapali mekanlara park edildiginde, gikiis kapilarinin
onlne buyuk ekipman yerlegtirin ve kapilari kilitleyin.
Acikta park edildiginde, aydinhk ve etrafi gitle gevrili
bir alan segin.

Slpheli durumlara dikkat edin ve hirsizlik vakalarini
derhal polise bildirin.

Herhangi bir kayip durumunda John Deere yetkili
saticisina haber verin.

o o bk~

TS230 —UN—24MAY89

DX,SECURE2 -80-18NOV03-1/1

On Takim Tanimlama Numarasi

On takim tanimlama plakasini (A) sol uyari 1s1§1 braketinin
tabanina monte edin.

Misir 6n takiminizin seri numarasi asagidaki bosluga
yazin. Yedek parga siparislerinde yetkili servise bu seri

numarasini verin. ;
=
1
e
A—On Takim Tanitim Plakasi é
&
$S43267,0000119 -80-13SEP12-1/1
Sahibi Oldugunuzun Belgelerini Saklayin ~ "JOHN" DEERE
1. Tim Uriin ve komponent seri numaralarinin giincel bir Product ldentificatior Numby
enventerini emin bir yerde saklayin.
2. Seri numarasi plakalarini diizenli olarak kontrol edin.
Uzerlerinde degisiklik yapildigi belirtisi varsa, polise
haber verin ve yeni plaka isteyin. 8
3. Alabileceginiz diger 6nlemler: §
- Makinenizi kendinize ait 6zel bir kodlama metoduyla %
isaretleyin z
- Her makinenin gesitli yonlerden renkli resimlerini 7
cekin 3
2

DX,SECURE1 -80-18NOV03-1/1
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Teknik Ozellikler

AT Uygunluk Beyani

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida adi verilen kisi su bildirimde bulunur

Makina tipi: Misir Bashgi
Model: 600C Serisi

su yonetmeliklerin tim ilgili hikimlerini ve temel gerekliliklerini saglar:

YONETMELIK NUMARA BELGELEME YONTEMI
Makina Y&netmeligi 2006/42/EC Oz belgelendirilmis, Yénetmelik, Madde 5'e gére
Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi 2004/108/EC Yoénetmeligin Il numarall Eki uyarinca kendinden sertifikali

Teknik yapi dosyasini derleme igin Avrupa toplulujunda yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim, Germany

Bildirim yeri: East Moline, lllinois, USA
Beyan tarihi: 1 Ocak 2015

imalatgi birim: John Deere Harvester Works

q

DXCEO01 —UN—28APR09

Adi: Craig Amann

Unvan: Global Director, Crop Harvesting Platform, Product
Engineering, Ag and Turf Division (Global Direkttr, Ekin Bigme
Platformu, Uriin Mihendisligi, Tarim ve Cim Bolima)

S$843267,000063F -80-07JUL15-1/1

Avrasya Ekonomi Birligi

Bu bilgi yalnizca Avrasya Ekonomi Birligi Gyesi Ulkelerin
EAC uygunluk igaretini tasiyan trinler igin gegerlidir.

imalatgi:
Deere & Company, Moline, lllinois U.S.A.

Avrasya Ekonomi Birligi'ndeki yetkili temsilcinin adi:
Limited Liability Company (Limitet Sirketi)
"John Deere Rus"

Yetkili temsilcinin adresi:

142050, Rusya/Russia, Moskova Bolgesi/Moscow region,

Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro
district, vladenye “Warehouse 104", Building 2 "

Teknik destek igin, yetkili servisiniz ile iletisime gegin.

TS1738 —UN—26APR16

EAC Isareti

Uretim tarihi, seri numarasi plakasinin tizerinde veya
yaninda Uretim isareti ile gdsterilmektedir.

DX,EAC -80-27APR16-1/1
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Teknik Ozellikler

Makine Tasarim Omrii

Bu makine, uzun 6murli tretken bir igletim sunmasi igin
tasarlanmistir ancak gergek elde edilebilir hizmet 6mr,
¢alisma kosullarinin agirhdi ve bakimlarinin tam olarak

yapiimasi da dahil olmak Uzere bir dizi faktore baglidir.

(Bu el kitabindaki, Bakim bolimune bakin.)

Makineyi, John Deere bayiniz ile igbirligi iginde, periyodik
olarak inceleyin ve gézden gecirin. Gézden gegirme
sonucunda, bakima, bilesen onarilmasina yeniden

imal edilmesine veya degistiriimesine iligkin 6neriler

sunulabilir ya da eger hizmet émrini tamamlamis
ise, makinenin igletimden ¢ekilmesi yoniinde gorus
bildirilebilir. (Makine bilegenlerinin bertaraf edilmesine
ve geri donusturilmesine iliskin bilgi edinmek igin, bu
el kitabinin igeriginde ayri olarak sunulmus bulunan,
hurdaya ayrilmasi bdlimine bakin.)

Eger guvenlikle ilgili bilesenleri eksik ya da bakima
gereksinim duyuyor ise, boylesi higbir makine
isletimemelidir. Guvenlikle ilgili tim bilesenler, giivenlik
isaretleri de dahil olmak Uzere, isletim 6ncesinde
onarilmali ya da yenisiyle degistirilmelidir.

DX,MACH,DESIGN,LIFE -80-14SEP15-1/1

Birlesik ing Olgiilii Somunlu Civata ve Saplama Civata Moment Degerleri

TS1671 —UN—O01MAY03

HOO| @ S

Somunlu ya SAE Sinif 1 SAE Sinif 22 SAE Sinif 5, 5.1 ya da 5.2 SAE Sinif 8 ya da 8.2
da Saplama “1b c 2110 c S10b c &b c
Civata Boyutu Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru
Nm |[Ib.-in. | Nm |Ib.-<in.| Nm | Ib.<in. | Nm |Ib.-in. | Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-in. | Nm | Ib.-<in. | Nm | Ib.-in.
1/4 3.7 33 4.7 42 6 53 7.5 66 9.5 84 12 106 | 13.5 | 120 17 150
Nm | Ibft. | Nm | Ib.ft.
5/16 77 | 68 | 98 | 8 | 12 | 106 | 155 | 137 | 195 | 172 | 25 | 221 | 28 | 205 | 35 | 26
Nm | Ib.-ft. | Nm | lb.-ft.
3/8 13.5 ‘ 120 | 17.5 | 155 22 194 27 240 35 26 44 325 49 36 ‘ 63 ‘ 46
Nm | lb.ft. | Nm | lb.-ft. | Nm | Ib.ft.
7/16 22 [ 194 | 28 | 205 | 3 | 26 | 44 325 5 | 41 | 70 | 52 | 8 | 59 | 100 | 74
Nm | Ib.ft.
1/2 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48 35.5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 | 1030 | 760 | 1300 | 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 1850 | 1350
1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535 | 1280 | 945 | 1630 | 1200 | 2050 | 1500 | 2600 | 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 | 1700 | 1250 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000 | 3400 | 2500
1-1/2 990 730 | 1250 | 930 990 730 | 1250 | 930 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3600 | 2650 | 4550 | 3350
Verilen moment degerleri yalnizca genel kullanim igindir, somunlu civata ya Civatalarin degistiriimesi gerektiginde, esdeger ya da daha
da saplama civatanin dayanimina gére verilmistir. Sizin 6zel uygulamaniz Uistlin kalite sinifindan olanlar kullaniimalidir. Kalite sinifi daha
icin degisik moment degerleri ya da degisik bir sikma islemi verilmigse onlari Ustln olan civatalar kullanildiginda, bunlar sékilenler igin
kullanin, bu degerleri KULLANMAYIN. Plastik gegcme ya da ezme ¢elik tipi karsi | verilmis olan moment degeri kadar sikilmalidir. Civatalarin
somunlar igin, paslanmaz celik civatalar igin ya da U-civatalardaki somunlar igin, | dislerinin temiz olmasini ve dis atlattinimadan takilmalarini
uygulamaya 6zgu sikma yonergelerine bakin. Kesilgen somunlu civatalar belirli | saglayin. Olanakli ise, uygulamaya 6zgu farkli yénerge
bir ylk altinda kesilecek bigimde tasarlanmiglardir. Degistirildiklerinde ayni kalite | veriimedikge, karsi somunlar, tekerlek civatalari ya da tekerlek
sinifinda kesilgen somunlu civata kullaniimahdir. somunlari bu kapsamin diginda olmak Ulzere, yalin ya da ¢inko
kapl civatalari yaglayin.

aSinif 2, uzunlugu maks. 6 in. (152 mm) olan altigen bagl saplama civatalar (somuniu civata dedil) igindir. Sinif 1, uzunlugu 6 in. (152 mm)
lizerinde olan altigen basli saplama civatalar ve uzunluk farki gézetmeden diger tiim somunlu civatalar ve saplama civatalar igindir.

b“YagI/” motor yagi tdriinden bir yagla kaplanmis, fosfat ve yagli kaplama maddeleri ile kaplanmig civatalar, ya da JODM F13C, F13F

ya da F13J ¢inko tanecikleri ile kaplanmis 7/8 in. ve daha bliyiik civatalar anlamina gelmektedir.

““Kuru” yalin ya da yaglama yapilmayan g¢inko kapli, ya da JDM F13B, F13E ya da F13H ¢inko tanecik

kaplamali 1/4-3/4 in. civatalar anlamina gelmektedir.

DX,TORQ1 -80-12JAN11-1/1
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Teknik Ozellikler

Metrik Somunlu Civata ve Saplama Civata Moment Degerleri

TS1670 —UN—O01MAY03

12.9
Somunlu ya Sinif 4.8 Sinif 8.8 ya da 9.8 Sinif 10.9 Sinif 12.9
da Saplama sna b s1a b ana b aha b
Civata Boyutu Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru
Nm [Ib-in.| Nm [lb-in.| Nm [lbin.| Nm [lb-in.| Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm | lb.-in.
M6 47 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 165 | 146 | 155 | 137 | 195 | 172
Nm | Ibft. | Nm | lbft. | Nm | lb-ft. | Nm | Ibft.
M8 11.5 102 145 | 128 22 194 | 275 | 243 32 235 40 29.5 37 275 47 35
Nm | lb.-ft. | Nm | Ib.-ft. | Nm | Ib.ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
Nm | lb.-ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Verilen moment degerleri yalnizca genel kullanim igindir, somunlu Kesilgen somunlu civatalar belirli bir yik altinda kesilecek bigimde
civata ya da saplama civatanin dayanimina gore verilmistir. Sizin 6zel tasarlanmiglardir. Kesilgen civatalari her zaman 6zdes 6zellik sinifindan
uygulamaniz igin deg@isik moment degerleri ya da degisik bir sikma islemi | olan bir yenisiyle degistirin. Civatalarin degistiriimesi gerektiginde,
verilmisse onlari kullanin, bu degerleri KULLANMAYIN. Paslanmaz celik | esdeger ya da daha Ustiin 6zellik sinifindan olanlar kullaniimalidir.
civatalar ve somunlar igin ya da U-civatalardaki somunlar igin, uygulamaya | Ozellik sinifi daha Ustlin olan civatalar kullanildiginda, bu pargalar,
0zgl stkma yonergelerine bakin. Plastik gegme ya da ezme celik tipi kargi | sokulenler igin verilmis olan moment degeri kadar sikilmalidir.
somunlari, uygulamaya 6zgu farkli yonergeler veriimemisse somunu, Civatalarin diglerinin temiz olmasini ve dis atlattirimadan takilmalarini
cizelgede belirtilen kuru moment degerine erisene dek déndirerek sikin. | saglayin. Olanakli ise, uygulamaya 6zgi farkl yénerge veriimedikge,
karsi somunlar, tekerlek civatalari ya da tekerlek somunlari bu kapsamin
disinda olmak Uzere, yalin ya da ginko kapli civatalari yaglayin.

@“Yagli” motor yagi tiiriinden bir yagla kaplanmisg, fosfat ve yagdl kaplama maddeleri ile kaplanmig civatalar, ya da JODM F13C, F13F

Xa da F13J ¢inko tanecikleri ile kaplanmig M20 ve daha bliyiik civatalar anlamina gelmektedir.

“Kuru” yalin ya da yaglama yapilmayan ¢inko kapli, ya da JDM F13B, F13E ya da F13H ginko tanecidi kapla-

mali M6 - M18 arasi civatalar anlamina gelmektedir.
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Mevcut John Deere Servis Literaturu

Teknik Bilgiler

John Deere'den teknik bilgi satin alabilirsiniz. Yayinlar,
basili ya da CD-ROM bigiminde sunulmaktadir.

Sipariglerinizi, agagidaki yontemlerden birini kullanarak
verebilirsiniz:

John Deere Teknik Bilgi Magazasi: www.John-
Deere.com/TechinfoStore

Tel: 1-800-522-7448

John Deere bayinize danigin

Sunulan bilgiler sunlar icermektedir:

PARCA KATALOGLARI, makineniz i¢in sunulan servis
pargalarini, dogru pargalari tanimaniza yardimci olmak
amaciyla acinim gorunus gizimleri ile birlikte, liste
halinde igerir. Ayrica, pargalarina ayirma ve birlestirme
islemleri icin de kullanighdir.

SURUCU EL KITAPLARI, giivenlik, isletim, bakim ve

servis bilgileri sunar.

TEKNIK EL KITAPLARI, makinenize iligkin servis

bilgilerini 6zet halinde sunar. Teknik 6zellikler, resimli

birlestirme ve pargalarina ayirma islemleri, hidrolik yag
akis diyagramlari ve kablo tesisati diyagramlar da
icerigine dahildir. Bazi Urinler, onarim ve diyagnostik
bilgilerini igeren ayri el kitaplarina sahiptir. Ornegin
motorlar gibi bazi bilesenler, ayri bilesen teknik el
kitaplari olarak sunulmaktadir.

OGRETIM PROGRAMI, imalatgidan bagimsiz olarak

ayrintili temel bilgiler sunan kapsamli bes kitap serisi

icermektedir:

- Tarima Giris serisi, ¢iftcilik ve hayvancilik sektoriinde
teknoloji kullanimina iligkin bilgiler sunar.

- Ciftlik isletmeciligi Yénetimi serisi, "gercek diinyada"
karsilasilan sorunlari inceler ve pazarlama,
finansman, ekipman segimi ve uyumluluk alanlarinda
pratik gbzumler 6nerir.

- Servis Temelleri el kitaplari, arazi ekipmanlarinin
onariminin ve bakiminin yapilacagini gosterir.

- Makine igletiminin Temelleri el kitaplari, makine
kapasitelerini ve ayarlamalarini, makine
performansinin nasil iyilestirilecegini, gereksiz tarla
calismalarinin nasil ortadan kaldirilacagini agiklar.

- Kompakt Ekipmanlarin Temelleri el kitaplari, 40 PTO
beygir gliicine kadar olan ekipmanlarin servisine ve
bakimina iliskin ydnergeler igerir.
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John Deere Servisi isinizin Devamhhgini Saglar

John Deere Yedek Parga Servisi

istediginiz parcanin dogru sekilde ve en kisa zamanda
elinize gegmesi icin orijinal John Deere yedek parcalarini
kapsayan stokumuz ile.

Yedek parga depomuz kapsamli ve diizenlidir.
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ise Gére Avadanhk

Gerekli avadanlik ve test cihazlarina sahip servisimiz
arizalarinizi en kisa zamanda giderecektir.. Boylece
zamandan ve paradan tasarruf etmis olacaksiniz.
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Egitimli Servis Elemanlari
Egitim John Deere'nin igidir.

Personelimiz duzenli olarak sunulan kurslarda egitiimekte,
bakimini ve onarimini 6grenmektedir.

Sonug?

Guvenebileceginiz bir tecribe!
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Cabuk servis

Hedefimiz, istediginiz zaman istediginiz yere zamaninda
ve ¢abuk servis yapmakitir.

Duruma gore yerinde ya da atolyemizde gerekli onarimlari
yapariz. Bize gelin ve bize glvenin.

JOHN DEERE SERVIS USTUNLUGU: Ne zaman bize
gerek duyarsaniz, biz yaninizdayiz.
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