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Introducgao

Prefacio

LEIA ESTE MANUAL atentamente para aprender como
operar e como fazer corretamente a manutengao da sua
maquina. A ndo observancia deste procedimento podera
resultar em danos pessoais ou estragos no equipamento.
Este manual, bem como os sinais de seguranga na

sua maquina, encontram-se disponiveis em outras
linguas (contatar o seu concessionario John Deere para
encomendar).

ESTE MANUAL DEVE SER CONSIDERADO parte
integrante da maquina e devera permanecer com a
maquina quando ela for vendida.

AS MEDIDAS neste manual sdo apresentadas tanto no
sistema métrico como no sistema habitual de medidas
usado nos Estados Unidos. Use apenas as pecgas
sobressalentes e acessorios de fixagao corretos. Os
afixadores em polegadas e métricos podem exigir uma
chave inglesa de métrica especifica ou em polegadas.

Os lados DIREITO E ESQUERDO s&o determinados
posicionando-se no sentido de deslocamento para frente.

O TERMO “TRANSPORTE” é usado para fazer referéncia
a uma plataforma de milho montada em uma colheitadeira
e transportada de A a B na colheitadeira.

O TERMO “REBOQUE” é usado para fazer referéncia a
uma plataforma de milho carregada em um caminhéo e
rebocada nele do ponto A até o ponto B.

ESCREVER OS NUMEROS DE SERIE DA MAQUINA
(P.I.N.) na segao da Especificagdo ou dos Numeros de
Identificagdo. Anotar com exatiddo todos os numeros
para ajudar a encontrar a maquina em caso de roubo. A

sua concessionaria também precisara destes numeros
quando vocé encomendar pegas. Guardar os numeros
de identificagdo num lugar seguro fora da maquina.

ESTA PLATAFORMA DE MILHO FOI PROJETADA
UNICAMENTE para uso em operag¢des agricolas habituais
ou operagdes semelhantes (“‘USO PREVISTO”). Qualquer
outro uso é considerado contrario ao uso pretendido. O
fabricante ndo se responsabiliza por danos ou ferimentos
resultantes do uso inapropriado, e estes riscos seréo
exclusivamente do usuario. A conformidade com e a
obediéncia as condigbes de operagido, manutencao e
reparo, conforme especificadas pelo fabricante, também
constituem elementos essenciais do uso pretendido.

ESTA PLATAFORMA DE MILHO DEVE SER OPERADA,
reparada e receber manutengdo somente por pessoas
familiarizadas com todas as suas caracteristicas
especificas e conhecedoras das normas de segurancga
relevantes (prevengao contra acidentes). Deverao

ser observados os regulamentos de prevencéo de
acidentes e todos os outros geralmente reconhecidos
sobre seguranga e medicina ocupacional, bem como
as disposicoes do cédigo de transito. Quaisquer
modificagbes arbitrarias efetuadas nesta plataforma de
milho isentardo o fabricante de toda a responsabilidade
por quaisquer ferimentos ou danos delas resultantes.

Se vocé ndo for o proprietario original desta maquina,
sera do seu interesse entrar em contato com o seu
concessionario John Deere para informa-lo do numero
de série de sua unidade. Isto ajudara a John Deere a
notifica-lo sobre quaisquer problemas ou sobre melhoras
de produtos.
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Visao de Identificacao

Vista de ldentificagao

KM1000637

Plataforma de Milho 608C exibida

KM1000637 —UN—25SEP08

KM00321,0000026 -54-24SEP08-1/1

00-1

12111

PN=5



Recursos de Segurancga da Plataforma de Milho

Recursos de Seguranca da Plataforma de Milho

KM1000638 —UN—25SEP08

KM1000638
A—Dispositivo de Prevencao B—Adesivos de Seguranga
Contra Acidentes
Além dos recursos de seguranca mostrados aqui, os do operador contribuem para a operagao segura desta
avisos de seguranga na plataforma de milho, bem como plataforma de milho quando combinada com o cuidado e
as mensagens e instrugdes de seguran¢a no manual a preocupagdo de um operador qualificado.

KM00321,0000027 -54-29AUG08-1/1
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Seguranca

Reconhec¢a as Informagoes de Seguranga

Este é o simbolo de alerta de segurancga. Ao ver este
simbolo em sua maquina ou neste manual, fique atento a
possiveis ferimentos pessoais.

Siga as precaucgdes e praticas seguras de operagao
recomendadas.

T81389 —UN—O07DEC88

DX,ALERT -54-29SEP98-1/1

Palavras de Aviso

Uma palavra de aviso—PERIGO, ATENCAO OU
CUIDADO—¢ usada como simbolo de alerta de
seguranga. PERIGO identifica os riscos graves.

Avisos de seguranga como PERIGO ou ATENCAO estéo
localizados préximos de perigos especificos. Precaugdes
gerais sao indicadas nos avisos de seguranga de
CUIDADO. A palavra CUIDADO também chama atengao
para as mensagens de seguranga neste manual.

A PERIGO

A ALERTA

A CUIDADO

TS187 —54—27JUNO8

DX,SIGNAL -54-03MAR93-1/1

Observacao dos Regulamentos de Trafego
em Estradas

Sempre observe as leis de transito locais ao conduzir a
maquina em rodovias publicas.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -54-01MAY91-1/1
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Seguranga

Uso de Roupa de Protecao

Use roupa e equipamento de seguranga apropriados ao
trabalho.

A exposigao prolongada ao ruido pode causar dano ou
perda de audicéo.

Use dispositivos de protegédo da audi¢gao apropriados
tais como protetores de ouvidos para proteger contra
barulhos altos ou incémodos.

Operar o equipamento com seguranga requer a plena
atencgéo do operador. Nao use radios nem auscultadores
enquanto estiver operando a maquina.

TS206 —UN—23AUG88

DX,WEAR -54-10SEP90-1/1

Siga as Instrugdes de Segurancga

Leia atentamente todas as mensagens de seguranca
neste manual e os avisos de seguranga em sua
maquina. Mantenha os avisos de segurangca em boas
condigdes. Substitua avisos de seguranga danificados
ou perdidos. Certifique-se de que novos componentes e
pecas de reposicao do equipamento incluam os avisos
de seguranga atualizados. Avisos de seguranga para
reposi¢gao podem ser encontrados no seu concessionario
John Deere.

Pode haver informagbes de seguranca adicionais nao
reproduzidas neste manual do operador, contidas em
pecas e componentes oriundos de outros fornecedores.

Aprenda como operar a maquina e como usar os
comandos corretamente. Ndo deixe ninguém operar a
maquina sem que tenha sido treinado.

Mantenha sua maquina em condi¢des de operagao
corretas. Modificagdes nédo autorizadas na maquina

'/

podem prejudicar o funcionamento e/ou a seguranca e
afetar a vida util.

Caso nao compreenda alguma parte deste manual
e precisar de assisténcia, entre em contato com seu
concessionario John Deere.

TS201 —UN—23AUG88

DX,READ -54-16JUN09-1/1

Emergéncias
Esteja preparado para qualquer incéndio.

Mantenha um kit de primeiros socorros e o extintor de
incéndio sempre a mao.

Mantenha os numeros de emergéncia dos médicos,
servigo de ambulancia, hospital e bombeiros proximos
do seu telefone.

TS291 —UN—23AUG88

DX,FIRE2 -54-03MAR93-1/1
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Seguranga

Armazenagem de Acessorios com Seguranga

Os acessorios armazenados tais como rodas duplas,
rodas de carcaga e carregadores podem cair e causar
graves ferimentos ou morte.

Guarde os acessorios e implementos em local seguro
para evitar uma possivel queda. Mantenha criangas e
pessoal ndo autorizado longe da area de armazenamento.

TS219 —UN—23AUGS88

DX,STORE -54-03MAR93-1/1

Lastro para Contato Seguro com o Solo

O desempenho da operagéo, da direcédo e da frenagem
da colheitadeira, pode ser afetado consideravelmente por
acessorios pesados na extremidade dianteira que alteram
o centro de gravidade da colheitadeira.

Para manter o contato necessario com o solo, pode ser
necessario usar contrapesos na extremidade traseira da
colheitadeira.

Respeite as cargas maximas permitidas para os eixos e
pesos totais.

H51907 —UN—10FEB99

KM00321,0000024 -54-27AUG08-1/1

Estacionamento e Saida da Colheitadeira
Abaixe a unidade de colheita até o solo.

Antes de sair da colheitadeira, desengate a unidade de
colheita e o separador. Desligue o motor e coloque a
alavanca de mudanga de marchas em neutro. Acione
o freio de estacionamento, retire a chave e tranque a
cabine do operador.

Nunca deixe a colheitadeira sem vigilancia enquanto o
motor estiver em funcionamento.

TS230 —UN—24MAY89

Nunca deixe a cabine do operador quando estiver
dirigindo.

JK22594,00000E2 -54-15AUG06-1/1
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Seguranga

Evite Contato Com Pe¢cas em Movimento

Mantenha maos, pés e roupas longe das pegas acionadas
por energia. Nunca limpe, lubrifique ou ajuste a maquina
quando ela estiver em funcionamento.

TS256 —UN—23AUG88

JK22594,00000E3 -54-15AUG06-1/1

Luzes e Dispositivos de Segurancga

Evite choques com outros usuarios de vias publicas, com
tratores lentos equipados com implementos ou reboques.
Verifique frequentemente o movimento do trafego pelo
espelho retrovisor especialmente ao fazer curvas, néo
esquecendo de dar sinal com o pisca direcional.

Use os farois, o pisca-alerta e os piscas direcionais dia e
noite. Respeite a legislagao local para fardis e os sinais
obrigatérios. Mantenha os fardis e os sinais visiveis,
limpos e em boas condigdes de funcionamento. Troque
ou conserte fardis e sinais danificados ou perdidos. Jogo
de luzes de seguranga para reposicao estao disponiveis
na seu concessionario John Deere.

A

TS951 —UN—12APR90

=

DX,FLASH -54-07JUL99-1/1
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Seguranga ‘

Interruptor de Desconexao para Transporte
em Estrada (Preto)

O interruptor de desconexao para transporte em estrada
(A) deve estar na posigdo de estrada ao transportar a
maquina em estrada.

Quando o interruptor de desconexao para transporte em
estrada for pressionado, a luz indicadora (B) acendera,
indicando que o interruptor esta na posi¢ao de estrada.
O interruptor de desconexao para transporte em estrada
impedira as seguintes fungoes:

H86951 —UN—20NOV06

* Retorno a Altura da Plataforma

¢ Sensibilidade da Altura da Plataforma

* CONTOUR MASTER

¢ Subida/Descida e Avango/Recuo do Molinete

* Sem-Fim de Descarga

* Abertura/Fechamento do Sem-Fim de Descarga

¢ Acionamento do Sem-Fim Articulavel (Se Equipado)
* Acionamento do Separador

* Acionamento da Plataforma

¢ Subida/Descida da Plataforma

A—Interruptor de Desconexao B—Luzes Indicadoras
para Transporte em Estrada

transporte em estrada e a luz indicadora desligara
permitindo que os interruptores da fun¢do desejada
operem novamente.

Para acionar novamente as funcbes para a operagao
de campo, pressione o interruptor de desconexao de
JK22594,00002B1 -54-31AUG07-1/1

Transporte da Colheitadeira com Plataforma
de Milho Instalada

Antes de dirigir a colheitadeira em vias publicas, a

plataforma de milho deve ser levantada e fixada na

posicao elevada. Ela ndo deve, porém, obstruir a visdo

da estrada para o operador. o

KM1000636 —UN—26AUG08

KM1000636

KM00321,0000025 -54-01SEP08-1/1

Mantenha Distancia da Plataforma
Os rolos espigadores da plataforma para milho etc., ndo .
podem ser completamente protegidos pelas medidas de
construgao, devido as suas fungbes. Sempre mantenha )
distancia desses elementos moveis durante a operagao!
Sempre desative a transmissao da plataforma, desligue
o motor e retire a chave antes de efetuar a manutengao
ou o desentupimento da plataforma.
2

H4244

H42442 —UN—10JAN91

CRNHD,90SA,B -54-14AUG97-1/1
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Seguranga

Evite Emaranhamento

Para evitar emaranhamento, ndo alimente material de
cultura na maquina com a mao nem tente desconectar
manualmente a maquina enquanto ela estiver em
funcionamento. Os rolos espigadores podem alimentar o
material de cultura mais rapido do que vocé pode soltar o
material.

@

H45810 , ‘

H45810 —UN—22JUL93

CRNHD,908A,C -54-14AUG97-1/1

Manter Distancia de Transmissoes Rotativas

O emaranhamento na transmisséo rotativa do contra-eixo
pode causar ferimento grave ou morte.

Mantenha as prote¢des da transmissao todo o tempo em
seus lugares.

Use roupa justa apropriada. Desligue o motor da
colheitadeira e certifique-se de que a transmisséo esteja
parada antes de fazer ajustes, conexdes ou limpeza da
plataforma ou de seus componentes de acionamento.

TS1644 —UN—22AUG95

0OU06035,000146A -54-30JULO1-1/1
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Seguranga

Pratica de Manutengdo Segura

Compreenda o procedimento de manutengao antes de
executar qualquer trabalho. Mantenha a area de trabalho
limpa e seca.

Nunca lubrifique, ajuste ou faga manutengdo na maquina
quando esta estiver em movimento. Mantenha méos, pés
e vestimentas longe de pegas acionadas por poténcia
elétrica ou hidraulica. Desengate todas as fontes de
poténcia, e opere os controles para aliviar a pressao.
Baixe o equipamento até ao solo. Desligue o motor.
Remova a chave. Permita que a maquina arrefega.

Apoie de forma segura quaisquer elementos da maquina
que tenham que ser levantados para que a manutencao
possa ser feita.

Mantenha todas as pegas em bom estado e
adequadamente instaladas. Repare danos
imediatamente. Substitua as pegas gastas ou partidas.
Remova quaisquer acumulagbdes de massa lubrificante,
6leo ou detritos.

Em equipamentos com motor, desligue o cabo terra da
bateria (-) antes de fazer quaisquer ajustes nos sistemas
elétricos ou antes de soldar na maquina.

Em implementos rebocados, desligue o conjunto de
cabos de ligagao do trator antes de fazer manutengao
nos componentes do sistema elétrico ou antes de soldar
na maquina.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -54-17FEB99-1/1

Manutencao de Maquinas com Segurang¢a

Prenda o cabelo longo atras da cabega. Nao use gravata,
cachecol, roupas soltas e nem colares quando trabalhar
proximo de maquinas, ferramentas ou de pegas méveis
de uma maquina. Se estes objetos se prenderem no
equipamento, poderao resultar em graves ferimentos.

Remova anéis e outras jéias para prevenir choques
elétricos ou enroscamento em pegas moveis.

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -54-04JUN90-1/1
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Seguranga

Protegoes

Mantenha sempre as prote¢des nos seus lugares.
Certifique-se de que elas estejam acessiveis para
assisténcia e corretamente instaladas.

Desligue sempre a embreagem principal, desligue o motor
e retire a chave antes de remover qualquer protegao. '
Mantenha méos, pés e roupas afastados das pegas em
movimento.
A

JK22594,00000E5 -54-15AUG06-1/1

TS285 —UN—23AUG88

Baixe sempre os implementos ao solo antes de trabalhar

Apoie a Maquina Apropriadamente
na maquina. Ao trabalhar numa maquina ou acessorio
suspenso, apoie a maquina ou o acessoério com

implementos sustentados hidraulicamente poderao baixar
ou ter vazamento interno e baixar.

seguranga. Se deixados em uma posi¢do levantada, os
N&o apoie a maquina sobre blocos de cimento, tijolos

0COS Ou escoras que possam desmoronar sob uma carga
continua. Nao trabalhe sob uma maquina que esteja
apoiada apenas por um macaco. Observe sempre as

instrugcdes de manuseio dadas neste manual.

TS229 —UN—23AUG88

Quando implementos ou acessoérios sdo utilizados em
uma maquina, siga sempre as precaugdes de seguranga
listadas no manual do operador do implemento.

DX,LOWER -54-24FEB00-1/1

Evitar fluidos sob alta pressao

Inspecione as mangueiras hidraulicas periodicamente
—pelo menos uma vez por ano — quanto a vazamentos,

dobras, cortes, trincas, abrasao, bolhas, descascamento,

ou quaisquer outros sinais de desgaste e danos.

Substitua imediatamente as mangueiras desgastadas ou

danificadas por pegas de reposi¢cao aprovadas pela John ’

Deere.

Fluidos que escapam sob alta pressdo podem penetrar
na pele e causar ferimentos graves.

X9811 —UN—23AUG88

Evite o perigo aliviando a pressao antes da desconexao
das linhas hidraulicas ou outras linhas. Apertar todas as

conexdes antes de aplicar pressao causar gangrena. Os médicos com pouca experiéncia

nesse tipo de ferimento devem procurar uma fonte
Procure por vazamentos com um pedaco de papelao. adequada de conhecimentos médicos nesta area. Essas
Proteja as maos e o corpo dos fluidos sob alta presséo. informagdes encontram-se disponiveis em inglés no

. . . Departamento Médico da Deere & Company em Moline,
Em caso de um acidente, procure imediatamente um lllinois, EUA, pelos telefones 1-800-822-8262 ou +1
médico. Qualquer fluido que penetre na pele deve ser 309-748-5636.

retirado cirurgicamente dentro de poucas horas para néo

DX,FLUID -54-120CT11-1/1
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Seguranga

Remova a Tinta Antes de Soldar ou Aquecer
Evite gases e po potencialmente toxicos.

Gases perigosos podem ser gerados quando a tinta é
aquecida por solda ou magarico.

Remova a tinta antes de aquecer:

* Remova a tinta no minimo a 100 mm (4 in.) da area
a ser afetada pelo aquecimento. Se nao for possivel
remova a tinta, utilize um protetor respiratério aprovado
antes de aquecer ou soldar.

® Se for lixar ou raspar a tinta, evite respirar o p6. Use
um respirador aprovado.

* Se usar solvente ou removedor de tinta, retire o
removedor com agua e sabdo antes de soldar. Retire . :
da area os vasilhames de solvente ou de removedor de  Faca todo o trabalho de solda em uma area bem ventilada
tinta e outros materiais inflamaveis. Permita que os para dispersar os gases toxicos e o po.

gases se dispersem por pelo menos 15 minutos antes Jogue fora a tinta e o solvente adequadamente.
de soldar ou aquecer.

TS220 —UN—23AUG88

Nao use solvente clorado em areas onde serio feitas
soldas.
DX,PAINT -54-24JUL02-1/1

Evite Aquecer Areas Proximas as Linhas de
Fluido Pressurizado

A pulverizagdo inflamavel pode ser gerada pelo
aquecimento proximo as linhas de fluido pressurizado,
resultando em queimaduras graves para vocé e outras
pessoas. Ndo aqueca por soldagem elétrica ou autdégena
ou com magarico proximo a linhas de fluido pressurizado
ou outros materiais inflamaveis. As linhas pressurizadas
podem explodir acidentalmente quando o calor se
estender para além da area préxima da chama.

TS953 —UN—15MAY90

DX, TORCH -54-10DEC04-1/1
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Seguranga

Descarte Adequado dos Residuos

Descartar os residuos de forma inadequada pode ameacar
0 meio-ambiente e a ecologia. Residuos potencialmente
prejudiciais usados com os equipamentos da John Deere
incluem produtos tais como 6leo, combustivel, liquido de
refrigeragao, fluido para freios, filtros e baterias.

Use vasilhame a prova de vazamento e fugas ao drenar
os fluidos. Nao use vasilhame para alimentos ou bebidas,
pois alguém pode enganar-se e usa-los para a ingestao
de alimento ou bebida.

N&o despeje os residuos sobre o solo, pelo sistema de
drenagem e nem em cursos de agua.

O vazamento de liquidos refrigerantes do ar condicionado
podem danificar a atmosfera da Terra. Os regulamentos
do governo podem requerer um centro autorizado de
manutencgao de ar condicionado para recuperar e reciclar
os liquidos refrigerantes usados no ar condicionado.

Pergunte ao seu centro local do meio ambiente ou de
reciclagem, ou ainda ao seu concessiondario John Deere

sobre a maneira adequada de reciclar ou de descartar
os residuos.

TS1133 —UN—26NOV90

DX,DRAIN -54-03MAR93-1/1

Substituir etiquetas com avisos de seguranca

Substituir etiquetas com avisos de seguranga que estao
em falta ou danificados. Consultar o manual do operador
da maquina para a colocagao correcta de etiquetas com
avisos de seguranga.

TS201 —UN—23AUG88

DX,SIGNS1 -54-04JUN90-1/1
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Adesivos de Segurancga

Avisos de seguranca ilustrados

Em varios lugares importantes desta maquina estao
afixados avisos de seguranga indicando possiveis
perigos. O perigo é identificado por uma figura dentro
de um tridngulo de aviso. Uma figura adjacente fornece
informagdes sobre como evitar ferimentos pessoais.

Esses sinais de seguranca, a sua localizagdo na maquina é
e um pequeno texto explicativo s&o mostrados abaixo. SEG URAN GA o
o
: 3
Acima de tudo |
&
2
0OU06075,0004057 -54-10AUG05-1/1
—
Manual do Operador
Este manual do operador contém todas as informagdes
importantes necessarias a operagdo segura da maquina.
Observe cuidadosamente todas as regras de seguranga
para evitar acidentes. 9
g
<
&
2
1
3
g
S
KM1000639 g
KM00321,0000028 -54-28AUG08-1/1
Reparagao e Manutengao
Antes de executar trabalhos de reparagdo e manutengéo,
desligue o motor e retire a chave. =y |
[ ] 2
1 o
2
— <
- 8
: 2
] 1
[T T 1] I
8
S
KM1000640 \ g

KM00321,0000029 -54-28AUG08-1/1
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Adesivos de Seguranga

Picador
N&o toque em nenhuma pega da maquina que esteja
em movimento. Espere até que todas as partes moveis
tenham parado.
. . ~ . . <
As laminas rotativas ndo param imediatamente quando a §
maquina é desligada. S
2
]
|
3
8
8
KM1000641 g
8
O]
2
<
&
2
7
g
S
S
KM1000642 g
KMO00321,000002A -54-28AUG08-1/1
- o
Plataforma de Milho
Mantenha distancia das pegas rotativas para evitar P
ferimentos. B} — = gf ——= {ég
Bracgos, pernas ou roupas soltas podem ser aprisionados ( . DIK“—" B -
pelas pecgas rotativas enquanto estiverem em “ — / g S
funcionamento. - g
A i ‘ |
Mantenha sempre a distancia de segurancga exigida das 5
pecas rotativas. HEEEN'IEEEN i
©
, , . o
Espere até que todas as partes moéveis tenham parado. g
KM1000644 ) =
e ———
/\ |
O]
2
<
&
:Z? é(i 2
T
i 3
8
8
KM1000645 ) ¢
KM00321,000002B -54-28AUG08-1/1
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Adesivos de Seguranga

Sem-fim da Plataforma de Milho
PERIGO — Mantenha distancia da plataforma de milho
Desative a transmisséo da plataforma, desligue o motor
e retire a chave antes de efetuar a manutengao ou o
desentupimento da plataforma. <
S
2
:
.
g
@
3
2
o
2
=)
|
g
g
KM1000653 =
KM00321,000002C -54-28AUG08-1/1
Extensoes do Coletor Externo
Nao alcance na area de risco de esmagamento quando
levantar ou abaixar os alongadores externos menores.
9
3
7
e
|
§
KM1001222 g
5
%
|
/- e
o |
5
KM1001228 =

KM00321,0000337 -54-09JUL10-1/1
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Adesivos de Seguranga

Area Articulavel

Mantenha-se afastado da area articulavel da plataforma
de milho.

Ao dobrar ou estender a plataforma de milho, certifique-se
de que nao haja nenhuma pessoa perto da area
articulavel.

Antes de dobrar ou desdobrar certifique-se de que todas
as pessoas mantenham a distancia de seguranca exigida
plataforma de milho.

KM1000646

KM1000646 —UN—28AUG08

KM1000647

KM1000647 —UN—28AUG08

KM00321,000002D -54-28AUG08-1/1

Estrutura Articulavel da Plataforma de Milho

Nunca acesse a area de risco de esmagamento enquanto
as secdes da extremidade externa puderem estar em
movimento.

KM1000648

KM1000649

<

i <

0
KM1000648 —UN—28AUG08

KM1000649 —UN—28AUG08

KMO00321,000002E -54-03SEP08-1/1
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Adesivos de Seguranga ‘

Plataforma de Milho

PERIGO - Mantenha distancia da plataforma. Desative
a transmissao da plataforma, desligue o motor e
retire a chave antes de efetuar a manutengéo ou o

desentupimento da plataforma. <
S
<
8
2
7
3
S
5]
s
KM1000650 ©
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3
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s
KM1000651 =
KM00321,0000122 -54-09MAR09-1/1
Sistema Hidraulico
A press&o hidraulica ndo deve ultrapassar 21000 kPa iy
(210 bar; 3046 psi). ' RIDRALL150nE SRUCK
. max.
210 bar ©
S}
2
<
8
2
I
3
5]
5]
s
KM1000654 <
KM00321,0000030 -54-28AUG08-1/1
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Reboque

Preparagao da Plataforma de Milho para
Reboque

Sempre que a plataforma de milho for rebocada
separadamente em um caminhao, utilize o palete de
transporte (A) fornecido!

Depois que o palete de transporte (A) for encaixado,
a plataforma de milho pode ser carregada com uma
empilhadeira.

ACUIDADO: Certifique-se de que a empilhadeira
esteja de acordo com os requisitos da plataforma
de milho (veja a seg¢ao "Especificagoes".)

A—Palete de Transporte

KM1000655 —UN—25SEP08

KM1000655

KM00321,0000031 -54-29AUG08-1/1

112111
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Preparacao da Plataforma de Milho

Desembalagem

Assim que o material de embalagem é removido, verifique
a unidade quanto a danos que possam ter ocorrido
durante o transporte.

KM00321,0000038 -54-01SEP08-1/1

Remocao do Palete de Transporte
Remova o palete de transporte (A).

NOTA: Guarde o palete de transporte (A) e entregue-o ao
cliente. Ele sempre sera necessario se a plataforma
de milho for transportada separadamente para
evitar danos a maquina.

A—Palete de Transporte

KM1000655 —UN—25SEP08

KM1000655

KM00321,0000032 -54-29AUG08-1/1
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Transporte

Condugao em Vias Publicas IMPORTANTE: Veja o Manual do Operador da

colheitadeira pertinente para ficar de

ACUIDADO: Ao dirigir em vias publicas ou acordo com as leis locais ao dirigir a
estradas, seja durante a noite ou durante colheitadeira em vias publicas.
o dia, sempre obedeca os regulamentos de
trafego locais com relagao aos dispositivos Se a plataforma de milho for ser transportada, dobre-a
de adverténcia, iluminagao e segurancga. Veja primeiramente.

também a secdo "Segurancga".

KM00321,0000035 -54-01SEP08-1/1

Abaixamento das Extensodes do Coletor
Externo

ACUIDADO: As extensoes (A) sao acionadas

por mola. Preste muita atengao ao elevar
ou abaixar as extensdes de modo a evitar
riscos de esmagamento.

As extensdes do coletor externo (A) devem ser abaixadas
ao dobrar a plataforma de milho.

H89215 —UN—23JUL07

Para abaixar a extensédo, empurre o pino (B) para dentro
e abaixe a extensdo.

A—Extensoes B—Pino

KM00321,0000123 -54-09MAR09-1/1

Dobrar/Desdobrar a Plataforma de Milho
(Colheitadeiras até MY 2011)

CUIDADO: Risco de ferimentos GRAVES!
Antes de dobrar ou desdobrar a plataforma de
milho, certifique-se de que nao haja ninguém
perto da plataforma de milho.

IMPORTANTE: Os eixos de acionamento devem
ser desacoplados e colocados na posiciao
de armazenamento antes do dobramento
da plataforma de milho.

Pressione e segure o lado direito do interruptor (A) para
sobrar a plataforma de milho, pressione e segure o lado
esquerdo do interruptor (A) para estender a plataforma
de milho.

A—Interruptor do Molinete

KM1000665 —UN—25SEP08

KM1000665

KM00321,0000506 -54-26SEP11-1/1
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Transporte

Dobrar/Desdobrar a Plataforma de Milho
(Colheitadeiras a partir de MY 2012)

1. Pressione a tecla de atalho das fungdes de dobra

NOTA: O interruptor de atalho das fungbes de
dobra (A) da acesso direto a tela para as
fungbes “Abertura/Fechamento da Tampa do
Tanque Graneleiro” ou “Dobrar/Desdobrar
a Plataforma de Milho”.

A—Tecla de atalho das fungoes
de dobra

(A).

H94727 —UN—27JAN10

KM00321,0000507 -54-060CT11-1/2

2. Configuragoes da Fungio Dobravel:

* Tampas do Tanque Graneleiro
- Icone de Aberto
- Icone de Fechado

* Plataforma de Milho Dobravel
- Icone Desdobrar
- lcone Dobrar

NOTA: O icone (A) de plataforma de milho dobravel
somente é exibido quando a plataforma de
milho dobravel estiver instalada.

Quando o icone (A) estiver destacado, selecione
o botédo de confirmagéo até que o processo de
dobrar/desdobrar esteja completo.

A—icone de Plataforma de
Milho Dobravel

KM1001789 —UN—060CT11

KM00321,0000507 -54-060CT11-2/2
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Transporte

Prevencgao Contra Acidentes

Ao dirigir em vias publicas, toda a area ao redor dos
pontos coletores deve estar coberta com um dispositivo
de prevengéo contra acidentes (A).

Sequéncia de Montagem do Dispositivo de Protecao
Contra Acidentes (A):

1. Depois que todas as pegas moéveis pararem
completamente, dobre as segbes da extremidade
externa.

2. Use os dois parafusos incluidos para prender o
dispositivo de protegéo contra acidentes (A) nos
pontos coletores.

Lampadas Laterais Indicadores:

Como as lampadas laterais e os indicadores na
colheitadeira normalmente estdo cobertos pelas
secoes da extremidade externa na posicao elevada, o
dispositivo de protegéo contra acidentes apresenta duas
ldmpadas/indicadores de posigao duplicadas (B). Para a
fonte de alimentagao de 12 V, use o plugue de 7 pdlos
localizado no lado direito da colheitadeira.

B—Lampadas/Indicadores de
posicao

A—Dispositivo de Prevengao
Contra Acidentes

Folga do Solo:

Ao dirigir em vias publicas, a plataforma de milho deve
ser elevada de modo que o dispositivo de prevengéo
contra acidentes dianteiro (C) fique a aproximadamente
300 mm (1 ft) acima da superficie do solo.

KM00321,0000037 -54-03SEP08-1/1

KM1000666 —UN—25SEP08
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Acoplamento e Desacoplamento

Acoplamento da Plataforma de Milho ao
Alimentador

IMPORTANTE: Veja o manual do operador da
colheitadeira para ver os pneus especificos
exigidos quando operar a plataforma.

Os pinos de trava nao sao acionados com

a plataforma no solo. Se o multiacoplador
precisar ser acionado com o coletor no solo,
desenganche o cabo da alavanca.

1. Buzine, dé a partida no motor e abaixe o alimentador.

2. Dirija a colheitadeira lentamente para frente até que
o alojamento do alimentador esteja centralizado na
abertura da estrutura de fixacao.

3. Levante a plataforma de milho completamente,
certificando-se de que os dois ganchos (A), no
alojamento do alimentador se fixem na parte dianteira
do suporte da estrutura plataforma de milho.

4. Acione o freio de estacionamento, desligue o motor,
retire a chave e abaixe o batente de seguranca.

5. Trave os macacos (B) nas laterais direita e esquerda
na posi¢cao mais alta. Para fazer isso, remova o pino
acionado por mola (C) e deixe-o engatar novamente
quando o macaco estiver na sua posigao final.

A—Gancho (2 no alojamento
do alimentador)
B—Macaco

Continua na pagina seguinte

H70033 —UN—19SEPO01

KM1000656 —UN—29AUG08

C—Pino Acionado por Mola

KM00321,0000336 -54-22JUN10-1/7
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Acoplamento e Desacoplamento

6. Retire atampa (A) e limpe a face do multi-acoplamento

(B).

A—Tampa B—Face do multi-acoplamento

H74036 —UN—19NOV02

H74037 —UN—O05NOV02

KM00321,0000336 -54-22JUN10-2/7

7. Remova o multiacoplador (A) do suporte de
armazenamento (B).

A—NMultiacoplador B—Suporte de armazenamento

o
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KM1001221, X
Continua na pagina seguinte KM00321,0000336 -54-22JUN10-3/7
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Acoplamento e Desacoplamento

NOTA: Para evitar danos ao cabo de trava, um parafuso
de cisalhamento ¢é preso na alavanca. Tentativas
de acionar os pinos de trava com a plataforma
no solo ira cisalhar o parafuso na alavanca.
(Consulte a Localizagdo do Parafuso Fusivel
Extra, posteriormente nesta se¢éo.)

Com a plataforma acoplada, os pinos de trava
deverdo se mover livremente através dos
orificios da chapa de travamento. Se os pinos
de trava ndo se estenderem o suficiente através
das chapas de travamento, certifique-se de
que as chapas de travamento na plataforma
estejam ajustadas corretamente.

8. Instale o multiacoplador (A) no receptaculo (B) e feche
a alga (C).

H89284 —UN—20JULO7

A—multiacoplador
B—Receptaculo

C—Alga

KM00321,0000336 -54-22JUN10-4/7

Multiacopladores de Trava de Botao

IMPORTANTE: Deixar de fechar o multiacoplador
totalmente para que a trava de botao possa ser
acionada pode ocasionar a queda da plataforma
durante a colheita ou o transporte.

1. Quando a alavanca do multiacoplador estiver
totalmente fechada, a trava de botéo (A) travara os
acopladores automaticamente ao mesmo tempo.

A—Trava de Botao

Continua na pagina seguinte

H82373 —UN—07FEB05

Trava Equipada com Trava de Botao

KM00321,0000336 -54-22JUN10-5/7
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Acoplamento e Desacoplamento

2. Os pinos de trava (A) devem se movimentar livremente
através dos orificios da chapa de travamento (B) na
plataforma quando o multiacoplador estiver travado.
Isso podera requerer que a chapa de travamento (C)
seja ajustada.

3. Se ajuste for necessario: Afrouxe as porcas (D) e
alinhe chapa de travamento (C).

4. Aperte as porcas (D) conforme a especificagdao M12.

Especificacao
Parafusos com Cabega

MA2—TONQUE ...ttt 130 Nm
(96 Ib-ft)
A—Pino de trava C—Chapa da Travamento
B—Oirificio da Chapa de D—Porcas de ancoragem
Travamento

KM1000659

KM1000658 —UN—29AUG08

KM1000659 —UN—29AUG08

0-6/7

5. Remova os eixos de acionamento (A) a direita e a
esquerda da posigao de armazenamento e instale no
contraeixo do alimentador, certificando-se de que o
anel de encaixe rapido trave completamente.

6. Prenda a protecao do eixo de acionamento (A) com a

. - 3
corrente de seguranga (B) e impega que girem. &
el
IMPORTANTE: Os eixos na lateral direita e esquerda Z
sao diferentes. Certifique-se de que os eixos 3
de acionamento sempre sejam instalados 8
no lado correspondente. 8
_ _ KM1000660 g
A—Eixo de Acionamento B—Corrente de Seguranca
KM00321,0000336 -54-22JUN10-7/7
35-4 12111
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Acoplamento e Desacoplamento

Desacoplamento da Plataforma de Milho do
Alimentador

CUIDADO: Nao deixe os eixos de acionamento
na colheitadeira. Ferimentos pessoais ou danos
a maquina podem ocorrer se o alimentador

for acionado acidentalmente.

1. Desconecte os eixos de acionamento do alimentador
do cilindro no acoplador de desconexéo rapida (A)
nos lados esquerdo e direito do alimentador.

2. Posicione os eixos de acionamento na posigédo de
armazenamento (B).

IMPORTANTE: Os pinos de trava ndao sao acionados
com a plataforma no solo. Se o multiacoplador
precisar ser acionado com a plataforma no
solo, solte o cabo da alavanca.

NOTA: Os pinos de trava devem estar completamente
retraidos quando a alavanca estiver totalmente
contra o batente. Ajuste a montagem do cabo se
os pinos de trava néo estiverem completamente
retraidos (veja Trava de Ponto Unico—Ajuste).

3. Levante a alavanca para desconectar o multiacoplador.

4. Desconecte multiacoplador da colheitadeira e coloque
na posicéo de armazenamento (C).

A—Acoplador de Desconexao
Rapida

B—Posicdo de Armazena-
mento

Continua na pagina seguinte

KM1000667 —UN—25SEP08
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C—Posigdo de Armazena-
mento do Multiacoplador

KM00321,0000034 -54-01SEP08-1/2
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Acoplamento e Desacoplamento

5. Abaixe a plataforma de milho ao solo.

6. Desligue o motor da colheitadeira, remova a chave da
ignicéo e acione o freio de estacionamento.

NOTA: Deixe a plataforma de milho parada a uma altura
que permita que ela seja acoplada novamente
a uma colheitadeira posteriormente. Nunca
selecione uma altura muito baixa.

7. A esquerda e a direita, abaixe os macacos (A) e
trave-os em uma altura adequada. Para isso, remova
0 pino acionado por mola (B) e deixe-0 engatar
novamente quando o macaco estiver na altura correta.

8. Acione a buzina, ligue o motor, abaixe o alimentador
até que os ganchos (C) estejam abaixo do suporte
superior da plataforma e dirija a colheitadeira
lentamente para tras.

A—Macaco C—Ganchos (2 no alojamento
B—Pino Acionado por Mola do alimentador)

et
KM1000663

KM1000663 —UN—25SEP08

KM1000664 —UN—25SEP08

KM00321,0000034 -54-01SEP08-2/2

Trava de Ponto Simples — Ajuste

NOTA: Alimentador do Cilindro CONTOUR MASTER:
Os ajustes deverao ser feitos somente no cabo
da alavanca do multiacoplador.

Nivelamento do Alojamento do Alimentador: Os
ajustes deveréo ser feitos somente no cabo

na alavanca do multiacoplador a menos que o
cabo néo esteja centralizado na extremidade
inferior (localizagédo do pino de engate). Veja
Nivelamento do Cabo da Extremidade Inferior do
alojamento do Alimentador — Ajuste.

1. Abra a protegao esquerda do alimentador do cilindro
(A).

2. Solte as contraporcas (B) do cabo.

IMPORTANTE: Verifique se a alavanca esta encostada
no batente no multiacoplador. Deixar de
verificar se a alavanca esta encostada no
batente resultara em dimensées imprecisas do
pino e podera resultar na queda da plataforma
durante a colheita ou transporte.

3. Apodie a alavanca do multiacoplador no batente.

A—Protecao B—Contraporcas

Continua na pagina seguinte

H78649 —UN—170CT03

H78650 —UN—170CT03
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Acoplamento e Desacoplamento

NOTA: Mover o cabo ‘para cima” no suporte puxa
0 pino mais para dentro.

Mover o cabo “para baixo” no suporte empurra
0 pino mais para fora.

4. Ajuste o cabo no suporte conforme necessario para o
ajuste apropriado do pino:

¢ O pino de trava esquerdo deve ter +/- 2 mm de
dimensao (A).

A—Dimensao

H79344 —UN—10DEC03

Pino de Engate Esquerdo

JK22594,0000094 -54-27JUL06-2/4

5. Segure a contraporca inferior (B) e aperte a
contraporca superior (A).

A—Contraporca Superior B—Contraporca Inferior

Continua na pagina seguinte
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Acoplamento e Desacoplamento

IMPORTANTE: Deixar de verificar se os pinos estao
ajustados com as dimensodes especificadas
pode resultar na queda da plataforma durante
a colheita ou transporte.

6. Abaixe completamente a alavanca do multiacoplador

(A) e verifiqgue se os pinos (B) (ambos os lados) Y
estdo ajustados conforme a especificagdo. Ajuste 3
novamente se ndo estiverem ajustados conforme a ﬁl
especificagao. %I
Especificagao §
Pinos do Alimentador do 2
Cilindro—DIStANCIA.......c.uervierieiieee e 45 — 52 mm
(1-3/4 in. — 2 in.)
A—Alavanca do Multiacopla- B—Pinos
dor
)
5
&
|
S
|
8
2
JK22594,0000094 -54-27JUL06-4/4
Nivelamento do Cabo da Extremidade Inferior
do Alojamento do Alimentador — Ajuste
Deverao ser feitos ajustes na extremidade inferior do cabo
de engate se as roscas (A) ndo estiverem centralizadas
no suporte (B).
Solte as contraporcas (C) e ajuste o cabo de maneira que 8
as roscas sejam centralizadas na bragadeira. s
|
Aperte as contraporcas. %l
(=3
A—Roscas C—Contraporcas g
B—Suporte +
@
g
8
1
5
|
3
3
T

MH81805,0000700 -54-17MARO05-1/1

35-8

12111

PN=34




Acoplamento e Desacoplamento

Pinos de Trava do Alimentador do Cilindro
(Limpeza)

Se os pinos de trava estiverem dificeis de se mover,
remova os parafusos (A) e limpe a area do pino.
Talvez seja necessario inclinar totalmente a estrutura
do alimentador do cilindro para poder acessar esses
parafusos.

A—Parafuso

H74309 —UN—18NOV02

MH81805,0000701 -54-17MARO05-1/1

Destravamento Manual do Alimentador do
Cilindro

Para remover a plataforma, caso o parafuso fusivel falhe,
empurre os pinos de trava (A) através das chapas de
trava e instale o parafuso M12 (B) no orificio (C). Repita

no lado oposto. 8
3
g
A—Pinos de Trava C—Orificio il
B—Parafuso z
s
3
s
ey
MH81805,0000702 -54-17MARO05-1/1
Localizagao do Parafuso Fusivel do Cabo de
Travamento
Se o parafuso fusivel (A) se quebrar, remova e substitua-o
por um parafuso fusivel extra (B). S&o fornecidos trés
parafusos fusiveis adicionais.
g
A—Parafuso Fusivel B—Parafusos Fusivel Extra 2
't
o
)
2
|
2
=
MH81805,0000703 -54-17MARO05-1/1
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Operacao da Plataforma de Milho

Informagoées Gerais

As pontas do coletor (A) sdo posicionadas entre as linhas
de milho. Os rolos espigadores (B) agarram os talos de
milho e eles sdo puxados rapidamente para baixo entre
os rolos.

Quando uma espiga de milho alcanca a chapa
destacadora, a espiga € impedida de passar por causa
da abertura estreita. Os rolos espigadores continuam a
puxar o talo e liberam a espiga do talo.

As correntes coletoras (C) apanham as espigas e
carregam-nas para um sem-fim (D) que entrega as
espigas ao alimentador do cilindro. O alimentador do
cilindro entrega as espigas ao cilindro da trilha.

H89415 —UN—01AUG07

A—Ponta do Coletor
B—Rolos Espigadores

C—Corrente Coletora
D—Sem-Fim

JK22594,000023F -54-01AUGO07-1/1

Inicio no Campo

Opere a colheitadeira em uma marcha mais lenta até que
vocé esteja familiarizado com a plataforma de milho.

Depois de dar varias voltas, pare a plataforma de milho,
desligue o motor e remova a chave. Verifique todos os
rolamentos quanto ao aquecimento. Todos os parafusos
devem estar apertados e as correntes ajustadas
adequadamente.

MH81805,0000708 -54-17MAR05-1/1

Ajuste a Plataforma de Milho Adequadamente

Depois de dar varias voltas, verifique os ajustes da
plataforma de milho e colheitadeira. (Veja a segao
AJUSTES).

MH81805,0000709 -54-17MAR05-1/1

Dirija e Opera Cuidadosamente

Dirija cuidadosamente, assim a plataforma de milho
ficara nas linhas. Nunca force a plataforma de milho ou
a colheitadeira ao ponto de sobrecarga. A sobrecarga
pode causar avarias. Inicie em uma marcha mais baixa e
aumente a velocidade até achar a velocidade de avanco
apropriada para operar.

Ouga as embreagens deslizantes ou outros ruidos
incomuns. Se a plataforma de milho ficar obstruida,

limpe-a mantendo o motor na velocidade operacional,
mas reduza a velocidade de avanco até que a plataforma
esteja limpa.

IMPORTANTE: O movimento para frente da
colheitadeira deve ser aproximadamente
igual ao movimento para tras das correntes
recolhedoras, caso contrario, podera
ocorrer uma obstrugao.

MH81805,000070A -54-17MARO05-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho ‘

Picador StalkMaster™

ACUIDADO: As facas de corte (A) StalkMaster
podem langar pedras e corpos estranhos!

Para evitar ferimentos ou morte, mantenha
sempre a distancia de seguranga requerida
da plataforma de milho.

A—Facas de Corte

KM1000799 —UN—O09MAR09

StalkMaster é uma marca registrada da Deere & Company
KM00321,0000125 -54-09MAR09-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Controles do apoio do brago

Controles do apoio de brago para plataforma de milho:
Para obter informagdes completas sobre cada fungéo,
consulte o Manual do Operador da sua colheitadeira.

A—Interruptor de Acionamento E—Indicador de Selegao

da Plataforma e de (Controles e Ajustes da
Reversao do Alimentador Operagao)
B—Interruptor de Acionamento F—Indicador do Controle
do Separador de Pressao do
C—Interruptor de Ajuste de HydraFlex™/Altura da
Presséao da Barra de Corte Plataforma
D—Interruptor de Ajuste da G—Indicador de Velocidade do
Taxa/Sensibilidade do Molinete (Dial-A-Speed ™)
Alimentador H—Interruptor de Desconexao
para Transporte em Estrada o
>
o
b4
&
2
1
8
>
%
Apoio de Brago — Colheitadeiras a partir de MY 2012
(com CommandCenter™)
o
>
<}
z
&
2
1
2
>
e — 2

Apoio de Brago — Colheitadeiras até MY 2011 (com CommandCenter™)

KM00321,0000513 -54-070CT11-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Acoplamento/Desacoplamento da
Transmissao da Plataforma de Milho

NOTA: O operador deve estar no assento do operador
antes que o separador e 0s interruptores da
plataforma possam ser acoplados.

Para engatar a plataforma de milho:

¢ Alterne o interruptor de desconexéao de transporte em
estrada (A) para a posi¢do de campo.

¢ Acione o interruptor do separador (B).

* Acople o interruptor da plataforma (C).

A—Interruptor de Desconexdo C—Interruptor de Acionamento
para Transporte em Estrada da Plataforma
B—Interruptor de Acionamento
do Separador

H99168 —UN—23NOV10

H89636 —UN—15AUG07

Colheitadeiras até MY 2011

KM00321,0000514 -54-070CT11-1/1

Velocidades de Acionamento da Plataforma  as espigas para fora. Se a velocidade de avango for

de Milho muito lenta, as correntes recolhedoras arremessaréo os
) ] ] talos de volta para a plataforma de milho, possivelmente
O avango da colheitadeira deve ser quase igual ao cortando os talos ou atirando as espigas para fora.

movimento para tras das correntes recolhedoras.

Se a velocidade de avango for muito rapida, as correntes
recolhedoras empurrardo os talos para frente e atirarao

MH81805,000070C -54-17MAR05-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Colheitadeiras com Alimentador do Cilindro
de Rotacao Fixa

Veja a segao Ajustes para modificar a velocidade da
plataforma em colheitadeiras com alimentador do cilindro
de velocidade fixa.

JK22594,0000241 -54-20JUL07-1/1

Colheita de Milho Com Espigas
Enfraquecidas ou Quebradas

Os talos e as espigas podem estar enfraquecidos por
doengas (podridao do talo) ou insetos (brocas de milho),
fazendo com que quebrem préximo ao solo quando em
contato com os pontos divisores ou protegdes do coletor
da plataforma de milho. Este material € empurrado em
pilhas que impedem as espigas de entrar em contato com
os rolos espigadores. Quando isso ocorre, a cultura é
perdida e a produtividade da colheita é reduzida.

A seguir é apresentada uma lista de possiveis solugbes
para estes problemas.

* Reduza a velocidade de avango da colheitadeira

* Aumente a velocidade da plataforma de milho com o
alimentador de velocidade variavel

* Ajuste as chapas destacadoras com a maior largura
possivel, sem deixar que as espigas entrem em contato
com os rolos espigadores.

* Remova os protetores de espiga

* Substitua os rolos espigadores se as estrias estiverem
muito desgastadas

NS43404,0000046 -54-19MAY08-1/1

Colheita de Milho de Pipoca

¢ Ajuste as chapas destacadoras o mais proximo possivel.
* Verifique o manual do operador da colheitadeira para
obter ajustes corretos

* | evante o sem-fim transversal para que a espiga de
didmetro maior passe entre as aletas e o piso sem
toca-los

* Reducgdo da rotagédo do contra-eixo da plataforma

0U06043,0001C82 -54-03JAN08-1/1

Coletores

Para a maioria das condig¢des, opere a frente das pontas
do coletor apenas tocando o solo.

Em condigbes lamacentas, ou na neve, levante a
plataforma o suficiente para impedir o arraste de material
para dentro da abertura da entrada.

Ajuste todas as pontas no mesmo nivel.

H89417 —UN—01AUG07

JK22594,0000242 -54-13AUG07-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Elevagcao e Remocao das Pontas e Protegoes
do Coletor Interno

1. Retire os parafusos sextavados (A).

2. Gire a trava da protegao (B) para tras até a folga do
protecéo (C).

:
~ . 2
NOTA: Nao aperte demais o parafuso sextavado 3
(A) quando instalar a trava. il
)
Especificagao (L
N
Parafuso Sextavado da 8
Trava da Protecéo do : i I
CoIetor—Torque ............................................................................. 20 Nm Lado Traseiro da Protegéo Interna Exibido
(15 Ib-ft) iF- 4 =
A—Parafuso Sextavado C—Protegéao
B—Trava da Protegao
5
2
3
|
4
1
el
q
S
T
Continua na pagina seguinte KR43067,00008B3 -54-15JUN11-1/2
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Operagéao da Plataforma de Milho

3. Levante a ponta até que o pino (A) trave no lugar.

ACUIDADO: Evite ferimentos graves ao levantar
e remover a ponta e o conjunto da protegcdo. O
conjunto é pesado e dificil de segurar.

4. Puxe a barra da trava (B) e levante a ponta e o
conjunto juntos.

5. SE EQUIPADO: Desconecte quaisquer conectores
do chicote do sensor do chicote elétrico principal.
Para ter acesso aos conectores, localizados dentro da
protegéo, corte a cinta plastica presa na parte traseira
da protecdo e puxe os conectores para fora.

6. Desconecte o cilindro de levante:

a. Aplique uma presséao para cima na prote¢ao do
coletor (C) até que o pino de retencao esteja na
traseira dos furos com rasgos (D).

b. Monte do cilindro de levante (E) para cima até os
pinos de montagem.

CUIDADO: Tenha cuidado durante o levantamento.
O conjunto é pesado e dificil de segurar.

7. Deslize a protegao do coletor (F) lateralmente até que
a protegao esteja sem pinos de fixagédo (G) e levante
o conjunto da protecao para fora da montagem.

A—Pino E—Montagem do Cilindro de

B—Barra da Trava Levante

C—Protegao do Coletor F—Protegao do Coletor

D—Traseira do Furo com G—Pinos de Fixacao
Rasgos

H99088 —UN—23MAR11 H99087 —UN—17NOV10

H99089 —UN—23MAR11

KR43067,00008B3 -54-15JUN11-2/2
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Operagéao da Plataforma de Milho ‘

Elevacao e Inclinagdao das Pontas e
Protec¢oes do Coletor Externo

1. Solte o pino de trava (A) e gire-0 para a posi¢ao
bloqueada.

2. Levante a ponta externa até que o pino (B) trave no

~
o

lugar. =

. . ~ N

3. Solte o pino (C) e gire a protegéo do coletor e a ponta E
para fora. 3

&

A—Pino de Travamento da C—Pino de Travamento %
Trava I

B—Pino de Travamento

H88427 —UN—23JULO7

Protetores de Espigas

Os protetores de espigas (A) impedem a perda de espigas
por deslizamento sobre as correntes coletoras ao solo.

Em milho tombado, ou se os talos tendem a obstruir a
abertura da entrada do coletor, remova os protetores de
espigas. Guarde os protetores de espigas os parafusos.

Se o milho estiver de pé, recoloque os protetores de
espigas para impedir a perda de espigas.

Substitua os protetores de espigas como segue:

H89201 —UN—12JUL07

Remova os parafusos (B) que fixam os protetores de
espigas e remova os protetores de espigas.

NOTA: Quando instalar os protetores de espigas, aperte A—Protetores de Espigas B—Parafusos
os parafusos de acordo com a especificagao.

Especificagao
Parafusos—Torque...........cccccverieiincnieece e 20 N'm — 25 N'm
(15 Ib-ft — 18 Ib-ft)

JK22594,0000247 -54-10SEP07-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Unidades de Fileira

Uma unidade de linha individual aloja as chapas
raspadoras, as correntes de colheita, as chapas
destacadoras e os rolos espigadores. As espigas de
milho sdo apanhadas do talo e transportadas ao sem-fim
pela unidade de linha.

-

e

H99154 —UN—22NOV10

KR43067,00005BA -54-01DEC10-1/1

Rolos Espigadores

Os rolos espigadores puxam as espigas de milho para
baixo de modo que as espigas sejam arrancadas para
fora do talo e sobre as chapas destacadoras.

As plataformas de milho 606C e 608C sao equipadas
com rolos espigadores da faca para um desempenho de
colheita aprimorado com os seguintes beneficios:

* Ruptura mais rapida de residuos.

* Aquecimento e secagem antecipados do solo.

* Manuseio melhorado do residuo pelo equipamento de
cultivo e plantio, especialmente em alta producgéo de
milho (150 bu/ac ou mais).

* Desejo de reduzir passos necessarios para a debulha,
corte ou classificagdo das espigas com outros
implementos.

* Os rolos espigadores da faca funcionam bem em todas
as condigobes.

* Os rolos da faca funcionam melhor em condi¢des de
muita umidade.

* Os rolos da faca funcionam melhor em grama pesada,
videiras e ervas.

KM00321,0000039 -54-24SEP08-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho
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Colheitadeiras a partir de MY 2012

Placas Destacadoras Hidraulicas Ajustaveis

para variar o tamanho do talo e da espiga para evitar
perda de graos da plataforma.

As placas destacadoras s6 podem ser movidas quando o
motor estiver funcionando e o interruptor de desconexao
para transporte em estrada estiver na posi¢gao de campo.

Pressionar a parte superior do interruptor do molinete (B)
fecha as placas destacadoras e pressionar a parte inferior
do interruptor do molinete (B) abre as placa destacadoras.

A—Placa Destacadora B—Interruptor do Molinete

A placa destacadora hidraulica ajustavel (A) permite 40-10

KM00321,0000509 -54-27SEP

i

operador ajustar as placas destacadoras dentro da cabine




Operagéao da Plataforma de Milho

Sem-Fim

O sem-fim (A) transporta o material da cultura das
unidades de linha e direciona o material da cultura para
dentro do alimentador do cilindro.

A—Sem-Fim

H89295 —UN—20JULO7

Extensoes do Coletor Externo

As extensdes (A) evitam a perda de espigas sobre os
lados das placas coletoras de perfil baixo.

Quando operar em condigbes em que as espigas de
milho estédo abaixados, remova as extensbes do coletor
externo para uma acao de colheita de espigas suave.

As extensdes sao incorporadas na protecao da
extremidade e podem ser abaixadas e elevadas.

H89215 —UN—23JUL07

ACUIDADO: As extensées (A) sao acionadas

por mola. Preste muita atengao ao elevar
ou abaixar as extens6es de modo a evitar
riscos de esmagamento.

A—Extensoes B—Pino

1. Levante a extensao até que o pino (B) trave.

2. Para abaixar a extensao, empurre o pino (B) em uma
extens&o de abaixamento.

NOTA: A extenséao deve ser abaixada para levantar
0 ponto externo.

KM00321,000003C -54-01SEP08-1/1
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Operagéao da Plataforma de Milho

Acoplando e Desacoplando as Facas de
Corte StalkMaster™

Plataformas de milho equipadas com a opgao do
picador StalkMaster podem desacoplar cada caixa de
engrenagens de corte individualmente. Isso permite que
o operador utilize uma plataforma de milho como uma
plataforma de milho sem picador quando desejar, ou
para limitar o niumero de unidades de linha que estao
cortando quando diferentes quantidades de residuos séo
procuradas.

1. Abaixe completamente a plataforma de milho até o
chao ou levante completamente o alojamento do
alimentador e acople o batente de seguranca do
alojamento do alimentador.

2. DESLIGUE o motor, acione o freio de estacionamento
e retire a chave.

ACUIDADO: Evite lesdes graves ou morte. NAO
execute este procedimento com o motor ligado.

3. Levante o ponto coletor e a protecéo (consulte
LEVANTE E REMOCAO DAS PONTAS E DAS
PROTECOES DO COLETOR CENTRAL nesta sec¢ao).

4. A alavanca de engate/desengate € montada no lado
direito da caixa de engrenagens de corte (A). Gire a

H96326 —UN—16NOV10

A—Caixa de Engrenagens de
Corte StalkMaster™ gate

B—Alavanca de Engate/Desen-

alavanca (B) para cima para acoplar as laminas do
picador e para baixo para desacoplar.

5. Abaixe as pontas e a protegao do coletor.

Repita o procedimento para cada unidade de linha
ou conforme necessario.

KR43067,00005AA -54-18MAY10-1/1
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Acessorios e Opcgoes

Rolo Espigador

Os rolos espigadores puxam as espigas de milho
para baixo de modo que as espigas sejam arrancadas
para fora do talo e sejam depositadas sobre as placas
destacadoras.

Para ajuda-lo a decidir quais os rolos espigadores sdo
mais adaptados as suas necessidades, consulte as
seguintes normas:

(A) Rolos Espigadores da Faca Oposta — Opcional

Recomendado se:

* Utilizando plataformas de milho de corte StalkMaster™.

* E necessario cortar as espigas de milho a um
comprimento de 250 mm - 400 mm durante a colheita.

* For necessario separar os residuos mais rapidamente.

* For necessario o aquecimento e a secagem
antecipados do solo.

* Necessario o manuseio melhorado do residuo pelo
equipamento de cultivo e plantio, especialmente em
alta produgéo de milho.

* E necessario reduzir 0s passos necessarios para
a debulha ou cortar as espigas de milho com um
comprimento especifico usando outros implementos.

* Necessario um bom desempenho em condi¢des de
seca.

* Colheita em capim pesado, videiras e ervas daninhas.

* Necessario abaixar o consumo de energia em
plataformas de milho sem picador.

(B) Rolos Espigadores da Faca de
Entrelagamento—Opcional

Recomendado se:

* Necessario o melhor material para manuseio das
plataformas de milho sem picador.

* Colheita em situagdes dificeis ou umidas.

]

i

KM1001788 —UN—27SEP11

KM1001788

A—Rolos Espigadores da Faca B—Rolos Espigadores da Faca
Oposta de Entrelagamento

* For necessario separar os residuos mais rapidamente.

* For necessario o aquecimento e a secagem
antecipados do solo.

* Necessario o manuseio melhorado do residuo pelo
equipamento de cultivo e plantio, especialmente em
alta produgao de milho.

* Necessario reduzir os passos necessarios para
a debulha ou cortar as espigas de milho com um
comprimento especifico usando outros implementos.

KM00321,000050A -54-27SEP11-1/1

Sensores de Solo ACTIVE HEADER
CONTROL (Opcional)

Os bragos do sensor (A) estéo localizados embaixo da
plataforma de milho, montados nos pontos coletores
(B). O brago do sensor segue o contorno do solo, o que
ativa o potencidmetro. O sinal fornecido permite que

a colheitadeira mantenha a altura de corte desejada
durante a colheita.

A—Brago do Sensor B—Ponto Coletor

H100667 —UN—16MAR11

KR43067,00005A3 -54-17MAR11-1/1
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Acessorios e Opgbes

Caixas de Engrenagens de Corte
StalkMaster™ (Opcional)

As caixas de engrenagens de corte StalkMaster™ (A)
permitem corte das espigas de milho com apenas uma
passada e com um comprimento especifico, eliminando
a necessidade de uso de equipamentos adicionais. Os
operadores tém a opgao de desacoplar uma ou todas as
caixas de engrenagens, permitindo uma ampla faixa de
flexibilidade na gestéo de residuos.

Os cortadores de espiga instalados de fabrica estéo
disponiveis nas plataformas de milho modelos 606C-SM
e 608C-SM.

IMPORTANTE: As caixas de engrenagem de
corte de reposig¢ao adquiridas através do
servigo de pecgas de reposi¢cado sdo enviadas
secas. A caixa de engrenagem DEVE estar
preenchida com éleo em nivel adequado antes
do uso (consulte a se¢édo LUBRIFICAGAO E
MANUTENGCAO para especificagoes).

\

P, j, B 1
E:J \f ! N )

A—Caixas de Engrenagens de
Corte StalkMaster™

.J-i'lw._

H96323 —UN—19MAY 10

KM00321,000050C -54-27SEP11-1/1

AutoTrac RowSense

O AutoTrac RowSense utiliza entradas de sensores
montados na plataforma de milho para auxiliar, durante
a colheita, a navegagao GPS ja existente na diregdo da
colheitadeira.

Quando os espigadores passam pelas pontas
coletadoras, eles empurram um conjunto de bragos
montados do sensor (A). Os sinais destes sensores séo
utilizados para identificar a localizagao da linha de milho e
para fazer os ajustes necessarios para que a dire¢édo da
colheitadeira se mantenha alinhada com a plantagao.

Consulte seu concessionario John Deere.

A—Sensores de Linha

H95836 —UN—25MAR10

KR43067,0000565 -54-13MAY10-1/1
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Ajustes

Ajuste e Nivelamento dos Pontos Coletores

ACUIDADO: Levante a plataforma de milho até
que os pontos estejam afastados do solo,
desligue o motor e remova a chave.

Ajuste um ponto coletor a uma altura apropriada. Ajuste
os pontos restantes na mesma altura.

1. Levante o ponto (A) e trave a trava (B).

2. Puxe o pino elastico de trava (C) e ajuste a altura
usando os orificios de localizagao (D).

~
o
3. os pontos também podem ter ajuste fino afrouxando-se §
a contraporca (E) e ajustando o parafuso (F) para §
cima ou para baixo. z
I
A—Ponto D—Orificio de Localizagdo §
B—Trava E—Contraporca z
C—Pino de Travamento F—Parafuso
NS43404,000004D -54-19MAY08-1/1
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Ajustes

Ajuste das Facas de Desrama

As facas de desrama impedem que ervas daninhas e
palha se enrolem em volta dos rolos espigadores.

As facas de desrama devem estar o mais proximo
possivel dos rolos sem bater nas estrias.

1. Afrouxe os quatro parafusos (B).

2. Verifique a faca de desrama (C) para que a folga (A)
entre a faca e a estria do rolo espigador esteja dentro
das especificagbes:

Especificacao
Folga da Faca de
Desrama a Estria do
Rolo Espigador—Folga...........cccceiiiiiicieeecerereee e 1,5 mm
(1716 in.)

3. Aperte os parafusos (B) de acordo com a
especificagdo.

Especificacao
Parafusos de
Montagem da Faca de
Desrama—TOrqQUE...........ccooiuieiiiiii e 130 N'm
(96 Ib-ft)

4. Verifique a folga que a espiral do rolo espigador (D),
(frente do rolo) e a aleta do rolo espigador (E) tem da
faca de desrama quando girados.

5. Repita o procedimento na faca de desrama oposta e
nas unidades de linhas remanescentes.

A—Dimenséo, 1,5 mm (1/16 in.) D—Espiral do Rolo Espigador
B—Parafuso (8 usados) E—Aleta do Rolo Espigador
C—Faca de Desrama

H91763 —UN—20MAY08

H90470 —UN—04JAN08

NS43404,000004E -54-19MAY08-1/1
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Ajustes ‘

Ajuste da Tensao da Corrente Coletora

A tensao da corrente coletora € mantida por um tensor
acionado por mola. A mola é protegida por um tubo
espacador (A) que também serve como um batente para
impedir a roda dentada do eixo intermediario (B) de
retrair-se muito.

* Para aumentar a tensao da corrente coletora, afrouxe a
porca (C) e aperte o parafuso sextavado (D).

* Para evitar que a corrente solte da roda dentada
intermediaria, mantenha um espag¢o maximo de 4,8 mm
(3/16 in.) entre o tubo espacador (A) e a arruela (E).

H99091 —UN—17NOV10

A—Tubo Espagador D—Parafuso Sextavado

B—Roda Dentada do Eixo E—Arruela
Intermediario

C—Porca

KR43067,0000734 -54-01DEC10-1/1

Ajuste das Aletas da Corrente Coletora

As correntes coletoras sdo montadas na fabrica com as
aletas da corrente (A) alternadas entre uma e outra.

IMPORTANTE: Cuidado com pedras e outras
obstrugdes na linha quando operar os
coletores perto do solo.

1. Abra os pontos e as protegdes conforme necessario.

A—Aletas da Corrente

H89420 —UN—01AUG07

KR43067,0000735 -54-01DEC10-1/3

2. Gire a porca (A) até ela encostar no tirante (B) da
haste de suporte.

3. Solte o parafuso sextavado (C) até que a porca (D)
se solte.

A—Porca C—Parafuso Sextavado

o

B—Tirante D—Porca g

z

~

|

z

T

N

D

o

D

(2]

I
Continua na pagina seguinte KR43067,0000735 -54-01DEC10-2/3
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Ajustes

4. Retire a corrente da roda dentada da transmissao
(A) e gire a corrente até que as aletas (B) estejam
espagadas uniformemente. Coloque a corrente de
volta na roda dentada.

5. Aperte o parafuso sextavado (C) na porca (D) até ter
um espago maximo de 4,8 mm (3/16 in.) entre o tubo
espacador (E) e a arruela (F).

6. Aperte a porca (G) contra o conjunto intermediario.

A—Roda Dentada da E—Tubo Espagador
Transmissao F—Arruela

B—Aletas G—Porca

C—Parafuso Sextavado

D—Porca

H99114 —UN—17NOV10

Ajuste das Chapas Destacadoras

NOTA: As chapas destacadoras sdo ajustadas na fabrica.

1. Ajuste as chapas destacadoras na posigéo fechada
(cilindro (A) totalmente estendido). Verifique se as
chapas destacadoras esquerdas estdo na posi¢cao
fechada e reajuste e aperte a bracgadeira, se
necessario.

2. A bragadeira (B) deve fechar e dobrar o tirante de
ligagdo quando a ferragem for apertada. Instale os
bragos do pivé nas unidades de linha remanescentes.

ACUIDADO: O acumulador hidraulico (C) s6 pode

ser separado ou colocado em funcionamento
por engenheiros ou técnicos com treinamento
hidraulico. Nao execute jungao, solda ou trabalho
mecanico no acumulador hidraulico.

A—Cilindro
B—Bracgadeira

Continua na pagina seguinte

KM1000680 —UN—O03SEP08

C—Acumulador Hidraulico

KM00321,000004F -54-03SEP08-1/2
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Ajustes

3. Solte os parafusos (A) que prendem a chapa
destacadora direita na estrutura da unidade de linha.

4. Ajuste o espagamento dianteiro (B) para 18 mm
(23/32 in.) e o espagamento traseiro (C) para 20 mm
(25/32in.).

5. Aperte os parafusos de acordo com a especificagao.

Especificagao
Parafusos da Chapa

Destacadora—TOorqUe...........coereeieeuieiesie e 95 Nem
(70 Ib-ft)
A—Parafusos C—Espagamento Traseiro

B—Espacamento Dianteiro

H90106 —UN—290CTO07

KM00321,000004F -54-03SEP08-2/2

Ajuste do Espagcamento das Fileiras
ESPACAMENTO DAS FILEIRAS

Plataforma de milho | cm in.
606C 70 27,5
606C 76,2 30
608C 70,0 27,5
608C 75,0 29,5
608C 76,2 30

ACUIDADO: Quando trabalhar sob a plataforma de

milho, sempre coloque o batente de seguranga
do cilindro na posigado de seguranga para impedir
que a plataforma de milho abaixe.

1. Remova as protegdes e os pontos das unidades de
linha.

2. Remova os parafusos sextavados (A) e a montagem

(B).

A—Parafusos Sextavados (4
usados)

Continua na pagina seguinte

H99094 —UN—13APR11

B—Montagem da Protecao da
Unidade de Linha

KM00321,000050D -54-050CT11-1/3
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Ajustes

NOTA: Para deslizar as unidades de linha para o
local desejado, utilize o dispositivo adequado de
icamento para apoiar a unidade de linha. Deslize a
unidade cuidadosamente até a posi¢cdo desejada.

3. Solte os parafusos sextavados (A) das duas unidades
de linhas centrais. Mova as duas unidades de linha
a uma distancia igual para ter o espagamento de
linha desejado. Aperte os parafusos sextavados da
unidade de linha de acordo com a especificagao.

Especificagdao
Parafusos Sextavados
da Unidade de
LiNN@—TONQUE. .. ..ottt 310 Nm
(229 Ib-ft)

4. Mova as unidades de linha restantes, trabalhando
do centro para fora. Solte os parafusos sextavados
e mova a unidade para o espagamento de linha

A—Parafusos Sextavados (4
usados)

desejado. Continue até que todas as unidades de
linha estejam espagadas corretamente.

H99095 —UN—17NOV10

KM00321,000050D -54-050CT11-2/3

5. Posicione a montagem (B) da protecao da unidade
de linha no espagamento de linha desejado e instale
os parafusos sextavados (A). Aperte os parafusos
sextavados de acordo com a especificagao.

Especificagdao
Parafusos Sextavados
da Montagem da
Protecdo da Unidade

(52 ft-Ib)

6. Instale as prote¢des de transmissao da unidade de
linha e as pecas.

7. Instale as protegdes e os pontos das unidades de linha.

8. Conecte os conectores do chicote do sensor (se
removidos) e empurre o conector no orificio da tampa
da placa. Fixe o chicote nas marcas de fita amarela
no chicote para assegurar a folga correta dos pontos
de elevacgao.

H99094 —UN—13APR11

A—Parafusos Sextavados (4 B—Montagem da Protecgao da

usados) Unidade de Linha

KM00321,000050D -54-050CT11-3/3
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Ajustes

Ajuste da Corrente de Acionamento da
Unidade de Linha

1. Remova os parafusos sextavados e as arruelas (A)
e a tampa (B).

A—Parafusos Sextavados e B—Tampa
Arruelas (6 usados)

H99229 —UN—30NOV10

KR43067,000074D -54-30NOV10-1/2

NOTA: Apertar muito uma corrente causara desgaste
indevido da corrente. A corrente da unidade de linha
é uma corrente continua sem um elo de conexao.

2. Solte as pegas do tensionador (A).

3. Ajuste o tensionador para baixo para aumentar a

o

tensdo da corrente ou para cima para abaixar a 2

tens&o. Abaixar o filamento da corrente (B) deve g

movimenta-la 10 mm para cima e 10 mm para baixo. il

Aperte as pegas de fixagdo segundo a especificagdo. 7

o

Especificacao §

Parafusos Sextavados do *
TenSioNAdOr—TOMQUE.......ccccuuieeiiiieeiieeeeeiteeeeieeeeerteeeseeeeeraeeesneeens 90 Nm
(66 Ib-ft)

A—Pecas do Tensionador C—Vedacao
IMPORTANTE: Verifique se a vedagédo do anel O B—Corrente de Acionamento
(C) esta limpo e sem danos antes de instalar Inferior

a tampa. Substitua se necessario.

4. Instale a tampa usando os parafusos sextavados e
as arruelas.

KR43067,000074D -54-30NOV10-2/2
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Ajustes

Ajuste das Rodas Dentadas da Transmissao NOTA: Colheitadeiras com Alojamento do Alimentador

da Unidade de Linha (Colheitadeiras com de Velocidade Fixa: As rodas dentadas s&o
Alojamento do Alimentador de Velocidade configuradas de fabrica com Acionador de 24
Fixa dentes e 27 dentes para todos os modelos. Essas
~ rodas dentadas NAO devem ser alteradas para

IMPORTANTE: A alteracéo das rodas dentadas da colheitadeiras com alojamento do alimentador

plataforma de milho com um alimentador de de velocidade variavel.

velocidade variavel pode resultar no excesso de

velocidade da plataforma de milho, resultando Velocidade de Colheita: Plataforma de milho

em danos a maquina. O eixo acionado Roda Dentada

nunca devera exceder 715 rpm. Delineados pela

Condugéao do

As plataformas de corte de milho sdo acionadas por uma Instalador Veiculo
roda dentada com um acionador de 24 dentes e umaroda At 7 km/h 24 dentes | 27 dentes
dentada com um acionador de 27 dentes. (Até 4 mph)
NOTA: Drene o 6leo e remova a bandeja antes de trocar ou '&C'r:]”;h?e 7 km/h 27 dentes 24 dentes

ajustar as rodas dentadas, veja Remog&o/Instalagdo

do Oleo e a Bandeja na se¢éo Servigo. NOTA: Sob certas condigbes de campo, pode ser

. . . necessario aumentar a velocidade da transmisséo

Ao operar em velocidades de avango mais altas, instale da unidade de linha. Nesse caso. rodas dentadas

rodas dentadas pequenas nos eixos acionados e rodas

- - adicionais com 20, 21, 22 e 23 dentes estao
dentadas grandes nos eixos de acionamento.

disponiveis através do canal reqular de pegas extras.
Ajuste o tensor de modo que a corrente opere sem subir

ou pular as rodas dentadas. Roda Dentada da Plataforma de Milho C:Ir:;:ltaodga
A tabela a seguir fornece a velocidade aproximada do Delineados pela
deslocamento da colheitadeira que é usada com cada Condugéo do
combinagédo de roda dentada. Instalador Veiculo
27 dentes 23 dentes +4%

NOTA: A velocid{:ide de deslocamento recomeqdada 27 dentes 22 dentes +9%

na tabela é baseada em condigbes médias 27 dentes 21 dentes +14%

de campo. A condigdo particular do campo o

podera ser diferente e determinara qual roda 21 dentes 20 dentes +20%

dentada deve ser usada. O eixo acionado nunca
devera exceder 715 rom. A plataforma de milho
funcionando com rotagéo superior a 715 rom
pode resultar em danos a maquina.

KM00321,000050E -54-070CT11-1/1
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Ajustes

Ajuste da Altura do Sem-Fim

O sem-fim pode ser ajustado para cima e para baixo para
haver folga entre as aletas do sem-fim e o piso.

Na maioria das condi¢gdes, mantenha o sem-fim ajustado
para baixo. Levante o sem-fim para evitar danos a espiga
do milho de pipoca e do milho comum.

1. Abra a protegéo lateral para localizar o transportador
de rolamento (A).

2. Afrouxe o hardware (B) e ajuste a altura do sem-fim
para cima ou para baixo.

3. Se o sem-fim precisar ser elevado a uma altura maior
que os furos com rasgos (C) isso permitira:

a. Remover o hardware do transportador de rolamento.

b. Mover o transportador dos furos de montagem
inferiores (D) para furos de montagem superiores
(E) e reinstalar o hardware.

4. Aperte o hardware do transportador e feche os
protetores laterais.

IMPORTANTE: Verifique se os dois lados do sem-fim
estdo ajustados da mesma forma.

5. Repita o ajuste de altura do lado oposto da plataforma
de milho.

IMPORTANTE: Deve existir, no minimo, 22 mm (7/8
in.) de folga entre o helicoide do sem-fim
e o piso e 6 mm (1/4 in.) de folga entre o
helicoide do sem-fim e o raspador.

Especificagao
Helicoide do Sem-fim e
PiSO—FOIga... ..o 22 mm

Helicoide do Sem-fim e
Raspador—Folga.........cocouiiiiiiiiiie 6 mm
(1/4 in.)

A—Transportador do
Rolamento

B—Hardware (Nao Mostrado)

C—Furos com rasgos

Continua na pagina seguinte

H95837 —UN—25MAR10

H95838 —UN—25MAR10

D—Furo Inferior
E—Furo Superior

KM00321,0000515 -54-070CT11-1/2
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Ajustes ‘

6. Ajuste os suportes de fixagédo (A) internos de modo
que a parte central do sem-fim fique alinhada com
as partes externas.

7. Para isto, afrouxe as porcas (B) e ajuste os suportes
de fixagao (A) internos.

8. Reaperte as porcas (B).

A—Suporte de fixacao B—Porcas

KM1000669 —UN—25SEP08

KM1000670 —UN—25SEP08

KM00321,0000515 -54-070CT11-2/2

Acoplamento da Corrente

Quando prender uma articulagéo de acoplamento da
corrente, a extremidade fechada da mola da trava deve
estar virada na direcdo da corrente.

O O

H41470

H41470 —UN—28NOV89

KR43067,0000738 -54-18NOV10-1/1
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Ajustes

Ajuste da Corrente de Acionamento do
Sem-fim

1. Remova os parafusos sextavados (A) e a tampa (B).

2. Solte as porcas autofrenantes (C).

3. Deslize a chapa intermediaria (D) para baixo para g
aumentar a tens&o da corrente e deslize a chapa para 2
cima para abaixar a tensao. T

=z
]
4. Aperte as contraporcas de acordo com a &
especificagéo. g
(2]
Especificacao *
Porcas da Chapa
Intermediaria—TOorqUE.........cccueeiiiiiieiiee e 90 Nm
(66 Ib-ft)
NOTA: Uma tensdo muito alta da corrente causara
desgaste indevido da corrente. Ajuste a tenséo
da corrente para que a folga do movimento
lateral seja 10 mm (3/8 in.) para cima e 10
mm (3/8 in.) para baixo.
A—Parafusos Sextavados C—Porcas Autofrenantes
B—Tampa D—Chapa Intermediaria
o
g
o
£
|
=z
T
>
S
2
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Lubrificagao

Graxa para plataforma de milho

Recomenda-se a graxa para plataforma de milho John
Deere.

Também pode ser usada a graxa multifuncional SAE com
rendimento para pressao extrema (EP) de acordo com o
numero de consisténcia NLGI 0.

DX,CORN -54-11APR11-1/1

Graxa

Usar uma massa lubrificante baseada nos numeros de
consisténcia NLGI e na variagéo esperada da temperatura
do ar durante o intervalo de manutencao.

A seguinte graxa é recomendada:

* GRAXA DE POLIUREIA PADRAO (TY6341) da John
Deere

Podem ser usadas outras massas lubrificantes que
cumpram a:

¢ Classificacdo de Desempenho NLGI GC-LB

IMPORTANTE: Alguns tipos de graxas ficam espessos
e nao sao compativeis com outros.

Se a graxeira estiver faltando, coloque-a
imediatamente. Limpe cuidadosamente as
conexoes antes de usar a pistola de graxa.

Numero do
Produto Descrigao
TY6341 Graxa Multiuso para Pressdes Extremas e

Altas Temperaturas, especialmente eficaz nas
aplicagdes de pecas moveis.
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AG,0U01035,1175 -54-20MAY08-1/1

Armazenar lubrificantes
O seu equipamento s6 pode funcionar com a maxima
eficiéncia se forem usados lubrificantes limpos.

Usar recipientes limpos para manusear todos os
lubrificantes.

Armazene os lubrificantes e os contentores numa area
protegida do p6, da umidade e de outras contaminagdes.

Armazene os contentores deitados para evitar o acimulo
de agua e de sujeira.

Certifique-se de que todos os contentores estejam
devidamente marcados para identificar seus conteudos.

Descarte adequadamente todos os contentores velhos e
quaisquer restos de lubrificantes que eles possam conter.

DX,LUBST -54-11APR11-1/1

Lubrificantes alternativos e sintéticos

As condigbes em certas regides geograficas poderao
requerer recomendacdes de lubrificantes diferentes das
impressas neste manual.

Determinados liquidos de arrefecimento e lubrificantes da
John Deere podem n&o estar disponiveis na sua regiao.

Consulte o seu concessionario John Deere para obter
informacdes e recomendacoes.

Os lubrificantes sintéticos poderao ser usados caso
satisfagam os requisitos de desempenho conforme
mostrado neste manual.

Os limites de temperatura e os intervalos de manutengéo
indicados neste manual se aplicam tanto para os 6leos
convencionais quanto para os sintéticos.

Os dleos basicos rerrefinados podem ser usados se
o lubrificante acabado cumprir com os requisitos de
desempenho.

DX,ALTER -54-11APR11-1/1
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Lubrificagéo

Mistura de Lubrificantes

glic?sn:iirfg?gr?tgse r%’s?;g?icn;ﬁt;ﬂe%?égariigﬁj:;prasagﬁivos Consulte o seu concessionario John Deere para obter
f : . informacdes e recomendagdes especificas.

nos oleos para que estejam de acordo com certas

especificagcdes e requisitos de performance.

A mistura de 6leos diferentes pode interferir com o
funcionamento adequado destes aditivos e degradar o

desempenho do lubrificante.
DX,LUBMIX -54-18MAR96-1/1
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Lubrificacao e Manutencgao

Simbolos de Lubrificagao

ACUIDADO: Nunca lubrifique ou faga manutengao
da plataforma de milho enquanto o motor estiver
funcionando. Desligue o motor, remova a chave

e ajuste os batentes de segurancga.

-

U Lubrifique com o lubrificante Poliuréia SD

Multiuso de Alta Temperatura/Pressao Extrema
da John Deere, ou um de igual desempenho do
SAE Multiuso de Alta Temperatura de Pressao

Extrema (EP) nas horas mostradas no simbolo.

'@ Lubrifique com 6leo SAE 30 da John
Deere ou 6leo mais pesado em intervalos
horarios indicados nos simbolos.

-

Y Lubrifique com graxa para plataforma de
milho da John Deere (extrema pressao tipo “0”
[zero]) nos intervalos horarios indicados nos
simbolos. O lubrificante esta disponivel em tubos
de 0,4 kg (14-1/2 oz) AN102562. Limpe toda a
graxa e sujeira antes de remover os bujoes de
inspecdo. Limpe as graxeiras antes de lubrificar.

IMPORTANTE: Os intervalos recomendados para
manutengdo sido para condigcdes médias
de trabalho. Faga a manutengdo com MAIS
FREQUENCIA se a plataforma de milho for
operada sob condi¢goes adversas.

MH81805,0000737 -54-17MARO05-1/1

A Cada 50 Horas de Operagao

IMPORTANTE: Para evitar danos e falhas do
equipamento devido a contaminagdo do
sistema, limpe sempre as graxeiras antes
e depois da lubrificagao.

Se a graxeira estiver danificada ou faltando,
substitua-a imediatamente.

1. Limpe todos os acoplamentos de garra (A).

A—Acoplamentos de Garra

KM1000675 —UN—25SEP08

2. Lubrifique o eixo de acionamento da plataforma

Gire a protegao conforme necessario para acessar

a graxeira.

Se a plataforma de milho usa eixos de acionamento

duplos, repita no lado oposto.

KM1001224 —UN—07JUL10

KMO00321,000033A -54-08JUL10-2/2
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Lubrificagdo e Manutencéo ‘

Inspecionar e Ajustar as Correntes - A Cada
200 Horas de Operagao

NOTA: Modelos diferentes de plataforma de milho tém
diferentes numero de corrente.

1. Corrente do Sem-Fim (A): Inspecione a condicédo e
a tensdo da corrente. Ajuste ou substitua conforme
necessario (veja Ajuste da Corrente de Acionamento
do Sem-fim na secéo Ajustes).

2. Corrente de Acionamento da Unidade de Linha (B):
Inspecione a condigdo e a tenséo da(s) corrente(s).
Ajuste ou substitua conforme necessario (veja Ajuste
da Corrente de Acionamento da Unidade da Linha
na secao Ajustes).

3. Correntes Coletoras (C): Inspecione a condigédo e a
tensdo das correntes. Ajuste ou substitua conforme
necessario (veja Ajuste da Tenséo da Corrente de
Acionamento do Sem-fim na segao Ajustes).

KM1001223 —UN—07JUL10

KM1001223

A—Corrente de Transmissao C—Corrente Coletora
do Sem-fim

B—Corrente de Acionamento
da Unidade de Linha

KM00321,000033C -54-08JUL10-1/1
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 200 Horas de Operagao

IMPORTANTE: Para evitar danos e falhas do
equipamento devido a contaminagao do
sistema, limpe sempre as graxeiras antes
e depois da lubrificagao.

Se a graxeira estiver danificada ou faltando,
substitua-a imediatamente.

IMPORTANTE: Ao verificar os niveis de dleo,
limpe sempre a area ao redor dos bujoes
antes da remogéao.

Aperte sempre os bujoes firmemente.

Trocar o Oleo nas Correntes de Acionamento
da Unidade de Linha:

IMPORTANTE: Mantenha o nivel do éleo conforme
as especificagdes para evitar o desgaste
excessivo da corrente.

1. Levante completamente a plataforma de milho e
acople o batente de seguranga do alojamento do
alimentador.

2. Opere a plataforma por pouco tempo para aquecer o
6leo antes da drenagem.

NOTA: Drene o fluido em um recipiente limpo e
elimine-o corretamente.

3. Remova o bujao de drenagem (A), desacople o
batente de seguranca e abaixe a plataforma para
drenar o dleo.

4. Instale o bujao de dreno.

Remova o bujao de verificagcao (B) e a porta de
acesso (C).

IMPORTANTE: O nivel do 6leo deve ser verificado
com a plataforma de milho na colheitadeira e
os pontos da unidade de linha tocando o solo
(aproximadamente um angulo de 25 graus).

6. Adicione ¢leo lubrificante de engrenagens SAE 80/90
através da porta de acesso (D) até haver nivel com a
parte inferior do orificio do bujéao de verificagéo (E). A
capacidade aproximada € de 0,9 | (1 qt).

Especificacao
Oleo da Corrente de Acio-
namento—Capacidade...........ccuveeiuieiiiiieniiee e 0,91
(1 qt)

NOTA: Verifique se a vedagao da porta de acesso esta
limpa e sem danos. Substitua se necessario.

Continua na pagina seguinte

A—Bujao de Drenagem
B—Bujao de Verificagdo
C—Tampa

D—Localizagao do
Preenchimento
E—Orificio do Bujao

7. Instale a porta de acesso e o bujao de verificagao.

8. Se a plataforma de milho usa eixos de acionamento
duplos, repita no lado oposto.

H99232 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99233 —UN—30NOV10

KM00321,000050F -54-050CT11-1/7
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Lubrificagdo e Manutengéo

Lubrificar as Correntes de Acionamento do Sem-fim:

ACUIDADO: Para evitar ferimentos graves, nunca
lubrifique as correntes com o motor funcionando.

1. Opere a plataforma de milho por um curto periodo
antes de lubrificar as correntes. Uma corrente quente
aumenta a penetragao do 6leo entre os pinos e
buchas. "

[

-

2. Lubrifique a corrente com 6leo SAE 30 ou 6leo e Nl
mais pesado. O lubrificante de corrente John Deere - \
TY6240 estéa disponivel em lata aerossol. KM1001225

3. Se a plataforma de milho usa eixos de acionamento

duplos, repita no lado oposto. A—Corrente de Acionamento

do Sem-fim

KM1001225 —UN—08JUL10

KM00321,000050F -54-050CT11-2/7

Verifique a Graxa da Caixa de Engrenagens
da Unidade de Linha:

NOTA: Para obter leituras precisas na vareta medidora
de nivel, a lubrificagdo da caixa de engrenagens
da unidade de linha deve estar aquecida e com
a plataforma de milho elevada.

1. Opere a plataforma de milho por um curto periodo de
tempo para aquecer o 6leo da caixa de engrenagens.

2. Levante completamente a plataforma de milho e
acople o batente de seguranga do alojamento do
alimentador.

3. DESLIGUE o motor, acione o freio de estacionamento
e retire a chave.

4. Limpe a area em volta do bujdo/vareta de inspegao
(A) para evitar que sujeira e detritos entrem na caixa
de engrenagens.

5. Remova a vareta medidora e limpe com um pano.

Enfie completamente a vareta medidora na caixa de
engrenagens, remova e verifique o nivel de éleo no
eixo.

7. Se o nivel estiver abaixo da marca de cheio (B),
adicione o6leo lubrificante de engrenagens TY6296
80W 90 GL-5 através da porta da vareta medidora até
o0 nivel da marca de cheio. A—Bujao/Vareta de Inspegéo

B—Marca de Cheio
IMPORTANTE: Nao encha demais a caixa de
engrenagens. Sao necessarios 0,42 | de
dleo para encher a caixa de engrenagens da
marca de minimo (C) até a marca de cheio
(B). A quantidade de 6leo para acrescentar
em outros niveis é proporcional.

Continua na pagina seguinte

H96320 —UN—17NOV10

H100565 —UN—03MAR11

C—Marca de Minimo

KM00321,000050F -54-050CT11-3/7
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Lubrificagdo e Manutengéo

Lubrificar as Embreagens Deslizantes da
Unidade de Linha:

H99158 —UN—2éNOV1O

Modelo Sem-Picador Exibido

A—Graxeiras da Embreagem B—Caixa de Engrenagens de
Deslizante da Unidade da Corte
Linha

IMPORTANTE: Cada embreagem deslizante
tem multiplas conexdes para facilitar o
acesso. Somente UMA conexao precisa ser
lubrificada por embreagem.

1. Levante completamente a plataforma de milho e
acople o batente de seguranca do alojamento do
alimentador.

2. Somente Plataforma de Milho sem Picador:

a. Localize a embreagem deslizante da unidade
de linha embaixo da plataforma de milho. A
embreagem deslizante € montada no lado esquerdo
da caixa de engrenagens.

b. Aplique 10 bombeadas de graxa na graxeira
da caixa de engrenagens (A) na embreagem
deslizante.

H99131 —UN—17NOV10

Modelo Com Picador Exibido

c. Repita a lubrificagdo nas unidades de linha
restantes.

Somente para Plataforma de Milho com Picador:

a. Localize a embreagem deslizante da unidade
de linha embaixo da plataforma de milho. A
embreagem deslizante € montada entre a caixa (B)
de engrenagens e a caixa de engrenagens de corte.

b. Aplique 10 bombeadas de graxa na graxeira
da caixa de engrenagens (A) na embreagem
deslizante.

c. Repita a lubrificagdo nas unidades de linha
restantes.

KMO00321,000050F -54-050CT11-4/7

Lubrificagdo da Embreagem Deslizante de
Acionamento do Sem-Fim:

IMPORTANTE: Cada embreagem deslizante
tem multiplas conexdes para facilitar o
acesso. Somente UMA conex3do precisa ser
lubrificada por embreagem.

1. Aplique 10 bombeadas de graxa na graxeira da caixa
de engrenagens (A) na embreagem deslizante.

2. Se a plataforma de milho usa eixos de acionamento
duplos, repita no lado oposto.

A—Graxeira da Embreagem
Deslizante de Acionamento
do Sem-Fim

Continua na pagina seguinte

H99147 —UN—18NOV10

Lado esquerdo mostrado

KM00321,000050F -54-050CT11-5/7
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Lubrificagdo e Manutengéo ‘

Verifique o Oleo da Caixa de Engrenagens
StalkMaster™ (se equipado):

H99159 —UN—22NOV10

Reservatoério Traseiro Exibido

A—Bujao de Verificagdo/Abaste- B—Bujao de Verificagdo/Abaste-
cimento cimento

NOTA: O dleo da caixa de engrenagens de corte deve
estar quente e com a plataforma de milho levantada,
para obter um nivel de 6leo preciso.

1. Opere a plataforma de milho por um curto periodo de
tempo para aquecer o 6leo da caixa de engrenagens.

2. Levante completamente a plataforma de milho e
acople o batente de segurancga do alojamento do
alimentador.

3. DESLIGUE o motor, acione o freio de estacionamento
e retire a chave.

4. Remova o bujao de verificagdo/abastecimento (A) na
parte traseira da caixa de engrenagens. O nivel de

H99160 —UN—22NOV10

Reservatoério Dianteiro Exibido

6leo deve estar na parte inferior do orificio do bujao
de verificagdo/abastecimento. Adicione lubrificante
de engrenagens TY6296 80W 90 GL-5 conforme
necessario para obter o nivel correto. Instale
novamente o bujao de verificagdo/abastecimento.

Remova o bujao de verificagdo/abastecimento (B) na
parte dianteira da caixa de engrenagens. O nivel de
6leo deve estar na parte inferior do orificio do bujéao
de verificagao/abastecimento. Adicione lubrificante
de engrenagens TY6296 80W 90 GL-5 conforme
necessario para obter o nivel correto. Instale
novamente o bujao de verificagdo/abastecimento.

Repita nas caixas de engrenagens de corte restantes.

KM00321,000050F -54-050CT11-6/7

Lubrificagao das Articulagoes:

Lubrifique as graxeiras (A) das articulagbes em ambos
os lados.

A—Graxeira

KM1000674

KM1000674 —UN—01SEP08

KM00321,000050F -54-050CT11-7/7
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Lubrificagdo e Manutengéo

A Cada 1000 Horas de Operacao

IMPORTANTE: Para evitar danos e falhas do
equipamento devido a contaminagao do
sistema, limpe sempre as graxeiras antes
e depois da lubrificagao.

Se a graxeira estiver danificada ou faltando,
substitua-a imediatamente.

H99161 —UN—22NOV10

Reservatério Traseiro Exibido

A—Bujao de Drenagem Traseiro B—Bujao de Drenagem Dianteiro

NOTA: As caixas de engrenagens devem estar
aquecidas, com a plataforma levantada, para
drenar e preencher com 6leo. Verifique se as
laminas de corte estao acopladas a alavanca
da caixa de engrenagens, para aquecer o
reservatorio de oleo dianteiro.

1. Trocar o Oleo das Caixas de Engrenagens de

Corte:

a. Opere a plataforma para aquecer o 6leo da caixa
de engrenagem de corte.

b. Levante completamente a plataforma e acione o
batente de seguranca do alojamento do alimentador.

c. DESLIGUE o motor, acione o freio de
estacionamento e retire a chave.

NOTA: Drene o 6leo para um recipiente limpo e
elimine-o corretamente.

d. Remova os bujées de dreno dianteiro e traseiro (A
e B) e permite que o 6leo seja drenado.

IMPORTANTE: Ao verificar os niveis de dleo,
limpe sempre a area ao redor dos bujoes
antes da remogao.

Aperte sempre os bujoes firmemente.

H99162 —UN—22NOV10

Reservatorio Dianteiro Exibido

C—Bujao de Verificacao/Abaste-
cimento Traseiro

D—Bujao de Verificagao/Abaste-
cimento Dianteiro

e. Instale novamente os bujdes.

f. Remova os bujoes de verificagdo/abastecimento
traseiro e dianteiro (C e D).

g. Adicione o lubrificante de engrenagens TY6296
80W 90 GL-5 nos reservatoérios dianteiros e
traseiros até que haja nivel com a parte inferior dos
orificios do bujao de verificagdo/abastecimento.

Especificagao

Reservatorio
Traseiro—Capacidade..........cccueviiieerieieeee e 325 mL
(11 oz)

Reservatorio
Dianteiro—Capacidade............ccceeveiieeiieiienieeeeee e 500 mL
(16.9 oz)

h. Instale novamente os bujdes de verificagdo/abas-
tecimento.

2. Repita nas caixas de engrenagens de corte restantes.

KR43067,00005A8 -54-01DEC10-1/1
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Detecgao e resolucao de problemas

Plataforma de milho

A maioria dos problemas operacionais da plataforma
de milho podem estar ligados ao ajuste inadequado. A

ajuda-lo apresentando sugestao de uma provavel causa

seguinte tabela de deteccao e solugao de problemas pode

Sintoma

Problema

Perda de Espiga de Milho no Campo Pontas dos pontos ajustadas muito

Debulha de Espiga nos Rolos
Espigadores

altas.

Velocidade de avango muito alta ou
muito baixa.

Nao esta fazendo a colheita nas
linhas de plantio.

Unidades de linhas nao centralizadas
nas linhas.

Espigas deslizando por cima das
correntes coletoras.

Velocidade da corrente coletora muito
alta ou muito baixa.

Chapas destacadoras nao ajustadas
corretamente.

Continua na pagina seguinte

e as solugdes recomendadas. Quando tentar solucionar
um problema, verifique se a fonte n&o esta em outro lugar
ao invés do local onde o problema existe de fato.

Solugao

Ajuste as pontas de modo que as
extremidades apenas toquem o solo
quando as chapas deslizantes da
unidade de linha estiverem 1 in.
acima do solo.

Quando pegar espigas penduradas na
parte de baixo, levante a extremidade
frontal das pontas coletoras e faga
funcionar a plataforma de milho com
as chapas deslizantes proximas ao
solo.

Opere em uma velocidade que
esteja de acordo com as condigdes
de campo e solo. A velocidade de
avango muito rapida pode entortar
os talos para frente e fazer com
que as espigas caiam na frente das
correntes coletoras. A velocidade
de avango muito lenta pode fazer
com que as correntes coletoras
arremessem os talos e joguem as
espigas, deixando-as cair para fora
da plataforma.

Opere a uma velocidade em que as
correntes coletoras ajudem a guiar os
talos para dentro dos rolos.

Siga as linhas de plantio para
minimizar a perda de espigas.

Ajuste o espagamento de fileiras da
plataforma de milho para igualar-se
ao espacamento das fileiras de milho
no campo.

Substitua os protetores de espigas
desgastados ou instale os protetores
de espigas.

Altere a velocidade do alojamento do
alimentador de velocidade variavel
ou ajuste a velocidade de avango da
colheitadeira.

Ajuste as chapas destacadoras.
Reduza a folga entre as chapas
destacadoras.

KR43067,0000758 -54-01DEC10-1/3
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Deteccgéo e resolugéo de problemas

Sintoma

Milhos Descascados Aparecendo
na Traseira da Colheitadeira

Espigas Deslizando para Fora da
Entrada

Puxando os Talos de Milho

Entupimento

Problema

Maquina operando muito rapido.

Entrada excessiva de residuos da
plataforma de milho.

Protecdes de espigas desgastadas.

Chapas destacadoras ajustadas muito
préoximas umas das outras.

Movimentando-se muito rapido para a
velocidade da corrente coletora.

Aletas da corrente coletora cavando
as raizes dos talos de milho.

Milho muito seco ou baixo.
Rolos espigadores gastos.

Talos quebrando nos rolos
espigadores ou chapas destacadoras.

Palha enrolada em volta dos rolos
espigadores.

Correntes do coletor frouxas.

Nao esta fazendo a colheita nas
linhas de plantio.

Velocidade de avango muito rapida,
fazendo com que haja excesso de
material na plataforma de milho.

Continua na pagina seguinte

Solucgao

Eleve a extremidade da ponta e faga
funcionar a plataforma mais baixa.

Aumente a velocidade de avanco
variavel ou fixa da colheitadeira.

Abra o espagcamento da chapa
destacadora na plataforma de milho.

Substitua as protegdes de espigas.

Abra gradualmente as chapas
destacadoras até que os talos
passem pelos rolos mais livremente.

Diminua a velocidade conforme as
condi¢bes de da cultura ou aumente a
velocidade de transmisséo da unidade
de linha.

Abaixe a extremidade da ponta e faga
a plataforma funcionar mais alta.

Remova os protetores de espigas.
Substitua os rolos espigadores.

Ajuste a abertura das chapas
destacadoras. Certifique-se também
de que as chapas destacadoras
estejam ajustadas igualmente e
centralizadas sobre o centro dos rolos.

Ajuste as facas de desrama mais
préximas dos rolos espigadores.

Verifique o desgaste das rodas
dentadas das correntes coletoras.
Ajuste a tens&o da corrente coletora.

Siga as linhas para minimizar a perda
de espigas.

Opere em uma velocidade que esteja
de acordo com as condi¢des de
rendimento e solo. Velocidade mais
rapida causa obstrucao.

KR43067,0000758 -54-01DEC10-2/3
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Detecgéo e resolugéo de problemas

Sintoma

Perda da Espiga de Milho dos Talos
Enfraquecidos ou Quebrados.
Problema é Causado por Doenc¢a
(Podridao do Talo) ou Insetos
(Brocas de Milho)

Problema

Material ndo esta passando com o
sem-fim.

Espigas de milho ficando obstruidas
na abertura da passagem do coletor.

Rolos espigadores gastos.

Contato do talo com os protetores de
espigas.

Velocidade de avang¢o muito rapida.

Velocidade incorreta do alimentador.

Rolos espigadores gastos.

Solucao

Verifique o alojamento do sem-fim
quanto a obstrugdes e rugosidades.
Verifique se ha uma folga de 22 mm
(7/8 in.) entre a aleta do sem-fim e o
piso. Verifique se ha uma folga de 6
mm (1/4 in.) entre a aleta do sem-fim
e o extrator.

Remova os protetores de espigas.

Substitua os rolos espigadores
desgastados.

Remova os protetores de espigas.

Reduza a velocidade de solo.

Encontre a velocidade correta para
suas condi¢des tentando velocidades
diferentes do alimentador.

Substitua os rolos espigadores.

KR43067,0000758 -54-01DEC10-3/3
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Deteccgéo e resolugéo de problemas

Controle de Plataforma Ativo (AHC)

Sintoma

ACTIVE HEADER CONTROL (AHC)
Nao Funciona

O Controle Ativo da Plataforma
(AHC) Abaixa Mas Néao Levanta

O Controle Ativo da Plataforma
Levanta mas nao Abaixa.

Ciclos ou flutuagées do sistema

O Sistema Falha Intermitentemente
Apo6s Elevagao Manual da
Plataforma Sobre Obstaculo

A Plataforma Levanta ou Abaixa
Muito Lenta ou Muito Rapidamente

Problema

Subida ou descida manual nao
funcionam.

O Controle de Plataforma Ativo ndo
esta ativado.

Conector do alojamento do
alimentador para a plataforma nao
esta conectado ou esta solto.

Sensor da Plataforma néao esta
adequadamente conectado ou esta
danificado.

Relé ou chapa do Controle Ativo da
Plataforma com defeito.

Relé ou chapa do Controle Ativo da
Plataforma com defeito.

Eixo de controle restringido.
Valvula da taxa de descida automatica
fechada.

Ajuste incorreto da taxa de descida.

Ajuste incorreto do acumulador.

O sistema foi desativado.

Ajuste incorreto da taxa de descida.

Problema na valvula da linha.

Solugao

Consulte seu concessionario John
Deere.

Ativar o Modo de Controle da
Plataforma desejado.

Conecte adequadamente.

Conecte ou conserte o0 sensor.

Consulte seu concessionario John
Deere.

Consulte seu concessionario John
Deere.

Verifique se ha restrigéo.
Ajuste a valvula da linha.
Ajuste a valvula da linha.

Consulte o Manual do Operador da
sua colheitadeira.

Para reativar, pressione o botdo de
ativacado na alavanca multifuncional
de controle.

Ajuste a taxa de descida da valvula
de comando.

Consulte seu concessionario John
Deere.

KR43067,0000759 -54-01DEC10-1/1
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Manutencao

Batente de Seguranga do Alimentador do
Cilindro

ACUIDADO: Pode ocorrer morte do operador ou

de outras pessoas se o alimentador for abaixado
acidentalmente. Levante completamente o
alimentador e verifique se o batente de seguranga
esta acoplado ao executar qualquer procedimento
com a plataforma acoplada na maquina.

Rachaduras nas conexdes da linha hidraulica
que vao para o alimentador inferior resultam em
queda imediata do alimentador e da plataforma.
Para evitar lesdes, levante completamente o
alimentador e abaixe o batente de seguranga
(A) sobre a haste do cilindro hidraulico.

1. Levante o alimentador completamente.

2. DESLIGUE o motor, acione o freio de estacionamento
e retire a chave.

3. Abaixe o batente de seguranga (A) sobre a haste do
cilindro hidraulico.

A—Batente de Seguranga do
Alimentador do Cilindro

Sl

TS696 —UN—21SEP89

H90891 —UN—26FEB08

KR43067,0000560 -54-25MAR10-1/1

Remocéao e Instalagcao dos Rolos
Espigadores

ACUIDADO: Levante a plataforma de milho

completamente e acione o batente de seguranga
do alojamento do alimentador antes de
executar qualquer trabalho.

1. Levante o ponto do coletor até que o pino (A) trave
no lugar.

IMPORTANTE: Os pontos podem danificar o
para-brisa da colheitadeira. Nao empurre as
protecoes para tras da estrutura.

2. Puxe a barra da trava (B) e levante o ponto do coletor.

3. Repita, conforme necessario, para acessar as duas
unidades de linha.

A—Pino

Continua na pagina seguinte
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B—Barra da Trava
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Manutengao

4. Remova os parafusos sextavados e arruelas (A) e as
chapas raspadoras (B) da parte de baixo da estrutura

da unidade de linha.

A—Parafusos Sextavados e B—Chapa Raspadora (2
Arruelas (8 usados) usadas)

H94250 —UN—10JUN09

NOTA: Use uma chapa de ago (C) de 13 mm (1/2
in.) entre a traseira do rolo espigador para
evitar a rotagdo do rolo.

Quando remover a porca de fixagdo esquerda,
insira uma chapa desde cima.

Quando remover a porca de fixacao direita,
insira uma chapa desde a base.

Remova e descarte as porcas de fixagéo (B).

Remova e retenha a arruela esférica atras da porca.

Inspecione a arruela quanto a corrosédo ou desga
Substitua, se necessario.

A—Rolo Espigador C—Chapa de Ago
B—Porca de Fixagéo e Arruela
Esférica

ste.

Continua na pagina seguinte

Remogéo da Porca de Fixagdo Esquerda Exibida
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H100222 —UN—14FEB11
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Manutengao

IMPORTANTE: Coloque marcas de alinhamento
na frente dos rolos espigadores e dos eixos
antes de remové-los. Os rolos espigadores
devem ser instalados nas mesma posigao
que foram removidos.

7. Localize os dois pérticos (A) atras da espiral do
rolo espigador. Remova o rolo espigador do eixo
prendendo um extrator (2 garras) nos porticos.

8. Remova toda a sujeira e a corrosdo do cone do eixo,
das ranhuras e das roscas. Inspecione os rolos
espigadores para verificar se ha desgaste ou danos.
Substitua se necessério.

A—Porticos de Remogéo do
Rolo Espigador

H100568 —UN—03MAR11

KR43067,00008B4 -54-15JUN11-4/7

IMPORTANTE: Uma nova porca deve ser adquirida
das Pecas de Servigo da John Deere.

9. A porca de fixagao (A) do rolo espigador contém
pedacgos (B) de trava-rosca pré-aplicado e ndo pode
ser reutilizada.

A—Porca de Fixagao B—Pedago de Trava-rosca

Continua na pagina seguinte

H97520 —UN—04AUG10

KR43067,00008B4 -54-15JUN11-5/7

70-3

12111

PN=76




Manutengéo

Secédo Transversal do Rolo Espigador Exibido

10. Utilizando as marcas de alinhamento feitas na frente
do rolo espigador e do eixo, instale simultaneamente
os rolos espigadores (A) nos eixos (B).

IMPORTANTE: O lado liso da arruela DEVE estar
na face contraria do rolo espigador.

11. Instale a arruela esférica (C) removida anteriormente
e a nova porca de fixacao (D).

IMPORTANTE: Evite deixar os rolos espigadores
frouxos. Siga exatamente os procedimentos
de torque e giro.

NOTA: Use uma chapa de ago de 13 mm (1/2
in.) entre a traseira do rolo espigador para
evitar a rotagdo do rolo.

12. Aperte a porca de fixagdo de acordo com a
especificagao.

Especificagao
Porca de Fixagao do Rolo
Espigador—TOrqUe........cccueeerieeeiiieeenieeesieee e 163 Nm + Giro de 60°
(120 Ib-ft + Giro de 60°)

a. Use uma chave de torque calibrada para apertar a
porca conforme a especificagéo.

b. Marque o rolo espigador em um dos cantos da
porca de fixagao (E).

c. Marque o rolo espigador no outro canto da porca
(F), no sentido horario.

d. Posicione o soquete sobre a porca de fixagao e
amplie a primeira marca (E) sobre a parede do
soquete

e. Aperte a porca (G) até que a marca no soquete
alcance a segunda marca no rolo espigador (F).

Continua na pagina seguinte
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E—Marca no Canto da Porca
Hexagonal

F—Marca no Outro Canto da
Porca Hexagonal (sentido
horario)

G—Giro de 60°

A—Rolo Espigador
B—Eixo

C—Arruela Esférica
D—Porca de Fixagao

f. Repita no rolo espigador restante.

KR43067,00008B4 -54-15JUN11-6/7
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Manutengao ‘

13. Instale a chapa raspadora (B) usando os parafusos
sextavados e as arruelas (A).

14. Ajuste as facas de desrama (consulte AJUSTE DAS
FACAS DE DESRAMA na se¢ao AJUSTES).

A—Parafusos Sextavados e B—Chapa Raspadora (2
Arruelas (8 usados) usadas)

H94250 —UN—10JUN09

Inversio das Correntes do Coletor e das
Rodas Dentadas para Uso Adicional

As correntes coletoras e rodas dentadas podem ser
invertidas para desgaste adicional. Isso deve ser feito
para todas as unidades de linha ao mesmo tempo.

1. Para reverter as correntes coletoras e as rodas
dentadas:

NOTA: Marque cada corrente e roda dentada com o
lado que foi removido para que sejam recolocadas
no lugar correto durante a remontagem.

a. Remova as correntes coletoras (A e B) — (consulte
REMOVA E INSTALE A CORRENTE COLETORA
nesta segéo).

b. Remova as rodas dentadas (C e D).

c. Instale as rodas dentadas no eixo oposto aquele
que foram removidas.

H99116 —UN—17NOV10

d. Remova as rodas dentadas (E e F).

e. Instale as rodas dentadas de acionamento no eixo

oposto aguele que foram removidas. A—Corrente Coletora D—Roda Dentada de

P a q B—Corrente Coletora Acionamento

f. Alterne cada corrente coletora e instale do lado C—Roda Dentada da E—Roda Dentada
Transmissao F—Roda Dentada

oposto aquele que foram removidas.

2. Repita nas unidades de linha restantes.
KR43067,0000739 -54-18NOV10-1/1
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Manutengéo ‘

Remova e Instale a Corrente Coletora

ACUIDADO: Levante o alojamento do alimentador
completamente, desligue o motor, acione
o freio de estacionamento, retire a chave
e abaixe o batente de seguranga do
alojamento do alimentador antes de trabalhar
embaixo da plataforma.

Se a corrente coletora quebrar ou estiver muito
desgastada, substitua por uma corrente nova.

H99117 —UN—17NOV10

As correntes coletoras podem ser removidas das partes
de manutencao da unidade de linha sem desacoplar a
corrente.

A—Porca C—Parafuso Sextavado
ACUIDADO: Nunca os componentes de servigo da B—Haste do Tirante D—Corrente Coletora
porca (A) do conjunto da unidade de corrente
de acionamento sdo apertados contra a perna
do suporte da haste do tirante (B). 3. Remova a corrente coletora (D).

1. Gire a porca (A) até ela encostar na haste do tirante 4. Instale~a corrente coletora na ordem inversa da
(B) do suporte intermediario para liberar a tenséo da remocgao.
corrente coletora.

2. Solte o parafuso sextavado (C), se necessario, para
soltar a tensao restante na corrente.

KR43067,000073A -54-16MAR11-1/1

112111
70-6 PN=79



Manutengao

Remover e Instalar a Bandeja de Oleo

1. Levante a plataforma de milho completamente e
acople o batente de seguranga do alojamento do
alimentador.

2. Opere a plataforma por um curto periodo de tempo
para aquecer o 6leo da caixa de engrenagens.

NOTA: Colete o fluido em um recipiente limpo e
elimine-o corretamente.

3. Remova o bujédo de drenagem (A), desacople o
batente de seguranga e abaixe a plataforma de milho
para drenar o 6leo.

IMPORTANTE: Evite danificar a vedagao reutilizavel
na bandeja. Nao use objetos afiados para
forcar entre a bandeja e a estrutura da
plataforma de milho.

4. Remova os parafusos sextavados e as arruelas (B)
e a bandeja de dleo (C).

5. Limpe toda a sujeira e o dleo lateral da estrutura (D)
onde a badeja de éleo é montada.

6. Verifique se a vedagéo (E) da bandeja de dleo esta
limpa e sem danos. Substitua se necessario.

NOTA: Quando montar a bandeja de 6leo, comece
instalando as pegas do centro (F) para fora.

7. Instale a bandeja de 6leo usando os parafusos
sextavados e as arruelas. Aperte de acordo com a
especificagao.

Especificagao
Parafusos Sextavados
da Bandeja de

OlEO—TOMGUE. ...t een s een e een s 10 Nm
(89 Ib-in.)
A—Bujao de Drenagem D—Superficie da Estrutura
B—Parafuso Sextavado e E—Vedacéao
Arruela (15 usados) F—Furo Central

C—Bandeja do Oleo

Continua na pagina seguinte
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Manutengao

8. Instale o bujao de drenagem (A).

9. Remova o bujao de verificagdo (B) e a porta de
acesso (C).

IMPORTANTE: O nivel do 6leo deve ser verificado
com a plataforma de milho na colheitadeira
e os pontos coletores tocando o solo
(aproximadamente um angulo de 25 graus).

10. Adicione lubrificante de engrenagens SAE 80/90
através da porta de acesso (D) até haver nivel com a
parte inferior do orificio do bujao de verificagéo (E).

Especificagao
Bandeja do
carter—Capacidade. .........c.ooiiriiieeee e 091

NOTA: Verifique se a vedagéo da porta de acesso esta
limpa e sem danos. Substitua se necessario.

11. Instale a porta de acesso e o bujao de verificagao.

A—Bujao de Drenagem D—Localizagdo do

B—Bujao de Verificagao Preenchimento

C—Porta de Acesso E—Orificio do Bujao de
Drenagem

H99232 —UN—30NOV10 H99231 —UN—30NOV10

H99233 —UN—30NOV10

KR43067,0000750 -54-19APR11-2/2
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Manutengéo

Remocao e Instalagdao dos Tirantes
Desgastados

1. Remova a porca e a arruela (A).

2. Remova o parafuso e a arruela (B).
3. Remocgéo do tirante de desgaste (C).
4

Instale um novo tirante de desgaste na ordem inversa.

Especificagao
Porca do Tirante de
DeSgaste—TOMQUE.......cceiiiieiiiiie ettt 10 Nm
(7.38 Ib-ft)

A—Porca e arruela
B—Parafuso e arruela

C—Tirante de Desgaste

H88972 —UN—23JULO7

KR43067,000026C -54-24APR09-1/1

Remocao e Instalagdo das Laminas de Faca
de Corte StalkMaster™

ACUIDADO: As facas possuem duas laminas de
corte e podem causar les6es graves. Utilize luvas
quando estiver manuseando as facas.

IMPORTANTE: As laminas da faca de corte
StalkMaster™ devem ser substituidas aos
pares em cada caixa de engrenagem.

NOTA: As facas de corte StalkMaster™ s&o itens
de desgaste. As facas podem ser invertidas
para desgaste adicional. Levante ou substitua
as facas, conforme necessario, para manter a
capacidade de corte das espigas.

Facas desgastadas, sem fio ou danificadas sdo
fatores que afetam o consumo de energia da
plataforma e a qualidade de corte de espigas,
fatores que podem limitar a velocidade de colheita.
O desgaste esperado da vida util das facas de
corte ira variar de acordo com as condigdes de
colheita e a pressdo exercida sobre as facas.

1. Remova as porcas autofrenantes (A), as arruelas (B),
os parafusos (C), a placa de montagem inferior (D),
as buchas (E) e as laminas de corte (F).

2. Alterne ou substitua as laminas.

3. Inspecione se ha desgaste ou danos excessivos em
todas as ferragens e buchas e substitua conforme
necessario. As porcas autofrenantes podem ser

H96454 —UN—19MAY 10

A—Porcas Autofrenantes (2
usadas)

B—Arruela (2 usadas)

C—Parafuso (2 usados)

D—Placa de Montagem Inferior
E—Bucha (2 usadas)
F—Lamina de Corte (2 usadas)

reutilizadas ao inverter as laminas. As porcas
autofrenantes devem ser substituidas ao substituir
as facas.

Instale os componentes na ordem inversa da
remogao. Aperte de acordo com a especificagao.

Especificacao

Parafusos Sextavados
da Lamina de
[O70T3 (R Lo 4o (U1 NSRS 85 Nm

(63 Ib-ft)

KM00321,0000510 -54-060CT11-1/1
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Manutengéo

Limpeza da Plataforma de Milho

Remova a cultura solta com ar comprimido e/ou uma
escova manual.

Ao usar limpadores de alta presséo/a vapor, mantenha
uma distancia minima (X) de 250 mm (9.84 in.) Veja as
especificagbes de temperatura e pressdo maximas.

Especificagao
Limpador de
alta pressao/a
vapor—Temperatura
04 = RSOSSN 50 °C (122 °F)
Limpador de
alta pressao/a
Vapor—Pressao MaX........cocccvveeveenecnnennne. 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

— ———_ I

KM1000798

X—250 mm (9.84 in.)

KM1000798 —UN—09MAR09

KM00321,0000126 -54-09MAR09-1/1
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Armazenagem

Manutengao de Final de Safra

1. Abra as extremidades do para-choque, os pontos da
unidade de linha e as protegbes (consulte a segéo
OPERAGCAO DA PLATAFORMA DE MILHO).

IMPORTANTE: Nao use o jato do lavador de alta
pressao diretamente sobre os rolamentos ou
qualquer outra area que possa ser danificada
pela agua. A agua sob alta pressao pode
passar pela maioria das vedagoes e provocar
danos. Seque essas areas e, a seguir, lubrifique
e faga funcionar a maquina.

2. Lave toda a sujeira ou detrito da maquina que se
acumularam durante o armazenamento.

3. Ajuste a unidade de linha, a transmissdo do sem-fim
e as correntes da unidade de linha a uma tensao
adequada (consulte a segdo AJUSTES).

5. Lubrifique a plataforma de milho como especificado
1. Abaixe a plataforma de milho no batente de segurancga na segdo LUBRIFICACAO E MANUTENCAO deste
do alojamento do alimentador, nos blocos de madeira manual. Lubrifique as roscas nos parafusos de ajuste.
ou no chao. . . .
6. Pinte todas as pecas onde a tinta estiver gasta ou
2. Abra os para-lamas finais, as pontas coletadoras e lascada.
as tampas da chapa (veja segao OPERACAO DE ,
PLATAFORMA DE MILHO para os procedimentos). 7. Use um polimero protetor nas pontas coletorgg, nas
coberturas das chapas destacadoras e nos divisores
IMPORTANTE: Nao use o jato do lavador de alta laterais.
pressao diretamente sobre os rolamentos ou ~
qualquer outra area que possa ser danificada Feche todas as protegoes.
pela agua. A agua sob alta pressao pode 9. Se possivel, guarde a plataforma de milho em um
passar pela maioria das vedagdes e provocar local seco.
danos. Seque essas areas e, a seguir, lubrifique
e faga funcionar a maquina. 10. Encomende pecgas de reparo necessarias para a
proxima safra.
3. Limpe totalmente a plataforma de milho. O palhico e a
sujeira condensam umidade e causam ferrugem.
4. Verifique os niveis dos fluidos em todas as caixas de
cambio e dos acionamentos de correntes.
KR43067,0000563 -54-25MAR10-1/1
Manutencéo de Inicio de Estacao 4. Verifique os niveis de 6leo em todas as caixas de

engrenagem e dos acionamentos de correntes.

Lubrifique a plataforma de milho como especificado
na segdo LUBRIFICACAO E MANUTENCAO deste
manual. Lubrifique as roscas nos parafusos de ajuste.

Verifique se todo o equipamento esta apertado
de acordo com as especificagdes e se todos os
contrapinos estéo distribuidos.

Feche os protetores, os para-lamas e as pontas.

Facga a plataforma de milho funcionar na metade
da velocidade por alguns minutos. Verifique se ha
superaquecimento nos rolamentos, vazamentos na
caixa de engrenagens ou correntes frouxas.

Examine seu Manual de Operador.

KM00321,0000511 -54-060CT11-1/1
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Especificagcoes

Especificacoes

As especificagdes fornecidas no manual se aplicam
somente aos casos de manutengao e nao incluem

tolerancias normais de fabricagao.

Pontos da Unidade de Linha

Modelo com flutuagao de perfil baixo articulado
acima das correntes da unidade de linha

Correntes da Unidade de Linha

Corrente de rolete de ago sem fim 620 de
servigo pesado com pinos cromados (sem
elo de conexao principal)

Folga Minima entre as Correntes da Unidade
de Linha e o Solo

32 mm (1 -1/4 in.)

Transmissdo da Unidade de Linha

Ajuste da Corrente da Unidade de Linha

Caixa de engrenagens incluida com
engrenagens submersas em o6leo, acionadas
por eixos sextavados de entrada

Acionada por mola, auto-ajustavel

Rolo Espigador

Ponta em espiral, tipo sulcos (2 por
unidade de linha)

Ajuste da Placa Destacadora

Ajustada Hidraulicamente

Embreagem

Uma por unidade de linha, mais a
transmissdo do sem-fim

Facas de Desrama

Peca Unica de ago de comprimento longo
com tratamento térmico

Largura Total Aproximada:

Modelo Espacamento das Linhas Largura em mm (in.)
606C 70 cm (27.5in.) 4375 mm (14 ft 4.2 in.)
606C 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 4575 mm (15 ft 0.1 in.)
608C 70 cm (27.5in.) 5675 mm (18 ft 7.4 in.)
608C 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 6075 mm (19 ft 11.9 in.)

Largura de Transporte Aproximada:

Modelo

Espagamento das Linhas

Largura em mm (in.)

606C e 608C

70 cm (27.5in.)

3100 mm (10 ft 2 in.)

606C e 608C

75 cm (29.5 in.), 76,2 cm (30 in.)

3300 mm (10 ft 9.9 in.)

Comprimento Geral Aproximado:

606C e 608C

3200 mm (10 ft 5.9 in.)

Altura de Transporte Aproximada:
606C e 608C

|

2275 mm (7 ft 5.6 in.)

Altura de Operagao Aproximada:

606C e 608C

1300 mm (4 ft 3.2 in.)

Peso Aproximado:

Modelo

‘ Espagcamento das Linhas

Peso em kg (Ib)

Plataforma de Milho com Picador - StalkMaster™

606C-SM 70 cm (27.51in.) 2385 kg (5258 Ib)
606C-SM 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 2420 kg (5335 Ib)
608C-SM 70 cm (27.51in.) 2910 kg (6415 Ib)
608C-SM 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 2950 kg (6504 Ib)
Plataforma de Milho sem Picador:

606C 70 cm (27.51in.) 2185 kg (4817 Ib)
606C 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 2220 kg (4894 Ib)
608C 70 cm (27.51in.) 2650 kg (5842 Ib)
608C 75 cm (29.5in.), 76,2 cm (30 in.) 2690 kg (5930 Ib)

NOTA: Especificagbes e projeto sujeitos a

alteragbes sem aviso.

StalkMaster € uma marca registrada da Deere & Company

KM00321,0000512 -54-060CT11-1/1
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Especificagbes

Certificado de Propriedade

1.

Mantenha uma relagao atualizada dos numeros de
série de todos os produtos e componentes num local
seguro.
Verifique regularmente se as placas de identificacao
nao foram removidas. Denuncie qualquer evidéncia
de adulteragéo a policia e encomende a segunda via
das placas.
Outras medidas que vocé pode tomar:
- Marque a sua maquina com o seu proprio sistema
de numeragao
- Tire fotografias coloridas de vérios angulos de cada
maquina

ME

TS1680 —UN—O09DEC03

DX,SECURE1 -54-18NOV03-1/1

Armazenamento de Maquinas com

Seguranga
1. Instale dispositivos antifurto.
2. Quando a maquina esta em armazenagem:
- Abaixe o equipamento ao solo
- Ajuste as rodas a posigdo mais afastada para
dificultar o carregamento
- Remova quaisquer chaves e baterias
3. Ao estacionar em local fechado, coloque um
equipamento grande na frente das saidas e tranque
os seus galpdes de armazenagem.
4. Ao estacionar em local aberto, armazene numa area
bem iluminada e cercada.
5. Tome nota de atividades suspeitas e denuncie

imediatamente as autoridades policiais qualquer
roubo.

6. Notifique o seu concessionario John Deere sobre
quaisquer perdas.

TS230 —UN—24MAY89

DX,SECURE2 -54-18NOV03-1/1
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Especificagbes

Valores de torque de parafusos e pinos roscados em polegadas unificadas

TS1671 —UN—O01MAY03

SO0 3 G

Classificagdao SAE 5,
:2':‘;;322 23 Classificagio SAE 1 Classificagio SAE 2 5.1 ou 5.2 Classificagio SAE 8 ou 8.2
pino roscado | Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco®
N-m | Ib.-<in. | N'm |Ib.-in. | N-m |Ib.<in. | N-m |Ib.-<in. | N-m | Ib.-in. | N-m | Ib.-<in. | N-m | Ib.-in. | N-m | Ib.-in.
1/4 3.7 33 4.7 42 6 53 7.5 66 9.5 84 12 106 | 13.5 | 120 17 150
N-m | IbAft. | Nm | Ib.-ft.
5/16 77 | 68 | 98 | 8 | 12 | 106 | 155 | 137 | 195 | 172 | 25 | 221 | 28 | 205 | 35 | 26
N'm | Ib.ft. | N-m | Ib.-ft.
3/8 135 [ 120 [ 175 | 155 | 22 | 194 | 27 | 240 | 35 | 26 | 44 | 325 | 49 | 36 | 63 | 46
N'm | Ib.ft. | N-m | lb.-ft. | N-m | Ib.-ft.
7116 22 | 194 | 28 205 | 35 | 26 | 44 | 325 | 56 | 41 | 70 | 52 | 80 | 59 | 100 | 74
N'm | Ib.ft.
12 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48 35.5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 | 1030 | 760 | 1300 | 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 1850 | 1350
1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535 | 1280 | 945 | 1630 | 1200 | 2050 | 1500 | 2600 | 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 | 1700 | 1250 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000 | 3400 | 2500
1-1/2 990 730 | 1250 | 930 990 730 | 1250 | 930 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3600 | 2650 | 4550 | 3350
Os valores de torque listados servem somente para uso geral e sdo baseados As pecas de fixagdo devem ser substituidas por uma de
na resisténcia do parafuso ou pino roscado. NAO use estes valores se um valor | classe de propriedade igual ou superior. Se forem usadas
de torque ou procedimento de aperto diferente for determinado para alguma pecas de fixagao de classe de propriedade superior, deverdo
aplicagdo especifica. Para insertos plasticos ou contraporcas de aco crimpadas, |ser apertadas a mesma forga da original. Certifique-se de
para elementos de fixagdo de ago inoxidavel ou para porcas em parafusos-U, que as roscas das pecgas de fixagao estao limpas e de iniciar
consulte as instrugdes de aperto para aplicagdes especificas. Parafusos de o processo de rosquear corretamente. Quando possivel,
cisalhamento séo projetados para romperem-se sob cargas pré-determinadas. lubrifique elementos de fixagcdo galvanizados ou ao natural,
Sempre substitua parafusos de cisalhamento por outro de classe idéntica. exceto contraporcas, parafusos de rodas ou porcas de rodas,
salvo instrugdes em contrario para uma aplicagéo especifica.

A Classificagdo 2 se aplica a parafusos sextavados (ndo pinos sextavados) com até 6" (152 mm) de comprimento. A Classificacdo 1 se aplica a
parafusos sextavados maiores que 6" (152 mm) de comprimento, e para todos os outros tipos de parafusos e pinos de qualquer comprimento.

b ubrificado” significa coberto com lubrificante como 6leo de motor, afixadores com tratamentos de 6leo e fosfato ou afixadores

7/8" e maiores com revestimento de zinco JDM F13C, F13F ou F13J.
°"Seco" significa galvanizado ou ao natural sem qualquer lubrificagdo, ou afixadores 1/4" a 3/4" com revestimento de zinco JOM F13B, F13E ou F13H.

DX,TORQ1 -54-12JAN11-1/1
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Especificagbes

Valores de torque de parafusos e pinos roscados métricos

TS1670 —UN—O01MAY03

12.9
Tamanho do Classe 4.8 Classe 8.8 ou 9.8 Classe 10.9 Classe 12.9
parafuso ou ")\ ificado® Seco® Lubrificado? Seco® Lubrificado? Seco® Lubrificado? Seco®
pino roscado
N'm |lb.-in. | N'm |Ib.-sin. | N'm | Ib.-in. | N'm | lb.<in. | N'm |Ib.-in. | N'm | Ib.-in. | N'm | Ib.-in. | N-m | Ib.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 146 15.5 137 19.5 172
N'm | Ib.ft. | Nm | Ib.-ft. | N-m | lb.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M8 11.5 102 14.5 128 22 194 | 275 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
N'm | Ib.ft. | N'm | Ib.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M10 23 | 204 | 29 | 21 43 | 32 | 55 | 40 | 63 | 46 | 80 | 59 | 75 | 55 | 95 | 70
N-m | Ib.-ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 = 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Os valores de torque listados servem somente para uso geral e séo Parafusos de cisalhamento s&o projetados para romperem-se sob
baseados na resisténcia do parafuso ou pino roscado. NAO use estes cargas pré-determinadas. Sempre substitua parafusos de cisalhamento
valores se um valor de torque ou procedimento de aperto diferente for por outro de classe de propriedade idéntica. As pegas de fixagdo devem
determinado para alguma aplicacédo especifica. Para elementos de ser substituidas por uma de classe de propriedade igual ou superior.
fixagdo de ago inoxidavel ou para porcas em parafusos-U, consulte as Se forem usadas pecas de fixagéo de classe de propriedade superior,
instrugdes de aperto para aplicagdes especificas. Aperte contraporcas de | deverdo ser apertadas @ mesma forga da original. Certifique-se de que
aco crimpado ou insertos plasticos girando-as sob o torque seco mostrado | as roscas das pegas de fixagcdo estdo limpas e de iniciar o processo
na tabela, salvo instrugdes diferentes para aplicagdes especificas. de rosquear corretamente. Quando possivel, lubrifique elementos de
fixagéo galvanizados ou ao natural, exceto contraporcas, parafusos de
rodas ou porcas de rodas, salvo instru¢des em contrario para uma
aplicagao especifica.

@ ubrificado" significa coberto com lubrificante como 6leo de motor, afixadores com tratamentos de 6leo e fosfato ou afixadores

M20 e maiores com revestimento de zinco JDM F13C, F13F ou F13J.

brseco” significa galvanizado ou ao natural sem qualquer lubrificagéo, ou afixadores M6 a M18 com revestimento de zinco JDM F13B, F13E ou F13H.
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Especificagbes

Declaragao de Conformidade da UE

Deere & Company
Moline, lllinois EUA

A pessoa mencionada abaixo declara que

Tipo de maquina: do Eixo da Plataforma
Modelo: 606C e 608C

esta de acordo com todas as provisdes relevantes e requisitos essenciais das seguintes diretivas:

DIRETIVA NUMERO METODO DE CERTIFICAGAO
Diretiva para maquinas 2006/42/EC Auto-certificagédo
Requisitos gerais de seguranga para DIN EN ISO 4254-1 Auto-certificagdo
maquinario agricola
Seguranga da maquina DIN EN ISO 12100 Auto-certificagédo
. Seguranca para forrageiras e colheitadeiras DIN EN 632 Auto-certificagédo
Segurancga dos eixos de acionamento da DIN EN 12965 Auto-certificagdo

tomada de forga (TDP) e suas protegdes

Nome e enderego da pessoa na Comunidade Europeia autorizada a compilar o arquivo de construcéo técnica:

Henning Oppermann

Deere & Company European Office
John Deere Strasse 70

Mannheim, Alemanha D-68163
EUConformity@JohnDeere.com

Local da declaragao: 48703 Stadtlohn, Nome: Norbert A. Weiand
Germany
Data da declaragéo: 01 de outubro de 2009 Titulo: Diretor Administrativo

Unidade fabril: Kemper Stadtlohn

DXCE01 —UN—28APR09
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NUumero de Série

Placa de Tipo da Plataforma de Milho

A—Tipo D—Peso

B—Designacao do Modelo E—Ano de fabricagao

C—Numero de identificagdo do F—Ano-modelo
produto

®

@),

(Gonsm year _]
Model year l
N~

erre

\dentificaticam:

Product identification Number

| CE€

|
©/ : Weight

KG [
I Kemper GmbH&CoKG
\Max. axle load ﬂ_______ 4 J\____ 48703 Stadtiohn

Maschinenfabrik

KM1001015 @

KM1001015 —UN—060CTO09

KM00321,0000343 -54-09JUL10-1/1

Numero de Série

Ao encomendar pegas, sempre informe o nimero de
série da plataforma de milho. O numero de série esta na
placa localizada no lado esquerdo da estrutura. Registre
0 numero no espaco fornecido

KM1001227 —UN—09JUL10

| 1]

KMO00321,0000344 -54-09JUL10-1/1
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O Servico da John Deere - Uma Mao na Roda ‘

Pecas da John Deere

Noés ajudamos a reduzir o tempo inoperante, fazendo a
entrega das pecas da John Deere com rapidez.

]
td

Essa é a razéo pela qual nés mantemos um variado
estoque, para estarmos sempre prontos para atender a
suas necessidades.

TS100 —UN—23AUG88

As ferramentas Certas

As ferramentas de precisao e o equipamento de ensaio
auxiliam o nosso Departamento de Manutencgéo a
localizar e reparar os problemas rapidamente . . . para
Ihe economizar tempo e dinheiro.

TS101 —UN—23AUG88

DX,IBC,B -54-04JUN90-1/1

Técnicos Bem Treinados

Os técnicos de servigo da John Deere estado
constantemente aperfeicoando os seus conhecimentos.

Sao feitos regularmente treinos, para garantir que o
nosso pessoal conhega o equipamento e saiba fazer a
sua manutencgao.

Qual é o resultado?

Experiéncia na qual vocé pode confiar!
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Assisténcia Imediata

O nosso objetivo & oferecer assisténcia imediata e
eficiente quando e onde o cliente quiser.

Oferecemos assisténcia no seu local ou no nosso,
dependendo das circunstancias: procure-nos, e confie
em nos.

A SUPERIORIDADE DA ASSISTENCIA DA JOHN
DEERE: estaremos sempre perto quando precisar.

TS103 —UN—23AUG88

DX,IBC,D -54-04JUN90-1/1

112111
IBC-1 PN=95



O Servigo da John Deere - Uma M&o na Roda

I Bc-z 12111

PN=96



O Servigo da John Deere - Uma Méo na Roda

IBC'3 12111

PN=97






	Conteúdo
	Visão de Identificação
	Vista de Identificação

	Recursos de Segurança da Plataforma de Milho
	Recursos de Segurança da Plataforma de Milho

	Segurança
	Reconheça as Informações de Segurança
	Palavras de Aviso
	Observação dos Regulamentos de Tráfego em Estradas
	Uso de Roupa de Proteção
	Siga as Instruções de Segurança
	Emergências
	Armazenagem de Acessórios com Segurança
	Lastro para Contato Seguro com o Solo
	Estacionamento e Saída da Colheitadeira
	Evite Contato Com Peças em Movimento
	Luzes e Dispositivos de Segurança
	Interruptor de Desconexão para Transporte em Estrada (Preto)
	Transporte da Colheitadeira com Plataforma de Milho Instalada
	Mantenha Distância da Plataforma
	Evite Emaranhamento
	Manter Distância de Transmissões Rotativas
	Prática de Manutenção Segura
	Manutenção de Máquinas com Segurança
	Proteções
	Apoie a Máquina Apropriadamente
	Evitar fluidos sob alta pressão
	Remova a Tinta Antes de Soldar ou Aquecer
	Evite Aquecer Áreas Próximas às Linhas de Fluido Pressurizado
	Descarte Adequado dos Resíduos 
	Substituir etiquetas com avisos de segurança

	Adesivos de Segurança
	Avisos de segurança ilustrados
	Manual do Operador
	Reparação e Manutenção
	Picador
	Plataforma de Milho
	Sem-fim da Plataforma de Milho
	Extensões do Coletor Externo
	Área Articulável
	Estrutura Articulável da Plataforma de Milho
	Plataforma de Milho
	Sistema Hidráulico

	Reboque
	Preparação da Plataforma de Milho para Reboque

	Preparação da Plataforma de Milho
	Desembalagem
	Remoção do Palete de Transporte

	Transporte
	Condução em Vias Públicas
	Abaixamento das Extensões do Coletor Externo
	Dobrar/Desdobrar a Plataforma de Milho (Colheitadeiras até MY 20
	Dobrar/Desdobrar a Plataforma de Milho (Colheitadeiras a partir 
	Prevenção Contra Acidentes

	Acoplamento e Desacoplamento
	Acoplamento da Plataforma de Milho ao Alimentador
	Desacoplamento da Plataforma de Milho do Alimentador
	Trava de Ponto Simples — Ajuste
	Nivelamento do Cabo da Extremidade Inferior do Alojamento do Ali
	Pinos de Trava do Alimentador do Cilindro (Limpeza)
	Destravamento Manual do Alimentador do Cilindro
	Localização do Parafuso Fusível do Cabo de Travamento

	Operação da Plataforma de Milho
	Informações Gerais
	Início no Campo
	Ajuste a Plataforma de Milho Adequadamente
	Dirija e Opera Cuidadosamente
	Picador StalkMaster StalkMaster é uma marca registrada da Deere 
	Controles do apoio do braço
	Acoplamento/Desacoplamento da Transmissão da Plataforma de Milho
	Velocidades de Acionamento da Plataforma de Milho
	Colheitadeiras com Alimentador do Cilindro de Rotação Fixa
	Colheita de Milho Com Espigas Enfraquecidas ou Quebradas
	Colheita de Milho de Pipoca
	Coletores
	Elevação e Remoção das Pontas e Proteções do Coletor Interno
	Elevação e Inclinação das Pontas e Proteções do Coletor Externo
	Protetores de Espigas
	Unidades de Fileira
	Rolos Espigadores
	Placas Destacadoras Hidráulicas Ajustáveis
	Sem-Fim
	Extensões do Coletor Externo
	Acoplando e Desacoplando as Facas de Corte StalkMaster™

	Acessórios e Opções
	Rolo Espigador
	Sensores de Solo ACTIVE HEADER CONTROL (Opcional)
	Caixas de Engrenagens de Corte StalkMaster™ (Opcional)
	AutoTrac RowSense

	Ajustes
	Ajuste e Nivelamento dos Pontos Coletores
	Ajuste das Facas de Desrama
	Ajuste da Tensão da Corrente Coletora
	Ajuste das Aletas da Corrente Coletora
	Ajuste das Chapas Destacadoras
	Ajuste do Espaçamento das Fileiras
	Ajuste da Corrente de Acionamento da Unidade de Linha
	Ajuste das Rodas Dentadas da Transmissão da Unidade de Linha (Co
	Ajuste da Altura do Sem-Fim
	Acoplamento da Corrente
	Ajuste da Corrente de Acionamento do Sem-fim

	Lubrificação
	Graxa para plataforma de milho
	Graxa
	Armazenar lubrificantes
	Lubrificantes alternativos e sintéticos
	Mistura de Lubrificantes

	Lubrificação e Manutenção
	Símbolos de Lubrificação
	A Cada 50 Horas de Operação
	Inspecionar e Ajustar as Correntes - A Cada 200 Horas de Operaçã
	A Cada 200 Horas de Operação
	A Cada 1000 Horas de Operação

	Detecção e resolução de problemas
	Plataforma de milho
	Controle de Plataforma Ativo (AHC)

	Manutenção
	Batente de Segurança do Alimentador do Cilindro
	Remoção e Instalação dos Rolos Espigadores
	Inversão das Correntes do Coletor e das Rodas Dentadas para Uso 
	Remova e Instale a Corrente Coletora
	Remover e Instalar a Bandeja de Óleo
	Remoção e Instalação dos Tirantes Desgastados
	Remoção e Instalação das Lâminas de Faca de Corte StalkMaster™
	Limpeza da Plataforma de Milho

	Armazenagem
	Manutenção de Final de Safra
	Manutenção de Início de Estação

	Especificações
	Especificações
	Certificado de Propriedade
	Armazenamento de Máquinas com Segurança
	Valores de torque de parafusos e pinos roscados em polegadas uni
	Valores de torque de parafusos e pinos roscados métricos
	Declaração de Conformidade da UE

	Número de Série
	Placa de Tipo da Plataforma de Milho
	Número de Série

	O Serviço da John Deere - Uma Mão na Roda
	Peças da John Deere
	As ferramentas Certas
	Técnicos Bem Treinados
	Assistência Imediata


	Página Número
	Seção 00
	Seção 05
	Seção 10
	Seção 15
	Seção 20
	Seção 25
	Seção 30
	Seção 35
	Seção 40
	Seção 45
	Seção 50
	Seção 55
	Seção 60
	Seção 65
	Seção 70
	Seção 75
	Seção 80
	Seção 85




