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Bevezetés

El6szé6
KOSZONJUK, hogy John Deere terméket vasarolt.

A termék medfelel§ mikddtetése és szervizelése
erdekében gondosan OLVASSA EL EZT A
KEZIKONYVET. A helytelen (izemeltetés, illetve
karbantartas személyi sériiléshez vagy a berendezés
megrongalddasahoz vezethet. Ez a kezelési utasitas és
a terméken taldlhatd biztonsagi feliratok mas nyelven is
hozzaférheték. Megrendeléshez lasd www.techpubs.
deere.com (Mez6gazdasagi és kdrnyezetapolas
technikai gépek Uzletag a John Deere keretein belll/
JDPS), www.johndeeretechinfo.com (Ipari és erdészeti
gépek) webhelyeket vagy a John Deere kereskedét.

EZ A KEZIKQNYV A TERMEK SZERVES RESZENEK
TEKINTENDO, ennek megfeleléen a termék
értékesitésekor azzal egyltt dtadando.

A jelen kézikdnyvben a MERTEKEGYSEGEK mind
metrikus, mind az Egyesiilt Allamokban hasznalatos
mértékegységekben meg vannak adva. Kizardlag a
megfelel§ alkatrészeket és kétéelemeket hasznalja. A
metrikus és az angolszasz kdtéelemekhez specifikus
metrikus, ill. angolszasz szerszdmok szikségesek.

A JOBB ES BAL OLDAL a termék vagy munkagép
eléremeneti haladasi iranyaba nézve értendé.

IRJA FEL A TERMEK AZONOSITO SZAMAIT (PIN) a
Miszaki adatok, vagy a Termék szamok fejezetbe. A
pontosan felirt szdmok segitenek az azonositasban, ha
ellopjak a terméket. A PIN-kéddal kapcsolatos
informaciok hasznosak az alkatrészek
megrendelésekor. Az azonositészamokat biztonsagos,
nem a terméken talalhaté helyre jegyezze fel.

A GARANCIA nyujtasa a John Deere terméktamogato
program keretében térténik azon tgyfelek szamara,
akik berendezéseiket a jelen kézikdnyvben leirtaknak
megfeleléen lUzemeltetik és tartjak karban. A jotallas
részletes leirasa az adasveteli szerz6désben és az
Altalanos Szerzédési Feltételekben talalhato,
amelyeket a vasarlaskor kell megkapnia.

A garancia biztositékot jelent Onnek arra, hogy
amennyiben a termék a garancia id6tartama alatt
meghibasodik, akkor a John Deere megjavitja azt.
Bizonyos kortilmények kézott a John Deere utdlagos
fejlesztéseket hajt végre a gépen, gyakran anélkil, hogy
ezt a vevOnek felszamitana, akkor is, ha a termék

garanciaideje mar lejart. Amennyiben a berendezést
nem rendeltetésszerlien hasznaltak, vagy
teljesitményét az eredeti gyari specifikacioktol eltérére
modositottak, a garancia érvényét veszti, és a helyszini
fejlesztések megtagadhatok.

Ha On nem az eredeti tulajdonosa ennek a terméknek,
a sajat érdekében tajékoztassa a helyi John Deere
markakeresked6t a gép gyartasi szamarél. Ez segiteni
fogja a John Deere keresked6t abban, hogy értesitse
Ont egyes fontos eseményekrdl vagy a termékfejlesztd
programrol.

DX,|IFC5E-35-08SEP25

A John Deere all az On szolgalatara

TS201—UN—15APR13
Az Ugyfél elégedettség fontos a John Deere szamara.

Kereskeddink torekednek a gyors és hatékony
alkatrész- és szervizellatasra:

« Karbantartas és szerviz alkatrészek az On
berendezésének tamogatasara.

» Képzett szerviztechnikusok, valamint a sziikséges
diagnosztikai eszkdzok és javitd szerszamok biztositjak
berendezésének szervizelését.

« A John Deere pétalkatrészek, javitasi
szolgaltatasok és karbantartassal vagy javitassal
kapcsolatos informaciok elérhetdk. Tovabbi
informaciokért latogasson el a deere.com vagy
deere.ca weboldalra.

DX,IFC,JDS-35-30SEP25

Védjegyek
Markanevek

APEX™ A Deere & Company markaneve
ArcGIS™ Az Esri markaneve
Autopath™ A Deere & Company markaneve
AutoTrac™ A Deere & Company markaneve
BeeLine™ A Relish Technologies Ltd. markaneve
Bluetooth® A Bluetooth SIG védjegye
CommandARM™ A Deere & Company markaneve




Bevezetés

CommandCenter™ A Deere & Company markaneve
CommandQuad™ A Deere & Company markaneve
CommandPro™ A Deere & Company markaneve
el1g8™ A Deere & Company markaneve
e23™ A Deere & Company markaneve
Efficiency Manager™ A Deere & Company markaneve
Field Doc™ A Deere & Company markaneve
GreenSeeker® A Trimble Navigation Limited Corporation markaneve
GreenStar™ A Deere & Company markaneve
Hagie™ A Hagie Manufacturing Company markaneve
iGrade™ A Deere & Company markaneve
IMS™ A Deere & Company markaneve
iTEC™ A Deere & Company markaneve
IVT™ A Deere & Company markaneve
JDLink™ A Deere & Company markaneve
PowerShift™ A Deere & Company markaneve
RowSense™ A Deere & Company markaneve
SeedStar™ A Deere & Company markaneve
See & Spray A Deere & Company markaneve
Service ADVISOR™ A Deere & Company markaneve
StarFire™ A Deere & Company markaneve
StellarSupport™ A Deere & Company markaneve
Trimble® A Trimble védjegye

Wi-Fi® A Wi-Fi Alliance védjegye

¢ch177nn,1685609353995-35-08JUN23

John Deere 'Miiszaki tajékoztatas’
konyvesbolt

A nyomtatas utan végzett termékmaoddositasok miatt a
termék funkcidit esetleg nem mutatja be teljesen ez a
dokumentum. M{ikodtetés el6tt olvassa el a legujabb
Kezelési utasitast. Egy példany megszerzéséhez
keresse fel a markakereskedét vagy latogasson el a
techpubs.deere.com oldalra.

CZ76372,000071F-35-04AUG25

Képernyén megjelené kezelési utasitas

A 4. generacioés kijelzd kezelési utasitasa elérhet6 a
kijelz6n a Sugokodzpont alkalmazasban. Lasd a

képernydn megjelend sugét a Kijelzd bemutatésa

fejezetben.

AL70325,00005A6-35-07NOV19

Szoftverfrissitések letoltése

Ellendrizze, hogy a kijelz6 frissitve lett a legfrissebb
szoftverre. A szoftverfrissitések letolthet6ek az alabbi

helyekrdl:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

CZ76372,000071E-35-17JUN14

4. generacios CommandCenter kijelz6 részegységek

A 4. generacios CommandCenter kijelzd a kovetkez6 részegységeket tartalmazza:

Megfelelés neve

4600 processzor — multifunkcios vezérléegység, integralt prémium kiszolgalo (IPVS)
4200 processzor — multifunkcios vezérléegység, integralt kozépkategorias kiszolgald (IMVS)
4100 processzor — multifunkciés vezérl6egység, integralt fels6kategorias kiszolgald (IAVS)

¢ch177nn,1685613981788-35-08JUN23
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Biztonsag

Biztonsagi jelzések felismerése

T81389—UN—28JUN13
Ez egy biztonsagi figyelmeztetd jel. Ha ezt a
szimbdlumot Iatja a gépen, vagy a Kezelési utasitasban,
figyeljen a potencialis személyi sérilésre.

Kovesse a biztonsagi elbirasokat és a biztonsagos
Uzemeltetés gyakorlatat.

DX,ALERT-35-29SEP98

A figyelmeztetd szavak értelmezése

A VESZELY

A FIGYELMEZTETES

AVIGYAZAT

VESZELY, a VESZELY figyelmeztet6 sz6 olyan
veszélyes helyzetre utal, melyet ha nem kerdl el, sulyos
vagy halalos sériilés lesz a kdvetkezménye.

FIGYELMEZTETES, a FIGYELMEZTETES
figyelmeztetd sz6 olyan veszélyes helyzetre utal, melyet
ha nem kerll el, sulyos vagy halélos sérulés lehet a
kovetkezménye.

FIGYELEM, a FIGYELEM figyelmezteté sz6 olyan
veszélyes helyzetre utal, melyet ha nem kerdl el, kisebb
vagy kézepes sérllés lehet a kdvetkezménye. A
FIGYELEM olyan nem biztonsagos modszerekre is
figyelmeztethet, melyeknél az események személyi
sériléshez vezethetnek.

AVESZELY, FIGYELMEZTETES és FIGYELEM szavak
a veszélyt jelz6 szimbolummal egydtt lathatok. A
VESZELY sz6 jelzi a legsulyosabb veszélyeket. A
VESZELY vagy FIGYELMEZTETES biztonsagi jelzések
kdzvetlendl a veszélyforras mellett vannak elhelyezve.
Az altalanos ovintézkedések a FIGYELEM biztonsagi

jelzések alatt vannak felsorolva. A FIGYELEM hivja fel
egyuttal a figyelmet a kézikdnyvben talalhaté biztonsagi
figyelmeztetésekre is.

DX,SIGNAL-35-050CT16

A biztonsagi utasitasok betartasa

TS201—UN—15APR13
Korultekintéen olvassa el az 6sszes biztonsagi Uzenetet
a kezelési utasitasban és a gépen lévé biztonsagi
jelzéseken. Tartsa jo allapotban a biztonsagi jelzéseket.
Cserélje ki a sérult, illetve poétolja a hidnyzé biztonsagi
jelzéseket. Gy6z8djon meg arrdl, hogy az Uj
berendezések részegységek és a javitasi alkatrészek
tartalmazzak a jelenlegi biztonsagi jelzéseket. A csere
biztonsagi jelzések a John Deere kereskedénél
szerezhet6k be.

A beszallitoktdl beszerzett alkatrészeken és
részegységeken tovabbi biztonsagi informaciok is
talalhatok, amelyeket a jelen kezelési utasitds nem
tartalmaz.

Ismerje meg a gép mikodését és a kezelbszervek
megfelel6 hasznalatat. Ne hagyja senkinek, hogy
utasitas nélkil mikodtesse a gépet.

Tartsa gépét megfelelé Gzemi allapotban. A gép
engedély nélklli médositasa ronthatja a funkcidjat és/
vagy a biztonsagot, és befolyasolhatja a gép
élettartamat.

Ha nem érti a kézikdnyv valamelyik részét, és
segitségre van sziksége, forduljon a John Deere
kereskeddjéhez.

DX,READ-35-01AUG22
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A biztonsagos karbantartas gyakorlata

i TS218—UN—23AUG88
Ertse meg a karbantartasi munkafolyamatot, miel&tt
belekezdene. Tartsa a teriletet tisztan és szarazon.

Mozgd gép kenése, szervizelése vagy beszabalyozasa
tilos! Tartsa tavol a kezét, labat és ruhazatat az 6sszes
hajtott alkatrésztél. Kapcsoljon ki minden hajtast és a
kezelGszervek mikodtetésével csokkentse le a
nyomast. Siillyessze le a munkagépet a talajra. Allitsa le
a motort. Vegye ki az inditokulcsot. Hagyja a gépet
lehdini.

A szervizhez felemelt elemeket biztonsagosan
tamassza ala.

Az alkatrészek legyenek Gzemképes allapotban,
megfelel6en beszerelve. A sériléseket azonnal javitsa
kil Cserélje ki a kopott vagy torott alkatrészeket.
Téavolitson el minden zsir-, olaj- vagy szennyezédés-
lerakodast!

Onjardé munkagép esetén csatlakoztassa le az
akkumulator testkabelét (-), miel6tt az elektromos
rendszeren beszabalyozast vagy a gépen hegesztést
végezne!

Vontatott munkaeszk6zok esetében csatlakoztassa le a
traktorrél az 0sszekotd vezetékeket, miel6tt
hozzakezdene az elektromos rendszer
karbantartasahoz, vagy miel6tt a gépen hegesztést
végezne.

A magasban torténd tisztitas és egyéb munkalatok
kdzben torténd leesés sulyos sériléssel jarhat.

Hasznaljon létrat vagy emelvényt a magasban talalhaté
helyek egyszeri eléréséhez. Massziv és biztonsagos
labtamaszokat és kapaszkoddkat hasznaljon.

DX,SERV-35-28FEB17

Hasznalja megfeleléen a fellépdket és a
kapaszkodokat

T133468—UN—15APR13
A géprdl torténd lezuhanast elézze meg oly modon,
hogy a fulkébdl ki és beszallaskor mindig a géppel
szemben alljon. A fellépbdkkel, kapaszkoddkkal és
korlatokkal mindig 3 ponton érintkezzen.

Klléndsen ovatosan jarjon el saros, havas vagy nedves
csuszos korulmények kozott. Tartsa tisztan, zsir és
olajmentesen a fellépbket. A gépbdl torténd kiszallaskor
soha ne ugorjon ki. Soha ne prébaljon mozgd gépre fel-,
illetve arrél leszerelni valamit.

DX, WW,MOUNT-35-120CT11

Kezelje az elektromos részegységeket és
tartokat biztonsagosan

TS249—UN—23AUG88
Az elektromos részegységek fel vagy leszerelése
kdézben torténd leeséskor sulyosan megsérulhet.
Hasznaljon létrat vagy kezelballvanyt minden szerelési
hely eléréséhez. A szerelésnél hasznaljon szilard és
biztonsagos talapzatot és fogdzkodot. Ne végezze a
részegységek le vagy felszerelését nedves vagy fagyos
kérulmények kodzott.

Az RTK baziséllomas toronyra vagy magas épitményre
torténd felszerelését vagy karbantartasat képzett ipari
alpinista végezze.
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A munkaeszkdzokodn hasznalt miholdvevé antenna
tartérud felszereléséhez vagy karbantartasahoz
hasznaljon megfelelé emeléberendezést és viselje a
szukséges vedbeszkdzoket. Az antennatarté nehéz és
nehézkesen szerelhetd. Amikor a szerelési felllet nem
érhet§ el a talajfelszinrdl vagy egy kezel6 allvanyrél,
akkor a szerelést két személynek kell végezni.

DX, WW,RECEIVER-35-24AUG10

Az elektronikus kijelzé helyes hasznalata

Az elektronikus kijelz6k masodlagos berendezések,
melyek segitenek a kezel6nek a tablan végzett
miveletekben, ndvelik a komfort érzetet, és
szorakoztatast biztositanak. A kijelzdk a funkcionalitas
széles valasztékat ajanljak, melyek tobbféle kiilénb6zé
géprendszer alkalmazasoknal hasznalatos, és mas
masodlagos berendezésekkel egyitt hasznalhato,
ugymint a kézi elektronikus berendezések.

A masodlagos eszkdzok olyan eszkdzok, amelyekre
nincs sziukség az erégép elsédleges funkcidinak
végrehajtasahoz. Mindig a kezel6 a felelés az er6gép
biztonsagos miikddtetéséért és iranyitasaért.

A munkagép Uzemeltetése kdzbeni sériulések
megel&zése érdekében:

o A kijelz6t a beszerelési utasitasok szerint helyezze
el. Bizonyosodjon meg rola, hogy a berendezés
rogzitve van, és nem akadalyozza a kezel6t a
kilatasban, illetve nem zavarja a gép kezel6 szerveit.

® Ne hagyja, hogy a kijelz6 elvonja a figyelmét. Mindig
figyeljen oda arra, amit csinal. Figyeljen az erégépre
és annak kornyezetére.

® Ne modositsa a beadllitdsokat €s ne hasznalja a
kijelzd kezel6szerveinek hosszabb idejl
mikodtetését igényld funkcidkat, amikor az er6gép
mozgasban van. Az ilyen miveletek megkezdése
el6tt allitsa le a gépet egy biztonsagos helyen, és
kapcsolja parkoléallasba.

® Ne éllitsa olyan magasra a hangerét, hogy nem hallja
a forgalom zajat vagy a megkllonboztet6 jelzéssel
kozlekedd jarmiveket.

A biztonsagos mikoddtetés érdekében el6fordulhat,
hogy a kijelz6 bizonyos funkcidi le vannak tiltva
mindaddig, amig a gép mozgasa nem korlatozott és/
vagy nincs parkolééllasba kapcsolva. Ezen biztonsagi
funkcié tulvezérlése megszegheti az ide vonatkozo
torvényeket és kart, sulyos sérllést, vagy halalt
okozhat.

A kijelz6 elérhetd funkcidit az utasitasok szerint
haszndlja, és kizardlag akkor, amikor ezt a kdérilmények
biztonsdgosan lehetbvé teszik. Mindig tartsa be a
biztonsagos vezetés szabalyait, az allami, vagy helyi
torvényeket és kozlekedési elbirasokat, amikor ilyen
masodlagos berendezést hasznal.

DX,ELEC,DISPLAY-35-13JAN15

Iranyitorendszerek biztonsagos hasznalata

Ne hasznalja a navigacios rendszereket kézuton.
Kdzutra 1épés elbtt mindig kapcsolja ki (tiltsa le) a
navigacios rendszereket. Kézuti szallitas soran soha ne
kisérelje meg bekapcsolni a navigacios rendszert.

A navigacids rendszerek arra szolgalnak, hogy
segitsenek a kezel6nek a kapcsolddo felhasznalasi
esetekben végzett miveletek hatékonyabb
végrehajtasaban. Mindig a kezel6 a felel6s a gép
utvonalaért és biztonsdgos mikddtetéséért. Az
iranyitérendszerek nem érzékelik és nem is kerulik el
automatikusan az akadalyokkal vagy mas jarmivekkel
vald Utkdzéseket.

A navigacios rendszerek tartalmaznak valamilyen
alkalmazast, amely automatizalja a gép kormanyzasat.
Ide tartozik tobbek k6z6tt az AutoTrac, iTEC, AutoTrac
kanyarautomatizalas, AutoTrac munkagép-
iranyitorendszer (passziv), AutoTrac Universal,
AutoTrac vezérléegység, AutoTrac RowSense és John
Deere Machine Sync.

A kezel6 és a nézel6dbk sérllésének elkerllése
érdekében:

® Sohase szalljon fel és ne szalljon le mozgd jarmrdl.

® FEllendrizze, hogy a gép, a munkaeszkoz és az
iranyitorendszer megfeleléen be vannak-e allitva.

- Az iTEC, AutoTrac kanyar automatizalas vagy
AutoTrac munkagép iranyitérendszer (passziv)
hasznalata esetén ellendrizze, hogy pontos
tablahatarok lettek megadva.

- Ha Gépszinkront haszndl, ellenérizze azt, hogy a
kovet6 kiindulasi pontja elegendd térrel van
kalibralva a gépek kozott.

® | egyen éber, és figyeljen a kérnyezetre.

® Ha sziikséges vegye at a kormanykerék iranyitasat,
a tablan 1évd veszélyek, bamészkodok,
berendezések vagy mas akadalyok elkerulése
céljabal.

o Allitsa le az izemeltetést, ha a rossz latasi
kéralmények rontjdk a gép mikdodtetését vagy az
utvonalan l1évé emberek vagy akadalyok
lathatésagat.

e A jarmi sebességének megvalasztasakor vegye
figyelembe a tablaviszonyokat, a latasi viszonyokat
€s a jarmU Osszeallitasat.

ch177nn,1660716404585-35-23MAY 24
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Hasznalja megfeleléen a biztonsagi ovet

TS1729—UN—24MAY13
Kertlje el a felboruld gép okozta sulyos, akar halalos
sérllést.

Ez a gep borulasvédo kerettel van felszerelve (ROPS).
HASZNALJA a biztonsagi 6vet, amikor a borulasvédé
keretet (ROPS) hasznalja.

® Hizza meg a csatot, és huzza at a biztonsagi Ovet a

testén.

Tolja be a csatot a rogzitd aljzatba. Figyeljen a
kattanasra.

Rantsa meg a biztonsagi dv csatot, hogy
megbizonyosodjon, az 6v megfeleléen van
becsatolva.

Igazitsa el a biztonsagi dvet a csipéjén.

Cserélje le a teljes biztonsagi 6vet, ha a régzitd
csavarok, a tartok, az v, vagy a visszacséveld
szerkezet sérlltnek latszik.

Evente legalabb egyszer vizsgalja meg a biztonsagi
ovet. Vizsgalja meg a kotéelemek lazulasat, az ov
sérilését (elvagasat, kirojtosodasat), illetve szokatlan
kopéasat, elszinezddését, kidorzsolédését. Csak olyan
cserealkatrészekre cserélje ki, amelyek megfelelnek a
gép miszaki adataiban irtaknak.

DX,ROPS1-35-22AUG13

Alljon tavol az adapter egységtol

/

ES 118704

ES118704—UN—21MAR95
A kasza, a behorddcsiga, a motolla és a behorddgérgdk

nem lehetnek teljes mértékben fedettek a munka soran.
Uzem kdzben ne alljon koézel ezekhez az elemekhez.
Miel6tt szervizelést vagy az eltdomédés elharitasat
végezneé a geépen, kapcsolja ki a f6 kuplungot, éllitsa le a
motort, és vegye ki a gyujtaskulcsot.

FX,CUT-35-21DEC90

A sorérzékelok tisztitasa

VIGYAZAT: Keriilje a balesetveszélyt. Allitsa LE
a motort, miikédtesse a parkféket és vegye ki a
kulcsot.

e

A

TS696—UN—21SEP89

H90891—UN—26FEB08

A—Biztonsagi kitamaszto

Emelje fel az adaptert, és engedije le a biztonsagi
kitamasztot (A) a hidraulikus munkahenger szarara.

A sorérzékel6ket naponta kell ellendrizni, hogy
tisztitasuk sziikséges-e. Ha az érzékel6kdn sok anyag
gyllt 6ssze, az megakadalyozhatja a szabad mozgast
és hatranyosan befolyasolhatja a teljesitményt. A
sorérzékelbk tisztitasahoz tavolitsa el a hulladékot az
érzékeldkrol és kornyékukrol. Ellendrizze az érzékelbk
akadalytalan mozgéasat.

Evente ellendrizze az érzékelSk perselyének és
tengelyének tulzott kopasat. Sziikség esetén cserélje ki.

ch177nn,1687759031286-35-26 JUN23
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A traktor biztonsagos lizemeltetése

Az alabbi egyszerl szabalyok betartasaval csdkkentheti
a balesetek kockazatat:

® Csak olyan munkakra hasznalja a traktort, amire azt
tervezték, azaz huzasra, tolasra, vontatasra, olyan
kildnb6zé cserélhetdé munkaeszkdzok
mikodtetésére és szallitasara, amelyeket
mezbgazdasagi munkakra szantak.

® A kezel6nek szellemileg és fizikailag képesnek kell
lennie arra, hogy a vezetdallashoz és/vagy a
kezel8szervekhez hozzéaférjen és a gépet
megfeleléen és biztonsdgosan lUzemeltesse.

® Soha ne Uzemeltesse a gépet, ha nem tud figyelni,
faradt, vagy csdkkentek a képességei. A gép
megfelels Uzemeltetése teljes figyelmet és éberséget
igényel.

e Ezt a traktort nem szabadidds jarmiinek tervezték.

® A traktor mikddtetése el6tt olvassa el a jelen kezelbi
kézikdnyvet, és tartsa be a kézikdnyvben és a
traktoron feltlintetett biztonsagi utasitasokat.

® Tartsa be a kezel6i kézikbnyvben a
munkaeszk6zokhoz, példaul homlokrakoddkhoz
megadott hasznalati és ballasztozasi utasitasokat.

e Kovesse a felszerelhet vagy vontatott
munkaeszkdzok vagy gépek Kezeldi utasitasaban
megadott utasitasokat. A traktor-gép vagy traktor-
ptékocsi kombinaciot kizarélag az dsszes utasitas
betartasaval Uzemeltesse.

® A gép beinditasa vagy mikddtetése elétt gy6z8djon
meg arrol, hogy senki sem all-e a gép és a
munkaeszkdz kdzelében vagy a munkateruleten.

e Tartézkodjon tavol a harompont-emel6tdl vagy
pétkocsi vondhorogtdl (ha van) azok vezérlése
kézben.

e Tartsa tavol a kezét, labat és ruhazatat az 6sszes
hajtott alkatrésztdl.
Vezetésre vonatkozo el6irasok

® Soha ne prébalkozzon mozgo traktorra fel-, illetve
arrol leszallni.

® \/égezzen el minden sziikséges betanitast a jarmi
Uzemeltetését megel&zden.

® A gyerekeket és a munka elvégzéséhez nem
szlikséges személyzetet tartsa tavol a traktortdl és a
munkaeszkdzoktol.

® Csak ugy kozlekedjen a traktorral, hogy egy a John
Deere altal jovahagyott tlésben Ul a biztonsagi dvvel
becsatolva.

® Tartson minden véd&burkolatot/védbkorlatot a
helyén.

® Hasznaljon megfeleld hang- és lathato jelzéseket,
amikor kdzuton halad.

® Megallas el6tt huzédjon le az ut szélére.

® CsoOkkentse a sebességet, ha az egyes fékeket
mikddteti, illetve egyenetlen talajon, vagy meredek

lejtén, veszélyes hely kdzelében kanyarodik vagy
dolgozik.

e A stabilitas csdkken a csatlakoztatott
munkaeszk6zdk magasra emelt helyzetében.

e Kozuti kdzlekedéskor kapcsolja 6ssze a
fékpedalokat.

® Szakaszosan fékezzen a fékpedallal, ha csuszos
uton akar megalini.

e Tisztitsa rendszeresen a sarvéddket és a sarfogo
lapokat ha fel vannak szerelve. Tavolitsa el a
szennyez8dést kdzutra valo kihajtas el6tt.

Flitott és szell6ztetett vezetdiilés

e A tulmelegedett Ulésflités égési sérilést vagy az ulés
karosodasat okozhatja. A az égési sériilések
elkertlése érdekében legyen 6vatos, ha az
Ulésfltést hosszu ideig hasznalja, kiléndsen akkor,
ha a kezel6 nem érzi a h6meérséklet valtozasat vagy
a béron a fajdalmat. Ne helyezzen targyakat az
Ulésre, mint takard, parna, huzat vagy hasonlo
dolgot, ami az ulésfités tulmelegedését okozhatja.

Terhek vontatasa

® | egyen 6vatos nehéz teher vontatasakor és
megallaskor. A féktavolsag a sebességgel és a
vontatmany tdmegével, valamint lejtén megnd. A
traktorhoz tul nehéz, vagy tul nagy sebességgel
halado, fékkel ellatott, vagy fék nélkili vontatmany
miatt a kezel6 elveszitheti a gép iranyithatosagat.

® \egye figyelembe a munkaeszkdz és a rakomany
teljes tdmegét.

e A hatraborulas elkerlilése érdekében a vontatott
munkaeszkdzt csak az erre a célra jévahagyott
vonoszerkezetre csatlakoztassa.

Parkolas és a traktor elhagyasa

® | eszerelés el6tt zarja le az SCV-ket, csatlakoztassa
le a TLT-t, allitsa le a motort, sullyessze le a
munkaeszkdzoket a talajra, helyezze a
munkaeszkdz vezérlbket semleges helyzetbe és
biztonsagosan kapcsolja be a parkolé rendszert,
beleértve a parkféket és parkzarat. Tovabba, ha a
traktort feligyelet nélkil hagyta, vegye ki a kulcsot.

® A sebességvalté sebességben hagyasa kikapcsolt
motornal NEM akadalyozza meg a traktor
elmozgasat.

® Soha ne menjen miikddd TLT vagy munkaeszkoz
kbzelébe.

® A gép szervizelése elétt varja meg, hogy minden
mozgo alkatrész megalljon.

Gyakori balesetek

A nem biztonsagos vagy nem rendeltetésszeri
hasznalat balesethez vezethet. Figyeljen a traktor
mikddtetése kdzben eléforduld veszélyekre.

A traktorral kapcsolatos leggyakoribb balesetek:
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A traktor felborulasa

Utkdzés mas gépjarmiivel

Helytelen motorinditasi modszer

Beakadas a TLT-tengelybe

Leesés a traktorrol

Torés, becsip6dés a munkagép csatlakoztatasakor

DX,WW,TRACTOR-35-08MAY 19

Munkagép-automatizalasi rendszerek
biztonsagos hasznalata

PC13793—UN—25MAY 11
Ne hasznalja a munkagép-automatizalasi rendszereket
kdézuton! Koézutra Iépés el6tt mindig kapcsolja ki (tiltsa
le) a munkagép-automatizalasi rendszereket! Kézuti
szallitds soran sohase kisérelje meg bekapcsolni
(aktivalni) a munkagép-automatizalasi rendszert!

A munkagép-automatizalasi rendszer arra szolgal, hogy
segitsen a kezel6nek a tablan végzett miveletek
hatékonyabb végrehajtasaban. A kezel6 mindig felel6s
a gép utvonalaért.

A munkagép-automatizalasi rendszerekhez tartozik
barmilyen alkalmazas, amely automatizalja a munkagép
mozgasat. Ide tartozik tdbbek kézott az iGrade és az
Aktiv munkagép-iranyitas is.

A kezel6 és a nézel6dok sérilésének elkerlilése
érdekében:

® Ellendrizze, hogy a gép, a munkagép és az
automatizalasi rendszer megfeleléen be vannak-e

allitva.

Legyen éber, és figyeljen a kérnyezetre.

Ha szikséges vegye at a gép iranyitasat, a tablan
lévé veszélyek, bamészkoddk, berendezések vagy
mas akadalyok elkerillése céljabdl.

e Allitsa le az lizemeltetést, ha a rossz latasi
koriimények rontjak a gép mikodtetését vagy az
utvonalan lévé emberek vagy akadalyok
lathatosagat.

ch177nn,1685614057170-35-01JUN23

Ovakodjon a nagynyomasu folyadékoktol

X9811—UN—23AUG88
Vizsgaélja at a hidraulika téml&ket id6szakosan —
legalabb évente szivargas — szivargas, gylrddés,
vagas, repedés, kopas, kitiremkedés, korrézio, kilatszé
fémszovet vagy kopas esetleg sérilés barmilyen nyoma
utan.

Cserélje ki a kopott vagy sértlt témléket azonnal John
Deere altal jovahagyott cserealkatrészekre.

A nyomas alatt kilovell6 folyadék a bér ala kertlve
komoly sérilést okozhat.

Kerllje a veszélyt a nyomas csokkentésével, miel6tt
szétcsatlakoztatja a hidraulika, vagy egyéb csdveket. A
nyomas rakapcsolasa elétt huzzon meg minden
csatlakozét.

A szivargast egy darab kartonpapirral keresse. Védje
kezét és testét a nagynyomasu folyadék ellen.

Ha baleset kdvetkezik be, azonnal forduljon orvoshoz. A
bér ala hatolt folyadékot néhany 6ran belll sebészetileg
el kell tavolitani, mert iszk6s6dést okozhat. Azoknak az
orvosoknak, akik nem ismerik az ilyen balesetek
ellatasanak a madjat, megbizhato orvosi forrashoz kell
fordulniuk. Ezek az informacidk rendelkezésre allnak
angol nyelven a Deere & Company Orvosi
Szolgalatanal, Molinban (lllinois allam, U.S.A.), ha hivja
a 1-800-822-8262 vagy +1 309-748-5636 szamot.

DX,FLUID-35-120CT11

Olvassa el az ISOBUS vezérl6egységek
kezelési utasitasait

A GreenStar alkalmazasok mellett ez a kijelzd barmely
olyan ISOBUS vezérl6egység kijelz6jeként is
hasznalhatd, mely megfelel az ISO 11783 szabvanynak.
A kijelzb képes az ISOBUS munkagépek vezérlésére is.
Amikor ilyen médon hasznalja, a kijelz6n megjelend
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informaciokat és vezérlési funkcidkat az ISOBUS
vezérléegyseég biztositja, az ISOBUS vezérléegység
gyartojanak felelésségi korébe tartoznak.

Ezen funkcidk némelyike veszélyt jelenthet a
gépkezeldre, vagy a kérnyezetben tartézkoddk
szamara. Olvassa el az ISOBUS vezérl6egység
gyartoja altal kiadott kezelési utasitast és a munkagép
hasznalata el6tt kdvesse a kezelési utasitasban, illetve
a munkagépen talalt biztonsagi el6irasokat.

MEGJEGYZES: Az ISOBUS az ISO 11783-as
Szabvanyra utal.

DX,WW,ISOBUS(T)-35-04APR22

El6zze meg a tolatasi baleseteket

>

PC10857XW—UN—15APR13
Miel6tt a géppel megindulna, gy6z8djéon meg rdla, hogy
senki sem tartozkodik a gép utjaban. A legjobb kilatas
érdekében forduljon hatra és figyelje kézvetlenil az
utat. Kérje egy jelzb személy segitségét tolataskor, ha a
kildtas akadalyozott vagy az utvonal kdzvetlen
kdzelsége miatt nem lathatd.

Ne bizza a kamerara annak meghatarozasat, hogy van-
e valaki vagy valami a gép hata mogott. Ezen
rendszerek hasznalatat sok tényezé befolyasolhatja,
beleértve a gyakorlatot, a kornyezeti koriilményeket és
a kamera hatésugarat.

DX,AVOID,BACKOVER,ACCIDENTS-35-30AUG 10

Aramiités és tiiz megel6zése

- ©

PC12631—UN—04JUN10
Az akkumulatorrol mikodéd berendezések és mas
elektromos aramforrasok révidzarlat esetén aramuteést,
szikrakat vagy ivkisllést okozhatnak. Az elektromos
rovidzarlat soran az aramkorok égéseket okozé, vagy
anyagokat meggyujté vagy megolvaszté
hémérsékletekre melegedhetnek.

Az dramités, égések okozta sérulések vagy a
potencialis tlizveszély megel6zése érdekében mindig
valassza le az akkumulatort vagy mas aramforrast a
berendezésrdl annak szervizelése vagy Uuzembe
helyezése el6tt:

® \egye le az akkumulator foldkabelének (negativ (-)
érintkez®) sarujat.
® \/dlassza le és vegye ki az akkumulatort.

e Kapcsolja ki a fdakkumulatort és az egyéb
aramforrasokat.

® Hulzza ki az elektromos aramforrast a
berendezésbdl.

Elektromos berendezések szerelésénél szigortan
tartsa be helyi szabvanyokat és rendelkezéseket.

HC94949,0000487-35-27JAN14

Keriilje az elektromos tavvezetékeket

PC13658—UN—08NOV11
A gép antennaja a magassaga miatt elérheti az
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Biztonsag

alacsonyan kifeszitett villanyvezetékeket. Kerllje az
elektromos aramutés okozta sérilést:

e Maradjon tavol a mélyen beldgd elektromos
vezetékektdl a gép Uzemeltetése vagy szallitasa
kézben.

HC94949,0000488-35-24JAN14
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Biztonsagi jelzések

Biztonsagi figyelmeztetés - AutoTrac
észlelve

A\ FIGYELMEZTETES

Automatikus iranyitérendszer érzékelve.
Ha kéziton aktivalja az irdnyitérendszert,
elveszitheti az uralmat a gép felett.

A silyos vagy haldlos sériilések elkeriilése
érdekében kapcsolja ki az irdnyitérendszert,
mieldtt koziatra hajt.

PC27620—35—23APR20
Ez az lUzenet az automatikus iranyitérendszerrel szerelt
gépek beinditasakor jelenik meg.

¢ch177nn,1685614175290-35-01JUN23

Biztonsagi figyelmeztetés — Athatolhatatlan
hatar

A\ WARNING

Approaching Impassable Boundary
The planned path intersects with an impassable
area.

To avoid injury, evaluate surroundings. If
necessary, take control of machine.

(77 Check this box to disable impassable boundary notification for
') this field

PC661534—UN—O1FEB25
AutoTrac fordulé automatizalas

Ez az izenet akkor jelenik meg, ha a gép utvonala egy
nem atjarhatdé hatart keresztez, mikézben az AutoTrac
fordulé automatizalas aktiv.

¢ch177nn,1738560303121-35-02FEB25

Biztonsagi figyelmeztetés — ISOBUS
vezérléegység

A\ FIGYELMEZTETES

ISOBUS vezérlt észlelve. A helytelen
miikédtetés véletlen gépmozgdast okozhat.

A silyos vagy halidlos sériilés elkeriiléséhez
ismerkedjen meg azzal, hogyan miikédteti a
kijelzd a gép funkcidit!

Olvassa el az ISOBUS vezérld kezelGi
kézikonyvét.

PC27622—35—11MAR20
Ez az Uzenet jelenik meg, amikor a rendszer ISOBUS
vezérlBegységet érzékel. Tovabbi tajékoztatashoz
hasznalja utmutatoéul a Biztonsag cimi fejezet ISOBUS
vezérléegységek kezelési utasitasai részét.

AL70325,0000563-35-210CT22

Biztonsagi figyelmeztetés — ISO Aux nem
megfelelé6 miikodés

A\ FIGYELMEZTETES

A hibas miikodés a munkagép varatlan
elmozdulasat okozhatja.

A kozelben tartézkoddk silyos, illetve végzetes
sériilésének elkeriilése érdekében ellendrizze,
hogy:

- A felhasznalé tudja, mely funkciék vannak az
egyes kezeldszervekhez rendelve

- A kezeldszervek megfelelGen meg vannak
jelélve

Vdlassza az ELFOGAD lehetdséget az ISO Kieg.
engédélyezéséhez.

PC27623—35—11MAR20
Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha a kezel6 kézzel
engedélyezi az ISO Aux kezel&szervet.

AL70325,0000564-35-210CT22
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Biztonsagi jelzések

Biztonsagi figyelmeztetés — ISO Aux
konfiguracié

A\ FIGYELMEZTETES

Az IS0 kieg. konfiguracié megvaltozott.
Menjen a Kezelészervek bedllitasa oldalra a
konfiguracié attekintéséhez,

A hibas miikbdés a munkagép varatlan
elmozduldsat okozhatja.

A kiézelben tartézkoddk silyos, illetve végzetes
sériilésének elkeriilése érdekében ellendrizze,
hogy:

- A felhasznalé tudja, mely funkcidk vannak az
egyes kezeldszervekhez rendelve

- A kezel6szervek megfelelGen meg vannak
jelélve

PC27624—35—11MAR20
Ez az Uzenet jelenik meg, amikor a rendszer ISOBUS
vezérlbegyseéget érzékel ISO Aux funkciéval, vagy az
ISO Aux vezérlés konfiguracioja a futtatasi id6 alatt
modositva lett. Példaul egy tovabbi bemenet vagy
munkagép lett hozzaadva.

AL70325,0000565-35-210CT22

Biztonsagi figyelmeztetés - A rendszer
djrainditasa

A\ VIGYAZAT

A rendszer Gjrainditasakor:

- Az alkalmazasok figyelmeztetés nélkiil
ledllnak

- Nem jelennek meg rendszeriizenetek

A sériiléseket megel. a gép legyen parkolé
fokozatban ajrainditaskor.

Valassza: ELFOGAD az Gjrainditas
megkezdéséhez.

PC27625—35—11MAR20
Ez az Uzenet akkor jelenik meg, amikor a kijelz6 a
rendszer Ujrainditasat igényl6 hibat észlel.

AL70325,0000566-35-210CT22

Biztonsagi figyelmeztetés —
Szoftvertelepités

A\ VIGYAZAT

A szoftvertelepités soran:

-Minden alkalmazas leall
-Nem jelennek meg rendszeriizenetek

A sériilések megeldzése érdekében iigyeljen
arra, hogy a gép a telepités sordn végig
parkoléallasban legyen és az elektromos
tdpelldtas folyamatosan be legyen kapcsolva.

PC27626—35—11MAR20
Ez az Uzenet egy szoftvertelepités megkezdésekor
jelenik meg.

AL70325,0000567-35-210CT22

Biztonsagi évatossag — Rendszer-
visszaallitas

A\ VIGYAZAT

A rendszer-visszadllits sordn:

-Minden alkalmazas leall
-Nem jelennek meg rendszeriizenetek

A sériilések megel&zése érdekében iigyeljen

arra, hogy a gép a rendszer-visszadllitds sordn
végig parkolédllasban legyen és az elektromos
tdpellatas folyamatosan be legyen kapcsolva.

PC19763—35—07JUL14

MEGJEGYZES: A Rendszer visszadllitisa nem
elérheté a 10.5.230-89 vagy ujabb
szoftververziokban. A szoftver el6z6 verzidiban ez
az lzenet khmer és ukran nyelven nincs
megjelenitve.

Ez az Uzenet egy rendszer-visszaallitas
megkezdésekor jelenik meg.

HC94949,00003A9-35-25APR17
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Szabalyoz

Oi informacio

Datumkod azonositasa

A termékcimkén a datumkod a kdvetkezd mddszerek
egyikével van feltlintetve:

1. moédszer

4 JOHN DEERE i

XXXXX XXX Component Serial Number
XXXXXXXXXXXXX
SEHVICE P/N: XXKXXWDATE CODE YYYYMMDD
MFG P/N  XX-XOOO0-XX-X MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS 3

PC28833—UN—110CT22
Termékcimke 1. moédszer

YYYYMMDD

| S W S’
© ©

PC25149—UN—20DEC17
Datumkoéd 1. modszer

A—Datumkod (gyartas idépontja)
B—Gyartas éve

C—Gyartas hénapja

D—Gyartas napja

A gyértas dadtumat a termékcimkén talalhaté datumkod
(A) segitségével azonosithatja. Az"YYYY" (B) a gyartas
évét jeldli; az "MM" (C) a gyartas hénapjat jeldli; a "DD"
(D) a gyartas napjat adja meg.

a JOHN DEERE &

XXXXXXXX Component Serial Number
XXXXXXXKXXXXXX

LA

SERVICE P/N: XXXXXXX (A)DATE CODE Yyww
MFG P/N XX-XXXXXX-XX-X ~ MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS P

PC28834—UN—110CT22
Termékcimke 2. médszer

YY WW

Ny’ Ny’
® 6

Datumkod 2. moédszer

PC26494—UN—08NOV18

A—Datumkaéd (gyartas idopontja)
B—Gyartas éve
C—Gyartas hete

A gyartas datumat a termékcimkén taldlhaté datumkad
(A) segitségével azonosithatja. Az "YY" (B) a gyartas
évének utolsé két szamjegyét jeldli; a "WW" (C) a
gyartas hetének szamat jeldli az adott naptari éven
beldl.

MEGJEGYZES: A gyartas hetének szédma 01-52 kézotti
lehet.

Datumkod
MEGJEGYZES: A gyértas hdnapjanak széma 01-12 Yy Gyartas éve Példa:
kéz6tti lehet. 1,12, 13...
. , v ww A gyartas hetének Példa:
A gyartasi nap szama 01-31 k6zo6tt mozog. szama a gyartas 01, 02, 03...52
éveén belul
Datumkod AL70325,000052D-35-110CT22
YYYY Gyartas éve Példa:
2011, 2012, 2013....
MM Gyartas honapjanak | Példa:
szama a gyartas 01, 02, 03...12
évén belll
DD A gyartas napjanak | Példa:
szama a gyartas 01, 02, 03...31
hénapjan belil

2. modszer
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Szabalyozoi informacio

A Szovetségi Kommunikacios Bizottsag
figyelmeztetése
John Deere 10.4" monitor és 4600 processzor

Ezeket az eszkdzdket a John Deere Ag Management
Solutions altal szallitott allapotban kell miikddtetni. Az
eszkdzokon a John Deere Ag Management Solutions
kifejezett irasos engedélye nélkil végzett barmilyen
valtoztatas vagy modositas a felhasznald mikodtetési
engedélyeinek érvénytelenitését eredményezheti.

Ez az eszkd6z megfelel az FCC szabalyok 15. részének.
Az Uzemeltetésnek az alabbi két feltételt kell
teljesitenie:

(1) Az eszk6z nem okozhat karos interferenciat, és

(2) az eszkoz el kell fogadjon minden interferenciat,
beleértve a nem kivant mikodést okozot is.

Ez a berendezés az elvégzett vizsgalatok szerint
megfelel az FCC szabalyok 15. részében
meghatarozott B osztalyu digitalis készulékekre
vonatkozo hatarértékeknek. Ezek a hatarértekek azt a
célt szolgaljak, hogy megfelel6 védelmet biztositsanak a

Eurazsiai Gazdasagi Unié — EAC

karos interferencia ellen lakéterileten valo telepitésnél.
Ez a berendezés radiofrekvenciat allit el6, hasznal és
sugaroz, ami az utasitdsoknak nem megfeleld telepités
és hasznalat esetén karos interferenciat okozhat a
radiés kommunikaciéban. Azonban, semmilyen
garancia sincs arra, hogy egy adott telepitésnél nem
jelentkezik interferencia. Amennyiben ez a berendezés
karosan zavarja a radié vagy TV vételt, ami a
berendezés ki- és bekapcsolasaval hatarozhaté meg, a
felhasznalénak a kdvetkezd intézkedések
valamelyikével meg kell prébalnia az interferencia
megszintetését:

® \/égezze el a vevGantenna Ujratdjolasat vagy
athelyezéseét.

® NOvelje a berendezés és a vevd kdzotti elklldnitést.

® A berendezést ne ahhoz az aramkori csatlakozéhoz
csatlakoztassa, amelyhez a vevét csatlakoztatta.

Forduljon segitségért a keresked6hoz vagy egy
tapasztalt radio-/TV-szerel6hoz.

AL70325,00006A3-35-03AUG21

Eurasian Economic Union - EAC

Manufacturer: Deere & Company

Moline, lllinois U.5.A
Made in USA
Limited Liability Company "lohn Deere Rus”

"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Model: Data Processing Unit 4600 Premium Processor, Model GUPS

Name and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vliadenye

PC25151—UN—20DEC17
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Szabalyozoi informacio

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

MHdopmauua o6 Msgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTEETCTEMA TpeGoBaHUAM TEXHUHECKNX PErlaMeHTOB
EBpazuiickoro skoHoMM4ecKoro cotoza (EA3C)

[TpowussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monwun, WWrat MnauHoiic, CLLUA

Moaens: Gnok o6paboTtku gaHHbIX 4600 Premium Processor, moaens GUPS
Cpoenaro s CLUA.

HavmeHOBaHWe W afpec yNoJHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA HA TEPPUTOPMK EBPasvIiCKOro skoHomu4eckoro cotoza (EAIC):
ObuecTeo ¢ orpaHWYeHHON oTBETCTBEHHOCTLHO " [oH Oup Pycs”

Appec:

142050, Poccua, Mockoeckaa obnacte, [lomogeaoeckuia paioH, r. lomoaeaoso, mukpopaiod "bensie ctonbul”, BnageHue
"Cknapaw 104," ctp. 2.

AR noTyIeHuA MEXHUTECKol Noddeprcku o0paaiimecs K Ouiepy, o0cIyHCUSAOWIEM) 6auly 0pZaHu3ayuio.

Eurazsiai Gazdasagi Unié — EAC

PC25152—UN—20DEC17
AL70325,0000518-35-15NOV18

Eurasian Economic Union - EAC

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Manufacturer: Deere & Company
Moline, Illinois U.S.A

Model: John Deere 10.4 inch Monitor, Model G410
Made in Mexico

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:
Limited Liability Company "John Deere Rus”

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovao district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL
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Szabalyozoi informacio

PC26491—UN—08NOV18

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

Mudopmauua ob sgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTBETCTEMA TpeGoBaHMAM TeXHUYECKMX PeraMeHToB
Eepazmiickoro skoHomMM4ecKoro cotoza (EASC)

MNpoussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monawn, Wrat Maaudoiic, CLLUA

Moaens: aucnaei 10.4 ToeapHbii 3Hak John Deere, mogens G410
CpoenaHo B MeKcuke.

HaumeHoBaHWe K aapec YNoNHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA Ha TEPPUTOPHMM EBPa3suiiCKOro SKOHOMUYeCKoro cotsa (EA3C):
OBwecTBo ¢ orpaHWYEHHOM OTBETCTBEHHOCTLHO "[I3oH [up Pyck”

Anpec:
142050, Poccua, Mockoeckana ofnacte, [lomogeaoBCKWIA paidoH, . loMmoaeaoso, MUKkpopaloH "bensle ctonbel”, BnageHue
"Cxnapm 104," ctp. 2.

Ana noayienun mexnudeckoi noddepiexu odpaaimecs K Ou1epy, 00CIyHCHEAIOWEMY 6AUlY OPZAHUIALUIO.

EAL

PC26492—UN—08NOV18
AL70325,0000510-35-13NOV18
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Szabalyozoi informacio

Eurazsiai Gazdasagi Unié — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5/G5Plus Processor

Model: G5CS

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

ERL

PC29166—UN—31JUL23
G5/G5™" processzor EAC angol nyelven
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Szabalyozoi informacio

Eppasnidickuia 3xoHomudeckuin Colos

MudopMauua o NpoaykKuuM, WMelleid 3HaK cooTBeTCTBUA TpeboBaHWAM TeXHUUYeCKUX pernaMedToe EAIC
Warotoeutens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykt: MNpoueccop G5/G5Plus

Monenb: G5CS

3aeoa: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HaumeHoBaHWe W agpec YyNoNHOMOUYEHHOro NpeaAcTaBUuTena Ha TeppuTopruK EBpazrMincKoro KOHOMHUUYEeCKOoro
Cowza: Eepazunitickan rpynna Kazaxcrad

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaidoH KapaoTkens, yn. KasauT, a. 1/1, 4-i atax

OnAa nonyyeHua TeXHUYECKOW NoanepXKn obpawantece K annepy, obcnyxuBEaQwWeMy Bally opraH1zaumi.

EAL

PC29172—UN—31JUL23
G5/G5™"S processzor EAC orosz nyelven
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Szabalyozéi informacid

Eypaanansik 3KOHOMUKaNbLIK 0AaK

EA30O TexHWKanblK WapTTapbiHblH TananTapelHa calikecTik benrici bap eHimaep Typanol aknapat
OHaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
BHiM: G5/G5Plus MNpoueccopbl

Ynri: G5CS

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypa3vanblK SKOHOMMKanNbIK OAaK ayMaFblHAaFbl YOKINeTTi eKinaiH ataybl MeH MeKeHXalbl: EBpasnanbik
Ton Kasakcrad

MekeHxalibl: ACTaHa Kanacbl, "KapasTken" wafblH ayaadbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapat, 4-kabat

TexHnKanelK, Kongay any ywin gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29177—UN—31JUL23
ct47125,1687121986532-35-31JUL23
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Szabalyozoi informacio

Eurazsiai Gazdasagi Unié — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5 Display

Model: G510

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29167—UN—31JUL23
G5 kijelzé EAC angol nyelven
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Szabalyozéi informacid

Eepaavickuin JkoHOMUYeCcKHWA Cowa

MHdopmauma 0 NPpoAYKUWK, UMELWeR 3HaK COOTBETCTBMA TpeboBaHUAM TexXHWYeCKMX pernamedTos EASC
WzroTtoBuTens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLLA
MpoaykT: Qucnnei GS

Moagene: G510

3aeon: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexkcuka

HavMeHoBaHWe W anpec YNonaHOMOYEHHOro NpeaAcTaBUTena Ha TeppuTopyuu EBpasnMicKoro KOHOMUYEeCKoro
Cowza: EBpasuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. Actada, MUKpopaioH KapaoTkens, yn. KazauT, a. 1/1, 4-id atax

[na nonyyeHmns TeXHUYeECKO noaaepxku ofipawaiTecs K aunepy, obcnyxusaowemy sawy opraHu3auuio.

ERL

PC29173—UN—31JUL23
G5 kijelzé EAC orosz nyelven
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Szabalyozoi informacio

Eypasuanblk, SKOHOMUKanNbIK 0fakx

EA2Q TexHWKansIK WApTTapbliHbiH TanantapbeiHa calkecTik benrici bap eHimaep Typanel aknapat
OuHgipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
OHiM: G5 aucnneii

Ynri: G510

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapbol #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypazuanblk 3KOHOMWKaNLIK 04akK ayMafblHAarbl YaKineTTl ekingid ataybl MeH MeKeHXanbl: EBpazuancik
Ton KazakcraH

MekeH¥albl: AcTaHa Kanacobl, "KapaeTken" warbiH ayaaHbl, KasaHT keweci, 1/1 rumapar, 4-kKabat

TexHWKanslK, Kongay any ywid gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29178—UN—31JUL23
ct47125,1690812055824-35-31JUL23

11-10



Szabalyozoi informacio

Eurazsiai Gazdasagi Unié — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5Plus Display

Model: G512

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29168—UN—31JUL23
G57S kijelz6 EAC angol nyelven
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Szabalyozéi informacio

EBpasvmicKknmin IKkoHOMUYECKMA COo3a

Mudopmauma o NnpoayKUMK, UMEIOLER 3HAK COOTBETCTBUA TpeboBaHWAM TeXHMYeCKUX pernamendTos EA3C
HzroTtoButens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykr: Aucnner G5Plus

Mopene: G512

3ason: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HavmeHoBaHWe U agpec YNONHOMOUYEHHONO NPeaACcTaBUTENH Ha TEPPUTOpPUKM EBpasMAcKoro JKOHOMUMYECKOro
Cowza: Eepazuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaloH KapaoTkenb, yn. KasanT, 4. 1/1, 4-@A aTax

Ons nonydeHUs TEXHMYECKOW noaaepxkn obpawaiTech K avnepy, obcayxuBallWeMy Bally opraHWsauWio.

ERL

PC29174—UN—31JUL23
G57S kijelz6 EAC orosz nyelven
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Szabalyozéi informacid

Eypasuansiy 3kOHOMMKANLIK 08K

EASO TexHWKanbIK WapTTapbliHbIH TananTapbiHa caikecTik Genrici 6ap eHimaep Typansl aknapat
Buaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLL
BHiM: G5Plus Oucnneiti

Ynri: G512

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos 6ynseapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

EypazuvanbiK 3KOHOMUKANBIK OflaK ayMarblHAaFbl YaKiNeTTi eKingiH ataybl MEH MeKeHXalbl: EBpasuanbik
Ton KasakcraH

MekeHKalibl: AcTaHa Kanacol, "KapaeTken" wafblH ayfaHbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapart, 4-kabaTt

TexHUKanblK Kongay any ywid aunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29179—UN—31JUL23
ct47125,1690812064630-35-31JUL23
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: John Deere 4100 kijelzd, John Deere 4200 kijelz6
Tipus(ok): GUVS, FOGINY

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozoé rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurépai Kozosségben felelés a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacioé sszeallitasaért:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos felelésségére allitotta ki.
Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 12. Név: Scott Torgerson
Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, USA Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751441597202-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: 4600-as processzor
Tipus(ok): 4600, 4600 Premium kiszolgalo, GUPS

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses 0sszeférhetéségre EMC 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurépai Kozosségben felelés a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacioé sszeallitasaért:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos felelésségére allitotta ki.
Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 12. Név: Scott Torgerson
Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751446934502-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: John Deere 8.4" monitor
Tipus(ok): John Deere 8.4" monitor, John Deere 8.4" monitor F9 szines, G408

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009 EN 13309: 2010-07

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurépai K6zosségben felelés a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacioé sszeallitasaért:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos felelésségére allitotta ki.
Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 12. Név: Scott Torgerson
Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447098524-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: John Deere 10,4" monitor
Tipus(ok): 10,4" kijelz6, Kijelz6 JD 10,4" monitor, G410

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurépai Kozosségben felelés a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacioé sszeallitasaért:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos felelésségére allitotta ki.
Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 12. Név: Scott Torgerson
Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447261781-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: G5/G5™"® processzor G5/G5 Plus processzor
Tipus(ok): G5CS

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozoé rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER
Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv
Veszélyes anyagok korlatozasa 2011/65/EU Az iranyelv 7. cikke

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:

EN 55.032

EN 55.024

EN55035
EN ISO 14.982

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurdpai Kdzosségben felel6s a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacio dsszeallitasaért:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos felel6sségére allitotta ki.
Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, IA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28. Név: Eric Rains
Gyarté egység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Cim: Global Electronic Hardware Engineering Manager

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751460675034-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: G5 kijelz6
Tipus(ok): G510

megfelel(nek) a kovetkezd iranyelvek dsszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER
Veszélyes anyagok korlatozasa 2011/65/EU Az irdnyelv 7. cikkelye
Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN 55032
EN 55024
EN 55035
EN ISO 14982

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurdpai Kdzosségben felel6s a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacio dsszeallitasaért:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos felel6sségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, IA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28. Név: Eric Rains
Gyartéegység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Beosztas: Globalis elektronikai hardvertechnikai mérnoki
vezetd

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663196089-35-01DEC22
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Szabalyozoi informacio

EU megfeleldségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék neve: G5™'" kijelzd
Tipus(ok): G512

megfelel(nek) a kdvetkezd iranyelvek dsszes vonatkozé rendelkezésének és alapvetd kévetelményeinek:

IRANYELV SZAM TANUSITASI MODSZER
Veszélyes anyagok korlatozasa 2011/65/EU Az irdnyelv 7. cikkelye
Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2014/30/EU Az iranyelv Il. melléklete
vonatkozé iranyelv

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN 55032
EN 55024
EN 55035
EN ISO 14982

Annak a személynek a neve és cime, aki az Eurdpai Kdzosségben felel6s a miszaki felépitésre vonatkozé dokumentacio dsszeallitasaért:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Ugyféltamogatas

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarolagos felel6sségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, IA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28. Név: Eric Rains
Gyartéegység: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Beosztas: Globalis elektronikai hardvertechnikai mérnoki
vezetd

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663208606-35-01DEC22
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: John Deere 4100 kijelzé, John Deere 4200 kijelz6
Tipus(ok): GUVS, FOGINY

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016 / 1091 2. Utemezés, A. modul
el6irasok

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009 EN55032

A miszaki dokumentacio dsszeallitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyestlt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 13. Név: Scott Torgerson

Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, USA Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

Mezb6gazdasagi és kdornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Egyesult Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag

Epitdipari gép importdr: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt
Kiralysag

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448090041-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: 4600-as processzor
Tipus(ok): 4600, 4600 Premium kiszolgal6é, GUPS

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016 / 1091 2. Utemezés, A. modul
el6irasok

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009

A miszaki dokumentacio dsszeallitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyestlt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 13. Név: Scott Torgerson

Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, USA Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

Mezbgazdasagi és kdornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Egyesult Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag
Epitdipari gép importér: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt

Kiralysag

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448196363-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: John Deere 8.4" monitor
Tipus(ok): John Deere 8.4" monitor, John Deere 8.4" monitor F9 szines, G408

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELGIRAS SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016 / 1091 2. Utemezés, A. modul
el6irasok

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982: 2009 EN 13309: 2010-07

A miszaki dokumentacio dsszeallitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyestlt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 12. Név: Scott Torgerson

Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL 61265 Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

Mezb6gazdasagi és kdornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Egyesult Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag

Epitdipari gép importdr: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt
Kiralysag

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448296271-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: John Deere 10,4" monitor
Tipus(ok): 10,4" kijelz6, Kijelz6 JD 10,4" monitor, G410

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016 / 1091 2. Utemezés, A. modul
el6irasok

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:
EN ISO 14982:2009

A miszaki dokumentacio dsszeallitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyestlt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2021. aprilis 15. Név: Scott Torgerson

Gyart6 egység: Deere & Company, Moline, IL, USA Cim: Delivery Manager Electronic Hardware

Mezbgazdasagi és kdornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Egyesult Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag
Epitdipari gép importér: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt

Kiralysag

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751450330329-35-02JUL25
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: G5/G5™" processzor G5/G5 Plus processzor
Tipus(ok): G5CS

megfelel(nek) a kovetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM

TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016 / 1091
el6irasok

2. utemezés, A. modul

Az egyes veszélyes anyagok elektromos és S.1. 2012 / 3032
elektronikus berendezésekben vald
hasznalatanak korlatozasara vonatkozé
rendeletek

2. rész, 12. fejezet

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:

EN ISO 14982
1ISO 13766-1

A miiszaki dokumentacié 6sszeadllitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyesiilt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarolagos felel6sségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA
Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28.
Gyarté egység: Deere & Company, Moline, IL 61265

Név: Eric Rains

EN55032
EN55024
EN55035

Cim: Global Electronic Hardware Manager

Mezdgazdasagi és kornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Egyesilt Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag
Epit6ipari gép importdr: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt

Kiralysag

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1751554708149-35-03JUL25
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: G5 kijelz6
Tipus(ok): G510

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM TANUSITASI MODSZER
Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016/1091 2. Utemezés, A. modul
el6irasok
Bizonyos veszélyes anyagok hasznalatanak S.1. 2012/3032 2. rész, 12. fejezet
korlatozasa az elektromos és elektronikus
berendezésekben szabalyozas

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:

EN55032

EN55024

EN55035
EN ISO 14982

A miiszaki dokumentacié 6sszeadllitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyesiilt Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarolagos felel6sségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA

Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28. Név: Eric Rains

Gyartéegység: Deere & Company, Moline, IL 61265 Beosztas: Global Electronic Hardware Manager

Mezdgazdasagi és kornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Egyesilt Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag

Epit6ipari gép importér: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt
Kiralysag

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663251172-35-01DEC22
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Szabalyozoi informacio

Egyesiilt Kiralysag — megfeleléségi nyilatkozat

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Alulirott, ezennel kijelentem, hogy a

Termék: G57"S kijelzd
Tipus(ok): G512

megfelel(nek) a kdvetkezd egyesiilt kiralysagbeli elbirasok 6sszes vonatkozo rendelkezésének és alapvetd kdvetelményeinek:

ELOIRAS SZAM

TANUSITASI MODSZER

Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozé | S.l. 2016/1091
el6irasok

2. utemezés, A. modul

Bizonyos veszélyes anyagok hasznalatanak S.1. 2012/3032
korlatozasa az elektromos és elektronikus
berendezésekben szabalyozas

2. rész, 12. fejezet

A termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak, és/vagy egyéb normativ dokumentumoknak:

EN ISO 14982
ISO 13766-1

A miszaki dokumentacié 6sszedllitasaért felelés személy neve és cime:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Egyestult Kiralysag
EUConformity@JohnDeere.com

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitotta ki.

Nyilatkozat kiadasanak helye: Urbandale, lowa, USA
Nyilatkozat kiadasanak datuma: 2022. november 28.
Gyartéegység: Deere & Company, Moline, IL 61265

EN55032
EN55024
EN55035

Név: Eric Rains
Beosztas: Global Electronic Hardware Manager

Mezégazdasagi és kornyezetapolas-technikai termékek importére: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Egyesiilt Kiralysag

Erdészeti termékek importére: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Egyesiilt Kiralysag
Epitdipari gép importér: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Egyesiilt

Kiralysag

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663290093-35-01DEC22
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Kijelz6 bemutatasa

Sugo a képernydén
PC15300—UN—19MAR13

Sugokdézpont alkalmazas és Informacié gomb

A Sugdkozpont a nyomtatott Kezelési utasitas
kiegészitése. Mikodtetés el6tt olvassa el a Kezel6i
kézikdnyvet.

Navigalas a Sugokozponthoz

1. Valassza ki a Menu-t

2. Vélassza ki a Rendszer fulet.

3. Vélassza ki a Sugokdzpont alkalmazast.

DX,PC,INTRO,HELP-35-17DEC15

4. generaciéos CommandCenter

A John Deere 4. generaciés CommandCenter kijelz6 a
maximalis felhasznalhatésagra és termelékenységre
lett tervezve. Egy szoftveres rendszer biztositja az
egységesseget, mig a hardver kilénbdzé
artartomanyokat és funkcionalitast tesz lehetéveé. A
CommandCenter kijelz6 a CommandARM-hoz van
csatlakoztatva. 7, 8,4 és 10 collos kijelz6 valaszthato.

MEGJEGYZES: A 4. generéciés CommandCenter
szoftvere a processzoron talalhato, nem a kijelzén.

4100 CommandCenter (7 collos)

PC17356—UN—O03DEC13
4100 CommandCenter

® Az lizemi menl modulok azonosak a 10 collos
kijelzével

o A gyorsbillentyl érintégombokat ki kell bontani a
megtekintéshez.

4200 CommandCenter (8,4 collos) és 4600
CommandCenter (10 collos)

PC17355—UN—03DEC13
4200 és 4600 CommandCenter

e A cimsor a jelenleg megjelenitett futtatasi oldalt
mutatja

e A Nagy allapot kdzpont tébb informaciot ad
® A gyorsbillentyl érintégombok mindig lathatok.

¢ch177nn,1685614419187-35-01JUN23

4. generacios CommandCenter processzor

A 4. generaciés CommandCenter szoftver a kijelz6tél
kilon talalhaté processzoron fut.

MEGJEGYZES: Az egyes processzorok adatai listdzva
vannak. A gép konfiguracidjatol fliggben egyes
funkciok esetleg nem elérhetéek.
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Kijelz6 bemutatasa

PC25546—UN—19APR18

4100-as és 4200-as processzor

PC25545—UN—19APR18

4600-as processzor

4100-as és 4200-as processzor

® 1 videdkamera bemenet
e 1 USB bemenet
® 1 kijelz6 kimenet

4600-as processzor

4 videbkamera bemenet

4 USB bemenet

2 kijelzd kimenet

Bévithetd késdbbi alkalmazasok esetében is

¢ch177nn,1685614419134-35-01JUN23

Kiegészité monitor

[y

[J

Csere gomb

PC28687—UN—25AUG22

MEGJEGYZES: A kiegészité monitort csak a 4600
CommandCenter és a 4640 univerzalis kijelzb
tamogatja.

A Kiegészité monitor egy masodlagos kijelz6, amely

egy masodik aktiv futtatasi oldal megjelenitésére

hasznalhato.

AVIGYAZAT: Keriilje a balesetveszélyt. Ugyeljen
ra, hogy a telepitési eljaras soran a gép park

modban legyen, és az aramellatas

fennmaradjon. A kijelz6 ujrainditasakor:

Minden alkalmazas bezarul.
A rendszeriizenetek nincsenek kijelezve.

MEGJEGYZES: Fejezze be az esetlegesen megkezdett
munkékat a tablakon a masodik kijelz6 beszerelése
vagy lecsatlakoztatasa elétt.

A masodik kijelzd észlelése vagy eltavolitasa utan a
rendszernek uUjra kell indulnia.

MEGJEGYZES: A kiegészité monitor nem tdmogatja
két, ugyanarrdl a vezérlbegységrél szarmazo
futtatas lap egyidejii megtekintését.

Valassza ki a Csere gombot az aktiv futtatas oldal
athelyezéséhez a masodlagos kijelzére. Az athelyezett
futtatads oldal minden funkcidja a kiterjesztett monitoron
lesz aktiv. Az els6dleges kijelz6n az aktiv készlet
kovetkezd futtatas oldala valik aktiv futtatas oldalla.

A futtatas oldalak kozotti gorgetés funkciéo megmarad az
elsédleges kijelzén, ugyanakkor a masodlagos kijelzére
athelyezett futtatas oldal nem lesz a gorgetheté oldalak
kozott.

Valassza ki Ujra a Csere gombot az aktiv futtatasi
oldalak valtasahoz a kijelzdk kdzott.

ch177nn,1685614447116-35-28JUN23
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Kijelz6 bemutatasa

A futtatas oldal felépitése

Track Spacing
Shift Track

)

.0 in
il shift Increment

MY

PC17353—UN—03DEC13
8,4 collos (4200) és 10 collos (4600) kijelz6 Futtatas oldal

Track Spating
Shift Track

PC17354—UN—03DEC13
7 collos (4100) kijelzé Futtatas oldal

A—Menii

B—Gyorsbillenty(i érintégombok
C—Kovetkezd vagy elézd futtatéas oldal gomb
D—Allapotkézpont

E—Futtatas oldal

F—Cimsor/futtatas oldal kivalasztas

A Menii (A) gomb kivalasztasaval listazodnak a
kijelz6re és a gépre feltelepitett alkalmazasok.

A gyorsbillentyii érintégombok (B) gyors hozzaférést
biztositanak a gyakran hasznélt alkalmazasokhoz és
funkcidkhoz. A 7 collos kijelzdn valassza a kiterjesztés
gombot a gyorsbillentylk megjelenitéséhez.

A kovetkezo és el6z6 futtatas oldal gombok (C) a
futtatas oldalak kdzott valtanak.

Valassza ki a jelzett terliletet (D) az Allapot kdzpont
megjelenitéséhez. A kijelz6 funkcidkkal kapcsolatos
fontos informaciok meg vannak jeldlve, mint példaul a
GPS jel er6ssége és a rendelkezésre allo adattar.

A Futtatas oldal (E) az Elrendezés kezel6
alkalmazassal van konfiguralva.

A 8,4 és 10 collos kijelz6k esetén nyomja meg a
cimsort (F) a kijelz6 Futtatas oldal kivalasztas

oldalhoz. Valassza ki a kivant futtatas oldalt a
rendelkezésre allo oldalak listajabal.

(Forduljon az Elrendezés kezel6 alkalmazashoz a
Futtatas oldal testre szabasara vonatkozé
informaciokeért.)

DX,PC,INTRO,RUNPAGE-35-30APR18

Allapotkézpont

®

PC17275—UN—13AUG13
A—38,4 és 10 collos kijelz6 allapot kézpont
B—7 collos kijelzd, allapot kézpont

Az Allapot kdzpont kiemeli a kijelzd funkciok fontos
informacioit, mint példaul a GPS-jel eréssége és az
értesitések. A 8,4 és 10 collos kijelzdn a cimsavban, a 7
collos kijelzén a bal als6 sarokban van.

Valassza ki az Allapotkézpontot a legérdiilé meniiben

megjelend kiegészit6 informacio megjelenitésehez. A

kib&vitett Allapot kdzpont gyors hozzaférést biztosit az
értesitésekhez és a beallitdsokhoz.

MEGJEGYZES: A Datum és idé, illetve az Adattarolo
mindig ki van jelezve az Allapot k6zpontban.
A kijelz6n megjelend tovabbi informécid a gép
konfiguracidjatol és az értesitésektdl fligg.

DX,PC,INTRO,STATUS-35-23APR18

Gyorsbillentyii érintégombok

PC17276—UN—13AUG13
A—Gyorsbillentyii érintégombok

A gyorsbillenty(i érintégombok (A) megjelenitik az
allapot informaciokat, és gyors hozzaférést biztositanak
az alkalmazas funkciékhoz.

«

PC17277—UN—13AUG13
B—7 collos kijelzé kibontas gomb

Az érintégombok mindig lathatéak a 8,4 és 10 collos
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Kijelz6 bemutatasa

kijelz6k alja mentén. A 7 collos kijelz6n nyomja meg a
kibontas gombot (B) az érintégombok
megjelenitéséhez.

(A parancsikon sav testreszabasaval kapcsolatos
informacidkat 1dsd az Elrendezés kezel6
alkalmazasban.)

DX,PC,INTRO,SHORTCUTBAR-35-23APR18

Meni

PC28688—UN—25AUG22
Menii gomb

A menl gomb kivalasztasaval listazédnak a kijelzére és
a gépre feltelepitett alkalmazasok. Valassza ki a bal
oldali lapokat a kiilénb6z6 alkalmazascsoportok
kivalasztasahoz.

MEGJEGYZES: A rendelkezésre &ll6 alkalmazdsok a
gép konfiguraciocjatdl fliggben eltéréek.

ct47125,1663940824410-35-26SEP22

Basics aktivalas
A 4. generacios kijelzé miikddtetéséhez Basics
aktivalas szukseéges.

Forduljon a John Deere keresked6h6z a Basics
atviteléhez egy nem miikddd kijelzérél egy Gj kijelzére.

Ha a kijelzén nincs Basics aktivalas, a hozzaférés a
kovetkezd alkalmazasokra korlatozott:
Szoftverkezeld

Nyelv és mértékegységek

Fajlkezeld

Kijelzd és hang

Diagnosztikai k6zpont

MEGJEGYZES: Az adatok nem exportélhaték a Basics
aktivalas nélkdil.

AL70325,0000590-35-06NOV19

Tovabbi aktivalasok

MEGJEGYZES: A szoftver aktivélésok nem
atruhazhatdak, ha a gép elveszett vagy elloptak.

Tovabbi aktivalasok sziikségesek a kijelzd

tovabbfejlesztett funkcidinak feloldasahoz. Az
aktivalasok a Menl gomb > Rendszer cimke >
Szoftverkezel6 alkalmazas > Aktivalasok cimke
kivalasztasaval talalhatéak meg.

A kovetkezd aktivalasok érhetdk el:

AutoPath

AutoTrac

AutoTrac fordulé automatizalas
AutoTrac RowSense

Adat szinkronizalas

Munkagép iranyitérendszer
Helyszini adatmegosztas

John Deere Machine Sync
Szakaszvezérlés

Aktivalasok vasarlasahoz lépjen kapcsolatba John
Deere kereskeddjével.

ch177nn,1685614480351-35-01JUN23

Demo aktivalasok

A Szoftverkezel6 alkalmazasban a demé aktivalasok
segitségével kiprobalhatok a kijelzd funkcidi. A funkcid
mellett egy kék lampa jelzi, hogy a demd be van
kapcsolva.

A demo 15 6ra hasznalatra ad lehetéséget. Példaul az
AutoTrac demd hasznalati ideje csak az aktivalas utan
kezd el visszaszamolni.

¢ch177nn,1685614480317-35-01JUN23
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Kijelz6 és hang

Kijelz6 és hang

N -

PC28689—UN—25AUG22
Kijelzé és hang

A Kijelz6 és a Hang alkalmazas éllitja be a kijelzd fény-
és hangerejét.

Ha t6bb kijelzd van csatlakoztatva, hasznalja ezt az
alkalmazast arra, hogy beallitsa, melyik kijelz6kdn
milyen funkciok jelenjenek meg.

Ha a képernyé érintések nem a megfeleld helyen
vannak, hasznalja az "Erintéképernyd kalibracié"-t a
beallitdshoz.

MEGJEGYZES: A 4. generéciés kijelz6k rezisztiv
érintéképernydket hasznalnak, amelyek
kompatibilisek a szabvanyos tollakkal.

Kivételek: A 4200-as és 4240-es monitorok
kapacitiv érintést hasznalnak, amihez ujj, kapacitiv
toll vagy mas vezetd bevitel szlikséges.

Navigalas a Kijelzé és hang részhez

1. Valassza a Mend(t.

2. Vélassza ki a Rendszer lapot.

3. Valassza ki a Kijelzd és a hang alkalmazast.

ZIDXK1X,1749797261526-35-13JUN25

Fényeré
Fényerd és szin iizemméd
e Auto méd

Az auto mod a javasolt beallitas. Ez szinkronba allitja a
kijelz6 fényerejét a flilke megvilagitas kapcsoldjaval. Ha
a fulkevilagitas ki van kapcsolva, a kijelzd nappali
modban van. Ha a fllkevilagitas be van kapcsolva, a
kijelz6 éjszakai mddban van.

® Nappali és éjszakai lizemmod

® )
0
- -

r',t

®

PC15319—UN—20MAY13
A—Nappali iizemméd
B—Ejszakai lizemmod

Vélassza ki valamelyik izemmddot, hogy megelézze a
kijelz6 fényerejének szinkronizalasat a fllkevilagitas
kapcsolojaval.

MEGJEGYZES: A kivélasztott méd nem é&llitia a
masodik kijelz6 fényerejét. Ennek a kijelzének a
fényerejét a kijelz6 beallitasain keresztiil allitsa be.

Fényerd bedllitasai

®

PC15320—UN—20MAY13
A—Nappali beallitasok
B—Ejszakai beallitasok

Nyomja meg az egyik beallitasi gombot, hogy

megjelenitse a megfelels fényeré tzemmadd felugro
oldalat.

~ ©

(1111}

CE )3

C—Kijelz6 fényeré
D—Fiilke fényeré

PC15321—UN—20MAY 13

A beallitasi gombbal kivalasztott lzemmaodtol figgéen
allitsa be a kijelzd és a filke fényerejét a plusz (+) és
minusz (-) gombok segitségével.

DX,PC,DISP,BRIGHT-35-07APR17

Hang

Kijelzb hangerd

PC15322—UN—20MAY 13

Valtoztassa a kijelzé hangerejét a névelés (+) vagy
csokkentés (-) gombokkal.

DX,PC,DISP,SOUND-35-21DEC15
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Kijelzé és hang

Tobb kijelzé

(5

Tobb kijelzb

PC28690—UN—25AUG22

MEGJEGYZES: A tobbkijelzbs tarté gépenként eltérd.
Nézze meg a 4. generacios kijelzé kompatibilitasi

adott gép kompatibilitasahoz.

MEGJEGYZES: 4. generéciés operacids rendszer
szoftver 2015-1 (8.12.2500-17) és ujabb frissitések
kikapcsoljak a Preciziés gazdalkodas
alkalmazasokat amikor masodik GreenStar kijelz6t
észlel. Ezen szofterfrissitések esetén a Preciziés
mezbgazdasagi alkalmazasok miikédtetéséhez a
4. generacios CommandCenteren, késse le a
GreenStar kijelzét a fiilkében.

A 4. generaciés CommandCenter konfiguralhaté ugy,
hogy a kdévetkezd John Deere kijelz6vel is miikédjén:
e GreenStar 3 2630-as kijelzd

® 4240 Univerzalis kijelz6é

® 4640 Univerzalis kijelz6

Néhany alkalmazas — példaul az AutoTrac — egyszerre
nem tud mindkét kijelzén futni.

Az aktivalasok nincsenek tovabbitva a kijelz6k k6zott. A
masodik kijelzének sajat aktivalassal kell rendelkeznie,
hogy az AMS alkalmazasok fussanak rajta.

Tovabbi hardver sziikséges tobb kijelz6 hasznalatahoz.
Informacidért forduljon a John Deere keresked6hodz.

PC23195—UN—180CT16
4640 univerzalis kijelzb

GreenStar 3 vagy 4. generacios kijelzd beszerelése

MEGJEGYZES: A Preciziés gazdélkodéas
alkalmazasokat (GreenStar vagy AMS) csak egy
kijelzén engedélyezze. Az iranyitérendszer és mas
alkalmazasok nem miik6dnek megfeleléen, ha tébb
kijelzén engedélyezve vannak a preciziés
gazdalkodas alkalmazasok.

—_

. Ugyeljen arra, hogy a gyujtaskapcsolo és a
CommandCenter ki legyenek kapcsolva.

N

. Csatlakoztassa a kijelz6 vezetékkoteget a
sarokoszlop csatlakozéhoz és a kijelz hatuljan lévé
26-tlis csatlakozéhoz.

w

. Forditsa a gyujtaskapcsolét bekapcsolt allasba.

N

. A CommandCenter egy masodik kijelz6t keres a
munkagép CAN adatcsatornan korilbelll 60
masodpercig. Ha a CommandCenter korabban
Elsédleges Kijelz6 médban volt, kijelez egy lizenetet,
hogy "Tobb kijelzb észlelve."

5. Valasszon egy el6re beallitott konfiguraciot:
Elsédleges kijelzé

® NE hasznadlja ezt a lehetbséget ebben a
helyzetben. Ez a mdd csak akkor hasznalatos, ha
nincs telepitve masodik kijelzd.

Tobb kijelz6 — Munkaeszkéz megtekinté

® A preciziés mez6gazdasagi alkalmazasok a
masik kijelzén jelennek meg.

® Az ISOBUS munkagépek a munkagép
"Kovetkezd VT kijelzd" beallitasatol fliggben a
CommandCenteren vagy a masodik kijelzén
jelennek meg.

MEGJEGYZES: Ha az ISOBUS munkaeszkéz nem
rendelkezik "Kévetkezd VT kijelzd" funkcioval, a
munkaeszk6z azon a kijelzén jelenik meg,
amelyik hamarabb elindul.

Specialis beallitas
e Manualisan beallitott konfiguraciok.

6. A beéllitasok elmentéséhez kapcsolja le a
gyujtaskapcsolét, majd kapcsolja vissza.

A kijelz6beallitasok modositasakor a megfeleld
modositasokat el kell végezni a masik kijelzén is.

Ha az Elsédleges kijelz6 méd van kivalasztva, vagy
tiltsa le a GreenStart, a feladat vezérl6t és a
munkagép adatcsatorna virtualis terminalt (VT) a
masik Kijelzdn, vagy valassza le a masik kijelzét.

A 4240 vagy 4640 univerzalis kijelzén a tdbb kijelz6s
beallitas eléréséhez valassza ki a meni gomb >
rendszer lap > kijelzd és hang alkalmazas > tobb
kijelz6 fllet.

A GreenStar 3 kijelzén a tobb kijelz6s beallitas
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eléréséhez valassza ki a menu gomb > kijelz6 gomb
> diagnosztika gomb > tébb kijelz6 filet.

A GreenStar 3 vagy a 4. generacios kijelzé
eltavolitasa

1. Ugyeljen arra, hogy a gyujtaskapcsol6 és a
CommandCenter ki legyenek kapcsolva.

2. Csatlakoztassa le a kijelz6 vezetékkotegét a 26-
érintkez6s kijelz6 csatlakozérdl a kijelzé hatuljan.

3. Forditsa a gyujtaskapcsolét bekapcesolt allasba.

4. A CommandCenter egy masodik kijelzét keres a
munkagép CAN adatcsatornan kortlbelll 2-3 percig.
Ha a CommandCenter korabban tdbb kijelz8s
modban volt, az az Uzenet jelenik meg, hogy
"masodik kijelzd nem talalhato."

5. A beallitasok elmentéséhez kapcsolja le a
gyujtaskapcsolét, majd kapcsolja vissza.

Harmadik gyartmanyu kijelzé eltavolitasa

1. Ugyeljen arra, hogy a gyujtaskapcsol6 és a
CommandCenter ki legyenek kapcsolva.

2. Csatlakoztassa le a kijelz6 vezetékkotegét a
harmadik gyartmanyu kijelz6rél.

3. Forditsa a gyujtaskapcsolot bekapcsolt allasba.

4. A CommandCenter kijelzd egy masodik kijelz6t keres
a munkagép CAN adatcsatornan koralbelll 2-3
percig. Ha a CommandCenter korabban tébb kijelzés
modban volt, az az lzenet jelenik meg, hogy
"masodik kijelzd nem talalhat6." Ha a "Masodik
kijelz6 nem talalhaté" Gzenet nem jelenik meg 3 perc
utan, akkor lépjen az 5. Iépésre.

5. Gy6z8djon meg roéla, hogy a CommandCenter
elsédleges kijelz6 tzemméddban van, és a harmadik
féltél szarmazo kijelzé nincs csatlakoztatva.

6. A beallitasok elmentéséhez kapcsolja le a
gyujtaskapcsolét, majd kapcsolja vissza.

ch177nn,1685614567146-35-01JUN23

Tobb kijelz6é beallitasa

MEGJEGYZES: Ezen beéllitdsok médositidsa egyénileg
NEM javasolt.

Egy gépen gyakran tdbb kijelz6t hasznalnak arra, hogy
a kezel6 szamara egyszerre kilénbdz6 tipusu
informaciokat nyujtsanak, lehetévé téve a jobb
vezérlést, felligyeletet és dontéshozatalt.

A tobb kijelz6 hasznalatanak két médja van. Vagy
mindkét kijelz6 Precision Ag kijelz6, vagy pedig az egyik
Precision Ag kijelz6, mig a masik egy kiegészit6
monitor. Tébb kijelzd beallitasok konfiguralasa csak
akkor szikséges, ha két Precision Ag kijelzét hasznal,

kiegészitd monitor esetén nincs szikseg
modositasokra.

A 8R traktorokon példaul tobb kijelzét hasznalnak.
Ezeket a kijelz6ket kétféleképpen lehet beallitani.

1.A CommandCenter az opcionalis kiegészitd
monitorral van integralva. Mindkét monitor ugyanarrél
a processzorrél mikodik, igy nincs szikség a tébb
kijelz6 beallitasok konfiguralasara.

2.A CommandCenter G5 univerzalis kijelz6vel van
parositva. Mindkét kijelz6 sajat processzorral
rendelkezik, ezért a tobb kijelzd beallitasokat
konfiguralni kell.

A CommandCenter kijelz6 szolgal a gép mikddésének
feligyeletére és vezérlésére, valamint az olyan
informaciok megjelenitésére, mint az iranyitérendszer, a
gépbeallitasok, a munkagépek vezérlése és a
teljesitményadatok. A kiegészité monitor, amelyet
jellemzéen a fllke jobb oldalan szerelnek fel, tovabbi
informaciok, példaul kameraképek, dokumentacio, tabla
feltérképezés vagy diagnosztikai eszk6zok
megjelenitésére hasznéalhaté.

Ha a funkcidkat kilén kell konfiguralni, kapcsolja be
vagy ki a funkciokat a billenékapcsoldkkal. Majd
valasszon egy prioritast minden egyes funkciéhoz.

Preciziés mg. alkalmazasok

A Precision Ag alkalmazas olyan kijelz6 alkalmazas,
amely adatvezérelt technoldgiai megoldasokat hasznal
a precizidés gazdalkodashoz. Ezeket az alkalmazasokat
ugy tervezték, hogy segitsenek a gazdalkoddknak
megalapozott dontéseket hozni a miikddés
optimalizalasa érdekében.

Ezek az alkalmazasok lehetdvé teszik a gazdalkodok
szamara a valos idejli adatgydijtést, a tabla
feltérképezést, a tabla valtozékonysag elemzését és a
munkagép helyspecifikus gazdalkodasi gyakorlatok
végrehajtasat a termelékenység ndvelése, az
inputkoltségek csdkkentése, a kdrnyezeti hatasok
minimalizaldsa és a gazdaséag altaldnos
fenntarthatésaganak javitasa érdekében.

Hasznalja ki a Precision Ag alkalmazasokat a
hatékonysag novelése, a pontosabb doéntések
meghozatala és a jobb eredmények elérése érdekében.

A Precision Ag alkalmazasok k6zé tartozik az AutoTrac,
a Szakaszvezérlés és a Dokumentacio.

ISOBUS munkagép megtekinté

A ISOBUS munkaeszkdz megtekintd meghatarozza,
hogy a CommandCenter képes-e megjeleniteni a
virtualis terminal (VT) felUleteit.

ISOBUS munkagép 2. megtekinté
MEGJEGYZES: Ha egy kiegészité monitor nincs

csatlakoztatva, az ISOBUS munkaeszkéz 2.
megtekinté kapcsold ki van sztirkdilve.
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A ISOBUS munkagép 2. megtekinté meghatarozza,
hogy a CommandCenter képes-e megjeleniteni egy VT
felUletet egy kiegészité monitoron.

ISOBUS hitelesités

Az ISOBUS hitelesités kapcsolo letiltja az eredeti
GreenStar monitor hasznalatat a 4. generacios kijelzén.
Az eredeti GreenStar monitor hasznalatanak
engedélyezéséhez kapcsolja ki a ISOBUS hitelesitést.

Feladatvezérlo

FONTOS: NE kapcsolja be a Preciziés
mezdgazdasagi (GreenStar vagy AMS)
alkalmazasokat mindkét kijelzén. Az
iranyitéorendszer és mas alkalmazasok nem
fognak megfeleléen miikodni.

MEGJEGYZES: Az ISOBUS munkagép megtekints a
GreenStar 2 és a GreenStar 3 kijelz6kén ISOBUS
VT néven is ismert.

A Feladatvezérlé (TC) meghatarozza, hogy a
CommandCenter kildhet és fogadhat-e feladatvezérlé
parancsokat a munkagép vezérléegységekkel. Ezek
kozé tartoznak a Szakaszvezérlés lizenetek.

Fajlkiszolgaloé

MEGJEGYZES: T6bb kijelz6 hasznélatakor ellendrizze,
hogy a Fajlkiszolgaloé csak egy kijelzén legyen
aktiv.

A fajlkiszolgalo fajlokat vagy tetszéleges adatot cserél a
gép és a munkagép kozott, mint példaul konfiguracios
fajlok, mitragya tablazatok és nyelvi fajlok.

A F3jlkiszolgalé mikddéséhez egy USB meghajtéd
szlkséges. A munkaeszkozrél kuldott adatok tarolasa
az USB meghaijton talalhato Fileserver nevii mappaban
torténik.

Prioritasi beallitas

MEGJEGYZES: A prioritds egyes kijelz6kén valé
megtekintéseéhez valassza ki a virtualis terminal
gombot az Allapotkézpontban.

A Prioritas beallitas, vagy mas néven Funkcié példany
hatarozza meg a kijelz8 prioritasat a kilénb6z8 funkcidk
betdltésekor. Ha példaul a Munkagép megtekint6 a
CommandCenterben 1. prioritasu, a GreenStar 3 2630-
ban pedig 2. prioritasu (ez a Funkcié példany
beallitasa), ezutan az ISOBUS munkagépek a legtébb
esetben a CommandCenterben jelennek meg.

ch177nn,1685614583368-35-23MAY 24

Kijelzé kalibracio
Az érintbképernyd kalibralasara lehet szikség, ha a
kijelz6 nem érzékeli az érintést egy kivant helyen. Az

érintéképernyét gyarilag kalibraljak, normal hasznalat
mellett nem szlkséges kalibralni. Ha a kalibracié nem
oldja meg a problémat, vegye fel a kapcsolatot a John
Deere kereskeddvel.

1. Valassza ki a Menl gomb > Rendszer lap > Kijelz8
és hang alkalmazas > Kalibracié lap lehetéséget.

2. Valassza a Kalibracié6 megkezdése gombot.

3. Egy nagyméretl "X" és utasitdsok jelennek meg,
hogy végigvezessék a kezel6t a kalibralasi
folyamaton.

4. Amikor az "X"-et megnyomja, az utasitasok
megvaltoznak és az "X" a kijelzd egy masik terlletén
jelenik meg.

MEGJEGYZES: Ha az érintéképernyé meghibasodik,
USB egér hasznalhato. Csatlakoztassa az egeret a
kijelz6 USB portjara.

AL70325,00005F8-35-30JUL20
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Datum és ido

Datum és id6

PC28691—UN—25AUG22

A datum és id6 alkalmazas informacioja a rendszer
szamos fontos funkciojahoz sziikséges. Ezek
magukban foglaljak a hibanaplézast, az aktivalasokat
és az adatrOgzitést.

A datum és az id6 beallitasa automatikusan
megtorténik, ha egy GPS vevf csatlakoztatva van és az
érvényes jelet fogad. Ebben az esetben csak az
idézénat kell beallitani.

A pontos datum és id6 barmikor megtalalhato a 6
futtatas lap tetején 1évé Allapotkdzpontban.

MEGJEGYZES: A datum és id6 bedllitasok
befolyasoljak, hogy az Iranyitorendszer és a
Dokumentalas adatai hogyan vannak szdrve a
kijelzén és az asztali szoftveren.

Navigalas a Datum és id6 részhez

1. Valassza a Menlit.

2. Valassza ki a Rendszer fllet.

3. Valassza ki a Datum és id6 alkalmazast.

ct47125,1663943359087-35-26 SEP22

Az aktualis datum megvaltoztatasa

®

PC15315—UN—15MAY13
A—Datumbeadllitas a kezel6 altal
B—GPS altal meghatarozott datum

A datum csak akkor valtoztathaté meg, ha a GPS nincs
csatlakoztatva, vagy nincs GPS-jel. Egyéb esetben a
GPS-jel hatarozza meg a datumot.

A datumformatum nem fligg a GPS-jeltdl és barmikor
megvaltoztathato.

1. Valassza ki a napot, hénapot vagy évet.
2. Hasznalja a billentylizetet a helyes érték bevitelére.

3. Vélassza a Kész-et a valtoztatas érvényesitéséhez,
vagy a Torlés-t az el6zd képernybhoz torténd,
valtoztatas nélkdli visszalépéshez.

datumformatum
1. Vélassza a datumformatum mezét.
2. Valassza ki a kivant datumformatumot a listabal.

3. Valassza a Kész gombot a valtoztatas
érvényesitéséhez, vagy a Torlést az el6z8
képernybhoz térténd, valtoztatas nélkali
visszalépéshez.

DX,PC,DATE,DATE-35-21DEC15

Az aktualis id6 megvaltoztatasa

[ d
@ “O

®

PC15316—UN—15MAY13
A—Idébeallitas a kezeld altal
B—GPS altal meghatarozott id6

Az aktualis id6 csak akkor véltoztathaté meg, ha a GPS
nincs csatlakoztatva, vagy nincs GPS-jel. Egyéb
esetben a GPS-jel hatarozza meg az idét.

Az id6zoéna és az idéformatum nem fligg a GPS-jeltdl és
barmikor megvaltoztathato.

1. Valassza ki az 6rat vagy a percet.
2. Hasznalja a billentylizetet a helyes érték bevitelére.

3. Valassza a Kész-et a valtoztatas érvényesitéséhez,
vagy a Torlés-t az el6z6 képerny6hoz torténd,
valtoztatas nélkuli visszalépéshez.

Id6zéna

1. Valassza ki az érvényes idéz6nat, majd a
Koévetkez6-t.

2. Valassza ki az orszagot, majd a Kdvetkezd-t.
3. Valassza ki az id6zénat, majd a Kévetkez6-t.

4. Hagyja jéva a kivalasztott id6zénat, majd valassza az
OK-t.

Id6formatum

Hasznalja a radiégombot a 12 vagy a 24 6ras
id6formatum kivalasztasara.

DX,PC,DATE, TIME-35-21DEC15
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Nyelv és mértékegységek

Nyelv és mértékegységek

PC28692—UN—25AUG22
Nyelv és mértékegységek

A Nyelv és Mértékegységek alkalmazas hasznalataval
valaszthat nyelvet, szamformatumot és mértékegység-
rendszert.

A kulénb6z8 beallitdsok létrehozhatdk mind a kijelz6,
mind az ISOBUS VT-n kijelzett vezérl6k szamara.
Valassza az egyik flilet a beallitasok
megvaltoztatasahoz.

Navigaljon a Nyelvhez és mértékegységekhez

1. Vélassza a Men(t.

2. Vélassza ki a Rendszer fulet.

3. Valassza ki a Nyelv és mértékegységek alkalmazast.

ct47125,1663944930163-35-26SEP22

A Nyelv és Mértékegységek beallitasa
Kijelz6

Valassza ki a nyelvet, a szamformatumot és a
mértékegységet a listabdl.

ISOBUS VT

Az ISOBUS VT-n megjelend vezérl6k szamara
lehetséges kiilénb6zé mértékegységek kivalasztasa.
Téavolitsa el a pipat A kijelz6vel megegyezé
mértékegység hasznalata mez&bdl a lista
engedélyezéséhez:

Szamformatum

Tavolsag

Terllet (Area)

Hangeré

Test

Hémérséklet

Nyomas

Eré

A beadllitasok mentése

Az Uj beadllitdsok kivalasztasa utan valassza a Mentés
gombot. A kijelzdnek Ujra kell indulnia a valtoztatasok
érvényesitéséhez.

DX,PC,LANG,SETTINGS-35-21DEC15
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Szoftverkezelo

Szoftverkezel6

PC28693—UN—25AUG22
Szoftverkezeld

A Szoftverkezel6t szoftverfrissitésére, a tulajdonsagok
bekapcsolasara és a szoftververzio részleteinek
megtalalasara tudja hasznalni.

Navigalas a Szoftverkezel6hoz

1. Valassza a Menit.

2. Valassza ki a Rendszer lapot.

3. Vélassza a Szoftverkezel6 alkalmazast.
Szoftvercsomagok

A 4. generaciés kijelzdk szoftvere és sugoéfajljai
csomagokba vannak rendezve. Minden csomag kulén
van listazva a Telepitések és Frissitések flilon valamint
a Verzi6 informacié fuldn.

4. generécids operacios rendszer

4

OS | ]
PC28694—UN—25AUG22

® A kijelz6 operacios rendszerét és alapvetd
alkalmazasokat tartalmaz.

4. generacids operacios rendszer sugoja

\K‘_’fﬁ
PC28695—UN—25AUG22

e Sugofajlokat és kijelzd alkalmazasokat tartalmaz.

AMS alkalmazasok

e Kijelzd szoftvert tartalmaz.

PC28808—UN—20SEP22

Gép alkalmazasok

*I‘c
PC28817—UN—20SEP22
® Gépszoftvert tartalmaz. A csomag telepitéséhez
Service ADVISOR sziikséges a John Deere
keresked6tdl.

Gép alkalmazasok sugo

PC28818—UN—20SEP22

® Sugodfajlokat tartalmaz a gép alkalmazasokhoz. A
csomag Service ADVISOR nélkil feltelepithet6.

MEGJEGYZES: A kijelzé stigécsomagjai tartalmazzak
azokat a nyelveket, amelyeket a kijelzé tamogat.

¢ch177nn,1685614648442-35-01JUN23

Kijelz6 és vezérléegység szoftverfrissitése

Rendszeres id6kdzdnként kibocsatanak
szoftverfrissitéseket a 4. generacios kijelz6khoz
bévitések és teljesitményjavitasok céljabdl. Ezeket a
frissitéseket a Software Manager elnevezés( asztali
alkalmazas kezeli.

MEGJEGYZES: A John Deere szoftverkezel6héz 32-
bites alkalmazastamogatas szlikséges.

A GreenStar rendszer elemeinek, mint a StarFire vevok,
AutoTrac univerzalis és a GreenStar
mennyiségszabalyzé szoftver frissitései a szoftver
kezeld segitségével is letdlthetbéek. A frissités fajlok az
USB meghaijtora keriilnek atmasolasra a kijelzd
frissitéseivel egyitt. Ha a részegységek a géphez
vannak csatlakoztatva, az USB-meghajto
behelyezésekor a kijelzén keresztil frissiinek.

A szoftververzié megallapitasa a kijelzén

Az Osszes feltelepitett szoftvercsomaghoz a
verzioszamok elérhetéek a Szoftverkezel6ben a Verzid
informacio ful alatt.

Szoftverfrissitések letoltése

PC15348—UN—11JUL13
USB-meghaijtod
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FAT32-re vagy NTSF-re formazott, legalabb 16 GB-os
USB-meghajté hasznalata ajanlott. Az USB-meghaijtd
kdvetelményeirdl tovabbi informaciokat a Fajlkezel
szakaszban taldlhaté USB-meghajté cimi fejezetben
talal.

Szoftverfrissitések a kovetkezd webhelyrdl tolthetdk le:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

Amint a legujabb szoftver az USB meghajtéra kertilt,
vigye az er6géphez a frissitések telepitéséhez.

Szoftverfrissitések telepitése
USB-meghajté
1. Helyezze be az USB-meghaijtét a kijelz6 USB

aljzatba.

®

A—Szoftver telepitése nyomégomb

2.

PC23932—UN—21MAR17

Amikor az "USB meghaijté opciok" oldal megjelenik,
nyomja meg a Szoftvertelepités gombot (A). Ekkor
megjelenik a Szoftver kezel6 Telepitések és
frissitések flle.

. Valassza a "Kijelz6 frissitések megtekintése" vagy a
"Mas eszk6zok frissitéseinek megtekintése"
lehetéséget, és valassza a Kév. gombot.

. Csak a jelenleg telepitettnél tjabb szoftvercsomagok
jelennek meg. Alapértelmezés szerint minden
kijelzett szoftvercsomag kivalasztasra kertil.

. Valassza a Telepités gombot. Ha egy frissités nem
indul el, kdvesse a képernyén megjelend Gzeneteket
az Utkozések feloldasahoz.

A

VIGYAZAT: Keriilje a balesetveszélyt. Ugyeljen
ra, hogy a telepitési eljaras soran a gép park
modban legyen, és az aramellatas
fennmaradjon. A szoftvertelepités soran:

Minden alkalmazas bezarul.
A rendszeriizenetek nincsenek kijelezve.
Ne tavolitsa el az USB meghaijtét.

®

PC28696—UN—25AUG22

A—El6rehaladas visszajelz6
B—Zold pipa

6. A folyamatjelzd (A) az egyes csomag telepitésének
el6rehaladasat jeleniti meg szézalékban. Egy z4ld
pipa (B) jelenik meg, amikor a csomag telepitése
sikeres volt.

Uzenet jelenik meg, amikor a szoftverfrissités
befejez6dott. Az egyes szoftvercsomagok
telepitésének befejezéséhez uUjrainditas sziikséges.
Valassza az Ujrainditas gombot a kijelzd
Ujrainditasahoz.

Vegye ki az USB meghajtét és vigye vissza a
szamitégéphez. Futtassa a szoftverkezeld
segédprogramot a visszatéré fajlok feltdltéséhez.

MEGJEGYZES: A visszatéré fajlok szoftver verzié
informaciokat tartalmaznak és segitik a
kereskeddbket a kijelz6 és a gép tamogatasaban.

Online frissitések

1. A telepités és frissitések fllon valassza ki:
Frissitések online keresése. A kijelz6 elérhet6
frissitéseket keres.

. Vélassza a "Kijelz6 frissitések megtekintése" vagy a
"Mas eszk6zok frissitéseinek megtekintése"
lehet6séget, és valassza a Kév. gombot.

. Csak a jelenleg telepitettnél Ujabb szoftvercsomagok
jelennek meg. Alapértelmezés szerint az 6sszes
csomag ki van valasztva.

. Vélassza a letdltés gombot. Ha egy frissités nem
indul el, kdvesse a képernydn megjelend tzeneteket
az utkozések feloldasahoz.

. A folyamatjelz6 (A) szazalékban jeleniti meg a
letoltés alatt allé csomag eddig letoltott részét. Egy
z6ld pipa (B) jelenik meg, ha a csomag sikeresen
letoltédott.

. Vélassza a telepités gombot a letdltott
szoftvercsomag telepitésének megkezdéséhez.
AVIGYAZAT: Keriilje a balesetveszélyt. Ugyeljen
ra, hogy a telepitési eljaras soran a gép park
médban legyen, és az aramellatas
fennmaradjon. A szoftvertelepités soran:

Minden alkalmazas bezarul.
A rendszeriizenetek nincsenek kijelezve.

Uzenet jelenik meg, amikor a szoftverfrissités
befejez6dott. Az egyes szoftvercsomagok
telepitésének befejezéséhez uUjrainditas sziikséges.
Valassza az Ujrainditas gombot a kijelzd
Ujrainditasahoz.

Tavoli frissitések a Equipment Mobile
hasznalataval

1. Jelentkezzen be a Equipment Mobile alkalmazassba,
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és ellendrizze, hogy vannak-e figg&ében Iévé
szoftverfrissitések.

. Vélassza ki a szoftverfrissitést, és valassza a Tavoli
frissités kérése lehetéséget.

. Kapcsolja BE a gép dramellatasat.

4. A szoftver automatikusan letéltédik a kijelzére.
Véalassza a Telepités lehet6séget, amikor a kijelz6n
megjelenik a telepitési kérelem.

5. A kijelz jraindul.

6. Sikeres telepités utan a kijelzén a Programozas
befejez6dott felirat jelenik meg.

Kozelség programozas vezeték nélkiili
streaminggel

MEGJEGYZES: A vezeték nélkiili streaminggel torténé
kbzelség programozashoz a szamitégépnek a gép
kézvetlen kézelében kell lennie.

A vezeték nélkuli streaming segitségével torténd
kozelség programozas elérheté a Szervizkdzponton, a
John Deere Operations Centeren és a John Deere
Property Centeren keresztll.

1. Kapcsolja BE a gyujtast a gépen, és tartsa

bekapcsolva a szoftverfrissitési eljaras alatt.
A gép kijelz6jén valassza a Menu lehet6séget.
Valassza ki a Rendszer lapot.

Valassza ki a Vezeték nélkuli beallitasok
lehetbséget.

Kapcsolja BE a Mobile to Machine valtékapcsolét.

A szamitdégépen jelentkezzen be a
Szervizkézpontba, a John Deere Operations
Centerbe vagy a John Deere Property Centerbe, és
ellendrizze, hogy vannak-e fliggében lévd
szoftverfrissitések.

Toltse le a szoftverfrissitést a szamitdgépre.

A frissitések letoltése utan csatlakoztassa a
szamitégépet a JDLink modem vezeték nélkdli
halézatahoz.

A szoftverfrissités oldalon valassza a Telepités
inditasa lehet&séget.

10. A Csatlakozas a gép John Deere Modular
Telematics Gateway Wi-Fi-jéhez kérésre olvassa el
a képernydn megjelend utasitasokat, és vélassza a

Csatlakozas lehetdséget.

11. A Szervizkézpont Szoftverfrissitések oldalon
valassza a Fajl(ok) kivalasztasa lehetéséget, és
valassza ki a letoltott frissitbcsomagot. Valassza ki

a Nyitas opcidt.

12. Vélassza a Feltdltés inditasa lehetséget a letdltott

szoftver kijelz6re torténd atviteléhez.

13. Ha a szoftver atvitele befejez6dott, valassza a

Programozas inditasa lehetéséget.

14. A gép kijelzdjén megnyilik a Telepitések és
frissitések ablak, amely a telepités allapotat

mutatja.

15. Ha a programozas sikeres, valassza a Visszatérési
fajl letoltése lehetéséget a Szervizkdzpont

Szoftverfrissitések oldalon.

16. Valassza a Visszatérési fajl feltdltése lehetdséget,
és a szoftverfrissitési eljaras befejezéséhez toltse

fel a letoltott fajlt.

Tavoli programozas vezeték nélkiili
streamingeléssel

1. Kapcsolja BE a gyujtast a gépen, és tartsa

bekapcsolva a szoftverfrissitési eljaras alatt.

MEGJEGYZES: A tévoli programozas megkezdése
elétt gy6zédjén meg arrol, hogy erés JDLink-
kapcsolat jott létre.

A szamitdégépen jelentkezzen be a
Szervizkézpontba, a John Deere Operations
Centerbe vagy a John Deere Property Centerbe, és
adja meg a gép PIN-kédjat a Gépkeresd savban.

Valassza ki a kivant gépet a Gépkeresd legordild
listabol.

A Szoftverprogramozas menipont alatt ellendrizze,
hogy vannak-e Uj szoftverfrissitések.

Valassza ki a szoftverfrissitést, és valassza a Tavoli
varakozasi sor lehetéséget.

A gép kijelzéjén valassza a Szoftver telepitése
lehetéséget az ISOBUS VT tavoli szoftverfrissitések
kérésen.

A kijelz6n el kell indulnia a szoftver letdltésének.

A szoftverletdltés befejezése utan valassza a
Telepités lehetéséget.

Kdvesse a képernydn megjelend utasitasokat, és a
telepités folytatasahoz valassza a Folytatas
lehetbséget.

10. A kijelzdn el kell indulnia a szoftver telepitésének. A
telepités befejezése utan ellendrizze, hogy a

kijelzdn a legujabb szoftververzié van-e telepitve.
Hibakeresés

Ha egy szoftvercsomag nem telepithetd, a rendszer
visszaallitia a szoftvert a frissités el6tti verziora.

Jegyezze fel a hibalizenetet, ha a szoftverfrissités nem
sikertl. Torolje le a fajlokat az USB meghaijtordl, és
toltse fel ra a szoftverfrissitést. Ismételje meg a
szoftvertelepitési folyamatot.

Ha a szoftverfrissités tovabbra sem sikertl, I1épjen
kapcsolatba a John Deere szervizzel.
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Szoftverkezel6

Hely optimalizalasa az USB-meghajton a
kijelz6szoftver frissitéséhez

Végezze el a kdvetkezd eljarast az USB-meghajtéon lévé
hely optimalizaldsahoz, amikor a kijelzérendszer
visszaallitasi eljarasat végzi:

. Csatlakoztassa az USB-meghajtét a szamitdégépbe.
. Vélassza a Sajatgép menipontot.

. Valassza ki a C helyi lemezt.

. Valassza ki az sds-t.

a b W N =

. Véalassza a DisplayDependencies lehet6séget.
MEGJEGYZES: Ne térélje az RomCache mappét.

6. Torolje az 6sszes tartalmat az RpmCache

mappaban.
7. Formazza az USB-meghajtét FAT32 fajlrendszeriire.

8. Toltse le a kijelz6frissitési fajlokat a Szoftverkezelén
keresztll, és helyezze at 8ket az USB-meghajtéra.

¢ch177nn,1740718174635-35-27FEB25

Aktivalasok

Hasznalja ezt a fillet a szoftver aktivalasok kezelésére a
kijelzdn.

Részletek gomb

PC28697—UN—25AUG22

A StellarSupport.com weboldalon a kéd generalasahoz
meg kell adni a kijelz6 gyartasi szamat, a feloldé kodot
és esetleg egy megerdsitd kddot is. Valassza a
Részletek gombot ezen informaciok megtalalasahoz.

Egy kod tébb funkcidt is tartalmazhat, de csak egyfajta
tipusu miveletet tud végrehajtani (aktivalas vagy
inaktivalas). Példaul egy kdd harom tulajdonsagot
aktivalhat, mig egy kilén kddra lenne szikség két
tulajdonsag deaktivalasara.

Aktivalo vagy deaktivalé kod beirasa

(2]

Kédbevitel gomb

PC28698—UN—25AUG22

1. Nyomja meg a Kddbevitel gombot.

2. A billenty(izet segitségével adja meg az aktivalasi
vagy inaktivalasi kédot. Valassza ki az OK gombot.

3. Jegyezze fel a meger6sité kddot, és irja be a
StellarSupport.com oldalon.

Online aktivalasok

<

Online aktivalasok

PC28699—UN—25AUG22

Az Online aktivalasok vezeték nélkil kapcsolatot
hasznal az aktualis eléfizetések megtekintéséhez és
ellenérzéséhez. A kijelz6 bekapcsolaskor
automatikusan ellenérzi az eléfizetéseket. Eléfizetés
vasarlasahoz menjen a StellarSupport.com webhelyre.

AL70325,000056E-35-26SEP22
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Service ADVISOR tavoli elérés

Service ADVISOR tavoli elérés
TR
ISO
Nz

PC16682—UN—18MAR13
ISOBUS VT

A Service ADVISOR tavdiagnosztika elérheté az
ISOBUS VT alkalmazason.

4=

PC15293—UN—18MAR13
ISOBUS VT menii

1. Valassza a Menu gombot az ISOBUS VT menlben.

4 Remote
.._. Softwa ra

Updates

PC17281—UN—10SEP13
Tavoli szoftverfrissitések

2. Valassza a Tavoli szoftverfrissitések menipontot.

Miikodési elv

A Service ADVISOR a John Deere kereskedék altal
hasznalt diagnosztikai eszkdz, ami biztositja a
diagnosztika elvégzését, valamint a gépbeallitasok és a
szoftver frissitését. A kereskeddk hozzaférhetnek a
diagnosztikai hibakédokhoz és a diagnosztikai
cimekhez, létrehozhatnak adatokat és
adatrogzitéseket, valamint programozhatjak a
vezérléegységeket. Ez a technoldgia egyarant
tartalmaz szoftvert és hardvert. A technikusok minimum
8 6ras oktatas utan lesznek az eszkdz hivatalos
hasznaléi.

A Service ADVISOR tavkezelés (SAR) a Service
ADVISOR olyan funkci6ja, amellyel a kereskedd
technikusa a JDLink halézaton keresztul csatlakozhat
egy SAR-ra felkészitett gépre, tavolrél hozzaférhet a
diagnosztikai hibakddok adataihoz és rogzithetd a
diagnosztikai adatokat, valamint a tavolbdl
programozhatja a SAR-ra felkészitett gépek vezérl6it.

Hasonldan a szamitégépipar szoftverfrissitéseihez
(hasznos adattartalom), a SAR segitségével a John
Deere tavolrdl kuldhet a fedélzetre frissitett szoftvert a
JDLink hardveren keresztll. Tavprogramozas
segitségével a John Deere frissitheti a szoftvert, ami
fokozza a gép teljesitményét. Ez a képesség
felhasznalhat6 a legtébb vezérlbegység
atprogramozasara. A felhasznalo egyutt vesz részt a
markakeresked&vel ebben a folyamatban azzal, hogy
letdltik a szoftver frissitést telepitik azt.

MEGJEGYZES: Némelyik jarmii vezérléegység nem
Osszeférheté a SAR atprogramozassal.

Jarmii kompatibilitas

MEGJEGYZES: Ha van felszerelve, a Felhasznaldk és
Elérés alkalmazas lehetGséget teremt a kezelé
hozzaférésére, részbeni kizarasara vagy
kizarasara bizonyos alkotéelemektdl. Ez magaba
foglalja a szoftverfrissitések letéltésének és
telepitésének képességét is. Nézze meg a
Felhasznalok és Elérés alkalmazast tovabbi
részletekert.

A jovahagyott jarmivek jelenlegi listajaért vegye fel a
kapcsolatot a John Deere kereskeddjével vagy
latogasson el a StellarSupport.com weboldalra.

ch177nn,1685616589331-35-01JUN23

Jarmii Ujraprogramozasa

@ e

Software Update

Ramota
Softwara
Updatez

A software update is available for download.
Select the "Accept” button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20419—UN—13NOV15
Elérhetd szoftverfrissités

A—Elfogadas gomb
B—Mégsem gomb

A Service ADVISOR tavoli elérés (SAR) segitségével a
kereskeddk uj szoftvereket kildhetnek a gépnek a
vezérlBegyseégek frissitéséhez. Amint a
markakeresked6 elkildi a szoftvert, egy Uzenet jelenik
meg a képernyén, ami jelzi, hogy egy Uj szoftver all
rendelkezésre. Nyomja meg az Elfogad gombot (A) a
szoftverfrissitési oldal kijelzéséhez.

Ha a Tdrlés gombot (B) valasztotta, az oldalra
belépéshez valassza ki a Tavoli szoftverfrissitést az
ISOBUS VT menibdl.
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Service ADVISOR tavoli elérés

Frissitések letoltése

Remote Software Updates

Download Status: Download available

Machine cperation can continue during
download process

o Reject
Download

e Download
Software

Installation Status: MNo update available

e Install
Software

This software update can take up to X minutes to
install.

PC17279—UN—10SEP13
Tavoli szoftverfrissitések

A—Letoltés elutasitasa gomb
B—Szoftver letoltése gomb
C—Szoftver telepitése gomb

A Tavoli szoftverfrissitések oldalon a kezel6
elutasithatja (A), vagy elindithatja (B) az uj szoftver
letoltését. A letdltés megkezdéséhez nyomja meg a
Szoftver letdltés gombot. Ez a folyamat a hattérben
folytatodik, és a normal géplzemeltetés mehet tovabb.

Frissitések telepitése

e Ramota
o éy Software
@ Updates

Software Update

A software update is available for installation.
Select the "Accept" button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20420—UN—13NOV15
A frissités telepitésre kész

A—Elfogadas gomb

B—Mégsem gomb

Amint a szoftver letdltédott és készen all a telepitésre,
egy Uzenet jelenik meg a kijelzé6n. Nyomja meg az
Elfogad gombot (A) a Tavoli szoftver frissitési oldalra
Iépéshez.

A program telepitése akar 40 percig is eltarthat. Nyomja
meg a Mégse gombot (B) a szoftver késébbi
frissitéséhez.

Software Update

Terms= and Conditions:

Press "Accept" to accept terms and
conditions defined in the Operator's
Manual and to begin loading the software
update.

7
Cancal Accapl

PC12856—UN—07SEP10

Software Update

Prepare vehicle for software installation:

. Turn Engine Off and Key On

1/3

PC12672—UN—28JUN10
A telepitési mivelet elinditdsdhoz nyomja meg a
Szoftver telepitése gombot a Tavoli szoftver frissitések
oldalon.

Felszdlitasra fogadija el a feltételeket, és kdvesse a
képernydn megjelend utasitasokat.
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Service ADVISOR tavoli elérés

A VIGYAZAT: Keriilje a balesetveszélyt. Az

ujraprogramozas el6tt gy6z6djon meg réla,
hogy a jarmi biztonsagos helyen és
beallitasban van. Egyes jarmifunkciok, példaul
a lampak az atprogramozas alatt
miikodésképtelenek lehetnek. Ne végezzen
atprogramozast kozut mellett vagy aktiv Turn the key to the "Off" position and wait
munkateriileten.

Software Update

The installation completed successfully.

30 seconds before restarting your vehicle.

' 4 R
Installations & Updates
(1) Do net remave Preparing to Install
vehicle power Cornplete g @
\' Do not turn key A
q. Safe to remove
USE drive Installing Software
3.8 M8 of 8.0 MB
Processing Installation
Waiting o
|__StarFire Package
- "
PC13582—UN—09MAY 11

PC17630—UN—10SEP13
Ha a Generation 4 kijelzd frissités része a letoltott
szoftvernek, a kijelz6 kerll elsdnek frissitésre. Ha
befejezte, megjelenik egy tzenet, amely a "Szoftver

Ha a telepités soran probléma mertil fel, a rendszer
megprobal egy masodik telepitést. Ha a masodik
kisérlet sikertelen, Iépjen kapcsolatba a John Deere

sikeresen telepitve" feliratd, és a kijelzd Ujraindul. kereskeddjével.
A kijelz6 frissitése utan a vezérlbegység frissitése chi77nn, 1685616589239 35-28JUN23
kezdb6dik.
Software Update

Important:

Do not start engine

Do not turn key to off position

Installing Software:

Thiz update could take up to X minute=s to

install.

Lights and displays could turn on and off during the

inztallation process.

2/3
PC12857—UN—O07SEP10

Hibakeresés — Ujraprogramozas
Tiinet Probléma Megoldas
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Service ADVISOR tavoli elérés

Tiinet

Nincs kiegészito tapfesziiltség

Alacsony fesziiltség

Kommunikaciés hiba

A tavoli szoftverfrissitések ikon
nincs a kijelzén.

MEGJEGYZES: A Tavoli szoftver
frissitéseknek mindig
rendelkezésre kell allniuk,
fliggetlendl attdl, hogy van-e
letéltés.

Probléma

A motor beindult vagy az inditékulcs
kikapcsolva.

A rendszerfesziltség tul alacsony a
szoftvertelepités folytatasahoz.

A szoftvertelepités nem fejezddott be
kommunikacios hiba miatt.

Nem lehet elérni a Tavoli
szoftverfrissités oldalt a kijelzén.

Megoldas

Ne inditsa a motort és ne sziintesse
meg a tapellatast, amig a
szoftverfrissités telepitése zajlik.
Forditsa az inditékulcsot kikapcsolt,
majd ujra BE allasba.

Kapcsolja ki vagy tavolitsa el azokat a
kiegészitdket, amelyek nem
szikségesek.

Ellenérizze az
akkumulatorfesziiltséget, és toltse fel
az akkumulatort, ha sziikséges.

Kapcsolja le a gyujtast, majd ismét
vissza. Probalja uUjra a
szoftvertelepitést.

Keresse fel a John Deere kereskedét,
ha a kommunikacié nem hozhaté
|étre.

Ellenérizze a vezetékkodteget és a
csatlakozasokat az MTG-hez.

¢ch177nn,1685616608661-35-01JUN23
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Felhasznalok és hozzaférés

Felhasznaldk és hozzaférés

PC28700—UN—25AUG22

Felhasznalok és Hozzaférés

A Felhasznalok és Hozzaférés kezeli a felhasznaloi
profil beallitasait a felhasznaldk kilénbdzé jellemzokbél
torténd kizarasahoz.

Felhasznaldi profilok lap

® Cserélje le a kijelz6 profiljat, és allitsa be a személyi
azonosité szamat (PIN) a rendszergazdai
belépéshez.

Belépési csoportok lap

® A zarolt kijelz6funkciok tarolasa.

Navigalas a Felhasznaldk és hozzaférés részhez
1. Valassza a Menlit.
2. Valassza ki a Rendszer flilet.

3. Valassza ki a Felhasznalok és hozzaférés
alkalmazast.

AL70325,00005D2-35-26SEP22

Felhasznaléi profilok

g

®

A—Adminisztratori profil
B—Kezel6i profil

D)

PC28701—UN—25AUG22

A kijelz6 beallithato két profil egyikére: adminisztratorira
vagy kezelGire. Az aktiv profil van kijelezve a profillista
folott.

Adminisztratori Profil (A)

Az adminisztratori profil mindig a teljes belépési
csoportra van allitva. Lehetbvé teszi a korlatlan belépést
minden funkcidhoz, és lehetéséget ad a kezel6i
profilban funkcidkat kizarni és feloldani. Egy egyedi
azonositd (PIN) is beéllithatd a felhasznalok
adminisztratori profilbdl torténd kizarasara.

Kezeléi Profil (B)

A kezel6i profil mindig a korlatozott belépési csoportra
van allitva. Csak azokra a funkciokra érvényes,

amelyekre a belépés engedélyezett. A kezel6i profilnak
aktivnak kell lennie, mig az adminisztratori profilnak
PIN-kéddal védettnek kell lennie egyes funkciok
kizérasa érdekében.

Az aktiv profil megvaltoztatasa

® ©® ©

PC28702—UN—25AUG22
A—Profil médositasa gomb

B—Szerkesztés gomb

C—Nézet gomb

Valassza a Profil valtoztatasa gombot (A) és valassza ki
a profilt a listabdl.

MEGJEGYZES: Ha egy PIN-kéd létre van hozva az
adminisztratori profilhoz, azt be kell vinne, amikor a
kezel6i profilrdl az adminisztratori profilra valt..

PIN hozzaadas/valtoztatas

Valassza a Szerkesztés gombot (B) az adminisztratori
profilban. Valassza a PIN hozzaadasa/valtoztatasa
gombot.

ct47125,1663953810525-35-26SEP22

Hozzaférési csoportok

Hasznalja a hozzaférési csoportokat egy korlatozott
hozzaférésl csoport hozzaférési jogainak
beallitdsdhoz, megtekintéséhez vagy modositasahoz.

Teljes hozzaférésii csoport

A teljes hozzaférés(i csoport a kijelzd dsszes funkciojat
hasznalhatja. A teljes hozzaférésl csoport nem
szerkeszthetd.

Korlatozott hozzaférésii csoport

A korlatozott hozzaférésil csoportok a rendszergazda
altal bizonyos szolgéltatdsokra korlatozhatok. A
korlatozott hozzaférésii csoport akkor szerkeszthetd, ha
az adminisztratori profil az aktiv profil.

Hozzaférési jogok szerkesztése

®

PC28703—UN—25AUG22
A—Kiold6 ikon
B—Lezaro6 ikon

Minden olyan alkalmazas, ami "Nincs zarva", kijelzésre
kerul, ha a funkciok nincsenek lezarva. Amikor a
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Felhasznalok és hozzaférés

funkciok zarva vannak, az alkalmazas neve alatt
kerllnek kilistazasra és az ikon zartra valtozik.

Valasszon egy alkalmazast a kiemeléssel, majd
valassza a Szerkesztés gombot.

A Hozzéaférési csoport szerkesztése oldal kijelzi azon
jellemzék listajat, amelyek lezarhatok vagy kioldhatdk a
Lzaras/Kioldas kapcsold kozotti atvaltassal az adott
funkcio mellett. Mentse el a valtoztatasokat a
hozzaférési csoportokat illetéen az oldal bezarasaval.

AL70325,000057B-35-26SEP22
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Elrendezés kezelo

Elrendezés kezelo

PC28704—UN—25AUG22
Elrendezés kezelb

Az Elrendezés kezel6t az lizemi oldal és a gyorsmenu
létrehozasara és médositasara hasznalhatja, hogy a
fontos informacidk és funkciok elérhetdk legyenek a
fémenubdl.

A futtatas oldalak "modulokbol” (blokkokbol, amelyek
informaciot és gombokat tartalmaznak) allnak.
Lehet8ség van modulok hozzaadasara, eltavolitasara
és atrendezésre a futtatas oldalakon.

A futtatas oldalak futtatas oldalkészletek
létrehozasahoz vannak csoportositva. A futtatas
oldalkészletek létrehozhatok egy mivelethez (vetés
vagy talajmivelés) vagy a kilénb6zé kezel6k
preferenciaihoz.

Korlatlan szamu futtatas oldalt lehet |étrehozni és
elmenteni. A korlatlan Futtatas lap beallithaté akar
készletenként tiz futtatasi oldallal.

Egyéni futtatas lapok importalhatok masik, azonos
méretl 4. generacios kijelz6rél. Az importalt futtatas
oldalak elérheték az 6sszes Futtatas oldal fulon.

Navigalas az Elrendezés-kezel6hoz

1. Valassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Vélassza az Elrendezés kezel6 alkalmazast.

AL70325,0000617-35-27SEP22

Futtatas oldal beallitasok

]

Futtatas oldal beallitasok

PC15336—UN—10JUL13

A futtatas oldalkészlet legfeljebb tiz futtatas oldal
gyljteménye, amelyek egy muivelethez, példaul
vetéshez vagy talajmilveléshez vannak csoportositva.
Csak az aktiv futtatas oldalkészlet oldalai jelennek meg
a félapon a futtatas oldalak gérgetése soran.

Valasszon egy futtatds oldalbedllitast a Futtatas oldal
szerkesztése oldal megjelenitéséhez.

Futtatas oldalbeallitas hozzaadasa

® [
® [

. PC28705—UN—25AUG22
A—Uj készlet létrehozasa
B—Aktiv készlet modositasa

Valassza ki az Uj készlet létrehozasa gombot (A) egy Uj
futtatas oldalkészlet Iétrehozasahoz. Valassza ki az
Aktiv készlet médositasa gombot (B) egy meglévd
futtatas oldalkészlet kivalasztasahoz.

Futtatas oldalak szerkesztése egy Futtatas
oldalbeallitasban

4 68 & & @
® ® © ® ©®

PC28706—UN—25AUG22
A—Szerkesztés gomb
B—Duplikalas gomb
C—Fel gomb
D—Le gomb
E—Eltavolitas gomb

Valassza ki az egyik futtatas oldalt a futtatas oldal
szerkesztésére szolgalé gombsor megmutatasahoz.

Vélassza ki a Szerkesztés gombot (A) a modulok
modositasahoz a futtatas oldalon.

Valassza ki a Duplikalé gombot (B) egy Uj futtatas oldal
létrehozasahoz ugyanazokkal a modulokkal.

Valassza a Fel és Le gombokat (C és D) a futtatas
oldalak sorrendjének megvaltoztatdsahoz. A Futtatas
oldal sorrendje akkor hasznalatos, ha a féoldalon 1évé
oldalak kdz6tt navigal.

Valassza ki az Eltavolitas gombot (E) a futtatas oldal
torléséhez a futtatas oldalbeallitasbol. A futtatas oldal el
van tavolitva a futtatas oldalkészletbdl, de tovabbra is
elérhet6 az Osszes futtatas oldal listaban.

MEGJEGYZES: Az Eltévolitdés gomb nem jelenik meg,
ha csak egy futtatas oldal van a futtatas
oldalbeallitasban.

AL70325,000060B-35-27SEP22

Futtatas oldalkészletek szerkesztése

Modositsa a nevet, a hozzarendelt parancsikon savot,
vagy adjon tovabbi futtatas oldalakat egy futtatas
oldalkészlethez.

Futtatas oldal neve
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®

A—Szerkesztés gomb
B—Tovabbi futtatas oldalak hozzaadasa gomb

PC28707—UN—25AUG22

Minden futtatas oldalnak egyedi névvel kell
rendelkeznie. Valassza ki a Szerkesztés gombot (A) a
futtatas oldalkészlet elnevezéséhez vagy
atnevezéséhez.

Valassza ki a Szerkesztés gombot a futtatas
oldalkészlethez hozzarendelt parancsikon sav
hozzaadasahoz vagy modositasahoz.

Valassza ki a Tovabbi futtatas oldalakat tartalmaz
gombot (B) egy meglévé futtatas oldal futtatas
oldalkészlethez valdé hozzaadasahoz.

AL70325,0000618-35-27SEP22

Gyorsmenii

2 B3

gy

e

PC23265—UN—310CT16
Gyorsmenii

A gyorsmeni olyan gyorsbillenty( érintégombok
Osszessége, melyek kijelzik az allapotra vonatkoz6
informaciokat és gyors hozzaférést biztositanak az
alkalmazasok funkcidihoz. A gyorsmenu legfeljebb
kilenc gyorsgomb ikont jelenit meg.

Hasznalja a gyorsmend fiilet egy gyorsment
kivalasztdsahoz, szerkesztéséhez, vagy
létrehozdsahoz. A gyorsmenu a Fajlkezeld alkalmazas
hasznalataval importalhato.

® ®

®

PC28707—UN—25AUG22

©

©

A—Uj gyors elérésii gomb létrehozasa

PC28708—UN—25AUG22

B—Gyors elérésili gomb mozgatasa
C—Gyors elérésii gomb eltavolitasa

A gyorsmenii szerkesztése

Gyorsgombok hozzaadhatok, eltavolithatok és
atrendezhetbk a gyorsmeniben.

MEGJEGYZES: Ugyanaz a gyors elérésii gomb csak
egyszer helyezheté a gyorsmentbe.

Valassza az Uj gyors elérésii gomb létrehozasa gombot
(A) egy Uj parancsikonsav létrehozasahoz és a
megfeleld tartalmu alkalmazéas kivalasztasahoz. A
listabol keresse meg a kivant funkciot végzé gyors
elérési gombot, és valassza a Hozzaadas gombot.

Ha mar hozzaadta a gyorsmeniih6z, valassza ki a
gyorsgombot a kiemeléshez. Nyomja meg és helyezze
at a gyorsgombot (B) egy Ures terlletre.

Egy gyors elérésii gomb eltavolitdsahoz véalassza ki a
gyors elérésl gombot a kiemeléshez, és vélassz ki a
Gyors elérési gomb eltavolitasa gombot (C).

AL70325,000060E-35-27SEP22

Osszes futtatas oldal

Iy

Osszes futtatas oldal

PC15340—UN—10JUL13

MEGJEGYZES: A futtatéds oldalak a Fajlkezels
alkalmazassal importalhatdk és exportalhatok.

Az Osszes futtatas oldal fiil megjeleniti a kijelzén
létrehozott 6sszes futtatas oldalt. A lap tartalmazza az
aktiv készletben 1év6 aktudlis futtatas oldalakat,
valamint a mas futtatas oldalkészletekben hasznalt
futtatas oldalakat.

Futtatas oldal szerkesztése

® ® ©

PC28709—UN—25AUG22
A—Szerkesztés gomb

B—Duplikalas gomb
C—Eltavolitas gomb

Valassza ki az egyik futtatas oldalt a futtatas oldal
szerkesztésére szolgalé gombsor megmutatasahoz.

Valassza ki a Szerkesztés gombot (A) a modulok
modositasahoz a futtatas oldalon.
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Valassza ki a Duplikalé gombot (B) egy uj futtatas oldal
létrehozasahoz ugyanazokkal a modulokkal.

Valassza az Eltavolitas gombot (C) egy futtatas oldal
torléséhez a kijelz6bdl. Ez végleg eltavolitja a futtatas
oldalt a kijelz6rdl és az aktiv készletbdl.

MEGJEGYZES: Az Eltavolitas gomb nincs mutatva, ha
gyari alapértelmezett futtatas oldal van kivalasztva.

Uj futtatas oldal létrehozasa

PC28710—UN—25AUG22

Uj futtatas oldal létrehozésa gomb

Valassza ki az Uj futtatas oldal létrehozasa gombot egy
Uj futtatas oldal létrehozasahoz.

AL70325,000060C-35-27SEP22

Miikodési oldalak hozzaadasa,
szerkesztése vagy duplikalasa

Ugyanaz a kezel6i felllet van kijelezve miikddési oldal
hozzaadasakor, szerkesztésekor vagy duplikalasakor.
Egy Uj mikddési oldal Uresen indul, mig a duplikalt vagy
szerkesztett futtatasi oldalakban megvannak a létezd
modulok.

Futtatas oldal neve

® ®

PC28707—UN—25AUG22
A—Szerkesztés gomb
B—Modul hozzaadas gomb

Minden futtatas oldalnak egyedi névvel kell
rendelkeznie. Valassza ki a szerkesztés gombot (A) a
mikodési oldal elnevezéséhez vagy atnevezéséhez.

Modul hozzaadasa

Valassza ki a Modul hozzaadasa (B) gombot és
valassza ki a megfelel§ tartalmu alkalmazast. A listabdl
keresse meg a kivant informaciot tartalmazé modult és
valassza ki a Hozzaadas gombot.

MEGJEGYZES: Ugyanazon modul csak egyszer
helyezhetd el egy futtatas lapon.

MEGJEGYZES: Kezdje a nagyobb modulokkal, mielétt
a kisebb modulokat hozzaadna a tér kitbltéséhez.

Hasznalja a racsozast az egy modulhoz sziikséges
hely felméréseére.

Modulok atrendezése

@

Modul mozgatasa

PC28712—UN—25AUG22

Ha mar hozzaadta a mikodési oldalhoz, valassza ki a
modult kiemeléssel. Valassza ki és csusztassa a modult
egy nyitott terlletre valo athelyezéshez.

Vegye ki a modult

ﬁ Remove

5\

PC28711—UN—25AUG22
Modul eltavolitasa gomb

Valassza ki a modult a kiemeléshez, és valassza az
Eltavolitas gombot.

ct47125,1663959646625-35-27SEP22

Navigalas a Futtatas oldalak kozott a

fomeniiben

.
I@}n Run Pages: Guidance Run Page
PC17357—UN—03DEC13

&@@

PC17358—UN—03DEC13
A—Cimsav
B—Kovetkezo és el6z6 futtatas oldal gombok
C—Lapozas ujjal

Ha egynél tobb futtatas oldal van aktiv futtatas oldalként
beallitva, tdbb lehetbség is van annak kivalasztasara,
hogy melyik futtatas oldal jelenjen meg a féoldalon.

Cimsav (A)

Valassza ki a cimsavot a f6oldal tetején az Aktiv futtatas
oldal készletben megtalalhaté futtatas oldalak listajanak
megjelenitéséhez. Valasszon egy futtatas oldalt a
megtekintéshez, hozzon létre egy Uj futtatas oldalt,
szerkessze a futtatas oldal készletet, vagy valasszon
egy masik futtatas oldal beallitast a megtekintéshez.

Kovetkezo és el6z6 lizemi oldal gombok (B)

Vélassza ki a jobb vagy bal oldali nyilakat a mikddési
oldalak kozotti valtashoz.

Lapozas ujjal (C)

Huzza az ujjat a kijelzén jobbra vagy balra a Futtatas
oldalak kozétti valtashoz.

50-3



Elrendezés kezelb

Navigacios sav gyorsgomb

PC17359—UN—03DEC13
D—Navigaciés sav gyorsgomb

Valassza ki a jobb nyilat (D) a kijelz6 alatt a
CommandCenter navigacios savjan.

ch177nn,1685616646910-35-01JUN23
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Beallitaskezelo

Beallitaskezeld

PC28715—UN—25AUG22
Beallitaskezelb

Hasznalja a BeallitaskezelSt a gép- és munkaeszkoz-
beallitasok konfiguracidinak betdltéséhez,
szerkesztéséhez vagy mentéséhez. Az elmentett
konfiguraciok szolgalnak a beallitasok konnyebb
visszaallitasara, melyet a gép és a munkaeszkéz
hasznal a miikédés soran.

Navigaljon a Beallitaskezel6re

1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok flet.

3. Valassza ki a Beallitaskezel6 alkalmazast.

Az elmentett konfiguracidkat a Fajlkezel alkalmazassal
lehet exportalni és importalni.

A konfiguraciok importélasa és exportaldsa a
kovetkezbkre korlatozott:

Profilnév

Futtatasi oldalak

iTEC beallitasok

John Deere ISOBUS vontatott permetezégép
beéllitasok

¢ch177nn,1685616681655-35-01JUN23
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Berendezéskezelo

Berendezéskezel6

<

Munkaeszkéz kezeld

PC28716—UN—25AUG22

Valassza ki a Berendezéskezeld alkalmazast az Er6gép
és munkagép profil bedllitdsok megnyitasahoz. A profil
beallitasai fontosak a John Deere precizids
mez8gazdasagi alkalmazasok pontos miikbédéséhez,
mint az AutoTrac, a Szakaszvezérlés vagy a munkaadat
térképek.

Navigalas a Berendezéskezel6 részhez

1. Valassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Valassza ki a Berendezéskezel6 alkalmazast.

AL70325,000054E-35-25APR23

Gép profil

Altalanos beallitasok

Ha a kijelz6 érzékeli a gépet, akkor a gép
vezérlbegysége néhany informaciot automatikusan
beallit.

Bizonyos géptipus-specifikus beallitasok csak az adott
tipusu gép esetében jelennek meg az oldalon.

MEGJEGYZES: Egyes méretek csak bizonyos tipusu
gépekre vonatkoznak.

GPS eltolasok

MEGJEGYZES: Ha tébb munkaeszkézt hasznal, csak
az els6 munkagép oldaliranyu eltolasa van
hasznalatban.

A feltérképezés, a dokumentacié és a szakaszvezérlés
hibainak elkerilése érdekében kombinalja az
oldaleltolasokat minden munkaeszk6ztél és irja be azt
az értéket az els6 munkaeszkozhoz. Példaul, ha az elsé
munkaeszkoz 5,1 cm-re (2 in) jobbra, a masodik
munkaeszkoz pedig 2,5 cm-re (1 in) balra van, irjon be
1,3 cm-t (0.5 in) jobbra.

® GPS oldaliranyu eltolas
- Oldaliranyu tavolsag (bal vagy jobb) a gép
kdézépvonala és a GPS vevd kdzepe kdzott. Ez a
tavolsag altalaban 0.0-ra van beallitva, kivéve, ha
a GPS vevd balra vagy jobbra el van tolva a gép
kézépvonalahoz képest.

® GPS hosszir. eltolas

- A hosszanti tavolsag a GPS vevl kozepe és a
gép egy pontja kdzott.
A GPS vonal eltolasanak méretei a gép tipusatol
fuggben eltéréek. Lasd a képernydn megjelend
sugét az eltolasok mérésével kapcsolatos
informaciokeért.

® GPS magassag
- A GPS-vev6 fuggéleges tavolsaga a talajtol.

Csatlakozas eltolas

e A csatlakozasi pont az a hely, ahol a munkagép
Ossze van kotve az er6géppel. A csatlakozas eltolas
a csatlakozasi pont és a gép egy pontja k6zott mért
érték.

A csatlakozas eltolasanak méretei a gép tipusatol
fugglben eltéréek. Lasd a képernydn megjelend
sugot az eltolasok mérésével kapcsolatos
informaciokert.

Profil visszaallitasa a gyari alapbeallitasokra

MEGJEGYZES: Csak a kijelzé éltal észlelt gépeknél
lehet a profilbeéllitasokat a gyari alapértelemezett
értékre visszaallitani.

Az alapértelmezett gép profil beallitasok a gép
vezérléegységekben kerlilnek elmentésre. Ezen
beadllitasok modositasai a kijelz6ben vannak eltarolva. A
profil gyari alapértékekre valé visszaallitasahoz
valassza a Profil visszaallitasa gombot.

A Sugokozpont Képerny6s segitség hasznalataval
tovabbi informaciot kaphat a Munkaeszkdz kezelbvel és
a Geép profillal kapcsolatban.

AL70325,00005DB-35-04AUG20

Munkagép profil

A profilnév az automatikusan érzékelt munkagép
alapjan automatikusan van beallitva, és nem menthetd.
A vezérlbegység nélkuli munkagépeken a profil nevét a
gépkezeld allitja be.

Profilbeallitasok mentése

Vélassza ki a Mentés gombot az dsszes bedllitas
tarolasahoz és a Munkaeszkoz profil alkalmazas
bezarasahoz. A Mentés elemet nem kell kivalasztani a
lapok kozotti valtaskor.

A Munkaeszkdz profil bedllitasok az alabbi tényezdk
szerint vannak elmentve a kijelzére:

® Profilnév
® Az érzékelt munkagép vezérlbegység neve
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MEGJEGYZES: A Munkaeszkéz profil beallitasok
konfiguralasa elbtt a munkaeszk6z
vezérlbegységben adja meg a hasznalat el6tti

A név mddosul, amikor a munkagép vezérléegység
egyes beallitdsai valtoznak. llyen a vezérl6egység
beallitasok atvaltasa mitragyazas és vetés kozott.

Profilbeallitasok automatikus érzékelése

Ha egy munkagép vezérléegység csatlakoztatva van,
egyes munkagépprofil-beallitasok automatikusan
modositasra kerllnek a munkagép vezérl6egység altal.

A "Munkagépprofil Iétrehozva" riasztas jelenik meg a
vezeérlbegység elsd csatlakoztatasakor. Amikor a
munkagépet késébb uUjra csatlakoztatjak, azonositasara
a név és a kijelzdre mentett Munkagépprofil beallitasok
alapjan kerdl sor.

MEGJEGYZES: A riasztés Ujra megjelenik a "Bedllités
késbébb" lehetbség kivalasztasakor.

Amikor egy nem felismert munkaeszkdz van
csatlakoztatva, egy profilt kell |étrehozni ahhoz a
munkaeszk6zhdz. Nyomja meg a munkagép
hozzaadasa gombot a Berendezéskezel6ben egy
munkagépprofil 1étrehozasahoz.

Az aktualisan érzékelt munkagépnév megtekintéséhez
valassza a Diagnosztikai kdzpont > Vezérl6egység
diagnosztika fulet > vélassza a munkagép
vezérlBegységet > VezérlBegység informacié fllet.

A hasznélat elétt ellenérizze az dsszes szikséges
beallitast. A Munkapont nincs automatikusan beallitva.

Csatlakozasi tipusok

® A csatlakozas tipusa vagy vondészerkezet leirja, hogy
a munkaeszkdz hogyan kapcsolédik a géphez,
valamint a kijelz6 hogyan hatérozza meg a
munkaeszkdz mozgéasat a gép mdgott.

A Lefedés térkép, a Dokumentacié és a
Szakaszvezérlés miikddéséhez szikséges
Csatlakozasi tipus beallitas.

Csuklodzas eltolas

Egyes munkaeszkdzdk csuklos vondkapcsoléval
vannak felszerelve, amely a gép hatsé harompontos
vonokapcsoldjahoz csatlakozik. A csuklopont
eltolasara sziiksége van a kijelzének a gép mogott a
munkagép mozgasanak meghatarozasahoz. A
lehet6ség akkor elérhetd, amikor a csatlakoztatés
tipusanal a hatsé harompontos vondkapcsolé van
kivalasztva.

Munkaszélesség

® A munkaszélesség a megmdvelt, bevetett,
lepermetezett vagy betakaritott teriilet szélessége,

minden menetnél a tablan. A munkaadat
térképekhez és a megmivelt tertlet kiszamitasahoz
hasznalhaté. Az iranyitas, térképezés és a terilet
Osszesités alkalmazasok igénylik a
munkaszélességet.

Méretek

e Oldaliranyu eltolas
A gép kdzéppontja és a munkagép
munkaszélességének kdzéppontja kdzotti
oldaliranyu tavolsag. A vezetési és térképezési
alkalmazasok oldaliranyu eltolasbeallitast kdvetelnek
meg.

MEGJEGYZES: Ha tébb munkaeszkézt hasznal, csak
az els6 munkagép oldaliranyu eltolasa van
hasznalatban.

A feltérképezés és a dokumentacio hibainak
elkertilése érdekében kombinalja az oldaliranyu
eltolasokat minden munkagéptdl, és irja be azt az
értéket az els6 munkagéphez. Példaul, ha az elsé
munkagép 5,1 cm-re (2 in) jobbra, a masodik
munkagép pedig 2,5 cm-re (1 in) balra van, irjon be
1,3 cm-t (0.5 in) jobbra.

Forgaskoézéppont

Hosszanti tavolsag a csatlakozasi pont és a
munkaeszk0z forgasi kbzéppontja kozott
munkahelyzetben. Altalaban ez ott van, ahol a
munkaeszkdz teherviseld részei érintkeznek a
talajjal. A forgaskdzéppont eltolas fontos a
munkaeszkdz kdvetésének pontos modellezésének
a kanyarokban. Az AutoTrac Turn Automation, a
Mapping és a passziv eszkdzvezetés megkdveteli az
elfordulas kézéppontja beallitast. A megfeleld
miikdédéshez ajanlott a forgaskézéppont értékét
ellendrizni. Bévebb informacidkért tekintse meg a
képernydn megjelené sugot.

Munkapont

Hossziranyu tavolsag a csatlakozasi ponttdl a
mavelet végrehajtasi pontjaig, példaul a mag vagy a
termék kijuttatasanak helyéig, a termény
begyljtésének helyéig vagy a talaj megmunkalasi
pontjaig. A térképezési alkalmazas munkapont-
beadllitast kdvetel meg.

Szakaszeltolas (John Deere VT munkagépek)

Hossziranyu tavolsag a forgaskézéppont és a
miveleti pont kézott. Példaul ahol a vetémag vagy a
mitragya leesik, ahol a ndévényt betakaritjak, vagy
ahol a talaj megmdivelésre kerul. A Feltérképezés
alkalmazashoz sziikséges a Szakasz eltolas.

Munka rogzitése

® A rogzitési pontok meghatarozzak, amikor a
térképfelvétel és a munkamonitor 6sszesité BE vagy
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Kl kapcsol. Nem minden felvétel inditas érhetd el az
Osszes géptipus esetén.

MEGJEGYZES: Kézi iizemmédban a kezel6nek meg
kell nyomnia a R6gzités vagy Sziinet gombot a
munkaadat térképrégzités be- és kikapcsolasahoz.

Mechanikus késleltetés

® Mechanikus késés az az atlagos id6, mikor a termék
eléri a talajt a BE vagy Kl parancs utan. Eléfordulhat,
hogy azt minden er6gép, munkaeszkdz és kijelzé
kombinacidhoz mdodositani kell. A térképezési
alkalmazashoz sziikséges a Mechanikus késleltetés
beallitasok megadasa. A beallitasok kritikus
fontossaguiak a Szakaszvezérlés teljesitménye
szempontjabol.

Hasznalja a Sugokozpont kijelz6n megjelend utasitasait
a Munkagépkezel6 és a Munkagépprofil tovabbi
informacioihoz.

AL70325,000068F-35-24MAY 24

60-3



AutoTrac iranyitérendszer

AutoTrac iranyitérendszer

PC28717—UN—25AUG22

AutoTrac iranyitérendszer

Az AutoTrac egy olyan automata kormanyrendszer,
amely hasznalatanal a kezel6k elengedhetik a
kormanykereket, amint a gép lefelé halad a tablan
létrehozott iranyité vonal mentén. A kezelének kell
viszont a géppel megfordulni a sorvégi forduléban. A
visszaallds gomb megnyomasaval, az AutoTrac
visszanyeri a vezérlést és a kdvetkez6 fogasba
kormanyozza a gépet.

ch177nn,1685616767892-35-01JUN23

Kézi iranyitas

Informacidkat az iranyitasi nyomvonalakrol és a
mikodeésrdl az egyes Nyomkovetés modokban keésGbb
kaphat az IRANYITASI NYOMVONAL BEALLITASA és
a nyomkovetés mod fejezetekben.

Miutan létrehozott egy irdnyitasi nyomvonalat, vezesse
a gépet a nyomvonalra. A legkézebbi nyomvonalat egy
vastagabb fehér vonal emeli ki. Az utvonal
pontossagjelzé mutatja a nyomvonal elhagyasi hiba
tavolsagat. Ez a szam jelzi a tavolsagot a géptdl a
legkdzelebbi nyomvonalig. A hibaszam addig
ndvekszik, amig a gép el nem ér a két nyomvonal kézott
félaton 1évé pontra. A felez8pont elérése utan a
hibaszdm csokken, ahogy a gép kdzelit a kdvetkezd
nyomvonalhoz.

A nyomvonal szam az utvonal pontossag jelz6 alatt
jelenik meg és ezt a rendszer automatikusan frissiti egy
Uj nyomvonal megkdézelitésekor. A nyomvonal szam
valtozik, amint a gép a két nyomvonal kdz6tt féluton
van. A Nyomkdvetd hangok riasztjdk a kezel6t mikor a
gép kozel van egy nyomvonalhoz. Az Adaptiv gorbék
nem jeleznek ki nyomvonal szamokat.

HC94949,00003A0-35-25SEP13

Altalanos informaciok

FONTOS: Az AutoTrac rendszer az Egyesiilt
Allamok kormanya altal izemeltetett globalis
helyzet meghatarozasi rendszerre (GPS)
tdmaszkodik, amely kizarélag felelés annak
pontossagaért és karbantartasaért. A rendszer
olyan médositasokon megy keresztiil, amelyek
befolyasolhatjak minden GPS berendezés
pontossagat és teljesitményét.

A kezelbnek kell a gépért vallalnia a felel6sséget és
biztositania kell a visszafordulast minden nyomvonal
végén. A nyomvonal végén ez a rendszer nem fog
visszafordulni.

Az AutoTrac alaprendszer rendeltetés szerint a
mechanikus nyomjelzdk kisegité eszkdzeként
hasznalatos. A kezeld koteles értékelni a rendszer
altalanos pontossagat azon jellemzé tablam(veletek
meghatarozasahoz, ahol a vezérelt kormanyzas
hasznalhatd. Erre a kiértékelésre azért van sziikség,
mert a kllénb6z8 tablamiveletekhez sziikséges
pontossag a mezdgazdasagi mivelettdl figgéen
valtozhat. Az AutoTrac a GPS mellett a StarFire
differencialt korrekcids halézatot is hasznalja. Csekély
helyzet eltolédasok idével el6fordulhatnak.

HC94949,000039F-35-23SEP13

Iranyité rendszer beallitasa

PC15305—UN—19MAR13
Beaéllitasok ikon

Valassza ki a BEALLITASOK ikont a nyomkévetés
alkalmazas tetején a nyomkovetési beallitasok
konfiguralasahoz.

Iranyitasi féegység

Az iranyitasi féegység kapcsold kapcsolja a
Nyomkdvetés alkalmazast BE vagy KiI.

HC94949,00003AD-35-020CT13

Fordulé elérejelzé

PC17238—UN—11JUL13
A fordulo el6rejelzd figyelmezteti a kezelbt a
munkamenet végének elbrejelzésével, és mutatja a
tavolsadgot a munkamenet végéig a térkép nézetben.

Az Iranyitérendszer alkalmazas Specialis beallitasok
oldalan hasznalja az atkapcsolé gombot a fordulo
elérejelzé engedélyezésehez vagy letiltasahoz. Amikor
a fordulé eldrejelzé engedélyezve van, a forduld
el6rejelzd ikon jelenik meg a térképen.

A Fordulo el6rejelzé csak a gép forduld pontjainak elére
jelzésére szolgal parhuzamos nyomkovetés vagy
AutoTrac hasznalata soran egyenes nyomvonal
Uzemmodban. A Forduld elérejelzé nem tablavég
riasztas. A fordulé elérejelzék kizardlag a gép el6z6
forduléban val6 viselkedésén alapulnak. Fordul6 pontok
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ugyszintén meghatarozédnak, mikor az AutoTrac
deaktivalva van és az utirany hiba meghaladja a 45°-ot.
A forduld elérejelzések csak akkor esnek egybe a tabla
hataraval, ha a hatar linearis és folyamatos, vagy ha a
kezel6 a hatar elétt vagy utan fordul.

A tavolsagot a program visszaszamolja az el6rejelzett
forduldig, és jelzéhang jelzi, amikor a gép 10
masodpercre van a keresztez6 forduléponttdl. A hangok
ismét hallhatéak, amikor az elére jelzett fordulépontot
elérte.

A vizualis kijelz8 sargara valt 10 masodperccel az elére
jelzett forduld elbtt, majd pirosra, miutan elhagyta az
elére jelzett forduld helyét. Egy fehér metszési vonal
jelzi a fordulas helyét.

Fordulé elérejelzd térkép ikon

Amikor a fordulé el6rejelz6 be van kapcsolva, a fordul6
el6rejelzb ikon jelenik meg a térképen. A forduld
el6rejelzd ikon a Forduld elbrejelzd bedllitasok
elérésére szolgal és a forduld elérejelzd kikapcsolasara
az atkapcsolé gomb szolgal.

Ha kikapcsolja, a fordulo el6rejelzd nem figyelmezteti a
kezel6t a munkamenet végének elbrejelzésével, és
kijelzi a tavolsagot a menet végéig a Térkép nézetben.
A fordul6 el8rejelz6t manualisan vissza kell kapcsolni az
Iranyitérendszer alkalmazas Specialis beallitasok
oldalan. A fordulé elérejelzé szimbolum nem jelenik
meg a térképen kikapcsolt allapotban.

ch177nn,1685616786842-35-01JUN23

Nyomkoveté hangok

A nyomkodvetd hangok a kormanyzasi irany akusztikus
jelzéseként hasznalhatok. Ha a nyomvonal a géptdl
jobbra van, két mély sipolas hallatszik. Ha a géptél balra
van, egy magas sipolas hallatszik. A riasztas ismétlédik
amig a nyomvonal elhagyasi hiba a gép és az iranyitasi
nyomvonal kézétt 10—40 cm (4—16 in.).

MEGJEGYZES: A Nyomkéveté hangok alapbdl BE
vannak kapcsolva.

HC94949,00003AE-35-23SEP13

Munkaszélesség valtozas értesités
Engedélyezze a Munkaszélesség modositas
értesitését, hogy a gép vagy a munkaeszkoz
munkaszélességének mindenkori valtozasardl
értesitést kapjon.

AL70325,0000550-35-06SEP19

Vezetovonalak

A Vezetbvonalak eltérd szinben kiemelt iranyitasi
vonalak, amelyek bizonyos miveletek végrehajtasara

emlékeztetik a kezel6t az ott torténd athaladaskor.
Példaul a vezetbvonalak emlékeztethetik a kezel6t,
hogy manualisan kapcsolja ki a vetégépszakaszokat,
igy a mag nem kerUl elvetésre az el6z6leg
meghatdrozott Utvonalakon. Ezek az elére
meghatarozott utvonalak a keréksorokhoz is
hasznalhatdk a szezon soran, hogy csokkentsék a
talajtomorodést és a terménykarosodast a tabla tobbi
részén. Lasd a képernyén megjelend sugét a
mivelbutak létrehozasaval kapcsolatos informaciokért.

AL70325,0000551-35-12SEP19

Megosztott jel

A megosztott jel a gép korrekcios jelét hasznalja a jel
megosztasara a munkaeszkoz vevéjével és mas
gépekkel a Machine Sync hasznalatakor. A
legpontosabb korrekciés jellel rendelkezé vevét kell a
gépre szerelni.

AL70325,0000552-35-24SEP19

Navigaciés nyomvonal kijelolése

Amikor az irdnyitasi nyomvonal kivalasztasa
engedélyezve van, a kijelzé automatikusan kivalaszt
egy iranyitasi nyomvonalat, valahanyszor egy Ugyfél,
gazdasag és tabla ki van valasztva. Ha egy tablahoz
tdbb nyomvonal van tarsitva, az Iranyitasi nyomvonal
lista els6 nyomvonala van aktiv nyomvonalként
kivalasztva.

MEGJEGYZES: Az aktiv nyomvonal nem véltozik, ha a
kezelb kivalaszt egy uj tablat, mik6zben az
AutoTrac be van kapcsolva.

Ha a kivalasztott tdbldhoz nincs hozzarendelt iranyitasi
nyomvonal vagy a kezel6 torli az Ugyfél, gazdasag és
tabla kijel6lést, a nyomvonal neve "---"-ra valtozik,
jelezve, hogy nincs aktiv nyomvonal. Iranyitasi
nyomvonal kivalasztasahoz valassza ki a Beallitott
nyomvonal elemet az Iranyitérendszer alkalmazas
féoldalon, vagy jeldljon ki egy Ugyfelet, gazdasagot és
tablat a Tabla alkalmazasban.

MEGJEGYZES: A navigéciés nyomvonal kivélasztésa
alapértelmezés szerint engedélyezett. A gyari
adatok visszaallitasa vagy a szoftver
atprogramozasa visszaallitia ezt a funkciét az
alapértelmezett beallitasra.

MEGJEGYZES: A navigéciés nyomvonal kijelélés
valtékapcsolé mindig BE allasban van, amikor a
navigacios nyomvonal tipusa lefedési nyomvonal.

¢ch177nn,1685616820674-35-01JUN23

65-2



AutoTrac iranyitérendszer

Nyomvonal eltérés

PC16665—UN—18MAR13
A—Nyomvonal eltérés kozépre
B—Nyomvonal eltérés balra
C—Nyomvonal eltérés jobbra

A nyomvonal eltéréssel a gép helyzete a beallitott
nyomvonal bal oldalan, kézepén vagy jobb oldalan
allithaté be. Hasznalja a Nyomvonal eltérést a globalis
helyzetmeghatédrozo rendszer (GPS) elsodrodas
kompenzalasahoz.

MEGJEGYZES: Az ilyen eltérés eredendé velejaréja
barmelyik miihold alapd, differencialisan
helyesbitett GPS rendszernek.

SF1, SF2 vagy SF3 differencialis korrekcio
hasznalatanal (vagy RTK Gyorskeresés
lizemmodnal) a nyomvonal id6vel vagy
tapfeszliltség ki-/bekapcsolasra eltolodhat. A
Nyomvonal eltolas hasznalhato a GPS eltérés
kompenzalasahoz.

A Nyomvonal eltérés a kezdé nyomvonalat és a
nyomvonalhoz rendelt 6sszes iranyité vonalat
médositja. Az iranyitd vonalak jobbra vagy balra vannak
eltolva az elére megadott tdvolsagra. A kezeld egy
irdnyitd vonalat is kdzpontosithat a gépre.

A vonalnak a gép jelenlegi helyzetére térténé
kdézpontositasahoz valassza a Nyomvonal eltolas
koézépre (A) lehetéséget. A vonal balra mozgatasahoz
valassza a Nyomvonal eltolas balra (B) lehetéséget. A
vonal jobbra mozgatasdhoz vélassza a nyomvonal
eltolas jobbra (C) lehetdséget.

MEGJEGYZES: A Nyomvonal eltérés vezérl6 alapbdl
BE van kapcsolva.

A Nyomvonal eltérés ki van kapcsolva, amikor az
adaptiv gérbe régzitése aktiv.

Az aktiv AutoTrac esetén megengedett maximalis
eltolasi Iépés 30 cm (12 in). Ha az AutoTrac nem aktiv, a
kezel6 legfeljebb 914 cm (360 in) eltérést allithat be.

A Nyomvonal eltérés hasznalata nem javasolt az
Adaptiv gorbék hasznélatakor. Az eltérés a nyomvonal
aktualis iranyan alapul, nem a nyomvonal teljes
geometrigjan. A Nyomvonal eltérés a nyomvonal
néhany részének eltolédasat okozhatja a kivant
nyomvonalhoz kézelebbre vagy attél tavolabbra.

A nyomvonal eltolas elérhet6 az AB gorbék

hasznalatakor. (Lasd az AB gorbék eltolasa cimi
témakort.)

Teljes eltérések csak akkor lathatok, amikor csak
egyenes nyomvonalat vagy kor alaku iranyitasi
nyomvonalat szerkeszt. A pontos eltérések minden
nyomvonalhoz hasznalhatok.

Megosztott iranyitasi vonal eltolasok

Az iranyitasi vonal eltolasok a navigacios nyomvonal
listan vannak megosztva. Egy iranyitasi vonal eltolas
fogadasahoz valasszon egy masik iranyitasi vonalat,
majd valassza ki az eredeti iranyitasi vonalat. Egy
értesités megjelenitése jelzi, hogy eltolas lett
alkalmazva a megosztott iranyitasi vonalra.

Egyvonalu eltolas
MEGJEGYZES: Az egyvonalu eltolas csak egyenes

nyomvonalak és AB gbérbék esetén all
rendelkezésre.

Az AutoTrac aktiv marad, ha egyvonalu eltolast
alkalmaz.

MEGJEGYZES: Az egyvonall eltols csak a nyomvonal
térkéz 30%-aig hasznélhaté a nyomvonal
eltolasara az egyenes nyomvonalakhoz és 40%-ig
az AB gorbékhez.
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PC28718—UN—25AUG22
Egyvonali eltolas gombok

A—Nyomvonal eltérés kozépre
B—Nyomvonal eltérés balra
C—Nyomvonal eltérés jobbra

Az egyvonalu eltolas egy iranyitdé nyomvonal balra vagy
jobbra allitasat teszi sziukségessé anélkul, hogy
befolyasolna a koruldtte 1évé nyomvonalak helyzetét
vagy alakjat. A fordulé végén vagy egy uj nyomvonal
kivalasztasakor az eltolas nullara all vissza.

Az egyvonalu eltolas modul hozzdadhaté egy futtatas
oldalhoz az elrendezéskezel§ alkalmazas segitségével.

¢ch177nn,1685616840395-35-01JUN23

AB gorbék eltolasa

A 4. generacios kijelzdn az AB gorbék eltolasat eltéré
logikaval jeleniti meg, mint a tébbi iranyitasi médszer.
Az egyenes, oldalirdnyu eltolodasok helyett az AB
gorbék radialis eltolédasokat hasznalnak. A sugariranyu
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eltolas a nyomvonal minden pontjdban a gérbe
érintéjére merdleges iranyu mozgast tamogatja. Az
Ujrageneralas soran minden pont el van tolva a gérbe
mentén. Az eltolas soran a gorbe alakja és geometridja
megvaltozik.

PC27479—UN—O0BSEP19
AB gbrbe elfolas példa

A—AB gérbe
B—Uj AB gorbe

Az AB gorbe (A) eltolasakor az uj AB gorbe (B)
sugariranyban van eltolva az eltolasi ponton. A radialis
eltolédas a vonal hosszanak mentén terjed. Az uj AB
gbrbe nyomvonal térkdze és iranya az eredeti AB
g6rbén alapul.

MEGJEGYZES: A gérbék kisimitasa minden uj
munkamenetre alkalmazva van. A kisimitas kis
hézagokat okozhat a lefedésben. Szlikség esetén
a vonalszegmensek simitasa az iranyitas
beallitasainal kikapcsolhato.

AB gorbe eltolasok importalasa és exportalasa

Eltolasokkal rendelkez6 AB gorbék egy GreenStar 3
2630 kijelz6rél val6é importalasakor az eltolt vonalak
lesznek importalva. Az AB gorbék valamilyen méret
vagy alkalmazas megvaltozdsakor nem lesznek a
valtozas alapjan Ujrageneralva. Ezen valtozasok
figyelembe vételéhez a AB gorbéket Ujra létre kell hozni
az eredeti AB gbrbe vonalanak felhasznalasaval.

A 4. generacios kijelzd sugariranyu eltolasai nem
kompatibilisek a tébbi kijelz8 tipussal.

A GreenStar 2 kijelzére, a GreenStar 3 kijelz6re vagy a
John Deere Operations Centerbe exportalt AB gorbék
akkor tartjak meg a radialis eltolasokat, amikor 4.
generacios kijelzére vannak visszaimportalva, ha az AB
g6rbe nincs médositva mas kijelzé tipusoknal.

¢ch177nn,1685616864851-35-01JUN23

Fénysav beallitasok

MEGJEGYZE'S: A fénysév ugy is beazonosithatd, mint
Utvonal pontossag jelzé.

i RRARER

Fénysav lépésméret

PC28719—UN—25AUG22

Lépés méret — A nyomvonal elhagyasi tavolsag
értékének bedllitdsara szolgalnak az egyes dobozok a
fénysavon.

Kormanyzasi irany — Amikor ez az opcio van
kivalasztva, balra a fénysavon fények jelennek meg,
ami azt jelenti, hogy a gépet a navigacios
nyomvonalhoz igazodas érdekében balra kell
kormanyozni.

Nyomvonal elhagyas irany — Amikor ez az opcié van
kivalasztva, balra a fénysavon fények jelennek meg,
mely azt jelenti, hogy a gépet jobbra kell kormanyozni
az iranyitasi nyomvonallal valé vonalba allitashoz.

Passziv munkaeszkoz iranyité fénysav

Guidance 3 >
Gusdance

!'rock1
Bl | seetrace |

Shift Track

-

<))

108in
SHIfL Inecre mee

A—Gép fénysav
B—Munkagép fénysav

A passziv munkaeszkoz irdnyitas hasznalatakor a
kijelz6n megjelenik egy masodik fénysav.

Gép fénysav (A) — Az a tavolsagot mutatja, amellyel a
gép balra vagy jobbra eltér a navigaciés nyomvonaltol.
Munkagép fénysav (B) — Megjeleniti a tdvolsagot balra
vagy jobbra, amennyire a munkagép forgaskdézéppontja
eltavolodott az iranyitasi nyomvonaltol.

ZIDXK1X,1750231750064-35-18JUN25
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Gorbe nyomvonal beallitasok

PC9529—UN—270CT06
Sziik kanyarok simitasa KIKAPCSOLVA

PC9530—UN—270CT06
Sziik kanyarok simitasa BEKAPCSOLVA

A—EI6z6 munkamenet

B—Kovetkez6 munkamenet — Sziik kanyarok simitasa
kikapcsolva

C—Kovetkez6 munkamenet — Sziik kanyarok simitasa
bekapcsolva

D—Talajban lévé munkagép kanyarodasi sugara

Sima sziik kanyarok — Ha engedélyezve van, a
rendszer automatikusan kisimitja a tul sziikre sikerult
atvitt atvonalat.

Gorbe rogzitési feltétel - Az adaptiv gérbe navigacios
nyomvonal rogzitése haromféleképpen valthato ki: Kézi
felvétel, AutoTrac izemmod és Munkaallapot
Uzemmaod.

MEGJEGYZES: Ajanlott a felvétel ledllitasa, ha
irényvaltas szlikséges. A hatramenet kbzbeni
régzités rossz iranyitérendszer vonalak
létrehozasahoz vezethet.

1.Kézi rogzités: A felvétel csak akkor kezdddik,
amikor a kezelé megnyomja a régzités gombot.
Ebben az izemmddban nem hasznalnak
automatikus indit6 feltételeket.

2.AutoTrac Gizemmad: A rogzités automatikusan
elindul, mikor az AutoTrac be van kapcsolva egy
kivetitett vonalra, és akkor all le, mikor az AutoTrac
kikapcsol. A rogzités gomb tovabbra is hasznalhaté a
rogzités manualis inditdsara vagy leallitdsara, amig
ebben az Gzemmadban van.

3.Munkaallapot iizemméd: A rogzités a ,Munka
rogzitése” allapothoz van kétve. Amikor a ,Munka
rogzitése” funkcio be van kapcsolva, és aktivan folyik
a munka, az adaptiv gorbe rogzités megkezdédik. A
,Munka rogzitése” kikapcsolasaval automatikusan
leall.

AB gorbe rogzitett hosszabbitasok — Az AB gorbe
nyomvonal kezdetéhez és végéhez egyenes vonal
hosszabbitasok adhatdk hozza. A hosszabbitdsok 90
m-hez (300 ft) vannak generalva. A beallitas
bekapcsolasa nem ad hozza hosszabbitasokat az
el6z6leg rogzitett AB gorbékhez.

MEGJEGYZES: Lehetséges, hogy vonalak
keresztezésének elkerliléséhez a
hosszabbitasokat ki kell kapcsolni. Ha a vonalak
keresztezik egymast, a hatralévé gérbék esetleg
nem lesznek létrehozva.

PC9905—UN—O05FEBO7

Sugar

R—Munkagép kanyarodasi sugar

Munkagép talajban lévé fordulésugara — A legkisebb
fordulasi sugar, melyet a munkagép fordulni tud, amig a
talajban van.
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A nagyobb Talajban Iévé munkagép fordulésugar
simabb fordulast eredményez. A kisebb Talajban lévé
munkagép forduldsugar sziikebb fordulast eredményez.
Ez az érték a vontatott munkagép nélkili gépeken is
hasznalatos.

MEGJEGYZES: Ellenérizze, hogy a talajban lévé
munkaeszkéz kanyarodasi sugara a hasznalatban
lévé munkaeszkéz méretéhez valds értékre van
beallitva.

ZIDXK1X,1750229032945-35-26 JUN25

Kor alaki nyomvonal beallitasok

PC20395—UN—08DEC14

Tavolsag a kbzépponttol

Tavolsag a fordulé kdozéppontjatol — A kor
kézéppontja és a jelenlegi helyzet kozotti tavolsag. A
tavolsag csak 1609 m-ig (5280 ft.) lathaté. Kapcsolja be
a gomb megjelenitéséhez az irdnyitasi térképen.

CZ76372,0000739-35-08DEC14

Nyomtav

MEGJEGYZES: Ha a gép tébb mint 16 km-el (10 mi-vel)
eltér a 0 navigaciés nyomvonaltdl, akkor az
iranyitasi vonalak pontossaga csbkkent.

A Nyomtav az Iranyitérendszer alkalmazasban szolgal
annak meghatarozasara, hogy az egyes menetek
milyen messze vannak a legutolsé menettdl. A Nyomtav
hasonlé a Munkaszélességhez, de a Nyomtav csak az
iranyitashoz hasznalatos, és a két érték fliggetlen
egymastol.

Ha a munkamenetek kdzott a sortavolsagot szeretné
fenntartani, allitsa a Nyomtavot a Munkaszélességgel
azonos értékre. A talajmivelés vagy permetezés
kdzbeni atfedés biztositasara vagy kismértékii GPS
eltérés figyelembe vételéhez a Nyomtavot a
Munkaszélességnél kisebbre kell allitani.

AL70325,00005DC-35-23JUL20

Kormanyzasi érzékenység

A kormanyzas érzékenység bedllitia az AutoTrac
kormanyzas rendszer agresszivitasat. Magas
kormanyzas érzékenységre allitva agresszivabb lesz.
Ez a beallitas lehetévé teszi a rendszernek, hogy
kezelje a nehéz kézi kormanyzas korliiményeket,
ugymint az integralt munkagépek nagy vontatasi

ellendllasat. Az alacsony kormanyzasi érzékenyseég
beallitasa kevésbe teszi agresszivve, és lehetévé teszi
a rendszernek, hogy kezelje a kénnyebb vontatasi
terheléseket és nagyobb sebességeket.

Ussdn be egy szamot 50 és 200 kdzott. Az alapérték 70.
Az érték valtozhat a kormanyzas vezérld alapjan

P

WM—T—“

PC17128—UN—18JUN13

PC17129—UN—18JUN13
A—10 masodperces intervallum

B—1 masodperces intervallum

C—Nyomvonal hiba széras

e Tul alacsony: Ha a kormanyzas érzékenység tul
alacsony, egy lassu vandorlé nyomvonal hiba széras
figyelhet6 meg a kijelzé6n. Ez a nyomvonal hiba
szoras (C) korilbelll 10 masodpercig (A) tart oldaltol
oldalig jutva. Ha tulzott nyomvonal hiba jelentkezik,
kis Iépésenként ndvelje a kormanyérzékenységet,
amig a kivant pontossagot el nem éri.

e Tul magas: A kormanyzas érzékenységet a
legmagasabb szintre allitva nem eredményez
maximalis nyomkovetés pontossagot. Ha a
kormanyérzékenység tul nagy, tulzott mellsé kerék
mozgas lesz megfigyelhetd, ami csdkkenti a
pontossagot és a mellsé tengely alkatrészeinek
szikségtelen kopasat okozza. Széls6ségesen
magas szinteknél a gép mozgasa kelléen nagy lesz
ahhoz, hogy a kormanyérzékenység egy pillanat
alatt atvaltson az alapértelmezett szintre. Kerék
mozgasra kell vigyazni, mikor meghatarozédik, ha az
agresszivitas tul magas torténik egy korulbeldl 1
masodperces intervallumban (B) oldaltél oldalig. Ha
tulzott kerékmozgast figyel meg, kis lépésenként
csokkentse a kormanyérzékenységet, amig a kivant
teljesitményt el nem éri.

MEGJEGYZES: Nagy keréknyom, barézda vagy
munkagép terhelésvaltozas esetén a pillanatnyi
nyomvonal hiba megjelenése nem rendellenes. A
megfelelé kormanyérzékenység beallitas segit
minimalisra csékkenteni a nyomvonal hibat.
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Hasznadlja a Segitség kozpont képernyd segitségét a
kormanyzas érzékenység tovabbi informacidit illetéen.

HC94949,0000377-35-26SEP13

Navigaciés nyomvonal beallitasa
Set Track

®
® ©

A—Nyomvonal beallitasa gomb
B—Navigaciés nyomvonal hozzaadasa
C—Navigacios nyomvonalak sziirése/rendezése

PC28720—UN—25AUG22

1. Vélassza a Nyomvonal beallitasa lehetéséget a f6
nyomkdvetés oldalon.

2. Az Iranyitasi nyomvonal listaban valasszon meglévd

iranyitasi vonalat, vagy hozzon létre egyet.
Hasznalja a Segitség kdzpont képernyd segitségét
bévebb informaciokért kulonbdzd iranyitasi
nyomvonalak |étrehozasardl.

HC94949,00003B0-35-24MAY 24

Iranyitott vonal befogasa

MEGJEGYZES: Az Irényitott vonal befogashoz egy
AutoTrac 2.0 vezérlBegység szlikséges.
Ellenbrizze a vezérlbegységq tipusat az AutoTrac
allapot oldalon a Diagnosztikai k6zpont
Rendszerdiagnosztika lapjan.

MEGJEGYZES: Az Irényitott vonal befogédsa nem
minden géphez érheté el.

Az Iranyitott vonal befogas egy fehér pontozott vonalat
jelenit meg, amely a gép iranyité vonalakon val6
vezetésének leghatékonyabb maddjat képviseli. Az
irdnyitasi vonalhoz vezetd utat a visszaallas kapcsold
kivalasztdsanak idépontjaban a sebesség, a gép
helyzete, a kerékszdg és az utirdny hatarozza meg. A
pontozott vonal folyamatosan frissil, ahogy a gép az
AutoTrac rendszerrel a Konfiguralt (2/4 kérdiagram)
vagy Engedélyezett (3/4 kérdiagram) allapotban mozog.
Amikor a gép befogja a navigaciés nyomvonalat, a
pontozott vonal eltlinik.

MEGJEGYZES: Az Irdnyitott vonal befogasa
hatramenetben nem mikdédik.

¢ch177nn,1685616932700-35-01JUN23

Egyenes nyomvonal

PC28721—UN—25AUG22

Egyenes nyomvonal

Az Egyenes nyomvonal izemmad segit a kezel6nek a
kijelzdt hasznalva egyenes, parhuzamos uUtvonalakon
haladni és hangjelzéssel figyelmeztet, amikor a gép
letér a nyomvonalrél.

Az Egyenes navigaciés nyomvonal tzemmaoddal a
kezel6 létrehozhat egy kezdeti egyenes navigacios
nyomvonalat a tdblahoz, szamos kilonb6zé kezdeti
navigacios nyomvonal beallitas hasznalataval. Miutan
meghatarozta a kezd6 navigacios nyomvonalat
(referencia navigaciés nyomvonalat), a program
el6allitia a tablahoz az 6sszes munkamenetet. Minden
egyes munkamenet az eredetileg vezetett
munkamenettel azonos, hogy a kormanyzasi hibak ne
terjedjenek ki a teljes tablara. A létrehozott
munkamenetek felhasznalhatok a parhuzamos
nyomkdvetés és az AutoTrac hasznélatdhoz.

A kezdd nyomvonal megadasanak médjai:

e A + B — Hatarozza meg a kezdd nyomvonalat a
gépetrajta vezetve.

e A + Auto B — Hatarozza meg a kezd6 nyomvonalat a
gépet rajta vezetve.

e A+ Utirany — Hatarozza meg a kezd6 nyomvonalat az
A pontba vezetve a gépet, és beirva egy elére
megadott utirany értéket.

® Szél/Hossz — Hatarozza meg a kezdé nyomvonalat
az A és B pontokhoz beirva az elére megadott
Szélességi és Hosszusagi koordinata értékeket.

e Szél/Hossz + Utirany — Hatarozza meg a kezdé
nyomvonalat az A ponthoz beirva az elére megadott
szélességi és hosszusagi koordinata ertékeket, majd
beirva az el6re megadott utirany értéket.

® Gép elérése A + B — Hatarozza meg a kezdé
nyomvonalat végigvezetve azon a gépet.

e Gép elérése A + Utirany — Hatarozza meg a kezdé
nyomvonalat az A pontba vezetve a gépet és beirva
egy elére megadott utirany értéket.

e Gép elérése szél/hossz + Utirany — Hatarozza meg a
kezd6 nyomvonalat az el6re megadott szélességi és
hosszusagi értékek megadasaval, és egy elbre
meghatarozott utirany érték beirasaval.

MEGJEGYZES: A kezdé nyomvonal megadhaté egy
mlivelet alatt is (példaul vetés), de egyes gombok
nem lesznek elérhetéek a nyomvonal létrehozas
alatt.
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Gép elérése

A gép elérése egy Egyenes nyomvonal modszer, amely
a terményhez tartozé menetek kézotti utak
beillesztéséhez hasznalatos.

Utirany

MEGJEGYZES: A navigéciés nyomvonal
utiranyszerkeszt6k csak az A+ utirany modszerrel
vagy a Lat/Lon + utirany modszerrel létrehozott
egyenes navigacios nyomvonalak alkalmazasakor
érheték el.

Az Uj utirany informacio a meglévd navigacios
nyomvonalra keril eltarolasra minden alkalommal,
amikor ez az érték valtozik. Ha az adatok exportalva
vannak a John Deere Miveletkdzpontba az irany
médositasa utan, a mddositott nyomvonal a
Miveletk6zpont altal tarolt meglévé nyomvonalat
felvaltja.

Navigaciéos nyomvonal szamitasi médszer

A navigaciés nyomvonal szamitasa visszaall a John
Deere eljarasra. Egyéb iranyitasi vonal szamitasi
médszerek:

® Nem John Deere 1 - Légvonalbeli szamitasi
mobdszert hasznalja.

® Nem John Deere 2 - A Trimble szamitasi modszert
hasznalja.

MEGJEGYZES: Az iranyitasi nyomvonalak &tviheték
egy masik felhasznalonak a Tablan bellili
adatmegosztason keresztil, vagy USB-meghajtot
vagy vezeték nélklli adatatvitelt hasznalo beallitasi
fajlokon keresztdil.

Ez a tulajdonsag csak akkor tamogatott, amikor Uj
egyenes iranyité navigaciés nyomvonalat hoz létre.
Minden mddszer tdmogatott az Uj egyenes navigacios
nyomvonal létrehozasanal, de az A+B mddszer a
javasolt a navigaciés nyomvonalak létrehozasakor, a
névénysorokat vagy agyasokat alapul véve, melyeket
korabban egy masik hasonlé rendszerrel hoztak Iétre.
Ha hasonld rendszerként ugyanazt az A+ iranyt
hasznélva az eredmény nem a kivant teljesitmény lesz.

Hasznalja a Sugékdzpont képernyd segitségét tovabbi
informaciokért az egyenes navigacidés nyomvonalak
létrehozasarol.

Nyomvonal kettézése

A duplikalt nyomvonal az aktiv iranyitasi nyomvonal
masolatat hozza létre.

Az Uj duplikalt nyomvonal neve visszaall az eredeti
nyomvonal plusz (1) névre. Valassza ki a nyomvonal
név beviteli mez&t a nyomvonal nevének
modositasahoz. Az Uj nyomvonal a gép kézéppontjara
allithatd, vagy balra vagy jobbra eltolhat6.

Ha az eredeti nyomvonalat az A + Irany modszerrel

vagy a szél/hossz + Irany mddszerrel hoztak létre, az Uj
nyomvonal iranyt az Irany beviteli mezd kivalasztasaval
modosithatja.

ch177nn,1740731168324-35-28FEB25

Quick Line

EC AT
QUICK LINE

PC28722—UN—25AUG22
Quick Line érintégomb

Hasznalja a Quick Line-t egy navigaciés nyomvonal
létrehozasahoz a futtatas oldalon minimalis
gombnyomasokkal. A nyomvonal neve automatikusan
elnevezésre kertl beallitasi informaciok nélkul.

A Quick Line mentéséhez nyissa meg az navigacios
nyomvonal listat, valassza ki a szerkesztés gombot, és
nevezze at a nyomvonalat.

Quick Line moédszerek:
® Quick Line-Auto B — Automatikusan létrehozza a B
pontot 15 m (49.2 ft) megtétele utan.

® Quick Line-A+B — Manualisan létrehoz egy A+B
navigaciés nyomvonalat.

Hasznalja az Elrendezéskezel6t egy Quick Line-Auto B
vagy egy Quick Line-A+B gyorsbillentyi
hozzaadasahoz a parancsikonsavhoz.

AL70325,000050D-35-27SEP22

Vezetd egy Egyenes nyomvonalon

Egyenes nyomvonalon végzett Gzemeléskor nincs
szukség a nyomvonalak specialis sorrendben térténé
kovetésére. A legkdzebbi nyomvonalat egy vastagabb
fehér vonal emeli ki.

A nyomvonal szama az utvonal pontossag kijelz6 alatt
jelenik meg, és automatikusan frissil, ha az Uj
nyomvonal megkdzelitésre keril. A nyomvonal szama a
vonal tavolsagat és iranyat mutatja a kezd6
nyomvonaltél. A nyomvonal irdnya kezdd
nyomvonalhoz képest van megadva (észak, dél, kelet,
nyugat). A nyomvonalszam valtozik, amint a gép a két
nyomvonal kozétt féluton van.

Az utvonal pontossagjelz6 mutatja a nyomvonal
elhagyasi hiba tavolsagat. A nyomvonal elhagyasi hiba
a géphez legkdzelebbi nyomvonaltdl valé tavolsagot
mutatja. A hibaszam addig névekszik, amig a gép el
nem ér a két nyomvonal kozott féluton Iévé pontra. A
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felez6pont elérése utan a hibaszam csdkken, ahogy a
gép kozelit a kdvetkezd nyomvonalhoz.

A Fordulé el6rejelzé a nyomvonal végéig fennmarado
tavolsagot mutatja az iranyitasi nézet oldal jobb felsé
részében. A tavolsagot a program visszaszamolja a
fordulé el6rejelzéséhez, és jelz6hang jelzi, amikor a gép
10 masodpercre van a keresztezd forduldponttdl, majd
amikor elérte az elére jelzett forduldpontot.

CZ76372,0000737-35-08DEC14

AB gorbék

PC28723—UN—25AUG22
AB gérbék

PC9028—UN—16APR06
Az AB go6rbék lizemmaddal a kezelS két (elején és a
végén lév6) végpontu gdrbe vonalakat tud levezetni. A
valamelyik irdanyban parhuzamos munkamenetek
létrehozasa az eredeti nyomvonal alapjan torténik. A
rendszer mindegyik munkamenetet az eredeti
munkamenetbdl hozza létre, hogy kikiszdbdlje a
kormanyzasi hibak egész tablara valo kiterjedését. A
munkamenetek nem azonos masolatai az eredeti
munkamenetnek. A munkamenetek kozotti hiba
minimalizalasa érdekében a munkamenet gorbilete
valtozik.

MEGJEGYZES: Lasd a Gérbe nyomvonal beéllitdsok
részt az On rendszerének az optimalis
teljesitményre valo beallitasahoz sziikséges
informaciokert.

Az eredetileg rogzitett AB gorbének legalabb 3 m (10
Ft) hosszunak kell lennie, hogy érvényes AB gorbe
legyen.

Az AB gorbe (kezd6é nyomvonal) rogzitése utan a
rendszer tiz tovabbi nyomvonalat hoz létre (6t
munkamenetet a kezdé nyomvonal mindkét oldalan).
Amikor a gép végighalad a kezdé nyomvonaltol
szamitott 6tddik nyomvonalon, a program tovabbi tiz
nyomvonalat general abban az iranyban. A rendszer
tovabbi munkameneteket hoz Iétre, amikor a gép
megteszi a képerny6n kijelzett utolsé munkamenetet is.

A gépnek az utolsé létrehozott nyomvonaltol 400
méteren (0.25 mi) belll kell lennie, hogy a rendszer
tovabbra is létrehozza a gorbe utvonalakat. Ha a gép a
kilsé hatarnal van, néhany percbe belekerilhet, hogy
generaljon egy utvonalat, mely megjelenik a képernydn
a gép kozelében. Ez id6 alatt, "Goérbe kalkulalasa"
jelenik meg a képernyén.

MEGJEGYZES: AB gérbék iizemméddban
rendelkezésre all a munkamenet kihagyas.

A munkamenetek nem azonos masolatai az eredeti
munkamenetnek. A munkamenet gorbilete a
munkamenetek kozoétti hiba fenntartasahoz valtozik. Az
egyes rakovetkezd munkamenetekkel a munkamenetek
gorbllete egyre domborubb vagy homorubb.

MEGJEGYZES: Eles gérbe és Utvonal vége lizenetek
jelenhetnek meg, mikor az AB gérbe nyomvonal
tizemmodban van.

AB Gorbe utvonalak generalédnak 91 m-es (300 ft)
egyenes vonal meghosszabbitassal hozzacsatolva az
aktudlisan régzitett utvonal végéhez. A nyomvonal
meghosszabbitasok ki fognak nyulni a rogzitett vonal
el6tt és utan sorba allitva a gépet vagy kbvetve az
utvonalat.

A nyomvonal eltérés kivalasztdsakor az aktualis
nyomvonal médositva van és a nyomvonal mindkét
oldalan 6t munkamenet van regeneralva. Az AB gérbe a
kezdeti nyomvonalak generalasa utan hasznalhato.
Mikddés kdzben tovabbi nyomvonalak vannak
létrehozva. Az AB gorbe nyomvonalak mozgatasahoz
és regeneralasahoz hasznalja a bal és jobb eltérés
gombokat.

Az AB gbrbe nyomvonalak létrehozdsaval kapcsolatos
tovabbi informacidkért lasd a képernydn megjelend
sugot.

Nyomvonal kett6zése

A duplikalt nyomvonal az aktiv iranyitasi nyomvonal
masolatat hozza létre.

Az Uj duplikalt nyomvonal neve visszaall az eredeti
nyomvonal plusz (1) névre. Valassza ki a nyomvonal
név beviteli mez6t a nyomvonal nevének
modositasahoz. Az Uj nyomvonal a gép kézéppontjara
allithaté, vagy balra vagy jobbra eltolhato.

¢ch177nn,1740731212961-35-28FEB25

Vezetd egy AB gorbén

A legkdzebbi nyomvonalat egy vastagabb fehér vonal
emeli ki.

A nyomvonal szama az utvonal pontossag kijelz6 alatt
jelenik meg, és automatikusan frissul, ha az Uj
nyomvonal megkdzelitésre kertl. A nyomvonal szama a
vonal tavolsagat és iranyat mutatja a kezd6
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nyomvonaltél. A nyomvonal irdnya kezdd
nyomvonalhoz képest van megadva (észak, dél, kelet,
nyugat). A nyomvonalszam valtozik, amint a gép a két
nyomvonal kozoétt féluton van.

Az utvonal pontossagjelzé mutatja a nyomvonal
elhagyasi hiba tavolsagat. A nyomvonal elhagyasi hiba
a géphez legkdzelebbi nyomvonaltdl vald tavolsagot
mutatja. A hibaszam addig névekszik, amig a gép el
nem ér a két nyomvonal kézott féluton lévé pontra. A
felez6pont elérése utan a hibaszam csokken, ahogy a
gép kozelit a kdvetkez6 nyomvonalhoz.

CZ76372,0000736-35-08DEC14

Rogzitsen egy Egyenes utvonalat vagy
Navigaljon akadalyok korul

4

PC9030C—UN—270CT06
Navigalas az akadalyok kordil

© ®

PC15310—UN—O09APR13
Gorbe vonal és Egyenes vonal gombok

A—A pont

B—B pont

C—A kezd6 nyomvonalbdl létrehozott utvonalak
D—Gorbe iv

E—Egyenes rész

1. AB gorbék rogzitésének inditasa

2. Amikor egy egyenes utvonalat szeretne régziteni,
valassza az Egyenes rész gombot.

MEGJEGYZES: Egy egyenes szakasz fog “bekattanni”
mikor az Egyenes szakasz gombot lenyomjak,
amig a Gérbe iv gombot le nem nyomjak vagy a
Kész gombot le nem nyomjak a nyomvonal
befejezéseéhez.

3. Vélassza ki a Gérbe vonal gombot az egyenes vonal
rogzitésének befejezéséhez és folytassa a gorbe
utvonal rogzitését.

Ez az eljaras akkor lehet hasznos, amikor van egy
hosszu egyenes utvonal szakasz vagy akadalyok kordl
kell navigalni.

A gobrbe és egyenes szakasz gombok szikség szerint
kapcsolhatdak rogzités soran.

HC94949,00003C3-35-13SEP13

Adaptiv gorbék

PC28725—UN—30AUG22
Adaptiv gbrbék

MEGJEGYZES: Nézze meg a tovabbi informéciokat a
rendszer teljesitmény optimalizalasardl. (Lasd a
Nyomvonal beallitasok részt ebben a fejezetben.)

Az Adaptiv gérbe nyomvonal funkciéval a kezelé egy
manuadlisan levezetett gdrbe utvonalat régzithet. Miutan
az els6 gérbe munkamenet rogzitésre kerult és a gép
megfordult, a kijelzett Gtvonal jelenik meg, és a kezeld
hasznalhatja a parhuzamos nyomkovetést, vagy
bekapcsolhatja az AutoTrac rendszert.

A kiindulasi nyomvonal felvétele utan a rendszer
mindegyik menetet az el6z6 menetbdl hozza létre, hogy
kiklisz6bdlje a kormanyzasi hibak egész tablara valé
kiterjedését.

MEGJEGYZES: Egy Munkamenet &tugrés lehet6vé
teszi a kezel6nek, hogy keresztiil hajtson vagy
atugorjon egy kévetkez6 nyomvonalat az aktualis
nyomvonal mellett. A munkamenet kihagyas nem
érheté el az adaptiv gorbe rogzitési
munkamenetben.

A munkamenetek az eredeti munkamenetnek nem

azonos masolatai. A menet gorbulete a menetek kozotti
pontossag megtartdsahoz valtozik. A kezeld a gépet a
javasolt utvonalrdl egyszerlien lekormanyozva, sziikség
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esetén barhol a tabldn mdodosithatja a gérbe
nyomvonalat.

MEGJEGYZES: Adaptiv gérbe nyomvonal
lizemmddban az Eles kanyar és Utvonal vége
lizenetek jelenhetnek meg.

A kezel6 manualisan vezethet a Iétrehozott iranyitasi
navigacios nyomvonalakon parhuzamos
nyomkovetéssel vagy bekapcsolhatja az AutoTrac
rendszert amint a kezdeti munkamenet régzitésre kerdl
és a javasolt utvonal jelenik meg.

Ha egy gorbe régzitési munkamenet leéll, a vonal nem
a geép elejéhez kerll. A kezel6 csak az el6z6 rogzitési
munkamenetbdl elérhetd vonalakon hasznalhatja az
AutoTrac funkciét. Egy régzitési munkamenet
befejezése egy nyomvonalként menti az dsszes
rogzitett gérbe szegmenst az adott munkameneten
belll.

MEGJEGYZES: A nyomvonal eltérés nem javasolt az
Adaptiv gérbék hasznalatakor. Adaptiv Gérbe
modban a nyomvonal eltérés nem kompenzalja a
GPS elsodrédast.

Tovabbi gorbe szakaszok adhaték hozza a meglévd
adaptiv gérbe nyomvonalhoz egy iranyitasi nyomvonal
szerkesztése soran.

Az adaptiv gérbe nyomvonalak |étrehozasaval
kapcsolatos tovabbi informaciékhoz hasznalja a Sugoé
kdzponti képernyd sugdjat.
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PC9032—UN—17APR06

A—Szimpla gorbe
B—Doboz alak
C—Spiral

D—S-kanyar
E—Elnyujtott nyomvonal
F—Kor

Az Adaptiv gérbe nyomvonal mod lehetévé teszi a
kezelbnek, hogy iranyitassal hajtson végig kulonféle
szantofoldi mintakon.

Szimpla goérbe

S-kanyar

Doboz alak

[
[ ]
[ ]
e Elnyujtott nyomvonal

e Spiral
e Kor

A meglévé Adaptiv gérbe navigacios nyomvonalhoz
vonalkiterjesztések adhatok hozza. Ezek ideiglenes
kiterjesztések (90 m), amelyek a vonal kdzelében
jelennek meg. Ezeket nem kell régziteni.
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PC676265—UN—26JUN25
Adaptiv gbrbe kiterjesztések

ZIDXK1X,1750231125361-35-25JUN25

Vezet6 egy Adaptiv Gorbén

FONTOS: Ha megismételhetéség sziikséges az
elmentett Adaptiv nyomvonal gorbe adattal,
sziikséges az, hogy a kiindulé nyomvonal adat
és az egymast kovetd utak a szantéfoldon
keresztiil StarFire RTK pontossag
hasznalataval késziiljenek. Az RTK alapu
allomasnak Abszolit alap iizemmoédban kell
miikodnie.

MEGJEGYZES: Az Adaptiv gérbe
nyomvonaladatokhoz a nyomtav allandé. Ha a
tablara visszatéréskor mas munkaeszko6z-
szélesség van hasznalatban, Uj adatokat kell
régziteni.

A legkdzebbi nyomvonalat egy vastagabb fehér vonal
emeli ki. Az Utvonal pontossagjelzé mutatja a
nyomvonal elhagyasi hiba tavolsagat. A nyomvonal
elhagyasi hiba a géphez legkdzelebbi nyomvonaltol
valé tavolsagot mutatja. A hibaszam addig névekszik,
amig a gép el nem ér a két nyomvonal kézott féluton
lévé pontra. A felez8pont elérése utédn a hibaszam
csokken, ahogy a gép kozelit a kdvetkezé
nyomvonalhoz.

Ha nincs régzitve gorbe, a vonalak kivetitésére nem
kerul sor, és a kezel6 csak az elérhet6 vonalakon
hasznalhatja az AutoTrac funkciot. Amikor roégzit, a
vonalak az el6z8 vonal kivetllései lesznek. Ez az
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id6észak felhasznalhaté egy masik vonal kézi
rogzitésére, vagy a kezeld kivalaszthatja az AutoTrac-et
a Gorbe rogzités inditd-ban és az AutoTrac-ot a kivetult
vonalon.

¢ch177nn,1685616988383-35-01JUN23

Egy Egyenes utvonal rogzitése egy Adaptiv
gorbén belul

PC9284—UN—29JUL06

Akadaly kérl

PC9285—UN—08AUG06
Egyenes utvonal

PC15311—UN—09APR13
Gérbe vonal és Egyenes vonal gombok

A—Egyenes vonal kivalasztva

B—Egyenes szakasz generalodott, hogy 6sszekésson két pontot
C—Traktor utvonal nincs régzitve

D—Gorbe vonal kivalasztva

E—Egyenes vonalként rogzitett utvonal az A és D pontok k6zott
F—Gorbe vonal gomb

G—Egyenes vonal gomb

1. Kezdjen régziteni egy Adaptiv gorbét.

2. Amikor egy egyenes utvonalat szeretne régziteni,
valassza az Egyenes vonal gombot.

MEGJEGYZES: Egy egyenes szakasz fog “bekattanni”
mikor az Egyenes szakasz gombot lenyomjak,
amig a Gérbe iv gombot le nem nyomjak vagy a
Kész gombot le nem nyomjak a nyomvonal
befejezéseéhez.

3. Vélassza ki a Gérbe vonal gombot az egyenes vonal
rogzitésének befejezéséhez és folytassa a gorbe
utvonal rogzitését.

Ez az eljaras akkor lehet hasznos, amikor van egy
hosszu egyenes utvonal szakasz vagy akadalyok kordl
kell navigalni.

A gobrbe és egyenes szakasz gombok szikség szerint
kapcsolhatdak rogzités soran.

MEGJEGYZES: A leghosszabb egyenes szakasz ami
létrehozhatd, az egy 0,8 km-es (0.5 mi.) (2,640 ft.)
tavolsag. Nagyobb tavolsaghoz, vonal szakasz
nem fog 6sszekapcsolddni, rést eredményezve
ezzel az utvonalban.

HC94949,0000395-35-13SEP13

Navigalas akadalyok korul

e

PC9029—UN—17APR06
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PC9030—UN—17APR06
A—Kikapcsolt rogzités
B—Bekapcsolt régzités
C—Ures szakasz a kovetkez6 munkamenetnél
D—Kézzel vezetve az utvonal ismételt meghatarozasahoz

A kezel6nek meg kell kertlnie ezeket a tablan
felfedezett akadalyokat az Adaptiv gorbék
mikddtetésekor, ugymint kutfej, telefon vagy
villanyvezeték oszlop.

MEGJEGYZES: Hasznélja az egyenes gombot egy
egyenes vonal régzitésére az akadaly kértl, hogy
elkerlilie a hézagot az utvonalban.

Rogzités bekapcsolva: Ha a rogzitést bekapcsolva
hagyja egy akadaly kikeriilésekor, a kiterjesztett utvonal
ezen eltérése rogzitésre kerll és az utvonal részét fogja
képezni. A kévetkez6 munkamenetben ami megkdzeliti
a terlletet a szant6féldon, a létrehozott atvonal a gép
munkamenetéhez tartalmazni fogja a kitérést. A gép
végig lesz kormanyozva a kitérés mentén. Ennek az
eltérésnek a kiegyenesitéséhez a kezelének
manualisan at kell vennie a géptél a kormanyzast, és ki
kell egyenesitenie az utvonal eltérést. Miutan a kezeld
athaladt a tabla utvonal eltérésén és Ujra befogta a
kivant utvonalat, bekapcsolhaté a visszaallas kapcsolo
és az AutoTrac atveszi a gép kormanyzasat.

Rogzités kikapcsolva: Ha a rogzitést kikapcsolja az
akadaly megkozelitésekor és kikerllésekor, majd
azutan visszakapcsolja és a munkamenet
befejezéséhez aktivalja az AutoTrac funkciot, a régzitett
utvonalban egy Ures szakasz lesz az akadaly helyén. A
kovetkezd utvonalon, mikor a gép kozeledik a
kihagyashoz, a kezelének at kell vennie a gép kézi
irdnyitasat és at kell navigalnia a kihagyason. Az Ures
szakaszon tortént atvezetés és a javasolt utvonal
visszaallitdsa utan az AutoTrac bekapcsolhato. A
kihagyas nem jelenik meg a kdvetkezd athaladasok

soran, amig a rogzités be van kapcsolva a kdvetkez8
munkamenethez.

ch177nn,1685617008861-35-01JUN23

AutoPath

Az AutoPath a sor- vagy hatar informéacidkat hasznalja
fel a tablan végzett kés6ébbi miveletekhez sziikséges
navigacios nyomvonalak létrehozasahoz. Az AutoPath
alkalmazasaval kevesebb talalgatas és kevesebb
kezel8i beavatkozas sziikséges a tablan torténé pontos
navigaciohoz. Az AutoPath vonalak csotkkentik a
beallitasi idét, a rosszul becsUlt sorokat és a pontatlan
iranyitérendszer beallitasbdl adddo terménykarosodast.

Az Autopath navigacios nyomvonalak hasznalata el6tt
importalja az Autopath vonaladatokat a John Deere
Operations Centerbél. Az Autopath vonaladatok benne
vannak a beallitasi fajlban. Ha nincs elérhet6 forrasadat,
az AutoPath navigaciés nyomvonalak a hatér
segitségével létrehozhatok. Tovabbi informaciokért lasd
az AutoPath szerkesztését a képernyén megjelend
sugoéban.

Gépspecifikus kovetelmények:
Az AutoPath kompatibilis az alabbi, John Deere vagy

Reichhardt Green Fit AutoTrac rendszerrel felszerelt
gépekkel:

MEGJEGYZES: Az optimélis teljesitményhez
hasznaljon AutoTrac RowSense sorérzékeldst
AutoPath vonaladatokkal.

Traktor
Permetez6gép
Betakaritdgép

John Deere rendraké aratégép [csak az AutoPath
(hatarok) kompatibilis]

MEGJEGYZES: Az AutoPath dokumentécié nem érheté
el, ha az ISOBUS dokumentaciés mod
engedélyezve van a Munka beallitasai k6z6tt.

AutoPath (Sorok)

Az AutoPath (sorok) rogzitett forrasmdiveleti adatok,
gépeltolasok és nyomtavok segitségével hozza létre az
adott terlleten végzendd késébbi mlveletekhez tartozé
navigacios nyomvonalakat. Az AutoPath (sorok)
alkalmazasaval kevesebb talalgatas és kevesebb
kezel8i beavatkozas szikséges az allé terményben
torténd pontos navigaciéhoz. Az AutoPath vonalak
csokkentik a bedllitasi id6t, a rosszul becsult sorokat és
a pontatlan iranyitérendszer beallitasbdl adédé
terménykarosodast.

Az AutoPath (Sorok) forrasmiiveleti kovetelményei:
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MEGJEGYZES: Az AutoPath vonalak pontossaga a
forrasmdiiveleti adatok pontossagatdl fiigg.
Forrasiizemi adatok régzitésekor aktiv munkagép
iranyitérendszer vagy AutoTrac munkagép
iranyitérendszer ajanlott.

A forrastiizemi mikddés az az lizemmod, amelyben az
AutoPath vonalak generalasahoz szikséges adatokat
rogzitik. Kompatibilis forrasmuiveletek a talajm(ivelés, a
vetés és a kijuttatas.

MEGJEGYZES: A forrdsmiiveletet egy munkagép
vevével kell régziteni.

Ha a forrasmiveleti miikdédés soran nem keletkeznek
soradatok, akkor az adott teriileten végzendd barmely
kés6bbi mlveletben — példaul vetés, termékkijuttatas

vagy betakaritds — meg kell hatérozni a sorokat, hogy
az AutoPath iranyitasi vonalakat tudjon generalni.

A John Deere Operations Centerbe tovabbitott
forrasmiiveleti adatokat a kdvetkez8k hasznalataval kell
rogziteni:

e StarFire vevbkkel, SF3 vagy nagyobb jelszint
alkalmazasaval a gépnél és a munkagépnél
egyarant.

MEGJEGYZES: Ellenérizze, hogy a TCM minden vevén
(gép és munkaeszkéz) kalibralva van-e.

MEGJEGYZES: Az adatok régzitésére megosztott jel
hasznalhata.

® 4. generacios CommandCenter vagy 4640
univerzalis kijelz6, vagy G5 CommandCenter vagy
G5P"“s univerzalis kijelz6.

AutoPath (Sorok) kompatibilis munkagépek:

® A John Deere szemenkénti vetégép SeedStar 2 vagy
Ujabb vezérl6egységgel

® Nem John Deere ISOBUS szemenkénti vetégép

- A munkaszélességet a sorok szamakeént kell
beallitani.

- Ha a sorszélesség meghaladja a 254 cm-t (100
in), a késébbi miveletekhez sormeghatarozas
szlkséges.

® Virtualis szemenkénti vetégép (vezérléegység nélkili
munkaeszkdz)

- A munkaszélességet a sorok szamaként kell
beallitani.

e John Deere talajmivel6 munkaeszk6z
vezérléegységgel

- A késb6bbi miveletekhez sormeghatarozas
szikséges.

e Virtualis talajmlvel® munkaeszkdz (vezérlbegyseég
nélkal)

- Ajanlott a munkaszélességeket a sorok
szamaként bedllitani.

- Ha a munkaszélesség nem a sorok szamaként
van beallitva, vagy ha a sorszélesség meghaladja
a 254 cm-t (100 in), akkor a késdbbi
miveletekhez sormeghatarozas sziikséges.

AutoPath (Sorok) hasznalati kovetelmények

® A John Deere Operations Center beallitasfajlja
AutoPath adatokat tartalmaz.

o A kijelz8nek érvényes AutoPath licenccel kell
rendelkeznie.

® A gép SF3 vagy nagyobb jelszinten mikddd StarFire
vevével van felszerelve.

MEGJEGYZES: Az optimélis teljesitmény érdekében a
forrasiizemi mikddés adatainak régzitésekor
hasznalt jelszinttel dolgozzon.

e A gép John Deere vagy Reichhardt Green Fit
AutoTrac rendszerekkel van felszerelve.

e A terménytipus egy évente vetett névénysor kell
legyen.

MEGJEGYZES: Az AutoPath nem tdmogatja az évelé
névényeket.

AutoPath (Sorok) létrehozasa:

MEGJEGYZES: Csak egy Autopath f4jl importalhatd
egy tablanként. Ha egy masodik Autopath fajlt
importal, a régebbi fajl fellilirodik.

MEGJEGYZES: Az AutoPath fajlok nem exportélhatok
a kijelzérél.

MEGJEGYZES: A kijelzére importalt AutoPath fajlok
modosithatdok, de a modositasok nem
szinkronizalédnak a John Deere Operations
Centerrel.

Ha egy gépet olyan tablara hazunk, amelyhez tartozik
egy forrasmdiveleti f3jl, akkor a legkevesebb utvonalra
optimalizalt AutoPath vonalak automatikusan
generalddnak. Az aktualis AutoPath navigacios
nyomvonal ezutan szerkesztheté a Navigaciés
nyomvonal kivalasztasa oldalon. Valassza ki a Médszer
gombot a munkamenetek létrehozasahoz valé modszer
kivalasztasahoz. Az AutoPath (sorok) a kdvetkezd
navigacios nyomvonal létrehozasi lehetéségekkel
rendelkezik:

e \/dlassza az Optimalizalas legkevesebb
munkamenetre lehetéséget, hogy a tabla teljes
lefedését a lehet6 legkevesebb munkamenettel
oldja.
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MEGJEGYZES: Ha a jelenlegi miivelet
munkaszélessége keskenyebb, mint a
forrasmiivelet munkaszélessége; a
Forrasmiveletben szereplé menetek kbvetése
lehetéség automatikusan kiszurkdil.

e Valassza a ForrasmUiveletben szereplé menetek
kovetése lehetéséget, hogy csak azokat a
munkameneteket hasznalja a rendszer, amelyek
igazodnak a forrasmUveletben szereplé menetekhez.
A forrasmiivelet munkamenetek kdvetése csokkenti
a tdomoritést, de atfedést eredményezhet az egyes
munkamenetek kozott.

@ Default to this Method

PC613046—UN—20FEB24
Alapértelmezett médszer jel6l6négyzet

Az alapértelmezett beallitas a Legkevesebb
athaladasra optimalizélas. Ha az alapértelmezettet a
ForrasmUveleti munkamenetek kdvetése értékre
szeretné modositani, valassza ki a radiggombot, majd
jelélje be a Mddszer beallitasa alapértelmezettként
jelélénégyzetet. Ez a Iépés biztositja, hogy a generalasi
modszer ugyanaz maradjon a mezék kézott.

Az AutoPath (sorok) vonalak alapértelmezés szerint 20
m (66 ft) tavolsagra vannak a sor végetdl. A
vonalkiterjesztések a tovabbi beallitasokban
modosithatdk. Az AutoPath (sorok) akar 50 m (164 ft)
tavolsagon keresztil is képes 6sszekdtni a vonalakat,
példaul egy vizi uton keresztul.

MEGJEGYZES: A Vonalkiterjesztések alapértelmezés
szerint "Ki" értékre lesz allitva, ha az észlelt
vagodasztal cukornadgép.

MEGJEGYZES: A tovabbi bedllitisokkal kapcsolatos
tovabbi informacidkért lasd a képernydn megjelend
sugot.

AutoPath (Hatarok)

MEGJEGYZES: Az AutoPath fajlok nem exportélhatok
a kijelzérél.

Az AutoPath (hatarok) a tablahatar-informaciokat
hasznalja az iranyitasi nyomvonalak létrehozasahoz. Az
AutoPath (hatarok) pontos tablahatar informaciot
igényel a munkamenetek létrehozdsahoz. Ez a médszer
alkalmas a nem ndvénysorokban dolgoz6 gépekhez és
Uj ndvénysorok vetéséhez.

AutoPath (hatarok) generalasa:

Ha egy gép olyan tablara Iép be, amelyhez nincs
kapcsolodo forrasmiveleti fajl, de van egy
meghatarozott hatara, az AutoPath (hatarok) a

kovetkezd feltételek alapjan generalja a
munkameneteket:

® Ha egy a Hatarbdl szarmazé Fedélzeten kivili
iranyitorendszer terv megosztasra kerlilt, az
AutoPath (hatarok) kézvetlenll generalja az
adatokat.

® Ha nincs megosztott fedélzeten kivdli terv, de egy
hatar az aktudlis tablahoz van meghatarozva, a
kezel6 kivalaszthat egy meglévé Hatéartervet a
tabldhoz, vagy létrehozhat egy uj hatartervet az Adat
menuU segitségével.

® Ha a Nincs tablahatar informécié teljes, a felhasznalé
kivalaszthatja a Tablak és Hatar alkalmazas
parancsikonjat a hatarinformaciok beallitasanak
befejezéséhez. Az AutoPath (Hatarok) nem
fejezhetd be, amig a hatar teljes.

MEGJEGYZES: Ha létezik forrdsmliveleti fjl, az
AutoPath (sorok) a forrasmiiveleti adatokbdl
generalja a munkameneteket.

Ha a kezdeti |lgazitads a hatarhoz felszélitas kihagyasra
kerilt, az AutoPath (Hatarok) barmikor létrehozhato az
AutoPath vonal kivalasztasahoz a Navigacios
nyomvonal beallitdsa gomb hasznalataval, valamint egy
meglévlé hatarterv kivalasztasaval vagy U
létrehozasaval az AutoPath vonal szerkesztésekor.

Az AutoPath (Hatarok) a kdvetkezd navigacios
nyomvonal létrehozasi modszerekkel rendelkezik:

e Valassza ki az Utiranyszdget a kivant szégben
torténd navigaciéos nyomvonalak Iétrehozasahoz.

® \dlassza az Igazodas a hatarhoz lehet6séget, hogy
a hatar szélével parhuzamos navigacios
nyomvonalakat hozzon létre.

e \alasszon a meglévd navigacidés nyomvonalakbdl,
ha olyan egyenes navigacios nyomvonalakat
szeretne létrehozni, amelyek parhuzamosak egy
meglévé navigacios vonallal.

Az lgazodas a hatarhoz funkcié lehetévé teszi a kezeld
szamara, hogy egyszerlen létrehozzon olyan egyenes
navigacios nyomvonal készletet, amelyek a tablahatar
egy meghatarozott szakaszahoz igazodnak. A kijelz8
alapértelmezés szerint a hatar leghosszabb egyenes
szélét jeleniti meg, de barmelyik szél kivalaszthaté.

Az AutoPath (hatarok) vonalak alapértelmezés szerint
20 m (66 ft) tavolsagra vannak a sor végétol.

MEGJEGYZES: A tovébbi beéllitisokkal kapcsolatos
tovabbi informaciokért lasd a képernyén megjelend
sugot.

Tablavégek létrehozasa:

Ha a tablavég az AutoPath - hatar, Tablak és
Hatarokban van meghatarozva, akkor jelezni kell, hogy
a tablavég mashol van meghatarozva, és a
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felhasznaldkat az AP tablavég meghatarozasra
iranyitja.

A Tablavég létrehozasahoz kdvesse a megadott
eljarast:

1.Valassza az AutoPath szerkesztése lehetéséget.
2.Valassza ki az AutoPath tablavég forrasat.

Edit Autofath (7)(5)
r Method:
Mode: Baundaries ] E] Hasding Arghe
f Modified;
Data: AutoPathib}-Sprayer12d ] @ csg.t.znzsuu?m
m Method | Track Detaits | shifis
Headland Details
Fleld Iﬂ'.|u|-|di|ryI Source AuloPath
information complete
Headland Constant Offset

Headland Source

) Active Boundary
Uses Feelds & Boundaries infarmation to
generate headland wracks

Machine Pasges

Size 120,000 ﬁ lj

Applied to: Exterior & Impassable

@) AutoPath Interiors

Create a head|and that is unigue o this

i [ ber of
guidance plan by antering number of passes Track Spacing: 120,000 f

PC676263—UN—17JUN25

Tablavég forras
A—AutoPath

3.Kattintson a Gép munkamenetek lehetéségre a
munkamenetek szamanak beallitasahoz.

4. Kattintson az OK gombra az eljaras befejezéséhez.

Nyomvonal részletek:

[ edit Autopath (2)(3)
Method:

—
Mode: Boundaries ][_.:] Align o Bowndary

r - Modified:
Data: AutoPath-BoundarySeedingDBB0. ] @ ne..n:mlsm:'qpu

Land Method Track Detalls Shifis

Field Heading

At prayer 0.0

Freview

Preferences
Track Extensions (v Enable

Extension | 65.62 Mt
>

i Round = P T
L=1910 fe

=

PC676267—UN—24JUN25
Navigacioés nyomvonal részletek oldal

Outside Corners

A—Nyomvonal részletek fiil

A Navigacios nyomvonal részletei lapon a kivalasztott
nyomvonal tabla-, Gtirany-, hatar- és tablavég adatok
jelennek meg.

MEGJEGYZES: A hatér és a tablavég adatai nem
sziikségesek a sorokbdl generalt AutoPath-hoz.

A Kulsé sarok tipusa beallitdssal valaszthat a négyzetes
vagy a kerek kuiils6é sarok kozott.

Outside Corners @

Selecting round corners rounds all outside
corners headland tracks. Inside corners are Round
alwiays square.

Square

Qutsigde Irsiche
Cornars Carners

-
PC676266—UN—24JUN25
Klilsé sarkok

Az El6nézet ablakban megjelenik a Iétrehozando
AutoPath elénézete. A navigaciés nyomvonal Gtiranya a
beviteli mezd kivalasztasaval és azt a kivant értékekre
beallitasaval modosithato.

Az AutoPath generalasi modszer megvaltoztathato a
Navigaciés nyomvonal részletek lapon a médszer neve
melletti Szerkesztés gomb kivalasztasaval.

MEGJEGYZES: Tovébbi informacidkért lasd a
képernyén megjelend sugot.

A Navigéacios nyomvonal lathatésaga beallitasokkal
kivalaszthatd, hogy mely vonalak jelenjenek meg a
térképnézetben. A térképnézetben az 6sszes
navigacios nyomvonal a tabla navigacids nyomvonal és
a tablaveg navigacios nyomvonal kozott lehet valtani.
Az alapértelmezett nézet az Osszes navigacios
nyomvonal megjelenitése.

MEGJEGYZES: A Navigéciés nyomvonal lathatésaga
beallitasok az AutoPath (sorok) hasznalatakor nem
elérhetd.

ZIDXK1X,1751350378549-35-08JUL25

AutoPath beallitas

Az AutoPath hasznalata soran a legnagyobb pontossag
érdekében javasolt a gép, munkagép és a kijelzé
alkalmazas beallitasa.

A forrasmiivelet létrehozasa

Vetés mint forrasmiivelet

e Meérje meg és irja be a munkagép méreteit a
Berendezéskezel6 alkalmazasban.
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MEGJEGYZES: A nem SeedStar 2 vagy régebbi
munkagépeknél hasznalja a virtualis munkagép
lehetbséget.

® Szilkség esetén hozzon létre egy virtualis munkagép
profilt.

e irja be a munkagép szélességét sorokban.
® Szerelje fel a munkaeszkoz vevét és irja be a vevd
méretadatait a Berendezéskezel6 alkalmazasban.

e Allitsa fel az SF3 vagy a valds idejii kinematika
(RTK) munkaeszk6z vevd korrekciét (megosztott jel
kompatibilis).

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640
univerzalis kijelzé6 Automatizalas 4.0 aktivalassal/
eléfizetéssel.

MEGJEGYZES: A pontos billenéskompenzalé modul
(TCM) kalibracid kritikus fontossagu az AutoPath
teljesitménye szempontjabdl. Lehetéség szerint a
specialis TCM kalibraciés médszert hasznalja.

® Végezze el a gép és a munkagép TCM kalibralasat.

® Optimalizélja a munkaeszkdz iranyitérendszer
menetcsatlakozasi pontossagat. (javasolt)

® Adja meg a szervezetet, az lgyfelet, a gazdasagot
és a tablat.

® A mivelet tipusat allitsa vetésre.

e Allitsa be a terménytipust egy évente vetett
névénysorra, mint példaul a kukorica.

® Hozza létre az AutoTrac navigaciés nyomvonalakat.
Lehet manudlis vezetéssel létrehozott navigacios
nyomvonalakat hasznalni, de nem ajanlatos.

Talajmiivelés mint forrasmiivelet

® Mérje meg és irja be a munkagép méreteit a
Berendezéskezel6 alkalmazasban.

MEGJEGYZES: A nem SeedStar 2 vagy régebbi
munkagépeknél hasznalja a virtualis munkagép
lehetbséget.

® Szilkség esetén hozzon létre egy virtualis munkagép
profilt.

e irja be a munkagép szélességét sorokban.

® Szerelje fel a munkagép vevét, és irja be a vevd
méretadatait a Berendezéskezel6 alkalmazasban.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK munkagép vevd
korrekciot (megosztott jel kompatibilis).

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640
univerzalis kijelzd Automatizalas 4.0 aktivalassal/
eléfizetéssel.

MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibrécié kritikus
fontossagu az AutoPath teljesitménye
szempontjabol. Lehetdség szerint a specialis TCM
kalibracios modszert hasznalja.

® Veégezze el a gép és a munkagép TCM kalibralasat.

® Optimalizélja a munkaeszkdz iranyitérendszer
menetcsatlakozasi pontossagat. (javasolt)

® Adja meg a szervezetet, az ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.

MEGJEGYZES: A talajmiivelést méasodlagos
mliveletként kell hasznalni a sorok és sortavok
meghatarozasara. A mennyiségvezérlével szerelt
munkagépek és régebbi levegds feltélté kocsik
nem tamogatjak a sorok szamat és a sortavot.

o Allitsa a mivelet tipusat talajmiivelésre.

® Hozza létre az AutoTrac navigacios nyomvonalakat.
Lehet manualis vezetéssel létrehozott navigacios
nyomvonalakat hasznalni, de nem ajanlatos.

Forrasmiivelet hasznalata

Vetés talajmiivelés forrasmiivelettel

® Mérje meg és irja be a munkagép méreteit a
Berendezéskezel6 alkalmazasban.

MEGJEGYZES: A nem SeedStar 2 vagy régebbi
munkagépeknél hasznalja a virtualis munkagép
lehetéséget.

® Szikség esetén hozzon létre egy virtualis munkagép
profilt.

e irja be a munkagép szélességét sorokban.

e Szerelje fel a munkagép vevét, és irja be a vevd
méretadatait a Berendezéskezel6 alkalmazasban.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK munkagép vevd
korrekciot (megosztott jel kompatibilis).

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640
univerzalis kijelzd Automatizalas 4.0 aktivalassal/
el6fizetéssel.

MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibracié kritikus
fontossagu az AutoPath teljesitménye
szempontjabdl. Lehetéség szerint a specialis TCM
kalibracios mdédszert hasznalja.

® Végezze el a gép és a munkagép TCM kalibralasat.

® Optimalizélja a munkaeszkdz iranyitérendszer
menetcsatlakozasi pontossagat. (javasolt)

® Adja meg a szervezetet, az ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.
e A mivelet tipusat allitsa vetésre.

e Az Autopath vonaladatok benne vannak a beallitasi
fajlban.

® Hozza létre a navigaciés nyomvonalakat az
AutoPath adatokkal.

Vetés utani kijuttatas (6njaré géppel végzett

kijuttatas)

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.
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MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibracio kritikus
fontossagu az AutoPath teljesitménye
szempontjabdl. Lehetéség szerint a specialis TCM
kalibracios modszert hasznalja.

® \/égezze el a gép TCM Kkalibralasat.
® Hatarozza meg a gép szélességét vagy nyomtavjat.
® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640

univerzalis kijelzé Automatizalas 4.0 aktivalassal/
eléfizetéssel.

e AutoTrac RowSense és/vagy Vision van felszerelve.
(javasolt)

e Adja meg a szervezetet, az Ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.
¢ Allitsa a mivelet tipusat kijuttatasra.

o Allitsa be a terménytipust egy évente vetett
névénysorra, mint példaul a kukorica.

® Az Autopath vonaladatok benne vannak a beallitasi
fajlban.

® Hozza létre a navigaciés nyomvonalakat az
AutoPath adatokkal.

Vetés utani kijuttatas (vontatott géppel végzett

kijuttatas)

® Mérje meg és irja be a munkagép méreteit a
Berendezéskezeld alkalmazasban.

MEGJEGYZES: A nem SeedStar 2 vagy régebbi
munkagépeknél hasznalja a virtualis munkagép
lehetéséget.

® Sziikség esetén hozzon létre egy virtualis munkagép
profilt.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.

MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibracio kritikus
fontossagt az AutoPath teljesitménye
szempontjabol. Lehetd8ség szerint a specialis TCM
kalibracios modszert hasznalja.

® Végezze el a gép TCM kalibralasat.
e Adja meg a gép szélességét, nyomtavjat, vagy
kapcsolja fel az adaptert.

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640
univerzalis kijelzé6 Automatizalas 4.0 aktivalassal/
eléfizetéssel.

® AutoTrac RowSense és/vagy Vision van felszerelve.
(javasolt)

e Adja meg a szervezetet, az ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.
¢ Allitsa a mivelet tipusat kijuttatasra.

o Allitsa be a terménytipust egy évente vetett
névénysorra, mint példaul a kukorica.

e Az Autopath vonaladatok benne vannak a beallitasi
fajlban.

® Hozza létre a navigaciés nyomvonalakat az
AutoPath adatokkal.

Betakaritas (6njaré betakaritégép)
® Meérje meg és irja be a munkaeszk6z méreteit a

Berendezéskezel6 alkalmazasban.
e Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.

MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibracié kritikus
fontossagt az AutoPath teljesitménye
szempontjabdl. Lehet6ség szerint a specialis TCM
kalibracios modszert hasznalja.

® Végezze el a gép TCM kalibralasat.
e Adja meg a gép szélességét, nyomtavjat, vagy
kapcsolja fel az adaptert.

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640
univerzalis kijelzé6 Automatizalas 4.0 aktivalassal/
eléfizetéssel.

® AutoTrac RowSense és/vagy Vision van felszerelve.
(javasolt)

® Adja meg a szervezetet, az ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.
e Allitsa a miivelet tipusat betakaritasra.

¢ Allitsa be a terménytipust egy évente vetett
névénysorra, mint példaul a kukorica.

e Az Autopath vonaladatok benne vannak a beallitasi
fajlban.

® Hozza létre a navigaciés nyomvonalakat az
AutoPath adatokkal.

Betakaritas (vontatott betakaritogép)

® Meérje meg és irja be a munkagép méreteit a
Berendezéskezel6 alkalmazasban.

MEGJEGYZES: A nem SeedStar 2 vagy régebbi
munkagépeknél hasznalja a virtualis munkagép
lehetdséget.

® Szikség esetén hozzon létre egy virtualis munkagép
profilt.

e Szerelje fel a munkaeszkdz vevét és irja be a vevé
méretadatait a Berendezéskezel§ alkalmazasban.

o Allitsa fel az SF3 vagy RTK gép vevékorrekciot.

e Allitsa fel az SF3 vagy RTK munkagép vevd
korrekciot (megosztott jel kompatibilis).

® 4600 CommandCenter v2 szerver vagy 4640

univerzalis kijelzé6 Automatizalas 4.0 aktivalassal/
el6fizetéssel.

MEGJEGYZES: A pontos TCM kalibracid kritikus
fontossagu az AutoPath teljesitménye
szempontjabdl. Lehetéség szerint a specialis TCM
kalibracios mddszert hasznalja.

® \/égezze el a gép TCM Kkalibralasat.
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® AutoTrac RowSense és/vagy Vision van felszerelve.
(javasolt)

e Adja meg a szervezetet, az ugyfelet, a gazdasagot
és a tablat.
o Allitsa a miivelet tipusat betakaritasra.

o Allitsa be a terménytipust egy évente vetett
névénysorra, mint példaul a kukorica.

e Az Autopath vonaladatok benne vannak a beallitasi
fajlban.

® Hozza létre a navigaciés nyomvonalakat az
AutoPath adatokkal.

¢ch177nn,1685617047758-35-01JUN23

AutoPath térképrészletek

A forrasiuzemi miveletekbdl szarmazo sorinformaciok
és munkamenetek megtekintéséhez valassza az
AutoPath térkép részletek gombot. Az AutoPath térkép
részleteiben a kezel6 megtekintheti, hogy az AutoPath
miként tervezte meg az adott teriletre vonatkozé
navigaciés nyomvonalakat.

Valassza ki a Sorok gombot a soradatok elrejtéséhez
vagy megjelenitéséhez.

Vélassza ki a ForrdsmUveletek munkameneteit a
forrdsmiiveletekbdl generalt munkamenetek
elrejtéséhez vagy megjelenitéséhez.

Jeldlje be a Forrasiranyok jeldlénégyzetet az iranyjelzé
nyilak elrejtéséhez vagy megjelenitéséhez. Ha
engedélyezve van, az iranyjelz6 nyilak a Forras menet
haladasi iranyat mutatjak.

¢ch177nn,1685617047678-35-01JUN23

Kor alaki nyomvonal

(_ .
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e
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Kor alaku nyomvonal

A kor alaku nyomvonal funkcioval a kezeld koncentrikus
kor alaku iranyitasi nyomvonalakat hozhat létre.
Kozponti fordulasi miveletekkel rendelkezé tablaknal
hasznalhato.

A kor alaki nyomvonalat a kdrforgdé kézepének
szélességi és hosszusagi koordinatai hatarozzak meg.
A koncentrikus irdnyitasi vonalak létrehozésa a
nyomtav alapjan torténik, akar 1,6 km (1 mi) tavolsagra
a korforgotol.

A kor alaki nyomvonalat kdzponti fordulasi

miveletekhez tervezték, 2%-nal kisebb lejtési talaj
esetén. Mivel a kdr alaki nyomvonal vizszintes talajon

hoz létre egymashoz képest eltolt kdr alaku
nyomvonalakat, az iranyitasi vonalak és a koézponti
kérforgé nyomvonalai nem fognak megegyezni, mivel a
ferde talajon a nyomvonalak tavolabb lesznek a
kdzponti kdrforgdtol. A tavolsag a dombon vagy sik
terlileten megtett tavolsagok kdzotti kildnbségnek
kdszonhetd. Ez a tavolsagkilonbség névekedni fog a
lejtd ndvekedésével.

Hasznalja a nyomvonal eltérést a nyomvonalak
sugariranyban térténd kdzelitéséhez vagy tavolitasahoz
a kdzépponthoz képest. A nyomvonal eltéréssel nem
mozdul el a kézéppont. A nyomvonal eltérés lehetévé
teszi a kezel6 szamara, hogy kulénféle munkagép
szélességeket hasznaljon, kilénb6zd hosszusagu
kézponti forduld tornyokat vagy a kézponti forduld
Ontozési szekciodk nyujtasat vagy csokkentését
szamitasba vegye. Kor alaki nyomvonal szélének
hozzaadasakor, modositasakor és torlésekor az adott
nyomvonal meglevé eltérései térlédnek. Ha a
nyomvonal eltérést széllel egyutt hasznalja, a
munkagép nem fog a szélhez igazodni.

&

Tavolsag a kbzépponttol

PC20395—UN—08DEC14

A tavolsag a forduld kézéppontjatdl a kér kozéppontja
és a jelenlegi helyzet k6zotti tavolsagot mutatja. A
tavolsag csak 1609 m-ig (5280 ft) lathaté. A gomb
iranyitasi térképen valdé megjelenitéséhez be kell
kapcsolni a funkciot a kor alaki nyomvonal
bedllitasainal. Amint a gomb megjelent az iranyitasi
térképen, valassza ki a gombot a tavolsag
megjelenitéséhez vagy elrejtéséhez.

Kor alaku nyomvonal létrehozésa kétféle mddon
torténhet:

Szél./hossz. kér

PC28727—UN—25AUG22
Szél./hossz. kér

® Ha a koérforgd kdzepének szélességi és hosszuséagi

koordinatai ismertek, adja meg azokat a kor alaku
nyomvonal létrehozasahoz.

Kor megtétele
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Koér megtétele

PC28726—UN—30AUG22

o A korforgd kdzepének szélességi és hosszusagi
koordinatai a megtett utvonal alapjan lesznek
meghatarozva. A koncentrikus kor alaku iranyitasi
vonalak létrehozasa a koordinatakbol torténik.

o A kor kdzéppont optimalis kiszamitdsahoz ajanlatos
levezetni a teljes kort. Egy teljes kdrnél hosszabb
tavolsag megtétele ugyanakkor nem javitja a
szamitas pontossagat.

Hasznalja a Sugokdzpont képernyén megjelend sugot
tovabbi informacidkért a kor alaki nyomvonalak
létrehozasa tekintetében.

AL70325,000041F-35-27SEP22

Kor alaku nyomvonal széle

PC17399—UN—08DEC14

MEGJEGYZES: A Kér alaki nyomvonal széle csak 4.
generacios kijelz6kén hasznalhatdé. A szélre
vonatkozo informaciék nem hasznalhatok
GreenStar 3 kijelz6kén.

A kor alaki nyomvonal széle a kdzponti korforgd kiilsé
hatarat jelenti. Narancssarga vonalként jelenik meg az
iranyitasi térképen.

Koér alaku nyomvonal szélének létrehozasakor az
irdnyitasi nyomvonalak létrehozasa a széltdl is
kezdhetd. Ellenkezb esetben az iranyitasi nyomvonalak
a korforgo kdzepétdl kezdve lesznek létrehozva.

MEGJEGYZES: A nyomtavnak és a
munkaszélességnek a munkagép végével kell
egyenlének lennitik, hogy illeszkedjenek a szélhez.

Iranyitasi vonalak létrehozasakor a kér kozéppontja
helyett a szél lesz a referenciapont. Ez hasznos lehet
akkor, ha kilénb6z6 nyomtavval rendelkez6
munkaeszkdzoket hasznalnak ugyanazon a tablan.
Csak meg kell adni egy 0j nyomtavot, és a széltél
kezdve megtérténik az iranyitasi vonalak moédositasa.
Az irdnyitasi vonalak létrehozésa a szél alapjan, a
nyomtav és az eltérések hasznalataval torténik. A szél

torlésekor a navigacidos nyomvonalak |étrehozasara a
koézépponttol kifelé haladva kerdl sor.

ch177nn,1685617082154-35-01JUN23

Iranyitas kor alakiu nyomvonalon

K&r alaku nyomvonalon végzett Gzemeléskor nincs
szikség a nyomvonalak specialis sorrendben torténd
kovetésére. A legkdzebbi nyomvonalat egy vastagabb
fehér vonal emeli ki.

A nyomvonal szama az utvonal pontossag kijelz6 alatt
jelenik meg, és automatikusan frissul, ha az Uj
nyomvonal megkdzelitésre kertl. A nyomvonal szama a
vonal tavolsagat és iranyat mutatja a kezd6
nyomvonaltél. A nyomvonal iranya kezdd
nyomvonalhoz képest van megadva (észak, dél, kelet,
nyugat). A nyomvonalszam valtozik, amint a gép a két
nyomvonal kdzott féluton van.

Az utvonal pontossagjelzé mutatja a nyomvonal
elhagyasi hiba tavolsagat. A nyomvonal elhagyasi hiba
a géphez legkozelebbi nyomvonaltél valéd tavolsagot
mutatja. A hibaszam addig névekszik, amig a gép el
nem ér a két nyomvonal kdzétt féluton Iévé pontra. A
felez6pont elérése utadn a hibaszam csdkken, ahogy a
gép kozelit a kdvetkezé nyomvonalhoz.

CZ76372,0000734-35-08DEC14

Tablakontur mentén végrehajtott miivelés
nyomvonal

PC28728—UN—25AUG22
Tablakontur mentén végrehajtott miivelés nyomvonal

A Téblakontur mentén végrehajtott mivelés nyomvonal
irdnyitasi vonalakat hoz létre a kulsé hatar méreteibél és
a gép nyomtavjabal.

MEGJEGYZES: A Tablakontur mentén végrehaijtott
mlivelés nyomvonal nem hasznositja a lejté
kompenzaciot. Lejtés tablan valé hasznalat esetén
javasolt az Adaptiv gérbék hasznalata.

A kijelzdé harom iranyitasi vonalat hoz létre a hatar
alakja és a nyomtav alapjan, egy vonalat a hataron kiviil
és kett6t a hataron belul. Tovabbi hatar nyomvonalak
kerilnek létrehozéasra, ahogy a gép a tablara halad.

65-20



AutoTrac iranyitérendszer

MEGJEGYZES: A nyomvonal eltérés kivalasztasakor
az 6sszes nyomvonal modositva és regeneralva
van.

Egyenes nyomvonal mentén végrehajtott miivelés
nyomvonal

Vélassza ki a Kitoltés rogzitése gombot iranyitasi
vonalak létrehozasahoz az Egyenes nyomvonal mentén
végrehajtott miivelés hasznalataval a hataron belil a
teljes tablan. Az Egyenes nyomvonal mentén
végrehajtott mlvelés nyomvonal az A + B mddszert
hasznalja az iranyitasi vonalak létrehozasahoz. A
Szakaszvezérlés hasznalatakor a Tablakontir mentén
végrehajtott miivelés nyomvonal menetek befejezése
javasolt a Kitoltés rogzitése hasznalatanak
megkezdése elbtt.

A Téblakontur mentén végrehajtott mivelés nyomvonal
nem exportalhaté masik kijelz6re. Ha a Hatar kitdltés
nyomvonal szukséges egy masik kijelzén, ugyanaz a
nyomvonal generalhatd ugyanazon kuilsé hatar
segitségével.

AL70325,0000454-35-27SEP22

Iranyitas hatar kitoltés nyomvonalon

A legkdzebbi nyomvonalat egy vastagabb fehér vonal
emeli Ki.

A nyomvonal szama az Utvonal pontossag kijelz6 alatt
jelenik meg, és automatikusan frissul, ha az uj
nyomvonal megkdzelitésre kerul. A nyomvonal szama a
vonal tavolsagat és iranyat mutatja a kezd6
nyomvonaltdl. A nyomvonal irdnya kezdd
nyomvonalhoz képest van megadva (észak, dél, kelet,
nyugat). A nyomvonalszam valtozik, amint a gép a két
nyomvonal kdzétt féluton van.

Az utvonal pontossagjelzé mutatja a nyomvonal
elhagyasi hiba tavolsagat. A nyomvonal elhagyasi hiba
a géphez legkdzelebbi nyomvonaltdl vald tavolsagot
mutatja. A hibaszam addig névekszik, amig a gép el
nem ér a két nyomvonal kdz6tt féluton Iévé pontra. A
felez6pont elérése utan a hibaszam csdkken, ahogy a
gép kozelit a kdvetkez6 nyomvonalhoz.

AL70325,0000455-35-06NOV17

Nyomvonal beallitas

A nyomvonal-készlet a kezeld altal |étrehozott iranyitasi
vonalak csoportjat jelenti. A nyomvonal-készletek
lehetévé teszik, hogy a kezelb gyorsan valthasson a
kdlénbdz6 irdnyitasi nyomvonalak kézott.

Nyomvonalkészlet létrehozasa

1. Valassza ki a Nyomvonal beallitas gombot, vagy
valassza a Kévetkez6 nyomvonal futasoldal modult.

2. Vélassza ki az Uj nyomvonalkészlet gombot.

3. Valassza ki a Nyomvonal hozzdadasa gombot és
valassza ki a kivant nyomvonalat a listabdl.

4. Addig ismételje a 3.Iépést, amig az dsszes kivant
navigacios nyomvonal hozzaadasra nem kerdl a
nyomvonalkészlethez.

Vélasszon ki egy Nyomvonal bedllitast

1. Valassza ki a Nyomvonal beallitds gombot, vagy
valassza a Kovetkez6 nyomvonal futasoldal modult.

2. Valasszon egy nyomvonalkészletet az Iranyitasi
nyomvonal lista oldalrdl.

MEGJEGYZES: Egy vonal eltavolitasa egy Nyomvonal
beallitasbdl nem fogja letéréini azt a képernydrél.
Egy Nyomvonal beallitas térlése nem torli a
vonalakat a Nyomvonal beallitasban a képernydrol.

Tovabbi informaciokat a képernyén megjelend stigo
fajljaiban talalhat.

AL70325,00005EE-35-21JUL20

Nyomvonalcsere

PC17412—UN—15JUL13
A Nyomvonalvaltassal a kezeld kdnnyen atkapcsolhat
az iranyito vonalak kdzott. A Nyomvonaleltolas
hasznalhaté egy nyomvonalkészlet Iétrehozasaval
(iranyitasi nyomvonalak csoportja) vagy a globalis
nyomvonal beéllitas hasznalataval (minden a kijelzén
elérhetd iranyitasi nyomvonal). Amikor ki van valasztva,
a Nyomvonalvaltas lecseréli az iranyitasi nyomvonalat
az iranyitasi vonalak sorrendje alapjan a Nyomvonal
beallitadsban.

Csere a kdévetkez6 nyomvonailra

MEGJEGYZES: A Nyomvonalvéltds gomb besziirkil,
mikor nincs navigacios nyomvonal kivalasztva.

A kovetkezd iranyitasi nyomvonal kivalasztasahoz
haszndlja a kdvetkezd mddszerek egyikét:

® \dlassza a Csere gombot a Kdvetkezd nyomvonal
modulban.

e Valassza ki a Nyomvonalvaltast a gyorsmeniben.

AL70325,00005E0-35-08JUL20

AutoTrac allapot kordiagram

Az AutoTrac ikon négy stadiumat mutatja be az
AutoTrac allapot kérdiagram:
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1. Felszerelve

D

Felszerelve

PC28729—UN—25AUG22

A kormanyzas vezérl6 és minden mas a
hasznalathoz szilkséges hardver fel van szerelve.

e Kormany vezérléegység észlelve.
e Egy AutoTrac licenc érzékelheté.

MEGJEGYZES: Ha tdmogatott, a kormany
vezérlbegység biztonsagat el kell végezni.

2. Konfiguralva

P

Konfiguralva

PC28730—UN—29AUG22

A Nyomkovetd Gzemmaod lett megallapitva, valamint
érvényes Kezd6 nyomvonal lett Iétrehozva. Az
AutoTrac-hoz megfelelé StarFire jelszint kijeldlve. A
kovetkezd feltételeknek sziikséges a gépnek
megfelelnie:

® Az iranyitérendszer be van kapcsolva.

® A kezd§ navigacios nyomvonal meg van
hatarozva.

® \an StarFire jel.

e A kormany vezérlBegységnek nincsenek aktiv
hibai.

® A gép sebessége tartomanyon belul van.

® A TCM Uzenet elérhetd és érvényes.

® A gép a megfelel6 sebességfokozatban van.

=P

Engedélyezve

3. Engedélyezve

PC28731—UN—25AUG22

Az AutoTrac BE/KI gomb le lett nyomva. Az AutoTrac
mikodéséhez szilkséges Osszes feltétel teljesiilt, és
a rendszer készen all a bekapcsolasra.

® A "Kormany be" funkcio aktivalasahoz nyomja
meg egyszer a KORMANY BE/KI gombot.

4. Bekapcsolva

A

Bekapcsolva

PC28732—UN—25AUG22

A visszaallas kapcsolo le lett nyomva és az AutoTrac
kormanyozza a gépet.

® Az AutoTrac bekapcsolasahoz nyomja meg a gép
visszaallas kapcsoldjat.

Utolso kilépés kod: Jelzi, hogy miért kapcsolt ki vagy
nem kapcsol be az AutoTrac. A kilépd kddok egy Uj
ablakban tlnnek fel az oldal tetején.

ZIDXK1X,1750251383846-35-18JUN25

AutoTrac engedélyezés

‘MJ
PC28733—UN—30AUG22

Kormany BE/KI kapcsolé

A—Kormanyzas be
B—Kormanyzas ki

Az AutoTrac engedélyezéséhez a kdvetkez6 feltételeket
kell teljesiteni:

e A gépnek van egy AutoTrac-kompatibilis kormany
vezérlBegyseége.

e Ervényes AutoTrac aktivalas.

® Egy navigacids nyomvonal j6tt létre. Lasd a
Navigaciés nyomvonal létrehozasa részt késdbb
ebben a fejezetben.

® Az AutoTrac aktivalashoz helyes StarFire jelszint lett
kijelélve (SF1, SF2, SF3 vagy RTK) és
rendelkezésre all egy érvényes GPS jel.

e AutoTrac érvényes GPS jelekkel, koztik SF1, SF2,
SF3 vagy RTK.

o A kormany vezérlbegysegnek nincsenek aktiv hibai.

MEGJEGYZES: A gép tipusa és a kormany
vezérlbegység szoftververzidja meghatarozza a
minimalisan és maximalisan megengedett
sebességet.

Az AutoTrac engedélyezéséhez, valassza a Kormany
BE/KI kapcsolét. Ez a gomb kikapcsolja az AutoTrac-et,
ha Ujra kivalasztja.

¢ch177nn,1685617259334-35-01JUN23

65-22



AutoTrac iranyitérendszer

Kapcsolja ki az AutoTrac-et amikor nem
hasznalja

PC15305—UN—19MAR13
Beallitasok ikon

A VIGYAZAT: A sulyos vagy halalos sériilés
elkerulésére tiltsa le az iranyitérendszert,
miel6tt attestre haijt.

Az Iranyitérendszer BE/KI f6kapcsold vezérli az
Iranyitérendszer alkalmazast.

FONTOS: Keriilje a rendszer meghibasodasat. Az
Iranyitorendszer fékapcsold kikapcsolasa el6tt
torolje a navigacios nyomvonal listaban
barmely aktiv navigaciés nyomvonal
kijelolését.

A futtatas oldal modulon a BE/KI gomb csak az
AutoTrac rendszert engedélyezi vagy tiltja le, és nem
kapcsolja ki az Iranyitérendszer alkalmazast.

MEGJEGYZES: Az Irényitérendszer alkalmazas ki van
kapcsolva, mikor az Iranyitorendszer f6egység ki
van kapcsolva. Ide tartozik a kijelzé 6sszes
iranyitdrendszer funkcidja.

Az Iranyitérendszer fékapcsold az iranyitasi
beallitdsokban talalhaté. Valassza ki a Beallitasok ikont
az Iranyitérendszer alkalmazas tetején.

¢ch177nn,1685617259241-35-08JUL25

AutoTrac bekapcsolas

A VIGYAZAT: Keriilje a sériilés- vagy

balesetveszélyt. Mik6zben az AutoTrac be van
kapcsolva, a kezel6 felelés a kormanyzasért az
utvonal végén, valamint az 6sszeiitkozés
elkeriiléséért.

Koézuti szallitas soran sohase kisérelje meg bekapcsolni
(aktivalni) az AutoTrac rendszert.

1. A kormanyzas be vagy kikapcsolasdhoz nyomja meg
egyszer a Kormany BE/KI gombot.

2. Vezesse a gépet egy iranyitasi nyomvonalra és a
kijelolt navigacios vonal megjelenik a gép ikon elétt.

3. Amikor a kormanyzasvezérlés szikséges, kézzel
kapcsolja be az AutoTrac funkciot a visszaallas
kapcsolé6 megnyomasaval.

¢ch177nn,1685617259095-35-28JUN23

Visszaallas kapcsolo

PC28734—UN—29AUG22
Visszaallas kapcsolo példa

PC20427—UN—28JUL16
AutoTrac ikon

A—Visszaallas kapcsolo

MEGJEGYZES: A visszaéllas kapcsolé helye a gép
tipusatol és modelltél fliggben valtozik. A
visszaallas kapcsold helyére vonatkozd informaciot
lasd a gép kezelési utasitasaban.

A visszaallas kapcsold megnyomasaval allitsa az
AutoTrac funkciot engedélyezett szintrél bekapcsolt
szintre.

ch177nn,1685617258989-35-01JUN23
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Az AutoTrac ujboli bekapcsolasa a kovetkezé6 menetnél

A—Kezdé nyomvonal
B—1. nyomvonal, Dél
C—Nyomtav

Ha elérte a sor végét, a kezelének be kell a gépet a
kovetkezd menetre forditania. A kormanykerék
elforgatasaval az AutoTrac kikapcsol.

Az AutoTrac csak a kdvetkezd feltételek teljesitése
esetén kapcsolhatd be Ujra a visszaallas kapcsold
megnyomasaval:

MEGJEGYZES: A korményzés vezérléegység
meghatarozza a maximalis sebességet, amikor a
gép AutoTrac rendszert hasznal.

Hatramenetben az AutoTrac 45 masodpercig
bekapcsolva marad. A gépet 45 masodperc
elteltével egy el6remeneti fokozatba kell kapcsolni
az ismételt hatramenet elftt.

® A haladasi sebesség kevesebb, mint 30 km/h (18.6
mph).

® A hatrameneti sebesség kevesebb mint 10 km/h (6
mph).

® A gép iranya a kivant nyomvonalhoz 80°-on belll
van.

® A gép a nyomvonal térk6z 40%-an belil van.
o A kezeld legyen az ulésben.
e A TCM be van kapcsolva.

MEGJEGYZES: A nyomvonal szdma a térképen a két
iranyitasi nyomvonal kézétti tavolsag felénél jelenik
meg.

¢ch177nn,1685617258751-35-01JUN23

PC8866—UN—02NOV05

Kévetés

D—Oldaliranyu hiba
E—Nyomvonal utirany hiba

A rendszer szétkapcsolasa és letiltasa

A VIGYAZAT: A sulyos vagy halalos sériilés
elkeriilésére tiltsa le az iranyitérendszert,
mielétt uttestre hajt.

Az AutoTrac rendszer kikapcsolasa
AutoTrac rendszer kikapcsolasi médjai:

e A kormanykerék elforditasa.

® A sebesség 0,5 km/h (0.3 mph) érték ala
csokkentésével.

MEGJEGYZES: Bizonyos gépeken az AutoTrac 0,1 km/
h (0,06 mph) sebességnél is miikbdhet. Tovabbi
informaciokért lasd a gép kezelési utasitasat.

® Az Iranyitérendszer nézet lapon vagy az
Iranyitérendszer alkalmazasban nyomja a Kormany
Be-Ki gombot, amig meg nem jelenik a Kormanyzas
ki izenet és az AutoTrac 2/4 allapot kordiagramra
csokken.

e A kezel6llés 7 masodpercen tuli elhagyasaval, ha
Uléskapcsolét hasznalnak, vagy 7 perces
tevékenység nélkuli id6 érzékelésekor, a kezeld
jelenlét figyel6 esetén.

Amikor az AutoTrac be van kapcsolva, a kezel6
elforgathatja a kormanykereket az AutoTrac
kikapcsolasahoz és a kézi kormanyzashoz. Emellett a
kezel6 atkapcsolhatja a kdzuti és visszaallas kapcsolot
Kl allasba az AutoTrac kikapcsolasahoz. Ezzel az
AutoTrac 1/4. allapot kdrdiagramra valt, és elindul egy
30 masodperces id6zit6:

® Ha a kapcsolo a 30 masodperces id6zit6 lejarata
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el6tt van bekapcsolva, az AutoTrac engedélyezve
van 3/4 allapot kérdiagramnal. Az AutoTrac
bekapcsolasahoz nyomja meg a visszaallas
kapcsolot.

® Ha a kapcsold a 30 masodperces id6zit6 lejarata
utan van bekapcsolva, az AutoTrac 2/4 allapot
kérdiagramnal van konfiguralva. Az AutoTrac
rendszert Ujbol engedélyezni kell 3/4 allapot
kérdiagramra az AutoTrac Ujra bekapcsolasa elétt a
visszaallas kapcsoléval.

MEGJEGYZES: A kéziiti és visszaallas kapcsolé nincs
az integralt AutoTrac kormanyzasban.

MEGJEGYZES: A MY26 XUV Gator (AT2) gép fel van
szerelve Nem becsatolt biztonsagi év kezelbi
jelenlét rendszerrel. A kezeld jelenléte a biztons&agi
Ov allapotan keresztlil van figyelve; ha a biztonsagi
Ov nincs becsatolva, az AutoTrac Guidance
kikapcsol.

Az AutoTrac rendszer letiltasa

A kozuti és a visszaallas kapcsoldn allitsa a kapcsolét
kikapcsolt helyzetbe az AutoTrac 1/4 éallapot
kordiagramra torténé leengedéséhez.

Az AutoTrac letiltasa a GreenStar kijelz6kon keresztiil:

1.Valassza ki az Iranyitérendszer érintégombot.
2.Jeldlje ki az Iranyitérendszer bedllitasok lapot.
3.Valassza ki a Kovetés izemmaod legordilé mendit.

4.Valassza ki az Iranyitérendszer kikapcsolva
lehetbséget.

A Kijelz6kon valassza ki a Beallitdsok ikont az
Iranyitérendszer alkalmazas tetején, és kapcsolja Kl az
Iranyitérendszer f6kapcsolot.

ZIDXK1X,1749792007505-35-08JUL25

Minimalis és maximalis sebesség
A minimalis és maximalis sebességet az er6gép és a
kormanyvezérlé szoftververzidja hatarozza meg.

MEGJEGYZES: Bizonyos gépeken az AutoTrac 0,1 km/
h (0,06 mph) sebességnél is mikddhet. Tovabbi
informaciokert lasd a gép kezelési utasitasat.

Haladasi sebesség korlatok

Integralt AutoTrac

sork6zmivel6 és
hevederes traktorok

(22,4 mph)
Kévet: 31 km/éra
(19,3 mph)

Gép Eléremeneti gyors | Eléremeneti
sebességhatar alacsony sebesség
korlatok
6R, 7R és 8R Kerekes: 36 km/éra | 0,5 km/h (0,3 mph)

Csuklos traktorok

31 km/éra (19,3 mph)

1 km/é6ra (0,6 mph)
MST: 1,5 km/h (0,9
mph)

Permetez&gépek

40 km/éra (24,8 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Kombajnok

22 km/éra (13,7 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Onjar6 szecskazok

0,5 km/h (0,3 mph)

Onjaro rendrako
aratogépek

(

(
22 km/éra (13,7 mph)
28 km/éra (17,4 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Gyapot betakaritok

15 km/éra (9,3 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Hatrameneti sebesség korlatok

Integralt AutoTrac

Gép

Hatramenet és
engedélyezett id6

Hatrameneti gyors
sebességhatar

7R és 8R
sork6zmdiveld és
hevederes traktorok
7R (110101—
alvazszamtol)
8R (160001—
alvazszamtol)
8RT (923001—
alvazszamtdl)
8RX (801001—
alvazszamtol)

Igen, nincs
korlatozas

10 km/6ra (6,2 mph)

6R, 7R és 8R
sork6zmivel6 és
hevederes traktorok
7R (—110100
alvazszamig)

8R (—160000
alvazszamig)

8RT (—923000
alvazszamig)

Igen, 45 s

10 km/éra (6,2 mph)

Csuklds traktorok

Ne

Permetez&gépek

Igen, 45 s

10 km/éra (6,2 mph)

Kombajnok

Igen, 45 s

10 km/éra (6,2 mph)

Onjaré szecskazok

Igen, 45's

10 km/6ra (6,2 mph)

Onjaro rendrakéd
aratogépek

Ne

Gyapot betakaritok

Igen, 45 s

5 km/h (3,1 mph)

¢ch177nn,1685617258482-35-01JUN23

AutoTrac kikapcsolva lizenetek

Az AutoTrac minden kikapcsolasakor két hangjelzés
hallhato és egy a kikapcsolas okardl tajekoztato riasztas
is megjelenik. Uzenetek jelzik azt is, hogy miért nem
kapcsolhatd be az AutoTrac funkcié. A kikapcsolasi

Uzenetek 7 masodpercre jelennek meg, majd eltlinnek.
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AutoTrac kikapcsolva tuzenetek 702752,48 Kerék alap adat rossz

Kod Uzenet 702752,49 TCM info lUzenet id6tullépes

702752,00 Semmi nincs még ellendrizve 702752,50 Gép automatizalas lizenet id6tullépés

702752,01 Kormanykerék elmozdult 702752,51 Gép délés/legyezési mérték lizenet id6tallépés

702752,02 Keréksebesség tul alacsony 702752,52 Kerék alapu fordulatszam/irany tzenet idétallépés

702752,03 Kerék sebesség tul magas 702752,53 Nyomvonal adatok idétullépés

702752,04 Fokozat érvénytelen 702752,54 Ismeretlen kormany vezérléegység hiba

702752,05 Nyomvonalszam megvaltozott 702752,55 AutoTrac Universal hémérséklet tartomanyon kividil

702752,06 Nincs két frekvencias GPS 702752,56 Négykerék-kormanyzasnal tul sokaig aktiv az

702752,07 SSU-nak aktiv hibakodjai vannak AutoTrac

702752,08 Utolsé atmenet OK 702752,57 Gép oldalazé kormanyzasban van

702752,09 GSD iizenet rossz 702752,58 Jogosultsag nem engedélyezett

702752,10 Nincs parhuzamos kévetés 702752,62 Fenntartva

702752,11 Kulcskartya nincs jelen 702752,63 Ne csinaljon semmit

702752,12 Haladasi irany hiba tul nagy

702752,13 Nyomvonal eltérési hiba tul nagy oh177nn, 1085617258342 35-01JUN23

702752,14 Ulés kapcsolo nyitva

702752,15 Olajhémérséklet tul alacsony

70275216 TCM nem talalhats AutoTrac munkagép iranyitéorendszer

702752,17 Aktivalo kod érvénytelen (passziv)

702752,18 Diagnosztikai méd vezériGszelep Az AutoTrac munkageép iranyitorendszer (passziv) a

702752.19 Kombajnadapter kikapcsolva pontossé}g javitasara szolg’él vélt’ozé taIajfeIté‘EeIek,

70275220 Kombajn kézut/tabla kapcsolé bekapcsolva kanyarg6 munkamenetek €s lejtds terep esetén. Az

702752.21 Fesziltség nem stabil AutoTrac munke_lgep-'lranyltorendszer (passglv) olyan

utvonalon vezeti a gépet, amely a munkagépet a

702752,22 Xﬁtt(r)e_xrrpainetnél tul sokaig van bekapcsolva az navigéciés nyomvonalon tartja.

702752,23 AutoTrac tul sokaig bekapcsolva also Az Autotrac munkagép iranyitas a munkagép profil
sebességhatar alatt méréseket hasznalja a Berendezéskezeld

702752,24 A gérbiilet tul nagy alkalmazasban és a GPS jeleket a gép és a munkagép

702752,25 A gép nem halad eléremenetben vevoktél. Ez az informacié a munkagép vevé helyének

702752.26 ELX vonal alacsony (Leallas) meghatélrrqzéséra szolgéll a gép vevéhoz viszonyitva.

702752,28 Visszadllas kapcsolo adat rossz kdvesse a navigaciés nyomvonalat. Ez azt okozhatja,

702752,29 Kulcs kapcsolé lizenet érvénytelen hogy a gép letér a navigaciés nyomvonalrol.

702752,30 SPFH AutoTrac/Nyomjelz6 kapcsolo Ki o o

70275231 SPFH gyors leallito kaposolo Be Navigalas az AutoTrac iranyitérendszerhez

702752,32 AutoTrac nincs engedélyezve 1. Valassza a Mendt.

702752,33 Vonal befogasa 2. Valassza az Alkalmazasok fillet.

702752,34 Nyomkdvetés a vonalon

702752.35 lsmeretlen irény 3. Valassza az AutoTrac iranyitérendszer alkalmazast.

702752,36 GPS atmenet tul nagy

702752,37 Soron kivil

702752,38 Szenzor csuszas id6tullépés

702752,39 Rossz lzenet sorrend

702752,40 A gép nem képes a vezérelt nyomvonal ivének o PC15305—UN—19MAR13
elérésére Beallitasok ikon

702752,41 A GPS gép sebesség nem egyezik meg a Kerék A . Lo . ;
alapu gép sebességgel Valassza ki a Beallitasok ikont az AutoTrac munkagép

702752,42 A jelenlegi nyomvonal kanyar nem megfelel iranyitérendszer (passziv) engedélyezéséhez.

702752,43 A gép Park allasban van P e,

702752,44 Kijgzszité kormanyzasi parancsok tizenet MEGJEGYZES: A munkaeszkoz iranyitorendszerre
idGtallépes hgtassal Ighetr]ek a taplaquulmenyel_( és a

70275245 | Kiegészité kormanyzas allapot Gzenet id6tullépés kémyezeti feltételek valtozasa, valamint a helytelen
— - gép- vagy munkaeszkoéz beallitasok.

702752,46 Ulés kapcsolé rossz adat

702752,47 VIN adat rossz

Koévetelmények:
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MEGJEGYZES: A C sorozatu és az 1910 Hidraulikus
meghajtasu kébztes vontatasu pneumatikus
vetégépek kompatibilisek az AutoTrac munkagép
navigacioval (passziv), és tamogatottak az
egyenes, gorbe, hatar és AutoPath navigacios
nyomvonal tipusokkal.

® 4. generaciés CommandCenter vagy Universal 4640
kijelzd

e Ervényes licenc az Implement Guidance szamara

Gépre szerelt StarFire vevd

- StarFire 3000 vevé SF2 vagy RTK jellel

- StarFire 6000 vevé SF3 vagy RTK jellel

- StarFire 7000/7500 vevé SF-RTK vagy RTK jellel

StarFire vevbegységre szerelt eszkoz

- StarFire 3000 vevé SF1, SF2 vagy RTK jellel

- StarFire 6000 vev6é SF1, SF3 vagy RTK jellel

- StarFire 7000/7500 vevé SF1, SF-RTK vagy RTK
jellel

® A megosztott jel be van kapcsolva

MEGJEGYZES: Kiilénbézé jeler6sségii vevé
hasznalatakor a gép vevéjének kell a jobb jellel
rendelkeznie.

A munkaeszkéz vevd megosztott jele
automatikusan be értékre van allitva.
AutoTrac munkagép navigacio hatramenetben

Az AutoTrac munkagép navigacio a kovetkezd gépeken
hatramenetben is tamogatott:

® Minden AT2 konfiguraciot futtatd gép

® 7-es, 8-as és 9-es sorozatu traktorok egyszeres
munkagépekkel

Az AutoTrac munkagép navigacio hatrameneti
Uzemmodban térténdé mikddtetése soran ajanlott
sebesség 3—6 km/ora (2—4 mph) kozott van. Az
optimalis teljesitmény érdekében kapcsoljon vissza
eléremend zemmodba, ha a gép és a munkagép
hib4ja 13 cm (5 in) vagy annal kisebb.

Ha latni szeretné, hogy a gép milyen konfiguraciéval fut,
navigaljon az AutoTrac diagnosztika menipontba:

1. Valassza az AutoTrac lehetdséget.

2. Vélassza ki az Allapot oldalt.

3. Vélassza ki az AutoTrac rendszert.

4. Ellendrizze, hogy az AutoTrac lzemmad AT 2.0.

AutoTrac munkagép navigacio rogzitve

MEGJEGYZES: Az AutoTrac™ munkagép navigacio
nem kompatibilis a hatsé 3 pontos régzitésdi
munkagépekkel, kivéve a TT 8022 szemenkénti
vetbgépet, amely nem elfordulé hatsé 3 pontos
vondhorgot hasznal.

A rendszer automatikusan engedélyezi vagy letiltja a
vonoéhorog helyzetének fliggvényében (a teljesen
lestillyesztett vonéhorog 0%, a teljesen felemelt pedig
100%):

Engedélyezési feltétel: Aktivalddik, amikor a
munkagép le van sillyesztve és eléri a vondszerkezet
utjanak 70%-at (alapértelmezett).

Letiltasi feltétel: Kikapcsolt, ha a munkagép a
vonoszerkezet utjanak 85%-a folé van felemelve
(alapértelmezett).

Konfiguraciés szabalyok:
1.Az Engedélyezési és a Letiltasi kuiszdbértékeknek
legalabb 10%-kal kell kilénbdzniuk.

2.A Letiltasi kiiszébérték nem haladhatja meg a 95%-
ot.

3.Az Engedélyezési (alsé hatar) nem allithato
magasabbra, mint a Letiltasi (felsé hatar)
kGszdbérték.

4. A Letiltasi (fels6 hatar) nem allithatoé alacsonyabbra,
mint az Engedélyezési (alsé hatar) kiszdbérték.

ZIDXK1X,1750228151574-35-08JUL25

Kormanyzas optimalizalasa
Teljesitmény monitor

A teljesitmény monitor megmutatja a haladasi irany
hibat és a nyomvonal hibat. A Fejlesztett AutoTrack
beallitasok behangolasanak segitségére lett
megtervezve. A Haladasi irany hiba a gép iranyat jelzi
az aktualis nyomvonalhoz képest. A nyomkévetési hiba
a gép nyomvonal elhagyasi hibajat vagy az aktualis
nyomvonalhoz viszonyitott eltolédast jeleniti meg.

Haladasi irany hiba méré

v

PC16972—UN—22MAY13

A Haladasi irany hiba a gép iranyat jelzi az aktualis
nyomvonalhoz képest. A haladasi irany hibanak +/-1°-
on beldl kell lennie.

Beallitasok lehetnek sziikségesek, ha azok kivul esnek
ezen tartomanyon.

Nyomvonal hiba méré
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PC16969—UN—22MAY 13

A nyomkdvetési hiba a gép nyomvonal elhagyasi hibajat
vagy az aktualis nyomvonalhoz viszonyitott eltolédast
jeleniti meg. Az ivelt oszlopdiagram értéke valés id6ben
frissiti a haladasi irany hibanak az utébbi 10 masodperc
alatt bekdvetkezett minimalis és maximalis valtozasat.

MEGJEGYZES: A Kormanyzas vezérlegység értékek
a gép kormanyzas vezérlbin alapulnak.

Eléremeneti kormanyzasi beallitasok

— g

Nyomkovetési hiba

PC16969—UN—22MAY 13
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Eléremeneti magas beallitas ikon

PC28739—UN—25AUG22

Eléremeneti alacsony beéllitas ikon

Vonal érzékenység, kovetés

Meghatarozza, hogy mennyire agressziven reagaljon
az AutoTrac a nyomvonalelhagyasi hibara.

® Nagyobb beallitas: Eredménye az agresszivabb
valasz a gép nyomvonal elhagyasi hibara.

e Kisebb beallitas: Eredménye a kevésbé agressziv
valasz a gép nyomvonal elhagyasi hibara.

Utirany eléretartas

—
?#v
—
PC28740—UN—25AUG22

Magas utirany elbretartas

&
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Alacsony utirany elbretartas

Meghatarozza a legyezési mérték (a gép fordulasi
aranya) hatdsat a kdvetési teljesitményre. Az utirany
eléretartas elbrelatasi paraméterként miikddik és a
tulkormanyzas minimalisra csokkentéséhez

hasznalhaté. A nagy médositasok rossz teljesitményt
eredményezhetnek.

® Nagyobb beallitas: A legyezésre hevesebb reagalast
eredményez.

e Kisebb bedllitas: A legyezési mértékre kevésbé
heves reagalast eredményez.

Vonal érzékenység, utirany

v

¢

Haladasi irany hiba

#s,
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PC28742—UN—25AUG22
Magas vonal érzékenység, utirany

PC28743—UN—25AUG22

Alacsony vonal érzékenység, utirany

Meghatarozza, hogy milyen agressziven reagaljon az
AutoTrac az utirdny hibakra.

e Nagyobb beallitas: Eredménye az agresszivabb
valasz a gép utirany hibara.

o Kisebb beallitas: Eredménye a kevésbé agressziv
valasz a gép haladasi irany hiba.

Kormanyreakcié mértéke

=
o \__,/_-
PC28744—UN—25AUG22

Magas korméanyreakcié mérték

i*#\/\
PC28745—UN—25AUG22

Alacsony kormanyreakcié mérték

A gép kormanyzasi mértékét allitjia be a nyomkovetési
teljesitmény tartasa érdekében. A kormanyzasi
érzékenység novelése altalaban jobb nyomkévetési
teljesitményt eredményez.

® Nagyobb beallitas: Eredménye a jobb nyomkdvetd
teljesitmény, de ugyszintén okozhat megndvekedett
kerék mozgast vagy remeg6 viselkedést.

e Kisebb beallitas: Csodkkentett kerékmozgast
eredményez, de ugyszintén eredményezhet
rosszabb kdvetési teljesitményt.

65-28



AutoTrac iranyitérendszer

Befogasi érzékenység

PC28746—UN—25AUG22

Magas befogasi érzékenység

&,
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PC28747—UN—25AUG22
Alacsony befogasi érzékenység

Meghatarozza, hogy milyen agressziven éri el a gép a
nyomvonalat. Ez a beallitas csak a nyomvonal befogasa
soran befolyasolja a teljesitményt.

® Nagyobb beallitas: Agressziv vonal befogasokat
eredményez.

e Kisebb beallitas: Simabb vonalbefogast
eredmeényez.

Gorbe nyomvonal érzékenység

/"""\
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Magas g6rbe nyomvonal érzékenység

PC28749—UN—25AUG22

Alacsony gérbe érzékenység

Meghatérozza, hogy milyen agresszivan reagal az

AutoTrac egy gorbére a nyomvonalban. Ez a beallitas

csak a gorbe nyomvonal iranyitasanal befolyasolja a

teljesitményt.

e Nagyobb bedllitas: A gépet kisebb fordulasi sugarral
(szUkebben) forditja egy gérbe vonalan.

e Kisebb beallitas: A gépet nagyobb fordulasi sugarral
(szélesebben) forditja egy gorbe vonalan.

Munkaeszk6z kormanyzas

FONTOS: A munkaeszké6z iranyitérendszer
megfelelé miikodéséhez meg kell mérni a
munkaeszkoz forgaskozéppontjat. A
forgaskozéppont pontos méréséhez lasd a
forgaskozéppont pontos mérésére vonatkozo
képernydn megjelené sugét. A
forgaskozéppont pontatlan mérése rossz
teljesitményt vagy a munkaeszko6z karosodasat
eredményezheti.

Vonal érzékenység, kovetés

‘J\/
PC28750—UN—25AUG22
Magas vonal érzékenység, nyomkévetés

PC28751—UN—25AUG22
Alacsony vonal érzékenység, nyomkévetés

Meghatérozza, hogy mennyire agressziven reagaljon
az AutoTrac a nyomvonalelhagyasi hibara.

e Nagyobb beallitas: Eredménye az agresszivabb
valasz a munkaeszk6z nyomvonal elhagyasi hibara.

o Kisebb beallitas: Eredménye a kevésbé agressziv
valasz a munkaeszk6z nyomvonal elhagyasi hibara.

Vonal érzékenység, utirany

PC28752—UN—25AUG22
Magas vonal érzékenység, utirany

PC28753—UN—25AUG22
Alacsony vonal érzékenység, utirany

Meghatarozza, hogy milyen agresszivan reagal az
AutoTrac az utirany hibakra.

® Nagyobb beallitas: Eredménye az agresszivabb
valasz a munkaeszk6z haladasi irany hibara.

e Kisebb bedllitas: Eredménye a kevésbé agressziv
valasz a munkaeszk6z haladasi irany hibara.
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Befogasi érzékenység

T
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Magas befogasi érzékenység

A
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Alacsony befogasi érzékenység

Meghatarozza, hogy milyen agressziven fogja be a gép
a nyomvonalat. Ez a bedllitds csak a nyomvonal
befogasa soran befolyasolja a teljesitményt.

® Nagyobb beallitas: Agressziv vonal befogasokat
eredményez.

e Kisebb bedllitas: Simabb vonalbefogast
eredményez.

Gorbe nyomvonal érzékenység

e
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Magas g6rbe nyomvonal érzékenység

PC28757—UN—25AUG22
Alacsony gérbe érzékenység

Meghatarozza, hogy milyen agresszivan reagal az
AutoTrac egy gorbére a nyomvonalban. Ez a beallitas
csak a gorbe nyomvonal iranyitasanal befolyasolja a
teljesitményt.

e Nagyobb beallitas: A gépet kisebb fordulasi sugarral
(szlikebben) forditja egy gdérbe vonalan.

e Kisebb beallitas: A gépet nagyobb fordulasi sugarral
(szélesebben) forditja egy gbrbe vonalan.

Lejté érzékenység

PC28758—UN—25AUG22
Magas lejté érzékenység

PC28759—UN—25AUG22
Alacsony lejté érzékenység

MEGJEGYZES: Ezt a bedllitast a talajfeltételek
fliggvényében esetleg modositani kell.

Meghatérozza, hogy milyen agressziven reagaljon az
AutoTrac a lejtd valtozasara. Tul nagy érték esetén a
traktor felfelé kormanyozza a munkaeszkozt. Tul kis
érték esetén a traktor lefelé kormanyozza a
munkaeszkozt.

e Nagyobb beallitas: A gép magasabban halad a
lejtén, hogy kompenzalja a lecsuszas ellen kevésbé
ellenallé munkaeszkozt.

e Kisebb bedllitas: A gép alacsonyabban halad a
lejtén, hogy kompenzalja a lecsuszas ellen
ellendllébb munkaeszkdzt.

Lejté valaszarany

~—
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PC28760—UN—25AUG22
Magas lejté valaszarany
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PC28761—UN—25AUG22
Alacsony lejté valaszarany

Meghatarozza, hogy milyen gyorsan reagaljon az
AutoTrac a lejté valtozasara.

® Nagyobb beallitas: Gyorsabb reagalast eredményez
a lejté valtozasara.

e Kisebb bedllitas: Lassubb reagalast eredményez a
lejté valtozasara.

ch177nn,1685617257742-35-01JUN23

AutoTrac RowSense

Az AutoTrac RowSense egy az AutoTrac rendszerbe
beépitett fejlesztés, ami kukorica betakaritasakor vagy
termékkijuttatdskor hasznélatos. A gép sortartdsa
érdekében a sorérzékel6k altal adott jelek beillesztésre
kerilnek a meglévé AutoTrac jelekhez. Amikor a
sorszenzoroktél nem jon jel (vizfolyas keresztezésekor)
a rendes globalis helymeghataroz6 rendszer (GPS)
iranyitérendszer kerul hasznalatba.

Az AutoTrac RowSense minden nyomkdvetési
modszerrel, és a legtébb szabvanyos betakaritasi és
alkalmazasi alakzattal mikodik. Valamennyi
nyomkodvetési méd ugyanolyan beallitasd, mint a GPS
alapu AutoTrac esetén.

Az AutoTrac RowSense vasarlasért Iépjen kapcsolatba
a John Deere kereskeddvel.

Forduljon az AutoTrac RowSense kezelési utasitasahoz
tovabbi informacioért.
Navigaciés nyomvonal eltolédasok

Amikor az AutoTrac RowSense engedélyezve van, a
navigacios nyomvonal Ugy van eltolédva, hogy a
sorérzékel6k helyzete kdzépen legyen. Uj mezd
kivalasztasakor vagy az AutoTrac RowSense
kikapcsolasakor a rendszer torli az AutoTrac RowSense
altal beallitott 6sszes vezérl6palya eltolasat.

AutoTrac RowSense allapotikonok

Készenlét (fehér ikon)

PC24011—UN—31MAR17

Rendszer kikapcsolva.

PC28735—UN—25AUG22
Rendszer bekapcsolva (z6ld ikon)

Rendszer be van kapcsolva, és sorérzékel6vel és GPS-
szel egyarant mikaodik.

PC28736—UN—25AUG22
Nincs GPS jel (sarga ikon)

Rendszer be van kapcsolva, és csak sorérzékeld

adatokkal mikodik.
PC28737—UN—25AUG22

Nincs sorérzékel6 jel (narancssarga ikon)

Rendszer be van kapcsolva, és csak GPS-szel
mikodik.

Sorérzékel6k bekapcsolasa

Miutan beallitotta a kezdeti utvonalat, az AutoTrac
visszaallas kapcsolé megnyomhaté, mikor a gép a
nyomvonal térkdz felén belll van és elfogadhaté
szdgben a sorokhoz. A RowSense iranyitja a gépet,
amint a sorérzékel6k meg tudjak hatarozni a sor
helyzetét.

A tablavég végrehajtasa ugyanugy torténik, mint a GPS
alapu AutoTrac esetén.

1. A kezel6 raall a nyomvonalra.

2. Az AutoTrac bekapcsolasahoz nyomja meg a
visszaallas kapcsolot.

3. A sorérzékelb6k érzékelik a sor helyzetét, és kdvetik
azt.

Az adativ gorbék, koér alaki nyomvonalak és AB gorbék
vonal-meghosszabbitasi jellemzéje felhasznalhat6 a
szomszédos utvonal meghosszabbitasahoz a
tablavégekig.

Sor kimaradas

Sor kimaradas a sorszenzor adatok elvesztése esetén
torténik. Az AutoTrac GPS segitségével miikodik, a

soradatok Ujra befogasaig. Ez a kimaradas a
vizelvezetd csatornaba vald behajtaskor Iéphet fel.

Egyenes nyomvonal vagy AB gérbe nyomvonal
hasznalatakor sorkimaradas torténik, a navigacios
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nyomvonal kézpontositasra kerll. Ez a modszer
nagyobb lehetéséget biztosit az AutoTrac RowSense
szamara, hogy a megfelel6 nyomvonalat
visszaszerezze a vizfolyas masik oldalan.

Kézi RowSense

Valassza ki a Manualis RowSense modot, hogy csak az
adapteren hasznadlja a sorérzékel6t. A kézi RowSense
nem igényel AutoTrac iranyitérendszer aktivalast vagy
licencet.

A Manualis RowSense Uzemmad elérhetd a specialis
irdnyitasi bedllitdsokban, ha a kdvetkezd feltételek
teljeslinek:

e Egy 4600 CommandCenter vagy 4640 univerzalis
kijelzd van felszerelve a gépre.

o A kijelzd azt érzékeli, hogy a gép Onjard
szecskazogépként, gyapotszedéként vagy
gyapotbetakaritoként mikodik.

® A kijelz8 érzékeli a sor keresd szenzorokat a CAN
adatcsatornan.

ch177nn,1685617257495-35-01JUN23

Hibakeresés

MEGJEGYZES: Az AutoTrac teljesitmény hangolésa
sikeres a legtobb szantdféldi feltételnek kuldnféle
munkagépet hasznalva. Normalistdl eltéré
feltételeknél a Tovabbfejlesztett beallitasok
lehetbvé teszik a kezelS részére a rendszerek
finomhangolasat az egyedi szantoféldi
feltételekhez és munkagépekhez. Allitsa be a
kormanyzasi érzékenységet, mielbtt hasznalna a
lépéseket a kbvetkezd forgatdkdnyvbdl.

Finombeallitas el6tt ellendrizze és javitsa ki az egyéb
problémakat. Végezze el a szilkséges mechanikai
ellenérzéseket és kalibraciokat 6sszekapcsolt
er8gépnél. Ha ez a lépés nincs elvégezve, gép hibak
léphetnek fel vagy a kezel6 pazarolja az idejét a
rendszer hangolasaval, amit nem lehet hangolni.

Tulzott kerékmozgas: A teljes AutoTrac teljesitmény
elfogadhato, de a kerekek gyorsan ranganak oda-
vissza.

Agressziv kigyozas: Folyamatos oda-vissza mozgas
figyelheté meg a gép orrat nézve. Bar mozgas
figyelheté meg, a kijelzén lathatdé nyomvonal-elhagyasi
hiba (az A-B vonaltdl mért tavolsag) sokszor viszonylag
kicsi.

Laza kigyozas: Az AutoTrac teljesitmény lomhanak
tlinik a vonalon tartas soran, és a gép lassan vandorol
az egyik oldalrél a masikra.

Lassu vonal befogas: Az AutoTrac lomhéanak tlinik
vonalbefogaskor. A traktor hosszu ideig a nyom mellett
megy mire eléri azt.

Agressziv vonal befogas: Az AutoTrac tull6é a
nyomvonalon, és folyamatosan tulkompenzal a befogas
soran, ami nagy gyakorisagu, szoros kigy6zé
mintazatot eredményez a befogas soran.

Nyomvonal a gérbén kiviil: Az AutoTrac lassu gorbe
nyomvonal médban, ami lassu vandorlé kigyézast
eredmeényez a kivant nyomvonal korul. Ez a vonal
gyakran a kivant utvonalon van.

Nyomvonal egy gorbén beliil: Az AutoTrac gyors és
gyakori korrigalast végez Gérbe nyomvonal médban,
ami szlk kigyozast vagy a kivant nyomvonalon beldl
haladast eredményez.

MEGJEGYZES: Hibakeresési technikdkhoz forduljon a
képernyén megjelend sugo fajljaihoz.

Altalanos finombeallitas
Bedllitasi javaslatok:

e Kormanyzasi érzékenység: Allitsa 100-ra miel6tt
barmilyen mas beallitast végezne. Allitsa 10-es
Iépésenként.

e \onalérzékenység Nyomkdvetés: Allitsa 20-as
Iépésenként.

Vonalérzékenység utirany: Allitsa 10-es lépésenként.
Utirany eléretartas: Allitsa 10-es lépésenként.
Kormanyreakcié mértéke: Allitsa 10-es |épésenként.
Befogas érzékenység: Allitsa 20-as lépésenként.
Gérbe nyomvonal érzékenység: Allitsa 20-as
Iépésenként.

Egyszerre csak egy értéket: Kiséreljen meg
beallitasokat eszk6zoIni a problémas szantéfoldi
kérilmények kozott, mig az AutoTrac aktiv az alabbi
lépések végrehajtasaval:

1.Kezdje a gyari alapbedllitasokkal. A kormanyzasi
érzékenység értéke 0sszefliggésben van az
Iranyitasi nézet lapon lévd értékkel. Kiséreljen meg
olyan értéket hasznalni ehhez a beallitashoz, ami
hasonlé a munka kortilményekhez (70 betonon, 100
legtobb esetben, és 120 laza talajhoz). Ez a szam a
javasolt értékeken tulmenéen tovabbi modositasra
szorulhat.

2.Mikézben az AutoTrac aktiv problémas viszonyok
kdzott (mint pl. sebesség, talaj, és gumizas), novelje
vagy csOkkentse az Egyenes vonali érzékenységet
egy 10-es tényezbvel.

3.Ha a Vonal érzékenység utiranybeli valtoztatas
hatastalan az adott problémara, allitsa vissza a vonal
érzékenység utirany paramétert. Novelje vagy
csokkentse az Irany vezetést hasonlé médon, mint
az el6zd lépésben.

4.Ha az el0z0 lepések egyike sem hatasos, allitsa
vissza az Utirany elbretartast és novelje vagy
csokkentse a Kormany reakcié mértékét az el6z6
Iépésekhez hasonléan.
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Kombinalt beallitasok: Ha a fenti médszer nem ad
kielégit6 teljesitményt, és amint a kezeld jobban
megismerte a paraméterek hatasat az AutoTrac
teljesitményére, prébaljon meg kilonb6z6 paraméterek
kombinacioit, amig az AutoTrac aktiv.

ch177nn,1685617257238-35-24MAY 24
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AutoTrac fordulé automatizalas

PC28762—UN—25AUG22
AutoTrac fordulé automatizalas

Az AutoTrac Turn Automation alkalmazas automatizalja
a tablavégi fordulokat a felszerelt gépeken. Ez az
automatizalas lehetévé teszi a kezelé szamara, hogy a
tablavégi forduldk koordinalasa helyett mas feladatokra
Osszpontositson.

Javasolt az alapértelmezett beallitasok hasznalata,
amikor az AutoTrac fordulé automatizalast elészor allitja
be. Az alapértelmezett beallitasok olyan kezd6pontot
biztositanak, amely szamos géppel és munkaeszkoz
konfiguracidval jol mikédik. Egyes konfiguracidknal
szlUkség lehet az AutoTrac fordulé automatizalas
specialis beadllitasara a teljesitmény
finomhangolasahoz. Példaul, ha a traktort tripla
abroncsok felszerelésével szélesitik, vagy a fordulasi
sugarat befolyasolja a kormanyzasi Utk6z6k beallitasa,
akkor lehet, hogy a maximalis kanyarodasi sugér és a
maximalis kanyarodasi szdg értékeket be kell beallitani.

Navigaljon a AutoTrac fordulé automatizalasra
1. Véalassza a Ment.
2. Vdlassza az Alkalmazasok fulet.

3. Valassza ki az AutoTrac forduldé automatizalas
alkalmazast.

Feltérképezés

Az AutoTrac kanyarautomatizalas térképmodul
informaciokat jelenit meg a kovetkezd kanyarodasokrol,
beleértve a kanyarodasig hatralevé tavolsagot és a
kanyarodas iranyat is. A Feltérképezés alkalmazasrol
tovabbi informacidkért hasznalja a képernydn
megjelend sugot.

AutoTrac fordul6é automatizalas kompatibilitas:

Az AutoTrac fordulé automatizalas nem kompatibilis a
kovetkezdkkel:

MEGJEGYZES: Frissitse a szoftvert a legujabb
verziora.

4600 CommandCenter kijelz6
4640 Universal kijelzé

G5 univerzalis kijelz6

G5 CommandCenter kijelzb
StarFire 3000 vevé

StarFire 6000 vev§

StarFire 7000 vevd

e StarFire 7500 vevd

Az AutoTrac fordulé automatizalas nem kompatibilis a
kovetkezdkkel:

4200 CommandCenter

4600 CommandCenter 1. verzidju processzorral
4240 univerzalis kijelz

Eredeti GreenStar kijelz6

GreenStar 2 1800 kijelzb

GreenStar 2 2600 kijelzé

GreenStar 3 2630 kijelzd egy 4600
CommandCenterrel vagy egy 4640 Univerzalis
kijelz6ével valé hasznalatkor

Fordulas kihagyasa ajanlas

| I

PC613045—UN—20FEB24
Fordulas kihagyasa ajanlas

A—Nincs kihagyas
B—Fordulas kihagy

Az AutoTrac fordulé automatizalas azt javasolja, hogy
szlikség szerint hagyjon ki egy fordulast, ha a nyomtav
kisebb, mint a gép minimalis fordulési atmérdje. Ez a
funkcié csak U-tipusu fordulasok kivalasztasakor van
beallitva.

Valassza az OK gombot a Fordulas kihagyasa ajanlas
Uzenetre a fordulas kihagyasanak elfogadasahoz. Zarja
be az lizenetet, vagy valassza a torlés lehetéséget az
ajanlas elutasitasahoz, és folytassa a miiveletet
kihagyas nélkul.

MEGJEGYZES: A beéllitdsok a hideg és meleg inditési
ciklusok soran is megmaradnak.

MEGJEGYZES: Az ajanlasnak ujra meg kell jelennie,
ha tablat valt, és a nyomtav kisebb, mint a fordulasi
atméré.

Intelligens fordulatméretezés:

Ha a nyomtav egyenl vagy nagyobb, mint a gép
minimalis fordulasi atmérdje, az alkalmazas hatékony
U-fordulast tervez.

Ha a nyomtav kisebb, mint a gép minimalis fordulasi
atméréje, a fordulas alakja lampaizzo alaku lesz, ami
tobb helyet igényel.
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MEGJEGYZES: Ha a Fordulas kihagyasa el van
fogadva, az alkalmazas figyelmen kiviil hagyja az
intelligens fordulasméretezési funkciot.

Atjarhatatlan hatarok

Impassable Boundaries

G Enable impassable boundary notifications for
~— this field

] PC661533—UN—30JAN25
Atjarhatatlan hatarok

Az athatolhatatlan hatarok figyelmeztetés kikapcsolhaté
az AutoTrac fordulé automatizélas Tovabbi beallitasok
jelélénégyzet bejeldlésével. A jeldlénégyzet
alapértelmezett allapotba (figyelmeztetés
engedélyezve) kerll a kovetkez6 feltételek mellett:

e Tablavaltas

® A kezeld nincs az ulésen

® Gyujtas ciklus

¢ch177nn,1740727678852-35-28FEB25

Traktor AutoTrac forduldé automatizalas

Hasznalja az AutoTrac fordulé automatizalast az iTEC
funkcidval sok fulkefeladat automatizalasahoz. Ez az
automatizalas lehetévé teszi a kezelé szamara, hogy a
gépre és a feladatokra 6sszpontositson, és kevésbé a
gép kezelésére.

A miikodés kovetelményei

® Az AutoTrac fordulé automatizalast aktivalni kell.
e A forduldé automatizalasnak bekapcsolva kell lennie.
e Az iTEC fé6kapcsolot be kell kapcsolni.

MEGJEGYZES: Az AutoTrac fordulé automatizélas
nem kompatibilis a gép altal elérhets
nyomvonalakkal.

MEGJEGYZES: Az AutoTrac fordulé automatizalas AB
gorbékkel vald hasznalatéhoz az AB gérbéket a
tabla egyik végétél a masikig (a forgdtol forgdig)
kell felvenni. A tablavégi fordulok nem
generalédnak, ha az AB gorbék nincsenek
megfeleléen régzitve.

e Az Egyenes nyomvonal, az AB gérbe vagy AutoPath
opcidt ki kell valasztani.

e Tablavég sorrendeket kell megadni.

® A Tablahatar informacioknak hianytalannak kell
lennidk.

e A Munkagép profil kdvetelményeket teljesiteni kell.
e A Gép profil kbvetelményeket teljesiteni kell.
® A 8-as alaku fordulok engedélyezheték (opcionalis).

Traktor AutoTrac fordulé automatizalas beallitasok

= waaing on AuteTrac Resume

B autoTrac Tumn Automation & @ n
Turn Austomatian Status

Turm Settings

Speed Contral Equipmant Comtral

Adjuist Turn Site

prpe @/ o B ©

Suart Turn

Ee Headlands
Max Turn Speed 1. Fiaise Plasitar y Laweer Plaritar

i) Enter Exit
‘f; d.0 mith
Max In-Field Speed

Interior Eoundaries
TRl e s \©
- [ Ay T wer Plani
9.5 mih !n:er alse Plamtar Lower Plantar

Exil
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Traktor AutoTrac fordulé automatizalas beallitasok oldal

A—Fordulé automatizalas
B—Allapot

C—Fordulé beallitasok
D—Fordulatszam beallitas
E—Berendezés vezérlés
F—Tablavégek

G—Bels6 hatarok

Fordulé automatizalas (A) — Kapcsolja BE a kapcsolot
az AutoTrac fordulé automatizalads engedélyezéséhez.

MEGJEGYZES: Az iTEC-kel rendelkez6 gépeknél az
Automatizalas bekapcsolasa az iTEC funkcidit is
engedélyezi. Ha az iTEC Kl van kapcsolva, az
AutoTrac forduld automatizalas szintén
KIKAPCSOL

Allapot (B)—Az automatizalas allapota vizualis
visszajelzését biztositja a kezel6 szdmara.

Status

Ready

Q
Waiting for AutoTrac Resume

. PC28997—UN—24APR23
Allapot - Készen all - Varakozas az AutoTrac folytatasra

® Szirke LED (Automatizalas KI) — A kanyarodas
automatizalas f6 billenékapcsold Kl van kapcsolva.
e Sarga LED (Nem all készen) — Egy vagy tobb
kanyarodas automatizalds kdvetelmény nem teljesul.
® Piros LED (Hiba észlelve) — Rendszerhiba észlelve.
® 706ld LED (Kész) — A kanyarodas automatizalas

hasznalatra kész allapotban van. Nyomja meg a
visszaallas kapcsolét az engedélyezéshez.

e Keék LED (Aktiv) — A rendszer mikaodik.

Fordulé beallitasok (C)-A Fordulé automatizalashoz
kapcsolddo kildnbdzd beallitadsok értékeinek gyors
megtekintését biztositja.

Fordulatszam beallitas (D)-A fordulatszam beallitas

70-2



AutoTrac fordulé automatizalas

kikapcsolasa a gép fordulatszamanak kézi
vezérléséhez.

MEGJEGYZES: A kijelzén a fordulas elétt figyelmeztets
lizenet jelenik meg, amely arra utasitia a kezel6t,
hogy a biztonsagos és pontos fordulas érdekében
csOkkentse a sebességet.

Berendezésvezérlés (E) — Kapcsolja Kl a
Berendezésvezérlést, hogy az iTEC bedllitasa nélkil is
mikddhessen az AutoTrac fordulé automatizalas.

Tablavégek (F)— Valassza ki a szdvegtertiletet a
tablavégek kivaltott sorendjeinek médositdsahoz.

MEGJEGYZES: Ha a Belsé hatérok sziirke, az azt
jelenti, hogy nincsenek belsd hatarok a mezében. A
beallitasok eléréséhez egy belsé hatart kell
meghajtani.

Bels6 hatarok (G) — Valassza ki a szovegtertletet a
belsé hatarok kivaltott sorrendjeinek médositasahoz.

MEGJEGYZES: Ha a Belsé hatérok sziirke, az azt
jelenti, hogy nincsenek belsé hatarok a mezében. A

beallitasok eléréséhez egy belsé hatart kell
meghajtani.

MEGJEGYZES: A Fordulé automatizélassal
kapcsolatos tovabbi informacidkért lasd az
AutoTrac fordulo automatizalas képernyén
megjelend sugdjat.

Fordulo beallitasok

@

Turn Settings
Turn Size

alll 5

Start Turn

_____ 0.0 ft

Max Turn Speed
O
o ———
&

Max In-Field Speed

PC613043—UN—12FEB24

Fordulé beallitasok

A—Fordulé beallitasok
B—Fordulasméret

C—Kanyarodas inditasa
D—Max. kanyarodasi sebesség
E—Max. sebesség a tablan

Fordulé beallitasok (A)-A fordulé automatizalashoz
kapcsolodo kildnbézd beallitdsok értékeinek gyors
megtekintését biztositja.

Fordulasméret (B)—A fordulasi utvonal alakjanak
beallitasa. Egy kisebb szam kisebb fordulast
eredményez, és forditva.

Fordulé inditasa (C)-Beallitja a fordul6 utvonalat a
tablavég hatér keresztezése el6tti vagy utani
kezdéséhez.

MEGJEGYZES: Ha a gép sebességét manudlisan
modositjak az aktiv AutoTrac fordulasi
automatizalas miikédése alatt, a maximalis
fordulasi sebesség és a maximalis munkasebesség
automatizalt sebesség beallitasok nem lesznek
tovabb figyelembe véve a sebesség szabalyozasi
funkcioknal. Azonban az AutoTrac
kanyarautomatizalas aktiv marad és folytatja a
forduld vezérlés, a munkagép kezelS rendszer
(IMS) funkciok és iTEC funkcidk végrehajtasat.

MEGJEGYZES: A maximélis forduldsi sebesség a
tablan nem hatastalanitja a traktor beallitott
sebességét. Az a maximalis sebesség, amellyel a
gép mikdédni tud az AutoTrac fordulé automatizalas
hasznalata kbzben, a két érték kozll az
alacsonyabb.

Max. fordulé sebesség (D)-Beallitia a maximalis
sebességet, mellyel a gép a fordulé kézben haladhat.

MEGJEGYZES: A maximélis sebesség a tablan nem
hatastalanitja a traktor beallitott sebességét. Az a
maximalis sebesség, amellyel a gép miikddni tud
az AutoTrac forduld automatizalas hasznalata
kézben, a két érték kéziil az alacsonyabb.

Max. sebesség a tablan (E)-Beallitia a maximalis
gépsebességet, amikor nem a tablavégen van.

John Deere traktor kompatibilitas:

A Tractor AutoTrac Turn Automation a kdvetkezé John
Deere traktorokkal kompatibilis:

MEGJEGYZES: A 8x30T és a 9x30T nem
kompatibilisek az AutoTrac forduld
automatizalassal.

6R FT4 (IVT és iTEC)

7R FT4 (IVT, CQT és e23)

8R, 8RT FT4 (EVT, IVT, PST 16 és 23)
8RX (EVT, IVT és e23)

9R, 9RX, 9RT FT4 (e18)

6R IT4 (IVT és iTEC)
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7R IT4 (IVT és CQT) =
8R, 8RT IT4 (IVT és PST 16) e \
9R, 9RT IT4 (PST 18) ' "
8x30 (IVT és PST 16)

9x30 (PST 18) \s
IVT (Fokozatmentesen valtoztathatd hajtémii) /
CQT (CommandQuad Il hajtom)
PST (PowerShift hajtomii) \

€18 (18 sebességes PowerShift hajtomi Efficiency ] L PC28850—UN—08MAY23
Manager funkciéval) Lefedettség maximalizalasa forduloknal—KI

e23 (23 sebességes PowerShift hajtomi Efficiency

. H\-
Manager funkcidval) o) >———

Koztes vontatott pneumatikus vetégépekkel valo
kompatibilitas

X \
A traktor AutoTrac fordulé automatizalas nem
kompatibilis a kdvetkezd pneumatikus vetégéepekkel: /
® C sorozat
® 1910 Hydraulic Drive \

Munkagép kompatibilitas PC28851—UN—08MAY23
Lefedettség maximalizalasa forduléknal—BE

A traktor AutoTrac fordulé automatizalas a kdvetkezd

munkagépekkel nem kompatibilis: L
A—Lefedettség kikapcsolva

e Mells6 fliggesztésli munkaeszkdzok B—Lefedettség bekapcsolva

® LevegOls feltoltd kocsik kozotti vontatas A nyolcas alaku forduldkkal kapcsolatos tovabbi

® Tobb egymas utan hdzott munkagép, ahol a informaciokért lasd az AutoTrac fordulé automatizalas
munkadarab nincs kdzvetlenll a traktorhoz képernydn megjelené sugot.

csatlakoztatva
ch177nn,1709205337514-35-24MAY 24

8-as alaku fordulok

MEGJEGYZES: A nyolcas alaku fordulék engedélyezve Kombajn AutoTrac fordulé automatizalas

vannak az AutoTrac kanyarautomatizalas térkep Az AutoTrac fordulé automatizalas a kombajnok
Jelmagyarazataban a Feltérképezes szamara csak a tablavégi forduldkat automatizalja. Az
alkalmazasban. AutoTrac fordulé automatizalas kombajnok szamara

nem vezérli a sebességet vagy mas gépfunkciokat.
A nyolcas abraju forduldk akkor haszndlatosak, amikor
a tablanak fels6/alsé hatarai és szdégben allé navigacios
nyomvonalai vannak. A fordul6é a hataron belil a

Az AutoTrac fordulé automatizalas kompatibilis az
integralt AutoTrac és RowSense rendszerekkel.

munkaeszkézﬂszélessclégének f(_aléval van beallitva, hogy A miikodés kovetelményei

a munkaeszkdz a hataron belul legyen tartva. A gép . o L
automatikusan U-tipusu forduléra valt, ha az iranyitasi ® Az AutoTrac fordulé automatizalast aktivalni kell.
vonalak szdge a tébla.véghez megh_a_lladja a 45°-qt, és e A forduld automatizalasnak bekapcsolva kell lennie.
nyolcas abrara vvalt vissza, ha a sz6g 45° vagy kisebb. e Az Egyenes navigacios nyomvonal vagy AutoPath
A nyolcas abra kompatibilis az egyenes nyomvonallal. opciét ki kell valasztani.

Amikor ki van valasztva a Lefedettség maximalizalasa * ﬁ;;ﬁgfhatar informécioknak hianytalannak kel
kanyarodaskor szinkronizalja az iTEC beallitdsokat a o ] o
lefedettséggel. Az iTEC sorrendek a lefedettség * A Geép profil kovetelmenyeket teljesiteni kell.
elinditasahoz és befejezéséhez vannak elhelyezve. Ez e A spiralis fordulatok engedélyezheték (opcionalis).

a beadllitas az Informaciok és beallitasokban

kapcsolhatd be. A munkamenet végén az AutoTrac fordulé
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automatizalas a forduld el6tt kikapcsol, ha az iritécsiga
aktiv vagy kihuzott.

MEGJEGYZES: MEGJEGYZES: Az iiritécsiga
meghosszabbithatd, ha a funkcidt engedélyezték a
Tovabbi beallitasoknal.

Kombajn AutoTrac fordulé automatizalas
beallitasok

PC29160—UN—01JUN23

Kombajn AutoTrac fordulé automatizalas beallitasok

1.Fordulasméret (A)—A fordulasi utvonal alakjanak
beadllitasa. Egy kisebb szam kisebb fordulast
eredményez, és forditva.

2.Fordulé inditasa (B)—Beallitja a forduld utvonalat a
tablavég hatar keresztezése elbtti vagy utani
kezdéséhez.

Kombajn AutoTrac fordulé automatizalas
kompatibilitas

A kombajn AutoTrac fordulé automatizalas nem
kompatibilis a kdvetkez6kkel:

Modellév
2021 és ujabb
2018 és ujabb
2017 és ujabb

John Deere kombajnok
X sorozat
S700 sorozat
S430 és S440 sorozat

Fordulasi mintak

MEGJEGYZES: A fordulési mintak a lefedettség alapjan
valasztjak ki, hogy melyik menetet kell vezetni. Ha
egy menet nagyrészt le van fedve, a kombdajn
kihagyja a menetet, és a kbvetkez6 menetre Iép.

MEGJEGYZES: Ha tébb gép dolgozik ugyanazon a
foldtertileten, a kovetkez6 munkamenet
meghatarozasahoz a kbzds lefedettséget lehet
hasznalni az atfedések elkertilése érdekében.

A kombajn AutoTrac forduld automatizalas két spiralis
forduléra képes:

1. Spiral Be—A Spiral Be fordulé soran a kombajn
mindig jobbra fordul. A kihagyasok szama a
foldterilet nagysaganak 2-vel valo kivonasa. A
munka befejezése utan a kihagyasok szadma
fokozatosan nullara csdkken. Ebben a példaban a
foldteriilet mérete 6-ra van beallitva, ami legfeljebb 4
kihagyast eredményez. A kiindulasi pontrél (A) a

kombajn elvégzi a kezdeti menetet, 4 menetet
kihagy, és befejezi az 6todik menetet (B). A kombajn
kihagy 3 menetet, és végrehajtja a kdvetkezé
menetet (C) a mintaban. A kombajn addig folytatja a
spiralis forduldkat, amig minden menet be nem
fejezddik. Az utolso fordulas (D) befejezésekor a gép
alapértelmezés szerint egyenes atmend menetre
valt. A kezel6 a kovetkezd tablara lép, és folytatja a
kivalasztott mintat.

NN

7
(% ©
S
PC29159—UN—01JUN23

Spiralis fordulé 6-os féldmérettel

A—Kezdépont
B—Otodik menet
C—Kovetkez6é menet
D—Utols6 fordulo

2. Spiral Ki—A kombajn a tabla kdzepén indul, és
spiralisan kifelé halad, mindig balra fordulva. A
tablaméret hatdrozza meg a kihagyasok maximalis
szamat. A Spirdl Ki forduldok soran a kihagyasok
szama nullardl indul. Az atmenetek soran a
kihagyasok szama fokozatosan ndvekszik, amig el
nem éri a maximalis kihagyasok szamat. A példaban
a foldtertlet mérete 6, és 0 kihagyassal kezd6dik. A
kombajn a kiindulasi ponttdl (A) halad felfelé a
sorban, és a szomszédos meneten halad lefelé balra
(B). Amikor a kombajn eléri a masodik menet végét
(B), a kihagyasok szama eggyel n6, igy a kombajn
kihagyja a befejezett sort, és a legkdzelebbi
megmunkalatlan menetben (C) halad tovabb. A
kombajn addig folytatja a spiralis fordulast, amig a
kivant szamu menetet be nem fejezi. Az utolsé
fordulas (D) befejezésekor a gép alapértelmezés
szerint egyenes atmené menetre valt. A kezeld a
kovetkezd tablara lép, és folytatja a kivalasztott
mintat.

i
O

o

Spiral Ki példa

PC29158—UN—01JUN23

A—Kezdépont
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B—Masodik sor
C—Harmadik sor
D—Utols6 fordulo

ch177nn,1740727866353-35-28FEB25

Permetez6gép AutoTrac forduld
automatizalas

A miikodés kovetelményei

A permetez6gép AutoTrac fordulé automatizalas az
alabbi kijelzétipusokon érhetd el az Automation 4.0
vagy G5 Advanced licenccel:

® 4640 Universal kijelzé

® 4600 CommandCenter kijelz8

e G5/ G5 univerzalis kijelz6

e G5/G5°"S CommandCenter kijelz6

A kovetkezd navigaciés nyomvonal tipusokat tamogatja
a permetez6gép AutoTrac fordulé automatizalas:

e Egyenes nyomvonal

e AutoPath (sorok)

® AutoPath (hatarok)

MEGJEGYZES: A téblavégbe valé behajtés és a tabla
elhagyasa soran a rendszer a , Terményen kivili”
zaszIot a tablavég és a gép mellsé hid ké6zéppontja
kézétti metszéspontban igazra allitja.

A tablavégbe vald kihajtas és a tablaba vald
belépés soran a rendszer a , Terményen kiviili”
zaszIot a tablavég és a gép mellsé hid ké6zéppontja
kozotti metszéspontban hamisra allitja.

A kovetkez6 funkciok nem allnak rendelkezésre a
permetez6gép AutoTrac fordulé automatizalasban:
® Fordulatszam beallitas

® Miveletsor beallitas

® Sebességbeallitasok a tablan és a
fordulésebességhez

AB go6rbék, adaptiv gérbék és kdrok

Permetezégép AutoTrac fordulé automatizalas
beallitasok

MEGJEGYZES: Ha engedélyezve van, a permetezégép
AutoTrac forduld automatizalas a
sebességvezérlés beallitasa vagy a sorrend
beallitasa nélkiil a Kész allapotba Iép.

Fordulé beallitasok - Egyenes navigacios
nyomvonal

@Tum Size

@ 5

Turn Settings
Start Turn

+8¥ 3t

PC661530—UN—29JAN25
Forduld beéllitasok - Egyenes navigacios nyomvonal

Fordulé mérete (A): A fordulasi utvonal alakjanak
beadllitasa. Egy kisebb szam kisebb fordulast
eredményez, és forditva.

Fordulé inditasa (B): Beallitja a fordulas utvonalat a
tablavég hatar keresztezése el6tti vagy utani
kezdéséhez.

Kovesse a tablavéget

Follow The Headland

OFF

o

PC662153—UN—17FEB25
Kévesse a tablavéget

A Kovesse a tablavéget egy specialis beallitas, amely
csak az Egyenes navigaciés nyomvonal
irdnyitdrendszer mod haszndlatakor érhetd el.

PC661535—UN—O02FEB25
Koévesse a tablavéget

A—Kovesse a tablavéget BE
B—Kovesse a tablavéget Ki

Ha engedélyezve van, a gép kdveti a tablavég
gorbuletét, ahol gdrbék vannak jelen. Letiltott allapotban
a gép a legrovidebb (egyenes) utvonalat koveti a
tablavégen keresztil, és nem koveti a gorbét, ha van
ilyen. A tablavég kdvetése funkcid alapértelmezés
szerint BE van kapcsolva. A kapcsolé kivalasztasa a
gyujtas ki- és bekapcsolasa kdz6tt megmarad.

MEGJEGYZES: A Kévesse a tablavéget funkcié csak

az Egyenes navigaciés nyomvonal
iranyitérendszer mod hasznalatakor érheté el.

Fordul6 beallitasok — AutoPath (sorok)
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Shift Row
xz 3

PC659264—UN—29JAN25
Soreltolas

Az AutoPath (sorok) hasznalatakor a Sorok eltolasa
beallitas a megadott sor(oka)t athelyezi az aktualis
AutoPath tablavég athaladasbdl. A Soreltolas lehetévé
teszi az eltolas iranyanak (befelé vagy kifelé) és a
mozgatandd sorok szamanak kivalasztasat.

Fordulé beallitasok — AutoPath (Hatarok)

Start Turn Offset

PC661529—UN—29JAN25
Fordulé inditas eltolasa

A Fordulé eltolas inditasa az a helyszin, ahol a gép az
AutoPath tabla kontdr alapjan generalt nyomvonalhoz
viszonyitva elkezdi az automatizalt kanyarodasat.

PC662154—UN—20FEB25

Fordulé inditas eltolasa

A—AutoPath tabla kontuar alapjan generalt nyomvonal
B—Pozitiv eltolas
C—Negativ eltolas

A pozitiv eltolas (B) azt jelenti, hogy a gép az AutoPath
tabla kontur alapjan generalt nyomvonal (A) utan fordul
el. A negativ eltolas (C) azt jelenti, hogy a fordulas az

AutoPath tabla kontdr alapjan generalt nyomvonal (A)

el6tt torténik.

A fordul6 inditas eltolas értéktartomanya +100 és -100
kozotti és 0,3 m-es (1 ft) Iépésekkel médosithato.

Permetezégép AutoTrac fordulé automatizalas
kompatibilitas

John Deere 6njaré
permetezégép Modell
400R 408R, 410R és 412R
600R 612R és 616R
Hagie ST12S, ST16S és ST20s (2022-
es és Ujabb modell gyartasi év)

John Deere Floater Modell
800R 800R

Fordulasi mintak

A permetezégép AutoTrac forduld automatizalas csak
az U-forduldkat tamogatja.

¢ch177nn,1740727609880-35-28FEB25

Hibakeresés

Active Implement Guidance

A munkagép sor végi fordulénal valé kormanyzasanak
megakadalyozasara John Deere Active Implement

Guidance és AutoTrac Fordulé automatizalas
mikodése kozben allitsa a kovetkezd beallitasokat:

Alkalmazas vezérlé 1100 (UCC1)

AutoTrac Only Y
v

AT + Imp Work State

(B—

A—AT + Munkagép munka allapot

PC27869—UN—28FEB20

1. Valassza ki a Kijuttatas vezérl6 1100-at az ISOBUS
VT alkalmazas alatt.

2. Valassza ki a Munkagép kormanyzas beallitas vagy
a Munkagép kapcsol6 beallitds gombot.

3. Valassza ki az "AT + Munkagép munka allapot" (A)
elemet a legorduld menlbdl a Bekapcsolasi beallitas
kovetelménye alatt.

Alkalmazas vezérlé 1100 (UCC2 S.N.
PCXL01C201000-)
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AutoTrac fordulé automatizalas

Row Entry

Resume Switch Behavior

|Enga.ge All -~ Er:qaeg both machine guidance and implement
W | automation with one press,

Row Entry Made

|Row‘5@me ¢ Initial operating mode when first engaged

Auto switch to RowSense
v Use periormance wning to adjust ransition threshold.

QA i Disengage steering when work recording off

Use w prevent steening while implement is raised.

Coverage o Signal State
o CAN 0

Row Exit
Stay On

Active Implement Guidance will stay on and track the current guidance line sven
i AutaTrac disengages, until the selected rack number changes,

‘ Return
PC28809—UN—20SEP22

A—Kormanyzas letiltasa jel6lonégyzet

1. Valassza ki a Kijuttatas vezérl6 1100-at az ISOBUS
VT alkalmazas alatt.

2. Valassza ki az Aktiv munkagép iranyitas
funkciobillentyit.

3. Valassza ki az Automatizalasi lehetéségeket a
Beallitas fil alatt.

4. Valassza ki a "Kormanyzas tiltasa, mikor a munka
rogzités kikapcsolva" jeldlénégyzetet (A).

¢ch177nn,1685617395656-35-01JUN23
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John Deere Machine Sync

PC28763—UN—25AUG22
John Deere Machine Sync

A John Deere Machine Sync engedélyezi a szinkronizalt
mozgast a kompatibilis gépek kozétt. A John Deere
Machine Sync az AutoTrac rendszert hasznalja a
kovetének a vezet6hodz képest beallitott alaphelyzetbe
iranyitasahoz. A kovet6é a miivelet soran megtartja ezt a
poziciét. A John Deere Machine Sync a vezets és a
kdvetd kdzotti hosszirdnyu és oldaliranyu eltolast a
vevoktél kapott informaciok alapjan tartja. Az informacio
tovabbitasa a gépek kozott vezeték nélklli eljarassal, a
modularis telematikai atjar6 (MTG) 4G LTE
hasznalataval torténik.

A John Deere Machine Sync nem hasznalja a
mobilkommunikaciét.

Navigalas a John Deere Machine Sync-re

1. Valassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok fulet.

3. Valassza a John Deere Machine Sync alkalmazast.
Kovetelmények

A kovetkezb kovetelményeknek kell teljestlnie a John
Deere Machine Sync mikoédéséhez:

Halézati kévetelmények

A John Deere Machine Sync-hez a vezetd és a kovetd
gépek kozotti adatatvitel sziikséges. A vezetbnek és a
kdvetének ugyanahhoz a vezeték nélkiili halézathoz kell
kapcsolodnia. A vezet6 létrehozhat egy haloézatot a
John Deere Machine Sync alkalmazasban vagy a
Vezeték nélkuli beéllitasok alkalmazasban. A kévetd a
John Deere Machine Sync alkalmazas segitségével
csatlakozik a vezet§ halézatahoz.

A vezeték nélklli halézat beallitasaval és a hozza valé
csatlakozassal kapcsolatos tovabbi informaciokért lasd
a Vezeték nélkili beallitasok alkalmazast.

Vezeté kovetelmények

MEGJEGYZES: Frissitse a szoftvert a legutjabb
verziora.

e A gépnek rendelkeznie kell egy 4600
CommandCenterrel vagy egy 4640 univerzalis
kijelz6vel.

® A gépnek rendelkeznie kell StarFire 6000 vagy
StarFire 7000 vevékészilékkel, megosztott jellel.

e A gépnek rendelkeznie kell JDLink modemmel.
- A JDLink Boost kapcsolat tamogatott.

® A gépnek egy kiegészité antenna készlettel kell
rendelkeznie.

® A gépnek John Deere Machine Sync aktivalassal kell
rendelkeznie.

Koveté kovetelmények

MEGJEGYZES: Frissitse a szoftvert a legujabb
verziora.

® A gépnek egy traktornak kell lennie.

o A gépnek rendelkeznie kell egy 4600
CommandCenterrel vagy egy 4640 univerzalis
kijelz6vel.

® A gépnek rendelkeznie kell StarFire 6000 vagy
StarFire 7000 vevokésziilékkel, megosztott jellel.

® A gépnek John Deere Modular Telematics Gateway
4G LTE-vel kell rendelkeznie.

® A gépnek egy kiegészitd antenna készlettel kell
rendelkeznie.

® A gépnek John Deere Machine Sync aktivalassal kell
rendelkeznie.

® A gépen elérhetd kell legyen a Tractor-Implement
Automation aktivalas.

MEGJEGYZES: A Tractor Implement Automation
aktivalas érdekében forduljon a John Deere
kereskedbhoz.

® Ha a vezet6 egy traktor vagy egy onjaro
szecskazogép, a gépnek egy John Deere Modular
Telematics Gateway 4G LTE felszerelt kiegészité
antennakészlettel kell rendelkeznie.

A John Deere Machine Sync miikodtetése el6tt
Berendezéskezel6 alkalmazas

Ellenérizze, hogy a gép és a munkaeszkdz informaciok,
beleértve a méréseket és eltolasokat, megfeleléek-e és
a kijelz6re be vannak-e irva.

Vezeté

® Ellendrizze, hogy a gép és munkaeszkdz bedllitasai
megfelel6ek-e.

Koéveté

® FEllendrizze, hogy a gép tipus traktor-e.
® FEllendrizze, hogy a gép eltolasok megfeleléek-e.

AutoTrac alkalmazas

FONTOS: Az iitkozések elkeriilése érdekében a
John Deere Machine Sync nem tamogatja a
méterenként 0,5°-nal nagyobb ivii gorbéket.
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John Deere Machine Sync

Ha a vezet6 éles kanyarban halad vagy
modositja a haladasi iranyat, a koveté nem
tudja majd kdvetni, és a John Deere Machine
Sync kikapcsol. A John Deere Machine Sync
kikapcsolasakor egy hangjelzés hallhat6 és
egy, a kikapcsolas okarol tajékoztato riasztas is
megjelenik.

MEGJEGYZES: Barmilyen AutoTrac vagy John Deere
Machine Sync beéllitas mddositasa elétt irja le az
aktualis értékeket.

Vezetd

MEGJEGYZES: A rendszer fenntartia a John Deere
Machine Sync vezetd allapotat egy gyujtaskulcs ki-/
bekapcsolas cikluson keresztll anélkil, hogy a
vezetét felszdlitana a John Deere Machine Sync
engedélyezve tartasara.

® A John Deere Machine Sync barmilyen elérheté
AutoTrac iranyitérendszerrel mikodik.

® Az AutoTrac nem sziikséges a vezetd szamara.

Koveté

MEGJEGYZES: A rendszer csak akkor kéri a kévetét,
hogy a John Deere Machine Sync csak akkor
maradjon engedélyezve, ha az utolsé
gyujtaskapcsolo ki-/bekapcsolaskor engedélyezve
volt.

MEGJEGYZES: A John Deere Machine Sync
hasznalata kapcsolo a kérésben alapértelmezés
szerint BE van kapcsolva.

® Az AutoTrac eléremeneti kormanyzas beallitasokat
finomhangolja minden gép esetében a John Deere
Machine Sync hasznalata el6tt.

Megosztas alkalmazas

A megosztas alkalmazas tovabbi adatatvitelt tesz
lehetévé a vezetd és a kdvetd kozott.

MEGJEGYZES: A megosztasnak engedélyezve kell
lennie a vezetd és a kbvetd képernydn. A
Megosztasi alkalmazas gyorsbillentydje elérhets a
John Deere Machine Sync informacio és
beallitasok oldalon.

Vezetd

® Ellendrizze, hogy a megosztas be van-e kapcsolva a
Tabla adatok megosztas hasznalatdhoz.

® Ellendrizze, hogy a 4. generacios kijelzék a

munkacsoportban ugyanahhoz a munka
azonositohoz vannak-e hozzarendelve.

Kéveté
e Ellendrizze, hogy a megosztas be van-e kapcsolva a
Tabla adatok megosztas hasznalatahoz.

® FEllendrizze, hogy a 4. generacios kijelz6k a
munkacsoportban ugyanahhoz a munka
azonositéhoz vannak-e hozzarendelve.

® Ellendrizze, hogy a munkaeszkozprofil a
Munkaeszkdz kezelbben a vezetbvel egyez6
mivelettipussal van-e meghatarozva.

A kdvetkez6 informécid keril tovabbitasra a vezetd és a
kovetd kozott a megosztas hasznélata soran:

Kezel6 neve a térképen

Vezetd automatikus kivalasztasa

Magtartaly feltoltési szint

Urité csiga allapot

Halézati jelsz6 megosztasa

Lefedés térkép megosztasa

A magtartaly feltoltés szint és az Uritécsiga allapota a
John Deere Machine Sync alkalmazas féképernyéjén a
kivalasztott vezeté mezdben lathatd. Ezek az allapot
ikonok megtekinthetéek a kezd8 oldalon is az egyik
John Deere Machine Sync lista futtatas oldal modul
kivalasztdsaval az Elrendezés kezel6 alkalmazasban.

Megosztas a JDLink Boost hasznalataval

Ha a vezetd és a koveté 50 méteren (165 lab) belil van
egymastol, a Wi-Fi megosztas letiltasra keril. A
csatlakozasi funkcidk, mint példaul az él6 adatfigyelés,
a tavoli kijelz6 hozzaférés, a Tablan bellli
adatmegosztas stb. ebben az idészakban nem lesznek
elérhetdk.

MEGJEGYZES: Az adatok ez id6 alatt érintetlenek
maradnak, és a kapcsolat helyreallitasakor
megosztasra kerlilnek a gazdaszervezettel.

Kikapcsolas legjobb gyakorlata

A kormanykeréknek a John Deere Machine Sync
kikapcsolasat biztositd elforditasakor a kovetd beallitott
sebessége a vezetd legutolséd ismert sebességére
médosul. Annak elkerllésére vagy a késleltetésének
csokkentésére, hogy a John Deere Machine Sync
minden kikapcsolasakor a kovet6 beallitott sebességét
vissza kelljen allitani, a kdvetkez6 kikapcsolasi
modszerek javasoltak:

e PST hajtémlivel rendelkezé traktoron allitsa felfelé a
valtdkart, vagy valassza az 1. beallitott sebesség
vagy 2. bedllitott sebesség gombokat, amelyeknél a
jelenlegi sebességnél magasabb meghatarozott
sebesség van, vagy gorgessen felfelé a sebesség
allithato keréken.

e Egy linearis karu IVT vagy EVT hajtomivel szerelt
traktorokon, kézzel mozgassa a sebességszabalyzé
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John Deere Machine Sync

kart F1 allasbol F2 allasba, vagy hasznalja a
sebességallitd kereket a beallitott sebesség
noveléséhez.

e A CommandPro karral ellatott IVT vagy EVT
hajtémuvel rendelkezé traktoroknal a kar barmilyen
mozgatasa, beleértve a hatrafelé tértén6 mozgast is,
kikapcsolja a sebességautomatizalast.

ch177nn,1740666629982-35-27FEB25

John Deere Machine Sync kompatibilitas
John Deere traktor kompatibilitas:

MEGJEGYZES: A CommandProval ellatott, 6R
sorozatu traktorok csak az MFTCU AL229483A
letéltés telepitésével kompatibilisek a 4. generacios
John Deere Machine Sync-el.

MEGJEGYZES: A 8x30T és a 9x30T gépek nem
kompatibilisek a John Deere Machine Sync-el.

6R (IVT)

7M (CQT) modell gyartasi év 2024 és ujabb
7R (IVT, CQT és e23)

8R (EVT, IVT, PST és e23)
8RT (EVT, IVT, PST és e23)
8RX (EVT, IVT és e23)
8x30 (IVT és PST)

9R (PST)

9RT (PST)

9RX (PST)

9x30 (PST)

EVT (Elektromos valtoztathatd hajtémi)

IVT (Fokozatmentesen valtoztathatd hajtémi)
CQT (CommandQuad Il hajtémi)

PST (PowerShift hajtom()

e23 (23 sebességes PowerShift hajtomi Efficiency
Manager funkciéval)

John Deere kombajn kompatibilitas:

S-sorozat
T-sorozat
W-sorozat
X-sorozat
50-es, 60-as és 70-es sorozat

MEGJEGYZES: A 70-es sorozat esetében kiegészits
készlet sziikséges a magtartaly toltdttség
ellenérzéséhez).

John Deere 6njaré szecskazé modellek
kompatibilitasa:

e 8000

* 9000

A John Deere Machine Sync nem kompatibilis az
alabbiakkal:

® 4600 CommandCenter 1. verzidju processzorral

Eredeti GreenStar, GreenStar 2 1800 és GreenStar 2
2600

GreenStar 3 2630 kijelz6 4600 CommandCenterrel
egyutt hasznalva

® MTG 2G és MTG 3G

e Gépkommunikaciés radié (MCR)

Eredeti StarFire, StarFire 300 és StarFire iTC
vevBegysegek

Felelésség kizarasa:
A VIGYAZAT: Keriilje a sériilés- vagy

balesetveszélyt. Maradjon éber, és sziikség
esetén vegye at a kormanykerék iranyitasat. A
John Deere Machine Sync nem észleli és nem
képes elkeriilni az akadalyokat,
bamészkodokat.

VIGYAZAT: Keriilje a sériilés- vagy
balesetveszélyt. Ha a vezet6 mogott halad,
maradjon éber, és vegye at az iranyitast, ha a
vezetd hirtelen megall. A John Deere Machine
Sync nem dllitja le teljesen a I6ké6talpat.

A

PC25909—UN—05JUL18

® A John Deere Machine Sync nem tamogat olyan
miveletet, amikor a gép vagy berendezés barmely
eleme 1 m-nél (3 ft) kdzelebb kerlil a masik géphez
vagy berendezéshez.
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A John Deere Machine Sync nem tablavégi
forduldkhoz lett tervezve.

A John Deere Machine Sync nem képes
kiegyenliteni a gépek kozti eltérést lejtén valo
haladasnal.

A John Deere Machine Sync nem tamogatja a
miveletet, ha a vezetd sebessége meghaladja a
16,0 km/h (10 mph) értéket.

A John Deere Machine Sync nem tamogatja a
miveletet, 0 km/h (0 mph) sebességnél.

MEGJEGYZES: A 9 sorozatt csuklés traktorok
esetében a befogasakor vagy kévetésekor a
minimalis sebességkdévetelmény 2 km/h (1.2 mph).

A John Deere Machine Sync legjobb teljesitményéhez:

® Az egyenes nyomvonal izemmaod pontosabb, mint a

g6rbe nyomvonal.

A kisebb sebességek pontosabb eredményt hoznak
mint a nagyobb sebességek, ha nem hasznalja az
egyenes nyomvonal funkciét.

Az enyhe kanyar pontosabb eredményt hoz mint az
éles kanyar.

A csuklés traktorok jobban mutatjdk a kordbban
emlitett teljesitményingadozasokat, mint mas
kialakitasok.

A John Deere Machine Sync optimalis
teljesitményének biztositasahoz modositani kell az
AutoTrac specialis beallitasait.

A John Deere Machine Sync betakaritas
automatizalassal valo parositaskor a megosztott jel
segitségével a StarFire vevék megoszthatjak az
informaciokat. Ez lehetévé teszi a két gép vevdje
szamara a rendszerteljesitmény maximalizalasat
betakaritas kézben. A kdvetkez6 tablazat a rendszertél
vart pontossagot mutatja be:

Kombajn vevé | Magszallito Rendszer Kapcsolat a
aktivalasi kocsi vevd teljes két vevo
szint aktivalasi pontossagi kozott
szint szintje
SF1 SF1 SF1 RTK
SF3/ SF2 SF1 SF3/ SF2 RTK
SF3/ SF2 SF3/ SF2 SF3/ SF2 RTK
RTK SF1 RTK RTK
RTK SF3/ SF2 RTK RTK

A megosztott jel ugyanolyan vagy kilénb6z6 tipusu
vevBkkel kompatibilis. A John Deere Machine Sync
mikddtetése csak akkor szilkséges, ha a kdvetkezd
feltételek mind a vezetd, mind a koveté rendszerben
teljesiliinek:

e StarFire 7000 vagy Ujabb vevé

o SF-RTK korrekcié mindkét vevon

¢ch177nn,1740635186056-35-27JUN25

John Deere Machine Sync kezel6szervek

MEGJEGYZES: Minden olyan beéllitds, amely
mozgassal jar, blokkolva lesz az RDC-munkamenet
befejezéséig.

Kezd6pont

FONTOS: Az alapértelmezett kezd6pont a
Berendezéskezel6 alkalmazas és a miiveleti
zoéna alakjanak beallitasain alapul. A John
Deere Machine Sync miikodtetése el6tt
ellenérizze, hogy valamennyi gép és
munkaeszko6z beallitasai és eltolasai
medgfeleléek-e.

MEGJEGYZES: A Kezd8pont gomb csak akkor érheté
el, amikor a kéveté a mliveleti zénan belil van. A
mdveleti zéna hatarral van jelolve a térképen.

Lk set Home Point

PC28764—UN—25AUG22
A kezd6pont az, ahova a rendszer elvezeti a I6kétalpat,
hogy lehetévé tegye a termény kilritését. A kezdépont
automatikusan generalodik a Munkaeszkoz kezel§
alkalmazas és a miveleti zéna alakjanak beallitasai
alapjan.

Az alapértelmezett kezd6pont a vezetd és a kovetd
beallitdsai alapjan egyedi.

Az alapértelmezettél eltér6 kezdépont elmentéséhez
vélassza ki a kezd8pont bedllitasa gombot.

MEGJEGYZES: A felhasznald altal meghatarozott
kezddpont elveszhet, ha a kijelz6t barmikor egy
masik gépre csatlakoztatjak, egy eltéré gép profil
van kivalasztva, vagy egy masik részegységet
kiszerelnek vagy kicserélik. A hasznalat
megkezdése elbtt ellendrizze, hogy a felhasznalo
altal megadott kezdbpont be van allitva.

Tobbszorés kezdépont

LAST N (2) Engage
PC28765—UN—25AUG22

Bedéllitas/Bekapcsolas kapcsolo

A kovetd az Informaciok és beallitasok keretében
tobbszoros kezd&pontokat hozhat Iétre. Minden
kezd6pont automatikusan egy szamot kap.

Kezd6pont beallitdsahoz valassza ki a Beallitas/
Bekapcsolas kapcsold Beallitas lehet6ségét, majd
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valassza ki a kezd8pont szamat. A kezd6pont a I16kétalp
helyzete alapjan keril beallitasra.

Aktiv kezdépont médositasahoz valassza ki a Beallitas/
Bekapcsolas kapcsold Bekapcsolas lehetéségét, majd
valassza ki a kezd8pont szamat. Ha az AutoTrac be van
kapcsolva, a kévetd navigaciés nyomvonal a
kivalasztott kezd6ponthoz navigal.

Tukrozés

Az U-alaku zoéna egyik oldalan beallitott kezdépont/
kezddpontok automatikusan atkertilnek a masik oldalra,
ha a kdvet6 a masik oldalra Iépett. Ez a funkcié akkor
aktivalédik, ha a kdvetkez6 funkcidk engedélyezve
vannak a John Deere Machine Sync bedllitasaiban:

1.Az U-alaku miveleti zéna fellilbiralas engedélyezve
van.

2.A Vezérelt forgalmi izemmaod engedélyezve van.

3.A tébbszo6rds kezdépont engedélyezve van.

Sebességérzékenység

irja be a sebességérzékenységet a John Deere
Machine Sync Tovabbi beallitdsok részébe. A kdvetd
modosithatja a sebességérzékenységet, hogy a
sebességatmenetek fokozatosak vagy agresszivek
legyenek.

Szakaszos eltolas

v

——

PC28082—UN—28JUL20
Szakaszos eltolas gombok

A John Deere Machine Sync a szakaszos eltolas
segitségével lehetdvé teszi a vezetd és a Iokétalp
szamara, hogy egyenletesen juttassa a terméket a
kiurité kocsiba.

A szakaszos eltolas I1éptéke az a tavolsag, amennyire a
I0kétalp elmozdul a szakaszos eltolas gomb
megnyomasakor. A szakaszos eltolas hossz-és
oldaliranyu Iéptéke az Informacidk és beallitasok
részben modosithato.

MEGJEGYZES: A szakaszos eltolds gombokkal
végrehaijtott mddositasokat a rendszer csak akkor
menti el, ha az Informaciok és beallitasok részben
bekapcsolja a Kbvetkezé kapcsolédasnal a
szakaszos eltolas mentése lehet6séget.

Automatikus kirakodas

Auto Unload

PC662149—UN—11FEB25

Automatikus kirakodas

Az Automatikus kirakodas a John Deere Machine Sync
Tovabbi beéllitAsok menipontra navigalassal
kapcsolhaté BE/KI. Egy latasalapu sztereokamera
segitségével automatikusan elére vagy hatra tolja a
magszallitd kocsit, amig a feltdltés be nem fejezédik.

ZIDXK1X,1750250576279-35-26JUN25
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A—Gépszinkron allapot

B—Fékapcsolo

C—Kezdopont

D—Szakaszos eltolas gombok

Vezet6 — Nincs kész

A John Deere Machine Sync allapota (A) Nincs kész
mindaddig, amig a kéveté a miveleti zonaban
tartozkodik. Az allapotjelz6 szine narancssarga.

MEGJEGYZES: A miikédési zéna akkor van
megjelenitve, ha a kéveté és a vezeté kommunikal.

A f6 billen6kapcsolénak (B) bekapcsolva kell lennie a
John Deere Machine Sync miikédéséhez.

MEGJEGYZES: A John Deere Machine Sync-nek
minden ki és bekapcsolas utan engedélyezve kell
lennie.
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MEGJEGYZES: A vezeték nélkiili routerek, a polgari
savokat hasznalo (CB) radidk, tovabbi elektromos
motorok, tavvezeérlésii eszkézbk, Bluetooth
eszkbzbk vagy antenna latémezdbk miatti
interferencia jelterjedési problémakat okozhat. A
jelterjedési problémak kévetkeztében meghiusulhat
a kapcsolat létrehozasa vagy kommunikacio
kiesések kovetkezhetnek be. Ha a kéveté a
miikédési zénaban van, és a vezeté nem észleli,
segitségért forduljon a John Deere
kereskedéjéhez.

Vezet6 — Kész

Ha a kovetd és a vezetd pozicidba alltak, és készen
allnak a koévetésre, a John Deere Machine Sync
allapota Kész allapotra valt. Az allapotjelzd z6ld szinre
valt.

Vezet6 — Befogas

A John Deere Machine Sync allapot Befogasra valt, ha
a koveté a mikodési zénan belul van, és az AutoTrac
visszaallas kapcsolé meg van nyomva. Az allapotjelzé
kék szinre valt.

MEGJEGYZES: Amikor a John Deere Machine Sync
Befogas/Navigacios nyomvonal allapotban van, a
kévetkezé funkciok vannak letiltva:
®  MNyomvonal elférés (AutoTrac iranyitorendszer)

® Fltolasok (minden navigacios nyomvonal tipus
esetében)

® Oldaliranyu elfolasok (a hidraulikus fogantyun
18V konfiguracios gombok megnyomasaval)

MEGJEGYZES: A RowSense eltolasokat a John Deere
Machine Sync allapota nem befolyasolja.
Vezetd — Kovetés

A John Deere Machine Sync allapot akkor valt
Kdvetésre, amikor a kdvetd eléri a kezdépontjat.

A kovetd most koveti a vezetét. Amikor a vezetd
haladasi iranya vagy sebessége megvaltozik, a kdvetd
koveti a vezetd valtozasait.

A vezetd ekkor kilritheti a terményt a 16kétalp
magszallitdé kocsijaba.

Szikség esetén a szakaszos eltolas gombokkal (D)
allithat a kdvetd helyzetén.

Vezet6 miiveleti zéna beallitasok

MEGJEGYZES: Az U alaku miiveleti zéna feliilbirélésa
az Informéaciok és beallitasokban engedélyezhetd.

MEGJEGYZES: Az U-alaki miiveleti zéna feliilbirdlésa
opcio a vezetdé kombajnra nem alkalmazhato.

Ha a Munkaeszkdz kezel6ben a géptipus beallitasa
Kombajn, Betakaritogép vagy Egyéb, akkor a John

Deere Machine Sync alapértelmezés szerint bal oldali
mdveleti zénara all be. Minden mad géptipus esetében
az alap muveleti zéna U alaku.

Ha az U alaku miveleti zéna felllirasa engedélyezett,
akkor a miiveleti zona U alaku. Ha az U alaka miveleti
zébna felllirasa nem engedélyezett, akkor a miveleti
zbna kizarélag a gép bal oldalan van. Az U alaku
mdveleti zéna lehetévé teszi a bels6 szélesség és a
belsé hosszusag modositasat a vezetd Informaciok és
beallitdsok tertletén.

A Miveleti zéna teljes hossza a Miiveleti zéna elllsé
széle és a Miiveleti zona hatsé széle értékek
modositasaval allithatd be. Az alapértelmezett értékek:

e 25m (82 ft) elsd él
20 m (65.6 ft) hats6 él
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A—Gépszinkron allapot
B—Fd6kapcsolo
C—Szakaszos eltolas gombok
D—Kijelolt vezeté négyzet

Kovetd — Nincs kész

A John Deere Machine Sync (A) allapota Nincs kész
mindaddig, amig a koévet6 a mlveleti zonaban
tartozkodik és készen all a kdvetésre. Az éallapotjelz8
szine narancssarga.

MEGJEGYZES: A miikédési zéna akkor van
megjelenitve, ha a kévetd és a vezeté kommunikal.

A 6 billenékapcsolénak (B) bekapcsolva kell lennie a
John Deere Machine Sync miikddéséhez.

MEGJEGYZES: A John Deere Machine Sync-nek
minden ki és bekapcsolas utan engedélyezve kell
lennie.
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Koveto — Kész

Ha a kovetd és a vezet6 pozicidba alltak, és készen
allnak a kovetésre, a John Deere Machine Sync
allapota Kész allapotra valt. Az allapotjelzd z6ld szinre
valt.

Koévetd — Befogas

A John Deere Machine Sync allapot Befogasra valt, ha
a kovet6 a mikodési zénan belul van, és az AutoTrac
visszaallas kapcsolé meg van nyomva. Az allapotjelzé
kék szinre valt.

Kovetoé — Kovetés

A John Deere Machine Sync allapot akkor valt
Kdvetésre, amikor a kovetd eléri a kezdépontjat.

A kovetd most koveti a vezet6t. Amikor a vezetd
haladasi iranya vagy sebessége megvaltozik, a kovetd
koveti a vezetd valtozasait.

A vezetd ekkor kilrritheti a terményt a 16kétalp
magszallitdé kocsijaba.

Sziikség esetén a szakaszos eltolas gombokkal (D)
allithat a koveté helyzetén.

A magtartaly feltdltési szint és az uritécsiga allapota a
kivalasztott vezeté négyzetben (D) lathato.

A mivelet soran a gazkarral médositsa a gép
sebességét. A mikodés kézbeni sebességvaltas leoldja
a John Deere Machine Sync-et.

A 9R és 6R traktorok sebességtartasi jellemz6i miatt
javasolt a gépek teljes gazon térténd lizemeltetése a
John Deere Machine Sync hasznélatakor.

A leoldashoz a traktor kezel8je elfordithatja a
kormanykereket, magasabb fokozatba kapcsolhat vagy
megallhat a géppel.

MEGJEGYZES: Gondoskodjon réla, hogy a kéveté
kellben magas sebességi fokozatban legyen, hogy
a kovet6 befogja és tartsa a vezetd sebességét.

Ellenérzott forgalom moéd

MEGJEGYZES: Ha ellenérzétt forgalom méd
engedélyezett, a bal és jobb oldali szakaszos
eltolasok le vannak tiltva.

Az ellenérzott forgalom méd az Informaciok és
beallitasokban engedélyezett.

Ha az ellen6rzott forgalom mod engedélyezett, akkor a
I6k6talp az iranyitd vonalon mozog, mikdzben a
sebességét a vezetd ellendrzi. Ha a kezddpont nincs az
irdnyitd vonalon, akkor a I6kétalp a kezd6ponttal
parhuzamosan mozog, mikdzben az iranyité vonalon
marad.

Ellen6rzétt forgalom méd hasznalatakor valassza ki az
AutoTrac visszaallas kapcsolot, amikor az aktiv
navigacios nyomvonal nyomvonalara akar kerdlni. Ha a

kovetd a miveleti zonaban van, akkor ismét valassza ki
az AutoTrac visszaallas kapcsolét a vezetdvel vald
sebességszinkronizalashoz.

MEGJEGYZES: Ha a vezet6 és a I6kétalp eltéré irényité
vonalat kévet, akkor lehet, hogy a I6kétalp nem
mozog parhuzamosan a vezetével.

ZIDXK1X,1750250732713-35-18JUN25
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Beallitott tabla és hatar

PC28766—UN—25AUG22
Tabla- és hatarkészletek alkalmazas

A tablanevek az informacidkat rendszerezik, hogy
kénnyebb legyen megtalalni és hasznalni az adatokat,
ugymint az iranyitasi vonalakat. A tablanevek
hasznalata opcionalis, és egy "---" fog megjelenni a nem
meghatarozott neveknél.

Beallitott tabla és hatar alkalmazas
e A tablanév kivalasztdsahoz, amelyet az sszes tobbi
alkalmazashoz hasznal.

e Az Ugyfél, a gazdasag vagy a tabla nevének
létrehozasa.

e Az ligyfél, a gazdasag vagy a tabla nevének
megvaltoztatasahoz.

e A tabla egy masik gazdasaghoz vagy Ugyfélhez valé
tarsitasahoz.

e Toroljon egy Ugyfelet, gazdasagot vagy tablat.

e Hatarokat és hatarkészleteket hoz létre.

Vélassza ki az Ugyfél, a Gazdasag és a Tabla mezét az
aktualis helyszin beallitdsdhoz és az 6sszes tobbi
alkalmazasban hasznalt tablanév kivalasztasahoz.

MEGJEGYZES: Az adatokat a megfelels (igyfél,
gazdasag és tabla alatt kell régziteni, ha a John
Deere Miiveletkbzpont segitségével végzi az
adatok kezelését.

Integralas az iranyitérendszerrel

e Egy tabla hozzarendelhet6 egy iranyitasi
nyomvonalhoz a nyomvonal létrehozasakor vagy a
nyomvonal szerkesztésekor is.

e Az iranyitasi nyomvonal lista a tabla neve szerint
szlrhet6.

Futtatas oldal modul

A tabla alkalmazashoz tartozé Helymeghatarozas
modul az Elrendezés kezeld alkalmazasan keresztil
érhet6 el. Elérhet6 az alapértelmezett Iranyitérendszer
futtatas lapon, és hozzaadhaté barmely futtatas laphoz.

Jeldljon ki egy tablat a Helymeghatarozas modulban a
kovetkez8khdz:
® |ranyitasi nyomvonal lista szirése.

¢ Uj nyomvonalak hozzarendelése a tablahoz azok
létrehozasa utan.

¢ Uj munkaadatok megkezdése vagy korabbiak
folytatasa.

Navigalas a tablakhoz és a hatarkészletekhez
1. Vélassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok filet.

3. Vélassza a Tablak alkalmazast.

AL70325,0000602-35-08JUL25

Ugyfelek, Farmok, és Tablak kezelése
Tabla szervezet

PC28767—UN—25AUG22
A—Ugyfél

B—Farm (gazdasag)

C—Tabla

Hasznalja a kdvetkez® hierarchiat az adatok
rendezésének segitségéhez:

e Az Ugyfelek (A) jelentik a szervezet legmagasabb
szintjét.

® A Gazdasagok (B) jelentik a szervezet k6zépsd
szintjét. Egy farm tarsithaté egy ugyféllel.

e ATablak (C) jelentik a szervezet also szintjét. A tabla
gazdasaghoz tarsithaté.

Szigoru hierarchia nem sziikséges, lehet6ség van csak
a tablanevek hasznalatara, és a gazdasag- és
ugyfélnevek Uresen hagyasara. Lehetséges akar a tabla
nevek teljes elhagyasa is.

Ezen dontések figgenek a megtartandé adatok
mennyiségétél. Tobb adat esetén kell a szerkezet a
tablak megtalalasahoz.

MEGJEGYZES: Az el6z5 John Deere kijelz6k, térképek
és navigacios nyomvonalak elmentésre kertiltek a
tabla nevek szerint. A 4. generacios kijelzén az
adatok hosszusagi és szélességi pontokként
vannak elmentve. A tabla név csak az adatsz(irés
szempontjabdl szlikséges.

Valassza ki és sziirje a neveket

Az Ugyfél, Gazdasag, és Tabla hierarchiaban valassza
ki az Ugyfeleket és a gazdasagot a tablak
megtalalasahoz.

1. Vélassza ki az Ugyfél lapot.

2. A listabol valassza ki az tgyfelet. Az Ugyfél név az
Ugyfél fuldn jelenik meg.

3. A Gazdasag fil automatikusan megjelenik. Csak az
ugyféllel tarsitott gazdasagok listazédnak.
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4. A listabdl valassza ki a gazdasagot. A gazdasag név
a Gazdasag fiilon jelenik meg.

5. A Tabla ful automatikusan megjelenik. Csak az
ugyféllel és a gazdasaggal tarsitott tablak
listazédnak. Valassza ki a tablat.

Sziiré eltavolitasa
Torolje a szlirést a Kivalasztasok térlése gombbal.

Nevek létrehozasa és szerkesztése

MEGJEGYZES: Az ligyfeleket, gazdasdgokat és
tablakat adatok régzitése utan nem lehet
atnevezni. Atnevezéskor modositsa a nevet
mashol is, példaul a JohnDeere
Miveletkdzpontban.

Az Ugyfél, gazdasag és tabla nevekrdl nem lehet
masodpéldanyt késziteni. A kildnb6z6 tgyfelekhez és
gazdasagokhoz tartoz6 neveknek egyedinek kell lenni.

Ugyfél és Gazdasag fiilek

Amikor Ugyfél vagy Gazdasag fiil van kivalasztva,
valassza a Szerkeszt gombot az oldal aljan az Ugyfél
szerkesztés vagy Gazdasag szerkesztés lista
kijelzéséhez.

Barmelyik listaban valasszon egyet az lgyfél vagy
gazdasag nevek kozil annak szerkesztéséhez, vagy
valassza az Uj gombot az oldal aljan egy uj név
létrehozasahoz.

Tabla lap

Amikor a Tabla fllet kivalasztja, emelje ki a tabla nevét,
majd valassza a szerkesztés gombot a tabla
szerkesztéséhez. Valassza az Uj gombot az oldal aljan
egy Uj név létrehozasahoz.

Nevek torlése

Egy név torléséhez jeldlje ki az ugyfél, gazdasag vagy
tabla nevét majd nyomja meg a térlés gombot a
szerkesztés oldalon.

e Egy ugyfél torlésével az adott Ggyfélhez tarsitott
Osszes gazdasag és tabla adat torlésre kerdl.

® Egy gazdasag torlésével az adott gazdasaghoz
tarsitott minden tabla szintén torlésre kerul.

AL70325,00005E4-35-08JUL25

Tablahatarok

PC28768—UN—25AUG22
A—Kiils6 hatar (rézsaszin)

B—Jarhatatlan belsé hatar (rézsaszin)

C—Jarhat6 belsé hatar (sarga)

D—Tablavég hatar (sarga)

A kiils6é hatar (A) az adott tabla keriletét jel6li.

MEGJEGYZES: A belsé hatarok létrehozésa és
hasznalata egy kdils6 hatart igényel.

A bels6 hatarok a tabla fontos terileteit jelolik. Ezek a
hatarok lehetnek atjarhatatlanok (rézsaszin) (B) vagy
atjarhatok (sarga) (C). Atjarhatatlan hatar példaul egy
kut, az atjarhatd hatarok kézé tartozik példaul egy
vizfolyas.

A forgd hatérok (sarga szaggatott vonalak) (D) olyan
terlileteket jeldlnek a tablaban, ahol zaré vagy forduld
sorok vannak. Ezek a kulsé hatarokon belll és az
atjarhatatlan belsé hatarok koril vannak létrehozva.

A Szakaszvezérl6 alkalmazassal valé hasznalat esetén
a hatarok megakadalyozzak a termék kijuttatasat a
tabla jelzett terlletein belll és a tablan kivdl.

Teriiletszamitas

Egy szamitott hatarterilet egy lapos, kétdimenzids
sikban van kiszamolva. Az dsszes aktiv belsd
hatarterllet ki van vonva a kulls6 hatartertletbél. A
helysz6g véltozasok nincsenek felhasznalva a
hatarterlilet szamitasban.

A munka 6sszesitések tartalmazzak a helyszdg
valtozasokat a megmivelt tertlet dsszesitéseinél. A
szamitasi kiildbnbségek miatt a hatar és a munka
Osszesitések eltéréek lehetnek.

Hatar létrehozasahoz lefedés térkép hasznalataval a
kovetkezd szikséges:
e Tabla neve

e | efedés térkép lefedési kihagyasok nélkil a tabla
kilseje korul

Egy autondm hatar létrehozasahoz a kdvetkezd
szlkséges:

e Tabla neve
® \ezetett hatar
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e StarFire 7000/7500 vevé SF-RTK/RTK jellel

Autonémia-képes hatar

Az autondémia-képes hatar olyan magas minéségi
hatarvonal, amely ismételhetéségi attributumokat
tartalmaz, és amelyet az Autonémia muveletre
meghatarozott biztonsagi szabvanyok teljesitése
érdekében rogzitenek.

Ezeket a hatarokat a StarFire 7000/7500 vevd és a 4.
generacios/G5 kijelzd segitségével rogzitett hatarok
vezérlik, hogy a teljes terepi automatizalas és
autondmia pontossagat és megismételhetésegét
biztositsak. A datuminformacié a pontokkal egytitt keril
rogzitésre és tarolasra a vezetett hatar rogzitésének
idépontjaban.

Az autondémia-képes hatarok kék szinnel vannak
jelélve, és a hatarok neve vagy tipusa mellett kék
autondmia ikon jelenik meg.

Az autonomiara nem képes hatarok narancssarga
szinnel vannak jeldlve, és a hatarok neve vagy tipusa
mellett fekete autondmia ikon jelenik meg.

Hatarkészletek

A hatarkészletek lehetévé teszik a kezel6 szamara,
hogy kulénbdzd muveleti hatarokat hozzon létre
kildnb6zé miveletekhez valo felhasznalashoz. A
hatarkészletek tartalmaznak egy kulsé hatart és a kilsé
hatarokhoz hozzarendelt tetszéleges szamu belsé
hatart. Tobb hatarkészlet is létrehozhatd, importalhaté
és exportalhat6 a hozzarendelt Gigyfélhez, gazdasaghoz
és tablahoz.

ch177nn,1685617524449-35-24MAY 24

Tablahatarok

PC28768—UN—25AUG22
A—Kiils6 hatar (rézsaszin)

B—Jarhatatlan belsé hatar (rozsaszin)

C—Jarhato belsé hatar (sarga)

D—Tablavég hatar (sarga)

A kulsé hatar (A) az adott tabla kertletét jeldli.

MEGJEGYZES: A belsé hatarok létrehozésa és
hasznalata egy kdls6 hatart igényel.

A bels6 hatarok a tabla fontos terileteit jeldlik. Ezek a
hatarok lehetnek atjarhatatlanok (rézsaszin) (B) vagy
atjarhatok (sarga) (C). Atjarhatatlan hatar példaul egy
kut, az atjarhatd hatarok kézé tartozik példaul egy
vizfolyas.

A forgd hatarok (sarga szaggatott vonalak) (D) olyan
terlleteket jeldlnek a tablaban, ahol zaré vagy forduld
sorok vannak. Ezek a kilsé hatarokon belul és az
atjarhatatlan belsé hatarok koril vannak létrehozva.

A Szakaszvezérld alkalmazassal valo hasznalat esetén
a hatarok megakadalyozzak a termék kijuttatasat a
tabla jelzett tertletein belll és a tablan kivdl.

Teriiletszamitas

Egy szamitott hatartertlet egy lapos, kétdimenzios
sikban van kiszamolva. Az 6sszes aktiv belsé
hatartertilet ki van vonva a kiilsé hatartertletbél. A
helysz6g véltozasok nincsenek felhasznalva a
hatarteriilet szamitasban.

A munka 6sszesitések tartalmazzak a helyszdg
valtozasokat a megmivelt terllet dsszesitéseinél. A
szamitasi kiilénbségek miatt a hatar és a munka
Osszesitések eltéréek lehetnek.

Hatar létrehozasahoz lefedés térkép hasznalataval a
kdvetkezd szlikséges:

e Tabla neve

e | efedés térkép lefedési kihagyasok nélkil a tabla
kilseje korul

Egy autondm hatar létrehozasahoz a kdvetkezd
szlkséges:

® Tabla neve
® Vezetett hatar
e StarFire 7000/7500 vevé SF-RTK/RTK jellel

Hatarkészletek

A hatarkészletek lehetvé teszik a kezel6 szamara,
hogy kildnb6zé miveleti hatdrokat hozzon létre
kilonb6zé miveletekhez valo felhasznalashoz. A
hatarkészletek tartalmaznak egy kulsé hatart és a kuilsé
hatarokhoz hozzarendelt tetszéleges szamu belsé
hatart. Tobb hatarkészlet is lIétrehozhato, importalhato
és exportélhatd a hozzarendelt tgyfélhez, gazdasaghoz
és tablahoz.

Autonémiahatarok

Az autondmiahatar olyan magas minéségi hatarvonal,
amely ismételhetéségi attribitumokat tartalmaz, és
amelyet az autondm miveletre meghatarozott
biztonsagi szabvanyok teljesitése érdekében
régzitenek.

Az autondmiahataroknak egy StarFire 7000/7500 vevd
és egy 4. generacios/G5 kijelz6 segitségével rogzitett,
vezetett hataroknak kell lennilik, hogy a teljes terepi
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automatizalas és autondmia pontossagat és
megismételhetéségét biztositsak. Az informacié az
adatokkal egydtt kertl rogzitésre és tarolasra a vezetett
hatar rogzitésének idépontjaban.

Az autondmiahatarok kék szinnel vannak jeldlve, és a
hatarok neve vagy tipusa mellett kék autondmia ikon
jelenik meg.

Az automiakdvetelményeknek meg nem felel6 hatarok
narancssarga szinnel vannak jeldlve, és a hatarok neve
vagy tipusa mellett fekete autondmia ikon jelenik meg.

A szaggatott vonal a hatér adott szegmensének
min&ségét jelzi, amikor a kezel6 a kdvetkezd
rendelkezésre allé6 miveletet hajtana végre, példaul
kivalasztana a Mentés opciot.

Példaul felvétel kdzben egy szaggatott vonal kéti 6ssze
az aktualis pontot a felvétel kezd6pontjaval. A
szaggatott vonal szine kék vagy narancssarga, attol
fuggben, hogy az adott szegmens autoném (kék) vagy
nem autondém (narancssarga) lenne-e, ha a hatar az
adott pillanatban mentésre kertlne.

MEGJEGYZES: Az aktudlis pontnak 100 m-en (329
labon) beliil kell lennie a felvétel kezd6pontjahoz
képest, és minden kévetelménynek teljesiinie kell
ahhoz, hogy a szegmens autonom (kék) legyen.

A felvétel szlineteltetésekor a szaggatott vonal az
aktualis pontot koti 6ssze azzal a ponttal, ahol a felvételt
szuneteltette. A szaggatott vonal szine kék vagy
narancssarga, attél figgéen, hogy az adott szegmens
autoném (kék) vagy nem autondm (narancssarga)
lenne-e, ha a felvétel az adott pillanatban folytatédna.

Az autonémiahatarok attekintése

MEGJEGYZES: Az autonémiarendszerhez hasznalt
hataroknak meg kell felelniiik az
autondémiakévetelményeknek. Lasd az Autondmia
tablahatarok feltérképezésére vonatkozo
kévetelményeket ebben a szakaszban.

A pontos autondmiahatarok lehetévé teszik az
autondmiarendszer szdmara, hogy biztonsagosan és
pontosan teljesitsen. A tablahatar referenciapontként e
termékek szamara. A pontossag kulcsfontossagu a
sikerhez és a preciz gépvezérléshez.

Az autondm rendszer vezetett autondmiahatart hasznal
a kilsé, illetve az athatolhatatlan hatarokhoz, hogy
biztonsadgosan navigaljon a tablan, és a kijeldlt
munkaterileten beltl maradjon.

A VIGYAZAT: Keriilje a személyi sériilést vagy az

anyagi kart. A kiilsé autonémiahatarokat és a
belsé athatolhatatlan hatarokat legalabb 1,5 m
(5 lab) tavolsagra kell elhelyezni a
kovetkezoktol:

e Lakasok, magantulajdon, épiiletek és
kézutak

® 11 fokot meghaladé lejtésii teriiletek (20
szazalékos lejtés)

e | yukak, arkok, vizmosasok, meredek
padkak, vizfeliiletek és egyéb lejtok

e Szélturbinak, villanyoszlopok és kézponti,
forgo ont6zéberendezések

e Alacsonyan l6g6 targyak, mint példaul
elektromos kabelek, agak és erésitédrotok

® Propan- és foldgazbemenetek vagy
taroléhelyek.

FONTOS: Ne hozzon létre sziik atjarokat a kiils6
hatarral, hogy tobb tablat 6sszekapcsoljon.

MEGJEGYZES: Nincs minden veszélyes kériilmény
felsorolva. Figyeljen minden olyan helyzetre,
amelyben a gép stabilitasa veszélybe kertilhet, a
veszélyek nem jdl lathatdak, vagy az emberi
jelenlét megnévekszik.

FONTOS: A tabla topografiaja évrol évre és
évszakrol évszakra valtozhat. Ha ez
megtorténik, a tablat djra fel kell térképezni.
Példaul: erozio, arkok, foldcsuszamlasok,
viznyel6k.

Autonomiahatar-rogzitési eltolasok:

A VIGYAZAT: Keriilje a személyi sériilést vagy az

anyagi kart. A nem megfelel6 hatareltolasok és
a helytelen berendezésmeéretek azt
eredményezhetik, hogy a gép utvonala
veszélyes teriileteken halad at. A feltérképezés
elé6tt ellendrizze a hatarok eltolodasat és a
berendezés méreteit.

Az autondmiahatar-rogzitési eltolas a térképezéshez
hasznalt berendezéstél fliggéen a gép GPS-ébdl vagy a
munkagép munkapontjabdl generalhaté. Ha a hatar
rogzitése munkageép nélkuli géppel torténik, hasznalja a
munkagép GPS-ét. Ha vevdvel ellatott munkagépet
hasznal a rogzitéshez, hasznalja a munkagép
munkapont lehetéséget.

® Gép GPS

- Univerzalis StarFire vevd — A hatarrogzitési
eltolast a gép szélétdl a vevbegység kdzepéig
mért tavolsag alapjan mérik.

- Integralt StarFire vevé — A hatarrogzitést a gép
szélétdl a gép kdzepeig mért tavolsag alapjan
mérik. Minden integralt vev6 esetében a
vevlegység helyétdl fuggetlendl a gép kdzepét
hasznalja referenciapontként.

e Munkagép munkapont - A hatarrogzitési eltolast a
munkagép szélétdl a munkagép kdzepéig mért
tavolsag alapjan mérik.
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Tablak és hatarok

MEGJEGYZES: Barmely hasznalt univerzalis vevé, gép
vagy munkagép esetében (ligyeljen arra, hogy a
pontos hatarelhelyezés biztositasa érdekében a
gép vagy munkagép profiljaban helyes GPS
oldaliranyu eltolasokat allapitson meg.

APY80353—UN—23FEB23

Autonémiahatar-régzitési eltolas mérése

A—Bal oldali szél
B—A gép univerzalis vevéjének kézéppontja

MEGJEGYZES: Ha a gép univerzélis vevéje nem a gép
kézépvonalara van felszerelve, akkor a pontos
felszerelési hely figyelembevétele érdekében
alakitson ki egy oldaliranyu eltolast a géep
profiligban. Ezutan hasznalja a vevd kézepét balra
vagy jobbra a hatarrégzités eltolasahoz.

MEGJEGYZES: Ha a munkagépvevé nem a munkagép
kézépvonalaban van felszerelve, akkor a pontos
felszerelési hely figyelembevétele érdekében
mindenképpen alakitson ki egy oldaliranyu eltolast
a munkagép profiljaban. Ezutan hasznalja a
munkagép kbzépvonalat, hogy balra vagy jobbra
mérjen a hatarfelvételi eltolashoz. A munkagép
kézépvonalatdl jobbra és balra esd eltolasi értékek
megegyeznek, és a munkagép vevdjének helye
nem befolyasolja a hatarrégzitési eltolasi értéket.

Berendezés tulnyulas:

C—A munkagép kozéppontja

D—Jobb oldali szél

Mikddés kdzben az autondm berendezés fizikailag
tulnyulhat (munkageép, villogdk, munkagépek
vonoszerkezete, gépsulyok stb.) a pufferteriletre tablan
végzett munka soran. A pufferteriiletre megengedett
tulnyulas mértékét a munkatlirés szabalyozza. A
munkatirés és a maximalis puffertertilet kozotti
tavolsag a berendezés tipusatdl és a GPS mindségété|
fuggben valtozhat, de a munkatiirés soha nem
haladhatja meg a pufferterlletet. Ha a berendezés a
pufferteriileten belll all meg, sziikség szerint helyezze
at a berendezést.

FONTOS: Keriilje el az autoném miikddés hibajat.
Az autondémia tablahatarainak részletes
feltérképezése kritikus része a sikeres autoném
miikodés biztositasanak. Tovabbi
informaciokért lasd az Autonémia tablahatarok
feltérképezésére vonatkozé kdvetelményeket
ebben a szakaszban.
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APY80321—UN—21FEB23
Minimalis tavolsag a veszélyektél

A—Autonémia vagy athatolhatatlan hatar
B—Miikodési tolerancia
C—Pufferterilet, 1,5 m (5 ft)

Autonomia tablahatarok feltérképezésére
vonatkozo6 kovetelmények

® Kijelzbvezérlés: A tablahatarok digitalis
abrazolasanak legpontosabb mddja, ha fizikailag
bejarjuk azokat, mikbzben a GPS-rendszer rogziti a
gép helyét. A hatarokat egy kijelzén kell vezérelni és
létrehozni. A kijelzdn kivil létrehozott vagy
modositott hatarok nem fognak miikédni az
autondmia szempontjabal.

GPS pontossag: Kiils6 hatarrogzités soran, ha a
GPS pontossaga 80% ala csokken, a hatar nem felel
meg az autondmia kévetelményeinek. Varja meg,
amig a jel javul, és térképezze fel Ujra a teriletet.

Méretek: Vezetett hatar rogzitésekor a berendezés
és a vevd méreteinek pontosnak kell lennie. A GPS
oldaliranyu eltolas kritikus fontossagu a
hatarrégzitési eltolasok megfelel6 alkalmazasanak
biztositdsahoz.

A VIGYAZAT: Keriilje a személyi sériilést vagy az

anyagi kart. A nem megfelelé hatareltolasok és
a helytelen berendezésméretek azt
eredményezhetik, hogy a gép utvonala
veszélyes teriileteken halad at. A feltérképezés
elé6tt ellendrizze a hatarok eltolodasat és a
berendezés méreteit.

® Sziinet és folytatas: A sziinet és a folytatds gombok

segitségével szikség esetén megallithatja és
elindithatja a hatar rogzitését, ha sarkokhoz ér. Ezzel
elkertlhetSk a pontatlan hataralakok. A gépnek 5 m-
en (17 labon) belil kell lennie a szlinet helyétél
ahhoz, hogy az autonémiaminéség az adott
szegmensben megmaradjon. Ha a folytatas a sziinet
helyétél 5 méternél tavolabb kerull kivalasztasra, a
szegmens nem lesz autondmiaképesnek mindsitve.

MEGJEGYZES: A normal miikédés soran el6fordulhat a

berendezés tulnyulasa a puffertertiletre. Ez
elfogadhato. A tulzott tulnydlas (a puffertertilet
meghaladasa elbtt) az autondmiarendszer leallasat
okozhatja.
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Veszélyek és lejték

A—Elakadasjelz6 D—Autonémia miikodési hatar
B—Elakadasjelz6 E—Tablan beliil

C—Pufferteriilet, 1,5 m
ch177nn,1740733738471-35-01JUL25
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Munka beallitasa, feltérképezés és zaszlok

Munka beallitasa

PC28769—UN—25AUG22
Munka beallitasa

Hasznalja a Munka beallitdsa elemet a munkaeszkdz
vagy a tablak médositadsakor, vagy egy masik termék
kijuttatasakor. A Munka beallitasa alkalmazasban
elérhetd beallitasok a mivelet alapjan moédosulnak.

Az Elrendezés kezel6 alkalmazas segitségével adja
hozza a Munka beéllitasa érintégombot a
parancsikonsavhoz.

Navigalas a Munka beallitasahoz

1. Valassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok fulet.

3. Vélassza ki a Munka beallitasa alkalmazast.
Munka 6sszegzés

A Munka 6sszefoglalasa segitségével valassza ki a
mivelet részleteit, példaul terméket, terménytipust és
célmennyiséget/elbirast.

Munkalista

A megtekintéshez valassza ki a Munkalistat, és
valasszon a tervezett, megosztott vagy korabbi munkak
kozdl.

e Tervezett — Egy importalt munkaterv kivalasztasa,

és a kijelz6 automatikus beallitasa a munka
végrehajtasanak megkezdésére.

- Automatikus befejezés engedélyezése — Ha
engedélyezve van, a 90% folotti lefedettségi
tervezett munka vagy 2 hétnél régebbi
befejezetlen munka automatikusan torlésre kertdil.

Megosztott — Munkacsoport kivalasztasa és
egyesitése a lefedettség, a géppozicio és a
navigacios nyomvonalak megosztasa érdekében
(csak 4600 és 4640).

El6zmény — Korabbi munkaesemények
kivalasztasa és folytatasa.

Uj munka

Uj munka gomb

PC28710—UN—25AUG22

Valassza az Uj munka gombot a kivalasztott tabla
munkaadatainak térléséhez a térkép nézetbdl. Ha a
tabla neve nincs kivalasztva, az dsszes tablanév nélkiil

rogzitett munkaadat mentve lesz a munkalistéaba, majd
torlédik a térképrél.

Egyéb kortilmények, melyek Uj munkat inditanak:

® A kezel6 megvaltoztatja az ligyfelet, gazdasagot,
vagy tablat, és nem folytatja a munkat.

® A kezeld a vetés vagy betakaritas soran
megvaltoztatja a terményt. Ha egynél tébb mivelet
van jelen, Uj munka indul el a médositott mivelethez.

® A kezel6 megvaltoztatja a terméket vagy szaraz
keveréket, amikor szaraz vagy gaz tzemet alkalmaz.
Ha egynél tdbb mivelet van jelen, Uj munka indul el a
modositott mlvelethez.

® A kezel6 megvaltoztatja a termékeket, vagy a tartaly
kevereket, ha egynél tobb folyadék zem aktivan van
alkalmazva. Uj munka indul a moédositott
mivelethez.

MEGJEGYZES: A termékek vagy a tartély keverésének
mddositasa egy egykomponens( folyadék
hasznalatakor nem fog automatikusan uj munkat
létrehozni. Ha Uj munka sziikséges, az Uj munka
gombot kell kivalasztani.

Uj munkagép vagy platform érzékelhets, amely olyan
miveleteket hoz létre, amelyek nem illeszkednek az
el6z6 miveletekhez.

e A korabban észlelt munkagép vagy platform le van
kotve, és egy virtualis munkagép vagy platform van
létrehozva.

® A kezelb egy megoszté munkacsoporthoz és mas,
felsorolt feltételekhez csatlakozik.

Célmennyiség/Eldiras

R

ElGiras

PC28806—UN—29AUG22

A kijelz6 csak az ArcGIS alakfajl formatumot tamogatja.
Korlatlan szamu el6iras importalhato.

Mindegyik elGirasnal korlatlan szamu zéna mennyiség
allithato be.

A zéna mennyiség méretére vonatkozdan nincs
mérheté minimumérték.

Tobb zéna menny. kivalasztasa

Jeldlje be a Tébb z6namennyiség kivalasztasa beviteli
mez6t, hogy kivalassza azt a médszert, amelyet a
kijelzd a célmennyiség meghatarozasahoz hasznal egy
osztott szakaszon vagy szakaszokon:

® | egmagasabb — A legmagasabb el6iras
mennyiséget hasznalja az 6sszes olyan arany kdzott,
amely egy adott méré lefedettségi terlletre esik.

® | egalacsonyabb — A legalacsonyabb nem nulla
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el6irdas mennyiséget hasznalja az 6sszes olyan
arany kozott, amely egy adott méré lefedettségi
teruletre esik.

e Atlag — Egy sulyozott, nem nulla, atlagos az 6sszes
olyan arany kézul szarmazo elbiras mennyiséget
hasznal, amely egy adott méré lefedettségi teriletre
esik.

® [ eggyakoribb — A nem nulla eléiras mennyiséget
hasznalja, amely lefedi az adott mérd lefedettségi
terlletének legnagyobb részét.

Alapértelmezés szerint a tdbb zénamennyiség a
Legmagasabbra van allitva. A tdbb zéna mennyiség
minden egyes miivelethez konfiguralhat6. Az adott
mvelet kivalasztasa a végtelenségig tart, hacsak nincs
végrehajtva gyari visszaallitds. Egy gyari visszaallitas
utan a kijelz6 minden miveletet a Legmagasabbra allit.

ISOBUS feladatok

A John Deere 4. generacios kijelzd rogziteni tudja az
Agricultural Industry Electronics Foundation (AEF)
tanusitvannyal rendelkezd, foldrajzi alapu
feladatvezérlével (TC-GEO) rendelkezé
munkaeszk6zdk és a John Deere vontatott
permetez6gépek ISOBUS Osszesitéseit. Az ISOBUS
munkagép altal biztositott 6sszesitések, mint az idd,
teriilet, tomeg és térfogat a feladatba kertilnek
rogzitésre.

Koriilmények

Hasznalja a Feltételeket az id6jarasi viszonyok, a
munkakorulmények és a munka megjegyzések kézi
dokumentalasara a tablan végzett munka soran.

MEGJEGYZES: Ha egy mobil meteoroldgiai dllomas
aktiv, az id6jérasi feltételek kézi dokumentacicja le
van tiltva.

Munkaterv beallitasok

Work Plans

% Remove completed and deleted Work Plans

Work Plans will be removed when marked complete or
deleted in Operations Center. The display requires a
connection to the internet and the Work Plan's
organization.

Automatic Work Plan Activation

The Work Plan for the current field is automatically
activated if operator action is not required.

PC29324—UN—28NOV23
Munkaterv beallitasok

A—Befejezett és torolt munkatervek eltavolitasa
B—Automatikus munkaterv aktivalasa

Befejezett és torolt munkatervek eltavolitasa (A)—Ha ez
a beallitas engedélyezve van, amint egy munkaterv eléri
a 90%-o0s befejezettséget, vagy legalabb 2 hétig nem
hasznaltak, a rendszer befejezettnek jeldli és eltavolitja
a munkalistarol.

Automatikus munkaterv aktivalas (B)—Ha ez a beéllitas
engedélyezve van, amint olyan mez6t ad meg, amelyre
létezik egy Munkaterv, az automatikusan aktivalodik. Ha
azonban barmilyen konfliktus fennall, azt fel kell oldani
ahhoz, hogy ez a beallitas megfelel6en mikddjon.

ch177nn,1701679375548-35-04DEC23

Munka osszesitések

PC28770—UN—25AUG22
Munka 6sszesitések

Az dsszesitések az aktiv tabldhoz és mivelethez
vannak megjelenitve. A tablak mddositdsadhoz ugorjon a
Tablak és hatarok alkalmazasra, és allitsa be az
aktualis helyzetet. Az Elrendezés kezel6 alkalmazas
segitségével adja hozza a Munkadsszesitések
modulokat a futtatas oldalakhoz.

Navigalas a Munkaodsszesitésekhez

1. Valassza a Ment.

2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Valassza ki a Munkadsszesitések alkalmazast.
Munkamiivelet

Ha tobb munkamivelet van rogzitve, valassza a
kapcsolot egy mivelettipus kivalasztasahoz.

Ha tébb fajta vagy termék van régzitve egy miivelethez,
mindegyikhez kilén 6sszesités jelenik meg a tabla
Osszadatok utan.

MEGJEGYZES: Bizonyos gépekhez és
munkaeszk6z6khéz tovabbi specialis munka
Osszesitések érhetbk el. Bévebb informaciokert
tekintse meg a képernyén megjelené sugot.

MEGJEGYZES: Elsfordulhat, hogy a gép vagy a
munkagép konfiguracidja, vagy a nem megfelelé
kalibralas miatt bizonyos munka 6sszesitések nem
lathatok.

Teriilet

A terllet az a teljes terilet, amely a munka rogzitése
bekapcsolt allapotaban meg volt munkalva. A szamitas
a munkaeszk6z munkaszélességén, a talajsebességen
€s a megmunkalasi idén alapul.

85-2



Munka beallitasa, feltérképezés és zaszlok

Az a fennmaradt teriilet a tablan, amely még nem lett
megmunkalva. A szamitas egy kulsé hatart igényel és
figyelembe veszi a belsd hatarokat.

Idé

Az id6 az munkavégzési idétartam, mely rogzitésre
kertlt a jelenlegi miivelethez, és tized 6raban volt
mérve.

A fennmaradoé idé az a becsiilt id6, mely a tablan
végzett munka befejezéséhez sziikséges, a
fennmaradé terllet és a tablan a befejezett munkaval
eltoltétt id6 alapjan szamitva.

Mennyiség

A mennyiség a megmunkalt terlletre szétosztott
kijuttatott magok vagy termékek teljes mennyisége.

Teljes kijuttatas

A Teljes kijuttatott a kijuttatott magok vagy termékek
telies szama.

Termék

A megmaradt termék az a termékmennyiség, mely a
munka befejezéséhez sziikséges. Ennek kiszamitasi
moddja a fennmarado terllet megszorozva a
mennyiséggel.

MEGJEGYZES: Széraz keverék vagy tartalykeverék
hasznalata esetén a listaban megadott mennyiség
a teljes tartalykeveréket és nem az egyes
Osszeteviket jelenti.

Uzemanyag

Az Uzemanyag a munka rdgzitése kézben elfogyasztott
Uzemanyag mennyisége.

Terhelés osszesitések

A Terhelés Osszesitések a betakaritott termény
terhelése altal kivalasztott betakaritasi adatokat jelenitik
meg. Ha tébb mint harom terhelési dsszérték érhetd el,
a kezel§ kivalaszthatja, hogy melyik 6sszesités jelenjen
meg. Pontosan harom értéket kell kivalasztani.

Modul osszesitések

A Modul 6sszesitések megjeleniti a kivalasztott gyapot
moduladatokat. Ha tdbb mint négy modul értékei
erhetdk el, a kezeld kivalaszthatja, hogy melyik
Osszesités jelenjen meg.

Megosztott 6sszesitések

A Munka 6sszesitések megoszthatdk a helyszini
adatmegosztas segitségével. A megosztott
Osszesitések fokozatosan vannak frissitve mind a
kijelz6vel és a tdbbi csoporttagtol érkezd informacidk
fogadasakor. Tovabbi informacidért egy
munkacsoporthoz valé csatlakozaskor lasd a Munka
bedllitasa alkalmazas Képernyén megjelend sugéjat.

Egyéni Osszesitések

Tekintse meg a munka el6zményeket ahhoz a tablahoz
vagy tablacsoportokhoz egy kivalasztott
datumtartomanyon belil. Az egyéni Osszesitések
ugyfél/gazdasag/tabla, termény, miivelet, tartalykeverék
és termék szerint szlirheték.

¢ch177nn,1701679375500-35-04DEC23

Munkaosszesitések

PC28770—UN—25AUG22
Munka-6sszesitések

Az 6sszesitések az aktiv tablahoz és mivelethez
vannak megjelenitve. A tablak modositdsdhoz ugorjon a
Tablak és hatarok alkalmazasra, és allitsa be az
aktualis helyzetet. Az Elrendezés kezel6 alkalmazas
segitségével adja hozza a Munkadsszesitések
modulokat a futtatas oldalakhoz.

Navigalas a Munkadsszesitésekhez

1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok flet.

3. Valassza ki a Munkadsszesitések alkalmazast.
Munkamiivelet

Ha tébb munkamiivelet van régzitve, valassza a
kapcsolot egy mivelettipus kivalasztasahoz.

Ha tébb fajta vagy termék van régzitve egy mivelethez,
mindegyikhez kilon 6sszesités jelenik meg a tabla
Osszadatok utan.

MEGJEGYZES: Bizonyos gépekhez és
munkaeszk6z6khéz tovabbi specialis munka
Osszesitések érhetbk el. B6vebb informacidkért
tekintse meg a képernyén megjelené sugot.

Teriilet

A terllet az a teljes terllet, amely a munka régzitése
bekapcsolt allapotdban meg volt munkalva. A szamitas
a munkaeszk6z munkaszélességén, a talajsebességen
€s a megmunkalasi idén alapul.

Az a fennmaradt terilet a tablan, amely még nem lett
megmunkalva. A szamitas egy kiilsé hatart igényel és
figyelembe veszi a belsé hatarokat.

Id6

Az idd az munkavégzési idétartam, mely rogzitésre
kertlt a jelenlegi mivelethez, és tized 6raban volt
mérve.

A fennmarado idé az a becsiilt id6, mely a tablan
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végzett munka befejezéséhez sziikséges, a
fennmarado terlilet és a tablan a befejezett munkaval
eltoltott id6 alapjan szamitva.

Mennyiség

A mennyiség a megmunkalt tertletre szétosztott
kijuttatott magok vagy termékek teljes mennyisége.

Teljes kijuttatas

A Teljes kijuttatott a kijuttatott magok vagy termékek
teljes szama.

Termék

A megmaradt termék az a termékmennyiség, mely a
munka befejezéséhez szikséges. Ennek kiszamitasi
moddja a fennmaradé tertilet megszorozva a
mennyiséggel.

MEGJEGYZES: Tartélykeverék hasznélata esetén a
listaban megadott mennyiség a teljes
tartalykeveréket és nem az egyes ésszetevéket
jelenti.

Uzemanyag

Az lizemanyag a munka rogzitése kézben elfogyasztott
Uzemanyag mennyisége.

Terhelés osszesitések

A Terhelés Osszesitések a betakaritott termény
terhelése altal kivalasztott betakaritasi adatokat jelenitik
meg. Ha tébb mint harom terhelési dsszérték érhetd el,
a kezel6 kivalaszthatja, hogy melyik 6sszesités jelenjen
meg. Pontosan harom értéket kell kivalasztani.

Modul osszesitések

A Modul 6sszesitések megjeleniti a kivalasztott gyapot
moduladatokat. Ha tébb mint négy modul értékei
érhetdk el, a kezel6 kivalaszthatja, hogy melyik
Osszesités jelenjen meg.

Megosztott 6sszesitések

A Munka 6sszesitések megoszthatdk a helyszini
adatmegosztas segitségével. A megosztott
Osszesitések fokozatosan vannak frissitve mind a
kijelz6vel és a tdbbi csoporttagtol érkezd informacidk
fogadasakor. Tovabbi informacidért egy
munkacsoporthoz valé csatlakozaskor lasd a Munka
beallitdsa alkalmazas Képernyén megjelend sugdjat.

Egyéni osszesitések

Tekintse meg a munka el6zményeket ahhoz a tablahoz
vagy tablacsoportokhoz egy kivalasztott
datumtartomanyon belil. Az egyéni dsszesitések
ugyfél/gazdasag/tabla, termény, mivelet, tartalykeverék
és termék szerint szlrhetok.

AL70325,0000690-35-27SEP22

Feltérképezés

PC28771—UN—25AUG22
Feltérképezés

A feltérképezés alkalmazas a térbeli funkcidk
megtekintésére szolgal, példaul a kdvetkezbre:
® [ranyitérendszer

o | efedettség és munkaadatok

e Térkép alapu eldirasok

A térképnézet szamos kilonbdzé méretli modul
hasznalataval adhatdé hozza az Gzemi oldalakhoz az
Elrendezés kezel6ben.

Navigalas a Feltérképezés alkalmazasra
1. Valassza a Men(t.

2. Valassza az Alkalmazasok filet.

3. Valassza ki a Feltérképezés alkalmazast.
Munkaadat térképek

MEGJEGYZES: A munkaadat térképek tériédnek,
amikor uj munka kezdddik. Az Gj munka inditasaval
kapcsolatos informacidkat lasd a Munka beéllitasa
részben, ebben a fejezetben, vagy a Munka
beallitas képernyén megjelend sugdban.

A munkaadatok a mennyiség, a termék, és a lefedési
(Uzemi allapot) informaciokat tartalmazzak. Ezek a
globalis helymeghatarozé rendszer (GPS) helyzet és az
id6 alapjan vannak rogzitve.

A munkaadatfajlok a kdvetkezd informaciokat
tartalmazzak:

1d6

Szélességi és hosszusagi koordinatak
Helyszdg

Tabla neve (ha a kezel6 beallitotta)
Lefedés

Dokumentacio

Nincs méretkorlatozas az egyes tablanevekhez tartozé
munkaadatok régzitésére vonatkozdan. Az egyetlen
korlat a kijelz6 memdériajanak kapacitasa. A
rendelkezésre allo kijelz6 memaria a féoldalon, az
Allapotjelz6 kdzpontban talalhaté.
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PC28772—UN—25AUG22

PC28819—UN—20SEP22
A—Térképréteg atkapcsologomb

B—Jelmagyarazat gomb

C—Réteg gomb

D—Zaszlok gomb

E—Miivelet atkapcsologomb

Valassza ki a Térképréteg atkapcsol6 gombot (A) a
térképtipusok kozotti valtashoz. A jelmagyarazatban
megjelend informacié a kivalasztott térkép tipusanak
megfeleléen valtozik. Valassza ki a jelmagyarazat
gombot (B) a térkép jelmagyarazat megjelenitéséhez. A
réteg gomb (C) a jelmagyarazat meniben talalhato.
Valassza ki a réteg gombot (B) a miikddési
térképrétegek kozotti valtashoz. Szerkessze a térkép
jelmagyarazatot a jelmagyarazat tartomany minimalis
és maximalis értékeinek beallitasahoz.

Valassza ki a zaszlok gombot (D) a zaszl6 tipus
kivalasztasahoz a térképhez valé hozzaadashoz. A
kivalasztott jel6l6 tipus hozzaadddik a térképhez, vagy
teriilet és vonal jel0l6k esetén a rogzités elindul. A jelolé
tipusok a Jel6lék alkalmazasban vannak létrehozva.

Valassza ki a mivelet atkapcsolé6 gombot (E) a
munkaadat térképek kézotti valtashoz, mikor tébb
mivelet van jelen.

Lefedés térkép

A lefedés adatok a munka befejezése utan jelennek
meg. Az egyszer megmunkalt tertlet vilagoskeék, az
egynél tébbszér megmunkalt tertilet pedig sotétkék
szinben jelenik meg. A Lefedés térkép a
Munkafigyel6ben megadott 6sszes megmunkalt
terulethez illeszkedik.

A munkaadatok a térképen jelennek meg 3,21 km-re (2
mi) minden iranyban az aktualis GPS helytél.

A lefedés térképek minden 4. generacids kijelzén
elérhetbek. A lefedés adatok rogzitéséhez StarFire
vevd szlkséges.

Eléiras térkép

Az elirasi térképek célmennyiség informaciokat
tartalmaznak a tablan talalhaté z6nak kezeléséhez.
Ezeket a kijelzdé a célmennyiség automatikus

modositasahoz hasznalja az egyes kezelési zonakban
valé miikbdés soran.

Az elbirasok alakfajlokként importalhatok a kijelzére a
Fajlkezeld segitségével, és a Munka beallitdsa alatti
kivalasztasuk utdn megjelennek a térképen. A
Munkaadat térképek atfedé rétegként jelennek meg az
el6iras térképeken.

Az el8irasban nullaként meghatarozott mennyiség a
térképen fekete szinben van megjelenitve. Az
el6irasban szerepld nulla mennyiségek
KIKAPCSOLJAK a szakaszokat a Szakaszvezérlésben.

Tovabbi térkép tipusok
Mennyiség térkép

A mennyiség térkép a géptél vagy a munkagép
vezérl6egyseégtdl kapott mennyiséget mutatja. Ha egy
teriilet egynél tdbbszor van lefedve, a legutolso
munkamenet mennyisége lesz lathato.

Terméshozam Térkép

A terméshozam térkép a tdmegaram érzékel6tdl vett
atlagos hozamot mutatja.

Nedvesség Térkép

A nedvesség térkép a nedvesség érzékel6tdl kapott
betakaritott termény atlagnedvességét jeleniti meg.

Hulladék térkép

A Hulladék térkép a nem terménybdl szarmazé anyag
mérését mutatja az érzékel6 rendszerbdl.

Fajtatérkép

A fajta térkép a szantéfoldon ultetett termény fajtait
jeleniti meg. Legfeljebb tiz kiilénbdzd szin hasznalhato
a fajtak megkulonbdztetésére. Ha tébb mint tiz fajta
keril rogzitésre, a szinek megismétiédnek.

A 4. generacios kijelzd dokumentdlja, és az adapter
munkaszélessége kdzepén megjeleniti a betakaritandd
fajtat. Ha az adapter kozéppontja a fajtakeresé
térképben nem meghatarozott fajta nélkil van
pozicionalva, azutan a kijelz6 dokumentalja és "---'
jeleniti meg, mint egy fajtat.

Termék térkép

MEGJEGYZES: A terméktérkép csak egy folyadék
kijuttatas mdveletkor jelenik meg.
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A termék térkép a tablan alkalmazott termékeket vagy
tartaly keverékeket jeleniti meg. Legfeljebb tiz
kildnb6zé szin hasznalhatd a termékek és a tartaly
keverékek megkuldnbdztetésére. Ha tobb mint tiz
termék és tartaly keverék van rogzitve, a szinek
megismétiédnek.

¢ch177nn,1685617646127-35-01JUN23

Zaszlok

PC28773—UN—25AUG22
Zaszlok

A zaszIok egy adott tablan beldl a fontos pontok
megjeldlésére szolgalnak. Ezek a pontok az
iranyitérendszerhez vagy a dokumentaciéhoz
hasznalhaték.

A zaszlok értesitik a fulkében 1évé kezelbket, ha a
jelenlegi gép utja egy megjeldlt terlletet, pontot vagy
vonallal keresztezi, lehetévé téve szamukra, hogy
szukség esetén azonnali bedllitast hajtsanak végre.

MEGJEGYZES: Az autoném mezébe elhelyezett zdszI6
riasztasa nem befolyasolja az autonomia mddban
futé gép viselkedését. Ha azt szeretné, hogy egy
autondém gép elkertiljén egy adott teriiletet vagy
targyat, hasznaljon hatarokat.

Navigalas a Zaszlok alkalmazasra
1. Valassza a Mendit.
2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Valassza ki a Zaszlok lehetéséget.
Zaszl6 alaktipusok

z @"@} © @
® © ©

PC620658—UN—17MAY24
A—Tertiiletjel616

B—Vonaljel616

C—Pontjelol6

D—Bejarati zaszl6

e Terllet (A) — Fontos teriileteket jelol, mint gyomos
foltok vagy bemélyedések a tablan.

® \onal (B) — Vonalakat jelél a tablan, mint a mozaik
vonalak vagy a keritések.

® Pont (C) — Specialis pontot jeldl tablan, mint egy
szikla, vagy ahol a kijuttatobol kifogyott a termék.

® Bejarati zaszl6 (D) — A gép bejarati pontjat jeldli a
tablan.

MEGJEGYZES: Ha a munkapont meghatarozott, akkor
a zaszlé a munkapontnal kertil felvételre. Ha nincs
munkapont meghatarozva, akkor a zaszIlo
kézvetlentil a GPS mUholdvevé alatt kertil
régzitésre.

¢ch177nn,1740717836387-35-27FEB25
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Megosztas

PC28774—UN—25AUG22
Megosztas

MEGJEGYZES: Az optimélis teljesitmény érdekében
minden kijelz6nek és modularis telematikai
atjaronak (MTG) ugyanazt a szoftververziot kell
hasznalniuk.

MEGJEGYZES: Az alkalmazas megosztasa a 4.
generacios és a G5 kijelz6k k6zdtt mikodik.

Hasznalja a megosztas alkalmazast a gépek kozotti
adatmegosztas kévetelményeinek megtekintéséhez. Az
adatmegosztas legfeljebb hat kezel6 szamara lehetdvé
teszi az iranyitasi vonalak és adatok megosztasat,
mikézben ugyanazon a tablan dolgoznak. Ha szeretne
csatlakozni a csapathoz, a kezelének a munkalista fllre
kell mennie a Munka beallitasa alkalmazasban. A
navigacios nyomvonalak megosztdsahoz a kezel§ az
AutoTrac iranyitérendszer alkalmazashoz navigal.

Megosztott munkaadatok kuldése és fogadasa 30
masodperces szegmensekben torténik. Az adatatvitelt
is beleértve, egy kijelzd altalaban 30 masodpercenként
kap frissitéseket a csoport tagjaitol a lefedésrél. A
csoporttagok helyzete 6 masodpercenként frissul.

MEGJEGYZES: Az adatatviteli id6k a vezeték nélkdili
adatkapcsolat erésségének fliggvényében
valtozhatnak.

Amikor a Megosztas alkalmazas engedélyezve van, a
kdvetkezd informacidk vannak megosztva a kijelz6k
kozott:

® |ranyité vonalak (csak egyenes és kor alaku
nyomvonalak)

MEGJEGYZES: Az A + B Gép elérése, A gép elérése +
Utirany, vagy a a Lat/Lon Gép elérése + utirany
modszerekkel létrehozott egyenes nyomvonalak
nem oszthatdk meg.

o |efedési térképek
e Kijuttatas szerinti térképek

A lefedés, tulfedés, megosztott lefedés és a megosztott
tulfedés egyedi szinekkel vannak megjelenitve. A
megosztott lefedés térképek egyes futtatas oldal
modulon és az AutoTrac iranyitérendszer és a
Feltérképezés alkalmazasokban lathatok.

A gép helyzetének és iranyitasi vonalainak
megosztasara vonatkozo kovetelmények:

MEGJEGYZES: A legjobb eredmény elérése
érdekében hasznaljon SF2 vagy magasabb
korrekcids szintet. Az SF1 hasznaélata
nemkivanatos elmozdulasokat eredményezhet a
megosztott navigaciés nyomvonalaknal és a
megosztott lefedettségnél, ami negativan
befolyasolja az AutoTrac és a szakaszvezérlés
teljesitményét.

Adatok automatikus szinkronizalasa és
Munkacsoport adatok fogadasa opcidk
bekapcsolasa a megosztasban vagy a Féjlkezeld
alkalmazasban.

Egy MTG aktiv JDLink csatlakozas el&fizetéssel
javasolt.

Egy 4600 CommandCenter vagy egy 4640
univerzalis kijelz6re van szikség tabla
adatmegosztas aktivalassal.

G5 CommandCenter vagy G5 univerzalis kijelzd
szilkséges, érvényes licenccel a terepi
adatmegosztashoz.

A munkacsoportban 1év8 6sszes 4. generacios és
G5 kijelz6 ugyanahhoz a John Deere Operations
Center szervezethez van téarsitva.

A munkacsoportoknak ugyanazt a munka azonositot
kell hasznalniuk.

A kezelbnek ugyanazzal az Ugyféllel, gazdasaggal
és tablaval kell rendelkeznie.

Tovabbi kévetelmény a lefedési térképek és a
munkaadatok megosztasahoz:

® A kezel6knek ugyanazzal a mivelettel és azonos
terménnyel, termékkel, vagy tartalykeverékkel kell
rendelkeznilk.

MEGJEGYZES: Ha recepteket hasznélnak, a
kezel6knek ugyanazokat a recepteket kell
hasznalniuk. A tébbtartalyos levegd8s kocsik esetén
a Tartaly konfiguraciot a munkacsoportban minden
egyes Kkocsinal azonosan kell meghatarozni.

MEGJEGYZES: A Lefedés térképek megoszthatok az
egy Szakaszvezérlés képes folyadék kijuttatast
hasznalé gépeken, és amelyek kiilénb6z6
termékeket vagy tartaly keverékeket juttatnak ki. A
rendszer nem csatlakozik automatikusan a
csoporthoz. A kezelének manualisan kell
csatlakoznia a tébbi géphez a megfelelé
munkacsoport kijelélésével a megosztott munka
listabol.
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MEGJEGYZES: Az Uj munka megkezdése el6tt minden
kezelbnek ki kell valasztania az Uj munka
lehetbséget, hogy toréljék a tablan a helyi kijelzd
lefedettséget. Ezenkiviil az egyik kijelolt
kijelz6kezelbnek ki kell valasztania az Uj csoportot
a megosztott csoport lefedettségének
visszaallitasahoz. Ha ez megtértént, a tébbi kijelzé
csatlakozhat az djonnan létrehozott csoporthoz. E
lépések elvégzése utan a tablan bellili
adatmegosztas az elvart moédon fog miikédni az uj
munkamenet soran.

ZIDXK1X,1749804241746-35-13JUN25
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Munkafigyel6

PC28775—UN—25AUG22
Munkafigyeld

MEGJEGYZES: Eléfordulhat, hogy bizonyos gép- és
miliveletspecifikus értékek nem lathatdok a gep vagy
a munkagép konfiguracidja, vagy a megfeleld
kalibralas hianya miatt.

A Munkafigyel6 az atlagolt és dsszesitett gép- és
mikddésspecifikus értékeket mutatja. Valasszon egy
értéket az oldalon csak annak az értéknek a felugré
ablakban torténé megjelenitéséhez. Ezen értékek
mindegyike megjelenithetd a f6 futtatasi oldalon.

Hasznalja a Visszaallitas gombot a lap aljan az 6sszes
erték torléséhez, kivéve az instant értékeket. A gomb
mellett lathatd az utolsé visszadllitas datuma és ideje.

A Visszadllitds gomb jobb oldalan a Munka rdgzitése
jelzi, hogy a Munkafigyel6 aktiv és éppen szamol. A
villogdé lampa azt jelzi, hogy a funkcié aktiv.

Navigalas a Munkafigyel6h6z

1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok fulet.

3. Valassza a Munkafigyel6 alkalmazast.

MEGJEGYZES: A 4. generéciés univerzélis kijelz6k
nem mutatjék a pillanatnyi hozamértékeket. A

pillanatnyi terméshozam értékhez hasznalja a gép
elsédleges (kartamlan talélhato) kijelzdjét.

ZIDXK1X,1749804664015-35-13JUN25

Munka rogzitése

Amikor a Munkarégzités BE van kapcsolva, a
térképfelvétel és azok a szamlalék, amelyek felvétel
inditast kivannak, halmozédnak. A Munkardgzitést
igénylé szamlalok:

o Megmdvelt terilet

® | edolgozott id6

e Termelékenység

o Atlag izemanyag/teriilet

e Atlagos munkasebesség

Valassza a Munkardgzitést a jobb als6 sarokban a
felugré ablakban megjelend régzitési beallitasokhoz.

A rdgzitési allapot a Munkagép profilokban kivalasztott

aktualis rogzitési kezdéponton alapul. Ha a rogzités
inditasa nem felel meg a jelenlegi miivelethez, nyomja
meg a Szerkesztés gombot a kivalasztott rogzitési
inditds megvaltoztatasahoz. Tovabbi informacidért
nézze meg a Munkagép profilok részt.

MEGJEGYZES: Ha a régzitési inditds manudlisra van
allitva, a munkarégzités be- vagy kikapcsolhaté a
régzités gomb megnyomasaval.

DX,PC,WORKMON,REC-35-23DEC15
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Gép uresjarat

Gép lresjarat mikodési elv

&

PC620652—UN—15MAY24
Gép lresjarat mikodeési elv

A Gép uresjarat alkalmazas dokumentalja a gép
Uresjaratanak okat. Amikor a gép egy meghatarozott
idétartamra 0 km/h (0 mph) sebességgel teljesen
megall, a kijelz6n megjelenik egy felugré ablak, amely
arra kéri a kezel6t, hogy adja meg a gép Uresjaratanak
okat.

A felugré ablak az Uresjarati okok listajat tartalmazza,
amelyek kozul valaszthat. Az okok a gép tipusatol és a
kijelzd altal érzékelt mivelettdl figgben valtoznak. Ha
kivalasztotta az Uresjarat okat, az elkuldésre kerdl a
John Deere Operations Centerben a kapcsolédé
szervezetnek.

Az 6sszegylijtott adatok az Operation Centerben
elemezhet6k, hogy megalapozott dontéseket lehessen
hozni a hatékonysag javitasara.

Navigalas a Gép iiresjaratra

1. Valassza a Men(t.

2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Valassza ki a Gép Uresjarat alkalmazast.
MEGJEGYZES: Az liresjérati okokrdl tovabbi

informaciokért nézze meg a képernyén megjelend
sugot.

bvvmsit,1715251816294-35-14MAY25
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Mivelout-vezérlés

PC620653—UN—10MAY24
Miivelbut-vezérlés

A mivel6utak azok a szantoféldon bellili kijeldlt utak
vagy navigaciés nyomvonalak, amelyeken a gépek,
példaul a traktorok vagy a permetezdgépek a vetési,
permetezési vagy betakaritasi miveletek soran
kdzlekednek. A mivel6utakat jellemzéen a vetési
miveletek sordn hozzak létre és rogzitik.

A Mivel6ut-vezérlés alkalmazas |étrehozza és kezeli a
mezdén bellli mliveléutak hasznalatat. A Mivel6ut-
vezérlés a Szakaszvezérléssel egyutt mikodik.

Hasznalja a Mivel6ut-vezérlést a tablam(iveletek preciz
mdveldut-mintazatokkal valé optimalizalasahoz az
eszkdzOk mozgasanak iranyitasahoz. A Miveléut-
vezérlés a talajtomordédés minimalizalasara, a
terménykarosodas csokkentésére és a miikddési
hatékonysag ndvelésére hasznalhato.

MEGJEGYZES: Az olyan funkcidk, mint az AB gérbék
és az AutoPath nem kompatibilisek a M(iveléut-
vezérlés funkcioval.

Navigalas a Miiveléut-vezérlésre

1. Valassza a Men(t.

2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Vélassza ki a Mlvel6ut-vezérlés alkalmazast.
Miiveléut szintek

Az ISOBUS-szabvany szerint a Mivel8ut-vezérlés
harom szint(:

e 1. szint -Egyenes navigacidos nyomvonalak
hasznalata esetén alapveté miivel6ut kezelést
biztosit. A munkagép mesterfunkciot Iat el, lehetévé
téve a kezel6 szamara, hogy a gép GPS (globalis
helymeghatarozé rendszer) segitségével kdzvetlenl
vezérelje a mivel6ut beallitasait.

® 2. szint -Lehet6vé teszi az aszimmetrikus ritmussal
valé munkat. Lehetdvé teszi tovabba, hogy a kijelzén
elmentse a miiveléut beallitdsokat. Azonban a
munkagép tovabbra is a féegység marad, biztositva
a kovetkezetes miikodeést.

e 3. szint -Az el6re meghatarozott mivelb6utak
utasithatjak a munkagépet a mivel6utak
automatikus be- és kikapcsolasara. Ez a szint
integralja az automatizalas fejlett funkciait.

Jelenleg a Miivel8ut-vezérlés kompatibilis az ISOBUS

mivel6ut 1. szint( funkcidival. Amint egy ISOBUS
munkagép Mivel6ut 1. szint megfelelését észleli, a
rendszer lehetévé teszi az Automatikus tzemmod
kivalasztasat. Automatikus tzemmaddban a munkagép a
GNSS (globalis navigaciés miholdrendszer) bemenete
alapjan szamitja ki a mivel6utat. Ebben a szakaszban
az ISOBUS munkagép vezérli és birtokolja a Mivel6ut-
vezérlést. A John Deere feladatvezérlé csak GNSS-
adatokat és navigaciés nyomvonal adatokat szolgaltat.

MEGJEGYZES: A MiivelSut-vezérlésrél tovabbi
informaciokért nézze meg a képernyén megjelend
sugot.

ch177nn,1740663913543-35-27FEB25
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Gép adat figyelo

Gépadatfigyel6

Gépadat-figyelé

PC28820—UN—20SEP22

A Gép monitor a gépspecifikus teljesitményértékeket
mutatja. Az értékek csoportositasa magaba foglalja az
alabbiakat:

® Sebesség és teljesitmény
e Uzemanyag és nyomas

® Hémeérséklet

® Elektromossag

o Uzemérak

MEGJEGYZES: Az egyes csoportokban a
rendelkezésre allo értékek a géptipustol fliggenek.

Valassza a flleket az oldal bal oldalan a csoportok
kozotti valtashoz. Valasszon egy értéket csak annak az
értéknek a megjelenitéséhez.

Ha az érték nem elérhetd, a miszeroldalak vannak
mutatva.

Navigalas a Gépfigyel6hoz

1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok filet.

3. Valassza a Gépadatfigyeld alkalmazast.

ct47125,1664222427306-35-27SEP22
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Tulfedés szabalyozas

Tulfedés szabalyozas

A tulfedés szabdlyozas automatikusan éllitja az adapter
szélességet, ahogy a betakaritégép végighalad a mar
betakaritott terileten. Ez a funkcid javitja a terilet és a
terméshozam adatok pontossagat.

Navigalas a Tulfedés szabalyozasra

1. Valassza a Ment.

2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Vélassza ki a Tulfedés szabalyozas alkalmazast.

Mas, 15,2 m (50 ft) vagy kisebb adapterek
hasznalatakor az adapter szakaszok automatikusan
15,2 cm (6 in) szakaszokra keriilnek felosztasra. A 15,2
m (50 ft) nagyobb adapterek 100, az adapter hosszaban
egyenléen elosztott szakasszal rendelkeznek.

A Tulfedés szabdlyozas biztositja, hogy a betakaritott
teriilet ne terjedjen tul a tablahataron vagy ne menjen
be egy bels6 hatarba.

e Kulsé hatar — egy tablahoz csak egy kulsé hatar
adhat6 meg.

® Belsd hatarok — egy tablahoz tébb hatar adhato
meg és nevezhetd el.

A hatérok, bar tetszélegesek, segithetnek a Tulfedés
szabalyozas hasznalatanal. Példaul, egy belsé hatar
segit biztositani, hogy ne keruljon a tablan kivuli terllet
a terméshozam szamitasba, ha az adapter vagy a
platform egy része tulnyulik a hataron. Ugyanigy, egy
bels6é hatar lehetévé teszi a keresztiilhaladast egy
vizfolyason, és biztositja, hogy mindegyik keretszakasz
kikapcsoljon a keresztezés idején.

AL70325,000055B-35-12SEP19

Manualis tulfedés szabalyozas

A manualis atfedés vezérlés az adaptert a csoportoknak
nevezett szegmensekre osztja. A soros adapterek egy
sorban egy csoportra vannak allitva, és nem
modosithatdk. A vagoasztalos adapterek 2—24
csoporttal konfiguralhatok.

A kezel6 manualisan is be-és kikapcsolhatja a
csoportokat, hogy megegyezzen az adaptert eléré
terménnyel. A manualis atfedés vezérlés kompatibilis az
automatikus atfedés vezérléssel. Egy csoport kézi
kikapcsolasa feliilbiralja az adott csoporthoz tartozé
barmely mas allapotot. A manualis atfedés vezérlés
segit a dokumentalas pontossaganak javitasaban,
kivéve, ha az el6z6 lefedés, vagy hatar meggatolja a
termény bejutasat az adapter egy adott részébe.

Enable All Disable All

®

. PC28776—UN—25AUG22
A—Osszes engedélyezése
B—Osszes letiltasa

Vélassza ki az Osszes engedélyezése gombot (A) az
Osszes csoport engedélyezéséhez.

Vélassza ki az Osszes tiltdsa gombot (B) az 6sszes
csoport letiltasahoz.

PC28777—UN—25AUG22
Bal/jobb kapcsolo

MEGJEGYZES: A balljobb véltés csak akkor jelenik
meg, ha 13 vagy tébb csoport van.

A kijelz6 egyszerre legfeljebb 12 csoport gombot mutat.
Valassza ki a bal / jobb kapcsolot az adapter bal vagy
jobb oldalan 1évé csoportok megtekintéséhez. Valassza
ki a csoport gombot egy adott csoport be- vagy
kikapcsolasahoz.

Az engedélyezett csoportok zdldek. A manualisan
letiltott csoportok feketék. Az atfedés szabalyozas altal
automatikusan kikapcsolt csoportok a zoéld és fehér
szinek.

AL70325,000059B-35-27SEP22
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Szakaszvezérlés

Szakaszvezérlés

PC28778—UN—25AUG22
Szakaszvezérlés

A John Deere Szakaszvezérlés automatikusan be- és
kikapcsolja az er6gép vagy a munkaeszk6z szakaszait,
hogy csOkkentse a tulfedést és javitsa a bemenet
kezelését. A Szakaszvezérléshez a kdvetkez6
részegysegek szikségesek:

® Globalis navigaciés miholdrendszer (GPS) vevd
(StarFire vevd hasznalatakor legaldbb SF2
jelpontossag hasznalata javasolt)

® Szakaszvezérlés aktivalas

® A Szakaszvezérléssel kompatibilis egységgel
felszerelt gép vagy munkagép (a kompatibilitast a
vezérlbegység gyartdja tudja megerdsiteni)

Navigalas a Szakaszvezérlés részhez
1. Valassza a Meniit.

2. Vélassza az Alkalmazasok filet.

3. Valassza ki a Szakaszvezérlés alkalmazast.
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PC28779—UN—25AUG22
Vetbgép szakaszok

A Szakaszvezérlés automatikusan vezérli az er6gép
vagy a munkaeszkoz szakaszait az el6zéleg lefedett
teriletekre valé belépéskor és kilépéskor. Kikapcsolja a
szakaszokat a lefedett teriiletekre vald belépéskor, és
kikapcsolja azokat a lefedés nélkuli terlletekre valo
belépéskor. A lefedés térkép a korabban lefedett
teriletek megjelenitéséhez rogziti, hogy hol volt az
er8gép vagy a munkaeszkoéz a tablan. A vilagoskék
lefedés azt jelenti, hogy a tabla ott csak egy menetben
volt megmunkalva. Az esetleges atfedéseket sotétkék
szin jelzi a térképen.

A Szakaszvezérlés a kdvetkezd tényezdk alapjan

hatédrozza meg, hogy mikor kapcsoljon be vagy ki egy
szakaszt:

GPS helyzet

Lefedés térkép

Er6gép és munkaeszkdz eltoldsok

Szakasz allapot

Tulfedés beallitasok

Mechanikus késés

Tablahatarok

Forgd hatarok

A Szakaszvezérlés CAN adatcsatorna lizenetet kiild az
er6gép vagy a munkaeszkdz vezérlbegységének a
szakasz allapotanak médositasahoz. A szakasz be van
kapcsolva a termék kijuttatasahoz a tertletre. A szakasz
ki van kapcsolva, hogy elkerllje a termék ujbdli
kijuttatasat ugyanarra a teriletre. Nincs tavolsag korlat
arra vonatkozoéan, hogy a miivelet hol kezdédétt a
tablan.

MEGJEGYZES: Némelyik kezel6 két kiilonallé tablat
eggyé kapcsol 6ssze egy kdzéjik helyezett
"foldhid" segitségével. Termék még kijuttathato
erre a foldsavra, ha bekapcsolva hagyja a
Szakaszvezérlést. A nem tervezett lefedés
megakadalyozasahoz mindig kapcsolja ki a
Szakaszvezérlést vagy a fékapcsoldt a tablak
kézétti szallitasnal.

Szakaszvezérlés pontossag

A kovetkezd tényezdk hatnak a Szakaszvezérlés
teljesitményére:

® EI6z6 lefedés térkép GPS pontossaga
e Jelenlegi GPS pontossag
e A Gép profil és a Munkaeszkoz profil beallitasai

e Alland6 sebesség és utirany egy lefedésbe valo
belépéskor és az onnan valo kilépéskor

Kompatibilitas

A szakaszvezérlés kompatibilis a feladatvezérl§
szakaszvezeérlés (TC-SC) funkciéval rendelkezd,
Agricultural Industry Electronics Foundation (AEF)
tanusitvannyal rendelkezé ISOBUS munkaeszkozokkel.
A specifikus John Deere gép és munkaeszkéz
kompatibilitasrol tov abbi informéacidk a 4. generaciés
kijelz6 kiadasi megjegyzéseiben talalhatok.

Tobb kijelzd

A Szakaszvezérléshez sziikséges a feladatvezérl6
kommunikacioja a munkaeszkdz vezérlbegységgel, és
a feladatvezérl6 nem képes két 6sszekapcsolt kijelz6n
futni. A feladatvezérl6 allapota megtekinthet6 a tébb
kijelz6 beallitasa részben.
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Szakaszvezérlés

Szakaszvezérlés fokapcsolo

dix oFF

PC28780—UN—25AUG22
Szakaszvezérlés f6kapcsold

A f6kapcsoldval kapcsolja be a Szakaszvezérlést. A
kapcsolo elhelyezhetb a parancsikon savra is az
Elrendezés kezel6 alkalmazas segitségével.

Hatarvonalak

Boundaries

PC28812—UN—20SEP22
Hatarvonalak

Kiils6 hatarok

Valassza ki a Kilsé jelolénégyzetet a kiilsé hatarok
hasznalatahoz. A Szakasz vezérlés parancs kikapcsolja
a kllsé hataron kivili szakaszokat.

Bels6 hatarok

Vélassza ki a Bels jeldlénégyzetet a belsd hatarok
hasznalatahoz. A Szakaszvezérlés parancs kikapcsolja
a belsd hataron belil 1évé szakaszokat.

MEGJEGYZES: Ha mindkét hatar tipus ki van
kapcsolva, a Szakaszvezérlés nem veszi
figyelembe a hatarvonalakat és csak az el6z6
lefedettséget hasznalja a szakaszok ki- vagy
bekapcsolasahoz.

Tablavég vezérlés kapcsolo

' OFF

Offset 80 ft

PC28781—UN—25AUG22
Tablavég vezérlés kapcsolb és tablavég eltolas

Hasznalja a Tablavég vezérlés kapcsolét a Tablavég
vezérlés bekapcsolasahoz.

Vélassza ki az Eltolas lehetéséget a tablavég méret
modositasahoz. A tablavég eltolds modositasai az
aktualis tablahoz kertilnek elmentésre.

MEGJEGYZES: A téblavég vezérléshez sziikséges egy
vagy mindkét Hatar bejel6lése. Ha a klils6 és belsé
részek nincsenek kivalasztva, a Tablavég vezérlés
automatikusan kikapcsol.

Ha egy hatar tipus nincs kivalasztva, a Tablavég
vezérlés figyelmen kiviil hagyja az adott hatarhoz
tarsitott tablavégeket.

Manualis szakaszvezérlés

14| Manual Section Control

PC28653—UN—29SEP22
Manualis szakaszvezérlés

A manualis szakaszvezérlést hasznalja a szakaszok
csoportjanak be- vagy kikapcsolasahoz. Valassza ki a
manualis szakaszvezérlést a Manualis szakaszvezérlés
oldal aktivalasahoz.
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Szakaszvezérlés
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PC28654—UN—29SEP22
Manualis szakaszvezérlés oldal

A—Csoportok szama
B—Teljes szakasz
C—Osszes engedélyezése
D—Osszes letiltasa
E—Szakaszcsoportok

® Csoportok szama (A) — Azon csoportok szama,
melyre a szakaszok fel vannak osztva. Ezt az értéket
a kezel6 fogja meghatarozni.

e (Osszes szakasz (B) — A munkagép altal
hasznalhatd 6sszes szakasz szama. Az értéket a
gép vagy a munkagép hatarozza meg és nem
modosithaté.

e (Osszes engedélyezése (C) — Minden szakaszt
engedélyez.

e Osszes letiltva (D) — Minden szakaszt letilt.

® Szakasz csoportok (E) — Egy csoporton belll
engedélyez vagy letilt szakaszokat.

¢ch177nn,1740633831844-35-26FEB25

Specialis beallitasok

PC15305—UN—19MAR13
Beaéllitasok ikon

Valassza ki a bedllitasok ikont a Szakaszvezérlés
alkalmazas tetején a haladé6 beallitasok
konfiguralasahoz.

Folyamatos talajmiivelés

A folyamatos talajmiivelést valasztva a talajmlvel6
gépet a talajban tartja, amikor az el6z6 lefedésen
elhalad. Ez arra szolgal, hogy ne hagyjon gumiabroncs
nyomokat az el6z6 lefedésen. Ez a funkcio csak akkor
érhet6 el, ha olyan talajm(ivel6 munkagépet hasznal,
amely képes a szakasz vezérlésére.

Térkép diagnosztika

A Térkép diagnosztika a szakasz vezérlés elbretekint6
funkciot mutatja. Az el6retekintés fehérre valt, amikor a

szakaszok ki vannak kapcsolva és narancssarga,
amikor a szakaszok be vannak kapcsolva.

A legjobb pontossag érdekében tartson allando
sebességet és iranyt az atmeneti terlletre belépéskor
és elhagyasakor, ahol a szakasz vezérlés szakaszokat
kapcsol be vagy ki. A sebesség vagy a haladasi irany
megvaltoztatasa, amikor az eléretekintés keresztezi az
atmeneti terlletet, és amikor a munkapont keresztezi az
atmeneti terlletet, nem kivant hézagokat vagy
atfedéseket okozhat a lefedettségben. A Térkép
diagnosztika segitségével ellendrizze, hogy az
el6retekintés ablak stabil-e, amikor a gép allandé
sebességgel halad.

MEGJEGYZES: LassU sebességgel és nagyon
alacsony mechanikus késleltetési idével, az
elbretekintés nagyon kézel vagy atfedésben lehet a
z06ld munkapont oszloppal.

AL70325,000059D-35-07NOV19

Szakasz allapotmodul

A Szakasz allapot modul annak meghatarozasara
szolgal, hogy a Szakaszvezérlés be- vagy
kikapcsolasra utasitotta-e az egyes szakaszokat. A
modul az Elrendezés kezel6 segitségével hozzaadhatd
egy futtatas oldalhoz. A kdvetkezd szakasz allapotok
lehetségesek:

MEGJEGYZES: A szakasz &llapota a szakasz vetési
sebessége alapjan nem valtozik. Ha a szakasz
soraiban elfogy a mag, a zold lesz lathato
mindaddig, amig a hajtdmotoron keresztiil az
Osszes szakasznal nem lesz nulla mennyiség. A
SeedStar segitségével ellendrizze a tészamot.

Szakasz engedélyezve (nincs kijuttatas)

PC28782—UN—29AUG22
Szakasz engedélyezve — sziirke, z6ld kérvonallal

® A szemenkénti vetégép vagy a pneumatikus vetégép
fel van emelve.

® A szemenkénti vet6gép vagy a pneumatikus vet6gép
tengelykapcsolo Kl van kapcsolva.

® A jelentésben nulla mennyiség szerepel az 6sszes
szakaszrol egy hajtdmotoron keresztul.

® A szakaszt a Szakaszvezérlés nem kapcsolta Kl, a
See & Spray engedélyezve van, és z6ld lombozat
nincs érzékelve a See & Spray rendszer altal.

Szakasz kijuttat
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Szakaszvezérlés

PC28783—UN—29AUG22

Szakasz kijuttat — folytonos z6ld

® A szakasz be van kapcsolva.
® A szakasz terméket vagy magot juttat ki.

® A szakaszt a Szakaszvezérlés nem kapcsolta Kl, a
See & Spray engedélyezve van, és zdld lombozatot
érzékel a See & Spray rendszer.

Szakasz kikapcsolva (nincs kijuttatas)

o o
y B £
vy
N

F'I ,-‘J o

F a A
o

PC28784—UN—29AUG22
Szakasz kikapcsolva — zéld-fehér csikok

MEGJEGYZES: A minimalis halad4si sebesség kiiszéb
0,8 km/h (0.5 mph).

® A sebesség a minimdlis haladasi sebesség kiszob
alatt van.

® A gép vagy a munkaeszkdz egy belsé tablavég
hataron beltl van.

® A gép vagy a munkaeszkoz egy kilsé tablavég
hataron kivil van

® A gép vagy a munkaeszkdz egy belsé hataron belll
van

® A gép vagy a munkaeszkdz egy kulsé hataron kivdl
van

® Az elbirasi mennyiség nulla.

® A gép vagy a munkaeszkdz a meglevé lefedés folott
van.

Szakasz letiltva (nincs kijuttatas) (csak permetezégép)

PC24037—UN—05APR17
Szakasz letiltva — folytonos sziirke

e A Szakaszvezérlés le van tiltva.
® A szakasz vezérlése manualisan torténik.

Szakasz kikapcsolva (nincs kijuttatas) (csak

permetez6gép)
PC24038—UN—05APR17

Szakasz kikapcsolva - folytonos fekete

® A szakaszt a vezeérl6egység jeldlten kikapcsolta.

¢ch177nn,1685617779631-35-01JUN23

Talfedés beallitasai

Tulfedés alakul ki, amikor egy el6z6 lefedést vagy hatart
keresztez. A tulfedés mennyisége a kezel6 valasztasa.

Allitsa be az atfedés beallitasait a tervezett atfedéshez.
A Teljesitményhangol6 segitségével kompenzélja a
nem tervezett kihagyasokat és atfedéseket. Tovabbi
informacioért hasznalja a Szakaszvezérlés képernyd
sugojat.

100% atfedés + tovabbi

A tovabbi atfedés biztositja, hogy a termék lefedje a
korabban lefedett teruletet, és ne legyen kihagyas. A
tovabbi atfedés tulzott mértéki kijuttatast okozhat.

100% tulfedés — kihagyasok minimalizalasa

PC28836—UN—110CT22
100% tulfedés — kihagyasok minimalizélasa

A kihagyasok minimalizalasa biztositja a termék
lefedését a korabban kijuttatott tertletig és csdkkenti a
kihagyasok el6fordulasat. A kihagyasok minimalizalasa
tulzott mértéki kijuttatast okozhat.

0% tulfedés — tulfedések minimalizalasa

PC28835—UN—110CT22
0% tulfedés — tulfedések minimalizalasa

Az atfedés minimalizalasa biztositja, hogy a termék
lefedése ne nyuljon tul a korabban lefedett teriletre. Az
atfedés minimalizalasa elégtelen mértéki kijuttatast
okozhat.
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Szakaszvezérlés

A 0—100% koOzotti szazalékaranyok az egyes
szakaszok szélességének fliggvényében a korabban
lefedett teriletek lefedését is biztositjak.

AL70325,000055D-35-130CT22

Teljesitményhangolas

A Teljesitmény finomhangolas a talajra kijuttatott
termékek kihagyasainak és tulfedéseinek korrigalasara
szolgal. A tavolsagot és a sebességet hasznalja a
mechanikus késleltetés beallitasainak médositdsahoz.

A Teljesitmény finomhangolas elinditasa el6tt
ellendrizze, hogy a kdvetkezd tényezék jok:

® GPS pontossag.

e A Gép profil és a Munkaeszk6z profil beallitasai.

® A kezel6nek a lefedésbe val6 belépéskor és
kilepéskor alland6 sebességen kell haladni a géppel.

A Teljesitmény finomhangolas végrehajtasakor
biztositsa a kovetkezdket:

e Kanyarodaskor és tabla munkamenetek
elvégzésekor ugyanazzal a sebességgel haladjon.

e Haladjon merdlegesen a tablavégre, vagy a lehetd
legkdzelebb a 90 fokos szdghoz.

® Ha tovabbi tulfedés sziikséges, a Teljesitmény-

finomhangolas végrehajtasa utan modositsa a
beallitast.

Hasznadlja a Szakaszvezérlés képernyén megjelend
sugojat a teljesitmény finomhangolasara vonatkozo
utasitasok megismeréséhez.

AL70325,0000452-35-21DEC17

Vetés elotti miiveletbeallitas példa

MEGJEGYZES: Ellenérizze, hogy a kocsi Ugy van-e
beallitva, ahogyan azt vetés kézben miikodtetni
kell.

1.Hatérozza meg, hogyan van konfiguralva a
légszerszam.

2.Mérje meg és adja meg a munkapont értékét a 4.
generacios munkabedllitas alkalmazas Munkagép
profil oldalan:

a. 1. példa: Pneumatikus kocsi egy tartallyal, amely
toébb sorba van vezetve. Hasznalja azt a
munkaponthelyet, amely a sorok kézepén van,
ahova az 1. tartaly van iranyitva.

b. 2. példa: Pneumatikus kocsi egy tartallyal, amely
egy sorba van vezetve. Hasznalja a munkapont
helyét, amelyik az adott sorban van.

3.Mérje meg és adja meg a forgaskdzéppont értékét a

4. generaciés munkabeallitds alkalmazas Munkagép

profil oldalan.

ZIDXK1X,1749804883058-35-13JUN25
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Fajlkezeld

Fajlkezel6

PC28785—UN—29AUG22
Féjlkezelb

A Fajlkezel6 alkalmazas az adatoknak a kijelzérél és a
kijelz6re valo kildéséhez hasznalatos. Az adatok
atkildhet6k vezeték nélkul a John Deere
Miveletkézponttal, vagy egy USB-meghajto is
hasznéalhatd, amellyel az adatok tovabbithatdak a
kijelz6k vagy kompatibilis asztali szoftver kozott.

Fontos egy USB-eszkdzre rendszeresen mentést
késziteni az adatokrol.

A kijelz6 belsé memodriaja arra szolgal, hogy legyen elég
tarhely egy gép minden adatanak tarolasara egy szezon
alatt. Uzenet jelenik meg a memoria kapacitasa 95%-

anak elérésekor. Az adatokat exportalni és torélni kell,
miel6tt a felhasznalt memaria eléri a 95%-ot.

Navigalas a fajlkezel6h6z

1. Valassza a Ment.

2. Valassza ki a Rendszer lapot.

3. Vélassza a F3ajlkezeld alkalmazast.
Adattipusok

—
® ©

Adattipus ikonok

PC28786—UN—29AUG22

A—Navigaciés nyomvonalak
B—Elrendezéskezel6 fajlok
C—Munkagép profilok
D—Gép profilok

® Navigacios nyomvonalak (A), beleértve az iranyitasi
vonalakat és a hozzarendelt tigyfél-, gazdasag- és
tablaneveket.

MEGJEGYZES: Importélt adaptiv gérbe nyomvonalak
legalabb egy teljes szakaszt igényelnek.

MEGJEGYZES: A Gépi hozzaférés A + B, Gépi
hozzaférés A + Irany, vagy Gépi hozzaférés Lat/
Lon + Irany mddszerrel létrehozott egyenes
nyomvonalak nem exportalhatjak vagy
importalhatjak a hozzaférési mintat, de a mintak
nélkdili iranyvonalat importalni és 0. palyaként
exportalni lehet.

MEGJEGYZES: Az adatok exportélédsakor a megosztott
navigacios nyomvonalak a Tablan bellili
adatmegosztasbol szintén exportalasra kertilnek.

® Az Elrendezés kezel6 fajlok (B) atvihetéek az azonos
méretd, 4. generacios kijelzék kdzott. Ezek
exportalhatok egy G5 kijelzére is. Ezek a fajlok
egyéni futtatas oldalakat, futtatas oldal beallitasokat,
és parancsikon savokat tartalmaznak.

MEGJEGYZES: Az Elrendezés kezeld fajlok nem
vihetbk at G5 kijelz6rél 4. generacios kijelzére, de
forditva tamogatott.

MEGJEGYZES: Az importalt futtatas oldalak az
Elrendezés kezel6 Osszes futtatas oldal lapjan
érhetbek el.

Neéhany futtatas lap modul importalaskor az
alapértelmezett beallitasokra all vissza.

Az ISOBUS VT munkaeszkéz vezérlbegységhez
létrehozott futtatas oldal modulok nem elérhetéként
jelennek meg, ha a vezérlbegység nincs a géphez
csatlakoztatva.

® A munkaeszkoz profilok (C) attoltheték 4. generacios
kijelz6k kozott. Ez tartalmazza azokat a profilokat,
melyek a vezérléegység nélkili munkagépekhez
valé megjelenitéshez vannak elmentve.

MEGJEGYZES: A csatlakozas tipusa, munka régzitése,
miikédés és a mennyiségvezeérlé nem kertilnek
importalasra a munkaeszkéz profilokkal.

e A Gép profilok (D) a Berendezés kezel6
alkalmazassal vannak konfiguralva.

MEGJEGYZES: A gép profilokat csak 4240 vagy 4640
univerzaélis kijelzé segitségével lehet importaini és
exportalni.

MEGJEGYZES: A 4. generécios kijelz6 automatikusan
létrehozza a gép profil beallitasait, amikor egy
kompatibilis John Deere gépet észlel.

MEGJEGYZES: A gép PIN-kddjat tartalmazé importalt
gép profilok nem lathatok a Berendezés kezelb
alkalmazasban. A gép profiljia automatikusan
létrejon, amikor a kijelz6 kompatibilis John Deere
gépet érzékel. Az automatikusan létrehozott gép
profil feliilbiralja a gép PIN kodokat tartalmazd
importalt profilokat. A gép PIN-kddjat nem
tartalmazd importalt gép profilok tovabbra is
lathatok a Berendezés kezelS alkalmazasban.

T R
@ ®
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®

Adattipus ikonok

E—Munkaadatok
F—Hatarvonalak
G—Beallitas adatok
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H—EIl6irasok

e A munka adatok (E) magukban foglaljdk a
térképezési és dsszesitett adatokat. Feltdlthetbk a
John Deere Miiveletk6zpontba vagy kimentheték egy
kompatibilis asztali alkalmazasba. A munkaadatok
importalasakor csak a feltérképezési adatok kertilnek
atvitelre. A munka dsszesitések nem importalhatok.

MEGJEGYZES: A szantéfoldi adatok megosztasa a
megosztott lefedés nem exportalhatok a kijelzérél.
A lefedés szantofoldi adatok megosztasa
eseménybdl valo exportalasahoz az adatokat
minden k6zrem(ik6dé csapattag kijelzéjérol
exportalni kell (csak 4600 és 4640).

MEGJEGYZES: Nem teljes kérii munkaadatok a
feldolgozas ujrainditasa céljabdl a Munka
beallitasa alkalmazas Munkatorténet funkcidja
segitségével exportalhatok az egyik kijelzérél és
importalhaték egy masikba. A tarsitott munka
Osszesitések nem kerlilnek importalasra.

® A Hatarok (F) a Tablak és Hatarok alkalmazas
hasznalataval konfiguralhatok.

e A Beadllitasi adatok (G) tartalmaznak tgyfél-,
gazdasag és tabla neveket, novényfajtakat és
termékeket.

MEGJEGYZES: A bedllitasi adatfajlok nem

importalhaték egy USB-meghaijtordl, ha az
AutoTrac be van kapcsolva.

® Az El6irasok (H) a Munkabeadllitas alkalmazéassal
vannak konfiguralva.

MEGJEGYZES: Az APEX-ben létrehozott eldirdsokat
alakfajl formatumban kell exportalni.

@ I M
®© o 6 O
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Adattipus ikonok

|—ISOBUS feladatok
J—Képernyéfelvételek
K—Hibanaplék
L—Fajtakeres6

e Az ISOBUS feladatok (1) az ISOBUS feladatok
alkalmazas segitségével konfiguralhatok.

MEGJEGYZES: Az ISOBUS feladatok fajlméret
korlatozasa 10 MB.

Az ISOBUS feladatok nem importalhatok vagy
exportalhatok a Wireless Data Transfer (WDT)
segitségével.

® A képerny6képek (J) a képernydn megjelend képek
masolatai.

e A Hibanapldkat (K) a kijelzé automatikusan hozza
létre, és a John Deere azokat a hibakereséshez
hasznalhatja.

® A Variety locator (L) fajlok a John Deere
Miveletkdzpont segitségével konfiguralhatok.

O CD 5n
RFID
Q) ®
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Adattipus ikonok

M—Karanténba helyezett adatok
N—Betakaritasi azonosit6 adatok
O—Beallitasok konfiguraciék

® A karanténba helyezett adatok (M) egy olyan f3jl,
mely akkor keletkezik, amikor a kezel6 egy varatlan
hiba miatt kivalasztja az adatok karanténba
helyezését.

MEGJEGYZES: A karanténba tarolt adatfajlok
helyreallitasa miszaki segitséget igényel. Vegye
fel a kapcsolatot a John Deere szervizzel, hogy
megprobalja az adat helyreallitast.

® A betakaritasi azonosité adatfajlok (n) konfiguralasa
a Munka bedllitasa alkalmazasban térténik, és a
fajlok a gyapotbetakaritasra vonatkozéan rogzitett
informacidkat tartalmaznak.

® A konfiguracios beallitasok (O) attolthetdk 4.
generacios kijelzdk kézott. Az elérhetd beallitasok a
gép, a munkaeszkdz és a vezérlbegység tipusatol
fliggben eltéréek lehetnek. A konfiguracios
bedllitasok a Beallitaskezel6 alkalmazassal vannak
konfiguralva.

MEGJEGYZES: Csak profilnév, futtatds oldalak, iTEC
beallitasok és a John Deere vontatott
permetez6gép beallitasok tdlthetbk at a 4.
generacios kijelz6k kézott.

‘&-%a’ﬁ
® @ ©®

Adattipus ikonok
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P—Eléréskezel6 beallitasok
Q—AutoPath vonaladatok
R—StarFire adatrogzités
S—Ethernet eszkozfajlok

® Az eléréskezel6 bedllitasok (P) a Felhasznaldk és
hozzaférés alkalmazassal vannak konfiguralva.
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MEGJEGYZES: Konfigurédlia a Felhasznéldkat és az
Alkalmazas hozzaférést a kezel6 altal nem kivant
moaddositasok elkerlilésére.

e Az AutoPath soradat fajlok (Q) a John Deere
Operations Centerben vannak konfiguralva, és
AutoPath navigacios nyomvonalak létrehozasara
hasznalatosak.

MEGJEGYZES: Az AutoPath fajlok nem exportélhatok
a kijelzorél.

e StarFire adatrogzités (R) a John Deere altal a
hibakeresési problémakra hasznalt a StarFire
vevétél szarmazd naplozott adatokat tartalmaz. A
StarFire adatrégzités engedélyezéséhez a vevé VT
oldalan valassza ki az Adatrogzités opciot.

MEGJEGYZES: A StarFire adatrégzités csak a StarFire
6000 integralt vevékésziilékeken érheté el.

® Az Ethernet eszkdzfajlok (S) azon John Deere
eszkozokrdl vannak 6sszegydjtve, amelyek
tamogatjak a Fajlatviteli protokollt és rendelkeznek

Ethernet csatlakozassal a kijelz6h6z. Ezeket a John

Deere hibakereséshez hasznalja. Valassza ki az

eszkozfajlokat az exportalashoz és a fajlnaplo

méretéhez. Harom napl6fajl méret konfiguraciéd
létezik:

- A Futtatasi id6 naplok (legkisebb napléfajl méret)
hasznalatosak a rendszerkonfiguracio részletek
azonositdsahoz.

- Legutobbi és beallitasi naplok (kbzepes napléfajl
méret) tartalmazza a futtatas idé naplokat,
valamint az eszkoz kalibraciokat és teljesitmény
naplokat. Ezek hasznalatosak a teljesitmény vagy
a bedllitasi problémak diagnosztizalasahoz.

- Minden naplé (legnagyobb naplofajl méret) rogziti
az dsszes elérhetb vezérlbegység naplot,
beleértve a futtatasi idé naplokat és a legujabb és
beallitasi naplokat. Ezek a napldk hasznalatosak
az alkalmazasok és a vezérléegység hardver
varatlan leallasainak diagnosztizalasara.

John Deere Operations Center

PC21844—UN—16NOV15

John Deere Operations Center

A Miveletkdzpont automatikusan atviheti az adatokat a
kijelz6k és a John Deere Miiveletkbzpont kdzott. Az
adatok cellas jellel kertilnek tovabbitasra a modularis
telematikai atjarén (MTG) vagy vezeték nélkili
internetkapcsolat segitségével.

MEGJEGYZES: A John Deere Operations Center egy
aktiv John Deere Modular Telematics Gatewayt
beépitett Wi-Fi-t internetkapcsolattal (csak 4640),
vagy egy vezeték nélkili USB-adaptert igényel
internethozzaféréssel.

Automatikus importalas

Az automatikus importalas nem importalja
automatikusan az adatokat, mikdzben egy importalasi,
exportalasi vagy torlési folyamat aktiv.

Ha a gyujtas levételével az automatikus importalas
megallitasra kerul, az a kijelzd uUjraindulasa utan
automatikusan folytatodik.

Adatszinkronizalas beallitasa

Az adatok a John Deere Operations Center
segitségével kerlinek elklldésre és fogadasra, amikor
a John Deere Modular Telematics Gateway
mobiltelefonos jellel vagy internet hozzéféréssel
rendelkezik, beépitett Wi-Fi internet hozzaféréssel
rendelkezik (csak 4640), vagy a vezeték nélkili USB
adapter rendelkezik internet hozzaféréssel.

Amikor a John Deere Miveletkdzpont vagy egy
csatlakoztatott kijelz6 van hasznalatban az aktiv
beadllitasi adatok létrehozasahoz és térléséhez, a
modositasok szinkronizalva vannak a John Deere
Mdveletkdzponttal és az 6sszes csatlakoztatott
kijelz6vel a szervezeten belll. A kijelz6rél torolt elemek
archivalasra kertlnek a John Deere
Mdiveletkbzpontban, és a John Deere
Miveletkbzpontban archivalt elemek térlédnek a
kijelz6kon.

MEGJEGYZES: Ha az Adatszinkronizélas beéllitésa
engedélyezve van, a kdvetkezd adatelemek nem
torélhetbk a kijelzrél:

o Ugyrél, gazdasdg és tablainformaciok

Hatarvonalak

Navigacios nyomvonalak

2aszIok

Termekek

Tartalykeverekek

Kezelbk

Munkaeszkozék

Ha torolni szeretne egy elemet a kijelzdrél, tiltsa le az
Adatszinkronizalas beallitasa opciot a
kezel6kdzpontban.

Ha nincs elérhetd internetkapcsolat, a helyileg
végrehajtott modositasok a kijelzén tarolédnak és
szinkronizalasra kerilnek, amikor internetkapcsolat jon
létre.

Adatszinkronizalas — Munka adatok
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MEGJEGYZES: A John Deere Operations Center
oldalon valassza ki a Szinkronizalas az John Deere
Operations Centerrel engedélyezése
jelblénégyzetet az adatok 30 masodpercenkénti
elklildéséhez a John Deere Operations Centernek.

Az adatok elkilldésre kerlilnek a John Deere Operations
Center-nek, amikor a John Deere Modular Telematics
Gateway mobiltelefonos jellel vagy Internet
hozzaféréssel rendelkezik, a beépitett Wi-Fi rendelkezik
internet hozzaféréssel (csak 4640), vagy a vezeték
nélkili USB adapter rendelkezik internet hozzaféréssel.
Ha nem all rendelkezésre kapcsolat, a munkaadatok a
kijelz6n tarolédnak. Az adatok a kapcsolat
visszaallitasakor kertlnek elkiildésre.

A munkaadatok a Tablaelemz8be és a fajlok a John
Deere Operations Centerbe kerllnek feltoltésre.

Munkaadatok kiolddi

Bar a munkaadatok 30 masodpercenként
automatikusan elkuldésre kerllnek a kijelzérél a John
Deere Miiveletkozpontba, a fajlok nem tekinthetéek
meg a Miveletkdzpontban, amig ezen kiolddk egyike
nem aktivalodik:

e Uj munka indul, vagy az tigyfél, a gazdasag, vagy a
tabla modosul.

e 30 percnél hosszabb ideje rossz a
mobilkommunikacié vagy az internet elérés a kijelz6
és a John Deere Miveletkdzpont kozott.

e Kapcsolja ki a gyujtast, majd kapcsolja be a gyujtast
30 percen belll.

e Kapcsolja ki a gyujtast 30 percnél hosszabb ideig.

Adatok importalasa

e

Adatok importalasa

PC20405—UN—30APR15

Importalasi mod kivalasztasa:

® |mportalas USB-meghaijtorél — Valassza ki az
importalandé adatokat tartalmazé mappakat az USB-
meghajtén.

® Fogadott fajlok importalasa — Importalja a beallitas-
és elGirasfajlokat a John Deere Miveletkbzpontbdl.

A fajloknak a John Deere Miiveletkozpontbdl tortend
importalasahoz egy modularis telematikai atjar6 (MTG)
szlUkséges.

MEGJEGYZES: A tervezett munkaféjlokat tartalmazé
beallitasi fajlok automatikusan lesznek importalva,
amikor megérkeznek a John Deere Operations
Centerbdl, amikor az Automatikus importalas
engedélyezve van.

A beallitas fajlok és elbirasok kijelz6re valo importalasa
utan hasznalja a Munka beallitas lehetéséget a fajlok
alkalmazasahoz. Nézze meg a sugo fajlokat a John
Deere Miiveletk6zpontban arrél, hogyan hozhat létre és
kildhet beéllitas fajlokat a 4. generacios kijelzére.

Kompatibilitas

Az adatok atvihet6k egy masik G5 kijelzérél, 4.
generacios kijelz6rél, kompatibilis asztali szoftverrél
vagy a John Deere Operations Centerbdl az Aktualis
rendszerek formatumban. A 25.3-as és Ujabb szoftverek
nem tudjak importalni vagy exportalni a korabbi Oréklétt
rendszerek formatumu fajlokat.

e Aktualis rendszerek kijelz6i (G5, G5e, G5Plus, 4600
V2, 4200 V2, 4640, 4240)

o Orokistt rendszer kijelz8i (4600 V1, 4200 V1, 4100,
2630)

A John Deere Operations Center nem tamogatja a
futtatas oldalak megtekintését, kiildését és fogadasat.
Ha egy beadllitasfajl csak futtatas oldalakat tartalmaz, a
fajl érvénytelenként jelenik meg a John Deere
Miveletkdzpontban. Ha egy beallitasfajl iranyitasi
vonalakat vagy hatarokkal egytt futtatasi oldalakat is
tartalmaz, a beallitasfajl megfeleléen betdltédik, de a
futtatasi oldalak nem tekinthet6k meg.

A 25.3 szoftverfrissités utan az Apex vagy egy
GreenStar 3 2630 kijelz8 beallitasfajljai nem
importalhatok kdzvetlendl a 4. generaciés vagy G5
kijelz6re. Az ilyen eszk6zokrél szarmazé fajlok
importalasahoz elészor fel kell tolteni azokat a John
Deere Operations Centerbe, és létre kell hozni egy 4.
generacios/G5 formatumu beallitasi fajlt.

Az importalt tablaknak tartalmazniuk kell egy kilsé
hatart bels6é hatar importalaskor. Egy belsé hatar nem
hozhaté Iétre vagy nem importalhaté a kijelz6ben
anélkil, hogy egy kulsé hatart hoznanak létre vagy
importalnanak elészor.

MEGJEGYZES: Ahhoz, hogy egy mésik kijelz6rél
sikeresen importalhasson teljes munkagéep
profilokat, gy6z8djon meg arrdl, hogy a forraskijelzé
25.3 vagy ujabb szoftverrel mikodik.

Adatiitk6zések

Szikség esetén modosulnak az importalt dgyfél,
gazdasdag és tabla nevek. Példaul, az "1. tabla"
atnevezésre kertl "1. (1) tabla" névre, ha mar van
azonos nevd tabla.

Ha a tablakrél a 20 karaktert meghaladd nevi
munkaadatok kerlltek exportalasra a John Deere
Muveletkdzpontba, a nevek megfeleléen jelennek meg.
Az adatoknak a kijelz8re t6rténd importalasakor a tabla
neve roviditésre kerll. Az adatok a tablahoz eredetileg
a kijelz6rél exportalt adatokként észleltek.

Ha az iranyitasi nyomvonalak ugyanazon tablan
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ugyanazzal a kdvetési rendszerrel lettek rogzitve, a
kijelzb kezeli a kovetkezd problémakat.

Kiilbnbbzb név, ugyanazon nyomvonal

® Ha a nyomvonalak ugyanazok, akkor a kijelzén a
nyomvezetd vonal neve az USB-eszk6z6n levd vonal
neve lesz.

Ugyanazon név, eltéré6 nyomvonal

® Ha két kulénbdzd nyomvonal van ugyanazzal a
névvel, az USB-eszk6zon [évé nyomvonal
atnevezésre kerll importalaskor. Példaul a
"Nyomvonal1" atnevezése "Nyomvonal1 (1)-re."

MEGJEGYZES: Egy f4jl importalasa tébb okbdl is
sikertelen lehet. A sikertelen importalasokkal
kapcsolatos tovabbi segitséghez lasd a Képernyd
sugot.

Lasd a kijelz6 altal megadott hiba kértilményeket, ha

valamelyik fajl importalasa sikertelen.

Eldirasok

Az eldirasok importalasahoz az alakfajlt egy Rx nevi
mappaba kell elhelyezni az USB-meghajto
gyokérkonyvtaraban.

Adatok exportalasa

e

Adatok exportalasa
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MEGJEGYZES: Amikor egy USB-meghajté
segitségével munkaadatokat exportal, hasznaljon
egy masik eszkdzt minden kijelz6héz. Az exportalt
munkaadatok nem kertilnek egy egyéni profil
mappéba.

A beadllitasi adatok a JD4600 mappaba kerllnek, és a
munkaadatok a JD Data mappaba kerililnek az USB-
meghajtdé gyokérkonyvtaraban.

Valassza ki az exportalasi médszert a kivant
adattipusok atviteléhez.

e Valassza ki az Osszes adat exportalasa lehetéséget
az 0sszes munkaadat, iranyitasi vonalak és Uzemi
oldalak gyors atviteléhez az alapértelmezett
beallitdsok hasznalataval.

e Valassza ki a Diagnosztika adatok lehetéséget a
képernyéfelvételek és a hibanaplé fajlok atviteléhez.

Adatok exportalasa az Oréklétt rendszer kijelzéivel
valé hasznalathoz (4600V1, 4200V1, 4100, GreenStar
3 2630)

A 4. generacios kijelz6kbdl exportalt beallitasi adatok

strukturaja nem felel meg automatikusan az Oroklott
rendszer kijelz6k altali felhasznalas kévetelményeinek.
A 4. generacios kijelzd adatok exportalasa el6tt:

1.Adatok exportalasa USB-meghajtéra vagy vezeték
nélkili médon a John Deere Operations Centerbe.

2.A John Deere Operations Centerben talalhato
Beallitasi fajl létrehozo segitségével hozzon létre egy
beallitasi fajlt az Ordkl6tt rendszerek fajltipusban, és
exportalja a fajlt egy USB-meghajtora.

3.Importalja az tjonnan létrehozott Oroklott rendszerek
beallitasi fajlt az USB-meghajtérdl a kivant Oroklott
rendszerek kijelz6(k)re.

)

Adattérlés

Adattorlés

PC20407—UN—30APR15

Az adatok torlése eltavolitja a kivalasztott adattipusokat
a kijelz6rél.

e \dlassza az Egyéni térlés lehetéséget a
munkaadatok, az iranyitasi vonalak és Gizemi oldalak
torléséhez.

® \/dlassza a Diagnosztikai adatok térlése lehetbséget
a képernydfelvételek és a hibanaplé fajlok
torléséhez.

ZIDXK1X,1749805202543-35-02JUL25

USB-meghaijté
John Deere kijelzék kévetelményei
e USB-formatum — FAT32 vagy NTFS formatum.

MEGJEGYZES: Az NTFS formatum nem hasznalhaté a
rendszer helyreallitasara.

e Kapacitas — a javasolt kapacitas 32—-64 GB. A
maximalis tamogatott kapacitas 512 GB.

® (Csatlakoztathatosag — USB 2.0 vagy USB 3.0

e Maximalis méretek — 9,2 mm (3/8 in) vastagsag és
21,7 mm (7/8 in) szélesség.

Legjobb gyakorlat

® Az USB-meghajtdé behelyezése utan varjon 10
masodpercet. A nagy USB-meghajték felismerése
id6t igényel.

® Hasznaljon 16 GB-os vagy nagyobb USB meghajtét,
hogy tébb biztonsagi mentést tarolhasson.

® Tordlje az USB-meghajtérol az 6sszes olyan adatot,
ami nem kapcsolédik a John Deere kijelz6khdz.
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Fajlkezeld

Jeldlje be a Kijelz6hardver flilet a Diagnosztikai kdzpont
alkalmazasban annak meghatarozasara, hogy a kijelz6
észleli-e az USB-meghaijtot.

ch177nn,1728987473948-35-150CT24

A képernyd pillanatképek rogzitése

| [ woen

Track Spacing
Shift Track

PC17263—UN—15JUL13

A—Képernyoéfelvételek teriilet

Vélassza ki a képernyd bal fels§ sarkéban kiemelt
tertiletet. Nyomja le és tartsa lenyomva, amig a
képernyd villog és a képerny6 fényképezd exponalasi
hangot nem ad.

Helyezzen be egy USB-meghaijtét és valassza az
Adatok exportalasat a képerny6 pillanatképek
atviteléhez a meghaijtéra.

DX,PC,FILE,SCREENSHOT-35-22DEC15
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Diagnosztikai kozpont

Diagnosztikai kozpont

PC28791—UN—29AUG22
Diagnosztikai kézpont

A Diagnosztikai kbzpont fejlett diagnosztikai teszt
készleteket biztosit a kijelz6h6z csatlakoztatott
rendszerekhez. Valassza ki a flilek valamelyikét a
tovabbi informacidkhoz.

Rendszerdiagnos:ztika

® A gép, munkaeszkdz és a kijelzd alkalmazasok
diagnosztikai informacidinak megtekintése.

Gép lizenetek
® Gépuzenetek és informaciok megtekintése.

Vezérlé diagnosztika

e Elérheti a diagnosztikai cimeket, a diagnosztikai
hibakédokat és az 6sszes csatlakoztatott eszkdzre
vonatkoz6 specifikus informaciokat.

Diagnosztikai hibakodok

® Megijeleniti az 0sszes aktiv vagy eltarolt
diagnosztikai hibakodot.

CAN adatcsatorna informacio

® Megijeleniti a diagnosztikai informaciokat az egyes
CAN adatcsatornakrol.

CCD adatcsatorna informacio

® Megijeleniti a diagnosztikai informacidkat az egyes
CCD adatcsatornakrol.

Halozat

e A JDLink modem diagnosztikai leolvasasainak
megtekintése.

Megosztas

e Megtekintheti az alkalmazas és az adatatvitel
diagnosztikai informaciéinak megosztasat.

Ethernet Bus informacio

® Az Ethernet-halézaton lévé dsszes eszkdzzel
kapcsolatos diagnosztikai csatlakozasi problémak
megtekintése.

Navigalas a diagnosztikai kézponthoz

1. Valassza a Mendt.
2. Vélassza ki a Rendszer lapot.

3. Valassza ki a Diagnosztikai kdzpont alkalmazast.

ch177nn,1685617878029-35-01JUN23

Rendszerdiagnosztika

A gép, munkaeszkdz és a kijelzd alkalmazasok
diagnosztikai informaciéinak megtekintése.

A kovetkez6 informaciok érhetéek el a Rendszer
diagnosztikaban:

Kijelzé hardver

Megjeleniti a diagnosztikai értékeket a processzorrdl, a
monitorrdl és a kijelzérél.

AutoTrac allapot

Az AutoTrac teljesitményre haté diagnosztikai értékek
megjelenitése.

Irdnyitérendszer diagnosztika varazslé

Gyakori AutoTrac problémak hibakeresése AT2
kompatibilis gépeken.

Géprendszerek kivalasztasa

Valassza ki a gép rendszert a rendszer részleteinek
megtekintéséhez. A legtdbb rendszer a kdvetkezé
informaciokat biztositja:

Altalanos lap

Az Altalanos lap jelzi, hogy a rendszer rendelkezik-e
érvényes kalibraciés adatokkal, és mas rendszerallapot
adatok kozlésére is hasznalatos.

Kapcsolo értékek fiil

A kapcsolé értékek ful mutatja az érzékelt kapcsoldk
allapotat, melyet a rendszer a gép funkcidinak
vezérlésére hasznal.

Erzékeld értékek fiil

Az Erzékeld értékek fiil jelzi azokat az értékeket,
amelyeket az érzékelt szenzorok jeleznek, és a
rendszer bemeneti adatokként hasznal.

Kimeneti értékek fiil

A kimeneti értékek fil mutatja a kivalasztott rendszer
kimenetek kivezérelt és aktualis kimeneti értékeit.

ch177nn,1740728373324-35-28FEB25

Vezérl6é diagnosztika

A diagnosztikai vezérl6egység a kdvetkezd adatokat
jeleniti meg a CAN-buszhoz csatlakoztatott
vezeérlbegységekrél.

Eszkoz
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e A listaban lév6 eszkdzoket az Eszkbzazonosito, a
CAN cim és a CAN halézati hely azonositja.

Kddok

e A kéd megmutatja, ha az eszkdznek van
diagnosztikai hibakddja.

Uzenet szamlalé

® Az Uzenetszamlal6 a vezérl6egységtdl kapott CAN-
Uzenetek szamat mutatja. Az oldal aljan talalhaté
nulla gomb segitségével allitsa vissza az 6sszes
eszkdz Uzenetszamlalojat.

Megjelenités és rendezés

Valassza a Nézet médja melletti gombot a
vezérlbegységek megjelenitési modjanak
mobdositdsahoz. A lehetséges nézetek:

Osszes eszkéz

® A Kkijelzére csatlakoztatott valamennyi vezérl6egység
lathato.

Ethernet adatcsatorna eszk6zok

® (Csak hozzarendelt Ethernet csatlakozassal
rendelkezd vezérlbegységek lathatok.

Munkagép adatcsatorna eszkézbk

® (Csak a munkaeszkdz CAN-buszanak
vezeérlbegységei jelennek meg.

Gép adatcsatorna eszk6zok

® Csak a gép CAN-buszanak vezérl6egységei
jelennek meg.

Vélassza ki a Rendezés melletti gombot a lista ezen
szlrék szerinti rendezéséhez:

Eszkoz

e A lista rendezése eszkdzazonosito szerint.

Megjelend kédok

® A lista rendezése aszerint, hogy mely eszk6z6knek
van diagnosztikai hibakédjuk.

AL70325,0000605-35-12NOV20

Diagnosztikai informacié
Valasszon ki egy vezérlbegységet a listabodl
részletesebb tajékoztatashoz.

MEGJEGYZES: A kijelzé diagnosztikai médba van
allitva, ha egy vezérlbegység ki van valasztva. A
diagnosztikai mdd megsziinik, amikor a
vezérlbegység oldal zarva van.

A vezérlbegység tipusatdl fiiggben diagnosztikai
informacid jelenik meg a diagnosztikai cimek fiilben
vagy az értékek lapon.

Diagnosztikai cimek

FONTOS: A beallitasok megvaltoztatasa a
diagnosztikai cimekben sériilést okozhat a gép
vagy a munkaeszkoz-vezérlében. Kovesse az
utasitasokat, és legyen kiilonosen figyelmes a
cimek értékeinek megvaltoztatasanal.

A vezérl6egységen vannak olyan cimek, melyek
kildénbdz6 beadllitasok értékeit taroljak. Minden cimet
egy cimszam és egy tipus azonosit. Az adatcimek
(példaul szoftververzio informacid) csak
megtekinthetdk, mikozben a Bementi cimek (példaul
kalibracios beallitasok) szerkesztheték.

Ertékek

FONTOS: A beallitasok megvaltoztatasa az
Ertékeknél tonkreteheti a gépet vagy a
munkaeszkoz vezérléegységet. Kovesse az
utasitasokat és legyen évatos a cim értékek
maédositasakor.

A vezérlbegységen vannak olyan értékek, melyek
kiilonb6z6 beallitasok értékeit taroljak. Minden értéket
egy szam és név azonosit. Valasszon egy értéket az
érték részletek felugré ablak megjelenitéséhez. Ha az
érték szerkeszthetd, az érték mez6 fehér. Ha az érték
csak olvashato, az érték mez6 ki van szirkitve.

Diagnosztikai hibakodok

A kivalasztott vezérlbegyseég aktualis és elmentett
kodjai lathatok. Valassza ki a kédot a listabol a kod
részleteinek megtekintéséhez.

Vezérl6egység informacio

A Vezérlbegység informacio kijelzi a részletes
specifikaciét és az azonositasi informaciot a
vezérlbegyseégrol. Ez az informécio hasznos az
ISOBUS diagnosztizalasahoz.

AL70325,0000505-35-260CT18

A Diagnosztikai kozpont elrejtése

PC15331—UN—08JUL13

A Diagnosztikai k6zpont elrejtése

A kijelz6 diagnosztikai médba valt, amint a vezérlét
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kivalasztotta. Valassza a diagnosztikai kbzpont
elrejtését az alkalmazas minimalizalasa és a féoldalra
visszatérés érdekében.

Az elrejtés gomb hasznos a kijelzé mas terlleteire
torténd belépéshez a kalibracios eljaras soran. A
diagnosztikai oldalra térténd visszatéréshez valassza a
Diagnosztikai k6zpont alkalmazast a menubdl.

MEGJEGYZES: A kijelz6 Diagnosztikai médban
hagyasa nem ajanlott, mert negativ hatassal lehet a
teljesitményre.

Lépjen ki a diagnosztikai modbdl a vezérlé oldal
bezarasaval.

DX,PC,DIAG,HIDE-35-22DEC15

Diagnosztikai hibakédok

®
A—Frissités gomb

B—Kadtorlés gomb

PC28792—UN—29AUG22

A diagnosztikai hibakdd fiil kijelzi az 0sszes aktualis és
tarolt kodot, ami el6fordult a rendszerben.

Valassza a Frissités gombot (A) a torléshez, majd tdltse
le a kédokat.

Valassza a Kodtorlés gombot (B) a kijelzdn 1évé kddok
eltavolitasahoz.

Megjelenités és rendezés
@ ©

PC28793—UN—29AUG22
Kédtipusok

A—Stop riasztas
B—Szerviz riasztas
C—Tajékoztato riasztas

Valassza a Megtekintés melletti gombot a kijelzett
koédok elérési utjanak megvaltoztatasahoz. A
lehetséges nézetek:

Kod
e A "Kod" nézet kilistaz minden kodot a kijelzére.
Kédtipus (A-C), részletek, allapot és szamlalo

kijelezve. Valassza ki a kodot a listabdl a kod
részleteinek megtekintéséhez.

Eszkoz

o Az "Eszkoz" nézet kilistaz minden vezérlét a CAN

Bus-on. Az Eszkdzazonositd, a CAN halézat és az
eszkoz esetleges kddjai mind lathatdk. Valasszon
egy vezeérl6t a listabol az eszkdzkodok
megtekintéséhez.

Kod részletes adatai

? ® x.
Slatus: Active Count: 21

Display processor implement Cﬂhlﬂd-@
% low voltage is high.

001 | Trouble Code: 524217.03
-
) sz-iip.ns | ?,om | Vehjcle

Communication with controllers will

be affected. Restart engine. If this

code returns check the CAN wiring. -|—®
Additional troubleshooting may be

required.

PC28827—UN—29SEP22
Kod részletes adatai

A—Diagnosztikai hibakod tipusa
B—Diagnosztikai hibakéd szama
C—Eszko6zazonosito

D—CAN adatcsatorna halézat
E—Kodallapot

F—Szamlalo

G—Diagnosztikai hibakod
H—Diagnosztikai hibakéd leirasa

Valasszon egy diagnosztikai hibakddot a kod
részleteinek megtekintéséhez.

ct47125,1664233025259-35-09MAY 23

CAN-busz informacio

A CAN Bus informacios ful kijelzi a kommunikacio
allapotat a CAN Bus-on 1év6 vezérlék kozott. A jarmi
CAN adatcsatorna koéti 6ssze a vezérl6ket, mint példaul
a motor, a hidraulika és a hajtdm( vezérléit. A
munkagép CAN adatcsatorna kéti 6ssze az olyan
vezeérléket, mint a StarFire vev6, a masodik ISOBUS
kijelz6 és az ISOBUS munkagépek.

@] ol

®

A—Z06ld visszajelzd, normal tartomany
B—Sarga visszajelz6, tartomanyon kivil

PC28794—UN—29AUG22

Egyes értékek megjelenitenek egy zd6ld szinl pont
visszajelzést vagy egy sarga visszajelzést felkialtojellel.
A gép és a munkaeszkdz konfiguraciojatol fliggéen
sargara lehet szamitani.

® 70ld visszajelzés (A) — Az érték a normal
tartomanyon bell.
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® Sarga visszajelz6 (B) — az érték a normal
tartomanyon kivul van.

¢ch177nn,1685617902538-35-01JUN23

CCD adatcsatorna informacio

A CCD Bus informacio ful a kommunikacié allapotat
mutatja a CCD Bus-on l1évd vezérlegység kdzott. A gép
CCD adatcsatorna 6sszekéti a vezérléegységeket,
ugymint a motor, hidraulika, és hajtomda.

o ol

®

A—Z06ld visszajelz6, normal tartomany
B—Sarga visszajelz6, tartomanyon kiviil

PC28794—UN—29AUG22

Egyes értékek megjelenitenek egy zdld szinl pont
visszajelzést vagy egy sarga visszajelzést felkialtojellel.
A gép és a munkaeszkdz konfiguraciojatol figgéen
sargara lehet szamitani.

® 706ld visszajelzés (A) — Az érték a normal
tartomanyon beldl.

® Sarga visszajelzés (B) — Az érték a normal
tartomanyon kival van.

AL70325,0000575-35-27SEP22

CAN adatcsatorna értékek

Halozat allapot
Aktiv

® A rendszer az elvartnak megfeleléen mikodik. A
kijelzéshez legalabb egy vezérlének csatlakoznia és
komunikalni kell a CAN Bus-on.

Inaktiv

® A Kkijelz6 nem kommunikal egyetlen vezérlével sem a
CAN Bus-on. Ha a kijelz6 az egyetlen vezérld a CAN
Bus-on, az dsszes Uzenetszam ndvekszik, de a
hal6zati allapot inaktiv.

Osszes lizenet szama

Az Osszes Uzenetszam a kildott Gzenetek szama a
CAN Bus-on. Amikor a gép jar, ez az érték n6, mivel
allanddan van uUzenetkiildés a CAN Bus-on.

CAN magas és CAN alacsony fesziiltség

A csucsfeszlltség az a legmagasabb atlagos
fesziltség, mely az utolsé hideg rendszerinditas 6ta
keletkezett. A fesziltségmérés masodpercenként van
atlagolva. A CAN magas és CAN alacsony feszlltségek
csucseértékei normalisan 1,8 és 3,3 volt k6zo6tt vannak.

MEGJEGYZES: Hidegindités akkor térténik, ha a kijelz6
24 dran at volt kikapcsolva vagy a nem kapcsolt
feszliltség le lett valasztva a kijelzdrdl.

Adatcsatorna hasznalata

A CAN Bus informacidi izenetekben kertilnek
tovabbitasra a vezérlék kozott. A John Deere
munkaeszkéz CAN Bus 250 kbd adatatviteli
sebességen fut, ami azt jelenti, hogy a feszlltséget
256,000-szer kapcsolhatja be masodpercenként az
Uzenetek tovabbitasahoz. Ez egy 100%-0s
adatcsatorna hasznalat.

Ha egy vezérld, példaul egy munkaeszkdz, nem az
elvart médon fut, a 45 szazalékos vagy magasabb
adatcsatorna hasznalata lehet a probléma oka. Néhany
eszkdz nem kild és nem fogad minden sziikséges
Uzenetet a magas CAN Bus terhelés miatt.

MEGJEGYZES: Néhany ISOBUS munkaeszkéz nem
miikédik 25 szazalékos vagy magasabb CAN
adatcsatorna terhelés alatt.

A miik6dé StarFire vevéd korlilbellil 5-7 %-os
adatcsatorna-terhelést eredményez.

A munkagépek vagy a GPS vevdk lekapcsolasa
csbkkentheti a CAN adatcsatorna hasznalatot.

Bitsebesség

Az adatatviteli sebesség azt jelzi, hogy milyen gyorsan
mikddik a CAN Bus. Az ISOBUS és a John Deere
munkaeszkodz Bus 250 kbd adatatviteli sebességen fut.
Barmely vezérlének, ami ehhez a rendszerhez
kapcsoladik, feltétlenll 250 kbd sebességen kell futnia,
maskulénben nem fog megfeleléen dolgozni.

CAN Bus allapot és hibaszamlalo
Négy CAN Bus allapot lehetséges:

e Aktiv — A CAN Bus hibamentesen fut.

® Passziv — Passziv hibak jelentkeztek.

e Warn — Bus figyelmeztet6 hibak keletkeztek.
e Off — Bus Off hibak keletkeztek.

Ha ezen hibak egyike eléfordul, a kijelz6 feljegyzi az
elé6fordulasok szamat.

Passziv hibaszam

® Ha az érték magasabb nullanal, egy vezérlé6 a CAN
Bus-on nem fogad minden Uzenetet. Fontos
informacio veszhet el. Ez leginkabb magas CAN Bus
hasznalat miatt lehet.

Adatcsatorna-figyelmeztetés szama
® Ha az érték magasabb nullanal, egy vezérlének a

CAN Bus-on problémai vannak.

Adatcsatorna Ki szama
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® Ha az érték magasabb nullanal, egy vezérlének a
CAN Bus-on problémai vannak. Bizonyos szamu
Uzenetet kihagyott és tdbbé nem kap Uzeneteket.
Fontos informacio veszett el. Ez leginkabb magas
CAN Bus haszndlattal 6sszefuggésben merilhet fel.

Tulcsordulas hibaszama

® A tulcsordulasi hibaszam jelzi azokat az
alkalmazasokat vagy vezérléket a CAN Bus-on,
amelyek gyorsabban fogadjak az Gzeneteket, mint
ahogyan fel tudjak azokat dolgozni. Ez lizenetek
elvesztését vagy a rendszer hibas mikodését
eredményezi. Ez leginkabb magas CAN Bus
hasznalattal 6sszefliggésben mertlhet fel.

¢ch177nn,1685617918357-35-01JUN23

Halézat

A Haloézat lap diagnosztikai értékeket jelenit meg a
JDLink modemhez, a haldézati kapcsolathoz, és az
ugyfél tulajdonaban 1évé SIM-kartyahoz.

A JDLink modem az egyik olyan f6 alkotéelem, amely
lehetdvé teszi a John Deere telematikai megoldasok
mikodését, mint pl. a JDLink, a tavoli Service ADVISOR
és a John Deere tavoli kijelzd hozzaférés (RDA).

A JDLink modem firmware-t, cellularis modemet és
SIM-eszkozt tartalmaz. Adatokat és Gzeneteket kild és
fogad mobilhalézatokon keresztul.

A tavoli kijelz6-hozzaférés folyamatos cellas
kapcsolatot igényel a mikddéséhez. A JDLink esetében
nem sziikséges folyamatos mobilkapcsolat, mivel a
JDLink modem 1000 éranyi adat tarolasara képes.

¢ch177nn,1685617932516-35-01JUN23

Ethernet Bus informacio

Az Ethernet adatcsatorna informacio az 6sszes
eszkdzzel kapcsolatos diagnosztikai csatlakozasi
problémakat jeleniti meg.

Ethernet adatcsatorna informacio altal megjelenitett
elemek:

® [Cthernet kapcsolat allapota — Megjeleniti, ha a
halézat fel vagy le van kapcsolva.

® [nternetcim — Megjeleniti a kijelzd altal hasznalt
hozzarendelt vagy statikus IP-cimet.

o Atvitt csomagok — A kijelz6 bekapcsolasa 6ta atvitt
csomagok szama.

® Fogadott csomagok — A kijelz6 bekapcsolasa 6ta
fogadott csomagok szama.

® (Csomaghiba — A kijelz6 bekapcsolasa 6ta fogadott
sérilt vagy hibasan formazott csomagok szama.

® (Csomagveszteség — A célhely elérése el6tt elveszett
csomagok szama.

® Sebesség — A csatlakoztatott Ethernet halézat
sebessége.

® (Csatlakoztatott eszkbz szamlald — Azon IP-cimmel
rendelkezd eszk6z6k szama, amelyeket a kijelz6 a
halézaton |at.

® | ecsatlakoztatasok — A kijelzd bekapcsolasa 6ta
végbement lekapcsolodasok szama.

AL70325,0000603-35-12NOV20
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Karbantartas és kalibraciok

&

PC28795—UN—29AUG22
Karbantartas és kalibralasok

A Karbantartas és kalibralasok alkalmazas lehet6vé
teszi a kezel6nek a karbantartasi intervallumok
beallitasat és a kalibraciok elvégzését a gép egyes
részein.

Navigalas a Karbantartas és kalibralasokhoz
1. Valassza a Menlit.
2. Valassza ki a Traktor beallitasok fllet.

3. Valassza ki a Karbantartas és kalibraciok
alkalmazast.

ct47125,1664234209291-35-27SEP22

Karbantarté ellenérzések

MEGJEGYZES: A Szerviz ellenbrzések elérhetésége a
vasarlasi feltételektdl fligg.

A szerviz ellen6rzéseket a gépet sik terlletre leallitva,
leallitott motorral végezze el. A pontos értékek
eléréséhez varjon legalabb 40 percet a motor ledllitasa
utan, a folyadékszintek ellenérzése elét.

Egy visszajelzb jelzi a gép szerviz ellenbrzési pontjainak
allapotat.

® 706ld fény - normal szint
® Piros fény - magas szint vagy alacsony szint

A kovetkezb ellenbrzési pontok allnak rendelkezésre:

2® &

®

PC17385—UN—15MAY 14
A—NMotorolaj szint
B—Motor hiitéfolyadék szint

® Motorolajszint (A)
e Motor hitéfolyadék szint (B)

DX,PC,MAINT,SERVCHECK-35-07APR17

Karbantartasi periédusok
A karbantartasi periodusok emlékezteték arrdl, hogy

mikor kell az id6szakos karbantartast elvégezni a
gépen.

Valassza ki a Karbantartasi periédus hozzaadasa
gombot egy Uj karbantartasi periddus létrehozasahoz.
Korlatlan szamu karbantartasi periodus adhaté hozza.

Ha egy karbantartasi periédust létrehoz, hozzaadodik a
listdhoz és kijelzésre keriul névvel, eltelt id6vel és az
intervallum méretével.

® A kezel6 valasztja a nevet az adott karbantartasi
periddus azonositasahoz.

® Az eltelt rész mutatja az Uzemérak szamat az utolso
szerviz intervallum visszaallitasa 6ta.

® Az intervallum az egyes karbantartasok kozotti
Uzemorak szama.

Az intervallumok a legrdvidebb id6n belul esedékestdl a
Iégkésdbb esedékes irdnyaba vannak rendezve. Ezutan
név szerint, abc-sorrendben vannak rendezve, ahol a
szamoknak els6bbsége van.

A karbantartasi periodus esedékessége el6tt husz
Uzemoraval a rendszer informalja a kezel6t, hogy a
gépet hamarosan szervizelni kell. Ha az Gzenetet
joévahagyta, a rendszer minden inditasnal informalja a
kezel6t az elkbvetkez6 karbantartasrol, amig a szerviz
intervallumot vissza nem allitja.

DX,PC,MAINT,SERVINTERVAL-35-23DEC15

Kalibraciok
Hasznalja ezt az alkalmazast a kerékcsuszas kalibracié
és a radar kalibracié elvégzéséhez.

Radar kalibracio

\Y

Radar kalibracio

PC23946—UN—22MAR17

A radar eszkdz kalibraldsa akkor szikséges, amikor
el6szor szerelik fel a gépre, vagy ha eltérés van a
radarsebesség és a tényleges haladasi sebesség kdzott
kemény utfelileten torténd, rakomany nélkiili
Uzemeltetés esetén.

MEGJEGYZES: Szeles kériilmények kbzétt a mozgd

elemek, mint példaul a levelek, a por vagy a kévek,
pontatlan radarsebességet okozhatnak.

Kerékcsuszas kalibracio
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Karbantartas és kalibracio
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PC23947—UN—22MAR17
Kerékcsuszas kalibracio

Kalibralja be a kerékcsuszast, ha eltérés van a
radarsebesség és a keréksebesség kozott, amikor
rakomany nélkul kemény utfellleten Uzemelteti a gépet.
Tovabbi informacioért lasd a Gépfigyel6 cimszot.

A kalibraciot terheletlen gépnél, kemény, szaraz, tiszta
és sima felszinen vezetve végezze el.

MEGJEGYZES: A kerékcsuszas kalibracié csak akkor
érheté el, ha a radar eszkéz csatlakoztatva és
kalibralva van.

A kerékcsuszas kalibracidjanak elvégzése elbtt
bizonyosodjon meg arrol, hogy a radarsebesség
pontos.

DX,PC,MAINT,CAL-35-07APR17
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ISOBUS VT

ISOBUS VT

PC28796—UN—29AUG22

ISOBUS VT

Ez a John Deere kijelz6 tamogatja az ISO 11783
szerinti, a Mez6gazdasagi Agazati Elektronika

Alapitvany (AEF) altal jovahagyott ISOBUS kompatibilis

vezérléegységeket. Ezek a vezérlbegységek
megtekintheték és mikddtetheték az ISOBUS virtualis
terminal (VT) segitségével. Ha egy kiegészit6 monitor
van csatlakoztatva, egy masodik VT megtekinthetd és
mikodtethetd.

Egy ISOBUS vezérl6egység csatlakoztatasakor a
felhasznaldi felllet grafikus fajljai betéltédnek az
ISOBUS VT-be. Ezutan a kezelé az ISOBUS VT
navigalasra és az ISOBUS vezérléegység 0sszes
elérhetd funkcidjanak mikddtetésére hasznalhatja.

Navigalas az ISOBUS VT-hez

1. Vélassza a Mendt.

2. Vélassza az Alkalmazasok fulet.

3. Vélassza ki az ISOBUS VT alkalmazast.

Csatlakoztatott ISOBUS munkagépek és
vezérléegységek

A 4. generacios kijelzd egyszerre kiilonb6zé ISOBUS
vezerlbegységeket tud betdlteni és velik kommunikalni
A menl gomb kivalasztasa utan az 6sszes
csatlakoztatott ISOBUS vezérl6egység megjelenik.

Valassza ki a kivant ISOBUS vezérl6egységet és
nyomja meg az OK gombot a kezeldi felllet
megtekintéséhez.

Hibakeresés

Ha az ISOBUS vezérléegység kezeltfelllete nem
megfelel6en jelenik meg:

e Tekintse meg az ISOBUS vezérl6egységet az

A kezel6felllet a vezérlbegység legkdzelebbi
csatlakoztatasakor ujraindul.

Uzemi oldal modul

Az ISOBUS VT modulok hozzaadhatdk egy futtatas
laphoz az Elrendezés kezel6 alkalmazas segitségével.

A modulok a munkagép vezérlbegységrdl téltédnek le
és csak addig elérhetbek, amig a vezérl6egység
csatlakoztatva van. A modulok tipusa a vezérl6egység
gyartojatol figgéen érhetd el. Ez a kijelz6 képes
megjeleniteni az ISOBUS VT 4-es verziot.

AL70325,0000634-35-26SEP22

Allapotkdzpontban, és kévesse az allapotnal lathaté
hibaelharitasi Iépéseket. Tovabbi részletekért lasd az

ISOBUS vezérléegységeket a Diagnosztikai
kdézpontban alkalmazasban.

Ha a kezel&felllet tovabbra sem jelenik meg
megfeleléen:

1. Lépjen be az ISOBUS VT alkalmazas felsd részén

talalhaté beallitasokba.

. Vélassza ki az ISOBUS VT megtisztitadsa opciot a
tovabbi beallitdsoknal az ISOBUS vezérléegység
kezelbfelllete mentett fajljainak térléséhez.
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StarFire vevo

StarFire GPS miholdvevé

PC28798—UN—29AUG22

StarFire GPS m(iholdvevé

A StarFire GPS miholdvevé egyetlen vevén keresztil
fogja a globalis helyzetmeghatarozast és a differencial
korrekcios jelet.

MEGJEGYZES: A TCM a StarFire 7000/7500 Integrailt
vevBben gyarilag kalibralva van. Ha egy
tablakalibralast kell végeznie, lasd a StarFire 7000/
7500 vevl kezelési utasitasaban a Hibakeresés
fejezetet.

Egy billenéskompenzalé6 modul (TCM) van a vevébe
épitve, amely korrigalja a gépdinamika soran fellép6
olyan hatasokat, mint a ringast és délést domboldalban,
az egyenetlen terepet vagy a valtoz6 talajallapotokat.
Pontos TCM kalibracio sziikséges a megfeleldé
mikdodéshez.

A beallitasi és kalibralasi utasitasokat lasd a StarFire
vevd kezelési utasitasaban.

Specialis TCM kalibracié

A TCM-et akkor kell kalibralni, amikor a vevét elészor
telepitik a gépre vagy masik gépre telepitik at. A
specialis TCM Kkalibracié ideiglenes AutoTrac iranyitasi
nyomvonalat general a gép szamara, amelyen a vev§
TCM kalibracio idején haladnia kell. A specialis TCM-
kalibracio egyszerre tébb vevé TCM-jét is kalibralhatja,
és pontosabb, mint a régebbi kalibracids eljaras, és nem
szlkséges, hogy kdzben a gép vizszintes talajon
legyen.

A specialis TCM Kkalibracié végrehajtasanak maodjarol
sz0l6 utasitasokat lasd a képernydn megjelené
sugéban.

Kovetelmények

e A vev® modell egy StarFire 6000 vagy ujabb.

® A vevl szoftververzidja 4.40N (20-2 szoftvercsomag)
vagy ujabb.

o A kijelzd egy 4. generécios kijelz6.

® A kijelzén a legfrissebb szoftververzio van.

® A kijelz6 rebdelkezik érvényes AutoTrac aktivalassal.

Navigalas a StarFire GPS miiholdvevé részhez
1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok fllet.

3. Valassza ki a StarFire alkalmazast.

ch177nn,1728893229756-35-140CT24

StarFire tavoli szoftverfrissitések

A Tavoli szoftverfrissitések funkcio lehetévé teszi a
John Deere szamara a frissitett szoftver tavoli
telepitését az er6gépre a JDLink modem segitségével.
Miutan megtortént a szoftver letoltése az gépre, a
kezelbnek kell elinditani a szoftver telepitését.

1. Valassza a Menlit.

oo
oo
MENU

PC28688—UN—25AUG22
Menii

2. Valassza a Rendszer fllet (A).

Machine Settings »

Applications >
System /

PC28821—UN—21SEP22
Rendszer lap

A—Rendszer lap
3. Valassza ki a Szoftverkezel6t.

i) |
F \\

-2 ? ® ‘
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e,

pe e
PC28693—UN—25AUG22
Szoftverkezel6

4. A Telepitések és frissitések lapon (A) valassza az
Online frissitések keresése lehetéséget (B).
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StarFire vevé

Installations & I"., G
Updates
4 Check for updates online

Activations -

Version 3 Install from USB Drive
Information

System
Information

PC28822—UN—21SEP22
Frissitések online ellenérzése gomb

A—Telepités és frissitések lap
B—Ellendrizze a Frissitések online ellenérzése gombot

5. Valassza a Mas eszkdzok frissitéseinek
megtekintése (A) lehetéséget, majd nyomja meg a
Tovabb (B) gombot.

@ D View Updates for the Display

@® GG View Updates for Other Devices

PC28823—UN—08MAY23
Mas eszk6zok frissitéseinek megtekintése gomb

A—Mas eszkozok frissitéseinek megtekintése gomb
B—Kov. gomb

6. Valassza ki a letdltendd szoftvert, és nyomja meg a
Telepités gombot.

+ Install
PC28824—UN—08MAY23

Telepités érintégomb

ch177nn,1663767382508-35-27SEP22
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Videod

Vided

PC28800—UN—29AUG22

Video

A VIGYAZAT: Keriilje a stlyos vagy halalos

sériilés veszélyét. Ne bizzon a kameraban egy
Osszeiitkozés elkeriléséhez vagy a kdzelben
tartozkodok észleléséhez. A gép
miikoédtetésekor mindig legyen éber és
figyeljen a kornyezetére. Gondosan olvassa el a
Ratolatasos balesetek elkeriilése cimii részt a
Biztonsag fejezetben.

FONTOS: Keriilje el a gép karosodasat vagy
litkozését. A video alkalmazas hasznalata el6tt
hatarozza meg, hogy a kamera képe vagy a
vide6 alkalmazas tiikrozve legyen-e.

MEGJEGYZES: Nagy mennyiségli adat feldolgozésa
soran a képek pixelesek lehetnek.

A vide6 alkalmazassal megfigyelhetdék a gép kordli
teriletek.

A 4200-as processzor csak egy videobemenetet
tamogat. A 4600-as processzor maximum két
videdtovabbitds megjelenitésére képes, és akar négy
kamerabemenetet is tdAmogat.

Tovabbi informacidért a kiilénb6zé kijelzékkel
kapcsolatosan nézze meg a Kijelz8, bevezetés cimi
fejezetet.

Navigalas a videéhoz

1. Valassza a Mend(t.

2. Vélassza az Alkalmazasok filet.
3. Vélassza a Vide6 alkalmazast.

Kamerak valtasa

PC23948—UN—22MAR17
Kamera ikon

Ha tébb mint egy kamera van csatlakoztatva, valasszon
videobemenetet a kiilénb6z8 kameraszamokat
kivalasztva.

Videotiikrozés

")
b
PC23949—UN—22MAR17

Videb tiikr6zés gomb

Valassza a Video tiikrozés gombot a visszapillanto
tikor szimulacidjahoz. Ez felcseréli a videokép bal és
jobb oldalat.

Kontraszt

PC23950—UN—22MAR17
Vided kontraszt ikon

MEGJEGYZES: A kontraszt kezel6szervek nem
érhetbk el a digitalis forrast hasznalé kamerakhoz.

Allitsa be a vide6 kontrasztot a plusz (+) és minusz (-)
gombokkal. Vilagositsa a videot a plusz gombbal, és
sotétitse a minusz gombbal.

ZIDXK1X,1749805629207-35-13JUN25

Videé kioldék

A videokép bizonyos miiveletek végrehajtasakor (pl.
tolatas, TLT bekapcsolasa) jelenitheté meg.
Kompatibilis gépfunkcidk észlelésekor vided kiolddk is
elérhetdk.

1. Valassza ki a Tovabbi beallitasokat a beallitasok
konfiguralasahoz.

2. Valasszon egy inditasi pontot.

3. Valasszon kamera bemenetet az adott inditashoz.
Ez a kamera kijelzésre kerll, amikor az inditas
aktivalva van.

MEGJEGYZES: Hogy egy inditasnal a kamera ne
legyen megjelenitve, valassza a Kamera nincs
beallitast.

4. Adja meg a vided kikapcsolasi idejének hosszat. Ez
alatt az id6étartam alatt |athatd a vided, miutan az
inditas inaktivva valik.

AL70325,00005AF-35-08NOV19
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Vezeték nélkuli beallitasok

Vezeték nélkiili beallitasok

—
-

PC28801—UN—29AUG22
Vezetek nelkiili beallitasok

A vezeték nélkili beallitasokkal csatlakozhat egy
vezeték nélkuli halozatra, vagy létrehozhat egy vezeték
nélkuli halézatot a mobil eszkdzdk gépre torténd
csatlakoztatasahoz. A Vezeték nélkili beallitasok
alkalmazas a JDLink modemet vagy kiilsé vezeték
nélkuli internetadaptert hasznal.

MEGJEGYZES: A Vezeték nélkiili beallitdsok oldal
funkcioi csak akkor érhetéek el a JDLink modem
esetében, ha a modem vagy a John Deere Modular
Telematics Gateway "aktiv" a Gép CAN-en.

Navigalas a Vezeték nélkiili beéllitAsokhoz
1. Valassza a Mendt.
2. Vélassza ki a Rendszer lapot.

3. Valassza ki a Vezeték nélkuli beallitasok
alkalmazast.

Lasd a Képerny6 sugé utasitasait, hogy hogyan hozzon
létre kapcsolddast géppel a vezeték nélkili halézathoz
és mobil és gép kozoétti kapcsolatot.

Gépkapcsolodas vezeték nélkiili halézatokhoz
-

PC24041—UN—05APR17
Gépkapcsolédas vezeték nélkiili halézatokhoz

MEGJEGYZES: Kiilsé vezeték nélkiili internetadapter
hasznalhato a Gép és a vezeték nélklili kapcsolat
létrehozasahoz. A kompatibilis eszkdzok listajaért
forduljon a John Deere kereskedb6héz.

A Gép a vezeték nélkilihez a JDLink modem
segitségével csatlakoztatja a gépet a vezeték nélkuli
hal6zathoz.

Hasznalja a Gép a vezeték nélkiilihez lehetéséget a
kovetkezbkhoz:

Vezeték nélkili szoftverfrissitések

Tavoli diagnosztika

Remote Display Access (RDA)

Online licencek

Adat szinkron egy személyes hozzaférési pont
segitségével

Mobil a géphez

N

PC24042—UN—O05APR17
Mobil a géphez

A Mobil a géphez vezeték nélkili halézatot hoz létre a
JDLink modem segitségével a vezeték nélkili eszkdzok
a géphez val6 csatlakoztatasahoz.

Hasznalja a mobilcsatlakozas a géphez lehet6séget a
John Deere Connect Mobile-hoz.

ZIDXK1X,1751349960381-35-01JUL25
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Tavoli kijelz6 hozzaférés

Tavoli kijelz6-hozzaférés

PC28802—UN—29AUG22
Tévoli kijelz6hozzéaférés

Remote Display Access (A tavoli kijelz6 hozzaférés,
RDA) lehet6vé teszi a hasznalénak, hogy megjelenitsék
a mikodo kijelzét egy tavoli helyrél.

Navigalas az RDA-hoz

1. Valassza a Mendt.

2. Valassza az Alkalmazasok fulet.
3. Valassza ki az RDA alkalmazést.
RDA hasznalata

Egy szamitogéprol vagy mobileszk6zrél jelentkezzen be
a JDLink.com vagy a MyJohnDeere.com webhelyre, és
valassza ki a kivant gépet. Kezdeményezzen egy tavoli
kijelzd8-hozzaférés munkamenetet a kijelz6 tavoli
megjelenitésének megkezdéséhez.

Ha mar csatlakozott, a kijelzd képe Ethernet-kabelen
keresztll atkiildésre kerlil a gép JDLink modemére.
Mobil dsszekéttetés hasznalataval a JDLink modembél
az informaci6 atkuldésre kertl a John Deere
kommunikacios haldzatra, lehetévé téve a kijelz6
képerny8jének megjelenitését a JDLink.com vagy
MyJohnDeere.com oldalakon.

Egy tavoli helyrél a flilkében talalhaté kezelét a kijelz6é
beallitasaban, optimalizalasaban és a hibaelharitasban
lehet segiteni.

AL70325,00005A0-35-26SEP22
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COM port beallitasok

COM port beallitasok

hs -

PC28803—UN—29AUG22
COM port beallitasok

A COM port beallitasok alkalmazas az RS232 jel
konfiguralasara szolgal, hogy a kijelz6 kommunikalni
tudjon a kuldnb6z6 vezérlbegységekkel és eszkdzokkel.

Navigaljon a COM port beallitasokra
1. Valassza a Mendt.
2. Valassza ki a Rendszer lapot.

3. Valassza ki a COM port bedllitasok alkalmazast.

MEGJEGYZES: Tovébbi vezetékkéteg sziikséges a
COM portokon keresztiil az eszkbzbkhéz térténd
csatlakoztatashoz. Forduljon a John Deere
kereskedbhéz.

A kijelzdén két soros COM port talalhaté a kévetkezd
tipusu eszk6zok csatlakoztatasahoz:

Field Doc Connect

Globalis helymeghatarozé rendszer (GPS) vevd
Nitrogén (N) érzékelés (gyartdk: Yara and Fritzmeier)
GreenSeeker

LH 5000

Magszallito kocsi

Field Doc Connect kovetelmények:

® A bitsebesség 9600-ra van allitva.

® Az adatnapl6zas a Raven vezérlbegységen be van
kapcsolva.

e Az adatnapldzas indito feltétel értéke kisebb, mint 3
masodperc (1 masodperc vagy kisebb ajanlott).

Soros GPS kovetelmények:

MEGJEGYZES: Az AutoTrac irdnyitérendszer nem
kompatibilis a harmadik féltél szarmazé RS232
GPS-szel.

® A bitsebesség 19200-ra van allitva.

® A kimeneti mennyiség 1 vagy 5 Hz (iranyitas,
manualis iranyitas, és parhuzamos nyomkévetés 5
Hz-et igényel).

® A vev) a kovetkezd Uzenetek kildésére van
beallitva:

- GGA
- GSA

- RMC

8 adatbit

Paritas — Nincs

Stop bitek 1
Atfolyasszabalyozas — Nincs

Nitrogén (N) érzékelés beadllitas

1. Telepités, N-érzékeld rendszer kalibralasa és
telepitése a gyartoé kezelési utasitas szerint.

2. Konfiguralja a COM port beallitdsokat a készulék
tipuséhoz és gyartéjahoz.

3. Valassza ki az N-érzékelést a Célmennyiség/Rx
elemhez a Munka beadllitasa alkalmazas
munkaodsszesités oldalan.

GreenSeeker beallitas

1. A gyartd kezelési utasitasa szerint telepitse,
kalibralja és allitsa be a GreenSeeker rendszert.

2. Konfiguralja a COM port beallitasokat a készilék
tipusahoz.

3. Vélassza ki a GreenSeekert a Célmennyiség/Rx
elemhez a Munka beallitasa alkalmazas
munkaodsszesités oldalan.

LH 5000 beallitas

1. A gyarté kezelési utasitasa szerint telepitse,
kalibralja és allitsa be az LH 5000 rendszert.

2. Konfiguralja a COM port beallitasokat Field Doc
Connect eszkdztipusra és LH Technologies gyartora.

3. Valassza ki az LH 5000 Munkaeszkoz-kezeld
alkalmazast.

Magszallité kocsi beallitasa

1. A gyartd kezelési utasitasa szerint telepitse,
kalibralja és éllitsa be a magszallité kocsi rendszert.

2. Vélassza ki a Magszallité kocsi lehetéséget az
Eszkdz tipusa menlpontban.

3. Valassza ki a magszallitd kocsi gyartojat.
COM port diagnosztika

A COM port diagnosztika a csatlakoztatott
vezérléegység vagy eszk6z mikodtetésehez
szlkséges kovetelmények meglétének ellenérzésére
szolgal. A COM port diagnosztika alatt megjelené
értékeket az eszkdz tipusa hatarozza meg.

ch177nn,1728641242778-35-110CT24
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Kezeloszervek beallitasa

Kezeldszervek beallitasa

PC28805—UN—29AUG22
Kezel6szervek bedllitasa

Hasznalja a kezel6szervek beallitasa alkalmazast a
ISOBUS vagy mas gép bemenetek konfiguralasahoz,
melyek a gép vagy a munkagép funkcidk vezérléséhez,
az SCV-k ujrakonfiguralasahoz vagy mas vezeérlék
Ujrakonfiguralasahoz hasznalhatok.

Navigalas a Kezel6szervek beallitasahoz

1. Valassza a Men(t.

2. Valassza az Alkalmazasok fiilet.

3. Valassza ki a Kezel&szervek beallitasa alkalmazast.

A kezel6szervek beallitasa alkalmazas és a
rendelkezésre allo konfiguralhaté bemenetek a gép
tipusatdl fuiggben valtoznak. A Kezel8szervek bedllitasa
alkalmazasra vonatkozo tovabbi informacidkat lasd a
gép kezelési utasitasaban.

AL70325,00005A1-35-26SEP22
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Szerviz és karbantartas

A kijelzd tisztitasa

FONTOS: A kijelz6t mindig aramtalanitott
allapotaban tisztitsa. A képernyd miikodés
kozbeni tisztitasa a gombok véletlen kijelolését
okozhatja.

A kijelz6 tisztitdsdhoz, dramtalanitsa azt és tordlje at
ammoniamentes tisztitoval, példaul John Deere ablak-
vagy tébbcélu tisztitoval befljt puha kendével.

DX,PC,CLEAN,DISP-35-210CT16

Gyari adatok visszaallitasa

Amikor a kijelz6t atadja egy masik felhasznaldnak,
végezze el a gyari adatok visszaallitasat. Az eljaras az
Osszes felhasznaloi adatot torli a kijelzérél, és nem
vonhato vissza. A felhasznaldi adatok kdzé tartoznak a
beallitasi és dokumentacios adatok, az iranyitérendszer
informacioi, az 6sszesitések és az egyéni tizemi oldalak
elrendezései. Az aktivalasok, nyelvi és helyi beallitdsok
nem lesznek visszaallitva. A visszadllitas utan
Ujrainditas szukséges.

A 4. generaciés CommandCenter gyari beallitasok
visszaallitasat a gép eladasa el6tt kell elvégezni.

A gyari adatok visszaallitasat a 4. generacios
univerzalis kijelzén el kell elvégezni a kijelz6 eladasa
elétt.

1. Valassza a Menlit.

mju)

oo
MENU

PC21495—UN—04SEP15
Menii

2. Vélassza ki a Rendszer lapot.

System

"-1..,__‘_\__'_'_'_,..,--"

PC21264—UN—12JUN15
Rendszer lap

3. Valassza ki a Fajlkezel6t.

. >

PC24753—UN—310CT17
Fajlkezel6

4. Valassza a Beadllitasokat.

®

Beallitasok

PC20398—UN—09DEC14

5. Valassza a Beallitasok fulet.

4 Settings

PC28671—UN—18MAR22
Beallitasok lap

6. Valassza ki a Gyari értékek visszaallitasanak
megkezdése lehetdséget.

Begin Factory Reset

PC28672—UN—18MAR22
7. Kovesse a képerny6n megjelend utasitasokat.

¢ch177nn,1685618029193-35-01JUN23
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Hibakeresés

Rendszer-visszaallitas

System Recovery 1.1

The System has entered System Recovery.

To continue with System Recovery, contact your John Deere Dealer.

To avoid System Recovery, allow timer to expire and the system will exit System

Recovery.

/IN: TRW8235RL9F123456
PIN: PCG5MUAT0XXXX
Gend0S: 10.XX.10005-1

A—Visszaallitasi PIN

A Rendszer helyreallitas megprobalja védeni és
potencialisan elmenteni a felhasznaldi adatokat. A
Rendszer helyreallitds megkezdddik, ha a rendszer
olyan konfliktust észlel, mely hibat okozhat az adott
funkciokban.

Amikor a kijelzé el6szdr l1ép a rendszer-visszaallitasba,
a képernyén megjelenik egy 30 masodperces id6zit6 a
rendszer visszaallitasara. A rendszer visszaallitasanak
folytatasahoz Iépjen kapcsolatba egy John Deere
kereskeddvel, és adja meg a visszaallitasi PIN-koédot
(A).

Ha hagyja, hogy az id6zit6 lejarjon, a kijelz6 visszatér a
normal mikodéshez. Ha a képernyd tovabbra sem tlnik
el, Iépjen kapcsolatba egy John Deere kereskeddvel, és
adja meg a visszaallitadsi PIN-kédot (A).

bvvmsit,1715698463998-35-23MAY 24

PC620654—UN—14MAY24

Szoftverfrissités sikertelen

Amikor a Kijelz6 VTV vezérl6 szoftver frissitését a
Service ADVISOR segitségével végzi, a frissités az
alabbi telepitési hibak valamelyike miatt sikertelen:
Telepitési hiba esetén a letdltés nem programozhaté, és
a letdltés meghiusul.

A kovetkez6 Service ADVISOR hibak fordulhatnak el6.
Kdvesse a javasolt intézkedéseket:

MEGJEGYZES: A gépi vagy Precision Ag
alkalmazasok nem hasznalhatdk a hibakeresés
soran. A hibakeresés 5-10 percig tart. Ha elkésZzlilt,
az lgyfél addig mikodhet, amig a kereskedd nem
exportalja a hibakeresést.

letéltés meghiusult.

Hibaiizenet Cimszoveg Helyzet Javitasi mivelet
azonosito
AM.MO.1 Telepitési hiba Egy Utkdzés miatt a A MEGOLDAS:

1. Kezdeti lépések

- Probalja ujra a telepitést.
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AM.MO.3 Telepitési korlatozas A John Deere engedélyt - Valassza le és csatlakoztassa Ujra az akkumulatort a
kévetel meg, amellyel ez kijelz6h6z, majd kapcsolja be a gépen a gyujtast a
a szoftvercsomag nem visszaallitasi kisérlethez
rendelkezik. - Kapcsolja vissza a tapellatast, és kezdje el a frissitést az
AM.MO.4 Telepitési hiba A letdltends f4jl hibas USB csatlakoztatasa nélkil. Ha a rendszer kéri, helyezze
vagy helytelen. be az USB-t, és valassza az OK lehet6séget.
AM.MO.5 Telepitési korlatozas A letdltends fajl hibas 2. USB-meghaijté és port ellenérzés
vagy helytelen. - Gy6zédjdn meg réla, hogy az USB a diagnosztikai USB-
AM.MO.6 Telepitési hiba Az USB-t a processzor portban van.
nem ismeri fel. - ErGsitse meg, hogy a kijelz6 érzékeli az USB-t:
AM.MO.19 Telepitések és A rendszer nem tudja MENU>BENDSZER>D|AGN_OSZTIK/§| KOZPONT.
frissitések letdlteni a sziikséges KIJELZO HARDVER>USB visszajelz6
'”‘I‘OFW?C'F’; a szoftver Ha nem észleli, probaljon meg egy masik
——— loloposehez. USB-t, vagy ellenérizze a titkositassal/
SA.MO.10 Telepitési hiba A letdltend6 fajl hibas formatummal kapcsolatos problémakat.
vagy helytelen.
SA.MO.11 Telepitési korlatozas | A letdltendd fajl hibas - Bllendrizze és sziikség esetén cserélje ki az USB-kabelt.
vagy helytelen. 3. Fajl-tisztitas és letoltés ujratoltése
- Zarja be a Szoftverkezel6t
- Tartalom torlése:
C:\sds\DisplayDependencies
C:\sds\payloadsn
- Toltse le Ujra a kijelz6 VTV letdltést a Service ADVISOR-
rol.
- Formazza Ujra az USB-t, és er8sitse meg, hogy a
Szoftverkezel6 automatikusan megnyilik.
- Aletoltés utan valassza ki az USB-t, és kattintson az 'USB
szinkronizalasa' gombra.
- Gy6z8djon meg roéla, hogy az USB gyOkerében van egy
JD Display Updates-JD 5 mappa.
SA.MO.7 Telepitési hiba A szoftver nem talalhaté | A MEGOLDAS:
az USB-n. ® Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
SA.MO.1 Telepitések és Az USB-t a processzor A MEGOLDAS:
frissitések nem ismeri fel. e Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
SA.MO.2 Telepitések és A rendszer nem tudja A MEGOLDAS:
frissitések letdlteni a szikséges e Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
informaciét a szoftver
telepitéséhez.
AM.MO.12 Telepitési hiba A rendszer nem tudja A MEGOLDAS:
letdlteni a szikséges e Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
informéciét a szoftver
telepitéséhez.
AM.MO.11 Telepitési hiba A rendszer nem tudja B MEGOLDAS:
letdlteni a szikséges 1. Navigaljon ide: Menu>Rendszer>Fajlkezel6>Exportalas
informacict a szoftver - Exportalja vagy térdlje a rendelkezésre all6 adatokat.
telepitéséhez. i i . .
—— —— - 2. Ha a probléma tovabbra is fennall:
SA.MO.6 Telepitési hiba A kijelzén nincs elég hely
a h_a;zqos teher - Exportélja és mentse az 6sszes ugyféladatot.
letoltéséhez. o B ;
- Lépjen ide: Menl > Rendszer > Fajlkezeld.
- Koppintson a Beallitdsok ikonra (kerek gomb nyillal és
ponttal a fels6 fekete bannerben).
- Valassza ki a gyari adatok visszaallitasa lehet6séget.
AM.MO.9 Telepitési hiba A kijelzé nem rendelkezik | C MEGOLDAS:
j6 mobilkapcsolattal. ® Erdsitse meg, hogy a kijelzé az ISOBUS VT segitségével
SA.MO.4 Telepitési hiba A tavoli szoftverfrissités megkapta a szoftverletdltest.
nem ment at. ® Biztositson er6s mobilkapcsolatot az MTG-n keresztil.
SA.MO.5 Telepitési hiba (SA. A kijelz6 nem rendelkezik | ® Varjon 1-3 percet, majd kapcsolja ki €és be a készlléket.

MO.1 TAVOLI VERZIO)

j6 mobilkapcsolattal.

® Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
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SA.MO.8 Telepitési hiba (SA.7 A kijelz6 nem rendelkezik
GYARI ESZKOZ/ j6 mobilkapcsolattal.
TAVOLI VERZIO)
SA.MO.9 Telepitési hiba (CSAK | A kijelz6 nem rendelkezik
TAVOLI) j6 mobilkapcsolattal.
AM.MO.25 Telepitési hiba A szoftver a rendszer D MEGOLDAS:
visszaallitasaig e Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.
korlatozott.
AM.MO.7 Telepitési hiba A rendszerfeszilltség til | E MEGOLDAS:
alacsony a ® Probalja meg Ujra a szoftver telepitését, ha a rendszer
szoftvertelepités teljesen feltolt6dott.
folytatasahoz.
SA.MO.3 Telepitések és A szoftverfrissités mar F MEGOLDAS:
frissitések folyamatban van. ® Varjon, amig a programozasi esemény befejez6dik.
® Ha a probléma ugy jelentkezik, hogy a programozasi kisérlet
nem zajlik, valassza le és csatlakoztassa Ujra az akkumulatort
a kijelz6hoz, majd kapcsolja be a gépen a gyujtast a
visszaallitasi kisérlethez.
e Tovabbi utmutatast a hibakeresési anyagok tartalmaznak.

ZIDXK1X,1749805706573-35-17JUN25

Egyéni kijelz6 konfiguracio

Az egyeéni kijelz6 konfiguraciokat a Specidlis bedllitasok
- egyéni mod alatt lehet beallitani a tébb kijelzés
konfiguraciéban. A kijelz6ket az alabbiak szerint ajanlott
beéllitani:

Kijelz6 beallitasok > Menu > Rendszer > Kijelzd és hang
> Tobbszoros kijelzd > Szerkesztés > Tovabbi
beallitasok.

Példa:

Az alabbiakban felsorolt konfiguracioban a 4640 lesz az
On Precision Ag kijelz6je/monitorja, és egy vet6gépet
fog mikaodtetni, a 4600 pedig traktor kijelz6/monitor
lesz:

4640 konfiguracié:

® Preciziés Mg alkalmazasok — “BE” — “1. PRIORITAS”

e |ISOBUS munkagép megtekinté — “BE" — “1.
PRIORITAS”

e Jarmlbusz — “BE” — “alapértelmezett”
e Feladatvezérld — “BE” — “1. PRIORITAS”
e Fajlkiszolgald “Off” — “N/A”

- A Fajlkiszolgalé mindkét kijelzén “kikapcsoltként”
megjeldlhetd

4600 Konfiguracio
® Precizios mezGgazdasagi alkalmazasok — “KI” — “2.
PRIORITAS”

e ISOBUS munkagép megtekinté — “KI” — “2.
PRIORITAS”

e Jarmlbusz — “BE” — “alapértelmezett”
e Feladatvezérlé — “KI” — “2. PRIORITAS”

e Fajlkiszolgalo “Off” — “N/A”

- A Fajlkiszolgald mindkét kijelzén “kikapcsoltként”
megjeldlheté

MEGJEGYZES: A kettds kijelzé két processzort
tartalmazd konfiguraciokra utal, mint példaul
CommandCenter + Univerzalis vagy Univerzalis +
Univerzalis.

A tobb kijelzé olyan beallitasokra utal, amelyek
tartalmaznak egy masodlagos monitort, példaul
CommandCenter + kiegészité monitor vagy
Univerzalis + kiegészité monitor.

ZIDXK1X,1751029556756-35-27JUN25
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