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Introduccion

Prefacio
Le agradecemos la compra de un producto John Deere.

LEER ESTE MANUAL detenidamente para conocer el
funcionamiento y mantenimiento correcto del producto.
De no hacerlo, se pueden producir lesiones personales
o dafios en la maquinaria. Es posible que este manual y
las etiquetas adhesivas de seguridad de su maquina
estén también disponibles en otros idiomas. Consultar
www.techpubs.deere.com (maquinaria agricola y de
espacios verdes/JDPS), www.johndeeretechinfo.com
(equipos de construccion y forestales) o al
concesionario John Deere para realizar el pedido.

ESTE MANUAL DEBE CONSIDERARSE como parte
permanente del producto y debera permanecer con el
mismo en caso de venderlo.

Las MEDIDAS de este manual se facilitan en unidades
métricas y en las unidades equivalentes del sistema en
EE. UU. Usar unicamente repuestos y tornilleria
correctos. Las fijaciones del sistema métrico e imperial
requieren la llave especifica correspondiente.

El LADO DERECHO y el LADO IZQUIERDO se
determinan mirando en el sentido de avance del
producto o del apero.

ESCRIBIR EL NUMERO DE IDENTIFICACION DEL
PRODUCTO (PIN) en las secciones Especificaciones o
Numeros del producto. Anotar detalladamente todos los
nameros puesto que son de gran importancia para
rastrear el producto en caso de robo. La informacion de
PIN es util al pedir piezas. Guardar los numeros de
identificacion en un lugar seguro fuera del producto.

La GARANTIA se otorga como parte del programa de
asistencia de John Deere para aquellos clientes que
manejen y mantengan sus equipos en conformidad con
lo descrito en este manual. La garantia se explica en la
declaracion o el certificado de garantia que debe
entregarse en el momento de la compra.

Esta garantia le proporciona la seguridad de que John
Deere respaldara sus productos si estos presentan
defectos dentro del periodo de garantia. En
determinadas circunstancias, John Deere proporciona
también mejoras del producto, frecuentemente sin
cargo alguno para el cliente, incluso si el equipo esta
fuera de garantia. Si se hace un mal uso del equipo o si

Marcas comerciales

se modifica para variar su rendimiento de forma
diferente a las especificaciones de fabrica, la garantia
quedara anulada y los programas de mejoras de
productos pueden ser denegados.

En caso de no ser el propietario original de este
producto, es conveniente ponerse en contacto con el
concesionario local de John Deere para comunicarle el
nuamero de serie de la unidad. De esta forma, John
Deere podra informarle sobre cualquier asunto o mejora
del producto.

DX,IFC5E-63-08SEP25

John Deere esta a su servicio

TS201—UN—15APR13
La satisfaccion del cliente es importante para John
Deere.

Nuestros concesionarios se esfuerzan por ofrecer un
servicio de mantenimiento y repuestos rapido y eficaz:

* Repuestos de mantenimiento y servicio para su
equipo.

* Mecanicos capacitados y herramientas de diagnostico
y reparacion necesarias para reparar su equipo.

» Las piezas de repuesto, los servicios de
reparacién y la informacién de mantenimiento o
reparacion de John Deere estan disponibles. Para
obtener mas informacion, visita deere.com or deere.
ca.

DX,IFC,JDS-63-30SEP25

Marcas comerciales
APEX™ Marca comercial de Deere & Company
ArcGIS™ Marca comercial de Esri
AutoPath™ Marca comercial de Deere & Company
AutoTrac™ Marca comercial de Deere & Company
BeeLine™ Marca comercial de Relish Technologies Ltd.
Bluetooth® Marca comercial de Bluetooth SIG
CommandARM™ Marca comercial de Deere & Company
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CommandCenter™ Marca comercial de Deere & Company
CommandQuad™ Marca comercial de Deere & Company
CommandPro™ Marca comercial de Deere & Company

el1g8™ Marca comercial de Deere & Company

e23™ Marca comercial de Deere & Company

Efficiency Manager™ Marca comercial de Deere & Company

Field Doc™ Marca comercial de Deere & Company
GreenSeeker® Marca comercial de Trimble Navigation Limited Corporation
GreenStar™ Marca comercial de Deere & Company

Hagie™ Marca comercial de Hagie Manufacturing Company
iGrade™ Marca comercial de Deere & Company

IMS™ Marca comercial de Deere & Company

iTEC™ Marca comercial de Deere & Company

IVT™ Marca comercial de Deere & Company

JDLink™ Marca comercial de Deere & Company
PowerShift™ Marca comercial de Deere & Company
RowSense™ Marca comercial de Deere & Company

SeedStar™ Marca comercial de Deere & Company

See & Spray™

Marca comercial de Deere & Company

Service ADVISOR™

Marca comercial de Deere & Company

StarFire™ Marca comercial de Deere & Company
StellarSupport™ Marca comercial de Deere & Company
Trimble® Marca comercial de Trimble

Wi-Fi® Marca comercial de Wi-Fi Alliance

ch177nn,1685609353995-63-08JUN23

Libreria de informacion técnica John Deere

Las funciones del producto podrian no estar
plenamente representadas en este documento debido a
cambios en el producto, producidos luego de la
impresion. Leer la versién mas reciente del Manual del
operador antes de usar la maquina. Para obtener una
copia, consultar al concesionario o visitar techpubs.
deere.com.

CZ76372,000071F-63-04AUG25

Manual del operador interactivo

El Manual del operador de la pantalla de 4% generacion
esta disponible en la pantalla en la aplicacion Centro de

ayuda. Consultar la Ayuda en pantalla en la seccion
Introduccion de la pantalla.

AL70325,00005A6-63-07NOV19

Descargar actualizaciones de software

Comprobar que la pantalla haya sido actualizada con la
version mas reciente de software. Las actualizaciones
de software se pueden descargar en:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

CZ76372,000071E-63-17JUN14

Componentes de la pantalla CommandCenter de 4.7 generacion

La pantalla CommandCenter™ de 42 generacion incluye los componentes siguientes:

Nombre para homologacion

Procesador 4600 — Unidad de control multifuncional, servidor de primera clase integrado (IPVS)
Procesador 4200 — Unidad de control multifuncién, servidor de especificacion central integrada (IMVS)
Procesador 4100 — Unidad de control multifuncional, servidor de valor integrado (IAVS)

¢ch177nn,1685613981788-63-08JUN23
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Seguridad

Identificacion de la informacion de
seguridad

T81389—UN—28JUN13
Este es un simbolo de alerta de seguridad. Cuando se
vea este simbolo en la maquina o en este manual, ser
siempre consciente del riesgo de lesiones que implica la
intervencidn correspondiente.

Tomar las precauciones recomendadas y seguir los
procedimientos seguros de funcionamiento.

DX,ALERT-63-29SEP98

Compresién de las palabras de
sefalizacion

A PELIGRO

A ADVERTENCIA

A ATENCION

PELIGRO: La palabra PELIGRO indica una situacion
de peligro inminente que, de no evitarse, ocasionara
lesiones graves o la muerte.

ADVERTENCIA: La palabra ADVERTENCIA indica una
situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse,
puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

ATENCION: La palabra ATENCION indica una situacién
potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria
ocasionar lesiones leves o moderadas. La palabra
ATENCION puede también usarse para advertir acerca
de acciones que ponen en peligro la seguridad y que
pueden ocasionar lesiones a personas.

Las palabras de sefalizacion—PELIGRO,
ADVERTENCIA o ATENCION—se identifican por el
simbolo de alerta de seguridad. EI mensaje PELIGRO
indica los riesgos mas graves. Las etiquetas de

seguridad PELIGRO o ADVERTENCIA estan situadas
junto a zonas con peligros especificos. Las etiquetas de
seguridad ATENCION informan sobre medidas de

precaucion generales. ATENCION se usa también para
advertir de los mensajes de seguridad de este manual.

DX,SIGNAL-63-050CT16

Segquir las instrucciones de seguridad

TS201—UN—15APR13
Leer atentamente todas las indicaciones de seguridad
de este manual y las etiquetas de seguridad de la
maquina. Mantener las etiquetas de seguridad en buen
estado. Sustituir las etiquetas de seguridad que falten o
estén deterioradas. Asegurarse de que todos los
nuevos componentes del equipo y las piezas de
repuesto nuevas tengan las etiquetas de seguridad
actuales. Las etiquetas de seguridad de recambio estan
disponibles en el concesionario John Deere.

Puede haber informacion de seguridad adicional en
piezas y componentes procedentes de los proveedores
que no se reproduce en este manual del operador.

Aprender a utilizar correctamente la maquina y sus
mandos. No permitir la utilizacion de la maquina a
personas sin la debida preparacion.

Mantener la maquina en buenas condiciones. Cualquier
modificaciéon no autorizada en la maquina puede
perjudicar a su funcionamiento y/o la seguridad, asi
como acortar su vida util.

Si no se entiende cualquier parte del manual y se
necesita ayuda, consultar al concesionario John Deere.

DX,READ-63-01AUG22
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Seguridad

Practicas de mantenimiento seguras

TS218—UN—23AUG88
Comprender bien los procedimientos de mantenimiento
antes de hacer los trabajos. Mantener el area limpia y
seca.

No efectuar ningun trabajo de engrase, mantenimiento
o ajuste con el motor en marcha. Mantener las manos,
los pies y la ropa lejos de las piezas impulsadas.
Desconectar todos los mandos y funciones eléctricas
para descargar la presion en el sistema. Bajar el equipo
al suelo. Detener el motor. Sacar la llave. Dejar que la
maquina se enfrie.

Apoyar de forma segura cualquier elemento de la
maquina que deba elevarse para efectuar trabajos de
mantenimiento.

Mantener todos los componentes en buenas
condiciones y correctamente instalados. Reparar los
dafios de inmediato. Reemplazar las piezas
desgastadas o rotas. Quitar las acumulaciones de
grasa, aceite o residuos.

En equipos autopropulsados, desconectar el cable a
masa de la bateria (-) antes de ajustar los sistemas
eléctricos o de efectuar soldaduras en la maquina.

En aperos remolcados, desconectar el mazo de cables
del tractor antes de revisar los componentes del
sistema eléctrico o de soldadura en el equipo.

La caida de una unidad puede causar graves lesiones o
la muerte. Usar una escalera o plataforma para acceder

facilmente a cada lugar de montaje. Usar puntos de
apoyo y asideros firmes y seguros.

DX,SERV-63-28FEB17

Uso adecuado de pasamanos y escalones,

T133468—UN—15APR13

Para evitar caidas, subir y bajarse del puesto del
operador mirando hacia la maquina. Mantener tres
puntos de contacto con los peldafios, asideros y
pasamanos.

Tener sumo cuidado de no resbalar en superficies
cubiertas por barro, nieve y humedad. Mantener los
peldafios limpios y libres de grasa y aceite. Nunca saltar
para bajarse de la maquina. Nunca subir o bajar de una
maquina en movimiento.

DX,WW,MOUNT-63-120CT11

Manejo seguro de componentes
electronicos y soportes

K.'_

TS249—UN—23AUG88
Sufrir una caida durante la instalacion y separacion de
componentes electrénicos del equipo puede causar
lesiones graves. Utilizar una escalera o plataforma para
alcanzar cada punto de montaje. Asegurarse de apoyar
los pies y las manos de forma segura sobre peldafios y
asideros. No instalar ni retirar componentes si ha llovido
o si hay hielo.

Emplear a un escalador certificado para instalar una
estacion base de RTK en una torre u otra estructura alta
0 para dar servicio a la misma en estas condiciones.

Al instalar o realizar trabajos de mantenimiento en un
mastil receptor de posicionamiento global sobre un

05-2



Seguridad

apero, utilizar las técnicas de elevacion apropiadas y un
equipo de seguridad. El mastil pesa mucho y puede ser
dificil de manejar. Se necesitan dos personas para
alcanzar los puntos de montaje no accesibles desde el
suelo o desde una plataforma de servicio.

DX,WW,RECEIVER-63-24AUG10

Uso incorrecto de la pantalla electrénica

Las pantallas electronicas son dispositivos secundarios
disenados para ayudar al operador a realizar trabajos
en el campo, aumentar la comodidad y proporcionar
entretenimiento. Las pantallas pueden ofrecer una
amplia gama de funciones, se utilizan en diferentes
aplicaciones del sistema de la maquina y se pueden
utilizar con otros dispositivos secundarios, tales como
dispositivos electronicos portatiles.

Un dispositivo secundario es cualquier dispositivo que
no requiera hacer funcionar la maquina para su uso
principal. El operador siempre es responsable del
funcionamiento y control seguro de la maquina.

Para evitar lesiones al manejar la maquina:

e |nstalar la pantalla segun las instrucciones de

montaje. Asegurarse de que el dispositivo esté
sujeto y no impida la vision del conductor o interfiera
con los controles operativos de la maquina.

No distraerse con la pantalla. Estar atento. Prestar
atencién a la maquina y sus alrededores.

No cambiar la configuracion o acceder a cualquier
funcién que requiera el uso prolongado de los
controles de la pantalla mientras la maquina esté en
movimiento. Detener la maquina en un lugar seguro
y colocarla en posicion de estacionamiento antes de
intentar realizar dichas operaciones.

Nunca ajustar el volumen muy alto ya que no se
podra escuchar el trafico exterior y los vehiculos de
emergencia.

Para el funcionamiento seguro de la maquina, se
pueden desactivar algunas funciones de las pantallas, a
menos que el movimiento de la maquina esté limitado o
ésta se haya colocado en posicion de estacionamiento.
No atenerse a estas medidas de seguridad, puede
infringir la ley aplicable y provocar dafios, lesiones
graves o incluso la muerte.

Solo utilizar las funciones disponibles de la maquina
cuando las condiciones se lo permitan, de manera
segura, y segun las instrucciones provistas. Siempre
observar las normas de seguridad de conduccién, las
leyes estatales o locales, y las normas de trafico al
utilizar un dispositivo secundario.

DX,ELEC,DISPLAY-63-13JAN15

Funcionamiento seguro de los sistemas de
guiado

No usar sistemas de guiado en carreteras. Apagar
(desactivar) siempre los sistemas de guiado antes de
entrar a una carretera. No intentar encender (activar) un
sistema de guiado mientras se transporta por carretera.

Los sistemas de guiado han sido disefiados para
ayudar al operador a realizar operaciones de casos de
uso relacionadas de modo mas eficaz. El operador
siempre es responsable de la trayectoria y el
funcionamiento seguro de la maquina. Los sistemas de
guiado no detectan ni evitan automaticamente las
colisiones con obstaculos, maquinas u otros vehiculos.

Los sistemas de guiado incluyen cualquier aplicacion
que controla de modo automatico la direccién de la
magquina. Esto incluye, entre otros, AutoTrac, iTEC,
Automatizacion de maniobras AutoTrac, Guiado pasivo
de apero AutoTrac (pasivo), AutoTrac Universal, unidad
de control de AutoTrac, AutoTrac RowSense y John
Deere Machine Sync.

Para evitar lesiones al operador y a otras personas:

® Nunca subir ni bajar de una maquina en movimiento.

e \erificar que la maquina, el apero y el sistema de
guiado estén correctamente configurados.

- Si se esta usando iTEC, la automatizacion de
maniobras AutoTrac o el guiado pasivo de
implemento AutoTrac, verificar que se hayan
definido contornos precisos.

Si se esta usando la Sincronizaciéon de maquinas,
verificar que el punto inicial del vehiculo seguidor
esté calibrado con una separacion suficiente
entre las maquinas.

Permanecer alerta y prestar atencién al entorno
circundante.

Tomar el control del volante cuando sea necesario
para evitar peligros en el campo, a personas en las
inmediaciones, equipos y otros obstaculos.

Detener el funcionamiento si las condiciones de
poca visibilidad perjudican la capacidad de manejar
la maquina o de identificar a personas u obstaculos
en la trayectoria de la maquina.

Tener en cuenta las condiciones del campo, la
visibilidad y la configuracién de la maquina al
seleccionar la velocidad de la maquina.

ch177nn,1660716404585-63-23MAY 24
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Usar adecuadamente el cinturén de
seguridad

TS1729—UN—24MAY13
Evitar sufrir lesiones graves o mortales por
aplastamiento en caso de vuelco.

Esta maquina esta equipada con arco de seguridad
(ROPS). USAR el cinturdn de seguridad al conducir la
maquina con la estructura protectora contra vuelcos.

® Agarrar el cinturdon de seguridad por la hebilla y
pasarlo a lo largo del cuerpo.

® [nsertar la trabilla en la fijacién. Escuchar como
encastra.

e Tirar del cinturén para asegurarse de que esté bien
enganchado.

® Tensar el cinturon de seguridad pasandolo sobre las
caderas.

Sustituir todo el cinturén de seguridad si su tornilleria,
hebilla, correa o0 mecanismo de retraccidon muestran
evidencias de danos.

Inspeccionar el cinturén de seguridad y la tornilleria de
montaje al menos una vez al afilo. Examinar si hay
tornillos flojos o dafios del cinturdn, como p. e€j. cortes,
zonas deshilachadas u otros signos de desgaste
extremo o inusual, decoloracion o abrasion. Sustituir
solamente con piezas de repuesto que cumplan con las
especificaciones para su maquina.

DX,ROPS1-63-22AUG13

Permanecer lejos de las unidades de corte

/

ES 118 704

ES118704—UN—21MAR95
La barra de corte, el sinfin, el molinete y los rodillos de
alimentacion no pueden protegerse totalmente debido a
su funcién. Permanecer alejado de estos elementos
moviles cuando estén en funcionamiento. Desconectar
siempre el embrague principal, apagar el motor y retirar
la llave antes de reparar o desatascar la maquina.

FX,CUT-63-21DEC90

Limpieza de sensores de hileras

AATENCI(')N: Evitar riesgos de lesiones. Apagar
el motor, accionar el freno de estacionamiento y
sacar la llave de contacto.

S

TS696—UN—21SEP89

H90891—UN—26FEB08

A—Tope de seguridad
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Levantar la plataforma de corte y bajar el tope de
seguridad (A) sobre la varilla del cilindro hidraulico.

Revisar los sensores de hilera diariamente para ver si
requieren limpieza. Si se han acumulado materiales en
los sensores, esto podria evitar que se muevan
libremente y afectar su rendimiento. Para limpiar los
sensores de hilera, quitar la basura de los sensores y
de la zona circundante. Revisar que los sensores se
muevan libremente y sin obstrucciones.

Comprobar anualmente si hay desgaste excesivo en los
casquillos del sensor y los ejes. De ser necesario,
sustituir.

¢ch177nn,1687759031286-63-26JUN23

Operacién segura del tractor

Se puede reducir el riesgo de accidentes siguiendo
estas sencillas precauciones:

e Utilizar el tractor solo para realizar las tareas para las

que ha sido disefiado; por ejemplo, empujar,
arrastrar, remolcar, accionar y transportar diversos
equipos intercambiables, disefiados para trabajos
agricolas.

Los operadores deben estar mental y fisicamente
capacitados para acceder a la cabina y los mandos,
y para manejar la maquina de forma adecuada y
segura.

No utilizar nunca la maquina cuando esté distraido,
cansado o incapacitado. Para que la maquina
funcione correctamente, es necesario que ponga
toda su atencién.

Este tractor no esta disefiado para utilizarse como
vehiculo de recreo.

Leer este manual del operador antes de operar el
tractor y seguir las instrucciones de uso y de
seguridad del manual y del tractor.

Seguir las instrucciones de uso y lastrado descritas
en el manual del operador del accesorio, como p.ej.
las cargadoras frontales.

Leer y seguir las instrucciones del manual del
operador para cualquier maquina o remolque
montado o arrastrado. No poner en funcionamiento
un tractor acoplado a un accesorio o tractor con
remolque sin haber antes seguido las instrucciones
al respecto.

Comprobar que no se encuentre nadie en las
inmediaciones de la maquina y de su equipo
acoplado, ni en la zona de trabajo, antes de arrancar
el motor o de usar el tractor.

Permanecer alejado del varillaje de tres puntos y del
enganche hidraulico para remolque (si existe) al
manejarlos.

Mantener las manos, los pies y la ropa alejadas de
las piezas de propulsidon mecanica.

Precauciones sobre la conduccién de la maquina
® Nunca subir ni bajar de un tractor en movimiento.

Completar los cursos de formacion requerida antes
de poner en funcionamiento la maquina.

Mantener alejados del tractor y del equipo tanto a
niRos como a personas ajenas al trabajo.

Nunca viajar en un tractor a menos que se ocupe un
asiento con cinturén de seguridad aprobado por
John Deere.

Mantener instaladas todas las protecciones y
escudos.

Utilizar las sefiales visuales y acusticas de
advertencia cuando se circule por vias publicas.

Desplazarse hacia la calzada de la carretera antes
de parar.

Reducir la velocidad al tomar una curva, al pisar los
frenos por separado o al trabajar alrededor de
obstaculos, en terreno accidentado o en pendientes
pronunciadas.

La estabilidad se reduce cuando los aperos
acoplados estan elevados.

Unir entre si los pedales de freno para conducir por
carretera.

Bombear los pedales de freno para detenerse sobre
superficies resbaladizas.

Limpiar regularmente los guardabarros y las loderas,
si estan equipadas. Eliminar la suciedad antes de
conducir por vias publicas.

Asiento del conductor con calefaccién y ventilacién

® Si se sobrecalienta el calefactor de asiento, puede
provocar lesiones por quemaduras o dafios en el
asiento. Para reducir el riesgo de quemaduras,
extremar las precauciones al usar el calefactor del
asiento durante largos periodos de tiempo,
especialmente si el operador no siente los cambios
de temperatura o dolores en la piel. No colocar
objetos en el asiento, como mantas, cojines,
cubiertas y otros objetos similares, que pudieran
sobrecalentar el asiento.

Remolcado de cargas

® Tener cuidado al remolcar y detener cargas pesadas.
La distancia de detenciéon aumenta en proporciéon a
la velocidad, al peso de la carga remolcada y a la
pendiente. Las cargas remolcadas con o sin frenos
que sean excesivamente pesadas para el tractor o
que se remolquen a un exceso de velocidad pueden
causar la pérdida del control.

Tener en cuenta el peso total del equipo y su carga.

Enganchar las cargas remolcadas Unicamente a
acoplamientos aprobados para evitar un vuelco
hacia atras.

Estacionamiento y abandono del tractor
® Antes de abandonar el tractor, desactivar las VMD,
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desconectar la TDF, apagar el motor, bajar los
accesorios/aperos al suelo, accionar los dispositivos
de control del apero/accesorio en punto muerto y
bloquear el mecanismo de freno de estacionamiento,
incluidos el trinquete y el freno de estacionamiento.
Ademas, cuando se deje el tractor desatendido,
sacar la llave de contacto.

® Sj se deja la transmision con una marcha engranada
con el motor apagado, esto NO impide el movimiento
del tractor.

® No aproximarse nunca a una TDF en marcha o a un
accesorio en funcionamiento.

® Esperar a que todos los componentes en
movimiento se hayan detenido antes de intervenir en
la maquina.

Accidentes frecuentes

El uso inseguro o inadecuado del tractor puede causar
accidentes. Estar atento a los riesgos propios del
manejo del tractor.

Los accidentes mas frecuentes relacionados con los
tractores son:

Vuelco del tractor

Colisiones con otros vehiculos

Procedimientos de arranque incorrectos

Enredos en los ejes de la TDF

Caidas desde el tractor

Manos aplastadas y atrapadas durante el enganche
de accesorios

DX, WW,TRACTOR-63-08MAY19

Funcionamiento seguro de sistemas de
automatizacion de apero

PC13793—UN—25MAY 11
No usar sistemas de automatizacion de aperos en
carreteras. Siempre apagar (desactivar) los sistemas de
automatizaciéon de aperos antes de entrar a una
carretera. No intentar encender (activar) el sistema de
automatizacion de aperos mientras se transporta en
una carretera.

Los sistemas de automatizaciéon de aperos han sido
disefiados para asistir al operador a efectuar
operaciones en campo de modo mas eficaz. El
operador siempre es responsable de la trayectoria de la
maquina.

Los sistemas de automatizacion de aperos incluyen
toda aplicacion que automatice el movimiento del
apero. Esto incluye, pero no se limita al iGrade y guiado
activo de aperos.

Para evitar lesiones al operador y a otras personas:

e \erificar que la maquina, el apero y los sistemas de
automatizacion estén debidamente configurados.

® Permanecer alerta y prestar atencion al entorno
circundante.

e Tomar control de la maquina cuando sea necesario
para evitar peligros en el campo, dafiar personas en
las inmediaciones, equipos y otros obstaculos.

e Detener el funcionamiento si las condiciones de
poca visibilidad perjudican la capacidad de manejar
la maquina o de identificar a personas u obstaculos
en la trayectoria de la maquina.

¢ch177nn,1685614057170-63-01JUN23

05-6



Seguridad

Cuidado con las fugas de alta presion,66

X9811—UN—23AUG88
Inspeccionar periddicamente los manguitos hidraulicos
(al menos una vez al afio) para ver si hay fugas,
dobleces, cortes, grietas, desgaste, corrosién, burbujas,
cables pelados o cualquier otro indicio de desgaste o
dano.

Sustituir los conjuntos de los manguitos desgastados o
dafados inmediatamente por piezas de recambio
homologadas por John Deere.

Las fugas de liquidos a presion pueden penetrar en la
piel, provocando graves lesiones.

Evitar el peligro aflojando la presion antes de
desconectar los manguitos hidraulicos u otros
conductos. Apretar todas las conexiones antes de
aplicar presion.

Utilizar un pedazo de cartén para localizar fugas.
Proteger las manos y el cuerpo de los fluidos a alta
presion.

En caso de accidente, acudir a un médico de inmediato.
Si penetra cualquier fluido en la piel, debe extraerse
quirurgicamente lo antes posible o podria producirse
gangrena. Los médicos que no tengan experiencia en
tratar este tipo de lesiones pueden dirigirse a un centro
médico especializado. Dicha informacion puede
solicitarse en inglés a Deere & Company Medical
Department en Moline, lllinois, EE.UU., en los teléfonos
1-800-822-8262 6 +1 309-748-5636.

DX,FLUID-63-120CT11

Consultar los manuales del operador para
el uso de las unidades de control
electrénico del ISOBUS

Ademas de las aplicaciones GreenStar, esta pantalla se
puede utilizar como dispositivo de visualizacion para
cualquier unidad de control electrénico que cumpla la
norma ISO 11783. Esta pantalla incluye funciones de
mando para controlar aperos ISOBUS. Cuando se
utiliza de esta manera, la informacion y las funciones de
control del apero que aparecen en la pantalla proceden
de la unidad de control electronico de ISOBUS y son
responsabilidad del fabricante del mismo.

Algunas funciones de estos aperos podrian representar
un peligro para el operador o para las demas personas
presentes en la zona. Consultar el manual del operador
suministrado por fabricante de la unidad de control
electronico del ISOBUS y observar todas las
indicaciones de seguridad del manual y de la unidad de
control electrénico del ISOBUS antes de usarlo.

NOTA: ISOBUS se rige por la norma ISO 11783.

DX, WW,ISOBUS(T)-63-04APR22

Evitar accidentes al retroceder con la
maquina

&
PC10857XW—UN—15APR13

Antes de poner la maquina en marcha, asegurarse de
que no se encuentra nadie en las inmediaciones de la
maquina. Darse la vuelta y mirar directamente para
obtener mejor visibilidad. Si se maniobra la maquina en
una zona estrecha de visibilidad insuficiente, una
persona desde fuera debera dar indicaciones al
conductor.

No confiar en la camara de vision trasera para
determinar si hay personas detras de la maquina. El
sistema de marcha atras puede verse afectado por
diversas condiciones ambientales, el funcionamiento
del tractor y por el estado de mantenimiento de la
maquina.

DX,AVOID,BACKOVER,ACCIDENTS-63-30AUG10
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Evitar las sacudidas eléctricas y los
incendios

- ©

PC12631—UN—04JUN10
Los equipos de baterias y otras fuentes de alimentacion
eléctrica producen sacudidas eléctricas, chispas o
arcos eléctricos si llega a ocurrir un cortocircuito. Los
cortocircuitos eléctricos pueden alcanzar temperaturas
lo suficientemente altas para provocar quemaduras o
incendios o derretir materiales comunes.

Para evitar las lesiones causadas por choques
eléctricos, quemaduras o riesgos de incendios, siempre
desconectar la alimentacion de la bateria o de otra
fuente del equipo antes de instalar o efectuar trabajos
de mantenimiento:

® Desconectar la puesta a masa (pinza del borne
negativo [-] de la bateria)
® Desconectar la bateria y retirarla.

® Desconectar la bateria y otras fuentes de
alimentacion eléctrica.

e Desenchufar la fuente de alimentacion eléctrica del
equipo.

Comprender y respetar todos los cédigos y reglamentos
locales cuando se instale equipo eléctrico.

HC94949,0000487-63-27JAN14

Alejarse de los cables eléctricos

PC13658—UN—08NOV11
La antena de la maquina puede tener suficiente altura

para quedar en contacto con los cables eléctricos
tendidos a poca altura. Evitar las lesiones graves

causadas por choques eléctricos:

® Mantenerse alejado de los cables de tendido
eléctrico a poca altura mientras se usa o transporta

la maquina.

HC94949,0000488-63-24JAN14
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Etiquetas de seguridad

Advertencia de seguridad — AutoTrac
detectado

A\ ADVERTENCIA

Sistema de guiado automatico detectado.
Al activar el sistema en vias publicas se puede
perder el contrel de la maquina.

Para evitar lesiones graves o la muerte,
inhabilitar el sistema antes de conducir por vias
puablicas.

PC27620—63—23APR20
Este mensaje aparece durante el arranque en las
maquinas que tienen el sistema de guiado automatico
instalado.

ch177nn,1685614175290-63-01JUN23

Advertencia de seguridad — Contorno
impasable

A\ WARNING

Approaching Impassable Boundary
The planned path intersects with an impassable
area.

To avoid injury, evaluate surroundings. If
necessary, take control of machine,

(77 Check this box to disable impassable boundary notification for
' this field

PC661534—UN—O01FEB25
Automatizaciéon de maniobras de AutoTrac

Este mensaje aparece cuando la trayectoria de la
magquina cruza un contorno infranqueable mientras la
automatizaciéon de maniobras AutoTrac esta activa.

¢ch177nn,1738560303121-63-02FEB25

Advertencia de seguridad — Unidad de
control ISOBUS

A\ ADVERTENCIA

Unidad de control ISOBUS detectada. El uso
incorrecto puede causar el movimiento
inesperado de la magquina.

Para evitar el riesgo de lesiones graves o
mortales a terceros, comprender el
funcionamiento de la pantalla en cada
mdquina.

Leer el manual del operador de la unidad de
control ISOBUS.

PC27622—63—11MAR20
Este mensaje aparece cuando el sistema detecta un
controlador ISOBUS. Para obtener mas informacion,
consultar Leer los Manuales del operador de unidades
de control ISOBUS en la seccién Seguridad.

AL70325,0000563-63-210CT22

Advertencia de seguridad —
Funcionamiento auxiliar ISO incorrecto

A\ ADVERTENCIA

El uso incorrecto puede causar el movimiento
inesperado del apero.

Para evitar el riesgo de lesiones graves o
mortales a terceros, asegurarse que:

- Los usuarios sepan cudl funcién corresponde a
cudl control

- Los controles estén debidamente rotulados

Seleccionar ACEPTAR para habilitar ISO Aux.

PC27623—63—11MAR20
Este mensaje aparece cuando el operador activa el
control auxiliar 1SO.

AL70325,0000564-63-210CT22
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Etiquetas de seguridad

Advertencia de seguridad — Configuracion
auxiliar ISO

A\ ADVERTENCIA

Configuracion ISO Aux modificada.
Ir a la pagina de configuracién de controles
para repasar la configuracién.

El uso incorrecto puede causar el movimiento
inesperado del apero.

Para evitar el riesgo de lesiones graves o
mortales a terceros, asegurarse que:

- Los usuarios sepan cudl funcién corresponde a
cual control

- Los controles estén debidamente rotulados

PC27624—63—11MAR20
Este mensaje aparece cuando el sistema detecta una
unidad de control ISOBUS con funcion auxiliar ISO y la
configuracion del control auxiliar ISO ha sido modificada
durante el tiempo de ejecucion. Por ejemplo, se ha
agregado una entrada adicional o un apero.

AL70325,0000565-63-210CT22

Advertencia de seguridad — Reinicio del
sistema

A\ ATENCION

Durante el reinicio del sistema:
- Todas las aplicaciones se cierran sin aviso
- No se visualizan mensajes del sistema

Para evitar lesiones, poner la midquina en
Estacionamiento. Pulsar ACEPTAR para reiniciar.

PC27625—63—11MAR20
Este mensaje aparece cuando la pantalla detecta un
error que requiere el reinicio del sistema.

AL70325,0000566-63-210CT22

Advertencia de seguridad — Instalacion del
software

A\ ATENCION

Durante la instalacion del software:

-Se cierran todas las aplicaciones
-No se visualizan los mensajes del sistema

Para evitar lesiones, poner |la transmisién en
estacionamiento y no desconectar la
alimentacién eléctrica durante el proceso de
instalacién.

PC27626—63—11MAR20
Este mensaje aparece cuando se inicia la instalacién
del software.

AL70325,0000567-63-210CT22

Atencién, seguridad — Reversion del
sistema

A\ ATENCION

Durante la reversién del sistema:

-Se cierran todas las aplicaciones
-No se visualizan mensajes del sistema

Para evitar lesiones, poner la mdquina en
estacionamiento y no desconectar la
alimentacion eléctrica durante la reversién.

PC19763—63—07JUL14

NOTA: La reversion del sistema no esta disponible en la
version de software 10.5.230-89 y mas reciente. En
las versiones anteriores de software, este mensaje
no aparece en jemer y ucraniano.

Este mensaje aparece cuando se inicia la reversién del
sistema.

HC94949,00003A9-63-25APR17
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Informacion de regulacién

Identificacion del cédigo de fecha

El cddigo de fecha en la etiqueta del producto se
muestra con cualquiera de los siguientes métodos:

Método 1

4 JOHN DEERE i

XXXXX XXX Component Serial Number
XXXXXXXXXXXXX

S

RVICE P/N: xxxxx DATE CODE yYYYymmDD
MFG P/N X0 XO0000C-XX-X MADE IN XXX
\ DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS /

PC28833—UN—110CT22
Método 1 con etiqueta de producto

YYYYMMDD

| S W S’
© ©

PC25149—UN—20DEC17
Método 1 con cédigo de fecha

A—Caddigo de fecha (Fecha de fabricacién)
B—Aiio de fabricacion

C—NMes de fabricacion

D—Dia de fabricacion

Usar el codigo de fecha (A) en la etiqueta del producto
para identificar la fecha de fabricacion. "AAAA" (B)
identifica el afio de fabricacion; "MM" (C) identifica el
mes de fabricacién; "DD "(D) identifica el dia de
fabricacion.

NOTA: El nimero de mes del afio de fabricacion se
encuentra en el intervalo de 01-12.

El numero de dia de fabricacion se encuentra en el
intervalo de 01-31.

Codigo de fecha
AAAA Ao de fabricacion Ejemplo:
2011, 2012, 2013....
MM Numero de mes del | Ejemplo:
afo de fabricacion 01, 02, 03...12
DD Numero de dia del Ejemplo:
mes de fabricacion 01, 02, 03...31

Método 2

a JOHN DEERE &

XXXXXXXX Component Serial Number
XXXXXXXKXXXXXX

LA

SERVICE P/N: XXXXXXX (A)DATE CODE Yyww
MFG P/N XX-XXXXXX-XX-X ~ MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS P

PC28834—UN—110CT22
Método 2 con etiqueta de producto

YY WW

PC26494—UN—08NOV18

Método 2 con cédigo de fecha

A—Cddigo de fecha (Fecha de fabricacion)
B—Aiio de fabricacion
C—Semana de fabricacion

Usar el codigo de fecha (A) en la etiqueta del producto
para identificar la fecha de fabricacion. "AA" (B)
identifica el afio de fabricacion; "SS" (C) identifica la
semana de fabricacion.

NOTA: El nimero de semana del afio de fabricacion se
encuentra en el intervalo de 01-52.

Codigo de fecha
AA Afo de fabricacion Ejemplo:
11,12, 13....
SS Numero de semana | Ejemplo:
del afio de 01, 02, 03...52
fabricacion

AL70325,000052D-63-110CT22
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Informacién de regulacién

Notificacion de Comision Federal de
Comunicaciones
Monitor John Deere de 10.4 in y procesador 4600

Estos dispositivos deben usarse tal como se
suministran por John Deere Ag Management Solutions.
Los cambios o las modificaciones de estos dispositivos
hechos sin la aprobacién en forma escrita de John
Deere Ag Management Solutions pueden invalidar la
autoridad del usuario para emplear dichos dispositivos.

Este dispositivo cumple con la Seccién 15 de FCC. Su
uso esta sujeto a las dos condiciones siguientes:

(1) Este dispositivo no debe causar interferencia
dafina.

(2) Este dispositivo debe soportar todo tipo de
interferencia, incluyendo la interferencia que puede
resultar en un funcionamiento no deseado.

Este equipo ha sido probado y cumple con los limites de
un dispositivo digital de Clase B, segun la Seccion 15
de las Normas de FCC. Estos limites han sido
determinados para proporcionar proteccion razonable
contra las interferencias dafinas en instalaciones

Union Econémica Euroasiatica — EAC

residenciales. Este equipo genera, emplea y puede
radiar energia de frecuencia de radio y, si no se instalay
emplea segun las instrucciones, puede producir
interferencias dafiinas en las comunicaciones por radio.
Sin embargo, no se otorgara ninguna garantia de la
ausencia de interferencias en una instalacion
especifica. Si este equipo produce una interferencia
que impide la recepcion de senales de radio o
television, que se puede determinar al apagar y
encender el equipo, se recomienda encarecidamente
que el usuario corrija la interferencia empleando una o
mas de las siguientes medidas:

e Cambiar la orientacioén o la posicion de la antena
receptora.

® Aumentar la separacién entre el equipo y el receptor.

e Enchufar el equipo en un tomacorriente conectado a
un circuito distinto al que se esta conectado el
receptor.

Para obtener ayuda, consultar con el concesionario
0 con un técnico profesional de radio/TV.

AL70325,00006A3-63-03AUG21

Eurasian Economic Union - EAC

Deere & Company
Moline, Illinois U.5.A

Manufacturer:

Made in USA

Limited Liability Company "lohn Deere Rus”

"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

ERL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Model: Data Processing Unit 4600 Premium Processor, Model GUPS

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye

PC25151—UN—20DEC17
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Informacién de regulacién

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

MHdopmauua o6 Msgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTEETCTEMA TpeGoBaHUAM TEXHUHECKNX PErlaMeHTOB
EBpazuiickoro skoHoMM4ecKoro cotoza (EA3C)

[TpowussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monwun, WWrat MnauHoiic, CLLUA

Moaens: Gnok o6paboTtku gaHHbIX 4600 Premium Processor, moaens GUPS
Cpoenaro s CLUA.

HavmeHOBaHWe W afpec yNoJHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA HA TEPPUTOPMK EBPasvIiCKOro skoHomu4eckoro cotoza (EAIC):
ObuecTeo ¢ orpaHWYeHHON oTBETCTBEHHOCTLHO " [oH Oup Pycs”

Appec:

142050, Poccua, Mockoeckaa obnacte, [lomogeaoeckuia paioH, r. lomoaeaoso, mukpopaiod "bensie ctonbul”, BnageHue
"Cknapaw 104," ctp. 2.

AR noTyIeHuA MEXHUTECKol Noddeprcku o0paaiimecs K Ouiepy, o0cIyHCUSAOWIEM) 6auly 0pZaHu3ayuio.

Union Econémica Euroasiatica — EAC

PC25152—UN—20DEC17
AL70325,0000518-63-15NOV18

Eurasian Economic Union - EAC

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Manufacturer: Deere & Company
Moline, Illinois U.S.A

Model: John Deere 10.4 inch Monitor, Model G410
Made in Mexico

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:
Limited Liability Company "John Deere Rus”

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovao district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL
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Informacién de regulacién

PC26491—UN—08NOV18

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

Mudopmauua ob sgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTBETCTEMA TpeGoBaHMAM TeXHUYECKMX PeraMeHToB
Eepazmiickoro skoHomMM4ecKoro cotoza (EASC)

MNpoussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monawn, Wrat Maaudoiic, CLLUA

Moaens: aucnaei 10.4 ToeapHbii 3Hak John Deere, mogens G410
CpoenaHo B MeKcuke.

HaumeHoBaHWe K aapec YNoNHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA Ha TEPPUTOPHMM EBPa3suiiCKOro SKOHOMUYeCKoro cotsa (EA3C):
OBwecTBo ¢ orpaHWYEHHOM OTBETCTBEHHOCTLHO "[I3oH [up Pyck”

Anpec:
142050, Poccua, Mockoeckana ofnacte, [lomogeaoBCKWIA paidoH, . loMmoaeaoso, MUKkpopaloH "bensle ctonbel”, BnageHue
"Cxnapm 104," ctp. 2.

Ana noayienun mexnudeckoi noddepiexu odpaaimecs K Ou1epy, 00CIyHCHEAIOWEMY 6AUlY OPZAHUIALUIO.

EAL

PC26492—UN—08NOV18
AL70325,0000510-63-13NOV18
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Informacién de regulacién

Unién Econdmica Euroasiatica — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5/G5Plus Processor

Model: G5CS

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

ERL

PC29166—UN—31JUL23
Procesador G5/G57“S EAC en inglés
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Informacién de regulacién

Eppasnidickuia 3xoHomudeckuin Colos

MudopMauua o NpoaykKuuM, WMelleid 3HaK cooTBeTCTBUA TpeboBaHWAM TeXHUUYeCKUX pernaMedToe EAIC
Warotoeutens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykt: MNpoueccop G5/G5Plus

Monenb: G5CS

3aeoa: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HaumeHoBaHWe W agpec YyNoNHOMOUYEHHOro NpeaAcTaBUuTena Ha TeppuTopruK EBpazrMincKoro KOHOMHUUYEeCKOoro
Cowza: Eepazunitickan rpynna Kazaxcrad

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaidoH KapaoTkens, yn. KasauT, a. 1/1, 4-i atax

OnAa nonyyeHua TeXHUYECKOW NoanepXKn obpawantece K annepy, obcnyxuBEaQwWeMy Bally opraH1zaumi.

EAL

PC29172—UN—31JUL23
Procesador G5/G5™“S EAC en ruso
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Informacién de regulacién

Eypaanansik 3KOHOMUKaNbLIK 0AaK

EA30O TexHWKanblK WapTTapbiHblH TananTapelHa calikecTik benrici bap eHimaep Typanol aknapat
OHaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
BHiM: G5/G5Plus MNpoueccopbl

Ynri: G5CS

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypa3vanblK SKOHOMMKanNbIK OAaK ayMaFblHAaFbl YOKINeTTi eKinaiH ataybl MeH MeKeHXalbl: EBpasnanbik
Ton Kasakcrad

MekeHxalibl: ACTaHa Kanacbl, "KapasTken" wafblH ayaadbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapat, 4-kabat

TexHnKanelK, Kongay any ywin gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29177—UN—31JUL23
ct47125,1687121986532-63-31JUL23
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Informacién de regulacién

Unién Econdmica Euroasiatica — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5 Display

Model: G510

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29167—UN—31JUL23
Pantalla G5 EAC en inglés
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Informacién de regulacién

Eepaavickuin JkoHOMUYeCcKHWA Cowa

MHdopmauma 0 NPpoAYKUWK, UMELWeR 3HaK COOTBETCTBMA TpeboBaHUAM TexXHWYeCKMX pernamedTos EASC
WzroTtoBuTens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLLA
MpoaykT: Qucnnei GS

Moagene: G510

3aeon: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexkcuka

HavMeHoBaHWe W anpec YNonaHOMOYEHHOro NpeaAcTaBUTena Ha TeppuTopyuu EBpasnMicKoro KOHOMUYEeCKoro
Cowza: EBpasuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. Actada, MUKpopaioH KapaoTkens, yn. KazauT, a. 1/1, 4-id atax

[na nonyyeHmns TeXHUYeECKO noaaepxku ofipawaiTecs K aunepy, obcnyxusaowemy sawy opraHu3auuio.

ERL

PC29173—UN—31JUL23
Pantalla G5 EAC en ruso
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Informacién de regulacién

Eypasuanblk, SKOHOMUKanNbIK 0fakx

EA2Q TexHWKansIK WApTTapbliHbiH TanantapbeiHa calkecTik benrici bap eHimaep Typanel aknapat
OuHgipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
OHiM: G5 aucnneii

Ynri: G510

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapbol #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypazuanblk 3KOHOMWKaNLIK 04akK ayMafblHAarbl YaKineTTl ekingid ataybl MeH MeKeHXanbl: EBpazuancik
Ton KazakcraH

MekeH¥albl: AcTaHa Kanacobl, "KapaeTken" warbiH ayaaHbl, KasaHT keweci, 1/1 rumapar, 4-kKabat

TexHWKanslK, Kongay any ywid gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29178—UN—31JUL23
ct47125,1690812055824-63-31JUL23
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Informacién de regulacién

Unién Econdmica Euroasiatica — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5Plus Display

Model: G512

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29168—UN—31JUL23
G5Pantalla 7" EAC en inglés
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Informacién de regulacién

EBpasvmicKknmin IKkoHOMUYECKMA COo3a

Mudopmauma o NnpoayKUMK, UMEIOLER 3HAK COOTBETCTBUA TpeboBaHWAM TeXHMYeCKUX pernamendTos EA3C
HzroTtoButens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykr: Aucnner G5Plus

Mopene: G512

3ason: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HavmeHoBaHWe U agpec YNONHOMOUYEHHONO NPeaACcTaBUTENH Ha TEPPUTOpPUKM EBpasMAcKoro JKOHOMUMYECKOro
Cowza: Eepazuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaloH KapaoTkenb, yn. KasanT, 4. 1/1, 4-@A aTax

Ons nonydeHUs TEXHMYECKOW noaaepxkn obpawaiTech K avnepy, obcayxuBallWeMy Bally opraHWsauWio.

ERL

PC29174—UN—31JUL23
G5Pantalla P EAC en ruso
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Informacién de regulacién

Eypasuansiy 3kOHOMMKANLIK 08K

EASO TexHWKanbIK WapTTapbliHbIH TananTapbiHa caikecTik Genrici 6ap eHimaep Typansl aknapat
Buaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLL
BHiM: G5Plus Oucnneiti

Ynri: G512

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos 6ynseapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

EypazuvanbiK 3KOHOMUKANBIK OflaK ayMarblHAaFbl YaKiNeTTi eKingiH ataybl MEH MeKeHXalbl: EBpasuanbik
Ton KasakcraH

MekeHKalibl: AcTaHa Kanacol, "KapaeTken" wafblH ayfaHbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapart, 4-kabaTt

TexHUKanblK Kongay any ywid aunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29179—UN—31JUL23
ct47125,1690812064630-63-31JUL23
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE
Deere & Company

Moline, lllinois, EE. UU.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: Pantalla John Deere 4100, pantalla John Deere 4200
Modelos: GUVS, GUMS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN I1ISO 14982:2009

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Servicio de atencion al cliente

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracién: 12 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, USA Titulo: Responsable de la entrega de hardware
electrénico

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751441597202-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE
Deere & Company

Moline, lllinois, EE. UU.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: Procesador 4600
Modelos: 4600, 4600 Servidor Premium, GUPS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Directiva de compatibilidad electromagnética | EMC 2014/30/EU Anexo |l de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982:2009

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Servicio de atencion al cliente

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracién: 12 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de la entrega de hardware
electrénico

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751446934502-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE
Deere & Company

Moline, lllinois, EE. UU.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: Monitor John Deere de 8.4 in
Modelos: Monitor John Deere de 8.4 in, Monitor John Deere de 8.4 in F9 en colores, G408

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982:2009 EN 13309: 2010-07

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Servicio de atencion al cliente

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracién: 12 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de la entrega de hardware
electrénico

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447098524-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE
Deere & Company

Moline, lllinois, EE. UU.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: Monitor John Deere de 10.4 in
Modelos: Pantalla de 10.4 in, Monitor JD de 10.4 in G410

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982:2009

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Servicio de atencion al cliente

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracién: 12 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de la entrega de hardware
electrénico

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447261781-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE

Deere & Company
Moline, lllinois, EE. UU.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: Procesador G5/G5 F'Us
Modelos: G5CS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION
Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva
Restriccion de sustancias peligrosas 2011/65/UE Articulo 7 de la Directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN 55032

EN 55024

EN55035
EN ISO 14982

Nombre y direccién de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Servicio de atencion al cliente
Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, 1A
Fecha de la declaracion: 28 de noviembre del 2022 Nombre: Eric Rains

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de Ingenieria de Hardware
Electrénico Global

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751460675034-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE

Deere & Company
Moline, lllinois, EE. UU.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: G5 Display
Modelos: G510

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION
Restriccion de sustancias peligrosas 2011/65/UE Articulo 7 de la Directiva
Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Atencion al cliente

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, 1A
Fecha de la declaracion: 28 de noviembre de 2022 Nombre: Eric Rains

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de Ingenieria de Hardware
Electrénico Global

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663196089-63-01DEC22

11-19



Informacién de regulacién

Declaraciéon de conformidad de la UE

Deere & Company
Moline, lllinois, EE. UU.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Nombre del producto: G57'® Display
Modelos: G512

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

DIRECTIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION
Restriccion de sustancias peligrosas 2011/65/UE Articulo 7 de la Directiva
Directiva de compatibilidad electromagnética | 2014/30/UE Anexo Il de la directiva

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Nombre y direccion de la persona en la Unién Europea autorizada para cumplimentar el documento técnico de construccion:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Atencion al cliente

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, 1A
Fecha de la declaracion: 28 de noviembre de 2022 Nombre: Eric Rains

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Titulo: Responsable de Ingenieria de Hardware
Electrénico Global

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663208606-63-01DEC22
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: Pantalla John Deere 4100, pantalla John Deere 4200
Modelos: GUVS, GUMS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

NORMATIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Normativas de compatibilidad S.1. 2016 / 1091 Programa 2, Médulo A

electromagnética

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN ISO 14982:2009 EN55032
Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:
John Deere Ltd.
Harby Road
Langar
Nottinghamshire
NG13 9HT
Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com
Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.
Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.
Fecha de la declaracién: 13 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, USA Titulo: Responsable de la entrega de hardware electronico

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448090041-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: Procesador 4600
Modelos: 4600, 4600 Servidor Premiu

m, GUPS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

NORMATIVA

NUMERO

METODO DE CERTIFICACION

Normativas de compatibilidad
electromagnética

S.1. 2016 / 1091

Programa 2, Médulo A

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982:2009

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.
Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracion: 13 de abril de 2021
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, USA

Nombre: Scott Torgerson
Titulo: Responsable de la entrega de hardware electronico

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ZIDXK1X,1751448196363-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: Monitor John Deere de 8.4 in
Modelos: Monitor John Deere de 8.4 in, Monitor John Deere de 8.4 in F9 en colores, G408

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

NORMATIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION

Normativas de compatibilidad S.1. 2016 / 1091 Programa 2, Médulo A
electromagnética

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982: 2009 EN 13309: 2010-07

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracién: 12 de abril de 2021 Nombre: Scott Torgerson

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL 61265 Titulo: Responsable de la entrega de hardware electronico

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448296271-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: Monitor John Deere de 10.4 in

Modelos: Pantalla de 10.4 in, Monitor

JD de 10.4 in G410

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

NORMATIVA

NUMERO

METODO DE CERTIFICACION

Normativas de compatibilidad
electromagnética

S.1. 2016 / 1091

Programa 2, Médulo A

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:
EN ISO 14982:2009

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.
Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracion: 15 de abril de 2021
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL, USA

Nombre: Scott Torgerson
Titulo: Responsable de la entrega de hardware electronico

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ZIDXK1X,1751450330329-63-02JUL25
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: Procesador G5/G5 Pus
Modelos: G5CS

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

NORMATIVA NUMERO METODO DE CERTIFICACION
Normativas de compatibilidad S.1. 2016 / 1091 Programa 2, Médulo A
electromagnética
Normativas sobre el uso de ciertas sustancias | S.I. 2012/3032 Parte 2, seccion 12
peligrosas en equipos eléctricos y electrénicos

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracion: 28 de noviembre de 2022 Nombre: Eric Rains

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL 61265 Titulo: Responsable de hardware electronico global

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1751554708149-63-03JUL25
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: G5 Display
Modelos: G510

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

Regulacion

NUMERO

METODO DE CERTIFICACION

Las normas de compatibilidad
electromagnética

S.1. 2016 / 1091

Programa 2, Médulo A

Normativas sobre el uso de ciertas sustancias | S.l. 2012 / 3032

peligrosas en equipos eléctricos y electrénicos

Parte 2, seccion 12

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN55032

EN55024

EN55035
EN ISO 14982

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.
Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracion: 28 de noviembre de 2022
Fabrica: Deere & Company, Moline, IL 61265

Nombre: Eric Rains
Titulo: Global Electronic Hardware Manager

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663251172-63-01DEC22
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Informacién de regulacién

Declaracion de conformidad del Reino Unido
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Por la presente, el abajo firmante declara que:

Producto: G5™“ Display
Modelos: G512

cumple con todas las disposiciones relevantes y los requisitos esenciales de las siguientes normativas del Reino Unido:

Regulacion NUMERO METODO DE CERTIFICACION
Las normas de compatibilidad S.1. 2016 / 1091 Programa 2, Médulo A
electromagnética
Normativas sobre el uso de ciertas sustancias | S.I. 2012 / 3032 Parte 2, seccion 12
peligrosas en equipos eléctricos y electrénicos

Este producto cumple con las normativas siguientes y/u otros documentos legales:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Nombre y direccion de la persona autorizada para compilar el documento técnico de construccion:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Reino Unido
EUConformity@JohnDeere.com

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad absoluta del fabricante.

Lugar de la declaracion: Urbandale, lowa, EE. UU.

Fecha de la declaracion: 28 de noviembre de 2022 Nombre: Eric Rains

Fabrica: Deere & Company, Moline, IL 61265 Titulo: Global Electronic Hardware Manager

Importador de productos de maquinaria agricola y de espacios verdes: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Reino Unido

Importador de productos de silvicultura: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Reino Unido
Importador de construccion: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Deathfrey Drive, Newfrey Drive, NG24 2UA, Reino Unido

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663290093-63-01DEC22
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Introduccién a la pantalla

Ayuda en pantalla

® 0

PC15300—UN—19MAR13
Botoén de informacién y aplicacion del Centro de Ayuda

El Centro de Ayuda es un complemento del manual del
operador impreso en papel. Léanse los manuales del
operador antes de usar cualquier producto.

Navegacion al Centro de Ayuda

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la ficha Sistema.

3. Seleccion de la aplicacién Centro de Ayuda.

DX,PC,INTRO,HELP-63-17DEC15

CommandCenter de 4.7 generacion

El sistema CommandCenter Generation 4 de John
Deere esta disefado para brindar una productividad y
una facilidad de uso 6ptimas. Un sistema de software
unico brinda una concepcion integral a la vez que las
opciones de equipo ofrecen una diversidad de precios y
funciones. EI monitor CommandCenter esta conectado
al CommandARM. Hay opciones de pantallade 7, 8,4 y
10 in disponibles.

NOTA: El software del sistema CommandCenter
Generation 4 esta en el procesador y no en la
pantalla.

CommandCenter 4100 (7 in)

PC17356—UN—03DEC13

CommandCenter 4100

® | 0s mdodulos de paginas de ejecucion son iguales a
los de la pantalla de 10 in.

® | as teclas programables de acceso directo se deben
expandir para poder visualizarse.

CommandCenter 4200 (8,4 in.) y CommandCenter
4600 (10 in.)

PC17355—UN—03DEC13
CommandCenter 4200 y 4600

® | a barra de titulo muestra la pagina de ejecucién que
se esta visualizando

® Un centro de estados grande proporciona mas
informacion

® | as teclas programables de acceso directo siempre
estan visibles.

¢ch177nn,1685614419187-63-01JUN23

Procesador CommandCenter de 42
generacion

El software CommandCenter de 42 generacién se
ejecuta en un procesador separado de la pantalla.

NOTA: Las capacidades maximas de cada procesador
se indican a continuacion. Segun la configuracion
de la maquina, es posible que algunas funciones
no se encuentren disponibles.
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Introduccion a la pantalla

PC25546—UN—19APR18
Procesadores 4100 y 4200

PC25545—UN—19APR18

Procesador 4600

Procesadores 4100 y 4200

® 1 entrada de camara de video
e 1 entrada USB
e 1 salida de pantalla

Procesador 4600

4 entradas para camara de video

4 entradas USB

2 salidas de pantalla

Se puede actualizar para admitir futuras aplicaciones

¢ch177nn,1685614419134-63-01JUN23

Monitor extendido

@‘*
‘ m
PC28687—UN—25AUG22

Botoén de conmutador

NOTA: El monitor extendido es compatible tinicamente
con el CommandCenter 4600 y la pantalla
universal 4640.

El monitor extendido es una pantalla auxiliar usada para
mostrar una segunda pagina de ejecucion activa.
AATENCIC’)N: Evitar riesgos de lesiones.

Asegurarse de que la maquina esté en modo de
estacionamiento y de no interrumpir la
alimentacion eléctrica durante el proceso de
instalacion. Al reiniciar la pantalla:

Todas las aplicaciones deben estar cerradas.
No se visualizan mensajes del sistema.

NOTA: Completar el trabajo en cualquier campo que se
empezo antes de instalar o de desconectar una
pantalla auxiliar.

Cuando se detecta o se desconecta una pantalla
auxiliar, se requiere un reinicio del sistema.

NOTA: El monitor extendido no admite la funcion de
mostrar dos paginas de ejecucion de una misma
unidad de control simultaneamente.

Seleccionar el boton Intercambiar para transferir una
pagina de ejecucioén activa a la pantalla auxiliar. Toda la
funcionalidad de la pagina de ejecucion transferida
continda activa en el monitor extendido. La siguiente
pagina de ejecucion en el conjunto activo se convierte
en la pagina de ejecucion activa en la pantalla principal.

La habilidad de avanzar entre paginas de ejecucion
continlda activada en la pantalla principal; sin embargo,
la pagina de ejecucién que se movié a la pantalla
auxiliar se retira.

Seleccionar el botén Intercambiar de nuevo para
intercambiar paginas de ejecucion activas entre las
pantallas.

ch177nn,1685614447116-63-28JUN23
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Introduccion a la pantalla

Estructura de la pagina de ejecucion

Track Spacing
Shift Track

)

.0 in
il shift Increment

PC17353—UN—3C13
Pagina de ejecucion de la pantalla de 8,4 in (4200) y
pantalla de 10 in (4600)

PC17354—UN—O3DEC13
Pagina de ejecucién de la pantalla de 7 in (4100)

A—Menu

B—Teclas programables de acceso directo

C—Tecla de pagina de ejecucion siguiente o pagina de ejecucion
anterior

D—Centro de estado

E—Pagina de ejecucion

F—Seleccion de pagina de ejecucion/barra de titulo

Menu (A) ofrece una lista de todas las aplicaciones
instaladas tanto en la pantalla como en la maquina.

Las teclas programables de acceso directo (B)
ofrecen un acceso rapido a las aplicaciones y funciones
de uso mas frecuente. En la pantalla de 7 in, pulsar el
botdn de expandir para visualizar las teclas
programables de acceso directo.

Teclas de Pagina de ejecucion siguiente y Pagina de
ejecucion anterior (C) permiten desplazarse a través
de diferentes paginas de ejecucion.

Seleccionar el area indicada con (D) para visualizar el
Centro de estado. Apareceran resaltadas
informaciones importantes sobre las funciones de
pantalla, tales como la potencia de la sefial GPS o la
disponibilidad de almacenamiento de datos.

La pagina de ejecucion (E) se puede configurar

mediante la aplicacion Administrador de configuracion
de pagina.

Para visualizar la pagina Seleccion de paginas de
ejecucion en pantallas de 8,4 y 10 in, pulsar la barra
de titulo (F). Seleccionar la pagina de ejecucién
deseada en la lista de paginas disponibles.

(Véase la aplicacion Administrador de configuracion de
pagina para mas informacidn sobre como personalizar
la pagina de ejecucion.)

DX,PC,INTRO,RUNPAGE-63-30APR18

Centro de estado

®

PC17275—UN—13AUG13
A—Centro de estado de la pantalla de 8,4 y 10 in
B—Centro de estado de la pantalla de 7 in

El centro de estado destaca las informaciones
importantes para las funciones de pantalla, como la
potencia de la sefial GPS y las notificaciones. En las
pantallas de 8,4 y 10 in, el centro de estado esta
ubicado en la barra de titulo y en las pantallas de 7
pulgadas, en la esquina inferior izquierda.

Seleccionar el centro de estado para visualizar una
ventana desplegable con informacién adicional. El
centro de estado extendido proporciona un acceso
rapido a las notificaciones y ajustes.

NOTA: La fecha, la hora y el almacenamiento de datos
siempre estan visibles en el centro de estado.
Se muestra informacién adicional dependiendo de
la configuracion de la maquina y las notificaciones.

DX,PC,INTRO,STATUS-63-23APR18

Teclas programables de acceso directo
e i3] e g ' () -

MINU

PC17276—UN—13AUG13
A—Teclas programables de acceso directo

Las teclas programables de acceso directo (A)
muestran la informacién de estado y proporcionan
acceso rapido a las funciones de la aplicacion.

15-3



Introduccién a la pantalla

«

PC17277—UN—13AUG13
B—Botén de expandir, pantalla 7 in

Las teclas programables estan siempre visibles en la
parte inferior de las pantallas de 8,4 y 10 in. En la
pantalla de 7 in, pulsar el botén de expandir (B) para
visualizar las teclas programables.

(Consultar la aplicacion Administrador de disefio para
mas informacion sobre la personalizacién de la barra de
accesos directos.)

DX,PC,INTRO,SHORTCUTBAR-63-23APR18

Menu

PC28688—UN—25AUG22
Tecla de menu

Al seleccionar la tecla de menu, aparecera una lista con
todas las aplicaciones instaladas en la pantalla y en la
maquina. Seleccionar las pestafas en el lado izquierdo
para ver diferentes grupos de aplicaciones.

NOTA: La disponibilidad de las aplicaciones puede
variar segun la configuracion de la maquina.

ct47125,1663940824410-63-26SEP22

Activacién de Basics
Se necesita tener la activacion de Basics para usar la
pantalla de 42 generacion.

Comunicarse con el concesionario John Deere para
transferir Basics de una pantalla fuera de uso a una
pantalla nueva.

Si la pantalla no cuenta con una activaciéon de Basics, el
acceso queda limitado a las aplicaciones siguientes:
Administrador de software

Idioma y unidades

Administrador de archivos

Presentacion y sonido

Centro de diagnéstico

NOTA: Los datos no se pueden exportar sin una
activacion de Basics.

AL70325,0000590-63-06NOV19

Activaciones adicionales

NOTA: Las activaciones de software no pueden
transferirse si el equipo se extravia o es robado.

Se requieren activaciones adicionales para
desbloquear las funciones avanzadas del monitor. Las
activaciones se pueden encontrar seleccionando tecla
de Menu > pestafia Sistema > aplicacién Administrador
de software > pestafia Activaciones.

Esta disponibles las activaciones siguientes:

AutoPath™

AutoTrac™

Automatizacion de maniobras AutoTrac™
AutoTrac™ RowSense™

Sincronizacién de datos

Guiado de aperos

Compartir datos en campo

John Deere Machine Sync

Control de secciones

Comunicarse con el concesionario John Deere para
adquirir activaciones.

ch177nn,1685614480351-63-01JUN23

Activaciones de demostracion

En la aplicacion Administrador de software, las
activaciones de demostracion estan disponibles para
probar las funciones de la pantalla. Una luz azul junto a
una funcién indica que la demostracién esta activada.

La demostracién se encuentra disponible de fabrica
durante 15 horas de uso. Por ejemplo, la demostracion
de AutoTrac solo inicia una cuenta regresiva cuando se
activa.

¢ch177nn,1685614480317-63-01JUN23

15-4



Pantalla y sonido

Pantalla y sonido

PC28689—UN—25AUG22
Pantalla y sonido

La aplicacion de presentacion y sonido permite ajustar
el brillo de la pantalla y el nivel del volumen.

Si se encuentran conectadas varias pantallas, utilizar
esta aplicacion para establecer las funciones que
apareceran en cada una de ellas.

Si los toques en la pantalla no se registran en la
ubicacion correcta, utilizar la "Calibracion de la pantalla
tactil" para volver a alinear la pantalla.

NOTA: Las pantallas de 4.2 generacion utilizan
pantallas tactiles resistivas compatibles con los
lapices estandar.

Excepciones: Los monitores 4200 y 4240 utilizan
pantallas tactiles capacitivas, que requieren el uso
de un dedo, un lapiz capacitivo u otra entrada
conductiva.

Desplazarse hasta Pantalla y sonido

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Pantalla y sonido.

ZIDXK1X,1749797261526-63-13JUN25

Brillo
Modo de brillo y color

e Modo automatico

Se recomienda la configuraciéon de modo automatico.
Esto permite sincronizar el brillo de la pantalla con el
interruptor de luces de la cabina. Cuando las luces de la
cabina estan apagadas, la pantalla esta en el modo de
dia. Cuando las luces de la cabina estan encendidas, la
pantalla esta en el modo de noche.

® Modos de dia y noche

v Ay
W
.
L
®

PC15319—UN—20MAY13

A—Modo de dia
B—Modo de noche

Seleccionar uno de estos modos evita que el brillo de la
pantalla se sincronice con el interruptor de luces de la
cabina.

NOTA: El modo seleccionado no ajusta el brillo de una
segunda pantalla. Ajustar el brillo de esa segunda
pantalla mediante su configuracion.

Configuracioén de brillo

(%]

®

PC15320—UN—20MAY13
A—Parametros de dia
B—Ajustes para noche

Seleccionar cualquier boton de ajuste para visualizar
una pagina emergente para el modo de brillo
correspondiente.

b : L
-O-
~ ©®
L1111}
PC15321—UN—20MAY13

CE D

C—Brillo de la pantalla
D—-Brrillo de la cabina

Dependiendo del modo que se haya seleccionado con
el botdn, ajustar el brillo de la pantalla y de la cabina
utilizando los botones de mas (+) y menos (-).

DX,PC,DISP,BRIGHT-63-07APR17

Sonido

PC15322—UN—20MAY 13
Volumen de la pantalla

Cambiar el volumen de la pantalla seleccionando los
botones de aumento (+) o reduccion (-).

DX,PC,DISP,SOUND-63-21DEC15
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Pantalla y sonido

Pantallas multiples

(5

Monitores mdultiples

PC28690—UN—25AUG22

NOTA: El soporte de monitores multiples varia segun la
maquina. Consultar la documentacion de
compatibilidad del monitor de 4.2 generacion en el
sitio web de StellarSupport™ para obtener la
compatibilidad especifica de la maquina.

NOTA: Las actualizaciones de software de 4.2 OS 2015-
1 (8.12.2500-17) y mas recientes desactivan las
aplicaciones de Agricultura de Precision cuando se
detecta una pantalla auxiliar GreenStar.
Desconectar la pantalla GreenStar dentro de la
cabina para manejar las funciones de Agricultura
de precision en la consola CommandCenter™ de
4.2 generacion con estas versiones de software.

Se puede configurar CommandCenter™ de 4.2
generacion de modo que funcione con los siguientes
monitores de John Deere:

® Monitor GreenStar 3 2630

e Pantalla universal 4240
e Pantalla universal 4640

Algunos programas, tales como AutoTrac, no pueden
funcionar en ambos monitores a la vez.

Las activaciones no se transfieren entre las distintos
monitores. El segundo monitor debe contar con
activaciones propias para ejecutar las aplicaciones
AMS.

Se requiere tornilleria adicional para usar varias
pantallas. Consultar al concesionario John Deere para
obtener informacion.

PC23195—UN—180CT16
Monitor universal 4640

Instalacion de un monitor de GreenStar de 3.2 0 4.2
generacion

NOTA: Activar las aplicaciones Ag de precision
(GreenStar o AMS) en una pantalla solamente. Las
funciones de guiado y otras aplicaciones no
responderan debidamente si se tienen monitores
multiples con aplicaciones de Agricultura de
Precision activadas.

1. Asegurarse de que la llave de contacto y el
CommandCenter estén apagados.

2. Enchufar el grupo de cables de la pantalla al
conector del poste y el conector de 26 clavijas de la
pantalla a la parte posterior de la pantalla.

3. Activar la llave de contacto.

4. Durante unos 60 segudos, CommandCenter buscara
el segundo monitor en el bus CAN de aperos. Si la
CommandCenter estaba anteriormente en modo de
pantalla principal, se muestra un mensaje que indica
"Pantallas multiples detectadas".

5. Seleccionar una configuracion predefinida:
Pantalla principal

e NO usar esta opcién en esta situacién. Este modo
se utiliza solamente si no se ha instalado una
segunda pantalla.

Monitores miltiples: Visualizador de apero

® | as aplicaciones de Agricultura de Precisién
aparecen en la segunda pantalla.

® | os aperos ISOBUS aparecen en
CommandCenter o en la segunda pantalla,
dependiendo del parametro “Siguiente pantalla
VT” del apero.
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NOTA: Si el apero ISOBUS no tiene la funcién
"Proximo monitor de terminal virtual”, el apero
se visualizara en el monitor que se inicie
primero.

Configuracion avanzada

® Permite establecer las configuraciones
manualmente.

. Conectar y desconectar la llave de contacto para
guardar las configuraciones.

Cuando los parametros de monitor se cambian, los
cambios correspondientes deben hacerse en el otro
monitor.

Si se ha seleccionado el modo de monitor principal,
desactivar GreenStar, la unidad de control de tarea y
el terminal virtual (VT) del bus del apero en el otro
monitor, o desconectar el otro monitor.

Para acceder a configuraciones de monitores
multiples en el monitor 4240 o 4640 Universal, pulsar
la tecla de menu > pestafia Sistema > Aplicacion
Presentacion y sonido > pestafia Monitores
multiples.

Para acceder a la configuracion de monitores
multiples en el monitor GreenStar 3, pulsar la tecla
de menu > botén Monitor > botén Diagnéstico >
pestafia Monitores multiples.

Extraccion de un monitor GreenStar de 3.2 0 4.2
generacion

1. Asegurarse de que la llave de contacto y el

CommandCenter estén apagados.

. Desenchufar el grupo de cables de la pantalla del
conector de 26 clavijas de la parte posterior de la
pantalla.

3. Activar la llave de contacto.

4. Durante unos dos o tres minutos, CommandCenter
buscara una segunda pantalla en el bus CAN de
aperos. Si la CommandCenter se hallaba
previamente en uno de los modos de pantallas
multiples, visualiza un mensaje que indica "Segunda
pantalla no hallada".

. Conectar y desconectar la llave de contacto para
guardar las configuraciones.

Retiro una pantalla de otro fabricante

1. Asegurarse de que la llave de contacto y el

CommandCenter estén apagados.

. Desenchufar el grupo de cables de la pantalla de
otro fabricante.

3. Conectar la llave de contacto.

4. Durante unos dos o tres minutos, CommandCenter
buscara un segundo monitor en el bus CAN de
aperos. Si la CommandCenter se hallaba

previamente en uno de los modos de pantallas
multiples, visualiza un mensaje que indica "Segunda
pantalla no hallada". Si el mensaje "Second Display
Not Found" (No se encontré el segundo monitor) no
aparece después de 3 minutos, saltar al paso 5.

5. Asegurarse de que CommandCenter se encuentre
en el modo pantalla principal y que la pantalla
externa esté desconectada.

. Conectar y desconectar la llave de contacto para
guardar las configuraciones.

ch177nn,1685614567146-63-01JUN23

Configuracion de pantallas multiples

NOTA: NO se recomienda cambiar esta configuracion
individualmente.

Las pantallas multiples de una maquina suelen
utilizarse para proporcionar diferentes tipos de
informacion simultaneamente al operador, lo que
permite un mejor control y una mejor supervisiéon y toma
de decisiones.

Hay dos maneras de usar las pantallas multiples.
Ambas pantallas pueden ser de agricultura de
precision, o una de ellas puede ser una pantalla de
agricultura de precisién mientras que la otra sea un
monitor extendido. La configuracién de los ajustes de
las pantallas multiples es necesaria solo cuando se
utilizan dos pantallas de agricultura de precision; no se
requieren cambios para un monitor extendido.

En los tractores 8R, por ejemplo, se usan varias
pantallas. Estas pantallas pueden configurarse de dos
maneras.

1.CommandCenter esta integrado con el monitor
extendido opcional. Ambos monitores funcionan con
el mismo procesador, por lo que no es necesario
configurar los ajustes de pantalla multiple.

2.CommandCenter estd emparejado con una pantalla
universal G5. Cada pantalla tiene su propio
procesador, por lo que se deben configurar los
ajustes de pantalla multiple.

El monitor CommandCenter sirve como interfaz
principal para supervisar y controlar las operaciones de
la maquina y mostrar informacién como el guiado, los
ajustes de la maquina, los controles del apero y los
datos de rendimiento. El monitor extendido,
normalmente montado en el lado derecho de la cabina,
se puede utilizar para mostrar informacion adicional
como las sefales de camara, la documentacién, el
trazado de mapas de campo o las herramientas de
diagndstico.

Si no es necesario configurar funciones
individualmente, activar o desactivar funciones
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utilizando los interruptores basculantes. Luego,
seleccionar una prioridad para cada funcion.

Aplicaciones de agricultura de precision

Una aplicacién de agricultura de precision es una
aplicacion de pantalla que utiliza soluciones
tecnolégicas basadas en datos para la agricultura de
precision. Estas aplicaciones estan disefiadas para
ayudar a los agricultores a tomar decisiones informadas
para optimizar el funcionamiento.

Estas aplicaciones permiten a los agricultores recopilar
datos en tiempo real, utilizar el trazado de mapas de
campo, analizar la variabilidad del campo e
implementar practicas de gestion especificas del lugar
para mejorar la productividad, reducir los costes de
insumos, minimizar el impacto medioambiental y
mejorar la sostenibilidad general de la explotacion.

Aprovechar las aplicaciones de agricultura de precisiéon
para aumentar la eficiencia, tomar decisiones mas
precisas y lograr mejores resultados.

Las aplicaciones de agricultura de precision incluyen
AutoTrac, Control de secciones y Documentacion.

Visualizador de aperos ISOBUS

El visualizador de aperos ISOBUS determina si
CommandCenter puede mostrar interfaces de terminal
virtual (VT).

Visualizador de aperos ISOBUS 2

NOTA: Si un monitor extendido no esta conectado, el
conmutador del visualizador de aperos ISOBUS 2
aparecera atenuado.

El visualizador de aperos ISOBUS 2 determina si
CommandCenter puede mostrar una interfaz de
terminal virtual (VT) en un monitor extendido.

Certificacion ISOBUS

El selector de certificacion de ISOBUS desactiva el uso
del modo de monitor GreenStar en la pantalla de
generacion 4. Para activar el uso del monitor GreenStar
original, desactivar la certificacion de ISOBUS.

Unidad de control de tarea

IMPORTANTE: NO active las aplicaciones de
Precision Ag (GreenStar o AMS) en las dos
pantallas. El guiado y otras aplicaciones no
funcionarian adecuadamente.

NOTA: El visualizador de aperos ISOBUS también se
conoce como VT ISOBUS en las pantallas
GreenStar 2 y 3.

La unidad de control de tarea (TC) determina si
CommandCenter puede enviar y recibir comandos de
TC con unidades de control de aperos. Esto incluye
mensajes de Control de secciones.

Servidor de archivos

NOTA: Cuando se usan varias pantallas, comprobar
que el servidor de archivos esté activo en una sola
pantalla.

El servidor de archivos intercambia archivos o datos
arbitrarios entre la maquina y el apero, tales como
archivos de configuracion, tablas de fertilizante y
archivos de idioma.

El servidor de archivos requiere de un dispositivo USB
para funcionar. Los datos enviados del apero se
guardan en la carpeta Fileserver en el dispositivo USB.

Ajuste de prioridad

NOTA: Para ver la prioridad en cada pantalla,
seleccionar el boton de terminal virtual en el centro
de estado.

El ajuste de prioridad, también conocido como Instancia
de la funcion, determina la prioridad que la pantalla
tiene al cargar las diferentes funciones. Por ejemplo, si
el visualizador de aperos del CommandCenter tiene la
Prioridad 1, y la pantalla GreenStar 3 2630 tiene una
prioridad (instancia de funcion) de 2, entonces los
aperos tipo ISOBUS apareceran en el CommandCenter
en la mayoria de los casos.

ch177nn,1685614583368-63-23MAY24

Calibraciéon de la pantalla

Puede que se requiera la calibracion de la pantalla tactil
si esta no registra un toque en la ubicacion deseada. La
pantalla tactil viene calibrada de fabrica y no deberia
requerir calibraciones en condiciones de uso normales.
Si el problema no se resuelve con la calibracion,
contactar con el concesionario John Deere.

1. Seleccionar el boton Menu > Pestafia Sistema >
Aplicacién Pantalla y sonido > Pestafia Calibracion.

2. Seleccionar Iniciar la calibracion.

3. Una "X" grande y las instrucciones ayudan al
operador a orientarse durante el proceso de
calibracion.

4. Cada vez que se presiona "X", las instrucciones
cambian y la "X" se desplaza hacia otra area de la
pantalla.

NOTA: Si la pantalla tactil se averia, se puede usar un
mouse USB. Conectar el mouse al puerto USB de
la pantalla.

AL70325,00005F8-63-30JUL20
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Fecha y hora

PC28691—UN—25AUG22
Fecha y hora

La informacion de la aplicacion Fecha y hora se utiliza
para varias funciones importantes del sistema. Entre
ellas se incluyen el registro de errores, las activaciones
y la grabacion de datos.

La fecha y la hora se ajustan automaticamente cuando
hay un receptor GPS conectado y recibiendo una sefal
vélida. En tal caso, solamente se debera ajustar la zona
horaria.

La fecha y hora actuales se pueden consultar en todo
momento seleccionando el "Centro de estado" en la
parte superior de la pagina de ejecucion principal.

NOTA: Los ajustes de la fecha y la hora afectan la
manera en que se filtran los datos de guiado y
documentacion en la pantalla y el software del
escritorio.

Desplazarse hasta Fecha y hora

1. Seleccionar Mendu.

2. Seleccionar la pestafa Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion de fecha y hora.

ct47125,1663943359087-63-26 SEP22

Cambio de la fecha actual

®

A—Ajuste de la fecha por el usuario
B—Fecha determinada por GPS

¢

L

PC15315—UN—15MAY13

La fecha se puede cambiar Unicamente cuando no hay
un GPS conectado o cuando no hay una senal de GPS
disponible. De lo contrario, la sefial de GPS determinara
la fecha.

El formato de la fecha no depende de la sefial de GPS'y
se puede cambiar cuando se desee.

1.
2.

Seleccionar el dia, el mes o el afio.

Usar el teclado numérico para introducir el valor
correcto.

Seleccionar "Terminar" para aplicar los cambios o

"Cancelar" para volver a la pagina anterior sin aplicar
los cambios.

Formato de fecha
1.
2.

. Seleccionar "Finalizar" para aplicar los cambios o
"Cancelar" para volver a la pagina anterior sin aplicar
los cambios.

Seleccionar la casilla de formato de fecha.
Seleccionar en la lista el formato de fecha deseado.

DX,PC,DATE,DATE-63-21DEC15

Cambiar la hora actual

“©

PC15316—UN—15MAY 13

®

A—Ajuste de la hora por el usuario
B—Hora determinada por GPS

La hora actual se puede cambiar Unicamente cuando
no hay un GPS conectado o cuando no hay una sefial
de GPS disponible. De lo contrario, la sefial de GPS
determinara la hora.

La zona horaria y el formato de la hora no dependen de
la sefal de GPS, y se pueden cambiar cuando se
desee.

1.
2.

Seleccionar la hora o los minutos.

Usar el teclado numérico para introducir el valor
correcto.

Seleccionar "Terminar" para aplicar los cambios o
"Cancelar" para volver a la pagina anterior sin aplicar
los cambios.

Huso horario

1. Seleccionar un continente u océano vy, a

continuacion, seleccionar "Siguiente".

. Seleccionar un pais y, a continuacion, seleccionar
"Siguiente".

Seleccionar una zona horaria y, a continuacion,
seleccionar "Siguiente”.

. Confirmar la zona horaria seleccionada y, a
continuacion, seleccionar "Aceptar".

Formato de hora

Con el botén de la radio, seleccionar un formato de 12 o
24 horas.

DX,PC,DATE, TIME-63-21DEC15
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Idioma y unidades

PC28692—UN—25AUG22
Idioma y unidades

La aplicacion "ldioma y unidades" permite cambiar el
idioma, el formato numérico y las unidades de medida.

Se pueden crear diferentes configuraciones tanto para
la pantalla como para los controladores que se
muestran en el terminal virtual ISOBUS. Seleccionar
cualquier pestafia para cambiar los parametros.

Desplazarse hasta "ldioma y unidades™

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Idioma y unidades.

ct47125,1663944930163-63-26SEP22

Configuracion de idioma y unidades
Pantalla

Seleccionar el idioma, el formato numérico y las
unidades de medida en las casillas de listas.

VT ISOBUS

Los controladores que se muestran en el terminal virtual
ISOBUS pueden tener diferentes unidades de medida
que el resto de la pantalla. Quitar la marca de Ultilizar
las mismas unidades de medida que la pantalla para
habilitar las casillas de listas para:

Formato numérico

Distancia

Area

Volumen

Masa

Temperatura

Presion

Fuerza

Guardar ajustes

Después de seleccionar la nueva configuracion,
seleccionar el botén "Guardar". Se debe reiniciar la
pantalla para aplicar los cambios.

DX,PC,LANG,SETTINGS-63-21DEC15
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Administrador de software

&
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A

PC28693—UN—25AUG22
Software Manager (Administrador de software)

El administrador de software permite actualizar
software, activar funciones y encontrar detalles de las
versiones de software.

Navegacion a Administrador de software

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Administrador de software.
Paquetes de software

El software de pantalla de 4% generacion y los archivos
de ayuda estan organizados por paquetes. Cada
paquete se designa de modo individual en la pestafia
Instalaciones y actualizaciones y en la pestafia
Informacién de version.

Sistema operativo de Generation 4

4

OS | ]
PC28694—UN—25AUG22

® Contiene el sistema operativo de la pantalla y las
aplicaciones basicas.

Ayuda del sistema operativo de 42 generacion

\:s'n
PC28695—UN—25AUG22

e Contiene los archivos de ayuda para las aplicaciones
de la pantalla.

Aplicaciones AMS

e Contiene el software de pantalla.

PC28808—UN—20SEP22

Aplicaciones de la maquina

=2/
PC28817—UN—20SEP22
e Contiene el software de la maquina. Para instalar el

paquete se requiere un concesionario John Deere
con Service ADVISOR.

Ayuda para aplicaciones de la maquina

PC28818—UN—20SEP22

e Contiene los archivos de ayuda para las aplicaciones
de la maquina. El paquete se puede instalar sin
Service ADVISOR.

NOTA: Los paquetes de ayuda en pantalla contienen
todos los idiomas compatibles con la pantalla.

¢ch177nn,1685614648442-63-01JUN23

Actualizacién de software de pantalla y de
unidad de control

Periddicamente se lanzan actualizaciones de software
para monitores de 42 generacién para brindar funciones
realzadas y mejoras de rendimiento. Estas
actualizaciones se gestionan por medio de una
aplicacién de escritorio llamada Administrador de
Software.

NOTA: El Administrador de Software John Deere
requiere un soporte de aplicacion de 32 bits.

Las actualizaciones de software para componentes del
sistema GreenStar, tales como los receptores StarFire,
AutoTrac Universal y la unidad de control de dosis
GreenStar, también se descargan usando el
administrador de software. Los archivos de
actualizacion se copian al dispositivo USB, junto con las
actualizaciones para el monitor. Estos componentes
pueden actualizarse a través del monitor, si estan
conectados a éste cuando se inserta el dispositivo USB.

Determinar las versiones de software en pantalla

Los numeros de version de todos los paquetes de
software instalados se pueden consultar en la pestafa
"Informacién de version" del administrador de software.

Descarga de actualizaciones de software
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PC15348—UN—11JUL13
Dispositivo USB

Se recomienda un dispositivo USB FAT32 o NTFS
formateado con al menos 16 GB. Para obtener mas
informacion sobre los requisitos del dispositivo USB, ver
dispositivo USB en la seccién Administrador de
archivos.

Las actualizaciones de software estan disponibles para
su descarga en:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

En cuanto se disponga del software mas reciente en el
dispositivo USB, llévelo a la maquina para instalar la
actualizacion.

Instalacion de actualizaciones de software
Dispositivo USB

1. Insertar el dispositivo USB en el puerto USB del
monitor.

®

PC23932—UN—21MAR17
A—Botoén Instalar software

2. Cuando se muestre la pagina "Opciones de memoria
USB", seleccionar el boton (A) "Instalar software". Se
visualiza la pestafa Instalaciones y actualizaciones
del Administrador de software.

3. Seleccionar "Ver actualizaciones para el monitor" o
"Ver actualizaciones para otros dispositivos" y pulsar
el botdon Siguiente.

4. Solo se visualizan aquellos paquetes de software
que sean mas recientes que los que estan instalados
actualmente. Todos los paquetes se seleccionan por
defecto.

5. Seleccionar el botén Instalar. Si la actualizacion no
comienza, seguir los mensajes en pantalla para
resolver los conflictos.

AATENCIC’)N: Evitar riesgos de lesiones.

Asegurarse de que la maquina esté en modo de
estacionamiento y de no interrumpir la
alimentacion eléctrica durante el proceso de
instalacion. Durante la instalacion del software:

Todas las aplicaciones deben estar cerradas.

No se visualizan mensajes del sistema.
No retirar el dispositivo USB.

® ®

®

PC28696—UN—25AUG22
A—Indicador de progreso
B—Marca de verificacion verde

6. Un indicador de progreso (A) muestra el porcentaje
que ha sido instalado de cada paquete. Cuando se
haya concluido con éxito la instalacion del paquete,
aparecera una marca de verificacion verde (B).

7. Cuando la actualizacién del software haya
terminado, se visualizara un mensaje. Algunos
paquetes de software requieren un reinicio para
terminar la instalacion. Seleccionar el botén de
reinicio para reiniciar la pantalla.

8. Retirar el dispositivo USB y devolverlo al ordenador.
Ejecutar la herramienta de administracion de
software para cargar los archivos de retorno.

NOTA: Los archivos de retorno contienen informacion
sobre la version de software y ayudan a los
concesionarios a determinar la compatibilidad de la
pantalla y de la maquina.

Actualizaciones en linea

1. En la pestaia Instalaciones y actualizaciones,
seleccionar Comprobar actualizaciones en linea. El
monitor busca las actualizaciones disponibles.

2. Seleccionar "Ver actualizaciones para el monitor" o
"Ver actualizaciones para otros dispositivos" y pulsar
el botdn Siguiente.

3. Solo se visualizan aquellos paquetes de software
que sean mas recientes que los que estan instalados
actualmente. Todos los paquetes se seleccionan por
defecto.

4. Seleccionar el boton Descargar. Si la actualizacion
no comienza, seguir los mensajes en pantalla para
resolver los conflictos.

5. Un indicador de progreso (A) muestra el porcentaje
que ha sido descargado de cada paquete. Cuando
se haya concluido con éxito la descarga del paquete,
aparecera una marca de verificacion verde (B).

6. Seleccionar el boton Install (Instalar) para comenzar
con el proceso de instalacion de los paquetes de
software descargados.
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ATENCION: Evitar riesgos de lesiones.
Asegurarse de que la maquina esté en modo de
estacionamiento y de no interrumpir la
alimentacion eléctrica durante el proceso de
instalacion. Durante la instalacién del software:

A

Todas las aplicaciones deben estar cerradas.
No se visualizan mensajes del sistema.

. Cuando la actualizacion del software haya
terminado, se visualizara un mensaje. Algunos
paquetes de software requieren un reinicio para
terminar la instalacion. Seleccionar el boton de
reinicio para reiniciar la pantalla.

Actualizaciones remotas con Equipment Mobile

1. Iniciar sesién en Equipment Mobile y comprobar si

hay actualizaciones de software pendientes.

. Seleccionar la actualizaciéon de software y
seleccionar Solicitar actualizacién remota.

3. Encender la maquina.

4. El software se descargara automaticamente en la
pantalla. Seleccionar Instalar cuando la solicitud de
instalacion aparezca en la pantalla.

5. La pantalla se reiniciara.

6. La pantalla indicara que se ha completado la
programacion cuando la instalacion termine
correctamente.

Programacion de proximidad mediante transmision
inalambrica

NOTA: Para la programacion de proximidad mediante la
transmision inalambrica, el ordenador debe estar
muy cerca de la maquina.

La programacién de proximidad mediante la
transmision inalambrica esta disponible a través de
Service Center, John Deere Operations Center y John
Deere Property Center.

1. Conectar el encendido de la maquina y mantenerlo
conectado durante todo el procedimiento de

actualizacion de software.

En la pantalla de la maquina, seleccionar la opcién
de menu.

Seleccionar la pestafia Sistema.

Seleccionar la opcién de ajustes de conexion
inalambrica.

Activar la opcién de red mévil a maquina.

En el ordenador, iniciar sesion en Service Center,
John Deere Operations Center o John Deere
Property Center y comprobar si hay actualizaciones
de software pendientes.

Descargar la actualizacion de software en el
ordenador.

8. Una vez descargadas las actualizaciones, conectar
el ordenador a la red inalambrica del médem

JDLink de la maquina.

En la pagina de actualizacion de software,
seleccionar la opcion para iniciar la instalacién.

10. En el indicador de conexion wifi de John Deere
Modular Telematics Gateway de la maquina, leer
las instrucciones en pantalla y seleccionar la opcién

para conectar.

11. En la pagina de actualizaciones de software de
Service Center, elegir la opcion para seleccionar
archivos y seleccionar el paquete de actualizacién

descargado. Seleccionar la opcién para abrir.

12. Seleccionar la opcidn de inicio de la carga para

transferir el software descargado a la pantalla.

13. Una vez completada la transferencia de software,

seleccionar la opcidn para iniciar programacion.

14. La ventana de instalaciones y actualizaciones se
abrira en la pantalla de la maquina, indicando el

estado de la instalacion.

15. Una vez que la programacion sea correcta,
seleccionar la opcion de descarga del archivo de
retorno en la pagina de actualizaciones de software

de Service Center.

16. Seleccionar la opcion para cargar el archivo de
retorno y cargar el archivo descargado para
finalizar el procedimiento de actualizacion del

software.

Programacion remota mediante transmision
inalambrica

1. Conectar el encendido de la maquina y mantenerlo
conectado durante todo el procedimiento de

actualizacion de software.

NOTA: Asegurarse de establecer una conexién JDLink
sdlida antes de continuar con la programacion
remota.

En el ordenador, iniciar sesion en Service Center,
John Deere Operations Center o John Deere
Property Center e introducir el PIN en la barra de
busqueda de maquina.

Seleccionar la maquina deseada del menu
desplegable de busqueda de maquina.

En la funcién de programacion de software,
comprobar si hay actualizaciones de software
nuevas.

Seleccionar la actualizacion de software deseada y
seleccionar la opcion de ponerse en cola para la
actualizacion remota.

En la pantalla de la maquina, seleccionar la opcién
de instalacion de software en el indicador de
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actualizaciones de software remotas de VT
ISOBUS.

7. La descarga de software debe comenzar en la
pantalla.

8. Una vez finalizada la descarga del software,
seleccionar el botén de instalar.

9. Seguir las instrucciones en pantalla y seleccionar el
botén de continuar para seguir con la instalacion.

10. La instalacion del software debe comenzar en la

pantalla. Una vez completada la instalacion,
verificar que la pantalla esté en la versiéon de
software més reciente.

Localizacion de averias

Cuando ocurre un fallo en la instalacion del paquete de
software, el sistema revierte todo el software a las
versiones anteriores a la actualizacion.

Registrar el mensaje de error al producirse un fallo en la
actualizacion del software. Eliminar los archivos del
dispositivo USB y volver a cargar la actualizacién del
software en el mismo. Repetir el procedimiento de
instalacién de software.

Si la actualizacion de software continta fallando,
contactar con un concesionario John Deere.

Optimizacién del espacio en la unidad USB para
actualizar el software de la pantalla

Llevar a cabo el siguiente procedimiento para optimizar
el espacio en la unidad USB al realizar el procedimiento
de recuperacioén del sistema de la pantalla:

1. Conectar el dispositivo USB a la computadora.
Seleccionar Mi PC.
Seleccionar Disco C local.

Seleccionar sds.

o~ N

Seleccionar Mostrar dependencias.
NOTA: No borrar la carpeta RomCache.

6. Borrar todo el contenido dentro de la carpeta

RpmCache.
7. Formatear la unidad USB con formato FAT32.

8. Descargar los archivos de actualizacion de pantalla
mediante el gestor de software y transferirlos a la
unidad USB.

¢ch177nn,1740718174635-63-27FEB25

Activaciones

Usar esta pestafia para administrar las activaciones de
software en la pantalla.

Botén Detalles

PC28697—UN—25AUG22

StellarSupport.com requiere el nimero de serie de la
pantalla, el codigo de desafio y puede que exija un
cédigo de confirmacion para generar un codigo.
Seleccionar el botén Detalles para acceder a esta
informacion.

Un cédigo unico puede incluir varias funciones, pero
solo puede llevar a cabo un tipo de accién (activaciéon o
desactivacion). Por ejemplo, aunque un cédigo puede
activar tres funciones, se puede necesitar otro codigo
para desactivar dos funciones.

Escribir cédigo de activacion o desactivacion

e

Botén Introducir cédigo

PC28698—UN—25AUG22

. Seleccionar el botén Introducir cédigo.

. Use el teclado para especificar el cédigo de
activacion o desactivacion. Pulsar el boton Aceptar.

. Anotar el cddigo de confirmacion e introducirlo en
StellarSupport.com.

Activaciones en linea

=

Activaciones en linea

PC28699—UN—25AUG22

La funcién de Activaciones en linea emplea una
conexién inalambrica para mostrar o comprobar
suscripciones actuales. EI monitor comprueba si hay
suscripciones automaticamente al encenderlo. Acceder
a StellarSupport.com para adquirir una suscripcion.

AL70325,000056E-63-26SEP22
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Service ADVISOR Remote
TR
ISO
Nz

PC16682—UN—18MAR13
ISOBUS VT

Service ADVISOR Remoto esta disponible en la
aplicacion de terminal ISOBUS VT.

4=

PC15293—UN—18MAR13
Menu del terminal virtual ISOBUS

1. Seleccionar la tecla de menu en el terminal virtual
ISOBUS.

Remote
Softwa ra

Updates

PC17281—UN—10SEP13
Actualizaciones remotas de software

2. Seleccionar Actualizaciones de software a distancia.

Teoria de funcionamiento

Service ADVISOR es una herramienta de diagndstico
que utilizan los concesionarios John Deere para
efectuar diagnésticos como también para actualizar
parametros y software en las maquinas. Los
concesionarios pueden acceder a los codigos y
direcciones de diagndstico, crear lecturas y registros, y
programar las unidades de control. Esta tecnologia
consta de software y hardware. Los técnicos asisten a
un curso de capacitacion de un minimo de 8 horas de
duracion para obtener su certificacion en la utilizacion
de esta herramienta.

Service ADVISOR Remote (SAR) es una funcion de
Service ADVISOR que permite al técnico del
concesionario conectarse a una maquina habilitada
para SAR a través de la red JDLink para acceder a
distancia a la informacién de cédigos de diagnéstico y
registrar los datos de diagnéstico, asi como programar
a distancia las unidades de control en las maquinas
habilitadas para SAR.

Parecido a las actualizaciones de software (payload) en
la industria de la informatica, el SAR permite a John
Deere enviar a distancia el software actualizado por
medio del hardware JDLink incorporado. La
programacion a distancia habilita a John Deere para
actualizar software con el fin de mejorar el rendimiento
de la maquina. Esta capacidad se puede usar para
reprogramar la mayoria de los controladores de

maquinas. El usuario participa activamente con el
concesionario en el proceso, en la descarga de la
actualizacion de software y en su instalacion.

NOTA: Es posible que algunas unidades de control
electronico de vehiculo no sean compatibles para
la reprogramacion por SAR.

Compatibilidad del vehiculo

NOTA: Si la maquina esta equipada con ella, la
aplicacién "Usuarios y acceso" proporciona la
posibilidad desbloquear, bloquear parcialmente o
bloquear el acceso del operador a ciertos
componentes. Esto incluye la posibilidad de
descargar e instalar actualizaciones de software.
Para mas detalles, consultar "Usuarios y acceso".

Si se desea obtener una lista actual de los vehiculos
aprobados, contactar con un concesionario John Deere
o visitar el sitio StellarSupport.com.

¢ch177nn,1685616589331-63-01JUN23

Reprogramacion del vehiculo

@D He

Software Update

Ramote
Software
Update=z

A software update is available for download.
Select the "Accept” button to continue to the

Remote Software Update=s page.

PC20419—UN—13NOV15
Actualizaciéon de software disponible

A—Tecla de confirmacion
B—Botén de cancelacion

Mediante el Service ADVISOR Remote (SAR), los
concesionarios pueden enviar un nuevo software a una
maquina para actualizar las unidades de control. Una
vez que el concesionario envia el software, en la
pantalla aparece un mensaje indicando que hay
disponible un software nuevo. Pulsar tecla de
confirmacién (A) para ir a la pagina de actualizacion de
software.
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Service ADVISOR Remote

Si se selecciona el boton "Cancelar" (B), acceder a la
pagina seleccionando "Actualizaciones remotas de
software" en el menu del terminal virtual ISOBUS.

Descarga de actualizaciones

Remote Software Updates

Download Status: Download available

Machine operation can continue during
download process

0 Reject e Download
Download Software

Installation Status: Mo update available

e Install
Software

This software update can take up to X minutas to
install.

PC17279—UN—10SEP13
Actualizaciones remotas de software

A—Boton Reject Download (Rechazar descarga)
B—Botén Download Software (Descargar software)
C—Boton Instalar software

En la pagina de actualizaciones remotas de software, el
operador puede rechazar (A) o descargar (B) el
software nuevo. Pulsar el botéon Descargar software
para iniciar el proceso de descarga. Este proceso
contintia en segundo plano y el funcionamiento normal
de la maquina puede continuar.

Instalacion de actualizaciones

4 Ramobta
J"‘ Softw
0 é = Uit

Software Update

A software update is available for installation.
Select the "Accept" button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20420—UN—13NOV15
Actualizacioén lista para instalacién

A—Tecla de confirmacion
B—Botén de cancelacion

Una vez que se ha descargado el software y esta listo
para instalar, aparece un mensaje en la pantalla. Pulsar
el boton "Aceptar" (A) para ir a la pagina de
actualizacion remota de software.

La instalacion del software puede durar hasta 40
minutos. Pulsar el botén Cancelar (B) para actualizar el
software mas adelante si se desea.

Software Update

Terms and Cenditions:

Press "Accept" to accept terms and
conditions defined in the Operator's
Manual and to begin loading the software
update.

7
Cancal Accapl

PC12856—UN—07SEP10
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Software Update

Prepare vehicle for software installation:

. Turn Engine Off and Key On

PC12672—UN—28JUN10
En la pagina de actualizacion remota de software,
pulsar el boton de instalar software para dar inicio al
proceso de instalacion.

1/3

Una vez que se indique, aceptar los términos y
condiciones, y luego seguir las instrucciones en la
pantalla.

AATENCI()N: Evitar riesgos de lesiones.

Asegurarse de colocar el vehiculo en un lugar y
estado seguros antes de proceder a la
reprogramacion. Algunas de las funciones de la
maquina, incluyendo las luces, pueden quedar
inoperantes durante la reprogramacion. No
realizar la reprogramacion cerca de vias
publicas ni en obras en curso.

F b

Installations & Updates

(7] Do net remave
vehicle power
(1) Do not turn key

Preparing to Install
Complete

1] Safe to remove
© USE drive

38 MBof 3.0 MB

v

Processing Installation
Waiting

L_StarFire Package
. ”

PC17630—UN—10SEP13
Si la descarga de software incluye una actualizacion de
la pantalla de Generacion 4, dicha actualizacién se

realizara primero. Una vez finalizada, se muestra un

Localizacion de averias — Reprogramacioén

Sintoma Problema

mensaje que indica "Software instalado con éxito" y la
pantalla se reinicia.

Una vez la pantalla se haya actualizado, se inicia la
actualizacion de la unidad de control.

Software Update

Important
Do not start engine
Do not turn key to off position

Installing Software:

This update could take up to X minutes to
install.

Lights and dizplays could turn on and off during the
installation process.

2/3

PC12857—UN—O07SEP10

Software Update

The installation completed successfully.

Turn the key to the “Off" position and wait
30 seconds before restarting your vehicle.

313

PC13582—UN—09MAY 11
Si ocurriese un problema durante el proceso de
instalacion, el sistema intenta realizar la instalacion por
segunda vez. Si el segundo intento falla, contactar con
el concesionario John Deere.

ch177nn,1685616589239-63-28JUN23

Solucién
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Sintoma

Pérdida de alimentacion de
accesorios

Tensioén baja

Fallo de comunicacion

El icono de actualizaciones de
software a distancia no se
visualiza.

NOTA: Las actualizaciones remotas
de software estaran disponible en
todo momento,
independientemente de si hay un
archivo de payload disponible o
no.

Problema

Motor en marcha o llave de contacto
encendida.

El voltaje del sistema es insuficiente
para proceder con la instalacién del
software.

La instalaciéon de software no puede
completarse debido a un fallo de
comunicacion.

No se puede acceder a la pagina de
actualizaciones remotas de software
en la pantalla.

Solucion

No arrancar el motor o desconectar la
alimentacion mientras se estan
realizando las actualizaciones de
software. Apagar y volver a encender
la alimentacion.

Desconectar o retirar los accesorios
gue no sean necesarios.

Revisar la tensién de la bateria y
recargarla si es necesario.

Desconectar y volver a conectar la
llave de contacto. Después volver a
intentar la instalaciéon de software.

Contactar al concesionario John
Deere si no se puede establecer la
comunicacion.

Comprobar el mazo de cables y las
conexiones al MTG.

¢ch177nn,1685616608661-63-01JUN23
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Usuarios y acceso

Usuarios y acceso

PC28700—UN—25AUG22
Usuarios y acceso

La aplicacion "Usuarios y acceso" permite administrar
las configuraciones de perfiles de los usuarios con el fin
de limitarles el acceso a determinadas funciones.

Pestana Perfiles de usuario

® Permite cambiar el perfil de pantalla y establecer el
numero de identificacion personal (NIP) para el
acceso a nivel de administrador.

Pestana Grupos de acceso

® Guarda las funciones de pantalla que han sido
bloqueadas.

Desplazarse hasta Usuarios y acceso

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafia Sistema.

3. Seleccionar la aplicacién Usuarios y acceso.

AL70325,00005D2-63-26SEP22

Perfiles de usuario

g

®

A—Perfil del administrador
B—Perfil del operador

D)

PC28701—UN—25AUG22

La pantalla se puede configurar con uno de los dos
perfiles: administrador u operador. El perfil activo se
muestra sobre la lista de perfiles.

Perfil del administrador (A)

El perfil del administrador siempre esta configurado
como grupo de acceso total. Este permite acceder
ilimitadamente a todas las funciones, asi como bloquear
o desbloquear funciones en el perfil del operador. Se
puede establecer un PIN para impedir el acceso de los
usuarios al perfil del administrador.

Perfil del operador (B)

El perfil del operador siempre esta configurado como
grupo de acceso limitado. Esta restringido solamente a

las funciones a las que se le ha dado acceso. Para
restringir el uso de funciones, el perfil del operador debe
estar activo y el perfil del administrador debe contar con
un codigo PIN.

Cambio del perfil activo

®

A—Botoén de cambio de perfil
B—Botén Editar
C—Boton de visualizar

®

PC28702—UN—25AUG22

Seleccionar el boton de cambio del perfil activo (A) y
escoger un perfil dentro de Ia lista.

NOTA: Si se ha creado un cddigo PIN para el perfil del
administrador, este debera introducirse al pasar del
perfil del operador al perfil del administrador.

Anadir/cambiar el cédigo PIN

Seleccionar la tecla de editar (B) para el perfil del
administrador. Seleccionar el botén para afiadir/cambiar
cédigo PIN.

ct47125,1663953810525-63-26SEP22

Grupos de acceso

Usar Grupos de acceso para ajustar, ver o modificar los
derechos de acceso a un grupo de acceso limitado.

Grupo de acceso total

Un grupo de acceso total puede usar todas las
funciones en la pantalla. Un grupo de acceso total no se
puede editar.

Grupo de acceso limitado

Un grupo de acceso limitado puede restringirse al uso
de algunas funciones por el administrador. Los grupos
de acceso limitado se pueden modificar si se ha
configurado el perfil del administrador como perfil
activo.

Modificar derechos de acceso

®

A—Icono de desbloqueo
B—Icono de bloqueo

® (@

®

PC28703—UN—25AUG22

Si no se ha bloqueado el acceso a ninguna aplicacion,
frente a cada una de las aplicaciones que figuran en la
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Usuarios y acceso

lista se leera el mensaje "None Locked" (Ninguna
bloqueada). Cuando existen aplicaciones bloqueadas,
estas figuran bajo el nombre de la aplicacion y el icono
cambia a bloqueado.

Seleccionar una aplicacion para resaltarla y pulsar el
botén Editar.

La pagina Editar grupos de acceso muestra una lista de
funciones que pueden bloquearse o desbloquearse
seleccionando el interruptor de bloqueo/desbloqueo
junto a cada funcién. Para guardar los cambios en
grupos de acceso, cerrar la pagina.

AL70325,000057B-63-26SEP22
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Administrador de configuracion

Administrador de configuraciéon

PC28704—UN—25AUG22
Layout Manager (Administrador de configuracién)

Usar el administrador de configuracion de pagina para
crear y modificar las paginas de ejecucion y la barra de
accesos directos de manera que sea posible acceder a
la informacion y las funciones méas importantes desde la
pagina principal.

Las paginas de ejecucion estan compuestas de
"mddulos” (bloques que contienen informacion y
botones). Dentro de una pagina de ejecucion es posible
afiadir médulos, eliminarlos o reorganizarlos.

Las paginas de ejecucion se agrupan para crear los
grupos de péagina de ejecucion. Los grupos de pagina
de ejecucion se pueden crear para una operacion
(siembra o laboreo) o segun las preferencias de
operadores diferentes.

Se pueden crear y guardar un nimero ilimitado de
paginas de ejecucion. Se puede crear un nimero
ilimitado de grupos de paginas de ejecucién con hasta
diez paginas por cada grupo.

Las paginas de ejecucion personalizadas pueden
importarse desde otra pantalla de 4.2 generacién del
mismo tamafo. Las paginas de ejecucion importadas
estan disponibles en la pestafa Todas las paginas de
ejecucion.

Navegacion a Administrador de disefio de pagina
1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién de administrador de
configuracion.

AL70325,0000617-63-27SEP22

Grupos de pagina Run

]

Grupos de pagina Run

PC15336—UN—10JUL13

Los grupos de paginas de ejecucion son colecciones de
hasta diez paginas que se agrupan para realizar un
trabajo determinado, tales como la siembra o el laboreo.
Solo se muestran las paginas del grupo de paginas de
ejecucioén activo cuando se avanzar por las paginas de
ejecucién en la pagina principal.

Seleccionar un grupo de paginas de ejecucion para
visualizar la pagina de Editar pagina de ejecucion.

Anadir grupo de paginas de ejecucion

® ©

A—Crear nuevo conjunto
B—Cambiar el grupo activo

PC28705—UN—25AUG22

Pulsar el botén Crear grupo nuevo (A) para crear un
grupo nuevo de paginas de ejecucion. Pulsar el boton
Cambiar grupo activo (B) para seleccionar un grupo de
paginas de ejecucion existentes.

Editar paginas de un grupo de paginas de ejecucion

2 8 @& & &
® ® © @ 6

PC28706—UN—25AUG22
A—Boton Editar
B—Botoén Duplicar
C—Botén flecha hacia arriba
D—Botén flecha hacia abajo
E—Botoén Eliminar

Al seleccionar una de las paginas de ejecucion,
aparecera una fila de botones que permiten modificar
dicha péagina.

Pulsar el botén de Editar (A) para modificar los médulos
de la pagina de ejecucion.

Pulsar el boton Duplicar (B) para crear una pagina de
ejecucion nueva que contenga los mismos maodulos.

Pulsar los botones arriba y abajo (C y D) para cambiar
el orden de las paginas de ejecucién. El orden de las
paginas de ejecucion se usa cuando se avanza por las
paginas en la pagina principal.

Pulsar el boton Eliminar (E) para borrar una pagina del
grupo de paginas de ejecucion. La pagina se elimina del
grupo de paginas de ejecucion, pero todavia se
encuentra disponible en la lista Todas las paginas de
ejecucion.

NOTA: El botén Eliminar no aparece si el grupo de
paginas de ejecucion solo contiene una pagina.

AL70325,000060B-63-27SEP22

Editar grupos de pagina Run

Editar el nombre, el acceso directo asignado o afiadir
paginas de ejecucion adicionales a un grupo de paginas
de ejecucion.
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Nombre de pagina de ejecucion

® ®

PC28707—UN—25AUG22
A—Boton Editar
B—Botén Incluir paginas de ejecucion adicionales

Cada pagina de ejecucion debe tener un nombre
individual. Pulsar el boton Editar (A) para designar o
cambiar el nombre de la pagina de ejecucion.

Pulsar el botén Editar para anadir o modificar la barra
de acceso directo asignada a la pagina de ejecucion.

Pulsar el botdn Incluir paginas de ejecucién adicionales
(B) para afadir una pagina existente al grupo de
paginas de ejecucion.

AL70325,0000618-63-27SEP22

Barra de accesos directos
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PC23265—UN—310CT16
Barra de accesos directos

AUTOTRAC

La barra de accesos directos es una coleccion de teclas
programables de acceso directo que muestran
informacion de estado y permiten un acceso rapido a
las funciones de la aplicaciéon. La barra de accesos
directos muestra un maximo de nueve teclas
programables de acceso directo.

Usar la pestafia de Barras de accesos directos para
seleccionar, editar o crear una barra de accesos
directos. Las barras de accesos directos pueden
importarse usando la aplicacién Administrador de
archivos.

® @

PC28707—UN—25AUG22

©

®

©

A—Crear botén de acceso directo nuevo
B—Mover botén de acceso directo
C—Eliminar botén de acceso directo

PC28708—UN—25AUG22

Editar la barra de accesos directos

En la barra de accesos directos es posible afiadir,
eliminar y reorganizar los accesos directos.

NOTA: Un acceso directo solo puede depositarse una
sola vez en la barra de accesos directos.

Pulsar el botén Crear acceso directo nuevo (A) para
crear una nueva barra de accesos directos y escoger
las aplicaciones con el contenido apropiado. Buscar en
la lista el acceso directo que ejecuta la funciéon deseada
y pulsar el botén Anadir.

Una vez afadido a la barra de accesos directos,
seleccionar el acceso directo para resaltarlo. Pulsar y
deslizar el botén Mover acceso directo (B) para moverlo
a una zona despejada.

Para eliminar un acceso directo, seleccionarlo para que
quede resaltado y pulsar el botén Eliminar atajo (C).

AL70325,000060E-63-27SEP22

Todas las paginas de ejecucidn

PC15340—UN—10JUL13

Todas las paginas de ejecucion

NOTA: Las paginas de ejecucion se pueden importar y
exportar usando la aplicacion Administrador de
archivos.

La pestafia "Todas las paginas de ejecucion” presenta
cada una de las paginas de ejecucion creadas en la
pantalla. La pestana incluye las paginas de ejecucién
actuales que estan en el grupo activo, asi como las
paginas de ejecucion que se utilizan en otros grupos de
paginas de ejecucion.

Modificaciéon de una pagina de ejecucion
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PC28709—UN—25AUG22
A—Boton Editar
B—Botoén Duplicar
C—Botén Eliminar

Al seleccionar una de las paginas de ejecucion,
aparecera una fila de botones que permiten modificar
dicha pagina.

Pulsar el botén de Editar (A) para modificar los médulos
de la pagina de ejecucion.

Pulsar el botén Duplicar (B) para crear una pagina de
ejecucién nueva que contenga los mismos madulos.

Pulsar el boton Eliminar (C) para borrar una pagina de
ejecucion de la pantalla. Esto elimina permanentemente
la pagina de ejecucion tanto de la pantalla como del
grupo activo.

NOTA: El botén de eliminacion no se visualizara si se
selecciona la pagina de ejecucion predeterminada
de fabrica.

Crear pagina ejecucion nueva

PC28710—UN—25AUG22

Botén Crear pagina de ejecuciéon nueva

Pulsar el botén Crear pagina de ejecucién nueva (A)
para crear una pagina de ejecucion nueva.

AL70325,000060C-63-27SEP22

Anadir, modificar o duplicar paginas de
ejecucioén

Al afadir, modificar o duplicar una pagina de
funcionamiento aparecera siempre la misma interfaz.
Las paginas de ejecucion nuevas estan en blanco,
mientras las que se duplican o modifican tienen
modulos.

Nombre de pagina de ejecucion

® ®

PC28707—UN—25AUG22
A—Boton Editar
B—Botén Anadir médulo

Cada pagina de ejecucion debe tener un nombre

individual. Pulsar la tecla de editar (A) para introducir el
nombre de la pagina de ejecucion o para cambiarlo.

Anadir moédulo

Pulsar el botén "AAadir médulo” (B) y escoger la
aplicaciéon cuyo contenido sea el adecuado. Busque en
la lista el mdédulo con la informacion deseada y
seleccionar el boton Anadir.

NOTA: Un mismo médulo solo puede incluirse una vez
en una pagina de ejecucion.

NOTA: Inicie con los médulos mas grandes antes de
anadir modulos mas pequerios para llenar el
espacio.

Con ayuda de la cuadricula, determinar la cantidad
de espacio que se necesita para los modulos.

Reordenamiento de médulos

PC28712—UN—25AUG22

Desplazamiento de un médulo

Una vez que se haya agregado un médulo a la pagina
de ejecucion, seleccionarlo para que aparezca
resaltado. Pulsar y deslice el médulo para moverlo a
una zona despejada.

Eliminar médulo

ﬁ Remove
PC28711—UN—25AUG22

Botén de eliminacién de moédulo

Seleccionar el médulo para que aparezca resaltado y
pulsar el botén Eliminar.

ct47125,1663959646625-63-27 SEP22

Navegacion en las paginas de ejecucién de

la pagina principal

) ve Run Pages: Guidance Run Page
PC17357—UN—O03DEC13

@@@

PC17358—UN—03DEC13
A—Barra de titulo
B—Botones de pagina de ejecucion siguiente y anterior
C—Deslizamiento de los dedos
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Si mas de una pagina de ejecucion se halla en el grupo
activo, existen diferentes maneras de escoger la pagina
de ejecucion que se visualizara en la pagina principal.

Barra de titulo (A)

Seleccionar la barra de titulo en la parte superior de la
pagina principal para visualizar una lista con todas las
paginas de ejecucion que se encuentran en el grupo
activo. Seleccionar una pagina de ejecucion para ver,
crear una pagina de ejecucion nueva, editar el grupo de
paginas de ejecucion o seleccionar un grupo de
paginas de ejecucion diferentes para visualizarlo.

Botones de pagina de ejecucioén siguiente y anterior
(B)

Seleccionar la flecha izquierda o derecha para navegar
por las paginas de ejecucion.

Deslizamiento de los dedos (C)

Deslizar los dedos sobre la pantalla hacia la izquierda o
derecha para navegar a través de las paginas de
ejecucion.

Boton de acceso directo de la barra de navegacion

PC17359—UN—03DEC13
D—Botén de acceso directo de la barra de navegacion

Pulsar la flecha derecha (D) ubicada bajo la pantalla en
la barra de navegacion de CommandCenter.

ch177nn,1685616646910-63-01JUN23
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Administrador de ajustes

PC28715—UN—25AUG22
Administrador de ajustes

Usar el administrador de ajustes para cargar, editar o
guardar configuraciones de la maquina y ajustes del
apero. Las configuraciones gravadas se usan para
restablecer los ajustes que una maquina y apero usan
durante una operacion.

Desplazarse hasta Administrador de ajustes

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacion Administrador de ajustes.

Las configuraciones guardadas se pueden exportar e
importar usando la aplicacion Administrador de
archivos.

La importacién y exportacion de configuraciones se
limita a:

Nombre de perfil

Paginas de ejecucién

Configuraciones de iTEC

Ajustes del pulverizador remolcado John Deere
ISOBUS

¢ch177nn,1685616681655-63-01JUN23
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Administrador del equipos

W.
PC28716—UN—25AUG22

Administrador del equipo

Seleccionar la aplicacion Administrador de equipos
para ingresar la configuracion de Perfil de maquina y
apero. La configuracion del perfil es importante para el
rendimiento preciso de las aplicaciones de Agricultura
de precisién de John Deere, tales como AutoTrac,
Control de secciones y mapas de datos de trabajo.

Navegar hasta Administrador del equipo

1. Seleccionar Mend.

2. Seleccionar la pestafa Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Administrador del equipo.

AL70325,000054E-63-25APR23

Perfil de maquina
Ajustes generales

Cuando el monitor detecta la maquina, se ajusta
automaticamente cierta informaciéon mediante las
unidades de control de la maquina.

Los ajustes especificos de ciertos tipos de maquina
solo aparecen en la pagina cuando corresponde.

NOTA: Algunas mediciones corresponden unicamente
a ciertos tipos de maquinas.

Desplazamientos de GPS

NOTA: Al usar varios aperos, solamente el desplazado
lateral del primer implemento se usa.

Para evitar errores en la asignacion, documentacion y
control de secciones, combinar los desplazados
laterales de todos los aperos e introducir ese valor para
el primer apero. Por ejemplo, si el primer apero esta 5.1
cm (2 in) hacia la derecha y el segundo apero esta 2.5
cm (1 in) hacia la izquierda, introducir 1.3 cm (0.5 in)
hacia la derecha.

® Desplazamiento lateral de GPS

- Distancia lateral (izq. o der.) desde la linea central
de la maquina al centro del receptor de GPS Por
lo general, este valor es igual a 0.0, a menos que
el receptor GPS esté desplazado hacia la
derecha o izquierda respecto al eje central de la
maquina.

® Desplazamiento lineal de GPS

- Distancia en linea desde el centro del receptor
GPS a un punto en la maquina.

La medicion del desplazamiento lineal de GPS
difiere con base en el tipo de maquina. Consultar
la ayuda en pantalla para obtener informacion
sobre la medicién de los desplazamientos.

e Altura de GPS

- Distancia vertical entre el receptor GPS y el
suelo.

Desplazamiento de conexién

® E| punto de conexion es donde se conecta el apero a
la maquina. El desplazamiento de conexién es la
medida de la distancia entre el punto de conexion y
un punto en la maquina.

La medida de desplazamiento de conexién difiere
con base en el tipo de maquina. Consultar la ayuda
en pantalla para obtener informacioén sobre la
medicién de los desplazamientos.

Restauracion del perfil a los ajustes
predeterminados de fabrica

NOTA: Solo en las maquinas detectadas por la pantalla
se pueden volver a establecer los ajustes de
fabrica.

Los ajustes predeterminados del perfil de la maquina se
almacenan en las unidades de control de la maquina.
Los cambios de estos ajustes se guardan en el monitor.
Para revertir el perfil a los valores predeterminados de
fabrica, pulsar el botén Reiniciar perfil.

Utilizar la ayuda en pantalla del Centro de ayuda para
obtener mas informacion sobre el Administrador del
equipo y el Perfil de maquina.

AL70325,00005DB-63-04AUG20

Perfil del apero

El nombre del perfil se establece automaticamente
segun el apero detectado y no es posible guardarlo. En
los aperos sin unidad de control, el operador establece
el nombre de perfil.

Guardar parametros de perfiles

Pulsar el botén Guardar para conservar los parametros
de todas las fichas y cerrar la aplicacion Perfil de apero.
No hace falta seleccionar Guardar al cambiar de
pestanas.

Las configuraciones de Perfil de apero se guardan en la
pantalla segun los siguientes factores:

® Nombre de perfil
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e Nombre de la unidad de control del apero detectado

NOTA: Configurar los ajustes previos a la operacion en
la unidad de control del apero, como la
configuracion de la unidad, antes de configurar los
ajustes del perfil del apero.

El nombre cambia cuando se modifican los ajustes de la
unidad de control del apero. Esto incluye el cambio de
configuracién de la unidad de control entre el fertilizante
y la siembra.

Deteccion automatica de la configuracion del perfil

Si se conecta una unidad de control del apero, esta
definira automaticamente algunos ajustes del perfil del
apero.

Se muestra un mensaje indicando que se ha creado el
perfil del apero la primera vez que la unidad de control
se conecta. Cuando se vuelva a conectar el apero, se
identificara por su nombre y se cargaran los ajustes del
apero guardados en la pantalla.

NOTA: El mensaje se seguird mostrando si se
selecciona "Setup Later" (Configurar después).

Si se conecta un apero que no se reconoce, sera
necesario crear un perfil para este apero. Seleccionar el
botéon Add Implement (Anadir apero) en el
Administrador de equipos para crear el perfil del apero.

Para ver el nombre del apero detectado actualmente,
seleccionar Diagnostics Center (Centro de diagnéstico)
> pestana Controller Diagnostics (Diagnosticos de la
unidad de control) > elegir la unidad de control del apero
> pestana Controller Info (Informacién de la unidad de
control).

Verificar todos los ajustes necesarios antes del
funcionamiento. El punto de trabajo no se fija
automaticamente.

Tipos de conexién

e E| tipo de conexion o el enganche describe el modo
en que el apero estd acoplado a la maquina y
controla como se determina en el monitor el
movimiento del apero detras de la maquina.

El mapa de cobertura, la documentacién y el control
de secciones requieren que se ajuste el Tipo de
conexion.

® Desplazamiento pivotante

Algunos aperos cuentan con un enganche pivotante
que se conecta al enganche trasero de 3 puntos de
la maquina. El desplazamiento para esta ubicacion
pivotante se requiere para determinar el movimiento
del apero detras de la maquina. La opcién se
encuentra disponible cuando se selecciona el

enganche trasero de 3 puntos como el tipo de
conexion.

Ancho de trabajo

® | a anchura de trabajo es el ancho del area labrada,
sembrada, pulverizada o cosechada en cada pasada
de la maquina por el campo. Se utiliza para crear
mapas de datos de trabajo y calcular la superficie de
trabajo. Para las aplicaciones de guiado, asignacién
y superficie total se requiere la anchura de trabajo.

Dimensiones

® Desplazamiento lateral

Es la distancia lateral entre el punto central de la
maquina y el punto central del ancho de trabajo del
apero. Para las aplicaciones de guiado y asignacion
se requiere la configuracion de desplazamiento
lateral.

NOTA: Al usar varios aperos, solamente se usa el
desplazamiento lateral del primer apero.

Para evitar errores en la asignacion y
documentacion, combinar los desplazamientos
laterales de todos los aperos e introducir ese valor
para el primer apero. Por ejemplo, si el primer
apero esta 5,1 cm (2 in) a la derecha y el segundo
apero esta 2,5 cm (1 in) a la izquierda, introducir
1,3 cm (0.5 in) a la derecha.

e Centro de rotacion

Es la distancia lineal entre el punto de conexién y el
centro de rotacién del apero cuando este se
encuentra en posicion de trabajo. Por lo general,
corresponde al punto donde las piezas de soporte de
carga del apero entran en contacto con el suelo. El
desplazamiento del centro de rotacién es importante
para modelar con precision la accion de arrastre del
apero alrededor de las curvas. La automatizacion de
maniobras AutoTrac, la asignacioén y el guiado
pasivo del apero requieren el ajuste de centro de
rotacion. Se recomienda verificar el funcionamiento
correcto del centro de rotacién. Consultar la ayuda
en pantalla para obtener informacion adicional.

® Punto de trabajo

Distancia en linea entre el punto de conexion y el
punto en el que se realiza la operacién. Por ejemplo,
el punto de caida de la semilla o del producto, la
cosecha o el laboreo. La aplicacion de asignacion
requiere la configuracion del punto de trabajo.

® Desplazamiento de seccidén (aperos del terminal
virtual John Deere)

Es la distancia lineal desde el centro de rotacién
hasta el punto en el que se produce la operacion. Por
ejemplo, el punto de caida de la semilla o del
producto, el punto de cosecha del cultivo o de
labranza de la tierra. Para la aplicacién de Trazado
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de mapas se requiere el ajuste del descentrado de la
seccion.

Registro de trabajo

® | os canales de registro determinan el momento en
que los totales del registro de mapa y el cuadro de
control de trabajo se ENCIENDEN y APAGAN. No
todos los iniciadores de registro estan disponibles
para todos los tipos de maquinas.

NOTA: En modo manual, el operador debe pulsar el
botén Record (Registro) o Pause (Pausa) para
activar o desactivar el registro del mapa de datos
de trabajo.

Retardo mecanico

e El retardo mecanico es el tiempo medio para que el
producto alcance el suelo después de la orden
ENCENDER o APAGAR. Podria ser necesario
modificarlo para cada combinaciéon de maquina,
apero y monitor. La aplicacion Asignacién requiere la
configuracién de Demora mecanica. La
configuracién es fundamental para el rendimiento de
la aplicaciéon Control de secciones.

Utilizar la ayuda en pantalla del Centro de ayuda para
obtener mas informacion sobre el Administrador de
equipos vy el perfil del apero.

AL70325,000068F-63-24MAY24
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Guiado AutoTrac

2

Guiado AutoTrac

PC28717—UN—25AUG22

AutoTrac es un sistema de direccion asistida que
permite a los operadores quitar las manos del volante
mientras la maquina avanza por la pasada creada en el
campo. Sin embargo, los operadores deben hacer girar
la maquina al final de las hileras. Al presionar el boton
de reanudar, AutoTrac recupera el control y encamina a
la maquina hacia la pasada adyacente.

ch177nn,1685616767892-63-01JUN23

Guiado manual

La informacién sobre las pasadas de guiado y el
funcionamiento de cada modo de pasada aparece
después en CONFIGURAR PASADA DE GUIADO y en
las secciones de modo de pasada.

Después de crear una pasada de guiado, conducir la
maquina hacia la pasada. La pasada mas cercana se
resalta con una linea blanca mas gruesa. El error de
desviacion de pasada se visualiza en el indicador de
precision de trayectoria. Este numero representa la
distancia entre la maquina y la pasada mas cercana. El
nuamero de error aumenta hasta que la maquina alcance
el punto medio entre dos pasadas. Después de
alcanzar el error de punto medio, el nimero de error
disminuye a medida que la maquina se acerca a la
pasada siguiente.

El nUmero de pasadas se visualiza debajo del indicador
de precision de trayectoria y el sistema lo actualiza
automaticamente a medida que se acerca una nueva
pasada. El numero de pasada cambia cuando la
maquina se encuentra en el punto medio entre dos
pasadas. Los tonos de pasada alertan al operador
cuando la maquina esta cerca de una pasada. Las
curvas adaptables no muestran los numeros de
pasadas.

HC94949,00003A0-63-25SEP13

Informacién general

IMPORTANTE: El sistema AutoTrac utiliza el
Sistema de posicionamiento global (GPS) bajo
el control del gobierno de los EE.UU., el cual es
la unica entidad responsable por la precision y
el mantenimiento del sistema. El sistema esta
sujeto a cambios que podrian afectar la
precision y el rendimiento de todo el equipo del
GPS.

El operador es responsable de la maquina y debe hacer
los giros al final de cada pasada. El sistema no gira la
maquina al final de la pasada.

El sistema basico AutoTrac ha sido disefiado como
herramienta auxiliar para uso con marcadores
mecanicos. El operador debera evaluar la precision
general del sistema para determinar las operaciones
especificas en campo en donde se puede usar la
direccion asistida. Esta evaluacion es necesaria porque
la precisidon requerida para diversas operaciones en
campo puede variar, segun la operacién agricola
especifica. AutoTrac utiliza la red de correccion
diferencial StarFire junto con el GPS. Pueden ocurrir
desplazamientos leves de posicion con el paso del
tiempo.

HC94949,000039F-63-23SEP13

Parametros de guiado

PC15305—UN—19MAR13
Icono Parametros

Seleccionar el icono PARAMETROS en la parte
superior de la aplicacion de guiado para configurar los
parametros de guiado.

Guiado principal

El cambio de Guiado principal activa o desactiva la
aplicacién de guiado.

HC94949,00003AD-63-020CT13

Predictor de giro

PC17238—UN—11JUL13
El predictor de giro advierte al operador por medio de
predecir el final de la pasada y mostrar la distancia
hasta el final de la pasada en la vista de mapa.

Desde la pagina de Ajustes avanzados de la aplicacion
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de Guiado, usar el interruptor para activar o desactivar
el predictor de giro. Cuando el predictor de giro esta
activado, el icono correspondiente aparece en el mapa.

El predictor de giro esta disefiado Unicamente para
predecir el punto de giro de una maquina que utiliza el
guiado paralelo o AutoTrac cuando esta en modo de
pasada recta. El predictor de giro no brinda mensajes
de alerta por cabeceros. Las predicciones de giro se
basan unicamente en el comportamiento de la maquina
en giros previos. Los puntos de giro también se definen
cuando se desactiva AutoTrac y el error de rumbo es
mayor que 45 grados. Las predicciones de giro solo
coinciden con los contornos del campo si éstos son
lineales y continuos, o bien cuando el operador hace un
giro antes o después del contorno del campo.

La distancia efectia un conteo regresivo hasta el giro
pronosticado y emite un tono cuando la maquina se
encuentra a 10 segundos de llegar al punto de giro. El
tono vuelve a sonar cuando se ha alcanzado el punto
de giro pronosticado.

El indicador visual cambia a color amarillo cuando se
esta a 10 segundos del giro previsto y pasa a color rojo
después de pasar la ubicacion del giro previsto. Una
linea de interseccion blanca indica la ubicacion de giro.

Icono de mapa de predictor de giro

Cuando el predictor de giro esta activado, el icono
correspondiente aparece en el mapa. El icono del
predictor de giro se usa para acceder a los ajustes del
predictor de giro y apagar el predictor de giro usando el
interruptor.

Cuando esta apagado, el predictor de giro no advierte al
operador por medio de predecir el final de la pasada ni
muestra la distancia hasta el final de la pasada en la
vista de mapa. Es necesario activar manualmente el
predictor de giro en la pagina de Ajustes avanzados de
la aplicacién de Guiado. El simbolo del predictor de giro
no aparece en el mapa cuando esta desactivado.

ch177nn,1685616786842-63-01JUN23

Tonos de pasada

Los tonos de pasada se pueden usar como indicadores
audibles del sentido de la direccién. Si la pasada esta a
la derecha de la maquina, suenan dos pitidos bajos. Si
esta a la izquierda, suena un pitido alto. La alarma se
repite cuando el error de desviacion de pasada entre la
maquina y la pasada de guiado es de 10—40 cm (4—16
in).

NOTA: Tonos de pasada predeterminados en modo
ACTIVADO.

HC94949,00003AE-63-23SEP13

Notificacion de cambio de ancho trabajo

Activar una notificacion de cambio de ancho de trabajo
para recibir una notificacion cada vez que se cambie el
ancho de trabajo de la maquina o del apero.

AL70325,0000550-63-06SEP19

Hileras guia

Las lineas de guiado se resaltan con un color diferente
para recordarle al operador que ejecute una accién
determinada en esa pasada. Por ejemplo, las lineas de
guiado pueden recordarle al operador que apague
ciertas secciones de la sembradora manualmente, a fin
de no colocar semilla en algunas trayectorias
determinadas. Estas trayectorias determinadas pueden
usarse como hileras para ruedas durante la temporada
a fin de reducir la compactacion del suelo y los dafos a
los cultivos en el resto del campo. Consultar la ayuda en
pantalla para obtener informacion sobre como crear
hileras guia.

AL70325,0000551-63-12SEP19

Senal compartida

La funcion de sefal compartida comparte la sefial de
correcciéon de la maquina con el receptor del apero y
otras maquinas al usar John Deere Machine Sync. El
receptor con la sefial de correccién mas precisa debe
montarse en la maquina.

AL70325,0000552-63-24SEP19

Seleccion de pasada

Cuando la seleccion de pasada esta activada, la
pantalla selecciona automaticamente la pasada cada
vez que se selecciona un cliente, una granja y un
campo. Si un campo tiene varias pasadas asociadas, la
primera pasada de la lista de pasadas se selecciona
como la pasada activa.

NOTA: La pasada activa no cambia si el operador
selecciona un nuevo campo mientras AutoTrac
esta activado.

Si el campo seleccionado no tiene pasadas asociadas o
el operador borra la seleccién del cliente, la granja o del
campo, el nombre de |la pasada cambia a "---" para
indicar que no hay una pasada activa. Para seleccionar
una pasada, seleccionar Ajustar pasada en la pagina
principal de aplicacion de Guiado o seleccionar un
cliente, una granja y un campo en la aplicacion
Campos.

NOTA: La seleccién de pasada esta activada de forma
predeterminada. Un reinicio de datos de fabrica o
una reprogramacion de software devuelve esta
funcién al ajuste predeterminado.
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NOTA: El cambio de seleccion de pasada siempre esta
activado cuando el tipo de pasada es pasada de
cobertura.

¢ch177nn,1685616820674-63-01JUN23

Cambio de pasada

PC16665—UN—18MAR13
A—Cambio de pasada al centro

B—Cambio de pasada a la izquierda

C—Cambio de pasada a la derecha

El cambio de pasada desplaza la posicion de la pasada
fijada a la izquierda, al centro o a la derecha de la
magquina. Utilizar el Cambio de pasada para compensar
los errores de posicion del GPS.

NOTA: La desviacion es inherente a todo sistema GPS
basado en satélite con correccion diferencial.

Cuando se usa correccion diferencial SF1, SF2 o
SF3 (o cuando se usa el modo de medicion rapida
de RTK), la pasada puede desviarse con el correr
del tiempo o con los ciclos de encendido. El
Cambio de pasada puede usarse para compensar
los errores de posicion del GPS causados por
desviacion.

El Cambio de pasada ajusta la pasada 0 y todas las
lineas de guiado relacionadas con esta pasada. Las
lineas de guiado se desplazan a la derecha o la
izquierda en la distancia previamente establecida. El
operador también puede centrar una linea de guiado en
la maquina.

Para centrar la linea sobre la ubicacion actual de la
maquina, seleccionar Cambio de pasada al centro (A).
Para mover la linea hacia la izquierda, seleccionar
Cambio de pasada a izquierda (B). Para mover la linea
hacia la derecha, seleccionar Cambio de pasada a
derecha (C).

NOTA: Cambio de pasada principal predeterminado en
modo ACTIVADO.
El Cambio de pasada se desactiva cuando el
registro de curva adaptable esta activo.

El valor incremento de cambio maximo permitido con
AutoTrac activado es de 30 cm (12 in). Con AutoTrac
inactivo, el operador puede subir hasta 914 cm (360 in).

No se recomienda el Cambio de pasada cuando se

utilizan las curvas adaptables. El cambio se basa en el
rumbo actual de la pasada, no en la geometria de la
pasada completa. EI Cambio de pasada puede hacer
que algunas partes de la pasada se cambien mas cerca
0 mas adelante del cambio deseado.

El Cambio de pasada se encuentra disponible cuando
se usan curvas AB. (Consultar Cambio de curvas AB).

Los cambios totales se pueden ver al editar solo una
linea de guiado de pasada recta o pasada en circulo.
Los cambios de borrado son elegibles para todas las
pasadas.

Cambios de linea de guiado compartida

Los cambios de linea de guiado se comparten en la lista
de pasadas de guiado. Para recibir un cambio en la
linea de guiado, seleccionar una linea de guiado
diferente y luego seleccionar la linea de guiado original.
Aparece una notificacién indicando que se ha aplicado
un cambio en la linea de guiado compartida.

Cambio de linea sencilla

NOTA: El cambio de linea sencilla solo esta disponible
para pasadas rectas y curvas AB.
AutoTrac permanece activo si se aplica un cambio
de linea sencilla.

NOTA: El cambio de linea sencilla solo puede usarse
para cambiar la pasada hasta el 30 % del espacio
entre pasadas para espacio entre pasadas y el 40
% para curvas AB.

>«

PC28718—UN—25AUG22
Botones de Cambio de linea sencilla

A—Cambio de pasada al centro
B—Cambio de pasada a la izquierda
C—Cambio de pasada a la derecha

El cambio de linea sencilla ajusta la posicion de una
sola linea de guiado hacia la izquierda o la derecha sin
afectar la ubicacion o la forma de las pasadas a su
alrededor. Al final de un giro o cuando se selecciona
una nueva pasada, el cambio se reinicia a cero.

El moédulo de cambio de linea sencilla puede anadirse a
una pagina de ejecucion usando la aplicacion de
Administrador de configuracion.

¢ch177nn,1685616840395-63-01JUN23
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Cambio de curvas AB

Las pantallas de 42 generacidon cambian las curvas AB
usando una légica diferente que otros métodos de
guiado. En lugar de los cambios rectos y laterales, las
curvas AB utilizan cambios radiales. Los cambios
radiales soportan movimiento direccional perpendicular
a la tangente de la curva en cada punto en la curva.
Cada punto a lo largo de la curva se cambia durante la
regeneracion. La forma y geometria de la curva cambia
con el desplazamiento.

PC27479—UN—06SEP19
Ejemplo de cambio de curva AB

A—Curva AB
B—Nueva curva AB

Cuando se cambia una curva AB (A), la nueva curva AB
(B) se desplaza radialmente en el punto del cambio. El
cambio radial se propaga a lo largo de la longitud de la
linea. El espacio entre pasadas y el rumbo de la nueva
curva AB se basan en la curva AB original.

NOTA: Suavizar curvas se aplica a cada pasada nueva.
Suavizar puede causar pequefas separaciones en
la cobertura. De ser necesario, suavizar los
segmentos de linea se puede desactivar en los
ajustes de guiado.

Importacion y exportaciéon de desplazamientos de
curva AB

Si se importan curvas AB con cambios de una pantalla
GreenStar 3 2630, las lineas desplazadas se importan.
Si las dimensiones o aplicaciones cambian, las curvas
AB no se regeneran en base a estos cambios. Para
tener en cuenta esos cambios, las curvas AB se deben
recrear usando la curva AB original.

Los cambios radiales de una pantalla de 42 generacion
no son compatibles con otros tipos de pantalla.

Las curvas AB exportadas a las pantallas GreenStar 2,
pantallas GreenStar 3 o al Operations Center de John
Deere mantienen sus desplazamientos radiales al
volverlas a importar en una pantalla de generacién 4
solamente si la curva AB no se modifica cuando se
usan otros tipos de pantalla.

ch177nn,1685616864851-63-01JUN23

Ajustes de barra de luces

NOTA: La barra de luces también se conoce como
indicador de precision de trayectoria.

jl__ haEEee

PC28719—UN—25AUG22

Tamario de paso de barra de luces

Tamano de paso: se usa para ajustar la distancia de
error de desviacion que representa cada cuadro de la
barra de luces.

Sentido de conduccion — Cuando esta opcion esta
seleccionada, las luces encendidas a la izquierda en
barra de luces indican que la maquina se debe girar a la
izquierda para alinearla con la pasada.

Sentido fuera de pasada — Cuando esta opcion esta
seleccionada, las luces encendidas a la izquierda en la
barra de luces indican que la maquina se debe girar a la
derecha para alinearla con la pasada de guiado.

Barra de luces de guiado del apero pasivo

Guidance 1as MG B vy & B

Bl | setmae |

Shifft Track

'PC671879—UN—24JUN25
A—Barra de luces de maquina
B—Barra de luces del apero

Cuando se usa el guiado de apero pasivo, la pantalla
afiade una segunda barra de luces.

Barra de luces de la maquina (A) — Muestra la
distancia hacia la derecha o hacia la izquierda en que la
maquina sale de la pasada.

Barra de luces de apero (B) — Indica la distancia
hacia la izquierda o a la derecha que el centro de
rotacion del apero esta alejado de la pasada de guiado.

ZIDXK1X,1750231750064-63-18JUN25
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Parametros de pasada curva

® ®

PC9529—UN—270CT06
Virajes cerrados suaves DESACTIVADOS

®

PC9530—UN—270CT06
Virajes cerrados suaves ACTIVADOS

A—Pasada previa

B—Pasada siguiente—Virajes cerrados suaves desactivados
C—Pasada siguiente—Virajes cerrados suaves activados
D—Radio de giro con apero en el suelo

Suavizar curvas agudas: cuando esta habilitada, el
sistema suaviza automaticamente una ruta propagada
que es excesivamente aguda.

Iniciador de registro de curva — El registro de
pasada curva adaptable se puede activar de tres
maneras: Registro manual, modo AutoTrac y modo de
estado de trabajo.

NOTA: Se recomienda detener el registro si es
necesario cambiar de direccion. El registro,
mientras se invierte el sentido de marcha, puede
provocar una creacion deficiente de la linea de
guiado.

1.Registro manual: El registro comienza solamente

cuando el operador pulsa el botén de registro. En
este modo no se usan disparadores automaticos.

2.Modo AutoTrac: El registro se inicia de manera
automatica cuando AutoTrac esta conectado a una
linea proyectada y se detiene cuando AutoTrac esta
desconectado. El botdn de registro todavia se puede
usar para iniciarlo o detenerlo manualmente mientras
esta en este modo.

3.Modo de estado de trabajo: El registro esta
vinculado al estado "Registro de trabajo". Cuando se
activa el "Registro de trabajo" y se realiza el trabajo
de manera activa, comienza el registro de curva
adaptable. Se detiene automaticamente cuando se
desactiva el "Registro de trabajo".

Extensiones registradas de curvas AB — Se pueden
agregar extensiones de linea recta al comienzo y al final
de las trayectorias curvas AB. Las extensiones se
generan para 90 m (300 ft). ACTIVAR la configuracion
no agrega las extensiones a las curvas AB registradas
anteriormente.

NOTA: Puede que sea necesario desactivar las
extensiones para evitar que las lineas se crucen
entre si. Si las lineas se cruzan, las curvas
restantes no se pueden generar.

PC9905—UN—O05FEBO7

estético cargado

R—Radio de giro de apero

Radio de giro con apero en suelo — El radio de giro
mas pequeno que el apero puede recorrer cuando esta
en el suelo.

Un radio de giro mayor con apero en suelo produce
curvas mas suaves. Un radio de giro menor con apero
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en suelo produce curvas mas cerradas. Este valor
también se usa en maquinas sin aperos remolcados.

NOTA: Asegurarse de que el radio de giro con apero en
el suelo se ajuste a un valor realista para el tamafo
del apero utilizado.

ZIDXK1X,1750229032945-63-26 JUN25

Configuracion de pasada en circulo

PC20395—UN—O08DEC14
Distancia al punto central

Distancia al centro de pivote — Distancia desde el
centro del circulo a la ubicacion actual. La distancia solo
se muestra a 1609 m (5280 ft). Activar para mostrar el
boton en el mapa de guiado.

CZ76372,0000739-63-08DEC14

Espaciado de pasada

NOTA: Cuando la maquina se encuentra por encima de
16 km (10 mi) de la pasada 0, la precision de las
lineas de guiado se reduce.

El espacio entre pasadas se usa en la aplicacion de
guiado para determinar la distancia respecto de la
ultima pasada. El espaciado de pasada es similar al
ancho del apero, pero el primero solamente se usa para
guiado y los dos valores son independientes entre si.

Para mantener el ancho de hilera entre pasadas, el
espaciado de la pasada debe ser igual al ancho de
trabajo. Para garantizar cierto solape para laboreo y
pulverizacion, o para compensar cierta desviacion del
GPS, el espacio entre pasadas debe ser inferior al
ancho de trabajo.

AL70325,00005DC-63-23JUL20

Sensibilidad de la direcciéon

La sensibilidad de la direccion ajusta la agresividad del
sistema de direccion AutoTrac. Los parametros de
sensibilidad de direccién altos son mas agresivos.
Estos parametros le permiten al sistema controlar
condiciones de direccion manual exigentes, como
aperos integrales con una carga de tiro pesada. Un
parametro de sensibilidad de direccidn reducida es
menos agresiva y le permite al sistema controlar cargas
de tiro mas livianas y velocidades mas altas.

Ingresar un numero entre 50 y 200. El valor

predeterminado es 70. El valor puede cambiar segun el
controlador de direccion.

K A
e e e =

PC17128—UN—18JUN13

PC17129—UN—18JUN13
A—Intervalo de 10 segundos
B—Intervalo de 1 segundo
C—Patrén de error de pasada

® Demasiado baja: Si la sensibilidad de la direccion es
demasiado baja, se puede observar un patrén de
error de pasada lento y oscilante en la pantalla. Este
patrén de error de pasada (C) dura
aproximadamente 10 segundos (A) para pasar de
lado a lado. Si ocurre un error de pasada en exceso,
aumentar la sensibilidad de direccién en pequenas
cantidades hasta lograr la precision deseada.

e Demasiado alta: Ajustar la sensibilidad de la
direccion en el nivel mas alto no resultara en la
maxima precision de pasada. Si la sensibilidad de la
direccion es demasiado alta, se observa excesivo
movimiento de las ruedas delanteras, lo que reduce
la precision y causa un desgaste innecesario de los
componentes del eje delantero. Con niveles
extremadamente altos, el movimiento de la maquina
se vuelve lo suficientemente grande como para
hacer que la sensibilidad de la direccion cambie
momentaneamente al nivel predeterminado. El
movimiento de las ruedas que se debe buscar al
determinar si la agresividad es demasiado alta
ocurre con un intervalo de aproximadamente 1
segundo (B) de lado a lado. Si se observa
movimiento excesivo de las ruedas, reducir la
sensibilidad de la direccion con intervalos pequefos
hasta lograr el rendimiento deseado.

NOTA: Es normal ver un error de pasada momentaneo
cuando se encuentra un desnivel, surco o cambio
en la carga del apero grande. El ajuste correcto de
la sensibilidad de la direccion ayuda a reducir los
desvios de pasada.

Para obtener mas informacién sobre la sensibilidad de
direccion, utilizar el Centro de ayuda de la pantalla.

HC94949,0000377-63-26SEP13
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Parametro de pasada
Set Track

®
® ©

A—Boton de ajuste de pasada
B—Agregar pasada de guiado
C—Filtrar/ordenar pasadas de guiado

PC28720—UN—25AUG22

1. Seleccionar el establecimiento de pasada en la
pagina de guiado principal.

2. En la lista de pasadas de guiado, seleccionar una
linea de guiado existente o crear una nueva.

Para obtener mas informacién sobre como crear
diferentes pasadas de guiado, usar el Centro de ayuda
de la pantalla.

HC94949,00003B0-63-24MAY24

Adquisicion de linea de guiado

NOTA: Para la Adquisicion de pasada se requiere una
unidad de control AutoTrac 2,0. Verificar el tipo de
unidad de control identificado en la pagina de
condicion de AutoTrac, en la pestafia Diagndstico
del sistema de la aplicacion Centro de diagndstico.

NOTA: La adquisicion de linea de guiado no esta
disponible para todas las maquinas.

Adquisicion de linea de guiado muestra una linea de
puntos blanca que representa la forma mas eficiente de
conducir la maquina a la linea de guiado. La ruta a la
pasada se determina segun la velocidad, la posicion de
la maquina, el angulo de rueda y el rumbo en el
momento en que se pulsa el interruptor de reanudacion.
La linea de puntos se actualiza continuamente
conforme la maquina se mueve cuando AutoTrac tiene
el estado Configurado (2/4 segmentos) o habilitado (3/4
segmentos). Cuando la maquina capta la pasada, la
linea de puntos desaparece.

NOTA: La Adquisicion de pasada no funciona durante el
retroceso.

ch177nn,1685616932700-63-01JUN23

Pasada recta

Pasada recta

PC28721—UN—25AUG22

El modo de pasada recta ayuda al operador a conducir
en trayectorias rectas paralelas usando la pantalla y
tonos audibles para alertar al operador cuando la
maquina esta fuera de rumbo.

El modo de pasada recta permite al operador crear una
pasada recta inicial para el campo al utilizar las diversas
opciones de pasada 0. Una vez definida la pasada 0
(pasada de referencia) se generan todas las pasadas
para el campo. Cada pasada es igual a la pasada
original conducida, con el fin de asegurar que no se
propaguen los errores de direccion en todo el campo.
Las pasadas generadas se pueden usar para hacer
funcionar la pasada paralela o AutoTrac.

Métodos para definir la pasada O:

e A + B: Define la Pasada 0 por medio de conducir
sobre la misma con la maquina.

e A + Auto B: Define la Pasada 0 por medio de
conducir sobre la misma con la maquina.

® A + Rumbo: Define la Pasada 0 por medio de
conducir la maquina al punto A e introducir un valor
de rumbo predefinido.

® | at/Long: Define la Pasada 0 por medio de ingresar
valores predefinidos de latitud y longitud que
establecen las coordenadas de los puntos A y B.

e |at/Long + Rumbo: Define la Pasada O por medio de
ingresar valores predefinidos de latitud y longitud
para el punto A e ingresar un valor predefinido de
rumbo.

® Acceso de maquina A + B: Define la Pasada 0 por
medio de conducir sobre la misma con la maquina.

® Acceso de maquina A + Rumbo: Define la Pasada 0
por medio de conducir el vehiculo al punto A e
introducir un valor de rumbo predefinido.

® Acceso de maquina Lat/Long + Rumbo: Define la
Pasada 0 por medio de ingresar valores predefinidos
de latitud y longitud para el punto A e ingresar un
valor predefinido de rumbo.

NOTA: La Pasada 0 se puede definir mientras se realiza
una operacion (por ejemplo, siembra), pero
algunos botones no se encuentran disponibles
durante la creacion de la linea de guiado.

Acceso a la maquina
El acceso de la maquina es un método de pasada recta
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que se usa para insertar los caminos del campo entre
pasadas de cultivos.

Rumbo

NOTA: Las modificaciones de rumbo de pasada estan
disponibles solamente cuando se usan las pasadas
rectas creadas con los métodos A + Rumbo o Lat/
Lon + Rumbo.

La nueva informacién de rumbo se guarda en la pasada
existente cada vez que este valor se modifica. Si los
datos se exportan al John Deere Operations Center
después de realizar un cambio de rumbo, la pasada
modificada sustituye la pasada existente guardada en
John Deere Operations Center.

Método de calculo de linea de pasada

El calculo de linea de guiado es el método John Deere
de forma predeterminada. Otros métodos de calculo de
linea de guiado son:

e Sin John Deere 1 - Usa el método de calculo de
Beeline.

e Sin John Deere 2 - Usa el método de calculo Trimble.

NOTA: Las lineas de guiado se pueden transferir a otro
usuario a través de la opcion de compartir datos en
campo o mediante archivos de configuracion a
través de una unidad USB o la transferencia
inalambrica de datos.

Esta funcién solo puede utilizarse al crear nuevas
pasadas de pasada recta. Pueden utilizarse todos los
métodos para crear una nueva pasada recta, pero se
recomienda el método A+B para crear nuevas lineas de
guiado segun las hileras de cultivo o los lechos que se
hicieron previamente con un sistema de la
competencia. El uso del mismo rumbo A+ como sistema
de la competencia no generara el rendimiento deseado.

Para obtener mas informacién sobre cémo crear
pasadas rectas, usar el Centro de ayuda de la pantalla.

Duplicar pasada

La funcion Duplicar pasada crea una copia de la pasada
de guiado activa.

El nombre de la pasada duplicada nueva por omision es
el nombre de la pasada original mas (1). Seleccionar la
casilla de entrada del nombre de pasada para modificar
el nombre. La nueva pasada puede estar centrada
sobre la maquina o desplazada hacia la izquierda o la
derecha.

Si la pasada original se cre6 usando el método de A +
Rumbo o el método Lat/Lon + Rumbo, el rumbo de la
pasada nueva puede modificarse seleccionando la
casilla de entrada de Rumbo.

ch177nn,1740731168324-63-28FEB25

Linea rapida

QUICK LINE

PC28722—UN—25AUG22
Tecla programable de linea rapida

Usar Linea rapida para crear una pasada en la pagina
de ejecucion con la menor cantidad de veces que se
tiene que pulsar el botén. La pasada se nombra
automaticamente sin informacién de configuracion.

Para guardar la Linea rapida, abrir la lista de pasadas
de guiado, pulsar el boton de editar y designar la
pasada con un nombre nuevo.

Métodos de linea rapida:

® |inea rapida-Auto B: automaticamente crea el punto
B después de recorrer 15 m (49,2 ft).

® Linea rapida-A+B: crear manualmente una pasada
de guiado A+B.

Usar la aplicacion Administrador de configuracién para
afadir la tecla de atajo de Linea rapida-Auto B o Linea
rapida-A+B A la barra de atajos.

AL70325,000050D-63-27SEP22

Guia sobre una pasada recta

Al trabajar en modo de pasada recta, no es necesario
hacer las pasadas en un orden especifico. La pasada
mas cercana se resalta con una linea blanca mas
gruesa.

El numero de pasada se visualiza debajo del indicador
de precisién de trayectoria y se actualiza
automaticamente cuando se acerca una nueva pasada.
El numero de pasada indica el numero de lineas
alejadas y la direccion de Pasada 0. La direccién de
pasada se muestra en relacion a la Pasada 0 (Norte,
Sur, Este u Oeste). El numero de pasada cambia
cuando la maquina se encuentra en el punto medio
entre dos pasadas.

El indicador de precisién de trayectoria muestra la
distancia de error de desviacion de pasada. El error de
desviacion de pasada muestra la distancia desde la
pasada mas cercana a la maquina. El numero de error
aumenta hasta que la maquina alcance el punto medio
entre dos pasadas. Después de alcanzar el punto
medio, el numero de error disminuye a medida que la
maquina se acerca a la pasada siguiente.

El predictor de giro muestra la distancia hasta el final de
la pasada en la parte superior derecha de la vista de
guiado. La distancia disminuye hasta el giro
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pronosticado y se emiten tonos cuando la maquina esta
a 10 segundos de interceptar el punto de giro y
nuevamente cuando se haya llegado al punto de giro
pronosticado.

CZ76372,0000737-63-08DEC14

Curvas AB

PC28723—UN—25AUG22
Curvas AB

PC9028—UN—16APR06
El modo de curvas AB permite al operador conducir una
trayectoria curva cuyos extremos se encuentran en los
extremos del campo (principio y final). Las pasadas
paralelas en cualquier direccién se generan sobre la
base de la pasada original conducida. Cada pasada se
genera a partir de la pasada original para garantizar que
no se propaguen errores de direccién a todo el campo.
Las pasadas no son copias idénticas de la pasada
original. La curvatura de la pasada cambia para
mantener los errores entre pasadas.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre como
configurar el sistema para obtener mayor
rendimiento, ver los parametros de pasada de
curva.

La curva AB inicialmente registrada debera tener una
longitud de por lo menos 3 m (10 ft) para ser una curva
AB valida.

Una vez que se haya registrado la curva AB (pasada 0),
se generan diez pasadas adicionales (cinco pasadas a
cada lado de la pasada 0). Cuando la maquina haya
transitado por la quinta pasada de la pasada 0, se
generan diez pasadas mas en esa direccién. El sistema
continla generando pasadas adicionales cada vez que
la maquina conduzca sobre la uUltima pasada que se
muestra en la pantalla. La maquina debe estar dentro
de 400 m (0,25 mi.) de la ultima linea generada por el
sistema, para continuar creando trayectorias curvas. Si
la maquina esta en el contorno exterior, podria tardar
varios minutos en generar una trayectoria que se
muestre en la pantalla, cerca de la maquina. Durante

este tiempo, en la pantalla aparecera el mensaje
"Calculando curvas".

NOTA: Es posible omitir recorridos en el modo de
curvas AB.

Las pasadas no son copias idénticas de la pasada
original. La curvatura de la pasada cambia para
mantener los errores de pasada en pasada. Con cada
pasada subsiguiente, la curvatura de las pasadas sera
mas convexa 0 mas concava.

NOTA: Es posible que se muestren mensajes de curvas
agudas y fin de trayectoria cuando el modo de
pasada con curva AB esta activado.

Las trayectorias de curva AB se generan por medio de
extensiones de linea recta de 91 m (300 ft) que se
afiaden al extremo de las trayectorias reales
registradas. Las extensiones de lineas se extenderan
antes y después de la linea registrada para alinear la
magquina o continuar con la trayectoria.

Cuando se selecciona el Cambio de pasada, la pasada
actual se ajusta y se vuelven a generar cinco pasadas
en ambos lados de la pasada. La curva AB puede
usarse después de que se generen las pasadas
iniciales. Se generan pasadas adicionales durante el
funcionamiento. Usar los botones de desplazamiento
hacia la izquierda o la derecha para mover y regenerar
las pasadas de curva AB.

Para obtener mas informacién sobre cémo crear las
pasadas de curva AB, usar la ayuda interactiva en
pantalla.

Duplicar pasada

La funcién Duplicar pasada crea una copia de |la pasada
de guiado activa.

El nombre de la pasada duplicada nueva por omision es
el nombre de la pasada original mas (1). Seleccionar la
casilla de entrada del nombre de pasada para modificar
el nombre. La nueva pasada puede estar centrada
sobre la maquina o desplazada hacia la izquierda o la
derecha.

¢ch177nn,1740731212961-63-28FEB25

Guia sobre una curva AB

La pasada mas cercana se resalta con una linea blanca
mas gruesa.

El nimero de pasada se visualiza debajo del indicador
de precisién de trayectoria y se actualiza
automaticamente cuando se acerca una nueva pasada.
El numero de pasada indica el numero de lineas
alejadas y la direccion de Pasada 0. La direccion de
pasada se muestra en relacion a la Pasada 0 (Norte,
Sur, Este u Oeste). El nimero de pasada cambia

65-9



Guiado AutoTrac

cuando la maquina se encuentra en el punto medio
entre dos pasadas.

El indicador de precision de trayectoria muestra la
distancia de error de desviacion de pasada. El error de
desviacion de pasada muestra la distancia desde la
pasada mas cercana a la maquina. El niumero de error
aumenta hasta que la maquina alcance el punto medio
entre dos pasadas. Después de alcanzar el punto
medio, el niumero de error disminuye a medida que la
maquina se acerca a la pasada siguiente.

CZ76372,0000736-63-08DEC14

Registro de una trayectoria recta o
desplazamiento alrededor de obstaculos

4

PC9030C—UN—270CT06
Navegacion alrededor de obstaculos

©)] ®

PC15310—UN—09APR13
Botones de linea recta y linea curva

A—Punto A

B—Punto B

C—Trayectorias generadas de la Pasada 0
D—Segmento curvo

E—Segmento recto

1. Iniciar registro de curvas AB

2. Cuando se quiera registrar una trayectoria recta,
seleccionar el botén Segmento recto.

NOTA: Un segmento recto se "rompera"” cuando se
presiona el botén de Segmento recto, el botén de
Segmento curvo o el boton Terminar para finalizar
la pasada.

3. Seleccionar el botdn Linea curva para finalizar el
registro de la linea recta y reanudar el registro de
trayectoria curva.

Este procedimiento puede ser util cuando existe una
larga seccion recta o cuando es necesario evitar los
obstaculos.

Los botones de segmentos curvos y rectos se pueden
alternar seguin sea necesario durante el registro.

HC94949,00003C3-63-13SEP13

Curvas adaptables

PC28725—UN—30AUG22
Curvas adaptables

NOTA: Consultar la informacion adicional acerca de la
optimizacion de rendimiento del sistema. (Ver
Parametros de pasada curva, en esta seccion).

La pasada curva adaptable permite al operador
registrar una trayectoria de curva manual. Una vez que
se haya registrado la primera pasada curva y la
maquina haya girado, la trayectoria propagada aparece
y el operador puede usar seguimiento paralelo o activar
AutoTrac.

Una vez registrada la pasada inicial, cada pasada
adicional se genera a partir de la pasada previa para
garantizar que los errores de direccién no se propaguen
a todo el campo.

NOTA: El Salteo de pasadas le permite al operador
pasar o saltear la pasada siguiente a la pasada
actual. El salteo de pasadas no esta disponible en
la sesion de registro de curvas adaptables.

Las pasadas generadas no son copias idénticas de la
pasada original. La curvatura de la pasada cambia para
mantener la precision de pasada en pasada. Cuando
sea necesario, el operador puede cambiar la pasada
curva en cualquier lugar del campo conduciendo la
magquina fuera de la pasada propagada.

NOTA: Es posible que se muestren mensajes de curvas
agudas y fin de trayectoria cuando el modo de
pasada curva adaptable esta activado.
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El operador puede conducir manualmente sobre las
pasadas generadas usando pasadas paralelas o
conectar AutoTrac una vez que la pasada inicial se
haya registrado y aparezca la trayectoria propagada.

Si una sesion de registro de curva se detiene, la linea
no se proyecta en frente de la maquina. El operador
solamente puede usar AutoTrac en las lineas
disponibles de las sesiones de registro previas.
Terminar una sesion de registro guarda todos los
segmentos de curva registrados durante la sesién en
una pasada Unica.

NOTA: No se recomienda el desplazamiento de pasada
cuando se utilizan las curvas adaptables. El
desplazamiento de pasada no compensa la
desviacion del GPS en el modo de pasada curva.

Se pueden afiadir segmentos de curva adicionales a la

pasada de curva adaptable cuando se edita una
pasada.

Para obtener mas informacién sobre cémo crear las
pasadas de curvas adaptables, usar el Centro de ayuda
interactiva del monitor.

@—7%
o—|=

PC9032—UN—17APR06
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A—Curva simple
B—Cuadrado
C—Espiral
D—Curvaen S
E—Pista de carrera
F—Circulo

El modo de curvas adaptables permite al operador
conducir y usar el sistema de guiado en diferentes
patrones del campo.

Curva simple

Curvaen S

Cuadrado

Pista de carrera

Espiral

Circulo

Las extensiones de linea se pueden anadir a la pasada
de curva adaptable existente. Estas son extensiones
temporales (90 m) que aparecen cuando esta cerca de
la linea. No es necesario registrarlas.

Infarmation & Settings | Guidance Application Main Page x
i__— i Curve Track Settings BN
4 Settings
| . |mpk~rromk":l-i::::nurd Turn smoath Tight Turms
(@ Help :

Eni -

Adaptive Curves

Curve Recording Trigger: [w:--k State

[ i

Adaptive Curve Extensions

AB Curves
AB Curve Recorded Extensions n OFF

PC676265—UN—26JUN25
Extensiones de curva adaptable

ZIDXK1X,1750231125361-63-25JUN25

Guia sobre curva adaptable

IMPORTANTE: Si se necesita repeticion de los
datos de pasada curva guardados, sera
necesario que los datos de pasada inicial y los
recorridos subsiguientes del terreno se creen
utilizando precision StarFire RTK. La estacion
de base de RTK debe estar funcionando en
modo de base absoluta.

NOTA: Los datos de separacion entre pasadas para
una pasada curva adaptable son constantes. Si se
usa un ancho de apero diferente cuando se regresa
al campo, deben registrarse datos nuevos.

La pasada mas cercana se resalta con una linea blanca
mas gruesa. El indicador de precisidon de trayectoria
muestra la distancia de error de desviacién de pasada.
El error de desviacion de pasada muestra la distancia
desde la pasada mas cercana a la maquina. El numero
de error aumenta hasta que la maquina alcance el
punto medio entre dos pasadas. Después de alcanzar
el punto medio, el numero de error disminuye a medida
que la maquina se acerca a la pasada siguiente.

Si no se registra una curva, las lineas no se proyectan y
el operador solo puede seleccionar AutoTrac en las
lineas disponibles. Al registrar la curva, las lineas se
proyectan de la linea anterior. Esta sesién se puede
utilizar para registrar otra linea de forma manual o un
operador puede seleccionar AutoTrac en los iniciadores
de registro de curva y AutoTrac en la linea proyectada.

ch177nn,1685616988383-63-01JUN23
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Registro de una trayectoria recta dentro de
una curva adaptable

PC9284—UN—29JULO6

PC9285—UN—08AUG06

Trayectoria recta

PC15311—UN—09APR13
Botones de linea recta y linea curva

A—Linea recta seleccionada

B—Se genera un segmento recto para conectar dos puntos

C—Trayectoria de tractor no registrada

D—Linea curva seleccionada

E—La trayectoria se registra como una linea recta entre los
puntos Ay D

F—Botén de linea curva

G—Botoén de linea recta

1. Iniciar registro de una curva adaptable.

2. Cuando se desee registrar una trayectoria recta,
seleccionar el botén Linea recta.

NOTA: Un segmento recto se "rompera" cuando se
presiona el boton de Segmento recto, el botén de
Segmento curvo o el botén Terminar para finalizar
la pasada.

3. Seleccionar el botdn Linea curva para finalizar el
registro de la linea recta y reanudar el registro de
trayectoria curva.

Este procedimiento puede ser util cuando existe una
larga seccion recta o cuando es necesario evitar los
obstaculos.

Los botones de segmentos curvos y rectos se pueden
alternar segun sea necesario durante el registro.

NOTA: El segmento recto mas largo que se puede crear
es de una distancia de 0,8 km (0.5 mi) (2640 ft).
Para mayor distancia, no se creara el segmento de
linea de conexion, lo cual da por resultado una
separacion en la trayectoria.

HC94949,0000395-63-13SEP13

Desplazamiento alrededor de obstaculos

e

PC9029—UN—17APR06
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PC9030—UN—17APR06
A—Punto de desactivacion del registro
B—Punto de activacion del registro
C—Las separaciones dan lugar a la siguiente pasada
D—Conducida manualmente para volver a establecer la
trayectoria

Cuando se esta utilizando el modo de curvas
adaptables en un campo y se encuentran obstaculos,
como un pozo, poste de teléfono y linea de electricidad,
el operador debe conducir alrededor de estos
obstaculos.

NOTA: Usar el boton de pasada recta para registrar una
linea recta sobre el obstaculo para evitar una
separacion en la pasada.

Registro ACTIVADO: Si se deja el registro activado
mientras se conduce alrededor de un obstaculo, la
desviacion respecto de la trayectoria propagada se
registrara y se convertira en parte de la trayectoria. En
la siguiente pasada que se aproxima al area en el
campo, la pasada propagada de la pasada en donde
esta la maquina habra incorporado la desviacion. La
maquina conducira por la desviacién. Para enderezar
esa desviacion, el operador debe comenzar a conducir
la maquina manualmente y enderezar esa desviacion.
Una vez que el operador ha conducido mas alla de la
desviacion en el campo y ha adquirido nuevamente la
trayectoria objetivo, se puede activar el interruptor de
reanudacién y AutoTrac tomara el control de la
direccion de la maquina.

Registro DESACTIVADO: Si el registro se desactiva
cuando se acerca un obstaculo y se conduce alrededor
del mismo y luego se registra nuevamente cuando se
ha conducido alrededor del obstaculo y se ha
conectado el sistema AutoTrac para terminar la pasada,
se producira una separacion en la pasada registrada en
el lugar donde esté el obstaculo. En la siguiente
trayectoria, cuando la maquina se acerque a la

separacion, el operador debe comenzar a conducir la
maquina manualmente y guiarla en esta separacion.
Una vez que se ha pasado a lo largo de esta separacion
y se vuelve a adquirir la pasada propagada, se puede
activar AutoTrac. La separacion no aparecera en las
pasadas subsiguientes siempre que el registro esté
activado para la siguiente pasada.

ch177nn,1685617008861-63-01JUN23

AutoPath™

AutoPath utiliza informacion de hileras o contornos para
crear lineas de guiado para operaciones posteriores en
el campo. AutoPath reduce las estimaciones y la
intervencién necesaria del operador para navegar con
precision a través de los campos. Las lineas de
AutoPath reducen el tiempo de configuracion, las
hileras divisorias incorrectas y los danos al cultivo
debidos a una configuracion imprecisa de guiado.

Antes de usar las lineas de guiado de AutoPath,
importar los datos de linea de AutoPath del John Deere
Operations Center. Los datos de linea de AutoPath se
incluyen en el archivo de configuracion. Si no hay datos
de origen disponibles, las pasadas AutoPath se pueden
generar usando un contorno. Ver Editar AutoPath en
ayuda en pantalla para obtener mas informacion.

Requisitos especificos de la maquina:

AutoPath es compatible con las siguientes maquinas
equipadas con sistemas AutoTrac John Deere o
Reichhardt Green Fit:

NOTA: Para un rendimiento optimo, usar AutoTrac
RowSense con AutoPath.

Tractor
Pulverizador
Cosechadora

Segadora hileradora John Deere [solo AutoPath
(contornos) es compatible]

NOTA: La documentacion de AutoPath no esta
disponible cuando el modo de documentacion de
ISOBUS esta activado en los ajustes de
configuracion de trabajo.

AutoPath (hileras)

AutoPath (hileras) utiliza los datos de funcionamiento
registrados, los valores de desplazamiento de la
maquina y el espacio entre pasadas para crear pasadas
para operaciones futuras en ese campo. AutoPath
(hileras) reduce el funcionamiento irregular y la
intervencién del operador necesarios para navegar con
precision a través de los cultivos erguidos. Las lineas
de AutoPath reducen el tiempo de configuracion, las
hileras divisorias incorrectas y los dafos al cultivo
debidos a una configuracion imprecisa de guiado.
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Requisitos de la operacion de origen de AutoPath™
(hileras):

NOTA: La precision de las lineas de AutoPath depende
de la precision de los datos de operacion de origen.
Al registrar, se recomienda usar el guiado activo de
aperos o el guiado de apero por AutoTrac.

La operacion de origen es la operacion registrada que
se usa para generar las lineas de AutoPath. Las
operaciones de origen compatibles son el laboreo, la
siembra y la aplicacion.

NOTA: La operacion de origen debe registrarse con un
receptor de apero.

Si la operacion de origen no incluye datos de hilera,
cualquier operaciéon posterior en ese campo, como la
siembra, aplicacion de producto o cosecha, debe
contener hileras definidas a fin de que AutoPath™
genere pasadas.

Los datos de la operacion de origen enviados a John
Deere Operations Center se deben registrar mediante:

® Receptores StarFire que usen un nivel de sefal SF3
0 superior en la maquina y en el apero.

NOTA: La verificacion de que el TCM esté calibrado en
tfodos los receptores (maquina y apero).

NOTA: La senal compartida se puede usar para
registrar datos.

® Una pantalla CommandCenter de 4.2 generacion o
4640 universal, o una pantalla CommandCenter G5
o G5 universal.

Aperos compatibles con AutoPath (hileras):

e Sembradora John Deere con una unidad de control
SeedStar 2 o mas reciente

Sembradora ISOBUS que no sea de John Deere

- El ancho de trabajo debe configurarse como
hileras.

- Si el ancho de hilera es superior a 254 cm (100
in), las operaciones posteriores requeriran hileras
definidas.

Sembradora virtual (apero sin unidad de control)

- El ancho de trabajo debe configurarse como
hileras.

® Apero de laboreo John Deere con unidad de control

- Las operaciones posteriores requieren hileras
definidas.

Apero de laboreo virtual (sin unidad de control)

- Se recomienda configurar el ancho de trabajo
como hileras.

- Si el ancho de trabajo no esta configurado como

hileras, o si el ancho de la hilera es superior a 254
cm (100 in), las operaciones posteriores
requeriran hileras definidas.

Requisitos de uso de AutoPath (hileras)

® E| archivo de configuracion del Operations Center de
John Deere contiene datos de AutoPath.

e [a pantalla debe tener una licencia valida para
AutoPath.

® [ a maquina esta equipada con un receptor StarFire
que usa el nivel de sefial SF3 o superior.

NOTA: Para un rendimiento éptimo, usar el mismo nivel
de sefial que se utilizé para registrar la operacion
de origen.

® | a maquina esta equipada con sistemas AutoTrac
John Deere o Reichhardt Green Fit.

® El tipo de grano debe ser un cultivo en hileras
sembrado anualmente.

NOTA: AutoPath no admite cultivos perennes.

Generacion de AutoPath (hileras):

NOTA: Solo se puede importar un archivo de AutoPath
por campo. Si se importa un segundo archivo de
AutoPath, se sobrescribe el archivo antiguo.

NOTA: Los archivos de AutoPath no pueden exportarse
de la pantalla.

NOTA: Los archivos de AutoPath importados a la
pantalla se pueden maodificar, pero los cambios no
se sincronizan con el John Deere Operations
Center.

Cuando se tira de una maquina hacia un campo que
tiene un archivo de Operacion de Origen asociado, se
generaran automaticamente lineas de AutoPath
optimizadas para menos trayectorias. La pasada actual
de AutoPath puede editarse desde la pagina
Seleccionar pasada de guiado. Seleccionar el botén
Método para seleccionar el método empleado para
generar pasadas. AutoPath (hileras) tiene las siguientes
opciones de generaciéon de pasada:

® Seleccionar la opcidn de optimizar para usar el
menor numero de pasadas para cubrir por completo
el campo con el menor numero de pasadas posibles.

NOTA: Si el ancho de trabajo de la operacion actual es
mas estrecho que el ancho de trabajo de la
operacion de origen, la opcion Follow Source
Operation Passes (Seguir las pasadas de la
operacion de origen) aparecera automaticamente
atenuada.

® Seleccionar la opcion de seguir las pasadas de la
operacion de origen para usar solo las pasadas que
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se alinean con las pasadas de la operacion de
origen. Las siguientes pasadas de operacion de
origen reducen la compactacién pero pueden dar
lugar a solapamiento de la cobertura.

@ Default to this Method

PC613046—UN—20FEB24
Casilla de comprobacion de Método predeterminado

La opcion predeterminada es Optimizar para menos
pasadas. Para cambiar el valor predeterminado a
Seguir pasadas de operacién de origen, seleccionar el
botén de la radio y luego marcar la casilla de Método
predeterminado. Este paso garantiza que el método de
generacion permanezca igual entre los campos.

Las lineas de AutoPath (hileras) se ajustan por defecto
a 20 m (66 ft) mas alla del final de la hilera. Las
extensiones de linea se pueden cambiar en ajustes
avanzados. AutoPath (hileras) puede conectar lineas a
través de una separacion de hasta 50 m (164 ft), como
a través de una via fluvial.

NOTA: Las extensiones de linea se desactivaran por
defecto si la plataforma detectada es una maquina
de cana de azucar.

NOTA: Para mas informacion sobre los ajustes
avanzados, consultar la ayuda en pantalla.

AutoPath (contornos)

NOTA: Los archivos de AutoPath no pueden exportarse
de la pantalla.

AutoPath (contornos) utiliza la informacién de contorno
del campo para crear lineas de guiado. AutoPath
(limites) requiere informacion precisa de los contornos
del campo para generar pasadas. Este método es
adecuado para maquinas que funcionan en hileras sin
cultivar y siembran nuevos cultivos en hileras.

Generacion de AutoPath (contornos):

Cuando una maquina entra en un campo que no tiene
un archivo de operacion de origen asociado, pero tiene
un contorno definido, AutoPath (contornos) genera
pasadas segun las siguientes condiciones:

e Cuando se ha compartido un plan de guiado externo
desde el contorno, AutoPath (contornos) generara
los datos directamente.

® Sino se ha compartido ningun plan externo, pero se
ha definido un contorno para el campo actual, el
operador puede seleccionar un plan de contorno
existente para el campo o puede crear un nuevo plan
de contorno mediante el menu Datos.

® Si no hay informacién de contorno de campo
completa, el usuario puede seleccionar el acceso

directo a Campos y aplicacion de contorno para
completar la configuraciéon de la informacién de
contorno. AutoPath (contornos) no se puede
completar hasta que se complete el contorno.

NOTA: Si existe el archivo de operacion de origen,
AutoPath (hileras) generara pasadas a partir de los
datos de operacion de origen.

Si se ha omitido el mensaje inicial de Alinear con el
contorno, AutoPath (contornos) se puede generar en
cualquier momento usando la opcion Establecer
pasada para seleccionar la linea de AutoPath y
seleccionar un plan de contorno existente o crear uno
nuevo al editar la linea de AutoPath.

AutoPath (limites) tiene los siguientes métodos de
generacion de pasada:

e Seleccionar Angulo de rumbo para generar pasadas
en el angulo deseado.

® Seleccionar Alinear con contorno para generar
pasadas paralelas a un borde del contorno.

® Seleccionar Desde pasada existente para generar
pasadas rectas paralelas a una linea de guiado
existente.

La funcién de alineacion con contorno permite al
operador crear facilmente un conjunto de pasadas
rectas alineadas con una seccién definida de un
contorno de campo. La pantalla muestra de forma
predeterminada del borde recto mas largo del contorno,
pero se puede seleccionar cualquier borde.

Las lineas de AutoPath (contornos) se ajustan por
defecto a 20 m (66 ft) mas alla del final de la hilera.

NOTA: Para mas informacion sobre los ajustes
avanzados, consultar la ayuda en pantalla.

Creacioén de cabeceros:

Cuando el cabecero se define en AutoPath - contorno,
Campos y contornos debe indicar que el cabecero se
define en otro lugar y dirigir a los usuarios a la definicion
de cabecero AP.

Para crear cabeceros, seguir el procedimiento dado:

1.Pasar a Editar AutoPath.
2.Seleccionar Fuente de cabecero AutoPath.
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edit AutoPath (2) (§)

r Method:
Mode: Boundaries ] E] Heiding snghe

f Modified:
Data: AutoPathib}-Sprayeri 20 ] @ cqgunzsou'.'m

m Methed Irra:kuetlih| shis |
Stamus

Headland Details

- Source AutoPath

Headland Constant Offset

Machine Passes 1
Size 120,000 ft ["’3 J

Applied to; Exterior & Impassable
Interiors

Fleld boundary
information complete

Headland Source
) Active Boundary

Uses Fields & Boundaries infarmation to
generate headland racks

@) AutoPath
Create a headiand that is unigue to this

idance plan EtEn number of 5585
B plan by entering pa Track Spacing: 120,000 ft

PC676263—UN—17JUN25

Fuente de cabecero

A—AutoPath

3.Haga clic en Pasadas de la maquina para establecer
el numero de pasadas.

4.Pulsar OK para finalizar el procedimiento.

Detalles de pasada:

Edit AutoPath (7)(3)
T Method:
Mode: Boundaries ] [_.:] Align m: Boundary
- Modified:
Data: 'ﬁumpazh-EuundarySeedirgnasu..] B Tl
| Land Method Track Detalls Shifta
Field Heading Preview
Ataesprayer 0L F-
Preferences
Track Extensions (v Enable
Extension [ 65.62 ft
-
Outside Corners [ Round e R W
L1910 ft
. -

—
PC676267—UN—24JUN25
Pagina Detalles de pasada

A—Pestaina Detalles de pasada

La pestafia Detalles de pasada muestra la informacién
de campo, rumbo, contorno y cabecero de la pasada
seleccionada.

NOTA: La informacion de contorno y cabecero no es
necesaria cuando AutoPath se genera desde las
hileras.

La preferencia de tipo de esquina exterior ofrece la
opcidén de seleccionar entre una esquina exterior
cuadrada o redonda.

QOutside Corners @

Selecting round corners rounds all outside
corners headland tracks. Inside corners are Round
always square.

Square

Qutside Insiche
Cornars Corners

-
PC676266—UN—24JUN25
Esquinas exteriores

La ventana Vista previa muestra una vista previa del
AutoPath que se generaria. El rumbo de la pasada se
puede modificar seleccionando la casilla de entrada y
ajustando a los valores requeridos.

El método de generacion de AutoPath se puede
cambiar desde la pestafna Detalles de pasada,
seleccionando el botén Editar junto al nombre del
método.

NOTA: Para obtener mas informacion, consultar la
ayuda en pantalla.

Los ajustes de visibilidad de la pasada se pueden
utilizar para seleccionar qué lineas se muestran en la
vista de mapa. La vista del mapa puede cambiarse
entre todas las pasadas, pasadas de campo y pasadas
del cabecero. La vista predeterminada es Mostrar todas
las pasadas.

NOTA: Los ajustes de visibilidad de la pasada no estan
disponibles cuando se usa AutoPath (hileras).

ZIDXK1X,1751350378549-63-08JUL25

Ajustes de AutoPath

Para obtener la mejor precision al usar AutoPath, se
recomienda configurar la aplicacion de la maquina, el
apero y la pantalla.

Creacion de la operacion de origen

Siembra como operacién de origen

® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicacién Administrador de equipos.

NOTA: Usar la interfaz de apero virtual en aperos que
no sean SeedStar 2 y aperos anteriores.

e Configurar un perfil de interfaz de apero virtual si es
necesario.
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® Introducir el ancho del apero en las hileras.

e [nstalar el receptor del apero e introducir las
dimensiones del receptor en la aplicacion
Administrador de equipos.

e Establecer la correccion del receptor del apero de
cinematica en tiempo real (RTK) o SF3.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacién/suscripcion de
Automation 4,0.

NOTA: La calibracion precisa del Mddulo de
compensacion de terreno (TCM) es fundamental
para el rendimiento de AutoPath™. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.

® Calibrar el TCM del apero y de la maquina.

® Optimizar la precision pasada a pasada del guiado
de apero. (recomendado)

e Definir la organizacion, el cliente, la explotacion vy el
campo.

e Ajustar el tipo de operacion a siembra.

e Ajustar el tipo de grano a un cultivo en hileras
sembrado anualmente, como el maiz.
® Creacion de pasadas AutoTrac. Se pueden usar

pasadas impulsadas manualmente, pero no es lo
recomendable.

Laboreo como operaciéon de origen

® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicacion Administrador de equipos.

NOTA: Usar la interfaz de apero virtual en aperos que
no sean SeedStar 2 y aperos anteriores.

® Configurar un perfil de interfaz de apero virtual si es
necesario.

® Introducir el ancho del apero en las hileras.

® |[nstalar el receptor del apero e introducir las
dimensiones del receptor en la aplicacién
Administrador de equipos.

e Establecer la correccion del receptor de la maquina
RTK o SF3.

e Establecer la correccion del receptor del apero RTK
o SF3.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacion/suscripcion de
Automation 4.0.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracién avanzado del TCM si es posible.

® Calibrar el TCM del apero y de la maquina.

e Optimizar la precision pasada a pasada del guiado
de apero. (recomendado)

e Definir la organizacion, el cliente, la explotacion y el
campo.

NOTA: El laboreo debe usarse como operacion
secundaria para definir el nimero de hileras y el
espaciado entre hileras. Los aperos con unidad de
control de dosis y carros neumaticos para
productos antiguos no admiten el nimero de
hileras y el espaciado entre hileras.

e Ajustar el tipo de operacién en aplicacion y laboreo.

® Creacion de pasadas AutoTrac. Se pueden usar
pasadas impulsadas manualmente, pero no es lo
recomendable.

Utilizacién de la operacién de origen

Siembra con operacion de origen de laboreo

® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicacion Administrador de equipos.

NOTA: Usar la interfaz de apero virtual en aperos que
no sean SeedStar 2 y aperos anteriores.

e Configurar un perfil de interfaz de apero virtual si es
necesario.

® Introducir el ancho del apero en las hileras.

® |nstalar el receptor del apero e introducir las
dimensiones del receptor en la aplicacién
Administrador de equipos.

e Establecer la correccion del receptor de la maquina
RTK o SF3.

e Establecer la correccion del receptor del apero RTK
o SF3.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacion/suscripcion de
Automation 4.0.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.

e Calibrar el TCM del apero y de la maquina.

e Optimizar la precision pasada a pasada del guiado
de apero. (recomendado)

® Definir la organizacion, el cliente, la explotacion y el
campo.

e Ajustar el tipo de operacion a siembra.

® | os datos de linea de AutoPath se incluyen en el
archivo de configuracion.

® Crear pasadas con datos de AutoPath.

Aplicacion después de la siembra (aplicador
autopropulsado)

e Establecer la correccidn del receptor de la maquina
RTK o SF3.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.
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e Calibrar el TCM de la maquina.

® Definir el ancho de la maquina o el espacio entre
pasadas.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacién/suscripcion de
Automation 4.0.

® Se requiere AutoTrac RowSense y/o Vision.
(recomendado)

® Definir la organizacion, el cliente, la explotacion y el
campo.

e Ajustar el tipo de operacidon en aplicacion.

e Ajustar el tipo de grano a un cultivo en hileras
sembrado anualmente, como el maiz.

® | os datos de linea de AutoPath se incluyen en el
archivo de configuracion.

® Crear pasadas con datos de AutoPath.

Aplicacion después de la siembra (aplicador de tipo
remolcado)

® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicacion Administrador de equipos.

NOTA: Usar la interfaz de apero virtual en aperos que
no sean SeedStar 2 y aperos anteriores.

e Configurar un perfil de interfaz de apero virtual si es
necesario.

e Establecer la correccion del receptor de la maquina
RTK o SF3.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.

® Calibrar el TCM de la maquina.

e Definir el ancho de la maquina, el espacio entre
pasadas o acoplar el cabezal.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacion/suscripcion de
Automation 4.0.

® Se requiere AutoTrac RowSense y/o Vision.
(recomendado)

e Definir la organizacion, el cliente, la explotacion vy el
campo.

e Ajustar el tipo de operacion en aplicacion.

e Ajustar el tipo de grano a un cultivo en hileras
sembrado anualmente, como el maiz.

® | os datos de linea de AutoPath se incluyen en el
archivo de configuracion.

® Crear pasadas con datos de AutoPath.

Cosecha (cosechadora autopropulsada)
® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicacién Administrador de equipos.

e Establecer la correccion del receptor de la maquina
RTK o SF3.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.

e Calibrar el TCM de la maquina.

e Definir el ancho de la maquina, el espacio entre
pasadas o acoplar el cabezal.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacion/suscripcion de
Automation 4.0.

® Se requiere AutoTrac RowSense y/o Vision.
(recomendado)

e Definir la organizacion, el cliente, la explotacion y el
campo.

e Ajustar el tipo de operacion en cosecha.

e Ajustar el tipo de grano a un cultivo en hileras
sembrado anualmente, como el maiz.

® | os datos de linea de AutoPath se incluyen en el
archivo de configuracion.

® Crear pasadas con datos de AutoPath.

Cosecha (cosechadora de tipo remolcado)

® Medir e introducir las dimensiones del apero en la
aplicaciéon Administrador de equipos.

NOTA: Usar la interfaz de apero virtual en aperos que
no sean SeedStar 2 y aperos anteriores.

e Configurar un perfil de interfaz de apero virtual si es
necesario.

e |nstalar el receptor del apero e introducir las
dimensiones del receptor en la aplicaciéon
Administrador de equipos.

e Establecer la correccién del receptor de la maquina
RTK o SF3.

e Establecer la correccion del receptor del apero RTK
o SF3.

e Servidor 4600 CommandCenter v2 o pantalla
universal 4640 con una activacion/suscripcion de
Automation 4.0.

NOTA: La calibracion precisa del TCM es fundamental
para el rendimiento de AutoPath. Usar el método
de calibracion avanzado del TCM si es posible.

e Calibrar el TCM de la maquina.

® Se requiere AutoTrac RowSense y/o Vision.
(recomendado)

® Definir la organizacion, el cliente, la explotacion y el
campo.

e Ajustar el tipo de operacion en cosecha.

e Ajustar el tipo de grano a un cultivo en hileras
sembrado anualmente, como el maiz.

® | os datos de linea de AutoPath se incluyen en el
archivo de configuracion.
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e Crear pasadas con datos de AutoPath.
ch177nn,1685617047758-63-01JUN23

Detalles de mapa de AutoPath

Seleccionar el boton de Detalles del mapa de AutoPath
para ver la informacion de hileras y pasadas de la
operacion de origen. Los detalles del mapa de AutoPath
permiten al operador ver como AutoPath ha planificado
las pasadas a través de un campo especifico.

Seleccionar el botdon Hileras para ocultar o mostrar los
datos de hilera.

Seleccionar Source Operation Passes (Pasadas de
operacion de origen) para ocultar o mostrar las pasadas
que genera la operacion de origen.

Seleccionar la casilla de comprobacién Direcciones de
origen para ocultar o mostrar las flechas direccionales.
Cuando estan activadas, las flechas direccionales

muestran el sentido de avance de la pasada de origen.

ch177nn,1685617047678-63-01JUN23

Pasada en circulo

©

PC28726—UN—30AUG22
Pasada en circulo

El modo de pasada en circulo permite al operador crear
lineas de guiado en circulo concéntrico. Esté disefado
para utilizar en campos con un pivote central.

Una pasada en circulo se basa en las coordenadas de
latitud y longitud en el centro de un pivote. Las lineas de
guiado concéntricas se crean segun el espacio entre
pasadas a 1,6 km (1 mi) desde el centro de pivote.

El modo de pasada en circulo esta disefiado para el
funcionamiento de pivote central en terrenos con
pendientes de menos de 2 %. A medida que el modo de
pasada en circulo crea espacios en circulo en un plano
nivelado, el espacio entre linea de guiado y la pasada
central no coinciden ya que las pasadas se encuentran
mas alejadas del pivote central en condiciones de
terrenos con pendientes. Este espacio se debe a la
diferencia entre la distancia recorrida en una pendiente
y en un plano nivelado. La diferencia de distancia
aumenta a medida que aumenta la pendiente.

Utilizar el cambio de pasada para desplazar las
pasadas en sentido radial, acercandolas o alejandolas
del punto central. EI cambio de pasada no mueve el
punto central. El cambio de pasada permite al operador
utilizar diversos anchos de apero, representar
diferentes longitudes de torres de pivote central o

representar el estiramiento o achicamiento de las
secciones de riego de pivote central. Si se agrega un
borde de pasada en circulo, se borran los cambios
existentes modificados o eliminados para esa pasada.
Utilizar un cambio de pasada con un borde hace que el
apero no se alinee con el borde.

PC20395—UN—08DEC14
Distancia al punto central

La distancia al punto central muestra la distancia desde
el centro del circulo a la ubicacién actual. La distancia
solo se muestra a 1609 m (5280 ft). La funcién se debe
activar en una configuraciéon de pasada en circulo para
mostrar el botén en el mapa de guiado. Una vez que el
botén se muestra en el mapa de guiado, pulsarlo para
mostrar u ocultar la distancia.

Existen dos métodos para crear una pasada en circulo:

Lat/Long de pasada en circulo

PC28727—UN—25AUG22
Lat/Long de pasada en circulo

® Sj se conocen las coordenadas de latitud y longitud
en el centro de un pivote, ingresar la ubicacion para
crear una pasada en circulo.

Conduccion en circulo

|{, '
| ©
e

PC28726—UN—30AUG22

Conduccién en circulo

® | as coordenadas de latitud y longitud en el centro de
un pivote se calculan desde la trayectoria recorrida.
Las lineas de guiado en circulo concéntrico se crean
desde las coordenadas.

® Se recomienda conducir sobre todo el circulo para
lograr un calculo 6ptimo del centro del circulo.
Conducir mas de un circulo completo no aumenta la
precision del calculo.

Utilizar la ayuda en pantalla del Centro de ayuda para
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obtener mas informacién acerca de la creacion de
pasadas en circulo.

AL70325,000041F-63-27SEP22

Borde de pasada en circulo

PC17399—UN—08DEC14

NOTA: El borde de pasada en circulo solo se puede
utilizar en pantallas de 42 generacion. La
informacion de borde no se puede utilizar en
pantallas GreenStar 3.

El borde de pasada en circulo representa el limite
exterior de un pivote central. Se visualiza como una
linea naranja en el mapa de guiado.

Crear un borde de pasada en circulo permite que las
lineas de guiado se generen al comienzo del borde. De
lo contrario, las lineas de guiado se generan al
comienzo del centro de pivote.

NOTA: El espacio entre pasadas y el ancho de trabajo
deben ser iguales para que el extremo del apero se
alinee con el borde.

Al crear las lineas de guiado, el borde es el punto de
referencia, en lugar del centro del circulo. Esto puede
ser util si los aperos con diferentes espacios entre
pasadas se utilizan en el mismo campo. Solo ingresar
un nuevo espacio entre pasadas y las lineas de guiado
se ajustaran al comienzo en el borde. Las lineas de
guiado se generan en base al borde utilizando el
espacio entre pasadas y los desplazamientos. Si se
elimina el borde, las lineas de guiado se crean desde el
exterior del centro.

¢ch177nn,1685617082154-63-01JUN23

Guia sobre una pasada en circulo

Al trabajar en modo de pasada en circulo, no es
necesario hacer las pasadas en un orden especifico. La
pasada mas cercana se resalta con una linea blanca
mas gruesa.

El numero de pasada se visualiza debajo del indicador
de precisién de trayectoria y se actualiza
automaticamente cuando se acerca una nueva pasada.
El nUmero de pasada indica el nimero de lineas
alejadas y la direccion de Pasada 0. La direccion de
pasada se muestra en relacion a la Pasada 0 (Norte,
Sur, Este u Oeste). El numero de pasada cambia

cuando la maquina se encuentra en el punto medio
entre dos pasadas.

El indicador de precision de trayectoria muestra la
distancia de error de desviacion de pasada. El error de
desviacion de pasada muestra la distancia desde la
pasada mas cercana a la maquina. El numero de error
aumenta hasta que la maquina alcance el punto medio
entre dos pasadas. Después de alcanzar el punto
medio, el nUmero de error disminuye a medida que la
maquina se acerca a la pasada siguiente.

CZ76372,0000734-63-08DEC14

Pasada de relleno de contorno

PC28728—UN—25AUG22
Pasada de relleno de contorno

La funcion Pasada de relleno de contorno crea lineas
de guiado a partir de las dimensiones del contorno
exterior y del espacio entre pasadas.

NOTA: La Pasada de relleno de contorno no emplea
compensacion de pendientes. Si se esta
trabajando en un campo inclinado, se recomienda
utilizar Curvas adaptables.

La pantalla crea tres lineas de guiado basadas en la
forma del contorno y el espacio entre pasadas, una
linea fuera del contorno y dos lineas dentro del
contorno. Se crean pasadas de contorno adicionales
conforme la maquina avanza por el campo.

NOTA: Cuando se selecciona el desplazamiento de
pasada, todas las pasadas se ajustan y se vuelven
a generar.

Pasadas de relleno recta

Seleccionar el boton Registrar relleno para generar las
lineas de guiado usando relleno en linea recta en todo
el cambo dentro del contorno. La pasada de relleno
recta usa el método A + B de rastreo en linea recta para
generar las lineas de guiado. Al usar control de
secciones, se recomienda completar las pasadas de
relleno de contorno antes de usar el Registro de relleno.

La Pasada de relleno de contorno no puede exportarse
a otro monitor. Si se necesita usar la Pasada de relleno
de contorno en otro monitor, la misma pasada puede
generarse empleando el mismo contorno exterior.

AL70325,0000454-63-27SEP22
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Guia en una pasada de relleno de contorno

La pasada mas cercana se resalta con una linea blanca
mas gruesa.

El numero de pasada se visualiza debajo del indicador
de precisidon de trayectoria y se actualiza
automaticamente cuando se acerca una nueva pasada.
El numero de pasada indica el nimero de lineas
alejadas y la direccion de Pasada 0. La direccion de
pasada se muestra en relacion a la Pasada 0 (Norte,
Sur, Este u Oeste). El nimero de pasada cambia
cuando la maquina se encuentra en el punto medio
entre dos pasadas.

El indicador de precision de trayectoria muestra la
distancia de error de desviacién de pasada. El error de
desviacion de pasada muestra la distancia desde la
pasada mas cercana a la maquina. El numero de error
aumenta hasta que la maquina alcance el punto medio
entre dos pasadas. Después de alcanzar el punto
medio, el nUmero de error disminuye a medida que la
maquina se acerca a la pasada siguiente.

AL70325,0000455-63-06NOV17

Grupo de pasadas

Un grupo de pasadas es un grupo de lineas de guiado
creadas por el operador. Los grupos de pasadas
permiten al operador cambiar entre pasadas de guiado
diferentes rapidamente.

Crear un grupo de pasadas

1. Pulsar el boton Fijar pasada o seleccionar el médulo
de pagina de ejecucion de Pasada siguiente.

2. Seleccionar el botdon Nuevo grupo de pasadas.

3. Seleccionar el botén Afadir pasada y seleccionar la
pasada deseada de la lista.

4. Repetir el paso 3 hasta afadir todas las pasadas
deseadas al grupo de pasadas.

Seleccionar un Conjunto de pasadas

1. Seleccionar el botén Configurar pasada o el médulo
de pagina de ejecucion Siguiente pasada.

2. Seleccionar un grupo de pasadas de la pagina de
listas de pasadas.

NOTA: Si se quita una linea de un conjunto de pasadas,
no se eliminara de la pantalla. Si se elimina un
conjunto de pasadas, no se eliminan las lineas del
conjunto de pasadas de la pantalla.

Para obtener mas informacion, consultar los
archivos de ayuda de la pantalla.

AL70325,00005EE-63-21JUL20

Intercambiar pasada

B PC17412—UN—15JUL13
El Intercambio de pasadas permite que los operadores
cambien entre lineas de guiado. El intercambio de
pasadas puede usarse por medio de crear un Grupo de
pasadas (grupo de lineas de guiado) o por medio de
usar el grupo global de pasadas (todas las lineas de
guiado disponibles en el monitor). Cuando esta
seleccionada, la funcién Intercambiar pasadas cambia
la pasada de guiado segun el orden de las lineas de
guiado del conjunto de pasadas.

Intercambiar a la siguiente pasada

NOTA: El botén Intercambio de pasadas se pone en
color gris si no se selecciono ninguna pasada.

Para seleccionar la siguiente pasada de guiado, usar
uno de los siguientes métodos:

® Pulsar el botén Intercambiar pasadas en el médulo
Pasada siguiente.

® Seleccionar Intercambiar pasada en la barra de
accesos directos.

AL70325,00005E0-63-08JUL20

Grafico de estado de AutoTrac

El icono de AutoTrac tiene cuatro etapas, segun se
muestra en el grafico de estado de AutoTrac:

Sv

Instalado

1. Instalado

PC28729—UN—25AUG22

La unidad de control de la direccion y todo el equipo
fisico necesario estan instalados.

® Se ha detectado la unidad de control de la
direccion.
® Se detecta una licencia de AutoTrac.

NOTA: Si se admite, se debe completar la seguridad de
la unidad de control de la direccion.

2. Configurado
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P

Configurado

PC28730—UN—29AUG22

Se ha determinado el modo de rastreo y se ha
establecido una pasada 0 valida. Se ha seleccionado
el nivel de senal de StarFire correcto para AutoTrac.
La maquina debe cumplir con las siguientes
condiciones:

e E| sistema de guiado esta activado.

® Se ha definido la pasada 0.

® Hay sefial de StarFire™.
[ ]

La unidad de control de la direccion no tiene fallos
activos.

® \elocidad de maquina dentro de los limites.
® El mensaje de TCM esta disponible y es valido.

® |a maquina esta en la marcha de funcionamiento
adecuada.

3. Activado

@

Activado

PC28731—UN—25AUG22

Se presiono el boton de ACTIVACION/
DESACTIVACION de AutoTrac. Se cumplen todas
las condiciones para que AutoTrac funcione y el
sistema esté listo para su conexion.

® Pulsar el botdon de activacion/desactivacion para
activar la direccion.

4. Conexion

A

Conexion

PC28732—UN—25AUG22

Se presiond el interruptor de reanudacion y AutoTrac
esta controlando la direccion de la maquina.

® Pulsar el interruptor de reanudacion de la
maquina para activar AutoTrac.

Ultimo cédigo de salida: Indica el motivo por lo que
AutoTrac esta desactivado o no se conecta. Los

cédigos de salida se muestran en una nueva ventana
en la parte superior de la pagina.

ZIDXK1X,1750251383846-63-18JUN25

Activacion de AutoTrac

\u OFF |
PC28733—UN—30AUG22

Interruptor de ACTIVACION/DESACTIVACION de direccién

A—Direccion activada
B—Direccién desactivada

Se deben cumplir los siguientes criterios para poder
habilitar el sistema AutoTrac:

® [a maquina tiene una unidad de control de la
direccion compatible con AutoTrac™.

e Activacion de AutoTrac valida.

® Se ha creado una pasada. Ver Creacién de pasada
mas adelante en esta seccion.

® Se ha seleccionado el nivel de senal de receptor
StarFire correcto para la activacion de AutoTrac
(SF1, SF2, SF3 o RTK) y se ha adquirido una sefal
valida de GPS.

e AutoTrac con senales de GPS validas, incluso SF1,
SF2, SF3 o RTK.

® | a unidad de control de la direcciéon no tiene fallos
activos.

NOTA: El tipo de maquina y la version de software de la
unidad de control de la direccion determinan las
velocidades maxima y minima.

Para activar AutoTrac, seleccionar Interruptor de
ACTIVACION/DESACTIVACION de direccion. Este
botdon desactiva AutoTrac si se selecciona nuevamente.

¢ch177nn,1685617259334-63-01JUN23

Desactivacion de AutoTrac cuando no esta
en uso

PC15305—UN—19MAR13
Icono de ajustes

AATENCI()N: Para evitar la posibilidad de

lesiones graves o la muerte; desactivar el
sistema de guiado antes de entrar en una via
publica.
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El boton de activacion/desactivacion del guiado
maestro controla la aplicacién de guiado.

IMPORTANTE: Evitar averias en el sistema.
Deseleccionar cualquier pasada activa en la
lista de pasadas antes de desactivar el guiado
maestro.

El botén de ACTIVACION/DESACTIVACION en un
modulo de pagina de ejecucién solo activa o desactiva
AutoTrac, y no desactiva la aplicacién de guiado.

NOTA: La aplicacion de guiado se desactiva al
desactivar el guiado principal. Esto incluye todas
las funciones de guiado de la pantalla.

El guiado principal se encuentra en los parametros de
guiado. Seleccionar el icono de configuracién en la
parte superior de la aplicacion de guiado.

ch177nn,1685617259241-63-08JUL25

Conecte AutoTrac™

AATENCION: Evitar el riesgo de accidentes o

lesiones. Mientras AutoTrac esta conectado, el
operador es responsable de la conduccion al
final del campo y de evitar colisiones.

No intentar activar (accionar) el sistema AutoTrac
mientras se circula por carretera.

1. Seleccionar el botén de activacion/desactivacion de
la direccién para activar la direccion.

2. Al conducir la maquina sobre una pasada, aparece
una linea de navegacion resaltada delante del icono
de la maquina.

3. Pulsar el interruptor de reanudacién para activar
AutoTrac manualmente cuando se desea utilizar la
direccion asistida.

ch177nn,1685617259095-63-28JUN23

Interruptor de reanudacion

PC28734—UN—29AUG22
Ejemplo de interruptor de reanudacion

PC20427—UN—28JUL16
Icono de AutoTrac

A—Interruptor de reanudacion

NOTA: La ubicacion del interruptor de reanudacion
difiere con base en el tipo y modelo de la maquina.
Para obtener informacion sobre cémo localizar el
interruptor de reanudacion, ver el manual del
operador de la maquina.

Pulsar el interruptor de reanudacién para pasar
AutoTrac de la etapa de activado a la etapa de
desconectado.

¢ch177nn,1685617258989-63-01JUN23
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Volver a activar AutoTrac en la siguiente pasada

PC8866—UN—02NOV05

Seguimiento de pasadas

A—Pasada 0
B—Pasada 1 Sur
C—Espacio entre pasadas

Una vez que se llega al final de la hilera, el operador
debera virar el vehiculo para dirigirlo hacia la pasada
siguiente. Al girar el volante, AutoTrac se desconecta.

AutoTrac puede volverse a conectar pulsando el
interruptor de reanudacion solo después de cumplir con
las condiciones siguientes:

NOTA: La unidad de control de Ila direccion determina la
velocidad maxima cuando la maquina esta
utilizando AutoTrac.

En retroceso, AutoTrac permanece activado por 45
segundos. Después de 45 segundos, se debe
poner la marcha de avance antes de que el
retroceso se active nuevamente.

® |a velocidad de avance del vehiculo es inferior a 30
km/h (18,6 mph).

® |a velocidad de retroceso inferior a 10 km/h (6 mph).

® Elrumbo de la maquina difiere de la pasada deseada
por no mas de 80°.

® | a maquina esta a menos del 40 % del espacio entre
pasadas.

® El operador esta sentado.
e E| TCM esta activado.

NOTA: El numero de pasada que se visualiza en el
mapa, a la mitad de la distancia entre las dos
pasadas de guiado.

¢ch177nn,1685617258751-63-01JUN23

D—Error de pasada
E—Error de rumbo de pasada

Desconexion y desactivacion del sistema

AATENCI()N: Para evitar la posibilidad de

lesiones graves o la muerte; desactivar el
sistema de guiado antes de entrar en una via
publica.

Desactivacion del sistema AutoTrac
El sistema AutoTrac se desactiva haciendo lo siguiente:

e Girar el volante.
® Reducir la velocidad a menos de 0,5 km/h (0.3 mph).

NOTA: En algunas maquinas, AutoTrac puede
funcionar a velocidades tan bajas como 0,1 km/h
(0,06 mph). Para mas informacion, consultar el
manual del operador de la maquina.

® Pulsar el botdon de activacion/desactivacion de
direccidén hasta que se visualice direccion
desactivada en la pestafa Guidance View (Vista de
guiado) o la aplicacién de guiado y el grafico de
estado de AutoTrac cambie al estado 2/4.

® Si el operador desocupa el asiento durante mas de
7 segundos si se esta usando el interruptor de
presencia del operador o el monitor de presencia del
operador no detecta actividad durante 7 minutos.

Cuando AutoTrac esta conectado, el operador puede
girar el volante para desconectar el AutoTrac y dirigir
manualmente. De manera alternativa, el operador
puede colocar en la posicion de desactivacion el
interruptor de carretera y reanudacion para desconectar
AutoTrac. Esto baja el grafico de estado de AutoTrac a
1/4 e inicia un temporizador de 30 segundos:
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e Si el interruptor se conecta antes de que el
temporizador de 30 segundos venza, AutoTrac se
activa en el grafico de estado 3/4. Pulsar el
interruptor de reanudacion para reactivar AutoTrac.

® Si el interruptor se conecta después de que el
temporizador de 30 segundos venza, AutoTrac se
configura en el grafico de estado 2/4. El sistema
AutoTrac debe volver a activarse al grafico de estado
3/4 antes de volver a conectar el sistema AutoTrac
pulsando el interruptor de reanudacién.

NOTA: El interruptor de carretera y reanudacion no esta
presente en la direccion de AutoTrac integrada.

NOTA: El Gator XUV del ano de fabricacion 2026 (AT2)
esta equipado con un sistema de presencia del
operador sin cinturdn de seguridad abrochado. La
presencia del operador se supervisa a través del
estado del cinturdn de seguridad; si el cinturon de
seguridad esta desabrochado, el guiado AutoTrac
se desactivara.

Desactivacion del sistema AutoTrac

En el interruptor de carretera y reanudacién, mover el
interruptor a la posicién de desactivacion para que el
grafico de estado de AutoTrac baje a 1/4.

Para desactivar AutoTrac a través de las pantallas
GreenStar:

1.Pulsar la tecla programable de Guiado.
2.Seleccionar la pestafa Ajustes de guiado.
3.Seleccionar Menu desplegable Modo de rastreo.
4.Elegir Guiado desactivado.

En la pantalla, seleccionar el icono de configuracion en
la parte superior de la aplicacién de guiado y cambiar el
guiado principal a DESACTIVADO.

ZIDXK1X,1749792007505-63-08JUL25

Velocidades minima y maxima

La maquina y la version de software de la unidad de
control de la direccién determinan las velocidades
minima y maxima.

NOTA: En algunas maquinas, AutoTrac puede
funcionar a velocidades tan bajas como 0,1 km/h
(0,06 mph). Para mas informacion, consultar el
Manual del operador de la maquina.

Limites de velocidades de avance

AutoTrac Integrado

Maquina

Limite de velocidad
de avance alta

Limite de velocidad
de avance baja

Tractores de cultivo
en hileras y orugas
6R, 7Ry 8R

Rueda: 36 km/h
(22,4 mph)
Orugas: 31 km/h
(19,3 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Tractores articulados

31 km/h (19,3 mph)

1 km/h (0,6 mph)
MST: 1,5 km/h (0,9
mph)

Pulverizadores

40 km/h (24,8 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Cosechadoras 22 km/h (13,7 mph) | 0,5 km/h (0,3 mph)
Cosechadoras de 22 km/h (13,7 mph) | 0,5 km/h (0,3 mph)
forraje

autopropulsadas

Hileradoras 28 km/h (17,4 mph) | 0,5 km/h (0,3 mph)

autopropulsadas

Cosechadoras de

algodoén

15 km/h (9,3 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Limites de velocidad de retroceso

AutoTrac Integrado

Maquina

Retroceso y tiempo
admitido

Limite de velocidad
de retroceso alta

Tractores de cultivo
en hileras y orugas
7Ry 8R

7R (N.S. 110101—)
8R (N.S. 160001—)
8RT (N.S. 923001—)
8RX (N.S. 801001—)

Si, ilimitado

10 km/h (6,2 mph)

Tractores de cultivo
en hileras y orugas
6R, 7Ry 8R

7R (N.S. —110100)
8R (N.S. —160000)
8RT (N.S. —923000)

Si,45 s

10 km/h (6,2 mph)

Tractores articulados

No

Pulverizadores

Si,45s

10 km/h (6,2 mph)

Cosechadoras

Si,45s

10 km/h (6,2 mph)

Cosechadoras de
forraje
autopropulsadas

Si,45s

10 km/h (6,2 mph)

Hileradoras
autopropulsadas

No

Cosechadoras de
algodén

Si,45s

5 km/h (3,1 mph)

¢ch177nn,1685617258482-63-01JUN23

Mensajes AutoTrac desactivados

Cada vez que se desactiva AutoTrac, se activan dos
tonos y, seguidamente, se muestra un mensaje de
alerta en el que se explica la razén por la que se
desactivé. También se visualizan mensajes para indicar
por qué AutoTrac no se ha activado. Los mensajes de
desconexion aparecen durante siete segundos y, a
continuacion, desaparecen.
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Mensajes AutoTrac desactivados 702752,45 Tiempo agotado de mensaje de estado de
Codigo Mensaje direccion auxiliar
702752,00 No se ha revisado nada adn 702752,46 E:éc;;digforrectos del interruptor de presencia del
702752,01 Volante desplazado : 702752,47 Datos incorrectos de NIV
702752,02 Veloc!dad de Ias. ruedas demasiada lenta 702752,48 Datos incorrectos de distancia entre ejes
702752,03 Velocidad excesiva de las ruedas 702752,49 Tiempo de mensaje de informacién de TCM
702752,04 Marcha no valida agotado
702752,05 Se cambio el niumero de seguimiento 702752,50 Tiempo de mensaje de automatizaciéon de
702752,06 Sin GPS de frecuencias dobles maquina agotado
702752,07 La SSU tiene cédigos de diagnéstico activos 702752,51 Tiempo de mensaje de balanceo y relacion de giro
702752,08 La ultima transicion era correcta d? magquina agota.do - -
702752,09 Mensajes erréneas de GSD 702752,52 g;esmaggsd:nn;ﬁgz:f :geozlaecl'gmdad y sentido
702752,10 Parallel Tracking no funciona 702752,53 Tiempo de datos de pasada agotado
702752,11 KeyCard no incluida 702752,54 Falla desconocida de unidad de control de la
702752,12 Error de rumbo excesivo direccion
702752,13 Error de pasada excesivo 702752,55 Temperatura de AutoTrac Universal fuera de
702752,14 Interruptor del asiento abierto limites
702752,15 Temperatura del aceite demasiado baja 702752,56 ﬁj‘gg;r;agufgm’:%%:;’;é:gggﬁﬁ%gg las cuatro
702752,16 TCM no prese'nte' - 702752,57 Maquina en sentido de avance diagonal
702752,17 Caodigo de activacion no valido 702752.58 Autorizacion no permitida
702752,18 Valvula de mandos en modo de diagnéstico 702752.62 Reservado
702752,19 Interruptor de plataforma de corte de cosechadora - —
desactivado 702752,63 No se requiere accion alguna
702752,20 Interruptor de seguridad en carretera de
cosechadora activado ch177nn,1685617258342-63-01JUN23
702752,21 Tension no estable
702752,22 AutoTrac activado en retroceso durante
demasiado tiempo . Guiado de aperos AutoTrac (pasivo)
702752,23 ﬁ;tggﬁageasg;;%igigiigdo tiempo por debajo del El guiado de aperos (pasivo)_ AutoTrac se usa para
70275224 Curvatura muy alta mejorar la precisién en condiciones en gl campo
702752,25 La maquina no se mueve en el sentido de avance Camblantes’ pasadas curvas y tgrrenos inclinados. El
’ - : — guiado de aperos AutoTrac (pasivo) conduce la
702752,26 Linea de ELX baja (desconexion) maquina de una manera que mantiene el apero en la
702752,27 Datos erréneos de engranaje pasada.
702752,28 Datos erréneos del interruptor de reanudacion El sistema de guiado de aperos AutoTrac usa las
702752,29 Mensaje de la llave de contacto no valido mediciones de perfil de apero en la aplicacion
702752,30 Interruptor de Guiado de hileras AutoTrac de Administrador de equipos y las sefiales de GPS de la
picadora de forraje autopropulsada desactivado maquina y los receptores de apero. Esta informacion se
702752,31 Interruptor de parad_a rapida de picadora de forraje usa para determinar la ubicacion del receptor de apero
autopropulsada a,?t'vado con respecto al receptor de la maquina. Con base en la
702752,32 AutoTrac no habilitado linea de guiado, el sistema de guiado de aperos
702752,33 Captacion de trayectoria AutoTrac conduce la maquina para que el apero siga la
702752,34 Seguimiento de trayectoria linea de guiado. Esto puede causar que la maquina se
702752,35 Direccion desconocida desplace fuera de la pasada.
702752,36 Transicion a GPS excesiva Ir a Guiado AutoTrac
702752,37 Fuera de hilera
702752,38 Tiempo muerto de sensor agotado 1. Seleccionar Mend.
702752,39 Secuencia no valida de mensajes 2. Seleccionar la pestafia Aplicaciones.
70275240 tgszggﬂgzegzg uede alcanzar la curvatura de 3. Seleccionar aplicacion de guiado AutoTrac.
702752,41 La velocidad de GPS no corresponde con
velocidad de ruedas de la maquina
702752,42 Discrepancia de curvatura presente
702752,43 Maquina en estacionamiento
702752,44 Tiempo de mensajes de comandos de direcciéon PC15305—UN—19MAR13

auxiliar agotado

Icono de ajustes
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Seleccionar el icono Ajustes para activar el sistema de
guiado de aperos AutoTrac (pasivo).

NOTA: El guiado de aperos puede verse afectado por
cambios en condiciones de campo, cambios en
condiciones ambientales y configuracion incorrecta
de la maquina o apero.

Requisitos:

NOTA: Los carros neumaticos de remolque intermedio
de la transmision hidraulica de la serie C 'y 1910
son compatibles con el Guiado pasivo de
implemento AutoTrac (pasivo) y compatibles con el
tipo de pasada recta, curva, contorno y AutoPath.

e Pantalla CommandCenter de 4.2 generacion o 4640
universal

® |icencia valida para el guiado de aperos

® Receptor StarFire montado en la maquina
- Receptor StarFire 3000 con sefial SF2 o RTK
- Receptor StarFire 6000 con senal SF3 o RTK

- Receptor StarFire 7000/7500 con sefal SF-RTK o
RTK

® Receptor StarFire montado en apero

- Receptor StarFire 3000 con senal SF1, SF2 o
RTK

- Receptor StarFire 6000 con sefial SF1, SF3 o
RTK

- Receptor StarFire 7000/7500 con senal SF1, SF-
RTK o RTK

Sefial compartida activada

NOTA: Si se usan receptores con diferentes
intensidades de senal, el receptor de la maquina
debe tener una mejor senial.

La sefial compartida para el receptor del apero se
fija automaticamente en activado.

Guiado pasivo de implemento AutoTrac en modo
de retroceso

El guiado pasivo de implemento AutoTrac en modo de
retroceso se puede utilizar en las siguientes maquinas:

® Todas las maquinas que tienen la configuracién AT2

® Tractores de las series 7, 8 y 9 con aperos de tiro
simple

La velocidad recomendada durante el funcionamiento
del guiado pasivo de implemento AutoTrac en modo de
retroceso es de 3-6 km/h (2-4 mph). Para obtener un
rendimiento 6ptimo, volver al modo de avance cuando
los errores de la maquina y del apero sean de 13 cm
(5 in) o menos.

Para ver en qué configuracion esta operando la
maquina, ir a Diagndsticos de AutoTrac:

1. Seleccionar el grafico de AutoTrac.

2. Seleccionar Estado.

3. Seleccionar Sistema AutoTrac.

4. Verificar que el modo AutoTrac esté en AT 2.0.

Guiado pasivo de implemento AutoTrac integrado

NOTA: El guiado pasivo de implemento AutoTrac no es
compatible con aperos traseros montados en 3
puntos, excepto para la sembradora TT 8022 que
utiliza un enganche de 3 puntos trasero no
pivotante.

El sistema se activa o desactiva automaticamente
segun la posicion del enganche (el enganche
completamente hacia abajo es del 0 % y el
completamente hacia arriba es del 100 %):

Condicién de activaciéon: Se activa cuando el apero
esta bajado y alcanza el 70 % del recorrido del
enganche (valor predeterminado).

Condicion de desactivacion: Se desactiva cuando el
apero se eleva por encima del 85 % del recorrido del
enganche (predeterminado).

Reglas de configuracion:

1.Los umbrales de activacion y desactivacion deben
diferir en al menos un 10 %.

2.El umbral de desactivacion no debe superar el 95 %.

3.La activacién (limite inferior) no se puede ajustar por
encima de la desactivacion (limite superior).

4.l a desactivacion (limite superior) no se puede
ajustar por debajo de la activacion (limite inferior).

ZIDXK1X,1750228151574-63-08JUL25

Optimizacién de direccion
Monitor de rendimiento

El monitor de rendimiento muestra el error de rumbo y
el error de pasada. Esta disefiado para facilitar la
afinacion de los parametros AutoTrac avanzados. El
error de rumbo indica la relacién entre la direccion de la
maquina con respecto a la pasada actual. El error de
rastreo muestra el error de pasada de la maquina o la
desviacion con respecto a la pasada actual.

Medidor de error de rumbo

e

PC16972—UN—22MAY 13

El error de rumbo indica la relacion entre la direccion de
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la maquina con respecto a la pasada actual. El error de
rumbo debe ser de +/- 1°.

Se deberan realizar ajustes si estan fuera de este
intervalo.

Medidor de error de rastreo

PC16969—UN—22MAY 13

El error de rastreo muestra el error de pasada de la
maquina o la desviacion con respecto a la pasada
actual. El valor grafico en la barra de arcos actualiza los
cambios de error de rumbo maximo y minimo en tiempo
real acontecidos en los ultimos diez segundos.

NOTA: Los valores de la unidad de control de la
direccion estan basados en los controles de
direccion de la maquina.

Ajustes de direccion en avance

— g

Error de seguimiento

PC16969—UN—22MAY 13

8=,

PC28738—UN—25AUG22
Icono de Parametros de avance altos

PC28739—UN—25AUG22

Icono de Parametros de avance bajos

Seguimiento de sensibilidad de linea

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac al
error de pasada.

® Valores mas altos: Se obtiene una respuesta mas
agresiva al error de desviacién de pasada de la
maquina.

® Valores mas bajos: Se obtiene una respuesta menos
agresiva al error de desviacion de pasada de la
maquina.

Anticipacion de rumbo

—
?#v
—
PC28740—UN—25AUG22

Anticipacién de rumbo alta

&=

PC28741—UN—25AUG22
Anticipacion de rumbo baja

Determina el efecto de relacion de giro (velocidad de
giro de la maquina) sobre el rendimiento de pasada.
Adelanto de rumbo es un parametro. de anticipacion y
puede reducir correcciones excesivas. Los grandes
ajustes podrian causar rendimiento deficiente.

® Valores mas altos: Respuesta mas agresiva a la
relacion de giro.

® \alores mas bajos: Respuesta menos agresiva a la
relacion de giro.

Rumbo de sensibilidad de linea

e

PC16972—UN—22MAY13
Error de rumbo

gﬂ';
PC28742—UN—25AUG22

Rumbo de sensibilidad de trayectoria alto

PC28743—UN—25AUG22

Rumbo de sensibilidad de trayectoria bajo

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac a
errores de rumbo.

® Valores mas altos: Se obtiene una respuesta mas
agresiva al error de rumbo de la maquina.

® Valores mas bajos: Se obtiene una respuesta menos
agresiva al error de rumbo de la maquina.

Velocidad de respuesta de direccion

P
- \__/—-
PC28744—UN—25AUG22

Velocidad de respuesta de direccion alta

PC28745—UN—25AUG22

Velocidad de respuesta de direccion baja

Ajusta la velocidad de respuesta de direccion de la
magquina para mantener el rendimiento de pasada. Si se
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aumenta la velocidad de respuesta de direccion, en
general se obtiene un mejor rendimiento de pasada.

® Valores mas altos: Mejoran el rendimiento de pasada
pero pueden producir un movimiento excesivo del
volante o correcciones bruscas.

® Valores mas bajos: Reducen movimiento de volante
pero pueden reducir el rendimiento de la pasada.

Sensibilidad de captacion

PC28746—UN—25AUG22

Sensibilidad de captacién alta

&,

\.‘__.__

PC28747—UN—25AUG22
Sensibilidad de captacién baja

Determina la agresividad de la maquina al captar la
pasada. Este parametro afecta Gnicamente el
rendimiento durante la captacién de la pasada.

® Valores mas altos: Captacion de la trayectoria en
forma mas agresiva.

® \alores mas bajos: Captacion de la trayectoria en
forma mas suave.

Sensibilidad de contorno de

/"""\

PC28748—UN—25AUG22

Sensibilidad de contorno alta

PC28749—UN—25AUG22

Sensibilidad de contorno baja

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac a
una curva en la pasada. Este ajuste solo afecta el
rendimiento de guiado en pasadas curvas.

® Valores mas altos: Producen giros de menor radio
(mas cerrados) en la curva.

® \alores mas bajos: Producen giros de mayor radio
(mas anchos) en la curva.

Direccién del apero

IMPORTANTE: Se necesita la medida del centro de
rotacion del apero para que el guiado del apero
funcione correctamente. Consultar Medicion
del centro de rotaciéon en la ayuda en pantalla
para las instrucciones sobre como medir con
precision el centro de rotaciéon. Una medicién
imprecisa del centro de rotacién puede
provocar un desempeio deficiente o dainos al
apero.

Seguimiento de sensibilidad de linea

‘J\/
PC28750—UN—25AUG22
Sensibilidad de linea alta de pasada

PC28751—UN—25AUG22
Sensibilidad de linea baja de pasada

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac al
error de pasada.

® Valores mas altos: Se obtiene una respuesta mas
agresiva al error de desviacion de pasada del apero.

® Valores mas bajos: Se obtiene una respuesta menos
agresiva al error de desviacion de pasada del apero.

Rumbo de sensibilidad de linea

PC28752—UN—25AUG22
Rumbo de sensibilidad de trayectoria alto

PC28753—UN—25AUG22
Rumbo de sensibilidad de trayectoria bajo

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac a
errores de rumbo del apero.

® Valores mas altos: Se obtiene una respuesta mas
agresiva al error de rumbo del apero.

® Valores mas bajos: Se obtiene una respuesta menos
agresiva al error de rumbo del apero.
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Sensibilidad de captacion

TN

PC28754—UN—25AUG22
Sensibilidad de captacion alta

A

PC28755—UN—25AUG22
Sensibilidad de captacién baja

Determina la agresividad con la cual la maquina capta
la pasada. Este parametro afecta unicamente el
rendimiento durante la captacién de la pasada.

® \alores mas altos: Captacion de la trayectoria en
forma mas agresiva.

® Valores mas bajos: Captacion de la trayectoria en
forma mas suave.

Sensibilidad de contorno de

e

PC28756—UN—25AUG22
Sensibilidad de contorno alta

PC28757—UN—25AUG22
Sensibilidad de contorno baja

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac a
una curva en la pasada. Este ajuste solo afecta el
rendimiento de guiado en pasadas curvas.

® Valores mas altos: Producen giros de menor radio
(mas cerrados) en la curva.

® Valores mas bajos: Producen giros de mayor radio
(mas anchos) en la curva.

Sensibilidad a pendiente

PC28758—UN—25AUG22
Sensibilidad a pendiente alta

PC28759—UN—25AUG22
Sensibilidad a pendiente baja

NOTA: Podria ser necesario modificar este valor de
ajuste cuando las condiciones del suelo cambian.

Determina la agresividad de respuesta de AutoTrac a
los cambios de pendiente. Si el valor es muy alto, el
tractor dirigira al apero cuesta arriba. Si el valor es muy
bajo, el tractor dirigira al apero cuesta abajo.

® \alores mas altos: La maquina se dirige hacia arriba
en la pendiente para compensar los aperos que
tienen una tendencia menor a resbalarse pendiente
abajo.

® Valores mas bajos: La maquina se dirige mas bajo
en la pendiente para compensar los aperos que
tienen una tendencia mayor a resbalarse pendiente
abajo.

indice de respuesta a pendientes

~—
-~

N7

PC28760—UN—25AUG22
Ritmo de respuesta a pendientes alto
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PC28761—UN—25AUG22
Ritmo de respuesta a pendientes bajo

Determina la rapidez de respuesta de AutoTrac a los
cambios de pendiente.

® Valores mas altos: Produce una respuesta mas
rapida a los cambios en la pendiente.

® Valores mas bajos: Produce una respuesta mas
lenta a los cambios en la pendiente.

ch177nn,1685617257742-63-01JUN23

AutoTrac RowSense

AutoTrac RowSense es una mejora para el AutoTrac
integrado cuando se cosecha maiz o se aplica
producto. Las sefales enviadas por los sensores de
hilera se integran con las sefiales existentes de
AutoTrac para mantener la maquina sobre las hileras.
Cuando no se recibe sefial de los sensores de hileras
(por ejemplo, al conducir sobre una via acuatica), se
utiliza el guiado normal por sistema de posicionamiento
global (GPS).

AutoTrac RowSense funciona con todos los patrones
existentes de rastreo y con la mayoria de los patrones
de cosecha y aplicacion estandar. Todos los modos de
pasada se configuran de la misma manera como se
hacia con AutoTrac a base de GPS.

Contactar con un concesionario John Deere para
adquirir AutoTrac RowSense.

Para obtener informacion adicional, consultar el manual
del operador de AutoTrac RowSense.

Desplazamientos de pasada

Cuando AutoTrac RowSense esta conectado, la
pasada se desplaza para mantenerla centrada con
respecto a la posicién de los sensores de hilera.
Cuando se selecciona un campo nuevo o se desactiva
AutoTrac RowSense, el sistema borra los cambios de
todas las pasadas de guiado que se hayan establecido
en AutoTrac RowSense.

Estado de iconos de AutoTrac RowSense

PC24011—UN—31MAR17

Espera (icono blanco)

El sistema se ha desconectado.

L]
ﬁ:ﬁ
.
PC28735—UN—25AUG22

Sistema conectado (icono verde)

El sistema esta conectado y funcionando con ambos
sensores de hileras y GPS.

JAEA

PC28736—UN—25AUG22
No hay sefial GPS (icono amarillo)

El sistema esta conectado y funcionando con los datos
de sensor de hileras solamente.

PC28737—UN—25AUG22

No hay senal de sensor de hileras (icono anaranjado)

El sistema esta conectado y funcionando con GPS
solamente.

Activacion de sensores de hilera

Una vez que se ha fijado la trayectoria inicial, se puede
pulsar el interruptor de reanudacion de AutoTrac
cuando la maquina se encuentra dentro de la mitad de
la separacion de hileras y a un angulo admisible
respecto a estas. RowSense guia la maquina tan pronto
los sensores de hileras pueden determinar la posicion
de la hilera.

Los virajes de cabecero se llevan a cabo de la misma
manera que con AutoTrac basado en GPS.

1. El operador se alinea con la trayectoria.

2. Pulsar el interruptor de reanudacién para activar
AutoTrac.

3. Los sensores entonces detectan la posicion de la
hilera y la siguen.

Las funciones de extension de lineas de curvas
adaptables, pasada en circulo y curvas AB pueden
emplearse para extender una proyeccion de la
trayectoria adyacente hacia los cabeceros.

Interrupciéon de hilera

La interrupcion de hilera ocurre cuando se pierden
datos de los sensores de hilera. AutoTrac funciona
guiada por GPS hasta que se vuelvan a adquirir datos
de las hileras. Esta interrupcion puede suceder al entrar
en una via acuatica.
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Cuando se usan pasadas rectas o curvas AB y ocurre la
interrupcién de hilera, la pasada vuelve a centrarse.
Este método proporciona una mejor probabilidad de
que AutoTrac RowSense vuelva a captar la pasada
correcta en el otro lado de la via acuatica.

RowSense manual

Seleccionar el modo RowSense manual para usar el
sensor de hilera en el cabezal solamente. RowSense
manual no requiere una activacion de guiado de
AutoTrac.

El modo RowSense manual esta disponible en los
ajustes avanzados de guiado si se cumplen las
siguientes condiciones:

® En la maquina hay instalados un monitor
CommandCenter 4600 o un monitor universal 4640.

e El monitor detecta que la maquina es una
cosechadora de forraje autopropulsada, una
cosechadora de algodén o una despojadora de
algodon.

e E| monitor detecta los sensores del buscador de
hilera en el bus CAN.

¢ch177nn,1685617257495-63-01JUN23

Localizaciéon de averias

NOTA: AutoTrac se ha configurado para que funcione
correctamente en la mayoria de las condiciones de
campo, al utilizar diferentes aperos. Para las
condiciones anomalas, los Parametros avanzados
le permiten al operador realizar el ajuste fino de los
sistemas para condiciones y aperos especificos.
Ajustar la sensibilidad de direccion se debe realizar
antes de efectuar los pasos en las siguientes
situaciones.

Verificar y resuelva otros problemas antes de efectuar
un afinamiento. Realizar las comprobaciones y
calibraciones mecanicas que sean necesarias con la
maquina asociada. Si no se realiza este paso, la
maquina puede tener fallas o el operador puede perder
tiempo al realizar ajustes en un sistema que no se
puede configurar.

Movimiento excesivo de las ruedas: El rendimiento
general de AutoTrac es aceptable, pero las ruedas se
sacuden rapidamente hacia atras y hacia delante.

Serpenteo agresivo: El movimiento continuo hacia
adelante y hacia atras se observa al mirar la parte
delantera de la maquina. EI movimiento es perceptible,
pero el error de desviacién mostrado en pantalla
(distancia de separacion de la linea A-B)
frecuentemente es pequefio.

Serpenteo lento: El rendimiento de AutoTrac parece
lento cuando se busca permanecer en linea y la
maquina se desvia lentamente de un sentido a otro.

Adquisicion de linea lenta: AutoTrac esta lento
durante la adquisicion de linea. El tractor permanece
apagado en un lado de la linea durante un largo tiempo
antes de que se alinee.

Adquisicion de linea agresiva: AutoTrac pasa mas
alla de la linea y sigue con compensaciones excesivas
durante la adquisicion, resultando en una frecuencia
alta, un patréon de zigzagueo apretado durante la
adquisicion.

Pasada fuera de la curva: AutoTrac esta lento en una
pasada curva, lo que produce un serpenteo lento y con
zigzagueos de la linea deseada. Esta linea a veces
sigue afuera de la trayectoria deseada.

Pasada dentro de una curva: AutoTrac exhibe
correcciones abruptas y muy frecuentes en el modo de
pasada curva, lo que produce un movimiento de vaivén
cerrado o el transporte de la maquina por la parte
interior de la curva.

NOTA: Para técnicas de localizacion de averias,
consultar los archivos de ayuda de la pantalla.

Afinacién general
Recomendaciones de ajuste:

® Sensibilidad de direccion: Configurar a 100 antes de
realizar otros ajustes. Ajuste en incrementos de 10
unidades.

® Rastreo de sensibilidad de linea: Ajuste en
incrementos de 20 unidades.

e Rumbo de sensibilidad de trayectoria: Ajuste en
incrementos de 10 unidades.

® Anticipacion de rumbo: Ajuste en incrementos de 10
unidades.

® \elocidad de respuesta de direccion: Ajuste en
incrementos de 10 unidades.

® Sensibilidad de captacion: Ajuste en incrementos de
20 unidades.

® Sensibilidad de contorno: Ajuste en incrementos de
20 unidades.

Un valor a la vez: Intentar ajustar los pardmetros en las
condiciones de campo problematicas mientras el
AutoTrac esta activo, al realizar los siguientes pasos:

1.Comenzar con los parametros predeterminados de
fabrica. El valor de sensibilidad de direccién esta
relacionado con el valor dado en la pestana
Guidance View (Vista de guiado). Intentar usar un
valor para estos parametros que sea similar a las
condiciones en las que se esta trabajando (70 para
hormigén, 100 para la mayoria de las condiciones y
120 para suelo blando). Esta cifra todavia tendra que
modificarse mas alla de los valores sugeridos.

2.Mientras AutoTrac esta activo en las condiciones
problematicas (como velocidades, suelo y
configuracién de neumaticos), aumentar o reducir el
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Rumbo de sensibilidad de trayectoria por un factor de
10.

3.Si el cambio efectuado en el Rumbo de sensibilidad
de trayectoria no corrige el problema efectivamente,
reiniciar este parametro. Aumentar o reducir la
anticipacion de rumbo de la misma manera que en el
paso anterior.

4.Si ninguno de los pasos anteriores dio buen
resultado, reiniciar el valor de anticipaciéon de rumbo
y aumentar o reducir la velocidad de respuesta de
direccion de una manera similar a los pasos
anteriores.

Combinacién de parametros: Si el procedimiento
anterior no da un rendimiento satisfactorio y una vez
que el operador ya conoce mejor como los parametros
cambian el rendimiento de AutoTrac, probar distintas
combinaciones de parametros mientras AutoTrac esta
activo.

ch177nn,1685617257238-63-24MAY 24
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Automatizacion de maniobras de AutoTrac

PC28762—UN—25AUG22
Automatizaciéon de maniobras de AutoTrac

La aplicacion Automatizacion de maniobras AutoTrac
automatiza los giros finales en las maquinas equipadas.
Esta automatizacién permite al operador centrarse en
otras tareas en lugar de coordinar los giros finales.

Se recomienda usar los ajustes predeterminados
durante la configuracion inicial de la automatizacion de
maniobras AutoTrac. Los ajustes predeterminados
proporcionan un punto de inicio que funciona bien con
muchas configuraciones de maquinas y aperos. Con
algunas configuraciones, puede ser necesario modificar
los ajustes avanzados de automatizacion de maniobras
AutoTrac para un ajuste fino del rendimiento. Por
ejemplo, si el tractor se vuelve mas ancho instalando
neumaticos triples o si el radio de giro se ve afectado al
ajustar los topes de direccion, los valores de radio de
giro maximo y angulo de giro maximo pueden necesitar
ajuste.

Ir a Automatizacion de maniobras AutoTrac
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Automatizacion de
maniobras de AutoTrac.
Asignacién

El mdédulo de mapa de la Automatizacion de maniobras
de AutoTrac muestra informacioén acerca de los giros
que estan por hacerse, tal como la distancia hasta el
giro y el sentido del mismo. Usar la ayuda en pantalla
para obtener més informacién sobre la aplicacion de
asignacion.

Compatibilidad con la automatizacion de maniobras
AutoTrac:

La automatizacion de maniobras AutoTrac es
compatible con las siguientes pantallas y receptores:

NOTA: Actualizar el software a la version mas reciente.

Pantalla CommandCenter 4600
Pantalla universal 4640

Pantalla universal G5

Pantalla de CommandCenter G5
Receptor StarFire 3000
Receptor StarFire 6000
Receptor StarFire 7000

® Receptor StarFire 7500

La automatizacion de maniobras AutoTrac no es
compatible con las siguientes pantallas:
CommandCenter 4200

Procesador de CommandCenter 4600 edicion 1
Pantalla universal 4240

Monitor GreenStar original

Monitor GreenStar 2 1800

Monitor GreenStar 2 2600

Pantalla GreenStar 3 2630 cuando se usa con
CommandCenter 4600 o una pantalla universal 4640

Recomendacion de saltar giro

PC613045—UN—20FEB24
Recomendacion de saltar giro

A—Sin saltos
B—Omision de maniobra

La automatizacion de maniobras AutoTrac sugiere
saltar un giro segun sea necesario, cuando el
espaciado entre pasadas sea menor que el diametro de
giro minimo de la maquina. Esta funcién se implementa
solo cuando se seleccionan giros en U.

Seleccionar Aceptar en el mensaje de recomendacion
de salto de giro para aceptar el salto de giro. Cerrar el
mensaje o seleccionar la opcion de cancelar para

descartar la recomendacién y continuar omitir un giro.

NOTA: Las selecciones se conservan durante los ciclos
de arranque en frio y en caliente.

NOTA: La recomendacién volvera a aparecer cuando
se cambien los campos y el espaciado entre
pasadas sea menor que el diametro de giro.

Tamano de giro inteligente:

Cuando el espaciado entre pasadas sea igual o mayor
que el diametro de giro minimo de la maquina, la
aplicacién planificara un giro en U eficiente.

Cuando el espaciado entre pasadas sea menor que el
diametro de giro minimo de la maquina, la forma de giro
sera una bombilla, que requiere mas espacio para
completarse.
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NOTA: Si se acepta el salto de giro, la aplicacion no
tendra en cuenta la funcion de tamario de giro
inteligente.

Contornos infranqueables

Impassable Boundaries

G Enable impassable boundary notifications for
~— this field

PC661533—UN—30JAN25
Contornos infranqueables

La advertencia de contornos infranqueables se puede
desactivar seleccionando la casilla de comprobacion
correspondiente de los ajustes avanzados de
Automatizacién de maniobras AutoTrac. La casilla de
comprobacion se establece en el estado predeterminad
(advertencia activada) en las siguientes condiciones:

® Cambio de campo
® El operador ha desocupado el asiento.
e Ciclo de llave

ch177nn,1740727678852-63-28FEB25

Automatizacion de maniobras AutoTrac del
tractor

Utilizar la automatizacién de maniobras AutoTrac junto
con iTEC para automatizar muchas tareas de la cabina.
Esta automatizacion permite al operador enfocarse en
el equipo y las tareas en lugar de la manipulacién del

equipo.

Requisitos para el funcionamiento

® | a automatizacidon de maniobras AutoTrac debe
estar activada.

® | a automatizacién de maniobras debera estar
activada.

® E| control maestro de iTEC debe estar activado.

NOTA: La automatizacion de maniobras AutoTrac no es
compatible con las pasadas de acceso de las
maquinas.

NOTA: Para usar la automatizacion de giros AutoTrac
con curvas AB, las curvas AB deben registrarse de
un extremo del campo al otro (cabecero a
cabecero). Los giros finales no se generaran si las
curvas AB no se registran correctamente.

® Se debe haber seleccionado las opciones de pasada
recta, curvas AB o AutoPath.

® | as secuencias de cabecero deben haberse
definido.

® La informacién de contornos de campo debe estar
completa.

® | os requisitos del perfil del apero deben haberse
satisfecho.

® Se deben satisfacer los requisitos del perfil de
maquina.

® E| giro de la figura 8 puede estar activo (opcional).

Ajustes de automatizacién de maniobras AutoTrac
del tractor

B AutoTrac Turn Automation 6 @ n
Turn Autamatisn Status
@ = °

Wasting on AutaTrac Resuime

Turm Settings Speed Contral Equipment Contral

Adjust Turn Size
all 125 d oN m n OFF

Srart Turn

J‘\ +3 1t Headlands

May Turn Speed b Raise Plaster § Lower "arueu‘\®
e Enter Exit

a..f&- 4.0 mivh

Max [n-Field Speed

Interior Boundaries
F - False Plaritar 3 Lower ’an:ef‘\©
9.5 mi/h PR :

Exil

PC620660—UN—24MAY24
Pagina de ajustes de automatizacion de maniobras
AutoTrac del tractor

A—Automatizacion de giro
B—Estado

C—Ajustes de giro
D—Control de velocidad
E—Control de equipo
F—Cabeceros
G—Contornos interiores

Automatizacion de maniobras (A)—Activar el
interruptor de Automatizacion de maniobras AutoTrac.

NOTA: En las maquinas con iTEC, la activacion de la
automatizacion también activa las funciones de
iTEC. Si se desactiva iTEC, también se desactiva
la automatizacion de maniobras AutoTrac

Estado (B)—Proporciona al operador un indicador
visual del estado de automatizacion.

Status

Ready

Q
Waiting for AutoTrac Resume

PC28997—UN—24APR23
Estado—Preparado—Esperando reanudacién de AutoTrac

e |LED gris (automatizacion DESACTIVADA)—EI
interruptor maestro de automatizaciéon de maniobras
esta DESACTIVADO.

e |ED ambar (aun no esta lista)—Uno o mas de los
requisitos de automatizacion de maniobras no se
han cumplido.

® | ED rojo (error detectado)—Se ha detectado un
error del sistema.
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® | ED verde (lista)—La automatizacion de giro esta
lista. Pulsar el interruptor de reanudacion para
activar.

® | ED azul (activo)—EI sistema esta en
funcionamiento.

Ajustes de giro (C)—Proporciona una vista rapida de
los valores de diferentes ajustes relacionados con la
automatizacion de giro.

Control de velocidad (D)—Desactivar el interruptor de
control de velocidad para controlar la velocidad de la
maquina.

NOTA: La pantalla muestra un mensaje de advertencia
antes de un giro, lo que le indica al operador que
debe reducir la velocidad para efectuar un giro
Seguro y preciso.

Control del equipo (E)—Desactivar el control del
equipo para que Automatizacion de maniobras
AutoTrac se ejecute sin la configuracion de iTEC.

Cabeceros (F)—Seleccionar el area de texto para
modificar las secuencias de accionamiento que se
hayan activado para los cabeceros.

NOTA: Si los contornos interiores aparecen en gris,
significa que no hay contornos interiores en el
campo. Se debe accionar un limite interior para
acceder a los ajustes.

Contornos interiores (G)—Seleccionar el area de
texto para modificar las secuencias de accionamiento
que se hayan activado para los contornos interiores.

NOTA: Si los contornos interiores aparecen en gris,
significa que no hay contornos interiores en el
campo. Se debe accionar un limite interior para
acceder a los ajustes.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre la
automatizacion de maniobras, consultar la ayuda
en pantalla de la automatizacion de maniobras
AutoTrac.

Ajustes de giro

Turn Settings

./' Turn Size
T ol s
@/ Start Turn
[Y o0.0ft
Max Turn Speed

Max In-Field Speed

PC613043—UN—12FEB24
Ajustes de giro

A—Ajustes de giro
B—Tamano de maniobra
C—lniciar giro

D—Velocidad maxima de giro
E—Velocidad max en campo

Ajustes de giro (A)—Proporciona una vista rapida de
los valores de varios ajustes relacionados con la
automatizacion de giro.

Tamaio de giro (B)—Ajusta la forma de la trayectoria
de giro. Un numero mas pequefio resultara en un giro
mas pequefo y viceversa.

Iniciar giro (C)—Ajusta la trayectoria de giro para que
empiece antes o después de haber cruzado el contorno
del cabecero.

NOTA: Si la velocidad de la maquina se cambia
manualmente durante el funcionamiento de la
automatizacion de giros AutoTrac los ajustes de
automatizacion para la velocidad de giro maxima y
la velocidad maxima en campo ya no se usan para
las funciones de control de velocidad. Sin embargo,
la automatizacion de maniobras de AutoTrac
permanece activa y continua ejecutando el guiado
avanzado, las funciones del sistema de gestion de
aperos (IMS) y las funciones de iTEC.

NOTA: La velocidad de giro maxima no anula la
velocidad fijada del tractor. La velocidad maxima en
la que la maquina puede funcionar mientras se usa
la Automatizacion de maniobras AutoTrac es la
mas baja de los dos valores.

Velocidad maxima de giro (D)—Ajusta la velocidad
maxima de avance de la maquina durante un giro.
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NOTA: La velocidad en campo maxima no anula la
velocidad fijada del tractor. La velocidad maxima en
la que la maquina puede funcionar mientras se usa
la Automatizacion de maniobras AutoTrac es la
mas baja de los dos valores.

Velocidad maxima en campo (E)—Ajusta la velocidad
maxima de la maquina cuando no esta en el cabecero.

Compatibilidad con tractores John Deere:

La automatizacién de maniobras AutoTrac del tractor es
compatible con los siguientes tractores John Deere:

NOTA: 8x30T y 9x30T no son compatibles con la
automatizacion de maniobras AutoTrac.

6R FT4 (IVT e iTEC)

7R FT4 (IVT, CQT y €23)
8R, 8RT FT4 (EVT, IVT, PST 16 y €23)
8RX (EVT, IVT y e23)

9R, 9RX, 9RT FT4 (e18)
6R IT4 (IVT e iTEC)

7R IT4 (IVT y CQT)

8R, 8RT IT4 (IVT y PST 16)
9R, 9RT IT4 (PST 18)

8x30 (IVT y PST 16)

9x30 (PST 18)

IVT (Transmision infinitamente variable)
CQT (Transmision Il CommandQuad)
PST (transmision PowerShift)

€18 (transmision PowerShift de 18 marchas con
Efficiency Manager)

€23 (transmision PowerShift de 23 marchas con
Efficiency Manager)

Compatibilidad de carros neumaticos de remolque
intermedio

La automatizaciéon de maniobras AutoTrac del tractor es
compatible con los siguientes carros neumaticos:

® Serie C
® Mandos hidraulicos del modelo 1910

Compatibilidad de los aperos

La automatizacion de giros AutoTrac del tractor no es
compatible con los siguientes aperos:

e Aperos frontales

e Carros neumaticos remolcados en posicién
intermedia

e Multiples aperos tirados en serie donde la pieza de
trabajo no esta conectada directamente al tractor

Maniobras de la figura 8

NOTA: Los giros de la figura ocho se activan en la
leyenda de mapa de automatizacion de maniobras
AutoTrac en la aplicacion de asignacion.

Los giros de Figura ocho se usan cuando un campo
tiene contornos superiores/inferiores y pasadas en
angulo. El giro se ajusta dentro del contorno a la mitad
del ancho del apero para mantener el apero dentro del
contorno. La maquina cambia automaticamente a un
giro en U si el angulo de la linea de guiado al cabecero
excede 45° y cambia a Figura ocho cuando el angulo es
de 45° 0 menos.

Figura ocho es compatible con la pasada recta.

Cuando se selecciona, Maximizar la cobertura en los
giros sincroniza los ajustes de iTEC con la cobertura.
Las secuencias de iTEC se colocan donde inicia y se
detiene la cobertura. Este ajuste se activa en
Information and Settings (Informacion y ajustes).

> \
/

.

PC28850—UN—08MAY23
Maximize Coverage on Turns (Maximizar la cobertura en
giros)—DESACTIVADA

< .
o =

. =57
S T

PC28851—UN—08MAY23
Maximize Coverage on Turns (Maximizar la cobertura en
giros)—ACTIVADA

A—La cobertura esta desactivada
B—La cobertura esta activada

Para obtener mas informacién sobre los giros de la
figura ocho, consultar la ayuda en pantalla de la
automatizacion de maniobras AutoTrac.

ch177nn,1709205337514-63-24MAY 24
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Automatizacion de maniobras AutoTrac de
la cosechadora

La automatizacion de maniobras AutoTrac para
maquinas de cosechadoras automatiza solamente los
giros finales. La automatizacién de maniobras AutoTrac
para cosechadoras no controla la velocidad ni otras
funciones de la maquina.

La automatizacion de maniobras AutoTrac es
compatible con AutoTrac y RowSense integrados.

Requisitos para el funcionamiento
® | a automatizacion de maniobras AutoTrac debe
estar activada.

® | a automatizacion de maniobras debera estar
activada.

® Se debe haber seleccionado la opcion de pasada
recta o AutoPath.

® | a informacion de contornos de campo debe estar
completa.

® Es necesario satisfacer los requisitos del perfil de
maquina.

® |os giros en espiral pueden estar activados
(opcional).

Al final de una pasada, la automatizacién de giros
AutoTrac se desactiva antes del giro si el sinfin de
descarga esta activo o extendido.

NOTA: NOTA: El sinfin de descarga se puede extender
Si la funcidn esta activada en Advanced Settings
(Ajustes avanzados).

Ajustes de automatizacion de maniobras AutoTrac
de la cosechadora

PC29160—UN—01JUN23

Ajustes de automatizacion de maniobras AutoTrac de la
cosechadora

1.Tamaio de maniobra (A)—Ajustar la forma de la
trayectoria de giro. Un nimero mas pequefio
resultara en un giro mas pequefio y viceversa.

2.Iniciar giro (B)—Ajustar la trayectoria de giro a fin de
que empiece antes o después de haber cruzado el
contorno del cabecero.

Compatibilidad con la automatizacion de maniobras
AutoTrac de la cosechadora

La automatizacion de maniobras AutoTrac de la

cosechadora es compatible con las siguientes
cosechadoras:

Cosechadoras John Deere Ano de fabricacion
Serie X
Serie S700

Series S430 y S440

2021 y mas recientes
2018 y mas recientes
2017 y mas recientes

Patrones de giro

NOTA: Los patrones de giro seleccionaran qué pasada
conducir segun la cobertura. Si una pasada esta
cubierta en su mayoria, la cosechadora saltara la
pasada y pasara a la siguiente.

NOTA: Cuando varias maquinas estan trabajando en la
misma tierra, se puede usar la cobertura
compartida para determinar la siguiente pasada a
fin de evitar solapamientos.

La automatizacién de maniobras AutoTrac de la
cosechadora puede realizar dos giros en espiral:

1. Entrada en espiral—Durante un giro de entrada en
espiral, la cosechadora siempre girara a la derecha.
El numero de saltos es el tamafio de la tierra restado
por 2. Una vez finalizado el trabajo, el nimero de
saltos disminuye gradualmente a cero. En este
ejemplo, el tamafio del terreno se establece en 6, lo
que da como resultado un maximo de cuatro saltos.
Desde el punto de partida (A), la cosechadora
completa la pasada inicial, salta cuatro pasadas y
completa la pasada cinco (B). La cosechadora salta
tres pasadas y completa la siguiente pasada (C) en
el patron. La cosechadora continta en espiral hasta
que se completa cada pasada. Al completar el giro
final (D), la maquina pasa por defecto a la pasada en
linea recta. El operador va al siguiente terreno y
continda con el patron seleccionado.
e
()
S

PC29159—UN—01JUN23

Giro de entrada en espiral con una superficie de 6

A—Punto inicial
B—Pasada cinco
C—Siguiente pasada
D—Giro final

2. Salida en espiral—La cosechadora arrancara en el
centro del terreno y girara en espiral hacia afuera,
siempre girando a la izquierda. El tamafio del terreno
determina el nimero maximo de saltos. Durante los
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giros de salida en espiral, el numero de saltos
comienza en cero. Durante las pasadas, el numero
de saltos aumenta gradualmente hasta alcanzar el
numero maximo de saltos. En el ejemplo, el tamafo
del terreno es 6 y comienza con 0 saltos. La
cosechadora sube desde el punto de partida (A)
hasta la hilera y baja por la pasada adyacente hasta
la izquierda (B). Cuando la cosechadora llega al final
de la segunda pasada (B), el numero de saltos
aumenta en uno, lo que permite a la cosechadora
saltarse la hilera completa y subir la pasada sin
trabajar mas cercana (C). La cosechadora
continuara en espiral hacia fuera hasta que se haya
completado el numero deseado de pasadas. Al
completar el giro final (D), la maquina pasa por
defecto a la pasada en linea recta. El operador va al
siguiente terreno y continta con el patrén
seleccionado.

A
®)

PC29158—UN—01JUN23

Ejemplo de salida en espiral

A—Punto inicial
B—Segunda fila
C—Tercera fila
D—Giro final

¢ch177nn,1740727866353-63-28FEB25

Automatizacién de maniobras AutoTrac del
pulverizador

Requisitos para el funcionamiento

La automatizacion de maniobras AutoTrac del
pulverizador esté disponible en los siguientes tipos de
pantalla con licencia avanzada de Automation 4.0 o G5:
e Pantalla universal 4640

Pantalla CommandCenter 4600

Pantalla universal G5/G57'"us

Pantalla CommandCenter G5/G57'VS

Los siguientes tipos de pasada son compatibles la
automatizacién de maniobras AutoTrac del
pulverizador:

® Pasada recta

® AutoPath (hileras)

e AutoPath (contornos)

NOTA: Durante la entrada en el cabecero y la salida del
campo, el sistema debe establecer el indicador de
fuera de cultivo en verdadero en la interseccion del
cabecero con el centro del eje delantero de la
maquina.

Durante la salida del cabecero y la entrada en el
campo, el sistema debe establecer el indicador de
fuera de cultivo en falso en la interseccion del
cabecero con el centro del eje delantero de la
maquina.

Las siguientes funciones no estan disponibles en la

automatizacion de maniobras AutoTrac del

pulverizador:

e Control de velocidad

e Configuracion de secuencias

e Ajustes de velocidad para velocidad en campo y de
giro

e Curvas AB, curvas adaptables y circulos

Ajustes de automatizacion de maniobras AutoTrac
del pulverizador

NOTA: Si esta activada, la automatizacion de
maniobras AutoTrac del pulverizador pasa al
estado Listo sin ajustes de control de velocidad ni
configuracion de secuencias.

Ajustes de giro—Pasada recta

Turn Settings
@TUI’II Size Siart Turn

o s 4%

PC661530—UN—29JAN25
Ajustes de giro—Pasada recta

Tamaio de giro (A): ajustar la forma de la trayectoria
del giro. Un numero mas pequefio resultara en un giro
mas pequefio y viceversa.

Inicio de giro (B): ajustar la trayectoria del giro a fin de
que empiece antes o después de haber cruzado el
contorno del cabecero.

Seguir el cabecero

Follow The Headland

& -

Seguir el cabecero

PC662153—UN—17FEB25

Seguir el cabecero es un ajuste avanzado que solo esta
disponible cuando se usa el modo de guiado de pasada
recta.
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PC661535—UN—02FEB25

Seguir el cabecero

A—Seguir el cabecero activado
B—Seguir el cabecero desactivado

Si esta activado, la maquina sigue la curvatura del
cabecero cuando hay curvas. Cuando esta
desactivado, la maquina sigue el camino mas corto
(recto) a través del cabecero y no sigue la curvatura si
la hay. La opcion de seguir el cabecero esta activada de
forma predeterminada. La seleccion se mantiene a lo
largo de los ciclos de llave.

NOTA: Seguir el cabecero solo esta disponible cuando
se usa el modo de guiado de pasada recta.

Ajustes de giro—AutoPath (hileras)

Shift Row

= 3

PC659264—UN—29JAN25
Cambio de hilera

Cuando se usa AutoPath (hileras), el ajuste de cambio
de hilera desplaza las hileras especificadas de la
pasada actual del cabecero de AutoPath. El cambio de
hilera permite elegir el sentido del desplazamiento
(hacia adentro o hacia afuera) y el nimero de hileras
que se deben mover.

Ajustes de giro—AutoPath (contornos)

Start Turn Offset

PC661529—UN—29JAN25
Desplazamiento de inicio de giro

El desplazamiento de inicio de giro es el punto en el
cual la maquina inicia el giro automaticamente con
respecto a la pasada de contorno de AutoPath.

PC662154—UN—20FEB25
Desplazamiento de inicio de giro

A—Pasada de contorno de AutoPath
B—Desplazamiento positivo
C—Desplazamiento negativo

Un desplazamiento positivo (B) significa que la maquina
realiza el giro después de la pasada de contorno (A) de
AutoPath. Un desplazamiento negativo (C) significa que
el giro se realiza antes de la pasada de contorno de
AutoPath (A).

El intervalo de valores de desplazamiento de inicio de
giro oscila entre +100 y -100 y se ajusta en incrementos
de 0,3 m (1 ft).

Compatibilidad con la automatizacion de maniobras
AutoTrac del pulverizador

Pulverizador autopropulsado
John Deere Modelo
400R 408R, 410R y 412R
600R 612R y 616R
Hagie ST12S, ST16S y ST20s (afio de
fabricacion 2022 y posteriores)

Modelo
800R

Flotador John Deere
800R

Patrones de giro

La automatizacién de maniobras AutoTrac del
pulverizador solo admite giros en U.

ch177nn,1740727609880-63-28FEB25

Localizacion de averias

Guiado activo de aperos

Para evitar que el apero gire durante los giros al final de
la hilera cuando se usa el John Deere Active Implement

Guidance™ y la automatizacién de giro AutoTrac,
modificar los ajustes siguientes:

Controlador de aplicacion 1100 (UCC1)
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AutoTrac Only -~
-

AT + Imp Work State

A—

PC27869—UN—28FEB20

A—AutoTrac + Estado de trabajo de apero

1.

Seleccionar Controlador de aplicacion 1100 bajo la
aplicacion VT ISOBUS.

. Pulsar el botén de configuracion de la direccion de
apero o el boton de configuracion de cambio de
apero.

Seleccionar "AT + Estado de trabajo de apero” (A)
del menu desplegable debajo de Requisito de
activacion.

Controlador de aplicacion 1100 (UCC2 N.S.
PCXL01C201000-)

Row Entry
Resume Switch Behavior
Engage All a | Engages both machine guidance and implement
W | automation with one press.
Row Entry Mode
RowSense ¢ Initial operating mode when first engaged

Auto switch to RowSense
v Use performance tuning to adjust transition threshold,

CﬁA ; Disengage steering when work recording off

Use to prevent steering while implement is raised,

Coverage o Signal State
= CAN 0

Row Exit
Stay On

Active Implement Guidance will stay on and track the current guidance line even
il AutoTrac disengages, until the selected rack number changes.

s

|
PC28809—UN—20SEP22

A—Casilla de Desactivar direccion

1.

Seleccionar Controlador de aplicacion 1100 bajo la
aplicacion VT ISOBUS.

2. Pulsar la tecla programable Guiado activo de aperos.

3. Seleccionar Opciones de automatizacion en la

pestafia Configuracion.

Seleccionar la casilla de comprobacién "Desactivar
la direccién cuando se desactiva el registro de
trabajo" (A).

ch177nn,1685617395656-63-01JUN23
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John Deere Machine Sync

PC28763—UN—25AUG22
John Deere Machine Sync

John Deere Machine Sync permite efectuar un
movimiento sincronizado entre maquinas compatibles.
John Deere Machine Sync utiliza AutoTrac para guiar al
vehiculo seguidor hacia la posicion inicial establecida
en relacion con el vehiculo guia. El vehiculo seguidor
mantiene esa posicién durante el funcionamiento. John
Deere Machine Sync mantiene los desplazamientos en
linea y los laterales entre el vehiculo guia y el seguidor
mediante informacién proveniente de los receptores
StarFire. La informacion se transmite por via
inalambrica entre las maquinas con el John Deere
Modular Telematics Gateway (MTG) 4G LTE en cada
maquina.

John Deere Machine Sync no usa comunicacion celular.
Navegacion a Sincronizacion de maquinas

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Sincronizacion de
maquinas.

Requisitos

Es necesario cumplir con los requisitos siguientes para
que la Sincronizacion de maquinas funcione:

Requisitos de red

La sincronizacion de maquinas requiere la transmision
de informacién entre el vehiculo guia y el seguidor. Los
vehiculos guia y seguidor deben estar conectados a la
misma red inalambrica. El vehiculo guia puede crear
una red en la aplicacién Sincronizaciéon de maquinas o
en la aplicacién Ajustes inalambricos. El vehiculo
seguidor se conecta a la red del vehiculo guia con la
aplicacion Sincronizacion de maquinas.

Para obtener mas informacién sobre como configurar
una red inaldmbrica y conectarse a la misma, ver la
aplicacion Ajustes inalambricos.

Requisitos del vehiculo guia
NOTA: Actualizar el software a la version mas reciente.

® | a maquina debe tener una pantalla
CommandCenter 4600 o una pantalla universal
4640.

® |a maquina debe tener un receptor StarFire 6000 o
StarFire 7000 con sefial compartida.

® [ a maquina debe tener un médem JDLink.

- Se admite la conexion JDLink Boost.

® | a maquina debe tener instalado un juego de antena
adicional.

® |La maquina debe tener una activacion de John
Deere Machine Sync.

Requisitos del seguidor
NOTA: Actualizar el software a la version mas reciente.

® [ a maquina debe ser un tractor.

® | a maquina debe tener una pantalla
CommandCenter 4600 o una pantalla universal
4640.

® | a maquina debe tener un receptor StarFire 6000 o
StarFire 7000 con sefial compartida.
® | a maquina debe tener MTG 4G LTE.

® | a maquina debe tener instalado un juego de antena
adicional.

® La maquina debe tener una activacion de John
Deere Machine Sync.

® | a maquina debe tener una activacion de Tractor
Implement Automation.

NOTA: Contactar con el concesionario John Deere para
obtener una activacion de Tractor Implement
Automation™,

® Sij el vehiculo guia es un tractor o un picadora de
forraje autopropulsada, la maquina debe tener
instalado un conjunto de antena adicional MTG 4G
LTE.

Antes de usar John Deere Machine Sync
Aplicacion del administrador de equipos

Comprobar que la informacién de la maquina
incluyendo las mediciones y compensaciones, sea
correcta y que haya sido ingresada en la pantalla.

Vehiculo guia

e \erificar que la maquina y los ajustes del apero sean
correctos.

Seguidor
e Comprobar que el tipo de maquina seleccionado sea
tractor.

e Verificar que los desplazamientos de la maquina
sean correctos.

Aplicacién AutoTrac

IMPORTANTE: Para evitar colisiones con la
maquina, John Deere Machine Sync no admite
curvas superiores a 0,5° por metro.
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Si el vehiculo guia se encuentra en una curva
cerrada o esta cambiando de direccién, el
vehiculo seguidor no logra seguirlo y John
Deere Machine Syncs se desactiva. Cuando
John Deere Machine Sync esta desactivada, un
tono seguido por un aviso explica por qué se ha
desactivado.

NOTA: Antes de modificar los ajustes de AutoTrac o de
John Deere Machine Sync, anotar los valores
actuales.

Vehiculo guia

NOTA: El sistema mantiene el estado del vehiculo guia
de John Deere Machine Sync a través de un ciclo
de llave sin solicitar al vehiculo guia que mantenga
la funcién John Deere Machine Sync activada.

® | a sincronizaciéon de maquinas puede funcionar con
cualquier método de guiado de AutoTrac disponible.

e AutoTrac no es necesario para el vehiculo guia.

Seguidor

NOTA: El sistema solicita al seguidor que mantenga
John Deere Machine Sync activada solo si se
activo en el ultimo ciclo de la llave.

NOTA: El interruptor de uso de John Deere Machine
Sync esta en posicion de activado de forma
predeterminada en el indicador.

® Permite efectuar en AutoTrac el ajuste fino de la
direccion delantera de cada maquina de modo
individual, antes de utilizar John Deere Machine
Sync.

Aplicacién compartida

La aplicacion de Compartir proporciona transferencia
de datos adicional entre el vehiculo guia y el seguidor.

NOTA: Compartir debe estar activado en las pantallas
del vehiculo guia y seguidor. Un atajo para la
aplicacion de Compartido esta disponible en la
pagina Informacion y ajustes de John Deere
Machine Sync.

Vehiculo guia
e Verificar que Compartir esté activado para usar las
funciones de Compartir datos en campo.

e Verificar que todas las pantallas de 42 generacion en
el grupo de trabajo estén asociadas con el mismo
identificador de trabajo.

Seguidor

e Verificar que Compartir esté activado para usar las
funciones de Compartir datos en campo.

e \erificar que todas las pantallas de 42 generacion en
el grupo de trabajo estén asociadas con el mismo
identificador de trabajo.

e \erificar que el perfil del apero se haya definido en el
Administrador de equipos con el tipo de operacién
que coincida con el vehiculo guia.

La siguiente informacién se transfiere entre el vehiculo
guia y el seguidor cuando se usa Compartir:

Nombre del operador en el mapa

Seleccién automéatica de vehiculo guia

Nivel de llenado del depdsito de grano

Estado del sinfin de descarga

Intercambio de contrasefia de red

Comparticion de mapa de cobertura

El estado del nivel de llenado del depdsito de grano y
del sinfin de descarga se visualizan en la caja de
vehiculo guia seleccionada en la pagina principal de la
aplicacion John Deere Machine Sync. Estos iconos de
estado también pueden visualizarse en la pagina de
ejecucion seleccionando uno de los modulos de pagina
de ejecucion de lista de vehiculo guia de John Deere
Machine Sync en la aplicacién Administrador de
configuracion.

Uso compartido con JDLink Boost

Cuando el vehiculo guia y el seguidor estén a menos de
50 m (165 ft) de distancia, se desactivara la conexion
wifi. Las funciones de conectividad, como la
monitorizacion de datos en tiempo real, el acceso
remoto a pantalla, el uso compartido de datos en
campo, etc., no estaran disponibles durante este
periodo.

NOTA: Los datos permanecen intactos durante este
tiempo y se comparten con el host al restablecer la
conectividad.

Mejores practicas de desconexién

Al girar el volante para desconectar John Deere
Machine Sync, la velocidad fijada del vehiculo seguidor
se cambia para que coincida con la ultima velocidad
conocida del vehiculo guia. Para evitar o reducir el
retraso en tener que reiniciar la velocidad fijada del
tractor cada vez que John Deere Machine Sync se
desconecta, se recomiendan los siguientes métodos de
desconexion:

® En un tractor con transmision PST, ajustar la palanca
de cambios hacia arriba o seleccionar los botones de
velocidad fijada 1 o velocidad fijada 2 que tengan
una velocidad definida superior a la velocidad actual,
o desplazarse hacia arriba en la rueda de ajuste de
velocidad.
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En un tractor con transmision IVT o EVT con palanca
lineal, mover manualmente la palanca de control de
velocidad de la posicién F1 a F2 o usar la rueda de
ajuste de velocidad para aumentar la velocidad
fijada.

En un tractor con transmision IVT o EVT con palanca
CommandPro, cualquier movimiento de la palanca,
incluso hacia atras, desactivara la automatizacion de
velocidad.

ch177nn,1740666629982-63-27FEB25

Compatibilidad con John Deere Machine
Sync

Compatibilidad con tractores John Deere:

NOTA: Los tractores de la serie 6R con CommandPro
son compatibles unicamente con John Deere
Machine Sync generacion 4 con la instalacion del
payload MFTCU AL229483A.

NOTA: Las maquinas 8x30T y 9x30T no son
compatibles con John Deere Machine Sync.

6R (IVT)

7M (CQT) modelo del afio 2024 y mas recientes
7R (IVT, CQT y e23)

8R (EVT, IVT, PST y e23)
8RT (EVT, IVT, PST y e23)
8RX (EVT, IVT y e23)
8x30 (IVT y PST)

9R (PST)

9RT (PST)

9RX (PST)

9x30 (PST)

EVT (Transmision variable eléctrica)
IVT (Transmision infinitamente variable)
CQT (Transmisién Il CommandQuad)
PST (transmision PowerShift)

€23 (transmision PowerShift de 23 marchas con
Efficiency Manager)

Compatibilidad con cosechadoras John Deere:

Serie S
Serie T
Serie W
Serie X
Series 50, 60 y 70

NOTA: Se requiere un juego adicional para ver la
informacion de llenado del depdsito de grano de la
serie 70.

Compatibilidad de la cosechadora de forraje
autopropulsada John Deere

e 8000
® 9000

John Deere Machine Sync no es compatible con lo
siguiente:

® Procesador de CommandCenter 4600 edicion 1

® GreenStar original, GreenStar 2 1800 y GreenStar 2
2600

Monitor GreenStar 3 2630 cuando se usa con un
CommandCenter 4600

* MTG 2G y MTG 3G
® Radio de comunicaciones de maquina (MCR)

Receptores StarFire original, StarFire 300 y StarFire

iTC

Excepciones:

AATENCION: Evitar el riesgo de lesiones o
accidentes. Permanecer alerta y tomar el

control del volante de la direcciéon cuando sea

necesario. John Deere Machine Sync no

detecta ni evita los obstaculos o las personas
en las inmediaciones.

ATENCION: Evitar el riesgo de lesiones o
accidentes. Al seguir detras del vehiculo guia,
mantenerse alerta y tomar el control en caso de
paradas repentinas del vehiculo guia. John
Deere Machine Sync no detiene por completo el
vehiculo guia.

A
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PC25909—UN—05JUL18

e John Deere Machine Sync no esta disefada para
funcionar si alguna pieza de la maquina o del equipo
se encuentra a menos de 1 m (3 ft) de la otra
maquina o equipo.

® | a funciéon John Deere Machine Sync no esta
disefada para los giros de fin de hilera.

® Machine Sync no compensa las diferencias de
pendiente entre las maquinas.

® Machine Sync no admite el funcionamiento cuando
la velocidad del vehiculo guia supera los 16,0 km/h
(10 mph).

® Machine Sync no admite el funcionamiento a 0 km/h
(0 mph).

NOTA: El requisito de velocidad minima para tractores
articulados de la serie 9 es de 2 km/h (1,2 mph)
cuando se adquiere o se rastrea una linea de
guiado.

Para un mejor rendimiento de Machine Sync:

® Una pasada recta es mas precisa que una pasada
curva.

® |as velocidades mas lentas son mas precisas que
las rapidas cuando no se usa la pasada recta.

® | as curvas menos agudas son mas precisas que las
curvas cerradas de menor radio de giro.

® | as variaciones de rendimiento mencionadas
previamente son mas significativas para los tractores
articulados en comparacion con otras maquinas.

® | a Sincronizacion de maquinas requiere el ajuste de
los parametros avanzados de AutoTrac para lograr
un rendimiento éptimo.

La sefal compartida permite que los receptores
StarFire compartan informacién cuando se emparejan
mediante la automatizacion de cosecha de Machine
Sync. Esto permite a los dos receptores de la maquina

maximizar el rendimiento del sistema durante la
cosecha. La siguiente tabla describe la precision que se
puede esperar de este sistema:

Nivel de Nivel de Nivel total de | Relacién entre
activacion del | activacion del | precision del los dos
receptor de la | receptor del sistema receptores
cosechadora tractor con

carro de
grano
SF1 SF1 SF1 RTK
SF3/SF2 SF1 SF3/SF2 RTK
SF3/SF2 SF3/SF2 SF3/SF2 RTK
RTK SF1 RTK RTK
RTK SF3/SF2 RTK RTK

La sefial compartida es compatible con receptores de
modelos iguales o diferentes. Es necesario utilizar John
Deere Machine Sync a menos que se cumplan las
siguientes condiciones en el vehiculo guia y en el
seguidor:

® Receptor StarFire 7000 o mas reciente
® Correccion de SF-RTK en ambos receptores

ch177nn,1740635186056-63-27JUN25

Controles de John Deere Machine Sync

NOTA: Todos los ajustes que implican movimiento se
bloquearan hasta que se complete la sesion de
RDC.

Punto de inicio

IMPORTANTE: El punto de inicio predeterminado se
basa en los ajustes de la aplicacion
Administrador de equipos y de la forma de la
zona de funcionamiento. Antes de usar John
Deere Machine Sync, verificar que todos los
parametros y los desplazamientos de la
maquina y del apero sean correctos.

NOTA: El boton Fijar punto de inicio esta disponible
Unicamente cuando el vehiculo seguidor se
encuentra en la zona de trabajo. La zona de trabajo
se denota en el mapa por medio de un contorno.

i:_l Set Home Paint

PC28764—UN—25AUG22
El punto de inicio es aquel al cual el sistema guia al
vehiculo seguidor para permitir la descarga del
producto. El punto de inicio se genera automaticamente
segun los ajustes de la aplicacion Administrador de
equipos y de la forma de la zona de funcionamiento.

El punto de inicio predeterminado es Unico para los
ajustes del vehiculo guia y del seguidor.
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Para guardar un punto de inicio diferente al
predeterminado, pulsar el botén Fijar punto de inicio.

NOTA: El punto de inicio definido por el usuario puede
perderse si la pantalla se conecta a una maquina
diferente, se selecciona un perfil diferente de la
maquina o se elimina o se reemplaza otro
componente. Verificar que el punto de inicio
definido por el usuario haya sido configurado antes
del funcionamiento.

Varios puntos iniciales

LAETIIN () Engage
PC28765—UN—25AUG22

Selector de establecimiento/conexion

El vehiculo guia puede crear varios puntos de inicio en
Informacién y ajustes. Cada punto de inicio se asigna
automaticamente a un namero.

Para ajustar un punto de inicio, seleccionar Establecer
en el interruptor de establecimiento/activacién y
seleccionar el numero del punto de inicio. El punto de
inicio se establece en la ubicacion del vehiculo
seguidor.

Para cambiar un punto de inicio activo, seleccionar
Engage (Conectar) en el interruptor establecimiento/
conexion y seleccionar el nimero del punto de inicio.
Cuando AutoTrac esta conectado, el vehiculo guia pasa
al punto de inicio seleccionado.

Espejo

El punto de inicio/puntos de inicio establecidos en un
lado de la zona en forma de U se reflejaran
automaticamente en el otro lado cuando el seguidor se
haya movido al otro lado. Esta funcion se activa cuando
se activan las siguientes funciones en los ajustes de
John Deere Machine Sync:

1.La anulacién de zona operativa en forma de U esta
activada.

2.El modo Trafico controlado esta activado.

3.Varios puntos de inicio estan activados.

Sensibilidad de velocidad

Ingresar la sensibilidad de velocidad en los ajustes
avanzados de Machine Sync. El vehiculo seguidor
puede ajustar su sensibilidad para que las transiciones
de velocidad sean mas graduales o mas agresivas.

Impulso leve

v

——

PC28082—UN—28JUL20
Interruptor de ajuste de posicion

Machine Sync permite al vehiculo guia y al seguidor
incrementar levemente la posicion del seguidor a fin de
distribuir el producto de modo uniforme en el carro de
descarga.

Un incremento de ajuste de posicion es la distancia que
el vehiculo guia se desplaza cada vez que se pulsa un
interruptor de ajuste de posicion. Los incrementos de
ajuste de posicion en linea y laterales se pueden
configurar en Informacion y ajustes.

NOTA: Los ajustes realizados con los interruptores de
ajuste de posicion no se guardan, a menos que se
active la opcion Save Nudges for Next Connection
(Guardar incrementos de ajuste de posicion para la
conexion siguiente) en Informacion y ajustes.

Descarga automatica

Auto Unload

OFF

PC662149—UN—11FEB25
Descarga automatica

La descarga automatica se puede activar/desactivar
navegando a Ajustes avanzados de John Deere
Machine Sync. Utiliza una camara estéreo con vision
para empujar el carro de grano hacia adelante o hacia
atras automaticamente hasta que se complete el
llenado.

ZIDXK1X,1750250576279-63-26JUN25
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A—Estado de sincronizacion de maquinas

B—Selector principal

C—Punto de inicio

D—Interruptor de ajuste de posicion

Vehiculo guia—No listo

El estado de Sincronizacién de maquinas (A) indica No
listo hasta que el seguidor se encuentre dentro de la
zona de funcionamiento. El color del indicador de
estado es naranja.

NOTA: La zona de funcionamiento se muestra cuando
el vehiculo guia y el vehiculo seguidor se
comunican entre si.

El selector maestro (B) debe estar activado para que la
Sincronizacién de maquinas funcione.

NOTA: Es necesario activar la sincronizacion de
maquinas después de haber desconectado la
alimentacion.

NOTA: Las interferencias producidas por enrutadores,
radios de banda ciudadana (CB), motores
eléctricos, dispositivos de mando a distancia,
dispositivos Bluetooth, o la trayectoria visual de la
antena pueden causar problemas con la sefnal. Los
problemas de sefial pueden hacer que no se pueda
conectar en primera instancia o experimentar una
desconexion de latencia de comunicacion. Si el
vehiculo seguidor esté en la zona de
funcionamiento y no detecta al vehiculo guia,
comunicarse con el concesionario John Deere para
solicitar asistencia.

Vehiculo guia—Listo

Cuando el vehiculo seguidor y el vehiculo guia estan en
posicion y listos para la sincronizacion, el estado de
Sincronizacién de maquinas cambia a Listo. El
indicador de estado cambia a verde.

Vehiculo guia — Adquiriendo

El estado de Sincronizacion de maquinas cambia a
Adquiriendo cuando el seguidor esta dentro de la zona
de funcionamiento y se ha pulsado el interruptor de
reanudacion AutoTrac. El indicador de estado cambia a
azul.

NOTA: Cuando John Deere Machine Sync esta en
estado de adquisicion/rastreo, se desactivan las
siguientes funciones:

Cambio de pasada (guiado de AutoTrac)
Cambios (para fodos los fjpos de pasadas)

Cambios laferales (pulsando los bofones de
configuracion de /a palanca hidrostatica)

NOTA: Los cambios de RowSense no se ven afectados
por el estado de John Deere Machine Sync.

Vehiculo guia—Rastreando

El estado de Sincronizacion de maquinas cambia a
Rastreo después de que el seguidor alcance su punto
de inicio (C).

El seguidor ahora esta rastreando al vehiculo guia. A
medida que el vehiculo guia cambia de direccién o
velocidad, el seguidor sigue los cambios del vehiculo
guia.

El vehiculo guia ahora puede descargarse en el carro
del seguidor.

De ser necesario, pulsar los botones de impulso leve
(D) para ajustar la posicion del seguidor.

Ajustes de zona de trabajo de vehiculo guia

NOTA: La anulacion de zona de trabajo en forma de U
esta habilitada en Informacion y ajustes.

NOTA: La opcion de anulacion de zona de trabajo en
forma de U no se aplica al vehiculo guia de la
cosechadora.

Cuando el tipo de maquina esta configurado en
Cosechadora u Otros en el Administrador de equipos,
John Deere Machine Sync pasa por defecto a una zona
de funcionamiento izquierda. Todos los otros tipos de
maquina toman como valor predeterminado una zona
de funcionamiento en forma de U.

Cuando la anulacién de la zona de funcionamiento en
forma de U esta activada, la zona de funcionamiento
tiene forma de U. Cuando la anulacién de la zona de
funcionamiento en forma de U esta desactivada, la
zona de funcionamiento se encuentra en el lado
izquierdo de la maquina solamente. La zona de
funcionamiento en forma de U permite ajustar el ancho
interior y la longitud interior en Informacién y ajustes del
vehiculo guia.

La longitud total de la zona de trabajo se puede ajustar
cambiando los valores del borde delantero y del borde
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trasero de la zona de trabajo. Los valores
predeterminados son:

® Borde delantero de 25 m (82 ft)
® Borde trasero de 20 m (65,6 ft)

ZIDXK1X,1750250709090-63-18JUN25

Funcionamiento de John Deere Machine
Sync — Vehiculo seguidor
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Seguidor — No listo

El estado de Sincronizacion de maquinas (A) continda
indicandose como No listo hasta que el seguidor se
encuentre dentro de la zona de funcionamiento y esté
listo para la sincronizacioén. El color del indicador de
estado es naranja.

NOTA: La zona de funcionamiento se muestra cuando
hay comunicaciones entre el seguidor y el vehiculo
guia.

El selector maestro (B) debe estar activado para que la
Sincronizacién de maquinas funcione.

NOTA: Es necesario activar la sincronizacion de
maquinas después de haber desconectado la
alimentacion.

Seguidor—Listo

Cuando el vehiculo seguidor y el vehiculo guia estan en
posicion y listos para la sincronizacion, el estado de
Sincronizacién de maquinas cambia a Listo. El
indicador de estado cambia a verde.

Seguidor — Adquiriendo

El estado de Sincronizacion de maquinas cambia a
Adquiriendo cuando el seguidor esta dentro de la zona

de funcionamiento y se ha pulsado el interruptor de
reanudacién AutoTrac. El indicador de estado cambia a
azul.

Seguidor — Rastreo

El estado de John Deere Machine Sync cambia a
Rastreo después de que el seguidor alcance su punto
de inicio.

El seguidor ahora esta rastreando al vehiculo guia. A
medida que el vehiculo guia cambia de direccion o
velocidad, el seguidor sigue los cambios del vehiculo
guia.

El vehiculo guia ahora puede descargarse en el carro
del seguidor.

De ser necesario, pulsar los botones de incremento leve
(C) para ajustar la posicion del seguidor.

El estado del nivel de llenado del depdsito de grano y
del sinfin de descarga se visualizan en la caja de
vehiculo guia seleccionada (D).

Durante la marcha, ajustar la velocidad solo con el
acelerador. Si se cambia la marcha de la transmision
durante el funcionamiento, se desengrana la
sincronizacion de maquinas.

Debido a las caracteristicas del control automatico de
velocidad de tractores 9R y 6R, se recomienda usar
estas maquinas con el motor a aceleracién maxima
cuando se emplea Machine Sync.

Para desconectarla, el operador del tractor puede girar
el volante, cambiar la transmision de la maquina a una
marcha superior o detener la maquina.

NOTA: Asegurarse de que la marcha seleccionada para
la transmision del seguidor sea lo suficientemente
alta como para que el seguidor alcance la
velocidad del vehiculo guia y la mantenga.

Modo de transito controlado

NOTA: Cuando el modo de transito controlado esta
activado, los valores de ajuste de posicion
izquierdo y derecho se desactivan.

El modo de trafico controlado esta activado en
Informacién y ajustes.

Cuando el modo de trafico controlado esta activado, el
seguidor se desplaza en una linea de guiado mientras
que su velocidad es controlada por el vehiculo guia. Si
el punto de inicio no esta en la linea de guiado, el
vehiculo seguidor se desplaza en paralelo al punto de
inicio mientras que queda en la linea de guiado.

Cuando se usa el modo de trafico controlado,
seleccionar el interruptor de reanudacion de AutoTrac
una vez para activar la linea de guiado activa. Cuando
el seguidor esta en la zona de funcionamiento, pulsar
nuevamente el interruptor de reanudacion de AutoTrac
para sincronizar la velocidad con el vehiculo guia.

75-7



John Deere Machine Sync

NOTA: Si el vehiculo guia y seguidor se rastrean en
diferentes lineas de guiado, el seguidor puede no
desplazarse en paralelo al guia.

ZIDXK1X,1750250732713-63-18JUN25
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Grupos de campos y contornos

PC28766—UN—25AUG22
Aplicacién de conjuntos de campos y contornos

Los nombres de campos permiten organizar la
informacion de modo que se facilite el uso y la
busqueda de datos, tales como las lineas de guiado. El
uso de los nombres de campos es opcional y "---"
aparece para los nombres no definidos.

Usar la aplicacion Grupos de campos y contornos para:
® Seleccionar el nombre de la ubicacién de campo
para todas las demas aplicaciones.

Crear un nombre de cliente, granja o campo.
Cambiar el nombre de un Cliente, Granja o Campo.
Asociar un campo a una granja o cliente diferentes.
Borrar un cliente, una granja o un campo.

Crear contornos y grupos de contornos.

Seleccionar la casilla Cliente, Granja o Campo para
establecer la ubicacion actual, y elegir el nombre del
campo utilizado para todas las demas aplicaciones.

NOTA: Se requieren datos de registro correctos en
cliente, granja y campo si se gestionar datos
usando el Centro de operaciones de John Deere.

Integraciéon con guiado
® Un campo se puede asociar a una pasada cuando la
misma se crea o se edita.

® |a lista de pasada de guiado se puede filtrar por
nombre de campo.

Médulo de pagina de ejecucién

El médulo de ubicacion para la aplicacion de campos se
encuentra disponible en la aplicacién del administrador
de configuracion. Se encuentra disponible en la pagina
de ejecucion de guiado predeterminada y se puede
agregar a cualquier pagina de ejecucion.

Seleccionar un campo en el médulo de Ubicacion para:

e Filtrar la lista de pasada de guiado.
® Asociar nuevas pasadas al campo cuando se creen.

e Comenzar con una nueva o continuar con los datos
de trabajo anteriores.

Navegacion a los grupos de campos y contornos
1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicaciéon Campos.

AL70325,0000602-63-08JUL25

Administracion de clientes, granjas y
campos
Organizacién de campos

PC28767—UN—25AUG22
A—Cliente
B—Granja
C—Campo

Utilizar la siguiente jerarquia para ayudar a organizar
los datos:

® |os clientes (A) son el nivel mas alto de la

organizacion.

Las granjas (B) son el nivel intermedio de la
organizacién. Se puede asociar una granja a un
cliente.

Los campos (C) son el nivel basico de la
organizacion. Se puede asociar un campo a una
granja y a un cliente.

No es necesario utilizar una jerarquia estricta, pues es
posible utilizar solamente los nombres de los campos y
dejar los nombres de la granja y del cliente en blanco.
También es posible no usar nombres de campos.

Estas decisiones dependen de la cantidad de datos que
se guardan. Si la cantidad de datos es muy grande, se
requiere de una estructura para encontrar los campos.

NOTA: En modelos previos de pantallas de John Deere,
los mapas y las lineas de guiado se guardaban
segun el nombre del campo. En la pantalla de 42
generacion, los datos se guardan como puntos de
latitud y longitud. EI nombre de campo solo se
necesita para filtrar datos.

Seleccién y filtrado de nombres

En la jerarquia cliente, granja y campo, seleccionar los
clientes y granjas para buscar los campos.

1.
2.

Seleccionar la pestafia Ajustes.

Seleccionar un cliente de la lista. El nombre del
cliente se muestra en la pestafia "Cliente".

La ficha "Granja" se muestra automaticamente. Sélo
se muestran las granjas asociadas con el cliente.

. Seleccionar una granja de la lista. El nombre de la
granja se muestra en la pestafia "Granja".

La ficha "Campo" se muestra automaticamente. Sélo
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se muestran los campos asociados con el cliente y
con la granja. Seleccionar campo.

Eliminacion del filtro

Eliminar el filtro seleccionando el botén para borrar
selecciones.

Creacion y edicion de nombres

NOTA: No se debe cambiar el nombre de clientes,
granjas y campos después de registrar los datos. Si
esto sucede, cambiar el nombre en otras
ubicaciones, tales como el Centro de Operaciones
John Deere.

Los nombres de cliente, granja y campo no se pueden
duplicar. Los nombres asociados con diferentes clientes
y granjas deben ser Unicos.

Pestanas "Cliente" y "Granja"

Cuando las pestafias "Cliente" o "Granja" estan
seleccionadas, seleccionar el boton "Editar" en la parte
inferior de la pagina, para visualizar la lista "Editar
cliente" o "Editar granja".

En cualquiera de las dos listas, seleccionar uno de los
nombres de cliente o granja para editarlo, o seleccionar
el botén "Nuevo", en la parte inferior de la pagina para
crear un nombre.

Pestafia Campo

Cuando se selecciona la pestafia Campo, resalte el
nombre del campo y pulsar el botén de editar para
editar un campo. Seleccionar el botén "Nuevo" en la
parte inferior de la pagina para crear un nombre.

Borrar nombres

Para borrar un nombre, editar el cliente, la granja o el

campo, y seleccionar el boton para borrar en la pagina

de edicion.

® Si se borra un cliente, también se borran todas las
granjas y campos asociados a él.

® Si se borra una granja, también se borran todos los
campos asociados a esta.

AL70325,00005E4-63-08JUL25

Contornos de campo
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A—Contorno exterior (rosa)

B—Contorno interior infranqueable (rosa)

C—Contorno interior franqueable (amarillo)

D—Contorno de cabecero (amarillo)

El limite exterior (A) marca el perimetro de un campo.

NOTA: Para establecer y usar limites interiores se
requieren limites exteriores.

Los contornos interiores marcan zonas importantes del
campo. Estos contornos pueden ser impasables (rosa)
(B) o pasables (amarillo) (C). Un ejemplo de un
contorno impasable es un pozo, mientras que un
ejemplo de un contorno pasable es un canal.

Los limites de cabecero (guiones amarillos) (D) marcan
las zonas en el campo donde hay hileras de extremo o
hileras de viraje. Se crean dentro del contorno exterior y
alrededor de contornos interiores impasables.

Cuando se usan con el Control de secciones, los
contornos evitan la aplicacién de producto en el interior
de las zonas marcadas en el campo y fuera del campo.

Calculo del area

El area estimada delimitada se calcula en un plano de
dos dimensiones. Todas las areas de los contornos
interiores activas se restan del area del contorno
exterior. Los cambios de elevacion no se usan en el
calculo del area del contorno.

Los Totales de trabajo incluyen los cambios de
elevacion en los totales de area trabajada. Debido a las
diferencias de calculo, los totales de area de contorno y
los totales de area de trabajo varian.

Para crear un limite utilizando un mapa de cobertura se
requiere lo siguiente:
e Nombre de campo

® Mapa de cobertura sin franjas de falta de cobertura
alrededor del extremo del campo

Para crear un contorno con autonomia se requiere lo
siguiente:

® Nombre de campo
e Contorno por conduccién
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® Receptor StarFire 7000/7500 con sefial SF-RTK/
RTK

Contorno con capacidad de autonomia

El contorno con capacidad de autonomia es un
contorno de alta calidad que contiene atributos de
repetibilidad y que se registra para cumplir con los
estandares de seguridad establecidos para la operacion
de autonomia.

Estos contornos son contornos por conduccion que se
registran con el receptor StarFire 7000/7500 y el
monitor de 4.2 generacion/G5 para proporcionar la
precision y repetibilidad necesarias para una
automatizacion del campo y autonomia completas. La
informacion de referencia se captura y almacena con
los puntos en el momento del registro de los contornos
por conduccion.

Los contornos con capacidad de autonomia se
representan en color azul y muestran un icono azul de
autonomia junto al nombre o tipo de contorno.

Los contornos sin capacidad de autonomia se
representan en color naranja y muestran un icono
naranja de autonomia junto al nombre o tipo de
contorno.

Conjuntos de contornos

Los grupos de contornos permiten al operador crear
diferentes contornos de funcionamiento para uso con
diferentes operaciones. Los grupos de contornos
incluyen un contorno exterior y un nimero de contornos
interiores asociados con el contorno exterior. Se
pueden crear varios grupos de contornos que pueden
importarse y exportarse para el cliente, granja y campo
asociados.

ch177nn,1685617524449-63-24MAY 24

Contornos de campo
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A—Contorno exterior (rosa)
B—Contorno interior infranqueable (rosa)
C—Contorno interior franqueable (amarillo)
D—Contorno de cabecero (amarillo)

El limite exterior (A) marca el perimetro de un campo.

NOTA: Para establecer y usar limites interiores se
requieren limites exteriores.

Los contornos interiores marcan zonas importantes del
campo. Estos contornos pueden ser impasables (rosa)
(B) o pasables (amarillo) (C). Un ejemplo de un
contorno impasable es un pozo, mientras que un
ejemplo de un contorno pasable es un canal.

Los limites de cabecero (guiones amarillos) (D) marcan
las zonas en el campo donde hay hileras de extremo o
hileras de viraje. Se crean dentro del contorno exterior y
alrededor de contornos interiores impasables.

Cuando se usan con el Control de secciones, los
contornos evitan la aplicacion de producto en el interior
de las zonas marcadas en el campo y fuera del campo.

Calculo del area

El area estimada delimitada se calcula en un plano de
dos dimensiones. Todas las areas de los contornos
interiores activas se restan del area del contorno
exterior. Los cambios de elevacion no se usan en el
calculo del area del contorno.

Los Totales de trabajo incluyen los cambios de
elevacion en los totales de area trabajada. Debido a las
diferencias de calculo, los totales de area de contorno y
los totales de area de trabajo varian.

Para crear un limite utilizando un mapa de cobertura se
requiere lo siguiente:

e Nombre de campo

® Mapa de cobertura sin franjas de falta de cobertura
alrededor del extremo del campo

Para crear un contorno con autonomia se requiere lo
siguiente:

e Nombre de campo
® Contorno por conduccién

® Receptor StarFire 7000/7500 con sefial SF-RTK/
RTK

Conjuntos de contornos

Los grupos de contornos permiten al operador crear
diferentes contornos de funcionamiento para uso con
diferentes operaciones. Los grupos de contornos
incluyen un contorno exterior y un niumero de contornos
interiores asociados con el contorno exterior. Se
pueden crear varios grupos de contornos que pueden
importarse y exportarse para el cliente, granja y campo
asociados.

Contornos de autonomia

El contorno de autonomia es un contorno de alta
calidad que contiene atributos de repetibilidad y que se
registra para cumplir con los estandares de seguridad
establecidos para la operacién auténoma.
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Estos contornos de autonomia deben controlarse
mediante un receptor StarFire 7000/7500 y una pantalla
de 4.2 generacion/G5 para proporcionar la precision y
repetibilidad necesarias para la automatizacion y
autonomia completas del campo. La informacion se
captura y almacena con los datos en el momento del
registro de los contornos controlado.

Los contornos de autonomia se representan en color
azul y muestran un icono de autonomia azul junto al
nombre o tipo de contorno.

Los contornos que no cumplen los requisitos de
autonomia se representan en color naranja y muestran
un icono de autonomia negro junto al nombre o tipo de
contorno.

Una linea discontinua representa una prediccion de la
calidad de ese segmento del contorno si el operador
llevara a cabo la siguiente accion disponible, como
seleccionar Guardar.

Por ejemplo, durante el registro, una linea discontinua
conecta el punto actual con el punto de inicio del
registro. La linea discontinua cambia de color (azul o
naranja) dependiendo de si ese segmento es de
autonomia (azul) o no autonomia (naranja) en caso de
que el contorno se guardara en ese momento.

NOTA: El punto actual debe estar a menos de 100 m
(329 ft) del punto de inicio del registro y deben
cumplirse todos los requisitos para que el
segmento sea de autonomia (azul).

Al pausar el registro, la linea discontinua conecta el
punto actual con el punto en el que se pauso el registro.
La linea discontinua cambia de color (azul o naranja)
dependiendo de si ese segmento es de autonomia
(azul) o no autonomia (naranja) en caso de que el
registro se reanudara en ese momento.

Descripcion general de contornos de autonomia

NOTA: Los contornos utilizados para el sistema de
autonomia deben cumplir los requisitos de
autonomia. Ver Requisitos para la asignacion de
contornos de campo con autonomia en esta
seccion.

Los contornos de autonomia precisos permiten que el
sistema de autonomia funcione de forma segura y
precisa. El contorno del campo se utiliza como punto de
referencia para estos productos. La precisiéon es clave
para el éxito y el control preciso de la maquina.

El sistema autdbnomo utiliza un contorno de autonomia
controlado para el exterior y contornos infranqueables
para desplazarse de forma segura por el campo y

permanecer dentro de una zona de trabajo designada.

ATENCION: No provocar lesiones ni dafios a la
propiedad. Colocar los contornos de autonomia
exteriores y los contornos infranqueables
interiores a por lo menos 1,5 m (5 ft) de lo
siguiente:

A

e Viviendas, propiedad privada, edificios y
vias publicas

Superficies de terreno en pendiente que
exceden los 11 grados (20 por ciento de
pendiente)

Hoyos, zanjas, barrancos, terraplenes
empinados, masas de agua y otros
desniveles

Aerogeneradores, postes eléctricos y equipo
de irrigacién por pivote central

Elementos que cuelgan a poca altura, como
cables eléctricos, ramas y cables guia

Entradas o almacenamiento de propano y
gas natural.

IMPORTANTE: No crear conductos estrechos con el
contorno exterior para conectar varios campos.

NOTA: No se enumeran todas las condiciones que
pueden suponer un peligro. Estar atento a
cualquier situacion en la que la estabilidad de la
maquina pueda verse comprometida, a elementos
peligrosos que no sean claramente visibles o a un
aumento de la presencia humana.

IMPORTANTE: La topografia del campo puede
cambiar de un afo a otro y de una temporada a
otra. Si esto ocurre, el campo debe volver a
asignarse. Ejemplos: erosién, zanjas,
deslizamientos de lodo, sumideros.

Desplazamientos de registro de contornos de
autonomia:
AATENCI()N: No provocar lesiones ni dafos a la
propiedad. Los desplazamientos de contornos
inadecuados y las dimensiones incorrectas del
equipo pueden dar como resultado una
trayectoria de la maquina a través de areas
peligrosas. Verificar los desplazamientos de
contornos y las dimensiones del equipo antes
de realizar la asignacion.

El desplazamiento del registro de los contornos de
autonomia puede generarse a partir del GPS de la
magquina o del punto de trabajo del apero, en funcion del
equipo que se utilice para la asignacion. Si se esta
registrando un contorno con una maquina sin apero,
utilizar el GPS de la maquina. Si se utiliza un apeo con
un receptor para el registro, utilizar el punto de trabajo
del apero.

® GPS de la maquina
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- Receptor StarFire universal - El desplazamiento ® Punto de trabajo del apero - El desplazamiento del

de registro del contorno se mide utilizando la registro de contornos se mide utilizando la distancia
distancia desde el borde de la maquina hasta el desde el borde del apero hasta el centro del mismo.
centro del receptor.
Receptor StarFire integrado - El registro del NOTA: Para cualquier receptor universal que se utilice,
contorno se mide utilizando la distancia desde el ya sea maquina o apero, asegurarse de establecer
borde de la maquina hasta el centro de la los desplazamientos laterales GPS correctos en el
magquina. Para todos los receptores integrados, perfil de la maquina o del apero para garantizar una
utilizar el centro de la maquina como punto de colocacién precisa de los contornos.

referencia, independientemente de la ubicacion
del receptor.

APY80353—UN—23FEB23

Medicién de desplazamiento en el registro de contornos de autonomia

A—Borde del bastidor izquierdo C—Centro del apero
B—Centro del receptor universal de la maquina D—Borde del bastidor derecho

NOTA: Si el receptor universal de la maquina no esta

NOTA: Si el receptor del apero no esta montado en la

linea central del apero, asegurarse de establecer
un desplazamiento lateral en el perfil del apero
para tener en cuenta la ubicacion de montaje
precisa. A continuacion, utilizar la linea central del
apero para medir hacia la izquierda o hacia la
derecha el desplazamiento del registro de
contornos. Los valores de desplazamiento tanto a
la izquierda como a la derecha de la linea central
del apero seran iguales, y la ubicacion del receptor
del apero no influye en el valor de desplazamiento
del registro de contornos.

montado en la linea central de la maquina,
establecer un desplazamiento lateral en el perfil de
maquina para tener en cuenta la ubicacion de
montaje precisa. A continuacion, utilizar el centro
del receptor a la izquierda o a la derecha para el
desplazamiento de registro de contornos.

Proyecciones de equipo:
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Durante el funcionamiento, el equipo autbnomo puede
sobresalir fisicamente (apero, cajas de intermitencia,
enganche del apero, contrapesos de la maquina, etc.)
en el area de tope mientras se trabaja en el campo. La
cantidad que se permite que sobresalga en el area de
tope se aplica con la tolerancia de trabajo. La distancia
entre la tolerancia de trabajo y el area de tope maxima
puede variar segun el tipo de equipo y la calidad del
GPS, pero la tolerancia de trabajo nunca excedera el
area de tope. Si el equipo se detiene dentro del area de
tope, volver a colocar el equipo segun sea necesario.

IMPORTANTE: Evitar fallos del funcionamiento
autonomo. La asignacion detallada de los
contornos de campo con autonomia es una
parte fundamental para garantizar una
operacién auténoma satisfactoria. Para obtener
mas informacién, ver Requisitos para la
asignacion de contornos de campo con
autonomia en esta seccion.
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Distancia minima desde los elementos de peligro

A—Autonomia o contorno infranqueable
B—Tolerancia de trabajo
C—Area de tope, 1,5 m (5 ft)

Requisitos para la asignaciéon de contornos de
campo con autonomia

e Dirigido por pantalla: La forma mas precisa de
representar digitalmente los contornos del campo es
conduciéndolos fisicamente mientras el sistema
GPS registra la ubicacion de la maquina. Los
contornos deben recorrerse y crearse en una
pantalla. Cualquier contorno creado o modificado en
el exterior de la pantalla no funcionara para la
autonomia.

® Precisién de GPS: Durante el registro del contorno
exterior, si la precision del GPS cae por debajo del
80 %, el contorno no cumplira los requisitos de
autonomia. Esperar a que la sefial mejore y volver a
mapear el area.

® Dimensiones: Al registrar un contorno recorrido ,
todas las dimensiones del equipo y las dimensiones
del receptor deben ser precisas. El desplazamiento
lateral del GPS es fundamental para garantizar que
los desplazamientos del registro de contornos se
apliquen correctamente.

AATENCIC’)N: No provocar lesiones ni dafos a la

propiedad. Los desplazamientos de contornos
inadecuados y las dimensiones incorrectas del
equipo pueden dar como resultado una
trayectoria de la maquina a través de areas
peligrosas. Verificar los desplazamientos de
contornos y las dimensiones del equipo antes
de realizar la asignacion.

® Pausa y reanudacion: Usar los botones de pausa y
reanudacion cuando sea necesario detener e iniciar
el registro de contornos al encontrar esquinas. Esta
practica evita formas de contorno imprecisas. La
magquina debe estar a menos de 5 m (17 ft) de la
ubicacion de pausa para mantener la calidad de
autonomia para ese segmento. Si la reanudacion se
selecciona a mas de 5 m (17 ft) de la ubicacion de
pausa, se clasificara el segmento sin capacidad de
autonomia.

NOTA: El funcionamiento normal puede incluir algun
equipo que sobresalga en el area de tope. Esto es
aceptable. Si el equipo sobresale en exceso (antes
de sobrepasar el area de tope) puede provocar la
parada del sistema de autonomia.
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Peligros y pendientes

A—Emergencia D—Contorno operativo de autonomia
B—Emergencia E—Interior del campo
C—Tope, 1,5 m (5 ft)
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Configuracion de trabajo

PC28769—UN—25AUG22
Configuracién de trabajo

Utilizar Configuracion de trabajo cuando se cambie de
apero o de campo, o cuando se aplique un producto
diferente. Los ajustes disponibles en la aplicacién de
Configuracion de trabajo cambian segun la operacion.

Utilizar la aplicacion del administrador de configuracion
para afadir la tecla programable de acceso directo de
configuracion de trabajo a la barra de accesos directos.

Navegar a Configuracién de trabajo

1. Seleccionar Mendu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Configuracion de trabajo.
Resumen de trabajo

Utilizar la opcién de resumen de trabajo para
seleccionar detalles funcionales, como el producto, tipo
de grano y dosis objetivo/prescripcion.

Lista de trabajo

Seleccionar la lista de trabajo para ver y seleccionar
desde trabajo planificado, compartido o historial de
trabajo.

e Planificado — Seleccionar un plan de trabajo

importado y configurar automaticamente el monitor
para iniciar el trabajo.

- Activar finalizacion automatica — Si esta
activada, el trabajo planificado con mas del 90 %
de cobertura o trabajo incompleto de mas de dos
semanas se eliminara automaticamente.

Compartido — Seleccionar y unirse a un grupo de
trabajo para compartir la cobertura, la posicion de la
maquina y las lineas de guiado (solo 4600 y 4640).

Historial — Seleccionar y reanudar eventos de
trabajo anteriores.

Nuevo trabajo

PC28710—UN—25AUG22

Botén Nuevo trabajo

Seleccionar el botdn Nuevo trabajo para borrar los

datos de trabajo del mapa para el campo seleccionado.
Si no se selecciona ningn nombre de campo, todos los
datos de trabajo registrados que no tengan un nombre

de campo se guardan en la lista de trabajo y luego se
borran del mapa.

Otras condiciones que inician un trabajo nuevo:

® E| operador cambia el cliente, granja o campo y no

reanuda el trabajo.

El operador cambia el cultivo durante la siembra o
cosecha. Si hay mas de una operacion, se inicia un
nuevo trabajo para la operacion que se modifico.

El operador cambia el producto o la mezcla seca
cuando se efectua una aplicacion en seco o a gas. Si
hay mas de una operacion, se inicia un nuevo trabajo
para la operacion que se modifico.

El operador cambia la mezcla de producto o depdsito
cuando hay mas de una operacién de aplicacion de
liquido activa. Se inicia un nuevo trabajo para la
operacion que se modifico.

NOTA: Cambiar la mezcla de producto o depdsito
durante una sola operacidn de aplicacion de liquido
no genera automaticamente un trabajo nuevo. Es
necesario pulsar el boton de Trabajo nuevo si se
desea iniciar un trabajo nuevo.

Se detecta un nuevo apero o plataforma que crea un
conjunto de operaciones que no coinciden con el
conjunto previo.

Se ha desconectado un apero o plataforma
previamente detectado y se crea un apero o
plataforma virtual.

El operador se une a un grupo de trabajo con
intercambio y cualquiera de las condiciones
previamente indicadas ocurre.

Dosis/prescripcion deseada

R

Prescripcion

PC28806—UN—29AUG22

La pantalla solo es compatible con el formato de archivo
Shapefile de ArcGIS.

Se puede importar un nimero ilimitado de
prescripciones.

Cada prescripcion tiene un nimero ilimitado de zonas
de dosis.

No hay valor minimo de tamafio de zona de dosis.
Seleccién dosis zona multiple

Seleccionar el cuadro de Seleccion de dosis de zonas
multiples para seleccionar el método que utiliza la
pantalla para determinar la dosis deseada a través de
una seccion o mas secciones divididas:

e Maxima: Utiliza la dosis de prescripcion mas alta
entre todas las dosis que caen dentro de una zona
de cobertura de dosificacion dada.

85-1



Configuracién de trabajo, asignacion e indicadores

e Minima: Utiliza la dosis de prescripcidon mas baja que
no es cero entre todas las dosis que caen dentro de
una zona de cobertura de dosificacion dada.

® Promedio: Utiliza la dosis de prescripcion ponderada
promedio mayor que cero, derivada de todas las
dosis que caen dentro de una zona de cobertura de
dosificacion dada.

® Mas comun: Utiliza la dosis de prescripcidén mayor
que cero empleada en la porcién mayor de la zona
de cobertura de dosificacién dada.

Por omision, la dosis de zonas multiples se ajusta en
Maxima. La dosis de zonas multiples puede
configurarse para cada operacion aparte. La seleccién
para una operacion dada permanece indefinidamente a
menos que se realice un reinicio de fabrica. Después de
un reinicio de fabrica, la pantalla fija todas las
operaciones en Maxima.

Tareas ISOBUS

El monitor John Deere de 4.2 generacion tiene la
capacidad de registrar los totales de ISOBUS
proporcionados por aperos con TCGEO (unidad de
control de tareas basado en geo), certificados segun la
AEF (Fundacion de Sistemas Electronicos Agricolas) y
pulverizadores remolcados John Deere. Todos los
totales suministrados por el apero ISOBUS, tales como
la hora, superficie, masa y volumen, se registran en la
tarea.

Condiciones

Usar Condiciones para registrar manualmente las
condiciones de clima, las condiciones del campo y las
notas de trabajo mientras se realiza trabajo en un
campo.

NOTA: Si una estacién meteorolégica movil esta activa,
la documentacion manual de las condiciones del
clima se desactiva.

Ajustes del plan de trabajo
Work Plans

% Remove completed and deleted Work Plans

Waork Plans will be removed when marked complete or
deleted in Operations Center. The display requires a
connection to the internet and the Work Plan's
organization.

Automatic Work Plan Activation

The Work Plan for the current field is automatically
activated if operator action is not required.

PC29324—UN—28NOV23
Ajustes del plan de trabajo

A—Borrar los planes de trabajo completados y eliminados
B—Activacion automatica del plan de trabajo

Borrar los planes de trabajo completados y eliminados
(A)—Cuando se activa este ajuste, al alcanzar el 90 %
de finalizacién de un plan de trabajo o si no se ha
utilizado durante al menos 2 semanas, se marca como
completado y se elimina de la lista de trabajo.

Activacion automatica del plan de trabajo (B)—Cuando
se activa este ajuste, en cuanto se introduce un campo
para el que existe un plan de trabajo, se activa
automaticamente. Sin embargo, si se detectan
conflictos, deben resolverse para que este ajuste
funcione de manera correcta.

ch177nn,1701679375548-63-04DEC23

Totales de trabajo

PC28770—UN—25AUG22
Totales de trabajo

Se muestran los totales para el campo activo y la
operacion de trabajo. Para cambiar de campos, ir a la
aplicacion Campos y Contornos fijar la ubicacion actual.
Utilizar la aplicacion Administrador de configuracién
para afadir médulos de totales de trabajo a la pagina de
ejecucion.

Navegar a Totales de trabajo

1. Seleccionar Mend.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicaciéon Totales de trabajo.
Operacion de trabajo

Si se registran multiples operaciones de trabajo, pulsar
el botén para seleccionar un tipo de operacion.

Si se registran multiples variedades o productos para
una operacion, se incluyen totales separados para cada
uno después de los totales de campo.

NOTA: Hay otros totales de trabajo especificos
disponibles para ciertas maquinas y aperos.
Consultar la ayuda en pantalla para obtener
informacion adicional.

NOTA: Es posible que algunos totales de trabajo no se
puedan ver por la configuracion de la maquina o
del apero, o por una calibracion incorrecta.

Area

La superficie es la superficie total que se trabajé
mientras el registro estaba activado. El calculo se basa
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en el ancho de trabajo del apero, la velocidad de
avance Y las horas trabajadas.

La superficie restante es la superficie que aun no se ha
trabajado del campo. El calculo requiere un contorno
exterior y toma en consideracién los contornos
interiores.

Tiempo

Tiempo es la cantidad de tiempo de trabajo que el
registro ha estado activo para la operacién actual,
medido cada décimo de hora.

Tiempo restante es el tiempo estimado para finalizar el
trabajo en el campo con base en el area restante y el
tiempo que se demord trabajar en la parte del campo
completado.

Dosis

La dosis es la cantidad total de semillas o de producto
aplicado, dividida por el area trabajada.

Total aplicado

El Total aplicado es la cantidad total de semillas o de
producto aplicado.

Producto

Producto restante es la cantidad de producto requerido
para completar el trabajo. Se calcula multiplicando el
area restante y la dosis.

NOTA: Al usar una mezcla seca o mezcla de depdsito,
la cantidad indicada es toda la mezcla de depdsito
y no los ingredientes individuales.

Combustible

Fuel (Combustible) indica la cantidad de combustible
consumido mientras se registra el trabajo.

Totales de carga

Totales de carga muestra los datos de cosecha
seleccionados por carga del cultivo cosechado. Cuando
se encuentran disponibles mas de tres valores totales
de carga, el operador puede seleccionar cuél de los
totales visualizar. Se deben seleccionar precisamente
tres valores.

Totales de médulo

Los totales de moédulo muestran los datos del médulo
de algoddn seleccionados. Cuando se encuentran
disponibles mas de cuatro valores totales de carga, el
operador puede seleccionar cual de los totales
visualizar.

Totales compartidos

Los totales de trabajo pueden compartirse con

Compartir datos en campo. Los totales compartidos se
actualizan en forma gradual en la pantalla y cuando se
recibe informacion de otros miembros del grupo. Para
obtener mas informacién acerca de cémo unir un grupo

de trabajo, ver Ayuda en pantalla de la aplicacién
Configuracion de trabajo.

Totales personalizados

Ver el historial de trabajo de un campo o grupo de
campos dentro de un intervalo de fechas seleccionado.
Los totales personalizados pueden filtrarse segun el
cliente/granja/campo, cultivo, funcionamiento, mezcla
de depdsito y producto.

ch177nn,1701679375500-63-04DEC23

Totales de trabajo

PC28770—UN—25AUG22
Totales de trabajo

Se muestran los totales para el campo activo y la
operacion de trabajo. Para cambiar de campos, ir a la
aplicacion Campos y Contornos fijar la ubicacion actual.
Utilizar la aplicacién Administrador de configuracion
para afadir médulos de totales de trabajo a la pagina de
ejecucion.

Navegar a Totales de trabajo

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacion Totales de trabajo.
Operacion de trabajo

Si se registran multiples operaciones de trabajo, pulsar
el botén para seleccionar un tipo de operacion.

Si se registran multiples variedades o productos para
una operacion, se incluyen totales separados para cada
uno después de los totales de campo.

NOTA: Hay otros totales de trabajo especificos
disponibles para ciertas maquinas y aperos.
Consultar la ayuda en pantalla para obtener
informacion adicional.

Area

La superficie es la superficie total que se trabajé
mientras el registro estaba activado. El calculo se basa
en el ancho de trabajo del apero, la velocidad de
avance Y las horas trabajadas.

La superficie restante es la superficie que aun no se ha
trabajado del campo. El calculo requiere un contorno
exterior y toma en consideracion los contornos
interiores.

Tiempo
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Tiempo es la cantidad de tiempo de trabajo que el
registro ha estado activo para la operacion actual,
medido cada décimo de hora.

Tiempo restante es el tiempo estimado para finalizar el
trabajo en el campo con base en el area restante y el
tiempo que se demord trabajar en la parte del campo
completado.

Dosis

La dosis es la cantidad total de semillas o de producto
aplicado, dividida por el area trabajada.

Total aplicado

El Total aplicado es la cantidad total de semillas o de
producto aplicado.

Producto

Producto restante es la cantidad de producto requerido
para completar el trabajo. Se calcula multiplicando el
area restante y la dosis.

NOTA: Al usar una mezcla seca o mezcla de depdsito,
la cantidad indicada es toda la mezcla de depdsito
y no los ingredientes individuales.

Circuito

Combustible es la cantidad de combustible consumido
mientras se registré el trabajo.

Totales de carga

Totales de carga muestra los datos de cosecha
seleccionados por carga del cultivo cosechado. Cuando
se encuentran disponibles mas de tres valores totales
de carga, el operador puede seleccionar cuél de los
totales visualizar. Se deben seleccionar precisamente
tres valores.

Totales de médulo

Los totales de mdédulo muestran los datos del médulo
de algoddn seleccionados. Cuando se encuentran
disponibles mas de cuatro valores totales de carga, el
operador puede seleccionar cual de los totales
visualizar.

Totales compartidos

Los totales de trabajo pueden compartirse con
Compartir datos en campo. Los totales compartidos se
actualizan en forma gradual en la pantalla y cuando se
recibe informacion de otros miembros del grupo. Para
obtener mas informacién acerca de cémo unir un grupo
de trabajo, ver Ayuda en pantalla de la aplicacion
Configuracion de trabajo.

Totales personalizados

Ver el historial de trabajo de un campo o grupo de
campos dentro de un intervalo de fechas seleccionado.
Los totales personalizados pueden filtrarse segun el

cliente/granja/campo, cultivo, funcionamiento, mezcla
de depdsito y producto.

AL70325,0000690-63-01JUN23

Asignacion

PC28771—UN—25AUG22
Asignacion

La aplicacion Trazado de mapas se utiliza para ver las
caracteristicas del espacio, tales como:

® Guiado

® Cobertura y datos de trabajo

® Prescripciones a base de mapas

La vista de mapa se puede agregar a las paginas de
ejecucion utilizando varios modulos de distinto tamafio
en el administrador de configuracion.

Navegar a Asignacién

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Aplicaciones.
3. Seleccionar la aplicacion Asignacion.

Mapas de datos de trabajo

NOTA: Los mapas de datos de trabajo se borran
cuando comienza el trabajo nuevo. Para mas
informacion sobre el inicio de trabajos nuevos, ver
Configuracion de trabajo en esta seccion o la
Ayuda en pantalla de la configuracion de trabajo.

Los datos de trabajo incluyen dosis, producto e
informacion de cobertura (condicion de trabajo). Estos
datos se registran en funcién de la ubicacion y hora del
Sistema de posicionamiento global (GPS).

Los archivos de datos de trabajo contienen la siguiente
informacion:

e Tiempo

Latitud y longitud

Elevacion

Nombre del campo (si el operador lo definid)
Cobertura

Documentacién

No hay limite en cuanto a la cantidad de datos de
trabajo que se pueden registrar para cada nombre de
campo. El Unico limite es el de la capacidad de memoria
del monitor. La informacion sobre la memoria disponible
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se encuentra en el Centro de estados, en la pagina
principal.

PC28772—UN—25AUG22

PC28819—UN—20SEP22
A—Boton para cambiar capa de mapa

B—Botén de leyenda

C—Boton de capas

D—Botén de marcadores

E—Boton selector de operacion

Pulsar el boton de cambiar capa (A) para cambiar entre
tipos de mapas. La informacién que se muestra en la
leyenda cambia segun el tipo de mapa seleccionado.
Pulsar el botén Leyenda (B) para mostrar la leyenda del
mapa. El botén de Capa (C) se encuentra en el menu
de Leyenda. Pulsar el boton de Capas para cambiar
entre las capas operacionales del mapa. Editar la
Leyenda del mapa para ajustar los valores minimo y
maximo segun el intervalo de leyenda.

Pulsar el botéon de Marcadores (D) para seleccionar el
tipo de marcador que se desea afiadir al mapa. El tipo
de marcador seleccionado se afnade al mapa o, en el
caso de marcadores de superficie y linea, se inicia el
registro. Los tipos de marcadores se crean en la
aplicacion Marcadores.

Pulsar el botéon de Cambio de funcionamiento (E) para
cambiar entre los mapas de datos de trabajo cuando
hay varias operaciones presentes.

Mapa de cobertura

Los datos de cobertura indican donde se realizaron
trabajos. El area en donde se ha trabajado una vez
aparece en celeste y el area en donde se ha trabajado
mas de una vez aparece en azul oscuro. El mapa de

cobertura esta sincronizado con el total de superficie de
trabajo que se registra en el Monitor de trabajo.

Los datos de trabajo se muestran en el mapa para 3,21
km (2 mi) en todas las direcciones de la ubicacion
actual del GPS.

El mapa de cobertura esta disponible con todos los
monitores de 42 generacion. Se requiere un receptor
StarFire para registrar los datos de cobertura.

Mapa de prescripcion

Los mapas de prescripcion contienen informacion de
dosis deseada para zonas de gestioén en el campo. Son
usados por la pantalla para cambiar automaticamente la
dosis deseada cuando se trabaja en cada zona de
gestion.

Las prescripciones pueden importarse a la pantalla
como archivos Shapefile utilizando el Administrador de
archivos y se muestran en la pantalla cuando se
seleccionan en Configuracion de trabajo. Los mapas de
datos de trabajo se dibujan sobre los mapas de
prescripcion.

Una dosis cero en la prescripcion se muestra de color
negro en el mapa. Las dosis cero en la prescripcion
desactivan secciones en el Control de secciones.

Tipos de mapa adicionales
Mapa de dosificacion

El mapa de dosificacién muestra la dosificacion recibida
de la maquina o de la unidad de control del apero. Si
una superficie se cubre mas de una vez, se muestra la
dosis de la pasada mas reciente.

Mapa de rendimiento

El mapa de rendimiento muestra el rendimiento medio
recibido del sensor de masa y caudal.

Mapa de humedad

El mapa de humedad muestra la humedad media de los
cultivos cosechados, recibida del sensor de humedad.

Mapa de residuos

El mapa de residuos muestra la medida de material no
cultivo del sistema de deteccion.

Mapa de variedades

El mapa de variedades muestra las variedades de un
cultivo sembrado en el campo. Se usan hasta diez
colores diferentes para distinguir variedades. Si se
registran mas de diez variedades, los colores se
repiten.

La pantalla de 4.2 generacion documenta y muestra la
variedad que se cosecha en el punto central del ancho
de trabajo del cabezal. Si el punto central del cabezal se
coloca en una ubicacion sin una variedad definida en el
mapa del localizador de variedades, entonces la
pantalla documenta y muestra "---" como la variedad.
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Mapa de producto

NOTA: El mapa de productos solo se visualiza cuando
la operacion es la aplicacién de un solo producto
liquido.

El mapa de productos muestra los productos o mezclas
de depdsito aplicados al campo. Se usan hasta diez
colores diferentes para distinguir entre productos y
mezclas de depésito. Si se registran mas de diez
productos y mezclas de depdsito, los colores se repiten.

¢ch177nn,1685617646127-63-01JUN23

Marcadores

PC28773—UN—25AUG22
Marcadores

Los marcadores se usan para marcar puntos de interés
en un campo. Estos puntos pueden usarse para
cualquier guiado o documentacion.

La funciéon de marcadores notifica a los operadores que
se encuentran en la cabina si la trayectoria actual de la
maquina se cruza con una zona, punto o linea marcada,
lo que les permite realizar ajustes inmediatos si es
necesario.

NOTA: Los mensajes de alerta de un marcador
colocado en un campo auténomo no influiran en el
comportamiento de una maquina que esté
funcionando en el modo de autonomia. Para que
una maquina autdénoma evite un area o un objeto
especifico, usar contornos.

Desplazarse hasta Indicadores

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar marcadores.

Tipos de forma de marcador

z @"@} © @
® © ©

PC620658—UN—17MAY24
A—Marcador de area

B—Marcador de linea

C—Marcador de punto

D—Marcador de entrada

® Zona (A)—Marca una zona de interés, como una
zona de malezas o un punto bajo en un campo.

® |inea (B)—Marca las lineas en el campo, como
lineas de desagle o vallados.

® Punto (C)—Marca un punto especifico en el campo,
como una roca, o el lugar en el que se le agoto6 el
producto al aplicador.

® [ndicador de entrada (D)—Marca un punto de
entrada de la maquina en el campo.

NOTA: Si se define un punto de trabajo, el marcador se
registra en el punto de trabajo. Si no se define un
punto de trabajo, el marcador se registra
directamente debajo del receptor GPS.

ch177nn,1740717836387-63-27FEB25
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Uso compartido

PC28774—UN—25AUG22
Uso compartido

NOTA: Para un rendimiento optimo, todas las pantallas
y Porticos de Telematics Modulares (MTG) deben
utilizar la misma version de software.

NOTA: La aplicacion de uso compartido funciona entre
los monitores G5 y de 4.2 generacion.

Usar la aplicacion de Uso compartido para ver los
requisitos para compartir datos entre maquinas. El
compartido de datos permite que hasta seis operadores
compartan las lineas de guiado y los datos cuando se
trabaja en un mismo campo. Para unirse a un equipo,
los operadores deberan navegar a la pestafa de la lista
de trabajo en la aplicacién Configuraciéon de trabajo.
Para compartir las lineas de guiado, el operador debera
navegar a la aplicacién Guiado de AutoTrac.

Los datos de trabajo compartidos se envian y reciben
en segmentos de 30 segundos. Incluyendo la
transferencia de datos, una pantalla normalmente
recibe las actualizaciones de cobertura de los miembros
del grupo cada 30 segundos. La posicion de los
miembros de grupo se actualiza cada 6 segundos.

NOTA: Los tiempos de transferencia de datos varian
segun la intensidad de la conexion inalambrica.

Cuando se activa la aplicacién Compartir, la informacion
siguiente se comparte entre pantallas:

® | ineas de guiado (solamente pasadas rectas y en
circulo)

NOTA: Las pasadas rectas creadas mediante los
métodos de Acceso de maquina A + B, Acceso de
maquina A + Rumbo o Acceso de maquina Lat/
Long + Rumbo no se pueden compartir.

e Mapas de cobertura
® Mapas Tal como se aplico

La cobertura, el solapamiento, la cobertura compartida
y el solapamiento compartido se muestran con colores
individuales. Los mapas de cobertura compartidos solo
son visibles en determinados modulos de la pagina de
ejecucion y dentro de las aplicaciones de Guiado de
AutoTrac y Asignacion.

Requisitos para compartir la posicion de la
madquina y las lineas de guiado:

NOTA: Para obtener mejores resultados, usar un nivel
de correccion SF2 o superior. El uso de SF1 puede
dar como resultado cambios no deseados para
compartir pasadas y cobertura compartida, lo que
afecta negativamente el rendimiento de AutoTrac y
Control de secciones.

Las opciones de Sincronizar datos automaticamente
y Recibir datos del grupo de trabajo se activan dentro
de las aplicaciones de Compartido o del
Administrador de archivos.

Se requiere John Deere Modular Telematics
Gateway con una suscripcion de JDLink Connect
activa.

Se necesita una pantalla CommandCenter™ 4600 o
una pantalla universal 4640 con una activacion de
intercambio de datos en campo.

Se requiere un monitor CommandCenter G5 o un
monitor universal G5 con una licencia valida para
compartir datos en campo.

Todos los monitores G5 y de 4.2 generacion que
forman parte del grupo de trabajo estan asociados a
la misma organizacién del John Deere Operations
Center.

Los grupos de trabajo deben utilizar la misma ID de
trabajo.

Los operadores deben tener el mismo tipo de cliente,
granja y campo.

Requisitos adicionales para compartir los mapas
de cobertura y los datos de trabajo:

® | os operadores deben tener el mismo tipo de
operacion y cultivo, producto o mezcla de depdésito.

NOTA: Si se utilizan prescripciones, los operadores
deben utilizar la misma prescripcion. Para carros
neumaticos para productos de tolva mdltiple, la
configuracion del depdsito se debe definir igual
para cada carro en el grupo de trabajo.

NOTA: Los mapas de cobertura se pueden compartir
entre maquinas que usan una aplicacion liquida
con capacidad de Control de secciones simples y
aplican productos diferentes o mezclas de
depdsito. El sistema no se une automaticamente al
grupo. El operador debera unirse manualmente a
las otras maquinas por medio de seleccionar el
grupo de trabajo apropiado de la lista de trabajos
compartidos.
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Uso compartido

NOTA: Los operadores de todas las maquinas deben
seleccionar Nuevo trabajo para borrar su cobertura
de pantalla local en el campo antes de iniciar el
nuevo trabajo. Ademas, uno de los operadores de
pantalla designado debe seleccionar Grupo nuevo
para reiniciar la cobertura del grupo compartido.
Una vez hecho esto, las pantallas restantes
pueden unirse al grupo recién creado. Después de
completar estos pasos, el intercambio de datos en
campo funcionara segun lo esperado para la nueva
sesion de trabajo.

ZIDXK1X,1749804241746-63-13JUN25
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Monitor de trabajo

Monitor de trabajo

PC28775—UN—25AUG22
Monitor de trabajo

NOTA: Es posible que algunos valores especificos de la
maquina y del funcionamiento no se puedan ver
debido a la configuracion de la maquina o del
apero, o a que no se dispone de una calibracion
adecuada.

La pantalla de trabajo muestra los valores medios y
totales especificos de funcionamiento y de la maquina.
Seleccionar un valor en la pagina para abrir una
ventana emergente de ese valor solamente. Cada uno
de estos valores se puede ubicar en la pagina de
ejecucion principal.

Para eliminar todos los valores excepto los
momentaneos, utilizar el botén de reinicio al final de la
pagina. Al lado del botdn apareceran indicadas la fecha
y hora del ultimo reinicio.

A la derecha del botdn de reinicio, Registro de trabajo
indica si el monitor de trabajo esta activo y registrando
valores en este momento. Si esta activo, se muestra
una luz destellante.

Acceso a la pantalla de trabajo
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Monitor de trabajo.
NOTA: Las pantallas universales de 4.? generacion no
muestran valores de rendimiento instantaneos.

Para obtener el valor de rendimiento instantaneo,

usar la pantalla de la maquina principal
(reposabrazos).

ZIDXK1X,1749804664015-63-13JUN25

Registro de trabajo

Cuando el registro de trabajo esta ENCENDIDO, el
registro de mapas y los contadores que requieren un
canal de registro se acumulan. Los contadores que
requieren un registro de trabajo son los siguientes:
Superficie trabajada

Tiempo trabajado

Productividad

Promedio de combustible por superficie

Velocidad media de trabajo

Seleccionar "Registro de trabajo" en la esquina inferior
derecha para abrir una ventana emergente con las
configuraciones de registro.

El estado de registro se basa en el iniciador de registro
seleccionado en la actualidad en Perfil de apero. Si el
canal de registro no corresponde con las operaciones
actuales, presionar el botén de modificacién para
cambiar el canal de registro seleccionado. Para mas
detalles, consultar la seccion "Perfiles de aperos".

NOTA: Si se ha configurado el canal de registro para un
uso manual, el registro de trabajo puede
encenderse y apagarse presionando el botén de
registro.

DX,PC,WORKMON,REC-63-23DEC15
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Maquina inactiva

Teoria de funcionamiento de John Deere

Machine Idle

PC620652—UN—15MAY24
Teoria de funcionamiento de John Deere Machine Idle

La aplicacion de ralenti de la maquina documenta el
motivo por la que la maquina esta en ralenti. Cuando la
maquina se detiene por completo a 0 km/h (0 mph)
durante un tiempo especificado, aparecera una ventana
emergente en la pantalla, solicitando al operador que
proporcione un motivo para el ralenti de la maquina.

La ventana emergente contiene una lista de razones de
ralenti entre las que se puede seleccionar. Las razones
varian segun el tipo de maquina y el funcionamiento
detectado por la pantalla. Cuando se selecciona un
motivo de inactividad, este motivo se envia a la
organizacion asociada en John Deere Operations
Center.

Los datos recopilados se pueden analizar en John
Deere Operations Center para tomar decisiones
informadas para mejorar la eficiencia.

Navegacion a la sincronizacion de maquinas

1. Seleccionar Mendu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacion de ralenti de la maquina.

NOTA: Para mas informacion sobre las razones de
inactividad, consultar la ayuda en pantalla.

bvvmsit,1715251816294-63-14MAY25
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Control de espaciado

Control de espaciado

PC620653—UN—10MAY24
Control de espaciado

Los espaciados son las trayectorias designadas dentro
de un campo en el que las maquinas, como tractores o
pulverizadores, se desplazan durante las operaciones
de siembra, pulverizacién o cosecha. Los espaciados
normalmente se crean y registran durante las
operaciones de siembra.

La aplicacion de control de espaciado crea y gestiona el
uso del espaciado dentro de un campo. El control de
espaciado funciona con el control de secciones.

Utilizar el control de espaciado para optimizar las
operaciones en el campo con patrones de espaciado
precisos y gestionar el movimiento del equipo. El control
de espaciado se puede utilizar para minimizar la
compactacion del suelo, reducir los dafios al cultivo y
mejorar la eficiencia operativa.

NOTA: Las funciones como curvas AB y AutoPath no
son compatibles con el control de espaciado.

Navegacion al control de espaciado

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacion de control de espaciado.

Niveles de espaciado

Segun el estandar ISOBUS, el control de espaciado
tiene tres niveles:

® Nivel 1—Ofrece gestion basica del espaciado
cuando se usan pasadas rectas. El apero funciona
como el maestro, lo que permite al operador
controlar los ajustes de espaciado directamente con
el GPS (sistema de posicionamiento global) de la
maquina.

e Nivel 2—Permite trabajar con un ritmo asimétrico.

También permite guardar los ajustes de espaciado la

pantalla. Sin embargo, el apero sigue siendo el
maestro, lo que garantiza un funcionamiento
uniforme.

® Nivel 3—Los espaciados predefinidos pueden
ordenar al apero que active o desactive
automaticamente los espaciados. Este nivel integra
funciones avanzadas para la automatizacion.

Actualmente, el control de espaciado es compatible con

la funcionalidad de espaciado de nivel 1 ISOBUS. En

cuanto se detecta que un apero ISOBUS cumple con el
nivel 1 de espaciado, el sistema permite seleccionar el
modo automatico. En el modo automatico, el apero
calcula el espaciado en funcién de la entrada de GNSS
(sistema de navegacion global por satélite). En esta
fase, el apero ISOBUS controla y posee el control del
espaciado. La unidad de control de tarea de John Deere
solo proporciona datos de GNSS y datos de pasada.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el
espaciado, consultar la ayuda en pantalla.

¢ch177nn,1740663913543-63-27FEB25
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Monitor de la maquina

Monitor de la maquina

PC28820—UN—20SEP22

Monitor de la maquina

El monitor de la maquina muestra los valores de
rendimiento especificos de la maquina. Entre los grupos
de valores se encuentran:

® \elocidad y potencia

Combustible y presion

Temperatura

Eléctrica

Horas

NOTA: Los valores disponibles en cada grupo varian
segun el modelo de la maquina.

Para pasar de un grupo a otro, seleccionar las pestafias
de la izquierda de la pagina. Seleccionar un valor para
abrir una ventana emergente de ese valor solamente.

Si no se encuentra disponible un valor, apareceran
guiones.

Navegacion a "Cuadro de control de maquina"
1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Monitor de la maquina.

ct47125,1664222427306-63-27SEP22
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Control de solapamiento

Control de solapamiento

El control de solape ajusta automaticamente el ancho
de la plataforma a medida que la cosechadora se
mueve por superficies que ya han sido cosechadas.
Esta funciéon mejora la precision de los datos de
superficie y rendimiento.

Ir a Control de solapamiento
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar de aplicacion de Control de
solapamiento.

Al usar otro cabezales que son de 15.2 m (50 ft) o
menos, las secciones de cabezal se dividen
automaticamente en secciones de 15.2 cm (6 in). Los
cabezales que son mayores de 15.2 m (50 ft) tienen 100
secciones divididas por igual a lo largo del ancho del
cabezal.

El control de solape asegura que la superficie
cosechada no se extienda sobre o fuera de los limites o
hacia el interior de un limite.

® | imites exteriores—posible definir solamente un
limite exterior para un campo.

® |imites interiores—se pueden definir y asignar
nombres a varios limites interiores de un campo.

Los limites, aunque son opcionales, pueden ser utiles
cuando se utiliza el Control de solape. Por ejemplo, un
limite exterior puede ayudar a asegurar que ninguna
superficie fuera del campo se incluya en el célculo de
rendimiento si una seccion de la plataforma se extiende
mas alla del limite. De igual forma, un limite interior
permite conducir de un lado al otro de un canal y ayuda
a asegurar que cada secciéon quede fuera mientras se
cruza.

AL70325,000055B-63-12SEP19

Control de solapamiento manual

El control de solapamiento manual divide el cabezal en
segmentos que denominan grupos. Los cabezales de

cultivo en hileras por defecto forman un grupo por hilera
y no se pueden cambiar. Los cabezales de plataforma
pueden configurarse con 2—24 grupos.

El operador puede activar y desactivar manualmente
los grupos de manera individual para que coincidan con
el punto de entrada de cultivo. El control de
solapamiento manual es compatible con el control
automatico de solapamiento. Si se desactiva
manualmente un grupo, se anula cualquier otro estado
para ese grupo. El control de solapamiento manual
ayuda a mejorar la precision de la documentacién en
condiciones diferentes de cuando la cobertura anterior
o un limite impide que el cultivo ingrese a una parte
especifica del cabezal.

Enable All Disable All

®

PC28776—UN—25AUG22
A—Activar todo
B—Desactivar todo

Pulsar el boton Activar todo (A) para activar todos los
grupos.

Pulsar el botén Desactivar todo (B) para desactivar
todos los grupos.

PC28777—UN—25AUG22
Selector izquierdo/derecho

NOTA: El selector izquierdo/derecho aparece
solamente cuando hay 13 o mas grupos.

La pantalla sélo muestra hasta 12 botones a la vez.
Pulsar el selector izquierdo/derecho para ver los grupos
en el lado izquierdo o derecho del cabezal. Pulsar el
botén de un grupo individual para activarlo o
desactivarlo.

Los grupos activados aparecen en verde. Los grupos
desactivados manualmente aparecen en negro. Los
grupos desactivados automaticamente por el Control de
solapamiento se muestran en verde y blanco.

AL70325,000059B-63-27SEP22
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Control de secciones

Control de secciones

PC28778—UN—25AUG22
Control de secciones

El Control de secciones de John Deere activa o
desactiva la maquina o las secciones del apero de
modo automatico para reducir el solapamiento y
mejorar la gestidon de entrada. La aplicacion Control de
secciones requiere los siguientes componentes:

® Receptor GNSS (sistema de navegacion global por
satélite) (se recomienda una precision minima de
sefial SF2 si se utiliza un receptor StarFire)

® Activacion de control de secciones

Maquina o apero con una unidad compatible con el
control de secciones (la compatibilidad se puede
confirmar con el fabricante de la unidad de control)

Navegar al Control de secciones

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar de aplicacion de Control de secciones.

(RN RA NN
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PC28779—UN—25AUG22
Secciones de la sembradora

El Control de secciones controla automaticamente las
secciones de la maquina o del apero al ingresar y salir
de areas cubiertas previamente. Las secciones se
desactivan cuando se entra a una zona ya cubierta y se
vuelven a activar cuando se entra a una zona no
cubierta. EI mapa de cobertura muestra las zonas
previamente cubiertas por medio de registrar los puntos
por donde la maquina o el apero ha estado en el campo.
La cobertura denotada en celeste indica una sola
pasada por el campo. Las partes solapadas se denotan
con el color azul oscuro.

El Control de secciones determina cuando se activa o

se desactiva una seccion, basandose en los factores
siguientes:

Posicién de GPS

Mapa de cobertura

Compensaciones de la maquina y del apero
Estado de secciones

Configuracion de solape

Retardo mecanico

Contornos de campo

Contornos de cabecero

El Control de secciones envia un comando a través del
bus CAN a la unidad de control de la maquina o del
apero para cambiar el estado de la seccidén. La seccion
se activa para aplicar el producto en una zona. Se
desactiva para evitar que se vuelva a aplicar el producto
a la misma zona. No existe limite de la distancia del
punto de inicio en el campo.

NOTA: Algunos operadores conectan dos campos
separados empleando un "puente de tierra" entre
ellos. Podria aplicarse producto sobre esta franja
de tierra si el Control de secciones se deja
activado. Para evitar la cobertura inesperada,
siempre desactivar el Control de secciones o poner
el interruptor maestro en desconectado al
transportar la maquina entre un campo y otro.

Precision del control de secciones

Los factores siguientes afectan el rendimiento del
Control de secciones:

® Precision de GPS del mapa de cobertura previo
® Precision actual de GPS

® | os parametros de Perfil de maquina y de Perfil de
apero

® Conducir a velocidad constante y trazar un rombo al
entrar y salir de zonas previamente cubiertas

Compatibilidad

El control de secciones es compatible con los aperos
ISOBUS certificados por AEF (Fundacién de Sistemas
Electronicos Agricolas) con funciones de TC-SC
(control de secciones de unidad de control de tarea).
Consultar las Notas de distribucion de la pantalla de 42
generacion para obtener mas informacion especifica
sobre compatibilidad de las maquinas y los aperos John
Deere.

Pantallas multiples

El Control de secciones requiere que haya
comunicaciones con la unidad de control de apero y no
puede ejecutarse en dos pantallas que estén
conectadas. El estado del controlador de tareas puede
verse en varias vistas de ajustes de pantalla.
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Control de secciones

Interruptor de control de secciones maestro

dix oFF

PC28780—UN—25AUG22
Interruptor de control de secciones maestro

Seleccionar el interruptor maestro para activar el
Control de secciones. El interruptor también se puede
poner en la barra de atajos utilizando la aplicaciéon de
Administrador de configuracion.

Contornos

Boundaries

PC28812—UN—20SEP22
Contornos

Contornos exteriores

Seleccionar la casilla de comprobacién Exterior para
usar los contornos exteriores. El Control de secciones
desactiva las secciones que estan por fuera del
contorno exterior.

Contornos interiores

Seleccionar la casilla de comprobacién Interior para
usar los contornos interiores. El Control de secciones
desactiva que estan dentro de un contorno interior.

NOTA: Si se desactivan ambos tipos de contornos, el
control de secciones ignora los contornos y utiliza
solamente la cobertura previa para controlar las
secciones activadas y desactivadas.

Interruptor de Control de cabecero

' OFF

Offset 80 ft

PC28781—UN—25AUG22
Interruptor de control de cabecero y desplazamiento del
cabecero

Usar el interruptor de control de cabecero para activar
el control de cabecero.

Seleccionar Desplazamiento para modificar la
dimension del cabecero. Los cambios hechos a la
modificacidon del cabecero se guardan en el campo
actual.

NOTA: El Control de cabecero requiere que se
seleccione uno o ambos contornos. Si se
deseleccionan el exterior y el interior, el Control de
cabecero se apaga automaticamente.

Si se deselecciona un tipo de contorno, el Control
de cabecero ignora cualquier cabecero asociado
con ese contorno.

Cont de secciones manual

1i4| Manual Section Control

PC28653—UN—29SEP22
Cont de secciones manual

Usar el control de secciones manual para activar o
desactivar los grupos de secciones. Seleccionar el
control de secciones manual para activar la pagina de
control de secciones manual.
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Control de secciones
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PC28654—UN—29SEP22
Pagina Control de secciones manual

A—Numero de grupos
B—Seccion total
C—Activar todo
D—Desactivar todo
E—Grupos de secciones

® Numero de grupos (A) — Numero de grupos en los
que se dividen las secciones. El operador
determinara este valor.

® Total de secciones (B) — Numero de secciones que
puede usar el apero. La maquina o el apero
determinaran el valor y no se pueden cambiar.

® Activar todo (C) — Activa todas las secciones.

® Desactivar todo (D) — Desactiva todas las
secciones.

® Grupos de secciones (E) — Activa o desactiva las
secciones dentro de un grupo.

ch177nn,1740633831844-63-26FEB25

Ajustes avanzados

PC15305—UN—19MAR13
Icono de Configuracion

Seleccionar el icono de ajustes en la parte superior de
la aplicacion Control de secciones para configurar los
ajustes avanzados.

Laboreo continuo

Usar laboreo continuo para mantener la herramienta de
laboreo en el suelo al pasar por las zonas previamente
cubiertas. Esto se usa para no dejar rastros de los
neumaticos sobre las zonas previamente cubiertas.
Esta funcion esta solamente disponible al usar un apero
de laboreo con capacidad de Control de secciones.

Diagnésticos de mapa

El Diagnodstico de mapa muestra la funcion de accién
anticipada del Control de secciones. El indicador de
accion anticipada se torna blanco cuando se ordena la

desactivacion de las secciones y se torna anaranjado
cuando se ordena la activacion de las secciones.

Para mejorar la precision, mantener una velocidad y
direccion constantes al entrar y salir del area de
transicion donde el Control de secciones activa o
desactiva secciones. Si se cambia la velocidad o el
sentido cuando la funcién de accién anticipada cruza la
zona de transicion y cuando el punto de trabajo cruza la
zona de transicién, se pueden causar zonas omitidas o
solapadas no deseadas. Usar el diagnéstico de mapas
para verificar que la ventana de accion anticipada esté
estable cuando la maquina se conduce a velocidad y
sentido constantes.

NOTA: A velocidades lentas y con tiempos de retardo
mecanico muy bajos, la funcion de accion
anticipada puede acercarse mucho o solapar la
barra verde del punto de trabajo.

AL70325,000059D-63-07NOV19

Moédulo de estado de secciones

El médulo de estado de secciones se utiliza para
determinar si el Control de secciones ha activado o
desactivado cada seccion. El médulo puede anadirse a
una pagina de ejecucion por medio del Administrador
de configuracién. Los siguientes son los estados de
seccioén posibles:

NOTA: El estado de una seccién no cambia segun la
dosis de semilla. Si se agotan las semillas en las
hileras de la seccion, se muestra de color verde, a
menos que todas las secciones a lo largo del motor
impulsor tengan una dosis cero. Verificar las
proporciones de semillas usando SeedStar.

Seccion habilitada (No esta aplicado)

PC28782—UN—29AUG22
Seccién activada - Gris con borde verde

® Sembradora o sembradora neumatica esta elevada.

® | 0s embragues de la sembradora o de la
sembradora neumatica estan desconectados.

® Todas las secciones de un motor de transmision
indican una dosis nula.

® | a seccion no esta desactivada por Control de
secciones, See & Spray esta activado y el sistema
See & Spray™ no detecta el follaje verde.

Seccién pulverizando
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Control de secciones

PC28783—UN—29AUG22

Seccioén aplicando — Verde continuo

® | a seccion ha sido activada.
® | a seccion esta aplicando producto o semilla.

® | a seccion no esta desactivada por Control de
secciones, See & Spray esta activado y el sistema
See & Spray™ detecta el follaje verde.

Seccién con comando de desactivarse (no esta
aplicando)

PC28784—UN—29AUG22
Seccién con orden de apagarse - Franjas verdes y blancas

NOTA: El umbral minimo velocidad sobre el terreno es
de 0,8 km/h (0,5 mph).

® \/elocidad baja por debajo del umbral de velocidad
de avance minima.

® | a maquina o el apero se encuentra dentro de un
contorno interior del cabecero.

® |La maquina o el apero se encuentra fuera del limite
del cabecero exterior

® | a maquina o el apero se encuentra dentro de un
contorno interior

® |a maquina o el apero se encuentra fuera del limite
exterior

Dosis nula de prescripcion.

La maquina o el apero esta por encima de la
cobertura existente.

Seccidn inhabilitada (no esta aplicando) (pulverizador
solamente)

PC24037—UN—05APR17
Seccién desactivada - Gris continuo

e E| Control de secciones esta inhabilitado.
® | a seccion se controla manualmente.

Seccidn desactivada (no esta aplicando) (pulverizador

solamente)
PC24038—UN—O05APR17

Seccién desactivada - Negro sélido

® Seccion desactivada por la unidad de control.

¢ch177nn,1685617779631-63-01JUN23

Configuracion de solapamiento

El solapamiento ocurre cuando se cruza una zona
previamente cubierta en diagonal. La cantidad de
solapamiento es una preferencia del operador.

Configure los parametros de solape para efectuar un
solape intencionadamente. Utilizar el Afinamiento del
rendimiento para compensar los saltos y solapes no
deseados. Para obtener mas informacion, consultar la
ayuda en pantalla del control de secciones.

Solapamiento de 100 % + adicional

El solapamiento adicional asegura la aplicacién del
producto en zonas previamente aplicadas, eliminando
saltos. El solapamiento adicional resulta en la
aplicacion excesiva.

Solapamiento del 100 %: saltos minimos

PC28836—UN—110CT22
100% de solape - Minimizar saltos

La opcioén de minimizar saltos asegura que el producto
cubrird la zona hasta llegar a una zona previamente
aplicada, lo cual reduce las omisiones. El modo
minimizar saltos puede causar la aplicacion excesiva de
producto.

Solapamiento del 0 %: solape minimo

PC28835—UN—110CT22
0% de solape - Minimizar solape
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El modo de minimizar el solapamiento asegura que la
aplicacion del producto no se extienda sobre una zona
previamente aplicada. El modo de minimizar
solapamiento puede causar saltos en la aplicacion.

Los porcentajes entre 0 y 100 % aseguran la aplicacion
del producto dentro de superficies con cobertura previa
segun los anchos de las secciones individuales.

AL70325,000055D-63-130CT22

Afinacion de rendimiento

El ajuste de rendimiento se utiliza para corregir el salteo
y el solape en el producto aplicado al suelo. Se utiliza la
distancia y la velocidad para ajustar los parametros de
retardo mecanico.

Verificar que los siguientes factores estan correctos
antes de intentar el ajuste del rendimiento.
® Precision del GPS.

® | os parametros de Perfil de maquina y de Perfil de
apero.

e El operador debera conducir a velocidad constante
al entrar y al salir de una zona de cobertura.

Cuando se efectua el Afinacion del rendimiento,
comprobar lo siguiente:

® Conducir a una misma velocidad al hacer giros y
pasadas en el campo.

® Conducir en sentido perpendicular al cabecero, o a
un angulo tan préximo a 90° como sea posible.

® Si se desea un solapamiento adicional, ajustar el
valor después de haber finalizado la Afinacion del
rendimiento.

Utilizar la ayuda en pantalla para obtener instrucciones
de ajuste del rendimiento.

AL70325,0000452-63-21DEC17

Ejemplo de configuracion de la operacion
de la presiembra

NOTA: Verificar que el carro esté configurado como se
pretende que funcione durante la siembra.

1.Determinar cémo se configura la herramienta
neumatica.

2.Medir e introducir el valor del punto de trabajo en el
perfil del apero de la aplicacion de configuracion de
trabajo de 4.2 generacion:

a. Ejemplo 1: Carro neumatico con un depdsito
dirigido a varias hileras. Utilizar la ubicacioén del
punto de trabajo que esta en el centro de las
hileras a las que se dirige el depésito 1.

b. Ejemplo 2: Carro neumatico con un depdsito

dirigido a una sola hilera. Usar la ubicacién del
punto de trabajo que se encuentra en esa hilera.

3.Medir e introducir el valor del centro de rotacion en el
perfil del apero de la aplicacion de configuracion de
trabajo de 4.2 generacion.

ZIDXK1X,1749804883058-63-13JUN25

120-5



Administrador de archivos

Administrador de archivos

PC28785—UN—29AUG22
Administrador de archivos

La aplicacion Administrador de archivos se usa para
transferir datos hacia y desde la pantalla. Los datos
pueden transferirse inalambricamente al Centro de
operaciones de John Deere, con un dispositivo USB
para transferir datos entre las pantallas o mediante
software compatible de escritorio.

Es importante realizar periédicamente copias de
seguridad de los datos en un dispositivo USB.

La memoria interna de la pantalla esta disefiada con
capacidad suficiente para almacenar la totalidad de los
datos de una maquina por cada temporada. Aparece un
mensaje cuando esté ocupado el 95 % del espacio de la
memoria. Se deberan exportar y borrar los datos antes
de que la memoria utilizada exceda los 95 %.

Navegar a Administrador de archivos

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Administrador de archivos.

Tipos de datos

I 5 == &
® ® © O

PC28786—UN—29AUG22
Iconos de tipos de datos

A—Pasadas de guiado

B—Archivos del administrador de configuracion
C—Perfiles de apero

D—Perfiles de maquina

® | as pistas (A) incluyen lineas de guiado y nombres
de clientes, granjas y campos asociados.

NOTA: Las curvas adaptables importadas requieren
tener como minimo un segmento completo.

NOTA: Las pasadas rectas creadas con los métodos
Acceso a maquina A + B, Acceso a méquina A +
Rumbo o Acceso a maquina Lat/Lon + Rumbo no
pueden exportar ni importar el patron de acceso,
pero la linea de guiado sin patrones se puede
importar y exportar como pasada 0.

NOTA: Al exportar datos, las pasadas compartidas de
Compartir datos en campo también se exportan.

® | os archivos (B) del Administrador de configuracion

pueden transferirse entre monitores de 42
generacion del mismo tamafno. También se pueden
exportar a una pantalla de 5.2 generacion. Estos
archivos incluyen paginas de ejecucion
personalizadas, conjuntos de paginas de ejecucion y
barras de accesos directos.

NOTA: Los archivos del administrador de configuracion
no se pueden transferir de una pantalla de 5.2
generacion a una pantalla de 4.2 generacion, pero
si al contrario.

NOTA: Las paginas de ejecucion importadas se
encuentran disponibles en la pestafna Todas las
paginas de ejecucion en el Administrador de
configuracion.

Algunos mddulos de pagina de ejecucion
restablecen sus ajustes predeterminados cuando
se importan.

Los mdédulos de paginas de ejecucion creados para
las unidades de control electrénico de aperos de la
terminal virtual ISOBUS aparecen como no
disponibles si la unidad de control electrénico no
esta conectada a la maquina.

® | os perfiles del apero (C) pueden transferirse entre
pantallas de 42 generacion. Esto incluye los perfiles
guardados en la pantalla para aperos sin unidad de
control.

NOTA: El tipo de conexion, el registro de trabajo, el
funcionamiento y la unidad de control de dosis no
se importan con los perfiles de apero.

® | os perfiles de maquina (D) se configuran usando
una aplicacion Administrador de equipos.

NOTA: Los perfiles de la maquina pueden importarse y
exportarse solamente con una pantalla 4240 o
universal 4640.

NOTA: La pantalla de 4.2 generacion genera de forma
automatica ajustes de perfil de maquina cuando se
detecta una maquina John Deere compatible.

NOTA: Los perfiles de maquina importados que
contienen un PIN de maquina no se pueden ver en
la aplicacion Administrador de equipos. Un perfil de
maquina se genera automaticamente cuando la
pantalla detecta una maquina John Deere
compatible. El perfil de maquina generado
automaticamente anula cualquier perfil importado
con NIP de maquina. Los perfiles de maquina
importados sin un NIP de maquina se pueden ver
en la aplicacion Administrador de equipos.
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PC28787—UN—29AUG22
Iconos de tipos de datos

®f

E—Datos de trabajo
F—Contornos

G—Datos de configuracién
H—Prescripciones

® | os datos de trabajo (E) incluyen datos de
asignacion y totales. Pueden cargarse al Centro de
operaciones de John Deere o descargarse en un
software de escritorio compatible. Cuando se
importan datos de trabajo, solo se transfieren datos
de asignacion. Los totales de trabajo no se pueden
importar.

NOTA: La cobertura compartida de Compartido de
datos en campo no se puede exportar desde el
monitor. Para exportar la cobertura de un evento de
Compartir datos en campo, los datos se deben
exportar desde el monitor de cada miembro de
equipo que contribuye (solamente con 4600 y
4640).

NOTA: Los datos de trabajo incompletos se pueden
exportar de un monitor e importarlos a otro monitor
para reanudarlos mediante la funcion de historial
de trabajo en la aplicacion Configuracion de
trabajo. Los totales de trabajo asociados no se
importan.

® | os contornos (F) se configuran utilizando la
aplicacién Campos y Contornos.
® | os datos de configuracién (G) incluyen nombres de

clientes, granjas y campos, variedades de cultivos y
productos.

NOTA: Los archivos de datos de configuracion no se
pueden importar desde un dispositivo USB
mientras AutoTrac esta conectado.

® | as prescripciones (H) se configuran mediante la
aplicacion Configuracion de trabajo.

NOTA: Las prescripciones creadas en APEX deberan
exportarse en formato de archivo Shapefile.

®@ 31 [
O © ® ©

PC28788—UN—29AUG22
Iconos de tipos de datos

i, W
ISO:
R g

|—Tareas ISOBUS
J—Capturas de pantalla
K—Registros de error
L—Localizador de variedades

® | as tareas de ISOBUS (I) se configuran utilizando la
aplicacion Tareas de ISOBUS.

NOTA: El limite de tamafio de archivo para tareas
ISOBUS es de 10 MB.

Las tareas de ISOBUS no se pueden importar ni
exportar usando la Transferencia Inalambrica de
Datos (WDT).

® | as capturas de pantalla (J) son copias de las
imagenes que aparecen en la pantalla.

® | os registros de errores (K) los genera
automaticamente la pantalla y los puede utilizar John
Deere para la localizacion de averias.

® | os archivos del localizador de variedades (L) se
configuran a través del Operations Center de John

Deere.
: RF[ D &
PC28789—UN—29AUG22

Q) ®

Iconos de tipos de datos

M—Datos en cuarentena
N—Datos de identificacion de cosecha
O—Configuraciones de ajustes

® Datos en cuarentena (M) es un archivo creado
cuando el operador escoge colocar en cuarentena
datos después de experimentar un error inesperado.

NOTA: Recuperar los datos en cuarentena requiere
ayuda técnica. Contactar con el concesionario
John Deere para intentar la recuperacion de datos.

® | os archivos de datos de ID de cosecha (N) se
configuran en la aplicacion Configuracion de trabajo
y contienen informacion de cosecha de algodon
registrada.

® | as configuraciones de ajustes (O) se pueden
transferir entre las pantallas de 4.2 generacion. Los
ajustes disponibles varian segun el tipo de maquina,
apero y unidad de control. Las configuraciones de
ajustes se aplican mediante la aplicacion
Administrador de ajustes.

NOTA: Entre pantallas de 4.2 generacion, solo se
pueden transferir el nombre de perfil, paginas de
ejecucion, los ajustes de iTEC y los ajustes del
pulverizador remolcado John Deere.

h B ow A
® @ .

Iconos de tipos de datos

P—Ajustes de administrador de acceso
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Q—Datos de linea de AutoPath
R—Captura de datos de StarFire
S—Archivos de dispositivo Ethernet

® | 0s Ajustes de administrador de acceso (P) se
configuran mediante la aplicacién Usuarios y acceso.

NOTA: Configurar la aplicacion de usuarios y acceso
para evitar cambios no deseados por los
operadores.

® | os archivos de datos de linea de AutoPath (Q) se
configuran en el John Deere Operations Center y se
usan para crear las pasadas de AutoPath.

NOTA: Los archivos de AutoPath no pueden exportarse
de la pantalla.

® | a captura de datos StarFire (R) contiene datos
registrados del receptor StarFire y John Deere la
utiliza para localizar averias. Para activar la captura
de datos de StarFire, seleccionar la opcion de
captura de datos dentro de la pagina del terminal
virtual del receptor.

NOTA: La captura de datos de StarFire solo esta
disponible en los receptores integrados de StarFire
6000.

® | os archivos de dispositivos Ethernet (S) se
recopilan de los dispositivos John Deere que
admiten el protocolo de transferencia de archivos y
tienen una conexion Ethernet a la pantalla. John
Deere los utiliza para la localizacion de averias.
Seleccionar los archivos de dispositivo que se desea
exportar y el tamafio del registro de archivos. Hay
tres configuraciones de tamafo de archivo de
registro:

- Los registros de tiempo de ejecucion (tamafio de
archivo de registro mas pequefo) se usan para
identificar los detalles de configuracion del
sistema.

- Los registros recientes y de configuracién
(tamafio de archivo de registro medio) incluyen
registros de tiempo de ejecucion, calibraciones
de dispositivos y registros de rendimiento. Se
usan para diagnosticar problemas de rendimiento
o configuracion.

- Todos los registros (tamafio de archivo de registro
mas grande) capturan todos los registros de la
unidad de control disponibles, incluidos los
registros de tiempo de ejecucion y los registros
recientes y de configuracion. Estos registros se
usan para diagnosticar apagados inesperados de
aplicaciones o hardware de la unidad de control.

Operations Center

P

Operations Center

PC21844—UN—16NOV15

Usar el Operations Center para transferir datos
automaticamente entre los monitores y el Operations
Center de John Deere. Los datos se transfieren
utilizando la sefial de telefonia mévil a través del
Modular Telematics Gateway (MTG) o por medio de una
conexion inalambrica a Internet.

NOTA: El Operations Center requiere un John Deere
Modular Telematics Gateway activo, wifi integrado
con acceso a Internet (solo 4640) o un adaptador
de USB inalambrico con acceso a Internet.

Importacion automatica

La importacion automatica no importa automaticamente
datos mientras un proceso de importacion, exportacion
o eliminacién esta activo.

Si la importaciéon automatica se detiene por un ciclo de
alimentacion, se reanuda automaticamente después de
reiniciar la pantalla.

Configuracion de sincronizacion de datos

Los datos se envian y reciben en John Deere
Operations Center cuando el MTG esta dentro de la
cobertura mévil o esta conectado a Internet, el Wi-Fi
incorporado tiene acceso a Internet (4640 solamente) o
el adaptador USB tiene acceso a Internet.

Cuando el Operations Center de John Deere o un
monitor conectado se usa para crear y borrar un tipo de
datos de configuracion activo, los cambios se
sincronizan con el Operations Center de John Deere y
todos los monitores conectados dentro de la
organizacion. Los elementos eliminados de un monitor
se guardan en el Operations Center de John Deere y
los elementos archivados en el Operations Center de
John Deere se eliminan de los monitores.

NOTA: Si la configuracion de sincronizacion de datos
esta activada, no se pueden eliminar de la pantalla
los elementos de datos siguientes:

® /nformacion de cliente, granja y campo
Conftornos

Pasadas de guiado

Marcadores

Productos

Mezclas de depdsito

Operadores

Aperos
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Para eliminar un elemento de la pantalla, desactivar la
opcion de configuracion de sincronizacion de datos del
centro de operaciones.

Cuando no hay conexién a Internet disponible, los
cambios realizados localmente se guardan en el
monitor y se sincronizan cuando se alcanza una
conexion a Internet.

Sincronizacion de datos — Datos de trabajo

NOTA: En la pégina de Operations Center, seleccionar
la casilla de comprobacion Activacion de la
sincronizacion al Operations Center para enviar
datos al John Deere Operations Center cada 30
segundos.

Los datos se envian a John Deere Operations Center
cuando el MTG esta dentro de la cobertura moévil o esta
conectado a Internet, el Wi-Fi incorporado tiene acceso
a Internet (4640 solamente) o el adaptador USB tiene
acceso a Internet. Si no hay una conexion disponible,
los datos de trabajo se almacenan en el monitor. Los
datos se envian cuando se restablece la conexion.

Los datos de trabajo se cargan en el analizador de
campo y archivos en el John Deere Operations Center.

Disparadores de datos de trabajo

Aunque los datos de trabajo se envian
automaticamente desde el monitor al John Deere
Operations Center cada 30 segundos, los archivos no
pueden verse en el Operations Center hasta que uno
estos iniciadores ocurra:

® Sij inicia un trabajo nuevo, o se cambia el cliente,
granja o campo.

e Pérdida de comunicacion celular o acceso a Internet
entre la pantalla y el Centro de operaciones de John
Deere durante mas de 30 minutos.

e Girar la llave a la posicion apagada y luego girarla a
la posicion conectada antes de que transcurran 30
minutos.

® Se gira la llave a la posicion apagada por mas de 30
minutos.

Importaciéon de datos

PC20405—UN—30APR15

Importacién de datos

Seleccionar el método de importacion:

® Importar desde un dispositivo USB - Seleccionar las
carpetas en el dispositivo USB que contienen los
datos que se desean importar.

® Importar archivos recibidos — Importar archivos de
configuracion y de prescripciones desde el Centro de
operaciones de John Deere.

Para importar archivos desde el Operations Center de
John Deere, se requiere un Pdrtico Telematics Modular
(MTG).

NOTA: Los archivos de configuracion que contienen
archivos de trabajo planificados se importan
automaticamente cuando se reciben de John
Deere Operations Center cuando la importacion
automatica esta activada.

Después de importar los archivos de configuracién y
prescripciones al monitor, utilizar Configuracién de
trabajo para aplicar los archivos. Consultar los archivos
de ayuda en el Operations Center de John Deere para
crear y enviar archivos de configuracion al monitor de
Generacion 4.

Compatibilidad

Los datos se pueden transferir desde otro monitor G5,
monitor de 4.2 generacion, software de escritorio
compatible o el John Deere Operations Center en el
formato de sistemas actuales. El software 25.3 y mas
reciente no puede importar o exportar archivos en el
formato de sistemas anteriores.

® Pantallas de los sistemas actuales (G5, Gb5e,
G5Plus, 4600 V2, 4200 V2, 4640, 4240)

® Pantallas del sistema antiguo (4600 V1, 4200 V1,
4100, 2630)

El Centro de operaciones de John Deere no puede ver,
enviar o recibir paginas de ejecucion. Si un archivo de
configuracion solo contiene paginas de ejecucion, el
archivo se muestra como no valido en el Centro de
operaciones de John Deere. Si un archivo de
configuracién contiene lineas de guiado o contornos,
junto con paginas de ejecucion, el archivo de
configuracion se carga correctamente, aunque las
paginas de ejecucidon no sean visibles.

Los archivos de configuracién de Apex o una pantalla
GreenStar 3 2630 no se pueden importar directamente
a una pantalla de 42 generacion o G5 después de la
actualizacion de software 25.3. Para importar archivos
desde estos dispositivos, primero se deben cargar en el
Operations Center y se debe crear un archivo de
configuracién en el formato Generacion 4/G5.

Los archivos importados deben incluir un contorno
exterior cuando un contorno interior se importa. Un
contorno interior no se puede crear o importar en la
pantalla sin primero crear o importar un contorno
exterior.

NOTA: Para importar con éxito perfiles de apero
completos de otro monitor, asegurarse de que el
monitor de origen funcione con el software 25.3 o
mas reciente.

Conflictos de datos
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Segun sea necesario, se cambian los nombres de
cliente, granja y campo importados. Por ejemplo,
"Field1" se cambia a "Field1(1)" si hay un campo
existente con el mismo nombre.

Cuando los datos de trabajo de los campos con
nombres que exceden 20 caracteres se exportan al
Centro de operaciones de John Deere, los nombres se
muestran correctamente. Al importar los datos de nuevo
a la pantalla, el nombre del campo se acorta. Los datos
son reconocidos como datos que pertenecen al campo
originalmente exportado de la pantalla.

Si las lineas de guiado estan en el mismo campo y
fueron creadas con el mismo método de seguimiento, la
pantalla resuelve los siguientes conflictos.

Nombre diferente, linea idéntica

e Si las lineas son idénticas, se reemplazara el
nombre de la linea de guiado por el nombre del
dispositivo USB.

Nombre idéntico, linea diferente

® Si hay dos lineas diferentes con el mismo nombre, la
linea que esta en el dispositivo USB recibe un
nombre nuevo al ser importada. Por ejemplo,
"Track1" recibe el nombre "Track1(1)".

NOTA: La importacion de un archivo puede fallar por
multiples razones. Consultar la ayuda en pantalla
para recibir ayuda adicional con las importaciones
fallidas.

Soluciona la condicién de error proporcionada por la
pantalla para cualquier archivo que no se pueda
importar.

Prescripciones

Para importar prescripciones, los archivos Shapefile
deberan estar ubicados en la carpeta con nombre Rx en
el directorio principal del dispositivo USB.

Exportacion de datos

PC20406—UN—30APR15

Exportacién de datos

NOTA: Al exportar datos de trabajo usando un
dispositivo USB, usar un dispositivo diferente para
cada monitor. Los datos exportados no se colocan
en ninguna carpeta de perfil individual.

Los datos de configuracion se colocan en la carpeta
JD4600 y los datos de trabajo se colocan en la carpeta
JD-Data en la carpeta principal del dispositivo USB.

Seleccionar el método de exportacion para transferir los
tipos de datos deseados.

® Seleccionar Exportar todos los datos para transferir
rapidamente todos los datos de trabajo, las lineas de
guiado y las paginas de ejecucion utilizando la
configuracion predeterminada.

® Seleccionar Diagnostic Data (Datos de diagndstico)
para transferir capturas de pantalla y archivos de
registros de errores.

Exportacién de datos para uso con pantallas del
sistema anterior (4600V1, 4200V1, 4100, GreenStar 3
2630)

Los datos de configuracion exportados desde las
pantallas de 42 generacion no se estructuran
automaticamente para su uso en pantallas del sistema
anterior. Antes de exportar los datos desde la pantalla
de 42 generacion:

1.Exportar los datos al dispositivo USB o por via
inalambrica al John Deere Operations Center.

2.Con el Creador de archivos de configuracion en el
John Deere Operations Center, crear un archivo de
configuracién en el tipo de archivo de sistemas
heredados y exportar el archivo a una unidad USB.

3.Importar el archivo de configuracion de sistemas
heredados recién creado desde la unidad USB a las
pantallas de sistemas heredados deseadas.

)

Eliminar datos

Eliminar datos

PC20407—UN—30APR15

El botén Eliminar datos borra los tipos de datos
seleccionados de la pantalla.

® Seleccionar Personalizar eliminacién para borrar
datos de trabajo, lineas de guiado y paginas de
ejecucion.

® Seleccionar Eliminar datos de diagnéstico para
borrar capturas de pantalla y archivos de registro de
errores.

ZIDXK1X,1749805202543-63-02JUL25

Dispositivo USB
Requisitos de los monitores John Deere

e Formato USB - Debe ser FAT32 o NTFS.

NOTA: El formato NTFS no se puede usar para la
recuperacion del sistema.

e Capacidad - Se recomienda una capacidad de 32 a
64 GB. La capacidad maxima admitida es de
512 GB.
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e Conectividad - USB 2.0 o USB 3.0

® Dimensiones maximas - 9,2 mm (3/8 in) de grosor
por 21,7 mm (7/8 in) de ancho.

Mejores practicas

e Esperar 10 segundos después de insertar el
dispositivo USB. El reconocimiento de los
dispositivos USB de mayor tamafio es mas lento.

e Utilizar una unidad USB que tenga una capacidad de
16 GB o mas para que se puedan almacenar varias
copias de seguridad.

® Eliminar todos los archivos del dispositivo USB que
no estan relacionados con las pantallas John Deere.

Seleccionar la pestafia Hardware de monitor en la
aplicacion del centro de diagnéstico para determinar si
el monitor reconoce la unidad USB.

ch177nn,1728987473948-63-150CT24

Capturas de pantalla

Set Track

30.000 ft
[ Track Spacing

Shife Track

|« |

1.0in
il Shift Increment

PC17263—UN—15JUL13

A—Area de captura de pantalla

Seleccionar el area resaltada en la esquina superior
izquierda de la pantalla. Mantener pulsada el &rea hasta
que la pantalla parpadee y el display emita el sonido del
obturador de una camara.

Introducir el dispositivo USB y seleccionar "Exportar
datos" para transferir las capturas de pantalla al
dispositivo.

DX,PC,FILE,SCREENSHOT-63-22DEC15
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Centro de diagnéstico

PC28791—UN—29AUG22
Centro de diagnéstico

El centro de diagndstico proporciona herramientas de

diagnéstico avanzadas para los sistemas conectados a
la pantalla. Para mas informacion, seleccionar una de

las pestafias.

Diagnéstico del sistema

® Muestra informacion para el diagnéstico de fallas de
aplicaciones de la maquina, del apero y del monitor.

Mensajes de la maquina

® \er mensajes e informacién de la maquina.

Diagnéstico de unidades de control

e Cargar en pantalla las direcciones de diagnéstico,
los cédigos de diagnéstico y la informacion
especifica de cada dispositivo conectado.

Cddigos de diagndstico

® Visualizar todos los cédigos de diagnéstico activos o
guardados.

Informacion de bus CAN

® Visualizar la informacion de diagnéstico de cada bus
CAN.

Informacion de bus de CCD

® Ver informacion de diagnéstico de cada bus de CCD.

Red
® \er las lecturas de diagndstico del médem JDLink.

Compartir

® Visualizar la aplicacion Compartir y la informacion de
diagnéstico de transferencia de datos.

Informacion del Bus Ethernet

e \/er problemas de conexidén de diagndstico con todos
los dispositivos en la red Ethernet.

Navegacion a Centro de diagnéstico
1. Seleccionar Mendu.

2. Seleccionar la pestafna Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Centro de diagnostico.

ch177nn,1685617878029-63-01JUN23

Diagnéstico del sistema

Muestra informacion para el diagndstico de fallas de
aplicaciones de la maquina, del apero y del monitor.

La siguiente informacion esta disponible en Diagnostico
del sistema:

Hardware de la pantalla

Visualizar las lecturas de diagnéstico del procesador,
del monitor o la pantalla.

Condicién de AutoTrac

Ver las lecturas de diagndstico que afectan el
rendimiento de AutoTrac.

Asistente de diagnodstico de guiado

Localizar averias comunes de AutoTrac en maquinas
compatibles con AT2.

Seleccionar sistemas de la maquina

Seleccionar un sistema de la maquina para ver detalles
sobre ese sistema. La mayoria de los sistemas
proporcionan la informacién siguiente:

Pestana General

La pestafia General indica si el sistema tiene datos de
calibracion validos y también se usa para comunicar
otra informacion de estado del sistema.

Pestafia Lecturas del interruptor

La pestafia Lecturas del interruptor indica el estado de
los interruptores detectados que el sistema usa para
controlar las funciones de la maquina.

Pestana Lecturas del sensor

La pestafia Lecturas del sensor indica los valores que
se informan por los sensores detectados que el sistema
usa como entrada de informacién.

Pestana Lecturas de salida

La pestafa Output Readings (Lecturas de salida) indica
los valores ordenados y reales para las salidas del
sistema seleccionadas.

ch177nn,1740728373324-63-28FEB25

Diagnéstico de unidades de control
electrénico

Diagnéstico de control muestra la siguiente informacion
para las unidades de control conectadas al bus CAN.

Dispositivo
e (Cada dispositivo de la lista esta identificado con el ID
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del dispositivo, la direcciéon CAN y la ubicacién de la
red CAN.

Cddigos

e FE| cdédigo indica si el dispositivo tiene cddigos de
diagnéstico.

Recuento de mensajes

® E| recuento de mensajes muestra la cantidad de
mensajes CAN que se reciben de la unidad de
control. Utilizar el botén de cero en la parte inferior
de la pagina para restaurar la cantidad de mensajes
de todos los dispositivos.

Visualizacién y clasificacién

Seleccionar el boton ubicado al lado de Ver por para
cambiar la manera en que se visualizan las unidades de
control. Se dispone de las siguientes posibilidades:

Todos los dispositivos

® Se muestran todas las unidades de control
conectadas a la pantalla.

Dispositivos de bus Ethernet

® Soélo se visualizan las unidades de control con una
conexion Ethernet asociada.

Dispositivos de bus de aperos

e Solamente las unidades de control en el bus CAN del
apero se muestran.

Dispositivos de bus de maquina

e Solamente las unidades de control en el bus CAN de
la maquina se muestran.

Para ordenar la lista segun estos filtros, pulsar el boton
junto a Ordenar por:

Dispositivo

® Ordenar la lista por ID de dispositivo.

Tiene cddigos

® Ordenar la lista segun qué dispositivos tienen
cbdigos de diagnéstico.

AL70325,0000605-63-12NOV20

Informacién de diagnéstico

Seleccionar una unidad de control de la lista para
obtener informacién mas detallada.

NOTA: Al seleccionar una unidad de control, la pantalla
queda configurada en modo de diagndstico.
Cuando se cierra la pagina de la unidad de control,
se sale del modo de diagndstico.

Dependiendo del tipo de unidad de control, la
informacion de diagndstico se muestra en la
pestafia Direcciones de diagndstico o la pestafa
Lecturas.

Direcciones de diagnéstico

IMPORTANTE: Si cambian los valores de las
Direcciones de diagnodstico, se podria daiar la
maquina o las unidades de control del apero.
Seguir las instrucciones y cambiar los valores
de la direccion con suma precaucion.

Las unidades de control tienen direcciones que
almacenan valores para diferentes configuraciones.
Cada direccion esta identificada con un nimero y un
tipo de direccion. Las direcciones de datos (por
ejemplo: informacion acerca del niumero de version de
software) solo pueden visualizarse mientras sea posible
modificar las direcciones de entrada (por ejemplo:
configuraciones de calibracion).

Lecturas

IMPORTANTE: Si se cambian los ajustes en
Lecturas, se podria daiar la maquina o las
unidades de control del apero. Seguir las
instrucciones y cambiar los valores de la
direccion con suma precaucion.

Las unidades de control tienen lecturas que almacenan
valores para diferentes configuraciones. Cada lectura
se identifica con un niumero y nombre. Seleccionar una
lectura para mostrar la ventana emergente con los
detalles de la lectura. Si el valor se puede editar, el
campo de valor es de color blanco. Si el valor no se
puede editar, el campo de valor es de color gris.

Cédigos de diagndstico

Se muestran los cddigos actuales y almacenados
correspondientes a la unidad de control seleccionada.
Seleccionar un codigo de la lista para ver los detalles
del mismo.

Informacion de la unidad de control

La informacion de la unidad de control muestra las
especificaciones detalladas y la informacién de
identificacion de la unidad de control. Esta informacion
es de utilidad para el diagndstico de ISOBUS.

AL70325,0000505-63-260CT18

130-2



Centro de diagnéstico

Ocultar el centro de diagnoéstico

PC15331—UN—08JUL13

Ocultar el centro de diagnéstico

Al seleccionar un controlador, la pantalla queda
configurada en modo de diagnostico. Seleccionar
"Ocultar centro de diagndstico" para minimizar la
aplicacion y volver a la pagina principal.

El botdn de ocultar permite acceder a otra zona de la

pantalla durante el procedimiento de calibracion. Para

regresar a la misma péagina de diagndstico, seleccionar
la aplicacion del centro de diagndstico en el menu.

NOTA: Se recomienda no dejar la pantalla en modo de
diagndstico, ya que esto puede tener efectos
negativos en las prestaciones.

Eliminar el modo de diagndstico cerrando la pagina del
controlador.

DX,PC,DIAG,HIDE-63-22DEC15

Caédigos de diagnodstico

® ®

A—Boton Actualizar
B—Botoén de eliminacion de cédigos

PC28792—UN—29AUG22

La pestafia "Codigos de diagndstico" carga en pantalla
todos los cédigos actuales y guardados que han
ocurrido en el sistema.

Seleccionar el botdn de actualizacion (A) para eliminary
recuperar después todos los cédigos.

Seleccionar el botdn de borrado de cédigos (B) para
eliminar todos los cédigos de la pantalla.

Visualizacién y clasificacién
@ ©

PC28793—UN—29AUG22
Tipos de codigos

A—Mensaje de advertencia de parada
B—Mensaje de advertencia del operador
C—Mensaje de alerta de informacion

Seleccionar el botén ubicado al lado de Ordenar por
para cambiar la manera en que se visualizan los
codigos. Se dispone de las siguientes posibilidades:

Cddigo

® | a visualizacion por "Cédigo" muestra en pantalla la
lista de todos los codigos. Se mostraran el tipo de
cédigo (A—C), los detalles, el estado y el nUmero de

cédigo. Seleccionar un codigo de la lista para ver los
detalles del mismo.

Dispositivo

® | a visualizacién por "Dispositivo" muestra una lista
de todos los controladores del bus CAN. Se
mostraran el ID del dispositivo, la red CAN vy si el
dispositivo tiene cédigos. Seleccionar un controlador

de la lista para ver los codigos del dispositivo.
001 | Trouble Code: 524217.03
=
% 524??.03 I ?.om | vehjele

Status: Active Count: 21

E Display processor implement CAN--@

low voltage is high.

Detalles de cédigo

Communication with controllers will

be affected. Restart engine. If this

code returns check the CAN wiring. -.—@
Additional troubleshooting may be

required.

PC28827—UN—29SEP22
Detalles del codigo

A—Tipo de codigo de diagnoéstico

B—N.° de cédigo de diagnéstico

C—ID del dispositivo

D—Red de bus CAN

E—Estado del cédigo

F—Recuento

G—Coddigo del diagnostico
H—Descripcion del cédigo de diagnéstico

Seleccionar un cadigo de diagnéstico para ver los
detalles del cadigo.

ct47125,1664233025259-63-09MAY 23

Informacion del bus CAN

La pestafia "Informaciéon de bus CAN" muestra el
estado de la comunicacioén entre los controladores del
bus CAN. El bus CAN del vehiculo conecta
controladores tales como el motor, el sistema hidraulico
y la transmision. El bus CAN de aperos conecta
unidades de control como el receptor StarFire, la
segunda pantalla ISOBUS vy los aperos ISOBUS.

@] ol

®

PC28794—UN—29AUG22
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A—Luz testigo verde, rango normal
B—Luz testigo amarilla, fuera de rango

En algunos valores aparecera una luz testigo verde o
amarilla con un signo de exclamacion. Segun la
configuracién de los aperos y de la maquina, puede
esperarse el color amarillo.

® | uz testigo verde (A) — Valor dentro del rango
normal.

® | uz testigo amarilla (B) — Valor fuera del rango
normal.

ch177nn,1685617902538-63-01JUN23

Informacion de bus de CCD

La pestafa Informacion de bus CCD muestra el estado
de la comunicacién entre las unidades de control del
bus CCD. El bus CCD de la maquina conecta las
unidades de control tales como del motor, del sistema
hidraulico y de la transmision.

0] ol

®

A—Luz testigo verde, rango normal
B—Luz testigo amarilla, fuera de rango

PC28794—UN—29AUG22

En algunos valores aparecera una luz testigo verde o
amarilla con un signo de exclamacion. Segun la
configuracién de los aperos y de la maquina, puede
esperarse el color amarillo.

® | uz testigo verde (A) — Valor dentro del rango
normal.

® |uz testigo amarilla (B) — Valor fuera del rango
normal.

AL70325,0000575-63-27SEP22

Valores del bus CAN
Estado de la red

Activo

® E| sistema esta funcionando como deberia. Ademas
de la pantalla, al menos un controlador esta
conectado y comunicando con el bus CAN.

Inactivo

® La pantalla no esta comunicando con ningun otro
controlador del bus CAN. Si la pantalla es el Unico
controlador presente en el bus CAN, el recuento total
de mensajes aumentara y el estado de la red estara
inactivo.

Recuento total de mensajes

El recuento total de mensajes es el numero de
mensajes que han sido enviados a través del bus CAN.
Cuando la maquina esta funcionando, este valor
aumenta constantemente, debido a que en el bus CAN
se envian mensajes permanentemente.

Tension de CAN alto y bajo

La tension pico es la tensién media mas alta que se ha
producido desde el ultimo inicio en frio. Las mediciones
de tensién se promedian para cada segundo.
Generalmente, las tensiones maximas de CAN alto y
CAN bajo oscilan entre 1,8 y 3,3 V.

NOTA: Se genera un inicio en frio luego de que la
pantalla ha estado apagado por 24 horas o
después de que se ha desconectado la
alimentacion no conmutada de la pantalla.

Uso del bus

La informacion del bus CAN se envia mediante
mensajes entre los diferentes controladores. El bus
CAN de aperos de John Deere funciona a una
velocidad de transmision (baudios) de 250 kbd, lo que
significa que puede conmutar la alimentacion hasta
256 000 veces por segundo para transmitir mensajes.
Ello corresponde a un uso del BUS del 100 %.

Si un controlador como un apero, por ejemplo, no
funciona como se espera, el origen del problema puede
ser la utilizacion del bus a 45% o mas. Algunos
dispositivos no consiguen enviar ni recibir todos los
mensajes necesarios debido a una carga excesiva del
bus.

NOTA: Algunos aperos ISOBUS no funcionan con
cargas de bus superiores al 25 %.

Un receptor de StarFire en funcionamiento genera
una carga de BUS de aproximadamente un 5 a un
7 %.

Desconectando aperos o receptores GPS es
posible reducir la utilizacion del bus.

Velocidad de transmision

La velocidad de transmision indica a qué velocidad esta
funcionando el bus. EI ISOBUS vy el bus de apero de
John Deere funcionan a una velocidad de 250 kbd.
Cada una de los controladores conectados a este
sistema debe funcionar a 250 kbd. De no ser asi, el
sistema no funcionara adecuadamente.

Estado del bus CAN y recuento de errores
Existen cuatro estados de bus CAN:

e Activo — El bus CAN funciona sin problemas.
® Pasivo — Se han producido errores pasivos.

® Advertencia — Se han producido errores de
advertencia del bus.
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® Desconexion — Se han producido errores de
desconexion del bus.

Al ocurrir uno de estos errores, la pantalla registrara la
cantidad de veces que ocurre.

Numero de errores pasivos

e Si el valor de recuento es superior a cero, quiere
decir que un controlador del bus CAN no recibio
todos los mensajes. Puede haberse perdido
informacioén importante. Esto probablemente es el
resultado de una alta utilizacién del bus CAN.

Numero de advertencias de BUS

® Si el valor de recuento es superior a cero, significa
que existe un problema en un controlador del bus
CAN.

Numero de desconexiones de bus

® Si el valor de recuento es superior a cero, significa
que existe un problema en un controlador del bus
CAN. Habra perdido un cierto nimero de mensajes o
ya no recibe mensaje alguno. Se perdi6 informacién
importante. Es mas probable que esto ocurra en
combinacion con una alta utilizacion del bus CAN.

Recuento de errores de desbordamiento

® Elrecuento de errores de desbordamiento indica que
las aplicaciones o controladores del bus CAN
reciben mensajes mas rapidamente de lo que
pueden procesarlos. Esto genera la pérdida de
mensajes y el funcionamiento incorrecto en el
sistema. Es mas probable que esto ocurra en
combinacién con una alta utilizacion del bus CAN.

ch177nn,1685617918357-63-01JUN23

Red

La pestafia de red muestra las lecturas de diagnéstico
del médem JDLink, la conexion de red y una SIM de
propiedad del cliente.

El médem JDLink es uno de los componentes
principales que activan las soluciones telematicas de
John Deere, como JDLink, Service ADVISOR Remote y
Acceso remoto a pantalla de John Deere (RDA).

El médem JDLink contiene un firmware, un moédem
moévil y un dispositivo SIM. Envia y recibe datos y
mensajes a través del sistema de redes moviles.

RDA requiere una conexiéon movil ininterrumpida para
funcionar. JDLink no requiere una conexién movil
ininterrumpida porque el médem JDLink puede
almacenar hasta 1000 horas de datos.

ch177nn,1685617932516-63-01JUN23

Informacion del Bus Ethernet

La informacién del Bus Ethernet muestra problemas de
conexion de diagndstico con todos los dispositivos en la
red Ethernet.

Elementos visualizados por Informacion del bus
Ethernet:

® FEstado de enlace Ethernet: Indica si la red esta
funcionando o si se ha caido.

® Direccion de Internet: Indica la direccion IP asignada
o estatica utilizada por la pantalla.

® Paquetes transmitidos: EI nUmero de paquetes
transmitidos desde que se encendié la pantalla.

® Paquetes recibidos: El numero de paquetes
recibidos desde que se encendid la pantalla.

® Errores de paquete: EI nUmero de paquetes
defectuosos o con formato incorrecto que se ha
recibido desde que se encendid la pantalla.

® Pérdida de paquetes: El nimero de paquetes que se
han perdido antes de que alcanzaran su destino.

Velocidad: La velocidad de la red Ethernet
conectada.

® Cuenta de dispositivos conectados: El numero de
dispositivos con direcciones IP que la pantalla
detecta en la red.

® Desconexiones: El nimero de desconexiones desde
que se encendio la pantalla.

AL70325,0000603-63-12NOV20
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Mantenimiento y calibraciones

&

PC28795—UN—29AUG22
Mantenimiento y calibraciones

La aplicacién "Mantenimiento y calibraciones" permite
al operador establecer los intervalos de mantenimiento
y llevar a cabo calibraciones en los componentes de la
maquina.

Desplazarse hasta "Mantenimiento y calibraciones"
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestana Ajustes del tractor.

3. Seleccionar la aplicacion "Mantenimiento y
calibraciones".

ct47125,1664234209291-63-27SEP22

Comprobaciones de mantenimiento

NOTA: La funcién de comprobaciones de
mantenimiento esta disponible segun las opciones
de compra.

Realizar las comprobaciones de mantenimiento con la
maquina estacionada sobre suelo nivelado y el motor
apagado. Para obtener unas indicaciones correctas,
esperar al menos 40 minutos después de apagar el
motor antes de comprobar el nivel de los liquidos.

Una luz indica el estado de un punto de comprobacién
de mantenimiento de la maquina.

® | uz verde — Nivel normal
® | uz roja — Nivel demasiado alto o demasiado bajo

Los siguientes puntos de comprobacion estan

disponibles:

®

PC17385—UN—15MAY 14
A—Nivel de aceite motor
B—Nivel de refrigerante del motor

® Nivel de aceite motor (A)
® Nivel de refrigerante del motor (B)

DX,PC,MAINT,SERVCHECK-63-07APR17

Intervalos de mantenimiento

Los intervalos de mantenimiento sirven para notificar
cuando es necesario ejecutar el mantenimiento regular
de una maquina.

Seleccionar el botén "AAadir intervalo de servicio" para
crear un nuevo intervalo de mantenimiento. Es posible
agregar un numero ilimitado de intervalos de
mantenimiento.

Una vez que se haya creado un intervalo de
mantenimiento, este se agrega a la lista y aparecera
con el nombre, el tiempo transcurrido y el valor del
intervalo.

® Al seleccionar el nombre, el operador puede
identificar el intervalo de mantenimiento especifico.

e EI| tiempo transcurrido corresponde al nimero de
horas desde la ultima vez que se inici6é un intervalo
de mantenimiento.

® El intervalo es el numero de horas que transcurren
entre cada mantenimiento.

Los intervalos estan ordenados desde la menor
cantidad de tiempo restante a la mayor cantidad de
tiempo restante. Luego estan ordenados por nombre,
en orden alfanumérico y con prioridad para los
nameros.

Veinte horas antes de cumplirse el intervalo de
mantenimiento, el sistema informara al operador de que
pronto sera necesario llevar a cabo el mantenimiento de
la maquina. Una vez que se acepta el mensaje, el
sistema le advierte al operador acerca del
mantenimiento en cada puesta en marcha hasta que se
haya restaurado el intervalo de mantenimiento.

DX,PC,MAINT,SERVINTERVAL-63-23DEC15

Calibraciones

Esta aplicacion permite proceder a la calibracién del
patinaje de las ruedas y del radar.

Calibracion del radar

\

Calibracién del radar

PC23946—UN—22MAR17

Se debe calibrar un dispositivo de radar cuando se
instala por primera vez en la maquina o cuando la
velocidad del radar y la velocidad de avance real
difieren al operar sin carga sobre una superficie dura.

NOTA: En condiciones de viento, los objetos en
movimiento, como las hojas, el polvo o la grava,
pueden generar una indicacion imprecisa de
velocidad del radar.

135-1



Calibracién y mantenimiento

Calibracion del patinaje de las ruedas

&6

PC23947—UN—22MAR17
Calibracion del patinaje de las ruedas

Calibrar el patinaje de las ruedas si existe una
discrepancia entre la velocidad del radar y la de las
ruedas durante el funcionamiento sin carga sobre una
superficie dura. Para mas informaciones, consultar
Cuadro de control de la maquina.

Ejecutar la calibracidon conduciendo con una maquina
descargada sobre una superficie dura, seca, limpia y
nivelada.

NOTA: La calibracion del patinaje de las ruedas se
encuentra disponible solamente en dispositivos de
radar conectados y calibrados.

Verificar la exactitud de la velocidad del radar antes
de calibrar el patinaje de las ruedas.

DX,PC,MAINT,CAL-63-07APR17
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Terminal virtual ISOBUS

PC28796—UN—29AUG22
ISOBUS VT

Esta pantalla John Deere admite unidades de control
compatibles con ISOBUS de la Agricultural Industry
Electronics Foundation (AEF) (Fundacion de
Electronica de la Industria Agricola, AEF), segun la
norma ISO 11783. Estas unidades de control se pueden
ver y operar en la terminal virtual (VT) ISOBUS. Si se
conecta un monitor extendido, se puede ver y operar un
segundo terminal virtual.

Cuando se conecta una unidad de control ISOBUS, los
archivos graficos para la interfaz del usuario se cargan
en la terminal virtual ISOBUS. A continuacion, la
terminal virtual ISOBUS le permite al operador
desplazarse a través de todas las funciones disponibles
de la unidad de control ISOBUS, ademas de usarlas.

Navegacion a Terminal virtual ISOBUS

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién de terminal virtual ISOBUS.
Aperos y unidades de control ISOBUS conectadas

La pantalla de 42 generacion carga y se comunica con
diferentes unidades de control ISOBUS
simultaneamente. Después de seleccionar el boton de
menu, se visualizara una lista de todas las unidades de
control ISOBUS conectadas.

Seleccionar la unidad de control ISOBUS deseada y
pulsar "Aceptar" para ver la interfaz del usuario.

Localizaciéon de averias

Si la interfaz de una unidad de control ISOBUS no se
muestra correctamente:

e \er la unidad de control ISOBUS en el Centro de
estados y seguir los pasos de localizacion de averias
para el estado indicado. Para mas informacion, ver
las unidades de control ISOBUS en el Centro de
diagnéstico.

Si la interfaz todavia no se muestra correctamente:

1. Seleccionar Ajustes en la parte superior de la
aplicacion Terminal visual ISOBUS.

2. Seleccionar Limpiar ISOBUS VT en ajustes
avanzados para borrar los archivos de interfaz de
usuario de la unidad de control ISOBUS.

La interfaz de usuario se vuelve a cargar la proxima vez
que se conecte la unidad de control.

Modulo de pagina de ejecucion

Los modulos del VT ISOBUS se pueden agregar a una
pagina de ejecucion mediante la aplicacion
Administrador de configuracion.

Los médulos se cargan desde la unidad de control del
apero y solo estan disponibles mientras la unidad de
control esta conectada. Los tipos de modulos
disponibles dependen del fabricante de la unidad de
control. Esta pantalla es capaz de mostrar la versién 4
de la terminal virtual ISOBUS.

AL70325,0000634-63-26SEP22

140-1



Receptor StarFire

Receptor GPS StarFire

PC28798—UN—29AUG22

Receptor GPS StarFire

El receptor GPS StarFire proporciona sefnales de
posicionamiento global y de correccion diferencial
mediante un unico receptor.

NOTA: El TCM del receptor StarFire 7000/7500
integrado se calibra de fabrica. Si fuera necesario
realizar una calibracion en campo, consultar la
seccion Localizacion de averias del Manual del
operador del receptor StarFire 7000/7500.

En el receptor hay integrado un médulo de
compensacion de terreno (TCM), el cual compensa las
reacciones dinamicas de la maquina, tales como el
alabeo y el cabeceo en laderas, terreno accidentado o
en condiciones variables del terreno. La calibracion
precisa del TCM es imprescindible para un
funcionamiento correcto.

Consultar las instrucciones de configuracién y
calibracion en el manual del operador del receptor
StarFire.

Calibracion avanzada del TCM

El TCM debe calibrarse cuando primero se instala el
receptor en una maquina 0 se mueve a una maquina
diferente. La calibracién avanzada del TCM genera una
pasada AutoTrac temporal para que la maquina siga en
marcha mientras se calibra el TCM del receptor. La
calibracion avanzada del TCM puede calibrar el TCM de
varios receptores una vez; es mas preciso que el
proceso de calibracion anterior y no requiere que la
maquina esté en suelo nivelado.

Consultar ayuda en pantalla para obtener instrucciones

sobre cdmo realizar el procedimiento de calibracion

avanzada del TCM.

Requisitos

® El modelo de receptor es un StarFire 6000 o mas
moderno.

® | a version del software del receptor es 4,40N
(conjunto de software 20-2) o mas reciente.

® | a pantalla es de 4.2 generacion.
e E| monitor tiene el ultimo software.
® E| monitor tiene una activacion de AutoTrac valida.

Ir a Receptor GPS StarFire
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién StarFire.

ch177nn,1728893229756-63-140CT24

Actualizaciones remotas de software
StarFire

La funcién de actualizaciones remotas de software le
permiten a John Deere proporcionar el software
actualizado de forma remota a través del médem
JDLink de la maquina. Una vez que el software se
descarga en la maquina, el operador debe iniciar la
instalacion del software.

1. Seleccionar Menu.

oo
MENU

PC28688—UN—25AUG22
Menu

2. Seleccionar la pestafia Sistema (A).

Machine Settings »

Applications >

®

System

e o

PC28821—UN—21SEP22
Pestana Sistema

A—Pestaia Sistema

3. Seleccionar Administrador de software.

)

& 3 EJ =y

ARy ‘

~,

N
PC28693—UN—25AUG22
Administrador de software

4. En la pestafa Instalaciones y actualizaciones (A),
seleccionar Buscar actualizaciones en linea (B).
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Receptor StarFire

Installations & I"., G
Updates

Check for updates online

Activations -

Version 3 Install from USB Drive
Information

System
Information

PC28822—UN—21SEP22
Botén Buscar actualizaciones en linea

A—Pestana Instalacion y actualizaciones
B—Botoén Buscar actualizaciones en linea

5. Seleccionar Ver actualizaciones para otros
dispositivos (A) y luego presionar Siguiente (B).

@ D View Updates for the Display

®® O{} View Updates for Other Devices

| xR

PC28823—UN—08MAY23
Botén Ver actualizaciones para otros dispositivos

A—Boton Ver actualizaciones para otros dispositivos
B—Botén Siguiente

6. Seleccionar el software que se va a descargar y

pulsar Instalar.
+ Install
PC28824—UN—08MAY23

Tecla programable Instalar

ch177nn,1663767382508-63-27SEP22
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Video

Video

PC28800—UN—29AUG22

Video

AATENCI()N: Evitar el riesgo de lesiones o

muerte. No confiar inicamente en la camara
para evitar una colision ni para detectar la
presencia de terceros. Cuando se opere la
maquina, estar siempre alerta y consciente de
la zona circundante. Leer y comprender el
apartado Prevencion de accidentes durante la
marcha atras en la seccion Seguridad.

IMPORTANTE: Evitar danos en la maquina o
colisiones. Determinar si la imagen de la
camara o la aplicacion de video esta invertida
antes de usar la aplicacién de video.

NOTA: Al procesar grandes cantidades de datos, las
imagenes se pueden pixelar.

La aplicacion de video se utiliza para observar zonas
alrededor de la maquina.

El procesador 4200 solo admite una entrada de video.
El procesador 4600 puede mostrar un maximo de dos
sefales de video y admitir hasta cuatro entradas de
camara.

Para obtener mas informacién sobre los distintos tipos
de monitores, ver la seccién Introduccion al monitor.

Navegacion a Video

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestafa Aplicaciones.
3. Seleccionar la aplicacién "Video".
Cambio de camaras

PC23948—UN—22MAR17
Icono de la camara

Si hay mas de una camara conectada, escoger entre
las entradas de video seleccionado diferentes nimeros
de camara.

Video de retrovisores

")
b
PC23949—UN—22MAR17

Botén de video retrovisor

Pulsar el botén de invertir video para simular la
presencia de un espejo retrovisor. Esto permite invertir
las imagenes de video del lado izquierdo y derecho.

Contraste

PC23950—UN—22MAR17
Icono de contraste del video

NOTA: Los controles de contraste no estan disponibles
para camaras con una fuente digital.

Ajustar el contraste de video con los botones (+) y (-).
Aumentar el brillo del video con el boton "+" y
disminuirla con el botén "-".

ZIDXK1X,1749805629207-63-13JUN25

Iniciadores de video

La imagen de video puede mostrar cuando se ejecutan
ciertas funciones de la maquina (ejemplo: marcha atras,
engrane de TDF). Los iniciadores de video estan
disponibles cuando se detectan funciones de la
maquina compatibles.

1. Seleccionar Ajustes avanzados para configurar los
ajustes.

2. Seleccionar un activador.

3. Seleccionar la entrada de camara para el activador
actual. Se visualiza la camara al accionar un
activador.

NOTA: Para evitar que se visualice el video con un
activador determinado, seleccionar "No hay
camara".

4. Introducir la duracién del temporizador del video.
Esto corresponde a la cantidad de tiempo que se
muestra el el video desde que el activador deja de
estar activo.

AL70325,00005AF-63-08NOV19
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Ajustes inalambricos

Ajustes inalambricos

—
-

PC28801—UN—29AUG22
Ajustes inalambricos

Usar la funcién de ajustes inalambricos para conectar la
maquina a una red inaldmbrica, o para establecer una
red inalambrica para la conexién de dispositivos
moviles a la maquina. La aplicacion de ajustes
inalambricos utiliza el médem JDLink o un adaptador de
Internet inalambrico externo.

NOTA: La funcionalidad de la pagina de ajustes
inalambricos solo esta disponible para el médem
JDLink cuando el médem o John Deere Modular
Telematics Gateway esta "activo” en la CAN de la
maquina.

Ir a Ajustes inaldmbricos

1. Seleccionar Mendu.

2. Seleccionar la pestafia Sistema.

3. Seleccionar la aplicaciéon Ajustes inalambricos.

Consultar la ayuda en pantalla para obtener
instrucciones sobre como establecer una conexion de
Maquina a red inalambrica o Mévil a maquina.

Maquina a red inalambrica
-

PC24041—UN—O05APR17
Maquina a red inalambrica

NOTA: El adaptador inalambrico externo de Internet
puede usarse para establecer una conexion de la
maquina a red inalambrica. Comunicarse con el
concesionario John Deere para obtener una lista
de los dispositivos compatibles.

La funcién de maquina a red inalambrica conecta la
maquina a una red inalambrica mediante el médem
JDLink.

Utilizar la funcién de Maquina a red inalambrica para lo
siguiente:

e Actualizaciones de software por via inalambrica
Diagndstico remoto

Acceso remoto a pantalla (RDA)

Licencias en linea

Sincronizacién de datos mediante un punto de
acceso personal

Red mévil a maquina

N

PC24042—UN—O05APR17
Red mdévil a maquina

La funcion Mobile to Machine (Red mévil a maquina)
establece una red inaldmbrica mediante el médem
JDLink para permitir la conexion de otros dispositivos
inalambricos a la maquina.

Usar la funciéon Mobile to Machine (Red movil a
magquina) para John Deere Connect Mobile.

ZIDXK1X,1751349960381-63-01JUL25
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Acceso remoto a pantalla

Acceso remoto a pantalla

PC28802—UN—29AUG22
Acceso remoto a la pantalla

Remote Display Access (El acceso remoto a pantalla,
RDA) permite el acceso desde una ubicaciéon remota
para ver una pantalla en funcionamiento.

Acceder a RDA

1. Seleccionar Menu.

2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.
3. Seleccionar la aplicacion RDA.

Uso de RDA

Desde un ordenador o un dispositivo portatil, registrarse
en JDLink.com o MyJohnDeere.com y seleccionar la
maquina deseada. Iniciar una sesién de acceso remoto
a pantalla para iniciar la visualizacion a distancia de la
pantalla.

Una vez establecida la conexién, la vista en la pantalla
se envia a través de de un cable Ethernet al médem
JDLink. Empleando una conexion de telefonia movil se
envia informacién desde el médem JDLink a la red de
comunicaciones de John Deere, lo que permite
visualizar una pantalla en JDLink.com o MyJohnDeere.
com.

Desde una ubicacién remota se puede ayudar al
operador situado en la cabina a configurar la pantalla,
optimizarla y localizar averias.

AL70325,00005A0-63-26SEP22
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Ajustes de puerto COM

Ajustes de puerto COM

hs -

PC28803—UN—29AUG22
Ajustes de puerto COM

La aplicacion de Ajustes del puerto COM se usa para
configurar la sefial de RS232 a fin de que la pantalla
pueda comunicarse con unidades de control o
dispositivos diferentes.

Desplazarse hasta Ajustes de puerto COM
1. Seleccionar Menu.
2. Seleccionar la pestafa Sistema.

3. Seleccionar la aplicacion Ajustes de puerto COM.

NOTA: Se necesita un grupo de cables adicional para
conectarse a dispositivos a través de los puertos
COM. Contactar con el concesionario John Deere.

El monitor tiene dos puertos seriales COM que admiten
la conexién de dispositivos de los tipos siguientes:
® Field Doc Connect

® Receptor del sistema de posicionamiento global
(GPS)

® Sensor de nitrogeno (N) (fabricantes: Yara y
Fritzmeier)

® GreenSeeker
e |H 5000
e Carro de grano

Requisitos de Field Doc Connect:

® | a velocidad en baudios se fijo en 9600.

® Registro de datos activado en la unidad de control
Raven.

e El valor iniciador del registro de datos es menor que
3 segundos (se recomienda 1 s 0 menos).

Requisitos de GPS de serie:

NOTA: El guiado de AutoTrac no es compatible con
GPS RS232 de terceros.

® | a velocidad en baudios se fij6 en 19200.

® | a frecuencia de salida se ajustaen 1 05 Hz
(guiado, guiado manual y Parallel Tracking requieren
5 Hz).

® FEl| receptor ha sido configurado para enviar los
siguientes mensajes:

- GGA

- GSA

- RMC

- Bits de datos: 8

- Paridad — Ninguna

- Bits de parada: 1

- Control de caudal — Ninguno

Configuracién de sensor de nitrégeno (N)

1. Instalar, calibrar y configurar el sistema N-Sensing
segun el Manual del operador del fabricante.

2. Configurar los ajustes del puerto COM para el tipo de
dispositivo y el fabricante.

3. Seleccionar N-Sensing para la dosis deseada/Rx en
la aplicaciéon Configuracion de trabajo bajo Resumen
de trabajo.

Configuracion de GreenSeeker

1. Instalar, calibrar y configurar el sistema
GreenSeeker segun el manual del operador del
fabricante.

2. Configurar los ajustes del puerto COM segun el tipo
de dispositivo.

3. Seleccionar GreenSeeker para la dosis deseada/Rx
en la aplicacion Configuracion de trabajo bajo
Resumen de trabajo.

Configuracién de LH 5000

1. Instalar, calibrar y configurar el sistema de LH 5000
segun el manual del operador del fabricante.

2. Configurar los parametros del puerto COM para el
tipo de dispositivo Field Doc Connect y el fabricante
como las tecnologias LH.

3. Seleccionar LH 5000 en la aplicacion Administrador
de equipos.

Configuracion del remolque de grano

1. Instalar, calibrar y configurar el sistema del carro de
grano segun el manual del operador del fabricante.

2. Seleccionar Carro de grano en Tipo de dispositivo.
3. Seleccionar el fabricante del carro de grano.
Diagnéstico de puerto COM

El diagnostico del puerto COM se usa para determinar
si se cumplen los requisitos para utilizar la unidad de
control o dispositivo que se ha conectado. Los valores
mostrados en el diagnéstico del puerto COM se
determinan segun el tipo de dispositivo.

ch177nn,1728641242778-63-110CT24
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Configuraciéon de controles

Configuracion de controles

PC28805—UN—29AUG22
Configuracién de controles

Usar la aplicacion Configuracién de controles para
configurar ISOBUS u otras entradas de la maquina que
se usan para controlar las funciones de la maquina o
del apero, para reconfigurar las VMD o para
reconfigurar otros controles.

Navegacion a Configuracion de controles
1. Seleccionar Mendu.
2. Seleccionar la pestana Aplicaciones.

3. Seleccionar la aplicacién Controls Setup
(Configuracion de controles).

La aplicacion de configuracion de controles y las
entradas configurables disponibles varian segun los
tipos de maquina. Para obtener mas informacién sobre
la aplicacion de configuracion de controles, consultar el
Manual del operador de la maquina.

AL70325,00005A1-63-26SEP22
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Servicio y mantenimiento

Limpiar la pantalla

IMPORTANTE: Limpiar siempre la pantalla cuando
esté apagada. Si se limpia la pantalla durante el
funcionamiento, podrian pulsarse botones
accidentalmente.

Para limpiar la pantalla, apagarla y limpiarla con un
pafo suave rociado con un limpiador sin base de
amoniaco, como el limpiador para cristales o multiuso
de John Deere.

DX,PC,CLEAN,DISP-63-210CT16

Reinicio de datos de fabrica

Realizar un Reinicio de datos de fabrica cuando se
transfiera una pantalla entre dos usuarios. El proceso
borra de forma permanente todos los datos de usuario
de la pantalla y no puede deshacerse. Los datos de
usuario incluyen la configuraciéon y documentacion, la
informacion de guiado, los valores totales y los disefios
de la pagina de ejecucién personalizada. Las
activaciones, los idiomas y los parametros regionales
no se restablecen. Después de establecer de nuevo los
parametros, es necesario reiniciar el sistema.

El reinicio de datos de fabrica se debe realizar en una
CommandCenter generacién 4 antes de vender la
maquina.

El Reinicio de datos de fabrica debe realizarse en una
pantalla universal de 42 generacién antes de vender la
pantalla.

1. Seleccionar Menu.

mju)

oo
MENU

PC21495—UN—O04SEP15
Menu

2. Seleccionar la pestana Sistema.

System

"-...,_‘_‘___'_._'_,,..--"'

PC21264—UN—12JUN15
Pestaha Sistema

3. Seleccionar Administrador de archivos.

PC24753—UN—310CT17
Administrador de archivos

®

Ajustes

4. Seleccionar Ajustes.

PC20398—UN—09DEC14

5. Seleccionar la pestana Ajustes.

4 Settings

PC28671—UN—18MAR22
Pestafia Parametros

6. Seleccionar Empezar reinicio de fabrica.

Begin Factory Reset

PC28672—UN—18MAR22
7. Seguir las indicaciones en pantalla.

ch177nn,1685618029193-63-01JUN23
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Localizacion de averias

Recuperacion del sistema

System Recovery 1.1

The System has entered System Recovery.

To continue with System Recovery, contact your John Deere Dealer.

To avoid System Recovery, allow timer to expire and the system will exit System

Recovery.

VIN: TRW8235RL9F123456
=PIN: PCG5MUAT0XXXX
Gend0S: 10.XX.10005-1

A—PIN de recuperacion

La recuperacion del sistema intenta proteger y guardar
los datos del usuario. Se inicia la recuperacion del
sistema cuando se detecta un problema que pueda
afectar las funciones previstas.

Cuando el monitor entra por primera vez en la
recuperacion del sistema, comienza un temporizador de
30 segundos en la pantalla para la recuperacién del
sistema. Para continuar con la recuperacion del
sistema, comunicarse con un concesionario John Deere
y proporcionar el PIN de recuperacién (A).

Si el temporizador finaliza, el monitor volvera a
funcionar normalmente. Si esta pantalla persiste,
comunicarse con un concesionario John Deere y
proporcionar el PIN de recuperacion (A).

bvvmsit,1715698463998-63-23MAY24

PC620654—UN—14MAY24

Error de actualizacion de software

Cuando se completa una actualizacién de software de
la unidad de control de VTV de pantalla con Service
ADVISOR, la actualizacion falla debido a uno de los
siguientes errores de instalacién: Cuando se produce
un error de instalacion, el archivo payload no se puede
programar y la descarga falla.

Se pueden producir los siguientes errores de Service
ADVISOR. Seguir las acciones recomendadas:

NOTA: Las aplicaciones de maquina o de agricultura de
precision no se pueden usar durante la depuracion.
Una captura de depuracion tarda entre cinco y diez
minutos en completarse. Una vez completada, el
cliente puede operar hasta que el concesionario
exporte la depuracion.

ID de mensaje de Texto del titulo Situacién Accion de reparacion
Error
AM.MO.1 Error de instalaciéon Se ha producido un SOLUCION A:

conflicto que ha causado | 1.
que la descarga falle.

Pasos iniciales
- Volver a intentar la instalacion.
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Localizacion de averias

AM.MO.3 Restriccion de John Deere requiere una - Desconectar y volver a conectar la alimentacién de la
instalacion autenticacién no incluida bateria a la pantalla y, a continuacién, conectar la llave de
con este paquete de la maquina para intentar la recuperacion.
software. - Volver a conectar la alimentacion y comenzar la
AM.MO.4 Error de instalacion El archivo payload esta actualizacion sin el USB insertado. Cuando se indique,
corrupto o incorrecto. insertar la unidad USB y seleccionar Aceptar.
AM.MO.5 Restriccion de El archivo payload esta | 2. Comprobaci6n del puerto y la unidad USB
instalacion corrupto o incorrecto. - Asegurarse de que la unidad USB esté en el puerto USB
AM.MO.6 Error de instalaciéon El procesador no de diagndstico.
reconoce el USB. - Confirmar que la pantalla detecta el USB:
AM.MO.19 Instalaciones y El sistema no ha podido MENU>SISTEMA>CENTRO DE )
actualizaciones recuperar la informacion DIAGNOSTICO>EQUIPO DE PANTALLA>Indicador USB
”ef‘“{esa“a para instalar el Si no se detecta, probar con otro USB o
software. comprobar si hay problemas de cifrado/
SA.MO.10 Error de instalacion El archivo payload esta formato.
corrupto o incorrecto.
SA.MO.11 Restriccidn de El archivo payload esta - Inspeccionar el cable del USB y sustituir si es necesario.
instalacion corrupto o incorrecto. 3. Limpieza de archivos y recarga del payload
- Cerrar Administrador de software
- Eliminar el contenido de:
C:\sds\DisplayDependencies
C:\sds\payloadsn
- Volver a descargar el payload de VTV de la pantalla de
Service ADVISOR.
- Volver a formatear el USB y confirmar que el
Administrador de software se abre automaticamente.
- Después de la descarga, seleccionar el USB y hacer clic
en "Sincronizar USB".
- Asegurarse de que el USB contenga una carpeta de
actualizaciones de pantalla JD-JD 5 en la raiz.
SA.MO.7 Error de instalacion No se ha encontrado el | SOLUCION A:
software en el USB. ® Consultar los materiales de localizacion de averias para
obtener mas informacion.
SA.MO.1 Instalaciones y El procesador no SOLUCION A:
actualizaciones reconoce el USB. ® Consultar los materiales de localizaciéon de averias para
obtener mas informacion.
SA.MO.2 Instalaciones y El sistema no ha podido | SOLUCION A:
actualizaciones recuperar la informacion | ® Consultar los materiales de localizacion de averias para
necesaria para instalar el obtener mas informacion.
software.
AM.MO.12 Error de instalacion El sistema no ha podido | SOLUCION A:
recuperar la informacion | ® Consultar los materiales de localizaciéon de averias para
necesaria para instalar el obtener mas informacion.
software.
AM.MO.11 Error de instalacion El sistema no ha podido | SOLUCION B:
recuperar la informacién 1. Para ello, desplazarse a: Menu>Sistema>Administrador de
necesaria para instalar el archivos>Exportar
software. - Exportar o borrar cualquier dato disponible.
SA.MO.6 Error de instalacion La pantalla no tiene 2. Si el problema persiste:
suficiente espacio para
descargar el payload. - Exportar y guardar todos los datos del cliente.
- Ira Menu > Sistema > Administrador de archivos.
- Tocar el icono Ajustes (botdn redondo con una flecha y un
punto en el banner negro superior).
- Seleccionar Reinicio de datos de fabrica.
AM.MO.9 Error de instalacion La pantalla no tiene una | SOLUCION C:
buena conexién celular. e Confirmar que la pantalla ha recibido el archivo payload de
SA.MO.4 Error de instalacion No se ha realizado la software a través de ISOBUS VT.

actualizacién de software
remota.

Garantizar una conexion movil sélida a través de John Deere
Modular Telematics Gateway.
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Localizacion de averias

SA.MO.5 Error de instalacion La pantalla no tiene una | ® Esperar de uno a tres minutos y luego encender y apagar la
(VERSION REMOTA buena conexion celular. maquina.
DE SA.MO.1) e Consultar los materiales de localizacion de averias para
SA.MO.8 Error de instalacién La pantalla no tiene una obtener mas informacion.
(HERRAMIENTA DE buena conexién celular.
FABRICA/VERSION
REMOTA DE SA.7)
SA.MO.9 Error de instalacién La pantalla no tiene una
(SOLO REMOTA) buena conexién celular.
AM.MO.25 Error de instalaciéon El software esta SOLUCION D:
restringido hasta que se | ® Consultar los materiales de localizacion de averias para
realice la recuperacién obtener mas informacién.
del sistema.
AM.MO.7 Error de instalacion El voltaje del sistema es | SOLUCION E:
insuficiente para proceder | ® Consultar la instalacion de software cuando el sistema esta
con la instalacién del completamente cargado.
software.
SA.MO.3 Instalaciones y Ya hay una actualizacién | SOLUCION F:
actualizaciones de software en curso. ® Esperar hasta que finalice la programacion.
® Si se produce sin un intento de programacién en curso,
desconectar y volver a conectar la alimentacion de la bateria
a la pantalla y, a continuacién, conectar la llave de la maquina
para intentar la recuperacion.
® Consultar los materiales de localizacién de averias para
obtener mas informacion.

ZIDXK1X,1749805706573-63-17JUN25

Configuraciones de pantalla
personalizadas

Las configuraciones de pantalla personalizadas se
pueden ajustar bajo Ajustes avanzados - modo
personalizado en la configuraciéon de pantalla mdltiple.
Se recomienda ajustar las pantallas de la siguiente
manera:

Configuracion de la pantalla > Menu > Sistema >
Pantalla y sonido > Pantalla multiple > Editar > Ajustes
avanzados.

Ejemplo:

En la configuracién siguiente, la 4640 sera su pantalla/
monitor de precision de agricultura y permitira operar la
sembradora, y la 4600 sera la pantalla/monitor de un
tractor:

Configuraciéon de 4640:

® Aplicaciones de Agricultura de Precision — "Activada"
— "PRIORIDAD 1"

e Visor del apero ISOBUS - "Activado" — "PRIORIDAD
1|l
Bus del vehiculo — "Activado" — "Predeterminado”

Unidad de control de tarea — "Activada" —
"PRIORIDAD 1"

e Servidor de archivos "Desactivado” - "N/A"

- El servidor de archivos se puede marcar como
"desactivado" en ambas pantallas

Configuraciéon 4600

® Aplicaciones de agricultura de precisién —
"Desactivada" — "PRIORIDAD 2"

e Visor del apero ISOBUS - "Desactivado" —
"PRIORIDAD 2"

e Bus del vehiculo — "Activado" — "Predeterminado”

® Unidad de control de tarea - "Desactivada" -
"PRIORIDAD 2"

e Servidor de archivos "Desactivado" — "N/A"

- El servidor de archivos se puede marcar como
"desactivado" en ambas pantallas

NOTA: Pantalla doble se refiere a configuraciones que
involucran dos procesadores, como
CommandCenter + Universal o Universal +
Universal.

Pantallas multiples hace referencia a las
configuraciones que incluyen un monitor
secundario, como CommandCenter + Monitor
extendido o Universal + Monitor extendido.

ZIDXK1X,1751029556756-63-27JUN25
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