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Jvadas
Dékojame, kad perkate "John Deere" gaminj.

ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA, kad
iSmoktumeéte tinkamai naudoti ir priZiaréti savo gaminj.
Jei to neatliksite, galite susizeisti arba sugadinti jranga.
Sig instrukcijg ir ant gaminio tvirtinamus saugos Zenklus
galima gauti ir kitomis kalbomis. Norédami uzsisakyti,
Zr. www.techpubs.deere.com (Ag&Turf/JDPS), www.
johndeeretechinfo.com (C&F) arba kreipkités j savo
John Deere atstova.

SI INSTRUKCIJA LAIKOMA neatsiejama gaminio
dalimi ir gaminj parduodant turi bati perduodama
naujajam savininkui.

Sioje instrukcijoje MATAVIMO VIENETAI pateikti pagal
metrine sistemg ir pagal JAV naudojamag maty sistema.
Naudokite tik tinkamas atsargines ir tvirtinimo detales.

Dirbant su metrinés ir colinés maty sistemos tvirtinimo

detalémis gali prireikti specialaus metrinés arba colinés
maty sistemos verzliarakdio.

DESINIOJI IR KAIRIOJI PUSES nustatomos pagal
kryptj, kuria gaminys ar padargas judés vaZziuodamas
pirmyn.

UZSIRASYKITE GAMINIO IDENTIFIKACIJOS
NUMERIUS (PIN) skyriuose Techniniai duomenys arba
Gaminio numeriai. Tiksliai uzraSykite visus skaicius, kad
lengviau baty surasti gaminj, jei jj pavogty. PIN
informacija naudinga uZsakant dalis. Identifikacijos
numerius patartina saugoti patikimoje vietoje, bet tik ne
gaminyje.

GARANTIJA yra John Deere klienty, kurie dirba su
jsigyta jranga ir priziGri jg pagal Sig instrukcija,
palaikymo programos dalis. Garantija yra paaiskinta
garantijos pazymejime ar instrukcijoje, kurig turéjote
gauti pirkimo metu.

Si garantija uztikrina, kad garantijos galiojimo laikotarpiu
John Deere pakeis detales su defektais. Kai kuriomis
aplinkybémis, daznai be papildomo mokescio, ir
pasibaigus garantijos laikotarpiui John Deere suteikia
galimybe pasinaudoti technologijy patobulinimais.
Garantija netenka galios ir technologijy patobulinimo

Prekiy zenklai

galimybé prarandama tuo atveju, jei masina tinkamai

techninius reikalavimus.

Jei nesate pirmas gaminio savininkas, turétuméte bati
suinteresuotas susisiekti su vietiniu John Deere oficialiu
atstovu ir pranesti gaminio serijos numerj. Tai padés
John Deere informuoti jus apie gaminio problemas ar
patobulinimus.

DX,|IFC5E-26-08SEP25

John Deere jums padés

TS201—UN—15APR13
Klienty pasitenkinimas John Deere yra svarbus.

Mdsy atstovybés stengiasi greitai ir efektyviai suteikti
jums atsargines dalis bei technine prieziira:

* Techniné priezidra ir techninés priezitros dalys, skirtos
jasy jrangai palaikyti.

* ISmokyti techninés prieziGros specialistai ir reikiami
diagnostikos bei remonto jrankiai jasy jrangai priZitréti.
» Galima gauti John Deere atsarginiy daliy, remonto
paslaugy bei informacijos, kaip atlikti technine

prieziiirg arba remonta. Daugiau informacijos rasite
apsilanke deere.com arba deere.ca.

DX,IFC,JDS-26-30SEP25

Prekiy Zenklai
APEX™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
ArcGIS™ Esri prekiy Zenklas
AutoPath™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
"AutoTrac™" Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
BeeLine™ Relish Technologies Ltd. prekiy Zenklas
Bluetooth® Bluetooth SIG prekiy Zenklas
CommandARM™ Bendroves Deere & Company prekés zZenklas
CommandCenter™ Bendroves Deere & Company prekés Zenklas
CommandQuad™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
CommandPro™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
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e18™ Bendroves Deere & Company prekés Zenklas
e23™ Bendroves Deere & Company prekés Zenklas
Efficiency Manager™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
Field Doc™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
GreenSeeker® Bendrovés Trimble Navigation Limited Corporation prekiy Zenklas
GreenStar™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
Hagie™ Hagie Manufacturing Company prekiy Zenklas
iGrade™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
IMS™ Bendroveés Deere & Company prekés Zenklas
iTEC™ Bendroves Deere & Company prekés zenklas
IVT™ Bendroves Deere & Company prekés Zenklas
JDLink™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
PowerShift™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
RowSense™ Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
"SeedStar™" Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
See & Spray Bendrovés Deere & Company prekés Zenklas
Service ADVISOR™ Bendroveés Deere & Company prekés Zenklas
StarFire™ Bendroveés Deere & Company prekés zZenklas
StellarSupport™ Bendroveés Deere & Company prekés Zenklas
Trimble® Trimble prekiy zenklas

Wi-Fi® Wi-Fi Alliance prekiy zenklas

ch177nn,1685609353995-26-08 JUN23

John Deere techninés informacijos
knygynas

Dél to, kad jau po Sio dokumento pateikimo spausdinti
produktas galéjo bati patobulintas, Cia pateiktos
instrukcijos gali atspindéti ne visas produkto funkcijas.
Pries dirbdami perskaitykite naujausig operatoriaus
instrukcijg. Norédami gauti jos egzemplioriy, kreipkités |
pardavejg arba apsilankykite interneto svetainéje
techpubs.deere.com.

CZ76372,000071F-26-04AUG25

Elektroniné operatoriaus instrukcija
4-osios kartos ekrano operatoriaus instrukcija

4-osios kartos CommandCenter ekrano dalys

pateikiama ekrane, pagalbos centro programoje. Zr.
skyriaus "Ekrano jZanga" dalyje "Elektroninis Zinynas".

AL70325,00005A6-26-07NOV19

Atsisiyskite programinés jrangos
atnaujinimus

Pasirlpinkite, kad baty ekrano programiné jranga baty
atnaujinta iki naujausios versijos. Programinés jrangos
atnaujinimai atsisiuntimui is:
https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

CZ76372,000071E-26-17JUN14

4-osios kartos CommandCenter ekranas sudarytas i$ toliau iSvardyty daliy.

Atitikties pavadinimas

4600 procesorius — daugiafunkcis valdiklis, integruotas geriausiy parametry serveris (IPVS)
4200 procesorius — daugiafunkcis valdiklis, integruotas vidutiniy parametry serveris (IMVS)
4100 procesorius — daugiafunkcis valdiklis, integruotas biudzetinis serveris (IAVS)

¢ch177nn,1685613981788-26-08JUN23
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Sauga

Saugos informacijos pranesSimy
atpazinimas

T81389—UN—28JUN13
Tai yra priminimo apie saugg simbolis. Kai ant savo
masinos arba instrukcijoje pamatysite §j Zenklg, bukite
budris, nes galite susiZeisti.

Laikykités pateikty nurodymy ir saugaus darbo
patarimy.

DX,ALERT-26-29SEP98

ISsiaiskinkite jspéjamujy zodziy reikSmes

A PAVOJUS

A ATSARGIAI
A DEMESIO

TS187—26—30SEP88
Ispéjamieji Zodziai — PAVOJUS, ATSARGIAI arba
DEMESIO — papildo jspéjamuosius zenklus. Zodis
PAVOJUS nurodo didziausius pavojus.

|spéjamieji Zzenklai su uzraSu PAVOJUS arba
ATSARGIAI tvirtinami prie tam tikry pavojingy viety.
Bendros atsargumo priemonés yra iSvardytos po
saugos zenklais su uzrasu DEMESIO. Zenklas su
uzraSu DEMESIO atkreipia démes;j ir j Sioje instrukcijoje
aprasytus saugos nurodymus.

DX,SIGNAL-26-03MAR93

Laikykités saugos nurodymy

TS201—UN—15APR13
Atidziai perskaitykite visus Sioje instrukcijoje ir masiny
saugos Zenkluose pateiktus saugos praneSimus.
Palaikykite gerg saugos Zenkly bikle. Pamestus ar
sugadintus saugos Zenklus pakeiskite naujais.
Pasirlpinkite, kad saugos Zenklai baty ant naujy
jrangos komponenty ir remontuojamy daliy. Naujy
saugos zenkly galite gauti i "John Deere" atstovo.

Ant kai kuriy i$ tiekéjy gauty daliy ar komponenty gali
bati pateikta papildoma saugos informacija, kurios néra
Sioje operatoriaus instrukcijoje.

ISmokite tinkamai dirbti masSina ir naudoti jos valdiklius.
Masina gali dirbti tik instruktuoti asmenys.

Palaikykite tinkamag masinos darbing bukle. Neteiséti
masinos pakeitimai gali daryti neigiamg jtakg jos darbui
ir (arba) saugai bei pakenkti eksploatavimo trukmei.

Jei nesuprantate kurios nors Sios instrukcijos dalies ir
reikia pagalbos, kreipkités | "John Deere" pardavéjq.

DX,READ-26-01AUG22
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Sauga

Saugios techninés priezitiros budai

TS218—UN—23AUG88
Prie§ pradédami dirbti susipazinkite su techninio darby
aptarnavimo tvarka. Darbo vietg laikykite Svarig ir
sausa.

Niekada netepkite, neatlikite techninio aptarnavimo ir
nereguliuokite masinos jai judant. Stenkités, kad jasy
rankos, kojos ir drabuziai baty toliau nuo pavara varomy
daliy. ISjunkite visas pavaras ir naudodamiesi valdymo
rankenélémis sumazinkite slégj. Nuleiskite jrenginius
ant Zemés. UZgesinkite variklj. IStraukite uzvedimo
raktelj. Leiskite maSinai atvésti.

Saugiai paremkite visas masinos dalis, kurios techninio
aptarnavimo metu turi bati pakeltos.

Visos detalés turi bati geroje darbineje bukleje ir
tinkamai sumontuotos. Kuo skubiau pa$alinkite gedima.
Pakeiskite susidévejusias arba sulGZusias detales.
Pasalinkite susikaupusius tepalus, alyvg arba
nesSvarumus.

Prie$ pradedant virinimo darbus ar darbus elektros
sistemoje, bitina atjungti savaeigés masinos
akumuliatoriy baterijos masinj laidg (-).

Prie§ pradedant velkamos jrangos elektros sistemos
remonto ar masinos virinimo darbus, batina atjungti
visas laidy pyniy jungtis, jungianéias padargus su
traktoriumi.

DX,SERV-26-17FEB99

Tinkamai naudokités laipteliais ir turéklais

T133468—UN—15APR13

Kad nepargritituméte, lipdami j masing ir iSlipdami i$ jos
bdkite atsisuke j masing. ISlaikykite 3 tasky kontaktg su
laipteliais ir turéklais.

Bakite itin atsargus, kai dél purvo, sniego arba drégmeés
pavir8iai yra slidus. Nuvalykite tepalg ir alyvg nuo
laipteliy. Niekada neSokite i§ masinos. Niekada nelipkite
j vaziuojanCig masing arba i$ jos.

DX,WW,MOUNT-26-120CT11

Atsargiai elkités su elektronikos
komponentais ir laikikliais

K'_

TS249—UN—23AUG88
Krisdami montuojant ar iSimant ant jrenginiy
sumontuotus elektronikos komponentus, galite sunkiai
susizeisti. Kad lengvai pasiektuméte montavimo vieta,
naudokités kopéciomis ar platforma. Naudokite tvirtas ir
patikimas kojy atramas ir rankenas. Nemontuokite ar
neiSimkite komponenty, kai drégna ar Salta.

Jei montuojate ar atliekate RTK bazinés stoties
priezitrg ant boksto ar auksto statinio, naudokite
sertifikuotas nages.

Jei montuodami ar atlikdami globalinés padéties
nustatymo sist. imtuvo priezilrg ant jrenginio naudojate
stiebg, pasinaudokite tinkama kélimo technika ir
déveékite tinkamas apsaugos priemones. Stiebas
sunkus ir jj gali bati nepatogu priziaréti. Reikia dviejy
Zmoniy, kai nuo zemés arba nuo darbo aikstelés sunku
pasiekti montavimo vietas.

DX,WW,RECEIVER-26-24AUG10

05-2



Sauga

Tinkamas elektroninio monitoriaus
naudojimas

Elektroniniai monitoriai yra papildomi jrenginiai, kurie
skirti operatoriui vykdyti agrotechninius darbus, kad
baty patogu ir malonu dirbti. Monitoriai suteikia platy
funkcijy diapazona, yra naudojami daugelyje jvairiy
masinos sistemos programy ir gali bati naudojami su
kitais papildomais jrenginiais, pvz., naudojamais
elektroniniais jrenginiais.

Papildomas jrenginys yra bet koks jrenginys, kurio
veikla nebdtinai skirta pagrindiniam mas$inos
naudojimui. UZ saugy masinos darbg ir valdymg visada
atsako operatorius.

Kad dirbdami masina nesusizeistuméte, paisykite toliau
pateikiamy nurodymuy.

e Monitoriy patalpinkite montavimo instrukcijose
nurodytoje vietoje. Uztikrinkite, kad jrenginys bity
uzfiksuotas, kad neuzstoty operatoriaus regéjimo
lauko ir kad netrukdyty vairuoti masinos.

e ZiGrékite, kad monitorius neatitraukty jlisy démesio.
Bdkite budrds. Stebékite masing ir aplinka.

e Masinai judant nekeiskite nustatymy ir nesinaudokite
jokiomis funkcijomis, kurioms veikiant reikia ilgesnj
laikg naudotis ekrano valdikliais. Prie$ atlikdami
tokius veiksmus sustabdykite masing saugioje
vietoje ir jjunkite stovéjimo pavara.

e Jokiu budu nenustatykite tokio garso lygio, kad
negalétuméte girdéti aplinkinio eismo ir avariniy
tarnyby masiny.

Kad darbas bty saugesnis, kai kurios ekrany funkcijos
gali bati iSjungtos ir jomis galima naudotis tik apribojus
masinos judéjimg ir (arba) jjungus stovéjimo pavara.
Nepaisymas Sios saugos funkcijos gali pazeisti
taikomus jstatymus ir baigtis trauma, sunkiu suzeidimu
ar zatimi.

Ekrano funkcijomis naudokités tik tada, jeigu yra
galimybé tai daryti saugiai ir laikantis pateikty
nurodymy. Visada laikykités saugaus vairavimo
taisykliy ar vietiniy jstatymy bei keliy eismo taisykliy, kai
naudojamas papildomas jrenginys.

DX,ELEC,DISPLAY-26-13JAN15

Saugiai naudokite valdymo sistemas

Vaziuodami keliais, nenaudokite valdymo sistemos.
Prie§ jvaZiuodami j kelig batinai iSjunkite valdymo
sistema. VaZiuodami keliu, neméginkite jjungti
(suaktyvinti) valdymo sistemos.

Valdymo sistemos paskirtis — padéti operatoriui
efektyviau atlikti atitinkamus darbus. Operatorius visada
yra atsakingas uz masinos kelig ir saugy jos

valdymg. Valdymo sistemos automatiskai neaptinka ir
neapsaugo nuo susiddrimy su kligtimis, masinomis ar
kitomis transporto priemonémis.

Valdymo sistemos apima bet kokias programas,
automatizuojancias masinos vairavimg. Tai apima
AutoTrac, iTEC, AutoTrac posikiy automatizavima,
AutoTrac padargy valdymg (pasyvujj), AutoTrac
Universal, AutoTrac Controller, AutoTrac RowSense ir
Machine Sync (saradas negalutinis).

Kad neblty suzeistas operatorius ir aplinkiniai,
laikykités toliau pateikiamy nurodymy.

® Nebandykite iSlipti arba jlipti j vaziuojancig masing.
e Tikrinkite, ar tinkamai nustatyta masina, padargas ir
valdymo sistema.

- Jeigu naudojate iTEC, AutoTrac posikiy
automatikg arba AutoTrac™ padargy valdymo
sistema (pasyviajg), patikrinkite, ar apibréztos
tikslios ezios.

- Jeigu naudojate Machine Sync, patikrinkite, ar
kartotuvo pagrindinis taSkas sukalibruotas
paliekant pakankamg tarpg tarp masiny.

e Bukite budris ir stebékite aplinka.

® Norédami laukuose aplenkti pavojingas vietas,
pasalinius asmenis, jrangg arba kitas kliatis, prireikus
perimkite vairg.

e Jeigu dél blogo matomumo darosi sunkiau valdyti
masing, pamatyti Zmones ar kliatis masinos kelyje,
nutraukite darba.

® Pasirinkdami masinos vaZiavimo greitj visada
jvertinkite lauko sglygas, matomuma ir masinos
konfigiracija.

ch177nn,1660716404585-26-23MAY 24

Tinkamai uzsisekite saugos dirza

TS1729—UN—24MAY 13
Verciantis saugokités sunkiy suzalojimy ar zities.
Si masina jrengta su saugandia nuo apvirtimo
konstrukcija (ROPS). Kai dirbate su ROPS,
NAUDOKITE saugos dirza.

o | aikykite fiksatoriy ir traukite saugos dirzg skersai
kdno.

e |statykite fiksatoriy j sagtj. Turite i8girsti
spragteléjima.




Sauga

® Patraukite saugos dirzo fiksatoriy, kad jsitikintuméte,
jog dirzas saugiai uzsegtas.
® |tempkite saugos dirzg skersai kluby.

Jei montavimo jranga, sagtis, dirzas ar traukimo
jrenginys atrodo sugadinti, pakeiskite visg saugos dirza.

Ne reciau kaip kartg per metus tikrinkite saugos dirzg ir
jo tvirtinimo detales. Patikrinkite, ar dirZo mechanizmas
neatsilaivines, ar dirzas nejtrukes, nenuspures, ar labai
smarkai arba nejprastai nenusidévéjes, nenublukes
arba nenudiles. Pakeiskite tik pakaitinémis dalimis,
kurios atitinka jisy masinos specifikacijas.

DX,ROPS1-26-22AUG13

Stovékite toliau nuo pjovimo jrenginiy

/

ES 118704

ES118704—UN—21MAR95
Dél veikimo ypatumy peilis, sraigé, lenktuvai ir
perdavimo bidgnai negali bati visiSkai uzdengti
apsauginiais gaubtais. Darbo metu laikykités nuo
judandiy detaliy saugiu atstumu. Pries atlikdami techninj
masinos aptarnavimg ar jg valydami, visada i§junkite
pagrindine sankaba, iSjunkite variklj ir iStraukite raktel;.

FX,CUT-26-21DEC90

Eiliy jutikliy valymas

A ISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizeistuméte.
ISjunkite variklj, jjunkite stovéjimo stabdj ir
iStraukite raktelj.

=T 2

TS696—UN—21SEP89

H90891—UN—26FEB08

A—Saugos stabdiklis

Pakelkite rinktuvg ir nuleiskite saugos stabdiklj (A) ant
hidraulinio cilindro koto.

Kasdien tikrinkite, ar nereikia valyti eiliy jutikliy. Ant
jutikliy susikaupusi augaly mase gali trukdyti laisvai
judéti ir pabloginti darbo rezultatus. Valydami eiliy
jutiklius paSalinkite sankaupas nuo jutikliy ir aplinkinio
ploto. Patikrinkite, ar jutikliai laisvai ir nekliudomi juda.

Kasmet tikrinkite, ar pernelyg nenusidévéje jutikliy
jvorés ir velenéliai. Jeigu reikia, pakeiskite.

ch177nn,1687759031286-26-26JUN23

Saugus traktoriaus eksploatavimas
Nelaimingy atsitikimy pavojy galite sumaZinti,
laikydamiesi toliau pateikiamy paprasty atsargumo
taisykliy.

® Traktoriy naudokite tik darbams, kuriems jis yra
skirtas atlikti, pavyzdziui, traukti, stumti, vilkti, valdyti
jvairius kei€iamus jrenginius, skirtus Zemés tkio
darbams vykdyti.

® QOperatoriai turi bati protiSkai ir fiziSkai pajéegas
patekti j operatoriaus kabing ir /ar prie valdymo jtaisy
bei tinkamai ir saugiai valdyti ma3ing.

® Niekada nedirbkite maSina, kai esate iSsiblaske,
pavarge arba nusilpe. Teisingas masinos darbas
reikalauja viso operatoriaus démesio ir budrumo.

e Sis traktorius nenaudojamas kaip pramoginé masina.
® Prie$ dirbdami traktoriumi perskaitykite Sig

05-4
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operatoriaus instrukcijg ir laikykités joje ir ant
traktoriaus pateikty saugos nurodymuy.

e | aikykités eksploatavimo ir balasto uzdéjimo
instrukcijy, pateikiamy tokiy padargy/jtaisy
eksploatavimo instrukcijoje, kaip priekiniai krautuvai.

e | aikykités eksploatavimo instrukcijoje nustatyty bet
kokio sumontuoto, velkamo jrenginio ar priekabos
instrukcijy. Nepaleiskite traktoriaus-masinos ar
traktoriaus-priekabos derinio, kol nebus laikomasi
visy instrukcijy.

® Prie$ paleisdami variklj ar pradédami dirbti,
jsitikinkite, kad prie masinos, prikabinto jrenginio ir
darbo vietoje néra Zmoniy.

® Reguliuodami laikykités atokiau nuo tritaskio
sujungimo ir automatinio sukabinimo jtaiso (jei
jrengtas).

® Saugokite rankas, kojas ir drabuzius nuo bloky su
mechanine pavara.

Vairavimas

e Niekada traktoriui vaziuojant j jj nelipkite ar i$ jo
neislipkite.

® Prie§ paleisdami transporto priemone, uZbaikite
visus reikiamus apmokymus.

® Traktoriuje ir prie jrangos neturi bati vaiky ir su darbu
nesusijusiy asmeny.

® Niekada nevaziuokite traktoriumi, jei nesédite ant
John Deere aprobuotos sédynés su saugos dirZu.

® \/isos apsaugos/apsauginiai gaubtai turi bati savo
vietoje.

® Naudokite atitinkamus vizualius ir akustinius signalus
vaziuodami bendro naudojimo keliais.

® Prie$ sustodami, vaziuokite | kelio pakrast;.

® PrieS sukdami, jjungdami bet kurj stabdj arba
dirbdami pavojingoje nelygioje vietoje ar staCiuose
Slaituose, sumazinkite greit;.

e Stabilumas sumazéja, kai prikabinti padargai yra
virSutingje padétyje.

e VazZiavimui keliu sukabinkite stabdziy pedalus.

e Stabdydami ant slidziy pavirSiy, spauskite stabdzius.

® Reguliariai valykite purvasargius ir purvasargiy
uzlaidas (purvo rinktuves), jei jrengtos. Vaziuodami
bendro naudojimo keliais nuvalykite purva.

Sildoma ir ventiliuojama operatoriaus sédyné

® Perkaites sédynés Sildytuvas gali nudeginti arba
sugadinti sédyne. Kad sumazéty nudegimo rizika,
bukite atsargls naudodami sédynés Sildytuvg ilgg
laika, ypa€ jeigu operatorius su oda negali pajusti
temperattros pokycio arba skausmo. Nedékite ant
sédynés jokiy objekty, pvz., apkloto, pagalvés,
gaubto arba pan., dél kuriy sédynés Sildytuvas gali
perkaisti.

Kroviniy vilkimas
e Bukite atsargus vilkdami ir stabdydami didelius

krovinius. Stabdymo kelias didéja priklausomai nuo
grei€io ir velkamy kroviniy svorio bei vaziuojant
nuokalne. Su stabdziais ar be jy dél velkamy
kroviniy, kurie yra per sunks traktoriui ar
buksyruojami per dideliu greiciu, traktorius gali tapti
nebevaldomas.

e Atsizvelkite | bendrg jrenginio ir krovinio svorj.

e Kad galiné dalis bty stabili, velkamus krovinius
kabinkite tik uz aprobuoty vilkties junggiy.

Statymas ir iSlipimas iS traktoriaus

® Pries iSlipdami, iSjunkite SCVs, atjunkite GTV,
sustabdykite variklj, nuleiskite padargus/jtaisus ant
zemeés, nustatykite padargus/prikabintus valdymo
jtaisus | neutralig padétj ir saugiai jjunkite pastatymo
mechanizma, jskaitant pavary dézés blokatoriaus
saugiklj ir stovéjimo stabdj. Be to, jeigu traktoriy
paliksite be priezitros, iStraukite raktel].

¢ Paliekant pavary déZe su jjungta pavara ir iSjungtu
varikliu, NEUZTIKRINAMA, kad traktorius
nepajudés.

e Niekada nestovékite Salia besisukancio GTV arba
dirbancio padargo.

® Prie§ apzidrédami masing palaukite, kol sustos visi
mechanizmai.

Dazni nelaimingi atsitikimai
Nesaugiai dirbant ar netinkamai naudojant traktoriy, gali

jvykti nelaimingi atsitikimai. Bukite budrds vairuodami
traktoriy.

Dazniausi su traktoriais susije nelaimingi atsitikimai yra:

® Traktoriaus apsivertimas

Susiddrimai su kitomis motorinémis transporto
priemonémis

Netinkamos uzvedimo procediros

Jsukimas j GTV velenus

Nukritimas nuo traktoriaus

SutraiSkymas ar suspaudimas prikabinimo metu

DX,WW, TRACTOR-26-08MAY 19
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Saugiai naudokités padargo automatikos
sistemomis

PC13793—UN—25MAY 11
Padargo automatikos sistemy nenaudokite vaziuodami
keliais. Prie$ jvaziuodami j kelig batinai iSjunkite
padargo automatikos sistemas. Vaziuodami keliu,
nemeginkite jjungti (suaktyvinti) padargo automatikos
sistemos.

Padargo automatikos sistemos paskirtis — padéti
operatoriui efektyviau atlikti lauko darbus. Uz masinos
trajektorijg visada atsakingas operatorius.

Padargo automatikos sistema — bet kuri programa,
automatizuojanti padargo judéjima. Tokios programos
gali bati iGrade ir aktyvioji padargo valdymo sistema,
taciau jomis neapsiribojama.

Kad nebdty suzeistas operatorius ir aplinkiniai,
laikykités toliau pateikiamy nurodymuy.

e Tikrinkite, ar tinkamai nustatyta masina, padargas ir
automatikos sistemos.

Buakite budrus ir stebékite aplinka.

Norédami laukuose aplenkti pavojingas vietas,
pasalinius asmenis, jrangg arba kitas kliatis, prireikus
perimkite masinos valdyma.

Jeigu dél blogo matomumo darosi sunkiau valdyti
masing, pamatyti Zmones ar kliGtis masinos kelyje,
nutraukite darbg.

ch177nn,1685614057170-26-01JUN23

Saugokités auksto slégio skysciy

X9811—UN—23AUG88
Reguliariai (bet kartg kas metus) tikrinkite, ar hidraulinés
Zarnos sandarios, néra sulankstytos, jpjautos,
jtrikusios, nudilusios, iSsiputusios, pazeistos korozijos,
neturi iSlindusios vielinés juostos ir néra kity
susidéveéjimo arba pazeidimo pozymiy.

Nedelsdami pakeiskite susidévéjusius arba pazeistus
Zarny mazgus ,John Deere” patvirtintomis atsarginémis
detalémis.

ISsiverzes suslégtas skystis gali prasiskverbti per odg ir
sunkiai suzaloti.

Prie§ atjungdami hidrauline arba kitas linijas,
apsisaugokite mazindami slégj. PrieS sudarydami slégj,
priverzkite visas jungtis.

Nuotékiy ieSkokite pasinaudodami kartono gabaléliu.
Saugokite rankas ir kiing nuo auksto slégio skysciy.

Jvykus nelaimingam atsitikimui, nedelsdami kreipkités j
gydytojg. Bet koks po oda jSvirkStas skystis turi bati per
kelias valandas chirurgiSkai pasalintas, nes gali
iSsivystyti gangrena. Gydytojai, nesusidire su tokiomis
traumomis, turéty kreiptis j kompetentingus medicinos
specialistus. Tokig informacijg gausite angly kalba
,Deere & Company“ medicinos departamente Moline,
llinojaus valstija, JAV, paskambine 1-800-822-8262
arba +1 309-748-5636.

DX,FLUID-26-120CT11

Perskaitykite ISOBUS valdikliy
eksploatavimo instrukcijas

Be GreenStar programy, $j ekrang galima naudoti kaip
rodymo jrenginj bet kuriam ISOBUS valdikliui,
atitinkanciam ISO 11783 standartg. Ekranas suteikia ir
galimybe valdyti ISOBUS padargus. Naudojant Siuo
bddu, informacijg ir valdymo funkcijas Siame monitoriuje
pateikia ISOBUS valdiklis ir atsakomybé tenka ISOBUS
valdiklio gamintojui.

Kai kurios Siy funkcijy galéty kelti pavojy operatoriui ar
pasaliniam Zmogui. Prie§ naudodami perskaitykite
ISOBUS valdiklio gamintojo eksploatavimo instrukcijg ir
laikykités visy instrukcijoje bei ant ISOBUS valdiklio
nurodyty saugos pranesimuy.
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PASTABA: ISOBUS remiasi ISO standartu 11783.

DX,WW,ISOBUS(T)-26-04APR22

Saugokités, kad neapsiverstuméte

D)
—

PC10857XW—UN—15APR13
Prie$ vaziuodami masina pasitikrinkite, ar masinos
kelyje néra jokiy zmoniy. Apsisukite ir tiesiog susiraskite
geriausig matomumag. Vaziuodami atbuline eiga
paprasykite, kad Zmogus duoty Zenkla, jei néra
matomumo ar labai anksta.

Nepasikliaukite kamera spresdami, ar uz masinos yra
personalo ar kliGciy. Sistemg gali riboti daugelis faktoriy,
jskaitant priezilirg, aplinkosaugos salygas ir darbinj
diapazona.

DX,AVOID,BACKOVER,ACCIDENTS-26-30AUG10

Apsauga nuo elektros smugio ir gaisro

- O

PC12631—UN—04JUN10
Prisilietus prie akumuliatoriy maitinamos jrangos arba
kity jtampos Saltiniy galima gauti elektros smagj, o
jvykus trumpajam jungimui gali sklisti kibirkStys arba
susidaryti elektros lankas. Jvykus trumpajam jungimui
temperatdra gali pakilti tiek, kad gali nudegti Zmonés,
uzsiliepsnoti arba iSsilydyti daZniausiai naudojamos
medZiagos.

Kad iSvengtuméte elektros smuagio, nudegimo arba
gaisro pavojaus, prie§ montuodami arba atlikdami

technine priezilirg batinai atjunkite akumuliatoriaus
jtampg arba kitg jtampos 3Saltinj.

® Atjunkite akumuliatoriaus jZeminimo (neigiamajj [-])
gnybta.

e Atjunkite ir iSimkite akumuliatoriy.

® |Sjunkite pagrindinj akumuliatoriy arba kitg jtampos
Saltin;.

® Nuo jrangos atjunkite jtampos Saltinj,

Jrengdami elektros jrangg turite Zinoti ir laikytis visy
vietos normatyvy ir reglamenty.

HC94949,0000487-26-27JAN14

Saugokités elektros perdavimo linijy

PC13658—UN—08NOV11
Masinos antena gali bati pakankamai auksta, kad
paliesty Zemai kabancius elektros perdavimo laidus.
Saugokités stipraus elektros smagio.

® Dirbdami arba gabendami masing laikykités atokiau
visy zemai kabanciy elektros laidy.

HC94949,0000488-26-24JAN14
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Saugos zenklai

Saugos jspéjimas — aptikta AutoTrac

A\ JSPEJIMAS

Aptikta automatinio valdymo sistema.
Jei kelyje jjungsite valdymo sistema, magina gali
tapti nevaldoma.

Norédami iSvengti mirtiny arba sunkiy
sufeidimy, prie$ pradédami vaZiuoti keliais
iSjunkite valdymo sistema.

PC27620—26—23APR20
Sis praneSimas rodomas uzvedant masinas, kuriose yra
jdiegta automatinio valdymo sistema.

ch177nn,1685614175290-26-01JUN23

Saugos jspéjimas — nepravaziuojama ezia

A\ WARNING

Approaching Impassable Boundary
The planned path intersects with an impassable
area.

To avoid injury, evaluate surroundings. If
necessary, take control of machine,

(77} Check this box to disable impassable boundary notification for
') this field

PC661534—UN—01FEB25
AutoTrac posukiy automatika

Sis pranesimas parodomas, kai masinos kelias kerta
nepravaziuojamg ezig, o AutoTrac posukiy automatika
aktyvi.

¢ch177nn,1738560303121-26-02FEB25

Saugos jspéjimas — ISOBUS valdiklis
A\ JSPEJIMAS

Aptiktas ISOBUS valdiklis. Netinkamas valdymas
gali sukelti netikéta maSinos judesj.

Norédami, kad nebdty mirtinai ar rimtai
suZeisti paSaliniai ZImonés, iSsiaiskinkite, kaip
Sis ekranas valdo ma$inos funkcijas.

Perskaitykite ISOBUS valdiklio operatoriaus
instrukcija.

. PC27622—26—11MAR20
Sis praneSimas rodomas, kai sistema aptinka ISOBUS
valdiklj. Daugiau Zr. skyriaus "Sauga" dalyje
"Perskaitykite ISOBUS valdikliy operatoriaus
instrukcijg".

AL70325,0000563-26-210CT22

Saugos jspéjimas — netinkamas ISO
pagalbinio naudojimas

A\ JSPEJIMAS

Netinkamai naudojant gali netikétai pajudéti
padargas.

Kad nebity sunkiai arba netgi mirtinai suZeisti
Salia esantys fmonés, pasirdpinkite, kad:

- naudotojai Zinoty su kiekvienu valdikliu
susietas funkcijas,

- valdikliai baty tinkamai paZenklinti.

Norédami jjungti ISO pag., pasirinkite
PATVIRTINTI.

. PC27623—26—11MAR20
Sis praneSimas rodomas operatoriui jjungus 1ISO
pagalbinius valdiklius.

AL70325,0000564-26-210CT22
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Saugos Zenklai

Saugos jspéjimas — ISO pagalbinio
konfiguracija

A\ JSPEJIMAS
Pakeista ISO pag. konfigdracija.

Pereikite j valdikliy sarankos puslapj ir
periiarékite konfigiracija.

Netinkamai naudojant gali netikétai pajudéti
padargas.

Kad nebidty sunkiai arba netgi mirtinai suZeisti
Salia esantys Zmonés, pasirdpinkite, kad:

- naudotojai Zinoty su kiekvienu valdikliu
susietas funkcijas,

- valdikliai baty tinkamai paZenklinti.

. PC27624—26—11MAR20
Sis praneSimas rodomas, kai sistema aptinka ISOBUS
valdiklj su ISO pagalbinio valdymo funkcijomis arba
veikiant pakei¢iama ISO pagalbinio valdymo
konfigracija. Pavyzdziui, pridedamas papildomas
jvesties kanalas arba padargas.

AL70325,0000565-26-210CT22

Saugos jspéjimas — sistemos paleidimas i$
naujo

A\ PERSPEJIMAS

I3 naujo jjungiant sistema:

- visos programos bus iZjungtos be jspéjimo,

- nebus rodomi jokie sistemos pranesimai.

Kad nesusiZeistuméte, pries jjungdami i3 naujo
nustatykite ma3inos stovéjimo pavara.
Sistemai i$ naujo jjungti spustelékite
PATVIRTINTL

. PC27625—26—11MAR20
Sis praneSimas rodomas ekrane jvykus klaidai, dél
kurios reikia i$ naujo jjungti sistema.

AL70325,0000566-26-210CT22

Saugos jspéjimas — programinés jrangos
diegimas

A\ PERSPEJIMAS

Diegiant programine jranga:

- Visos programos bus iSjungtos.
- Nebus rodomi sistemos prane3imai.

Kad nesusifeistuméte, pasirapinkite, kad bty
jjungta masinos stovéjimo pavara ir diegimo
proceso metu neidjunkite elektros jtampos.

PC27626—26—11MAR20
Sis praneSimas rodomas pradéjus diegti programine
jranga.

AL70325,0000567-26-210CT22

Saugos pranesimas — sistemos atklirimas

A\ DEMESIO

Atkuriant sistema:

- Visos programos bus iSjungtos.
- Nebus rodomi sistemos praneiimai.

Kad nesusiZeistuméte, pasirapinkite, kad bty
ijjungta masinos stovéjimo pavara ir sistemos
atkdrimo proceso metu neiSjunkite elektros
jtampos.

PC19763—26—07JUL14

PASTABA: Naudojant 10.5.230-89 arba naujesnés
versijos programine jrangg sistemos atkurti
nejmanoma. Ankstesniy versijy programinéje
jrangoje Sis pranesimas nerodomas khmery ir
ukrainieciy kalbomis.

Sis pranesimas rodomas pradéjus atkurti sistema.

HC94949,00003A9-26-25APR17
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Reglamenty informacija

Datos kodo reikSme

Ant gaminio etiketés datos kodas nurodomas vienu i
toliau aprasyty metody.

1 metodas
é JOHN DEERE )
XXX XX Component Serial Number
XXXXXXXXXXXXX

[ I

RVICE P/N: XXXKXWDATE CODE YYYYMMDD
MFG P/N X0 XO0000C-XX-X MADE IN XXX
\ DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS

B

PC28833—UN—110CT22
Gaminio etiketés 1 metodas

YYYYMMDD

| S W S’
© ©

PC25149—UN—20DEC17
Datos kodo 1 metodas

A—Datos kodas (pagaminimo data)
B—Pagaminimo metai
C—Pagaminimo ménuo
D—Pagaminimo diena

Pagaminimo data nustatoma i§ gaminio etiketéje
nurodyto datos kodo (A). "YYYY" (B) yra pagaminimo
metai, "MM" (C) yra pagaminimo mety ménuo, "DD" (D)
yra pagaminimo diena.

PASTABA: Pagaminimo ménesio numeris gali bati nuo
01 iki 12.

Pagaminimo dienos numeris gali bati nuo 01 iki 31.

Datos kodas
YYYY Pagaminimo metai Pavyzdys:
2011, 2012, 2013....
MM Pagaminimo mety Pavyzdys:
meénesio numeris 01, 02, 03...12
DD Pagaminimo Pavyzdys:
ménesio dienos 01, 02, 03...31
numeris
2 metodas

a JOHN DEERE

XXXXXXXX Component Serial Number
XXXXXXXKXXXXXX

LA

SERVICE P/N: XXXXXXX (A)DATE CODE Yyww
MFG P/N XX-XXXXXX-XX-X ~ MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS P

PC28834—UN—110CT22
Gaminio etiketés 2 metodas

YY WW

Ny’ Ny’
® 6

Datos kodo 2 metodas

PC26494—UN—08NOV18

A—Datos kodas (pagaminimo data)
B—Pagaminimo metai
C—Pagaminimo savaité

Pagaminimo data nustatoma i§ gaminio etiketéje
nurodyto datos kodo (A). "YY" (B) yra pagaminimo
metai, "WW" (C) — pagaminimo savaité.

PASTABA: Pagaminimo savaités numeris gali bati nuo
01 iki 52.

Datos kodas
YY Pagaminimo metai Pavyzdys:
11,12, 13....
ww Pagaminimo mety Pavyzdys:
savaités numeris 01, 02, 03...52

AL70325,000052D-26-110CT22
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Reglamenty informacija

Federalinés rysiy komisijos pranesSimas
"John Deere" 10,4 col. monitorius ir 4600 procesorius

Prietaisai turi bati naudojami tokie, kokie gauti i3 "John
Deere Ag Management Solutions". Jeigu prietaisai buvo
bet kaip pakeisti ar modifikuoti negavus aiSkaus rastisko
"John Deere Ag Management Solutions" leidimo,
vartotojas gali netekti teisés Siy prietaisy naudoti.

Sis prietaisas atitinka FCC taisykliy 15 dalies nuostatas.
Eksploatavimas priklauso nuo tokiy dviejy saglygy, kaip:
(1) kad prietaisas nekels zalingy trikdziy ir

(2) prietaisas turi priimti bet kokius trikdZius, jskaitant
trikdzius, galinCius sglygoti nepageidauting prietaiso
veikla.

Si jranga buvo patikrinta ir buvo pripaZinta, kad ji atitinka
ribas, taikomas B klasés skaitmeniniam prietaisui pagal
FCC taisykliy 15 dalj. Sios ribos skirtos tinkamai

Eurazijos ekonominé sgjunga — EAC

apsaugoti nuo Zalingy trikdZiy, kai jranga naudojama
buityje. Si jranga generuoja, naudoja ir gali spinduliuoti
radijo daznio energijg, be to, jei ji néra jrengta ir
naudojama pagal instrukcijas, gali trikdyti radijo rysius.
Néra garantijy, kad kiekvienu konkreciu atveju trikdziy
nebus. Jei jranga trikdo radijo arba televizijos imtuvy
veiklg (tai galima nustatyti iSjungus ir vél jjungus jrangg),
vartotojui rekomenduojama bandyti paSalinti trikdZius
vienu ar keliais toliau iSvardytais bdais.

e Pasukite arba j kitg vietg perkelkite imtuvo antena.

® |rangg ir imtuvg pastatykite atokiau vienas nuo kito.

® |rangg ir imtuva jjunkite j skirtingy elektros tinklo
grandiniy lizdus.

Kreipkités pagalbos j pardavejg arba kvalifikuotg
radijo ar televizijos technika.

AL70325,00006A3-26-03AUG21

Eurasian Economic Union - EAC

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A

Manufacturer:

Made in USA

Limited Liability Company "John Deere Rus”

"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Model: Data Processing Unit 4600 Premium Processor, Model GUPS

Name and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye

PC25151—UN—20DEC17
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Reglamenty informacija

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

MHdopmauua o6 Msgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTEETCTEMA TpeGoBaHUAM TEXHUHECKNX PErlaMeHTOB
EBpazuiickoro skoHoMM4ecKoro cotoza (EA3C)

[TpowussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monwun, WWrat MnauHoiic, CLLUA

Moaens: Gnok o6paboTtku gaHHbIX 4600 Premium Processor, moaens GUPS
Cpoenaro s CLUA.

HavmeHOBaHWe W afpec yNoJHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA HA TEPPUTOPMK EBPasvIiCKOro skoHomu4eckoro cotoza (EAIC):
ObuecTeo ¢ orpaHWYeHHON oTBETCTBEHHOCTLHO " [oH Oup Pycs”

Appec:

142050, Poccua, Mockoeckaa obnacte, [lomogeaoeckuia paioH, r. lomoaeaoso, mukpopaiod "bensie ctonbul”, BnageHue
"Cknapaw 104," ctp. 2.

AR noTyIeHuA MEXHUTECKol Noddeprcku o0paaiimecs K Ouiepy, o0cIyHCUSAOWIEM) 6auly 0pZaHu3ayuio.

Eurazijos ekonominé sgjunga — EAC

PC25152—UN—20DEC17
AL70325,0000518-26-15NOV18

Eurasian Economic Union - EAC

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Manufacturer: Deere & Company
Moline, Illinois U.S.A

Model: John Deere 10.4 inch Monitor, Model G410
Made in Mexico

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:
Limited Liability Company "John Deere Rus”

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovao district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL
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Reglamenty informacija

PC26491—UN—O08NOV18

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

Mudopmauua ob sgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTBETCTEMA TpeGoBaHMAM TeXHUYECKMX PeraMeHToB
Eepazmiickoro skoHomMM4ecKoro cotoza (EASC)

MNpoussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monawn, Wrat Maaudoiic, CLLUA

Moaens: aucnaei 10.4 ToeapHbii 3Hak John Deere, mogens G410
CpoenaHo B MeKcuke.

HaumeHoBaHWe K aapec YNoNHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA Ha TEPPUTOPHMM EBPa3suiiCKOro SKOHOMUYeCKoro cotsa (EA3C):
OBwecTBo ¢ orpaHWYEHHOM OTBETCTBEHHOCTLHO "[I3oH [up Pyck”

Anpec:
142050, Poccua, Mockoeckana ofnacte, [lomogeaoBCKWIA paidoH, . loMmoaeaoso, MUKkpopaloH "bensle ctonbel”, BnageHue
"Cxnapm 104," ctp. 2.

Ana noayienun mexnudeckoi noddepiexu odpaaimecs K Ou1epy, 00CIyHCHEAIOWEMY 6AUlY OPZAHUIALUIO.

EAL

PC26492—UN—08NOV18
AL70325,0000510-26-13NOV18
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Reglamenty informacija

Eurazijos ekonominé sgjunga — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5/G5Plus Processor

Model: G5CS

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

ERL

PC29166—UN—31JUL23
G5 / G5™ procesorius (EAC), angly kalba
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Reglamenty informacija

Eppasnidickuia 3xoHomudeckuin Colos

MudopMauua o NpoaykKuuM, WMelleid 3HaK cooTBeTCTBUA TpeboBaHWAM TeXHUUYeCKUX pernaMedToe EAIC
Warotoeutens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykt: MNpoueccop G5/G5Plus

Monenb: G5CS

3aeoa: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HaumeHoBaHWe W agpec YyNoNHOMOUYEHHOro NpeaAcTaBUuTena Ha TeppuTopruK EBpazrMincKoro KOHOMHUUYEeCKOoro
Cowza: Eepazunitickan rpynna Kazaxcrad

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaidoH KapaoTkens, yn. KasauT, a. 1/1, 4-i atax

OnAa nonyyeHua TeXHUYECKOW NoanepXKn obpawantece K annepy, obcnyxuBEaQwWeMy Bally opraH1zaumi.

EAL

PC29172—UN—31JUL23
G5 / G5™ procesorius (EAC), rusy kalba
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Reglamenty informacija

Eypaanansik 3KOHOMUKaNbLIK 0AaK

EA30O TexHWKanblK WapTTapbiHblH TananTapelHa calikecTik benrici bap eHimaep Typanol aknapat
OHaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
BHiM: G5/G5Plus MNpoueccopbl

Ynri: G5CS

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypa3vanblK SKOHOMMKanNbIK OAaK ayMaFblHAaFbl YOKINeTTi eKinaiH ataybl MeH MeKeHXalbl: EBpasnanbik
Ton Kasakcrad

MekeHxalibl: ACTaHa Kanacbl, "KapasTken" wafblH ayaadbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapat, 4-kabat

TexHnKanelK, Kongay any ywin gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29177—UN—31JUL23
ct47125,1687121986532-26-31JUL23
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Eurazijos ekonominé sgjunga — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5 Display

Model: G510

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29167—UN—31JUL23
G5 ekranas (EAC), angly kalba
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Reglamenty informacija

Eepaavickuin JkoHOMUYeCcKHWA Cowa

MHdopmauma 0 NPpoAYKUWK, UMELWeR 3HaK COOTBETCTBMA TpeboBaHUAM TexXHWYeCKMX pernamedTos EASC
WzroTtoBuTens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLLA
MpoaykT: Qucnnei GS

Moagene: G510

3aeon: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexkcuka

HavMeHoBaHWe W anpec YNonaHOMOYEHHOro NpeaAcTaBUTena Ha TeppuTopyuu EBpasnMicKoro KOHOMUYEeCKoro
Cowza: EBpasuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. Actada, MUKpopaioH KapaoTkens, yn. KazauT, a. 1/1, 4-id atax

[na nonyyeHmns TeXHUYeECKO noaaepxku ofipawaiTecs K aunepy, obcnyxusaowemy sawy opraHu3auuio.

ERL

PC29173—UN—31JUL23
G5 ekranas (EAC), rusy kalba
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Eypasuanblk, SKOHOMUKanNbIK 0fakx

EA2Q TexHWKansIK WApTTapbliHbiH TanantapbeiHa calkecTik benrici bap eHimaep Typanel aknapat
OuHgipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
OHiM: G5 aucnneii

Ynri: G510

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapbol #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypazuanblk 3KOHOMWKaNLIK 04akK ayMafblHAarbl YaKineTTl ekingid ataybl MeH MeKeHXanbl: EBpazuancik
Ton KazakcraH

MekeH¥albl: AcTaHa Kanacobl, "KapaeTken" warbiH ayaaHbl, KasaHT keweci, 1/1 rumapar, 4-kKabat

TexHWKanslK, Kongay any ywid gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29178—UN—31JUL23
ct47125,1690812055824-26-31JUL23
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Eurazijos ekonominé sgjunga — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5Plus Display

Model: G512

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29168—UN—31JUL23
G5™ ekranas (EAC), angly kalba
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EBpasvmicKknmin IKkoHOMUYECKMA COo3a

Mudopmauma o NnpoayKUMK, UMEIOLER 3HAK COOTBETCTBUA TpeboBaHWAM TeXHMYeCKUX pernamendTos EA3C
HzroTtoButens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykr: Aucnner G5Plus

Mopene: G512

3ason: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HavmeHoBaHWe U agpec YNONHOMOUYEHHONO NPeaACcTaBUTENH Ha TEPPUTOpPUKM EBpasMAcKoro JKOHOMUMYECKOro
Cowza: Eepazuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaloH KapaoTkenb, yn. KasanT, 4. 1/1, 4-@A aTax

Ons nonydeHUs TEXHMYECKOW noaaepxkn obpawaiTech K avnepy, obcayxuBallWeMy Bally opraHWsauWio.

ERL

PC29174—UN—31JUL23
G5™S ekranas (EAC), rusy kalba
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Eypasuansiy 3kOHOMMKANLIK 08K

EASO TexHWKanbIK WapTTapbliHbIH TananTapbiHa caikecTik Genrici 6ap eHimaep Typansl aknapat
Buaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLL
BHiM: G5Plus Oucnneiti

Ynri: G512

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos 6ynseapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

EypazuvanbiK 3KOHOMUKANBIK OflaK ayMarblHAaFbl YaKiNeTTi eKingiH ataybl MEH MeKeHXalbl: EBpasuanbik
Ton KasakcraH

MekeHKalibl: AcTaHa Kanacol, "KapaeTken" wafblH ayfaHbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapart, 4-kabaTt

TexHUKanblK Kongay any ywid aunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29179—UN—31JUL23
ct47125,1690812064630-26-31JUL23
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ES atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: "John Deere" 4100 ekranas, "John Deere" 4200 ekranas
Modelis (-iai): GUVS, GUMS

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN I1ISO 14982:2009

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty byla jgalioto subjekto pavadinimas ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 12 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson
Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, JAV Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751441597202-26-02JUL25
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ES atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: 4600 procesorius
Modelis (-iai): 4600, serveris "4600 Premium", GUPS

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva EMS 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN ISO 14982:2009

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty byla jgalioto subjekto pavadinimas ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 12 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson
Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265 Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751446934502-26-02JUL25
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ES atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: John Deere 8,4 col. monitorius
Modelis (-iai): "John Deere" 8,4 col. monitorius, "John Deere" 8,4 col. spalvinis monitorius F9, G408

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN I1ISO 14982:2009 EN 13309: 2010-07

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty byla jgalioto subjekto pavadinimas ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 12 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson
Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265 Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447098524-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

ES atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: "John Deere" 10,4 col. monitorius
Modelis (-iai): 10,4 col. ekranas, ekranas JD 10,4 col. monitorius, G410

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN ISO 14982:2009

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty byla jgalioto subjekto pavadinimas ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 12 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson
Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265 Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447261781-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

ES atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: G5/ G

Modelis (-iai): G5CS

procesorius

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA

NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

Direktyvos |l priedas

Pavojingy medziagy ribojimas

2011/65/ES

Direktyvos 7-asis straipsnis

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN 55032
EN 55024
EN55035

EN ISO 14982

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty bylg jgalioto subjekto pavadinimas ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Pagalba klientams
Impexstralle 3
D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, IA

Deklaravimo data: 2022 m. lapkri¢io 28 d.
Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751460675034-26-02JUL25

Vardas ir pavardé: Eric Rains

Pareigos elektroninés aparatinés jrangos skyriaus
techninis vadovas pasauliniu lygiu
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Reglamenty informacija

ES atitikties deklaracija
Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A.
Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminio pavadinimas: G5 ekranas:
Modelis (-iai): G510

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Pavojingy medziagy ribojimas 2011/65/ES Direktyvos 7-asis straipsnis
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, IA
Deklaravimo data: 2022 m. lapkri¢io 28 d. Vardas ir pavardé: Eric Rains

Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265 Pavadinimas: elektroninés aparatinés jrangos skyriaus
techninis vadovas pasauliniu lygiu

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663196089-26-01DEC22
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Reglamenty informacija

ES atitikties deklaracija

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

5Plus

Gaminio pavadinimas: G ekranas

Modelis (-iai): G512

atitinka visas toliau iSvardyty direktyvy taikytinas nuostatas ir esminius reikalavimus.

DIREKTYVA NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Pavojingy medziagy ribojimas 2011/65/ES Direktyvos 7-asis straipsnis
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES Direktyvos Il priedas

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Europos Bendrijoje parengti techniniy dokumenty bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Pagalba klientams

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, IA
Deklaravimo data: 2022 m. lapkri¢io 28 d. Vardas ir pavardé: Eric Rains

Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, 61265 Pavadinimas: elektroninés aparatinés jrangos skyriaus
techninis vadovas pasauliniu lygiu

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663208606-26-01DEC22
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: "John Deere" 4100 ekranas, "John Deere" 4200 ekranas
Modelis (-iai): GUVS, GUMS

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091 2 tvarkarastis, A modulis

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN I1ISO 14982:2009 EN55032

Parengti technine gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 13 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson

Gamykla: Deere & Company, Molinas, IL, JAV Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

Zemés iikio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Jungtiné
Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné
Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Jungtiné Karalysté

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448090041-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: 4600 procesorius

Modelis (-iai): 4600, serveris "4600 Premium", GUPS

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS

NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091

2 tvarkarastis, A modulis

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN ISO 14982:2009

Parengti technine gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska

gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio

Gamykla: Deere & Company, Molinas,

Zemés iikio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Jungtiné

Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné

Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,

Jungtiné Karalysté

UK
CA

13 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson

IL, JAV Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

RXA0179545—UN—16APR21
ZIDXK1X,1751448196363-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: John Deere 8,4 col. monitorius
Modelis (-iai): "John Deere" 8,4 col. monitorius, "John Deere" 8,4 col. spalvinis monitorius F9, G408

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091 2 tvarkarastis, A modulis

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN I1SO 14982: 2009 EN 13309: 2010-07

Parengti technine gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiSka gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio 12 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson

Gamykla: Deere & Company, Moline, IL 61265, JAV Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

Zemés iikio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Jungtiné
Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné
Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Jungtiné Karalysté

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448296271-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: "John Deere" 10.4 col. mon

itorius

Modelis (-iai): 10,4 col. ekranas, ekranas JD 10,4 col. monitorius, G410

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS

NUMERIS

SERTIFIKAVIMO BUDAS

Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091

2 tvarkarastis, A modulis

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.
EN ISO 14982:2009

Parengti technine gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska

gamintojo atsakomybe.

Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2021 m. balandzio

Gamykla: Deere & Company, Molinas,

Zemés iikio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Jungtiné

Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné

Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,

Jungtiné Karalysté

UK
CA

15 d. Vardas ir pavardé: Scott Torgerson

IL, JAV Pareigos pristatymo vadovo elektroniné aparatiné jranga

RXA0179545—UN—16APR21
ZIDXK1X,1751450330329-26-02JUL25
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

"Deere & Company"
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: G5 / G57'® procesorius
Modelis (-iai): G5CS

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091 2 tvarkarastis, A modulis
Tam tikry pavojingy medziagy naudojimo S.1. 2012 / 3032 2 dalis, 12 skyrius
elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo
reglamentai

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Parengti techning gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:
John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté

EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2022 m. lapkri¢io 28 d. Vardas ir pavardé: Eric Rains
Gamykla: Deere & Company, Moline, IL 61265, JAV Pareigos Elektroninés aparatinés jrangos skyriaus vadovas pasauliniu
lygiu

Zemeés ukio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,
Jungtiné Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné
Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Jungtiné Karalysté

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1751554708149-26-03JUL25
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: G5 ekranas:
Modelis (-iai): G510

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091 2 tvarkarastis, A modulis
Tam tikry pavojingy medziagy ribojimas S.1. 2012 / 3032 2 dalis, 12 skyrius
elektros ir elektroninéje jrangoje

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN55032

EN55024

EN55035
EN ISO 14982

Parengti techning gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV

Deklaravimo data: 2022 m. lapkri¢io 28 d. Vardas ir pavardé: Eric Rains

Gamykla: Deere & Company, Moline, IL 61265, JAV Pavadinimas: Elektroninés aparatinés jrangos skyriaus vadovas

pasauliniu lygiu

Zemeés akio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Jungtiné Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné

Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,

Jungtiné Karalysté

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663251172-26-01DEC22
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Reglamenty informacija

JK atitikties deklaracija

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Zemiau pasira$es asmuo patvirtina, kad:

Gaminys: G57"“S ekranas
Modelis (-iai): G512

atitinka visas svarbiausias toliau nurodyty JK reglamenty nuostatas ir batinus reikalavimus.

REGLAMENTAS NUMERIS SERTIFIKAVIMO BUDAS
Elektromagnetinio suderinamumo teisés aktai | S.l. 2016 / 1091 2 tvarkarastis, A modulis
Tam tikry pavojingy medziagy ribojimas S.1. 2012 / 3032 2 dalis, 12 skyrius
elektros ir elektroninéje jrangoje

Gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus ir (arba) kitus norminius dokumentus.

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Parengti technine gamybos bylg jgalioto asmens vardas, pavardé ir adresas:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Jungtiné Karalysté
EUConformity@JohnDeere.com

Si atitikties deklaracija teikiama visiska gamintojo atsakomybe.
Deklaravimo vieta: Urbandale, Ajovos valstija, JAV
Deklaravimo data: 2022 m. lapkri€io 28 d. Vardas ir pavardé: Eric Rains

Gamykla: Deere & Company, Moline, IL 61265, JAV Pavadinimas: Elektroninés aparatinés jrangos skyriaus vadovas

pasauliniu lygiu

Zemeés ikio ir vejy prieziiiros technikos gaminiy importuotojas: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT,

Jungtiné Karalysté

Miskininkystés gaminiy importuotojas: John Deere Forestry Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Jungtiné

Karalysté

Konstrukcijos importuotojas: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,

Jungtiné Karalysté

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663290093-26-01DEC22
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Ekrano jzanga

Ekrano zinynas
PC15300—UN—19MAR13

Pagalbos centro programa ir informacijos mygtukas

Pagalbos centas papildo spausdintg operatoriaus
instrukcijg. PrieS dirbdami perskaitykite eksploatavimo
instrukcijas.

Pereikite prie Pagalbos centro

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite sistemos kortele.

3. Pasirinkite Pagalbos centro programa.

DX,PC,INTRO,HELP-26-17DEC15

4-osios kartos CommandCenter

John Deere 4-osios kartos CommandCenter
suprojektuotas taip, kad bty kuo lengviau naudojamas
ir efektyvesnis. Viena programinés jrangos sistema
uztikrina bendruma, o aparatinés jrangos parinktys —
placig kainy pasirinkimo skale ir funkcionaluma.
CommandCenter ekranas jungiamas prie
CommandARM. Yra 7, 8,4 ir 10 coliy monitoriy
pasirinkimai.

PASTABA: 4-osios kartos CommandCenter programiné
jranga veikia procesoriuje, o ne ekrane.

4100 CommandCenter (7 col.)

———
(T57)

@

PC17356—UN—03DEC13
4100 CommandCenter

e \/ykdymo puslapio moduliai tokie patys, kaip 10 coliy
ekrano

® Norint perzitréti sparciuosius programuojamus
mygtukus, juos reikia iSskleisti.

4200 CommandCenter (8,4 col.) ir 4600
CommandCenter (10 col.)

PC17355—UN—03DEC13
4200 ir 4600 CommandCenter

Pavadinimo eiluté rodo esamu metu perzitrimg
vykdymo puslapj

Didelis prietaisy skydelis suteikia daugiau
informacijos

Santrumpy kontekstiniai klaviSai visada matomi.

¢ch177nn,1685614419187-26-01JUN23

4-osios kartos CommandCenter
procesorius

4-osios kartos CommandCenter programiné jranga
veikia ne ekrano, o atskirame procesoriuje.

PASTABA: ISvardyti didZiausi kiekvieno procesoriaus
pajégumai. Priklausomai nuo masinos
konfigdracijos, kai kurios funkcijos gali bdti
neprieinamos.

15-1



Ekrano jZanga

PC25546—UN—19APR18
4100 ir 4200 procesorius

PC25545—UN—19APR18

4600 procesorius

4100 ir 4200 procesorius
® 1 vaizdo kameros jéjimas

e 1 USB jvadas
® 1 ekrano iSvadas

4600 procesorius

4 vaizdo kameros jéjimai
4 USB jvadai
2 ekrano iSvadai

Naujinamas, kad baty galima naudoti basimas
programas

ch177nn,1685614419134-26-01JUN23

ISpléstinis monitorius

2]w

-

PC28687—UN—25AUG22

Perjungimo mygtukas

PASTABA: ISpléstinis monitorius veikia tik su 4600
CommandCenter ir 4640 Universal ekranu.

ISpléstinis monitorius yra antras ekranas, kuriame
rodomas antras aktyvus vykdymo puslapis.
AISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizeistuméte.

Uztikrinkite, kad bty jjungtas masinos
stovéjimo rezimas ir diegiant baty jjungta
maitinimo jtampa. IS naujo jjungiant ekrang
atliekami toliau nurodyti veiksmai.

Visos programos bus iSjungiamos.
Nebus rodomi sistemos pranesimai.

PASTABA: Pries montuodami arba atjungdami antrgjj
ekrang baikite visuose laukuose pradétus darbus.

Aptikus arba paSalinus papildomg ekrang reikia i$ naujo
jjungti sistema.

PASTABA: Naudojant iSpléstinj monitoriy negalima
vienu metu matyti dviejy to paties valdymo bloko
vykdymo puslapiy.

Kad aktyvy vykdymo puslapj perkeltuméte j papildomg
ekrana, spustelékite mygtukg "Perjungti". ISpléstiniame
ekrane veikia visos perkelto vykdymo puslapio
funkcijos. Pagrindiniame ekrane tampa aktyvus
aktyviojo rinkinio kitas vykdymo puslapis.

Pagrindiniame ekrane ir toliau galima perjunginéti
vykdymo puslapius, taciau j perjungiamy puslapiy sekg
nejtraukiamas vykdymo puslapis, perkeltas j papildomg
ekrana.

Norédami sukeisti vietomis abiejuose ekranuose
rodomus vykdymo puslapius, dar kartg spustelékite
perjungimo mygtuka.

ch177nn,1685614447116-26-28JUN23
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Vykdymo puslapio struktura

Track Spacing
Shift Track

)

.0 in
il shift Increment

8,4 colio (4200) ir 10 coliy (4600) monitoriaus vykdymo
puslapis

Track Spacing
Shift Track

PC17354—UN—O3DEC13
7 coliy (4100) monitoriaus vykdymo puslapis

A—Meniu

B—Santrumpy kontekstiniai klaviSai

C—Kito arba ankstesnio vykdymo puslapio mygtukai
D—Biisenos centras

E—Vykdymo puslapis

F—Pavadinimo juosta / vykdymo puslapio pasirinkimas

Meniu (A) pateikiamos visos ekrane ir masinoje jdiegtos
programos.

Spartieji kontekstiniai klaviSai (B) suteikia greitg
prieigg prie daznai naudojamy programy ir funkcijy. 7
coliy ekrane pasirinkite iSskleidimo mygtukg, kad bity
rodomi spartieji funkciniai mygtukai.

Kito arba ankstesnio vykdymo puslapio mygtukai
(C) cikliSkai atvercia keletg vykdymo puslapiy.

Pasirinkite zong pazymeétg (D), kad bity rodomas
prietaisy skydelis. ParySkinama svarbi ekrano funkcijy
informacija tokia, kaip GPS signalo stiprumas ir turimy
duomeny laikymo vieta.

Vykdymo puslapis (E) sukonfiglruojamas
panaudojant iSdéstymo tvarkyklés programa.

Ant 8,4 ir 10 coliy monitoriy nuspauskite title bar/
pavadinimo eilute (F), kad rodyty Vykdymo puslapio

pasirinkimo puslapj. 18 turimy puslapiy sgrado
pasirinkite norimg vykdymo puslapj.

(Kaip pritaikyti vykdymo puslapj, Zr. informacijg
iSdéstymo tvarkyklés programoje.)

DX,PC,INTRO,RUNPAGE-26-30APR18

Biisenos centras

®

PC17275—UN—13AUG13

A—8,4 ir 10 coliy ekrano bisenos centras
B—7 coliy ekrano biisenos centras

Bdsenos centras iSrySkina svarbig ekrano funkcijy
informacijg tokig, kaip GPS signalo stiprumas ir
pranedimai. Jis yra pavadinimo eilutéje ant 8,4 ir 10
coliy monitoriy ir apatiniame kairiajame kampe ant 7
coliy monitoriy.

Norédami iSskleidziamajame lange pamatyti daugiau
informacijos, pasirinkite bisenos centrg. ISpléstinis

blasenos kontrolés centras suteikia greitg prieigg prie
praneSimy ir nustatymy.

PASTABA: Bisenos kontrolés centre visada rodomi
data ir laikas ir duomeny saugykla.
Rodoma papildoma informacija priklausomai nuo
masinos konfigdracijos ir praneSimy.

DX,PC,INTRO,STATUS-26-23APR18

Spartieji programuojami mygtukai
ey @ | @ | Y gl E] | ox

PC17276—UN—13AUG13
A—Spartieji programuojami mygtukai

Spartieji funkciniai mygtukai (A) rodo blsenos

informacijg ir suteikia greitg prieigg prie programos
funkcijy.

«

PC17277—UN—13AUG13
B—7 coliy monitoriaus iSskleidimo mygtukas

Programuojami mygtukai visada matomi 8,4 ir 10 coliy
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monitoriy apacioje. 7 coliy monitoriuje pasirinkite
iSskleidimo mygtuka (B), kad rodyty programuojamus
mygtukus.

(Kaip pritaikyti santrumpy juostg, zr. informacijg
iSdéstymo tvarkyklés programoje.)

DX,PC,INTRO,SHORTCUTBAR-26-23APR18

Meniu

PC28688—UN—25AUG22
Mygtukas "Meniu"

Pasirinkus meniu mygtuka, ekrane ir masinoje
pateikiamos visos jdiegtos programos. Pasirinkite kairés
pusés korteles, kad galétuméte perzidreti jvairiy grupiy
programas.

PASTABA: Esamos programos skiriasi priklausomai
nuo masinos konfigiracijos.

ct47125,1663940824410-26-26SEP22

"Basics" suaktyvinimas
Norint naudoti 4-osios kartos ekrang reikia "Basics"
suaktyvinimo.

Norédami perkelti "Basics" iS neveikianCio ekrano |
nauja, kreipkités j "John Deere" pardavéjs.

Jeigu ekrane néra "Basics" suaktyvinimo, teikiama
prieiga tik prie toliau iSvardyty programuy.

® Programinés jrangos tvarkyklé

Kalba ir matavimo vienetai

Faily tvarkykle

Ekranas ir garsas

Diagnostikos centras

PASTABA: Neturint "Basics" suaktyvinimo nejmanoma
eksportuoti duomeny.

AL70325,0000590-26-06NOV19

Papildomi suaktyvinimai

PASTABA: Programinés jrangos suaktyvinimai
neperkeliami, jei jranga pamesta arba pavogta.

Norint atrakinti iSpléstines ekrano funkcijas reikia
papildomy suaktyvinimy. Norédami rasti suaktyvinimus,

spustelékite mygtukg "Meniu" -> kortelé "Sistema" ->
programa "Programinés jrangos tvarkyklé" -> kortelé
"Suaktyvinimai".

Yra toliau iSvardyti suaktyvinimai.

AutoPath

AutoTrac

AutoTrac posikiy automatika
AutoTrac RowSense
Duomeny sinchronizavimas
Padargo valdymas

Lauko duomeny bendrinimas
Machine Sync

Sekcijy valdymas

Norédami jsigyti suaktyvinimy, kreipkités j "John Deere"
pardaveéja.

¢ch177nn,1685614480351-26-01JUN23

Demonstracinés versijos aktyvavimai
Programinés jrangos tvarkyklés programoje galima
jjungti demonstracinius suaktyvinimus, kad baty galima
iSméginti ekrano funkcijas. Salia funkcijos esanti mélyna
lemputé nurodo, kad jjungta demonstracija.

Gamintojas teikia 15 valandy naudojimo trukmés
demonstracinj laikotarpj. PavyzdZziui, AutoTrac
demonstracijos laikotarpis skaiiuojamas tik aktyvinus.

¢ch177nn,1685614480317-26-01JUN23
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Ekranas ir garsas

N -

PC28689—UN—25AUG22
Ekranas ir garsas

Ekrano ir garso programa reguliuoja ekrano rySkumg ir
garso lygj.

Jeigu sujungti keli monitoriai, naudokite Sig programg
norédami sukonfiglruoti funkcijg, kuri turi pasirodyti
kiekviename monitoriuje.

Jeigu ekrano palietimai neregistruojami nustatytoje
vietoje, noredami pakoreguoti ekrang naudokite
sensorinio ekrano kalibravima.

PASTABA: 4-osios kartos ekranuose naudojami
varZiniai jutikliniai ekranai, suderinami su
standartiniais rasikliais.

I18imtys 4200 ir 4240 monitoriuose naudojamas
talpinis lietimas, kuriam reikalingas pirstas, talpinis
rasiklis arba kitokia laidi jvestis.

Ekrano ir garso atidarymas

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite sistemos kortele.

3. Pasirinkite programg Ekranas ir garsas.

ZIDXK1X,1749797261526-26-13JUN25

Ryskumas
Ryskumo ir spalvy rezimas

® Automatinis rezimas

Automatinis rezimas yra rekomenduojamas
nustatymas. Jis sinchronizuoja ekrano ryskumag kabinos
apSvietimo jungikliu. Jeigu kabinos apSvietimas
iSjungtas, ekranas yra dienos rezime. Jeigu kabinos
apSvietimas jjungtas, ekranas yra nakties reZime.

)

PC15319—UN—20MAY 13

® Dienos ir nakties rezimai

v Ay
- Lad
*@:

5

A—Dienos rezimas
B—Nakties rezimas

Pasirinkite bet kurj rezimg, norédami iSvengti
monitoriaus rySkumo sinchronizavimo kabinos
apSvietimo jungikliu.

PASTABA: Pasirinktas reZimas nereguliuoja antrojo

ekrano ryskumo. Reguliuokite to monitoriaus
ryskumag per jo nustatymus.

RysSkumo nustatymai

PC15320—UN—20MAY 13

®

A—Dienos nustatymai
B—Nakties nustatymai

Pasirinkite bet kurj nustatymy mygtukg, norédami
parodyti atitinkamo rySkumo reZimo i§Sokantj puslapj.

- ©

(1111}
PC15321—UN—20MAY 13

CE D

C—Monitoriaus rySkumas
D—Kabinos apsvietimo rySkumas

Priklausomai nuo pasirinkto rezimo, naudodamiesi
nustatymy mygtuku, reguliuokite monitoriaus ir kabinos
apS8vietimo rySkumg plius (+) ir minus (-) mygtukais.

DX,PC,DISP,BRIGHT-26-07APR17

Rodykite garso stiprumag

Garsas

PC15322—UN—20MAY13

Keiskite garso stiprumg pasirinkdami didinimo (+) arba
mazinimo (-) mygtukus.

DX,PC,DISP,SOUND-26-21DEC15

Keli ekranai

-

Keli ekranai

PC28690—UN—25AUG22
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PASTABA: Ar keli ekranai palaikomi, priklauso nuo
masinos. Norédami suZinoti apie konkreciy
jrenginiy suderinamuma, Zr. 4-osios kartos ekrano
suderinamumo dokumentus StellarSupport
svetainéje.

PASTABA: 4-osios kartos OS programiné jranga
atnaujina 2015-1 (8.12.2500-17) ir naujesnes
programas, isjungia tiksliosios Zemdirbystés
programas, kai aptinkamas antrasis GreenStar
ekranas. Atjunkite GreenStar ekrang kabinos
viduje, kad baty galima naudoti tiksliosios
Zemdirbystés funkcijas 4-osios kartos
CommandCenter su Siomis programinés jrangos
versijomis.

4-osios kartos CommandCenter galima sukonfigdruoti,
kad veikty su toliau nurodytais John Deere ekranais:
® GreenStar 3 2630 ekranas

® 4240 universalus ekranas

® 4640 Universal ekranas

Kai kurios programos, pavyzdziui, AutoTrac, negali
vienu metu veikti abiejuose ekranuose.

Suaktyvinimai neperkeliami tarp ekrany. Kad antrajame
ekrane buty galima vykdyti AMS programas, jame turi
bati atskiri suaktyvinimai.

Norint naudoti kelis ekranus, reikia papildomos
aparatinés jrangos. Norédami gauti informacijos
kreipkités j John Deere atstova.

PC23195—UN—180CT16
4640 Universal ekranas

GreenStar 3 arba 4-osios kartos ekrano diegimas

PASTABA: Tiksliosios Zemdirbystés programas
(GreenStar arba AMS) suaktyvinkite tik viename
ekrane. Jeigu tiksliosios Zemdirbystés programos
jiungtos keliuose ekranuose, tinkamai neveiks
valdymo ir kitos programos.

—_

N

A~ W

Jsitikinkite, kad paleidimo jungiklis ir
CommandCenter yra iSjungti.
Prijunkite ekrano laidy pyne prie kampinio

statramscio jungties ir 26 kontakty ekrano jungties
ekrano uZpakalinéje dalyje.

Jjunkite paleidimo jungikl;.

CommandCenter mazdaug 60 sekundziy padargo
CAN magistraléje ieSko antrojo ekrano. Jei
CommandCenter anksciau veiké pirminio ekrano
rezimu, rodomas praneSimas "Aptikti keli ekranai".

Pasirinkite konfiglracijos iSanksting nuostata:
Pagrindinis ekranas

¢ NENAUDOKITE Sio pasirinkimo Sitame
scenarijuje. Sis rezimas naudojamas tik tada, jei
néra jmontuoto antrojo monitoriaus.

Keli ekranai — padargo ziaryklé

e Tiksliosios Zemdirbystés programos rodomos
antrame ekrane.

e |SOBUS padargai rodomi CommandCenter arba
antrajame ekrane, priklausomai nuo padargo
nustatymo Kitas VT ekranas.

PASTABA: Jeigu ISOBUS padarge néra funkcijos
“Next VT display” (kitas VT ekranas), padargas
rodomas ekrane, kuris buvo jjungtas pirmas.

ISpléstiné sgranka

e Rankiniu bidu nustatomos konfigiracijos.

. Kad jra8ytuméte nuostatas, rakteliu iSjunkite ir vél

jjunkite degima.

Pakeitus ekrano nuostatas, reikia atitinkamai
padaryti pakeitimus ir kitame ekrane.

Jeigu pasirinktas pagrindinio ekrano rezimas, kitame
ekrane iSjunkite GreenStar, uzduodiy valdiklj ir
padargo magistralés virtualyjj terminalg (VT) arba
kitg ekrang atjunkite.

Norédami 4240 arba 4640 universaliame ekrane
pereiti prie keliy ekrany nustatymy, spustelékite
mygtuka "Meniu" > Kkortele "Sistema" > ekrano ir
garso programg > kortele "Keli ekranai".

Norédami pasiekti kelis GreenStar 3 ekrano
nustatymus, pasirinkite Meniu mygtukas > Ekrano
mygtukas > Diagnostikos mygtukas > Keliy ekrany
skirtukas.

GreenStar 3 arba 4-osios kartos ekrano Salinimas

1.

Jsitikinkite, kad paleidimo jungiklis ir
CommandCenter yra iSjungti.

. Nuo ekrano uzpakalinéje dalyje esancios 26

kontakty jungties atjunkite ekrano laidy pyne.
Jjunkite paleidimo jungikl;.
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CommandCenter mazdaug 2—3 minutes padargo
CAN magistraléje ieSko antro ekrano. Jei
CommandCenter anksciau veike vienu i$ keliy
ekrany rezimy, rodomas pranesimas “Second
Display Not Found” (antras ekranas nerastas).

. Kad jra8ytuméte nuostatas, rakteliu iSjunkite ir vél
jjunkite degima.

Kito gamintojo ekrano atjungimas

1. Jsitikinkite, kad paleidimo jungiklis ir

CommandCenter yra iSjungti.

. Atjunkite ekrano laidy pyne nuo kito gamintojo
ekrano.

. ljunkite paleidimo jungikl;.

4. CommandCenter ekranas mazdaug 2—3 minutes
padargo CAN magistraléje ieSko antro ekrano. Jei
CommandCenter anksciau veike vienu i$ keliy
ekrany rezimy, rodomas pranesimas “Second
Display Not Found” (antras ekranas nerastas). Jei po
3 minuéiy nepasirodo pranedimas “Second Display
Not Found” (antras ekranas nerastas), pereikite prie
5 veiksmo.

. Uztikrinkite, kad CommandCenter veikty pagrindinio
ekrano rezimu, o kito gamintojo ekranas baty
atjungtas.

. Kad jra8ytuméte nuostatas, rakteliu iSjunkite ir vél
jjunkite degima.

ch177nn,1685614567146-26-01JUN23

Keliy ekrany nuostatos

PASTABA: NEREKOMENDUOJAMA Siy nustatymy
keisti atskirai.

Masinoje keli ekranai daznai naudojami tam, kad
operatoriui vienu metu baty teikiama skirtingy tipy
informacija — dél to galima geriau valdyti, stebéti ir
priimti sprendimus.

Yra du badai, kaip galima naudoti kelis ekranus. Abu
ekranai gali bati Tiksliosios zemdirbystés ekranai arba
vienas i$ jy gali bati Tiksliosios zemdirbystés ekranas, o
kitas — iSpléstinis monitorius. Sukonfigiruoti keliy
ekrany nustatymus batina tik naudojant du Tiksliosios
Zemdirbystés ekranus; iSpléstiniam monitoriui pakeitimy
atlikti nereikia.

Pavyzdziui, keli ekranai naudojami 8R traktoriuose.
Siuos ekranus galima nustatyti dviem biadais.

1.CommandCenter yra integruotas su pasirenkamu
iSpléstiniu monitoriumi. Abu monitoriai veikia su tuo
paciu procesoriumi, dél to keliy ekrany nustatymy
konfigdruoti nereikia.

2.CommandCenter yra susietas su G5 universaliuoju
ekranu. Kiekvienas ekranas turi savo procesoriy, dél
to reikia sukonfigdruoti keliy ekrany nustatymus.

CommandCenter ekranas naudojamas kaip pagrindiné
sgsaja masinos darbams stebéti, valdyti ir informacijai
rodyti, pvz., apie valdyma, masinos nustatymus,
padargo valdiklius ir naSumo duomenis. ISpléstinis
monitorius, paprastai montuojamas desiniojoje kabinos
puséje, gali bati naudojamas papildomai informacijai
rodyti, pvz., vaizdo kameros transliuojamiems
vaizdams, dokumentacijai, lauko Zemélapiams arba
diagnostikos jrankiams.

Jeigu funkcijas reikia konfigtruoti atskirai, jas jjunkite
arba iSjunkite perjungikliais. Tai padare nustatykite
kiekvienos funkcijos prioritets.

Tiksliosios zemdirbystés programos

Tiksliosios Zzemdirbystés programa — tai ekrano
programa, kuri tiksliajam Gkininkavimui naudoja
duomenimis pagrjstus technologinius sprendimus. Sios
programos skirtos padéti akininkams priimti pagrjstus
sprendimus, kad darbas bty optimizuotas.

Sios programos leidzia Gkininkams rinkti duomenis
tikruoju laiku, naudoti lauky Zemélapius, analizuoti lauky
kintamuma ir jgyvendinti konkreciai vietovei pritaikytg
tvarkymo praktikg, siekiant padidinti produktyvuma,
sumazinti pradines sgnaudas, poveikj aplinkai ir
pagerinti bendrg dkio tvaruma.

Naudokités Tiksliosios Zemdirbystés programomis, kad
padidintumeéte efektyvuma, priimtumeéte tikslesnius
sprendimus ir pasiektuméte geresniy rezultaty.

Tiksliosios zemdirbystés programos apima AutoTrac,
sekcijy valdymg ir dokumentacijg.

ISOBUS padargo zZidryklé

ISOBUS padargy Zitryklé nustato, ar CommandCenter
gali rodyti virtualaus terminalo (VT) sgsajas.

ISOBUS padargo zidryklé 2

PASTABA: Jeigu iSpléstinis ekranas neprijungtas,
ISOBUS padargo Ziaryklés 2 perjungiklis
papilkintas.

ISOBUS padargo ziliryklé 2 nustato, ar
CommandCenter gali rodyti VT sgsajg iSpléstiniame
monitoriuje.

ISOBUS sertifikavimas

Naudojant ISOBUS sertifikavimo jungiklj, 4-osios kartos
ekrane iSjungiamas originalus GreenStar monitorius.
Kad galétuméte naudoti originaly GreenStar monitoriy,
iSjunkite ISOBUS sertifikavima.

Uzduociy valdiklis

SVARBU: Abiejuose ekranuose NEJJUNKITE
tiksliosios zemdirbystés (GreenStar arba AMS)
programy. Nepaisant Sio nurodymo, tinkamai
neveiks valdymo ir kitos programos.
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PASTABA: ISOBUS padargo Ziiiryklé GreenStar 2 ir
GreenStar 3 ekranuose dar vadinama ISOBUS VT.

Uzduogiy valdiklyje (UV) nustatoma, ar
CommandCenter gali j padargo valdymo blokus siysti ir
i$ jy gauti UV komandas. Tai apima sekcijy valdymo
pranesimus.

Faily serveris

PASTABA: Jeigu naudojate kelis ekranus, pasirdpinkite,
kad faly serveris baty aktyvus tik viename jy.

Faily serveris tarp masinos ir padargo perduoda failus
arba naudotojo nuoZilra pasirinktus duomenis,
pavyzdziui, konfigdracijos failus, trasy lenteles ir kalby
failus.

Kad faily serveris veikty, reikia USB jrenginio. 13
padargo siun€iami duomenys saugomi USB jrenginio
aplanke pavadinimu "Fileserver".

Pirmenybés nustatymas

PASTABA: Norédami matyti pirmenybe kiekviename
ekrane, busenos centre spustelékite virtualiojo
terminalo mygtuka.

Pagal prioriteto nuostatg, dar vadinamg funkcijos
egzemplioriumi, nustatomas ekrano prioritetas jkeliant
jvairias funkcijas. Pavyzdziui, jeigu padargo zidryklés,
esancios CommandCenter, prioritetas yra 1, o
GreenStar 3 2630 prioritetas (funkcijos egzempliorius)
yra 2, ISOBUS padargai dazniausiai rodomi
CommandCenter.

ch177nn,1685614583368-26-23MAY 24

Ekrano kalibravimas

Jeigu ekrano palietimai neregistruojami reikiamoje
vietoje, gali reikéti kalibruoti jutiklinj ekrang. Jutiklinis
ekranas sukalibruotas gamykloje ir jprastai naudojant jo
kalibruoti nereikia. Jeigu kalibruojant nepavyksta
iSspresti problemos, kreipkités j "John Deere"
pardavejg.

1. Spustelékite mygtukg "Meniu" > kortelé "Sistema" >
ekrano ir garso programa > kortelé "Kalibravimas".

2. Spustelékite "Pradékite kalibruoti”.

3. Ekrane pasirodo didelis zenklas X ir nurodymai, kaip
atlikti kalibravimo procedira.

4. Kaskart spusteléjus Zenklg X rodomi kiti nurodymai ir
Zenklas X perkeliamas j kitg ekrano viets.

PASTABA: Jeigu lieCiamasis ekranas neveikia, galima
naudoti USB pele. Prijunkite pele prie ekrano USB
lizdo.

AL70325,00005F8-26-30JUL20

20-4



Data ir laikas

Data ir laikas

Data ir laikas

PC28691—UN—25AUG22

Informacija i§ programos "Data ir laikas" naudojama
kelioms svarbioms sistemos funkcijoms. Tai apima
klaidy registravimg, aktyvavimus ir duomeny jraSyma.

Data ir laikas nustatomi automatiskai, jei prijungtas GPS
imtuvas, ir gauna naudingg signala. Siuo atveju
nustatyta tik laiko juosta.

Dabartine datg ir laikg galima rasti pasirinkus blsenos
kontrolés centrg pagrindinio vykdymo puslapio virSuje.

PASTABA: Datos ir laiko nustatymas jtakoja, kaip
valdymo ir dokumentacijos duomenis filtruoja
monitoriaus ir darbalaukio programiné jranga.

Pereikite prie datos ir laiko

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite kortele Sistema.

3. Pasirinkite datos ir laiko programa.

ct47125,1663943359087-26-26SEP22

Pakeiskite dabartine datg

PC15315—UN—15MAY13
A—Vartotojo nustatyta data
B—GPS nustatyta data

Data gali bati pakei¢iama tik tada, jeigu nejjungta GPS
arba néra GPS signalo. PrieSingu atveju GPS signalas
nustato datg.

Datos formatas nepriklauso nuo GPS signalo ir jj galima
keisti bet kuriuo metu.

1. Pasirinkite dieng, ménesj ar metus.
2. Klaviatdra jveskite teisingg reikSme.

3. Pasirinkite Done/atlikta, kad pritaikytuméte
pakeitimus ar atS8aukimg norédami sugrijzti j
ankstesnj puslapj neatlike pakeitimy.

Datos formatas

1. Pasirinkite datos formato langel;.

2. Pasirinkite i$ sgraso norimg datos formata.

3. Pasirinkite Done/atlikta, kad pritaikytuméte
pakeitimus ar atSaukimg norédami sugrjzti j
ankstesnj puslapj neatlike pakeitimy.

DX,PC,DATE,DATE-26-21DEC15

Pakeiskite dabartinj laika

[
@ “O

®

PC15316—UN—15MAY13
A—Vartotojo nustatytas laikas
B—GPS nustatytas laikas

Dabartinis laikas gali bati pakei€iamas tik tada, jeigu
nejjungta GPS arba néra GPS signalo. PrieSingu atveju
GPS signalas nustato laika.

Laiko juosta ir laiko formatas nepriklauso nuo GPS
signalo ir juos galima keisti bet kuriuo metu.

1. Pasirinkite valandg ar minute.
2. Klaviatlra jveskite teisingg reikSme.

3. Pasirinkite Done/atlikta, kad pritaikytuméte
pakeitimus ar atSaukimg norédami sugrjzti j
ankstesnj puslapj neatlike pakeitimy.

Laiko zona

1. Pasirinkite Zemyng ar vandenyng ir pasirinkite Next/
kitas.

2. Pasirinkite Salj ir Next/kitas.

3. Pasirinkite laiko juostg ir Next/kitas.

4. Patvirtinkite pasirinktg laiko juostg ir pasirinkite OK.
Laiko formatas

Radijo mygtuku pasirinkite 12 valandy ar 24 valandy
laiko formata.

DX,PC,DATE, TIME-26-21DEC15
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Kalba ir matavimo vienetai

Kalba ir matavimo vienetai

PC28692—UN—25AUG22
Kalba ir matavimo vienetai

Kalba ir matavimo vienetai naudojami kalbai, skaiCiy
formatui ir matavimo vienetams pakeisti.

Galima sudaryti jvairius nustatymus tiek monitoriui, tiek
ir valdikliams, kurie rodomi ISOBUS VT. Pasirinkite bet
kurig kortele nustatymams pakeisti.

Kalbos ir vienety jjungimas

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite kortele Sistema.

3. Pasirinkite kalbos ir matavimo vienety programa.

ct47125,1663944930163-26-26SEP22

Kalbos ir matavimo vienety nustatymai
Ekrano parodymai

Pasirinkite kalbg, skai€iy formatg ir matavimo vienetus
i sgrado langeliy.

ISOBUS VT

Galima, kad valdikliai, kuriuos rodo ISOBUS VT, turéty
skirtingus matavimo vienetus nei kiti rodomi ekrane.
Nuimkite varnele nuo Naudokite tokius pacius matavimo
vienetus, kokie rodomi ekrane norédami jjungti sgraso
langelius:

e Skaiciaus formatas

Atstumas

Plotas

Taris

Masé

Temperatira

Slégis

Galia

Nustatymy iSsaugojimas

Po to, kai pasirinkti nauji nustatymai, pasirinkite
iSsaugojimo mygtukg. Monitorias turi bati
perkraunamas, kad baty galima taikyti pakeitimus.

DX,PC,LANG,SETTINGS-26-21DEC15

30-1



Programineés jrangos tvarkykleée

Programinés jrangos tvarkyklé
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PC28693—UN—25AUG22
Programinés jrangos tvarkykle

Naudokite programinés jrangos tvarkykle programinei
jrangai atnaujinti, charakteristikoms aktyvuoti ir
programinés jrangos versijos duomenims surasti.

Persikelkite j programinés jrangos tvarkykle
1. Pasirinkite Meniu.
2. Pasirinkite skirtukg System (sistema).

3. Pasirinkite programinés jrangos tvarkyklés
programa.

Programinés jrangos paketai

4-osios kartos ekrano programinés jrangos ir pagalbos
failai suskirstyti j paketus. Kiekvienas paketas atskirai
rodomas diegimy ir naujiniy bei versijos informacijos
kortelése.

4-osios Kkartos operaciné sistema

4

OS | ]
PC28694—UN—25AUG22

e Ekrano operaciné sistema ir pagrindinés programos.

4-osios kartos operacinés sistemos Zinynas

\

e Ekrano programy Zinyno failai.

PC28695—UN—25AUG22

AMS programos

® Yra monitoriaus programiné jranga.

PC28808—UN—20SEP22

Masinos programos

PC28817—UN—20SEP22
e Masinos programiné jranga. Paketg gali jdiegti tik
John Deere atstovas, naudodamas Service
ADVISOR.

Masinos programy Zinynas

PC28818—UN—20SEP22

e Masinos programy zinyno failai. Paketas gali bati
jdiegtas be Service ADVISOR.

PASTABA: Ekrano Zinyno paketai pateikiami visomis
kalbomis, kurias palaiko ekranas.

ch177nn,1685614648442-26-01JUN23

Ekrano ir valdymo bloko programinés
jrangos naujinimas

Programinés jrangos nauijiniai 4-osios kartos ekranams
iSleidziami nuolatos, jie skirti pagerinti ir iSplésti jrangos
funkcionaluma. Sie naujiniai tvarkomi stalinio
kompiuterio programa, vadinama programinés jrangos
tvarkykle.

PASTABA: John Deere programinés jrangos tvarkyklei
reikia sistemos, kurioje palaikomos 32 bity
programos.

GreenStar sistemos komponenty, pavyzdziui, StarFire
imtuvy, AutoTrac Universal ir GreenStar spartos
valdiklio, programinés jrangos naujiniai taip pat
atsiunciami naudojant programinés jrangos tvarkykle.
Naujiniy failai nukopijuojami j USB laikmeng kartu su
ekrano naujiniais. Jeigu komponentai prijungti prie
masinos, prijungus USB prietaisg jie atnaujinami
naudojant ekrang.

Nustatykite ekrano programinés jrangos versijas

Visy jdiegty programinés jrangos pakety varianty
numeriai yra programinés jrangos tvarkyklés varianty
duomeny korteléje.

Programinés jrangos naujiniy atsisiuntimas
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PC15348—UN—11JUL13
USB jrenginys

Rekomenduojamas FAT32 arba NTFS formatuotas
USB jrenginys, turintis bent 16 GB. Daugiau
informacijos apie USB prietaiso reikalavimus Zr.
skyriaus Faily tvarkyklé dalyje USB prietaisas.

Programinés jrangos naujiniy galima atsisiysti i$ Sio
tinklalapio:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

| USB jrenginj jraSe naujausig programine jrangg
prijunkite jrenginj prie masinos ir jdiekite nauijin;.
|diekite programinés jrangos atnaujinimus

USB jrenginys

1. Prie ekrano USB prievado prijunkite USB prietaisa.

A

PC23932—UN—21MAR17
A—Programinés jrangos jdiegimo mygtukas

2. Kai bus rodomas puslapis "USB atmintuko
pasirinkimai", pasirinkite programinés jrangos
jdiegimo mygtuka (A). Rodoma programinés jrangos

tvarkyklés kortelé "Diegimai ir naujiniai”.

Pasirinkite "Rodyti ekrano naujinius" arba "Rodyti
kity prietaisy naujinius" ir spustelékite mygtukg
"Toliau".

Rodomi tik programinés jrangos paketai, kurie yra
naujesni uz Siuo metu jdiegtus. Visi monitoriaus
programinés jrangos paketai yra pasirinkti bendra
tvarka.

Spustelékite mygtuka "|diegti". Jeigu nepradedama

naujinti, pagal ekrane rodomus praneSimus

pasalinkite konfliktus.

A ISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizeistuméte.
Uztikrinkite, kad baty jjungtas masinos

stovéjimo rezimas ir diegiant buty jjungta

maitinimo jtampa. Diegiant programine jranga:

Visos programos bus iSjungiamos.
Nebus rodomi sistemos pranesimai.
NeiSimkite USB laikmenos.

®

PC28696—UN—25AUG22
A—Eigos indikatorius
B—Zalias zenklas

6. Eigos indikatoriuje (A) rodoma, kokia kiekvieno
paketo dalis jdiegta (procentais). Sékmingai jdiegtas

paketas paZzymimas Zalia varnele (B).

Baigus naujinti programine jrangg rodomas
pranesSimas. Kad baty baigta diegti kai kuriuos
programinés jrangos paketus, reikia i$ naujo jjungti.
Kad i$ naujo jjungtuméte ekrang, spustelékite
mygtuka "Perkrauti".

ISimkite USB prietaisg ir graZinkite prie kompiuterio.
Jjunkite programinés jrangos tvarkyklés programg
grazinamiems failams jkelti.

PASTABA: GrgZinamuosiuose failuose yra programinés
jrangos versijos informacija ir ji naudojama, kad
padety jgaliotiems atstovams teikiant monitoriaus ir
masinos aptarnavima.

Atnaujinimai internetu

1. Ant jdiegimo ir atnaujinimo kortelés pasirinkite
Atnaujinimai internetu/Updates Online. Ekranas

ieSko galimy naujiniy.

. Pasirinkite "Rodyti ekrano naujinius" arba "Rodyti
kity prietaisy naujinius" ir spustelékite mygtukg
"Toliau".

. Rodomi tik programinés jrangos paketai, kurie yra
naujesni uz Siuo metu jdiegtus. Pagal numatytajj
nustatymag pasirenkami visi paketai.

. Spustelékite mygtukg "Download" (atsisiysti). Jeigu
nepradedama naujinti, pagal ekrane rodomus
pranesSimus pasSalinkite konfliktus.

. Eigos indikatorius_(A) rodo kiekvieno atsisiunCiamo
paketo procentg. Zalia Zyma (B) rodoma monitoriuje,
kai paketas sékmingai persiun€iamas.

. Pasirinkite jdiegimo mygtukg norédami pradéti
atsisiystos programinés jrangos paketo jdiegima.

AISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizeistuméte.
Uztikrinkite, kad buty jjungtas masinos
stovéjimo rezimas ir diegiant biity jjungta

maitinimo jtampa. Diegiant programine jranga:
Visos programos bus iSjungiamos.
Nebus rodomi sistemos pranesSimai.

7. Baigus naujinti programine jrangg rodomas
pranesSimas. Kad baty baigta diegti kai kuriuos
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programinés jrangos paketus, reikia i naujo jjungti.
Kad i$ naujo jjungtuméte ekrana, spustelékite
mygtukg "Perkrauti”.

Nuotoliniai naujinimai naudojant Equipment Mobile

1. Prisijunkite prie Equipment Mobile ir patikrinkite, ar

néra laukianciy programinés jrangos naujinimy.

. Pasirinkite programinés jrangos naujinimg ir
pasirinkite PraSyti nuotolinio naujinimo.

3. Jjunkite masinos maitinima.

4. Programiné jranga bus automatiSkai atsisiysta j
ekrang. Kai ekrane parodoma diegimo uzklausa,
spustelékite Diegti.

5. Ekranas bus paleistas i§ naujo.

6. Sékmingai jdiegus ekrane bus rodoma
Programavimas baigtas.

Artumo programavimas naudojant belaidj srautinj
rysj

PASTABA: Kad bty galima programuoti artumag
naudojant belaidj srautinj rysj, kompiuteris turi bati
arti masinos.

Programuoti artumg naudojant belaidj srautinj ry§j
galima per Service Center, John Deere Operations
Center ir John Deere Property Center.

1. JJUNKITE masinos degimg ir laikykite jj JJUNGTA
per visg programinés jrangos atnaujinimo
procedira.

Masinos ekrane pasirinkite Meniu.
Pasirinkite sistemos kortele.
Pasirinkite BelaidZiai nustatymai.

JJUNKITE funkcijg Tarp mobiliojo tinklo ir masinos.

IZENE

Kompiuteryje prisijunkite prie Service Center, John
Deere Operations Center arba John Deere Property
Center ir patikrinkite, ar néra laukiangiy
programinés jrangos naujiniy.

Atsisiyskite j kompiuterj programinés jrangos
naujinj.

Atsisiunte naujinius, prijunkite kompiuterj prie
masinos JDLink modemo belaidzio tinklo.
Programinés jrangos naujiniy puslapyje pasirinkite
Pradéti diegti.

PranesSime Prisijungti prie masinos MTG Wi-Fi
perskaitykite ekrane rodomus nurodymus ir
pasirinkite Prisijungti.

10.

11. Service Center programinés jrangos naujiniy
puslapyje pasirinkite Pasirinkti failg (-us) ir
pasirinkite atsisiystg naujinimo paketg. Pasirinkite

Atidaryti.

12. Norédami perkelti atsisiystg programine jranga |

ekrang, pasirinkite Pradéti jkelti.

13. Kai programinés jrangos perkélimas bus baigtas,

pasirinkite Pradéti programuoti.

14. MaSinos ekrane bus atidarytas langas Diegimai ir

naujinimai, kuriame bus nurodyta diegimo bisena.

15. Sékmingai suprogramave, Techninés priezilros
centro programinés jrangos naujiniy puslapyje

pasirinkite Atsisiysti grgzinimo failg.

16. Pasirinkite |kelti grazinimo failg ir jkelkite atsisiysta
failg, kad uzbaigtuméte programinés jrangos

atnaujinimo proceddrs.

Nuotolinis programavimas naudojant belaidj
srautinj rysj

1. JJUNKITE masinos degimg ir laikykite jj JJUNGTA
per visg programinés jrangos atnaujinimo
procedira.

PASTABA: Pries pereidami prie nuotolinio
programavimo pasirdpinkite, kad baty uZmegztas
stiprus JDLink rysys.

Kompiuteryje prisijunkite prie Service Center, John
Deere Operations Center arba John Deere Property
Center ir maSiny paieskos juostoje jveskite masinos
PIN numer;j.

Masiny paieskos iSskleidziamajame meniu
pasirinkite norimg masing.

Programinés jrangos programavimo skiltyje
patikrinkite, ar yra naujy programinés jrangos
naujiniy.

Pasirinkite norimg programinés jrangos naujinj, tada
pasirinkite |traukti j nuotolinés prieigos eile.

Masinos ekrano praneSime ISOBUS VT nuotoliniai
programinés jrangos naujiniai pasirinkite Diegti
programine jranga.

Ekrane turéty prasidéti programinés jrangos
atsisiuntimas.

Kai programinés jrangos atsisiuntimas bus baigtas,
pasirinkite Diegti.

Vykdykite ekrane rodomus nurodymus ir pasirinkite
Testi, kad diegimas bty tesiamas.

10. Ekrane turéty bati pradéta diegti programiné jranga.
Kai bus baigta diegti, patikrinkite, ar ekrane veikia

naujausia programinés jrangos versija.
Trik€iy diagnostika

Jeigu nepavyksta jdiegti programinés jrangos paketo,
sistema graZing visg programine jrangg j ankstesne
versijg, kuri buvo pries$ pradedant naujinti.

Nepavykus atnaujinti programinés jrangos uZsiraSykite
rodoma klaidos praneSimg. Pasalinkite failus i USB
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duomeny kaupiklio, tada i$ naujo jkelkite programinés
jrangos naujinj j USB duomeny kaupiklj. Pakartokite
programinés jrangos jdiegimo procesg.

Jeigu ir toliau nepavyksta jdiegti programinés jrangos
naujinio, kreipkités j John Deere atstova.

Kad atnhaujintuméte ekrano programine jranga, USB
jrenginyje optimizuokite vietg

Atlikite toliau nurodytg procedira, kad optimizuotumeéte
vietg USB prietaise, kai atliekate ekrano sistemos
atkdrimo procedira.

Prijunkite USB prietaisg prie kompiuterio.
Pasirinkite Mano kompiuteris.

Pasirinkite vietinj diskg C.

Pasirinkite sds.

o k0D~

Pasirinkite DisplayDependencies.
PASTABA: Neistrinkite aplanko RpmCache.

6. IStrinkite visg turinj aplanke RpmCache.
7. Suformatuokite USB FAT32 formatu.

8. Atsisiyskite ekrano naujinimo failus per programinés
jrangos tvarkykle ir perkelkite juos j USB prietaisg.

ch177nn,1740718174635-26-27FEB25

Suaktyvinimai

Si kortelé naudojama ekrano programinés jrangos
suaktyvinimams tvarkyti.

Duomeny mygtukas

PC28697—UN—25AUG22

StellarSupport.com reikalingas ekrano serijos numeris,
uzklausos kodas ir gali prireikti patvirtinimo kodo, kad
baty galima sugeneruoti kodg. Pasirinkite duomeny
mygtukg, kad surastuméte Sig informacija.

Vienas kodas gali turéti daug funkcijy, bet jis gali atlikti
tik vieno tipo veiksmg (aktyvavimg ar deaktyvavimg).
Pvz., vienas kodas gali aktyvuoti tris funkcijas, tuo tarpu
prireiks atskiro kodo deaktyvuoti dviems funkcijoms.

Iveskite aktyvavimo arba iSjungimo koda

PC28698—UN—25AUG22

Kodo jvedimo mygtukas

1. Spustelékite mygtuka "Jvesti koda".

2. Klaviatura jveskite suaktyvinimo arba idjungimo
koda. Spustelékite mygtukg "Gerai".

3. JraSykite patvirtinimo kodg ir jveskite kodg svetainéje
StellarSupport.com.

Suaktyvinimai internetu

<)
PC28699—UN—25AUG22

Suaktyvinimai internetu

Naudojant suaktyvinimy internetu funkcijg belaidZiu
rySiu perzitrimos arba tikrinamos dabartinés
prenumeratos. Jjungus maitinimg ekrane automatiskai
tikrinamos prenumeratos. Norédami jsigyti prenumeratg
apsilankykite interneto svetainéje StellarSupport.com.

AL70325,000056E-26-26SEP22
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Nuotolinis Service ADVISOR
TR
ISO
Nz

PC16682—UN—18MAR13
ISOBUS VT

Nuotolinis Service ADVISOR yra ISOBUS VT
programoje.

.f

PC15293—UN—18MAR13
ISOBUS VT meniu

1. Pasirinkite meniu mygtuka, esantj ISOBUS VT.

Remota
Softwa ra
Updates

b=

PC17281—UN—10SEP13
Nuotoliniai programinés jrangos naujiniai

2. Pasirinkite nuotolinius programinés jrangos
atnaujinimus.

Veikimo principas

Service ADVISOR yra diagnostinis jrankis, kurj John
Deere atstovai naudoja diagnostikai atlikti, masinos
nuostatoms ir programinei jrangai atnaujinti. Atstovai
gali prieiti prie diagnostiniy gedimy kody ir diagnostiniy
adresy, kurti rodmenis ir jraSus bei programuoti
valdiklius. Si technologija apima tiek technine, tiek ir
programine jrangg. Kad technikai tapty atestuotais Sio
jrankio naudotojais, jiems reikia bent 8 valandy mokymy
kurso.

Service ADVISOR Remote (SAR) yra Service
ADVISOR funkcija, kuri leidzia atstovybés technikams
prisijungti prie masinos su jjungta SAR per JDLink tinklg
ir nuotoliniu budu prieiti prie diagnostiniy gedimy kody ir
jradyty diagnostiniy duomeny bei nuotoliniu bidu
programuoti valdiklius ma8inose su jjungta SAR
funkcija.

Panasiai kaip ir programinés jrangos (diegimo paketo)
kompiuteriy naujiniai, SAR leidzia John Deere nuotoliniu
bladu atsiysti atnaujintg programine jrangg per JDLink
aparatine jranga, jtaisytg masinoje. Nuotolinis
programavimas John Deere suteikia galimybe atnauijinti
programing jrangg ir pagerinti masinos eksploatacines
savybes. Si funkcija gali bdti naudojama daugeliui
masinos valdikliy perprogramuoti. Vartotojas su jgaliotu
atstovu aktyviai dalyvauja Siame procese atsisiysdamas
programinés jrangos atnaujinimus ir juos jdiegdamas.

PASTABA: Kai kurie transporto priemonés valdikliai gali
biti nesuderinami su SAR perprogramavimu.

Transporto priemoniy suderinamumas

PASTABA: Jeigu jrengta, vartotojy ir prieigos programa
suteikia galimybe deblokuoti, dalinai blokuoti ar
uzblokuoti operatoriaus prieigg prie specialiy
komponenty. Tai apima galimybe atsisiysti ir jdiegti
programinés jrangos naujinius. PraSome ieskoti
iSsamesnés informacijos sk. Vartotojai ir prieiga.

Norédami gauti dabartinj patvirtinty transporto
priemoniy sagrasa, kreipkités j John Deere atstovg arba
apsilankykite svetainéje StellarSupport.com.

¢ch177nn,1685616589331-26-01JUN23

Transporto priemonés perprogramavimas

(i He

Software Update

Ramote
Software
Updatez

A software update is available for download.

Select the “"Accept” button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20419—UN—13NOV15
Esantys programinés jrangos naujiniai

A—Patvirtinimo mygtukas
B—AtSaukimo mygtukas

Naudodami nuotoliniu Service ADVISOR (SAR),
atstovai gali nusiysti j maSing naujg programine jranga,
kad atnaujinty valdymo blokus. Kai jgaliotas atstovas
iSsiuncia programine jrangg, monitoriuje rodomas
pranesimas, kad yra nauja programiné jranga.
Paspauskite patvirtinimo mygtukg (A), kad bty
rodomas programinés jrangos naujiniy puslapis.

Jeigu pasirenkamas Cancel/atSaukimo mygtukas (B),
gaukite prieigg j puslapj pasirinkdami nuotolinius
programinés jrangos atnaujinimus i§ ISOBUS VT
meniu.
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Naujiniy atsisiuntimas

Remote Software Updates

Download Status: Download available

Machine cperation can continue during

e Download
Software

download process
o Reject
Download
Installation Status: MNo update available

e Install
Software

This software update can take up to X minutes to
install.

PC17279—UN—10SEP13
Nuotoliniai programinés jrangos naujiniai

A—Atsisiuntimo atmetimo mygtukas
B—Programinés jrangos atsisiuntimo mygtukas
C—Programinés jrangos jdiegimo mygtukas

Nuotoliniy programinés jrangos atnaujinimy puslapyje
operatorius gali atmesti (A) arba atsisiysti (B) naujg
programine jrangg. Nuspauskite programinés jrangos
atsisiuntimo mygtuka, kad pradétuméte atsisiuntimo
procesa. Sis procesas vyksta foniniu rezimu ir netrukdo
jprastam masinos darbui.

Naujiniy diegimas

@ K

Software Update

Ramote
Softwarae
Updates

A software update is available for installation.
Select the "Accept" button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20420—UN—13NOV15
Paruostas jdiegti naujinys

A—Patvirtinimo mygtukas
B—AtSaukimo mygtukas

Kai programiné jranga bus atsiysta ir ji bus paruosta
jdiegti, monitoriuje pasirodys praneSimas. Nuspauskite
Accept/priemimo mygtuka (A), kad pereituméte |
nuotoliniy programinés jrangos atnaujinimy puslapj.

Programinés jrangos jdiegimas gali trukti iki 40 minuciy.

Nuspauskite atSaukimo mygtukg (B), kad programiné
jranga buty atnaujinta veéliau.

Software Update

Terms and Conditions:

Press "Accept” to accept terms and
conditions defined in the Operator's
Manual and to begin loading the software
update.

7
Cancal Accapl

PC12856—UN—O07SEP10

Software Update

Prepare vehicle for software installation:

. Turn Engine Off and Key On

PC12672—UN—28JUN10
Programai jdiegti nuotolinio programinés jrangos
naujinimo puslapyje nuspauskite programinés jrangos
jdiegimo mygtukg (Install Software).

1/3

Papra$yti patvirtinkite sglygas ir vykdykite ekrane
pateikiamus nurodymus.
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Nuotoliné Service ADVISOR

A ISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizeistuméte.

Pries perprogramuodami uztikrinkite, kad

transporto priemoné bity saugioje vietoje ir

saugios konfiguracijos. Perprogramuojant gali

neveikti kai kurios transporto priemonés
funkcijos, jskaitant zibintus. Nevykdykite
perprogramavimo Salia vieSyjy keliy arba
aktyviose darbo vietose.

F
Installations & Updates

(1) De not remave

Preparing to Install
vehicle power

Processing Installation
Waiting

|_StarFire Packae

-

: e v
(¥) Do not turn key A
q. Safe to remove
US8 drive Installing Software
3.8 M8 of 8.0 MB

’

PC17630—UN—10SEP13
Jei j programinés jrangos atsisiuntimg yra jtrauktas 4

kartos monitoriaus atnaujinimas, pirmiausia

atnaujinamas ekranas. Baigus pasirodys pranesimas,
kuriame nurodyta, kad "Software successfully installed"

(programiné jranga sékmingai jdiegta) ir ekranas
paleidziamas i$ naujo.

Kai monitorius yra atnaujintas, prasideda valdymo bloko

atnaujinimas.

Software Update

Impeortant:
Do not start engine
Do not turn key to off position

Installing Software:

This update could take up to X minutes to
install.

Lights and dizplays could turn on and off during the
installation process.

2/3

PC12857—UN—07SEP10

Trikéiy diagnostika — perprogramavimas

Pozymis Sutrikimas

Software Update

The installation completed successfully.

Turn the key to the "Off" position and wait
30 seconds before restarting your vehicle.

3713

PC13582—UN—09MAY 11

Jei jdiegimo metu yra sutrikimas, sistema bando antrajj
jdiegima. Jei antrg kartg nepavyksta, kreipkités j John
Deere atstova.

¢ch177nn,1685616589239-26-28JUN23

Sprendimas
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Nuotoliné Service ADVISOR

Pozymis

Nutriko elektros tiekimas priedui

Per zema jtampa

RysSio triktis

Monitoriuje néra nuotoliniy
programinés jrangos atnaujinimy
mygtuko.

PASTABA: Nuotolinés programinés
jrangos atnaujinimais reikéty
naudotis visada, nepriklausomai
nuo to, ar yra naudinga
informacija, ar néra.

Sutrikimas

Paleistas variklis arba iSjungtas
raktelis.

Sistemos jtampa per zema, kad baty
galima diegti programine jranga.

Programinés jrangos jdiegimo
negalima uzbaigti dél rySio sutrikimo.

Monitoriuje negalima prieiti prie
nuotoliniy programinés jrangos
atnaujinimy puslapio.

Sprendimas

Neuzveskite variklio arba nei$junkite
maitinimo, kol diegiami programinés
jrangos atnaujinimai. I1Sjunkite raktelj ir
grizkite j padétj JJUNGTA.

ISjunkite arba atjunkite nereikalingus
priedus.

Patikrinkite akumuliatoriaus jtampa,
jei reikia, perkraukite akumuliatoriy.

ISjunkite raktelj ir vél pasukite j jjungtg
padétj. Tada bandykite programine
jranga jdiegti i$ naujo.

Jei nepavyksta uzmegzti rysio,
kreipkités j John Deere jgaliotg
atstova.

Patikrinkite laidy pyne ir jungtis su
MTG.

ch177nn,1685616608661-26-01JUN23
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Naudotojai ir prieiga

Naudotojai ir prieiga

&

Vartotojai ir prieiga

PC28700—UN—25AUG22

Vartotojai ir prieiga tvarko vartotojy profilio nustatymus,
kad uzblokuoty vartotojus nuo atitinkamy funkcijy.

Vartotojo profilio kortelé

e KeiCiamas ekrano profilis ir nustatomas asmeninio
identifikavimo numeris (PIN) administratoriaus
prieigai.

Prieigos grupiy kortelé

® |3saugoja uzblokuotas monitoriaus funkcijas.

Pereikite prie vartotojy ir prieigos

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite kortele Sistema.

3. ljunkite vartotojy ir prieigos programa.

AL70325,00005D2-26-26SEP22

Vartotojy profiliai

B &
® ®

A—Administratoriaus profilis
B—Operatoriaus parametrai

PC28701—UN—25AUG22

Ekranas gali bati nustatytas j du parametrus,
administratoriaus arba operatoriaus. Aktyvus profilis
rodomas vir$ profiliy sgraso.

Administratoriaus profilis (A)

Administratoriaus profilis visada nustatomas j pilnos
prieigos grupe. Suteikiama galimybé neribotai prieigai
prie visy parametry bei galimybé uzZblokuoti ir deblokuoti
operatoriaus parametrus. PIN galima nustatyti taip, kad
vartotojai nepatekty j administratoriaus profil].

Operatoriaus profilis (B)

Operatoriaus profilis visada nustatomas j ribotos
prieigos grupe. Apribojami vieninteliai parametrai, prie
kuriy gali bati duodama prieiga. Operatoriaus
parametrai turi bati aktyvds, o administratoriaus
parametrai uzblokuotoms funkcijoms privalo turéti PIN.

Aktyvaus profilio keitimas

® ® ©

PC28702—UN—25AUG22
A—Profilio keitimo mygtukas

B—Redagavimo mygtukas

C—Perziuros mygtukas

Pasirinkite profilio keitimo mygtuka (A) ir pasirinkite i$
sgraso profilj.

PASTABA: Jeigu administratoriaus profiliui buvo
sukurtas PIN, jj bdtina jvesti perjungiant is
operatoriaus profilio j administratoriaus profilj.

PIN pridéjimas/keitimas

Pasirinkite administratoriaus profilio redagavimo
mygtuka (B). Pasirinkite PIN pridéjimo/keitimo mygtuka.

ct47125,1663953810525-26-26SEP22

Prieigos grupés
Prieigos grupiy skiltyje galima nustatyti, perziaréti arba
keisti ribotos prieigos grupés prieigos teises.

Visos prieigos grupé

Visos prieigos grupé gali ekrane naudoti visas funkcijas.
Visos prieigos grupé negali bati redaguojama.

Ribotos prieigos grupé

Administratorius gali nustatyti, kad ribotos prieigos
grupé galéty naudoti tik tam tikras funkcijas. Ribotos
prieigos grupes galima redaguoti tik tada, jeigu aktyvus
profilis — administratoriaus.

Redaguoti prieigos teisés

® @

A—Atblokavimo piktograma
B—Blokavimo piktograma

PC28703—UN—25AUG22

Kiekvienai iSvardintai programai ekrane rodoma
"neuzblokuota", jei neuzblokuotos jokios funkcijos. Kai
funkcijos uzblokuotos, jos iSvardintos programos
pavadinime ir piktograma pasikeicia | "uzblokuota".
Pasirinkite programg, kad jg pazymétuméte, tada
spustelékite mygtukg "Redaguoti”.

Prieigos grupiy redagavimo puslapyje rodomas sgrasas
su programos funkcijomis, kurias galima uzblokuoti arba
atblokuoti Salia kiekvienos funkcijos esanciu blokavimo
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Naudotojai ir prieiga

(atblokavimo) perjungimo mygtuku. Uzdarydami puslapj
jrasykite prieigos grupiy keitimus.

AL70325,000057B-26-26SEP22
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ISdestymo tvarkyklé

ISdéstymo tvarkykle

PC28704—UN—25AUG22
ISdestymo tvarkykle

ISdéstymo tvarkyklé naudojama, kad galétuméte sukurti
ir modifikuoti vykdymo puslapius ir nuorody juostas taip,
kad baty galima prieiti prie pagrindinio puslapio svarbios
informacijos ir funkcijy.

Vykdymo puslapiai sudaryti i§ "moduliy” (bloky,
kuriuose yra informacija ir mygtukai). Modulius galima
pridéti, pasalinti ir pertvarkyti vykdymo puslapyije.
Grupuojant vykdymo puslapius sukuriami vykdymo
puslapiy rinkiniai. Vykdymo puslapiy rinkinius galima
kurti darbui (sodinimui ar Zemés dirbimui) arba pagal
jvairiy operatoriy pasirinktis.

Galima sukurti ir jrasyti neribotg vykdymo puslapiy
skaiciy. Galima kurti neribotg vykdymo puslapiy rinkiniy
skai€iy, viename rinkinyje gali bati daugiausia deSimt
vykdymo puslapiy.

Parinktinius vykdymo puslapius galima importuoti i3 kito
to paties dydZio 4 kartos ekrano. Importuoti vykdymo
puslapiai pasiekiami korteléje "Visi vykdymo puslapiai".
Pereikite prie iSdéstymo tvarkyklés

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite i8déstymo tvarkyklés programa.

AL70325,0000617-26-27SEP22

Vykdymo puslapiy rinkiniai

PC15336—UN—10JUL13

Vykdymo puslapiy rinkiniai

Vykdymo puslapiy rinkinys yra grupé, sudaryta i§ ne
daugiau kaip deSimties vykdymo puslapiy, kurie yra
sugrupuoti darbui, pavyzdZiui, sodinimui ar zemeés
dirbimui. Pagrindiniame puslapyje paeiliui perjungiant
vykdymo puslapius, rodomi tik aktyviame vykdymo
puslapiy rinkinyje esantys puslapiai.

Norédami pamatyti vykdymo puslapiy rinkinio
redagavimo puslapj, pasirinkite vykdymo puslapiy
rinkinj.

Vykdymo puslapio rinkinio pridéjimas

PC28705—UN—25AUG22
A—Kaurti nauja rinkinj
B—Keisti aktyvy rinkinj

Norédami kurti naujg vykdymo puslapiy rinkinj
spustelékite mygtuka "Kurti nauja rinkinj" (A). Norédami
pasirinkti esamg vykdymo puslapiy rinkinj spustelékite
mygtuka "Keisti aktyvy rinkinj" (B).

Vykdymo puslapiy redagavimas vykdymo puslapiy
rinkinyje

4 68 & & @
® ® © ® ©®

PC28706—UN—25AUG22
A—Redagavimo mygtukas
B—Mygtukas "Dubliuoti”
C—Aukstynkryptés rodyklés mygtukas
D—2emynkrypt§s rodyklés mygtukas
E—Mygtukas "Salinti"

Pasirinkite vieng i$ paleidimo puslapiy, kad galétuméte
parodyti to paleidimo puslapio redagavimui naudojamy
mygtuky eile.

Norédami keisti vykdymo puslapyje esan&ius modulius,
spustelékite mygtukg "Redaguoti” (A).

Norédami sukusti naujg vykdymo puslapj su tais paciais
moduliais, spustelékite mygtukg "Dubliuoti" (B).

Norédami keisti vykdymo puslapiy eiles tvarka,
spustelékite mygtukg "Aukstyn" arba "Zemyn" (C ir D).
Pagrindiniame puslapyje vykdymo puslapiai
perjungiami nustatyta eilés tvarka.

Noredami i$ vykdymo puslapiy rinkinio pasalinti
vykdymo puslapj, spustelékite mygtuka "Salinti" (E).
Vykdymo puslapis pasalinamas i$§ vykdymo puslapiy
rinkinio, taciau ir toliau pasiekiamas visy vykdymo
puslapiy sgrase.

PASTABA: Jeigu vykdymo puslapiy rinkinyje tera vienas
vykdymo puslapis, mygtukas "Salinti" nerodomas.

AL70325,000060B-26-27SEP22

Vykdymo puslapiy rinkiniy redagavimas
Redaguokite pavadinima, priskirtg santrumpy juostg
arba j vykdymo puslapiy rinkinj jtraukite daugiau
vykdymo puslapiy.

Vykdymo puslapio pavadinimas




ISdeéstymo tvarkyklé

®

A—Redagavimo mygtukas
B—Mygtukas "|traukti papildomus vykdymo puslapius™

PC28707—UN—25AUG22

Kiekvienas paleidimo puslapis privalo turéti unikaly
pavadinimg. Norédami jvardyti arba pervardyti vykdymo
puslapiy rinkinj spustelékite mygtuka "Redaguoti” (A).
Norédami prideti arba keisti vykdymo puslapiy rinkiniui
priskirta santrumpy juostg spustelékite mygtuka
"Redaguoti"”.

Norédami j vykdymo puslapiy rinkinj jtraukti esamg
vykdymo puslapj, spustelékite mygtukg "|traukti
papildomus vykdymo puslapius".

AL70325,0000618-26-27SEP22

Santrumpy juosta

= |5/ D L[ [T |ot-| @ | %y 2 S
SE ” s | ik movwsvr, | eneow | wew ST
PC23265—UN—310CT16
Santrumpy juosta

Santrumpy juostg sudaro kontekstiniai klavisai, kuriais
jjungiama ekrano busenos informacija ir galima greitai
pasiekti programos funkcijas. Santrumpy juostoje gali
bati rodomi daugiausia devyni santrumpy kontekstiniai
klavisai.

Santrumpy juostoje galima pasirinkti, redaguoti arba
kurti santrumpy juostg. Santrumpy juostas galima
importuoti naudojant faily tvarkyklés programa.

® ®

®

PC28707—UN—25AUG22

©

L

PC28708—UN—25AUG22
A—Mygtukas "Kurti naujg santrumpy juosta"
B—Mygtukas "Perkelti santrumpg”
C—Mygtukas "Salinti santrumpa"

Greitos prieigos redagavimo juosta

Greitos prieigos juostoje galima pridéti, Salinti ir
pertvarkyti greitos prieigos mygtukus.

PASTABA: Tag paciag greitgjag prieigg galima patalpinti
greitosios prieigos juostoje tik vieng kartg.

Norédami sukurti naujg santrumpy juostg ir pasirinkti
reikiamo turinio programas, spusteléekite mygtukg "Kurti
naujg santrumpy juostg" (A). Sgrase raskite santrumpa,
kuria atliekama reikiama funkcija, ir spustelékite
mygtukg "Pridéti".

Pasirinkdami pary$kinkite santrumpy juostoje pridétg
santrumpg. Nuspauskite ir slinkite mygtukg "Perkelti
santrumpg" (B), kad perkeltuméte j atvirg vieta.

Jeigu norite pa$alinti santrumpg, pasirinkite nuoroda,
kad ji baty pazyméta, ir spustelékite mygtukg "Salinti
santrumpg" (C).

AL70325,000060E-26-27SEP22

Visi vykdymo puslapiai

PC15340—UN—10JUL13

Visi vykdymo puslapiai

PASTABA: Viykdymo puslapius importuoti ir eksportuoti
programa :Faily tvarkyklé".

Visy vykdymo puslapiy korteléje rodomas kiekvienas
ekrane sukurtas vykdymo puslapis. Korteléje rodomi
dabartiniai j aktyvy vykdymo puslapiy rinkinj jtraukti ir
kituose vykdymo puslapiy rinkiniuose naudojami
vykdymo puslapiai.

Vykdymo puslapio redagavimas

® ® ©

PC28709—UN—25AUG22
A—Redagavimo mygtukas

B—Mygtukas "Dubliuoti"”
C—Mygtukas "Salinti"

Pasirinkite vieng i$ paleidimo puslapiy, kad galétuméte
parodyti to paleidimo puslapio redagavimui naudojamy
mygtuky eile.

Norédami keisti vykdymo puslapyje esancius modulius,
spustelékite mygtukg "Redaguoti" (A).

Noredami sukusti naujg vykdymo puslapj su tais paciais
moduliais, spustelékite mygtukg "Dubliuoti" (B).
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ISdeéstymo tvarkyklé

Noredami i$ ekrano pas$alinti vykdymo puslapj,
spustelékite mygtukg "Salinti" (C). Siuo bidu vykdymo
puslapis negrjztamai pasalinamas i$ ekrano ir aktyvaus
rinkinio.

PASTABA: Jeigu pasirinktas gamyklinis numatytasis
vykdymo puslapis, mygtukas "Salinti" nerodomas.

Kurti nauja vykdymo puslapj

PC28710—UN—25AUG22

Mygtukas "Kurti naujg vykdymo puslapj"

Norédami sukurti naujg vykdymo puslapj spustelékite
mygtukg "Kurti naujg vykdymo puslapj".

AL70325,000060C-26-27SEP22

Paleidimo puslapiy pridéjimas,
redagavimas ar dubliavimas

Rodomas tas pats interfeisas, kai pridedamas,
redaguojamas ar dubliuojamas vykdymo puslapis.
Naujas vykdymo puslapis pradedamas tuscias, tuo
tarpu kai dubliavimo puslapiai ar redaguoti vykdymo
puslapiai turi esamus modulius.

Vykdymo puslapio pavadinimas

® ®

A—Redagavimo mygtukas
B—Modulio pridéjimo mygtukas

PC28707—UN—25AUG22

Kiekvienas paleidimo puslapis privalo turéti unikaly
pavadinimg. Pasirinkite redagavimo mygtukg (A)
paleidimo puslapio pavadinimui ar pervadinimui.
Modulio pridéjimas

Pasirinkite modulio pridéjimo mygtukg (B) ir pasirinkite
atitinkamo turinio programg. Sagrase suraskite modulj su
norima informacija ir pasirinkite pridéjimo mygtuka.

PASTABA: Tokj patj modulj vykdymo puslapyje galima
patalpinti tik vieng kartg.

PASTABA: Pradékite nuo didesniy moduliy pries
pridédami maZesnius modulius erdvei uZpildyti.

Naudokite tinklelj, kad nustatytuméte erdvés apimtj,
kuri reikalinga moduliui.

Moduliy pertvarkymas

©

Modulio perkélimas

PC28712—UN—25AUG22

Pridéje prie vykdymo puslapio, pasirinkite modulj, kad jj
iSryskintuméte. Nuspauskite ir slinkite modulj, kad
perkeltuméte | atvirg vieta.

Pasalinkite modulj

ﬁ Remove

5\

PC28711—UN—25AUG22
Modulio $alinimo mygtukas

Pasirinkite modulj, kad jj paZzymétumeéte ir pasirinkite
Salinimo mygtuka.

ct47125,1663959646625-26-27 SEP22

NarSymas po vykdymo puslapius
pagrindiniame puslapyje

PC17357—UN—03DEC13

&@@

PC17358—UN—03DEC13

(g:}ve Run Pages: Guidance Run Page

A—Pavadinimo juosta
B—Kito arba ankstesnio vykdymo puslapio mygtukai
C—Perbraukimas pirstu

Jeigu aktyviame vykdymo puslapiy rinkinyje yra daugiau
nei vienas vykdymo puslapis, galima jvairiais badais
pasirinkti, kurj vykdymo puslapj rodyti pagrindiniame
puslapyje.

Pavadinimo eiluté (A)

Norédami pamatyti visus aktyviame vykdymo puslapiy
rinkinyje esancius vykdymo puslapius, pagrindinio
puslapio virSuje pasirinkite pavadinimo juosta.
Norédami perziareti arba kurti naujg vykdymo puslapj,
redaguoti vykdymo puslapiy rinkinj arba pasirinkti
perzidréti kitg vykdymo puslapiy rinkinj, pasirinkite
vykdymo puslapj.

Kito arba ankstesnio vykdymo puslapio mygtukai
(B)

Spustelékite kairigjg ar deSiniajg rodykles, norédami i$
eilés perjungti vykdymo puslapius.

Perbraukimas pirstu (C)
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1Sdéstymo tvarkykle

Norédami paeiliui perjungti vykdymo puslapius,
brikstelékite ekrang pirstu j kaire ir j deSine.

Navigacijos juostos spartusis mygtukas

PC17359—UN—03DEC13
D—Navigacijos juostos spartusis mygtukas

Po ekranu CommandCenter navigacijos juostoje
spustelékite deSinigjg rodykle (D).

¢ch177nn,1685616646910-26-01JUN23
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Nustatymy tvarkyklé

Nustatymy tvarkyklé

PC28715—UN—25AUG22
Nustatymy tvarkyklé

Nustatymy tvarkykle naudokite masinos
konfiglracijoms ir padargo nustatymams jkrauti,
redaguoti ar iSsaugoti. Naudojant jraSytas konfigdracijas
galima lengvai atkurti nustatymus, masinoje ir padarge
naudotus dirbant.

Pereikite prie nustatymy tvarkyklés

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite nuostaty tvarkyklés programa.

JraSytas konfiglracijas galima importuoti ir eksportuoti
programa Faily tvarkyklé.

Konfiguracijy importavimas ir eksportavimas yra
apribotas:

® Profilio pavadinimas

® Vykdymo puslapiai

® TEC nustatymai
[ ]

John Deere ISOBUS traukiamojo purkstuvo
nustatymai

ch177nn,1685616681655-26-01JUN23
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Jrangos tvarkyklé

Jrangos tvarkyklé

<

Jrenginiy tvarkyklé

PC28716—UN—25AUG22

Norédami pereiti prie masinos ir padargo profilio
nuostaty, pasirinkite jrangos tvarkyklés programa.
Profilio nustatymai svarbds John Deere tiksliosios
Zemdirbystés programy, pavyzdZiui, AutoTrac, sekcijos
valdymo ir darbo duomeny zemélapiy tiksliai veiklai.

Peréjimas prie jrangos tvarkyklés

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite jrangos tvarkyklés programa.

AL70325,000054E-26-25APR23

Masinos profilis
Bendrieji nustatymai

Jeigu masina aptinkama ekrane, kai kuri informacija
automatiskai nustatoma i§ masinos valdymo bloky.

Nustatymai, budingi konkretaus tipo masinoms,
puslapyje atsiranda tik tada, kai jie tinkami.

PASTABA: Kai kurie matavimai taikomi tik tam tikry tipy
masinoms.

GPS poslinkiai

PASTABA: Naudojant keletg padargy naudojamas tik
pirmojo padargo Soninis poslinkis.

Kad iSvengtumeéte priskyrimo, dokumentacijos ir sekcijy
valdymo klaidy, sudékite visy padargy Soninius
poslinkius ir 8ig reikS8me jveskite pirmajam padargui.
Pavyzdziui, jeigu pirmojo padargo poslinkis yra 5,1 cm
(2 in) j deSine, o antrojo — 2,5 cm (1 in) j kaire, jveskite
poslinkj 1,3 cm (0.5 in) j deSine.
® GPS soninis poslinkis
- Soninis atstumas (kairés ar de$inés) nuo masinos
asinés linijos iki GPS imtuvo centro. Si reik$mé
daZniausiai nustatoma ant 0,0, jei GPS imtuvas
nepasislinkes j kaire ar j deSine nuo masinos
aSinés linijos.

® GPS vidinés linijos poslinkis
- Vidinés linijos atstumas nuo GPS imtuvo centro
iki masinos tasko.

GPS vidinés linijos poslinkio matavimas skiriasi,
atsizvelgiant j masinos tipa. Informacijos apie
poslinkiy matavimg zr. elektroniniame zinyne.

® GPS aukstis
- Vertikalus atstumas nuo GPS imtuvo iki Zemés.

Prijungimo poslinkis

® Prijungimo tadkas yra vieta, kurioje padargas
prijungiamas prie masinos. Prijungimo poslinkis yra
iSmatuotasis atstumas tarp prijungimo tasko ir
masinos tasko.

Prijungimo poslinkio matavimas skiriasi, atsizvelgiant
j masinos tipg. Informacijos apie poslinkiy matavimg
zr. elektroniniame zinyne.

Grazinkite profilj j gamyklinius nustatymus

PASTABA: Tik monitoriaus aptikty masiny profilio
nustatymus galima grgZinti j standartinius
gamyklinius.

Numatytieji masinos profilio nustatymai saugomi
masinos valdymo blokuose. Siy nustatymy keitimai
jradyti ekrane. Norédami atkurti gamyklinj numatytajj
profilj, spustelékite mygtukg "Atkurti profilj".

ISsamesnei informacijai gauti apie jrenginiy tvarkykle ir
masinos profilj, naudokite Pagalbos centro ekrano
zinyna.

AL70325,00005DB-26-04AUG20

Padargo profilis

Profilio pavadinimas automatiskai nustatomas pagal
automatiskai aptiktg padarga, jo jrasyti negalima.
Padarguose, kurie yra be valdymo bloko, profilio
pavadinimg nustato operatorius.

Profilio nustatymy jraSymas

Norédami jrasyti visy skirtuky nustatymus ir uzdaryti
programg "Padargo profilis", spustelékite mygtukg
"Iradyti". Pereinant i$ vienos kortelés | kitg jraSymo
mygtuko spausti nereikia.

Padargo profilio nustatymai ekrane jraSomi pagal toliau
nurodytus veiksnius.

® Profilio pavadinimas

e Aptikto padargo valdymo bloko pavadinimas

PASTABA: Pries konfigdruodami padargo profilio
nustatymus, nustatykite padargo valdymo bloko
iSankstinius nustatymus, pavyzdZiui, vaZiavimo
konfigdracija.

Pavadinimas keiciasi, kai keiiasi kai kurie padargo
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valdymo bloko nustatymai. Tai apima valdymo bloko
sgrankos keitimg tarp trgsy ir séjimo.

Automatinis profilio nustatymy aptikimas

Jei padargo valdymo blokas prijungtas, kai kurie
padargo profilio nustatymai yra padargo valdymo bloko
nustatomi automatiskai.

Pirmakart prijungus valdymo blokg pasirodo jspéjimas
Implement Profile Created (sukurtas padargo profilis).
Kitg kartg vél prijungtas padargas identifikuojamas
pagal pavadinimg ir jkeliami ekrane jrasyti padargo
profilio nustatymai.

PASTABA: Perspéjimo signalas ir toliau bus rodomas,
jei pasirinksite "Setup Later" (nustatyti véliau).

Kai padargas prijungiamas ir néra atpazjstamas, tam
padargui batina sukurti profilj. Norédami sukurti padargo
profilj, pasirinkite padargo pridéjimo mygtuka jrangos
tvarkyklégje.

Kad perzidrétumeéte tuo metu aptikto padargo
pavadinimg, pasirinkite Diagnostics Center
(diagnostikos centras) > skirtukg Controller Diagnostics
(valdiklio diagnostika) > pasirinkite padargo valdymo
blokg > skirtukg Controller Info (valdiklio informacija).

Prie$ dirbdami patikrinkite visus reikiamus nustatymus.
Darbinis taskas nenustatomas automatiskai.

Sujungimo tipai

® Pagal prijungimo tipg, arba prikabinimo jtaisa,
apibldinama, kaip padargas prijungtas prie masinos
ir nurodoma, kaip ekrane nustatomas padargo
judéjimas uz masinos.
Kad galéty veikti aprépties, dokumentacijos ir
sekcijos valdymo funkcijos, reikia jvesti prijungimo
tipo nustatymus.

Sukimo asies poslinkis

Kai kuriuose padarguose naudojamas pasukamas
prikabinimo jtaisas, jungiamas prie masinos trijy
tasky galinio prikabinimo jtaiso. Sios besisukancios
vietos poslinkis reikalingas monitoriui, kad baty
galima nustatyti padargo judéjimg uz masinos.
Parinktis atsiranda, kai trijy tasky galinis prikabinimo
jtaisas pasirinktas kaip sujungimo tipas.

Darbinis plotis

e Kiekvieno vaZiavimo per laukg plotis yra jdirbto,

apsodinto, nupurksto ar nuimto derliaus ploto
darbinis plotis. Naudojamas darbo duomeny
Zemelapiams sukurti ir apdirbtam plotui apskaiciuoti.
Valdymo, schemy sudarymo ir ploto bendryjy
duomeny programai reikalingas darbinis plotis.

Matmenys

e Soninis poslinkis
Soninis atstumas nuo masinos centrinio tasko iki
padargo darbinio ploCio centrinio tadko. Valdymo ir
schemy sudarymo programoms reikalingas 3oninio
poslinkio nustatymas.

PASTABA: Naudojant keletg padargy naudojamas tik
pirmojo padargo Soninis poslinkis.

Kad isvengtuméte Zemélapiy sudarymo ir
dokumentacijos klaidy, sudékite visy padargy
Soninius poslinkius ir Sig reiksme jveskite pirmajam
padargui. PavyzdZiui, jeigu pirmojo padargo
poslinkis yra 5,1 cm (2 col.) j desine, o antrojo — 2,5
cm (1 col.) j kaire, jveskite 1,3 cm (0,5 col.) poslinkj j
desine.

Sukimosi centras

Vidinés linijos atstumas nuo prijungimo tasko iki
padargo sukimosi centro darbinéje padétyje.
Dazniausiai tai yra su Zzeme besilieian€io padargo
atraminés dalys. Sukimosi centro poslinkis svarbus,
norint tiksliai modeliuoti velkamo padargo judéjimag
kreivése. AutoTrac posikiy automatikos,
kartografavimo ir pasyviojo padargy valdymo
sistemai reikia sukimosi centro nustatymo. Norint,
kad tinkamai veikty, rekomenduojama patikrinti
sukimosi centro verte. Daugiau informacijos rasite
ekrano zinyne.

Darbo taskas

Atstumas nuo prijungimo tasko iki tasko, kuriame
atliekamas darbas, pavyzdziui, beriamos séklos arba
gaminys, imamas derlius arba dirbama zeme.
Zemélapiy sudarymo programai reikalingas darbinio
tasko nustatymas.

Sekcijy poslinkis (John Deere VT padargai)

Tai vidinés linijos atstumas nuo sukimosi tasko iki
veiksmo atlikimo tasko. PavyzdZiui, kur beriamos
séklos arba gaminys, nuimamas javy derlius arba
dirbama Zemé. Siejimo programos veiklai reikia jvesti
sekcijy poslinkio nustatymus.

Darbo jraSymas

® |raS8ymo trigeriai nustato, kada schemy jradymo ir

darby monitoriaus bendrieji duomenys jjungiami ir
iSjungiami. Ne visi jraSymo trigeriai yra gaunami
visiems masiny tipams.

PASTABA: Jei parinktas rankinis reZimas, norédamas
jiungti arba isjungti darbo duomeny Zemélapio
rasyma operatorius turi paspausti mygtukg "lrasyti"
arba "Pristabdyti".

Mechaniné delsa

® Mechaniné delsa yra vidutinis laiko tarpas tarp
jjungimo arba iSjungimo komandos ir momento, kai
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gaminys pasiekia Zeme. Kiekvienam masinos,
padargo ir ekrano deriniui Sig reikSme gali reikéti
keisti. Siejimo programos veiklai reikia nustatyti
mechaninés delsos parametrus. Nustatymai
nepaprastai svarbis sekcijos valdymo veiklos
kokybei.

Norédami gauti daugiau informacijos apie jrangos
tvarkykle ir padargo profilj, naudokités pagalbos centro
ekrano zinynu.

AL70325,000068F-26-24MAY24
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AutoTrac valdymas

PC28717—UN—25AUG22

AutoTrac yra pagalbiné valdymo sistema, kuri leidZia
operatoriui paleisti vairg, kai masina lauke vaZiuoja
sukurta valdymo linija. Operatorius vis tiek turi pats
apsukti masing galinése eilese. Spusteléjus atnaujinimo
mygtukg AutoTrac vél perima valdymga ir vairuoja
masing kito vaziavimo trasa.

¢ch177nn,1685616767892-26-01JUN23

Rankinis valdymas

Informacija apie valdymo trasas ir darbg kiekvienu
trasavimo reZimu pateikiama Sios instrukcijos dalyje
VALDYMO TRASOS NUSTATYMAS ir skyriuose,
kuriuose apraSomi trasavimo rezimai.

Sukdre valdymo trasg, pastatykite masing trasoje.
Artimiausia trasa yra iSryskinta storesne balta linija.
Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Sis skaicius rodo
atstumg nuo masinos iki artimiausios trasos. Klaidos
numeris bus skaiiuojamas tol, kol masina pasieks
dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus vidurinj taSkg
klaidos numeris keisis, masinai artinantis prie kitos
trasos.

Trasos numeris rodomas po marsruto tikslumo
indikatoriumi ir sistemoje automatiSkai atnaujinamas,
artéjant prie naujos trasos. Trasos numeris kei€iasi, kai
masina pasiekia pusiaukele tarp dviejy trasy. Masinai
atsiddrus arti trasos operatorius jspéjamas trasavimo
signalais. Trasos numeriai nerodomi pritaikomy kreiviy
rezimu.

HC94949,00003A0-26-25SEP13

Bendroji informacija

SVARBU: AutoTrac sistemos veikla priklauso nuo
pasaulinés vietos nustatymo sistemos (GPS),
valdomos Jungtiniy Amerikos Valstijy
vyriausybés, kuri yra atsakinga uz sistemos
veikimo tikslumg ir priezitirg. Gali bati vykdomi
sistemos keitimai, galintys lemti visy GPS
jrenginiy veikimo tikslumg ir naSuma.

Operatorius turi likti atsakingas uz masing ir turi pasukti
kiekvienos trasos pabaigoje. Galulaukéje sistema
neapsuks masinos.

Pagrindiné AutoTrac sistema naudojama kaip
pagalbinis mechaniniy zymy jrankis. Operatorius,
norédamas nustatyti specialius lauko darbus, kuriems
atlikti gali bati naudojama pagalbiné valdymo sistema,
turi jvertinti visos sistemos tiksluma. Sj jvertinimg atlikti
badtina, nes jvairiems lauko darbams atlikti reikalingas
tikslumas gali skirtis priklausomai nuo kity darby
atlikimo. AutoTrac kartu su GPS naudoja StarFire
diferencinés korekcijos tinklg. Kartais padétis gali Siek
tiek pakisti.

HC94949,000039F-26-23SEP13

Valdymo nustatymai

PC15305—UN—19MAR13
Nustatymy piktograma

Norédami konfigdruoti valdymo nustatymus, valdymo
programos virSuje pasirinkite piktogramag
NUSTATYMAI.

Pagrindinis valdymo jungiklis

Pagrindiniu valdymo jungikliu jjungiama arba iSjungiama
valdymo programa.

HC94949,00003AD-26-020CT13

Posukio ieskiklis

PC17238—UN—11JUL13
Posikio ieSkiklis jspéja operatoriy, prognozuodamas
vaziavimo galg ir Zemélapio rodinyje rodydamas iki
vaziavimo galo likusj atstuma.

Norédami jjungti arba iSjungti posukiy ieskiklj, valdymo
programos i$pléstiniy nustatymy puslapyje spustelékite
perjungiklj. Jjungus posikiy ieskiklj zemélapyje rodoma
posukiy ieskiklio piktograma.

Posikio ieskiklio paskirtis — tik numatyti masinos
posukio taska, kai naudojama lygiagreciojo trasavimo
funkcija arba AutoTrac tiesios trasos rezimu. Posikio
ieSkiklis néra jspéjimas apie galulauke. Posukio
numatymas pagrjstas tik ankstesniais masinos atliktais
posikio manevrais. Posikio taskai taip pat yra
nustatomi, kai AutoTrac iSjungta ir kurso klaida virsija
45°. Poslikio numatymo informacija su lauko ezia
sutampa tik tada, jeigu eZia yra tiesi ir iStisiné arba jeigu
operatorius suka prie$ ezig arba uz jos.

Atstumas skaiCiuojamas iki ieSkomo posikio, o likus 10
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sekundZiy iki sankirtos su posukio tasku. Pasiekus
ieSkomg postkio taskg vél pasigirsta signalas.

Jeigu iki numatomos positikio vietos lieka maziau nei 10
sekundziy, rodomas geltonas indikatorius, pravaziavus
numatytg posukio vietg — raudonas indikatorius. Balta
sankirtos linija Zymi posukio vieta.

Posiikio ieskiklio zemélapio piktograma

Jijungus postikiy ieskiklj Zzemélapyje rodoma posukiy
ieSkiklio piktograma. Naudojantis postkiy ieskiklio
piktograma jjungiami posukiy ieskiklio nustatymai ir
perjungikliu galima iSjungti posutkiy ieskikl].

ISjungtas posukio ieSkiklis nejspéja operatoriaus,
prognozuodamas vaziavimo galg ir Zemélapio rodinyje
rodydamas iki vaziavimo galo likusj atstuma. Norint vél
jjlungti posukiy ieskiklj, tai reikia padaryti rankiniu bidu
valdymo programos iSpléstiniy nustatymy puslapyje.
ISjungus postkiy ieSkiklj Zemélapyje neberodomas
posukiy ieSkiklio simbolis.

¢ch177nn,1685616786842-26-01JUN23

Trasavimo tonai

Trasavimo tonus galima naudoti kaip garsine priemone
perspéjimui apie vairavimo kryptj. Jeigu trasa j deSine
nuo masinos, pasigirsta du Zemi pypteléjimai. Jeigu j
kaire nuo masinos, pasigirsta vienas aukstas
pypteléjimas. Jspéjamas signalas kartojamas, kol
trasavimo klaida tarp masinos ir valdymo trasos tampa
10—40 cm (4-16 in.).

PASTABA: Pagal numatytuosius nustatymus trasavimo
tonai jjungti.

HC94949,00003AE-26-23SEP13

Darbinio plocio keitimo pranesimas
Jeigu norite kaskart pasikeitus ma8inos ar padargo
darbiniam ploc€iui gauti praneSima, jjunkite darbinio
plocio keitimo pranesimo funkcija.

AL70325,0000550-26-06SEP19

Eiliy atjungimo linijos

Eiliy atjungimo linijos yra valdymo linijos, kurios
paryskintos skirtinga spalva ir primena operatoriui per §j
vaziavimg atlikti veiksma. Pavyzdziui, eiliy atjungimo
linijos gali operatoriui priminti rankiniu badu iSjungti
sodintuvo sekcijas, kad tam tikrose i$ anksto
numatytose trajektorijose nebdty séjama. Sios
trajektorijos gali buti sezono metu naudojamos kaip
ratams vaziuoti skirtos eilés, kad likusioje lauko dalyje
bity maziau suplikiama dirba ir nepazeidziami javai.

Informacija apie eiliy atjungimo linijy kdrimg pateikiama
elektroniniame Zinyne.

AL70325,0000551-26-12SEP19

Bendrinamas signalas

Jjungus bendrinamo signalo funkcijg, masinos korekcijy
signalas taip pat naudojamas padargo imtuve ir kitose
masinose, kai naudojama "Machine Sync". Imtuvas,
priimantis tiksliausig korekcijy signala, turi bati jrengtas
masinoje.

AL70325,0000552-26-24SEP19

Automatinio vairavimo linijos pasirinkimas

Jjungus valdymo trasos pasirinkimo funkcijg, kaskart
pasirinkus klientg, Tkj ir laukg ekrane automatiskai
pasirenkama valdymo trasa. Jeigu su lauku susieta
keletas automatinio vairavimo linijy, kaip aktyvi
pasirenkama pirmoji automatinio vairavimo linijy sgrase
esanti linija.

PASTABA: Jeigu esant jjungtai AutoTrac operatorius
pasirenka naujg laukg, aktyvi automatinio
vairavimo linija nekeiciama.

Jeigu su pasirinktu lauku nesusieta jokia automatinio
vairavimo linija arba operatorius panaikina kliento, kio
ir lauko parinktj, vietoje trasos pavadinimo rodoma "---",
nurodant, kad aktyvios automatinio vairavimo linijos
néra. Norédami pasirinkti valdymo trasa, valdymo
programos pagrindiniame puslapyje pasirinkite
"Nustatyti trasg" arba lauky programoje pasirinkite
klienta, Ukj ir lauka.

PASTABA: Automatinio vairavimo linijos pasirinkimas
pagal numatytuosius nustatymus yra jjungtas.
Atkdrus gamyklinius duomenis arba
perprogramavus programine jrangg vel nustatoma
Sios funkcijos numatytoji nuostata.

PASTABA: Automatinio vairavimo linijos pasirinkimo
perjungiklis visada jjungtas, kai automatinio
vairavimo linijos tipas yra aprépties automatinio
vairavimo linija.

ch177nn,1685616820674-26-01JUN23
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Trasos postiumis

PC16665—UN—18MAR13
A—Trasos postumis j centrg
B—Trasos postumis j kaire
C—Trasos postiimis j deSine

Trasos postimis naudojamas nustatytos trasos
padéciai koreguoti j masinos kaire puse, centrg arba
deSine puse. Trasos postimis naudojamas pasaulinés
padéties nustatymo sistemos (GPS) dreifui
kompensuoti.

PASTABA: Netikslumai bddingi visy palydoviniy
diferenciniu biadu koreguojamy GPS sistemy
darbui.

Naudojant SF1, SF2 arba SF3 diferencine korekcijg
(arba RTK greitos analizés reZzimg), po kiek laiko
arba i$ naujo jjungus maitinimg trasa gali
pasislinkti. Trasos postimis gali bati naudojamas
kompensuoti GPS netikslumus.

Naudojant trasos postimio funkcija, koreguojamos 0
trasa ir visos su trasa susije valdymo linijos. Valdymo
linijos i$ anksto nustatytu atstumu pastumiamos j deSine
arba j kaire. Operatorius taip pat gali centruoti valdymo
linijg pagal masina.

Norédami sucentruoti linijg pagal masinos dabarting
padétj, spustelékite mygtukg "Trasos postumis j centrg"
(A). Jei linijg norite perkelti j kaire, spustelékite "Trasos
postimis j kaire" (B). Jei linijg norite perkelti j deSine,
spustelékite "Trasos postimis j deSing" (C).

PASTABA: Pagal numatytuosius nustatymus trasos
postimio pagrindinis jungiklis jjungtas.

Jrasinéjant pritaikoma kreive trasos postdmio
funkcija isjungiama.

DidZiausia galima poslinkio postimio reikSme, kai
AutoTrac jjungta, yra 30 cm (12 in). Jeigu AutoTrac
neaktyvi, operatorius gali pastumti daugiausia 914 cm
(360 in).

Trasos postumis nerekomenduojamas naudojant
pritaikomas kreives. Postimis pagrjstas esamu trasos
kursu, o ne visos trasos geometrija. Atliekant trasos
postimj kai kurios trasos dalys gali biti pastumtos per
mazai arba per daug nei reikia.

Naudojant AB kreives galima naudotis trasos postimio
funkcija. (Zr. "AB kreiviy postimiai".)

Bendri postimiai rodomi tik redaguojant tiesiy arba

apskrity trasy valdymo linijg. Postimiy valymo funkcija
veikia visoms trasoms.

Bendrinamy valdymo linijy poslinkiai

Valdymo linijos poslinkiai bendrinami valdymo trasy
sgraSe. Norédami gauti valdymo linijos poslinkj,
pasirinkite kitg valdymo linijg, tada vél pasirinkite
pradine valdymo linijg. Rodomas praneSimas, kad
bendrinamai valdymo linijai pritaikytas poslinkis.

Vienos linijos postiimis

PASTABA: Vienos linijos postdmj galima taikyti tik
tiesioms automatinio vairavimo linijoms ir AB
kreivéms.

Jeigu taikomas vienos linijos postdmis, AutoTrac
lieka aktyvi.

PASTABA: Vienos linijos postdmj galima naudoti tik
trasai pastumti ne daugiau kaip 30 % trasos plocio
tiesioms automatinio vairavimo linijoms ir 40 % AB
kreivéms.

e
O

-

PC28718—UN—25AUG22
Vienos linijos postimio mygtukai

A—Trasos postumis j centrg
B—Trasos postiimis j kaire
C—Trasos postimis j desine

Taikant vienos linijos postimj, atskiros valdymo linijos
padétis koreguojama | kaire ar j deSine, nekei€iant
aplink jg esanciy trasy vietos ar formos. Posikio gale ar
pasirinkus naujg trasg veél nustatomas nulinis postimis.
Vienos linijos postimio modulj j vykdymo puslapj galima
jtraukti naudojant i8déstymo tvarkyklés programa.

¢ch177nn,1685616840395-26-01JUN23

AB kreiviy postumiai

4-osios kartos ekranuose AB kreivés pastumiamos
taikant skirtingus loginius principus nei kituose valdymo
metoduose. Vietoje tiesiy, Soniniy postimiy AB
kreivéms taikomi spinduliniai postimiai. Spinduliniu
postimiu galima atlikti kryptinj judéjimg, statmeng
kreivés liestinei kiekviename trasos taske. Kiekvienas
kreivés taskas pastumiamas generuojant i§ naujo.
Atliekant postimj keiCiama kreivés forma ir geometrija.
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PC27479—UN—06SEP19
AB Kreivés postimio pavyzdys

A—AB kreivé
B—Nauja AB kreivé

Pastumiant AB kreive (A), naujoji AB kreivé (B)
pastumiama postiimio tasko spindulio kryptimi.
Spindulinis postiimis propaguojamas linijos ilgiu.
Naujosios AB kreivés trasos plotis ir kursas pagrjsti
pradine AB kreive.

PASTABA: Kiekvienam naujam vaZiavimui pritaikomas
kreivés glodinimas. Glodinant gali susidaryti
nedideliy aprépties spragy. Jei reikia, linijos
segmenty glodinimo funkcijg galima isjungti
valdymo parametry skiltyje.

AB kreivés postumiy importavimas ir
eksportavimas

Jeigu AB kreivés su postimiais importuojamos i$
GreenStar 3 2630 ekrano, importuojamos pastumtos
linijos. Jei pasikei€ia bet kokie matmenys ar taikymas,
AB kreivés néra generuojamos i$ naujo, atsizvelgiant j
tuos pakeitimus. Kad baty atsiZzvelgiama j Siuos
keitimus, AB kreivé turi bati i5 naujo sukurta naudojant
pradine AB kreive.

4-osios kartos ekrano spinduliniai postamiai
nesuderinami su Kitais ekrany tipais.

| GreenStar 2, GreenStar 3 ekranus ar John Deere
Operations Center eksportuotas AB kreives
importuojant atgal j 4-osios kartos ekranag, jy spinduliniai
poslinkiai iSsaugomi tik tada, jei AB kreivé nebuvo
pakeista kito tipo ekrane.

¢ch177nn,1685616864851-26-01JUN23

Sviesos juostos nustatymai

PASTABA: Sviesos juosta dar vadinama marsruto
tikslumo indikatoriumi.

i RRARER

PC28719—UN—25AUG22

Sviesos juostos Zingsnio dydis

Zingsnio dydis — naudojamas nukrypimo nuo trasos
atstumui, kurj rodo Sviesos juostos rodyklés, nustatyti.

Vaziuoti link krypties — kai pasirinktas Sis variantas,
Sviesos juostos kairéje SvieCiancios lemputés reiskia,
kad norint iSlygiuoti pagal valdymo trasg masing reikia
pasukti j kaire.

Kryptis ne trasa — kai pasirinktas $is variantas, Sviesos
juostos kairéje Svieciancios lemputés reikia, kad norint
iSlygiuoti pagal valdymo trasg masing reikia pasukti
desine.

Pasyvaus padargo valdymo Sviesos juosta

Guidance

=

71879—UN—24JUN25

A—Masinos Sviesos juosta
B—Padargo Sviesos juosta

Naudojant pasyvy padargo valdymg ekrane pridedama
antroji Sviesos juosta.

Masinos Sviesos juosta (A) — rodomas atstumas |
kaire arba j dedine, kurj masina turi pavaziuoti, kad
padargas buty sulygiuotas su valdymo trasa.
Padargo Sviesos juosta (B) — rodomas padargo

sukimosi centro atstumas nuo valdymo trasos j kaire
arba j deSine.

ZIDXK1X,1750231750064-26-18JUN25
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Lenktos automatinio vairavimo linijos
nuostatos

® ©

. PC9529—UN—270CT06
Paprasti siauri posakiai ISIUNGTI

PC9530—UN—270CT06
Paprasti siauri posakiai JJUNGTI

A—Ankstesnis vaziavimas

B—Kitas vaziavimas — paprasti siauri posukiai iSjungti
C—Kitas vaziavimas — paprasti siauri posukiai jjungti
D—Apsisukimo spindulys zeméje

Paprasti siauri posukiai — juos jjungus sistema
automatiskai i8lygina propaguojamg kelig, kuris per
staigiai vingiuoja.

Kreivés jraS8ymo jungiklis — pritaikomos kreivées linijos
jraS8ymas gali bati inicijuojamas trimis toliau nurodytais
badais. Jra8ymas rankiniu bddu, AutoTrac reZimas ir
darbo biusenos rezimas.

PASTABA: Jei reikia pakeisti kryptj, rekomenduojama
sustabdyti jrasyma. Jrasant, kai vaZiuojama
atbuline eiga, gali bati netinkamai sukurta valdymo
linija.

1.Jra8ymas rankiniu bidu. JraSymas pradedamas tik

tada, kai operatorius paspaudzia jraSymo mygtuka.
Siuo rezimu automatiniai jungikliai nenaudojami.

2.AutoTrac rezimas. |raSymas prasideda
automatiskai, kai projektuojamoje linijoje jjungiama
AutoTrac, ir sustabdomas, kai AutoTrac iSjungiama.
JraSymo mygtuka vis tiek galima naudoti norint
rankiniu bldu paleisti arba sustabdyti jraSymg Siuo
rezimu.

3.Darbo biisenos rezimas. JraSymas yra susietas su
darbo jraSymo bisena. Kai jjungtas darbo jrasymas ir
aktyviai atliekamas darbas, pradedamas pritaikomos
kreivés jradymas. 18jungus darbo jradyma, jis
sustabdomas automatiskai.

AB kreivés jrasytas ilginimas — prie AB kreivés
marsruto pradzios ir pabaigos galima pridéti tiesios
linijos ilginimus. llginimai generuojami 90 m (300 ft) ilgiu.
Jjungus nustatymg prie anksciau jradyty AB kreiviy
ilginimai nepridedami.

PASTABA: Kad linijos tarpusavyje nesusikirsty,
ilginimus gali reikéti iSjungti. Jeigu linijos susikerta,
gali nepavykti sukurti likusiy kreiviy.

PC9905—UN—O05FEBO7

Spindulys

R—Padargo posukio spindulys

Zeméje dirbanéio padargo apsisukimo spindulys —
zemeje esancio padargo maziausias posukio spindulys.

Nustacius didesnj Zzeméje dirbancio padargo
apsisukimo spindulj sklandziau sukama. Nustacius
mazesnj Zemeje dirbancio padargo apsisukimo spindulj
staigiau sukama. Si verté taip pat naudojama masinose
be velkamy padargy.
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PASTABA: Pasirdpinkite, kad nustatyta Zeméje
dirbancio padargo apsisukimo spindulio reikSmé
bty realistiska, atsizvelgiant j naudojamo padargo
dyd,.

ZIDXK1X,1750229032945-26-26 JUN25

Apskritos trasos nustatymai

PC20395—UN—08DEC14

Atstumas iki centro tasko

Atstumas iki sukimosi tasko — atstumas nuo
apskritimo centro iki dabartinés vietos. Gali bati
rodomas ne didesnis kaip 1609 m (5280 ft.) atstumas.
Norédami valdymo Zemélapyje rodyti mygtuka, jjunkite
§j nustatyma.

CZ76372,0000739-26-08DEC14

Tarpveézés plotis

PASTABA: Kai masina nuo 0 trasos nutolusi daugiau
kaip 16 km (10 mi), valdymo linijy tikslumas
sumazéja.

Tarpvézés plotis valdymo programoje naudojamas
nustatyti, kokiu atstumu kiekvienas vaZiavimas nutoles
nuo ankstesnio vaziavimo. Trasos ploCio parametras
panasus | darbinio plo€io, taciau trasos plotis
naudojamas tik valdymo sistemoje ir Sios dvi reikSmés
tarpusavyje nesusije.

Norédami iSlaikyti vienodg eilés plotj tarp vaziavimuy,
nustatykite trasos plotj, lygy darbiniam plociui.
Norédami nustatyti tam tikrg persidengimg Zemeés
dirbimo arba purskimo operacijoms arba atsizvelgti j
GPS dreifg, nustatykite trasos plocio reikSme, mazesne
uz darbinj plot;.

AL70325,00005DC-26-23JUL20

Vairavimo jautris

Vairavimo jautrumo nustatymu valdomas AutoTrac
vairavimo sistemos verzlumas. Nustacius didelj
vairavimo jautruma sistema veikia verziau. Taip galima
jveikti sunkias rankinio vairavimo salygas, pavyzdZiui,
dirbant integruotais padargais su didele traukos
apkrova. Nusta€ius mazg vairavimo jautrumo reikSme
sistema veikia ne taip verZliai ir gali geriau valdyti,
dirbant mazesne traukos apkrova ir didesniu greiciu.

|Jveskite skaiciy nuo 50 iki 200. Numatytoji reikSmé yra
70. Reik8me galima keisti, atsiZzvelgiant j vairavimo
valdiklj

W:_?’:-T—‘-‘

PC17128—UN—18JUN13

PC17129—UN—18JUN13
A—10 sekundziy intervalas

B—1 sekundés intervalas

C—Trasavimo klaidos vaizdas

® Per maZas. Jei vairavimo jautrumas yra per mazas,
ekrane galima stebeti létai nukrypstancios trasos
vaizdg. Si trasavimo klaidos schema trunka mazdaug
10 sekundziy, kol pereinama i$ vienos pusés j kita.
Jeigu trasavimo klaida per didelé, po truputj didinkite
vairavimo jautruma, kol pasieksite reikiamg tiksluma.

® Per didelis. AukSc&iausio lygio vairavimo jautrumo
nustatymas negarantuos maksimalaus trasavimo
tikslumo. Jei vairavimo jautrumas yra per didelis, gali
bati pastebétas pernelyg didelis priekinio rato
judéjimas; tai mazina tikslumg ir sukelia priekinés
aSies daliy nusidévéjima. Esant ypac auksto lygio
nustatymui, per didelis masinos judéjimas gali lemti,
kad vairavimo jautris laikinai bus nustatytas |
numatytajj lygj. Raty judéjimas, kurj reikia stebéti
nustatant, ar verzlumas ne per didelis, vyksta
mazdaug kas 1 sekunde (B) i$ vienos puseés j kita.
Jeigu raty judéjimas per didelis, po truputj mazinkite
vairavimo jautruma, kol veikimas bus tinkamas.

PASTABA: Normalu, jei uzvaziavus ant didelés
provéZos, vagos ar pasikeitus padargo apkrovai,
kelias sekundes matysite trasos klaidg. Tinkamas
vaZiavimo jautrio nustatymas padeda sumazinti
trasos klaidg.

Daugiau informacijos apie vairavimo jautruma
pateikiama ekrano pagalbos centre.

HC94949,0000377-26-26SEP13
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Automatinio vairavimo linijos nustatymas
Set Track

©
PC28720—UN—25AUG22

A—Automatinio vairavimo linijos nustatymo mygtukas
B—lJtraukti automatinio vairavimo linija
C—Filtruoti / rikiuoti automatinio vairavimo linijas

1. Pagrindiniame valdymo puslapyje pasirinkite
Nustatyti automatinio vairavimo linija.

2. Valdymo trasy sgrase pasirinkite esamg arba
sukurkite naujg valdymo linija.

Daugiau informacijos apie jvairiy automatinio vairavimo
linijy kdrimg pateikiama ekrano pagalbos centre.

HC94949,00003B0-26-24MAY 24

Valdymo linijos gavimas

PASTABA: Valdymo linijy gavimo funkcijai reikia
AutoTrac 2.0 valdymo bloko. Diagnostikos centro
programos kortelés Sistemos diagnostika
puslapyje AutoTrac baklé patikrinkite valdymo
bloko tipa.

PASTABA: Valdymo linijos gavimo funkcija veikia ne
visose masinose.

Valdymo linijos gavimo funkcija rodoma kaip balta
taskineé linija, atitinkanti efektyviausig kelia, kuria masing
galima nukreipti ant valdymo linijos. Kelias iki
automatinio vairavimo linijos nustatomas pagal greit],
masinos padétj, raty kampg ir kursg veikimo atnaujinimo
jungiklio spusteléjimo momentu. Taskiné linija nuolat
atnaujinama, kai masina su AutoTrac juda esant
sukonfigruotai (2/4 rinkinio) arba suaktyvintai (3/4
rinkinio) blsenai. MasSinai gavus automatinio vairavimo
linijg, punktyriné linija iSnyksta.

PASTABA: Automatinio vairavimo linijos gavimo funkcija
neveikia vaZiuojant atbuline eiga.

ch177nn,1685616932700-26-01JUN23

Tiesi automatinio vairavimo linija

PC28721—UN—25AUG22

Tiesi automatinio vairavimo linija

Dirbant tiesios trasos rezimu vaizdiniais ir garso
signalais operatoriui praneSama, kai masina nukrypsta
nuo trasos, todél operatoriui lengviau vaZiuoti tiesiais
lygiagreciais marsrutais.

Tiesios trasos rezimu operatorius gali lauke sukurti
pradine tiesig trasg, naudodamasis jvairiomis
skirtingomis 0 trasos parinktimis. Apibrézus 0 linijg
(nuorodos linijg) generuojami visi lauko vaziavimai. Kad
vairavimo klaidos nebdty skleidZiamos visame lauke,
kiekvienas vaZiavimas yra identi§kas pradiniam
vaziavimui. Generuojamus vaziavimus galima naudoti
lygiagreCiajam vairavimui arba AutoTrac valdyti.

0 automatinio vairavimo linijos apibrézimo budai:
e A + B - 0 trasa nustatoma, ja vaziuojant masina.

e A + automatinis B — 0 trasa nustatoma, ja vaziuojant
masina.

® A + kursas — 0 trasa nustatoma nuvaZiuojant masina
j taSkg A ir jvedant i$ anksto nustatytg kurso reikSme.

® |lg. / plat. — O trasa nustatoma jvedant i§ anksto
nustatytas ilgumos ir platumos reikSmes A ir B
tasSkams.

® |lg. / plat. + kursas — O trasa nustatoma jvedant i$
anksto nustatytas ilgumos ir platumos reikSmes A
taskui ir jvedant i§ anksto nustatytg kurso reikSme.

e Masinos privaziavimas A + B — 0 trasa nustatoma, ja
vaziuojant masina.

e Masinos privaziavimas A + kursas — 0O trasa
nustatoma nuvaZiuojant masina j taSkg A ir jvedant i§
anksto nustatytg kurso reikSme.

e Masinos privaziavimo ilg. / plat. + kursas — O trasa
nustatoma jvedant i§ anksto nustatytas ilgumos ir
platumos reikSmes A taskui ir jvedant i§ anksto
nustatytg kurso reikSme.

PASTABA: 0 trasg galima nustatyti operacijos metu
(pavyzdziui, sodinant), taciau kuriant valdymo linijg
negalima naudotis kai kuriais mygtukais.

Masinos privaziavimas

Masinos privaziavimo budas yra tiesios trasos budas,
naudojamas lauko keliams jterpti tarp vaziavimy
javuose.

Kursas
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PASTABA: Automatinio vairavimo linijy kursus redaguoti
galima tik naudojant tiesias automatinio vairavimo
linijas, sukurtas A + kurso arba plat. / ilg. + kurso
metodu.

Kaskart pakeitus Sig verte esamai trasai jraSoma nauja
kurso informacija. Jei pakeitus kursg duomenys
eksportuojami j John Deere Operations Center, pakeista
automatinio vairavimo linija Operations Center
iSsaugoma vietoj esamos automatinio vairavimo linijos.

Valdymo linijy skai€¢iavimo metodas

Numatytasis valdymo linijy skai€iavimo btdas yra John
Deere metodas. Toliau iSvardyti kiti automatinio
vairavimo linijy skai€iavimo metodai.

® Ne John Deere 1 — naudojamas BeeLine skai¢iavimo
metodas.

® Ne John Deere 2 — naudojamas Trimble skaiCiavimo
metodas.

PASTABA: Valdymo linijas galima perkelti kitam
naudotojui naudojant lauko duomeny bendrinimo
funkcijg arba per sgrankos failus naudojant USB
laikmeng ar belaidj duomeny perdavimag.

Si funkcija veikia tik kuriant naujas tiesios automatinio
vairavimo linijos automatinio vairavimo linijas. Nors
galima naudoti bet kurj naujos tiesios trasos kirimo
metodg, taCiau kuriant valdymo linijas pagal paséliy
eiles arba lysves, kurios buvo anksciau sukurtos
naudojant konkurenty gamybos sistema,
rekomenduojamas A+B metodas. Taikant tg patj
metodg A+kursas, kaip ir konkurenty gamybos
sistemoje, nebus gaunamas reikiamas nasumas.

Daugiau informacijos apie tiesiy automatinio vairavimo
linijy kdrimg pateikiama ekrano pagalbos centre.

Dubliuoti trasg

Dubliuojant trasg sukuriama aktyvios valdymo trasos
kopija.

Naujosios dubliuotos trasos pavadinimas pagal
numatytuosius nustatymus sudaromas i$ pradinés
trasos pavadinimo, pridedant (1). Norédami keisti trasos
pavadinimg, pasirinkite trasos pavadinimo jvesties
laukg. Naujajg trasg galima centruoti pagal masing arba
pastumti j kaire ar deSine.

Jeigu pradiné automatinio vairavimo linija sukurta A +
kurso arba Plat. / ilg. + kurso metodu, pasirinkus kurso
jvesties laukg galima keisti naujosios automatinio
vairavimo linijos kursa.

¢ch177nn,1740731168324-26-28FEB25

"Quick Line"

QUICK LINE

PC28722—UN—25AUG22
"Quick Line" kontekstinis klavisas

"Quick Line" naudokite, kad vykdymo puslapyje
sukurtuméte valdymo trasg nuspausdami kuo maziau
mygtuky. Trasa automatiskai jvardijama be sarankos
informacijos.

Norédami jradyti "Quick Line" atidarykite valdymo trasy
sgrasg, spustelékite redagavimo mygtuka ir
pervardykite trasg.

"Quick Line" metodai.

® "Quick Line": automatinis B — nuvaziavus 15 m (49.2
ft) automatiskai sukuriamas B taskas.

® "Quick Line" A+B — rankiniu badu sukuriama A+B
valdymo taras.

Norédami "Quick Line" automatinio B arba "Quick Line"
A+B santrumpos mygtuka pridéti santrumpy juostoje,
naudokite programg "ISdéstymo valdymas".

AL70325,000050D-26-27SEP22

Valdymas tiesioje trasoje

Naudojant tiesigjg trasg nebdtina vaZiuoti trasomis
ypatinga tvarka. Artimiausia trasa yra iSryskinta
storesne balta linija.

Trasos numeris rodomas po marsruto tikslumo
indikatoriumi ir automatisSkai atnaujinamas artéjant prie
naujos trasos. Trasos numeris reiskia linijy skaiciy ir
kryptj nuo O trasos. Trasos kryptis rodoma 0 trasos
atzvilgiu (j Siaure, pietus, rytus arba vakarus). Trasos
numeris keiCiasi, kai masina pasiekia pusiaukele tarp
dviejy trasy.

Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Nukrypimo nuo trasos
klaidos reikSmé atitinka atstumg nuo masinos iki
artimiausios trasos. Klaida skaiciuojama tol, kol ma$ina
pasieks dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus
vidurinj taskg nukrypimo nuo trasos klaidos dydis
mazéja, masinai artinantis prie kitos trasos.

Valdymo vaizdo puslapio virSutinéje desiniojoje dalyje
rodomas atstumas iki vaZiavimo pabaigos, nustatytas
naudojant posukio ieskiklj. Atstumas skaiiuojamas iki
ieSkomo postkio, o likus 10 sekundziy iki sankirtos su
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posukio tadku, tada pasiekus ieSkomg posukio tadka,
pasigirsta signalas.

CZ76372,0000737-26-08DEC14

AB kreivés

PC28723—UN—25AUG22
AB kreivés

PC9028—UN—16APR06
AB kreivés leidZia operatoriui lauke vaZiuoti kreive su
dviem galiniais taskais (pradzZios ir pabaigos).
Lygiagretus vaZiavimai bet kuria kryptimi generuojami
pagal pradine nuvaziuotg trasg. Kad vairavimo klaidos
nebity skleidziamos visame lauke, kiekvienas
vaziavimas generuojamas i$ pradinio vaziavimo.
Vaziavimai néra identiSkos pradinio vaZiavimo kopijos.
Kad gretimy vaziavimy tarpusavio klaida baty kuo
mazesné, vaziavimo kreivis kei€iamas.

PASTABA: Kaip sureguliuoti sistemg geriausiai veiklai,
Zr. skyriuje "Lenktos trasos nustatymai".

Kad pradiné jradyta AB kreivé baty tinkama, ji turi bati
maziausiai 3 m (10 ft) ilgio.

JraSius AB kreive (0 trasa), generuojama desimt
papildomy trasy (po penkis vaziavimus kiekvienoje 0
trasos puséje). Masinai nuvaziavus penktg vaZiavimg 0
trasos atzvilgiu, ta kryptimi generuojama dar deSimt
trasy. MaSinai nuvaziavus paskutine ekrane rodomg
vaziavimg sistema toliau generuoja papildomus
vaziavimus. Kad sistema toliau generuoty lenktas
trasas, masina turi bati ne didesniu kaip 400 m (0.25 mi)
atstumu nuo paskutinés sukurtos linijos. Jeigu masina
yra arti iSorinés ribos, gali praeiti keletas minuciy, kol
bus sukurtas ir ekrane Salia ma$inos parodytas kelias.
Tuo metu ekrane rodomas uzrasas "SkaiCiuojamos
kreivés".

PASTABA: AB kreiviy reZimu galima praleisti

vaziavimus.

Vaziavimai néra identiSkos pradinio vaziavimo kopijos.
Kad nedidéty gretimy vaziavimy tarpusavio klaida,
vaziavimo kreivis keiCiamas. Kiekvieno paskesnio

vaziavimo kreivés darosi daugiau jgaubtos arba
iSgaubtos.

PASTABA: Dirbant AB lenktos trasos reZimu gali bati
rodomi staigaus posukio ir kelio pabaigos
pranesimai.

AB kreivés marsrutai generuojami su 91 m (300 ft)
tiesios linijos pailginimu, pridétu prie tikrojo jrasyto
marsruto pabaigos. Linijy pailginimai tesiasi pries ir po
jradytos linijos, kad bity galima sulygiuoti masing arba
toliau vaziuoti marsrutu.

Pasirinkus trasos postiimj koreguojama dabartiné trasa
ir i8 naujo sudaroma po penkis vazZiavimus kiekvienoje
trasos puséje. Sukdrus pradines trasas galima naudoti
AB kreive. Papildomos automatinio vairavimo linijos
kuriamos dirbant. Norédami perkelti ir i8 naujo kurti AB
kreivés trasas, naudokités postimio j kaire ir j deSine
mygtukais.

Daugiau informacijos apie AB kreiviy trasy kirimg
pateikiama ekrano pagalbos centre.

Dubliuoti trasg

Dubliuojant trasg sukuriama aktyvios valdymo trasos
kopija.

Naujosios dubliuotos trasos pavadinimas pagal
numatytuosius nustatymus sudaromas i$ pradinés
trasos pavadinimo, pridedant (1). Norédami keisti trasos
pavadinimg, pasirinkite trasos pavadinimo jvesties
lauka. Naujaja trasg galima centruoti pagal masing arba
pastumti j kaire ar deSine.

¢ch177nn,1740731212961-26-28FEB25

Valdymas AB kreivéje
Artimiausia trasa yra iSryskinta storesne balta linija.

Trasos numeris rodomas po marsruto tikslumo
indikatoriumi ir automatidkai atnaujinamas artéjant prie
naujos trasos. Trasos numeris reiSkia linijy skaiciy ir
kryptj nuo 0O trasos. Trasos kryptis rodoma O trasos
atzvilgiu (j Siaure, pietus, rytus arba vakarus). Trasos
numeris keiCiasi, kai masina pasiekia pusiaukele tarp
dviejy trasy.

Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Nukrypimo nuo trasos
klaidos reikSme atitinka atstumg nuo masinos iki
artimiausios trasos. Klaida skaiciuojama tol, kol masSina
pasieks dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus
vidurinj taSkg nukrypimo nuo trasos klaidos dydis
mazéja, masinai artinantis prie kitos trasos.

CZ76372,0000736-26-08DEC14
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Tiesios trasos jraSymas arba kliti¢iy
apvaziavimas

¥

PC9030C—UN—270CT06
Klig¢iy apvaZiavimas

© ®

PC15310—UN—O09APR13
Lenktos linijos ir tiesios linjjos mygtukai

A—A taskas

B—B taskas

C—IS 0 trasos generuojami marsrutai
D—Kreivés segmentas

E—Tiesus segmentas

1. Paleisti AB kreiviy jraSyma

2. Jeigu norite jrasyti tiesy marsrutg, spustelékite
mygtukg Tiesus segmentas.

PASTABA: Tiesus segmentas formuojamas nuo
mygtuko Tiesus segmentas spustelejimo iki
mygtuko Kreivés segmentas spusteléjimo arba
mygtuko Atlikta spusteléjimo baigiant trasa.

3. Norédami baigti jrasinéti tiesig linijg ir toliau jrasinéti
lenktg trasa, spustelékite lenktos linijos mygtuka.

Si procedira pravarti, kai yra ilga tiesi marsruto sekcija
arba apvaziuojant kliatis.

JraSant galima pagal poreikj perjungti kreivés ir tiesaus
segmento mygtukus.

HC94949,00003C3-26-13SEP13

Pritaikomos kreivés

PC28725—UN—30AUG22
Pritaikomos kreivés

PASTABA: Zr. papildoma informacijg apie sistemos
nasumo optimizavima. (Zr. Sio skyriaus dalyje
"Lenktos trasos nustatymai".)

Naudodamasis pritaikomos kreivés automatinio
vairavimo linijos funkcija operatorius gali jrasyti rankiniu
bddu vairuojamg lenktg trasg. |raSius pirmajj lenktg
vaziavimg ir apsukus masing rodomas propaguotas
marsrutas ir operatorius gali naudoti lygiagretujj
trasavima arba jjungti AutoTrac.

Kad vairavimo klaidos nebaty skleidZziamos visame
lauke, jrasSius pradinj vaziavimg kiekvienas vaziavimas
generuojamas i$ ankstesnio vaziavimo.

PASTABA: Naudodamasis vaZiavimo praleidimo
funkcija operatorius gali pravaZiuoti arba praleisti
vaZiavimg, esantj greta dabartinés trasos. Dirbant
pritaikomos kreivés jraSymo reZimu vaZiavimo
praleisti negalima.

Sugeneruoti vaZiavimai néra identiSkos pradinio
vaziavimo kopijos. Kad baty iSlaikomas gretimy
vaziavimy tarpusavio tikslumas, vaziavimo kreivis
keiCiamas. Prireikus operatorius gali bet kurioje lauko
vietoje pakeisti kreivés marsruta, tiesiog pasukes
masing nuo skleidZziamo marsruto.

PASTABA: Dirbant pritaikomos kreivés automatinio
vairavimo linijos reZimu gali bdti rodomi staigaus
posukio ir kelio pabaigos pranesimai.

Operatorius, naudodamasis lygiagretaus sekimo
funkcija, gali rankiniu badu vaZiuoti sukurtomis
automatinio vairavimo linijjomis arba, jraSes pradinj
vaziavimg ir pasirodZius perduotam marsrutui,
suaktyvinti AutoTrac.

Jeigu kreivés jraSymo seansas sustabdomas, linija
neprojektuojama prieS masing. Operatorius AutoTrac
gali naudoti tik ankstesniy jraSymo seansy metu
sukurtas galimas linijas. Pabaigus jra8ymo seansg visi
jradyti kreivés segmentai seanse jraSomi kaip viena
automatinio vairavimo linija.

PASTABA: Trasos postimis nerekomenduojamas
naudojant pritaikomg kreive. Pritaikomos kreives
reZimu trasos postimis nekompensuoja GPS
dreifo.
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Redaguojant valdymo trasg, esamg pritaikomos kreives
trasg galima papildyti papildomais kreivés segmentais.

Daugiau informacijos apie pritaikomy kreiviy trasy
kdrimg pateikiama elektroniniame pagalbos centre.

©—7f
O—

—O

PC9032—UN—17APR06

A—Paprastas vingis
B—|rémintas
C—Spiralinis

D—S vingis
E—Greita trasa
F—Apskritimas

Pritaikomy kreiviy trasos rezimas leidzia operatoriui
vaziuoti ir valdyti jvairiomis lauko trajektorijomis.
Paprastas vingis

S vingis

Jrémintas

Greita trasa

Spiralinis

Apskritimas

Linijy pailginimus galima pridéti prie esamos
pritaikomos kreivés linijos. Tai laikini pailginimai (90 m),
rodomi &alia linijos. Jy nereikia jradyti.

Information & Settings | Guidance Application Main Page x
[ 7 Curve Track Settings

.i. Sertings
| Imph'rr(‘mR:J-i:]:'uurd Turn Smpath Tight Tums

@ Help - -

[ oo o
) About -
Adaptive Curves

i)

Curve Recording Trigger: [Wu'k State

Adaplive Curve Exiensions E.A) “ OFF

AB Curves

PC676265—UN—26JUN25
Pritaikomy Kreiviy pailginimai

AB Curve Recorded Extensions

ZIDXK1X,1750231125361-26-25JUN25

Valdymas pritaikomoje kreivéje

SVARBU: Jei reikia kartojamumo su jrasytais
pritaikomos kreivés trasos duomenimis, bitina,
kad pradiniai trasos duomenys ir paskesni
reisai skersai laukg buty atliekami naudojant
StarFire RTK tiksluma. RTK baziné stotis turéty
veikti absoliucios bazés rezimu.

PASTABA: Trasos plotis pritaikomos lenktos trasos
duomenims yra pastovus dydis. Jei naudojamas
kitokio plocio padargas, griZtant j laukg reikia jrasyti
naujus duomenis.

Artimiausia trasa yra iSry8kinta storesne balta linija.
Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Nukrypimo nuo trasos
klaidos reikSmé atitinka atstumg nuo masinos iki
artimiausios trasos. Klaida skaiciuojama tol, kol ma$ina
pasieks dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus
vidurinj taskg nukrypimo nuo automatinio vairavimo
linijos klaidos dydis mazéja, masinai artinantis prie kitos
automatinio vairavimo linijos.

Jeigu kreivé nejrasinéjama, linijos neprojektuojamos ir
operatorius gali AutoTrac sistemg naudoti tik esamose
linijose. JraSant linijos projektuojamos ankstesnés linijos
atzvilgiu. JraSant galima rankiniu badu jradyti kitg linijg
arba operatorius gali jjungti AutoTrac kreiviy jraSymo
jungiklius ir automatinj projektuojamos linijos sekima.

ch177nn,1685616988383-26-01JUN23

Tiesaus marsruto jraSymas pritaikomoje
kreivéje

PC9284—UN—29JUL06

Aplink kliatis
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PC9285—UN—08AUG06

Tiesus marsrutas

PC15311—UN—09APR13
Lenktos linijos ir tiesios linjjos mygtukai

A—Pasirinkta tiesi linija

B—Generuojamas du taskus jungiantis tiesus segmentas
C—Traktoriaus marsrutas nejraSomas

D—Pasirinkta lenkta linija

E—Marsrutas jrasytas kaip tiesi linija tarp tasky A ir D
F—Lenktos linijos mygtukas

G—Tiesios linijos mygtukas

1. Pradékite jraSinéti pritaikomag kreive.

2. Jeigu norite jradyti tiesy marsrutg, spustelékite
tiesios linijos mygtuka.

PASTABA: Tiesus segmentas formuojamas nuo
mygtuko Tiesus segmentas spusteléjimo iki
mygtuko Kreivés segmentas spusteléjimo arba
mygtuko Atlikta spusteléjimo baigiant trasg.

3. Norédami baigti jraSinéti tiesig linijg ir toliau jrasinéti
lenkta trasg, spustelékite lenktos linijos mygtuka.

Si proceddra pravarti, kai yra ilga tiesi marsruto sekcija
arba apvaZiuojant kliatis.

Jrasant galima pagal poreikj perjungti kreivés ir tiesaus
segmento mygtukus.

PASTABA: Galima sukurti ne ilgesnj kaip 0,8 km (0.5
mi.) (2640 ft.) tiesy segmenty. Didesnio atstumo
linijos segmentas nesujungs tasky, todel marsrute
atsiras spraga.

HC94949,0000395-26-13SEP13

Klitc€iy apvaziavimas

\a

PC9029—UN—17APR06

NL
R

PC9030—UN—17APR06

A—Jrasymas iSjungtas

B—Jrasymas jjungtas

C—Kitg vaziavimg atsiranda tarpy

D—Vairuojamas rankiniu badu marsrutui nustatyti iS naujo

Operatorius privalo apvaziuoti visas kliatis, su kuriomis
susiduria lauke, naudodamasis adaptyviomis kreivémis,
pvz., Sulinio dangtj, telefono stulpg ar elektros linija.

PASTABA: Spusteléje tiesios linijos mygtukg jrasykite
tiesig linijg aplink kliatj, siekiant iSvengti kelio tarpo.

JraSymas jjungtas: Jei jraSymas paliktas jjungtas
apvaziuojant klidtj, tas nukrypimas nuo numatyto

marsruto bus jrasytas ir taps marsruto dalimi. Kito
vaziavimo metu, priartéjus prie numatyto marsruto
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srities lauke vaziavimui, kur yra masina, j tg nukrypimag
bus atsizvelgta. MaSina vaZziuoja pagal tg nukrypima.
Kad iSlyginty nukrypimag, operatorius turi perimti rankinj
masinos vairavimg ir istiesinti tg nukrypima. Operatoriui
pervaziavus nukrypimg lauke ir patekus j reikiamg
marsrutg, galima nuspausti atnaujinimo mygtuka, kad
AutoTrac perimty masinos vairavima.

Jradymas ISJUNGTAS. Jei jradymas yra i$jungiamas
artéjant prie Klidties ir jg apvaziuojant, o apvaziavus
klidtj vel jjungiamas ir programai AutoTrac nurodoma
uzbaigti vaziavima, ten, kur yra kliatis, atsiras marsruto
jra8ymo spraga. Kitame marSrute, ma$inai artéjant prie
spragos, operatorius turi vairuoti masing rankiniu badu ir
apvaziuoti spragg. Apvaziavus spragg ir vél grjzus j
nustatytg marsruta, galima jjungti AutoTrac, ir spraga
nepasirodys kituose vaziavimuose. Tarpas nebus
rodomas tolesniuose vaziavimuose, jei bus jjungtas kito
vaziavimo jradymas.

¢ch177nn,1685617008861-26-01JUN23

AutoPath

AutoPath naudojama eiliy arba eziy informacija, kad
baty galima sukurti valdymo linijas tolesniems lauko
darbams. Naudojant AutoPath operatoriui nebereikia
spélioti ir valdyti masSinos, norint lauke judeti tiksliai.
Naudojant AutoPath linijas sutrumpéja sgrankos
trukme, neteisingy eiliy spéjimy skaicius ir pazeidziama
maziau javy dél netikslios valdymo sgrankos.

PrieS naudodami AutoPath automatinio vairavimo linijas
importuokite AutoPath linijy duomenis iS John Deere
Operations Center. AutoPath linijy duomenys jtraukiami
j sarankos failg. Jeigu néra pradiniy duomeny, AutoPath
valdymo linijas galima sukurti naudojant ezig. Daugiau
informacijos zr. ekrano zinyne Redaguoti AutoPath.
Masinai budingi reikalavimai:

AutoPath suderinama su toliau nurodytomis masinomis,
kuriose jrengtos John Deere arba Reichhardt Green Fit
AutoTrac sistemos.

PASTABA: Del optimalaus veikimo su AutoPath
naudokite AutoTrac RowSense.

Traktorius
PurksStuvas
Kombainas

John Deere vartytuvas [suderinama tik su AutoPath
(ezios)]

PASTABA: Kai darbo sgrankos nustatymuose jjungtas
ISOBUS dokumentacijos reZimas, AutoPath
dokumentacijos naudoti negalima.

AutoPath (eilés)
AutoPath (eilés) naudojami jradyti pradinio darbo

duomenys, masinos poslinkiai ir tarpvézés plotis, kad
baty sukurtos vélesniy darby tame lauke valdymo
linijos. Naudojant AutoPath (eilés) operatoriui
nebereikia spélioti ir valdyti masinos, kad baty tiksliai
vaziuojama per stacius javus. Naudojant AutoPath
linijas sutrumpéja sgrankos trukmeé, neteisingy eiliy
spejimy skaicius ir pazeidZiama maZiau javy deél
netikslios valdymo sgrankos.

AutoPath (eilés) pradinio darbo reikalavimai

PASTABA: AutoPath linijy tikslumas priklauso nuo
Saltinio darbo duomeny tikslumo. Jrasant Saltinio
darbg rekomenduojama taikyti aktyvy padargo
valdymg arba AutoTrac padargo valdyma.

Saltinio darbas yra jrasytas darbas, kuris naudojamas
AutoPath linijjoms sudaryti. Suderinami pradiniai darbai
yra Zemés dirbimas, sodinimas ir purSkimas.

PASTABA: Pradiné operacija turi bati jrasyta naudojant
padargo imtuva.

Jei Saltinio darbe néra eiliy duomeny, visuose tame
lauke véliau atliekamuose darbuose, pavyzdziui,
sodinant, purskiant produktg ar imant derliy, turi bati
nustatytos eilés, kad AutoPath galéty sudaryti
automatinio vairavimo linijas.

] John Deere Operations Center siun¢iami pradinio
darbo duomenys turi bati jraSyti naudojant:

e StarFire imtuvai, naudojantys SF3 arba auk&tesnj
signalo lygj tiek masinoje, tiek padarge.

PASTABA: Patikrinkite, ar visuose imtuvuose (masinos
ir kombaino) TCM sukalibruoti.

PASTABA: Duomenims jrasyti gali bati naudojamas
bendrinamas signalas.

® 4-osios kartos CommandCenter, arba 4640
Universal ekranas, arba G5 CommandCenter, arba
G5 Universal ekranas.

Suderinami AutoPath (eilés) padargai:

e John Deere sodintuvas su SeedStar 2 arba
naujesniu valdymo bloku

® Ne John Deere ISOBUS sodintuvas
- Darbinis plotis turi bati nustatytas kaip eilés.

- Jeigu eilés plotis didesnis kaip 254 cm (100 in),
vélesniems darbams reikia nustatyty eiliy.

® Virtualusis sodintuvas (padargas be valdymo bloko)
- Darbinis plotis turi bati nustatytas kaip eilés.

e "John Deere" Zzemés dirbimo padargas su valdymo
bloku

- Veélesniems darbams reikia nustatyty eiliy.

e Virtualusis Zzemés dirbimo padargas (be valdymo
bloko)
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- Rekomenduojama darbinj plotj nustatyti kaip
eiles.

- Jeigu darbinis plotis nenustatytas kaip eilés arba
eilés plotis didesnis kaip 254 cm (100 in),
vélesniems darbams reikia nustatyty eiliy.

AutoPath (eilés) naudojimo reikalavimai

® Sagrankos faile i§ John Deere Operations Center yra
AutoPath duomenys.

e Ekranas turi turéti galiojancig AutoPath licencija.

e Masinoje jrengtas StarFire imtuvas, naudojantis SF3
arba didesnio lygio signala.

PASTABA: Kad nasumas bty kuo geresnis, naudokite
tg patj signalo lygj, kuris buvo naudojamas
pradiniam darbui jrasyti.

e Masinoje yra John Deere arba Reichhardt Green Fit
AutoTrac sistemos.

® Paséliy tipas turi bati kasmet eilémis pasodinamos
kultdros.

PASTABA: AutoPath nepalaiko daugiameciy kultary.

AutoPath (eilés) generavimas

PASTABA: Vienam laukui galima importuoti tik vieng
AutoPath failg. Importavus antrgjj AutoPath failg,
senesnis failas perrasomas.

PASTABA: AutoPath faily negalima eksportuoti is
ekrano.

PASTABA: | ekrang importuotus AutoPath failus galima
modifikuoti, taiau pakeitimai nebus
sinchronizuojami su John Deere Operations
Center.

Kai masina jvaZiuoja j lauka, kuriame yra susietas
pradinio darbo failas, automatiSkai sugeneruojamos
AutoPath linijos, siekiant kuo mazesnio marsruty
skaiCiaus. Tada dabarting AutoPath linijg galima
redaguoti automatinio vairavimo linijos pasirinkimo
puslapyje. Paspauskite metodo mygtukg norédami
pasirinkti vaZziavimo generavimo metodg. AutoPath
(eilés) yra tokios linijy generavimo parinktys:

® Pasirinkite Optimizuoti maziausiam vaziavimy
skaiCiui, kad visiskai apréptuméte laukg naudodami
kuo maziau vaziavimy.

PASTABA: Jei dabartinis operacijos darbinis plotis yra
Siauresnis uZ Saltinio operacijos darbinj plotj,
parinktis "Stebéti Saltinio operacijos vaZiavimus"
yra automatiskai pilka.

® Pasirinkite Sekti pradinio darbo vaziavimus, jei norite
naudoti tik tuos vaziavimus, kurie atitinka pradinio
darbo vaziavimus. Sios pradinés operacijos

sumazina dirvos suplikimg, taCiau gali sutapti
apréptis.

@ Default to this Method

PC613046—UN—20FEB24
Numatytojo metodo Zymeés langelis

Numatytoji parinktis yra optimizuoti mazZiausiam
vaziavimy skaiciui. Norédami pakeisti numatytajj
nustatyma j Sekti pradinio darbo vaziavimus,
spustelékite isrinkimo mygtukg ir pazymekite zymés
langelj Numatytasis Siam metodui. Sis veiksmas
uztikrina, kad generavimo metodas tarp lauky islikty
toks pats.

Numatytosios AutoPath (eilés) linijos yra 20 m (66 ft) uz
eilés galo. Eiliy ilginimus galima pakeisti iSpléstiniuose
nustatymuose. AutoPath (eilés) gali sujungti linijas
esant iki 50 m (164 ft) tarpui, pvz., vandens keliui.

PASTABA: Jei aptikta platforma yra cukranendriy
masina, linijy pailginimai bus nustatyti j iSjungimo
padétj.

PASTABA: ISsamesnés informacijos apie iSpléstinius
nustatymus Zr. ekrano Zinyne.

AutoPath (ezios)

PASTABA: AutoPath faily negalima eksportuoti is
ekrano.

AutoPath (ezios) naudojama lauko eziy informacija, kad
baty sukurtos valdymo linijos. Kad baty galima
generuoti vaziavimus, AutoPath (ezios) reikia tikslios
lauko eziy informacijos. Sis metodas tinka masinai,
dirbanciai ne javy eilése ir sodinanéiai naujas javy eiles.

AutoPath (ezios) generavimas

Kai mas$inos jvaZiuoja j lauka, kuris neturi susieto
pradinio darbo failo, bet yra nustatyta ezia, AutoPath
(ezios) sugeneruoja vaziavimus pagal Sias sglygas:

e Bendrinant iSorinj valdymo plang i$ ezZiy, AutoPath
(eZios) sugeneruos duomenis tiesiogiai.

e Jei iSorinis planas nebuvo bendrinamas, bet
dabartinio lauko eZia nustatyta, operatorius gali
pasirinkti esamg lauko eZiy plang arba gali sukurti
naujg eziy plang naudodamas duomeny meniu.

e Jei lauko eZiy informacija nebaigta, naudotojas gali
pasirinkti nuorodg j lauky ir eZiy programag eZiy
informacijos nustatymui uzbaigti. AutoPath (ezios)
negali buti baigta, kol eZia nebaigta.

PASTABA: Jeigu yra pradinio darbo failas, AutoPath
(eilés) sugeneruos vaZiavimus pagal pradinio
darbo duomenis.
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Jei praleistas pradinis lygiavimo su eZia raginimas, bet
kuriuo metu galima sukurti AutoPath (ezias), naudojant
automatinio vairavimo linijos nustatymo parinktj, kad
baty galima pasirinkti AutoPath linija, ir pasirenkant
esamg eziy plang arba sukuriant nauja, kai
redaguojama AutoPath linija.

AutoPath (ezios) turi toliau nurodytus automatinio
vairavimo linijy generavimo budus.

e Noredami generuoti linijas pageidaujamu kampu,
pasirinkite kurso kampa.

e Norédami generuoti linijas, kurios yra lygiagrecios su
ezios krastu, pasirinkite Lygiuoti pagal ezia.

® Norédami generuoti tiesias linijas, kurios yra
lygiagrec€ios su esama valdymo linija, pasirinkite Nuo
esamos linijos.

Lygiavimo pagal eZig funkcija padeda operatoriui
lengvai sukurti tiesiy automatinio vairavimo linijy rinkinj,
sulygiuotg su apibrézta lauko ezios sekcija. Pagal
numatytuosius nustatymus ekrane rodomas ilgiausias
tiesus ezios krastas, ta€iau galima pasirinkti bet kurj
krasta.

Numatytosios AutoPath (eZiy) linijos yra 20 m (66 péd.)
uz eilés galo.

PASTABA: Issamesnés informacijos apie iSpléstinius
nustatymus Zr. ekrano Zinyne.

Galulaukiy kirimas.

Kai galulauké apibréZta AutoPath eZioje, lauky ir eZiy
programa turéty rodyti, kad galulauké apibrézta kitur, ir
nukreipti naudotojus j AP galulaukés apibrézt;.

Norédami sukurti galulauke, atlikite toliau nurodytg
procedira.

1.Eikite | AutoPath redagavimo puslapj.
2.Pasirinkite AutoPath galulaukés Saltinio parinkfj.

Edit Autopath (2)(3)
r y Method:
Mode: Boundaries J E] Hisading Arigle
Data: 'wtuPalhth]-Spra',leﬂ 20 J @ ngg:::‘:iﬂ A
T
m Method | Track Detalls | shifts |
Status Headland Details
Fleld boundary -~ Source AutoPath
information complete
Headland Constant Offset

Headland Source

1) Active Boundary
Uses Fields & Boundaries infarmation to
penetate headland tracks

Machine Passes

1
Sire 12000040 ft |.,j]

Applied to: Exterior & Impassable

@) AutoFath Interiors

Create a head|and that is unigue 1 this
guidance plan by antering number of passes

Galulaukés Saltinis

Track Spacing: 120,000 ft

PC676263—UN—17JUN25

A—AutoPath

3.Norédami nustatyti vaziavimy skaiciy, spustelékite
masinos vaziavimy parinktj.
4.Spustelékite Gerai, kad uzbaigtuméte proceddrs.

Linijy duomenys

edit Autopath (2)(3)
[ Method:
Mode: Boundaries ] [.L] Align B Baundiy
- Modified:
Data: rﬁulnF‘aulh-El:lu|'u1:1r;fSeediI'gl}BliEl..] @ ns.n;z:ésm:'q?u
| Land Method shifts
Field Heading
Ala-sprayer 0.0
Preferences
Track Extensions (v Enable
Extension | 65.62 1t
Outside Corners [ Reund i e
L1910 i W
EXZH -

s - |
PC676267—UN—24JUN25
Linijy duomeny puslapis

A—Kortelé Trasos detalés

Linijy duomeny korteléje rodoma pasirinktos linijos
lauko, kurso, ezios ir galulaukés informacija.

PASTABA: EZios ir galulaukés informacija nereikalinga,
kai AutoPath sugeneruojama naudojant eiles.

ISorinio kampo tipo parinktis suteikia galimybe pasirinkti
kvadratinj arba apvaly iSorinj kampa.

Qutside Corners @

Selecting round corners rounds all outside
corners headland tracks. Inside corners are Reound
alwiays sguare.

square

Outside Inside
Cornars Carners

PC676266—UN—24JUN25

ISoriniai kampai

PerziGros lange rodoma sugeneruota AutoPath
perzidra. Linijos kursg galima keisti pasirinkus jvesties
langelj ir pareguliavus j reikiamas reikSmes.

AutoPath generavimo metoda galima pakeisti linijos
duomeny korteléje Salia metodo pavadinimo
spusteléjus redagavimo mygtuka.
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PASTABA: Daugiau informacijos rasite ekrano Zinyne.

Norint pasirinkti zemélapio rodinyje rodomas linijas,

galima naudoti linijy matomumo nustatymus. Zemélapio

rodinj galima perjungti j visas linijas, lauko linijas ir

galulaukeés linijas. Numatytasis rodinys yra Rodyti visas

linijas.

PASTABA: Naudojant AutoPath (eilés), automatinio
vairavimo linijy matomumo nustatymy negalima
naudoti.

ZIDXK1X,1751350378549-26-08JUL25

AutoPath sgranka

Dél didziausio tikslumo naudojant AutoPath,
rekomenduojama nustatyti masinos, padargo ir ekrano
programa.

Pradinio darbo sukirimas

Sodinimas kaip pradinis darbas

® [Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

PASTABA: Naudokite virtualyjj padargg ne SeedStar 2
ir senesniems padargams.

® Prireikus nustatykite Virtual Implement profil].

® |veskite padargo plotj ir eiles.

® Sumontuokite padargo imtuvg ir jrangos tvarkyklés
programoje jveskite imtuvo matmenis.

® Nustatykite SF3 arba tikralaikj kinematikos (RTK)
padargo imtuvo koregavimg (suderinamg su
bendrinamu signalu).

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640
Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.

PASTABA: Tikslus vietovés kalibravimo modulio (TCM)
kalibravimas itin svarbus AutoPath veikimui. Jei
galima, naudokite iSpléstinio TCM kalibravimo
metods.

® Sukalibruokite masinos ir padargo TCM.

e Optimizuokite padargo automatinj vaziavimg, kad
bdty atitinkamas tikslumas. (rekomenduojama)

e Nurodykite organizacijg, klienta, Ukj ir lauka.
e Nustatykite darbo tipg j sodinima.

® Paséliy tipg nustatykite kaip kasmet sodinamas
kultdry, pavyzdziui, kukuriizy, eiles.

® Sukurkite AutoTrac automatinio vairavimo linijas.
Galima naudoti rankiniu bidu valdomas automatinio
vairavimo linijas, bet nerekomenduojama.

Zemes dirbimas kaip pradinis darbas

® [Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

PASTABA: Naudokite virtualyjj padargg ne SeedStar 2
ir senesniems padargams.

® Prireikus nustatykite Virtual Implement profil;.

® |veskite padargo plotj ir eiles.

® Sumontuokite padargo imtuvg ir jrangos tvarkyklés
programoje jveskite imtuvo matmenis.

e Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

e Nustatykite SF3 arba RTK padargo imtuvo
koregavimg (suderinamg su bendrinamu signalu).

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640
Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.

PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

® Sukalibruokite masinos ir padargo TCM.

e Optimizuokite padargo automatinj vaziavima, kad
bity atitinkamas tikslumas. (rekomenduojama)
e Nurodykite organizacijg, klienta, Uk ir lauka.
PASTABA: Zemés dirbimas turi bati naudojamas kaip
papildomas darbas, norint apibréZti eiliy skaiciy ir
tarpg tarp eiliy. Padargai su spartos valdikliu ir

senesniais oro veZiméliais nepalaiko eiliy skaiCiaus
ir tarpo tarp eiliy nustatymo.

e Nustatykite darbo tipg j taikymg ir Zemés dirbima.

® Sukurkite AutoTrac automatinio vairavimo linijas.
Galima naudoti rankiniu badu valdomas automatinio
vairavimo linijas, bet nerekomenduojama.

Pradinio darbo naudojimas

Sodinimas naudojant zemés dirbimo pradinj darba

® [Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

PASTABA: Naudokite virtualyjj padargg ne SeedStar 2
ir senesniems padargams.

® Prireikus nustatykite Virtual Implement profil;.
® |veskite padargo plotj ir eiles.

® Sumontuokite padargo imtuvg ir jrangos tvarkyklés
programoje jveskite imtuvo matmenis.

® Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

® Nustatykite SF3 arba RTK padargo imtuvo
koregavimag (suderinamg su bendrinamu signalu).

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640

Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.
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PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

e Sukalibruokite masinos ir padargo TCM.

® Optimizuokite padargo automatinj vaziavima, kad
bty atitinkamas tikslumas. (rekomenduojama)

Nurodykite organizacijg, klienta, Gkj ir lauka.
Nustatykite darbo tipg j sodinima.
AutoPath duomenys jtraukiami j sgrankos faila.

Naudodamiesi AutoPath duomenimis sukurkite
automatinio vairavimo linijas.

Taikymas po sodinimo (savaeigis taikytuvas)

® Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

e Sukalibruokite masinos TCM.
® Nurodykite masinos plotj arba tarpvézés plot;.
® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640

Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.

® Jrengta AutoTrac RowSense ir (arba) Vision.
(rekomenduojama)

e Nurodykite organizacija, klientg, tkj ir laukg.
e Nustatykite darbo tipg j taikyma.

® Paséliy tipg nustatykite kaip kasmet sodinamas
kultdry, pavyzdziui, kukuriizy, eiles.

® AutoPath duomenys jtraukiami j sgrankos failg.

o Naudodamiesi AutoPath duomenimis sukurkite
automatinio vairavimo linijas.

Taikymas po sodinimo (traukiamojo tipo taikytuvas)

® [Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

PASTABA: Naudokite virtualyjj padargg ne SeedStar 2
ir senesniems padargams.

® Prireikus nustatykite Virtual Implement profil;.
® Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

e Sukalibruokite masinos TCM.

® Nurodykite masinos plotj, tarpvézés plotj arba
prijunkite rinktuva.

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640

Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.

® Jrengta AutoTrac RowSense ir (arba) Vision.
(rekomenduojama)

e Nurodykite organizacijg, klienta, Uk ir lauka.
e Nustatykite darbo tipg | taikyma.

® Paséliy tipg nustatykite kaip kasmet sodinamas
kultdry, pavyzdziui, kukurizy, eiles.

e AutoPath duomenys jtraukiami j sgrankos faila.

o Naudodamiesi AutoPath duomenimis sukurkite
automatinio vairavimo linijas.

Derliaus nuémimas (savaeigé pjaunamoji)

® [Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

® Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

® Sukalibruokite masinos TCM.
® Nurodykite masinos plotj, tarpvézés plotj arba
prijunkite rinktuva.

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640
Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.

® Jrengta AutoTrac RowSense ir (arba) Vision.
(rekomenduojama)

® Nurodykite organizacijg, klientg, Gkj ir lauka.
e Nustatykite darbo tipg j derliaus nuémima.

e Paséliy tipg nustatykite kaip kasmet sodinamas
kultdry, pavyzdziui, kukurtizy, eiles.

e AutoPath duomenys jtraukiami j sgrankos failg.

o Naudodamiesi AutoPath duomenimis sukurkite
automatinio vairavimo linijas.

Derliaus nuémimas (traukiamojo tipo pjaunamoji)

® |Smatuokite ir jveskite padargo matmenis jrangos
tvarkyklés programoje.

PASTABA: Naudokite virtualyjj padargg ne SeedStar 2
ir senesniems padargams.

® Prireikus nustatykite Virtual Implement profil;.

® Sumontuokite padargo imtuvg ir jrangos tvarkyklés
programoje jveskite imtuvo matmenis.

® Nustatykite SF3 arba RTK masinos imtuvo
koregavima.

® Nustatykite SF3 arba RTK padargo imtuvo
koregavimag (suderinamg su bendrinamu signalu).

® 4600 CommandCenter 2 versijos serveris arba 4640

Universal ekranas su Automation 4.0 suaktyvinimu /
prenumerata.
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PASTABA: Tikslus TCM kalibravimas itin svarbus
AutoPath veikimui. Jei galima, naudokite iSpléstinio
TCM kalibravimo metoda.

e Sukalibruokite masinos TCM.

® |rengta AutoTrac RowSense ir (arba) Vision.
(rekomenduojama)

® Nurodykite organizacijg, klientg, Gkj ir laukg.
e Nustatykite darbo tipg j derliaus nuémima.

® Paséliy tipg nustatykite kaip kasmet sodinamas
kultdry, pavyzdziui, kukurtizy, eiles.

® AutoPath duomenys jtraukiami j sgrankos faila.

o Naudodamiesi AutoPath duomenimis sukurkite
automatinio vairavimo linijas.

¢ch177nn,1685617047758-26-01JUN23

AutoPath zemélapio informacija

Kad pamatytumeéte Saltinio darbo eiliy informacijg ir
vaziavimus, spustelékite mygtukg AutoPath Zemélapio
detalés. Naudodamasis AutoPath Zemélapio detalémis
operatorius gali perzitréti, kaip AutoPath suplanavo
valdymo linijas tam tikrame lauke.

Norédami paslépti arba rodyti eiliy duomenis,
spustelékite mygtukg Eilés.

Norédami paslépti arba rodyti i$ Saltinio darbo sudarytus
vaziavimus, spustelékite "Saltinio darbo vaziavimai".

Norédami paslépti arba rodyti krypties rodykles,
pazymekite zymeés langelj Saltinio kryptys. Kai jjungta,
krypties rodyklés rodo Saltinio vaZiavimo eigos krypt;.

ch177nn,1685617047678-26-01JUN23

Apskrita trasa

©

Apskrita trasa

PC28726—UN—30AUG22

Naudodamasis apskrita trasa operatorius gali kurti
koncentriSkas apskritas valdymo linijas. Ji skirta naudoti
laukuose su centriniu sukimosi tasku.

Apskrita trasa pagrjsta sukimosi centro ilgumos ir
platumos koordinatémis. Pagal trasos plotj kuriamos
koncentriSkos valdymo linijos ne didesniu kaip 1,6 km (1
mi.) atstumu nuo sukimosi centro.

Apskrita trasa skirta sukimosi centrui naudoti zemés
pavirSiuje, kurio nuolydis mazZesnis nei 2 %. Naudojant
apskritg trasg atstumai tarp apskritimy skaic¢iuojami
horizontalioje plokStumoje, todél esant nuolydZiui ir
trasoms tolstant nuo centrinio sukimosi tasko pradeda

nebesutapti valdymo linijy plotis ir centriné sukimosi
trasa. Sis tarpas susidaro del atstumy, nuvaziuoty per
kalvg ir ant lygaus pavirSiaus, skirtumo. Sis skirtumas
tarp atstumy didés didéjant nuolydziui.

Norédami spinduline kryptimi perkelti trasas ar€iau arba
toliau centrinio tasko, naudokités trasos postiimio
funkcija. Trasos postimis neperkelia paties centrinio
tasko. Trasos postimio metodas leidZia operatoriui
naudoti jvairius padargy plocius, paaiskinti skirtingus
centriniy sukimosi boksty ilgius arba paaiskinti centrinio
tasko drékinimo sekcijy iStesimg / sutraukimg. Pridéjus,
pakeitus arba iStrynus apskritos trasos krasta, iStrinami
esami tos trasos postimiai. Jeigu trasos postimis
naudojamas su krastu, padargas nesulygiuojamas su

krastu.
PC20395—UN—08DEC14

Atstumas iki centro tasko

Atstumas iki centro tasko yra atstumas nuo apskritimo
centro iki dabartinés vietos. Gali bati rodomas ne
didesnis kaip 1609 m (5280 ft.) atstumas. Kad valdymo
Zemélapyje bity rodomas mygtukas, apskritos trasos
nustatymuose turi bati jjungta Si funkcija. Spustelint
valdymo zemélapyje pasirodziusj mygtukg atstumas
rodomas arba slepiamas.

Apskritg trasg galima sukurti dviem budais.
Apskritimo plat./ilg.

PC28727—UN—25AUG22
Apskritimo plat./ilg.

® Jeigu Zinomos sukimosi centro tadko platumos ir

ilgumos koordinatés, norédami sukurti apskritg trasg
jveskite vieta.

Apskritimo apvaziavimas

i/_ -
| ©
L

PC28726—UN—30AUG22

ApvaZziuokite apskritimg

® Sukimosi centro tadko platumos ir ilgumos
koordinatés apskaiciuojamos pagal nuvaZiuotg
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marsrutg. Pagal koordinates sukuriamos
koncentriSkos apskritos valdymo linijos.

e Optimaliam apskritimo centro apskai€iavimui
rekomenduojama apvaziuoti visg apskritima.
Apvaziavus daugiau nei vieng visg apskritimg
skaiCiavimy tikslumas nepageréja.

Daugiau informacijos apie apskrity trasy kirimg
pateikiama ekrano pagalbos centre.

AL70325,000041F-26-27SEP22

Apskritos trasos krastas

PC17399—UN—08DEC14

PASTABA: Apskritos trasos krasto funkcijg galima
naudoti tik 4 kartos ekranuose. Krasto informacijos
negalima naudoti GreenStar 3 ekranuose.

Apskritos trasos krastas atitinka centrinio sukimosi
tasko iSorine eZig. Valdymo Zemélapyje ji rodoma kaip
oranziné linija.

Sukdrus apskritos trasos krastg galima valdymo linijas
generuoti pradedant nuo krasto. PrieSingu atveju
valdymo linijos generuojamos pradedant nuo sukimosi
centro tasko.

PASTABA: Kad padargo galas bity sulygiuojamas su
krastu, trasos plotis ir darbinis plotis turi bati lygads.

Kuriant valdymo linijas atskaitos taskas yra ne
apskritimo centras, o krastas. Si funkcija gali bati
pravarti, jeigu tame paciame lauke naudojami skirtingi
trasos plociai. Tiesiog jvedus naujg trasos plotj valdymo
linijos koreguojamos pradedant nuo krasto. Valdymo
linijos nuo krasto generuojamos pagal trasos plotj ir
poslinkius. Jeigu krastas panaikinamas, automatinio
vairavimo linijos kuriamos nuo centro j iSore.

¢ch177nn,1685617082154-26-01JUN23

Valdymas apskritoje trasoje

Naudojant apskritg trasg nebditina apvaziuoti trasas
konkrecia tvarka. Artimiausia trasa yra iSryskinta
storesne balta linija.

Trasos numeris rodomas po marsruto tikslumo
indikatoriumi ir automatiSkai atnaujinamas artéjant prie
naujos trasos. Trasos numeris reiskia linijy skaiciy ir
kryptj nuo O trasos. Trasos kryptis rodoma 0 trasos
atzvilgiu (j Siaure, pietus, rytus arba vakarus). Trasos

numeris keiciasi, kai masina pasiekia pusiaukele tarp
dviejy trasy.

Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Nukrypimo nuo trasos
klaidos reikSmé atitinka atstumg nuo masinos iki
artimiausios trasos. Klaida skaiciuojama tol, kol ma$ina
pasieks dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus
vidurinj taskg nukrypimo nuo trasos klaidos dydis
mazéja, masinai artinantis prie kitos trasos.

CZ76372,0000734-26-08DEC14

EZios pildymo trasa

PC28728—UN—25AUG22
EZios pildymo trasa

Kuriant ezios pildymo trasg, valdymo linijos sudaromos
pagal iSorinés ezios matmenis ir trasos plot;.

PASTABA: Naudojant eZios pildymo trasg nuolydZio
kompensavimas netaikomas. Jeigu dirbate
nuolaidZiame lauke, rekomenduojama naudoti
pritaikomas kreives.

Pagal ezios formg ir trasos plotj ekrane sukuriamos trys
valdymo linijos: viena eZios iSoréje ir dvi ezios viduje.
Masinai judant j laukg kuriamos papildomos eZios
trasos.

PASTABA: Pasirinkus trasos postdmj visos trasos
koreguojamos ir sudaromos i$ naujo.

Tiesi pildymo trasa

Spusteléjus mygtuka "Tiesus pildymas”, visame lauke
ezios ribose sukuriamos valdymo linijos, taikant tiesaus
pildymo metodg. Naudojant tiesig pildymo trasa,
valdymo linijos sukuriamos tiesios trasos A + B metodu.
Naudojant sekcijy valdymo sistemg rekomenduojama
prie§ naudojant jraSymo pildymo funkcijg baigti eZios
pildymo trasos vazZiavimus.

EZios pildymo trasos negalima eksportuoti j kitg ekrang.
Jeigu ezios pildymo trasg reikia naudoti kitame ekrane,
naudojant tg pacig iSorés ezig galima sukurti tokig pat
trasa.

AL70325,0000454-26-27SEP22

Valdymas ezios pildymo trasa
Artimiausia trasa yra iSryskinta storesne balta linija.
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Trasos numeris rodomas po marsruto tikslumo
indikatoriumi ir automatiskai atnaujinamas artéjant prie
naujos trasos. Trasos numeris reiskia linijy skaiciy ir
kryptj nuo O trasos. Trasos kryptis rodoma 0 trasos
atzvilgiu (j Siaure, pietus, rytus arba vakarus). Trasos
numeris keiciasi, kai masina pasiekia pusiaukele tarp
dviejy trasy.

Nukrypimo nuo trasos klaidos atstumas rodomas
marsruto tikslumo indikatoriuje. Nukrypimo nuo trasos
klaidos reikSmé atitinka atstumg nuo masinos iki
artimiausios trasos. Klaida skai€iuojama tol, kol masina
pasieks dviejy trasy pusiaukelés taskg. Pasiekus
vidurinj taskg nukrypimo nuo trasos klaidos dydis
mazéja, masinai artinantis prie kitos trasos.

AL70325,0000455-26-06NOV17

Trasy rinkinys
Trasy rinkinys yra operatoriaus sukurty valdymo linijy

grupé. Naudodamas trasy rinkinius operatorius gali
greitai perjungti jvairias valdymo trasas.

Trasy rinkinio karimas

1. Spustelékite mygtukg "Nustatyti trasg" arba
pasirinkite vykdymo puslapio modulj "Kita trasa".

2. Spustelékite mygtuka "Naujas trasy rinkinys".

3. Spustelékite mygtukg "Pridéti trasg" ir sgrase
pasirinkite reikiamg trasg.

4. Kartokite 3 etapa, kol j trasy rinkinj jtrauksite visas
reikiamas trasas.

Trasy rinkinio pasirinkimas

1. Spustelékite mygtukg "Nustatyti trasg" arba
pasirinkite vykdymo puslapio modulj "Kita trasa".

2. Valdymo trasy sgraso puslapyje pasirinkite trasy
rinkinj.

PASTABA: IS trasy rinkinio pasalinta linija i ekrano
neistrinama. Istrynus trasy rinkinj jame buvusios
linijos i$ ekrano neistrinamos.

Daugiau informacijos pateikiama elektroninio
Zinyno failuose.

AL70325,00005EE-26-21JUL20

Trasos perjungimas

PC17412—UN—15JUL13
Perjungdamas trasg operatorius gali perjungti kitas
valdymo linijas. Trasy perjungimo funkcijg galima

naudoti sukdrus trasy rinkinj (valdymo linijy grupe) arba
naudojant visuotinj trasy rinkinj (visas ekrane esamas
valdymo linijas). Pasirinkus trasy perjungimo funkcijg
valdymo trasa keiCiama kita, atsizvelgiant j trasy
rinkinyje esanciy valdymo linijy eilés tvarka.

Kitos trasos perjungimas

PASTABA: Jeigu nepasirinkta trasa, trasy perjungimo
mygtukas iSblukinamas.

Kitg valdymo trasg galite perjungti vienu toliau iSvardyty
bady.

® Spustelékite modulio "Kita trasa" mygtukg
"Perjungti”.

e Santrumpy juostoje spustelékite "Perj. trasg".

AL70325,00005E0-26-08JUL20

AutoTrac bisenos skrituliné diagrama

AutoTrac piktograma turi keturis etapus, kurie
vaizduojami AutoTrac bldsenos rinkinyje.

Sv

Sumontuota

1. Sumontuota

PC28729—UN—25AUG22

|diegtas vairavimo valdiklis ir kita naudojimui
reikalinga techniné jranga.

® Aptiktas vairavimo valdymo blokas.
e Aptikta AutoTrac licencija.

PASTABA: Jei palaikoma, turi bdti uZbaigtas vairavimo
valdiklio saugumas.

2. Sukonfigiiruota

S

Sukonfigdruota

PC28730—UN—29AUG22

ApibréZtas trasavimo reZimas ir nustatyta galiojanti O
automatinio vairavimo linija. Parinktas teisingas
StarFire signalo lygis AutoTrac. Turi bati tenkinamos
toliau iSvardytos masinos sglygos.

® Valdymo sistema JJUNGTA.

e Apibrézta 0 automatinio vairavimo linija.

® Yra StarFire signalas.
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e Néra aktyviy vairavimo valdymo bloko trik&iy.
e Masinos greitis diapazono ribose.

® Yra ir galioja TCM praneSimas.

® Jjungta tinkama masinos darbo pavara.

=

Jjungta

3. Jjungta

PC28731—UN—25AUG22

Paspaustas AutoTrac JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas. Tenkinamos visos AutoTrac veiklai
bdtinos sglygos, sistema parengta jjungti.

e Pasirinkite vairavimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtuka, kad jjungtuméte vairavima.

4. Jjungta

A

Jjungta

PC28732—UN—25AUG22

Paspaustas atnaujinimo jungiklis ir AutoTrac vairuoja

masing.

e Norédami vél jjungti AutoTrac, spustelékite
masinos veikimo atnaujinimo jungiklj.

Paskutinis iSéjimo i programos kodas. Nurodo, kodél
AutoTrac iSjungta arba kodél nejsijungia. ISéjimo i$
programos kodai rodomi puslapio virSuje, naujame
pritemdyto fono lange.

ZIDXK1X,1750251383846-26-18JUN25

AutoTrac jjungimas

\m OFF |
PC28733—UN—30AUG22

Vairavimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO perjungiklis

A—Vairavimas jjungtas
B—Vairavimas isjungtas

Norint jjungti AutoTrac, turi bati tenkinamos toliau
iSvardytos salygos.

e Masinoje yra vairavimo valdymo blokas, galintis
veikti su AutoTrac.

e Galiojantis AutoTrac suaktyvinimas.

e Sukurta automatinio vairavimo linija. Zr. $io skyriaus
dalyje Automatinio vairavimo linijos kdrimas.

® Pasirinktas tinkamas StarFire signalo lygis sistemai
AutoTrac suaktyvinti (SF1, SF2, SF3 arba RTK) ir
gautas tinkamas GPS signalas.

e AutoTrac su tinkamais GPS signalais, jskaitant SF1,
SF2, SF3 arba RTK.

® Néra aktyviy vairavimo valdymo bloko trik&iy.

PASTABA: Leistinas didZiausias ir maZiausias greiciai
nustatomi pagal masinos tipg ir vairavimo valdymo
bloko programinés jrangos versijg.

Kad jjungtumete AutoTrac, paspauskite vairavimo
JJUNGIMO / ISJUNGIMO perjungiklj. Dar kartg
nuspaudus §j mygtukg AutoTrac iSjungiama.

ch177nn,1685617259334-26-01JUN23

Nenaudojamos AutoTrac iSjungimas

PC15305—UN—19MAR13

Nuostaty piktograma

AISPEJIMAS: Norédami iSvengti mirtiny ar rimty
suzeidimy, prie§ pradédami vaziuoti keliais,
iSjunkite valdymo sistema.

Pagrindiniu valdymo JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungikliu
valdoma valdymo programa.

SVARBU: Stenkités iSvengti sistemos gedimo. Prie$
iSjungdami pagrindinj valdyma, automatinio
vairavimo linijy sgrase panaikinkite bet kokios
aktyvios automatinio vairavimo linijos
pasirinkima.

Vykdymo puslapio modulyje JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtuku tik jjungiama ir iSjungiama AutoTrac, taciau
neidjungiama valdymo programa.

PASTABA: Valdymo programa isjungiama isjungus
pagrindinj valdymo mygtukg. ISjungiamos visos
ekrano valdymo funkcijos.

Pagrindinis valdymo mygtukas yra valdymo nustatymy
skiltyje. Spustelékite valdymo programos virSuje
esancig nuostaty piktograma.

¢ch177nn,1685617259241-26-08JUL25
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AutoTrac jjungimas

A ISPEJIMAS: Saugokités nelaimingo atsitikimo

arba suzalojimo. Kai AutoTrac jjungta,
operatorius yra atsakingas uz vairavima
galulaukéje ir susidirimy iSvengima.

Vaziuodami keliu, neméginkite jjungti AutoTrac
sistemos.

1. Pasirinkite vairavimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtuka, kad jjungtuméte arba iSjungtuméte
vairavima.

2. Vaziuokite masina j automatinio vairavimo linijg ir
prieSais masinos piktogramg pasirodys paryskinta
navigavimo linija.

3. Rankiniu badu jjunkite AutoTrac paspausdami
veikimo atnaujinimo jungiklj, kai pageidaujate
pagalbinio vairavimo.

ch177nn,1685617259095-26-28JUN23

Veikimo atnaujinimo jungiklis

PC28734—UN—29AUG22
Veikimo atnaujinimo jungiklio pavyzdys

PC20427—UN—28JUL16
AutoTrac piktograma

A—Veikimo atnaujinimo jungiklis

PASTABA: Atnaujinimo jungiklio vieta priklauso nuo
masinos tipo ir modelio. Kaip rasti veikimo
atnaujinimo jungiklj, Zr. masinos operatoriaus
instrukcijoje.

Norédami perjungti AutoTrac blseng i$ jjungtos |
suaktyvinta, spustelékite atnaujinimo mygtuka.

¢ch177nn,1685617258989-26-01JUN23
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AutoTrac jjungimas i$ naujo kito vaziavimo metu

A—0 automatinio vairavimo linija
B—1 automatinio vairavimo linija j pietus
C—Tarpvézés plotis

Pasiekes galulauke operatorius turi pasukti masing j kitg
vaziavimag. Pasukus vairg AutoTrac iSjungiama.

AutoTrac galima vél jjungti spusteléjus veikimo
atnaujinimo jungiklj, jeigu tenkinamos toliau iSvardytos
salygos.

PASTABA: Kai masinoje naudojama AutoTrac,
didZiausig greitj nustato vairavimo valdymo blokas.

VaZiuojant atbuline eiga AutoTrac lieka jjungta 45
sekundes. Po 45 sekundZiy bdtina jjungti masinos
priekinés eigos pavarg pries$ vél jjungiant atbuline.

® Greitis tiesiogine eiga mazesnis nei 30 km/h (18,6
myl./h).

® Greitis atbuline eiga mazesnis nei 10 km/h (6 mph).

e Masinos kursas nuo norimos trasos nukrypes ne
daugiau kaip 80°.

e Masina yra per 40 % nuo trasos plocio.
® QOperatorius sédi sédynéje.
e TCM jjungtas.

PASTABA: Automatinio vairavimo linijos numeris, kuris
yra rodomas Zemélapyje pusiaukeléje tarp dviejy
automatinio vairavimo linijy.

ch177nn,1685617258751-26-01JUN23

PC8866—UN—02NOV05

Sekimas

D—Nukrypimo nuo automatinio vairavimo linijos klaida
E—Automatinio vairavimo linijos kurso klaida

Sistemos iSjungimas ir deaktyvinimas

AISPEJIMAS: Norédami iSvengti mirtiny ar rimty
suzeidimy, prie§ pradédami vaziuoti keliais,
iSjunkite valdymo sistema.

AutoTrac sistemos iSjungimas
AutoTrac sistemg iSjungeé:
® Pasukus vaira.

® Sumazinus greitj iki mazesnio nei 0,5 km/h (0,3
mph).

PASTABA: Tam tikrose masinose AutoTrac gali veikti
esant mazam greiciui nuo 0,1 km/h (0,06 mph).
Daugiau informacijos rasite masinos operatoriaus
instrukcijoje.

® \airavimo jjungimo ir iS§jungimo mygtukas
perjungiamas tol, kol korteléje Valdymo vaizdas arba
valdymo programoje bus rodoma, kad valdymas
iSjungtas, o AutoTrac bisena bus rodoma kaip 2/4
bdsenos diagrama.

® QOperatoriui nesédint ant sédynés ilgiau nei 7
sekundes, kai naudojamas sédynés jungiklis, arba
kai operatoriaus buvimo monitorius neuzregistruoja
jokiy veiksmy 7 minutes.

Kai AutoTrac jjungta, norédamas isjungti AutoTrac ir
vairuoti rankiniu badu, operatorius gali pasukti vairg. Be
to, norédamas i8jungti AutoTrac operatorius gali
perjungti kelio ir atnaujinimo jungiklj j iSjungimo padét;.
Tai padarius AutoTrac blsena rodoma kaip 1/4 blsenos
diagrama ir jjungiamas 30 sekundziy laikmatis.

e Jeigu jungiklis jjungiamas nesibaigus 30 sekundziy
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laiko atskaitai, AutoTrac suaktyvinama esant 3/4
bldsenos rinkinio. Norédami vél jjungti AutoTrac,
spustelékite veikimo atnaujinimo jungikl].

e Jei jungiklis jjungiamas pasibaigus 30 sekundZziy
laiko atskaitai, AutoTrac sukonfiglruojama esant 2/4
bdsenos rinkinio. Kad AutoTrac™ buty galima vél
jjungti paspaudus veikimo atnaujinimo jungiklj,
AutoTrac turi bati vél suaktyvinta iki 3/4 bldsenos
diagramos.

PASTABA: Integruotoje AutoTrac vairavimo sistemoje
kelio ir veikimo atnaujinimo jungiklio néra.

PASTABA: MY26 XUV Gator (AT2) jrengta operatoriaus
aptikimo esant atsegtam saugos dirZui sistema.
Operatoriaus buvimas stebimas pagal saugos dirZo
buseng; jei saugos dirZas atsegtas, Autotrac
valdymo sistema bus iSjungta.

AutoTrac sistemos deaktyvinimas

Kad likty tik 1/4 AutoTrac blsenos rinkinio, perjunkite
kelio ir veikimo atnaujinimo jungiklj j i§jungimo padét;.
Noredami iSjungti AutoTrac per GreenStar ekranus:

1.Spustelékite kontekstinj klavisg Valdymas.
2.Pasirinkite kortele Valdymo nustatymai.
3.Pasirinkite iSskleidziamagjj meniu Sekimo rezimas.
4.Pasirinkite Valdymas iSjungtas.

Ekrane pasirinkite nuostaty piktograma, valdymo
programos virsuje, ir ISJUNKITE pagrindinj valdyma.

ZIDXK1X,1749792007505-26-08JUL25

Maziausias ir didziausias greiciai
Didziausias ir maziausias greiciai priklauso nuo
masinos ir vairavimo valdymo bloko programinés
jrangos versijy.

PASTABA: Tam tikrose masinose AutoTrac gali veikti
esant mazam greiciui nuo 0,1 km/h (0,06 mph). Déel
papildomos informacijos Zr. masinos operatoriaus
instrukcijg.

Tiesioginés eigos greicio ribos

Integruota AutoTrac

Masina Tiesioginés eigos Tiesioginés eigos

didelio greicio riba | mazo greicio riba
Purkstuvai 40 km/h (24.8 mph) | 0,5 km/h (0.3 mph)
Kombainai 22 km/h (13.7 mph) | 0,5 km/h (0.3 mph)

Savaeigiai pasary
smulkintuvai

22 km/h (13.7 mph)

0,5 km/h (0.3 mph)

Savaeigiai vartytuvai

28 km/h (17.4 mph)

0,5 km/h (0.3 mph)

Medvilnés kombainai

15 km/h (9.3 mph)

0,5 km/h (0.3 mph)

Atbulinés eigos greicio ribos

Integruota AutoTrac

Masina

Atbuliné eiga ir
leistina trukmeé

Atbulinés eigos
didelio greicio riba

7R ir 8R jawy eiliy ir
vikSriniai traktoriai
7R (ser. Nr. 110101-)
8R (ser. Nr. 160001-)
8RT (ser. Nr.
923001-)

8RX (ser. Nr.
801001-)

Taip, neribojama

10 km/h (6.2 mph)

6R, 7R ir 8R javy
eiliy ir vikSriniai
traktoriai

7R (ser. Nr. —110100)
8R (ser. Nr.—160000)
8RT (ser. Nr. —
923000)

Taip, 45 s

10 km/h (6.2 mph)

Traktoriai lanksc¢iu
rému

Ne

Purkstuvai

Taip, 45 s

10 km/h (6.2 mph)

Kombainai

Taip, 45 s

10 km/h (6.2 mph)

Savaeigiai pasary
smulkintuvai

Taip, 45 s

10 km/h (6.2 mph)

Savaeigiai vartytuvai

Ne

Medvilnés kombainai

Taip, 45 s

5 km/h (3,1 mph)

ch177nn,1685617258482-26-01JUN23

AutoTrac deaktyvinimo pranesimai
Kiekvieng kartg iSjungus AutoTrac, po dviejy signaly
pateikiamas jspéjimas, kuriame paaiSkinama, kodél ji
buvo i8jungta. Taip pat rodomi praneSimai, kodél
AutoTrac nebuvo jjungta. I1Sjungimo praneSimai rodomi
7 sekundes, tada dingsta.

AutoTrac deaktyvinimo praneSimai
Integruota AutoTrac Kodas Pranesimas
Masina Tiesioginés eigos | Tiesioginés eigos 702752,00 Dar niekas nepatikrinta
didelio greicio riba | mazo greicio riba 702752,01 Vairas pajudéjo
6R 7_R !r?R_ja_vq Ratas: 36 km/h (22.4 | 0,5 km/h (0.3 mph) 702752,02 Per maZas raty greitis
eiliy ir vikSriniai mph) — —
traktoriai Trasa: 31 km/h (19.3 702752,03 Per didelis raty greitis
mph) 702752,04 Neleistina pavara
Traktoriai lanksc¢iu 31 km/h (19.3 mph) |1 km/h (0.6 mph) 702752,05 Pasikeité trasos numeris
remu M;T) 1.5 km/h (0.9 702752,06 Néra dvigubo daznio GPS
702752,07 Yra aktyviy SSU DTC
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702752,08 Paskutinis peréjimas tinkamas 702752,55 AutoTrac Universal temperatira uz diapazono riby
702752,09 Blogi GSD pranesSimai 702752,56 AutoTrac per ilgai veikia keturiy varanciujy raty
702752,10 Néra "Parallel Tracking" rezimu
702752 11 Néra kortelés-rakto 702752,57 Masinos visi ratai vairuojami viena kryptimi
70275212 Kurso Klaida, per didelé 702752,58 Leidimas nesuteiktas
702752,13 I8jungta - trasos klaida, per didele 702752,62 Rezervinis
70275214 Nejjungtas sedynes jungiklis 702752,63 Neatlikite jokio veiksmo
702752,15 Alyvos temperatira per Zzema
702752.16 TCM néra ch177nn,1685617258342-26-01JUN23
702752,17 Klaidingas jjungimo kodas
702752,18 Voztuvas valdomas diagnostikos rezimu .
702752,19 Kombaino rinktuvas i$jungtas AUtOTI'.a(E. padargq valdymo sistema
702752,20 Kombaino kelio / lauko jungiklis jjungtas (pasyvioji)
702752,21 Nestabili jtampa AutoTrac padargo valdymo sistema (pasyvioji)
702752,22 AutoTrac per ilgai veikia atbuline eiga nau_dOJ_avmavghde_smam tikslumui _UZt'k”vr_‘t' ) L
P —— besikei¢ian€iomis lauko sglygomis, vaZiuojant kreivémis
702752,23 AutoTrac per ilgai veiké mazesniu nei mazo greicio . - .
slenkstings vertés greiciu ir nuolaidziu gruntu. AutoTrac padargo valdymo sistema
702752 24 Per didelis kreivis (pasyvioji) masing vairuoja taip, kad padargas visada
702752,25 Masina nevaziuoja tiesiogine eiga bum Valdymo “mJOJe'
702752,26 ELX linija per maza (i§jungimas) AutoTrac padargo valdymo sistemoje naudojami profilio
702752,27 Netinkami pavary duomenys matavimai i$ jrangos tvarkyklés programos ir GPS
702752,28 Netinkami atnaujinimo jungiklio duomenys signalai i$ masinos bei padargo imtuvy. Naudojant Sig
— ——— - informacijg nustatoma padargo imtuvo vieta masinos
702752,29 Neleistinas degimo jungiklio praneSimas . LN : .. . .
20275230 SPEH AutoTrac / ol " ——— imtuvo atzvilgiu. Remdamasi automatinio vairavimo
: utoTrac / eiliy tvarkymo jungiklis iSjungtas linija, AutoTrac padargo valdymo sistema vairuoja
702752,31 SPFH greito sustojimo jungiklis jungtas masing taip, kad padargas judéty automatinio vairavimo
702752,32 AutoTrac nejjungta linija. Dél Sios prieZasties masina gali nukrypti nuo
702752,33 Linijos atpaZinimas automatinio vairavimo linijos.
702752,34 Trasavimas ant linijos Peréjimas prie AutoTrac valdymo programos
702752,35 Nezinoma kryptis L .
702752,36 Perkelimas | GPS per didelis 1. Pasirinkite Meniu
702752,37 Uz eilés riby 2. Pasirinkite programy kortele.
702752,38 Baigési vaziavi I jutiklio d is skirtasi S
’ ,a?égzs' vaziavimo pagal Jutikdio duomenis skirtasis 3. Pasirinkite AutoTrac valdymo programa.
702752,39 Netinkama pranesSimo seka
702752,40 Masina negali pasiekti nurodyto trasos kreivio
702752,41 Pagal GPS nustatytas masinos greitis neatitinka
pagal raty sukimagsi nustatyto greicio
702752,42 Neatitinka esamas trasos kreivis PC15305—UN—19MAR13
702752,43 Jjungta masinos stovéjimo pavara. Nuostaty piktograma
702752,44 Baigési papildomy vairavimo komandy praneSimo . X .
skirtasis laikas Kad jjungtuméte AutoTrac padargo valdymo sistemg
702752,45 Baigési papildomos vairavimo sistemos biklés (pasyvigja), spustelékite piktogramg Nustatymai.
pranesimo skirtasis laikas
702752,46 Netinkami seédynés jungiklio duomenys PASTABA: Padargo valdymui gali turéti jtakos lauko ir
70275247 Netinkami VIN duomenys aplinkos sglygy pokyciai bei netinkama masinos
702752,48 Netinkamai raty bazés duomenys arba padargo Saranka'
702752,49 Eialgzﬁ TCM informacinio pranesimo skirtasis Reikalavimai
702752,50 Baigési masinos automatizavimo prane$imo . . . ..
Skir?asis |aikas P PASTABA: C serijos ir 1910 hidraulinés pavaros
702752,51 Baigési masinos posvyrio / nukrypimo masto Velkamos pneumatines sejamosios yra
prane&imo skirtasis laikas suderinamos su AutoTrac padargy valdymo
702752,52 Baigési pagal raty sukimasi nustatyto greicio / SIStema,(p as;‘_/ quja) Ir gal’ Va.ZIUOtI tleSIo’.m,S ’
krypties prane&imo skirtasis laikas lenktomis, eZiy ir AutoPath tipo automatinio
702752,53 Baigési trasos duomeny skirtasis laikas vairavimo linijomis.
702752,54 Nezinomas vairavimo valdymo bloko gedimas
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4-osios kartos CommandCenter arba 4640 Universal
ekranas

Galiojanti padargo valdymo licencija

Masinoje sumontuotas StarFire imtuvas

- StarFire 3000 imtuvas su SF2 arba RTK signalu
- StarFire 6000 imtuvas su SF3 arba RTK signalu

- StarFire 7000 / 7500 imtuvas su SF-RTK / RTK
signalu

Padarge sumontuotas StarFire imtuvas

- StarFire 3000 imtuvas su SF1, SF2 arba RTK
signalu

- StarFire 6000 imtuvas su SF1, SF3 arba RTK
signalu

- StarFire 7000 / 7500 imtuvas su SF1, SF-RTK
arba RTK signalu

Jjungtas bendrinamas signalas

PASTABA: Jeigu naudojami skirtingo signalo stiprumo
imtuvai, masinos imtuvo signalas turi bati geresnis.

Automatiskai jjungiamas padargo imtuvo bendrai
naudojamas signalas.

AutoTrac padargy valdymo sistema vaziuojant
atbuliné eigos rezimu

AutoTrac padargy valdymo sistema vaziuojant atbuliné
eigos rezimu palaikoma Siose masinose:

® \/isos masinos, kuriose veikia AT2 konfiglracija

e 7,8 ir9 serijos traktoriai su viengubais velkamais
padargais

Rekomenduojamas greitis dirbant su AutoTrac padargy
valdymo sistema atbulinés eigos rezimu yra 3—-6 km/h
(2—4 myl./h). Kad naSumas bty optimalus, perjunkite
atgal j priekinés eigos rezimg, kai maSinos ir padargo
klaidos yra 13 cm (5 in) arba mazesnés.

Norédami pamatyti, kokia konfiglracija veikia masina,
eikite | AutoTrac Diagnostics:

1. Pasirinkite AutoTrac Pie.

2. Pasirinkite Bakle.

3. Pasirinkite AutoTrac sistema.

4. Patikrinkite, kad AutoTrac reZimas buty AT 2.0.

Irengta AutoTrac padargy valdymo sistema

PASTABA: AutoTrac™ padargy valdymo sistema
nesuderinama su galiniais 3 taskuose
montuojamais padargais, iSskyrus TT 8022

sodintuvg, kuriame naudojamas nesukiojamas
galinis 3 tasky prikabinimo jtaisas.

Sistema automatiskai jjungia arba iSjungia pagal
prikabinimo jtaiso padétj (prikabinimo jtaisas iki galo
nuleistas yra 0 %, o iki galo pakeltas — 100 %).

Jjungimo salyga. Suaktyvinama, kai padargas

nuleidziamas ir pasiekia 70 % prikabinimo jtaiso eigos

(numatytoji verte).

ISjungimo salyga. ISjungiama, kai padargas

pakeliamas daugiau nei 85 % prikabinimo jtaiso eigos

(numatytoji verté).

Konfigliravimo taisyklés.

1.Jjungimo ir iSjungimo ribinés vertés turi skirtis bent 10
%.

2.18jungimo ribiné verté neturi bati didesné nei 95 %.

3.Jjungimo (apatinés ribos) negalima nustatyti didesnés
nei iSjungimo (vir8utinés ribos).

4.18jungimo (virSutinés ribos) negalima nustatyti
mazesneés nei Jjungimo (apatinés ribos).

ZIDXK1X,1750228151574-26-08JUL25

Vairavimo optimizavimas

Efektyvumo monitorius

Efektyvumo monitoriuje rodoma kurso klaida ir
trasavimo klaida. Jis sukurtas, kad padéty tiksliai
suderinti iSpléstines AutoTrac nuostatas. Kurso klaida
atitinka santykinj masinos krypties nuokrypj dabartinés
automatinio vairavimo linijos atzvilgiu. Trasavimo klaida
atitinka mas&inos Sonine paklaidg arba poslinkj
dabartinés trasos atzvilgiu.

Kurso klaidos matuoklis

PC16972—UN—22MAY13

Kurso klaida atitinka santykinj masinos krypties
nuokrypj dabartinés trasos atzvilgiu. Kurso klaida neturi
virSyti +/-1°.

Vir8ijus Sig ribag gali reikéti reguliuoti.

Trasavimo klaidos matuoklis

PC16969—UN—22MAY13

Trasavimo klaida atitinka masinos Sonine paklaidg arba
poslinkj dabartinés trasos atzvilgiu. Lenktos juostinés
diagramos reik8mé realiuoju laiku naujinama, jtraukiant
didZiausios ir maziausios kurso klaidos poky¢ius per
pastaragsias 10 sekundZiy.

PASTABA: Vairavimo valdymo bloko reikSmés
nustatomos pagal masinos vairavimo valdymo
jtaisus.
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Vairavimo vaziuojant pirmyn reguliavimas

— g

Trasavimo klaida

PC16969—UN—22MAY 13

8z,

PC28738—UN—25AUG22
Didelés reikSmés vaZziuojant pirmyn piktograma

PC28739—UN—25AUG22

Mazos reik8més vaZiuojant pirmyn piktograma

Linijos jautris, trasavimas

Nustato, kaip verzliai AutoTrac reaguoja j nukrypimo
nuo automatinio vairavimo linijos klaidas.

® Didesnés vertés: MaSina j nukrypimo nuo kurso
klaidas reaguoja verzliau.

® MaZesnés reikSmés: MaSina j nukrypimo nuo kurso
klaidas reaguoja ne taip verZliai.

Kurso nukreipimas

—
EJ v
PC28740—UN—25AUG22

Didelis kurso nukreipimas

&

PC28741—UN—25AUG22
Mazas kurso nukreipimas

Nustatomas nukrypimo masto (masinos posukio masto)
poveikis vaziavimo trasa efektyvumui. Kurso
nukreipimas veikia kaip iSankstinis parametras ir gali
bdti naudojamas nereikalingam vairavimui mazinti.
Didelis koregavimas gali nulemti prastg veikima.

® Didesnés vertes: verzlesnis atsakas j nuokrypio
masta.

® Mazesnés reikSmés: ne toks verzlus atsakas j
nuokrypio masta.

Linijos jautris, kursas

-

PC16972—UN—22MAY13
Judéjimo krypties klaida

Qiu
PC28742—UN—25AUG22

Didelis linijos jautris, kursas

PC28743—UN—25AUG22

Mazas linijos jautris, kursas

Nustato, kaip verzliai programa AutoTrac reaguoja j
kurso klaidas.

® Didesnés vertes: Masina  kurso klaidas reaguoja
verZliau.

® Mazesnés reikSmés: Masina j kurso klaidas reaguoja
ne taip verzliai.

Vairavimo mechanizmo reakcijos greitis

8=
- B \f
PC28744—UN—25AUG22

Didelis vairavimo reakcijos greitis

-

PC28745—UN—25AUG22

Mazas vairavimo reakcijos greitis

Reguliuojamas masinos vairavimo intensyvumas,
siekiant palaikyti sekimo efektyvuma. Didinant
vairavimo jautrj daZniausiai efektyviau sekama.

® Didesnés vertés: geriau sekama, taciau gali daugiau
judéti ratai arba trikdcioti masSina.

® MazZesnés reik8més: maZiau juda ratai, taCiau gali
blogéti sekimo efektyvumas.

Atpazinimo jautris

PC28746—UN—25AUG22

Didelis atpazinimo jautris
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PC28747—UN—25AUG22
Mazas atpaZzinimo jautris

Nurodo, kokiu verzlumu masina suranda trasg. Sis
nustatymas turi jtakos masinos darbui tik surandant
trasa.

® Didesnés vertes: verzliau gaunamos linijos.

® Mazesnés reikSmés: sklandziau gaunamos linijos.

Jautrio kreivé

/"'""\

PC28748—UN—25AUG22

Didelis kreivés jautris

PC28749—UN—25AUG22

Mazas kreivés jautris

Nustato, kaip verZliai AutoTrac reaguoja | kreive
automatinio vairavimo linijoje. Sis nustatymas turi jtakos
masinos darbui tik valdant lenktoje trasoje.

® Didesnés vertés: masina kreivéje sukama mazZesniu
spinduliu (staigiau).

® MaZesnés reikSmés: masina kreivéje sukama
didesniu spinduliu (placiau).

Padargo vairavimas

SVARBU: Kad padargo valdymo funkcija tinkamai
veikty, reikia iSmatuoti padargo sukimo centra.
Nurodymai, kaip tiksliai iSmatuoti sukimosi
centra, pateikti elektroninio zinyno skyriuje
"Sukimosi centro matavimas". Netiksliai
iSmatavus sukimosi centrg padargas gali
neefektyviai veikti arba buti sugadintas.

Linijos jautris, trasavimas

‘\/\/
PC28750—UN—25AUG22
Didelis linijos sekimo jautris

PC28751—UN—25AUG22
Mazas linijos sekimo jautris

Nustato, kaip verzZliai AutoTrac reaguoja j nukrypimo
nuo automatinio vairavimo linijos klaidas.

® Didesnés vertés: padargas j nukrypimo nuo trasos
klaidas reaguoja verZliau.

® Mazesnés reikSmeés: padargas j nukrypimo nuo
trasos klaidas reaguoja ne taip verzliai.

Linijos jautris, kursas

PC28752—UN—25AUG22
Didelis linijos jautris, kursas

PC28753—UN—25AUG22
Mazas linijos jautris, kursas

Nustato, kaip verzliai AutoTrac reaguoja j padargo kurso
klaidas.

® Didesnés vertés: padargas j nukrypimo nuo kurso
klaidas reaguoja verZliau.

® MaZesnés reikSmés: padargas j nukrypimo nuo
kurso klaidas reaguoja ne taip verzliai.

Atpazinimo jautris

T/ N

PC28754—UN—25AUG22
Didelis atpazinimo jautris

A

PC28755—UN—25AUG22
Mazas atpazZinimo jautris

Nurodo, kokiu verZlumu masina suranda trasg. Sis
nustatymas turi jtakos mas$inos darbui tik surandant
trasa.
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AutoTrac valdymas

® Didesnés vertés: verZliau gaunamos linijos.
® MazZesnés reikSmés: sklandZiau gaunamos linijos.

o

Jautrio kreive

PC28756—UN—25AUG22
Didelis kreivés jautris

PC28757—UN—25AUG22
Mazas kreivés jautris

Nustato, kaip verZliai AutoTrac reaguoja j kreive
automatinio vairavimo linijoje. Sis nustatymas turi jtakos
masinos darbui tik valdant lenktoje trasoje.

® Didesnés vertés: masina kreivéje sukama mazesniu
spinduliu (staigiau).

® MaZesnés reikSmés: masina kreivéje sukama
didesniu spinduliu (placiau).

Nuolydzio jautris

PC28758—UN—25AUG22
Didelis nuolydzio jautris

PC28759—UN—25AUG22
MazZas nuolydZio jautris

PASTABA: KeiCiantis dirvos sglygoms 3ig nuostatg gali
reikéti koreguoti.

Nustato, kaip verzZliai AutoTrac reaguoja j nuolydZio
pokycius. Jeigu verté per didelé, traktorius vairuoja
padargg aukstyn Slaitu. Jeigu reikSmé per didelée,
traktorius vairuoja padargg Zemyn S$laitu.

® Didesnés vertés: masina vaziuoja $laitu auksciau,
kad buty kompensuojamas padargas, maziau
atsparus slydimui Zemyn.

® MaZesnés reikSmés: masina vaziuoja Slaitu Zemiau,
kad buty kompensuojamas padargas, labiau
atsparus slydimui Zemyn.

Reakcijos j nuolydj greitis
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PC28760—UN—25AUG22
Greita reakcija j nuolydj

PC28761—UN—25AUG22
Léta reakcija j nuolydj

Nustato, kaip greitai AutoTrac reaguoja j nuolydzio

pokytj.

® Didesnés vertes: spartesné reakcija j nuolydzio
pokytj.

® Mazesnés reikSmés: létesné reakcija j nuolydzio
pokytj.

ch177nn,1685617257742-26-01JUN23

AutoTrac RowSense

AutoTrac RowSense yra integruotos AutoTrac
patobulinimas, naudojamas pjaunant kukurdizus arba
purskiant produkta. Eiliy jutikliy teikiami signalai
susiejami su esamais AutoTrac signalais, kad masina
baty iSlaikoma eilése. Jeigu i$ eiliy jutikliy signalas
negaunamas (pavyzdziui, vaziuojant vandens telkiniu),
naudojamas jprastinés pasaulinés vietos nustatymo
sistemos (GPS) valdymas.

AutoTrac RowSense veikia su visais galimais sekimo
metodais ir daugeliu standartiniy derliaus émimo ir
taikymo schemy. Visi sekimo rezimai yra nustatyti tokiu
pat bldu, kaip GPS paremtame AutoTrac.
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AutoTrac valdymas

Norédami jsigyti AutoTrac RowSense, kreipkités j John
Deere atstova.

Papildomos informacijos ieSkokite AutoTrac RowSense
operatoriaus instrukcijoje.

Automatinio vairavimo linijy poslinkiai

Kai jjungta AutoTrac RowSense, automatinio vairavimo
linija pastumiama, kad i8likty centruota eiliy jutikliy
padéties atzvilgiu. Kai pasirenkamas naujas laukas arba
AutoTrac RowSense iSjungiama, sistemoje iSvalomi
AutoTrac RowSense nustatyti visy automatinio
vairavimo linijy poslinkiai.

AutoTrac RowSense bisenos piktogramos

PC24011—UN—31MAR17

Parengtis (balta piktograma)

Sistema iSjungta.

PC28735—UN—25AUG22
Sistema jjungta (Zalia piktograma)

Sistema aktyvi ir veikia naudodama ir eilés jutiklius, ir
GPS.

PC28736—UN—25AUG22
Néra GPS signalo (geltona piktograma)

Sistema aktyvi ir veikia naudodama tik eilés jutikliy

duomenis.
PC28737—UN—25AUG22

Neéra eiliy jutikliy signalo (oranziné piktograma)

Sistema aktyvi ir veikia naudodama tik GPS.

Eiliy jutikliy jjungimas

Nustacius pradinj marSrutg, masinai esant ne didesniu
kaip pusés tarpvézés plocio atstumu ir priimtinu kampu
eiliy atzvilgiu, galima spusteléti AutoTrac veikimo
atnaujinimo jungiklj. Vos tik eiliy jutikliais galima
nustatyti eilés padétj, RowSense valdo masina.

Galulaukéje apsisukama taip pat, kaip ir naudojant
AutoTrac su GPS.

1. Operatorius sulygina masing su marsrutu.

2. Norédami jjungti AutoTrac, paspauskite veikimo
atnaujinimo jungikl;.

3. Eiliy jutikliai aptinka eiles padétj ir ja seka.

Pritaikomy kreiviy, apskritos trasos ir AB kreiviy linijos
ilginimo funkcijg galima naudoti norint pratesti gretimo
kelio projekcijg galulaukése.

Eiliy praleidimas

Eiliy praleidimas jvyksta dingus eiliy jutikliy duomenims.
Kol vél nepradedami gauti eiliy duomenys, AutoTrac
veikia pagal GPS duomenis. Sis praleidimas gali jvykti
jvaziuojant j vandens telkin;.

Jeigu naudojama tiesi arba AB kreivés automatinio
vairavimo linija ir eilé praleidziama, automatinio
vairavimo linija centruojama i$ naujo. Siuo badu
sudaroma didesne tikimybé, kad kitoje vandens telkinio
puseje AutoTrac RowSense vél uzfiksuos tinkamg
automatinio vairavimo linija.

Rankinis RowSense rezimas

Rankinj RowSense rezimg pasirinkite, kai norite naudoti
eiliy jutiklj tik ant rinktuvo. Rankiniam RowSense
valdymui nereikia suaktyvinti AutoTrac valdymo.

Rankinj RowSense rezimg galima jjungti iSpléstiniy
valdymo nuostaty skiltyje, jeigu tenkinamos toliau
iSvardytos salygos.

e Masinoje jrengtas 4600 CommandCenter arba 4640
Universal ekranas.

e Ekrane masina aptikta kaip savaeigis siloso
kombainas, medvilnés rinktuvas arba medvilnés
brauktuvas.

e Ekranas aptinka CAN magistraléje veikianCius eiliy
ieskiklio jutiklius.

¢ch177nn,1685617257495-26-01JUN23

Trik€iy diagnostika

PASTABA: AutoTrac suderinta taip, kad tikty sékmingai
naudoti jvairiausiomis lauko sglygomis ir su jvairiais
priedais. Darbui nejprastomis sglygomis
pateikiama iSplestiniy nuostaty skiltis, kurioje
operatorius gali nustatyti savo sistemas darbui tam
tikromis lauko sglygomis ir su tam tikrais padargais.
Pries atlikdami toliau pateikiamuose scenarijuose
aprasytus veiksmus sureguliuokite vairavimo
jautruma.

Prie$ derindami tikrinkite ir pasalinkite kitas problemas.
Atlikite reikiamas masinos mechanines patikras ir
kalibravimo proceddiras. Neatlikus Sio etapo gali
pasireik$ti masinos gedimy arba operatorius gali veltui
gaisti laikg bandydamas suderinti sistema, kurios
suderinti nejmanoma.
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AutoTrac valdymas

Per didelis raty judéjimas. Bendras AutoTrac
nasumas priimtinas, taCiau ratai greitai trikCioja atgal ir
pirmyn.

Staigus judéjimas kreivémis. Zidrint per masinos
priekj pastebimas nuolatinis judéjimas j vieng ir j kitg
puse. Nors judéjimas stebimas, nuokrypio nuo trasos
paklaida, rodoma ekrane (atstumas nuo A-B linijos)
daznai palyginti nedidelé.

Létas judéjimas kreivémis. AutoTrac veikimas atrodo
labai létas, bandant iSsilaikyti vienoje linijoje, vyksta
létas judéjimas i$ vieno Sono j kita.

Létai gaunama linija. Gaunant linijas "AutoTrac" veikla
atrodo labai léta. Pries i8silygindamas traktorius ilgg
laikg lieka vienoje linijos puseéje.

Staigiai gaunama linija. AutoTrac perSoka linijg ir
gavimo metu bando tai kompensuoti, todél gaunant
linijg masina daznai krypuoja staigiomis kreivémis.

Sekimas uz kreivés riby. AutoTrac pernelyg |étai
veikia lenktoje automatinio vairavimo linijoje, todel
masina létai krypuoja aplink reikiama linijg. Si linija
daznai sekama j reikiamo marsruto iSore.

Sekimas kreivés ribose. AutoTrac greitai ir intensyviai
taiso paklaidas lenktos trasos rezimu, taip gaunamas
didelio intensyvumo judéjimas, nukrypstant j Sonus nuo
norimos trasos arba pasislenkant norimos trasos viduje.

PASTABA: Kaip spresti problemas, Zr. ekrano Zinyno
failuose.

Bendrasis derinimas
Reguliavimo rekomendacijos.

® Vairavimo jautris: Prie$ reguliuodami kitus
parametrus, nustatykite reikSme 100. Reguliuokite
padalomis po 10.

® |inijos jautris, trasavimas. Reguliuokite padalomis po
20.

® | inijos jautris, kursas. Reguliuokite padalomis po 10.
e Kurso nukreipimas. Reguliuokite padalomis po 10.

® Vairavimo reakcijos greitis. Reguliuokite padalomis
po 10.

® Atpazinimo jautris. Reguliuokite padalomis po 20.
e Kreivés jautris. Reguliuokite padalomis po 20.

Keiskite po vieng reikSme. AutoTrac veikiant
probleminiame lauke, nustatymus reguliuokite toliau
aprasytu badu.

1.Pradékite nuo numatytyjy gamykliniy nuostaty.
Vairavimo jautrio reikSmé koreliuoja su valdymo
vaizdo skirtuko reikSme. Stenkités naudoti Siam
nustatymui reikSme, artimg sglygoms, kuriomis
dirbate (70 betonui, 100 daugeliui salygy, 120
minkStoms dirvoms). Sj skaiciy gali prireikti koreguoti
papildomai.

2.Kai AutoTrac veikia ir esama problemos (greicio,
dirvos ir padangy nustatymo), sumazinkite arba
padidinkite Linijos jautrio, kurso nustatymg intervalais
po 10.

3.Jei linijos jautrio, kurso keitimas nepadeda iSspresti
problemos, vél nustatykite buvusig linijos jautrio,
kurso reikSme. Tuo paciu bidu padidinkite arba
sumazinkite Kurso nukreipima.

4.Jei né vienas pirmiau aprasyty bidy neveiksmingas,
grazinkite pradine kurso nukreip. reikSme ir
padidinkite arba sumazinkite vairavimo reakcijos
greiCio parametrg panasiai, kaip ankstesniuose
etapuose.

Nustatymy derinimas. Jei pirmiau aprasytomis
priemonémis nepavyksta nustatyti tinkamo veikimo ir
operatoriui geriau iSsiaiSkinus, kokj poveikj AutoTrac
turés parametry pakeitimas (kaip apradyta pirmiau),
bandykite veikiant AutoTrac derinti parametrus po kelis.

ch177nn,1685617257238-26-24MAY24
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AutoTrac posukiy automatika

AutoTrac posukiy automatika

PC28762—UN—25AUG22
AutoTrac posuakiy automatika

AutoTrac posikiy automatikos programa automatizuoja
posukius galulaukése, dirbant masinomis su $ia jranga.
Si automatika leidzZia operatoriui sutelkti démes;j | kitas
uzduotis, o ne koordinuoti posukius galulaukése.

Pirma kartg nustatant AutoTrac posikiy automatika,
rekomenduojama taikyti numatytgsias nuostatas.
Numatytosios nuostatos yra pradzios taskas, gerai
tinkantis daugeliui masinos ir padargo konfigracijy.
Esant kai kurioms konfigaracijoms, gali reikéti
pakoreguoti AutoTrac posukiy automatikos iSpléstines
nuostatas, kad baty galima tiksliai sureguliuoti veikima.
PavyzdZiui, jeigu jtaisius trigubas padangas padidéjo
traktoriaus plotis arba sureguliavus vairavimo
stabdiklius pakito apsisukimo spindulys, gali reikeéti
koreguoti didziausio apsisukimo spindulio ir didziausio
postkio kampo reikSmes.

Peréjimas prie AutoTrac posukiy automatikos

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite AutoTrac postkiy automatikos programa.
Kartografavimas

AutoTrac posikiy automatikos Zemélapio modulyje
rodoma informacija apie artéjancius posikius, kaip kad
atstumas iki postkio ir postkio kryptis. Daugiau
informacijos apie kartografavimo programg zr. ekrano
zinyne.

AutoTrac posiukiy automatikos suderinamumas:

AutoTrac posukiy automatika suderinama su toliau
nurodytais ekranais ir imtuvais.

PASTABA: Atnaujinkite programine jrangg j naujausig
versijg.

4600 CommandCenter ekranas
4640 Universal ekranas

G5 universalus ekranas

G5 CommandCenter ekranas
StarFire 3000 imtuvas

StarFire 6000 imtuvas

StarFire 7000 imtuvas

StarFire 7500 imtuvas

AutoTrac posikiy automatika nesuderinama su toliau
nurodytais ekranais.

4200 CommandCenter

4600 CommandCenter 1 versijos procesorius
4240 Universal ekranas

Originalus GreenStar ekranas

GreenStar 2 1800 ekranas

GreenStar 2 2600 ekranas

GreenStar 3 2630 ekranas, kai naudojamas su 4600
CommandCenter arba 4640 universaliu ekranu

Posikiy praleidimo rekomendacija

I I

PC613045—UN—20FEB24
Postukiy praleidimo rekomendacija

A—Nepraleisti
B—Praleisti posukj

AutoTrac posikiy automatikos funkcija leidZia prireikus
praleisti posukj, kai tarpvéZés plotis yra mazesnis uz
maziausig masinos posikio skersmenj. Si funkcija
jgyvendinama tik pasirinkus U tipo posukius.

Kad patvirtintuméte praleistg posukj, postkiy praleidimo
rekomendacijos pranesime pasirinkite Gerai. UZdarykite
praneSimg arba pasirinkite AtSaukti, jei norite atmesti
rekomendacijg ir testi nepraleisdami posukio.

PASTABA: Pasirinkimai iSsaugomi per Saltojo ir Siltojo
paleidimo ciklus.

PASTABA: Kai kei¢iami laukai ir tarpveZés plotis yra
maZesnis uZ posakio skersmenj, rekomendacija
parodoma i$ naujo.

ISmanusis posikiy dydis

Kai tarpvézés plotis yra lygus arba didesnis uz
maziausig masinos posukio skersmenj, programa
suplanuos efektyvy U formos posukj.

Kai tarpvézés plotis yra mazesnis nei maZiausias
masinos posikio skersmuo, posiakio forma bus
lemputés pavidalo — jam reikés daugiau vietos.

PASTABA: Jeigu posukis praleidZiamas, programa
neatsiZvelgia j iSmaniojo posukio dydZio funkcijg.

Nepravaziuojamos ezios

70-1



AutoTrac posukiy automatika

Impassable Boundaries

G Enable impassable boundary notifications for
~— this field

PC661533—UN—30JAN25
Nepravaziuojamos eZios

Nepravaziuojamy eZiy jspéjimg galima iSjungti
pasirinkus Zymes langelj AutoTrac posukiy automatikos
iSpléstiniuose parametruose. Zymimasis langelis
nustato numatytgjg blseng (jspéjimas jjungtas) esant
tokioms sglygoms:

® | auko keitimas

® Ant sédynés néra operatoriaus

® Jjungimas ir iSjungimas rakteliu

¢ch177nn,1740727678852-26-28FEB25

Traktoriaus AutoTrac posukiy automatika

Naudodami AutoTrac posikiy automatikg su iTEC galite
automatizuoti daugelj uzduodiy, atliekamy kabinoje.
Toks automatizavimas leidZia operatoriui telkti démesj |
jrangg ir uzduotis, o ne j patj jrangos valdyma.

Darbui taikomi reikalavimai

e Turi bati suaktyvinta AutoTrac posukiy automatika.
® Posulkiy automatika turi bati jjungta.

® |TEC pagrindinis jungiklis turi bati jjungtas.
PASTABA: AutoTrac posikiy automatika nesuderinama

su masinos privaZiavimo automatinio vairavimo
linijomis.

PASTABA: Kad bty galima naudoti AutoTrac posdkiy
automatikos sistemg su AB kreivéemis, AB kreivés
turi bati jrasytos nuo vieno lauko galo iki kito (nuo
galulaukeés iki galulaukés). Galiniai posdkiai nebus
sugeneruoti, jei AB kreivés nebus tinkamai jradytos.

e Turi bdti pasirinkta tiesi automatinio vairavimo linija,
AB kreivés arba AutoPath.

Turi bati apibréZtos galulaukiy sekos.

Turi bati jvesta visa lauko eziy informacija.

Turi bati tenkinami padargo profilio reikalavimai.
Turi bati tenkinami masinos profilio reikalavimai.
Gali biti jjungtas posikis astuoniuke (nebitina).

Traktoriaus AutoTrac posikiy automatikos
nustatymai

B AutoTrac Turn Automation 6 @ n
Turn Autamatisn Status

Waiting on AutaTrac Resume

Tuirm Settings

Adjust Turn Sies

“v ool B ©

Spoed Conirel Equipment Control

Srart Turn

J‘\ +3 1t Headlands
May Turn Speed b Raise Plaster § Lower Plarier
- Enter Exit

&3 a0mim
Max [n-Field Speed

Interior Boundaries
1 % ‘. g
9.5 mivh SR i Planter Lower P3ritar

Exit

PC620660—UN—24MAY24
Traktoriaus AutoTrac posukiy automatikos nustatymy
puslapis

A—Posukiy automatika
B—Biusena
C—Posikiy nustatymai
D—Greicio valdymas
E—Jrangos valdymas
F—Galulaukés
G—Vidinés ezios

Posiikiy automatika (A) — perjungikliu JJUNKITE
AutoTrac posukiy automatika.

PASTABA: Masinose su iTEC JJUNGUS posdkiy
automatikg taip pat jjungiamos iTEC funkcijos. Jei
ITEC ISUIUNGIAMA, AutoTrac posukiy automatika
taip pat ISIUNGIAMA

Bisena (B) pateikia operatoriui vizualy automatikos
bldsenos indikatoriy.

Status

Ready

Q
Waiting for AutoTrac Resume

PC28997—UN—24APR23
Biisena — Parengta — Laukiama AutoTrac veikimo
atnaujinimo

¢ Pilkas Sviesos diodas (automatika ISJUNGTA) —
ISJUNGTAS posukiy automatikos pagrindinis
perjungiklis.

® Geltonas Sviesos diodas (neparengta) — nejvykdytas
vienas arba keletas posukiy automatikos
reikalavimy.

® Raudonas Sviesos diodas (aptikta klaida) — aptikta
sistemos klaida.

e Zalias $viesos diodas (parengta) — posikiy
automatika parengta veikti. Kad jjungtuméte,
spustelékite atnaujinimo jungikl].

e Meélynas Sviesos diodas (aktyvi) — sistema veikia.
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Posiikiy nustatymai (C) — greitai apzvelgiamos jvairiy
su posukiy automatika susijusiy nustatymy reikSmeés.

Greiéio valdymas (D) — perjungikliu ISJUNKITE greigio
valdyma, kad galétuméte masinos greitj valdyti patys.

PASTABA: Ekrane pries posukj rodomas jspéjamasis
pranesimas, nurodantis operatoriui sumaZinti greitj,
kad galéty saugiai ir tiksliai pasukti.

Jrangos valdymas (E) — perjungikliu ISJUNKITE
jrangos valdyma, kad AutoTrac posikiy automatika
veikty be iTEC sgrankos.

Galulaukeés (F) — pasirinkite teksto sritj, jei norite keisti
suaktyvintas galulaukiy sekas.

PASTABA: Jei vidinés eZios yra pilkos, tai reiSkia, kad
lauke néra vidiniy eZiy. Norint pasiekti nustatymus,
reikia vaZiuoti vidine eZia.

Vidinés ezios (G) — pasirinkite teksto sritj, jei norite

keisti suaktyvintas vidiniy eziy sekas.

PASTABA: Jei vidinés eZios yra pilkos, tai reiSkia, kad
lauke néra vidiniy eZiy. Norint pasiekti nustatymus,
reikia vaZiuoti vidine eZia.

PASTABA: Daugiau informacijos apie posukiy
automatikg Zr. AutoTrac posukiy automatikos

ekrano Zinyne.

Poslikiy nustatymai

o8
all 5
Start Turn
c [Y o.0ft
Max Turn Speed

Max In-Field Speed

PC613043—UN—12FEB24
Posikiy nustatymai

A—Posukiy nustatymai
B—Posiikio dydis

C—Pradéti posukj
D—Didziausias posukio greitis

E—Didziausias greitis lauke

Posukiy nustatymai (A) — greitai apZvelgiamos jvairiy
su posukiy automatika susijusiy nustatymy reikSmés.

Posiikio dydis (B) — sureguliuokite posikio marsruto
forma. Mazesnis skaiCius lems mazesnj posikj ir
atvirksciai.

Posukio pradzia (C) — nustatoma, ar posukio kelias
prasideda prie$ kertant galulaukés eZig, ar uz jos.

PASTABA: Jeigu AutoTrac posikiy automatikai aktyviai
veikiant rankiniu bddu pakei¢iamas masinos greitis,
greicio valdymo funkcijose nebenaudojamos
greiCio automatikos sistemoje nustatytos didZiausio
posukio greicio ir didZiausio vaZiavimo lauke greicio
nuostatos. Vis délto AutoTrac posukiy automatika
iSlieka aktyvi ir toliau atlieka iSpléstinio posakiy
valdymo, padargy valdymo sistemos (IMS) ir iTEC
funkcijas.

PASTABA: DidzZiausias posuakio greitis nepakeiCia
traktoriaus nustatytojo greicio. DidZiausias greitis,
kuriuo masina gali veikti naudojant AutoTrac
posukiy automatikg, yra maZesnioji is iy dviejy
reikSmiy.

Didziausias posikio greitis (D) — reguliuocjamas

didziausias greitis, kuriuo masina gali vaziuoti sukdama.

PASTABA: DidZiausias greitis lauke nepakeiCia
traktoriaus nustatytojo greicio. DidZiausias greitis,
kuriuo masina gali veikti naudojant AutoTrac
posukiy automatikg, yra maZesnioji is iy dviejy
reiksmiy.

Didziausias greitis lauke (E) — reguliuojamas

didZiausias masinos greitis vaziuojant ne galulauke.

Suderinamumas su John Deere traktoriais

Traktoriaus AutoTrac posukiy automatika suderinama
su toliau nurodytais John Deere traktoriais.

PASTABA: 8x30T ir 9x30T nesuderinami su AutoTrac
posukiy automatika.

6R FT4 (IVT ir iTEC)

7R FT4 (IVT, CQT ir €23)
8R, 8RT FT4 (EVT, IVT, PST 16 ir e23)
8RX (EVT, IVT ir €23)

9R, 9RX, ORT FT4 (e18)
6R T4 (IVT ir iTEC)

7R T4 (IVT ir CQT)

8R, 8RT IT4 (IVT ir PST 16)
9R, ORT IT4 (PST 18)

8x30 (IVT ir PST 16)

9 x 30 (PST 18)
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VT
CQT (CommandQuad Il transmisija)
PST (PowerShift transmisija)

€18 (18 greiciy PowerShift transmisija su Efficiency
Manager)

e23 (23 greiCiy PowerShift transmisija su Efficiency
Manager)

Velkamy pneumatiniy séjamyjy suderinamumas

Traktoriaus AutoTrac posukiy automatika suderinama
su toliau nurodytomis pneumatinémis séjamosiomis.

e C serija
® 1910 hidrauliné pavara

Suderinamumas su padargais

Traktoriaus AutoTrac posukiy automatikos sistema
nesuderinama su toliau nurodytais padargais.

® Priekyje tvirtinami padargai
e Vilkimas tarp suslégtojo oro veziméliy

e Keli nuosekliai traukiami padargai, kuriy darbinis
jrankis néra tiesiogiai sujungtas su traktoriumi

Posikiai astuoniuke

PASTABA: Posiikiai astuoniuke jjungiami AutoTrac
posukiy automatikos Zemélapio legendoje,
kartografavimo programoje.

Posikiai asStuoniuke atliekami, kai lauke yra virSutiné /
apatiné ezios ir kampu pakreiptos trasos. Kad padargas
likty eZios viduje, posikis nustatomas iSlaikant puse
padargo plocio ezios viduje. Kai valdymo linijos ir
galulaukés kampas virsija 45°, masina automatiskai
atlieka U formos posikj, o kai kampas yra 45° arba
mazesnis, vél persijungia j posukj astuoniuke.

Astuoniuké suderinama su tiesia automatinio vairavimo
linija.

Pasirinkus parinktj Didinti apréptj postkiuose, iTEC
nuostatos sinchronizuojamos su apréptimi. iTEC sekos
iSdéstomos aprépties pradzioje ir pabaigoje. Si nuostata
jjungiama skiltyje Informacija ir nuostatos.

. PC28850—UN—08MAY23
Didinti apréptj postkiuose — ISIUNGTA

=

A—Apréptis ISJUNGTA
B—Apréptis [JUNGTA

PC28851—UN—08MAY23
Didinti apréptj posikiuose — JJUNGTA

Daugiau informacijos apie posikius astuoniuke Zr.
AutoTrac posikiy automatikos ekrano Zinyne.

ch177nn,1709205337514-26-24MAY 24

Kombaino AutoTrac postikiy automatika

Kombaino AutoTrac posukiy automatikos sistema
automatizuoja tik galinius posukius. Kombaino AutoTrac
posukiy automatikos sistema nevaldo grei€io ar kity
masinos funkcijy.

AutoTrac posikiy automatika suderinama su integruota
AutoTrac ir RowSense.
Darbui taikomi reikalavimai

e Turi bati suaktyvinta AutoTrac posukiy automatika.

® Posikiy automatika turi bati jjungta.

Turi bati pasirinkta tiesi automatinio vairavimo linija
arba AutoPath.

Turi bati jvesta visa lauko eziy informacija.
e Turi bati tenkinami masinos profilio reikalavimai.
e Gali bati jjungti spiraliniai posukiai (pasirenkama).

Vaziavimo pabaigoje AutoTrac posukiy automatika
iSjungiama prie$ posukj, jei iSkrovimo sraigtas yra
aktyvus arba iStrauktas.

PASTABA: PASTABA. Iskrovimo sraigtg galima pailginti,
jei funkcija jjungta dalyje I3pléstiniai nustatymai.

Kombaino AutoTrac postikiy automatikos
nustatymai
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PC29160—UN—01JUN23

Kombaino AutoTrac posikiy automatikos nustatymai

1.Posukio dydis (A) — sureguliuokite posukio
marsruto formg. Mazesnis skaiCius lems mazesnj
posukj ir atvirkSciai.

2.Posukio pradzia (B) — nustatoma, ar posukio kelias
prasideda prie$ kertant galulaukés eZig, ar uZ jos.

Kombaino AutoTrac positikiy automatikos
suderinamumas

Kombaino AutoTrac posukiy automatika suderinama su
toliau nurodytais kombainais.

John Deere kombainai Modelio metai
X serija
S700 serija

S430 ir S440 serija

2021 m. ir naujesni modeliai
2018 m. ir naujesni modeliai
2017 m. ir naujesni modeliai

Posuikiy modeliai

PASTABA: Pagal posiikiy modelius bus parinkta, kurj
vaziavimg reikia atlikti, atsizvelgiant j apréptj. Jei
vaziavimas beveik visas padengtas, kombainas
praleidZia vaZiavimg ir pereina prie kito vaZiavimo.

PASTABA: Kai tame paciame lauke dirba kelios
masinos, per kitg vaZiavimg galima nustatyti
bendrg apréptj, kad bdty isvengta persidengimo.

Kombaino AutoTrac posukiy automatikos sistema gali
atlikti du toliau nurodytus spiralinius posukius.

1. Spirale j vidy — sukant spirale j vidy, kombainas
visada sukasi j deSine. Praleidimy skai€ius yra lauko
dydis, atémus 2. Baigus darbg praleidimy skaicius
palaipsniui sumazéja iki nulio. Siame pavyzdyje
nustatytas lauko dydis yra 6, todél didZiausias
praleidimy skaicius yra 4. Nuo pradzios tasko (A)
kombainas atliks pradinj vaZiavimg, praleis 4
vaziavimus ir atliks penktg vaziavima (B). Kombainas
praleidzia 3 vaziavimus ir atlieka kitg modelio
vaziavimg (C). Kombainas ir toliau vaziuoja spirale,
kol pabaigiamas kiekvienas vaZiavimas. Atlikus
galutinj posukj (D), pagal numatytgsias nuostatas
masina vél pradeda vaziuoti tiesiai. Operatorius
pervaziuoja j kitg laukg ir tesia pasirinktg model;.

PC29159—UN—01JUN23
Postkis spirale j vidy, kai lauko dydis yra 6

A—Pradzios taskas
B—Penktas vaziavimas
C—Kitas vaziavimas
D—Galutinis posiukis

2. Spirale j iSore — kombainas pradés lauko viduryje ir
vaziuos spirale | iSore, visada sukdamas j kaire.
Lauko dydis lemia didZiausig praleidimy skaiciy.
Sukant spirale | i8ore, praleidimy skai€ius prasideda
ties nuliu. VazZiuojant praleidimy skai€ius didéja
palaipsniui, kol pasiekiamas didziausias praleidimy
skaicius. Pavyzdyje lauko dydis yra 6 ir pradedama
nuo 0 praleidimy. Kombainas vaziuoja nuo pradZios
tadko (A) eile aukstyn ir juda Zemyn gretimu
vaziavimu j kaire (B). Kombainui pasiekus antro
vaziavimo pabaigg (B), praleidimy skaicius vienu
padidéja, todél kombainas gali praleisti uzbaigta eile
ir vaziuoti aukstyn iki artimiausio neatlikto vaziavimo
(C). Kombainas toliau vazinés spirale j iSore, kol bus
atliktas reikiamas vaZiavimy skaicius. Atlikus galutinj
postkj (D), pagal numatytasias nuostatas masina vél
pradeda vaziuoti tiesiai. Operatorius pervaziuoja |
kitg laukg ir tesia pasirinktg model;.

PC29158—UN—01JUN23

Spiralés j isore pavyzdys

e
®

A—Pradzios taskas
B—Antroji eilé
C—Trecioji eilé
D—Galutinis posikis

ch177nn,1740727866353-26-28FEB25

Purkstuvo AutoTrac posukiy automatika
Darbui taikomi reikalavimai

Purkstuvo AutoTrac posikiy automatika yra toliau
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nurodyty tipy ekranuose su Automation 4.0 arba G5
iSpléstine licencija.

4640 Universal ekranas

4600 CommandCenter ekranas

G5 / G57'“ Universal ekranas

G5 / G57'“S CommandCenter ekranas

Naudojant purkdtuvo AutoTrac posukiy automatikg
palaikomi Sie vikSry tipai:

® Tiesi automatinio vairavimo linija

e AutoPath (eilés)

e AutoPath (ezios)

PASTABA: |vaZiuojant j galulauke ir iSvaZiuojant i$
lauko, sistema turi nustatyti véliavéle Ne javuose j
Teisingai ties galulaukés susikirtimu su masinos
priekinés asies centru.

I8vaZiuojant i§ galulaukés ir jvaZiuojant j lauka,
sistema turi nustatyti véliavéle Ne javuose |
Klaidingai ties galulaukés susikirtimu su masinos
priekinés asSies centru.

Purkstuvo AutoTrac posukiy automatikoje néra Siy
funkcijy:

® GreiCio valdymas

® Sekos sgranka

® Greicio lauke ir posikio grei€io nustatymai

e AB kreivés, pritaikomos kreivés ir apskritos trasos

Purkstuvo AutoTrac posikiy automatikos
nustatymai

PASTABA: Kai jjungta, purkstuvo AutoTrac posuakiy
automatika persijungia j parengties biiseng be
greicio valdymo nustatymy ar sekos nustatymo.

Posukiy nustatymai — tiesi automatinio vairavimo

linija
@Turn Size

G

Turn Settings
Start Turn

5 +$Y

PC661530—UN—29JAN25
Posukiy nustatymai — tiesi automatinio vairavimo linija

Posiukio dydis (A): koreguojama posukio kelio forma.
Mazesnis skaiCius lems mazesnj posukj ir atvirksciai.

Pradéti posiikj (B): nustatoma, ar posikio kelias
prasideda prie$ kertant galulaukés eZig, ar uz jos.

Sekti galulauke

Follow The Headland
OFF

PC662153—UN—17FEB25
Sekti galulauke

Sekti galulauke yra iSpléstinis nustatymas, galimas tik
naudojant Tiesios automatinio vairavimo linijos valdymo
rezima.

PC661535—UN—02FEB25
Sekti galulauke

A—Sekti galulauke JJUNGTA
B—Sekti galulauke ISJUNGTA

Kai jjungta, masina seka galulaukés, kurioje yra kreiveés,
iSlinkj. Kai iSjungta, masina galulaukéje vaziuoja
trumpiausiu (tiesiu) marsrutu ir neseka esamo islinkio.
Pagal numatytuosius nustatymus galulaukés sekimas
yra JJUNGTAS. Perjungimo parinktis iSlaikoma i§jungus
ir jjungus degima.

PASTABA: Sekti galulauke galima tik naudojant Tiesios
trasos valdymo reZima.

Posiikiy nustatymai — AutoPath (eilés)

Shift Row

= 3

PC659264—UN—29JAN25
Eiles perjungimas

Naudojant AutoPath (eiles), nustatymas Eilés
perjungimas perkelia nurodytg (-as) eile (-es) i$
dabartinio AutoPath galulaukés vaZiavimo. Eilés
perjungimas leidzia pasirinkti poslinkio kryptj (j arba i) ir
eiliy skaiciy.

Posikiy nustatymai — AutoPath (ezios)
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Start Turn Offset

PC661529—UN—29JAN25
Posiikio pradzios poslinkis

Posikio pradzios poslinkis yra vieta AutoPath ezios
trasos at2vilgiu, kurioje masina pradeda automatizuotg
posukj.

PC662154—UN—20FEB25
Posikio pradzios poslinkis

A—AutoPath ezios automatinio vairavimo linija
B—Teigiamas poslinkis
C—Neigiamas poslinkis

Teigiamas poslinkis (B) reidkia, kad masina atlieka
posikj uz AutoPath ezios trasos (A). Neigiamas
poslinkis (C) reiskia, kad posikis atliekamas prie$
AutoPath ezios trasg (A).

Posikio pradzios poslinkio reikSmé gali bati nuo +100
iki =100 ir reguliuojama po 0,3 m (1 péd.).

Purkstuvo AutoTrac posukiy automatikos
suderinamumas

John Deere savaeigis

purkstuvas Modelis
400R 408R, 410R ir 412R
600R 612R ir 616R
Hagie ST12S, ST16S ir ST20s (2022 ir

vélesni modelio metai)

John Deere barstytuvas Modelis
800R 800R

Posukiy modeliai

Purkstuvo AutoTrac posikiy automatika palaiko tik U
formos posikius.

ch177nn,1740727609880-26-28FEB25

Trik€iy diagnostika

John Deere Active Implement Guidance

Kad veikiant aktyvaus padargo valdymo sistemai ir
AutoTrac posukiy automatikai padargas nebuty

vairuojamas galiniuose posukiuose, koreguokite toliau
nurodytus nustatymus.

1100 programy valdiklis (UCC1)

AutoTrac Only -~
w

AT + Imp Work State

@—

A—AT + padargo darbo busena

PC27869—UN—28FEB20

1. ISOBUS VT programoje pasirinkite 1100 programy
valdiklj.

2. Spustelékite mygtuka "Padargo vairavimo sgranka"
arba "Padargo poslinkio sgranka".

3. Nustatymo "Jjungimo reikalavimai”
iSskleidziamajame meniu pasirinkite "AT + padargo
darbo bdsena".

1100 programy valdiklis (UCC2, ser. Nr.
PCXL01C201000-)

Row Entry
Resume Switch Behavior
Engage All a | Engages both machine guidance and implement
W | automation with one press.
Row Entry Mode
|Row59me ¢ Initial operating mode when first engaged

Auto switch to RowSense
' Use performance wuning to adjust transition threshold.

A Disengage steering when work recording off
Use 1o prevent steering while implement is raised,

Coverage o Signal State
o CAN 0
Row Exit
Stay On
Active Implement Guidanoes will stay on and track the current guidance line ewven
i AusoTrac di , until the sel d track number changes.
‘ Return

B PC28809—UN—20SEP22
A—Zymés langelis ISjungti vairavima

1. ISOBUS VT programoje pasirinkite 1100 programy
valdiklj.

2. Spustelékite kontekstinj klavisg "Aktyvus padargo
valdymas".

3. Korteléje "Sgranka" pasirinkite "Automatizavimo
parinktys".
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4. Pazymékite Zymeés langelj "Disable steering when
work recording off" (iSjungti vairavimag, kai iSjungtas
darbo jrasymas) (A).

ch177nn,1685617395656-26-01JUN23
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Masinos sinchronizavimas

PC28763—UN—25AUG22
Masinos sinchronizavimas

John Deere mas$iny sinchronizavimo sistema Machine
Sync leidZia sinchronizuoti suderinamy masiny
judéjima. Machine Sync naudojama AutoTrac kartotuvui
nukreipti j pradine padétj, nustatytg vadovo atzvilgiu.
Darbo metu sekéjas lieka toje vietoje. Machine Sync
sistemoje vidinés linijos ir Soninis poslinkiai tarp vadovo
ir kartotuvo palaikomi naudojant i§ StarFire imtuvy
gaunamg informacija. Informacija tarp masiny
perduodama belaidZiu rySiu, kiekvienoje masinoje
naudojant modulinj telematikos sietuva (MTG) 4G LTE.

"Machine Sync" veikimui nenaudojamas mobilusis
rysys.

Peréjimas prie "Machine Sync"

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite programg "Machine Sync".
Reikalavimai

Kad "Machine Sync" veikty, turi bati jvykdyti toliau
nurodyti reikalavimai.

Reikalavimai tinklui

Kad sistema "Machine Sync" galéty veikti, tarp vadovo ir
sekéjo masiny turi biti perduodama informacija. Ir
vadovas, ir sekéjas turi bati prisijungé prie to paties
belaidZio rySio tinklo. Vadovas gali tinklg sukurti
programoje "Machine Sync" arba belaidziy nustatymy
programoje. Sekéjas prie vadovo tinklo prisijungia
naudodamas programg "Machine Sync".

Daugiau informacijos apie belaidzio rySio tinklo
nustatymga ir prisijungimg zr. belaidziy nustatymy
programoje.

Reikalavimai vadovui

PASTABA: Atnaujinkite programine jrangg j naujausig
versijg.

e Masinoje turi bati 4600 CommandCenter arba 4640
universalus ekranas.

e Masinoje turi bati StarFire 6000 arba StarFire 7000
imtuvas su bendrinamu signalu.

® Masinoje turi bati JDLink modemas.
- Palaikomas JDLink Boost rySys.

e Masinoje turi bati sumontuotas papildomos antenos
komplektas.

e Masinoje turi bati Machine Sync suaktyvinimas.

Kartotuvui taikomi reikalavimai

PASTABA: Atnaujinkite programine jrangg j naujausig
versijg.

o Masina turi bati traktorius.

e Masinoje turi bati 4600 CommandCenter arba 4640
universalus ekranas.

e Masinoje turi bati StarFire 6000 arba StarFire 7000
imtuvas su bendrinamu signalu.

® Masinoje turi bati MTG 4G LTE.

® Masinoje turi bdti sumontuotas papildomos antenos
komplektas.

e Masinoje turi bdti Machine Sync suaktyvinimas.

e Masinoje turi bati Tractor Implement Automation
aktyvinimas.

PASTABA: Dél Tractor Implement Automation
suaktyvinimo kreipkités j John Deere jgaliotgjj
atstovag.

e Jeigu vadovas yra traktorius arba savaeigis pasary
smulkintuvas, masinoje turi bati jrengtas MTG 4G
LTE papildomos antenos rinkinys.

Pries naudojant Machine Sync
Jrangos tvarkyklés programa

Patikrinkite, ar maSinos informacija, jskaitant matavimus
ir poslinkius, yra teisinga ir jvesta ekrane.

Vadovas

e Patikrinkite, ar tinkami masinos ir padargo profilio
nustatymai.

Kartotuvas

e Patikrinkite, ar masinos tipas yra traktorius.
e Patikrinkite, ar tinkami mas$inos poslinkiai.

AutoTrac programa

SVARBU: Kad buty iSvengta masinos susidurimuy,
Machine Sync negali palaikyti kreiviy,
virSijanéiy 0,5° metrui.

Jeigu vadovas staigiai suka arba keicia kryptj,
sekéjas negali jo sekti ir Machine Sync
iSjungiama. ISjungiant Machine Sync duodamas
garso signalas ir jspéjimas, kuriame
paaiSkinama iSjungimo priezastis.

PASTABA: Pries keisdami bet kokias AutoTrac arba
Machine Sync nuostatas uZsirasykite esamas
reikSmes.
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Vadovas

PASTABA: Sistema palaiko Machine Sync vadovo
biaseng per pagrindinj ciklg, neragindama vadovo
iSlaikyti jjungtg Machine Sync.

® Machine Sync gali veikti su bet kokiu galimu
AutoTrac valdymo metodu.

e \adovui AutoTrac nereikia.

Kartotuvas

PASTABA: Sistema ragina sekéjg islaikyti Machine
Sync jjungta tik tada, kai ji buvo jjungta paskutinio
Jjiungimo ir isjungimo rakteliu metu.

PASTABA: Pagal numatytuosius nustatymus raginime
nustatytas Machine Sync naudojimo perjungiklis
JJUNGTAS.

® Prie$ naudodami Machine Sync tiksliai sureguliuokite
atskirai kiekvienos masinos AutoTrac vairavimo
vaziuojant pirmyn korekcijas.

Bendrinimo programa

Naudojant bendrinimo programg tarp vadovo ir sekéjo
perduodami papildomi duomenys.

PASTABA: Ir vadovo, ir sekéjo ekranuose turi bati
jiungtas bendrinimas. "Machine Sync" informacijos
ir nustatymy puslapyje yra bendrinimo programos
santrumpa.

Vadovas

e Kad galétuméte naudoti lauko duomeny bendrinimo
funkcijas, pasirtpinkite, kad baty jjungta bendrinimo
funkcija.

e Pasirtpinkite, kad visi darbo grupéje esantys 4-osios
kartos ekranai baty susieti su tuo paciu darbo ID.

Kartotuvas

e Kad galétuméte naudoti lauko duomeny bendrinimo
funkcijas, pasirtpinkite, kad baty jjungta bendrinimo
funkcija.

PasirGpinkite, kad visi darbo grupéje esantys 4-osios
kartos ekranai baty susieti su tuo paciu darbo ID.
Patikrinkite, ar jrangos tvarkykléje nustatytas
padargo profilis su vadova atitinkanc&iu darbo tipu.

Naudojant bendrinimo funkcijg, tarp vadovo ir sekéjo
perduodama toliau nurodyta informacija.

® Operatoriaus vardas zemélapyje

Automatinis vadovo pasirinkimas
Grady bunkerio pripildymo lygis

[ ]
[ ]
® |Skrovimo sraigto blsena

e Tinklo slaptazodzio bendrinimas
® Aprepties Zemélapiy bendrinimas

Gridy bunkerio pripildymo lygis ir iSkrovimo sraigto
blsena rodomi programos "Machine Sync" pagrindinio
puslapio lauke "Pasirinktas vadovas". Sias blsenos
piktogramas taip pat galima matyti pagrindiniame
puslapyje, iSdéstymo valdymo programoje pasirinkus
vieng i§ "Machine Sync" vadovy sagrado vykdymo
puslapiy moduliy.

Bendrinimas naudojant JDLink Boost

Kai vadovas ir sekéjas vienas nuo kito nutole ne
daugiau kaip 50 m (165 ft), Wi-Fi siejimas bus iSjungtas.
Siuo laikotarpiu nebus pasiekiamos rySio funkcijos,
pvz., tiesioginé duomeny stebésena, nuotolinio ekrano
prieiga, lauko duomeny bendrinimas ir kt.

PASTABA: Duomenys per §j laikotarpj lieka nepakite ir
yra bendrinami su pagrindiniu kompiuteriu atkdrus

rysj.
Geriausi iSjungimo praktiniai metodai

Kai "Machine Sync" iSjungiama pasukus vairg, sekéjo
nustatytasis greitis pakei¢iamas paskutiniu zinomu
vadovo grei€iu. Norint iSvengti delsos arba jg sumazinti,
kai reikia i5 naujo nustatyti traktoriaus greitj kiekvieng
kartg, kai iSjungiama Machine Sync, rekomenduojami
Sie iSjungimo badai:

® Traktoriuje su PST transmisija sureguliuokite
perjungimo svirtj aukstyn, pasirinkite 1 arba 2
nustatytojo grei¢io mygtukus, kuriy nustatytas greitis
didesnis nei esamas greitis, arba slinkite greicio
reguliavimo ratuku aukstyn.

Traktoriuje su IVT arba EVT transmisija ir linijine
svirtimi rankomis perjunkite greicio valdymo svirtj i§
F1 padéties j F2 padétj arba naudokite greicio
reguliavimo ratukg, kad padidintumete nustatytgjj
greitj.

Traktoriuje su IVT arba EVT transmisija ir
CommandPro svirtimi esant bet kokiam svirties
judéjimui, taip pat j atbulinés eigos padétj, greicio
automatizavimo funkcija iSjungiama.

¢ch177nn,1740666629982-26-27FEB25

Machine Sync suderinamumas
Suderinamumas su John Deere traktoriais

PASTABA: 6R serijos traktoriai su CommandPro yra
suderinami su 4-osios kartos Machine Sync tik
jdiegus MFTCU diegimo paketg AL229483A.

PASTABA: 8x30T ir 9x30T masinos nesuderinamos su
Machine Sync.
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® 6R (IVT)

e 7M (CQT), 2024 m. ir naujesniy mety modeliai
e 7R (IVT, CQT ir e23)

e 8R (EVT, IVT, PST ir e23)
e 8RT (EVT, IVT, PST ir €23)
e 8RX (EVT, IVT ir e23)

e 8 x 30 (IVT ir PST)

® OR (PST)

e ORT (PST)

e 9RX (PST)

e 9x30 (PST)

EVT (elektriné reguliuojamoiji transmisija)
IVT

CQT (CommandQuad Il transmisija)
PST (PowerShift transmisija)

€23 (23 greiciy PowerShift transmisija su Efficiency
Manager)

Suderinamumas su John Deere kombainais
S serija

T serija

W serija

X serija

50, 60 ir 70 serija

PASTABA: Kad baty galima matyti 70 serijos grady
bunkerio pildymo informacijg, reikia papildomo
rinkinio.

"John Deere" savaeigiy siloso kombainy
suderinamumas

e 8000

® 9000

Machine Sync nesuderinama su Sia jranga:

® 4600 CommandCenter 1 versijos procesorius

® Originalus GreenStar, GreenStar 2 1800 ir
GreenStar 2 2600

® GreenStar 3 2630 ekranas, naudojamas su 4600
CommandCenter

® MTG 2G ir MTG 3G

® Masinos rySio radijas (MCR)

e OriginalGs StarFire, StarFire 300 ir StarFire iTC
imtuvai

Atsakomybe panaikinancios salygos

A ISPEJIMAS: Saugokités suzalojimo arba

nelaimingo atsitikimo. Bukite budris ir, jei
reikia, perimkite vairo valdyma. Masinos
sinchronizavimo programa neaptinka ir
neapvaziuoja kliaéiy ir pasaliniy.

A |SPEJIMAS: Saugokités suzalojimo arba

nelaimingo atsitikimo. Sekdami vadova biikite
budrus ir perimkite valdyma, jei vadovas staiga
sustos. "Machine Sync" visiSkai nesustabdo
sekéjo.

PC25909—UN—05JUL18
® "Machine Sync" neskirta naudoti, jeigu bet kuri
masinos arba jrangos dalis yra arCiau nei 1 m (3 ft)
nuo kitos transporto masinos arba jrangos.

® Masinos sinchronizavimas nepritaikytas galiniams
apsisukimams.

® Naudojant "Machine Sync" nekompensuojamas
nuolydzio skirtumas tarp masiny.

® Machine Sync nepalaiko naudojimo, jei pirmojo
kombaino greitis virsija 16,0 km/h (10 myl./h).

® "Machine Sync" netinkama naudoti 0 km/h (0 mph)
greiciu.

PASTABA: 9 serijos traktoriy lanksCiu remu maZiausias
greitis gaunant ar sekant turi bati 2 km/h (1.2 mph).

Kad "Machine Sync" geriausiai veikty, laikykités toliau
pateikiamy nurodymuy.

e Tiesi trasa tikslesné nei lenkta trasa.

® Jeigu nenaudojama tiesi trasa, vaziuojant IéCiau
gaunamas didesnis tikslumas nei vaziuojant greiciau.

® Tolygesnés kreivés tikslesnés nei mazo posukio
spindulio kreivés.

® Traktoriams lanks¢iu rému budingi daug didesni
pirmiau iSvardyti naSumo svyravimai nei kitoms
platformoms.

75-3



Masinos sinchronizavimas

e Kad Machine Sync tinkamai veikty, reikia
pakoreguoti iSpléstines AutoTrac nuostatas.

Naudojant bendrinamg signalg, galima per Machine
Sync derliaus automatizavimo sistemg susietuose
StarFire imtuvuose bendrai naudoti informacijg. Siuo
bddu dviejy masiny imtuvai gali bati naudojami taip, kad
imant derliy sistemos naSumas bty kuo didesnis.
Lenteléje apraSomas numatomas Sios sistemos
tikslumas.

Kombaino Griady Bendrasis RysSys tarp
imtuvo vezimélio sistemos dviejy imtuvy
suaktyvinimo traktoriaus | tikslumo lygis
lygis imtuvo
suaktyvinimo
lygis

SF1 SF1 SF1 RTK
SF3/ SF2 SF1 SF3 / SF2 RTK
SF3/ SF2 SF3/ SF2 SF3/ SF2 RTK

RTK SF1 RTK RTK

RTK SF3/ SF2 RTK RTK

Signalo bendrinimo funkcija suderinama su to paties
arba skirtingy modeliy imtuvais. Reikia naudoti Machine
Sync, jei vadove ir sekéjuje nejvykdytos toliau nurodytos

salygos.
e StarFire 7000 arba naujesnis imtuvas
e SF-RTK korekcija abiejuose imtuvuose

ch177nn,1740635186056-26-27JUN25

Machine Sync valdikliai

PASTABA: Visi su judéjimu susije nustatymai bus
uzblokuoti, kol bus baigtas RDC seansas.

Pagrindinis taskas

SVARBU: Numatytasis pagrindinis taskas pagrjstas
jrangos tvarkyklés programos nustatymais ir
darbo zonos forma. Pries naudodami "Machine
Sync" patikrinkite, ar teisingi visi masinos ir
padargo nustatymai bei poslinkiai.

PASTABA: Mygtukas "Nustatyti pagrindinj taskg" veikai
tik tada, kai sekéjas yra darbo zonoje. Darbo zona
Zemélapyje paZyméta, jg apvedant eZia.

i_:l Set Home Point

PC28764—UN—25AUG22
Pagrindinis taskas yra vieta, kurioje sistema nustato
sekéjg, kad gaminj baty galima iSberti. Pagrindinis
taskas generuojamas automatiskai, pagal jrangos
tvarkyklés programoje esancius nustatymus ir darbo
zonos forma.

Numatytasis pagrindinis taskas priklauso nuo vadovo ir
sekéjo nustatymy ir kiekvieng kartg bina kitoks.

Norédami jrasyti nuo numatytojo besiskiriantj pagrindinj
taska, spustelékite mygtukg "Nustatyti pagr. taskg".

PASTABA: Jeigu ekranas bent kartg prijungiamas prie
kitos masinos, pasirenkamas kitas masinos profilis,
pasalinamas arba pakei¢iamas kitas komponentas,
naudotojo apibréZtas pagrindinis taskas gali bati
prarandamas. Pasirtpinkite, kad naudotojo
apibréZtas pagrindinis taskas baty nustatytas pries
pradedant darbg.

Keletas pagrindiniy tasky

@ o
PC28765—UN—25AUG22
Perjungiklis "Nustatyti / jjungti".

Skiltyje "Informacija ir nustatymai" sekéjas gali kurti
keletg pagrindiniy tasky. Kiekvienam pagrindiniam
taskui automatisSkai priskiriamas numeris.

Kad nustatytuméte pagrindinj taska, pasirinkite
perjungiklio "Nustatyti / jjungti" dalj "Nustatyti", tada
pasirinkite pagrindinio tasko numerj. Pagrindinis taskas
nustatomas sekéjo vietai.

Kad pakeistuméte aktyvy pagrindinj taska, pasirinkite
perjungiklio Nustatyti / jjungti dalj Jjungti, tada pasirinkite
pagrindinio taSko numerj. Kai AutoTrac jjungiama,
kartotuvas seka | pasirinktg pagrindinj tadka.
Veidrodinis atspindys

Pagrindinis taskas / pagrindiniai taskai, nustatyti vienoje
U formos zonos puséje, bus automatiskai atspindimi
kitoje puséje, kai kartotuvas pajudés j kitg puse. Si
funkcija suaktyvinama, kai Machine Sync nustatymuose
jjlungtos toliau nurodytos funkcijos.

1.Jjungtas U formos darbinés zonos keitimas.

2 Jjungtas kontroliuojamas eismo rezimas.

3.Jjungti keli pagrindiniai taskai.

Greicio jautris

"Machine Sync" iSpléstiniy nustatymy skiltyje jveskite
greicio jautrj. Sekéjas gali reguliuoti greicio jautrj, kad
greitis bty keiCiamas labiau palaipsniui arba staigiau.

Stimimas
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PC28082—UN—28JUL20
Stumteléjimo mygtukai

Naudodamiesi sistema "Machine Sync", vadovo ir
sekéjo operatoriai gali pastumti sekéjo padétj, kad
gaminys baty tolygiai paskirstytas iSbérimo vezimélyje.

Stumtelé&jimo zingsnis yra atstumas, kurj sekéjas pajuda
kaskart nuspaudus stimimo mygtuka. ISilginiai ir
Soniniai stumteléjimo zingsniai gali bati reguliuojami
skiltyje "Informacija ir nustatymai”.

PASTABA: Stumteléjimo mygtukais atliktos pataisos

nejrasomos, nebent skiltyje Informacija ir nuostatos
baty jjungta parinktis Jrasyti stumtelejimus kitam

prisijungimui.
Auto Unload
Auto Unload
Q-
I. - PC662149—UN—11FEB25
Auto Unload

Auto Unload galima JJUNGTI / ISJUNGTI nuéjus |
Machine Sync iSplestinius nustatymus. Jis naudoja
vaizdu pagrjstg stereofonine kamera, kad gridovezis
baty automatiSkai stumiamas pirmyn arba atgal, kol bus
baigtas pildymas.

ZIDXK1X,1750250576279-26-26 JUN25

Machine Sync naudojimas — vadovas
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PC671878—UN—25JUN25
A—"Machine Sync" biisena

B—Pagrindinis mygtukas

C—Pagrindinis taskas

D—Stumteléjimo mygtukai

Vadovas — neparuostas

Kol sekéjas neatsiduria darbo zonoje, "Machine Sync"
badsena (A) yra "Neparengta". Bdsenos indikatorius
oranzinis.

PASTABA: Kai palaikomas rySys tarp sekeéjo ir vadovy,
rodoma darbo zona.

Kad "Machine Sync" veikty, turi bati jjungtas pagrindinis
jungiklis (B).

PASTABA: Kaskart i$ naujo jjungus maitinimg reikia vél
jiungti "Machine Sync".

PASTABA: Dél belaidZiy marsrutizatoriy, trumpojo
nuotolio nereglamentuojamy (CB) radijo siystuvy,
papildomy elektros varikliy, nuotolinio valdymo
jrenginiy, Bluetooth jrenginiy arba antenos
tiesioginio matomumo zonos gali pasireiksti signalo
problemy. Dél signalo problemy gali i$ pradzZiy
nepavykti prisijungti arba rysys gali véluoti. Jeigu
sekéjas yra darbo zonoje, taciau vadovas jo
neaptinka, kreipkites j "John Deere" pardavéja
pagalbos.

Vadovas — paruostas

Kai vadovas ir sekéjas yra reikiamoje vietoje ir paruosti
sekti, "Machine Sync" busena tampa "Parengta".
Blsenos indikatorius tampa Zalias.

Vadovas — gaunama

Kai kartotuvas yra darbo zonoje ir paspaustas AutoTrac
veikimo atnaujinimo jungiklis, Machine Sync busena
tampa Gaunama. Basenos indikatorius tampa mélynas.

PASTABA: Kai Machine Sync yra gavimo / sekimo
bisenos, Sios funkcijos isjungiamos:
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® Jrasos postamis (AutoTrac valdymas)

o Poslinkiai (visy tipy viksrams)

o Soniniai poslinkiai (spaudZiant konfigdravimo
mygtukus ant hidraulinés svirties)

PASTABA: Machine Sync basena neturi jtakos
RowSense poslinkiams.

Vadovas — sekama

Sekéjui pasiekus pagrindinj taska (C), "Machine Sync"
blsena tampa "Sekama".

Dabar sekéjas seka vadovg. Vadovui pakeitus kryptj ar
greitj atitinkamai keiCiama ir sekéjo kryptis ir greitis.

Dabar i vadovo galima iSberti gridus j sekéjo vezimél;.

Prireikus stumtelejimo mygtukais (D) koreguokite
sekéjo padét;.

Vadovo darbinés zonos nustatymai

PASTABA: U formos darbinés zonos keitimas
jilungiamas informacijos ir nustatymy skiltyje.

PASTABA: U formos darbinés zonos keitimo parinktis
netaikoma kombainui vadovui.

Kai jrangos tvarkykléje nustatytas masinos tipas
"Kombainas" arba "Kitas", pagal numatytuosius
nustatymus "Machine Sync" naudoja kairiosios pusés
darbine zong. Nustacius bet kokj kita masinos tipg pagal
numatytuosius nustatymus naudojama U formos
darbiné zona.

Kai jjungtas U formos darbinés zonos priverstinis
naudojimas, darbiné zona yra U formos. Kai U formos
darbinés zonos priverstinis naudojimas iSjungtas,
darbiné zona yra tik masinos kairéje puséje. Naudojant
U formos darbo zong galima vadovo skiltyje Informacija
ir nuostatos koreguoti vidinj plotj ir vidinj ilgj.

Bendrg darbinés zonos ilgj galima reguliuoti keiCiant
darbinés zonos priekinio ir galinio krasty reikSmes.
Numatytosios reikSmés:

® 25 m (82 ft) priekinis krastas
e 20 m (65,6 ft) galinis krastas

ZIDXK1X,1750250709090-26-18JUN25

Machine Sync naudojimas — kartotuvas
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A—"Machine Sync" biisena
B—Pagrindinis mygtukas
C—Stumteléjimo mygtukai
D—Pasirinkto pirmojo kombaino laukelis

Sekéjas — neparengtas

Kol sekéjas neatsiduria darbo zonoje ir neparuoSiamas
sekti, "Machine Sync" bisena (A) yra "Neparengta".
Basenos indikatorius oranZinis.

PASTABA: Kai palaikomas rySys tarp sekéjo ir vadovo,
rodoma darbo zona.

Kad "Machine Sync" veikty, turi bati jjungtas pagrindinis
jungiklis (B).

PASTABA: Kaskart i$ naujo jjungus maitinimg reikia vél
jiungti "Machine Sync".
Sekéjas — parengtas

Kai vadovas ir sekéjas yra reikiamoje vietoje ir paruosti
sekti, "Machine Sync" busena tampa "Parengta".
Blsenos indikatorius tampa Zalias.

Kartotuvas — gaunama

Kai kartotuvas yra darbo zonoje ir paspaustas AutoTrac
veikimo atnaujinimo jungiklis, Machine Sync busena
tampa Gaunama. Busenos indikatorius tampa mélynas.

Sekéjas — sekama

Sekéjui pasiekus pagrindinj taska, "Machine Sync"
bldsena tampa "Sekama".

Dabar sekéjas seka vadovg. Vadovui pakeitus kryptj ar
greitj atitinkamai kei¢iama ir sekéjo kryptis ir greitis.
Dabar i vadovo galima i8berti gridus j sekéjo veZimél;.
Prireikus stumteléjimo mygtukais (C) koreguokite
sekéjo padet;.

Gridy bunkerio pripildymo lygis ir iSkrovimo sraigto
blsena rodomi programos "Machine Sync" pagrindinio
puslapio lauke "Pasirinktas vadovas" (D).
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Darbo metu greitj reguliuokite tik droseline sklende.
Jeigu dirbant perjungiamos pavaros, "Machine Sync"
iSjungiama.

Dél 9R ir 6R traktoriy automatinés greicio valdymo
sistemos charakteristiky rekomenduojama naudojant
"Machine Sync" 8iomis masinomis dirbti iki galo
atidarius droseline sklende.

Norédamas isjungti sinchronizavima, traktoriaus
operatorius gali pasukti vairg, padidinti masinos
transmisijos greitj arba sustabdyti masing.

PASTABA: Pasirapinkite, kad baty jjungta pakankamai
auksta sekejo pavara, kad sekejas galéty pasivyti
vadovg ir vaZiuoti tuo paciu greiciu.

Kontroliuojamas eismo rezimas

PASTABA: Kai jjungtas kontroliuojamas eismo reZimas,
kairysis ir dedinysis stumteléjimai isjungiami.

Kontroliuojamas eismo rezimas jjungiamas skiltyje
"Informacija ir nustatymai”.

Kai jjungtas kontroliuojamas eismo rezimas, sekéjas
juda valdymo linija, o jo greitj kontroliuoja vadovas.
Jeigu pagrindinis taskas néra valdymo linijoje,
kartotuvas juda lygiagreciai pagrindiniam taskui ir iSlieka
automatinio vairavimo linijoje.

Kai naudojate kontroliuojamg eismo rezima, norédami
sekti aktyvia automatinio vairavimo linija, vieng kartg
spustelékite AutoTrac veikimo atnaujinimo jungiklj. Kai
kartotuvas yra darbo zonoje, dar kartg spustelékite
AutoTrac veikimo atnaujinimo jungiklj, kad
sinchronizuotuméte greitj su vadovu.

PASTABA: Jeigu vadovas ir kartotuvas seka
skirtingomis automatinio vairavimo linijjomis,
kartotuvas gali nesekti lygiagreciai su vadovu.

ZIDXK1X,1750250732713-26-18JUN25
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Laukai ir ezios

Lauko ir eziy rinkiniai

PC28766—UN—25AUG22
Lauko ir eziy rinkiniy programa

Lauky pavadinimai naudojami informacijai susisteminti
taip, kad bty lengviau surasti ir naudoti duomenis
tokius, kaip pagalbinés informacijos eilutés. Lauko
pavadinimy naudoti nebutina, vietoje nenustatyto
pavadinimo rodoma "---".

Lauko ir eZiy rinkiniy programa naudojama:

® visose kitose programose naudojamam lauko vietos
pavadinimui pasirinkti,

Sukurti kliento, tkio arba lauko pavadinima.

kliento, Gkio arba lauko pavadinimui keisti,

laukui susieti su kitu dkiu arba klientu,

klientui, Gkiui arba laukui trinti.

ezioms ir eziy rinkiniams kurti.

Pasirinkdami laukus "Klientas", "Ukis" ir "Laukas"
nustatykite dabartine vietg ir pasirinkite lauko
pavadinimg, naudojamg visose kitose programose.

PASTABA: Jeigu duomenys tvarkomi naudojant "John
Deere Operations Center”, duomenis reikia jrasinéti
nustacius tinkamag klientg, Gkj ir laukg.

Integravimas su valdymo funkcija

e Kuriant arba redaguojant valdymo trasg, su ja galima
susieti lauka.

® Valdymo trasy sgrasg galima filtruoti pagal lauko
pavadinimag.

Vykdymo puslapio modulis

Lauky programos vietos vykdymo puslapio modulis yra
iSdéstymo tvarkyklés programoje. Jis pasiekiamas
numatytajame valdymo vykdymo puslapyje ir gali bati
pridétas bet kuriame vykdymo puslapyje.

Pasirinkite laukg vietos modulyje:

e filtruoti valdymo trasy sagrasa,
® kuriamoms naujoms trasoms sieti su lauku,
e pradeéti naujo arba testi ankstesnio darbo duomenis.

Lauky ir eziy rinkiniy programos jjungimas
1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite lauky programa.

AL70325,0000602-26-08JUL25

Klienty, tkiy ir lauky tvarkymas

Lauky organizavimas

PC28767—UN—25AUG22
A—Klientas
B—Ukis
C—Laukas

Duomenims organizuoti taikykite Sig hierarchija:

e klientai (A) yra aukSCiausias organizacijos lygmuo,
e (kiai (B) yra vidurinis organizacijos lygmuo. Ukj
galima susieti su klientu.

e | aukai (C) yra Zemiausias organizacijos lygmuo.
Lauka galima susieti su dkiu ir klientu.

Griezta hierarchija nebdtina, galima naudoti tik lauko
pavadinimg, paliekant dkio ir kliento pavadinimo
laukelius tusc€ius. Galima netgi iSvis nenaudoti lauky
pavadinimy.

Sie sprendimai priklauso nuo saugomy duomeny kiekio.
Jeigu yra daugiau duomeny, laukams rasti reikia
struktdros.

PASTABA: Ankstesniuose "John Deere" ekranuose
Zemélapiai ir valdymo linijos buvo jrasomos pagal
lauky pavadinimus. 4 kartos ekrane duomenys
jrasomi kaip ilgumos ir platumos taskai. Lauko
pavadinimas naudojamas tik kaip duomeny
filtravimo badas.

Pavadinimy pasirinkimas ir filtravimas

Klienty, dkio ir lauky hierarchijoje pasirinkite klientus ir
Okius, kad rastuméte laukus.

1. Pasirinkite skirtukg "Klientas".

2. Sgrase pasirinkite klienta. Kliento vardas rodoma
klienty skirtuke.

3. Ukio skirtukas rodomas automati$kai. Rodomi tik su
klientu susieti Ukiai.

4. Sagra$e pasirinkite kj. Ukio pavadinimas rodomas
dkio skirtuke.

5. Lauko skirtukas rodomas automatidkai. Rodomi tik
su klientu ir okiu susieti laukai. Pasirinkite lauka.

Filtro panaikinimas

Panaikinkite filtrg paspausdami pasirinkimy valymo
mygtuka.
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Pavadinimy kiirimas ir redagavimas

PASTABA: Po duomeny jrasymo nederéty keisti klienty,
akiy ir lauky pavadinimy. Jeigu kei¢iamas
pavadinimas, jj pakeiskite ir kitose vietose tokiose,
kaip, John Deere operacijy centras.

Klienty, dkiy ir lauky pavadinimai negali dubliuotis.
Pavadinimai, susieti su skirtingais klientais ir Gkiais, turi
bati unikalGs.

Klienty ir dkiy skirtukai

Pasirinke skirtukg Klientas arba Ukis, puslapio apacioje
spustelékite mygtukg Redaguoti — rodomas sgrasas
Redaguoti klientg arba Redaguoti Ukj.

Bet kuriame sgrase pasirinkite vieng redaguoting kliento
arba Ukio pavadinimg arba, norédami sukurti
pavadinimg, puslapio apacioje spustelékite mygtuka
Naujas.

Lauko kortelé

Kai pasirenkamas lauko skirtukas, pazymékite lauko

pavadinimg ir pasirinkite redagavimo mygtukg laukui

redaguoti. Pasirinkite mygtukg Naujas puslapio apacioje

pavadinimui sukurti.

Pavadinimy naikinimas

Norédami panaikinti pavadinimg, redaguokite klienta,

ukj ar lauka ir pasirinkite naikinimo mygtukg redagavimo

puslapyije.

® Panaikinus klientg panaikinami ir visi su klientu
susieti Ukiai ir laukai.

® Panaikinus Ukj panaikinami ir visi su ukiu susieti
laukai.

AL70325,00005E4-26-08JUL25

Lauko ezios

PC28768—UN—25AUG22
A—ISoriné ezia (roziné)

B—Nepravaziuojama vidiné ezia (roziné)

C—Pravaziuojama vidiné ezia (geltona)

D—Galulaukés ezia (geltona)

ISoriné riba (A) Zymi lauko perimetra.

PASTABA: Kuriant ir naudojant vidines ribas reikalinga
iSoriné riba.

Vidinés eZios Zzymi svarbias lauko sritis. Sios eZios gali
bati nepravaziuojamos (rozinés) (B) arba
pravaziuojamos (geltonos) (C). NepravaZiuojamos
ezios pavyzdys yra Sulinys, pravaZiuojamos - drékinimo
griovelis.

Galulaukés ezios (geltona briksniné linija) (D) zymi
lauko sritis, kuriose yra galinés eilés arba apsisukimo
eilés. Jos kuriamos iSorinés eZios viduje ir aplink
nepravaZziuojamas vidines eZias.

EZias naudojant su sekcijos valdymo programa,
gaminys netaikomas pazyméty lauko sri€iy viduje ir uz
lauko riby.

Ploto skai¢iavimas

Apytikslis ezZios apibréztas plotas skaiCiuojamas
plokS¢&ioje dvimatéje plokStumoje. 18 iSorinés eZios ploto
atimami visy aktyviy vidiniy eziy plotai. Skaiciuojant eziy
plotg j auksCio pokycius neatsizvelgiama.

] bendruosius darbo duomenis jtraukiami aukscio
pokyciai bendrajame apdirbtame plote. Dél skirtingy
skai¢iavimo metody eziy ir darbo bendrieji duomenys
skiriasi.

Kuriant ribg su aprépties Zemélapiu reikia:

® [auko pavadinimas

® Aprepties Zzemélapis be aprépties spragy aplink
lauko iSorine dalj

Norint sukurti autonomine ezig, reikia toliau nurodyty
dalykuy.

® | auko pavadinimas
® Nuvaziuota ezia

e StarFire 7000 / 7500 imtuvas su SF-RTK / RTK
signalu

Autonomiskai taikoma ezia

Autonomiskai taikoma eZia yra aukstos kokybés eZia,
kurioje yra pakartojamumo pozymiy ir kuri jradyta taip,
kad atitikty autonominiam darbui nustatytus saugos
standartus.

Sios ezios yra nuvaziuotos ezios, jraytos naudojant
StarFire 7000 / 7500 imtuvg ir 4 / 5 kartos ekrang, kad
baty uZtikrintas tikslumas bei pakartojamumas visiSkam
lauko automatizavimui ir autonominiam reZimui
uztikrinti. Duomeny informacija uzfiksuojama ir
iSsaugoma kartu su taskais jrasant nuvaziuotg ezig.

Autonomiskai taikomos ezios vaizduojamos mélyna
spalva, o Salia ezios pavadinimo arba tipo rodoma
mélyna autonominio reZzimo piktograma.

EzZios, kurios néra taikomos autonomiskai,
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Laukai ir ezios

vaizduojamos oranZzine spalva, o 3alia eZios pavadinimo
arba tipo rodoma juoda autonominio rezimo piktograma.

Eziy rinkiniai

Naudodamasis eziy rinkiniais operatorius gali kurti
jvairias darbo ezias ir jas naudoti atlikdamas jvairius
darbus. | eZiy rinkinius jtraukiama iSoriné ezia ir bet
koks skaicius vidiniy eZiy, susiety su iSorine eZia.
Galima kurti, importuoti ir eksportuoti keletg susijusio
kliento, Ukio ir lauko eziy rinkiniy.
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Lauko ezios

PC28768—UN—25AUG22
A—ISoriné ezia (roziné)
B—Nepravaziuojama vidiné ezia (roziné)
C—Pravaziuojama vidiné ezia (geltona)
D—Galulaukés ezia (geltona)

ISoriné riba (A) Zymi lauko perimetra.

PASTABA: Kuriant ir naudojant vidines ribas reikalinga
iSoriné riba.

Vidinés ezios Zymi svarbias lauko sritis. Sios eZios gali
badti nepravaziuojamos (rozinés) (B) arba
pravaziuojamos (geltonos) (C). NepravaZiuojamos
ezios pavyzdys yra Sulinys, pravaziuojamos - drékinimo
griovelis.

Galulaukés ezios (geltona briksniné linija) (D) zymi
lauko sritis, kuriose yra galinés eilés arba apsisukimo
eilés. Jos kuriamos iSorinés ezios viduje ir aplink
nepravaziuojamas vidines eZias.

EZias naudojant su sekcijos valdymo programa,
gaminys netaikomas pazyméty lauko sri€iy viduje ir uz
lauko riby.

Ploto skaiciavimas

Apytikslis ezios apibréztas plotas skaiCiuojamas
plok&Cioje dvimatéje plokStumoje. IS iSorinés eZios ploto
atimami visy aktyviy vidiniy eZiy plotai. Skaiciuojant eZiy
plotg j auk3&io pokyc€ius neatsiZzvelgiama.

| bendruosius darbo duomenis jtraukiami aukscio
pokyciai bendrajame apdirbtame plote. Dél skirtingy
skaiCiavimo metody eziy ir darbo bendrieji duomenys
skiriasi.

Kuriant ribg su aprépties Zemélapiu reikia:

® [auko pavadinimas
® Aprepties Zemélapis be aprépties spragy aplink
lauko iSorine dalj

Norint sukurti autonomine ezig, reikia toliau nurodyty
dalyky.

® [auko pavadinimas

e Nuvaziuota ezia

e StarFire 7000 / 7500 imtuvas su SF-RTK / RTK
signalu

Eziy rinkiniai

Naudodamasis eZiy rinkiniais operatorius gali kurti
jvairias darbo eZias ir jas naudoti atlikdamas jvairius
darbus. | eziy rinkinius jtraukiama iSoriné ezia ir bet
koks skaiCius vidiniy eziy, susiety su iSorine ezZia.
Galima kurti, importuoti ir eksportuoti keletg susijusio
kliento, Gkio ir lauko eZiy rinkiniy.

Autonimiskos ezios

Autonominé eZia yra aukstos kokybés eZia, kurioje yra
pakartojamumo pozymiy ir kuri jraSyta taip, kad atitikty
autonominiam darbui nustatytus saugos standartus.

Autonominés ezios — tai nuvaziuotos ezios, jraSytos
naudojant StarFire 7000 / 7500 imtuva ir 4 / 5 kartos
ekrang, kad baty uztikrintas tikslumas bei
pakartojamumas visiSkam lauko automatizavimui ir
autonominiam rezimui uztikrinti. Informacija
uzfiksuojama ir iSsaugoma kartu su datomis, jraSant
nuvaziuotg eZia.

Autonominés eZios vaizduojamos mélyna spalva, o
Salia eZios pavadinimo arba tipo rodoma mélyna
autonominio rezimo piktograma.

EZios, kurios neatitinka autonominiy eziy reikalavimy,
vaizduojamos oranzine spalva, o Salia ezios pavadinimo
arba tipo rodoma juoda autonominio rezimo piktograma.

Punktyriné linija rodo eZios segmento kokybés
prognoze, jei operatorius turi atlikti kitg galimg veiksma,
pvz., pasirinkti Jrasyti.

PavyzdZziui, jraSant punktyriné linija sujungia dabartinj
taska su jraSymo pradzios tasku. Punktyriné linija keiCia
spalvg, mélyna arba oranziné, priklausomai nuo to, ar
tas segmentas autonominis (mélynas), ar ne
autonominis (oranzinis), jei eZia jraSoma tuo metu.

PASTABA: Dabartinis taskas turi bati ne daugiau kaip
100 m (329 ft) atstumu nuo jrasymo pradZios tasko
ir turi bati jvykdyti visi reikalavimai, kad segmentas
baty autonominis (mélynas).

Pristabdant jraSymag punktyriné linija sujungia dabartinj
taskag su tasku, kuriame jraSymas buvo pristabdytas.
Punktyriné linija keiCia spalvg, melyna arba oranziné,
priklausomai nuo to, ar tas segmentas autonominis
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(mélynas), ar ne autonominis (oranzinis), jei jraSymas
atnaujinamas tuo metu.

Autonominiy eziy apzvalga

PASTABA: Autonominés sistemos naudojamos eZios
turi atitikti tam autonominius reikalavimus. Zr. $io
skyriaus dalj Autonominiy lauko eZiy atvaizdavimo
reikalavimai.

Dél tiksliy autonominiy eziy autonominé sistema gali
veikti saugiai ir tiksliai. Lauko eZia naudojama kaip Siy
gaminiy atskaitos taskas. Siekiant uztikrinti s€kminga ir
tiksly masdinos valdyma, svarbiausia yra tikslumas.

Autonominé sistema naudoja autonomine nuvaziuotg
ezig iSorei ir nepravaziuojamas ezias, kad bity galima
saugiai vazineti lauke ir likti nustatytoje darbo zonoje.

A ISPEJIMAS: Saugokités, kad nieko

nesuzeistumeéte ir nesugadintumeéte turto.
Nustatykite iSorines autonomines ezias ir
vidines nepravaziuojamas ezias bent 1,5 m (5 ft)
atstumu nuo Siy elementy:

® gyvenamuyjy namy, privaciy valdy, pastaty ir
viesyjy keliy

e Didesnio kaip 11 laipsniy (20 proc.
nuolydzio) nuolydzio Zzemés plotai

® Angos, grioviai, glbriai, statas pylimai,
vandens telkiniai ir kitos zeméjancios vietos

® Véjo jégainiy turbinos, elektros stulpai ir
centriné laistymo jranga

e Zemai kabantys elementai, pavyzdziui,
elektros kabeliai, Sakos ir vielos

® Propano ir gamtiniy dujy jleidimo angos arba
saugyklos.

SVARBU: Nekurkite siaury pravaziavimy su iSorine
ezia, kad sujungtumeéte kelis laukus.

PASTABA: ISvardytos ne visos salygos, dél kuriy gali
kilti pavojus. Bukite budrds bet kokioje situacijoje,
kai gali kilti pavojus masinos stabilumui, aiSkiai
nematomy pavojy arba atsirasti daugiau Zmoniy.

SVARBU: Lauko topografija kiekvienais metais ir
skirtingais sezonais gali pasikeisti. Jei taip
nutinka, lauka reikia atvaizduoti i$ naujo.
Pavyzdziai: erozija, grioviai, purvo nuosliauzos,
jdubos.

Autonominés ezios jraSymo poslinkiai:

A |SPEJIMAS: Saugokités, kad nieko

nesuzeistuméte ir nesugadintuméte turto. Dél
netinkamy eziy poslinkiy ir klaidingy jrangos
matmeny masinos kelias gali eiti per
pavojingas zonas. PrieS atvaizdavima
patikrinkite eziy poslinkius ir jrangos
matmenis.

Autonominés eZios jraS8ymo poslinkis gali bati
sugeneruotas i masinos GPS arba padargo darbo
tasko, priklausomai nuo jrangos, kuri naudojama
kartografavimo funkcijai. Jei ezia jraSoma naudojant
masing be padargo, naudokite masinos GPS. Jei
naudojate padargg su imtuvu, jraS8ydami naudokite
padargo darbo tadka.

e MasSinos GPS

- Universalusis StarFire imtuvas — ezios jraSymo
poslinkis matuojamas naudojant atstumg nuo
masinos krasto iki imtuvo centro.

- Universalusis StarFire imtuvas — ezios jraSymo
poslinkis matuojamas naudojant atstumg nuo
masinos krasto iki imtuvo centro. Visiems
integruotiems imtuvams kaip atskaitos taskg
naudokite masinos centrg, nepriklausomai nuo
imtuvo vietos.

® Padargo darbo taskas — eZios jradymo poslinkis
matuojamas naudojant atstumg nuo padargo krasto
iki padargo centro.

PASTABA: Jei naudojamas universalus imtuvas,
masina ar padargas, butinai nustatykite tinkamus
GPS 3Soninius poslinkius masinos ar padargo
profilyje, kad baty uZtikrintas tikslus eZiy
iSdéstymas.
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APY80353—UN—23FEB23
Autonominés ezios jraSymo poslinkio matavimas

A—Kairysis rémo krastas C—Padargo vidurys
B—Masinos universalaus imtuvo centras D—Desinysis rémo krastas
priklausomai nuo jrangos tipo ir GPS kokybés, tacCiau
PASTABA: Jei masinos universalusis imtuvas néra leistinas darbinis nuokrypis niekada nevirSys apsaugos
sumontuotas masinos centringje linijoje, nustatykite zonos. Jei jranga sustoja apsaugos zonoje, jei reikia,
Soninj poslinkj masinos profilyje, kad pakeiskite jrangos padét;.
sureguliuotuméte tikslig montavimo vietg. Tada
reguliuokite imtuvo centrg j kaire arba j desine, kad SVARBU: Stenkités iSvengti autonominio darbo
nustatytumeéte eZios jrasymo poslinkj. trikties. ISsamus autonominiy lauko eziy

atvaizdavimas yra labai svarbus siekiant
uztikrinti sékminga autonominj darbg. Daugiau
informacijos zr. Sio skyriaus dalyje
Autonominiy lauko eziy atvaizdavimo
reikalavimai.

PASTABA: Jei padargo imtuvas nesumontuotas ties
padargo centrine linija, batinai nustatykite sSoninj
poslinkj padargo profilyje, kad bity tiksliai nurodyta
montavimo vieta. Tada sureguliuokite padargo
centrine linijg j kaire arba j deSine, kad
nustatytuméte eZios jrasymo poslinkj. Poslinkio
vertés bus vienodos tiek padargo vidurio linijos
kairéje, tiek desinéje, o padargo imtuvo vieta eZios
jrasymo poslinkio vertei jtakos neturi.

ISsikiSusi jranga:

Dirbant lauke autonominé jranga gali fizidkai i8sikisti
(padargas, lemputés, padargo prikabinimo jtaisas,
masinos svoriai ir t. t.) | apsaugos zong. Leidziamas
iSkySos dydis apsaugos zonoje nustatomas pagal
darbinj nuokrypj. Atstumas tarp leistino darbinio
nuokrypio ir maksimalios apsaugos zonos gali skirtis
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APY80321—UN—21FEB23

Maziausias atstumas nuo pavojy

A—Autonominé arba nepravaziuojama ezia
B—Leistinas darbinis nuokrypis
C—Apsaugos zona, 1,5 m (5 péd.)

Autonominiy lauko eziy atvaizdavimo reikalavimai

® Nuvaziuota ir sukurta ekrane. Tiksliausias
skaitmeninis lauko eziy atvaizdavimas — fiziSkai
jomis nuvaziuoti, GPS sistemai jraSant masinos

vietg. EZios turi bati nuvaZiuotos ir sukurtos ekrane.

Bet kokios uz ekrano riby sukurtos arba pakeistos
ezios neveiks autonominiu reZimu.

e GPS tikslumas |3orinés ezios jraSymo metu, jei

GPS tikslumas nukrenta Zemiau 80 %, ezZia neatitiks
autonominés sistemos reikalavimy. Palaukite, kol
signalas bus geresnis ir i$ naujo bus nubraizytas
vietovés zemélapis.

Matmenys: |radant nuvazZiuotg eZig, visi jrangos ir
imtuvo matmenys turi biiti tikslis. GPS Soninis
poslinkis yra labai svarbus siekiant uztikrinti, kad eziy
jra8ymo poslinkiai baty tinkamai pritaikyti.

A |SPEJIMAS: Saugokités, kad nieko

nesuzeistuméte ir nesugadintuméte turto. Dél
netinkamy eziy poslinkiy ir klaidingy jrangos
matmeny masinos kelias gali eiti per
pavojingas zonas. PrieS atvaizdavima
patikrinkite eziy poslinkius ir jrangos
matmenis.

Pristabdymas ir tesimas. Jei reikia, naudokite
pristabdymo ir tesimo mygtukus, kad baty
sustabdytas ir pradétas eZiy jraSymas kampy atveju.
Tai padeda iSvengti netiksliy ezios formy. Masina turi
bati ne toliau kaip 5 m (17 ft) atstumu nuo
pristabdymo vietos, kad baty iSlaikyta autonominé
8io segmento kokybé. Jeigu atnaujinimas
pasirenkamas toliau nei 5 m (17 ft) nuo pristabdymo
vietos, segmentas bus klasifikuojamas kaip
negalintis funkcionuoti autonomiskai.

PASTABA: |prastai dirbant, kai kuri jranga gali bdti biti

iSsikisusi j apsaugos zong. Tai priimtina. Dél per
didelio issikiSimo (pries virsijant apsaugos zonos
ribas) autonominé sistema gali sustoti.
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Pavaojingos vietos ir Slaitai

A—Pavojus D—Autonominé darbiné ezia
B—Pavojus E—Lauko ribose
C—Apsaugos zona, 1,5 m (5 péd.)
ch177nn,1740733738471-26-01JUL25
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Darbo sgranka, siejimas ir véliavelés

Darbo sgranka

PC28769—UN—25AUG22
Darbo sgranka

Darbo sagranka atliekama kei€iant padargus, laukus
arba pradedant taikyti kitg gaminj. Galimi darbo
sgrankos programos nustatymai keiciasi atsizvelgiant |
darba.

Norédami darbo sgrankos santrumpos kontekstinj
klaviSg pridéti santrumpy juostoje, naudokite programa
ISdéstymo tvarkyklé.

Darbo sarankos jjungimas

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite kortele Programos.

3. Pasirinkite programg "Darbo sgranka".
Darbo santrauka

Norédami pasirinkti darbo detales, pavyzdZiui, gaminj,
paseéliy tipg ir tiksline spartg arba nurodymus,
naudokités funkcija "Darbo santrauka".

Darby sarasas

Norédami perzidréti ir rinktis i$ planuoty, bendrinamy ar
chronologiniy darby, pasirinkite darby sgrasa.

e Suplanuotas — pasirinkite importuotg darbo plang ir

automatidkai nustatykite ekrang, kad galétumeéte
pradéti dirbti.

- Jjungti automatinj uzbaigimag — jei jjungta,
planuojami darbai, kuriy apréptis virsija 90 %,
arba nebaigti darbai, senesni nei 2 savaites, bus
automatiskai istrinti.

Bendrinamas — pasirinkite ir prisijunkite prie

aprepties, masiny padéties ir valdymo linijy (tik 4600
ir 4640) bendrinimo darbo grupés.

Chronologija — pasirinkite ir teskite ankstesnius
darbo jvykius.

Naujas darbas

Mygtukas Naujas darbas

PC28710—UN—25AUG22

Norédami Zemélapyje valyti pasirinkto lauko darbo
duomenis, spustelékite mygtuka "Naujas darbas". Jeigu
nepasirinktas lauko pavadinimas, visi darbo duomenys,
jrasyti be lauko pavadinimo, jraSomi darby saraSe, tada
iSvalomi i§ Zemélapio.

Kitos naujo darbo pradZios sglygos:

e Operatorius pakeicia klientg, Gkj arba laukg ir netesia

darbo.

Sodindamas arba imdamas derliy operatorius
pakeicia javus. Jeigu yra daugiau nei vienas
operatorius, naujas darbas pradedamas pakeitusiam
operatoriui.

Naudodamas sausgsias arba dujines medziagas
operatorius pakei€ia gaminj. Jeigu yra daugiau nei
vienas operatorius, naujas darbas pradedamas
pakeitusiam operatoriui.

Kai aktyviai taikomas daugiau nei vienas skystis,
operatorius pakeiCia gaminj arba bako misinj. Naujas
darbas pradedamas pakeitusiam operatoriui.

PASTABA: Jeigu gaminys ar bako misinys pakei¢iamas
atliekant vieno skyscio taikymo operacijg, naujas
darbas automatiskai nesukuriamas. Jeigu reikia
pradéti naujg darba, reikia spusteléti mygtuka
"Naujas darbas”.

Aptiktas naujas padargas ar platforma, sukurianti
ankstesnio operacijy rinkinio neatitinkantj operacijy
rinkinj.

Pirmiau aptiktas padargas ar platforma atjungiamas
ir sukuriamas virtualusis padargas ar platforma.

Operatorius prisijungia prie bendro darbo grupés ir
tenkinama bet kuri i$ kity nurodyty salygu.
Tiksliné sparta / nurodymas

R

Nurodymas

PC28806—UN—29AUG22

Ekrane galima naudoti tik ArcGIS Shapefile formata.
Galima importuoti neribotg skai€iy nurodymy.

Kiekviename nurodyme gali bati neribotas spartos zony
skaicius.

Néra iSmatuojamos spartos zonos maziausios
reikSmeés.

Keliy zony spartos pasirink.

Kad pasirinktuméte metoda, kuriuo ekrane nustatoma
suskaidytos sekcijos ar keliy sekcijy tiksliné norma,
spustelékite jvesties laukg Keliy zony normos
pasirinkimas.

® Didziausia — naudojama didziausia i$ visy nurodymo
sparty, esanciy nurodytoje matavimo aprépties
zonoje.

Maziausia — naudojama maziausia nenuliné i$ visy
nurodymo sparty, esanciy nurodytoje matavimo
aprépties zonoje.

Vidurkis — naudojamas svertiné nenuliné vidutiné
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nurodymo sparta, apskaiciuota i visy sparty,
esanciy nurodytoje matavimo aprépties zonoje.
DazZniausia — naudojama nenuliné nurodymo sparta,
apimanti didZiausig nurodytos matavimo aprépties
zonos dalj.

Pagal numatytuosius nustatymus nustatyta keliy zony
spartos parinktis "DidZiausia". Keliy zony spartg galima
konfigiruoti kiekvienam atskiram darbui. Tam tikro
darbo pasirinktis taikoma tol, kol neatkuriami
gamykliniai nustatymai. Atkdrus gamyklinius
nustatymus ekrane visiems darbams nustatoma
parinktis "DidZiausia".

ISOBUS uzduotys

John Deere 4 kartos ekrane galima jrasinéti ISOBUS
bendruosius duomenis, teikiamus i Zemés ukio
pramonés elektronikos fondo (AEF) sertifikuoty padargy
su geografine informacija pagrjstu uzduociy valdikliu
(TC-GEO) ir John Deere traukiamuyjy purkstuvy.
UZduotyje jraSomi visi ISOBUS padargo teikiami
duomenys, pavyzdZiui, laikas, plotas, masé ir tdris.

Salygos

Dirbant lauke, skiltyje "Salygos" rankiniu bidu j
dokumentacijg jtraukiamos oro ir lauko saglygos bei
darbo pastabos.

PASTABA: Jeigu aktyvi Mobile Weather stotelé, oro
salygy rankiné dokumentacija isjungta.

Darbo plano nustatymai
Work Plans

% Remove completed and deleted Work Plans

Waork Plans will be removed when marked complete or
deleted in Operations Center. The display requires a
connection to the internet and the Work Plan's
organization.

Automatic Work Plan Activation

The Work Plan for the current field is automatically
activated if operator action is not required.

PC29324—UN—28NOV23
Darbo plano nustatymai

A—Pasalinti baigtus ir panaikintus darby planus
B—Automatinis darbo plano aktyvinimas

Pasalinti baigtus ir panaikintus darby planus (A) — kai
Sis nustatymas jjungtas, darbo planui pasiekus 90 %
baigimo lygj arba jei jis nebuvo naudojamas bent 2
savaites, jis pazymimas kaip baigtas ir padalinamas i$
darby sgraso.

Automatinis darbo plano aktyvinimas (B) — kai Sis

nustatymas jjungtas, vos tik jvedamas laukas, turintis
darbo plang, pastarasis automatiskai suaktyvinamas.
Taciau jei yra kokiy nors priestaravimy, jie turi bati
pasalinti, kad Sis nustatymas veikty tinkamai.

ch177nn,1701679375548-26-04DEC23

Darbo bendrieji duomenys

PC28770—UN—25AUG22
Darbo bendrieji duomenys

Rodomi aktyvaus lauko ir darbo operacijos bendrieji
duomenys. Norédami pakeisti laukus, pereikite |
programg "Laukai ir eZios" ir nustatykite dabartine vieta.
Norédami pridéti darbo bendryjy duomeny moduliy prie
vykdymo puslapio, naudokite iSdéstymo tvarkykles
programa.

Darbo bendryjy duomeny jjungimas

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite kortele Programos.

3. Pasirinkite programg "Darbo bendrieji duomenys".
Darbo operacija

Jeigu jrasinéjamos kelios darbo operacijos,
spustelédami perjungiklj pasirinkite operacijos tipa.

Jeigu su operacija jrasinéjamos kelios rusys arba
gaminiai, po lauko bendryjy duomeny atskirai
pateikiami kiekvieno jy bendrieji duomenys.

PASTABA: Tam tikroms masinoms ir padargams galimi
kiti specifiniai darbai. Daugiau informacijos rasite
ekrano Zinyne.

PASTABA: Tam tikri darbo bendrieji duomenys gali
nebdti matomi dél masinos ar padargo
konfigdracijos arba netinkamo kalibravimo.

Plotas

Plotas — bendrasis apdorotas plotas nuo darbo jraSymo
jjungimo momento. Skai€iuojama pagal padargo darbinj
plotj, vaziavimo greitj ir darbo trukme.

Likes plotas yra lauko plotas, kuris dar neapdirbtas.
Skaiciuojant reikia iSorinés eZios ir atsizvelgiama |
vidines eZias.

Laikas

Tai dabartinés operacijos darbo jraSymo jjungimo
laikotarpis, matuojamas deSimtadalio valandos
tikslumu.

Likes laikas yra apytikslis laikas, kurio reikia norint
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apdirbti visg lauka. Jis nustatomas pagal likusj plotg ir
laikg, per kurj apdirbta dabartiné lauko dalis.

Greitis

Sparta yra bendrojo iSberty sékly skaiciaus arba taikyto
gaminio kiekio ir apdoroto ploto dalmuo.

IS viso taikyta

Bendras taikytas kiekis yra bendrasis iSberty sékly
skaicius arba taikyto gaminio kiekis.

Gaminys

Likes gaminys yra gaminio kiekis, kurio reikia darbui
baigti. Jis skai€iuojamas padauginant likusj plotg i$
spartos.

PASTABA: Kai naudojamas sausas arba bako misinys,
nurodytas Kiekis yra viso bako misinio, o ne atskiry
sudedamuyjy daliy Kkiekis.

Degalai
Tai degaly kiekis, sunaudotas darbo jraSymo laikotarpiu.
Bendrieji krovos duomenys

Rodomi bendrieji krovos duomenys yra nuimty paséliy
krovos derliaus duomenys. Kai yra daugiau nei trys
bendrosios krovos vertés, operatorius gali pasirinkti,
kuriuos bendruosius duomenis rodyti. Reikia pasirinkti
tiksliai tris vertes.

Bendrieji modulio duomenys

Modulio bendryjy duomeny ekrane rodomi pasirinkto
medvilnés modulio duomenys. Kai yra daugiau nei
keturios moduliy vertés, operatorius gali pasirinkti,
kuriuos bendruosius duomenis rodyti.

Bendrinami bendrieji duomenys

Bendruosius darbo duomenis galima bendrinti
naudojant lauko duomeny bendrinimo funkcija.
Bendrinami bendrieji duomenys atnaujinami ir
inkrementiSkai ekrane, ir gavus informacijg i$ kity
grupés nariy. Daugiau informacijos apie prisijungimg
prie darbo grupés Zr. darbo sgrankos programos
elektroniniame zinyne.

Parinktiniai bendrieji duomenys

Perzidrékite lauko arba lauky grupés darbo chronologijg
pasirinktu datos intervalu. Pasirinktinius bendruosius
duomenis galima filtruoti pagal klientg / Gkj / lauka,
javus, operacija, bako misinj ir gaminj.

ch177nn,1701679375500-26-04DEC23

Bendrieji darbo duomenys

PC28770—UN—25AUG22
Bendrieji darbo duomenys

Rodomi aktyvaus lauko ir darbo operacijos bendrieji
duomenys. Norédami pakeisti laukus, pereikite |
programg "Laukai ir ezios" ir nustatykite dabartine vieta.
Norédami jtraukti darbo bendruosius duomenis |
vykdymo puslapj, naudokite iSdéstymo tvarkyklés
programa.

Darbo bendruyjy duomeny jjungimas

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite programg "Darbo bendrieji duomenys".
Darbo operacija

Jeigu jrasinéjamos kelios darbo operacijos,
spustelédami perjungiklj pasirinkite operacijos tipa.
Jeigu su operacija jraSinéjamos kelios ruSys arba

gaminiai, po lauko bendryjy duomeny atskirai
pateikiami kiekvieno jy bendrieji duomenys.

PASTABA: Tam tikroms masinoms ir padargams galimi
kiti specifiniai darbai. Daugiau informacijos rasite
ekrano Zinyne.

Plotas

Plotas — bendrasis apdorotas plotas nuo darbo jraSymo
jjungimo momento. Skai¢iuojama pagal padargo darbinj
plotj, vaziavimo greitj ir darbo trukme.

Likes plotas yra lauko plotas, kuris dar neapdirbtas.
Skaiciuojant reikia iSorinés ezios ir atsizvelgiama j
vidines ezias.

Laikas

Tai dabartinés operacijos darbo jraSymo jjungimo
laikotarpis, matuojamas de$imtadalio valandos
tikslumu.

Likes laikas yra apytikslis laikas, kurio reikia norint
apdirbti visg laukg. Jis nustatomas pagal likusj plotg ir
laika, per kurj apdirbta dabartiné lauko dalis.

Greitis

Sparta yra bendrojo iSberty sékly skaiCiaus arba taikyto
gaminio kiekio ir apdoroto ploto dalmuo.

IS viso taikyta

Bendras taikytas kiekis yra bendrasis iSberty sékly
skaiCius arba taikyto gaminio kiekis.

Gaminys
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Likes gaminys yra gaminio kiekis, kurio reikia darbui
baigti. Jis skaiCiuojamas padauginant likusj plotg i$
spartos.

PASTABA: Kai naudojamas sausas arba bako misinys,
nurodytas kiekis yra viso bako miSinio, o ne atskiry
sudedamuyjy daliy kiekis.

Degalai
Tai degaly kiekis, sunaudotas darbo jraSymo laikotarpiu.
Bendrieji krovos duomenys

Rodomi bendrieji krovos duomenys yra nuimty paséliy
krovos derliaus duomenys. Kai yra daugiau nei trys
bendrosios krovos vertés, operatorius gali pasirinkti,
kuriuos bendruosius duomenis rodyti. Reikia pasirinkti
tiksliai tris vertes.

Modulio bendrieji duomenys

Modulio bendryjy duomeny ekrane rodomi pasirinkto
medvilnés modulio duomenys. Kai yra daugiau nei
keturios moduliy vertés, operatorius gali pasirinkti,
kuriuos bendruosius duomenis rodyti.

Bendrinami bendrieji duomenys

Bendruosius darbo duomenis galima bendrinti
naudojant lauko duomeny bendrinimo funkcija.
Bendrinami bendrieji duomenys atnaujinami ir
inkrementiskai ekrane, ir gavus informacijg i$ kity
grupés nariy. Daugiau informacijos apie prisijungimg
prie darbo grupés zr. darbo sgrankos programos
elektroniniame Zinyne.

Parinktiniai bendrieji duomenys

PerZiarékite lauko arba lauky grupés darbo chronologijg
pasirinktu datos intervalu. Pasirinktinius bendruosius
duomenis galima filtruoti pagal klientg / Gkj / lauka,
javus, operacijg, bako miSinj ir gaminj.

AL70325,0000690-26-01JUN23

Kartografavimas

PC28771—UN—25AUG22
Kartografavimas

Kartografavimo programa naudojama erdvinéms
ypatybéms rodyti, pavyzdziui, toliau iSvardytoms.
® Valdymas

e Aprépties ir darbo duomenys

® Pagal Zemeélapj nustatomi nurodymai

ISdéstymo valdymo priemonéje naudojant keletg
skirtingo dydzio moduliy, j vykdymo puslapius galima
jtraukti Zemélapio vaizdus.

Programos "Priskyrimas" jjungimas
1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite programg "Priskyrimas".

Darbo duomeny Zzemélapiai

PASTABA: Pradeéjus naujg darbg, darbo duomeny
Zemélapiai iSvalomi. Kaip pradéti naujg darbg, Zr.
Sio skyriaus dalyje "Darbo sgranka" arba darbo
sgrankos ekrano Zinyne.

Darbo duomenys apima spartos, gaminio ir aprépties
(darbo blsenos) informacija. Ji jrasinéjama pagal
pasaulinés padéties nustatymo sistemos (GPS) vietg ir
laika.

Darbo duomenys apima toliau iSvardytg informacijg.

Laikas

Platuma ir ilguma

Aukstuma

Lauko pavadinimas (jeigu operatorius nustate)
Kompensavimo apimtis

Dokumentacija

Kiekvieno pavadinimo lauko jraSomy darbo duomeny
dydis neribojamas. Vienintelis ribojamas parametras yra
ekrano atmintinés talpa. Esamas ekrano atmintinés
kiekis nurodytas blsenos centro pagrindiniame

puslapyje.

PC28772—UN—25AUG22
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. PC28819—UN—20SEP22
A—Zemélapio sluoksniy perjungimo mygtukas

B—Legendos mygtukas

C—Sluoksniy mygtukas

D—Véliavéliy mygtukas

E—Veiksmo perjungimo mygtukas

Spustelédami zemélapiy sluoksniy perjungimo mygtuka
(A) perjunkite zemélapio tipus. Rodoma legendos
informacija priklauso nuo pasirinkto zemeélapio tipo.
Norédami pamatyti Zemélapio legendg spustelékite
legendos mygtukg (B). Sluoksniy mygtukas (C) yra
legendos meniu. Norédami keisti darbo Zemélapio
sluoksnius, spustelékite sluoksniy mygtukg. Norédami
nustatyti maziausia ir didZiausig Zemélapio legendos
intervaly reikSmes, redaguokite zemélapio legenda.

Noredami pasirinkti j Zzemélapj jtrauktinos véliavélés
tipa, spustelékite véliavéliy mygtuka (D). Pasirinkto tipo
véliavélé jtraukiama j Zemélapj ir, jeigu tai ploto arba
linijos véliavélé, pradedama jra8inéti. Véliavéliy tipai
kuriami véliavéliy programoje.

Jeigu yra keletas operacijy, norédami perjungti darbo
duomeny Zemélapius spustelékite operacijy perjungimo
mygtuka (E).

Aprépties zemélapis

Pagal aprépties duomenis rodoma, kur atliktas darbas.
Vieng kartg apdirbtas plotas zymimas Sviesiai mélyna
spalva, daugiau nei vieng kartg apdirbtas plotas —
tamsiai mélyna spalva. Aprépties Zemélapis
suderinamas su darbo monitoriuje nustatytu bendruoju
apdirbtu plotu.

Darbo duomenys zemélapio vaizde rodomi 3,21 km (2
mi) spinduliu nuo dabartinés GPS vietos.

Aprépties zemélapis veikia su visais 4-osios kartos
ekranais. Aprépties duomenims jradyti reikia StarFire
imtuvo.

Nurodymo zemélapis

Nurodymo Zemélapiuose pateikiama lauke esanciy
valdymo zony tikslinés spartos informacija. Jie ekrane
naudojami tikslinei spartai automatiskai keisti, dirbant
kiekvienoje valdymo zonoje.

Naudojant faily tvarkykle galima j ekrang importuoti
nurodymus kaip "Shapefiles" failus ir juos zemélapyje
rodyti pasirinkus skiltyje "Darbo sgranka". Darbo
duomeny Zemélapiai uzdedami ant nurodymy
Zemélapiy virSaus.

Jeigu nurodymo sparta yra nuliné, ji Zemélapyje rodoma
juoda spalva. Jeigu nurodymo sparta nuliné, sekcijy
valdymo sistemoje duodama komanda iSjungti sekcijas.

Papildomi zemélapio tipai
Spartos Zzemélapis

Spartos Zemélapiuose rodoma i masinos arba padargo
valdymo bloko gaunama spartos reikSmeé. Jeigu plotas
apdirbamas daugiau nei vieng karta, rodoma paskiausio
vaziavimo sparta.

Derliaus Zemélapis

Derliaus Zemélapyje rodoma iS masés srauto jutiklio
gaunama vidutiné derliaus reikSmé.

Drégmés Zemélapis

Drégmés Zemélapyje rodoma i§ drégmés jutiklio
gaunama vidutinés drégmeés reikSmeé.

Siuksliy zemélapis
Siuksliy Zemélapyje rodomas aptikimo sistemos
iSmatuotas ne javy medziagos kiekis.

Rasiy Zemélapis

Rasiy Zemélapyje rodomos lauke pasodinty javy rasys.
Skirtingos risys zymimos iki deSimt skirtingy spalvy.
Jeigu jraSyta daugiau nei deSimt rdsiy, spalvos
kartojamos.

4-osios kartos ekrane rodomi dokumentuojamos ir
rodomos renkamos rasys rinktuvo darbinio plocio
centriniame tadke. Jei centrinis rinktuvo taskas yra
vietoje, kurioje néra rusies, apibréztos rusies lokatoriaus
zemeélapyje, rodomi dokumentai ir rodoma "---" kaip
rasis.

Gaminiy zemélapis

PASTABA: Gaminiy Zemélapis rodomas tik taikant vieng
skystj.

Gaminio zemélapyje rodomi lauke taikyti gaminiai arba
bako miSiniai. Skirtingi gaminiai ir bako miSiniai Zymimi
iki deSimties skirtingy spalvy. Jeigu jradyta daugiau nei
de8imt gaminiy ir bako misiniy, spalvos kartojamos.

ch177nn,1685617646127-26-01JUN23

85-5



Darbo sgranka, siejimas ir véliavélés

Véliavélés

PC28773—UN—25AUG22
Véliavélés

Véliavéles naudojamos dominan¢ioms lauko vietoms
pazyméti. Jas galima naudoti valdymui arba
dokumentacijai.

Véliavélés nurodo kabinoje esantiems operatoriams, ar
jy dabartinis masinos marsrutas susikerta su
véliavelemis pazyméta sritimi, taSku arba linija, ir leidZia
jiems nedelsiant pakoreguoti, jei to reikia.

PASTABA: Autonominiame lauke esancios véliavélés
pateiktas jspéjimas neturés jtakos masinos,
veikiancios autonominiu reZimu, veikimui. Jei
norite, kad autonominé masina vengty konkrecios
srities ar objekto, naudokite eZias.

Véliavéliy programos jjungimas
1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.
3. Pasirinkite Véliavélés.

Véliavéliy formy tipai

z @"@ © @
® © ©

PC620658—UN—17MAY24
A—Ploto véliavélé

B—Linijos véliavélé

C—Tasko véliavélé

D—Jvaziavimo véliavélé

® Plotas (A) — naudojama dominancioms zonoms
Zymeéti, pavyzdziui, piktzoliy plotui arba Zemai lauko
vietai.

® Linija (B) — naudojama lauko linijjoms, pavyzdziui,
drenazo vamzdziams arba tvoroms, Zyméti.

® Taskas (C) — naudojama konkreciai lauko vietai,
pavyzdziui, akmeniui arba vietai, kurioje taikytuvui
pasibaigé produktas, Zyméti.

® |vaziavimo véliavélé (D) — naudojama masinos
jvaziavimo j laukg vietai Zzyméti.

PASTABA: Jeigu darbo taskas nustatytas, véliavéle
jrasoma darbo taske. Jeigu darbo taskas
nenustatytas, véliavélé jrasoma tiesiai po GPS

ch177nn,1740717836387-26-27FEB25
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Bendrinimas

PC28774—UN—25AUG22
Bendrinimas

PASTABA: Kad nasumas bdty geriausias, visuose
ekranuose ir modulinés telematikos sietuvuose
(MTG) turéty bdati naudojama tos pacios versijos
programiné jranga.

PASTABA: Bendrinimo programa veikia tarp 4-osios
kartos ir G5 ekrany.

Naudodami bendrinimo programg galite perzidréti
duomeny bendrinimo tarp masiny reikalavimus.
Bendrinant duomenis galima tame pacgiame lauke
dirbantiems daugiausia $eSiems operatoriams bendrai
naudoti valdymo linijas ir duomenis. Kad prisijungty prie
komandos, operatorius turi pereiti j programos Darbo
sgranka darby sagraso kortele. Kad bendrinty valdymo
linijas, operatorius pereina j AutoTrac valdymo
programa.

Bendrinami darbo duomenys siun€iami ir gaunami 30
sekundzZiy segmentais. Jskaitant duomeny perdavima,
aprépties informacija i$ grupés nariy ekrane paprastai
atnaujinama mazdaug kas 30 sekundziy. Grupés nariy
padétis atnaujinama mazdaug kas 6 sekundes.

PASTABA: Duomeny perdavimo trukme gali bati jvairi,
atsizvelgiant j belaidZio rysio signalo stiprj.

Jjungus programg "Bendrinimas” tarp ekrany
bendrinama toliau nurodyta informacija.

e Valdymo linijos (tik tiesios ir apskritos trasos)

PASTABA: Tiesiy trasy, sukurty masinos prieigos A + B,
masinos prieigos A + kursas arba masinos prieigos
ilg. / plat. + kursas metodais, bendrinti negalima.

® Aprépties Zemélapiai
® Taikomy reikSmiy Zemélapiai

Apréptis, dengimas, bendrinama apréptis ir
bendrinamas dengimas rodomi skirtingomis spalvomis.
Bendrinamos aprépties Zemélapiai matomi tam tikruose
vykdymo puslapiy moduliuose ir AutoTrac valdymo bei
kartografavimo programose.

Masinos padéties ir automatinio vairavimo linijy
bendrinimo reikalavimai

PASTABA: Kad gautuméte geriausius rezultatus,
naudokite SF2 arba aukstesnj korekcijos lygj.
Naudojant SF1 gali pasireiksti nepageidaujami
bendrinamy automatinio vairavimo linijy ir
bendrinamos aprépties poslinkiai, neigiamai
paveikiantys AutoTrac ir sekcijy valdymo
efektyvuma.

Parinktys AutomatiSkai sinchronizuoti duomenis ir
Gauti darbo grupés duomenis jjungiamos bendrinimo
arba faily tvarkyklés programose.

Reikalingas MTG su aktyvia JDLink Connect
prenumerata.

Reikia 4600 CommandCenter arba 4640 Universal
ekrano su lauko duomeny bendrinimo suaktyvinimu.

Reikalingas G5 CommandCenter arba G5
universalus ekranas su galiojancia lauko duomeny
bendrinimo licencija.

Visi darbo grupéje esantys 4-osios kartos ir G5
ekranai susieti su ta pacia John Deere Operations
Center organizacija.

Darbo grupiy darbo ID turi bati vienodi.

Operatoriai turi bati nustate tg patj klienta, Uk ir
lauka.

Papildomas aprépties Zemélapiy ir darbo duomeny
bendrinimo reikalavimas.

e Operatoriai turi bati nustate tg pacig operacija ir tg
patj javy, gaminio ar bako miSinio tipa.

PASTABA: Jeigu naudojami nurodymai, operatoriai turi
naudoti tg patj nurodymg. Naudojant keleto
bunkeriy suslégto oro veZimélius, kiekvieno darbo
grupés veZimélio bako konfigdracija turi biti ta pati.

PASTABA: Aprépties Zemélapiai gali bati bendrinami
tarp skirtingus gaminius ar bako misinius taikanciy
masiny su viena skyscio taikymo operacija, kurig
galima valdyti naudojant sekcijy valdymo sistema.
Sistema automatiskai neprisijungia prie grupés.
Operatorius turi rankiniu badu prisijungti prie Kity
masiny, bendro darbo sgrase pasirinkdamas
reikiamg darbo grupe.

PASTABA: Visi masinos operatoriai turi pasirinkti Naujg
darbg, kad pries pradédami naujg darbg iSvalyty
vietine lauko ekrano apréptj. Be to, vienas paskirtas
ekrano operatorius turi pasirinkti Naujg grupe, kad
i$ naujo nustatyty bendrinamos grupées apreptj. Tai
padarius, like ekranai gali prisijungti prie naujai
sukurtos grupés. Atlikus Siuos veiksmus, lauko
duomeny bendrinimas naujame darbo seanse
veiks taip, kaip tikétasi.

ZIDXK1X,1749804241746-26-13JUN25
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Darbo monitorius

Darbo monitorius

PC28775—UN—25AUG22
Darbo monitorius

PASTABA: Dél masinos ar padargo konfigdracijos arba
nesant tinkamo kalibravimo tam tikros masinos ir
operacijos reikSmes gali nebiti matomos.

Darbo monitoriuje rodomos vidutinés ir bendrosios
masinos ir operacijos reikSmés. Pasirinkite reikSme
puslapyje, kad galétuméte perzitréti batent tos
reikSmeés iSSokantj langelj. Kiekvieng Siy reikdmiy
galima jtraukti j pagrindinj paleidimo puslapj.
Pasinaudokite perstatymo mygtuku puslapio apacioje,
kad istrintuméte visas reikSmes, iSskyrus dabartines
reikSmes. Paskutinio perstatymo data ir laikas bus
nurodytas Salia mygtuko.

| deSine nuo perstatymo mygtuko darbo jraSymo
reik§meé rodo, ar darby monitorius aktyvus, ar Siuo metu
skaiCiuojamos reikdmes. Blyksinti lemputé reiSkia, kad
jis aktyvus.

Peréjimas prie darbo monitoriaus

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite darby monitoriaus programa.

PASTABA: 4-osios kartos Universal ekranai nerodo
momentiniy derliaus verciy. Norédami suZinoti

momentine derliaus verte, naudokite pagrindinj
(porankio) masinos ekrana.

ZIDXK1X,1749804664015-26-13JUN25

Darby jraSymas

Kai jjungtas darby jraSymas, susikaupia schemy
jraS8ymas ir skaitikliai, kuriems reikalingas jraS8ymo
trigeris. Skaitikliai, kuriems reikalingas darby jraSymas,
jtraukia tokius duomenis, kaip:

® Apdorotas plotas

e |Sdirbtas laikas

® NaSumas

e Vidutinis degaly kiekis plotui

e Vidutinis darbinis greitis

Pasirinkite darby jraSymg apatiniame deSiniajame
kampe, kad perzitrétumeéte iSSokantj langelj su jradymy
nustatymais.

JraS8ymo bisena nustatoma pagal padargo profilyje
pasirinktg dabartinj jraSymo paleidiklj. Jeigu jraSymo
paleidiklis netinka dabartiniams darbams, nuspauskite
redagavimo mygtukg, kad galétuméte pakeisti
pasirinktg jraSymo paleidiklj. I5samesne informacijg Zr.
skyriuje Padargy profilis.

PASTABA: Jeigu jrasymo paleidiklis nustatytas j rankinj
valdymg, darby jrasymg galima jjungti ar isjungti
nuspaudus jraSymo mygtuka.

DX,PC,WORKMON,REC-26-23DEC15
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Masinos tuscio

Masinos tusciosios eigos veikimo

principas

PC620652—UN—15MAY24
MaSinos tusciosios eigos veikimo principas

Masinos neveikos programa dokumentuoja, dél kokios
priezasties maSina nedirba. Kai masina visiSkai sustoja
ir jos greitis yra 0 km/h (0 mph) nurodytg laikotarpj,
ekrane pasirodys iSkylantysis langas, kuriame
operatorius raginamas nurodyti masinos neveikos
priezast.

ISkylan€iajame lange pateikiamas neveikos priezasciy,
i$ kuriy reikia pasirinkti, sgradas. Priezastys gali skirtis
priklausomai nuo masinos tipo ir ekrano aptikto darbo.
Pasirinkus neveikos prieZastj, ji iSsiun€iama susietai

organizacijai, nurodytai John Deere Operations Center.

Surinktus duomenis galima analizuoti Operations
Center, siekiant priimti pagrjstus efektyvumo
patobulinimo sprendimus.

Machine Sync atidarymas

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite masinos neveikos programa.

PASTABA: Daugiau informacijos apie neveikos
prieZastis Zr. ekrano Zinyne.

bvvmsit,1715251816294-26-14MAY25
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Technologiniy véziy valdymas

Technologiniy véziy valdymas

PC620653—UN—10MAY24
Technologiniy véziy valdymas

Technologinés veéZés yra specialus keliai arba vézés
lauke, kuriomis vaziuoja masinos (pavyzdziui, traktoriai
ar purkstuvai) atliekant sodinimo, pur§kimo arba
derliaus nuémimo darbus. Technologinés vézés
paprastai kuriamos ir jraSomos atliekant sodinimo
darbus.

Naudojant technologiniy véZiy valdymo programa,
galima sukurti technologines véZes lauke ir valdyti jy
naudojimg. Technologiniy véziy valdymas veikia su
sekcijy valdymu.

Technologiniy véziy valdymg naudokite lauko darbams
optimizuoti su tiksliais technologiniy véziy modeliais ir

jrangos judéjimui valdyti. Technologiniy véziy valdymg

galima naudoti siekiant sumazinti dirvos suplikima, Zalg
javams ir pagerinti darbo efektyvuma.

PASTABA: Tokios funkcijos kaip AB kreivés ir Autopath
nesuderinamos su Technologiniy véZiy valdymu.

Technologiniy véziy valdymo programos
atidarymas

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite technologiniy véziy valdymo programa.
Technologiniy véziy lygiai

Pagal ISOBUS standartg, technologiniy véziy valdymas
turi tris lygius.

® 1 lygis — bazinis technologiniy véziy valdymas
naudojant tiesias automatinio vairavimo linijas.
Padargas veikia kaip pagrindinis, todél operatorius
gali tiesiogiai valdyti technologiniy véZiy nustatymus
naudodamas masinos GPS (globaline padéties
nustatymo sistemg).

® 2 lygis — galima dirbti su asimetriSku ritmu. Taip pat
galima iSsaugoti technologiniy véZiy nustatymus
ekrane. TacCiau padargas iSlieka pagrindinis ir
uztikrina nuosekly veikima.

® 3 lygis — iS anksto nustatytos technologinés vézés
gali duoti padargui komandg technologines vezes
automatiskai jjungti arba iSjungti. Siame lygyje
integruotos pazangios automatikos funkcijos.

Siuo metu technologiniy véziy valdymas suderinamas
su ISOBUS technologiniy véziy 1 lygio funkcijomis. Kai

tik aptinkamas ISOBUS padargas, atitinkantis
technologiniy véziy 1 lygj, sistema leidzia pasirinkti
automatinj rezimg. Automatiniu rezimu padargas
apskaiciuoja technologines vézes pagal GNSS 3
(pasaulinés navigacijos palydovy sistemos) jvestj. Siuo
rezimu ISOBUS padargas valdo ir turi technologiniy
véZiy valdymg. John Deere uzduodiy valdiklis teikia tik
GNSS duomenis ir automatinio vairavimo linijos
duomenis.

PASTABA: Daugiau informacijos apie technologiniy
véZiy valdyma Zr. ekrano Zinyne.

ch177nn,1740663913543-26-27FEB25
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Masinos monitorius

Masinos monitorius

Masinos monitorius

PC28820—UN—20SEP22

Masinos monitoriuje rodomos tam tikros masinos
reikSmés. | reikSmiy grupavimg jeina:

Greitis ir galia

Degalai ir slégis

Temperatira

Elektrinis

Valandos

PASTABA: Turimos reikSmés kiekvienoje grupéje
priklauso nuo masinos modelio.

Pasirinkite korteles puslapio kairéje puséje, kad
galétumeéte perjunginéti grupes. Pasirinkite reikSme,
kad galétumeéte perzitréti iS8okancig batent tg reikSme.

Jeigu reikSmés neéra, bus rodomi bruksniai.
Persikelkite | masinos monitoriy

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite masinos monitoriaus programa.

ct47125,1664222427306-26-27SEP22
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Persidengimo valdymas

Dengimo valdymas

Dengimo valdymo funkcija automatidkai reguliuojamas
rinktuvo plotis, kombainui vaZiuojant vietomis, kuriose
derlius jau nuimtas. Taip gaunami tikslesni ploto ir
derliaus duomenys.

Pereikite j dengimo valdyma

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. ljunkite programa "Dengimo valdymas".

Naudojant kitus 15,2 m (50 ft) arba siauresnius
rinktuvus, rinktuvas automatiSkai padalijamas j 15,2 cm
(6 in) sekcijas. Platesni nei 15,2 m (50 ft) rinktuvai visu
ilgiu suskirstyti j 100 vienody sekcijy.

Dengimo valdymo funkcija uztikrinama, kad plotas,
kuriame nuimtas derlius, nedengia ar neiSsikiSa uz
lauko eZiy ir nejsikerta j vidine eZia.

® |Soriné eZia — laukui galima apibréZzti tik vieng iSorine
ezia.

e Vidinés eZios — laukui galima apibréZti ir pavadinti
kelias vidines ezZias.

EZios, nors jos ir pasirinktinés, gali bati naudingos
naudojant dengimo valdymg. PavyzdZiui, iSoriné ezZia
gali padéti uztikrinti, kad j derliaus skai€iavimg
nejtraukta jokia uz lauko riby esanti zona, jei rinktuvo
arba platformos dalis iSsikiSa uz ezios. Panasiai vidiné
ezia leis vaziuoti per vandens kelig ir padés uztikrinti,
kad kertant kelig visos dalys baty iSjungtos.

AL70325,000055B-26-12SEP19

Rankinis dengimo valdymas

Taikant rankinio dengimo valdyma, rinktuvas
suskirstomas j segmentus, vadinamus grupémis. Javy
eiliy rinktuvy numatytasis skirstymas yra po vieng grupe
eilei, jo keisti negalima. Platforminius rinktuvus galima
konfiglruoti nustatant 2—-24 grupes.

Operatorius gali rankiniu badu jjungti ir iSjungti atskiras
grupes pagal tai, kur javai patenka j rinktuvg. Rankinis
dengimo valdymas suderinamas su automatiniu
dengimo valdymu. Rankiniu bddu iSjungus grupe
pakeiCiama bet kokia kita buvusi tos grupés bisena.
Rankinis dengimo valdymas padeda gerinti
dokumentacijos tikslumag, kai dél ankstesnés aprépties
ar ezios | tam tikrg rinktuvo dalj negali patekti javy.

Enable All Disable All

®

PC28776—UN—25AUG22
A—lJjungti viska
B—ISjungti viska

Norédami jjungti visas grupes spustelékite mygtukg
"ljungti viskg" (A).

Norédami iSjungti visas grupes spustelékite mygtukg
"ISjungti viskg" (B).

PC28777—UN—25AUG22
Kairés / deSinés perjungiklis

PASTABA: Kaires / desinés perjungiklis rodomas tik
tada, kai yra 13 ar daugiau grupiy.

Ekrane vienu metu rodoma ne daugiau kaip 12 grupiy
mygtuky. Norédami pamatyti rinktuvo kairiosios ar
desiniosios pusés grupes, naudokite kairés / deSinés
perjungiklj. Norédami jjungti arba iSjungti atskirg grupe,
spustelékite tos grupés mygtuka.

Jjungtos grupés zymimos Zalia spalva. Rankiniu bldu
iSjungtos grupés Zymimos juoda spalva. Dengimo
valdymo sistemos automatiskai iSjungtos grupés
Zymimos Zaliais ir baltais bruksneliais.

AL70325,000059B-26-27SEP22
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Sekcijy valdymas

Sekcijy valdymas

PC28778—UN—25AUG22
Sekcijy valdymas

"John Deere" sekcijos valdymo sistema automatiSkai
jjungia ir iSjungia masinos arba padargo sekcijas, kad
baty kuo mazZesnis dengimas ir geriau valdoma jvestis.
Sekcijy valdymo programai reikia toliau iSvardyty
elementy.

® \/isuotinés padéties nustatymo palydovinés sistemos
(GNSS) imtuvas (rekomenduojamas bent SF2
signalo tikslumas naudojant StarFire imtuvg)

® Sekcijos valdymo suaktyvinimas

® Masina arba padargas su bloku, kuris suderinamas
su sekcijy valdymu (dél suderinamumo galima
teirautis valdymo bloko gamintojo)

Peréjimas prie sekcijy valdymo

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Jjunkite programg "Sekcijos valdymas".

| e et s et e e I |
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PC28779—UN—25AUG22
Sodintuvo sekcijos

JvaZiuojant arba i8vaZiuojant i§ pirmiau apdoroty ploty,
sekcijos valdymo funkcija automatisSkai valdo masinos
arba padargo sekcijas. Jvaziuojant j apdorotg plotg
sekcijos iSjungiamos, jvaziuojant j dar neapdorotg plotg
— vél jjungiamos. Aprépties Zemélapyje rodomi pirmiau
apdoroti plotai, jraSant masinos arba padargo buvimo
vietas lauke. Sviesiai mélyna spalva Zymimas vienas
vaziavimas lauku. Visi dengimai aprépties Zemélapyje
Zymimi tamsiai mélyna spalva.

Sekcijos kontrolés sistemoje pagal toliau iSvardytus
veiksnius nustatoma, kada jjungti arba i§jungti sekcija.

o GPS padétis

Aprépties Zemélapis
Masinos ir padargo poslinkiai
Sekcijos blsena

Dengimo nustatymai
Mechaniné delsa

Lauko ezios

Galulaukés ezios

IS sekcijos kontrolés sistemos per CAN magistrale |
masinos arba padargo valdymo blokg siun¢iamas
pranesimas pakeisti sekcijos biseng. Sekcija jjungiama
gaminiui taikyti plote. Sekcija iSjungiama, kad tame
paciame plote nebdty dukart taikomas gaminys. Néra
ribinio atstumo nuo vietos, kurioje lauke pradétas
darbas.

PASTABA: Kai kurie operatoriai sujungia du atskirus
laukus tam tikru tiltu. Virs Sio ploto taip pat gali bati
barstomas gaminys, jei sekcijos valdymas
paliekamas jjungtas. Norédami isvengti
nenumatytos apreépties, visada isjunkite sekcijos
valdymg arba pagrindinj jungiklj, kai masing
perkeliate i$ vieno lauko j kitg.

Sekcijos valdymo tikslumas

Sekcijos valdymo tikslumas priklauso nuo toliau
iSvardyty veiksniy.

® Ankstesnio aprépties Zemélapio GPS tikslumas.
® Dabartinis GPS tikslumas.

® Masinos profilio ir padargo profilio nustatymai.

[ ]

Vienodas greitis ir kurstas jvaziuojant j aprépties
zong ir i$ jos iSvaziuojant.

Suderinamumas

Sekcijy valdymas suderinamas su Zemeés Ukio
pramonés elektronikos fondo (AEF) sertifikuotais
ISOBUS padargais su uzduociy valdiklio ir sekcijy
valdymo (TC-SC) funkcija. Daugiau apie konkrec€iy
"John Deere" maSiny ir padargy suderinamuma zr. 4-
osios kartos ekrano leidimo pastabose.

Keli ekranai

Sekcijos valdymo sistemos veiklai reikia uzduodiy
valdiklio rySio su padargo valdymo bloku, taciau
uzduodiy valdiklis negali veikti dviejuose prijungtuose
ekranuose. Uzduociy valdiklio biseng galima perzitréti
keliy ekrany nustatymuose.

120-1



Sekcijy valdymas

Sekcijos valdymo pagrindinis jungiklis

dis oFF

PC28780—UN—25AUG22
Sekcijos valdymo pagrindinis jungiklis

Pagrindiniu jungikliu jjunkite sekcijos valdyma.
ISdéstymo valdymo programa jungiklj galima jtraukti ir j
santrumpy juosta.

Ezios

Boundaries

PC28812—UN—20SEP22

EzZios
ISorinés ezios
Norédami naudoti iSorines ezias, pazymékite zymeés
langelj "ISorinés". Sekcijy valdymo sistema isjungia
sekcijas, esancias uz iSorinés ezios.
Vidinés ezios
Norédami naudoti vidines eZias, pazymékite Zymés

langelj "Vidinés". Sekcijy valdymo sistema i§jungia
sekcijas, esancias vidinés ezios viduje.

PASTABA: Jeigu nepaZymétas nei vienas eZiy tipas,
sekcijy valdymo sistema ignoruoja eZias ir sekcijas

jiungia bei isjungia tik pagal ankstesnés aprépties
duomenis.

Jungiklis "Galulaukés valdymas"

' OFF

Offset 80 ft

PC28781—UN—25AUG22
Jungiklis "Galulaukés valdymas" ir galulaukés poslinkis

Galulaukés valdymas jjungiamas jungikliu "Galulaukés
valdymas".

Noredami keisti galulaukés matmenj, spustelékite
"Poslinkis". Galulaukés poslinkio keitimai jraSomi
dabartiniame lauke.

PASTABA: Galulaukiy valdymui reikia, kad baty
paZyméta viena ar abi eZios. Jeigu nepaZymeéta nei
vidiné, nei iSoriné eZia, galulaukiy valdymo sistema
automatiskai isjungiama.

Jeigu nepaZymétas tik vienas eZiy tipas, galulaukiy
valdymo sistemoje ignoruojamos visos su Sia eZia
susietos galulaukeés.

Rankinis sekcijos valdymas

1i4| Manual Section Control

PC28653—UN—29SEP22
Rankinis sekcijos valdymas

Norédami jjungti arba iSjungti sekcijy grupes, naudokite
rankinj sekcijy valdymg. Norédami jjungti rankinio
sekcijos valdymo puslapj, pasirinkite Rankinis sekcijos
valdymas.

Number of Groups Total Sections 32
| Enable All @ @Dlsahle Al |
Corn
[ [ [ [ | ] e

Soy (Primary)

610 ] 11-16 J 17-22 ] 23-27 l 28-32 ]

PC28654—UN—29SEP22
Rankinio sekcijy valdymo puslapis

A—Grupiy skaicius
B—IS viso sekcijy
C—ljungti viska
D—ISjungti viska

120-2



Sekcijy valdymas

E—Sekcijy grupés

® Grupiy skaiCius (A) — grupiy, kuriose sekcijos yra
suskirstytos, skaiCius. Sig reikSme nustatys
operatorius.

® Bendras sekcijy skai€ius (B) — sekcijy, kurias gali
naudoti padargas, skaiCius. ReikSmé nustatoma
pagal masing arba padargg ir jos keisti negalima.

® Jjungti viskg (C) — jjungia visas sekcijas.

e |Sjungti viskg (D) — iSjungia visas sekcijas.

® Sekcijy grupés (E) — jjungs arba iSjungs grupés
sekcijas.

¢ch177nn,1740633831844-26-26FEB25

ISpléstiniai nustatymai

®

Nustatymy piktograma

PC15305—UN—19MAR13

Norédami konfigdruoti iSpléstinius nustatymus, sekcijy
valdymo programos virSuje spustelékite nustatymy
piktograma.

IStisinis zemés dirbimas

Nuolatinio Zemés dirbimo parinktj naudokite, kad Zemés
dirbimo jrankis blty Zzeméje, kai vaZiuojama ankstesnes
aprépties vieta. Si parinktis naudojama, kad ankstesnés
aprépties vietose nelikty padangy véziy. Si funkcija
veikia tik naudojant Zemés dirbimo jrankj su sekcijy
valdymo funkcija.

Zemélapio diagnostika

Zemélapio diagnostikos sistemoje rodoma sekcijy
valdymo prognozavimo funkcija. Davus komanda
iSjungti sekcijas prognozavimo skiltis tampa balta,
davus komanda jjungti — oranziné.

Kad buty pasiektas geriausias tikslumas, jvaZiuodami j
pereinamajg zong, kurioje sekcijy valdymo sistema
jjungia ar iSjungia sekcijas, palaikykite pastovy greitj.
Jeigu atkarpoje tarp prognozavimo srities ir
pereinamosios zonos sankirtos ir vietos, kurioje darbo
taskas kerta pereinamajg zong, pakeiCiamas greitis ar
kryptis, gali susidaryti nepageidaujamy spragy arba
persidengimy. Naudodami Zemeélapio diagnostikos
funkcijas patikrinkite, ar masinai vaziuojant pastoviu
greiciu ir kryptimi prognozavimo langas yra stabilus.

PASTABA: VaZiuojant mazu greiciu ir esant labai
trumpai mechaninés delsos trukmei prognozavimo
atstumas gali bati labai arti darbo tasko Zalios
Juostos arba su ja persidengti.

AL70325,000059D-26-07NOV19

Sekcijos busenos modulis

Sekcijos bisenos modulis naudojamas nustatyti, ar
sekcijos valdymo funkcija jjungé arba iSjungé kiekvieng
sekcijg. Sj modulj j vykdymo puslapj galima jtraukti
naudojant programg ISdéstymo valdymas. Galimos
toliau iSvardytos sekcijy bidsenos.

PASTABA: Sekcijos busena nesikeicia pagal sekcijos
séjimo spartg. Jeigu sekcijos eilése baigiasi séklos,
rodoma Zalia spalva, nebent visy pavary variklio
sekcijy sparta bdty nuliné. Sékly tankj tikrinkite
naudodami SeedStar.

Sekcija jjungta (gaminys netaikomas)

PC28782—UN—29AUG22
Sekcija jjungta — pilka su Zaliu apvadu

® Pakeltas sodintuvo arba pneumatinés séjamosios
jrankis.

e Sodintuvo arba pneumatinés séjamosios sankabos
iSjungtos.

® |§ visy pavaros variklio sekcijy gaunama nulinés
spartos reikSmé.

e Sekcijy valdymo sistema NEISJUNGE sekcijos,
jjungta sistema See & Spray, bet ji neaptiko zaliy

lapy.

Sekcijoje taikomas gaminys

PC28783—UN—29AUG22

Sekcija veikia — istisiné Zalia

® Duota sekcijos jjungimo komanda.
® Per sekcijg taikomas gaminys arba séjama.

e Sekcijy valdymo sistema NEISJUNGE sekcijos,
jjungta sistema See & Spray aptiko zaliy lapy.

Duota sekcijos iSjungimo komanda (gaminys
netaikomas)

PC28784—UN—29AUG22
Duota sekcijos iSjungimo komanda — Zalia su baltomis
Jjuostomis

PASTABA: Maziausia vaziavimo greicio riba yra 0,8 km/
h (0,5 myl./h).

® Greitis nesiekia maziausios vaziavimo greicio ribos.
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Sekcijy valdymas

e Masina arba padargas yra vidinéje galulaukés eZios
puséje.

e Masina arba padargas yra uz iSorinés galulaukés

ezios

Masina arba padargas yra vidinéje eZios puséje

Masina arba padargas yra uz iSorinés ezios

Nurodymo norma yra nulis.

Masina arba padargas perzengia esamg aprépt;.

Sekcija iSjungta (gaminys netaikomas) (tik purkStuvas)

PC24037—UN—05APR17
Sekcija iSjungta — istisiné pilka

® Sekcijos valdymas iSjungtas.
® Sekcija valdoma rankiniu badu.

Duota komanda iSjungti sekcijg (gaminys
netaikomas) (tik purkStuvas)

PC24038—UN—05APR17

Duota komanda iSjungti sekcijg — istisiné juoda

® Sekcijos indeksavimg iSjungé valdymo blokas.

ch177nn,1685617779631-26-01JUN23

Dengimo nustatymai

Dengimas atsiranda, jeigu kertama ankstesné apréptis
arba eZia. Dengimo kiekis yra operatoriaus
pasirinkimas.

Konfiglruokite pageidaujamo dengimo nustatymus.
Norédami kompensuoti nepageidaujama praleidimag
arba dengima, naudokite naSumo derinimo funkcija.
Daugiau Zr. sekcijy valdymo elektroniniame Zinyne.

100 % dengimas + papildomas

Nustacius papildomg dengimg gaminys barstomas ir jau
apdorotoje zonoje, taip mazinant praleidimg. Nustacius
papildoma dengimg naudojama per daug gaminio.

100 % dengimas — mazinti praleidima

PC28836—UN—110CT22
100 % dengimas — mazinti praleidima

Dirbant praleidimy mazinimo reZzimu gaminys
barstomas ir jau apdorotoje zonoje, taip mazinant
praleidima. Dirbant praleidimy mazinimo reZimu gali bati
naudojama per daug gaminio.

0 % dengimas — mazinti dengima

PC28835—UN—110CT22
0 % dengimas — mazinti dengima

Persidengimy mazinimu rezimu uztikrinama, kad
gaminio nebdty barstoma jau apdorotoje zonoje.
Dirbant persidengimy mazinimo rezimu gali bati
naudojama per mazai gaminio.

Nustacius 0-100 % reikSme uztikrinamas gaminio
dengimas pirmiau padengtoje vietoje arba uz lauko
eziy, atsizvelgiant j atskiry sekcijy ploCius.

AL70325,000055D-26-130CT22

Nasumo derinimas

Nasumo derinimo funkcija naudojama ant zemés
beriamo gaminio praleidimams ir dengimams koreguoti.
Sioje funkcijoje pagal atstumo ir greiio duomenis
reguliuojami mechaninés delsos nustatymai.

Prie$ bandydami reguliuoti naSumg pasirupinkite, kad
bdty tinkami toliau iSvardyti elementai.

® GPS tikslumas.
® Masinos profilio ir padargo profilio nustatymai.

® QOperatorius turi j esamg aprépties zong jvaziuoti ir i§
jos i8vaZiuoti vienodu greiciu.
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Sekcijy valdymas

PrieS bandydami reguliuoti naSumg pasirupinkite, kad
baty tenkinami toliau nurodyti reikalavimai.
® Sukite ir lauke vaziuokite tuo paciu greiciu.

® \aZiuokite statmenai galulaukei arba kiek galima
tiksliau 90 laipsniy kampu.

® Jeigu reikia papildomo dengimo, §j nustatyma
keiskite tik baige derinti naSuma.

Nasumo derinimo nurodymai pateikiami sekcijos
valdymo elektroniniame Zinyne.

AL70325,0000452-26-21DEC17

Darbo prieS séjg sarankos pavyzdys

PASTABA: Patikrinkite, ar veZimélis sukonfigdruotas
taip, kaip jis turi veikti séjant.

1.Nustatykite, kaip sukonfigruotas pneumatinis
jrankis.

2.18matuokite ir jveskite Darbo tasko verte 4-osios
kartos darbo sgrankos programos padargo profilyje:

a. 1 pavyzdys. Pneumatiné séjamoiji su vienu baku
nukreipiama j kelias eiles. Naudokite darbo viets,
esancig 1 bako nukreipimo eiliy viduryje.

b. 2 pavyzdys. Pneumatiné séjamoji su vienu baku
nukreipiama j vieng eile. Naudokite darbo vieta,
kuri yra toje eiléje.

3.ISmatuokite ir jveskite sukimosi centro verte 4-osios
kartos darbo sgrankos programos padargo profilyje.

ZIDXK1X,1749804883058-26-13JUN25
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Faily tvarkykleé

Faily tvarkyklé

PC28785—UN—29AUG22
Faily tvarkyklé

Faily tvarkyklé naudojama duomenims perduoti j ekrang
ir i$ jo. Duomenis galima perkelti belaidziu rysiu,
naudojant "John Deere" operacijy centrg arba tarp
ekrany arba suderinamos kompiuterinés programinés
jrangos perkelti USB prietaise.

Svarbu periodiskai daryti atsargines duomeny kopijas j
USB duomeny kaupiklj.

Ekrano vidinéje atmintinéje numatyta pakankamai
talpos visiems masinos vieno sezono duomenims
iSsaugoti. PraneSimas rodomas tada, kai panaudojama
95 % atminties. Prie§ panaudotam atminties kiekiui
virsijant 95 % duomenis reikia eksportuoti ir iStrinti.

Faily tvarkyklés atidarymas

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite sistemos kortele.

3. Pasirinkite faily tvarkyklés programa.

Duomeny tipai

Ased, A n
= o
PC28786—UN—29AUG22

Duomeny tipo piktogramos

Gl
©

A—Automatinio vairavimo linijos
B—ISdéstymo tvarkyklés failai
C—Padargo profiliai

D—Masinos profiliai

® Valdymo trasos (A) apima valdymo linijas ir
susijusius kliento, Gkio ir lauko pavadinimus.

PASTABA: Importuotoms pritaikomy kreiviy trasoms
reikia bent vieno baigto segmento.

PASTABA: Tiesiy trasy, sukurty naudojant masinos
prieigos A + B, masinos prieigos A + kurso arba
masinos prieigos Plat/Lon + kurso metodus,
negalima eksportuoti arba importuoti prieigos
Sablono, taciau orientaciné linija be Sablony gali
bati importuojama ir eksportuojama kaip trasa 0.

PASTABA: Eksportuojant duomenis taip pat
eksportuojamos lauko duomeny bendrinimo srityje
bendrinamos automatinio vairavimo linijos.

® |Sdéstymo tvarkymo priemonés failus (B) galima
perduoti tarp tokio paties dydzio 4-osios kartos

monitoriy. Juos taip pat galima eksportuoti j G5
ekrang. Sie failai yra parinktiniai vykdymo puslapiai,
vykdymo puslapiy rinkiniai ir spar€iyjy klavisSy
juostos.

PASTABA: Isdéstymo tvarkyklés faily negalima perkelti
i8 G5 ekrano j 4 kartos ekrang, taciau atvirkSciai
padaryti galima.

PASTABA: Importuoti vykdymo puslapiai yra iSdéstymo
tvarkymo priemonés skirtuke "Visi vykdymo
puslapiai”.

Importavus kai kuriuos vykdymo puslapiy modulius
i$ naujo nustatomi jy numatytieji nustatymai.

Jeigu valdymo blokas neprijungtas prie masinos,
ISOBUS VT padargy valdymo blokams sukurti
vykdymo puslapiy moduliai rodomi kaip nejjungti.

® Padargo profilius (C) galima perduoti tarp 4-osios
kartos ekrany. Tai taikytina ir ekrane jraSytiems
padargy be valdymo bloko profiliams.

PASTABA: Su padargy profiliais neimportuojamas
prijungimo tipas, darbo jraSymas, operacija ir
spartos valdiklis.

e Masinos profiliai (D) konfigGruojami jrangos
tvarkyklés programa.

PASTABA: Masiny profilius galima importuoti ir
eksportuoti tik naudojant 4240 arba 4640
universaly ekrang.

PASTABA: Aptikus suderinamg "John Deere" masing,
4-osios kartos ekrane automatiskai generuojami
masinos profilio nustatymai.

PASTABA: Importuoti masiny profiliai su masinos PIN
nematomi jrangos tvarkyklés programoje. Ekrane
aptikus suderinamg John Deere masing,
automatiskai generuojamas masinos profilis.
Automatiskai sukurtas masinos profilis pakeicia
visus importuotus profilius su masinos PIN.
Importuoti masiny profiliai be masinos PIN lieka
matomi jrangos tvarkyklés programoje.

® ® ®@ ®

PC28787—UN—29AUG22
Duomeny tipo piktogramos

E—Darbo duomenys
F—Ezios

G—Nustatymo duomenys
H—Nurodymai

® Darbo duomenys (E) apima kartografinius ir
bendruosius duomenis. Juos galima perduoti j "John
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Deere" operacijy centrg arba jkelti j suderinamg
kompiuterio programine jrangg. Importuojant darbo
duomenis perkeliami tik siejimo duomenys. Suminiai
darbo duomenys negali biti importuojami.

PASTABA: Lauko duomeny bendrinimo srityje
bendrinamos aprépties negalima eksportuoti is
ekrano. Kad bdty galima eksportuoti apréptj is
lauko duomeny bendrinimo jvykio, duomenis reikia
eksportuoti is kiekvieno prie bendrinimo
prisidedancio komandos nario ekrano (tik 4600 ir
4640).

PASTABA: Nebaigto darbo duomenis taip pat galima
eksportuoti i§ vieno ekrano ir importuoti j kitg
ekrang, kad baty galima testi darbg, naudojantis
darbo sgrankos programos darby chronologijos
funkcija. Susije bendrigji darbo duomenys
neimportuojami.

® EZios (F) konfigiruojamos programa "Laukai ir
ezios".
® Sgrankos duomenys (G) apima klienty, Gkiy ir lauky
pavadinimus, javy rasis ir gaminius.
PASTABA: Sgrankos duomeny faily negalima importuoti
i$ USB laikmenos, kol jjungta AutoTrac.

® Nurodymai (H) konfigliruojami darbo sgrankos
programa.

PASTABA: APEX sukurti nurodymai turi bati
eksportuojami Shapefile formatu.

®@ 3 [
O © ® ©

PC28788—UN—29AUG22
Duomeny tipo piktogramos

T, W
ISO:
R g

|—ISOBUS uzduotys
J—Ekrano nuotraukos
K—KIlaidy zurnalai
L—Rasies lokatorius

® |[SOBUS uzduotys (I) konfiglruojamos programa
"ISOBUS uzduotys".

PASTABA: ISOBUS uZduodiy failas negali bdti didesnis
nei 10 MB.

ISOBUS uZduodiy negalima importuoti arba
eksportuoti naudojant belaidj duomeny perdavimag
(WDT).

® Ekrano nuotraukos (J) yra ekrane rodomo vaizdo
kopijos.

e Klaidy zurnalai (K) ekrane kuriami automatiskai,
bendrovés "John Deere" darbuotojai juos gali naudoti
trik€iy diagnostikai.

® "Variety Locator" (L) failai konfiglruojami naudojant
"John Deere Operations Center".

D D o

PC28789—UN—29AUG22

Duomeny tipo piktogramos

M—Duomenys karantine
N—Derliaus ID duomenys
O—Nustatymy konfigiiracijos

® Duomenys karantine (M) yra failas, sukurtas
operatoriui pasirinkus po nenumatytos klaidos
perkelti duomenis | karanting.

PASTABA: Karantine esanciy duomeny nejmanoma
atkurti be techninés pagalbos. Kreipkites j John
Deere pardavéjg, kad Sis paméginty atkurti
duomenis.

® Derliaus ID duomeny failai (N) konfiglruojami darbo
sgrankos programoje, juose pateikiama jrasyta
medvilnés derliaus informacija.

® Nustatymy konfigdracijas (O) galima perduoti tarp 4-
osios kartos ekrany. Galimi nustatymai priklauso nuo
masinos, padargo ir valdymo bloko tipo. Nustatymy
konfigdracijos konfiglruojamos nustatymy tvarkyklés
programa.

PASTABA: Tarp 4-osios kartos ekrany galima perduoti
tik profilio pavadinimg, vykdymo puslapius, iTEC
nustatymus ir John Deere traukiamojo tipo
purkstuvo nustatymus.

b oE o A
® O IO N

Duomeny tipo piktogramos

P—Prieigos tvarkyklés nustatymai
Q—AutoPath linijy duomenys
R—StarFire duomeny fiksavimas
S—Eterneto prietaiso failai

® Prieigos tvarkyklés nustatymai (P) konfigGruojami
programa "Naudotojai ir prieiga".

PASTABA: Kad operatoriai neatlikty nepageidaujamy
keitimy, sukonfigiruokite naudotojy ir prieigos
programa.

e AutoPath linijy duomeny failai (Q) konfiglruojami
John Deere Operations Center ir naudojami
AutoPath automatinio vairavimo linijoms Kkurti.

PASTABA: AutoPath faily negalima eksportuoti is
ekrano.
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e StarFire duomeny fiksavimo (R) skiltyje yra
uzregistruoti duomenys i$ StarFire imtuvo, kuriuos
John Deere naudoja triktims Salinti. Kad jjungtuméte
StarFire duomeny fiksavimo funkcijg, imtuvo VT
puslapyje pasirinkite parinktj Fiksuoti duomenis.

PASTABA: StarFire duomeny fiksavimo funkcija galima
tik StarFire 6000 integruotuose imtuvuose.

e FEterneto jrenginiy failai (S) kaupiami i§ John Deere
jrenginiy, kurie palaiko faily perkélimo protokolg ir su
ekranu sujungti eterneto rysiu. John Deere juos
naudoja trik€iy diagnostikai. Pasirinkite, kuriuos
prietaiso failus eksportuoti, ir faily zurnalo dydj. Yra
trys Zurnalo failo dydzZio konfiguracijos:

- Vykdymo Zurnalai (maziausias zurnalo failo dydis)
naudojami sistemos konfigiracijos duomenims
identifikuoti.

- Paskutiniai ir sgrankos Zurnalai (vidutinis Zurnalo
failo dydis) apima vykdymo Zurnalus, taip pat
jrenginiy kalibravimo ir naSumo Zurnalus. Jie
naudojami norint nustatyti naSumo arba sgrankos
problemas.

- Visi zurnalai (didZiausias Zurnalo failo dydis) —
fiksuojami visi galimi valdymo bloko Zurnalai,
jskaitant ir vykdymo zurnalus, ir paskutinius bei
sgrankos zurnalus. Sie Zurnalai naudojami
netikétiems programy arba valdymo bloko
techninés jrangos iSjungimams diagnozuoti.

y

Operations Center

Operations Center

PC21844—UN—16NOV15

Naudojant "Operations Center", darbo duomenys
automatiskai perduodami tarp ekrany ir "John Deere
Operations Center". Duomenys perduodami mobiliuoju
rySiu, per modulinj telematikos sietuvg (MTG), arba
naudojantis belaidZiu interneto rySiu.

PASTABA: Operation Center reikalingas aktyvus MTG,
integruotas Wi-Fi su interneto prieiga (tik 4640)
arba belaidis USB adapteris su interneto prieiga.

Automatinis importavimas

Automatinio importavimo procesu automatiskai
neimportuojami duomenys, kol aktyvus importavimo,
eksportavimo arba naikinimo procesas.

Jei automatinj importavimg sustabdo maitinimo ciklas,
jis automatiSkai tesiamas i$ naujo paleidus ekrana.

Data Sync sagranka

Duomenys j John Deere Operation Center siunciami,
kai MTG priima mobiliojo rySio signalg arba prijungtas
prie interneto, integruotas Wi-Fi turi interneto prieigg (tik
4640) arba belaidis USB adapteris turi interneto prieiga.

Kai aktyviam sgrankos duomeny tipui kurti arba Salinti
naudojamas "John Deere Operations Center" arba
prijungtas ekranas, keitimai sinchronizuojami su "John
Deere Operations Center" ir visais prijungtais
organizacijos ekranais. IS ekrano pasalinti elementai
archyvuojami "John Deere Operation Center", o "John
Deere Operation Center" suarchyvuoti elementai
pasalinami i$ ekrany.

PASTABA: Jeigu duomeny sinchronizavimo sgranka
jilungta, is ekrano negalima pasalinti toliau nurodyty
duomeny elementy.
® Kiliento, tkio Ir lauko informacija

EZjos

Aufomatinio vairavimo /linijjos

Véliavélés

Gaminiai

Bako misinial

Operatoriai

Paaargai

Norédami pa$alinti elementg iS ekrano, Operations
Center iSjunkite duomeny sinchronizavimo sgrankos
parinktj.

Kai néra interneto rysio, vietoje atlikti keitimai saugomi
ekrane ir sinchronizuojami atsiradus interneto rySiui.

Duomeny sinchronizavimas — darbo duomenys

PASTABA: Norédami kas 30 sekundZiy siysti duomenis
j John Deere Operations Center, Operations Center
puslapyje paZymeékite Jjungti sinchronizavimg su
Operations Center Zymés langelj.

Duomenys j John Deere Operation Center siun€iami ir i$
jo gaunami, kai MTG priima mobiliojo rySio signalg arba
prijungtas prie interneto, integruotas Wi-Fi turi interneto
prieigg (tik 4640) arba belaidis USB adapteris turi
interneto prieigg. Jeigu rysio néra, darbo duomenys
saugomi ekrane. Duomenys siun&iami atsiradus rysiui.

Darbo duomenys jkeliami j lauky analizatoriy ir John
Deere Operations Center faily sritj.

Darbo duomeny jungikliai

Nors darbo duomenys kas 30 sekundziy automatiskai
siunciami i$ ekrano j "John Deere" operacijy centra,
failus operacijy centre perzidréti galima tik suveikus
vienam $iy jungikliy.

® Pradedamas naujas darbas arba pakeiiamas
klientas, Ukis arba laukas.

® |igiau nei 30 minuciy prarandamas mobilusis arba
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interneto rySys tarp ekrano ir "John Deere" operacijy
centro.

® |Sjungiamas ir per 30 minuciy vél jjungiamas
degimas.

® |[Igiau nei 30 minuciy iSjungiamas degimas.

Duomeny importavimas

PC20405—UN—30APR15

Duomeny importavimas

Pasirinkite importavimo metoda.

® |mportavimas i§ USB prietaiso — pasirinkite USB
prietaiso aplankus, kuriuose yra importuotini
duomenys.

® |mportuoti gautus failus — sgrankos ir nurodymy failai
importuojami i$ "John Deere" operacijy centro.

Norint importuoti failus i§ "John Deere" operacijy centro,
reikia modulinés telematikos sietuvo (MTG).

PASTABA: Sarankos failai, kuriuose yra suplanuoto
darbo failai, automatiskai importuojami is John
Deere Operations Center, kai jjungtas automatinis
importavimas.

| ekrang importave sgrankos failus ir nurodymus
naudokités darbo sgranka, kad pritaikytumeéte failus.
Kaip kurti ir j 4-osios kartos ekrang siysti sgrankos
failus, zr. "John Deere" operacijy centre pateikiamus
Zinyno failus.

Suderinamumas

Duomenis galima perkelti i$ kito G5 ekrano, 4-osios
kartos ekrano, suderinamos kompiuterinés programinés
jrangos arba John Deere Operations Center dabartiniy
sistemy formatu. 25.3 ir naujesné programiné jranga
negali importuoti ar eksportuoti faily ankstesniu
senesniy sistemy formatu.

e Dabartiniy sistemy ekranai (G5, G5e, G5Plus, 4600
V2, 4200 V2, 4640, 4240)

® Senesniy sistemy ekranai (4600 V1, 4200 V1, 4100,
2630)

John Deere Operations Center néra galimybés
perziureti, siysti arba gauti vykdymo puslapius. Jeigu
nustatymy faile yra tik vykdymo puslapiai, failas "John
Deere" operacijy centre rodomas kaip neleistinas. Jeigu
sgrankos faile yra valdymo linijy arba eZiy ir vykdymo
puslapiy, toks sgrankos failas jkeliamas tinkamai, taciau
vykdymo puslapiy perzitréti nejmanoma.

Po 25.3 programinés jrangos atnaujinimo negalima
tiesiogiai importuoti sgrankos faily i§ Apex arba

GreenStar 3 2630 ekrano | 4-osios kartos arba G5
ekrang. Kad i$ Siy jrenginiy buty galima importuoti
failus, pirmiausia juos reikia jkelti j Operations Center ir
sukurti sgrankos failg 4-osios kartos / G5 ekrano
formatu.

Kai importuojama vidiné eZia, importuojamuose
laukuose turi bati iSoriné eZia. Ekrane negalima kurti ar
importuoti vidinés ezios, pirma nesukuirus arba
neimportavus iSorinés ezios.

PASTABA: Kad bdty galima sékmingai importuoti visus
padargo profilius i$ kito ekrano, jsitikinkite, kad
Saltinio ekrane veikia 25.3 arba naujesné
programiné jranga.

Duomeny konfliktai

Importuoti klienty, Gkiy ir lauky pavadinimai prireikus
keiiami. PavyzdZiui, jeigu jau yra laukas tokiu
pavadinimu, "Laukas1" pervardijamas | "Laukas1(1)".

Kai j "John Deere" operacijy centrg eksportuoti darbo
duomenys i$ lauky, kuriy pavadinimas sudarytas i$
daugiau nei 20 Zenkly, pavadinimai rodomi tinkamai.
Duomenis eksportuojant atgal j ekrang, lauky
pavadinimai sutrumpinami. Visi duomenys atpaZzjstami
kaip priklausantys laukui, anksciau eksportuotam i$
ekrano.

Jeigu valdymo linijos yra tame paciame lauke ir sukurtos
tuo paciu trasavimo metodu, ekrane apdorojami toliau
iSvardyti konfliktai.

Skirtingas pavadinimas, ta pati linija

® Jeigu eilutés yra tos pacios, pagalbinés informacijos
eilutés pavadinimas ekrane kei€iamas pavadinimu,
esancCiu USB duomeny kaupiklyje.

Tas pats pavadinimas, skirtinga linija

e Jeigu yra dvi skirtingos eilutés tuo paciu pavadinimu,
importuojant eiluté, esanti USB duomeny kaupiklyje,
yra pervadinama. Pavyzdziui, "Trasa1" pervardijama
j "Trasa1(1)".

PASTABA: Failo gali nepavykti importuoti dél jvairiy
prieZasciy. Dél papildomos pagalbos nepavykus
importavimui Zr. elektroninj Zinyna.

Pasalinkite visy faily, kuriy importuoti nepavyko, klaidy
priezastis, rodomas ekrane.
Nurodymai

Kad baty galima importuoti nurodymus, "Shapefile"
failai turi bati USB prietaiso Sakninio katalogo aplanke
pavadinimu "Rx".

Eksportuoti duomenis
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Eksportuoti duomenis

PC20406—UN—30APR15

PASTABA: Kai darbo duomenis eksportuojate
naudodami USB prietaisg, kiekvienam ekranui
naudokite skirtingg prietaisg. Eksportuojami darbo
duomenys neisdestomi jokiuose atskiruose profiliy
aplankuose.

Sarankos duomenys jraSomi aplanke JD4600, o darbo
duomenys — aplanke "JD-Data" USB prietaiso
Sakniniame kataloge.

Pasirinkite eksportavimo metodg reikiamiems duomeny
tipams perkelti.

® Norédami greitai perkelti visus darbo duomenis,
valdymo linijas ir vykdymo puslapius pagal
numatytuosius nustatymus, pasirinkite Visy
duomeny eksportavimas.

® Norédami perkelti ekrano kopijas ir klaidy Zurnaly
failus, pasirinkite Diagnostikos duomenys.

Duomeny eksportavimas naudojant senesniy
sistemy ekranus (4600V1, 4200V1, 4100, GreenStar
3 2630)

IS 4-osios kartos ekrany eksportuoti sgrankos
duomenys néra automatiskai struktdrizuoti taip, kad
juos galéty naudoti senesniy sistemy ekranai. Prie$
eksportuodami 4-osios kartos ekrano duomenis atlikite
toliau apraSomus veiksmus.

1.Eksportuokite duomenis j USB jrenginj arba belaidziu
rySiu j John Deere Operations Center.

2.Naudodamiesi John Deere Operations Center
sgrankos faily kdrimo priemone, sukurkite senesniy
sistemy faily tipo sgrankos failg ir eksportuokite failg j
USB jrengin;.

3.Importuokite naujai sukurtg senesniy sistemy
sgrankos failg i§ USB jrenginio j norimg (-us)
senesniy sistemy ekrang (-us).

)

Duomeny naikinimas

Duomeny naikinimas

PC20407—UN—30APR15

Jjungus duomeny trynimo funkcijg i§ ekrano Salinami
pasirinkti duomeny tipai.

® Norédami trinti darbo duomenis, valdymo linijas ir
vykdymo puslapius, pasirinkite Parinktinis trynimas.

® Norédami panaikinti ekrano nuotraukas ir klaidy

zurnaly failus, pasirinkite diagnostikos duomeny
valyma.

ZIDXK1X,1749805202543-26-02JUL25

USB jrenginys
Reikalavimai John Deere ekranams
o USB formatas — turi bati FAT32 arba NTFS.

PASTABA: NTFS formato negalima naudoti sistemai
atkurti.

® Talpa — rekomenduojama talpa yra 32—-64 GB.
Maksimalus palaikomas pajégumas yra 512 GB.

e RySys — USB 2.0 arba USB 3.0.

® Didziausi matmenys — storis 9,2 mm (3/8 in), plotis
21,7 mm (7/8 in).

Geriausia praktika

® Prijunge USB prietaisg 10 sekundziy palaukite.
Didelés talpos USB prietaisams atpazinti reikia laiko.

® Naudokite 16 GB ar didesnés talpos USB prietaisa,
kad jame baty galima jradyti kelias atsargines
kopijas.

e |Svalykite visus failus i§ USB duomeny kaupiklio,
kurie néra susije su John Deere ekrany parodymais.

Kad nustatytuméte, ar USB laikmena atpazjstama
ekrane, diagnostikos centro programoje patikrinkite
ekrano aparatinés jrangos Kortele.

ch177nn,1728987473948-26-150CT24

Momentinés ekrano nuotraukos

- Set: Guidance Run Page

Set Track

30,000 ft
Track Spacing

Shife Track

"

b B

1.00n
Shift Incresment

PC17263—UN—15JUL13

A—Ekrano nuotrauky vieta

Pasirinkite plotg iSryskintg ekrano virSutiniame
kairiajame kampe. Nuspauskite ir laikykite nuspaude,
kol mirksi ekranas ir kol girdisi uzrakto garsas.
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|statykite USB duomeny kaupiklj ir pasirinkite duomeny
eksportavimag, kad persiystuméte ekrano nuotraukas j
duomeny kaupiklj.

DX,PC,FILE,SCREENSHOT-26-22DEC15
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Diagnostikos centras

PC28791—UN—29AUG22
Diagnostikos centras

Diagnostikos centre teikiamos prie ekrano prijungty
sistemy iSpléstinés diagnostikos priemonés. Dél
iSsamesnés informacijos pasirinkite vieng i$ korteliy.

Sistemos diagnostika

e Perzitrékite masinos, padargo ir monitoriaus
taikomyjy programy diagnostikos informacija.

Masinos pranesimai

® Rodomi mas$inos praneSimai ir informacija.

Valdiklio diagnostika

® Prieiga prie diagnostikos adresy, diagnostiniy
gedimy kody ir prie informacijos, bidingos
kiekvienam prijungtam jtaisui.

Trikciy kodai

® Perziurékite visus aktyvius ar jrasSytus diagnostinius
gedimy kodus.

CAN magistralés informacija

® Perzidrékite kiekvienos CAN magistralés
diagnostikos informacija.

CCD magistralés informacija

e Perziurékite kiekvienos CCD magistralés
diagnostikos informacija.

Tinklas
® Perziurékite JDLink modemo diagnostikos rodmenis.

Bendrinimas

® Perzidrekite duomeny apsikeitimo priedo ir duomeny
perdavimo diagnostikos informacija.

Eterneto magistralés informacija

® Rodomos visy eterneto tinkle esanciy prietaisy
diagnostinio rySio problemos.

Persikelkite | diagnostikos centrg
1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite skirtukg System (sistema).

3. Pasirinkite diagnostikos centro programa.

ch177nn,1685617878029-26-01JUN23

Sistemos diagnostika

PerziGrékite masinos, padargo ir monitoriaus taikomyjy
programy diagnostikos informacija.

Sistemos diagnostikos srityje pateikiama toliau
iSvardyta informacija.

Informacijos atvaizdavimo jtaisai

Rodomi procesoriaus, monitoriaus ir ekrano
diagnostikos rodmenys.

AutoTrac busena

Perzilrekite diagnostinius rodmenis, turinCius jtakos
AutoTrac naSumui.

Valdymo diagnostikos vedlys

Su AT2 suderinamose masinose atlikite jprastiniy
AutoTrac trik&iy diagnostika.

Masinos sistemy pasirinkimas

Norédami pamatyti iSsamius duomenis apie masinos
sistema, pasirinkite tg sistemg. Daugumos sistemy
atveju teikiama toliau aprasyta informacija.

Bendroji kortelé

Bendrojoje korteléje nurodoma, ar sistemoje yra
galiojanciy kalibravimo duomenu, ji taip pat naudojama
kitai sistemos bisenos informacijai perduoti.

Jungikliy rodmeny kortelé

Jungikliy rodmeny korteléje rodoma aptikty jungikliy,
kurie sistemoje naudojami masinos funkcijoms valdyti,
bdsena.

Jutikliy rodmeny kortelé

Jutikliy rodmeny korteléje rodomos aptikty jutikliy
perduodamos vertes, sistemoje naudojamos kaip
pradiné informacija.

ISvesties rodmeny kortelé

ISvesties rodmeny korteléje rodomos pasirinkty
sistemos i8vesciy nurodytos ir faktinés iSvesties
reikSmés.

ch177nn,1740728373324-26-28FEB25

Valdiklio diagnostika

Valdiklio diagnostikos skiltyje rodoma toliau iSvardyta
informacija apie valdymo blokus, prijungtus prie CAN
magistralés.

Prietaisas
e Kiekvienas sgraSe esantis prietaisas
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identifikuojamas pagal jrenginio ID, CAN adresg ir
CAN tinklo vieta.

Kodai

e Kodais nurodoma, ar esama prietaiso diagnostiniy
gedimo kody.

Pranesimy skaicius

® PraneSimy skai€ius nurodo i§ valdymo bloko gauty
CAN pranesimy skaiciy. Norédami i§ naujo nustatyti
visy prietaisy pranesimy skaiciy, ekrano apacioje
spustelékite nulinimo mygtuka.

Perziiira ir atrinkimas

Norédami keisti valdymo bloky rodymo bida,
spustelékite mygtukg greta Rodyti pagal. Prieinamos
perzidros yra tokios, kaip:

Visi prietaisai

® Rodomo visi prie ekrano prijungti valdymo blokai.

Eterneto magistralés prietaisai

® Rodomi tik eterneto ry§j turintys valdymo blokai.

Padargo magistralés prietaisai

® Rodomi tik padargo CAN magistralés valdymo
blokai.

Masinos magistralés prietaisai

® Rodomi tik masSinos CAN magistralés valdymo
blokai.

Spusteléjus mygtuka greta Rikiuoti pagal sgrasas
iSdéstomas pagal Siuos filtrus.

Prietaisas
e Sgrasas rikiuojamas pagal prietaiso ID.

Yra kodai

® Sgrasas rikiuojamas pagal tai, kurie prietaisai turi
diagnostiniy gedimo kody.

AL70325,0000605-26-12NOV20

Diagnostikos informacija

Norédami pamatyti iSsamesne informacijg, sgrase
pasirinkite valdymo bloka.

PASTABA: Pasirinkus valdymo blokg nustatomas
ekrano diagnostikos reZimas. UZdarius valdymo
bloko puslapj diagnostikos reZimas iSjungiamas.

Priklausomai nuo valdymo bloko tipo, diagnostikos
informacija rodoma arba korteléje "Diagnostikos
adresai", arba "Rodmenys".

Diagnostikos adresai

SVARBU: Diagnostikos adresuose keiciant
nustatymus, galima sugadinti maSinos arba
padargo valdiklius. Keisdami adresy reikSmes
laikykités nurodymy ir bukite atidus.

Valdymo blokai turi adresus, naudojamus jvairiy
nustatymy reikSméms saugoti. Kiekvienas adresas
identifikuojamas pagal adreso numerj ir tipg. Duomeny
adresus galima tik perzidreti (pvz., programinés jrangos
versijos duomenis), kol gali bati redaguojami jvedimo
adresai (pvz., kalibravimo nustatymai).

Rodmenys

SVARBU: Skiltyje "Rodmenys" kei¢iant nustatymus
gali buti sugadinta masina arba padargo
valdymo blokai. Laikykités instrukcijy ir bukite
atsargis keisdami adreso reikSmes.

Valdymo blokai turi rodmenis, naudojamus jvairiy
nustatymy reikSméms saugoti. Kiekvienas rodmuo
identifikuojamas pagal numerj ir pavadinimg. Norédami
pamatyti iSsamiy rodmens duomeny iSkylantjjj langa,
pasirinkite rodmenj. Jeigu reikSme galima redaguoti,
reikSmeés laukas yra baltas. Jeigu reikSme galima tik
skaityti, reikSmés laukas yra pilkas.

Diagnostiniai gedimy kodai

Rodomi pasirinkto valdymo bloko dabartiniai ir jradytieji
kodai. Pasirinkite kodg i sgrado norédami perzidréti
kodo detales.

Valdiklio duomenys

Valdiklio informacijos skiltyje rodomos i§samios
valdymo bloko specifikacijos ir identifikavimo
informacija. Si informacija naudinga ISOBUS
diagnostikai.

AL70325,0000505-26-260CT18

Slépti diagnostikos centrg

PC15331—UN—08JUL13

Diagnostikos centro paslépimas

Ekranas nustatomas | diagnostikos rezimag, kai tik yra
pasirinktas valdiklis. Pasirinkite "Diagnostikos centro
paslépimas", kad minimizuotuméte programg ir
griztumeéte | pagrindinj puslapj.

Paslépimo mygtukas yra naudingas kalibravimo
procedidros metu prieinant prie kitos ekrano dalies. Kad
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galétuméte grjZti j tg patj diagnostikos puslapj,
pasirinkite i meniu diagnostikos centro programa.

PASTABA: Palikti ekrang diagnostinio reZime
nerekomenduojama, nes jis gali pabloginti darbg.

Pasalinkite diagnostinj reZimg uzdarydami valdiklio
puslapj.

DX,PC,DIAG,HIDE-26-22DEC15

Diagnostiniai gedimy kodai

® ®

A—Atnaujinimo mygtukas
B—Kody iSvalymo mygtukas

PC28792—UN—29AUG22

Diagnostiniy gedimy kody kortelé rodo visus dabartinius
ir iSsaugotus kodus, kurie atsirado sistemoje.

Pasirinkite atnaujinimo mygtuka (A) norédami istrinti, o
po to atstatyti visus kodus.

Pasirinkite kody iStrynimo mygtukg (B), kad galétuméte
pasalinti i monitoriaus visus kodus.

Perziara ir atrinkimas
®
@ ©

PC28793—UN—29AUG22
Kody tipai

A—Stabdymo jspéjamasis signalas
B—Techninés prieziiiros jspéjamasis signalas
C—Informacinis jspéjamasis signalas

Pasirinkite mygtuka Salia View by/perziira, kad
galétumete pakeisti kody rodymo bldg. Prieinamos
perzidros yra tokios, kaip:

Kodas

® \isy monitoriuje esanciy kody perzitra pagal "Kody"
sgrasus. Rodoma viskas - kodo tipas (A—C),
detalés, blsena ir apskaiCiavimas. Norédami
perzitréti kodo detales, pasirinkite i$ sgraso koda.

Prietaisas

® PerZiura pagal "Jrenginio" sgrasus visy valdikliy,
kurie yra CAN Bus. Jrenginio ID, CAN tinklas ir jei
jrenginys turi kodus, visi yra parodomi. Pasirinkite i$
sgraso valdiklj, kad perziGrétuméte jrenginio kodus.

Kodo detalés

Status: ictlve Count: 21

ﬁ Display processor implement CﬂN-ﬂ-@

low voltage is high.

001 | Trouble Code: 524217.03
=
y ??ﬂ&g&m | vehjcle

Communication with controllers will

be affected. Restart engine. If this

code returns check the CAN wiring. -1—®
Additional troubleshooting may be

required.

PC28827—UN—29SEP22
Kodo detalés

A—Diagnostinio gedimo kodo tipas
B—Diagnostinio gedimo kodo numeris
C—Jrenginio ID

D—CAN magistralés tinklas

E—Kodo busena

F—Skaicius

G—Diagnostinis gedimo kodas
H—Diagnostinio gedimo kodo aprasymas

Norédami perZiaréti kodo i8samig informacija,
pasirinkite diagnostinj gedimo koda.

ct47125,1664233025259-26-09MAY 23

CAN magistralés informacija

CAN Bus informacijos kortelé rodo rySio biseng tarp
CAN Bus valdikliy. Masinos CAN magistralé sujungia
valdiklius, pvz., variklio, hidraulikos ir transmisijos.
Padargo CAN magistralé sujungia valdiklius, pvz.,
StarFire imtuvo, antro ISOBUS monitoriaus ir ISOBUS
padargy.

@] ol

®

A—Zalias indikatorius, normalus diapazonas
B—Geltonas indikatorius, uz leistino diapazono riby

PC28794—UN—29AUG22

Kai kurios reikSmés monitoriuje rodo zalig indikatoriy
arba geltong indikatoriy su Sauktuko zenklu.
Priklausomai nuo masinos ir padargo konfigiracijos,
galima tikétis geltono indikatoriaus.

e Zalias indikatorius (A) — reik§mé jprastiniame
diapazone.

® Geltonas indikatorius (B) — reikSmé uz leistino
diapazono riby.

ch177nn,1685617902538-26-01JUN23

CCD magistralés informacija

CCD magistralés informacijos skirtuke rodoma rysio
tarp CCD magistralés valdymo bloky bdsena. MaSinos
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CCD magistralé jungia tokius valdymo blokus, kaip kad
variklio, hidraulinés sistemos ir transmisijos.

@] ol
PC28794—UN—29AUG22

A—Zalias indikatorius, normalus diapazonas
B—Geltonas indikatorius, uz leistino diapazono riby

Kai kurios reikSmés monitoriuje rodo Zalig indikatoriy
arba geltong indikatoriy su Sauktuko Zenklu.
Priklausomai nuo masinos ir padargo konfigdracijos,
galima tikétis geltono indikatoriaus.

e Zalias indikatorius (A) — reik§mé jprastiniame
diapazone.

® Geltonas indikatorius (B) — reikS§mé uz leistino
diapazono riby.

AL70325,0000575-26-27SEP22

CAN magistralés reikSmeés
Tinklo busena

Aktyvi

e Sistema dirba taip, kaip tikétasi. Be ekrano,
maziausiai vienas valdiklis prijungtas ir palaiko ry§j
CAN Bus.

Neaktyvi

e Ekranas nepalaiko rySio su jokiais kitais CAN Bus
valdikliais. Jeigu ekranas yra vienintelis CAN Bus
valdiklis, padidéja bendras praneSimy kiekis, bet
tinklo bisena neaktyvi.

Bendras pranesimy skaitiklis

Bendras prane8imy kiekis yra pranesimy skaicius, kurie
iSsiysti per CAN Bus. Kai masina dirba, Si reikSmé
nuolatos skaiCiuojama, nes visada yra j CAN Bus
siunéiamy pranesimy.

CAN auksta ir CAN zema jtampa

Maksimali jtampa yra aukSc&iausia vidutiné jtampa nuo
paskutinio Salto perkrovimo. [tampos matavimai yra
vidutiniai kiekvienai sekundei. Maksimalios CAN High ir
maksimalios CAN Low jtampy normalus diapazonas yra
tarp 1,8 ir 3,3 V.

PASTABA: Saltas perkrovimas vyksta po to, kai ekranas
buna isjungtas 24 valandas arba kai nuo ekrano
buna atjungtas maitinimas i§ akumuliatoriaus.

Magistralés panaudojimas

CAN Bus informacija siun¢iama tarp valdikliy
esanciuose pranesdimuose. John Deere padargo CAN

magistralé dirba 250 kbd body greiciu, reiskia, kad gali
jjungti maitinima iki 256,000 karty per sekunde, kad
perduoty pranesimus. Tai yra 100 % magistralés
panaudojimas.

Jeigu valdiklis, toks kaip padargas, nedirba taip, kaip
tikétasi, problemos priezastis galéty bati 45% ar
didesnis magistralés panaudojimas. Kai kurie jrenginiai
negali i8siysti ir priimti visy reikalingy pranesimy dél
didelés magistralés apkrovos.

PASTABA: Kai kurie ISOBUS padargai nedirba, jeigu
magistralés apkrovos didesnés nei 25 %.

Veikiant StarFire imtuvui magistralé apkraunama
mazdaug 5-7 %.

Atjungus padargus ar GPS imtuvus, magistralés
naudojimas gali sumaZéti.

Greitis bodais

Greitis bodais nurodo, kaip greitai dirba magistralé.
ISOBUS ir John Deere jrenginiy magistralé dirba 250
kbd body greiciu. Bet kuris prie Sios sistemos prijungtas
valdiklis turi dirbti 250 kbd, prieSingu atveju jis tinkamai
nefunkcionuos.

CAN Bus biisena ir klaidy kiekiai

Galimos keturios CAN Bus bisenos:

e Aktyvi — CAN Bus dirba be jokiy problemy.

® Pasyvi — atsirado pasyviy klaidy.

® |spéjimo — atsirado magistralés jspéjimo klaidy.

® |Sjungimo - atsirado magistralés iSjungimo klaidy.

Jeigu atsiranda viena i$ Siy klaidy, pasirodo ekrano

jrasy karty skaicius.

Pasyviy klaidy skaicius

® Jeigu reikSmé yra didesné nei nulis, CAN Bus
valdiklis negauna visy pranesimy. Galima prarasti

svarbig informacijg. Tai greiciausiai atsitinka dél
didelio CAN magistralés iSnaudojimo.

Magistralés jspéjimy skaicius
® Jeigu reikSmé yra didesné nei nulis, CAN Bus
valdiklis turi problemy.

Magistralés isjungimy skaicius

® Jeigu reikSmé yra didesné nei nulis, CAN Bus
valdiklis turi problemy. Prarastas atitinkamas
pranesSimy skaidius ir daugiau negaunama
pranedimy. Prarasta svarbi informacija. Tai
greiCiausiai jvyksta tada, kai yra didelis CAN
magistralés panaudojimas.

Virdijantis ribas klaidy skaicius

e VirSijantis ribas klaidy skaicius nurodo, kad CAN Bus
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programos ar valdikliai gauna pranesSimus grei€iau
nei gali juos apdoroti. Taip prarandami praneSimai ir
atsiranda sistemos gedimai. Tai greiCiausiai jvyksta
tada, kai yra didelis CAN magistralés panaudojimas.

ch177nn,1685617918357-26-01JUN23

Tinklas

Tinklo korteléje rodomas JDLink modemo, tinklo rySio ir
klientui priklausan&ios SIM diagnostikos rodmenys.

JDLink modemas yra vienas i§ pagrindiniy komponenty,
kurie suteikia galimybe naudoti John Deere telematikos
sprendimus, tokius kaip JDLink, nuotolinis Service
ADVISOR ir John Deere nuotolinio ekrano prieiga
(RDA).

JDLink modemas sudarytas i$ aparatinés programinés
jrangos, mobiliojo rySio modemo ir SIM jrenginio. Jis
siundia ir priima duomenis ir praneSimus mobiliojo rySio
tinklais.

RDA veikimui bitinas nepertraukiamas mobilusis rysys.
JDLink nebitinas nepertraukiamas mobilusis rysys, nes

JDLink modemas gali iSsaugoti iki 1000 valandy
duomeny.

ch177nn,1685617932516-26-01JUN23

Eterneto magistralés informacija

Eterneto magistralés informacijos skiltyje rodomos visy
eterneto tinkle esanciy prietaisy diagnostinio rySio
problemos.

Toliau iSvardyti eterneto magistralés informacijos skiltyje
rodomi elementai.

® FEterneto rysio linijos bisena — rodoma, ar tinklas
veikia, ar neveikia.

® |nterneto adresas — rodomas ekrano naudojamas
priskirtas arba statinis IP adresas.

® Perduota pakety — rodomas pakety skaicius,
perduotas nuo ekrano maitinimo jjungimo.

® Gauta pakety — rodomas pakety skaicius, gautas
nuo ekrano maitinimo jjungimo.

® Pakety klaida — sugadinty arba netinkamai
suformatuoty pakety skaiCius, gautas, nuo ekrano
maitinimo jjungimo.

® Prarasta pakety — pakety, prarasty jiems nepasiekus
tikslo, skaiCius.

® Sparta — prijungto eterneto tinklo sparta.

® Prijungty prietaisy skaicius — IP adresus turinciy
prietaisy, kuriuos ekranas aptinka tinkle, skaicius.

® Atsijungimai — atsijungimy skai€ius nuo ekrano
maitinimo jjungimo.

AL70325,0000603-26-12NOV20

130-5



Prieziura ir kalibravimas

Priezidira ir kalibravimai

&

PC28795—UN—29AUG22
Priezidara ir kalibravimai

PrieZitros ir kalibravimy programa suteikia operatoriui
galimybe nustatyti tech. priezitros intervalus ir atlikti
masinos komponenty kalibravimus.

Pereikite prie Priezidros ir kalibravimy

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite traktoriaus nustatymy kortele.

3. Pasirinkite prieZidros ir kalibravimy programa.

ct47125,1664234209291-26-27SEP22

Tech. priezituros patikrinimai

PASTABA: Tech. prieZidros tikrinimy funkcijos
prieinamumas priklauso nuo pirkimo parinkciy.

Atlikite tech. priezidros tikrinimus pastate masing lygioje
vietoje ir iSjunge variklj. Kad bty tikslds parodymai,
prie$ tikrindami skysciy lygius, palaukite 40 minuciy po
variklio isjungimo.

Lemputé rodo masinos tech. priezitros kontrolinio tasko
blseng.

e Zalia lemputé — normalus lygis.

® Raudona lemputé — per aukstas arba per Zemas
lygis.

Yra tokie kontroliniai taskai:

20 &

®

PC17385—UN—15MAY 14
A—Varikliy alyvos lygis
B—Variklio ausinimo skys¢io lygis

e Varikliy alyvos lygis (A)
® Variklio ausinimo skyscio lygis (B)

DX,PC,MAINT,SERVCHECK-26-07APR17

Tech. priezitros intervalai

Tech. priezidros intervalai yra avariniai signalizatoriai,
praneSantys kada masinai reikia atlikti reguliarig
priezidra.

Pasirinkite techninés prieZitros intervalo pridéjimo
mygtuka ir sukurkite naujg tech. priezitros intervalg.
Galima pridéti neribotg tech. prieziiros intervaly skaiciy.

Kai tik sukuriamas techninés prieziGros intervalas, jis
pridedamas prie sgraso ir rodomas su pavadinimu,
praleistu laiku ir intervaly kiekiu.

® Operatorius pasirenka pavadinimg, kad nustatyty
specialy techninés priezidros intervalg.

® Pragjes (laikas) nurodo valandy skaiciy nuo to laiko,
kai buvo perstatytas techninés prieZidros intervalas.

® |ntervalas yra valandy skaiCius tarp kiekvienos
techninés prieZidros.

Intervalai rdsiuojami nuo maziausios laiko apimties iki
priklausancios didziausios laiko apimties. Jie rasiuojami
pagal pavadinimg, raidziy-skaitmeny tvarka su
skaiCiams teikiamu pirmumu.

DvideSimt valandy prie$ priklausantj techninés
priezidros intervalg sistema informuos operatoriy, kad
netrukus reikés atlikti masinos technine priezidrg. Kai tik
pranesSimas bus patvirtintas, kiekvieno paleidimo metu
sistema informuos operatoriy apie artéjancig tech.
priezidrg tol, kol bus perstatytas tech. prieZitros
intervalas.

DX,PC,MAINT,SERVINTERVAL-26-23DEC15

Kalibravimai

Naudokite 8ig programa norédami atlikti raty slydimo
kalibravimg ir radaro kalibravima.

Radaro kalibravimas

\Y

Radaro kalibravimas

Radaro blokg reikia sukalibruoti, kai jis pirmg kartg
jmontuojamas masinoje arba jei yra skirtumas tarp
radaro rodomo greicio ir faktinio kelio greicio, kai
dirbama be apkrovos ant kieto pavirSiaus.

PASTABA: Kai véjuota, judantys daiktai tokie, kaip lapai,

dulkés ar Zvyras gali tapti radaro rodomo greicio
netikslumo prieZastimi.

Raty slydimo kalibravimas

<

PC23947—UN—22MAR17
Raty slydimo kalibravimas

Sukalibruokite raty slydima, jei yra neatitikimas tarp
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Priezidira ir kalibravimas

radaro rodomo greicio ir raty grei€io, kai dirbama be
apkrovos ant kieto pavirSiaus. ISsamesne informacijg Zr.
sk. MaSinos monitorius.

Atlikite kalibravimg vaziuodami nepakrauta masina ant

kieto, sauso, Svaraus ir lygaus pavirSiaus.

PASTABA: Raty slydimo kalibravimas galimas tik ant
prijungto ir sukalibruoto radaro bloko.
Pasitikrinkite, ar radaro rodomas greitis yra tikslus,
pries atlikdami raty slydimo kalibravimag.

DX,PC,MAINT,CAL-26-07APR17
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ISOBUS VT

ISOBUS VT

PC28796—UN—29AUG22
ISOBUS VT

Sis John Deere ekranas palaiko Zemés tkio pramonés
elektronikos fondo (AFF) ISOBUS suderinamus
valdymo blokus pagal ISO 11783. Siuos valdymo blokus
galima perzidréti ir valdyti ISOBUS virtualiajame
terminale (VT). Jei prijungtas iSpléstinis ekranas, galima
perziaréti ir valdyti antragjj VT.

Prijungus ISOBUS valdymo blokg, j ISOBUS VT jkeliami
vartotojo sgsajos grafiniai failai. Tada ISOBUS VT
pateikiamos priemonés, kuriomis naudodamasis
operatorius gali perjunginéti ir valdyti visas pasiekiamas
ISOBUS valdymo bloko funkcijas.

Persikelkite j ISOBUS VT

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite ISOBUS VT programa.

Prijunkite ISOBUS padargus ir valdymo blokus

4-osios kartos ekranas jkelia ir palaiko rysj tuo paciu
metu su jvairiais ISOBUS valdymo blokais. Visy
prijungty ISOBUS valdymo bloky sgrasas rodomas
pasirinkus meniu mygtuka.

Norédami perzitréti vartotojo sgsaja, pasirinkite
pageidaujamg ISOBUS valdymo blokg ir spustelékite
mygtukg "Gerai".

Trik€iy diagnostika
Jeigu ISOBUS valdymo bloko sgsaja rodoma
netinkamai, atlikite toliau apraSomus veiksmus.

® Blsenos centre perzidrékite ISOBUS valdymo blokg
ir vykdykite nurodytos bisenos trik&iy diagnostikos
veiksmus. Norédami gauti daugiau informacijos,
perzidrekite ISOBUS valdymo blokus diagnostikos
centro programoje.

Jeigu sgsaja ir toliau netinkamai rodoma:

1. Pasirinkite nustatymus ISOBUS VT programos
virSuje.

2. Norédami paSalinti iSsaugotus ISOBUS valdymo

bloko vartotojo sagsajos failus, iSpléstiniy nustatymy
skiltyje pasirinkite Valyti ISOBUS VT.

Vartotojo sgsaja i$ naujo jkeliama, kai kitg kartg
prijungiamas valdymo blokas.

Darbinio puslapio modulis

Naudojant programg 18déstymo valdymas, galima j
vykdymo puslapj jtraukti ISOBUS VT moduliy.

Moduliai jkelti i$ padargy valdymo bloko ir prieinami tik
tol, kol yra jjungtas valdymo blokas. Galimy moduliy
tipai priklauso nuo valdymo bloko gamintojo. Sis
monitorius gali rodyti ISOBUS VT 4 versijg.

AL70325,0000634-26-26SEP22
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StarFire imtuvas

StarFire GPS imtuvas

P

StarFire GPS imtuvas

PC28798—UN—29AUG22

StarFire GPS imtuvas naudojamas kaip vienas imtuvas
pasaulinés padéties nustatymo duomeny ir diferencinés
korekcijos signalams gauti.

PASTABA: StarFire 7000/7500 integruotame imtuve
TCM sukalibruojama gamykloje. Jeigu reikia
kalibruoti lauke, Zr. StarFire 7000/7500 imtuvo
operatoriaus instrukcijos dalj Trikéiy diagnostika.

Vietovés kompensavimo modulis (TCM) yra integruotas
j imtuvg ir koreguoja masinos dinamika (iSilginj ir
skersinj pokrypj) Soniniuose Slaituose, esant nelygiam
reljefui arba skirtingoms dirvos sglygoms. Kad bty
galima tinkamai dirbti, reikia tiksliai sukalibruoti TCM.

Nustatymo ir kalibravimo nurodymai pateikiami imtuvo
StarFire™ operatoriaus instrukcijoje.

ISpléstinis TCM kalibravimas

TCM turi bati kalibruojamas, kai imtuvas pirmagkart
jrengiamas masinoje arba perkeliamas | kitg masina.
Atliekant iSpléstinio TCM kalibravimo procediirg
sudaroma laikinoji AutoTrac valdymo linija, kuria masina
gali vaziuoti, kol kalibruojamas imtuvo TCM. Atliekant
iSpléstine TCM kalibravimo procedirg galima vienu
metu kalibruoti keliy imtuvy TCM, Sis budas tikslesnis uz
sengjj kalibravimo procesg ir jj atliekant ma$ina
nebdtinai turi bati ant horizontalaus grunto.

Kaip atlikti iSplestinio TCM kalibravimo procediira, zr.
ekrano zinyne.

Reikalavimai

® |mtuvo modelis — StarFire 6000 arba naujesnis.

® |mtuvo programinés jrangos versija yra 4.40N
(programinés jrangos paketas 20-2) arba naujesné.

® Ekranas yra 4-osios kartos ekranas.

e Ekrane naudojama naujausia programinés jrangos
versija.

e Ekranas turi galiojantj AutoTrac suaktyvinima.

Peréjimas prie StarFire GPS imtuvo
1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite StarFire programa.

ch177nn,1728893229756-26-140CT24

StarFire nuotoliniai programinés jrangos
naujiniai

Naudodama nuotolinio programinés jrangos naujinimo
funkcijg bendrové "John Deere" gali nuotoliniu badu
teikti atnaujintg programine jrangg, naudodama
masinoje esantj JDLink modema. | maS8ing atsiuntes
programine jrangq operatorius turi pradéti jos diegimo
procedira.

1. Pasirinkite Meniu.

oo
MENU

PC28688—UN—25AUG22
Meniu

2. Pasirinkite kortele Sistema (A).

Machine Settings »

Applications >
® \
System /

PC28821—UN—21SEP22
Kortelé Sistema

A—Kortelé Sistema

3. Pasirinkite Programinés jrangos tvarkyklé.

¢ ]
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O
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pom e
PC28693—UN—25AUG22
Programinés jrangos tvarkyklé

4. Skirtuke Diegimai ir naujiniai (A) pasirinkite Tikrinti, ar
internete néra naujiniy (B).

145-1



StarFire imtuvas

Installations & Il!, G
Updates
& Check for updates online

Activations -

Version 3 Install from USB Drive
Information

System
Information

PC28822—UN—21SEP22
Mygtukas Tikrinti naujinius internete

A—Skirtukas Diegimas ir naujiniai
B—Mygtukas Tikrinti naujinius internete

5. Pasirinkite Perzidréti kity jrenginiy naujinius (A), tada
spustelekite Toliau (B).

@ D View Updates for the Display

@® 0{} View Updates for Other Devices

xR
i

PC28823—UN—08MAY23
Mygtukas Rodyti kity prietaisy naujinius

A—Mygtukas Rodyti kity prietaisy naujinius
B—Mygtukas Toliau

6. Pasirinkite programine jranga, kurig norite atsisiysti,
ir paspauskite Diegti.

+ Install
PC28824—UN—08MAY23

Kontekstinis klavisas Diegti

ch177nn,1663767382508-26-27SEP22
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Vaizdas

Vaizdas

PC28800—UN—29AUG22

Vaizdas

A ISPEJIMAS: Saugokités, kad nesusizalotuméte
ir nezatuméte. Kad iSvengtumeéte susidirimy ir
pamatytuméte Salia esanius asmenis, vien
kamera pasikliauti nepakanka. Dirbdami masina

visada bukite budrus ir atidziai stebékite
aplinka. Perskaitykite ir supraskite skyriaus
Sauga dalj Saugokités avarijy vaziuodami
atbuline eiga.

SVARBU: Stenkités nepazeisti masinos ir nesukelti
susidurimo. PrieS naudodami vaizdo programa,
nustatykite, ar vaizdo kameros vaizdas bus
atspindimo tipo.

PASTABA: Apdorojant didelius duomeny kiekius,
vaizdai gali bati suskirstomi pikseliais.
Vaizdo programa naudojama plotui apie masing stebéti.

4200 procesorius gali palaikyti tik vieng vaizdo jvest;.
4600 procesorius gali rodyti daugiausiai dvi vaizdo
transliacijas ir palaikyti iki keturiy vaizdo kamery jvestis.

Daugiau informacijos apie skirtingus ekrany tipus zr.
skyriuje Ekrano jZanga.

Pereikite prie vaizdo programos
1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite programy kortele.

3. Pasirinkite vaizdo programa.

Vaizdo kamery perjungimas

PC23948—UN—22MAR17
Vaizdo kameros piktograma

Jei prijungiama daugiau nei viena vaizdo kamera,
pasirinkite vaizdo jvestis rinkdamiesi skirtingus vaizdo
kameros numerius.

Veidrodinis vaizdas

")
b
PC23949—UN—22MAR17

Veidrodélio vaizdo mygtukas

Pasirinkite veidrodélio vaizdo mygtukg noredami
pakoreguoti galinio vaizdo veidrodélj. Tai sukeiCia video
vaizdo kaire ir deSine puses.

Kontrastas

PC23950—UN—22MAR17
Vaizdo kontrasto piktograma

PASTABA: Kontrasto valdymo jtaisai negali bati
naudojami vaizdo kamerose su skaitmeniniu
Saltiniu.

Sureguliuokite vaizdo kontrastg naudodami plius (+) ir
minus (-) mygtukus. PaSviesinkite vaizdg, pasirinkdami
pliuso mygtuka, ir patamsinkite vaizda, pasirinkdami
minuso mygtuka.

ZIDXK1X,1749805629207-26-13JUN25

Vaizdo jungikliai

Vaizdas gali bati rodomas atliekant tam tikras mas$inos
funkcijas, pavyzdZziui, vaziuojant atbuline eiga arba
jjungus GTV. Aptikus suderinamas masinos funkcijas
galima naudoti vaizdo jungiklius.

1. Norédami konfigGruoti nustatymus pasirinkite
"ISpléstiniai nustatymai”.

2. Pasirinkite paleidikl].

3. Pasirinkite esamo paleidiklio vaizdo kameros jéjima.
Si vaizdo kamera rodoma tada, kai aktyvuojamas
paleidiklis.

PASTABA: Kad paleidiklis bty apsaugotas nuo vaizdo
paleidimo, pasirinkite No Camera/jokios vaizdo
kameros.

4. |veskite vaizdo laukimo laiko trukme. Si reikSmé yra
laiko tarpas, kurj rodomas vaizdas suveikus
jungikliui.

AL70325,00005AF-26-08NOV19
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Belaidziai

nustatymai

Belaidziai nustatymai

—
-

PC28801—UN—29AUG22
BelaidzZiai nustatymai

Naudokite belaidzius nustatymus, kad prisijungtuméte
prie belaidzZio tinklo arba sukurkite belaidj tinklg, kad
prijungtuméte mobilyjj prietaisg prie masinos. BelaidZio
rySio nustatymy programa naudoja JDLink modemg
arba iSorinj belaidzio interneto adapter;.

PASTABA: JDLink modemo belaidZio rysio nustatymy
puslapio funkcijos pasiekiamos tik tada, kai
modemas arba MTG masinos CAN yra aktyvus.

Pereikite prie belaidziy nustatymy

1. Pasirinkite Meniu

2. Pasirinkite sistemos kortele.

3. Pasirinkite belaidziy nustatymy programa.

Kaip nustatyti ry§j tarp masinos ir belaidZio tinklo arba
tarp mobiliojo tinklo ir masinos, Zr. elektroniniame
Zinyne.

Tarp masinos ir belaidzio tinklo
-

PC24041—UN—05APR17
Tarp masinos ir belaidzio tinklo

PASTABA: ISorinis belaidZio interneto adapteris gali bati
naudojamas rySiui tarp masinos ir belaidZio tinklo
nustatyti. Norédami gauti suderinamy prietaisy
sgrasg, kreipkités j "John Deere" atstovg.

Parinktis Tarp masinos ir belaidzio tinklo naudojama
jungiant masing j belaidj tinklag per JDLink modema.

Parinktj Tarp masinos ir belaidzio tinklo naudokite toliau
iSvardytais tikslais.

® Transliuojami programinés jrangos naujiniai
Nuotoliné diagnostika

Nuotolinio ekrano prieiga (RDA)

Licencijos internete

Duomeny sinchronizavimas naudojant asmeninj
prieigos taskag

Tarp mobiliojo tinklo ir masinos

)

PC24042—UN—05APR17
Tarp mobiliojo tinklo ir ma$inos

Pasirinkus Tarp mobiliojo tinklo ir ma&inos, naudojant
JDLink modemg sudaromas belaidis tinklas, todél prie
masinos galima jungti belaidzius prietaisus.

Parinktj Tarp mobiliojo tinklo ir masinos naudokite John
Deere Connect Mobile.

ZIDXK1X,1751349960381-26-01JUL25
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Nuotolinio ekrano prieiga

Nuotolinio ekrano prieiga

PC28802—UN—29AUG22
Nuotolinio ekrano prieiga

Nuotolinio ekrano prieiga (NEP) suteikia galimybe kitam
asmeniui i$ atokios vietovés perziuréti veikiantj ekrang.

Peréjimas prie NEP

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.
3. Pasirinkite NEP programa.
NEP naudojimas

IS kompiuterio ar mobilaus prietaiso prisijunkite prie
interneto svetainés JDLink.com arba MyJohnDeere.
com ir pasirinkite norimg masing. Kad nuotoliniu badu
galétuméte matyti ekrang, pradékite nuotolinio ekrano
prieigos seansg.

Kai tik prisijungiama, ekrano vaizdas siun€iamas per
eterneto kabelj j JDLink modema. Naudojant korinj ry§j,
informacija i§ JDLink modemo siunciama j John Deere
rySiy tinkla, suteikiant galimybe perzidréti ekrang
JDLink.com ar MyJohnDeere.com.

IS tolimos vietoves, kabinoje esan€iam operatoriui galite
padéti nustatyti ar optimizuoti monitoriaus parodymus ir
atlikti gedimy radima ir Salinima.

AL70325,00005A0-26-26SEP22
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COM prievado parametrai

COM prievado parametrai

hs -
PC28803—UN—29AUG22

COM prievado parametrai

Rysio prievado nustatymy programa naudojama RS232
signalui konfiglruoti, kad ekranas galéty palaikyti rysj su
jvairiais valdymo blokais arba jtaisais.

COM prievado parametry jjungimas
1. Pasirinkite Meniu
2. Pasirinkite sistemos kortele.

3. Pasirinkite rySio prievado nustatymy programa.

PASTABA: Norint prie prietaisy prisijungti per rysio
prievadg, reikia papildomos laidy pynés. Kreipkités
j John Deere jgaliotgjj atstova.

Ekrane yra du nuoseklieji ry8io prievadai, skirti toliau
iSvardyty tipy jrenginiams prijungti.
® Field Doc Connect

GPS (pasaulinés vietos nustatymo sistemos)
imtuvas.

Azoto (N) aptikimas (gamintojai: Yara ir Fritzmeier)
GreenSeeker

LH 5000

Grady vezimélis

Field Doc Connect reikalavimai

e Nustatytas 9600 greitis bodais.

® Jjungtas "Raven" valdymo bloko duomeny
registravimas.

® Duomeny Zurnalo jungiklio reikSmé maZesné nei 3
sekundés (rekomenduojama reikSmé 1 sekundé
arba mazesné).

Nuosekliosios GPS reikalavimai

PASTABA: AutoTrac valdymo sistema nesuderinama su
kity gamintojy RS232 GPS.

e Nustatytas 19200 greitis bodais.

® Nustatytas 1 arba 5 Hz iSvesties daznis (valdymui,
rankiniam valdymui ir lygiagreCiajam trasavimui
reikia 5 Hz).

® [Imtuvas nustatytas taip, kad bity siun¢iami toliau
iSvardyti praneSimai.
- GGA
- GSA

- RMC

- Duomeny bitai 8

- Lyginumas — néra.

- Sustabdymo bitai 1

- Srauto valdymas — néra

Azoto (N) aptikimo saranka

1. Pagal gamintojo operatoriaus instrukcijg jrenkite,
sukalibruokite ir nustatykite N aptikimo sistema.

2. Pagal prietaiso tipg ir gamintojg sukonfigtruokite
rySio prievado nustatymus.

3. Programos Darbo sgranka darbo santraukos
puslapyje pasirinkite parametro Tiksliné sparta / Rx
verte N aptikimas.

GreenSeeker sgranka

1. ldiekite, sukalibruokite ir nustatykite GreenSeeker
sistemg pagal gamintojo pateikiamg operatoriaus
instrukcija.

2. Pagal prietaiso tipg sukonfigdruokite rySio prievado
nustatymus.

3. Programos Darbo sgranka darbo suvestinés
puslapyje pasirinkite parametro Tiksliné sparta / Rx
verte GreenSeeker.

LH 5000 saranka

1. Pagal gamintojo operatoriaus instrukcijg jrenkite,
sukalibruokite ir nustatykite sistemg LH 5000.

2. Sukonfigtruokite rySio prievado nuostatas jrenginio
tipui Field Doc Connect ir gamintojui LH
Technologies.

3. Jrangos tvarkyklés programoje pasirinkite LH 5000.
Grudy vezimélio saranka

1. Pagal gamintojo operatoriaus instrukcijg jrenkite,
sukalibruokite ir nustatykite grady vezimél;.

2. Srityje Jrenginio tipas pasirinkite Grady vezimélis.
3. Pasirinkite grady vezZimélio gamintoja.
RysSio prievado diagnostika

Rysio prievado diagnostikos funkcijos naudojamos
nustatyti, ar tenkinami prijungto valdymo bloko ar
prietaiso naudojimo reikalavimai. RySio prievado
diagnostikos skiltyje rodomos reik8més nustatomos
pagal jrenginio tipa.

ch177nn,1728641242778-26-110CT24
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Valdikliy sgranka

Valdymo jtaisy nustatymas

PC28805—UN—29AUG22
Valdikliy sgranka

Valdymo jtaisy sgrankos programa naudojama ISOBUS
arba kitoms masinos ar padaro funkcijoms valdyti
naudojamoms masinos jvestims konfigdruoti, SCV ar
kitiems valdikliams perkonfigdruoti.

Eikite j valdymo jtaisy saranka

1. Pasirinkite Meniu.

2. Pasirinkite Programy kortele.

3. Pasirinkite valdymo jtaisy sgrankos programag.

Valdymo jtaisy sgrankos programa ir galimos
konfiglruojamo jvestys priklauso nuo masinos tipo ir
gali bati skirtingos. Daugiau informacijos apie valdymo
jtaisy sgrankos programg Zr. ma$inos operatoriaus
instrukcijoje.

AL70325,00005A1-26-26SEP22
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Prieziura i
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techniné prieziura

Nuvalykite monitoriy.

SVARBU: Visada valykite monitoriaus ekrang tik
iSjunge maitinimg. Valydami neiSjungta ekrana,
galite atsitiktinai jjungti kokj nors mygtuka.

Norédami nuvalyti monitoriy, iSjunkite ir nusluostykite
monitoriy minkStu skuduréliu, papurkstu valikliu be
amoniako, pavyzdZiui, John Deere stiklo arba
universaliuoju valikliu.

DX,PC,CLEAN,DISP-26-210CT16

Gamykliniy duomeny atkirimas

Perduodami ekrang kitam naudotojui atlikite gamykliniy
duomeny atkdrimo proceddrg. Atliekant §j procesg i$
ekrano pa$alinami visi vartotojo duomenys, proceso
anuliuoti nebegalima. Naudotojo duomenys apima
sgrankos ir dokumentacijos duomenis, valdymo
informacijg, bendrasias reikSmes ir pritaikytg vykdymo
puslapiy iSdéstymg. Suaktyvinimai, kalbos ir regioniniai
nustatymai i$§ naujo nenustatomi. Atkdrus reikia paleisti
i$ naujo.

Prie§ parduodant masing reikia atlikti 4-osios kartos
CommandCenter gamykliniy duomeny atkdrima.

4-osios kartos universalaus ekrano gamykliniy
duomeny atkdrimg reikia atlikti prie$ parduodant
ekrang.

1. Pasirinkite Meniu.

mju)

oo
MENU

PC21495—UN—04SEP15
Meniu

2. Pasirinkite skirtukg System (sistema).

System

"-1..,__‘_\__'_'_'_,..,--"

PC21264—UN—12JUN15
Kortelé Sistema

3. Pasirinkite faily tvarkykle.

K

. >

PC24753—UN—310CT17
Faily tvarkyklé

4. Pasirinkite nuostatas.

®

Nuostatos

PC20398—UN—09DEC14

5. Pasirinkite kortele Nuostatos.

4 Settings

PC28671—UN—18MAR22
Kortelé Nuostatos

6. Pasirinkite Pradéti gamykliniy duomeny atkdrima.

Begin Factory Reset

PC28672—UN—18MAR22
7. Vykdykite ekrane pateikiamus nurodymus.

ch177nn,1685618029193-26-01JUN23
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Sistemos atkiirimas

System Recovery 1.1

The System has entered System Recovery.

To continue with System Recovery, contact your John Deere Dealer.

To avoid System Recovery, allow timer to expire and the system will exit System

Recovery.

/IN: TRW8235RL9F123456
PIN: PCG5MUAT0XXXX
Gend0S: 10.XX.10005-1

A—Atkarimo PIN

Sistemos atkirimas bando apsaugoti ir potencialiai
iSsaugoti vartotojo duomenis. Sistemos atkdrimas
pradedamas, kai sistema aptinka konflikta, kuris galéty
sugadinti numatytus duomenis.

Kai ekrane pirma kartg atidaromas sistemos atkidrimas,
sistemos atkdrimo ekrane pradeda veikti 30 sekundziy
laikmatis. Jei norite testi sistemos atktrima, kreipkités |
John Deere atstova ir nurodykite atkdrimo PIN (A).

Laikmadio laikui pasibaigus, ekrane bus graZintos
jprastos funkcijos. Jei Sis ekranas iSlieka, kreipkités j
John Deere atstovg ir nurodykite atkdrimo PIN (A).

bvvmsit,1715698463998-26-23MAY 24

PC620654—UN—14MAY24

Nepavyko atnaujinti programinés jrangos
Baigiant ekrano VTV valdiklio programinés jrangos
naujinimg naudojant Service ADVISOR, atnauijinti
nepavyksta dél vienos i$ Siy diegimo klaidy: Jvykus
diegimo klaidai, diegimo paketo negalima programucoti ir
atsisiysti nepavyksta.

Gali atsirasti toliau nurodyty Service ADVISOR klaidy.
Atlikite siGlomus veiksmus:

PASTABA: Salinant klaidas negalima naudoti masinos
arba tiksliosios Zemdirbystés programy. Klaidy
Salinimo fiksavimas trunka 5—-10 min. Baigus
klientas gali dirbti, kol prekybos atstovas
eksportuos klaidy salinima.

Klaidos pranesimo ID | Pavadinimo tekstas Situacija

Remonto veiksmas

AM.MO.1

Diegimo klaida

|vyko konfliktas, dél kurio
nepavyko atsisiysti.

AM.MO.3

Diegimo apribojimas

John Deere reikalauja
autentiSkumo
patvirtinimo, kurio Siame
programinés jrangos
pakete néra.

AM.MO.4

Diegimo klaida

Sugadintas arba

SPRENDIMAS A
1. Pradiniai veiksmai

- Pabandykite jdiegti dar kartg.

- Afjunkite ir vél prijunkite akumuliatoriaus maitinimg prie
ekrano, tada rakteliu uzvede masing pabandykite atkurti
bukle.

180-1
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netinkamas diegimo
paketo failas.

- Vél prijunkite maitinimg ir pradékite naujinti neprijunge
USB. Paraginti prijunkite USB ir pasirinkite Gerai.

AM.MO.5 Diegimo apribojimas Sugadintas arba 2. USB prietaiso ir prievado patikra
netinkamas diegimo - |sitikinkite, kad USB yra diagnostiniame USB prievade.
paketo failas. - Patvirtinkite, kad ekranas aptinka USB: MENIU >
AM.MO.6 Diegimo klaida Procesorius neatpazjsta SISTEMA > DIAGNOSTIKOS CENTRAS.EKRANO
USB. TECHNINE JRANGA > USB indikatorius
AM.MO.19 Diegimai ir atnaujinimai | Sistemai nepavyko gauti Jei neaptikta, bandykite naudoti kitg USB
informacijos, kurios reikia jrenginj arba patikrinkite, ar néra Sifravimo /
programinei jrangai diegti. i‘orrr?atévimo problem !
SA.MO.10 Diegimo klaida Sugadintas arba P Y-
netinkamgs diegimo - Apzidrekite USB kabel; ir prireikus pakeiskite.
paketo failas. 3. Faily valymas ir diegimo paketo jkélimas
SA.MO.11 Diegimo apribojimas Sugadintas arba
netinkamas diegimo - Uzdarykite programinés jrangos tvarkykle
paketo failas. - Pasalinkite turinj is:
C:\sds\DisplayDependencies
C:\sds\payloadsn
- Vél atsisiyskite ekrano VTV diegimo paketg iS Service
ADVISOR.
- 18 naujo suformatuokite USB ir patvirtinkite, kad
programines jrangos tvarkyklé atsidaro automatiskai.
- Atsisiunte pasirinkite USB ir spustelékite Sinchronizuoti
USB.
- |sitikinkite, kad USB Sakniniame aplanke yra aplankas JD
Display Updates-JD 5.
SA.MO.7 Diegimo klaida USB nerasta programinés | SPRENDIMAS A
jrangos. ® Norédami gauti daugiau nurodymy, Zr. trikCiy diagnostikos
medziaga.
SA.MO.1 Diegimai ir atnaujinimai | Procesorius neatpaZjsta | SPRENDIMAS A
USB. ® Norédami gauti daugiau nurodymy, zr. trikCiy diagnostikos
medzZiagg.
SA.MO.2 Diegimai ir atnaujinimai | Sistemai nepavyko gauti | SPRENDIMAS A
informacijos, kurios reikia | ® Norédami gauti daugiau nurodymuy, Zr. trik€iy diagnostikos
programinei jrangai diegti. medziaga.
AM.MO.12 Diegimo klaida Sistemai nepavyko gauti | SPRENDIMAS A
informacijos, kurios reikia | ® Norédami gauti daugiau nurodymy, Zr. trik¢iy diagnostikos
programinei jrangai diegti. medzZiagg.
AM.MO.11 Diegimo klaida Sistemai nepavyko gauti | SPRENDIMAS B
informacijos, kurios reikia | 1. Eiti j: Meniu > Sistema > Faily tvarkyklé > Eksportuoti
programinei jrangai diegti. - Eksportuokite arba i$valykite visus turimus duomenis.
SA.MO.6 Diegimo klaida Diegimo paketui atsisiysti | o Nepavykus i$spresti problemos:
nepakanka vietos ekrane.
- Eksportuokite ir iSsaugokite visus kliento duomenis.
- Eikite j Meniu > Sistema > Faily tvarkykle.
- Bakstelékite nustatymy piktograma (apvalus mygtukas su
rodykle ir tasku virSutinéje juodoje juostoje).
- Pasirinkite Gamykliniy duomeny atkdrimas.
AM.MO.9 Diegimo klaida Ekrane néra gero SPRENDIMAS C
mobiliojo rysio. ® |sitikinkite, kad ekranas gavo programinés jrangos diegimo
SA.MO.4 Diegimo klaida Nuotolinis programinés paketa per ISOBUS VT.
jrangos naujinimas Uztikrinkite patikimg mobilyjj rysj per MTG.
nebuvo atliktas. Palaukite 1-3 minutes, tada ijunkite ir vél jjunkite masina.
SA.MO.5 Diegimo klaida (SA. Ekrane néra gero o Norédami gauti daugiau nurodymuy, Zr. trik&iy diagnostikos
MO.1 NUOTOLINE mobiliojo rySio. medZiaga.
VERSIJA)
SA.MO.8 Diegimo klaida Ekrane néra gero

(GAMYKLINIS JRANKIS

mobiliojo rySio.
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/ NUOTOLINE SA.7

VERSIJA)
SA.MO.9 Diegimo klaida (TIK Ekrane néra gero
NUOTOLINIS) mobiliojo rySio.
AM.MO.25 Diegimo klaida Programiné jranga yra SPRENDIMAS D
apribota, kol bus atliktas | ® Norédami gauti daugiau nurodymy, Zr. trikCiy diagnostikos
sistemos atkdrimas. medziaga.
AM.MO.7 Diegimo klaida Sistemos jtampa per SPRENDIMAS E
Zema, kad bty galima ® Kai sistema bus visiSkai jkrauta, zr. programinés jrangos
diegti programineg jranga. diegima.
SA.MO.3 Diegimai ir atnaujinimai | Programinés jrangos SPRENDIMAS F

naujinimas jau vyksta.

® Palaukite, kol bus baigtas programavimo jvykis.

® Jei tai jvyksta nebandant programuoti, atjunkite ir vél prijunkite
akumuliatoriaus maitinimg prie ekrano, tada jjunkite masinos
degimg, kad pabandytuméte atkurti.

® Norédami gauti daugiau nurodymy, zr. trik€iy diagnostikos
medziaga.

ZIDXK1X,1749805706573-26-17JUN25

Pasirinktinés ekrano konfiguracijos

Pasirinktines ekrano konfigdracijas galima reguliuoti
iSpléstiniuose nustatymuose — pasirinktinis rezimas
keliy ekrany konfiglracijoje. Rekomenduojama
sureguliuoti ekranus taip:

Ekrano nustatymai > Meniu > Sistema > Ekranas ir
garsas > Keli ekranai > Redaguoti > I8pléstiniai
nustatymai.

Pavyzdys:

Tolesnéje konfigUracijoje 4640 bus jusy tiksliosios
Zemdirbystés ekranas / monitorius ir veiks sodintuvas, o
4600 bus traktoriaus ekranas / monitorius:

4640 konfigiracija:

e Tiksliosios zemdirbystés programos — JJUNGTA — 1
PRIORITETAS

® |SOBUS padargo zidryklé — JJUNGTA — 1
PRIORITETAS

® Transporto priemonés magistralé — [JUNGTA —
numatytoji

® Uzduociy valdiklis — JJUNGTA — 1 PRIORITETAS

® Faily serveris — ISjungta — Néra

- Faily serverj galima pazyméti “iSjungta” abiejuose
ekranuose

4600 konfigaracija

o Tiksliosios Zemdirbystés programos — ISJUNGTA - 2
PRIORITETAS

® [SOBUS padargo ziaryklé — ISJUNGTA — 2
PRIORITETAS

® Transporto priemonés magistralé — [JUNGTA —
numatytoji
e Uzduogiy valdiklis — ISJUNGTA — 2 PRIORITETAS
® Faily serveris — ISjungta — Néra
- Faily serverj galima pazyméti “iSjungta” abiejuose
ekranuose

PASTABA: Dvigubas ekranas reiskia konfigiracijas,
susijusias su dviem procesoriais, pavyzdZiui,
CommandCenter + Universal arba Universal +
Universal.

Keli ekranai reiSkia sgrankas, kuriose yra
papildomas monitorius, pavyzdZiui,
CommandCenter + iSpléstinis monitorius arba
Universal + iSpléstinis monitorius.

ZIDXK1X,1751029556756-26-27JUN25
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