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Uvod

Predmluva

DEKUJEME VAM, Ze jste si zakoupili produkt John
Deere.

Peslivé si PRECTETE TUTO PRIRUCKU a seznamte
se se spravnym pouzivanim a udrzbou vaseho
produktu. V opacném pfipadé muze dojit k vaznému
urazu osob nebo k poskozeni zafizeni. Tento navod k
obsluze a vystrazné Stitky umisténi na produktu mohou
byt k dispozici i v jinych jazycich. Objednavku naleznete
na www.techpubs.deere.com (zemédélska technika &
Zahradni, komunalni a golfova technika / JDPS), www.
johndeeretechinfo.com (stavebni technika & Lesni
technika) nebo u svého prodejce John Deere.

TUTO PRIRUCKU JE TREBA POVAZOVAT za
nedilnou souc¢ast vaseho produktu a pfi prodeji produktu
musi zUstat pfilozena.

HODNOTY VELICIN uvedené v tomto navodu k pouZiti
jsou uvedeny v metrickych i angloamerickych
jednotkach. Pouzivejte jen spravné dily a spojovaci
material. Na metrické Srouby, pfip. palcové Srouby jsou
nezbytné rozdilné klice.

Oznaceni stran VPRAVO a VLEVO se vztahuje ke
sméru pohybu vyrobku nebo naradi vpfed.

ZAPISTE VYROBNI CiSLA STROJE (PIN) na pfislusné
misto v oddilu Specifikace nebo Cisla vyrobku.
Zaznamenejte viechna Cisla pfesné. V pfipadé kradeze
produktu se mohou tato Cisla stat dalezitym
pomocnikem v patrani. Informace o PINu jsou uziteCné
pfi objednavani dil. Identifikacni Cisla si poznamenejte
jesté na jiné bezpeéné misto mimo vyrobek.

ZARUKA je poskytovana jako souéast podptrného
programu spole¢nosti John Deere pro zakazniky, ktefi
provadeéji obsluhu a udrzbu stroje podle pokyn(l v tomto
navodu k obsluze. Zaru¢ni podminky jsou popsany na
zaruénim listu nebo prohlaseni, které jste obdrzeli pfi
koupi.

Tato zaruka vam zajistuje, ze spole¢nost John Deere
bude podporovat své vyrobky v pfipadé, Zze se u nich v
zarucni dobé vyskytnou zavady. Za uré€itych podminek
poskytuje spole¢nost John Deere rovnéZ mozZnost
zdokonaleni vyrobku v misté pouzivani, ¢asto
bezplatné, a to i pokud jiz zaru¢ni doba vyrobku

Ochranné znamky

uplynula. Pokud je s vyrobkem zachazeno nespravnym
zpusobem, nebo pokud byl upraven mimo specifikace
vyrobce, zaruka pozbyva platnost a zdokonaleni
vyrobku maze byt odepreno.

Pokud nejste pavodni vlastnik tohoto produktu, ve
vlastnim zajmu se obratte na svého mistniho prodejce
produktd John Deere a sdélte mu vyrobni &islo stroje.
Spole¢nost John Deere vas tak mlze snadnéji
informovat o rdznych zalezitostech a zdokonalenich
svych vyrobkd.

DX,IFC5E-16-08SEP25

John Deere je vam k sluzbam

TS201—UN—15APR13
Spokojenost zakaznik( je pro spolecnost John Deere
dalezita.
Nasi prodejci usiluji o to, aby vam poskytovali dily
a sluzby v€as a efektivné:

* Nahradni dily pro udrzbu a servis vaseho zafizeni.

* VySkoleni servisni technici a nastroje pro diagnostiku
a opravy vaseho zafizeni.

» K dispozici jsou nahradni dily John Deere,
servisni sluzby a informace pro udrzbu nebo
opravy. DalSi informace najdete na adrese deere.
com nebo deere.ca.

DX,IFC,JDS-16-30SEP25

Ochranné znamky
APEX™ Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
ArcGIS™ Ochranna znamka spole¢nost Esri
AutoPath™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
AutoTrac™ Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
BeeLine™ Ochranna znamka spolecnosti Relish Technologies Ltd.
Bluetooth® Ochranna znamka spolecnosti Bluetooth SIG
CommandARM™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
CommandCenter™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
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CommandQuad™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
CommandPro™ Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
e18™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
e23™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
Efficiency Manager™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
Field Doc™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
GreenSeeker® Ochranna znamka spolec¢nosti Trimble Navigation Limited Corporation
GreenStar™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
Hagie™ Ochranna znamka spole¢nosti Hagie Manufacturing Company
iGrade™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
IMS™ Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
iTEC™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
IVT™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
JDLink™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
PowerShift™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
RowSense™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
SeedStar™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
See & Spray Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
Service ADVISOR™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
StarFire™ Ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
StellarSupport™ Ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
Trimble® Ochranna znamka spole¢nosti Trimble

Wi-Fi® Ochranna znamka sdruzeni Wi-Fi Alliance

¢ch177nn,1685609353995-16-08JUN23

Knihkupectvi s technickymi informacemi o
produktech John Deere

V dasledku zmén produktu, ke kterym doslo az po
vytisténi, nemusi byt v tomto dokumentu plné
predstavena funk¢nost produktu. Pfed zahajenim prace
si prectéte nejnoveéjsi navod k obsluze. Chcete-li ziskat
svou kopii, navstivte prodejce nebo stranky techpubs.
deere.com.

CZ76372,000071F-16-04AUG25

Navod k obsluze na obrazovce
Navod k obsluze displeje 4. generace je dostupny na

displeji v aplikaci Centrum napovédy. Viz napovédu na
displeji v ¢asti Uvod k displeji.

AL70325,00005A6-16-07NOV19

Stazeni aktualizaci softwaru

Ovéfte, zda je software displeje aktualizovan na
nejnoveéjsi stav. Aktualizace softwaru Ize stahovat z:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

CZ76372,000071E-16-17JUN14

Soucasti displeje CommandCenter 4. generace

Displej CommandCenter 4. generace zahrnuje nasledujici souéasti:
Nazev ve shodé s predpisy

Procesor 4600 — multifunkéni fidici jednotka, integrovany prémiovy server (IPVS)
Procesor 4200 — multifunkéni Fidici jednotka, integrovany server Mid-Spec (IMVS)
Procesor 4100 — multifunkéni Fidici jednotka, integrovany vyznamny server (IAVS)

ch177nn,1685613981788-16-08JUN23
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Bezpecnost

Oznaceni bezpec¢nostnich informaci

Dodrzovani bezpec¢nostnich pokyni

T81389—UN—28JUN13
Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci. Uvidite-li na
stroji nebo v tomto navodu tento vystrazny symbol,
davejte pozor, protoze hrozi potencialni riziko
zpusobeni zranéni.

Dodrzujte doporu¢ena opatieni a zasady bezpecnosti
pfi praci.

DX,ALERT-16-29SEP98

Vyznam vystraznych napist

A\ NEBEZPECI

A VAROVANI

A POZOR

Spolu s vystraznym symbolem jsou pouzivany
vystrazné napisy — NEBEZPECI, VYSTRAHA nebo
POZOR. Vyraz NEBEZPECI oznaduje mista nebo
prostory s nejvys$sim stupném nebezpedi.

Vystrazné stitky s napisy NEBEZPECI nebo
VYSTRAHA jsou umistény na specifickych
nebezpeénych mistech. Vystrazné Stitky s napisem
POZOR obsahuji obecné bezpecnostni pokyny. Také v
tomto navodu upozorfiuje text POZOR na bezpelnostni
pokyny.

DX,SIGNAL-16-03MAR93

TS201—UN—15APR13
Peclivé se seznamte se vSemi bezpe€nostnimi pokyny v
tomto navodu a s bezpecnostnimi Stitky na stroji.
Udrzujte vystrazné znacCky v dobrém stavu. Schazejici
nebo podkozené bezpecnostni Stitky vyménte.
Zaijistéte, aby nové komponenty zafizeni a nahradni dily
byly opatfeny spravnymi bezpeénostnimi Stitky.
Nahradni bezpe€nostni Stitky jsou k dostani u
autorizovaného prodejce produktt John Deere.

Pro dily a sou&asti dodavané jinymi dodavateli mohou
byt k dispozici dal$i bezpe€nostni informace, které
nejsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

Naucte se, jak spravné obsluhovat stroj a jak spravné
pouzivat ovladaci prvky. Nedovolte, aby stroj pouzivala
osoba bez zaSkoleni.

Udrzujte vozidlo v dobrém provoznim stavu.
Nepovolené zmény provedené na stroji zhorSuji jeho
funkce, snizuji bezpecnost provozu a zkracuiji zivotnost
stroje.

Nerozumite-li jakékoli ¢asti tohoto navodu a
potfebujete-li pomoc, kontaktujte prosim
autorizovaného prodejce produktt John Deere.

DX,READ-16-01AUG22
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Bezpecnost

Provadéjte bezpec¢nou udrzbu

TS218—UN—23AUG88
Predpokladem spravné udrzby je znalost jejiho postupu.
Pracovi$té udrzujte v suchu a Cistoté.
Mazani, udrZzbu a sefizovani provadéjte jen pfi
zastaveném stroji. UdrZujte bezpe€nou vzdalenost od
pohyblivych &asti stroje. Zastavte pohon a pomoci
ovladacich prvkl odtlakujte potrubi a hadice soustavy.
Naradi spustte do dolni polohy. Zastavte motor.
Vytahnéte klicek ze spinaci skfifiky. Stroj nechte
vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé& zvednuty, zajistéte
pevnymi podpé&rami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou
montaz vSech dilG. Zavady ihned odstrante.
Opotfebené nebo poskozené dily vyménite. Usazené
vrstvy mazaciho tuku, oleje nebo nedistoty odstrarite.

U samojizdného pracovniho stroje pifed zahajenim
prace na elektrickém zafizeni nebo pfed svafovanim na
stroji odpojte nejprve kostfici kabel (-) akumulatorové
baterie.

U pfipojného pracovniho stroje odpojte pfed zahajenim
udrzby soucasti elektrické soustavy nebo pred
svafovanim stroje kabely od traktoru.

DX,SERV-16-17FEB99

Spravné pouzivani stupacek a madel

T133468—UN—15APR13
Zabrarite padu. PFi nastupovani a vystupovani budte
otoCeni ke stroji. Udrzujte tfibodovy kontakt se
stupackami, madly a zabradlim.

Dbejte zvlast velké opatrnosti v kluzkych podminkach
pfi vyskytu bahna, snéhu a vlhkosti. UdrZujte stupacky
Cisté, zbavené mazacich tukd a oleji. Nikdy
neseskakujte ze stroje. Nikdy nevystupujte na stroj ani
nesestupujte ze stroje, je-li v pohybu.

DX,WW,MOUNT-16-120CT11

Bezpecéna manipulace s elektronickymi
soucastkami a konzolami

TS249—UN—23AUG88
Pad béhem montaze nebo demontaze elektronickych
soucasti namontovanych na zarizeni muze byt pfiinou
vazného poranéni. Pro snadné dosazeni na kazdé
montazni misto pouZivejte Zebfik nebo ploSinu.
Pouzivejte pevné a bezpe&né opéry hornich a dolnich
koncetin. Nemontujte ani nedemontujte soucasti
v mokrych ani mrazivych podminkach.

Pokud montujete nebo opravujete zakladnovou stanici
RTK na véz nebo jinou vysokou konstrukci, pouzivejte
horolezce s osvéd&enim.

Pokud montujete nebo opravujete stozar GPS pfijimace
vyuzivaného pro nafadi, pouzivejte spravné techniky
zvedani a spravné ochranné vybaveni. Stozar ma
velkou hmotnost a obtizné se s nim manipuluje. Pokud
neni montazni misto pfistupné ze zemé nebo servisni
ploSiny, je nutna pfitomnost dvou osob.

DX,WW,RECEIVER-16-24AUG10
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Spravné pouzivani elektronického displeje
Elektronické displeje jsou sekundarni zafizeni, ktera
pomahaji fidici provadét prace na poli, zvysuji jeho
komfort a zajiStuji zabavu. Displeje nabizeji Siroky
rozsah funkénosti, jsou vyuzivany v mnoha riiznych
systémovych aplikacich stroje a mohou byt vyuzivany
s ostatnimi sekundarnimi zafizenimi, jako jsou napf.
ruéni elektronicka zafizeni.

Sekundarni zafizeni je libovolné zafizeni, které neni
nutné k provozovani stroje v ramci jeho primarniho
uréeni. Za bezpeény provoz a fizeni stroje vzdy
odpovida Fidic.

Aby béhem provozu stroje nedochazelo k Uraziim:

® Nastavte displej do spravné polohy v souladu

s navodem k montazi. Zkontrolujte, Ze je zafizeni
zajisténo a nepfekazi ve vyhledu Fidi¢e nebo pfi
obsluze ovladacich prvki stroje.

Nenechavejte se displejem rozptylovat. Zlstante
pozorni. Vénujte pozornost stroji a sledujte okoli.

Za pohybu stroje nemérite nastaveni ani
nepfistupujte k funkcim, které vyZaduji delSi
pouzivani ovladacich prvku displeje. Nez se pokusite
o Cinnosti tohoto druhu, zastavte stroj na bezpe¢ném
misté a zaparkujte ho.

Nikdy nenastavujte hlasitost tak silnou, abyste
neslySeli vnéjSi provoz a vozidla zachranné sluzby.

K zajisténi bezpe€ného provozu mohou byt nékteré
funkce displeje neaktivni, dokud se neomezi pohyb
stroje nebo dokud nebude stroj zaparkovan. Zanedbani
bezpecnostni funkce mize znamenat poruseni
prislusnych pravnich predpist a zpUsobit poSkozeni,
vazné zranéni nebo smrt.

Funkce displeje pouzivejte, pouze pokud vam to
okolnosti dovoluji bezpe&né a v souladu s poskytnutym
navodem. Béhem pouzivani sekundarniho zafizeni
vzdy dodrZujte pravidla silni¢niho provozu, zakony
daného statu a mistni dopravni predpisy.

DX,ELEC,DISPLAY-16-13JAN15

Bezpecna obsluha navadécich systému
Nepouzivejte navadéci systémy na silnici. Pfed
vjezdem na silnici vzdy vypnéte (deaktivujte) navadéci
systémy. Pfi jizdé po silnici nezapinejte (neaktivuijte)
navadéci systém.

Navadéci systémy slouzi jako pomucka pro pracovnika
obsluhy za uéelem ucinnéjdiho provadéni operaci
pFisluSnych pfipadd pouziti. Za drahu a bezpecny
provoz stroje je vzdy odpovédny pracovnik obsluhy.
Navadéci systémy automaticky nedetekuji prekazky,
stroje ani jina vozidla a nezabranuji kolizim s nimi.

Mezi navadéci systémy patfi vSechny aplikace, které
automatizuji fizeni stroje. K nim patfi mimo jiné
AutoTrac, iTEC, automatické otaCeni AutoTrac,

AutoTrac Implement Guidance (pasivni), AutoTrac
Universal, Fidici jednotka AutoTrac, AutoTrac
RowSense a synchronizace stroji John Deere.

Jak pfedchazet uraziim obsluhy a jinych osob:

® Je zakazano vystupovat na stroj nebo z négj
sestupovat, je-li v pohybu.

Zkontrolujte spravné nastaveni stroje, naradi a
navadéciho systému.

- Pokud pouzivate systém iTEC, Automatizaci
otaceni AutoTrac nebo Navadéni naradi AutoTrac
(pasivni), ujistéte se, Ze byly definovany pfesné
hranice.

Jestlize pouzivate aplikaci Synchronizace stroju
John Deere, zajistéte, aby domovsky bod
ovladaného stroje byl kalibrovan s dostatecnou
vzdalenosti mezi stroji.

Budte pozorni a sledujte okoli.

Pfevezméte fizeni na volantu, pokud je nezbytné
predejit nebezpeci na poli, vyhnout se osobam,
zafizeni nebo jinym pfekazkam.

Pokud nizka viditelnost ovliviiuje vasi schopnost fidit
stroj a rozeznat osoby nebo prekazky v draze stroje,
zastavte provoz.

Zvazte podminky na poli, viditelnost a konfiguraci
stroje a pfizplsobte rychlost stroje.

ch177nn,1660716404585-16-23MAY 24

Spravné pouzivani bezpe¢nostniho pasu

TS1729—UN—24MAY13
Zajistéte, aby nedoslo ke zranéni rozdrcenim nebo ke
smrtelnému Urazu pfi pfevraceni stroje.
Tento stroj je vybaven konstrukci ochranného ramu
chraniciho pfi pfevraceni (ROPS). Pfi pouzivani
ochranného ramu ROPS POUZIVEJTE bezpecnostni
pés.
® Uchopte sponu pasu a ovinte si bezpeénostni pas
kolem téla.
Zasurite sponu do upinace. Ozve se cvaknuti.
® Tahem za sponu se ujistéte, zda je pas dukladné

upevnén.

Bezpecnostni pas musi tésné obepinat kycle.
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Pokud montazni prvky, pfezka, pas nebo navijeci
zarizeni vykazuji stopy poSkozeni, vyménte cely
bezpecnostni pas.

Zkontrolujte bezpe€nostni pas a jeho montazni prvky
alespon jednou ro¢né. Vénujte pozornost poskozeni,
jako napf. trhlinam, tfepeni, nadmérnému nebo
neobvyklému opotfebeni, blednuti nebo abrazi.
Nahrazujte pouze nahradnimi dily, které splfuji
specifikace pro vas stroj.

DX,ROPS1-16-22AUG13

Udrzujte bezpeénou vzdalenost od zacich
valu

=

ES 118704

. ES118704—UN—21MAR95
Zaci lista, Snek valu, pfihanéc a valce vkladaciho ustroji
nelze pfi jejich ¢innosti dokonale zakrytovat. Udrzujte
bezpelnou vzdalenost od téchto pohyblivych soucasti
stroje, pokud jsou v €innosti. Pfed zahajenim udrzby
nebo uvolfovanim stroje vypnéte hlavni spojku,
zastavte motor a vytahnéte klicek ze spinaci skfiriky.

FX,CUT-16-21DEC90

Cisténi radkovych snimact

A

POZOR: Vyhnéte se nebezpedi zranéni. Vypnéte
motor, zajistéte stroj parkovaci brzdou a
vytahnéte klicek ze spinaci skfinky.

>

TS696—UN—21SEP89

H90891—UN—26FEB08

A—Bezpecnostni vzpéra

Zdvihnéte val a spustte bezpe€nostni vzpéru (A) na
pistnici hydraulického valce.

Kazdy den by mélo byt kontrolovano, zda neni nutné
vycistit snima¢ fadku. Pokud se na snimacich
nahromadi material, mdze to branit volnému pohybu
a ovlivnit vykon. Pfi ¢isténi fadkovych snimacl zbavte
snimace i jejich okoli nedistot. Zkontrolujte, Ze se
snimace volné a bez piekazek pohybuiji.

Kazdy rok zkontrolujte snimace z hlediska hadmérného
opotfebeni snimacich pouzder a hfideli. Podle potfeby
je vymeénte.

¢ch177nn,1687759031286-16-26JUN23

Bezpecny provoz traktoru

Muzete snizit riziko nehod, pokud budete dodrzovat tato
jednoducha opatfeni:

® Pouzivejte sv(j traktor pouze pro prace, pro které je
ur€en, napfiklad taZeni, vleCeni, pohon a pfevazeni
riznych vyménnych pracovnich zafizeni ur¢enych
pro provadéni zemédé&lskych praci.

Pracovnici obsluhy musi mit dusevni i télesné
schopnosti, které jim umozni nastupovani na
stanovisté obsluhy a/nebo pfistup k ovladacim
prvkdm tak, aby byl stroj obsluhovan spravnym

a bezpecnym zplsobem.

Nikdy stroj neobsluhujte, jste-li rozptylovani, unaveni
nebo nezpUlsobili. Spravné ovladani stroje vyzaduje
plnou pozornost a bdélost pracovnika obsluhy.
Tento traktor neni uréen pro pouziti jako rekreacni
vozidlo.

Pfed ovladanim traktoru si pfectéte navod k provozu
a respektujte bezpeénostni instrukce v pfiru€ce a na
traktoru.

Pfi praci s nafadim/pfislusenstvim, napfiklad pfi
praci s pfednim nakladatem, dodrZujte pokyny

k provozu a vyvazeni, které jsou uvedeny v navodu
k obsluze.

Ridte se pokyny uvedenymi v navodu k obsluze
kterékoli z pfipojenych nebo vle€enych stroju a
privésl. Kombinaci traktoru a stroje nebo traktoru a
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pfivésu je mozné provozovat pouze za pfedpokladu,
Ze budou dodrZzeny vesSkeré pokyny.

Pfed nastartovanim motoru nebo pfed zahgjenim
provozu se ujistéte, zda se na stroji, pfipojeném
naradi a v jejich blizkosti nevyskytuji Zadné osoby.
Bé&hem provozu dodrzZujte drzte bezpeény odstup od
tfibodového zavésu a zavésu pro jednonapravovy
privés (pokud je soucasti vybavy).

Ruce, nohy i odév udrzujte v dostate€né vzdalenosti
od pohyblivych soucasti.

Jizda stroje

Je zakazano vystupovat na traktor nebo z néj
sestupovat, je-li v pohybu.

Pfed fizenim vozidla je potfeba dokondit veSkera
pozadovana Skoleni.

Nepfevazejte na traktoru a na zadném pracovnim
zafizeni déti a nepovolané osoby.

Nikdy nejezdéte v traktoru jinak nez usazeni na
sedadle schvaleném spolecnosti John Deere

a zajisténi bezpe€nostnim pasem.

Dbejte na to, aby byly na svém misté vSechny
ochranné kryty.

Pfi praci na pozemnich komunikacich pouzivejte
vhodné vizudlni a akustické signaly.

Pfed zastavenim prejedte ke krajnici pozemni
komunikace.

Pfi zatd€eni vZdy snizte rychlost, pouzivejte
jednotlivé brzdy, nizkou rychlosti se pohybujte také
kolem nebezpeénych mist na ¢lenitém terénu nebo
pfikrych svazich.

KdyZ je pfipojené naradi pfilis vysoko, je ohroZena
celkova stabilita.

Pfed jizdou na silnici spojte brzdové pedaly
dohromady.

Pfi zastavovani na kluzkém povrchu pferuSované
seSlapujte brzdové pedaly.

Pravidelné Cistéte blatniky a zastérky (lapace),
pokud jsou souéasti vybavy. Pfed jizdou po
pozemnich komunikacich odstrarite veskeré
necistoty.

Vyhrivané a odvétravané sedadlo fidi¢e

Nadmérné zahfivani sedadla mlze zpUsobit
poranéni obsluhy popalenim nebo poskozeni
sedadla. Pfi dlouhodobégj$im pouzivani zahfivaciho
zafizeni sedadla, dbejte na to, aby se snizilo
nebezpedi popaleni, zejména v pfipadé, Zze obsluha
nem(ze pocitovat zmény teploty nebo bolest
pokozky. Na sedadlo nepokladejte pfedméty, které
mohou zpusobit pfehfivani sedadla (plachta, polstar,
povlak apod.).

Tazeni nakladu

Pfi taZeni a zastavovani s téZkym nakladem dbejte
zvyseneé opatrnosti. Brzdna draha se prodluzuje
s rostouci rychlosti jizdy, hmotnosti nakladu a na

svahu. Pfi taZeni pfivésu nebo navésu, ktery ma
pfilis velkou hmotnost pro dany typ traktoru, nebo pfi
rychlé jizdé hrozi nebezpedi ztraty ovladatelnosti
traktoru.

® Prizpusobte pojezdovou rychlost a zplsob jizdy
celkové hmotnosti pfivésu/navésu a jeho nakladu.

® Pfipojte tazena naradi pouze ke schvalenym
zavéslim, aby nedoslo k pfevraceni traktoru vzad.

Parkovani a opusténi traktoru

® Pred vystoupenim z traktoru vypnéte SCV, odpojte
vyvodové hfidele, zastavte motor, spustte naradi/
pfivés na zem, ovladaci zafizeni naradi/pfivésu
uvedte do neutralni polohy a bezpecné zaparkuijte,
vCetné pouziti parkovacich zarazek a parkovaci
brzdy. JestliZze traktor ponechavate bez dozoru,
vytahnéte navic klic.

® Ponechani zafazené rychlosti s vypnutym motorem
NEZABRANI traktoru v pohybu.

o Nikdy se nepfiblizujte k otaCejicimu se vyvodovému
hfideli ani k pracujicimu nafadi.

® Pred provadénim udrzby stroje pockejte na
zastaveni vSech pohybu.

Casté nehody

Nebezpe€ny provoz nebo nespravna obsluha traktoru
mohou vést k nehodam. Dbejte zvySené opatrnosti pfi
rizikovych innostech traktoru.

NejcastéjSi nehody souvisejici s provozem traktoru:

Pfevraceni traktoru

Srazkami s jinymi motorovymi vozidly
Nespravnym postupem pfi spousténi motoru
Zachyceni cizich pfedmét do vyvodovych hfideli
Pad z traktoru

Rozdrcenim nebo pfitlacenim pfi manipulaci se
zavésnym zafizenim

DX,WW,TRACTOR-16-08MAY 19
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Bezpecné ovladani automatizovanych
systémil naradi

PC13793—UN—25MAY 11
Nepouzivejte automatizované systémy naradi na silnici.
Pfed vjezdem na silnici vZdy vypnéte (deaktivujte)
automatizované systémy naradi. Pfi jizdé po silnici
nezapinejte (neaktivujte) automatizovany systém
naradi.

Automatizované systémy naradi slouzi jako pomucka
obsluhy za uéelem ucinngjsiho provadéni operaci na
poli. Za drahu stroje vZzdy odpovida obsluha.

Mezi automatizované systémy naradi patfi vSechny
aplikace, které automatizuji pohyb néfadi. Patfi mezi né
predevsim iGrade a aktivni navadéni nafadi (Active
Implement Guidance).

Jak pfedchazet urazim obsluhy a jinych osob:

® Zkontrolujte spravné nastaveni stroje, naradi a
automatizovanych systému.

e Budte pozorni a sledujte okoli.

® Pokud je nezbytné predejit nebezpeci na poli,
vyhnout se osobam, zafizeni nebo jinym pfekazkam,
pfevezméte Fizeni stroje.

® Pokud nizka viditelnost ovliviiuje vasi schopnost fidit
stroj a rozeznat osoby nebo pfekazky v draze stroje,
zastavte provoz.

¢ch177nn,1685614057170-16-01JUN23

Vyvarujte se kontaktu s kapalinami pod
vysokym tlakem

X9811—UN—23AUG88
Pravidelné - minimalné jedenkrat roéné - kontrolujte,
zda nejsou hydraulické hadice netésné, deformované,
porezané, popraskané, podiené, nafouknuté,
zkorodované, zda nemaji poskozené opleteni nebo
nejsou jinak opotfebené nebo poskozené.

Opotifebované nebo poskozené sestavy hadic ihned
vymeéiite za nahradni dily schvalené firmou John Deere.

Unikajici tlakova kapalina mlze proniknout pokozkou a
zpusobit vazné zranéni.

Vyvarujte se rizika, pfed rozpojovanim spoju odtlakuijte
hydraulicka a jina vedeni. Pfed natlakovanim dotahnéte
vSechny spoje.

Netésnosti hledejte pomoci kusu lepenky. Chrarite ruce
a télo pred ucinky kapalin pod tlakem.

Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte Iékarské oSetfeni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt
chirurgicky odstranéna v prabéhu nékolika hodin. V
opacéném pripadé mize zpUsobit vznik snéti. Neni-li
IékaFf obeznamen s podobnym typem poranéni, je
nutné, aby se obratil na informované lékarské zdroje.
Tyto informace v angli¢tiné Ize ziskat od spolecnosti
Deere & Company Medical Department se sidlem v
Moline, lllinois, USA, na telefonnim c&isle 1-800-822-
8262 nebo +1 309-748-5636.

DX,FLUID-16-120CT11

Proctéte si navody k obsluze fidicich
jednotek ISOBUS

Kromé aplikaci GreenStar Ize tento displej pouzivat jako
zobrazovaci jednotku pro libovolnou fidici jednotku
ISOBUS, ktera vyhovuje normé ISO 11783. Displej
rovné&Z nabizi moznost ovladat narfadi ISOBUS. P¥i
tomto zplsobu pouziti jsou informace a Fidici funkce
uvedené na displeji poskytované fidici jednotkou
ISOBUS. Odpovédnost za né nese vyrobce fidici
jednotky ISOBUS.

Nékteré z téchto funkci mohou byt nebezpeéné pro
pracovnika obsluhy nebo pro osoby v okoli traktoru.
Pfed pouZzitim si prostudujte navod k obsluze od
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vyrobce fidici jednotky ISOBUS a dodrzujte vSechny
bezpecnostni pokyny v navodu a na fidici jednotce
ISOBUS.

POZNAMKA: Systém ISOBUS splriuje poZadavky
normy ISO 11783.

DX,WW,ISOBUS(T)-16-04APR22

Zabrante nehodam pri jizdé vzad

>

PC10857XW—UN—15APR13
Pfed pohybem stroje se ujistéte, Ze se v jeho draze
nenachazi zadné osoby. Pro lep$i viditelnost se otocte a
divejte se pfimo. Pokud vyhledu brani pfekazka nebo
jste v uzaviené oblasti, pouzijte pfi jizdé vzad druhé
osoby k signalizaci.

Pro zjisténi, zda se za strojem nenachazi osoby nebo
prekazky, se nespoléhejte na kameru. Systém miize
omezovat mnoho faktort véetné provadéni udrzby,
okolnich podminek a rozsahu provozu.

DX,AVOID,BACKOVER,ACCIDENTS-16-30AUG10

Prevence urazu elektrickym proudem a

pozart

>

PC12631—UN—04JUN10
Bateriemi napdjené zafizeni nebo jiné zdroje
elektrického napajeni predstavuji riziko urazu
elektrickym proudem, jiskfeni nebo v pfipadé zkratu
riziko vzniku elektrického oblouku. Zkraty elektrickych

obvodd mohou vytvaret teplo dostacujici k popaleni
osob nebo zapaleni &i roztaveni béznych materialu.

Abyste predesli riziku Urazu elektrickym proudem,
popaleni nebo potencialnimu riziku pozaru, nez zacnete
provadét instalaci nebo servis, vZdy odpojte od zafizeni
akumulatorovou baterii nebo jiny zdroj elektrického
proudu.

® (Odpojte svorku uzemnéni (ukostfeni) akumulatoru
(zaporna svorka [-]).

® Odpojte a vyjméte akumulatorovou baterii.

e \/ypnéte hlavni akumulatorovou baterii nebo jiny
zdroj elektrického napajeni.

Odpoijte zdroj elektrického napajeni od zafizeni.

Pfi instalaci elektrického zafizeni je potfeba znat a
dodrzovat vSechny mistni zakony a pfedpisy.

HC94949,0000487-16-27JAN14

Vyhybejte se elektrickym vykonovym
vedenim.

PC13658—UN—08NOV11
Anténa stroje muze byt tak vysoko, Ze by se mohla
dotknout volné visicich elektrickych kabell. Zabrante
tézkému urazu elektrickym proudem:

® Béhem pouzivani nebo pfepravy stroje se vyvarujte
kontaktu se vSemi nizko visicimi elektrickymi kabely.

HC94949,0000488-16-24JAN14
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Bezpeénostni Stitky

Bezpecnostni varovani — detekovan
systém AutoTrac

A\ VAROVANI

Detekovan systém automatického navadéni.
Aktivace systému navadé&ni na silnicich miiZe
zpiisobit ztrdtu kontroly nad strojem.

Aby nedo3lo k vainému nebo smrtelnému Grazu,
deaktivujte systém navadéni pied vjezdem na
silnice.

PC27620—16—23APR20
Tato zprava se objevi pfi nastartovani stroje s
nainstalovanym automatickym navadécim systémem.

¢ch177nn,1685614175290-16-01JUN23

Bezpeénostni varovani — neprekrocitelna
hranice

A\ WARNING

Approaching Impassable Boundary
The planned path intersects with an impassable
area.

To avoid injury, evaluate surroundings. If
necessary, take control of machine.

(77 Check this box to disable impassable boundary notification for
') this field

PC661534—UN—01FEB25
Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni

Tato zprava se objevi, jestlize draha stroje protne
neprekrocitelnou hranici, kdyz je aktivni automatické
otaceni AutoTrac.

¢ch177nn,1738560303121-16-02FEB25

Bezpecnostni varovani — ovlada¢ ISOBUS

A\ VAROVANI

Detekovan ovladac ISOBUS. Nevhodné ovladani
muZe mit za ndsledek neofekdvany pohyb
stroje.

Pfedchdzejte smrtelnym draziim a vainym
Grazim osob v okoli, porozum&jte zplisobu
ovladani funkci jednotliviich strojii timto
displejem.

Pfectéte si navod k obsluze Fidici jednotky
ISOBUS.

PC27622—16—11MAR20
Tato zprava je zobrazena, pokud systém detekuje fidici
jednotku ISOBUS. Vice informaci najdete v ¢asti
nazvané Preltéte si pfiruc¢ky obsluhy pro naradi
ISOBUS v ¢asti Bezpecnost.

AL70325,0000563-16-210CT22

Bezpecnostni varovani — nespravny provoz
ISO Aux

A\ VAROVANI

Nespravné ovldddni miife zplisobit nezamyZleny
pohyb nifadi.

Abyste predesli riziku smrtelného nebo téikého
drazu osob v okoli, zajist&te tyto podminky:

- UZivatelé védi, kterd funkce je mapovana
kterému ovladacimu prvku.

- Ovladaci prvky jsou spravné oznaceny.

Chcete-li zapnout pomocné ISO, zvolte
PRIJMOUT.

PC27623—16—11MAR20
Tato zprava se objevi v pfipadé, Ze obsluha aktivuje
pomocné ovladaci prvky ISO Aux.

AL70325,0000564-16-210CT22
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Bezpecnostni Stitky

Bezpecnostni varovani — konfigurace I1ISO
Aux

A\ VAROVANI

Konfigurace ISO vybav. se zménila
Pfejd&te na stranku Nastaveni ovladdacich prvki
a zkontrolujte kenfiguraci.

Nespravna &innost miZe zplsobit nechtény
pohyb nafadi.

Aby nevznikalo smrtelné nebezpeci nebo
nebezpedi vainého drazu, zajistéte:

- Uivatel musi védét, ktera funkce je mapovana
ke kterému ovladacimu prvku

- Ovladaci prvky jsou Fadné& oznateny

PC27624—16—11MAR20
Tato zprava je zobrazena, pokud systém detekuje fidici
jednotku ISOBUS s funkcemi ISO Aux, nebo byla za
chodu zménéna konfigurace ovladani ISO Aux. Byl
napfiklad pfidan dodate¢ny vstup nebo naradi.

AL70325,0000565-16-210CT22

Bezpecnostni varovani — restart systému

A\ UPOZORNENIE

B&hem nového spusténi systému:

- V8echny aplikace budou bez upozorné&ni
ukonéeny

- 74dné systémové zpravy se nezobrazi

Aby nedoSlo k Grazu, pfi novém spuSténi
zaparkujte stroj.

Stisknutim PRIJMOUT se vyvola opétovné
spusténi.

PC27625—16—11MAR20
Tato zprava se zobrazi, pokud v displeji dojde k chybég,
kterd vyZaduje restartovani systému.

AL70325,0000566-16-210CT22

Bezpecnostni varovani — instalace
softwaru

A\ UPOZORNENIE

Béhem instalace softwaru:

- VSechny aplikace budou vypnuty
- Nezobrazi se Zddné systémové zpravy

Aby nedoslo k tirazu, zajistéte, aby stroj byl
zaparkovany a béhem procesu instalace
zajistéte stalé elektrické napajeni.

PC27626—16—11MAR20
Tato zprava se zobrazi pfi zahajeni instalace softwaru.

AL70325,0000567-16-210CT22

Bezpeénostni upozornéni — vraceni
systému do predchoziho stavu

A\ POZOR

B&hem vraceni systému do plivodniho stavu;

- Viechny aplikace budou vypnuty
- Nezobrazi se Zidné systémové zpravy

Aby nedoslo k drazu, zajistéte, aby stroj byl
zaparkovany a b&hem procesu vraceni do
piivodniho stavu zajistéte stdlé elektrické
napajeni.

PC19763—16—07JUL14

POZNAMKA: Vréceni systému zpét neni dostupné v
softwaru verze 10.5.230-89 a novéjsi. V
pfedchozich verzich softwaru se tato zprava
nezobrazi v khmerstiné a ukrajinstiné.

Tato zprava se zobrazi pfi zahajeni vraceni systému do
pfedchoziho stavu.

HC94949,00003A9-16-25APR17
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Pravni informace

Urcéeni datového kédu

Datovy kod na produktovém Stitku je zobrazen nékterou
z nasledujicich metod:

Metoda 1
é JOHN DEERE )
XXX XX Component Serial Number
XXXXXXXXXXXXX

[ I

RVICE P/N: XXXKXWDATE CODE YYYYMMDD

MFG P/IN  XX-XXOCO-XX-X MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS

B

PC28833—UN—110CT22
Metoda 1 pro produktovy S$titek

YYYYMMDD

| S W S’
© ©

PC25149—UN—20DEC17
Metoda 1 pro datovy kéd

A—Datovy kéd (datum vyroby)
B—Rok vyroby

C—Meésic vyroby

D—Den vyroby

Pouzijte datovy kod (A) na Stitku produktu a urCete tak
datum vyroby. "RRRR" (B) znamena rok vyroby; "MM"
(C) znamena mésic vyroby; "DD" (D) znamena den
vyroby.

POZNAMKA: Cislo mésice vyroby je v rozsahu 01—12.
Cislo dne vyroby je v rozsahu 01-31.

Datovy kod
RRRR Rok vyroby Priklad:
2011, 2012, 2013....

MM Cislo mésice pro rok | Pfiklad:

vyroby 01, 02, 03...12
DD Cislo dne pro mésic | PFiklad:

vyroby 01, 02, 03...31
Metoda 2

a JOHN DEERE

XXXXXXXX Component Serial Number
XXXXXXXKXXXXXX

LA

SERVICE P/N: XXXXXXX (A)DATE CODE Yyww
MFG P/N XX-XXXXXX-XX-X ~ MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS P

PC28834—UN—110CT22
Metoda 2 pro produktovy $titek

YY WW

PC26494—UN—08NOV18

Metoda 2 pro datovy kéd

A—Datovy kéd (datum vyroby)
B—Rok vyroby
C—Tyden vyroby

Pouzijte datovy kod (A) na Stitku produktu a ur€ete tak
datum vyroby. "RR" (B) znaci rok vyroby; "WW" (C)
znaci tyden vyroby.

POZNAMKA: Cislo tydne vyroby je v rozsahu 01-52.

Datovy kod
RR Rok vyroby Priklad:
11,12, 13....
TT Cislo tydne pro rok | PFiklad:
vyroby 01, 02, 03...52

AL70325,000052D-16-110CT22
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Pravni informace

Upozornéni Federalniho komunikaéniho
ufadu
Monitor John Deere 10.4" a procesor 4600

Tato zafizeni musi byt pouzivana ve stavu, ve kterém je
dodala spole¢nost John Deere Ag Management
Solutions. Jakékoliv zmény a Upravy provedené na
téchto zafizenich bez vyslovného souhlasu spole€nosti
John Deere Ag Management Solutions mohou zrusit
pravo uzivatele tato zafizeni provozovat.

Toto zafizeni vyhovuje pravidliim FCC, ¢ast 15. Zafizeni
musi pfi provozu splfiovat tyto dvé podminky:

(1) Toto zafizeni nesmi zpUsobovat zadné skodlivé
ruseni a

(2) toto zafizeni musi snést veskeré jiné ruseni v€etné
ruseni, které muze zplsobit nezadouci provoz zafizeni.
Toto zafizeni bylo otestovano a odpovida limitdim pro
digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 pravidel FCC.
Tyto limity jsou stanoveny tak, aby zajistily pfiméfenou

Eurasijska ekonomicka unie — EAC

ochranu pfed skodlivymi interferencemi v pfipadé
nasazeni v rezidencni oblasti. Toto zafizeni vytvafi,
vyuziva a miize vyzarovat radiofrekven¢ni energii.
Pokud neni nainstalovano a pouzivano v souladu

s navodem, mUze zpUsobit Skodlivé ruseni radiové
komunikace. Nelze ani zarucit, ze pfi konkrétni instalaci
nedojde k vyskytu interferenci. Jestlize toto zafizeni
zapfi€ini Skodlivé ruseni radiového Ci televizniho
signalu, coz Ize zjistit vypnutim a opétovnym zapnutim
zafizeni, muzZe se uZivatel pokusit ruSeni odstranit
provedenim jednoho ¢&i nékolika z té&chto opatfeni:

® Zménou orientace nebo umisténi pfijmové antény.

ZvétSenim odstupu mezi zafizenim a pfijimacem.
Pfipojenim zafizeni do zasuvky na jiném okruhu, na
kterém neni pfipojen pfijimac.

Konzultaci s prodejcem nebo zkudenym
rozhlasovym/televiznim technikem.

AL70325,00006A3-16-03AUG21

Eurasian Economic Union - EAC

Manufacturer: Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A
Made in USA
Limited Liability Company "John Deere Rus”

"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Model: Data Processing Unit 4600 Premium Processor, Model GUPS

Name and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vliadenye

PC25151—UN—20DEC17
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Pravni informace

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

MHdopmauua o6 Msgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTEETCTEMA TpeGoBaHUAM TEXHUHECKNX PErlaMeHTOB
EBpazuiickoro skoHoMM4ecKoro cotoza (EA3C)

[TpowussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monwun, WWrat MnauHoiic, CLLUA

Moaens: Gnok o6paboTtku gaHHbIX 4600 Premium Processor, moaens GUPS
Cpoenaro s CLUA.

HavmeHOBaHWe W afpec yNoJHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA HA TEPPUTOPMK EBPasvIiCKOro skoHomu4eckoro cotoza (EAIC):
ObuecTeo ¢ orpaHWYeHHON oTBETCTBEHHOCTLHO " [oH Oup Pycs”

Appec:

142050, Poccua, Mockoeckaa obnacte, [lomogeaoeckuia paioH, r. lomoaeaoso, mukpopaiod "bensie ctonbul”, BnageHue
"Cknapaw 104," ctp. 2.

AR noTyIeHuA MEXHUTECKol Noddeprcku o0paaiimecs K Ouiepy, o0cIyHCUSAOWIEM) 6auly 0pZaHu3ayuio.

Eurasijska ekonomicka unie — EAC

PC25152—UN—20DEC17
AL70325,0000518-16-15NOV18

Eurasian Economic Union - EAC

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Manufacturer: Deere & Company
Moline, Illinois U.S.A

Model: John Deere 10.4 inch Monitor, Model G410
Made in Mexico

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:
Limited Liability Company "John Deere Rus”

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovao district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL

11-3



Pravni informace

PC26491—UN—O08NOV18

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

Mudopmauua ob sgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTBETCTEMA TpeGoBaHMAM TeXHUYECKMX PeraMeHToB
Eepazmiickoro skoHomMM4ecKoro cotoza (EASC)

MNpoussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monawn, Wrat Maaudoiic, CLLUA

Moaens: aucnaei 10.4 ToeapHbii 3Hak John Deere, mogens G410
CpoenaHo B MeKcuke.

HaumeHoBaHWe K aapec YNoNHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA Ha TEPPUTOPHMM EBPa3suiiCKOro SKOHOMUYeCKoro cotsa (EA3C):
OBwecTBo ¢ orpaHWYEHHOM OTBETCTBEHHOCTLHO "[I3oH [up Pyck”

Anpec:
142050, Poccua, Mockoeckana ofnacte, [lomogeaoBCKWIA paidoH, . loMmoaeaoso, MUKkpopaloH "bensle ctonbel”, BnageHue
"Cxnapm 104," ctp. 2.

Ana noayienun mexnudeckoi noddepiexu odpaaimecs K Ou1epy, 00CIyHCHEAIOWEMY 6AUlY OPZAHUIALUIO.

EAL

PC26492—UN—08NOV18
AL70325,0000510-16-13NOV18
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Pravni informace

Euroasijska ekonomicka unie — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5/G5Plus Processor

Model: G5CS

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

ERL

PC29166—UN—31JUL23
EAC procesoru G5/G5™“ v anglictiné
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Pravni informace

Eppasnidickuia 3xoHomudeckuin Colos

MudopMauua o NpoaykKuuM, WMelleid 3HaK cooTBeTCTBUA TpeboBaHWAM TeXHUUYeCKUX pernaMedToe EAIC
Warotoeutens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykt: MNpoueccop G5/G5Plus

Monenb: G5CS

3aeoa: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HauMeHoBaHWe W aapec YNONHOMOYEHHOro NpeAcTaBuTENA Ha TEPPUTOPUKM EBPazMRCKOro IKOHOMWYECKOro
Cowza: Eepazunitickan rpynna Kazaxcrad

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaidoH KapaoTkens, yn. KasauT, a. 1/1, 4-i atax

Ana nonyuyeHna TexHUUeCKOH noaaepxKm obpawaiTteck K annepy, obcnyXuneaweMy Bawy opraHuzaumio.

EAL

PC20172—UN—31JUL23
EAC procesoru G5/G57“S v rustiné
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Pravni informace

Eypaanansik 3KOHOMUKaNbLIK 0AaK

EA30O TexHWKanblK WapTTapbiHblH TananTapelHa calikecTik benrici bap eHimaep Typanol aknapat
OHaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
BHiM: G5/G5Plus MNpoueccopbl

Ynri: G5CS

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypa3vanblK SKOHOMMKanNbIK OAaK ayMaFblHAaFbl YOKINeTTi eKinaiH ataybl MeH MeKeHXalbl: EBpasnanbik
Ton Kasakcrad

MekeHxalibl: ACTaHa Kanacbl, "KapasTken" wafblH ayaadbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapat, 4-kabat

TexHnKanelK, Kongay any ywin gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29177—UN—31JUL23
ct47125,1687121986532-16-31JUL23
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Pravni informace

Euroasijska ekonomicka unie — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5 Display

Model: G510

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29167—UN—31JUL23
EAC displeje G5 v anglictiné
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Pravni informace

Eepaavickuin JkoHOMUYeCcKHWA Cowa

MHdopmauma 0 NPpoAYKUWK, UMELWeR 3HaK COOTBETCTBMA TpeboBaHUAM TexXHWYeCKMX pernamedTos EASC
WzroTtoBuTens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLLA
MpoaykT: Qucnnei GS

Moagene: G510

3aeon: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexkcuka

HavMeHoBaHWe W anpec YNonaHOMOYEHHOro NpeaAcTaBUTena Ha TeppuTopyuu EBpasnMicKoro KOHOMUYEeCKoro
Cowza: EBpasuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. Actada, MUKpopaioH KapaoTkens, yn. KazauT, a. 1/1, 4-id atax

[na nonyyeHmns TeXHUYeECKO noaaepxku ofipawaiTecs K aunepy, obcnyxusaowemy sawy opraHu3auuio.

ERL

PC29173—UN—31JUL23
EAC displeje G5 v rustiné
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Pravni informace

Eypasuanblk, SKOHOMUKanNbIK 0fakx

EA2Q TexHWKansIK WApTTapbliHbiH TanantapbeiHa calkecTik benrici bap eHimaep Typanel aknapat
OuHgipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
OHiM: G5 aucnneii

Ynri: G510

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapbol #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypazuanblk 3KOHOMWKaNLIK 04akK ayMafblHAarbl YaKineTTl ekingid ataybl MeH MeKeHXanbl: EBpazuancik
Ton KazakcraH

MekeH¥albl: AcTaHa Kanacobl, "KapaeTken" warbiH ayaaHbl, KasaHT keweci, 1/1 rumapar, 4-kKabat

TexHWKanslK, Kongay any ywid gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29178—UN—31JUL23
ct47125,1690812055824-16-31JUL23
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Pravni informace

Euroasijska ekonomicka unie — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5Plus Display

Model: G512

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29168—UN—31JUL23
G5EAC displeje ' v angliétiné
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Pravni informace

EBpasvmicKknmin IKkoHOMUYECKMA COo3a

Mudopmauma o NnpoayKUMK, UMEIOLER 3HAK COOTBETCTBUA TpeboBaHWAM TeXHMYeCKUX pernamendTos EA3C
HzroTtoButens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykr: Aucnner G5Plus

Mopene: G512

3ason: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HavmeHoBaHWe U agpec YNONHOMOUYEHHONO NPeaACcTaBUTENH Ha TEPPUTOpPUKM EBpasMAcKoro JKOHOMUMYECKOro
Cowza: Eepazuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaloH KapaoTkenb, yn. KasanT, 4. 1/1, 4-@A aTax

Ons nonydeHUs TEXHMYECKOW noaaepxkn obpawaiTech K avnepy, obcayxuBallWeMy Bally opraHWsauWio.

ERL

PC29174—UN—31JUL23
G5EAC displeje P v rustiné
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Pravni informace

Eypasuansiy 3kOHOMMKANLIK 08K

EASO TexHWKanbIK WapTTapbliHbIH TananTapbiHa caikecTik Genrici 6ap eHimaep Typansl aknapat
Buaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLL
BHiM: G5Plus Oucnneiti

Ynri: G512

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos 6ynseapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

EypazuvanbiK 3KOHOMUKANBIK OflaK ayMarblHAaFbl YaKiNeTTi eKingiH ataybl MEH MeKeHXalbl: EBpasuanbik
Ton KasakcraH

MekeHKalibl: AcTaHa Kanacol, "KapaeTken" wafblH ayfaHbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapart, 4-kabaTt

TexHUKanblK Kongay any ywid aunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29179—UN—31JUL23
ct47125,1690812064630-16-31JUL23
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Pravni informace

Certifikat o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Displej John Deere 4100, Displej John Deere 4200
Modely: GUVS, GUMS

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/EU Pfiloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN I1ISO 14982:2009

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spole€enstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakazniku
Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 12. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson
Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL USA Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751441597202-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Procesor 4600
Modely: Server 4600, 4600 Premium, GUPS

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | EMC 2014/30/EU Pfiloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN 1ISO 14982:2009

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spole€enstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakazniku
Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 12. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson
Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751446934502-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Monitor John Deere 8.4"
Modely: Monitor John Deere 8.4", Monitor John Deere 8.4", F9 barva, G408

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE cisLo

ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/EU

Pfiloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:

EN ISO 14982:2009

EN 13309: 2010-07

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spole€enstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakazniku
Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 12. dubna 2021
Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL, 61265

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447098524-16-02JUL25

Jméno: Scott Torgerson
Pozice: Elektronicky software spravy distribuce
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Pravni informace

Certifikat o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Monitor John Deere 10,4"
Modely: 10.4” displej, 10.4” monitor displeje JD, G410

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/EU Pfiloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN ISO 14982:2009

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spole€enstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakazniku
Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 12. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson
Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447261781-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Procesor G5/G57us
Modely: G5CS

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE ¢isLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/EU Pfiloha Il Smérnice
Omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych |2011/65/EU Clanek 7 smérnice
latek

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal§imi normativnimi dokumenty:

EN 55032

EN 55024

EN55035
EN ISO 14982

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spolecenstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakaznik(
Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto vydani prohlaseni: Urbandale, IA

Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jmeéno: Eric Rains
Vyrobni poboc¢ka: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Pozice: Global Electronic Hardware Engineering Manager

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751460675034-16-02JUL25
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Pravni informace

Prohlaseni o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Displej G5
Modely: G510

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych |2011/65/EU Clanek 7 smérnice
latek
Smeérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/ES Priloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami nebo dalSimi normativnimi dokumenty:

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spolecenstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakaznik(
Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, IA
Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jméno: Eric Rains

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Pracovni pozice: Global Electronic Hardware
Engineering Manager

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663196089-16-01DEC22
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Pravni informace

Prohlaseni o shodé EU

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Nazev produktu: Displej G5™'s

Modely: G512

splfuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych |2011/65/EU Clanek 7 smérnice
latek
Smeérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/ES Priloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami nebo dalSimi normativnimi dokumenty:
EN 55032
EN 55024
EN 55035
EN ISO 14982

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spolecenstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

John Deere GmbH & Co. KG
Podpora zakaznik(
Impexstralle 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, IA
Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jmeéno: Eric Rains

Vyrobni poboc¢ka: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Pracovni pozice: Global Electronic Hardware
Engineering Manager

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663208606-16-01DEC22
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Pravni informace

Certifikat o shodé UK
Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Displej John Deere 4100, Displej John Deere 4200
Modely: GUVS, GUMS

spliuji vSechna pfisludna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN 1ISO 14982:2009 EN55032

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaji:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 13. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL USA Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

Dovozce produktd v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448090041-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé UK
Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Procesor 4600
Modely: Server 4600, 4600 Premium, GUPS

splfuji vSechna pfisludna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN I1ISO 14982:2009

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaji:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 13. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL USA Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

Dovozce produktd v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448196363-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé UK
Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Monitor John Deere 8.4"
Modely: Monitor John Deere 8.4", Monitor John Deere 8.4", F9 barva, G408

spliuji vSechna pfisludna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN 1ISO 14982: 2009 EN 13309: 2010-07

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaji:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 12. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL 61265 Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

Dovozce produktd v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448296271-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé UK
Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Monitor John Deere 10.4"
Modely: 10.4” displej, 10.4” monitor displeje JD, G410

splfuji vSechna pfisludna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal$imi normativnimi dokumenty:
EN I1ISO 14982:2009

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaji:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 15. dubna 2021 Jméno: Scott Torgerson

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL USA Pozice: Elektronicky software spravy distribuce

Dovozce produktd v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751450330329-16-02JUL25
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Pravni informace

Certifikat o shodé UK

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Procesor G5/G57"4S
Modely: G5CS

spliuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A
Nafizeni o omezeni pouzivani nékterych S.1. 2012 / 3032 Cast 2, oddil 12

nebezpecnych latek v elektrickych a
elektronickych zafizenich

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami a/nebo dal§imi normativnimi dokumenty:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych tdaju:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jméno: Eric Rains

Vyrobni pobo¢ka: Deere & Company, Moline, IL 61265 Pozice: Global Electronic Hardware Manager

Dovozce produkti v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1751554708149-16-03JUL25
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Pravni informace

Prohlaseni o shodé UK

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Displej G5
Modely: G510

splfuji vSechna pfisludna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A
Nafizeni o omezeni pouzivani nékterych S.1. 2012 / 3032 Cast 2, oddil 12

nebezpecnych latek v elektrickych a
elektronickych zafizenich

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami nebo dal$imi normativnimi dokumenty:

EN55032

EN55024

EN55035
EN ISO 14982

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych tdaju:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jméno: Eric Rains

Vyrobni pobocka: Deere & Company, Moline, IL 61265 Pracovni pozice: Global Electronic Hardware Manager

Dovozce produkti v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663251172-16-01DEC22
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Pravni informace

Prohlaseni o shodé UK

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Displej G57'“
Modely: G512

spliuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych smérnic UK:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | S.I. 2016 / 1091 Harmonogram 2, modul A
Nafizeni o omezeni pouzivani nékterych S.1. 2012 / 3032 Cast 2, oddil 12

nebezpecnych latek v elektrickych a
elektronickych zafizenich

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami nebo dal$imi normativnimi dokumenty:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Jméno a adresa osoby, ktera je odpovédna za sestaveni technickych tdaju:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Spojené kralovstvi
EUConformity@JohnDeere.com

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa, USA

Datum vydani prohlaseni: 28. listopadu 2022 Jméno: Eric Rains

Vyrobni pobo¢ka: Deere & Company, Moline, IL 61265 Pracovni pozice: Global Electronic Hardware Manager

Dovozce produkti v oblasti Zemédélska technika & Zahradni, komunalni a golfova technika: John Deere Ltd. — Harby Road, Langar,
Nottinghamshire, NG13 9HT, Spojené kralovstvi

Dovozce lesnickych produkta: John Deere Forest Ltd. — Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbrie, CA6 4NW, Spojené kralovstvi

Dovozce v oblasti vystavby: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA,
Spojené kralovstvi

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663290093-16-01DEC22
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Uvod k displeji

Napovéda na displeji
PC15300—UN—19MAR13

Aplikace Centrum napovédy a tlaéitko Informace
Centrum napovédy je doplnék papirového navodu k
pouziti. Pfed pouzitim si pfectéte navod k pouziti.
Prechod k Centrum napovédy
1. Zvolte tlacitko Nabidka.
2. Zvolte kartu Systém.
3. Zvolte aplikaci Centrum napovédy.

DX,PC,INTRO,HELP-16-17DEC15

Displej CommandCenter 4. generace

Displej John Deere Generation 4 CommandCenter je
navrzeny pro maximalné snadné pouziti a produktivitu.
Software zajistuje jednotnost, zatimco hardwarové
moznosti poskytuji Sirokou Skalu cen a funk&nosti.
Displej CommandCenter je upevnén na opérce ruky
CommandARM. Jsou k dispozici varianty displeje s
Uhlopfi¢kou 7, 8.4 a 10 palcu.

POZNAMKA: Software CommandCenter 4. generace
se nenachazi v displeji, ale v procesoru.

CommandCenter 4100 (7palcovy)

PC17356—UN—O03DEC13
CommandCenter 4100

® Modul stranek provozu jsou stejné jako u displeje s
Uhlopfickou 10"
e K zobrazeni je nutné rozbalit tla€itka rychlé volby.

CommandCenter 4200 (8.4palcovy) a
CommandCenter 4600 (10palcovy)

PC17355—UN—03DEC13
CommandCenter 4200 a 4600

e V zahlavi je uvedena aktualné prohlizena stranka
provozu

® Velky stavovy stfed poskytuje vice informaci.
e Softwarova tlagitka kldvesovych zkratek jsou vzdy
viditelna.

ch177nn,1685614419187-16-01JUN23

Procesor displeje CommandCenter 4.
generace

Software displeje CommandCenter 4. generace bézi na
procesoru oddélené od displeje.

POZNAMKA: Jsou uvedeny maximéaini moZnosti
jednotlivych procesort. V zavislosti na konfiguraci
stroje nemusi byt nékteré funkce dostupné.
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Uvod k displeji

PC25546—UN—19APR18

Procesor 4100 a 4200

PC25545—UN—19APR18

Procesor 4600

Procesor 4100 a 4200

® 1 videovstup kamery
e 1 USB vstup
e 1 vystup displeje

Procesor 4600

4 video vstupy kamery
4 USB vstupy
2 vystupy displeje

Umozhuje upgrade pro budouci aplikace

¢ch177nn,1685614419134-16-01JUN23

Rozsireny monitor

2]w

>

Tlacitko Prohodit

PC28687—UN—25AUG22

POZNAMKA: Rozsifeny monitor je podporovan pouze
na displeji CommandCenter 4600 a na
univerzalnim displeji 4640.

RozSifeny monitor je pomocny displej, ktery se pouziva
k zobrazeni druhé aktivni stranky provozu.

A POZOR: Vyhnéte se nebezpeci zranéni.

Zajistéte stroj parkovaci brzdou a udrzujte
privod elektrického napajeciho napéti po celou
dobu instalace. Pri restartovani displeje:

Vsechny aplikace budou ukonéeny.

Nebudou se zobrazovat zadné systémové
zpravy.

POZNAMKA: Pred instalaci nebo odpojenim
pomocného displeje dokoncete jiz zapoCatou praci
na vsech polich.

Po zjisténi nebo odejmuti sekundarniho displeje je
pozadovan restart systému.

POZNAMKA: Rozsifeny monitor nepodporuje
prohliZeni dvou stranek provozu z jedné fidici
jednotky soucasné.

Stisknutim tlaCitka Prohodit pfeneste aktivni stranku
provozu na sekundarni displej. VSechny funkce
prenesené stranky prabéhu zustanou aktivni na
rozSifeném monitoru. DalSi stranka provozu v aktivni
sadé se stane aktivni strankou provozu na primarnim
displeji.

Moznost prochazet jednotlivymi strankami pribéhu
zUstane aktivni na primarnim displeji; nicméné stranka
pribéhu pfesunuta na sekundarni displej je z cyklu
vyjmuta.

DalSim stisknutim tla¢itka Prohodit zaménite aktivni
stranky provozu mezi displeiji.

ch177nn,1685614447116-16-28JUN23
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Rozvrzeni stranky Provoz

Track Spacing
Shift Track

)

.0 in
il shift Increment

8.4palcovy (4200) a 10palcovy (4600) displej stranky
provozu

Track Spacing
Shift Track

PC17354—UN—O3DEC13
7palcovy displej stranky provozu (4100)

A—Nabidka

B—Tlacitka rychlé volby

C—Tlaéitka DalSi a Predchozi stranka provozu
D—Stavové centrum

E—Stranka provozu

F—Volba zahlavi / stranky provozu

Nabidka (A) zobrazi vSechny aplikace nainstalované v
jednotce displeje a na stroji.

Tlacitka rychlé volby (B) umoznuiji rychly pfistup

k Casto pouzivanym aplikacim a funkcim. Na displeji
s Uhlopfickou 7" zvolte tlacitko zvétSeni pro zobrazeni
programovych tlacitek rychlé volby.

Tlacitka Dalsi a Predchozi stranka provozu (C)
prepinaji mezi nékolika strankami provozu.

Zvolte oblast oznacenou (D) pro zobrazeni Strediska
stavu (Status Center). DulezZité informace o funkcich
jednotky displeje jsou zvyraznény, napfiklad intenzita
signalu GPS a dostupna velikost prostoru pro ukladani
dat.

Stranka provozu (E) je uspofadana s pouzitim aplikace
Spravce usporadani.

Stisknutim zahlavi (F) na 8,4palcovém a 10palcovém

displeji zobrazte stranku Volba stranky provozu. Ze
seznamu dostupnych stranek vyberte pozadovanou
stranku provozu.

(Informace o pfizplsobeni stranky Provoz, viz aplikace
Spravce usporadani.)

DX,PC,INTRO,RUNPAGE-16-30APR18

Centrum stavu

®

PC17275—UN—13AUG13
A—Stredisko stavu displeje s tuhlopfickou 8,4 a 10 palcu
B—Stredisko stavu displeje s tuhlopfickou 7 palct

Stredisko stavu upozorfiuje na dilezité informace pro
funkce displeje, napfiklad intenzitu signalu GPS nebo
oznameni. Je umisténé v zahlavi na displeji

s Uhlopfickou 8,4 a 10 palcu nebo v levé dolni ¢asti
displeje s uhlopfickou 7 palc(.

Zvolte Stfedisko stavu pro zobrazeni dalSich informaci
v rozbalovacim okné. ZvétSené Stfedisko stavu
umoznuje rychly pfistup k oznameni a nastaveni.

POZNAMKA: Datum, &as a prostor pro ukladani dat
jsou vZdy zobrazeny ve Stfedisku stavu.
Doplriujici informace jsou zobrazeny podle
konfigurace traktoru a oznameni.

DX,PC,INTRO,STATUS-16-23APR18

Tlacitka rychlé volby
)

PC17276—UN—13AUG13
A—Tlacitka rychlé volby

Tlagitka rychlé volby (A) zobrazuji stavové informace
a poskytuji rychly pfistup k funkcim aplikace.

K

PC17277—UN—13AUG13
B—Tlaéitko rozsifeni na 7palcovém displeji

Tlagitka jsou vZdy viditelna podél spodni ¢asti displeje
s Uhlopfickou 8,4 a 10 palcu. Na 7palcovém displeji
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Uvod k displeji

stisknéte tlacitko rozevfeni seznamu (B), poté se
zobrazi tlacitka.

(Viz aplikace Spravce rozvrzeni, kde jsou uvedeny
informace o pfizplsobeni listy rychlé volby.)

DX,PC,INTRO,SHORTCUTBAR-16-23APR18

Nabidka

PC28688—UN—25AUG22
Tlacitko Nabidka

Po stisknuti tladitka Nabidka bude zobrazen seznam
v8ech aplikaci nainstalovanych v jednotce displeje a na
stroji. Zvolte karty na levé strané pro zobrazeni rliznych
skupin aplikaci.

POZNAMKA: Dostupné aplikace se mohou lisit podle
konfigurace traktoru.

ct47125,1663940824410-16-26SEP22

Aktivace Basics
Pro &innost displeje 4. generace je poZadovana
aktivace Basics.

Pozadejte prodejce John Deere o pfeneseni licence
Basics z nefunk&niho displeje do nového displeje.

Pokud displej nema zakladni aktivaci, pfistup k
nasledujicim aplikacim bude omezen:

Spravce softwaru

Jazyk a jednotky

Spravce soubor(

Displej a zvuk

Diagnostické centrum

POZNAMKA: Bez aktivace Basics nelze exportovat
data.

AL70325,0000590-16-06NOV19

DalSi aktivace

POZNAMKA: Aktivace softwaru jsou nepfenositelné,
pokud dojde ke ztraté nebo odcizeni zafizeni.

Dalsi aktivace jsou vyZzadovany k odblokovani
pokrocilych funkci displeje. Aktivace najdete, kdyz

stisknete tlacitko Nabidka > karta Systém > aplikace
Spravce softwaru > karta Aktivace.

K dispozici jsou nasledujici aktivace:

AutoPath

AutoTrac

Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni
AutoTrac RowSense

Data Sync

Navadéni naradi

Sdileni dat na poli

Synchronizace stroju John Deere

Rizeni sekce

Ohledné nakupu aktivaci se obratte na prodejce John
Deere.

¢ch177nn,1685614480351-16-01JUN23

Ukazkové aktivace

V aplikaci spravce softwaru Software Manager je k
dispozici aktivace pfedvadéni, ktera umozriuje
vyzkouset si funkce displeje. Aktivni rezim pfedvadéni
indikuje modré svétlo vedle pfislusné funkce.

Po dodani z vyroby je po dobu 15 hodin pouZivani k
dispozici ukazkovy rezim. Napfiklad ukazkovy rezim
systému AutoTrac se odpoditava, pouze kdyz je systém
aktivni.

¢ch177nn,1685614480317-16-01JUN23
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Displej a zvuk

p o

PC28689—UN—25AUG22
Displej a zvuk

Aplikace Displej a zvuk umoziiuje nastavit jas displeje a
hlasitost.

Pokud je pfipojeno vice displejd, pomoci této aplikace
muzete konfigurovat, jaké funkce maji byt zobrazeny na
kterém displeji.

Pokud dotyk displeje neni detekovan ve spravné
poloze, pouzijte aplikaci Kalibrace dotykového displeje.

POZNAMKA: Displeje generace 4 pouZivaji rezistivni
dotykové obrazovky kompatibilni se standardnimi
stylusy.

Vyjimky: Monitory 4200 a 4240 pouZivaji kapacitni
dotykové ovladani, které vyZaduje prst, kapacitni
stylus nebo jiné vodivé zafizeni.

Prechod na stranku Displej a zvuk

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Displej a zvuk.

ZIDXK1X,1749797261526-16-13JUN25

Jas
Jas a barevny rezim

e Automaticky rezim

Automaticky rezim je doporuéené nastaveni. V tomto
rezimu je synchronizovan jas displeje se spinacem
vnitiniho osvétleni kabiny. Pokud je osvétleni kabiny
vypnuté, displej pracuje v dennim rezimu. Pokud je
osvétleni kabiny zapnuté, displej pracuje v no€nim
rezimu.

® Denni / no¢ni reZim

® )
0
- -

r',t

®

PC15319—UN—20MAY 13
A—Denni rezim
B—Noc¢ni rezim

Zvolenim nékterého z obou rezimu zrusite
synchronizaci se spinaem vnitfniho osvétleni kabiny.

POZNAMKA: Ve zvoleném reZimu neni regulovén jas
druhého displeje. Jas tohoto displeje nastavte s
pouzitim jeho nastavovacich prvkda.

Nastaveni jasu

®

PC15320—UN—20MAY13
A—Nastaveni jasu ve dne
B—Nastaveni jasu v noci

Zvolenim jednoho z tlagitek zobrazite stranku pro
odpovidajici rezim jasu.

LAy
-O-
‘@
mnmn
PC15321—UN—20MAY 13

© €+

C—Jas displeje
D—Jas kabiny

Podle rezimu zvoleného pomoci tlaCitka nastaveni Ize
nastavit jas displeje nebo kabiny pomoci tladitek plus
(+) a minus (-).

DX,PC,DISP,BRIGHT-16-07APR17

Zvuk

Zobrazeni hlasitosti

PC15322—UN—20MAY 13

Pro zménu hlasitosti jednotky displeje pouzijte tlaCitka
zvySovani (+) nebo snizovani (-).

DX,PC,DISP,SOUND-16-21DEC15

Vice displeju

5

Vice displeji

PC28690—UN—25AUG22
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Displej a zvuk

POZI\]AMKA: Podpora vice displeju se lisi podle stroje.
Udaje o kompatibilite¢ konkrétniho stroje najdete v
dokumentaci kompatibility displeje 4. generace na
webovych strankach StellarSupport.

POZNAMKA: Softwarové aktualizace operacniho
systému 4. generace verze 2015-1 (8.12.2500-17)
a novéjsi deaktivuji aplikace precizniho
zemédélstvi, kdyZ je rozpoznan druhy displej
GreenStar. Aby bylo mozné pouZivat funkce
precizniho zemédélstvi na displeji
CommandCenter 4. generace s témito verzemi
softwaru, odpojte v kabiné displej GreenStar.

Displej CommandCenter 4. generace Ize
nakonfigurovat pro provoz s t€mito displeji John Deere:
® Displej GreenStar 3 2630

e Univerzalni displej 4240

e Univerzalni displej 4640

Nékteré aplikace, napfiklad AutoTrac, nelze provozovat
na obou displejich zarover.

Aktivace se mezi displeji nepfenaseji automaticky.
Druhy displej musi mit svou vlastni aktivaci pro provoz s
aplikacemi AMS.

Pouziti vice displejli vyZzaduje dodate¢ny hardware.

Informace ziskate u svého prodejce produktd John
Deere.

PC23195—UN—180CT16
Univerzalni displej 4640

Instalace displeje GreenStar 3 nebo displeje 4.
generace

POZNAMKA: Aplikace pro precizni zemédélstvi
(GreenStar nebo AMS) aktivujte pouze na jednom
displeji. Kdyz jsou aplikace pro precizni
zemédélstvi aktivovany na vice displejich,
nefunguje spravné Navadéni a dalsi aplikace.

1. Ujistéte se, Ze spinaci skfifika a jednotka
CommandCenter jsou vypnuté.

2. Pfipojte kabelaz ke konektoru na rohovém sloupku a
26pinovy konektor displeje zpét do displeje.

3. Otocte spinaci skfinku do polohy Zapnuto.

4. Jednotka CommandCenter vyhledava druhy disple;j
na sbérnici CAN nafadi po dobu cca 60 sekund.
Pokud jednotka CommandCenter dfive pracovala v
reZimu primarniho displeje, zobrazi se zprava
"Detekovano vice displeju".

5. Zvolte prednastavenou konfiguraci:
Primarni displej

e NEPOUZIVEJTE uvedenou moznost v tomto
pfipadé. Tento rezim se pouziva, pouze pokud
druhy displej neni nainstalovan.

Vice displeji — Prohlize¢ naradi

e Aplikace pro pfesné zemé&délstvi se zobrazuji na
druhém displeji.

e Naradi ISOBUS se zobrazuji na displeji
CommandCenter nebo na druhém displeji v
zavislosti na nastaveni nafadi pod funkci "Dal&i
displej VT".

POZNAMKA: Pokud naradi kompatibilni s ISOBUS
nepodporuje funkci "Dalsi displej VT", bude
naradi zobrazeno na displeji, ktery bude zapnuty
jako prvni.

Pokrocilé nastaveni

® Manualné nastavte konfigurace.

6. Vypnéte a zapnéte spinaci skfifku, aby se uloZilo
nastaveni.

Pokud dojde ke zméné nastaveni displeje, na
druhém displeji je nutné provést pfislusné zmény.

Je-li vybran rezim primarniho displeje, na druhém
displeji bud zakazte GreenStar, fidici jednotku Ukol(
a virtualni terminal sbérnice naradi (VT), nebo druhy
displej odpojte.

Chcete-li ziskat pfistup k nastaveni vice displeju na
univerzalnim displeji 4240 nebo 4640, zvolte tlagitko
Nabidka > karta Systém > aplikace Displej a zvuk >
karta Vice displeju.

Chcete-li ziskat pfistup k nastaveni vice displeji na
displeji GreenStar 3, zvolte tlacitko Nabidka >
tlaCitko Displej > tlacitko Diagnostika > karta Vice
displeja.
Odebrani displeje GreenStar 3 nebo displeje 4.
generace

1. Ujistéte se, Ze spinaci skfifika a displej
CommandCenter jsou vypnuté.

2. Odpojte kabelaz od 26pinového konektoru displeje
na zadni strané displeje.
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3. Otocte spinaci skfinku do polohy Zapnuto.

4. Jednotka CommandCenter vyhledava druhy displej
na sbérnici CAN naradi po dobu cca 2—-3 minut.
Pokud jednotka CommandCenter dfive pracovala v
rezimu vice displejll, zobrazi se na ni zprava "Druhy
displej nebyl nalezen".

5. Vypnéte a zapnéte spinaci skfifiku, aby se uloZilo
nastaveni.

Demontaz displeje treti strany

1. Ujistéte se, ze spinaci skfinka a jednotka
CommandCenter jsou vypnuté.

2. Odpojte kabelaz od displeje treti strany.
3. Otodte spinaci skfifiku do polohy Zapnuto.

4. Displej CommandCenter vyhledava druhy displej na
sbérnici CAN naradi po dobu cca 2-3 minut. Pokud
jednotka CommandCenter dfive pracovala v rezimu
vice displejll, zobrazi se na ni zprava "Druhy displej
nebyl nalezen". Pokud se ani po tfech minutach
nezobrazi zprava "Druhy displej nebyl nalezen",
preskocte ke kroku 5.

5. Ujistéte se, ze je displej CommandCenter v rezimu
primarniho displeje a displej tfeti strany je odpojeny.

6. Vypnéte a zapnéte spinaci skfifiku, aby se uloZilo
nastaveni.

¢ch177nn,1685614567146-16-01JUN23

Nastaveni vice displejt

POZNAMKA: Individualni zménu téchto nastaveni
NEDOPORUCUJEME.

Vice displeju ve stroji se ¢asto pouziva k sou¢asnému
poskytovani rliznych typu informaci pro pracovnika
obsluhy, coz umoziuje lepsi fizeni, monitorovani

a rozhodovani.

Existuji dva zplsoby pouzivani vice displeji. Oba
displeje mohou byt displeje pro precizni zemédélstvi,
nebo jeden z nich muze byt displej pro precizni
zemeédélstvi a druhy rozSifeny monitor. Konfigurace
nastaveni vice displejl je nutna pouze v pfipadé pouziti
dvou displeju pro precizni zemédélstvi; v pfipadé
rozSifeného monitoru nejsou nutné Zadné zmény.

Vice displeju se pouziva napfiklad u traktort fady 8R.
Tyto displeje Ize nastavit dvéma zplsoby.

1.Nastroj CommandCenter je integrovan s volitelnym
roz8ifenym monitorem. Oba monitory pracuji s timtéz
procesorem, takZe neni tfeba konfigurovat nastaveni
vice displeju.

2.Nastroj CommandCenter je sparovan s univerzalnim
displejem G5. Kazdy displej ma vlastni procesor,
takze nastaveni vice displeju je nutné
nakonfigurovat.

Displej CommandCenter slouzi jako hlavni rozhrani pro
monitorovani a fizeni provozu stroje a zobrazuje
informace, jako je navadéni, nastaveni stroje, ovladaci
prvky nafadi a udaje o vykonu. RozSifeny monitor, ktery
se obvykle montuje na pravou stranu kabiny, Ize pouzit
k zobrazeni dalSich informaci, jako jsou zaznamy z
kamer, dokumentace, mapovani terénu nebo
diagnostické nastroje.

Je-li tfeba konfigurovat funkce jednotlivé, zapnéte nebo
vypnéte funkci pfepinatem. Poté vyberte prioritu
jednotlivych funkci.

Aplikace pro precizni zemédélstvi

Aplikace pro precizni zemédélstvi je aplikace na displeji,
ktera vyuziva technologicka feSeni zalozena na datech
pro precizni zemédélstvi. Tyto aplikace jsou navrzeny
tak, aby zemédélcim pomahaly pfijimat informovana
rozhodnuti pro optimalizaci provozu.

Umozriuji shromazdovat data v realném Case, vyuZivat
mapovani poli, analyzovat variabilitu poli a zavadét
postupy hospodareni specifické pro danou lokalitu s
cilem zvysit produktivitu, snizit vstupni naklady,
minimalizovat dopad na zivotni prostfedi a zlepsit
celkovou udrzitelnost zemédélskych podnikd.

Aplikace precizniho zemé&dé&lstvi vyuZijete ke zvySeni
efektivity, pfesnéjSimu rozhodovani a dosazeni lepSich
vysledka.

Mezi tyto aplikace patfi AutoTrac, Sekéni kontrola
a Dokumentace.

Prohlize¢ naradi ISOBUS

Prohlize¢ nafadi ISOBUS urcuje, zda mlize displej
CommandCenter zobrazit rozhrani virtualniho terminalu
(VT).

Prohlize¢ naradi ISOBUS 2

POZNAMKA: Pokud neni pfipojeny rozsifeny monitor, je
pfepina¢ ISOBUS Implementation Viewer 2 Sedy.

Prohlize¢ nafadi ISOBUS 2 urcuje, zda muze displej
CommandCenter zobrazit rozhrani VT na rozSifreném
monitoru.

Certifikace sbhérnice ISOBUS

Prepinani certifikace ISOBUS deaktivuje pouziti
originalniho displeje GreenStar na displeji 4. generace.
Chcete-li aktivovat pouzivani originalniho monitoru
GreenStar, vypnéte certifikaci ISOBUS.

Ridici jednotka ukold

DULEZITE: Nezapinejte aplikace Pfesné ???
(GreenStar nebo AMS) pro oba displeje.
Navadéni ani dalSi aplikace nebudou pracovat
spravné.
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POZNAMKA: Prohlize¢ naradi ISOBUS se na displejich POZNAMKA: V pfipadé potiZi s dotykovou obrazovkou

GreenStar 2 a GreenStar 3 nazyva rovnéz ISOBUS Ize pouzit USB mys. Pripojte mys k USB konektoru
VT Jjednotky displeje.
Ridici jednotka ukold (TC) zjistuje, zda miZe displej AL70325,00005F8-16-30JUL20

CommandCenter odesilat a pfijimat pfikazy TC pomoci
ridicich jednotek naradi. To zahrnuje zpravy aplikace
Rizeni sekce.

Souborovy server

POZNAMKA: Kdyz pouzivate vice displeju, je tfeba mit
Souborovy server aktivovany jen na jednom z nich.

Souborovy server vyméfuje soubory nebo libovolna
data mezi strojem a naradim, napfiklad konfiguracni
soubory, tabulky hnojiv a soubory jazykového
nastaveni.

Souborovy server vyZaduje pro svou funkci jednotku
USB. Data zaslana z naradi jsou uloZena ve slozce
Souborovy server na jednotce USB.

Nastaveni priority

POZNAMKA: Chcete-li na kaZzdém displeji zobrazit
prioritu, vyberte tladitko virtualniho terminalu ve
stavovém centru.

Nastaveni priority, znamé rovnéz jako Instance funkce,
urcuje prioritu jednotlivych displeji pfi nagitani riznych
funkci. Ma-li napfiklad Prohlize¢ nafadi na displeji
CommandCenter prioritu 1 a displej GreenStar 3 2630
ma prioritu (instanci funkce) 2, bude se naradi ISOBUS
ve vétsSiné pfipadu zobrazovat na displeji
CommandCenter.

ch177nn,1685614583368-16-23MAY24

Kalibrace displeje

Kalibrace dotykové obrazovky muze byt nezbytna,
pokud displej nezaznamenava dotyk v pozadovaném
misté. Dotykova obrazovka je kalibrovana u vyrobce a
za bézného provozu by neméla vyzadovat kalibraci.
Pokud kalibrace nevede k vyfeSeni potiZi, obratte se na
prodejce John Deere.

1. Stisknéte tlaCitko Nabidka > karta Systém > Aplikace
Displej a zvuk > karta Kalibrace.

2. Zvolte Zahaijit kalibraci.

3. Bude zobrazen velky kfizek "X" a pokyny, které
obsluhu provedou celym kalibraénim procesem.

4. Po kazdém stisknuti "X" se pokyny zméni a "X" se
pfesune na jiné misto displeje.
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Datum a Cas

Datum a céas

Datum a ¢as

PC28691—UN—25AUG22

Udaje aplikace Datum a &as pouziva né&kolik ddleZitych
funkci systému. Mezi né patfi ukladani chybovych
hlaseni, aktivace a zaznam dat.

Datum a €as se automaticky nastavuji ve chvili, kdy je
GPD pfijimac pfipojen a obdrzi platny signal. V tomto
pfipadé nastavte pouze €asové pasmo.

Aktualni datum a ¢€as Ize kdykoliv zjistit vybérem
stavového stfedu v horni €asti hlavni stranky provozu.

POZNAMKA: Nastaveni data a asu ma vliv na filtrovani
udaju Navadéni a Dokumentace na displeji a v
softwaru stolniho pocitace.

Prechod na Datum a ¢as

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Datum a &as.

ct47125,1663943359087-16-26SEP22

Zména aktualniho data

PC15315—UN—15MAY 13
A—Datum nastavené uzivatelem
B—Datum nastavené signalem GPS

Datum Ize zménit pouze v pfipadé&, Zze GPS neni
pfipojeno nebo neni k dispozici GPS signal. V opaéném
pfipadé je datum nastaveno signalem GPS.

Format data neni zavisly na signalu GPS a Ize jej
kdykoliv zménit.

1. Vyberte den, mésic nebo rok
2. Na klavesnici zadejte spravnou hodnotu.

3. Stisknutim tlacitka Hotovo aplikujete zmény,
stisknutim tlagitka Zrusit se vréatite na pfedchozi
stranku bez provedeni zmén.

Format data

1. Vyberte ramecek Format data.

2. Ze seznamu vyberte pozadovany format data.

3. Stisknutim tlacitka Done (Hotovo) aplikujete zmény,
stisknutim tlacitka Cancel (Zrusit) se vratite na
pfedchozi stranku bez provedeni zmén.

DX,PC,DATE,DATE-16-21DEC15

Zména aktualniho ¢asu

[
@ “O

®

. PC15316—UN—15MAY13
A—Cas nastaveny uZivatelem
B—Cas nastaveny signalem GPS

Aktualni ¢as Ize zménit pouze v pfipadé, ze GPS neni
pfipojeno nebo neni k dispozici GPS signal. V opacném
pfipadé je Cas nastaven signalem GPS.

Casové pasmo a format &asu nejsou zavislé na signalu
GPS a Ize je kdykoliv zménit.

1. Vyberte hodinu nebo minutu.
2. Na klavesnici zadejte spravnou hodnotu.

3. Stisknutim tlacitka Hotovo aplikujete zmény,
stisknutim tlaCitka Zrusit se vratite na pfedchozi
stranku bez provedeni zmén.

Casové pasmo

1. Vyberte kontinent nebo ocean a klepnéte na tlacitko
Dalsi.

2. Vyberte zemi a klepnéte na tlacitko DalSi.

3. Vyberte asové pasmo a klepnéte na tlacitko DalSi.

4. Potvrdte vybrané Casové pasmo a vyberte moznost
OK.

Format ¢asu

Pomoci tlacitka radiopfijimace zvolte format ¢asu 12h
nebo 24h.

DX,PC,DATE, TIME-16-21DEC15
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Jazyk a jednotky

Jazyk a jednotky

PC28692—UN—25AUG22
Jazyk a jednotky

Aplikace Jazyk a jednotky slouzi k nastaveni jazyka,
formatu Cisel a jednotek méfeni.

Pro displej a Fidici jednotku Ize vytvofit rizna nastaveni,
ktera jsou zobrazena v ISOBUS VT. Vyberte pfislusnou
kartu, kde chcete zménit nastaveni.

Prechod na stranku Jazyk a jednotky
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Jazyk a jednotky.

ct47125,1663944930163-16-26SEP22

Nastaveni jazyka a jednotek

Displej

Zvolte jazyk, format Cisel a jednotky méfeni z
pfislusnych seznamd.

ISOBUS VT

U fidicich jednotek, které zobrazuji udaje v aplikaci
ISOBUS VT, Ize nastavit odliSné jednotky méreni, nez
jsou nastaveny pro jednotku displeje. Odstrante
zaskrtnuti v poli PouZivat stejné jednotky méreni jako
jednotka displeje pro aktivovani poli se seznamy:

® Format Cisla

Vzdalenost

Prostor

Objem

Hmotnost

Teplota

Tlak

Sila

Ulozeni nastaveni

Po vybéru nového nastaveni zvolte tlacitko Ulozit. Pro
provedeni zmén je nutné jednotku displeje restartovat.

DX,PC,LANG,SETTINGS-16-21DEC15
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Spravce softwaru

Spravce softwaru

PC28693—UN—25AUG22
Spravce softwaru

S pouzitim Spravce softwaru aktualizujete software,
aktivujete funkce a vyhledate podrobnosti o verzi
softwaru.

Prechod ke Spravci softwaru

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Spravce softwaru.
Bali¢ky softwaru

Software pro displej Generation 4 a soubory napovédy
jsou usporadané do balickd. Kazdy bali¢ek je uveden
samostatné na karté Instalace a aktualizace a na karté
Informace o verzi.

Operacni systém 4. generace

4

OS | ]
PC28694—UN—25AUG22

e Obsahuje operaéni systém jednotky displeje a
zakladni aplikace.

Napovéda operaéniho systému 4. generace

\K‘_’fﬁ
PC28695—UN—25AUG22

e Obsahuje soubory s napovédou pro aplikace
jednotky displeje.

Aplikace AMS

® Obsahuje software displeje.

PC28808—UN—20SEP22

Aplikace stroje

*I‘c
PC28817—UN—20SEP22
e Obsahuje software stroje. Instalaci tohoto bali¢ku
muZze provést pouze prodejce produktd John Deere
vybaveny aplikaci Service ADVISOR.

Napovéda k aplikacim stroje

PC28818—UN—20SEP22

® Obsahuje soubory s napovédou pro aplikace stroje.
BaliCek Ize nainstalovat bez aplikace Service
ADVISOR.

POZNAMKA: Balicky nédpovédy zobrazované na
obrazovce obsahuji vSechny jazyky, které displej
podporuje.

¢ch177nn,1685614648442-16-01JUN23

Aktualizace softwaru displeje a ridici
jednotky

Pro displeje 4. generace jsou pravidelné vydavany
softwarové aktualizace, které zajistuji rozsSifeni a
zlepSeni vykonu. Tyto aktualizace jsou spravovany
desktopovou aplikaci s nazvem Spravce softwaru.

POZNAMKA: Sprévce softwaru John Deere vyZaduje
podporu 32bitové aplikace.

Aktualizace softwaru pro soucasti systému GreenStar,
napfiklad pfijimace StarFire, AutoTrac Universal a Fidici
jednotku davkovani GreenStar se rovnéz stahuji
pomoci Spravce softwaru. Soubory aktualizace jsou
zkopirovany do jednotky USB spolu s aktualizacemi
displeje. Jsou-li komponenty pfipojené ke stroji, jsou
aktualizovany pomoci displeje pfi viozeni jednotky USB.

Zjisténi verze softwaru na displeji

Cisla verzi nainstalovanych bali¢k( softwaru najdete na
karté Informace o verzi ve Spravci softwaru.

Stazeni aktualizaci softwaru

PC15348—UN—11JUL13

USB disk
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Spravce softwaru

Doporucuje se jednotka USB naformatovana na systém
FAT32 nebo NTFS s kapacitou alespon 16 GB. DalSi
informace o pozadavcich na jednotku USB najdete v
¢asti Jednotka USB v oddilu Spravce soubor(.

Softwarové aktualizace jsou dostupné ke staZeni na
adrese

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

Jakmile je na USB disku stazeny nejnovéjsi software,
preneste disk na stroj a nainstalujte aktualizaci.

Instalace aktualizaci softwaru
USB disk
1. Zastréte USB jednotku do USB portu displeje.

A

®

A—Tlacitko Nainstalovat software

2.

PC23932—UN—21MAR17

Po zobrazeni stranky "Moznosti jednotky USB"
zvolte tlacitko (A) Instalovat software. Tato volba
zobrazi kartu Instalace a aktualizace spravce
softwaru.

. Vyberte moZnost "Zobrazit aktualizace pro displej"
nebo "Zobrazit aktualizace pro jina zafizeni" a
stisknéte tlacitko Dalsi.

. Budou zobrazeny pouze bali¢ky softwaru, které jsou
nové&jsi nez nainstalované verze. Ve vychozim stavu
jsou vybrané v3echny bali¢ky softwaru displeje.

. Zvolte tlagitko Instalace. Pokud aktualizace neni
zahdjena, postupujte podle pokyn( na displeji pro
vyfedeni potizi.

A

POZOR: Vyvarujte se nebezpedi zranéni.
Zajistéte stroj parkovaci brzdou a udrzujte
privod elektrického napajeciho napéti po celou
dobu instalace. Béhem instalace softwaru:

VSechny aplikace budou ukonéeny.
Nebudou zobrazovany zadné zpravy systému.
Neodpojujte USB disk.

®

PC28696—UN—25AUG22
A—Indikator prabéhu

B—Zelena znacka zaskrtnuti

6. Ukazatel pribéhu (B) ukazuje procentualni stav
instalace kazdého balic¢ku. Po uspé&né instalaci je u

balicku zobrazena zelena znacka zatrzeni (B).

Po dokoncéeni aktualizace softwaru se zobrazi
zprava. Nékteré balicky softwaru vyZzaduiji restart pro
dokonceni instalace. Stisknéte tladitko Restart a
restartujte displej.

Vyjméte USB disk a vratte jej k pocitaCi. Spustte
aplikaci Spravce softwaru a nahrajte zpétné soubory.

POZNAMKA: Zpétné soubory obsahuji informace
o verzi softwaru a prodejcim usnadriuji podporu
displeje a stroje.

Online aktualizace

1. V zélozkach Instalace a Aktualizace zvolte
Zkontrolovat aktualizace online. Jednotka displeje
vyhleda dostupné aktualizace.

. Vyberte moznost "Zobrazit aktualizace pro displej"
nebo "Zobrazit aktualizace pro jina zafizeni" a
stisknéte tlaCitko Dalsi.

. Budou zobrazeny pouze bali¢ky softwaru, které jsou
nové&jsi nez nainstalované verze. Ve vychozim stavu
jsou v8echny bali¢ky vybrané.

. Zvolte tlacitko Stahnout. Pokud aktualizace neni
zahajena, postupujte podle pokynu na displeji pro
vyreSeni potizi.

. Ukazatel prabéhu (A) ukazuje procentualni stav
stahovani kazdého bali¢ku. Po uspésném stazeni je
u bali¢ku zobrazena zelena znacka zatrzeni (B).

. Stisknutim tla¢itka Instalovat zahajte instalaci
stazenych softwarovych bali¢ka.

A POZOR: Vyvarujte se nebezpedi zranéni.
Zajistéte stroj parkovaci brzdou a udrzujte
pfivod elektrického napajeciho napéti po celou

dobu instalace. Béhem instalace softwaru:

Vsechny aplikace budou ukonéeny.
Nebudou zobrazovany zadné zpravy systému.

. Po dokoné&eni aktualizace softwaru se zobrazi
zprava. Nékteré balicky softwaru vyzaduji restart pro
dokonceni instalace. Stisknéte tladitko Restart a
restartujte displej.

Vzdalené aktualizace pomoci aplikace Equipment
Mobile

1. Prihlaste se do aplikace Equipment Mobile a
zkontrolujte, zda nejsou k dispozici néjaké Cekajici
aktualizace softwaru.

2. Vyberte aktualizaci softwaru a vyberte moznost
Vyzadat vzdalenou aktualizaci.
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Spravce softwaru

. Zapnéte stroj.

4. Software se automaticky stahne do displeje. Kdyz se
na displeji zobrazi pozadavek na instalaci, vyberte
moznost Instalovat.

5. Displej se restartuje.

6. Po uspé3sné instalaci se na displeji zobrazi
programovani dokonceno.

Programovani v blizkosti prostrednictvim
bezdratového prenosu

POZNAMKA: P¥i programovani v blizkosti
prostiednictvim bezdratového pfenosu musi byt
pocitac v tésné blizkosti stroje.

Programovani v blizkosti prostfednictvim bezdratového
pfenosu je k dispozici prostfednictvim Service Center,

John Deere Operations Center a John Deere Property
Center.

1. Zapnéte zapalovani stroje a nechte ho zapnuté po

celou dobu aktualizace softwaru.

Na displeji stroje vyberte moznost Nabidka.
Zvolte kartu Systém.

Zvolte polozku Nastaveni bezdratové sité.

o &~ DN

Pfepnéte pfepina¢ Mobilni zafizeni ke stroji do
polohy ZAPNUTO.

V pocitaéi se pfihlaste do Service Center, John
Deere Operations Center nebo John Deere
Property Center a zkontrolujte, zda nejsou k
dispozici néjaké &ekajici aktualizace softwaru.

Stahnéte si aktualizaci softwaru do pocitace.

Po staZeni aktualizaci pfipojte pocita€ k bezdratové
siti modemu JDLink stroje.

Na strance aktualizace softwaru vyberte moznost
Spustit instalaci.

10. Na vyzvu P¥ipojit k Wi-Fi John Deere Modular
Telematics Gateway stroje si pfectéte pokyny na

obrazovce a vyberte Pfipojit.

11. Na strance Aktualizace softwaru servisniho centra
vyberte moznost Vybrat soubor(y) a vyberte
stazeny aktualiza¢ni bali¢ek. Zvolte moznost

Oteviit.

Vyberte moznost Spustit nahravani pro pfenos
staZzeného softwaru do displeje.

12.

13. Po dokonéeni pfenosu softwaru vyberte moznost

Spustit programovani.

14. Na displeji pocitae se otevie okno Instalace a

aktualizace s informaci o stavu instalace.

15. Po uspésném naprogramovani vyberte na strance
Aktualizace softwaru servisniho centra moznost

Stahnout vratny soubor.

16. Vyberte moznost Odeslat vratny soubor a nahrajte
stazeny soubor, ¢imz dokonc¢ite postup aktualizace
softwaru.

Vzdalené programovani prostrednictvim
bezdratového streamovani

1. Zapnéte zapalovani stroje a nechte ho zapnuté po

celou dobu aktualizace softwaru.

POZNAMKA: Pred zahajenim vzdaleného
programovani se ujistéte, Ze je navazano silné
pfipojeni JDLink.

Na pocitaci se pfihlaste do Service Center, John
Deere Operations Center nebo John Deere
Property Center a zadejte PIN stroje do panelu
Vyhledavani stroje.

Vyberte pozadovany stroj z rozeviraci nabidky
Vyhledavani stroje.

V ¢asti Programovani softwaru zkontrolujte, zda
nejsou k dispozici nové aktualizace softwaru.

Vyberte pozadovanou aktualizaci softwaru a zvolte
Zaradit do fronty pro vzdalenou instalaci.

Na displeji stroje pfi vyzvé Vzdalend aktualizace
softwaru ISOBUS VT vyberte Instalovat software.

Na displeji by se mélo spustit stahovani softwaru.
Po dokonceni stahovani zvolte moznost Instalovat.

Postupujte podle pokynu na obrazovce a vybérem
moznosti PokraCovat pokracujte v instalaci.

10. Na displeji by se méla spustit instalace softwaru. Po
dokoncgeni instalace zkontrolujte, zda je na displeji

nejnoveéjsi verze softwaru.
Zjistovani a odstranovani zavad
Jestlize se bali¢ek softwaru nepodafi nainstalovat,

systém kompletné obnovi pGvodni verzi softwaru pred
zahajenim aktualizace.

Pokud aktualizace softwaru selZze, zapiSte chybové
hlaseni. Odstrarite soubory z jednotky USB a poté
znovu na jednotku USB nahrajte aktualizaci softwaru.
Zopakujte postup instalace softwaru.

Pokud aktualizace softwaru selhava opakovang,
obratte se na svého prodejce John Deere.

Optimalizace mista na jednotce USB pro aktualizaci
softwaru displeje

Pro optimalizaci mista na jednotce USB pfi provadéni
postupu obnovy systému displeje provedte nasledujici
postup:

1. Pfipojte jednotku USB k po¢itaci.

2. Zvolte Tento pocitac.

3. Vyberte mistni diskovou jednotku C.
4. Vyberte sds.
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Spravce softwaru

5. Vyberte mozZnost DisplayDependencies.
POZNAMKA: Neodstrariujte slozku RpmCache.

6. Odstrarite veSkery obsah ve sloZzce RpmCache.
7. Naformatujte USB jednotku na format FAT32.

8. Stahnéte soubory aktualizace displeje
prostfednictvim Spravce softwaru a pfeneste je na
jednotku USB.

ch177nn,1740718174635-16-27FEB25

Aktivace
Pomoci této karty spravujte aktivace softwaru v displeji.

Tlacitko Podrobnosti

PC28697—UN—25AUG22

Na strankach StellarSupport.com bude pozadovano
vyrobni €islo jednotky displeje, identifikacni kdd a mlze
byt vyzadovan potvrzovaci kéd pro generovani
vysledného koédu. Pro vyhledani této informace zvolte
tlacitko Podrobnosti.

Jeden kéd muze obsahovat vice funkci, ale dokaze
provést jen jeden typ Cinnosti (aktivaci nebo deaktivaci).
Napfriklad jeden kéd umozni aktivovat tfi funkce, ale jiny
kéd muze byt nutny pro deaktivaci dvou funkci.

Zadat kod aktivace nebo deaktivace

&z

Tlacitko Zadat kod

PC28698—UN—25AUG22

1. Stisknéte tlacitko Zadat kod.

2. Na klavesnici zadejte aktivacni nebo deaktivaéni
kod. Stisknéte tlacitko OK.

3. Zapiste potvrzovaci kéd a zadejte kdd na strankach
StellarSupport.com.

Online aktivace

=)

Online aktivace

PC28699—UN—25AUG22

Online aktivace zobrazuji nebo kontroluji dostupna
pfedplatna pomoci bezdratového pfipojeni. Displej

kontroluje pfedplatna automaticky pfi zapnuti. Pfejdéte
na stranky StellarSupport.com a zakupte si pfedplatné.

AL70325,000056E-16-26SEP22
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Sluzba Service ADVISOR Remote

Vzdalena sluzba Service ADVISOR™
Remote

AFEER

N

PC16682—UN—18MAR13
ISOBUS VT

Vzdalena sluzba Service ADVISOR™ Remote je
dostupna v aplikaci ISOBUS VT.

4=

PC15293—UN—18MAR13
Nabidka ISOBUS VT

1. Stisknéte tlacitko nabidky v ISOBUS VT.

Remota
Softwa ra
Updates

PC17281—UN—10SEP13
Aktualizace softwaru na dalku

2. Zvolte Aktualizace softwaru na dalku.

Popis €innosti

Nastroj Service ADVISOR™ pfedstavuje diagnosticky
nastroj, ktery pouzivaji prodejci spole¢nosti John Deere
pro diagnostiku a aktualizaci nastaveni strojl a
softwaru. Prodejci maji pfistup k diagnostickym kodum
zavad a diagnostickym adresam, mohou vytvaiet
méfeni a zaznamy a programovat fidici jednotky. Tato
technologie se sklada ze softwaru i hardwaru. Technici
museji absolvovat minimalné 8 hodin Skoleni, aby
ziskali certifikaci k pouzivani tohoto nastroje.

Vzdalena sluzba Service ADVISOR™ Remote (SAR) je
funkci nastroje Service ADVISOR™, ktera umoziiuje
technikovi prodejce pfipojit se prostfednictvim sité
JDLIink™ ke stroji s aktivovanou sluzbou SAR a na
dalku tak mit pfistup k diagnostickym kédum zavad a
zaznamenavat diagnosticka data, ale i dalkové
programovat Fidici jednotky na strojich s aktivovanym
SAR.

Podobné jako u aktualizace softwaru (pracovni zatéze)
v pocitacovém odvétvi umozriuje SAR spole€nosti John
Deere na dalku prenaset aktualizovany software
prostfednictvim hardwaru JDLink™. Programovani na
dalku dava spole€nosti John Deere moznost
aktualizovat software pro zvySeni vykonu stroje. Tuto
moznost Ize vyuZivat k pfeprogramovani vétsiny fidicich
jednotek stroje. UZivatel se aktivné ucastni tohoto
procesu spolec¢né s prodejcem tak, Zze aktualizaci
softwaru stahne a nainstaluje.

POZNAMKA: Nékteré Fidici jednotky vozidla nemuseji
byt kompatibilni s funkci pfeprogramovani SAR.

Kompatibilita vozidel

POZNAMKA: Pokud je aplikace UZivatelé a pfistupovéa
prava soucasti vybavy, umoZriuje odblokovat,
castecné nebo uplné blokovat pfistup k nékterym
soucastem. UmozZriuje rovnéZz stahovat a instalovat

aktualizace softwaru. Podrobnéjsi udaje najdete v
sekci UZivatelé a pfistupova prava.

Aktualni seznam schvalenych vozidel ziskate od
prodejce produktd John Deere nebo na strankach
StellarSupport.com.

¢ch177nn,1685616589331-16-01JUN23

Preprogramovani vozidla

(i He

Software Update

Ramote
Software
Updatez

A software update is available for download.

Select the “"Accept” button to continue to the

Remote Software Updates page.

PC20419—UN—13NOV15
Aktualizace softwaru je k dispozici

A—Tlacitko potvrzeni
B—Tlaéitko zruseni

Pomoci vzdalené sluzby Service ADVISOR Remote
(SAR) mohou prodejci odesilat do stroje novy software
pro aktualizaci fidicich jednotek. Jakmile prodejce
software odesle, na displeji se objevi zprava

o dostupnosti nového softwaru. Stisknutim tlacitka
Potvrzeni (A) zobrazte stranku aktualizace softwaru.

Pokud zvolite tlagitko Zrusit (B), prejdéte na stranku
zvolenim tlagitka Vzdalené aktualizace softwaru v
nabidce ISOBUS VT.
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Sluzba Service ADVISOR Remote

Stahovani aktualizaci

Remote Software Updates

Download Status: Download available

Machine cperation can continue during
download process

o Reject
Download

e Download
Software

Installation Status: MNo update available

e Install
Software

This software update can take up to X minutes to
install.

PC17279—UN—10SEP13
Aktualizace softwaru na dalku

A—Tlacitko Odmitnout stazeni
B—Tlacitko Stahnout software
C—Tlaéitko Nainstalovat software

Na strance Aktualizace softwaru na dalku muze obsluha
novy software odmitnout (A) nebo stahnout (B).
Stisknutim tlaCitka Stahnout Software zahajite proces
stahovani. Tento proces pokracuje na pozadi a bézny
provoz stroje mlze pokracovat.

Instalovani aktualizaci

@ ¥

Software Update

Remote
Software
Updates

A software update is available for installation.
Select the "Accept" button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20420—UN—13NOV15
Aktualizace pfipravena k instalaci

A—Tlacitko potvrzeni

B—Tlaéitko zruseni

Jakmile bude software stazen a pfipraven k instalaci, na
displeji se zobrazi zprava. Stiskem tlacitka Pfijmout (A)
prejdete na stranku Aktualizace softwaru na dalku.

Instalace softwaru mize probihat az 40 minut.
Stisknutim tlacitka Zrusit (B) mizete aktualizaci
softwaru odloZit na pozdéji.

Software Update

Terms and Conditions:

Press "Accept" to accept terms and
conditions defined in the Operator's
Manual and to begin loading the software
update.

¥
Cancal Accapl

PC12856—UN—07SEP10

Software Update

Prepare vehicle for software installation:

. Turn Engine Off and Key On

1/ 3

PC12672—UN—28JUN10
Na strance Aktualizace softwaru na dalku stisknéte pro
zahajeni procesu instalace tlacitko Instalovat software.

Po vyzvé odsouhlaste podminky a fidte se pokyny na
obrazovce.
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Sluzba Service ADVISOR Remote

A POZOR: Vyhnéte se nebezpeci zranéni. Dbejte,

aby se stroj pred preprogramovanim nachazel
na bezpe€ném misté a v bezpeéné konfiguraci.
Nékteré funkce stroje, véetné svétel, mohou
béhem preprogramovani prestat fungovat.
Neprovadéjte preprogramovani v blizkosti
verejnych silnic ani na aktivnich pracovistich.

F
Installations & Updates

(1) Do not remove
vehiche power
(1) Do not turn key

Preparing to Install

q. Safe to remove
USE drive

38 MB of 3.0 M8

@

Processing Installation
Waiting

L_StarFire Package

PC17630—UN—10SEP13
Pokud je soucasti stazeného softwaru aktualizace
jednotky displeje Generation 4, aktualizace jednotky
displeje prob&hne jako prvni. Po dokonCeni se zobrazi
zprava "Software Uspé&sné nainstalovan" a displej se
restartuje.

Po aktualizaci displeje bude zahdjena aktualizace fidici
jednotky.

Software Update

Important:
Do not start engine
Do not turn key to off position

Installing Software:

Thiz update could take up to X minute=s to
install.

Lights and displays could turn on and off during the
inztallation process.

2713

PC12857—UN—07SEP10

Software Update

The installation completed successfully.

Turn the key to the "Off" position and wait
30 seconds before restarting your vehicle.

3713

PC13582—UN—09MAY 11
Pokud béhem instalace dojde k problému, systém se

pokusi o druhou instalaci. Pokud se ani druhy pokus
nezdari, obratte se na svého prodejce John Deere.

¢ch177nn,1685616589239-16-28JUN23

Zjist'ovani a odstranovani zavad — preprogramovani

Pfiznak Zavada

Odstranéni
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Sluzba Service ADVISOR Remote

Priznak

Ztrata napajeni prislusenstvi

Nizké napéti

Chyba komunikace

Na displeji neni ikona vzdalené
aktualizace softwaru.

POZNAMKA: Vzdalené aktualizace
softwaru by mély byt dostupné
neustale bez ohledu na to, zda
jsou k dispozici nova data i
nikoliv.

Zavada

Nastartovany motor nebo vypnuty kli¢.

Napéti systému je pfilis nizké pro
dalsi instalaci softwaru.

Instalaci softwaru nelze dokondit kvuli
chybé komunikace.

Na displeji nelze otevfit stranku
vzdalenych aktualizaci softwaru.

Odstranéni

Motor nestartujte nebo vypnéte
napdjeni, zatimco probiha instalace
softwarovych aktualizaci. Otocte
klickem zapalovani do polohy
VYPNUTO, a pak zpét do polohy
ZAPNUTO.

Vypnéte nebo odstrarite pfisluSenstvi,
které neni nezbytné.

Zkontrolujte napéti baterie a v pfipadé
nutnosti baterii dobijte.

Otocte klickem do polohy vypnuto a
pak zpét do polohy zapnuto. Pak se
znovu pokuste nainstalovat software.

Neni-li mozné zajistit spravnou
komunikaci, obratte se na prodejce
spole€nosti John Deere.

Zkontrolujte kabelovy svazek a
pfipojeni brany MTG.

¢ch177nn,1685616608661-16-01JUN23
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Uzivatelé a pristup

Uzivatelé a pristupova prava

PC28700—UN—25AUG22

UzZivatelé a pfistupova prava

Aplikace Uzivatelé a pfistupova prava spravuje
uzivatelské profily a blokuje néktera nastaveni pro rizné
uzivatele.

ZaloZka UZivatelské profily

e Meéni profil displeje a nastavuje osobni identifikacni
kod (PIN) pro pfistup spravce.

ZaloZka P¥istupové skupiny

e UloZte funkce jednotky displeje, které jsou
zablokované.

Prechod do aplikace Uzivatelé a pristupova prava
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Uzivatelé a pfistupova prava.

AL70325,00005D2-16-26SEP22

Uzivatelské profily

A—Profil Administrator
B—Profil Obsluha

PC28701—UN—25AUG22

Jednotka displeje muze byt provozovana v jednom ze
dvou profilti, Administrator nebo UzZivatel. Aktivni profil
je zobrazen nad seznamem profilu.

Profil Administrator (A)

Profil Administrator vZzdy patfi do skupiny s plnym
pfistupem. UmozZiuje neomezeny pfistup ke vSem
funkcim, dovoluje blokovat a odblokovavat funkce v
profilu UzZivatel. Pro zamezeni pfistupu ostatnich
uzivatell k profilu Administrator Ize profil chranit
identifikacnim kédem.

Profil UZivatel (B)

Profil Uzivatel vzdy patfi do skupiny s omezenym
pristupem. Ma pfistup pouze k funkcim, ke kterym ma
povoleny pFistup. Musi byt aktivni profil Uzivatel a profil

Administrator musi byt chranény kédem pro blokovani
funkci.

Zmeéna aktivniho telefonu

® ® ©

PC28702—UN—25AUG22
A—Tlacitko Zménit profil

B—Tlacéitko Upravit

C—Tlacitko Zobrazit

Zvolte tlaitko Zmeénit profil (A) a vyberte profil ze
seznamu.

POZNAMKA: Pokud byl vytvoren kéd (PIN) pro profil
Administrator, musi byt tento kéd zadan pri
pfechodu z profilu UZivatel na profil Administrator.

Pridat / zménit PIN

Zvolte tlacitko Upravit (B) pro profil Administrator. Zvolte
tlaCitko PFidat/zménit PIN.

ct47125,1663953810525-16-26 SEP22

Skupiny pristupu

Pfistupové skupiny slouZi k nastaveni, zobrazeni nebo
zméné pristupovych prav do skupiny s omezenym
pristupem.

Skupina s plnym pfistupem

Skupina s plnym pfistupem je schopna pouzivat
vSechny funkce displeje. Skupinu s plnym pfistupem
nelze upravovat.

Skupina s omezenym pristupem

Skupinu s omezenym pfistupem mi{ize spravce omezit
na nékteré funkce. Skupiny s omezenym pfistupem
mohou byt upravovany, pouze pokud je aktivni profil
Administrator.

Upravit pristupova prava

®

ofe

PC28703—UN—25AUG22
A—Symbol Odblokovani
B—Symbol Zablokovani

Pro kazdou uvedenou aplikaci bude zobrazeno
"neblokovano", pokud nejsou zablokované zadné
funkce. Pokud jsou funkce zablokované, jsou uvedené
pod nazvem aplikace a symbol je zménény na
"zablokovano".
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UZivatelé a pfFistup

Vyberte aplikaci tak, aby byla zvyraznéna, a zvolte
tlacitko Upravit.

Na strance Upravit pfistupové skupiny bude zobrazen
seznam funkci, které Ize zablokovat nebo odblokovat
pfepinanim spinace Zamknout/Odemknout. Ulozte
zmény skupin pfistupu uzavienim stranky.

AL70325,000057B-16-26SEP22
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Spravce rozlozeni "Layout Manager"

Spravce rozvrzeni

PC28704—UN—25AUG22
Spravce rozvrZzeni

S pouzitim Spravce rozvrzeni Ize vytvaret a upravovat
stranky provozu a listy rychlé volby, aby byly dalezité
informace a funkce pfistupné z hlavni stranky.
Stranky provozu jsou tvofeny "moduly” (bloky, které

obsahuji udaje a tla¢itka). Moduly Ize na provozni
strance pridavat, odebirat a znovu uspofadat.

Stranky provozu jsou slouceny za ucelem vytvoreni
sady stranek provozu. Sady stranek provozu je mozné
vytvaret pro ucely provozu (seti nebo obdélavani), nebo
preferenci jednotlivych pracovnik{i obsluhy.

Lze vytvofit a uloZit libovolny pocet stran provozu. Je
mozné vytvofit neomezeny pocet sad stranek provozu s
nejvyse deseti strankami provozu na jednu sadu.

Vlastni provozni stranky Ize importovat z jiného displeje
4. generace stejné velikosti. Importované stranky
provozu jsou dostupné na karté V8echny stranky
provozu.

Prechod ke Spravci rozvrzeni

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Spravce rozvrzeni.

AL70325,0000617-16-27SEP22

Sady str. provozu

]

Sady str. provozu

PC15336—UN—10JUL13

Sady stranek provozu jsou souhrnem az deseti stranek
provozu, které jsou seskupeny pro danou operaci,
napfiklad pro seti nebo obdélavani. Pfi prochazeni
stranek provozu na hlavni strance se zobrazuji pouze
stranky z aktivni sady stranek provozu.

Vyberte sadu stranek provozu pro zobrazeni stranky
Upravit sadu stranek provozu.

Pridat sadu stranek provozu

® ©

A—Vytvorit novou sadu
B—Zménit aktivni sadu

PC28705—UN—25AUG22

Zvolte tlacitko Vytvofit novou sadu (A) pro vytvoreni
nové sady stranek provozu. Zvolte tladitko Zménit
aktivni sadu (B) pro vybér existujici sady stranek
provozu.

Upravit stranky provozu v sadé stranek provozu

2 8 @& & &
® ® © @ 6

PC28706—UN—25AUG22
A—Tlacitko Upravit
B—Tlaéitko Duplikovat
C—Tlacitko Nahoru
D—Tlaéitko Dol
E—Tlacitko Odebrat

Zvolte jednu ze stranek provozu. Bude zobrazena fada
tlaCitek pro upravu této stranky provozu.

Zvolte tlacitko Upravit (A) pro zménu modull na strance
provozu.

Zvolte tla€itko Duplikovat (B) pro vytvofeni nové stranky
provozu se stejnymi moduly.

Zvolte tlacitka Nahoru a Doll (C a D) pro zménu poradi
stranek provozu. Poradi stranek provozu se pouziva pfi
prochazeni stranek na hlavni strance.

Zvolte tlagitko Odstranit (E) pro odstranéni stranky
provozu ze sady stranek provozu. Stranka provozu je
odebrana ze sady stranek provozu, ale i nadale je k
dispozici v seznamu V3echny stranky provozu.

POZNAMKA: Tladitko Odebrat se nezobrazuje, pokud
je v sadé stranek provozu jen jedna stranka
provozu.

AL70325,000060B-16-27SEP22

Upravit sady stranky prubéhu

Upravte nazev, pfifazenou listu rychlé volby, nebo
pfidejte dalSi stranky provozu do sady stranek provozu.

Nazev stranky provozu
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Spravce rozloZeni "Layout Manager"

®

PC28707—UN—25AUG22
A—TIlacitko Upravit
B—Tlacitko Zahrnout dals$i stranky provozu

Kazda stranka provozu musi mit jedinecny nazev. K
pojmenovani nebo pfejmenovani sady stranek provozu
stisknéte tlacitko Upravit (A).

Zvolte tla€itko Upravit pro zménu listy rychlé volby sady
stranek provozu.

Zvolte tlacitko Zahrnout dalSi stranky provozu (B) pro
pridani existujici stranky provozu do sady stranek
provozu.

AL70325,0000618-16-27SEP22

LiSta rychlé volby

= o/n| O L o2 B0 Y| ? B

PC23265—UN—310CT16
LiSta rychlé volby

Lita rychlé volby je kolekce softwarovych tlagitek rychlé
volby, kde se zobrazuji stavové informace a poskytuji
rychly pfistup k funkcim aplikace. LiSta rychlé volby
zobrazuje maximalné devét tlacitek rychlé volby.

Pomoci karty Lista rychlé volby mlizete vybrat, upravit
nebo vytvorit listu rychlé volby. LiSty rychlé volby je
mozné importovat pomoci aplikace Spravce soubord.

® ®

®

PC28707—UN—25AUG22

©

©

A—Tlacitko Vytvorit novou rychlou volbu
B—Tlacitko Premistit rychlou volbu
C—Tlacitko Odebrat rychlou volbu

PC28708—UN—25AUG22

Uprava listy s tlagitky rychlé volby

TlaCitka rychlé volby Ize pfidavat, odstrafiovat nebo
ménit jejich rozmisténi na listé tlaitek rychlé volby.

POZNAMKA: Stejné tladitko rychlé volby Ize na listu
umistit pouze jednou.

Zvolte tlacitko Pfidat novou rychlou volbu (A) za uc¢elem
vytvoreni nové listy rychlé volby a vyberte aplikace

s prisluSnym obsahem. V seznamu vyhledejte rychlou
volbu, ktera vykonava pozadovanou funkci, a zvolte
tlacitko Pridat.

Po pfidani na listu rychlé volby zvolte rychlou volbu pro
jeji zvyraznéni. Stisknéte a pfemistéte tlacitko Pfemistit
rychlou volbu (B) za uc¢elem pfemisténi do volného
mista.

Chcete-li odebrat rychlou volbu, vyberte rychlou volbu
tak, Ze ji oznacite, a zvolte tlacitko Odebrat rychlou
volbu (C).

AL70325,000060E-16-27SEP22

VsSechny stranky provozu

PC15340—UN—10JUL13

V8echny stranky provozu

POZNAMKA: Stranky provozu je mozné importovat a
exportovat pomoci aplikace Spravce soubord.

Karta VSechny stranky provozu obsahuje vSechny
strdnky provozu, které byly vytvoieny v displeji. Karta
zahrnuje aktualni stranky provozu, které jsou v aktivni
sadé stranek provozu, i stranky provozu, které jsou
pouZity v jinych sadach stranek provozu.

Upravit stranku provozu

5

J
OlE)

®

PC28709—UN—25AUG22
A—Tlacitko Upravit

B—Tlacéitko Duplikovat

C—Tlacitko Odebrat

Zvolte jednu ze stranek provozu. Bude zobrazena fada
tlagitek pro upravu této stranky provozu.

Zvolte tlacitko Upravit (A) pro zménu moduld na strance
provozu.

Zvolte tlacitko Duplikovat (B) pro vytvofeni nové stranky
provozu se stejnymi moduly.

Zvolte tlagitko Odebrat (C) za u€elem odstranéni
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Spravce rozloZeni "Layout Manager"

stranky provozu z displeje. Tim dojde k trvalému
odstranéni stranky provozu z displeje a z aktivni sady.

POZNAMKA: Tladitko Odebrat neni zobrazeno, pokud
je zvolena vychozi strénka provozu od vyrobce.

Vytvorit novou stranku provozu

PC28710—UN—25AUG22

Tlacgitko Viytvorit novou stranku provozu

Zvolenim tlacitka Vytvofit novou stranku provozu
vytvofite novou strdnku provozu.

AL70325,000060C-16-27SEP22

Pridani, uprava nebo duplikace stranek
provozu

Stejné rozhrani je zobrazeno pfi pfidavani, Upravé nebo
duplikovani stranek provozu. Nova stranka provozu je
prazdnd, zatimco duplikované nebo upravované stranky
provozu jiz obsahuji moduly.

Nazev stranky provozu

® ®

PC28707—UN—25AUG22
A—Tlacitko Upravit
B—Tlacitko Pridat modul

Kazda stranka provozu musi mit jedineény nazev.
Zvolte tlacitko Upravit (A) pro zadani nebo zménu nazvu
stranky Provoz.

Pridat modul

Zvolte tlagitko Pfidat modul (B) a vyberte aplikaci s
pfislusnym obsahem. V seznamu vyhledejte modul s
pozadovanou informaci a zvolte tlacitko Pridat.

POZNAMKA: Kazdy modul Ize na stranku pfidat pouze
jednou.

POZNAMKA: NeZ budete pfidavat mensi moduly k
vyplnéni mista, zacnéte s vétsimi moduly.

Pro zjisténi plochy poZadované pro modul
pouZivejte mriZku.

Zména usporadani modult

©

Presun modulu

PC28712—UN—25AUG22

Po pfidani modulu na stranku provozu jej vyberte pro
zvyraznéni. Stisknéte a pfesunte modul na otevienou
plochu.

Odstranit modul

ﬁ Remove

5\

PC28711—UN—25AUG22
Tlacitko Odstranit modul

Vyberte modul tak, aby byl zvyraznén, a zvolte tlagitko
Odstranit.

ct47125,1663959646625-16-27SEP22

Prochazeni stranek provozu na hlavni

strance
L

PC17357—UN—03DEC13

&@@

PC17358—UN—03DEC13

|:o:}ve Run Pages: Guidance Run Page

A—Zahlavi
B—Tladitka Dals$i a Pfedchozi stranka provozu
C—Potazeni prstem

Pokud je v aktivni sadé stranky provozu vice nez jedna
stranka provozu, existuje nékolik zplsobu, jak zobrazit
vybranou stranku provozu na hlavni strance.

Titulni lista (A)

Zvolte zahlavi v horni &asti hlavni stranky pro zobrazeni
seznamu vSech stranek provozu, které jsou v aktivni
sadé stranek provozu. Vyberte stranku provozu za
uCelem zobrazeni, vytvofeni nové stranky provozu,
upravy sady stranek provozu nebo vybéru jiné sady
stranek provozu.

Tlacitka DalSi a predchozi stranka provozu (B)

Pomoci Sipek vlevo nebo vpravo prochazite strankami
provozu.

Potazeni prstem (C)

PotaZenim prstu po displeji vlevo a vpravo se prochazi
stranky provozu.

Tlacitko rychlé volby navigaéniho panelu
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Spravce rozloZeni "Layout Manager"

PC17359—UN—03DEC13
D—Tlacitko rychlé volby navigaéniho panelu

Zvolte Sipku vpravo (D) pod displejem na naviga¢nim
panelu displeje CommandCenter.

¢ch177nn,1685616646910-16-01JUN23
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Spravce nastaveni

Spravce nastaveni

PC28715—UN—25AUG22
Spravce nastaveni

Pomoci Spravce nastaveni mGzete nahravat, upravovat
nebo ukladat konfigurace nastaveni stroje a naradi.
Pomoci ulozenych konfiguraci mizete béhem provozu
snadno obnovit nastaveni stroje a naradi.

Prechod do Spravce nastaveni

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Spravce nastaveni.

Ulozené konfigurace je mozné importovat a exportovat
pomoci aplikace Spravce soubor(.

Import a export konfiguraci je omezen na:

Nazev profilu
Stranky provozu
Nastaveni iTEC

Nastaveni navésného postfikovace ISOBUS John
Deere

ch177nn,1685616681655-16-01JUN23
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Spravce zarizeni

Spravce zarizeni

<

Spravce zafizeni

PC28716—UN—25AUG22

Vyberte aplikaci Spravce zafizeni a oteviete nastaveni
Profil stroje a naradi. Nastaveni profilu jsou dulezita pro
pfesny vykon aplikaci precizniho zemédélstvi John
Deere, napfiklad AutoTrac, fizeni segmentl a pracovni
datové mapy.

Prechod na aplikaci Spravce zarizeni
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Spravce zafizeni.

AL70325,000054E-16-25APR23

Profil stroje
Obecné nastaveni

Jestlize displej detekuje stroj, nékteré informace jsou
automaticky nastaveny Fidicimi jednotkami stroje.

Nastaveni specificka pro urcité typy stroju se na strance
zobrazi jen v pfipadé, Ze jsou tfeba.

POZNAMKA: Nékterd méfeni jsou platna pouze pro
urcité typy stroja.

Posuny GPS

POZNAMKA: PFi pouZiti vice néstrojii se pouZije pouze
boéni posun pro prvni nastroj.

Chcete-li se vyhnout chybam v mapovani, dokumentaci
a fizeni sekci, kombinujte bo€ni posuny ze v8ech naradi
a zadejte tuto hodnotu pro prvni naradi. Pokud ma
napfiklad prvni nafadi Sitku 5.1 cm (2 in) doprava a
druhé naradi 2.5 cm (1 in) doleva, zadejte hodnotu 1.3
cm (0.5 in) doprava.

® GPS lateralni posun

- Lateralni vzdalenost (vlevo nebo vpravo) od osy
stroje ke stfedu pfijimace GPS. Tato hodnota je
obvykle nastavena na 0.0, pokud GPS pfijima&
neni posunuty doleva nebo doprava od osy stroje.

® Pfimy posun GPS
- Radova vzdalenost od stfedového bodu pfijimade
GPS do bodu na stroji.

Méreni Fadového posunu GPS se liSi podle typu

stroje. Viz napovédu na displeji, kde jsou
informace o méfeni posun.

o Vyska GPS

- Svisla vzdalenost pfijimace GPS od povrchu
pudy.
Posun pfipojeni
® Propojovaci bod je misto, kde je nafadi pfipojeno ke
stroji. Posun pfipojeni je méfeni vzdalenosti od
propojovaciho bodu k bodu na stroji.

Posun pfipojeni se lisi podle typu stroje. Viz
napovédu na displeji, kde jsou informace o méfeni
posuna.

Obnoveni profilu na tovarni nastaveni

POZNAMKA: Pouze u strojii detekovanych jednotkou
displeje Ize obnovit tovarni nastaveni profilu.

Vychozi nastaveni profilu stroje jsou ulozena v fidicich
jednotkach stroje. Zmény téchto nastaveni jsou
ukladany do displeje. Chcete-li resetovat profil na
vychozi tovarni nastaveni, zvolte tlacitko Reset profilu.

stroje najdete ve Stfedisku napovédy na displeji.

AL70325,00005DB-16-04AUG20

Profil naradi

Nazev profilu se nastavi automaticky podle naradi, které
je automaticky zjisténo a nemUze byt ulozeno. U naradi
bez Fidici jednotky ur¢i nazev profilu pracovnik obsluhy.

Ulozeni nastaveni profilu

Kliknutim na tlacitko Ulozit ulozite nastaveni ze vSech
karet a vratite se do aplikace Profil nafadi. Pfi pfepinani
mezi kartami neni tfeba volit pfikaz UloZit.

Nastaveni profilu nafadi se uloZi v displeji podle
nasledujicich faktor(:

® Nazev profilu
® Nazev detekované Fidici jednotky nafadi

POZNAMKA: Pted konfiguraci profilu naradi provedte
nastaveni pred provozem v oviadacéi naradi,
napfiklad konfiguraci jizdy.

Nazev se zméni pfi zméné nastaveni fidici jednotky
nékterého naradi. To zahrnuje zménu nastaveni Fidici
jednotky mezi hnojenim a vysevem.

Automaticka detekce nastaveni profilu

Je-li pfipojena fidici jednotka nafadi, néktera nastaveni
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Spravce zafizeni

profilu naradi automaticky provede Fidici jednotka
seciho stroje.

Pfi prvnim pfipojeni fidici jednotky se zobrazi vystraha s
textem "Profil nafadi byl vytvofen". Po opakovaném
pfipojeni nafadi v budoucnosti je definovan nazvem a
nacte se nastaveni profilu nafadi, které je uloZzeno v
displeji.

POZNAMKA: Vystraha se zobrazi znovu, pokud zvolite
moznost "Nastavit pozdéji".

Pokud je pfipojeno nafadi, které neni rozpoznano, pro
takové nafadi musi byt vytvofen profil. Zvolte tlacitko
Pfidat naradi (Add Implement) v Spravce zafizeni
(Equipment Manager) pro vytvoreni profilu naradi.

K zobrazeni pravé detekovaného nazvu naradi zvolte
Centrum diagnostiky > karta Diagnostika Fidici jednotky
> vyberte fidici jednotku nafadi > karta Informace o
fidici jednotce.

Pfed provozem si ovéite vSechna potfebna nastaveni.
Pracovni bod se nenastavuje automaticky.

Typy pripojeni

e Typ pfipojeni neboli zavés popisuji zpUsob, kterym je
naradi pfipojeno ke stroji, a fidi to, jak displej fidi
pohyb nafadi za strojem.
Mapa pokryti, dokumentace a Rizeni sekci vyZaduje
nastaveni typu pfipojeni.

® Posun otaceni

Néktera naradi maji otocny zavés, ktery se pfipojuje
ke tfibodovému zadnimu zavésu stroje. Posun pro
toto oto€né umisténi je nezbytny, aby displej mohl
zjistovat pohyb naradi za strojem. Je-li jako typ
pfipojeni vybrana moznost 3bodové zadni pfipojeni,
tato moznost je k dispozici.

Pracovni Sirka

® Pracovni Sitka zabéru je Sitka zabéru pfi orbé, seti,
postfiku nebo sklizni pfi jednom priijezdu pfes pole.
Pouziva se k vytvareni map pracovnich dat a na
vypocet obdélané plochy. Aplikace Navadéni,
Mapovani a Celkové udaje o plose vyzaduji zadani
pracovni Siiky.

Rozméry

® Bocni posun
Lateralni vzdalenost od stfedu stroje ke stfedu
pracovni Sifky naradi. Aplikace Navadéni a
Mapovani vyzaduji nastaveni odsazeni v pficném
sméru.

POZNAMKA: PFi pouZiti vice néstrojii se pouZije pouze
boéni posun pro prvni nastroj.

Chcete-li se vyhnout chybam v mapovani

a dokumentaci, zkombinujte boéni posuny ze vsech
naradi a zadejte tuto hodnotu pro prvni nafadi.
Pokud méa napfiklad prvni nafadi sitku 5,1 cm (2 in)
doprava a druhé naradi 2,5 cm (1 in) doleva,
zadejte hodnotu 1,3 cm (0,5 in) doprava.

e Stred otaceni

Pfima vzdalenost od propojovaciho bodu po stfed
otaceni naradi v pracovni poloze. Obvykle je to
misto, kde se dily nesouci zatizeni nafadi dotykaiji
zemé. Posun stfedu otaceni je dulezity pro
modelovani pohybu néafadi v zataCkach. Funkce
automatizace otaceni AutoTrac, mapovani a pasivni
navadéni nafadi vyZaduji nastaveni stfedu otaceni.
Kvuli zajisténi spravné funkcnosti se doporucuje
hodnotu stfedu otaceni ovéfit. DalSi informace
najdete v napovédé na displeji.

® Pracovni bod

Radova vzdalenost od propojovaciho bodu do bodu,
ve kterém se provadi ¢innost, napfiklad kde se
provadi seti nebo sazeni, sklizeri irody nebo orba
pudy. Aplikace Mapovani vyZaduje nastaveni
pracovniho bodu.

® Odsazeni fezu (John Deere VT naradi)

PFfima vzdalenost od stfedu ota€eni k bodu, kde se
realizuje dana operace. Napfiklad misto, kde probiha
seti nebo sazeni, sklizef urody nebo kde se ora
puda. Aplikace Mapovani vyzaduje nastaveni
posunu sekce.

Zaznam prace

e Aktivacni signaly zaznamu urcuji, kdy budou
ZAPNUTE a VYPNUTE zaznamy pro vytvafeni map
a pro ucely pracovniho monitoru. Ne vSechny
spoustéce zdznamu jsou k dispozici pro vSechny
typy stroje.

POZNAMKA: V manuélnim reZimu musi obsluha
stisknout tlaCitko Zaznam nebo Pauza pro prepnuti
mezi ZAPNUTYM a VYPNUTYM stavem pracovni
datové mapy.

Mechanické zpozdéni

® Mechanické zpozdéni je primérna doba, kdy
vyrobek dosahne povrchu po povelu ZAPNOUT
nebo VYPNOUT. V nékterych pfipadech je tuto
hodnotu tfeba zménit u kazdé kombinace stroje,
naradi a jednotky displeje. Aplikace Mapovani
vyZaduje nastaveni mechanického zpoZdéni.
Nastaveni jsou zasadni pro vykonnost Rizeni sekci.

najdete ve Stfedisku ndpovédy na displeji.

AL70325,000068F-16-24MAY24
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PC28717—UN—25AUG22

AutoTrac™ je pomocny systém fizeni, diky kterému
muze pracovnik obsluhy pfi jizdé po navadéci linii
vytvofené na poli sundat ruce z volantu. Na koncovych
fadcich musi stale otacet stroj obsluha. Stisknutim
tlaCitka obnoveni ziska systém AutoTrac znovu kontrolu
a Fidi stroj v sousednim pfejezdu.

¢ch177nn,1685616767892-16-01JUN23

Ruéni navadéni
Informace o navadécich stopach a provozu v rezimu

sledovani jsou uvedeny dale v Casti NASTAVENI
NAVADECI STOPY a v ¢asti o rezimu sledovani.

Po vytvofeni navadéci stopy navedte stroj na stopu.
NejblizSi stopa se oznadi silnéjSi bilou ¢arou.
Vzdalenost chyby vyboceni ze stopy se uvadi v
indikatoru presnosti stopy. Toto Cislo uvadi, jak daleko
se stroj nachazi od nejblizsi stopy. Cislo chyby se bude
zvétdovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni stfedového
bodu se bude ¢&islo chyby zmensSovat, jak se stroj
priblizuje k dalSi stopé.

Cislo stopy se zobrazi pod indikatorem presnosti drahy
a systém je automaticky aktualizuje pfi pfiblizeni k nove
stopé. Cislo stopy se zméni, pokud je stroj v poloviné
cesty mezi dvéma stopami. Jakmile se stroj dostane do
blizkosti stopy, upozornuiji fidi€e tony sledovani.
Adaptivni kfivky nezobrazuiji Cisla stop.

HC94949,00003A0-16-25SEP13

Zakladni informace

DULEZITE: Systém AutoTrac se spoléha na systém
GPS (Global Positioning System), ktery
provozuje vlada Spojenych statu, ktera je
vyhradné odpovédna za jeho pfesnost a
udrzbu. Systém prochazi zménami, které
mohou mit vliv na jeho presnost a na vykon
vSech zafizeni GPS.

Ridi¢ nese odpovédnost za stroj a na konci kazdé stopy
musi provést oto€eni. Tento systém neprovede oto€eni
na konci stopy.

Zakladni systém AutoTrac je ur€en, aby se pouzival
jako pomocny nastroj k mechanickym znamenakam.

Operator musi vyhodnotit celkovou presnost systému
za Ucelem stanoveni specifickych operaci na poli, pfi
kterych Ize pouzit pomocné fizeni. Toto vyhodnoceni je
nezbytné, protoze presnost vyZzadovana pro riizné
operace na poli se muze lisit v zavislosti na
hospodafskych operacich. AutoTrac pouziva spolu se
systémem GPS také sit rozdilové korekce StarFire.
Béhem ¢asu se mohou objevit mirné posuny polohy.

HC94949,000039F-16-23SEP13

Nastaveni navadéni

PC15305—UN—19MAR13
lkona Nastaveni

Ke konfiguraci nastaveni navadéni zvolte ikonu
NASTAVENI v horni ¢asti navadéci aplikace.
Master navadéni

Master navadéni stfidavé zapina a vypina aplikaci
navadéni.

HC94949,00003AD-16-020CT13

Prediktor otoc¢eni

PC17238—UN—11JUL13
Prediktor oto¢eni upozorfiuje pracovnika obsluhy na
predpokladany konec pfejezdu a zobrazuje vzdalenost
ke konci pfejezdu v zobrazeni mapy.

Na strance Pokrocilé nastaveni v aplikaci Navadéni
zapnéte nebo vypnéte pfepinatem prediktor otoceni.
Kdyz je prediktor oto¢eni zapnuty, na mapé je
zobrazena ikona prediktoru otoceni.

Prediktor otoCeni je uréen k pfedvidani bodu otoCeni
stroje pouze pfi jizdé po soubéznych stopach nebo v
systému AutoTrac v reZimu pfimé linie. Prediktor
oto€eni nepfedstavuje upozornéni na souvrat.
Predpovédi oto€eni jsou zaloZeny vyhradné na
pfedchozim chovani stroje v misté oto€eni. Body
otoceni jsou také definovany pfi deaktivaci systému
AutoTrac a pfi prekro¢eni chyby kurzu o vice nez 45°.
Predpovédi otodeni odpovidaji hranici pole, pouze
pokud tato hranice je linearni a spojita, nebo pokud
pracovnik obsluhy provede oto€eni pfed nebo za
hranici.

Vzdalenost k pfedpovidané otoCce se odpocitava a
ozvou se zvukové signaly, jestlize je stroj vzdalen 10
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sekund od protnuti bodu oto€eni. Zvukové signaly se
0zvou znovu, kdyz je bodu oto€eni dosazeno.

Vizualni indikator zméni barvu na zlutou v ramci 10
sekund od predpovidané oto¢ky a poté na ervenou po
prijezdu pfedpovidanym mistem otoceni. Bila ¢ara
priseciku oznacuje misto otoceni.

Ikona mapy prediktoru otoceni

Kdyz je prediktor oto¢eni zapnuty, na mapé se
zobrazuje ikona prediktoru otoCeni. Ikona prediktoru
otoCeni slouzi k pfistupu do Nastaveni prediktoru
otoCeni a vypnuti prediktoru otoeni pomoci pfepinace.

Kdyz je vypnuty, prediktor otoCeni neupozorfiuje
pracovnika obsluhy na pfedpokladany konec pfejezdu a
nezobrazuje vzdalenost ke konci pfejezdu v zobrazeni
mapy. Prediktor otoCeni je nutné znovu ru¢né zapnout
na strance Pokrocilé nastaveni v aplikaci Navadeéni.
Symbol prediktoru oto€eni se nezobrazuje na mapé,
pokud je prediktor otoCeni vypnuty.

¢ch177nn,1685616786842-16-01JUN23

Toény sledovani

Tény sledovani je mozné vyuzivat jako zvukovou
indikaci sméru Fizeni. Je-li stopa vpravo od stroje, zazni
dva hluboké tony. Je-li vievo od stroje, zazni jeden
vysoky tén. Alarm se zopakuje, pokud chyba
vzdalenosti stroje a navadéci stopy dosahuje 10—40 cm
(4-16 in.).

POZNAMKA: Tony sledovani jsou ve vychozim stavu
ZAPNUTE.

HC94949,00003AE-16-23SEP13

Oznameni zmény pracovni Sirky

Po zapnuti oznameni zmény pracovni Sifky budete
dostavat oznameni vzdy, kdyZ se zméni pracovni Sitka
stroje nebo naradi.

AL70325,0000550-16-06SEP19

Linie vozu

Linie vozu jsou linie navadéni, které jsou zvyraznény
jinou barvou a upozoriuji tak operatora, Ze ma provést
pfi daném prljezdu néjaky ukon. Linie vozu mohou
napfiklad upozornit operatora na ru¢ni vypnuti oddil{
seciho stroje, aby nebylo osivo vysévano v pfedem
uréenych stopach. Tyto pfedem uréené stopy se
pouzivaji pro kolové fadky bé&éhem sezény k omezeni
stlac¢ovani zeminy a poSkozovani plodiny v pfedem
uréenych fadcich. Viz napovédu na displeji, kde jsou
informace o vytvareni linii vozu.

AL70325,0000551-16-12SEP19

Sdileny signal

Sdileny signal pouzije korekéni signal stroje ke sdileni
signalu s pfijimaCem nafadi a dalSimi stroji pfi pouzivani
funkce Machine Sync. Pfijimac¢ s nejpfesnéjSim
korekénim signalem musi byt namontovan na stroji.

AL70325,0000552-16-24SEP19

Volba stopy

KdyZz je zapnuty Vybér stopy navadéni, displej
automaticky vybere stopu navadéni pfi kazdém vybéru
klienta, farmy a pole. Jestlize ma pole asociovanych
vice stop, prvni stopa v Seznamu stop se vybere jako
aktivni stopa.

POZNAMKA: Aktivni stopa se nezméni, jestliZe
pracovnik obsluhy vybere nové pole pfi zapnutém
systému AutoTrac.

Jestlize vybrané pole nema zadné asociované stopy
nebo pracovnik obsluhy smaZze vybér klienta, farmy a
pole, nazev stopy se zméni na "---", coz indikuje, Ze
neni zadna aktivni stopa. Chcete-li vybrat stopu
navadéni, vyberte moznost Nastavit stopu na hlavni
strance aplikace Navadéni nebo vyberte klienta, farmu
a pole v aplikaci Pole.

POZNAMKA: Ve vychozim nastaveni je Vybér stopy
navadéni zapnuty. Reset tovarnich dat nebo
preprogramovani softwaru vrati tuto funkci na
vychozi nastaveni.

POZNAMKA: Prepinaé vybéru navédéci stopy je vZdy
zapnuty, kdyZ je typem navadéci stopy Stopa
POKkryti.

¢ch177nn,1685616820674-16-01JUN23

Posunuti stopy

PC16665—UN—18MAR13
A—Posunout stopu do stfedu

B—Posunout stopu doleva

C—Posunout stopu doprava

Posunuti stopy se pouziva k nastaveni stopy doleva, do
stfedu nebo doprava vzhledem ke stroji. Posunutim
stopy Ize kompenzovat posun GPS (global positioning
system).
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POZNAMKA: Posun je viastni véem diferenciéiné
korigovanym GPS systémum zaloZenym na
satelitech.

Pri pouzivani rozdilové korekce SF1, SF2 nebo
SF3 (nebo pfi pouZivani reZimu rychlého
vyméfovani RTK) se muZe stopa v ¢ase nebo pfi
zapnuti/vypnuti posunovat. Posunutim stopy Ize
kompenzovat Posun GPS.

Posunuti stopy upravuje stopu 0 a v8echny linie
navadéni pfidruzené se stopou. Linie navadéni jsou
posouvany doprava nebo doleva o pfedepsanou
vzdalenost. Pracovnik obsluhy mize také vystfedit linii
navadéni na stroji.

Chcete-li vycentrovat linii na aktualni polohu stroje,
zvolte moznost Posunuti stopy na stfed (A). Chcete-li
linii posunout doleva, zvolte tla¢itko Posunuti stopy
doleva (B). Chcete-li linii posunout doprava, zvolte
tlaCitko Posunuti stopy doprava (C).

POZNAMKA: Hlavni posunuti stopy je ve vychozim
stavu ZAPNUTE.

Posunuti stopy je zakazano, dokud je aktivni
zaznam adaptivni kfivky.

Maximalni povolena hodnota inkrementu posunu s
aktivnim systémem AutoTrac je 30 cm (12 in). Pfi
neaktivnim systému AutoTrac ma pracovnik obsluhy
povolen posun az o 914 cm (360 in).

Pfi pouzivani adaptivnich kfivek se nedoporucuje
posunuti stopy. Posunuti je zalozeno na aktualnim
kurzu ve stopé, ne na geometrii celé stopy. Posunuti
stopy mulze zpuUsobit, Ze se nékteré Easti stopy posunou
do menSi nebo vétsi vzdalenosti od poZzadovaného
posunu.

Posunuti stopy je k dispozici pfi pouzivani kfivek AB.
(Viz Posouvani kfivek AB.)

Celkové posuny jsou vidét pouze pfi upravach navadéci
stopy pro pfimé nebo kruhové stopy. Cisté posuny
odpovidaji za vSechny stopy.

Sdileni posuny linie navadéni

Posuny linie navadéni jsou sdileny v seznamu stopy
navadéni. Chcete-li pfijmout posun linie navadéni,
vyberte jinou linii navadéni a potom vyberte pavodni linii
navadéni. Zobrazi se upozornéni, ze u sdilené linie
navadéni byl pouzit posun.

Posunuti jedné linie

POZNAMKA: Posunuti jedné linie je k dispozici jen pro
primé stopy a kfivky AB.
Pri pouZiti posunu jedné linie z(stava systém
AutoTrac aktivni.

POZNAMKA: Posunuti jedné linie je moZné pouZit

pouze k posunuti stopy aZ o 30 % rozestupu stop u
rovnych stop a 40 % u AB zakfiveni.

PC28718—UN—25AUG22
Tlacitka Posunuti jedné linie

A—Posunout stopu do stfedu
B—Posunout stopu doleva
C—Posunout stopu doprava

Posunuti jedné linie upravuje pozici jedné linie navadéni
doleva nebo doprava bez ovlivnéni mista nebo tvaru

stop kolem ni. Na konci ota€eni nebo pfi vybéru nové
stopy se posunuti resetuje na nulu.

Modul Posunuti jedné linie Ize pfidat na stranku provozu
pomoci aplikace Spravce rozvrzeni.

¢ch177nn,1685616840395-16-01JUN23

Posouvani kfivek AB

Displeje 4. generace posouvaji kiivky AB pomoci jiné
logiky, nez jiné metody navadéni. Namisto pfimych,
bocnich posund pouzivaji kfivky AB radialni posuny.
Radialni posunuti podporuje smérovy pohyb kolmo k
te€né kfivky v kazdém bodu podél kiivky. BEhem
regenerace se posouva kazdy bod podél kfivky. Se
zménou posunuti se zméni tvar a geometrie kfivky.

PC27479—UN—O0BSEP19
Priklad posunuti kiivky AB

A—Kirivka AB
B—Nova kiivka AB

KdyZ se posune kfivka AB (A), nova kfivka AB (B) se
posune radialné v bodé posunuti. Radialni posunuti se
dosadi podél délky linie. Rozestup stop a kurz nové
kfivky AB jsou zalozeny na plvodni kfivce AB.
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POZNAMKA: Viyhlazovani kfivek se aplikuje na kazdy
novy prejezd. Vyhlazovani miZe mit za nasledek
malé mezery v pokryti. V pripadé potfeby Ize v
nastaveni navadéni vypnout vyhlazovani segmentt
linie.

Import a export posunu kfivky AB

PFi importovani kfivek AB s posuny z displeje GreenStar
3 2630 se importuji posunuté linie. Jestlize se zméni
kterykoli rozmér nebo aplikace, kfivky AB se na zakladé
téchto zmén neregeneruji. V souvislosti s témito
zménami se musi kfivky AB znovu vytvofit pomoci
puvodni kfivky AB.

Radialni posunuti z displeje 4. generace nejsou
kompatibilni s jinymi typy displeje.

KFivky AB exportované do displeju GreenStar 2,
GreenStar 3 nebo do systému John Deere Operations
Center si uchovaji své radialni posuny pfi importu zpét
do displeje 4. generace jen v pfipadé, Ze kfivka AB neni
béhem zobrazeni v jinych typech displeji upravena.

ch177nn,1685616864851-16-01JUN23

Nastaveni svételné listy

POZNAMKA: Svételna lista se oznaduje také jako
indikator pfesnosti drahy.

L RN

PC28719—UN—25AUG22
Velikost kroku svételné liSty

Velikost kroku — pouziva se k nastaveni hodnoty
vzdalenosti vyboceni ze stopy, kterou pfedstavuje
kazdé policko ve svételné listé.

Smér Fizeni — Je-li vybrana tato moznost a rozsviti se
svétla nalevo na svételné listé, znamena to, Ze stroj je
tfeba Fidit doleva soubézné se stopou navadéni.

Smeér vyboceni ze stopy — Je-li vybrana tato moznost
a rozsviti se svétla nalevo na svételné listé, znamena
to, zZe stroj je tfeba Fidit doprava a vyrovnat ho tak
soubézné se stopou navadeéni.

Svételna lista pasivniho navadéni naradi

Guidance 1148 ﬁ ?"_L“:Z {_

Gidancs

Shift Track

(]

i

A—Svételna lista stroje
B—Svételna lista naradi

PFi pouziti pasivniho navadéni naradi displej pfida
druhou svételnou listu.
Svételna liSta stroje (A) — Zobrazuje vzdalenost,

kterou je tfeba Fidit stroj doleva nebo doprava a
vyrovnat naradi se stopou navadéni.

Svételna lista naradi (B) — zobrazuje vzdalenost
doprava nebo doleva, o kterou je stfed otaceni naradi
mimo stopu navadéni.

ZIDXK1X,1750231750064-16-18JUN25

Nastaveni zakfivené stopy

PC9529—UN—270CT06
Viyhlazovani tésné otocky VYP
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PC9530—UN—270CT06
Vyhlazovani tésné otocky ZAP

A—Predchozi prejezd

B—Dalsi prejezd—Vyhlazovani tésné otocky vypnuto
C—DalSi prejezd—Vyhlazovani tésné otoc¢ky zapnuto
D—Polomér otocky v zemi

Je-li aktivni volba Hladké tésné otocCky, systém
automaticky vyhlazuje dosazenou stopu, ktera se
zacala zuzovat.

Spousténi nahravani kifivek — adaptivni nahravani
kfivek Ize spustit tfemi zpUsoby: Ru¢ni nahravani, rezim
AutoTrac a rezim pracovniho stavu.

POZNAMKA: V pfipadé potfeby zmény sméru se
doporucuje nahravani zastavit. Nahravani pri
couvani by mohlo vést ke Spatnému vytvoreni linie
navadéni.

1.Ruéni zaznam: Nahravani zac¢ne az po stisknuti
tlacitka nahravani obsluhou. V tomto rezimu se
nepouzivaji zadné automatické spousté.

2.Rezim AutoTrac: Zaznam zacina automaticky, kdyz
je systém AutoTrac aktivni na promitané linii,
a zastavi se pfi deaktivaci systému AutoTrac.
Tlagitko nahravani Ize i v tomto reZimu pouzZit k
ruénimu spusténi nebo zastaveni zaznamu.

3.Rezim pracovniho stavu: Nahravani je vazano na
stav ,Zaznam prace”“. KdyZ je zapnuta funkce
.Zaznam prace“ a prace je aktivné provadéna, spusti
se zaznam adaptivni kfivky. Po vypnuti funkce
»Zaznam prace“ se automaticky zastavi.

Zaznamenané prodlouzeni kiivek AB — prodlouzeni
pfimych linii 1ze pfidat na zaatek a konec drah kfivky
AB. Prodlouzeni jsou generovana pro 90 m (300 ft).
ZAPNUTI tohoto nastaveni nepfida prodlouzeni k dfive
nahranym kfivkam AB.

POZNAMKA: MozZna bude nutné prodlouZeni vypnout,
aby se zabranilo kiiZeni linii. Pokud se linie KFiZi,
generovani zbyvajicich linii se nemusi podafit.

PC9905—UN—O05FEBO7

Polomér

R—Polomér otocky naradi

Naradi v zemi Polomér oto¢ky — tato hodnota urcuje
nejmensi polomér otoCeni, s jakym se muze naradi
otocit, pokud je v zemi.

Vétsi polomér otoCky pro nafadi v zemi pfinasi hladsi
otoCky. Mensi polomér otoCky pro nafadi v zemi pfinasi
tésnéjsi otoCky. Tato hodnota se pouZiva také ve
strojich bez tazeného naradi.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze polomér otaceni naradi v
zemi je nastaven na dosaZitelnou hodnotu pro
danou velikost pouZitého naradi.

ZIDXK1X,1750229032945-16-26JUN25

Nastaveni kruhové stopy

Vzdalenost od stredu

PC20395—UN—08DEC14

Vzdalenost od stiedu otaéeni — VVzdalenost od stfedu
kruZnice k sou€asné poloze. Vzdalenost se zobrazuje
nejvySe do 1609 m (5280 stop). Po zapnuti se zobrazi
tla¢itko na mapé navadéni.

CZ76372,0000739-16-08DEC14
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Rozestup stop

POZNAMKA: KdyzZ je stroj vice neZ 16 km (10 mi) od
stopy 0, pfesnost linii navadéni je sniZena.

Rozestup stopy se pouziva v aplikaci navadéni ke
stanoveni, jak daleko je kazdy pfejezd od posledniho
pfejezdu. Rozestup stop se podoba hodnoté Pracovni
Sifka, ale Rozestup stop se pouZiva jen k navadéni a
tyto dvé hodnoty jsou navzdjem nezavislé.

Pro udrzeni Sitky fadku mezi prejezdy nastavte
rozestup stop stejny jako hodnotu pracovni Sifky. Aby
bylo zajisténo jisté prekryvani pfi obdélavani nebo
postfikovani nebo aby byl kompenzovan jisty posun
GPS, mél by byt rozestup stop mensi nez pracovni
Sitka.

AL70325,00005DC-16-23JUL20

Citlivost Fizeni

Citlivost fizeni upravuje agresivitu fidiciho systému
AutoTrac. Nastaveni vysoké citlivosti fizeni je vice
agresivni. Toto nastaveni umoznuje vyrovnat se s
obtiznymi podminkami ruéniho Fizeni, napfiklad v
pfipadé pouziti integralniho narfadi se znaénym vie€nym
zatizenim. Nastaveni nizké citlivosti fizeni je méné
agresivni, kdy je systém schopen pracovat s mensim
vle€nym zatizenim a s vySsi rychlosti.

Zadejte Cislo od 50 do 200. Vychozi hodnota je 70.
Hodnota se miize ménit podle Fidici jednotky

¥

——(A)—
e

PC17128—UN—18JUN13

PC17129—UN—18JUN13
A—10sekundovy interval
B—1sekundovy interval
C—Vzorec chyby stopy

e P¥ili§ nizka hodnota: Jestlize je citlivost Fizeni pfilis
nizka, na displeji se objevi vzorec chyby sledovani
stopy s pomalymi zménami. Tomuto vzorci chyby
sledovani stopy (C) trva pfiblizné 10 sekund (A), nez
prejde ze strany na stranu. Pokud se objevi
vyznamna chyba sledovani stopy, zvySujte po

malych ¢astech citlivost Fizeni, dokud nebude
dosazeno pozadované citlivosti.

P¥ili§ vysoka hodnota: Nastavenim citlivosti fizeni na
maximalni uroven se nedosahne maximalni
presnosti sledovani stopy. Jestlize je citlivost Fizeni
prilis vysoka, bude dochazet k nadmérnému pohybu
pfednich kol a ke zbyte€nému opotfebeni soucastek
pfedni napravy. Pfi extrémné vysokych urovnich
bude pohyb stroje natolik velky, Ze dojde k
pfechodné zméné citlivosti fFizeni na vychozi uroverni.
K ur€eni potencialni pfilisné agresivity je tfeba
sledovat pohyby volantu, na coz je upozorfiovano v
intervalu pfiblizné 1 sekundy ze strany na stranu (B).
Pokud pozorujete pfilisSny pohyb volantu, je tfeba po
malych €astech snizovat citlivost fizeni, dokud
nebude dosazeno poZadovaného vykonu.

POZNAMKA: P¥i vyskytu velké vyjeté koleje, brazdy
nebo pii zméné zatiZeni naradi je normalni, Ze
dojde k momentalni chybé stopy. Spravné
nastaveni citlivosti fizeni pomaha minimalizovat
chyby stopy.

DalSi informace o citlivosti fizeni poskytne Centrum
napovédy na obrazovce.

HC94949,0000377-16-26SEP13

Nastaveni stopy

Set Track

-

oltd
olld

PC28720—UN—25AUG22
A—Tlacitko Nastavit stopu
B—Pridat stopu
C—Filtrovat/radit stopy

1. Na hlavni strance navadéni vyberte moznost
Nastavit stopu.

2. V seznamu stop navadéni vyberte existujici stopu
navadéni, nebo vytvoite novou linii.

DalSi informace o vytvareni riznych stop poskytne
Centrum napovédy na obrazovce.

HC94949,00003B0-16-24MAY 24
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Navadéné najizdéni do linie

POZNAMKA: Navadéné najizdéni do linie vyZaduje
fidici jednotku AutoTrac 2,0. Ovérte typ Fidici
Jednotky na strance Kondice AutoTrac na karté

Diagnostika systému v aplikaci Centrum
diagnostiky.

POZNAMKA: Navédéné najizdéni do linie neni k
dispozici pro vsechny stroje.

Navadéné najizdéni do linie zobrazuje bilou te¢kovanou
¢aru, ktera predstavuje nejefektivnéjsi zplisob navedeni
stroje do linie navadéni. Draha do navadéci linie se urdi
podle rychlosti, pozice stroje, uhlu natoeni kol a kurzu
v okamziku, kdy dojde ke stisknuti spinace obnoveni
¢innosti. TeCkovana ¢ara se pribézné aktualizuje, jak se
stroj pohybuje se systémem AutoTrac ve stavu
Konfigurovano (2/4 kruhu) nebo Aktivovano (3/4 kruhu).
Kdyz stroj dosahne navadéci linie, teCkovana Céara
zmizi.

POZNAMKA: Navédéné najizdéni do linie nefunguje pfi
couvani.

¢ch177nn,1685616932700-16-01JUN23

Prima linie

Prima linie

PC28721—UN—25AUG22

Rezim Pfima stopa pomaha pracovnikovi obsluhy
projizdét po pfimych rovnobéznych drahach pomoci
displeje a zvukovych tén(, které pracovnika obsluhy
informuji o vychyleni stroje ze stopy.

ReZim PFfima stopa umozZriuje pracovnikovi obsluhy
vytvofit po€ateéni pfimou stopu na poli pomoci fady
riznych moznosti stopy 0. Po definovani stopy 0
(referencni stopa) se vygeneruji vSechny prejezdy pro
dané pole. Kazdy prejezd je shodny s plvodni projetou
drahou, aby bylo zajisténo, Ze chyby Fizeni se nedosadi
pro celé pole. Vygenerované pfejezdy je mozné pouzit
pro praci s paralelnim sledovanim nebo se systémem
AutoTrac.

Zpusob definice stopy 0:
e A + B — definovani stopy 0 tak, Ze ji projedete
strojem.

e A + Auto B — definovani stopy 0 tak, ze ji projedete
strojem.

® A + Kurz — definovani stopy 0 projetim strojem do

bodu A a zadanim pfedem definované hodnoty
kurzu.

ZS/ZD — definovani stopy 0 zadanim pfedem
definovanych hodnot zemépisné Sitky a zemépisné
délky pro body A a B.

ZS/ZD + Kurz — definovani stopy 0 zadanim pfedem
definované zemépisné Sitky a zemépisné délky pro
bod A a zadani predem definované hodnoty kurzu.
Pfistup stroje A + B — definovani stopy 0 tak, Ze ji
projedete strojem.

PFistup stroje A + Kurz — definovani stopy 0 projetim
strojem do bodu A a zadanim pfedem definované
hodnoty kurzu.

PFistup stroje ZS/ZD + Kurz — definovani stopy 0
zadanim pfedem definované zemépisné Sirky a
zemépisné délky pro bod A a zadani pfedem
definované hodnoty kurzu.

POZNAMKA: Stopu 0 Ize definovat v priibéhu operace
(napfiklad seti), ale néktera tlacitka nejsou béhem
vytvareni linie navadéni k dispozici.

Pristup ke stroji

Pfistup stroje je metoda pfimé stopy, ktera slouzi k
vkladani polnich cest mezi prichody plodinou.

Kurz

POZNAMKA: Upravy kurzu stopy jsou dostupné, pouze
pokud se pouZivaji pfimé stopy vytvofené metodou
A + kurz nebo ZS/ZD + kurz.

Nové informace o kurzu se uloZi do stavajici stopy pfi
kazdé zméné hodnoty. Jestlize se po zméné kurzu
exportuji data do feSeni John Deere Operations Center,
nahradi upravena stopa existujici stopu ulozenou v
feSeni Operations Center.

Metoda vypocétu linie navadéni

Vypocet navadéci linie je ve vychozim stavu metoda
John Deere. Dal§i metody vypoctu linie navadéni jsou
tyto:

® Jiné nez John Deere 1 — pouziva metodu vypoctu
BeelLine.

® Jiné nez John Deere 2 — pouziva metodu vypoctu
Trimble.

POZNAMKA: Linie navadéni Ize pfenést na jiného
uZivatele prostrednictvim sdileni dat pfi praci nebo
pomoci konfiguracnich soubort uloZenych na USB
disku nebo pfenesenych bezdratove.

Tato funkce je podporovana pouze pfi vytvareni novych
navadécich linii pro pfimou stopu. VSechny metody
vytvareni novych pfimych stop jsou podporovany, avSak
pfi vytvafeni novych linii navadéni na zakladé fadki
sklizné nebo stop, které byly pfedtim vytvofeny
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konkurenénim systémem, se doporucuje metoda A+B.
Pouziti stejného kurzu A+ jako u konkurencniho
systému nepfinese pozadovany vysledek.

Dalsi informace o vytvareni pfimych stop najdete v
Centru napovédy na displeji.

Duplicitni stopa
Duplicitni stopa vytvofi kopii aktivni stopy navadéni.

Novy nézev duplicitni stopy je standardné nazev
puavodni stopy plus (1). Zvolte zadavaci pole nazvu
stopy za Ucelem uUpravy nazvu stopy. Novou stopu je
mozné ve stroji vycentrovat, nebo posunout doleva
nebo doprava.

Jestlize byla plvodni stopa vytvofena pomoci metody A
+ Kurz nebo metody ZS/ZD + Kurz, kurz nové stopy je
mozné zménit zvolenim zadavaciho pole Kurz.

ch177nn,1740731168324-16-28FEB25

Rychla linie

QUICK LINE

e

PC28722—UN—25AUG22
Softwarové tlacitko Rychla linka

Pomoci funkce Rychla linie vytvofte stopu navadéni na
strance provozu s minimem stisknutych tladitek. Stopa
je automaticky pojmenovana bez informaci o nastaveni.

Chcete-li ulozit udaje funkce Rychl4 linie, oteviete
seznam drah navadéni, stisknéte tlacitko Upravit a
stopu pfejmenuijte.
Metody Quick Line:

® Quick Line-Auto B — Automaticky vytvofi bod B po
ujeti 15 m (49,2 ft).

® Quick Line-A+B — Ru¢ni vytvorfeni stopy navadéni A
+B.

Pomoci aplikace spravce rozvrZeni "Layout Manager"
pFidate na liStu rychlych voleb tlagitko rychlé volby Quick
Line-Auto B nebo Quick Line-A+B.

AL70325,000050D-16-27SEP22

Navedeni na pfimou stopu

Pfi praci v pfimé stopé& neni nutné projizdét stopy v
urCitém poradi. Nejbliz§i stopa se oznadi silngjsi bilou
carou.

Cislo stopy se zobrazi pod indikatorem presnosti drahy

a systém je automaticky aktualizuje pfi pfiblizeni k nové
stopé. Cislo udava pocet linii vzdalenych od stopy 0.
Smér stopy je zobrazen relativné ke stopé 0 (severne,
jizné, vychodné nebo zapadné). Cislo stopy se zméni,
pokud je stroj v poloviné cesty mezi dvéma stopami.

Indikator pfesnosti stopy zobrazuje vzdalenost chyby
vyboceni ze stopy. Chyba vyboceni ze stopy zobrazuje
vzdalenost k nejblizsi stopé. Cislo chyby se bude
zvétSovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni prostfedniho
bodu mezi drahami se bude &islo chyby zmen&ovat, jak
se stroj pfiblizuje k dalSi stopé.

Vzdalenost ke konci pfejezdu s vyuZitim prediktoru
oto€eni se zobrazuje v horni pravé ¢asti zobrazeni
navadéni. Vzdalenost k pfedpovidané otoCce se bude
odpoditavat a ozvou se zvukové signaly, jestlize bude
stroj vzdalen 10 sekund od protnuti bodu oto€eni a dale
pfi dosazeni predpovidaného bodu otoceni.

CZ76372,0000737-16-08DEC14

Kivky AB

PC28723—UN—25AUG22

Krivky AB

PC9028—UN—16APR06
KFivky AB umoznuji pracovnikovi obsluhy projet
zakfivenou linii na poli se dvéma koncovymi body
(zatatek a konec). Soubé&zZné prejezdy v kterémkoliv
sméru se generuji na zakladé plvodni zadané stopy.
Kazdy prejezd se generuje z pavodniho fizeného
prejezdu, aby bylo zajisténo, ze chyby fizeni se
nedosadi pro celé pole. Pfejezdy nejsou identické kopie
puvodniho pfejezdu. Zakfiveni drahy se méni za ucelem
minimalizace chyby mezi jednotlivymi pfejezdy.

POZNAMKA: Informace o sefizeni systému k dosaZeni
optimalniho vykonu viz Nastaveni zakfivené stopy.

Pudvodné nahrana kfivka AB musi byt nejméné 3 metry
(10 ft) dlouha, aby byla platnou kfivkou AB.

Jakmile je zakfivena stopa AB (stopa 0) nahrana,
vygeneruje se deset dalSich stop (pét pfejezdu po obou
stranach od stopy 0). Jakmile stroj projede posledni
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patou stopu od stopy 0, vygeneruje se dalich deset
stop v daném sméru. Systém pokracuje v generovani
dalSich pfejezdu, jakmile stroj projede poslednim
prejezdem zobrazenym na obrazovce. Aby systém
pokracoval v generovani dalSich zakfivenych stop, musi
se stroj nachazet ve vzdalenosti do 400 m (0,25 mi) od
posledni vygenerované linie. JestliZze je stroj uvnitf
téchto mezi, miize trvat nékolik minut, nez vygeneruje
stopu, ktera se zobrazi na obrazovce. Béhem této doby
se na obrazovce zobrazuje hladeni "Vypocet kfivek".

POZNAMKA: V rezimu kfivek AB je k dispozici
pfeskoceni prejezdu.

Pfejezdy nejsou identické kopie plvodniho prfejezdu.
Zakfiveni drahy se méni za ucelem zachovani chyby
mezi jednotlivymi piejezdy. S kazdym dal$im pfejezdem
se zakfiveni pfejezdu stava vice konvexni nebo
konkavni.

POZNAMKA: V rezimu sledovani kiivky AB se mohou
objevovat zpravy Ostra kiivka a Konec drahy.

Drahy kfivky AB se generuji s prodlouzenim pfimé linie
v délce 91 m (300 ft), které se pfipoji na konce skute¢né
zaznamenane drahy. ProdlouZeni linie prodluzuji pfed a
za zaznamenanou linii za u¢elem vyrovnani stroje nebo
pokraCovani drahy.

Je-li zvoleno posunuti stopy, aktualni stopa bude
upravena a bude vygenerovano pét prichodl na obou
stranach stopy. Kfivku AB je mozné pouzit po
vygenerovani pocatecnich stop. DalSi stopy jsou
generovany za chodu. Pomoci tlaCitek posunu doleva a
doprava presouvejte a znovu generujte stopy kfivek AB.

DalSi informace o vytvareni kfivek AB najdete v
napovédé na obrazovce.

Duplicitni stopa
Duplicitni stopa vytvofi kopii aktivni stopy navadéni.

Novy nazev duplicitni stopy je standardné nazev
puvodni stopy plus (1). Zvolte zadavaci pole nazvu
stopy za ucelem upravy nazvu stopy. Novou stopu je
mozné ve stroji vycentrovat, nebo posunout doleva
nebo doprava.

ch177nn,1740731212961-16-28FEB25

Navedeni na kiivku AB

NejblizSi stopa se oznadi siln&jsi bilou ¢arou.

Cislo stopy se zobrazi pod indikatorem presnosti drahy
a system je automaticky aktualizuje pfi pfiblizeni k nove
stopé. Cislo udava pocet linii vzdalenych od stopy 0.
Smér stopy je zobrazen relativné ke stopé 0 (severne,
jizné, vychodné nebo zapadné). Cislo stopy se zméni,
pokud je stroj v poloviné cesty mezi dvéma stopami.

Indikator pfesnosti stopy zobrazuje vzdalenost chyby
vyboceni ze stopy. Chyba vyboc&eni ze stopy zobrazuje

vzdalenost k nejblizéi stopé. Cislo chyby se bude
zvétSovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni prostfedniho
bodu mezi drahami se bude C&islo chyby zmenSovat, jak
se stroj pfiblizuje k dalSi stopé.

CZ76372,0000736-16-08DEC14

Zaznam primé drahy nebo navigace kolem
prekazek

i

PC9030C—UN—270CT06
Navigace kolem prekazek

© ®

PC15310—UN—O09APR13
Tlacitka Zakrivena linie a Prima linie

A—Bod A

B—Bod B

C—Drahy generované ze stopy 0
D—Zakriveny segment

E—Primy segment

1. Spusténi nahravani kfivek AB

2. Pokud si prejete zaznamenat pfimou drahu,
stisknéte tlacitko Pfimy segment.

POZNAMKA: Primy segment zaé&ne "snimat" od bodu,
kde bylo stisknuto tlac¢itko Pfimy segment, a
pokracuje az do stisknuti tlacitka Zakfiveny
segment nebo do stisknuti tlacitka Hotovo.
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3. Zaznam pfimé linie ukondite stiskem tlacitka
Zakfivena linie a pokraCuje nahravani zakfivené linie.

Tento postup mlize byt uzite€ny v pripadé dlouhé pfimé
¢asti drahy nebo pfi navigaci kolem prekazek.

B&hem nahravani Ize podle potfeby stfidat pouziti
tlaCitek pfimé a zakfivené drahy.

HC94949,00003C3-16-13SEP13

Adaptivni krivky

PC28725—UN—30AUG22
Adaptivni krivky

POZNAMKA: Viz dodatedné informace o optimalizaci
vykonu systému. (Viz Nastaveni zakfivené stopy v
tomto oddilu).

Stopa adaptivni kfivky umozriuje pracovnikovi obsluhy
nahrat ru¢né projetou zakfivenou drahu. Po nahrani
prvniho zakfiveného pfejezdu a otoCeni stroje se objevi
dosazena draha a pracovnik obsluhy mlze pouzit
paralelni sledovani nebo zapnout systém AutoTrac.

Po nahrani pocatecniho pfejezdu se kazdy dalSi pfejezd
generuje z pfedchozi drahy, aby bylo zajisténo, Ze
chyby fizeni se nedosadi pro celé pole.

POZNAMKA: Vynechani pfejezdu umoZriuje
pracovnikovi obsluhy Fidit kolem nebo vynechat
stopu vedle aktualni stopy. V reZimu zaznamu
adaptivni kfivky neni k dispozici vynechani
pfejezdu.

Vytvofené prejezdy jsou identické kopie pavodniho
prejezdu. Zakfiveni drahy se méni za u¢elem zachovani
pfesnosti mezi jednotlivymi pfejezdy. Je-li to nezbytné,
obsluha mlze zménit zakfivenou drahu na poli tak, ze
bude vozidlo Fidit mimo dosazenou drahu.

POZNAMKA: V rezimu adaptivni kfivky je moZné
zobrazit zpravy Ostra kfivka a Konec drahy.

Pracovnik obsluhy muze budto ruéné projet
sledovani, nebo zapnout systém AutoTrac, jakmile je
nahran pocate¢ni pfejezd a zobrazi se dosazena draha.

Jestlize je relace nahravani kfivky zastavena, linie se
nepromita pred stroj. Pracovnik obsluhy maze pouzivat
systém AutoTrac pouze na dostupnych liniich z
pfedchozich relaci nahravani. Ukonceni relace

nahravani ulozi vdechny zaznamenané segmenty kfivky
v ramci dané relace jako jednu drahu.

POZNAMKA: Pii pouzivani adaptivni kfivky se
nedoporucuje posunuti stopy. V reZimu adaptivni
kfivky posunuta stopa nekompenzuje posun GPS.

Dalsi segmenty kfivky je mozné pfidat do stavajici
adaptivni zakfivené stopy pfi Upravach stopy navadéni.

DalSi informace o vytvareni stop adaptivni kfivky
poskytne Centrum napovédy na displeji.

o—¢
o—=

—Q

A—Jednoducha krivka
B—Uzaviena
C—Spirala
D—S-krivka

E—Se zatackami
F—Kruznice

PC9032—UN—17APR06

RezZim adaptivni zakfivené stopy umoznuje, aby byl
pracovnik obsluhy navadén v riznych vzorcich pole.
Jednoducha kfivka

S-kfivka

Uzaviena

Se zatackami

Spirala

Kruznice

Ke stavajici stopé adaptivni kfivky Ize pfidat roz8ifeni
linie. Jedna se o docasna prodlouzeni (90 m), ktera se
objevi v blizkosti linie. Neni tfeba je zaznamenavat.
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Navedeni na adaptivni kfivku

DULEZITE: Pokud se u ulozenych dat adaptivni
zakrivené stopy vyzaduje opakovatelnost, je
nutné, aby pocateéni data stopy a naslednych
prejezdl pres pole byla vytvofena s presnosti
StarFire RTK. Stanice baze RTK by méla
pracovat v rezimu Absolutni baze.

POZNAMKA: Rozestup stopy pro data stopy adaptivni
kfivky je konstantni. Pokud se pfi navratu na pole
pouZije jina $ifka naradi, musi se nahrat nova data.

NejblizSi stopa se oznadi silngjsi bilou ¢arou. Indikator
presnosti stopy zobrazuje vzdalenost chyby vyboceni
ze stopy. Chyba vyboceni ze stopy zobrazuje
vzdalenost k nejblizsi stopé. Cislo chyby se bude
zvétSovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni prostfedniho
bodu mezi drahami se bude C&islo chyby zmenSovat, jak
se stroj pfiblizuje k dalSi stopé.

JestliZze se kfivka nezaznamenava, linie se nepromitnou
a pracovnik obsluhy miize pouzit systém AutoTrac k
navadéni jen po dostupnych liniich. Pfi zaznamu se linie
budou promitat mimo predchozi linie. Tuto relaci Ize
pouzit k ruénimu zaznamenani jiné linie, nebo maze
pracovnik obsluhy zvolit systém AutoTrac ve spusténi
zdznamu kfivky a pouzit systém AutoTrac k navadéni
po promitané linii.

ch177nn,1685616988383-16-01JUN23

Zaznam primé stopy uvniti adaptivni krivky

PC9284—UN—29JUL06
Kolem prekazky

PC9285—UN—08AUG06

Priméa stopa

PC15311—UN—09APR13
Tlacitka Zakrivena linie a Prima linie

A—Vybrana pfima linie

B—Vytvori se pfimy segment pro spojeni dvou bodt
C—Draha traktoru se nenahrava

D—Vybrana zakfivena linie

E—Draha nahrana jako pfima linie mezi body A a D
F—Tlacitko Zakrivena linie

G—Tlacitko Pfima linie

1. Zahajte nahravani adaptivni kfivky.

2. Pokud si pfejete zaznamenat pfimou drahu,
stisknéte tlacitko Pfima linie.

POZNAMKA: Pfimy segment zaéne "snimat" od bodu,
kde bylo stisknuto tlacitko Pfimy segment, a
pokracduje aZ do stisknuti tladitka Zakfiveny
segment nebo do stisknuti tlacitka Hotovo.
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3. Zaznam pfimé linie ukondite stiskem tlacitka
Zakfivena linie a pokraCuje nahravani zakfivené linie.

Tento postup mlize byt uzite€ny v pripadé dlouhé pfimé

¢asti drahy nebo pfi navigaci kolem prekazek.

B&hem nahravani Ize podle potfeby stfidat pouziti

tlaCitek pfimé a zakfivené drahy.

POZNAMKA: Nejdelsi pfimy segment, ktery Ize vytvorit,
je vzdalenost 0,8 km (0.5 mi.) (2640 ft.). V pripadé
vetsi vzdalenosti se liniovy segment nespoji a
vznikne mezera v draze.

HC94949,0000395-16-13SEP13

Navigace kolem prekazek

v

PC9029—UN—17APR06

PC9030—UN—17APR06
A—Nahravani vypnuto
B—Nahravani zapnuto
C—Vysledné mezery v dalSim prejezdu
D—Ruchni fizeni pro nové stanoveni drahy

Pokud se pfi praci s adaptivni kfivkou na poli vyskytne
pfekazka, napfiklad hlava studny, telefonni stozar nebo
elektrické vedeni, obsluha musi tyto pfekazky objet.

POZNAMKA: Pokud si pfejete zaznamenat pfimou
drahu kolem pfekazky, stisknéte tlacitko Pfima
linie.

Nahravani ZAP: Jestlize se pfi objizdéni pfekazky
ponecha zdznam zapnuty, pak odchylka od dosazené
drahy se nahraje a stane se soucasti drahy. Kdyz se pfi
dalSim pfejezdu pfiblizite k danému mistu na poli,
dosazena draha bude obsahovat tuto odchylku. Stroj
bude fizen kolem této odchylky. Chce-li pracovnik
obsluhy odchylku napfimit, musi pfevzit ruéni fizeni
stroje a odchylku vyrovnat. Jakmile pracovnik obsluhy
prejede odchylku na poli a dostane se znovu do
zamyslené drahy, je mozné zapnout spina¢ obnoveni
¢innosti a systém AutoTrac pfevezme fizeni stroje.

Nahravani VYP: Pokud je nahravani vypnuto v dobg,
kdy se stroj pfiblizuje k pfekazce a objizdi ji, a pak se
opét zapne poté, co byla pfekazka objeta a systém
AutoTrac byl zapnut za ucelem dokonéeni prejezdu, v
nahrané draze vznikne mezera v misté, kde se nachazi
prekazka. Pfi dalSim pfejezdu musi pracovnik obsluhy
pfi pfiblizeni k pfekazce prevzit ruéni fizeni stroje a
provést navigaci v misté mezery. Po projeti mezery a
navratu do promitané drahy lze systém AutoTrac
zapnout. Mezera se v nasledujicich prichodech
nezobrazi, dokud bude zapnut zaznam pro dalSi
prichod.

¢ch177nn,1685617008861-16-01JUN23
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AutoPath

Systém AutoPath vyuziva informace o fadcich nebo
hranicich k vytvofeni navadécich linii pro nasledné
operace na poli. Systém AutoPath snizuje nutnost
odhadu a vstupl pracovnika obsluhy potfebnych

k pfesné navigaci na poli. Linie AutoPath zkracuji dobu
nastavovani a redukuji chybné odhadované fadky

a poskozeni plodiny z ddvodu nepfesného nastaveni
navadéni.

Nez zaCnete pouzivat navadéci linie AutoPath,
importujte data linie AutoPath z John Deere Operations
Center. Data linie AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni. Nejsou-li k dispozici zadna zdrojova data, Ize
navadéci linie systému AutoPath vygenerovat pomoci
hranice. DalSi informace najdete v €asti Uprava linii
AutoPath v ndpovédé na displeji.

Pozadavky specifické pro stroj:

Systém AutoPath je kompatibilni s nasledujicimi stroji
vybavenymi systémy John Deere nebo Reichhardt
Green Fit AutoTrac:

POZNAMKA: Pro optimaini vykon pouZivejte systém
AutoTrac RowSense se systémem AutoPath.

Traktor
Postrikovac
Sklizeci fezacka

Radkovaé John Deere [kompatibilni pouze s funkci
AutoPath (hranice)]

POZNAMKA: Pokud je v aplikaci Nastaveni prace
povolen rezim dokumentace ISOBUS,
dokumentace AutoPath neni dostupna.

AutoPath (Fadky)

Funkce AutoPath (fadky) vyuziva nahrana data
zdrojové operace, posuny stroje a rozestup stop

k vytvofeni navadécich linii pro nasledné operace na
daném poli. Funkce AutoPath (fadky) sniZuje nutnost
odhadl a vstupu pracovnika obsluhy potfebnych

k pfesné navigaci ve stojatém porostu. Linie AutoPath
zkracuji dobu nastavovani a redukuji chybné
odhadované fadky a poskozeni plodiny z dlivodu
nepfesného nastaveni navadeéni.

Pozadavky na zdrojovou operaci pro funkci
AutoPath™ (radky):

POZNAMKA: Presnost linii AutoPath zavisi na pfesnosti
dat zdrojové operace. Pri zaznamenavani zdrojové
operace se doporucuje pouZzit aktivni navadéni
naradi nebo navadéni naradi AutoTrac.

Zdrojova operace je nahrana operace, ktera se pouziva
ke generovani linii AutoPath. Kompatibilni zdrojové
operace jsou obdélavani, seti a aplikace produktu.

POZNAMKA: Zdrojové operace musi byt zaznamenana
pomoci pfijimace naradi.

Jestlize zdrojova operace nezahrnuje data radkd,

vSechny nasledné operace na poli, napfiklad seti,

aplikace produktu nebo sklizer, musi obsahovat

definované fadky, aby systém AutoPath vygeneroval

navadéci linie.

Data zdrojové operace posilana do systému John

Deere Operations Center musi byt zaznamenana takto:

e Pfijimace StarFire pouZivajici Uroven signalu SF3
nebo vy8Si jak ve stroji, tak v naradi.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda je ve vSech pfijimacich

(stroj a naradi) zkalibrovan modul kompenzace
terénnich nerovnosti (TCM).

POZNAMKA: K zaznamenavani dat Ize vyuZit sdileny
signal.

e CommandCenter 4. generace nebo univerzaini
displej 4640, pfipadné CommandCenter G5 nebo
univerzalni displej ©°F'us,

Kompatibilni naradi pro funkci AutoPath (Fadky):

® Seci stroj John Deere s fidici jednotkou SeedStar 2
nebo novéjsi

® Seci stroj ISOBUS jiny nez John Deere

- Pracovni Sifka musi byt nastavena jako fadky.

- Je-li Sitka fadku vétsi nez 254 cm (100 in),
nasledné operace vyzaduji definované radky.

Virtualni seci stroj (naradi bez fidici jednotky)

- Pracovni Sitka musi byt nastavena jako fadky.

Naradi John Deere pro obdélavani s fidici jednotkou

- Nasledné operace vyZaduji definované radky.

Virtualni nafadi pro obdélavani (bez fidici jednotky)

- Doporucduje se nastavit pracovni Sitku jako radky.

- Jestlize pracovni Sitka neni nastavena jako fadky
nebo je-li Sitka fadku vétsi nez 254 cm (100 in),
nasledné operace vyzaduji definované radky.

Pozadavky na pouziti funkce AutoPath (fadky)

® Soubor nastaveni z John Deere Operations Center
obsahuje data systému AutoPath.

® Displej musi mit platnou licenci pro systém AutoPath.

® Stroj je vybaven pfijimacem StarFire vyuzivajicim
uroven signalu SF3 nebo vyssi.

POZNAMKA: Pro optimélini vykon pouZivejte stejnou
uroverni signalu, jaka byla pouZita pro zaznamenani
zdrojové operace.

® Stroj je vybaven systémy John Deere nebo
Reichhardt Green Fit AutoTrac.
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® Druh plodiny musi byt kazdoroéni fadkova sklizer.

POZNAMKA: Systém AutoPath nepodporuje viceleté
plodiny.

Generovani linie AutoPath (fadky):

POZNAMKA: Pro kaZdé pole je mozné importovat jen
jeden soubor AutoPath. Pokud se importuje druhy
soubor AutoPath, starsi soubor se piepise.

POZNAMKA: Soubory AutoPath nelze exportovat
z displeje.

POZNAMKA: Soubory AutoPath importované do
displeje Ize upravit, ale zmény se nesynchronizuji
se systéemem John Deere Operations Center.

Kdyz stroj najede na pole, které ma pfifazeny soubor
zdrojové operace, automaticky se vygeneruji linie
AutoPath optimalizované na nejmensi pocet stop.
Aktualni stopu AutoPath pak mlzete upravit na strance
Vybér navadéci stopy. Zvolte tladitko Metoda a vyberte
metodu pouzitou pro generovani prejezdl. Funkce
AutoPath (fadky) ma nasledujici moznosti generovani
stop:

® Chcete-li pole plné pokryt pomoci co nejmensiho
poctu prejezdu, zvolte moznost Optimalizovat pro co
nejméné prejezd(.

POZNAMKA: Je-li aktudini pracovni $itka operace uZsi
neZ pracovni Sitka zdrojové operace, moznost
Nasledovat prichody zdrojové operace
automaticky zeSedne

® Pokud chcete pouzit pouze pfejezdy odpovidajici
prejezdim zdrojové operace, zvolte moznost
"Sledovat prejezdy zdrojové operace". Nasledujici
zdrojova operace snizuje zhutnéni, ale mdze vést k
pfesahu pokryti.

@ Default to this Method

PC613046—UN—20FEB24
Zaskrtavaci policko vychozi metody

Vychozi moznost je Optimalizovat pro nejmensi pocet
prejezdl. Chcete-li vychozi nastaveni zménit na
moznost Sledovat pfejezdy zdrojové operace, zvolte
pfepinac a zaskrtnéte poli¢ko Vychozi pro tuto metodu.
Tento krok zajisti, Ze metoda generovani zlstane u
riiznych poli stejna.

Linie funkce AutoPath (fadky) vedou ve vychozim
nastaveni 20 m (66 ft) za konec fadku. Prodlouzeni linii
Ize zménit v pokro¢ilém nastaveni. Funkce AutoPath
(Fadky) dokaZe propaijit linie s mezerou az 50 m (164 ft),
napfiklad pfes vodni tok.

POZNAMKA: Pokud je zjisténou platformou stroj
Sugarcane, je vychozi hodnota ,Vypnuto*.

POZNAMKA: Vice informaci o pokrodilém nastaveni
najdete v napovédé na displeji.

AutoPath (hranice)

POZNAMKA: Soubory AutoPath nelze exportovat
z displeje.

Funkce AutoPath (hranice) pouziva k vytvoreni
navadécich linii informace o hranicich pole. Funkce
AutoPath (hranice) vyZzaduje pro generovani prejezdl
pfesné informace o hranicich. Tato metoda je vhodna
pro praci v fadcich bez plodin a pro seti nové radkové
sklizné.

Generovani linie AutoPath (hranice):

Pokud stroj najede na pole, které nema pfifazeny
soubor zdrojové operace, ale ma definovanou hranici,
funkce AutoPath (hranice) vygeneruje pfejezdy na
zakladé nasledujicich podminek:

® Pokud byl aplikaci Hranice sdilen plan navadéni
mimo kabinu, funkce AutoPath (hranice) vygeneruje
data pfimo.

® Pokud nebyl sdilen zadny plan mimo stroj, ale pro
aktualni pole je definovana hranice, mize operator
vybrat existujici plan hranic pro pole nebo muze
vytvofit novy plan hranic pomoci nabidky Data.

® Pokud nejsou informace o hranicich poli kompletni,
muze uzivatel zvolit zastupce aplikace Pole a hranice
a dokoncit nastaveni informaci o hranicich. Funkci
AutoPath (Hranice) nelze dokongit, dokud neni
dokoncena hranice.

POZNAMKA: Pokud existuje soubor zdrojové operace,
funkce AutoPath (fadky) vygeneruje prejezdy z dat
zdrojové operace.

Pokud byla vynechana pocateCni vyzva k zarovnani na
hranici, Ize AutoPath (Hranice) vytvofit kdykoli pomoci
funkce Nastavit stopu pro vybér linie AutoPath a
vybé&rem existujiciho planu hranic nebo vytvofenim
nového pfi editaci linie AutoPath.

Funkce AutoPath (hranice) ma nasledujici metody
generovani stop:

e Zvolenim moznosti Uhel kurzu vygenerujete stopy
pod pozadovanym Uhlem.

® Chcete-li generovat stopy rovnobézné s okrajem
hranice, zvolte moznost Zarovnat k hranici.

® P¥i zvoleni moznosti Z existujici stopy vytvofite pfimé
linie, které jsou rovnobézné s existujici navadéci linii.

Funkce Zarovnat k hranici umoziiuje pracovnikovi
obsluhy snadno vytvofit sadu pfimych navadécich stop,
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které jsou zarovnany s definovanym usekem hranice
pole. Ve vychozim nastaveni se zobrazuje nejdelsi
pfimy okraj hranice, ale Ize vybrat kterykoliv okraj.

Linie funkce AutoPath (hranice) vedou ve vychozim
nastaveni 20 m (66 ft) za konec fadku.

POZNAMKA: Vice informaci o pokro&ilém nastaveni
najdete v napovédé na displeji.

Vytvofit souvraté:

Pokud je z&hlavi definovano v AutoPath - hranice,
funkce Pole a hranice by méla indikovat, Ze souvrat je
definovana jinde, a méla by uzivatele odkazat na
definici souvraté AP.

Chcete-li vytvofit souvrat, postupujte podle uvedeného
zpusobu:

1.Pfejdéte na moznost Upravit AutoPath.
2.Vyberte zdroj souvraté AutoPath.

Edit Autofath (2)(§)
r Method:
Mode: Baundaries ] E] Hasding Arghe
Modified;
Data: AutoPathib}-Sprayer12d ] @ osga.mzsuu?m
Method | Track Detaits | shiris |
Stams Headland Details
Field boundary Source AuloPath
information complete
Headland Constant Offset

Headland Source

) Active Boundary
Uses Fields & Boundaries infarmation b

Machine Paszes 1 la
generate headland wracks Slre 120,000 ft

Applied to: Exterior & Impassable

@) AutoPath Interiors

Create a head|and that is unigue o this

i [ ber of
guidance plan by antering number of passes Track Spacing: 120,000 f

PC676263—UN—17JUN25

Zdroj souvraté

A—AutoPath

3.Kliknutim na tlacitko Prichody stroje nastavte pocet
prichodu.

4.Kliknutim na tlacitko OK postup dokoncete.

Podrobnosti o stopé:

| edit Autopath (2)(3)
Method:

e
Mode: Boundaries ][.L] Align B Baundiy

Modified:
Data: rﬁulnPalh- BoundarySeadi rgDBEuEI..] @ 0602 ;nés 34 Pl

Track Detalls

| Land Method

Field Heading

Ata-sprayer 0,00

Preview

Preferences
Track Extensions (v Enable

Extension 65,62 It

[ Round : S

A L9 t

(e )

PCG76267—UN—24JUN25
Strana Podrobnosti stopy

Outside Corners

A—Karta Podrobnosti stopy

Na karté Podrobnosti o stopé se zobrazi informace
o poli, kurzu a hranicich a souvratich vybrané stopy.

POZNAMKA: Informace o hranicich a souvratich se
nevyZaduji, pokud se stopa AutoPath generuje
z radka.

Pfedvolba Typ vnéjSiho rohu umozriuje vybrat mezi
Ctvercovym a kulatym vnéjSim rohem.

Outside Corners @

Selecting round corners rounds all outside
corners headland tracks. Inside corners are Round
alwiays square.

Square

Qutside Insice
Corners Corners

| X o |

-]
PC676266—UN—24JUN25

Vnéjsi rohy

V okné Nahled se zobrazi nahled stopy AutoPath, ktera
bude vygenerovana. Kurz stopy |ze upravit zvolenim
zadavaciho pole a nastavenim poZadovanych hodnot.

Metodu generovani stopy AutoPath Ize zménit na karté
Podrobnosti o stopé zvolenim tlacitka Upravit vedle
nazvu metody.

POZNAMKA: Dalsi informace najdete v nédpovédé na
displeji.

Nastaveni Viditelnost stop Ize pouzit k vybéru linii, které
se zobrazi v zobrazeni mapy. Zobrazeni mapy lze
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pfepinat mezi vSemi stopami, stopami na poli a stopami
na souvratich. Vychozi zobrazeni je Zobrazit vSechny
stopy.

POZNAMKA: Nastaveni Viditelnost stop neni k dispozici
pfi pouZiti funkce AutoPath (fadky).

ZIDXK1X,1751350378549-16-08JUL25

Nastaveni systému AutoPath

Kvuli dosazeni maximalni pfesnosti pfi pouziti systému
AutoPath je vhodné provést nastaveni stroje, nafadi a
aplikace displeje.

Vytvoreni zdrojové operace
Vysadba jako zdrojova operace

e Zméfte a zadejte rozméry nafadi do aplikace
Spravce zafizeni.

POZNAMKA: U jiné verze nez SeedStar 2 a starsich
naradi pouZijte moZnost Virtualni naradi.

® \ pfipadé potifeby vytvorte profil virtualniho naradi.

e Zadejte Sifku naradi v fadcich.

e Namontujte pfijimac nafadi a zadejte rozméry
pfijimace do aplikace Spravce naradi.

® Provedte korekci pfijimae SF3 nebo RTK

(kinematika v realném Case) nafadi (kompatibilni se
sdilenym signalem).

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace

POZNAMKA: Pro vykon systému AutoPath je zdsadni
pfesna kalibrace modulu kompenzace terénnich
nerovnosti (TCM). Pokud je to mozZné, pouZijte
pokrocCilou metodu kalibrace modulu kompenzace
terénnich nerovnosti (TCM).

e Kalibrace modulu kompenzace terénu TCM ve stroji
a v naradi.

e Optimalizace navadéni naradi pro pfesnost
prichodu. (doporu¢ovano)

® Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
o Nastavte typ operace na vysadbu.

e Nastavte typ plodiny na kazdoro&né vysazenou
fadkovou plodinu, jako je kukufice.

e \/ytvorte navadéci linie pro systém AutoTrac. Ru¢né

nedoporuduji se.
Obdélavani jako zdrojova operace

® 7Zméfte a zadejte rozméry naradi do aplikace
Spravce zafizeni.

POZNAMKA: U jiné verze neZ SeedStar 2 a starsich
naradi pouZijte mozZnost Virtualni naradi.

e V piipadé potfeby vytvorte profil virtualniho nafadi.

® Zadejte Sitku naradi v fadcich.

® Nainstalujte pfijima¢ nafadi a zadejte rozméry
prijimace do aplikace Spravce zafizeni.

® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.

e Zavedte korekci pfijimace naradi SF3 nebo RTK
(kompatibilni se sdilenym signalem).

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace

POZNAMKA: Presné kalibrace TCM je pro spravnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to
moZné, pouZijte pokrocilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

e Kalibrace modulu kompenzace terénu TCM ve stroji
a v naradi.

e Optimalizace navadéni naradi pro pfesnost
prichodu. (doporucovano)

e Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.

POZNAMKA: Zpracovéni ptidy by mélo byt pouZito jako
sekundarni operace k definovani poctu radkd a
mezer mezi fadky. Naradi s regulatorem rychlosti a
starsi pneumatické vozitky nepodporuji pocet
fadku a rozte¢ radka.

® Nastavte typ operace na aplikaci a obdélavani pady.

nedoporuduji se.
Vyuziti zdrojové operace
Vysadba se zdrojem obdélavani ptdy

® Zméfte a zadejte rozméry nafadi do aplikace
Spravce zafizeni.

POZNAMKA: U jiné verze nez SeedStar 2 a starsich
naradi pouZijte moZnost Virtualni naradi.

e V piipadé potfeby vytvorte profil virtualniho naradi.

® Zadejte Sifku naradi v Fadcich.

® Nainstalujte pfijima¢ nafadi a zadejte rozméry
pfijimace do aplikace Spravce zafizeni.

® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.

e Zavedte korekci pfijimace naradi SF3 nebo RTK
(kompatibilni se sdilenym signalem).

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace
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POZNAMKA: Presna kalibrace TCM je pro sprévnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to
mozné, pouZijte pokrocCilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

e Kalibrace modulu kompenzace terénu TCM ve stroji
a v naradi.

e Optimalizace navadéni nafadi pro pfesnost
prichodu. (doporu¢ovano)

e Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
e Nastavte typ operace na vysadbu.

e Data systému AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni.

e \/ytvarejte navadéci linie pomoci dat systému
AutoPath.

Aplikace po vysadbé (samojizdny aplikator)
® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.

POZNAMKA: Ptesné kalibrace TCM je pro spravnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to
mozZné, pouZijte pokrocilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

® Zkalibrujte stroj TCM.
e Definujte Sifku stroje nebo rozte¢ stop.

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace
4.0.

® Soucasti vybavy je systém AutoTrac RowSense a/
nebo Vision. (doporu€ovano)

e Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
® Nastavte typ operace na aplikaci.

e Nastavte typ plodiny na kazdoro¢né vysazenou
fadkovou plodinu, jako je kukufice.

e Data systému AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni.

e \/ytvarejte navadéci linie pomoci dat systému
AutoPath.

Aplikace po vysadbé (tazny aplikator)

® 7Zméfte a zadejte rozmeéry naradi do aplikace
Spravce zafizeni.

POZNAMKA: U jiné verze nez SeedStar 2 a starsich
naradi pouZijte mozZnost Virtualni naradi.

® V pfipadé potfeby vytvorte profil virtualniho naradi.

® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.

POZNAMKA: Presné kalibrace TCM je pro spravnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to

moZzné, pouZijte pokrocilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

® Zkalibrujte stroj TCM.

e Definujte Sifku stroje a rozte¢ stop nebo pfipojte zaci
val.

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace
4.0.

® Soucasti vybavy je systém AutoTrac RowSense a/
nebo Vision. (doporu¢ovano)

e Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
e Nastavte typ operace na aplikaci.

o Nastavte typ plodiny na kazdoro¢né vysazenou
fadkovou plodinu, jako je kukufice.

e Data systému AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni.

AutoPath.

Sklizen (samojizdna sklizeci fezacka)

® 7Zméfte a zadejte rozméry naradi Aplikace Spravce
naradi.

® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.

POZNAMKA: Presna kalibrace TCM je pro spravnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to
mozné, pouZijte pokrocilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

® Zkalibrujte stroj TCM.

e Definujte Sifku stroje a rozte€ stop nebo pfipojte Zzaci
val.

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni

displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace
4.0.

® Soucasti vybavy je systém AutoTrac RowSense a/
nebo Vision. (doporu€ovano)

® Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
o Nastavte typ operace na sklizeh.

® Nastavte typ plodiny na kazdoro¢né vysazenou
fadkovou plodinu, jako je kukufice.

e Data systému AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni.

AutoPath.

Sklizen (tazna sklizeci fezacka)

® 7méfte a zadejte rozméry naradi do aplikace
Spravce zafizeni.

POZNAMKA: U jiné verze nez SeedStar 2 a starsich
naradi pouZijte mozZnost Virtualni naradi.

e V pfipadé potfeby vytvorte profil virtualniho naradi.

e Namontujte pfijima¢ naradi a zadejte rozméry
pfijimace do aplikace Spravce naradi.

® Provedte korekci pfijimace stroje SF3 nebo RTK.
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® Zavedte korekci pfijimace naradi SF3 nebo RTK
(kompatibilni se sdilenym signalem).

e Server CommandCenter 4600 v2 nebo univerzalni
displej 4640 s aktivaci/pfedplatnym automatizace
4.0.

POZNAMKA: Presna kalibrace TCM je pro sprévnou
funkci systému AutoPath rozhodujici. Pokud je to
mozné, pouZijte pokrocCilou metodu kalibrace
modulu kompenzace terénnich nerovnosti (TCM).

e Zkalibrujte modul TCM stroje.

® Soucasti vybavy je systém AutoTrac RowSense a/
nebo Vision. (doporu¢ovano)

® Nadefinujte organizaci, klienta, farmu a pole.
e Nastavte typ operace na sklizeh.

e Nastavte typ plodiny na kazdoro¢né vysazenou
fadkovou plodinu, jako je kukufice.

e Data systému AutoPath jsou zahrnuta v souboru
nastaveni.

e \/ytvarejte navadéci linie pomoci dat systému
AutoPath.

ch177nn,1685617047758-16-01JUN23

Podrobnosti mapy AutoPath

Po zvoleni tlagditka Podrobnosti mapy AutoPath se
zobrazi informace o fadku a pfejezdy ze zdrojové
operace. Pomoci podrobnosti mapy AutoPath muze
pracovnik obsluhy zjistit, jak ma systém AutoPath

Volbou tlagitka Radky se zobrazi nebo skryji data Fadka.

Volbou moznosti Pfejezdy zdrojové operace se bud
skryji, nebo zobrazi pfejezdy vygenerované ze zdrojove
operace.

Chcete-li skryt nebo zobrazit smérové Sipky, zaskrinéte
poli¢ko Zdrojové sméry. Kdyz je tato moznost povolena,
smérové Sipky ukazuji smér jizdy pfi zdrojovém
pfejezdu.

¢ch177nn,1685617047678-16-01JUN23

Kruhova stopa

©

Kruhova stopa

PC28726—UN—30AUG22

Kruhové stopa umoZzhuje obsluze vytvofit soustfedné
kruhové linie navadéni. Tato funkce je uréena k praci na
polich se stfedovym bodem.

Kruhové stopa je zaloZzena na zemépisné Sifce a délce
stfedu kruznice. Soustfedné navadéci linie se vytvareji
na zakladé rozestupu stop az do vzdalenosti 1,6 km (1
mi.) od stfedu kruznice.

Kruhova stopa je uréena k praci s vyuZzitim stfedu
kruZnice na svazich men3ich nez 2 %. ProtoZe kruhova
stopa vytvéfi kruhové rozestupy mezi stopami na
vodorovneé roving, rozestup mezi navadécimi liniemi a
stfedem kruznice stopy ve svahu neodpovida a zvysuje
se s rostouci vzdalenosti stopy od stfedu kruznice.
Duvodem téchto rozdill je rozdil mezi vzdalenosti
ujetou na svahu a na vodorovné roviné. Tento rozdil
vzdalenosti roste na vétsich svazich.

Funkce Posun stopy slouZzi k radialnimu posunuti stop
blize nebo dale od stfedu kruznice. Posun stopy nehyba
se samotnym stfedem kruznice. Tato metoda posunuti
stopy umozniuje obsluze pouzivat rizné Sifky naradi,
brat v ivahu rizné délky hlavnich drah kolem oto¢ného
stfedu nebo brat v Gvahu natahovani/smrstovani mist
zavlazovani kolem stfedu. Je-li pfidan, upraven nebo
odstranén okraj kruhové stopy, existujici posuny dané
stopy se odstrani. Pouzivani posunuti stopy na okraji
zpUsobi, Ze se naradi nebude pohybovat po okraji.

PC20395—UN—08DEC14

Vzdalenost od stredu

Vzdalenost od stfedu kruznice zobrazuje stfedu
kruZnice od sou€asné polohy. Vzdalenost se zobrazuje
nejvySe do 1609 m (5280 ft). Aby se na mapé navadéni
zobrazovalo odpovidajici tlacitko, musi byt v nastaveni
kruhové stopy tato funkce zapnuta. Jestlize se na mapé
navadéni toto tlacitko zobrazuje, jeho stisknutim se
zobrazi nebo skryje Udaj o vzdalenosti.

Kruhovou stopu Ize vytvofit dvéma zpUsoby:
ZS/ZD kruhu

PC28727—UN—25AUG22
ZS/ZD kruhu

e Je-li znama zemépisna Sitka a délka stfedu kruznice,
k zaloZeni kruhové stopy zadejte tyto udaje.

Jizda po kruznici
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Jizda po kruznici

PC28726—UN—30AUG22

e Soufadnice zemépisné Sitky a délky stfedu kruznice
se vypocitaji na zakladé ujeté drahy. Soustfedné
kruznice navadécich linii se vytvareji na zakladé
soufadnic.

® Pro optimalni vypocet stifedu kruZnice se doporuduje
objet celou kruznici. Objeti vice nez celé kruznice
nezvySuje presnost vypoctu.

Dalsi informace o vytvafeni kruhovych stop najdete v
centru napovédy na displeji.

AL70325,000041F-16-27SEP22

Okraj kruhové stopy

PC17399—UN—08DEC14

POZNAMKA: Okraj kruhové stopy Ize pouZivat jen u
displeji 4. generace. Informace o okraji nelze
pouzivat u displeji GreenStar 3.

Okraj kruhové stopy predstavuje vnéjsi hranici kruznice
se zadanym stfedem. Zobrazuje se jako oranZova
pfimka na mapé navadéni.

Vytvoreni okraje kruhové stopy umozriuje generovat
linie navadéni pocinaje okrajem. Jinak se linie navadéni
generuji poCinaje stfedem kruznic.

POZNAMKA: Rozestup stop a pracovni §itka musi byt
pro konec naradi shodné, aby je bylo moZné sladit
S okrajem.

Pfi vytvafeni navadécich linii je namisto stfedu kruznice
referenénim bodem okraj. To mdze byt uzite¢né, jestlize
se na stejném poli pouziva naradi s riznymi rozestupy.
Zadejte pouze novy rozestup stopy a linie navadéni se
zakladé okraje pomoci rozestupu stop a posunu. Po
odstranéni okraje se navadéci linie vytvareji od stfedu
smérem ven.

¢ch177nn,1685617082154-16-01JUN23

Navadéni na kruhové stopé

Pfi praci v kruhové stopé neni nutné projizdét stopy v
urcitém poradi. NejbliZSi stopa se oznadi siln&jsi bilou
¢arou.

Cislo stopy se zobrazi pod indikatorem presnosti drahy
a systém je automaticky aktualizuje pfi pfiblizeni k nové
stopé. Cislo udava pocet linii vzdalenych od stopy O.
Smeér stopy je zobrazen relativné ke stopé 0 (severné,
jizné, vychodné& nebo zapadné). Cislo stopy se zméni,
pokud je stroj v poloviné cesty mezi dvéma stopami.

Indikator presnosti stopy zobrazuje vzdalenost chyby
vyboceni ze stopy. Chyba vyboceni ze stopy zobrazuje
vzdalenost k nejblizsi stopé. Cislo chyby se bude
zvétSovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni prostfedniho
bodu mezi drdhami se bude &islo chyby zmenSovat, jak
se stroj pfiblizuje k dalSi stopé.

CZ76372,0000734-16-08DEC14

Plnici hrani¢ni stopa

PC28728—UN—25AUG22
Plnici hraniéni stopa

Plnici hrani¢ni stopa vytvafi linie navadéni z rozmeérd
externi hranice a rozestupu stop.

POZNAMKA: Plnici hraniéni stopa nevyuZivé svahovou
kompenzaci. Pracujete-li na svazitém poli,
doporucuje se pouZiti Adaptivnich kfivek.

Displej vytvofi tfi linie navadéni na zakladé tvaru hranice
a rozestupu stop, jedna linie bude mimo hranici a dvé
linie uvnitf hranice. DalSi hrani¢ni stopy budou
vytvofeny v prabéhu jizdy do pole.

POZNAMKA: Je-li zvoleno posunuti stopy, véechny
stopy budou upraveny a znovu vygenerovany.

Stopa pifimého vyplnéni

Stisknutim tlacitka Nahrat pInéni generujte linie
navadéni s pouzitim funkce Pfimo vyplnit pro celé pole
v mezich hranice. Funkce Stopa pfimého vypInéni s
pouzitim metody Pfima stopa A + B generuje linie
navadéni. Pfi pouziti Rizeni sekce se doporuduje,
abyste pfed pouzitim funkce Nahrat pInéni provedli
prljezdy plnici hraniéni stopou.

Plnici hrani¢ni stopu nelze exportovat do jiného displeje.
Pokud je plnici hraniéni stopa potfeba na jiném displeji,
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Ize stejnou stopu vygenerovat s pouZitim stejné vnéjsi
hranice.

AL70325,0000454-16-27SEP22

Navedeni na plnici hrani€ni stopu

NejblizSi stopa se oznadi siln&jsi bilou ¢arou.

Cislo stopy se zobrazi pod indikatorem presnosti drahy
a system je automaticky aktualizuje pfi priblizeni k nove
stopé. Cislo udava pocet linii vzdalenych od stopy O.
Smér stopy je zobrazen relativné ke stopé 0 (severne,
jizné, vychodné nebo zapadné). Cislo stopy se zméni,
pokud je stroj v poloviné cesty mezi dvéma stopami.

Indikator pfesnosti stopy zobrazuje vzdalenost chyby
vyboceni ze stopy. Chyba vyboceni ze stopy zobrazuje
vzdalenost k nejblizsi stopé. Cislo chyby se bude
zvétSovat, dokud stroj nedosahne bodu v poloviné
drahy mezi obéma stopami. Po dosazeni prostfedniho
bodu mezi drdhami se bude &islo chyby zmenSovat, jak

se stroj pfibliZzuje k dalSi stopé.

AL70325,0000455-16-06NOV17

Sada stop

Sada stop je skupina linii vytvofenych pracovnikem
obsluhy. Sada stop umozruje pracovnikovi obsluhy
rychle prepinat mezi riznymi stopami navadéni.

Vytvoreni sady stop

1. Stisknéte tlaitko Nastavit stopu nebo vyberte modul
stranky provozu Dalsi stopa.

2. Stisknéte tladitko Nova sada stop.

3. Zvolte tlagitko PFidat stopu a vyberte poZadovanou
stopu ze seznamu.

4. Opakuijte krok 3, az se pozadované stopy pfidaji do
sady stop.

Volba sady stop

1. Zvolte tlagitko Nastavit stopu nebo vyberte modul
stranek provozu DalS$i stopa.

2. Vyberte sadu stop na strance se seznamem stop
navadeéni.

POZNAMKA: Odebréni linie ze sady stop tuto sadu
nesmaZe z displeje. Odstranéni sady stop
nesmaZe linie v sadé stop z displeje.

Vice informaci je uvedeno v souborech napovédy
na displeji.

AL70325,00005EE-16-21JUL20

Zaména stop

PC17412—UN—15JUL13
Sada stop umoziiuje obsluze pfepinat mezi vybranymi
liniemi navadéni. Funkce prohozeni stop miize byt
pouzita vytvofenim Sady stop (skupina vodicich linii)
nebo pouzitim celkové sady stop (vSechny dostupné
linie navadéni na displeji). Je-li tato funkce vybrana,
zméni stopu navadéni zaloZzenou na pofadi navadécich
linii v sadé stop.

Prepnuti na dalsi stopu

POZNAMKA: Neni-li vybréna stopa, tladitko Prohodit
stopu je Sede.

Chcete-li zvolit dalSi stopu navadéni, pouzijte jednu z
nasledujicich metod:

e Stisknéte tlacitko Prohodit v modulu DalSi stopa.

® \/ panelu rychlé volby vyberte tladitko Prohodit stopu.

AL70325,00005E0-16-08JUL20

Stavovy kruhovy diagram AutoTrac

Ikona AutoTrac ma ¢tyfi stavy, jak ukazuje stavovy kruh
AutoTrac:

1. Nainstalovano

Sv

Nainstalovano

PC28729—UN—25AUG22

Byla provedena instalace fidici jednotky a vedkerého
dalSiho hardwaru nezbytného pro pouzivani.

® Je detekovana fidici jednotka fizeni.
® Byla zjisténa licence systému AutoTrac.

POZNAMKA: Pokud je podporovéno, je tfeba doplinit
zabezpeceni fidici jednotky.

2. Nakonfigurovano

P

Nakonfigurovano

PC28730—UN—29AUG22

Byla uréena aktivace reZimu navadéni a byla
stanovena platna stopa 0. Je zvolena spravna
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uroven signalu StarFire pro systém AutoTrac. Je
nutno splnit nasledujici podminky stroje:

Navadéci systém je zapnuty.

Je definovana stopa 0 pro navadéni.

Signal StarFire je pfitomen.

Ridici jednotka fizeni nema zadné aktivni chyby.
Rychlost stroje je v rozsahu

Zprava TCM je k dispozici a platna.

Stroj je ve spravném pracovnim prevodu.

@

Aktivovano

3. Aktivovano

PC28731—UN—25AUG22

Bylo stisknuto tlacitko ZAP/VYP systému AutoTrac.
Jsou splnény vSechny podminky, aby systém
AutoTrac mohl pracovat, a systém je pfipraven k
zapnuti.

e Zvolte tlacitko Fizeni Zap/Vyp pro "zapnuti Fizeni".

4. Zapnuto

A

Zapnuto

PC28732—UN—25AUG22

Byl stisknut spina& obnoveni innosti a systém
AutoTrac fidi stroj.

e Stisknutim spinae obnoveni €innosti znovu
zapnete systém AutoTrac.

Posledni kod ukonéeni: Udava dlivod, pro€ je systém
AutoTrac vypnuty nebo pro¢ se nezapne. Kody
ukonceni se zobrazuji v novém okné na strance nahofe.

ZIDXK1X,1750251383846-16-18JUN25

Aktivace systému AutoTrac

|n OFF |
PC28733—UN—30AUG22

Prepinaé Rizeni ZAP/VYP

A—Rizeni zapnuto

B—Rizeni vypnuto

Aby bylo mozné zapnout systém AutoTrac, je nutné

splnit nasledujici kritéria:

® Stroj je vybaven Fidici jednotkou fizeni s moznosti
pouziti systému AutoTrac.

® Platng aktivace AutoTrac.

e Byla definovana stopa. Viz Vytvorfeni navadéci stopy
dale v tomto oddilu.

® Je zvolena spravna uroven signalu StarFire pro
aktivaci systému AutoTrac (SF1, SF2, SF3 nebo
RTK) a je dostupny platny signal GPS.

e Systém AutoTrac s platnymi signaly GPS v&etné
SF1, SF2, SF3 nebo RTK.

¢ Ridici jednotka fizeni nema zadné aktivni chyby.

POZNAMKA: Minimaini a maximalini povolend rychlost
bude uréena typem stroje a softwarovou verzi Fidici
jednotky fizeni.

K aktivaci systému AutoTrac pouZijte pfepina¢ Rizeni
ZAP/VYP. Pri dalSim pouziti toto tlacitko deaktivuje
systém AutoTrac.

ch177nn,1685617259334-16-01JUN23

Deaktivace nepouzivaného systému

AutoTrac

Ikona Nastaveni

PC15305—UN—19MAR13

A POZOR: Aby nedoslo k umrti nebo vaznému
zranéni, pred vjezdem na silnici systém
navadéni vypnéte.

Hlavni spina€ navadéni (ZAP/VYP) ovlada aplikaci
navadéni.

DULEZITE: Dbejte na to, aby nedoslo k zavadé
systému. Pred vypnutim funkce Guidance
Master zruste vybér jakékoli aktivni stopy v
seznamu navadécich stop.

Tlacitko ZAP/VYP na modulu stranky provozu pouze
aktivuje nebo deaktivuje systém AutoTrac a nevypina
aplikaci Navadéni.

POZNAMKA: Aplikace navédéni je neaktivni, je-li
master navadéni vypnuty. To zahrnuje vsechny
funkce navadéni displeje.
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Master navadeéni je v nastaveni navadéni. Zvolte ikonu
NASTAVENI v horni ¢asti aplikace navadéni.

¢ch177nn,1685617259241-16-08JUL25

Zapnuti systému AutoTrac

A POZOR: Vyhnéte se nebezpeci nehody nebo
zranéni. | pfi aktivovaném systému AutoTrac je
pracovnik obsluhy odpovédny za fizeni na

konci drahy a za predchazeni kolizim.

NepokousSejte se zapnout (aktivovat) systém AutoTrac
pfi pfepravé po pozemni komunikaci.

1. Pro zapnuti nebo vypnuti fizeni zvolte tlacitko Fizeni
Zap/Vyp.

2. Najedte se strojem na stopu a v pfedni &asti ikony
stroje se zobrazi zvyraznéna bila linie navadéni.

3. Pokud pozadujete asistenci pfi Fizeni, ruéné zapnéte
systém AutoTrac stisknutim spinace obnoveni
¢innosti.

ch177nn,1685617259095-16-28JUN23

Spinac¢ obnoveni ¢innosti

PC28734—UN—29AUG22
Priklad spinace obnoveni ¢innosti

PC20427—UN—28JUL16
Symbol AutoTrac

A—Spinac¢ obnoveni ¢innosti

POZNAMKA: Umisténi spinace obnoveni &inosti se lisi
podle typu a modelu stroje. Informace o umisténi
spinace obnoveni &innosti najdete v navodu k
obsluze stroje.

Stisknutim spinace obnoveni €innosti se systém
AutoTrac prevede z aktivované faze do zapnuté faze.

¢ch177nn,1685617258989-16-01JUN23
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Opétovné zapnuti systému AutoTrac pri pristim prejezdu

PC8866—UN—02NOV05

Sledovani

A—Stopa 0
B—Stopa 1 jih
C—Rozestup stop

Jakmile je dosaZeno konce fadku, pracovnik obsluhy
musi otoCit stroj do dalSiho pfejezdu. PFi otoCeni
volantem se systém AutoTrac vypne.

Systém AutoTrac Ize znovu aktivovat stisknutim
spinace obnoveni €innosti az po splnéni téchto
podminek:

POZNAMKA: Ridici jednotka Fizeni uréuje maximalni
rychlost, kdyZz stroj pouZiva systém AutoTrac.
Pri jizdé vzad ztstane systém AutoTrac zapnuty po
dobu 45 sekund. Po 45 sekundach se musi na stroji

zaradit rychlost vpfed, neZ se znovu aktivuje zpétny
chod.

Rychlost vpied je mensi nez 30 km/h (18,6 mph).
Rychlost vzad je mensi nez 10 km/h (6 mph).
Kurz stroje je v ramci 80° poZadované stopy.
Stroj se nachazi v ramci 40% rozestupu stopy.
Obsluha sedi v sedacce.

Modul TCM je zapnuty.

POZNAMKA: Cislo stopy se zobrazuje na mapé v
poloviné vzdalenosti mezi dvéma stopami
navadéni.

ch177nn,1685617258751-16-01JUN23

D—Lateralni chyba
E—Chyba kurzu stopy

Vypnuti a deaktivace systému

A POZOR: Aby nedoslo k umrti nebo vaznému
zranéni, pred vjezdem na silnici systém
navadéni vypnéte.

Vypnuti systému AutoTrac
Systém AutoTrac se vypne pfi:

e Otoceni volantem.
® Snizeni rychlosti na méné nez 0,5 km/h (0,3 mph).

POZNAMKA: V uréitych strojich miZe systém AutoTrac
pracovat uz od rychlosti 0,1 km/h (0,06 mph). Vice
informaci najdete v navodu k obsluze stroje.

® Prepinejte spinac fizeni, dokud se na karté
Zobrazeni navadéni nebo v aplikaci Navadéni
nezobrazi Rizeni vypnuto a systém AutoTrac
neklesne na 2/4 stavového kruhového diagramu.

® Pobyt pracovnika obsluhy mimo sedadlo po dobu
delSi nez 7 sekund pfi pouziti spinaCe sedadla nebo
pokud monitor pfitomnosti obsluhy nedetekuje
zadnou aktivitu po dobu 7 minut.

Kdyz je systém AutoTrac zapnuty, muze jej pracovnik
obsluhy oto€enim volantu vypnout a fidit ru¢né.
Pfipadné muze pracovnik obsluhy pfepnou spina¢
silnice a obnoveni ¢innosti AutoTrac, a tim systém
AutoTrac vypnout. Systém AutoTrac se pak pfepne na
1/4 stavového kruhového diagramu a spusti asovac o
délce 30 sekund:

® Pokud je spina¢ zapnut pfed vyprSenim
30sekundového ¢asovace, systém AutoTrac se
aktivuje na 3/4 stavového kruhového diagramu.
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Stisknutim spinace obnoveni ¢innosti systém
AutoTrac znovu zapnete.

® Pokud je spina€ zapnut po vyprdeni 30sekundového
Casovace, systém AutoTrac se nakonfiguruje na 2/4
stavového kruhového diagramu. Systém AutoTrac
musi byt znovu aktivovan na 3/4 stavového
kruhového diagramu pfedtim, nez se znovu aktivuje
stisknutim spinace obnoveni &innosti.

POZNAMKA: Spinaé silnice a obnoveni &innosti neni k
dispozici v fizeni s integrovanym systémem
AutoTrac.

POZNAMKA: Vozidlo MY26 XUV Gator (AT2) je
vybaveno systémem detekce nezapnutého
bezpecnostniho pasu usazeného fidice. Pritomnost
fidiCe je sledovéna prostfednictvim stavu
bezpecnostniho pasu; pokud bezpeénostni pas
neni zapnuty, systém Autotrac Guidance se vypne.

Deaktivace systému AutoTrac

Pfepnéte spinac silnice a obnoveni Cinnosti do polohy
vypnuto, aby systém AutoTrac klesl na 1/4 stavového
kruhového diagramu.

Deaktivace systému AutoTrac prostfednictvim displejd
GreenStar:

1.Stisknéte tlacitko Navadéni.

2.Vyberte kartu Nastaveni navadéni.

3.2volte rozbalovaci nabidku Rezim sledovani.
4.Zvolte moznost Navadéni vypnuto.

Na displejich zvolte ikonu Nastaveni v horni ¢asti
aplikace Navadéni a pfepnéte hlavni pfepinaé navadéni
na stav vypnuto.

ZIDXK1X,1749792007505-16-08JUL25

Minimalni a maximalni rychlosti

Stroj a verze softwaru fidici jednotky fizeni urcuji
minimalni a maximalni rychlost.

POZNAMKA: V uréitych strojich miZe systém AutoTrac
fungovat uz od rychlosti 0,1 km/h (0,06 mph). Vice
informaci najdete v navodu k obsluze stroje.

Limity rychlosti vpred

Integrovany systém AutoTrac

Integrovany systém AutoTrac

Stroj Horni limit rychlosti | Spodni limit
vpred rychlosti vpred
MST: 1,5 km/h
(0,9 mph)

Postfikovace

40 km/h (24,8 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Kombajny

22 km/h (13,7 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Samojizdné sklizeci
fezaCky

22 km/h (13,7 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Samohybné
fadkovace

28 km/h (17,4 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Sbérace baviny

15 km/h (9,3 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Limity rychlosti vzad

Integrovany systém AutoTrac

Stroj

Zpatecka a
pFipustny ¢as

Rychlostni horni
limit vzad

Traktory pro
fadkovou sklizeri a
pasové traktory 7R a
8R

7R (v.¢. 110101 -)
8R (v.¢. 160001 - )
8RT (v.¢. 923001 - )
8RX (v.¢. 801001 -)

Ano, zadny limit

10 km/h (6,2 mph)

Traktory pro Ano, 45 s 10 km/h (6,2 mph)
fadkovou sklizen a

pasové traktory 6R,

7R a 8R

7R (v.€. - 110100)

8R (v.¢. - 160000)

8RT (v.€. —923000)

Kloubové traktory Ne —

Postfikovace Ano, 45 s 10 km/h (6,2 mph)
Kombajny Ano, 45 s 10 km/h (6,2 mph)
Samojizdné sklizeci | Ano, 45 s 10 km/h (6,2 mph)
fezaCky

Samohybné Ne —

fadkovace

Sbérace baviny Ano, 45 s 5 km/h (3,1 mph)

¢ch177nn,1685617258482-16-01JUN23

Zpravy o vypnuti systému AutoTrac

Pfi kazdém vypnuti systému AutoTrac nasleduje po
dvou ténech vystraha s vysvétlenim, pro¢ k vypnuti

doslo. Zobrazuji se i zpravy, pro¢ nebylo mozné systém

AutoTrac zapnout. Zpravy o vypnuti se zobrazi na 7
sekund a poté zmizi.

Zpravy o vypnuti systému AutoTrac

Stroj

Horni limit rychlosti
vpred

Spodni limit
rychlosti vpred

Traktory pro
fadkovou sklizen a
pasové traktory 6R,
7R a 8R

Kolo: 36 km/h (22,4
mph)

Sledovat: 31 km/h
(19,3 mph)

0,5 km/h (0,3 mph)

Kloubové traktory

31 km/h (19,3 mph)

1 km/h (0,6 mph)

Kaod Hlaseni

702752.00 Dosud nebylo nic zkontrolovano
702752.01 Detekovan pohyb volantu

702752.02 Rychlost kol pfili§ nizka

702752.03 Nadmérné vysoka pojezdova rychlost
702752.04 Neplatny pfevod
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702752.05 Cislo stopy zmé&néno

702752.06 GPS bez dualni frekvence

702752.07 Jednotka SSU obsahuje aktivni kody

702752.08 Posledni pfechod V PORADKU

702752.09 Chybné zpravy GSD

702752.10 Bez systému Parallel Tracking

702752.11 Koédova karta nepfitomna

702752.12 Nadmérné velka odchylka sméru jizdy

702752.13 Chyba, nadmérné vyboceni z drahy

702752.14 Rozpojeny spina¢ sedadla

702752.15 Teplota oleje prili§ nizka

702752.16 TCM neni k dispozici

702752.17 Neplatny aktivaéni kdd

702752.18 Diagnosticky reZzim ovladaciho ventilu

702752.19 Vypnout sklizeci jednotku

702752.20 Pfepinac silnice/pole kombajnu zapnuty

702752.21 Napéti neni stabilni

702752.22 AutoTrac aktivni pfili§ dlouho pfi jizdé vzad

702752.23 AutoTrac aktivni pfili§ dlouho pod dolni prahovou
hodnotou pojezdové rychlosti

702752.24 PFilis velké zakfiveni

702752.25 Stroj nejede smérem dopfedu

702752.26 Vedeni ELX ma nizky signal (zastaveni)

702752.27 Chybné udaje o pfevodovém stupni

702752.28 Chybna data spina¢e obnoveni ¢innosti

702752.29 Neplatna zprava od spinaci skFinky

702752.30 Spina¢ AutoTrac / navadéni v fadku samojizdné
sklizeci fezacky vypnuty

702752.31 Spina¢ rychlého vypnuti SPFH zapnuty

702752.32 Systém AutoTrac neaktivovan

702752.33 Ziskavani trasy

702752.34 Sledovani v linii

702752.35 Neznamy smér

702752.36 Pfechod na GPS pfilis velky

702752.37 Mimo fadek

702752.38 Dobéh snimace vyprsel

702752.39 Chybna sekvence zprav

702752.40 Stroj nemuze dosahnout pfikdzaného zakfiveni
stopy

702752.41 Rychlost stroje GPS neodpovida rychlosti kol
stroje

702752.42 Neshoda stavajiciho zakfiveni

702752.43 Stroj je zaparkovany

702752.44 y’ypré’el ¢asovy limit zpravy pfikaz pomocného
fizeni

702752.45 Yypr§:el Casovy limit zpravy o stavu pomocného
fizeni

702752.46 Chybna data ze spinace sedadla

702752.47 Chybna data VIN

702752.48 Chyba dat rozvoru naprav

702752.49 Vyprsel ¢asovy limit informaéni zpravy TCM

702752.50 Vyprsel ¢asovy limit zpravy automatického rezimu
stroje

702752.51 Vyprsel ¢asovy limit zpravy poodjeti a miry

odchyleni stroje

702752.52 VyprSel €asovy limit zpravy o rychlosti a sméru na
zakladé pohybu kol

702752.53 Data stopy vyprsela

702752.54 Neznama chyba Fidici jednotky fizeni

702752.55 Teplota AutoTrac Universal mimo rozsah

702752.56 AutoTrac aktivni pfili§ dlouho pfi Fizeni Ctyf kol

702752.57 Stroj je v krabim fizeni

702752.58 Autorizace nepovolena

702752.62 Rezervovano

702752.63 Neprovadét zadnou cinnost

ch177nn,1685617258342-16-01JUN23

AutoTrac Implement Guidance (pasivni)

Navadéni naradi AutoTrac (pasivni) se pouziva ke
zlepSeni pfesnosti pfi proménnych polnich podminkach,
zakfivenych prejezdech a naklonéném terénu.
Navadéni naradi AutoTrac (pasivni) vede stroj
zpUsobem, ktery udrzuje naradi na navadéci linii.

Navadéni naradi AutoTrac pouziva méreni profilu
naradi z aplikace Spravce zafizeni a signaly GPS z
pfijimacl stroje a nafadi. Tyto informace se pouzivaji k
urCeni umisténi pfijimace naradi ve vztahu k pfijimadi
stroje. Navadéni naradi AutoTrac fidi stroj na zakladé
navadéci linie tak, aby naradi sledovalo navadéci linii.
To muUZe zpUsobit jizdu stroje mimo navadéci linii.

Prechod k aplikaci Navadéni AutoTrac
1. Zvolte poloZku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Navadéni AutoTrac.

PC15305—UN—19MAR13
Ikona Nastaveni

Chcete-li zapnout funkci navadéni naradi AutoTrac
(pasivni), zvolte symbol Nastaveni.

POZNAMKA: Navédéni nafadi miZe byt ovlivnéno
zménami podminek na poli, zménami podminek
prostredi a nevhodnym nastavenim stroje nebo
naradi.

Pozadavky:

POZNAMKA: Pneumatické voziky s hydraulickym
pohonem taZzené mezi stroji fady C a 1910 jsou
kompatibilni se systémem AutoTrac Implement
Guidance (pasivni) a jsou podporovany s pfimymi,
zakfivenymi a ohrani¢enymi stopami i stopami typu
AutoPath.
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CommandCenter 4. generace nebo univerzalni
displej 4640

Platna licence pro navadéni naradi

Pfijimac StarFire namontovany na stroji

- Prijima¢ StarFire 3000 se signalem SF2 nebo
RTK

- Pfijimac StarFire 6000 se signalem SF3 nebo
RTK

- Pfijimac StarFire 7000/7500 se signalem SF-RTK
nebo RTK

Pfijimac StarFire namontovany na nafadi

- Prijima¢ StarFire 3000 se signalem SF1, SF2
nebo RTK

- Prijimac¢ StarFire 6000 se signalem SF1, SF3
nebo RTK

- PFijimac StarFire 7000/7500 se signalem SF1,
SF-RTK nebo RTK

Sdileny signal je zapnuty

POZNAMKA: P¥i pouZiti pfijimacu s riiznou silou signalu
musi mit pfijimac ve stroji lepsi signal.
Sdileny signal pro pfijimac v nafadi se zapina
automaticky.

AutoTrac Implement Guidance pfi couvani

Navadéni nafadi AutoTrac™ Implement Guidance pfi
couvani je u tohoto stroje podporovano:
® VSechny stroje s konfiguraci AT2

e traktory fady 7, 8 a 9 s jednoduchym tazenym
naradim

Doporucéena rychlost jizdy s funkci AutoTrac Implement
Guidance v rezimu couvani je 3—6 km/h (2—4 mph).
Pro optimalni vykonnost pfepnéte zpét do rezimu jizdy
vpFed, kdyZ jsou chyby stroje a nafadi 13 cm (5 in) nebo
mensi.

Chcete-li zjistit, v jaké konfiguraci je stroj spustén,
prejdéte na stranku Diagnostika AutoTrac:

1. Vyberte moznost AutoTrac Pie.

2. Vyberte poloZku Kondice.

3. Vyberte mozZnost Systém AutoTrac.

4. Ovérte, ze je rezim AutoTrac nastaven na AT 2.0.

Namontovany systém AutoTrac Implement
Guidance

POZNAMKA: Systém AutoTrac™ Implement Guidance
neni kompatibilni se zadnim tfibodovym zévésem
naradi, s vyjimkou seciho stroje TT 8022 s
neoto¢nym zadnim tfibodovym zavésem.

Systém se automaticky zapina nebo vypina v zavislosti

na poloze zavésu (zavés uplné dole je 0 % a uplné
nahore je 100 %):

Stav aktivace: Aktivuje se, kdyz je naradi spusténo a
dosahne 70 % drahy zavésu (vychozi nastaveni).

Stav deaktivace: Deaktivuje se, kdyZ je nafadi
zvednuto nad 85 % drahy zavésu (vychozi nastaveni).

Pravidla konfigurace:

1.Prahové hodnoty aktivace a deaktivace se musi lisit
alespori 0 10 %.

2.Prahovéa hodnota vypnuti nesmi prekro€it 95 %.

3.Hodnota aktivace (dolni mez) nemuze byt nastavena
vySe nez hodnota deaktivace (horni mez).

4.Hodnota deaktivace (horni mez) nemuze byt
nastavena vyse nez hodnota aktivace (dolni mez).

ZIDXK1X,1750228151574-16-08JUL25

Optimalizace rizeni
Monitor vykonu

Monitor vykonu zobrazuje chybu kurzu a chybu
sledovani. Je navrzen jako poml(cka pro ladéni
pokrocilych nastaveni systému AutoTrac. Chyba kurzu
ukazuje vztah sméru stroje vzhledem k aktualni stopé.
Chyba sledovani zobrazuje lateralni chybu stroje nebo
posunu vzhledem k aktualni stopé.

Méreni chyby kurzu

PC16972—UN—22MAY 13

Chyba kurzu ukazuje vztah sméru stroje vzhledem k
aktualni stopé. Chyba kurzu by méla byt v rozmezi +/-1
stupen.

Jsou-li hodnoty mimo tento rozsah, muze byt tfeba
provést sefizeni.

Méreni chyby sledovani

PC16969—UN—22MAY 13

Chyba sledovani zobrazuje lateralni chybu stroje nebo
posunu vzhledem k aktualni stopé&. Hodnota oblouku
sloupcového grafu se aktualizuje minimalnimi a
maximalnimi zmé&nami chyb kurzu za poslednich 10
sekund.

POZNAMKA: Hodnoty fidici jednotky fizeni jsou
zaloZeny na ovladacich prvcich Fizeni stroje.
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Upravy fizeni vpred

oy

Chyba sledovani

PC16969—UN—22MAY 13

8z,

PC28738—UN—25AUG22
lkona nastaveni vpred rychleji

PC28739—UN—25AUG22

Ikona nastaveni vpred pomaleji

Sledovani citlivosti linie

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na

lateralni chybu.

e \/y3Si nastaveni: Vysledkem je agresivnéjsi reakce
stroje na vyjeti vozidla ze stopy.

e NiZ3i nastaveni: Vysledkem méné agresivni reakce
stroje na vyjeti vozidla ze stopy.

Navedeni do sméru

—
EJ v
PC28740—UN—25AUG22

Vysoké navedeni do sméru

&

PC28741—UN—25AUG22
Nizké navedeni do sméru

Urcuje vliv miry odchyleni (rychlost otageni stroje) na
vykon sledovani. Vedeni kurzu funguje jako parametr
predpovédi a muze se pouzit k minimalizaci
nadmeérného fizeni. Velké upravy mohou vést ke
Spatnému vykonu.

e \/y33i nastaveni: vysledkem je agresivné;jSi reakce
na miru odchyleni.

® NizSi nastaveni: vysledkem je méneé agresivni reakce
na miru odchyleni.

Kurz citlivosti linie

-

PC16972—UN—22MAY13
Chyba sméru jizdy

Qiu
PC28742—UN—25AUG22

Viysoka citlivost vedeni pfi odchyleni ze sméru jizdy

PC28743—UN—25AUG22

Nizka citlivost vedeni pfi odchyleni ze sméru jizdy

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na
chyby kurzu.

e \/y33i nastaveni: Vysledkem je agresivnéjsi reakce
na chybu kurzu stroje.

e NizSi nastaveni: Vysledkem je méné agresivni
reakce na chybu kurzu stroje.

Rychlost odezvy fizeni

8=
- B \f
PC28744—UN—25AUG22

Viysoka rychlost odezvy fizeni

PC28745—UN—25AUG22

Nizka rychlost odezvy fizeni

Upravuje rychlost fizeni vozidla pro zachovani vykonu
sledovani. Zvyseni citlivosti obecné vede k lepSimu
vykonu sledovani.

e \/y33i nastaveni: Vysledkem je lepSi vykon
sledovani, ale mize dojit také k vétSim pohybim kol
nebo nervéznimu chovani.

e NiZ3i nastaveni: Vysledkem je menSi pohyb kol, ale
muze dojit také k horSimu vykonu sledovani.

Urceni citlivosti

AN

Vysoka citlivost najeti

PC28746—UN—25AUG22
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&,

‘\.\__._‘_

PC28747—UN—25AUG22
Nizka citlivost najeti

Urcuje, jak agresivné stroj najede do stopy. Toto
nastaveni ovliviiuje pouze vykon pfi dosahovani
spravné stopy.

e \/y&3i nastaveni: Vysledkem je agresivni najizdéni
do stopy.

® NizSi nastaveni: Vysledkem je hladsi najizdéni do
stopy.

Citlivost krivky

/—"'"‘H.

PC28748—UN—25AUG22

Vysoka citlivost kfivky

-
4

Nizka citlivost kfivky

PC28749—UN—25AUG22

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na
zakfiveni ve stopé. Toto nastaveni ovliviuje vykon
pouze pfi navadéni v zakfivené stopé.

e \/y$Si nastaveni: Stroj se otaci v mensim poloméru
(prudceji) kolem kfivky.

e NiZ3i nastaveni: Stroj se otaci ve vétsim poloméru
(SirSim) kolem kFivky.

Rizeni naradi

DULEZITE: Méfeni stfedu otaceni naradi je nutné
pro spravné fungovani navadéni naradi. V textu
méreni stfredu otaceni v napovédé na displeji
naleznete pokyny k pfesnému zméreni stiedu
otaceni. Nepiresné méreni stfredu ota¢eni mize
zpusobit pokles vykonu nebo poskozeni naradi.

Sledovani citlivosti linie

‘J\/
PC28750—UN—25AUG22
Vysoka citlivost linie podle stopy

PC28751—UN—25AUG22
Nizka citlivost linie podle stopy

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na

lateralni chybu.

® \/y§Si nastaveni: Vysledkem je agresivnéjsi reakce
stroje na vyjeti naradi ze stopy.

® NizSi nastaveni: Vysledkem je méné agresivni
reakce stroje na vyjeti naradi ze stopy.

Kurz citlivosti linie

PC28752—UN—25AUG22
Vysoka citlivost vedeni pfi odchyleni ze sméru jizdy

PC28753—UN—25AUG22
Nizka citlivost vedeni pfi odchyleni ze sméru jizdy

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na
chyby kurzu naradi.

e \/y33i nastaveni: Vysledkem je agresivnéjsi reakce
stroje na chybu kurzu néafadi.

o Niz3i nastaveni: Vysledkem je méné agresivni
reakce stroje na chybu kurzu nafadi.

Urceni citlivosti

T/ N

PC28754—UN—25AUG22
Vysoka citlivost najeti

A

PC28755—UN—25AUG22
Nizka citlivost najeti

Urcuje, jak agresivné vozidlo dosahuje spravné stopy.
Toto nastaveni ovliviiuje pouze vykon pfi dosahovani
spravné stopy.
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o \/y33i nastaveni: Vysledkem je agresivni najizdéni
do stopy.

o NiZ3i nastaveni: Vysledkem je hladsi najizdéni do
stopy.

Citlivost kfivky

e

PC28756—UN—25AUG22
Vysoka citlivost kfivky

PC28757—UN—25AUG22
Nizka citlivost kfivky

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na

zakfiveni ve stopé. Toto nastaveni ovliviuje vykon

pouze pfi navadéni v zakfivené stopé.

® \/yS3i nastaveni: Stroj se ota¢i v mensim poloméru
(prudceiji) kolem kfivky.

® NizSi nastaveni: Stroj se otaci ve vétSim poloméru
(Sir8im) kolem kfivky.

Citlivost svahu

PC28758—UN—25AUG22
Vysoka citlivost svahu

PC28759—UN—25AUG22
Nizka citlivost svahu

POZNAMKA: Toto nastaveni miZe vyZadovat zménu
nastaveni pfi zménach ve stavu pudy.

Urcuje, jak agresivné systém AutoTrac reaguje na
zmény sklonu svahu. Bude-li hodnota pfili§ vysoka,
traktor otoCi naradi do svahu. Bude-li hodnota pfilis
nizka, traktor otodi naradi ze svahu.

e \/y§§i nastaveni: Stroj jede vySe na svahu a
kompenzuje naradi, které je méné nachylné ke
sklouznuti ze svahu.

e Nizsi nastaveni: Stroj jede nize na svahu a
kompenzuje naradi, které je nachylngjsi ke
sklouznuti ze svahu.

Rychlost reakce svahu

Sgel?
N/

PC28760—UN—25AUG22
Viysoka rychlost reakce svahu

PC28761—UN—25AUG22
Nizka rychlost reakce svahu

Urcuje, jak rychle systém AutoTrac reaguje na zménu
sklonu svahu.

e \/y33i nastaveni: Vede k rychlejsi reakci na zménu
naklonu.

® NiZ3i nastaveni: Vede k méné rychlé reakci na
zménu naklonu.

¢ch177nn,1685617257742-16-01JUN23

AutoTrac RowSense

AutoTrac RowSense je rozsifeni integrovaného
systému AutoTrac pfi sklizeni kukufice nebo aplikaci
produktu. Signaly z fadkovych snimacu jsou
integrovany se stavajicimi signaly systému AutoTrac,
coz pomaha udrzet stroj na fadcich. Pokud z fadkovych
snimacu nepfichazi zadny signal (napfiklad pfi
prejizdéni vody), bude pouzit klasicky globalni
polohovaci systém (GPS).

AutoTrac RowSense pracuje se vSemi metodami
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sledovani a vétSinou standardnich schémat pro sklizeni
a aplikaci. VSechny rezimy sledovani jsou nastaveny
stejnym zplsobem jako u systému AutoTrac na bazi

Ohledné zakoupeni systému AutoTrac RowSense se
obratte na prodejce produktd John Deere.

DalSi informace najdete v navodu k obsluze systému
AutoTrac RowSense.

Kdyz je systém AutoTrac RowSense aktivovany,
navadéci linie se automaticky posunuje tak, aby
zUstavala uprostfed mezi polohami snimacl fadkua. Po
zvoleni nového pole nebo vypnuti systému AutoTrac
RowSense se vymazou vSechny posuny pro vSechny
navadéci stopy, které byly nastaveny systémem
AutoTrac RowSense.

Symboly stavu systému AutoTrac RowSense

PC24011—UN—31MAR17

Pohotovost (bila ikona)

Systém je vypnuty.

PC28735—UN—25AUG22
Systém je aktivni (zelena ikona)

Systém je aktivni a pracuje s obéma Ffadkovymi snimadi
a systémem GPS.

3 PC28736—UN—25AUG22
Zadny signal GPS (zluta ikona)

Systém je aktivni a pracuje pouze s daty fadkového

snimace.
PC28737—UN—25AUG22

Zadny signél fadkového snimace (oranzové ikona)

Systém je aktivni a pracuje pouze s daty systému GPS.
Zapojte fadkové snimace

Jakmile je nastavena vychozi trasa, je mozné stisknout
spina¢€ obnoveni €innosti AutoTrac, kdyZ je stroj v

poloviné rozestupu stop a v pfijatelném dhlu vici
fadkim. Systém RowSense zacne stroj navadét,
jakmile jsou snimace fadk( schopny zjistit polohu fadku.

Otaceni na souvrati se provadi stejnym zplsobem jako
u systému AutoTrac na bazi GPS.

1. Pracovnik obsluhy vyrovna stroj s trasou.

2. Stisknutim spina¢e obnoveni ¢innosti zapnéte
systém AutoTrac.

3. Radkové snimace snimaji polohu Fadku a sleduji ho.

Funkce prodlouzeni ¢ary adaptivnich kfivek, kruhové
stopy a kfivky AB m(ze byt pouzita k projekci pfilehlé
cesty do souvrati.

Prejizdéni radku
Vypadek fadku nastane v pfipadé ztraty dat ze snimacu
fadek. Systém AutoTrac vyuziva GPS, dokud nejsou

znovu nacteny udaje fadku. K takovému vypadku maze
dojit napfiklad pfi viezdu do vodnich tokd.

Kdyz vyuzivate pfimou stopu nebo stopu s kiivkou AB a
dojde k prejeti fadku, bude stopa navadéni znovu
vycentrovana. Tato metoda zvySuje pravdépodobnost,
Ze systém AutoTrac RowSense znovu najde spravnou
stopu na druhé strané vodniho toku.

Ruéni rezim RowSense

Ruéni reZim RowSense vyberte, pokud chcete pouzit
pouze snimac fadku na adaptéru. Ruéni rezim
RowSense nevyzaduje aktivaci ani licenci pro navadéni
AutoTrac.

Ruéni rezim RowSense je dostupny v pokroc€ilém
nastaveni navadéni, pokud jsou splnény nasledujici
podminky:

® Na stroji je nainstalovan displej CommandCenter
4600 nebo univerzalni displej 4640.

® Displej detekuje stroj jako samojizdnou sklizeci
fezaCku, sbéra¢ baviny nebo &esacku baviny.

® Displej detekuje snimace vyhledavace fadkd na
sbérnici CAN.

ch177nn,1685617257495-16-01JUN23

Zjistovani a odstranovani zavad

POZNAMKA: Ridici jednotka AutoTrac je vyladéna tak,
aby fungovala uspésné ve vétsiné podminek na
poli pfi pouZiti riznych naradi. Pro podminky
vymykajici se normalu jsme vsak pfipravili
pokrocilé nastaveni, kde muZe obsluha vyladit
systémy pro konkrétni podminky a naradi. Pfed
pouzitim krok( uvedenych v dalsim scénari je
vhodné sefidit citlivost Fizeni.

Pfed ladénim zkontrolujte a opravte dalSi problémy.
Provedte nezbytné mechanické kontroly a kalibrace na
pfidruzeném stroji. Pokud tento krok neprovedete,
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mohou se projevit chyby stroje a obsluha ztrati zbyte¢né
Cas ladénim systému, ktery nelze vyladit.

Nadmeérny pohyb kol: Celkovy vykon systému
AutoTrac je pfijatelny, avSak kola se rychle otaceji
dopfedu a dozadu.

Agresivni "esi¢kovani": Pfi pohledu pfed Celo stroje je
vidét trvaly pohyb zpét a dopfedu. Je sledovan pohyb,
ale chyba vybocCeni ze stopy uvedena na displeji
(vzdalenost mimo linii A-B) je Casto relativné mala.

Pomaly pohyb "esic¢kovani": Vykon systému
AutoTrac se zda byt zna&né pomaly, kdyZz se snazi
zustat v linii a pomalu putuje ze strany na stranu.
Pomalé navadéni na linii: Pfi najizdéni do linie se
systém AutoTrac jevi jako pomaly. Traktor dlouho
zustava na jedné strané linie, nez se dostane na linii.

Agresivni navadéni na linii: Systém AutoTrac mine
najezd do linie a i nadale nadmérné kompenzuje prabéh
najizdéni. Vysledkem je vysoka frekvence a husty
vzorec ve tvaru pismene S béhem najizdéni.

Sledovani mimo krivku: V rezimu zakfivené stopy je
systém AutoTrac pomaly, vysledkem jsou pomalé
vykyvy kolem pozadované linie. Tato linie ¢asto sleduje
vnéjsi stranu pozadované drahy.

Sledovani uvnitf kiivky: Systém AutoTrac provadi
rychlé a velmi €asté korekce v reZimu zakfivené stopy a
vysledkem je Casty vykyvny pohyb nebo sledovani
vnitfni ¢asti pozadované drahy.

POZNAMKA: Zputisoby zjistovani a odstrariovéni zévad
viz soubory napovédy na displeji.

Obecné pokyny pro ladéni
Doporuceni pro sefizeni:

e Citlivost fizeni: Pfed provedenim dalSich nastaveni
nastavte na hodnotu 100. Provedte upravu v krocich
po 10.

® Sledovani citlivosti linie: Provedte upravu v krocich
po 20.

e Kurz citlivosti linie: Provedte upravu v krocich po 10.

® \edeni kurzu: Provedte upravu v krocich po 10.

e Rychlost odezvy fizeni: Provedte upravu v krocich
po 10.

e Citlivost najeti: Provedte upravu v krocich po 20.
e Citlivost kfivky: Provedte Upravu v krocich po 20.

Jedna hodnota sou€asné: Zkuste upravit nastaveni za
podminek problémového pole s aktivnim systémem
AutoTrac, vyuZijte nasledujici kroky:

1.Zaénéte vychozim nastavenim od vyrobce. Hodnota
citlivosti fizeni je v korelaci s hodnotou na karté
pohledu Navadéni. Zkuste pro toto nastaveni pouzit
hodnotu podobnou provoznim podminkam (70 pro
beton, 100 pro vétSinu podminek a 120 pro mékkou

pudu). Toto €islo mlze presto vyzadovat Upravu nad
ramec navrhovaného nastaveni.

2.8 aktivnim systémem AutoTrac v problémovych
podminkach (napfiklad nastaveni rychlosti, pady a
pneumatik) zvyste/snizte Citlivost vedeni, odchyleni
ze sméru jizdy o faktor 10.

3.Jestlize zména kurzu citlivosti linie nepfinasi ucinek,
pokud jde o dany problém, resetujte parametr kurzu
citlivosti linie. Zvyste nebo snizte navedeni do sméru
stejnym zplsobem jako v pfedchozim kroku.

4.Pokud zadny z vySe uvedenych krok(i nefunguije,
resetujte vedeni kurzu a zvyste nebo snizte rychlost
odezvy fizeni podobnym zpusobem jako v
predchozich krocich.

Kombinace nastaveni: Jestlize vySe uvedeny postup
nepfinesl uspokojivy vykon a jestlize jste jiz dobfe
obeznameni s tim, jak jednotlivé parametry méni vykon
systému AutoTrac (jak je podrobné uvedeno v
predchozim kroku), vyzkouSejte rlizné kombinace
parametrd pfi aktivnim systému AutoTrac.

ch177nn,1685617257238-16-24MAY24
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Autotrack (AutoTrac™) - automatické
otaceni

PC28762—UN—25AUG22
Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni

Aplikace Automatické otaceni AutoTrac automatizuje
koncové otocky u stroju vybavenych timto systémem.
Diky této automatizaci se mize pracovnik obsluhy
soustfedit na jiné Ukoly misto provadéni koncovych
otocek.

Pfi pocatecnim nastavovani aplikace Automatické
otaceni AutoTrac se doporucuje pouzivat vychozi
nastaveni. Vychozi nastaveni poskytuji vychozi bod,
ktery dobfe funguje s mnoha konfiguracemi stroje a
naradi. U nékterych konfiguraci mize byt nezbytné
upravit pokrocCilé nastaveni automatického otaceni
AutoTrac kvuli doladéni vykonu. Napfiklad hodnoty
Maximalni polomér otaceni a Maximalni uhel otaceni
mohou vyzadovat Upravu, jestlize je traktor SirSi z
dlvodu trojmontaze kol, nebo pokud je polomér otaceni
ovlivnén Upravou dorazl fizeni.

Prechod na aplikaci Automatické otaceni AutoTrac
1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Automatické otaceni AutoTrac.
Mapovani

Mapovy modul Automatizace otaceni AutoTrac
zobrazuje informace o nadchazejicich otockach, jako je
vzdalenost k mistu otaceni a smér otaceni. Chcete-li
ziskat dalsi informace o aplikaci Mapovani, pouzijte
napoveédu na displeji.

Kompatibilita automatického otaceni AutoTrac:

Automatické otaceni AutoTrac je kompatibilni s témito
displeji a pfijimadi:

POZNAMKA: Aktualizujte software na nejnovéjsi verzi.

Displej CommandCenter 4600
Univerzalni displej 4640
Univerzalni displej G5

Displej CommandCenter G5
Pfijimac StarFire 3000
Pfijimac StarFire 6000
Pfijimac StarFire 7000
Pfijima¢ StarFire 7500

Automatické otaceni AutoTrac neni kompatibilni s
témito displeji:

CommandCenter 4200

CommandCenter 4600 s procesorem verze 1
Univerzalni displej 4240

Originalni displej GreenStar

Displej GreenStar 2 1800

Displej GreenStar 2 2600

Displej GreenStar 3 2630 pfi pouziti s displejem
CommandCenter 4600 nebo univerzalnim displejem
4640

Doporuéeni pro oto¢ky s preskokem

Ty

PC613045—UN—20FEB24
Doporuceni pro otocky s pfeskokem

A—Zadny preskok
B—Otocka s preskokem

Automatické ota€eni AutoTrac navrhuje podle potfeby
preskoceni otocky, pokud je rozestup stop mensi nez

minimalni primér otocky stroje. Tato funkce se pouzije
pouze v pfipadé, ze jsou vybrany otocky do protisméru.

Zvolenim moznosti OK ve zpravé Doporuceni pro
otoCky s pfeskokem pfijmete pfeskoceni otocky. Bud
zpravu zaviete, nebo zvolte moznost Zrusit, pomoci
které doporuc€eni zrusite a budete pokracovat bez
otoCky s pfeskokem.

POZNAMKA: Volba se zachova béhem cyklu studeného
i teplého startu.

POZNAMKA: Doporudeni se znovu zobrazi v pfipads,
Ze zménite pole a rozestup stop je mensi nez
prumér otocky.

Inteligentni dimenzovani otoéek:

Pokud je rozestup stop stejny nebo vétsi nez minimalni
primér otocky stroje, aplikace naplanuje efektivni
oto€ku do protisméru.

Pokud je rozestup stop menSi nez minimalni primér
otoCky stroje, bude mit otoCka tvar zarovky, ktera
vyZaduje vice mista.

POZNAMKA: Je-li funkce Otoc¢ka s preskokem
povolena, aplikace nebere v uvahu funkci
inteligentniho dimenzovani otocek.
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Neprijezdné hranice

Impassable Boundaries

G52 Enable impassable boundary notifications for
~— this field

PC661533—UN—30JAN25
Neprijezdné hranice

Upozornéni na neprljezdné hranice Ize vypnout
zaskrtnutim polic¢ka v pokro€ilych nastavenich
automatizace otaceni AutoTrac. ZaSkrtavaci poli¢ko se
nastavi do vychoziho stavu (varovani povoleno) za
nasledujicich podminek:

® 7Zména pole

® Pracovnik obsluhy nesedi na sedadle

® Cyklus klice

ch177nn,1740727678852-16-28FEB25

Automatické otaceni AutoTrac pro traktory

PFi pouziti funkce Autotrack (AutoTrac™) - automatické
otaceni se systémem iTEC Ize automatizovat mnoho
ukontd provadénych v kabiné. Tato automatizace
umozfiuje pracovnikovi obsluhy vénovat pozornost
zafizeni a provadénym ukoldm namisto manipulace

S provoznim vybavenim.

Pozadavky na provoz

e Automatické otaCeni AutoTrac musi byt aktivovano.
e Automatické otaCeni musi byt zapnuté.
e Hlavni spina¢ iTEC musi byt zapnuty.

POZNAMKA: Automatické otaéeni AutoTrac neni
kompatibilni se stopami najizdéni stroje.

POZNAMKA: Chcete-li Automatické otaéeni AutoTrac
pouZivat s kfivkami AB, musi byt kfivky AB
zaznamenany od jednoho konce pole k druhému
(od souvraté k souvrati). Pokud nebudou kfivky AB
spravné zaznamenany, nebudou vygenerovany
koncové otocky.

e Musi byt zvolena pfima linie, kfivky AB nebo
AutoPath.

Musi byt definovany sekvence souvrati.
Informace o hranicich pole musi byt uplné.

Musi byt spinény pozadavky na profil naradi.
Musi byt spinény poZadavky na profil stroje.
Mize byt aktivovana osmickova otoc¢ka (volitelné).

Nastaveni funkce Autotrack (AutoTrac™) -
automatické otaceni pro traktory

B AutoTrac Turn Automation 6 @ n
Turn Autamatisn Status
olE- - =

QFF

= Waaing on AutaTrac Resume
Turn Settings

Adjust Turn Sies

Equipment Control
ull 125

®/' o u ﬂ oFf \®
Srart Turn . )

J‘\ +3 1t Headlands

Max Turn Speed ! Raise Plarier i Loweer "JI'IIEI‘\@

&, ) Enter Exit
) 4.0 mish

Spoed Conirel

Max [n-Field Speed

Interior Boundaries
1 % ‘. g
9.5 mivh SR i Planter Lower P3ritar

Exit

PC620660—UN—24MAY24
Stranka nastaveni Automatického otaéeni AutoTrac pro
traktory

A—Automatické otaceni
B—Stav

C—Nastaveni otaceni
D—Ovladani rychlosti
E—Ovladani zafizeni
F—Souvraté

G—Vnitini hranice

Automatické ota€eni (A)—vybérem moznosti ZAP.
aktivujete funkci Autotrack (AutoTrac™) - automatické
otaceni.

POZNAMKA: U strojii se systémem iTEC umoZriuje
zapnuté Automatické otaceni také funkce systému
ITEC. P¥i vypnuti systému iTEC se vypne také
systém Autotrack (AutoTrac™) - automatické
otaceni

Stav (B)—poskytuje pracovnikovi obsluhy vizualni
informaci o stavu automatizace.

Status

Ready

Q
Waiting for AutoTrac Resume

PC28997—UN—24APR23
Stav—P¥ipraveno—Ceka se na obnoveni ¢innosti AutoTrac

e Seda dioda LED (automatizace vypnuta)—hlavni
prepinac automatického otaceni je vypnuty.

e Zluta dioda LED (nepfipraveno)—nejméné jeden z
pozadavkl automatizace nebyl spinén.

e Cervena dioda LED (zjisténa chyba)—byla zji$téna
chyba systému.

® Zelena dioda LED (pfipraveno)—automatické
otaceni je pfipraveno. Aktivujte stisknutim spinace
obnoveni ¢innosti.

® Modra dioda LED (aktivni)—systém je v provozu.

Nastaveni otaceni (C)—umoznuje rychlé zobrazeni
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hodnot riznych nastaveni souvisejicich s automatickym
otacenim.

Ovladani rychlosti (D)—po pfepnuti ovladani rychlosti
do stavu VYP. Ize rychlost stroje regulovat ru¢né.

POZNAMKA: Pfed otoéenim se na displeji zobrazi
vystraZna zprava vyzyvajici pracovnika obsluhy ke
sniZeni rychlosti kvili bezpeénému a pfesnému
otaceni.

Ovladani zafizeni (E)—vypnutim moznosti Ovladani
zarizeni umoznite provoz funkce Autotrack
(AutoTrac™) - automatické otaceni bez nastaveni
systému iTEC.

Souvraté (F)—po vybéru textové oblasti budete moci
upravit spousténé sekvence pro souvraté.

POZNAMKA: Pokud jsou vnitini hranice zasedlé,
znamena to, Ze na poli nejsou Zadné vnitini
hranice. Pro ziskani pfistupu k nastaveni je nutné
nastavit vnitfni hranici.

Vnitini hranice (F)—po zvoleni textové oblasti budete
moci upravit spousténé sekvence pro vnitini hranice.

POZNAMKA: Pokud jsou vnitini hranice zasedlé,
znamena to, Ze na poli nejsou Zadné vnitrni
hranice. Pro ziskani pfistupu k nastaveni je nutné
nastavit vnitini hranici.

POZNAMKA: Dalsi informace k automatickému otaéeni
najdete v napovédé na displeji pro Automatické
otaceni AutoTrac.

Nastaveni otaceni

Turn Settings
@z/; Turn Size
Tl s
Start Turn

= Dot

Max Turn Speed
O
o ——
&

Max In-Field Speed

v
-
PC613043—UN—12FEB24

Nastaveni otaceni

A—Nastaveni otaceni
B—Velikost otocky

C—Zahjjit otaceni
D—Maximalni rychlost otaceni
E—Maximalni rychlost na poli

Nastaveni ota€eni (A)—umozriuje rychlé zobrazeni
hodnot rliznych nastaveni souvisejicich s automatickym
otacenim.

Velikost otocky (B)—upravuje tvar drahy otocky.
MenSi Cislo vytvaii mensi oto¢ku a naopak.

Zacatek otaceni (C)—upravuje drahu otaceni pro
zahajeni pfed pfejetim nebo po pfejeti hranice souvratg.

POZNAMKA: Jestlize se rychlost stroje ruéné zméni v
prubéhu aktivni ¢innosti funkce Autotrack
(AutoTrac™) - automatické otaceni, nastaveni
automatizace rychlosti pro maximalni rychlost
ota¢eni a maximalni rychlost na poli se prestane
pouZivat pro funkce oviadani rychlosti.
Automatizace otaceni AutoTrac v3ak zustane
aktivni a bude dal provadét pokrocilé navadéni pfi
otaceni, funkce systému spravy naradi (IMS) a
funkce systému iTEC.

POZNAMKA: Maximélini rychlost otéd&eni nepfepise
nastavenou rychlost traktoru. Maximalni rychlost,
pfi které muZe stroj pracovat pfi pouzivani funkce
Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni, je
mensi z obou hodnot.

Maximalni rychlost otaéeni (D)—upravuje maximalni
rychlost, kterou miize stroj jet pfi otaceni.

POZNAMKA: Maximalni rychlost na poli nepotlaci
nastavenou rychlost traktoru. Maximaini rychlost,
pfi které muZe stroj pracovat pfi pouZivani funkce
Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni, je
mensi z obou hodnot.

Maximalni rychlost na poli (E)—upravuje maximalni
rychlost stroje mimo souvrat.

Kompatibilita s traktory John Deere:

Automatické otad€eni AutoTrac pro traktory je
kompatibilni s nasledujicimi traktory John Deere:

POZNAMKA: Modely 8x30T a 9x30T nejsou
kompatibilni s automatickym otéaCenim AutoTrac.

6R FT4 (IVT a iTEC)

7R FT4 (IVT, CQT a 23)

8R, 8RT FT4 (EVT, IVT, PST 16 a €23)
8RX (EVT, IVT a €23)

9R, 9RX, 9RT FT4 (e18)

6R IT4 (IVT a iTEC)

7R IT4 (IVT a CQT)

8R, 8RT IT4 (IVT a PST 16)
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e OR, 9RT IT4 (PST 18)
e 8x30 (IVT a PST 16)
e 9x30 (PST 18)

IVT (plynule variabilni pfevodovka)
CQT (pfevodovka CommandQuad 1)
PST (pfevodovka PowerShift)

e18 (18rychlostni pfevodovka PowerShift se spravcem
u€innosti Efficiency Manager)

e23 (23rychlostni pfevodovka PowerShift se spravcem
ucinnosti Efficiency Manager)

Kompatibilita s pneumatickymi voziky tazenymi
mezi stroji

Funkce Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni
pro traktory je kompatibilni s nasledujicimi
pneumatickymi voziky:

e Rada C
e Hydraulické hnaci ustroji 1910

Kompatibilita naradi

Automatické otaceni AutoTrac pro traktory neni
kompatibilni s timto naradim:

® \/pfedu nesena naradi
® Pneumatické voziky taZzené mezi stroji

® Vice naradi tazenych za sebou, kdy pracujici kus
neni pfimo pfipojen k traktoru

Osmickové otocky

POZNAMKA: Osmickové otacky se zapinaji v popiscich
mapy Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni
v aplikaci Mapovani.

Osmickové otacky se pouzivaji, pokud ma pole horni/
spodni hranice a Sikmé stopy. Otacka je nastavena
uvnitf hranice podle polovinu $ifky nafadi, aby naradi
zustalo uvnitf hranice. Stroj se automaticky pfepne na
otacku typu U, jestlize uhel linie navadéni do souvraté
prekroci 45°, a pfepne se zpét na osmic¢kovou otacku,
pokud je uhel 45° nebo mensi.

Osmicka je kompatibilni s pfimou stopou.

Pokud je zvolena funkce maximalizace pokryti v
otackach, provadi se synchronizace nastaveni iTEC s
pokrytim. Sekvence iTEC jsou aplikovany pfi zahdjeni a
ukonc&eni pokryti. Toto nastaveni se zapina v €asti
Informace a nastaveni.

] \
/

o

PC28850—UN—08MAY23
Maximalni pokryti v oto¢kach—vypnuto

< .
o =

. =57
S T

PC28851—UN—08MAY23
Maximalni pokryti v otockach—zapnuto

A—Pokryti je vypnuto
B—Pokryti je zapnuto

Dalsi informace o osmickovych otoCkach najdete v
napovédé na displeji pro automatické otaceni AutoTrac.

ch177nn,1709205337514-16-24MAY 24

Automatické otaceni AutoTrac pro sklizeci
mlati¢ky

Automatické otaceni AutoTrac pro sklizeci mlaticky
automatizuje pouze koncové otocky. Automatické
otaceni AutoTrac pro sklizeci mlatiCky nefidi rychlost
ani jiné funkce stroje.

Automatické ota€eni AutoTrac je kompatibilni s
integrovanymi systémy AutoTrac a RowSense.

Pozadavky na provoz

Automatické otaceni AutoTrac musi byt aktivovano.
Automatické otaceni musi byt zapnuté.

Musi byt zvolena pfima linie nebo AutoPath.
Informace o hranicich pole musi byt Uplné.

Musi byt splnény pozadavky na profil stroje.
Mohou byt aktivovany spiralové otocky (volitelné).

Na konci pfejezdu se automatické ota€eni AutoTrac
pfed oto€enim deaktivuje, pokud je vyprazdfiiovaci
Snekovy dopravnik aktivni nebo vyklopeny.
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POZNAMKA: POZNAMKA: Vyprazdriovaci $nekovy
dopravnik Ize vyklopit, pokud je tato funkce
povolena v pokrocilém nastaveni.

Nastaveni automatického otaceni AutoTrac pro
sklizeci mlati¢ky

PC29160—UN—01JUN23

Nastaveni automatického otaceni AutoTrac pro sklizeci
miaticky

1.Velikost oto€ky (A)—upravuje tvar drahy otocky.
MenSi Cislo vytvaii mensi otoCku a naopak.

2.Zacatek otocky (B)—upravuje drahu otoCky, ktera
ma zacit pfed piejetim nebo po pfejeti hranice
souvrati.

Kompatibilita automatického otaéeni AutoTrac pro
sklizecimi mlaticky

Automatické ota€eni AutoTrac pro sklizeci mlaticky je
kompatibilni s témito sklizecimi mlatickami:

Sklizeci mlaticky John Deere
Rada X

Rada S700

Rady S430 a S440

Modelovy rok
2021 a novéjsi
2018 a novéjsi
2017 a novéjsi

Vzory otoéek

POZNAMKA: Vzory otocek vyberou, ktery prejezd se
ma projet na zakladé pokryti. Pokud je prejezd z
vétsi Casti pokryty, sklizeci mlaticka jej vynecha a
pfejde k dalsimu prejezdu.

POZNAMKA: KdyZ na stejném pozemku pracuje vice
stroju, Ize k uréeni dalSiho prejezdu pouZit sdilené
pokryti, aby se zabranilo prekryvani.

Automatické otaceni AutoTrac pro sklizeci mlatiCky umi
dvé spiralové otocky:

1. Spirala dovniti—bé&hem spiraly dovnitf zataci
sklizeci mlaticka vzdy doprava. Pocet vynechavek je
velikost pozemku minus 2. Jakmile je prace
dokonéena, pocet vynechavek se postupné snizuje
na nulu. V tomto pfikladu je velikost pozemku
nastavena na 6, z ¢ehoz vyplyvaji maximainé 4
vynechavky. Z vychoziho bodu (A) sklizeci mlaticka
dokonéi prvni pfejezd, vynecha 4 pfejezdy a provede
paty prejezd (B). Sklizeci mlaticka pfeskoli 3
prejezdy a provede dalSi pfejezd (C) ve vzoru.
Sklizeci mlatiCka dal pokracuje ve spirale, dokud

nejsou provedeny vSechny pfejezdy. Po dokon&eni
posledni otocky (D) se stroj automaticky prepne do
pfimého prljezdu. Pracovnik obsluhy pfejede na
dal§i pozemek a pokracuje ve zvoleném vzoru.

ooy
ﬁ;
\t\_,-//

Spiralova otocka dovnitf pri velikosti pozemku 6

A—Pocatecni bod
B—Paty prejezd
C—Dalsi prejezd
D—Konecna otocka

2. Spirala ven—sklizeci mlatiCka za¢ne uprostfed
pozemku a bude spiralovité vyjizdét, pfiCemz vzdy
zatacdi doleva. Velikost pozemku ur€uje maximalni
pocet vynechavek. BEéhem spiralovych otocek ven
zacina pocet vynechavek na nule. Béhem prejezdu
se pocet vynechavek postupné zvysuje, dokud neni
dosazeno maximalniho poc&tu vynechavek. V naSem
pfikladu je velikost pozemku 6 a zadina s 0
vynechavkami. Sklizeci mlati¢ka vyjede z vychoziho
bodu (A) po fadku nahoru a pak jede doll v
sousednim prejezdu nalevo (B). Kdyz kombajn
dosahne konce druhého prejezdu (B), pocet
vynechavek se zvysi o jednu, takze sklizeci mlaticka
muze vynechat jiz dokonceny fadek a jet po
nejbliz§im nezpracovaném prejezdu (C). Sklizeci
miaticka bude dal pokraCovat ve spirale, dokud
nebude proveden pozadovany pocet prejezdl. Po
dokonceni posledni otocky (D) se stroj automaticky
prepne do pfimého prajezdu. Pracovnik obsluhy
pfejede na dalSi pozemek a pokraduje ve zvoleném
vZoru.

e
®

o

Priklad spiraly ven

PC29158—UN—01JUN23

A—Pocatecni bod
B—Druhy radek
C—Treti fadek
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automatické otaceni

D—Konec¢na otocka

¢ch177nn,1740727866353-16-28FEB25

Autotrack (AutoTrac™) - automatické
otaceni postrikovace

Pozadavky na provoz

Automatizace otaceni AutoTrac postfikovacu je k
dispozici u nasledujicich typ( displeja s licenci
Automation 4.0 nebo G5 Advanced:

Univerzalni displej 4640

Displej CommandCenter 4600

Univerzalni displej G5/ G57'us

Displej CommandCenter G5/G57'“S

Nasledujici typy stop jsou podporovany systémem
Autotrack (AutoTrac™) - automatické otaceni pro
postfikovace:

® Pfima linie

e AutoPath (fadky)

e AutoPath (hranice)

POZNAMKA: P¥i vjezdu na souvrat a vyjezdu z pole
systém nastavi praporek Mimo plodinu na pravdivy
v misté, kde souvrat’ protina stfed pfedni napravy
stroje.

Pfi vyjezdu ze souvrati a vjezdu do pole systéem
nastavi praporek Mimo plodinu na nepravdivy v
misté, kde souvrat’ protina stfed pfedni napravy
stroje.

Nasledujici funkce nejsou v automatizaci otaceni
AutoTrac pro postfikovace k dispozici:

Ovladani rychlosti

Nastaveni sekvence

Nastaveni rychlosti v poli a rychlosti otaeni
AB kfivky, adaptivni kfivky a kruznice

Nastaveni automatizace otaéeni AutoTrac pro
postrikovac

POZNAMKA: KdyZ je tato funkce zapnuta, prejde
systém automatizace otaceni postrikovace
AutoTrac do stavu pfipravenosti bez nastaveni
oviladani rychlosti nebo nastaveni sekvence.

Nastaveni otac¢eni — Pfima linie

Turn Settings
Start Turn

+8¥ 3t

@Tum Size

o s
PC661530—UN—29JAN25
Nastaveni otaceni — Pfima linie
Velikost otocky (A): Upravte tvar drahy otaceni. MenSi
Cislo vytvari mensi oto¢ku a naopak.

Zahijit otaceni (B): Upravte drahu otaceni pro
zahajeni pred prejetim nebo po prejeti hranice souvrati.

Sledovat souvrat’

Follow The Headland
OFF

PC662153—UN—17FEB25
Sledovat souvrat’

Funkce Sledovat souvrat je pokrocilé nastaveni, které je
k dispozici pouze pfi pouZziti rezimu navadéni Pfima
linie.

PC661535—UN—02FEB25
Sledovat souvrat’

A—Sledovat souvrat’' ZAPNUTO
B—Sledovat souvrat’ VYPNUTO

Pokud je tato funkce povolena, stroj sleduje zakfiveni
souvraté, kde se vyskytuji kfivky. Kdyz je funkce
deaktivovana, stroj sleduje nejkratsi (pfimou) drahu
pfes souvrat a nesleduje pfipadné zakfiveni. Ve
vychozim nastaveni je sledovani souvrati zapnuto.
Volba prepinace zlistava zachovana i po vypnuti a
zapnuti klice.

POZNAMKA: Funkce Sledovat souvrat je k dispozici
pouze pfi pouZiti reZimu navadéni Pfima linie.

Nastaveni otaceni — AutoPath (fadky)
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Shift Row
xz 3

PC659264—UN—29JAN25
Posunuti radku

Pfi pouziti funkce AutoPath (fadky) pfesune nastaveni
Posunuti fadku zadany fadek (fadky) z aktualniho
AutoPath prichodu souvrati. Funkce Posunuti fadku
umoznuje zvolit smér posunu (dovnitf nebo ven) a pocet
fadku, o které se ma posunout.

Nastaveni otaceni — AutoPath (hranice)

Start Turn Offset

PC661529—UN—29JAN25
Posun zahajeni otocky

Posun zahgjeni otoCky je misto, na kterém stroj zahaji
automatické otaceni ve vztahu k hrani¢ni stopé
AutoPath.

PC662154—UN—20FEB25
Posun zahéjeni otocky

A—Hraniéni stopa AutoPath
B—Pozitivni posun
C—Negativni posun

Pozitivni posun (B) znamena, ze stroj provede otocku
za hrani¢ni stopou AutoPath (A). Negativni posun (C)
znamena, ze stroj provede otocku pfed hrani¢ni stopou
AutoPath (A).

Rozmezi hodnot posunu zahajeni oto¢ky je +100 az —
100 a upravuje se v prirdstcich po 0,3 m (1 ft).

Kompatibilita Automatického otaceni AutoTrac
postfikovacu

Samojizdné postiikovace

John Deere Model
400R 408R, 410R a 412R
600R 612R a 616R

Samojizdné postiikovace
John Deere Model

Hagie ST12S, ST16S a ST20
(modelovy rok 2022 a nové;jsi)

Postfikova¢ John Deere Model
800R 800R

Vzory otocek

Automatizace otaceni AutoTrac postiikovace podporuje
pouze otaceni do U.

ch177nn,1740727609880-16-28FEB25

Zjist'ovani a odstranovani zavad

John Deere Active Implement Guidance

Aby nedochazelo k fizeni nafadi béhem koncovych
oto€ek pfi spusténém aktivnim navadéni naradi a
automatizaci otoCeni AutoTrac, upravte nasledujici
nastaveni:

Sdruzena jednotka fizeni naradi 1100 (UCC1)

AutoTrac Only -~
-

AT + Imp Work State

O

A—Pracovni stav AT + Imp

PC27869—UN—28FEB20

1. Vyberte sdruZenou jednotku fizeni nafadi 1100 v
aplikaci ISOBUS VT.

2. Stisknéte bud’ tladitko nastaveni fizeni naradi, nebo
nastaveni posunu naradi.

3. V rozbalovaci nabidce vyberte moznost "AT +
Pracovni stav naradi" (A) v ramci nastaveni
Pozadavek na zapojeni.

Sdruzena jednotka fizeni naradi 1100 (UCC2 v.¢.
PCXL01C201000-)
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Row Entry

Resume Switch Behavior

|Enga.ge All -~ Er:qaeg both machine guidance and implement
W | automation with one press,

Row Entry Mede

|R¢w5neme ¢ Initial operating mode when first engaged

Auto switch to RowSense
v Use periormance wning to adjust ransition threshold.

A Disengage steering when work recording off
Use w prevent steening while implement is raised.

Coverage o Signal State
o CAN 0
Row Exit
Stay On
Active Implement Guidance will stay on and track the current guidance line sven
it AymoTrac di , until the selected rack number changes,
‘ Return

PC28809—UN—20SEP22
A—Zaskrtavaci policko Vypnout fizeni

1. Vyberte sdruzenou jednotku fizeni nafadi 1100 v
aplikaci ISOBUS VT.

2. Stisknéte tlacitko Aktivni navadéni naradi.
3. Zvolte Moznosti automatizace na karté Nastaveni.

4. ZruSte zaskrtnuti poli¢ka "Vypnout fizeni, pokud je
zaznam prace vypnuty" (A).

ch177nn,1685617395656-16-01JUN23

70-8



Synchronizace stroji John Deere

Synchronizace stroji John Deere

PC28763—UN—25AUG22

Synchronizace strojii John Deere

Synchronizace stroju John Deere umozriuje
synchronizovany pohyb mezi kompatibilnimi stroji.
Synchronizace stroju John Deere pouziva systém
AutoTrac k navadéni ovladaného stroje do vychozi
polohy nastavené ve vztahu k vedoucimu stroji.
Sledujici stroj zachovava béhem operace tuto polohu.
Synchronizace stroju John Deere zachovava pfimé a
boéni posuny mezi vedoucim strojem a sledujicim
strojem s pouzitim informaci z pfijimaca StarFire.
Informace se prenaseji bezdratové mezi stroji pomoci
modularni telematické brany (MTG) 4G LTE v kazdém
stroji.

Synchronizace stroju John Deere nepouziva mobilni
telefonni komunikaci.

Navigace na Synchronizaci stroji John Deere

1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Synchronizace stroju John Deere.
Pozadavky

Pro fungovani Synchronizace stroji John Deere je tfeba
splnit nasledujici pozadavky:

Sitové pozadavky

Synchronizace stroju John Deere vyZaduje pfenos
informaci mezi vedoucim a sledujicim strojem. Jak
vedouci, tak sledujici stroj musi byt pfipojeny do stejné
sité. Vedouci stroj muze vytvofrit sit' v aplikaci
Synchronizace stroju John Deere nebo v aplikaci
Bezdratové nastaveni. Sledujici stroj se pfipoji do sité

vedouciho stroje pomoci aplikace Synchronizace stroj(
John Deere.

Dalsi informace o nastaveni a pfipojeni bezdratové sité
najdete v aplikaci Bezdratové nastaveni.

Pozadavky na vedouci stroj
POZNAMKA: Aktualizujte software na nejnovéjsi verzi.

e Stroj musi byt vybaven displejem CommandCenter
4600 nebo univerzalnim displejem 4640.

Stroj musi mit pfijimac¢ StarFire 6000 nebo StarFire
7000 se sdilenym signélem.

Stroj musi mit modem JDLink.
- Pfipojeni JDLink Boost je podporovano.

Stroj musi mit nainstalovanou pfidavnou anténni
sadu.

e Stroj musi mit aktivaci funkce Synchronizace strojl
John Deere.

Pozadavky na sledujici stroj
POZNAMKA: Aktualizujte software na nejnovéjsi verzi.

e Stroj musi byt traktor.

e Stroj musi byt vybaven displejem CommandCenter
4600 nebo univerzalnim displejem 4640.

Stroj musi mit pfijima¢ StarFire 6000 nebo StarFire
7000 se sdilenym signalem.

Stroj musi mit modularni telematickou branu John
Deere Modular Telematics Gateway 4G LTE.

Stroj musi mit nainstalovanou pfidavnou anténni
sadu.

Stroj musi mit aktivaci funkce Synchronizace stroju
John Deere.

Stroj musi mit aktivaci Tractor Implement
Automation.

POZNAMKA: Ohledné aktivace systému Tractor
Implement Automation se obratte na prodejce
produktd John Deere.

® Pokud je vedoucim strojem traktor nebo samojizdna
sklizeci feza¢ka, musi mit stroj nainstalovanou
doplrikovou anténni sadu MTG 4G LTE.

Pred praci se systémem Synchronizace strojl John
Deere

Aplikace Spravce zafizeni

Presvédcte se, ze informace stroje a naradi, v€etné
mérFeni a posund, jsou spravné a zadané v displeji.

Ved. stroj

e QOvéfte, Ze nastaveni stroje a naradi jsou spravna.

Ovladany stroj

® Presvédcte se, ze typ stroje je traktor.
® PresvédcCte se, Ze posuny stroje jsou spravné.

Aplikace AutoTrac

DULEZITE: Aby se predeslo kolizim strojq,
synchronizace stroji John Deere nepodporuje
krivky vétsi nez 0,5° na metr.

Pokud vedouci stroj pracuje s ostrou kfivkou
nebo méni smér stopy, sledujici stroj neni
schopen sledovat stopu a synchronizace strojt
John Deere se vypne. Pri kazdé deaktivaci
aplikace Synchronizace stroji John Deere zazni
téon nasledovany vystrahou, ktera vysvétluje,
pro¢ doslo k deaktivaci.
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POZNAMKA: Pred zménou jakychkoli nastaveni
systému AutoTrac nebo aplikace Synchronizace
stroji John Deere si poznamenejte aktualni
hodnoty.

Ved. stroj

POZNAMKA: Systém udrzuje stav vedouciho stroje v
rezimu synchronizace stroji John Deere i béhem
cyklu klice, aniz by vyZadoval, aby vedouci stroj
zustal v reZimu synchronizace stroju aktivni.

® Synchronizace stroju John Deere mize pracovat s
jakoukoli dostupnou metodou navadéni AutoTrac.

e Systém AutoTrac neni vyZzadovan pro vedouci stroj.

Ovladany stroj

POZNAMKA: Systém vyzve oviddany stroj, aby
ponechal reZim synchronizace stroji aktivni, pouze
pokud byl aktivovan béhem posledniho cyklu klice.

POZNAMKA: Pitepinac pouZiti synchronizace strojt
John Deere je ve vyzvé ve vychozim nastaveni
nastaven na ZAPNUTO.

® Pred pouzitim synchronizace strojua John Deere
provedte v systému AutoTrac jemné Upravy fizeni
vpred pro kazdy stroj zvlast.

Aplikace Sdileni

Sdileni aplikace poskytuje dodatecny pfenos dat mezi
vedoucim strojem a sledujicim strojem.

POZNAMKA: Sdileni musi byt zapnuté na vedoucim i
na sledujicim stroji. Zkratka na aplikaci sdileni je k
dispozici na strance Informace a nastaveni v ramci
funkce synchronizace stroji John Deere.

Ved. stroj
e QOvéfte, zda je zapnuté Sdileni za u¢elem pouzivani
funkci Sdileni dat na poli.

e Qvérte, zda displeje 4. generace v pracovni skupiné
jsou asociovany se stejnym ID prace.

Ovladany stroj

e Qvérte, zda je zapnuté Sdileni za u¢elem pouzivani
funkci Sdileni dat na poli.

e Qvérte, zda displeje 4. generace v pracovni skupiné
jsou asociovany se stejnym ID prace.

e Qveéfte, ze profil naradi je definovany ve Spravci
naradi s typem operace, ktery odpovida vedoucimu
stroji.

PFi pouzivani Sdileni jsou mezi vedoucim a sledujicim
strojem prenaseny nasledujici informace:

Jméno pracovnika obsluhy na mapé

Automaticky vybér vedouciho stroje

Uroveni naplnéni zasobniku zrna

Stav vyprazdriovaciho Snekového dopravniku
Sdileni hesla sité

Sdileni mapy pokryti

Uroveri napInéni zasobniku zrna a stav
vyprazdnovaciho Snekového dopravniku se zobrazuji v
poli¢ku Vybrany vedouci stroj na hlavni stryance
aplikace Machine Sync. Tyto stavové ikony je mozné
zobrazovat také na domovské strance vyb&rem jednoho
z modull stranek provozu seznamu vedoucich strojl
Machine Sync v aplikaci Spravce rozvrzeni.

Sdileni pomoci JDLink Boost

Kdyz jsou vedouci stroj a ovladany stroj ve vzdalenosti
do 50 m (165 ft) od sebe, Wi-Fi tethering bude
deaktivovan. Funkce konektivity, jako napfiklad
sledovani dat v realném Case, pfistup ke vzdalenému
displeji, sdileni dat pfi praci atd., nebudou béhem této
doby k dispozici.

POZNAMKA: Data viak ztstanou zachovéna a budou
sdilena s hostitelem po obnoveni pfipojeni.

Nejlepsi praxe vypojeni

Kdyz se otoci volantem za ucelem vypnuti
synchronizace stroji John Deere, nastavena rychlost
ovladaného stroje se zméni, aby odpovidala posledni
znamé rychlosti vedouciho stroje. Aby nebylo potfeba
nebo se alespori oddalila nutnost resetovat nastavenou
rychlost ovladaného stroje pfi kazdém vypnuti
synchronizace stroji John Deere, jsou doporuceny
nasledujici metody vypnuti:

e U traktoru s pfevodovkou PST prestavte fadici paku
nahoru nebo zvolte tladitka Nastavend rychlost 1
nebo Nastavena rychlost 2, ktera maji definovanou
rychlost vy$Si, nez je aktualni rychlost, nebo
pretacejte nahoru koleCkem ovladani rychlosti.

e U traktoru s pfevodovkou IVT nebo EVT s linearni
pakou ruc¢né prestavte paku ovladani rychlosti z
polohy F1 do polohy F2 nebo zvyste nastavenou
rychlost pomoci kole€ka ovladani rychlosti.

e U traktoru s pfevodovkou IVT nebo EVT a pakou
CommandPro se jakymkoliv pohybem pakou, véetné
pohybu dozadu, deaktivuje automaticka Uprava
rychlosti.

ch177nn,1740666629982-16-27FEB25
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Synchronizace stroji John Deere

Kompatibilita synchronizace stroji John
Deere
Kompatibilita s traktory John Deere:

POZNAMKA: Traktory Fady 6R s joystickem
CommandPro jsou kompatibilni se synchronizaci
stroji 4. generace pouze s nainstalovanymi
softwarovymi daty MFTCU AL229483A.

POZNAMKA: Stroje 8x30T a 9x30T nejsou kompatibilni
s aplikaci Synchronizace stroju John Deere.

6R (IVT)

7M (CQT) modelového roku 2024 a nové;si
7R (IVT, CQT a e23)

8R (EVT, IVT, PST a e23)
8RT (EVT, IVT, PST a e23)
8RX (EVT, IVT a e23)
8x30 (IVT a PST)

9R (PST)

9RT (PST)

9RX (PST)

9x30 (PST)

EVT (elektricka variabilni pfevodovka)
IVT (plynule variabilni pfevodovka)
CQT (prevodovka CommandQuad Il)
PST (pfevodovka PowerShift)

€23 (23rychlostni pfevodovka PowerShift se spravcem
uCinnosti Efficiency Manager)
Kompatibilita se sklizecimi mlatickami John Deere:

e Rada S
e Rada T
e Rada W
e Rada X
e Rada 50, 60 a 70

POZNAMKA: Pro fadu 70 je k zobrazeni informaci o
naplnéni zasobniku zrna potfebna doplrikova sada.

Kompatibilita samohybné sklizeci rezacky John
Deere:

e 8000

e 9000

Systém synchronizace stroji neni kompatibilni s
témito zarizenimi:
e CommandCenter 4600 s procesorem verze 1

® Originalni displej GreenStar, GreenStar 2 1800 a
GreenStar 2 2600

A

A

Displej GreenStar 3 2630 pfi pouziti s
CommandCenter 4600

MTG 2G a MTG 3G
e Komunikaéni radio stroje (MCR)

e Originalni pfijimace StarFire, StarFire 300 a StarFire
iTC

Omezeni odpovédnosti:

POZOR: Vyhnéte se nebezpeci zranéni nebo
nehody. Bud'te ve stiehu a v pripadé potreby
pfevezméte kontrolu nad volantem.
Synchronizace stroji John Deere nedetekuje
prekazky ani kolemstojici osoby a ani se jim
nevyhyba.

POZOR: Vyhnéte se nebezpeci zranéni nebo
nehody. Pfi sledovani vedouciho stroje, budte
ostraziti a pfevezméte fizeni v pfipadé nahlého
zastaveni vedouciho stroje. Synchronizace
stroji John Deere nezastavi ovladany stroj
uplné.

PCZéQOQI—UNI—Os:JUUS
Funkce Machine Sync neni navrzena pro podporu
provozu s jakoukoli sou¢éasti stroje nebo vybaveni ve
vzdalenosti blizSi nez 1 m (3 ft) k ostatnim strojum
nebo vybaveni.

Systém Synchronizace strojd neni navrzen pro
koncové otocCky.

Synchronizace strojua John Deere nekompenzuje
rozdily ve svahu mezi stroji.

Synchronizace stroju John Deere nepodporuje
provoz pfi jizdé vedouciho stroje rychlejsSi nez 16,0
km/h (10 mph).

Systém Synchronizace stroju nepodporuje provoz pfi
rychlosti 0 km/h (0O mph).
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Synchronizace stroji John Deere

POZNAMKA: PoZadovana minimalni rychlost pro
kloubové traktory fady 9 je 2 km/h (1,2 mph) pri
najizdéni nebo sledovani stopy.

Nejlepsi vykon synchronizace stroju:

® Pfima stopa je pfesnéjSi nez zakfivena stopa.

® Pokud nepouzivate pfimou stopu, nizsi rychlosti jsou
pfesnéjsi nez vysSi rychlosti.

® Mirné zatacky jsou presnéjsi nez ostiejSi zatacky.

e Kloubové traktory vykazuji dfive uvedené
vykonnostni odchylky vice nez ostatni platformy.

® Synchronizace stroju John Deere vyzaduje pro
optimalni vykon upravu pokrocilého nastaveni
systému AutoTrac.

Sdileny signal aktivuje pfijimace StarFire ke sdileni
informaci, jsou-li sparovany pomoci synchronizace
stroji John Deere pro automatizaci sklizné. To
umoznuije, aby pfijimace dvou stroju maximalizovaly
vykon systému v pribéhu sklizné. V nasledujici tabulce
he uveden popis pfesnosti o¢ekavané od tohoto

systému:

Uroveii Uroveii Uroveri Vztah mezi
aktivace aktivace presnosti obéma
prijimace prijimace celého prijimaci
sklizeci traktoru s systému
mlaticky vozidlem na

zrni
SF1 SF1 SF1 RTK
SF3/ SF2 SF1 SF3/ SF2 RTK
SF3/ SF2 SF3/ SF2 SF3/ SF2 RTK
RTK SF1 RTK RTK
RTK SF3/ SF2 RTK RTK

Sdileny signal je kompatibilni se stejnymi nebo jinymi
modely pfijimacéu. Synchronizaci stroje je nutné provést,
pokud nejsou splnény nasledujici podminky na

vedoucim i ovladdaném stroji:

® Pfijimac¢ StarFire 7000 nebo novéjsi
e Korekce SF-RTK na obou pfijimacich

ch177nn,1740635186056-16-27JUN25

Ovladaci prvky systému Synchronizace
stroja John Deere

POZNAMKA: Véechna nastaveni, které zahrnuji pohyb,
budou zablokovana, dokud nebude relace RDC
dokoncena.

Vychozi bod

DULEZITE: Vychozi domovsky bod je zalozeny na
nastaveni v aplikaci Spravce naradi a na tvaru
provozni zény. Nez zacnete pracovat s funkci
Machine Sync, zkontrolujte, zda nastaveni a
posuny stroje a naradi jsou spravna.

POZNAMKA: Tladitko Nastavit vychozi bod je k
dispozici pouze v pfipadé, Ze je sledujici stroj v
provozni zéné. Provozni zéna je na mapé
vyznacena hranici.

Ok setHome Point

PC28764—UN—25AUG22
Vychozim bodem je misto, kde systém navadi sledujici
stroj za u€elem umoznéni vykladani produktu. Vychozi
bod je automaticky generovan na zakladé nastaveni v
aplikaci Spravce zafizeni a na tvaru provozni zony.

Vychozi bod je jednoznacny v ramci nastaveni
vedouciho stroje a sledujiciho stroje.

Chcete-li uloZit jiny vychozi bod ze standardniho
nastaveni, vyberte tladitko Nastavit vychozi bod.

POZNAMKA: Uzivatelsky definovany vychozi bod se
muZe ztratit, pokud bude displej nékdy pripojen k
jinému pocitaci, bude zvolen jiny profil stroje nebo
bude odebrana nebo vyménéna jina souéast. Pred
zahajenim provozu si ovéite, Ze je nastaveny
uZivatelem definovany vychozi bod.

Vice vychozich bodu

LTI (2) Engage
PC28765—UN—25AUG22

Prepinani mozZnosti Nastavit/Zapojit

Sledujici stroj muze vytvofit vice vychozich bodl v
informacich a nastaveni. Kazdy vychozi bod
automaticky dostane pfifazené Eislo.

Chcete-li nastavit vychozi bod, zvolte moznost Nastavit
v pfepinani Nastavit/Zapoijit, poté vyberte Cislo
vychoziho bodu. Vychozi bod je nastaven na umisténi
sledujiciho stroje.

Chcete-li zménit aktivni vychozi bod, zvolte mozZnost
Zapojit v pfepinani Nastavit/Zapojit, poté vyberte &islo
vychoziho bodu. KdyZ je zapnuty systém AutoTrac,
sledujici stroj sméfuje do vybraného vychoziho bodu.

Zrcadleni

Vychozi bod/body nastavené na jedné strané zény ve
tvaru U se automaticky zrcadli na druhou stranu, kdyz
se ovladany stroj pfesune na druhou stranu. Tato funkce
je aktivovana, pokud jsou v nastaveni synchronizace
stroju John Deere povoleny nasledujici funkce:

1.Je aktivovano vyfrazeni provozni zény tvaru U.
2.Je aktivovan rezim fFizeného provozu.
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Synchronizace stroji John Deere

3.Je aktivovano vice vychozich bodu.

Citlivost rychlosti

Zadejte citlivost rychlosti do pokrocilého nastaveni
aplikace Machine Sync. Sledujici stroj maze nastavit
citlivost rychlosti tak, aby zmény rychlosti byly vice
postupné nebo agresivni.

Jemné upravy

v

———

PC28082—UN—28JUL20
Spinace jizdy

Synchronizace stroju umozfiuje vedoucimu stroji a
sledujicimu stroji jemné upravovat polohu sledujiciho
stroje, tak aby rovhomérné distribuoval produkt do
vozidla vykladky.

Jemny inkrement je vzdalenost, o kterou se sledujici
stroj pohne pfi kazdém stisku tlacitka pro jemné Upravy.
Radové a lateralni jemné prirastky Ize nastavit v
informacich a nastaveni.

POZNAMKA: Upravy provedené tladitky jemného
ladéni nejsou uloZeny, pokud neni mozZnost UloZit
jemné upravy pro pristi pfipojeni pfepnuta na ZAP v
informacich a nastaveni.

Automatické vylozeni

Auto Unload

PC662149—UN—11FEB25

Automatické vyloZeni

Funkci automatického vylozZeni Ize zapnout/vypnout v
pokroc€ilych nastavenich synchronizace stroje. Vyuziva
stereokameru zaloZenou na vidéni k automatickému
posouvani odvozniho prostfedku dopfedu nebo dozadu,
dokud neni naplnén.

ZIDXK1X,1750250576279-16-26 JUN25

Cinnost aplikace Synchronizace stroja
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A—Stav synchronizace stroju

B—Hlavni prepinaé

C—Vychozi bod

D—Spinace jizdy

Vedouci stroj — neni pripraven

Stav synchronizace stroji John Deere (A) si zachovava
hodnotu Neni pfipraven, dokud se sledujici stroj
nedostane do provozni zény. Barva indikatoru stavu je
oranzova.

POZNAMKA: Provozni zéna je zobrazena, kdyZ
sledujici stroj a vedouci stroj komunikuiji.

Hlavni pfepina¢ (B) aplikace Synchronizace stroju John
Deere musi byt zapnuty, aby aplikace fungovala.

POZNAMKA: Synchronizace strojii John Deere musi
byt aktivovana po kazdém vypnuti/zapnuti
napajeni.

POZNAMKA: Ruseni z bezdratovych routerd,
radiostanic v obCanském pasmu (CB), pfidavnych
elektromotord, zafizeni pro dalkové ovladani,
zafizeni Bluetooth nebo zorného paprsku antén
muZe byt pficinou problému se signalem. Problémy
se signalem mohou vést k tomu, Ze nebude mozZné
provést pocatecni pfipojeni nebo se budou
vyskytovat poruchy latence komunikace. Jestlize
sledujici stroj je v provozni zoné a neni detekovan
vedoucim strojem, obratte se na prodejce John
Deere o pomoc.

Vedouci stroj — pripraveny

Jestlize sledujici stroj a vedouci stroj jsou na misté a
pfipraveny do stopy, stav Synchronizace stroji John
Deere se zméni na Pripraveno. Barva indikatoru stavu
se zméni na zelenou.

Vedouci stroj—najizdéni

Stav synchronizace stroju John Deere se zméni na
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Najizdéni, jakmile se ovladany stroj dostane do
provozni zény a dojde ke stisknuti spinace obnoveni
¢innosti AutoTrac. Barva indikatoru stavu se zméni na
modrou.

POZNAMKA: Kdyz je funkce synchronizace strojii John

Deere ve stavu Ziskavani/Sledovani, jsou
deaktivovany nasledujici funkce:

® Posunuli sftopy (navadeni AutoTrac)
® Posuny (pro vsechny typy stop)

® Bocni posuny (stisknutim konfiguracnich
tlacitek na hydraulické rukojeti)

POZNAMKA: Na posuny v systému RowSense nemé
stav synchronizace stroju vliv.

Vedouci stroj — sledovani

Stav Synchronizace stroju John Deere se zméni na
Sledovani, jakmile sledujici stroj dosahne svého
vychoziho bodu (C).

Sledujici stroj nyni sleduje vedouci stroj. Jakmile
vedouci stroj zméni smér nebo rychlost, sledujici stroj
se pfizplsobi zménam vedouciho stroje.

Vedouci stroj je nyni schopen vyprazdnit zasobnik do
vozidla sledujiciho stroje.

Dle potieby zvolte tlacitka jemnych uprav (D) za ucelem
upravy polohy sledujiciho stroje.

Nastaveni provozni zény vedouciho stroje

POZNAMKA: Viyfazeni provozni zény tvaru U Ize
aktivovat v ¢asti Informace a nastaveni.

POZNAMKA: Moznost Vlyfazeni provozni zény tvaru U
nelze pouzit pro vedouci stroji.

Je-li typ stroje nastaveny ve spravci nafadi na sklizeci
miaticku, sklizeci stroj nebo jiné, synchronizace stroju
John Deere se standardné nastavi na levou provozni
z6nu. VSechny ostatni typy stroji se standardné nastavi
na provozni zénu tvaru U.

Je-li pfepis provozni zény tvaru U zapnuty, provozni
z6na ma tvar U. Je-li pfepis provozni zény tvaru U
vypnuty, provozni zéna je pouze na levé strané.
Provozni zéna tvaru U umoZiiuje provést Upravy vnitini
Sitky a délky v informacich a nastaveni vedouciho
stroje.

Celkovou délku provozni zény Ize upravit zménou
hodnot pfedniho okraje provozni zény a zadniho okraje
provozni zény. Vychozi hodnoty jsou nasledujici:

e 25 m (82 ft) pfedni hrana

® 20 m (65,6 ft) zadni hrana

ZIDXK1X,1750250709090-16-18JUN25

Cinnost aplikace Synchronizace stroja
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Sledujici stroj — nepripraven

Stav synchronizace stroji John Deere (A) si zachovava
hodnotu Neni pfipraven, dokud se sledujici stroj
nedostane do provozni zény a neni pfipraven ke
sledovani. Barva indikatoru stavu je oranZova.

POZNAMKA: Provozni zéna je zobrazena, kdyz
sledujici stroj a vedouci stroj komunikuiji.

Hlavni pfepina¢ (B) aplikace Synchronizace stroju John
Deere musi byt zapnuty, aby aplikace fungovala.

POZNAMKA: Synchronizace strojii John Deere musi
byt aktivovana po kazdém vypnuti/zapnuti
napajeni.

Sledujici stroj — pfipraven

Jestlize sledujici stroj a vedouci stroj jsou na misté a
pfipraveny do stopy, stav Synchronizace stroju John
Deere se zméni na Pfipraveno. Barva indikatoru stavu
se zmeéni na zelenou.

Ovladany stroj—najizdéni

Stav synchronizace strojii John Deere se zméni na
Najizdéni, jakmile se ovladany stroj dostane do
provozni zény a dojde ke stisknuti spinace obnoveni
¢innosti AutoTrac. Barva indikatoru stavu se zméni na
modrou.

Sledujici stroj — sledovani

Stav synchronizace stroji Machine Sync se zméni na
Sledovani, jakmile sledujici stroj dosahne svého
vychoziho bodu.

Sledujici stroj nyni sleduje vedouci stroj. Jakmile
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vedouci stroj zméni smér nebo rychlost, sledujici stroj
se pfizplsobi zménam vedouciho stroje.

Vedouci stroj je nyni schopen vyprazdnit zasobnik do
vozidla sledujiciho stroje.

Dle potieby zvolte tlacitka jemnych uprav (C) za ucelem
upravy polohy sledujiciho stroje.

Uroveri napInéni zasobniku zrna a stav
vyprazdnovaciho Snekového dopravniku se zobrazuji v
policku Vybrany vedouci stroj (D).

Bé&hem operace upravujte pouze rychlost pomoci
ovladace plynu. Zafazeni jiného stupné pfevodovky
béhem operace deaktivuje aplikaci Machine Sync.

Vzhledem k charakteristice automatizace rychlostnich
stupnd traktord 9R a 6R doporu€ujeme pouzivat tyto
stroje pfi pouziti aplikace Machine Sync na piny plyn.

Chcete-li ji deaktivovat, obsluha traktoru mize otodcit
volantem, zvysSit nastaveni rychlosti pfevodovky stroje
nebo zastavit stroj.

POZNAMKA: Zajistéte, aby pievodovka sledujiciho
stroje byla nastavena dostate¢né vysoko, tak aby
sledujici stroj zachytil rychlost vedouciho stroje a
udrZoval ji.

Rezim Ffizeného provozu

POZNAMKA: Je-li nastaven fizeny reZim provozu, jsou
vypnuty levé a pravé postréeni.

ReZim fizeného provozu je aktivovany v informacich a
nastaveni.

Je-li aktivovany reZim Ffizeného provozu, sledujici stroj
jede po linii navadéni a jeho rychlost fidi vedouci stroj.
Jestlize vychozi bod neni na linii navadéni, ovladany
stroj jede rovnobézné do vychoziho bodu a zachovava
linii navadeéni.

Pfi pouZiti reZimu Fizeného provozu zvolte jednou
spina¢ obnoveni €innosti AutoTrac™ pro navadéni po
aktivni navadéci linii. Kdyz je ovladany stroj v provozni
z6né, stisknéte spina€ obnoveni ¢innosti AutoTrac™
znovu za ucelem synchronizace rychlosti s vedoucim
strojem.

POZNAMKA: Jestlize vedouci stroj a ovliddany stroj
sleduji odlisné linie navadéni, ovladany stroj
nemusi jet rovnobézné s vedoucim strojem.

ZIDXK1X,1750250732713-16-18JUN25
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Pole a hranice

Sady poli a hranic

PC28766—UN—25AUG22
Aplikace Sady poli a hranic

Nazvy souborl usporadaji informace pro snazsi

vyhledavani a pouzivani dat, napfiklad linii navadéni.

Pouzivani nazvl poli je nepovinné a pro nedefinované

nazvy se zobrazi "---".

Aplikace Sady poli a hranic slouzi pro tyto ucely:

® \/yberte nazev umisténi pole, ktery se bude pouzivat
ve vSech ostatnich aplikacich.

® \/ytvofte nové nazvy pro polozky klient, farma nebo
pole.

Zménte nazev klienta, farmy nebo pole.
Pfifadte pole jiné farmé ¢i klientovi.
Vymazani klienta, farmy nebo pole.
Vytvorte hranice sady hranic.

Zaskrtnutim poliCek Klient, Farma a Pole nastavte
aktudlni umisténi a vyberte nazev pole pouzivany pro
v8echny ostatni aplikace.

POZNAMKA: P¥i spravé dat pomoci Provozniho centra
spoleénosti John Deere je zapotfebi zaznamenavat
data pod spravnym klientem, farmou a polem.

Integrace s navadénim
® Pole mlze byt spojeno se stopou navadeéni pfi
vytvareni stopy nebo pfi Upravé stopy.

® Seznam stop navadéni mlzete filtrovat podle nazvu
pole.

Modul stranky Provoz

V aplikaci Spravce rozvrzeni je k dispozici modul
Umisténi pro aplikaci Pole. Je dostupny na vychozi
strance provozu navadéni a mlzete jej pfidat na
libovolnou stranku pribéhu.

V modulu Umisténi vyberte pole, abyste mohli:

e filtrovat seznam stop navadéni.

® Pfipojit nové drahy k poli po jejich vytvoreni.

e Zacnéte nova nebo pokracujte v pfedchozich
pracovnich datech.

Navigace na sady poli a hranic
1. Zvolte polozku Nabidka.
2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Vyberte aplikaci Pole.

AL70325,0000602-16-08JUL25

Sprava klientt, farem a poli
Organizovani poli

PC28767—UN—25AUG22
A—Klient
B—Farma
C—Pole

LepSi organizace dat Ize dosahnout pouzitim

nasledujici hierarchie:

e Klienti (A) jsou nejvySsi uroven organizace.

e Stfedni Uroven predstavuji farmy (B). Farma maze
byt pfifazena klientovi.

e Zakladni uroven organizace tvofi pole (C). Pole Ize
priradit urcité farmé a klientovi.

Striktni hierarchie neni tfeba, takze |ze pouzivat pouze
nazvy poli a pole klienta a farmy ponechat prazdné.
Mozné je také viibec nepouzivat nazvy poli.

Toto rozhodnuti zalezi na mnozstvi ukladanych dat.
Vice dat vyzaduje lepSi strukturu k vyhledavani poli.

POZNAMKA: Na pfedchozich obrazovkach John Deere
byly uloZeny mapy a navadéci linie podle nazvu
poli. U displeje 4. generace se data ukladaji jako
body s udaji o zemépisné Sifce a délce. Nazvy poli
jsou tfeba jen k filtrovani dat.

Vybér a filtrovani nazvi

V hierarchii Klient, Farma a Pole vyberte klienty a farmy,
abyste mohli hledat pole.

1. Vyberte kartu Klient.

2. Ze seznamu vyberte klienta. Nazev klienta je
zobrazen na karté Klient.

3. Karta Farma se zobrazi automaticky. Zobrazi se
seznam farem spojenych s klientem.

4. Ze seznamu vyberte farmu. Nazev farmy je zobrazen
na karté Farma.

5. Karta Pole se zobrazi automaticky. Zobrazi se pouze
seznam poli spojenych s klientem a jeho farmou.
Vyberte pole.

Demontaz filtru
Zruste filtr tlacitkem Smazani vybéru.

Vytvareni a Gpravy nazvu
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POZNAMKA: Nazvy klientt, farem nebo poli neni
vhodné po zaznamenani dat ménit. V pfipadé
zmény nazvu jej zménte v jinych umisténich,
napfiklad v Provoznim centru John Deere.

Nazvy klientd, farem a poli nelze duplikovat. Nazvy
riznych klientl a farem musi byt unikatni.

Karty Klient a Farma

Jsou-li vybrany karty Klient nebo Farma, vyberte tlacitko
Upravit na dolnim okraji stranky a zobrazte tak seznam
Upravit klienta nebo Upravit farmu.

Na seznamu vyberte nazev klienta nebo farmy, které
chcete upravit, nebo stisknutim tlacitka Nové na dolnim
okraji stranky vytvofte nazev.

Karta Pole

Kdyz je zvolena karta Farma, zvyraznéte nazev pole a
zvolte tlacitko upraveni pro editaci pole. Nazev vytvofite
tlacitkem Novy na spodku stranky.

Smazani nazvu

Pro smazani nazvu editujte klienta, farmu nebo pole a
pouzijte tlaCitko smazani na strance Uprav.

® Smazani klienta smaze i vSechny farmy a pole, které
jsou mu pfifazeny.

® Pfi smazani farmy se smazou i vSechna pole, ktera
jsou ji pfifazena.

AL70325,00005E4-16-08JUL25

Hranice pole
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PC28768—UN—25AUG22
A—Vnéjsi hranice (rtzova)

B—Nepriekrocitelna vnitini hranice (rizova)

C—Prekrocitelna vnitini hranice (zluta)

D—Hranice souvraté (zluta)

Vnéjsi hranice (A) oznacuje obvod pole.

POZNAMKA: Viytvoreni a pouZiti vnitfni hranice
vyZaduje vnéjsi hranici.

Vnitfni hranice oznacuji dulezité oblasti pole. Tyto
hranice mohou byt bud’ neprekrocitelné (riizoveé) (B),
nebo prekrocitelné (zluté) (C). Prikladem

nepfekrocitelné hranice je studna, zatimco pfikladem
prekroditelné hranice je potucek.

Hranice souvrati (zluté pomicky) (D) oznaduji oblasti v
poli, kde jsou koncové Ffadky nebo fadky pro otaceni.
Jsou vytvafeny uvnitf vnéjsi hranice a okolo
nepfekrocitelnych vnitfnich hranic.

PFi pouziti s aplikaci Rizeni sekce zabrafiuji hranice
davkovani produktu uvnitf oznaCenych oblasti v poli a
mimo pole.

Vypocet plochy

Odhad hrani¢ni plochy se pocita v ploché
dvourozmérné roviné. V8echny aktivni vnitini hrani¢ni
plochy jsou oded&teny od vnéjsi hrani¢ni plochy. Vyskové
zmény nejsou ve vypoctu hraniéni plochy zapocteny.

Celkové udaje o praci zahrnuji vySkové zmény v
celkovych udajich o zpracované plose. V dusledku
rozdill ve vypoctu se celkové udaje o hranici a praci lisi.

VytvoFeni hranice pomoci mapy pokryti vyzaduje

nasleduijici:

o Nazev pole

® Mapa pokryti bez mezer pokryti kolem vné&jsi Easti
pole

Vytvofeni autonomni hranice vyZaduje nasleduijici:

® Nazev pole
® Projeta hranice

e Pfijima¢ StarFire 7000/7500 se signalem SF-RTK/
RTK

Hranice schopné autonomie

Hranice schopna autonomie je vysoce kvalitni hranice,
kterd obsahuje atributy opakovatelnosti a je
zaznamenana tak, aby splfhiovala bezpeénostni normy
stanovené pro autonomni provoz.

Tyto hranice jsou projeté hranice zaznamenané pomoci
pfijimace StarFire 7000/7500 a displeje generace 4/G5,
které zajistuji pfesnost a opakovatelnost pro plnou
automatizaci a autonomii pole. Informace o vztaznych
bodech jsou zachycovany a ukladany spole¢né s body v
Case zaznamu projeté hranice.

Hranice schopné autonomie jsou znazornény modrou
barvou a vedle nazvu nebo typu hranice je zobrazena
modra ikona Autonomie.

Hranice, které nejsou schopné autonomie, jsou
znézornény oranzovou barvou a vedle nazvu nebo typu
hranice je zobrazena €erna ikona Autonomie.

Sady hranic

Sady hranic umoZhuji, aby pracovnik obsluhy vytvarel
rizné provozni hranice pro pouZiti s riznymi operacemi.
Sady hranic zahrnuji vnéjsi hranici a libovolny pocet
vnitfnich hranic asociovanych s vnéj&i hranici. Je
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mozné vytvaret, importovat a exportovat sady hranic pro
pfifazeného klienta, farmu a pole.

ch177nn,1685617524449-16-24MAY 24

Hranice pole
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PC28768—UN—25AUG22
A—Vnéjsi hranice (rizova)
B—Neprekrocitelna vnitini hranice (rizova)
C—Priekroéitelna vnitini hranice (zluta)
D—Hranice souvraté (zluta)

Vnéjsi hranice (A) oznacuje obvod pole.

POZNAMKA: Viytvofeni a pouZiti vnitini hranice
vyZaduje vnéjsi hranici.

Vnitfni hranice oznacduji dulezité oblasti pole. Tyto
hranice mohou byt bud neprekrocitelné (riizové) (B),
nebo prekrocitelné (zluté) (C). Pfikladem
nepfekrocitelné hranice je studna, zatimco pfikladem
prekrocitelné hranice je potucek.

Hranice souvrati (zluté pomicky) (D) oznaduji oblasti v
poli, kde jsou koncové fadky nebo fadky pro otaceni.
Jsou vytvafeny uvnitf vnéjsi hranice a okolo
nepfekrocitelnych vnitfnich hranic.

PFi pouziti s aplikaci Rizeni sekce zabrafiuji hranice
davkovani produktu uvnitf oznacenych oblasti v poli a
mimo pole.

Vypocet plochy

Odhad hraniéni plochy se pocita v ploché
dvourozmérné roviné. V8echny aktivni vnitini hrani¢ni
plochy jsou odecteny od vné&jsi hraniéni plochy. Vyskove
zmény nejsou ve vypoctu hraniéni plochy zapocteny.

Celkové Udaje o praci zahrnuji vySkové zmény v

celkovych udajich o zpracované ploSe. V dusledku

rozdilt ve vypoctu se celkové Udaje o hranici a praci lisi.

Vytvoreni hranice pomoci mapy pokryti vyzaduje

nasledujici:

e Nazev pole

® Mapa pokryti bez mezer pokryti kolem vnéjsi ¢asti
pole

Vytvoreni autonomni hranice vyzaduje nasledujici:

o Nazev pole
® Projeta hranice

® Pfijimac StarFire 7000/7500 se signalem SF-RTK/
RTK

Sady hranic

Sady hranic umoznuiji, aby pracovnik obsluhy vytvarel
rizné provozni hranice pro pouziti s rGznymi operacemi.
Sady hranic zahrnuji vnéjsi hranici a libovolny pocet
vnitfnich hranic asociovanych s vnéjsi hranici. Je
mozné vytvaret, importovat a exportovat sady hranic pro
pfifazeného klienta, farmu a pole.

Autonomni hranice

Hranice autonomie je vysoce kvalitni hranice, ktera
obsahuje atributy opakovatelnosti a je zaznamenana
tak, aby splfiovala bezpe€nostni normy stanovené pro
autonomni provoz.

Hranice autonomie jsou projeté hranice zaznamenané
pomoci pfijimace StarFire 7000/7500 a displeje 4.
generace/G5, které zajistuji pfesnost a opakovatelnost
pro plnou automatizaci a autonomii pole. Informace o
vztaznych bodech jsou zaznamenavany a ukladany
spole¢né s daty v €ase zaznamu projeté hranice.

Hranice autonomie jsou zndzornény modrou barvou
a vedle nazvu nebo typu hranice je zobrazena modra
ikona Autonomie.

Hranice, které nespliuji pozadavky autonomie, jsou
znazornény oranzovou barvou a vedle nazvu nebo typu
hranice je zobrazena €erna ikona Autonomie.

Pferudovana &ara pfedstavuje pfedpovéd kvality
daného useku hranice, pokud by pracovnik obsluhy
proved| dal§i dostupnou akci, napfiklad vybral moznost
Ulozit.

Napfiklad pfi nahravani spojuje pferuSovana ¢ara
aktualni bod s po&ateénim bodem nahravani.
PferuSovana ¢ara méni barvu na modrou nebo
oranzovou podle toho, zda by dany usek byl autonomni
(modra) nebo neautonomni (oranzova), pokud by byla
hranice v daném okamziku ulozena.

POZNAMKA: Aktuéini bod musi byt do 100 m (329 ft)
od pocateéniho bodu zaznamu a musi byt splnény
vSechny poZadavky, aby byl segment autonomni

(modry).

Pfi pozastaveni nahravani spojuje pferuSovana ¢ara
aktualni bod s bodem, kde bylo nahravani pozastaveno.
PferuSovana ¢ara méni barvu na modrou nebo
oranzovou podle toho, zda by dany usek byl autonomni
(modra) nebo neautonomni (oranzova), pokud by
zaznam hranice v daném okamziku pokracoval.
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Prehled hranic autonomie

POZNAMKA: Hranice pouzité pro autonomni systém
museji splfiovat poZadavky na autonomii. Viz ¢ast
PoZadavky na mapovani hranic autonomnich poli v
tomto oddilu.

PFfesné hranice autonomie umoziuji autonomnimu
systému bezpec&ny a pfesny vykon. Jako referen¢ni bod
pro tyto produkty se pouZiva hranice pole. Pfesnost je
klicem k uspéchu a pfesnému ovladani stroje.

Autonomni systém pouziva hranici fizenou autonomii,
ktera je projeta, pro vnéjSi a neprekrocitelné hranice,
aby se stroj bezpeéné pohyboval po poli a zlstaval
uvnitf vymezené oblasti.

A POZOR: Zabraiite zranéni osob nebo poskozeni

majetku. Vnéjsi autonomni hranice a vnitini
neprichodné hranice umistéte nejméné 1,5 m
od nasledujicich bodu:

e Obydli, soukromy majetek, budovy a verejné
komunikace

® Plochy se sklonem nad 11 stupnt (20
procent sklonu)

e Diry, prikopy, strze, strmé naspy, vodni
plochy a dalSi srazy

e Vétrné turbiny, elektrické sloupy a
zavlazovaci zafizeni s centralnim otoénym
bodem

® Nizko visici predméty, jako jsou elektrické
kabely, vétve a draty

® Privody nebo skladovani propanu a zemniho
plynu.

DULEZITE: Nevytvarejte izké prichody s vnéjsi
hranici pro propojeni vice poli.

POZNAMKA: Nejsou uvedeny véechny podminky, které
mohou vést k nebezpedi. Davejte pozor na vSechny
situace, kdy muze byt ohroZena stabilita stroje, na
nebezpeci, ktera nejsou jasné viditelna, nebo na
zvySenou pritomnost lidi.

DULEZITE: Topografie pole se miize ménit z roku
na rok a také béhem jednotlivych ro¢nich
obdobi. Pokud k tomu dojde, je tfeba pole
znovu namapovat. Priklady: eroze, prikopy,
sesuvy pudy, zavrty.

Posuny autonomni hranice zaznamu:

A POZOR: Zabraiite zranéni osob nebo poskozeni
majetku. Nespravné posunuti hranic
a nespravné rozméry zarizeni mohou vést k
priachodu stroje nebezpeénymi oblastmi. Pred
mapovanim ovéite posuny hranic a rozméry
zarizeni.

Posun autonomniho zaznamu hranic mize byt
generovan bud z GPS stroje, nebo z pracovniho bodu
naradi v zavislosti na zafizeni, které se pouziva pro
mapovani. Pokud se hranice zaznamenava pomoci
stroje bez naradi, pouzijte GPS stroje. Pokud pouzivate
naradi s pfijimaem, k zaznamu pouzijte implementaci
pracovniho bodu.

e GPS stroje

- Univerzalni pfijimac¢ StarFire: posun zaznamu
hranice se méfi pomoci vzdalenosti od okraje
stroje ke stfedu pfijimace.

- Integrovany pfijimac StarFire: posun zaznamu se
méfi pomoci vzdalenosti od okraje stroje ke
stfedu stroje. U vSech integrovanych pfijimaci
pouZijte jako referenéni bod stfed stroje bez
ohledu na umisténi pfijimace.

® Pracovni bod naradi - posun hraniéniho zaznamu se
méFi pomoci vzdalenosti od okraje nafadi ke stfedu
naradi.

POZNAMKA: U jakéhokoli pouZivaného univerzéiniho
pfijimace, stroje nebo naradi, se ujistéte, Ze jste v
profilu stroje nebo naradi stanovili spravné boéni
posuny GPS, abyste zajistili pfesné umisténi
hranic.
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Meéreni posunu zaznamu autonomnich hranic

A—Levy okraj ramu
B—Stied stroje Univerzalni pfijimac

POZNAMKA: Pokud univerzaini pfijimaé& stroje neni
namontovan na ose stroje, vytvoite v profilu stroje
boéni posun, abyste zohlednili pfesné umisténi
montaZe. Pak vyuZijte stfed prijimace vlevo nebo
vpravo pro posunuti hranicniho zaznamu.

POZNAMKA: Pokud neni pfijimaé nafadi namontovén
v ose naradi, nezapomerite v profilu naradi stanovit
boéni posun, abyste zohlednili pfesné umisténi
montaze. Poté pouZijte osu naradi pro méreni vievo
nebo vpravo pro posunuti hranicniho zaznamu.
Hodnoty posunu vievo i vpravo od osy nafadi
budou stejné a umisténi pfijimace nafadi nebude
mit na hodnotu posunu vliv.

Presah zarizeni:

PFi praci na poli muze autonomni zafizeni fyzicky
presahovat (naradi, blikaCe, zavés naradi, zavazi stroje
atd.) do zény tlumice razi. Velikost povoleného pfesahu
v oblasti tlumi€e razu je vynucena pracovni toleranci.
Vzdalenost mezi pracovni toleranci a maximalni oblasti
tlumice razt se muze lisit v zavislosti na typu zafizeni a
kvalité GPS, ale pracovni tolerance nikdy nepfesahne

C—Stred naradi

D—Pravy okraj ramu

vyrovnavaci oblast. Pokud se zafizeni zastavi v z6né
tlumice razli, pfremistéte zafizeni podle potfeby.

DULEZITE: Vyhnéte se selhani autonomniho
provozu. Podrobné mapovani hranic
autonomniho pole je diilezitou soucasti
zajisténi uspésného autonomniho provozu.
Dalsi informace naleznete v ¢asti Pozadavky na
mapovani hranic autonomnich poli v tomto
oddilu.
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APY80321—UN—21FEB23
Minimalni vzdalenost od nebezpeci

A—Autonomie nebo neprekrocitelna hranice
B—Pracovni tolerance
C—Rezervni zéna, 1,5 m (5 ft)

Pozadavky na mapovani hranic autonomnich poli

® Projeté na displeji: NejpfesnéjSim zplsobem
digitalniho znazornéni hranic pole je jejich fyzické
projeti, zatimco systém GPS zaznamenava polohu
stroje. Hranice museji byt projeté a vytvofené na
displeji. Jakékoli hranice vytvofené nebo upravené
mimo zobrazeni nebudou fungovat pro autonomii.

Presnost GPS: Pokud béhem zaznamu vnéjsich
hranic klesne pfesnost GPS pod 80 %, hranice
nesplni pozadavky na autonomii. PoCkejte na
zlepSeni signalu a znovu zmapuijte oblast.
Rozmeéry: Pfi zaznamu projeté hranice musi byt
vSechny rozméry zafizeni i pfijimace presné. Bocni
posun GPS je rozhodujici pro zajisténi spravného
pouziti posund hrani¢nich zaznam.

A POZOR: Zabrante zranéni osob nebo poskozeni

majetku. Nespravné posunuti hranic

a nespravné rozméry zarizeni mohou vést k
priachodu stroje nebezpeénymi oblastmi. Pred
mapovanim ovéite posuny hranic a rozméry
zarizeni.

® Pozastaveni a obnoveni: Tlacitka pro pozastaveni

a obnoveni pouZijte k zastaveni a opétovnému
zahdjeni zaznamu hranice v pfipadé, Ze narazite na
zatacky. Timto postupem se vyhnete nepfesnym
tvarim hranic. Aby se zachovala kvalita autonomie
pro dany segment, musi byt stroj v dosahu 5 m od
mista pauzy. Pokud je obnoveni zvoleno dale nez 5
m od mista pozastaveni, bude segment klasifikovan
jako neschopny autonomie.

POZNAMKA: Pii béZném provozu miZe dojit k uritému

pfesahu zafizeni do zdny tlumice razud. To je
prijatelné. Nadmérny pfesah (pfed pfesaZzenim
oblasti tlumice razd) mize zplsobit zastaveni
systému autonomie.
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Nebezpedi a svahy

A—Vystrazné osvétleni D—Provozni hranice autonomie
B—Vystrazné osvétleni E—Uvnitf pole
C—Rezervni zéna, 1,5 m (5 ft)
ch177nn,1740733738471-16-01JUL25
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Nastaveni prace

PC28769—UN—25AUG22
Nastaveni prace

Nastaveni prace pouZijte pfi vyméné nafadi, zméné
pole nebo pfi aplikaci jiného produktu. Nastaveni jsou
dostupna ve zméné aplikace Nastaveni prace zalozené
na dané cinnosti.

Pomoci aplikace Spravce rozvrzeni pfidejte na listu
rychlé volby softwarové tlacitko rychlé volby Nastaveni
prace.

Piechod k Nastaveni prace

1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Nastaveni prace.
Souhrn prace

S pouzitim Souhrnu prace vyberte provozni
podrobnosti, jako je produkt a cilova davka / pfedpis.

Pracovni seznam

Vyberte Seznam praci za uc¢elem zobrazeni a vybéru
planovanych, sdilenych nebo historickych praci.

® Planovana — vybere se importovany plan praci a
automaticky se nastavi displej pro zahajeni prace.

- Povolit automatické dokonCovani — pokud je
povoleno, planovana prace s vice nez 90%
pokrytim nebo nedokonéena prace starsi nez 2
tydny se automaticky odstrani.

® Sdilena — vybere se a spoji skupina praci pro sdileni
pokryti, polohy stroje a linii navadéni (pouze 4600 a
4640).

e Historie — vyberou se a obnovi pfedchozi prace.

Nova prace

Tlacitko Nova prace

PC28710—UN—25AUG22

Chcete-li odstranit pracovni data z nahledu mapy
vybraného pole, vyberte Nova prace. Pokud neni zvolen
nazev pole, vSdechna pracovni data zaznamenana bez
nazvu pole budou uloZzena do seznamu praci a
nasledné vymazana z mapy.

Dal$i podminky, které zahaji novou praci:

® Pracovnik obsluhy zméni klienta, farmu nebo pole a

neobnovi praci.

Pracovnik obsluhy zméni plodinu pfi seti nebo
sklizni. Je-li pfitomna vice jedna operace, nova prace
se zahaji pro zménénou operaci.

Pracovnik obsluhy zméni produkt nebo suchou smés
pfi operaci aplikovani suchého nebo plynného
produktu. Je-li pfitomna vice jedna operace, nova
prace se zahaji pro zménénou operaci.

Pracovnik obsluhy zméni produkt nebo smés v
nadrzi, kdyz je aktivné provadéna vice nez jedna
operace aplikovani kapalného produktu. Nova prace
se zahaji pro operaci, ktera byla zménéna.

POZNAMKA: Zména produktu nebo smési v nadrzi pfi
operaci aplikovani jedné kapaliny nezpusobi
automatické vygenerovani nové prace. Je-li
poZadovana nova prace, je nutné stisknout tlacitko
Nova prace.

Je detekovano nové naradi nebo platforma, které
vytvofi sadu operaci, ktera neodpovida predchozi
sadé operaci.

Dfive detekované naradi nebo platforma se odpoji a
vytvofi se virtualni nafadi nebo platforma.
Pracovnik obsluhy se pfida do skupiny sdileni prace
a nastane néktera z dalSich uvedenych podminek.

Cilova davka / Predpis

R

Predpis

PC28806—UN—29AUG22

Displej podporuje pouze format ArcGIS shapefile.
Je mozné importovat neomezeny pocet predpisu.
Kazdy pfedpis ma neomezeny pocet davek pro zony.

Pro velikost davky pro zénu neexistuje Zadné méfitelné
minimum.

Volba davky pro vice zén

Zvolte zadavaci pole Volba davky pro vice zén za
ucelem vybéru metody, pomoci které displej urci cilovou
davku pro rozdélenou sekci nebo sekce:

® Nejvy3Si — pouZije nejvyssi davku predpisu ze v8ech

davek, které spadaji do dané plochy pokryti méfice.

ze vSech davek, které spadaji do dané plochy pokryti
méfice.

Priimér — pouzije vaZzenou nenulovou stfedni davku
pfedpisu odvozenou ze v8ech davek, které spadaji

do dané plochy pokryti méfice.

NejbéZnéjsi — pouZije nenulovou davku predpisu,
kterd zahrnuje nejvétsi podil z dané plochy pokryti
méfice.
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Vychozi nastaveni davky vice zon je Nejvy3Si. Davku
vice zdn je mozné nakonfigurovat pro kazdou
jedine¢nou operaci. Vybér pro danou operaci je k
dispozici po nekonecnou dobu, dokud neni proveden
tovarni reset. Po tovarnim resetu nastavi displej
vSechny operace na Nejvyssi.

Ukoly ISOBUS

Displej John Deere 4. generace umi zaznamenat
celkové hodnoty ISOBUS poskytované naradim s
certifikaci AEF (Nadace pro elektroniku v zemédélském
pramyslu) vybavenym fidici jednotkou Ukoll se
sledovanim geografické polohy (TC-GEQ) a navésnymi
postfikovaci John Deere. V8echny celkové hodnoty
poskytované naradim ISOBUS, napf. ¢as, plocha,
hmota a objem jsou zaznamenavany v ukolu.

Podminky

S pouzitim volby Podminky ru¢né dokumentujte
podminky pocasi, podminky na poli a pracovni
poznamky béhem provadéni prace na poli.

POZNAMKA: Pokud je stanice mobilniho poc&asi aktivni,
ruéni dokumentace povétrnostnich podminek je
deaktivovana.

Nastaveni pracovniho planu

Work Plans

% Remove completed and deleted Work Plans

Work Plans will be removed when marked complete or
deleted in Operations Center. The display requires a
connection to the internet and the Work Plan's
organization.

Automatic Work Plan Activation

The Work Plan for the current field is automatically
activated if operator action is not required.

PC29324—UN—28NOV23
Nastaveni pracovniho planu

A—Odebrat dokonéené a odstranéné pracovni plany
B—Automaticka aktivace pracovniho planu

Odebrat dokoncené a odstranéné pracovni plany (A)—
kdyz je toto nastaveni aktivovano, jakmile pracovni plan
dosahne 90 % dokon&eni nebo nebyl pouzit po dobu
alesponi 2 tydnd, je oznacen jako dokonéeny a odebran
Ze sezhamu praci.

Automaticka aktivace pracovniho planu (B)—kdyz je
toto nastaveni aktivovano, ihned po najeti na pole, pro
které existuje pracovni plan, je tento plan automaticky
aktivovan. Pokud vsak existuji néjaké konflikty, je tfeba
je vyFesit, aby toto nastaveni spravné fungovalo.

ch177nn,1701679375548-16-04DEC23

Work Totals

PC28770—UN—25AUG22
Work Totals

Souhrnné Udaje se zobrazuji pro aktivni pole a pracovni
operaci. Chcete-li zménit pole, prejdéte do aplikace
Pole a Hranice a nastavte aktualni umisténi. Pomoci
aplikace Spravce rozvrzeni pfidejte moduly Souhrnnych
Udaju o praci na stranku pribéhu.

Pifechod na Souhrnné udaje o praci

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Souhrnné udaje o praci.
Pracovni operace

Pokud je zaznamenéno vice pracovnich operaci,
pomoci pfepinaCe vyberte typ operace.

Pokud je pro operaci zaznamenano vice odriid nebo
produktu, samostatné celkové hodnoty pro né se
zobrazuji za celkovymi udaiji o poli.

POZNAMKA: Pro nékteré stroje a nastroje jsou k
dispozici dal3i specifické pracovni soucty. Dalsi
informace najdete v napovédé na displeji.

POZNAMKA: Nékteré souhrnné tdaje o praci nemusi
byt vidét kvdli konfiguraci stroje nebo naradi nebo
z divodu nespravné kalibrace.

Prostor

Plocha je celkova plocha, ktera byla zpracovana od
okamziku zapnuti nahravani prace. Vypocet je zalozen
na pracovni Sifce naradi, rychlosti jizdy a dobé prace.
Zbyvajici plocha je plocha pole, ktera jesté nebyla
zpracovana. Vypocet vyZaduje vnéjsi hranici a
zohledfiuje vnitfni hranice.

Doba

Cas je zaznamenana doba prace pro aktualni operaci,
méfena s pfesnosti na desetinu hodiny.

Zbyvajici ¢as je odhadovana doba pro dokonc&eni
zpracovani pole na zakladé zbyvajici plochy a doba
spotfebovana na zpracovani dokonéené Casti pole.

Rychlost

Davka je celkovy pocet vydanych semen nebo
produktu, vydéleny opracovanou plochou.

Celkem aplikovano
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Celkové aplikované mnozstvi je celkovy vydany objem
semen nebo produktu.

Produkt

Zbyvajici produkt je mnozstvi produktu potiebné k
dokonéeni prace. Vypoclitad se vynasobenim zbyvajici
plochy a davky.

POZNAMKA: Pri pouZiti suché smési nebo posttikovaci
smési je uvedenym mnozstvim cela smés v nadrzi
a nikoliv jednotlivé ingredience.

Palivo

Palivo je mnozstvi spotfebovaného paliva béhem
zaznamenavani prace.

Celkové udaje o nakladu

Celkové udaje o nakladu zobrazuji vybrana data o
sklizni na naklad sklizené plodiny. Pokud jsou k
dispozici tfi celkové hodnoty nakladu, pracovnik obsluhy
muZze vybrat, které celkové hodnoty se maji zobrazit. Je
nutné vybrat pfesné tfi hodnoty.

Celkové udaje modulu

Modul Celkové udaje zobrazuje vybrané Udaje modulu
baviny. Pokud jsou k dispozici ¢tyfi moduly, pracovnik
obsluhy mize vybrat, které celkové hodnoty se maji
zobrazit.

Celkem sdilené

Celkové udaje praci je mozné sdilet pomoci sdileni dat
na poli. Sdilené celkové hodnoty jsou aktualizovany jak
inkrementalné displejem, tak pfi pfijeti informaci od
ostatnich ¢len( skupiny. Dalsi informace o pfipojeni do
pracovni skupiny jsou k dispozici v napovédé na displeji
v ramci aplikace Nastaveni prace.

Celkem vlastni

Zobrazeni historie prace pro pole nebo skupinu poli v
ramci vybraného rozsahu dat. Celkové vlastni hodnoty
je mozné filtrovat podle klienta/farmy/pole, plodiny,
operace, postfikovaci smési a produktu.

ch177nn,1701679375500-16-04DEC23

Prace s celkovymi hodnotami

PC28770—UN—25AUG22
Souhrnné udaje o praci

Souhrnné udaje se zobrazuji pro aktivni pole a pracovni
operaci. Chcete-li zménit pole, prejdéte do aplikace
Pole a Hranice a nastavte aktualni umisténi. Pomoci

aplikace Spravce rozvrzeni pfidejte moduly Souhrnnych
Udajl o praci na stranku prabéhu.

Prechod na Souhrnné udaje o praci

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Souhrnné udaje o praci.
Pracovni operace

Pokud je zaznamenano vice pracovnich operaci,
pomoci pfepinaCe vyberte typ operace.

Pokud je pro operaci zaznamenano vice odrid nebo
produktu, samostatné celkové hodnoty pro né se
zobrazuji za celkovymi udaji o poli.

POZNAMKA: Pro nékteré stroje a nastroje jsou k
dispozici dalsi specifické pracovni soucty. Dalsi
informace najdete v napovédé na displeji.

Prostor

Plocha je celkova plocha, ktera byla zpracovana od
okamziku zapnuti nahravani prace. Vypocet je zalozen
na pracovni Sifce naradi, rychlosti jizdy a dobé prace.

Zbyvajici plocha je plocha pole, ktera jesté nebyla
zpracovana. Vypocet vyZaduje vnéjsi hranici a
zohledfuje vnitfni hranice.

Doba

Cas je zaznamenana doba prace pro aktualni operaci,
méfena s pfesnosti na desetinu hodiny.

Zbyvajici ¢as je odhadovana doba pro dokonceni
zpracovani pole na zakladé zbyvajici plochy a doba
spotfebovana na zpracovani dokoncené asti pole.

Mira

Déavka je celkovy pocet vydanych semen nebo
produktu, vydéleny opracovanou plochou.

Celkem aplikovano

Celkové aplikované mnozstvi je celkovy vydany objem
semen nebo produktu.

Produkt

Zbyvaijici produkt je mnozstvi produktu potfebné k
dokonceni prace. Vypodita se vynasobenim zbyvajici
plochy a davky.

POZNAMKA: PFi pouZiti suché smési nebo postfikovaci
smési je uvedenym mnoZstvim cela smés v nadrZi
a nikoliv jednotlivé ingredience.

Palivo

Palivo je mnoZstvi spotfebovaného paliva b&hem
zaznamenavani prace.

Celkové udaje o nakladu
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Celkové udaje o nakladu zobrazuji vybrana data o
sklizni na naklad sklizené plodiny. Pokud jsou k
dispozici tfi celkové hodnoty nakladu, pracovnik obsluhy
muZe vybrat, které celkové hodnoty se maji zobrazit. Je
nutné vybrat pfesné tfi hodnoty.

Modul celkem

Modul Celkové udaje zobrazuje vybrané udaje modulu
baviny. Pokud jsou k dispozici ¢tyfi moduly, pracovnik
obsluhy muze vybrat, které celkové hodnoty se maji
zobrazit.

Celkem sdilené

Celkové udaje praci je mozné sdilet pomoci sdileni dat
na poli. Sdilené celkové hodnoty jsou aktualizovany jak
inkrementalné displejem, tak pfi pfijeti informaci od
ostatnich ¢lenl skupiny. Dal$i informace o pfipojeni do
pracovni skupiny jsou k dispozici v napovédé na displeji
v ramci aplikace Nastaveni prace.

Celkem vlastni

Zobrazeni historie prace pro pole nebo skupinu poli v
ramci vybraného rozsahu dat. Celkové vlastni hodnoty
je mozné filtrovat podle klienta/farmy/pole, plodiny,
operace, postfikovaci smési a produktu.

AL70325,0000690-16-01JUN23

Mapovani

PC28771—UN—25AUG22

Mapovani

Aplikace mapovani se pouziva k zobrazeni
prostorovych funkci, napfiklad téchto:

e Navadéni
® Pokryti a pracovni data
® Predpisy podle mapy

Zobrazeni mapy lze pfidat k provoznim strankam
pomoci nékolika moduld rliznych velikosti ve Spravci
rozvrzeni.

Prejdéte do Mapovani

1. Zvolte moznost Nabidka.
2. Zvolte zalozku Aplikace.
3. Zvolte aplikaci Mapovani.
Mapy pracovnich dat

POZNAMKA: PFi zahdjeni nové préce se mapy
pracovnich dat smaZou. Informace o zahajeni nové
prace uvadi ¢ast Nastaveni prace v tomto oddilu
nebo Napovéda na displeji nastaveni prace.

Pracovni data zahrnuji informace o davce, produktu a
pokryti (pracovni stav). Zaznamenavaji se na zakladé
polohy a ¢asu GPS.

Pracovni soubory dat zahrnuji nasledujici udaje:

Doba

Zemépisné soufadnice Sifky a délky
Elevace

Nazev pole (je-li nastaven operatorem)
Pokryti

Dokumentace

Pro nahravani pracovnich dat jednotlivych nazvd poli
neexistuje zadné omezeni velikosti. Jediné omezeni
pfedstavuje kapacita paméti displeje. Informace o
dostupné paméti displeje je uvedena v Centru stavll na
hlavni strance.

e @
© @

PC28772—UN—25AUG22

PC28819—UN—20SEP22
A—Tlacitko Prepinac¢ vrstev mapy

B—Tlaéitko Legenda

C—Tlacitko Vrstva

D—Tlacitko Praporky

E—Tlacitko prepinani operace

Stisknutim pfepinace vrstev mapy (A) pfepinejte mezi
typy map. Informace zobrazené v popiscich se méni v
zavislosti na vybraném typu mapy. Stisknutim tlacitka
popiskl (B) zobrazite popisky mapy. Tlagitko vrstvy (C)
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se nachazi v nabidce popiskl. Stisknutim tlacitka vrstvy
zménite operacni vrstvy mapy. Upravte popisky mapy
za ucelem nastaveni minimalni a maximalni hodnoty
rozsahu popiska.

Stisknutim tlacitka prapork( (D) vyberete typ praporku
za UCelem pfidani do mapy. Vybrany typ praporku se
pfida do mapy, nebo v pfipadé praporkl polohy a linie
dojde ke spusténi nahravani. Typy prapork( jsou
vytvareny v aplikaci Praporky.

Pomoci pfepinace operaci (E) se pfepinaji mapy
pracovnich dat v pfipadé vice operaci.

Mapa pokryti

Data mapy pokryti zobrazuji, kde byla provedena préace.
Na mapé se oblast, ktera byla jednou zpracovana,
zobrazuje jako svétle modra, a oblast, ktera byla
zpracovana vicekrat, se zobrazuje jako tmavé modra.
Mapa pokryti se vyrovnava s celkovou obdélanou
oblasti v pracovnim monitoru.

Pracovni data se zobrazuji na mapé v okruhu s
polomérem 3,21 km (2 mi) ve vSech smérech od
aktualniho umisténi GPS.

Mapa pokryti je k dispozici u vSech displeju 4. generace.
Zaznam dat pokryti vyzaduje pfijima¢ StarFire.

Mapa piedpisu

Mapy predpist obsahuji informace o cilové davce pro
spravu zon uvnitf pole. Displej je pouziva ke zméné
cilové davky automaticky pfi praci v jednotlivych
zénach.

Pfedpisy Ize importovat do displeje jako soubory tvaru
pomoci Spravce souborl a zobrazuji se na mapé pfi
vybéru Nastaveni prace. Mapy pracovnich dat
prekryvaji mapy predpisu.

Nulova davka v pfedpisu se na mapé zobrazuje jako
¢erna plocha. Nulové davky v predpisu nafizuji vypnuti
sekci v Fizeni sekci.

Dalsi typy map
Mérna mapa

Mapa davkovani zobrazuje davkovani pfijaté ze stroje
nebo z fidici jednotky naradi. Jestlize je néktera oblast
pokryta vice nez jednou, zobrazi se davka posledniho
prejezdu.

Mapa vynosu

Mapa vynosu zobrazuje pramérny vynos pfijaty ze
snimace pruchodu materialu.

Mapa vihkosti

Mapa vlhkosti zobrazuje priimérnou hodnotu vihkosti
sklizené plodiny obdrzenou ze snimace vihkosti.

Mapa odpadu

Mapa odpadu zobrazuje méfeni materidlu mimo plodinu
ze systému snimani.

Mapa odrid

Mapa odr(id zobrazuje odridy seté plodiny na poli. Pro
rozliSeni odriid se pouziva az deset rliznych barev.
Jestlize se zaznamenava vice nez deset odrid, barvy
se opakuji.

Zobrazi dokumenty Generace 4, které zobrazuji
sklizenou odridu ve stfedovém bodé pracovni Sitky
zahlavi. Je-li stfedovy bod zahlavi umistén v umisténi
bez odriidy definované v mapé lokatoru odrtidy, zobrazi
se dokumenty zobrazeni a zobrazi se "—" jako odruda.

Mapa produktt

POZNAMKA: Mapa produktu se zobrazi, pouze pokud
se pouZiva operace s jednou kapalinou.

Mapa produktu zobrazuje produkty nebo smési v nadrzi
aplikované na poli. Pro rozli§eni produktt a smési v
nadrzi se pouziva az deset rliznych barev. Jestlize se
zaznamenava vice nez deset produktl a postfikovacich
smési, barvy se opakuji.

ch177nn,1685617646127-16-01JUN23

Praporky

PC28773—UN—25AUG22
Praporky

Praporky se pouZivaji k oznaeni mista zajmu v ramci
pole. Tyto body mohou byt pouZity bud pro navadéni
nebo pro dokumentaci.

Praporky upozorni obsluhu v kabing, pokud se aktualni
draha stroje protina s oznaCenou oblasti, bodem nebo
linii, a umozni ji v pfipadé potieby provést okamzité
Upravy.

POZNAMKA: Vystraha z praporku umisténého v
autonomnim poli neovlivni chovani stroje béZiciho
v autonomnim reZimu. Chcete-li, aby se autonomni
stroj vyhnul urcité oblasti nebo objektu, pouZijte
ohraniceni.

Prechod na stranku Praporky

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Vyberte praporky.

Typy tvara praporku
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PC620658—UN—17MAY24
A—Praporek oblasti

B—VIlajka linie

C—Praporek bodu

D—Vjezdovy praporek

® Oblast (A)—Oznacuje na poli plochy zajmu, jako jsou
mista s plevelem nebo prohlubné.

® Linie (B)—Oznacuje na poli linie, jako jsou tratové
linie nebo ploty.

® Bod (C)—Oznacujte na poli urcity bod, jako je skala
nebo misto, kde v aplikatoru doslo osivo Ci postfik.

® \jezdovy praporek (D)—Oznacuje na poli bod vjezdu
stroje.

POZNAMKA: Je-li definovany bod préce, v bodu préce
se zaznamena praporek. Neni-li definovany Zadny
bod prace, praporek se zaznamena pfimo v
prijimaci GPS.

ch177nn,1740717836387-16-27FEB25
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Sdileni

Sdileni

PC28774—UN—25AUG22

Sdileni

POZNAMKA: Pro optiméaini vykon by mély véechny
displeje v modularni telematické brané (MTG)
pouZivat stejnou verzi softwaru.

POZNAMKA: Aplikace pro sdileni funguje mezi displeji
4. generace a Gb5.

Aplikace Sdileni se pouziva k zobrazeni pozadavk( na
sdileni udaju mezi stroji. Sdileni dat umoznuje az Sesti
pracovnikim obsluhy sdilet linie navadéni a data
béhem prace na jednom poli. Aby se mohli pfipojit k
tymu, pracovnici obsluhy musi pfejit na kartu v aplikaci
Nastaveni prace. Aby bylo mozné sdilet navadéci linie,
musi pracovnik obsluhy prejit do aplikace Navadéni
Autotrac.

Sdilen& pracovni data se posilaji a pfijimaji v
30sekundovych segmentech. Displej obvykle pfijima
aktualizace pokryti ze ¢lenl skupiny pfiblizné kazdych
30 s vcetné prenosu dat. Pozice €lenu skupiny se
aktualizuje kazdych 6 sekund.

POZNAMKA: Casy pfenosu dat se mohou lisit v
zavislosti na sile bezdratoveho pfipojeni.

Je-li aplikace Sdileni aktivni, mezi displeji budou sdileny
nasledujici informace:

® Linie navadeéni (jen pfimé a kruhové stopy)

POZNAMKA: Ptimé stopy vytvorfené metodami Pfistup
stroje A + B, Pristup stroje A + Kurz, nebo Pristup
stroje Z5/ZD + Kurz neni mozZné sdilet.

e Mapy pokryti
® Mapy podle pouziti

Pokryti, pfesah, sdilené pokryti a sdileny pfesah jsou
zobrazeny v jedine¢nych barvach. Sdilené mapy pokryti
jsou viditelné v nékterych modulech stranek provozu a v
aplikacich Navadéni AutoTrac a Mapovani.

PoZadavky na sdileni pozice stroje a linii navadéni:

POZNAMKA: Pro dosaZeni co nejlepsich vysledku
pouzijte uroveri korekce SF2 nebo vyssi. PouZiti
SF1 muizZe byt pficinou neZadoucich posunt vuci
sdilenym navadécim stopam a sdilenému pokryti,
které negativné ovlivriuji vykon systému AutoTrac a
Rizeni segmentu.

Volby Automaticky synchronizovat data a Pfijimat
data pracovni skupiny jsou zapnuty v aplikaci Sdileni
nebo Spravci souboru.

Je vyzadovana brana MTG s aktivnim pfedplatnym
JDLink Connect.

Je nutny displej CommandCenter 4600 nebo
univerzalni displej 4640 s aktivaci pro sdileni dat pfi
praci.

Je vyZadovan displej CommandCenter G5 nebo
univerzalni displej G5 s platnou licenci pro sdileni dat
pfi praci.

V3echny displeje 4. generace a G5 v pracovni
skupiné jsou pfidruzeny ke stejné organizaci

v systému John Deere Operations Center.

Pracovni skupiny musi pouZivat stejné ID prace.

Pracovnici obsluhy musi mit stejného klienta, farmu
a pole.

Dalsi pozadavek na sdileni map pokryti a
pracovnich dat:

® Pracovnici obsluhy musi mit stejnou operaci a
stejnou plodinu, produkt nebo smés v nadrzi.

POZNAMKA: Jsou-li pouZivény ptedpisy, pracovnici
obsluhy musi pouZivat stejny predpis. Pro
pneumatické voziky s vice zasobniky musi byt
definovana stejna konfigurace nadrZe pro kaZdy
vozik v pracovni skupiné.

POZNAMKA: Mapy pokryti Ize sdilet mezi stroji, které
pouZivaji operace aplikace kapaliny umoZriujici
jednoduché Fizeni sekce a které aplikuji rizné
produkty nebo smési v nadrZi. Systém se nepfipoji
automaticky do skupiny. Pracovnik obsluhy musi
rucné pripojit dalsi stroje na zakladé vybéru
pfislusné pracovni skupiny ze seznamu sdileni
prace.

POZNAMKA: Pred zahajenim nové préce musi vsichni
pracovnici obsluhy zvolit moznost Nova prace, aby
vymazali pokryti mistniho displeje v poli. Kromé
toho musi jeden uréeny pracovnik obsluhy displeje
zvolit moZnost Nova skupina, aby obnovil pokryti
sdilené skupiny. Po dokonéeni této operace se
mohou zbyvajici displeje pfipojit k nové vytvorené
skupiné. Po dokonceni téchto krokl bude sdileni
dat pfi praci fungovat podle oéekavani pro novou
pracovni relaci.

ZIDXK1X,1749804241746-16-13JUN25
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Pracovni monitor

Pracovni monitor

PC28775—UN—25AUG22
Pracovni monitor

POZNAMKA: Nékteré hodnoty specifické pro stroj
a provoz nemusi byt vidét kvdli konfiguraci stroje
nebo naradi nebo z divodu absence spravné
kalibrace.

Monitorovaci systém ¢innosti zobrazuje primérné a
celkové specifické udaje o vykonnosti stroje a
provadéné cinnosti. Zvolte polozku na strance pro
zobrazeni okna pouze pro tuto polozku. Kazdou

z téchto hodnot Ize umistit na hlavni stranku provozu.

K vynulovani vSech hodnot s vyjimkou okamzitych
klepnéte na tlaCitko Reset v dolIni ¢asti stranky.

U tlacitka bude zobrazeno datum a ¢as posledniho
resetu.

Zaznamy o préaci vpravo od tlagitka Reset udavaji, zda
je pracovni monitor aktivni a zda momentalné podita.
Blikajici kontrolka znaci, ze monitor je aktivni.

Piechod do aplikace Pracovni monitor
1. Zvolte polozku Nabidka.
2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Monitorovaci systém ¢innosti.
POZNAMKA: Univerzalni displeje 4. generace
nezobrazuji okamzité hodnoty vynosu. Pro

zobrazeni okamZité hodnoty vynosu pouZijte
primarni displej stroje (na opérce ruky):

ZIDXK1X,1749804664015-16-13JUN25

Zaznam prace

Pokud je zaznam prace ZAPNUTY, zadznam mapovani
a pocitadla, vyZadujici aktivaéni signal, pocitaji
prislusné udaje. Poditadla, vyzadujici zaznam prace:

Obdélana plocha

Doba prace

Produktivita

Primérna spotfeba paliva na jednotku plochy
Priimérna pracovni rychlost

Zvolte Zaznam prace v pravé dolni ¢asti pro zobrazeni
rozbalovaciho okna s nastavenimi zaznamu.

Stav zaznamu je zaloZzen na aktualnim spoustédi

nahravani vybraném pod polozkou Profil nafadi. Pokud
aktivaéni signal zaznamu neodpovida provadénym
¢innostem, stisknéte tlacitko Upravit pro zménu
zvoleného aktiva&niho signalu. Podrobné Udaje najdete
v oddilu Parametry naradi.

POZNAMKA: Pokud je aktivaéni signél zéznamu
nastaven pro manuaini reZim, zaznam prace bude
zapinan a vypinan stisknutim tlacitka Zaznam.

DX,PC,WORKMON,REC-16-23DEC15
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Necéinnost stroje

Necinnost stroje — popis €innosti

&

PC620652—UN—15MAY24
Necinnost stroje — popis €innosti

Aplikace Necinnost stroje dokumentuje pfic¢inu
necinnosti stroje. Kdyz se stroj na ur€itou dobu zcela
zastavi na rychlosti 0 km/h (0 mph), zobrazi se na
displeji vyskakovaci okno s vyzvou, aby pracovnik
obsluhy uved| pfi€inu necinnosti stroje.

Vyskakovaci okno obsahuje seznam pficin necinnosti, z
nichz si Ize vybrat. Pfiiny se rizni podle typu stroje a
operace zjisténé na displeji. KdyZ je vybrana pfi€ina
necinnosti, je tato pfi¢ina odeslana do pfidruzené
organizace ve stfedisku John Deere Operations Center.

Ve stfedisku Operations Center Ize shromazdéna data
analyzovat a na jejich zakladé pfijimat informovana
rozhodnuti pro zlepSeni efektivity.

Piechod do aplikace Necinnost stroje
1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Vyberte aplikaci Necinnost stroje.

POZNAMKA: Dalsi informace o pfiindch ne&innosti
najdete v napovédé na displeji.

bvvmsit,1715251816294-16-14MAY25
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Rizeni koleji

Rizeni koleji

PC620653—UN—10MAY24
Rizeni koleji

Koleje jsou vyznalené cesty nebo drahy na poli, po
kterych se pohybuiji stroje, jako jsou traktory nebo
postfikovace, pfi vysadbé, postfiku nebo sklizni. Koleje
se obvykle vytvareji a jsou zaznamenavany béhem
vysadby.

Aplikace Iv?l’zery' koleji vytvafi a spravuje pouzivani koleji
v ramci pole. Rizeni koleji pracuje s funkci Sekéni
kontrola.

S aplikaci Rizeni koleji Ize optimalizovat prace na poli
pomoci pfesnych vzorcu koleji a spravovat pohyb
zafizeni. Pomoci aplikace Rizeni koleji Ize
minimalizovat zhutfiovani pudy, snizit poSkozovani
plodin a zlepsit efektivitu provozu.

POZNAMKA: Funkce jako AB kfivky a Autopath nejsou
kompatibilni s fizenim koleji.

Prechod do aplikace Rizeni koleji

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Vyberte aplikaci Rizeni koleji.

Urovné koleji

Dle normy ISOBUS ma fizeni koleji tfi urovné:

e Uroven 1 — nabizi zakladni spravu koleji pfi pouZiti
pfimych linii. Nafadi funguje jako nadfazeny prvek a
umoznuje pracovnikovi obsluhy ovladat nastaveni
koleji pfimo pomoci GPS (globalniho polohového
systému) stroje.

¢ Uroven 2 — umozfiuje praci s asymetrickym rytmem.
Umoznuje také ukladat nastaveni koleji na displeji.
Hlavni jednotkou vSak zlstava naradi, coz zajiStuje
konzistentni provoz.

e Uroven 3 — preddefinované koleje mohou vydavat
pfikazy nafadi k automatickému zapnuti nebo
vypnuti koleji. Na této urovni jsou integrovany
pokrocilé funkce pro automatizaci.

V soucasné dobé je fizeni koleji kompatibilni s funkci
Uroven koleji ISOBUS 1. Jakmile se je detekovano
naradi ISOBUS kompatibilni s fizenim koleji arovné 1,
systém umozni zvolit automaticky rezim. V
automatickém reZimu pocita naradi koleje na zakladé
dat z globalniho navigacniho satelitniho systému
(GNSS). V této fazi je funkce Rizeni koleji ovladana a

vlastnéna nafadim ISOBUS. Ridici jednotka tGkolG John
Deere poskytuje pouze data systému GNSS a data
stopy.

POZNAMKA: Podrobné informace o aplikaci Rizeni
koleji najdete v napovédé na displeji.

ch177nn,1740663913543-16-27FEB25
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Informacni monitor

Monitor stroje

PC28820—UN—20SEP22

Monitorovaci systém stroje

Monitorovaci systém stroje zobrazuje specifické udaje o
vykonnosti stroje. Skupiny hodnot obsahuji tyto
parametry:

Rychlost a vykon
Palivo a tlak
Teplota

Elektricka soustava
Hodiny

POZNAMKA: Hodnoty dostupné pro jednotlivé skupiny
jsou zavislé na typu stroje.

Zvolte zaloZky na levé strané stranky pro pfepinani
mezi skupinami. Zvolte poloZzku pro zobrazeni hodnoty
pouze této polozky.

Pokud hodnota neni dostupna, budou zobrazené
pomlcky.

Pifechod k Monitorovacimu systému stroje
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Monitor stroje.

ct47125,1664222427306-16-27SEP22
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V4

Rizeni p

rekryti

Rizeni prekryti

Rizeni prekryti automaticky upravi $itku Zaciho valu v
pribéhu pohybu sklizeciho stroje po plochach, které jiz
byly sklizeny. Tato funkce zlepSuje pfesnost dat plochy a
vynosu.

Prejdéte do Rizeni prekryti

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Rizeni prekryti.

PFi pouziti jinych Zacich valQ, které maji velikost 15.2 m
(50 ft) nebo meéng, jsou sekce Zaciho valu automaticky
rozdéleny na oddily po 15.2 cm (6 in). Zaci valy, které
jsou vétsi nez 15.2 m (50 ft), maji 100 oddild
rovnomeérné rozdélenych po celé Sifce zaciho valu.

Rizeni prekryti zajistuje, Ze sklizena plocha neprekrodi
hranice pole nebo vnitfni hranici.

® \/ngjsi hranice — pro pole je mozné definovat pouze
jednu vnéjsi hranici.

® Vnitfni hranice — pro pole je mozné definovat a
pojmenovat vice vnitfnich hranic.

Hranice, prestoze je jejich pouziti volitelné, mohou byt
pFi pouzivani Rizeni prekryti uziteéné. Vnéjsi hranice

muZze napfiklad zajistit, aby do vypoctu vynosu nebyly
zahrnuty plochy mimo pole v pfipadé, Ze sekce Zaciho
valu nebo platformy pfesahne hranici. Podobné vnitini
hranice umoznuje pfejizdéni vodniho toku a pomuze

zajistit, aby pfi pfejizdéni byly vSechny sekce vypnuté.

AL70325,000055B-16-12SEP19

Ruéni fizeni prekryti

Rucni fizeni pfesahu rozdéluje Zaci val na segmenty
nazyvané skupiny. Zaci valy s fadkovym uspofadanim
maji standardné jednu skupinu na fadek a nelze je
zménit. Zaci valy s platformou je mozné konfigurovat se
2—24 skupinami.

Pracovnik obsluhy maze ru¢né zapinat a vypinat
skupiny individualné tak, aby souhlasily s mistem, kde
plodina vstupuje do zaciho valu. Ruéni fizeni pfesahu je
kompatibilni s automatickym fizenim pfesahu. Ruéni
vypnuti skupiny potlaci vSechny ostatni stavy pro danou
skupinu. Ruéni fizeni pfesahu pomaha zlepSovat
pfesnost dokumentace v podminkach jinych, nez téch,
kdy predchozi pokryti nebo hranice brani plodiné ve
vstupu do specifické ¢asti zaciho valu.

Enable All Disable All

®

PC28776—UN—25AUG22
A—Aktivovat vse
B—Deaktivovat vse

Zvolte tlacitko Aktivovat vSe (A) za ucelem zapnuti
v8ech skupin.

Zvolte tlacitko Deaktivovat vSe (B) za ucelem vypnuti

vSech skupin.
Right

PC28777—UN—25AUG22
Prepnuti doleva / doprava

POZNAMKA: Prepinéni doleva/doprava se objevi,
pouze pokud je 13 nebo vice skupin.

Displej zobrazuje jen nejvySe 12 tlagitek skupin
najednou. Zvolte pfepnuti doleva/doprava za ucelem
zobrazeni skupin na levé nebo na pravé strané Zaciho
valu. Zvolte tladitko skupiny za ucelem zapnuti nebo
vypnuti individualni skupiny.

Aktivované skupiny jsou zelené. Ru¢né deaktivované
skupiny jsou ¢erné. Skupiny automaticky deaktivované
fizenim pfesahu jsou stfidavé zelené a bilé.

AL70325,000059B-16-27SEP22
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Rizeni sekce

Rizeni sekce

PC28778—UN—25AUG22
Rizeni sekce

Rizeni sekci John Deere zapina a vypina sekce stroje

nebo naradi automaticky, aby se sniZilo pfekryvani a

Zlepsilo Fizeni vstupl. Sekéni kontrola vyzaduje tyto

komponenty:

® Prijima¢ GNSS (Global navigation satellite system)
(pokud pouzivate pfijima¢ StarFire, doporuduje se
minimalni pfesnost signalu SF2)

e Aktivace fizeni segmentu

® Stroj nebo naradi s fidici jednotkou kompatibilni s
aplikaci Sekéni kontrola (kompatibilitu si Ize ovéfit u
vyrobce fidici jednotky)

Prechod k rsekéni kontrole
1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.
3. Zvolte aplikaci Section Control.

Innnannnnnnnnnnl
| T T I ] [

PC28779—UN—25AUG22
Sekce sazeciho stroje

Systém Rizeni sekce automaticky ovlada sekce stroje
nebo naradi pfi vstupu na dfive pokryté oblasti a pfi
jejich opusténi. Sekce jsou vypnuty pfi vstupu do
pokryti, a znovu zapnuty pfi vstupu do oblasti bez
pokryti. Mapa pokryti ukazuje pfedchozi pokryté oblasti
podle zaznam( polohy stroje nebo naradi v poli. Svétle
modré pokryti oznacuje jeden prachod polem. Jakékoli
prekryti je oznaceno tmavé modrym pokrytim.

Systém Rizeni sekci stanovi, kdy zapnout nebo vypnout
sekci na zakladé téchto podminek:

® Poloha GPS
® Mapa pokryti
® Posuny stroje a nafadi

Stav sekce
Nastaveni prekryti
Mechanické zpozdéni
Hranice poli

Hranice souvrati

Rizeni sekce vysle zpravu sbérnice CAN Fidici jednotce
stroje nebo naradi za u¢elem zmény stavu sekce.
Sekce se zapne k aplikaci produktu na oblast. Sekce se
vypne, aby nedoslo k opakované aplikaci produktu na
stejnou oblast. Neexistuje zadny limit vzdalenosti
vztahujici se na po&atek €innosti na poli.

POZNAMKA: Nékteré obsluhujici osoby spojuji dvé
samostatna pole do jednoho vytvofenim
"pfemosténi zemé" mezi nimi. Produkt miZe byt v
tomto pasu pudy stale aplikovan, jestlize je systém
Section Control ponechan zapnuty. Aby nedoslo k
neocekavanemu pokryti, pri transportu mezi poli
vZdy vypnéte systém Rizeni sekci nebo hlavni
spinac.

Presnost fizeni sekci
Na vykonnost fizeni sekci maji vliv nasledujici faktory:

® Presnost GPS predchozi mapy pokryti
® soucasna presnost GPS,
e nastaveni Profily stroja a Profily naradi,

® konstantni rychlost a kurz pfi vjezdu a vyjezdu z
plochy pokryti.

Kompatibilita

Sekéni kontrola je kompatibilni s nafadim ISOBUS s
certifikaci AEF a funkci fizeni segment( Fidici jednotkou
ukolu (TC-SC). Dalsi informace o konkrétnich strojich
John Deere a o kompatibilité nafadi viz Poznamky k
verzi displeje 4. generace.

Vice displejt

Rizeni sekci vyZaduje komunikaci Ridici jednotky ukol(
s fidici jednotkou naradi, pfi€emz Fidici jednotka ukold
nemuze bézet na dvou pfipojenych displejich. Stav
fidici jednotky Ukolu Ize zobrazit v nastaveni vice
displeju.

Hlavni spina¢ fizeni sekci

dix OFF

PC28780—UN—25AUG22
Hlavni spinac rizeni sekci
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Rizeni sekce

Stisknutim hlavniho vypinace zapnéte Fizeni sekci.
Spina¢ muze byt také umistén v panelu s rychlymi
volbami pomoci aplikace Spravce rozvrzeni.

Hranice

Boundaries

PC28812—UN—20SEP22
Hranice

Vnéjsi hranice

Zaskrtnéte poliCko VnéjSi za ucCelem pouZiti vnejsich
hranic. Rizeni sekce nafidi vypnuti sekci, které jsou
mimo vné&jsi hranici.

Vnitini hranice

Zaskrtnéte poliCko Vnitini za acelem pouZiti vnitfnich
hranic. Rizeni sekce nafidi vypnuti sekci, které jsou
uvnitf vnitfni hranice.

POZNAMKA: Je-li zrusen vybér obou typt hranice,
fizeni sekci ignoruje hranice a pouZiva k zapinani/
vypinani pouze pfedchozi pokryti.

Spinaé Rizeni souvraté

' OFF

Offset 80 ft

PC28781—UN—25AUG22
Spina¢ Rizeni souvraté a Posun souvraté

Pomoci spinage Rizeni souvraté zapnéte Rizeni
souvrateé.

Vyberte posun pro zménu rozméru souvrati. Zmény v
posunu souvrati jsou uloZzeny do aktualniho pole.

POZNAMKA: Rizeni souvrati vyZaduje zaskrtnuti jedné
nebo obou hranic. Jestlize se zrusi vybér mozZnosti
Vnéjsi a Vnitrni, Rizeni souvrati se automaticky

vypne.

Je-li zrusen vybér jednoho typu hranice, Rizeni
souvrati ignoruje vSechny souvraté souvisejici s
danou hranici.

Rucéni sekéni kontrola

1f4| Manual Section Control

PC28653—UN—29SEP22
Rucni sekcni kontrola

Pomoci ru¢niho fizeni segmentll Ize zapinat a vypinat
skupiny segmenttd. Po zvoleni moznosti Ruéni Fizeni
segmentl se aktivuje stranka Rucni fizeni segmentu.

Number of Groups Total Sections 32
[ Enable All @ @Disahlemlj

Corn
BN OOO0DDDDDODNEO00EODODO0nnHe

Soy (Primary)

e | 16 | vz ] 2327 l 2832 ]

PC28654—UN—29SEP22
Stréanka Rucni fizeni segmentt

A—Pocet skupin
B—Celkem segmentu
C—Aktivovat vse
D—Zakazat vse
E—Skupiny segmentt

® Pocet skupin (A) — pocet skupin, do kterych jsou
segmenty rozdéleny. Tuto hodnotu ur¢i pracovnik
obsluhy.

® Segmentl celkem (B) — poCet segmentd, které maze
naradi pouzivat. Hodnotu urci stroj nebo naradi a
nelze ji zménit.

e Aktivovat vSe (C) — aktivuje vSechny segmenty.

® Deaktivovat v8e (D) — deaktivuje vSechny segmenty.

e Skupiny segmentu (E) — aktivuje nebo deaktivuje
segmenty v ramci skupiny.

ch177nn,1740633831844-16-26FEB25
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Rizeni sekce

Pokrocilé nastaveni

®

Ikona Nastaveni

PC15305—UN—19MAR13

Zvolte ikonu nastaveni v horni ¢asti aplikace Fizeni
sekci za u€elem konfigurovani pokrocilého nastaveni.

Nepfretrzité obdélavani

Nepfretrzité obdélavani slouzi k udrzeni nastroje
obdélavani v zemi pfi prejizdéni pfedchoziho pokryti. To
se pouziva k tomu, aby nezustaly stopy po
pneumatikach v pfedchozim pokryti. Tato funkce je
dostupna pfi pouzivani nafadi obdélavani s moznosti
fizeni sekci.

Diagnostika mapy

Diagnostika mapy zobrazuje funkci vyhledu fizeni
sekce. Vyhled se zbarvi bile, maji-li sekce pfikaz k
vypnuti, a oranZové, pokud maji pfikaz k zapnuti.

Pro co nejlepsi pfesnost udrzujte konstantni rychlost a
smér, kdyZ vjizdite do pfechodové oblasti, nebo
vyjizdite z pfechodové oblasti, kde fizeni sekci zapina
nebo vypina sekce. Zména rychlosti nebo sméru, kdyz
vyhled kfizuje pfechodovou oblast a kdyz pracovni bod
kfizuje pfechodovou oblast, mize zpusobit nezadouci
mezery nebo pfesahy v pokryti. S vyuzitim diagnostiky
mapy ovéfte, zda okno vyhledu je stabilni, kdyZ stroj
jede konstantni rychlosti a konstantnim smérem.

POZNAMKA: Pri pomalych rychlostech a velice nizkych
Gasech mechanického zpoZdéni se muZe vyhled
velice pribliZit k zelenému pruhu pracovniho bodu
nebo jej prekryt.

AL70325,000059D-16-07NOV19

Modul stavu segmentu

Modul stavu sekce slouzi ke stanoveni, zda fizeni sekci
nafidilo u jednotlivych sekci ZAPNUTI nebo VYPNUTI.
Tento modul Ize pfidat na stranku priibéhu pomoci
aplikace Spravce rozvrzeni. Mozné jsou nasledujici
stavy sekci:

POZNAMKA: Stav sekce se neméni na zékladé
rychlosti seti sekce. Jestlize segmentu dojde osivo,
zobrazuje se zelena, dokud vsechny segmenty v
ramci celého hnaciho motoru nehlasi nulovou
davku. Zkontrolujte vysevni mnoZstvi osiva pomoci
aplikace SeedStar.

Sekce aktivovana (nepouziva se)

PC28782—UN—29AUG22
Sekce aktivovana — Seda se zelenym okrajem

® Nastroj seciho stroje nebo vzduchového seciho
stroje je zvednut.

® Spojky seciho stroje nebo vzduchového seciho
stroje jsou VYPNUTY.

® Ze vSech segmentl v ramci celého hnaciho motoru
je hlasena nulova davka.

¢ Rizeni segmentd nevyslalo povel k vypnuti daného
segmentu, systém See & Spray je aktivovan a
nedetekuje zelené listi.

Segment aplikuje

PC28783—UN—29AUG22

Sekce pracuje — plna zelena

e Byl vydan pfikaz k zapnuti sekce.
e Segment aplikuje produkt nebo osivo.

e Rizeni segmentd nevyslalo povel k vypnuti daného
segmentu, systém See & Spray je aktivovan a
detekuje zelené listi.

Segment ma povel k vypnuti (neaplikuje)

PC28784—UN—29AUG22
Prikaz k vypnuti sekce — zelené a bilé prouzky

POZNAMKA: Miniméini mezni pozemni rychlost je 0,8
km/h (0,5 mph).

® Rychlost je pod minimalni prahovou hodnotou
pojezdové rychlosti.

® Stroj nebo naradi se nachazi uvnitf vnitini hranice
mysu.

® Stroj nebo naradi se nachazi mimo vnéjsi hranici
souvrati

® Stroj nebo naradi se nachazi uvnitf vnitfni hranice

e Stroj nebo naradi se nachazi mimo vnéjsi hranici
souvrati

e Davka predpisu je nulova.
e Stroj nebo narfadi je nad stavajicim pokrytim.

Sekce deaktivovana (nepouziva se) (pouze
postfikovac)
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Rizeni sekce

PC24037—UN—05APR17
Sekce deaktivovana — plna Seda

e QOvladani sekce je vypnuté.
® Sekce je rucné fizena.

Indexace sekce je zrusSena (neprobiha aplikace)

(pouze postfikovac)
PC24038—UN—05APR17

Indexace sekce je zruSena — cela ¢erna

® Segment indexovany fidici jednotkou.

ch177nn,1685617779631-16-01JUN23

Nastaveni prekryti
K pfesahu dochéazi pfi pfejizdéni pfedchoziho pokryti
nebo hranice. Volba rozsahu pfesahu je na obsluze.

Nakonfigurujte nastaveni pfekryti pro zamérné prekryti.
Pomoci ladéni vykonu kompenzujte neumysina
vynechani a prekryti. DalSi informace naleznete v
napovédé fizeni sekci na displeji.

100% prekryti + dalsi

Dodate¢né piekryti zajisti, ze pokryti produktu
nepresahne mimo pfedchozi oblast aplikace, ¢imz se
eliminuji vynechani. DalSi pfekryti zpasobi nadmérnou
aplikaci.

100% presah — minimalizace vynechani

PC28836—UN—110CT22
100% prekryti — minimalizace vynechani

Minimalizace vynechani zajidtuje pokryti produktu az po
predchozi oblast aplikace, ¢imz omezuje vynechani.
Minimalizace vynechani mize vést k nadmérné
aplikaci.

0% prFesah — minimalizace pfesahu

PC28835—UN—110CT22
0% prekryti — minimalizace prekryti

Minimalizaci pfekryti se zajisti, Ze pokryti produktu
nepfesahne mimo pfedchozi oblast aplikace.
Minimalizace prekryti mize vést k nedostatecné
aplikaci.

Hodnota mezi 0-100 % zajistuje pokryti vyrobku do
predchozi pokryté oblasti na zakladé individualnich
Sifek sekci.

AL70325,000055D-16-130CT22

Ladéni vykonu

Ladéni vykonu slouzi ke korekci vynechavani a
prekryvani produktu aplikovaného na poli. Vyuziva
vzdalenosti a rychlost k sefizeni nastaveni
mechanického zpozdéni.

Pfed pokusem o ladéni vykonu zkontrolujte spravnost
nasledujicich faktort:

® Pfesnost GPS.

® Nastaveni Profily stroju a Profily naradi.

® obsluha musi pfi vjezdu a vyjezdu z plochy pokryti jet
konstantni rychlosti.

Bé&hem snahy o ladéni vykonu zajistéte nasleduijici:

® Jedte stabilni rychlosti béhem otaceni a provadéni
prichodud polem.

® Jedte kolmo k souvrati nebo co mozna nejblize k
thlu 90 stupnd.

® Pokud je pozadovan dodate€ny presah, upravte
nastaveni po dokonceni ladéni vykonu.

Pokyny pro ladéni vykonu naleznete v napovédé Rizeni
sekci na displeji.

AL70325,0000452-16-21DEC17

Prikald nastaveni operace pred setim

POZNAMKA: Ovétte, Ze je vozik nakonfigurovan tak,
aby spravné fungoval béhem seti.
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Rizeni sekce

1.Zjistéte, jak je pneumatické naradi nakonfigurovano.

2.Zméfte a zadejte hodnotu pracovniho bodu v profilu
Néafadi aplikace Nastaveni prace na displeji 4.
generace.

a. Pfiklad 1: Pneumaticky vozik s jednou nadrzi
vedenou do vice fad. PouzZijte umisténi
pracovniho bodu, které se nachazi uprostfed fad,
do nichz je smérovana nadrz 1.

b. Pfiklad 2: Pneumaticky vozik s jednou nadrzi
vedenou do jedné Fady. Pouzijte umisténi
pracovniho bodu, které odpovida této radé.

3.Zméite a zadejte hodnotu stfedu oté€eni v profilu
Néfadi aplikace Nastaveni prace na displeji 4.
generace.

ZIDXK1X,1749804883058-16-13JUN25
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Spravce soubort

Spravce souboru

PC28785—UN—29AUG22
Spravce soubort

Aplikace Spravce souboru se pouziva k pfenosu dat do
a z displeje. Data mohou byt pfenesena bezdratovée
pomoci Provozniho centra John Deere nebo muzete s
pouzitim jednotky USB pfenaset data mezi displeji nebo
kompatibilnim softwarem pro stolni pocitac.

Je dulezité pravidelné zalohovat data na USB disk.

Vnitfni pamét jednotky displeje ma dostate¢nou velikost
pro ulozeni vesSkerych Udajl ze stroje za sezénu. Po
zaplnéni 95 % paméti se zobrazi zprava. Data by méla
byt exportovana a odstranéna dfive, nez vyuzity prostor
v paméti pfekroci 95 %.

Prechod do aplikace Spravce souborti
1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Spravce souboru.

Typy dat

mEm G
® ® 6 0

PC28786—UN—29AUG22
Symboly typu dat

A—Stopy

B—Soubory spravce rozlozeni "Layout Manager"
C—Profily naradi

D—Profil stroje

e Navadéci drahy (A) zahrnuiji linie navadéni a nazvy
souvisejiciho klienta, farmy a pole.

POZNAMKA: Importované adaptivni zakfivené stopy
vyZaduji nejméné jeden cely segment.

POZNAMKA: Pro pfimé stopy vytvofené metodami
Pristup stroje A + B, Pristup stroje A + kurz, nebo
Pristup stroje ZS/ZD + kurz nelze exportovat ani
importovat pfistupovy vzor, ale navadéci stopu bez
vzorl Ize importovat a exportovat jako stopu 0.

POZNAMKA: PFi exportu dat jsou exportovany také
stopy ze Sdileni dat pfi praci.

® Soubory Spravce rozvrzeni (B) Ize pfenaset mezi
displeji 4. generace stejné velikosti. Lze je také
exportovat do displeje G5. Mezi tyto soubory patfi
vlastni stranky provozu, sady stranek provozu a liSty
rychlé volby.

POZNAMKA: Soubory spravce rozloZeni "Layout
Manager" nelze pfenést z displeje G5 do displeje 4.
generace, opacny smér je vSak podporovan.

POZNAMKA: Importované strénky provozu jsou
k dispozici na karté \V/Sechny stranky provozu ve
spravci rozloZeni "Layout Manager".

Nékteré stranky provozu se po importu vrati k
vychozim nastavenim.

Moduly stranek provozu vytvofené pro Fidici
jednotky nafadi ISOBUS VT se zobrazi jako
nedostupné, pokud neni fidici jednotka pfipojena
ke stroji.

e Profily naradi (C) Ize pfenaset mezi displeji
Generace 4. Zahrnuje to profily ulozené do displeje
pro naradi bez Fidici jednotky.

POZNAMKA: Typ pfipojeni, zdznam préce, provoz, a
Fidici jednotka davky nejsou s profily naradi
importovany.

® Profily stroje (D) jsou konfigurovany s pouzitim
aplikace Spravce zafizeni.

POZNAMKA: Profily strojii je moZné importovat a
exportovat pomoci univerzalniho displeje 4240
nebo 4640.

POZNAMKA: Displej 4. generace automaticky generuje
nastaveni profilu stroje, kdyZ je detekovan
kompatibilni stroj John Deere.

POZNAMKA: Importované profily strojii obsahujici
vyrobni Cislo stroje nejsou v aplikaci Spravce
zafizeni vidét. Profil stroje je automaticky vytvoren,
kdyZ displej detekuje kompatibilni stroj John Deere.
Automaticky vytvofeny profil stroje pfepise vSechny
importované profily obsahujici PIN stroje.
Importované profily stroji bez vyrobniho ¢isla stroje
jsou i nadale vidét v aplikaci Spravce zafizeni.

T R
@ ®
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®

Symboly typG dat

E—Pracovni udaje
F—Hranice
G—Data nastaveni
H—Predpisy

® Pracovni data (E) zahrnuji data mapovani a souctu.
Data Ize pfenést do Provozniho centra John Deere
nebo odeslat do kompatibilniho softwaru stolniho
pocitaCe. Pfi importu pracovnich dat se pfenesou
pouze data mapovani. Celkové udaje o praci nelze
importovat.
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Spravce soubort

POZNAMKA: Sdilené pokryti ze Sdileni dat pfi préci
nemuze byt exportovano z displeje. Chcete-li
exportovat pokryti z udalosti Sdileni dat na poli,
data musi byt exportovana z displeje kazdého
pfispivajiciho ¢lena tymu (jen 4600 a 4640).

POZNAMKA: Data nedokon&ené préce je mozné
exportovat z jednoho displeje a importovat do
jiného za ucelem obnoveni pomoci funkce Historie
prace v aplikaci Nastaveni prace. Celkové
asociované udaje o praci nelze importovat.

e Hranice (F) se konfiguruji pomoci aplikace Pole a
Hranice.

e Data nastaveni (G) zahrnuji nazvy klienta, farmy a
pole, odridy plodin a produkty.

POZNAMKA: Soubory dat nastaveni nelze importovat z
USB disku, kdyZ je zapnuty systém AutoTrac.

® Predpisy (H) se konfiguruji pomoci aplikace
Nastaveni prace.

POZNAMKA: Predpisy vytvofené v aplikaci APEX musi
byt exportovany ve formatu shapefile.

@ @ [
®© O & O
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Symboly typu dat

I—Ukoly ISOBUS
J—Obrazky displeje
K—Protokoly chyb
L—Lokator odrady

J Qkoly ISOBUS (I) se konfiguruji pomoci aplikace
Ukoly ISOBUS.

POZNAMKA: Omezeni velikosti souboru pro ukoly
ISOBUS je 10 MB.

Ulohy ISOBUS nelze importovat ani exportovat
pomoci bezdratového prenosu dat (WDT).

® Snimky obrazovky (J) jsou kopie obraz(
zobrazenych na obrazovce.

® Protokoly chyb (K) jsou automaticky generovany
displejem a mohou byt pouzity spole¢nosti John
Deere k fe$eni problému.

® Soubory Variety Locator (L) jsou nakonfigurovany
pomoci Operations Center John Deere.

O =

® ®

Symboly typl dat

o'n
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M—Data v karanténé
N—Identifikacni udaje sklizné
O—Konfigurace nastaveni

e Data v karanténé (M) predstavuji soubor vytvofeny v
pfipadé, Ze obsluha vybere mozZnost uloZeni dat do
karantény po vyskytu necekané chyby.

POZNAMKA: Obnoveni dat v karanténé vyZaduje
technickou pomoc. PoZadejte prodejce John
Deere, aby se pokusil o obnoveni dat.

® Soubory dat ID sklizn& (N) jsou konfigurovany v
aplikaci Nastaveni prace a obsahuji nahrané
informace sklizné baviny.

e Konfigurace nastaveni (O) Ize pfenaset mezi displeji
4. generace. Dostupné poloZzky nastaveni se liSi
podle typu stroje, nafadi a Fidici jednotky.
Konfigurace nastaveni se vytvafi v aplikaci Spravce
nastaveni.

POZNAMKA: Mezi displeji 4. generace Ize prenéset
pouze nazev profilu, stranky provozu, nastaveni
systému iTEC a nastaveni navésného postrikovace

John Deere.
1% o &

@ ® 6
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E

Symboly typ dat

P—Pristup do Spravce nastaveni
Q—Data linie AutoPath
R—Zaznam dat StarFire
S—Soubory zarizeni Ethernet

® Nastaveni spravce pfistupu (P) se konfiguruji pomoci
aplikace Uzivatelé a pristup.

POZNAMKA: Provedte konfiguraci aplikace UZivatelé a
pfistup, aby nedochazelo k neZadoucim zménam
od pracovniku obsluhy.

e Soubory dat linii AutoPath (Q) se konfiguruji
v systému John Deere Operations Center a slouzi
k vytvafeni navadécich stop AutoPath.

POZNAMKA: Soubory AutoPath nelze exportovat
z displeje.

e Zaznam dat StarFire (R) obsahuje zaevidovana data
z prijimace StarFire, ktera spole¢nost John Deere
pouziva pfi zjistovani a odstrafovani zavad. Chcete-
li aktivovat zaznam dat StarFire, zvolte moznost
Zaznam dat na strance VT pfijimace.

POZNAMKA: Zaznam dat StarFire je k dispozici pouze
u integrovanych pfijimacu StarFire 6000.

® Soubory zafizeni Ethernet (S) jsou ziskavany ze
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Spravce soubort

zafizeni John Deere, kterd podporuji protokol pro
prenos souboru File Transfer Protocol a maji
ethernetové pfipojeni s displejem. Spole¢nost John
Deere je pouziva v ramci zjiStovani a odstranovani
zavad. Vyberte, které soubory zafizeni se maji
exportovat, a velikost protokolu souboru. K dispozici
jsou tfi konfigurace velikosti souboru protokolu:

- Protokoly runtime (nejmensi velikost souboru
protokolu) slouZi k identifikaci podrobnosti
o konfiguraci systému.

- Nedavné a nastavovaci protokoly (stfedni velikost
souboru protokolu) zahrnuji protokoly bé&hu,
kalibrace zafizeni a protokoly vykonu. Slouzi k
diagnostice problému s vykonem nebo
nastavenim.

- VSechny protokoly (nejvétsi velikost souboru
protokolu) zachycuji vSechny dostupné protokoly
fidici jednotky, v€etné protokolt béhu a
poslednich a nastavovacich protokol(. Tyto
protokoly slouzi k diagnostice neoCekavanych
vypnuti aplikaci nebo hardwaru fidici jednotky.

y

Operations Center

Operations Center

PC21844—UN—16NOV15

Provozni centrum se pouZziva k automatickému pfenosu
dat mezi displejem a Provoznim centrem John Deere.

Data jsou pfenasena s pouzitim mobilniho signalu pres
modularni telematickou branu (MTG) nebo bezdratové
pomoci bezdratového pfipojeni k internetu.

POZNAMKA: Systém Operations Center vyZaduje
aktivni systém Operations Center, vestavénou Wi-
Fi s internetovym pfipojenim (pouze 4640) nebo
bezdratovy USB adaptér s pfistupem k internetu.

Automaticky import

Automaticky import neimportuje automaticky data,
pokud je aktivni proces importu, exportu nebo
odstranéni.

Pokud je automaticky import zastaven vypnutim a
zapnutim, automaticky se obnovi po restartovani
displeje.

Nastaveni funkce Data Sync

Data jsou posilana a pfijimana ze systému John Deere
Operations Center, pokud ma brana MTG mobilni signal
nebo pfistup k internetu, vestavéna Wi-Fi ma pfistup k
internetu (pouze 4640), nebo bezdratovy USB adaptér
ma pfistup k internetu.

Pokud se k vytvofeni a odstranéni typu aktivniho
nastaveni dat pouziva Provozni centrum John Deere
nebo pfipojeny displej, zmény jsou synchronizovany s
Provoznim centrem John Deere a se vSemi pfipojenymi
displeji v ramci organizace. PoloZky odstranéné z
displeje jsou archivovany v Provoznim centru John
Deere a polozky zaarchivované v Provoznim centru
jsou odstranény z displejU.

POZNAMKA: Pokud je povoleno Nastaveni Data Sync,
nelze z displeje odstranit nasledujici datové
poloZky:

Informace o kilenfech, farmach a polich

Hranice

Stopy

Praporky

Produkty

Postlikovaci smées/

Pracovnici obsluhy

Naradi

Chcete-li z displeje odstranit polozku, vypnéte v aplikaci
Operations Center moznost Nastaveni Data Sync.

Neni-li k dispozici Zadné internetové pfipojeni, mistné
provedené zmény jsou ulozeny v displeji a
synchronizovany po navazani internetového pfipojeni.

Data Sync — Data prace

POZNAMKA: Po zaskrtnuti policka Aktivovat
synchronizaci se systémem Operations Center na
strance Operations Center budou data kaZdych 30
sekund odesilana do systému John Deere
Operations Centre.

Data jsou posilana do systému John Deere Operations
Center, pokud ma brana MTG mobilni signal nebo
pfistup k internetu, vestavéna Wi-Fi ma pfistup k
internetu (pouze 4640), nebo bezdratovy USB adaptér
ma pfistup k internetu. Pokud neni k dispozici pfipojeni,
pracovni data se ukladaji do displeje. Data jsou
odeslana, jakmile je pfipojeni obnoveno.

Pracovni data jsou odeslana do Analyzatoru pole v
Provoznim centru John Deere.

Spoustéce pracovnich dat

PfestoZe jsou pracovni data automaticky odesilana z
displeje do Provozniho centra John Deere kazdych 30
sekund, soubory nebude mozné zobrazit, dokud se
nevyskytne jeden z téchto spoustécich mechanizmu:

® Zahaji se nova prace nebo se zméni klient, farma
nebo pole.

® Mobilni komunikace nebo pfistup k internetu mezi
displejem a Provoznim centrem John Deere se ztrati
na dobu vice nez 30 minut.

e KliCek je vypnuty a opét zapnuty béhem 30 minut.
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o Kli¢ek je vypnuty déle nez 30 minut.

Import dat

e

Import dat

PC20405—UN—30APR15

Zvolte metodu importu:

® |mport z disku USB — Vyberte na USB jednotce
slozky dat, jez maiji byt importovana.

® |mport pfijatych soubor(i — Importujte soubory
nastaveni a pfedpist z Provozniho centra John
Deere.

Chcete-li importovat soubory z Provozniho centra
spole¢nosti John Deere, je nutné mit modularni
telematickou branu (MTG) nebo bezdratové pfipojeni.

POZNAMKA: Instalaéni soubory obsahujici planované
pracovni soubory jsou automaticky importovany po
obdrZeni z John Deere Operations Center, kdyZ je
Automaticky import aktivovan.

Po importu instalacnich soubor(l a pfedpist do displeje
pouzijte soubory pomoci nastroje Nastaveni prace. V
souborech napovédy k Provoznimu centru John Deere
naleznete postup vytvareni a odesilani soubor(
nastaveni do displeje 4. generace.

Kompatibilita

Data Ize pfena$et z jiného displeje G5, displeje 4.
generace, kompatibilniho pocitaCového softwaru nebo
systému John Deere Operations Center ve formatu
aktualnich systému. Software 25.3 a novéjSi nemuze
importovat nebo exportovat soubory v pfedchozim
formatu starSich systému.

® Displeje aktualnich systému (G5, G5e, G5Plus, 4600
V2, 4200 V2, 4640, 4240)

® Displeje starSich systému (4600 V1, 4200 V1, 4100,
2630)

Operaéni stfedisko John Deere nepodporuje schopnost
zobrazovat, odesilat nebo pfijimat provozni stranky.
Pokud soubor nastaveni obsahuje pouze provozni
stranky, soubor se v Provoznim centru John Deere
zobrazi jako neplatny. Pokud soubor nastaveni
obsahuje linie navadéni nebo hranice spolu se
strankami provozu, soubor nastaveni se nacte spravné,
ovSem provozni stranky nebude mozné zobrazit.

Po aktualizaci softwaru na verzi 25.3 nelze soubory
nastaveni ze zafizeni Apex nebo displeje GreenStar 3
2630 importovat pfimo do displeje 4. generace nebo
G5. Aby bylo mozné importovat soubory z téchto
zafizeni, je tfeba je nejprve nahrat do systému

Operations Center a vytvofit soubor nastaveni ve
formatu 4. generace/G5.

Importovana pole musi pfi importu vnitini hranice
obsahovat vnéjsi hranici. V displeji nelze vytvofit ani do
néj nelze importovat vnitfni hranici, aniz by byla nejprve
vytvofena nebo importovana vnéjsi hranice.

POZNAMKA: Pro uspésny import kompletnich profili
implementace z jiného displeje se ujistéte, Ze
zdrojovy displej pracuje se softwarem 25.3 nebo
novéjsim.

Konflikty dat

Pokud je to nutné, nazvy importovaného klienta, farmy a
pole budou zménény. Napfiklad "Pole1" se pfejmenuje
na "Pole1(1)", pokud existuje pole se stejnym nazvem.

Pokud jsou do Operations Center John Deere
exportovany pracovni udaje z poli s nazvy del8imi nez
20 znaku, nazvy se zobrazi spravné. PFi importu dat
zpét do displeje se nazev pole zkrati. VSechna data jsou
rozpoznana jako data plvodné patfici k poli
exportovanému z displeje.

Pokud jsou linie navadéni uréeny pro stejné pole a
vytvofené stejnou metodou, jednotka displeje bude FeSit
nasledné konflikty.

Odlisny nazev, stejna linie
® Pokud jsou fadky stejné, nazev linie navadéni na
displeji bude nahrazen nazvem z USB disku.

Stejny nazev, odlisna linie
® Pokud dva rizné fadky maiji stejny nazev, fadek na

USB disku bude pfi importu pfejmenovan. Napftiklad
"Stopa1" se prejmenuje na "Stopa1(1)".

POZNAMKA: Import soubor se nemusi z mnoha dtivod(i
podafit. Dalsi pomoc s nezdafenymi importy
najdete v napovédé na displeji.

Vyfeste chybovy stav poskytnuty displejem pro kazdy
soubor, ktery se nepodafilo importovat.
Predpisy

Chcete-li importovat pfedpisy, musi byt soubory tvaru
umistény ve slozce s nazvem Rx v kofenovém adresafi
jednotky USB.

Export dat

=

Export dat

PC20406—UN—30APR15
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POZNAMKA: PFi exportu pracovnich tdajii pomoci
jednotky USB pouzijte pro kazdy displej jiné
zarizeni. Exportované pracovni udaje nejsou
umistény v Zadné sloZce jednotlivych profil(.

Data nastaveni jsou umisténa ve slozce JD4600 a
pracovni udaje jsou umistény ve slozce JD-Data v
kofenovém adresafi jednotky USB.

Vyberte zpUsob exportu, ktery se pouzije k prfenosu
pozadovanych typu dat.

e \/yberte Export vdech dat; tento pfikaz slouzi k
rychlému pfenosu v8ech pracovnich dat, linii
navadéni a stranek prabéhu s vychozim nastavenim.

® Vyberte Diagnosticka data a pfeneste snimky
obrazovky a soubory s protokoly chyb.

Export dat pro pouziti se star§imi systémy displejt
(4600V1, 4200V1, 4 100, GreenStar 3 2 630)

Data nastaveni exportovana z displeja 4. generace

nejsou automaticky strukturovana pro pouZiti u starSich

systému displeje. Pfed exportem dat displeje 4.

generace:

1.Export dat na jednotku USB nebo do systému John
Deere Operations Center.

2.Pomoci nastroje Setup File Creator v systému John
Deere Operations Center vytvorite soubor nastaveni
v typu souboru starSich systém( a exportujte jej na
USB disk.

3.Importujte nové vytvoreny soubor nastaveni starSich
systéml z USB disku do poZadovanych displej
starSich systému.

Odstranéni dat

@

Odstranéni dat

PC20407—UN—30APR15

Odstranéni dat odebere vybrané typy dat z displeje.
e \/yberte Vlastni odstranéni a odstrarite pracovni
data, linie navadéni a stranky prabéhu.

® \Vybérem moznosti Odstranit diagnosticka data
odstranite snimky obrazovky a soubory s protokoly
chyb.

ZIDXK1X,1749805202543-16-02JUL25

USB disk

Pozadavky na displeje John Deere
® Format USB - musi byt FAT32 nebo NTFS.

POZNAMKA: Format NTFS nelze pouZit pro obnovu
systému.

e Kapacita - doporucena kapacita je 32—64 GB.
Maximalni podporovana kapacita je 512 GB.

e Konektivita - USB 2.0 nebo USB 3.0.

® Maximalni rozméry - tloustka 9,2 mm (3/8 in) a Sitka
21,7 mm (7/8 in).

NejlepsSi praxe

® Po vlozeni disku USB pockejte 10 sekund.
Rozpoznani velkych USB diskd muze chvili trvat.

® Pouzijte USB disk o velikosti 16 GB nebo vétsi, aby
bylo mozné uloZit vice zaloh.

® Smazte z USB disku vSechny soubory, které se
netykaji displeju John Deere.

Zkontrolujte kartu Hardware displeje v aplikaci Centrum
diagnostiky a ovérte, zda displej rozpoznava jednotku
USB.

ch177nn,1728987473948-16-150CT24

Zachyceni obrazku displeje

- Set: Guidance Run Page

Sat Track

30.000 ft
Track Spacing

Shife Track

e

|« |

1.0in
shift Ineresment
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A—Oblast obrazku displeje

Zvolte zvyrazné&nou oblast v levé horni ¢asti displeje.
Stisknéte a podrzte. dokud displej nezacne svitit
preruSované a displej nevyda zvuk zavérky fotoaparatu.

Zasurite USB disk a zvolte Export dat pro pfenos
obrazku displeje na disk.

DX,PC,FILE,SCREENSHOT-16-22DEC15
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Centrum diagnostiky

Diagnostické centrum

PC28791—UN—29AUG22
Centrum diagnostiky

Centrum diagnostiky poskytuje pokrocilé diagnosticke
nastroje pro systémy pfipojené k displeji. Zvolte jednu
ze zalozek pro podrobné informace.

Diagnostika systému

e Zobrazte diagnostické informace pro aplikace stroje,
nafadi a displeje.

Zpravy stroje

® Zobrazte zpravy a informace o stroji.

Diagnostika Fidicich jednotek

® Pristup k diagnostickym adresam, diagnostickym
kédum zavad a k informacim specifickym pro kazdé
pfipojené zafizeni.

Kody zavad

® Zobrazte v8echny aktivni nebo uloZzené diagnostické
kédy zavad.

Informace o sbérnici CAN

® Zobrazte diagnostické informace pro kazdou sbérnici
CAN.

Info o sbérnici CCD

® Zobrazte diagnostické informace pro kazdou sbérnici
CCD.

Sit’

® Zobrazeni diagnostickych hodnot modemu JDLink.

Sdileni

® Zobrazeni aplikace Sdileni a diagnostickych
informaci o pfenosu dat.

Informace Ethernet Bus

® Zobrazeni problém( diagnostiky pfipojeni se vSemi
zafizenimi v siti Ethernet.

Piechod k centru diagnostiky
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Centrum diagnostiky.

ch177nn,1685617878029-16-01JUN23

Diagnostika systému

Zobrazte diagnostické informace pro aplikace stroje,
naradi a displeje.

V Diagnostickém systému jsou k dispozici tyto
informace:

Hardware displeje

Zobrazte diagnostické udaje procesoru, monitoru nebo
displeje.

Kondice AutoTrac

Zobrazeni diagnostickych Udaji ovlivriujicich vykon
systému AutoTrac.

Privodce diagnostikou navadéni

Reseni b&znych problém( se systémem AutoTrac na
strojich kompatibilnich s AT2.

Systémy volby stroje

Vyberte systém stroje pro zobrazeni detailt o systému.
VétSina systémU poskytuje nasledujici informace:

Karta Obecné

Karta Obecné indikuje, zda systém ma platna data
validace a slouzi také je komunikaci ostatnich informaci
o stavu systému.

Karta Hodnoty spinact

Karta Hodnoty spinacl indikuje stav detekovanych
spinacu, které systém pouziva k ovladani funkci stroje.

Karta Hodnoty snimace

Karta Hodnoty snimace indikuje hodnoty, které jsou
vykazovany detekovanymi snimadci a které systém
pouziva jako vstupni informace.

Karta Vystupni hodnoty

Karta Vystupni hodnoty indikuje nafizené a skute¢né
vystupni hodnoty pro vybrané systémové vystupy.

ch177nn,1740728373324-16-28FEB25

Diagnostika ridicich jednotek

Diagnostika fidici jednotky zobrazuje nasledujici
informace pro kazdou Fidici jednotku pfipojenou na
sbérnici CAN.

Zarizeni

e Kazdé zafizeni v seznamu je oznadeno
identifikacnim &islem zafizeni, adresou CAN a
umisténim v siti CAN.
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Kédy

e Kody indikuji, zda zafizeni obsahuje diagnostické
kody zavad.

Pocty zprav

® Pocet zprav zobrazuje pocet zprav CAN pfijatych z
fidici jednotky. Pro vynulovani CitaCe zprav pro
vSechna zafrizeni stisknéte tlacitko s nulou v dolni
casti stranky.

Zobrazovani a fazeni

Zvolte tlaitko vedle polozky Zobrazit podle pro zménu
zpusobu zobrazeni fidicich jednotek. K dispozici jsou
tato zobrazeni:

VSechna zafizeni

® Zobrazuji se vSechny Fidici jednotky pfipojené k
jednotce displeje.

Zafizeni na sbérnici Ethernet

® Jsou zobrazeny pouze fidici jednotky s asociovanym
pfipojenim.

Zarizeni sbérnice naradi

® Jsou zobrazeny pouze fidici jednotky pfipojené ke
sbérnici CAN naradi.

Zafizeni sbérnice stroje

® Jsou zobrazeny pouze fidici jednotky pfipojené ke
sbérnici CAN stroje.

Kliknéte na tlagitko vedle pole Radit podle a
usporadeijte obsah seznamu podle téchto filtra:

Zarizeni

® Sefadte seznam podle ID zafizeni.

UloZené kdédy

® Sefadte seznam podle zafizeni, ktera maji
diagnostické kody zavad.

AL70325,0000605-16-12NOV20

Diagnostické informace

K zobrazeni podrobnéjsich informaci vyberte ze
seznamu fidici jednotku.

POZNAMKA: Po vybéru fidici jednotky se displej
pfepne do reZimu diagnostiky. Diagnosticky reZim
ukoncite zavienim stranky Fidici jednotky.

V zavislosti na typu Fidici jednotky se diagnostické
informace zobrazuji na karté Diagnostické adresy
nebo na karté Hodnoty.

Diagnostické adresy

DULEZITE: Zména nastaveni diagnostickych adres
miuze poskodit Fidici jednotku stroje nebo
naradi. Pfi zméné hodnot na adresach dodrzujte
pokyny a dbejte opatrnosti.

Ridici jednotky obsahuiji adresy, ve kterych jsou
ukladany hodnoty pro rizna nastaveni. Kazda adresa je
identifikovana Cislem adresy a typem. Adresy dat Ize
pouze zobrazit (napfiklad informace o verzi softwaru),
zatimco vstupni adresy Ize upravovat (napfiklad
nastaveni kalibrace).

Hodnoty

DULEZITE: Zména nastaveni v hodnotach muize
poskodit fidici jednotku stroje nebo naradi. Pri
zméné hodnot na adresach dodrzujte pokyny a
dbejte opatrnosti.

Ridici jednotky obsahuji hodnoty, na kterych jsou
ukladany hodnoty pro rGzna nastaveni. Kazda hodnota
je identifikovana Cislem a nazvem. Vyberte hodnotu k
zobrazeni okna s podrobnostmi o hodnoté. Pokud Ize
hodnotu upravovat, pole hodnoty bude bilé. Pokud je
hodnota jen ke ¢teni, pole hodnoty bude Sedé.

Diagnostické kody zavad

Zobrazi se aktualni a ulozené kody pro vybranou fidici
jednotku. Vyberte kéd ze seznamu pro zobrazeni
podrobnosti o kédu.

Informace o Fidici jednotce

Aplikace Informace o Fidici jednotce zobrazuje
podrobné specifikace a identifikacni udaje z fidici
jednotky. Tyto Udaje jsou uziteéné pro diagnostiku
ISOBUS.

AL70325,0000505-16-260CT18

Skryt diagnostické centrum

PC15331—UN—08JUL13

Skryt diagnostické centrum

Po zvoleni Fidici jednotky je jednotka displeje pfepnuta
do diagnostického reZimu. Zvolte Skryt diagnostické
centrum pro minimalizaci aplikace a navrat na hlavni
stranku.

Tlacitko Skryt je uzite€né pro pfistup k dalsi ¢asti
displeje béhem kalibraéni procedury. Pro navrat na
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stejnou stranku diagnostiky zvolte v nabidce aplikaci
Diagnostické centrum.

POZNAMKA: Ponechani jednotky displeje v
diagnostickém reZimu neni doporuéovano, protoZe
muze mit zaporny vliv na vykonnost.

Zruste diagnosticky rezim zavienim stranky fidicich
jednotek.

DX,PC,DIAG,HIDE-16-22DEC15

Diagnostické kédy zavad

®

A—Tlacitko Obnovit
B—Tlacitko Vymazani kédu

PC28792—UN—29AUG22

Zalozka Diagnostické kédy zavad zobrazuje vSechny
aktivni i ulozené kody, které byly v systému detekovany.

Zvolte tlagitko Obnovit (A) pro vymazani a nové nacteni
vSech kodu.

Zvolte tlacitko Vymazat kédy (B) pro odstranéni vSech
kodl z jednotky displeje.

Zobrazovani a fazeni
®
@ ©

PC28793—UN—29AUG22
Typy koda

A—Zastaveni stroje
B—Vystraha pro obsluhu
C—Vystrazna informace

Zvolte tlaCitko vedle Zobrazit podle pro zménu
zpusobu zobrazeni kédu. K dispozici jsou tato
zobrazeni:

Kod

® Zobrazeni podle "Kédu" vypiSe vSechny kody na
displeji. U vSech je zobrazen typ kédu (A - C),
podrobnosti, stav a pocet vyskytu. Vyberte kod ze
seznamu pro zobrazeni podrobnosti o kédu.

Zarizeni

® Zvolenim Zafizeni dojde ke zobrazeni seznamu
vSech Fidicich jednotek na sbérnici CAN. Budou
zobrazeny identifikacni kod zafizeni, sit CAN a
pfipadné kody pfisluSného zafizeni. Vyberte fidici
jednotku v seznamu pro zobrazeni kéda zafizeni.

Podrobnosti kodu

Status: i{:tlve Count: 21

Display processor implement CA;N'-G-@
% low voltage is high.

Communication with controllers will

be affected. Restart engine. If this

code returns check the CAN wiring. -|—®

Additional troubleshooting may be

required.

001 | Trouble Code: 524217.03
—
) 524;}?.03 | ?,om | Vehjcle

PC28827—UN—29SEP22
Podrobnosti kédu

A—Typ diagnostického kédu zavad
B—Cislo diagnostického kodu zavad
C—ID zarizeni

D—Sit’ sbérnice CAN

E—Kéd stavu

F—Pocitadlo

G—Diagnosticky kéd zavad
H—Popis diagnostickych kodu zavad

Po vybéru diagnostického kdédu zavady se zobrazi
podrobnosti o kodu.

ct47125,1664233025259-16-09MAY 23

Informace o sbérnici CAN

Zalozka Informace o sbérnici CAN zobrazuje stav
komunikace mezi fidicimi jednotkami po sbérnici CAN.
Sbérnice CAN vozidla propojuje Fidici jednotky napf.
motoru, hydraulické soustavy a pfevodovky. Sbérnice
CANBUS naradi propojuje fidici jednotky jako pfijimac
StarFire, druhy displej ISOBUS a naradi ISOBUS.

o ol

®

A—Zelena kontrolka, béZny rozsah
B—Zluta kontrolka, mimo rozsah

PC28794—UN—29AUG22

U nékterych hodnot je zobrazen zelena kontrolka nebo
Zluta kontrolka s vykfi¢nikem. Podle konfigurace stroje a
naradi muze byt pfedpokladanou barvou Zluta.

® Zelena kontrolka (A) - hodnota v spravném rozsahu.
e Zluta kontrolka (B) — hodnota mimo bé&zny rozsah.

ch177nn,1685617902538-16-01JUN23

Informace o sbérnici CCD

Karta Informace o sbérnici CCD zobrazuje stav
komunikace mezi fidicimi jednotkami po sbérnici CCD.
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Sbérnice CCD stroje propojuje Fidici jednotky, napfikld
pro motor, hydrauliku a pfevodovku.

@] ol

®

A—Zelena kontrolka, béZny rozsah
B—Zluta kontrolka, mimo rozsah

PC28794—UN—29AUG22

U nékterych hodnot je zobrazen zelena kontrolka nebo
Zluta kontrolka s vykfi€nikem. Podle konfigurace stroje a
nafadi mdze byt pfedpokladanou barvou Zluta.

® Zelena kontrolka (A) - hodnota v spravném rozsahu.
e Zluta kontrolka (B) — hodnota mimo bé&zny rozsah.

AL70325,0000575-16-27SEP22

Hodnoty sbérnice CAN

Stav sité
Aktivni

e Systém funguje spravné. Kromé jednotky displeje je
ke sbérnici CAN pfipojena a komunikuje minimalné
jedna fidici jednotka.

Neaktivni

e Jednotka displeje nekomunikuje se zadnou jinou
fidici jednotkou na sbérnici CAN. Pokud je ke
sbérnici CAN pfipojena pouze jednotka displeje,
Celkovy pocCet zprav bude nar(istat, ale Stav sité
bude neaktivni.

Celkovy pocet zprav

Celkovy pocet zprav je pocet zprav, vyslanych po
sbérnici CAN. Pokud je stroj v provozu, bude tato
hodnota postupné narustat, protoze na sbérnici CAN
jsou stale pfenasené zpravy.

Hodnoty vysokého napéti CAN High a nizkého
napéti CAN Low

Spitkové napéti je nejvyssi primérné napéti, ke
kterému doslo od posledniho studeného spusténi.
Méfeni napéti se primeéruji za kazdou sekundu.
Spi¢kové hodnoty vysokého a nizkého napéti na
sbérnici CAN jsou bézné v rozsahu 1,8 - 3,3 V.

POZNAMKA: Studené spusténi nastava, kdyZ byl
displej poslednich 24 hodin vypnuty nebo poté, co
byla elektrické energie odpojena od displeje.

Vyuziti sbérnice
Informace jsou po sbérnici CAN pfenaseny v podobé

zprav predavanych mezi fidicimi jednotkami. Sbérnice
CAN naradi John Deere béZi s pfenosovou rychlosti

250 kbd, coz znamena, Ze pfi pfenosu zprav mlze za
sekundu pfepinat napéti 256 000krat. To znamena
100% vyuziti sbérnice.

Pokud fidici jednotka, napfiklad nafadi, nepracuje podle
oc¢ekavani, pri¢inou mize byt zatizeni sbérnice 45 %
nebo vy3Si. Néktera zafizeni nemohou vysilat a pfijimat
vSechny potfebné zpravy v disledku velkého zatizeni
sbérnice.

POZNAMKA: Néktera naradi ISOBUS nepracuji pfi
zatiZeni sbérnice pfekracujicim 25 %.

Prijimac StarFire zpusobuje pfi své ¢innosti
zatiZeni sbérnice pfiblizné 5—7 %.

Odpojenim naradi nebo pfijimacid GPS muZe dojit
ke sniZeni zatiZzeni sbérnice.

Prenosova rychlost

Pfenosova rychlost indikuje, jak rychle sbérnice pracuje.
Shérnice ISOBUS a sbérnice naradi John Deere pracuiji
s pfenosovou rychlosti 250 kbd. Kazda fidici jednotka,
pfipojena k tomuto systému, musi pracovat s
pfenosovou rychlosti 250 kbd, v opa&ném pfipadé
nebude pracovat spravné.

Stav sbérnice CAN a pocitadla chyb
Jsou mozné Ctyfi stavy sbérnice CAN:

e Aktivni - sbérnice CAN pracuje bez potiZi.
® Pasivni - jsou detekovany pasivni chyby.

® \/ystraha — jsou detekovany vystrazné chyby
sbérnice.

® \/ypnuto - jsou detekovany chyby vypnuti sbérnice.

Pokud dojde k jedné z téchto chyb, jednotka displeje
zaznamena pocet jejich vyskytd.

Pocet pasivnich chyb

® Pokud je hodnota pocitadla vétsi nez nula, fidici
jednotka na sbérnici CAN nepfijala vSechny zpravy.
Je mozné, ze se ztratily dulezité informace.
Nejcastéji k tomu dochazi v disledku vysokého
vyuziti (zatizeni) sbérnice CAN.

Pocitani vystrah sbérnice

® Pokud je hodnota pocitadla vétsi nez nula, fidici
jednotka na sbérnici CAN ma potize.

Pocitani vypnuti sbérnice

® Pokud je hodnota pocitadla vétsi nez nula, fidici
jednotka na sbérnici CAN ma potiZze. Nezachytila
urcity poc€et zprav a nepfijima jiz Zadné dalsi zpravy.
Ztratily se dulezité informace. Nejcastéji k tomu
dochazi v dusledku vysokého vyuziti (zatizeni)
sbérnice CAN.
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Pocet chyb pfeteceni

® Pocet chyb pfete€eni indikuje, Ze aplikace nebo fidici
jednotky na sbérnici CAN ziskavaji zpravy rychleji,
nez je dokazou zpracovat. Dusledkem jsou
vynechavané zpravy a nespravna cinnost systému.
Nejcastéji k tomu dochazi v dlsledku vysokého
vyuziti (zatizeni) sbérnice CAN.

¢ch177nn,1685617918357-16-01JUN23

Sit’

Karta Sit zobrazuje diagnostické udaje modemu
JDLink, sitového pfipojeni a SIM vilastnéné
zakaznikem.

Model JDLink je jedna z hlavnich soudasti, které
umoziuji pouziti telematickych feSeni John Deere,
napfiklad JDLink, vzdaleny pfistup k nastroji Service
ADVISOR a pfistup ke vzdalenému displeji John Deere
(RDA).

Modem JDLink obsahuje firmware, mobilni modem a
zafizeni SIM. Odesila a pfijima data a zpravy
prostfednictvim mobilnich siti.

RDA pro svou funkci vyZaduje nepferusené pfipojeni k
mobilni siti. JDLink nevyZaduje nepferusené pfipojeni k
mobilni siti, protoze modem JDLink je schopen ukladat
data az za 1000 hodin.

¢ch177nn,1685617932516-16-01JUN23

Informace Ethernet Bus

Informace Ethernet Bus zobrazuje problémy diagnostiky

pfipojeni se vSemi zafizenimi v siti Ethernet.

Polozky zobrazované v ramci informaci Ethernet Bus:

e Stav spojeni Ethernet — zobrazuje, zda je sit zapnuta
nebo vypnuta.

® [nternetova adresa — zobrazuje pfifazenou nebo
statickou adresu IP, kterou pouziva disple;.

® \/yslané pakety — poCet paketu vyslanych od zapnuti
displeje.

® Prijaté pakety — pocet paketl pfijatych od zapnuti
displeje.

® Chyba paketu — pocet poskozenych nebo nespravné
naformatovanych paket( pfijatych od zapnuti
displeje.

e “irata paketu — pocet paket(, které byly ztraceny
pfed dosazenim mista urceni.

® Rychlost — rychlost pfipojené sité Ethernet.

® Pocet pripojenych zafizeni — pocCet zafizeni s IP
adresami, ktera displej vidi v siti.

® QOdpojeni — pocCet odpojeni od zapnuti displeje.

AL70325,0000603-16-12NOV20
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Udrzba a kalibrace

&

PC28795—UN—29AUG22
Udrzba a kalibrace

Aplikace Udrzba a kalibrace umozZfiuje obsluze nastavit
intervaly udrzby a provadét kalibrace soucasti stroje.
Prechod k udrzbé a kalibraci

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Nastaveni traktoru.

3. Zvolte aplikaci Udrzba a kalibrace.

ct47125,1664234209291-16-27SEP22

Servisni kontroly

POZNAMKA: Dostupnost funkce Servisni kontroly
zavisi na zakoupeném provedeni.

Servisni kontroly provadéijte se strojem na rovném
povrchu a vypnutym motorem. Aby byly hodnoty
presné, pockejte po vypnuti motoru pfed kontrolou
hladiny kapalin alespori 40 minut.

Kontrolka indikuje stav bodu servisni kontroly stroje.

® Zelena kontrolka - spravna vyska hladiny
e Cervena kontrolka - pFili§ vysoka nebo nizka hladina

K dispozici jsou tyto kontrolni body:

2® &

®

PC17385—UN—15MAY14
A—Hladina motorového oleje
B—HIladina chladici kapaliny motoru

e \/ySka motorového oleje (A)
® VySka hladiny chladici kapaliny motoru (B)

DX,PC,MAINT,SERVCHECK-16-07APR17

Intervaly udrzby

Intervaly udrzby upominaji, Zze je potfeba provést
pravidelnou udrzbu stroje.

Zvolte tlagitko Pfidat interval udrzby pro vytvoreni

nového intervalu udrzby. Mize byt pfidan neomezeny
pocet interval( udrzby.

Po vytvofeni je interval udrzby pfidan na seznam a
zobrazen s nazvem, uplynulou dobou a délkou
intervalu.

e Ridi¢ zvoli nadzev pro oznadeni pfislugného intervalu
udrzby.

® Uplynulé hodiny indikuji poget hodin od posledniho
vynulovani intervalu udrzby.

® Interval je poCet hodin mezi jednotlivymi udrzbami.

Intervaly jsou sefazeny od nejkratSi po nejdelSi dobu.
Déle jsou sefazeno podle nazvu v abecednim pofadi s
prioritou Ciselného oznaceni.

Dvacet hodin pfed naplanovanym ¢asem servisniho
intervalu informuje systém operatora, zZe stroj bude brzy
vyzadovat servis. Po potvrzeni zpravy bude systém
informovat fidiCe, Ze stroj bude brzy vyzadovat servis,
pfi kazdém spusténi, az do vynulovani servisniho
intervalu.

DX,PC,MAINT,SERVINTERVAL-16-23DEC15

Kalibrace

Pomoci této aplikace provadite kalibraci prokluzu kol a
radarového zafizeni.

Kalibrace radaru

Y

Kalibrace radaru

PC23946—UN—22MAR17

Radarové zafizeni musi byt kalibrovano pfi prvni
instalaci do stroje nebo v pfipadé, ze vznikl rozdil mezi
rychlosti od radarového zafizeni a skute€nou rychlosti
pojezdu pfi praci s nezatiZzenym strojem na pevném
povrchu.

POZNAMKA: Za vétrnych podminek nebo se
zvednutymi pohybujicimi se pfedméty (napfiklad
listy nebo kaminky) miZzZe byt rychlost radarového
zafizeni nepfesna.

Kalibrace prokluzu kol

&6

PC23947—UN—22MAR17
Kalibrace prokluzu kol

Pokud existuje rozdil mezi pojezdovou rychlosti od
radarového zafizeni a od pojezdovych kol, provedte
kalibraci prokluzu kol pfi praci s nezatizenym strojem
na pevném povrchu. Podrobné informace najdete

v oddilu Monitorovaci systém stroje.
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Udrzba a kalibrace

Kalibraci stroje provadéjte pfi jizdé bez nakladu po
tvrdém, suchém, Cistém a rovném povrchu.

POZNAMKA: Kalibrace prokluzu kol je dostupna, pouze
pokud je pfipojené a zkalibrované radarové
zafizeni.

Pred provadénim kalibrace prokluzu kol se

presvédcte, Ze je rychlost radarového zafizeni
presna.

DX,PC,MAINT,CAL-16-07APR17
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Virtualni terminal ISOBUS

ISOBUS VT

PC28796—UN—29AUG22
ISOBUS VT

Tento displej John Deere podporuje Fidici jednotky
kompatibilni se sbérnici ISOBUS Industry Electronics
Foundation (AEF)podle ISO 11783. Tyto Fidici jednotky
Ize zobrazovat a ovladat v ramci virtualniho terminalu
ISOBUS (VT). Je-li pfipojeny rozSifeny monitor, Ize
zobrazit a provozovat druhy VT.

Je-li pfipojena Fidici jednotka ISOBUS, do terminalu
ISOBUS VT se nactou grafické soubory a uzivatelské
rozhrani nafadi. Terminal ISOBUS VT nabizi
operatorovi prostfedky k prochazeni vSemi dostupnymi
funkcemi Fidici jednotky ISOBUS a k jejich ovladani.

Piechod k terminalu ISOBUS VT

1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci ISOBUS VT.

Pripojena naradi a fidici jednotky ISOBUS

Displej 4. generace komunikuje sou¢asné s rGznymi
fidicimi jednotkami ISOBUS a fidi jejich &innost.
Seznam vSech pfipojenych fidicich jednotek ISOBUS je
zobrazen po zvoleni tladitka Nabidka.

Zvolte pozadovanou fidici jednotku sbérnice ISO
a stisknéte tlaCitko OK pro zobrazeni uzivatelského
rozhrani.

ZjiStovani a odstranovani zavad
Pokud se rozhrani pro fidici jednotku sbérnice ISOBUS
nezobrazuje spravné:

® Zobrazte Fidici jednotku sbérnice ISOBUS v Centru
stavll a postupujte podle krok( k odstranéni
problému pro uvedeny stav. Pro dal$i informace si
zobrazte Fidici jednotky sbérnice ISOBUS v aplikaci
Centrum diagnostiky.

Pokud se rozhrani stale nezobrazuje spravné:
1. Zvolte nastaveni v horni ¢asti aplikace ISOBUS VT.

2. V pokrocilych nastavenich vyberte mozZnost Vyc¢istit
VT sbérnice ISOBUS, abyste vymazali uloZzené
soubory uZivatelského rozhrani fidici jednotky
sbérnice ISOBUS.

Pfi nasledujicim pfipojeni fidici jednotky se uzivatelské
rozhrani naéte znovu.

Modul stranky Provoz

Moduly ISOBUS VT lIze pfidavat na stranku prabéhu
pomoci aplikace Spravce rozvrzeni.

Moduly se nahraji z fidici jednotky naradi a jsou

k dispozici jen s pfipojenou Fidici jednotkou. Typy
dostupnych moduld zavisi na vyrobci Fidici jednotky.
Tento displej mdze zobrazit virtualni terminal ISOBUS
verze 4.

AL70325,0000634-16-26SEP22
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Prijima¢ GPS StarFire

P

Prijima¢ GPS StarFire

PC28798—UN—29AUG22

PfijimaC GPS StarFire ziskava zemépisnou polohu a
diferencialni korekéni signaly pomoci jediného
pfijimace.

POZNAMKA: Modul TCM v integrovaném pfijimadi
StarFire 7000/7500 je zkalibrovan z vyroby. Je-li
potfeba provést kalibraci na poli, viz oddil
Zjistovani a odstrariovani zavad v navodu k
obsluze prijimace StarFire 7000/7500.

Modul kompenzace terénnich nerovnosti (TCM) je
integrovan do pfijimace a koriguje dynamiku stroje, jako
je napfiklad naklon v podélném a pficném sméru, na
bocnich svazich, nerovném terénu nebo v proménlivé
pudé. Ke spravné &innosti je tfeba pfesna kalibrace
TCM.

Pokyny pro nastaveni a kalibraci najdete v navodu k
obsluze pfijimace StarFire.

Pokrogila kalibrace TCM

Modul TCM musi byt zkalibrovan pfi prvni instalaci
pfijimace do stroje nebo pfi pfemisténi do jiného stroje.
Pokrocila kalibrace modulu kompenzace terénnich
nerovnosti (TCM) generuje doCasnou navadéci linii
AutoTrac, po které ma stroj jet béhem kalibrace
pfijimage modulu kompenzace terénnich nerovnosti.
Pokrocila kalibrace TCM umi zkalibrovat moduly TCM
vice pfijimacu najednou, je pfesnéjsSi nez stary proces
kalibrace a nevyzaduje, aby byl stroj na rovném
povrchu.

Viz napovédu na displeji, kde jsou pokyny pro provedeni
postupu pokrocilé kalibrace TCM.

Pozadavky

® Model pfijimace StarFire 6000 nebo novéjsi.

® Verze softwaru pfijimace je 4,40N (softwarovy
balicek 20-2) nebo novéjsi.

e Typem displeje je displej 4. generace.

® Displej pouziva nejnovéjsi verzi softwaru.

® Displej ma platnou aktivaci pro funkci AutoTrac.

Prechod k prijimaéi GPS StarFire
1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci StarFire.

ch177nn,1728893229756-16-140CT24

Vzdalené aktualizace softwaru StarFire
Funkce Vzdalené aktualizace softwaru umoznuje
spole€nosti John Deere vzdalené dodavat
aktualizovany software do stroje pomoci modemu
JDLink. Po stazeni softwaru do stroje musi pracovnik
obsluhy zahdjit jeho instalaci.

1. Zvolte moznost Nabidka.

oo
oo
MENU

PC28688—UN—25AUG22
Nabidka

2. Zvolte kartu Systém (A).

Machine Settings »

Applications >
System /

PC28821—UN—21SEP22
Karta Systém

A—Karta Systém
3. Zvolte Spravce softwaru.

i) |
F \\

-2 ? ® ‘

..’."“;

e,

pe e
PC28693—UN—25AUG22
Spravce softwaru

4. Na karté Instalace a aktualizace (A) zvolte moznost
Zjistit aktualizace online (B).
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Prijima¢ StarFire

Installations & Il!, G
Updates
& Check for updates online

Activations -

Version 3 Install from USB Drive
Information

System
Information

PC28822—UN—21SEP22
Tlacitko Zjistit aktualizace online

A—Karta Instalace a aktualizace
B—Tlacitko Zjistit aktualizace online

5. Zvolte mozZnost Zobrazit aktualizace pro jina zafizeni
(A) a potom stisknéte tlacitko DalSi (B).

@ D View Updates for the Display

@® 0{} View Updates for Other Devices

xR
i

PC28823—UN—08MAY23
Tlacitko Zobrazit aktualizace pro jina zafizeni

A—Tlacitko Zobrazit aktualizace pro jina zafizeni
B—Tlacitko Dalsi

6. Vyberte software, ktery chcete stahnout, a stisknéte
tlacitko Instalovat.

Tlacitko Instalovat

PC28824—UN—08MAY23

ch177nn,1663767382508-16-27SEP22
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Video

Video

PC28800—UN—29AUG22

Video

A POZOR: Vyvarujte se nebezpeci zranéni nebo

umrti. Pfi pfedchazeni kolizim nebo zjisSt'ovani
pritomnosti osob se nespoléhejte na kameru.
P¥i praci se strojem budte vzdy pozorni a
uvédomte si okoli. Prectéte si €ast Predchazeni
nehodam pf¥i couvani v oddilu Bezpecnost.

DULEZITE: Zabraiite poskozeni nebo kolizi stroje.
Pred pouzitim aplikace Video zjistéte, zda se
obraz z kamery nebo video aplikace zobrazuje
zrcadloveé.

POZNAMKA: P¥i zpracovani velkého mnoZstvi dat
mohou byt snimky pixelované.

Aplikace Video se pouziva ke sledovani prostoru kolem
stroje.

Procesor 4200 podporuje pouze jeden video vstup.
Procesor 4600 mUze zobrazit maximalné dva video
kanaly a podporovat az Ctyfi kamerové vstupy.

Dalsi informace o riznych typech displeji najdete v
¢asti Uvod k displeji.

Prechod na stranku Video

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Video.

Prepinani kamer

PC23948—UN—22MAR17
Symbol kamery

Pokud je pfipojeno vice kamer, mlzete pfepinat mezi
vstupy videosignalu volbou raznych cisel kamer.

Zrcadlové zobrazeni videa

)
b
PC23949—UN—22MAR17

Tlacitko Zrcadlové zobrazeni videa

Zvolte tlacitko Zrcadlové zobrazeni pro simulovani
pohledu do zpétného zrcatka. V tomto zobrazeni jsou
zameéneény leva a prava strana.

Kontrast

PC23950—UN—22MAR17
Symbol Kontrast videa

POZNAMKA: Ovladaci prvky kontrastu nejsou k
dispozici pro kamery s digitalnim zdrojem.

Nastavte kontrast videa pomoci tlacitek plus (+) a minus
(-). Tlacitkem "plus" zvysite jas obrazu, tlaCitkem
"minus" jas obrazu snizite.

ZIDXK1X,1749805629207-16-13JUN25

Aktivacni signaly videa

Video Ize zobrazit pfi provadéni uréitych funkci stroje
(napfiklad couvani nebo zapnuti vyvodového hfidele).
Obrazové spoustéce jsou dostupné po zjisténi
kompatibilnich funkci stroje.

1. Zvolte Pokrocilé nastaveni pro konfigurovani
nastaveni.

2. Zvolte aktivacni signal.

3. Zvolte vstup kamery pro aktualni aktivacni signal.
Tato kamera bude zapnuta, pokud je detekovan
aktivacni signal.

POZNAMKA: Aby nedochézelo ke zobrazovéani
videosignalu pfi detekovani aktivacniho signalu,
zvolte Bez kamery.

4. Zadejte délku videopfenosu. To je doba, po kterou je
video zobrazovano poté, kdy pfestane byt aktivni
aktivacni signal.

AL70325,00005AF-16-08NOV19
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Nastaveni bezdratové sité

Nastaveni bezdratové sité

—
-

PC28801—UN—29AUG22
Nastaveni bezdratové sité

Nastaveni bezdratového pfipojeni slouZi k pfipojeni k
bezdratové siti nebo pfipojeni mobilniho zafizeni ke
stroji. Aplikace Nastaveni bezdratového pfipojeni
pouziva modem JDLink nebo externi bezdratovy
internetovy adaptér.

POZNAMKA: Funkce strénky Nastaveni bezdratového
pfipojeni jsou pro modem JDLink dostupné pouze
tehdy, kdyZ je modem nebo brana MTG na sbérnici
CAN aktivni.

Prejdéte do Nastaveni bezdratové sité

1. Zvolte poloZzku Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Nastaveni bezdratové sité.

Viz ndpovédu na displeji, kde jsou pokyny, jak vytvofit
spojeni stroje a bezdratové sité nebo mobilni sité a
stroje.

Stroj k bezdratové siti
-

PC24041—UN—O05APR17
Stroj k bezdratové siti

POZNAMKA: K vytvoreni pfipojeni stroje k bezdratové
siti Ize pouZit externi bezdratovy internetovy
adaptér. Kompletni seznam kompatibilnich zafizeni
si vyZadejte od svého prodejce produkti John
Deere.

Volba Stroj k bezdratové siti pfipojuje stroj k bezdratové
siti pomoci modemu JDLink.

Volbu Stroj k bezdratové siti pouzijte pro nasleduijici:
Bezdratové aktualizace softwaru

Vzdéalena diagnostika

Pristup ke vzdalenému displeji (RDA)

Licence online

Aplikace Data Sync s vyuzitim osobniho
pfistupového bodu

Mobilni zafizeni ke stroji

)

PC24042—UN—05APR17
Mobilni zarfizeni ke stroji

Volba Mobilni zafizeni ke stroji vytvafi bezdratovou sit
pomoci modemu JDLink a pfipojuje bezdratova zafizeni
ke stroji.

Pro aplikaci John Deere Connect Mobile pouzijte
moznost Mobilni zafizeni ke stroji.

ZIDXK1X,1751349960381-16-01JUL25
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Pristup ke vzdalenému disple

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci RDA.

Pouzivani RDA

Ze vzdaleného pocitate nebo mobilniho zafizeni se
pfihlaste k systému JDLink.com nebo MyJohnDeere.
com a vyberte pozadovany stroj. Zahajte relaci pfistupu

ke vzdalenému displeji pro zahgjeni vzdaleného
zobrazeni displeje.

Pristup ke vzdalenému displeji

PC28802—UN—29AUG22

Pristup k vzdalenému displeji

Remote Display Access (Pfistup ke vzdalenému
displeji, RDA) umoznuje nékomu zobrazit provozni
displej ze vzdaleného mista.

Navigace do RDA
1. Zvolte moznost Nabidka.

Po navazani spojeni je zobrazeni na displeji pfenaSeno
pfes ethernetovy kabel do modelu JDLink. Pomoci
mobilniho pfipojeni jsou informace z modemu JDLink
pfenaSeny do komunikaéni sité John Deere, ktera
umoznuje zobrazit stranku displeje na strance JDLink.
com nebo MyJohnDeere.com.

Diky této funkci Ize ze vzdaleného mista asistovat
obsluze pfi provadéni zmén v displeji, pokud jde o
nastaveni, optimalizaci a odstranovani zavad.

AL70325,00005A0-16-26SEP22
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Nastaveni portu COM

Nastaveni portu COM

hs -
PC28803—UN—29AUG22
Nastaveni portu COM

Aplikace Nastaveni portd COM se pouziva ke
konfiguraci signalu RS232 tak, aby displej mohl
komunikovat s rdznymi Fidicimi jednotkami nebo
zarizenimi.

Piechod na nastaveni portu COM

1. Zvolte polozku Nabidka.

2. Zvolte kartu Systém.

3. Zvolte aplikaci Nastaveni portu COM.

POZNAMKA: Pro pfipojeni zafizeni pomoci portu COM
je zapotfebi dodatecny svazek vodicu. Kontaktujte
svého prodejce John Deere.

Displej obsahuje dva sériové porty COM pro pfipojeni k
témto typum zafizeni:

Propojeni Field Doc

Pfijima¢ GPS (globalni pozi¢ni systém)

Snimani dusiku (N) (vyrobci: Yara a Fritzmeier)
GreenSeeker

LH 5000

Odvozni prostfedek

Pozadavky propojeni Field Doc:

® Pfenosova rychlost je nastavena na 9600.
® Protokolovani v fidici jednotce Raven je zapnuto.

® Hodnota spousté datového protokolu je mensi nez 3
sekundy (doporucuje se 1 sekunda nebo méng).

Pozadavky sériového GPS:

POZNAMKA: Navédéni AutoTrac neni kompatibilni s
GPS RS232 jinych vyrobcd.

® Prenosova rychlost je nastavena na 19200.

e \/ystupni rychlost je nastavena na 1 nebo 5 Hz
(navadeéni, ruéni navadéni a systém Parallel
Tracking vyzaduji 5 Hz).

® P¥ijimac je nastaven pro odesilani nasledujicich
Zprav:

- GGA
- GSA

- RMC
Datové bity 8

- Parita — Zadna

- Stop bity 1

- Rizeni toku — Zadné
Nastaveni snimani dusiku (N)

1. Provedte instalaci, kalibraci a nastaveni systému
snimani N-Sensing podle navodu k obsluze vyrobce.

2. Nakonfigurujte nastaveni portu COM pro typ a
vyrobce zafizeni.

3. Vyberte N-Sensing pro cilovou rychlost/Rx na
strance souhrnu prace v aplikaci Nastaveni prace.

Nastaveni GreenSeeker

1. Provedte instalaci, kalibraci a nastaveni systému
GreenSeeker podle navodu k obsluze vyrobce.

2. Nakonfigurujte nastaveni portu COM pro typ
zafizeni.

3. Zvolte systém GreenSeeker pro cilovou rychlost/Rx
na strance souhrnu prace v aplikaci Nastaveni prace.

Nastaveni LH 5000

1. Provedte instalaci, kalibraci a nastaveni systému LH
5000 podle navodu k obsluze vyrobce.

2. Nakonfigurujte nastaveni portu COM pro typ Field
Doc Connect a vyrobce jako LH Technologies.

3. Zvolte LH 5000 v aplikaci Spravce zafizeni.
Nastaveni vozidla na zrni

1. Provedte instalaci, kalibraci a nastaveni systému
odvozniho prostfedku podle navodu k obsluze
vyrobce.

2. V polozce Typ zafizeni vyberte moznost Odvozni
prostfedek.

3. Vyberte vyrobce odvozniho prostfedku.
Diagnostika portu COM

Diagnostika portu COM slouzi ke zjiténi, zda byly
splnény pozadavky na provoz pfipojené Fidici jednotky
nebo zafizeni. Hodnoty zobrazené v diagnostice portu
COM jsou urcéeny podle typu zafizeni.

ch177nn,1728641242778-16-110CT24
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Nastaveni ovladacich prvku

Nastaveni ovladacich prvki

PC28805—UN—29AUG22
Nastaveni ovladacich prvki

Pouzijte aplikaci Nastaveni ovladacich prvkl ke
konfigurovani ISOBUS nebo jinych vstupu stroje, které
slouzi k ovladani funkci stroje nebo naradi, ke zméné
konfigurace SCV, nebo zméné konfigurace ostatnich
ovladacich prvkd.

Prechod na stranku Nastaveni ovladacich prvki
1. Zvolte moznost Nabidka.

2. Zvolte zalozku Aplikace.

3. Zvolte aplikaci Nastaveni ovladacich prvku.

Aplikace Nastaveni ovladacich prvkd a dostupné
konfigurovatelné vstupy se pro rGzné typy strojl lisi.
Dalsi informace o aplikaci Nastaveni ovladacich prvki
uvadi navod k obsluze stroje.

AL70325,00005A1-16-26SEP22
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Servis a udrzba

Cisténi displeje
DULEZITE: Obrazovku displeje vzdy &istéte pi

vypnutém napajeni. Pfi ¢iSténi obrazovky za
provozu muze dojit k neamysiné volbé tlacitka.

Chcete-li vygistit displej, vypnéte pfistroj a otfete
obrazovku mékkym hadfikem, na ktery nastfikate Cistici
prostfedek bez obsahu €pavku, napfiklad Cisti€ na sklo
nebo viceucelovy Cisti€ John Deere.

DX,PC,CLEAN,DISP-16-210CT16

Obnoveni tovarnich dat

Pfi pfenosu displeje mezi uZivateli provedte reset dat na
tovarni nastaveni. Proces odstrani z displeje vSechna
uzivatelska data a je nevratny. UZivatelska data zahrnuji
data nastaveni a dokumentace, informace o navadéni,
souhrny a vlastni rozvrzeni stranek provozu. Aktivace,
nastaveni jazyka a regionalni nastaveni se neresetuji.
Po obnoveni tovarniho nastaveni je vyZzadovan restart.

Obnoveni tovarnich dat je nutné provést na displeji
CommandCenter 4. generace pred prodejem stroje.

Obnoveni tovarnich dat je nutné provést na
univerzalnim displeji 4. generace pred prodejem stroje.

1. Zvolte moznost Nabidka.

mju)

oo
MENU

PC21495—UN—04SEP15
Nabidka

2. Zvolte kartu Systém.

System

PC21264—UN—12JUN15
Karta Systém

3. Zvolte Spravce soubor(.

g N

. >

PC24753—UN—310CT17
Spravce soubort

®

Nastaveni

4. Zvolte Nastaveni.

PC20398—UN—09DEC14

5. Zvolte kartu Nastaveni.

4 Settings

PC28671—UN—18MAR22
Karta Nastaveni

6. Zvolte moZnost Zahdjit reset na tovarni nastaveni.

Begin Factory Reset

PC28672—UN—18MAR22
7. Postupujte podle pokyna na obrazovce.

ch177nn,1685618029193-16-01JUN23
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ZjiStovani a odstranovani zavad

Obnoveni systému

System Recovery 1.1

The System has entered System Recovery.

To continue with System Recovery, contact your John Deere Dealer.

To avoid System Recovery, allow timer to expire and the system will exit System

Recovery.

/IN: TRW8235RL9F123456
PIN: PCG5MUAT0XXXX
Gend0S: 10.XX.10005-1

A—Obnova kédu PIN

System Recovery (Obnoveni systému) se snazi chranit
a pokud mozno zachovat uZivatelska data. System
Recovery (Obnoveni systému) se aktivuje, pokud
systém detekuje konflikt, ktery by mohl poskodit
prislusné funkce.

Kdyz displej poprvé piejde do rezimu obnovy systému,
na obrazovce se spusti 30sekundovy ¢asovac pro
obnovu systému. Chcete-li v obnové systému
pokracovat, obratte se na prodejce produktt John
Deere a zadejte kod PIN pro obnovu (A).

Po uplynuti limitu ¢asovace se displej vrati do
normalniho provozu. Pokud tato obrazovka pfretrvava,

obratte se na prodejce produktl John Deere a zadejte
kdd PIN pro obnovu (A).

bvvmsit,1715698463998-16-23MAY24

PC620654—UN—14MAY24

Selhani aktualizace softwaru

Pfi dokon¢ovani aktualizace softwaru fadice VTV
displeje pomoci aplikace Service ADVISOR dochazi k
selhani aktualizace z divodu jedné z nasledujicich chyb
instalace: Pokud dojde k chybé pfi instalaci, nelze data
naprogramovat a stahovani se nezdafi.

Mohou se vyskytnout nasledujici chyby Service
ADVISOR. Postupujte podle navrhovanych akci:

POZNAMKA: Béhem ladéni nelze pouZivat aplikace
Stroj nebo Precision Ag. Zachyceni ladéni trva 5—
10 minut. Po dokonéeni muze zakaznik pracovat,
dokud prodejce neexportuje ladéni.

Akce opravy

RESENI A:
1. Pocatecni kroky
- Opakujte instalaci.

ID chybové zpravy Text nazvu Situace

AM.MO.1 Chyba instalace Doslo ke konfliktu, ktery
zpusobil selhani
stahovani.

AM.MO.3 Instalaéni omezeni John Deere vyZaduje
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

opravneéni, které v tomto
softwarovém baliku neni.

- Odpojte a znovu pfipojte napajeni displeje z akumulatoru
a poté stroj zapnéte, abyste se pokusili o obnoveni.

AM.MO.4 Chyba instalace Soubor dat je poskozeny - Znovu pfipojte napajeni a spustte aktualizaci bez
nebo nespravny. vlozeného USB. Po vyzveé vlozte USB a vyberte OK.
AM.MO.5 Instalaéni omezeni Soubor dat je poskozeny | 2. Kontrola jednotky a portu USB
nebo nespravny. - Zkontrolujte, zda je USB v diagnostickém USB portu.
AM.MO.6 Chyba instalace Procesor nerozpoznava - Zkontrolujte, zda displej detekuje USB:
USB. MENU>SYSTEM>DIAGNOSTICKE CENTRUM.
AM.MO.19 Instalace a aktualizace | Systém nemohl nahrat HARDWARE DISPLEJE>Ukazatel USB
informace nutné Pokud neni detekovan, zkuste jiny USB nebo
K instalaci softwaru. zkontrolujte, zda neni problém se Sifrovanim/
SA.MO.10 Chyba instalace Soubor dat je poskozeny formatem.
nebo nespravny.
SA.MO.11 Instala&ni omezeni Soubor dat je poskozeny - Zkontrolujte a pfipadné vyméite kabel USB.
nebo nespravny. 3. Vycisténi souborti a opétovné nacteni
- Zavfete spravce softwaru
- Odstrante obsah z:
C:\sds\DisplayDependencies
C:\sds\payloadsn
- Znovu stahnéte data VTV displeje ze sluzby Service
ADVISOR.
- Preformatujte USB a potvrdte automatické otevieni
Spravce softwaru.
- Po stazeni vyberte USB a kliknéte na "Synchronizovat
UsB".
- Ujistéte se, ze USB obsahuje slozku JD Display Updates-
JD 5 v kofenovém adresafi.
SA.MO.7 Chyba instalace Software nebyl na USB | RESENI A:
nalezen. e DalSi pokyny naleznete v materialech pro zjiStovani a
odstrafiovani zavad.
SA.MO1 Instalace a aktualizace | Procesor nerozpoznava | RESENI A:
USB. e DalSi pokyny naleznete v materidlech pro zjiStovani a
odstrafiovani zavad.
SA.MO.2 Instalace a aktualizace | Systém nemohl nahréat RESENI A:
informace nutné e Dalsi pokyny naleznete v materialech pro zjiStovani a
k instalaci softwaru. odstrafiovani zavad.
AM.MO.12 Chyba instalace Systém nemohl nahrat RESENI A:
informace nutné e DalSi pokyny naleznete v materialech pro zjiStovani a
k instalaci softwaru. odstrafiovani zavad.
AM.MO.11 Chyba instalace Systém nemohl nahrat RESENI B:
informace nutné 1. Pfejdéte na: Nabidka > Systém > Spravce soubor( > Export
k instalaci softwaru. - Exportujte nebo vymazte véechna dostupna data.
SA.MO.6 Chyba instalace Displej nemé dostatek 2. Pokud problém pretrvava:
mista pro stazeni dat.
- Export a uloZeni vSech udaju o zakaznicich.
- Jdéte do Nabidky > Systém > Spravce soubord.
- Klepnéte na ikonu Nastaveni (kulaté tlagitko se Sipkou a
te€kou na hornim ¢erném banneru).
- Vyberte moznost Reset tovarnich dat.
AM.MO.9 Chyba instalace Displej nemé dobré RESENI C:
mobilni pfipojeni. ® Potvrdte, Ze displej obdrzel softwarova data prostfednictvim
SA.MO.4 Chyba instalace Vzdalena aktualizace ISOBUS VT.
softwaru neprobéhla. ® Zajistéte silné mobilni pfipojeni prostfednictvim John Deere
SA.MO.5 Chyba instalace Displej nema dobre Modular Telematics Gateway.

(VZDALENA VERZE
SA.MO.1)

mobilni pfipojeni.

Pockejte 1-3 minuty a poté stroj vypnéte a znovu zapnéte.

DalSi pokyny naleznete v materidlech pro zjiStovani a
odstrafiovani zavad.
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SA.MO.8 Chyba instalace Displej nema dobré
(TOVARNI NASTROJ /| mobilni pfipojeni.
VZDALENA VERZE
SA.7)
SA.MO.9 Chyba instalace ] Displej nema dobré
(POUZE VZDALENE) mobilni pfipojeni.
AM.MO.25 Chyba instalace Software je omezen, RESENI D:
dokud neni provedeno e DalSi pokyny naleznete v materidlech pro zjiStovani a
obnoveni systému. odstrafiovani zavad.
AM.MO.7 Chyba instalace Napéti systému je piilis | RESENI E:
nizké pro dalsi instalaci ® Nainstalujte software, az bude systém pIné nabity.
softwaru.
SA.MO.3 Instalace a aktualizace | Aktualizace softwaru jiz | RESENI F:
probiha. ® Pockejte, dokud nebude programovaci akce dokoncena.
® Pokud k tomu dojde, kdyZ se neprovadi programovani,
odpojte a znovu pfipojte akumulator k displeji a zapnéte stroj,
abyste se pokusili o obnovu.
e Dalsi pokyny naleznete v materialech pro zjiStovani a
odstrafiovani zavad.

ZIDXK1X,1749805706573-16-17JUN25

Vlastni konfigurace displeje

Vlastni konfigurace displeje Ize upravit v ¢asti Pokrocilé
nastaveni — vlastni rezim v konfiguraci vice displeju.
Doporucuje se nastavit displeje takto:

Nastaveni displeje > Menu > Systém > Displej a zvuk >
Vice displeju > Upravit > Pokrocilé nastaveni.

Priklad:

V nize uvedené konfiguraci bude 4640 slouzit jako

displej/monitor Precision Ag a bude ovladat seci stroj a
4600 bude slouzit jako displej/monitor traktoru:

Konfigurace 4640:

e Aplikace Precision Ag — “ZAP” — “PRIORITA 17
Prohlize¢ naradi ISOBUS - “ZAP” — “PRIORITA 17
Sbérnice vozidla — "ZAP" — "vychozi"

Ridici jednotka ukolt — "ZAP" — "PRIORITA 1"
Souborovy server "Vypnuto" — "N/A"

- Souborovy server Ize na obou displejich oznacit
jako "vypnuty".

Konfigurace 4600

® Aplikace Precision Ag — “VYP” — “PRIORITA 2~
Prohlize¢ nafadi ISOBUS — “VYP” — “PRIORITA 2"
Shérnice vozidla — "ZAP" - "vychozi"

Ridici jednotka ukolt — "VYP" — "PRIORITA 2"
Souborovy server "Vypnuto" — "N/A"

- Souborovy server Ize na obou displejich oznacit
jako "vypnuty".

POZNAMKA: Duélni displej oznaduje konfigurace
zahrnujici dva procesory, napfiklad
CommandCenter + Univerzalni nebo Univerzalni +
Univerzalni.

Vice displeji se vztahuje na nastaveni, ktera
zahrnuji sekundarni monitor, napfiklad
CommandCenter + Rozsifeny monitor nebo

Univerzalni + Rozsifeny monitor.

ZIDXK1X,1751029556756-16-27JUN25
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