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Girig

Onsoéz
Bir John Deere Urlinii Satin Aldiginiz igin TESEKKUR
EDERIZ.

Uriiniiniizt dogru olarak kullanip servisini yapmasini
6grenmek icin bu EL KITABINI dikkatle OKUYUN. Bu
kitapta verilen bilgilere uyulmamasi sonucunda Kigisel
yaralanma ya da ekipman hasari olusabilir. Bu el kitabi
ve UrlinunUz Uzerindeki glvenlik isaretleri baska dillerde
de sunulabilir. Siparis vermek icin www.techpubs.deere.
com (Tarim ve Cim Makineleri/JDPS), www.
johndeeretechinfo.com (Insaat ve Orman Makineleri)
sayfasina bakin veya John Deere bayinize danisin.

BU EL KIiTABI, Griiniinliziin kalici bir pargasi
SAYILMALI ve Grund sattiyiniz takdirde onunla birlikte
verilmelidir.

Bu kitaptaki OLCULER hem metrik sistem birimleri hem
de parantez iginde es deger ABD sistemi birimleri ile
verilmigtir. Yalnizca dogru yedek parca ve baglanti
elemanlari kullanin. Metrik ve ing¢ sistemi baglama
elemanlari 6zel bir metrik veya in¢ anahtar
kullanilmasini gerektirebilir.

SAG VE SOL yanlar iriin ya da ekipmanin ileriye dogru
surus yonlune gore belirlenir.

Teknik Ozellikler veya Uriin Numaralari balimiine
URUN TANIMLAMA NUMARALARINI (PIN) YAZIN.
Calinmasi durumunda urdnun izlenmesine yardimci
olmak igin tim seri numaralarini eksiksiz bigcimde
yazarak saklayin. Parcalar siparis edilirken PIN bilgileri
faydalidir. Tanimlama numaralarini Griinin disinda,
glvenli bir yerde dosyalayin.

GARANTI, ekipmanlarini bu el kitabinda agiklandigi gibi
kullanan ve bakimini yapan musteriler igin hazirlanmig
olan John Deere destek programinin bir pargasi olarak
sunulmaktadir. Garanti, satin alma zamaninda almig
olmaniz gereken garanti belgesinde veya bildirisinde
aciklanmigtir.

Bu garanti size, garanti dénemi iginde herhangi bir
kusur tespit edilmesi halinde Grinlerin John Deere
tarafindan desteklenecegdi teminatini vermektedir. Bazi
durumlarda John Deere, urln garanti disinda olsa dahi
tarla iyilestirmeleri de saglamaktadir. Ekipman kotl

Ticari Markalar

kullanilirsa, ya da orijinal fabrika 6zelliklerinin 6tesinde
performans gostermesi igin tizerinde degisiklik yapilirsa,
garanti gegersiz kilinir ve saha gelistirmeleri
reddedilebilir.

Bu Grtndn ilk sahibi degilseniz, bu birimin seri
numarasini bildirmek icin yerel John Deere bayinizle
gbrusmeniz sizin yarariniza olacaktir. Bu, John Deere
firmasinin sizi herhangi bir konuya veya Urln
iyilestirmelerine iliskin olarak bilgilendirmesine yardimci
olacaktir.

DX,|IFC5E-80-08SEP25

John Deere Her Zaman Hizmetinizde

TS201—UN—15APR13
Musteri memnuniyeti John Deere igin énemlidir.

Bayilerimiz size hizl, verimli pargalar ve servis
saglamak icin ¢calismaktadir:

» Ekipmaninizi desteklemeye yarayan bakim ve servis
pargalari.

« Egitimli servis teknisyenleri ve ekipmaniniza bakim
yapmak icin gerekli ariza teshis ve tamir araglari.

+ John Deere yedek pargalari, tamir hizmetleri ve
bakim veya tamir bilgileri mevcuttur. Daha fazla bilgi
icin lutfen deere.com veya deere.ca adresini ziyaret
edin

DX,IFC,JDS-80-30SEP25

Ticari Markalar
APEX™ Deere & Company'e ait ticari marka
ArcGIS™ Esri'ye ait ticari marka
AutoPath™ Deere & Company'e ait ticari marka
AutoTrac™ Deere & Company'e ait ticari marka
BeeLine™ Relish Technologies Ltd.'e ait ticari marka
Bluetooth® Bluetooth SIG'e ait ticari marka
CommandARM™ Deere & Company'e ait ticari marka
CommandCenter™ Deere & Company'e ait ticari marka
CommandQuad™ Deere & Company'e ait ticari marka
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CommandPro™ Deere & Company'e ait ticari marka
e18™ Deere & Company'e ait ticari marka
e23™ Deere & Company'e ait ticari marka
Efficiency Manager™ Deere & Company'e ait ticari marka
Field Doc™ Deere & Company'e ait ticari marka
GreenSeeker® Trimble Navigation Limited Corporation'a ait ticari marka
GreenStar™ Deere & Company'e ait ticari marka
Hagie™ Hagie Manufacturing Company'nin Ticari Markasi
iGrade™ Deere & Company'e ait ticari marka
IMS™ Deere & Company'e ait ticari marka
iTEC™ Deere & Company'e ait ticari marka
IVT™ Deere & Company'e ait ticari marka
JDLink™ Deere & Company'e ait ticari marka
PowerShift™ Deere & Company'e ait ticari marka
RowSense™ Deere & Company'e ait ticari marka
SeedStar™ Deere & Company'e ait ticari marka
See & Spray Deere & Company'e ait ticari marka
Service ADVISOR™ Deere & Company'e ait ticari marka
StarFire™ Deere & Company'e ait ticari marka
StellarSupport™ Deere & Company'e ait ticari marka
Trimble® Trimble'a ait ticari marka

Wi-Fi® Wi-Fi Alliance'a ait ticari marka

¢ch177nn,1685609353995-80-08JUN23

John Deere Teknik Bilgi Kitapg¢isi

Baski sonrasinda ortaya c¢ikan Urun degisikliklerinden
otara Urun iglevi bu belgede kapsamli olarak
sunulmayabilir. Calisma 6ncesinde en son Operator El
Kitabini okuyun. Bir kopya edinmek i¢in bayiyle gortisiin
veya techpubs.deere.com adresini ziyaret edin.

CZ76372,000071F-80-04AUG25

Ekran Kullanici El Kitabi

4. Nesil Ekran Kullanici El Kitabi, Yardim Merkezi
uygulamasindaki ekranda bulunur. Ekran Tanitimi
bolimindeki Ekran Yardimina bakin.

AL70325,00005A6-80-07NOV19

4. Nesil CommandCenter Ekran Bilegenleri

4. Nesil CommandCenter Ekrani asagdidaki bilesenleri igerir:
Uyumluluk Adi

4600 islemci — Cok Islevli Kontrolér, Entegre Premium Sunucu (IPVS)

Yazilim Giincellemeleri indirme

Ekranin en son yazilimla giincellendiginden emin olun.
Yazilim guncellemeleri su adresten indirilebilir:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

CZ76372,000071E-80-17JUN14

4200 islemci — Gok Islevli Kontrolor, Entegre Spek Ortasi Sunucu (IPVS)

4100 Islemci — Cok Islevli Kontroldr, Entegre Deger Sunucusu (IAVS)

¢ch177nn,1685613981788-80-08JUN23
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Guvenlik

Giivenlik isaretlerini Taniyin

T81389—UN—28JUN13
Bu bir glivenlik uyari simgesidir. Bu semboll makineniz
Uzerinde veya bu kilavuzda gérdigunizde, kisisel
yaralanma tehlikesine karsi dikkatli olun.

Onerilen 6énlemleri alin ve glvenli ¢alisma kurallarina
uyun.

DX,ALERT-80-29SEP98

isaret Soézciiklerini Anlayin

ATEHLIKE

AUYARI
A DIKKAT

. TS187—80—08SEP03
TEHLIKE; isaret s6zcliigi TEHLIKE, kaginilmamasi
halinde 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak
tehlikeli bir durumu gosterir.

UYARI; isaret sézcuigi UYARI, kaginiimamasi halinde
olim veya ciddi yaralanmayla sonuglanmasi mimkin
tehlikeli bir durumu gdsterir.

DIKKAT; isaret sézciigii DIKKAT, kaginilmamasi
halinde klgUk veya orta derecede yaralanmayla
sonuglanmasi mamkin tehlikeli bir durumu gosterir.
DIKKAT isareti ayrica kigisel yaralanmaya yol
acabilecek durumlara yonelik glvenli olmayan
calismalara kargl uyarmak amaciyla da kullanilabilir.

Guvenlik uyari sembold ile birlikte bir isaret s6zcugi —
TEHLIKE, UYARI veya DIKKAT — kullanihr. TEHLIKE
en ciddi tehlikeleri gosterir. TEHLIKE ya da UYARI
isaretleri 6zellikle tehlikeli olan yerlere
yapistirilmiglardir. Genel giivenlik dénlemleri DIKKAT
isareti ile belirtimiglerdir. DIKKAT isareti ayrica bu

kilavuzda bulunan guvenlik iletilerine de dikkat
cekmektedir.

DX,SIGNAL-80-050CT16

Guvenlik Yonergelerine Uyun

TS201—UN—15APR13
Bu el kitabinda ve makinenizde bulunan tim guvenlik
uyarilarini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin
iyi olmasina dikkat edin. Kaybolan ya da hasar géren
glvenlik isaretlerin yerlerine yenilerini yapistirin. Yeni
ekipman bilesenlerinin veya onarilan parcalarin gecerli
guvenlik isaretlerini igerdiginden emin olun. Yeni
glvenlik isaretlerini John Deere yetkili servisinden elde
edebilirsiniz.

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler icin, bu
kullanim kilavuzunda ayrica verilmeyen, ek guvenlik
bilgileri olabilir.

Makineyi nasil caligtiracaginizi ve kumandalari nasil
dogru sekilde kullanacaginizi 6grenin. Bilgisiz
kimselerin makineyi kullanmasina izin vermeyin.

Makinenizin dizenli bakimini yapin. Makine Utzerinde
izinsiz olarak yapilacak herhangi bir degisiklik, makine
islevine zarar verebilir ve/veya makine émrind olumsuz
etkileyebilir.

Bu el kitabinda anlamadiginiz bélumler olursa ve
yardima ihtiya¢ duyarsaniz John Deere bayinize
basvurun.

DX,READ-80-01AUG22
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Glvenlik

Bakim Caligsmalarinin Giivenli Yapilmasi

TS218—UN—23AUG88
Calismaya baslamadan 6nce bakim prosedirinu iyice
o6grenin. Calisma yapilacak alani temiz ve kuru tutun.

Hareket halindeki makinede hi¢bir zaman yagdlama,
bakim ya da ayar ¢alismasi yapmayin. Ellerinizi,
ayaklarinizi ve elbiselerinizi tahrik altindaki parcalardan
uzak tutun. Basinci salmak igin, tim glcu devre digi
birakin ve kumandalari isletin. Askida olan donanimi
indirin. Motoru durdurun. Kontak anahtarini ¢ikarin.
Motorun sogumasini bekleyin.

Bakim calismasi igin kaldiriimasi gereken makina
parcalarini alttan destekleyin.

Tam pargalari iyi durumda ve dogru takilmis bigcimde
muhafaza edin. Hasarlari hemen onarin. Asinmis ve
kirllmig parcalari yenileriyle degistirin. Yerdeki gres, yag
ve pislik birikintilerini temizleyin.

Elektrik sisteminde ¢alisma yapmadan ya da kaynak
galismalarindan 6nce akinin (-) kutbundaki kabloyu
cikarin.

Cekilir ekipmanlarda, elektrik sistemi bilesenlerine
bakim yapmadan ya da makinede kaynak galismasi
yapmadan 6nce, kablolama tesisatlarini
baglantilarindan ayirin.

Yuksekte temizlik yaparken ya da calisirken asagi
disme, agir yaralanmaya neden olabilir. Her bir konuma
ulasmak igin bir merdiven ya da platform kullanin.
Saglam ve glivenli basamaklar ve tutamaklar kullanin.

DX,SERV-80-28FEB17

Basamaklar ve Tutamaklari Dogru Kullanin

T133468—UN—15APR13
Yuziniz makinaya bakacak bicimde binip inerek
dusmeleri 6nleyin. Basamaklar, tutamaklara ve
korkuluklara ayaklar ve eller ile ¢ noktadan tutunun.

GCamur, kar ya da nem kaygan kosullar olusturuyorsa
cok dikkatli olun. Basamaklari temiz ve gres ya da
yagdan arinmis tutun. Makinadan inerken kesinlikle
atlamayin. Hareket eden makinaya kesinlikle binmeyin
ya da inmeyin.

DX,WW,MOUNT-80-120CT11

Elektronik Bilegenler ve Desteklerle
Guvenli Islem Yapilmasi

TS249—UN—23AUG88
Donanim Uzerine takilmig elektronik bilesenleri
sokerken ya da takarken diisme agir yaralanmaya
neden olur. Takma yerine kolayca erismek igin bir
merdiven ya da ¢alisma platformu kullanin. Saglam ve
guvenli basamak ve tutamaklar kullanin. Bilesenleri
Islak ya da buzlu kosullarda takmayin ya da s6kmeyin.

Eger bir kule ya da bir diger ylUksek yapi Uzerinde bir
RTK Us istasyonunu kuruyorsaniz ya da bakimini
yapiyorsaniz, bir onayl tirmanici kullanin.

Bir donanim Uzerinde kullanilan bir kiresel
konumlandirma alicisi diregini takiyor ya da bakimini
yapiyorken, dogru kaldirma teknikleri kullanin ve dogru
koruyucu donanim giyin ya da takinin. Direk agirdir ve
kaldirihp islem yapilmasi zordur. Yerden ya da bir
¢alisma platformundan erigilemeyen yerlere takarken iki
kisi gereklidir.

DX,WW,RECEIVER-80-24AUG10
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Elektronik Ekranin Dogru Kullanimi

Elektronik ekranlar, tarla galismalari sirasinda strlclye
sunulan konforu artirmak ve eglence saglamak amaci
ile tasarlanmisg ikincil aygitlardir. Ekranlar, genis bir islev
yelpazesine sahip olup, pek ¢ok farkli makine sistemi
uygulamalarinda kullanim alani bulabilmekte ve elde
tasinabilen elektronik aygitlar gibi diger ikincil aygitlar ile
birlikte kullanilabilmektedir.

ikincil aygitlar, makinenizin birincil kullanim alaninda
calistirlmasi zorunlu olmayan aygitlardir. Makinenin
guvenli calismasindan ve kontrolinden daima operator
sorumludur.

Makineyi kullanirken yaralanmalari 6nemek igin:

e Ekrani, kurulum yonergelerine bagli kalarak
konumlandirin. Aygiti emniyete aldiginizdan ve
surdcinidn goérusind engellemediginden veya
makine igletim kumandalarina engel
olusturmadigindan emin olun.

e Ekranin dikkatinizi dagitmasina izin vermeyin. Tetikte
olun. Makineye ve gevrenize dikkat edin.

e Makine hareket halindeyken, ekran kumandalarinin
uzun sureli kullanimini gerektiren herhangi bir igleve
erismeyin veya ayarlari degistirmeyin. Makineyi
guvenli bir konumda durdurun ve bu gibi iglemleri
yapmaya ¢alismadan 6nce park konumuna getirin.

® Ses dlizeyini higbir zaman, disaridaki trafigi ve acil
durum araglarini duyamayacaginiz kadar yiiksege
ayarlamayin.

Givenli galismayi saglamak igin, ekranlarin belirli
islevleri, makine hareketi kisittanmadikga ve/veya
makine park konumuna getiriimedik¢e devre disi
birakilabilir. Bu emniyet 6zelliginin gegersiz kilinmasi,
yurlrlikteki yasayi ihlal edebilir ve hasara, ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

Mevcut ekran iglevlerini yalnizca, kosullar guvenli
sekilde ve saglanan ydnergelerle uyumlu sekilde
kullanmaniza izin verdigi zaman kullanin. Bir ikincil aygit
kullanirken, daima genel veya yerel yasalara ve trafik
kurallarina uyunuz.

DX,ELEC,DISPLAY-80-13JAN15

Kilavuzluk Sistemlerinin Glivenli Sekilde
Kullaniimasi

Kilavuzluk sistemlerini gegitlerde kullanmayin. Bir
gecide girmeden Once kilavuzluk sistemlerini daima
kapatin (devre digi birakin). Bir tasit yolunda giderken
kilavuzluk sistemini agmaya (devreye almaya)
calismayin.

Kilavuzluk sistemleri, strdctnin ilgili kullanim durumu
islemlerini daha verimli yapmasina yardim etme
amacini tagir. Strlcl her zaman makinenin guvenli
c¢alismasindan ve yolundan sorumludur. Kilavuzluk

sistemleri, engelleri, makineleri veya diger araclarla
carpismalari otomatik olarak algilamaz veya dnlemez.

Kilavuzluk sistemleri, makinenin stiriis yonlendirmesini
otomatiklestiren her tirli uygulamay1 kapsamaktadir.
AutoTrac, iTEC, AutoTrac Sirabagi Donls Otomasyonu,
AutoTrac Ekipman Kilavuzu (pasif), AutoTrac Evrensel,
AutoTrac Kumanda Birimi, AutoTrac RowSense ve
Machine Sync buna dahildir, ancak bunlarla sinirli
olmayabilir.

Sdrtcundn ve civardakilerin yaralanmasini énlemek

igin:

® Hareket etmekte olan bir makineye binmeye ya da
makineden inmeye ¢alismayin.

e Makinenin, ekipmanin ve kilavuzluk sisteminin
dlzgin kuruldugundan emin olun.

- iTEC, AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu
veya AutoTrac Ekipman Kilavuzluk Sistemini
(pasif) kullaniyorsaniz sinirlarin dogru
tanimlandigindan emin olun.

- Makine Senkronizasyonunu kullaniyorsaniz
izleyicinin giris noktasinin makineler arasinda
yeterli bosluk olacak sekilde kalibre edildiginden
emin olun.

e Tetikte olun ve gevrenize dikkat edin.

e Tarladaki tehlikeler, ekipmanlar veya diger engellere
ve etrafta bulunabilecek insanlara garpmamak igin
gerektiginde direksiyon kontrollina elinize alin.

e GJrus mesafesinin makinenin yolu Uzerindeki
insanlari ya da engelleri gérmenize veya makineyi
calistirmaniza engel oldugu zamanlarda makinenin
kullanimina son verin.

e Makine hizini segerken tarla kosullarini, géris
mesafesini ve makine yapilandirmasini géz éniinde
bulundurun.

ch177nn,1660716404585-80-23MAY24

Emniyet Kemerini Dogru Sekilde Kullanin

TS1729—UN—24MAY 13
Devrilme kazalarinda ezilme yaralanmasini veya élumu
onleyin.

Bu makine, bir devrilme glvenlik gergevesi (ROPS) ile
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donatiimistir. ROPS ile isletim sirasinda, glivenlik
kemeri KULLANIN.

e Silrguyl kavrayin ve emniyet kemerini gévdeniz

boyunca ¢ekin.
e Kilidi yuvasina takin. Bir klik sesi igitilmelidir.

e Kemerin guvenli bigimde kilitlendiginden emin olmak
icin, guvenlik kemerinin mandalini ¢ekerek yoklayin.

Emniyet kemerini kalgalariniz boyunca tamamen
oturacak sekilde takin.

Donanim, toka, kayis veya geri sarma dizenegi hasar
belirtisi gosteriyorsa emniyet kemerinin tamamini
yenisiyle degistirin.

Emniyet kemerini ve baglanti donanimini yilda en az bir
kez gdzden gecirin. Baglama elemanlarinin gevsemis
olup olmadigina ya da kayista kesilmeye,
sacaklanmaya, asiri ya da olagan digi yipranmaya, renk
degisimine ya da aginmaya iliskin hasar belirtileri olup
olmadigina bakin. Yalnizca makinenizin teknik
Ozelliklerini karsilayan yedek pargalarla degistirin.

DX,ROPS1-80-22AUG13

Hasat Unitelerinden Uzak Durun

=

ES 118 704

ES118704—UN—21MAR95
Bicak kirisi, helezon, dolap ve besleme silindirleri
isleyigleri geregi tamamen kapatilamaz. igletim
esnasinda bu hareketli pargalardan uzak durun. Bakim
yapmadan ya da makinedeki tikkanmalari agmaya
girismeden Once her zaman, ana kavramayi devre digi
birakin, motoru durdurun ve kontak anahtarini ¢ikartin.

FX,CUT-80-21DEC90

Sira sensorlerini temizleme

A

DIKKAT: Yaralanma riskini énleyin. Motoru
DURDURUN, park frenini ¢ekin ve kontak
anahtarini gikarin.

=T 2

TS696—UN—21SEP89

H90891—UN—26FEB08

A—Giivenlik Durdurucusu

Bashgi kaldirin ve glvenlik durdurucusunu (A), hidrolik
silindirin gubugunun Uzerine indirin.

Sira Sensorleri, temizligin gerekip gerekmedigini
gbrmek icin her gin kontrol edilmelidir. Sensérlerde
malzeme birikmisse bu, serbestce hareket etmeyi dnler
ve performansi etkiler. Sira sensorlerini temizlemek igin
sensorlerdeki ve gevresindeki birikintileri temizleyin.
Sensorlerin engelleme olmadan serbestge hareket
ettiginden emin olun.

Sensor burglari ve millerini asiri aginmaya karsi yillik
olarak kontrol edin. Gerektiginde degistirin.

¢ch177nn,1687759031286-80-26 JUN23

Traktoriin Giivenli isletilmesi

Bu basit 6nlemleri uygulayarak kaza riskini
azaltabilirsiniz:

® Traktoriinizl yalnizca tasarim amaci kapsamindaki

isler igin kullanin, érn. tarimsal ¢alismalar yUritmek
icin tasarlanmig birbiriyle degistirilebilir ¢cesitli
ekipmanlari itmek, ¢cekmek, yedekte cekmek,
isletmek ve tasimak igin.

Sdardcdler, surtcu alanina ve/veya kumandalara
erigebilecek ve makineyi dogru ve guvenli bigimde
isletebilecek zihinsel ve fiziksel kapasitede sahip
olmalidir.

Makineyi hi¢bir zaman, dikkatiniz dagilmig, yorgun,
alkol, uyusturucu veya uyarici maddelerin etkisi
altinda iken igletmeyin. Dogru makine igletimi,
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sUrUcunun tim dikkatinin ve bilincinin tamamen
yerinde olmasini gerektirir.

Bu traktor, bir eglence amach arag olarak kullanima
yonelik dedgildir.

Traktoru isletmeden 6nce bu kullanici el kitabini
okuyun ve el kitabinin igeriginde ve traktorin
Uzerinde bulunan guvenlik yénergelerini uygulayin.
On yiikleyiciler gibi ekipman/atagmanlariniz igin,
kullanici el kitabinda bulunan isletim ve denge
agirhgi yénergelerini uygulayin.

Monte edilmis veya ¢ekilen makineye veya rémorka
ait kullanici el kitabinda agiklanmis yénergelerini
uygulayin. Tum ydnergeleri uygulamadan, hicbir
traktér--makine veya makine-romork
kombinasyonunu igletmeyin.

Motoru veya igletimi baslatmadan dnce, makinenin,
takili ekipmanin ve galisma alaninin yakininda hig
kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Kumanda esnasinda, U¢ nokta iletme baglantisindan
ve kaldir tak kanca askisindan (donatiimissa) uzak
durun.

Ellerinizi, ayaklarinizi ve elbiselerinizi tahrik altindaki
parcalardan uzak tutun.

Siiriig Davraniglari

Hareket halindeki bir traktére higbir zaman, binmeyin
veya inmeyin.

Araci isletmeden 6nce, gerekli her turlG egitimi
tamamlayin.

Tam c¢ocuklari ve gbrevli olmayan personeli,
traktérlerden ve tim ekipmanlardan uzak tutun.

John Deere onayl koltuk kemeri bulunan bir koltuga
oturmadiginiz surece, traktort kesinlikle sirmeyin.

e Korumalari/koruyuculari yerlerinden sékmeyin.
e Kamuya agik karayollarinda slrerken uygun gorsel

ve sesli sinyaller kullanin.
Durmadan dnce traktori yol kenarina gekin.

Doénus yaparken, bireysel frenleri kullanirken ya da
bozuk zemin veya dik yokuslar gibi riskli bélgelerde
isletirken hizi disardn.

Takil ekipmanlar ylksek konumlarinda iken, denge
azalir.

Yolda surls sirasinda, fren pedallarini birbirlerine
baglayin.

Kaygan ylzeylerde fren yapip makineyi durdururken,
frenleri pompalayin.

Camurluklari ve gamurluk pagalarini (camur
kanatciklari) diizenli olarak temizleyin.
Karayollarinda stirmeden énce, kirleri temizleyip
uzaklastirin.

Isitmali ve Havalandirmali Siiriicii Koltugu

Asiri 1sinmig bir koltuk isiticisi, yanik yaralanmasina
veya koltugun zarar gérmesine neden olabilir. Yanik
risklerini azaltmak i¢in 6zellikle operatér sicaklik
degisimini ya da ciltteki agriy! hissedemediginde,

koltuk 1siticisini uzun sureyle kullanacaginiz
zamanlarda dikkatli olun. Koltugun Uzerine, koltuk
Isiticisinin agiri Isinmasina neden olabilecek,
Ornegin battaniye, yastik, kilif veya benzeri tipte
nesneler koymayin.

Yuk Gekme

Agir yukleri cekerken ve durdururken dikkatli olun.
Cekilen yukun hizi ve agirligr arttiginda ve
yokuslarda, durma uzakhdi artar. Frenli ya da frensiz
cekilen yik traktor icin cok agir ise ya da hiz ¢ok
yuksek ise surtcl denetimi yitirebilir.

Ekipmanin ve yiukindn toplam agirligini hesaba
katin.

Arkaya yigilmayi énlemek icin, ¢ekilen yukleri
yalnizca onaylanmis kuplaj elemanlari ile baglayin.

Traktoriin Park ve Terk Edilmesi

Traktérden inmeden 6nce, tim SCV'leri kapatin,
PTO'yu devre disi birakin, motoru durdurun,
ekipmanlari/atagsmanlari yere indirin, ekipman/
atagsman kumanda aygitlarini dogal konumuna
getirin ve park tirnagi ve park freni dahil olmak lzere
park mekanizmasini glivenli bigimde devreye alin.
Ayrica, traktor gozetimsiz bicimde birakilacak ise,
kontak anahtarini gikarin.

Motor calismiyorken sanzimanin viteste birakiimasi,
traktoriin hareket etmesini ONLEMEZ.

Calisan bir PTO'ya ya da ekipmana higbir zaman
yaklasmayin.

Makinada bakim galismasina baglamadan énce tim
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

Sik¢a Karsgilasilan Kazalar

Traktoriin glvensiz igletiimesi ya da amag digi
kullaniimasi, kazalara neden olabilir. Traktor
isletiminden kaynaklanan tehlikelere kargi dikkatli olun.

Traktorler ile en sik karsilasilan kazalar:

Traktorin devrilmesi

Motorlu araclarla garpismalar
Motoru calistirirken hata yapilmasi
Gug ¢ikis miline el kaptirma
Traktorden disme

Arkaya ekipman baglanmasi sirasinda sikisma ya da
ezilme

DX,WW,TRACTOR-80-08MAY19
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Ekipman Otomasyon Sistemlerini Glivenli
Sekilde Calistirin

PC13793—UN—25MAY 11
Ekipman otomasyon sistemlerini yolda kullanmayin. Bir
yola girmeden 6nce ekipman otomasyon sistemlerini
daima kapatin (devre disi birakin). Yolda tasima
sirasinda ekipman otomasyon sistemini agmaya
(devreye almaya) galismayin.

Ekipman otomasyon sistemleri, operatorun tarla
islemlerini daha verimli sekilde gergeklestirmesine
yardim etme amacini tasir. Makinenin hareket ettigi yol
daima operatériin sorumlulugundadir.

Ekipman otomasyon sistemleri, ekipman hareketini
otomatik hale getiren herhangi bir uygulamay: icerir. Bu
sistemler arasinda iGrade ve Active Implement
Guidance vardir ancak bunlarla sinirli olmayabilir.

Sdrucundn ve civardakilerin yaralanmasini 6nlemek
igin:
e Makinenin, ekipmanin ve otomasyon sistemlerinin

dogru sekilde ayarlandigini kontrol edin.
Tetikte olun ve gevrenize dikkat edin.
Tarladaki tehlikeler, ekipmanlar veya diger engellere

ve etrafta bulunabilecek insanlara gcarpmamak igin
gerektiginde makine kontroliinu elinize alin.

Gdrus mesafesinin makinenin yolu Uzerindeki
insanlari ya da engelleri gérmenize veya makineyi
calistirmaniza engel oldugu zamanlarda makinenin
kullanimina son verin.

¢ch177nn,1685614057170-80-01JUN23

Yiiksek Basingh Sivilardan Uzak Durun

X9811—UN—23AUG88
Hidrolik hortumlarini dizenli araliklarla — en az yilda bir
kez — kacgak, kivrilma, kesik, catlak, siyrik, kabarciklar,
pas, disa ¢ikmis tel 6rgl ya da diger asinma ya da
hasar belirtileri bakimindan denetleyin.

Asinmis ya da hasarli hortum topluluklarini
gecikmeksizin John Deere onayli yedek parcalar ile
degistirin.

Basingli sivi kacaklar deriyi delerek agir yaralanmalara
neden olabilir.

Tehlikeyi 6nlemek icin hidrolik baglantilar ya da diger
hatlari birbirinden ayirmadan énce sistemin basincini
alin. Basing uygulamadan énce tim baglantilar sikin.

Sizintilar gérebilmek igin bir karton pargasi kullanin.
Elinizi ya da vicudunuzu basingl sivalara kargi
koruyun.

Bir kaza olursa, hemen doktora gidin. Deriyi delip ige
kagan sivi birkag¢ saat icerisinde ameliyatla disari
ctkariimalidir, bu yapilmazsa kangren olma tehlikesi
vardir. Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu
bilgileri diger tibbi kaynaklardan égrenmelidirler. Bu
konuda ABD, Moline, lllinois'deki Deere & Company Tip
Bolumu'nde, +1-800-822-8262 ya da +1 309-748-5636
telefon numaralari arandiginda ingilizce bilgi
sunulmaktadir.

DX,FLUID-80-120CT11

ISOBUS Kumanda Birimlerinin Kullanici El
Kitaplarini okuyun

GreenStar Uygulamalarinin yaninda bu ekran, ISO
11783 standardina uyumlu herhangi bir ISOBUS
Kumanda Birimi i¢in géruntileme cihazi olarak
kullanilabilir. Bu ekran ISOBUS ekipmanlarina da
kumanda edebilir. Bu sekilde kullanildiginda ekrana
yerlestirilen bilgilendirme ve kumanda iglevleri, ISOBUS
Kumanda Birimi tarafindan saglanir ve ISOBUS
Kumanda Birimi Ureticisinin sorumlulugu altindadir.

Bu islevlerden bazilari, striicl veya ekipmanin
yanindaki Kigiler icin tehlike olusturabilir. Kullanmadan
o6nce ISOBUS Kumanda Birimi Ureticisi tarafindan
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verilen Kullanici El Kitabini okuyun ve oradaki ISOBUS
Kumanda Birimi ile ilgili tim guvenlik mesajlarina uyun.

NOT: ISOBUS, ISO Standardi 11783’e karsilik gelir.

DX,WW,ISOBUS(T)-80-04APR22

Altta Kalma Kazalarinin Onlenmesi

D)
—

PC10857XW—UN—15APR13
Makinayi hareket ettirmeden énce, tim kisilerin
makinadan uzaklagmasini saglayin. Dontp dogrudan
g6zlnuzle gorin. Gorus engelli oldugunda ya da yakin
yanasmak istediginizde bir kisiden sinyal yardimi alin.

Makina arkasinda galisanlar ya da engeller bulunup
bulunmadigini belirlemek igin bir kameraya
glvenmeyin. Sistem bakim uygulamalari, gevresel
kosullar ve ¢alisma araligi da i¢inde olmak tzere birgok
etken tarafindan sinirlandirilabilir.

DX,AVOID,BACKOVER,ACCIDENTS-80-30AUG10

Elektrik GCarpmasi ve Yanginlari Onleme

— ©

PC12631—UN—04JUN10
Akuyle gli¢ saglanan ekipmanlar veya diger elektrikli
glc kaynaklari, kisa devre yasanirsa elektrik carpmasi,
kivilcim veya parlamaya yol acabilir. Elektriksel kisa
devreler, insanlarin yanmasina veya siradan
materyallerin ateglenmesine ya da erimesine yol agcacak
yukseklikte sicakliklara ulasabilir.

Elektrik garpmasi, yanma veya olasi yangin
tehlikelerinden kaynaklanan yaralanmalarin énine

gecmek icin, takma veya servis iglemlerinden énce her
zaman ekipmandaki akid gucinl veya diger elektriksel
glicu kesin:

® Sasi (negatif ug [-]) aku kelepgesini ¢ikarin.

e AkuUyl ayirin ve ¢ikarin.

® Ana akl veya diger elektriksel glic¢ kaynagini
kapatin.

e Ekipmandan elektriksel gi¢ kaynagini ¢ikarin.

Elektrikli ekipmanlar monte ederken, tim yerel kurallar
ve diizenlemeleri bilin ve bunlara uyun.

HC94949,0000487-80-27JAN14

Elektrik Hatlarindan Kaginma

PC13658—UN—08NOV11
Makine anteni sarkan elektrik hatlarina temas edecek
kadar yuksek olabilir. Elektrik carpmasindan
kaynaklanabilecek ciddi yaralanmalara karsi dikkatli
olun:

e Makineyi kullanirken veya tasima esnasinda sarkan
elektrik kablolarindan uzak durun.

HC94949,0000488-80-24JAN14
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Guvenlik Uyarisi - AutoTrac Algilandi
A\ UYARI

Otomatik Kilavuzluk Sistemi Algilandi.
Bir kilavuzluk sisteminin yollarda devreye
alinmasi makine kontrol kaybina neden olabilir.

Olim veya agir yaralanmayi énlemek igin,
yollara gitkmadan énce kilavuzluk sistemini
kapatin.

PC27620—80—23APR20
Bu mesaj otomatik kilavuzluk sisteminin takili oldugu
makinelerde g¢alistirildigi zaman ¢ikar.

ch177nn,1685614175290-80-01JUN23

Guvenlik Uyarisi — Gegilemez Sinir

A\ WARNING

Approaching Impassable Boundary
The planned path intersects with an impassable
area.

To avoid injury, evaluate surroundings. If
necessary, take control of machine,

(77} Check this box to disable impassable boundary notification for
') this field

PC661534—UN—01FEB25
AutoTrac Sirabasi Dénlis Otomasyonu

Bu mesaj, AutoTrac Sirabagi Donlis Otomasyonu
etkinken makine yolunun gecilemeyen bir sinirla
kesistigi durumlarda belirir.

¢ch177nn,1738560303121-80-02FEB25

Glvenlik Uyarisi — ISOBUS Kumanda
Birimi

A UYARI

ISOBUS Kontroldrii Algilandi. Yanhs kullanim,
makinenin istenmeyen hareketler
gerceklestirmesine neden olabilir.

Civardakilerin 6liim veya ciddi yaralanma
riskine maruz kalmasini énlemek igin, bu
ekranin makinenin islevlerini nasil calistirdigini
6grenin.

ISOBUS kontroloriiniin Operatér El Kitabim
okuyun.

PC27622—80—11MAR20
Bu ileti sistem bir ISOBUS Kumanda Birimi
algiladiginda olusur. Daha fazla bilgi igin, Guvenlik
Bolimindeki ISOBUS Kumanda Birimlerinin Kullanici
El Kitaplarini Okuyun konusuna bakin.

AL70325,0000563-80-210CT22

Guvenlik Uyarisi — ISO Aux Yanhis Calisma
A\ UYARI

Uygun olmayan galisma, istenmeyen ekipman
hareketine yol acabilir.

Etraftaki birinin yaralanmasina yol agmamak
veya Gliime sebebiyet vermemek igin sunlari
saglayin:

- Kullanicilarin, hangi islevin hangi kontrol ile
eslendigini bilmesini.

- Kontrollerin dogru etiketlenmis oldugunu

ISO Yardimciyi etkinlestirmek igin KABUL
ogesini segin.

PC27623—80—11MAR20
Bu mesaj, operatér bir ISO Aux kontrolU etkinlestirdigi
zaman goruntilenir.

AL70325,0000564-80-210CT22
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Guvenlik Uyarisi — ISO Yardimci
Yapilandirmasi

A UYARI

ISO Yardimci yapilandirmasi degisti.
Yapilandirmayi incelemek icin Kontrol Ayari
sayfasina gidin.

Etraftaki birinin yaralanmasina yol agmamak
veya 6liime sebebiyet vermemek igin gunlari
saglayin:

- Kullanicilarin, hangi islevin hangi kontrol ile
eslendigini bilmesini

- Kontrollerin dogru etiketlenmis oldugunu

PC27624—80—11MAR20
Bu mesaj, sistem ISO Yardimci iglevselligiyle bir
ISOBUS kumanda birimi algiladiginda veya I1SO
Yardimci kontrolt yapilandirmasi ¢alistirma zamani
sirasinda degistirildiginde ¢ikar. Ornegin, ilave bir girig
veya ekipman eklendiginde.

AL70325,0000565-80-210CT22

Guvenlik Uyarisi — Sistem Yeniden
Baslatma

A\ DIKKAT

Sistem yeniden baslatilirken:

- Tiim uyglmir bildrm yaplmdan kapatilacak
- Sistem mesajlari gériintiilenmeyecek
Yaralanmalari dnlemek icin, yndn bsltmada
makinenin Park konmnd oldgndn emin olun.
Sstmi yndn bsltmk igin Kabul et'i segin.

PC27625—80—11MAR20
Ekran, sistemin yeniden baslatiimasi gereken bir
hatayla karsilastiginda bu mesaj gikar.

AL70325,0000566-80-210CT22

Givenlik Uyarisi — Yazilim Yiiklemesi

A\ DIKKAT

Yazilim kurulumu sirasinda:

-Tim uygulamalarin kapatilmasi gerekir
-Sistem mesajlari goriintiilenmez

Yaralanmayi énlemek igin, makinenin Park
halinde oldugundan emin olun ve kurulum
islemi sirasinda elektriksel gii¢ saglayin.

PC27626—80—11MAR20
Bu mesaj, bir yazilm yiklemesi baslatildiginda gorandir.

AL70325,0000567-80-210CT22

Guvenlik Uyarisi — Sistem Geri Cagirma

A\ DIKKAT

Sistem geri alma sirasinda:

-Tlim uygulamalar kapatilacak
-Sistem mesajlar gériintiilenmeyecek

Yaralanmayi dnlemek igin, makinenin Park
halinde olmasini saglayin ve sistem geri alma
islemi sirasinda elektriksel gii¢ saglayin.

PC19763—80—07JUL14

NOT: Sistem Geri Cagirma, 10.5.230-89 ve sonraki
yazilim siiriimlerinde bulunmaz. Onceki yazilim
stirimlerinde bu mesaj Khmer Dilinde ve
Ukraynaca gosterilmemektedir.

Bu mesaj, bir sistem geri cagirmasi baslatildiginda
gerceklesir.

HC94949,00003A9-80-25APR17
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Yasal Bilgiler

Tarih Kodunu Belirleme

Uriin etiketindeki tarih kodu su yéntemlerden biriyle
gosterilir:

Yoéntem 1

(" JOHN DEERE )

XXX XX Component Serial Number
XXXXXXXXXXXXX

S

RVICE P/N: xxxxx DATE CODE yYYYymmDD
MFG P/N X0 XO0000C-XX-X MADE IN XXX
\ DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS /

PC28833—UN—110CT22
Uriin Etiketi Yontemi 1

YYYYMMDD

| S W S’
© ©

PC25149—UN—20DEC17
Tarih Kodu Yéntemi 1

A—Tarih Kodu (Uretim Tarihi)
B—Uretim Yili

C—Uretim Ay

D—Uretim Giinii

Uretim tarihini belirlemek igin, Griin etiketi Gizerindeki
tarih kodunu (A) kullanin. "YYYY" (B) Gretim yilini; "AA"
(C) Uretim ayini; "GG" (D) ise Uretim gininu belirtir.
NOT: Uretim ay numarasi 01-12 arasindadir.

Uretim giin numarasi 01-31 arasindadir.

Tarih Kodu
YYYY Uretim Yili Ornek:
2011, 2012, 2013....
AA Uretim Yili igin Ay Ornek:
Numarasi 01, 02, 03...12
GG Uretim Ay igin Gin | Ornek:
Numarasi 01, 02, 03...31

Yontem 2

a JOHN DEERE 9

XXXXXXXX Component Serial Number
XXXXXXXKXXXXXX

LA

SERVICE P/N: XXXXXXX (A)DATE CODE Yyww
MFG P/N XX-XXXXXX-XX-X ~ MADE IN XXX
. DEERE & COMPANY, MOLINE, ILLINOIS P

PC28834—UN—110CT22

Uriin Etiketi Yéntemi 2

YY WW

PC26494—UN—08NOV18

Tarih Kodu Yéntemi 2

A—Tarih Kodu (Uretim Tarihi)
B—Uretim Yil
C—Uretim Haftasi

Uretim tarihini belirlemek igin, Griin etiketi Gizerindeki
tarih kodunu (A) kullanin. "YY" (B) tretim yilini; "HH" (C)
Uretim haftasini belirtir.

NOT: Uretim hafta numarasi 01-52 arasindadir.

Tarih Kodu
YY Uretim Y1l Ornek:
11,12, 13....
HH Uretim Y1l igin Hafta | Ornek:
Numarasi 01, 02, 03...52

AL70325,000052D-80-110CT22
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Yasal Bilgiler

Federal iletisim Komisyonu Bildirimi
John Deere 10.4" Monitér ve 4600 islemci

Bu cihazlar, John Deere Ag Management Solutions
tarafindan saglandidi sekliyle gahstiriimalidir. John
Deere Ag Management Solutions'in yazili onayi
olmaksizin bu cihazlarda yapilan herhangi bir degisiklik
ve diizenleme, kullanicinin bu cihazlari kullanma
yetkisini gecersiz kilabilir.

Bu cihaz FCC Bélim 15 ile uyumludur. igletim,
asagidaki iki kosula baglidir:

(1) Bu cihaz zararl parazite neden olamaz ve

(2) Bu cihaz, istenmeyen ¢alismaya neden olabilecek
parazit de dahil olmak Uzere tim parazitleri kabul
etmelidir.

Bu ekipman, FCC Kurallari bolim 15'e gore test edilmis
ve Sinif B dijital cihaz sinirlarina uygun oldugu tespit
edilmigtir. Bu sinirlar, yerlesim yerlerindeki kurulumda
zararli girisimlere karsi makul koruma saglamak
amaciyla tasarlanmigtir. Bu ekipman, radyo frekansi

Avrasya Ekonomi Birligi — EAC

enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir ve bu talimatlara
uygun sekilde kurulmaz ve kullanilmazsa radyo
iletisimleri igin zararli enterferansa neden olabilir.
Ancak, belirli bir kurulumda higbir enterferans
olmayacagdi garanti edilmemektedir. Bu techizat, radyo
ya da televizyondan ses veya goruntu alimi i¢in zararli
enterferansa neden oluyorsa (bu durum, teghizat
kapatilip agilarak belirlenebilir), kullanicinin asagidaki
onlemlerin bir ya da birkagiyla enterferansi diuizeltmesi
onerilir:

e Alici antenini yeniden ydnlendirin veya yeniden
konumlandirin.

Techizat ve alici arasindaki arahdi artirin.

Techizati, alicinin baglandigindan farkl bir devredeki
cikisa baglayin.

Yardim igin bayinize ya da deneyimli bir radyo/TV
teknisyenine basvurun.

AL70325,00006A3-80-03AUG21

Eurasian Economic Union - EAC

Manufacturer: Deere & Company

Moline, Illinois U.5.A
Made in USA
Limited Liability Company "lohn Deere Rus”

"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

ERL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Model: Data Processing Unit 4600 Premium Processor, Model GUPS

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye

PC25151—UN—20DEC17
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Yasal Bilgiler

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

MHdopmauua o6 Msgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTEETCTEMA TpeGoBaHUAM TEXHUHECKNX PErlaMeHTOB
EBpazuiickoro skoHoMM4ecKoro cotoza (EA3C)

[TpowussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monwun, WWrat MnauHoiic, CLLUA

Moaens: Gnok o6paboTtku gaHHbIX 4600 Premium Processor, moaens GUPS
Cpoenaro s CLUA.

HavmeHOBaHWe W afpec yNoJHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA HA TEPPUTOPMK EBPasvIiCKOro skoHomu4eckoro cotoza (EAIC):
ObuecTeo ¢ orpaHWYeHHON oTBETCTBEHHOCTLHO " [oH Oup Pycs”

Appec:

142050, Poccua, Mockoeckaa obnacte, [lomogeaoeckuia paioH, r. lomoaeaoso, mukpopaiod "bensie ctonbul”, BnageHue
"Cknapaw 104," ctp. 2.

AR noTyIeHuA MEXHUTECKol Noddeprcku o0paaiimecs K Ouiepy, o0cIyHCUSAOWIEM) 6auly 0pZaHu3ayuio.

Avrasya Ekonomi Birligi — EAC

PC25152—UN—20DEC17
AL70325,0000518-80-15NOV18

Eurasian Economic Union - EAC

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Manufacturer: Deere & Company
Moline, Illinois U.S.A

Model: John Deere 10.4 inch Monitor, Model G410
Made in Mexico

MName and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:
Limited Liability Company "John Deere Rus”

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovao district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104," Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

EAL
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PC26491—UN—O08NOV18

EBpasuiicknii sKoHoMMUecKuMiA cotos (EAIC)

Mudopmauua ob sgenuax, KOTOpbie MMEKOT 3HaK COOTBETCTEMA TpeGoBaHMAM TeXHUYECKMX PeraMeHToB
Eepazmiickoro skoHomMM4ecKoro cotoza (EASC)

MNpoussoguTens: Komnanua Deere & Company
r. Monawn, Wrat Maaudoiic, CLLUA

Moaens: aucnaei 10.4 ToeapHbii 3Hak John Deere, mogens G410
CpoenaHo B MeKcuke.

HaumeHoBaHWe K aapec YNoNHOMOYEHHOTO NPEACTABUTENA Ha TEPPUTOPHMM EBPa3suiiCKOro SKOHOMUYeCKoro cotsa (EA3C):
OBwecTBo ¢ orpaHWYEHHOM OTBETCTBEHHOCTLHO "[I3oH [up Pyck”

Anpec:
142050, Poccua, Mockoeckana ofnacte, [lomogeaoBCKWIA paidoH, . loMmoaeaoso, MUKkpopaloH "bensle ctonbel”, BnageHue
"Cxnapm 104," ctp. 2.

Ana noayienun mexnudeckoi noddepiexu odpaaimecs K Ou1epy, 00CIyHCHEAIOWEMY 6AUlY OPZAHUIALUIO.

EAL

PC26492—UN—O08NOV18
AL70325,0000510-80-13NOV18
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Avrasya Ekonomi Birligi — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5/G5Plus Processor

Model: G5CS

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

ERL

. i PC29166—UN—31JUL23
G5/G5™"S jslemci EAC ingilizce
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Yasal Bilgiler

Eppasnidickuia 3xoHomudeckuin Colos

MudopMauua o NpoaykKuuM, WMelleid 3HaK cooTBeTCTBUA TpeboBaHWAM TeXHUUYeCKUX pernaMedToe EAIC
Warotoeutens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykt: MNpoueccop G5/G5Plus

Monenb: G5CS

3aeoa: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HauMeHoBaHWe W aapec YNONHOMOYEHHOro NpeAcTaBuTENA Ha TEPPUTOPUKM EBPazMRCKOro IKOHOMWYECKOro
Cowza: Eepazunitickan rpynna Kazaxcrad

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaidoH KapaoTkens, yn. KasauT, a. 1/1, 4-i atax

Ana nonyuyeHna TexHUUeCKOH noaaepxKm obpawaiTteck K annepy, obcnyXuneaweMy Bawy opraHuzaumio.

EAL

) PC20172—UN—31JUL23
G5/G5™" jslemci EAC Rusga
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Eypaanansik 3KOHOMUKaNbLIK 0AaK

EA30O TexHWKanblK WapTTapbiHblH TananTapelHa calikecTik benrici bap eHimaep Typanol aknapat
OHaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
BHiM: G5/G5Plus MNpoueccopbl

Ynri: G5CS

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypa3vanblK SKOHOMMKanNbIK OAaK ayMaFblHAaFbl YOKINeTTi eKinaiH ataybl MeH MeKeHXalbl: EBpasnanbik
Ton Kasakcrad

MekeHxalibl: ACTaHa Kanacbl, "KapasTken" wafblH ayaadbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapat, 4-kabat

TexHnKanelK, Kongay any ywin gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29177—UN—31JUL23
ct47125,1687121986532-80-31JUL23
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Avrasya Ekonomi Birligi — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5 Display

Model: G510

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #3035,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

) PC29167—UN—31JUL23
G5 Ekrani EAC Ingilizce
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Eepaavickuin JkoHOMUYeCcKHWA Cowa

MHdopmauma 0 NPpoAYKUWK, UMELWeR 3HaK COOTBETCTBMA TpeboBaHUAM TexXHWYeCKMX pernamedTos EASC
WzroTtoBuTens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLLA
MpoaykT: Qucnnei GS

Moagene: G510

3aeon: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexkcuka

HavMeHoBaHWe W anpec YNonaHOMOYEHHOro NpeaAcTaBUTena Ha TeppuTopyuu EBpasnMicKoro KOHOMUYEeCKoro
Cowza: EBpasuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. Actada, MUKpopaioH KapaoTkens, yn. KazauT, a. 1/1, 4-id atax

[na nonyyeHmns TeXHUYeECKO noaaepxku ofipawaiTecs K aunepy, obcnyxusaowemy sawy opraHu3auuio.

ERL

PC29173—UN—31JUL23
G5 Ekrani EAC Rusga
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Eypasuanblk, SKOHOMUKanNbIK 0fakx

EA2Q TexHWKansIK WApTTapbliHbiH TanantapbeiHa calkecTik benrici bap eHimaep Typanel aknapat
OuHgipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLU
OHiM: G5 aucnneii

Ynri: G510

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos byneeapbol #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

Eypazuanblk 3KOHOMWKaNLIK 04akK ayMafblHAarbl YaKineTTl ekingid ataybl MeH MeKeHXanbl: EBpazuancik
Ton KazakcraH

MekeH¥albl: AcTaHa Kanacobl, "KapaeTken" warbiH ayaaHbl, KasaHT keweci, 1/1 rumapar, 4-kKabat

TexHWKanslK, Kongay any ywid gunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29178—UN—31JUL23
ct47125,1690812055824-80-31JUL23
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Avrasya Ekonomi Birligi — EAC

Eurasian Economic Union

Information on products that have a mark of conformity with the requirements of the EAEU technical
regulations

Manufacturer: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, USA
Product: G5Plus Display

Model: G512

Factory: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305,

Parque Industrial Ferropuertos Torreon, Coahuila 27297 Mexico

Name and address of the authorized representative in the territory of the Eurasian Economic Union:
Eurasian Group Kazakhstan

Address: Astana City, Karaotkel Microdistrict, Kazant Street, Building 1/1, 4th Floor

For technical support, please contact your dealer.

EAL

PC29168—UN—31JUL23
G5™“s Ekran EAC Ingilizce
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EBpasvmicKknmin IKkoHOMUYECKMA COo3a

Mudopmauma o NnpoayKUMK, UMEIOLER 3HAK COOTBETCTBUA TpeboBaHWAM TeXHMYeCKUX pernamendTos EA3C
HzroTtoButens: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, CLUA
Mpoaykr: Aucnner G5Plus

Mopene: G512

3ason: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Boulevard Ferropuertos #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mekcuka

HavmeHoBaHWe U agpec YNONHOMOUYEHHONO NPeaACcTaBUTENH Ha TEPPUTOpPUKM EBpasMAcKoro JKOHOMUMYECKOro
Cowza: Eepazuiickan rpynna KasaxcTaH

Anpec: r. AcTaHa, MMKpopaloH KapaoTkenb, yn. KasanT, 4. 1/1, 4-@A aTax

Ons nonydeHUs TEXHMYECKOW noaaepxkn obpawaiTech K avnepy, obcayxuBallWeMy Bally opraHWsauWio.

ERL

PC29174—UN—31JUL23
G57 Ekran EAC Rusga
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Eypasuansiy 3kOHOMMKANLIK 08K

EASO TexHWKanbIK WapTTapbliHbIH TananTapbiHa caikecTik Genrici 6ap eHimaep Typansl aknapat
Buaipywi: Deere & Company, One John Deere Place, Moline, IL, 61265-8098, AKLL
BHiM: G5Plus Oucnneiti

Ynri: G512

3aybiT: Motores John Deere, S.A.DEC.V. (ISG-Torreon) Ferropuertos 6ynseapel #305, Parque Industrial
Ferropuertos Terreon, Coahuila 27297 Mexico

EypazuvanbiK 3KOHOMUKANBIK OflaK ayMarblHAaFbl YaKiNeTTi eKingiH ataybl MEH MeKeHXalbl: EBpasuanbik
Ton KasakcraH

MekeHKalibl: AcTaHa Kanacol, "KapaeTken" wafblH ayfaHbl, KazaHT keweci, 1/1 fumapart, 4-kabaTt

TexHUKanblK Kongay any ywid aunepre xabpnacbiHbi3.

ERL

PC29179—UN—31JUL23
ct47125,1690812064630-80-31JUL23
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AB Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: John Deere 4100 Ekran, John Deere 4200 Ekran
Model(ler): GUVS, GUMS

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN 1ISO 14982:2009

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.
Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 12 April 2021 Adi: Scott Torgerson
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, ABD Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751441597202-80-02JUL25
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AB Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: 4600 islemci
Model(ler): 4600, 4600 Premium Sunucu, GUPS

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi EMC 2014/30/EU Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN 1ISO 14982:2009

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.
Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 12 April 2021 Adi: Scott Torgerson
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Unvani: Teslimat Yoéneticisi Elektronik Donanim

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751446934502-80-02JUL25
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AB Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: John Deere 8.4" Ekran
Model(ler): John Deere 8,4" Monitdr, John Deere 8,4" Monitér F9 renkli, G408

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN 1ISO 14982:2009 EN 13309: 2010-07

Teknik yapim dosyasini derlemek icin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.
Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 12 April 2021 Adi: Scott Torgerson
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Unvani: Teslimat Yoéneticisi Elektronik Donanim

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447098524-80-02JUL25
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AB Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: John Deere 10,4" Monitor
Model(ler): 10,4" Ekran, Ekran JD 10,4" Monitor, G410

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN I1ISO 14982:2009

Teknik yapim dosyasini derlemek icin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:

John Deere Walldorf GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Impexstrale 3

D-69190 Walldorf
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.
Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 12 April 2021 Adi: Scott Torgerson
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751447261781-80-02JUL25
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Yasal Bilgiler

AB Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: G5/G57'" islemci
Model(ler): G5CS

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki
Zararli Maddelerin Sinirlandiriimasi 2011/65/AB Direktifin 7. Maddesi

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN 55032

EN 55024

EN55035
EN ISO 14982

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Musteri Destegi

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, 1A

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Unvani: Kuresel Elektronik Donanim Muhendisligi
Yoneticisi

DXCE01—UN—28APR09
ZIDXK1X,1751460675034-80-02JUL25
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Yasal Bilgiler

AB Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: G5 Ekran
Model(ler): G510

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Zararli Maddelerin Sinirlandiriimasi 2011/65/AB Direktifin 7. Maddesi
Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Musteri Destegi

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, 1A

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Baslik: Kiresel Elektronik Donanim Muhendisligi
Yoneticisi

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663196089-80-01DEC22
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Yasal Bilgiler

AB Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin Adi: G5™" Ekran
Model(ler): G512

asagidaki direktiflerin ilgili tum hdkumlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Zararli Maddelerin Sinirlandiriimasi 2011/65/AB Direktifin 7. Maddesi
Elektromanyetik Uyumluluk Y&nergesi 2014/30/AB Direktifin 1. Eki

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN 55032

EN 55024

EN 55035
EN ISO 14982

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi:
John Deere Walldorf GmbH & Co. KG

Musteri Destegi

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf

EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, 1A

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains
Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, 61265 Baslik: Kiresel Elektronik Donanim Muhendisligi
Yoneticisi

DXCE01—UN—28APR09
ct47125,1669663208606-80-01DEC22
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: John Deere 4100 Ekran, John Deere 4200 Ekran
Model(ler): GUVS, GUMS

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016 / 1091 Program 2, Modul A

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN I1ISO 14982:2009 EN55032

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 13 April 2021 Adi: Scott Torgerson

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, ABD Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448090041-80-02JUL25
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: 4600 Islemci
Model(ler): 4600, 4600 Premium Sunucu, GUPS

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016 / 1091 Program 2, Modul A

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN ISO 14982:2009

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 13 April 2021 Adi: Scott Torgerson

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, ABD Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448196363-80-02JUL25
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: John Deere 8.4" Ekran
Model(ler): John Deere 8,4" Monitdr, John Deere 8,4" Monitér F9 renkli, G408

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016 / 1091 Program 2, Modul A

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN I1SO 14982: 2009 EN 13309: 2010-07

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 12 April 2021 Adi: Scott Torgerson

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL 61265 Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751448296271-80-02JUL25

11-23



Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: John Deere 10,4" Monitér
Model(ler): 10,4" Ekran, Ekran JD 10,4" Monitor, G410

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI

Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016 / 1091 Program 2, Modul A

Uriin asagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:
EN ISO 14982:2009

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 15 April 2021 Adi: Scott Torgerson

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL, ABD Unvani: Teslimat Yoneticisi Elektronik Donanim

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd., Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd., Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

RXA0179545—UN—16APR21

ZIDXK1X,1751450330329-80-02JUL25
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: G5/G5™""® islemci
Model(ler): G5CS

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016 / 1091 Program 2, Modul A
Elektrikli ve Elektronik Ekipman S.1. 2012/ 3032 Bolim 2, Kisim 12

Yoénetmeliginde Belirli Tehlikeli Maddelerin
Kullaniminin Kisitlanmasi

Uriin agsagidaki standartlarla ve/veya diger hiikim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL 61265 Unvani: Kuresel Elektronik Donanim Yoéneticisi

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1751554708149-80-03JUL25
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: G5 Ekran
Model(ler): G510

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016/1091 Program 2, Modul A
Elektriksel ve Elektronik Ekipman S.1. 2012/3032 Bolim 2, Kisim 12

Yonetmeliklerinde Belirli Tehlikeli Maddelerin
Kullaniminin Kisitlanmasi

Uriin agsagidaki standartlarla ve/veya diger hiikim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN55032

EN55024

EN55035
EN ISO 14982

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk aciklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmigtir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL 61265 Baslk: Kuresel Elektronik Donanim Yoneticisi

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663251172-80-01DEC22
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Yasal Bilgiler

BK Uygunluk Acgiklamasi
Deere & Company

Moline, lllinois, U.S.A.
Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Uriin: G5 Ekran
Model(ler): G512

asagidaki Birlesik Krallik yonetmeliklerinin ilgili tim hukumlerini ve temel gerekliliklerini kargilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Elektromanyetik Uyumluluk Ydénetmelikleri S.1. 2016/1091 Program 2, Modul A
Elektriksel ve Elektronik Ekipman S.1. 2012/3032 Bolim 2, Kisim 12

Yonetmeliklerinde Belirli Tehlikeli Maddelerin
Kullaniminin Kisitlanmasi

Uriin agagidaki standartlarla ve/veya diger hiikim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

EN ISO 14982 EN55032
1ISO 13766-1 EN55024
EN55035

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

John Deere Ltd.

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

Birlesik Krallik
EUConformity@JohnDeere.com

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: Urbandale, lowa, ABD

Aciklama Tarihi: 28 Kasim 2022 Adi: Eric Rains

Uretim Birimi: Deere & Company, Moline, IL 61265 Baslik: Kiresel Elektronik Donanim Ydneticisi

Tarim ve Gim Makineleri ithalatgisi: John Deere Ltd- Harby Road, Langar, Nottinghamshire, NG13 9HT, Birlesik Krallik
Ormancilik Uriinleri ithalatgisi: John Deere Forestry Ltd- Carlisle Airport Industrial Estate, Carlisle, Cumbria, CA6 4NW, Birlesik Krallik
ingaat ithalatgisi: Wirtgen Limited, Wirtgen Group House, Overfield Park, Godfrey Drive, Newark, Nottinghamshire, NG24 2UA, Birlesik Krallik

UK
CA

RXA0179545—UN—16APR21
ct47125,1669663290093-80-01DEC22
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Ekran Tanitimi

Ekran Uzerinden Yardim

PC15300—UN—19MAR13

Yardim Merkezi Uygulamasi ve Bilgi Diigmesi

Yardim Merkezi, kagida basili Kullanici El Kitabini
tamamlayici bir ek islev olarak sunulmaktadir. Isletmeye
baslamadan 6nce Kullanici El Kitabini okuyun.

Yardim Merkezine Git

1. Mend'yl segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Help Center (Yardim Merkezi) uygulamasini segin.

DX,PC,INTRO,HELP-80-17DEC15

4. Nesil CommandCenter

John Deere 4. Nesil CommandCenter, maksimum
dizeyde kullanim kolayhgi ve uretkenlik igin
tasarlanmigtir. Bir yazilm sistemi ortak 6zellikler
saglarken donanim segenekleri belli bir aralikta fiyat ve
islevsellik sunar. CommandCenter ekrani
CommandARM'a baglanir. 7, 8,4 ve 10 in¢ ekran
secgenekleri sunulmustur.

NOT: Jenerasyon 4 CommandCenter icindeki yazilim,
ekranda degil islemcidedir.

4100 CommandCenter (7 ing)

PC17356—UN—O03DEC13
4100 CommandCenter

e Calistirma Sayfasi Moddlleri 10 in¢ ekraninki ile
aynidir

e Kisayol Yazilim Tuglari gérintilemek icin
genigletiimelidir.

4200 CommandCenter (8,4 ing) ve 4600
CommandCenter (10 ing)

PC17355—UN—03DEC13
4200 ve 4600 CommandCenter

® Baslk Cubugu, o anda gérintilenen Calistirma
Sayfasini gdsterir

e Blylk boyutlu Durum Merkezi daha fazla bilgi saglar
e Kisayol Yazilim Tuslari daima gorilebilir.

¢ch177nn,1685614419187-80-01JUN23

4. Nesil CommandCenter islemci

4. Nesil CommandCenter yazilimi, ekrandan ayri bir
islemcide calisir.

NOT: islemciler icin maksimum ézellikler listelenmistir.
Makine yapilandirmasina bagl olarak, bazi iglevler
kullanilamayabilir.
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Ekran Tanitimi

) PC25546—UN—19APR18
4100 ve 4200 Islemci

PC25545—UN—19APR18

4600 Islemci

4100 ve 4200 islemci

® 1 Video Kamera Girigi
® 1 USB Girigi

e 1 Gosterge Cikigl

4600 iglemci

4 Video Kamera Girigi

4 USB Girigi

2 Ekran Cikigl

Gelecek uygulamalar igin yukseltilebilir

¢ch177nn,1685614419134-80-01JUN23

ikincil Ekran

2]w

-

[J

Takas Dugmesi

PC28687—UN—25AUG22

NOT: ikincil Ekran yalnizca 4600 CommandCenter ve
4640 Evrensel Ekranda desteklenir.

ikincil ekran, ikinci bir etkin galistirma sayfasini
gostermek igin kullanilan ikincil bir ekrandir.
A DIKKAT: Yaralanma riskini énleyin. Makinenin
park modunda oldugundan emin olun ve
kurulum islemi boyunca elektrik gliclinii
koruyun. Ekran yeniden baslatilirken:

Tim uygulamalar kapatilr.
Hicbir sistem iletisi géruntillenmez.

NOT: Ikincil ekran kurulumu yapmadan veya
baglantisini kesmeden 6nce tarlalarda, baslatiimis
tiim calismalari tamamlayin.

ikincil ekran algilandiginda veya kaldiriidiginda,
sistemin yeniden baslatiimasi gerekir.

NOT: Ikincil ekran ayni kumanda biriminden iki ¢calisma
sayfasini ayni anda gértintiilemeyi desteklemez.

Etkin galistirma sayfasini ikincil ekrana aktarmak igin
Takas digmesini segin. Aktarilan gcalisma sayfasinin
tim iglevleri, genisletilmis monitorde aktif olarak kalir.
Etkin grup igeriginde bulunan sonraki ¢alistirma sayfasi,
birincil ekrandaki etkin ¢alistirma sayfasi haline gelir.

Ana ekranda ¢alisma sayfalari arasinda kaydirma
yapilabilmeye devam edilebilir; ancak ikincil ekrana
tasinan calisma sayfasinda donus kaldiriimistir.

Ekranlar arasinda aktif calisma sayfalarini degistirmek
icin Degistir digmesini yeniden segin.

ch177nn,1685614447116-80-28JUN23
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Ekran Tanitimi

Calistir Sayfasi Yapisi

Active Run Pages: Guidance Run Page-_
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PC17354—UN—03DEC13
7 in¢ (4100) Ekran Calistirma Sayfasi

A—Menii

B—Kisayol Ekran Tuglari

C—Sonraki veya Onceki Calistirma Sayfasi Diigmeleri
D—Durum Merkezi

E—Calistirma Sayfasi

F—Basghk Gubugu/Calistirma Sayfasi Segimi

Menii (A) ekranda ve makinede kurulu tim
uygulamalarin bir listesini gorintler.

Kisayol ekran tuslar (B) sik kullanilan uygulamalara
ve islevlere hizl erisim sagdlar. 7 in¢ ekranda, kisayol
ekran tuslarini goruntilemek igin digmeyi genisletin.

Sonraki ve Onceki Calistirma Sayfasi diigmeleri (C)
¢oklu calistirma sayfalari arasinda gegis saglar.

Status Center'i gortintlilemek igin gosterilen alani (D)
secin. GPS sinyal siddeti ve sunulabilen veri alani gibi
ekran iglevleri igin dnemli bilgiler vurgulanmistir.

Calistirma sayfasi (E) Diizen Yéneticisi uygulamasi
kullanilarak yapilandirilir.

8,4 ve 10 in¢ ekranlarda Galistirma Sayfasi Segimi
sayfasini goruntilemek icin, baghk gubuguna (F)
basin. Sunulan sayfalari igceren listeden, istenilen
galistirma sayfasini segin.

(Cahstir sayfasinin 6zellestiriimesi hakkinda bilgi
edinmek igin, Yerlesim Yoneticisi uygulamasina bakin.)

DX,PC,INTRO,RUNPAGE-80-30APR18

Durum Merkezi

®

PC17275—UN—13AUG13

A—38,4 ve 10 in¢ Ekran Durum Merkezi
B—7 in¢ Ekran Durum Merkezi

Durum Merkezi, gosterge islevleri icin érnegin GPS
sinyal glict ve bildirimler gibi dnemli bilgileri vurgular.
8,4 ve 10 in¢ ekranlarda baslik gubugunda ve 7 in¢
ekranlarda sol alt kbsede yerlesik bulunur.

Bir agilan pencere icinde ek bilgi gdruntilemek icin,
Durum Merkezini secin. Genigleyen Durum Merkezi
bildirim ve dizenlemelere hizli erisim saglar.

NOT: Tarih ve Saat ile Veri Depolama, Durum
Merkezinde sdirekli olarak gériintilenir.
Ek bilgiler, makine yapilandirmasina ve
bildirimlerine bagli olarak gértntiilenir.

DX,PC,INTRO,STATUS-80-23APR18

Kisayol Ekran Tuslari
ST

PC17276—UN—13AUG13
A—Kisayol Ekran Tuslari

Kisayol ekran tuslari (A), durum bilgisini gérintiler ve
uygulama iglevlerine hizli erigsim saglar.

«

. PC17277—UN—13AUG13
B—7 In¢ Ekran Genislet Diigmesi

Ekran tuslari, 8,4 ve 10 in¢ ekranlarin alt kismi boyunca
her zaman goriniur durumdadir. 7 ing ekranda ekran
tuslarini gérintilemek igin, genislet digmesini (B)
segin.
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Ekran Tanitimi

(Kisayol gubugunun ozellestiriimesine iligkin bilgi
edinmek igin, Yerlesim Yo&neticisi uygulamasina bakin.)

DX,PC,INTRO,SHORTCUTBAR-80-23APR18

Menii

PC28688—UN—25AUG22
Menii Diigmesi

Ana Meni digmesi segildiginde ekranda ve makinede
kurulu tum uygulamalarin bir listesi gérintulenir. Sol
yandaki sekmeler segilerek farkli uygulama gruplari
gorintilenebilir.

NOT: Kullanilabilen uygulamalar, makine
yapilandirmasina bagli olarak degisiklik gésterir.

ct47125,1663940824410-80-26SEP22

Basics Aktivasyonu

4. Nesil Ekrani ¢alistirmak i¢in Basics aktivasyonu
gerekir.

Basics'i, galismayan ekrandan yeni bir ekrana aktarmak
icin John Deere bayinizle irtibata gegin.

Bir ekranda Temel aktivasyon yoksa, erisim asagidaki
uygulamalarla sinirhidir:

® Yazilim Yoneticisi

Dil ve Birimler
Dosya Yoneticisi
Goruntl ve Ses
Tanilama Merkezi

NOT: Basics aktivasyonu olmadan veriler disa
aktarilamaz.

AL70325,0000590-80-06NOV19

ilave Aktivasyonlar

NOT: Ekipman kaybolur veya ¢alinirsa yazihm
aktivasyonlari aktarilamaz.

Ekranin gelismis 6zelliklerini agmak icin ilave
aktivasyonlar gereklidir. Aktivasyonlar, Menu diigmesi >
Sistem sekmesi > Yazilim Ydneticisi uygulamasi >
Aktivasyonlar sekmesi segilerek bulunabilir.

Asagidaki aktivasyonlar kullanilabilir:

AutoPath

AutoTrac

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonu
AutoTrac RowSense

Data Sync

Ekipman Kilavuzluk Sistemi

Tarla igi Veri Paylagimi

John Deere Machine Sync

Bolum Kontroll

Aktivasyonlari satin almak igin John Deere bayisiyle
iletisime gegin.

ch177nn,1685614480351-80-01JUN23

Demo Aktivasyonlari

Yazilim Ydneticisi uygulamasinda, demo aktivasyonlari,
ekrandaki 6zellikleri denemek icin kullanilabilir. Bir
6zelligin yanindaki mavi 11k, demonun agik oldugunu
belirtir.

Demo, fabrikadan, 15 saatlik kullanim igin alinabilir.
Ornegin, AutoTrac demosu yalnizca aktivasyon
yapildiginda geri sayima baglar.

¢ch177nn,1685614480317-80-01JUN23
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Ekran ve Ses

Ekran ve Ses

N -

PC28689—UN—25AUG22
Ekran ve Ses

Ekran ve Ses uygulamasi, ekran parlakhdini ve ses
seviyesini ayarlar.

Eger birden fazla sayida ekran bagli ise, her bir ekranda
hangi islevlerin goéruntilenecedini yapilandirmak i¢in bu
uygulamayi kullanin.

Egder ekran dokunma eylemini dogru konumda
algilamiyor ise, ekrani yeniden hizalamak igin
Dokunmatik Ekran Kalibrasyonunu kullanin.

NOT: 4. Nesil ekranlar, standart kalemlerle uyumiu
direncli dokunmatik ekranlar kullanir.
Istisnalar: 4200 ve 4240 monitérler, bir parmak,
dokunmatik kalem veya bagka iletken giris cihazi
gerektiren kapasitif dokunma 6zelligini kullanir.

Ekran ve Ses'e Git

1. Meni'y( segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. GOruntl ve Ses uygulamasini segin.

ZIDXK1X,1749797261526-80-13JUN25

Parlakhik
Parlaklik ve Renk Modu

e Otomatik Kip

Otomatik Kip tavsiye edilen diizenlemedir. Bu, ekran
parlakhdinin kabin 1siklandirma salteri ile senkronize
olmasini saglar. Eger kabin 1giklar kapali ise, goruntu
Gundiz Kipindedir. Eger kabin 1siklari agik ice, goérunti

Gece Kipindedir.

PC15319—UN—20MAY 13

e Giindiiz ve Gece Modlari

v Ay
-, L
*@:

MY

A—Giindiiz Modu
B—Gece Modu

Ekran parlakliginin, kabin isik salteri ile senkronize
olmasini dnlemek igin, iki moddan birini segin.

NOT: Secilen kip ikinci bir géstergenin parlakligini
ayarlamaz. Ekranin parlakligini, kendi ayarlari
lizerinden ayarlayin.

Parlaklik Ayarlari

PC15320—UN—20MAY 13

®

A—Giindiiz Ayarlari
B—Gece Ayarlari

ilgili parlaklik modu icin bir agilir sayfa gériintilemek
igin, iki ayardan birini segin.

LAy
-O-
‘@
mnmn
PC15321—UN—20MAY 13

© €+

C—Ekran Parlakhgi
D—Kabin Parlakhig:

Ayarlar diigmesi ile secilen moda bagli olarak, arti (+) ve
eksi (-) digmelerini kullanilarak ekran ve kabin
parlakligini ayarlayin.

DX,PC,DISP,BRIGHT-80-07APR17

Ses

Ekran Ses Diizeyi

PC15322—UN—20MAY 13

Ekran ses diizeyini, artir (+) veya azalt (-) digmesini
segerek degistirin.

DX,PC,DISP,SOUND-80-21DEC15

Coklu Ekranlar

5

Coklu Ekranlar

PC28690—UN—25AUG22
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Ekran ve Ses

NOT: Coklu ekran destegi makineye gore degisir. Belirli
makine uyumlulugu igin StellarSupport web
sitesinde bulunan 4. Nesil Ekran uyumluluk
belgelerine bakin.

NOT: 2015-1 (8.12.2500-17) ve daha yeni 4. Nesil OS
yazilim glincellemeleri, ikincil GreenStar ekran
algilandiginda Hassas Tarim Uygulamalarini devre
disi birakir. Bu yazilim sdrtmleri ylkliiyken 4. Nesil
CommandCenter'da Hassas Tarim iglevlerini
kullanmak icin kabin icindeki GreenStar ekraninin
baglantisini ayirin.

4. Nesil CommandCenter, asagidaki John Deere
ekranlariyla galisacak sekilde yapilandirilabilir:

® GreenStar 3 2630 Ekran

® 4240 Evrensel Ekran

® 4640 Evrensel Ekran

AutoTrac gibi bazi uygulamalar ayni anda iki ekranda
birden galistirllamaz.

Aktivasyonlar ekranlar arasinda aktarilmaz. ikinci ekran,
AMS uygulamalarini galistirmak icin kendi
aktivasyonlarina sahip olmaldir.

Birden fazla ekran kullanmak i¢in ek donanim gerekir.
Bilgi i¢in John Deere bayinizle iletisime gegin.

PC23195—UN—180CT16
4640 Evrensel Ekran

GreenStar 3. veya 4. Nesil veya G5 Ekranin
Takilmasi

NOT: Hassas Tarim Uygulamalarini (GreenStar veya
AMS) yalnizca bir ekranda etkin hale getirin.
Hassas Tarim Uygulamalari birden ¢ok ekranda
etkinlestirildiginde, kilavuzluk ve diger uygulamalar
diizgiin ¢alismaz.

1. Kontak anahtarinin ve CommandCenter'in kapali
oldugundan emin olun.

2. Gostergenin kablolama tesisatini, kose dikmesi

baglayicisina ve ekranin arkasindaki 26 pimli ekran
baglayicisina takin.

3. Kontak anahtarini agik konumuna getirin.
4. CommandCenter yaklasik 60 saniye boyunca

ekipman CAN veriyolunda ikinci ekrani arar.
CommandCenter daha 6nce Birincil Ekran Modunda
ise "Birden Fazla Ekran Algilandi" mesaji
goruntilenir.

5. Bir yapilandirma 6n ayari segin:

Birincil Ekran

® Bu segenegi bu senaryoda KULLANMAYIN. Bu
kip yalnizca, eger ikinci bir ekran takili degil ise
kullanihr.

Coklu Ekran — Ekipman Gériintiileyici

® Hassas Tarim Uygulamalari, ikinci ekranda
gOruntulenir.

® |SOBUS ekipmanlari, ekipmanin "Sonraki VT
ekrani" ayarina bagl olarak CommandCenter'da
veya ikinci ekranda gorunur.

NOT: Eger ISOBUS ekipman, "Sonraki VT ekran"
islevine sahip degilse, ekipman, ilk baglatilan
ekranda gorinttlenir.

Gelismis Kurulum

® Yapilandirmalari manuel olarak ayarlayin.

6. Ayarlari kaydetmek igin kontak anahtarini kapatin ve
acin.

Ekran ayarlari degistirildiginde, ilgili degisiklikler
diger ekranda da yapiimalidir.

Birincil Ekran Modu segilirse diger ekranda
GreenStar'l, gorev kontrolérind ve ekipman veriyolu
sanal terminalini (VT) devre disi birakin veya diger
ekranin baglantisini kesin.

4240 veya 4640 Evrensel Ekranda c¢oklu ekran
ayarlarina erismek icin Menl digmesini > Sistem
sekmesini > Ekran ve Ses uygulamasini > Coklu
Ekran sekmesini segin.

GreenStar 3 Ekraninda ¢oklu ekran ayarlarina
erismek icin MenlU dugmesini > Ekran digmesini >
Tanilama digmesini > Coklu Ekran sekmesini segin.

GreenStar 3. veya 4. Nesil Ekranin Sokiilmesi

1. Kontak anahtarinin ve CommandCenter'in kapali
oldugundan emin olun.

2. Ekran kablolama tesisatini, ekranin arkasindaki 26
pimli ekran baglayicisindan ayirin.

3. Kontak anahtarini agik konumuna getirin.

4. CommandCenter, ekipman CAN veriyolunda
yaklasik 2-3 dakika boyunca ikinci ekrani arar.
CommandCenter daha 6nce Coklu Ekran
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Ekran ve Ses

Modlarindan birindeydiyse “ikinci Ekran Bulunamadi”
mesajl goruntulenir.

5. Ayarlari kaydetmek icin kontak anahtarini kapatin ve
agin.

Bir Ugiincii Taraf Ekranin Kaldiriimasi

1. Kontak anahtarinin ve CommandCenter'in kapali

oldugundan emin olun.

. Ekran kablolama tesisatini, Uglincl parti ekrandan
ayirin.

. Kontak anahtarini ACIK konuma getirin.

4. CommandCenter ekran, Uygulama CAN veriyolunda
yaklasik 2-3 dakika ikinci ekrani arar.
CommandCenter daha 6nce Coklu Ekran
Modlarindan birindeydiyse “lkinci Ekran Bulunamadi”
mesaji goruntulenir. 3 dakika sonra "lkinci Ekran
Bulunamadi" iletisi gérinmezse 5. adima atlayin.

. CommandCenter'in ikincil Ekran Modunda
oldugundan ve uguncu taraf ekranin baglantisinin
kesildiginden emin olun.

. Ayarlari kaydetmek igin kontak anahtarini kapatin ve
agin.

ch177nn,1685614567146-80-01JUN23

Coklu Ekran Ayarlari
NOT: Bu ayarlarin ayri ayri degistiriimesi ONERILMEZ.

Bir makinedeki birden fazla ekran genellikle sirtciye
ayni anda farkl tipte bilgiler saglamak ve daha iyi
kontrol, izleme ve karar verme olanagdi saglamak icin
kullanilir.

Birden fazla ekrani kullanmanin iki yolu vardir. Her iki
ekran da Hassas Tarim ekrani olabilir veya ekranlardan
biri Hassas Tarim ekrani olurken digeri ikincil ekran
olabilir. Birden fazla ekran ayarinin yapilandiriimasi
yalnizca iki Hassas Tarim ekrani kullanildidinda
gereklidir; ikincil ekran i¢in herhangi bir degisiklik
gerekmez.

8R traktorlerde, 6rnegin, birden fazla ekran kullanilir. Bu
ekranlar iki sekilde ayarlanabilir.

1.CommandCenter, istege baglh ikincil ekran ile
entegre edilmistir. Her iki ekran da ayni islemcide
calistigindan birden fazla ekran ayarini
yapilandirmaya gerek yoktur.

2.CommandCenter, bir G5 Evrensel Ekran ile
eslestirilir. Her ekranin kendi islemcisi oldugundan
birden fazla ekran ayari yapilandiriimalidir.

CommandCenter ekran, makine iglemlerini izlemek ve
kontrol etmek ve kilavuzluk sistemi, makine ayarlari,
ekipman kumandalari ve performans verileri gibi bilgileri
gorintllemek igin birincil arayliz gérevi gorir. Genel

olarak kabinin sag tarafina monte edilen ikincil ekran,
kamera beslemeleri, belgeler, tarla haritalamasi veya
diyagnostik araglari gibi ek bilgileri géstermek igin
kullanilabilir.

islevlerin ayri ayri yapilandirilmasi gerekiyorsa, gegis
anahtarlarini kullanarak iglevleri agin veya kapatin.
Ardindan her bir iglev icgin bir 6ncelik segin.

Hassas Tarim Uygulamalari

Hassas Tarim uygulamasi, hassas tarim igin veri tahrikli
teknolojik ¢éztimler kullanan bir ekran uygulamasidir.
Bu uygulamalar, ciftgilerin galismayi optimize etmek igin
bilingli kararlar almalarina yardimci olmak Uzere
tasarlanmistir.

Bu uygulamalar ciftcilerin gergcek zamanli veriler
toplamasini, tarla haritalamasini kullanmasini, tarla
degiskenligini analiz etmesini ve Uretkenligi artirmak,
girdi maliyetlerini azaltmak, ¢evresel etkiyi minimuma
indirmek ve genel ciftlik strdurulebilirligini iyilestirmek
icin sahaya 6zgu ydnetim uygulamalarini hayata
gecirmesini saglar.

Verimliligi artirmak, daha kesin kararlar vermek ve daha
iyi sonuglar elde etmek i¢in Hassas Tarim
uygulamalarindan yararlanin.

Hassas Tarim Uygulamalari AutoTrac, Bélim Kontroll
ve Belgelendirmeyi icerir.

ISOBUS Ekipman Goériintiileyici

ISOBUS Ekipman Goérintileyici, CommandCenter'in
sanal terminal (VT) arabirimlerini gérintuleyip
goruntileyemeyecegini belirler.

ISOBUS Ekipman Gériintiileyici 2

NOT: ikincil ekran bagl degilse ISOBUS Ekipman
Gortintlileyici 2 anahtari gri renk ile gosterilir.

ISOBUS Ekipman Goérintuleyici 2, CommandCenter'in
ikincil ekranda bir (VT) arabirimi gérintuleyip
goéruntileyemeyecegini belirler.

ISOBUS Sertifikasi

ISOBUS Sertifikasi digmesi, 4. Nesil Ekranda Orijinal
GreenStar Ekraninin kullanimini devre digi birakir.
Orijinal GreenStar Ekranin kullanimini etkinlestirmek
icin ISOBUS Sertifikasini kapatin.

Gorev Kontrolorii

ONEMLI: Her iki ekran igin Hassas Tarim (GreenStar
veya AMS) Uygulamalarini ACMAYIN.
Kilavuzluk veya diger uygulamalar diizgin
bicimde caligsmayacaktir.

NOT: ISOBUS Ekipman izleyici, GreenStar 2 ve
GreenStar 3 Ekranlarinda ISOBUS VT olarak da
bilinir.

Gorev Kontrolori (TC), CommandCenter'in ekipman
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kumanda birimleriyle TC komutlari génderme ve alma
islemlerini yapip yapamayacagini belirler. Bu, Bolum
Kontroli mesaijlarini igerir.

Dosya Sunucusu

NOT: Birden fazla ekran kullanilirken Dosya
Sunucusunun yalnizca bir ekranda etkin
oldugundan emin olun.

Dosya Sunucusu, Makine ve ekipman arasinda
yapilandirma dosyalari, gibreleyici tablolari ve dil
dosyalari gibi dosyalari veya istege bagh verileri
goénderip alir.

Dosya Sunucusunun c¢alismasi i¢in bir USB suricl
gerekir. Ekipmandan goénderilen veriler, USB
surlcusundeki Fileserver adl klasérde saklanir.

Oncelik Ayari

NOT: Her bir ekrandaki énceligi goriintiilemek igin
Durum Merkezinde sanal terminal dliigmesini segin.

islev Kopyasi olarak da bilinen Oncelik ayari, farkli
islevler yUklenirken ekranin énceligini belirler. Ornegin,
CommandCenter'daki Ekipman inceleyicisinin Onceligi
1 ve GreenStar 3 2630'un Onceligi (islev Kopyasl) 2 ise,
¢ogu durumda ISOBUS uygulamalari
CommandCenter'da gorinir.

ch177nn,1685614583368-80-23MAY 24

Ekran Kalibrasyonu

Ekran bir dokunusu istenen noktada algilamiyorsa
Dokunmatik Ekran Kalibrasyonu yapilmasi gerekli
olabilir. Dokunmatik ekran fabrikada kalibre edilir ve
normal ¢alisma halindeyken kalibre edilmesine gerek
yoktur. Kalibrasyon sorunu ¢ézmezse bir John Deere
bayisine danigin.

1. Menl digmesi > Sistem sekmesi > Ekran ve Ses
uygulamasi > Kalibrasyon sekmesi 6gesini segin.

2. Kalibrasyonu Baslat komutunu segin.

3. Kalibrasyon stireci boyunca sirtctlere rehberlik
edilmesi i¢in blyuk bir "X" isareti ve yénergeler
saglanir.

4. "X"e her basildiginda ydnergeler degisir ve "X"
ekranda bagka bir alana tasinir.

NOT: Dokunmatik ekran ariza yaparsa USB fare
kullanilabilir. Fareyi ekranin USB baglanti
noktasina baglayin.

AL70325,00005F8-80-30JUL20
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Tarih ve Saat

Tarih ve Saat

Tarih ve Saat

PC28691—UN—25AUG22

Tarih ve Saat uygulamasina ait bilgiler sistemin gesitli
onemli islevleri i¢in kullanilir. Bunlardan bir kismi; hata
kaydi, etkinlestirmeler ve veri kayitlaridir.

Eger bir GPS alicisi bagli ve gegerli sinyal aliyor
durumda ise tarih ve saat otomatik olarak
ayarlanacaktir. Bu durumda, yalnizca saat dilimini segin.

Glncel tarih ve saate, ana c¢alistirma sayfasinin Ust
tarafindaki Durum Merkezi secilerek istendigi zaman
ulasilabilir.

NOT: Tarih ve Zaman ayari, Kilavuzluk ve
Doktimantasyon verilerinin ekran ve masadsti
yaziliminda nasil filtrelendigini etkiler.

Tarih ve Zaman'a Git

1. Menl'y( segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Tarih ve Saat uygulamasini segin.

ct47125,1663943359087-80-26SEP22

Gegerli Tarihin Degistirilmesi

®

PC15315—UN—15MAY13
A—Kullanici tarafindan Ayarlanan Tarih
B—GPS tarafindan Belirlenen Tarih

Tarih yalnizca GPS bagli degdilse veya GPS sinyali
sunulamiyorsa degistirilebilir. Diger tarlli, GPS sinyali
tarihi belirler.

Tarih Bigimi GPS sinyaline bagh degildir, istenen
herhangi bir an degistirilebilir.

1. Gun, ay ve yIl segin.
2. Dogru degeri girmek icin tus takimini kullanin.

3. Degisiklikleri uygulamak igin Tamam'l, veya
degisiklikleri uygulamadan 6nceki sayfaya donmek
igin Iptal'i segin.

Tarih Bigimi
1. Tarih Bigimi kutusunu segin.

2. Listenen istenen bigimi segin.

3. Degisiklikleri uygulamak igin Tamam komutunu ya da
degisiklikleri uygulamaksizin Onceki sayfaya geri
donmek igin Iptal komutunu segin.

DX,PC,DATE,DATE-80-21DEC15

Gecgerli Zamanin Degistirilmesi

[
@ “O

®

PC15316—UN—15MAY13
A—Kaullanici tarafindan Ayarlanan Zaman
B—GPS tarafindan Belirlenen Zaman

Gegerli saat yalnizca GPS bagli degilse veya GPS
sinyali sunulamiyorsa degistirilebilir. Diger tirld, GPS
sinyali saati belirler.

Saat Dilimi ve Tarih Bigimi GPS sinyaline bagh dedgildir,
istenen herhangi bir an degistirilebilir.

1. Saat veya dakikayi segin.
2. Dogru degeri girmek igin tus takimini kullanin.

3. Degisiklikleri uygulamak i¢cin Tamam'l, veya
degisiklikleri uygulamadan onceki sayfaya donmek
icin Iptal'i segin.

Saat Dilimi

1. Bir kita veya okyanus segip leri'yi segin.

2. Bir iilke secip lleri'yi secin.

3. Bir saat dilimi segip lleri'yi segin.

4. Segcili saat dilimini onaylayin ve TAMAM'I segin.
Saat Formati

12 Saat veya 24 Saat zaman bigimi arasinda segim
yapmak icin radyo dagmesini kullanin.

DX,PC,DATE, TIME-80-21DEC15
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Dil ve Birimler

Dil ve Birimler

PC28692—UN—25AUG22
Dil ve Birimler

Dil ve Birimler, Dili, Sayi Bigimini ve Olgii Birimlerini
degistirmek icin kullanihr.

Hem ekran i¢in hem de ISOBUS VT'de gérintulenen
kumanda birimleri igin farkli ayarlar olusturulabilir.
Duzenlemeleri degistirmek icin iki sekmeden birisini
segin.

Dil ve Birimler'e Gezinim

1. Meni'yl segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Dil ve Birimler uygulamasini segin.

ct47125,1663944930163-80-26SEP22

Dil ve Birim Ayarlari

Ekran

Dil, Sayi Bigimi ve Olgli Birimlerini liste kutularindan
segin.

ISOBUS VT

ISOBUS VT (izerinde gorintilenen denetleyiciler, diger
gOstergelerdekilerden farkli 6lgu birimlerine sahip
olabilir. Asagida belirtilen liste kutularini etkinlestirmek
icin, Gostergedekiyle Ayni Olgl Birimlerini Kullan
komutuna ait onay isaretini kaldirin:

Sayi1 Bigimi

Mesafe

Alan

Hacim

Katle

Sicaklik

Basing

Kuvvet

Diizenlemelerin Kaydedilmesi

Yeni dizenlemeler segildikten sonra, Kaydet digmesine
basin. Degisiklikleri uygulamak i¢in ekran yeniden
baslatiimalidir.

DX,PC,LANG,SETTINGS-80-21DEC15
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Yazilim Yoneticisi

Yazilim Yoneticisi

PC28693—UN—25AUG22
Yazilim Yoéneticisi

Yazilim Yoneticisi; yazihm guncellemesi, 6zelliklerin
etkinlestirilmesi ve yazilim strim detaylarina ulasmak
icin kullanilir.

Yazilim Yoneticisi'ne Gidilmesi

1. Mend'yl segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Yazihm Ydneticisi uygulamasini segin.
Yazilim Paketleri

4. Nesil ekran yazilimi ve yardim dosyalari paketler
halinde diizenlenmistir. Her bir paket, Kurulumlar ve
Guncellestirmeler sekmesinde ve Surim Bilgisi
sekmesinde bireysel olarak listelenir.

4. Nesil Igletim Sistemi

4

OS | ]
PC28694—UN—25AUG22

e Ekran igletim sistemini ve temel uygulamalari igerir.

4. Nesil Isletim Sistemi Yardim

\Qf:
PC28695—UN—25AUG22

e Ekran uygulamalari igin yardim dosyalarini igerir.

AMS Uygulamalari

e Ekran yazilimini igerir.

PC28808—UN—20SEP22

Makine Uygulamalari

F |
| |

8/
PC28817—UN—20SEP22

® Makine yazilimini igerir. Paket kurulumu igin, Service
ADVISOR sahibi bir John Deere bayisi gereklidir.

Makine Uygulamalari Yardim

PC28818—UN—20SEP22

® Makine uygulamalari i¢in yardim dosyalarini igerir.
Paket, Service ADVISOR olmadan kurulabilir.

NOT: Ekranda Yardim paketleri, ekranin destekledigi
tum dilleri igerir.

ch177nn,1685614648442-80-01JUN23

Ekran ve Kumanda Birimi Yazilimini
Giincelleme

Gelistirme ve performans iyilestirmeleri saglamak
amaciyla 4. Nesil Ekranlar igin periyodik olarak yazilim
guncellemeleri yayinlanir. Bu gliincellemeler, Yazilim
Yoneticisi olarak adlandirilan bir masausti uygulamayla
yonetilir.

NOT: John Deere Yazilim Yéneticisi icin 32-bit
uygulama destegi gereklidir.

StarFire Alicilari, AutoTrac Evrensel ve GreenStar
Miktar Denetleyici gibi GreenStar sistem bilesenlerine
ait yazilim guincellemeleri de Yazilim Ydneticisi ile
indirilir. GUncelleme dosyalari, ekran giincelemeleriyle
birlikte USB surlctisline kopyalanir. Bilesenler
makineye bagliysa USB striiclsu takildiginda, ekrani
kullanarak guncellenir.

Ekrandaki Yazilim Versiyonlarinin Belirlenmesi

Tdm kurulu yazilim paketlerine ait surGm numaralari
Yazilim Yoéneticisi'ndeki Versiyon Bilgisi sekmesinde
sunulur.

Yazilim Giincellemelerini indirme

PC15348—UN—11JUL13
USB Siirticiisii
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Yazilim Yéneticisi

En az 16 GB'a sahip FAT32 veya NTFS formath bir USB
Sirdcl onerilir. USB siricu gereksinimleri hakkinda
daha fazla bilgi igin, Dosya Yodneticisi bolimindeki USB
Sirdcl'ye bakin.

Yazihm gincellemeleri asagidaki adresten indirilebilir:

https://my.deere.com/software-downloads/software-manager/

En son surim yazihm USB siriciye alindiginda,
guncellemeyi yuklemek icin makineye takin.

Yazilim Giincellemelerinin Yiiklenmesi
USB Siiriiclisii

1. USB surucusunu ekran USB portuna takin.

A

®

PC23932—UN—21MAR17
A—Yazihimi Yikle Diigmesi

2. "USB Drive Options" (USB Siricu Secgenekleri)
sayfasi gorlntilendiginde, Yazilim Yikle digmesini
(A) segin. Bu, Yazilim Yoneticisinin Kurulumlar ve
Guincellegtirmeler sekmesini goruntuler.

. "Ekran igin Guncellemeleri Goriintile" veya "Diger
Cihazlar i¢in Guncellemeleri Gorlntule" 6gesini ve
ardindan lleri digmesini segin.

. Yalnizca halihazirda kurulu olanlardan daha yeni
yazilim paketleri gérinttlenir. Tim ekran yazilim
paketleri varsayilan olarak segilir.

. Yukle digmesini secin. Eger bir glincelleme
baslamazsa, ¢akismalari ¢ézmek igin ekranda
gorintilenen iletileri izleyin.

A

DIKKAT: Yaralanma riskini énleyin. Makinenin
park modunda oldugundan emin olun ve
kurulum iglemi boyunca elektrik giictinii
koruyun. Yazilim kurulumu esnasinda:

Tim uygulamalar kapatilir.
Higbir sistem iletisi géruntillenmez.
USB siiriciisiinii sokmeyin.

®

PC28696—UN—25AUG22
A—llerleme Géstergesi
B—Yesil Onay Isareti

6. Bir ilerleme gostergesi (A), yuklenen her bir paketin

ilerleme ylUzdesini gosterir. Paket basariyla
yuklendiginde, yesil bir onay isareti (B) gorintilenir.

Yazilim giincellestirmesi tamamlandiginda bir ileti
gOruntilenir. Bazi yazihm paketleri bir kurulumu
tamamlamak icin yeniden baglatma gerektirir.
Gostergeyi yeniden baslatmak igin Yeniden Baglat
digmesini segin.

. USB suriiclisiini ¢ikarin ve bilgisayara geri alin.
Doénus dosyalarini karsiya yuklemek igin Yazilim
Yoneticisi Uygulamasini ¢aligtirin.

NOT: Dénds dosyalari yazilim sirtimd bilgilerini igerir ve
bayilere ekran ve makinenin desteklenmesi
konusunda yardimci olur.

Cevrimici Giincellemeler

1. Kurulum ve Gincellemeler sekmesinde, Cevrimigi
Guincelleme Kontroli'nl segin. Ekran mevcut

guncellemeleri arar.

. "Ekran i¢in Guincellemeleri Gorlntlle" veya "Diger
Cihazlar i¢in Glncellemeleri Goruntile" 6gesini ve
ardindan lleri digmesini segin.

Yalnizca halihazirda kurulu olanlardan daha yeni
yazilim paketleri gorintilenir. Tum paketler
varsayllan olarak segcili durumdadir.

indir diigmesini segin. Eger bir giincelleme
baslamazsa, ¢akismalari ¢ézmek igin ekranda
goruntilenen iletileri izleyin.

Bir ilerleme godstergesi (A), indirilmekte olan her bir
paketin ilerleme ylzdesini gosterir. Paket bagariyla
indirildiginde, yesil bir onay isareti (B) goriintdlenir.

. Indirilen yazilim paketlerinin yiiklenmesini baglatmak
icin YUkle digmesini secin.
A DIKKAT: Yaralanma riskini énleyin. Makinenin
park modunda oldugundan emin olun ve
kurulum islemi boyunca elektrik giiciinii
koruyun. Yazilim kurulumu esnasinda:

Tim uygulamalar kapatilr.
Hicbir sistem iletisi goriintiilenmez.

. Yazilim guncellestirmesi tamamlandiginda bir ileti
gOruntilenir. Bazi yazihm paketleri bir kurulumu
tamamlamak igin yeniden baslatma gerektirir.
Gostergeyi yeniden baslatmak igin Yeniden Baslat
digmesini segin.

Equipment Mobile Kullanimiyla Uzaktan

Giincellemeler

1. Equipment Mobile’da oturum agin ve bekleyen

yazilim guncellemeleri olup olmadidini kontrol edin.

. Yazilm guncellemesini se¢in ve Uzak Gincelleme
Talep Et'i segin.

Makineye gug verin.
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Yazilim Yéneticisi

. Yazilim, ekrana otomatik olarak indirilir. Ekranda
kurulum istegi gorintilendiginde Yukle'yi segin.

5. Ekran yeniden baglatilir.

6. Ekran, basarili kurulumdan sonra Programlama
Tamamlandi'yi gosterecektir.

Kablosuz Akis Araciligiyla Yakindan Programlama

NOT: Kablosuz akis araciligiyla yakindan programlama
icin bilgisayar makineye yakin olmalidir.

Kablosuz akis araciliiyla yakindan programlama
Service Center, John Deere Operations Center ve John
Deere Property Center lizerinden sunulur.

1. Makinenin ateslemesini ACIK konuma getirin ve

yazilim gincelleme proseduri boyunca ACIK tutun.
Makinenin ekraninda Meni'yu segin.
Sistem sekmesini segin.

Kablosuz Ayarlar’i segin.

A

Mobilden Makineye diigmesini ACIK konuma
getirin.

Bilgisayarda Service Center, John Deere
Operations Center veya John Deere Property
Center’da oturum agin ve bekleyen yazilim
guncellemeleri olup olmadigini kontrol edin.

Yazilim guncellemesini bilgisayara indirin.

Glincellemeler indirildikten sonra bilgisayari
makinenin JDLink Modeminin kablosuz agina
baglayin.

Yazilim giincelleme sayfasinda Yuklemeyi Baslat'
segin.

10. Makinenin MTG Wi-Fi Agina Baglan isteminde

ekrandaki talimatlari okuyun ve Baglan' secin.

11. Service Center Yaziiim Gulincellemeleri sayfasinda
Dosya Sec'i segin ve indirilen glincelleme paketini

segin. A¢'l segin.

12. Indirilen yazilimi ekrana aktarmak igin Yiklemeyi

Baslat'l segin.

13. Yazilim aktarimi tamamlandiktan sonra

Programlamayi Baslat'l segin.

14. Kurulumlar ve Glncellemeler penceresi, makinenin

ekraninda acilir ve kurulum durumunu gdsterir.

15. Programlama basarili oldugunda Service Center
Yazilim Guncellemeleri sayfasindan Gonderi

Dosyasini indir'i segin.

16. Gonderi Dosyasini Yikle 6gesini segin ve yazilim
glincelleme prosedirini tamamlamak igin indirilen

dosyay! yukleyin.
Kablosuz Akisi Araciligiyla Uzaktan Programlama

1. Makinenin ateslemesini ACIK konuma getirin ve

yazilim gincelleme prosediri boyunca ACIK tutun.

NOT: Uzaktan Programlama islemine gegmeden énce
glcli JDLink baglantisinin kuruldugundan emin
olun.

Bilgisayarda Service Center, John Deere
Operations Center veya John Deere Property
Center’da oturum agin ve Makine Arama ¢ubuguna
makine PIN'ini girin.

Makine Arama aclilir listesinden istenen makineyi
segin.

Yazilim Programlama kisminda yeni yazilim
glincellemeleri olup olmadigini kontrol edin.

istenen yazilim giincellemesini segin ve Uzaktan
Kullanim Igin Kuyruga Al segin.

Makinenin ekraninda ISOBUS VT Uzaktan Yazilim
Giincellemeleri isteminde Yazilimi YUkle'yi segin.

Ekranda yazilim indirme islemi baglamalidir.
Yazilimi indirme tamamlandiginda Ykle'yi segin.

Ekrandaki talimatlari izleyin ve kuruluma devam
etmek igin Devam' segin.

10. Ekranda yazilim kurulumu baglamalidir. Kurulum

tamamlandiktan sonra ekranin en son yazilim
striminde oldugunu dogrulayin.

Ariza Giderme

Bir yazilim paketi kurulamazsa sistem, giincellemenin
baslamasindan énceki yazilim strimudnu geri yukler.

Yazilim guncellemesi basarisiz olursa hata mesajini
kaydedin. USB surtictideki dosyalar silin, ardindan
yazilim guincellemesini tekrar USB surlctye aktarin.
Yazilim kurulumu iglemini tekrarlayin.

Yazilim guncellemesi basarisiz olmaya devam ederse
yetkili bir John Deere bayisi ile iletisim kurun.

Ekran Yazilimini Giincellemek i¢in USB
Siriiciisiindeki Alani Optimize Etme

Ekran sistemi toparlanma prosedurunu gerceklestirirken
USB siricusindeki alani optimize etmek icin asagidaki
proseduri gergeklestirin:

USB suricusind bilgisayara baglayin.
Bilgisayarim 6gesini segin.

Yerel disk C'yi segin.

sds’yi segin.

o M 0w DN =

Ekran Bagimliliklari'ni segin.
NOT: RpmCache klasérini silmeyin.

6. RpmCache klasorinin igindeki tim igerigi silin.

7. USB surlcustni FAT32 formatiyla formatlayin.
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Yazilim Yéneticisi

8. Ekran glncelleme dosyalarini Yazilim Yoneticisi
Uzerinden indirin ve USB suruclslne aktarin.

ch177nn,1740718174635-80-27FEB25

Aktivasyonlar

Ekranin yazilim aktivasyonlarini yénetmek icin bu
sekmeyi kullanin.

Ayrintilar Diigmesi

PC28697—UN—25AUG22

StellarSupport.com bir kod Uretebilmek icin, ekran seri
numarasl, sinama kodu talep eder ve bir kod
Uretebilmek icin bir onay kodu talep edebilir. Bu bilgiye
ulasmak igin Ayrintilar digmesini segin.

Tekil bir kod birden fazla sayida 6zellik igerebilir ancak
yalnizca tek tip bir eylem gerceklestirebilir (aktivasyon
ya da deaktivasyon). Ornek olarak, bir kod ile l¢ dzellik
etkinlestirilebiliyorken bir baska kod ile iki 6zellik
etkisizlestiriliyor olabilir.

Aktivasyon ya da Deaktivasyon Kodunun Girilmesi

&

Kod Gir Diigmesi

PC28698—UN—25AUG22

1. Kod Gir digmesini segin.

2. Klavyeye kullanarak aktivasyon veya deaktivasyon
kodunu girin. Tamam digmesini segin.

3. Onay kodunu not alin ve StellarSupport.com
adresine girin.

Cevrimigi Aktivasyonlar

<)
PC28699—UN—25AUG22

Cevrimigi Aktivasyonlar

Cevrimigi Aktivasyonlar, gecerli abonelikleri
goruntilemek veya kontrol etmek icin kablosuz baglanti
kullanir. Ekran, acgildiginda, abonelikleri otomatik olarak
kontrol eder. Abonelik satin almak igin StellarSupport.
com adresine gidin.

AL70325,000056E-80-26SEP22
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Service ADVISOR Remote

Service ADVISOR Remote
TR
ISO
Nz

PC16682—UN—18MAR13
ISOBUS VT

Service ADVISOR Remote yalnizca ISOBUS VT
uygulamasi iginde sunulur.

4=

PC15293—UN—18MAR13
ISOBUS VT Meniisti

1. ISOBUS VT iginde Meni diigmesini segin.

4 Remote
.._. Softwa ra

Updates

PC17281—UN—10SEP13
Uzaktan Yazilim Gincellemeleri

2. Uzaktan Yazilim Gulncellemelerini segin.

Calisma Prensibi

Service ADVISOR, John Deere bayileri tarafindan
diyagnostik gergeklestirmek ve makine ayarlari ile
yazilimlari glincellemek icin kullanilan bir diyagnostik
test kutusudur. Bayiler ariza kodlarina ve diyagnostik
adreslerine erisebilir, degerler ve kayitlar olusturabilir ve
kumanda birimlerini programlayabilirler. Bu teknoloji
yazilim ve donanimdan olusur. Teknisyenler bu araci
kullanma sertifikasini almak igin en az 8 saatlik bir
egitime katilir.

Service ADVISOR Remote (SAR), bayi teknisyeninin
uzaktan ariza kodu bilgisine erismek ve diyagnostik
verilerini kaydetmek ve ayrica SAR etkin makinelerde
kumanda birimlerini uzaktan programlamak i¢in JDLink
agi uzerinden bir SAR etkin makineye baglanmasina
olanak taniyan bir Service ADVISOR iglevidir.

Bilgisayar alanindaki yazilim (yararlanim)
guncellemelerine benzer bir sekilde, SAR, John
Deere'in timlesik JDLink donanimi tGzerinden glncel
yazilimi uzaktan iletmesini saglar. Uzaktan
programlama, John Deere'in makine performansini
artirmak igin yazilimi gtincellemesini saglar. Bu 6zellik,
¢ogu makine kumanda birimini yeniden programlamak
icin kullanilabilir. Kullanici bu sirecte, bayiyle, yazilim
guncellemesini indirerek ve yikleyerek etkin sekilde
isbirligi yapar.

NOT: Bazi ara¢ kumanda birimleri SAR yeniden
programlamasi icin uyumlu olmayabilir.

Arag¢ Uyumlulugu

NOT: Eger donatiimigsa, Kullanicilar ve Erigim
uygulamasi belirli bilegsenlerin kilittenmesine,
kismen kilittenmesine veya kilidinin acilmasina
olanak tanir. Yazilim glincellemelerin indirilmesi ve
kurulmasi da buna dabhildir. Daha fazla bilgi
edinmek igin liitfen, Kullanicilar ve Erisim konusuna
bakin.

Onaylanmis araglarin giincel bir listesi igin, yetkili John
Deere bayinize basvurun veya StellarSupport.com web
adresini ziyaret edin.

¢ch177nn,1685616589331-80-01JUN23

Arac Yeniden Programlamasi

D He

Software Update

Ramote
Software
Updatez

A software update is available for download.
Select the “Accept” button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20419—UN—13NOV15

Yazilim Giincellemesi Mevcut

A—Onay Digmesi
B—Iptal Diigmesi

Service ADVISOR Remote (SAR) ile bayiler, kumanda
birimlerini glincellemek igin bir makineye yeni bir yazilim
gOnderebilir. Bayi, yazilimi génderdiginde ekranda
hemen, sunulan yeni yazilim oldugunu belirten bir ileti
goruntalenir. Yazilim guncellestirmeleri sayfasini
goruntilemek igin Kabul diigmesine (A) basin.

Eger iptal digmesi (B) segilmis ise, sayfaya, ISOBUS
VT menlsinden Uzaktan Yazilim Gincellestirmeleri
o6gesini segerek ulasin.
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Service ADVISOR Remote

Giincellemelerin indirilmesi

Remote Software Updates

Download Status: Download available

Machine cperation can continue during

e Download
Software

download process
o Reject
Download
Installation Status: MNo update available

e Install
Software

This software update can take up to X minutes to
install.

PC17279—UN—10SEP13
Uzaktan Yazilim Gincellemeleri

A—indirmeyi Reddet Diigmesi
B—Yazilim Indir Diigmesi
C—Yazilimi Yiikle Diigmesi

Uzaktan Yazihm Gincellemeleri sayfasinda, suric,
yeni yazilimi reddedebilir (A) ya da indirebilir (B).
Indirme iglemini baglatmak igin Yazilim indir digmesine
basin. Bu islem arka planda devam eder ve normal
makine igletimi srdurdlebilir.

Giincellemelerin Yiiklenmesi

@ ¥

Software Update

Remote
Software
Updates

A software update is available for installation.
Select the "Accept" button to continue to the
Remote Software Updates page.

PC20420—UN—13NOV15
Giincellestirme Ylikleme igin Hazir

A—Onay Diigmesi

B—iptal Diigmesi

Yazilim indirilip kurulum i¢in hazir oldugu zaman,
ekranda bir ileti géruntilenir. Uzaktan Yazilim
Glncellestirmeleri sayfasina gitmek igin, Kabul Et
digmesine (A) basin.

Yazilim guncellemesi 40 dakika kadar surebilir. Yazilimi
daha sonra giincellemek icin, Iptal digmesine (B) basin.

Software Update

Terms and Conditions:

Press "Accept" to accept terms and
conditions defined in the Operator's
Manual and to begin loading the software
update.

¥
Cancal Accapl

PC12856—UN—07SEP10

Software Update

Prepare vehicle for software installation:

. Turn Engine Off and Key On

1/ 3

PC12672—UN—28JUN10
Uzaktan Yaziim Gulncellemeleri sayfasinda, yukleme
islemini baslatmak icin Yazilim Yukle digmesine basin.

Bilgi istemi goruntilendiginde hikim ve kosullari kabul
edin ve ardindan ekrana gelen yénergeleri uygulayin.
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Service ADVISOR Remote

A DIKKAT: Yaralanma riskini 6nleyin. Yeniden

programlamadan once aracin glivenli bir
konumda ve yapilandirmada oldugundan emin
olun. Isiklar da dahil olmak lizere bazi ara¢
islevleri, yeniden programlama sirasinda
islevsiz hale gelebilir. Karayollarinin yaninda ya
da etkin galigsma yiiriitiilen yerlerde yeniden
programlama yapmayin.

' 4 R
Installations & Updates
(1) Do net remave Preparing to Install
(1) Do net turn key A
q. Safe to remove
USE drive Installing Software
3.8 MB of 3.0 MB
Processing Installation
Waiting
L StarFire Package
- "

PC17630—UN—10SEP13
Eger yazilim indirme ile birlikte bir 4. Nesil Ekran
guncellemesi verilmigse,ilk 6nce ekran glncellenir.
Islem tamamlandiginda, "Software successfully
installed" (Yazilim basariyla yiiklendi) bildirimi iceren bir
ileti goéruntulenir ve ekran yeniden baslatilir.

Ekran glincellendikten sonra, kumanda birimi
glincellemesi baglar.

Software Update

Important
Do not start engine
Do not turn key to off position

Installing Software:

Thiz update could take up to X minutes to
install.

Lights and displays could turn on and off during the
installation process.

2/3

PC12857—UN—O07SEP10

Ariza Giderme - Yeniden Programlama

Belirti Sorun

Software Update

The installation completed successfully.

Turn the key to the "Off" position and wait
30 seconds before restarting your vehicle.

3713

PC13582—UN—O09MAY 11
Eger yukleme islemi sirasinda bir problem olusursa,
sistem, ikinci bir yikleme yapmayi dener. Eger ikinci
girisim basarisiz olursa John Deere bayiniz ile iletisim
kurun.

¢ch177nn,1685616589239-80-28JUN23

Géziim
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Service ADVISOR Remote

Belirti

Aksesuar Giicui Kesildi

Gerilim diisiik

iletisim Hatasi

Uzaktan Yazilim Giincellestirmeleri
diigmesi ekranda yok.

NOT: Uzaktan Yazilim Glincellemeleri,
bir program olsa da olmasa da
daima kullanilabilir olmalidir.

Sorun

Motor calistiriimaya baslatildi ya da
kontak anahtari kapali konumuna
getirildi.

Sistem gerilimi, yazilim yuklemesi
yapmak igin ¢ok dusuk.

Yazilim ylUklemesi, bir iletisim hatasi
nedeniyle tamamlanamadi.

Uzaktan Yazilim Guncellestirmeleri
sayfasina ekranda erigilemiyor.

Géziim

Yazilim guincellemeleri yiklenirken
motoru baglatmayin ya da gucu
kesmeyin. Kontak anahtarini kapali
konuma getirin ve ACIK konuma geri
getirin.

Kapatin veya gerekli olmayan
aksesuarlari sékun.

Akl Voltajini kontrol edin ve gerekirse
akuyu yeniden sarj edin.

Kontak anahtarini kapatin ve sonra
yeniden acin. Ardindan yazilim
yuklemesini yeniden deneyin.

iletisim kurulamiyorsa bir John Deere
bayisiyle irtibata gegin.

MTG'ye giden kablolama tesisatini ve
baglantilari inceleyin.

¢ch177nn,1685616608661-80-01JUN23
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Kullanicilar ve Erigim

&

Kullanicilar ve Erisim

PC28700—UN—25AUG22

Kullanicilar ve Erisim, kullanicilarin belli 6zelliklere
erisimini kilittemek i¢in, kullanici profili ayarlarini yonetir.

Kullanici Profilleri sekmesi

e Ekran profilini degistirin ve ydnetici erisimi icin kisisel
kimlik numarasi (PIN) ayarlayin.

Erigim Gruplari sekmesi
e Kilittenmis ekran 6zelliklerini kaydedin.

Kullanicilar ve Erisim'e Git

1. Mend'yl segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Kullanicilar ve Erisim uygulamasini segin.

AL70325,00005D2-80-26SEP22

Kullanici Profilleri

1B

)
®
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A—Yonetici Profili
B—Siiriicii Profili

Gosterge, Yonetici veya Siriici olmak Gzere iki
profilden birine ayarlanabilir. Etkin profil, profil listesinin
yukarisinda goruntilenir.

Yénetici Profili (A)

Yonetici profili her zaman, Tam Erisim Grubu olacak
bicimde ayarlanir. TUum &zelliklere sinirsiz erigsim ve
Surlcu Profilindeki dzelliklerin kilitlenip Kilitlerin
kaldirilabilmesini saglar. Kullanicilarin, Yonetici Profiline
erisimini engellemek igin bir PIN kilidi ayarlanabilir.

Stirticti Profili (B)

Sirdcu profili her zaman, Sinirli Erisim Grubu olacak
bicimde ayarlanir. Yalnizca ona erisim verilen
dzelliklerle sinirlandirniimistir. Ozelliklerin kilittenebilmesi
icin, Suirtict Profili etkin profil olmalidir ve Yonetici Profili
bir PIN numarasina sahip olmalidir.

Etkin Profilin Degistiriimesi

©

PC28702—UN—25AUG22

®

A—Profil Degistir Diigmesi

B—Diizenle Diigmesi

C—Goriintiile Digmesi

Profil Degistir digmesini (A) segin ve listeden profil
segin.

NOT: Eger yénetici profili icin bir PIN olusturulmus ise,
Stirticti Profilinden, Yénetici Profiline gegis
sirasinda onun girilmesi gereklidir.

PIN Ekle/Degistir

Yonetici Profili icin, Dizenle dugmesini (B) segin. PIN
Ekle/Degistir dugmesini segin.

ct47125,1663953810525-80-26SEP22

Erisim Gruplan

Sinirh erigsim gruplarinin erisim haklarini belirlemek,
gorintilemek ve degistirmek icin Erisim Gruplarini
kullanin.

Tam Erisim Grubu

Bir tam erisim grubu, ekranin tim &zelliklerini
kullanabilir. Tam erisim gruplari diizenlenemez.

Sinirh Erigim Grubu

Bir sinirli erisim grubu, yonetici tarafindan belirli
ozelliklere kisitlanabilir. Sinirli erisim gruplari yalnizca,
eger yonetici profili etkin profil ise dliizenlenebilir.

Erigim Haklarini Diizenle

A—Kilit Acma Simgesi
B—Kilitleme Simgesi

®

©,

PC28703—UN—25AUG22

Listelenmis her bir uygulama icin, eger herhangi bir
ozellik kilittenmemis ise, "None Locked" (Hicbiri Kilitli
Degil) iletisi goruntilenir. Ozellikler kilitli olduklarinda
uygulama isminin altinda listelenirler ve simge Kkilitli hale
gelir.

Vurgulamak i¢in bir uygulama segin, ardindan Dizenle
dugmesini segin.

Erisim Gruplarini Dizenle sayfasi, her bir 6zelligin
yanindaki Kilitteme/Kilit Agma digmesini kullanilarak
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Kullanicilar ve Erisim

kilitlenebilen veya kilidi agilabilen dzelliklerin bir listesini
goruntuler. Sayfay! kapatarak erisim grubu
degisikliklerini kaydedin.

AL70325,000057B-80-26SEP22
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Goriunti Yoneticisi

PC28704—UN—25AUG22
Goriintii Yéneticisi

Duzen Yoneticisi, 6nemli bilgi ve islevlere ana sayfadan
ulasilabilmesini saglayan yeni ¢alistirma sayfalarini ve
kisayollarini olusturmak ve degistirmek icin kullanilir.

Calistirma sayfalari, "modullerden” olusur (bilgi ve
digmeler iceren bloklar). Bir calistirma sayfasinda,
moduller eklenebilir, kaldirilabilir ve yeniden
dizenlenebilir.

Calistirma sayfalari gruplanarak galistirma sayfasi
gruplari olusturulur. Bir operasyona (ekim veya toprak
isleme) veya farkl surlculerin tercihlerine goére
calistirma sayfasi gruplari olusturulabilir.

Sinirsiz galistirma sayfasi olusturulabilir ve
kaydedilebilir. Her kiime i¢in on adede kadar galigtirma
sayfali, sinirsiz galistirma sayfasi kiimesi olusturulabilir.

Ozel galistirma sayfalari, ayni boyuttaki baska bir 4.
Nesil Ekrandan ige aktarilabilir. ige aktarilan galigtirma
sayfalarina, Tim Calistirma Sayfalari sekmesinden
erisilebilir.

Yerlesim Yoneticisi'ne Gezinim

1. Meni'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Goruntl Yoneticisi uygulamasini segin.

AL70325,0000617-80-27SEP22

Calistirma Sayfasi Gruplari

PC15336—UN—10JUL13

Calistirma Sayfasi Gruplari

Calistirma sayfasi gruplari, ekim veya toprak igleme gibi
bir islem icin birlikte gruplanmis en fazla on adet
calistirma sayfasindan olusan bir koleksiyondur. Ana
sayfadaki calistirma sayfalarinda gezinirken yalnizca
aktif calistirma sayfasi grubundaki sayfalar goérdnttlenir.

Bir ¢alistirma sayfasi grubu segerek Calistirma Sayfasi
Grubunu Duzenle sayfasini gérintileyin.

Calistirma Sayfasi Grubu Ekle

® [
® [

PC28705—UN—25AUG22
A—Yeni Set Olustur
B—Aktif Seti Degistir

Yeni bir galistirma sayfasi grubu olusturmak igin Yeni
Set Olustur digmesini (A) secin. Mevcut bir ¢alistirma
sayfasi grubu segmek igin Aktif Grubu Degistir
digmesini (B) secin.

Calistirma Sayfasi Grubundaki Galistirma
Sayfalarini Diizenle

4 68 & & @
® ® © ® ©®

PC28706—UN—25AUG22
A—Diizenle Diigmesi
B—Cogalt Diigmesi
C—Yukari Diigmesi
D—Asagi Digmesi
E—Kaldir Digmesi

ilgili sayfayi diizenlemek amaciyla diigmeleri sira
halinde géstermek igin g¢alistirma sayfalarindan birini
segin.

Calistirma sayfasindaki moduilleri degistirmek icin
Duzenle digmesini (A) segin.

Ayni modiillerle yeni bir galistirma sayfasi olusturmak
icin Cogalt diigmesini (B) segin.

Calistirma sayfalarinin sirasini degistirmek i¢in Yukar
ve Asagi dugmelerini (C ve D) sec¢in. Ana sayfadaki
sayfalar arasinda gezinirken, calistirma sayfasi sirasi
kullanihr.

Calistirma sayfasi grubundan galistirma sayfasini
silmek igin Kaldir digmesini (E) secin. Calistirma
sayfasi, ¢alistirma sayfasi grubundan kaldirilir ancak
hala Tum Calistirma Sayfalari listesinde mevcuttur.

NOT: Kaldir diigmesi yalnizca g¢alistirma sayfasi
grubunda bir adet calistirma sayfasi varsa
gosterilmez.

AL70325,000060B-80-27SEP22

Calistirma Sayfasi Gruplarini Duzenle

Adi veya atanan kisayol gubugunu degistirin ya da
calistirma sayfasi grubuna ilave galistirma sayfalari
ekleyin.

Calistirma Sayfasi Adi
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A—Diizenle Diigmesi
B—llave Calistirma Sayfalari Dahil Et Diigmesi

Her calistirma sayfasi, benzersiz bir ada sahip olmalidir.
Calistirma sayfasi grubunu adlandirmak veya grubun
adini degistirmek igin Dizenle digmesini (A) segin.

Calistirma sayfasi grubuna kisayol gubugu atamasi
eklemek veya atanan kisayol gubugunu degistirmek icin
Duzenle digmesini segin.

Mevcut bir calistirma sayfasini ¢alistirma sayfasi
grubuna eklemek igin llave Calistirma Sayfalari Dahil Et
dugmesini (B) segin.

AL70325,0000618-80-27SEP22

Kisayol Cubugu
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PC23265—UN—310CT16
Kisayol Cubugu

Kisayol ¢gubugu, durum bilgilerini gértntileyen ve
uygulama iglevlerine hizli erigsim saglayan kisayol
yazilim tuslar koleksiyonudur. Kisayol cubugunda
maksimum dokuz adet kisayol yazilim tusu goruntilenir.

Kisayol Cubuklari sekmesini kullanarak bir kisayol
gubugunu segin, dizenleyin veya olusturun. Kisayol
cubuklari, Dosya Yoneticisi uygulamasi ile ice
aktarilabilir.

® ®

®

PC28707—UN—25AUG22

©

L

©

A—Yeni Kisayol Olustur Diigmesi
B—Kisayolu Tasi Digmesi
C—Kisayolu Kaldir Diigmesi

PC28708—UN—25AUG22

Kisayol Gubugu Diizenle

Kisayollar, kisayol gubugunda eklenebilir, kaldirilabilir
ve yeniden dizenlenebilir.

NOT: Ayni kisayol, kisayol gubuguna yalnizca bir kez
eklenebilir.

Yeni Kisayol Olustur digmesini (A) secerek yeni bir
kisayol gubugu secin ve uygun icerige sahip
uygulamalari belirleyin. istediginiz islevi gerceklestiren
kisayolu listeden bulun ve Ekle digmesini segin.

Kisayol gubuduna eklendikten sonra, kisayolu secerek
vurgulayin. Kisayolu Tasi digmesine (B) basip
kaydirarak kisayolu bir acik alana tasiyin.

Kisayolu kaldirmak igin kisayolu segerek vurgulayin ve
ardindan Kisayolu Kaldir digmesini (C) segin.

AL70325,000060E-80-27SEP22

Tum Calistirma Sayfalari

PC15340—UN—10JUL13

Tim Caligtirma Sayfalari

NOT: Calistirma sayfalari, Dosya Yoneticisi uygulamasi
kullanilarak ice ve disa aktarilabilir.

Tdm Calistir Sayfalari sekmesi gostergede
olusturulmus olan tim calistir sayfalarini gérintdler.
Sekmeye etkin gruptaki mevcut ¢alistirma sayfalarinin
yani sira diger calistirma sayfasi gruplarinda kullanilan
calistirma sayfalari da dahildir.

Calistirma Sayfasinin Diizenlenmesi

® ® ©

A—Diizenle Diigmesi
B—Cogalt Digmesi
C—Kaldir Diigmesi

PC28709—UN—25AUG22

ilgili sayfayi diizenlemek amaciyla digmeleri sira
halinde géstermek igin g¢alistirma sayfalarindan birini
segin.

Calistirma sayfasindaki moduilleri degistirmek icin
Duzenle digmesini (A) segin.

Ayni modiillerle yeni bir galistirma sayfasi olusturmak
icin Cogalt digmesini (B) segin.

Kaldir digmesini (C) secgerek, galistirma sayfasini
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ekrandan silebilirsiniz. Bu, galistirma sayfasini
ekrandan ve etkin gruptan kalici olarak kaldiracaktir.

NOT: Eger fabrika varsayilan calistirma sayfasi secili
ise, Kaldir diigmesi gésterilmez.

Yeni Calis. Syfasi Olstr

PC28710—UN—25AUG22

Yeni Calistirma Sayfasi Olustur Diigmesi

Yeni bir calistirma sayfasi olusturmak icin Yeni
Calistirma Sayfasi Olustur dugmesini segin.

AL70325,000060C-80-27SEP22

Calistir Sayfasi Eklenmesi, Duzenlenmesi
veya Cogaltilmasi

Bir calistir sayfasi ekleniyorken, diizenleniyorken veya
cogaltihyorken ayni araylz gorintilenir. Yeni bir
calistirma sayfasi bos olarak agilir, gogaltilan veya
dizenlenen galistirma sayfalari, zaten var olan
modadilleri igerir.

Calistirma Sayfasi Adi

® ®

PC28707—UN—25AUG22
A—Diizenle Diigmesi
B—Modiil Ekle Diigmesi

Her calistirma sayfasi, benzersiz bir ada sahip olmalidir.
Calistir sayfasini adlandirmak ya da yeniden
adlandirmak igin, Duzenle dugmesini (A) segin.

Modiil Ekle

Modil Ekle diigmesini (B) segin ve uygun icerikli bir
uygulama segin. Listeden, istenilen bilgileri iceren
moduld bulun ve Ekle digmesini segin.

NOT: Ayni modlil, bir ¢alistirma sayfasina yalnizca bir
kez konabilir.

NOT: Boslugu doldururken, daha kligliik modlillerden
once, daha bliytik modiillerle baslayin.

Bir modiil icin gereken yer miktarini belirlemek icin
kilavuz kullanin.

Modiillerin Yeniden Diizenlenmesi

©

Mod(il Tagi

PC28712—UN—25AUG22

Calistirma sayfasina eklendikten sonra, vurgulamak igin
modull segin. Modull agik bir alana tagimak icin, basin
ve kaydirin.

Modiiliin Kaldirilmasi

ﬁ Remove

5\
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Modiil Kaldir Diigmesi

Vurgulamak i¢cin moduli secin ve Kaldir dUgmesini
segin.

ct47125,1663959646625-80-27 SEP22

Calistir Sayfalarinda Ana Sayfa lizerinden

Gezinim
L

PC17357—UN—03DEC13
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A—Bashk Qublgu
B—Sonraki ve Onceki Galigtirma Sayfasi Digmeleri
C—Parmak Kaydirma

Birden fazla calistirma sayfasi aktif calistirma sayfasi
seti icindeyse ana sayfada gorintilenecek calistirma
sayfasini se¢gmek icin birden fazla yontem vardir.

Baslik Cubugu (A)

Aktif calistirma sayfasi setinde bulunan tim galistirma
sayfalarini goriintilemek i¢in ana sayfanin en Ustindeki
baslik gubugunu segin. Gorintiilenecek galistirma
sayfasini segin, yeni bir galistirma sayfasi olusturun,
calistirma sayfasi setini dlizenleyin veya
goruntilenecek farkli bir calistirma sayfasi seti segin.

Sonraki ve Onceki Galistirma Sayfasi Diigmeleri (B)

Sol veya sag ok tuslarini kullanarak galistirma sayfalari
arasinda dolasilabilir.

Parmak Kaydirma (C)

Ekranda parmaginizi sola ve saga kaydirarak galistirma
sayfalarinda gezinin.

Gezinme Gubugu Kisayol Diigmesi
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PC17359—UN—03DEC13
D—Gezinme Gubugu Kisayol Diigmesi

CommandCenter Gezinme Cubugunda goéstergenin
altindaki sag ok (D) tusunu segin.

¢ch177nn,1685616646910-80-01JUN23
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Ayarlar Yoneticisi

PC28715—UN—25AUG22
Ayarlar Yéneticisi

Makine ve ekipman ayarlarina iliskin yapilandirmalari
yuklemek, dizenlemek ya da kaydetmek igin, Ayarlar
Yoéneticisini kullanin. Kaydedilmis yapilandirmalar, bir
islem sirasinda bir makinenin ve ekipmanin kullanmis
oldugu ayarlari kolayca geri ylklemek igin kullanilir.

Ayarlar Yoneticisine Gezinilmesi

1. Meni'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Ayarlar Ydneticisi uygulamasini segin.

Kaydedilen yapilandirmalar, Dosya Ydneticisi
uygulamasi kullanilarak ice ve disa aktarilabilir.

Yapilandirmalarin ige ve disa aktarmasi asagidakiler ile
sinirhidir:

Profil adi

e Calistirma sayfalari
® TEC ayarlar
[ ]

John Deere ISOBUS cekilir tip ilaglama makinesi
ayarlari

ch177nn,1685616681655-80-01JUN23
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Ekipman Yoneticisi

<

Ekipman Yéneticisi

PC28716—UN—25AUG22

Makine ve Ekipman Profili ayarlarini girmek igin,
Ekipman Ydneticisi uygulamasini segin. AutoTrac,
Bolim Kontroll ve ¢alisma verisi haritalari gibi John
Deere Hassas Tarim uygulamalarinin hassas
performans gostermesi icin profil ayarlari dnemlidir.

Ekipman Yoneticisine Git

1. Meni'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Ekipman Ydneticisi uygulamasini segin.

AL70325,000054E-80-25APR23

Makine Profili

Genel Diizenlemeler

Ekran makineyi algilarsa, bazi bilgiler makinenin
kumanda birimleri tarafindan otomatik olarak
dizenlenir.

Belirli makine tiplerine 6zel olan ayarlar, yalnizca
uygulanabiliyorlarsa sayfada gorunr.

NOT: Belirli lgtimler yalnizca belirli makine tipleri icin
gecerlidir.

GPS Ofsetleri

NOT: Birden ¢ok ekipman kullanirken yalnizca ilk
ekipmanin lateral kagikligi kullanilir.

Haritalamada, belgelemede ve Bdlim Kontrolinde
hatalari énlemek icin bitiin ekipmanlarin lateral
kacikliklarini birlestirin ve ¢ikan degeri ilk ekipman icin
girin. Ornegin, ilk ekipman saga dogru 5,1 cm (2 in) ve
ikinci ekipman sola dogru 2,5 cm (1 in) ise saga dogru
1,3 cm (0.5 in) girin.

® GPS Yanal Kacikligi

- Makinenin merkez ¢izgisinden GPS alicisinin
merkezine olan yanal mesafe (sol veya sag). GPS
alicisi makinenin merkez cizgisinden sola veya
saga kacik konumda olmadigi siirece, bu deger
genellikle 0,0 olacak bigimde ayarlanir.

® GPS Paralel Kacgikhgi

- GPS alicisinin merkezinden makinedeki bir
noktaya olan hat ici mesafe.

GPS Hat ici Kagikhgi 6lglimleri, makine tipine
bagli olarak farkhlik gosterir. Olglim kagikliklari
hakkinda bilgi i¢cin Ekran Uzerinden Yardima
bakin.

® GPS Yiiksekligi
- GPS alicisindan sasiye dikey mesafe.

Baglanti Ofseti

e Baglanti noktasl, ekipmanin makineye baglandigi
yerdir. Baglanti kagikhgi, baglanti noktasi ile
makinede bir nokta arasindaki mesafenin élcimuddar.

Baglanti Kagikligi olgimleri, makine tipine bagh
olarak farklilik gosterir. Olgiim kagikliklari hakkinda
bilgi igin Ekran Uzerinden Yardima bakin.

Profili Fabrika Varsayilanlarina Geri Yukleme

NOT: Yalnizca ekran tarafindan algilanan makinelerin
profil ayarlari, fabrika varsayilanina geri
yliklenebilir.

Varsayilan makine profili ayarlari, makine kumanda
birimlerinde saklanir. Bu ayarlarda yapilan degisiklikler,
ekranda depolanir. Profili fabrika varsayilanlarina
sifirlamak igin Profili Sifirla digmesini segin.

Ekipman Yoneticisi ve Makine Profili hakkinda daha
fazla bilgi edinmek icin, Yardim Merkezi Ekran Ustl
Yardimi kullanin.

AL70325,00005DB-80-04AUG20

Ekipman Profili

Profil adi, otomatik algilanan ekipmana goére otomatik
olarak ayarlanir ve kaydedilemez. Kumanda birimi
bulunmayan ekipmanlarda profil adi, surtict tarafindan
ayarlanir.

Profil Ayarlarini Kaydetme

Tdm sekmelerdeki ayarlari saklamak ve Ekipman Profili
uygulamasini kapatmak igin Kaydet digmesini segin.
Sekmeler arasinda gegis yaparken Kaydet'in segilmesi
gerekmez.

Ekipman Profili ayarlari, ekranda asagidaki faktorlere
gore kaydedilir:

e Profil adi
e Algilanan ekipman kumanda biriminin adi

NOT: Ekipman Profili ayarlarini yapilandirmadan énce,
ekipman kumanda biriminde, slrls yapilandirmasi
gibi kullanim éncesi ayarlari yapin.

Bazi ekipman kumanda birim dlzenlemeleri degisince
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adi degisir. Buna, gubreleme ve tohumlama arasindaki
kumanda birimi kurulumu degismesi de dahildir.

Profil Ayarlarinin Otomatik Algilanmasi

Eger bir ekipman kumanda birimi bagl ise bazi Ekipman
Profili ayarlari kumanda birimi tarafindan otomatik
olarak ayarlanir.

Kumanda birimi ilk baglandiginda "Ekipman Profili
Olusturuldu" uyarisi gérintilenir. Ekipman daha sonra
yeniden baglandiginda adi ile tanimlanir ve ekranda
kayith Ekipman Profili ayarlari yuklenir.

NOT: "Daha Sonra Ayarla" secilirse uyari
gorintilenmeye devam eder.

Taninmayan bir ekipman baglandiginda, bu ekipman
icin bir profil olusturulmahdir. Bir ekipman profili
olusturmak igin Ekipman Yoneticisi igindeki Ekipman
Ekle dugmesini segin.

Gegerli algilanan Ekipman Adini gorintilemek igin
Tanilama Merkezi > Kumanda Birimi Tanilama sekmesi
> ekipman kumanda birimi > Kumanda Birimi Bilgi
sekmesini segin.

Calistirmadan 6nce tim gerekli ayarlari dogrulayin.
Calisma noktasi otomatik olarak ayarlanmaz.

Baglanti Tipleri

e Baglanti tipi veya aski, ekipmanin makineye nasil

takildigini agiklar ve ekranin makine arkasindaki
ekipman hareketini nasil belirledigini kontrol eder.

Kapsama haritasi, belgeleme ve Bélim Kontrold,
Baglanti TarG ayarlari gerekir.

Dénme Kacikhgi

Bazi ekipmanlar, makinenin U¢ noktali arka askisina
baglanan bir déner askiya sahiptir. Makinenin
arkasindaki ekipman hareketini belirlemek amaciyla,
ekran igin, bu dénme konumunun kagikligi gereklidir.
Secenek, baglant tipi olarak U¢ noktali arka aski
secildiginde kullanilabilir.

Calisma Genisligi

® Calisma Genisligi; tarla Gzerinden her geciste
islenen, ekilen, spreylenen veya bigilen alanin
genigligidir. Calisma verisi haritalari olusturmak ve
calisilan alani hesaplamak igin kullanilir. Kilavuzluk,
Haritalama ve Alan Toplamlari uygulamalari Calisma

Genigligine ihtiyag duyar.

Boyutlar

® Yanal Kagiklik

Makinenin merkez noktasindan ekipmanin galisma
genigliginin merkez noktasina olan yanal mesafe.
Kilavuzluk ve Haritalama uygulamalari, Yanal
Kaciklik ayari gerektirir.

NOT: Birden ¢ok ekipman kullanirken yalnizca ilk
ekipmanin lateral kagikligi kullanilir.

Haritalama ve belgelemedeki hatalari 6nlemek igin
tim ekipmanlardan gelen yanal kacikliklar
birlestirin ve ilk ekipman icin bu degeri girin.
Ornegin, ilk ekipman saga dogru 5,1 cm (2 ing) ve
ikinci ekipman sola dogru 2,5 cm (1 ing) ise saga
dogru 1,3 cm (0,5 in¢) girin.

Donme Merkezi

Baglanti noktasindan donanimin galisma
konumundayken doénlis merkezine olan hat igi
mesafe. Bu, genelde ekipmanin yerle temas eden
yuk tasiyici pargalaridir. Donlus Merkezi ofseti,
ekipmanin kavisler etrafinda izleme islemini dogru
sekilde modellemek igin 6nemlidir. AutoTrac Sirabasi
Donls Otomasyonu, Haritalama ve pasif ekipman
kilavuzlugu icin Donme Merkezi ayari gereklidir.
Dogru galisma igin ddnme merkezinin dogrulanmasi
Onerilir. Ek bilgi icin Ekran Yardimina bakin.

Calisma Noktasi

Baglanti noktasindan, galismanin gergeklestigi
noktaya olan hat i¢i mesafe. Ornegin tohum veya
artinin birakildigi, ekinin hasat edildigi veya topragin
suruldigl mesafe. Haritalama uygulamasi Calisma
Noktasi duzenlemelerine ihtiyag duyar.

Boliim Kagikligr (John Deere VT Ekipmanlari)

Doénus merkezinden galismanin oldugu noktaya hat
ici mesafe. Ornek olarak, tohum veya Uriiniin
birakildigi, bir ekinin bicildigi veya topragin islendigi
nokta. Haritalama uygulamasi, Bélim Kagciklidi ayari
gerektirir.

is Kaydi

e Kayit Tetikleyicileri, harita kaydinin ve is Monitérii

toplamlarinin ne zaman ACIK veya KAPALI oldugunu
belirler. Tim kayit tetikleyicileri, tUm makine tipleri
igin sunulmaz.

NOT: Manuel modda, siirticti, calisma verisi harita
kaydini ACIK veya KAPALI duruma getirmek igin
Kaydet veya Duraklat diigmesine basmalidir.

Mekanik Gecikme

Mekanik gecikme, Grunlin bir AG veya KAPA
komutundan sonra, zemine ulagmasi igin gegen
ortalama suredir. Her makine, ekipman ve ekran
kombinasyonuyla degismesi gerekebilir. Haritalama
uygulamasi, Mekanik Gecikme ayarlari gerektirir.
Ayarlar, Bolum Kontroll performansi igin kritiktir.

Ekipman Ydneticisi ve Ekipman Profili hakkinda daha
fazla bilgi edinmek igin Yardim Merkezi Ekran Ustlu
Yardimi kullanin.

AL70325,000068F-80-24MAY24
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AutoTrac Kilavuzluk

PC28717—UN—25AUG22

AutoTrac Kilavuzluk Sistemi

AutoTrac, makine tarlada olusturulan kilavuz hatti
Uzerinde seyrederken surdculerin ellerini direksiyon
simidinden ¢ekebilmesine olanak saglayan bir
direksiyon destek sistemidir. Surlculerin hala siralarin
sonunda makineyi dondurmesi gerekiyor. Devam
dugmesine basarak AutoTrac kontroll yeniden alir ve
makineyi bitigik gecise yonlendirir.

ch177nn,1685616767892-80-01JUN23

Manuel Kilavuz

Kilavuz parkurlar ve her bir izleme Modunda galistirma
hakkinda bilgiler, daha sonra, KILAVUZ PARKUR
AYARLA ve izleme modu boélimlerinde verilmektedir.

Bir kilavuz parkur olusturduktan sonra, makineyi parkur
Uzerine surun. En yakin parkur, daha kalin beyaz bir
cizgiyle vurgulanir. Parkur digi hata mesafesi, yol
dogruluk géstergesinde gdsterilir. Bu numara,
makineden en yakin parkura olan mesafeyi gosterir.
Hata degeri, makine iki parkurun ortasina erigsene kadar
artar. Orta noktaya erigildikten sonra makine sonraki
parkura yaklastikca hata degeri azalmaya baslar.

Parkur numarasi, yol dogruluk géstergesinin altinda
goruntilenir ve yeni bir parkura yaklagildiginda sistem
tarafindan otomatik olarak giincellenir. Parkur
numarasli, makine iki parkurun ortasindayken degisir.
Izleme Sesleri, makine bir parkura yaklastiginda
operatére uyari verir. Uyarlanabilir Kavisler, parkur
numaralarini gértintilemez.

HC94949,00003A0-80-25SEP13

Genel Bilgiler

ONEMLI: AutoTrac sistemi, dogruluk ve bakiminin
miinhasir sorumlusu olan ABD hiikiimeti
tarafindan isletilen Global Konumlama
Sistemine (GPS) dayanir. Sistem, tiim GPS
ekipmanlarinin dogruluk ve performansini
etkileyebilecek degisikliklere tabidir.

Operatdr, makine ile ilgili sorumlulugu tagsimali ve her
parkurun sonunda dénmelidir. Sistem, parkurun
sonunda dénmez.

AutoTrac temel sistemi, mekanik isaretleyiciler icin
yardimci alet olarak kullanilma amacini tasir. Operator,

yardimli gidimun kullanilabilecegi belirli tarla
islemlerini tespit etmek igin genel sistem dogrulugunu
hesaplamalidir. Cesitli tarla islemleri igin gereken
dogruluk diizeyi, tarimcilik islemine bagl olarak
degisebileceginden, bu hesaplama yapilmalidir.
AutoTrac sistemi, GPS ile birlikte StarFire diferansiyel
dizeltme agini kullanilir. Zamanla konumda hafif
degisimler olabilir.

HC94949,000039F-80-23SEP13

Kilavuzluk Ayarlar

®

Diizenleme Simgesi

PC15305—UN—19MAR13

Kilavuzluk ayarlarini yapilandirmak igin, kilavuzluk
uygulamasinin ust kismindaki AYARLAR simgesini
segin.

Ana Kilavuzluk

Kilavuzluk Ana gegisi, Kilavuzluk uygulamasini ACIK
veya KAPALI hale getirir.

HC94949,00003AD-80-020CT13

Doniis Tahmincisi

PC17238—UN—11JUL13
Donls tahmincisi, gegisin sonunu tahmin ederek
surlclyu uyarir ve gegis sonuna olan mesafeyi harita
gérinumunde goérintdler.

Kilavuzluk uygulamasindaki Gelismis Ayarlar
sayfasindan gecis digmesi ile donlis tahmincisini
etkinlestirin veya dere disi birakin. Donus tahmincisi
etkinlestirildiginde, harita Gizerinde donis tahmincisi
simgesi gorindr.

Doénus tahmincisi, diz takip modundayken paralel iz
sturme veya AutoTrac kullanan bir makinenin sadece
doénus noktasini tahmin etmeye yoneliktir. Donlsg
tahmincisi, bir sira basi uyarisi degildir. Dénus
tahminleri yalnizca makinenin énceki donls davranisini
temel alir. AutoTrac devre disi birakildigi ve suris yonu
hatasi 45 dereceyi astigi zaman da doénis noktalari
tanimlanir. Dénus tahminleri yalnizca tarla siniri
dogrusal ve surekli ise veya sirucu sinirdan dnce ya da
sonra donus yapiyorsa tarla siniriyla ortasur.

Mesafe, tahmin edilen dénlse kadar geri sayilir ve
donls noktasiyla kesismeye 10 saniye kaldiginda sesli

65-1



AutoTrac Kilavuzluk Sistemi

uyari verilir. Tahmin edilen dénis noktasina
ulasildiginda tekrar sesli uyari verilir.

Gorsel gosterge, tahmin edilen dénlisten sonraki 10
saniye icinde sar1 ve ardindan tahmin edilen dénus
konumu gecildikten sonra kirmiziya olur. Beyaz kesisme
hatti dénids konumunu isaretler.

Do6niis Tahmincisi Harita Simgesi

Doénus tahmincisi agildiginda, harita Gzerinde donus
tahmincisi simgesi goérintilenir. Dénls tahmincisi
simgesi, Donls Tahmincisi Ayarlarina erismek ve gegis
digmesiyle dénus tahmincisini kapatmak igin kullanilir.

Doénus tahmincisi kapatildiginda, gegisin sonunu tahmin
ederek sirliclyl uyarir ve gegis sonuna olan mesafeyi
harita gériinimunde goérintiler. D6nls tahmincisi,
Kilavuzluk uygulamasindaki Gelismis Ayarlar
Sayfasinda manuel olarak tekrar agilabilir.
Kapatildidinda, donis tahmincisi semboli haritada
goruntilenmez.

¢ch177nn,1685616786842-80-01JUN23

izleme Tonlari

izleme tonlari, direksiyon yoéniiniin sesli bir gdstergesi
olarak kullanilabilir. Parkur makinenin sagindaysa, iki
dusuk seviyede bip ses ¢ikarilir. Makinenin solundaysa
tek yuksek seviyeli bip sesi ¢ikarilir. Makine ve
kilavuzluk parkuru arasindaki parkur digi hatasi 10-40
cm (4-16 in.) oldugunda alarm tekrarlanir.

NOT: Parkur Sesleri varsayilan olarak ACIK'tir.

HC94949,00003AE-80-23SEP13

Calisma Genisgligi Degisiklik Bildirimi
Makinenin veya ekipmanin ¢alisma genigligi
degistirildiginde bildirim almak i¢in Calisma Genigligi
Degisiklik Bildirimini etkinlestirin.

AL70325,0000550-80-06SEP19

Teker Yollan

Teker yollari, operatdre o gegiste yapmasi gerekeni
hatirlatmak igin farkli bir renkle vurgulanmis kilavuzluk
hatlaridir. Ornegin teker yollari, operatére, tohumun
onceden belirlenmis yerlere atilmamasi igin mibzer
bélimlerinin manuel olarak kapatilmasini hatirlatabilir.
Bu 6nceden belirlenmis yerler tarlanin geri kalaninda
toprak sikismasini ve ekin hasarini azaltmak igin sezon
boyunca teker siralari i¢in kullanilabilir. Teker yollari
olusturma hakkinda bilgi icin Ekran Uzerinden Yardima
bakin.

AL70325,0000551-80-12SEP19

Paylagsimh Sinyal

Machine Sync kullanilirken paylasiml sinyal, ekipman
alicisiyla ve diger makinelerle sinyal paylasmak Uzere
makine duzeltme sinyalini kullanir. En dogru dizeltme
sinyali olan alici, makineye monte edilmelidir.

AL70325,0000552-80-24SEP19

Kilavuz Hatti Segimi

Kilavuz Hatti Segimi etkinken masterinin, ¢iftligin ve
tarlanin secildigi her seferde ekran otomatik olarak bir
kilavuz hatti secger. Bir tarlayla iliskilendirilmis birden
fazla kilavuz hatti varsa Kilavuzluk Hatti Listesindeki ilk
kilavuz hatti, etkin kilavuz hatti olarak segilir.

NOT: AutoTrac devredeyken slrtcl yeni bir tarla
secerse etkin kilavuz hatti degismez.

Secilen tarlayla iliskilendirilmis kilavuz hatlar yoksa
veya surlcu tarafindan masteri, ciftlik ve tarla segimleri
kaldirilirsa, kilavuz hatti ismi etkin bir kilavuz hatti
olmadigini belirtmek icin "---" olarak degisir. Kilavuz
hatti segmek icin Kilavuz uygulamasi ana sayfasinda
Kilavuz Hatti Belirle'yi segin veya Tarlalar
uygulamasinda bir misteri, ciftlik ve tarla segin.

NOT: Kilavuz Hatti Secimi varsayilan olarak etkindir.
Fabrika verilerine sifilama veya yazilimi yeniden
programlama igslemleri, bu &zelligin varsayilan
ayara dénmesine neden olur.

NOT: Kilavuz hatti tipi Kapsama Kilavuz Hatti
oldugunda Kilavuz Hatti Se¢cimi her zaman ACIK
olur.

ch177nn,1685616820674-80-01JUN23

Yol Kaydirma

PC16665—UN—18MAR13
A—Yolu Ortaya Kaydir

B—Yolu Sola Kaydir

C—Yolu Saga Kaydir

Yol kaydirma, belirlenen kilavuz hattinin konumunu
makinenin soluna, ortasina ya da sagina kaydirir. Yol
kaydirmayi, global konumlama sistemi (GPS)
kaymalarini telafi etmek igin kullanin.

NOT: Kayma, her uydu tabanli, diferansiyel diizeltmeli
GPS sisteminin dodasindadir.

65-2



AutoTrac Kilavuzluk Sistemi

SF1, SF2 veya SF3 diferansiyel diizeltme
kullanilirken (veya RTK Hizli Tetkik modu
kullanilirken), parkur zamanla veya sistem kapatilip
acildiginda kayabilir. Yol Kaydirma, GPS
kaymalarini telafi etmek icin kullanilabilir.

Yol kaydirma, parkur Q't ve parkurla iligkili tim kilavuzluk
cizgilerini ayarlar. Kilavuzluk gizgileri saga veya sola,
onceden belirtiimis mesafede kaydirilir. Bir strlcu de,
makinede bir kilavuzluk cizgisini ortalayabilir.

Cizgiyi mevcut makine konumunda ortalamak igin, Yolu
Ortaya Kaydir (A) 6gesini secin. Hatti sola tasimak igin
Yolu Sola Kaydir (B) 6desini segin. hatti saga tasimak
icin Yolu Saga Kaydir (C) 6gesini secin.

NOT: Ana yol kaydirma, varsayilan olarak ACIK'tir.

Uyarlanabilir kavis kaydi aktifken yol kaydirma
devre disidir.

AutoTrac aktifken izin verilen maksimum kaydirma artis
degeri 30 cm'dir (12 ing). AutoTrac aktif degilken
surlctnin 914 cm'ye (360 ing) kadar kaydirma
yapmasina izin verilir.

Yol kaydirma, uyarlanabilir kavislerle dnerilmez.
Kaydirma, parkurun tamaminin geometrisine degil,
parkurun mevcut rotasina dayanir. Yol kaydirma,
parkurun bazi kisimlarinin istenen kaydirmadan daha
yakina veya daha uzaga kaymasina yol agabilir.

Yol kaydirma, AB kavislerini kullanirken kullanilabilir.
(Bkz. AB Kavislerinin Kaydiriimasi)

Toplam kaymalar, yalnizca bir diz parkur veya dairesel
parkur kilavuzluk gizgisi dizenlerken gorindr. Agik
kaydirmalar tim parkurlar igin gegerlidir.

Paylasilan Kilavuziuk Cizgisi Kaydirmalari

Kilavuzluk c¢izgi kaydirmalari, kilavuzluk hatti listesinde
paylasilir. Kilavuzluk ¢izgisi kaydirmasi almak igin énce
farkh bir kilavuzluk gizgisini, ardindan orijinal kilavuzluk
cizgisini seg¢in. Paylasilan kilavuzluk gizgisine bir

kaydirma uygulandidini belirten bir bildirim gértntulenir.

Tek Hat Kaydirma
NOT: Tek hat kaydirma yalnizca dliz kilavuz hatlari ve
AB kavisleri icin kullanilabilir.
Tek hat kaydirma uygulanirsa AutoTrac aktif kalir.
NOT: Tek hat kaydirma yalnizca diiz kilavuz hatlari icin

yolu sira araliginin %30'una ve AB kavislerinde %
40'1na kaydirmak igin kullanilabilir.

PC28718—UN—25AUG22
Tek Hat Kaydirma Diigmeleri

A—Yolu Ortaya Kaydir
B—Yolu Sola Kaydir
C—Yolu Saga Kaydir

Tek hat kaydirma, etrafindaki parkurlarin yerini veya
seklini etkilemeden tek kilavuzluk hattinin konumunu
sola veya saga ayarlar. Tur sonunda ya da yeni parkur
secildiginde kaydirma sifirlanir.

Gorintd Yoneticisi uygulamasiyla galistirma sayfasina
tek hat kaydirma modiili eklenebilir.

¢ch177nn,1685616840395-80-01JUN23

AB Kavislerini Kaydirma

4. Nesil Ekranlar, AB kavislerini diger kilavuzluk
yontemlerinden farkli bir mantik kullanarak kaydirir. AB
kavislerinde duz, yanal kaydirmalar yerine radyal
kaydirmalar kullanilir. Radyal gegisler, kavis boyunca
her bir noktada kavise tedet gecen dikey yonli hareketi
destekler. Kavis boyunca her bir nokta, rejenerasyon
sirasinda kaydirilir. Kavisin sekli ve geometrisi,
kaydirmayla birlikte degisir.

PC27479—UN—O0BSEP19
AB Kavisi Kaydirma Ornegi

A—AB Kavisi
B—Yeni AB Kavisi

Bir AB kavisi (A) kaydirildiginda, yeni AB kavisi (B)
kaydirma noktasinda radyal olarak kaydirilir. Radyal
kaydirma, ¢izginin uzunlugu boyunca uygulanir. Yeni AB
kavisinin sira araligi ve rotasi, ilkk AB kavisine dayanir.
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NOT: Kavislerin yumusatiimasi, her bir yeni gegiste
uygulanir. Yumusatma, kapsamada kiiglik
bosluklara neden olabilir. Gerekirse, hat
segmentlerinin yumusatiimasi kilavuzluk
ayarlarindan kapatilabilir.

AB Kavisi Gegislerini ige ve Disa Aktarma

Kaydirmali AB kavisleri GreenStar 3 2630 Ekrandan ice
aktarildiginda kaydiriimis olan hatlar ice aktarilir.
Herhangi bir boyutun veya uygulamanin degismesi
halinde AB kavisleri bu degisikliklere gore rejenere
olmaz. Bu degisiklikleri hesaba katmak igin, AB kavisleri
asil AB kavisi kullanilarak yeniden olusturulmalidir.

4. Nesil Ekrandaki radyal kaydirmalar, diger ekran
tipleriyle uyumlu degildir.

GreenStar 2 Ekranlara, GreenStar 3 Ekranlara veya
John Deere Operations Center'a disa aktarilan AB
kavisleri, yalnizca AB kavisi diger ekran turlerinde
degistiriimemisse bir 4. Nesil Ekranina geri ice
aktarildiklarinda radyal kaymalar korur.

ch177nn,1685616864851-80-01JUN23

Lightbar Ayarlari

NOT: Isikli gbsterge g¢ubuguna ayrica, Yol Dogruluk
Gostergesi denir.

L RN

PC28719—UN—25AUG22

Isikli Gésterge Cubugu Adim Boyutu

Adim Boyutu — Isikli gbsterge gubugundaki her bir
kutunun temsil ettigi parkur disi mesafesinin degerini
ayarlamak igin kullanilir.

Belirlenen Yone Siir — Bu segenekte, lightbar'da sol
tarafta yanan isiklar, makinenin kilavuzluk hattina
hizalanmasi igin sola yénlendirilmesi gerektigini gdsterir.

Parkur Digi1 Yon — Bu segenekte, lightbar'da sol tarafta
yanan igiklar, makinenin kilavuzluk parkuruna
hizalanmasi icin saga yonlendiriimesi gerektigini
gOsterir.

Pasif Ekipman Kilavuzluk Lightbar'

Guidance 1148 ﬁ ?"_L“:Z {_ _’
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A—Makine Lightbar"
B—Ekipman Lightbar'i

Pasif ekipman kilavuzlugu kullanilirken ekranda ikinci
bir lightbar gérintdlenir.

Makine lightbari (A) — Makinenin kilavuzluk hattinin
disinda oldugu saga veya sola mesafeyi gortintiler.

Ekipman lightbar'i (B) — Ekipman dénme merkezinin
kilavuz hattindan disar ¢iktigi sad veya soldan
mesafeyi gosterir.

ZIDXK1X,1750231750064-80-18JUN25

Kavisli Kilavuz Hatti Ayarlari

PC9529—UN—270CT06
Yumusgak Dar Dénlisler KAPALI
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PC9530—UN—270CT06
Yumusak Dar Déniigler ACIK

A—Onceki Gegis

B—Sonraki Gegis — Yumusak Dar Doniisler Kapali
C—Sonraki Gegis — Yumusak Dar Déniigler Agik
D—Toprak Igi Doniis Yarigapi

Yumusak Dar Doniisler — Etkin oldugu zaman sistem
fazla daralan yolu otomatik olarak duzlestirir.

Egri Kaydi Tetikleyicisi — Uyarlanabilir Kavisli Parkur
kaydi G¢ sekilde tetiklenebilir: Manuel Kayit, AutoTrac
Modu ve Calisma Durumu modu.

NOT: Bir yon degisimi gerekiyorsa kaydi durdurmaniz
onerilir. Geri giderken kayit kbt kilavuzluk ¢izgisi
olugsmasina neden olabilir.

1.Maniiel Kayit: Kayit yalnizca sirici kayit
dugmesine bastiginda baglar. Bu modda otomatik
tetikleyici kullanilmamaktadir.

2.AutoTrac Modu: AutoTrac yansitilan bir gizgide
devreye girdiginde kayit otomatik olarak baslar ve
AutoTrac devre digi birakildiginda kayit durur. Kayit
digmesi, bu moddayken kaydi manuel olarak
baslatmak veya durdurmak igin kullanilabilir.

3.Galigma Durumu Modu: Kayit, "is Kaydi" durumuna
baglidir. "ls Kaydi" acildiginda ve ¢alisma aktif olarak
gergeklestirilirken, uyarlanabilir egri kaydi baslar. "is
Kaydi" kapatildiginda otomatik olarak durur.

AB Kavisli Kaydedilen Uzantilar - Diz hat uzatmalari,
AB kavisli yolun baslangicina ve sonuna eklenebilir.
Uzatmalar 90 m (300 ft) igin olusturulmustur. Ayarin
ACIK hale getirilmesiyle, dnceden kaydedilmis AB
kavislerine uzatma eklenmez.

NOT: Cizgilerin birbirine gegmesini énlemek igin,
uzatmalarin kapatiimasi gerekebilir. Hatlar
kesisirse geriye kalan egriler olugturulamayabilir.

PC9905—UN—O05FEBO7

Yarigap

R—Ekipman Doniis Yarigapi

Ekipman Toprak igi Déniis Yarigapi — Ekipmanin
topraktayken yapabilece@i en dar dénus yarigapidir.

Daha biiyiik bir Ekipman Toprak igi Déniis Yarigapi,
daha yumusak donusler saglar. Daha kiguk bir
Ekipman Toprak ici Déniis Yaricapi, daha keskin
dénugler saglar. Bu deger, cekme ekipmanlari olmayan
makinelerde de kullanilir.

NOT: Kullanilmakta olan ekipmanin boyutu icin
Ekipmanin Toprakta Dénls Yarigapinin gercekgi bir
degere ayarlandigindan emin olun.

ZIDXK1X,1750229032945-80-26JUN25

Dairesel Parkur Ayarlan

PC20395—UN—08DEC14

Déner Merkeze Mesafe

Doéner Merkeze Mesafe — Dairenin ortasindan mevcut
konuma mesafe. Mesafe yalnizca 1609 m'ye (5280 ft.)
kadar gdosterilir. Dugmeyi kilavuzluk haritasinda
gostermek igin agin.

CZ76372,0000739-80-08DEC14
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Parkur Araligi

NOT: Makine, kilavuz hatti 0'a 16 km'den (10 mi) fazla
uzaktayken kilavuzluk hatlarinin dogrulugu duser.

Parkur Araligi, Kilavuzluk uygulamasinda her gecisin
son gegisten ne kadar uzak olacagini belirlemek igin
kullanilir. Parkur Arahdi, Calisma Genisligine benzerdir
ancak Parkur Araligi sadece kilavuzluk i¢in kullanilir ve
iki deger birbirinden bagimsizdir.

Gegigler arasindaki sira genisligini korumak igin Parkur
Arahgini Calisma Genisligiyle ayni olarak ayarlayin.
Sirme ve puskirtme alanlarinda bir miktar 6rtiisme
oldugundan emin olmak veya GPS kaymalarini telafi
etmek igin, Parkur Araligini Calisma Genigliginden daha
duguk bir degere ayarlayin.

AL70325,00005DC-80-23JUL20

Gudim Duyarhhgi

Gudin duyarlihgi, AutoTrac gudim sisteminin
agresifligini ayarlar. Yuksek gudim duyarhihdi ayari
daha agresiftir. Bu ayar, yiksek ¢ekis yukli entegre
ekipmanlari gibi zor manuel direksiyon kosullarinda
sistemin gudium saglamasina olanak tanir. Dusuk
gudim duyarliigi daha az agresiftir ve sistemin daha
hafif ¢cekis yuklerinde ve daha yuksek hizlarda gidim
saglamasina olanak tanir.

50 ila 200 arasi bir rakam girin. Varsayilan deger 70'dur.
Deger, gudim kontrolériine gore degisebilir

¥

——(A)—
e

PC17128—UN—18JUN13

PC17129—UN—18JUN13
A—10 Saniye Aralik

B—1 Saniye Aralik

C—Parkur Hata Diizeni

e Cok Dusuk: Eger gidim duyarlihgi ¢ok dustkse,
ekranda yavas basibos dolasan bir parkur hata
orintisa gorulebilir. Bu parkur hata dizeninin (C) bir
yandan diger yana gitmesi, yaklasik 10 saniye (A)
surer. Eger cok fazla parkur hatasi meydana
geliyorsa, gudum duyarlihgini, istenen dogruluk elde
edilene kadar kicuk adimlarla yukseltin.

® Cok Yiksek: Gudim duyarhihidinin en yiksek diizeye
ayarlanmasi, maksimum izleme dogrulugu
saglamaz. Eger gidim duyarhligi ¢cok ylksekse, 6n
tekerlekte, dogrulugu disiren ve 6n aks
bilesenlerinde gereksiz yipranmaya yol agan asiri
hareket gorulir. Son derece yiksek dlizeylerde,
makine ¢ok fazla hareket eder ve giidim
duyarlihdinin otomatik olarak kisa bir sure igin
varsayilan diizeye degistiriimesine yol agar.
Agresifligin ¢cok yuksek olup olmadidini tespit etmek
icin bakilacak tekerlek hareketi yandan yana yaklagik
1 saniyelik (B) zaman araligi icerir. Eger ¢ok fazla
tekerlek hareketi gorulirse, gudim duyarliigini,
istenen performans elde edilene kadar kigik
adimlarla dusardn.

NOT: Derin bir tekerlek izi, karik ya da ekipman yik
degisikligi ile karsilasildiginda, ¢ok kisa bir slire
parkur hatasi gériilmesi normaldir. Dogru gtidim
duyarliigi ayari, parkur hatasini en aza
indirgemeye yardim eder.

Gidim duyarliigr hakkinda daha fazla bilgi igin, Yardim
Merkezi ekran yardimini kullanin.

HC94949,0000377-80-26SEP13

Kilavuz Hatti Ayarlama
Set Track

®
® ©

A—Kilavuz Hatti Ayarla Digmesi
B—Kilavuz Hatti Ekle
C—Kilavuz Hatlarini Filtrele/Sirala

PC28720—UN—25AUG22

1. Ana kilavuzluk sayfasinda Kilavuzluk Hatti Ayarla’y
segin.

2. Kilavuzluk Parkuru Listesi'nde, mevcut bir kilavuzluk
Gizgisini segin veya bir kilavuzluk ¢izgisi olusturun.

Farkli kilavuz hatlari olugturma hakkinda bilgi icin
Yardim Merkezi ekran yardimini kullanin.

HC94949,00003B0-80-24MAY 24

Kilavuzlu Hat Algilama

NOT: Kilavuzlu Hat Algilama igin AutoTrac 2.0 kumanda
birimi gereklidir. Tanilama Merkezi
uygulamasindaki Sistem Diyagnostigi sekmesinin
AutoTrac Sagligi sayfasindan kumanda birimi tipini
dogrulayin.
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NOT: Kilavuzlu Hat Algilama her makinede
kullanilamaz.

Kilavuzlu Hat Algilama makineyi kilavuz hattina
yoénlendirmenin en verimli yolunu temsil etmesi i¢in
beyaz noktall bir hat gdsterir. Kilavuz hattina giden yol,
surdirme salterinin secildigi andaki hiza, makine
konumuna, tekerlek agisina ve rotaya gore belirlenir.
Makine, Yapilandirildi (2/4 dilim) ve Etkin (3/4 dilim)
durumundaki AutoTrac ile hareket ettikge noktali hat
surekli olarak glncellenir. Makine kilavuz hattini
algiladiginda noktali hat kaybolur.

NOT: Kilavuzlu Hat Algilama, geriye dogru calistirma
sirasinda ¢alismaz.

¢ch177nn,1685616932700-80-01JUN23

Diiz Kilavuz Hatti

Diiz Kilavuz Hatti

PC28721—UN—25AUG22

Duz parkur modu, makine parkurdan ¢iktiginda
surlicliye ekran mesaijlari ve sesli uyarilar vererek,
surlcunin duz paralel parkurlar (izerinde sirmesine
yardim eder.

Diz parkur, strictnun farkli parkur O segceneklerinden
yararlanarak tarla icin ilk diz parkuru olusturmasina
olanak tanir. Kilavuz hatti O (referans kilavuz hattr)
tanimlandiktan sonra tarlaya ait tiim gegisler olusturulur.
Her gegis, yonlendirme hatalarinin tim tarlaya
yayilmasi énlemek igin orijinal surllen gecigle aynidir.
Olusturulan gecisler paralel izleme veya AutoTrac'i
calistirmak icin kullanilabilir.

Kilavuz hatti 0"l tanimlama yontemleri:

e A + B — Parkur 0'1, makineyle surerek tanimlayin.

A + Otomatik B — Parkur 0'l, makineyle sirerek
tanimlayin.

A + Rota — Parkur 0'l, makineyi A noktasina surip
bir 6ntaniml rota degeri girerek tanimlayin.

Enl./Boyl. — Parkur 0" A ve B noktalari igin dntanimh
enlem ve boylam degerlerini girerek tanimlayin.

Enl./Boyl. + Rota — Parkur 0'I A noktasi igin
ontanimli enlem ve boylam degerlerini, ardindan bir
ontanimli rota degerini girerek tanimlayin.

Makine Erigimi A + B — Parkur 0'l, makineyle
surerek tanimlayin.

Makine Erigimi A + Rota — Parkur 0'I, makineyi A

noktasina surtp bir dntanimli rota degeri girerek
tanimlayin.

Makine Erisimi Enl./Boyl. + Rota — Parkur 0'i, A
noktasi icin dntaniml enlem ve boylam degerlerini,
ardindan bir 6ntanimh rota degerini girerek
tanimlayin.

NOT: islem sirasinda (érnegin ekim yaparken) Parkur O
olusturulabilir, ancak kilavuzluk hatti olusturulurken
bazi diigmeler kullanilamaz.

Makine Erigimi

Makine erigimi, ekin gegisleri arasina tarla yolu eklemek
icin kullanilan diz parkur yontemidir.

Rota

NOT: Yalnizca A + Rota yéntemi veya Enlem/Boylam +
Rota yéntemi kullanilarak olugturulmus diz kilavuz
hatlari kullanilirken kilavuz hatti rotasi dlizenlemesi
yapilabilir.

Bu degerin degistirildigi her seferde yeni rota bilgisi
mevcut kilavuz hattina kaydedilir. Veriler, rota degisikligi
yapildiktan sonra John Deere Operations Center'a
aktarilirsa degistirilen kilavuz hatti Operations Center'a
kaydedilmis mevcut kilavuz hattinin yerini alir.

Kilavuzluk Hatti Hesaplama Yontemi

Kilavuzluk Hatti hesaplamasi, varsayilan olarak John
Deere yontemini kullanir. Diger kilavuzluk hatt
hesaplama yéntemleri sunlardir:

e John Deere olmayan 1 — BeeLine hesaplama
yontemini kullanir.

e John Deere olmayan 2 — Trimble hesaplama
yéntemini kullanir.

NOT: Kilavuzluk hatlari, Arazi Veri Paylasimi veya bir
USB sdirtictist veya Kablosuz Veri Aktarimi
kullanilarak kurulum dosyalari (zerinden baska bir
kullaniciya aktarilabilir.

Bu 6zellik yalnizca yeni Diz Kilavuz Hatti kilavuzluk
cgizgileri olustururken desteklenir. Yeni bir diiz kilavuz
hatti olusturmaya ydnelik tim yéntemler desteklenir,
fakat daha 6nce rekabetci bir sistemle yapilimig ekin
siralar veya yataklarina gore kilavuzluk cizgileri
olustururken A+B ydntemi tavsiye edilir. Rekabetgi bir
sistemle ayn1 A+ Baslk kullanildiginda istenen
performans ile sonuglanmayacaktir.

Duz kilavuz hatti olusturma hakkinda daha fazla bilgi
icin Yardim Merkezi Ekran Yardimini kullanin.

Yinelenen Parkur

Yinelenen parkur, aktif kilavuzluk hattinin kopyasini
olusturur.

Yeni yinelenen parkur adi, orijinal parkur arti adi olarak
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varsaylilandir (1). Parkur adini degistirmek igin parkur
adi giris kutusunu segin. Yeni hat makinede ortalanabilir
ya da sola veya sagda kaydirilabilir.

Orijinal kilavuz hatti, A + Rota yontemini veya Enl./Boy.
+ Rota yontemini kullanarak olusturulduysa yeni kilavuz
hatti rotasi Rota giris kutusunu segerek degistirilebilir.

¢ch177nn,1740731168324-80-28FEB25

Quick Line

-----
o .o

QUICKLINE

PC28722—UN—25AUG22
Quick Line Yazilim Tusu

En az digmeye basarak ¢alisma sayfasinda kilavuzluk
hatti olusturmak igin Quick Line'l kullanin. Hat, kurulum
bilgisi olmadan otomatik olarak adlandirilir.

Quick Line"l kaydetmek igin kilavuzluk hatti listesini
agin, dizenleme digmesini secgin ve hatti yeniden
adlandirin.

Quick Line yontemleri:

® Quick Line-Oto B — 15 m (49.2 ft) yol kat ettikten
sonra otomatik olarak B noktasi olusturur.

® Quick Line-A+B — Elle A+B kilavuzluk hatti
olusturun.

Kisayol gubuguna Quick Line-Oto B veya Quick Line A
+B kisayol tugunu eklemek icin Gorintu Yoneticisi
uygulamasini kullanin.

AL70325,000050D-80-27SEP22

Diiz Parkurda Kilavuz

Duz parkurda galisirken, parkurlari belirli bir sirayla
surmek gerekmez. En yakin parkur, daha kalin beyaz
bir ¢izgiyle vurgulanir.

Parkur numarasi, yol dogruluk gdéstergesinin altinda
goruntulenir ve yeni bir parkura yaklasildiginda otomatik
olarak guncellenir. Parkur numarasi, Parkur 0'dan
uzaktaki gizgi sayisini ve yonu goésterir. Parkur yonda,
Parkur Q'la iligkili olarak gosterilir (Kuzey, Guney, Dogu
veya Bati). Parkur numarasi, makine iki parkurun
ortasindayken degigir.

Yol dogruluk gostergesi, parkur digi hata mesafesini
gOsterir. Parkur disi hatasi, makineye en yakin
parkurdan mesafeyi gOsterir. Hata, makine parkurlar
arasindaki yari mesafe noktasina ulasana kadar artar.

Orta noktaya erisildikten sonra, makine sonraki parkura
yaklastikca hata degeri azalmaya baslar.

Do6nls tahmincisi, kilavuzluk goériniminin sag Ust
béliminde gegis sonuna mesafeyi gosterir. Mesafe,
tahmin edilen dénlse kadar geri sayilir ve makine ile
kesisim dénus noktasi arasinda 10 saniye kaldiginda ve
tahmin edilen déntse ulasildidinda sesli tonlar calinir.

CZ76372,0000737-80-08DEC14

AB Kavisleri

PC28723—UN—25AUG22
AB Kavisleri

PC9028—UN—16APR06
AB Kawvisleri, striicinin tarlada iki ug noktayla
(baslangi¢ ve bitig) bir kavisli hatta siirmesine olanak
tanir. Her iki yondeki paralel gegisler orijinal surilen
parkura goére olusturulur. Her gecis, surus hatalarinin
tiim tarlaya yayilmasinin énlenmesini saglamak igin
orijinal strtlen gegisten olusturulur. Gegisler, orijinal
gegcisin kopyasi degildir. Gegisin kavisi, gegisten gegise
hatalari en aza indirmek i¢in degisir.

NOT: Sisteminizi optimum performans icin ayarlama
hakkinda fazla bilgi icin bkz. Kavisli Yol Ayarlari.

Gegerli AB Kauvisi igin ilk kaydedilen AB Kavisi, en az 3
m (10 ft) uzunlugunda olmalidir.

AB Kavisi (Parkur 0) kaydedildiginde, ilave on parkur
olusturulur (parkur 0'In her iki yaninda bes gegis).
Makine, parkur 0'dan besinci parkuru gectiginde, o
yonde on ilave parkur olusturulur. Makine ekranda
gorintilenen son gegisi sirdigu zaman sistem ek
gegcisler olusturmaya devam eder. Sistemin kavisli yollar
olusturmaya devam etmesi icin, makinenin, son
olusturulan c¢izginin 400 m (0.25 mi) dahilinde olmasi
gerekir. Makine dis limit icindeyse, makinenin yanindaki
ekranda go6ziiken bir yol olusturulmasi birkag dakika
surebilir. Bu sirada ekranda "Kavisler Hesaplaniyor"
gOsterilir.

NOT: Gegis atlama, AB Kavisleri modunda kullanilabilir.
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Gegisler, orijinal gegisin kopyasi degildir. Gegisin kavisi,
gecisler arasinda olusabilecek hatalari gidermek igin
degisir. Her ardisik gecigle, gegislerin kavisi daha
icblkey veya disbikey olur.

NOT: AB Kavisli parkur modundayken Keskin Kavis ve
Yolun Sonu mesajlari géziikebilir.

AB Kawvisli parkurlari, esas kayith parkurlara eklenmis
91 m'lik (300 ft) dUz ¢izgi uzatmalar ile birlikte
olusturulur. Hat uzantilari, makineyi hizalamak veya
yola devam etmek i¢gin, kaydedilen hattan énce ve sonra
uzanir.

Yol kaydirma secildiginde, mevcut parkur ayarlanir ve
parkurun her iki yaninda bes gegis yeniden olusturulur.
AB Kavisi, ilk parkurlar olusturulduktan sonra
kullanilabilir. Calisirken ilave kilavuz hatlari olusturulur.
AB Kawvisli parkurlarini tagimak ve yeniden olusturmak
icin, sol ve sag kaydirma dugmelerini kullanin.

AB Kauvisli parkurlarin olusturulmasiyla ilgili daha fazla
bilgi igin Ekran Yardimina bakin.

Yinelenen Parkur

Yinelenen parkur, aktif kilavuzluk hattinin kopyasini
olusturur.

Yeni yinelenen parkur adi, orijinal parkur arti adi olarak
varsayilandir (1). Parkur adini degistirmek icin parkur
adi giris kutusunu segin. Yeni hat makinede ortalanabilir
ya da sola veya saga kaydirilabilir.

ch177nn,1740731212961-80-28FEB25

AB Kavisinde Kilavuz

En yakin parkur, daha kalin beyaz bir gizgiyle
vurgulanir.

Parkur numarasi, yol dogruluk géstergesinin altinda
gorantulenir ve yeni bir parkura yaklasildiginda otomatik
olarak guncellenir. Parkur numarasi, Parkur 0'dan
uzaktaki gizgi sayisini ve yonu gosterir. Parkur yona,
Parkur Q'la iligkili olarak gosterilir (Kuzey, Gliney, Dogu
veya Bati). Parkur numarasi, makine iki parkurun
ortasindayken degisir.

Yol dogruluk gdstergesi, parkur disi hata mesafesini
gOsterir. Parkur disi hatasi, makineye en yakin
parkurdan mesafeyi gosterir. Hata, makine parkurlar
arasindaki yari mesafe noktasina ulasana kadar artar.
Orta noktaya erisildikten sonra, makine sonraki parkura
yaklastikga hata degeri azalmaya baslar.

CZ76372,0000736-80-08DEC14

Diz Yol Kaydetme veya Engeller Etrafinda
Gezinme

i

PC9030C—UN—270CT06
Engellerin Etrafinda Dolasma

®

PC15310—UN—09APR13
Kavisli Cizgi ve Diiz Cizgi Digmeleri

A—A Noktasi

B—B Noktasi

C—Parkur 0'dan Olusturulan Parkurlar
D—Kavisli Segment

E—Diiz Segment

1. AB Kavisleri Kaydini Baslat

2. D0z bir yol kaydetmek istediginizde, Duz Segment
digmesini segin.

NOT: Diiz segment, Diiz Segment diigmesine
basiimasindan, Kavisli Segment dligmesine
basilana kadar veya parkuru tamamlamak igin
Tamamlandi diigmesine basilana kadar "gecer".

3. Duz cizgiyi kaydetmeyi tamamlamak ve kavisli yol
kaydini devam ettirmek igin Kavisli Cizgi digmesini
segin.

Bu proseddr, uzun diz kesimli yollarda veya engellerin
etrafinda dolasildiginda yararh olur.
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Kavisli ve duz segment dugmeleri, kayit sirasinda
gerektigi sekilde degistirilebilir.

HC94949,00003C3-80-13SEP13

Uyarlanabilir Kavisler

PC28725—UN—30AUG22
Uyarlanabilir Kavisler

NOT: Sistem performansi optimizasyonu icin ek bilgilere
bakin. (Bu béliimdeki Kavisli Parkur Ayarlari
konusuna bakin.)

Uyarlanabilir Kavisli kilavuz hatti, strticuni manuel
olarak surlen kavisli kilavuz hattini kaydetmesine
olanak saglar. Ik kavisli gecgis kaydedildiginde ve
makine aksi yoéne déndurildiginde kat edilen yol
gorantulenir ve sirtcl paralel iz sirme 6zelligini
kullanabilir veya AutoTrac'i etkinlegtirebilir.

ilk gecis kaydedildikten sonra her ilave gegis kaydi,
surls hatalarinin tim tarlaya yayilmasinin énlenmesi
icin 6nceki gegis kaydindan Uretilir.

NOT: Gegis Atlama, operatériin mevcut parkurun
yanindaki parkurdan ge¢cmesine veya Uzerinden
atlamasina olanak tanir. Gegis Atlama,
Uyarlanabilir Kavis kayit oturumunda kullanilamaz.

Uretilen gegisler, orijinal gegisin kopyasi degildir.
Gegisin kavisi, gegisler arasinda dogrulugu saglamak
icin degisir. Gerektiginde siirlic, araci ¢ogaltilan yolun
disina slirerek kavisli yolu tarlada istedigi noktada
degistirebilir.

NOT: Keskin Kavis ve Yol Sonu mesajlari, Uyarlanabilir
Kavisli takip modunda gériinttlenebilir.

Siricd, ilk gegis kaydedilip kat edilen yol
goruntulendikten sonra paralel iz sirme ile olusturulan
kilavuz hatlarinda manuel arag surebilir veya AutoTrac
Ozelligini etkinlestirebilir.

Kavis kaydetme oturumu durdurulursa hat, makinenin
ondne yansitilmaz. Surlcl yalnizca 6nceki kayit
oturumlarinda mevcut hatlar Gzerinde AutoTrac
kullanabilir. Bir kayit oturumu sonlandirildiginda oturum
icerisindeki tim kaydedilmis kavisli kesimleri tek bir
kilavuz hatti olarak kaydedilir.

NOT: Yol kaydirma, Uyarlanabilir Kavis kullanilirken
onerilmez. Uyarlanabilir Kavis modundayken, yol
kaydirma GPS kaymasini telafi etmez.

Bir kilavuz hatti dizenlenirken, mevcut Uyarlanabilir
Kavisli parkura ilave kavisli kesimler eklenebilir.

Uyarlanabilir Kavisli parkurlari olusturma hakkinda daha
fazla bilgi i¢in, Yardim Merkezi Ekran Yardimini kullanin.

@—-;,f
O—

PC9032—UN—17APR06

A—Basit Kavis
B—Cergeve Tipi
C—Spiral

D—S Kavis
E—Yanig Parkuru
F—Daire

Uyarlanabilir Kavisli parkur modu, operatére ¢esitli tarla
dizenlerinde mandiel surus ve kilavuzluk olanagi saglar.
e Basit Kavis

S Kavis

Cercgeve Tipi

Yaris Parkuru

Spiral

Daire

Hat Uzatmalari, mevcut Uyarlanabilir Kavisli parkura
eklenebilir. Bunlar, hattin yakininda gériinen gegici
uzatmalardir (90 m). Kaydedilmelerine gerek yok.

Infarmation & Settings | Guidance Application Main Page x

Curve Track Settings
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) About -
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Curve Recording Trigger: [WU rk State

Adaptive Curve ExIensions E'A) “ OFF

AB Curves

PC676265—UN—26JUN25
Uyarlanabilir Kavis Uzantilari

4B Curve Recorded Extensions
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Uyarlanabilir Kaviste Kilavuzluk

ONEMLI: Kaydedilen Uyarlanabilir Kavisli Parkur
verilerinin tekrar kullanilabilmesini istiyorsaniz,
ilk parkur verilerinin ve tarlada yapilan
miiteakip siiriiglerin StarFire RTK dogruluk
diizeyinde yapilmasi gerekir. RTK baz
istasyonu, Mutlak Baz modunda kullaniimalidir.

NOT: Uyarlanabilir Kavisli Parkur verileri icin parkur
izlemesi sabittir. Tarlaya geri dénliste farkli bir
ekipman genisligi kullanilirsa, yeni verilerin
kaydedilmesi gerekir.

En yakin parkur, daha kalin beyaz bir gizgiyle
vurgulanir. Yol dogruluk gostergesi, parkur disi hata
mesafesini gosterir. Parkur disi hatasi, makineye en
yakin parkurdan mesafeyi gdsterir. Hata, makine iki
kilavuz hatti arasindaki yari mesafe noktasina ulagana
kadar artar. Orta noktaya erisildikten sonra makine
sonraki kilavuz hattina yaklastikga hata degeri
azalmaya baslar.

Bir kavis kaydedilmiyorsa hatlar uzatiimaz ve sirtcu
mevcut hatlari izlemek i¢in yalnizca AutoTrac
kullanabilir. Kayit yapilirken hatlar dnceki hattan devam
eder. Bu oturum manuel olarak baska bir hatti
kaydetmek icin kullanilabilir veya surtcu Kavis Kayit
Tetikleyicisinde AutoTrac'i segebilir ve uzatilan hat
Uzerinde AutoTrac yapabilir.

ch177nn,1685616988383-80-01JUN23

Uyarlamali Kavis igerisinde Diiz Yol
Kaydetme

PC9284—UN—29JUL06

Engelin Etrafindan

PC9285—UN—08AUG06

Diiz Yol

PC15311—UN—09APR13
Kavisli Cizgi ve Diiz Cizgi Digmeleri

A—Diiz Cizgi segili

B—Diiz segment, iki noktay! baglamak igin olusturulur
C—Traktor yolu kaydedilmedi

D—Kavisli Cizgi secildi

E—A ve D noktalar arasinda diiz ¢izgi olarak kaydedilen parkur
F—Kavisli Cizgi Diigmesi

G—Diiz Cizgi Diigmesi

1. Bir Uyarlamali Kavis kaydetmeye baslayin.

2. Bir diz yol kaydetmek istediginizde, Diz Cizgi
digmesini segin.

NOT: Diiz segment, Dliz Segment digmesine
basilmasindan, Kavisli Segment digmesine
basilana kadar veya parkuru tamamlamak icin
Tamamlandi diigmesine basilana kadar "gecer".

3. Duz gizgiyi kaydetmeyi tamamlamak ve kavisli yol
kaydini devam ettirmek igin Kavisli Cizgi digmesini
segin.

Bu prosedur, uzun duz kesimli yollarda veya engellerin
etrafinda dolasildiginda yararh olur.

Kavisli ve diz segment dugmeleri, kayit sirasinda
gerektigi sekilde degistirilebilir.

NOT: Olusturulabilecek en uzun diiz segment, 0,8
km'dir (0.5 mi.) (2640 ft.). Daha bliylik mesafe igin,
hat kesimi baglanmayarak, yolda bir bosluk
olugturacaktir.

HC94949,0000395-80-13SEP13
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Engeller Etrafinda Gezinme

\a

PC9029—UN—17APR06

PC9030—UN—17APR06
A—Kayit Kapatildi

B—Kayit Acildi

C—Sonraki Gegiste Olugsan Bosluklar

D—Yolu Yeniden Belirlemek i¢in Manuel Siriildii

Sirdcl kuyu tablasi, telefon diregi veya gugc hatti gibi
Uyarlanabilir Kavisleri ¢aligtirirken bir tarlada
karsilagilan tim engellerin etrafindan dolagmalidir.

NOT: Yolda bir bosluk olusmasini dnlemek amaciyla
engel etrafinda bir diiz ¢izgi kaydetmek igin diiz
dugmesini kullanin.

Kayit ACIK: Bir engelin etrafindan surilirken kayit acik
birakilirsa bu sapma ¢ogaltilan yola kaydedilir ve yolun
bir parcasi olur. Tarladaki alana yaklagan sonraki

geciste, makinenin seyrettigi gegis icin ¢ogdaltilan yol bu
sapmayi igerir. Makine, sapma boyunca ydnlenir.
Sapmayi kaldirmak igin slrtici araci manuel siirmeye
gecerek sapmayi kaldirmalidir. Sartict, tarladaki
sapmay!i gegctikten ve planlanan yola yeniden girdikten
sonra AutoTrac surdirme salterine basarak arag
kontrolinu AutoTrac sistemine devredebilir.

Kayit KAPALI: Engele yaklasirken kayit kapatilir,
engelin etrafindan dolasilir ve ardindan engel
gegcildikten sonra kayit islemi tekrar acilip gecis
AutoTrac kontrolinde tamamlanirsa kaydedilen yolda
engelin bulundugu noktada bir bogluk olacaktir. Sonraki
yolda ara¢ bu bosluga yaklastiginda, sirtci araci
manuel olarak surerek bosluk gegilene kadar araci
kontrol etmelidir. Bosluk gecildikten ve kat edilen yola
tekrar girildikten sonra AutoTrac devreye alinabilir. Bir
sonraki gegis i¢in kayit agik oldugu slrece bosluk
sonraki gegislerde gériinmez.

¢ch177nn,1685617008861-80-01JUN23

AutoPath

AutoPath, tarladaki sonraki iglemler igin kilavuzluk
sistemi hatlari olusturmak Gzere sira veya sinir bilgilerini
kullanir. AutoPath, tarlada diizgliin sekilde gezinmek icin
gerekli tahmin isini ve sUricu girisini azaltir. AutoPath
hatlar, hatali kilavuzluk ayarindan kaynaklanan
kurulum suresini, yanlis tahminleme siralari ve ekin
hasarini azaltir.

AutoPath kilavuzluk hatlarini kullanmadan 6nce,
AutoPath hatti verilerini John Deere Operations
Center'dan ige aktarin. AutoPath hatti verileri kurulum
dosyasina dahil edilir. Kaynak veri yoksa bir sinir
kullanilarak AutoPath kilavuzluk sistemi hatlari
olusturulabilir. Daha fazla bilgi i¢in Ekran Yardimindaki
AutoPath'i Dizenle kismina bakin.

Makineye Ozgii Gereksinimler:

AutoPath, John Deere veya Reichhardt Green Fit
AutoTrac sistemleri ile donatilmis asagidaki makinelerle
uyumludur:

NOT: Optimum performans icin AutoPath ile AutoTrac
RowSense kullanin.

® Traktor
¢ jlaclama Makinesi
® Bicerdover

® John Deere Hasat Makinesi [yalnizca AutoPath
(sinirlar) uyumludur]

NOT: Calisma Kurulumu ayarlarinda ISOBUS
Dokimantasyon Modu etkinlestirildiginde AutoPath
belgeleri kullanilamaz.
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AutoPath (Siralar)

AutoPath (siralar) s6z konusu tarlada sonraki calismalar
icin kilavuzluk hatlari olusturmak amaciyla kaydedilen
kaynak ¢alisma verilerini, makine kagikliklarini ve sira
araligini kullanir. AutoPath (siralar), dik ekinlerde
duzgun sekilde gezinmek i¢in gerekli tahmin isini ve
surlcu girisini azaltir. AutoPath hatlari, hatali kilavuzluk
ayarindan kaynaklanan kurulum sdresini, yanhs
tahminleme siralari ve ekin hasarini azaltir.

AutoPath (Siralar) Kaynak igletim Gereksinimleri:

NOT: AutoPath hatlarinin dogrulugu, kaynak calisma
verilerinin dogruluguna baghdir. Kaynak
operasyonu kaydederken, aktif ekipman kilavuzluk
sistemi veya AutoTrac Ekipman Kilavuzluk Sistemi
kullaniimasi énerilir.

Kaynak calisma, AutoPath hatlarini olusturmak igin
kullanilan kayith ¢calismadir. Uyumlu kaynak islemleri
toprak isleme, dikim ve uygulamadir.

NOT: Kaynak islem bir ekipman alicisi ile
kaydedilmelidir.

Kaynak calismada sira verileri yoksa AutoPath'in
kilavuz hatlari olugturmasi igin ekim, triin uygulamasi
veya hasat yapma gibi s6z konusu tarlada sonradan
gerceklesen galismalarda tanimlanan siralar olmasi
gerekir.

John Deere Operations Center'a génderilen kaynak
calisma verileri sunlar kullanilarak kaydedilmelidir:

® Hem makinede hem de ekipmanda SF3 sinyal
seviyesi veya Uzeri kullanan StarFire Alicilar.

NOT: TCM'nin tim alicilarda (makine ve ekipman)
kalibre edildigini dogrulayin.

NOT: Paylasilan sinyal, veri kaydetmek icin kullanilabilir.

® 4. Nesil CommandCenter veya 4640 Evrensel Ekran
veya G5 CommandCenter veya G5™' Evrensel
Ekran.

AutoPath (Siralar) i¢cin Uyumlu Ekipmanlar:
® SeedStar 2 kumanda birimi veya Ustline sahip John
Deere mibzeri
e John Deere olmayan ISOBUS mibzeri
- Calisma genigligi, siralar olarak belirlenmelidir.
- Sira genisligi 254 cm'den (100 in) blylkse
sonraki galismalar igin tanimlanan siralar gerekir.
® Sanal mibzer (kumanda birimi olmayan ekipman)
- Calisma genisligi, siralar olarak belirlenmelidir.

e Kumanda birimi olan John Deere toprak igleme
ekipmani

- Sonraki ¢alismalar icin tanimlanan siralar gerekir.

e Sanal toprak igleme ekipmani (kumanda birimi
olmayan)

- Calisma genigliginin siralar olarak belirlenmesi
tavsiye edilir.

- Calisma genisligi siralar olarak belirlenmediyse
veya sira genisgligi 254 cm'den (100 in) biylkse
sonraki ¢calismalar igin tanimlanan siralar gerekir.

AutoPath (Siralar) Kullanim Gereksinimleri

e John Deere Operations Center'dan alinan kurulum
dosyasi, AutoPath verileri icerir.

e Ekran AutoPath igin gecerli bir lisansa sahip
olmaldir.

e Makinede SF3 sinyal diizeyi veya Ustu kullanan bir
StarFire Alici olmasi gerekir.

NOT: Optimum performans i¢in kaynak ¢alismayi
kaydetmek icin kullanilmis olan sinyal seviyesinin
aynisini kullanin.

® Makinede John Deere veya Reichhardt Green Fit
AutoTrac sistemleri bulunur.

e EKkin tipi, yillik olarak ekilen bir ekim sirasi olmalidir.

NOT: AutoPath cok yillik ekinleri desteklemez.

AutoPath (Siralar) Olusturma:

NOT: Her tarla bagina yalnizca bir AutoPath ice
aktarilabilir. Ikinci AutoPath dosyasi ice aktarilirsa,
eski dosyanin lzerine yazilir.

NOT: AutoPath dosyalari ekrandan disa aktarilamaz.

NOT: Ekrana ice aktarilan AutoPath dosyalari
degistirilebilir ancak degisiklikler John Deere
Operations Center ile esitlenmez.

Bir makine, iliskili bir Kaynak islem dosyasina sahip bir
tarlaya cekildiginde en az yol igin optimize edilmig
AutoPath hatlari otomatik olarak olusturulur. Mevcut
AutoPath kilavuz hatti, Kilavuz Hatti Se¢ sayfasindan
dizenlenebilir. Gegis olusturmak igin kullanilan yontemi
segmek igin Yontem digmesini secin. AutoPath (siralar)
asagidaki kilavuz hatti olusturma secgeneklerine sahiptir:

® Mumkin oldugunca az gegis kullanarak alani
tamamen kaplamak icin En Az Gegis Igin Optimize Et
Ogesini segin.

NOT: Mevcut islem calisma genisligi, kaynak islem
calisma genisliginden daha darsa Kaynak islem
Gecislerini Takip Et secenegi otomatik olarak gri
renk ile gésterilir.

® Yalnizca kaynak iglem gegisleriyle eslesen gecisleri
kullanmak igin Kaynak Islem Gegislerini Takip Et
Ogesini secin. Kaynak islem gegislerini takip etmek
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sikistirmayi azaltir ancak kapsam ¢akigsmasina
neden olabilir.

@ Default to this Method

PC613046—UN—20FEB24
Varsayilan Yéntem Onay Kutusu

Varsaylilan segenek En Az Gegis igin Optimize Et'tir.
Varsaylilan ayari Kaynak islem Gegislerini izle olarak
degistirmek icin radyo dugmesini secin ve ardindan Bu
Yonteme Varsayilan Yap onay kutusunu isaretleyin. Bu
adim, olusturma yonteminin tarlalar arasinda ayni
kalmasini saglar.

AutoPath (siralar) hatlari, siranin ucundan 20 m (66 ft)
degerine varsayilan olarak ayarlanir. Gelismis ayarlarda
hat uzatmalari degistirilebilir. AutoPath (siralar), hatlar
su yolu boyunca oldugu gibi 50 m'ye (164 ft) kadar bir
bosluk boyunca baglayabilir.

NOT: Tespit edilen platform Seker Kamisi makinesi ise
Hat Uzatmalari varsayilan olarak "Kapali" seklinde
ayarlanacaktir.

NOT: Gelismis ayarlarla ilgili daha fazla bilgi edinmek
icin Ekran Yardimina bakin.

AutoPath (Sinirlar)

NOT: AutoPath dosyalari ekrandan disa aktarilamaz.

AutoPath (sinirlar), kilavuzluk sistemi hatlari olugturmak
icin tarla siniri bilgilerini kullanir. AutoPath (sinirlar),
gegcisler olusturmak igin dogru tarla siniri bilgileri
gerektirir. Bu yontem, ekin olmayan siralarda ¢alisan ve
yeni ekim siralari eken makineler igin uygundur.

AutoPath (Sinirlar) Olusturma:

Bir makinenin iliskili bir kaynak islem dosyasi olmayan
ancak tanimlanmig bir siniri olan tarlaya ¢ekilmesi
halinde AutoPath (sinirlar) asagidaki kosullara dayali
olarak gegis olusturur:

e Sinirdan Arag Disi Kilavuzluk Sistemi Plani
paylasildiginda AutoPath (sinirlar) dogrudan veri
Uretecektir.

® Arag disindan bir plan paylasiilmamigsa ancak
mevcut tarla igin bir sinir tanimlanmigsa sirtcd, tarla
icin mevcut bir Sinir Plani segebilir veya Veri
menusinu kullanarak yeni bir sinir plani olusturabilir.

e Tarla Siniri bilgileri eksikse kullanici, sinir bilgilerini
ayarlama islemini tamamlamak igin Tarlalar ve Sinir
Uygulamasi kisayolunu segebilir. Sinir tamamlanana
kadar AutoPath (Sinirlar) tamamlanamaz.

NOT: Kaynak Islem dosyasi varsa AutoPath (siralar)
Kaynak Islem verilerinden gecis olusturur.

Sinira Hizala igin ilk komut istemini atladiysaniz
AutoPath (Sinirlar), AutoPath Hattini segmek ve mevcut
bir sinir planini segmek veya AutoPath hattini
dizenlerken yeni bir siniri Kilavuz Hattini Ayarla
kullanarak istediginiz zaman olusturabilirsiniz.

AutoPath (sinirlar) asagidaki kilavuz hatti olusturma
yéntemlerine sahiptir:

e istenen acida kilavuz hatlari olusturmak icin Rota
agisinl segin.

e Sinir kenarina paralel kilavuz hatlari olusturmak igin
Sinira Hizala 6desini segin.

e Mevcut bir kilavuzluk sistemi hattina paralel diz
kilavuz hatlari olusturmak igin mevcut kilavuz
hattindan segin.

Sinira hizala 6zelligi, strictnin tarla sinirinin
tanimlanmis bir bolimu ile hizalanmis bir dizi diz
kilavuz hatti kolayca olusturmasina olanak tanir. Ekran,
sinirin en uzun diiz kenarina varsayilan olarak ayarlanir
ancak herhangi bir kenar secilebilir.

AutoPath (sinirlar) hatlari, siranin ucundan 20 m (66 ft)
degerine varsayilan olarak ayarlanir.

NOT: Gelismis ayarlarla ilgili daha fazla bilgi edinmek
icin Ekran Yardimina bakin.

Sira Basi Olustur:

AutoPath - sinirinda sira bagi tanimlandiginda, Tarlalar
ve Sinirlar, sira basinin bagka bir yerde tanimlandigini
go6stermeli ve kullanicilari AP sira bagl tanimina
yonlendirmelidir.

Sira Basi olusturmak icin verilen proseduru izleyin:
1.Autopath'i Duzenle'ye gidin.
2.Autopath Sira Bagi Kaynagini segin.

Edit Autopath (2) (5)
f — Method:
Mode: Boundaries ] L:J aading segle
' Y ¢ Modified;
Data: AutoPathib}-Sprayer1 20 5 c«ga.zclssn.'-nm
m Methed | Track Details | Shifts
1
Status Huadland Details
@y Field boundary [ Source AutoPath
'@ information complete (*
Headland Canstart Offsst
Headland Source
L) Active Boundary Wachine —
" Uses Felds & Boundaries infarmation to ;;J: LIEEAES 120._:.:‘::.; .ﬁ

generate headland wracks

Applied to: Exterior & Impassable
-!): AutoPath Interiors

Create a head|and that is unigue o this
Buidance plan by entering number of passes

Sira Bagi Kaynagdi

Track Spacing: 120,000 ft

=N -

PC676263—UN—17JUN25

A—AutoPath

3.Gegis sayisini ayarlamak igin Makine Gegislerine
tiklayin.
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4.Prosedurt tamamlamak icin Tamam'a tiklayin.

Kilavuz Hatti Ayrintilar:

edit Autopath (2)(3)
- y Method:
Mode: Boundaries ] [_.:] Al b B ey
P - Modified:
Datac ﬁulUPath-BuundarfEeedirgDBED..] @ ns.nna;sm;-qpu

Land l Method Track Detalls shifts

Field Heading Preview
s prayer 0.0
Preferences
Track Extensions (v Enable

Extension | 65.62 ft

[ Round R o e W
~1910 ft &

= -

- > |
PC676267—UN—24JUN25
Kilavuz Hatti Detay Sayfasi

Outside Corners

A—Kilavuz Hatti Ayrintilari Sekmesi

Kilavuz Hatti Ayrintilari sekmesi, secilen kilavuz hattinin
Tarla, Rota ve Sinir ve Sira Basi bilgilerini gorintiler.

NOT: AutoPath siralardan olusturulurken Sinir ve Sira
Basgi bilgileri gerekli degildir.

Dis Kose Turd tercihi, kare veya yuvarlak dis kdse
arasinda secim yapma segenegi sunar.

Qutside Corners @

Selecting round corners rounds all outside
corners headland tracks. Inside corners are Round
always sguare.

square

Qutside Inside
Cornars Carners
=
L J|
PC676266—UN—24JUN25
Dig Kégeler

Onizleme penceresi, olusturulacak bir AutoPath
Onizlemesi gorintuler. Kilavuz hatti rotasi, giris kutusu
secilerek ve gerekli degerlere ayarlanarak degistirilebilir.

AutoPath olusturma yoéntemi, Kilavuz Hatti Ayrintilari
sekmesinden degistirilebilir. Bu, yontem adinin
yanindaki Diizenle digmesini seger.

NOT: Daha fazla bilgi icin Ekran Yardimina bakin.

Kilavuz Hatti Goranurliga ayarlari, harita gériiniminde
gosterilen gizgileri segmek icin kullanilabilir. Harita
gorinimu, tim kilavuz hatlari, tarla kilavuz hatlari ve
sira basi kilavuz hatlari arasinda degistirilebilir.
Varsayilan gérinim Tum Kilavuz Hatlarini Géster'dir.

NOT: AutoPath (siralar) kullanilirken Kilavuz Hatti
Goriindrligu ayarlari kullanilamaz.

ZIDXK1X,1751350378549-80-08JUL25

AutoPath Kurulumu

AutoPath kullanirken en iyi dogruluk icin makine,
ekipman ve ekran uygulamasi kurulumu onerilir.

Kaynak Calisma Olusturma
Kaynak Caligma Olarak Ekim

e Ekipman boyutlarini élgin ve Ekipman Yoneticisi
uygulamasina girin.

NOT: Sanal Ekipmani SeedStar 2 disinda ve eski
ekipmanlarda kullanin.

® Gerekirse bir Sanal Ekipman profili ayarlayin.

e Ekipman genigligini satirlara girin.

e Ekipman alicisini takin ve Ekipman Ydneticisi
uygulamasina alici boyutlarini girin.

e SF3 veya gercek zamanli kinematik (RTK) ekipman
alicisi duzeltmesini (paylasimli sinyal uyumlu)
gerceklestirin.

® 4600 CommandCenter sirim 2 sunucu veya
Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

NOT: Dogru arazi kalibrasyon modUili (TCM)
kalibrasyonu, AutoPath performansi igin kritik
oéneme sahiptir. Miimkiinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

e Makine ve ekipman TCM'sini kalibre edin.

e Ekipman Kilavuzlugu gecisten gecise hassasiyetini
optimize edin. (6nerilir)

e Kurulusu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlay! tanimlayin.

e Calisma tipini ekime gore ayarlayin.

e Ekin tipini, misir gibi yillik olarak ekilen ekim sirasi
olarak ayarlayin.

e AutoTrac kilavuzluk hatlari olusturun. Manuel olarak
surllen kilavuz hatlari kullanilabilir, ancak énerilmez.

Kaynak Galisma Olarak Toprak isleme

e Ekipman boyutlarini dl¢gin ve Ekipman Ydneticisi
uygulamasina girin.

NOT: Sanal Ekipmani SeedStar 2 diginda ve eski
ekipmanlarda kullanin.
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® Gerekirse bir Sanal Ekipman profili ayarlayin.

e Ekipman genigligini satirlara girin.

e Ekipman alicisini takin ve Ekipman Yoneticisi
uygulamasina alici boyutlarini girin.

e SF3 veya RTK makine alicisi diizeltmesi
gerceklestirin.

e SF3 veya RTK ekipman alici diizeltmesi (paylasimli
sinyal uyumlu) gerceklestirin.

® 4600 CommandCenter strim 2 sunucu veya
Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik 5neme sahiptir. Miimkiinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

e Makine ve ekipman TCM'sini kalibre edin.

e Ekipman Kilavuzlugu gecisten gecise hassasiyetini
optimize edin. (6nerilir)

e Kurulusu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlay! tanimlayin.

NOT: Sira sayisini ve sira arasini tanimlamak igin
toprak isleme, ikincil bir ¢calisma olarak
kullaniimalidir. Miktar Denetleyici ve daha eski
Havali Tohum Ekim Makineleri bulunan ekipmanlar
sira sayisi ve sira araligini desteklemez.

e Calisma tipini uygulamaya ve toprak isleme olarak
ayarlayin.

e AutoTrac kilavuzluk hatlari olusturun. Manuel olarak
surulen kilavuz hatlari kullanilabilir ancak énerilmez.

Kaynak Galismadan Yararlanma

Toprak igsleme Kaynak Galigmasi ile Ekim

e Ekipman boyutlarini dl¢gin ve Ekipman Ydneticisi
uygulamasina girin.

NOT: Sanal Ekipmani SeedStar 2 disinda ve eski
ekipmanlarda kullanin.

® Gerekirse bir Sanal Ekipman profili ayarlayin.

e Ekipman genigligini satirlara girin.

e Ekipman alicisini takin ve Ekipman Ydneticisi
uygulamasina alici boyutlarini girin.

e SF3 veya RTK makine alicisi dizeltmesi
gerceklestirin.

e SF3 veya RTK ekipman alici diizeltmesi (paylagimli
sinyal uyumlu) gerceklestirin.

® 4600 CommandCenter stirim 2 sunucu veya

Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik 5neme sahiptir. Mliimkdinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

® Makine ve ekipman TCM'sini kalibre edin.

e Ekipman Kilavuzlugu gecisten gecise hassasiyetini
optimize edin. (6nerilir)

Kurulusu, Istemciyi, Ciftligi ve Tarlay! tanimlayin.
Calisma tipini ekime goére ayarlayin.

AutoPath hatti verileri kurulum dosyasina dahil edilir.

AutoPath verilerini kullanarak kilavuz hatlari
olusturun.

Ekim Sonrasi Uygulama (Kendi Yiirur Aplikator)

e SF3 veya RTK makine alicisi dizeltmesi
gerceklestirin.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik Gneme sabhiptir. Miimkiinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

e Makine TCM'sini kalibre edin.
e Makine genisligini veya sira araligini tanimlayin.

® 4600 CommandCenter stirim 2 sunucu veya
Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

e AutoTrac RowSense ve/veya Vision donatiimistir.
(6nerilir)

e Kurulugu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlayi tanimlayin.

e Calisma tipini uygulamaya gore ayarlayin.

e EKkin tipini, misir gibi yillik olarak ekilen ekim sirasi
olarak ayarlayin.

e AutoPath hatti verileri kurulum dosyasina dahil edilir.

e AutoPath verilerini kullanarak kilavuz hatlari
olusturun.

Ekim Sonrasi Uygulama (Gekme Tipi Aplikator)

e Ekipman boyutlarini dlgiin ve Ekipman Yoneticisi
uygulamasina girin.

NOT: Sanal Ekipmani SeedStar 2 diginda ve eski
ekipmanlarda kullanin.

® Gerekirse bir Sanal Ekipman profili ayarlayin.
e SF3 veya RTK makine alicisi dizeltmesi
gerceklestirin.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik 5neme sahiptir. Mimkdnse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

o Makine TCM'sini kalibre edin.

e Makine genisligini, sira araligini tanimlayin veya
tablayi baglayin.

® 4600 CommandCenter sirim 2 sunucu veya
Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

e AutoTrac RowSense ve/veya Vision donatiimistir.
(6nerilir)

e Kurulugu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlayi tanimlayin.

® (Calisma tipini uygulamaya gore ayarlayin.
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e EKkin tipini, misir gibi yillik olarak ekilen ekim sirasi
olarak ayarlayin.

e AutoPath hatti verileri kurulum dosyasina dahil edilir.

e AutoPath verilerini kullanarak kilavuz hatlari
olusturun.

Hasat (Kendi Yiriir Silaj Makinesi)

e Ekipman boyutlarini dlgiin ve Ekipman Yoneticisi
uygulamasina girin.

® SF3 veya RTK makine alicisi diizeltmesi
gercgeklestirin.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik 5neme sabhiptir. Mimkiinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

e Makine TCM'sini kalibre edin.

e Makine genisligini, sira araligini tanimlayin veya
tablayi baglayin.

® 4600 CommandCenter stirim 2 sunucu veya
Automation 4.0 aktivasyonu/aboneligi olan 4640
Evrensel Ekran.

e AutoTrac RowSense ve/veya Vision donatiimistir.
(6nerilir)

e Kurulusu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlay! tanimlayin.

e Calisma tipini hasat olarak ayarlayin.

e Ekin tipini, misir gibi yillik olarak ekilen ekim sirasi
olarak ayarlayin.

e AutoPath hatti verileri kurulum dosyasina dabhil edilir.

e AutoPath verilerini kullanarak kilavuz hatlari
olusturun.

Hasat (Cekilir Tip Silaj Makinesi)

e Ekipman boyutlarini dl¢cin ve Ekipman Ydneticisi
uygulamasina girin.

NOT: Sanal Ekipmani SeedStar 2 disinda ve eski
ekipmanlarda kullanin.

® Gerekirse bir Sanal Ekipman profili ayarlayin.

e Ekipman alicisini takin ve Ekipman Yoneticisi
uygulamasina alici boyutlarini girin.

e SF3 veya RTK makine alicisi diizeltmesi
gercgeklestirin.

® SF3 veya RTK ekipman alici diizeltmesi (paylasimli
sinyal uyumlu) gerceklestirin.

® 4600 CommandCenter strim 2 sunucu veya

Automation 4.0 aktivasyonu/abonelidi olan 4640
Evrensel Ekran.

NOT: Dogru TCM kalibrasyonu AutoPath performansi
icin kritik 5neme sahiptir. Miimkiinse gelismis TCM
kalibrasyonu yéntemini kullanin.

® Makine TCM'sini kalibre edin.

e AutoTrac RowSense ve/veya Vision donatiimistir.
(6nerilir)

Kurulusu, istemciyi, Ciftligi ve Tarlay! tanimlayin.
e Calisma tipini hasat olarak ayarlayin.

e Ekin tipini, misir gibi yillik olarak ekilen ekim sirasi
olarak ayarlayin.

o AutoPath hatti verileri kurulum dosyasina dahil edilir.

e AutoPath verilerini kullanarak kilavuz hatlari
olusturun.

ch177nn,1685617047758-80-01JUN23

AutoPath Harita Ayrintilari

Kaynak operasyondaki sira bilgilerini ve gegigleri
goruntilemek icin AutoPath Harita Ayrintilari digmesini
secin. AutoPath Harita ayrintilari sayesinde stiric,
AutoPath'in belli bir tarla boyunca kilavuz hattini nasil
planladigini gordir.

Sira verilerini gizlemek veya goéstermek igin Siralar
dugmesini segin.

Kaynak g¢alismadan olusturulan gegisleri gizlemek veya
goruntilemek igin Kaynak Calisma Gegislerini segin.

Yon oklarini gizlemek veya goéruntilemek icin Kaynak
Yoénleri onay kutusunu segin. Etkinlestirildiginde yén
oklari Kaynak Gegis surts yonunU goésterir.

ch177nn,1685617047678-80-01JUN23

Dairesel Parkur

©

Dairesel Parkur

PC28726—UN—30AUG22

Dairesel parkur, operatdriin esmerkezli daire kilavuzluk
cizgileri olusturmasini saglar. Dairesel hareketli
tarlalarda kullaniimak icin tasarlanmigtir.

Bir dairesel parkur, bir dairenin merkezindeki enlem ve
boylam koordinatlarina dayanir. Esmerkezli kilavuzluk
cizgileri, dairenin merkezinden 1,6 km (1 mi.) parkur
araligina gére olusturulur.

Dairesel parkur, en fazla %2 egimli toprak Gzerinde
merkezi pivot kullanimi igin tasarlanmigtir. Dairesel
parkur, diiz bir dizlemde dairesel aralik
olusturdugundan, kilavuzluk gizgisi araligi ve daire
merkezi parkuru, parkurlar egimli kosullarda daire
merkezinden uzaklastikga eslesmez. Bu aralik, bir
tepede alinan mesafe ile diiz bir zeminde alinan mesafe
arasindaki farktan kaynaklanmaktadir. Egim arttikca
mesafedeki fark da artacaktir.

Parkurlari merkez noktasindan radyal olarak daha
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yakina veya uzaga kaydirmak icin parkur kaydirma
ozelligini kullanin. Parkur kaydirma 6zelligi, merkez
noktasini hareket ettirmez. Parkur kaydirma, operatorin
cesitli ekipman genisliklerini kullanabilmesini, farkli
uzunluktaki merkez pivot kulelerini telafi etmesini veya
merkez pivot sulama bdlimlerindeki gerginligi ya da
cekmeyi telafi etmesini saglar. Bir dairesel parkur kenari
eklenir, degistirilir veya silinirse, o parkur igin mevcut
kaymalar silinir. Bir kenarda yol kaydirma kullaniimasi,
ekipmanin kenarla hizalanmamasina yol agar.

PC20395—UN—08DEC14

Déner Merkeze Mesafe

Orta Noktaya Mesafe, dairenin merkezinden mevcut
konuma mesafeyi gdsterir. Mesafe yalnizca 1609 m'ye
(5280 ft.) kadar gosterilir. Kilavuzluk haritasinda
dugmeyi gostermek icin, 6zelligin dairesel parkur
ayarlarinda agilmasi gerekir. Digme kilavuzluk
haritasinda yer aldiginda, mesafeyi géstermek veya
gizlemek igin digmeyi segin.

Dairesel parkur olusturmanin iki yontemi vardir:

Enl/Boyl Dairesi

PC28727—UN—25AUG22
Enl/Boyl Dairesi

® Bir dairenin merkezinde enlem ve boylam
koordinatlari biliniyorsa, dairesel parkur olusturmak
icin konum girin.

Siiriis Dairesi

P .

O

Siriig Dairesi

PC28726—UN—30AUG22

® Bir dairenin merkezinde enlem ve boylam
koordinatlari, strilen yoldan hesaplanir. Egsmerkezli
dairesel kilavuzluk gizgileri, koordinatlardan
olusturulur.

® Optimum daire merkezi hesaplamasi igin, dairenin
tamaminin sirtlmesi 6nerilir. Tam bir daireden
fazlasinin sirtlmesi, hesaplama dogrulugunu
artirmaz.

Dairesel kilavuz hatti olusturma hakkinda daha fazla
bilgi igin Yardim Merkezi ekran yardimini kullanin.

AL70325,000041F-80-27SEP22

Dairesel Parkur Kenari

PC17399—UN—08DEC14

NOT: Dairesel Parkur Kenari yalnizca 4. Nesil
Ekranlarda kullanilabilir. GreenStar 3 Ekranlarinda
kenar bilgileri kullanilamaz.

Yuvarlak Hat Kenari, daire merkezinin dis sinirini
belirtir. Kilavuzluk haritasinda turuncu gizgi olarak
goruntulenir.

Dairesel parkur kenari olusturulmasi, kenardan
baslayarak kilavuzluk gizgilerinin olusturulmasina yol
acar. Aksi halde, kilavuzluk gizgileri, dairenin
merkezinden baslanarak olusturulur.

NOT: Ekipman ucunun kenara dogru hizalanmasi igin,
parkur araligi ve ¢alisma genisligi egit olmalidir.

Kilavuzluk cizgileri olusturuldugunda, kenar, daire
merkezi yerine, referans noktadir. Bu, farkli parkur
aralikli ekipmanlar ayni tarlada kullanildiginda faydali
olabilir. Yalnizca yeni parkur araligi girin ve kilavuzluk
cizgileri, kenardan baslanarak ayarlanir. Kilavuzluk
cizgileri, kenara gore, parkur araligi ve kaymalar
kullanilarak olusturulur. Kenar silinirse kilavuzluk hatlari
merkezden disari dogru olusturulur.

ch177nn,1685617082154-80-01JUN23

Dairesel Parkur lizerinde Kilavuz

Dairesel parkurda ¢alisirken, parkurlari belirli bir sirayla
surmek gerekmez. En yakin parkur, daha kalin beyaz
bir ¢izgiyle vurgulanir.

Parkur numarasi, yol dogruluk gostergesinin altinda
gorantilenir ve yeni bir parkura yaklasildiginda otomatik
olarak guincellenir. Parkur numarasi, Parkur 0'dan
uzaktaki gizgi sayisini ve ydénu gosterir. Parkur ydnu,
Parkur Q'la iligkili olarak gosterilir (Kuzey, Guney, Dogu
veya Bati). Parkur numarasi, makine iki parkurun
ortasindayken degisir.

Yol dogruluk gostergesi, parkur digi hata mesafesini
gOsterir. Parkur disi hatasi, makineye en yakin
parkurdan mesafeyi gosterir. Hata, makine parkurlar
arasindaki yari mesafe noktasina ulasana kadar artar.
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Orta noktaya erisildikten sonra, makine sonraki parkura
yaklastikca hata degeri azalmaya baslar.

CZ76372,0000734-80-08DEC14

Sinirlandiriimis Alan Hath Kilavuz Hatti

PC28728—UN—25AUG22
Sinirlandiriimig Alan Hatli Yol

Sinirlandiriimis Alan Hath Yol, harici sinirin
boyutlarindan ve makinenin parkur araligindan
kilavuzluk hatlari olusturur.

NOT: Sinirlandirilmis Alan Hatli Yol, egim telafisi
kullanmaz. EGimli bir tarlada kullaniliyorsa,
Uyarlanabilir Egriler kullaniimasi énerilir.

Ekran, sinir sekli ve parkur araligina goére, bir gizgi
sinirin disinda ve iki ¢izgi sinirin icinde olmak lzere Ug
adet kilavuzluk gizgisi olusturur. Makine tarla igine
hareket ettiginde ek sinir parkurlari olusturulur.

NOT: Yol kaydirma secildiginde, tiim parkurlar ayarlanir
ve yeniden olusturulur.

Sinirlandirilmig Alan Dz Hatlan Parkuru

Sinir iginde bitin tarla boyunca Sinirlandiriimis Alan
Duz Hatlar kullanarak kilavuzluk gizgileri olusturmak
icin Kayit Dolumu digmesini segin. Sinirlandiriimis Alan
Duz Hatlarn Parkuru, kilavuzluk gizgileri olusturmak igin
Duz Parkurun A + B yontemini kullanir. B6lim Kontroli
kullanirken, Kayit Dolumunu kullanmadan dnce
Sinirlandinimis Alan Hatlari Parkuru gegislerini
tamamlamaniz dnerilir.

Sinirlandinimis Alan Hath Yol, baska bir ekrana
aktarilamaz. Sinirlanmis Alan Hath Kilavuz Hatti baska
bir ekranda gerekirse ayni kilavuz hatti ayni harici sinir
kullanilarak olusturulabilir.

AL70325,0000454-80-27SEP22

Sinirlanmis Alan Hatli Yolda Kilavuz

En yakin parkur, daha kalin beyaz bir gizgiyle
vurgulanir.

Parkur numarasi, yol dogruluk gdéstergesinin altinda
géruntulenir ve yeni bir parkura yaklagildiginda otomatik
olarak gincellenir. Parkur numarasi, Parkur 0'dan
uzaktaki gizgi sayisini ve yonu gosterir. Parkur yoéna,
Parkur Q'la iligkili olarak gosterilir (Kuzey, Glney, Dogu

veya Bati). Parkur numarasi, makine iki parkurun
ortasindayken degisir.

Yol dogruluk gostergesi, parkur digi hata mesafesini
gOsterir. Parkur disi hatasi, makineye en yakin
parkurdan mesafeyi gosterir. Hata, makine parkurlar
arasindaki yari mesafe noktasina ulasana kadar artar.
Orta noktaya erisildikten sonra, makine sonraki parkura
yaklastikca hata degeri azalmaya baslar.

AL70325,0000455-80-06NOV17

Parkur Ayarlandi

Parkur grubu, sirtcunin olusturdugu kilavuzluk hatlari
grubudur. Parkur grubu, sirticiinin farkh kilavuziuk
hatlar arasinda hizli gegis yapmasina olanak tanir.

Parkur Grubu Olustur

1. Parkuru Ayarla digmesini secgin veya Sonraki Parkur
¢alisma sayfasi modulini segin.

2. Yeni Parkur Grubu dugmesini segin.

3. Parkur Ekle dUgmesini segin, ardindan istenen
parkuru listeden segin.

4. istenen tim parkurlar parkur grubuna eklenene
kadar 3. adimi tekrar edin.

Bir Parkur Grubu segin

1. Parkuru Ayarla diigmesini segin veya Sonraki Parkur
calisma sayfasi modulini segin.

2. Kilavuzluk Hatti Listesi sayfasindan parkur grubu
secin.

NOT: Bir Parkur Grubu'ndan bir ¢izginin silinmesi, onu
ekrandan silmez. Bir Parkur Grubu'ndan bir ¢izginin
silinmesiyle, Parkur Grubundaki gizgiler ekrandan
silinmez.

Ekrandaki Yardim dosyalarinda daha fazla bilgi
bulunabilir.

AL70325,00005EE-80-21JUL20

Kilavuz Hattini Degistir

PC17412—UN—15JUL13
Parkur Degistir, operatorlerin kilavuzluk hatlari arasinda
gecis yapmasini saglar. Parkur Degistir, global parkur
grubu (ekrandaki tim kullanilabilir kilavuzluk gizgileri)
kullanilarak veya bir Parkur Grubu (kilavuzluk cizgileri
grubu) olusturularak kullanilabilir. Segildiginde, Parkur
Degistirme, kilavuzluk parkurunu, Parkur Grubu'ndaki
kilavuzluk cizgilerinin sirasina gore degistirir.
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Sonraki Parkura Geg

NOT: Parkur Degistir diigmesi, parkur grubu
secilmediginde gri renkle devre digidir.

Sonraki kilavuzluk parkurunu se¢mek icin asagidaki
yéntemlerden birini kullanin:

® Sonraki Parkur modiilinde Degistir digmesini segin.
e Kisayol cubugunda Parkur Degistir'i secin.

AL70325,00005E0-80-08JUL20

AutoTrac Durum Pasta Grafigi

AutoTrac Durum Dilimi'nde gdsterildigi gibi, AutoTrac
simgesi dort asamalidir:

1. Takih

Sv

Takil

PC28729—UN—25AUG22

Ydénlendirme kumanda birimi ve kullanim igin gerekli
diger tim donanim kuruludur.

e Dimenleme kontrol Unitesi tespit edildi.
e AutoTrac lisansi algilandi.

NOT: Destekleniyorsa direksiyon kumanda birimi
guvenligi tamamlanmalidir.

2. Yapilandinidi

S

Yapilandirildi

PC28730—UN—29AUG22

Takip Modu belirlendi ve gecerli bir Kilavuz Hatti 0
olusturuldu. AutoTrac igin dogru StarFire sinyal
dizeyi secildi. Asagidaki makine kosullarinin
karsilanmasi gerekir:

Kilavuzluk sistemi ACIK duruma getirildi.
Kilavuz hatti 0 belirlendi.

StarFire sinyali mevcut olmahdir.

Dimenleme kontrol Unitesinde etkin ariza yok.
Makine hizi aralik dahilinde.

TCM mesaji mevcut ve gegerli.

Makine uygun galisma vitesindedir.

3. Etkin

=P

Etkin

PC28731—UN—25AUG22

AutoTrac AG/KAPALI diigmesine basili. AutoTrac'i
calistirmaya yonelik tim kosullar kargilanmistir ve
sistem devreye alinmaya hazirdir.

¢ "Dimenlemeyi Agmak" icin DUMENLEME ACMA/
KAPATMA dugmesini segin.

4. Devrede

A

Devrede

PC28732—UN—25AUG22

Sirdirme salterine basildi ve AutoTrac makineyi
surayor.

e AutoTrac'i etkinlestirmek icin makinenin surdirme
salterine basin.

Son Cikis Kodu: AutoTrac'in neden devre digi kaldigini
veya devreye girmeyecegini belirtir. Cikis kodlari,
sayfanin Ust kisminda yeni bir pencerede gorindar.

ZIDXK1X,1750251383846-80-18JUN25

AutoTrac' Etkinlestirme

\w OFF |
PC28733—UN—30AUG22

Gidiim A¢/Kapa Gegcisi

A—Diimenleme Agik
B—Diimenleme Kapali

AutoTrac'in devreye sokulmasi igin asagidaki olgutler
karsilanmaldir:

® Makine, AutoTrac ozellikli bir dimenleme kontrol
Unitesine sahiptir.
® Gegerli AutoTrac Aktivasyonu.

e Bir kilavuz yol olusturulmustur. Bkz. bu bdlimde
daha sonra, Kilavuzluk Hatti Olustur.

e AutoTrac aktivasyonu i¢in dogru StarFire sinyal
dizeyi (SF1, SF2, SF3 veya RTK) segilmis ve gegerli
GPS sinyali alinmaktadir.
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® Gegerli GPS sinyalli AutoTrac; buna SF1, SF2, SF3
veya RTK dabhildir.

® DUmenleme kumanda biriminde aktif ariza yoktur.

NOT: Makine tipi ve diimenleme kontrol Unitesinin
yazilim strimd, izin verilen minimum ve maksimum
hizlari belirler.

AutoTrac'i etkinlestirmek igin, Dimenleme AC/KAPA
digmesini segin. Bu diigme tekrar segilirse AutoTrac'i
devre disi birakir.

¢ch177nn,1685617259334-80-01JUN23

Kullaniimadiginda AutoTrac'i Devre Digi
Birakma

PC15305—UN—19MAR13
Ayarlar Simgesi

A DIKKAT: Oliim veya agir yaralanmayi 6nlemek
icin yollara ¢ikmadan 6nce kilavuzluk sistemini
kapatin.

Ana Kilavuzluk ACMA/KAPATMA, Kilavuzluk
uygulamasini kumanda eder.

ONEMLI: Sistem arizasindan kaginin. Ana
Kilavuzlugu kapatmadan 6nce Kilavuzluk Hatti
listesinde herhangi bir etkin kilavuz hatti
segimini kaldirin.

Calisma sayfasi modulindeki ACMA/KAPATMA
digmesi yalnizca AutoTrac'i etkinlestirir veya devre disi
birakir; Kilavuz Sistemi Uygulamasi'ni kapatmaz.

NOT: Ana Kilavuzluk kapatildiginda, Kilavuzluk
uygulamasi devre digi birakilir. Bu, tiim ekran
kilavuzlugu islevlerini icerir.

Ana Kilavuzluk, kilavuzluk ayarlarinda bulunur.
Kilavuzluk uygulamasinin tst kismindaki Ayarlar
simgesini secin.

ch177nn,1685617259241-80-08JUL25

AutoTrac'i Devreye Alma

A DIKKAT: Kaza veya yaralanma riskinden

kaginin. AutoTrac devreye alindiginda kilavuz
hatti sonunda diimenleme sorumlulugu ve
carpismalardan kaginma sorumlulugu siiriiciiye
aittir.

Bir karayolunda giderken AutoTrac sistemini agmaya
(devreye almaya) calismayin.

1. DUmenlemeyi agmak veya kapatmak igin
Dumenleme ACMA/KAPATMA digmesini segin.

2. Makineyi bir kilavuz hattina sirin; makinenin
o6ndnde vurgulanmis bir navigasyon hatti belirecektir.

3. Dimenleme yardimi istendiginde surdirme salterine
basarak AutoTrac'i manuel olarak devreye alin.

¢ch177nn,1685617259095-80-28JUN23

Surdiirme Salteri

. PC28734—UN—29AUG22
Siirdiirme Salteri Ornegi

PC20427—UN—28JUL16
AutoTrac Simgesi

A—Sirdiirme Salteri

NOT: Surdirme salterinin konumu, makine tipi ve
modeline bagli olarak farklilik gésterir. Sdrdirme
salterinin konumunu bulma hakkinda bilgi icin
makine Kullanici El Kitabi'na bakin.

AutoTrac'l etkinlestirme asamasindan devreye alma
asamasina gecirmek icin strdirme salterine basin.

¢ch177nn,1685617258989-80-01JUN23
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Sonraki Gegiste AutoTrac'i Yeniden Devreye Alma

A—Palet 0
B—Kilavuz Hatti 1 Giiney
C—Sira Araligi

Sira sonuna ulasildiginda striiciiniin makineyi sonraki
gecise dondurmesi gerekir. Direksiyon simidini
dondurerek AutoTrac devreden cikarilir.

AutoTrac yalnizca asagidaki kosullar yerine getirildikten
sonra surdirme salterine basilarak yeniden devreye
alinabilir:

NOT: Dimenleme kontrol lnitesi, makine AutoTrac
sistemini kullanirken maksimum hizi belirler.

Geri y6nde AutoTrac 45 saniye boyunca devrede
kalir. 45 saniye sonra makine, geri vites tekrar
devreye alinmadan énce ileri vitese alinmalidir.

ileri hiz, 30 km/sa'in (18,6 m/sa) altindadir.
Geriye hiz 10 km/sa. (6 mph) alti.

Makine rotasi istenen parkurun 80° igcindedir.
Makine, sira arahdinin %40 mesafesi icindedir.
Operator koltuga oturdu.

TCM acik.

NOT: Haritada gériintiilenen kilavuz hatti numarasi, iki
kilavuz hatti arasindaki mesafenin yarisindadir.

¢ch177nn,1685617258751-80-01JUN23

Sistemi Devreden Cikarma ve Devre Disi
Birakma

A DIKKAT: Oliim veya agir yaralanmayi énlemek
icin yollara gitkmadan 6nce kilavuzluk sistemini
kapatin.

PC8866—UN—02NOV05

Iz Siirme

D—Yanal Hata
E—Kilavuz Hatti Rota Hatasi

AutoTrac Sistemini Devreden Cikarma
AutoTrac sistemi su sekilde devre disi birakilir:

® Direksiyon simidinin dondurulmesi.
® 0,5 km/sa (0,3 mp/sa) hizin altina inilmesi.

NOT: Bazi makinelerde AutoTrac 0,1 km/sa (0,06 m/sa)
kadar dlslk hizlarda ¢alisabilir. Daha fazla bilgi icin
makinenin Kullanici El Kitabi'na bakin.

e Kilavuzluk Gériinimu sekmesinde veya Kilavuzluk
uygulamasinda Dimenleme Kapali goriintilenene
ve AutoTrac 2/4 durum pasta grafigine dusurilene
kadar Dimenleme A¢ma-Kapatma digmesine
basmak.

e Koltuk salteri kullaniliyorsa suriicinin 7 saniyeden
fazla koltuktan ayrilmasi ya da 7 dakika sureyle
"surdcl yerinde" ekraninda higbir etkinlik tespit
edilmemesi.

AutoTrac devredeyken surlcu AutoTrac'i devreden
cikarmak icin direksiyon simidini ¢evirebilir ve makineyi
manuel olarak ydnlendirebilir. Ayrica sirucd, yol ve
surdirme salterini KAPALI konuma getirerek AutoTrac'i
devreden ¢ikarabilir. Bu sekilde AutoTrac, 1/4 durum
pasta grafigine diser ve 30 saniyelik zamanlayici
baslar:

e 30 saniyelik zamanlayicinin suresi dolmadan 6nce
salter ACIK konuma getirilirse AutoTrac 3/4 durum
pasta grafiginde etkinlestirilir. AutoTrac'l yeniden
devreye almak igin strdlirme salterine basin.

e 30 saniyelik zamanlayicinin suresi dolduktan sonra
salter ACIK konuma getirilirse AutoTrac 2/4 durum
pasta grafiginde yapilandirilir. Strdiirme salterine
basarak AutoTrac'i yeniden etkinlestirmeden 6nce
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AutoTrac 3/4 durum pasta grafiginde devreye

alinmalidir.

NOT: Yol ve slirdirme salteri, entegre AutoTrac
dimenlemede mevcut degildir.

NOT: MY26 XUV Gator (ATZ2), emniyet kemeri takili
olmayan slrticl yerinde sistemi ile donatilimistir.

Sdrtcu varligi, emniyet kemeri durumu (zerinden

izlenir; emniyet kemeri takili degilse Autotrac
Kilavuzlugu devre digi birakilir.

AutoTrac Sistemini Devreden Cikarma

Yol ve surdirme salterini KAPALI konuma getirerek
AutoTrac'l 1/4 durum gdstergesine dusurdn.

GreenStar Ekranlari Gzerinden AutoTrac'i devre disi

birakmak igin:

1.Kilavuzluk orta meni tusunu segin.
2.Kilavuzluk Ayarlari sekmesini segin.
3.Takip Modu agilir menusunu segin.
4. Kilavuzluk Kapali'yi segin.

Ekranda, Kilavuzluk uygulamasi tzerindeki Ayarlar
simgesini secin ve Kilavuzluk Ana Kumandasi'ni
KAPALI konuma getirin.

ZIDXK1X,1749792007505-80-08JUL25

Minimum ve Maksimum Hizlar

Dumenleme kontrol Unitesinin makine ve yazilim
sUrdmleri, minimum ve maksimum hizlari belirler.

NOT: AutoTrac belirli makinlerde 0,1 km/sa (0,06 m/sa)
kadar dlis(ik hizlarda ¢alisabilir. Daha fazla bilgi icin

makinenin Kullanici El Kitabina bakin.

ileri Yonde Hiz Limitleri

Entegre AutoTrac

Makine

ileri Yonde Yiiksek
Hiz Limiti

ileri Yonde Diisiik
Hiz Limiti

6R, 7R ve 8R Ekim
Sirasi ve Parkur
Traktorleri

Tekerlek: 36 km/sa
(22.4 mph)

Palet: 31 km/sa (19.3
mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Mafsalli Traktorler

31 km/sa (19.3 mph)

1 km/sa (0.6 mph)
MST: 1,5 km/sa (0.9
mph)

llaglama Makineleri

40 km/sa (24.8 mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Bigerddverler

22 km/sa (13.7 mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Kendi Yirir Silaj
Makineleri

22 km/sa (13.7 mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Kendi YUrir Hasat
Makineleri

28 km/sa (17.4 mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Pamuk Toplama
Makineleri

15 km/sa (9.3 mph)

0,5 km/sa (0.3 mph)

Geri Yonde Hiz Limitleri

Entegre AutoTrac

Makine Geri ve Kabul Geri Yonde Yiiksek
Edilebilir Siire Hiz Limiti

7R ve 8R Ekim Sirasi | Evet, Limit Yok 10 km/sa (6.2 mph)

ve Parkur Traktorleri

7R (S.N. 110101—)

8R (S.N. 160001—)

8RT (S.N. 923001—)

8RX (S.N. 801001—)

6R, 7R ve 8R Ekim | Evet, 45 sn 10 km/sa (6.2 mph)

Sirasi ve Parkur

Traktorleri

7R (S.N. -110100)

8R (S.N. -160000)

8RT (S.N. -923000)

Mafsalli Traktorler Hayir —

ilaclama Makineleri | Evet, 45 sn 10 km/sa (6.2 mph)

Bicerdoverler Evet, 45 sn 10 km/sa (6.2 mph)

Kendi Yurir Silaj Evet, 45 sn 10 km/sa (6.2 mph)

Makineleri

Kendi Yurur Hasat Hayir —

Makineleri

Pamuk Toplama Evet, 45 sn 5 km/sa (3,1 mp/sa)

Makineleri

¢ch177nn,1685617258482-80-01JUN23

AutoTrac Devre Dig1 Mesajlari

AutoTrac her devre digi birakildiginda iki sinyal sesinin
ardindan neden devreden cikarildigini agiklayan bir
uyari gelir. Ayrica AutoTrac sisteminin neden devreye
alinmadigdina iliskin mesajlar da goruntulenir. Devreden
cikarildi mesajlari, 7 saniye goéruntulenir ve ardindan
kaybolur.

AutoTrac Devre DiglI Mesaijlari
Kod Mesaj
702752,00 Heniiz Incelenen Bir Sey Yok
702752,01 Direksiyon Simidi Hareket Etti
702752,02 Tekerlek Hizi Cok Duslk
702752,03 Tekerlek Hizi Cok Yiksek
702752,04 Vites Gegersiz
702752,05 Kilavuz Hatti Numarasi Degismis
702752,06 GPS Ikili Frekans Yok
702752,07 SSU'da Etkin DTC'ler Var
702752,08 Son Gegis Tamam
702752,09 GSD lletileri Kétii
702752,10 Paralel izleme Yok
702752,11 Keycard yok
702752,12 Sirls Yonu Hatasi Cok Bulyiik
702752,13 Yanal Hata Cok Biiyik
702752,14 Koltuk Salteri Agik
702752,15 Yag Sicakhgr Cok Duslk
702752,16 TCM Yok
702752,17 Gecersiz Aktivasyon Kodu
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702752,18 Ariza Tani Modu Kontrolleri Valfi

702752,19 Bigerdéver On Takim Salteri Kapali

702752,20 Bigerdover Yol/Tarla Salteri Agik

702752,21 Gerilim Kararl Degil

702752,22 AutoTrac Geri Viteste Cok Uzun Sire Kaldi

702752,23 AutoTrac Disik Hiz Esiginin Altinda Cok Uzun
Stire Devrede Kaldi

702752,24 Kavislenme Cok Yiksek

702752,25 Makine Ileri Yénde Ilerlemiyor

702752,26 ELX Hatti Disuk (Kapanma)

702752,27 Vites Bilgisi Kot

702752,28 Sirdirme Salteri Verisi Kot

702752,29 Kontak Salteri lletisi Gegersiz

702752,30 SPFH AutoTrac/Sira Kilavuzu Salteri Kapali

702752,31 SPFH Hizli Durdurma Salteri Agik

702752,32 AutoTrac Etkin Degil

702752,33 Hat Alma

702752,34 Hat Uzerinde izleme

702752,35 Bilinmeyen Yon

702752,36 GPS'e lletim Cok Bliyiik

702752,37 Sira Digl

702752,38 Sensor Kontrolér Yardimcisi Zaman Asimina
Ugradi

702752,39 K6t Mesaj Dizisi

702752,40 Makine, istenen Parkur Kavisini Saglayamiyor

702752,41 GPS Makine Hizi, Tekerlek Bazli Makine Hiziyla
Uyusmuyor

702752,42 Mevcut Parkur Kavisi Uyusmuyor

702752,43 Makine Park Halinde

702752,44 Yardimci Direksiyon Komutlari Mesaji Zaman
Asimina Ugradi

702752,45 Yardimci Direksiyon Durumu Mesaji Zaman
Asimina Ugradi

702752,46 Koltuk Salteri Verileri Kot

702752,47 VIN Verileri Kétu

702752,48 Dingil Mesafesi Verileri Koti

702752,49 TCM Bilgi Mesaji Zaman Asimi

702752,50 Makine Otomasyon Mesaji Zaman Asimi

702752,51 Makine Yatig/Sapma Orani Mesaji Zaman Asimi

702752,52 Dingil Mesafesi Hizi/Yonu Mesaji Zaman Asimi

702752,53 Parkur Verisi Zaman Asimi

702752,54 Bilinmeyen Diimenleme Kontrol Unitesi Arizasi

702752,55 AutoTrac Evrensel Sicakligi Aralik Disi

702752,56 AutoTrac Doért Tekerden Dimenlemede Cok Uzun
Sire Aktif Kaldi

702752,57 Makine Yenge¢ Dimenleme Modunda

702752,58 Yetkilendirmeye izin verilimedi

702752,62 Rezerve

702752,63 islem Yapmayin

ch177nn,1685617258342-80-01JUN23

AutoTrac Ekipman Kilavuzluk Sistemi
(Pasif)

AutoTrac Ekipman Kilavuzluk Sistemi (pasif) degisen
tarla kosullari, kavisli gegisler ve edimli arazide
hassasiyeti iyilestirmek icin kullanilir. AutoTrac Ekipman
Kilavuzluk Sistemi (pasif), makineyi ekipmani kilavuz
hattinda tutacak sekilde surer.

AutoTrac Ekipman Kilavuz Sistemi, Ekipman Yoneticisi
uygulamasindaki ekipman profili dlgtimlerini ve makine
ile ekipman alicilarindan gelen GPS sinyallerini kullanir.
Bu bilgiler kullanilarak ekipman alicisinin makine
alicisina gére konumu belirlenir. AutoTrac Ekipman
Kilavuz Sistemi, kilavuzluk hattina bagli olarak makineyi
yonlendirir ve bdylece ekipman kilavuzluk hattini izler.
Bu, makinenin kilavuz hattinin digina ¢ikmasina neden
olabilir.

AutoTrac Kilavuzluk Uygulamasina Gidin
1. Mend'y( secin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. AutoTrac Kilavuzluk uygulamasini segin.

PC15305—UN—19MAR13
Ayarlar Simgesi

AutoTrac Ekipman Kilavuzluk Sistemini (pasif)
etkinlestirmek icin Ayarlar simgesini segin.

NOT: Ekipman kilavuzlugu saha kosullarindaki ve
cevresel kosullardaki degisimlerden ve uygun
olmayan makine veya ekipman kurulumlarindan
etkilenebilir.

Gereklilikler:

NOT: C Serisi ve 1910 Hidrolik Tahrikli arkadan c¢ekilen
havali tohum ekim makineleri, AutoTrac Ekipman
Kilavuz Sistemi (pasif) ile uyumludur ve dliz, egri,
sinir ve AutoPath palet tlirii ile desteklenir.

4. Nesil CommandCenter veya 4640 Evrensel Ekran
Ekipman Kilavuzluk Sistemi icin gecerli lisans
Makineye takil StarFire Alici

- SF2 veya RTK sinyalli StarFire 3000 Alicisi

- SF3 veya RTK sinyalli StarFire 6000 Alicisi

- SF-RTK veya RTK sinyaline sahip StarFire 7000/
7500 Alci

e Ekipmana takili StarFire Alic
- SF1, SF2 veya RTK sinyalli StarFire 3000 Alicisi
- SF1, SF3 veya RTK sinyalli StarFire 6000 Alicisi

- SF1, SF-RTK veya RTK sinyaline sahip StarFire
7000/7500 Alici
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e Paylasimli sinyal acik

NOT: Farkli sinyal gli¢lerinin kullaniimasi halinde
makine alicisinin sinyali daha iyi olmalidir.

Ekipman alicisi i¢in paylagimli sinyal otomatik
olarak agik konuma getirilir.

Geri Viteste AutoTrac Ekipman Kilavuz Sistemi

Geri viteste AutoTrac Ekipman Kilavuz Sistemi
asagidaki makinelerde desteklenir:
e AT2 yapilandirmasini ¢alistiran tim makineler

® Tek ¢ekisli ekipmanlara sahip 7, 8 ve 9 Serisi
Traktorler

Geri viteste AutoTrac Ekipman Kilavuz Sistemini
calistirirken 6énerilen hiz 3-6 km/sa (2-4 mil/sa)
arasindadir. Optimum performans i¢in makine ve
ekipman hatalar 13 cm (5 in¢) veya daha disuk
oldugunda tekrar ileri moduna gegin.

Makinenin hangi yapilandirmada calistigini gérmek igin
AutoTrac Diyagnostiklerine gidin:

1. AutoTrac Pasta Grafigi'ni segin.

2. Durum'u segin.

3. AutoTrac Sistemi’ni segin.

4. AutoTrac Modunun AT 2.0 oldugunu dogrulayin.
AutoTrac Ekipman Kilavuzu Takihl

NOT: AutoTrac™ Ekipman Kilavuz Sistemi, 3 Nokta
Olmayan Arka Aski kullanan TT 8022 Mibzer haric,
3 noktali arka takilan ekipmanlarla uyumlu degildir.

Sistem, aski konumuna gére otomatik olarak etkinlesir
veya devre disi kalir (aski tamamen asagida %0'dir ve
yukari dogru %100'dr):

Etkinlestirme Kosulu: Ekipman indirildiginde ve aski
hareketinin %70'ine ulastiginda etkinlegtirilir
(varsayilan).

Devre Digi Birakma Durumu: Ekipman aski
hareketinin %85'inin Gzerine kaldirildiginda devre disi
birakildi (varsayilan).

Yapilandirma Kurallari:

1.Etkinlestirme ve Devre DisiI Birakma esikleri en az %
10 farkh olmalidir.

2.Devre disi birakma esigi %95'i asmamaldir.

3.Etkinlestirme (alt limit), Devre Disi Birakma (Ust limit)
degerinden yiksek ayarlanamaz.

4.Devre Disi Birak (Ust limit), Etkinlestirme (alt limit)
degerinden daha disuk bir degere ayarlanamaz.

ZIDXK1X,1750228151574-80-08JUL25

Direksiyon Optimizasyonu
Performansi izle

Monitdér performansi, yon hatasini ve izleme hatasini
gosterir. Gelismis AutoTrac Ayarlarinin
dizenlenmesinde yardim saglamak Uzere
tasarlanmigtir. Strs yoni hatasi makine yoninin
gegerli kilavuz hattina gére durumunu gésterir. Iz sirme
hatasi, mevcut parkura gére makine yanal hatasi veya
kacikligini géruntaler.

Siiriis Yonii Hatas1 Gostergesi

PC16972—UN—22MAY 13

Sirds YonU Hatasi makine yoninin mevcut parkura
g6re durumunu gosterir. Slrts yonu Hatasi +/- 1°
dahilinde bulunmalidir.

Bu aralik disinda olduklarinda ayarlama gerekebilir.

izleme Hatasi Gostergesi

PC16969—UN—22MAY 13

iz Siirme Hatasi, mevcut parkura gére makine yanal
hatasi veya kacikligini gérintuler. Kavisli gubuk grafik
degeri, son 10 saniyede minimum ve maksimum Surls
Yonu Hatasi degisikliklerini gtnceller.

NOT: Dimenleme kontrol Unitesi degerleri, makinenin
gudum kontrollerine géredir.

ileri Direksiyon Ayarlan

oy

izleme Hatasi

PC16969—UN—22MAY 13

#s,

PC28738—UN—25AUG22
lleri Yiiksek Ayar Simgesi

PC28739—UN—25AUG22

lleri Diigiik Ayar Simgesi

Hat Duyarliigi izleme
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AutoTrac'in yanal hatalara ne derece agresif yanit
verecegini belirler.

® Yuksek ayarlar: Makine parkur disi hatasina karsi
daha agresif yanit verilir.

e Duslk ayarlar: Makine parkur digi hatasina karsi
daha az agresif yanit verilir.

Oncii Yonlendirme

—
t._) _\\/—\
PC28740—UN—25AUG22

Yiiksek Oncii Yénlendirme
&I’_\_
7

PC28741—UN—25AUG22
Diisiik Oncli Yénlendirme

Aracin sada sola hareket oraninin (makinenin donis
orani) izleme performansi Uzerindeki etkisini belirler.
Oncliyu yénlendirme, bir ileriye yénelme parametresi
olarak islev gorur ve keskin dénlsi minimize eder.
Blylk ayarlar disik performans ile sonuglanabilir.

® Ylksek ayarlar: Saga-sola hareket oranina daha
agresif yanit verilir.

® Dislk ayarlar: Savrulma oranina kargl daha az
agresif yanit verilir.

Hat Duyarliigi Rota

v

PC16972—UN—22MAY 13
Yén Hatasi

&=,

PC28742—UN—25AUG22
Yiiksek Hat Duyarliligi Yon

PC28743—UN—25AUG22

Diislik Hat Duyarliligi Rota

AutoTrac'in yon hatalarina ne derece agresif yanit
verecegini belirler.

® Yilksek ayarlar: Makine yon hatasina kargl daha
agresif yanit verilmesine neden olur.

® Dislk ayarlar: Makine yon hatasina kargl daha az
agresif yanit verilmesine neden olur.

Direksiyon Yanit Hizi

=
= B \_/'_~
PC28744—UN—25AUG22

Yiiksek Direksiyon Tepki Hizi

i*#\/\
PC28745—UN—25AUG22

Diuigtik Direksiyon Tepki Hizi

iz siirme performansini korumak igin makine direksiyon
hizini ayarlar. Direksiyon hassasiyet ayarinin artiriimasi
genellikle daha iyi iz sirme performansiyla sonuglanir.

® Yiksek ayarlar: Daha iyi bir izleme performansiyla
birlikte tekerlek hareketinde artiga veya titremeli
harekete neden olabilir.

e Duslk ayarlar: Tekerlek hareketinin azalmasini
saglamakla birlikte parkur performansini disurebilir.

Algilama Duyarhihigi

PC28746—UN—25AUG22

Yiiksek Algilama Hassasiyeti

&,

\.\__._‘_

PC28747—UN—25AUG22
Diigiik Algilama Hassasiyeti

Makinenin parkuru ne 6l¢iide agresif olarak algiladigini
belirler. Bu ayar, performansi sadece parkur algilanirken
etkiler.

® Yuksek ayarlar: Agresif parkur algilamalarina yol
acar.

e Dusuk ayarlar: Hat algilamalarini yumusatir.

Egri Hassasiyeti

/""‘-\.

PC28748—UN—25AUG22

Yiiksek Egri Hassasiyeti
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PC28749—UN—25AUG22

Diigiik Egri Hassasiyeti

AutoTrac'in kilavuz hattindaki bir kavise ne derece
agresif yanit verecegini belirler. Bu ayar, performansi
sadece kavisli parkur kilavuzlugu tzerinde etkiler.

® Yilksek ayarlar: Makineyi kavisin etrafinda daha
kiguUk bir yarigapla (daha dar) déndirtn.

e Dusuk ayarlar: Makineyi kavisin etrafinda daha
biylk (daha genis) bir capla dondirun.

Ekipman Direksiyonu

ONEMLI: Dogru ekipman kilavuzluk islevi igin,
ekipman dénme merkezi 6l¢iimii gerekir.
Dénme merkezinin dogru sekilde dlgiilmesiyle
ilgili talimatlar i¢cin Ekran Yardimindaki D6nme
Merkezini Olgme boéliimiine bakin. Dogru
olmayan dénme merkezi él¢iimii, zayif
performansa veya ekipman hasarina neden
olabilir.

Hat Duyarliligi izleme

‘J\/
 PC28750—UN—25AUG22
Yiiksek Hat Duyarliligi Izleme

~ PC28751—UN—25AUG22
Disiik Hat Duyarlihgi Izleme

AutoTrac'in yanal hatalara ne derece agresif yanit
verecegini belirler.

® Yuksek ayarlar: Ekipman parkur disi hatasina karsi
daha agresif yanit verilir.

e Dislk ayarlar: Ekipman parkur digi hatasina karsi
daha az agresif yanit verilir.

Hat Duyarlihigi Rota

PC28752—UN—25AUG22
Yiiksek Hat Duyarliligi Yén

PC28753—UN—25AUG22
Diisiik Hat Duyarlili§i Rota

AutoTrac'in ekipman suris yona hatalarina ne derece
agresif yanit verecegini belirler.

® Yiksek ayarlar: Ekipman sirus yoni hatasina daha
agresif yanit verilir.

e Duslk ayarlar: Ekipman surls yonu hatasina daha
az agresif yanit verilir.

Algilama Duyarhhgi

T/

PC28754—UN—25AUG22
Yiiksek Algilama Hassasiyeti

A

PC28755—UN—25AUG22
Diigiik Algilama Hassasiyeti

Makinenin parkuru ne 6lglide agresif olarak algiladigini

belirler. Bu ayar, performansi sadece parkur algilanirken
etkiler.

® Ylksek ayarlar: Agresif parkur algilamalarina yol
acar.

e Dusuk ayarlar: Hat algilamalarini yumusatir.

P

Egri Hassasiyeti

PC28756—UN—25AUG22
Yiiksek Egri Hassasiyeti
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PC28757—UN—25AUG22
Dislik Egri Hassasiyeti

AutoTrac'in kilavuz hattindaki bir kavise ne derece
agresif yanit verecegini belirler. Bu ayar, performansi
sadece kavisli parkur kilavuzlugu tzerinde etkiler.

® Yilksek ayarlar: Makineyi kavisin etrafinda daha
klguUk bir yarigapla (daha dar) déndirun.

e Dusuk ayarlar: Makineyi kavisin etrafinda daha
biylk (daha genis) bir ¢capla dondirun.

Egim Hassasiyeti

PC28758—UN—25AUG22
Yiiksek Egim Hassasiyeti

PC28759—UN—25AUG22
Diisiik Egim Hassasiyeti

degistiriimesi gerekedbilir.

AutoTrac tarafindan egimdeki degisikliklere ne derece
agresif yanit verilecegini belirler. Cok ylksek deger
verildiginde, traktér ekipmani yokus yukari yonlendirir.
Cok dusuk deger verildiginde, traktor ekipmani yokus
asag! yonlendirir.

® Yiksek ayarlar: Makine, yokus asagi kaymaya daha
az direngli bir ekipmani telafi etmek i¢in egimde daha
yuksek suris yapar.

e Dislk ayarlar: Makine, yokus asagi kaymaya daha
¢ok direngli bir ekipmani telafi etmek igin egimde
daha dusuk surus yapar.

Egim Yanit Orani

)
-

=

=

PC28760—UN—25AUG22
Yiiksek Egim Yanit Orani

PC28761—UN—25AUG22
Diistik Egim Yanit Orani

AutoTrac tarafindan egimdeki degisikligine ne derece
hizli yanit verilecegini belirler.

® Yuksek ayarlar: Bir egim degisikligine daha hizli
yanit verilmesine yol agar.

e Dlsuk ayarlar: Bir egim degisikligine daha yavas
yanit verilmesine yol acar.

ch177nn,1685617257742-80-01JUN23

AutoTrac RowSense

AutoTrac RowSense misir hasat etmeye veya Uriin
uygulamaya yonelik bir entegre AutoTrac
iyilestirmesidir. Sira sensoérlerinin sagladidi sinyaller,
mevcut AutoTrac sinyalleri ile entegre edilerek
makinenin siralar (izerinde kalmasi saglanir. Sira
sensorlerinden bir sinyal olmadiginda (bir su yolunda
surerken oldugu gibi), normal global konumlama sistemi
(GPS) kilavuzu kullantlir.

AutoTrac RowSense, tim izleme yéntemleriyle ve ¢gogu
standart hasat ve uygulama dizenleriyle ¢aligir. TUm
izleme modlari, GPS tabanh AutoTrac ile ayni sekilde
ayarlanir.

AutoTrac RowSense satin almak i¢in John Deere
bayinize bagvurun.

Daha fazla bilgi icin AutoTrac RowSense Kullanici El
Kitabina bakin.

Kilavuz Hatti Kaydirmalari

AutoTrac RowSense etkinlestirildiginde kilavuz hatti
kaydirilarak sira sensorlerinin konumuyla ortalanir. Yeni
bir tarla secildiginde veya AutoTrac RowSense
kapatildiginda sistem AutoTrac RowSense tarafindan
ayarlanan tim kilavuz hatlari igin tim kaydirmalari siler.
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AutoTrac RowSense Durumu Simgeleri

PC24011—UN—31MAR17

Beklemede (beyaz simge)

Sistem devreden ¢ikarildi.

PC28735—UN—25AUG22
Sistem Devrede (yesil simge)

Sistem devrede, sira sensorleri ve GPS ile galigiliyor.

PC28736—UN—25AUG22
GPS Sinyali Yok (sari simge)

Sistem devrede ve yalnizca sira sensori verileri ile

calisilyor.
PC28737—UN—25AUG22

Sira Sensérii Sinyali Yok (turuncu simge)

Sistem devrede ve yalnizca GPS ile galisiyor.
Sira Sensorlerini Devreye Alma

ik kilavuz hatti ayarlandiktan sonra makine sira
araliginin yarisinda ve siralarla kabul edilebilir bir
acgidayken AutoTrac slrdirme salterine basilabilir. Sira
sensorleri sira pozisyonunu belirleyebildigi stirece
RowSense makineyi yonlendirir.

Sirabasi donusleri GPS tabanl AutoTrac ile ayni sekilde
yapilr.

1. Sdrdcd, yolu hizalar.

2. AutoTrac'i devreye almak igin sirdiirme salterine
basin.

3. Sira sensdrleri siranin konumunu algilar ve izler.

Uyarlanabilir Kavisler, Dairesel Parkur ve AB
Kavislerinin ¢izgi uzatmasi 6zelligi bitisik parkur
izdUsUimunU burunlara uzatmak igin kullanilabilir.

Sira Diisme

Sira disme, sira sensori verileri kaybedildiginde
gerceklesir. AutoTrac, sira verileri yeniden alinana

kadar GPS kullanilarak galigir. Bu diisme durumu su
yollarina girildiginde gergeklesebilir.

Duz kilavuz hatti veya AB Kavisli kilavuz hatti
kullanildiginda ve sira dustuginde kilavuz hatti yeniden
ortalanir. Bu yontem, AutoTrac RowSense'in su yolunun
diger tarafinda dogru kilavuz hattini yeniden bulmasi
icin daha iyi bir firsat saglar.

Maniiel RowSense

Yalnizca tabladaki sira sensoriinii kullanmak igin
Manuel RowSense modunu se¢in. Manuel RowSense,
AutoTrac kilavuzluk etkinlestirmesi gerektirmez.

Manual RowSense modu, Gelismis Kilavuzluk
Ayarlarinda asagidaki kosullar karsilanirsa kullanilabilir:

e Makinede 4600 CommandCenter veya 4640
Evrensel Ekran takilidir.

e Ekran makineyi kendi yurdr silaj makinesi, pamuk
toplama makinesi veya pamuk siyirma makinesi
olarak algilar.

e Ekran, CAN veriyolunda bulunan sira bulucu
sensorleri algilar.

¢ch177nn,1685617257495-80-01JUN23

Ariza Giderme

NOT: AutoTrac, gesitli ekipmanlar kullanilarak ¢ogu tarla
kosulunda basarili performans géstermek lizere
ayarlandi. Anormal kosullar icin Gelismis Ayarlar,
sdrtictintin sistemleri belirli tarla kosullarina ve
ekipmanlara gére ayarlamasina olanak tanir.
Asadidaki senaryolardaki adimlari kullanmadan
once direksiyon hassasiyetini ayarlayin.

Ayarlamadan énce diger sorun varsa giderin. ilgili
makinede gerekli mekanik kontrollerini ve
kalibrasyonlarini gergeklestirin. Bu adim yapilmazsa,
makine arizalari meydana gelebilir veya operator,
ayarlanamayacak bir sistemi ayarlamaya c¢alisarak
zaman kaybeder.

Asin Tekerlek Hareketi: Genel AutoTrac performansi
kabul edilebilir durumda ancak tekerlekler hizl bir
sekilde ileri geri kipirdiyor.

Agresif S-ing Hareketi: Makinenin 6n burnuna

bakildiginda surekli ileri geri hareket g6zleniyor. Hareket
g6zlemlenir, ancak ekranda goésterilen parkur digi hatasi
(A-B hattina olan mesafe) genellikle nispeten kuguktur.

Tembel S-ing Hareketi: AutoTrac performansi parkur
Uzerinde kalmaya galisildiginda ¢gok yavas gorunuyor ve
yavasca yanlara dogru sapiyor.

Tembel Hat Algilama: AutoTrac parkur algilamasi
sirasinda yavas goriniyor. Traktér, hizali olmadan
once, ¢izginin bir tarafinda uzun sire kapal kaliyor.

Agresif Hat Alma: AutoTrac, hatti kacgiriyor ve algilama
sirasinda asir telafi yapmaya devam ediyor, bu da

65-29



AutoTrac Kilavuzluk Sistemi

yuksek frekanslara, algilamalar sirasinda dar S harfi
gizmeye neden oluyor.

Kavis Disi izleme: AutoTrac, kavisli kilavuz hatti icinde
yavas kaliyor, bu yizden istenen hat etrafinda afaki bir
bicimde yavas yavas gezinerek S olusturuyor. Bu hat
genelde istenen yolun disina gidiyor.

Kavis iginde izleme: AutoTrac, Kavisli Parkur
Modunda hizli ve ylksek frekansh dizeltmeler yaparak,
dar bir S-ing sekline veya istenen parkurun i¢ tarafindan
gidise neden olmaktadir.

NOT: Sorun giderme teknikleri icin Ekrandaki Yardim
dosyalarina bakin.

Genel Ayar

Ayarlama tavsiyeleri:

e Gudium Duyarlihgi: Bagka ayarlar yapmadan 6énce
100'e getirin. 10'luk artimlarla ayarlayin.

Hat Duyarliligi izleme: 20'lik artimlarla ayarlayin.
Hat Hassasiyeti Yonu: 10'luk artimlarla ayarlayin.
Onciiyu Yénlendirme: 10'luk artimlarla ayarlayin.
Direksiyon Yanit Hizi: 10'luk artimlarla ayarlayin.
Algilama Duyarliigi: 20'lik artimlarla ayarlayin.
Kavis Duyarlihdi: 20'lik artimlarla ayarlayin.

Bir Seferde bir Deger: AutoTrac aktitken, asagidaki
adimlari uygulayarak, sorunlu tarla kosullarinda
ayarlamalari yapmaya ¢aligin:

1.Fabrika varsayilan degerleriyle baslayin. Direksiyon
Hassasiyeti degeri Kilavuzluk Gérinimi
Sekmesindeki degere karsilik gelir. Bu ayar igin
calisma kosullarina benzer bir deger kullanmayi
deneyin (beton igin 70, ¢cogu kosul igin 100 ve
yumusak toprak i¢in 120). Bu sayinin 6nerilen
ayarlarin haricinde de degisime tabi tutulmasi
gerekebilir.

2.Sorun kosullarinda AutoTrac aktifken (hizlar, toprak
ve lastik ayari gibi), Hat Hassasiyeti Yonu degerini 10
carpaniyla yikseltin/disaran.

3.Hat Hassasiyeti Yonunde yapilan degisiklik sorunun
gideriimesinde yeterli olmazsa, Hat Hassasiyeti Yén
parametresini sifirlayin. Onciiyl Yénlendirme
degerini, 6nceki adimla ayni sekilde ylkseltin veya
azaltin.

4.0Onceki adimlarin higbiri etkili olmazsa, Oncii
Yonlendirme degerini sifirlayin ve énceki adimlarla
ayni sekilde Gudim Yanit Oranini yikseltin veya
azaltin.

Ayarlari Birlegtirme: Yukaridaki prosedir tatminkar
performans vermez ve slricl, parametrelerin AutoTrac
performansini nasil degistirdigi konusunda daha rahat

hissettiginde, AutoTrac aktifken farkli parametre

kombinasyonlarini deneyin.

ch177nn,1685617257238-80-24MAY24
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AutoTrac Sirabasi Donis Otomasyonu

PC28762—UN—25AUG22
AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonu uygulamasi,
donanimli makinelerde son dénusgleri otomatik hale
getirir. Bu otomasyon, suricinin son donusleri
koordine etmek yerine diger gbrevlere odaklanmasini
saglar.

AutoTrac Sirabasi Doniis Otomasyonu ilk defa
ayarlanirken varsayilan ayarlarin kullaniimasi onerilir.
Varsayilan ayarlar, pek ¢cok makine ve ekipman
yapilandirmasiyla iyi performans gdsteren bir baslangic
noktasi saglar. Bazi yapilandirmalarda, performansta
ince ayar yapilmasi i¢in AutoTrac Sirabasi Dénus
Otomasyonu ayarlarinin degistiriimesi gerekebilir.
Ornegin Ggli lastikler eklenerek traktér daha genis hale
getirilirse veya direksiyon dayanaklarinin ayarlanmasi
nedeniyle dénus yarigcapi etkilenirse Maksimum Donus
Yarigapi ve Maksimum Doénus Agisi degerlerinin
degistiriimesi gerekebilir.

AutoTrac Sirabasi Doniis Otomasyonuna Gidin

1. Mend'yU segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. AutoTrac Sirabagi Dénts Otomasyonu uygulamasini
segin.

Haritalama

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonu harita

modulinde donilse olan mesafe ve donls yonul gibi

yaklasan donuslerle ilgili bilgiler gorintlenir.

Haritalama uygulamasi hakkinda daha fazla bilgi icin
Ekran Yardimini kullanin.

AutoTrac Sirabasi Doniis Otomasyonu Uyumlulugu:

AutoTrac Sirabasi Donis Otomasyonu asagidaki
ekranlar ve alicilarla uyumludur:

NOT: Yazilimi en giincel stirime ylkseltin.

4600 CommandCenter Ekran
4640 Evrensel Ekran

G5 Evrensel Ekran

G5 CommandCenter Ekran
StarFire 3000 Alici

StarFire 6000 Alici

StarFire 7000 Alici

StarFire 7500 Alici

AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu asagidaki
ekranlarla uyumlu degildir:

4200 CommandCenter

4600 CommandCenter siirim 1 iglemci

4240 Evrensel Ekran

Orijinal GreenStar Ekran

GreenStar 2 1800 Ekran

GreenStar 2 2600 Ekran

GreenStar 3 2630 Ekran (4600 CommandCenter
veya 4640 Universal Ekran ile kullanildiginda)

Déniigii Atla Onerisi

I I

PC613045—UN—20FEB24
Déniigii Atla Onerisi

A—Atlama Yok
B—Doniisii Atla

AutoTrac Sirabasi Dénug Otomasyonu, sira araligi
makinenin minimum dénus ¢apindan dusuk oldugunda
gereken sekilde donus atlamayi nerir. Bu 6zellik
yalnizca U Tipi donUsler segildiginde uygulanir.

Donugl atlamayi kabul etmek igin Donlsl Atla Onerisi
iletisinde Tamam'i segin. lletiyi kapatin veya 6neriyi iptal
edip dénusu atlamayi gergeklestirmeden devam etmek
igin Iptal'i segin.

NOT: Secimler, soguk ve sicak baslatma déngdileri
sirasinda saklanir.

NOT: Tarlalari degistirirken ve sira araligi déntis
capindan dlslkken éneri yeniden
goriuntilenecektir.

Akilli Déniis Boyutu:

Sira araligi, makinenin minimum doénis ¢apina esit veya
bundan daha blyUk oldugunda uygulama verimli bir U
dénlsu planlayacaktir.

Sira araligi makinenin minimum dénis ¢apindan disuk
oldugunda donis sekli tamamlanmak i¢in daha fazla
alan gerektiren bir ampul sekli olacaktir.

NOT: Déndst atlama kabul edilirse uygulama akill
dénls boyutlandirma &zelligini dikkate almaz.

Gegilemeyen Sinirlar
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Impassable Boundaries

G Enable impassable boundary notifications for
~— this field

PC661533—UN—30JAN25
Gecilemeyen Sinirlar

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonu Geligsmis
Ayarlarindaki onay kutusu secilerek gegilemeyen
sinirlar uyarisi devre disi birakilabilir. Onay kutusu,
asagidaki kosullarda varsayilan duruma (uyari etkin)
ayarlanir:

® Arazi degisikligi

® Surlcl koltukta degil

e Anahtar déngusi

¢ch177nn,1740727678852-80-28FEB25

Traktor AutoTrac Sirabasgi Donus
Otomasyonu

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonunu iTEC
uygulamasiyla birgok kabin i¢i gérevi otomatiklestirmek
icin kullanin. Bu otomasyon, suricinidn kullandigi
ekipmanin igletiminden ziyade ekipmana ve goérevlerine
odaklanmasina olanak tanir.

Calisma Gereksinimleri

e AutoTrac Sirabasi Dénlis Otomasyonu
etkinlestiriimelidir.

® Donus Otomasyonu agik olmahdir.

® Ana iTEC acik olmalidir.

NOT: AutoTrac Sirabagi Dénlis Otomasyonu makine
erisimi kilavuz hatlariyla uyumlu degildir.

NOT: AutoTrac Sirabasi Déntlis Otomasyonunu AB
Kavisleri ile kullanmak icin AB Kavisleri tarlanin bir
ucundan digerine (sira basindan sira bagina)
kaydedilmelidir. AB Kavisleri diizgiin bir sekilde
kaydedilmezse son déndisler olusturulmaz.

e Duz kilavuz hatti, AB kavisleri veya AutoPath
secilmelidir.

Sira basg! dizileri tanimlanmalidir.

Tarla sinir bilgileri tamamlanmalidir.

Ekipman profili gereksinimleri karsilanmalidir.
Makine profili gereksinimleri karsilanmalidir.

8 bigiminde donls etkinlestirilebilir (istege bagh).

Traktor AutoTrac Sirabagi Doniis Otomasyonu
Ayarlari

B AutoTrac Turn Automation 6 @ n
Turn Autamatisn Status

Waiting on AutaTrac Resume

Tuirm Settings

Adjust Turn Sies

“v ool B ©

Spoed Conirel Equipment Control

Srart Turn

J‘\ +3 1t Headlands
May Turn Speed b Raise Plaster § Lower Plarier
- Enter Exit

&3 a0mim
Max [n-Field Speed

Interior Boundaries
1 % ‘. g
9.5 mivh SR i Planter Lower P3ritar

Exit

PC620660—UN—24MAY24
Traktoér AutoTrac Sirabagi Déniis Otomasyonu Ayarlari
Sayfasi

A—Doniis Otomasyonu
B—Durum

C—Doniig Ayarlan
D—Hiz Kontrolii
E—Ekipman Kumandasi
F—Burunlar

G—i¢ sinirlar

Déniis Otomasyonu (A)—AutoTrac Sirabasi Dénls
Otomasyonu’nu etkinlestirmek icin ACIK konumuna
getirin.

NOT: iTEC bulunan makinelerde Sirabasi Dénlis
Otomasyonu ACIK ayari iTEC ézelliklerini de
etkinlestirir. ITEC KAPALI duruma getirilirse
AutoTrac Sirabagi Déntis Otomasyonu da KAPALI
duruma gelir

Durum (B) - Sirticiiye otomasyon durumu igin bir
gOsterge saglar.

Status

Ready

Q
Waiting for AutoTrac Resume

PC28997—UN—24APR23
Durum—Hazir—AutoTrac Siirdiirme bekleniyor

® Gri LED (Otomasyon KAPALI)—Do6nus Otomasyonu
ana gegis dugmesi KAPALI.

e Sari LED (Hazir Degil)—Bir veya daha fazla donls
otomasyonu sarti kargilanmamis.

e Kirmizi LED (Hata Algilandi)—Sistem hatasi
algilandi.

® Yesil LED (Hazir)—Sirabagi dénis otomasyonu
hazir. Etkinlestirmek icin surdirme salterine basin.

e Mavi LED (Aktif)—Sistem calisiyor.

Do6niis Ayarlarn (C)—Donus Otomasyonu ile ilgili gesitli
ayarlarin degerlerinin hizli bir gérinimuana sadlar.
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Hiz Kontrolii (D)—Makine hizini manuel olarak kontrol
etmek icin Hiz Kontroli’'niini KAPALI konuma getirin.

NOT: Ekranda siirtictiye glivenli ve dogru bir dénds igin
hizi dugtirme talimati veren bir uyari mesaji
gosterilir.

Ekipman Kumandasi (E)—AutoTrac Sirabagi Donls
Otomasyonunun iTEC kurulumu olmadan galismasini
saglamak icin Ekipman Kumandasi’'ni KAPALI konuma
getirin.

Sira Basglar (F)—Sira baglar icin tetiklenen dizileri
degistirmek icin metin alanini segin.

NOT: i¢ Sinirlar gri renkteyse bu durum, tarlada higbir i¢
sinirin olmadigi anlamina gelir. Ayarlara erismek
icin i¢ sinir sdrdlmelidir.

i¢ Sinirlar (G)—I¢ sinirlar igin tetiklenen dizileri
degistirmek i¢cin metin alanini segin.

NOT: i¢ Sinirlar gri renkteyse bu durum, tarlada higbir i¢
sinirin olmadigi anlamina gelir. Ayarlara erismek
igin i¢ sinir sdrdimelidir.

NOT: Sirabasi Dénlis Otomasyonu hakkinda daha fazla
bilgi icin AutoTrac Sirabagi Dénlis Otomasyonu
Ekran Yardimina bakin.

Donis Ayarlar

@/ Turn Settings
./ Turn Size
T ol s

Start Turn

0.0 ft

Max Turn Speed
O
o ——
&

Max In-Field Speed

Déniis Ayarlari

PC613043—UN—12FEB24

A—Doniis Ayarlari
B—Doniis Boyutu
C—Baslangi¢ Doniisii
D—Maks Doniis Hizi
E—Tarla igi Maks Hiz

Do6niis Ayarlarn (A)—Donus Otomasyonu ile ilgili gesitli
ayarlarin degerlerinin hizli bir gérinimuana sadlar.
Do6niis Boyutu (B) - Donis yolunun seklini ayarlayin.
Daha kuiguk bir sayi, daha kiglk bir déntse ve tam tersi
duruma neden olur.

Doéniis Baglat (C) - Donus yolunun sira bagi sinirini
gecmeden once veya gectikten sonra baglatilmasini
ayarlar.

NOT: Aktif AutoTrac Sirabagi Dénlis Otomasyonu
sirasinda makine hizi elle degistirilirse, maksimum
dénls hizi ve maksimum tarla ici hiz icin hiz
otomasyonu ayarlari, hiz kontroll islevleri icin
kullaniimaz. Ancak AutoTrac Sirabasi Dénlig
Otomasyonu etkin olmaya ve gelismis dénlis
otomasyonu ekipman yénetim sistemi (IMS)
islevlerini ve ITEC iglevlerini yerine getirmeye
devam eder.

NOT: Maksimum dénlis hizi, traktoriin belirlenen hizini
bastirmaz. AutoTrac Sirabasi Déntis Otomasyonu
kullanirken makinenin ¢alisabilecegi maksimum
hiz, iki degerden dliglik olanidir.

Maksimum Do6niis Hizi (D) - Makinenin dénerken
ulasabilecegi maksimum hizi ayarlar.

NOT: Maksimum tarla i¢i hiz, traktériin belirlenen hizini
bastirmaz. AutoTrac Sirabasi Dénlis Otomasyonu
kullanirken makinenin calisabilecedi maksimum
hiz, iki degerden dlislk olanidir.

Maksimum Tarla igi Hiz (E)—Sira basinda degilken
maksimum makine hizini ayarlar.

John Deere Traktor Uyumlulugu:

Traktor AutoTrac Sirabagl Doniis Otomasyonu
asagidaki John Deere traktorleriyle uyumludur:

NOT: 8x30T ve 9x30T, AutoTrac Sirabagsi Dénlis
Otomasyonuyla uyumlu dedgildir.

6R FT4 (IVT ve iTEC)

7R FT4 (IVT, CQT ve e23)
8R, 8RT FT4 (EVT, IVT, PST 16 ve €23)
8RX (EVT, IVT ve 23)

9R, 9RX, 9RT FT4 (e18)

6R IT4 (IVT ve iTEC)

7R IT4 (IVT ve CQT)

8R, 8RT IT4 (IVT ve PST 16)
9R, 9RT IT4 (PST 18)

8x30 (IVT ve PST 16)

9x30 (PST 18)

IVT (Sonsuz Degisken Sanziman)
CQT (CommandQuad Il $anziman)
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PST (PowerShift Sanziman)

e18 (Efficiency Manager ile 18 Hizli PowerShift
Sanziman Yoéneticisi)

e23 (Efficiency Manager ile 23 Hizli PowerShift
Sanziman Yoneticisi)

Arkadan Cekilen Havali Tohum Ekim Makineleri
Uyumlulugu

Traktor AutoTrac Sirabagl Dénlis Otomasyonu
asagidaki havall tohum ekim makineleriyle uyumludur:

® C Serisi
e 1910 Hidrolik Tahrik

Ekipman Uyumlulugu

Tractor AutoTrac Sirabagl Dénlis Otomasyonu
asagidaki ekipmanlarla uyumlu degildir:

¢ One takilan ekipmanlar
® Arkadan cgekilen havali tohum ekim makineleri

® Calisma pargasinin dogrudan traktére bagl olmadigi
seri halde gekilen birden fazla ekipman

Sekil 8 Donusgler

NOT: Sekiz seklinde dénligler, Haritalama
uygulamasinda AutoTrac Sirabasi Dénls
Otomasyonu harita gostergesinde etkinlestirilir.

Sekiz sekli dénUsgler, tarlada Ust/alt sinirlar ve agili
kilavuz hatlari oldugunda kullanihir. DénGs, ekipmani
sinirlarin icinde tutmak igin, sinirdan ekipman
genigliginin yarisi kadar igeride ayarlanir. Kilavuz
hattinin sira basina agisi 45°'yi asiyorsa, makine
otomatik olarak U tipi donlse geger; aci 45° veya dusuk
oldugunda tekrar sekiz sekli dénise gecer.

Sekiz sekli, diz kilavuz hat ile uyumludur.

Secildiginde Donuslerdeki Kapsama Alanini Maksimize
Et 6zelligi, iTEC ayarlarini kapsama alaniyla senkronize
eder. iTEC dizileri, kapsama alaninin basladigi ve bittigi
yerlere yerlestirilir. Bu ayar, Bilgi ve Ayarlar boliminden
etkinlestirilir.

PC28850—UN—08MAY23
Déntiglerde Kapsami Maksimuma Cikar—KAPALI

PC28851—UN—O08MAY23
Déniislerde Kapsami Maksimuma Cikar—ACIK

A—Kapsam KAPALI
B—Kapsam AGIK

Sekiz seklinde donulsler hakkinda daha fazla bilgi igin
AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu Ekran
Yardimina bakin.

ch177nn,1709205337514-80-24MAY 24

Bicerdover AutoTrac Sirabasi Donlis
Otomasyonu

Bigerdover makineleri icin AutoTrac Sirabasi Donus
Otomasyonu, sadece son donusleri otomatiklestirir.
Bicerddverler icin AutoTrac Sirabasi Donuls
Otomasyonu, hizi veya diger makine iglevlerini kontrol
etmez.

AutoTrac Sirabasi Dénis Otomasyonu, entegre
AutoTrac ve RowSense ile uyumludur.
Calisma Gereksinimleri

e AutoTrac Sirabasi Dénlis Otomasyonu

etkinlestiriimelidir.

Doénls Otomasyonu agik olmalidir.

Duz kilavuz hatti veya AutoPath secilmelidir.
Tarla sinir bilgileri tamamlanmalidir.

Makine profili gereksinimleri karsilanmalidir.
Spiral donusler etkinlestirilebilir (istege bagh).

Bir gegisin sonunda, bosaltma helezonu aktifse veya
uzatiimigsa AutoTrac Sirabagl Dénlis Otomasyonu
donusten énce devre disi birakilir.

NOT: NOT: Bu ézellik Gelismis Ayarlar'da
etkinlestiriimisse bosaltma helezonu uzatilabilir.

Bicerdoéver AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu
Ayarlan

70-4



AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu

PC29160—UN—01JUN23

Bigerdbver AutoTrac Sirabagi Déniis Otomasyonu Ayarlari

1.Doniis Boyutu (A) - DOnls yolunun seklini
ayarlayin. Daha klguk bir sayi, daha kugik bir
doénuse ve tam tersi duruma neden olur.

2.Dénus Baslangici (B)—Do6nls yolunun sira basi
sinirini gegcmeden 6nce veya gectikten sonra
baslatiimasini ayarlayin.

Bigcerdover AutoTrac Sirabasi Déniis Otomasyonu
Uyumlulugu

Bigerddver AutoTrac Sirabagi Dénus Otomasyonu
asagidaki bicerddverlerle uyumludur:

Model Yih
2021 ve ustl
2018 ve ustu
2017 ve ustu

John Deere Bigerdoverler
X Serisi
S700 Serisi
S430 ve S440 Serisi

Doniis Desenleri

NOT: Dénlis desenleri, kapsama gbre hangi gegisin
sdrtlecegini segecektir. Bir gegis ¢ogunlukla
kapsanmissa bicerdéver gecisi atlayacak ve bir
sonraki gecgise gececektir.

NOT: Ayni arazide birden fazla makine caligirken
cakismayi énlemek icin bir sonraki gegisi
belirlemek lizere paylasilan kapsam kullanilabilir.

Bigerddver AutoTrac Sirabagl Donls Otomasyonu iki
spiral donls yapabilir:

1. ige Sarmal—ice Sarmal sirasinda bigerdéver her
zaman saga dOnecektir. Atlama sayisi arazi
buyukligunden 2 ¢ikarilarak elde edilir. Is bittiginde
atlama sayisi kademeli olarak sifira iner. Bu 6rnekte
arazi boyutu 6'ya ayarlanmistir ve bu da maksimum 4
atlamayla sonuglanir. Baglangi¢ noktasindan (A)
itibaren bicerddver ilk gegisi tamamlayacak, 4 gegisi
atlayacak ve besinci gegisi (B) tamamlayacaktir.
Bigerdover 3 gecisi atlar ve desende bir sonraki
gecisi (C) tamamlar. Bicerddver, her gegis
tamamlanana kadar dénmeye devam eder. Son
donus (D) tamamlandiktan sonra makine, diiz gegis
olarak varsayilan haline déner. Sirtci bir sonraki
araziye gider ve segilen deseni devam ettirir.

PC29159—UN—01JUN23
6 Numarali Arazi Boyutuna Sahip Déndiislii Spiral

A—Baslangi¢ Noktasi
B—Besinci Gegis
C—Sonraki Gegis
D—Son Doéniis

2. Diga Sarmal—Birlestirme arazinin ortasinda
baslayacak ve her zaman sola dénerek disa sarmal
yaparak ¢ikacaktir. Arazi boyutu, maksimum atlama
sayisini belirler. Diga sarmal donusgleri sirasinda
atlama sayisi sifirda baslar. Gegisler sirasinda
maksimum atlama sayisina ulasilana kadar atlama
sayisi kademeli olarak artar. Ornekte arazi boyutu
6'dir ve 0 atlamayla baslar. Bigerddver, baslangi¢
noktasindan (A) siranin yukarisina gider ve bitisik
gegciste sola (B) dogru hareket eder. Bigerddver ikinci
gegcisin (B) sonuna ulastiginda atlama sayisi bir artar
ve bigcerddverin tamamlanmis sirayl atlamasina ve
en yakin islenmemis gecise (C) gitmesine olanak
tanir. Bigerddver, istenen gegis sayisi tamamlanana
kadar disa sarmal sekilde ¢gikmaya devam edecektir.
Son donus (D) tamamlandiktan sonra makine, diiz
gegcis olarak varsayilan haline doner. Sirlci bir
sonraki araziye gider ve segilen deseni devam ettirir.

PC29158—UN—01JUN23

e
®

S

Disa Sarmal Ornedi

A—Baslangi¢ Noktasi
B—ikinci Sira
C—Ugilincii Sira
D—Son Doéniis

ch177nn,1740727866353-80-28FEB25

ilaglama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonu
Calisma Gereksinimleri

ilagclama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
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Otomasyonu, Otomasyon 4.0 veya G5 Gelismis
Lisansina sahip asagidaki ekran turlerinde mevcuttur:
4640 Evrensel Ekran

4600 CommandCenter Ekran

G5/G5"“ Evrensel Ekran

G5/G5™" CommandCenter Ekran

ilaglama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonu ile asagidaki kilavuz hatti tirleri
desteklenmektedir:

e Duz kilavuz hatt
® AutoPath (siralar)
e AutoPath (sinirlar)

NOT: Sira basi girisi ve arazi ¢ikigi sirasinda sistem,
makinenin én dingilinin merkezi ile sira basi
kesisiminde Ekin Disi bayragini true olarak
ayarlayacaktir.

Sira basi ¢ikigi ve arazi girisi sirasinda sistem,
makinenin 6n dingilinin merkezi ile sira basi
kesisiminde Ekin Disi bayragini false olarak
ayarlayacaktir.

ilaglama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonunda asagidaki islevler mevcut degildir:

e Hiz Kontroli

® Dizi Kurulumu

® Arazi ve donls hizi igin hiz ayarlar

e AB Kauvisleri, Uyarlanabilir Kavisler ve Daireler

ilaglama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonu Ayarlari

NOT: Etkinlestirildiginde, llaglama Makinesi AutoTrac
Sirabasi Doénlis Otomasyonu, hiz kontrolli ayarlari
veya dizi kurulumu olmadan Hazir durumuna gecger.

Doniis Ayarlan - Diiz Kilavuz Hatti

Turn Settings
@Tum Size start Turn

! +_§l +3ft

G

PC661530—UN—29JAN25
Dénus Ayarlari - Diiz Kilavuz Hatti

Do6niis Boyutu (A): Dénus yolunun seklini ayarlayin.
Daha kugtuk bir sayi, daha kuglk bir dontise ve tam tersi
duruma neden olur.

Baslangi¢ Doniisii (B): Donlis yolunun sira basi
sinirini gegmeden 6nce veya gegtikten sonra
baslatiimasini ayarlar.

Sira Basini Takip Et

Follow The Headland

OFF |

.

PC662153—UN—17FEB25
Sira Bagini Takip Et

Sira Basini Takip Et yalnizca DUz Kilavuz Hatt
kilavuzluk modu kullanilirken kullanilabilen bir gelismis
ayardir.

PC661535—UN—02FEB25
Sira Bagini Takip Et

A—Sira Bagini Takip Et ACIK
B—Sira Basini Takip Et KAPALI

Etkinlestirildiginde makine kavislerin mevcut oldugu sira
basinin kavisini takip eder. Devre digl birakildiginda
makine sira basi boyunca en kisa (diiz) yolu takip eder
ve varsa kavisi takip etmez. Sira Basini Takip Et
varsayllan olarak ACIK konumdadir. Gegis segimi,
anahtar donguleri genelinde korunur.

NOT: Sira Bagini Takip Et sadece Diiz Kilavuz Hatti
kilavuzluk modu kullanilirken kullanilabilir.
Doniis Ayarlari - AutoPath (Siralar)

Shift Row

= 3

PC659264—UN—29JAN25
Sira Kaydir

AutoPath (siralar) kullanilirken Sira Kaydir ayari,
belirtilen satirlari gegerli AutoPath sira basi gegisinden
tasir. Sira Kaydir, kaydirma yonUnu (igeri veya disari) ve
gecilecek sira sayisini segmeye olanak tanir.

Doniis Ayarlar - AutoPath (Sinirlar)
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Start Turn Offset

PC661529—UN—29JAN25
Baslangi¢c Dénlisii Kacikligi

Baslangi¢ Doénusu Kagikhdi, makinenin otomatik
dénlsunl AutoPath sinirlandiriimis alan hattina gére
baslatacagi konumdur.

PC662154—UN—20FEB25
Baglangi¢c Dénlisti Kacikligi

A—AutoPath Sinirlandiriimis Alan Hatti
B—Pozitif Kaciklik
C—Negatif Kagiklik

Pozitif kaciklik (B), makinenin dénusu AutoPath
sinirlandiriimis alan hattindan (A) sonra yapmasi
anlamina gelir. Negatif kagiklik (C), dénlisin AutoPath
sinirlandiriimis alan hattindan (A) 6nce yapilmasi
anlamina gelir.

Baslangi¢ Donusu Kagikhgdi degeri araligi +100 ile -100
arasindadir ve 0,3 m’lik (1 ft) artimlarla ayarlanir.

ilaglama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonu Uyumlulugu

John Deere Kendi Yiriir
llaglama Makinesi Model
400R 408R, 410R ve 412R
600R 612R ve 616R
Hagie ST12S, ST16S ve ST20'ler
(model yili 2022 ve Ustl)

John Deere Flator Model
800R 800R

Donls Desenleri

ilaclama Makinesi AutoTrac Sirabasi Déniis
Otomasyonu yalnizca U doénusleri destekler.

ch177nn,1740727609880-80-28FEB25

Sorun Giderme

Aktif EKipman Kilavuzlugu

Active Implement Guidance ve AutoTrac Sirabasi
Doénus Otomasyonu galisirken ekipmanin ugtaki

donuslerde yonlendiriimesini 6nlemek i¢in asagidaki
ayarlari yapin:

Uygulama Kontrol Unitesi 1100 (UCC1)

AutoTrac Only -~
w

AT + Imp Work State

@—

A—AT + Ekipman Galisma Durumu

PC27869—UN—28FEB20

1. ISOBUS VT uygulamasindan Uygulama Kontrol
Unitesi 1100'0 segin.

2. Ekipman Yénlendirme Ayari diugmesini ya da
Ekipman Degistirici Ayari digmesini segin.

3. Devreye Alma Gereksinimi ayarindaki asagi acilir
menlden "AT + Ekipman Calisma Durumu" (A)
6gesini segin.

Uygulama Kontrol Unitesi 1100 (UCC2 S.N.

PCXL01C201000-)

Row Entry
Resume Switch Behavior
Engage All a | Engages both machine guidance and implement
W | automation with one press.
Row Entry Mode
|Row59me - Initial operating mode when first engaged

Auto switch to RowSense
' Use performance uning to adjust transition threshold,

Use 1o prevent steering while implement is raised,

:jA i Disengage steering when work recording off

Coverage o Signal State
o CAN 0
Row Exit
Stay On
Active Implement Guidanoes will stay on and track the current guidance line ewven
i AusoTrac di , until the sel d track number changes.
‘ Return

PC28809—UN—20SEP22
A—Yonlendirme Devre Digi Birakma Onay Kutusu

1. ISOBUS VT uygulamasindan Uygulama Kontrol
Unitesi 1100'G segin.

2. Aktif EKipman Kilavuzlugu yazilim tugsunu segcin.

3. Kurulum sekmesinden Otomasyon Secenekleri'ni
segin.
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4. "Calisma kaydi kapaliyken yonlendirmeyi devre digi
birak" onay kutusunu (A) segin.

ch177nn,1685617395656-80-01JUN23

70-8



John Deere Machine Sync

John Deere Machine Sync

PC28763—UN—25AUG22
John Deere Machine Sync

John Deere Machine Sync, uyumlu makineler
arasindaki senkronize hareketi etkinlestirir. Machine
Sync, izleyiciyi dncl aragla iligkili olarak ayarlanan bir
baslangi¢c konumuna yonlendirmek igin AutoTrac'i
kullanir. izleyici, calisma sirasinda bu konumu korur.
Makine Senk, StarFire Alicilardan bilgiler kullanarak,
oncu arag ve izleyici arasinda hat i¢i ve yanal
kacikhklar sadlar. Bilgiler, her bir makinede moduler
telematik ag gecidi (MTG) 4G LTE kullanilarak,
makineler arasinda kablosuz sekilde iletilir.

Machine Sync, hucresel iletisim kullanmaz.
Machine Sync'te Gezinme

1. Men('y( segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Machine Sync uygulamasini segin.
Gereksinimler

Machine Sync'in galismasi icin, asagidaki gereklilikler
yerine getirilmelidir:

Ag Gereksinimleri

Machine Sync i¢in 6ncu arag ve izleyici makineleri
arasinda bilgi iletigsimi gereklidir. Hem 6ncl, hem de
izleyici ayni kablosuz aga bagl olmaldir. Oncl arag,
Machine Sync uygulamasinda ya da Kablosuz Ayarlari

uygulamasinda bir ag olusturabilir. izleyici, éncii arag
agina Machine Sync uygulamasini kullanarak katilr.

Ag olusturma ve aga katilma hakkinda daha fazla bilgi
icin Kablosuz Ayarlari uygulamasina basvurun.

Oncii Arag Gereksinimleri
NOT: Yazilimi en glincel stirime ylkseltin.

e Makinede 4600 CommandCenter veya 4640
Evrensel Ekran bulunmalidir.

e Makinede Paylasilan Sinyalli bir StarFire 6000 veya
StarFire 7000 Alici olmalidir.

e Makinede bir JDLink modemi olmalidir.

- JDLink Takviye baglantisi desteklenir.
e Makinede ek bir anten kitinin kurulu olmasi gerekir.
e Makinede Machine Sync aktivasyonu olmalidir.

izleyici Gereksinimleri

NOT: Yazilimi en glincel stiriime ytkseltin.

® Makine traktor olmalidir.

e Makinede 4600 CommandCenter veya 4640
Evrensel Ekran bulunmalidir.

e Makinede Paylasilan Sinyalli bir StarFire 6000 veya
StarFire 7000 Alici olmahdir.

Makinede bir MTG 4G LTE olmaldir.
Makinede ek bir anten kitinin kurulu olmasi gerekir.
Makinede Machine Sync aktivasyonu olmalidir.

Makinede tractor implement automation aktivasyonu
olmalidir.

NOT: Tractor implement automation aktivasyonu igin
John Deere bayinizle iletisime gecin.

® Eger 6ncu makine bir traktor ya da kendi yurur silaj
makinesi ise makinede MTG 4G LTE ek anten kiti
takili olmalidir.

John Deere Machine Sync’i Calistirmadan Once
Ekipman Yéneticisi Uygulamasi

Olgiimler ve kagikliklar da dahil olmak (izere, makine
dogru oldugundan ve ekrana girildiginden emin olun.

Oncli Arag

e Makine ve ekipman ayarlarinin dogru oldugunu
dogrulayin.

Izleyici
® Makine tipinin traktér oldugunu dogrulayin.
® Makine ofsetlerinin dogru oldugundan emin olun.

AutoTrac Uygulamasi

ONEMLI: Makine ¢arpismalarindan kaginmak igin
John Deere Machine Sync metre basina
0,5°'den biiyiik kavisleri desteklemez.

Oncii arag, keskin bir kaviste oldugunda veya
yon degistirdiginde, izleyici takip
gerceklestiremiyor ve Machine Sync devre disi
kaliyor. Machine Sync devre digi birakildiginda,
sesli ikaz, ardindan uyari verilerek devre disi
birakilma nedeni agiklanir.

NOT: Herhangi bir AutoTrac veya Machine Sync ayarini
degistirmeden énce, mevcut dederleri bir kenara
yazin.

Oncii Arag

NOT: Sistem, éncl aracin John Deere Machine Sync'i
etkin tutmasini istemeden anahtar dénglsu
araciligiyla John Deere Machine Sync éncii arag
durumunu korur.




John Deere Machine Sync

® Machine Sync mevcut herhangi bir AutoTrac
kilavuzluk ydntemi ile galisabilir.

e Oncl arag igin AutoTrac gerekli degildir.
Izleyici

NOT: Sistem izleyicinin John Deere Machine Sync'i
yalnizca son anahtar déngdsiinde
etkinlestirildiginde etkin tutmasini ister.

NOT: Machine Sync kullanim gegisi, istemde varsayilan
olarak ACIK olarak ayarlanir.

® Machine Sync'i kullanmadan énce her makine igin
AutoTrac ileri yonlendirme ayarlarini ayri ayri yapin.

Paylagim Uygulamasi

Paylagilan uygulama, dncl parga ve izleyici arasinda ek
veri aktarimi saglar.

NOT: Paylasim, hem &éncli ara¢ hem de izleyici
ekranlarinda etkinlestiriimis olmalidir. Paylasim
uygulamasinin kisa yoluna Machine Sync Bilgileri
ve Ayarlari sayfasindan erisebilirsiniz.

Oncli Arag
® Tarla ici Veri Paylasimi ézelliklerini kullanmak igin
Paylasimin etkin oldugunu dogrulayin.

e Calisma grubundaki tim 4. Nesil Ektranlarin ayni
Calisma Kimligine iligskilendirildigini dogrulayin.

izleyici
e Tarla igi Veri Paylagimi ézelliklerini kullanmak igin
Paylasimin etkin oldugunu dogrulayin.

Calisma grubundaki tim 4. Nesil Ektranlarin ayni
Calisma Kimligine iliskilendirildigini dogrulayin.
Ekipman Ydneticisinde, ¢alisma tirl ile 6ncl aracin
eslestigi bir ekipman profilinin tanimlandigini
dogrulayin.

Asagidaki bilgiler, 6ncu arag ile izleyici arasinda
Paylasim kullanilarak aktarilir:

Haritadaki operatér adi

Otomatik olarak 6éncl ara¢ segme

Dane deposu doluluk dizeyi

Bosaltma helezonu durumu

Ag parolasi paylagsimi

Kapsam haritasi paylasimi

Tahil tanki dolum diizeyi ve bosaltma helezonu durumu,
Machine Sync uygulamasi ana sayfasinda Segcilen
Oncl Arag kutusunda gérintilenir. Bu durum simgeleri,
Gorintl Yoneticisi uygulamasinda Machine Synch

Oncl Arag Listesi galistirma sayfasi modiillerinden biri
secilerek Ana sayfada da gorintilenebilir.

JDLink Takviyesini Kullanarak Paylasim

Oncii arag ve izleyici birbirine 50 m (165 ft) mesafede
oldugunda Wi-Fi ag paylasimi devre disi birakilir. Canl
veri izleme, Uzaktan Ekran Erisimi, Arazi Veri Paylagimi
vb. gibi baglanti iglevleri bu sire boyunca kullanilamaz.

NOT: Veriler bu siire boyunca saglam kalir ve
baglantinin yeniden kurulmasi sonrasinda ana
bilgisayar ile paylasilir.

Devreden GCikarmayla ilgili En iyi Céziimler

Machine Sync'i devreden ¢ikarmak igin direksiyon
simidini dondurlrken izleyicinin ayarl hizi degistirilerek,
6ncl aracin son bilinen hizina eglestirilir. Machine Sync
her devre disi birakildiginda traktérin ayarlanan hizini
sifirlamak zorunda kalmanin gecikmesini 6nlemek veya
azaltmak icin asagidaki devreden ¢ikarma yontemleri
onerilir:

e PST sanziman bulunan bir traktérde vites kolunu
yukari dogru ayarlayin veya mevcut hizdan daha
yuksek tanimlanmis bir hiza sahip Belirlenmis Hiz 1
veya Belirlenmis Hiz 2 digmelerini seg¢in veya hiz
ayarlama tekerlegini yukari kaydirin.

Dogrusal Kollu IVT veya EVT sanzimanl bir
traktérde hiz kumanda kolunu manuel olarak F1
konumundan F2 konumuna getirin veya belirlenmis
hizi artirmak igin hiz ayarlama tekerlegini kullanin.

CommandPro kollu IVT veya EVT sanzimanl bir
traktorde geriye dogru olanlar da dahil olmak Gzere
herhangi bir kol hareketi hiz otomasyonunu devre
digi birakir.

¢ch177nn,1740666629982-80-27FEB25

Machine Sync Uyumlulugu
John Deere Traktor Uyumlulugu:

NOT: CommandPro égesine sahip 6R Serisi Traktorler,
yalnizca MFTCU programi AL229483A kurulumu
varken 4. Nesil Machine Sync ile uyumludur.

NOT: 8x30T ve 9x30T makineleri, John Deere Machine
Sync ile uyumlu degildir.

6R (IVT)

7M (CQT) 2024 model yili ve Uzeri
7R (IVT, CQT ve e23)

8R (EVT, IVT, PST ve e23)

8RT (EVT, IVT, PST ve e23)

8RX (EVT, IVT ve e23)

8x30 (IVT ve PST)

9R (PST)
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e ORT (PST)
e 9RX (PST)
¢ 9x30 (PST)

EVT (Elektrikli Degisken Sanziman)
IVT (Sonsuz Degisken Sanziman)
CQT (CommandQuad Il Sanziman)
PST (PowerShift Sanziman)

e23 (Efficiency Manager ile 23 Hizli PowerShift
Sanziman Yéneticisi)

John Deere Bigerdover Uyumlulugu:

® S Serisi
T-Serisi
W-Serisi
X Serisi
50, 60 ve 70 Serisi

NOT: 70 Serisinin tahil tanki dolum bilgilerini gérmek
icin ek set gereklidir.

John Deere Kendi Yiiriir Silaj Makinesi
Uyumlulugu:

e 8000

* 9000

Machine Sync Asagidakilerle Uyumlu Degildir:

® 4600 CommandCenter stirim 1 iglemci

® Qrijinal GreenStar, GreenStar 2 1800 ve GreenStar 2
2600

® 4600 CommandCenter ile kullanildiginda GreenStar
3 2630 Ekran

® MTG 2G ve MTG 3G
e Makine iletisim telsizi (MCR)
® QOrijinal StarFire, StarFire 300 ve StarFire iTC Alicilar

Feragatnameler:

A DIKKAT: Yaralanma veya kaza riskinden

kaginin. Dikkatli olun ve gerektiginde
direksiyon simidini kontrol edin. Makine
Senkronizasyonu ¢evredeki engelleri ya da
kigileri algilamaz ya da bunlardan kaginmaz.

A DIKKAT: Yaralanma veya kaza riskinden
kaginin. Oncii aracin arkasindan takip ederken,
onci aracin ani duruslari durumunda tetikte
olun ve kontrolii elinize alin. Machine Sync,

izleyiciyi tamamen durdurmaz.

PC25909—UN—05JUL18

® Machine Sync, diger makine veya ekipmana 1
metreden (3 ft) daha yakin makine veya ekipmanin
herhangi bir parcasi ile birlikte kullanimi
desteklemesi igin tasarlanmamisgtir.

® Machine Sync parkur sonu donusler igin
tasarlanmamistir.

® Machine Sync, makineler arasindaki egim farklarini
telafi etmez.

e Oncu arag hizi 16,0 km/s'yi (10 mph) astiginda,
Machine Sync ¢alismay! desteklemez.

® Machine Sync, 0 km/s (0 mph) hizda ¢alismayi
desteklemez.

NOT: Algilama veya iz siirme sirasinda 9 Serisi Mafsalli
Traktorlerin minimum hiz gereksinimi 2 km/s'dir (1.2
mph).

En iyi Machine Sync performansi igin:

® DUz parkur, kavisli parkurdan daha dogru sonuglar
verir.

® Duz parkur kullaniimadiginda, dusuk hizlar yuksek
hizlardan daha dogru sonuglar verir.

e Hafif kavisler sert dénusli kavislerden daha dogru
sonuglar verir.

® Diger platformlarla kiyaslandiginda, énceden
belirtilen performans degisimleri mafsalli traktorlerde
daha belirgin sekilde gordlar.

® Machine Sync, optimum performans igin ileri diizey
AutoTrac ayarlarinin yapilmasini gerektirir.

Paylagimh sinyal, Machine Sync hasat otomasyonu
kullanilarak eslenen StarFire Alicilarin bilgi
paylasmasini saglar. Boylelikle, iki makine alicinin hasat
esnasinda sistem performansini en Ust dizeye
ctkarmasi saglanir. Asagidaki tabloda, bu sistemden
beklenen dogruluk aciklanmaktadir:




John Deere Machine Sync

Bicerdover Tahil arabasi | Genel sistem iki alici
alicisi traktor alicisi dogruluk arasindaki
aktivasyon aktivasyon seviyesi iligki
seviyesi seviyesi
SF1 SF1 SF1 RTK
SF3/ SF2 SF1 SF3 / SF2 RTK
SF3/ SF2 SF3/ SF2 SF3 / SF2 RTK
RTK SF1 RTK RTK
RTK SF3/ SF2 RTK RTK

Paylasilan sinyal, ayni veya farkli alici modelleriyle
uyumludur. Oncl arag ve izleyici Uzerinde asagidaki
kosullar saglanmadidi stirece Machine Sync'i
calistirmak gereklidir:

e StarFire 7000 veya daha yeni alici

e Her iki alicida StarFire SF-RTK dlizeltmesi

¢ch177nn,1740635186056-80-27JUN25

Machine Sync Kumandalari

NOT: RDC oturumu tamamlanana kadar hareketi iceren
tiim ayarlar engellenecektir.

Giris Noktasi

ONEMLI: Varsayilan ana nokta, Ekipman Yéneticisi
uygulamasindaki ayarlara ve ¢aligma alani
sekline baglidir. Machine Sync'i ¢alistirmadan
once tim makine ve ekipman ayarlarinin ve
kagikliklarinin dogru oldugunu dogrulayin.

NOT: Ana Nokta diigmesi yalnizca, izleyici ¢alisma
bélgesi igerisinde oldugunda kullanilabilir. Calisma
bélgesi, haritada bir sinirla isaretlenir.

L Set Home Point

PC28764—UN—25AUG22
Ana nokta, trinidn bogaltilmasi i¢in sistemin izleyiciyi
yonlendirdigi yerdir. Ana nokta, Ekipman Ydneticisi
uygulamasi icerisindeki ayarlara ve galisma alani
sekline bagl olarak otomatik sekilde olusturulur.

Varsayilan ana nokta, dncl arag ve izleyici ayarlarina
Ozeldir.

Varsayilandan farkli bir ana noktayi kaydetmek igin, Ana
Nokta Ayarla dugmesini segin.

NOT: Ekran farkli bir makineye baglandiginda, farkl bir
makine profili segildiginde veya bagska bir bilesen
cikarildiginda ya da degistirildiginde, kullanici
tanimli ana nokta kaybedilebilir. Operasyondan
once, kullanici tanimli ana noktanin ayarlandigini
dogrulayin.

Coklu Ana Nokta

LAET N (2) Engage
PC28765—UN—25AUG22

Ayarla/Devreye Al Diigmesi

izleyici, Bilgi ve Ayarlarda birden fazla ana nokta
olusturabilir. Her ana noktaya otomatik olarak bir
numara atanir.

Ana nokta ayarlamak igin Ayarla/Devreye Sok gecis
digmesinde Ayarla 6desini segin, ardindan ana
noktanin numarasini secin. Ana nokta, izleyicinin
konumuna ayarlanir.

Aktif ana noktayi degistirmek igin Ayarla/Devreye Al
digmesinde Devreye Al 6desini segin, ardindan ana
noktanin numarasini segin. AutoTrac devreye
alindiginda izleyici segilen ana noktaya iz surer.

Aynalama

U-sekli bolgesinin bir tarafinda ayarlanan ana nokta/ana
noktalar, izleyici diger tarafa hareket ettiginde otomatik
olarak diger tarafa yansitilir. Bu 6zellik, Machine Sync
ayarlarinda asagidaki iglevler etkinlestirildiginde
etkinlegtirilir:

1.U-Sekilli Calisma Bolgesi Bastirma iglevi etkin.
2.Kontrolli Trafik Modu etkin.
3.Coklu Ana Nokta etkin.

Hiz Duyarlihg:

Machine Sync Gelismis Ayarlarinda hiz hassasiyetini
girin. Izleyici, hiz gegislerini daha kademeli veya agresif
hale getirmek lzere hiz hassasiyetini ayarlayabilir.

ince Ayar
A
v

PC28082—UN—28JUL20
Itelemeli Salterler

Machine Sync, énci arag ve izleyicinin, GriinU bosaltma
arabasina esit bir sekilde dagitmasi igin, izleyici
konumunda ince ayarlar yapmalarina olanak saglar.

ince ayar artis, itelemeli salter her secildiginde,
izleyicinin hareket ettigi mesafedir. Sirali ve yanal ince
ayar artislari, Bilgi ve Ayarlar bélimiinden yapilabilir.

NOT: Bilgi ve Ayarlar boliminde, Sonraki Baglanti igin
Ince Ayarlari Kaydet secenegi ACIK olarak
ayarlanmadigi slrece itelemeli salterler kullanilarak
yapilan ayarlamalar kaydedilmez.
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Otomatik Bosaltma

Auto Unload

Otomatik Bogaltma

PC662149—UN—11FEB25

Otomatik Bosaltma, John Deere Machine Sync Geligmis
Ayarlarina giderek ACIK/KAPALI olarak degistirilebilir.
Doldurma iglemi tamamlanana kadar tahil arabasini ileri
veya geri ittirmek icin gérus tabanl bir stereo kamera
kullanir.

ZIDXK1X,1750250576279-80-26 JUN25

Machine Sync Kullanimi — Oncii
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A—Makine Senkronizasyonu Durumu

B—Ana Gegis

C—Giris Noktasi

D—itelemeli Salterler

Oncii — Hazir Degil

Machine Sync durumu (A), izleyici ¢calisma bdlgesine
girene kadar Hazir Degil olarak kalacaktir. Durum
gostergesi rengi turuncudur.

NOT: Izleyici ve éncii araglar iletisim kurarken calisma
alani gérntlenir.

Ana anahtar (B), Machine Sync'in ¢alismasi igin agik
olmaldir.

NOT: Machine Sync, her bir glic dénglstinden sonra
etkinlestiriimelidir.

NOT: Kablosuz yénlendiricilerin (router), halk bandi
(CB) radyosunun, ilave elektrik motorlarinin,
uzaktan kumanda cihazlarinin, Bluetooth
cihazlarinin veya anten géris hattinin olusturdugu
parazit sinyal sorunlarina neden olabilir. Sinyal
sorunlari, ilk bagta baglanamamaya veya iletisim
gecikmesi atiimalari yagsanmasina neden olabilir.
Izleyici, ¢allsma alanindaysa ve 6ncl arag
tarafindan algilanmiyorsa yardim icin John Deere
bayinizle iletisime gegin.

Oncii Arag — Hazir

izleyici ve dncii arag gerekli konumda olup iz siirmeye
hazir oldugunda, Machine Sync durumu Hazir olarak
degisir. Durum gostergesi yesil olur.

Oncii Arag — Aliniyor
izleyici galisma alanina girdiginde ve AutoTrac

surdurme salterine basildiginda Machine Sync durumu
Algilaniyor olarak degisir. Durum gostergesi mavi olur.

NOT: John Deere Machine Sync Alma/izleme
durumundayken asagidaki islevier devre digi
birakilir:

Yo/ Kaydirma (AufoTrac Kilavuziugu)
® Kagydirmalar (fim kilavuz hattr tipleri i¢in)

® Yanal kaydirmalar (hidro tutamak lizerindeki
yapilandirma digmelerine basma)

NOT: RowSense kaydirmalari, John Deere Machine
Sync durumundan etkilenmez.

Oncii Arag — izleniyor

izleyici, girig noktasina (C) ulagtiktan sonra Machine
Sync durumu Izleniyor olarak degisir.

izleyici, éncii araci izler. Oncii arag yoén ya da hiz
degistirdikge, izleyici degisikliklere uyum saglar.
Oncl arag, artik izleyici deposuna bogaltma yapabilir.
Gerekli olmasi halinde, izleyici konumunu ayarlamak
icin ince ayar digmelerini (D) segin.

Oncii Arag GCaligsma Bolgesi Ayarlan

NOT: U-sekilli Calisma Bolgesi Bastirma, Bilgi ve
Ayarlar béliimiinden etkinlestirilir.

NOT: U-sekilli Calisma Bolgesi Bastirma segenegi
bicerdéver éncu araci igin gegerli degildir.

Ekipman Yodneticisinde makine tipi Bigerdover, Hasat
Makinesi veya Diger olarak ayarlandiginda Machine
Sync varsayilan olarak sol galisma alanina ayarlanir.
Diger tim makine tipleri, varsayilan olarak U-sekilli
c¢alisma alanina ayarlanir.

U-sekilli galisma bolgesi bastirma ACIK oldugunda
calisma alani U-sekillidir. U-sekilli galisma boélgesi
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bastirma KAPALI oldugunda calisma alani yalnizca
makinenin sol tarafidir. U-sekilli calisma bolgesi, oncl
aracin Bilgi ve Ayarlarinda i¢ genigligin ve i¢ uzunlugun
dizenlenmesine olanak tanir.

Calisma Bolgesinin toplam uzunlugu, Calisma Bolgesi
On Kenari ve Calisma Bolgesi Arka Kenari degerleri
degistirilerek ayarlanabilir. Varsayilan degerler:

® 25m (82ft) 6n kenar
e 20m (65,6ft) arka kenar
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izleyici — Hazir Degil

Machine Sync durumu (A), izleyici ¢calisma bdlgesine
girene ve izlemeye hazir olana kadar Hazir Degil olarak
kalacaktir. Durum gdéstergesi rengi turuncudur.

NOT: Izleyici ve éncii arag iletisim kurarken ¢alisma
alani gérntlenir.

Ana anahtar (B), Machine Sync'in ¢alismasi igin agik
olmaldir.

NOT: Machine Sync, her bir glic dénglstinden sonra
etkinlestiriimelidir.
izleyici — Hazir

izleyici ve dncii arag gerekli konumda olup iz siirmeye
hazir oldugunda, Machine Sync durumu Hazir olarak
degisir. Durum gostergesi yesil olur.

izleyici — Aliniyor

izleyici galisma alanina girdiginde ve AutoTrac

sUrdirme salterine basildiinda Machine Sync durumu
Algilaniyor olarak degisir. Durum goéstergesi mavi olur.

izleyici — izleniyor

izleyici, giris noktasina ulagtiktan sonra Machine Sync
durumu Izleniyor olarak degisir.

izleyici, 6nci araci izler. Oncli arag yon ya da hiz
degistirdikge, izleyici degisikliklere uyum saglar.

Oncl arag, artik izleyici deposuna bosgaltma yapabilir.

Gerekli olmasi halinde, izleyici konumunu ayarlamak
icin ince ayar digmelerini (C) segin.

Tahil tanki dolum dUzeyi ve bosaltma helezonu durumu,
Secilen Onci Arag kutusunda (D) géruntilenir.

Calisma esnasinda, hizi sadece pedali kullanarak
ayarlayin. Calisma sirasinda sanziman degistiriimesi,
Machine Sync'i devreden ¢ikarir.

9R ve 6R Traktorlerinin hiz otomasyon 6zellikleri
nedeniyle, Machine Sync islevi kullanilirken bu
makinelerin tam gaz calistiriimasi dnerilir.

Devre disi birakmak icin traktor operatdru direksiyonu
tutabilir, makine sanziman hiz ayarini arttirabilir ya da
makineyi durdurabilir.

NOT: Ayarlanan izleyici sanzimani hizinin, izleyicinin
éncl arac hizina ayak uydurmasina yetecek kadar
yliksek ayarlandigindan emin olun.

Kontrollii Trafik Modu

NOT: Kontrollii trafik modu etkinlestirildiginde sol ve sag
ince ayarlar devre disi birakilir.

Kontrolll trafik modu, Bilgi ve Ayarlar bélimiinden
etkinlesgtirilir.

Kontrolll trafik modu etkinlegtirildiginde, izleyici
kilavuzluk hattinda hareket eder ve hizi 6ncl arag
tarafindan kontrol edilir. Ana nokta, kilavuzluk hatt
Uzerinde degilse izleyici kilavuz hattinda kalarak ana
noktaya paralel hareket eder.

Kontrolll trafik modu kullanirken, aktif kilavuzluk hatt
uzerinde iz surmek igin AutoTrac slrdlrme salterini bir
kez segcin. Izleyici calisma alanindayken 6ncl aragla
hizi senkronize etmek i¢in AutoTrac slrdirme salterini
tekrar segin.

NOT: Oncti arag ve izleyici farkli kilavuzluk hatlarinda iz
surtiyorsa, izleyici éncli araca paralel olarak iz
sdremeyebilir.
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Tarlalar ve Sinirlar

Tarla ve Sinir Setleri

PC28766—UN—25AUG22
Tarla ve Sinir Setleri Uygulamasi

Tarla adlari, bilgilerin organize edilmesini saglar,
bdylece kilavuzluk cizgileri gibi verileri bulmak ve
kullanmak daha kolay hale gelir. Tarla adlarini
kullanmak istege baglidir ve tanimlanmamig adlar igin
"---" gorundar.

Tarla ve Sinir Setleri Uygulamasini asagidakiler igin
kullanin:

® Diger tim uygulamalar i¢in kullanilacak konum adini
segin.

Musteri, ciftlik veya tarla adi olusturun.

Musteri, ciftlik veya tarla adini degistirin.

Tarlayi farkli bir ¢iftlige veya musteriye atayin.

Bir musteri, ciftlik veya tarlay: silin.

Sinirlar ve sinir setleri olusturun.

Mevcut konumu ayarlamak igin Misteri, Ciftlik ve Tarla
kutusunu secin ve diger tUm uygulamalar igin kullanilan
tarla adini segin.

NOT: Verilerim John Deere Operasyon Merkezi
araciligiyla yénetilmesi halinde, verileri dogru
mdisteri, ¢iftlik ve tarla altina kaydetmek gerekir.

Kilavuzlukla Biitlinlesme

® Tarla, kilavuz hatti olusturuldugunda veya kilavuz
hatti dizenlenerek bir kilavuzluk hattiyla
iliskilendirilebilir.

e Kilavuzluk hatti listesi, tarla adina gore filtrelenebilir.

Calistirma Sayfasi Modiilii

Tarlalar uygulamasi igin bir Konum moduili, Goérinti
Yoneticisi uygulamasinda mevcuttur. Varsayilan
Kilavuzluk Calistirma Sayfasinda bulunur ve herhangi
bir ¢alistirma sayfasina eklenebilir.

Konum modullinde bir tarla segerek asagidakileri yapin:

e Kilavuzluk parkur listesini filtreleme.

® Olusturulduklarinda tarlaya yeni parkurlar
iliskilendirme.

® Yeni galisma verilerine baslayin veya oncekilere
devam edin.

Tarlalar ve Sinir Setlerine Gitme

1. Mend'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.
3. Tarlalar uygulamasini segin.

AL70325,0000602-80-08JUL25

Miisterilerin, Ciftliklerin ve Tarlalarin
Yonetilmesi

Tarla Organizasyonu

PC28767—UN—25AUG22
A—Miisteri
B—Ciftlik
C—Tarla

Verileri organize etmeye yardimci olmak igin asagidaki
hiyerarsiyi kullanin:

e Musteriler (A) en ylksek organizasyon dizeyidir.
e (Ciftlikler (B) orta diizey organizasyondur. Bir giftlik,
bir musteriyle iligkilendirilebilir.

® Tarlalar (C) temel organizasyon dizeyidir. Bir tarla
musteriyle ve ciftlikle baglantili olabilir.

Kati bir hiyerarsi gerekli degildir, ancak yalnizca tarla
adlan kullanip ciftlik ve musteri adlarini bos birakmak
mudmkundur. Tarla adlarini hi¢ kullanmamak bile
mumkindur.

Bu kararlar, saklanmakta olan veri miktarina baglhidir.
Daha fazla veri varsa, tarlalari bulmak igin dizenli
olunmasini gerekir.

NOT: Onceki John Deere ekranlarinda, haritalar ve
kilavuzluk cizgileri, tarla adlarina gére
kaydediliyordu. 4. Nesil Ekranda, veriler enlem ve
boylam noktalari olarak kaydedilir. Tarla adl,
yalnizca verileri filtreleme ySntemi olarak gereklidir.

Adlan Secin ve Filtreleyin

Musteri, Ciftlik ve Tarla hiyerarsisinde, tarlalari bulmak
icin, musterileri ve ciftlikleri segin.
1. Musteri sekmesini segin.

2. Listeden, misteri secin. Musteri adi, Musteri
sekmesinde goéruntulenir.

3. Ciftlik sekmesi otomatik olarak goruntilenir. Sadece
musteriyle baglantili olan giftlikler listelenir.

4. Listeden ciftligi secin. Ciftlik adi, Ciftlik sekmesinde
gorintulenir.

5. Tarla sekmesi otomatik olarak goérintilenir. Sadece
musteri ve ciftlikle baglantili olan tarlalar listelenir.
Tarla segin.
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Filtrenin Sokiilmesi
Secimleri Temizle digmesini segerek filtreyi kaldirin.

Adlari Olustur ve Diizenle

NOT: Mdgteriler, ¢iftlikler veya tarlalar veriler
kaydedildikten sonra yeniden adlandiriimamalidir.
Yeniden adlandirilirsa, adi érnegin John Deere
Operasyon Merkezi gibi diger konumlarda da
degistirin.

Musteri, Ciftlik ve Tarla adlari tekrar kullanilamaz. Farkli
musteriler ve ciftliklerle iligkili adlar benzersiz olmaldir.

Miuisgteri ve Ciftlik Sekmeleri

Musteri veya Ciftlik sekmeleri segildiginde, sayfanin alt
kismindaki Dizenle digmesini segerek, Misteriyi
Duzenle veya Ciftligi Duzenle listesini goruntileyin.

Herhangi bir listede, muisteri veya ciftlik adlarinin birini
segerek dlzenleyin veya sayfanin alt kismindaki Yeni
dugmesini secerek bir ad olusturun.

Tarla Sekmesi

Tarla sekmesi segildiginde, tarla adini vurgulayin ve bir
tarlayi dizenlemek igin, diizenle digmesini segin. Bir ad
olusturmak igin, sayfanin alt kisminda Yeni diigmesini
segin.

Adlan Sil

Bir adi silmek igin, musteriyi, ciftligi ya da tarlayi
dizenleyin ve dliizeleme sayfasinda sil digmesini segin.

® Bir musterinin silinmesiyle, musteriyle iligkili tim
ciftlikler ve tarlalar da silinir.

e Bir ciftligin silinmesiyle ciftlikle iligkili tim tarlalar da
silinir.
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Tarla Sinirlar

(A)
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A—Dig Sinir (pembe)

B—Gegilemez I¢g Sinir (pembe)

C—Gegilebilir i¢ Sinir (sari)

D—Sira Basi Siniri (sar)

Dis sinir (A) isaretleri, bir tarlanin gevresini isaretler.

NOT: i¢ sinirlarin olusturulmasi ve kullaniimasi, bir dig
sinir gerektirir.

ic sinirlar, tarlanin énemli alanlarini isaretler. Bu sinirlar,
gecilemez (pembe) (B) veya gecilebilir (sart) (C) olabilir.
Ornegin, kuyu gegilemez sinirdir; su yolu ise gegilebilir
sinirdir.

Sirdlmemis arazi sinirlari (sari tireler) (D), tarladaki sira
bitisleri veya sira dénusleri olan alanlari isaretler. Dig
sinirin igcinde ve gegilemez i¢ sinirlarin etrafinda
olusturulurlar.

Bolum Kontrolt uygulamasiyla kullanildiginda, sinirlar,
tarlanin isaretli alanlari iginde ve tarla disinda Urin
uygulanmasini engeller.

Alan Hesaplama

Duz, iki boyutlu bir diizlemde tahmini bir sinir alani
hesaplanir. Tim aktif i¢ sinir alanlari, dis sinir alanindan
cikarilir. YUkselti degisiklikleri, sinir alani
hesaplamasinda kullaniimaz.

Calisma Toplamlari, alan calisilan toplamlarinda
yukselti degisikliklerini icerir. Hesaplama farkliliklari
nedeniyle, sinir ve ¢alisma toplamlar farklilik gdsterir.

Bir kapsama haritasi kullanilarak bir sinir olugturulmasi,
sunlari gerektirir:
® Tarla ad

e Tarlanin dis kisminda kapsama bosluklari olmayan
kapsama haritasi

Otonom bir sinir olusturmak igin asagidakiler gerekir:

® Tarla adi
e Sirilen sinir

® SF-RTK/RTK sinyaline sahip StarFire 7000/7500
Alici

Otonomi Ozellikli Sinir

Otonomi 6zellikli sinir, tekrarlanabilirlik 6zellikleri igeren
ve Otonomi iglemi i¢in belirlenmis glvenlik standartlarini
karsilamak Uzere kaydedilmis yiksek kaliteli bir sinirdir.

Bu sinirlar, tam arazi otomasyonu ve otonomi igin
dogruluk ve tekrarlanabilirik saglamak lzere StarFire
7000/7500 Alici ve 4. Nesil/G5 ekran kullanilarak
kaydedilen surllen sinirlardir. Veri bilgileri, strtlen sinir
kaydi sirasinda noktalar ile yakalanir ve saklanir.

Autonomi 6zellikli sinirlar mavi renkle goésterilir ve sinir
adi veya tirine bitisik mavi bir Otonomi simgesi
gOsterir.

Otonomi 6zellikli olmayan sinirlar turuncu renkle
gOsterilir ve sinir adi veya tirine bitisik siyah bir
Otonomi simgesi gosterir.

Sinir Setleri

Sinir setleri, stiriictinin farkli operasyonlarda kulanim
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icin farkli operasyonel sinirlar olusturmasina olanak
tanir. Sinir setleri, bir dis sinir ve dis sinirla
iliskilendirilmis herhangi bir sayida ic sinir igerir. iligkili
musteriye, ¢iftlige ve tarlaya yoénelik birden fazla set
olusturulabilir, ice ve disa aktarilabilir.
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Tarla Sinirlar
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A—Dig Sinir (pembe)
B—Gegilemez I¢g Sinir (pembe)
C—Gegilebilir ig Sinir (sari)
D—Sira Basi Sinini (sar)

Dis sinir (A) isaretleri, bir tarlanin gevresini isaretler.

NOT: I¢ sinirlarin olusturulmasi ve kullanilmasi, bir dis
sinir gerektirir.

ic sinirlar, tarlanin énemli alanlarini isaretler. Bu sinirlar,
gecilemez (pembe) (B) veya gecilebilir (sart) (C) olabilir.
Ornegin, kuyu gecilemez sinirdir; su yolu ise gegilebilir
sinirdir.

Sirdlmemis arazi sinirlari (sari tireler) (D), tarladaki sira
bitisleri veya sira dénusleri olan alanlari isaretler. Dig
sinirin igcinde ve gegilemez i¢ sinirlarin etrafinda
olusturulurlar.

B&lum Kontroli uygulamasiyla kullanildiginda, sinirlar,
tarlanin isaretli alanlari iginde ve tarla diginda rin
uygulanmasini engeller.

Alan Hesaplama

Duz, iki boyutlu bir dizlemde tahmini bir sinir alani
hesaplanir. TUm aktif i¢ sinir alanlari, dis sinir alanindan
cikarlir. YUkselti degisiklikleri, sinir alani
hesaplamasinda kullaniimaz.

Calisma Toplamlari, alan galisilan toplamlarinda
yukselti degisikliklerini icerir. Hesaplama farkliliklari
nedeniyle, sinir ve galisma toplamlari farklilik gosterir.

Bir kapsama haritasi kullanilarak bir sinir olusturulmasi,
sunlari gerektirir:
® Tarla adi

e Tarlanin dis kisminda kapsama bosluklari olmayan
kapsama haritasi

Otonom bir sinir olusturmak igin asagidakiler gerekir:

e Tarla adi
e Sdrllen sinir

® SF-RTK/RTK sinyaline sahip StarFire 7000/7500
Alici

Sinir Setleri

Sinir setleri, stricinin farkli operasyonlarda kulanim
icin farkli operasyonel sinirlar olusturmasina olanak
tanir. Sinir setleri, bir dis sinir ve dis sinirla
iliskilendirilmis herhangi bir sayida i¢ sinir igerir. iligkili
musteriye, ciftlige ve tarlaya yonelik birden fazla set
olusturulabilir, ice ve disa aktarilabilir.

Otonomi Sinirlari

Otonomi siniri, tekrarlanabilirlik 6zellikleri iceren ve
otonom islem igin belirlenmis guivenlik standartlarini
karsilamak Uzere kaydedilmis yiksek kaliteli bir sinirdir.

Otonomi sinirlari, tam arazi otomasyonu ve otonomi igin
dogruluk ve tekrarlanabilirlik saglamak UGzere StarFire
7000/7500 Alici ve 4. Nesil/G5 ekran kullanilarak
kaydedilen surulen sinirlar olmalidir. Bilgiler, strtlen
sinir kaydi sirasinda veriler ile yakalanir ve saklanir.

Autonomi sinirlari mavi renkle gosterilir ve sinir adi veya
turiine bitisik mavi bir otonomi simgesi gosterir.

Otonomi gerekliliklerini karsilamayan sinirlar turuncu
renkle gosterilir ve sinir adi veya tiriine bitisik siyah bir
otonomi simgesi gosterir.

Kesikli ¢izgi, mevcut bir sonraki eylemi suricinin
tamamlamis olmasi durumunda érnegin Kaydet'i
segmek icin s6z konusu sinirin ilgili b8IGmandn
kalitesine iligkin bir tahmini temsil eder.

Ornegin kayit sirasinda kesikli gizgi, gegerli noktayi
kayit baslangi¢c noktasina baglar. Kesikli gizginin rengi,
0 anda sinir kaydedilmis durumdaysa s6z konusu
bolimin otonomi (mavi) mi yoksa otonomi harici
(turuncu) mi olacagina bagli olarak maviye veya
turuncuya doner.

NOT: Gegcerli nokta, kayit baslangi¢c noktasinin 100 m
(329 ft) dahilinde olmali ve bélimin otonomi (mavi)
olmasi igin tim gereklilikler karsilanmalidir.

Kaydi duraklatirken kesikli ¢izgi, gecerli noktayi kaydin
duraklatildigi noktaya baglar. Kesikli gizginin rengi, o
anda kayit surdurilecekse s6z konusu bolimin
otonomi (mavi) mi yoksa otonomi harici (turuncu) mi
olacagina bagh olarak maviye veya turuncuya doéner.

Otonomi Sinirlarina Genel Bakig

NOT: Otonomi sistemi igin kullanilan sinirlar otonomi
gerekliliklerini karsilamalidir. Bu béliimdeki
Otonomi Tarla Sinirlarini Esleme Gereklilikleri
konusuna bakin.
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Dogru otonomi sinirlari, otonomi sisteminin guvenli ve
hassas bir sekilde galismasini saglar. Tarla siniri, bu
artinler icin referans noktasi olarak kullanilir. Dogruluk,
basarili ve hassas makine kontrol( igin anahtardir.

Otonom sistem, tarlada guivenli bir sekilde gezinmek ve
belirlenen galisma alani iginde kalmak igin strllen bir
dis otonomi siniri ve asilamaz sinirlar kullanir.

A DIKKAT: Kisisel yaralanmadan veya maddi

hasardan kag¢inin. Dig otonomi sinirlarini ve i¢
agilamaz sinirlar1 agagidakilerden en az 1,5 m (5
ft) uzaga yerlestirin:

e Konutlar, 6zel miilkler, binalar ve karayollari

® 11 dereceyi (ylizde 20 egim) agan egimli arazi
alanlan

e Cukurlar, hendekler, kanallar, dik setler, su
kiitleleri ve diger damlaciklar

® Riizgar tiirbinleri, elektrik direkleri ve
merkezi dairesel sulama ekipmanlari

e Elektrik kablolari, kollari ve takviye kablolari
gibi algakta asili 6geler

® Propan ve dogal gaz girisleri veya deposu.

ONEMLI: Birden fazla tarlayi baglamak igin dig
sinirla dar gegitler olusturmayin.

NOT: Bir tehlikeye yol acabilecek tiim kogullar
listelenmemistir. Makinenin dengesinin
bozulabilecegi, acik¢a gériilemeyen tehlikelere
veya insan varliginda bir artis meydana gelebilecek
herhangi bir duruma kars: tetikte olun.

ONEMLI: Tarla topografisi yildan yila ve mevsimden
mevsime degigebilir. Bu olursa tarla yeniden
haritalanmalidir. Ornekler: erozyon, hendekler,
¢amur kaymalari, obruklar.

Otonomi Sinin Kayit Kagikhiklar:

A DIKKAT: Kisisel yaralanmadan veya maddi

hasardan kaginin. Hatali sinir kagikhklari ve
yanhs ekipman boyutlari tehlikeli alanlardan
gecen makine yoluna yol agabilir. Haritalama
oncesinde sinir kagikliklarini ve ekipman
boyutlarini dogrulayin.

Haritalama i¢in kullanilan ekipmana bagli olarak,
makinenin GPS'inden veya ekipmanin ¢alisma
noktasindan bir otonomi siniri kaydi kagikligi
olusturulabilir. Ekipman bulunmayan bir makine
kullanilarak sinir kaydediliyorsa makine GPS’ini
kullanin. Kayit icin alicili bir ekipman kullaniliyorsa
ekipman calisma noktasini kullanin.

¢ Makine GPS'i

- Evrensel StarFire Alici - Sinir kaydi kacikhigt,
makinenin kenarindan alicinin merkezine olan
mesafe kullanilarak élguldr.

- Entegre StarFire Alici - Sinir kaydi, makinenin
kenarindan makinenin merkezine olan mesafe
kullanilarak él¢ulir. Tim entegre alicilar igin alici
konumundan badimsiz olarak makinenin
merkezini referans noktasi olarak kullanin.

e Ekipman Calisma Noktasi - Sinir kaydi kagikhgi,
ekipmanin kenarindan ekipmanin merkezine olan
mesafe kullanilarak oélculir.

NOT: Kullanilan tim evrensel alicilar icin makine veya
ekipman icin dogru sinir yerlesimini saglamak
lizere makinede veya ekipman profilinde dogru
GPS Yanal Kacikliklar belirlediginizden emin olun.

80-4



Tarlalar ve Sinirlar

APY80353—UN—23FEB23

Otonomi Siniri Kayit Kagikligi Olgiimi

A—Sol Catki Kenari
B—Makine Evrensel Alicisinin Merkezi

NOT: Makine evrensel alicisi, makinenin orta hattina
monte edilmemigsse dogru montaj konumunu
hesaba katmak icin makine profilinde yanal bir
kaciklik belirleyin. Ardindan sinir kaydi kacikligi icin
alicinin merkezinin solunu veya sagini kullanin.

NOT: Ekipman alicisi, ekipman orta hattina monte
edilmemigse dogru montaj konumunu hesaba
katmak i¢in ekipman profilinde yanal kaciklik
olusturdugunuzdan emin olun. Ardindan sinir kaydi
kacikhigi icin sola veya saga Olgiim yapmak (izere
ekipmanin orta hattini kullanin. Ekipman orta
hattinin hem solundaki hem de sagindaki kaciklik
degerleri esit olacaktir ve ekipman alici konumu
sinir kaydi kacgiklik dederini etkilemez.

Ekipman Sarkmasi:

Otonom ekipman, tarlada galisma sirasinda arabellek
alanina (ekipman, flagérler, ekipman askisi, makine
agirliklari vb.) fiziksel olarak sarkabilecek sekilde
tasarlanmistir. Arabellek alaninda izin verilen asili olma
miktari, galisma toleransina dayalidir. Calisma toleransi
ile maksimum arabellek alani arasindaki mesafe,
ekipman tipine ve GPS kalitesine gore degisebilir ancak

C—Ekipman Merkezi

D—Sag Gatki Kenari

calisma toleransi arabellek alanini asla asmayacaktir.
Ekipman arabellek alaninda durursa ekipmani gerektigi
gibi yeniden konumlandirin.

ONEMLI: Otonom galistirma arizasindan kaginin.
Ayrintili otonomi alan sinir haritalamasi,
basarili otonom galigma saglamanin kritik bir
parcasidir. Daha fazla bilgi i¢in bu bélimdeki
Otonomi Tarla Sinirlarini Egleme Gereklilikleri
konusuna bakin.
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APY80321—UN—21FEB23
Tehlikeli Alanlara Minimum Uzaklik

A—Otonomi Siniri veya Asilamaz Sinir
B—CGCalisma Toleransi
C—Tampon Alani, 1,5 m (5 ft)

Otonomi Tarla Sinirlarini Haritalama Gereklilikleri

Ekranla Siiriilen: Tarla sinirlarini dijital olarak temsil
etmenin en dogru yolu, GPS sistemi makinenin
konumunu kaydederken bunlar fiziksel olarak
sUrmektir. Sinirlar, bir ekranda siridlmeli ve
olusturulmalidir. Ekranin diginda olusturulan veya
degistirilen sinirlar otonomi icin ¢alismaz.

GPS Dogrulugu: Dis sinir kaydi sirasinda GPS

dogrulugu %80'in altina diserse sinir otonomi
gerekliliklerini karsilamayacaktir. Sinyalin alani
iyilestirmesini ve yeniden haritalamasini bekleyin.

e Boyutlar: Sirilen sinir kaydedilirken tim ekipman
boyutlari ve alici boyutlari dogru olmalidir. GPS
Yanal kac¢ikhdi, sinir kaydi kagikliklarinin dogru
sekilde uygulandigindan emin olmak igin kritik
6neme sahiptir.

A DIKKAT: Kisisel yaralanmadan veya maddi

hasardan kaginin. Hatali sinir kagikliklari ve
yanhs ekipman boyutlar tehlikeli alanlardan
gecen makine yoluna yol agabilir. Haritalama
oncesinde sinir kagikliklarini ve ekipman
boyutlarini dogrulayin.

® Duraklat ve Siirdiir: Késelere girerken sinir kaydini
durdurmak ve baslatmak i¢in gerektiginde
duraklatma ve surdirme dugmelerini kullanin. Bu
uygulama, yanlis sinir sekillerini énler. S6z konusu
segmentin Otonomi kalitesini korumak i¢in makine
duraklama konumunun 5 m (17 ft) dahilinde
olmalidir. Strdirme, duraklama konumundan 5
m'den (17 ft) daha fazla uzaklkta segiliyorsa
segment, otonomi &zelligi olmayan sekilde
siniflandirilacaktir.

NOT: Normal calisma, arabellek alanina bazi
ekipmanlarin asilarak sarkmasini igerebilir. Bu
kabul edilebilir bir durumdur. Asiri sarkma durumu
(arabellek alanini asmadan énce), otonomi
sisteminin durmasina neden olabilir.
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Tehlikeler ve Egimler

A—Tehlike Uyari D—Otonomi igletimsel Siniri
B—Tehlike Uyari E—Tarlanin igi
C—Tampon, 1,5 m (5 ft)
ch177nn,1740733738471-80-01JUL25
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Calisma Ayari

PC28769—UN—25AUG22
Calisma Ayari

Ekipmanlar, tarlalar degistirirken veya farkli bir tGrlin
uygularken, Calisma Ayari'ni kullanin. Calisma Ayari
uygulamasinda kullanilabilecek ayarlar, isleme baghdir.

Calisma Ayari kisayol tusunu kisayol gubuguna
eklemek i¢in Goruntl Yoneticisini kullanin.

Calisma Ayarina Git

1. Menl'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Calisma Ayari uygulamasini segin.
Calisma Ozeti

Uriin, ekin tipi veya hedef hiz/regete gibi iglem
ayrintilarini segmek igin Calisma Ozetini kullanin.

Calisma Listesi

Planlanan, paylagilan ve ge¢cmis calismalari
géruntilemek ve bunlarin arasindan sec¢im yapmak igin
Calisma Listesini segin.

® Planlanan - Calismayi gerceklestirmeye baslamak
icin ice aktarilan bir galisma planini segin ve ekrani

otomatik olarak ayarlayin.

- Otomatik Tamamlamay Etkinlestir —
Etkinlestirildiginde, kapsama alani %90'in
Uzerinde olan veya 2 haftadan daha eski
tamamlanmamis planlanan is otomatik olarak
silinecektir.

Paylasilan - Kapsami, makine konumunu ve kilavuz

hatlarini paylasmak i¢in bir calisma grubunu segin ve

gruba katilin (yalnizca 4600 ve 4640).

Gecgmis - Onceki galisma olaylarini segin ve devam
ettirin.

Yeni I

Yeni Is Digmesi

PC28710—UN—25AUG22

Segilen tarla i¢in, bir haritadan ¢alisma verilerini
temizlemek amaciyla Yeni Calisma'yi segin. Bir tarla adi
secilmezse, tarla adi olmadan kaydedilen tim c¢alisma
verileri galisma listesine kaydedilir ve sonra haritadan
temizlenir.

Yeni galisma baslatan diger kosullar:

® Sirtcu musteriyi, ciftligi veya tarlayi degistirir ve

¢alismaya devam etmez.

Surdcl ekim yaparken veya hasat ederken ekini
degistirir. Birden fazla islem varsa degistirilen islem
icin yeni calisma baslatilir.

Sdarucu, kuru veya gaz igslemi uygularken Grind veya
kuru karigimi degistirir. Birden fazla islem varsa
degistirilen islem igin yeni galisma baslatilir.

Aktif olarak birden fazla sivi islemi uygulandiginda
surGcl urdnd veya depo karisimini degigtirir.
Degistirilen islem icin yeni ¢calisma basglatilir.

NOT: Tek sivi islemi uygularken (iriin veya depo
karisimi degistirildiginde yeni ¢alisma otomatik
olarak olugturulmaz. Yeni ¢alisma istenirse Yeni
Calisma dlgmesi secilmelidir.

Onceki igslem grubuyla eslesmeyen bir islem grubu
olusturan yeni bir ekipman veya platform algilanir.

Onceki algilanan ekipman veya platform baglantisi
kesilir ve sanal ekipman veya platform olusturulur.
Sirdcu bir paylasim ¢alisma grubuna katilir ve
listelenen diger kosullardan herhangi biri gerceklesir.

Hedef Hiz/Talimat

R

Talimat

PC28806—UN—29AUG22

Ekran yalnizca ArcGIS shapefile formatini destekler.
Sinirsiz sayida recete ice aktarilabilir.
Her regete sinirsiz sayida boélge oranina sahiptir.

Bdlge orani boyutunun 6lgulebilir minimum degeri
yoktur.

Coklu Bolge Orani Segimi

Ekranin élgilenmis bdlim veya bdlimler ¢capinda hedef
oranini belirlerken kullandigi yontemi segmek igin Coklu
Bolge Orani Segimi giris kutusunu segin:

® En Yiksek — Belirli bir metre kapsama alanina dahil

olan tum oranlar arasindaki en yuksek regete oranini
kullanir.

En Disuk — Belirli bir metre kapsama alanina dahil
olan tim oranlar arasindaki sifir olmayan en disik
regete oranini kullanir.

Ortalama — Belirli bir metre kapsama alanina dahil
olan tim oranlardan turetilen, agirlikh, sifir olmayan,
ortalama recgete oranini kullanir.

En Yaygin — Belirli bir metre kapsama alaninin en
biylk kismini kapsayan ve sifir olmayan regete
oranini kullanir.

Coklu boélge orani varsayilan ayari En Yuksektir. Coklu
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bdlge orani, her ayri operasyon icin yapilandirilabilir.
Belirli bir operasyona yonelik se¢im, fabrika ayarlarina
sifirlama islemi gergeklestiriimedigi stirece devam eder.
Fabrika ayarlarina sifirlanan ekran, tim operasyonlari
En YUlksek olarak ayarlar.

ISOBUS Gorevleri

John Deere 4. Nesil Ekran, geo tabanli gérev
kontrolériine (TC-GEOQ) sahip Tarimsal Sanayi
Elektronik Kurumu (AEF) sertifikali ekipmanlar ve John
Deere gekme tipi ilaglama makinelerinin sagladigi
ISOBUS toplamlarini kaydedebilir. ISOBUS ekipmani
tarafindan saglanan stre, alan, kitle ve hacim gibi tim
toplamlar goérevin icine kaydedilir.

Kosullar

Tarlada calisirken hava durumunu, tarla kosullarini ve
calisma notlarini manuel olarak belgelemek icin
Kosullar bélimini kullanin.

NOT: Mobile Weather istasyonu etkinse hava
kosullarinin manuel belgelenmesi
etkisizlestirilmigtir.

Calisma Plani Ayarlan
Work Plans

% Remove completed and deleted Work Plans

Work Plans will be removed when marked complete or
deleted in Operations Center. The display requires a
connection to the internet and the Work Plan's
organization.

Automatic Work Plan Activation

The Work Plan for the current field is automatically
activated if operator action is not required.

PC29324—UN—28NOV23
Calisma Plani Ayarlari

A—Tamamlanmis ve Silinmis Galigma Planlarini Kaldir
B—Otomatik Galisma Plani Etkinlestirme

Tamamlanmig ve silinmig Calisma Planlarini (A) kaldir -
Bu ayar etkinlestirildiginde, Calisma Plani %90
tamamlanma degerine ulastiginda veya en az 2 hafta
kullaniimadiginda Tamamlandi olarak isaretlenir ve
Calisma Listesinden kaldirilir.

Otomatik Calisma Plani Etkinlestirme (B) - Bu ayar
etkinlestirildiginde Calisma Planinin bulundugu bir tarla
girilir girilmez otomatik olarak etkinlestirilir. Ancak
herhangi bir gakisma varsa bu ayarin dizgln galismasi
icin bunlarin ¢ézimlenmesi gerekir.

ch177nn,1701679375548-80-04DEC23

Toplam Caligsma

PC28770—UN—25AUG22
Toplam Calisma

Toplamlar, aktif tarla ve is operasyonu igin gorintilenir.
Tarlalari degistirmek igin, Tarlalar ve Sinirlar
uygulamasina gidin ve mevcut konumu ayarlayin.
Calistirma sayfasina Toplam Calisma moddilleri
eklemek icin Goruntu Yoneticisi uygulamasini kullanin.

Calisma Toplamlarina Git

1. MenUl'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Calisma Toplamlari uygulamasini segin.
Calisma islemi

Birden fazla ¢alisma islemi kaydediliyorsa, gegisi
segerek bir islem tlrd secimi yapin.

Bir islem icin birden fazla ¢esit veya Urtin kaydediliyorsa
tarla toplamlarindan sonra her biri i¢in ayri toplamlar
listelenir.

NOT: Belirli makine ve ekipmanlar icin baska 6zel
calisma toplamlari mevcuttur. Ek bilgi icin Ekran
Yardimina bakin.

NOT: Makinenin veya ekipmanin yapilandirmasi veya
yanlis kalibrasyon nedeniyle belirli is toplamlari
gortlemeyedbilir.

Alan

Alan, is kaydi acildidinda c¢alisilan toplam alandir.
Hesaplama, ekipman galisma genisligi, yere gore hizi
ve g¢alisilan siireye dayalidir.

Kalan alan, tarlanin Gzerinde henliz ¢alisiimamig
alanidir. Hesaplama, dis sinir gerektirir ve i¢ sinirlari da
hesaba katar.

Siire

Sire, is kaydinin mevcut operasyonda ne kadar sireyle
bulundugudur ve bir saatin onda biri olarak olgulur.

Kalan sire, kalan alana ve tarlanin tamamlanan
kisminin ne kadar sirede tamamlandigina gore tarlada
calismanin tahmini bitis stresidir.

Hiz

Hiz, uygulanan toplam tohum veya Urln sayisi bolu
calisilan alandir.

Toplam Uygulanan
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Toplam Uygulanan, uygulanan toplam tohum veya urin
miktaridir.

Uriin
Kalan uriin, ¢alismay! bitirmek i¢in gereken urln
miktaridir. Kalan alani ve orani ¢arparak hesaplanir.

NOT: Kuru bir karisim veya depo karisimi kullanirken
listelenen miktar tek tek bilesenler degil tiim depo
karisimidir,

Yakit
Yakit, calismayi kaydederken tuketilen yakit miktaridir.
Yiik Toplamlari

Yuk Toplamlari, hasat edilen ekin yukine goére secilen
hasat verilerini goriintiler. Ucten fazla toplam yik degeri
mevcut oldugunda, slrtct hangi toplamlarin
goruntilenecegini segebilir. Tam olarak ¢ deger
secilmelidir.

Modiil Toplamlari

Modul Toplamlari, segilen pamuk moduli verilerini
goruntuler. Dortten fazla modil dederi mevcut
oldugunda surtcu hangi toplamlarin gérintilenecegini
secebilir.

Paylasilan Toplamlar

Calisma toplamlari, tarla igi veri paylagimi kullanilarak
paylasilabilir. Paylasilan toplamlar hem ekran tarafindan
kademeli olarak, hem de diger grup lyelerinden bilgi
alindiginda glncellenir. Calisma grubuna katilmak
hakkinda daha fazla bilgi i¢in Calisma Kurulumu
uygulamasi Ekran Yardimina bakin.

Ozel Toplamlar

Bir tarlanin veya tarlalar grubunun segilen tarih
arali§indaki calisma gegmisini goruntileyin. Ozel
toplamlar musteri/¢iftlik/tarla, ekin, islem, depo karisimi
ve Urlne gore filtrelenebilir.

ch177nn,1701679375500-80-04DEC23

Toplam Calisma

PC28770—UN—25AUG22
Calisma Toplamlari

Toplamlar, aktif tarla ve galisma iglemi igin goérintlenir.
Tarlalari degistirmek i¢in, Tarlalar ve Sinirlar
uygulamasina gidin ve mevcut konumu ayarlayin.
Calistirma sayfasina Calisma Toplamlari modiilleri
eklemek icin Gorintl Yoneticisi'ni kullanin.

Calisma Toplamlarina Git

1. Men('yU segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Calisma Toplamlari uygulamasini segin.
GCalisma islemi

Birden fazla galisma islemi kaydediliyorsa, gegisi
secgerek bir islem tird secimi yapin.

Bir islem icin birden fazla ¢esit veya Uriin kaydediliyorsa
tarla toplamlarindan sonra her biri igin ayri toplamlar
listelenir.

NOT: Belirli makine ve ekipmanlar icin baska 6zel
calisma toplamlari mevcuttur. Ek bilgi icin Ekran
Yardimina bakin.

Alan

Alan, is kaydi acgildiginda c¢alisilan toplam alandir.
Hesaplama, ekipman c¢alisma genisligi, yere gére hizi
ve calisilan slreye dayalidir.

Kalan alan, tarlanin tGzerinde heniz c¢alisiimamis
alanidir. Hesaplama, dis sinir gerektirir ve i¢ sinirlari da
hesaba katar.

Siire

Sdire, is kaydinin mevcut operasyonda ne kadar sureyle
bulundugudur ve bir saatin onda biri olarak dlgulur.

Kalan sire, kalan alana ve tarlanin tamamlanan
kisminin ne kadar sirede tamamlandigina gore tarlada
¢alismanin tahmini bitis stresidir.

Hiz

Hiz, uygulanan toplam tohum veya urln sayisi boélu
calisilan alandr.

Toplam Uygulanan

Toplam Uygulanan, uygulanan toplam tohum veya Grin
miktaridir.

Uriin

Kalan urln, galismay! bitirmek icin gereken Uriin
miktaridir. Kalan alani ve orani garparak hesaplanir.

NOT: Kuru bir karisim veya depo karisimi kullanirken
listelenen miktar tek tek bilesenler degil tim depo
karigimidir.

Yakit
Yakit, gcalismayi kaydederken tuketilen yakit miktaridir.

Yuk Toplamlari

YUk Toplamlari, hasat edilen ekin yikine goére segilen
hasat verilerini gérintiiler. Ugten fazla toplam yiik degeri
mevcut oldugunda, suriict hangi toplamlarin
goruntilenecedini secebilir. Tam olarak U¢ deger
secilmelidir.

85-3



Calisma Diizeni, Haritalama ve Bayraklar

Modiil Toplamlari

Modul Toplamlari, segilen pamuk moduli verilerini
goruntuler. Dortten fazla modil dederi mevcut
oldugunda surtcu hangi toplamlarin gérintilenecegini
secebilir.

Paylasilan Toplamlar

Calisma toplamlari, tarla igi veri paylagimi kullanilarak
paylasilabilir. Paylasilan toplamlar hem ekran tarafindan
kademeli olarak, hem de diger grup lyelerinden bilgi
alindiginda guincellenir. Calisma grubuna katiimak
hakkinda daha fazla bilgi i¢cin Calisma Kurulumu
uygulamasi Ekran Yardimina bakin.

Ozel Toplamlar

Bir tarlanin veya tarlalar grubunun segilen tarih
arali§indaki calisma gecmisini goruntileyin. Ozel
toplamlar musteri/¢iftlik/tarla, ekin, islem, depo karisimi
ve Urline gore filtrelenebilir.

AL70325,0000690-80-01JUN23

Haritalama

PC28771—UN—25AUG22
Haritalama

Haritalama uygulamasi, asagidaki gibi uzamsal
Ozellikleri gorintilemek icin kullanihir:

e Kilavuzluk
e Kapsam ve Calisma Verileri
e Harita Tabanh Talimatlar

Harita gérindmi, Yerlesim Yoneticisi'ndeki gesitli farkli
boyut moduller kullanilarak galistirma sayfalarina
eklenebilir.

Haritalamaya Gidin

1. Meni'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Haritalama uygulamasini segin.

Caligma Veri Haritalar

NOT: Yeni ¢calisma basladiginda ¢alisma veri haritalari
silinir. Yeni ¢alismayi baglatma ile ilgili bilgiler igin

bu béltiimdeki Calisma Kurulumu'na veya Calisma
Kurulumu Ekran Yardimi'na bakin.

Calisma verileri hiz, Griin ve kapsam (g¢alisma durumu)
bilgilerini igerir. Bu, global konumlama sistemi (GPS)
konumuna ve saatine gore kaydedilir.

Calisma veri dosyalari, asagidaki bilgileri igerir:
Sdre

Enlem ve boylam

Ykselti

Tarla adi (operatér tarafindan ayarlanmissa)
Kapsam

Belgeleme

Her tarla adi igin ¢alisma verilerinin kaydedilmesine
yonelik bir boyut limiti yoktur. Tek limit, ekranin bellek
kapasitesidir. Kullanilabilir ekran bellegi, ana sayfadaki
Durum Merkezi'nde bulunur.

PC28772—UN—25AUG22

PC28819—UN—20SEP22
A—Harita Katmanini Degistirme Diigmesi

B—Gosterge Diigmesi

C—Katman Diigmesi

D—Bayraklar Diigmesi

E—Islem Degistirme Diigmesi

Harita tirleri arasinda gegis icin harita katmani gegcis
diugmesini (A) segin. Agiklamada goérintilenen bilgiler,
secilen harita tlrtine gére degisir. Harita agiklamasini
gostermek igin agiklama diigmesini (B) segin. Katman
digmesi (C), agiklama menisiinde bulunur.
Operasyonel harita katmanlari arasinda degisiklik
yapmak icin katman digmesini segin. Agiklama araligi
minimum ve maksimum degerlerini ayarlamak igin
harita gostergesini dizenleyin.

Haritaya eklenecek bayrak tirini belirlemek igin
bayraklar digmesini (D) segin. Segilen bayrak tiri
haritaya eklenir veya alan ve hat bayraklari durumunda
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kayit baslatilir. Bayrak turleri, Bayraklar uygulamasinda
olusturulur.

Birden fazla islem oldugunda, ¢alisma veri haritalari
arasinda gegis yapmak igin islem gecis digmesini (E)
segin.

Kapsama Haritasi

Kapsama verileri, calismanin nerede yapildigini
gosterir. Bir kez caligilan alan acik mavi olarak
goruntdlenir ve birden fazla kez goruntilene nalan koyu
mavi olarak gérintilenir. Kapsama haritasi, Is
Monitdéru'nde toplam ¢alisilan alan ile uyumlu hale gelir.

Calisma verileri, GPS konumundan tim ydnlerde 3,21
km (2 mi) igin harita da gorintilenir.

Kapsama haritasi tim 4. Nesil Ekranlarda kullanilabilir.
Kapsama alani verilerini kaydetmek igin bir StarFire
Alicisi gerekir.

Talimat Haritasi

Talimat haritalari, bir tarla igindeki yonetim bdlgeleri igin
hedef oran bilgileri igerir. Ekran tarafindan, her bir
yonetim bolgesinde calisirken hedef orani otomatik
olarak degistirmek tUzere kullanilir.

Talimatlar, Dosya Yoneticisi kullanilarak, ekrana bigim
dosyalari olarak aktarilabilir ve Calisma Ayari'nda
segildiklerinde ekranda goruntulenir. Calisma verileri
haritalari, talimat haritalarinin st kisminda yer alir.

Talimattaki sifir orani, haritada siyah olarak gorintilenir.
Talimattaki sifir oranlari, Bolim Kontroli'nde bélimlere
KAPALI komutu verir.

Ek Harita Tipleri
Hiz Haritasi

Hiz haritasinda, makine veya ekipman kumanda
biriminden alinan hizi gérintilenir. Bir alan, birden fazla
kez kapsanirsa en son gegisin hizi goruntilenir.

Verim Haritasi

Verim haritasi, kitle akis algilayicisindan alinan
ortalama verimi goéruntiler.

Nem Haritasi

Nem haritasi, hasat edilen ekinin, nem sensoriinden
alinan ortalama nem degerini goruntuler.

CoOp Haritasi

Cop haritasi, algilayici sistemden ekin olmayan
materyalin 6lgimudnd goruntuler.

Cesit Haritasi

Cesit haritasi, tarlaya ekilen ekinin gesitlerini gorintiler.
Cesitleri ayirt etmek igin en fazla on farkli renk kullanilr.
On cesitten fazla kaydedilirse renkler tekrarlanir.

4. Nesil Ekran, belgeleri goruntiler ve hasat edilen
cesidi tabla galisma genisliginin orta noktasinda
géruntuler. Tablanin merkez noktasi, ¢esit

konumlandirici haritasinda tanimlanan bir gesidin
olmadigi bir konuma yerlestirilirse ekran bunu belgeler
ve gesit olarak "---" gorintuilenir.

Uriin Haritasi

NOT: Uriin haritasi yalnizca tek sivi islemi uygulanirken
goruntdlenir.

Uriin haritasinda, tarlaya uygulanan driinler veya depo
karigimlari gérintilenir. Uriinler ve depo karigimlari
arasindaki farki ayirt etmek igin on adede kadar farkl
renk kullanilir. On Urln ve depo karisimindan fazlasi
kaydedilirse renkler tekrarlanir.

ch177nn,1685617646127-80-01JUN23

Bayraklar

PC28773—UN—25AUG22
Bayraklar

Bayraklar, bir tarla igindeki ilgilenilen noktalari
isaretlemek icin kullanilir. Bu noktalar kilavuzluk veya
belgeleme igin kullanilabilir.

Bayraklar, mevcut makine yolunun isaretli bir alan,
nokta veya cizgiyle kesisip kesismedigini kabindeki
surlculere bildirir ve gerekirse aninda ayar yapmalarina
olanak tanir.

NOT: Otonom bir tarlaya yerlestirilmis bir bayraktan
gelen uyari, Otonomi modunda ¢alisan bir
makinenin davranigini etkilemeyecektir. Otonom bir
makinenin belirli bir alandan veya nesneden
kacinmasi igin sinirlari kullanin.

Bayraklara gidin

1. Mend'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Bayraklar’i segin.

Bayrak Sekli Turleri

z @"@ © @
® © ©

. PC620658—UN—17MAY24
A—Bayrak Alani Isaretleme
B—Bayrak Hatti Isaretleme
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Calisma Dlizeni, Haritalama ve Bayraklar

C—Bayrak Noktasi isaretleme
D—Giris Bayragi

® Alan (A)—Yabani otlarin yeri veya tarladaki algak
noktalar gibi belirli ilgi alanlarini isaretler.

e Hat (B)—Tarladaki doseme gizgisi veya cit gibi
cizgileri isaretler.

® Nokta (C)—Tarladaki kaya gibi veya uygulayicida
arinin bittigi noktalar gibi spesifik noktalari isaretler.

e Girigs Bayragdi (D)—Tarlada bir makine giris noktasini
isaretleyin.

NOT: Calisma noktasi tanimlandiysa, bayrak, ¢alisma
noktasinda kaydedilir. Calisma noktasi
tanimlanmadiysa, bayrak, GPS alicisi kapsaminda
dogrudan kaydedilir.

ch177nn,1740717836387-80-27FEB25
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Paylasim

Paylasim

PC28774—UN—25AUG22

Paylagim

NOT: Optimum performans igin tlim ekranlar ve mod(iler
telematik gecitleri (MTG) ayni yazilim versiyonunu
kullanmalidir.

NOT: Paylasim uygulamasi, 4. Nesil ve G5 ekranlar
arasinda caligir.

Makineler arasinda veri paylasimi gerekliliklerini
goruntilemek igin Paylagim uygulamasini kullanin. Veri
paylasimi, ayni tarlada ¢alisan en fazla alti suricinun
kilavuzluk hatlarini ve verileri paylagsmasina izin verir.
Sdaruculer, bir ekibe katilmak igin Calisma Ayari
uygulamasinda yer alan calisma listesi sekmesine
gitmelidir. Surtcu, kilavuzluk hatlarini paylagsmak igin
AutoTrac Kilavuzluk Sistemi uygulamasina gider.

Paylasilan is verileri 30 saniyelik segmentlerle gonderilir
ve alinir. Bir ekran, veri aktarimi da dahil olmak tzere
genelde her 30 saniyede bir ekip Uyelerinden
guncelleme alir. Ekip Uyelerinin konumu her 6 saniyede
bir guincellenir.

NOT: Veri aktarim streleri, kablosuz baglanti glictine
bagli olarak degigiklik gésterebilir.

Paylasim uygulamasi etkinlestirildiginde ekranlar
arasinda su bilgiler paylasilr:

e Kilavuzluk hatlari (yalnizca diz ve yuvarlak kilavuz
hatlarr)

NOT: Makine Erisimi A + B, Makine Erisimi A + Rota
veya Makine Erisimi Enlem/Boylam + Rota
yéntemleri kullanilarak olugturulan diz parkurlar
paylasilamaz.

e Kapsama Haritalari
e Uygulanan haritalar

Kapsama, ¢akigsma, paylasimli kapsama ve paylasimli
cakisma ayri renklerle gérintilenir. Paylasilan kapsama
alani haritalari, belirli calistirma sayfasi modiilleri ile
AutoTrac Kilavuzluk ve Haritalama uygulamalarinda
gorilebilir.

Makine konumu ve kilavuzluk hatti paylasimi igin
gereksinimler:

NOT: En iyi sonuglari elde etmek igin SF2 veya (st
dlizeltme seviyesi kullanin. SF1 kullaniimasi,
paylasilan kilavuzluk hatlarinda ve paylasilan
kapsamda AutoTrac ve Béliim Kontrolii
performansini olumsuz etkileyen, istenmeyen
kaymalara neden olabilir.

e Verileri Otomatik Senkronize Et ve Calisma Grubu
Verilerini Al secenekleri, Paylagim veya Dosya
Yoéneticisi uygulamalarindan agik hale getirilir.

e Aktif bir JDLink Connect aboneligi olan MTG
gereklidir.

® Arazi Veri Paylasimi aktivasyonuna sahip 4600
CommandCenter veya 4640 Evrensel Ekran
gereklidir.

® Arazi Veri Paylasimi i¢in gecerli bir lisansa sahip bir
G5 CommandCenter veya G5 Evrensel Ekran
gereklidir.

® Calisma grubundaki tim 4. Nesil ve G5 Ekranlar ayni
John Deere Operations Center kurumuna baglidir.

e Calisma gruplari ayni ¢alisma kimligini kullanmalidir.
e Sdruculerin musterisi, ¢iftligi ve tarlasi ayni olmalidir.

Kapsama haritalarini ve ¢alisma verilerini
paylasmak i¢in ek gereksinim:

® Surlculerin iglemi ayni ve ayni ekin, trlin veya depo
karisimi olmalidir.

NOT: Talimatlar kullaniliyorsa stirticliler ayni talimatlari
kullanmalidir. Birden fazla kutulu havali tohum ekim
makinelerinde Tank Yapilandirmasi, ¢alisma
grubundaki her bir makine icin ayni tanimlanmis
olmalidir.

NOT: Kapsama haritalari, tek Béliim Kontrolii 6zellikli
sivi uygulama igslemi kullanan ve farkli driinler veya
depo karisimlari uygulayan makineler arasinda
paylasilabilir. Sistem gruba otomatik olarak
katilmaz. Sdriicl, paylasilan calisma listesinden
uygun calisma grubunu secerek diger makinelere
manuel olarak katiimalidir.

NOT: Tdm makinelerdeki sdrticllerin, yeni ise
baglamadan dnce tarlaya iligkin yerel ekran
kapsama alanini temizlemek (izere Yeni Is égesini
secmesi gereklidir. Buna ilaveten, ekran
operatérlerinden biri de gruba ait paylasimli
kapsama alanini si amaciyla Yeni Grup égesini
secmesi gereklidir. Bu yapildiktan sonra, kalan
ekranlar yeni olusturulan gruba katilabilir. Bu
adimlari tamamladiktan sonra, Tarla Igi Veri
Paylagsimi yeni ¢alisma oturumu icin beklendigi gibi
calisacaktir.

ZIDXK1X,1749804241746-80-13JUN25
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Is Monitorii

is Monitorii

PC28775—UN—25AUG22
Is Monitorii

NOT: Makinenin veya ekipmanin yapilandirmasi veya
dogru kalibrasyon olmamasi nedeniyle belirli
makine ve calismaya 6zgu dederler
gérilemeyebilir.

is Monitérii, makineye/isleme 6zel degerleri ortalama ve
toplam olarak gortntuler. Yalnizca belli bir degere 6zel
acihr pencereyi goérintilemek icin sayfa Uzerinde bir
deger segin. Bu degerlerin her biri, ana galistir sayfasi
Uzerine yerlestirilebilir.

Anlik degerler hari¢ tim degerleri silmek i¢in sayfanin
en altindaki Sifirla digmesini kullanin. Son sifirlama
tarihi ve saati digmenin bitisiginde goruntulenir.

Sifirla diigmesinin saginda, Is Kaydi, is Monitériiniin
etkin olup olmadidini ve o anda sayim yapip
yapmadigini belirtir. Yanip sénen bir 1sik, etkin oldugunu
gOsterir.

Is Monitériine Gezinim
1. Meni'yl segin.
2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Is Monitérii uygulamasini segin.

NOT: 4. Nesil Evrensel Ekranlar anlik verim degerlerini
gostermiyor. Anlik verim degeri icin birincil (kolgak)
makine ekranini kullanin.

ZIDXK1X,1749804664015-80-13JUN25

is Kaydi

is Kaydi ACIK hale geldiginde, bir kayit tetikleyiciye
ihtiyag duyan harita kaydi ve sayagclar veri biriktirmeye
baslar. Calismak icin Is Kaydi gerektiren sayaglar
sunlandir:

e Calisilan Alan

e Calisilan Sire

e Verimlilik

e Ortalama Alan/Yakit

e Ortalama Calisma Hizi

Kayit ayarlarini igeren agilir bir pencere gorintilemek
icin, sag alt kdsedeki Is Kaydi 6gesini segin.

Kayit durumu, Ekipman Profilinde segili gecerli kayit

tetikleyiciyi temel alir. Eger kayit tetikleyici gecerli
islemlerle ortismuyor ise, segili kayit tetikleyiciyi
degistirmek igin Dizenle digmesine basin. Daha fazla
bilgi edinmek igin, Ekipman Profili bélimine bakin.

NOT: Eger kayit tetikleyici elcile ayarlanirsa, is kaydi,
kayit digmesine basilarak acik veya kapali duruma
getirilebilir,

DX,PC,WORKMON,REC-80-23DEC15
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Makine Bosta Calistirma

Makine Roélanti Calisma Prensibi

&

PC620652—UN—15MAY24
Makine Roélanti Calisma Prensibi

Makine Bosta Calistirma uygulamasi, makinenin bosta
¢alisma nedenini belgeler. Makine belirtilen slire
boyunca 0 km/sa (0 mil/sa) hizda tamamen durdugunda
ekranda bir agilir pencere goérinur ve suriciiniin makine
bosta galistirma igin bir neden saglamasini ister.

Acllir pencere, secilmesi gereken bosta galistirma
nedenlerinin bir listesini icerir. Nedenler, makine tiriine
ve ekranin algiladigi isleme gore degisir. Bosta
calistirma nedeni segildiginde s6z konusu neden John
Deere Operations Center'daki iligkili kuruluga gonderilir.

Toplanan veriler, verimlilik iyilestirmeleri i¢in bilingli
kararlar almak izere Operations Center'da analiz
edilebilir.

Makine Bosta Calistirma’ya Gidin
1. Meni'y( segin.
2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Makine Bosta Calistirma uygulamasini segin.

NOT: Bosta calistirma nedenleri hakkinda daha fazla
bilgi icin Ekran Yardimi’na bakin.

bvvmsit,1715251816294-80-14MAY25
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Tramvay Hatti Kontrolu

Tramvay Hatti Kontrolii

PC620653—UN—10MAY24
Tramvay Hatti Kontrolii

Tramvay hatlari, traktorler veya ilagclama makineleri gibi
makinelerin ekim, ilaglama veya hasat iglemleri
sirasinda seyahat ettikleri bir tarlada belirlenen yollar
veya paletlerdir. Tramvay hatlari genellikle ekim
islemleri sirasinda olusturulur ve kaydedilir.

Tramvay Hatti Kontroli uygulamasi, bir tarlada tramvay
hatlarinin kullanimini olusturur ve yonetir. Tramvay Hatti
Kontroll, Boélim Kontrold ile ¢alisir.

Hassas tramvay hatti desenleriyle tarla islemlerini
optimize etmek ve ekipmanin hareketini yonetmek igin
Tramvay Hatti Kontroli’'n kullanin. Tramvay Hatti
Kontroll toprak sikismasini minimuma indirmek, ekin
hasarini azaltmak ve igletimsel verimliligi artirmak igin
kullanilabilir.

NOT: AB Kavisleri ve Autopath gibi igslevler, Tramvay
Hatti Kumandasi ile uyumlu degildir.

Tramvay Hatti Kontrolii'ne Gidin

1. Meni'yQ segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Tramvay Hatti Kontrolli uygulamasini segin.
Tramvay Hatti Duizeyleri

ISOBUS standardina gére Tramvay Hatt
Kumandasinin G¢ dizeyi vardir:

® Diizey 1 - DUz kilavuz hatlarini kullanirken temel
tramvay hatti yonetimi sunar. Ekipman ana islev
olarak galisir, boylece suricunin tramvay hatti
ayarlarini dogrudan makine GPS (global
konumlandirma sistemi) kullanarak kontrol etmesine
olanak tanir.

® Diizey 2 - Asimetrik bir ritimle galismaya olanak tanir.
Ekranda tramvay hatti ayarlarini kaydetmenize
olanak tanir. Bununla birlikte ekipman, ana makine
olarak kalarak istikrarli bir ¢calisma saglar.

¢ Diizey 3 - Onceden tanimlanmis tramvay hatlari,
ekipmana tramvay hatlarini otomatik olarak ACMA/
KAPATMA komutu verebilir. Bu dizey, otomasyon
icin gelismis islevleri entegre eder.

An itibariyla, Tramvay Hatti Kumandasi, ISOBUS
Tramvay Hatti Dizey 1 islevleri ile uyumludur. ISOBUS
ekipmaninin Tramvay Hatti Dizey 1 uyumlu oldugu
algilanir algilanmaz, sistem Otomatik modu segmeye

olanak tanir. Otomatik Modda ekipman, tramvay hattini
GNSS (global navigasyon uydu sistemi) girisini temel
alarak hesaplar. Bu asamada Tramvay Hatti
Kumandasi, ISOBUS ekipmanina aittir ve bununla
kontrol edilir. John Deere Gdorev Kontroldri yalnizzca
GNSS Verilerini ve Kilavuz Hatti Verilerini sadlar.

NOT: Tramvay Hatti Kontrol(i hakkinda daha fazla bilgi
icin Ekran Yardimi'na bakin.

¢ch177nn,1740663913543-80-27FEB25
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Makine Bilgi Ekrani

Makine Bilgi Ekrani

Makine Bilgi Ekrani

PC28820—UN—20SEP22

Makine monitéri makineye 6zel performans degerlerini
goruntuler. Degerlerin gruplanmasi su sekildedir:

e Hiz ve Gug

Yakit ve Basing

Sicaklik

Elektrik

Saat

NOT: Her bir grupta sunulan degerler makine modeline
gére degisiklik gbsterir.

Gruplar arasinda gezinmek igin sayfanin solundaki
sekmeler arasinda sec¢im yapin. Yalnizca belli bir
degere 6zel acilir pencereyi gérintilemek icin bir deger
segin.

Eger bir deger sunulmuyorsa, kesik gizgiler
gOsterilecektir.

Makine Monitorii'ne Gezinim

1. Menl'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Makine Monitérl uygulamasini segin.

ct47125,1664222427306-80-27SEP22

110-1



Cakisma Kontrolu

Cakisma Kontroli

Bigerddver bicilmis alanlar zerinde hareket ettikge,
Ortisme Kontrold, tabla genigligini otomatik olarak
ayarlar. Bu 6zellik, alan ve rekolte verilerinin daha dogru
olmasini saglar.

Ortiisme Kontroliine Gidin

1. Meni'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Ortiisme Kontrolii uygulamasini segin.

15,2 m (50 ft) veya daha kucuk olan diger tablalar
kullanilirken, tabla bolimleri otomatik olarak 15,2 cm (6
in) bélimlere ayrilir. 15,2 m'den (50 ft) biyuk tablalarda,
tablanin enine dogru esit olarak ayrilmis 100 bolim
vardir.

Ortlisme Kontroll, hasadi yapilan alanin tasmamasini,
tarla sinirlarinin digina gikmamasini veya bir i¢ sinira
girmemesini saglar.

® Dis sinir — Bir tarla igin yalnizca bir dis sinir
tanimlanabilir.

® ic sinirlar — Bir tarla icin birden gok i¢ sinir
tanimlanabilir ve adlandirilabilir.

Sinirlar, istege bagl olmasina ragmen, Ortlisme
Kontrolii kullaniminda yardimci olabilir. Ornegin baghgin
veya platformun bir bélimua sinir disinda kaliyorsa dis
sinir, rekolte hesaplamasina tarla diginda bir alanin
dahil edilmemesini saglamaya yardimci olabilir. Benzer
sekilde, bir i¢ sinir herhangi bir suyolundan gegmenizi
ve gegis sirasinda her bélimin kapali olmasini sagdlar.

AL70325,000055B-80-12SEP19

Manuel Gakigsma Kontrolii

Manuel gakisma kontroll, tablayr gruplar denilen
segmentlere bdler. Sirali ekin 6n takimi, sira basina bir
grup olarak varsayilandir ve degistirilemez. Platform
tablalari, 2—24 grup halinde yapilandirilabilir.

Sdricl, ekinin tablaya girdigi yeri uygun hale getirmek
igin gruplari manuel olarak tek tek agip kapatabilir.
Manuel ¢akisma kontroll, otomatik gakisma kontrolu ile
uyumludur. Bir grup manuel olarak kapatildiginda, o
gruba ait baska bir durum gecersiz kilinir. Manuel
cakisma kontrold, ekinin tablanin belirli bir kismina
girmesinin 6nceki kapsama veya sinir tarafindan
onlenmesi disindaki durumlarda belgeleme
dogrulugunun iyilestiriimesine yardimci olur.

Enable All Disable All

®

PC28776—UN—25AUG22
A—Tiimuni Etkinlestir
B—Tiimiinii Devreden Cikar

Tam gruplar etkinlestirmek icin Tumdna Etkinlestir
digmesini (A) segin.

Tdm gruplar devre disi birakmak igin Tumuni Devre
Digi Birak dugmesini (B) segin.

PC28777—UN—25AUG22
Sol/Sag Anahtari

NOT: Sol/Sag anahtari, yalnizca 13 veya daha fazla
grup oldugunda gérdindr.

Ekranda ayni anda yalnizca 12 grup digmesi gosterilir.
Tablanin sol veya sag tarafindaki gruplari gérintilemek
icin Sol/Sag anahtarini segin. Bagimsiz bir grubu agmak
veya kapatmak igin grup digmesini segin.

Etkinlestirilmis gruplar yesil renktedir. Manuel olarak
devre disi birakilmis gruplar siyah renktedir. Cakisma
Kontrolu tarafindan otomatik olarak devre disi birakilmig
gruplar yesil ve beyaz renkte karigiktir.

AL70325,000059B-80-27SEP22
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Bolum Kontrolu

Boliim Kontroli

PC28778—UN—25AUG22
Béliim Kontroldi

John Deere Bolum Kontroll, értismeyi azaltmak ve giris
yoénetimini iyilestirmek i¢in makine veya ekipman
boélimlerini otomatik olarak agar ve kapatir. Bolium
Kontrolii, asagidaki bilesenleri gerektirir:

® Global navigasyon uydu sistemi (GNSS) alicisi
(StarFire alici kullaniliyorsa en az SF2 seviyesinde
sinyal dogrulugu &nerilir)

e Bolim Kontrol Aktivasyonu

e Bolum Kontrold uyumlu bir birim olan makine veya
ekipman (Uyumluluk kumanda birimi Ureticisiyle
dogrulanabilir)

Béliim Kontroliine Git

1. Mend'yl segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Bolim Kontrolli uygulamasini segin.

[El=ale ] ea)es =]
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PC28779—UN—25AUG22
Ekim Makinesi Bolimleri

B&lim Kontroll, 6nceden kapsanan bdlgelere giris ve
cikis sirasinda makine veya ekipman boélumlerini
otomatik olarak kontrol eder. Bélimler, kapsama
girildiginde kapatilir ve kapsam olmayan alanlara
girilirken tekrar acilir. Kapsama haritasi, makinenin veya
ekipmanin tarlada nerede oldugunu kaydederek, daha
once kapsanan alanlari gdsterir. Agik mavi kapsama,
tarlada tek bir gecisi belirtir. Herhangi bir cakisma, koyu
mavi kapsamayla gosterilir.

Bolim Kontrolll, asagidaki faktorlere dayanarak bir
bélimin ne zaman acilacagdini veya kapatilacagini
belirler:

e GPS konumu

Kapsam haritasi

Makine ve ekipman ofsetleri
Bolum durumu

Cakisma ayarlari

Mekanik gecikme

Tarla sinirlari

Sirdlmemis arazi sinirlari

Bolim Kontrolli, makine veya ekipman kontrol
Unitesinde, bdlim durumunu degistirmek tzere bir CAN
veriyolu mesaji gonderir. Bir bdlgeye Grin uygulamak
tizere bolim acik hale getirilir. Uriiniin ayni bolgeye
yeniden uygulanmasini 6nlemek Uzere kapall hale
getirilir. Tarlada galismanin basladigi yerin mesafe siniri
yoktur.

NOT: Bazi operatérler iki ayri tarlayi, aralarinda bir "kara
képrisi" kullanarak tek bir tanede birlestirir. Bélim
Kontrolii agik birakilirsa arazinin bu pargasi
lizerinde Uriin hala tatbik edilebilir. Beklenmedik
ortlilmeyi énlemek icin, tarlalarin arasinda giderken
Béliim Kontroliini veya ana diugmeyi daima
kapatin.

Boliim Kontrolii Dogrulugu

Asagidaki faktorler, Bolim Kontroll performansini
etkiler:

e Onceki kapsam haritasinin GPS dogrulugu
® Mevcut GPS dogrulugu
e Makine Profili ve Ekipman Profili ayarlari

e Kapsama girerken ve kapsamdan ¢ikarken sabit hiz
ve rota

Uyumluluk

Bolim Kontroll islevsel olarak gérev kontroléri bolim
kontrolline (TC-SC) sahip Tarimsal Sanayi Elektronik
Kurumu (AEF) sertifikali ISOBUS ekipmanlariyla
uyumludur. Belli bir John Deere makinesi ve ekipman
uyumlulugu hakkinda daha fazla bilgi icin 4. Nesil Ekran
Sirim Notlarina bakin.

Coklu Ekranlar

Bolum Kontrold, ekipman kumanda birimiyle gorev
kontroldru iletisimi gerektirir ve gérev kontrolért, bagh
iki ekranda calisamaz. Gorev kontroloriiniin durumu,
birden fazla ekran ayarinda goruntilenebilir.
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Boliim Kontrolii

Boliim Kontrolii Ana Digmesi

y OFF

PC28780—UN—25AUG22
Béliim Kontrolii Ana Diigmesi

Bolim Kontrol'inli agmak icin Ana Digmeyi segin.
Dugme, Yerlesim Yodneticisi uygulamasi kullanilarak
kisayol cubuguna da koyulabilir.

Sinirlar
Boundaries
@ Exterior
@ Interior
PC28812—UN—20SEP22
Sinirlar
Dis Sinirlar

Dis sinirlar kullanmak icin Dig onay kutusunu segin.
Bolim Kontroll, dis sinirin disinda kalan bélimler igin
kapali komutu verir.

i¢ sinirlar

ic sinirlari kullanmak igin i¢ onay kutusunu segin. Bélim
KontrolU, i¢ sinirin igindeki bolimler igin kapali komutu
verir.

NOT: Iki sinir tipinin de secimi kaldirilirsa, Bélim
Kontrolii sinirlari gérmezden gelir ve acik ve kapali

bélimleri kontrol etmek icin yalnizca 6nceki
kapsamayi kullanir.

Sira Basi Kumanda Salteri

oF¢

Offset 80 ft

PC28781—UN—25AUG22
Sira Basi Kumanda Diigmesi ve Sira Basi Kagikligi

Sira Basi Kumanda digmesini kullanarak Sira Basi
KontrolUnu agin.

Sira bas! boyutunu degistirmek igin Kagiklik 6gesine
tiklayin. Sira basi kacgikligi degisiklikleri gecerli tarlaya
kaydedilir.

NOT: Sira Basi Kontrolli icin sinirlardan birinin veya her
ikisinin de denetlenmesi gerekir. Hem Dig, hem de
i¢ sinirin se¢imi kaldirilirsa, Sira Bagi Kontrolli
otomatik olarak kapanir.

Bir sinir tirdnidn sec¢imi kaldiririlsa, Sira Basi
Kontrold, kaldirilan segimle iliskilendirilmis tdm sira
baslarini géz ardi eder.

Manuel Boliim Kontrolii

Manual Section Control

PC28653—UN—29SEP22
Manuel Béliim Kontrolii

Bolim gruplarini agmak veya kapatmak icin Manuel
Bolim Kontroliinl kullanin. Manuel Bolim KontrolU
Sayfasini etkinlestirmek icin Manuel Bélim Kontroli
6gdesini segin.

Number of Groups Total Sections 32
| Enable All @ @.nisahle Al |
Corn
[ [ [ [ | ] e

Soy (Primary)

610 ] 11-16 1 17-22 ] 23-27 l 28-32 ]

PC28654—UN—29SEP22
Manuel Béliim Kontrolii Sayfasi

A—Grup Sayisi

B—Toplam Bolim
C—Timini Etkinlestir
D—Timinii Devre Disi Birak
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E—BOoliim Gruplar
e Grup Sayisi (A) - Bélumlerin bélundukleri grup
sayisl. Bu degeri suricu belirler.

e Toplam Bdolumler (B) - Ekipmanin kullanabilecedi
bdlim sayisi. Deger, makine veya ekipman
tarafindan belirlenir ve degistirilemez.

® Tumudnu Etkinlegtir (C) - Tum boélumleri etkinlestirir.

e Tumunu Devre Disi Birak (D) - Tim bolimleri devre
disi birakir.

® Bo6lim Gruplari (E) - Bir grup igindeki bolimleri
etkinlestirir veya devre digi birakir.

¢ch177nn,1740633831844-80-26FEB25

®

Ayarlar Simgesi

Gelismis Ayarlar

PC15305—UN—19MAR13

Gelismis ayarlari yapilandirmak i¢in Bélim Kontroli
uygulamasinin tstiindeki ayarlar simgesini segin.

Siirekli Toprak igleme

Gegmis kapsamin Uzerinden gecgerken toprak isleme
aletini yerde tutmak icin surekli toprak islemeyi kullanin.
Bu, ge¢cmis kapsamin Uzerinde tekerlek izi birakmamak
icin kullanilir. Bu 6zellik, yalnizca Bolim KontrolU
yetenegi olan toprak isleme ekipmani kullanilirken
sunulur.

Harita Tanilamasi

Harita tanilamasinda Bolim KontrolU ileriye bakma
islevi goruntulenir. lleriye bakma, bolimlere kapali
komutu gonderildiginde beyaz renk ve bélimlere agik
komutu gonderildiginde turuncu renk olur.

En iyi dogruluk i¢in B&lim KontrolUniin bélumleri actigi
veya kapattidi gecis alanina girerken ya da g¢ikarken
hizi ve yoni sabit tutun. ileriye bakma gegis alanindan
gectigi zaman ile is noktasinin gegis alanini gectigi
zaman arasinda hiz veya yon degisikligi yapilmasi,
kapsamada istenmeyen bosluklar veya ¢akismalara
neden olabilir. Makineyi sabit hiz ve yonde slrerken
ileriye bakma penceresinin stabil oldugunu dogrulamak
igin harita tanilamasini kullanin.

NOT: Diistik hizlarda ve ¢ok dlistik mekanik gecikme
zamanlarinda, ileriye bakma yesil is noktasi
gcubuguna ¢ok yakin olabilir ya da yesil is noktasi
cubuguyla cakigabilir.

AL70325,000059D-80-07NOV19

Boliim Durumu Modiili

Bo6lim Durumu Modiild, Bélim Kontrolintn her bir
bélime ACIK komutu mu yoksa KAPALI komutu mu
verdigini belirlemek igin kullanihr. Modul, Gorinta
Yoneticisi'ni kullanan bir ¢alistirma sayfasina eklenebilir.
Asagidaki bélim durumlart mimkuindur:

NOT: Béliim Durumu, béliim tohum hizina gére
degismez. Bélimdeki siralarda tohum yoksa, bir
stirlis motorundaki tiim bélimlerin sifir hizi
olmadigi miiddetce yesil gdsterilir. SeedStar
kullanarak tohum poptilasyonlarini kontrol edin.

Boélim Etkin (Uygulanmiyor)

PC28782—UN—29AUG22
Béliim Etkin — Yesil Dis Cizgiyle Gri

® Mibzer veya Havali EkKim Makinesi araci yukari
kaldiriimis.

® Mibzer veya Havali EkKim Makinesi kavramalari
KAPALI.

® Bir slris motorunun tim bolimlerinde sifir hiz
bildirilir.

® Bolime, Bolim Kontrolu tarafindan KAPALI konumu
verilir, See & Spray devrededir ve yesil yem See &
Spray sistemi tarafindan algilanmaz.

Boliim Uyguluyor

PC28783—UN—29AUG22

Bo6liim Uyguluyor — Sabit Yesil

e Bolime acik komutu verilmis.
e Bolum, Grdn veya tohum uyguluyor.

e Bolime, Bolim Kontroli tarafindan KAPALI konumu
verilir, See & Spray devrededir ve yesil yem See &
Spray sistemi tarafindan algilanir.

Béliime Kapali Komutu Verilmis (Uygulanmiyor)

PC28784—UN—29AUG22
Béliime Kapali Komutu Verilmis — Yesil ve Beyaz Cizgiler

NOT: Minimum ilerleme hizi esigi 0,8 km/sa'dir (0,5 m/
sa).

® Hiz minimum ilerleme hizi egiginin altinda.
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Makine veya ekipman, bir i¢ sira bagi siniri iginde.
Makine veya ekipman, bir dis sira bagi siniri diginda
Makine veya ekipman, bir i¢ sinirin iginde

Makine veya ekipman, bir dis sinirin disinda
Recete orani sifir.

Makine veya ekipman, mevcut kapsamanin
Uzerinde.

Béliim Devre Disi (Uygulanmiyor) (Sadece ilaglama
Makinesi)

PC24037—UN—05APR17
Boéliim Devre Digi — Gri

e Bolim Kontroll devre disidir.
e BoOlUm manuel olarak kontrol edilir.

Bolim igin Kapal Siraya Alinmig (Uygulanmiyor)
(Sadece llaglama Makinesi)

PC24038—UN—05APR17

Boliim Kapali Olarak Siraya Alinmig - Siyah

® Bolim kumanda birimi tarafindan kapali olarak
siraya alinmis.

ch177nn,1685617779631-80-01JUN23

Cakigsma Ayarlari
Onceki kapsama veya sinir gegildiginde cakisma
gerceklesir. Cakisma miktari, operator tercihidir.

Maksatl értiisme icin Ortiisme ayarlarini yapilandirin.
Maksatsiz atlamalar ve 6rtismeyi telafi etmek igin
Performans Ayari kullanin. Daha fazla bilgi i¢in, Bolim
Kontrolii Ekran Uzerinden Yardima bakin.

%100 Gakigma + ilave

Ek ortisme, 6nceden uygulanan alana drin kapsami
sa@layarak atlamalari giderir. llave ¢akisma, fazla
uygulamayla sonuglanir.

%100 Ortiisme — Atlamalari En Aza indirir

j PC28836—UN—110CT22
%100 Ortiisme — Atlamalari En Aza Indirir

Atlamay! en aza indir, atlamalari en aza indirgeyerek,
onceden uygulanan alana kadar Uriin kapsami saglar.
Atlamayi en aza indir, asiri uygulamaya yol acabilir.

%0 Ortiigme — Ortiigsmeyi En Aza indirir

j j PC28835—UN—110CT22
%0 Ortiisme — Ortlismeyi En Aza Indirir

Ortlismeyi en aza indir, Griin kapsaminin, onceden
uygulanan alana uzanmasini 6nler. Ortismeyi en aza
indir, uygulamada atlamalara yol agabilir.

%0-100 arasi ylzdeler, ayri ayri bolim genisliklerine
gore, 6nceden kapsanan alan igine Uriin kapsami
saglar.

AL70325,000055D-80-130CT22

Performans Ayari

Performans Ayari, zemine uygulanan triinde atlamalari
ve ¢akismalari dizeltmek igin kullanilir. Mekanik
gecikme ayarlarini yapmak icin, mesafe ve hiz kullanir.

Performans Ayari yapmaya ¢alismadan 6nce asagidaki
faktorlerin dogru oldugundan emin olun:

o GPS dogrulugu.

® Makine Profili ve Ekipman Profili ayarlari.

® QOperatdr, kapsam giris ve ¢ikisi sirasinda sabit hizda
surmelidir.

Performans Ayari yapmaya c¢alisirken sunlardan emin
olun:
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e Dodnuslerde ve tarla gecislerinde ayni hizla
surdugundzden.

® Sira bagina dikey veya 90 dereceye mumkun
oldugunca yakin surdugunuzden.

e Ek cakisma istendiginde Performans Ayari
tamamlandiktan sonra ayari dizenleyin.

Performans ayari talimatlari igin, Bélim Kontroll ekran
yardimini kullanin.

AL70325,0000452-80-21DEC17

On Tohum Ekme iglemi Kurulum Ornegi

NOT: Rémorkun tohumlama sirasinda ¢alismasi
amaclandigi bigimde yapilandirildigini dogrulayin.

1.Hava aletinin nasil yapilandirildigini belirleyin.

2.4. Nesil is Kurulumu uygulamasinin Ekipman
Profili'nde Calisma Noktasi degerini dl¢iin ve girin:
a. Ornek 1: Bir deposu birden fazla siraya

yonlendiriimis Hava Arabasi. Depo 1'in
yonlendirildigi siralarin ortasindaki galisma noktasi
konumunu kullanin.

b. Ornek 2: Bir deposu tek bir siraya yénlendiriimis
Hava Arabasi. O siraya ait olan ¢alisma noktasi
konumunu kullanin.

3.4. Nesil is Kurulumu uygulamasinin Ekipman
Profili'nde Donme Merkezi deg@erini dlgtin ve girin.

ZIDXK1X,1749804883058-80-13JUN25
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Dosya Yoneticisi

PC28785—UN—29AUG22
Dosya Yéneticisi

Dosya Yoneticisi uygulamasi, ekrandan ekrana veri
aktarimi igin kullanilir. Veriler, John Deere Operasyon
Merkezi ile kablosuz sekilde aktarilabilir ya da ekranlar
veya uyumlu masauistl yazilimi arasinda veri aktarimi
icin USB sirucusi kullanilabilir.

Verilerin periyodik olarak bir USB siriclye
yedeklenmesi 6nemlidir.

Ekranin dahili hafizasi, mevsim boyunca bir makineye
ait tum verileri kaydedebilecek kapasiteyle
tasarlanmistir. Bellegin %95'i kullanimda ise bir ileti
gorandr. Bellek %95'i gegmeden 6nce veriler disa
aktariimali ve silinmelidir.

Dosya Yoneticisi’ne Gidin

1. Meni'yU segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Dosya Yoneticisi uygulamasini segin.

Veri Tirleri

i 57 o
® ®

Veri Tipi Simgeleri

PC28786—UN—29AUG22

A—Kilavuzluk Hatlarn
B—Goriintii Yoneticisi Dosyalari
C—Ekipman Profilleri
D—Makine Profilleri

e Kilavuzluk hatlari (A), kilavuzluk cizgileri ve iligkili
musteri, ciftlik ve tarla adlarini icerir.

NOT: ige aktarilan Uyarlanabilir Kavisli kilavuz hatlari en
az bir tam segment gerektirir.

NOT: Makine Erigimi A + B, Makine Erisimi A + Rota
veya Makine Erisimi Enlem/Boylam + Rota
yontemleri kullanilarak olusturulan diiz kilavuz
hatlari erisim ériintlisiindi ice veya disa aktarilamaz,
ancak ériintistiz kilavuz hatti, kilavuz hatti 0 olarak
ice veya disa aktarilabilir.

NOT: Verileri disa aktarirken Tarlada Veri Paylasiminda
paylasilan kilavuz hatlari da disa aktarilir.

e GOAruntl yoneticisi dosyalari (B), ayni boyuttaki 4.
Nesil Ekranlar arasinda aktarilabilir. Bunlari ayrica bir
G5 Ekranina da aktarabilirsiniz. Bu dosyalar 6zel

calistirma sayfalar, galistirma sayfasi gruplari ve
kisayol ¢ubuklarini igerir.

NOT: Goériintii Yoneticisi dosyalari G5 Ekranindan 4.
Nesil ekrana aktarilamaz ancak bunun tersi de
desteklenir.

NOT: Ige aktarilan g¢alistirma sayfalari, Gériintii
Yéneticisi'nde Tum Caligtirma Sayfalar
sekmesinde bulunur.

Bazi calistirma sayfasi modiilleri ice aktarildiginda
varsayilan ayarlara sifirlanir.

Eger kumanda birimi makineye bagl degil ise,
ISOBUS VT ekipman kumanda birimleri icin
olusturulan calistirma sayfasi modilleri,
kullanilamiyor seklinde gdrinttlenir.

e Ekipman profilleri (C) 4. Nesil Ekranlar arasinda
aktarilabilir. Buna kumanda birimi olmayan
ekipmanlar i¢in ekrana kaydedilen profiller dahildir.

NOT: Baglanti tipi, is kaydi, operasyon ve oran
kontroléri ekipman profilleriyle birlikte ice
aktariimaz.

e Makine profilleri (D), Ekipman Yoneticisi
uygulamasiyla yapilandirilir.

NOT: Makine profilleri yalnizda 4240 veya 4640 Genel
Kullanim Ekrani ile ice ve disa aktarilabilir.

NOT: 4. Nesil Ekran, uyumlu bir John Deere makinesi
algilandiginda otomatik olarak makine profili
ayarlari olusturur.

NOT: Makine PIN'i iceren, ice aktarilan makine profilleri
Ekipman Ybéneticisi uygulamasinda goriinmez.
Ekran, uyumlu bir John Deere makinesi
algiladiginda otomatik olarak makine profili
olusturulur. Otomatik olusturulan makine profilleri,
makine PIN'leri iceren herhangi bir ice aktariimis
profili gecgersiz kilar. Makine PIN'i icermeyen, ice
aktarilan makine profilleri Ekipman Yoéneticisi
uygulamasinda gériinmeye devam eder.

® ® @ ®

PC28787—UN—29AUG22

Veri Tipi Simgeleri

E—Calisma Verileri
F—Sinirlar
G—Kurulum Verileri
H—Recgeteler

e s verileri (E) haritalama ve toplamlara iliskin verileri
icerir. John Deere Operasyon Merkezi'ne yuklenebilir
ya da uyumlu masaustu yazilimina aktarilabilir.
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Calisma verileri ice aktarilirken yalnizca haritalama
verileri aktarilir. Calisma toplamlari ice aktarilamaz.

NOT: Tarlada Veri Paylasimindaki paylasilan kapsama,
ekrandan disa aktarilamaz. Tarlada Veri Paylasimi
olayindan kapsamayi disa aktarmak icin verinin
katkida bulunan her bir ekip lyesinin ekranindan
disa aktarilmasi gerekir (yalnizca 4600 ve 4640).

NOT: Calisma Kurulumu uygulamasindaki Calisma
Gegmisi 6zelligi kullanilarak tamamlanmamis
calisma verileri bir ekrandan baska bir ekrana
aktarilip devam ettirilebilir. iliskili calisma toplamlari
ice aktariimaz.

e Sinirlar (F), Tarlalar ve Sinirlar uygulamasi
kullanilarak yapilandirilir.

e Kurulum verileri (G) musteri, ¢iftlik ve tarla adlarini,
ekin gesitlerini ve Urunleri igerir.

NOT: Kurulum verisi dosyalari, AutoTrac devredeyken
USB sitirtictisiinden ige aktarilamaz.

e Talimatlar (H), is Kurulumu uygulamasi kullanilarak
yapilandirilir.

NOT: APEX kullanilarak olusturulmus regetelerin ayni
shapefile biciminde disa aktarilmasi gerekir.

®@ 3 [
O © ® ©
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AT, W
ISO:
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Veri Tipi Simgeleri

|—ISOBUS Gorevleri
J—Ekran goriintiileri
K—Hata Giinliikleri
L—Cesit Konumlandirici

® |[SOBUS gorevleri (1), ISOBUS Goérevleri uygulamasi
kullanilarak yapilandirihr.

NOT: ISOBUS gérevieri icin dosya boyutu siniri 10
MB'tir.

ISOBUS gérevleri, Kablosuz Veri Aktarimi (WDT)
kullanilarak ice veya digsa aktariimaz.

e Ekran gorintuleri (J), ekranda goérintilenen
goruntilerin kopyalaridir.

e Hata gunlikleri (K), ekran tarafindan otomatik olarak
olusturulur ve John Deere tarafindan ariza giderme
amagch kullanilabilir.

® Cesit Konumlandirici (L) dosyalari, John Deere
Operations Center kullanilarak yapilandirilir.

D CD an
O] ™ ©

PC28789—UN—29AUG22
Veri Tipi Simgeleri

M—Karantinaya Alinmig Veriler
N—Hasat Kimligi Verileri
O—Ayar Yapilandirmalan

e Karantinaya alinmis veriler (M), striici beklenmedik
bir hata yasadiktan sonra verileri karantinaya almak
Uzere segtiginde olusturulan bir dosyadir.

NOT: Karantinaya alinmis veri dosyalarinin kurtariimasi
icin teknik yardim alinmasi gerekir. Veri kurtarma
gerceklestirmeyi denemek icin John Deere
bayinizle iletisime gecin.

e Hasat kimligi veri dosyalari (N), Calisma Kurulumu
uygulamasinda yapilandirilir ve kaydedilmis pamuk
hasati bilgilerini icerir.

e Ayar yapilandirmalari (O) 4. Nesil Ekranlar arasinda
aktarilabilir. Makine, ekipman ve kumanda birimi
tipine gore kullanilabilir ayarlar degisir. Ayar
yapilandirmalari, Ayar Yoéneticisi uygulamasi
kullanilarak yapilandirihr.

NOT: Yalnizca profil adi, ¢alistirma sayfalari, iTEC
ayarlari ve John Deere cekilir tip ilaglama makinesi
ayarlari 4. Nesil Ekranlar arasinda aktarilabilir.

‘&F?@a‘ﬁ
® ©@ ®

Veri Tipi Simgeleri

P028790—U N—29AUG22

P—Erigim Yoneticisi Ayarlari
Q—AutoPath Hatti Verileri
R—StarFire Veri Yakalama
S—Ethernet Cihazi Dosyalari

® Erisim Yoneticisi Ayarlari (P), Kullanicilar ve Erisim
uygulamasi kullanilarak yapilandirilir.

NOT: Sdrtciiler tarafindan yapilan istenmeyen
degisiklikleri 6nlemek icin Kullanicilar ve Erisim
uygulamasini yapilandirin.

e AutoPath hatti veri dosyalari (Q), John Deere
Operations Center'da yapilandirilir ve AutoPath
kilavuz hatlarini olusturmak igin kullanilir.

NOT: AutoPath dosyalari ekrandan digsa aktarilamaz.

e StarFire Veri Yakalama (R), arizalari gidermek igin
John Deere tarafindan kullanilan StarFire Alicisindan
kaydedilen verileri icerir. StarFire Veri Toplama
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6zelligini etkinlestirmek icin alici VT sayfasindan Veri
Toplama segenegini isaretleyin.

NOT: StarFire Veri Yakalama ézelligi yalnizca StarFire
6000 Entegre Alicilarinda kullanilabilir.

e Dosya Aktarim ProtokollinU destekleyen ve ekranla
Ethernet baglantisi olan John Deere cihazlarindan
Ethernet cihazi dosyalar (S) toplanir. John Deere
sorunlara iligkin ariza giderme gerceklestirmek igin
bu dosyalari kullanir. Disa aktarilan cihaz dosyalarini
ve dosya glnligi boyutunu segin. Ug gunlik dosya
boyutu yapilandirmasi vardir:

- Calisma Zamani Gunldkleri (en kigiik gunlik
dosyasi boyutu), sistem yapilandirma ayrintilarini
tanimlamak igin kullanilir.

- Son ve Kurulum Gunliikleri (orta giinlik dosyasi
boyutu), ¢alisma zamani gunliklerinin yani sira
cihaz kalibrasyon ve performans gunluklerini de
icerir. Bunlar performans veya kurulum sorunlarini
tanilamak igin kullanilir.

- Tdm Gunlukler (en buyuk glnlik dosyasi boyutu),
hem ¢alisma zamani gunlikleri hem de son ve
kurulum gUnlUkleri dahil olmak tzere mevcut tim
kumanda birimi glnlUklerini tutar. Bu gunlukler,
uygulamalarin veya kumanda birimi donaniminin
beklenmedik sekilde kapanigini tanilamak igin

P

Operations Center

Operations Center

PC21844—UN—16NOV15

Verileri ekranlar ve John Deere Operations Center
arasinda otomatik olarak aktarmak igin Operations
Center'l kullanin. Veriler, moduler telematik ag
gecidinden (MTG) hiicresel sinyal veya kablosuz
internet baglantisi kullanilarak aktarilir.

NOT: Operations Center igin aktif bir MTG, internet
erisimine sahip yerlesik Wi-Fi (yalnizca 4640) veya
internet erisimi olan kablosuz USB adaptérti
gereklidir.

Otomatik ige Aktarma

Otomatik ige Aktarma, ice aktarma, disa aktarma veya
silme islemi etkinken verileri otomatik olarak ice
aktarmaz.

Gli¢c dénglisiiyle Otomatik ice Aktarma durdurulursa
ekran yeniden baslatildiktan sonra otomatik olarak
devam eder.

Data Sync Kurulumu

MTG cep telefonu sinyali veya internet erisimine sahip
oldugunda, dahili Wi-Fi (yalnizca 4640) veya kablosuz
USB adaptéri Internet erisimine sahip oldugunda,
veriler John Deere Operations Center'a gdnderilir ve
alinir.

Aktif bir kurulum veri tirQ olusturmak ve silmek icin John
Deere Operations Center veya bagli bir ekran
kullanildiginda, degisiklikler John Deere Operations
Center ve kurum igindeki tim bagli ekranlarla
senkronize edilir. Bir ekrandan silinen 6geler John
Deere Operations Center'da arsivlenir ve John Deere
Operations Center'da arsivlenen 6geler ekranlarda
silinir.

NOT: Data Sync Kurulumu etkinlestirilirse asagidaki veri
ogeleri ekrandan silinemez:

Miuisteri, Ciftlik ve Taria bilgileri

Siniriar

Kilavuzluk Hatlari

Bayrakiar

Uriinler

Depo Karisimlars

Sdirticiiler

Ekipmaniar

Ekrandan bir 6geyi silmek icin, Data Sync Kurulum
segenegini galisma merkezinden devre disi birakin.

internet baglantisi olmadiginda yerel olarak yapilan
degisiklikler ekranda saklanir ve internet baglantisi
saglandiginda senkronize edilir.

Data Sync - Calisma Verileri

NOT: Operations Center sayfasinda, John Deere
Operations Center'a her 30 saniyede bir veri
géndermek icin Operations Center'la
Senkronizasyonu Etkinlestir onay kutusunu segin.

MTG cep telefonu sinyali veya internet erigsimine sahip
oldugunda, dahili Wi-Fi (yalnizca 4640) veya kablosuz
USB adaptori Internet erisimine sahip oldugunda veriler
John Deere Operations Center'a gonderilir. Baglanti
yoksa galisma verileri ekranda saklanir. Veriler, baglanti
tekrar saglandiginda gonderilir.

Calisma verileri, Tarla Analizori'ne ve John Deere
Operations Center™'a yiklenir.

Calisma Verisi Tetikleyicileri

Calisma verileri, 30 saniyede bir John Deere Operations
Center™'dan otomatik olarak génderilse dahi, dosyalar
bu tetikleyicilerden biri ger¢eklesene kadar Operations
Center'da goriintilenemez:

® Yeni Calisma baslatildi veya musteri, ¢iftlik ya da
tarla degigtirildi.
e 30 dakikadan uzun bir slre icin, ekran ve John Deere
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Operasyon Merkezi arasindaki hiicresel iletisim veya
internet erisimi kaybedildi.

® Anahtar kapall konuma cevrildi, ardindan 30 dakika
icinde agik konuma cgevrildi.

e Anahtar, 30 dakikadan uzun bir stredir kapali.

Verileri ige Aktar

e

Verileri ige Aktar

PC20405—UN—30APR15

iceri aktarma yéntemini segin:

e USB Siiriiciisiinden igeri Aktar - USB siiriiciisiinde,
iceri aktarilacak verileri igeren klasorleri segin.

e Alinan Dosyalari ige Aktar — Kurulum ve talimat
dosyalarini John Deere Operasyon Merkezinden ice
aktarin.

Dosyalari John Deere Operations Center'dan ice
aktarmak i¢cin moduler telematik ag gecidi (MTG)
gerekir.

NOT: Planlanan g¢alisma dosyalarini igeren kurulum
dosyalari, Otomatik Igce Aktarma etkinlestirildiginde
John Deere Operations Center'dan alindiginda
otomatik olarak ice aktarilir.

Kurulum dosyalari ve talimatlar ekrana ice
aktarildiginda, dosyalari uygulamak igin Calisma
Kurulumunu kullanin. Kurulum dosyalarinin nasil
olusturulacagi ve 4. Nesil Ekrana nasil gdnderilecegi
hakkinda bilgi igin, John Deere Operations Center'daki
yardim dosyalarina bakin.

Uyumluluk

Veriler, Mevcut Sistemler formatinda baska bir G5
Ekrandan, 4. Nesil Ekrandan, uyumlu masaustu
yaziimindan veya John Deere Operations Center'dan
aktarilabilir. 25.3 ve daha yeni yazilimlar, 6nceki Eski
Sistemler formatindaki dosyalari ice veya disa
aktaramaz.

® Mevcut Sistem ekranlar (G5, G5e, G5Plus, 4600 V2,
4200 V2, 4640, 4240)

® Eski Sistem ekranlar (4600 V1, 4200 V1, 4100,
2630)

John Deere Operations Center, calistirma sayfalarini
goruntileme, génderme veya alma 6zelligini
desteklemez. Bir kurulum dosyasinda yalnizca
calistirma sayfalar varsa, dosya, John Deere
Operasyon Merkezinde gegersiz olarak goruntilenir. Bir
kurulum dosyasinda c¢alistirma sayfalariyla birlikte
kilavuz hatlari veya sinirlar varsa kurulum dosyasi

dogru sekilde yuklenir, ancak calistirma sayfalari
gorintllenemez.

Apex veya GreenStar 3 2630 Ekranina ait kurulum
dosyalari, 25.3 yazilim giincellemesinden sonra
dogrudan 4. Nesil veya G5 Ekrana aktarilamaz. Bu
cihazlardan dosyalari ice aktarabilmek igin dosyalarin
once Operations Center'a yiklenmesi ve 4. Nesil/G5
formatinda bir kurulum dosyasinin olusturulmasi
gerekir.

ice aktarilmis alanlar, i¢ sinir ige aktarildiginda dis sinir
icermelidir. Bir i¢ sinir, ekranda ilk olarak bir dis sinir
olusturulmadan ya da digsa aktariimadan olusturulamaz.

NOT: Eksiksiz ekipman profillerini baska bir ekrandan
basariyla ice aktarabilmek icin kaynak ekranin 25.3
veya daha yeni bir yazilimda calistigindan emin
olun.

Veri Cakismalan

Gerektiginde, ice aktarilan misteri, giftlik ve tarla adlari
degisir. Ornegin, ayni ada sahip mevcut bir tarla varsa
"Tarla1" adi1 "Tarla1(1)" olarak yeniden adlandirlir.

20 karakteri asan adi olan alanlarin galisma verileri,
John Deere Operasyon Merkezine diga aktarildiginda
adlari dogru sekilde gosterilir. Verileri ekrana tekrar ice
aktarirken tarla adi kisaltilir. Herhangi bir veri, ilk olarak
ekrandan disa aktarilan tarlaya ait veri olarak kaydedilir.

Kilavuzluk cizgileri ayni tarladaysa ve ayni parkur
yéntemi ile olusturulmussa, ekran ¢gakismalari asagidaki
sekilde ¢ézumler.

Farkli Isim, Ayni Cizgi

® Eger cizgiler ayni ise, gostergedeki kilavuzluk
cizgisinin ismi USB surtctdeki isim ile degistirilir.

Ayni isim, Farkli Cizgi

® Eger ayni isimle iki farkli gizgi varsa, USB siricideki
cizgi ice aktarilirken degistirilir. Ornegin, "Kilavuz
Hatti1" adi "Kilavuz Hatti1(1)" olarak yeniden
adlandirihr.

NOT: Bir dosya birgok nedenden dolayi alinamayabilir.
Basarisiz ice aktarimlara yénelik ilave yardim igin
Ekran Yardimina bakin.

ice aktarmanin basarisiz oldugu herhangi bir dosya igin
ekranin sagladigi hata kosulunu ele alin.
Recgeteler

Receteleri almak igin bigim dosyalari, USB suricinin
kok dizinindeki Rx adli dosyanin iginde olmalidir.

Verileri Diga Aktar
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(9

Verileri Diga Aktar

PC20406—UN—30APR15

NOT: Calisma verilerini USB sdiriicii kullanarak disa
aktarirken her bir ekran icin farkli bellek kullanin.
Diga aktarilan ¢alisma verileri higbir profil klasériine
yerlestirimez.

Kurulum verileri JD4600 klasdrune yerlegtirilirken
calisma verileri de USB siirliciiniin kok dizinindeki JD-
Data klasorine yerlestirilir.

istenen veri tiirlerini aktarmak icin disa aktarma
yontemini segin.

® Tum calisma verilerini, kilavuzluk hatlarini ve
calisma sayfalarini varsayilan ayarlari kullanarak
hizlica aktarmak icin Tuim Verileri Disa Aktar'i segin.

e Ekran goruntulerini ve hata gunliglu dosyalarini
aktarmak icin Ariza Tanilama Verileri'ni segin.

Verilerin Eski Sistem Ekranlariyla (4600V1, 4200V1,
4100, GreenStar 3 2630) Kullanim Amaciyla Digsa
Aktariimasi

4. Nesil Ekranlardan disa aktarilan kurulum verileri, Eski
Sistem Ekranlari tarafindan kullaniimak Gizere otomatik
olarak yapilandiriimaz. 4. Nesil Ekran verilerini disa
aktarmadan once:

1.Verileri bir USB surlclye veya kablosuz olarak John
Deere Operation Center'a aktarin.

2.John Deere Operations Center'da Kurulum Dosyasi
Olusturucu'yu kullanarak Eski Sistemler dosya
tiriinde bir kurulum dosyasi olugturun ve dosyayi bir
USB surtciisine aktarin.

3.Yeni olusturulan Eski Sistemler kurulum dosyasini
USB suriciusinden istenilen Eski Sistemler
ekranlarina aktarin.

Verileri Sil

o

Verileri Sil

PC20407—UN—30APR15

Verileri sil, secilen veri tlrlerini ekrandan kaldirir.
® Calisma verilerini, kilavuzluk hatlarini ve galisma
sayfalarini kaldirmak igin Ozel Silme'yi segin.

e Ekran goruntilerini ve hata gunligu dosyalarini
kaldirmak icin Ariza Tanilama Verilerini Temizle'yi
segin.

ZIDXK1X,1749805202543-80-02JUL25

USB Siriiciisii
John Deere Ekranlar i¢in Gereksinimler

e USB formati - FAT32 veya NTFS olmalidir.

NOT: NTFS formati, sistem toparlanmasi igin
kullanilamaz.

e Kapasite - Onerilen kapasite 32-64 GB'dir.
Desteklenen maksimum kapasite 512 GB'dir.

e Baglanti - USB 2.0 veya USB 3.0.

e Maksimum Boyutlar - 9,2 mm (3/8 in¢) kalinhga 21,7
mm (7/8 ing) genislik.

En lyi Goéziimler
e USB suricusunu taktiktan sonra, 10 saniye bekleyin.
BlyUk USB suriculerin algilanmasi zaman alabilir.

® 16 GB veya uzeri blyuklikte bir USB suricusu
kullanin, bdylece birden ¢ok yedekleme saklanabilir.

® John Deere ekranlari ile iligkili olmayan tim dosyalari
USB' suriictsuinden temizleyin.

Ekranin USB sdirlciyu taniyip tanimadigini anlamak
icin Tanilama Merkezi uygulamasindaki Ekran
Donanimi sekmesini kontrol edin.

ch177nn,1728987473948-80-150CT24

Ekran Goriintiilerinin Yakalanmasi

Set Track

30,000 ft
Track Spating

Shift Track

e

l« »

1.0in
Shift Inerasmint

PC17263—UN—15JUL13

A—Ekran Goriintiisii Alani

Ekranin sol Ust késesinde vurgulanmig alani segin.
Ekran flag gorintlileyene ve gosterge kamera gekme
sesi ¢glkarana kadar bekleyin.

USB suriicliyl takin ve ekran gorintilerini strticiiye
aktarmak igin, Disa Veri Aktar komutunu segin.

DX,PC,FILE,SCREENSHOT-80-22DEC15
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Tanilama Merkezi

PC28791—UN—29AUG22
Tanilama Merkezi

Tanilama Merkezi, ekrana bagh sistemler icin gelismis
tanilama araglari sunar. Daha fazla bilgi i¢in
sekmelerden birini segin.

Sistem Ariza Tanisi

e Makine, ekipman ve ekran uygulamalari i¢in ariza
tani bilgilerini gérantileyin.

Makine Mesajlari

e Makine mesajlarini ve bilgilerini gérintuleyin.

Kumanda Birimi Ariza Tanisi

e Diyagnostik adreslerine, diyagnostik kodlarina ve
bagli cihazlarin her birine 6zgu bilgilere erisin.

Ariza kodlari

e Etkin veya bellege kaydedilmis tim diyagnostik
kodlari géruntuleyin.

CAN Veriyolu Bilgisi

e Her bir CAN Veriyolu icin diyagnostik bilgisini
gérantuleyin.

CCD Veriyolu Bilgisi

® Her bir CCD veriyolu i¢in diyagnostik bilgisini
goruntaleyin.

Ag
® JDLink modem ariza tesghis degerlerini gérintuleyin.

Paylasim

e Paylasim uygulamasini ve veri aktarim diyagnostik
verilerini géruntileyin.

Ethernet Veri Yolu Bilgileri

e Ethernet agindaki tim cihazlarin diyagnostik baglanti
sorunlarini gorintileyin.

Diyagnostik Merkezine Gezinim
1. Meni'y( segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Ariza Tani Merkezi uygulamasini segin.

ch177nn,1685617878029-80-01JUN23

Sistem Ariza Tanisi

Makine, ekipman ve ekran uygulamalari i¢in ariza tani
bilgilerini géruntileyin.

Asagidaki bilgilere Sistem Diyagnostiklerinden
ulasilabilir:

Ekran Donanimi

islemci, monitér veya ekrana ait tanilama okunan
degerlerini goruntileyin.

AutoTrac Durumu

AutoTrac performansini etkileyen diyagnostik okunan
degerlerini gorintaleyin.

Kilavuzluk Diyagnostik Sihirbazi

AT2 uyumlu makinelerde yaygin AutoTrac sorunlarini
giderin.

Makine Sistemleri’ni Seg¢in

Sistemle ilgili ayrintilar gortntiilemek icin bir makine
sistemi segin. Sistemlerin cogunda asagidaki bilgiler
verilir:

Genel Sekmesi

Genel sekmesi, sistemde gecerli kalibrasyon verileri
olup olmadigini belirtir ve ayrica diger sistem durumu
bilgilerini iletmek igin kullanilir.

Salter Okuma Degerleri Sekmesi

Salter Okuma Degerleri sekmesi, sistemin makine
islevlerini kontrol etmek i¢in kullandigi algilanan
salterlerin durumunu belirtir.

Sensor Okuma Degerleri Sekmesi

Sensoér Okuma Degerleri sekmesi, sistemde giris
bilgileri olarak kullanilan, algilanan sensorlerin bildirdigi
degerleri belirtir.

Cikis Okuma Degerleri Sekmesi

Cikis Okunan Degerleri sekmesinde, secilen sistem
cikislari icin komut verilen ve gercek ¢ikis degerleri
gOsterilir.

ch177nn,1740728373324-80-28FEB25

Kumanda Birimi Ariza Tanisi

Kontrolér Tanilama, CAN veriyoluna bagli kumanda
birimleriyle ilgili asagidaki bilgileri gorintuler.

Cihaz

e Listedeki her bir cihaz, Cihaz Kimligi, CAN Adresi ve
CAN Ag konumu ile tanimlanir.
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Kodlar

e Kodlar, cihazda ariza tani sorun kodu bulunup
bulunmadigini gosterir.

lleti Sayisi

e jleti Sayisi, kumanda biriminden alinan CAN iletisi
sayisini gosterir. TUm cihazlarin mesaj sayilarini
sifirfamak i¢in sayfanin altindaki sififama digmesini
kullanin.

Goriintiileme ve Siralama

Kumanda birimlerinin gérintilenme bicimi degistirmek
icin, Goriuntiuleme Kriteri dgesinin yanindaki digmeyi
segin. Sunulan gosterimler:

Tim Cihazlar

e Ekrana baglanmis tim kumanda birimleri gosterilir.

Ethernet Veriyolu Cihazlari

® Yalnizca iligkili Ethernet baglantisi olan kumanda
birimleri goéruntulenir.

Ekipman Veriyolu Cihazlari

® Yalnizca ekipman CAN veriyolu Uzerindeki kumanda
birimleri gosterilir.

Makine Veri Yolu Cihazlar

® Yalnizca makine CAN veriyolu lzerindeki kumanda
birimleri gdsterilir.

Listeyi bu filtrelere gore duzenlemek icin Siralama

Kriteri yanindaki digmeyi secin:

Cihaz

e Listeyi cihaz ID'sine gore siralayin.

Kodlari Var

e | isteyi, hangi cihazlar ariza kodu olduguna gére
siralayin.

AL70325,0000605-80-12NOV20

Ariza Tani Bilgileri

Listeden daha ayrintili bilgilerini gortintiilemek
istediginiz bir kumanda birimi segin.

NOT: Bir kumanda birimi secildiginde ekran Diyagnostik
Moduna ayarlanir. Kumanda birimi sayfasi
kapatildiginda Diyagnostik Modu kaldirilir.

Kumanda biriminin tiiriine gére diyagnostik bilgileri
ya Diyagnostik Adresleri gubugunda, ya da
Olglimler gubugunda goérdntilenir.

Diyagnostik Adresleri

ONEMLI: Ariza Tani Adreslerindeki diizenlemeleri
degistirmek makine veya donanim
kontrolorlerine zarar verebilir. Yonergeleri takip
edin, ve adres degerlerini degistirirken dikkatli
olun.

Kumanda birimlerinde, farkli ayarlar icin deger
kaydedilebilen adresler vardir. Her bir Adres bir Adres
Numarasi ve Tipi ile tanimlanmistir. Veri adresleri
sadece gorintilenebilirken (6rnegin, yazilim sirim
bilgisi), Giris adresleri diizenlenebilir (6rnegin,
kalibrasyon ayarlarti).

Olgiimler

ONEMLI: Olgiimlerdeki diizenlemeleri degistirmek
makine veya ekipman kumanda birimlerine
zarar verebilir. Yonergeleri takip edin ve adres
degerlerini degistirirken dikkatli olun.

Kumanda birimlerinin, farkl diizenlemeler igin deger
kaydedebilen dlgiimleri vardir. Her bir 6lgim bir sayi ve
ad ile tanimlanmistir. Olglim ayrintilari penceresini
gorinttlemek igin bir dlgim segin. Deger, degistirilebilir
durumdaysa deder alani beyazdir. Deger, salt okunur
durumdaysa deger alani gridir.

Ariza Kodlari

Secilen bir kumanda birimi i¢cin mevcut ve depolanmig
kodlar gérintulenir. Kod detaylarini gérmek igin listeden
bir kod segin.

Kontrolor Bilgisi

Kumanda Birimi Bilgilerinde, bir kumanda birimindeki
detayh teknik dzellikleri ve tanimlama bilgisi
goruntdlenir. Bu bilgi ISOBUS ariza tanisi i¢in yararhdir.

AL70325,0000505-80-260CT18

Ariza Tani Merkezini Gizle

PC15331—UN—08JUL13

Ariza Tani Merkezini Gizle

Deneteg bir kez secildiginde gdsterge Ariza Tani Kipine
gecer. Uygulamay! kigultmek ve ana sayfaya donmek
icin Ariza Tani Merkezini Gizle'yi segin.

Gizleme dugmesi bir igleyis ayarlamasi iglemi
esnasinda gostergenin bir bagska bolimine ulagsmak
icin kullanilabilir. Ayni ariza tani sayfasina donmek igin,
ana meniden Ariza Tani Merkezi uygulamasini segin.

NOT: Géstergeyi Ariza Tani Kipinde birakmak
Onerilmez, zira basarimi olumsuz yénde
etkileyedbilir.
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Kumanda Birimi sayfasini kapatarak Ariza Tani Kipini
kaldirin.

DX,PC,DIAG,HIDE-80-22DEC15

Anza Kodlari

®

® =

PC28792—UN—29AUG22
A—Yenile Diigmesi
B—Kodlari Temizle Diigmesi

Ariza Tani Sorun Kodlari sekmesi, sistemde olusmus
tim guncel ve saklanmis kodlari gorintuler.

Tam kodlari temizlemek ve ardindan tekrar almak igin
Yenile dugmesini (A) segin.

Tam kodlari ekrandan kaldirmak igin, Kodlari Temizle
(B) digmesini segin.

Goriintileme ve Siralama
® ©

PC28793—UN—29AUG22
Kod Tipleri

A—Dur Uyarisi
B—Bakim Uyarisi
C—Bilgi Uyarisi

Kodlarin goriintilenme bigimini degistirmek igin, Suna
gore goriintiille 6gesinin yanindaki diigmeyi segin.
Sunulan goésterimler:

Kod

e "Kod" bazl goéruntileme, gdstergedeki tim kodlari
listeler. Kod Tipi (A—C), Ayrintilar, Durum, ve Sayim
6gdelerinin tima goérintulenir. Kod Ayrintilarini
incelemek icin listeden bir kod segin.

Cihaz

e "Aygit" bazli gérintileme CAN Veriyolundaki tim
denetegleri listeler. Aygit ID, CAN Agi ve aygitta
bulunabilecek tim kodlar gérintilenir. Aygit
Kodlarini goértntilemek igin listeden bir deneteg
segin.

Kod Detaylari

Status: ictl.ve Count: 21

ﬁ Display processor implement CﬂN-ﬂ-@

low voltage is high.

001 | Trouble Code: 524217.03
=
y ??ﬂ&gﬁm | vehjcle

Communication with controllers will

be affected. Restart engine. If this

code returns check the CAN wiring. -1—®
Additional troubleshooting may be

required.

PC28827—UN—29SEP22
Kod Ayrintilari

A—Aniza Kodu Tipi
B—Ariza Kodu Numarasi
C—Cihaz Kimligi

D—CAN Veriyolu Agi
E—Kod Durumu
F—Sayim

G—Ariza Kodu

H—Ariza Kodu Aciklamasi

Kod ayrintilarini incelemek icin bir ariza kodu segin.

ct47125,1664233025259-80-09MAY 23

CAN Veriyolu Bilgisi

CAN Veriyolu Bilgisi, CAN Veriyolundaki kumanda
birimleri arasindaki iletisimin durumunu gdsterir. Arag
CAN Veriyolu; motor, hidrolikler ve gug¢ aktarici gibi
denetegleri birbirine baglar. Ekipman CAN Veriyolu;
ornegin StarFire alicisi, ikinci ISOBUS ekrani ve
ISOBUS ekipmanlari gibi kumanda birimlerini birbirine
baglar.

PC28794—UN—29AUG22
A—Yesil Gosterge, Normal Aralik
B—Sari Gosterge, Aralik Disi

Bazi degerler, bir Gnlem igareti beraberinde yesgil bir
gOsterge ya da sari bir gosterge goruntiler. Makine ve
ekipman yapilandirmasina bagh olarak, sari
beklenebilir.

® Yesil Belirte¢c (A) — Deger normal aralidin iginde.

e Sari Belirte¢ (B) — Deger normal araligin diginda.

¢ch177nn,1685617902538-80-01JUN23

CCD Veriyolu Bilgileri

CCD Veriyolu Bilgisi, CCD veriyolundaki kumanda
birimleri arasindaki iletisimin durumunu gésterir. Makine
CCD veriyolu; motor, hidrolik ve sanziman gibi kumanda
birimlerini baglar.
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© Ol

®

A—Yesil Gosterge, Normal Aralik
B—Sar Gosterge, Aralik Disi

PC28794—UN—29AUG22

Bazi degerler, bir Gnlem igareti beraberinde yesil bir
goOsterge ya da sari bir gosterge goruntuler. Makine ve
ekipman yapilandirmasina bagl olarak, sari
beklenebilir.

® Yesil Belirte¢ (A) — Deger normal araligin iginde.

e Sari Belirteg (B) — Deger normal araligin diginda.

AL70325,0000575-80-27SEP22

CAN Veriyolu Degerleri
Ag Durumu

Aktif

e Sistem beklendigi gibi ¢alisiyor. GOstergeye ek
olarak, en az bir denete¢ CAN Veriyoluna bagh ve
iletisim halinde.

Etkin Degil

e Gosterge CAN Veriyolunda baska herhangi bir
deneteg ile iletisim halinde degil. Eger gosterge CAN
Veriyolundaki tek deneteg ise; Toplam lleti Sayisi
artar, ancak A§ Durumu etkin degildir.

Toplam lleti Sayisi

Toplam ileti sayisi CAN Veriyolu Uzerinden gdnderilmis
iletilerin toplam sayisidir. Makine galisir durumda iken,
CAN Veriyolu Gzerinde devamli génderilen iletiler
oldugu igin bu deger surekli olarak artar.

CAN Yiiksek ve CAN Diisiik Gerilimleri

En yiksek voltaj, son soguk yiuklemeden beri
gerceklesen en ylksek ortalama voltajdir. Voltaj
OlcUimleri, her bir saniye igin ortalanir. Doruk CAN
Yuksek ve Doruk CAN Disiik gerilimleri normalde 1,8 V
- 3,3 V deg@er araligindadir.

NOT: Bir soguk ytikleme, ekran 24 saat kapali kaldiktan
veya anahtarlamasiz gliclin ekran baglantisi
kesildikten sonra gerceklegir.

Veriyolu Kullanimi

CAN Veriyolundaki bilgiler denetegler arasinda iletiler ile
gonderilirler. John Deere ekipman CAN Veriyolu 250
kbd baud hizinda g¢aligir, bunun anlami, iletileri
goéndermek igin gicu saniyede 256.000 kereye kadar
saltlayabildigidir. Bu, %100 Veriyolu kullanimi demektir.

Eger bir kumanda birimi, érnegin bir ekipman,

beklendigi gibi calismiyor ise, bdylesi bir durumun
nedeni %45 veya daha yiiksek bir Veriyolu kullanimi
olabilir. Bazi aygitlar, yliksek Veriyolu ylikinden 6tird
tim gerekli iletileri gdnderemeyebilir ve alamayabilir.

NOT: Bazi ISOBUS ekipmanlar, %25 (zeri Veriyolu
yliklerinde calismaz.

Calisan bir StarFire Alicisi yaklasik %5-7'lik bir
Veriyolu ylikiine neden olur.

Ekipmanlari veya GPS alicilari devre digi
birakmak, Veriyolu kullanimini azaltabilir.

Baud Hizi

Baud Hizi Veriyolunun ne kadar hizli ¢alistigini gésterir.
ISOBUS ve John Deere donanim Veriyolu 250 kpd bir
hizla galismaktadir. Bu sisteme baglanan herhangi bir

denete¢ 250 kbd hiz ile ¢alismalidir, aksi halde dogru

islev gostermez.

CAN Veriyolu Durumu ve Hata Sayilan
Do6rt CAN Veriyolu durumu mimkindur:

e Etkin — CAN Veriyolu sorunsuz caligiyor.

® Pasif — Pasif hatalar meydana gelmis.

e Uyari — Veriyolu Uyari hatalari meydana gelmis.
e Kapall — Veriyolu Kapali hatalari meydana gelmis.

Eger bu hatalardan birisi olusursa, gosterge kag defa
yasandiginin kaydini tutar.

Pasif Hata Sayisi

e Eger deger sifirin Uzerine ¢ikarsa, CAN Veriyolunda
bir denetecin tim iletileri alamadidini gdsterir.
Onemli bilgiler kaybedilmis olabilir. Bunun yiiksek
CAN Veriyolu kullanimindan kaynaklanmasi ¢ok
muhtemeldir.

BUS Uyari Sayisi

® Eger deger sifirin Gizerine gikarsa, CAN Veriyolunda
bir denetecte ariza oldugunu gosterir.

BUS Kapali Sayisi

® Eger deger sifirin Uzerine ¢ikarsa, CAN Veriyolunda
bir denetecte ariza oldugunu gdsterir. Belli sayidaki
mesajl almamigstir ve artik hic mesaj almiyor. Onemli
bilgiler kaybedilmis durumdadir. Bdylesi bir durumun
yuksek CAN Veriyolu kullanimi ile birlikte olusmasi
kuvvetle muhtemeldir.

Tasma Hatasi Sayisi

® Tasma HatasI Sayisi CAN Veriyolu izerinde
isleyebildiklerinden daha hizli ileti almakta olan
uygulama ve denetegleri gdsterir. Bu, mesajlarin
kaybolmasina ve sistemin bozulmasina neden olur.
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Tanilama Merkezi

Bdylesi bir durumun yiiksek CAN Veriyolu kullanimi
ile birlikte olusmasi kuvvetle muhtemeldir.

¢ch177nn,1685617918357-80-01JUN23

Ag
Ag sekmesinde JDLink modem, ag baglantisi ve

musteriye ait bir SIM igin okunan ariza teshis degerleri
goruntulenir.

JDLink modem; érnegin JDLink, Service ADVISOR
Remote ve John Deere Uzaktan Ekran Erigsimi (RDA)
gibi John Deere telematik ¢éztimlerini etkinlestiren ana
bilesenlerden biridir.

JDLink modem; Grtin yazilimi, hiicresel modem ve SIM
cihazini igerir. Cep telefonu sebekesi Uzerinden veri ve
mesaijlari gdnderip alma imkani tanir.

RDA'nin galismasi igin kesintisiz bir cep telefonu
baglantisi gereklidir. JDLink, kesintisiz bir cep telefonu
baglantisi gerektirmez ¢linkii JDLink modem 1000
saate kadar veriyi depolayabilir.

¢ch177nn,1685617932516-80-01JUN23

Ethernet Veri Yolu Bilgileri

Ethernet Veri Yolu Bilgileri, Ethernet agindaki tim

cihazlarin diyagnostik baglanti sorunlarini goruntuler.

Ethernet Veri Yolu Bilgilerinin géruntiledigi 6geler:

® FEthernet Baglantisi Durumu — Agin acgik veya kapali
oldugunu gésterir.

® internet Adresi — Ekranin kullandigi atanan veya
statik IP adresini gdsterir.

e |jletilen Paketler — Ekran acildigindan beri iletilen
paketlerin sayisi.

® Alinan Paketler — Ekran agildigindan beri alinan
paketlerin sayisi.

® Paket Hatasi — Ekran acildigindan beri alinan hasarl
veya dizgun bicimlendiriimemis paketlerin sayisi.

® Paket Kaybr — Hedefine ulagsmadan 6nce kaybedilen
paketlerin sayisi.

® Hiz— Bagl Ethernet aginin hizi.

® Bagli Cihaz Sayisi — Ekranin agda goérdiga, IP
adresi olan cihazlarin sayisi.

® Baglanti Kesilmeleri — Ekran agildigindan beri
gerceklesen baglanti kesilmelerinin sayisi.

AL70325,0000603-80-12NOV20
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Bakim ve Kalibrasyon

Bakim ve Kalibrasyonlar

&

PC28795—UN—29AUG22
Koruyucu Bakim ve Kalibrasyonlar

Bakim ve Kalibrasyonlar uygulamasi, suriclye, bakim
araliklarini belirleme ve makine bilesenleri lizerinde
kalibrasyon yapma olanagi tanir.

Koruyucu Bakim ve Kalibrasyonlar'a Gezinim
1. Meni'y( segin.
2. Traktor Ayarlari sekmesini segin.

3. Koruyucu Bakim ve Kalibrasyonlar uygulamasini
segin.

ct47125,1664234209291-80-27SEP22

Bakim incelemeleri

NOT: Bakim Iincelemeleri ézelliginin kullanilabilmesi,
satin alma opsiyonlarina bagldir.

Bakim incelemelerini makine diz bir zemindeyken ve
motor kapaliyken gercgeklestirin. Degerlerin dogru
sekilde okunmalari igin, motor kapatildiktan sonra sivi
seviyelerini kontrol etmeden énce en az 40 dakika
bekleyin.

Bir 1s1k, makine bakim inceleme noktasinin durumunu
belirtir.

® Yesil 1istk — Normal seviye
e Kirmizi isik — Yilksek seviye veya Dusulk seviye

Su inceleme noktalari mevcuttur:

2® &

®

PC17385—UN—15MAY 14
A—NMotor Yagi Seviyesi
B—Motor Sogutma Sivisi Seviyesi

® Motor Yagi Seviyesi (A)
e Motor Sodutma Sivisi Seviyesi (B)

DX,PC,MAINT,SERVCHECK-80-07APR17

Bakim Araliklan

Bakim araliklari makinenin ne zaman dizenli bakima
girmesi gerektigini hatirlatirlar.

Yeni bir bakim araligi olusturmak igin, Bakim Aralgi
Ekle digmesini segin. Sinirsiz sayida bakim araligi
eklenebilir.

Bir bakim araligi olusturulduktan sonra listeye ismi,
gecen sure ve bakim adetiyle birlikte eklenir.

® SUrucu belli bir bakim arahdini tanimlamak igin ismini
secebilir.

® Gegen sure, bakim arahdi sifirlandigindan bu yana
gecen saat sayisini gosterir.

® Aralik bakimlar arasinda gegen saat sayisidir.

Araliklar, kalan en kisa zamandan en uzun zamana
dogru siralanirlar. Ardindan isimleriyle, alfabetik, ncelik
numaralara verilmis sekilde siralanirlar.

Bakim aralidina yirmi saat kala, sistem suriclyu kisa
siire sonra bakim gerektigi yéniinde bilgilendirir. iletinin
onaylanmasinin ardindan sistem, her calistirmaya
baslatma sirasinda sirucuydl, yaklagsan bakima iliskin
olarak, bakim araldi sifirlanana dek bilgilendirir.

DX,PC,MAINT,SERVINTERVAL-80-23DEC15

Kalibrasyonlar

Tekerlek kaymasi kalibrasyonu ve radar kalibrasyonu
yapmak icin bu uygulamay! kullanin.

Radar Kalibrasyonu

\

Radar Kalibrasyonu

PC23946—UN—22MAR17

Bir radar aygiti makineye ilk kez kuruldugunda veya
eger sert bir zemin Uzerinde ylksiz olarak isletim
sirasinda radar hizi ve gergek yer hizi arasinda bir fark
var ise, kalibre edilmelidir.

NOT: Riizgérh kosullarda, érnedin yapraklar, toz veya
mucur gibi hareket halindeki parcaciklar, radar
hizinin dogrulugunun sapmasina neden olabilir.

Tekerlek Kaymasi Kalibrasyonu

&6

PC23947—UN—22MAR17
Tekerlek Kaymasi Kalibrasyonu

YuksUz olarak ve sert bir ylzey Uzerinde isletim
sirasinda radar hizi ve tekerlek hizi arasinda
uyumsuzluk var ise, tekerlek kaymasini kalibre edin.
Daha fazla bilgi edinmek icin, Makine Monitdri
konusuna bakin.
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Bakim ve Kalibrasyon

Kalibrasyonu yiksuz bir makine ile seyir halindeyken;
sert, temiz ve diz bir ylzey Uzerinde gergeklestirin.

NOT: Tekerlek kaymasi kalibrasyonu yalnizca,
baglantisi yapilmis ve kalibre edilmis bir radar
aygitinda kullanilabilir.

Tekerlek kaymasi kalibrasyonu yapmadan énce,
radar hizinin dogru oldugundan emin olun.

DX,PC,MAINT,CAL-80-07APR17
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ISOBUS VT

ISOBUS VT

PC28796—UN—29AUG22
ISOBUS VT

Bu John Deere ekrani, ISO 11783 uyarinca Tarimsal
Endustri Elektronikleri Kurumu (AEF) ISOBUS uyumiu
kumanda birimlerini destekler. Bu kumanda birimleri,
ISOBUS sanal terminalden (VT) goérintilenebilir ve
kullanilabilir. ikincil bir ekran baglandiginda, ikinci bir VT
goruntulenebilir ve igletilebilir.

ISOBUS kumanda birimi baglandiinda kullanici
arabirimi grafik dosyalari ISOBUS VT'ye yiiklenir.
Ardindan ISOBUS VT, operatére, ISOBUS kumanda
biriminin tim kullanilabilir islevleri arasinda gezinmek ve
bunlari kullanmak icin bir ara¢ sunar.

ISOBUS VT'ye Gezinim

1. Menl'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. ISOBUS VT uygulamasini segin.

Baglh ISOBUS Ekipmanlari ve Kumanda Birimleri

4. Nesil ekran, ayni anda farkli ISOBUS kumanda
birimlerini yUkler ve bunlarla iletisim kurar. Bagli tim
ISOBUS kumanda birimlerine ait bir liste, menu
dugmesine basildiginda goérintulenir.

istenen ISOBUS kumanda birimini secin ve kullanici
arabirimini goruntilemek icin TAMAM digmesine basin.

Ariza giderme

ISOBUS kumanda birimi arabiriminin dizgln
géruntilenmemesi halinde:

® Durum Merkezinde ISOBUS kumanda birimini
goruntuleyin ve belirtilen durum igin ariza giderme
adimlarini izleyin. Daha fazla bilgi icin Tanillama
Merkezi uygulamasinda ISOBUS kumanda
birimlerini gérantuleyin.

Araylz hala de dogru bicimde goérintllenmiyorsa:

1. ISOBUS VT uygulamasinin en dstliinde yer alan
ayarlari segin.

2. Kayith ISOBUS kumanda birimi kullanici arabirimi
dosyalarini sifirlamak icin gelismis ayarlarda
ISOBUS VT'yi Temizle 6gesine basin.

Kullanici arabirimi kumanda birimi yeniden
baglandiginda yeniden yuklenir.

Calistirma Sayfasi Modiilii

ISOBUS VT modulleri Gérintd Ydneticisi uygulamasini
kullanan bir galistirma sayfasina eklenebilir.

Ekipman kumanda biriminden modiiller yuklenir ve
bunlar, yalnizca kumanda birimi baglanmissa sunulur.
Kullanilabilir modil tirleri kumanda birimi ureticisine
baghdir. Bu ekran, ISOBUS VT slriim 4'G gorintileme
yetkinligine sahiptir.

AL70325,0000634-80-26SEP22
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StarFire Alici

StarFire GPS Alici StarFire Uzaktan Yazilim Giincellemeleri

Uzaktan Yazilim Glncellemeleri islevi, John Deere'in
% makinede JDLink modem kullanarak, guncellenen

yazilimi uzaktan iletmesini saglar. Yazihm makineye
indirildikten sonra sirici tarafindan yazilim kurulumu
baglatimalidir.

PC28798—UN—29AUG22 ey .
StarFire GPS Alici 1. Mend'yd segin.

StarFire GPS Alicisi, tek bir alici Gizerinden kiresel
konumlandirma ve fark diizeltme sinyalleri alir.

oo
oo
NOT: StarFire 7000/7500 Entegre Alicidaki TCM, o,
fabrikada kalibre edilmistir. Tarla kalibrasyonuna
ihtiyac varsa StarFire 7000/7500 Alici Kullanici El PC28688—UN—25AUG22
Kitabinin Ariza Giderme bélimine bakin. Menii
Arazi dengeleme moduli (TCM), aliciya entegredir ve 2. Sistem sekmesini (A) segin.

yanal egimlerde, engebeli arazide veya farkh toprak
kosullarinda yuvarlanma ve aski gibi makine
dinamiklerini dizeltir. DUzgln ¢alismasi igin dogru bir

TCM kalibrasyonu gereklidir. Machine Settings  »

Kurulum ve kalibrasyon yonergeleri igin StarFire Alici
Kullanici El Kitabina bakin.

Gelismis TCM Kalibrasyonu Applications >
Alici, makineye ilk kez takildiginda veya farkli bir |
makineye tagindiginda TCM kalibre edilmelidir. @ \
Gelismis TCM kalibrasyonu, alici TCM'si kalibre System \
edilirken makinenin slrmesi igin gecici bir AutoTrac /

kilavuz hatti olusturur. Gelismis TCM kalibrasyonu

birden fazla alicinin TCM'sini ayni anda kalibre edebilir, B

eski kalibrasyon isleminden daha dogrudur ve Po2eezI—UN—218Ep22
makinenin diz zeminde konumlandirilmasini

gerektirmez. A—Sistem Sekmesi
Gelismis TCM kalibrasyonu prosedurini nasil

gerceklestireceginiz hakkinda yonergeler igin Ekran
Yardimina bakin.

Sistem Sekmesi

3. Yazilim Ydneticisini segin.

B

Gereksinimler

) |
¢ Alici modeli bir StarFire 6000 veya daha Uzeridir. 7 ololy ‘
® Alici yazilim surimu 4.40N (yazilim paketi 20-2) .
veya Ustd olmalidir.
® Ekran, 4. Nesil Ekrandir. Yaziim Yéneticisi e
e Ekran en son yazilimda.
e Ekranin gegerli bir AutoTrac aktivasyonu mevcuttur. 4. Kurulumlar ve Guncellemeler sekmesinde (A)

Cevrimigi glincellemeleri kontrol et (B) 6gesini segin.
StarFire GPS Alicisina Gidin
1. Mend'yl segin.
2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. StarFire uygulamasini segin.

ch177nn,1728893229756-80-140CT24
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StarFire Alici

Installations & Il!, G
Updates
& Check for updates online

Activations -

Version 3 Install from USB Drive
Information

System
Information

PC28822—UN—21SEP22
Cevrimigi Glincellemeleri Kontrol Et Dligmesi

A—Kurulum ve Giincellemeler Sekmesi
B—CGCevrimici Giincellemeleri Kontrol Et Diigmesi

5. Diger Cihazlar igin Glncellemeleri Goruntile (A)
6desini secin ve ardindan lleri'ye (B) basin.

@ D View Updates for the Display

@® 0{} View Updates for Other Devices

xR
i

PC28823—UN—08MAY23
Diger Cihazlar i¢in Glincellemeleri Gériintiile Diigmesi

A—Diger Cihazlar i¢in Guincellemeleri Goruntile Diigmesi
B—Sonraki Diigmesi

6. Indirilecek yazilimi secin ve Yiikle'ye basin.

Yiikle Yazilim Tusu

PC28824—UN—08MAY23

ch177nn,1663767382508-80-27SEP22
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Video

Video

PC28800—UN—29AUG22

Video

A DIKKAT: Yaralanma veya 6liim riskinden

kaginin. Carpismalari 6nlemek ve gevrede
bulunan kisileri algilamak i¢in yalnizca
kameraya giivenerek hareket etmeyin. Makineyi
calistinrken daima dikkatli olun ve
cevredekilerin bilincinde olun. Giivenlik
bolumiindeki Geriye Hareket Sirasinda
Meydana Gelebilecek Kazalardan Kaginma
kismini okuyun ve 6grenin.

ONEMLI: Makinede hasar veya garpismadan
kaginin. Video uygulamasini kullanmadan 6nce,
kamera goriintiisiiniin veya video
uygulamasinin aynalanmig olup olmadigini
belirleyin.

NOT: Bliytik miktarlarda veri islenirken gériintiilerde
pikseller olusabilir.

Bu Video uygulamasi, makinenin gevresindeki alanlari
g6zlemlemek icin kullanilr.

4200 iglemci yalnizca bir video girigini destekleyebilir.
4600 islemci maksimum iki video akisi gosterebilir ve
dort adede kadar kamera girisini destekler.

Farkli ekran tiplerine iliskin daha fazla bilgi edinmek igin
Ekran Tanitimi bélimine bakin.

Video'ya Gezinim

1. Meni'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesini segin.

3. Video Uygulamasini segin.
Kameralar Arasinda Geg¢is Yapilmasi

PC23948—UN—22MAR17
Kamera Simgesi

Eger birden fazla kamera bagl ise, video girigleri
arasinda gecis yapmak icin farkli kamera rakamlari
segin.

Ayna Video

")
b
PC23949—UN—22MAR17

Ayna Video Digmesi

Arka goris aynasi gortintlistiini simile etmek i¢in, Ayna
Video digmesini segin. Bu, video gorintisinin sag ve
sol taraflarini birbiriyle degistirir.

Kontrast

PC23950—UN—22MAR17
Video Kontrasti Simgesi

NOT: Kontrast kontrolleri, bir dijital kaynagi olan
kameralar icin kullanilamaz.

Arti (+) ve eksi (-) digmelerini kullanarak video
kontrastini ayarlayin. Arti digmesini secerek videonun
parlakh@ini artirin ya da eksi digmesini segerek
videonun parlakhgini azaltin.

ZIDXK1X,1749805629207-80-13JUN25

Video Tetikleyiciler

Video, belirli makine islevleri sirasinda goérintilenebilir
(6rn. Yon degistirme veya PTO devreye alma). Video
tetikleyiciler, uyumlu makine islevleri algilandiginda
kullanilabilir.

1. Ayarlan yapilandirmak igin Gelismis Ayarlari segin.

2. Bir tetikleyici segin.

3. Mevcut tetikleyici icin kamera girisini secin. Tetikleyici
etkinlestirildiginde bu kamera goérintulenir.

NOT: Bir tetikleyici sebebiyle video gésterimini 6nlemek
icin, Kamera Yok secilmelidir.

4. Video Zaman asimi uzunlugunu girin. Bu, tetikleme
devreden ciktiktan sonra videonun gdsterildigi
slredir.

AL70325,00005AF-80-08NOV19

150-1



Kablosuz Ayarlari

Kablosuz Ayarlari

—
-

PC28801—UN—29AUG22
Kablosuz Ayarlari

Bir kablosuz aga baglanmak i¢in Kablosuz Ayarlari'ni
kullanin veya mobil cihazlari makineye baglamak tzere
kablosuz bir ag olusturun. Kablosuz Ayarlar
uygulamasi, JDLink Modem veya harici kablosuz
internet adaptoérind kullanir.

NOT: Kablosuz Ayarlar sayfasinin islevleri, JDLink
Modem icin sadece Makine CAN'sinde Modem
veya John Deere Modular Telematics Gateway
"etkin" oldugunda kullanilabilir.

Kablosuz Ayarlarina Gidin

1. Meni'y( segin.

2. Sistem sekmesini segin.

3. Kablosuz Ayarlari uygulamasini segin.

Makineden Kablosuza veya Mobilden Makineye
baglantilarinin nasil kurulacagi hakkinda yonergeler igin
Ekran Uzerinden Yardima bakin.

Makineden Kablosuza
-

PC24041—UN—O05APR17
Makineden Kablosuza

NOT: Harici kablosuz internet adaptorid, Makineden
Kablosuza baglanti kurmak igin kullanilabilir.
Uyumlu cihazlarin bir listesi icin John Deere
bayinize danigin.

Makineden Kablosuza, JDLink modem kullanarak
makineyi bir kablosuz aga baglar.

Makineden Kablosuza'yi asagidakiler i¢in kullanin:
Kablosuz yazilim guincellemeleri

Uzaktan teshis

Uzaktan Ekran Erisimi (RDA)

Cevrimigi lisanslar

Kisisel erisim noktasi kullanan Data Sync

Mobilden Makineye

)

PC24042—UN—O05APR17
Mobilden Makineye

Mobilden Makineye, kablosuz cihazlari makineye
baglamak i¢in JDLink modem kullanarak bir kablosuz ag
olusturur.

John Deere Connect Mobile i¢in Motordan Makineye
Gegis Kullanin.

ZIDXK1X,1751349960381-80-01JUL25
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Uzaktan Ekran Erigimi

Uzaktan Ekran Erigimi

PC28802—UN—29AUG22
Uzaktan Ekran Erigimi

Uzaktan Ekran Erigimi (RDA), herhangi bir kisinin
calismakta olan ekrani uzak bir konumdan
goruntllemesine olanak tanir.

RDA'ya Gitme

1. Menl'y( segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.
3. RDA uygulamasini segin.
RDA'y1 Kullanma

Bilgisayar veya mobil aygittan, JDLink.com veya
MydJohnDeere.com adresine giris yapin ve istenen araci
secin. Ekrani uzaktan gérintilemeye baslamak igin
Uzaktan Ekran Erigimi oturumunu baslatin.

Baglanti saglandiginda, ekran géruntlsu Ethernet
kablosu araciligiyla JDLink modeme gonderilir. Cep
telefonu baglantisi araciliiyla, bilgiler JDLink modem
Uzerinden John Deere iletisim agina gdnderilecek ekran
goruntisunun JDLink.com veya MyJohnDeere.com
Uzerinde gorulebilmesi saglanir.

Kabindeki surtclye uzak bir konumdan ekran
kurulumu, optimizasyon ve ariza giderme konusunda
yardim saglanabilir.

AL70325,00005A0-80-26SEP22
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COM Port (iletisim) Ayarlari

COM Port (iletisim) Ayarlari

hs -
PC28803—UN—29AUG22

COM Port (lletisim) Ayariari

COM Port (iletisim) Ayarlari uygulamasi RS232
sinyalinin, ekranin farkli kumanda birimleri ya da
cihazlarla iletisim kuracak sekilde yapilandiriimasi igin
kullanihr.

iletisim Baglanti Noktasi Ayarlarina gidin
1. Meni'yl segin.
2. Sistem sekmesini segin.

3. lletisim Baglanti Noktasi Ayarlari uygulamasini
segin.

NOT: COM bagdlanti noktalarindan cihazlara baglanmak
icin ek kablolama tesisati gerekir. John Deere
bayinizle temasa gecin.

Ekranda, asagidaki cihaz tirlerinin baglanabilecegi iki
adet COM portu bulunur:

Field Doc Connect

Kulresel konumlama sistemi (GPS) alicisi

Nitrojen (N) Algilama (Ureticiler: Yara ve Fritzmeier)
GreenSeeker

LH 5000

Tahil Arabasi

Field Doc Connect Gereksinimleri:

® Baud hizi 9600 degerine ayarli.
® Raven kumanda birimine veri kaydi agik.

® Veri kaydi tetikleme degeri 3 saniyeden disik (1
saniye veya daha dusuk deger Onerilir).

Seri GPS Gereksinimleri:

NOT: AutoTrac kilavuzluk, lglncl taraf RS232 GPS ile
uyumlu degildir.

® Baud hizi 19200 degerine ayarli.

e Cikis hizi, 1 veya 5 Hz (kilavuzluk, manuel kilavuzluk
ve Parallel Tracking, 5 Hz gerektirir) olarak
ayarlanmistir.

e Asagidaki mesajlari verecek sekilde ayarlanmis alici:

- GGA
- GSA
- RMC
Veri bitleri 8

- Esitlik — Yok

- Durdurma bitleri 1

- Akis kontroli — Yok
Nitrojen (N) Algilama Kurulumu

1. N-Sensing sistemini Ureticinin Kullanici El Kitabina
uygun sekilde kurun, kalibre edin ve ayarlayin.

2. COM Port ayarlarini cihaz tirl ve Ureticiye gore
yapilandirin.

3. Galisma Kurulumu uygulamasindaki galisma Ozeti
sayfasinda Hedef Oran/Rx i¢in N-Algilayici'y segin.

GreenSeeker Kurulum

1. GreenSeeker sistemini Ureticinin Kullanici El
Kitabina uygun sekilde kurun, kalibre edin ve
ayarlayin.

2. COM Port ayarlarini cihaz turiine goére yapilandirin.

3. Calisma Kurulumu uygulamasindaki Calisma Ozeti
sayfasinda Hedef Oran/Rx i¢in GreenSeeker'l segin.

LH 5000 Kurulumu

1. LH 5000 sistemini Ureticinin Kullanici El Kitabina
uygun sekilde kurun, kalibre edin ve ayarlayin.

2. COM Port ayarlarini, cihaz turd Field Doc Connect ve
uretici LH Technologies olacak sekilde yapilandirin.

3. Ekipman Ydneticisi uygulamasinda LH 5000'i segin.
Tahil Arabasi Kurulumu

1. Tahil arabasi sistemini Ureticinin Kullanici El Kitabina
uygun sekilde kurun, kalibre edin ve ayarlayin.

2. Cihaz Turinde Tahil Arabasini segin.
3. Tahil arabasi Ureticisini segin.
COM Port (iletigsim) Diyagnostigi

COM port tanilamasi, bagh kumanda birimi veya cihazin
calistirma gereksinimlerinin kargilanip karsilanmadigini
belirlemek igin kullanilir. COM port ariza tanilarinda
gorintilenen degerler, cihaz tiriine gore belirlenir.

ch177nn,1728641242778-80-110CT24
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Kumanda Ayarlari

Kumanda Kurulumu

PC28805—UN—29AUG22
Kumanda Kurulumu

Makine veya ekipman islevlerini kumanda etmek,
SCV'leri yeniden yapilandirmak veya diger kumandalari
yeniden yapilandirmak icin kullanilan ISOBUS veya
diger makine girislerini yapilandirmak amaciyla
Kumandalarin Kurulumu uygulamasini kullanin.

Kumandalarin Kurulumuna Gitme

1. Men('yQ segin.

2. Uygulamalar sekmesi'ni segin.

3. Kumandalarin Kurulumu uygulamasini segin.

Kumandalarin Kurulum uygulamasi ve mevcut
yapilandinlabilir girigler, makine turleri arasinda farkllik
gosterir. Kumandalarin Kurulumu uygulamasiyla ilgili ek
bilgiler icin makine Kullanici El Kitabina bakin.

AL70325,00005A1-80-26SEP22
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Servis ve Bakim

Ekranin Temizlenmesi

ONEMLI: Ekrani her zaman kapali durumdayken
temizleyin. Ekranin kullanim sirasinda
temizlenmesi diigmelere yanliglikla basiimasina
neden olabilir.

Ekrani temizlemek igin, glici kapatin ve amonyak bazli
olmayan bir temizlik maddesi (John Deere cam veya
cok amagli temizleyici kullaniimasi 6nerilir)
puskurtilmas yumusak bir bezle ekrani silin.

DX,PC,CLEAN,DISP-80-210CT16

Fabrika Verilerine Sifirlama

Ekrani baska kullaniciya devrederken Fabrika Verilerine
Sifirlama islemi yapin. Islem, tim kullanici verilerini
ekrandan siler ve geri alinamaz. Kullanici verileri,
kurulum ve belge verilerini, kilavuzluk bilgilerini,
toplamlari ve 6zel ¢alistirma sayfasi diizenlerini igerir.
Aktivasyonlar, dil ayarlari ve bdlgesel ayarlar
sifirfanmaz. Sifirlama sonrasinda yeniden baslatma
gerekir.

Fabrika Verilerine Sifirlama, makine satiimadan 6nce bir
4. Nesil CommandCenter'da gergeklestiriimelidir.

Ekrani satmadan 6nce, 4. Nesil Evrensel Ekran
Uzerinde Fabrika Verilerine Sifirlama islemi
gerceklestiriimelidir.

1. Meni'y( segin.

mju)

oo
MENU

PC21495—UN—04SEP15
Menii

2. Sistem sekmesini segin.

System

PC21264—UN—12JUN15
Sistem Sekmesi

3. Dosya Yoneticisini segin.

g N

. >

PC24753—UN—310CT17
Dosya Yéneticisi

®

Ayarlar

4. Ayarlari segin.

PC20398—UN—09DEC14

5. Ayarlar sekmesini segin.

4 Settings

PC28671—UN—18MAR22
Ayarlar Sekmesi

6. Fabrika Verilerine Sifirlamayi Baslat'i segin.

Begin Factory Reset

PC28672—UN—18MAR22
7. Ekrandaki talimatlari uygulayin.

ch177nn,1685618029193-80-01JUN23
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Ariza Giderme

Sistem Kurtarma

System Recovery 1.1

The System has entered System Recovery.

To continue with System Recovery, contact your John Deere Dealer.

To avoid System Recovery, allow timer to expire and the system will exit System

Recovery.

/IN: TRW8235RL9F123456
PIN: PCG5MUAT0XXXX
Gend0S: 10.XX.10005-1

A—Toparlanma PIN’i

Sistem Kurtarma, kullanici verilerini korumay!i ve
potansiyel olarak kurtarmayi dener. Sistem, planlanan
islevleri bozabilecek bir gakisma algilarsa; Sistem
Kurtarma devreye girer.

Ekran sistem toparlanmasina ilk girdiginde sistem
kurtarma icin ekranda 30 saniyelik bir zamanlayici
baslar. Sistem toparlama islemine devam etmek icin bir
John Deere bayisiyle iletisime gegin ve toparlama PIN'i
(A) saglayin.

Zamanlayicinin siresinin dolmasina izin vermek, ekrani
normal ¢alismalara geri dondurur. Bu ekran
goruntilenmeye devam ederse bir John Deere bayisiyle
iletisime gecin ve toparlanma PIN'i (A) saglayin.

bvvmsit,1715698463998-80-23MAY24

PC620654—UN—14MAY24

Yazilim Guncellemesi Basarisiz

Service ADVISOR kullanarak bir Ekran VTV kumanda
yazilimi guincellemesi tamamlanirken, asagidaki
kurulum hatalarindan biri nedeniyle giincelleme
basarisiz oluyor: Yikleme hatasi olustugunda,
programlar yiklenemez ve indirme basarisiz olur.

Asagidaki Service ADVISOR hatalari meydana gelebilir.
Onerilen eylemleri uygulayin:

NOT: Hata ayiklama sirasinda Makine veya Hassas
Tarim uygulamalari kullanilamaz. Hata ayiklama
yakalama igleminin tamamlanmasi 5-10 dakika
sdrer. Islem tamamlaninca bayi, hata ayiklamayi
disa aktarana kadar migteri ¢aligabilir.

Hata Mesaji Taniticisi | Baslik Metni Durum Tamir Eylemi
AM.MO.1 Yiikleme Hatasi indirme igleminin G¢OzUM A:

basarisiz olmasina neden | 1. llk Adimlar

olan bir gakisma vard!. - Yiikleme islemini yeniden deneyin.
AM.MO.3 Yukleme Kisitlamasi John Deere, bu yazilim

paketinde yer almayan
yetkilendirmeyi gerektirir.

- Akl gicinin ekrana olan baglantisini kesin ve yeniden
baglayin, ardindan toparlanma denemesi icin makineyi
agin
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Ariza Giderme

AM.MO.4 Yukleme Hatasi Program dosyasi bozuk - Gicl yeniden baglayin ve USB takilmadan glincellemeye
veya yanlis. baglayin. Istendiginde USB'yi takin ve Tamam'i segin.
AM.MO.5 Yikleme Kisitlamasi Program dosyasi bozuk | 2. USB Siriiciisii ve Port incelemesi
veya yanlis. - USB'nin Diyagnostik USB ¢ikisinda oldugundan emin
AM.MO.6 Yiikleme Hatasi USB, islemci tarafindan olun.
taninmiyor. - Ekranin USB'yi algiladigini onaylayin: .
AM.MO.19 Kurulumlar ve Sistem, yazilimi MENU>SISTEM>DIYAGNOSTIK MERKEZI.EKRAN
Giincellemeler yiiklemek igin gerekli DONANIMI>USB Géstergesi
bilgileri alamadi. Algilanmadiysa bagka bir USB deneyin veya
SA.MO.10 Yikleme Hatasi Program dosyasi bozuk sifreleme/format sorunlari olup olmadigini
veya yanlis. kontrol edin.
SA.MO.11 Yikleme Kisitlamasi Program dosyasi bozuk . ) . .
veya yanlis. - Gerekirse USB kablosunu inceleyin ve degistirin.
3. Dosya Temizleme ve Programi Yeniden Yiikleme
- Yazihm Yoneticisini Kapat
- lgerigi suradan sil:
C:\sds\DisplayDependencies
C:\sds\payloadsn
- Ekranin VTV programini Service ADVISOR'dan tekrar
indirin.
- USB'yi yeniden formatlayin ve Yazilim Yoneticisinin
otomatik olarak agildigini onaylayin.
- Indirme isleminden sonra USB'yi segin ve "USB Senk"
6gesine tiklayin.
- USB'nin kok klasérde JD Display Updates-JD 5 klasori
oldugundan emin olun.
SA.MO.7 Yiikleme Hatasi USB'de yazilim cOzUM A:
bulunamad:. ® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.
SA.MO.1 Kurulumlar ve USB, islemci tarafindan | GOZUM A:
Glncellemeler taninmiyor. ® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.
SA.MO.2 Kurulumlar ve Sistem, yazilhimi cOzUM A:
Guncellemeler yuklemek igin gerekli ® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.
bilgileri alamadi.
AM.MO.12 Yiikleme Hatasi Sistem, yazilimi cOzUM A:
yuklemek igin gerekli ® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.
bilgileri alamadi.
AM.MO.11 Yiikleme Hatasi Sistem, yazilimi ¢OzUMm B:
yuklemek igin gerekli 1. Suraya gidin: Meni > Sistem > Dosya Yoneticisi > Diga Aktar
bilgileri alamadi. - Kullanilabilir tiim verileri disa aktarin veya temizleyin.
SA.MO.6 Yikleme Hatasi Ekran, programi indirmek | 2 gorun devam ederse:
icin yeterli bos alana
sahip degil. - Tum musteri verilerini disa aktarin ve kaydedin.
- Meni > Sistem > Dosya Yoneticisine gidin.
- Ayarlar simgesine dokunun (Ust siyah seritte Gzerinde ok
ve nokta bulunan yuvarlak diigme).
- Fabrika Verilerine Sifirla'yi segin.
AM.MO.9 Yiikleme Hatasi Ekran iyi bir hiicresel ¢cbzim c:
baglantiya sahip degil. e FEkranin, ISOBUS VT lzerinden yazilim programini aldigini
SA.MO.4 Yiikleme Hatasi Uzaktan yazilim dogrulayin.
glincellemesi basarili ® MTG uzerinden guicli bir hiicresel baglanti saglayin.
olmadi. e 1-3 dakika bekleyin, ardindan makineyi kapatip agin.
SA.MO.5 Kurulum Hatasi (SA. Ekran iyi bir hiicresel ® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.
MO.1 UZAKTAN baglantiya sahip degil.
SURUMU)
SA.MO.8 Kurulum Hatasi Ekran iyi bir hicresel
(FABRIKA ARACI/ SA.7 | baglantiya sahip degil.
UZAKTAN SURUMU)
SA.MO.9 Kurulum Hatasi Ekran iyi bir hiicresel

(YALNIZCA UZAKTAN)

baglantiya sahip degil.
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Ariza Giderme

AM.MO.25 Yukleme Hatasi Sistem Kurtarma
gerceklestirilene kadar
yazilim kisitlanir.

¢6zUm D:
® Daha fazla kilavuzluk igin ariza giderme materyallerine bakin.

AM.MO.7 Yiikleme Hatasi Sistem gerilimi, yazilm | ¢0ZUM E:
yuklemesi yapmak igin ® Sistem glicl tam sarjli oldugunda yazilim yiklemesini yeniden
¢cok dusuk. deneyin.
SA.MO.3 Kurulumlar ve Bir yazilim giincellemesi | ¢OZUM F:
Gincellemeler zaten devam ediyor. ® Programlama olayl tamamlanana kadar bekleyin.

® Programlama denemesi yapilmiyorken sorun olusursa aku
glclnu kesip ekrana yeniden baglayin, ardindan
toparlanmayi1 denemek igin makineyi agin.

® Daha fazla kilavuzluk i¢in ariza giderme materyallerine bakin.

ZIDXK1X,1749805706573-80-17JUN25

Ozel Ekran Yapilandirmalari

Ozel ekran yapilandirmalari, birden fazla ekran
yapilandirmasinda Gelismis Ayarlar - 6zel mod altinda
ayarlanabilir. Ekranlarin asagidaki sekilde ayarlanmasi
onerilir;

Coklu Ekranlar CommandCenter + Ikincil Ekran
veya Evrensel + Ikincil Ekran gibi ikincil ekran
iceren ayarlari ifade eder.

ZIDXK1X,1751029556756-80-27JUN25

Ekran Ayarlari > Meni > Sistem > Ekran ve Ses > Coklu
Ekran > Duzenle > Gelismis Ayarlar.

Ornek:

4640 altinda listelenen yapilandirma iginde Hassas
Tarim Ekraniniz olacaktir ve bir mibzer igleyecektir ve
4600 bir traktor ekrani olacaktir:

4640 yapilandirmasi:

® Hassas Tarim Uygulamalari - “ACIK” — “ONCELIK 1”
® |SOBUS Ekipman izleyici - “ACIK” — “ONCELIK 1”
® Arac Veriyolu - "ACIK" - "varsayilan"

e Gorev Kontrolérii - "ACIK" - "ONCELIK 1"

® Dosya Sunucusu "Kapall" - "Yok"

- Her iki ekranda da Dosya Sunucusu “kapall”
olarak isaretlenebilir

4600 Konfigiirasyon

® Hassas Tarim Uygulamalari - "KAPALI" - "ONCELIK
o

ISOBUS Ekipman izleyici - "KAPALI" - "ONCELIK 2"

Arag Veriyolu - "ACIK" - "varsayilan"

Gorev Kontrolérii - "KAPALI" - "ONCELIK 2"

Dosya Sunucusu "Kapall" - "Yok"

- Her iki ekranda da Dosya Sunucusu “kapall”
olarak isaretlenebilir

NOT: Cift Ekran CommandCenter + Evrensel veya
Evrensel + Evrensel gibi iki islemci igeren
yapilandirmalari ifade eder.
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