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Uvod

Predmluva

DEKUJEME VAM, Ze jste si zakoupili produkt John
Deere.

Peslivé si PRECTETE TUTO PRIRUCKU a seznamte
se se spravnym pouzivanim a udrzbou vaseho
produktu. V opacném pfipadé muze dojit k vaznému
urazu osob nebo k poskozeni zafizeni. Tento navod k
obsluze a vystrazné Stitky umisténi na produktu mohou
byt k dispozici i v jinych jazycich. (S objednavkou se
obratte na prodejce John Deere.)

TUTO PRIRUCKU JE TREBA POVAZOVAT za
nedilnou soucast vaseho produktu a pfi prodeji produktu
musi zUstat pfilozena.

HODNOTY VELICIN UVEDENE V TOMTO NAVODU k
pouZiti jsou uvedeny v metrickych i angloamerickych
jednotkach. Pouzivejte jen spravné dily a spojovaci
material. Na metrické Srouby, pfip. palcové Srouby jsou
nezbytné rozdilné klice.

Oznaceni stran VPRAVO a VLEVO se vztahuje ke
smeéru jizdy stroje nebo nafadi vpred.

IDENTIFIKACNI VYROBNI CISLA (P.I.N.) SI ZAPISTE
na pfislusné misto v navodu k obsluze. Zaznamenejte
v8echna Cisla pfesné. V pfipadé kradeze produktu se
mohou tato Cisla stat dlezitym pomocnikem v patrani.
Kromé toho Vas prodejce produktl John Deere bude
tato Cisla potfebovat pfi vyfizovani Vasi objednavky
nahradnich dild. Zalohu identifikanich Cisel si ulozte na
bezpe&ném misté mimo stroj nebo mimo tento produkt.

ZARUKA je poskytovana jako souéast podptirného
programu John Deere pro zakazniky, ktefi provadéji
obsluhu a udrzbu stroje podle pokyn( v tomto navodu k
obsluze. Zaru¢ni podminky jsou popsany na zaru¢nim
listu nebo prohlasenti, které obdrzite od svého prodejce.

Tato zaruka vam zajistuje, Ze spole€nost John Deere
bude podporovat své vyrobky v pfipadé, ze se u nich v
zarucni dobé vyskytnou zavady. Za urc€itych podminek
poskytuje John Deere rovnéz moznost zdokonaleni
vyrobkl v misté pouzivani, ¢asto bezplatné, a to i pokud
jiz zaruéni doba vyrobku uplynula. Pokud je s vyrobkem
zachazeno nespravnym zpusobem, nebo pokud byl
upraven mimo specifikace vyrobce, zaruka pozbyva
platnost a zdokonaleni vyrobku muze byt odepreno.

Pokud nejste pavodni vlastnik tohoto produktu, ve
vlastnim zajmu se obratte na svého mistniho prodejce
John Deere a sdélte mu vyrobni &islo stroje. Spole¢nost
John Deere vas tak mlze snadnéji informovat o riznych
zalezitostech a zdokonalenich svych vyrobki.

Vyrobni Cislo:

JS56696,0000C4C-16-03FEB17

Knihkupectvi s technickymi informacemi o
produktech John Deere

V dusledku zmén produktu, ke kterym doslo az po
vytidténi, nemusi byt v tomto dokumentu piné
pfedstavena funkénost produktu. Pfed zahajenim prace
si prectéte nejnovéjsi navod k obsluze. Chcete-li
obstarat svou kopii, navstivte vaSeho prodejce nebo
stranky techpubs.deere.com.

CZ76372,000071F-16-080CT19
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Bezpecnost

Rozliseni bezpec¢nostnich informaci

T81389—UN—28JUN13
Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci. Uvidite-li na
stroji nebo v tomto navodu tento vystrazny symbol,
davejte pozor, protoze hrozi potencialni riziko
zpusobeni zranéni.

Dodrzujte doporu¢ena opatieni a zasady bezpecnosti
pfi praci.

DX,ALERT-16-030CT22

o

VYZNAM VYSTRAZNYCH NAPISU

w r

Cl

A\ NEBEZPE

A VAROVANI

A POZOR

NEBEZPECI; Vystrazny napis NEBEZPECI oznaduje
nebezpecnou situaci, ktera — pokud ji nebude
zabranéno — bude mit za nasledek umrti nebo vazné
poranéni.

VAROVANI; Vystrazny napis VAROVANI oznaduje
nebezpecénou situaci, kterd — pokud ji nebude
zabranéno — by mohla mit za nasledek umrti nebo
vazné poraneéni.

POZOR; Vystrazny napis POZOR oznacuje
nebezpecnou situaci, ktera — pokud ji nebude
zabradnéno — by mohla mit za nasledek drobné nebo
stfedné zavazné poranéni. Napis POZOR také muze
upozorfiovat na nebezpecné postupy souvisejici s
udalostmi, které mohou vést ke zranéni osob.

Vystrazné napisy NEBEZPECI, VAROVANI nebo
POZOR se pouzivaji spolecné s vystraznymi symboly.
Heslo NEBEZPECI oznaduje nejvazngéjsi riziko.
Vystrazné znacky NEBEZPECI a VAROVANI jsou

umistény v blizkosti zdroji nebezpedi. Vystrazné
znacky typu POZOR udavaji obecné zasady
bezpecnosti. Oznacteni POZOR upozorriuje také na
bezpelnostni pokyny v této pfirucce.

DX,SIGNAL-16-050CT16

Dodrzujte bezpeénostni pokyny

TS201—UN—15APR13
Peclivé se seznamte se vSemi bezpecnostnimi pokyny v
tomto navodu a s bezpecnostnimi Stitky na stroji.
Udrzujte vystrazné znacCky v dobrém stavu. Schazejici
nebo podkozené bezpecnostni Stitky vyménte.
Zajistéte, aby nové komponenty zafizeni a nahradni dily
byly opatfeny spravnymi bezpeénostnimi Stitky.
Nahradni bezpecnostni Stitky jsou k dostani u
autorizovaného prodejce produkti John Deere.

Pro dily a sou¢asti dodavané jinymi dodavateli mohou
byt k dispozici dalSi bezpe&nostni informace, které
nejsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

Naucte se, jak spravné obsluhovat stroj a jak spravné
pouzivat ovladaci prvky. Nedovolte, aby stroj pouzivala
osoba bez zaSkoleni.

Udrzujte vozidlo v dobrém provoznim stavu.
Nepovolené zmény provedené na stroji zhorsuji jeho
funkce, snizuji bezpecnost provozu a zkracuiji zivotnost
stroje.

Nerozumite-li jakékoli ¢asti tohoto navodu a
potfebujete-li pomoc, kontaktujte prosim
autorizovaného prodejce produktt John Deere.

DX,READ-16-01AUG22
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Bezpecnost

Bezpecné provadéni udrzby

TS218—UN—23AUG88
Pfed zacatkem prace se dukladné seznamte
s postupem udrzby. Pracujte na Cistém a suchém misté.

Nikdy nepromazavejte, neprovadéjte udrzbu ani
nesefizujte vozidlo, které je v pohybu. Dbejte, aby
nedoslo k zachyceni rukou, nohou nebo odévu
pohyblivymi sou¢astmi. Zastavte vSechna hnaci ustroji
a pomoci ovladacich prvkl odtlakujte potrubi a hadice
soustavy. Spustte nafadi na zem. Zastavte motor.
Vytahnéte klicek ze spinaci skfifiky. Nechejte stroj
vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé& zvednuty, zajistéte
pevnymi podpé&rami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou
montaz vS8ech dilll. PoSkozené ¢asti okamzité opravte.
Opotfebené nebo poskozené dily vymérite. Odstrarite
vSechny nanosy mastnoty, oleje nebo bahna.

U zafizeni s vlastnim pohonem odpojte pfed
nastavovanim elektrické soustavy nebo svareni na stroji
zemnici kabel baterie (-).

Dfive nez zahdjite servis elektrického systému nebo
svareni na stroji, odpojte kabelové svazky u vle€¢eného
naradi.

Pad pfi ¢isténi nebo jinych pracich ve vyskach mlze
vést k vaznému poranéni. Pro snadny pfistup ke
kazdému mistu montaze pouzijte zebfik nebo ploSinu.

Pouzivejte pevné a bezpecné opérné body pro ruce a
nohy.

DX,SERV-16-28FEB17

Spravné pouzivani stupacek a madel

T133468—UN—15APR13
Zabrarite padu. PFi nastupovani a vystupovani budte
otoCeni ke stroji. Udrzujte tfibodovy kontakt se
stupackami, madly a zabradlim.

Dbejte zvlast velké opatrnosti v kluzkych podminkéch
pfi vyskytu bahna, snéhu a vlhkosti. Udrzujte stupacky
Cisté, zbavené mazacich tukd a olejd. Nikdy
neseskakujte ze stroje. Nikdy nevystupujte na stroj ani
nesestupujte ze stroje, je-li v pohybu.

DX,WW,MOUNT-16-120CT11

Bezpecéna manipulace s elektronickymi
soucastkami a konzolami

TS249—UN—23AUG88
Pad béhem montaze nebo demontaze elektronickych
soucasti namontovanych na zafizeni mize byt pfi¢inou
vazného poranéni. Pro snadné dosaZeni na kazdé
montézni misto pouZivejte Zebfik nebo plosinu.
Pouzivejte pevné a bezpecné opéry hornich a dolnich
koncetin. Nemontujte ani nedemontujte soucasti
v mokrych ani mrazivych podminkach.

Pokud montujete nebo opravujete zakladnovou stanici
RTK na v&Z nebo jinou vysokou konstrukci, pouZivejte
horolezce s osvéd&enim.

Pokud montujete nebo opravujete stozar GPS pfijimace
vyuzivaného pro nafadi, pouzivejte spravné techniky
zvedani a spravné ochranné vybaveni. Stozar ma

05-2



Bezpecnost

velkou hmotnost a obtizné se s nim manipuluje. Pokud
neni montazni misto pfistupné ze zemé nebo servisni
plosiny, je nutna pfitomnost dvou osob.

DX, WW,RECEIVER-16-24AUG10

Spravné pouzivani elektronického displeje
Elektronické displeje jsou sekundarni zafizeni, ktera
pomahaji fidi€i provadét prace na poli, zvysuji jeho
komfort a zajiStuji zabavu. Displeje nabizeji Siroky
rozsah funkénosti, jsou vyuzivany v mnoha rdznych
systémovych aplikacich stroje a mohou byt vyuzivany
s ostatnimi sekundarnimi zafizenimi, jako jsou napf.
ruéni elektronicka zafizeni.

Sekundarni zafizeni je libovolné zafizeni, které neni
nutné k provozovani stroje v ramci jeho primarniho
uréeni. Za bezpelny provoz a fizeni stroje vzdy
odpovida Fidi€.

Aby béhem provozu stroje nedochazelo k uraziim:

o Nastavte displej do spravné polohy v souladu

s navodem k montazi. Zkontrolujte, ze je zafizeni
zajisténo a nepfekazi ve vyhledu Fidi¢e nebo pfi
obsluze ovladacich prvkl stroje.

Nenechavejte se displejem rozptylovat. Zlstarite
pozorni. Vénujte pozornost stroji a sledujte okoli.

Za pohybu stroje nemérite nastaveni ani
nepfistupujte k funkcim, které vyzaduji delsi
pouzivani ovladacich prvkil displeje. Nez se pokusite
o &innosti tohoto druhu, zastavte stroj na bezpe¢ném
misté a zaparkujte ho.

Nikdy nenastavujte hlasitost tak silnou, abyste
neslyseli vnéjsi provoz a vozidla zachranné sluzby.

K zaijisténi bezpe&ného provozu mohou byt nékteré
funkce displeje neaktivni, dokud se neomezi pohyb
stroje nebo dokud nebude stroj zaparkovan. Zanedbani
bezpecénostni funkce mlze znamenat poruseni
pFislusnych pravnich pfedpisu a zpUsobit poskozeni,
vazné zranéni nebo smrt.

Funkce displeje pouzivejte, pouze pokud vam to
okolnosti dovoluji bezpe¢né a v souladu s poskytnutym
navodem. Béhem pouzivani sekundarniho zafizeni
vzdy dodrzujte pravidla silniéniho provozu, zakony
daného statu a mistni dopravni pfedpisy.

DX,ELEC,DISPLAY-16-13JAN15

Bezpecné ovladani automatizovanych
systému naradi

PC13793—UN—25MAY 11
Nepouzivejte automatizované systémy naradi na silnici.
Pfed vjezdem na silnici vZdy vypnéte (deaktivujte)
automatizované systémy naradi. Pfi jizdé po silnici
nezapinejte (neaktivujte) automatizovany systém
naradi.

Automatizované systémy naradi slouzi jako pomucka
obsluhy za ucelem ucinnéjSiho provadéni operaci na
poli. Za drahu stroje vZdy odpovida Fidic.

Mezi automatizované systémy naradi patfi vdechny

aplikace, které automatizuji pohyb naradi. Patfi mezi né

predevsim iGrade™ a aktivni navadéni naradi.

Pfedejdéte urazum obsluhy a jinych osob:

® Zkontrolujte spravné nastaveni stroje, naradi a

automatizovanych systému.

e Budte pozorni a sledujte okoli.

® Pokud je nezbytné predejit nebezpedi na poli,
vyhnout se osobam, zafizeni nebo jinym pfekazkam,
prfevezméte fizeni stroje.

Pokud nizka viditelnost ovliviiuje vasi schopnost fidit
stroj a rozeznat osoby nebo prekazky v draze stroje,
zastavte provoz.

CF86321,0000366-16-19DEC13

iGrade je obchodni znacka Deere & Company
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Bezpecnost

Vyvarujte se kontaktu s kapalinami pod
vysokym tlakem

X9811—UN—23AUG88
Provadéjte pravidelnou kontrolu hydraulickych hadic —
minimalné jednou ro¢né — zda nedochazi k unikim, zda
nejsou zkrouceny, porezany, popraskany, odfeny,
vybouleny, zkorodovany, zda nejsou obnazeny draty
nebo zda nejsou jinak opotfebovany nebo poskozeny.

Sestavy opotfebovanych nebo poskozenych hadic
ihned vyménte a nahradte je dily schvalenymi
spole¢nosti John Deere.

Unikajici tlakova kapalina mlze proniknout pokozkou a
zpUsobit vazné zranéni.

Pred rozpojovanim spoju odtlakujte hydraulicka a jina
potrubi. Pfed natlakovanim vSechny spoje utahnéte.

Netésnosti vyhledejte pomoci kusu lepenky. Chrarite
ruce a télo pfed ucinky kapalin pod tlakem.

Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte Iékafské oSetfeni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt
chirurgicky odstranéna v prabéhu nékolika hodin.

V opaéném pfipadé muze zpuUsobit vznik snéti. Neni-li
lékaif obeznamen s podobnym typem poranéni, je
nutné, aby se obratil na informované lékarské zdroje.
Tyto informace jsou k dispozici v angli¢tiné ve
zdravotnim oddéleni Deere & Company v Moline,
lllinois, U.S.A., volejte 1-800-822-8262 nebo +1 309-
748-5636.

DX,FLUID-16-120CT11
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Informace o zakonech a dodrzovani predpisu

Urcéeni kédu data

JOHN DEERE
mmmmmwmm
P PRETET

BTN IMIN PCXLOZBXXXXXX

CE(A)oDATE core. Yo PART MABER X000
DESRE & COMPANY_MILIE, LUNOS _WACE I A

PC20030—UN—23SEP14

Priklad Stitku produktu

DATE CODE YY WW
©

PC17574—UN—16AUG13
Priklad datového kédu

A—Datovy kéd (datum vyroby)
B—Posledni dvé &isla roku vyroby
C—Cislo tydne kalendarniho roku vyroby

Eurasijska ekonomicka unie — EAC

Pouzijte datovy kod (A) na Stitku produktu a ur€ete tak
datum vyroby. "YY" (B) znaci posledni dvé Cisla roku
vyroby; "WW" (C) znagi Cislo tydne vyroby kalendarniho
roku vyroby.

POZNAMKA: Cislo tydne vyroby je v rozsahu 01-53.

Datovy kod
YY Posledni dvé Cisla Priklad:
roku vyroby 11 =201
12 = 2012
13 = 2013
wWw Cislo tydne Priklad:
kalendarniho roku 01, 02, 03...53
vyroby

RW00482,00003F4-16-23SEP14

Eurasion Economic Union - EAC

Manufacturer: Deere & Company

Moline, lllinois U.S.A.
Universal CAN Application Controller

Model: John Deere Application Controller
Made in USA

Limited Liability Company “John Deere Rus”

viadenye “Warehouse 104,” Building 2.

For technical support, please contact your dealer.

ERL

Information for products that bear conformity mark of the Eurasian Economic Union member states

Name and address of the authorized representative in the Eurasian Economic Union:

Address: 142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district, Domodedovo, Beliye Stolbi micro district,

PC24107—UN—13APR17
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Informace o zakonech a dodrZovani predpist

EBpasznidickmii akoHoMMYeckunia coz (EA3C)

MHd)OpMEjLI,I"IH ob M3JEeNnnAX, KOTOPEIE MMEKT 3HAK COOTBETCTBHA TpeEOBaHHHM TEXHWUYECKNX
pernameHToB EBpasuniickoro akoHomudeckore corosa (EASC)

MpowussogmnTens: Komnauusa Deere & Company
r. MonuH, Wrat MnnuHoiic, CLUA

YHuBepcaneHblid CAN KOHTPONNEp NPUNOXEHWIA
mogens: John Deere Application Controller
CaenaHo e CLUA.

HawmeHoBaHue 1 agpec ynomHoOMOYeHHOro npeqCcrasuTens Ha TeppuTopun Eapaawﬁcmro JKOHOMWYECKOIO
coto3a (EA3C): Obulecteo ¢ orpaHWYeHHON oTBeTCTBEHHOCTLIO "[koH Oup Pyck”

Agpec: 142050, Poccus, Mockosckasa obnacte, [lomogeaoeckuii paitoH, r. [lomogenoso, MukpopaioH "beneie
ctonbel", BnageHne "Cknaasl 104," ctp. 2.

Ona nony4yeHua TEXHUYECKON Nogaepxku obpawainTecs kK Aunepy, oBcnyx1BaroLUeMy BaLly OpraHn3aumio.

ERL

PC24108—UN—20APR17
RW00482,00000FA-16-20APR17
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Informace o zakonech a dodrZovani predpist

ES Prohlaseni o shodé
Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Nize podepsana osoba prohlasuje, ze:

Produkt: Ridici jednotka aplikace
Model(y): XLO1, XL02

spliuje/spliuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych norem:

SMERNICE cisLo ZPUSOB CERTIFIKACE

Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu | 2014/30/ES Pfiloha Il Smérnice

Produkt je ve shodé s nasledujicimi normami nebo dalSimi normativnimi dokumenty:
ISO 14982: 1998

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spole€enstvi pro vytvoreni technického popisu vyrobku:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG

Mannheim Regional Center (Zentralfunktionen)
John Deere Strasse 70

Mannheim, Germany D-68163

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: Urbandale, lowa U.S.A. Jméno: Aaron Senneff
Datum vydani prohlaseni: 27. dubna 2016 Pracovni pozice: Manager — Software Development

DXCE01—UN—28APR09
RW00482,00000F9-16-13MAR18
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Prehled systému

Teorie provozu

Aktivni navadéni naradi umoziiuje nezavisle fidit naradi
a stroj do spole¢né stopy. Aktivni navadéni naradi se
synchronizuje s AutoTrac™ za u&elem navadéni naradi
do stejné generované stopy jako stroj. Aktivni navadéni
naradi vyuziva fidici jednotku aplikace 1100 k vypoctu
polohy nafadi vzhledem k draze AB. Rezim Fizeni
naradi pouziva k vypoCtu polohy specificky navrh
nafadi. Ridici jednotka aplikace 1100 fidi mechanizmus
hydraulického Fizeni nafadi, tak aby pohanél s vyuZitim
hydraulického fizeni, dokud naradi nedosahne
pozadované polohy.

Volby rezimu fizeni polohy naradi

Jsou k dispozici systémy fizeni od jinych dodavateld v
zavislosti na typu, vyrobci a modelu nafadi. Aktivni
navadéni naradi poskytuje dva rezimy fizeni polohy
naradi. Zvolte rezim, ktery nejlépe vyhovuje konstrukci a
poloham naradi.

® Posun naradi je rezim fizeni pro nafadi s
hydraulickymi zavésy nebo naradi s pohybem Fizeni
paralelnim se zadni napravou stroje. Ridici jednotka
aplikace 1100 vyuziva pro vypocCty a pfikazy pouze
data GPS systému stroje. Nevyuziva ani nevyzaduje
data snimace zpétné vazby.

e Rizeni naradi je rezim Fizeni vyuzivajici data z GPS
pfijimaCe naradi a data zpétné vazby z
potenciometru fidiciho mechanismu naradi nebo
snimace Hallova efektu. Na zakladé vykonu naradi
musi obsluha nastavit citlivost navadéni a fizeni
pomoci displeje. Ridici jednotka aplikace 1100
vyuziva pro vypocty a pfikazy GPS a zpétnou vazbu
nafadi. BEhem nastaveni je nezbytna kalibrace
potenciometru nebo snimace Hallova efektu

Moznosti hydraulického ovladani

® Ovladani ventily vnéjSiho okruhu (SCV) se
pouziva, je-li stroj vybaven elektronickymi ventily
vnéjSiho okruhu. Ridici jednotka aplikace 1100 vysila
signalové napéti do fidici jednotky hydrauliky stroje
pro Fizeni pritoku ventily vnéjSiho okruhu do
mechanismu fizeni nafadi, dokud neni dosazeno
poZadované polohy nafadi. Pfi nastaveni a jakékoli
zméné hydraulického systému je nutna kalibrace
prahovych hodnot ventild vnéjSiho okruhu
prostfednictvim displeje. Kvili normalnim variacim
ve ventilech vnéjSiho okruhu ma kazdy stroj svoje
vlastni jedine€né prahové hodnoty signalového
napéti ventil(l vnéjSiho okruhu. Hydraulické systémy,
které nereguluji vratny tok hydraulické kapaliny,
vyzaduji vyvazovaci ventil pro udrzovani tlaku ve
zpétném potrubi systému pro zajisténi trvalého
vykonu.

® Ovladani externiho ventilu se pouziva, nejsou-li
pouzity elektronicky ovladané ventily vnéjsiho
okruhu. Ridici jednotka aplikace 1100 vysila
signalové napéti do externiho ventilu, ktery Fidi

AutoTrac je obchodni znamka spolecnosti Deere & Company.

velikost pratoku hydraulické kapaliny do
mechanismu Fizeni nafadi, dokud neni dosazeno
pozadované polohy nafadi. Pfivod a navrat
hydraulického oleje je veden pfes externi ventil, ktery
nevyZaduje vyvazovaci ventil.

RWO00482,00002F3-16-22SEP14

Pozadavky na aktivni navadéni naradi

Hardware:

® Displej GreenStar™ 2, Displej GreenStar™ 3,
GreenStar™ 3 CommandCenter™, Univerzalni
displej John Deere 4640 nebo 4600
CommandCenter™

® Pfijimac¢ StarFire™ s RTK namontovany ve stroji
e Pfijima¢ StarFire™ namontovany na naradi
e Ridici jednotka aplikace 1100

POZNAMKA: Snimaé& uhlu kola je vyZadovén pouze pro
rezim ovladani fizeni naradi. Neni nutny pro
aplikace s posunem naradi.

® Snimac uhlu nato€eni kola namontovany na naradi

e Hydraulicky fidici mechanizmus nafadi

® R{zné kabelové svazky pro napajeni, integraci fidici
jednotky, komunikaci snimace a ovladani fizeni

Software:
e Aktivace systému AutoTrac™ na displeji (neni nutné
pro ruéni fizeni systému)

POZNAMKA: Na stréance Ridici jednotka aplikace se
zobrazuje aktivace aktivniho navadéni naradi.

e Aktivace aktivniho navadéni naradi na fidici jednotce
aplikace 1100

® Dokoncené nastaveni systéma AutoTrac™ a
aktivniho navadéni nafadi (neuplné nastaveni
systému AutoTrac™ neumozni pouziti navadéni)

e Software pfijimace StarFire™ aktualizovany na
nejnovéjsi verzi
e Software displeje je aktualizovan na nejnovéjsi verzi

RW00482,000025A-16-14MAR18

Navigace do fridici jednotky aplikace
pomoci displeje Generation 4

POZNAMKA: Vlypnéte klicek a pfed pfipojenim nebo
odpojenim naradi ISOBUS umoZnéte, aby se
displej zcela vypnul.

GreenStar je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
CommandCenter je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
StarFire je ochranna znamka Deere & Company
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Prehled systému

Tento navod k obsluze uvadi pokyny pro pouZivani
displeje GreenStar™ 3 2630. Jestlize pouzivate displej
Generation 4, tyto pokyny jsou po pfechodu do fidici
jednotky aplikace 1100 stejné.

PC17269—UN—15JUL13
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacditko Nabidka.

Applications >

PC21496—UN—050CT15
Karta Aplikace

2. Zvolte kartu Aplikace.

DR

e

PC16682—UN—18MAR13
Aplikace ISOBUS VT

3. Zvolte aplikaci ISOBUS VT.

f:

PC15293—UN—18MAR13
Tlac¢itko nabidky v ISOBUS VT

4. Zvolte tlacitko nabidky ISOBUS VT.

GreenStar je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company

r %
Connected ISOBUS implements

Non-specific systems o dppbasten Cantmler
John Deere @ @ =
Non-specific systems tufa
John Deere ___'“ laﬁ

—J
PC22167—UN—23FEB16
Pripojené naradi ISOBUS

A—TIlacitko ridici jednotky aplikace 1100
B—Tlacéitko OK

5. Zvolte tlagitko Fidici jednotky aplikace 1100 (A).
6. Stisknéte tlacitko OK (B).

RW00482,00005AD-16-22MAR18

Zapojeni aktivniho navadéni naradi

K provozu aktivniho navadéni naradi v fidici jednotce
aplikace 1100 je zapotfebi 26mistny aktivacni kéd.
Obratte se na prodejce produktt John Deere a
poskytnéte mu vyrobni Cislo fidici jednotky aplikace
1100, které je uvedeno na fidici jednotce.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacditko Nabidka.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace.
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Prehled systému

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

3. Vyberte tladitko Nastaveni.

Activation Entry

PC17966—UN—07NOV13
Tlacitko zadani aktivace

4. Stisknéte tladitko Zadani aktivace.

PC17967—UN—07NOV13
Pole zadani aktivace

’VActivation Entry

5. Zvolte pole zadani aktivace a zadejte aktivacni kod.

o)

Tlacitko Prijmout

PC22267—UN—14MAR16

6. Zvolte tlaCitko PFijmout.

7. Vypnéte stroj, poCkejte na zhasnuti displeje, a poté
stroj restartujte.

RW00482,00000F6-16-14MAR18

Kompatibilita stroje

Cast navadéni u aktivniho navadéni nafadi je
kompatibilni ve vozidlech instalovanych s integrovanou
jednotkou AutoTrac™, univerzalnim systémem
AutoTrac™ nebo Fidici jednotkou AutoTrac™.

Sada externiho ventilu systému aktivniho navadéni
nafadi pfidava hydraulické Fizeni strojam, které nemaji
namontované hydraulické ovladaci prvky z vyroby.

(Vice informaci o externim ventilu naleznete v oddilu
Soucasti.)

RW00482,0000350-16-09JUL 14

Vyména elektricky smazatelné
programovatelné paméti pouze pro éteni
(EPROM)

Pamét EPROM je obsazena v fidici jednotce hydrauliky

traktoru. U nékterych starSich modell traktor( rfady
8000 a 9000 je potfeba vyménit pamét EPROM. To

muZze vyzadovat vyménu pouze paméti EPROM, nebo
celé Fidici jednotky hydrauliky traktoru.

Vice informaci o pozadavcich a kompatibilité paméti
EPROM ziskate u svého prodejce produktd znacky
John Deere.

RW00482,00003A8-16-11AUG14

Pouziti Aktivhiho navadéni naradi s
iGrade™

Aktivni navadéni nafadi (AIG) a iGrade™ mohou byt
pouzity u rliznych naradi. Napfiklad iGrade spolu s AlG
mohou byt pouZity u formovacich nafadi k zachovani
sklonu brazdy. Tato metoda poméha odvodnovani
brazdy pfi zachovani neporusenosti svrchni zeminy na
podkladu.

Vice informaci najdete v navodu k obsluze iGrade™.

AE77568,000014D-16-15SEP15

iGrade je obchodni znamka Deere & Company
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Popis softwarovych tlacitek

Softwarové tlacitko nastaveni fidici
jednotky aplikace 1100

PC21157—UN—11MAY 15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

Vybér fizeni — vyberte typ Fizeni pro ventil vnéjsiho
okruhu (SCV) 1 nebo SCV 3.

Nastaveni meze SCV — zadejte mezni hodnotu
protaZeni a staZeni a zapnuti nebo vypnuti testu.

Nastaveni sériového portu — nastavte komunikace
sériového portu.

I/O napéti — zobrazte hodnoty vstupnich / vystupnich
(I/O) napéti.

Zadani aktivace — zadejte aktivace specifické pro
fidici jednotku aplikaci 1100.

RW00482,00004F0-16-29JUL15

Hlavni softwarové tlacitko ridici jednotky
aplikace 1100

PC21156—UN—11MAY 15

Softwarové tlacitko Hlavni

® Hlavni fizeni — zobrazte informace a vyberte
provozni funkce pro vybrany typ fizeni (SCV 1 nebo
SCV 3).

e Nastaveni fizeni — nastavte a zadejte pozadované
vstupy pro vybrany typ fizeni (SCV 1 nebo SCV 3)

® [nformace o verzi — zobrazte informace o fidici
jednotce aplikaci, vynulujte tovarni nastaveni nebo
zapnéte &i vypnéte diagnostiku sbérnice CAN.

RW00482,00004F3-16-29JUL15

Softwarové tlacitko Navadéni GreenStar™

B

Guidance

PC21148—UN—11MAY 15
Softwarové tlaéitko Navadéni

e Karta zobrazeni — zobrazte mapu, vyberte nazev

stopy, zménite nastaveni fizeni volantem, zobrazte
vysecovy diagram AutoTrac™, nebo zapnéte Ci
vypnéte fizeni AutoTrac™.

Karta Nastaveni navadéni — nastavte rezim
sledovani, obecna nastaveni navadéni, nastaveni
stop, rozS§ifena nastaveni AutoTrac™ a nastaveni
svételné listy.

Karta Nastaveni posunuti stopy — nastavte posunuti
stopy a zapnéte nebo vypnéte posuny.

RW00482,00004F4-16-29JUL15

Prijimac StarFire™ — softwarové tlacitko
StarFire™

PC21154—UN—11MAY 15
Softwarové tlaéitko StarFire™

Karta Informace — zobrazte obecné informace
StarFire™ a globalniho pozi¢niho systému (GPS).
Karta Nastaveni — nastavte smér upevnéni
StarFire™, dopfedu/dozadu, vySku, optimalizaci
stinovani, rezervu SF2, hodiny zapnuti po vypnuti, a
kalibrujte modul kompenzace terénnich nerovnosti
(TCM).

Karta Aktivace — zadejte aktivaéni kody pfijimace
StarFire™.

Karta Sériovy port — nastavte nebo zmérite nastaveni
sériového portu.

RW00482,00004F5-16-04MAY 16

Prijimac€ StarFire™ — softwarové tlacitko
RTK

PC21155—UN—11MAY 15
Softwarové tlaéitko RTK

Stisknutim tlacitka RTK nastavte radia kinematiky v
realném cCase (RTK).

RW00482,00004F9-16-04MAY 16

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
StarFire je ochranna znamka Deere & Company.
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Popis softwarovych tlacitek

Prijimac¢ StarFire™ — softwarové tlacitko
Satelit

-

PC21153—UN—11MAY 15
Softwarové tlacéitko Informace o satelitu

e Karta Graf oblohy — zobrazte graf oblohy a informace
o sledovani satelit(.

e Karta Graf — zobrazte informace o sledovani satelit(
v grafu.

RW00482,00004F6-16-04MAY 16

Prijimac¢ StarFire™ — softwarové tlacitko
Diagnostika

PC21158—UN—11MAY 15
Softwarové tladitko diagnostika

e Karta Hodnoty — zobrazte informace o StarFire™ a
kinematice v realném ¢ase (RTK).

e Karta datové prtk — zobrazte informace o StarFire™,
diferenénim rezimu a satelitech.

e Karta Vzduchem — zobrazte zpravy vzduchem.

RW00482,00004F7-16-04MAY 16

StarFire je ochranna znamka Deere & Company.
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Prehled soucasti

V4

Monitor a fidici systém

ProtoZe monitor a fidici systémy jsou integraini soucasti
stroje, operace s displeji a elektronickymi fidicimi
jednotkami jsou uvadény v celé pfiruc¢ce v pfislusnych
Castech.

Monitorovaci ¢ast systému: pfijima signaly ze
snimacul uhlu kola spole¢né s relevantnimi informacemi
GPS pro naradi a zobrazuje &innost na konzole
namontované v kabiné. Aktivni displej informuje fidi¢e o
¢innostech stroje jesté pfedtim, nez jsou vidét ze
sedadla obsluhy.

Ridici éast systému: slouZi k fizeni naradi po
pozadované linii navadéni. Ridici systém kontinualné
nastavuje valec fizeni nafadi tak, aby byla zachovana
nulova chyba vyboCeni ze stopy. Kontinualni
nastavovani systému kompenzuje externi ruSivé zasahy
do systému, které by normalné zpulsobily vyjeti naradi z
pozadované drahy.

DK01672,00000CA-16-02JUN11

Prijima¢ StarFire™

PC23442—UN—02DEC16
Prijima¢ StarFire™ 6000

Aktivni navadéni nafadi vyzaduje pfijimace StarFire™
3000, StarFire™ 6000 nebo StarFire™ iTC na stroji i
nafadi. Pro dosaZeni maximalniho vykonu pouZivejte
pfijimace stejného modelu.

e Jestlize se nevyuziva sdileny signal, oba pfijimace
musi pouzivat Uroven signalu RTK.

® Pfijimace nafadi namontujte méné nez 4,0 m (13,1
ft) nad drovni terénu.

e Pfijima¢ nafadi musi byt pfipojen ke sbérnici CAN
stroje pomoci ISO konektoru.
Prijimac¢ StarFire™ - sdileny signal

POZNAMKA: Pro pouZivani sdileného signélu musi byt
pfijimace stroje i naradi stejného modelu. Pfijimace
StarFire™ iTC nepodporuji sdileny signal.

StarFire je ochranna znamka Deere & Company

Sdileny signal pouzije korekéni signal stroje ke sdileni
signalu s pfijimaCem naradi. Aby sdileny signal
fungoval, pfijimac¢ s nejvySSim korekénim signalem
musi byt namontovan na stroji.

Sdileny signal se pfipoji automaticky a bude fungovat s
Aktivnim navadénim naradi, jsou-li splnény nasledujici
poZadavky:

® Stroj je v pohybu.

® Pouziva se displej GreenStar™ 3 2630, Univerzalni
displej John Deere 4640 nebo CommandCenter™
4600.

® Na stroji i na nafadi jsou namontované pfijimace
StarFire™ 3000 nebo StarFire™ 6000.

e V pfijimadi stroje jsou aktivovany funkce SF2, SF3
nebo RTK.

e V pfijimaci nafadi jsou aktivovany funkce SF1, SF2,
SF3 nebo RTK.

® Jsou vybrany funkce fizeni nafadi nebo posun
naradi.

® Hodnota naklonu dopfedu/dozadu pro pfijimac¢
naradi je nastavena na 0.

e \/ displeji, pfijimadich a v Fidici jednotce aplikace jsou
nainstalovany nejnovéjsi aktualizace softwaru.

® Typ fizeni SCV1 nebo SCV3 neni nastaven na
iGrade™.

StarfFire 3000 - fmplement - Main SN XIXXX
Info | Setup | Activations S;;::l

Position Mode

3D RTK ==

|
L=

Lat ()41°38'7.09" N

Accuracy (%)

Leg

GPS Signal (%)

96
Lon (*) 93°46'34.20" W
Altitude (ft) 984,008 SF Signal (dB)
GPS Course (°) 359 T

GPS Speed (mph) 0.0

Roll Angle (%) Pitch Angle (7) Yaw Rate (“fsec)

-1.2 8.3 0

PC13797—UN—02JUN11

GreenStar je ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company
CommandCenter je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
iGrade je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
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Prehled soucasti

GreenSta - Guidaroe

Oetault Lot Guidases Bun Page

TH a0
[ |« ” +|« " . l - o -
]

12.0 Gn) Steer Sensithity PC24742—UN—28SEP17

Univerzalni displej John Deere 4640

Set Track D I

S

PC17672—UN—16SEP13
A—Propojeno - hlavni strana prijimace naradi
B—Propojeno — strana navadéni displeje

Displej je uzivatelské rozhrani, které obsluha pouZziva k

et nasledujicim ukontm:

konfigurace a kalibrace systémovych soucasti,
monitorovani vykonu systému,

. o e L IR provadéni nastaveni systému,
zkontrolujte hlavni stranku pfijimace naradi (A) nebo Ani soft
stranku navadéni displeje (B). Pokud pfijimade sdileji programovani softward, ]
signal, zobrazuje se symbol propojeni. ® prohliZzeni diagnostickych testd.

[ ]

[ ]

Chcete-li ovéfit, zda jsou pfijimace propojeny, °
[ ]

RW00482,0000258-16-22MAR18

RW00482,000022F-16-07FEB18

Displej Snimac¢ uhlu natoceni kol

PC12344—UN—190CT09

PC13407—UN—20APR11
Displej GreenStar™ 3 2630
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Prehled soucasti

PC12189—UN—140CT09

PC13565—UN—O03MAY 11
Snimaé Hallova jevu

A—Potenciometr
B—Snimac Hallova jevu

U systémd fizeni nafadi se pro zpétnou vazbu naradi
pouziva snimac uhlu nato€eni kol. Jako snimac uhlu
natoCeni kol se pouziva potenciometr (A) nebo snimac
Hallova efektu (B).

Jak se vélec pro ovladani fizeni vysunuje nebo
zasouva, signal z potenciometru se méni tak, Ze odrazi
polohu fidiciho mechanizmu néfadi. Tento signal
predstavuje zpétnou vazbu pro systém navadéni a
citlivost Fizeni a pouziva se ke kontrole mechanismu
fizeni.

POZNAMKA: Nékterd zafizeni pro fizeni néfadi maji
snimac uhlu natoéeni kol zaclenény do zafizeni.

Snimac uhlu nato¢eni kol musi byt analogovy s
rozsahem 0-5 V.

Snimag uhlu nato€eni kol musi byt namontovan a
zkalibrovan tak, aby jeho rozsah pohybu byl vyrovnany
a symetricky. Nespravna montaz snimace ma za
nasledek Spatné fungovani. Ovéfte, zda jsou

hydraulické a mechanické spoje fizeni spravné sefizeny
podle specifikaci vyrobce.

(Viz soustava fizeni v navodu k pouziti pfislusné
soustavy fizeni.)

Pozadavky montaze

Pro nejlepsi funkci namontujte snimac uhlu nato€eni kol
tak, aby bylo dosazeno nejvétS§iho mozného rozsahu
napéti. Stfred by mél byt linearni a vzdalenost mezi
levou a pravou stranou by méla byt stejna.

RW00482,0000351-16-22SEP 14

Sdruzena jednotka fizeni naradi

PC20218—UN—07NOV14
Sdruzena jednotka fizeni nafadi UCC2 s kabelovym
svazkem

Sdruzena jednotka fizeni nafadi UCC2 ziskava
informace o navadéci linii z displeje a pfijimace stroje.
Informace o navadéci linii jsou porovnavany s
umisténim pfijimace naradi pro vypocet chyby vyboceni
nafadi. Sdruzend jednotka Fizeni nafadi UCC2 odesila
nezbytné povely do externiho ventilu nebo Fidici
jednotky hydraulické soustavy stroje pro manipulaci s
fidicim mechanismem nafadi, aby bylo mozné sledovat
navadéci linii. Pokud nafadi pouziva rezim ovladani
fizeni naradi, jsou pro sledovani navadéci linie
pouzivana také data snimace uhlu natoceni kol.

RW00482,0000337-16-12JAN15
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Prehled soucasti

Vyvazovaci ventil

PC19769—UN—02JUL14

VyvaZovaci ventil

Vyvazovaci ventil vraci hydraulickou kapalinu, jakmile je
pfitomen tlak na strané pfivodu hydraulické kapaliny do
tohoto ventilu. Vyvazovaci ventil funguje ve spojeni s
nastavenim pratoku hydraulickou soustavou. Pfi zméné
pratoku hydraulickou soustavou je nutné sefizeni
vyvazovaciho ventilu.

Pokud hydraulickéd soustava stroje nereguluje zpétny
pritok, je nezbytny vyvazovaci ventil. Pfi pouziti
externiho ventilu neni nutny vyvazovaci ventil.

Pro dosazeni optimalniho a stalého vykonu nainstalujte
a spravné sefidte vyvazovaci ventil.

Nasledujici modely stroji vyuzivaji ventily vnéjSiho
okruhu na sbérnici CAN vyZaduijici vyvazovaci ventil a
musi byt sefizeny pro dosazeni optimalniho vykonu:
Kolové traktory fady 8030 (sériové c&islo 40001-).
Koloveé traktory fady 8030 (sériové Cislo 905001-).
Kolové traktory fady 9030 (sériové &islo 013000-).
Kolové traktory fady 9030 (sériové Cislo 911000-).
VSechny traktory fad 7R, 8R, 8RT, 9R a 9RT.

RW00482,0000338-16-11SEP14

Externi ventil

PC19688—UN—11JUN14
A—Hydraulicky fidici blok
B—Téleso elektronicky fizeného ventilu
C—Ovladaci paka externiho ventilu
D—Ovladaci paka vzdalené namontovaného elektronicky
fizeného vnéjsiho hydraulického okruhu
E—Kontrolka LED

Externi ventil poskytuje Sdruzené jednotce fizeni naradi
UCC2 schopnost ovladat hydrauliku stroje. Konstrukce
a funkce externiho ventilu John Deere se [iSi

u hydraulickych soustav s otevienym a uzavienym
stfedem. Pouziti externiho ventilu:

® Jestlize Sdruzena jednotka fizeni naradi UCC2
nema schopnost ovladat hydrauliku stroje. Tato
situace obvykle nastava u starSich modell strojl
nebo modelu jinych vyrobcl nez John Deere, které
jsou vybaveny systémem navadéni John Deere
a konektorem ISO.

® Pro zachovani volnych pfipojeni ventilu vnéjsiho
okruhu (SCV) stroje. Externi ventil Ize pfipojit bud na
otevieny ventil vnéjSiho okruhu SCV stroje, nebo je
mozné pouzit napdjeni mimo hydraulicky zdroj jako
zdroj hydraulické energie.

Soucasti externiho ventilu John Deere

Hydraulicky fidici blok (A) sméfuje hydraulicky tok do
hydraulickych valct pro polohu nafadi.

Téleso elektronicky Fizeného ventilu (B) pfijima povely
ze Sdruzené jednotky fizeni nafadi a sdéluje je do
hydraulického fidiciho bloku.

A POZOR: Aby nedoslo k vaznému poranéni,
udrzujte prostor kolem zarizeni prazdny.

Posunuti ovladaci paky externiho ventilu (C)
muze zpUsobit pohyb naradi.

Ovladaci paka externiho ventilu slouzi k ruénimu
ovladani hydraulického fidiciho bloku.

Ovladaci paka vzdalené namontovaného elektronicky
fizeného SCV (D) slouzi k ruénimu ovladani
hydraulického fidiciho bloku ze stanovisté pracovnika
obsluhy.
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Prehled soucasti

Indikator LED (E) uvadi stav systému télesa
elektrického ventilu.

® Zelena—uventil pfijima povely z Fidici jednotky.

® Oranzova — ventil je zapnuty. Z fidici jednotky nejsou
pfijimany zadné povely.

e Cervena — signalizuje problém.
(Viz oddil Zjistovani a odstranovani zavad.)

RW00482,0000339-16-11JUN19

Spinac¢ vysky aktivniho navadéni naradi
Dily John Deere mohou byt nakonfigurovany pro vice
konstrukci naradi.

Pokud je spinac vySky nezbytny pro vasi aplikaci,
kontaktujte prodejce John Deere.

Technicka pfiru¢ka John Deere obsahuje dalsi
informace.

AE77568,0000124-16-18FEB16
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Nastaveni

Nastaveni stroje a naradi
1. Pfipojte narfadi.

Nakonfigurujte pfijimac StarFire™ na naradi.
Pfifadte typ ovladani ventilu vnéjSiho okruhu (SCV).

Nastavte lateralni posun pfijimace naradi.

o~ N

Nastavte modul pro kompenzaci terénu (TCM) pro
pfijimac stroje a naradi.

Zkontrolujte vedeni hydraulické kapaliny a polohu
snimace Uhlu nato€eni kol (pouze Fizeni naradi).
Zkalibrujte snima¢ naradi (pouze fizeni naradi).
Sefidte ventil vnéjsiho okruhu.

Provedte sefizeni vyvazovaciho ventilu (je-li
soucasti vybavy).

10. Nastavte hydraulické ovladani pro:
® SCV
e Externi ventil

RW00482,000033C-16-28JAN15

Pripojte naradi

 PC21197—UN—27MAY15
Zobrazena zadni ¢ast traktoru

A—ISO konektor s 9 koliky
B—Konektor osvétleni

1. Vypnéte stroj, zatahnéte parkovaci brzdu a
vytahnéte klicek.

POZNAMKA: Nepfipojujte naradi, je-li stroj zapnut.

Pripojeni za chodu generuje chyby, které zpusobi,
Ze Aktivni navadéni naradi nebude pracovat.

StarFire je obchodni znamka Deere & Company.

. PFipojte kabelovy svazek pfijimace naradi k
9kolikovému konektoru I1ISO (A).

Pfipojte kabelovy svazek stalého napajeni na naradi
ke konektoru stalého napajeni na stroji.

. Pokud je naradi vybaveno silni¢nimi svétly, zapojte
kabel osvétleni do konektoru osvétleni (B).

. PFipojte v8echny ostatni pfipojky nafadi souvisejici s
pfipojenim zafizeni k traktoru.

POZNAMKA: Vedeni hydraulickych hadic je nezbytné
pro spravnou funkci. Externi ventil je oznaéen
pismenem P v misté pfipojeni tlakové hadice, T pro
vratnou hadici nebo hadici k nadrzi a LS pro hadici
snimani zatiZeni.

. Je-li pfipojen externi ventil, pfipojte tlakovou hadici a
vratnou hadice nebo hadici k nadrzi od externiho
ventilu ke stroji. V pfipadé pouZiti napajeni mimo
hydraulicky zdroj k napajeni externiho ventilu pfipojte
hadici snimani zatiZzeni.

(Vice informaci o pfipojeni naradi a hydrauliky naradi ke

stroji naleznete v navodu k obsluze stroje.)

AL70325,0000378-16-18FEB16

Konfigurace prijimace StarFire™ na naradi
| ===

f =as
——

Tlacitko Nabidka

PC8663—UN—29APR15

1. Stisknéte tlacditko Nabidka.

StarFire
3000
Inplemernt
310431

PC20634—UN—19DEC14
Tlacitko prijimace StarFire™ naradi

2. Zvolte tlagitko pfijimage naradi StarFire™.
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Nastaveni

StarFire 3000 - Main SN 475
. o Serial
Info Setup ” Activations Port
StarFire
Correction Mode Enable Optimize
Shading ¢
RTK &
Deafault Correction freq Liours: QI ey shutdoven
/] | 15455450 A B
v
Mount Direction
Forward e 30 TCM
Forafaft (in 7
) off
CaL
Height {in
130
Last

Calibration: Machine

PC20530—UN—10DEC14
A—Karta Nastaveni

B—Zadavaci pole Pred/Po

C—Zadavaci pole Vyska

3. Vyberte kartu Nastaveni (A).

4. Pro ovladani pfijimace nafadi v podélném sméru
vpred/vzad (B) zadejte 0.

. Zadejte vySku pfijimace naradi (C). Vyska se méfi od
zemeé ke stfedu kopule. PFfi méfeni vySky spustte
nafadi co nejblize k pracovni poloze.

RW00482,000068B-16-14MAR18

Prirazeni ventilu vnéjsiho okruhu (SCV)

DULEZITE: Vybér typu Fizeni SCV musi souhlasit se
zapojenim kabelového svazku snimace zpétné
vazby naradi.

POZNAMKA: Pro pfehlednost se v této pfiruéce vyuZiva

pro systém aktivniho navadéni naradi prvek SCV 3.
Pokud chce, muze obsluha pouZit také SCV 1.

Prifad'te typ Fizeni k SCV 3:

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

2. Vyberte tlacitko Nastaveni.

Control Selection

PC17972—UN—07NOV13

Tlacitko Vybér Fizeni

3. Stisknéte tlacitko Vybér fizeni.

Implement Steering

Implement Shifting

Off a~

w

IR

PC19788—UN—07JUL14
A—Rizeni naradi

B—Posun naradi

C—Rozeviraci nabidka typu fizeni SCV 3

4. V rozeviraci nabidce (C) vyberte bud Fizeni naradi
(A), nebo posun naradi (B).

5. Vypnéte a zapnéte napdjeni stroje.

RW00482,0000392-16-07MAR18

Lateralni posun prijimace naradi
Jestlize pfijima¢ nafadi nelze namontovat do stfedoveé

osy naradi, zadejte bo&ni (lateralni) posun za ucelem
zohlednéni umisténi pfijimace.

POZNAMKA: Posun globéiniho poziéniho systému
(GPS) naradi je kriticky daleZity pro vykonnost
celého systéemu. V pfipadé potreby pouZijte pouze
jeden posun (postranni nebo pfedni / zadni). Pro
dosaZeni nejlepSiho vykonu upevnéte prijimaé co
nejblize, abyste méli nulovy posun.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

. Stisknéte tlagitko fidici jednotky aplikace 1100.
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Nastaveni

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko ridici jednotky aplikace

2. Stisknéte hlavni softwarové tlagitko Fidici jednotky
aplikace.

|Imp|ement Steer Setup

PC17968—UN—O07NOV13
Tlacitko nastaveni fizeni naradi

|Imp|ement Shifter Setup:}

PC17980—UN—O07NOV13
Tlacitko Nastaveni posunu naradi

3. Stisknéte bud tlagitko nastaveni Ffizeni naradi, nebo
nastaveni posunu naradi.

PC17969—UN—O07NOV13
Tlacitko Posun GPS naradi

4. Stisknéte tlacditko Posun GPS naradi.

PC17970—UN—O07NOV13
Rozeviraci nabidka posunuté polohy

5. V rozeviraci nabidce vyberte posun polohy doleva
nebo doprava. Je-li pfijimac nafadi vycentrovan,
stisknéte libovolné tlacgitko.

Left/Right Shift 0.0
(in)

PC17971—UN—07NOV13
Zadavaci pole posunu vlevo/vpravo

6. Do zadavaciho pole Posun vlevo/vpravo zadejte
vzdélenost od stfedu pfijimace k ose nafadi. Je-li
pfijimac nafadi uprostfed, zadejte 0.0.

RW00482,00006CA-16-05JUN18

Posun Pred/Po prijimace naradi

Jestlize pfijima¢ nafadi nelze namontovat pfimo nad
zemni bod pfipojeni nafadi, zadejte posun Pfed/Po za
ucelem zohlednéni posunutého umisténi pfijimace.
Pfikladem zemniho bodu pfipojeni by byly otevirace
osiva na secim stroji.

POZNAMKA: Posun globélniho poziéniho systému
(GPS) naradi je kriticky ddlezZity pro vykonnost
celého systéemu. V pfipadé potreby pouzZijte pouze
jeden posun (postranni nebo prfedni / zadni). Pro
dosaZeni nejlepSiho vykonu upevnéte prijimac co
nejbliZze, abyste méli nulovy posun.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky aplikace

2. Stisknéte hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky
aplikace.

|Imp|ement Steer Setup

PC17968—UN—07NOV13
Tlacitko nastaveni fizeni naradi

|Imp|ement Shifter Setupn

PC17980—UN—07NOV13
Tlacitko Nastaveni posunu naradi

3. Stisknéte bud tlagitko nastaveni Ffizeni nafadi, nebo
nastaveni posunu naradi.

PC17969—UN—O07NOV13
Tlacitko Posun GPS naradi

4. Stisknéte tlacgitko Posun GPS naradi.

GPs (ffset Forward -
w

PC21341—UN—09JUL15
Rozeviraci nabidka posunu GPS

5. Z rozeviraci nabidky vyberte Posun GPS dopfedu
nebo dozadu. JestliZze pfijima¢ nafadi je upevnén
nad zemnim bodem pfipojeni nafadi nebo pfed nim,
zadejte posun GPS dopfedu. Jestlize je pfijimac
naradi je upevnén za zemnim bodem pfipojeni
naradi, zadejte posun GPS dozadu.
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Nastaveni

ForefAft Shift

0.0
{in)

PC21342—UN—09JUL15
Zadavaci pole posunu Pred/Po

6. Do zadavaciho pole Posun Pfed/Po zadejte
vzdalenost od stfedu pfijimace k zemnimu bodu
pfipojeni. Méfte podél osy nafadi. Je-li pfijimaé
naradi uprostied, zadejte 0.0.

RW00482,00006CB-16-05JUN18

Optimalizace modulu kompenzace
terénnich nerovnosti (TCM)
Optimalizujte kalibraci TCM tak, Zze povolite jednotce

inertniho méfeni (IMU) zméfit Uhel naklonu a Miru
odchyleni pfed provadénim kalibrace TCM.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

StarFire

3000

Machine

SN: 100733

PC13006—UN—O05NOV14
Tlacitko StarFire™

2. Zvolte tla¢itko StarFire™.

PC21154—UN—11MAY 15
Tlacitko StarFire™

3. Stisknéte tlacitko StarFire™.

StarFire je ochranna znamka Deere & Company

Serial
Port

Info @'
Position Mode
3D RTK O

Lat (*) 41.5915161°

Setup | Activations

Accuracy (%)

100

GPS Signal (%)

90
Len () -93.6039335°
Altitude (fty 900.000 SF Signal (dB)
GPS Course (*) 180 ?

GPS Speed (mph) 0.0

Roll Angle (%) Pitch Angle (%) Yaw Rate (“/sec)
0.0 0.0
PC24061—UN—O06APR17
A—Karta Info

B—Rezim polohy
C—Uhel néaklonu
D—Mira odchyleni

4. Zvolte zalozku Info (A).

5. Ovérte, ze rezim 3D polohy (B) zjistil signal SF1 nebo
lepsi.

PC21419—UN—30JUL15
Vzor jizdy pro optimalizaci TCM

6. Jedte se strojem dvakrat ve vzoru jizdy pro
optimalizaci TCM, abyste umoznili jednotce IMU se
inicializovat.

7. Dokoncete kalibraci TCM.

(Vice informaci najdete v ¢asti Modul kompenzace
terénnich nerovnosti [TCM].)

RWO00482,0000525-16-14SEP17

Kalibrujte TCM (modul kompenzace
terénnich nerovnosti)

PC20197—UN—05NOV14
Tlacitko Nabidka
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Nastaveni

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

StarFire

3000
m Innplennert
'

SN: 310431

PC20634—UN—19DEC14
Tlacitko StarFire™

2. Zvolte tlagitko StarFire™.

I Setup

Karta Nastaveni

PC20199—UN—O05NOV 14

3. Vyberte kartu Nastaveni.

30D TCA

o

Last

Calibration:

PC19992—UN—04SEP14
A—Tlacitko Prepinani TCM

Stisknutim tlaCitka pfepinani TCM (A) vypnéte a
zapnéte TCM. Je-li modul TCM vypnuty, hlaSeni
globalniho polohovaciho systému (GPS) StarFire™
neni korigovano pro dynamiku stroje nebo bocni svahy.
Po vypnuti zapnuti napajeni se modul TCM zapne.

POZNAMKA: Aby bylo mozné systém AutoTrac™
aktivovat, modul TCM musi byt zapnuty.

Zkalibrujte modul TCM, aby pfijima& mohl uréit nulovy
uhel naklonu vozidla a uhel sklonu.

Pred kalibraci se ujistéte, Zze stroj a naradi jsou ve
spravném provoznim stavu a pfipravené pro prace na
poli. Stroj musi byt stabilizovan a pneumatiky musi byt
spravné nahustény. PFi kalibraci spustte nafadi co
nejblize k pracovni poloze.

StarFire je ochranna znamka Deere & Company
AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company

=

CK

g

i

PC19993—UN—O03SEP14
B—Preskocit
C—Piekryvani

Modul TCM kKalibrujte vzdy, kdyz je pfijima¢ vyjmut ze
stroje a znovu pfipojen, nebo pokud se zménil Uhel
modulu TCM v{&i stroji. Zmény v thlu modulu TCM vugi
stroji mohou vytvofit posun a pusobit jako stalé
vynechani (B) nebo prekryti (C) v operaci méreni
odchylky mezi dvéma prejezdy. Moznymi pficinami
tohoto posunu mlze byt mirné posunuti montazni
vzpéry StarFire™, mirné posunuti kabiny stroje nebo
nestejny tlak pneumatik na opacnych stranach.

Aby se posun eliminoval, polohujte stroj a kalibrujte
modul TCM, provedte jeden prejezd, otocte se a
provedte stejny prejezd v opaéném sméru. Nejede-li
vozidlo po stejné draze, zméfte velikost posunu a
zadejte jej do posunu nafadi.

Polohujte stroj kalibrujte modul kompenzace
terénnich nerovnosti (TCM)

1. Zaparkujte stroj na tvrdém a pevném povrchu a
pockejte, az se prestane pohybovat (kabina se
nehoupa).

2. Vyznacte si polohu pneumatik nebo past na zemi,
abyste si mohli poznamenat polohu osy.

3D TCM

o

Last
Calibration:

PC19994—UN—O04SEP14
A—Tlacitko Kalibrace

3. Stisknéte tlacitko Kalibrace (A).

&

Tlacitko Prijmout

PC22267—UN—14MAR16

4. Zvolte tlagitko Pfijmout. Zobrazi se stavovy fadek
kalibrace, ktery pak po dokon&eni zmizi.
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Nastaveni

5. Obratte stroj o 180 stupnu, aby byl otoen na
opacnou stranu. U pevnych a plovoucich pfednich
naprav zkontrolujte, zda jsou pneumatiky spravné
umistény a zda se stroj zcela zastavil (kabina se
nehoupa).

PC19995—UN—03SEP14
Stroje s plovouci pfedni napravou

B—Zadni naprava

® U stroju s plovoucimi pfednimi napravami
(mechanicky pfedni nahon [MWFD], nezavislé
zavéSeni [ILS™], tfiprvkové zavéSeni [TLS™])
umistéte kola tak, aby zadni naprava (B) byla ve
stejném misté jako pfi provadéni dvoubodové

C—Otocny bod stroje

e U stroju s pevnou pfedni napravou nebo pasy
(pasové traktory, postfikovace fady 47X0 a 49X0,
kolové traktory fady 9000 a 9020) umistéte pfi
nasmérovani na opacnou stranu kola nebo pasy
tak, aby oto¢ny bod stroje (C) byl ve stejné poloze.

6. Zvolte tladitko Pfijmout. Zobrazi se stavovy fadek
kalibrace, ktery pak po dokon&eni zmizi.

7. Stisknutim tlac¢itka Pfijmout se vratite na kartu
Nastaveni. Pokud byla kalibrace nelspésna,
pfekalibrujte modul TCM.

DK01672,000019E-16-22MAR18

Zkontrolujte vedeni hydraulické kapaliny a
polohu snimaée uhlu natoéeni kol (pouze
fizeni naradi)

Aktivni navadéni naradi vyzaduje pro spravné
fungovani spravny pruatok pfivodu a navratu hydraulické
kapaliny.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

kalibrace.
| i ]
| PC12961—UN—13APR15
ng | | Softwarové tlacitko Nastaveni
g bl | ==
Y oS 2. Vyberte tla¢itko Nastaveni.
Zam i =S
= I —
= ]
%‘S- ’ P SCV Thresheld Setup
©_"‘1‘$‘.i-:’ geitmeie ¢ - mig PC17989—UN—07NOV13
=y ﬁi‘g Tlacitko Nastaveni prahové hodnoty SCV
o 3. Stisknéte tlaCitko Nastaveni prahové hodnoty SCV.
t'-.ﬁ‘.-’

PC19996—UN—O03SEP14
Kolové nebo pasové stroje s pevnou napravou

ILS je obchodni znacka spolec¢nosti Deere & Company.
TLS je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company.
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Nastaveni

SCV Threshold Setup

SCV 1 Threshold Setup &

v

(A== Wheel Angle 1937

(B) Sensor Voltage 0.0
Extend Thresheold 250
Retract Threshold 250

Valve Test Off -

v

PC19767—UN—25JUL14
A—Hodnota polohy snimace uhlu natoceni kol
B—Napéti snimace

4. Vysouvejte nebo zasouveijte ovladaci paku ventilu
vnéjSiho okruhu (SCV) a sledujte hodnotu polohy
snimace Uhlu natoceni kol (A) a napéti snimace (B).

® SCV vysouvani: Uhel nato&eni kol a napéti
snimace se zvysuje (napfiklad se zvySi napéti z
2.5 na 5.0 voltd).

® SCV zasouvani: Napéti snimace se snizi
(napfiklad klesne z 5.0 na 2.5).

Pokud vysunuti nebo zasunuti SCV vede k
nespravnému uhlu nato€eni kol nebo polarité napéti
snimace, vzajemné vymeénte hydraulicka vedeni.

5. Zaznamenejte napéti snimace s SCV v:

e Maximalni poloze vlevo (SCV zasunuté).

® Maximalni poloze vpravo (SCV vysunuté).

® Ve stfedové poloze. Stfedové napéti = (napéti v
maximalni poloze vlevo plus napéti v maximalni
poloze vpravo) déleno 2.

Nastavte polohu snimace uhlu natoeni kol, pokud:

e Néafadi se nepohybuje rovné pfi vypoctené hodnoté
napéti stfedové polohy.

® Rozdil mezi napétim stfedové polohy a napétim
maximalni polohy vlevo je mensi nez 1 V.

® Rozdil mezi napétim stfedové polohy a napétim
maximalni polohy vpravo je mensi nez 1 V.

RW00482,000007C-16-08MAR18

Zkalibrujte fizeni naradi (pouze fizeni
naradi).

A POZOR: Béhem kalibrace se naradi pohybuje.

Zajistéte, aby v pribéhu jakychkoli postupti
nebyly v blizkosti zadné osoby nebo prekazky.
Pied zahajenim kalibrace si prectéte ¢ast
Bezpeény provoz automatizovanych systému
naradi v ¢asti Bezpeénost; tyto pokyny je nutné
dodrzovat.

POZNAMKA: P¥i préci s posuny nafadi neni kalibrace
fizeni naradi nutna.

Po pfifazeni ovladani ventilu vnéjSiho okruhu (SCV) je k
dispozici vice stranek k nastaveni aktivniho navadéni
naradi.

Application
Contraller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky aplikace

2. Stisknéte hlavni softwarové tlagitko Fidici jednotky
aplikace.

Implement Steer Setup

PC17975—UN—O07NOV13
Tlacitko nastaveni fizeni naradi

3. Stisknéte tlacitko nastaveni fizeni naradi.

POZNAMKA: V zavislosti na systému Fizeni mizZe byt
pri kalibraci snimace thlu kola potreba jet pomalu
vpred.

Wheel Angle Setup

PC17976—UN—O07NOV13
Tlacitko Nastaveni uhlu kola

4. Stisknéte tladitko Nastaveni uhlu kola.

Set Max Right Position

PC17977—UN—07NOV13
Tlacitko Nastavit max. polohu vpravo

5. Aktivujte SCV pro nastaveni fizeni nafadi do polohy
zcela vpravo. Pridrzte paku SCV a zvolte tla¢itko pro
nastaveni maximaini polohy vpravo.

Set Max Left Position

PC17978—UN—O07NOV13
Tlacitko Nastavit max. polohu vievo

6. Aktivujte SCV pro nastaveni fizeni narfadi do polohy
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Nastaveni

zcela vlevo. Pridrzte paku SCV a zvolte tlagitko
nastaveni maximalni polohy vlevo.

POZNAMKA: Stfedové poloha je kritické z hlediska
pfesného najeti do linie a nasledného provozu.
Nékdy je nezbytné pfed nastavenim polohy popojet
strojem a naradim vpred.

Set Center Position

PC17979—UN—07NOV13
Tlacitko Nastavit stfedovou polohu

7. Aktivujte SCV pro vycentrovani mechanizmu fizeni
naradi. Ovéfte, zda mechanizmus Fizeni zplsobuje
pohyb nafadi kolmo k zadni napraveé stroje. Zvolte
tlacitko Nastavit stfedovou polohu. Spravna stfedova
poloha by méla vést k nulové chyb& vybocleni ze

stopy.

RW00482,00002F6-16-22MAR18

Nastaveni ventilu vnéjSiho okruhu (SCV)

6.9 SCV -II-

This reglon is

disabled. Goto V_|. T
Manu | GreenStar e
and varlfy satup is III

somplate,

i =
o EE b,

PC22224—UN—26FEB16
GreenStar™ 3 CommandCenter™

PC22225—UN—26FEB16

Displej TouchSet™

A—Kontrolka automatického rezimu

A POZOR: Nadmérné nastaveni pritoku SCV

muze vést k nahlému pohybu stroje pfi obsluze
valce. Aby nedoslo ke zranéni, pied aktivaci
tladitka SCV pro kontrolu aktualniho
pratoéného mnozstvi zkontrolujte, zda se okolo
stojici osoby nachazeji mimo stroj. Kompletni
vysunuti nebo zasunuti valce musi probihat
priblizné 2 sekundy.

K zobrazeni kontrolky automatického rezimu (A)
vyzaduje automatické Fizeni SCV:

e Nainstalovanou fidici jednotku aplikace 1100.
e Zvoleny typ fizeni pro SCV 1 nebo 3.

(Viz pfifazeni ventilu vnéjsiho okruhu [SCV] pro vybér
typu fizeni.)

Automatické Fizeni SCV se aktivuje pfi umisténi SCV do
polohy dopfedné zarazky. Automaticky rezim vyzaduje
rychlost 0,8 km/h (0,5 mph) nebo vy3si, aby se
automaticky zapojila hydraulika naradi.

® CommandCenter™ — Pfeskrtnuty vyraz AUTO
indikuje, Zze automaticky rezim neni aktivni. ![AUTO!
indikuje zavadu a nefunkéni automaticky rezim.
AUTO indikuje bézny provoz v automatickém rezimu.

® TouchSet™ — EC indikuje, Ze automaticky rezim neni
aktivni. AC indikuje bézny provoz v automatickém
rezimu.

Nastaveni proudéni zaraZkou SCV plati pro vysouvani i
stahovani. Ridici jednotka aplikace 1100 automaticky
reguluje dobu zarazky, je-li zvolen typ Fizeni a je zapnut
automaticky rezim.

Upravte proudéni zarazkou pro kazdou operaci.

(Viz navod pro obsluhu stroje, kde najdete dalsi
informace o fidicich prvcich SCV.)

Pfi pouziti ventilu SCV je mozné sledovat rychlost v
rezimu nastaveni.

Vystupni pritok ventilu vnéjsiho okruhu (SCV) (pfiblizné)
L. Pratoéné mnozstvi
Nastaveni pritoku SCV - -
I/min gal/min
0,12 — —
1,0 3,6 1,0
2,0 7,2 1,9
3,0 10,2 2,7
4,0 14,4 3,8
5,0 19,2 5,0
6,0 24,0 6,4
7,0 31,2 8,2
8,0 39,6 10,5
9,0 65,4 17,2

CommandCenter je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
TouchSet je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company.
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Nastaveni

Vystupni pritok ventilu vnéjsiho okruhu (SCV) (pfiblizné)

Pritoéné mnozstvi

Nastaveni pritoku SCV - -
I/min gal/min

10,0 114 30,0
2 0.1 = nastaveni minimalniho pritoku

GreenStar™ 3 CommandCenter™

@-=_-5

RXA0117610—UN—10JUN11

Tlacitko Nabidka CommandARM™ > tlacitko SCV >
softwarové tlacitko Pokrocilé nastaveni

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.
2. Zvolte tla¢itko SCV.
3. Stisknéte tlacitko Pokrodilé nastaveni.

This reglon is
disablod Goto
Manu | GraenStar

and varlfy satup is
complebe

A el | =
PC22226—UN—10MAR16

Hlavni stranka SCV

A—Sloupkovy indikator aretace
B—Pole pritoéného mnozstvi aretovanym ventilem
C—Kontextové tlaéitko nastaveni Vysunuti

POZNAMKA: Sloupcovy graf (A) znézorriuje priitok
aretace (B).

4. Stisknéte softwarové tlacitko Nastaveni vysunuti (C)
pro pouzivany ventil SCV a pfejdéte ke sloupcovému
grafu pratoku aretace. Pro zvyraznéni polozky
stisknéte tlacitko Potvrzeni. Oto¢enim ovladace
nastavte prato¢né mnozstvi, potom stisknéte tlacitko
Potvrzeni.

Displej TouchSet™

(&)

PC17987—UN—O07NOV13
A—Tlacitka vybéru ventilu vnéjSiho okruhu SCV

1. Pro pouzivany ventil SCV stisknéte tlacitko (A).
Obrazovka pod vybérovymi tlacitky ventilu SCV
zobrazuje predchozi prito€né mnozstvi.

PC17988—UN—07NOV13
B—Sefizovaci kolecko prutoku
C—Sloupkovy indikator

POZNAMKA: KdyZ obsluha otoéi sefizovacim koleckem
(B), pocet segmentd linii se pfi zméné prutoku
zvySuje nebo sniZuje.

2. Otacenim sefizovaciho kole¢ka priitoku po sméru
hodinovych rugicek se pritocné mnozstvi zvySuje,
otacenim proti sméru hodinovych rudiéek se
pritoéné mnozstvi snizuje. Nastaveni prutoku se po
provedeni zobrazi na sloupkovém diagramu (C).

RW00482,00005DA-16-15MAR18

Nastaveni hydraulického ovladani — ventil
vnéjsiho okruhu (SCV)

A POZOR: Aby nedoslo k vaznému poranéni,

udrzujte prostor kolem zafizeni prazdny. Tento
postup vyzaduje popojizdéni s vozidlem
dopfiedu.
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Nastaveni

Béhem kalibrace se naradi pohybuje. Pred
zahajenim kalibrace si prectéte ¢ast Bezpecny
provoz automatizovanych systému naradi v
Casti Bezpecénost; tyto pokyny je nutné
dodrzovat.

POZNAMKA: Nekalibrujte prahovou hodnotu SCV, je-li
pouZit externi ventil. Chcete-li nastavit pratok
hydraulické kapaliny do externiho ventilu, pfejdéte
k Casti Nastaveni hydraulického oviadani — externi
ventil.

Prahové hodnoty jsou jednoznacné pro kazdy SCV
kvdli standardnim vyrobnim tolerancim. Vyladéni
zménu napéti snimacde k dosaZeni optimalniho
vykonu.

Test hodnoty SCV slouzi ke kalibraci Fidici jednotky
aplikace 1100 pro ur&eni minimalniho signalu fidici
jednotky hydrauliky nezbytného pfed pohybem
mechanizmu fizeni. Bez provedené kalibrace
prahovych hodnot ventilu vnéjsiho okruhu SCV by mohl
mechanizmus fizeni na jednu stranu fidit o poznani
rychleji, mohl by Fidit nedostatecné, nadbyte¢né, nebo
by se mohl chovat neoekavané z divodu omezeni
hydrauliky. Tyto problémy zté€Zuji praci fidici jednotky s
udrZenim chyby vyboc€eni ze stopy s hodnotou 0.

POZNAMKA: U provedeni stroji, kterd vyuZivaji
propojeni mezi hydraulickym Fizenim, valcem,
mechanizmem fizeni a snimadem uhlu natoCeni
kol, je dilezité, aby se snimac uhlu natoceni kol
pohyboval soucasné s valcem hydrauliky a vytvarel
tak pohyb v mechanizmu fizeni.

Nastavte prahovou hodnotu SCV, pokud:

® Hodnoty roztazeni i stazeni jsou nastaveny na 5
nebo 250 (vychozi tovarni hodnoty).

e Hodnoty jsou zkopirovany z jiného stroje.

® Zapojeni hydraulickych hadic se zméni mezi SCV 1 a
SCV 3.

® Na stroji nebo nafadi je provadéna oprava soucasti.
® \/yvazovaci ventil je sefizovan.

® Je-li sefizovano pratoéné mnozstvi hydraulické
kapaliny.

Nastavte prahové hodnoty SCV

POZNAMKA: Pted provadénim kalibrace zkontrolujte,
zda je hydraulicky olej zahraty na provozni teplotu.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

Application
Comtraller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

3. Vyberte tlaCitko Nastaveni.

|SCV Threshold Setup

PC17989—UN—07NOV13
Tlagitko Nastaveni prahové hodnoty SCV

4. Stisknéte tlaitko Nastaveni prahové hodnoty SCV.

SCV Threshold Setup

@_,, SCV 1 Threshold Setup &
v

Wheel Angle -1937
Sensor Voltage 0.0
250

Extend Threshold

Retract Threshold

Valve Test OFff -
v

PC24069—UN—06APR17
A—Rozeviraci nabidka Nastaveni prahové hodnoty SCV

5. Z rozeviraci nabidky Nastaveni prahu SCV (A)
vyberte pouzity ventil vnéjsiho okruhu SCV.

POZNAMKA: Uvedte vybrany ventil SCV do
automatického reZimu.

6. Nastavte ventil SCV do vysunuté zablokované
polohy, ne plovouci polohy.

7. Jedte se strojem dopfedu rychlosti vy$Si nez 0,7
km/h (0,45 mph).

Neaktivujte AutoTrac™.

POZNAMKA: Néktera naradi vyZaduji Uplné zataZeni
snimace, aby se zvysil rozsah pohybu vysunuti.

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
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Nastaveni

PoZadavky na rychlost u ventilu SCV najdete v
navodu k obsluze stroje.

Valve Test Off a~
v

Valve Test Extend

‘Valve Test Retract On

PC21356—UN—14JUL15

SCWV 1 Threshold Setup

Wheel Angle 0
Sensor Voltage 0.00
Extend Threshold 801

+ SCV Threshold

- SCV Threshold

Valve Test Off

- _________________________________|
PC21357—UN—15JUL15

P77 7 9% 9

B—Test vysunuti ventilu Zap

C—Rozeviraci nabidka Test ventilu
D—Tlagéitko snizeni (-) prahové hodnoty SCV
E—Napéti snimace

F—Tlacitko zvyseni (+) prahové hodnoty SCV
G—Test zasunuti ventilu Zap

H—Tlacitko vypnuti testu ventilu

8. Zrozeviraci nabidky (C) vyberte zapnuti
zkudebniho vysunuti ventilu (B).

9. Tisknéte tlacitko Snizit prahovou hodnotu (-) SCV
(D), dokud nepfestanou byt generovany zmeény v
napéti snimace (E).

10. Tisknéte tlacitko Zvysit (+) prahovou hodnotu SCV
(F), dokud se hodnota napéti snimace nebude
ménit co nejpomaleji pfi udrZzeni stalého pohybu.

POZNAMKA: Pokud vélec fizeni naiadi dosdhne
béhem testu maximalniho nebo minimalniho
zdvihu, zvolte zapnuti testu zasunuti ventilu zap G)
pro premisténi valce.

11. Stisknutim tlacitka vypnuti testu ventilu (H)
dokoncete kalibraci mezni hodnoty vytazeni.

12. Z rozeviraci nabidky zvolte zapnuti testu zasunuti
ventilu.

13. Tisknéte tlacitko SniZzit prahovou hodnotu (-) SCV,
dokud nepfestanou byt generovany zmény v napéti
snimace.

14. Tisknéte tlaCitko Zvysit (+) prahovou hodnotu SCV
(F), dokud se hodnota napéti snimace nebude
ménit co nejpomaleji pfi udrzeni stalého pohybu.

POZNAMKA: Pokud vélec fizeni naiadi doséhne
béhem testu maximalniho nebo minimalniho
zdvihu, zvolte zapnuti testu vysunuti ventilu pro
pfemisténi valce.

15. Stisknutim tladitka vypnuti testu ventilu dokon&ete
kalibraci mezni hodnoty zatazZeni.

Nelze-li dosahnout poZzadovaného vykonu, nastavte
prutok hydraulické kapaliny na pravé konzole nebo na
displeji CommandCenter™ pro nastaveni
odpovidajiciho pratoku hydraulické kapaliny do Fidiciho
systému nafadi. Jsou-li prahové hodnoty na
maximalnim nastaveni, zvyste nastaveni pratoku
hydraulické kapaliny. Jsou-li prahové hodnoty na
minimalnim nastaveni, snizte nastaveni pratoku
hydraulické kapaliny. Sefizeni prahovych hodnot dolt je
tfeba pouze v pfipadé malého valce nebo mechanizmu
s nizkym pratokem.

POZNAMKA: Opakované nastaveni prahovych hodnot
ventilu vnéjsiho okruhu SCV po hydraulickém
prutoku je provedeno.

Po dokonceni kalibrace ovérte spravnou funkénost,
neZ pouZijete systém aktivniho navadéni naradi ve
skute¢ném provozu na poli.

AL70325,0000379-16-22MAR18

Nastaveni hydraulického ovladani — externi
ventil
Sefizeni pratoku hydraulické kapaliny:

Application
Controller 11100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tladitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

2. Vyberte tlagitko Nastaveni.

External Valve Setup

PC17999—UN—07NOV13
Tlacitko Nastaveni externiho ventilu

CommandCenter je ochranna znamka spoleénosti Deere & Company
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Nastaveni

3. Stisknéte tlacitko Nastaveni externiho ventilu.

(Neni-li zobrazeno tlagitko nastaveni externiho
ventilu, viz ¢ast ZjisStovani a odstrafiovani zavad.)

External Valve Setup

SCV 1 Max Flow (%) 4—@

SCV 3 Max Flow (%%6) |100|

PC18000—UN—07NOV13
Nastaveni externiho ventilu

A—Max. tok SCV 1 (%)

POZNAMKA: S externim ventilem je moZné pouZit
pouze ventil vnéjsiho okruhu (SCV) 1.

4. Maximalni pratok (%) (A) ventilu vnéjSiho okruhu
SCV 1 nastavte na pozadovanou hodnotu.

Maximalni pratok je mozné nastavit na hodnotu 10 % az
100 %. Nejlepsi prutok urcuje velikost valce.

Hodnota maximalniho pritoku (%) selektivniho fidiciho
ventilu SCV je ve vychozim stavu nastavena na 100 %.
Hodnotu pfi spusténi nastavte na 30. Podle chovani
naradi za provozu upravte nastaveni této hodnoty
nahoru nebo dold.

POZNAMKA: Pii pouZiti napajeni mimo hydraulicky
zdroj Ize prutok hydraulické kapaliny k naradi
upravit na strance Nastaveni externiho ventilu.

RW00482,0000393-16-08MAR18

Sefizeni dvojitého vyvazovaciho ventilu

POZNAMKA: Doporuéujeme pritokovou rychlost mezi
11 a 30 I/min (3-8 gpm).

P¥i sefizovani prutocného mnoZstvi hydrauliky
provedte test kalibrace prahovych hodnot
selektivniho Fidiciho ventilu SCV.

Vyvazovaci ventil Fidi pohybujici se zatéz a zabraruje
ztraté kontroly nad zatézi. Diky kontrole nakladu lze
zajistit hladky pfenos pohybu nafadi. Nastaveni
dvojitého vyvaZovaciho valce zavisi na typu
hydraulickych valct a konfiguraci.

Pro zvyseni tlaku otocte kartusi ventilu.
Pro zvyseni tlaku otocte kartusi doleva.

PC23480—UN—09DEC16
Vykyvy néaradi

A—Pomalé vykyvy
B—Agresivni vykyvy

Ovladani systému a monitorovani stavu terénu. Pokud
se projevi vykyvy nafadi, upravte tlak vyvaZovaciho
ventilu.

® Pokud jsou vykyvy nafadi pomalé (A), je tlak pfilis
vysoky. Pro zvySeni tlaku otocte kartusi doleva.

® Pokud jsou vykyvy nafadi agresivni (B), je tlak pfili§
maly. Pro zvy3eni tlaku otocte kartusi ventilu
doprava.

AE77568,0000297-16-05JAN17
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Provoz aktivniho navadéni naradi

Zakladni provoz systému aktivniho navadéni naradi

PC18001—UN—Q9DEC13

Prehled aktivniho navadéni naradi

A—Snima¢ uhlu natoéeni kol F—Prijima¢ StarFire™
B—Ridici jednotka aplikace 1100 G—Kabelovy svazek ridici jednotky aplikace
C—Kabelovy svazek snimace zpétné vazby naradi H—9pinovy kabelovy svazek zpétné vazby z naradi na strané
D—Displej stroje
E—Ovladaci paka ventilu vnéjSiho okruhu |—Mechanizmus fizeni naradi
¢ Ridici jednotka aplikace 1100 vypogitava chybu
e \entil vnéjSiho okruhu (SCV) je nastaveny na vyboceni nafadi z drahy pomoci pfijimac StarFire™

automaticky rezim.

POZNAMKA: Ventil vnéjsiho okruhu SCV nelze

pfepnout na automaticky reZim, je-li stroj
zaparkovany. Automaticky reZim vyZaduje rychlost
0,8 km/h (0,5 mph) nebo vys$si, aby se automaticky
zapojila hydraulika naradi.

Snima¢ uhlu natoceni kol (A) pfedava udaj o uhlu
fizeni nafadi do Fidici jednotky aplikace 1100 (B)
pomoci signalt pfenasenych kabelovym svazkem
zpétné vazby z naradi (C).

Obsluha kalibruje uhel fizeni nafadi kalibruje pomoci
displeje (D) a ovladaci packy ventilu vnéjSiho okruhu
SCV (E).

(F).

e Je-li tfeba provést sefizeni fizeni, fidici jednotka
aplikace 1100 vysle signal pfes kabelovy svazek
fidici jednotky aplikace (G) do ovladace ventilu
vnéjSiho okruhu SCV stroje pfes kabelovy svazek
zpétné vazby naradi (H) nebo externi ventil pfes
sbérnici CAN.

¢ Ridici jednotka SCV sdéluje pokyny k poslani
hydraulické kapaliny do mechanizmu fizeni naradi
(1.

® Tento cely proces vrati prvni krok do kontinuélniho
sledovani chyby vyboc€eni nafadi ze stopy. Jsou
provadény konstantni Upravy tak, aby nafadi bylo
fizeno do pozadované linie navadéni.

StarFire je ochranna znamka Deere & Company
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Provoz aktivniho navadéni naradi

POZNAMKA: Pokud pouZivéte externi ventil, nelze
pouZzit 9pinovy kabelovy svazek zpétné vazby
bocéniho naradi stroje. Je-li stroj vypnuty, odpojte
kabelovy svazek.

RW00482,0000347-16-22MAR18

Provoz aktivhiho navadéni naradi
1. Zvolte rezim pro aktivaci.

2. Zvolte volitelné funkce navadéni.
a. ReZim sledovani (pouze Fizeni naradi).

b. Rezim zajisténé polohy posunu (pouze posun
naradi).

3. Provedte zapojeni aktivniho navadéni naradi.
4. Provedte sefizeni nastaveni citlivosti.
5. Provedte deaktivaci aktivniho navadéni naradi.

RW00482,0000348-16-25JUL 14

Volba rezimu pro aktivaci

Chcete-li vybrat zpUsob zapojeni aktivniho navadéni
naradi:

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

1. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

|Imp|ement Steer Setup

PC17995—UN—07NOV13
Tlaéitko nastaveni fizeni naradi

|Imp|ement Shifter Setup:}

PC17980—UN—07NOV13
Tlacitko Nastaveni posunu naradi

2. Stisknéte bud tlagitko nastaveni Fizeni naradi, nebo
nastaveni posunu naradi.

AutoTrac Only Y
v

AT + Imp Work State

777

PC19640—UN—16MAY 14
A—Rozeviraci nabidka Pozadavek na zapojeni

B—Pouze AutoTrac™

C—Pracovni stav AT + Imp

3. Chcete-li zménit nastaveni, vyberte rozeviraci
nabidku pozadavku na zapojeni (A).

® AutoTrac™ Pouze (B) aktivuje aktivni navadéni
naradi, kdykoli je aktivovana funkce AutoTrac™.

® Pracovni stav AT + Imp (C) aktivuje aktivni
navadéni nafradi, kdykoli je aktivovana funkce
AutoTrac™ a zdroj nahravani.

(Informace o nastaveni zdroje nahravani naleznete v
navodu k obsluze displeje.)

RW00482,000034A-16-08MAR18

Volba volitelnych funkci navadéni

Rezim sledovani (pouze fizeni naradi)

A POZOR: Rezim sledovani nepouzivejte na
silnici.
Aby nedoslo k zdvaznému urazu, pred vjezdem
na silnici si vtomto navodu prectéte pokyny k
deaktivaci systému aktivniho navadéni naradi a
fid'te se jimi.

POZNAMKA: Rezim sledovéni se vypne pfi rychlosti
pfekracujici 35 km/h (21,7 mph).

Rezim sledovani se vypne pfi rychlosti nizsi nez 0,7
km/h (0,45 mph) po dobu prekracujici 30 sekund.

JestliZe je rychlost niZ3i nez 0,8 km/h (0,5 mph),
automaticky reZim se vypne a hydraulika naradi se
Vypoji.

Rezim sledovani nastavi drahu navadéni naradi na
stejnou drahu jako v pfijimaci stroje, v€etné otacek na
koncovych Fadcich. Pouzivani reZzimu sledovani
umoznuje, aby aktivni navadéni nafadi pracovalo bez
definované linie navadéni a tehdy, kdyz obsluha fidi
stroj. Rezim sledovani je uziteCny pfi prvnim pfejezdu
na poli, kdy se definuje linie navadeéni.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tladitko Nabidka.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Ffidici jednotky aplikace 1100.

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
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PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko ridici jednotky aplikace

3. Stisknéte hlavni softwarové tladitko Fidici jednotky
aplikace.

|Imp|ement Steer Main

PC18007—UN—07NOV13
Hlavni tlacitko fizeni naradi

4. Stisknéte hlavni tlagitko Rizeni naradi.

Tractor Follow On -~
v

Tractor Follow Off

©—
O

PC19792—UN—14AUG14
A—Sledovani traktoru Zap

B—Rozeviraci nabidka Sledovani traktoru

C—Sledovani traktoru Vyp

5. V rozeviraci nabidce (B) vyberte Sledovani traktoru
Zap (A).

6. Nastavte drahu AB. Obsluha mUze aktivovat a
deaktivovat AutoTrac™.

Pro deaktivaci rezimu sledovani zvolte v rozeviraci
nabidce volbu Sledovani traktoru Vyp (C).

Rezim zajisténé polohy posunu (pouze posun
naradi)

Rezim zajist&né polohy posunu umoZhiuje naradi
sledovat navadéci linii nezavisle na stavu funkce
AutoTrac™ stroje. Aktivovana zajisténa poloha posunu
se pouziva v aplikacich, ve kterych obsluha ruéné fidi
stroj, zatimco naradi sleduje navadéci linii.
Deaktivovanou zajisténou polohu posunu pouzivejte, je-
li kK navadéni stroje pouzivana funkce AutoTrac™.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tladitko Nabidka.

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company

Applicalion
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko ridici jednotky aplikace

3. Stisknéte hlavni softwarové tlacitko Fidici jednotky
aplikace.

|Imp|ement Shift Main

PC19780—UN—07JUL14
Hlavni tlacitko posunu naradi

4. Zvolte hlavni tlacitko posunu naradi.

Shifter Stay On -~
Disabled B

Shifter tay On
Enabled

7Y

PC19905—UN—11AUG14
A—Zajisténa poloha posunu aktivovana
B—Rozeviraci nabidka Zajisténa poloha posunu
C—Zajisténa poloha posunu deaktivovana

5. Z rozeviraci nabidky (B) zvolte moznost Zajisténa
poloha posunu aktivovana (A).

6. Jedte smérem k navadéci linii.
7. Zvolte obnoveni funkce AutoTrac™.

8. Funkci AutoTrac™ deaktivujte pohybem volantu.
Né&fadi bude dale sledovat navadéci linii.

9. P¥i dokonc&eni otacky zvolte moznost Zajisténa
poloha posunu deaktivovana (C), jinak bude naradi
dale fidit smérem k navadéci linii, neni-li spinéna
vzdalenost automatické deaktivace od navadéci
linie.

Posuny celkovych linii (pouze u Fizeni naradi)

POZNAMKA: Posuny celkovych linii funguji pouze u

pfimé stopy navadécich linii.

Na zakladé kurzu nastavte pomoci posunt celkovych
linii korekci naradi. Napfiklad nafadi se vykyvuje
smérem na sever a jeho korekce je nastavena na
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vychod. Pfi oto€eni pro dalSi pfejezd se bude vykyvovat
na jih, ale korekce je stale nastavena na vychod.

Posuny celkovych linii podporuji aplikace fizeného
provozu, v nichz stroj vyuziva stalych dopravnich pruhl
v poli. Stroj sleduje linii navadéni (drahu) na
permanentni stop&, zatimco fidici jednotka aplikace
1100 zasila do Fidiciho systému naradi pfikazy pro
posun nafradi. Pfiklady aplikace fizeného provozu:

® Seti mezi strnisky plodiny
® Mezisazeni plodin

Pro aktivaci posunu celkovych linii je tfeba urcit rozsah
a smér korekce. Ridici jednotka aplikace 1100 pak
automaticky nastavi polohu naradi mezi jednotlivymi
pfejezdy.

Pozitivni &i negativni smér korekce je urCen kurzem v
pfipadé, ze je tato funkce aktivovana. Pro kurzy od 0°
po necelych 180° je posun doprava pozitivni a posun
doleva negativni. Pro kurzy od 180° po necelych 360°/
0° je posun doprava negativni a posun doleva pozitivni.

| |
s e |
i |
1
[ —]

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko ridici jednotky aplikace

3. Stisknéte hlavni softwaroveé tlacitko Fidici jednotky
aplikace.

Implement Steer Setup

PC17968—UN—07NOV13
Tlaéitko nastaveni Fizeni naradi

4. Stisknéte tla¢itko nastaveni fizeni naradi.

Global Line Shifts

PC23215—UN—190CT16
Tlacitko posunu celkovych linii

5. Stisknéte tlacitko Posuny celkovych linii.

Global Line Shifts
Megative Offset -~
®

Offset Magnitude 0.0
(in)

Back

PC23216—UN—190CT16

A—Rozeviraci nabidka Posuny
B—Rozsah posunu

6. V rozeviraci nabidce (A) zvolte budto Pozitivni posun
nebo Negativni posun.

7. Zadejte rozsah posunu (B).

RW00482,000006D-16-22MAR18

Zapojeni aktivniho navadéni naradi

DULEZITE: Jestlize Fidici zafizeni neni v kontaktu se
zemi, aktivni navadéni naradi nemtize ucéinné
Fidit naradi.

POZNAMKA: Pro prehlednost se v této pfiruéce pro
systém aktivniho navadéni naradi vyuZiva ventil
vnéjsiho okruhu SCV 3. Pokud chce, miZe obsluha
pouZit také SCV 1.

1. Nastavte stopu navadéni na displeji.

Implement Steer Main

Implement Steering 5SCWV 1

Status (D—Ir OK

Track Error {in) 0
1823

Wheel Angle

Line Sensitivity
Tracking

Line Sensitivity
Accumulated

Tractor Follow Off -~
v

PC22111—UN—O04FEB16
A—Stav

2. Ovétte si, zda Stav fidici jednotky 1100 (A) zobrazuje
OK.
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(Pokud stav neni OK, viz oddil Zjistovani a
odstrafovani zavad.)

POZNAMKA: Ventil vnéjsiho okruhu SCV nelze
pfepnout na automaticky reZim, je-li stroj
zaparkovany.

Automaticky reZzim vyZaduje rychlost 0,8 km/h (0,5
mph) nebo vyssi, aby se automaticky zapojila
hydraulika naradi.

3. Vezméte stroj z parkovisté.

POZNAMKA: Po kazdém priichodu ponechejte ventil
vnéjsiho okruhu SCV 3 aretovany.

PC18220—UN—O5DEC13

A—Ovladaci paka ventilu vnéjsiho okruhu

4. Chcete-li zapnout automaticky rezim naradi,
presunte ovladaci paku SCV (A) do pfedni polohy
aretace.

PC18234—UN—11DEC13
B—Rezim AC

® P¥i provozu stroje s displejem TouchSet™ si
oveérte, Zze EC se zméni na AC (B).

AUTO -®
ARUTE - ©

PC22235—UN—01MAR16
C—Automaticky rezim vypnuty
D—Automaticky rezim zapnuty

® P¥i provozu stroje s displejem CommandCenter™
si ovéfte, Ze vypnuti automatického rezimu (C) se
zméni na zapnuti automatického rezimu (D).

DULEZITE: Je-li stanoven pozadavek na zapojeni
Pouze AutoTrac™, aktivni navadéni naradi
zacina ziskavat drahu bezprostiedné po
obnoveni €innosti systému AutoTrac™
spinacem. V pripadé naradi pouzivajiciho
systém fFizeni krojidla se pohyb zah4ji, i kdyz
naradi neni zrovna v kontaktu se zemi.

5. Chcete-li aktivovat sou€asné systém AutoTrac™ a
aktivni navadéni naradi, stisknéte spina¢ obnoveni.
Stroj a naradi fidi smérem Kk linii navadeéni.

POZNAMKA: Aktivni navadéni naradi pracuje v
reverznim reZimu po dobu 45 sekund. Po 45
sekundach se systémy AutoTrac™ a Aktivni
navadéni naradi vypnou.

AL70325,000037E-16-22MAR18

Serizeni nastaveni citlivosti

o Track Error (in) 0
G Wheel Angle 0
© Line Sensitivity 500
Tracking
@ Line Sensitivity 125
Accumulated
PC19794—UN—T11AUG14
@ Wheel Angle 2500
Sensitivity

PC19795—UN—25JUL14

PC19661—UN—21MAY 14
Sledovani citlivosti linie je pfili§ nizké

TouchSet je ochranna znamka spole¢nosti Deere & Company.
CommandCenter je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
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PC19662—UN—21MAY 14
Sledovani citlivosti linie je pfili§ vysoké

PC19658—UN—21MAY 14
Akumulovana citlivost vedeni v draze je pfili§ nizka

— N NN TN N

PC19659—UN—21MAY 14
Akumulovana citlivost vedeni v draze je pfili§ vysoka

@— - - ®

A—Chyba stopy

B—Uhel natoceni kola

C—Citlivost vedeni v draze
D—Akumulovana citlivost vedeni v draze
E—Citlivost uhlu kola

F—Pozadovana stopa — prerusena linie
G—Skutecna stopa — pevna linie

PC19660—UN—25JUL14

Se systémem AutoTrac™ a aktivnim navadénim néafadi
zapojenym upravte nastaveni citlivosti za u€elem
dosazeni optimalniho vykonu.

POZNAMKA: Je-li nutné provést sefizeni béhem préce
na poli, postupujte dle Casti Ladéni a sefizeni.

Chyba stopy (vzdalenost) (A): Vzdalenost, o kterou
naradi vybocilo z aktualni linie navadéni. Spravné
vyvazené naradi zobrazuje na kazdé strané hodnoty 0
kladné a zaporné chyby vyboceni ze stopy.

Uhel natoéeni kola (naradi) (B): Mira korekéniho
pohybu kola pro udrzeni chyby vyboceni ze stopy na
hodnoté 0. Uhel natoCeni kola bude na kazdé strané
hodnoty 0 kladny a zaporny. Uhel kola jen na jedné
nebo na druhé strané indikuje, Zze systém Fidi jednim
smérem za Ucelem posunuti stroje. Za provozu s
navadénim v rezimu pfimé stopy to mize znamenat
provoz ve svahu. Na plochém terénu to mlze znamenat
nespravnou kalibraci stfedu nebo nedostate¢nou
rovnovahu naradi.

Citlivost linie — sledovani (C): Ovliviiuje pouze vykon
pfi najizdéni do stopy. Uréuje, jak rychle nebo agresivné
nafadi Fidi smérem k navadéci linii.

Rozsah je 10-10000 s typickym nastavenim mezi

1500-5000. Vychozi nastaveni je 3000. ZvySeni
hodnoty zvysi agresivitu Fizeni.

AutoTrac je obchodni znamka spolecnosti Deere & Company.

Akumulovana citlivost vedeni v draze (D): Ovliviiuje
pouze vykon ve stopé. Uréuje, jak rychle systém reaguje
na chyby vyboceni z drahy na kopcich a svazich.

Rozsah je 10—-10000 s typickym nastavenim mezi 150—
500. Vychozi nastaveni je 300. ZvySovani nastaveni
zvy8uje rychlost reakce pfi stavu vyboceni z drahy.

Nastavte hodnotu na 1/4 hodnoty citlivosti sledovani
linie a poté nastavte pozadovanou pfedvolbu.

Citlivost uhlu nato€eni kol (E): Urcuje, jak agresivné
systém reaguje na chyby v Uhlu fizeni zadaném
pfikazem.

Vy83i hodnoty maji za nasledek agresivné&jsi reakci na
chyby. Rozsah hodnot citlivosti uhlu nato€eni kola je
10-9999. Typické nastaveni citlivosti uhlu natoCeni
kola:

e Maly valec = 500

e \elky valec = 5000

RW00482,00002FD-16-11AUG14

Deaktivace aktivniho navadéni naradi

A POZOR: Nepouzivejte aktivni navadéni naradi
na silnicich.

Aby nedoslo k zavaznému urazu, vypnéte pred
vjezdem na silnici systém aktivniho navadeéni
naradi odstranénim selektivniho fidiciho ventilu
SCV.

Aktivni navadéni nafadi vypnéte odstrané&nim ventilu
vnéjSiho okruhu SCV.

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

1. Vyberte tla¢itko Nastaveni.

Control Selection

PC17972—UN—O07NOV13

Tlacitko Viybér fizeni

2. Stisknéte tlacitko Vybér Fizeni.
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Control Selection

S0V Control Type

Off @ -
v

SCW3 Control Type
Off ¢

Back

PC18270—UN—02JAN14

Vybér rizeni SCV

A—Rozeviraci nabidka typu Fizeni SCV 1
B—Rozeviraci nabidka typu fizeni SCV 3

3. V rozeviracich nabidkach (A a B) zvolte vypnuti.

RW00482,00003A7-16-15MAR18
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Optimalizace Aktivhiho navadéni naradi

Optimalizace vykonu systému AutoTrac™
stroje

Pfed pfipojenim naradi optimalizujte vykon systému
stroje AutoTrac™. Optimalizace systému AutoTrac™
snizuje potencialni protiplisobeni stroje a nafadi, které
vede ke snizeni vykonu Aktivnhiho navadéni nafradi.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

GreenStar

Tlacitko GreenStar™

PC12685—UN—29APR15

2. Zvolte tlacitko GreenStar™.

Guidance

PC21148—UN—11MAY15
Tlacitko Navadéni

3. Stisknéte tlacitko Navadéni.

Guidance
Settings

PC11948—UN—30JUNO9
Karta Nastaveni navadéni

4. Zvolte kartu Nastaveni navadéni.

AutoTrac Advanced
Settings Change

PC21902—UN—03DEC15
Tlacitko RozS$ifena nastaveni systému AutoTrac™

5. Stisknéte tlacitko Pokrocilé nastaveni systému

AutoTrac™.
[£. E 1
]
.
-l
PC22285—UN—16MAR16

Tlacitko Dalsi stranka

AutoTrac je ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company
GreenStar je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company

6. Zvolte tlacitko DalSi strana (strana 2).

Monitor
Pt of iaaos

PC22286—UN—16MAR16
Tlacitko Monitorovaci systém provozu

7. Zvolte tlagitko Monitorovaciho systému vykonu.

8. Najedte do linie a jedte po dobu 30 sekund.

Advanced AutoTrac Settings

@ Tracking Error

Hesding Error

]

A—Chyba sledovani
B—Chyba sméru jizdy

PC22287—UN—16MAR16

POZNAMKA: Hodnoty co nejblizsi nulové chybé jsou
preferovany a znaci lepsi vykon systému.

9. Pomoci dvou grafud monitorujte po dobu 30 sekund
chybu sledovani (A) a kurzu (B).
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(=CEIGH [9 [
(== ] 6] =

PC22289—UN—16MAR16
C—Citlivost Fizeni

POZNAMKA: Pted Upravou nastaveni sledovani
citlivosti linie a kurzu upravte citlivost fizeni (C) na
preferovany vykon.

Advanced AutoTrac Settings

Line Sensitivity - Tracking
- 100

Line Sensitivity - Heading

v OF b
&> ) {H e~
oo B e

1

e

Accept

] PC22288—UN—16MAR16
D—Uprava citlivosti linie — sledovani
E—Zkorigujte citlivost linie — kurz

POZNAMKA: Zkoriguijte citlivost linie — sledovani (D)
pro chybu sledovani.

Zkorigujte citlivost linie — kurz (E) pro chybu kurzu.

10. Upravujte nastaveni, dokud nebude dosazen
preferovany vykon. Celkovy vykon je ovlivnén

presnosti signalu GPS (globalni pozi¢ni systém) a
stavem stroje.

RW00482,00005B1-16-15MAR18

Optimalizace Aktivniho navadéni naradi

K optimalizaci sledovani linii navadéni pouzijte
pFijimace kinematiky v realném case (RTK) ve stroji i v
naradi. Po nastaveni pfijimaci vypnéte sdileny signal,
aby kazdy z pfijimacu pouzival ke sledovani linii
navadéni svuj vlastni signal RTK.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

Application
Comtroller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky aplikace

3. Stisknéte hlavni softwarové tladitko Fidici jednotky
aplikace.

Implement Steer Setup

PC17968—UN—O07NOV13
Tlacitko nastaveni rizeni naradi

4. Stisknéte tlac¢itko nastaveni fizeni naradi.
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Implement Steer Setup

Wheel Angle Setup
Implement GPS Offsets
Steer Control Setup

@ Shared Signal Disabled &
w

PC22590—UN—O03MAY 16
A—Rozeviraci nabidka Sdileny signal

5. V rozeviraci nabidce (A) zvolte moznost Sdileny
signal vypnut.

RW00482,000068A-16-08MAR18
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Odpojeni aktivniho navadéni naradi

Odpojeni systému Aktivniho navadéni 2. Vypnéte a zapnéte napajeni stroje.

naradi Postup odpojeni pfi trvalém odstranéni:

POZNAMKA: Jestlize dojde k zévadé elektroniky, 1. Vypnéte stroj, zatahnéte parkovaci brzdu a
hydraulické fizeni je mozZné nastavit do normalniho vytahnéte klicek.

ruéniho reZimu.
venino rezimd , 2. Odpojte fidici jednotku aplikace 1100 ze zadni Casti
Pri pouzivani externiho ventilu neni provoz mozny konektoru 1SO.

se zavadou elektroniky.
Y 3. Odstrante fidici jednotku aplikace 1100 a
komponenty podle postupll v navodu k instalaci
Aktivniho navadéni naradi.

Bez elektronického fizeni neni automatické rizeni
naradi mozné.

Postup odpojeni pfi zméné stroje nebo naradi: RIY00482,0000255-16 0BMAR18

1. Vypnéte stroj, zatahnéte parkovaci brzdu a
vytdhnéte kliek.

PC13526—UN—03MAY 11
Zobrazena zadni ¢ast traktoru

A—Konektor ISO
B—Konektor osvétleni
C—9pinovy kabelovy svazek zpétné vazby

2. Odpojte kabelovy svazek pfijimace nafadi u
9pinového konektoru I1ISO (A).

3. Odpojte kabelovy svazek konstantniho napajeni
(kabelovy svazek neni zobrazen).

POZNAMKA: Po skondeni se Fizeni SCV stroje vréti do
normalniho ruéniho reZimu.
4. Odpojte 9pinovou zpétnou kabelaz (C).

5. Odpojte konektor osvétleni (B) a vSechny dalsi
pfipojky nafadi, aby se zafizeni uvolnilo od stroje.

Postup odpojeni pii zavadé elektroniky:
1. Provedte deaktivaci aktivniho navadéni naradi.
(Viz deaktivaci aktivniho navadéni naradi.)
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Montaz treti stranou

Ridici obvod na nizkonapét'ové strané

7

® L) ©
® o o ©

PC21178—UN—18MAY 15

A—Relé 1 A (Max)

B—Privod nizkého napajeciho proudu
C—Kostra (E3 nebo E2)

F—Privod vysokého napajeciho proudu
G—Elektronické zarizeni

DULEZITE: Chcete-li predejit poskozeni Fidici
jednotky aplikace 1100, pouzijte reléovou civku
(A) s hodnotou 1 A nebo nizsi, a neprekracujte
napéti 12 V.

POZNAMKA: PoZadované relé pro pouZziti Fidiciho
obvodu na nizkonapétové strané fidici jednotky
aplikace 1100 neni soucasti dodavky.

Aplikace, které pouzivaji funkce fidiciho obvodu na
nizkonapétové strané:

e Naradi vybavena elektronickymi brzdami, které
zamykaji a uvolfuji kola béhem otaceni.

e Naradi vybavena hydraulickymi Fidicimi systémy,
které umoznuji valcim fizeni plout béhem otaceni.

PC21147—UN—15MAY 15
D—E3
E—E2

Pfipojte relé k 5 — 12V DC pfivodu nizkého napajeciho
proudu (B) a kostru (C) k ¢epu E3 (D) nebo E2 (E)
konektoru fidici jednotky aplikace 1100.

PFi pouziti ventilu vnéjsiho okruhu (SCV) 1 pouzijte Cep
E3. PFi pouziti ventilu SCV 3 pouzijte Cep E2.
Nizkonapétova strana Cepu E3 nebo E2 se zavfe
(uzemni) a drzi, dokud je AutoTrac™ aktivni.

Nizkonapétova strana se uvolni (otevie), kdyz je
systém AutoTrac™ neaktivni.

AE77568,0000123-16-08MAR 18

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
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V4

Zjist'ovan

i a odstranovani zavad

Informace o satelitu

Aktivni navadéni naradi zavisi na rozmisténi satelit(
poskytujicich signal globalniho systému uréovani
polohy (GPS). PDOP (Position dilution of precision) je
indikator satelitniho pokryti systému GPS na pfijimaci.
NizS8i hodnota PDOP indikuje lepsi pokryti satelitu, kdy
Ize Iépe vypocitat horizontalni a vertikalni polohu.

Pfed ladénim nebo nastavovanim hodnot citlivosti
aktivniho navadéni nafadi zkontrolujte, zda je hodnota
PDOP nizSi nez 2.5. Hodnoty citlivosti nastavené pfi
hodnoté PDOP vysSi nez 2.5 jsou nepfesné a musi byt
znovu nastaveny.

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tladitko Nabidka.

StarFire
3000
Machine
100733

C

Tlacitko StarFire™

SN:

PC13006—UN—O05NOV 14

2. Zvolte tla¢itko StarFire™.

-

PC13048—UN—10NOV10
Softwarové tladitko Informace o satelitu

3. Zvolte softwarové tlacitko Informace o satelitu

StarFire je ochranna znamka Deere & Company

Satellite Tracking

Sat
[1+]

Pos=ition
Elv , Azm

L1
SHNR

Lz
SNR

Status

25 48 oKkafq

43

42 axK

o4 49 OKsf1

A4 OKef1

52 40| OKsf1

40 OKsf1

OKefi

44] 39

S54] 49| OKaf1

48 41 OKksf1

53 48 Okefi

as| 37| Track

27| 2320| 49| NA| Track

Satellites Tracked 20
Velocity Solution 17

Corrections Age 9
(sec)

PDOP 1.5
A

PC24075—UN—10APR17

vDoP 1.2

Pasition Solution § HDOP 1.0

A—Karta Graf oblohy
B—PDOP

4. Vyberte kartu Graf oblohy (A).
5. Zkontrolujte, zda je hodnota PDOP (B) nizSi nez 2,5.

RW00482,000068C-16-08MAR18

Resetovani Sdruzené jednotky rizeni naradi
UccC2

DULEZITE: Nepfipojujte Sdruzenou jednotku Fizeni
naradi UCC2, kdyz je stroj zapnuty. Pripojeni za
chodu miize generovat chyby komunikace
sbérnice CAN a chyby fidici jednotky
hydraulické soustavy.

1. Vypnéte stroj.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

PC22232—UN—29FEB16

PC22233—UN—29FEB16
A—Konektor s konstantnim napétim
B—Volitelny konektor

2. Odpojte konektor s konstantnim napétim (A) a
volitelny konektor (B).

N

$

C—Konektory T sbérnice CAN
D—4pinovy konektor sbérnice CAN
E—Konektor naradi ISO

$

PC22234—UN—29FEB16

3. Odpojte T konektory sbérnice CAN (C) a zapojte
4pinovy konektor sbérnice CAN (D) pfimo do
konektoru naradi I1ISO (E).

4. Nastartujte stroj. Jakmile jsou spustény v8echny
systémy, prohlédnéte a smazte vSechny
diagnostické kédy zavad stroje, poté vypnéte stroj.

5. Pfipojte znovu napajeni a volitelné konektory.

6. Znovu pfipojte T konektory sbérnice CAN mezi
4pinovym konektorem a konektorem naradi ISO.

RW00482,00005B8-16-24NOV20

Vynulovani nastaveni ridici jednotky
aplikace 1100

POZNAMKA: JestliZze problémy systému nelze napravit
zménou nastaveni, obnovte vychozi nastaveni
Fidici jednotky aplikace 1100 a dokoncete
nastaveni systemu.

| +58

Tlacitko Nabidka

PC8663—UN—29APR15

1. Stisknéte tlacditko Nabidka.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

PC13072—UN—16NOV10

Hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky aplikace

3. Stisknéte hlavni softwarové tlagitko Fidici jednotky
aplikace.

Version Information I

PC18216—UN—O05DEC13
Tlacitko Informace o verzi

4. Stisknéte tladitko Informace o verzi.

Factory Defaults

PC19932—UN—19AUG14
Tlacitko Vychozi tovarni nastaveni

5. Stisknéte tladitko Vychozi tovarni nastaveni.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Reset All

PC19933—UN—19AUG14
Tlacitko Resetovat vie

6. Stisknéte tlacitko Resetovat vSe.

AE77568,0000121-16-26SEP17
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Stav systému

3. Stisknéte hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky

aplikace.

PC8663—UN—29APR15

Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tladitko Nabidka.

Application

Controller 1100

PC14926—UN—27APR12

Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100.

=

Hlavni softwarové tlacitko fidici jednotky aplikace

PC13072—UN—16NOV10

Implement Steer Main

PC18007—UN—07NOV13
Hlavni tlacitko fizeni naradi

4. Stisknéte hlavni tlagitko Rizeni naradi.

Implement Steer Main

S0V 1
Mo GP3S

Implement Steering
Status

Track Error (in) 0
1823

Wheel Angle

Line Sensitivity
Tracking

Line Sensitivity
Accumulated

Tractor Follow Off 5~
b

PC13527—UN—03MAY 11
Umisténi stavového kédu

A—Stavovy kod

5. Ovérte kod stavu (A).

Stavovy kod

Popis

Reseni

Neni aktivovan

Nebyla aktivovana pozadovana aplikace v Fidici
jednotce.

Ziskejte aktivaéni kéd pro aplikaci.

Chybi signal GPS

Neni k dispozici zadna korekce systému GPS.

Zajistéte, aby pfijimace StarFire™ na naradi a stroji
byly pfipojeny a fungovaly spravné.

Vypnuti/zapnuti Ridici jednotku je potfeba restartovat, aby Vypnéte stroj, poCkejte na zhasnuti displeje, a poté
komunikovala s novou funkci. restartujte stroj.
Z&adné RTK Na vybraném pfijimaci neni Zadna korekce RTK Aktivujte RTK na pfijimaci naradi a (nebo) stroje.

(kinematika v realném ¢ase) nebo RTK neni pravé k
dispozici.

Aktualizace GPS SW

Je nacteny nekompatibilni software.

Aktualizujte software v pfijimacich StarFire™ na
nejnoveéjsi verzi.

Ventil SCV stroje neni v rezimu

Rizeni ventilu vngj$iho okruhu (SCV) neni

Zablokujte SCV za ucelem zapojeni aktivniho

Auto zablokované pro zapojeni aktivniho navadéni naradi. | navadéni naradi. Pro externi ventil aretujte pfidanou
packu ventilu vnéjSiho okruhu SCV.
OK Aktivniho navadéni naradi je pfipraveno k provozu Systém pracuje spravné.

nebo pracuje bez chyb. Pfipadné dalSi chyby jsou
zfejmé nezavislé na Fidicim systému aktivniho
navadéni naradi.

Naradi nahoru

Naradi je zvednuté nebo ma vadny spinac vysky
naradi.

Zkontrolujte, zda je pozadavek na aktivaci spravny.

StarFire je ochranna znamka Deere & Company

Pfiznak

Displej neni po pripojeni ke stroji

Citelny.

Zavada

jednotkou naradi.

Odstranéni

Neprobiha zadna komunikace s Fidici Vypnéte napajeni, zkontrolujte

zapojeni a zapnutim restartujte
systém.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak Zavada

RW00482,0000689-16-13MAR18

Vstupni / vystupni (I/0O) napéti

==
i | e
os
1
[ —}

PC8663—UN—29APR15
Tlacitko Nabidka

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

Application
Controller 1100

PC14926—UN—27APR12
Tlacitko Fidici jednotky aplikace 1100

2. Stisknéte tlacitko fidici jednotky aplikace 1100.

PC12961—UN—13APR15
Softwarové tlaéitko Nastaveni

Odstranéni

Vycistéte a znovu pfipojte 4pinovy
konektor DEUTSCH® na zadni strané
konektoru naradi ISO ve stroiji.

Ovéfte
naradi.

pfipojeni na pfedni strané

3. Stisknéte softwarové tla¢itko nastaveni fidici

jednotky aplikace.

/O Voltages

PC21345—UN—09JUL15

Tlacitko Napéti I/O

4. Stisknéte tlacitko Napéti I/O.

/O Voltages

Analog In 1(Pin G2) 0.03
Analog In 2(Pin K2) 0.02
Analog In 1(Pin H1) 0.05
Analog In 2(Pin J1) 0.05
5 Volt Out(Pin J3) 4.91
Sense Volt(Pin E1) 0.08
Digital In 1(Pin G1) 1
Digital In 2(Pin K1) 1
Back |

PC19689—UN—12JUN14
Napéti I/0

5. Zkontrolujte napéti 1/0.

Stranka Napéti I/0

Definice systému

Popis Cteni

Integrované

Externi ventil

Analog. vstup 1 (Pin G2) Napéti snimace uhlu natoc¢eni kol —
hodnota ventilu vnéjSiho okruhu
SCV1=0-5V, 2,5V = neutralni

poloha

Aktualni hodnota napéti snimace Uhlu natoceni kol pfi pFipojeni k ventilu
vnéjsiho okruhu (SCV) 1 na zpétnovazebnim kabelovém svazku naradi.

Analog.vstup 2 (Pin K2) Napéti snimace uhlu natoceni kol —
hodnota ventilu vnéjSiho okruhu
SCV 3=0-5V, 2,5V = neutralni

poloha

Aktualni hodnota napéti snimace Uhlu natoceni kol pfi pFipojeni k ventilu
vnéjSiho okruhu SCV 3 na zpétnovazebnim kabelovém svazku nafadi.

Napéti pfikazového ventilu vnéjSiho
okruhu SCV 1 — hodnota 0-5 V, 2,5
V = neutralni

Analog.vystup 1 (Pin H1)

Kdyz je nastaveno na hodnotu SCV
1, pfenasi se toto napéti jako pfikaz
do Fidici jednotky hydrauliky, nebo
aktualni pfikazové napéti
pfislusného ventilu vnéjsiho okruhu
SCV, ktery neni v rezimu Auto.

PFi nastaveni ventilu vnéjsiho okruhu
SCV 1 je to hodnota napéti externi
packy SCV. Neutralni poloha je
priblizné 2,8 V. Jestlize se hodnota
napéti blizi 0 V a (nebo) se neméni
pfi pohybu ovladaci paky
vzdaleného elektronického ventilu

DEUTSCH je ochranna znamka spolecnosti Deutsch Co.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

SCV lopatek, zkontrolujte, zda je
externi ventil pfipojen a kontrolka
sviti.

Analog. vystup pin 2 (Pin J1)

Napéti pfikazového ventilu vnéjSiho
okruhu SCV 3 - hodnota 0-5 V, 2,5
V = neutralni

Kdyz je nastaveno na hodnotu SCV
3, pfenasi se toto napéti jako pfikaz
do fidici jednotky hydrauliky, nebo
aktualni pfikazové napéti
prislusného ventilu vnéjSiho okruhu
SCV, ktery neni v rezimu Auto.

S externim ventilem neni k dispozici.

Vystup 5 V

Napajeci napéti systému 0-5 V

Napéti pfivadéné k systému by se mélo blizit k hodnoté 5 V.

Napéti snimace

Napéti snimace 0-5 V se zapojenym
kabelovym svazkem zpétné vazby
naradi je 5V, s ventilem SCV
traktoru je 0 V a zmény se provadeéji
pfikazem

Napéti ze systému Fidici jednotky
hydrauliky by mélo byt 5 V.

V klidovém a v aretovaném stavu se
napéti blizi 0 V. Pfi ruénim
nastavovani se hodnota méni podle
pohybu packy.

Digitalni vstup 1(Pin G1)

Ovladaci paka externiho vzdaleného
elektronického ventilu SCV, 0 =
zadny povel, 1 = povel

Digitalni vstup 2 (pin K1)

Hodnota zobrazuje 1

Neni k dispozici.

Hodnota se pouziva pro externi
ventil vnéjSiho okruhu SCV 1 a je
rovna 0 v klidu a za pohybu se zméni
na .

S externim ventilem neni k dispozici.

Pocet linii

S aktivnim navadénim naradi neni k dispozici.

AL70325,0000384-16-22MAR18
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Konfigurace stroje

PC19673—UN—28MAY 14

PC19672—UN—27MAY 14

PC19674—UN—28MAY 14

A—Konektory na strané stroje
B—Konektor ISO
C—Konektor snimace zpétné vazby

Pfiznak Zavada Odstranéni
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Naradi neni zobrazené nebo neni
funkeéni.

SCV nepriejde do automatického
rezimu.

Na displeji ventilu vnéjsiho okruhu
(SCV) se nezobrazuje udaj AC
(automatické rizeni) (traktor rady 30
nebo starsi).Zaskrtavaci pole
automatického rezimu je Sedé a
nelze jej oznacit (traktory rady R).

Zavada

Znecisténé nebo uvolnéné konektory
(A) na strané stroje u konektoru ISO

(B).
Kabelovy svazek GreenStar™ je

nespravné pfipojeny.

Elektricky zkrat v kabelovém svazku.

Ridici jednotka aplikace 1100 byla

Odstranéni

Vycistéte konektory a znovu pevné
pfipojte.

Stroj a systém vypnéte, odpojte
kabelovy svazek, vycCistéte ho a
spravné ho nasadte.

Zkontrolujte elektrické vodice z
hlediska zlomeni, zkratu nebo
poskozeni.

Vypnéte stroj a zcela odpojte Fidici

pfipojena pfi zapnutém stroji a (nebo) jednotku aplikace 1100 od systému.

kédech aktivnich ve stroji.

Ridici jednotka aplikace 1100
nekomunikuje se sbérnici CAN po
vypnuti a zapnuti klicku.

Konektor moznosti SCV neni zapojen.

Znecistény nebo uvolnény konektor
snimace zpétné vazby naradi na
strané stroje (C) na zadni Casti stroje.
Starsi verze kabelaze pouzivaly
10pinovy obdélnikovy konektor.

Ventil SCV neni blokovan.

Nespravné nastaveni.

Volba ventilu vnéjSiho okruhu SCV
neni spravna na displeji
CommandCenter™ (fada R).

GreenStar je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company
CommandCenter je ochranna znamka spoleénosti Deere & Company

(Viz Odpojeni aktivniho systému
navadéni naradi.) Zapnéte stroj a
nechejte displej, aby se zcela zapnul.
Vypnéte stroj a znovu pfipojte Fidici
jednotku aplikace 1100 a vSechny
kabelové svazky.

Ovérte, ze fidici jednotka aplikace
1100 je na spinaném napéti. Pokud
ma Fidici jednotka aplikace 1100
konstantni napéti, nevypne se a
nezobrazi se po opétovném zapnuti
stroje.

Ovérte, ze 9kolikovy konektor
moznosti SCV je zapojen do stroje.

Vycistéte konektory a znovu pevné
pfipojte.

Zajistéte, aby ventil SCV byl blokovan,
nikoli v rezimu plovouci polohy.
Jestlize paka ventilu SCV zlstane v
poloze vpfedu, nachazi se v rezimu
plovouci polohy.

Zkontrolujte, zda je v nastaveni
aktivniho navadéni naradi vybran
spravny typ Fizeni, ventil vnéjsiho
okruhu SCV je navoleny s aktivhim
navadénim naradi a zda doslo k
vypnuti/zapnuti napajeni.

Na displeji CommandCenter™ zvolte
pouzivany ventil SCV.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Systém fidi jednim smérem.

Bo¢ni posun zamku 3bodového
zavésu v jednom sméru po
dosazeni souvraté.

Pri stisku tlacitka obnoveni funkce
AutoTrac™ je naradi fizeno ven z
drahy.

Stroj neni fizen do drahy.

Zavada

V systému jsou nainstalovany zpétné
ventily polohy na linii.

Hadice hydrauliky jsou obracené.

Ridici jednotka aplikace 1100 byla
pfipojena za chodu stroje, coz
zpusobilo vytvareni chybovych kédi
fidici jednotky.

ReZim posunu nafadi — zajisténa
poloha posunu aktivovana.

Pohyb zavésu neni rovnobézny
vzhledem k zadni napraveé stroje.

Hadice SCV jsou zapojeny opacné.

Kalibrace Fizeni nafadi byla
provedena s prohozenym pravym a
levym limitem.

Nespravny konektor zpétnovazebniho
snimace naradi pfipojen do snimace
Uhlu natoc¢eni kol.

Na displeji ACV je zobrazen stav EC.

Hydraulické fizeni nereaguje dobie. Z valce fizeni unika kapalina.

AutoTrac je ochranna znamka spolecnosti Deere & Company

Odstranéni

Demontujte zpétné ventily.

Zménte polohy hydraulickych hadic a
zkalibrujte maximalni polohy vlevo,
uprostfed a vpravo.

(Vyhledejte dalsi informace v
Resetovani Fidici jednotky aplikace
1100.)

Jedte k nasledujici navadéci linii a
zvolte obnoveni AutoTrac™. Né&fadi
dosahne linie a za¢ne ji sledovat.

Zménte rezim posunu naradi na
deaktivovanou zajisténou polohu.

Nainstalujte snimac¢ zpétné vazby
nafadi a kabelaz snimace. Zmérite
vybér fizeni z Posunu nafadi na
Rizeni nafadi. Kalibrujte polohu
natoCeni kol doleva, doprava a
doprostied.

Pfehodte hadice na vystupech SCV.

Provedte kalibraci fizeni naradi poté,
co prohodite pravy a levy vstup.

Pro ventil vnéjSiho okruhu SCV
vybrany v nastaveni zapojte spravny
konektor zpétnovazebniho snimace
naradi.

Zatlacte spravnou ovladaci packu
ventilu vnéjsiho okruhu SCV tak, aby
se zablokovala v rezimu AC.

Zkontrolujte netésnosti.

(Dalsi informace najdete v ¢asti
servisu.)

Opravte nebo vymérite hydraulicky
valec. Obratte se o pomoc na svého
prodejce produktl John Deere nebo
jiny odborny servis.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Aktivniho navadéni naradi se
nezapina.

Zavada

NedostateCny hydraulicky tlak stroje.

VyvaZovaci ventil neni spravné
sefizen.

Hydraulické hadice jsou nespravné
nebo nedostatecné pfipojeny.

Ventil je zatuhly.

Nastaveni aktivniho navadéni naradi
je nespravné.

Stav Rizeni nafadi nezobrazuje
hodnotu OK.

Ridici jednotka aplikace 1100 byla
pfipojena za chodu stroje, coz
zpusobilo vytvareni chybovych kodu
fidici jednotky.

AL70325,0000380-16-22MAR18

Odstranéni

Zkontrolujte tlak hydraulické soustavy
stroje.

(Vice informaci najdete v navodu k
obsluze stroje.)

Dbejte na to, aby hydraulicky olej
dosahoval provozni teploty.

Pouzijte hydraulické valce spravné
velikosti pro tlak ve stroji.

Sefidte kazety vyvaZovaciho ventilu a
provedte kalibraci prahovych hodnot.

Zkontrolujte O-krouzky hadic, spravné
je pfipojte a utdhnéte spoje.

Ruéné pohnéte hydraulickymi valci
zcela doprava a doleva. Jestlize se
stav opakuje, mize byt znecistény olej
s nasledkem ucpani, nebo SCV muze
potiebovat Elunkovy ventil, aby se pfi
stavu nizkého pritoku nedostal do
odkalovaciho rezimu.

Ovérte pohyb systému s testem
vysunuti a zasunuti, zda se systém
pohybuje plynule, a sefidte spravné
citlivost a prahové hodnoty.

Viz tabulku Stav systému v oddilu
Zjistovani a odstrafiovani zavad.

1. Vypnéte stroj.

2. Odpoijte fidici jednotku aplikace
1100, kabelovy svazek s konstantnim
napétim a konektor ze zadniho
externiho panelu kabiny.

3. Odpojte T konektory sbérnice CAN
a zapojte 4kolikovy konektor pfimo do
konektoru naradi 1SO.

4. Nastartujte stroj. Po zapnuti vSech
systému vypnéte stroj.

5. Znovu pfipojte fidici jednotku
aplikace 1100, kabelovy svazek s
konstantnim napétim a konektor.

6. Znovu pfipojte T konektory sbérnice
CAN a mezi 4kolikovym konektorem a
konektorem naradi 1SO.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Externi ventil
Priznak

Externi ventil nereaguje.

Tlacitko Nastaveni externiho
ventilu neni zobrazené.

LED indikator sviti ¢ervené.

Zavada

PFi nastaveni systému je vybran
selektivni fidici ventil (SCV) 3.

Konektor snimace zpétné vazby
naradi na strané stroje na zadni &asti
stroje pro integrované fizeni SCV je
zapojeny. DFivéjsSi verze kabelaze
pouzivaly 10pinovy obdélnikovy
konektor.

Kabelovy svazek externiho ventilu je
odpojeny.

Nainstalovany externi ventil neni
kompatibilni s provedenim
hydraulického systému stroje.
Provedeni oteviené a uzaviené
soustavy.

Kabelovy svazek fizeni SCV je
uvolnény nebo odpojeny od
kabelového svazku fidici jednotky
aplikace.

Kabelovy svazek fizeni SCV je
zapojen do pfijimace nafadi nebo
pfedniho prodluzovaciho kabelového
svazku.

Zapojeny zpétny ventil na hadici
Cerpadla nefunguje nebo neni
pritomny.

Vytvoreni zpétného tlaku v externim
ventilu.

Odstranéni

Ovéfte, ze pro SCV 1 je zvolen
spravny provozni rezim.

Odpojte konektor snimace zpétné
vazby néfadi na strané stroje.

Pfipojte kabelovy svazek externiho
ventilu. LED indikator na externim
ventilu by mél svitit.

Zkontrolujte, zda je Cislo soucasti
ventilu nainstalovaného na naradi
kompatibilni s provedenim
hydraulické soustavy stroje.

(Viz pokyny k instalaci pro Fidici
jednotku aplikace 1100 a externi ventil
nebo se obratte na prodejce produktd
znacky John Deere.)

Ovéfte pfipojeni.

Zkontrolujte, zda je kabelovy svazek
fizeni SCV zapojen do kabelového
svazku Fidici jednotky aplikace.

Nainstalujte, opravte nebo vyménite
zpétny ventil.

A POZOR: Pii posunuti ovladaci
paky externiho ventilu se maze
pohybovat naradi.

Opacné zapojené hadice zpUsobily
zpétny tlak. Zkontrolujte spravné
pfipojeni hadic. Jestlize problém
pretrvava, provedte nasledujici:

1. Pfi spusténém traktoru pfepnéte
hydrauliku na plovouci polohu.

2. Vlypnéte stroj klicem.

3. Nékolikrat ruéné prepnéte ovladaci
paku externiho ventilu.

4. Odpojte a pfipojte napajeni, aby
zhasnul Eerveny indikator.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Pfiznak Zavada Odstranéni
Chyba externiho ventilu. Kontaktujte svého prodejce John
Deere.

RW00482,0000304-16-19JUN15

Vykon naradi

PC19677—UN—12JUN14

Ot O

(e

{E) "
PC19676—UN—12JUN14

Velka mala rozte¢ radku

A—Draha pohybu naradi

C—Stejna vzdalenost (osova) stroje
D—Mala vzdalenost (osova) naradi

E—Velka vzdalenost (osova) naradi

Priznak Zavada Odstranéni
Slalom (A) — staly pohyb po draze Podminky na poli. Pouzijte zavérku diferencialu traktoru,
pohybu naradi vzad a vpred nad je-li soucasti vybavy.

pozadovanou navadéci linii (B).
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Velka mala rozte¢ fadkl — neshoda

rovnobéznych rozteci radka po celé
délce pole mezi prichody.

Draha AB navadéni neni spravnym
umisténim naradi.

Chybny vykon.

Zavada

Tazna ty¢ se nenachazi v
zablokované poloze.

Nastaveni citlivosti vedeni v draze
nebo akumulované citlivosti vedeni v
draze nejsou optimalizovana.

Vzdalenost (osova) stroje (C) je stejna
mezi prichody. Osové vzdalenosti
naradi (D a E) jsou pfi jednotlivych
prichodech rizné, a tim zpusobuji
uzké a Siroké fadky mezi prichody.

Osova vzdalenost naradi je stejna
mezi prichody. Naradi nesleduje
pfimo stroj.

Z displeje nebyly vymazany posuny z
posledniho pouziti.

Hodnota PDOP (Position dilution of
precision — snizeni pfesnosti z divodu
polohy) vysSi nez 2,5 s obstrukcemi
vice nez pét stupnu nad terén.

Odstranéni

Zablokujte taznou ty& v dané poloze.

(Viz Sefizeni nastaveni citlivosti v
oddilu Obsluha.)

1. Zajistéte, aby fidici jednotka
aplikace 1100, displej a pfijimac mély
nejnoveéjsi software.

(Viz oddil Udrzba.)

2. Zapnéte TCM (modul kompenzace
terénnich nerovnosti) a provedte
kalibraci.

(Viz navod k pouziti pfijimace.)
3. Zkontrolujte a nastavte pfidavna

zavazi stroje, tlak v pneumatikach a
rozchod pneumatik.

(Viz Navod k pouziti stroje.)

1. Zméfte a zadejte pfesné posuny
naradi.

(Viz Navod k pouziti displeje.)

2. Opravte nebo vyménte opotfebené
nebo poskozené soucasti naradi.

(Viz navod k pouziti naradi.)

3. Nastavte 3bodovy zavés. Nastavte
bloky vykyvu a zvedaci tahla stroje na
pozadovana nastaveni.

(Viz Navod k pouZiti stroje.)

4. Zméfte a nastavte vSechny
jednotky fadkd, tak aby byly
symetrické se stfedovou osou naradi.

(Viz navod k pouziti naradi.)

Znovu vytvofte navadéci linii pomoci
zahlavi A+. Osvédéenou metodou je
nastaveni navadécich linii pro nejvice
klicové operace. PouZijte posuny pro
méné klicové operace ve stejném poli.
Pfi opusténi pole odstrante viechny
posuny.

(Informace o vytvafeni navadécich
linii viz pfiruc¢ka pouziti displeje.)

Zajistéte, aby pfijimac nafadi nebyl
zastinén prekazkami nebo kabinou
stroje ve v8ech smérech pojezdu.
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Systém Fizeni nereaguje, ale stav se
zobrazuje jako OK.

Zavada

Signél RTK (Real time kinematics) je
slaby nebo klesa na rozdil
rozSifeného RTK (RTK-X).

Hodnota PDOP vysSi nez 2,5 bez
prekazek.

Po provedeni otacky na souvrati je
vykon chybny.

Hodnota chyby sledovani navadéni
pro stroj je vétSi nez chyba sledovani
aktivniho navadéni naradi.

Prahova hodnota SCV je nastavena
pfili§ nizko.

Odstranéni

PouZijte stanici baze poskytujici signal
s pfimou viditelnosti.

Pockejte na zlepSeni dostupnosti
satelitl. Pfi provedeni nastaveni a
sefizeni si poznamenejte puvodni
hodnoty nastaveni, které |ze zadat,
pokud hodnota PDOP klesne pod 2,5.

Zajistéte, aby Fidici jednotka aplikace,
displej a pfijima¢ mély nejnovéjsi
software.

(Viz oddil Udrzba.)

Urcete hlavni pFi¢inu vysoké hodnoty
chyby sledovani stroje.

(Viz Navod k pouziti displeje.)

Provedte kalibraci prahové hodnoty
SCV.

RW00482,0000305-16-11SEP14

Prijimac

@ GS3

Receiver Accuracy Warning

Please connect the receiver with the highest level of
accuracy to the primary machine (vehicle) to achieve
better performance for the following application(s):

Varovani o presnosti prijimace

PC13798—UN—02JUN11
Varovani o presnosti prijimace

Pfipojte k primarnimu stroji (vozidlu) pfijimac¢ s nejvysSsi
presnosti, aby bylo dosazeno lepsiho vykonu pro

nasledujici aplikace:

Pfiznak

Zavada

Odstranéni
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

Priznak

Zobrazuje se varovani o presnosti
prijimace.

Nelze pouzit sdileny signal, zatimco
je stroj v pohybu.

Pfijimace nepropojené se sdilenym
signalem.

AL70325,000037B-16-15MAR 16

Zavada

Korekéni signal na pfijimaci nafadi je
vyS&Si.

Problém softwaru.

Aplikace iGrade™ je aktivni.

Oba pfijimace vyuZivaji kinematiku v
realném cCase (RTK) a RTK je
zapnuta.

Rozméry v podélném sméru
(dopfedu—dozadu) pfijimace naradi
nejsou nastaveny na 0.

Sdileny signal je vypnut na strance
Nastaveni fizeni nafadi.

Fsszage Corter - Cata Cloarg

Vy¢isténi dat

Funkce vycisténi dat odebere grafické soubory fidici
jednotky VI z displej. To Ize provést v pfipadé, kdy se
uzivatelské rozhrani naradi pfestalo zobrazovat, nebo
se nezobrazuje spravné. Vycisténi zpusobi, ze Fidici

Select the option for data cleanup, and press "Begin

Cleanup™.

Odstranéni

Sdileny signal automaticky pouZije
korekéni signal vozidla. Na stroj
namontujte pfijimac s vy$§im
korek&nim signalem.

Varovani pfesnosti nevypne sdileny
signal.

Zajistéte, aby fidici jednotka aplikace,
displej a pfijimaC mély nejnovéjsi
software.

(Viz oddil Udrzba.)

Nastavte typ fizeni SCV1 nebo SCV3
na Rizeni nafadi a ujistéte se, ze

Zadny typ fizeni neni nastaven na
iGrade™.

Vypnéte RTK na pfijimaci naradi.
(Viz navod k pouziti pfijimace
StarFire™.)

Nastavte rozméry v podélném sméru
(dopfedu—dozadu) narfadi na 0.

1. Stisknéte tlacitko Nabidka.

2. Stisknéte tlagitko Ridici jednotka
aplikace.

3. Stisknéte hlavni softwarové tladitko
fidici jednotky aplikace.

4. Stisknéte tlacitko Nastaveni fizeni
naradi.

5. V rozeviraci nabidce zvolte
moznost Sdileny signal zapnut.

.-éi Controllars

RS

&

ll

;
i

jednotka naradi je nucena po restartu znovu poslat data

do displeje.

Stisknéte tlaCitko Nabidka > tlagitko Centrum zprav >

tlaCitko Vycistit.

iGrade je ochranna znamka spolec¢nosti Deere & Company.
StarFire je ochranna znamka Deere & Company.

APter porcring controller s, Hhe med rebool my Bk

Bonigres than ursal while cosvivoliers e reloaded.
Beagin Claanup

cE]IAE]

n
o
5
=

=5
* 1
PC13663CC—16—280CT13

B

Vycisténi dat

A—Zaskrtavaci poli¢ko Ridici jednotky
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Zjistovani a odstrafiovani zavad

B—Tlaéitko Zahajit vycisténi

Zaskrtnéte policko (A) pro odebirana data a stisknéte
tlaCitko Zahajit vycisténi (B).

Pro restartu zobrazuje fidici jednotka v hlavni nabidce
pribéh, dokud neni uzivatelské rozhrani znovu nacteno.

RW00482,0000196-16-15MAR18

Vygistit ISOBUS VT

Pokud se pfi pouziti displeje Generation 4 nezobrazi
uzivatelské rozhrani naradi nebo se nezobrazi spravné,
vycCistéte ISOBUS VT. Tato funkce vymaze sdilené
prostfedky objektu fidici jednotky ISOBUS z
mezipaméti. VyCisténi mezipaméti zpusobi, Ze Fidici
jednotka nafadi je nucena po restartu znovu poslat data
do displeje.

PC23372—UN—15NOV16
Tla¢itko ISOBUS VT

1. Stisknéte tlaCitko ISOBUS VT.

PC15305—UN—19MAR13
lkona Nastaveni

2. Vyberte ikonu Nastaveni.

Infarmation & Settings | ISOBUS VT E}

e @ b ISOBUS VT Cache
* ngs |

E Clean Up IS0 BUS VT

NOTE: This function clears the cached 1S0BUS controller
object pools

PC23373—UN—15NOV16
A—Karta Nastaveni
B—Tlacitko Vycistit ISOBUS VT

3. Zvolte kartu Nastaveni (A).
4. Stisknéte tlaCitko Vycistit ISOBUS VT (B).

RW00482,0000074-16-13MAR18
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Udrzba

Stroj

Servisni postupy jsou uvedeny v ramci modulu Fizeni
nafadi daného vyrobce.

CF86321,0000349-16-23MAY 11

Seznam kontrol pred sezénou

Kromé provedeni kontrolniho seznamu pfed sezdnou
pouzijte tento kontrolni seznam v nasledujicich
pfipadech:

® P¥i pfidani jiného traktoru nebo nafadi do systému.

® Pfi opravé, vyméné nebo nastaveni soucasti
hydraulického systému.

® Pfi vyméneé soucasti Ag Management Solutions
(AMS).

Seznam kontrol pred sezénou

[0 Ziskejte nejnovéjSi Navod k obsluze.
(Dalsi informace viz Knihkupectvi s technickymi
informacemi o produktech John Deere.)
[0 Aktualizujte software. NejnovéjSi software naleznete
na serveru StellarSupport.com.
U Displej
O Pfijimac stroje
O Pfijimace naradi
U Prijimac stanice baze
O Ovladani
O Aktivujte aplikace na displeiji.

O Zkontrolujte opotfebeni a poskozeni kabelovych
svazkl okolo mist sevreni, roh(, hran a drzaki
svazkul. Podle potfeby opravte.

[0 Zkontrolujte opotfebeni kabelovych svazl u
nechranénych kabell v konektorech. Podle potfeby
opravte.

OO0 Zkontrolujte tésnéni konektorli a mechanismy
zajisténi. Podle potfeby opravte.

O Zkontrolujte opotfebeni, necistoty a korozi kolikd
konektort. Podle potfeby vycistéte a (nebo) opravte.

O Konektor ISO
O Pfijimace
O Displej

O Zkontrolujte spojovaci sou&asti. Podle potfeby
dotahnéte.

O Displej
O Pfijimace
OO0 Rameno vyloZzniku

0 Nastavte hodnoty pratoku selektivniho fidiciho
ventilu (SCV).

O Provedte sefizeni vyvaZzovaciho ventilu (je-li
soucasti vybavy).
[0 Provedte kalibraci prahovych hodnot SCV.

[0 Kalibrujte moduly kompenzace terénnich nerovnosti
(TCM) stroje a naradi.

[0 Zkontrolujte tésnost hydraulického valce naradi.

(Podrobné kontrolni seznamy naleznete v navodu k
pouziti naradi.)

RW00482,00005B0-16-15MAR16

Denni kontrolni seznam

O Nastavte citlivost vedeni v draze a akumulovanou
citlivost vedeni v draze dle pldnich podminek.

1 Zkontrolujte opotfebeni a poskozeni kabelovych
svazkl okolo mist sevfeni, roh(, hran a drzaki
svazkul. Podle potfeby opravte.

[0 Zkontrolujte opotfebeni kabelovych svazl u
nechranénych kabell v konektorech. Podle potfeby
opravte.

[ Zkontrolujte spojovaci soucasti. Podle potreby
dotahnéte.

O Displej
O Pfijimace
O Rameno vylozniku
O Zjistéte miru opotfebeni mechanizmu Fizeni naradi.

O Zjistéte miru opotiebeni mechanizmu
zpétnovazebného propojeni.

O Zkontrolujte t&€snost hydraulického valce nafadi.

(Podrobné kontrolni seznamy naleznete v navodu k
pouziti naradi.)

RW00482,0000307-16-12JUN14

Seznam kontrol po sezé6né

[0 Zkontrolujte opotfebeni a poSkozeni kabelovych
svazkl okolo mist sevreni, roh(, hran a drzak
svazkUl. Podle potfeby opravte.

[0 Zkontrolujte opotfebeni kabelovych svazl u
nechranénych kabell v konektorech. Podle potfeby
opravte.

[0 Zkontrolujte tésnéni konektorll a mechanismy
zajisténi. Podle potifeby opravte.

[0 Zkontrolujte opotfebeni, nedistoty a korozi kolik(
konektort. Podle potfeby vycistéte a (nebo) opravte.

0 Konektor ISO
O Pfijimace
O Displej

[0 Zkontrolujte spojovaci soucasti. Podle potfeby
dotahnéte.

O Displej
O Pfijimace
O Rameno vylozniku
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Udrzba

O Zjistéte miru opotfebeni mechanizmu fizeni naradi.

O Zjistéte miru opotiebeni mechanizmu
zpétnovazebného propojeni.

[0 Zkontrolujte tésnost hydraulického valce naradi.

(Podrobné kontrolni seznamy naleznete v navodu k
pouziti naradi.)
RW00482,0000308-16-02JUN14
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Dostupna servisni literatura spole¢nosti John Deere

Technické informace

U spole¢nosti John Deere je mozné zakoupit technické

informace. Publikace jsou k dispozici v ti§téné formé

nebo na disku CD-ROM.

Objednavky Ize provadét jednim z nasledujicich

zpusobu:

® Obchod s technickymi informacemi John Deere:
www.JohnDeere.com/TechinfoStore

e Zavolejte na Cislo 1-800-522-7448

® Obratte se na svého prodejce produktll John Deere

Dostupné informace obsahuiji:

i i ; TS189—UN—17JAN89
KATALOGY NAHRADNICH DILU predstavuji seznam
nahradnich dild dostupnych pro vase zafizeni se
schematickymi ilustracemi, které vdm pomohou urcit
spravné dily. To je také uzite€né pfi montazi a
demontazi.

Tl

_._:.-:-._'h: v

; L. TS191—UN—02DEC88
NAVODY K POUZITI poskytuji informace o
bezpelnosti, provozu, udrzbé a servisu.

TS224—UN—17JAN89
TECHNICKE PRIRUCKY popisujici servisni informace
pro vase zafizeni. Obsahuji specifikace, ilustrované
postupy montaze a demontaze, hydraulicka schémata
pritoku oleje a schémata zapojeni kabelazi. Nékteré
produkty obsahuji samostatné pfFiru¢ky na opravu a
diagnostiku. Nékteré soucasti, napfiklad motory, jsou k
dispozici v samostatnych technickych pfiru¢kach
soucastek.

THE PRECISION-FARMING
GUIDE FOA
ARRCTNTY

L. ; TS1663—UN—100CT97
VZDELAVACI PROGRAM zahrnuje pét fad obsahlych
knih, ve kterych je obsazen souhrn zakladnich informaci
bez ohledu na vyrobce:

e Rada zemé&dslskych ugebnic se zabyva
technologiemi v zemédélstvi a chovu dobytka.

e Rada pro vedeni zemé&délského podniku zkouma
problémy “skute¢ného svéta” a nabizi prakticka
feSeni v oblasti marketingu, financovani, vybéru
zarizeni a dodrzovani predpis(.

® Prfirucky Zaklady servisnich praci vam ukazuji, jak
opravit a udrzovat zafizeni uréené pro provoz mimo
pozemni komunikace.

® Prirucky Zaklady obsluhy stroje vysvétluji kapacity
stroju a upravy, zplsoby zvySeni vykonu stroje a
minimalizace nadbyteénych €innosti v terénu.

® Prfirucky Zaklady kompaktnich zafizeni poskytuji
pokyny k provadéni servisu a udrzby zafizeni s
vyvodovym hfidelem o vykonu do 40 koni.

DX,SERVLIT-16-07DEC16
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Servis John Deere Vas podpofi ve Vasi praci

John Deere je k vasim sluzbam

i i TS201—UN—15APR13
SPOKOJENOST ZAKAZNIKA je pro John Deere
dllezita.
Nasi prodejci se snazi pohotové poskytnout nahradni
dily a sluzby:

-Spotfebni a nahradni dily na podporu vaseho
vybaveni.

-Skoleni servisnich technikl a nutné nastroje na
diagnostiku a opravy k udrzbé vaseho vybaveni.

PROCES RESENi PROBLEMU SE SPOKOJENOST]
ZAKAZNIKU

Vas$ prodejce John Deere je zaméfen na podporu
vaSeho vybaveni a vyfesi jakékoli problémy, které
mohou nastat.

1. Pfi kontaktovani svého prodejce méjte pfipraveny
nasledujici informace:

-Model stroje a identifikacni Cislo vyrobku

-Datum nakupu

-Charakter zavady

2. Projednejte problém s vedoucim udrzby prodejce.

3. Pokud problém nevyfesite, vysvétlete ho vedoucimu
obchodniho oddéleni a vyzadejte si pomoc.

4. Pokud mate trvaly problém, ktery vase obchodni
zastoupeni neni schopno vyfesit, pozadejte vaseho
prodejce, aby kvuli pomoci kontaktoval firmu John
Deere. Nebo kontaktujte Ag Customer Assistance
Center at 1-866-99DEERE (866-993-3373), nebo nam
poslete e-mail na www.deere.com/en_US/ag/contactus/

DX,IBC,2-16-02APR02
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