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PRZECZYTAC DOKtADNIE TE INSTRUKCJE, aby
zapoznac sie z prawidtowg obstugg i konserwacjg
maszyny. Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do
wypadku lub uszkodzenia sprzetu. Ta instrukcja i znaki
bezpieczenstwa moga by¢ dostepne réwniez w innych
jezykach. (Aby zamowi¢, skontaktowac sie z dealerem
John Deere.)

TA INSTRUKCJA OBSLUGI POWINNA BYC
TRAKTOWANA jako nieodtaczna cze$¢ maszyny. W razie
sprzedazy maszyny, nalezy dotaczy¢ do niej instrukcje.

DANE TECHNICZNE w tej instrukcji podane sg w
jednostkach metrycznych, jak rowniez w ich ekwiwalentach
stosowanych w USA. Stosowa¢ wytacznie odpowiednie
czesci wymienne oraz elementy ztgczne. Metryczne

lub calowe $ruby i nakretki mogg wymagac stosowania
odpowiednio metrycznych lub calowych kluczy.

PRAWA | LEWA STRONA MASZYNY sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu maszyny do przodu.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE WYROBU
(P.I.N.) w rozdziale Charakterystyka techniczna. Doktadne
zapisanie wszystkich numeréw moze by¢ pomocne

przy poszukiwaniu skradzionej maszyny. Numery te
beda rowniez potrzebne dealerowi podczas zamawiania
czesci wymiennych. Numery identyfikacyjne nalezy
przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu poza maszyna.

GWARANCJA jest traktowana jako cze$¢ programu
wspierania klientow, ktdrzy eksploatujg i obstuguja
swoj sprzet zgodnie z zaleceniami tej instrukcji obstugi.
Warunki gwarancji sg wyjasnione w karcie gwarancyjnej
lub deklaraciji, ktérg sie powinno otrzymac od dealera.

Gwarancja zapewnia przyjecie odpowiedzialnosci

John Deere za produkt w razie wystapienia usterek w
okresie trwania gwarancji. W niektérych przypadkach,
John Deere zapewnia tez przeprowadzanie usprawnien
u klienta bez obcigzania go kosztami, nawet jesli
produkt nie jest objety gwarancja. Jesli sprzet jest
niewtasciwie uzytkowany lub modyfikowany w sposoéb
wykraczajacy poza fabryczng specyfikacje w celu zmiany
jego osiggdw, gwarancja traci waznosc i moze nastgpi¢
odmowa wprowadzenia usprawnien. Takie konsekwencje
spowoduje rowniez ustawianie ukfadu zasilania paliwem
powyzej specyfikacji fabrycznej lub rozwijanie nadmiernej
mocy w inny sposob.

Jesli nie jestes pierwszym wiascicielem tej maszyny, w
Twoim interesie lezy skontaktowanie sie z dealerem John
Deere i poinformowanie go o numerze seryjnym tego
egzemplarza. Dzieki temu John Deere bedzie mégt Cie
powiadamiac o wszelkich kwestiach lub ulepszeniach
zwigzanych z produktem.

DX,IFC2A -53-03APR09-1/1
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Funkcje bezpieczenstwa

Funkcje bezpieczenstwa zamontowane w hederze

H114321 —UN—O05JUN15

A—Kontrolka ostrzegawcza C—Nalepki ze znakami E—Ostony (tylko w modelach z
B—Tasma odblaskowa bezpieczenstwa funkcjq rozdrabniania)
D—Ostony watu napedowego

Oproécz elementéw zabezpieczajacych wymienionych umozliwiajg dodatkowe naklejki oraz komunikaty i
powyzej, prawidtowg obstuge hedera do kukurydzy instrukcje bezpieczenstwa podane w Instrukcji obstugi.

DM84283,00006F5 -53-21MAY15-1/1
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Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

To jest symbol niebezpieczenstwa. Ten symbol
umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowacé zalecane $rodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenstwa.

DX,ALERT -53-29SEP98-1/1

T81389 —UN—28JUN13

Znaczenie napiséw ostrzegawczych

Napisy — NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
lub UWAGA — sg uzywane razem z symbolem
niebezpieczenstwa. NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
zagrozenie najwyzszego stopnia.

Napisy ostrzegawcze NIEBEZPIECZENSTWO

lub OSTRZEZENIE sg umieszczane w miejscach
szczegolnych zagrozen. Ogodlne srodki ostroznosci

sg wymienione na napisach ostrzegawczych UWAGA.
Srodki ostroznosci opisane w tej instrukcji sg oznaczane
napisem UWAGA.

A NIEBEZPIECZENSTWO

& OSTRZEZENIE
A UWAGA

DX,SIGNAL -53-03MAR93-1/

TS187 —53—30SEP88

Przestrzeganie instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa

Doktadnie przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczenstwa zamieszczone w tej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa na maszynie. Utrzymywac znaki
bezpieczenstwa w dobrym stanie. Uzupetnia¢ zagubione
znaki bezpieczenstwa lub wymienia¢ uszkodzone.
Upewnia¢ sie, ze nowe zespoly i czesci wymienne
posiadajg aktualne znaki bezpieczehnstwa. Wymienne
znaki bezpieczenstwa sg dostepne u dealera John Deere.

Na czesciach i podzespotach, pochodzacych od
dostawcow, mogg wystepowac dodatkowe informacje
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

Zapoznac sie z prawidtowg obstugg maszyny i uzywaniem
elementéw sterowniczych. Nie dopuszczac osob bez
odpowiedniego przeszkolenia do obstugi maszyny.

Utrzymywac¢ maszyne w dobrym stanie technicznym.
Nieautoryzowane modyfikacje maszyny moga pogorszy¢

jej funkcjonowanie i/lub bezpieczenstwo obstugi oraz
wptywac na trwatos¢ maszyny.

Jezeli jakakolwiek czes¢ tej instrukcji jest niezrozumiata
i potrzebna jest pomoc, skontaktowac sie z dealerem
John Deere.

DX,READ -53-16JUN09-1/1

TS201 —UN—15APR13
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Bezpieczenstwo

Znaki bezpieczenstwa oraz instrukcja obstugi w jezyku hiszpanskim

Wersje instrukcji obstugi i znakow bezpieczenstwa w
jezyku hiszpanskim sg dostepne do tej maszyny u
autoryzowanych dealeréow John Deere. Skontaktowaé
sie z dealerem John Deere.

TS201 —UN—15APR13

0U06075,0000145 -53-22MAY08-1/1

Dociazenie dla zapewnienia odpowiedniego
kontaktu kot z podiozem

Ciezki osprzet umieszczony z przodu powoduje
przesuniecie srodka ciezkosci, co moze znaczgaco
wpltywac na prace i sterownos¢ kombajnu oraz
skutecznosc¢ dziatania hamulcow.

W celu uzyskania wtasciwego kontaktu z podtozem
odpowiednio docigzy¢ tyt kombajnu w razie potrzeby.

Nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci maksymalnego
obcigzenia osi oraz masy catkowitej.

H51907 —UN—10FEB99

HX,AG,SF6782 -53-05FEB99-1/1

Parkowanie i wyjscie z maszyny
Opusci¢ zespot zniwny na podtoze.

Przed wyjsciem z maszyny wytgczy¢ zespot zniwny i
separator. Ustawi¢ dzwignie wielofunkcyjng w potozeniu
neutralnym i wytaczy¢ maszyne. Wiaczy¢ hamulec
postojowy, wyjac kluczyk ze stacyjki i zamkna¢ kabine
na klucz.

Nigdy nie pozostawia¢ bez opieki maszyny z pracujgcym
silnikiem.

Nigdy nie opuszczac kabiny operatora podczas jazdy.

TS230 —UN—24MAY89

0OU06075,0000AEB -53-11FEB14-1/1
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Bezpieczenstwo

Nagte wypadki
By¢ przygotowanym na wypadek pozaru.

Trzymac w porecznym miejscu zestaw pierwszej pomocy
i gasnice.

Trzymac w poblizu aparatu telefonicznego numery lekarza,
pogotowia ratunkowego, szpitala i strazy pozarne;j.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -53-03MAR93-1/1

Stosowa¢ odziez ochronng

Uzywac dopasowanej odziezy i wyposazenia ochronnego
dostosowanego do rodzaju pracy.

Bezpieczne uzytkowanie sprzetu wymaga petnej uwagi
operatora. Nie stuchac radia lub muzyki przez stuchawki
podczas pracy maszyna.

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR2 -53-03MAR93-1/1

Zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od zespotu

Zniwnego

Zespot tnacy, podajnik slimakowo-palcowy, nagarniacz .

i rolki zasilajgce nie mogg by¢ catkowicie ostoniete ze

wzgledu na ich funkcje. Trzymac sie z dala od tych

zespotow, gdy sg w ruchu. Zawsze roztgcza¢ sprzegto )

gtéwne, zatrzymywac silnik, wtgcza¢ hamulec postojowy /
i wyjmowac kluczyk ze stacyjki przed obstugg lub

usunieciem materiatu z zapchanej maszyny.

ES118704 —UN—21MAR95

ES 118704

0OU06075,00009E5 -53-28SEP10-1/1
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Bezpieczenstwo

Uzywaé swiatet i urzadzen ostrzegawczych

Zapobiegac kolizjom z innymi uzytkownikami drég,
wolno poruszajacymi sie agregatami ciggnikowymi i
maszynami samojezdnymi na drogach publicznych.
Czesto sprawdzac ruch drogowy z tytu, zwlaszcza przy
zakrecaniu i uzywacé kierunkowskazow.

Uzywac swiatet drogowych, migajacych Swiatet
ostrzegawczych i kierunkowskazow w dzien i w nocy.
Stosowac sie do przepiséw dotyczacych oswietlenia

i oznakowania sprzetu. Oswietlenie i oznakowanie
utrzymywac w czystosci i dobrym stanie, dba¢ o ich
widocznos¢é. Wymieniaé lub naprawia¢ uszkodzone

i uzupetnia¢ zagubione elementy oswietlenia lub
oznakowania. Oswietleniowy zestaw bezpieczenstwa
maszyny jest dostepny u dealera John Deere.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -53-07JUL99-1/1

Bezpieczny transport kombajnu z hederem

W Polsce niedozwolona jest jazda tym kombajnem po
drogach publicznych. Heder moze by¢ transportowany
po drodze publicznej tylko na specjalnym wozku. Wézek
musi by¢ wyposazony w odpowiednie $wiatta oraz trojkat
ostrzegawczy umieszczony z tytu.

Jesli zaistnieje koniecznos¢ jazdy kombajnu z
przytaczonym hederem, upewnic sig, ze dziatajg migajace
Swiatta ostrzegawcze na hederze i znaki odblaskowe sg
czyste i dobrze widoczne.

Zalecane jest skorzystanie z pojazdu pilotujgcego
lub osoby, ktéra obserwuje droge, szczegodlnie na
zattoczonych, waskich lub pochytych drogach i przy
przekraczaniu mostow.

Utrzymywac bezpieczng predkos¢ jazdy, odpowiednio do
warunkow.

H51909 —UN—07MAY99

0OU06075,0000034 -53-22JAN01-1/1
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Bezpieczenstwo ‘

Przelacznik zabezpieczenia transportowego

! I
s 7
T g
Pokazano seri¢ S
Podczas jazdy maszyng po drodze, przetgcznik
zabezpieczenia transportowego (A) musi by¢ w potozeniu
drogowym.
Gdy przetacznik zabezpieczenia transportowego jest
wcisniety, kontrolka ZAPALA sie, sygnalizujgc ustawienie @
przetacznika w potozeniu drogowym. Przetgcznik g
zabezpieczenia transportowego wytgcza nastepujace 2
funkcje: %'
* Przywracanie wysokosci hedera ;lr
* Odczyt wysokosci hedera S
* Przechylanie poprzeczne *
* Podnoszenie/opuszczanie i przesuwanie nagarniacza Pokazano serig 50 i 60
do przodu/do tytu
¢ Slimak wytadowczy A—Przelacznik zabezpieczenia
¢ Wychylanie slimaka transportowego
* Slimak sktadany elektrycznie (zaleznie od wyposazenia)
* Wigczanie separatora
e Wigczanie hedera zabezpieczenia transportowego na dwie sekundy i
* Podnoszenie/opuszczanie hedera poczekac, az kontrolka ZGASNIE, co umozliwi ponowne
wigczenie odpowiednich funkgiji.
Po zakonczeniu transportu drogowego i przed
rozpoczeciem pracy w polu, nacisng¢ przetacznik
SS43267,00003FE -53-26JUN14-1/1
1 0-5 080216
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo przy obstudze

Przed wykonaniem czynnosci obstugowych zapoznac¢ sie
z procedurami obstugowymi. Utrzymywac czyste i suche
miejsce pracy.

Nigdy nie smarowac, nie obstugiwac i nie regulowac
maszyny bedacej w ruchu. Chronic¢ rece, stopy i odziez
przed elementami uktadéw napedowych. Wytgczac
wszystkie napedy i zmniejszac cisnienie przy pomocy
uktadoéw sterowania. Opuszcza¢ wyposazenie na
podtoze. Wytaczac silnik. Wyjmowac kluczyk. Poczekad,
az maszyna ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposéb wszystkie czesci
maszyny, ktére muszg by¢ podniesione dla
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywac wszystkie cze$ci w dobrym stanie i dbac, aby
byly prawidtowo zamontowane. Natychmiast naprawiac
uszkodzenia. Wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone

czesci. Usuwaé nadmiar smaru, oleju lub resztki innych
materiatow.

W maszynach samojezdnych odtgczac przewdd masowy
akumulatora (-) przed regulacjg ukfadu elektrycznego lub
spawaniem maszyny.

W maszynach przyczepianych odtgczy¢ zespot
przewoddéw elektrycznych od ciggnika przed obstuga
uktadu elektrycznego lub spawaniem maszyny.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -53-17FEB99-1/1

Usunaé powtoke malarska przed spawaniem
lub nagrzewaniem

Unika¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary moga powstawaé podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikéw.

Usuwac powtoke malarskg przed nagrzewaniem:

¢ Usuna¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powtoka nie daje sie usung¢, stosowaé odpowiednie
wyposazenie do ochrony drog oddechowych podczas
nagrzewania lub spawania.

e Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unika¢
wdychania pytu. Zaktada¢ odpowiedni respirator.

¢ Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub srodka do usuwania
farby, zmy¢ go przy pomocy mydta i wody przed
spawaniem. Zabieraé pojemniki z rozpuszczalnikiem
i Srodkiem do usuwania farby lub inne tatwopalne
materialy z miejsca pracy. Poczekac co najmniej
15 minut przed spawaniem lub nagrzewaniem na
rozproszenie sie oparow.

TS220 —UN—15APR13

Nie uzywac¢ chlorowanych rozpuszczalnikow w obszarze
spawania.

Wykonywac wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewni¢
odprowadzanie toksycznych oparow i pytu.

Odpowiednio postepowac z farba i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT -53-24JUL02-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ nagrzewania w poblizu przewodow
pod cisnieniem

Podczas nagrzewania w poblizu przewodow
ci$nieniowych moze wytworzy¢ sie fatwopalna zawiesina
rozpylonej cieczy, bedaca potencjalnym zrédtem ciezkich
poparzen. Nie wytwarzaé ciepta przez spawanie,
lutowanie lub uzywanie palnika w poblizu przewodéw
cisnieniowych, albo innych fatwopalnych materiatéw.
Przewody cisnieniowe moga przypadkowo peknagc, gdy
ciepto rozprzestrzeni sie poza bezposrednie otoczenie
ptomienia.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -53-10DEC04-1/1

Unika¢ zaplatania sie

Aby uniknaé wciggniecia, nie podawac recznie materiatu
ani nie prébowac¢ odblokowywa¢ zapchanej maszyny
podczas dziatania. Maszyna szybciej wciggajg materiat,
niz cztowiek jest w stanie zwolni¢ chwyt.

H45810 ' ‘

H45810 —UN—22JUL93

$S43267,0000113 -53-10SEP12-1

Unika¢ kontaktu z poruszajacymi sie
czesciami
Chronic rece, stopy i odziez przed elementami uktadéw

napedowych. Nigdy nie czysci¢, smarowac ani regulowac
maszyny bedacej w ruchu.

TS256 —UN—23AUG88

veifivh

JK22594,00000E3 -53-15AUG06-1/1
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Bezpieczenstwo ‘

Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
obracajacych sie watéw napedowych

Zaplatanie sie w obracajacy sie wat napedowy moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach przez caty czas. Upewni¢ sie, ze obrotowe
ostony majg zapewniong swobode ruchu.

Nosi¢ dopasowang odziez. Przed wykonaniem potaczen,
regulacji lub jakichkolwiek prac serwisowych w obrebie
silnika lub napedzanych podzespotéw maszyny,
zatrzymac silnik i upewnic sie, ze wszystkie obracajgce
sie czesci i waty napedowe sg nieruchome.

PAAN I

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -53-18AUG09-1/1

Zabezpieczenia i ostony

Wszystkie zabezpieczenia i ostony musza znajdowac sie
przez caty czas na swoich miejscach. Upewni¢ sie, ze sg
w dobrym stanie i prawidlowo zamontowane.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony lub zabezpieczenia
zawsze wytgczac sprzegto gtdwne, zatrzymywac silnik i
wyjmowac kluczyk ze stacyijki.

Chronic rece, stopy i odziez przed poruszajacymi sie
czesciami.

2

TS285 —UN—23AUG88

JK22594,00000E5 -53-15AUG06-1/1

Unika¢ ptynéw pod wysokim cisnieniem

Okresowo sprawdzac przewody hydrauliczne —
przynajmniej raz w roku — pod katem przeciekow, zataman,
przeciec¢, pekniec, przetar¢, pecherzy, korozji, odkrytych
splotéw drutu i innych oznak zuzycia lub uszkodzenia.

Natychmiast wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone zespoty
przewoddw, uzywajgc czesci zamiennych zatwierdzonych
przez John Deere.

Ptyn wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem moze
przebi¢ skore, powodujac powazne obrazenia ciata.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa, uwolni¢ cisnienie przed
odtaczeniem przewodow hydraulicznych lub innych.
Dokreci¢ wszystkie potaczenia przed zwiekszeniem
cisnienia.

Sprawdzac przecieki za pomoca kawatka kartonu. Chroni¢
rece i ciato przed ptynami pod wysokim cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie
do lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skére musi
by¢ chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w

X9811 —UN—23AUG88

przeciwnym razie moze wystapi¢ zakazenie. Lekarze nie
zaznajomieni z tego typu przypadkami powinni zasiegna¢
opinii z kompetentnego zrédta wiedzy medyczne;j.

Takie informacje w jezyku angielskim mozna uzyska¢ w
Wydziale Medycznym firmy Deere & Company w stanie
lllinois, USA, dzwoniac pod numer 1-800-822-8262 lub
+1 309-748-5636.

DX,FLUID -53-120CT11-1/1
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Bezpieczenstwo

Obstugiwaé uktady akumulatora
hydraulicznego w bezpieczny sposéb

Ciecz lub gaz wydostajacy sie z uktadow, do ktérych
wigczone sg akumulatory pod cisnieniem, takich jak
uktad klimatyzacji, hydrauliczny lub hamowania, moze
spowodowac powazne obrazenia ciata. Ciepto z zewnatrz
moze spowodowac rozerwanie akumulatora, a przewody
pod cisnieniem mogaq zosta¢ przypadkowo przeciete. Nie
spawac, ani nie uzywac palnika gazowego w poblizu
akumulatora lub przewodow pod ci$nieniem.

Przed wymontowaniem akumulatora z uktadu pod
cisnieniem, catkowicie zredukowaé cisSnienie.

Przed wymontowaniem akumulatora catkowicie
zredukowac cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Nigdy
nie probowac zwalnia¢ cisnienia w uktadzie hydraulicznym
lub akumulatorze przez poluzowanie ztgcza.

TS281 —UN—15APR13

Akumulatory nie moga by¢ naprawiane.

DX,WW,ACCLA2 -53-22AUG03-1/1

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb

Zwigza¢ dtugie wiosy z tytu. Nie nosi¢ krawatow,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikow podczas pracy w
poblizu maszyny lub poruszajacych sie czesci. Gdyby te
przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne, mogtoby
to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zdjac pierscionki, obraczki i inng bizuterie, aby zapobiec

zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez poruszajgce
sie czesci.

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -53-04JUN90-1/

Bezpieczna obstuga paséw napedowych

Przy obstudze paséw napedowych stosowaé nastepujgce
srodki ostroznosci:

¢ Unika¢ powaznego zranienia lub $mierci w wyniku
pochwycenia dioni lub reki. Nie probowac czyscic,
sprawdzac lub regulowac pasow, podczas gdy maszyna
jest w ruchu. Zawsze zatrzymac silnik, wkaczy¢ hamulec
postojowy i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

* Nie prébowac czysci¢ paséw za pomoca tatwopalnych
rozpuszczalnikow.

(Je3
s
%

a5

0U06075,00026A4 -53-06FEB03-1/1
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Bezpieczenstwo

Zabezpieczy¢ sie przed ptynem rozpylonym
pod wysokim cisnieniem

Ptyn rozpylony pod wysokim cisnieniem moze przebic
skore, powodujac powazne obrazenia ciata. Chroni¢
rece i ciato przed kontaktem z ptynem rozpylonym pod
wysokim cisnieniem.

Jesli zdarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza. Kazdy rozpylony pod wysokim cisnieniem ptyn
wstrzykniety pod skore musi by¢ chirurgicznie usuniety w
ciggu kilku godzin, w przeciwnym razie moze wystgpic
zakazenie. Lekarze nie zaznajomieni z tego typu
przypadkami powinni zasiegna¢ opinii z kompetentnego
zrodta wiedzy medycznej. Informacje takie sa dostepne w
Osrodku Medycznym firmy John Deere w Moline, lllinois,
U.S.A.

TS1343 —UN—18MAR92

a~

DX,SPRAY -53-16APR92-1/1

Wycofanie z eksploatacji — Prawidiowy
recykling i utylizacja ptynéw i podzespotéw

Trzeba podja¢ srodki w zakresie bezpieczenstwa i dziatan
na rzecz srodowiska podczas wycofywania maszyny
i/lub podzespotu z eksploatacji. Srodki te obejmujg
nastepujgce aspekty:

¢ Uzywac¢ odpowiednich narzedzi i sprzetu ochrony
osobistej, takiego jak ubranie, rekawice, ostona twarzy
lub okulary podczas usuwania lub przenoszenia
obiektow i materiatow.

Przestrzegac instrukcji w przypadku specjalistycznych
podzespotow.

Uwolni¢ zmagazynowang energie, opuszczajgc
zawieszane elementy maszyny, odprezajac sprezyny,
odfaczajgc akumulator lub inne zasilanie elektryczne i
uwalniajac cisnienie w podzespotach hydraulicznych,
akumulatorach i innych podobnych uktadach.
Minimalizowac ekspozycje na podzespoty, ktére mogg
zawiera¢ resztki rolniczych substancji chemicznych,
takich jak nawozy sztuczne i pestycydy. Odpowiednio
przenosic¢ i utylizowac te podzespoty.

Doktadnie oprozni¢ silniki, zbiorniki paliwa, chtodnice,
sitowniki hydrauliczne, zbiorniki i przewody przed
recyklingiem podzespotow. Uzywaé szczelnych
pojemnikéw do spuszczania ptynow. Nie uzywac
pojemnikéw na zywnos¢ lub napoje.

Nie wylewa¢ zuzytych ptynéw na ziemie, do sciekéw
lub jakiegokolwiek zrodta wody.

Przestrzega¢ wszystkich panstwowych, stanowych i
lokalnych przepiséw prawa, regulacji lub rozporzadzeh
dotyczacych przenoszenia lub utylizacji zuzytych
ptynéw (np.: olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn
hamulcowy); filtréw, akumulatoréw i innych substancji

TS1133 —UN—15APR13

lub czesci. Spalanie ptynéw lub podzespotéw w
innych, niz specjalnie zaprojektowanych piecach do
spopielania, moze by¢ zabronione prawnie, jak rowniez
stac sie przyczyng ekspozycji na niebezpieczne opary
lub popioty.

W odpowiedni sposob przeprowadzac obstuge oraz
utylizacje uktadéw klimatyzacji. Regulacje rzadowe
mogg wymagaé, aby odzysk i recykling srodkéw
chtodniczych uktadu klimatyzaciji, ktére uwolnione

do atmosfery mogtyby byc¢ dla niej szkodliwe,

byt przeprowadzany przez certyfikowany osrodek
serwisowy.

Oceni¢ opcje recyklingu pod katem opon, metalu,
plastiku, szkta, gumy i elementéw elektronicznych, ktére
moga podlega¢ recyklingowi w czesciach lub w catosci.
Skontaktowac sie z lokalnym o$rodkiem ochrony
srodowiska lub recyklingu lub dealerem John Deere

w celu uzyskania informacji na temat prawidtowego
postepowania w zakresie recyklingu lub utylizacji
odpadoéw.

DX,DRAIN -53-01JUN15-1/1
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Bezpieczenstwo

Prawidtowo podpiera¢ maszyne

Przed wykonywaniem prac przy maszynie opuszczac¢
zawsze osprzet lub narzedzie na podioze. Jesli
wykonanie danej pracy wymaga podniesienia maszyny
lub jej wyposazenia, podeprzec¢ je w bezpieczny sposob.
Hydrauliczne urzgdzenia podporowe, pozostawione w
podniesionym potozeniu, mogg opadac lub przeciekac.

Nie podpiera¢ maszyny przy pomocy blokéw zuzlowych,
pustakow lub podpdr, ktére moga sie pokruszy¢ pod
ciggtym obcigzeniem. Nie pracowac¢ pod maszyng
podparta wytacznie na podnosniku. Stosowac procedury
zalecane w niniejszej instrukciji.

Jesli razem z maszyng uzywane sg narzedzia lub inne
wyposazenie, stosowac sie do zaleceh zawartych w
instrukcji obstugi narzedzia lub wyposazenia.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -53-24FEB00-1/

Przechowywaé wyposazenie w bezpieczny
sposob

Przechowywane wyposazenie, takie jak: kota blizniacze,
ostona klatkowa i fadowarki mogag spas¢ powodujac
powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Przechowywa¢ wyposazenie i narzedzia w sposob
bezpieczny, aby zapobiec ich upadkowi. Nie dopuszczac
do przebywania bawiacych sie dzieci i oséb postronnych
na powierzchniach magazynowych.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -53-03MAR93-1/1
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Znaki bezpieczenstwa

Obrazkowe znaki ostrzegawcze

Znaki bezpieczenstwa sg umieszczone w réznych
waznych miejscach maszyny w celu sygnalizowania
potencjalnych zagrozen. Niebezpieczenstwo jest
identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony w
trojkacie ostrzegawczym. Pokazany obok znak obrazkowy
informuje, jak unikng¢ zranienia. Znaki ostrzegawcze, ich
rozmieszczenie na maszynie i krétki tekst objasniajacy
pokazano ponizej.

TS231 —53—08SEP03

S$S43267,00000E8 -53-19JUN12-1/1

Uzupetnianie znakéw bezpieczenstwa

Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub
wymienia¢ uszkodzone. Postugiwac sie tg instrukcja
obstugi w celu prawidlowego rozmieszczenia znakéw
bezpieczenstwa.

Na czesciach i podzespotfach, pochodzacych od
dostawcow, moga wystepowac dodatkowe informacje
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej
instrukcji obstugi.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -53-18AUG09-1/1

Wciagniecie przez heder

Aby unikna¢ obrazen ciata lub sSmierci przed
przystapieniem do usuwania resztek roslinnych z hedera
nalezy WYLACZYC silnik. Walce w zespole zasilajacym
poruszajq sie szybciej, niz cztowiek jest w stanie zwolnic¢
chwyt.

H106348 —UN—08JAN13

S$S43267,00002BE -53-27JUN13-1/1
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Znaki bezpieczenstwa ‘

Obracajace sie elementy napedu

Zaplatanie sie w obracajacy sie uktad napedowy moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mierc.
Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich

miejscach. Unikac¢ kontaktu z poruszajgcymi sie
czesciami. —

H106349 —UN—O08JAN13

il

$S43267,00002BF -53-27JUN13-1/1

Hedery do kukurydzy StalkMaster™

Obracajace sie noze zasilajace lub wyrzucane elementy
groza powaznymi obrazeniami ciata. Sta¢ w bezpiecznej
odlegtosci podczas pracy hedera StalkMaster™.

e

H106350 —UN—O08JAN13

StalkMaster jest nazwg handlowg Deere & Company

$S843267,000063E -53-06JUL15-1/1
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Znaki bezpieczenstwa

Masa wysytkowa hedera do kukurydzy

Masa wysytkowa tego hedera wynosi ponad 3630 kg (8000
Ibs). Aby unikna¢ obrazen lub $mierci nalezy zawsze
wykorzystywac odpowiednie urzadzenia podnoszace.

Wiecej informacji na temat doktadnej masy hedera @
znajduje sie w rozdziale Charakterystyka techniczna. )

=

UJ I
H106516 —UN—17JAN13

$843267,00002C1 -53-27JUN13-1/1

Wciagniecie przez heder

Zachowac ostroznosc¢, aby unikng¢ powaznego zranienia
w wyniku pochwycenia przez ruchome czesci. Wytgczy¢
silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed otwarciem pokryw
dostepowych.

o

H106351 —UN—O08JAN13

$S843267,00002C2 -53-27JUN13-1/1
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Transport

Transport na przyczepie

AUWAGA: Stosowac sie do lokalnych przepisow
dotyczacych szerokosci, oswietlenia i
oznakowania.

WAZNE: W miare mozliwosci nie nalezy jechaé
kombajnem z przytagczonym hederem
po drogach publicznych. W miare
mozliwosci, heder do kukurydzy nalezy
transportowaé¢ na samochodzie ciezarowym
lub przyczepie do hedera.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta
przyczepy dotyczacych procedur
bezpieczenstwa w trakcie transportu. W
razie braku takich wskazowek, nalezy
przestrzega¢ ponizszych zasad:

* Podczas transportu na przyczepie bez
hamulcéw nie przekraczaé predkosci 32 km/h
(20 mph) i 40 km/h (25 mph) w przypadku
przyczepy z hamulcami.

* Nalezy zawsze stosowa¢ odpowiednich
rozmiaréw tancuch holowniczy.

* Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy z tylu przyczepy
lub hedera umieszczono znak wolno
poruszajacego sie pojazdu (SMV).

* Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy z tytu
przyczepy znajduja sie czerwone reflektory,

H88843 —UN—31JULO7

Pokazano ostrza ztozone do transportu

dwa czerwone $wiatlta ostrzegawcze
i kierunkowskazy.

* Aby zmniejszy¢ szerokos¢ transportowa,
ostrza powinny by¢ ztozone (do gory).

KR43067,00007EF -53-16MAR11-1/4

1. Podnies¢ kazde wewnetrzne ostrze podbieracza (B) do
momentu zatrzasniecia sie sworznia blokujacego (A).

A—Zatrzask B—Ostrze

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H88847 —UN—24JULO7

KR43067,00007EF -53-16MAR11-2/4

20-1

080216

PN=20




Transport

2. Obroci¢ swiatta ostrzegawcze hedera (A) do tytu.

A—Swiatto ostrzegawcze

H94376 —UN—26JUN09

3. Podnosi¢ oba zewnetrzne ostrza podbieracza do
momentu zatrzasnigcia sie sworznia blokujacego (A).

A—Zatrzask

H89293 —UN—14JAN09

KR43067,00007EF -53-16MAR11-4/4

Transport na kombajnie

AUWAGA: Stosowac sie do lokalnych przepiséw
dotyczacych szerokosci, oswietlenia i
oznakowania.

WAZNE: W miare mozliwosci unikaé jazdy z
przytaczonym hederem po drogach publicznych.

Jesli zajdzie koniecznos¢ jazdy kombajnem z
przytaczonym hederem, nalezy upewni¢ sie,
ze dzialajg migajace swiatta ostrzegawcze
na hederze, a znaki odblaskowe s3g czyste

i dobrze widoczne.

H102589 —UN—05JUL11

Zalecane jest skorzystanie z pojazdu

pilotujacego lub osoby, ktéra obserwuje droge,

szczegolnie na zattoczonych, waskich lub A—Przelacznik podnosze-
pochylych drogach i przy przekraczaniu mostow. nia/opuszczania

Utrzymywacé bezpieczng predkosé¢ jazdy
dostosowang do warunkoéw.

1. Catkowicie podnie$¢ zespot zniwny za pomocag
przetacznika hedera (A).

Ciag dalszy na nastepnej stronie S$S543267,00000DF -53-20JUN12-1/4
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Transport

2. Wigczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego (A).

A—Ogranicznik zabezpiecza-
jacy

H90891 —UN—26FEB08

$843267,00000DF -53-20JUN12-2/4

H100049 —UN—O3FEB11
H86951 —UN—20NOV06

Pokazano serie S

A—Przetacznik zabezpieczenia  B—Kontrolka
transportowego

3. Wiaczy¢ przetacznik zabezpieczenia transportowego WSKAZOWKA: Po wigczeniu przelgacznika kontrolka
(A)- (B) sie zaswieci.

Ciag dalszy na nastepnej stronie S$S43267,00000DF -53-20JUN12-3/4
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Transport

H90803 —UN—12FEB08

Kombajn serii 70

H103736 —UN—240CT11

Kombajn serii S

A—Przetacznik sSwiatet B—Przelacznik swiatet
awaryjnych drogowych
AUWAGA: Podczas jazdy po drodze lub drodze Nie wiaczac¢ swiatet ostrzegawczych, gdy jest
publicznej, migajace swiatta ostrzegawcze i to zabronione przez prawo.
Swiatta z tylu po obydwu stronach pojazdu, i
stanowia ostrzezenie dla zblizajacych sie 4. WELACZYC swiatta awaryjne (A) podczas transportu
pojazdow. Podczas jazdy kombajnem po drogowego.

drogach pybllcznych swiatla ostrzegawcze WEACZYC éwiatta drogowe (B) podczas jazdy w
musza byé¢ WELACZONE. o ! P .
nocy. Swiatta awaryjne wiaczajq sie automatycznie po
Wychylié¢ drabinke maksymalnie do przodu, WLACZENIU $wiatet drogowych.
aby ustawi¢ swiatto ostrzegawcze w kierunku
nadjezdzajacych pojazdow.
S$843267,00000DF -53-20JUN12-4/4
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Przylaczanie i odtaczanie

Przylaczanie hedera do kukurydzy do
przenosnika pochytego

WAZNE: Wiecej informacji na temat opon
wymaganych do pracy hedera podano w
instrukcji obstugi kombajnu.

Kotkoéw blokujacych nie mozna poruszyé,
gdy heder jest na podtozu. Jesli wieloztacze
musi by¢ poruszone przy hederze na podtozu,
odczepi¢ linke od uchwytu.

1. Uruchomi¢ sygnat dzwiekowy, uruchomi¢ silnik i
opusci¢ przenosnik pochyty.

2. Powoli podjecha¢ kombajnem do przodu, az
przenosnik pochyly bedzie wysrodkowany w stosunku
do otworu ramy.

A—Hak (2 na przenosniku
pochytym)

3. Maksymalnie podnie$¢ zespot zniwny, sprawdzajgc
czy dwa haki (A) przenosnika pochytego zaczepity sie
w otworach w ramie gérnej.

4. Wytaczy¢ silnik, zaciggna¢ hamulec postojowy, wyjac
kluczyki i uzy¢ ogranicznika zabezpieczajacego
przenosnika pochytego.

H70033 —UN—19SEPO01

KR43067,0000731 -53-17MAR11-1/9

5. Zdja¢ pokrywe (A) i wyczysci¢é powierzchnie
wieloztgcza (B).

A—Ostona B—Powierzchnia wieloztacza

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H74036 —UN—19NOV02

H74037 —UN—O05NOV02

KR43067,0000731 -53-17MAR11-2/9
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Przytaczanie i odfgczanie

6. Otworzy¢ uchwyt (A) i wyja¢ wieloztacze (B) ze
wspornika do przechowywania.

A—Uchwyt B—Wieloztacze

H99084 —UN—17NOV10

WSKAZOWKA: Aby zapobiec uszkodzeniu linki
blokujgcej, do uchwytu przytgczona jest Sruba
Scinana. Proby poruszenia sworzni blokujgcych,
gdy heder jest na podfozu, spowodujg Sciecie
Sruby uchwytu. (Patrz “Potozenie $rub Scinanych”
dalej w tym rozdziale.)

Przy przytaczonym hederze, sworznie blokujgce
powinny swobodnie przejs¢ przez otwory w ptytkach
blokady. Jesli sworznie blokujgce nie chcq sie
przesungc¢ przez plytki blokady, upewnic sie, ze
ptytki blokady hedera sg prawidtowo wyregulowane.

7. ZatozyC wieloztacze (A) na gniazdo (B) i zamkna¢
uchwyt (C).
A—Wieloziacze
B—Gniazdo

H89284 —UN—20JULO07

C—Uchwyt

KR43067,0000731 -53-17MAR11-4/9

Maszyny wyposazone w wieloztacza z
przesuwang blokada

WAZNE: Jesli ptyta blokujaca nie zostanie
wsunieta przez zespot wieloztacza, moze
dojs¢ do odpadniecia hedera w czasie
pracy lub transportu.

Kiedy uchwyt wieloztgcza jest zamkniety, wsunac ptyte
blokujaca (A) przez zespot blokowania wieloztacza (B) i
zablokowac¢ za pomocg zawleczki sprezystej (C).

A—Ptytka blokujaca C—Zawleczka sprezysta
B—Zespot blokowania
wieloziacza

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H81286 —UN—23JUN04

KR43067,0000731 -53-17MAR11-5/9
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Przytaczanie i odfgczanie

Maszyny wyposazone w wieloztacza z
przyciskiem blokujacym

WAZNE: Zamknigcie wieloztacza w niewystarczajacym
stopniu, bez zatrzasniecia przycisku
blokujacego, moze spowodowa¢ opadnigcie
hedera podczas zbioru lub transportu.

1. Gdy uchwyt wieloztacza jest w petni zamkniety,
przycisk blokujacy (A) automatycznie zablokuje ztacza
zbiorowo.

H82373 —UN—O07FEB05

A—Przycisk blokujacy
Maszyny wyposazone w blokade z przyciskiem blokujgcym

KR43067,0000731 -53-17MAR11-6/9

2. Gdy wieloztacze jest zablokowane, sworznie blokujace
(A) powinny wsuna¢ sie swobodnie w otwory ptytki
blokady hedera. Ptytka blokujgca (B) musi stykac sie
z rama (C). Szczelina pomiedzy ptytg i sworzniem (D)
powinna by¢ mniejsza w dolnej czesci, niz w gornej
(E). Moze to wymaga¢ odwrdécenia ptytki blokujace;.

3. Jesli potrzebna jest regulacja: Odkrecic¢ sruby (F),
odwrdci¢ ptytke (B) na drugg strone i zamontowac.

4. Dokreci¢ sruby zgodnie ze specyfikacja.
Specyfikacja

H100720 —UN—17MAR11

Sruby montazowe

ptytki blokujacej,

M12—Moment

AOKI@CANIA. ... .veiiiiiie et 130 Nm
(96 Ib-ft)

A—Sworzen blokujacy D—Otwor dolny
B—Plytka blokujaca E—Otwor gérny
C—Rama F—Sruby

H100709 —UN—17MAR11

Ciag dalszy na nastepnej stronie KR43067,0000731 -53-17MAR11-7/9
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Przytaczanie i odfgczanie

5. Zatozy¢ pokrywe (A) wieloztgcza w miejscu
przechowywania na zespole zniwnym.

A—Ostona

H89283 —UN—14JANO9

Przechowywanie

KR43067,0000731 -53-17MAR11-8/9

6. Wyja¢ teleskopowy wat napedowy (A) z miejsca
przechowywania i podtgczy¢ do watu przenosnika
pochytego (B). Sprawdzi¢ czy kotnierz szybkosprzegu
jest prawidtowo podtaczony.

A—Teleskopowy wat napedowy B—Wat przenosnika pochytego

H99085 —UN—17NOV10

KR43067,0000731 -53-17MAR11-9/9

Przylaczanie hedera do kukurydzy do
przenosnikow pochytych serii starszych niz
60

Aby przytaczy¢ heder do kukurydzy do starszego
kombajnu, wymagany jest zestaw adaptacyjny.
Skontaktowac sie z dealerem John Deere.

WAZNE: Unikaé uszkodzenia hedera do kukurydzy i
przenosnika pochylego. Sworznie blokujace (A)
po obu stronach przenosnika pochytlego MUSZA
by¢ wyjete przed podtaczeniem hedera.

H41118 —UN—18JUNO1

Wsuna¢ srube ograniczajacy (B) do srodka, a nastepnie

obrécic¢ do goéry. Jezeli w trakcie podtaczania hedera

sworznie sg wysuniete, przenosnik pochyty ulegnie A—Sworzen blokujacy B—Sruba ograniczajaca
uszkodzeniu.

KR43067,0000756 -53-01DEC10-1/1
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Przytaczanie i odfgczanie

Przylaczanie hedera do kukurydzy do
sieczkarni polowej lub miocarni do
kukurydzy

Wiecej informacji na temat przytaczania i odtaczania
hedera do kukurydzy od sieczkarni polowej lub mtocarni do
kukurydzy podano w instrukcji obstugi danego urzadzenia.

KR43067,0000751 -53-01DEC10-1/1

Odtaczanie hedera do kukurydzy od
przenosnika pochytego

AUWAGA: Nie pozostawia¢ waléow napedowych

podiaczonych do kombajnu. Moze dojs¢ do
wypadku lub uszkodzenia maszyny w razie
przypadkowego witaczenia przenosnika
pochytego.

1. Odtaczyc¢ teleskopowy wat napedowy od watu
przenosnika pochytego (A) i umiesci¢ na wsporniku
do przechowywania.

WAZNE: Sworzni blokujacych nie mozna poruszyé,
gdy heder jest na podiozu. Jesli wieloztacze
musi by¢ poruszone przy hederze na podtozu,
odczepic¢ linke od uchwytu.

WSKAZOWKA: Sworznie blokujace powinny byé
catkowicie cofniete, gdy uchwyt jest podniesiony
catkowicie do gory, az dochodzi do ogranicznika.
Wyregulowa¢ mocowanie linki, je$li sworznie
blokujace nie sg catkowicie cofniete (patrz
“Blokowanie pojedyncze — Regulacja”).

2. Wyja¢ sworznie szybkoblokujgce i Slizgowa ptytke
blokujaca przez zespét blokady wieloztgcza.

3. Wyja¢ pokrywe wieloztgcza z miejsca przechowywania
na hederze.

4. Podnies¢ uchwyt i wyja¢ wieloztacze z punktu
przytaczeniowego na przenosniku pochylym (B).

5.

H99086 —UN—17NOV10

A—Wat przenosnika pochytlego B—Wieloztacze

Umiesci¢ wieloztagcze w miejscu przechowywania na
zespole zniwnym i zablokowaé za pomocg uchwytu.

Zatozy¢ pokrywe na punkt przytagczeniowy przenosnika
pochytego i zablokowa¢ uchwyt.

KR43067,0000732 -53-01DEC10-1/2

7. Wiaczy¢ sygnat dzwiekowy, uruchomi¢ silnik, opusci¢
przenosnik pochyly, az haki (A) znajda sie pod gérng
ramg hedera i powoli odjecha¢ kombajnem do tytu.

A—Haki (2 na przenosniku
pochylym)

H70033 —UN—19SEP01

KR43067,0000732 -53-01DEC10-2/2
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Przytaczanie i odfgczanie

Blokada zbiorcza—regulacja

WSKAZOWKA: Przenosnik pochyty z przechylaniem
poprzecznym: Regulacje powinny by¢ wykonywane
Jedynie na lince uchwytu wieloztgcza.

Przenosnik pochyty do ptaskiego terenu: Regulacje
linki przy uchwycie wieloztgcza nalezy wykonywac
tylko w przypadku gdy linka nie jest wysrodkowana
na dolnym koncu (migjsce sworznia blokujgcego).
Patrz rozdziat Regulacja dolnego korica linki
przenosnika pochytego do ptaskiego podfozu.

1. Otworzy¢ lewg boczng ostone przenosnika pochytego
(A).

2. Poluzowa¢ przeciwnakretki (B) linki.

WAZNE: Sprawdzi¢, czy uchwyt opiera sie
o ogranicznik wieloztacza. Pominigcie
sprawdzenia, czy uchwyt opiera sie o
ogranicznik, moze spowodowac¢ opadniecie
hedera w czasie zbioru lub transportu z powodu
niewlasciwych wymiaréw sworznia.

3. Oprze¢ uchwyt wieloztgcza o ogranicznik.

A—Ostona B—Przeciwnakretki

H78649 —UN—170CTO03

H78650 —UN—170CT03

$S43267,0000312 -53-26JUN14-1/4

WSKAZOWKA: Przesuniecie linki “w gére” w uchwycie
powoduje wepchniecie sworznia.

Przesuniecie linki “w dét” w uchwycie powoduje
wypchniecie sworznia.

4. Wyregulowac linke w uchwycie wedtug potrzeby w
celu odpowiedniej regulacji sworznia:

* Lewy sworzen blokujgcy powinien by¢ wyréwnany
na +/- 2 mm (A).

A—Wymiar

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Lewy sworzen blokujgcy

H79344 —UN—10DEC03

S$S843267,0000312 -53-26JUN14-2/4
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Przytaczanie i odfgczanie

5. Przytrzyma¢ dolng przeciwnakretke (B) i dokreci¢
gorng przeciwnakretke (A).

A—Gorna przeciwnakretka B—Dolna przeciwnakretka

H81289 —UN—23JUN04

$843267,0000312 -53-26JUN14-3/4

WAZNE: Pominigcie sprawdzenia, czy sworznie
wsuniete sa na okreslony wymiar, moze
spowodowacé odpadniecie hedera w czasie
pracy lub transportu.

6. Catkowicie opusci¢ uchwyt wieloztgcza (A) i sprawdzic,

czy sworznie (B) (z obu stron) sg ustawione zgodnie 3
ze specyfikacja. Wyregulowac, jesli nie sg ustawione 5
zgodnie ze specyfikacja. ﬁl
=z
Specyfikacja 7
Sworznie przenosnika &
pochytego—OdIEGIOSE........cuveiieeiieeeee e 45-52 mm %
(1-3/4—2 in.)
A—Uchwyt wieloztacza B—Piny
<
g
2
g
2
I
oo}
&
o
I
$843267,0000312 -53-26JUN14-4/4
25-7 080216
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Przytaczanie i odfgczanie

Dolny koniec przewodu przenosnika
pochytego do ptaskiego terenu — regulacja

Regulacje dolnego konca linki blokujacej nalezy
wykonywac, jesli gwinty (A) nie sg wysrodkowane w
uchwycie (B).

Poluzowa¢ przeciwnakretki (C) i wyregulowac linke tak,
aby gwinty zostaty wysrodkowane w uchwycie.

Dokreci¢ przeciwnakretki.

H79380 —UN—10DECO03

A—Gwinty C—Przeciwnakretki
B—Wspornik

H79389 —UN—10DEC03

MH81805,0000700 -53-09DEC15-1/1

Kotki blokujace przenosnika pochytego
(czyszczenie)

Jesli kofki blokujace jest trudno przesunaé, wykreci¢
Sruby z tbem kulistym (A) i wyczysci¢ obszar mocowania
kotka. Moze by¢ konieczne catkowite przechylenie ramy
przenosnika pochytego, aby uzyskac dostep do tych srub.

A—Sruba

H74309 —UN—18NOV02

MH81805,0000701 -53-17MARO05-1/1

Reczne odczepianie przenosnika pochytego

Aby zdja¢ heder w razie zniszczenia sruby scinanej,
nacisna¢ kotki blokujace (A) przechodzace przez plytki
blokujace i wtozy¢ srube M12 (B) w otwor (C). Powtérzy¢
po przeciwnej stronie.

A—Kaotki blokujace C—Otwor
B—Sruba

H74310 —UN—18NOV02

MH81805,0000702 -53-09DEC15-1/1
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Przytaczanie i odfgczanie

Potozenie srub scinanych linki blokujacej

Jesli sruba scinana (A) zostanie zniszczona, wymontowac
i wymieni¢ na $rube zapasowg (B). Dostarczono trzy
zapasowe Sruby Scinane.

A—Sruba $cinana B—Zapasowe s$ruby $cinane

H74311 —UN—25NOV02

MH81805,0000703 -53-17MAR05-1/1

25-9 080216

PN=32



Kalibracja

i ustawienia

Kiedy przeprowadza¢ kalibracje

WSKAZOWKA: Petna kalibracja: Wiecej informacji
na temat kalibracji hedera znajduje sie
Instrukcji obstugi kombajnu.

Procedury kalibracji nalezy przeprowadzi¢ przed
pierwszym uzyciem lub po wymianie czujnika sterowania
wysokoscig hedera, czujnika potozenia ptyt pomostu lub
powigzanych podzespotow.

¢ Kalibracja hedera - LC1 (hdr)
¢ Kalibracja czujnika kata przechylenia poprzecznego —
przechylenie LC1 (opcja)

CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company

¢ Hydraulicznie regulowana ptyta pomostu -LC1 (opcja)
w kalibracji czujnika kombajnéw serii 50 i 60 - dEc
¢ Kalibracja potozenia ptywajacego - FLO

WSKAZOWKA: Przyczyna wystapienia bledu musi byé
usunieta przed dalszym kontynuowaniem kalibracji.

W razie pojawienia sie btedow podczas procedury
kalibracji w kombajnach serii 50 i 60 kody btedow zostang
wyswietlone na tachometrze, a w kombajnach serii S i 70
na wyswietlaczu CommandCenter™.

SS43267,00003FF -53-26JUN14-1/1

Kody btedéw kalibracji

WAZNE: Przyczyna wystapienia bledu musi byé usu-
nieta przed dalszym wykonywaniem kalibracji.

W razie pojawienia sie kodow btedu (ERxx) w trakcie
procedur kalibracji nalezy skontaktowac sie z dealerem
John Deere i poda¢ numer kodu btedu.

KR43067,0000757 -53-01DEC10-1/1

Procedury kalibracji uzytkownika dla
kombajnéw serii S

Dostepne kalibracje podano w instrukcji obstugi
kombajnu.

Kalibracje przeprowadza sie przy uzyciu instrukcji
wyswietlanych na ekranie. Operator wybiera menu
diagnostyki, zaznacza pozadang kalibracje i postepuje
zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami.

1. Podswietli¢ ikone diagnostyki i wcisng¢ przetacznik
zatwierdzenia.

2. Podswietli¢ ikone kalibraciji (A) i wcisna¢ przetacznik
zatwierdzenia.

3. Podswietli¢ menu kalibracji (B) i wcisng¢ przetacznik
zatwierdzenia.

4. Wybra¢ zadang kalibracje. Wcisng¢ przetacznik
zatwierdzania.

5. Podswietli¢ ikone Enter/Zatwierdz (C) i wcisngé
przetacznik zatwierdzenia.

6. Aby przeprowadzi¢ pozadang kalibracje, postepowac
zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

7. W razie potrzeby powtdrzy¢ procedure dla innych
kalibraciji.

H94478 —UN—31MAR10

=3\

lkona diagnostyki
Coming - Diagres ic s amd Calibrations
=== ||Calibrations

£ .

*|| Yield ¢ -—
Perform calibration when control unit AY
— ||or associated components are replaced ol
adjusted. Also perform standard
¥||calibration in every crop that is harvested.
For best results also ensure vibration
calibration has been performed for

each crop.

H94928 —UN—110CT10

£y
N

A—Ilkona kalibracji
B—Menu kalibracji

C—Ilkona wprowadzania/ak-
ceptacji

KR43067,0000965 -53-240CT11-1/1
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Kalibracja i ustawienia

Procedury kalibracji uzytkownika dla
kombajnoéw serii 70

Dostepne kalibracje podano w instrukcji obstugi
kombajnu.

1. Przy podswietlonej ikonie diagnostyki i kalibracji
(A), obroci¢ pokretto wyboru (B), az zostanie
podswietlone menu kalibracji (C). Wcisna¢ przetacznik
zatwierdzania (D).

2. Obracac¢ pokretto wyboru, az zostanie podswietlona
pozadana kalibracja i wcisna¢ przetacznik
zatwierdzenia.

3. Obraca¢ pokretto wyboru, az zostanie podswietlona
ikona Enter/Zatwierdzenia (E) i wcisna¢ przetacznik
zatwierdzenia.

4. Aby przeprowadzi¢ pozadang kalibracje, postepowac
zgodnie z instrukcjami na wy$wietlaczu.

5. W razie potrzeby powtérzy¢ procedure dla innych
kalibraciji.

A—Ilkona diagnostyki i D—Przetacznik zatwierdzania
kalibracji E—lkona wprowadzania/ak-

B—Pokretto wyboru ceptacji

C—Menu kalibracji

T

Calibrations

> =
f

JDeck Plate Spacing (;) ¢ |

Ferform calibration when control unit
LC1. deck plate pesition sensor, or
associated components are replaced or
ad justed.

H87479 —UN—21FEBO7

H86977 —UN—20NOV06

KR43067,00007F2 -53-16MAR11-1/1

Procedury kalibracji uzytkownika dla
kombajnoéw serii 50/60

Przygotowanie hedera do kalibraciji:

* Przylgczy¢ heder do kombajnu i podtgczy¢ wigzke
przewoddéw hedera do wigzki przewodow kombajnu.

* Wprowadzi¢ nastawe cisnienia poduszki pneumatycznej
(Patrz USTAWIENIA PODUSZKI PNEUMATYCZNEJ
(PRZED KALIBRACJA HEDERA) w tym rozdziale).

* Upewnic¢ sie, ze czujniki wysokosci hedera (o ile
wyposazone) dziataja.

¢ Uruchomi¢ kombaijn i przejecha¢ na ptaska, zwieztg
powierzchnie.

Nacisna¢ przetacznik diagnostyczny. Na potrojnym
wyswietlaczu obrotomierza wyswietlone zostanie DIA.
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H71445 —UN—28MAR02

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KR43067,0000966 -53-240CT11-1/10
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Kalibracja i ustawienia

Nacisng¢ przetacznik kalibracji. Na potrojnym

wyswietlaczu obrotomierza ukaze sie CAL i conc.
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KR43067,0000966 -53-240CT11-2/10

Naciskac¢ strzatke w goére lub w dét, az na potrojnym

wyswietlaczu obrotomierza pojawig sie CAL i hdr.

A

000 v

2N\

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H68159 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -53-240CT11-3/10
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Kalibracja i ustawienia

Nacisna¢ przycisk enter, aby uzyska¢ dostep do
trybu kalibracji hedera. Na potréjnym wyswietlaczu

obrotomierza pojawi sie hdr i H-dn (P-dn pojawi sie dla 1&:
hederow HYDRAFLEX, ktore sg pod cisnieniem). aw 900 o o
’ >
WSKAZOWKA: Jezeli zesp6t zniwny Hydraflex H-dn
wyposazony jest w czujniki pomocnicze
wyswietlone zostanie H-dn.
s
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KR43067,0000966 -53-240CT11-4/10
Ustali¢ minimalne ustawienie czujnika.
Opuszcza¢ i przychyla¢ heder za pomocg przetacznika
podnoszenia/opuszczania i przechylania hedera (A) do
chwili, az spocznie ptasko na podtozu.
A—Przetacznik podnosze-
nia/opuszczania hedera
[se]
2
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I
Ciag dalszy na nastepnej stronie KR43067,0000966 -53-240CT11-5/10
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Kalibracja i ustawienia

Jesli wyswietlone zostanie H-dn, przejs¢ do nastepnego
kroku.

Jesli wyswietlone zostanie P-dn, zmniejszy¢ cisnienie za
pomocg przycisku potozenia ptywajgcego do poziomu
ponizej 1000 psi (6900 kPa) (69 bardéw).

Podczas zmniejszania ci$nienia bedzie wyswietlane
cisnienie potozenia ptywajacego.

Gdy cisnienie jest ponizej 1000 psi (6900 kPa) (69 bar),
wys$wietlone zostanie H-dn.

H75742 —UN—18MAR03

~) AR

KR43067,0000966 -53-240CT11-6/10

Wocisna¢ przetacznik kalibracji. Na potrojnym wyswietlaczu
obrotomierza wyswietlone zostang hdr i H-UP.
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KR43067,0000966 -53-240CT11-7/10

Ustali¢ maksymalne ustawienie czujnika.

Podnies¢ catkowicie heder za pomocg przetacznika

podnoszenia/opuszczania (A).

A—Przetacznik podnosze-
nia/lopuszczania hedera
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Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kalibracja i ustawienia

Nacisna¢ przetacznik kalibracji. Na potréjnym
wyswietlaczu obrotomierza wyswietlone zostanie EOC.

H68162 —UN—23MAY01

KR43067,0000966 -53-240CT11-9/10

Nacisna¢ przetacznik enter, aby zapamieta¢ wartosci
kalibracji i powrécié do normalnego dziatania lub nacisnaé ’%% ,'N%
przetacznik strzatki powrotu, aby przerwac kalibracje (bez i e I M e ey

zapamietywania wartosci).

Aby powrdci¢ do normalnego dziatania, nacisng¢
przetgcznik strzatki powrotu.

-

gEEe oeeg
Tap
\

H68163 —UN—23MAY01
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KR43067,0000966 -53-240CT11-10/10
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Kalibracja i ustawienia

Regulacja predkosci opuszczania i czutosci
przenosnika pochytlego — Kombajny serii S i
70

Wykrywanie wysokosci i czutosci cisnienia uktadu
aktywnego potozenia ptywajacego hedera (funkcje
automatyczne): Pozwala na ustawienie szybkosci reakcji
ruchéw hedera w trakcie pracy w trybach automatycznego
wykrywania wysokosci i automatycznego potozenia
ptywajacego.

Zmiana predkosci reakcji funkcji automatycznych:

1. Sprawdzi¢, czy przetacznik zabezpieczenia
transportowego jest w potozeniu polowym.

2. Wocisnag¢ przetacznik regulacji szybkosci
reakcji/czutosci przenosnika pochytego (A) dwa razy,
aby zmieni¢ ustawienia. Ustawienia sg regulowane
w zakresie od 0 do 100.

WSKAZOWKA: Podczas regulacji ustawiona
czutos$¢ bedzie wyswietlona na wyswietlaczu
podfokietnika (C).

3. Obroci¢ pokretto wyboru (B) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, aby skrécic¢ czas reakcji
lub w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby wydtuzy¢ czas reakgc;ji.

A—Przetacznik regulacji C—Ustawienia czulosci
szybkosci/czutosci
przenosnika pochytego

B—Pokretto wyboru

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H99167 —UN—23NOV10

H87056 —UN—30JUL07

KR43067,00007BA -53-09FEB11-1/2
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Kalibracja i ustawienia

Predkos¢ recznego podnoszenia/opuszczania
(funkcje sterowane recznie): Pozwala na regulacje

czasu reakgcji funkcji podnoszenia/opuszczania hedera w
czasie sterowania recznego i w trybie automatycznego

przywracania wysokosci.
Zmiana predkosci dla funkcji recznych:

1. Sprawdzi¢, czy przetacznik zabezpieczenia
transportowego jest w potozeniu polowym.
2. Wecisna¢ przetacznik regulacji szybkosci

reakcji/czutosci przenosnika pochytego (A) raz, aby

zmieni¢ ustawienia. Ustawienia sg regulowane w
zakresie od 0 do 100.

WSKAZOWKA: Podczas regulacji ustawiona

czutos¢ bedzie wyswietlona na wyswietlaczu

podfokietnika (C).

3. Obroci¢ pokretto wyboru (B) w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢

szybkosé reakcji lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ szybko$¢ reakciji.

A—Przetacznik regulaciji C—Ustawienia szybkosci
szybkosci reakcji/czutosci reakcji
przenosnika pochytego

B—Pokretto wyboru

H99167 —UN—23NOV10

H87057 —UN—30JUL07

Regulacja predkosci opuszczania i czutosci
przenosnika pochytego — Kombajny serii 60

i starsze
Predkos¢ opuszczania dla serii 60 STS

WSKAZOWKA: Sterowanie predkoscia reakcji dla
wykrywania wysokoSci i czutosci ciSnienia
uktadu aktywnego potozenia ptywajgcego
hedera (funkcje automatyczne).

Regulator (A) pozwala na zmiane predkosci reakcji
funkcji podnoszenia/opuszczania hedera w trybie

automatycznym. Procedury podano w Instrukcji obstugi

kombajnu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

A—Regulator

H80536 —UN—31MAR04

KR43067,00007B8 -53-09FEB11-1/2
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Kalibracja i ustawienia

Predkos¢ opuszczania dla wytrzasaczy stomy
serii 60 CTS i Sidehill, wszystkich modeli serii 50
i wszystkich modeli serii 9000/10

Poluzowac¢ nakretke i odkreci¢ srube (A), aby zwiekszy¢
predkos¢ opuszczania lub dokreci¢, aby zmniejszy¢
predko$¢ opuszczania.

g
Po regulacji dokreci¢ nakretke. s
Dla kombajnow z uktadem aktywnej regulacji hedera lub %l
Dial-A-Matic: il
* Dokreci¢ pokretto (B) do korica (w petni zamkniete). o LAWARNING | §
* Odkreci¢ pokretto o 3/8 obrotu. Kombajny serii 50 STS )
* Wyregulowa¢ w razie koniecznosci, aby ustabilizowac
uktad do pracy w trybie automatycznym w warunkach
polowych.
A—Sruba regulacyjna B—Pokretto
3
2
1
!
H"I‘-.ITIS?E?., 5
Bl +

Wytrzasacze stomy, CTS, Kombajny Sidehill

KR43067,00007B8 -53-09FEB11-2/2
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Obstuga hedera do kukurydzy

Informacje ogodlne

Ostrza podbieracza (A) znajdujg sie pomiedzy rzedami
kukurydzy. Walce zasilajace (B) chwytajg fodygi
kukurydzy i przeciagajq je szybko przez zespot rzedowy.

W momencie, kiedy kolba kukurydzy dochodzi do

ptyt pomostu, waski otwdr uniemozliwia jej przejscie. 5
Walce zasilajgce ciggnac todyge odtamujg od niej kolbe 2
kukurydzy. i
tancuchy podbieracza (C) chwytajg kolby i podajg je do E
slimaka (D), ktéry dostarcza je do przenosnika pochytego %
kombajnu. T
A—Ostrze podbieracza C—tancuch podbieracza
B—Walce zasilajace D—Slimak
KR43067,0000743 -53-23NOV10-1/1
Ostrozna jazda i obstuga pracujacym z predkoscig robocza, ale zmniejszyé
kos¢ j ia h .
Nalezy jecha¢ kombajnie ostroznie, tak by heder do predkosc jazdy do momentu wyczyszczenia hedera
kukurydzy pozostawat pomiedzy rzedami. Nie nalezy . . .. .
nadmiernie obcigza¢ hedera do kukurydzy lub kombajnu. AUWAGA_" Nalezy zapozna¢ sig z instrukcjami
Przecigzenie moze skutkowaé awariami. Uruchamia¢ obstugi kombajnu i hedera do kukurydzy.
maszyne na niskim biegu i zwieksza¢ predkos¢ do . . i Lo .
uzyskania odpowiedniej predkosci jazdy. WAZNE: Aby unlknqc_: zapchan’la,.jazda komb’aj_nu
do przodu musi odbywacé si¢ z predkoscia
Obserwowac¢ pod katem poslizgéw sprzegta i innych zblizong do ruchu wstecznego zgarniakow
nienormalnych dzwiekéw. W przypadku zapchania tancucha zasilajacego.
sie hedera do kukurydzy, wyczysci¢ heder przy silniku
KR43067,0000744 -53-23NOV10-1/1
Predkos¢ jazdy hedera do kukurydzy wyrzucanie kolb. Jezeli predko$é jazdy jest za niska,
. . . fancuchy zasilajace bedg cofa¢ todygi do hedera do
Predkos¢ jazdy kombajnu do przodu musi by¢ zblizona kukurydzy, co grozi obcinaniem todyg lub wyrzucaniem
do predkosci ruchu wstecznego zgarniakow tancucha kolb
zasilajacego. ’
Jezeli predkos¢ jazdy jest zbyt wysoka, tancuchy
zasilajgce popychajg todygi do przodu i powodujg
KR43067,0000745 -53-23NOV10-1/1
35-1 080216
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Obstuga hedera do kukurydzy

Funkcje podtokietnika

H111118 —UN—16APR14

Kombajny serii S

A—Przetacznik wiaczania
hedera i napedu zwrotnego
przenosnika pochytego

B—Przelacznik wiaczania
separatora

C—Pokretto sterowania wyso-
kosciag hedera/cisnieniem
HydraFlex™/

D—Przetacznik regulacji
predkosci pasa hedera
przenosnikowego

E—Przelacznik regulacji
cisnienia zespotu tnagcego

F—Przelacznik zabezpieczenia
transportowego

G—Przetacznik regulacji
szybkosci reakcji/czutosci
przenosnika pochytego

Funkcje hedera na podtokietniku CommandCenter™:
Wiecej informacji na temat poszczegdlnych funkgiji
znajduje sie Instrukcji obstugi kombajnu.

HydraFlex jest nazwq handlowg Deere & Company
CommandCenter jest nazwg handlowg Deere & Company

Kombajn serii 70

H—Przelacznik regulacji
pochylenia zespotu thacego
(TYLKO sztywny heder
przenosnikowy)

|— Pokretto wyboru (regulacje
robocze i elementy
sterownicze)

J— Pokretto predkosci
nagarniacza lub podbieracza
pasowego

H91273 —UN—24APR08

K—Przetacznik redukcji
predkosci pasa bocznego
(TYLKO sztywne i podatne
hedery przenosnikowe)

$843267,00003D3 -53-01JUL14-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Wyswietlacz uktadu aktywnej regulacji 11 ,
hedera — funkcje ’ um] - Egl'r I I
WSKAZOWKA: Wiecej informacji na temat = 1\
poszczegolnych funkcji podano w Instrukgcji — a:l '*‘ '*'
obstugi kombajnu. E
Wyswietlacz ukladu aktywnej regulacji hedera E L
(A): Pozwala operatorowi okre$lié, ktéra funkcja jest — T
aktywna poprzez podswietlenie odpowiedniej ikony na = %I
wyswietlaczu. 5
WSKAZOWKA: Lokalizacja przyciskéw sterujacych =
moze byc¢ inna w zaleznosci od modelu kombajnu Wyswietlacz narozny serii S
i zainstalowanego wyposazenia. Combine « Header Satep
Select the header height modes to be @‘
WAZNE: Wykonanie dowolnej kalibracji hedera moze enabled:
automatycznie aktywowaé wszystkie szesé — —~ o~ ¢
trybow hedera oméwionych ponizej. LQ, Q, ﬁ
i
Przycisk odczytu wysokosci hedera (B): Umozliwia I‘ Ty ..4 ﬁ -
operatorowi wybor potozenia hedera wzgledem podfoza i ! o
. - " 7 Ty ®
automatyczne utrzymywanie tej pozyciji. o @ @ LQ g
Przycisk odczytu wysokosci hedera — e IH ! %I
HydraFlex™/HydraFloat (B): Pozwala operatorowi % > % 3
na regulacje nacisku zespotu thgcego na podtoze lub o= 5
ciezaru zespotu tngcego i automatyczny powrét do tego I\ tes T
ustawienia. Uktad HydraFlex™/HydraFloat dziata w Przyciski modeli serii S
potaczeniu z ukladem odczytu wysokosci hedera w celu
utrzymania potozenia hedera w stosunku do podtoza,
kopiowania profilu terenu i automatycznego powrotu do a "%‘E BBB
tego potozenia. el
. , - Ao 2 ¢
Przycisk przywracania wysokosci hedera (C): ¥ :
Umozliwia operatorowi wybor potozenia przenosnika
pochytego w stosunku do maszyny i automatyczny powrét
do tego potozenia.
Przycisk przechylania poprzecznego (D): Umozliwia
operatorowi utrzymanie potozenia hedera w stosunku g
do podioza. Uktad wykorzystuje czujniki do ustalenia 8
wysokosci na obu koncach hedera. Heder jest nachylony Nl
przy przenosniku pochytym w celu wyréwnania odstepu od §|
podtoza po obu stronach. Jezeli kombajn jest wyposazony s
w uktad wykrywania wysokosci hedera — HydraFlex™ g
(opcja), oba uktady wspétpracujg, utrzymujgc najmniejszg *
odlegto$¢ zespotu tngcego od podtoza. Wyswietlacz narozny i przyciski modeli serii 70
Przycisk Dial-A-Speed (E): Pozwala operatorowi na - .. . . ‘
wyb)gr automatyczrfej pr(-;;(dk)oéci roboczeFj) dla nagarniacza pr. zgnosn/ko'wego seri 60.0’ poniewaz skutkc?wac fo
lub paséw podbieracza pasowego. Predkosc robocza moZe nadmiemym Zuzyciem stopek plyt nosnych.
Loasgori?:cezil%rgg: osci jazdy maszyny do predkosci Przycisk przywracania potozenia nagarniacza (G):
) Umozliwia operatorowi wybor wysokosci oraz potozenia
Przycisk predkosci przenos$nika pochytego (F): do przodu/do tylu nagarniacza i automatyczny powrét do
Umozliwia prowadzenie sztywnego hedera w kontakcie tego potozenia.
z podtozem i utrzymanie statego ustawionego nacisku. P . tozeni ¢ tu (H): Umozliwi
Operator wybiera, w jakim stopniu heder ma sie opiera¢ na rzywracanie polozenia p’(y. pomostu (. ): Umozliwia
podiozu: powrét do tego nacisku nastepuje automatycznie. OPeratorowi wybor szerokosci odstepu miedzy
regulowanymi ptytami pomostu (zaleznie od wyposazenia)
WSKAZOWKA: Nie zaleca sie stosowania trybu pofozenia i automatyczny powrét do tego potozenia.
plywajgcego dla Slimaka HydraFlex™ |ub hedera
Ciag dalszy na nastepnej stronie S$S543267,000040C -53-01JUL14-1/2
35-3 080216
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Obstuga hedera do kukurydzy

HydraFlex jest nazwg handlowg Deere & Company

$S43267,000040C -53-01JUL14-2/2

Opis uktadu automatycznego sterowania
wysokoscia hedera

Uktady sterowania wysokoscig hedera kompensujg
nierébwnosci terenu i sterujg potozeniem hedera w
poziomie i pionie. System poréwnuje w sposéb ciagly
wstepnie ustawione potozenie i potozenie aktualne i
utrzymuje heder w wymaganym potozeniu roboczym.
Wartosci wprowadza sie za pomoca regulacji szybkosci
reakcji i regulacji czutosci za pomoca pokretta wyboru,
umieszczonego na podfokietniku.

Wymagania systemu:

* Przetgcznik zabezpieczenia transportowego musi by¢ w
potozeniu polowym.

¢ Silnik jest uruchomiony.

* Wtaczony heder.

¢ Aktywny jest odpowiedni tryb sterowania hederem.

Regulacja przechylenia poprzecznego hedera — dwa
tryby

* Regulacja reczna — w tym trybie zespoty hydrauliczne
sg bezposrednio uruchamiane dzwigniag wielofunkcyjna.

* Regulacja automatyczna — poziomowanie hedera w
stosunku do podfoza jest wykonywane przez czujniki
na kazdym koncu hedera. Zapewnia to jednakowag
odlegtos¢ hedera w stosunku do podtoza, zaréwno po
prawej jak i lewej stronie.

Regulacja wysokosci zespotu zniwnego — cztery tryby

* Regulacja reczna — w tym trybie zespoty hydrauliczne
sg bezposrednio uruchamiane dzwignig wielofunkcyjna.

* Automatyczne przywracanie wysoko$ci — zespot
zniwny moze by¢ ustawiony w dowolnym potozeniu w
zakresie ruchu przenosnika pochytego.

¢ Automatyczny odczyt wysokosci — wysokos¢ zespotu
zniwnego jest utrzymywana za pomoca czujnikow
wysokosci dotagczonych do zespotu zniwnego.
Zapewnia to statg wysoko$¢ hedera przez caty czas
podczas pracy na nieréwnym terenie.

¢ Automatyczne sterowanie potozeniem ptywajacym —
maszyna utrzymuje staty nacisk hedera na podfoze.

Pokazano seri¢ S

ALLELLTRLALARMAARLLARN
FREERPHARRRRRRRERRH

H100084 —UN—O8FEB11

H86522 —UN—13DEC06

WAZNE: Reczna zmiana ustawien pochylenia lub
wysokosci powoduje wylaczenie wszystkich

funkcji automatycznych.

KR43067,00007B1 -53-09FEB11-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Wiaczanie/wytaczanie napedu hedera do
kukurydzy

WSKAZOWKA: Operator musi byé obecny w fotelu
operatora w trakcie wigczania przetgcznikow
separatora oraz hedera.

Aby wigczy¢ heder.

* UstawiC przetgcznik zabezpieczenia transportowego
(A) w pozycji drogowe;.

® Przetgcznik wigczania separatora (B).

* Przetgcznik wigczenia hedera (C).

A—Przetacznik zabezpieczenia C—Przelacznik wiaczania

transportowego hedera
B—Przelacznik wiaczania g
separatora )
&
1
z
7
0
©
>
(=2}
I
Pokazano serie S
~
o
9]
2
<
o
|
z
7
©
(52}
©
[+
@
I
Pokazano serie 70
>
o
2
<
i
z
I
<
o g
H43694 I
Pokazano serie 9000 i 10
KR43067,0000746 -53-23NOV10-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Przywracanie i sterowanie ptyt pomostu

H103737 —UN—240CT11

H103735 —UN—240CT11

Kombajn serii S

Przetacznik potozenia nagarniacza na dzwigni

Combine » Headar Satup

. ) : . L. Select the header height modes to be
wielofunkcyjnej (A) pozwala operatorowi na zwiekszenie i enabled:
zmniejszenie odstepu regulowanych ptyt pomostu.
Uktad jest aktywny, gdy: D I:l I:I
¢ Silnik jest uruchomiony. $“ ;é __,..___ _
* Przefgcznik zabezpieczenia transportowego (B) jest w f 5
potozeniu polowym. Y g
* Heder jest wigczony. (©) L] L] i)
* Regulacja ptyt pomostu jest aktywowana za pomocg "_}"é ].ﬁ ! 7
ekranu wyswietlacza (C i D). . g 8
Ustawianie odstepu miedzy ptytami pomostu: +52 =
1. Wciané lewg strone pr_ze{qcznika po{oze_nia _
nagarniacza (E), aby zwiekszy¢ odstgp miedzy ptytami A—Przetacznik potozenia D—Ilkona aktywaciji ptyt
pomostu. nagarniacza pomostu (seria 70)
. 3 . L B—Przetacznik zabezpieczenia E—Przelacznik przesuwania
2. Wocisnag¢ prawg strone przetgcznika potozenia transportowego nagarniacza do przodu
nagarniacza (F), aby zmniejszy¢ odstep miedzy C—lkona aktywacji plyt F—Przetacznik przesuwania
ptytami pomostu. pomostu (seria S) nagarniacza do tytu
WSKAZOWKA: Ikona pofozenia ptyt pomostu i
warto$¢ odstepu ptyt pomostu pojawi sie na 2 Woeisnaé i : :

. . ac i przytrzymac przez trzy sekundy, przycisk
wyswietlaczu CommandCenter. aktywaciji 1, 2 lub 3 na dzwigni wielofunkcyjnej, aby
Plyty pomostu majq zakres od 0 (odstep minimalny) zapamietaé aktualne potozenie ptyt pomostu. Teraz
do 9 (odstep maksymalny). operator ma mozliwos¢ przywrdcenia zapisanej pozycji

poprzez wcisniecie przypisanego przycisku aktywaciji.
Przywracanie ptyt pomostu:
1. Ustawi¢ recznie wartos¢ odstepu miedzy ptytami
pomostu.
SS43267,00001D1 -53-15JAN13-1/1
35-6 080216
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Obstuga hedera do kukurydzy

Kombajny serii 50, 60 i 70 z przenosnikiem
pochylym o zmiennej predkosci

Zmiana predkosci roboczej hedera do kukurydzy
nastepuje przez zmiane predkosci dolnego watu
przenosnika pochytego. Zmiana predkosci watu
przenosnika pochytego odbywa sie za pomocg
przetgcznika nagarniacza (A) znajdujacego sie na dzwigni
wielofunkcyjne;j.

WSKAZOWKA: Aby wyregulowaé predko$é, silnik musi
by¢ uruchomiony, a heder zatgczony.
1. PrzestawiC przetgcznik zabezpieczenia
transportowego (B) na potozenie polowe.

2. Nacisng¢ i przytrzymac gérng czes¢ przetacznika
nagarniacza, aby zwiekszy¢ predkosc.

3. Nacisng¢ i przytrzymac dolng czes¢ przetacznika
nagarniacza, aby zmniejszy¢ predkosé.

A—Przetacznik nagarniacza B—Przelacznik zabezpieczenia
transportowego

H74734 —UN—18MAR03

Pokazano serie 50

KR43067,0000747 -53-23NOV10-1/1

Kombajny serii, 00 i 10 z przenos$nikiem
pochylym z napedem pasowym o zmiennej
predkosci

Zmiana predkosci roboczej hedera do kukurydzy nastepuje

przez zmiane predkosci dolnego watu przenosnika
pochytego. Zmiana predkosci watu przenosnika \

—/

pochytego odbywa sie za pomocg przetacznikow plus (+)
lub minus (-) znajdujacych sie na dzwigni wielofunkcyjne;j.

WSKAZOWKA: Aby zmienié predko$é, silnik musi byé
uruchomiony, a heder zatgczony. H43707

H43707 —UN—06AUG91

1. Nacisna¢ i przytrzymac dolng czesc¢ przetacznika, aby Pokazano serie 00 i 10
zwiekszy¢ predkosé.

2. Nacisng¢ i przytrzymac gorng czesc¢ przetacznika, aby

zmniejszy¢ predkosc. Podczas dostosowywania predkosci hedera do kukurydzy

do predkosci jazdy kombajnu nalezy postuzy¢ sie
Predkos¢ watu przenosnika pochytego wyposazonego ponizszg tabela:

w naped o zmiennej predkosci miesci sie w zakresie od

okoto 630 do 780 obr./min.

KR43067,0000968 -53-240CT11-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Kombajny z przenosnikiem pochylym o
statej predkosci

Wiecej informacji na temat zmiany predkosci hedera w
kombajnach z przenosnikiem pochytym o statej predkosci

podano w rozdziale REGULACJE — HEDER DO
KUKURYDZY.

KR43067,0000749 -53-01DEC10-1/1

Zbior kukurydzy o ostabionych lub
uszkodzonych todygach

todygi i kolby moga by¢ ostabione chorobg (zgnilizna
todyg) lub szkodnikami (omacnica prosowianka), co jest
przyczyng ich tamania przy podtozu w wyniku kontaktu
z hederem do kukurydzy oraz ostonami i ostrzami
podbieracza. Materiat ten zbierany jest na stosy, co
zapobiega jego kontaktowi z walcami zasilajagcymi.
Powoduje to utrate zbioréw i obnizenie produktywnosci
Zniw.

Ponizej znajduje sie wykaz potencjalnych rozwigzan tych
problemow:

* Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy kombajnu.

* Zwiekszy¢ predkos$¢ hedera do kukurydzy za pomocag
przenosnika pochytego o zmiennej predkosci.

* Plyty pomostu rozstawi¢ na maksymalng szerokos¢ nie
dopuszczajac do kontaktu kolb z walcami zasilajgcymi.

e Zdemontowac zespoty redukujgce straty kolb.

KR43067,0000969 -53-240CT11-1/1

Zbiér kukurydzy

¢ Ustawi¢ ptyty pomostu jak najblizej siebie.

* Podnies¢ slimak poprzeczny umozliwiajgc swobodne
przejscie kolby o duzej srednicy pomiedzy zgarniakami
i podtozem.

* Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg watu tylnego.
¢ Informacje na temat prawidtowych ustawien podano w
instrukcji obstugi kombajnu.

KR43067,0000753 -53-01DEC10-1/1

Podbieracze

W wigkszosci warunkéw, wykonywaé prace w taki sposob,
by przednia czes¢ ostrzy podbieracza lekko dotykata
podioza.

W razie wystepowania biota lub sniegu zwiekszyc¢
wysokos$¢ hedera zapobiegajgc zagarnianiu materiatu do
otworu gardzieli.

Ustawi¢ wszystkie ostrza na tym samym poziomie.

H89417 —UN—01AUGO07

JK22594,0000242 -53-13AUG07-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Zespoty rzedowe

Zespot rzedowy sktada sie z dwoch nozy do odpadow,
tancuchow zbierajacych, ptyt pomostu i walcow
zasilajgcych. Kolby ziaren sg odcinane od todygi i
transportowane przez zespot rzedowy do slimaka.

KR43067,00005BA -53-01DEC10-1/

H99154 —UN—22NOV10

=

Slimak
Slimak (A) transportuje ziarno z zespotéw rzedowych do
przenosnika pochytego.

A—Slimak

0OU06043,0001C88 -53-03JAN08-1/

H89295 —UN—20JUL07

=

Regulowane hydraulicznie ptyty pomostu

WSKAZOWKA: Wigcej informacji na temat regulacji
lub kalibracji ptyt pomostu znajduje sie w
instrukcji obstugi kombajnu.

Hydraulicznie regulowane ptyty pomostu (A) umozliwiajg
operatorowi regulacje ptyt pomostu w przypadku
zmieniajacych sie wielkosci todygi i kolby.

Ptyty pomostu mozna przemiesci¢ wytacznie wtedy, kiedy
silnik pracuje, a przetacznik zabezpieczenia drogowego
jest w potozeniu polowym.

Nacisniecie przetgcznika przesuwania nagarniacza do

przodu powoduje otwarcie ptyt pomostu, a nacisniecie

przetacznika przesuwania nagarniacza do tytu - A—Plyta pomostu
zamkniecie ptyt.

H89701 —UN—21AUGO07

KR43067,0000360 -53-21APR09-1/1
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Obstuga hedera do kukurydzy

Zewnetrzne rozszerzenia podbieracza

Zewnetrzne rozszerzenia podbieracza (A) zapobiegaja
wypadaniu kolb poprzez niskie ostony podbieracza.

W przypadku zbierania kukurydzy o niskich todygach,
nalezy obnizy¢ rozszerzenia podbieracza dla
usprawnienia zbierania todyg.

Rozszerzenia stanowig element zewnetrznych bfotnikéw
tylnych i moga by¢ podnoszone lub opuszczane, zaleznie
od potrzeby.

* Podnie$¢ rozszerzenie poprzez popchniecie w gore, az
do zablokowania sie sworznia (B) w miejscu.

* Aby obnizy¢ rozszerzenie, wcisng¢ sworzen (B) i
obnizy¢ potozenie.

WSKAZOWKA: Aby podnie$é zewnetrzne ostrze
podbieracza, rozszerzenie musi by¢ w
potozeniu obnizonym.

A—Rozszerzenia

H89215 —UN—23JUL07

B—Sworzen

KR43067,00005A0 -53-12MAY10-1/1

Podnoszenie i demontowanie wewnetrznych
ostrzy i oston podbieracza

1. Wykreci¢ $rube (A).

2. Obroci¢ blokade ostony (B) do tytu az zwolni ostone
(C).

WSKAZOWKA: W czasie zaktadania blokady nalezy
pamietac, aby nie przekrecic Sruby (B).

Specyfikacja
Sruba blokujgca ostony
podbieracza—Moment
AOKI@CANIA........eiiiiec e e 20 Nm
(15 Ib-ft.)
A—Sruba C—Ostona

B—Blokada ostony

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H102222 —UN—15JUN11

H102223 —UN—15JUN11

DM84283,00006FC -53-22MAY15-1/2
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Obstuga hedera do kukurydzy

3. Podnies¢ ostrze, az sworzen (A) zablokuje sie na
swoim miejscu.

AUWAGA: Podnoszenie i zdejmowanie zespotu
ostrza i ostony grozi powaznymi obrazeniami
ciata. Zespot jest ciezki i trudno nim manipulowac.

4. Wyciagna¢ sprzeg spinajacy (B) i podnies¢ razem
zespot ostrza i ostony.

5. Jesli jest: Odtaczy¢ wszelkie wigzki przewoddow
czujnikéw od gtéwnej wigzki przewoddw. Aby uzyskac
dostep do ztaczy wewnatrz ostony, nalezy przecigé
opaski przymocowane do tylnej strony ostony i
wyciagna¢ ztacza.

6. Odfgczanie sitownika podnoszgcego:
a. Wykreci¢ srube blokujaca (E).

b. Docisna¢ ostone podbieracza (C) do géry, az
sworzen ustalajacy znajdzie sie z tylu otworu
szczelinowego (D).

c. Podnies¢ podstawe sitownika (E), az odblokuje sie
ze sworzni.

UWAGA: Zachowa¢ ostroznos¢ w czasie
podnoszenia. Zespot jest ciezki i trudno
nim manipulowac.

7. Przesuna¢ ostone podbieracza (C) w bok, az wysunie
sie ze sworzni mocujacych (G) i podnies¢ zespot
ostony z miejsca montazu.

8. ZamontowacC ostone podbieracza w odwrotnej
kolejnosci, kierujgc sie specjalnymi wytycznymi.

* Dokreci¢ srube blokujaca (E) zgodnie ze

specyfikacja.
Specyfikacja
Sruba blokujaca—Mo-
MENt dOKI@CANIA.......eiueieiiiiiieit et 17 Nm
(150 Ib-in.)
A—Kotek E—Sruba blokujaca
B—Sprzeg spinajacy F—Podstawa sitownika
C—Ostona podbieracza podnoszacego

D—Tyt otworu szczelinowego G—Sworznie mocujace

H99087 —UN—17NOV10

H114328 —UN—O05JUN15

H114329 —UN—O05JUN15

DM84283,00006FC -53-22MAY15-2/2
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Obstuga hedera do kukurydzy ‘

Podnoszenie i przechylanie zewnetrznych
ostrzy i oston podbieracza

1. Zwolni¢ sworzen blokujacy (A) i obréci¢ do
zablokowania.

2. Podniesc¢ zewnetrzne ostrze, az sworzen (B) zablokuje
sie na swoim miejscu.

3. Zwolni¢ sworzen (C) i obréci¢ w kierunku do zewnatrz
ostone podbieracza oraz ostrze.

A—Sworzen blokujacy C—Sworzen blokujacy
B—Sworzen blokujacy

H88426 —UN—24JULO7

H88427 —UN—23JULO7

KR43067,000073B -53-19NOV10-1/

Pokrywa dostepowa podtogi slimaka

AUWAGA: Aby unikngé¢ obrazen.

* Nigdy nie wykonywa¢ czyszczenia urzadzen
przy pracujacym silniku.

* W trakcie pracy pod hederem do kukurydzy
nalezy zataczy¢ blokade bezpieczenstwa
przenosnika pochytego.

* Dla ochrony przed spadajacymi odtamkami
nalezy nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne oczu i twarzy.

1. Zwolni¢ blokade (A) i otworzy¢ ostone dostepu (B).

2. Wyczysci¢ podioze Slimaka za pomocg dwdéch oston
czyszczenia znajdujgcych sie po obu stronach hedera
do kukurydzy.

3. Sprawdzi¢, czy pokrywa jest catkowicie zatrzasnieta
przed uruchomieniem hedera do kukurydzy.

A—Zatrzask

H99090 —UN—17NOV10

Widok hedera do kukurydzy od spodu

B—Pokrywa

KR43067,00005B2 -53-18NOV10-1/1

35-12
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Obstuga hedera do kukurydzy

Wiaczanie i wylaczanie nozy
rozdrabniajacych StalkMaster™

W hederach do kukurydzy wyposazonych w opcjonalne
noze rozdrabniajace StalkMaster kazda skrzynie
przektadniowg mozna wytaczac¢ indywidualnie. Dzieki
temu heder rozdrabniajacy do kukurydzy moze w
razie koniecznosci by¢ wykorzystany jako heder
nierozdrabniajacy, lub jezeli wymagana jest inna

ilos¢ odpaddéw, mozna ograniczyé¢ liczbe pracujacych
rozdrabniajacych zespotow rzedowych.

1. Maksymalnie opusci¢ heder do kukurydzy na podtoze
lub maksymalnie podnies¢ przenosnik pochyty i
wigczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego.

2. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyijki.

AUWAGA: Zachowac ostroznosé, aby uniknaé
obrazen lub smierci. NIE wykonywac¢ tej
procedury przy pracujacym silniku.

3. Podnies¢ ostrze i ostong podbieracza (patrz
PODNOSZENIE | ZDEJMOWANIE SRODKOWYCH
OSELON | OSTRZY PODBIERACZA w tym rozdziale).

4. Dzwignia wiaczania/wytaczania jest zlokalizowana
po prawej stronie skrzyni przektadniowej zespotu

H96326 —UN—16NOV10

A—Skrzynia przekladniowa
zespotu rozdrabniajacego
StalkMaster™

B—Dzwignia wlaczajacal/wyla-
czajaca

rozdrabniajacego (A). Obréci¢ dzwignie (B) w gore,
aby wigczy¢ ostrza rozdrabniajace albo w dét, aby je
wytaczy€.

. Opusci¢ ostrza i ostone podgarniacza.

Powtorzy¢ procedure w razie koniecznosci lub

. przeprowadzi¢ jg dla innych zespotéw rzedowych.

KR43067,00005AA -53-18MAY10-1/1

35-13
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Zespoly redukujace straty kolb

* Zespoty redukujgce straty kolb zapobiegajg wypadaniu E
kolb poprzez zsuwanie sie ponad fancuchami
podbieracza na podioze.

* Przy lezacej kukurydzy lub kiedy fodygi majg tendencje
do zatykania otworu gardzieli podbieracza, nalezy
wymontowac i odtozy¢ na bok zespoty redukujace straty
kolb oraz elementy mocujace.

* Przy stojgcej kukurydzy, zamontowac zespoty
redukujgce straty kukurydzy.

H89201 —UN—12JULO7

Wymienic¢ zespoty redukujgce straty kolb w nastepujacy
Sposob:

1. Wykreci¢ sruby (B) i zespoty redukujgce straty kolb (A).

A—Zespoly redukujace straty  B—Sruby
2. Powtdrzy¢ czynnosci przy pozostatych rzedach. kolb

3. Zamontowac zespoty redukujace straty kolb w
odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Podczas instalowania zespotéw
redukujgcych straty kolb, dokrecic sSruby momentem
dokrecania zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby—Moment
AOKIECANIA. ... eeie ettt 25 Nm
(18 Ib-ft)

KR43067,000055B -53-12MAY10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Walce zasilajace

Walce zasilajgce popychaja todygi kukurydzy w dot, tak
by kolby zostaty odciete i ztozone na ptytach pomostu.

Ponizsze zasady pomoga w doborze walcow zasilajacych
odpowiadajgcych danym potrzebom:

(A) Walce zasilajace z nozami przeciwstawnymi
— Opcja

Zalecane, jezeli:

* Przy zbiorze trzeba cig¢ todygi kukurydzy na okreslony
wymiar (dtugosé 10-16 in.).

* Potrzebne jest szybsze oddzielanie resztek.

* Potrzebne jest szybsze podgrzewanie i osuszanie gleby.

* WWymagana jest lepsza obstuga resztek przez
urzadzenia do uprawy i sadzenia, szczegdlnie w
przypadku wysokowydajnej kukurydzy.

* Trzeba skréci¢ czas operacji wymaganych do
rozdrabniania, ciecia lub wymiarowania todyg za
pomocg innych narzedzi.

* Wymagane sg wysokie osiagi w suchych warunkach.

* Wykonywanie zbioru ciezkich traw, pnaczy oraz
chwastow.

* Wymagane jest obnizenie zuzycia mocy przez
nierozdrabniajgce hedery do kukurydzy.

(B) Walce zasilajace z zebami prostymi — Opcja*

Zalecane, jezeli:

* Potrzebne jest wolne oddzielanie resztek.

* Resztki majg by¢ maksymalizowane w momencie
sadzenia.

* Ma by¢ zatrzymywana wieksza ilosci $niegu/wilgoci.

* Wymagany jest lepszy przeptyw resztek przez blisko
rozmieszczone bruzdy, gdy nie ma uprawy.

* Potrzebne jest doktadniejsze rozdrabnianie za pomocag
rozdrabniacza bijakowego.

* Wymagane sg dobre osiggi w warunkach umiarkowanie
wilgotnych, przy famliwych fodygach, ktére tamia sie
przy lub tuz ponizej kolby.

* \WWymagane jest obnizenie zuzycia mocy przez heder
do kukurydzy.

(C) Walce zasilajace z zebami wspotpracujacymi
— Opcja*

Zalecane, jezeli:

H100708 —UN—25MAR11

A—Walce zasilajace z zebami
przeciwstawnymi

B—Walce zasilajace z zebami
prostymi

C—Walce zasilajace z zgbami
wspétpracujacymi

* Wymagane jest najbardziej wydajne przenoszenie
materiatu.

* Podczas zbioru w warunkach trudnych oraz przy
wysokiej wilgotnosci.

* Potrzebne jest szybsze oddzielanie resztek.

* Potrzebne jest szybsze podgrzewanie i osuszanie gleby.

* \Wymagana jest lepsza obstuga resztek przez
urzadzenia do uprawy i sadzenia, szczegdlnie w
przypadku wysokowydajnej kukurydzy.

* Trzeba skréci¢ czas operacji wymaganych do
rozdrabniania, ciecia lub wymiarowania fodyg za
pomocg innych narzedzi.

* — Nie jest opcjg dla 8R36/38C lub 12R36/38

KR43067,000096A -53-08DEC11-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

Czujniki uktadu aktywnej regulacji potozenia
hedera nad podtozem

Ramiona czujnikow (A) zlokalizowane sa pod hederem do
kukurydzy i przymocowane sg do ostrzy podbieracza (B).
Ramiona czujnikow $ledzg ksztait podtoza co powoduje
wigczenie potencjometru. Przestany sygnat pozwala
kombajnowi na utrzymanie pozadanej wysokosci ciecia w
trakcie zbioréw.

A—Ramie czujnika B—Ostrze podbieracza
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Skrzynie przektadniowe uktadu
rozdrabniania StalkMaster™ (opcja)

Skrzynie przektadniowe uktadu rozdrabniania StalkMaster
(A) pozwalajg na przyciecie i wymiarowanie todyg
kukurydzy w jednym przejsciu, eliminujac koniecznos¢
dodatkowej obrobki. Operator ma mozliwos¢ wytgczenia
jednej lub wszystkich skrzyn przektadniowych, co
umozliwia elastyczne zarzadzanie odpadami.

Fabrycznie zainstalowane rozdrabniacze todyg kukurydzy
sg dostepne w modelach 606C-SM, 608C-SM, 612C-SM,
616C-SM i 618C-SM hederéw do kukurydzy.

WAZNE: Zapasowe skrzynie przektadniowe ukfadu
rozdrabniania dostarczane sq bez oleju.
Przed uzyciem skrzynia przektadniowa MUSI
by¢ napetniona olejem do odpowiedniego
poziomu (specyfikacje podano w rozdziale
SMAROWANIE | OBSLUGA).

A—Skrzynie przektadniowe
uktadu rozdrabniania
StalkMaster ™

H96323 —UN—19MAY 10

KR43067,00005A4 -53-19MAY10-1/1
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Wyposazenie dodatkowe i opcje

AutoTrac RowSense

Do kierowania kombajnem podczas zbioru, system

AutoTrac RowSense wykorzystuje sygnat wejsciowy
czujnikébw zamontowanych na hederze do kukurydzy,
zapewniajgc wspomaganie istniejacej nawigacji GPS.

Kiedy todygi kukurydzy przechodza przez ostrza
podbieracza, naciskajg zestaw zamontowanych ramion
czujnikéw (A). Sygnaty z tych czujnikéw sa uzywane do
rozpoznania potozenia rzedu kukurydzy i wprowadzajg
konieczne regulacje do uktadu kierowniczego kombajnu,
by utrzymac¢ go w linii uprawy.

NIE jest opcjg dla 6R36/38, 8R36/38 i 12R36/38

A—Czujniki naprowadzania na
rzad uprawy

H95836 —UN—25MAR10

=

$843267,000014C -53-110CT12-1/

Swiatta scierniska

Oswietlajg obszar bezposrednio za hederem umozliwiajac
operatorowi obserwacje wysokosci ciecia podczas
nocnych zbioréw.

Kierunek swiatet scierniska mozna skorygowac w celu
zapewnienia lepszej widocznosci.

H91762 —UN—20MAY08

KR43067,0000755 -53-01DEC10-1/1
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Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja i poziomowanie zebéw
rozdzielaczy

AUWAGA: Podnies¢ heder do kukurydzy, az zeby
znajda sie nad podiozem, WYLACZYC silnik,
wiaczy¢é hamulec postojowy i wyjaé kluczyk.

Ustawi¢ jeden zab rozdzielacza na prawidiowej wysokosci.
Ustawi¢ pozostate zeby na tej samej wysokosci.

1. Podnies¢ zab (A), az sworzen (B) zaskoczy na swoim
miejscu.

2. Pociagnac¢ sprezysty sworzen blokujacy (C) i
wyregulowac¢ wysokos¢ przy uzyciu otworow
nastawczych (D).

3. Doktadng regulacje mozna przeprowadzi¢ poprzez
poluzowanie przeciwnakretki (E) i regulacje sruby (F)
w gore lub w dét.

A—Zab
B—Sworzen
C—Sworzen blokujacy

D—Otwor nastawczy
E—Przeciwnakretka
F—Sruba

H99083 —UN—17NOV10

KR43067,0000733 -53-18NOV10-1/1

Regulacja nozy do odpadow

Noze do odpadow (A) zapobiegajg owijaniu sie chwastow
i odpadow wokét walcow zasilajgcych.

1. Poluzowaé¢ sruby (B).

2. Wyregulowac tylng cze$¢ noza do odpaddw tak, aby
odstep miedzy zebrami a nozem (C) odpowiadat
specyfikaciji.

Specyfikacja
Odstep miedzy
zebrem walca
zasilajgcego a nozem do
odpadéw—Maksymalny
foT 5] (=Y o HO USRS U PP SR OPRPPN 1,5 mm
(1/16 in.)

3. Wyregulowa¢ przednig czes¢ noza do odpadow, aby
zapewni¢ odpowiedni odstep od zgarniakow walcéw
zasilajacych (D).

4. Dokreci¢ sruby zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby montazowe noza
do odpadéw—Moment
AOKI@CANIA.......cveiieiiicii et 130 Nm
(96 Ib-ft)

5. Recznie obrdci¢ walce zasilajace i sprawdzic, czy nie
ocierajg o noze.

H101481 —UN—17MAY 11

A—N6z do odpadéw
B—Sruby i podkiadki
(zastosowano 8 szt.)

C—Odstep miedzy zebrem
walca zasilajagcego a nozem
do odpadow

D—Odstep miedzy zgarniakiem
walca zasilajacego a nozem
do odpadéw

6. Powtdrzy¢ czynnosci dla noza po przeciwnej stronie i
pozostatych zespotow rzedowych.

KR43067,00008B5 -53-15JUN11-1/1
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Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja napiecia tancucha podbieracza

Napiecie fancucha napinajgcego podbieracza utrzymuje
napinacz sprezynowy. Sprezyna jest ostonieta rurkg

elementu dystansujacego (A), ktéra réwniez zapobiega
nadmiernemu cofaniu sie kota napinajgcego (B).

* Aby zwiekszy¢ napiecie tancucha podbieracza, nalezy
poluzowac nakretke (C) i dokreci¢ srube (D).

¢ Aby zapobiec wypadaniu tancucha z koto napinajgcego
nalezy zachowa¢ maksymalng odlegtos¢ 4,8 mm (3/16
in.) pomiedzy rurka elementu dystansowego (A) i
podktadka (E).

A—Rurka elementu D—Sruba
dystansowego E—Podktadka

B—Koto napinajace

C—Nakretka

H99091 —UN—17NOV10

KR43067,0000734 -53-01DEC10-1/

=

Regulacja zgarniakéw tancucha podbieracza

tancuchy zasilajgce sg montowane fabrycznie ze
zgarniakami fancucha (A) ustawionymi naprzemiennie.

WAZNE: W trakcie prowadzenia podbieraczy
blisko podtoza nalezy unika¢ kamieni i
innych przeszkéd w rzedach.

1. Otworzy¢ ostrza i ostony w razie koniecznosci.

A—Zgarniaki tancucha

H89420 —UN—01AUGO07

KR43067,0000735 -53-01DEC10-1

3

2. Obraca¢ nakretke (A) do momentu, kiedy znajdzie
sie naprzeciw plytki dociskowej wspornika kota
posredniego (B).

3. Odkreca¢ srube (C) do momentu zwolnienia nakretki

(D).

A—Nakretka C—Sruba
B—Naktadka D—Nakretka

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H99092 —UN—17NOV10

KR43067,0000735 -53-01DEC10-2/3
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Regulacje—Heder do kukurydzy

4. Podnies¢ tancuch z napedowego kota fancuchowego
(A) i obraca¢ nim do momentu rownomiernego
roztozenia zgarniakéw (B). Umiesci¢ fancuch na kole.

5. Dokreci¢ srube (C) do nakretki (D) do momentu
uzyskania maksymalnej odlegtosci 4,8 mm (3/16-in.)
pomiedzy elementem dystansujacym (E) i podktadkg

(F).
6. Dokreci¢ nakretke (G) do zespotu napinacza.

A—Ltancuchowe koto E—Rurka elementu

napedowe dystansowego
B—Zgarniaki F—Podktadka
C—Sruba G—Nakretka
D—Nakretka

H99114 —UN—17NOV10

&)

KR43067,0000735 -53-01DEC10-3/

Regulacja ptyt pomostu
WSKAZOWKA: Ptyty pomostu sq regulowane fabrycznie.

1. Ustawic¢ ptyty pomostu w pozycji zamknietej (cylinder
(A) catkowicie wysuniety). Sprawdzi¢, czy ptyty
pomostu po lewej stronie znajdujg sie w pozycji
zamknietej, przywrécié domysine ustawienie i jezeli to
konieczne dokreci¢ zaciski (B).

2. Podczas dokrecania elementu zacisk (B) powinien
zosta¢ dociagniety do preta mocujgcego.
Wyregulowac¢ ramiona obrotowe na pozostatych
zespotach rzedowych.

A—Sitownik B—Zacisk

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H90238 —UN—14JANO9

DM84283,00006D3 -53-09JUL15-1/2
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Regulacje—Heder do kukurydzy

3. Poluzowac $ruby (A) i umozliwi¢ wysuniecie sie prawej
ptyty pomostu.

4. Ustawi¢ przedni rozstaw (B) na 15 mm (23/32in.), a
tylny rozstaw (C) na 17 mm (25/32 in.).

5. Dokreci¢ sruby zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby plyty
pomostu—Moment
AOKICANIA.......eiiiiieie et 95 Nm
(70 Ib-ft)
A—Sruby C—Rozstaw tylni

B—Rozstaw przedni

H99115 —UN—17NOV10

Regulacja fancucha napedu zespotu
rzedowego

1. Odkreci¢ $ruby i zdja¢ podkiadki (A) oraz pokrywe (B).

A—Sruby i podktadki (6 szt.) B—Pokrywa

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H99229 —UN—30NOV10

DM84283,00006F7 -53-21MAY 15-1/2
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Regulacje—Heder do kukurydzy ‘

WSKAZOWKA: Nadmiernie napiecie taricucha powoduje
jego szybkie zuzycie. tancuch zespotu rzedowego
Jest tanncuchem bez ogniwa faczgcego.

2. Poluzowa¢ elementy mocujace napinacza (A).

Przesung¢ napinacz w dot, aby zwiekszy¢ napiecie
lub w gore, aby zmniejszy¢ napiecie tanicucha. Dolny
tancuch (B) powinien mie¢ luz rzedu 10 mm (25/64 in.)
do géry i 10 mm (25/64 in.) w dot. Dokreci¢ elementy
mocujace zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby napinacza—Mo-
MeNt dOKI@CANIA..........ccuiiiiiiie e 90 Nm
(66 Ib-ft.)

WAZNE: Przed zatozeniem pokrywy, nalezy
sprawdzi¢, czy uszczelka O-ring (C) jest czysta i
nieuszkodzona. W razie potrzeby wymieni¢.

4. Zamontowa¢ pokrywe z wykorzystaniem $rub i
podktadek. Dokreci¢ sruby pokrywy zgodnie ze

specyfikacja.

H99230 —UN—30NOV10

A—Elementy mocujace C—Uszczelka
napinacza
B—Dolny tancuch napedowy

Specyfikacja
Pokrywa tancucha
napedu zespotu
rzedowego—Moment
AOKIECANIAL. ... 17 Nm
(150 Ib-in.)

DM84283,00006F7 -53-21MAY15-2/2
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Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja napedowych két tancuchowych
WYLACZNIE dla zespotu rzedowego z
napedem o statej predkosci

warunku polowe mogg byc¢ inne i wymagac innej
konfiguracji kota faricuchowego.

W trakcie pracy przy wyzszych predko$ciach jazdy
nalezy zainstalowac¢ mniejsze kofa faricuchowe na
waftach napedzanych i wieksze kota taricuchowe

na watach napedowych.

Zalecana predkos¢ jazdy kombajnu dla danej konfi-
guracji két tancuchowych

Pary kot tancuchowych do hederéw do kukurydzy
tancuchowe | Napedzane
Model Strona koto koto
pe napedowe tancuchowe
6 R, nierozdrabniajacy | -ono 30 33
8R36/38 .
12R, nierozdrabniajacy Blizniacze 30 33
Lewo-
8R30 stronne 24 27
Wszystkie
rozdrabniajgce
hedery do kukurydzy o
(StalkMaster) Blizniacze 24 27
16R, nierozdrabniajacy
18R, nierozdrabniajacy

Heder do kukurydzy bez
funkcji rozdrabniania

Rozdrabniajacy heder
do kukurydzy

WAZNE: Te kota tancuchowe NIE moga byé zmieniane

w kombajnach o zmiennej predkosci.

Wymiana napedowych kot tancuchowych
hedera do kukurydzy z przenosnikiem
pochylym o zmiennej predkosci moze
powodowaé¢ nadmierng predkos¢ hedera
i skutkowaé uszkodzeniem maszyny. Wat
z napedem przednim nie powinien nigdy
przekraczaé¢ 715 obr./min.

1. Spuscic olej i zdemontowac miske (patrz DEMONTAZ |
MONTAZ MISKI OLEJOWEJ w rozdziale OBSLUGA).

2. Poluzowa¢ elementy mocujgce napinacza i zdjg¢
tancuch napedowy.

3. W razie potrzeby zdemontowac i zamontowac
napedowe kofa tancuchowe.

4. Zainstalowa¢ tancuch napedowy i wyregulowaé
napiecie do prawidtowego poziomu (patrz
REGULACJA £t ANCUCHA NAPEDU ZESPOLU
RZEDOWEGO w rozdziale HEDER DO KUKURYDZY
— REGULACJA).

5. Zamontowac¢ miske olejowa.

6. Napetnic¢ olejem do prawidtowego poziomu (patrz
DEMONTAZ | MONTAZ MISKI OLEJOWEJ w
rozdziale OBSLUGA).

7. W przypadku hederéw do kukurydzy o podwdjnym
napedzie powtorzy¢ czynnosci po przeciwnej stronie.

WAZNE: W przypadku hederéw do kukurydzy o
podwdjnym napedzie, kota tancuchowe MUSZA
by¢ tak samo skonfigurowane po obu stronach.

KOMBAJNY —

WSKAZOWKA: Zalecane predkosci jazdy podane sg
dla przecietnych warunkéw polowych. Faktyczne

Zalecana |tancuchowe | Napedzane |tancuchowe | Napedzane
predkosé koto koto koto koto
napedowe | tancuchowe | napedowe | fancuchowe
7 km/h (4 30 zeby 33 zeby 24 zeby 27 zeby
mph) lub
ponizej
Powyzej 33 zeby 30 zeby 27 zeby 24 zeby
7 km/h (4
mph)

SIECZKARNIE POLOWE —

WSKAZOWKA: Zalecane predkosci jazdy podane sg
dla przecietnych warunkéw polowych. Faktyczne
warunku polowe mogg byc¢ inne i wymagac innej
konfiguracji kota taricuchowego.

W trakcie pracy przy wyzszych predkoSciach jazdy
nalezy zainstalowac¢ mniejsze kota taricuchowe na
watach napedzanych i wigksze kofa fancuchowe

na watach napedowych.

Zalecana predkos¢ jazdy sieczkarni polowej dla danej
konfiguracji kot tancuchowych

Heder do kukurydzy bez
funkcji rozdrabniania

Rozdrabniajacy heder
do kukurydzy

Zalecana |tancuchowe | Napedzane |tancuchowe | Napedzane
predkosé koto koto koto koto
napedowe | tancuchowe | napedowe | fancuchowe
5 km/h (3 30 zegby 33 zegby 24 zeby 27 zeby
mph) lub
ponizej
Powyzej 33 zeby 30 zeby 27 zeby 24 zeby
5 km/h (3
mph)

MLOCARNIA DO KUKURYDZY —

Zalecana konfiguracja két tancuchowych dla mto-
carni do kukurydzy

Heder do kukurydzy bez funkcji

Rozdrabniajacy heder do

rozdrabniania kukurydzy
tancuchowe | Napedzane koto | tancuchowe | Napedzane koto
koto napedowe tancuchowe koto napedowe tancuchowe
33 zeby 30 zeby 27 zeby 24 zeby

KR43067,00009BF -53-09DEC11-1/1
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Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja wysokosci slimaka

Slimak mozna regulowaé w gére i w dét celem uzyskania
odpowiedniej odlegto$ci pomiedzy zwojem $limaka i
poditozem.

W wigkszosci warunkdéw pracy, $limak trzymac¢ w dolnym
potozeniu. Unies¢ slimak, aby zapobiec uszkodzeniu kolb
kukurydzy i kukurydzy konsumpcyjnej.

1. Otworzy¢ ostone boczng w celu umiejscowienia
elementu nosnego tozyska (A).

2. Poluzowac elementy mocujace (B) i wyregulowaé
wysokosc¢ slimaka podnoszac go w gore lub
opuszczajgc w dot.

3. Jesli slimak musi by¢ podniesiony wyzej, niz
umozliwiajg to podtuzne otwory (C):

a. Wymontowa¢ mocowania z elementu nosnego
tozyska.

b. Przesung¢ element nosny z dolnych otworéw
montazowych (D) do goérnych otworéw
montazowych (E) i ponownie zainstalowac elementy
mocujace.

4. Dokreci¢ mocowania elementu nosnego i zamknaé
ostony boczne.

WAZNE: Sprawdzié, czy obie ostony slimaka sa

réwno wyregulowane. A—Element nosny lozyska
B—Elementy mocujace (Nie
5. Ponownie wykona¢ regulacje wysokosci po przeciwnej pokazano)

stronie hedera do kukurydzy. C—Podiuzny otwér

WAZNE: Odlegto$é pomiedzy zwojem $limaka a
podtoga musi wynosi¢ 22 mm (7/8 in.) oraz 6 mm  Zw¢j slimaka i

H95837 —UN—25MAR10

H95838 —UN—25MAR10

D—Otwor doiny
E—Otwor gorny

(1/4 in.) pomiedzy zwojem slimaka a zrywaczem.  zrywacz—OdIEGIOSE. ........ouuiurrireriiereeiecieieeeee e 6 mm
I (1/4 in.)
Specyfikacja
Zwoj $limaka i Patrz REGULACJA DOLNEGO ZRYWACZA
POAtOGa—OMIEGIOSE. ..o 22 mm w tej czesci.

(718 in.)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KR43067,00005A6 -53-19MAY10-1/2
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Regulacje—Heder do kukurydzy

6. Regulacja wysokosci slimaka 12, 16, i 18
rzedowego:

a. Poluzowane elementy mocujgce (A).

b. Wyregulowa¢ nakretke (C), aby przesung¢ slimak w
gore lub w dot.

WAZNE: Odlegtosé pomiedzy zwojem $limaka a
poditoga musi wynosi¢ 22 mm (7/8 in.) oraz 6 mm
(1/4 in.) pomiedzy zwojem s$limaka a zrywaczem.

Specyfikacja
Zwdj $limaka i
podtoga—OdIEGIOSE.........c.eeeiieieiee e 22 mm
(7/8 in.)
Zwoj $limaka i
ZryWwaczZ—OdIEGIOSCE ........ooiiiiiiieee s 6 mm

(1/4 in.)

Patrz REGULACJA DOLNEGO ZRYWACZA
w tej czesci.

c. W przypadku podnoszenia $limaka 76 mm (3 in.)
ponad podtoge do uzytkowania przy kukurydzy
konsumpcyjnej, nalezy wymontowac¢ elementy
mocujace (A).

d. Podnies¢ slimak, az rowki (C) zréwnajg sie z
goérnymi otworami (D) i ponownie zamontowaé
elementy mocujace.

Ly

H96290 —UN—12MAY 10

H96291 —UN—12MAY 10

e. Dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja. A—Sprzet C—Rowki pomiarowe
B—Nakretka D—Otwory gérne (3 szt.)
Specyfikacja
Nakretki srodkowego
wspornika—Moment
AOKI@CANIA.......teei it 90 Nm .
(66 Ib-ft) f. Zamkna¢ ostony boczne.
KR43067,00005A6 -53-19MAY10-2/2
45-8 080216
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Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja dolnego zrywacza

Zrywacze na tylnej $cianie hedera do kukurydzy
zapobiegaja owijaniu sie plonu i materiatu roslinnego
wokot Slimaka, gdy jest on przenoszony w kierunku
przenosnika pochytego. Dolny zrywacz (A) mozna
regulowac.

Poluzowaé mocowania (B), wyregulowa¢ zrywacz
zapewniajac 6 mm (1/4 in.) odstepu pomiedzy zwojem
slimaka (C) a krawedzig zrywacza (D) i dokreci¢ elementy
mocujgce.

A—Dolny zrywacz C—Zwoj slimaka
B—Sprzet D—Krawedz zrywacza

H95839 —UN—25MAR10

KR43067,0000566 -53-25MAR10-1/1

Przytaczanie tancucha

W trakcie zabezpieczania ogniwa tgczacego tancucha,
zamkniety koniec blokady sprezynowej musi by¢
ustawiony w kierunku ruchu tancucha.

O O

H41470

H41470 —UN—28NOV89

KR43067,0000738 -53-09JUL15-1/1

45-9 080216

PN=67




Regulacje—Heder do kukurydzy

Regulacja tancucha napedu slimaka
1. Odkreci¢ $ruby (A) i zdja¢ pokrywe (B).
2. Poluzowac nakretki zabezpieczajace (C).

3. Napiecie tancucha mozna zwigkszy¢ przesuwajac
ptyte napinacza (D) w dét i zmniejszy¢ przesuwajac
plyte w gore.

4. Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace zgodnie ze
specyfikacja.

H114322 —UN—O05JUN15

Specyfikacja
Nakretki ptyty
napinacza—Moment
AOKIECANIAL. ...ttt e 90 Nm
(66 Ib-ft.)

WSKAZOWKA: Nadmiernie napiecie tancucha powoduje
Jjego szybsze zuzycie. Wyregulowac napiecie
tancucha tak aby luz boczny wynosit 10 mm (3/8
in.) do goéry i 10 mm (3/8 in.) w dot.

A—Sruby C—Nakretki blokujace
B—Pokrywa D—Ptyta napinacza

H114323 —UN—O05JUN15

DM84283,00006F8 -53-21MAY15-1/1
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Smarowanie

Smar

Stosowa¢ smar biorgc pod uwage numery klasyfikacji
gestosci NLGI i oczekiwang temperature powietrza w
okresie miedzyobstugowym.

Zaleca sie stosowanie smaru:
* John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Inne smary mogg by¢ stosowane, jesli spetniajg
nastepujace wymagania:

¢ Klasyfikacja eksploatacyjna NLGI serwisu GC-LB

WAZNE: Niektére typy smaréw gestnieja
po zmieszaniu i nie nadaja sie do
mieszania z innymi.

Natychmiast uzupetnia¢ brakujace
smarowniczki. Przed zaaplikowaniem smaru
doktadnie oczysci¢ smarowniczki.

Numer wyrobu
TY6341

Opis

Smar uniwersalny, wysokotemperaturowy,
wysokocisnieniowy, szczegdlnie polecany do
elementow tocznych.

4 122F

4 104°F

86°F

68°F

NLGI Number 2

50°F

32°F

John Deere HD MOLY-
|-—John Deere GREASE-GAR

John Deere SD POLYUREA
lohn Deere HD LITHIUM COMPLEX:
ohn Deere HD WATER RESISTANT-

14°F

IQ—NLGI Number 1 —.|

—4°F

|<—NLGI Number O —-I

—22°F

—40°F

TS1667 —UN—30JUN99

AG,0U01035,1175 -53-09JUL15-1/1

Przechowywanie srodkéw smarnych

Maszyny moga pracowac z maksymalng wydajnoscig
tylko wtedy, gdy stosuje sie czyste srodki smarne.

Uzywac¢ czystych pojemnikéw do wszystkich srodkow
smarnych.

Przechowywa¢ srodki smarne i pojemniki w miejscu
zabezpieczonym przed pytem, wilgocig i innymi
zanieczyszczeniami. Przechowywaé pojemniki w pozyciji
lezacej, aby unikngé gromadzenia sie wody i brudu.

Upewnic sie, ze wszystkie pojemniki sg prawidtowo
oznaczone, w sposOb umozliwiajacy okreslenie ich
zawartosci.

W prawidtowy sposob pozbywac sie wszystkich starych
pojemnikoéw z pozostatosciami srodkéw smarnych.

DX,LUBST -53-11APR11-1/1

Alternatywne i syntetyczne srodki smarne

Warunki wystepujace w niektérych strefach
geograficznych moga wymagac¢ stosowania innych
srodkéw smarnych, niz podane w tej instrukcji.

Niektore rodzaje srodkéw smarnych i ptynéw chtodzacych
John Deere moga nie by¢ dostepne w danej okolicy.

Skonsultowa¢ sie z dealerem John Deere w celu
otrzymania informaciji i zalecen.

Syntetyczne srodki smarne moga by¢ stosowane, gdy
spetniajg wymagania jakosciowe podane w tej instrukcji.

Zakresy temperatur i okresy miedzyobstugowe podane
w tej instrukcji dotyczg zaréwno konwencjonalnych jak i
syntetycznych srodkéw smarnych.

Produkty oparte na bazie materiatéw regenerowanych
moga by¢ stosowane, jesli spetniajg podane wymagania.

DX,ALTER -53-11APR11-1/1
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Smarowanie

Mieszanie sSrodkéw smarnych

Zasadniczo nalezy unika¢ mieszania réznych marek
lub typéw oleju. Dodatki do olejow stosowane przez
producentow sg tak dobrane, aby olej odpowiadat

danej specyfikacji oraz spetniat wymagania w zakresie

planowanej eksploatacji.

Mieszanie réznych olejéw moze zakidca¢ pozadane
dziatanie dodatku i obnizy¢ wiasciwosci smarne.

Skonsultowac sie z dealerem John Deere dla otrzymania

szczego6towych informaciji i zalecen.

DX,LUBMIX -53-18MAR96-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Tabela czestotliwosci smarowania

Tabela czestotliwosci smarowania

Co 200 godzin

Co 1000 godzin

Sprawdzenie i regulacja tancuchéw
Wymiana oleju w zespotach rzedowych z tancuchem napedu

Smarowanie tancucha napedowego $limaka
Sprawdzanie poziomu oleju skrzyni przektadniowej zespotu rzedowego

Smarowanie sprzegta poslizgowego zespotu rzedowego

Smarowanie sprzegta poslizgowego napedu $limaka

Sprawdzanie poziomu oleju skrzyni przektadniowej uktadu rozdrabniania (jesli jest w
wyposazeniu)

Smarowanie wejsciowego watu(éw) napedowego

Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej zespotu rzedowego

Wymiana oleju w skrzyniach przektadniowych uktadu rozdrabniania (jesli jest w
wyposazeniu)

WAZNE: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia
i awarii spowodowanej zanieczyszczeniem
ukladu, zawsze czysci¢ smarowniczki
przed i po smarowaniu.

Natychmiast uzupetnia¢ uszkodzong lub
brakujaca smarowniczke.

Mocno dokreci¢ korki.

WAZNE: Podczas sprawdzania poziomu oleju,
zawsze przed wyjeciem nalezy oczyscic¢
obszar wokot korkow.

KR43067,000096B -53-240CT11-1/1

Co 200 godzin pracy

Sprawdzenie i regulacja tancuchéw — podbieracz,
naped slimaka i naped zespotu rzedowego

WSKAZOWKA: Poszczegdéine modele hederéw
do kukurydzy mogg posiadac rézne numery
kazdego tfancucha.

1. tancuch slimaka (A): Sprawdzi¢ stan i napiecie
tancucha(éw). Wyregulowa¢ lub wymienic, zaleznie
od potrzeby (patrz rozdziat "Regulacja tancucha
napedowego slimaka" w czesci "Regulacje").

2. kancuch napedowy zespotu rzedowego Sprawdzic¢
stan i napiecie fancucha(éw). Wyregulowac lub
wymieni€, w razie potrzeby (patrz Regulacja fancucha
napedu zespotu rzedowego w sekcji Regulacje).

3. kancuchy podbieracza (C): Sprawdzi¢ stan i
napiecie tancuchéw. Wyregulowac lub wymienié, w
razie potrzeby (patrz Regulacja tancucha podbieracza
w sekcji Regulacje).

H93818 —UN—14APR09

A—Lancuch napedu slimaka C—Ltancuch podbieracza
B—*Ltancuch napedu zespotu
rzedowego
Ciag dalszy na nastepnej stronie DM84283,00006F9 -53-13JUL15-1/8
55-1 080216
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Wymiana oleju w zespotach rzedowych z
tancuchem napedu:

WAZNE: Aby zapobiec nadmiernemu zuzywaniu sie
tancucha poziom oleju powinien odpowiadaé¢
wartosciom podanym w specyfikacjach.

1. Podnie$s¢ maksymalnie do gory heder do kukurydzy
i wlaczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego.

2. Na krétko uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju
przed spuszczeniem.

H99231 —UN—30NOV10

WSKAZOWKA: Spuscic olej do czystego pojemnika i
zutylizowac¢ w prawidfowy sposob.

3. Wyjac korek spustowy (A), wylaczy¢ ogranicznik
zabezpieczajgcy i opusci¢ heder w celu spuszczenia
oleju.

4. Przykreci¢ korek spustowy.
5. Wyja¢ korek kontrolny (B) i ostone dostepowg (C).

WAZNE: Poziom oleju nalezy sprawdzaé po
zamontowaniu hedera do kukurydzy
na kombajnie i kiedy ostrza zespotu
rzedowego stykaja sie z podtozem (pod
katem okoto 25 stopni).

H99232 —UN—30NOV10

6. Uzupetni¢ olejem przektadniowym typu SAE 80/90
przez ostone dostepowsq (D) do dolnego poziomu
otworu korka kontrolnego (E). Przyblizona pojemnos¢
wynosi 0,9 | (1 qt).

Specyfikacja
Olej tancucha
NAPEAU—POJEMNOSC......cuviieiiiiieciiee e 0,91
(1 at)

WSKAZOWKA: Sprawdzié, czy uszczelka ostony
dostepowej jest czysta i nieuszkodzona. W
razie potrzeby wymienic.

H99233 —UN—30NOV10

A A A—Korek spustowy D—Miejsce uzupetniania
7. Zamontowa_c pokrngliancucha napQ_d'u’zespoiu B Korek kontrolny E Otrar na Kook
rzedowego i sprawdzi¢ korek. Dokreci¢ sruby pokrywy C—Pokrywa
zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja

Pokrywa fancucha 8. Jesli w hederze do kukurydzy zastosowano podwaojny

napedu zespotu wat napedowy, powtérzyé czynnosci po przeciwnej
rzedowego—Moment stronie.

AOKMECANIAL. ...ttt 17 Nm
(150 Ib-in.)
Ciag dalszy na nastepnej stronie DM84283,00006F9 -53-13JUL15-2/8
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Smarowanie tancuchow napedu slimaka:

AUWAGA: Aby uniknaé¢ obrazen, nie nalezy nigdy

1.

smarowac fancuchéw przy pracujacym silniku.

Przed nasmarowaniem fancuchéw uruchomi¢ na
krétko heder. Gorgce tancuchy przyczyniajg sie do
lepszej penetracji oleju pomiedzy sworzniami i tulejami.

Nasmarowac tancuchy olejem SAE 30 lub gestszym.
Olej do tancuchéw John Deere TY6240 jest dostepny
w aerozolu.

Jesli w hederze do kukurydzy zastosowano podwajny
wat napedowy, powtérzy¢ czynnosci po przeciwnej
stronie.

A—tancuch napedu slimaka

H93817 —UN—14APR09

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-3/8

Sprawdzanie poziomu oleju skrzyni przektadniowej
zespotu rzedowego:

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé doktadne odczyty na

wskazniku pretowym, olej skrzyni przektadni zespotu
rzedowego musi by¢ rozgrzany, a heder podniesiony.

Na krétko uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju
skrzyni przektadniowej.

Podnies¢ maksymalnie do géry heder do kukurydzy
i wigczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego.

WYLACZYC silnik, wtaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen
do skrzyni przekfadniowej, nalezy wyczys$ci¢ obszar
wokot korka rewizyjnego/wskaznika pretowego (A).

Wyja¢ wskaznik pretowy i wytrze¢ do czysta.

Wiozy¢ caty wskaznik pretowy do skrzyni przektadni,
wyja¢ i zbada¢ poziom oleju na wale.

Jezeli poziom oleju na wskazniku jest ponizej
znaku napetnienia (B), nalezy uzupehi¢ olejem
przektadniowym TY6296 80W 90 GL-5 przez
otwor wskaznika, az do uzyskania poziomu znaku
napetnienia.

WAZNE: Nie przepetniaé skrzyni przektadniowej.

Aby napetni¢ skrzynie przektadniowg od znaku
minimum (C) do znaku napelnienia (B), potrzeba
0,42 1 (0.44 gt.) oleju. Dla innych pozioméw
ilo$¢ oleju jest proporcjonalna.

A—Korek rewizyjny/wskaznik
pretowy poziomu oleju

B—Znak catkowitego
napetnienia

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H103950 —UN—O09NOV11

H100565 —UN—O03MAR11

C—Znak minimum

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-4/8
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne ‘

Smarowanie sprzegiet poslizgowych zespotow
rzedowych:

Pokazano model nierozdrabniajacy

A—Smarowniczki sprzegta
poslizgowego zespotu
rzedowego

B—Skrzynia przektadniowa
uktadu rozdrabniania

WAZNE: Kazde sprzegto slizgowe posiada liczne
smarowniczki zapewniajace tatwy dostep.
Tylko JEDNA smarowniczka na sprzegto
wymaga smarowania.

1. Podnie$¢ maksymalnie do gory heder do kukurydzy
i wigczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego.

2. Tylko nierozdrabniajgce hedery do kukurydzy:

a. Zlokalizowac¢ sprzegto poslizgowe zespotu
rzedowego pod hederem. Sprzegto poslizgowe
zamontowane jest po lewej stronie skrzyni
przektadniowe;.

b. Wttoczy¢ olej poprzez 10-krotne wpompowanie do
jednej smarowniczki (A) na sprzegle slizgowym.

H99158 —UN—22NOV10

H114327 —UN—O05JUN15

c. Powtorzy¢ smarowanie przy pozostatych rzedach.
Tylko rozdrabniajgce hedery do kukurydzy:

a. Zlokalizowa¢ sprzegto poslizgowe zespotu
rzedowego pod hederem. Sprzegto poslizgowe jest
zamontowane pomiedzy skrzynig przektadniows i
skrzynig przektadniowa uktadu rozdrabniania (B).

b. Wttoczy¢ olej poprzez 10-krotne wpompowanie do
jednej smarowniczki (A) na sprzegle slizgowym.

c. Powtorzy¢ smarowanie przy pozostatych zespotach
rzedowych.

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-5/8

Smarowanie sprzegta poslizgowego napedu slimaka:

WAZNE: Kazde sprzegto slizgowe posiada liczne
smarowniczki zapewniajace tatwy dostep.
Tylko JEDNA smarowniczka na sprzegto
wymaga smarowania.

1. Witloczy¢ olej poprzez 10-krotne wpompowanie do
jednej smarowniczki (A) na sprzegle slizgowym
napedu slimaka.

2. Jesli w hederze do kukurydzy zastosowano podwaojny
wat napedowy, powtdrzy¢ czynnosci po przeciwnej
stronie.

A—Smarowniczka sprzegta
poslizgowego napedu
slimaka

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H114324 —UN—O05JUN15

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-6/8
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Sprawdzanie poziomu oleju skrzyni przektadniowej
StalkMaster™ (jesli jest w wyposazeniu):

WSKAZOWKA: Aby uzyskaé doktadne odczyty poziomu

oleju, olej skrzyni przektadni uktadu rozdrabniania
musi by¢ rozgrzany, a heder podniesiony.

. Na krotko uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju

skrzyni przektadniowej.

Podnies¢ maksymalnie heder do kukurydzy
StalkMaster™ i wigczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy
przenosnika pochytego.

Wytaczy¢ silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk.

Wyja¢ korek kontrolno-wlewowy (A) z tytu skrzyni
przekfadniowej. Poziom oleju powinien sie znajdowac
na dnie otworu korka kontrolno-wlewowego. W

razie potrzeby uzupetnienia poziomu dodac¢ olej
przekfadniowy typu TY6296 80W 90 GL-5. Zatozy¢
ponownie korek kontrolnego/wlewowego.

Wyja¢ korek kontrolno-wlewowy (B) z przodu skrzyni
przektadniowej. Poziom oleju powinien sie znajdowac
na dnie otworu korka kontrolno-wlewowego. W

razie potrzeby uzupetnienia poziomu dodac¢ olej
przektadniowy typu TY6296 80W 90 GL-5. Zatozyé
ponownie korek kontrolnego/wlewowego.

Powtorzy¢ dla pozostatych skrzyn przektadniowych
ukfadu rozdrabniania.

StalkMaster jest nazwq handlowg Deere & Company

H114325 —UN—O05JUN15

H99160 —UN—22NOV10

Pokazano zbiornik przedni

A—Korek kontrolno-wlewowy

B—Korek kontrolno-wlewowy

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-7/8

Smarowanie wejsciowego watu napedowego:

1.

Obrécic¢ ostone w celu uzyskania dostepu do
smarowniczki.

Nasmarowac¢ smarowniczke (A) wejsciowego watu
napedowego.

Jesli w hederze do kukurydzy zastosowano podwajny
wat napedowy, powtdérzy¢ czynnosci po przeciwnej
stronie.

A—Smarowniczka watu

napedowego

H99098 —UN—17NOV10

DM84283,00006F9 -53-13JUL15-8/8
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Co 1000 godzin pracy

WAZNE: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia
i awarii spowodowanej zanieczyszczeniem
uktadu, zawsze czysci¢ smarowniczki
przed i po smarowaniu.

Natychmiast uzupetnia¢ uszkodzong lub
brakujagca smarowniczke.

Widok od géry zespotu rzedowego

WSKAZOWKA: Aby spuscié olej i napefnié olejem,
skrzynie przektadniowe zespotu rzedowego
powinny by¢ gorgce, a heder podniesiony.

1. Uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju skrzyni
przektadniowej zespotu rzedowego.

2. Podnie$¢ maksymalnie do gory heder i wigczy¢
ogranicznik zabezpieczajgcy przenosnika pochytego.

3. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

4. Aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen
do skrzyni przektadniowej, nalezy wyczy$ci¢ obszar
wokot korka rewizyjnego/wskaznika pretowego (A).

5. Wyjac wskaznik pretowy i wytrze¢ do czysta.
WSKAZOWKA: Spuscic olej do czystego pojemnika i
zutylizowac¢ w prawidfowy sposob.
6. Odkreci¢ korek spustowy (B) i odczekac, az caty olej
splynie.
7. Zatozy¢ z powrotem korek spustowy.

8. Dola¢ oleju przektadniowego TY6296 80W 90 GL-5
przez otwoér wskaznika.
Specyfikacja
Zbiornik—PojJemMNOSE..........oooiiiiiiee e 1100 ml
(37.2 oz)

9. Wiozy¢ caty wskaznik pretowy do skrzyni przektadni,
wyjac¢ i zbada¢ poziom oleju na wale.

10. Jezeli poziom oleju na wskazniku jest ponizej znaku
napetnienia (B), nalezy dola¢ potrzebna ilo$¢ oleju.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H103950 —UN—09NOV11

WAZNE: Podczas sprawdzania poziomu oleju,
zawsze przed wyjeciem nalezy oczysci¢
obszar wokét korkéw.

Mocno dokreci¢ korki.

Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej
zespotu rzedowego

A—Korek rewizyjny/wskaznik
pretowy poziomu oleju
B—Korek spustowy

C—2Znak catkowitego
napetnienia
D—Znak minimum

WAZNE: Nie przepetniaé¢ skrzyni przektadniowej.
Aby napelni¢ skrzynie przektadniowa od
znaku minimum (D) do znaku napetnienia (C),
potrzebne jest 0,42 | (0.44 qt.) oleju. llos¢
oleju, ktora trzeba dola¢ do innych pozioméw
jest odpowiednio proporcjonalna.

11. Wiozy¢ z powrotem wskaznik pretowy.

12. Powtdrzy¢ dla pozostatych skrzyh przektadniowych
zespotu rzedowego.

H103951 —UN—09NOV11

H96322 —UN—13MAY 10

DM84283,00006FA -53-22MAY15-1/2
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Wymiana oleju w skrzyniach przektadniowych
uktadu rozdrabniania

WSKAZOWKA: Aby spuscié olej i napetnié olejem,
Skrzynie przektadniowe ukfadu rozdrabniania
powinny by¢ gorace, a heder podniesiony.
Sprawdzi¢, czy ostrza rozdrabniajgce sq wigczone
za pomocgq dzwigni skrzyni przektadniowej, aby
rozgrzac¢ przedni zbiornik oleju.

1. Uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju skrzyni
przektadniowej uktadu rozdrabniania.

2. Podnie$¢ maksymalnie do gory heder i wiaczy¢
ogranicznik zabezpieczajgcy przenosnika pochytego.

3. WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyijki.

WSKAZOWKA: Spuscié olej do czystego pojemnika i
zutylizowac¢ w prawidfowy sposob.

4. Wyjac przednie i tylne korki spustowe (A i B) i spusci¢
olej.

5. Ponownie zatozy¢ korki.

6. Wyjac przednie i tylne korki kontrolne/wlewowe (C i D).

Uzupetni¢ przedni i tylny zbiornik olejem
przektadniowym typu TY6296 80W 90 GL-5 do
momentu osiggniecia dolnego poziomu otworu korka
kontrolno-wlewowego.

H114326 —UN—O05JUN15

H99162 —UN—22NOV10

Pokazano zbiornik przedni

A—Tylny korek spustowy
B—Przedni korek spustowy

C—Tylny korek kontrolno-
wlewowy
D—Przedni korek

Specyfikacja kontrolno-wlewowy
Zbiornik tylny—Pojem-
NOSEC .ttt et 350 ml
(11.8 o0z) ; . i .
Przedni zbiornik—Pojem- 9. Powtdrzyc¢ dla pozostatych skrzyh przektadniowych
NOSEG .ttt ettt et e e e b e e bt e e aaaeeens 630 ml uktadu rozdrabniania.
(21.3 02)
8. Zalozy¢ ponownie korki kontrolno-wlewowe.
DM84283,00006FA -53-22MAY 15-2/2
55-7 080216
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Heder do kukurydzy

Wiekszos¢ problemow z pracg hedera do kukurydzy

rozwigzania dla pojawiajacych sie probleméw. W trakcie

problemow.

jest spowodowana niepoprawng regulacjg. Ponizsza
tabela zawiera prawdopodobne przyczyny i zalecane

Objaw

Wypadanie kolb kukurydzy w polu

tuskanie kolby przy walcach
zasilajacych

Problem

Zbyt wysoko ustawione koncowki
ostrzy.

Zbyt wysoka lub zbyt niska predkosc¢
jazdy.

Brak wybierania rzedow sadzarki.

Zespoty rzedowe nie sg
wysrodkowane w rzedach.

Kolby spadajg z tancuchow
podbieracza.
Zbyt wysoka lub zbyt niska predkos¢

tancucha podbieracza.

Niepoprawna regulacja ptyt pomostu.

Zbyt wysokie ustawienie robocze
maszyny.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

rozwigzywania problemu sprawdzi¢ wszystkie zrédta

Rozwiazanie

Wyregulowac koncoéwki ostrzy w
taki sposéb aby delikatnie dotykaty
podioza, kiedy ptyta nosna zespotu
rzedowego znajduje sie 1 cal nad
podtozem.

Podczas zbioru nisko wiszgcych kolb
nalezy unies¢ przednig kohcowke
punktéw podbieracza i prowadzi¢
heder do kukurydzy z ptytami blisko
podtoza.

Pracowac¢ przy predkosci
odpowiadajgcej warunkom polowym
i jazdy. Zbyt wysoka predkosc¢ jazdy
moze powodowac wyginanie todyg
do przodu i spadanie kolb przed
tancuchami podbieracza. Niska
predkos¢ jazdy moze powodowac
wyszarpywanie fodyg przez tancuchy
podbieracza i odcinanie kolb a
nastepnie ich spadanie z hedera.

Pracowa¢ z predkoscig, ktora
umozliwia tancuchom podbieracza
kierowa¢ todygi do walcow
zasilajgcych.

Prowadzi¢ maszyne wzdtuz
zasadzonych rzedéw celem
minimalizacji strat kolb.

Ustawic¢ rozstaw hedera do kukurydzy
tak aby odpowiadat rozstawowi
kukurydzy w polu.

Wymieni¢ zuzyte zespoty redukujace
straty kolb lub zainstalowac je.

Zmieni¢ predkos¢ przenosnika
pochytego o zmiennej predkosci lub
dostosowac predkos¢ jazdy kombajnu.

Wyregulowac¢ ptyty pomostu.
Zmniejszy¢ odlegtos¢ pomiedzy
ptytami pomostu.

Podnies¢ koncowke punktu lub
opusci¢ heder.

KR43067,0000758 -53-01DEC10-1/3
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Z tytlu kombajnu wychodzi
wyluskana kukurydza

Kolby wypadaja przez gardziel

Wyrywanie todyg kukurydzy

Zapychanie

Problem

Zbyt wysokie pobieranie odpadéw z
hedera.

Zuzyte zespoty redukujgce straty kolb.

Piyty pomostu ustawione zbyt blisko
siebie.

Zbyt wysoka predkos¢ jazdy w
poréwnaniu do predkosci fancucha
podbieracza.

Zgarniaki tancucha podbieracza
wbijaja sie w korzenie todyg kukurydzy.

Zbyt sucha kukurydza.

Zuzyte walce zasilajace.

todygi famig sie w walcach
zasilajacych lub ptytach pomostu.

Odpady wplatujg sie wokot walcow
zasilajacych.

Poluzowac taincuchy zasilajgce.

Brak wybierania rzedéw sadzarki.

Zbyt wysoka predkos¢ jazdy powoduje

przecigzenie hedera do kukurydzy.

Slimak nie przesuwa materiatu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Rozwiagzanie

Zwiekszy¢ predkos¢ kombajnu o statej
lub zmiennej predkosci napedu.

Zwiekszy¢ rozstaw ptyty pomostu na
hederze do kukurydzy.

Wymienié zuzyte zespoty redukujace
straty kolb.

Stopniowo zwiekszac rozstaw ptyt
pomostu do momentu swobodnego
przemieszczania sie todyg przez
walce.

Zwolni¢ odpowiednio do warunkow
zbioréw lub zwiekszyé predkosc
zespotu rzedowego.

Opusci¢ czubek ostrza i prowadzi¢
wyzej heder.

Zdemontowaé zespoty redukujace
straty kolb.

Wymieni¢ walce zasilajace.

Wyregulowaé rozstaw ptyt pomostu.
Sprawdzi¢ rowniez, czy ptyty pomostu
sg ustawione réwno i wysrodkowane
w stosunku do Srodka walcow.

Ustawi¢ noze do odpadow blizej
walcéw zasilajgcych.

Sprawdzi¢ zuzycie kot tancuchowych
podbieracza. Wyregulowaé napiecie
fancucha podbieracza.

Kierowac sie zasadzonymi rzedami
celem minimalizaciji strat kolb.

Dostosowac predkos¢ do warunkow
polowych i jazdy. Wyzsza predko$é
powoduje zapchanie.

Sprawdzi¢ obudowe pod katem
przeszkod i chropowatych
powierzchni. Sprawdzi¢ slimak: czy
odlegto$¢ pomiedzy zwojem slimaka

i podtozem wynosi 22 mm (7/8 in.).
Sprawdzi¢ slimak: czy odlegtos¢
pomiedzy zwojem $limaka i podtozem
wynosi 6 mm (1/4 in.).

KR43067,0000758 -53-01DEC10-2/3

60-2

080216

PN=79




Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Utrata kolb kukurydzy z

ostabionych lub ztamanych todyg.

Problem jest spowodowany
chorobg (zgnilizna todyg)
lub szkodnikami (omacnica
prosowianka)

Problem

todygi kukurydzy zapychajg otwor
gardzieli podbieracza.

Zuzyte walce zasilajace.

Kontakt walcow z zespotami
redukujgcymi straty kolb.

Zbyt duza predkosc¢ jazdy maszyny.

Nieprawidtowa predko$¢ przenosnika
pochytego.

Zuzyte walce zasilajgce.

Rozwiazanie

Zdemontowac zespoty redukujace
straty kolb.

Wymieni¢ walce zasilajace.

Zdemontowac¢ zespoty redukujace
straty kolb.

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Dostosowac predkosc¢ jazdy do
warunkéw wybierajgc rozne predkosci
przenosnika pochytego.

Wymieni¢ walce zasilajace.

KR43067,0000758 -53-01DEC10-3/3
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Uktad aktywnej regulacji hedera (AHC)

Objaw

Uktad aktywnej regulacji hedera
(AHC) nie dziata

Uktad aktywnej regulacji hedera
(AHC) opuszcza ale nie podnosi
hedera

Uktad aktywnej regulacji hedera
podnosi, ale nie opuszcza hedera

System jest niestabilny

Uktad blokuje sie sporadycznie po
recznym podniesieniu hedera nad
przeszkode

Heder podnosi sie lub opuszcza
zbyt wolno lub zbyt szybko

Problem

Nie dziata reczne podnoszenie lub
opuszczanie.

Uktad aktywnej regulacji hedera nie
jest wiaczony.

Niepoprawnie podtaczone lub
poluzowane ztacze przenosnika
pochytego ze ztgczem hedera.

Czujnik hedera nie jest poprawnie
podtaczony lub jest uszkodzony.

Uszkodzony przekaznik lub karta
uktadu aktywnej regulacji hedera.

Uszkodzony przekaznik lub karta
uktadu aktywnej regulacji hedera.

Ograniczone sterowanie watem.

Zamkniety zawor predkosci
opuszczania.

Niepoprawna regulacja predkosci
opuszczania.

Nieprawidtowe nastawienie
akumulatora.

Uktad zostat wytgczony.

Niepoprawna regulacja predkosci
opuszczania.

Usterka zaworu przelotowego.

Rozwiagzanie

Skontaktowa¢ sie z dealerem
John Deere.

Wiaczy¢ pozadany tryb uktadu
aktywnej regulacji hedera.

Podtaczy¢ poprawnie.

Podtaczy¢ lub naprawi¢ czujnik.

Skontaktowa¢ sie z dealerem
John Deere.

Skontaktowa¢ sie z dealerem
John Deere.

Sprawdzi¢ ograniczenie.
Wyregulowaé zawor przelotowy.
Wyregulowa¢ zawor przelotowy.
Patrz instrukcja obstugi kombajnu.

Aby wigczy¢ ponownie, nacisngc
przycisk wtgczania na dzwigni
wielofunkcyjnej.

Wyregulowa¢ zawor predkosci
opuszczania.

Skontaktowa¢ sie z dealerem
John Deere.

KR43067,0000759 -53-01DEC10-1/1
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Serwisowanie

Ogranicznik bezpieczenstwa sitownika
hydraulicznego

AUWAGA: WYLACZYC silnik, wiaczyé hamulec
postojowy i wyjaé kluczyk.

Przerwanie hydraulicznych potaczen uktadu
opuszczania przenosnika pochylego spowoduje
natychmiastowe opadniecie przenosnika
pochylego i hedera.

Reczne przechylenie przenosnika pochylego
do przodu/do tytu

Podnies¢ przenosnik pochyly na petng wysokos¢ i opusci¢
ogranicznik zabezpieczajacy (A) na tloczysko sitownika
hydraulicznego.

WYLACZYC silnik, wtaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk.

Hydrauliczne przechylanie przenosnika pochytego
do przodu/do tytu

Podnies¢ przenosnik pochyly na petng wysokos¢ i
przechyli¢ hydrauliczng rame przenosnika catkowicie do
przodu, a nastepnie opusci¢ ogranicznik zabezpieczajacy
(A) na ttoczysko sitownika hydraulicznego.

WYLACZYC silnik, wtaczyé hamulec postojowy i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

WSKAZOWKA: Gdy przenosnik pochyty jest podniesiony
i heder wigczony, funkcja przechylania przeno$nika
pochytego do przodu/do tytu automatycznie
przechyla przeno$nik do przodu, umozliwiajgc
obnizenie ogranicznika bezpieczenistwa przenosnika
do drgzka sitownika hydraulicznego. Podczas
obnizania przechylenie przeno$nika pochytego
do przodu/do tytu automatycznie powraca do
ostatniego zapamietanego potfozenia.

Gdy heder jest odfgczony, przechylany do
przodu/do tytu przeno$nik pochyty automatycznie
przesuwa sie do przodu podczas podnoszenia.
Przechylany do przodu/do tytu przenos$nik
pochyty nie powréci do ostatniego zapamietanego
potozenia podczas obnizania.

TS696 —UN—21SEP89

N

"

A—Ogranicznik bezpieczen-
stwa

H112829 —UN—18FEB15

H90891 —UN—26FEB08

0OU06038,0002401 -53-150CT15-1/1
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Serwisowanie

Demontaz i montaz walcéw zasilajacych

AUWAGA: Przed wykonywaniem wszelkich

prac, nalezy catkowicie podnies¢ heder do
kukurydzy i wiaczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy
przenosnika pochytego.

1. Podnies¢ ostrze podbieracza, az sworzen (A)
zablokuje sie na swoim miejscu.

WAZNE: Ostrza moga uszkodzi¢ szybe przednia
kombajnu. Nie wolno przepycha¢ oston
poza tylng czes¢ ramy.

H89314 —UN—20JUL07

2. Wyciagna¢ sprzeg spinajacy (B) i podnies¢ ostone

podbieracza. A—Sworzen B—Pret zatrzasku

3. Powtoérzy¢ dla kazdego z zespotoéw rzedowych.
SS43267,00000C7 -53-25MAY12-1/7

4. Odkreci¢ cztery $ruby i zdjaé podktadki (A) i noze
do odpadéw (B) ze spodniej czesci ramy zespotu
rzedowego.

A—Sruby i podktadki (8 szt.) B—Néz do odpadéw (2 szt.)

H94250 —UN—10JUN09

Ciag dalszy na nastepnej stronie S$S843267,00000C7 -53-25MAY 12-2/7
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Serwisowanie

WSKAZOWKA: Aby zapobiec obrotowi walcéw (C),
pomiedzy ich tylng czes¢ nalezy wlozyc¢ stalowg
plytke 13 mm (1/2 in.).

W czasie odkrecania lewej nakretki ustalajgcej,
plytke nalezy wiozy¢ od gory.

W czasie odkrecania prawej nakretki ustalajgcej,
plytke nalezy wtozyc od dotu.

Wymontowac i wyrzucic¢ nakretki ustalajace (B).

6. Wyja¢ i zachowa¢ podktadke kulista umieszczong za
nakretka. Obejrze¢ podktadke pod katem korozji lub
uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.

A—Walce zasilajace C—Plytka stalowa
B—Nakretka ustalajaca i
sferyczna podktadka

-~

H93698 —UN—19MAR09

H100222 —UN—14FEB11

Pokazano odkrecanie lewej nakretki ustalajacej

$843267,00000C7 -53-25MAY 12-3/7

WAZNE: Przed demontazem oznaczyé na przedzie
walca zasilajacego i watu wyréwnanie
elementéw. Walce zasilajgce musza byé
zamontowane w takiej samej pozycji, w
jakiej zostaly zdemontowane.

7. Znalez¢ dwa porty (A) za spiralg walca zasilajgcego.
Zdja¢ walce zasilajgce z watu poprzez podtaczenie
(2-ramiennych) sciagaczy két zebatych do portéw.

8. Wyczyscic stozki watu, wielowypusty i gwinty z brudu
i korozji. Sprawdzi¢ walce zasilajace pod wzgledem
zuzycia lub uszkodzenia. W razie potrzeby wymienic.

A—Porty demontazowe
walcow zasilajacych

Ciag dalszy na nastepnej stronie

H100568 —UN—O03MAR11

SS43267,00000C7 -53-25MAY 12-4/7
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Serwisowanie

WAZNE: Nowa nakretke nalezy zakupié¢ w Dziale
Czesci Zamiennych John Deere.

9. Nakretka ustalajgca walca zasilajgcego (A) zawiera ®\
gwint zabezpieczajacy (B) i nie moze by¢ ponownie
uzyta.
=
. . . . Q
A—Nakretka ustalajaca B—Gwint zabezpieczajacy :Df,
o
2
I
o
B
>
I
Ciag dalszy na nastepnej stronie S$S43267,00000C7 -53-25MAY 12-5/7
65-4 080216
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Serwisowanie

H97519 —UN—04AUG10
H101114 —UN—18APR11

Widok przekroju walca zasilajacego

10. Korzystajac z oznaczen wyréwnania na przedniej
stronie walca zasilajacego i na wale jednoczesnie
zamontowac oba walce (A) na watach (B).

WAZNE: Plaska strona podktadki MUSI byé oddalona
od walca zasilajacego.
11. Zatozy¢ wyjeta uprzednio podktadke kulistg (C) i nowa
nakretke ustalajaca (D).

WAZNE: Unikaé luzéw walcéw zasilajacych. Stosowaé
doktadnie procedure dokrecania i skrecania.

H101374 —UN—O05MAY 11

WSKAZOWKA: Aby zapobiec obrotowi walcow,
pomiedzy ich tylng cze$c nalezy wtozy¢ stalowg
plytke 13 mm (1/2 in.).

12. Dokreci¢ nakretke ustalajaca zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Nakretka
ustalajaca walcow
zasilajgcych—Moment
dOKrecania.........oovueeeeiiiie i 135 N-m + 60° obrotu
(100 Ib.-ft.+ 60° obrotu)

a. Dokreci¢ nakretke zgodnie ze specyfikacjg
za pomocg skalibrowanego klucza
dynamometrycznego.

H101375 —UN—O05MAY 11

b. ZaznaCZy(_: J?den rog naertkl UStaIanceJ (E) na A—Walec zasilajacy E—Oznaczenie w rogu nakretki
walcu zasilajgcym. B—Wat z them szesciokatnym
; . i . . C—Podktadka kulista F—Oznaczenie w kolejnym
c. Zaznaczy¢ kolejny rog nakretki (F), w kierunku D—Nakretka ustalajaca rogu nakretki z tbem

zgodnym z ruchem wskazéwek zegara na walcu szesciokatnym (w kierunku

zasilajacym. zgodnym z ruchem
racy wskazéwek zegara)

d. Umiescié nasadke na nakretce ustalajace;j i G—Obrét 0 60°
przedtuzy¢ pierwsze oznaczenie (E) na bok nasadki

e. Dokreci¢ nakretke (G), az oznaczenie na nasadce
zrowna sie z drugim oznaczeniem na walcu
zasilajacym (F).

f. Powtorzy¢ dla pozostatych walcéw zasilajacych.

Ciag dalszy na nastepnej stronie SS843267,00000C7 -53-25MAY 12-6/7
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Serwisowanie

13. Zamontowa¢ n6z do odpaddéw (B) przy uzyciu
nakretek i srub (A).

14. Wyregulowac noze do odpadow (patrz REGULACJA
NOZY DO ODPADOW w rozdziale REGULACJA).

A—Sruby i podkiadki (8 szt.) =~ B—N6z do odpadéw (2 szt.)

Sl
%
]
SS43267,00000C7 -53-25MAY12-7/7
Przektadanie tancuchéw podbieracza i kot
fancuchowych celem dalszej eksploatacji
tancuchy podbieracza i kota taricuchowe mozna
odwrdci¢ celem dalszej eksploatacji. Czynnos¢ te mozna
przeprowadzi¢ jednoczesnie we wszystkich zespotach
rzedowych.
1. Aby przetozy¢ tancuchy i kota tancuchowe
podbieracza:
WSKAZOWKA: Oznaczyé kazdy taricuch i koto
tancuchowe informacja, po ktorej stronie
byty zamontowane przed demontazem, aby
umozliwi¢ prawidtowe ustawienie w trakcie
ponownego montazu. .
s
a. Zdja¢ tancuchy podbieracza (A i B) — %
(patrz DEMONTAZ | MONTAZ tANCUCHA il
PODBIERACZA w tym rozdziale). 7
b. Zdja¢ napedowe kota tancuchowe (C i D). §
I

—h

. Zamontowac¢ napedowe kota tancuchowe na

przeciwnym wale niz ten, z ktdrego zostaty zdjete.

. Zdja¢ kofa tancuchowe (E i F).

. Zamontowac kota tancuchowe na przeciwnym wale

niz ten, z ktérego zostaty zdjete.

. Odwrdci¢ kazdy tancuch podbieracza na drugg

strone i zamontowac po przeciwnej stronie niz ta,
na ktorej sie znajdowat przed demontazem.

A—Ltancuch podbieracza D—tancuchowe koto

B—tancuch podbieracza napedowe

C—tancuchowe koto E—Koto tancuchowe
napedowe F—Koto tancuchowe

2. Powtérzy¢ przy pozostatych zespotach rzedowych.

KR43067,0000739 -53-18NOV10-1/1

65-6

080216

PN=87




Serwisowanie ‘

Demontaz i montaz tancucha podbieracza

AUWAGA: Przed rozpoczeciem prac pod
hederem, nalezy podnies¢ go maksymalnie do
gory, WYLACZYC silnik, zaciagnaé¢ hamulec
postojowy, wyjac¢ kluczyk i opusci¢ ogranicznik
zabezpieczajacy przenosnik pochyty.

Jezeli zakres regulacji napinacza tancucha podbieracza
zostat wyczerpany lub jesli tancuch spada, wymienic
tancuch na nowy. Wymieni¢ rowniez zespo6t napedowego
kota tancuchowego i posredniego kofa tancuchowego,
aby przedtuzy¢ zywotno$¢ wymienionego fancucha.

tancuchy podbieracza mozna zdjg¢ bez roztgczania
tancucha, aby umozliwi¢ serwisowanie czesci zespotu
rzedowego.

AUWAGA: Prace serwisowe na zespole napedu

tancuchowego mozna prowadzi¢ tylko gdy
nakretka (A) jest mocno dokrecona do stopy ptytki
dociskowej wspornika kota posredniego (B).

1. Aby zmniejszy¢ napiecie tancucha podbieracza nalezy
obraca¢ nakretke (A) do momentu, kiedy znajdzie
sie naprzeciw stopy ptytki dociskowej wspornika kota
posredniego.

H99117 —UN—17NOV10

A—Nakretka
B—Stopa ptytki dociskowej

C—Sruba
D—tancuch podbieracza

. Jezeli jest taka koniecznosé¢, poluzowac srube (C),

aby zmniejszy¢ pozostate napiecie fancucha.

3. Zdja¢ fancuch podbieracza (D).

. Zamontowac¢ tancuchy podbieracza w odwrotnej

kolejnosci.

S$S43267,000068D -53-24JUL15-1/1
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Serwisowanie

Demontaz i montaz miski olejowej

1. Podnies¢ maksymalnie do gory heder do kukurydzy
i wlaczy¢ ogranicznik zabezpieczajacy przenosnika
pochytego.

2. Na krétko uruchomi¢ heder w celu podgrzania oleju.

WSKAZOWKA: Zebraé olej do czystego pojemnika i
zutylizowac¢ w prawidfowy sposob.

3. Wyjac korek spustowy (A), wylgczyé ogranicznik
zabezpieczajacy i opusci¢ heder do kukurydzy w celu
spuszczenia oleju.

WAZNE: Chronié przed uszkodzeniem uszczelke
na misce. Pomiedzy miske i rame hedera
do kukurydzy nie nalezy wktada¢ ostrych
przedmiotéw w celu podwazenia miski.

4. Wykreci¢ sruby i zdja¢ podktadki (B) oraz miske
olejowg (C).

5. Oczysci¢ z zanieczyszczen i oleju rame (D) od strony,
po ktérej montowana jest miska olejowa.

6. Sprawdzi¢, czy uszczelka miski olejowej (E) jest
czysta i nieuszkodzona. W razie potrzeby wymienic.

WSKAZOWKA: W trakcie montazu miski instalacje
nalezy zaczg¢ od elementéw mocujgcych
znajdujgcych sie na srodku (F), a nastepnie
Znajdujgcych sie po bokach.

7. Zamocowac miske olejowg za pomocg Srub i
podktadek. Dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja.

H99231 —UN—30NOV10

H99234 —UN—30NOV10

o
g
Specyfikacja %
Sruby miski 7
olejowej—Moment %I
AOKIECANIA ... veiiiiie et 30 Nm 9
(256 Ib-in.) g
I
A—Korek spustowy D—Powierzchnia ramy
B—Sruba i podkiadka (15 szt.) E—Uszczelka
C—NMiska olejowa F— Otwor centrujacy
Ciag dalszy na nastepnej stronie DM84283,00006FB -53-22MAY15-1/2
65-8 080216
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Serwisowanie

8. Zatozyc¢ korek spustowy (A).
9. Wyja¢ korek kontrolny (B) i ostone dostepowa (C).

WAZNE: Poziom oleju nalezy sprawdzaé po
zamontowaniu hedera do kukurydzy
na kombajnie i kiedy ostrza zespotu

rzedowego stykaja sie z podtozem (pod S
katem okoto 25 stopni). 2
T
10. Uzupetnic¢ olejem przektadniowym typu SAE 80/90 %I
przez ostone dostepowg (D) do dolnego poziomu 5
otworu korka kontrolnego (E). S
I
Specyfikacja
Miska olejowa—Pojem-
NOSEG ..ottt ettt e e ettt e et e e et e e e b e e e e e e b e e e ante e e nbaeeanaeeennnaeeenreean 0,91
(1 at)
WSKAZOWKA: Sprawdzié, czy uszczelka ostony
dostepowej jest czysta i nieuszkodzona. W
razie potrzeby wymienic. 2
o
’ - z
11. Zamontowac pokrywe tancucha napedu zespotu SI
rzedowego i sprawdzic¢ korek. Dokreci¢ sruby pokrywy z
zgodnie ze specyfikacja. il
Specyfikacja %
Pokrywa tancucha
napedu zespotu
rzedowego—Moment
AOKI@CANIA.......vieiii e 17 Nm
(150 Ib-in.)
A—Korek spustowy D—Miejsce uzupetniania
B—Korek kontrolny E—Otwor korka spustowego °
C—Pokrywa dostepowa 3
4
T
4
T
g
g
DM84283,00006FB -53-22MAY 15-2/2
65-9 080216
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Serwisowanie ‘

Demontaz i montaz tasm scieralnych
1. Odkreci¢ nakretke i zdja¢ podktadke (A).

2. Wyja¢ nakretke i podktadke (B).

3. Wymontowa¢ tasme Scieralng (C).

4

. Zatozy¢ nowag tasme Scieralng, postepujac w
odwrotnej kolejnosci.

Specyfikacja
Nakretka tasmy
Scieralnej—Moment
AOKI@CANIA........eiiiiiec e e 10 Nm
(7.38 Ib-ft)

H88972 —UN—23JULO7

A—Nakretka i podktadka C—Tasma Scieralna
B—Sruba i podkiadka

KR43067,000026C -53-24APR09-1/1

Wymontowac i zainstalowaé ostrza nozy
rozdrabniajacych StalkMaster™

AUWAGA: Noze posiadaja dwie krawedzie thace
i moga powaznie zrani¢. Zaklada¢ rekawice
podczas manipulowania nozami.

z
WAZNE: Ostrza (StalkMaster) nozy rozdrabniajacych 3
na kazdej skrzyni przektadniowej nalezy 4
wymienia¢ parami. i
WSKAZOWKA: Noze rozdrabniajace StalkMaster 2
ulegajg zuzyciu. Noze mozna przekfadac
celem przedtuzenia zywotno$ci. Przetozyc lub
wymieni¢ noze, zaleznie od potrzeby, w celu A—Nakretka zabezpieczajaca D—Dolna ptytka montazowa
utrzymania skuteczno$ci rozdrabniania fodyg (2 szt E—Tuleja (2 szt.)
na dopuszczalnym poziomie. B—Podktadka (2 szt.) F— Ostrze rozdrabniajace (2
C—Sruba z okragtym tbem (2 szt.)
Zuzyte, stepione lub uszkodzone noze przyczyniajg szt.)
sie do wyzszego zuzycia mocy hedera do kukurydzy
oraz stabszej jakosci rozdrabniania fodyg, co z
kolei moze powodowac nizsze tempo zbioréw. nozy mozna u_zyé ponownie nakretek b!qkujqcych.
Oczekiwana zywotno$é nozy zalezy od warunkéw Podczas wymiany nozy nalezy wymieni¢ nakretki
Zniw i zwyczajéw wykonywania pracy. blokujace.
. . . . 4. Zamontowac¢ czesci sktadowe w kolejnosci odwrotne;j
1. Wymontowac¢ nakretki blokujace (A), podktadki (B), . e : s
$ruby (C), dolng plytke mocujaca (D), tuleje (E) oraz do demontazu. Dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja.
ostrza rozdrabniajace (F). Specyfikacja
L L Sruby ostrzy rozdrabnia-
2. Przetozy¢ lub wymieni¢ ostrza. jacych—Moment dokre-
3. SpraWdZié WSZystkie CZQéCi | tUIeje pOd kqtem Zuiycia {072 T 1= 130 Nm
i w razie potrzeby wymieni¢. W przypadku obracania (96 Ib-ft)
KR43067,00005B1 -53-19MAY10-1/1
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Serwisowanie

Wymiana zaréwki swiatet Scierniska
1. Poluzowac elementy mocujgce swiatto Scierniska (A).
2. Odtaczy¢ wigzke przewodow od zespotu swiatta.
WSKAZOWKA: NIE dotykaé zaréwki gotg rekg. Unikac
kontaktu z olejem lub woda.
3. Odkreci¢ trzonek zaréwki (B) w celu jej wyjecia z
oprawy (C).

WSKAZOWKA: Trzonek i zaréwka sg ztgczone
na state. Zespot trzonka i zarowki jest
wymieniany jako jedna cze$c¢.

4. Wiozyc trzonek zaréwki do oprawy.

5. Podiaczy¢ wigzke przewodow, sprawdzi¢ ustawienie
Swiatta i dokrecic¢ elementy mocujace.

A—Swiatto $cierniska C—Obudowa
B—Trzonek zaréwki

H95830 —UN—25MAR10

H94014 —UN—13MAY09

KR43067,0000562 -53-20JUL15-1/

=

Wymiana zaréwki swiatta ostrzegawczego
hedera

1. Uzy¢ ptaskiego srubokretu, aby ostroznie podwazy¢
ostone (A).

2. Wyja¢ zaréwke (B) wciskajac ja najpierw i
przekrecajac.

3. Zatozy¢ nowaq zaréwke.

4. Zatozy¢ ponownie ostone na oprawe Swiatta.

A—Ostona soczewkowa B—Zaréwka

H93046 —UN—310CT08

KR43067,000038D -53-11MAY09-1/1
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Przechowywanie

Obstuga posezonowa

1. Opusci¢ heder do kukurydzy na ogranicznik
zabezpieczajacy przenosnika pochytego, klocki
drewniane lub na podfoze.

2. Otworzy¢ tylne btotniki, ostrza podbieracza i pokrywy
pomostu (patrz opis procedury w czesci "Obstuga
hedera do kukurydzy").

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod wysokim
cisnieniem bezposrednio na tozyska lub inne
miejsca, ktore woda moze uszkodzi¢. Woda
pod wysokim ci$nieniem moze przedostac¢ sie
przez wiekszos¢ uszczelnien i spowodowac
uszkodzenia. Wysuszy¢ te powierzchnie,
nastepnie nasmarowac i uruchomié maszyne.

3. Wyczysci¢ doktadnie heder do kukurydzy. Smieci i
brud bedg chtong¢ wilgo¢ i powodowac rdzewienie.

4. Sprawdzi¢ poziom ptynow przy wszystkich skrzyniach
przektadniowych oraz napedach tancuchowych.

5. Smarowac heder do kukurydzy zgodnie z zaleceniami
w czesci "Smarowanie i obstuga" niniejszego
podrecznika. Pokry¢ smarem gwinty srub
regulacyjnych.

6. Pokry¢ lakierem wszystkie miejsca, w ktdrych
widoczne sg uszkodzenia lub wykruszenia.

StalkMaster jest nazwg handlowg Deere & Company

7. Zatozy¢ ochraniacz z tworzywa sztucznego na ostrza,
pokrywy pomostu i tylne btotniki.

8. Zamknac ostony.

9. Jezeli to mozliwe ustawi¢ heder do kukurydzy w
suchym miejscu.

10. Zamoéwic czesci zamienne potrzebne w nastepnym
sezonie.

StalkMaster™ Tylko hedery do kukurydzy:

* Oczyscic¢ zanieczyszczenia wokot osi rozdrabniajace;j
przy pomocy szczotki drucianej i sprezonego powietrza.

® Sprawdzi¢ poziom ptyndw we wszystkich skrzyniach
przektadniowych rozdrabniacza.

WSKAZOWKA: Patrz rozdziat "Sprawdzanie oleju
w skrzyni przektadniowej StalkMaster™
(jesli wystepuje)" w dziale "Smarowanie i
konserwacja" tej instrukcji.

* Nasmarowac skrzynie przektadniowe rozdrabniacza
tak, jak opisano w rozdziale "Wymiana oleju w skrzyni
przektadniowej rozdrabniacza" w dziale "Smarowanie i
konserwacja" tej instrukciji.

* Nanies¢ ochronng warstwe aerozolu zapobiegajacego
korozji na wewnetrzng powierzchnie osi rozdrabniacza
(zaleca sie aerozol ochronny TY22032 lub odpowiednik).

SS43267,0000319 -53-18NOV13-1/1

Obstuga przed rozpoczeciem sezonu

1. Otworzy¢ tylne blotniki, ostrza podbieracza i pokrywy
pomostu (patrz opis procedury w czesci OBSLUGA
HEDERA DO KUKURYDZY).

WAZNE: Nie kierowaé strumienia wody pod wysokim
cisnieniem bezposrednio na tozyska lub inne
miejsca, ktore woda moze uszkodzi¢. Woda
pod wysokim ci$nieniem moze przedostac¢ sie
przez wiekszos¢ uszczelnien i spowodowac
uszkodzenia. Wysuszy¢ te powierzchnie,
nastepnie nasmarowac i uruchomié maszyne.

2. Umy¢ maszyne i usung¢ czastki zanieczyszczen,
ktére nagromadzity sie podczas sktadowania,

3. Wyregulowa¢ zespét rzedowy, naped slimaka oraz
tancuchy podbieracza, zapewniajgc prawidtiowe
napiecie (patrz cze$¢ REGULACJE—HEDER DO
KUKURYDZY niniejszego podrecznika).

4. Sprawdzi¢ poziom ptynow przy wszystkich skrzyniach
przektadniowych oraz napedach tancuchowych.

5. Smarowac¢ heder do kukurydzy zgodnie z zaleceniami
w czesci SMAROWANIE | OBSELUGA niniejszego
podrecznika. Pokry¢ smarem gwinty Srub
regulacyjnych.

o

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy mocujace sa
dokrecone zgodnie ze specyfikacjg i wszystkie
zawleczki sg przeciaggniete.

7. Zamknac ostony, bfotniki i ostrza.

8. Uruchomi¢ heder do kukurydzy na kilka minut przy
predkosci zmniejszonej do potowy. Sprawdzi¢, czy
nie wystepuja: przegrzewanie sie tozysk, wycieki ze
skrzyni przektadniowej lub poluzowanie fancuchow.

9. Skalibrowa¢ heder do kukurydzy zgodnie z
parametrami maszyny (patrz czes¢ KALIBRACJA |
PROGRAMOWANIE niniejszego podrecznika).

10. Przejrze¢ instrukcje obstugi.

KR43067,0000564 -53-25MAR10-1/1
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Specyfikacja

Specyfikacje

Specyfikacje podane w instrukcji sa podane wytacznie dla
celoéw obstugi i nie uwzgledniajg normalnych toleranc;ji

fabrycznych.

Specyfikacje

Podzespot

Opis

Ostrza podbieracza

Niskoprofilowe, regulowane, zawieszone nad tancuchami podbieracza.
Materiat Perma-Glide™ (polietylen).

Ostony i zewnetrzne podbieracze

Na zawiasach, zdejmowane. Utatwione otwieranie dzieki rozpérkom
(ostony). Materiat Perma-Glide (polietylen).

tancuchy podbieracza

Zintegrowane stalowe wystepy.

Wzmocniony, zamkniety tancuch (bez giéwnego ogniwa tgczacego).

Naped zespotu rzedowego

z radialnym kotkiem.

Skrzynia przektadniowa w obudowie z kotami zebatymi w kapieli olejowej;
napgdzana przez pojedynczy wat szesciokatny ze sprzggtem poslizgowym

Noze do odpadéw

Petnej dtugosci, regulowane, jednoelementowe, ze stali hartowane;.

Sprzegto poslizgowe

naped slimaka.

Jedno na zespdt rzedowy. Jedno na wejsciowy wat napedowy. Jedno na

Walce zasilajace

zespot rzedowy).

Z zebami prostymi, nozami lub zebami wspétpracujacymi (jedna para na

Regulacje i ustawienia

Opis

Regulacja tancucha podbieracza
Regulacja ptyty pomostu

Sprezynowa, samoregulujaca.
Hydrauliczna.

Regulacja ostrzy podbieracza

Recznie regulowana wysokos¢, regulacja kotka i dostrajanie.

Minimalna odlegto$¢ pomigdzy taricuchami podbieracza i podtozem | 32 mm (1-1/4 in.)

Przyblizona ogdlna szerokos¢

Model Oznaczenie hedera Szerokos¢ m (ft. - in.)
606C i 606C-SM 6R70 46 m (15 ft - 1in.)
606C i 606C-SM 6R75 46 m (15 ft- 1in.)
606C i 606C-SM 6R30 48 m (15 ft - 9in.)
606C 6R36/38 5,8 m (19 ft)
608C i 608C-SM 8R70 6,1 m (20 ft - 2 in.)
608C i 608C-SM 8R75 6,1 m (20 ft - 2 in.)
608C i 608C-SM 8R30 6,4 m (20 ft - 10 in.)
608C i 608C-SM 8R36/38 78 m (25 ft-8in.)
612C-SM 12R70 9,2m (30 ft - 2 in.)
612C-SM 12R75 9,2m (30 ft - 2in.)
612C 12R36 11,2 m (36 ft - 10 in.)
612C 12R38 11,8 m (38 ft - 10 in.)
612C i 612C-SM 12R20 6,6 m (21 ft - 8 in.)
612C i 612C-SM 12R22 72m (23 ft - 6 in.)
612C i 612C-SM 12R30 9,4 m (30 ft - 10 in.)
616C i 616C-SM 16R30 12,3 m (40 ft - 4 in.)
618C i 618C-SM 18R20 9,5m (31 ft-2in.)
618C i 618C-SM 18R22 9,5m (31 ft-2in.)

Przyblizona ogolna gtebokos¢ (wszystkie modele)

Ostrza w potozeniu roboczym (opuszczone)

3,0 m (10 ft)

Ostrza w potozeniu serwisowym (podniesione)

2,4 m (8 ft)

Przyblizona masa polowa hedera do kukurydzy:

Model

Oznaczenie hedera

Masa w kg (ib.)

Nierozdrabniajacy heder do kukurydzy:

606C

6R70

1836 kg (4048 ib.)

606C

6R75

Ciag dalszy na nastepnej stronie

1837 kg (4051 Ib.)

KR43067,00009BE -53-08DEC11-1/2
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Specyfikacja

Przyblizona masa polowa hedera do kukurydzy:

Model Oznaczenie hedera Masa w kg (ib.)
606C 6R30 1837 kg (4051 Ib.)
606C 6R36 1978 kg (4361 Ib.)
606C 6R38 1985 kg (4377 Ib.)
608C 8R70 2348 kg (5177 1b.)
608C 8R75 2450 kg (5402 Ib.)
608C 8R30 2347 kg (5175 Ib.)
608C 8R36 2628 kg (5795 Ib.)
608C 8R38 2635 kg (5810 Ib.)
612C 12R20 2973 kg (6555 Ib.)
612C 12R22 3033 kg (6688 Ib.)
612C 12R30 3423 kg (7548 Ib.)
612C 12R36 4333 kg (9552 Ib.)
612C 12R38 4433 kg (9774 1b.)
616C 16R30 4489 kg (9898 Ib.)
618C 18R20 4361 kg (9616 Ib.)
618C 18R22 4458 kg (9830 Ib.)

Rozdrabniajacy heder do kukurydzy — StalkMaster™

606C-SM 6R70 2069 kg (4562 Ib.)
606C-SM 6R75 2068 kg (4560 Ib.)
606C-SM 6R30 2063 kg (4549 Ib.)
608C-SM 8R70 2691 kg (5934 Ib.)
608C-SM 8R75 2684 kg (5918 Ib.)
608C-SM 8R30 2693 kg (5938 Ib.)
608C-SM 8R36 3384 kg (7460 Ib.)
608C-SM 8R38 3429 kg (7560 Ib.)
612C-SM 12R70 3817 kg (8416 Ib.)
612C-SM 12R75 3849 kg (8487 Ib.)
612C-SM 12R20 3405 kg (7508 Ib.)
612C-SM 12R22 3470 kg (7651 Ib.)
612C-SM 12R30 3880 kg (8555 Ib.)
616C-SM 16R30 4998 kg (11021 Ib.)
618C-SM 18R20 4920 kg (10849 Ib.)
618C-SM 18R22 5020 kg (11069 Ib.)

WSKAZOWKA: Specyfikacje i konstrukcja mogg byc

zZmienione bez powiadomienia.

KR43067,00009BE -53-08DEC11-2/2
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Specyfikacja

Przechowywaé maszyny w bezpieczny

sposo6b
1. Zamontowac urzadzenia odporne na dewastacje.
2. Gdy maszyny sg przechowywane:
- Opusci¢ wyposazenie na podtoze
- Ustawi¢ najszerszy rozstaw két, aby utrudnic
zatadunek
- Wyjac wszelkie kluczyki i akumulatory
3. Jesli maszyny sa parkowane w zamknietym
pomieszczeniu, ustawi¢ duzy sprzet naprzeciwko
wejs¢ i zamkng¢ budynki magazynowe na klucz.
4. Jesli maszyny sg trzymane na zewnatrz,
przechowywac je na dobrze oswietlonym i
ogrodzonym terenie.
5. Zwraca¢ uwage na oznaki podejrzanych dziatan i

natychmiast zgtasza¢ wszelkie kradzieze organom

Scigania.

TS230 —UN—24MAY89

6. Powiadomi¢ dealera John Deere o wszelkich stratach.

DX,SECURE2 -53-18NOV03-1/1

Numer identyfikacyjny hedera

Znalez¢ tabliczke identyfikacyjng hedera (A) na podstawie
lewego uchwytu swiatta ostrzegawczego.

Whpisac¢ ponizej numer seryjny hedera do kukurydzy.
Numer ten nalezy podawac¢ dealerowi w trakcie
zamawiania czesci zamiennych.

A—Tabliczka identyfikacyjna

hedera

H96466 —UN—19MAY 10
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Zachowaé¢ dowod wlasnosci

1.

3.

Trzymac¢ w bezpiecznym miejscu aktualng

dokumentacje inwentarzowg catego sprzetu i numery

seryjne zespotow.
Regularnie sprawdzac, czy tabliczki znamionowe
nie zostaly usuniete. Zgtaszac¢ wszelkie préby

niepozadanej ingerencji organom $cigania i zamowic

duplikaty tabliczek.
Inne kroki do przedsiewziecia:

- Oznaczy¢ maszyne wlasnym systemem numerac;ji
- Zrobi¢ kolorowe zdjecia pod réznymi katami kazdej

maszyny

TS1680 —UN—09DECO03

DX,SECURE1 -53-18NOV03-1/1
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Specyfikacja

Deklaracja zgodnosci WE

Deere & Company
Moline, lllinois, U.S.A.

Osoba wymieniona ponizej odwiadcza, ze

Typ maszyny: Heder do kukurydzy
Model: Serii 600C

spetnia wszystkie stosowne postanowienia i zasadnicze wymagania nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA NUMER METODA CERTYFIKACJI
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Certyfikacja wtasna, wg artykutu 5 dyrektywy
Dyrektywa Kompatybilno$ci Elektromagnetycz- | 2004/108/WE Certyfikacja wtasna, wg aneksu Il dyrektywy
nej

Nazwisko i adres osoby na terenie Wspdlnoty Europejskiej, upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji technicznej:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John Deere Strasse 70
D-68163 Mannheim, Niemcy

Miejsce sporzadzenia deklaracji: East Moline,
lllinois, USA

Data deklaracji: 1 stycznia 2015

Zaktad produkcyjny: John Deere Harvester
Works

DXCEO01 —UN—28APR09

Imig i nazwisko: Craig Amann

Tytut: Global Director, Crop Harvesting Platform, Product
Engineering, Ag and Turf Division

SS43267,000063F -53-07JUL15-1/1

Euroazjatycka Unia Gospodarcza

Niniejsze informacje dotyczg tylko produktéw ze znakiem
zgodnosci EAC panstw czionkowskich Euroazjatyckiej
Unii Gospodarcze;.

Producent:
Deere & Company, Moline, lllinois, USA

Nazwa autoryzowanego przedstawiciela w
Euroazjatyckiej Unii Gospodarczej:

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig
"John Deere Rus"

Adres autoryzowanego przedstawiciela w Unii Celnej:

142050, Russia, Moscow region, Domodedovo district,
Domodedovo, Beliye Stolbi micro district, vladenye
"Warehouse 104", Building 2

Aby uzyska¢ pomoc techniczna, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem.

Oznakowanie EAC

Data produkcji umieszczona jest na oznaczeniu produktu
na tabliczce z numerem seryjnym lub obok niej.

TS1738 —UN—26APR16

DX,EAC -53-27APR16-1/1
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Specyfikacja

Projektowana trwatos¢é¢ maszyny

Ta maszyna jest zaprojektowana i wykonana w sposob
zapewniajgcy dtugi czas wydajnej eksploatacji, jednakze

rzeczywista osiggalna trwatos¢ jest uzalezniona od

licznych czynnikéw, jak np. surowos$¢ warunkow pracy i
wykonywanie zalecanej obstugi. (Patrz sekcja Obstuga, w

tej instrukcji obstugi.)

Nalezy okresowo sprawdzac i przeglada¢ maszyne we
wspotpracy z dealerem John Deere. Przeglad moze

spowodowac zalecenia odnosnie obstugi, naprawy
podzespotow, regeneracji, wymiany lub wycofania

maszyny z eksploataciji, jesli przewidziany okres dobiega
wilasnie konca. (Patrz osobna sekcja dotyczaca wycofania

maszyny z eksploatacji w tej instrukcji, aby uzyskac¢
informacje na temat utylizaciji i recyklingu podzespotow
maszyny.)

Nie nalezy uzytkowac zadnej maszyny, jesli brakuje

jakichkolwiek elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem
lub wymagajg one obstugi. Wszystkie brakujace lub

uszkodzone elementy zwigzane z bezpieczenstwem,

wigcznie ze znakami bezpieczenstwa, nalezy naprawic

lub wymieni¢ przed przystapieniem do pracy.

DX,MACH,DESIGN,LIFE -53-14SEP15-1/1

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw calowych ujednoliconych

TS1671 —UN—01MAY03

[V

Rozmiar ruby SAE klasa 1 SAE klasa 2° SAE klasa 5, 5.1 lub 5.2 SAE klasa 8 lub 8.2
lub wkretu | Smarowane® Suche® Smarowane® Suche® Smarowane® Suche® Smarowane® Suche®
Nm |[Ib.-in. | Nm |Ib.-<in.| Nm | Ib.<in. | Nm |lb.-in. | Nm |Ib.<in.| Nm |Ib.-in. | Nm | Ib.-in. | Nm | Ib.-in.
1/4 3.7 33 4.7 42 6 53 75 66 9.5 84 12 106 | 13.5 | 120 17 150
Nm | lb.ft. | Nm | Ib.ft.
5/16 77 | 68 | 98 | 8 | 12 | 106 | 155 | 137 | 195 | 172 | 25 | 221 | 28 | 205 | 35 | 26
Nm | Ib.-ft. | Nm | lb.-ft.
3/8 13.5 ‘ 120 | 17.5 | 155 22 194 27 240 35 26 44 325 49 36 63 ’ 46
Nm | Ibft. | Nm | lbft. | Nm | Ib.ft.
7116 22 | 194 | 28 205 | 35 | 26 | 44 | 325 56 | 41 | 70 | 52 | 80 | 59 | 100 | 74
Nm | Ib.-ft.
1/2 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48 35.5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 | 1030 | 760 | 1300 | 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 1850 | 1350
1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535 | 1280 | 945 | 1630 | 1200 | 2050 | 1500 | 2600 | 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 | 1700 | 1250 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000 | 3400 | 2500
1-1/2 990 730 | 1250 | 930 990 730 | 1250 | 930 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3600 | 2650 | 4550 | 3350
Podane wartosci momentow stuza tylko do zastosowan ogoinych i wynikajg taczniki wymienne muszg by¢ tej samej lub wyzszej klasy.
z wytrzymatosci $ruby lub wkretu. NIE STOSOWAC tych wartosci, jesli dla Jesli zastosowano taczniki wyzszej klasy, dokrecac je do
zastosowan specjalnych podane sg inne wartosci momentoéw lub procedury wytrzymatosci elementdw oryginalnych. Upewnic sig, ze gwinty
dokrecania. Dla nakretek zabezpieczajacych z wktadkg plastikowg lub facznikéw sg czyste i ze poczatek wkrecania zostat dokonany
zabezpieczeniem stalowym typu zaciskowego, nierdzewnych tgcznikéw prawidtowo. Gdy to mozliwe, smarowac taczniki bez powtoki
stalowych lub nakretek na $rubach w ksztatcie U, korzysta¢ z instrukcji ochronnej lub cynkowane inne niz nakretki zabezpieczajace,
dokrecania, przewidzianej dla danego przypadku. Sruby $cinane sg przewidziane | $ruby lub nakretki két, jesli dia danego zastosowania nie sa
do zniszczenia przy okreslonym obcigzeniu. Zawsze zastepowac Sciete sruby podane inne instrukcje.
Srubami tej samej klasy.

®Klasa 2 dotyczy wkretéw z them szesciokgtnym (nie $rub z them szesciokgtnym) o diugosci do 6 in. (152 mm). Klasa 1 dotyczy wkretéw
z them szesciokatnym o dtugos$ci powyzej 6 in. (152 mm) i wszystkich innych typéw $rub i wkretéw o dowolnej dfugosci.
b"Smarowane” oznacza: pokryte $rodkiem smarnym np. olejem silnikowym, tgczniki fosforowane i pokryte olejem lub
tqczniki 7/8 in. i wieksze pokryte ptatkami cynku JDM F13C, F13F lub F13J.
°"Suche" oznacza: bez powloki ochronnej lub cynkowane, bez $rodka smarnego lub tgczniki 1/4 do 3/4 in.
pokryte ptatkami cynku JDM F13B, F13E lub F13H.
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Specyfikacja

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

TS1670 —UN—O01MAY03

12.9
| Rozmiar $ruby Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10.9 Klasa 12.9
lub wkretu | Smarowane?® SucheP Smarowane?® SucheP Smarowane?® SucheP Smarowane?® Suche®
Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm [lb-in.| Nm [Ib-in.| Nm [Ib-in.| Nm [lbin.| Nm | lb.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 146 15.5 137 19.5 172
Nm | Ibft. | Nm |lbft. | Nm | lb-ft. | Nm | Ib.ft.
M8 11.5 102 14.5 128 22 194 27.5 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
Nm | Ib.-ft. | Nm | lb.-ft. | Nm | Ib.-ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 ‘ 80 59 75 55 95 70
Nm | Ib.ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 | 850 1080 | 800 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 1200 | 885 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 1290 | 950 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 1150 | 850 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Podane warto$ci momentow stuza tylko do zastosowan ogdlnych i Sruby $écinane sa przewidziane do zniszczenia przy okreslonym
wynikajg z wytrzymatosci Sruby Iub wkretu. NIE STOSOWAC tych. obcigZeniu. Zawsze zastepowaé Sciete $ruby $rubami tej samej
wartosci, jesli dla zastosowan specjalnych podane sg inne wartosci klasy wtasnosci. taczniki wymienne musza nalezeé do tej samej lub
momentow lub procedury dokrecania. Dla nierdzewnych stalowych wyzszej klasy wiasnoéci. Jesli zastosowano taczniki wyzszej klasy,
tacznikéw lub nakretek na Srubach w ksztatcie U, korzystac z ] dokrecaé je do wytrzymatosci elementéw oryginalnych. Upewni¢ sie, ze
instrukcji dokrecania, przewidzianej dla danego przypadku. Nakretki gwinty tacznikéw sa czyste i ze poczatek wkrecania zostat dokonany
zabezpieczajace z wktadka plastikowa lub zabezpieczeniem stalowym | prawidtowo. Gdy to mozliwe, smarowa¢ taczniki bez powtoki ochronne;
typu za9|§k9yvego dokrecac do wartosg mpmentu na SUPhO wymienionego | lub cynkowane inne niz nakretki zabezpieczajace, sruby lub nakretki
w tabeli, jesli dla danego zastosowania nie sg podane inne instrukcje. két, jesli dla danego zastosowania nie sg podane inne instrukcje.

@"Smarowane" oznacza: pokryte srodkiem smarnym np. olejem silnikowym, tgczniki fosforowane i pokryte olejem lub

taczniki M20 i wieksze pokryte ptatkami cynku JDM F13C, F13F lub F13J.

brSuche" oznacza: bez powtoki ochronnej lub cynkowane, bez $rodka smarnego lub taczniki M6 do M18

pokryte ptatkami cynku JDM F13B, F13E lub F13H.
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Dostepna literatura John Deere dotyczaca obstugi

Informacje techniczne

Informacje techniczne mozna zakupi¢ u John Deere.
Publikacje sa dostepne w formie drukowanej lub
elektronicznej (CD-ROM).

Zamowienia mozna sktadac, wybierajac jedng z
nastepujacych mozliwosci:

¢ Ksiegarnia Techniczna John Deere: www.John-
Deere.com/TechinfoStore

* Telefonicznie pod numerem 1-800-522-7448

¢ Skontaktowac sie z dealerem John Deere

Na dostepne informacje skiadajq sie:

* KATALOGI CZESCI z zestawieniem czesci serwisowych
dostepnych do danej maszyny z widokami roztozonych
zespotow, co pomaga zidentyfikowa¢ prawidtowe
czesci. Jest to réwniez przydatne przy montazu i
demontazu.

INSTRUKCJE OBSLUGI zawierajg informacje o

bezpieczenstwie, uzytkowaniu, konserwacji i obstudze.

INSTRUKCJE NAPRAW przedstawiajgce informacje

0 obstudze serwisowej danej maszyny. Zawierajg

specyfikacje, zilustrowane procedury montazu i

demontazu, schematy przeptywu oleju hydraulicznego

i schematy potgczen elektrycznych. Niektére produkty

majg osobne instrukcje z informacjami o naprawach

i diagnostyce. Do niektérych podzespotéw, takich

jak silnik, sg dostepne osobne instrukcje napraw

podzespotow.

PROGRAM EDUKACYJNY obejmuje pigé obszernych

serii ksiazek zawierajgcych podstawowe informacje

niezalezne od producenta:

- Podreczniki z serii podstaw rolnictwa obejmujg

technologie gospodarstw o profilu produkgiji roslinne;j i

zwierzece;.

Seria zarzadzania biznesem w rolnictwie rozpatruje

problemy rzeczywistego $wiata i oferuje praktyczne

rozwigzania w zakresie marketingu, finansowania,
wyboru sprzetu i zgodnosci pod katem wspotpracy.

- Podreczniki podstaw obstugi serwisowej pokazujg
sposoby naprawy i konserwacji sprzetu do
zastosowan niedrogowych.

- Podreczniki podstaw uzytkowania maszyn objasniajgq
mozliwosci i regulacje maszyn, sposoby na
poprawienie osiagéw i wyeliminowania zbednych
prac polowych.

- Podreczniki podstaw maszyn kompaktowych
zawierajg instrukcje na temat serwisowania i
konserwac;ji sprzetu o mocy do 40 KM na WOM.
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Z obstugq John Deere podotasz pracy

Czesci John Deere

W jak najkrotszym czasie zdobedziemy dla Ciebie
oryginalne czesci zamienne John Deere i pomozemy
unikng¢ dtugiego przestoju.

Nasz magazyn jest obszerny i dobrze zorganizowany,
dzieki czemu zawsze mozemy wyjs¢ naprzeciw Twoim
potrzebom.

]
td

TS100 —UN—23AUG88

Odpowiednie narzedzia

Dokfadne narzedzia i urzgdzenia diagnostyczne pozwalajg
naszemu serwisowi szybko rozpoznac¢ i usunagé wszelkie
usterki.. Dzieki temu oszczedzasz czas i pienigdze.

TS101 —UN—23AUG88

DX,IBC,B -53-04JUN90-1

Dobrze wyszkoleni technicy

Dla technikéw serwisu John Deere szkofa nigdy sie nie
konczy.

Szkolenia sg prowadzone regularnie, dzieki czemu
personel zna Twdj sprzet i wie jak wykonac jego obstuge.

Wynik?

Mozesz polega¢ na naszym doswiadczeniu!

TS102 —UN—23AUG88

DX,IBC,C -53-04JUN90-1/1

Natychmiastowa obstuga

Naszym celem jest zapewnienie Ci natychmiastowej i
skutecznej pomocy tam, gdzie jej potrzebujesz i wtedy,
gdy jej potrzebujesz.

Wykonujemy naprawy u Ciebie lub w naszym warsztacie
catkowicie dostosowujac sie do okolicznosci: przyjdz do
nas i zaufaj nam.

SERWIS JOHN DEERE JEST NIEZAWODNY: JesteSmy
obok, gdy nas potrzebujesz.
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