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Einleitung

Wir danken Ihnen fiir den Kauf eines John
Deere Produkts

Wir freuen uns, Sie als Kunden begriiRen zu dirfen und
hoffen, dass Sie diese Maschine viele Jahre sicher und
zufriedenstellend nutzen konnen.

Verwendung lhrer Betriebsanleitung

Diese Anleitung ist ein wichtiger Teil der Maschine und
muss bei einem Weiterverkauf dem Kaufer der Maschine
ausgehandigt werden.

Das Lesen lhrer Betriebsanleitung hilft Ihnen und
anderen, Verletzungen und Schaden an der Maschine zu
vermeiden. Die in dieser Anleitung enthaltenen
Informationen unterstiitzen den Bediener bei der
sichersten und wirksamsten Verwendung der Maschine.
Kenntnisse Uber die sichere und ordnungsgemale
Bedienung dieser Maschine erméglichen Ihnen, andere,
die diese Maschine bedienen kdnnten, zu unterrichten.

Wird ein Zusatzgerat verwendet, sind die Sicherheits-
und Betriebsinformationen aus der Betriebsanleitung des
Zusatzgerats gemeinsam mit der Betriebsanleitung der
Maschine zu verwenden, um das Zusatzgerat sicher und
ordnungsgemalf zu bedienen.

Diese Anleitung und Warnschilder an der Maschine sind
auch in anderen Sprachen erhaltlich (zur Bestellung an
den autorisierten Vertriebspartner wenden).

Die Abschnitte in der Betriebsanleitung sind in
bestimmter Reihenfolge angeordnet, um das Verstandnis
aller Sicherheitshinweise und das Erlernen der
Bedienung fiir den sicheren Betrieb der Maschine zu
erleichtern. Diese Anleitung kann auch zur Beantwortung
bestimmter Fragen zu Betrieb und Wartung
herangezogen werden. Ein praktisches
Stichwortverzeichnis am Ende des Buchs hilft, bendtigte
Informationen schnell zu finden.

Die in dieser Betriebsanleitung abgebildete Maschine
kann sich leicht von lhrer Maschine unterscheiden, ist
aber ahnlich genug, so dass Sie die Anweisungen
verstehen koénnen.

Die Bezeichnungen "RECHTS" und "LINKS" beziehen
sich auf die Vorwartsfahrtrichtung der Maschine. Eine
gestrichelte Linie (------ ) zeigt an, dass das bezeichnete
Teil verdeckt ist.

Vor der Auslieferung der Maschine hat der Handler eine
Inspektion durchgefuhrt, um die optimale
Leistungsfahigkeit sicherzustellen.

Verwendung der Maschine

Diese Maschine ist ausschlief3lich fur den Ublichen
Einsatz bei der Pflege von Rasenflachen bestimmt.
Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman.

Fir hieraus resultierende Schaden oder Verletzungen
haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur trégt allein
der Benutzer. Zum bestimmungsgemalfien Gebrauch
gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Reparaturbedingungen.

Diese Maschine darf nur von Personen bedient, gewartet
und instand gesetzt werden, die damit vertraut und Gber
die entsprechenden Sicherheitsvorschriften
(Unfallverhitung) unterrichtet sind. Die einschlagigen
Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen und stralRenverkehrsrechtlichen
Bestimmungen sind jederzeit einzuhalten.

Veranderung der Kraftstoffeinspritzmenge Uber die
vorgeschriebenen Werksspezifikationen oder andere
Leistungserhdhungen bewirken ein Erléschen der
Garantie fur diese Maschine.

Eigenmachtige Veranderungen an dieser Maschine
schlieen eine Haftung des Herstellers fiir daraus
resultierende Schaden aus.

Besondere Mitteilungen

Die Anleitung enthalt besondere Mitteilungen, die auf
mogliche Sicherheitsrisiken oder Maschinenschaden
hinweisen und hilfreiche Betriebs- und
Wartungsinformationen enthalten. Zur Vermeidung von
Verletzungen und Maschinenschaden alle Informationen
bitte sorgfaltig lesen.

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Dieses
Symbol und dieser Text verweisen auf die
Gefahr schwerer oder todlicher Verletzungen
des Fahrers oder in der Nahe befindlicher
Personen, die auftreten konnen, wenn
entsprechende Gefahren oder Vorgehensweisen
ignoriert werden.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Dieser Text wird
verwendet, um den Fahrer auf Tatigkeiten oder
Zustiande hinzuweisen, die zu
Maschinenschaden fiihren konnen.

HINWEIS: In der gesamten Anleitung sind allgemeine
Informationen enthalten, die den Fahrer bei der
Bedienung oder Wartung der Maschine
unterstitzen.
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Produktidentifikation

Identifikationsnummern notieren
Handgeflihrte Greens-Maher

180 E-Cut™ Hybrid PIN (020001- )

220 E-Cut™ Hybrid PIN (050001-)

Wenn bei Wartungsfragen ein autorisierter Kundendienst
zu Rate gezogen wird, stets die Modell- und
Seriennummer des Produkts angeben.

Modellbezeichnung und Seriennummer der Maschine
und des Motors der Maschine miissen aufgesucht und in
die Leerstellen unten eingetragen werden.

KAUFDATUM:

NAME DES HANDLERS:

TELEFON-NR. DES HANDLERS:

TCAL41466—UN—22JAN13

PRODUKT-SERIENNUMMER, MAHER (A):




Sicherheitsaufkleber—ohne Text

Anbringungsorte der Sicherheitsaufkleber

®

o

TCuzzoe:

A —Alle Schutzvorrichtungen an ihrem Platz belassen MT 3367
B —HeiBRe Oberflache (in den Schalldampferschutz eingepragt)
C —Helfen, Verletzungen vermeiden TCU27084

Erlauterungen zu den Sicherheitsaufklebern
ohne Text an der Maschine

TCT005498—UN—11SEP12

An einigen wichtigen Stellen an dieser Maschine sind
Warnschilder angebracht, die auf mogliche Gefahren
hinweisen sollen. Die Gefahr wird durch ein Symbol in
einem Warndreieck ndher bestimmt. Ein zweites
Bildzeichen informiert, wie durch richtiges Verhalten
Verletzungen vermieden werden kdnnen. Diese
Warnschilder, ihre Lage an der Maschine und eine kurze
Erlauterung sind in diesem Abschnitt zum Thema
Sicherheit dargestellt.

TCT008686—UN—12SEP13

D —Verletzungen durch rotierende Mdhmesser vermeiden
MT6732

Teile und Komponenten von anderen Herstellern sind
mdglicherweise mit weiteren Sicherheitsinformationen
versehen, die in dieser Betriebsanleitung nicht aufgefihrt
sind.




Sicherheitsaufkleber—ohne Text

Alle Schutzvorrichtungen an ihrem Platz
belassen

TCAL41587—UN—22JAN13

» Die Maschine nur mit montierter Schutzabdeckung in
Betrieb nehmen.

HeiRe Oberflache

HOT !

CHAUD !

TCAL41585—UN—22JAN13

« Heille Oberflache

Helfen, Verletzungen vermeiden

LLO-T

TCU27084

TCAL41473—UN—22JAN13

» Die Anleitungen zu Bedienung und Schulung in der
Betriebsanleitung lesen.

+ Alle Schutzvorrichtungen an ihrem Platz belassen.
» Personen aus dem Gefahrenbereich fernhalten.

» Alle Sicherheitsvorrichtungen in gutem Zustand
halten.

* Den Motor abstellen, wenn der Maher unbeaufsichtigt
gelassen wird.

Verletzungen durch rotierende Messer

vermeiden
A S A
/ \
A S AN
LN STOP é )
7 TCAL41591—UN—22JAN13

* Hande und FiRe von den rotierenden Mahmessern
fernhalten.

+ Den Motor vor dem Warten, Schmieren oder
Ausbauen der Spindeleinheiten abstellen.




SicherheitsmafRnahmen

Schulung des Fahrers erforderlich

Die Betriebsanleitung der Maschine und der
Anbaugerate sowie alle anderen
Schulungsunterlagen sorgfaltig durchlesen. Kann der
Bediener oder Mechaniker diese Betriebsanleitung
nicht lesen oder verstehen, muss der Besitzer der
Maschine ihm dieses Material verstéandlich machen.
Diese Veroffentlichung ist auch in anderen Sprachen
erhaltlich.

Die Informationen zum sicheren Betrieb der
Maschine, der Bedienelemente und die Warnschilder
mussen bekannt sein.

Alle Bediener und Mechaniker missen geschult
werden. Der Besitzer der Maschine ist fur die
Schulung der Fahrer der Maschine verantwortlich.

Diese Ausrustung weder von Kindern noch von
ungeschulten Personen bedienen oder warten lassen.
Ortliche Vorschriften schreiben u. U. ein bestimmtes
Alter fir den Bediener vor.

Der Besitzer/Fahrer kann Unfalle, Verletzungen und
Sachschaden verhindern und ist fur diese
verantwortlich.

Die Maschine in einem offenen, unverbauten Gelande
unter der Aufsicht eines erfahrenen Bedieners fahren
und bedienen.

Im Arbeitsbereich eine Probefahrt mit abgesenktem,
aber nicht laufendem Anbaugerat (falls vorhanden)
vornehmen. Bei Fahrten Uber unebenen Boden
Geschwindigkeit verringern.

Vorbereitung

Das Gelande prifen, um festzulegen, welches
Zubehdr und welche Anbaugerate bendtigt werden,
um die Arbeiten korrekt und sicher auszufiihren. Nur
vom Hersteller genehmigte Zubehoérteile und
Zusatzgerate verwenden.

Geeignete Kleidung einschlieBlich Schutzhelm,
Schutzbrille und Gehdrschutz tragen. Langes Haar,
lose Kleidung oder Schmuck kann sich in beweglichen
Teilen verfangen.

Den Einsatzbereich grindlich ansehen und alle
Objekte entfernen, die von der Maschine
hochgeschleudert werden kdnnen, wie z. B. Steine,
Spielzeug und Drahtstlcke.

Bei der Handhabung von Benzin und anderen
Kraftstoffen besonders vorsichtig vorgehen.
Kraftstoffdampfe sind explosiv und brennbar.
a. Nur vorgeschriebene Behalter verwenden.

b. Bei laufendem Motor den Tankdeckel nicht
abnehmen oder Kraftstoff einfiillen. Nicht rauchen.

c. Die Maschine auf keinen Fall in Gebauden
auftanken oder Kraftstoff ablassen.

Sicherstellen, dass die Fahrer-
Anwesenheitsvorrichtungen, Sicherheitsschalter und

Schutzabdeckungen installiert sind und
ordnungsgemal? funktionieren. Die Maschine nur
verwenden, wenn diese vorschriftsmafig
funktionieren.

Sichere Bedienung

Den Motor niemals in einem geschlossenen Bereich
betreiben, wo sich gefahrliche Kohlenmonoxid-
Dampfe sammeln kénnen.

Nur bei guten Lichtverhaltnissen arbeiten und von
Léchern und versteckten Gefahren fernbleiben.

Vor dem Anlassen des Motors sicherstellen, dass alle
Antriebe in der Neutralstellung sind und die
Feststelloremse eingekuppelt ist. Motor nur von der
Fahrerposition aus starten.

Vergewissern Sie sich lhrer Haltesicherheit, wenn Sie
handgeflhrte Gerate verwenden, insbesondere beim
Zurlicksetzen. Gehen, nicht laufen. Den Maher bei
nassem Gras nicht in Betrieb nehmen. Eine
verminderte Haltesicherheit kann zum Abrutschen
fahren.

An Hangen verlangsamen und besondere Vorsicht
walten lassen. An Hangen in der empfohlenen
Fahrtrichtung fahren. Mit dieser Maschine Hange
schrdg mahen, nicht bergauf oder bergab. Der
Zustand des Rasens kann die Stabilitédt der Maschine
beeinflussen. Bei Arbeiten in der Nahe von
Abgriinden vorsichtig vorgehen.

Beim Wenden und beim Richtungswechsel an
Hangen die Geschwindigkeit reduzieren und
vorsichtig vorgehen. Die Mahmesser auskuppeln,
wenn nicht gemaht wird.

Die Mahmesser auskuppeln, wenn der Maher zum
Uberqueren von anderen Flachen als Rasen gekippt
werden muss und wenn der Maher zum und vom
Mahbereich transportiert wird.

Die Maschine nicht betreiben, wenn die Schutzgitter
nicht angebracht sind. Sicherstellen, dass alle
Verriegelungen angebracht, sicher befestigt sind und
einwandfrei funktionieren.

Die Motorreglereinstellungen nicht verandern und den
Motor nicht Uberdrehen. Der Betrieb eines Motors mit
Uberhohter Drehzahl erhéht das Verletzungsrisiko.

Auf ebenem Boden anhalten, die Antriebe
auskuppeln, die Feststellbremse verriegeln und den
Motor abstellen, bevor der Fahrersitz aus
irgendwelchen Griinden verlassen wird. Hierzu
gehoren auch das Entleeren der
Grasfangvorrichtungen und das Raumen von
Blockagen.

Nach dem Auftreffen auf Gegenstande oder bei
abnormalen Vibrationen die Maschine abstellen und
die Spindeln Gberprifen. Vor dem weiteren Betrieb die
notwendigen Reparaturen durchfiihren.

Hande und FuRe von den Spindeleinheiten fern
halten.




SicherheitsmafRnahmen

* Vor dem Zurlicksetzen nach hinten und unten
schauen, um sicherzustellen, dass der Bereich um die
Maschine frei ist.

« Die Maschine nicht unter Einfluss von Alkohol oder
Medikamenten bedienen.

* Beim Auf- oder Abladen der Maschine auf einen (von
einem) Anhanger oder Lastwagen vorsichtig
vorgehen.

« Besonders vorsichtig an unubersichtlichen Stellen und
bei Strauchern, Bdumen oder anderen Hindernissen
sein, da diese die Sicht beeintrachtigen kénnen.

» Maschine vor Inbetriebnahme untersuchen.
Sicherstellen, dass die Befestigungsteile fest
angezogen sind. Beschadigte, stark verschlissene
oder fehlende Teile austauschen. Sicherstellen, dass
Schutzvorrichtungen und Abdeckungen in gutem
Zustand und ordnungsgemaf befestigt sind. Vor
Inbetriebnahme alle erforderlichen Einstellungen
vornehmen.

« Einen Maher nie bei laufendem Motor hochheben
oder tragen.

* Wenn jemand den Arbeitsbereich betritt, Maschine
anhalten.

* Nur Zubehér und Zusatzgerate verwenden, die vom
Hersteller der Maschine zugelassen wurden.

* Keine Kopfhérer zum Radio- oder Musikhéren tragen.
Sichere Wartung und Bedienung erfordern die volle
Aufmerksamkeit.

Funkenschutz verwenden

Abschnitt 44425 des California Public Resources Code
sieht Folgendes vor:

Personen ist es gemal Abschnitt 4442 oder 4443 sowie
gemalf’ Abschnitt 13005 des Health and Safety Code
untersagt, einen Verbrennungsmotor an andere
Personen zu verkaufen, zum Verkauf anzubieten, zu
leasen oder zu vermieten, es sei denn, die Person legt
dem Kaufer oder Glaubiger zum Zeitpunkt des Kaufs
oder bei Inkrafttreten des Leasing- oder Mietvertrags
eine schriftliche Erklarung vor, die besagt, dass es gegen
Abschnitt 4442 oder 4443 verstoftt, den Motor auf mit
Baumen, Blischen oder Gras bedecktem Land
einzusetzen, es sei denn, der Motor ist mit einem
funktionstlchtigen Funkenschutz gemaf der Definition in
Abschnitt 4442 ausgestattet oder wurde zur
Brandverhiitung gemafl Abschnitt 4443 hergestellt,
ausgestattet oder gewartet. Cal. Pub. Res. Code 4442,5.

Andere Bundesstaaten oder Zustandigkeitsbereiche
haben u. U. eine dhnliche Gesetzgebung. Ein
Flammschutz fir diese Maschine ist ggf. bei Ihrem
Vertragshandler erhaltlich. Ein eingebauter Flammschutz
muss vom Bediener in einwandfreiem Zustand gehalten
werden.

Priifen des Mahbereichs

/7 '>
- //
N
MXAL41932—UN—22MAY13

* Objekte, die hochgeschleudert werden kénnen, aus
dem zu mahenden Bereich entfernen. Personen und
Haustiere vom Mahbereich fernhalten.

* Niedrig hangende Zweige und ahnliche Hindernisse
koénnen den Fahrer verletzen oder den Mahbetrieb
storen. Vor dem Mahen nach eventuellen
Hindernissen wie niedrig hangenden Zweigen suchen
und diese Hindernisse zurechtschneiden oder
entfernen.

+ Mahbereich genau ansehen. Sicheres Mahmuster
erstellen. Nicht mahen, wo Bodenhaftung oder
Kippsicherheit zweifelhaft sind.

* Im Arbeitsbereich eine Probefahrt mit abgesenktem,
aber nicht laufenden Maher (falls vorhanden)
vornehmen. Bei Fahrten Gber unebenen Boden
Geschwindigkeit verringern.

» Alle Mahflachen Gberprifen, um festzustellen, an
welchen Hangen die Maschine sicher eingesetzt
werden kann und an welchen Hangen mit alternativen
Methoden gemaht werden sollte.

Sicheres Parken

1. Maschine nur auf ebenem Gelande anhalten, nicht
am Hang.

Die Schneideinheit(en) auskuppeln.
Die Feststellbremse einlegen.

Den Motor abstellen.

o b~ 0D

Vor dem Verlassen des Fahrersitzes warten, bis der
Motor und alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind.

o

Kraftstoffabsperrventil (falls vorhanden) schlie3en.

Vor der Durchfiihrung von Reparatur- oder
Wartungsarbeiten (bei Benzinmotoren) das
Zundkabel abklemmen.




SicherheitsmafRnahmen

Rotierende Messer sind gefahrlich

¥

TCT012793—UN—06JUL15

TR

Rotierende Schneideinheiten kénnen Arme und Beine
abtrennen oder Objekte hochschleudern. Werden die
Sicherheitsanweisungen nicht beachtet, kdnnen
schwere oder tddliche Verletzungen die Folge sein.

Hande, FiRe und Kleidungsstlicke von rotierenden
Schneideinheiten fern halten, solange der Motor lauft.

Stets aufmerksam sein, vorsichtig vorwarts und
rickwarts fahren. Personen, insbesondere Kinder
koénnen sich sehr schnell in den Mahbereich bewegen,
bevor Sie dies bemerken.

Vor dem Zurilicksetzen die Schneideinheiten zum
Stillstand bringen und nach unten und hinter die
Maschine schauen, dabei besonders auf Kinder
achten.

Nicht bei Riickwartsfahrt mahen.

Die Schneideinheiten abschalten, wenn nicht gemaht
wird.

Die Maschine vor dem Verlassen des Fahrersitzes
zum Entleeren der Grasfangbehalter oder zum
Freiraumen des Auswurfschachts, wenn vorhanden,
stets sicher parken.

Von Schnittkanten fern halten. Durch in der Anlage
verbliebenen Hydraulikdruck oder andere Quellen
gespeicherter Energie kdnnen sich die
Schneideinheiten drehen, nachdem die Blockierung
beseitigt wurde.

Wenn moglich, zum Auftragen der Schleifmasse eine
langstielige Burste verwenden.

Personen wahrend Einstell- oder Wartungsarbeiten
aus dem Bereich der Schneideinheit fernhalten.

Beim Drehen der Schneideinheiten von Hand immer
Schutzhandschuhe tragen.

Bei hydraulischen Antrieb kann das manuelle Drehen
einer Schneideinheit zum Rotieren einer anderen
fUhren.

Nach dem Auskuppeln des Mahwerks mussen die
Schneideinheiten innerhalb von ca. finf Sekunden
zum Stillstand kommen. Wenn Zweifel besteht, dass
die Schneideinheiten innerhalb dieses Zeitraums zum
Stillstand kommen, die Maschine zur sicheren
Uberpriifung und Wartung zu einem Vertragshéndler
bringen.

Schiitzen von Kindern

Schwere oder todliche Verletzungen kénnen
auftreten, wenn Kinder glauben, mit einer
Rasenmahmaschine Spal’ haben zu kdénnen, weil sie
jemand auf der Maschine mitfahren gelassen hat.

Kinder flhlen sich zu Rasenmahmaschinen und
Mahtatigkeiten hingezogen. Sie verstehen die
Gefahren rotierender Messer nicht und erkennen
nicht, dass der Fahrer sich ihrer Anwesenheit nicht
bewusst ist.

Kinder, die in der Vergangenheit mitfahren gelassen
wurden, kommen in den Mahbereich, um wieder
mitzufahren, und kénnen - auch riickwarts - von der
Maschine tberfahren werden.

Tragische Unfalle mit Kindern kénnen geschehen,
wenn der Fahrer nicht auf die Anwesenheit von
Kindern achtet, besonders, wenn ein Kind sich der
Maschine von hinten nahert. Vor und wahrend des
Rickwartsfahrens die Mahmesser anhalten und
sorgfaltig nach unten und hinter die Maschine sehen,
besonders auf Kinder achten.

Niemals Kinder auf der Maschine oder einem
Zusatzgerat mitnehmen, auch dann nicht, wenn die
Messer abgeschaltet sind. Kinder nicht in einem
Wagen oder Anhanger ziehen. Sie kdnnen
herunterfallen und schwer verletzt werden oder den
sicheren Betrieb der Maschine behindern.

Niemals die Maschine als Freizeitfahrzeug oder zur
Unterhaltung von Kindern verwenden.

Niemals Kinder oder eine ungeschulte Person die
Maschine betreiben lassen. Alle Fahrer anweisen,
niemals Kinder auf der Maschine oder in einem
Zusatzgerat mitzunehmen.

Wenn der Maher betrieben wird, Kinder drinnen,
aulerhalb des Mahbereiches und unter Aufsicht eines
verantwortlichen Erwachsenen, der nicht der Fahrer
ist, lassen.

Stets auf die Anwesenheit von Kindern achten.
Niemals annehmen, dass Kinder sich dort aufhalten,
wo sie zuletzt gesehen wurden. Maschine abschalten,
wenn ein Kind sich dem Mahbereich nahert.

Geeignete Arbeitskleidung tragen

Ny X
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TCAL25962—UN—24MAY12

Beim Betrieb der Maschine stets eine Schutzbrille mit
Seitenschutz tragen.

Eng anliegende Bekleidung und fiir die jeweilige
Arbeit angemessene Schutzausriistung tragen.




SicherheitsmafRnahmen

Beim Mahen stets festes Schuhwerk und lange Hosen
tragen. Das Geréat niemals barfull oder mit Sandalen
bedienen.

Geeigneten Gehdrschutz (z. B. Ohrstdpsel) tragen.
Laute Gerausche konnen zu Gehorschaden oder
Taubheit fuhren.

Wartung und Einlagerung

TCAL41691—UN—08MAR13

Die Maschine niemals in einem geschlossenen
Bereich betreiben, wo sich gefahrliche
Kohlenmonoxid-Dampfe sammeln kénnen.

Die Antriebe auskuppeln, die Feststellboremse
verriegeln, den Motor abstellen und den
Zundschlussel abziehen oder die Zindkerzen
entfernen (bei Benzinmotoren). Vor Einstellungs-,
Reinigungs- oder Reparaturarbeiten warten, bis alle
Komponenten zum Stillstand gekommen sind.

Gras und Ablagerungen von den Spindeleinheiten,
den Antrieben, den Schalldampfern und dem Motor
entfernen, um Feuergefahr zu vermeiden.
Ausgelaufenes Ol oder Kraftstoff aufwischen.

Den Motor vor der Lagerung abkihlen lassen und
nicht in der Nahe von Feuerquellen lagern.

Bei der Lagerung oder beim Transport stets die
Kraftstoffzufuhr unterbrechen. Kraftstoff nicht in der
Nahe von offenen Flammen lagern oder in Gebauden
ablassen.

Die Maschine auf ebenem Boden sicher parken. Die
Maschine niemals von ungeschultem Personal warten
lassen. Wartungsarbeiten setzen voraus, dass deren
Ablaufe bekannt sind.

Die Bauteile ggf. mit Wagenhebern unterbauen.

Vorsichtig den Druck von den angetriebenen
Komponenten abbauen.

Beim Uberpriifen der Schneideinheiten vorsichtig
vorgehen. Bei der Wartung der Schneideinheiten
Handschuhe tragen und Vorsicht walten lassen.

Die Messer nur austauschen. Niemals geradebiegen
oder schweil3en.

Hande, FuRe, Kleidung, Schmuck und lange Haare
von beweglichen Teilen fernhalten. Falls méglich, bei
laufendem Motor keine Einstellungen vornehmen.

Alle Teile in gutem Funktionszustand und alle
Befestigungsteile fest angezogen halten. Alle
verschlissenen oder beschadigten Aufkleber
austauschen.

Bei Einstellarbeiten an der Maschine vorsichtig
vorgehen, um ein Einklemmen der Finger zwischen
den sich bewegenden Messern und anderen festen
Teilen der Maschine zu vermeiden.

Brande vermeiden

Diese Empfehlungen mit allen Bedienern durchgehen.
Bei Fragen an den John Deere Handler wenden.

Befolgen Sie stets alle Sicherheitsvorkehrungen, die
an der Maschine und in dieser Betriebsanleitung
aufgeflhrt sind. Vor Prifungen und
Reinigungsarbeiten immer den Motor abstellen, die
Feststellboremse verriegeln und den Ziindschlissel
abziehen.

Neben der Routinewartung ist das regelmafige
Entfernen von Schmutzansammlungen auf der
Maschine eine der besten Methoden, den
einwandfreien Betrieb der John Deere Gerate zu
gewabhrleisten und das Brandrisiko zu verringern.

Nach dem Betrieb die Maschine in einem offenen
Bereich abkihlen lassen, bevor sie gereinigt oder
eingelagert wird. Die Maschine nicht in der Nahe von
entzindlichen Materialien, wie Holz, Stoffe oder
Chemikalien, oder in der Nahe von offenem Feuer
oder sonstigen Ziindquellen, wie Wassererhitzer oder
Heizkessel parken.

Vor der Lagerung alle entflammbare Materialien von
der Einrichtung durch das Entleeren aller
Grasfangsacke, Behalter und Ladeboxen vollstandig
entfernen.

Schmutz kann sich Uberall an der Maschine
ansammeln, insbesondere auf waagerechten
Oberflachen. Jeweils vor und nach dem Betrieb der
Maschine Gras und Schmutzreste vom Motorraum,
vom Bereich um den Schalld@mpfer und von der
Oberseite des Mahwerks vollstandig entfernen. Beim
Mahen oder Mulchen unter trockenen Bedingungen
kann eine zuséatzliche Reinigung notwendig sein.

Zusatzlich zur Reinigung der Maschine vor dem
Einsatz und vor der Lagerung wird der beste Schutz
vor Brandgefahren erzielt, wenn der Motorraum stets
sauber gehalten wird. Andere Bereiche, die
regelmalig geprift und gereinigt werden missen,
sind u. a. hinter den Radfelgen, am Kabelbaum,
entlang der Schlauche oder Leitungen, an
Zusatzgeraten zum Mahen usw. Diese Bereiche
kénnen mit Druckluft, einem Laubblaser oder
Hochdruckreiniger gereinigt werden.

Die Haufigkeit dieser Prifungen und
Reinigungsarbeiten hangt von einer Vielzahl von
Faktoren ab, einschliel3lich Betriebsbedingungen,
Maschinenkonfiguration, Betriebsdrehzahlen und
Wetterbedingungen, insbesondere trockene, heille
und windige Bedingungen. Wenn die Maschine unter
derartigen Bedingungen betrieben wird, missen diese
Bereiche wahrend des Arbeitstages regelmalig
gepruft und gereinigt werden.
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SicherheitsmafRnahmen

+ UbermaRige Schmierung bzw. Kraftstoff-/Ollecks oder
verschuttete Flussigkeiten auf der Maschine kénnen
ebenfalls Schmutzansammlungen verursachen.
Sofortige Reparatur der Maschine und Entfernen von
verschittetem/ausgelaufenem Ol und Kraftstoff
verringert das Risiko von Schmutzansammlungen.

+ Der Ausfall oder die Uberhitzung von Lagern kann
Brande verursachen. Um diese Gefahr zu verringern,
immer die Anweisungen zu Schmierintervallen und
Schmierstellen in der Betriebsanleitung der Maschine
befolgen. Bei Fragen zu den Schmierintervallen oder
Schmierstellen oder wenn ungewoéhnliche Gerdusche
von moglichen Lagerungsstellen wahrgenommen
werden den ortlichen Handler kontaktieren. Wenn die
Maschine in warmem Zustand gewaschen wird, kann
die Lebensdauer der Lager beeintrachtigt und somit
die Gefahr eines vorzeitigen Ausfalls der Lager erhdht
werden.

« Zur Einlagerung oder zum Transport der Maschine
das Kraftstoffabsperrventil (falls vorhanden) immer
schlielRen.

» Kraftstoffleitungen, Kraftstofftank, Tankdeckel und
Anschlisse regelmaRig auf Risse oder Leckage
prufen. Bei Bedarf austauschen.

Sicherer Umgang mit Kraftstoff

TCAL25966—UN—24MAY 12

Beim Umgang mit Kraftstoff duBerst vorsichtig
vorgehen, um Verletzungen und Sachschéaden zu
vermeiden. Kraftstoff ist hochentziindlich und
Kraftstoffdampfe sind explosionsfahig:

» Zigaretten, Zigarren, Pfeifen und andere Ziindquellen
I6schen.

* Nur vorgeschriebene Kraftstoffbehalter verwenden.
Nur nichtmetallische, tragbare Kraftstoffbehalter
verwenden, die von Underwriter's Laboratory (U.L.)
oder der American Society for Testing & Materials
(ASTM) zugelassen sind. Wird ein Trichter verwendet,
darauf achten, dass er aus Kunststoff ist und nicht mit
Sieb oder Filter ausgestattet ist.

* Den Tankdeckel nicht abnehmen oder Kraftstoff
einfullen, wenn der Motor lauft. Den Motor abkulhlen
lassen, bevor Kraftstoff nachgefillt wird.

* Niemals in Gebauden Kraftstoff nachfullen oder
ablassen. Die Maschine ins Freie bringen und fir
ausreichende Beliiftung sorgen.

« Verschiitteten Kraftstoff sofort aufwischen. Wenn
Kraftstoff auf Kleidung verschuttet wurde, Kleidung
sofort wechseln. Wenn Kraftstoff in der Nahe der
Maschine verschittet wurde, nicht versuchen, den
Motor zu starten, sondern die Maschine von der
Stelle, an der der Kraftstoff verschittet wurde,
wegbewegen. Keine Zindquellen erzeugen, bis sich
die Kraftstoffdampfe verflichtigt haben.

» Die Maschine bzw. den Kraftstoffbehalter nicht in
Gebauden lagern, in denen sie offenen Flammen,
Funken oder Ziindflammen wie z. B. denen eines
HeilRwasserspeichers oder anderer Gerate
ausgesetzt sind.

» Der Entstehung von Branden und Explosionen durch
elektrostatische Entladung vorbeugen.
Elektrostatische Entladung kann Kraftstoffdampfe in
einem nicht geerdeten Kraftststoffoehalter entziinden.

+ Behalter nicht im Inneren eines Fahrzeugs bzw. auf
der Ladeflache eines Lastwagens oder Anhangers mit
Kunststoffverkleidung fiillen. Behalter stets auf dem
Boden und vom Fahrzeug entfernt fillen.

+ Mit Kraftstoff betriebene Ausriistung vom Lkw oder
Anhanger nehmen und auf dem Boden betanken.
Falls dies nicht mdglich ist, bei diesen Geraten
Kraftstoff mit einem tragbaren Behalter nachflllen.
Keinen Zapfhahn verwenden.

+ Die Ausgussmiindung in standigem Kontakt mit dem
Rand der Kraftstofftank- bzw. Behalteréffnung halten,
bis der Tank/Behalter gefiillt ist. Kein Hilfsmittel
verwenden, um den Zapfhahn offen zu halten.

» Niemals zu viel Kraftstoff einflillen. Den Tankdeckel
wieder anbringen und befestigen.

« Alle Kraftstoffbehalterdeckel nach dem Gebrauch
wieder anbringen und befestigen.

« Fir Benzinmotoren kein Benzin mit Methanol

verwenden. Methanol ist gesundheits- und
umweltschadlich.

Umgang mit Abfallprodukten und
Chemikalien

Abfallprodukte wie Altol, Kraftstoff, Kiihimittel,
Bremsflissigkeit und Batterien kénnen fir Umwelt und
Menschen schadlich sein:

+ Keine Getrankebehalter fir Abfallflissigkeiten
verwenden — jemand kénnte daraus trinken.

+ Das ortliche Recycling-Zentrum oder den ortlichen
Vertragshandler kontaktieren, um zu erfahren, wie
Abfallprodukte entsorgt oder wiederaufbereitet
werden kdnnen und wie die Maschine am Ende der
Nutzungszeit stillgelegt werden kann.
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Bedienelemente

Bedienelemente

A —Handgashebel

B —Diagnoseanzeigeleuchte
C —Biigel Fahreranwesenheit
D —Hebel fiir Feststellboremse
E —Schnittfrequenz-Steuerung
F —Betriebsstundenzahler

Bedienelemente

G —Mahen/Schleifen-Schalter
H —Lichtschalter (Optional)

| —Zapfwellenschalter

J —Schalter Run/Stop

K —Kupplungshebel

TCAL41476—UN—22JAN13
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Bedienelemente

TCAL41477—UN—22JAN13

Motorbedienelemente

L —Kraftstoff-Absperrventil
M —Chokehebel
N —Anlassergriff

13



Bedienung

Liste taglicher Betriebskontrollen
1 Motordlstand prifen.
[ Das Zindsperrsystem prifen.

Beschadigung von Kunststoff- und

Lackoberflachen vermeiden

» Kunststoffteile nur dann abwischen, wenn sie zuvor
abgespllt wurden. Wenn ein trockenes Tuch
verwendet wird, kann dies zu Kratzern fiihren.

* Insektenschutzspray kann Kunststoff- und
Lackoberflachen beschadigen. Insektenschutzspray
nicht in der Nahe der Maschine verspriihen.

» Darauf achten, dass kein Kraftstoff auf der Maschine
verschuttet wird. Kraftstoff kann die Oberflache
beschadigen. Verschitteten Kraftstoff sofort
aufwischen.

» Langere Einwirkung von Sonnenlicht beschadigt die
Oberflache der Haube.

Griffhohe einstellen

HINWEIS: Sicherstellen, dass die Halterung (A) gerade
senkrecht ausgerichtet ist, nicht angewinkelt.

TCAL41478—UN—22JAN13

1. Die Mutter (B) auf beiden Seiten der Maschine l6sen.

Den Griff in die gewtinschte Position bewegen. Die
Lasche (C) in einem der vier verfligbaren Schlitze
anbringen und die Mutter (A) anziehen.

Bedienelemente verwenden

Run-Schalter verwenden

» Den Run-/Stop-Kippschalter (BETRIEB/STOPP) nach
vorn dricken, um den Motor anzulassen.

* Den Run-/Stop-Schalter nach hinten (in Richtung
Bediener) ziehen, um den Motor abzustellen.

Sicherheitsbiigel verwenden

A

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Diese
Maschine ist mit einem Sicherheitssystem mit
Sicherheitsbiigel (Totmanngriff) ausgestattet,
der die Anwesenheit des Fahrers feststellt, um
den Bediener und umstehende Personen zu
schiitzen. Nicht versuchen, die Funktion dieses
Sicherheitssystems zu andern.

WICHTIG: Schiaden vermeiden! Versuchen Sie nicht,
die Maschine unter Verwendung des
Sicherheitsbiigels zu bewegen. Die
Tragfahigkeit des Biigels ist nicht fiir das
Maschinengewicht ausgelegt.

Wenn der Sicherheitsbligel freigegeben wird, halt die
Maschine an und die Schneideinheit wird abgestellt.

Wenn der Sicherheitsbligel zusammen mit dem
Handgriff gedriickt wird, kbnnen der Fahrkupplungshebel
und die Schneideinheit eingekuppelt werden.
Fahrkupplungshebel verwenden (Vorwartsfahrt)

1. Den Sicherheitsbigel zum Handgriff ziehen und
festhalten.

Den Fahrhebel nach vorn schieben, um den Antrieb
einzukuppeln.

3. Den Bigel freigeben, um die Maschine anzuhalten.

Feststellboremshebel verwenden

Den Sicherheitsbiigel freigeben und den
Feststellbremshebel nach hinten ziehen, um die
Maschine anzuhalten.

Handgas verwenden

Der Gashebel wird zum Einstellen der Motordrehzahl
und der Fahrgeschwindigkeit verwendet.

Den Hebel nach hinten (in Richtung Bediener) ziehen,
um die Motordrehzahl zu verringern.

Den Gashebel je nach Fahrgeschwindigkeit, Schnitthhe
und Bodenkontur einstellen.

Chokehebel verwenden
Den Chokehebel zum Aufkleber hin nach links bewegen,
um den Choke zu aktivieren.

Verwendung des Kraftstoff-Abschaltventils

Diese Maschine ist mit einem 2-Wege Kraftstoff-
Absperrventil ausgestattet. Den Hebel nach rechts
schieben, um das Kraftstoff-Absperrventil zu 6ffnen, oder
nach links, um es zu schlie3en.

Geschlossene Stellung (OFF):

+ Bei allen Wartungsarbeiten.
+ Beim Transport.
+ Wahrend der Lagerung.
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Bedienung

+ Gedffnete Stellung (ON):

» Das Kraftstoff-Absperrventil muss vollstandig geoffnet
sein (ON), damit der Motor wahrend des Betriebs
ordnungsgemal mit Kraftstoff versorgt wird.

Mahen-/Schleifen-Schalter verwenden

Der Mahen-/Schleifen-Schalter muss bei allen Mah- und
Transportarbeiten auf MOW (MAHEN) eingestellt sein.
Die Position BACKLAP (SCHLEIFEN) wird
ausschlieBlich bei der Wartung der Maschine verwendet.
(Siehe "Schneideinheiten schleifen" im Kapitel
WARTUNG).

Zapfwellenschalter verwenden

TCAL41479—UN—22JAN13
Wenn der Zapfwellenschalter auf die eingekuppelte
Stellung (A) gestellt wird, beginnt die Schneideinheit mit
dem Mahbetrieb nur, wenn alle der folgenden
Bedingungen erfiillt sind:

+ Der Sicherheitsbigel ist nach vorn gestellt und wird
zusammen mit dem Handgriff festgehalten.
* Die Feststellbremse wurde geldst.

* Der Fahrkupplungshebel wurde nach vorn auf die
eingekuppelte Position gestellt.

+ Der Mahen-/Schleifen-Schalter wurde auf die Position
MAHEN gestellt.

* Wenn der Zapfwellenschalter auf die eingekuppelte
Stellung gestellt wird, beginnt die Schneideinheit das
Schleifen nur, wenn alle der folgenden Bedingungen
erfullt sind:

» Der Mahen-/Schleifen-Schalter ist auf die Position
SCHLEIFEN eingestellt.

* Die Feststellbremse ist verriegelt.

» Der Fahrthebel wurde freigegeben.

Wenn der Zapfwellenschalter auf die ausgekuppelte
Position gestellt wird, wird die Drehung der Spindel zum
Méahen und Schleifen abgestellt.

Betriebsstundenzahler der Maschine

TCAL41480—UN—22JAN13

Der Betriebsstundenzahler (A) der Maschine zeichnet
die tatsachlichen Betriebsstunden des Motors in 1/10-
Stunden-Intervallen auf. Er kann verwendet werden, um
die Wartungsarbeiten fir die Maschine zu planen, und
um aufzuzeichnen, wann die Wartungen ausgefihrt
wurden.

Zum Prifen des Betriebsstundenzahlers die Maschine
sicher parken (siehe "Sicheres Parken" im Kapitel
SICHERHEIT), die Feststellboremse verriegeln und den
Zapfwellenschalter in die ausgekuppelte Stellung
bringen. Die Anzeige unter dem Handgriff ablesen.

Transportrader abbauen

TCAL41481—UN—22JAN13

Die Maschine auf ein Gestell (A) setzen.

Die Verriegelung (B) lI6sen und das Rad von der
Welle schieben. Vorgang auf der anderen Seite
wiederholen.
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Bedienung

Motor starten
A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!

Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
kdnnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

+ Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

» Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

» Eine Schlauchverlangerung an den
Motorauspuff anschlieBen, um die Abgase
nach auf3en abzuleiten.

Motor abstellen

Den Biigel Fahreranwesenheit loslassen.

2. Den Gashebel bis zum Anschlag nach hinten ziehen

(zur Bedienperson hin). Den Motor 2-4 Minuten lang
im Leerlauf laufen lassen, bis er abgekiihlt ist.

HINWEIS: Wenn der Mé&her lédngere Zeit nicht verwendet

werden soll, das Kraftstoff-Absperrventil (A)
schlieBen und den Motor laufen lassen, bis der im
Vergaser verbleibende Kraftstoff verbraucht ist und
der Motor sich abstellt (der Motor lauft einige
Minuten lang weiter).

3. Den Run/Stop-Schalter nach hinten (in Richtung
Bediener) auf STOP ziehen.

» Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

Feststellbremsenhebel verriegeln.
Die Antriebskupplungen auskuppeln.

Den Run/Stop-Schalter (BETRIEB/STOPP) nach
vorn auf RUN (BETRIEB) stellen.

4. Den Gashebel auf Halbgas stellen.

) TCAL41483—UN—22JAN13

4. Das Kraftstoff-Absperrventil (A) schlieBen (OFF).

Turf Conditioner oder Turf-Rollenbiirste
(Option) verwenden

TCAL41482—UN—22JAN13

5. Das Kraftstoffabsperrventil (A) in ON Position
drehen.

6. Den Choke (B) auf die geschlossene Stellung
einstellen.

7. Den Anlassergriff ziehen.

HINWEIS: Wenn der Motor nach drei Versuchen nicht
anspringt, den Choke erneut auf OPEN stellen.

8. Den Choke auf OPEN stellen, nachdem der Motor
angesprungen ist. TCAL41484—UN—22JAN13
Die Rollenbiirste wird iber einen Regler (A) am Getriebe

9. Den Motor warmlaufen lassen, bevor er belastet der Schneideinheit gesteuert.

wird.
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Bedienung

HINWEIS: Vor dem Betrieb stets den Fahrer-
Sicherheitsbiigel I6sen, die Feststellbremse
verriegeln und den Zapfwellenschalter in die
ausgekuppelte Position bringen. Uberpriifen, dass
die Spindel sich nicht mehr dreht.

TCAL41485—UN—22JAN13

* Der Turf Conditioner oder die Turf-Rollenbiirste
befinden sich in der Neutralstellung (nicht
eingekuppelt), wenn der Regler in der vertikalen
Position steht und das Wort OFF (Aus) (B) auf beiden
Seiten des Reglers sichtbar ist.

* Zum Einkuppeln des Turf Conditioners oder der Turf-
Rollenbiirste den Regler um 180° drehen, bis das
Wort RUN (Betrieb) (C) auf beiden Seiten des Reglers
sichtbar ist.

E-Cut Hybrid System — Bedienung

TCAL41486—UN—22JAN13

Nach dem Starten des Motors leuchtet die Diagnose-
Anzeigeleuchte (A) an der Handgriffabdeckung (B)
kurzzeitig auf (blinkt einmal kurz auf, gefolgt von einem
2-3 Sekunden andauernden Blinken). Dies zeigt an, dass
das Steuergerat des 48-V-Systems des E-Cut Hybrid
aktiviert wurde.

Wenn das Steuergerat des E-Cut Hybrid Systems
wahrend des Betriebs der Maschine einen nicht
normalen Zustand oder eine Fehlfunktion erkennt, wird

ein numerischer Diagnosecode auf der Anzeigeleuchte
(A) angezeigt, solange der Motor lauft. Dieser
numerische Code wird als ein Impuls oder eine Serie von
Impulsen angezeigt, gefolgt von einer kurzen Pause und
einem anderen Impuls oder einer Serie von Impulsen.
Der Code bzw. die Codes werden angezeigt, bis der
Motor abgestellt wird.

HINWEIS: Wenn ein E-Cut Diagnosecode angezeigt
wird und der Motor mit weniger als Vollgas lauft,
die Motordrehzahl auf Vollgas erhbhen und den
Betrieb der Maschine fortsetzen. Wenn der
angezeigte Code weiterhin aktiv ist, den Code
(bzw. die Codes) aufzeichnen und die Maschine
abstellen. In den Kapiteln WARTUNG — ELEKTRIK
und FEHLERSUCHE in dieser Betriebsanleitung
bzgl. weiterer Informationen nachschlagen.

Das Steuergerat kann sich automatisch abschalten und
die Drehung der Spindeln stoppen, je nach erkanntem
Codetyp. Die Diagnose-Anzeigeleuchte zeigt einen
schnellen Impuls, gefolgt von einem 2-3 Sekunden
andauernden Impuls. Das Steuergerat kann wie folgt
zuruckgesetzt werden:

1. Den Zapfwellenschalter auf die ausgekuppelte
Stellung und dann auf die eingekuppelte Stellung
drehen. Wenn keine Codes angezeigt werden und
sich die Spindeln wieder drehen, kann der Betrieb
der Maschine fortgesetzt werden. Wenn die
Anzeigeleuchte einen kurzen Impuls anzeigt, gefolgt
von einem 2-3 Sekunden langen Impuls, mit dem
nachsten Schritt fortfahren.

Den Schalter RUN/STOP auf STOP ziehen, um den
Motor abzustellen. Den Schalter RUN/STOP auf
RUN stellen, den Motor starten und die
Schneideinheit einkuppeln. Wenn keine Codes
angezeigt werden und sich die Spindeln wieder
drehen, kann der Betrieb der Maschine fortgesetzt
werden.

Wenn ein Code angezeigt wird oder sich die
Spindeln nicht drehen, muss die Maschine abgestellt
werden. In den Kapiteln WARTUNG — ELEKTRIK
und FEHLERSUCHE in dieser Betriebsanleitung
bzgl. weiterer Informationen nachschlagen.
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Bedienung

Einstellung der Schnittfrequenz (FOC)

TCAL41487—UN—22JAN13

Die Spindeldrehzahl kann je nach der Anwendung des
Greensmabhers, der verwendeten Schneideinheit, der
Grasart und -hdhe eingestellt werden. Die
Schnittfrequenz-Steuerung (A) entsprechend der
jeweiligen Anwendung einstellen. (Siehe
"Schnittfrequenz einstellen" im Kapitel WARTUNG.)

Sicherheitssysteme priifen

Q

TCT005796—UN—08NOV12

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!
Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
kénnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

+ Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

» Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

» Eine Schlauchverldngerung an den
Motorauspuff anschlieBen, um die Abgase
nach auf3en abzuleiten.

» Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

Die Sicherheitssysteme missen vor dem Gebrauch der
Maschine geprtft werden. Vor der Durchfiihrung dieser

Sicherheitsprufungen ist sicherzustellen, dass die
Betriebsanleitung der Maschine gelesen wurde und die
Funktion der Maschine vollstandig vertraut ist.

Die folgenden Prifverfahren anwenden, um die
Maschine auf normalen Betrieb zu prtfen.

Falls bei einem dieser Verfahren eine Stérung auftritt, die
Maschine nicht weiter betreiben. Kontakt mit dem
Vertragshandler bzgl. der Wartung aufnehmen.

Die Prifung an einer Ubersichtlichen Stelle im Freien
durchfiihren. Andere Personen fernhalten.

Feststellbremse priifen
1. Die Feststellboremse betatigen.

2. Motor im unteren Leerlauf laufen lassen.
3. Den Fahreranwesenheitsbiigel ziehen.
4. Den Fahrhebel langsam einkuppeln.

Ergebnis: Der Motor muss sich abstellen und der Maher
darf sich nicht bewegen.

RUN-Schalter (BETRIEB) prufen

1. Den RUN-Schalter nach hinten auf STOP bewegen
(zum Bediener hin).

2. Den Anlassergriff ziehen.

Ergebnis: Der Motor darf nicht anspringen.

Bligel Fahreranwesenheit tiiberprifen

1. Die Maschine in einem Ubersichtlichen freien
Gelande bedienen.

2. Den Bugel Fahreranwesenheit loslassen.

Ergebnis: Die Mahspindel muss zum Stillstand kommen
und die Maschine muss anhalten. Der Motor muss
weiterlaufen.

18



Bedienung

Notabschaltung

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Stabilitat der Maschine kann beeintrachtigt

werden, wenn sie plotzlich angehalten wird.

Plotzliches Anhalten auf Notfille beschranken.

1. Den Sicherheitsblgel loslassen.
2. Die Feststellbremse aktivieren.
3. Ein-/Aus-Schalter in die OFF-Stellung schalten

Transport der Maschine auf einem
Anhanger

Sicherstellen, dass der Anhanger mit allen gesetzlich
vorgeschriebenen Leuchten und Schildern ausgestattet
ist.

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Beim Auf-
oder Abladen der Maschine auf einen Anhéanger
oder Lastwagen besonders vorsichtig
vorgehen.

Das Kraftstoff-Absperrventil schlieBen, sofern
die Maschine damit ausgestattet ist.

HINWEIS: Die Nutzlast des Anhdngers muss das
gemeinsame Gewicht von Maschine und
Anbaugerét (bersteigen. (Siehe “Technische
Daten” in der Betriebsanleitung.)

Anhanger auf einer ebenen Flache abstellen.

Vorwarts auf einen Lastenanhanger fahren.

Feststellbremse einlegen.

Die Maschine abstellen.

o bk~ Db~

Maschine mit Kraftstoff-Absperrventil: Das Kraftstoff-
Absperrventil in OFF Position stellen.

TCAL41489—UN—22JAN13

6.

Die Vorderseite der Maschine mit stabilen Gurten,
Ketten oder Drahtseilen an beiden Seiten der
vorderen Laufrolle an den Punkten (A) am Anhanger
befestigen. Die Gurte miissen von der Maschine aus
nach unten und auf3en verlegt werden.

TCAL41490—UN—22JAN13

Das Heck der Maschine mit stabilen Gurten, Ketten
oder Drahtseilen an beiden Seiten der Handgriffe an
den Punkten (B) am Anhanger befestigen. Die Gurte
muissen von der Maschine aus nach unten und
aulen verlegt werden.
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Bedienung - Schneideinheiten

Schneideinheit einkuppeln
ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!

* Die Messer sind scharf und drehen sich
schnell:

« Bei laufender Maschine Hande und FiiRe von
den Mahspindeln fern halten.

* Vor dem Einkuppeln der Mahspindeln
sicherstellen, dass sich keine Personen,
insbesondere keine Kinder, im
Gefahrenbereich aufhalten.

HINWEIS: Beim Transport der Maschine muss sich der
Zapfwellenschalter in der ausgekuppelten Stellung
befinden.

1. Den Greens Tender Conditioner einkuppeln (sofern
vorhanden).

2. Bei laufendem Motor den Sicherheitsbtgel zum
Handgriff ziehen und dann den Gashebel nach vorn
auf die schnelle Position stellen.

3. Die Feststellbremse |6sen und den
Zapfwellenschalter in die eingekuppelte Stellung
dricken.

4. Den Fahrantriebshebel nach vorn stellen, um die
Spindeleinheit einzukuppeln und die Vorwartsfahrt
zu beginnen.

HINWEIS: Die Einstellung des Gashebels nicht um mehr
als 50% reduzieren. Wenn ein Fehlercode fiir
niedrige Spannung angezeigt wird, muss die
Motordrehzahl erh6ht werden.

5. In Bereichen, in denen Grenzwerte fir
Motorgerausche gelten oder bei anderen Bedenken
kann die Motordrehzahl reduziert werden, um die
Larmbelastigung zu mindern. Mit der Reduzierung
der Motordrehzahl wird auch die
Fahrgeschwindigkeit wird reduziert.

Die Schnittfrequenzsteuerung (FOC) an dieser Maschine
halt die Synchronisierung der Fahrgeschwindigkeit und
Spindeldrehzahl bei jeder gewahlten Motordrehzahl
aufrecht.

Notstopp — Schneideinheit

HINWEIS: In einem Notfall kann die Spindel beim Méhen
auf drei Arten zum Stillstand gebracht werden:

» Den Bigel Fahreranwesenheit loslassen. Die Spindel
kommt zum Stillstand und die Maschine halt an.

» Den Zapfwellenschalter in die ausgekuppelte Stellung
schieben. Die Spindel kommt zu Stillstand und die
Maschine fahrt weiter vorwarts.

* Den RUN/STOP-Schalter auf STOP stellen. Der
Motor stellt sich ab. Die Spindel kommt zum Stillstand
und die Maschine halt an.

HINWEIS: Beim Schleifen der Schneideinheit kann die
Drehung der Spindel in einem Notfall auf vier Arten
zum Stillstand gebracht werden:

+ Den Méhen/Schleifen-Schalter auf MAHEN stellen.
Die Spindel kommt zum Stillstand.

* Die Feststellbremse I6sen. Die Spindel kommt zum
Stillstand.

» Den Zapfwellenschalter in die ausgekuppelte Stellung
schieben. Die Spindel kommt zum Stillstand.

+ Den RUN/STOP-Schalter auf STOP stellen. Der
Motor stellt sich ab und die Spindel kommt zum
Stillstand.

Hohe des Grasfangbehilters einstellen
(Verriegelungstyp)

WICHTIG: Schidden vermeiden! Durch die Einstellung
wird sichergestellt, dass der Behalter nicht auf
dem Rasen/Boden schileift.

HINWEIS: Die Schraube (B) mit einem
Schraubenschliissel halten und gleichzeitig die
Sicherungsmutter (A) lockern oder festziehen.

TCAL41491—UN—22JAN13

1. Die Sicherungsmutter (A) Iésen und von der
Schraube (B) entfernen.

2. Die Unterlegscheiben (C) Gber oder unter der
Aufhangungsplatte (D) wieder einsetzen, um den
Grasfangbehalter (E) auf die gewlinschte Hohe
einzustellen.

3. Die Sicherungsmutter anbringen und festziehen.




Bedienung - Schneideinheiten

Abbauen und Anbauen des Abbauen und Anbauen des
Grasfangbehalters (Ausfuhrung mit Grasfangbehalters (Direktmontage)
Verriegelung) HINWEIS: Nach dem Einbau die Position des Behélters
Abbau liberpriifen. Die untere Lippe des Behélters muss

oben auf der Querstange in der Schneideeinheit
WICHTIG: Verletzungen vermeiden! Die richtige aufliegen.

Ausrichtung der Grasfangbehalter-Aufhangung
ist oben abgebildet. Wenn die Aufhangung in
der anderen Ausrichtung installiert ist, schleift
der Behilter auf dem Gras/Boden.

1. Den Sicherheitsbiigel freigeben, um den
Fahrkupplungshebel freizugeben und die Spindel
anzuhalten.

Feststellbremse einlegen.

Den Zapfwellenschalter in die ausgekuppelte
Stellung driicken und sicherstellen, dass die Spindel
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

TCAL41625—UN—22JAN13
1. Den Grasfangbehalter (A) an der Halterung (B) der
Schneideeinheit anbringen

2. Zum Entfernen des Behélters, den Behalter nach
oben und von der Halterung ziehen.

TCAL41492—UN—22JAN13

4. Den Bugel (A) an der Sicherungshalterung (B)
zusammendrucken, um den Grasfangbehalter von
der Aufhangung (C) zu Iésen.

5. Die Befestigungshalterung von der Aufhangung
anheben und entfernen.

6. Den Grasfangbehalter nach oben drehen und vom
Rahmen der Schneideinheit abheben und leeren.

Einbau

1. Die Ausrichtungsstangen im Behalter in die Schlitze
in den Seitenabdeckungen der Schneideinheit
einflhren.

2. Die Sicherungshalterung (B) an der Aufhangung (C)
anbringen.
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Bedienung - Schneideinheiten

Rasenbiirste bedienen

TCAL41626—UN—22JAN13

1. Biurste einstellen:

Zur Einstellung der Birstenhdhe die beiden
Kontermuttern (A) lockern und die Schraube (B)
drehen, bis die Blrste auf die gewlinschte Héhe
eingestellt ist. Auf der gegeniberliegenden Seite
wiederholen. Die Kontermuttern anziehen, um die
Birste in dieser Position zu sichern.

Um den Winkel der Burste (C) zu &ndern, die
beiden Muttern (D) auf jeder Seite lockern und die
Birste in den Halterungen (E) drehen. Die beiden
Muttern anziehen, um die Position zu sichern.

Zum Abbauen der Birste die Gegenmultter (F), das

Abstandsstlck und die Schlossschraube
abmontieren und die Biirste mit den Halterungen (G)
von der Spindel nehmen.

Rollenbiirste verwenden (Option)

TCAL41493—UN—22JAN13

Die Rollenburste wird tiber einen Regler (A) am Getriebe
der Schneideinheit gesteuert.

HINWEIS: Vor der Verwendung der Rollenbiirste stets
den Sicherheitsbligel freigeben, die
Feststellbremse verriegeln und den
Zapfwellenschalter in die ausgekuppelte Stellung
bringen und sicherstellen, dass die Spindel
vollstdndig zum Stillstand gekommen ist.

TCAL41494—UN—22JAN13

» Die Rollenbiirste befindet sich in der Neutralstellung
(nicht eingekuppelt), wenn der Regler in der vertikalen
Position steht und das Wort OFF (Aus) (B) auf beiden
Seiten des Reglers sichtbar ist.

» Zum Einkuppeln der Rollenbiirste den Regler um 180°
drehen, bis das Wort RUN (Betrieb) (C) auf beiden
Seiten des Reglers sichtbar ist.

Greens Tender Conditioner (GTC) (Option)
verwenden

TCAL41495—UN—22JAN13

» Der GTC ist ausgekuppelt, wenn sich der Regler (A) in
der vertikalen Stellung befindet.

* Zum Einschalten des GTC den Regler um 90° in die
horizontale Stellung drehen.
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Bedienung - Schneideinheiten

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Messer konnen
stumpf werden, wenn der Greens Tender oder
Fairway Tender Conditioner (GTC oder FTC)
sofort nach dem Ausbringen von Diinger
verwendet wird. Nach dem Diingen drei Tage
lang keinen GTC oder FTC verwenden.

* Der GTC arbeitet mit Vertikal-Flachschnittweise. Die
Messer sind so eingestellt, dass sie flach wachsende
Graser schneiden und horizontales blattriges Unkraut
anheben kdnnen. Es ist wichtig die Mahergebnisse
haufig und griindlich zu priifen, da andernfalls das
Gras Uberbearbeitet oder gestresst werden kann.
Nach Bedarf einstellen.

HINWEIS: Die Anfangseinstellung muss der Schnitth6he
entsprechen, um Beschédigungen des Rasens zu
vermeiden.

Fiir eine niedrigere Schnitthéhe ca. 0,79 mm
(0,032 in.) unterhalb der Schnitthéhe einstellen.

1. Beim erstmaligen Konditionieren des Rasens die
GTC-Messer auf die gleiche Hohe wie die
Schnitthéhe einstellen.

2. Das Green beim Verwenden des GTC genau
ansehen und auf UngleichmaRigkeiten und
Anzeichen von Uberbearbeitung achten. Die GTC-
Eindringtiefe ggf. reduzieren.

3. Jeden Green 1-2 Betriebsstunden nach dem Mahen
prufen. Auf die Neigung einer gelben oder
braunlichen Verfarbungen achten, die auf eine
Uberbeanspruchung hinweist.

4. Weist das Green Anzeichen von Uberbearbeitung
auf, die GTC-Eindringtiefe beim nachsten Schneiden
auf 0,39 mm (0,016 in.) reduzieren.

5. Mit dieser Einstellung 3 bis 5 Tage weiter
schneiden/konditionieren. Haufig auf
Uberbearbeitung prifen.

6. Wird keine Uberbearbeitung festgestellt, die GTC-
Eindringtiefe um 0,25 mm (0,010 in.) erhéhen. Auf
offensichtliche Uberstrapazierung prifen. 2 bis 3
Tage lang beobachten und auf Anzeichen von Stress
achten.

7. Den GTC bei dieser Einstellung verwenden, bis der
Rasen Anzeichen von Uberbearbeitung zeigt. Die
eingestellte GTC-Eindringtiefe um 0,25 mm (0,010
in.) zurtickstellen.

HINWEIS: Stress entsteht durch mehrere Faktoren wie
Bewésserung, Temperatur, Feuchtigkeit,
Verwendung von Chemikalien, Krankheitsbefall,
Rasenfilz.

Die Intensitét des Konditionierens muss angepasst
und beobachtet werden, da diese Faktoren
variieren.

Die Héufigkeit des Konditionierens muss in
manchen Féllen ebenfalls reduziert werden.

Schneideinheit reinigen

WICHTIG: Schaden vermeiden! Nach dem Waschen
schmieren, um das Wasser aus den
Anschlussstiicken und Lagern zu entfernen.

Das Gras nicht mit einem
Hockdruckwasserstrahl von den Spindeln
entfernen.

» Bei der Reinigung keinen Hochdruckwasserstrahl auf
die Motordichtungen der Schneideinheit richten.
Wasser kann in die Lager gezogen werden, wenn sie
abkuhlen.

» Eine grolRe Menge Wasser mit niedrigem Druck
verwenden, um die AuRenflachen der Maschine und
die Spindeln zu reinigen.

« Zur Reinigung im Bereich elektrischer Komponenten
kein Wasser verwenden. Das Eintreten von Wasser in
elektrische Anschlisse kann zu Problemen flihren.

+ Die Luftfilter mit Druckluft und nicht mit Wasser
reinigen. Fir Reinigungszwecke darf der Luftdruck
nicht dber 210 kPa (2,10 bar) (30 psi) liegen.

+ Die Schmiernippel vor dem Schmieren reinigen.
Schadhafte oder fehlende Schmiernippel sofort
ersetzen.
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Ersatzteile

Wartungsliteratur

Wenn Sie eine Kopie des Ersatzteilkatalogs oder
Technischen Handbuchs fiir diese Maschine bendtigen,
wenden Sie sich telefonisch an:

* Vereinigte Staaten & Kanada: 1-800-522-7448.

* Alle anderen Regionen:lhr John Deere
Vertriebspartner.

Ersatzteile

Wir empfehlen Ersatzteile und Schmierstoffe von John
Deere, die beim John Deere Handler erhaltlich sind.

Zur Bestellung von Teilen benétigt der John Deere
Handler die Seriennummer oder Produkt-
Identifikationsnummer (PIN) der Maschine oder des
Zusatzgerats. Dies sind die Nummern, die im Abschnitt
Produktidentifikation dieses Handbuchs notiert wurden.

Online-Bestellung von Ersatzteilen

Teilebestellung und Informationen Gber Ersatzteile sind
im Internet unter http://JDParts.deere.com zu finden.

24



Wartungsintervalle

Wartung der Maschine

WICHTIG: Schidden vermeiden! Hochdruckreiniger
kénnen Schiaden an den
Maschinenkomponenten verursachen.

Bei einem Betrieb unter extremen Bedingungen
konnen evtl. kiirzere Wartungsintervalle
erforderlich sein:

¢ Motorbauteile konnen verschmutzen oder
verstopfen, wenn unter extremer Hitze,
Staub oder anderen erschwerten
Bedingungen gearbeitet wird.

+ Die Qualitit des Motorols kann
beeintrachtigt werden, wenn die Maschine
dauerhaft mit langsamen
Geschwindigkeiten, niedrigen
Motordrehzahlen oder haufig fiir kurze
Einsitze verwendet wird.

Routinewartungen an der Maschine entsprechend den
folgenden Wartungsintervallen durchfiihren.

Das Fahrzeug sicher parken. (Siehe "Sicheres Parken
im Abschnitt SICHERHEIT.)

Vor jedem Einsatz
* Motordlstand prifen.
+ Das Zindsperrsystem prufen.

Nach jedem Einsatz
» Kraftstoffstand priifen und ggf. Kraftstoff nachfillen.
« Schmutz von der Maschine entfernen.

« Schmutz von Schneidgeraten und Anbaugeraten
entfernen:

« Die Maschine nach dem Waschen schmieren.

Einfahrzeit (Nach den ersten 5
Betriebsstunden)
» Traktionsantriebsriemen prifen.

Einfahrzeit (Nach den ersten 20
Betriebsstunden)

» Motordl wechseln.

» Den Kraftstofffilter-Schlammabscheider reinigen.

Einfahrzeit (Nach den ersten 50
Betriebsstunden)

» Kettenspannung prifen.

» Das Getriebedl wechseln.

Alle 50 Betriebsstunden

* Bodenhaftungs- und Bremsgestidngekomponenten
schmieren.

+ Sicherheitsbiigelkomponenten schmieren.
Antriebsrollenlager abschmieren
* Motordl wechseln.

Alle 100 Betriebsstunden

» Getriebedlstand priifen.

» Funkenschutz prifen.

» Den Kraftstofffilter-Schlammabscheider reinigen.
+ Kraftstofffilter im Kraftstoff-Fitting reinigen.

* Antriebsriemenspannung prufen.

Alle 200 Betriebsstunden

+ Die Klemmhiilse an Conditioner oder
Rollenburstenwelle (falls vorhanden) festziehen.

Alle 300 Betriebsstunden

« Luftfilter-Papiereinsatz wechseln.

» Kettenspannung prufen.

» Zundkerze austauschen.

» Den Lichtmaschinenriemen priifen.
* Leerlaufdrehzahl prifen.

Alle 500 Betriebsstunden oder jahrlich
» Das Ventilspiel prifen.

» Ventile prifen.

+ Ablagerungen im Brennraum entfernen.
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Wartung — Schmierung

Schmierfett

WICHTIG: Schaden vermeiden! Von John Deere
empfohlene Schmierfette verwenden, um
Ausfall von Komponenten und vorzeitigen
Verschlei zu vermeiden.

Die von John Deere empfohlenen Schmierfette
sind in einem durchschnittlichen
Temperaturbereich von -29 bis 135 °C

(-20 bis 275 °F) wirksam.

Fiir den Betrieb auBerhalb dieses
Temperaturbereichs ist Spezialschmierfett
beim Handler erhiltlich.

Vorzugsweise folgende Schmierfette verwenden:

* John Deere Spezial-Schmierfett flir Golf und Turf-
Spindeleinheiten.

« John Deere SD Polyurea Mehrzweckfett

Wenn keines der bevorzugten Schmierfette verwendet
wird, sicherstellen, dass ein Allzweck-Schmierfett mit
NLGI-Klassifizierung Nr. 2 verwendet wird.

Bei Nasse oder hohen Geschwindigkeiten kann die
Anwendung von Spezialschmierfett notwendig werden.
Weitere Informationen sind bei der Vertragswerkstatt
erhaltlich.

Getriebe- und Hydraulikol

WICHTIG: Schidden vermeiden! Die Maschine wurde
werkseitig mit John Deere HY-GARD™ (J20C)
Getriebe-/Hydraulikol gefiillt. Ole NICHT
MISCHEN. KEINE Automatikgetriebefliuissigkeit
Typ "F” verwenden.

BIO HY-GARD

HY-GAR D J20C

2|0

TCAL41496—UN—22JAN13

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten
Olwechsel zu erwartenden Au3entemperaturen wahlen.

John Deere J20C Hy-Gard™ Getriebe- und Hydraulikél
wird empfohlen.

John Deere BIO Hy-Gard™ Ol verwenden, wenn eine
biologisch abbaubare Flissigkeit erforderlich ist.

Biologisch abbaubares Ol

Anwendung

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Verwendung von
biologisch abbaubaren Olen mit Ausnahme
von Bio Hy-Gard™ wird nicht empfohlen.

Wenn die Verwendung eines biologisch abbaubaren
Schmiermittels erwuinscht oder erforderlich ist, wird Bio
Hy-Gard™ empfohlen. Bio Hy-Gard™ kann unter
normalen Mahbedingungen verwendet werden.

Bei den folgenden Arbeiten KEINE biologisch
abbaubaren Schmiermittel in den Maschinen verwenden:

« Maschinen, die zum Aufreilen von Grasnarben
eingesetzt werden.

+ Vertikutierarbeiten bei Temperaturen Gber 32 °C (90 °
F).

+ Das Vermischen von biologisch abbaubarem Ol mit
Mineraldl, reduziert die biologische Abbaubarkeit des
Schmiermittels in der Maschine. Ein Gemisch aus Hy-
Gard™ und Bio Hy-Gard™ flhrt nicht zu einer
Verschlechterung der Leistung.

Kaltwetterbetrieb

Wenn mit Bio Hy-Gard™ geflillte Behalter oder
Arbeitsgerate langfristig bei extrem niedrigen
Temperaturen gelagert werden, sind besondere
VorsichtsmafRnahmen erforderlich. Bio Hy-Gard™ kann
einfrieren, wenn es den folgenden Temperaturen
ausgesetzt ist:

+ Lagerung fur die Dauer von sechs Monaten bei -18 °C

bis -23 °C (-1 °F bis -10 °F)

» Lagerung fur eine Dauer von sieben Tagen bei -23 °C

bis -26 °C (-10 °F bis -15 °F)

» Lagerung fir eine Dauer von drei Tagen bei -26 °C bis

-29 °C (-15 °F bis -20 °F)

» Lagerung fiir eine Dauer von zwei Tagen bei -29 °C

bis -34 °C (-20 °F bis -30 °F)

» Lagerung fiir einen Tag bei -34 °C (-30 °F) und

darunter.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Arbeitsgerate
diirfen nicht gestartet oder betrieben werden,
bis Bio Hy-Gard™ eine fiir den Betrieb sichere
Viskositat erreicht hat.

* Wenn das Einfrieren von Bio Hy-Gard™ zu erwarten
ist, MUSS der Behalter oder das Arbeitsgerat auf
mindestens 0°C (32°F) aufgewarmt werden. Fir 24 -
48 Stunden bei dieser Temperatur halten, um
sicherzustellen, dass die Flussigkeit ihre
Betriebsviskositat erreicht hat.
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Wartung — Schmierung

Umstellung von HY-GARD auf BIO HY-
GARD

Das folgende Verfahren muss bei der Umstellung der
Systeme von HY-GARD auf BIO HY-GARD befolgt
werden, um die maximale biologische Abbaubarkeit des
Schmiermittels zu erhalten.

1. Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen.

2. Den Motor abstellen und die Feststellboremse
verriegeln.

3. Das Getriebe entleeren.

Das Getriebe bis zum vorgeschriebenen Fllstand
mit BIO HY-GARD auffiillen.

Den Motor anlassen und mit Halbgas laufen lassen.

Die Antriebskupplung bei ausgekuppelter Zapfwelle
mehrmals ein- und auskuppelin.

7. Den Motor abstellen und den Getriebedlstand erneut
prufen. BIO HY-GARD bis zum vorgeschriebenen
Fullstand auffillen.

8. Die Maschine mindestens zwei Stunden lang unter
normalen Betriebsbedingungen betreiben.

9. Die Schritte 1 bis 7 wiederholen.
10. Die empfohlenen Wartungszeitrdume einhalten.

Turf Conditioner oder Turf-
Rollenbiirstenantrieb schmieren

TCAL41497—UN—22JAN13

TCAL41498—UN—22JAN13

Das GTC- oder Rollenbiirstengetriebe (A) und das
Stitzarmlager (B) mit John Deere Golf and Turf
Schmierfett fiir Schneideinheiten schmieren.

Schmierung, Spindel

TCAL41499—UN—22JAN13

Die Schmiernippel (A) der Spindellager an beiden Enden
mit John Deere Golf and Turf Schmierfett fir
Schneideinheiten schmieren.

Antriebe schmieren

TCAL41500—UN—22JAN13
Rickansicht der linken Seite.




Wartung — Schmierung

1. Den Antrieb zur linken Antriebskette am Punkt (A) Antriebsrolle schmieren
mit John Deere Mehrzweck-SD-Polyurea- .
Schmierfett oder einem gleichwertigen SAE- N

Mehrzweckschmierfett schmieren.

TCAL41503—UN—22JAN13
Riickansicht der linken Seite.

=
TCAL41501—UN—22JAN13
Riickansicht der rechten Seite.

2. Den Antrieb zur rechten Antriebskette am Punkt (B)
mit John Deere Mehrzweck-SD-Polyurea-
Schmierfett oder einem gleichwertigen SAE-
Mehrzweckschmierfett schmieren.

T

Vordere Laufrolle schmieren

TCAL41504—UN—22JAN13
Frontansicht der rechten Seite.

Die Antriebsrolle an den Punkten (A und B) mit John
Deere Mehrzweck-SD-Polyurea-Schmierfett oder einem
gleichwertigen SAE-Mehrzweckschmierfett schmieren.

Hintere Laufrolle und
Schnitthoheneinsteller schmieren

TCAL41502—UN—22JAN13
Gerillte Laufrolle abgebildet

Die Laufrolle an den Punkten (A) mit John Deere
Mehrzweck-SD-Polyurea-Schmierfett oder einem
gleichwertigen SAE-Mehrzweckschmierfett schmieren.

TCAL41505—UN—22JAN13

Linke Seite gezeigt.
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Wartung — Schmierung

"~ TCAL41506—UN—22JAN13
Rechte Seite dargestellt.

Die hintere Laufrolle an zwei Stellen (A) und die
Schnitthdheneinsteller an zwei Stellen (B) mit John
Deere Mehrzweck-SD-Polyurea-Schmierfett oder einem
gleichwertigen SAE-Mehrzweckfett schmieren.

Getriebegehause priifen und auffiillen

)

TCAL41507—UN—22JAN13

1. Die Transportrader abbauen und die Maschine so
positionieren, dass die Antriebswalze und die
vordere und hintere Laufrolle sich auf ebenem
Boden befinden.

Ablassstopfen (A) entfernen.

Fillstand des Schmiermittels prifen Der Olstand
muss an der Unterkante der Ablassbohrung liegen.

4. Beiniedrigem Olstand John Deere Hy-Gard-Ol durch
die obere Bohrung (B) einfiillen.
Spezifikation
Getriebegehduse
— Kapazitat. . .......... 0,141 (0,3 pt) oder 140 ml (4,8 oz.)

5. Die Ablassschraube mit der Dichtung in der Bohrung
(A) anbringen und gut festziehen.

6. Den Block entfernen, mit dem die Maschine
ausgerichtet wurde.

Antriebssteuergestange schmieren

TCAL4:1 508—UN—22JAN13

1. Das Antriebssteuergestange an den Stellen (A) mit
John Deere Mehrzweck-SD-Polyurea-Schmierfett
oder einem gleichwertigen SAE-
Mehrzweckschmierfett schmieren.
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Wartung — Motor

Einatmen von Abgasen vermeiden

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!

Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
konnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

» Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

» Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

* Eine Schlauchverlangerung an den
Motorauspuff anschlieBen, um die Abgase
nach auf3en abzuleiten.

* Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

Motorol

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten
Olwechsel zu erwartenden Au3entemperaturen wahlen.

SAE 1 5W-40

SAE 10 W-40

SAE 10 W-30

SAE 5W-3 0

60

-40 20 40
| 32F | | | |

: [ [ [ [
0°C o 20 30 40 50
TCAL41509—UN—22JAN13

John Deere TURF-GARD™ wird bevorzugt.

-40 -10

Die folgenden Olsorten werden ebenfalls empfohlen:
* John Deere Plus-4™

* John Deere Plus-50™ 1|

Andere Ole kénnen verwendet werden, sofern sie

einem oder mehreren der folgenden Punkte
entsprechen:

+ ILSAC GF-4
+ ILSAC GF-3
+ ILSAC GF-2

* API-Spezifikation SM
» API-Spezifikation SL
» API-Spezifikation SJ
+ ACEA-OI, Reihe A3
+ ACEA-OI, Reihe A2
+ ACEA-OI, Reihe A1

Geeigneten Kraftstoff verwenden

Bleifreies Normalbenzin mit einer Oktanzahl von
mindestens 87 verwenden. Kraftstoffgemische mit einem
Ethanolgehalt von bis zu 10 % oder Spezialkraftstoffe mit
einem MTBE-Gehalt von bis zu 15 % sind zulassig.
Keine Kraftstoffe oder Zusatze verwenden, die Methanol
enthalten, da dies den Motor beschadigen kann.

Stets frischen, sauberen Kraftstoff verwenden und
diesen jeweils in der Menge kaufen, die innerhalb von ca.
30 Tagen verbraucht wird, oder einen Kraftstoff-
Stabilisator hinzufiigen.

Kraftstoff ist so gemischt, dass in der jeweiligen
Jahreszeit die beste Leistung gewahrleistet ist. Kraftstoff
der jeweiligen Jahreszeit verwenden, um Probleme mit
der Motorleistung wie z. B. Schwierigkeiten beim Starten
oder Dampfblasenbildung zu vermeiden. Bei warmem
Wetter Kraftstoff verwenden, der in der warmen
Jahreszeit gekauft wurde, bei kaltem Wetter Kraftstoff
verwenden, der in der kalten Jahreszeit gekauft wurde.

Abgestandener Kraftstoff in der Maschine kann
entstehen, wenn die Maschine nur in bestimmten
Jahreszeiten oder nicht haufig verwendet wird.
Abgestandener Kraftstoff kann zu
Schmierdlablagerungen fuhren und die Komponenten
des Vergasers verstopfen, wodurch die Motorleistung
beeintrachtigt wird.

Den Kraftstoffbehélter fest verschlossen halten und in
einem kihlen Bereich und vor direkter
Sonneneinstrahlung geschutzt aufbewahren. Kraftstoff
kann sich zersetzen und an Qualitat verlieren, wenn er
nicht in einem dichten Behalter und vor Sonne und Hitze
geschutzt aufbewahrt wird.

Kondenswasser kann sich im Kraftstofftank aufgrund
verschiedener Betriebs- und Umweltbedingungen
ansammeln und langfristig die Leistung der Maschine
beeintrachtigen. Den Kraftstofftank am Ende jedes
Arbeitstages auffilllen und Kraftstoff in
Kunststoffbehaltern lagern, um die Kondensatbildung zu
reduzieren.

Sofort nach dem Kauf Stabilisator zum Kraftstoff
hinzufiigen, um ganzjahrig beste Leistungen und einen
optimalen Kraftstoffverbrauch zu erzielen. Hierdurch
werden Probleme mit der Motorleistung vermieden und
der Kraftstoff muss nicht zur Einlagerung abgelassen
werden, sondern kann das ganze Jahr (ber in der
Maschine bleiben.
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Wartung — Motor

Kraftstofftank flillen Gashebelposition einstellen

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!
Kraftstoffdampfe sind explosiv und brennbar:

¢ Vor dem Fiillen des Kraftstofftanks den Motor
abstellen.

« Vor dem Nachtanken den Motor abkihlen
lassen.

* Beim Umgang mit Kraftstoff nicht rauchen.

« Kraftstoff von offenem Feuer und Funken
fernhalten.

* Den Kraftstofftank im Freien oder einem gut
beliufteten Raum fillen.

« Verschiitteten Kraftstoff sofort aufwischen.

* Ein sauberen, zugelassenen,
nichtmetallischen Behalter verwenden, um
elektrostatischen Entladungen vorzubeugen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Schmutz und Wasser
im Kraftstoff konnen Motorschaden

verursachen:
TCAL41510—UN—22JAN13
» Schmutz und Ablagerungen von der
Einfiilloffnung des Kraftstofftanks entfernen. 1. Die beiden Sechskantschrauben (A) entfernen.
+ Sauberen, frischen Kraftstoff mit Stabilisator

verwenden. 2. Die Handgriffabdeckung (B) entfernen.

+ Den Kraftstofftank taglich nach
Betriebsende auffiillen, um die Bildung von
Kondenswasser im Kraftstofftank zu
vermeiden.

« Zum Fillen des Tanks oder eines Behalters
einen nichtmetallischen Trichter mit Sieb
aus Kunststoffgewebe verwenden.

Den Kraftstofftank am Ende eines jeden Arbeitstages
auffillen, um Kondensation und Einfrieren bei kaltem
Wetter zu verhindern.

1. Die Maschine sicher parken. (Siehe Sicher Parken
im Abschnitt Sicherheit.)

Motor abkiihlen lassen.

3. Drei Muttern (C) l6sen.

Die Gashebelplatte (D) in die Position bringen, die
fir den Bediener am bequemsten ist.

Den Bereich um den Tankdeckel reinigen.

Den Tankdeckel langsam entfernen, um eventuell im
Tank aufgebauten Druck abzulassen.

5. Kraftstofftank nur bis zum unteren Rand des Muttern anziehen.

Einflllstutzens flllen. Nicht Gberfillen. 6. Die Handgriffabdeckung mit zwei
Sechskantschrauben montieren und die Schrauben

6. Kraftstofftankdeckel anbringen. :
festziehen.

* Modelle mit Benzinmotor: Den Deckel drehen, bis
er klickt.
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Wartung — Motor

Gashebelspannung einstellen Luftfilter reinigen

A

TCAL41512—UN—22JAN13

1. Die beiden Sechskantschrauben (A) entfernen. 1

2. Die Handgriffabdeckung (B) entfernen.

TCAL41513—UN—22JAN13

3. Die Sicherungsmutter (C) an der Gashebelgelenk-
Sechskantschraube (D) mit zwei
Schraubenschlisseln festziehen oder lockern. Wenn
die Spannung korrekt eingestellt ist, lasst sich der
Gashebel leicht bewegen, behalt jedoch wahrend
des Betriebs die gewiinschte Gashebelstellung bei.

4. Die Handgriffabdeckung mit zwei
Sechskantschrauben montieren und die Schrauben
festziehen. 2.

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Beim
Beriihren von heien Flachen kann es zu
Verbrennungen kommen. Der Motor, die
Komponenten und die Fliissigkeiten sind heiB,
wenn der Motor gelaufen ist. Motor vor
Wartungsarbeiten oder Arbeiten in der Néhe des
Motors und dessen Komponenten abkiihlen
lassen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Schmutz und

Ablagerungen kénnen iiber einen beschadigten
Filtereinsatz in den Motor gelangen:

» Papierfiltereinsatz nicht waschen.

* Nicht versuchen, den Papierfiltereinsatz
durch Klopfen gegen einen anderen
Gegenstand zu reinigen.

» Keine Druckluft zum Reinigen des
Filtereinsatzes verwenden.

+ Das Element nur auswechseln, wenn es
verschmutzt, beschadigt oder die Dichtung
defekt ist.

Flugelmutter (A) entfernen, um die
Luftfilterabdeckung (B) zu entfernen.

TCAL41514—UN—22JAN13

Zweite Flugelmutter (A) entfernen, um den
Luftfiltereinsatz (C) und den Vorreiniger (D) zu
entfernen.

Gehause, Vorreiniger, Einsatz und Gummidichtung
(E) auf Schaden priifen. Das Gehause muss gut
sitzen und darf es nur gefilterter Luft ermdglichen,
den Vergaser zu erreichen. Bei Bedarf ersetzen.
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Wartung — Motor

WICHTIG: Schaden vermeiden! Den Vorreiniger nicht
mit Losungsmittel oder Druckluft reinigen.

4. Sicherstellen, dass der Luftdurchsatz durch nichts
beeintrachtigt wird.

5. Vorreiniger (D) - alle 25 Betriebsstunden reinigen
* In einer Lauge aus warmem Wasser und
Flussigseife waschen.

« Grundlich trocknen lassen.

+ Luftfilter (C) - alle 100 Betriebsstunden reinigen
oder ersetzen:

* Wenn das Teil verschmutzt oder beschadigt ist,
ein neues Element einbauen.

« Luftfilter-Baugruppe einbauen und zwei
Flugelmuttern installieren. Vor dem
Zusammenbau sicherstellen, dass der Sockel (F)
richtig montiert ist.

Kraftstoffabscheider und Kraftstofffilter
reinigen

hm
=

TCAL41515—UN—22JAN13

Das Kraftstoff-Absperrventil (A) schlieRen (OFF).

2. Den Abscheider (B) abschrauben und mit dem O-
Ring (C) entfernen.

3. Das Kraftstofffiltersieb (D) entfernen.

4. Den Abscheider (B) und das Kraftstofffiltersieb (D)
grundlich mit John Deere Fettléser oder einer
ahnlichen Lésung reinigen.

5. Das Kraftstofffiltersieb (D) montieren. Dabei muss
die Lasche (E) mit dem Schlitz (F) und die Lasche
(G) mit der Kerbe (H) am Vergaser ausgerichtet sein.

6. Den O-Ring (C) und den Abscheider (B) montieren.
Den Abscheider sicher festziehen.

7. Das Kraftstoff-Absperrventi vollstandig 6ffnen (ON)
und auf Leckagen prifen.

Motorolstand prufen

WICHTIG: Schidden vermeiden! Wird der 6[_stand
nicht regelmaRig gepriift und ist der Olstand
nicht im Betriebsbereich, kann dies zu
schwerwiegenden Motorstérungen fiihren:

+ Der Motor muss vor der Priifung des
Olstandes waagerecht stehen.
+ Olstand vor dem Betrieb priifen.

+ Olstand priifen, wenn der Motor kalt ist und
nicht lauft.

+ Olstand zwischen den Markierungen auf
dem Messstab halten.

« Vor dem Nachfiillen von Ol den Motor
abstellen.

HINWEIS: Wenn der Motor am Tag mehr als 4 Stunden
betrieben wird, Olstand zweimal taglich priifen.

Sicherstellen, dass der Motor bei der Priifung des
Olstands kalt ist.

TCAL41516—UN—22JAN13




Wartung — Motor

y
i

; S~V
TCAL41517—UN—22JAN13

1. Sicherstellen, dass der Motor eben (waagerecht)
steht (A). Nach Bedarf einen Holzklotz unter die
vordere Laufrolle setzen, um den Motor zu
nivellieren.

HINWEIS: Den Olmessstab nicht in den Motor
schrauben, um den Motorélstand zu priifen.

2. Den Olmessstab (B) herausziehen, abwischen und
in den Einflllstutzen einfuhren.

3. Den Olmessstab herausziehen und den Olstand
prafen. Wenn kein oder nur wenig Ol am Messstab
zu sehen ist, Ol bis zum vollen Olstand (C)
nachftillen. Nicht Gberfillen.

4. Verschiittetes Ol vom Maher abwischen.

Motorol wechseln

HINWEIS: Motorél nach den ersten 20 Betriebsstunden,
dann alle 50 Betriebsstunden wechseln. Die Priif-
und Flillstopfen befinden sich vorn und hinten an
der Maschine.

1. Motor ein paar Minuten laufen lassen, um das Ol
anzuwarmen.

2. Sicherstellen, dass sich der Motor in einer ebenen
(waagerechten) Position befindet, bei Bedarf einen
Block unter die vordere Laufrolle setzen, um den
Motor zu nivellieren.

3. Motor abstellen.

TCAL41518—UN—22JAN13

Die Ablassschraube (A) entfernen und das Ol in
einen Behalter ablassen.

Ablassstopfen anbringen.

3 d =y
TCAL41519—UN—22JAN13

Den Olmessstab (B) herausziehen und abwischen.

Die angegebene Menge Ol auf Niveau (C) einfiillen.

Nicht Gberfiillen. (Siehe "Olstand priifen*.)
Spezifikation

Motordl — Kapazitdt . .................... 0,6 1(0,63 qt.)

Verschiittetes Ol vom Maher abwischen.
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Wartung — Motor

Zindkerze reinigen und Elektrodenabstand
einstellen

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Beim

Beriihren von heifen Flachen kann es zu
Verbrennungen kommen. Der Motor, die
Komponenten und die Fliissigkeiten sind heiR,
wenn der Motor gelaufen ist. Motor vor
Wartungsarbeiten oder Arbeiten in der Nahe des
Motors und dessen Komponenten abkiihlen
lassen.

TCAL41520—UN—22JAN13

1. Das Zindkabel (A) abziehen und die Ziindkerze
entfernen.

2. Die Zindkerze grundlich mit einem Lésungsmittel
mit hohem Flammpunkt und einer Drahtblrste
reinigen.

3. Die Zindkerzen auf Porzellanrisse, durchlécherte
oder beschadigte Elektroden oder sonstige
Beschadigungen prifen.

HINWEIS: In Kanada nur Widerstands-Ziindkerzen
verwenden.

4. Die Zundkerze ggf. austauschen.

TCAL41521—UN—22JAN13

5. Den Elektrodenabstand (B) mit einer runden
Drahtfiihlerlehre priifen.

6.

Der Abstand muss den Vorschriften entsprechen.
Spezifikation
Zundkerze — Licke. . ......... 0,7-0,8 mm (0,028-0,031 in.)

Den Abstand durch Bewegen der duf3eren Elektrode
in Richtung mittlerer Elektrode andern.

Verschluss einbauen und mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment anziehen.

Spezifikation
Zundkerze — Drehmoment. . . ............ 18 N-m (13 Ib.-ft.)

Das Zindkabel anschlief3en.
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Wartung — Schneideinheiten

Spindeleinheiten ab- und anbauen
Schneideinheit abbauen

WICHTIG: Schidden vermeiden! Den Handgriff der
Maschine vor dem Abbau der Schneideinheit
abstiitzen, um zu verhindern, dass die
Maschine kippt.

1. Das Fahrzeug sicher parken. (Siehe Sicher Parken
im Abschnitt SICHERHEIT.)

HINWEIS: Wenn ein Behélter im Direktmontagestil
verwendet wird, die Aufhdngung (C) entfernen. Die
Aufhdngung in entgegengesetzter Ausrichtung
anbauen, wobei der gebogene Abschnitt der
Aufhdngung nach unten zeigt.

TCTO11727—UN—22SEP14

Den Schnappstift (A) und den Gelenkbolzen (B)
entfernen, mit denen die Schneideinheit und die
Grasfangbehalter-Aufhangung (C) am Stutzarm (D)
montiert sind. Die Schneideinheit von der Maschine
weg rollen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Den Motor AUF
KEINEN FALL an den Kabeln anheben oder
tragen.

TCAL41523—UN—22JAN13

3. Die zwei Sechskantschrauben (E) lockern und den
Antriebsmotor (F) von der Schneideinheit weg
drehen und abbauen.

b b
TCAL41524—UN—22JAN13

4. Den Schnappstift (A), die flache Unterlegscheibe (B)
und die Begrenzungskette (C) vom Ankerbolzen auf
beiden Seiten der Schneideinheit entfernen.

HINWEIS: Wenn die Ketten vom Stiitzarmbolzen (D)
entfernt werden, miissen die Kettenglieder
markiert werden, damit die Ketten wieder
ordnungsgemé&l montiert werden.
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Wartung — Schneideinheiten

Anbau von Schneideinheiten

TCAL41527—UN—22JAN13

TeALATazEmUN—22ANTS 4. Die Sechskantbundschrauben (F) montieren und

1. Die Innenseite des Lagergehauses (A) der festziehen.

Schneideinheit auf Schmierfett priifen. Falls weitere 5. Die Schneideinheit unter die Maschine schieben.

Schmierung erforderlich ist John Deere Golf and Turf ) . i .
Schmierfett fur Schneideinheiten in das Gehause (A) HINWEIS: Wenn ein Behdlter im Direktmontagestil =
und die inneren Verzahnungen der Spindel (B) verw?ndet WI'I’d, die Aufthdngung (H) entfernen. Die
einfiillen Aufhédngung in entgegengesetzter Ausrichtung

' anbauen, wobei der gebogene Abschnitt der

2. Die Keilverzahnung der Antriebsmotorwelle (C) mit Aufhdngung nach unten zeigt.

der Innenverzahnung der Spindel (B) ausrichten.
Den Antriebsmotor (D) an der Schneideinheit
montieren.

TCT011728—UN—22SEP14

6. Die Bohrungen in der vorderen Gabel (G), der
TCAL41526—UN—22JAN13 Grasfangbehalter-Aufhangung (H) und im Stitzarm
(I) der Schneideinheit ausrichten.

3. Den Motor ggf. drehen, um die geschlitzten
Bohrungen (D) im Gehause mit den
Gewindebohrungen (E) in der Schneideinheit
auszurichten.

7. Auf die richtige Ausrichtung der Grasfangbehalter-
Aushangung (H) achten. Den Gabelbolzen (J)
vollstandig einfihren und mit dem Schnappstift (K)
befestigen.
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Wartung — Schneideinheiten

N
TCAL41529—UN—22JAN13

8. Die Hubketten (L) an den Bolzen am Gehause der
Schneideinheit anbringen. Sicherstellen, dass die
Ketten nicht geknickt sind.

9. Flache Unterlegscheiben (M) und Schnappstifte (N)
an den einzelnen Bolzen am Gehause der
Schneideinheiten anbringen. (Siehe
"Schneideinheit-Begrenzungsketten einstellen" in
diesem Kapitel.)

TCAL41531—UN—22JAN13

2. Die Abdeckung (B) anheben oder absenken, um den
Abstand (C) zwischen der Unterseite der Abdeckung
und der Oberkante des Schneidmessers gemaf der
technischen Daten einzustellen.

Spezifikation
Schutz zum Schneidmesser — Abstand . . . . . 1,5 mm (0,06 in)

3. Die Schrauben festziehen.

Schneideinheit-Abdeckung einstellen

HINWEIS: Die Leistung des Grasfangbehélters wird Laufrollen-Antriebsketten einstellen
gewobhnlich verbessert, wenn die Abdeckung nahe

an den Schneidmessern angebracht wird. 1. Die Maschine mit dem Stander anheben und das

Transportrad abbauen.

TCAL41530—UN—22JAN13

1. Die beiden Schrauben (A) und die
Sicherungsmuttern auf beiden Seiten der
Schneideinheit I16sen.

TCAL415632—UN—22JAN13

2. Die drei Muttern an der Antriebsabdeckung (A)
entfernen und die Abdeckung von der Maschine
abnehmen.
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Wartung — Schneideinheiten

8.
9.

TCAL41533—UN—22JAN13

Die Mutter (B) am Zwischenrad I6sen.

Spannrolle (C) gemal Spezifikation fir maximale
Durchbiegung im mittleren Punkt (D) der
Antriebskette schieben.

Spezifikation
Spannrolle
— Maximale Durchbiegung. . ........... 6,35 mm (1/4 Zoll)

Mutter (B) festziehen.

Die Antriebskette mit John Deere Mehrzweck-SD-
Polyurea-Schmierfett oder einem gleichwertigen
SAE-Schmierfett schmieren.

Die Abdeckung anbringen und mit den Original-
Befestigungsteilen sichern.

Das Transportrad montieren.
Die Schritte auf der anderen Seite wiederholen.

10. Die Maschine vom Stander absenken.

Abstand zwischen Gegenschneide und
Spindel einstellen (QA5)

A

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Gegenschneide

zur Spindel durch gleichméBiges Absenken
oder Anheben der Gegenschneide einstellen.

Jeweils nur um eine Abflachung an der
Stellmutter einstellen. Dabei von einer Seite zur
anderen wechseln.

HINWEIS: Die Méhspindel aufrecht auf die Werkbank

stellen.

TCAL41534—UN—22JAN13

Die Gegenschneiden-Stellschraube (A) auf beiden
Seiten der Schneideinheit nach links drehen, bis die
Gegenschneide (B) fest an der Schneideinheit (C)
anliegt.

Die Stellschrauben (A) abwechselnd langsam nach
rechts festziehen, bis sich das Gegenmesser von
der Mahspindel wegbewegt. Die Mahspindel muss
sich frei drehen kénnen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass sich bei der endgliltigen

Einstellung der Gegenschneide diese von der
Méhspindel wegbewegt wird.

o>

—
TCAL41535—UN—22JAN13

Alternativ die Stellschrauben (A) jeweils nur um eine
Abflachung drehen, bis der spezifizierte Abstand (E)
zwischen Gegenschneide (B) und Spindel (D)
erreicht ist.

Spezifikation
Gegenschneide zu Spindel
—Spiel ... 0,025-0,050 mm (0,001-0,002 in.)

Spiel (E) zwischen Spindel und Gegenschneide
prufen. Ggf. erneut einstellen.

39



Wartung — Schneideinheiten

Vordere Laufrolle parallel zur
Gegenschneide ausrichten (QA5)

A

HIN

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Messer sind scharf und drehen sich schnell:

Hande und FiiRe bei laufender Maschine von
den Schneideinheiten fernhalten.

Bei Arbeiten an den Schneideinheiten stets
Handschuhe tragen.

Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht
geboten. Wenn sich eine Mahspindel dreht,

konnen dadurch auch andere Klingen oder

Mahspindeln in Rotation geraten.

WEIS: Fiir die parallele Ausrichtung der vorderen
Laufrolle mit der Gegenschneide eine
Werkbankplatte bzw. eine Schnitthéhen-
Einstelllehre mit 2 oder 3 Schrauben verwenden.

Das Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide
immer zuerst einstellen, bevor die vordere
Laufrolle parallel eingestellt wird.

Die Parallelausrichtung stets nach der Einstellung
des Schnitthbhenbereichs an der vorderen
Laufrolle durchfiihren.

Parallelausrichtung mit Hilfe einer Werkbankplatte

Die Schneideinheit aufrecht auf einer ebenen
Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

1.

2.

TCAL41536—UN—22JAN13

Die Werkbankplatte auf einer ebenen Flache
ablegen. Die Schneideinheit auf die Werkbankplatte
(A) stellen. Die Gegenschneide (B) muss fest am
Plattenanschlag (C) und das Schneidmesser (D) der
Schneideinheit oben auf dem Plattenanschlag
anliegen.

TCAL41537—UN—22JAN13

3. Die Sechskantschraube (E) an einer der

Rollenhalterungen l6sen.

TCAL41538—UN—22JAN13

4. Den Exzentereinsteller (F) drehen, bis die vordere

Laufrolle (G) flach liegt und parallel zu der
Werkbankplatte ausgerichtet ist. Der Abstand (H)
darf den maximal zulassigen Wert nicht
Uberschreiten.

Spezifikation
Vordere Laufrolle
—Licke . ... 0,050 mm (0,002 in) Maximum

Den Exzentereinsteller (F) der Laufrolle festhalten
und die Sechskantschraube (E) auf das spezifizierte
Drehmoment einstellen.

Spezifikation
Sechskantschraube fiir Exzentereinsteller
— Drehmoment . ....... ... ... ... 81,3 Nm (60 Ib-ft)
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Wartung — Schneideinheiten

Paralleleinstellung mit einer Schnitth6hen-
Einstelllehre

TCAL41539—UN—22JAN13

1. Die Schneideinheit aufrecht auf einer ebenen
Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

2. Die Schnitthéhen-Einstelllehre gemaf Spezifikation
vom auleren Ende der Gegenschneide an die
vordere (A) und hintere Laufrolle (B) anlegen.

Spezifikation
Schnitt-Anzeigeleiste — Héhe .. ............. 51 mm (2 in)

3. Die Innenseite des Schraubenkopfes (C) an der
Vorderkante der Gegenschneide anlegen, um die
Einstelllehre zu fixieren.

4. Die Fligelmutter (D) lockern. Die untere
Einstelllehren Schraube (E) nach rechts drehen, bis
die Oberkante der Schraube die flache Kante der
Gegenschneide berthrt.

Fligelmutter (D) festziehen.

Position der vorderen Laufrolle einstellen:

a. Die Schraube (F) I6sen und den
Exzentereinsteller (G) drehen, bis die Oberseite
der unteren Schraube der Einstelllehre (E) die
Gegenschneide bertihrt.

b. Den Exzentereinsteller (G) der Laufrolle
festhalten und die Sechskantschraube (F) auf
das spezifizierte Drehmoment einstellen.

Spezifikation
Sechskantschraube fiir Exzentereinsteller
— Drehmoment . . ................. 81,3 Nm (60 Ib-ft)

7. Schritte auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

Schnitthohenbereich einstellen (QA5)

Die Halterungen der Vorlaufrolle auf den gewtnschte
Schnitthéhenbereich einstellen.

1. Der Einstellbereich fiir die Schnitthdhe wird durch die
Position der beiden Vorlaufrollenhalterungen
eingestellt.

TCAL41540—UN—22JAN13

2. Die Mutter (A) an den einzelnen

Laufrollenhalterungen lockern.

3. Die Ausrichtung der Einstellmarkierungen in der
Laufrollenhalterung (B) und im Rahmen (C) der
Schneideinheiten bestimmt den Schnitthéhen-
Einstellbereich.

HINWEIS: Der Schnitth6henbereich fiir 180 E-Cut
Hybrid- und 220 E-Cut-Hybrid-Mé&her betrégt 0-19
mm (0,00-0,75 in.).

4. In der Tabelle bzgl. der gewlinschten Einstellung

nachsehen.

Schnitth6henbereich

(2 in. Vorlaufrolle ohne GTC) Einstellung der
mm in vorderen Rolle
Nicht empfohlen Nicht empfohlen 1

0,0—4 0,00—0,160 2

1—9,5 0,04—0,37 3

6—15 0,24—0,60 4

11—21 0,43—0,83 5

16—27 0,63—1,06 6

21—33 0,83—1,30 7
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Schnitthéhenbereich

(2 in. Vorlaufrolle mit GTC) Einstellung der
mm in vorderen Rolle
Nicht empfohlen Nicht empfohlen 1

0,0—5 0,00—0,20 2

0—1 0,00—0,43 3

5—17 0,20—0,67 4

10—24 0,40—0,94 5

15—30 0,60—1,18 6

20—36 0,80—1,42 7
Schnitthohe einstellen (QA5)

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Messer sind scharf und drehen sich schnell:

* Hande und FiRe bei laufender Maschine von
den Schneideinheiten fernhalten.

* Bei Arbeiten an den Schneideinheiten stets
Handschuhe tragen.

* Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht TCAL41542—UN—22JAN13
geboten. Wenn sich eine Mahspindel dreht,
kdénnen dadurch auch andere Klingen oder 4. Den Kopf der mittleren Stellschraube (C) an der
Mahspindeln in Rotation geraten. Schnitthéhen-Einstelllehre auf die gewlinschte
HINWEIS: Zum Einstellen der Schnitthéhe keinen Schnitthhe (D) einstellen. Die Fliigelmutter (E)

Druckluftbohrer oder Schlagschrauber verwenden. festziehen.

HINWEIS: Die effektive Schnitthéhe ist ggf. niedriger als
1. Die Maschine sicher parken. (Siehe Sicher Parken die Werkbankeinstellung, je nach Rasen- und
im Abschnitt SICHERHEIT.) Bodenbedingungen und der verwendeten Option
der Vorlaufrolle.

TCAL41541—UN—22JAN13

2. Der Schnitthdéheneinsteller (A) befindet sich oben an
der Ruckseite der Spindelseitenplatte (auf einer
Seite).

3. Den Schnitthéheneinsteller (A) drehen, um die
Schnitthohe zu erhéhen oder zu reduzieren.

HINWEIS: Die Einsteller sind durch eine Querwelle (B)
verbunden, so dass durch Drehen einer Seite die 5. Die Schnitthéhen-Einstelllehre ca. 51 mm (2 in.) von

andere Seite mitgedreht wird. einem Ende der Gegenschneide entfernt an die
Vorlaufrolle (F) anlegen. Die Innenseite des

TCAL41543—UN—22JAN13

42



Wartung — Schneideinheiten

Schraubenkopfs (G) an der Kante der Gegenschneidenhalterung aus- und
Gegenschneide positionieren. einbauen
HINWEIS: Die Unterseite des Schraubenkopfs an der A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Einstelllehre muss in der Schneidkante der

! | Messer sind scharf und drehen sich schnell:
Gegenschneide greifen.

+ Hande und FiRe bei laufender Maschine von

6. Den Einsteller (H) drehen, um die hintere Laufrolle (1) den Schneideinheiten fernhalten.
etwas von der Einstelllehre weg zu bewegen. Den + Bei Arbeiten an den Schneideinheiten stets
Einsteller in die andere Richtung drehen, bis die Handschuhe tragen.
hintere Laufrolle die Schnitthohen-Einstelllehre « Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht
berthrt. Fir die andere Seite der Mahspindel geboten. Wenn sich eine Mahspindel dreht,
wiederholen. koénnen dadurch auch andere Klingen oder
7. Die Einstellung der Schnitthéhe tiber die gesamte Mahspindeln in Rotation geraten.

Lange prifen.

Gegenschneidenhalterung ausbauen
1. Die Schneideinheit von der Maschine abbauen.

2. Die Schneideinheit mit der Unterseite nach unten auf
einer ebenen Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

3. Den Abstand zwischen Gegenschneide und Spindel
an beiden Seiten der Schneideinheit erhéhen.

TCAL41544—UN—22JAN13

8. Wenn die Schnitthdhe Uber die gesamte Lange (von
einer Seite zur anderen) eingestellt werden muss,
die Federspannung an der Querwelle (J) durch
Ziehen an der Querwelle reduzieren und diese
dadurch von der Sechskantkupplung (K) I6sen. Die
Querwelle ausbauen.

9. Den Einsteller (L) an der einzustellenden Seite
drehen, um die hintere Laufrolle etwas von der

TCAL41545—UN—22JAN13

Einstelllehre weg zu bewegen. Den Einsteller in die - Die Sechskantschrauben (A) auf beiden Seiten
andere Richtung drehen, bis die Schnitthohe auf der Schneideinheit im Uhrzeigersinn drehen, um

wieder einbauen. » Die Sechskantschrauben drehen, bis die Federn

(B) auf beiden Seiten der Schneideinheit
vollstandig zusammengedrtickt sind.

4. Die Schraube (C) auf beiden Seiten I6sen.
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" 2. Die Mahspindel mit der Unterseite nach unten auf
— . 2 A\ einer ebenen Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

TCAL41546—UN—22JAN13

5. Die Sechskantschraube (D) an beiden Enden der
Schneideinheit entfernen und die
Gegenschneidenhalterung (E) ausbauen.

6. Gegenschneide auf Abnutzung und Beschadigung
prufen. Gegenschneide bei Bedarf austauschen.

TCAL41548—UN—22JAN13

ﬁjehﬁ 'ft(tBegenschneide austauschen” in diesem 3. Sechskantschrauben (B) durch die Augenschraube
schnitt.) in die Gegenschneidenhalterung montieren.
7. Wenn die urspringliche Gegenschneide 4. Das Spiel zwischen Gegenschneide und Spindel

wiederverwendet wird, die Gegenschneide scharfen.

(Siehe Spindel und Gegenschneide schleifen in

diesem Abschnitt.) 5. Die vordere Laufrolle parallel zur Gegenschneide
einstellen.

einstellen.

Gegenschneidenhalterung einbauen ) o )
Die Schnitthéhe einstellen.

HINWEIS: Innerhalb des Kanals in der Abdeckung der
Schneideinheit kann sich Schmutz ansammeln.
Vor dem Einbau der Gegenschneidenhalterung 8. Die Schnitthéhe prifen und ggf. einstellen.
aus dem Kanal jegliche Verschmutzung entfernen.

Spindel schleifen

Gegenschneide austauschen (QA5)

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Messer sind scharf und drehen sich schnell:

* Hande und FiRe bei laufender Maschine von
den Schneidwerken fernhalten.

* Bei Arbeiten an den Schneidwerken stets
Handschuhe tragen.

* Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht
geboten. Wenn sich eine Mahspindel dreht,
kdonnen dadurch auch andere Klingen oder
Mahspindeln in Rotation geraten.

HINWEIS: Wenn die original Gegenschneide geschliffen

TCAL41547—UN—22JAN13 und wieder verwendet wird, diese nicht von der
Gegenschneidenhalterung abnehmen. Die
1. Gegenschneidenhalterung in der Schneideinheit in Gegenschneide und die
Position schieben und auf beiden Seiten mit einer Gegenschneidenhalterung sind als Baugruppe
Sechskantschraube (A) sichern. Befestigungsteile gefertigt. (Siehe Aus- und Einbau der
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen. Gegenschneidenhalterung und Schleifen der
Spezifikation Gegenschneide in diesem Abschnitt.)
Schraube fiir die Gegenschneidenhalterung
— Drehmoment . ............. .. ... ... 55 Nm (40 Ib-ft)
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Gegenschneide ausbauen

1.

Die Schneideinheit mit der Unterseite nach unten auf
einer ebenen Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

Die Schneideinheit von der Maschine abbauen.

Den Abstand zwischen Gegenschneide und Spindel
an beiden Seiten der Schneideinheit erhéhen.

TCAL41549—UN—22JAN13

Die Sechskantschraube (A) nach rechts drehen, bis
die Feder (B) vollstdndig zusammengedruckt ist.
Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite
wiederholen.

TCAL41550—UN—22JAN13

Die Schneideinheit umdrehen und mit der Unterseite
nach oben auf einer ebenen Oberflache oder
Werkbank abstellen (siehe Abbildung).

Die dreizehn Befestigungsschrauben (D), mit denen
die Gegenschneide (E) an der Halterung (F)

befestigt ist, I6sen und wegwerfen. Gegenschneide
wegwerfen.

Gegenschneide einbauen

HINWEIS: Schmutz, Korrosion und Rost von der
Unterseite der Gegenschneidenhalterung
entfernen.

1. Die Gegenschneide mit neuen Schrauben
montieren. Die Schrauben abwechselnd von der
Mitte aus nach aufien fortfahrend festziehen. Die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Drehmoment

anziehen.
Spezifikation
Schrauben fiir die Gegenschneidenhalterung
— Drehmoment . ..................... 7 N'm (62 Ib.-in.)

2. Wenn eine gebrauchte Gegenschneide eingebaut
werden soll, muss diese geschliffen werden. (Siehe
Gegenschneide schleifen in diesem Abschnitt.)

3. Die vordere Laufrolle parallel zur Gegenschneide
einstellen.

4. Das Spiel zwischen Gegenschneide und Spindel
einstellen.

Die Schnitthéhe einstellen.
Spindel schleifen
Die Schnitthéhe priifen und ggf. einstellen.

Einstellen der Gegenschneide und der
Gegenschneidenhalterung an einer
verschlissenen Spindel einstellen (QA5)

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Einstellung der
Vorlaufrolle um 1 reduzieren, wenn die
Messerbalken-Exzenter umgedreht wurden.
(Siehe "Schnitthéhenbereich einstellen (QA5-
Schneideinheiten)" im Kapitel WARTUNG.)

Wenn eine Spindel aufgrund GibermaBiger
Abnutzung ausgetauscht wurde, miissen die
Exzenter in die nominale Position (Position fiir
neue Spindel) eingestellt werden.

HINWEIS: Wenn der Spindeldurchmesser auf ca. 122
mm (4,8 in.) reduziert ist, kann die Lebensdauer
der Spindel durch Umdrehen des Exzenters
verléngert werden.

1. Die Schneideinheit von der Maschine abbauen.

Die Schneideinheit mit der Unterseite nach unten auf
einer ebenen Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

3. Den Abstand zwischen Gegenschneide und Spindel
an beiden Seiten der Schneideinheit erhéhen.
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10. Das Verfahren flir den Exzenter auf der anderen
Seite wiederholen.

11. Das Spiel zwischen Gegenschneide und Spindel
einstellen.

12. Die vordere Laufrolle parallel zur Gegenschneide
einstellen.

13. Die Schnitthohe einstellen.
14. Spindel schleifen

15. Die Schnitthéhe prifen und ggf. einstellen.

TCAL41551—UN—22JAN13

4. Die Sechskantschraube (A) im Uhrzeigersinn Vordere Laufrolle ab- und anbauen (QAS5)

zusammengedrickt ist. Das Verfahren auf der . S N
anderen Seite wiederholen 1. Die Schneideinheit vom Maher abbauen.

2. Die Schneideinheit aufrecht auf einer ebenen
Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

TCAL41552—UN—22JAN13

5. Die Befestigungsteile am Exzenter (C) entfernen.

6. Den Exzenter ausbauen.

TCAL41554—UN—22JAN13

3. Die Sechskantschraube (A) und den Exzenter-
Einsteller (B) auf beiden Seiten der Laufrolle
entfernen.

4. Die Sicherungsmutter (C) und die
Sechskantschraube (D) lockern, um die
Laufrollenhalterung von der Welle abzumontieren.

5. Die Laufrolle austauschen.

TCAL41553—UN—22JAN13

Den Exzenter wie abgebildet um 180 Grad drehen.

Den Exzenter wieder in die Schneideinheit
einsetzen.

9. Die Befestigungsteile wieder anbringen und
anziehen.
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Vordere Laufrolle anbauen
HINWEIS: Die Laufrollenhalterungen sind versetzt. Bei

Standardanwendungen muss die Halterung mit
dem versetzten Ende zur Riickseite der
Hauptschneideinheit an der Laufrolle montiert
werden. So wird gewéhrleistet, dass die
Vorlaufrolle so nahe wie méglich zur hinteren

Hintere Laufrolle ab- und anbauen (QAS5)
HINWEIS: Am 180 E-Cut Hybrid und 220 E-Cut-Hybrid

werden spezielle Klemmen fiir die hintere Laufrolle
verwendet (Teil B in den folgenden Abbildungen).
Diese Art von Klemme muss an allen an diesen
Méhern angebauten QA-5-Schneideinheiten
verwendet werden.

Laufrolle positioniert ist. Wenn der GTC oder die
Rollenbiirste installiert wird, muss zu der
Vorderseite ein Versatz vorhanden sein, um Platz
fiir den Einbau des GTC oder der Rollenblirste
hinter der vorderen Laufrolle zu schaffen.

Hintere Laufrolle abbauen
1. Die Schneideinheit vom Maher abbauen.

2. Die Schneideinheit mit der Unterseite nach oben auf
einer ebenen Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

 TCAL41555—UN—22JAN13

1. Die Laufrollenhalterungen (A) an den Enden der
Lagerspindelwelle anbauen.

2. Die Stellschrauben (B) und Sicherungsmuttern (C)
lose anbringen. Nicht festziehen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass die Stellschrauben der 3.
Laufrollenhalterungen nicht mit den Bohrungen in
den Enden der Lagerspindelwelle ausgerichtet
sind. Die Stellschrauben miissen an beiden Enden
in die Lagerspindelwellen eingreifen.

TCAL41556—UN—22JAN13

Die Innensechskantschrauben (A) und die Klemme
(B) auf beiden Seiten der Laufrolle entfernen. Die
Laufrolle aus den Schnitthéhenhalterungen (C)
I6sen.

Hintere Laufrolle anbauen

3. Die Laufrolle mit dem Exzentereinsteller und der
Sechskantschraube an beiden Seiten montieren. Die
vordere Rolle zentrieren. Die Stellschrauben (B) und
Gegenmuttern (C) an beiden Laufrollenhalterungen
festziehen.

4. Die Befestigungsteile der Laufrollenhalterung fest
anziehen.

Vordere Rolle parallel ausrichten.
Die Schnitth6he einstellen.

Exzenter mit dem vorgeschriebenen Drehmoment

anziehen.
Spezifikation
Exzenter-Befestigungsteile
—Drehmoment . ..................... 81 N-m (60 Ib.-ft.) TCAL41557—UN—22JAN13

1. Die Laufrollenwelle in den Schnitthéhenhalterungen
(A) anbringen.

2. Klemme (B) und M6-Innensechskantschrauben (A)
an beiden Seiten montieren.
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3. Die Laufrolle zwischen den Klemmen zentrieren.

Vier M6-Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment anziehen.

Spezifikation
Inbusschrauben — Drehmoment. . . ... .. .... 19 Nm (14 Ib-ft)

5. Die Schnitthohe einstellen.

Turf-Rollenbiirste einstellen

Die nachfolgenden Anweisungen unter "Greens Tender
Conditioner (GTC) (QA5) einstellen" gelten auch fiir das
Einstellen der Rollenburste.

Greens Tender Conditioner (GTC) einstellen
(QAY5)

HINWEIS: Die Schnitth6he muss vor der Einstellung des
Greens Tender Conditioner eingestellt werden.

TCAL41559—UN—22JAN13

3. Die GTC-Stellschraube (B) an der Einstelllehre auf die
gewunschte Betriebshdhe (C) einstellen.
a. Die Stellschraube (D) muss u. U. gel6st werden,
damit die Einstelllehre auf der vorderen und
hinteren Laufrolle aufliegen kann.

4.Die voreingestellte Einstelllehre an die Mahspindel
halten. Die Schnitthéhen-Stellschraube (E) an der
Gegenschneide einhaken. Die Enden missen fest auf

TCAL41558—UN—22JAN13 der vorderen und hinteren Laufrolle aufliegen.

1. Die Flugelmutter (A) des GTC-Einstellers drehen, um
die GTC-Welle abzusenken. Vorgang auf der
gegeniberliegenden Seite wiederholen.

2. Die Schneideinheit positionieren, um die Schnitthdhe
einzustellen.

TCAL41560—UN—22JAN13

5. Die Sicherungsmutter (G) einstellen, um die GTC-
Welle anzuheben oder abzusenken (durch Festziehen
der Sicherungsmutter wird die GTC-Welle
angehoben). Abwechselnd an beiden Enden
einstellen, bis die Zahne die Schraube an der
Einstelllehre berihren.

6. Die Einstelllehre entfernen.
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7.Die Flugelmutter (A) des GTC-Einstellers an beiden
Seiten drehen, um die GTC-Welle anzuheben.

TCAL41561—UN—22JAN13

8. Die GTC-Klemmhiilse (H) alle 200 Betriebsstunden
Uberprifen und anziehen, oder wenn der GTC
eingestellt wird.

Schneideinheiten-Begrenzungsketten
einstellen

Die Begrenzungsketten auf beiden Seiten der
Schneideinheit kontrollieren die Bewegung der
Schneideinheit beim Mahen und das Absenken der
hinteren Laufrolle, wenn das Mahwerk zum Wenden
angehoben wird.

+ Bei der ersten Einstellung sollten die einzelnen Ketten

(A) auf 7 Kettenglieder gekiirzt werden. Die oberen
Ketten-Ankerbolzen (B) sollten sich in der Mitte der
Schlitze (C) befinden. Dies ermdglicht maximale

Anpassung an Unebenheiten (Gleiten) und maximales

Absenken der hinteren Laufrolle beim Anheben. Bei
den meisten Greens ist keine maximale Gleitfunktion
erforderlich. Das Wenden und die Handhabung ist
erleichtert, wenn die Gleitfunktion auf die
Anforderungen der Green-Flachen beschrankt ist.

e T
TCAL41562—UN—22JAN13

HINWEIS: Die maximale Gleiteinstellung nicht
liberschreiten. Bei einem (berméfiigen
Kettendurchhang kbénnen die Einsteller der
hinteren Laufrolle die vordere Rahmenquerstrebe
beriihren und Schéden verursachen. Der
Mindestabstand zwischen der Halterung der
hinteren Laufrolle und dem Rahmen bei bis zum
Anschlag gedrehter Schneideinheit betragt bei
ebenem Boden 6,5 mm (1/4 in.).

» Zum Begrenzen der Gleitfunktion bei relativ ebenen
oder nicht ondulierenden Greens die oberen Ketten-
Ankerbolzen (B) in den Schlitzen (D) nach hinten
verstellen. Dadurch wird auch das Absenken der
hinteren Laufrolle reduziert.

* Nach dem Positionieren des Bolzens ganz hinten im
Schlitz kann ein weiteres Begrenzen der Gleitfunktion
erzielt werden, indem die Kette auf 6 Kettenglieder
verklrzt wird und die oberen Ketten-Ankerbolzen (B)
vorn in den Schlitzen (E) positioniert werden.

Schnittfrequenz (FOC) einstellen

WICHTIG: Schaden vermeiden! Der Betrieb der
Spindeln mit hoher Drehzahl kann zu
tibermaRigem Verschleil von Gegenschneide
und Spindel fithren. Spindeln mit der
geeigneten Frequenz betétigen.

1. Die Maschine sicher parken. (Siehe Sicher Parken
im Abschnitt SICHERHEIT.)

TCAL41563—UN—22JAN13

2. Die 6-mm-Schraube (A) und die Abdeckung (B) von
der Riickseite des Handgriffs entfernen.
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A

"3;?

TCAL41564—UN—22JAN13

3. Das Steuergerat (C) fur die Spindeldrehzahl-
Schnittfrequenz finden.

HINWEIS: Die Schnittfrequenz kann auf die jeweilige
Anwendung des Greenméhers, die verwendeten
Méhspindeln, die Grasldnge und unterschiedliche
Arbeitsbedingungen eingestellt werden.

Die Schnittfrequenz kann stufenlos zwischen den
Positionen 1 und 5 auf dem Aufkleber (C) auf der
Steuerung eingestellt werden. Die Schnittfrequenz-
Spezifikationen fiir die einzelnen Positionen sind
auf dem Aufkleber auf der Steuerung und in der
folgenden Tabelle angegeben.

Bedienelement, Schnittfrequenz —
Stellung 11-Blatt-Spindel

1 4,1 mm (0,16 in.)
4,6 mm (0,18 in.)
5,6 mm (0,22 in.)
9,7 mm (0,38 in.)
12,2 mm (0,48 in.)

Schnittfrequenz — 7-
Blatt-Spindel

6,4 mm (0,25 in.)
7,1 mm (0,28 in.)
8,9 mm (0,35 in.)
15,2 mm (0,60 in.)
19,1 mm (0,75 in.)

|l |wWN

Den Schnittfrequenzregler (D) auf die gewlnschte
Einstellung fiir die Spindelart, das Green und die
Arbeitsbedingungen einstellen. (Durch Drehen des
Reglers gegen den Uhrzeigersinn von Position 1 aus
wird die Spindeldrehzahl reduziert. Durch Drehen
des Reglers im Uhrzeigersinn von Position 5 aus
wird die Spindeldrehzahl erhdht.)

a. Zum Mahen von Greens den Regler (D) auf die
gewinschte Schnittfrequenz (auf Greens mit
einer 11-Blatt-Spindel normalerweise auf 4,1-4,6
mm (0,16-0,18 in.) einstellen).

Beim Mahen von Zufahrten und Abschlagen kann
die Spindeldrehzahl durch Drehen des
Drehzahlreglers nach links reduziert werden.

HINWEIS: Die Schnittfrequenz bleibt automatisch bei der
gewéhlten Einstellung, unabhéngig von der
Position des Gashebels und der
Fahrgeschwindigkeit.

5. Die Abdeckung (B) am Schnittfrequenz-Steuergerat
anbringen und mit der 6-mm-Schraube (A) sichern.
Die Schnittfrequenz-Einstellung wirkt sich nicht auf
die Spindeldrehzahl beim Schleifen aus. Die
Steuergeréat-Ubersteuerung halt die Drehzahl beim
Schleifen auf 156 1/min.

Spindel und Gegenschneide schleifen

Zusammenspiel von Spindel und Gegenschneide

Spindelmaher sind Prazisionsmaschinen, die eine
tagliche Wartung erfordern, um zu gewabhrleisten, dass
der Rasen stets gepflegt aussieht. Das scherenartige
Schneiden, das nur mit einem Spindelmaher erzielt
werden kann, ist nur moglich, wenn Spindel und
Gegenschneide scharf sind und das Spiel zwischen
Spindel und Gegenschneide stets ordnungsgeman
eingestellt ist.

Beim genauen Betrachten des Verhéaltnisses von Spindel
und Gegenschneide zeigt sich, dass zwei rechteckige
Kanten mit einem Abstand von ca. 0,025 - 0,051 mm
(0,001 - 0,002 in.) aneinander vorbeigleiten. Dieses Spiel
ist aus verschiedenen Grinden erforderlich.

» Wenn die Spindel die Gegenschneide berihrt, reiben
die eckigen (scharfen) Kanten von Spindel und
Gegenschneide gegeneinander und werden stumpf.

* Wenn sich Spindel und Gegenschneide berthren,
entsteht Warme. Aufgrund der durch diesen Kontakt
entstandenen Warme verzieht sich die
Gegenschneide. Eine verzogene Gegenschneide
verringert das Spiel zur Spindel, die Schneidflachen
reiben zunehmend gegeneinander und die
Gegenschneide erwarmt sich immer starker.

+ Der Widerstand, der durch eine falsch eingestellte
Schneideinheit verursacht wird, kann zu einem
unakzeptablen Schnittverhaltnis, Ubermafiger
Belastung des Antriebsmechanismus und vorzeitigem
Verschleil der Schneideinheit flihren.

Griinde fiir das Schleifen

» Die zylindrische Form der Spindel, die sich aufgrund
der unsachgemafen Einstellung des Spiels zwischen
Spindel und Gegenschneide oder verschlissener
Spindellager kegelférmig verformt hat,
wiederherstellen.

+ Die Schneidkante muss geschliffen werden, wenn das
Gras nicht Uber die gesamte Lange der
Gegenschneide abgeschnitten wird. Dies wird
deutlich, wenn Streifen von ungeschnittenem Gras in
den Mahbahnen zu sehen sind. Dies ist gewdhnlich
die Folge von Kerben an den Mahmessern, die durch
Auftreffen auf Fremdkoérper im Gras verursacht
wurden.

+ Die Schneidkante wird wiederhergestellt, wenn sie

aufgrund von zu seltenem Schleifen zu rund
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geworden ist, um dies durch Nachschleifen korrigieren
zu kénnen.

+ Die Schneidkante wird wiederhergestellt, wenn das
Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide nicht
ordnungsgemal eingestellt ist (die Spindel berlhrt die
Gegenschneide).

Der Schnittvorgang beginnt, wenn die Gegenschneide
das zu schneidende Gras an der Schneidkante
positioniert. Die Spindel zieht dann das Gras zur
Gegenschneide, wo es von den aneinander
vorbeigleitenden Schneidkanten abgeschnitten wird.

Das Gras muss die Gegenschneide an der Schneidkante
berlhren, damit es mit der richtigen Schnitthéhe
geschnitten wird. Dies wird erreicht, indem ein 15°-
Anstellwinkel an der Vorderseite der Gegenschneide
geschliffen wird. Ohne den Anstellwinkel berihrt der
Grashalm die Unterkante der Gegenschneide und wird in
einem zu grof3en Winkel umgebogen, bevor er
geschnitten wird. Beim Mahen auf Rasenflachen
(Greens), bei denen sehr kleine Schnitte vorgenommen
werden, kann die Spindel das Gras u. U. nicht erfassen,
und das Gras wird nicht geschnitten.

Obwohl manche Hersteller von Drehschleifmaschinen
ein Nachschleifen fiur nicht erforderlich halten, empfiehit
John Deere ein Nachschleifen nach dem Drehschleifen,
um Grate und raue Kanten zu beseitigen, die nach dem
Drehschleifen zurtickbleiben. Durch das Nachschleifen
entsteht eine gehonte Kante, die das Gras gleichmalfig
schneidet und saubere, gerade Kanten an den
Grasspitzen hinterlasst.

Es muss beachtet werden, dass stumpfe Schneidkanten
das in die Gegenschneide eingezogene Gras abreil}en
und nicht sauber schneiden. Dies schadigt das Gras und
verlangsamt das Wachstum.

Die Gegenschneide schleifen

HINWEIS: Die Gegenschneide und die Halterung als
eine Baugruppe schleifen.

®
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1. Beim Schleifen der Gegenschneide darauf achten,
dass ein Anstellwinkel von 6,5° an der Oberseite (A)
und der Vorderseite (B) eingehalten wird:

a. 56 cm (22 in.) QA5 aulier ET17767 — ein
Anstellwinkel von 15° an der Vorderseite (B).

b. 56 cm (22 in.) ET17767 hoher Schnitt — ein
Anstellwinkel von 5° an der Vorderseite (B).

2. Die Gegenschneidenhalterung zusammen mit der
Gegenschneide in eine geeignete Schleifbank
einspannen und schleifen, bis Material gleichmafig
Uber die gesamte Lange der Ober- und der
Vorderseite der Gegenschneide entfernt ist.

Spindel schleifen

KORREKTE Vorgehensweise zum Schleifen der
Spindel:

A B

=

15°
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A —Hinterschleifen

B —Doppeltes Hinterschleifen
C —Zweites Hinterschleifen

D —Schneide

INKORREKTE Vorgehensweise zum Schleifen der
Spindel:
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Wartung — Schneideinheiten

A B

Fe F o

TCAL41567—UN—22JAN13

A —Hinterschleifen

B —Eben abgeschliffen

C —UbermaiRiges Schleifen
D —Ohne Anstellwinkel

E —Schneide

John Deere empfiehlt, die Spindeln nach dem
Drehschleifen aus folgenden Griinden nachzuschleifen:

Eine reduzierte Messer-Kontaktflache erzeugt
weniger Reibung, erfordert weniger Antriebskraft fur
den Antrieb der Spindel und verbessert den
Kraftstoffverbrauch.

Gewabhrleistet eine langere Lebensdauer.
Weniger Zeitaufwand beim Nachschleifen.

Reduziert das Ziehen und Abreilten der Grashalme,
wenn die Mahspindel durch den Betrieb stumpf wird.

Bildet einen Bereich, in dem sich die Schleifmasse
ansammeln kann. So kénnen Spindeln effizienter
nachgeschliffen werden.

Durch das Hinterschleifen wird Metall von der
Hinterkante des Messers abgetragen, wodurch ein
Winkel (Anstellwinkel) geformt wird, der den
Kontaktbereich zwischen den Schneidkanten
reduziert.

Durch das Hinterschleifen kann die Spindel durch
Nachschleifen nachgeschliffen (abgerundet) werden,
wenn das Messer 0,025 bis 0,051 mm (0,001 bis
0,002 in.) zu hoch ist.

Schleifen der Schneideinheit
A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Drehende

Mahmesser sind gefdhrlich und kénnen
Schnittwunden an Fingern und Zehen
verursachen. Wahrend des Betriebs des
Greenmahers Hande und FiiBe fern halten.

Den GTC (Greens Tender Conditioner) vor dem
Schleifen auskuppeln.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Das Schleifen der

Schneideinheiten muss bei Bedarf von
geschultem Personal durchgefiihrt werden. Die
Schleifintervalle variieren in Abhédngigkeit von
den Arbeitsbedingungen. RegelmaBiges
Schleifen der Messer verlangert die
Lebensdauer der Spindeln, verhindert
Ausfallzeiten und sorgt fiir gleichmaBig gute
Schnittqualitat.

Die Maschine sicher parken. (Siehe Sicher Parken
im Abschnitt SICHERHEIT.)

HINWEIS: Das Spiel zwischen Gegenschneide und

Spindel vor dem Nachschleifen priifen, damit die
bei den Mé&hspindeln notwendigen Schneidkanten
erhalten bleiben. Die Gegenschneide muss so
eingestellt sein, dass sie leichten, gleichméafligen
Kontakt liber die gesamte Lénge der
Schneidmesser hat.

Das Spiel zwischen Gegenschneide und Spindel an
der Mahspindel priifen. Bei Bedarf einstellen.

Den Motor anlassen und den Gashebel auf eine
niedrige oder die mittlere Position stellen.
\ !

Feststellbremse einlegen.

2

L
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5. Den Mahen-/Schleifen-Schalterin die obere Stellung

fir SCHLEIFEN (A) stellen
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6.

A
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Den Zapfwellenschalter auf Einkuppeln (B) stellen,
damit sich die Spindeln drehen.

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Rotierende
Messer sind gefahrlich. Wahrend des Betriebs
des Greensmahers Hande und FiiBe von den
Gefahrenbereichen fernhalten.

Beim Schleifen eine Biirste mit einem langen
Griff verwenden, um Finger und Héande von den
rotierenden Mahmessern fernzuhalten.

HINWEIS: Zum Abstellen der Spindeln wéhrend des

Schleifens den Motor-Ein-/Ausschalter auf STOP,
den Zapfwellenschalter auf Auskuppeln, den
Mé&hen/Schleifen-Schalter auf MAHEN stellen oder
die Feststellbremse betétigen.

Wenn die Spindel aus einem anderen Grund, und
nicht lber den Zapfwellenschalter abgestellt wird,
muss evtl. der Zapfwellenschalter aus- und wieder
eingeschaltet werden, um die Spindeln wieder
einzuschalten.

TCAL41570—UN—22JAN13

Zunachst eine grobkdrnige Schleifmasse sorgfaltig
und gleichmafig mit einer Burste (C) mit langem Griff
von einem Ende der Mahspindel zum anderen
auftragen. Nochmals Schleifmasse in Gegenrichtung

A

auftragen. Die Mahspindel rickwarts drehen, bis
keine Gerausche mehr zu horen sind.

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Drehende
Mahmesser sind gefahrlich und kénnen
Schnittwunden an Fingern und Zehen
verursachen. Wahrend des Betriebs des
Greenméahers Hande und FiiRe fernhalten.

Nicht versuchen, die Schneideinheiten mit Hilfe
des Spindeldrehzahlreglers auszukuppeln. Die
Spindeln konnen sich weiterdrehen, solange der
Motor lauft.

HINWEIS: Beim Schleifen werden zunéchst grobkérnige

10.

Schleifmassen verwendet, gefolgt von feineren
Materialien (Turnierklasse) fiir das abschlielSende
Honen. Die empfohlene Kérnung fiir Greens und
Abschlége betrégt 120, 180 und 220.

Die Schneideinheiten durch das Drlicken des
Zapfwellenschalter in die Ausrickposition
regelmaRig ausschalten. Den Betrieb/Stop Schalter
in die STOP Position drehen, um die Maschine
auszuschalten. Den Zustand des Messers visuell
prufen.

Sicherstellen, dass das Spiel Uiber die gesamte
Lange der Gegenschneide gleich ist. Das Schleifen
so lange wiederholen, bis das Spiel lber die
gesamte Lange der Gegenschneide gleich ist.

Das Schleifen mit zunehmend feinerer Kérnung der
Schleifmasse wiederholen, bis Gegenschneide und
Spindel wieder scharfe Kanten aufweisen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Mahspindeln erst

1.

12.

in Vorwartsrichtung betreiben, nachdem die
Schleifmasse von den Spindeleinheiten
abgewaschen wurde. Wird nicht
ordnungsgeman gereinigt, kann die
Schleifmasse die Spindeln stumpf machen.

Die Schleifmasse grundlich mit Wasser abspulen,
wahrend sich die Mahspindeln rlickwarts drehen.

Die Spindel auskuppeln und den Motor abstellen.
Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide
einstellen.
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TCAL41571—UN—22JAN13

13. Den Mahen-/Schleifen-Schalter in die untere
Stellung fur MAHEN (D) stellen.
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Wartung - Elektrische Anlage

E-Cut™ Hybrid System Wartung

TCAL41572—UN—22JAN13

Die Steuerung des E-Cut™ Hybrid Systems ist am
Maschinenrahmen, unter der Riemenabdeckung
montiert. Sie Gberwacht den Status und die Steuerung
des elektrischen Systems der Maschine (einschlielich
des Spindelmotors der Schneideinheit), solange der
Motor lauft. Die Steuerung kann unter bestimmten
Umsténden die Drehbewegung der Spindel stoppen. Der
Motor der Maschine wird nicht von diesem Steuergerat
gesteuert. Das Steuergerat Ubermittelt
Diagnoseinformationen Uber die Diagnose-
Anzeigeleuchte (A) an der Handgriffabdeckung an der
Bediener.

Die Anzeigeleuchte kann einen numerischen Code durch
Blinkzeichen angeben, der als ein Impuls oder eine Serie
von Impulsen erscheint, gefolgt von einer kurzen Pause
und einem anderen Impuls oder einer Serie von
Impulsen.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Ein angezeigter
Diagnosecode weist auf einen nicht normalen
Zustand oder eine Fehlfunktion an der
Maschine hin. Den Diagnosecode (oder die
Codes) notieren, bevor die Maschine abgestelit
wird. Die Codes werden nach dem Abstellen
des Motors nicht erneut angezeigt. Den
Zustand diagnostizieren und korrigieren, bevor
die Maschine erneut betrieben wird.

Es kénnen mehrere Diagnosecodes auf der
Anzeigeleuchte identifiziert und angezeigt werden. Der
Code/die Codes werden wiederholt, bis der
Zapfwellenschalter betatigt (aus- und wieder einkuppeln)
oder der Motor abgestellt und wieder gestartet wird.
Wenn der Zustand weiterhin anhalt, wird/werden der
Diagnosecode/die Diagnosecodes beim Starten des
Motors erneut angezeigt, bis dieser Zustand behoben
wurde.

Die Steuerung ist so konfiguriert, dass alle identifizierten
Diagnosecodes gespeichert werden. Die gespeicherten
Diagnosecodes kénnen von Ihrem John Deere
Wartungsmechaniker mit speziellen
Wartungsinstrumenten aufgerufen werden.

Es gibt eine Vielzahl von Betriebsbedingungen, welche
die Belastung des Motors erhéhen. Die Steuerung
erkennt diese erhdhten Belastungen und zeigt einen
Diagnosecode an, um den Bediener zu informieren und
die Maschine zu schitzen.

Beispiele flr Betriebszustande, die leicht vom Bediener
korrigiert werden kénnen:

» Unsachgemale Einstellungen der Spindel oder der
Schnittfrequenz.

» Verstopfte Spindeln.
* Versaumte Wartungen.
» Schmutz oder Ablagerungen auf der Steuerung,
Lichtmaschine oder Kiihlrippen des Motors.
* Lockerer Lichtmaschinen-Riemen.
HINWEIS: Ausfiihrliche Informationen (iber die
Diagnosecodes finden Sie im Kapitel

FEHLERSUCHE unter E-Cut™ Hybrid System —
komplette Diagnosecode Informationen.

Weitere Wartungsinformationen lber das E-Cut™
Hybrid System finden Sie im Technischen
Handbuch fiir diese Maschine oder wenden Sie
sich an lhren John Deere-Héandler.
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Wartung der Riemen

Riemen abnehmen

TOTT TR
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4. Die Sechskantschraube (F) am Fahrkupplungsarm
lockern.

L]
TCAL41573—UN—22JAN13 . . . .
5. Den Antriebs- und den Lichtmaschinenriemen von

1. Die drei Schrauben (A) lockern und entfernen und der Maschine abnehmen.

die Abdeckung (B) abbauen.

Riemen aufziehen

1. Den Lichtmaschinenriemen nur auf die
Motorriemenscheibe aufziehen.

TCAL41574—UN—22JAN13

2. Die zwei Sechskantschrauben (C) an den
Lichtmaschinenhalterungen lockern, den
Lichtmaschinenriemen (D) entspannen und den
Riemen von der Lichtmaschinenriemenscheibe

TCL41 576—UN—22JAN13

annehmen. 2. Die Sechskantschraube (A) am Fahrkupplungsarm
3. Die Lichtmaschine in den Einstellschlitzen lockern, sofern dies nicht bereits erfolgt ist.
vollstandig nach vorn (E) kippen, um Spielraum zum 3. Den Antriebsriemen am Getriebe und auf die

Abnehmen des Antriebsriemens zu schaffen. Motorriemenscheiben aufziehen.
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TCAL41577—UN—22JAN13

Den Lichtmaschinenriemen (B) auf die
Lichtmaschinenriemenscheibe aufziehen.

Die Spannung des Lichtmaschinenriemens

Bei abgestelltem Motor und eingekuppelter
Fahrkupplung darf sich die Antriebswalze nicht
bewegen.

Wenn der Motor im langsamen Leerlauf 1auft, die
Bremse gelost und die Fahrkupplung freigegeben ist,
darf sich die Maschine nicht bewegen.

Wenn der Motor mit langsamer Leerlaufdrehzahl 1auft,
die Feststellbremse gel6st, der Fahrkupplungshebel
eingekuppelt ist und die Maschine an den Handgriffen
festgehalten wird, mussen sich die Transportrader auf
Kies- oder Betonflachen drehen.

Bei laufendem Motor, geldster Feststelloremse und
eingekuppelter Fahrkupplung muss sich die Maschine
an einer Steigung von selbst bewegen.

Prifverfahren

1.

Maschine auf einer ebenen Flache parken.

einstellen und die beiden Sechskantschrauben (C) 2. Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
anziehen. STOP stellen.
Die Sechskantschraube (A) am Fahrkupplungsarm 3. Den Fahrhebel freigeben und die Feststellboremse

anziehen.

I6sen.

4. Die Maschine rliickwarts ziehen: Die Transportrader
und die Rolle missen sich frei drehen.
a. Weiter mit dem néachsten Schritt, wenn sich die
Transportrader und die Laufrolle frei drehen.

b. Wenn sich die Laufrolle und die Transportrader
nicht drehen, muss die Riemenspannung
eingestellt werden. Danach diese Prifung
wiederholen.

5. Den Kupplungshebel auf die eingekuppelte Position
bewegen und die Maschine rickwarts ziehen. Die
Transportrader und die Rolle dirfen sich nicht
drehen.

a. Wenn die sich Transportrader oder die Laufrolle
drehen oder wenn zum Einkuppeln der Kupplung
ein Ubermaliger Kraftaufwand erforderlich ist,
muss die Antriebsriemenspannung eingestellt
werden.

TCAL41578—UN—22JAN13

7. Die Abdeckung (D) montieren und mit drei

Schrauben (E) sichern. b. Weiter mit dem nachsten Schritt, wenn sich die

Transportrader und die Rolle nicht drehen.

6. Den Fahrhebel freigeben. Motor starten und im
unteren Leerlauf laufen lassen. Die Maschine darf
sich nicht nach vorn bewegen. Andernfalls die
Antriebsriemenspannung einstellen.

a. Die Antriebsriemenspannung einstellen, wenn
sich die Maschine vorwarts bewegt.

Antriebsriemenspannung prifen und
einstellen

HINWEIS: Den Zapfwellenschalter fiir alle Priifungen
und Einstellungen in diesem Kapitel auf die
ausgekuppelte Position stellen. b. Weiter mit dem nachsten Schritt, wenn sich die

Maschine nicht vorwarts bewegt.

Wenn die Bedienelemente richtig eingestellt sind, 7.
reagiert die Maschine wie folgt:

Den Motor im langsamen Leerlauf laufen lassen und
die Maschine an den Handgriffen festhalten, damit
sie sich nicht bewegt. Den Fahrhebel einkuppeln.
a. Wenn sich die Transportrader auf Kies- oder
Betonflachen nicht drehen, muss die
Riemenspannung eingestellt werden.

+ Bei abgestelltem Motor und ausgekuppelter Kupplung
muss sich die Maschine frei bewegen.
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b. Wenn sich die Transportrader auf Kies- oder
Betonflachen drehen, mit dem nachsten Schritt
fortfahren.

Den Motor im langsamen Leerlauf laufen lassen und

den Fahrhebel einkuppeln, um die Vorwartsfahrt zu

beginnen. Den Sicherheitsbiigel loslassen.

a. Wenn die Maschine anhalt, ist der Riemen
ordnungsgemal eingestellt.

b. Wenn die Maschine nicht anhalt, siehe
"Sicherheitsblgel einstellen" in diesem Kapitel,
oder wenden Sie sich an lhren John Deere-
Handler.

Einstellverfahren
1. Maschine auf einer ebenen Flache parken.

2. Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
STOP stellen.
3. Den Fahrhebel freigeben.
1
j -
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4. Die oberen Seilzug-Gegenmuttern (A) lockern und
die Lange der Anschlaghilse verlangern
(Riemenspannung reduzieren) oder kirzen
(Riemenspannung erhéhen), um die
Riemenspannung zu andern.

5. Kontermuttern mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment festziehen.
Spezifikation
Kontermuttern — Drehmoment. . ... ... ... 11 N'-m (96 Ib.-in.)
6. Das Priifverfahren wiederholen. (Siehe

Prufverfahren.) Die vorhergehenden Schritte
wiederholen, wenn eine weitere Einstellung
erforderlich ist. Wenn die korrekte Einstellung nicht
erzielt werden kann, finden Sie im Technischen
Handbuch weitere Wartungsinformationen.

Bligel Fahreranwesenheit einstellen

TCAL41580—UN—22JAN13

1. Zwei Muttern (A) l6sen.

2. Den Bugel (B) zum Handgriff (C) ziehen und
festhalten.

TCAL41581—UN—22JAN13

3. Den Kupplungsarm (D) so weit wie mdglich nach
oben drehen.
Die beiden Muttern (A) festziehen.

5. Den Sicherheitsbligel auf ordnungsgemalie

Funktion prufen:

a. Wenn der Bigel freigegeben wird, muss der
Kupplungsarm (D) zuriickkehren und das
Fahrkupplungshebelgestange (E) vollstandig
einkuppeln. Der Fahrkupplungshebel muss in die
freigegebene Position zurlickkehren.

Wenn der Sicherheitsbligel bei laufendem Motor,
eingekuppelter Zapfwelle und eingekuppeltem
Fahrkupplungshebel freigegeben wird, muss die
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Vorwartsbewegung der Maschine gestoppt
werden und die Spindeln mussen zum Stillstand
kommen.

Wenn sich die Maschine nach dem Freigeben des
Sicherheitsbugels nicht wie oben beschrieben
verhalt, darf die Maschine nicht betrieben werden,
bis eine entsprechende Diagnose und
Abhilfemalinahmen durchgefihrt wurden, um das
Problem zu beheben. (Siehe
"Antriebsriemenspannung priifen und einstellen" in
diesem Kapitel, "Antriebssteuergestange schmieren"
im Kapitel WARTUNG — SCHMIERUNG oder
wenden Sie sich an den John-Deere-Handler.)
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Storungssuche

Verwendung der Tabelle fiir die

Storungssuche

Wenn ein Problem auftritt, das nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt ist,

den Vertragshandler aufsuchen.

Wenn alle aufgefuhrten Ursachen, die in Frage kommen, gepruft
wurden und das Problem weiterhin besteht, den Vertragshandler

aufsuchen

Motor

PROBLEM

PRUFEN

Motor I&sst sich nicht, bzw. nur schwer starten.

Ein-/Aus-Schalter in AUS-Stellung (Off).
Kraftstoff-Absperrventil geschlossen (OFF).

Falscher Kraftstoff / Kraftstoffstand.

Kraftstoff abgestanden.

Kraftstofffilter oder Kraftstofffiltersieb verstopft.

Verstopfter Luftansaudfilter.

Zundkabel locker oder abgezogen.
Zindkerzen-Elektrodenabstand falsch eingestellt.

Choke funktioniert nicht — den John-Deere-Handler aufsuchen.

Motor lauft nicht im unteren Leerlauf.

Vergaserprobleme — den John-Deere-Handler aufsuchen.

Motor l&uft unrund.

Kraftstoff-Absperrventil teilweise geschlossen.

Kraftstofffilter oder Kraftstofffiltersieb verstopft.

Verstopfter Luftansaudfilter.

Entliftung des Kraftstofftankdeckels verschmutzt.
Abgestandener oder falscher Kraftstoff / Kraftstoffstand.
Zindkerzen-Elektrodenabstand falsch eingestellt.

Zundkerze austauschen.

Choke funktioniert nicht — den John-Deere-Handler aufsuchen.
Vergaserprobleme — den John-Deere-Handler aufsuchen.

Motor Uberhitzt. Kuhlrippen reinigen.
Olstand zu niedrig.
Verstopfter Luftansaudfilter.
Motor klopft. Last reduzieren.

Falscher Kraftstoff. Tank mit frischem Kraftstoff mit der richtigen
Oktanzahl auffillen.

Motor im OBEREN Leerlauf laufen lassen.

Olstand zu niedrig.

Motorleistung verringert.

Last reduzieren.

Verstopfter Luftansaudfilter.

Kraftstofffilter oder Kraftstofffiltersieb verstopft.

Kraftstofftank leeren und mit der richtigen Kraftstoffsorte aufflllen.
Kuhlrippen reinigen, um Uberhitzung zu vermeiden.

Zundkerze.

Den Funkenschutz reinigen.

Gashebel verschiebt sich.

Motor verbraucht zu viel Ol.

Ollecks ausfindig machen und beheben.
Falsches Motordl.

Verstopfter Luftansaudfilter.

Ringe verschlissen.

Motorfehlziindungen durch den Schalldampfer.

Vergaserprobleme — den John-Deere-Handler aufsuchen.
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Maher

PROBLEM

PRUFEN

Schlechte Schnittqualitat.

Schnittfrequenz fir die Bedingungen nicht richtig auf die Schnitthéhe und
den Zustand des Rasens eingestellt.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide nicht richtig eingestellt.
Gegenschneide und/oder Spindel stumpf.

Gegenschneide und/oder Spindel eingekerbt, gerissen oder verzogen
aufgrund von Kontakt zwischen Gegenschneide und Spindel.

Zu fest eingestellte Begrenzungsketten verhindern, dass die
Schneideinheit schwimmt und der Kontur folgt.

Gras zu hoch.

Maht ungleichmaRig.

Gras zu hoch. Grassorte und Grashalme prifen.
Die Schnitth6he ist nicht korrekt eingestellt.
Vorlaufrolle und/oder Antriebsrolle nicht parallel zur Gegenschneide.

Maher bewegt sich nicht.

Antriebsriemen falsch eingestellt oder gerissen.
Rollenkette gerissen.

Spindelmotor riickt nicht ein.

Zapfwellenschalter ausgeschaltet oder Mahen/Schleifen-Schalter auf
BACKLAP (SCHLEIFEN) eingestellt.

Seilziige einstellen.

Schalterkupplungshebel falsch eingestellt. John Deere Vertriebspartner
aufsuchen.

Unzureichende Motordrehzahl im unteren Leerlauf

Unterbrechung oder Kurzschluss in der Verdrahtung.

Fehlercode aufzeichnen und Fehlersuche durchfiihren

Spindel dreht sich nicht.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu eng eingestellt.
Spindel verstopft mit Schmutz oder Fremdkdrpern, blockiert die Drehung.
Antriebsriemen im Spindelantriebsgehduse gerissen.

Spindel quietscht wahrend des Mahens.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu eng eingestellt.

Grasschnittgut bleibt auf dem Rasen.

Grasfangbehalter oder Stiitzhalterung nicht richtig installiert.
Spindelabdeckungsklammern sind nicht an der
Gegenschneidenhalterung befestigt.

Spindelschutz einstellen.

Bei trockenen Rasenbedingungen die Abdeckungsverlangerung
anbauen.

Spuren im Gras beim Wenden.

UberméRiges Spiel der Begrenzungsketten.
Falsche Klemmen an der hinteren Laufrolle.

E-Cut Hybrid System — Diagnosecodes

Zustand

Priifen

Code 1-5 (Ein Impuls, dann eine kurze Pause, gefolgt von funf
Impulsen.) Zeigt an, dass der Motor nicht startet.

Spindeln blockiert.
Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu gering.
Lager defekt.

Code 1-6 (Ein Impuls, dann eine kurze Pause, gefolgt von sechs
Impulsen.) Deutet darauf hin, dass der Motor sich abgestellt hat.

Spindeln blockiert.
Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu eng eingestellt.
Lager defekt.

Code 1-7 oder 1-8 (Ein Impuls, dann eine kurze Pause, gefolgt von
sieben oder acht Impulsen.) Zeigt eine niedrige Spannung der
Lichtmaschine an.

Motordrehzahl zu niedrig.

Niedriger oder kein Spannungsausgang von der Lichtmaschine.
Probleme mit den Anschliussen an der Lichtmaschine oder am
Lichtmaschinen-Kabelbaum.

Lichtmaschinenriemen rutscht.

Fehlfunktion des Drehstromgenerators.

Zu hohe Spindellast durch Fehler in Code 1-6.

Code 1-10 (Ein Impuls, dann eine kurze Pause, gefolgt von zehn
Impulsen.) Zeigt an, dass die Haspelrichtung um 1/4 Motordrehung
umgedreht wurde.

Spindel blockiert.
Greens Tender Conditioner oder Rollenbirste blockiert oder defekt.
Gegenschneide oder Spindel beschadigt.

Code 2-5 oder 2-8 (Zwei Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von
funf, sechs oder acht Impulsen.) Zeigt eine hohe Spannung am Motor an,
aufgrund von GbermaRiger Last oder eingeklemmter Spindel.

Spindel blockiert.
Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu eng eingestellt.
Lager defekt.

Code 2-9 (Zwei Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von neun
Impulsen.) Zeigt an, dass die Steuergeratetemperatur dazu fuhrte, dass
das Steuergerat den Motor abschaltet.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu gering.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu eng eingestellt.
Steuergerat Uberhitzt.

Steuergerat-Kuhlrippen mit Schmutzpartikeln blockiert.
Schwere Belastung des Motors.
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Storungssuche

Zustand

Priifen

Code 2-10 (Zwei Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von zehn
Impulsen.) Zeigt an, dass die interne Motortemperatur dazu fihrte, dass
das Steuergerat den Motor abschaltet.

Steckverbinder abgeklemmt.
Spindelmotor-Drahte sind beschadigt.
Mahspindel dreht sich nicht ungehindert.
Spindel und Gegenschneide sind stumpf.
Schwere Belastung des Spindelmotors.

Code 6-4 (Sechs Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von vier

Steckverbinder abgeklemmt.
Kabel beschadigt oder gebrochen.

Code 6-6 (Sechs Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von sechs
Impulsen.) Zeigt einen Fehler des Motor-Stellungssensors beim Laufen
an.

(

Impulsen.) Zeigt einen Fehler des Motor-Stellungssensors beim Start an.
(
)

Spindelmotor Uberhitzt.

Mahspindel durch Riickstande blockiert.

Spindelantriebssystem kann sich nicht frei drehen.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu gering.

Steckverbinder abgeklemmt.

Spindel und Gegenschneide sind stumpf.

Anbaugerat blockiert oder defekt.

Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Motor und Steuergerat.

Code 7-2 (Sieben Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von zwei
Impulsen.) Zeigt Phase, Masseschluss an.

Schmutz in Steckverbindern.

Kurzschluss der Kabel zwischen Steuergerat und Motor.
Interner Kurzschluss im Motor.

Interner Kurzschluss im Steuergerat.

Code 7-3 (Sieben Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von drei

Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Motor und Steuergerat.
Kontaminierte Verbindungen zwischen Motor und Steuergerat.

(
Impulsen.) Zeigt eine hohe Spannung am Motor an.
(

Code 7-4 (Sieben Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von vier
Impulsen.) Zeigt ein offenes Hochstromkabel zwischen Motor und
Steuergerat an.

Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Motor und Steuergeréat.
Offene Verbindung zwischen Motor und Steuergerat.

Code 7-5 (Sieben Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von funf
Impulsen.) Zeigt an, dass die Spannung der Potentiometer
Geschwindigkeitskontrolle fur die Schnittfrequenz niedrig ist.

Schlechte Verbindung zwischen Steuergerat und Spindeldrehzahl-
Potentiometer.

Kabel zwischen Steuergerat und Spindeldrehzahl-Potentiometer
beschadigt.

Fehlfunktion des Potentiometers.

Code 8-1 (Acht Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von einem
Impuls.) Zeigt an, dass die interne Motortemperatur dazu fuhrte, dass
das Steuergerat den Motor abschaltet.

Kabelbaum-Steckverbinder abgeklemmt.

Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Lichtmaschine und
Steuergerat.

Problem mit dem Anschluss an der 48-V-Stromversorgung oder mit den
Masseanschlissen.

Mahspindel dreht sich nicht ungehindert.

Spindel und Gegenschneide sind stumpf.

UberméRige Belastung des Spindelmotors.

Code 8-2 (Acht Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von zwei
Impulsen.) Zeigt Fehler beim Halten der Schnittfrequenz an aufgrund
von UbermaRiger Last oder eingeklemmter Spindel.

Schneideinheit durch Riickstande blockiert.
Mahspindel dreht sich nicht ungehindert.

Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide zu gering.
Spindel und Gegenschneide sind stumpf.

Anbaugerat blockiert oder defekt.

Code 8-3 (Acht Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von drei
Impulsen.) Zeigt an, dass die interne Motortemperatur dazu flhrte, dass
das Steuergerat den Motor abschaltet.

Kabelbaum-Steckverbinder abgeklemmt.
Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Lichtmaschine und
Steuergerat.

Code 8-4 (Acht Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von vier
Impulsen.) Falsches Steuergerat in der Maschine.

Falsches Steuergerat in der Maschine. Muss durch richtiges Steuergerat
fir das Maschinenmodell ersetzt werden.

Code 9-2 (Neun Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von zwei
Impulsen.) Ausgabeleistung der Lichtmaschine ist zu hoch.

Interner Lichtmaschinenregler.
Lichtmaschine berdreht.

Impulsen.) Interner Steuergeratefehler.

Beim John Deere-Handler nachfragen.

)
(
)
Code 9-3 (Neun Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von drei
)
(

Code 9-5 (Neun Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von fiinf
Impulsen.) Zeigt Kurzschluss von Signalkabel zur externen Strom- oder
Erdungsleitung an.

Gebrochene oder beschadigte Kabel zwischen Motor und Steuergerat.
Signalkabel an Masse kurzgeschlossen.
Kontaminierter Steckverbinder.

Code 9-7 (Neun Impulse, dann eine kurze Pause, gefolgt von sieben
Impulsen.) Zeigt an, dass die Spannung der Potentiometer
Geschwindigkeitskontrolle fir die Schnittfrequenz (FOC) niedrig ist.

Schlechte Verbindung zwischen Steuergerat und Spindeldrehzahl-
Potentiometer.

Kabel zwischen Steuergerat und Spindeldrehzahl-Potentiometer
beschadigt.

Masseschluss am Spindeldrehzahl-Potentiometer.

Fehlfunktion des Potentiometers.
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Einlagerung

Sicherheit bei der Einlagerung

A

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!
Kraftstoffdampfe sind explosiv und brennbar.

Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid,
Einatmen fiihrt zu schweren Erkrankungen oder
zum Tod:

* Motor nur lange genug laufen lassen, um die
Maschine in den oder aus dem Lagerraum zu
fahren.

» Maschinen- oder Gebaudebrande kénnen
entstehen, wenn die Maschine eingelagert
wird, bevor sie abgekiihlt ist. Brdnde kdnnen
auftreten, wenn Ablagerungen im Bereich um
den Motor und den Schalldampfer nicht
entfernt werden oder wenn die Maschine in
der Nahe von brennbaren Materialien
eingelagert wird.

+ Keine Fahrzeuge mit Kraftstoff im Tank in
einem Gebaude einlagern, wo die
Kraftstoffdampfe mit offenen Flammen oder
Funken in Kontakt kommen kénnen.

» Die Maschine abkihlen lassen, bevor sie in
einem geschlossenen Raum gelagert wird.

Maschine zur Einlagerung vorbereiten

1. Abgenutzte oder beschadigte Teile instand setzen.
Teile bei Bedarf ersetzen. Lose Befestigungsteile
festziehen.

Kratzer oder abgesplitterte Lackstellen an
Metallflachen ausbessern, um Rostbildung zu
vermeiden.

Gras und Schmutz von der Maschine entfernen.

Die Maschine waschen (keinen Hochdruckreiniger
verwenden) und Metall- und Kunststoffoberflachen
wachsen.

Den Motor funf Minuten lang laufen lassen, um
Riemen und Riemenscheiben zu trocknen.

Eine diinne Schicht Motordl auf die Gelenke und
Verschlei3stellen auftragen, um Rostbildung zu
vermeiden.

Schmierstellen abschmieren.
Reifendruck prifen.

Kraftstoff und Motor zur Einlagerung
vorbereiten

Verwendung von Kraftstoff mit Stabilisatoren oder
Zusiatzen.

1. Maschine in einem gut bellfteten Bereich parken.
(Siehe Sicher Parken im Abschnitt SICHERHEIT.)

WICHTIG: Schidden vermeiden! Abgestandener
Kraftstoff kann Harz produzieren und den
Vergaser oder Einspritzdiisen-Bestandteile
verstopfen und die Motorleistung
beeintrachtigen.

» Kraftstoff-Aufbereiter oder -Stabilisator
zugeben, um den Kraftstoff vor Befillen des
Tanks aufzufrischen.

HINWEIS: Durch Fiillen des Kraftstofftanks mit
stabilisiertem Kraftstoff wird der Luftanteil im
Kraftstofftank reduziert. Dies trégt zur Reduzierung
der Zersetzung des Kraftstoffs wahrend der
Lagerung bei.

Frischen Kraftstoff und Kraftstoff-Stabilisator in
separatem Behalter mischen. Die Anweisungen auf
dem Etikett zum Mischen des Stabilisators beachten.

Kraftstofftank mit stabilisiertem Kraftstoff fiillen.

Den Motor ein paar Minuten lang laufen lassen,
damit das Kraftstoffgemisch in den Vergaser gelangt.

Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
STOP stellen.

Verwendung von Kraftstoff ohne Stabilisatoren oder
Zusitze.

WICHTIG: Schidden vermeiden! Abgestandener
Kraftstoff kann zu Schmierdlablagerungen
fithren und die Komponenten des Vergasers
verstopfen, wodurch die Motorkomponenten
beeintrachtigt werden kénnen.

» Es wird empfohlen, in dieser Maschine einen
Kraftstoffstabilisator oder Kraftstoffzusatze
zu verwenden.

HINWEIS: Abschétzen, wann die Maschine
voraussichtlich zum letzten Mal in der laufenden
Saison verwendet wird, sodass nur noch wenig
Kraftstoff im Tank verbleibt.

1. Maschine in einem gut bellfteten Bereich parken.
(Siehe Sicher Parken im Abschnitt SICHERHEIT.)

2. Motor anlassen und laufen lassen, bis der Tank leer
ist.

3. Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
STOP stellen.

Motor:

Das Verfahren zur Einlagerung des Motors muss
angewendet werden, wenn das Fahrzeug langer als
60 Tage nicht verwendet wird.

1. Motordl bei warmem Motor wechseln.
2. Luftfilter bei Bedarf warten.

3. Bei Benzinmotoren:
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Einlagerung

a. Zundkerzen ausbauen. 30 ml (1 0z.) sauberes
Motordl in die Zylinder einfullen.

b. Zindkerzen einbauen, aber die Ziindkabel nicht
anschlief3en.

c. Motor 5 oder 6 Mal drehen, damit das Ol verteilt
wird.

Motor und Motorraum reinigen.

Das Kraftstoff-Absperrventil schlieen, sofern die
Maschine damit ausgestattet ist.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Langere Einwirkung

von Sonnenlicht kann die Oberflache der
Haube beschidigen. Die Maschine in einem
Gebaude lagern oder abdecken, wenn sie im
Freien gelagert wird.

Das Fahrzeug in einem trockenen, geschitzten
Bereich lagern. Das Fahrzeug mit einer
wasserdichten Plane abdecken, wenn es im Freien
gelagert wird.

Wiederinbetriebnahme der Maschine nach
der Lagerung

1.
2.
3.

Reifendruck prifen.
Motordlstand prufen.

Elektrodenabstand der Ziindkerze prifen. Die
Zindkerzen einbauen und auf das vorgeschriebene
Drehmoment festziehen.

Spezifikation

Ziundkerze — Abstand . . .. ... ... 0,7-0,8 mm (0,028-0,031 in.)
Spezifikation

Zundkerze — Drehmoment. . . ........... .. 18 Nm (13 Ib-ft)

Alle Schmierstellen abschmieren.
Kraftstoffabsperrventil (falls vorhanden) 6ffnen.

Sicherstellen, dass alle Schutzvorrichtungen und
Abweiser ordnungsgemalf’ angebracht sind.
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Zusammenbau

Handgriff montieren

HINWEIS: Wenn das Beleuchtungs-Set (optionale
Ausrtistung) an der Maschine angebaut werden
soll, lasst sich dies leichter vor der Montage des
Handgriffs ausfiihren.

TCT008687—UN—14SEP13

1. Die Sechskant-Sicherungsmuttern (A) und
Unterlegscheiben (B) entfernen, mit denen die linke
und rechte Handgriff-Hoheneinstellhalterung (C) am
Maschinenrahmen montiert ist.

2.

HINWEIS: Die Montage des Handgriffs wird erleichtert,
wenn die Schraube am rechten Handgriffgelenk im
Maschinenrahmen gelockert wird.

Die linke und rechte Handgriffhalterung entfernen.

TCT008688—UN—14SEP13
Ansicht vom Heck der Maschine.

3. Die Sicherungsmuttern (D) entfernen, wenn diese an
den Handgriffgelenkschrauben (E) montiert sind.
4. Den Handgriff (F) an der linken und dann an der

rechten Gelenkschraube (E) anbringen. Nach Bedarf
die Gelenkschraube im rechten Seitenrahmen I6sen,

TCT008689—UN—14SEP13

TCT008690—UN—14SEP13
Vorderansicht der Maschine.

a. Das rechte Transportrad abbauen. Die drei
Sechskantbundmuttern (G) entfernen, mit denen
die Seitenabdeckung (H) am rechten
Seitenrahmen montiert ist.

. Die Seitenabdeckung abnehmen, um Zugriff auf
die Handgriffgelenkschraube zu erhalten.

Die Sicherungsmutter () an der Gelenkschraube
lockern. Den Handgriff (F) Giber der Schraube
anbringen und die Sicherungsmutter (I) sicher
gegen die Seitenplatte festziehen.

. Die Seitenabdeckung (H) montieren und mit drei
Sicherungsbundmuttern (G) befestigen.

e. Das rechte Transportrad montieren.

HINWEIS: Die Sicherungsmuttern nicht zu fest am
Handgriff anziehen. Der Handgriff muss sich frei
bewegen lassen.

Die Sicherungsmuttern (D) an der linken und rechten
Seite an den Gelenkschrauben montieren, um den
Handgriff an der Maschine zu sichern. Die
Sicherungsmuttern ggf. festziehen, um das Spiel zu
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beseitigen, dabei jedoch sicherstellen, dass sich der
Handgriff frei an den Schrauben dreht.

den Schmiernippel (B) an der linken Seite der
Maschine verlegen.

HINWEIS: Vor dem Festziehen der Befestigungsteile im
folgenden Schritt sicherstellen, dass die
Héheneinstellhalterungen (J) in Langsrichtung
gerade ausgerichtet sind (nicht angewinkelt) und
dass die Rahmenlaschen (K) an beiden Seiten der
Maschine auf gleicher Hbhe in den Einstellschlitz
eingreifen.

TCT008693—UN—14SEP13

e Sa | -4 i 2. Den Hauptkabelbaum am rechten Handgriffrohr

- . nach oben verlegen. Sicherstellen, dass er die linke
Antriebswelle (C) nicht berihrt. Mit zwei
Kabelbindern (D) sichern. Wenn ein Beleuchtungs-
Set installiert wurde, muss sichergestellt werden,
dass am Kabelbaum am Lampentrager ein
Kabelbinder (E) angebracht wurde.

TCT008691—UN—14SEP13

6. Die linke und rechte Handgriff-
Hoheneinstellhalterung in der gewiinschten Héhe
am Heckrahmen der Maschine montieren.
Sicherstellen, dass die Hoheneinstellhalterungen (J)
in Langsrichtung gerade ausgerichtet sind und dass
die Rahmenlaschen (K) an der linken und rechten
Halterung im gleichen Schlitz eingerastet sind. Die
Halterungen mit Sicherungsmuttern (A) und
Unterlegscheiben (B) am Rahmen sichern.
Befestigungselemente gut festziehen.

=W o]

Kabelbaum anschlieRen

TCT008694—UN—14SEP13

3. Den Maschinen-Kabelbaum (A) am Handgriff nach
oben zu den Anschlissen unter der
Handgriffabdeckung flhren. Dielektrisches
Schmierfett auf die Klemmen (F) am
Hauptkabelbaum-Steckverbinder auftragen und in
den passenden Steckverbinder (G) einstecken.
Sicherstellen, dass die Sicherungslasche am
Steckverbinder vollstandig einrastet.

gr.'."":"h

TCT008692—UN—14SEP13

1. Nach der Montage des Handgriffs an der Maschine
den Hauptkabelbaum (A) Uiber die Antriebswelle und
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Zusammenbau

Abdeckung des Schnittfrequenz-
Steuergerats montieren

TCT008695—UN—14SEP13

4. Einen Kabelbinder am Kabelbaum- (H) und » E :
Steckverbinder-Blindel (I) anbringen. —— . TCT008697 _UN-14SEP13

5. Die beiden Schrauben vorn an der

Handgriffabdeckung (J) lockern. Den Kabelbaum (K) Die Abdeckung (A) dber dem Schnittfrequenz-

4 ; . . Steuergerat hinten am Handgriff anbringen. Die Lasche
des Diagnosesteckverbinders wie abgebildet an der Halterung unter dem Regler im Schlitz (B) unten in

zwischen Handgriff und Abdeckung verlegen. Die ; o
zwei Schrauben an der Handgriff-Abdeckung ?g)r ggﬁ:ﬂ(ung einrasten und mit einer 6-mm-Schraube

festziehen.

Steuerkabel installieren

Seilzug fiir Feststellbremse montieren

1. Der Feststellboremsen-Seilzug wird am Handgriff
montiert.

TCT008696—UN—14SEP13

6. Die Staubkappe (L) vom Diagnosesteckverbinder
(M) entfernen. Den Diagnosesteckverbinder (M) in
der Handgriffrahmenhalterung anbringen.
Sicherstellen, dass die groRRere Sicherungslasche
(N) am Steckverbinder nach oben ausgerichtet ist
und dass beiden Laschen sicher in der Halterung
eingerastet sind. Die Staubkappe (L) am
Steckverbinder anbringen und fest im nach rechts 5
drehen, um sie zu verriegeln. '

TCT008698—UN—14SEP13

Die auRere Mutter vollstandig (A) vom Gewindeende
der Seilzug-Anschlaghtilse I6sen.

3. Die Kontermutter (B) drehen, bis sie das untere Ende
des Gewindes an der Anschlaghulse erreicht.

4. Den Seilzug durch die Ankerhalterung (C) einfiihren
und das Ende des Seilzugs am Bremsbugel (D)
anbringen.
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5.

Die Kontermutter (B) am Ende des Seilzugs gegen
die Halterung (C) halten und die dufRere Mutter (A)
anziehen.

Die Funktion der Feststellboremse priifen (siehe
"Feststellbremse priifen" im Kapitel BEDIENUNG).

Die Spannung des Feststellbremsen-Seilzugs
(sofern erforderlich) an der oberen Seilzug-
Anschlaghlilse einstellen (siehe "Bremse einstellen”
in diesem Kapitel.)

Gaszug installieren

1.
2.

8.

Der Gaszug wird am Handgriff montiert.

An der Handgriffkonsole den Gashebel auf Langsam
stellen.

Luftfilter-Baugruppe ausbauen.

TCT008699—UN—14SEP13

Die Schrauben (A) und (B) am Vergaser lockern.

Den Gaszug (C) unter der Halterung und der
Schraube (A) und durch das Gelenk und die
Schraube (B) verlegen.

Schrauben (A) und (B) festziehen.

Den Gashebel am Handgriff bewegen und
sicherstellen, dass sich das Gestange am Vergaser
Uber den gesamten Hebelweg bewegt.

Luftfilter-Baugruppe einbauen.

Fahrkupplungs-Seilzug installieren

1.

Den Fahrkupplungs-Seilzug am Unterteil der
Maschine montieren.

TCT008700—UN—14SEP13

Sicherstellen, dass die hintere Mutter (A) an der
unteren Anschlaghiilse fest gegen das untere Ende
der Anschlaghilse angeschraubt ist.

TCT008701—UN—14SEP13

Den Seilzug (C) durch die geschlitzte Bohrung in der
unteren Handgriffhalterung (D) verlegen.

© TCT008702—UN—14SEP13

68



Zusammenbau

Den Seilzug (E) durch die Ankerhalterung (F)
einfihren und das Ende des Seilzugs mit einem Stift
und einem Splint (H) am Gashebel befestigen.

Die Position der oberen Seilzug-Anschlaghdlse (1) so
einstellen, dass er nur ganz leicht in der unteren
Seilzughalterung (B) durchhangt, wenn der
Fahrhebel vollstandig eingekuppelt ist.

Die Funktion des Fahrhebels Uberprifen (siehe
"Antriebsriemenspannung prifen und einstellen” in
diesem Kapitel).

Bremse einstellen

1.

Die Funktion der Feststellboremse priifen (siehe
"Feststellbremse priifen" im Kapitel BEDIENUNG).

© TCT008703—UN—14SEP13

Erforderliche Einstellungen wie folgt vornehmen:

a. Die Gegenmutter (A) lockern, mit der der
Bremszug in der Handgriff-Halterung (B) befestigt
ist.

Die Lange der Anschlaghilse am Seilzug kirzen.
Kontermutter (A) festziehen.

Schritt 1 wiederholen.

®© o o0 T

Wenn die Bremse nicht ordnungsgeman
funktioniert, kann eine weitere Einstellung an der
unteren Seilzug-Anschlaghiilse vorgenommen
werden.

Antriebsriemenspannung prifen und
einstellen

Bei ordnungsgemafier Einstellung muss sich die
Maschine frei bewegen, wenn der Motor abgestellt ist
und der Fahrkupplungshebel ausgekuppelt ist. Die
Antriebswalze darf sich nicht drehen, wenn der
Fahrkupplungshebel eingekuppelt ist.

Bei ordnungsgemaler Einstellung darf sich die
Maschine nicht bewegen, wenn der Motor mit

langsamer Leerlaufdrehzahl 1auft, die Feststellbremse
gel6st und der Fahrkupplungshebel ausgekuppelt ist.

Wenn der Motor mit langsamer Leerlaufdrehzahl 1auft,
die Feststellbremse gel6st, der Fahrkupplungshebel
eingekuppelt ist und die Maschine an den Handgriffen
festgehalten wird, mussen sich die Transportrader auf
Kies- oder Betonflachen drehen.

Bei laufendem Motor, geldster Feststellboremse und
eingekuppeltem Fahrkupplungshebel muss sich die
Maschine an einer Steigung von selbst bewegen.

Priifverfahren

1.

Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen.

Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
STOP stellen.

Den Fahrkupplungshebel in die ausgekuppelte
Stellung bewegen.

Die Maschine rickwarts ziehen: Die Transportrader

und die Rolle missen sich frei drehen.

» Weiter mit dem nachsten Schritt, wenn sich die
Transportrader und die Laufrolle frei drehen.

» Wenn sich die Transportrader oder die Laufrolle
nicht drehen, muss die Riemenspannung
eingestellt werden.

Den Fahrkupplungshebel in die eingekuppelte
Stellung bewegen.

Die Maschine riickwarts ziehen: Die Transportrader

und die Rolle durfen sich nicht drehen.

» Wenn die sich Transportrader oder die Laufrolle
drehen oder wenn zum Einlegen der Kupplung ein
UbermaRiger Kraftaufwand erforderlich ist, muss
die Riemenspannung eingestellt werden.

» Weiter mit dem nachsten Schritt, wenn sich die
Transportrader und die Rolle nicht drehen.

Den Fahrkupplungshebel in die ausgekuppelte
Stellung bewegen.

Sicherstellen, dass der Zapfwellenschalter in der
ausgekuppelten Stellung steht. Motor starten und im
unteren Leerlauf laufen lassen. Die Maschine darf
sich nicht nach vorn bewegen. Andernfalls die
Riemenspannung einstellen.

Den Motor im langsamen Leerlauf laufen lassen und

die Maschine an den Handgriffen festhalten, damit

sie sich nicht bewegt. Die Bremse I6sen und die

Kupplung einlegen.

* Wenn sich die Transportrader auf Kies- oder
Betonflachen drehen, ist der Riemen
ordnungsgemal gespannt.

* Wenn sich die Transportrader auf Kies- oder
Betonflachen nicht drehen, muss die
Riemenspannung eingestellt werden.

Einstellverfahren

1.

Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen.
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Den Schalter RUN/STOP (BETRIEB/STOPP) auf
STOP stellen.

Den Fahrkupplungshebel in die ausgekuppelte
Stellung bewegen.

TCT008704—UN—14SEP13

Untere Mutter (A) am Fahrkupplungs-Seilzug l6sen.
Den Seilzug von hinten durch die Halterung
einfihren, die vordere Kontermutter (B) montieren
und auf das spezifizierte Drehmoment anziehen.
Das freie Ende des Seilzugs im Umlenkhebel (C) der
Kupplungsscheibe anbringen.

Spezifikation
Mutter fur Fahrkupplungszug
11 Nm (96 Ib-in)

— Drehmoment

TCT008705—UN—14SEP13

5. Den oberen Seilzuganker (D) so einstellen, dass er

nur ganz leicht in der Seilzughalterung (E)
durchhangt, wenn der Fahrhebel vollstandig
eingekuppelt ist.

Wenn der Anker zu fest eingestellt ist, kann die
Kupplung beim Mahen willkirlich auskuppeln. Die
Seilzugspannung um zwei Umdrehungen an der
Anschlaghlse lockern und die Gegenmuttern
anziehen.

7. Das Prifverfahren wiederholen.

10.

1.

12.

13.

Wenn die Einstellung des oberen Seilzugs nicht
ausreicht, mit dem nachsten Schritt fortfahren.

Wenn die Einstellung des oberen Seilzugs nicht
ausreicht, missen die Gegenmuttern (D) an der
oberen Anschlaghllse zentriert werden.

™ |-

N—14SEP13

Die Muttern (F) am unteren Ende des Seilzugs
lockern.

Die Anschlaghllsenlange verlangern
(Riemenspannung reduzieren) oder kirzen
(Riemenspannung erhéhen), um die Spannung der
Riemenspannrolle zu &ndern.

Muttern mit vorgeschriebenem Drehmoment
festziehen.

Spezifikation
Muttern Riemenspannrolle

— Drehmoment 11 Nm (96 Ib-in)

Das Prifverfahren wiederholen und nach Bedarf
erneut einstellen.
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Vorbereitung, Schneideinheit

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

Vordere Laufrolle einbauen

HINWEIS: Die Halterungen der vorderen Laufrolle sind
versetzt. Bei Standardanwendungen muss die
Halterung mit dem versetzten Ende zur Riickseite
der Hauptschneideinheit an der Laufrolle montiert
werden. So wird gewéhrleistet, dass die
Vorlaufrolle so nahe wie méglich zur hinteren
Laufrolle positioniert ist. Wenn der GTC oder die
Rollenbiirste installiert wird, muss der Versatz
weiter vorn angeordnet werden, um Platz fiir den
Einbau des GTC oder der Rollenblirste hinter der
Vorlaufrolle zu schaffen.

TCT008707—UN—14SEP13

1. Die Laufrollenhalterungen (A) an den Enden der
Lagerspindelwelle anbauen.

2. Die Stellschrauben (B) und Sicherungsmuttern (C)
lose anbringen. Nicht festziehen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass die Stellschrauben der
Laufrollenhalterungen nicht mit den Bohrungen in
den Enden der Lagerspindelwelle ausgerichtet
sind. Die Stellschrauben miissen an beiden Enden
in die Lagerspindelwellen eingreifen.

3. Die Laufrolle mit dem Exzentereinsteller und der
Sechskantschraube an beiden Seiten montieren. Die
Vorlaufrolle zentrieren. Die Stellschrauben (B) und
Muttern (C) an beiden Laufrollenhalterungen
festziehen.

4. Die Befestigungsteile der Laufrollenhalterung fest
anziehen.

5. Vordere Rolle parallel ausrichten.

6. Exzenter mit dem vorgeschriebenen Drehmoment

anziehen.
Spezifikation
Rollen-Exzenter — Drehmoment. . . . ... ... .. 81 Nm (60 Ib-ft)

Vorbereitung, hintere Laufrolle
A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die

Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

HINWEIS: Am 180 E-Cut Hybrid und 220 E-Cut-Hybrid
werden spezielle Klemmen verwendet (Teil C in
den folgenden Abbildungen), um die hintere
Laufrolle an der Schneideinheit zu sichern. Diese
Art von Klemme muss an allen an dieser Maschine
angebauten QA5-Schneideinheiten verwendet
werden.

TCT008708—UN—14SEP13

Die Schneideinheit mit der Unterseite nach oben auf
einer ebenen Oberflache oder Werkbank abstellen.
Die Innensechskantschrauben (A) und die Schellen
(B) der hinteren Laufrolle entfernen. Auf der anderen
Seite wiederholen. Die entfernten Schellen kbnnen
entsorgt werden.

Die runden Schellen (C) (aus dem Teilebeutel) mit
zwei M6-Innensechskantschrauben (D) montieren.
Auf der gegenlberliegenden Seite wiederholen.

Die Laufrolle zwischen den Schellen zentrieren und
die vier M6-Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment anziehen.

Spezifikation
Schrauben fiir Schelle der hinteren Rolle
— Drehmoment . ...................... 19 Nm (14 Ib-ft)
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HINWEIS: Wenn der optionale Greens Tender
Conditioner bzw. die Rollenbiirste an dieser
Schneideinheit montiert werden soll, muss dies
jetzt erfolgen (die Montageanleitungen finden Sie
im GTC- oder Rollenblirsten-Set).

Befestigungsteile der Schneideinheit montieren

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

1. Die Schneideinheit aufrecht positionieren.

TCT008710—UN—14SEP13

2. Die Sicherungsmutter (A) entfernen und die
Schlossschraube (B) an beiden Seiten der
Schneideinheit entsorgen.

TCT008711—UN—14SEP13

3. Die Begrenzungsketten-Ankerplatte (C) mit der
M10X30-Ersatz-Schlossschraube (D) am Gehause
montieren. Den Anker so drehen, dass die Lasche,
die zum hinteren Ende der Schneideinheit zeigt,
oben am Gehause (E) anliegt. Den Anker mit der
Original-Kontermutter (F) sichern. Auf der
gegeniberliegenden Seite wiederholen.

4. Den unteren Kettenbegrenzer-Ankerbolzen (G) in

der Ankerplatte (C) anbringen. Den Ankerbolzen
drehen, bis ein 90°-Winkel zwischen der Zugrichtung
der Kette und der Federklemmenbohrung besteht.
Den Bolzen mit einer M8-Kontermutter sichern.
Kontermutter mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment anziehen Auf der gegenliberliegenden
Seite wiederholen.

Spezifikation
Kontermutter fiir Begrenzungsketten-Ankerplatte
— Drehmoment . ............ .. ... ... .. 34 Nm (25 Ib-ft)

Hubgabel anbringen

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

TCT008712—UN—14SEP13

1. Die Hubgabel (A) an der Vorderseite der
Schneideinheit (B) positionieren (siehe Abbildung).

TCT008713—UN—14SEP13
Detailansicht der rechten Seite.
2. Sicherstellen, dass die Kerben (C) in der Unterseite
der linken und rechten Gabelflansche in die
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Rahmenstange (D) eingreifen und eine M10X35-
Schlossschraube (E) durch beide Flansche und das
Rahmengehause einsetzen. Die Schrauben mit je
einer M10-Sicherungsmutter (F) sichern.

Schneideinheit-Abdeckung einstellen

HINWEIS: Die Leistung des Grasfangbehélters wird
gewobhnlich verbessert, wenn die Abdeckung nahe
an den Schneidmessern angebracht wird.

TCAL41530—UN—22JAN13

1. Die beiden Schrauben (A) und die
Sicherungsmuttern auf beiden Seiten der
Schneideinheit 16sen.

TCAL41531—UN—22JAN13

2. Die Abdeckung (B) anheben oder absenken, um den
Abstand (C) zwischen der Unterseite der Abdeckung
und der Oberkante des Schneidmessers gemaf der
technischen Daten einzustellen.

Spezifikation
Schutz zum Schneidmesser — Abstand . . . . . 1,5 mm (0,06 in)
3. Die Schrauben festziehen.

Abstand zwischen Gegenschneide und
Spindel einstellen (QA5)

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den

Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der

Mahmesser stets Handschuhe tragen.

WICHTIG: Schidden vermeiden! Die Gegenschneide
zur Spindel durch gleichmaBiges Absenken
oder Anheben der Gegenschneide einstellen.

Jeweils nur um eine Abflachung an der
Stellmutter einstellen. Dabei von einer Seite zur
anderen wechseln.

HINWEIS: Die Mé&hspindel aufrecht auf die Werkbank
stellen.

TCAL41534—UN—22JAN13

1. Die Gegenschneiden-Stellschraube (A) auf beiden
Seiten der Schneideinheit nach links drehen, bis die
Gegenschneide (B) fest an der Schneideinheit (C)
anliegt.

Die Stellschrauben (A) abwechselnd langsam nach
rechts festziehen, bis sich das Gegenmesser von
der Mahspindel wegbewegt. Die Mahspindel muss
sich frei drehen kénnen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass sich bei der endgliltigen
Einstellung der Gegenschneide diese von der
Méhspindel wegbewegt wird.
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o

!

Alternativ die Stellschrauben (A) jeweils nur um eine
Abflachung drehen, bis der spezifizierte Abstand (E)
zwischen Gegenschneide (B) und Spindel (D)
erreicht ist.

— T\_
T

TCAL41535—UN—22JAN13

Spezifikation
Gegenschneide zu Spindel
—Spiel ... 0,025-0,050 mm (0,001-0,002 in.)

Spiel (E) zwischen Spindel und Gegenschneide
prufen. Ggf. erneut einstellen.

Vordere Laufrolle parallel zur
Gegenschneide ausrichten (QA5)

A

HIN

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Messer sind scharf und drehen sich schnell:

Hande und FiiRe bei laufender Maschine von
den Schneideinheiten fernhalten.

Bei Arbeiten an den Schneideinheiten stets
Handschuhe tragen.

Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht
geboten. Wenn sich eine Mdhspindel dreht,

koénnen dadurch auch andere Klingen oder

Mahspindeln in Rotation geraten.

WEIS: Fr die parallele Ausrichtung der vorderen
Laufrolle mit der Gegenschneide eine
Werkbankplatte bzw. eine Schnitth6hen-
Einstelllehre mit 2 oder 3 Schrauben verwenden.

Das Spiel zwischen Spindel und Gegenschneide
immer zuerst einstellen, bevor die vordere
Laufrolle parallel eingestellt wird.

Die Parallelausrichtung stets nach der Einstellung
des Schnitthbhenbereichs an der vorderen
Laufrolle durchfiihren.

Parallelausrichtung mit Hilfe einer Werkbankplatte

1.

Die Schneideinheit aufrecht auf einer ebenen
Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

TCAL41536—UN—22JAN13

Die Werkbankplatte auf einer ebenen Flache
ablegen. Die Schneideinheit auf die Werkbankplatte
(A) stellen. Die Gegenschneide (B) muss fest am
Plattenanschlag (C) und das Schneidmesser (D) der
Schneideinheit oben auf dem Plattenanschlag
anliegen.

TCAL41537—UN—22JAN13

Die Sechskantschraube (E) an einer der
Rollenhalterungen lésen.
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Paralleleinstellung mit einer Schnitth6hen-
Einstelllehre

TCAL41538—UN—22JAN13

4. Den Exzentereinsteller (F) drehen, bis die vordere
Laufrolle (G) flach liegt und parallel zu der
Werkbankplatte ausgerichtet ist. Der Abstand (H)
darf den maximal zulassigen Wert nicht

Uberschreiten.
Spezifikation
Vordere Laufrolle
—Licke . ... 0,050 mm (0,002 in) Maximum

5. Den Exzentereinsteller (F) der Laufrolle festhalten
und die Sechskantschraube (E) auf das spezifizierte
Drehmoment einstellen.
Spezifikation 1

TCAL41539—UN—22JAN13

Die Schneideinheit aufrecht auf einer ebenen

Sechskantschraube fiir Exzentereinsteller : ..
— Drehmoment . .. .........e... 81,3 Nm (60 Ib-ft) Oberflache bzw. Werkbank abstellen.

2. Die Schnitthéhen-Einstelllehre gemafl Spezifikation
vom aufleren Ende der Gegenschneide an die
vordere (A) und hintere Laufrolle (B) anlegen.

Spezifikation
Schnitt-Anzeigeleiste — Héhe . ... ........... 51 mm (2 in)

3. Die Innenseite des Schraubenkopfes (C) an der
Vorderkante der Gegenschneide anlegen, um die
Einstelllehre zu fixieren.

4. Die Fligelmutter (D) lockern. Die untere
Einstelllehren Schraube (E) nach rechts drehen, bis
die Oberkante der Schraube die flache Kante der
Gegenschneide bertihrt.

Fligelmutter (D) festziehen.

Position der vorderen Laufrolle einstellen:

a. Die Schraube (F) I6sen und den
Exzentereinsteller (G) drehen, bis die Oberseite
der unteren Schraube der Einstelllehre (E) die
Gegenschneide berthrt.

b. Den Exzentereinsteller (G) der Laufrolle
festhalten und die Sechskantschraube (F) auf
das spezifizierte Drehmoment einstellen.

Spezifikation
Sechskantschraube fiir Exzentereinsteller
— Drehmoment . .................. 81,3 Nm (60 Ib-ft)
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7. Schritte auf der gegentberliegenden Seite
wiederholen.

Schnitthohenbereich einstellen (QA5)

Die Halterungen der Vorlaufrolle auf den gewtnschte
Schnitthéhenbereich einstellen.

1. Der Einstellbereich fir die Schnitth6he wird durch die
Position der beiden Vorlaufrollenhalterungen
eingestellt.

TCAL41540—UN—22JAN13

2. Die Mutter (A) an den einzelnen
Laufrollenhalterungen lockern.

3. Die Ausrichtung der Einstellmarkierungen in der
Laufrollenhalterung (B) und im Rahmen (C) der
Schneideinheiten bestimmt den Schnitthdhen-
Einstellbereich.

HINWEIS: Der Schnitthéhenbereich fiir 180 E-Cut
Hybrid- und 220 E-Cut-Hybrid-Mé&her betréagt 0-19
mm (0,00-0,75 in.).

4. In der Tabelle bzgl. der gewlinschten Einstellung

nachsehen.

Schnitthéhenbereich

(2 in. Vorlaufrolle ohne GTC) Einstellung der
mm in vorderen Rolle
Nicht empfohlen Nicht empfohlen 1

0,0—4 0,00—0,160 2

1—9,5 0,04—0,37 3

6—15 0,24—0,60 4

11—21 0,43—0,83 5

16—27 0,63—1,06 6

21—33 0,83—1,30 7

Schnitthohenbereich
(2 in. Vorlaufrolle mit

GTC)

mm

in

Einstellung der
vorderen Rolle

Nicht empfohlen

Nicht empfohlen

1

0,05 0,00—0,20 2
0—11 0,00—0,43 3
5—17 0,20—0,67 4
10—24 0,40—0,94 5
15—30 0,60—1,18 6
20—36 0,80—1,42 7

Schnitthohe einstellen (QA5)

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Messer sind scharf und drehen sich schnell:

« Hande und FifRe bei laufender Maschine von

den Schneideinheiten fernhalten.

« Bei Arbeiten an den Schneideinheiten stets

Handschuhe tragen.

» Bei drehenden Schneidspindeln ist Vorsicht
geboten. Wenn sich eine Mahspindel dreht,
kdénnen dadurch auch andere Klingen oder

Mahspindeln in Rotation geraten.
HINWEIS: Zum Einstellen der Schnitthéhe keinen

Druckluftbohrer oder Schlagschrauber verwenden.

1. Die Maschine sicher parken. (Siehe Sicher Parken
im Abschnitt SICHERHEIT.)

2. Der Schnitthdheneinsteller (A) befindet sich oben an

der Ruckseite der Spindelseitenplatte (auf einer

Seite).

3. Den Schnitthéheneinsteller (A) drehen, um die
Schnitthohe zu erhéhen oder zu reduzieren.
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HINWEIS: Die Einsteller sind durch eine Querwelle (B)
verbunden, so dass durch Drehen einer Seite die
andere Seite mitgedreht wird.

TCAL41542—UN—22JAN13

4. Den Kopf der mittleren Stellschraube (C) an der
Schnitthéhen-Einstelllehre auf die gewlinschte
Schnitthéhe (D) einstellen. Die Fligelmutter (E)
festziehen.

HINWEIS: Die effektive Schnitthéhe ist ggf. niedriger als
die Werkbankeinstellung, je nach Rasen- und
Bodenbedingungen und der verwendeten Option
der Vorlaufrolle.

TCAL41543—UN—22JAN13

5. Die Schnitthéhen-Einstelllehre ca. 51 mm (2 in.) von

einem Ende der Gegenschneide entfernt an die
Vorlaufrolle (F) anlegen. Die Innenseite des
Schraubenkopfs (G) an der Kante der
Gegenschneide positionieren.

HINWEIS: Die Unterseite des Schraubenkopfs an der

Einstelllehre muss in der Schneidkante der
Gegenschneide greifen.

6. Den Einsteller (H) drehen, um die hintere Laufrolle (1)

etwas von der Einstelllehre weg zu bewegen. Den
Einsteller in die andere Richtung drehen, bis die
hintere Laufrolle die Schnitthohen-Einstelllehre
berthrt. Fir die andere Seite der Mahspindel
wiederholen.

Die Einstellung der Schnitththe lber die gesamte
Lange prifen.
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. PR ¢
TCAL41544—UN—22JAN13

8. Wenn die Schnitthéhe Uber die gesamte Lange (von
einer Seite zur anderen) eingestellt werden muss,
die Federspannung an der Querwelle (J) durch
Ziehen an der Querwelle reduzieren und diese
dadurch von der Sechskantkupplung (K) I6sen. Die
Querwelle ausbauen.

9. Den Einsteller (L) an der einzustellenden Seite
drehen, um die hintere Laufrolle etwas von der
Einstelllehre weg zu bewegen. Den Einsteller in die
andere Richtung drehen, bis die Schnitththe auf
beiden Seiten gleich eingestellt ist. Die Querwelle
wieder einbauen.

Schneideinheit einbauen

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die
Mahmesser sind scharf. Beim Umgang mit den
Mahmessern oder bei Arbeiten im Bereich der
Mahmesser stets Handschuhe tragen.

— TCT008714—UN—14SEP13

1. Den oberen Kettenbegrenzungs-Ankerbolzen (A) in
der Mitte des Schlitzes in der Stutzarmhalterung
montieren. Den Ankerbolzen drehen, bis ein 90°-
Winkel zwischen der Zugrichtung der Kette und der

Federklemmenbohrung besteht. Den Bolzen mit

einer M8-Kontermutter sichern. Kontermutter mit

dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen Auf

der gegenuiberliegenden Seite wiederholen.
Spezifikation

Kontermutter flr Stift der oberen Begrenzungsketten-Ankerplatte

— Drehmoment . .............. ... .... 34 Nm (25 Ib.-ft.)

TCT008715—UN—14SEP13

Die Innenseite des Schneideinheitenlagergehduses
(B) auf Schmierfett prufen. John Deere Golf and Turf
Schmierfett fir Schneideinheiten in das Gehause (B)
und die inneren Verzahnungen der Spindel (C)
einflllen, falls weitere Schmierung erforderlich ist.

Die Keilverzahnung der Antriebsmotorwelle (D) mit
der Innenverzahnung der Spindel (C) ausrichten.
Den Antriebsmotor (E) an der Schneideinheit
montieren.

TCT008716—UN—14SEP13

Den Motor ggf. drehen, um die geschlitzten
Bohrungen (F) im Gehause mit den
Gewindebohrungen (G) in der Schneideinheit
auszurichten.
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TCT008717—UN—14SEP13

5. Die Sechskantbundschrauben (H) montieren und
festziehen.

6. Die Schneideinheit unter die Maschine schieben.

HINWEIS: Wenn ein Behélter im Direktmontagestil
verwendet wird, die Aufhdngung (J) entfernen. Die
Aufhdngung in entgegengesetzter Ausrichtung
anbauen, wobei der gebogene Abschnitt der
Aufhdngung nach unten zeigt.

TCT011729—UN—22SEP14

7. Die Bohrungen in der vorderen Gabel (1), der
Grasfangbehalter-Aufhangung (J) und im Stltzarm
(K) der Schneideinheit ausrichten.

8. Auf die richtige Ausrichtung der Grasfangbehalter-
Aufhangung (J) achten. Den Gabelbolzen (L)
vollstandig einfihren und mit dem Schnappstift (M)
befestigen.

9.

10.

1.

12.

- TCT008719—UN—1EP13
Die Hebeketten (N) an den Bolzen am Gehause der
Schneideinheit anbringen.

Flache Unterlegscheiben und Schnappstifte (O) an
den einzelnen Bolzen am Gehause der
Schneideinheiten anbringen.

f

~ TCT008720—UN—15SEP13

Sicherstellen, dass die Kette (N) nicht geknickt ist,
und dann das siebte Kettenglied am oberen
Kettenankerbolzen (P) anbringen und mit einer
flachen Unterlegscheibe und einem Schnappstift (Q)
sichern.

Samtliche Schmiernippel mit dem vorgeschriebenen
Schmiermittel schmieren (siehe WARTUNG —
SCHMIERUNG in der Betriebsanleitung).
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Stander montieren (Option)

i

"I_ ERTELL -'-F;' -'F.'|Hi:l; P

TCT008682—UN—11SEP13

TCT008680—UN—11SEP13
5. Die Feder am Stander sichern. Hierzu eine M8X16

1. Den Stander (A) durch die linke Lasche (B) an der mm Sechskantschraube (H) durch die Federdse in
hinteren Querstrebenstiitze montieren. die Gewindebohrung im Stander montieren.

2. Die Feder mit dem geraden Ende (C) nach unten am 6. Die in einem vorherigen Schritt angewandte
Stander anbringen (siehe Abbildung). Den Stander Methode zum Sichern des Standers in der
(A) durch die rechte Lasche (D) schieben. angehobenen Stellung entfernen. Der Stander muss

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden! Die in der angehobenen Stellung verbleiben.

Komponenten stehen unter Federspannung.
Augenschutz tragen und geeignete Werkzeuge
verwenden, wenn federbelastete Komponenten Transportrader montieren (Option)

ein- oder ausgebaut werden. 1. Die Maschine mit der Abstellstiitze anheben.

TCT008681—UN—11SEP13
TCT008683—UN—11SEP13

3. Den Stander vorliibergehend in der angehobenen

Position (E) sichern. 2. Das Transportrad (A) auf die Achswelle schieben.
HINWEIS: Einen Treibdorn (F) als Fiihrung verwenden, 3. Die Sicherungsplatte (B) in der Nut an der Achswelle
um die Federdse zu drehen und (iber der einrasten.
Gewindebohrung (G) zu positionieren. Dies kann 4. Die beiden vorherigen Schritte wiederholen, um das

die Montag_e der Sechskantschraube im folgenden zweite Transportrad zu montieren.
Schritt erleichtern.
. Maschine absenken.
4. Die Feder vorspannen. Hierzu die Ose um 180° (iber 6
die Oberseite des Standerschafts drehen und mit '
einer Gripzange oder einem anderen geeigneten

Werkzeug provisorisch in dieser Position sichern.

Den Reifendruck nach Bedarf anpassen. Er darf den
empfohlenen Druck nicht Ubersteigen. Siehe
"Reifendruck” im Kapitel "Technische Daten".
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Zusammenbau

Sicherheitssysteme priifen

TCAL41488—UN—22JAN13

A ACHTUNG:

* Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
kdonnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

+ Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

» Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

» Eine Schlauchverlangerung an den
Motorauspuff anschlieen, um die Abgase
nach aufBen abzuleiten.

» Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

Die Sicherheitssysteme missen vor dem Gebrauch der
Maschine geprtft werden. Vor der Durchfiihrung dieser
Sicherheitsprufungen ist sicherzustellen, dass die
Betriebsanleitung der Maschine gelesen wurde und die
Funktion der Maschine vollstandig vertraut ist.

Die folgenden Prufverfahren anwenden, um die
Maschine auf normalen Betrieb zu priifen.

Falls bei einem dieser Verfahren eine Stérung auftritt, die
Maschine nicht weiter betreiben. Kontakt mit dem
Vertragshandler bzgl. der Wartung aufnehmen.

Die Prifung an einer Ubersichtlichen Stelle im Freien
durchfiihren. Andere Personen fernhalten.

RUN-Schalter (BETRIEB) prifen

1. Den RUN-Schalter nach hinten auf STOP bewegen
(zum Bediener hin).

2. Den Anlassergriff ziehen.

Ergebnis: Der Motor darf nicht anspringen.

Feststellbremse priifen
1. Die Feststellbremse betatigen.

2. Motor im unteren Leerlauf laufen lassen.
3. Den Fahreranwesenheitsblgel ziehen.
4. Den Fahrhebel langsam einkuppeln.

Ergebnis: Der Motor muss sich abstellen und der Maher
darf sich nicht bewegen.

Bligel Fahreranwesenheit tiberprifen

1. Die Maschine in einem Ubersichtlichen freien
Gelande bedienen.

2. Den Bugel Fahreranwesenheit loslassen.

Ergebnis: Die Mahspindel muss zum Stillstand kommen
und die Maschine muss anhalten. Der Motor muss
weiterlaufen.

Motor-Einfahrzeit

A ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!
Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
konnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

* Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

* Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

* Eine Schlauchverldangerung an den
Motorauspuff anschlieBen, um die Abgase nach
auBen abzuleiten.

¢ Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Den Motor vor
Verwendung der Maschine einlaufen lassen.

TCT008721—UN—15SEP13

1. Der Zapfwellenschalter (A) fur die Schneideinheit
muss sich in der ausgekuppelten Stellung befinden.
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Zusammenbau

2. Den Motor starten und ca. 15 Minuten lang bei Halb-

bis Dreiviertelgas warmlaufen lassen, bevor er
belastet wird.

Gasverstellung in die Position fiir unteren Leerlauf
stellen.

TCT008722—UN—15SEP13

Einen digitalen Impuls-Drehzahlmesser
JT07270Digitaler ImpulsgeberJT07270Verwendet
fur das Uberprifen der Motordrehzahl. an das
Zindkabel (B) halten.

Die Leerlaufeinstellschraube (C) einstellen, bis der
Motor mit der spezifizierten langsamen
Leerlaufdrehzahl lauft.

Spezifikation

Motor - unterer Leerlauf — Drehzahl. . . . . .. 1700 = 100 U/min

Schneideinheit-Einlaufzeit

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden!
Motorabgase enthalten Kohlenmonoxid und
konnen zu schweren Erkrankungen oder zum
Tod fiihren.

* Die Maschine ins Freie bringen, bevor der
Motor in Betrieb genommen wird.

* Einen Motor nicht in einem geschlossenen
Bereich ohne angemessene Beliiftung laufen
lassen.

* Eine Schlauchverlangerung an den
Motorauspuff anschlieBen, um die Abgase nach
auBen abzuleiten.

* Frische AuBenluft in den Arbeitsbereich
einlassen, um die Abgase abzuleiten.

WICHTIG: Schaden vermeiden! Die Schneideinheit

vor Verwendung der Maschine einlaufen
lassen.

Den Antriebsriemen von der Motorriemenscheibe
abnehmen (siehe WARTUNG — RIEMEN in der
Betriebsanleitung).

2.

Den Motor starten und mit Vollgas laufen lassen.

TCT008723—UN—15SEP13

Die Feststellbremse (A) 16sen (sofern verriegelt), den
Sicherheitsbiigel (B) nach unten zum Handgriff
driicken und den Fahrkupplungshebel (C) in die
eingekuppelte Stellung bewegen.

Den Zapfwellenschalter (D) in die eingekuppelte
Stellung bewegen, um die Schneideinheit zu
betreiben.

Die Schneideinheit 5 Minuten lang laufen lassen,
dann die Zapfwelle auskuppeln, um die Spindel
anzuhalten.

Die Gaseinstellung reduzieren, den Motor abstellen,
den Sicherheitsbuigel (B) freigeben und den
Fahrkupplungshebel (C) auf die ausgekuppelte
Stellung bewegen.

Den Antriebsriemen auf die Motor-Riemenscheibe
aufziehen.

Vor der Auslieferung

Folgendes an allen Maschinen priifen und folgende
Arbeiten durchfihren. Die Kundenzufriedenheits-
Prufliste ausfullen.

1.

2.

Samtliche Schmiernippel mit den vorgeschriebenen
Schmiermitteln schmieren.

Alle Flussigkeitsstadnde tberprifen. Die
entsprechenden Informationen sind in der
Betriebsanleitung zu finden.

» Motordl.

» Getriebedl.

» Den Kraftstofftank mit frischem stabilisierten
Kraftstoff flllen, um harz- und lackartige
Ablagerungen im Kraftstoffsystem zu verhindern.
John Deere TY15977 Kraftstoffstabilisator
verwenden.
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Zusammenbau

Die Funktion der Bremse priifen: bei langsamem
Leerlauf bei Vorwartsfahrt. Bei Betatigen der Bremse
muss sich der Motor abstellen.

Die Einstellung von Gegenschneide zu Spindel
prufen.

Die Schnitthéheneinstellung priifen.

Die Maschine waschen, um Schmutz und Staub zu
entfernen. Den Handgriff und die
Riemenscheibenabdeckungen zum Schutz vor
Kratzern einwachsen.

Dem Kunden die Betriebsanleitung und das
Kraftstoffstabilisator-Geschenkpaket bei der
Auslieferung tberreichen. Den Kunden dartiber
informieren, wie wichtig die Verwendung des
Kraftstoffstabilisators ist. Den Kunden daran
erinnern, dass der Kraftstoffstabilisator von Kindern
ferngehalten werden muss.
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Technische Daten

Motor

Hersteller . o Honda
MOdell. GX 120
Informationen zur Motorleistung . . . . . . .. http://fengines.honda.com
MotortypbezeiChnUNg. . . . .. ..o e 4-Takt, 1-Zylinder, 25° Neigung
HUDraUM . L 118 ccm (7,2 cu. in.)
Drehrichtung der Ausgangswelle. . . . . . ... .. Nach links (von der Welle aus gesehen)
Ventilspiel - Einlass (Kalt) . . . ... ... 0,15 + 0,02 mm (0,006 + 0,001 in.)
Ventilspiel, Auslass (Kalt) . . . ... ... 0,20 + 0,02 mm (0,008 £ 0,001 in.)
Motordrehzahl im unteren Leerlauf . . . . . .. .. 1700 + 100 U/min
Motordrehzahl im oberen Leerlauf. . . . . . .. ... 2950 + 150 U/min

Fahrgeschwindigkeiten

Fahrantrieb (max. Vorwarts-Fahrgeschwindigkeit)

Rolle (hinten). . . oo e (0—5,5 Km/h (0—3,4 mph)
TranSPOMIAEr. . . . . o 0-7,2 km/h (0 — 4,5 mph)
Elektrische Anlage

Elektrodenabstand. . . . .. .. . 0,7-0,8 mm (0,028—0,031 in.)
Zundspulenabstand . . . ... 0,4 + 0,2 mm (0,016 + 0,008 Zoll)
Kraftstoffsystem

Kraftstoffsorten (Empfehlungen):
..................................................................................... Normal bleifrei, Oktanzahl 87
................................................................................ Ethanolhaltiger Kraftstoff (bis 10 %)
Kraftstoff zZUfURr . . . . Vergaser
Lenkung und Bremsen

Feststellbremse . . . . . .. Marke Bremse, Hebelbetatigung
Reifen

TranSpPOrI I EN . . . 4,1-6 (2 PR) (schlauchlos)
Druck (Standard Pneumatik). . . . . ... .. 125—140 kPa (1,25—1,40 bar) (18—20 psi)
Fullmengen

1Y o] (oo | 0,61(0,63 qt.)
Kraftstofftank . . . . . . e 2,51(.66 Gal)
Flllmenge des Differenzialgeh@uses . . . . . . . . . 0,14 1 (0,3 pt)
Abmessungen

Hohe (mit montierten Reifen) . . . . . ... 119 cm (47 in.)
Lange (mit montierten Reifen). . . . . . . 94 mm (37 in.)
Breite (mit montierten Reifen) . . . . . . . . 94,6 cm (37,2 Zoll)
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Technische Daten

Gewichte

180 E-Cut™ (ohne Grasfangbehalter, GTC-Antrieb und Transportrader) . . . . ... 113 kg (249 Ib)
180 E-Cut™ (mit Grasfangbehalter, GTC-Antrieb und Transportrader). . . . ... ... e 116 kg (256 Ib)
220 E-Cut™ (ohne Grasfangbehalter, GTC-Antrieb und Transportrader) . . . .. ... ... e 119 kg (262 Ib)
220 E-Cut™ (mit Grasfangbehalter, GTC-Antrieb und Transportrader). . . . . ... ... . e 122,5 kg (270 Ib)
Spindeleinheit

Optionen

Greens Tender Conditioner (Optional). . . ... ... Zahnrad angetrieben von der Spindelwelle;
............................... Treibt den Turf Conditioner oder die Turf-Rollenblrste in umgekehrter Richtung der Spindeldrehung an
Greens Tender Conditioner (180 E-Cut™ ) . . . . ... .. e 60 mm (2-3/8 in.) Durchmesser, 57 Messer
Greens Tender Conditioner (220 E-Cut™ ) . . . . . ... 60 mm (2-3/8 in.) Durchmesser, 75 Messer
Material der GTC Schneidmesser. . . . . ... Speziell gehartet Kohlenstoffstahl-Sternschliff 0,6 mm (1/32 in.)
Rollenbiirste (Optional). . . . . . . . . 60 mm (2-3/8 in.) Durchmesser
Einstellbare Conditioner- oder Blrstenhdhe. . .. ................ 0,8 mm (1/32 in.) unter HOC max. Tiefe bis 5,5 mm (7/32 in.) Gber Schnitt
Schnittfrequenz

11 S Sl . o o o e e 4,1-12,2 mm (0,16-0,48 in.)
T MBS ST . .« o ot 6,4-0,25 mm (0,25-0,75 in.)
Schnitthéhe (min.)

Standard GegensChneide. . . . . . ... 3,2 mm (0,125 in.)
Optional "Turnierklasse" Gegenschneide. . . . . ... .. ... 2,8 mm (0,109 in.)
Optional Low-Cut Gegenschneide. . . . . .. ... e 2,0 mm (0,078 in.)
Schnittbreite

180 E-CUt ™ L 457 mm (18 in.)
220 E-CUt ™ 559 mm (22 in.)
Trommelantrieb . . . ... Aluminium-Doppelwalze
Kupplungen

I =115 o T o S Riemenspannung
ADSCRNEIdEr . . . Klauenkupplung "ON/OFF" (EIN/AUS)
BUISte/G T C . . . o o e Klauenkupplung "ON/OFF" (EIN/AUS)
Haspel

DUICRMES ST . . . o o e 127 mm (5 in.)
Standardanzahl der MAhmMESSer . . . . . . . 11 Messer
Optionale Anzahl der MAhmMESSEr . . . . . . .. e e e e e e 7 Messer
Empfohlene Schmiermittel

MOtOr Ol . . . John Deere Plus-4™
Getriebegehausell. . . . . . . . John Deere Hy-Gard™
Schmierfett . . . . .. Siehe Abschnitt "Wartung — Schmierung"

Gerauschmessungen

Durchschnittlicher Gerduschpegel am Arbeitsplatz gem. EN ISO 5395-1:

Handgefiihrte Greens-Maher der Serie 180 E-Cut™ Hybrid . . ..................... 79 + 1 dB(A) bei einer Motordrehzahl von 2740 U/min
Handgefiihrte Greens-Maher der Serie 220 E-Cut™ Hybrid . . ..................... 79 + 1 dB(A) bei einer Motordrehzahl von 2740 U/min
Vibrationswerte

Hand/Arm gemessen gem. EN ISO 5395-1:

Handgefiihrte Greens-Maher der Serie 180 E-Cut™ Hybrid . . . .. ... . ... ... ... ... ...... 4,2 + 0,1 m/s%ei 3000 U/min Motordrehzahl
Handgefiihrte Greens-Maher der Serie 220 E-Cut™ Hybrid . . . .. ... ... ... . ... .. ... ... 4,2 + 0,1 m/s?ei 3000 U/min Motordrehzahl




Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Die unten genannte Person erklart hiermit, dass
Maschinentyp: E-Cut™ Hybrid Handgeflhrter Greensmaher (WBGM)
Modelle: 180E

Seriennummern: Siehe Seite "Produktidentifikation”

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien erfillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE

Maschinenrichtlinie 98/37/EG (bis 28, 2009) Selbstzertifizierung

Maschinenrichtlinie 2006/42/EC Selbstzertifizierung

Richtlinie tber elektromagnetische 2014/30/EU Selbstzertifizierung

Vertraglichkeit

Larmschutzrichtlinie 2000/14/EG (Anhang VI, Verfahren 2) Zertifizierung durch dritte Partei
BENANNTE STELLE

Gemessener Gerauschpegel AV Technology

180 E-CUL™ Hybrd -+« + oo 91,0 dB(A) | Unit 2 Easter Court

- — Europa Boulevard
Garantierter Gerauschpegel Warrington, Cheshire
180 E-CUt™ Hybrid . . . . oottt e e 98 dB(A) | WAS 7ZB, GroRbritannien

Name und Adresse der Person in der Europaischen Gemeinschaft, die fir die Zusammenstellung der technischen Konstruktionsdokumentation
autorisiert ist:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John-Deere-Strafte 70
D-68163 Mannheim

Ausstellungsort: Fuquay-Varina, NC USA

Ausstellungsdatum: 22. Oktober 2015
Herstellerwerk: John Deere Horicon Works

DXCE01—UN—28APR09

TCT002177—UN—O7DEC12
Sr. Product Safety & Compliance Engineer

Name: Elizabeth M. Harris

Titel: Sr. Product Safety & Compliance Engineer
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Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung

Deere & Company
Moline, lllinois U.S.A.

Die unten genannte Person erklart hiermit, dass
Maschinentyp: E-Cut™ Hybrid Handgeflihrter Greensmaher (WBGM)
Modelle: 220E

Seriennummern: Siehe Seite "Produktidentifikation”

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien erfiillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE

Maschinenrichtlinie 98/37/EG (bis 28, 2009) Selbstzertifizierung

Maschinenrichtlinie 2006/42/EC Selbstzertifizierung

Richtlinie tber elektromagnetische 2014/30/EU Selbstzertifizierung

Vertraglichkeit

Larmschutzrichtlinie 2000/14/EG (Anhang VI, Verfahren 2) Zertifizierung durch dritte Partei
BENANNTE STELLE

Gemessener Gerauschpegel AV Technology

220 E-CUL™ HYDIIA .« .+ o oo oo 91,0 dB(A) | Unit 2 Easter Court

- — Europa Boulevard
Garantierter Gerauschpegel Warrington, Cheshire
220 E-Cut™ Hybrid . . . .. 98 dB(A) | WAS 7ZB, GroRbritannien

Name und Adresse der Person in der Europaischen Gemeinschaft, die fir die Zusammenstellung der technischen Konstruktionsdokumentation
autorisiert ist:

Brigitte Birk

John Deere GmbH & Co. KG
Mannheim Regional Center
John-Deere-Strafte 70
D-68163 Mannheim

Ausstellungsort: Fuquay-Varina, NC USA

Ausstellungsdatum: 22. Oktober 2015
Herstellerwerk: John Deere Horicon Works

DXCE01—UN—28APR09

TCT002177—UN—O07DEC12
Sr. Product Safety & Compliance Engineer

Name: Elizabeth M. Harris

Titel: Sr. Product Safety & Compliance Engineer
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John Deere Qualitat

John Deere Qualitat

Mit dem Kauf einer Maschine von John Deere
investieren Sie in Qualitat. Unsere Qualitatsgarantie
erstreckt sich von unseren Maschinen bis zu den
Ersatzteilen und zum Kundendienst beim John Deere
Vertragshandler. Unser Kundendienst gewahrleistet die
Zufriedenheit unserer Kunden.

Aus diesem Grund fiihrt John Deere ein neues Verfahren
ein, das dazu beitragen soll, lhre Fragen und Probleme
zu losen. Dieses neue Verfahren ist in drei Stufen
unterteilt.

Schritt 1
In der Betriebsanleitung nachlesen

A. Sie enthalt eine Vielzahl von Abbildungen und
detaillierten Informationen Uber die sichere und
vorschriftsmaRige Bedienung der Maschine.

B. Sie enthalt Verfahren fur die Stérungssuche und die
Technischen Daten.

C. Sie enthalt Bestellinformationen fiir Ersatzteilkataloge,
Wartungshandbiicher und Betriebsanleitungen.

D. Weiter mit Schritt 2, wenn lhre Fragen nicht in der
Betriebsanleitung beantwortet werden.

Schritt 2
Kontakt mit dem Vertriebspartner aufnehmen

A. lhr John Deere Vertriebspartner ist dafir zustandig,
Ihre Fragen zu beantworten, lhnen bei der Lésung lhrer
Probleme zu helfen und Sie bei der Bestellung von
Ersatzteilen und Erfullung von Kundendienstwinschen
zu unterstitzen.

B. Prasentieren Sie lhre Fragen und Probleme bzgl.
Ersatzteilen und Kundendienst zuerst den ausgebildeten
Fachleuten beim Vertragshandler.

C. Wenn die Mitarbeiter des Ersatzteillagers und der
Kundendienstabteilung lhnen bei der Lésung lhres
Problems nicht helfen kdnnen, setzen Sie sich bitte mit
dem Manager oder Eigentimer der Niederlassung in
Verbindung.

D. Fahren Sie mit Schritt 3 fort, wenn Ihnen der
Vertriebspartner nicht weiterhelfen kann.

Schritt 3
Wenden Sie sich an John Deere

A. Ihr John Deere Vertriebspartner bietet die schnellste
Loésung fur Ihr Anliegen. Kontaktieren Sie John Deere,
wenn |hr Problem nicht durch Lesen der
Betriebsanleitung oder durch Nachfrage beim
Vertriebspartner gelést werden kann.

B. Legen Sie fir die schnelle und effiziente Bearbeitung
folgende Informationen vor lhrem Anruf bereit:

* Name des Vertriebspartners, mit dem Sie bislang
verhandelt haben.

* Modellnummer Ihrer Maschine.
* Anzahl der Betriebsstunden (sofern zutreffend).

« Die Seriennummer, die Sie vorn in lhrer
Betriebsanleitung notiert haben.

+ Halten Sie bei einem Problem mit einem Anbaugerat
die Seriennummer dieses Gerats bereit.

C. Bitte rufen Sie uns unter der Rufnummer 1-800-537-
8233 (USA und Kanada) an, und einer unserer Berater
wird zusammen mit dem Vertriebspartner an der Losung
Ihres Anliegens arbeiten. Wenn Sie Kunde aul3erhalb
der USA oder von Kanada sind, besuchen Sie uns auf
der folgenden Website:

http://www.deere.com/globalhome/
deerecom/global_home.page?CC=true

Wahlen Sie |hr Land aus, dann klicken Sie auf den
"Kontakt" Link.
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Wartungsnachweis

Wartungs-Datumsangaben protokollieren

Olwechsel

Olfilter wechseln (falls
zutreffend)

Maschine schmieren

Luftfiltereinsatz
kontrollieren/sdubern

Kraftstofffilter wechseln
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