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Giris

Operator El Kitabinizin Kullanimi

Makineyi kullanmadan 6nce, 6zellikle giivenlik bilgileri olmak Gzere
operator el kitabinin tamamini okuyun.

Bu el kitabl makinenizin énemli bir pargasidir. Tium el kitaplarini
kolayca ulasabileceginiz uygun bir konumda tutun.

Guvenli ve dogru sekilde atagsmani kullanmak ve atasmanin servisini
gerceklestirebilmek icin makine operatér el kitabiyla birlikte sunulan
atagsman operator el kitabindaki glvenlik ve ¢alistirma bilgilerini
kullanin.

Atasman el kitabinizda Makineyi Hazirlama adinda bir bélim varsa,
bu durum atagmani takmadan 6nce traktériinizde veya aracinizda bir
islem gergeklestirmeniz gerektidi anlamina gelir. Bu el kitabinin Montaj
ve Kurulum bélimleri, atagsmani traktériiniize veya araciniza nasil
monte edip takacaginizla ilgili bilgi saglar. Atasmaninizda gerekli
ayarlamalari yapmak ve rutin servisi gergeklestirmek igin Servis
boIimind kullanin.

Bu atagsmanin montaiji, takilmasi veya calistiriimasiyla ilgili sorulariniz
veya endiseleriniz varsa yerel John Deere bayinizle gérisin ya da
yardim igin 1-800-537-8233 numarasindan John Deere Musteri
lletisim Merkezi'ni arayin.

Bu John Deere atagsmaniyla ilgili garanti bilgileri John Deere traktér
veya aracinizla birlikte sunulan garantide bulunabilir.

TH84124,00000D9-80-23MAY 13
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Uriin Tanimlama

Uriin Tanimlama

Uriin Uyumlulugu
Bu 7 Kileli Malzeme Toplama Sistemi (MCS), X300 ve 500 Select
Series™ Traktorler ile uyumludur.

BS62576,000007B-80-13AUG20

Satin Alma Bilgilerini Kaydedin

Asagida saglanan alanlarda satin alma bilgilerinizi kaydedin.
SATIN ALMA TARIHI:

BAYi ADI:

BAYi TELEFONU:

OUMX258,0000CEA-80-03DEC13

Uriiniiniizti ve Garantinizi Cevrimici Kaydedin
Uriiniiniizii Internet Gizerinden kaydetmek icin www.
JohnDeereWarrantyRegistration.com sayfasina gidin. Bilgileri
cevrimici ortamda veya uruin garanti karti Gzerinde doldurdugunuzda
arinundzle ilgili tim satis sonrasi, hizmet ve énemli Grdn bilgilerinin
saglanir.

MP47322,00F45FF-80-05JUN17

Select Series, bir Deere & Company ticari markasidir




Yazisiz Guvenlik Etiketleri

Yazisiz Guvenlik Etiketleri

Giivenlik Etiketi Konumu

A—Kullanici El Kitabi M169457'yi Okuyun

GX100115—UN—10APR20

OUMX068,0000CBD-80-04MAY20

Yazisiz Makine Giivenlik Etiketlerini Anlama

TCT005498—UN—11SEP12
Bu makinenin dnemli yerlerinde, olasi tehlikelere iligkin uyarida
bulunan uyari isaretleri yapistiriimistir. Tehlike bir uyari Gggeninin igine
yerlestirilmis olan bir resimle belirtilmigtir. Bitisiginde yer alan bir resim,
yaralanma tehlikesinden nasil kaginilacagina iligkin bilgi vermektedir.

Bu uyari igaretleri, bu isaretlerin makina Gizerindeki yerlestirilisi ve 6zet
bilgi igeren bir agiklayici metin Glvenlik boliminde gosterilmigtir.

Bu operatdr el kitabinda yer verilmeyen, saglayicilardan elde edilen
parca ve bilesenler tizerinde de ek guvenlik bilgileri bulunabilir.

MX00654,0000389-80-21JUN18




Guvenlik

Operatoér El Kitabini Okuyun
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GXT001478—UN—29AUG14
Operator El Kitabini Okuyun

® Operator el kitabi, aracin glivenli bigcimde kullaniimasi ile ilgili
oénemli bilgiler igermektedir. Kazalari énlemek igin tim guvenlik
kurallarina uyun.

Firlayan Nesnelerin Neden Olabilecegi Yaralanmalardan Kaginin
o |si olmayanlari ¢alisma esnasinda makinenin etrafindan uzak tutun.
® Olugu yerinde tutun.

® Cim bigme makinesini, malzeme toplama sisteminin tamami
yerindeyken caligtirin.

® Bicaklar donerken malzeme toplama sistemini agmayin.
e Torbayi ¢gikarmadan veya takamdan 6nce motoru kapatin.

Devrilmeden Kaynaklanabilecek Yaralanmalardan Kag¢inin

® Makinenin kayacagi, devrilecegi veya yuvarlanacagi yerlerde
makineyi sirmeyin.
® Daha fazla bilgi igin Yokuslarda Calistirma bélimune bakin.

OUMX068,0000FB0-80-08FEB16

Guvenlik

Makina Kullanici El Kitabinin Giivenlik Bolimiinii
Okuyun

Ek guvenlik bilgileri icin makinenizin kullanici el kitabindaki genel
guvenli galistirma 6nlemlerini okuyun.

OUMXO068,0000230-80-18SEP13

Giivenli Sekilde Park Etme

Makineyi basibos birakmadan 6nce her zaman park frenini gekin ve
anahtari gikarin. Basibos birakilan makineyi cocuklar ya da diger
kisiler hareket ettirmeyi ya da ¢alistirmayi deneyebilir.

® Makineyi diiz bir ylizeyde durdurun.

Bigcme duzeni bicaklarini ya da diger tum ekipmanlari devreden
cikarin.

Ekipmanlar yere indirin.
Park frenini gekin.
Motoru durdurun.
Anahtari gikarin.

Koltuktan ayrilmadan énce motorun ve tim hareket eden pargalarin
durmasini bekleyin.

0OU02005,0000788-80-15FEB20

Cocuklari Koruyun
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MXAL41929—UN—18FEB13

® Surtcller guvenli calisma uygulamalarina uymadiginda cocuklar
calismakta olan bigiciler nedeniyle hayatini kaybedebilir veya ciddi
sekilde yaralanabilirler.

® Geriye dogru bigme yapmayin. Geri giderken bigiciyi devreye
almaniz énerilmez.

® Bigaklar kapaliyken bile gocuklar asla bigiciye veya bigicinin
arkasina takilmig bir arabaya bindirmeyin. Digebilir, bigme duzeni
bicaklarinin altinda ezilebilir veya kesilebilirler. Cocuklar bigicinin
calismasini etkileyebilir. Gegmiste makineye bindirilmis cocuklar
tekrar makineye binmek icin ansizin bicme alanina girebilirler.
Onlari fark etmezseniz bigici cocuklara garpip onlari ezebilir.

® Cim bigme makineleri ve bigme faaliyetleri genellikle gocuklarin
dikkatini geker, 6zellikle de daha dnce bu makinelere
bindirilmislerse. Cocuklar bigaklarin déntp dénmedigini bilmez
veya bigaklar donmiiyorken bile ciddi sekilde yaralanabileceklerini
veya hayatlarini kaybedebileceklerini anlayamazlar.

® Bigcici calistirihyorken gocuklari disari gikarmayin ve bigme alaninin
disinda tutun. Gocuklar striiciden bagka ve sorumlu bir yetiskinin
g6zetiminde birakin. Cocuklarin iceride kalmasini saglayacak
sorumlu bir yetigkin yoksa bigiciyi CALISTIRMAYIN.

® Cocuklarin veya baska kisilerin varligina karsi tetikte olun. Bicme
dizeni bigaklarini kapatin ve bicme alanina biri girerse makineyi
durdurun.

® Makinenin gittigi yone bakin. Geriye dogru hareket etmeden 6nce
ve geriye dogru hareket ederken bigme duzeni bigaklarini
durdurun, 6zellikle gocuklarin olup olmadigini gérmek icin asagiya
ve makinenin arkasina dogru dikkatlice bakin.

o Ozellikle geriye dogru giderken gériisiiniizii engelleyen nesnelere,
ornegin kor donuslere, calilara ve adaglara dogru yaklasirken gok
dikkatli olun. Bunlarin arkasinda bir gocuk gizleniyor olabilir.

MX00654,00002ED-80-30MAR20

Servis ve Bakim
® Makineye uygun servis ve bakim islemlerinin uygulanmasi sarttir.

® TUm pargalari iyi durumda tutun, tim somunlari ve civatalari
sikilmis halde tutun ve tim hasarlari hemen ortadan kaldirin. Bir
nesneye c¢arparsaniz hemen durun ve makineyi denetleyin.

® Tum guvenlik cihazlarinin, bogaltma olugunun ve ot toplayici
bilesenlerinin iyi durumda oldugundan emin olun ve gerektiginde
yenisiyle degistirin.

® Makine Uzerinde ¢alismadan 6nce servis prosedurlerini iyice
anlayin. Servis prosedirlerini anlamiyorsaniz veya makineniz
Uzerinde calisirken kendinizi rahat hissetmiyorsaniz servis
bayinizle iletisime gegin.

® Makineye servis uygulamadan 6nce akiyu veya tim buji kablolarini
gikarin. Ik 6nce negatif baglanti ucunu, ardindan pozitif baglanti
ucunu gikarin. Once pozitif baglanti ucunu, ardindan negatif
baglanti ucunu baglayin.

® Baz bilesenler yaylarda veya hidrolik bilesenlerde enerji depolamis
olabilir. Servis bolimiinde agiklanan servis prosedirleri, servis ve
bakim islemlerinin guvenli bir sekilde nasil yapilacagini agiklar.

® Servis galismasi igin kaldiriimasi gereken makina pargalarini alttan
destekleyin. Gerektiginde bilesenleri desteklemek igin kriko
dayanaklari veya servis kilitleri kullanin.

MX00654,00002EE-80-30MAR20




Araci Hazirlama

Atik Uriinleri ve Kimyasallari Bertaraf Etme

e Kullaniimis yag, yakit, sogutma sivisi, fren sivisi ve aku gibi atik
Urtnler gevreye ve insanlara zarar verebilir.

® Atk sivilar igin icecek kaplarini kullanmayin; insanlar yanhishkla bu
kaplarin igindeki sivilari igebilir.

e Guvenlik Bilgileri Sayfasi (MSDS), kimyasal trlinlere iligskin ayrintili
teknik bilgiler tagimaktadir: Fiziksel tehlikeler, saglik tehlikeleri,
glvenlik proseduirleri ve acil miidahale teknikleri. Makinenizde
kullanilan kimyasal Urdnlerin saticisi, s6z konusu Urtine yénelik
SDS'yi saglamakla yukumltdur.

® Servis iglemleri sonucunda ortaya ¢ikan atik Griinleri nasil geri
doénustlreceginizi veya uygun sekilde nasil bertaraf edeceginizi
ogrenmek igin yerel geri donlisiim merkezinize veya yetkili bayinize
danisin. Makineyi bertaraf etmek isterseniz yerel geri donisim
merkeziniz veya yetkili bayinizle iletisime gegcin.

MX00654,00002EF-80-30MAR20

Araci Hazirlama

Malglama Kitini S6kme

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Gim bigme makinasinin
bigaklar keskindir. Cim bigme bigaklariyla islem yaparken
ya da bigaklarin yakininda galisirken her zaman eldiven
takin.

Uyumluluk igin uygun sekilde Malglama Kiti, Malglama Kontrol Kiti, Ot
Toplayici Olugu veya Power Flow™ talimatlarina bakin.

OUMX068,0000CBE-80-14JUL15

Uygun Cim Bigme Bigaklarini Takma

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Gim bigme makinasinin
bicaklan keskindir. Gim bicme bicaklariyla igslem yaparken
ya da bigaklarin yakininda ¢alisirken her zaman eldiven
takin.

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin!
e Cim bigme bigaklarini degistirirken her zaman orijinal
John Deere servis pargalarini kullanin.

e En iyi performans icin her zaman gergeklestirilen iste
dogru ¢im bigme bigagini kullanin.

® Cim bigcme bigaklarini degistirirken her zaman makinenin
siiriicii el kitabindaki gilivenlik ve servis talimatlarini
uygulayin.

Maksimum torbalama performansi i¢in ¢im bigme makinesine dogru
bigaklari takin.
Orta Kalkish Bigaklar

® Cim bicme makinesi ile birlikte gdnderilen standart bigak.
® Malzeme toplama sistemi bulunmayan normal kesme uygulamalari

icin.
Yuksek Kalkish Bigaklar

® 7 kileli arka ot toplayici ile torbalama iglemi igin.
® Ot toplayici olmadan bigme islemi igin 6nerilmez.
® Maksimum hava akisl.

Malglama Bigaklari

® Power Flow™ Malzeme Toplama Sistemleri (MCS) ve Malglama
Kontrol Kiti ile birlikte kullanilabilir.

OUMX068,0000CBF-80-28JUL15

Cim Bigme Makinesinin Dudak Bolumlerini Takma

Opsiyonel civatali dudak bolimleri, torbalama sirasinda gesitli
avantajlar saglar. Dudak Kitleri tim ¢im bicme makinesi modellerinde
mevcut degildir. Mevcudiyet durumu igin John Deere bayinize
basvurun.

OUMX068,0000CC0-80-14JUL15

Takma

Dogru Denge Agirhigini Takma

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Bir ot toplayici veya baska
bir ekipman ile galismak, yamaclarda dengeyi etkileyebilir.
Gerekirse traktoriiniizde 6n agirliklar kullanin

Ekipman sokiildiigiinde makineye eklenen denge
agirliklarini da sokiin.

Yalnizca iiretici tarafindan onerilen ekipmanlari ve
aksesuarlar kullanin.

NOT: Denge agirligi, ek stabilite saglamak icin makineye eklenebilir
ekstra agirliktir. Makineniz igin tipik denge agirligi, tekerlek
agdirliklari veya ¢anta agdirliklar olabilir. Makinenizde 6nerilen
agirliklar icin yetkili servis merkezinize basvurun.

MCS'nin toplam agirligini dengelemeye yardimci olmak igin uygun 6n
denge agirliklarini takin. Torbalama yapmiyorken makinenin dogru
sekilde calismasini saglamak icin MCS sékuldugiunde denge agirhgini
cikarin.

0OU02004,00009C8-80-25JUN14

—MY21 X300 ve X500 Select Series™ igin Baglant
Saselerini Takma

Gegerli Modeller

Model Numarasi

X300, X304, X310, X320, X324,
X340, X360

X330, X350, X354, X370, X380,
X384, X390, X394

X500, X520, X530, X534, X540,
X570, X580, X584, X590

Seri Numarasi Arahgi

S.N. 010001-340000

S.N. 010001-090000

S.N. -160000

NOT: Daha kolay kurulum igin H catkisini takmadan 6nce her zaman
alici ¢atkisini makineye monte edin.

o~
GXT002225—UN—14JUL15

X394 ve X500 Modelleri Gosterilmektedir.

®
v




Takma

GXT002226—UN—14JUL15

X300 Modeli Gosterilmektedir.

1. Traktor modelinize yonelik arka catkidaki belirtilen delige iki
M12x50 civata (A) ve ara parga (B) takin.

® X394 ve X500 Traktorler: Deligi (C) kullanin.
® X300 Traktorler: Deligi (D) kullanin.

2. M12 kilit somunlariyla (E) baglayin ve sikin.

GXT002227—UN—14JUL15
3. Yan montaj braketinin (F) kertikli ucunu ara pargalarin (G) tzerine
yerlestirin.

4. Arka catkinin iginden braketteki deliklere iki 16 mm catal pimi (H)
takin. M17x30x3,0 yassi rondelalar (I) ve yayli kilitteme pimleri (J)
ile baglayin.

GXT002228—UN—14JUL15

L}
GXT002229—UN—14JUL15
X394 ve X500 Select Series™ Ekipman Konumu Gésterilmektedir.

5. Alici gatkisini (K), agi (L) traktériin sag yaninda olacak sekilde yan
montaj braketlerinin arasina konumlandirin.

6. Aliclyl, dort M10x25 civata (M) ve M10 somun (N) ile braketlere
baglayin. Bu asamada sikmayin.

® X394 ve X500 Traktorler: Malzeme toplama sistemini takarken
yuvalari (O) kullanin.

® X300 Traktorler: Malzeme toplama sistemini takarken yuvalari
(P) kullanin.

GX100019—UN—10AUG20
7. H catkisini (Q) alici gatkisina yerlestirin ve 19 mm gatal pimi (R)
aski plakasindaki delige takin. Genis yayl kilitleme pimini (S) takin.

8. H catkisindaki delikleri, alici gatkisindaki delikler ile hizalayin. Pimi
(T) takin. Ince yayh kilitteme pimini (U) takin.

9. Yan montaj braketlerini takmak igin alici ¢catkisinin her iki
tarafindaki M10 donanimini (V) sikin.

BS62576,000007C-80-13AUG20

MY21— X300 ve X500 Select Series™ igin Baglanti
Saselerini Takma

Gegerli Modeller
Seri Numarasi Araligi

Model Numarasi

X330, X350, X354, X370, X380,

X384, X390 X394 S.N. 090001-

X500, X520, X530, X534, X540, S.N. 160001-

X570, X580, X584, X590

NOT: Daha kolay kurulum igin H ¢atkisini takmadan 6nce her zaman
alici ¢atkisini makineye monte edin.




Takma

GXT002225—UN—14JUL15
R " GXT002228—UN—14JUL15
X394 ve X500 Modelleri Gésterilmektedir.

GXT002226—UN—14JUL15
X300 Modeli Gosterilmektedir.

1. Traktdér modelinize yonelik arka catkidaki belirtilen delige iki
M12x50 civata (A) ve ara parga (B) takin.
® X394 ve X500 Traktorler: Deligi (C) kullanin.
® X300 Traktorler: Delidi (D) kullanin.

2. M12 kilit somunlariyla (E) baglayin ve sikin.

GX100014—UN—10AUG20
X394 ve X500 Select Series™ Ekipman Konumu Gésterilmektedir.

5. Alci gatkisini (K), agi (L) traktdriin sag yaninda olacak sekilde yan
montaj braketlerinin arasina konumlandirin.

6. Alictyl, dort M10x25 civata (M) ve M10 somun (N) ile braketlere
baglayin. Bu asamada sikmayin.

® X300 ve X500 Traktorler: Malzeme toplama sistemini takarken
yuvalari (O) kullanin.

7. X394 ve X500 Traktorler:

GXT002227—UN—14JUL15
3. Yan montaj braketinin (F) kertikli ucunu ara pargalarin (G) lGzerine
yerlestirin.

4. Arka catkinin iginden braketteki deliklere iki 16 mm catal pimi (H)
takin. M17xM30x3,0 yassi rondelalar (I) ve yayl kilitteme pimleri
(J) ile baglayin.

GX100015—UN—10AUG20
H catkisini (P) alici gatkisina yerlestirin ve 19 mm c¢atal pimi (Q) aski
plakasindaki delige takin. Genis yayli kilitteme pimini (R) takin.




Takma

8. H gatkisindaki delikleri, alici gatkisindaki delikler ile hizalayin. Pimi
(S) takin. Ince yayl kilitleme pimini (T) takin.

9. Alici gatkisinin her iki tarafindaki 6nceden takilan M10 donanimini
(U) sikin.

10. X330, X350, X354, X370, X380, X384 ve X390 Traktorler:

@)

R

GX100016—UN—10AUG20

19 mm catal pimi (V) adaptor plakasina (W) gegirin.
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GX100017—UN—10AUG20

11. H catkisini (X) adaptor plakasi Gzerine, catal pimi hala
yerindeyken monte edin.

12. Ug adet M8x25 civatayi (Y) ve M8 somunu (Z), M9xM28x3
rondela (aa) merkez konumdayken takin.

GX100018—UN—10AUG20
13. 19 mm gatal pimi aski plakasindaki delikten gegirerek H catkisini
(ab) alici gatkisina yerlestirin. Genis yayli kilitteme pimini (ac)
takin.

14. H catkisindaki delikleri, alici gatkisindaki delikler ile hizalayin. Pimi
(ad) ve ince yayl kilitteme pimini (ae) takin.

15. Alici gatkisinin her iki tarafindaki 6nceden takilan M10 donanimini
(af) sikin.

BS62576,000007D-80-13AUG20

Ot Toplayiciy1 Takma

GXT002231—UN—15JUL15
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1. Mevcut donanimi (A), ot toplayici merkez gatki desteginden (B)
sokuln.

2. ki M10,5x30x2,5 yassi rondelayi (C) gubuk (D) {izerine takin.

3. Cubugun disli ucunu H gatkisindaki delige gegirin. M10 kilit somunu
(E) ile baglayin.

10



Takma

4. Ot toplayici destek borularini (F) H gatkisi (G) ile hizalayin. Ot
toplayici tertibatini H gatkisinin izerine ayarlayin.

5. Cubugun diger ucunu, ot toplayicinin merkez gatki destegindeki (B)
delik ile hizalayin. Donanimi yeniden takin ve sikin.

6. Ot toplayici tertibatini iki M8x45 civata (H) ve M8 kilit somunu (1) ile
birlikte H catkisina baglayin. Donanimi sikin.

7. Ot toplayici kapagini agin.

OUMX068,0000CC2-80-05FEB16

Ot Toplayici Dis Govde Olugunu Takma

GXT002233—UN—15JUL15

. GXT002234—UN—15JUL15
1. Ust olugu (A), ot toplayici kutusundaki agikliktan gegcirin ve montaj
deliklerini hizalayn.

NOT: Malzeme kalinligi nedeniyle M6x40 civatayi (C) i¢ taraftan, M6
kilit somunu dista olacak sekilde takin.

2. Ug M6x20 civatayi (B) ve bir M6x40 civatayi (C) takin.

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! Kilit somunlarini agir
sitkmayin. Asiri tork, civata baslklarinin iist oluga
cekilmesine neden olur.

3. M6 kilit somunlarini (D) civatalara takin. Ust oluk, ot toplayici
kutusuna sikica oturana kadar kilit somutlarini sikin.

OUMX068,0000F98-80-02FEB16

Torbalan Takma

GXT002235—UN—15JUL15
1. Sol torbayi, tutucunun (A) altina konumlandirin ve klipsi (B) ot
toplayicinin merkez gatkisinin destegindeki olugun igine yerlestirin.

GXT002236—UN—15JUL15
2. Sag torbayi, Ust olugun (C) altina konumlandirin ve klipsi (D) ot
toplayicinin merkez c¢atkisinin destegindeki yuvaya yerlestirin.

NOT: Unite yeni oldugunda kapagi stirgllemek zor olabilir. Gerekirse
SERVIS béliimiindeki Ot Toplayici Stirgtsiint Ayarlama
bagsligina bakin.

3. Ot toplayici kapagini kapatin ve surglnin devrede oldugundan
emin olun.

OUMX068,0000F9E-80-02FEB16
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Takma

Arka Ot Toplayici Olugunu Takma (38 ing Bigme
Diizenleri)

GXT002237—UN—02FEB16
1. Ot toplayici olugunun (A) yuvarlak ucunu, ot toplayici tertibatindaki
oluga (B) yerlestirin.

-

GXT002238—UN—15JUL15
2. Bigme diizenindeki bosaltma olugunu kaldirin ve ot toplayici olugu
acikhigini, bicme diizeni bosaltma olugu lzerine takin. Bosaltma
olugunun, bosaltma agikhiginin (C) arka tarafina dlizgln bir sekilde
kancalandigindan emin olun.

GXT002239—UN—02FEB16
3. Tutturma bagcigini (D) tirnagin (E) lizerine yerlestirin.

4. Ayar donanimini (F) tirnadin (E) Gzerinden kaydirin. Ekipmani
sabitlemek icin gerekirse donanimi ayarlayin.

5. Lastik bagcik kancasini (G) tirnaktaki (E) delikten gecirerek
sabitleyin.

OUMX068,0000F99-80-05FEB 16

Arka Ot Toplayici Olugunu Takma (42 ing Edge
Xtra™ Bigme Diizenleri)

Alt Oluk Kurulumu

NOT: Takili olmasi durumunda malglama plakasi, ot toplayici bosaltma
olugu takilmadan énce sékulmelidir.

1. Plastik bosaltma olugunu kaldirip bicme dizeni izerinde tutun.

NOT: I¢ metal saptiricisini kaldirmak igin saptiriciyr arkasindan disari
dogru cekin, ardindan yukar gekin.

2. Ig metal saptiricisini kaldirin ve alt olugu, bigme diizeni bosaltma
acikhginin éniinde konumlandirin.

DIKKAT: Yaralanmalan énleyin! Atilan olasi nesneleri
engelleyin.

Bosaltma olugu tertibati, oluk mentese braketine siki bir
sekilde oturmali ve bicme diizeni bosaltma acikhigini
tamamen kapatmalidir.

NOT: Ot toplayici bogaltma olugu, bigme dlizeni bosaltma agikliginin
dis kismina oturmalidir.

NOT: Bigme dlizeni, kilavuz tekerlek braketinde 12,7 mm'lik (1/2 ing)
bir delik icermiyorsa asagidaki sablonu kesip kullanin. Kilavuz
tekerlek braketine 12,7 mm'lik (1/2 ing) bir delik (B) isaretleyip
acin. Bosaltma olugunun éniinii monte etmek icin delik
gereklidir.

GXT002240—UN—15JUL15
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Takma

\ Ust Oluk Kurulumu
\
i
i
/
7
GXT002243—UN—15JUL15

1. Ust oluk kurulumunu kolaylastirmak igin bigme diizenini indirin. Ust
olugun ust kismini (A), ot toplayici dis gévdesinin esnek oluguna
(B) kaydirin.

GXT002241—UN—15JUL15

3. Bosaltma agikliginin éniinde pimi (A) kilavuz tekerlek braketindeki
delikten (B) kaydirin. On lastik bagcigi gevsetmek amaciyla olugun
arkasinin bigme diizeninden uzaga hareket ettirilmesi igin olugu
saat donislne ters yonde dondirin.

GXT002244—UN—15JUL15
2. Kertigi (E) civata (F) ile hizalayarak Ust olugun alt kismini (C) alt
olugunun ust kisminin Ustiine (D) kaydirin.

3. Lastik bagcik siirgisuni (G) alt oluktaki civata (F) tzerine
kancalayin.

4. On lastik bagcik kancasini (C) kilavuz tekerlek braketinin st
kismina takin ve delikten (D) gegirin.

OUMX068,0000F9A-80-05FEB16

Ot Toplayici Olugu Alt Tertibati (42 ing Accel Deep™
Diizeni)

GXT002242—UN—21JUL15
5. Alt bosaltma olugunun arka tarafini bicme dizenine dogru
doéndurun. Bosaltma olugu lizerindeki arka bagcik kancasini (E),
bigme diizenindeki yuvaya (F) yerlestirin.

NOT: Torbalama performansi kabul edilebilir degilse AM 13660 Dudak
Kitini satin alin.

GXT002955—UN—15MAR16
1. Tel formunu ve disme kapak tertibatini (A) alt ot toplayici olugunun
(B) ust kismina konumlandirin. Disme kapak gosterildidi gibi dis

13



Takma

tarafta ve tel formu igeride olacak sekilde tertibati oluktan asagiya
dogru kaydirin.

GXT002610—UN—07APR16
5. Tel formu tutamagini (H), olugun arkasindaki suirgu (I) Uzerinden
donddran.

6. Surgl siki veya gevsekse istenen siirgii veya cubuk kuvvetine
ayarlamak igin surguyu iceri ya da disari dogru kaydirin. Yuksek
GXT002608—UN—07APR16 kuvvet, olugun diizene daha saglam sekilde baglanmasini sadlar,
2. Ug deligi hizalayin ve (ig vidayi (C) olugun iginden, kilit somunlarini ancak kurulum cgabasini artirir.

(D) da dis kisimdan kilit tel formu yuizeylerine gdsterildigi gibi takin. OUNX068,0001009-80-07APRI6

Power Flow™ Olugunu Takma

GXT002609—UN—07APR16

3. Bigme dulzeni bogaltma olugunu ve i¢ metal saptiricisini (E) GXT002237—UN—O02FEB16
kaldirin. Alt ot toplayic bosaltma olugunu, tel formu ve diisme 1. Power flow olugunun yuvarlak ucunu (A), ot toplayici tertibatindaki
kapak tertibati (F) ile birlikte ayak koruyucusundaki boruya (G) Uis oluga (B) yerlestirin. Ufleyiciyle baglantiya bosluk saglamak igin
yerlegtirin. olugu, acikhga yeterli uzaklikta ilerletin.

NOT: Ot toplayici olugu tertibati, bicme dtlizeni bosaltma olugunun
altindayken bosaltma olugunu serbest birakin.

4. Ot toplayici olugu tertibatini, olugu kismen ayak koruyucusu
Uzerine kaldirarak bigme dizeni agikligina dogru dénduirin.

. GXT002245—UN—15JUL15
2. Ufleyici Uzerindeki egzoz kapisini (C) kaldirin ve agik tutun.

3. Olugu, Ufleyici ¢ikisina kaydirin.

4. Bagcik kancasini (D), Ufleyici Uzerindeki donguye baglayin.

14



Takma

5. Ot toplayici kapagini kapatin ve sirgileyin.

OUMX068,0000F9F-80-02FEB16
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Sokme ve Depolama

MulchControl™ Deflektérlii Oluk Kurulumu (42 ing
Accel Deep™ Diizeni)

NOT: MulchControl™ kolunu (A) agik (ileri) konumuna dénd(irtin.

GXT002961—UN—08MAR16
1. Bigme diizeni bosaltma olugunu ve i¢c metal saptiricisini (B)
kaldirin. Alt ot toplayici bosaltma olugunu, tel formu ve diisme
kapak tertibati (C) ile birlikte ayak koruyucusundaki boruya (D)
takin.

NOT: Ot toplayici olugu tertibati, bicme dlizeni bogaltma olugunun
altindayken bosaltma olugunu serbest birakin.

2. Ot toplayici olugu tertibatini, olugu kismen ayak koruyucusu
Uzerine kaldirarak bigme dizeni agikligina dogru dénduirin.

NOT: Alt ot toplayici olugu, MulchControl™ deflektériiniin arkasinda
olmalidir ve deflektére sikica dayanmalidir.

GXT002611—UN—07APR16
3. MulchControl™ deflektoriini (E), torbalama olugunun (F) disina
dogru geri dondurun.

4. Malglama moduna geri dénulmesi durumunda arka MulchControl™
bolimini MCS ayak koruyucusuna ayni donanimi kullanarak
takin. MulchControl™ plakasi bélimi, tikanmaya ve sigmama
sorunlarina neden oldugu igin torbalama olugu ile uyumlu degildir.

OUMX068,000100A-80-07APR16

Sokme ve Depolama

Denge Agirligini Sékme

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Ekipman sokiildiigiinde
makineye eklenen denge agirliklarini da sokiin. Yalnizca
uiretici tarafindan 6nerilen ekipmanlari ve aksesuarlari
kullanin.

On denge agirhgini gikarin. Denge agirliginin gikarilimasi, malzeme
toplama sistemi takili degilken makinenin dogru sekilde ¢alismasini
sadlar.

OUMX068,0000CC8-80-15JUL15

Arka Ot Toplayici Olugunu Sékme (38 ing Bigcme
Diizenleri)

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Makine galisirken ekipmani
s6kmeye galismayin.

® Doner bigaklar tehlikelidir. Motoru durdurun, anahtari
cikarin ve ekipmani s6kmek icin koltuktan kalkmadan
once bigaklarin doniigiiniin durdugundan emin olun.

® Firlayan nesneler ciddi yaralanmaya neden olabilir.
Huninin tGst kismini kaldirmadan ya da oluklari sokmeden
once tiim makine pargalarinin durdugundan emin olun.

GXT002246—UN—15JUL15

1. Lastik bagcik kancasini (A) tirnaktan (B) ayirin.
2. Istenirse ayar donanimini (C) gevsetin.

3. Tutturma bagcigini (D) tirnaktan (B) sékin. Olugu bigme
dizeninden kaldirin.

GXT002247—UN—15JUL15
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Sokme ve Depolama

4. Ot toplayici olugunu, ot toplayici tertibatindaki Ust oluktan (E)
sokun.

OUMX068,0000F9B-80-05FEB16

Arka Ot Toplayici Olugunu Sékme (42 ing Edge
Xtra™ Bigme Diizenleri)

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Makine caligirken ekipmani
sOkmeye galigmayin.

e Doner bigaklar tehlikelidir. Motoru durdurun, anahtari
cikarin ve ekipmani s6kmek igin koltuktan kalkmadan
once bigaklarin doniisiiniin durdugundan emin olun.

e Firlayan nesneler ciddi yaralanmaya neden olabilir.
Huninin st kismini kaldirmadan ya da oluklari s6kmeden
once tiim makine pargalarinin durdugundan emin olun.

GXT002250—UN—15JUL15
3. Arka lastik bagcik kancasini (F) diizenin Gzerindeki yuvadan (G)
ayirn.

4. Bosaltma olugu saptiricisini kaldirin ve alt olugu ¢im bigme
makinesinden sokun.

OUMX068,0000F9C-80-05FEB16

Olugu Sokme (42 ing Accel Deep™ Bigme Diizenleri)

Alt olugu s6kme (kurulum igleminin sirasinin tersi).

NOT: Cogu kosulda yan bosaltma bicme islemi sirasinda kullanilan
ayak koruyucusunun veya dahili deflektériin sékilmesi gerekli
degildir. Kosullara bagli olarak deflektér de sékdilebilir.

. GXT002248—UN—15JUL15
1. Ust olugu (B) alt oluga (C) baglayan lastik bagcik kancasini (A)
serbest birakin. Ust olugu sokun.

N GXT002249—UN—15JUL15
2. On lastik bagcik kancasini (D) kilavuz tekerlek braketindeki delikten
(E) ayirin.

GXT002499—UN—21JUL15

A—Lastik Siirgii
B—YVida

C—Ust Oluk
D—AIt Oluk

1. Lastik stirgliniin (A) vida (B) ile baglantisini kesin ve Ust olugu (C)
alt oluktan (D) sékun.
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Sokme ve Depolama

GXT002869—UN—26JAN16
A—Arka Tutamak
B—Siirgii

2. Arka tutamagi (A) stirgiinin (B) tzerine kaldirin ve diizenden disa
dogru doéndurdn.

3. Bosaltma olugu saptiricisini kaldirin ve alt olugu ¢im bigme
makinesinden soékun.

JK79365,00005A7-80-05FEB16

Power Flow™ Olugu S6kme

GXT002251—UN—15JUL15
1. Bagcik kancasini (A) ufleyiciden ayirin.

GXT002252—UN—15JUL15

2. Ot toplayici olugunu, ot toplayici tertibatindaki ust oluktan (B)
sokan.

OUMX068,0000FA0-80-02FEB16

Ot Toplayiciy1 S6kme

GXT002253—UN—15JUL15
1. H catkisini (C) alici ¢atkisina sabitleyen yayl kilittleme pimini (A) ve
ot toplayici pimini (B) sékin. H catkisini alicidan kaldirin.

2. Yayh kilitteme pimini (D) ve gatal pimi (E) aski plakasindan sokun.
3. Yayl kilitteme pimlerini (F) ve rondelalari (G), ¢atkinin her iki
tarafindan da sokun.

ONEMLI: Hasar olugumunu dnleyin! Denge agirhgini tutmak igin
alici catkisinin kullanilmasi, gatkiya hasar verebilir. Braket
ve donanim yalnizca arka ot toplayiciy1 desteklemek igin
tasarlanmistir.

4. Arka catkinin iginden gatal pimleri (H) sokin. Aliciyr arka gatkidan
kaldirin.

OUMX068,0000CCB-80-02FEB16

Cim Bigme Bigaklarini Degistirme

Torbalama igin 6zel bigaklar takiimigsa bunlari sékin. Sonraki bigme
uygulamalari igin dogru bicaklari takin.

OUMX068,0000CCC-80-15JUL15

Givenli Sekilde Depolama

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Yakit buhari patlayici ve
yanicidir. Motor egzoz dumani karbon monoksit igerir ve
agir hastaliga ya da 6liime neden olabilir.

® Motoru yalnizca makineyi depoya goétiirmeye ya da
depodan ¢ikarmaya yetecek bir siire kadar galigtirin.

e Bir makine sogumasi beklenmeden depolanmigsa ya da
motor ve susturucu gevresindeki kalintilar
temizlenmemisse veya yanici materyallerin yakininda
depolanmissa makine ya da gevresinde yangin meydana
gelebilir.

® Yakit deposunda yakit varken araci agik alev ya da
kivilcimlarin erigebilecegi bir binada depolamayin.

® Makineyi herhangi bir muhafaza igerisinde depolamadan
once motorun sogumasini bekleyin.

OUMX068,0000CCD-80-15JUL15

Atasmani Depolama
NOT: Asagidaki adimlardan bazilari ekipmaniniz i¢in gegerli degildir.

1. Tum ¢im kirpintilarint MCS veya ot toplayici ekipmanindan
temizleyin.

2. Ekipmani makineden sokun.
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Calistirma

3. Donatilmig olmasi durumunda ekipmani ve gug iletim dizisini bir
hortum yardimiyla basingli su ile temizleyin.

4. Tum kalintiy! temizlemek icin tim korumalari gereken sekilde
sokun.

5. Asinmis, bikiimis veya hasar gérmis pargalari tamir edin veya
degistirin. Gevsek tutturma pargalarini sikin.

Pasi 6nlemek igin gereken yerlerde boyali ylizeyleri boyayin.

Pasi 6nlemek igin bigaklara ve kanatlara ince bir gres katmani
surdn.

Pasi dnlemek i¢in tim doéner noktalari motor yagi ile yaglayin.

Tum gres noktalarini yaglayin.

ONEMLI: Hasar olusumunu énleyin! Agindirici yiizeyler ekipmana
zarar verebilir. Atagsmani, asindirici olmayan yiizeylerde
veya ahsap bloklar liizerinde muhafaza edin.

10. Atasmani agik havada muhaza edecekseniz, mimkiinse
atasmani kilitleyin ve Uizerine su gegirmez bir mahfaza yerlestirin.

OUMX068,0000CCE-80-15JUL15

Calistirma

Cim Bigcme Makinesi, Ot Toplayici veya Malzeme
Toplama Sistemindeki Tikanikliklari Agma

DIKKAT: Yaralanmalan 6nleyin! Makina galisirken atagsman
tikaniklarini agmaya c¢aligsmayin.

e Doner bigaklar tehlikelidir. Makina ve eklenti donanimi
denetlemek igin koltuktan ayrilmadan énce motoru
durdurun ve kontak anahtarini gikarin.

e Firlayan nesneler ciddi yaralanmaya neden olabilir. Ot
toplayicinin iist kismini kaldirmadan ya da oluklari
sokmeden 6nce tiim makine pargalarinin durdugundan
emin olun.

Siuris Sirasinda Tikanikhg Kontrol Etme

Cim bigme makinesinin bosaltma olugunun 6niinde ot birikmigse
olugun tikah olup olmadigini veya (varsa) ufleyici tertibatindaki
sorunlari kontrol edin.

Cim bicme makinesi arkasinda kesilmis ot artigi izleri varsa ya da
kesilmis ot artiklar yana firlatilip atiliyorsa ufleyicideki tikanmayi, dolu
toplama torbalarini ya da fleyici grubundaki sorunlari kontrol edin.

inceleme Noktalarindaki Kalintilarni Temizleme:

DIKKAT: Yaralanmalar énleyin! Tikanmis ¢im bigme
makinasi diizenegini ya da iifle¢ toplulugunu agmak igin
eller veya ayaklar kullanilimamalidir. Birikmis enerji
bigaklarin dénmesine neden olabilir.

1. Makinayi giivenli bigimde park edin. Makineyi incelemek icin
inmeden 6nce tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

2. Ot toplayici kapagini agin. Oluk ¢ikisini kontrol edin.

3. Firlatma kanalini bigme diizeninden ya da Ufle¢ toplulugundan
sokun. Oluk girisini kontrol edin.

4. Bigme diizeninin altinda kalinti olup olmadigini kontrol edin.

OUMX068,0000FA1-80-02FEB16
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Calistirma

Malzeme Toplama Sistemi Hava Akisi

Malzeme toplama sistemi, en iyi performans igin bigme diizeninden
gulglu bir hava akiginin saglanmasini gerektirir. Arka Ot Toplayici ve
Power Flow oluklari, sistem genelinde yeterli hava akisinin olup
olmadigini gosteren bir akis gostergesi ile donatiimigtir:

®\’.

GXT002254—UN—15JUL15
e Kirmizi gdsterge (A) goriniyorsa oluktan az hava akigl vardir ya
da hi¢ hava akig! yoktur.

®

GXT002255—UN—15JUL15
e Kirmizi gosterge (A) gérinmiyorsa yeterli hava akisi vardir.

Yeterli hava akigini suirdiirmek i¢in agagidaki 6nerileri uygulayin:
o (fleyici tertibatini (varsa), oluklari, ot toplayicinin st kismin,
slizgeci, torbalari ve bigme diizeninin alt tarafini temiz tutun.

® Gaz ayarlayici kolunu hizli konumunda tutun ancak yavas hareket
edin.

® Cim bigme makinesini, makinenin arkasi 6niinden 10 mm (3/8 ing)
yuksek olmayacak sekilde hizalayin.

® Cim bigme makinesini daha ylksek kesme konumlarinda ¢alistirin.
® Asinmig veya hasarli ¢im bicme bigaklarini degistirin.
® Opsiyonel dudaklar (varsa) takin.

OUMX068,0000CCF-80-02FEB16

Doluluk Gostergesini Kullanma

Malzeme toplama sistemi, en iyi performans icin bigme diizeninden
gulglu bir hava akiginin saglanmasini gerektirir. Oluklarda, sistemde
yeterli hava akisinin olup olmadigini gésteren bir akis gostergesi
mevcuttur.

Arka Ot Toplayici Olugu

@,

GXT002254—UN—15JUL15
e Kirmizi gosterge (A) gorunlyorsa oluktan az hava akigl vardir ya
da hi¢ hava akigi yoktur.

®

GXT002255—UN—15JUL15
e Kirmizi gosterge (A) gérinmiyorsa yeterli hava akisi vardir.

Yeterli hava akisini siirdiirmek icin asagidaki 6nerileri uygulayin:
e Kanallari, ot toplayicinin Ust kismini, stizgeci, torbalari ve bigme
dizeninin alt tarafini temiz tutun.

® Gaz ayarlayici kolunu hizli konumunda tutun ancak yavas hareket
edin.

® Cim bigme makinesini, makinenin arkasi 6ninden 10 mm (3/8 ing)
yuksek olmayacak sekilde hizalayin.

® Cim bigme makinesini daha yiiksek kesme konumlarinda ¢alistirin.
® Asinmis veya hasarli ¢im bigme bigaklarini degistirin.

® Cim bigme makinesi modeliniz icin mevcutsa opsiyonel dudak kitini
takin. John Deere Bayinize bagvurun.

Power Flow™ Oluk

GXT002256—UN—15JUL15
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Calistirma

Malzeme toplama sistemi, en iyi performans igin ¢im bigme makinesi
dizenegdinden torbalara kisittamasiz hava akigi gerektirir. Torbalama
olugundaki doluluk gostergesi sistemdeki hava akisini dlger. Ot
torbalari doldukga oluktaki hava basinci artarak sari diyaframin (A)
yukselmesine neden olur. Oluk, gosterge ve ot toplayici arasindaki bir
yerde tikandiysa gdsterge ayni zamanda ot toplayici doluluk
durumunu da gésterir.

Yeterli hava akigini sirdiiriin:
® Power Flow™'u, olugu, ot toplayiciyi, torbalari ve bicme diizeninin
alt tarafini temiz tutun.

® Gaz ayarlayici kolunu hizli konumunda tutun ancak yavas hareket
edin.

® Cim bigme makinesini, makinenin arkasi 6niinden 10 mm (3/8 ing)
yuksek olmayacak sekilde hizalayin.

® Cim bigme makinesini daha yiksek kesme konumlarinda calistirin.
e Asinmis veya hasarli ¢im bigme bicaklarini degistirin.

® Cim bigme makinesi modeliniz igin mevcutsa opsiyonel deflektor
kitini takin. John Deere Bayinize basvurun.

OUMX068,0000CD0-80-02FEB16

Torbalari Doldurma

e Kirpinti seviyesini sik sik kontrol edin.

® Olugun tikanmasini 6nlemek igin torbalari doldugunda bosaltin.
® Sol torba normal olarak énce dolar.
L

ince bir ot sirasi kestiginizde sag torba tamamen dolmayabilir. Hava
akisini azaltmak igin motoru yavaslatirsaniz torba dolar.

® Devrilmeyi 6nlemek icin yokuslarda calisirken torbalari 1/2
oraninda doldurun.

OUMX068,0000CD1-80-15JUL15

Torbalama ipuglan

® Motoru tam hizda galistirin. Motor yavaslarsa ilerleme hizini
azaltin.

® Otu yalnizca ot kuruyken torbalayin. Islak ot, olugu ve ot toplayiciyi
tikar.

e Ot toplayicinin st kismini kapal tutun.

® Bicme ve torbalama 6ncesinde tim kayalari, taslari, ince dallari ve
diger kalintilari toplayin. ilk basta otu, istenenden daha uzun olacak
sekilde kesin, bdylelikle ¢im bigme makinesi, makinede veya
torbalama ekipmaninda hasara neden olan gérinmeyen engelleri
temizler.

ONEMLI: Hasar olusumunu 6nleyin! Torbada kirpinti birakmayin:
* Nem, torbalara zarar verebilir.
* Nemli kirpintilar yangin tehlikesi olusturabilir.

e Ot veya yapraklari gece boyunca ya da daha uzun slreyle asla
torbalarda birakmayin. Yapraklarin veya gimlerin nemi torbalarin
bozulmasina neden olur. Ayrica nemli ot veya yapraklar torbalarda
tutuldugunda yanici hale gelebilir ve yangina sebebiyet verebilir. Bu
nedenle yapraklarin bulundugu ¢dp torbalarini veya ot toplama
ekipmanini tamamen ya da kismen doluyken garajda veya diger
kapali alanlarda asla depolamayin. Ot kirpintilar harika bir organik
gubredir. Kirpintilar bahge siralar arasinda veya giceklerin,
calilarin ve adaclarin etrafinda malg olarak da kullanilabilir.

NOT: Doldurma islemi sonrasinda kolaylikla baglanip kapatilabilmeleri
igin plastik torbalarin makul bir kismini bez torbanin digina dogru
dért yénden de kivirdiginizdan emin olun.

GXT002257—UN—15JUL15
e Ot veya yapraklarin atiimasini kolaylastirmak igin plastik ¢im,
yaprak veya ¢op torbalari bez torbalarin igine yerlestirilebilir. 33
galon boyutundaki ¢im ve yaprak torbalari kullanin.

® Plastik torbalari ¢cikarmak icin 6ncelikle torbayi baglayip kapatin.
Ardindan bez torbayi plastik torbayla birlikte destekten ¢ikarin.
Torbay! zeminde yan yatirin. Bosaltmak igin kabloyu torbanin alt
kisminda tutun ve malzemeyi torbadan disar sallayin.

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! Ot toplayici, makinenin veya
¢im bicme makinesinin digina dogru uzatilabilir. Kisa
dontisler yaparken ot toplayici ile aga¢ veya binalara
vurmamaya dikkat edin.

OUMX068,0000CD2-80-02FEB16

Torbalamadan Sonra

ONEMLI: Hasar olusumunu 6énleyin! Torbada kirpinti birakmayin:

® Nem, torbalara zarar verebilir.
e Nemli kirpintilar yangin tehlikesi olusturabilir.

® Bez torbalardaki kirpintilari hemen bosaltin. Bozulmayi énlemek
igin torbalari bicme iglemi sonrasinda kurumaya birakin.

® Cim bicme makinesini depolayacaginiz zaman yangin ¢gikmasini
onlemeye yardimci olmak i¢in motorun sogumasini bekleyin.

® Birikmeyi ve yangini énlemeye yardimci olmak i¢in bigme diizeninin
Ust kismini, motoru ve malzeme toplama sistemini miimkiinse
sikistirilmis hava ile temizleyin.

® Birikmeyi 6nlemeye yardimci olmak ve paslandirici gim kimyasal
maddelerini temizlemek icin bigme dizeninin altini basingh suyla
temizleyin. Dlzeni yikadiktan sonra ¢im bicme makinesini
kurumasi igin birka¢ dakika calistirin.

OUMX068,0000CD3-80-15JUL15
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Bakim

MCS'yi Tagsima
Malzeme toplama sistemi, tasima esnasinda traktérde birakilirsa
Uniteyi romork ile tagirken su yonergeleri uygulayin:

® Bez torbalari bosaltin ve bunlari ot toplayicidan ¢ikarin. Dolu
torbalar, engebeli yollarda ot toplayici ¢atkisina asir baski
uygulayabilecek ekstra bir agirlik olusturur. Yolda ilerleme
hizlarinda riizgér, bez torbalarin erkenden aginmasina neden
olabilir.

e Ot toplayici kapaginin, ot toplayici ¢atkisina saglam bigimde
surgulendiginden emin olun.

o (nite, uzun mesafeler boyunca veya yilksek hizlarda tasinirsa
tasima islemi 6ncesinde arka ot toplayici veya power flow olugunu
sokln.

OUMX068,0000CD4-80-02FEB16

Bakim

Ot Toplayici Siirgusiinii Ayarlama

Ot toplayici slirgUst, ot toplayici kapagi ve gévde arasinda siki bir
sizdirmazlik saglayacak sekilde tasarlanmigtir. Strgiinin kullanimi
zorsa surgl ayarlanabilir:

GXT002258—UN—15JUL15
1. Sabitleme vidalarini (A) gevsetin.

2. Surgileme mesafesini uzatmak igin stirgly (B) asagi dogru cekin.
3. Sabitleme vidalarini sikin.

OUMX068,0000F9D-80-02FEB16

Ot Torbalarini Degisgtirme

1. Torbalari, ot toplayicidan ¢ikarin.

GXT002547—UN—15JUL15

2. Her bir torba gatkisini (A) uygun sekilde sag veya sol taraf olarak
isaretleyin.

3. Vidayi (B), kilit somununu (C) ve klipsi (D) gatki borusundan
sokun. Tum pargalari muhafaza edin.

GXT002548—UN—15JUL15
4. Torba agikliklarindan birinde dikis (E) gériinene kadar torbayi catki
cevresinde kaydirin.

ONEMLI: Hasar olusumunu &nleyin! Gatkiyi yamultmaktan
kaginin. Gatki uglarini 12 mm'den (1/2 ing) fazla biikkmeyin.

5. Gatki borularini ¢gekip ayirin. Borular arasinda 12 mm (1/2 ing)
bosluk saglamak igin borulari hafifge zit yonlere dogru egin.

GXT002549—UN—15JUL15
6. Catki borusunu gevreleyen torba malzemesini torba gikana kadar
cekin.

NOT: Yeni torbayi takarken c¢atki konumu yanhs ise torba ters durur.

7. Catki Gzerinde klipsin daha 6nce takildigi deligi bulun. Sonrasinda
gatkiyl, ot toplayicinin igine takilacakmig gibi tutun. Torba diizgln
konumlandiriimis durumdayken yeni torbayi gatkiya takin.

8. Taktiktan sonra makine guvenlik etiketi ot toplayicinin slrgu
tarafinda konumlanana kadar torbada son ayarlari yapin.

9. Orijinal klipsi takin.
. Diger torba icin de ayni adimlari tekrarlayin.

OUMX068,0000FA2-80-02FEB16

Cim Bigme Bigaklarini inceleme
Cim bicme bigaklarini inceleyin:
o Unitenin, torbalama igin dogru ¢im bigme bigaklari ile donatilmig

oldugundan emin olmak icin kontrol edin. Bu el kitabindaki Uygun
Cim Bigcme Bigaklarini Takma bagligina bakin.

® Cim bicme bigaklarinin iyi durumda oldugundan ve bigaklarin
keskin oldugundan emin olmak i¢in kontrol edin.
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Sorun Giderme

® Cim bigme bigaklarinin ig tUzerine diizgiin bir sekilde takildigindan
ve tutturma donaniminin dogru torkla sikildigindan emin olun.

OUMX068,0000CD7-80-15JUL15

Sorun Giderme

Sorun Giderme Gizelgesinin Kullanilmasi

Bu gizelgede listelemeyen bir sorun ile karsilasirsaniz servis igin
Teknik El Kitabina bagvurun veya yetkili servisinize danisin.

MP47322,00F467B-80-13NOV18

Torba Yuvasi Sorunlarini Giderme

DURUM KONTROL
Otun tamami Otu yalnizca daha az i1slak oldugunda
toplanmiyor. bigin.

Tam gaz ayarinda bigin.

Daha disuk bir ilerleme hizi kullanin.
Ot toplayici egzoz siizgecini temizleyin.
Torbalari bosaltin.

Olugu ve (fleyici tertibatini (varsa)
temizleyin.

Bicme dizenini temizleyin.

Keskin olan dogru ¢im bigme bigaklari
kullanin.

Bigcme duzenini hizalayin.

Bigme diizenini, daha yiiksek kesme
yuksekligine ayarlayin.

Bigcme dizeni kayislarini kontrol edin ve
gerekirse yenisiyle degistirin.

Power Flow™ ve/veya Torbalari bosaltin.

bosaltma olugu tapalari. | Otu yalnizca daha az islak oldugunda
bigin.

Tam gaz ayarinda bigin.

Daha disuk bir ilerleme hizi kullanin.
Ot toplayici egzoz siizgecini temizleyin.
Bigme diizenini hizalayin ve dogru
kesme yuksekligini kullanin.

Bigme diizenini temizleyin.

Ot, ot toplayicidan kagak | Ot toplayici contalarinin hasarl olup
yapiyor. olmadigini kontrol edin.

OUMX068,0000CD8-80-02FEB16

Teknik Ozellikler

7 Kile Arka Torba Yuvasi

Her torbanin yaklasik hacmi. . ............. 0,12 m® (3,50 kile)

(Teknik 6zellikler ve tasarim 6nceden bildiriimeksizin degistirilebilir.)

OUMX068,0000CD9-80-15JUL15
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John Deere Kalite Beyani

John Deere Kalite Beyani

John Deere Kalitesi

Bir John Deere makina almakla kaliteye yatirim yapmis oluyorusunuz.
Bu kalite garantisi yalnizca makinayi degil John Deere yetkili
servislerindeki yedek parga ve musteri hizmetlerini de kapsamaktadir.
Bu mdusteri hizmetleri destegi misterilerimizin mennuniyetini
saglamaktadir.

Bu nedenle sorulariniz ve sorunlarinizin ¢éziimine katki igin John
Deere bir yeni ydntemin uygulamasini baglatmistir. Yontem asagidaki
U¢ adima ayriimistir.

Adim 1
Siriici el kitabiniza bakin

A. El kitabinda makinanizin dogru ve glvenli isletimi Gzerine birgok
gorintileme ve ayrintili bilgi vardir.

B. El kitabi sorun giderme islemlerini ve teknik 6zellik bilgilerini igerir.
C. El kitabi yedek parga kataloglari, bakim ve teknik el kitaplari icin
siparig bilgileri igerir.

D. Eger sorulariniza suriici el kitabinda bir yanit yoksa, sonra Adim 2'
gecin.

Adim 2

Bayinize danisin

A. John Deere yeftkili servisiniz sorulariniza yanit vermek, sorunlarinizi
¢6zmek, ve yedek parga ve bakim konusundaki gereksinimlerinizi
karsilamak i¢in sorumlu ve yetkilidir, ve bunlari yapabilecek
yetenektedir.

B. Once, sorularinizi ya da sorunlari yetkili servisin egitimli yedek
parga ve bakim bélimu uzmanlarin agiklayin.

C. Eger yedek parga ve bakim bolimi galisanlari sorunu
¢bzemiyorsa, yetkili servis yoneticisine ya da sahibine danigin.

D. Eger sorulariniz ya da sorunlara ¢éziim konusunda yetkili servis
yardimci olamiyorsa, sonra Adim 3'e gegin.

Adim 3
John Deere Firmasina Danisin

A. John Deere yetkili servisiniz herhangi bir sorununuz icin en hizl ve
etkin ¢6zUmu sunar, ancak suricu el kitabini inceleyerek ve yetkili
servisinize danigarak soruna ¢éziim bulamiyorsaniz, yardim igin John
Deere'e bagvurun.

B. Bir hizl, etkin servis igin, bizi arama éncesi su bilgileri hazir edin:

Birlikte ¢alistiginiz yetkili servisin adi.

Donanimin model numarasi.

Makinanizin igletim saati sayisi (olabiliyorsa).

Bu el kitabinin 6n kapagi arkasina yazdidiniz seri numarasi.

Eger sorun bir eklenti donanimda ise, eklenti donanimin tanitici
numarasi.

C. Sonra 1-800-537-8233 numarali telefonu arayin (ABD ve Kanada)
ve danismaniniz sorunu arastirmak igin yetkili serviniz ile birlikte
calisacaktir. Eger ABD ve Kanada disinda iseniz, bize su internet
sayfasi araciligiyla ulagin:

http://www.deere.com/globalhome/ deerecom/global_home.
page?CC=true

Ulkenizi segin ve Bize Ulagin baglantisina tiklayin.

SP66632,00043A7-80-10MAY17

Servis Literatiiru

Bu makinenin Parca Katalogu veya Teknik El Kitabi'nin bir kopyasini
satin almak isterseniz su adreste John Deere Teknik Bilgi Magazasi'ni
ziyaret edin:

https://techpubs.deere.com/
veya asagidaki numaray! arayin:

e ABD ve Kanada: 1-800-522-7448.
e Diger Biitiin Bolgeler: John Deere yetkili servisiniz.

TH84124,0000199-80-05FEB20

Pargalar

John Deere yetkili servisinizde sunulan John Deere nitelikli yedek
parcalarini ve yaglayicilarini éneririz.

Parca siparis ettiginizde, John Deere yetkili saticisi makinaniz ya da
eklenti donaniminiz igim seri numarasi ya da Uriin tanitici numaraya
(PIN) gerek duyar. Bunlar bu el kitabinin Uriin Taniticilar bélimiine
yazdiginiz numaralardir.

Servis Pargalarinin Cevrimigi Siparisi

internetten parca siparisi ve bilgileri igin http://JDParts.deere.com
sayfasini ziyaret edin.

TCO00531,00000E9-80-06MAR15
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