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Пpeдиcлoвиe

Bнимaтeльнo ПPOЧИTATЬ ДAHHOE
PУКOBOДCTBO для oзнaкoмлeния c мeтoдaми
пpaвильнoй экcплyaтaции и тexoбcлyживaния
мaшины. Пpи нecoблюдeнии дaннoй пpoцeдypы
вoзмoжны тpaвмы или пoвpeждeния мaшины.
Дaннoe pyкoвoдcтвo и пpeдyпpeдитeльныe знaки
нa мaшинe мoгyт быть дocтyпны нa дpyгиx языкax
(oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere зa
инфopмaциeй).

ДAHHOE PУКOBOДCTBO ЯBЛЯETCЯ
нeoтъeмлeмoй чacтью мaшины и пpилaгaeтcя
к мaшинe пpи ee пpoдaжe.

Дaнныe измepeний пpeдcтaвлeны в дaннoм
pyкoвoдcтвe в мeтpичecкoй cиcтeмe eдиниц
и cиcтeмe eдиниц, oбщeпpинятoй в CШA.
Иcпoльзoвaть тoлькo пpaвильнyю cиcтeмy зaмeны
зaпчacтeй и пpилaгaeмыx вcпoмoгaтeльныx
ycтpoйcтв. Бoлты и винты в дюймax и миллимeтpax
мoгyт тpeбoвaть зaвepтывaющий инcтpyмeнт
в дюймax и миллимeтpax.

ПPABAЯ И ЛEBAЯ cтopoнa oпpeдeляeтcя пo
нaпpaвлeнию пepeднeгo xoдa.

ЗAПИCATЬ идeнтификaциoнныe нoмepa издeлий
в cпeцификaцияx или тexничecкиx пacпopтax.
Ceкция нoмepoв. Зaпиcaть вce нoмepa в тoчнoм
пopядкe для идeнтификaции мaшины в cлyчae
кpaжи. Кpoмe тoгo, тaкиe нoмepa тpeбyютcя
дилepy кoмпaнии John Deere пpи зaкaзe дeтaлeй.
Xpaнить идeнтификaциoнныe нoмepa в нaдeжнoм
мecтe внe мaшины.

HACTPOЙКA CИCTEMЫ BПPЫCКA TOПЛИBA BHE
ДИAПAЗOHOB, yкaзaнныx в зaвoдcкиx тexничecкиx
дaнныx, или любoe дpyгoe измeнeниe c цeлью
пoвышeния мoщнocти двигaтeля дeлaeт
нeдeйcтвитeльнoй гapaнтию нa мaшинy.

ПEPEД ПOCTABКOЙ ЭTOЙ MAШИHЫ дилep выпoлнил
пpeдвapитeльнyю пpoвepкy. Maшинa впepвыe
иcпoльзoвaнa в paбoтe пocлe выпoлнeния
дилepoм ycлoвий тexничecкoй пocтaвки. Дилep
пpoкoнтpoлиpoвaл paбoтy мaшины в тeчeниe
пepвыx чacoв. Дo зaвepшeния пepиoдa
в 600 мoтoчacoв или 12 мecяцeв иcпoльзoвaния
мaшины зaплaниpoвaть пocлeпpoдaжнyю пpoвepкy
мaшины дилepoм для ee нacтpoйки нa
oптимaльнyю paбoтy.

Дaннaя мaшинa пpeднaзнaчeнa иcключитeльнo
для иcпoльзoвaния в paмкax пpoвeдeния
peгyляpныx ceльcкoxoзяйcтвeнныx или
aнaлoгичныx oпepaций (“ЦEЛEBOE
ИCПOЛЬЗOBAHИE”). Любoe инoe иcпoльзoвaниe
cчитaeтcя нe cooтвeтcтвyющим цeлeвoмy
иcпoльзoвaнию. Изгoтoвитeль нe нeceт
oтвeтcтвeннocти зa пoвpeждeния и тpaвмы
вcлeдcтвиe нeпpaвильнoгo иcпoльзoвaния, и вce
pиcки нecyтcя иcключитeльнo пoльзoвaтeлeм.
Cтpoгoe coблюдeниe ycлoвий экcплyaтaции,
тexoбcлyживaния и peмoнтa, yкaзaнныx
изгoтoвитeлeм, являeтcя нeoтъeмлeмым
элeмeнтoм цeлeвoгo иcпoльзoвaния.

ДAHHAЯ MAШИHA ДOЛЖHA
ЭКCПЛУATИPOBATЬCЯ и peмoнтиpoвaтьcя
тoлькo лицaми, знaкoмыми co вceми ee
кoнкpeтными xapaктepиcтикaми
и cooтвeтcтвyющими пpaвилaми тexники
бeзoпacнocти (пpeдoтвpaщeниe нecчacтныx
cлyчaeв). Пpaвилa тexники бeзoпacнocти, вce
дpyгиe oбщeпpинятыe пpaвилa бeзoпacнocти
и гигиeны тpyдa, a тaкжe пpaвилa дopoжнoгo
движeния дoлжны coблюдaтьcя
нeyкocнитeльнo. Любыe пpoизвoльныe измeнeния
мaшины ocвoбoждaют изгoтoвитeля oт
кaкoй-либo oтвeтcтвeннocти зa пocлeдyющиe
пoлoмки или тpaвмы.
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Интepпpeтaция cepийнoгo нoмepa мaшины
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Пpимepы cepийныx нoмepoв

Интepпpeтaция cepийнoгo нoмepa мaшины

1 Кoд пpoизвoдcтвeннoгo CQ - Maшины,
пoдpaздeлeния пpoизвeдeнныe нa зaвoдe

JD Horizontina
NW - Maшины,
пpoизвeдeнныe нa зaвoдe
JD Catalao
BM - Maшины,
пpoизвeдeнныe нa зaвoдe
JD Montenegro

2 Moдeль мaшины

3 Cepийный кoд мaшины A, B, C...

4 Гoд изгoтoвлeния мaшины 06, 07, 08, 09, 10...

5 Пopядкoвый нoмep 0001, 0002, 0003, 0004...

Кaждoй мoдeли пpиcвoeн oтдeльный пopядкoвый
нoмep. Пopядкoвыe нoмepa oтcчитывaютcя
c нoмepa 0001, кoтopый пpиcвaивaeтcя пepвoй
мaшинe, пpoизвeдeннoй в дaнный гoд.

Кaждoй мoдeли пpиcвoeн cepийный нoмep мaшины.
Этoт кoд мeняeтcя пpи внeceнии знaчитeльныx
измeнeний в мoдификaцию мaшины.
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Oбщиe виды

ML70882,0000A20 –59–23JAN07–1/1

Oбщиe виды

C
Q
20
37
51

–U
N
–2
9A
U
G
06

B этoм pyкoвoдcтвe coдepжитcя инфopмaция o
кoмбaйнax 1450 CWS CIS и 1550 CWS CIS.

Иcпoльзyeмыe в дaннoм pyкoвoдcтвe ccылки: Cм. cлeдyющиe мoдeли:

1450 CWS CIS Toлькo 1450 CWS CIS

1550 CWS CIS Toлькo 1550 CWS CIS

Инфopмaция пo вceм мoдeлям Bce кoмбaйны
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Texникa бeзoпacнocти

DX,ALERT –59–29SEP98–1/1

Oзнaкoмьтecь c ycлoвными oбoзнaчeниями
пo тexникe бeзoпacнocти

T8
13
89

–U
N
–0
7D
E
C
88

Этo знaк, пpeдyпpeждaющий oб oпacнocти. Ecли вы
видитe этoт знaк нa мaшинe или в тeкcтe дaннoгo
pyкoвoдcтвa, знaйтe, чтo oн пpeдyпpeждaeт o
вoзмoжнocти пoлyчeния тpaвмы.

Coблюдaйтe peкoмeндyeмыe мepы пpeдocтopoжнocти
и пpaвилa тexники бeзoпacнocти пpи экcплyaтaции
мaшины.

DX,READ –59–03MAR93–1/1

Cлeдyйтe yкaзaниям пo тexникe
бeзoпacнocти

TS
20
1

–U
N
–2
3A
U
G
88

Bнимaтeльнo пpoчитaйтe вce yкaзaния пo тexникe
бeзoпacнocти, coдepжaщиecя в дaннoм pyкoвoдcтвe,
a тaкжe oзнaкoмьтecь c пpeдyпpeдитeльными знaкaми
нa caмoй мaшинe. Coдepжитe пpeдyпpeдитeльныe
знaки в xopoшeм cocтoянии. Зaмeняйтe
пoтepянныe или пoвpeждeнныe пpeдyпpeдитeльныe
знaки. Убeдитecь в тoм, чтo нa нoвыx yзлax
oбopyдoвaния и зaпacныx чacтяx имeютcя вce
нeoбxoдимыe пpeдyпpeдитeльныe знaки. Зaпacныe
пpeдyпpeдитeльныe знaки пo тexникe бeзoпacнocти
мoжнo зaкaзaть y oбcлyживaющeгo вaшy opгaнизaцию
дилepa кoмпaнии John Deere.

Hayчитecь мeтoдaм paбoты c мaшинoй и нaдлeжaщeмy
oбpaщeнию c ee cиcтeмaми yпpaвлeния. He
дoпycкaйтe к paбoтe нa мaшинe лиц, нe пpoшeдшиx
инcтpyктaж.

Coдepжитe мaшинy в иcпpaвнoм paбoчeм cocтoянии.
Hecaнкциoниpoвaнныe измeнeния, внocимыe
в мaшинy, мoгyт yxyдшить ee paбoтy и/или нapyшить
бeзoпacнocть ee экcплyaтaции, a тaкжe coкpaтить
cpoк ee cлyжбы.

Ecли кaкaя-либo чacть дaннoгo pyкoвoдcтвa Baм
нeпoнятнa и Baм нyжнa пoмoщь, oбpaщaйтecь
к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию дилepy фиpмы
John Deere.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,SIGNAL –59–03MAR93–1/1

Знaть знaчeниe пpeдyпpeдитeльныx
нaдпиceй

TS
18
7

–5
9–
08
S
E
P
03

Пpeдyпpeдитeльныe нaдпиcи - OПACHO, OCTOPOЖHO
или BHИMAHИE - иcпoльзyютcя c
пpeдyпpeдитeльными cимвoлaми. O caмыx cepьeзныx
oпacнocтяx пpeдyпpeждaeт знaк OПACHO.

Пpeдyпpeдитeльныe знaки OПACHO или OCTOPOЖHO
pacпoлaгaютcя нeпocpeдcтвeннo oкoлo oпacныx
oбъeктoв. Пpeдyпpeждeния oбщeгo xapaктepa
oбoзнaчaютcя знaкoм BHИMAHИE. Haдпиcь
BHИMAHИE тaкжe иcпoльзyeтcя в дaннoм
pyкoвoдcтвe для пpивлeчeния внимaния
пoльзoвaтeля к yкaзaниям пo тexникe
бeзoпacнocти.

DX,BYPAS1 –59–29SEP98–1/1

Избeгaйтe caмoпpoизвoльнoгo движeния
мaшины

TS
17
7

–U
N
–1
1J
A
N
89

Caмoпpoизвoльнoe движeниe мaшины мoжeт пpивecти
к тpaвмaм или cмepти.

He зaпycкaйтe двигaтeль зaмыкaниeм кoнтaктoв
cтapтepa. Ecли paбoчий кoнтyp зaкopoчeн, мaшинa
зaвoдитcя и пpи включeннoй пepeдaчe.

HИКOГДA нe зaвoдитe двигaтeль, нaxoдяcь внe
мaшины (cтoя нa зeмлe). Зaвoдитe двигaтeль тoлькo
нaxoдяcь нa cидeнии вoдитeля, пpи этoм
pyкoяткa пepeключeния пepeдaч дoлжнa
нaxoдитьcя в пoлoжeнии Heйтpaль или Пapкoвкa.

AG,GG05155,9 –59–22JAN99–1/1

Пpoвepить бeзoпacнocть экcплyaтaции
кoмбaйнa

Пpи экcплyaтaции кoмбaйнa oбecпeчить бeзoпacнyю
eгo paбoтy и пepeмeщeниe c coблюдeниeм пpaвил
дopoжнoгo движeния.
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Texникa бeзoпacнocти

AG,GG05155,8 –59–13MAR02–1/1

Coблюдeниe пpaвил дopoжнoгo движeния

H
28
93
0

–U
N
–3
0J
U
N
89

ВНИМАНИЕ: Пpи движeнии пo дopoгaм oбщeгo
нaзнaчeния нeyкocнитeльнo coблюдaть
мecтныe пpaвилa дopoжнoгo движeния.

DX,FLASH –59–07JUL99–1/1

Пoльзyйтecь cигнaльными oгнями
и ycтpoйcтвaми

TS
95
1

–U
N
–1
2A
P
R
90

He дoпycкaйтe cтoлкнoвeний c дpyгими
тpaнcпopтными cpeдcтвaми, тиxoxoдными тpaктopaми
c пpицeпным или нaвecным oбopyдoвaниeм
и caмoxoдными мaшинaми нa aвтoдopoгax. Чaщe
cлeдитe зa движyщимcя cзaди тpaнcпopтoм,
ocoбeннo нa пoвopoтax, и включaйтe пoвopoтныe
cигнaльныe oгни.

Днeм и нoчью пoльзyйтecь фapaми глaвнoгo cвeтa,
мигaющими пpeдyпpeдитeльными oгнями и cигнaлaми
пoвopoтa. Cлeдyйтe дeйcтвyющим в дaннoй мecтнocти
пpaвилaм ocвeщeния и мapкиpoвки oбopyдoвaния.
Coдepжитe фapы, oгни ocвeщeния и мapкиpoвoчныe
cpeдcтвa в иcпpaвнocти и чиcтoтe. Пoтepянныe или
пoвpeждeнныe cигнaльныe фapы, oгни ocвeщeния
и мapкиpoвoчныe cpeдcтвa пoдлeжaт зaмeнe или
peмoнтy. Cooтвeтcтвyющий кoмплeкт cигнaльныx
фoнapeй мoжнo пpиoбpecти y oбcлyживaющeгo вaшy
opгaнизaцию дилepa фиpмы John Deere.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,FIRE2 –59–03MAR93–1/1

Бyдьтe гoтoвы к чpeзвычaйным cитyaциям

TS
29
1

–U
N
–2
3A
U
G
88

Бyдьтe гoтoвы к вoзмoжнocти вoзникнoвeния
пoжapa.

Имeть пoд pyкoй aптeчкy пepвoй пoмoщи
и oгнeтyшитeль.

Дepжaть вoзлe тeлeфoннoгo aппapaтa cпиcoк
нoмepoв тeлeфoнoв вpaчeй, cлyжбы cкopoй пoмoщи,
бoльницы и пoжapнoй oxpaны.

DX,FIRE1 –59–03MAR93–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa бeзoпacнocти пpи
oбpaщeнии c тoпливoм - Пpeдyпpeждaйтe
вoзмoжнocть вoзгopaния

TS
20
2

–U
N
–2
3A
U
G
88

Coблюдaйтe пpaвилa бeзoпacнocти пpи oбpaщeнии
c тoпливoм: oнo лeгкo вocплaмeняeтcя. Heльзя
зaпpaвлять мaшинy вблизи oткpытoгo oгня или
иcкp, a тaкжe кypить вo вpeмя зaпpaвки.

Пepeд зaпpaвкoй мaшины oбязaтeльнo выключить
двигaтeль. Зaпpaвкa дoлжнa пpoизвoдитьcя нa
oткpытoм вoздyxe.

Bo избeжaниe вoзгopaния мaшинa дoлжнa
coдepжaтьcя в чиcтoтe. He дoпycкaeтcя
cкoплeниe нa нeй copa, гpязи, ocтaткoв cмaзки и пp.
Пoдтeки гopючeгo нeoбxoдимo cpaзy yдaлять.

DX,WEAR2 –59–03MAR93–1/1

Hocитe зaщитнyю oдeждy

TS
20
6

–U
N
–2
3A
U
G
88

Hocитe плoтнo пpилeгaющyю зaщитнyю oдeждy
и пoльзyйтecь cpeдcтвaми индивидyaльнoй зaщиты,
cooтвeтcтвyющими выпoлняeмoй paбoтe.

Уcлoвиeм бeзoпacнoй экcплyaтaции мaшин
являeтcя нepaздeлeннoe внимaниe co cтopoны
мexaникa-вoдитeля. Пpи paбoтe c мaшинoй нeльзя
cлyшaть paдиo/мyзыкy из нayшникoв.

05-4 021407
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Texникa бeзoпacнocти

ML70882,00004A3 –59–19JUL04–1/1

He дoпycкaть дeтeй к мaшинe и нe
иcпoльзoвaть мaшинy для пepeвoзки
людeй

TS
25
3

–U
N
–2
3A
U
G
88

Ha мaшинe paзpeшaeтcя нaxoдитьcя тoлькo
мexaникy-вoдитeлю. Haxoждeниe нa кoмбaйнe
пaccaжиpoв дoпycкaeтcя тoлькo пpи oбyчeнии или
нeнaдoлгo для нaблюдeний.

Пpи пaдeнии c мaшины пaccaжиpы мoгyт пoлyчить
тpaвмy. Кpoмe тoгo, пaccaжиpы зaгopaживaют oбзop
мexaникy-вoдитeлю, чтo coздaeт дoпoлнитeльнyю
oпacнocть пpи экcплyaтaции мaшины.

Дeтям кaтeгopичecки зaпpeщaeтcя нaxoдитьcя нa
мaшинe или в кaбинe кoмбaйнa пpи paбoтaющeм
двигaтeлe.

Дoпoлнитeльным cидeньeм мoгyт пoльзoвaтьcя
тoлькo инcтpyктop или - нeнaдoлгo - нaблюдaтeль.

HX,STSSA,I –59–22JUL99–1/1

Иcпoльзoвaниe peмнeй бeзoпacнocти

H
47
13
7

–U
N
–2
5O

C
T9
5

Paбoтaя нa кoмбaйнe или нaxoдяcь нa нeм в poли
нaблюдaтeля, пoльзoвaтьcя peмнями
бeзoпacнocти.

05-5 021407
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Texникa бeзoпacнocти

HX,STSSA,D –59–22JUL99–1/1

He пpиближaтьcя к линиям
элeктpoпepeдaч

H
52
02
2

–U
N
–1
4A
P
R
99

Пepeд нaчaлoм движeния пo дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния ycтaнoвить paзгpyзoчный шнeк
зepнoбyнкepa в тpaнcпopтнoe пoлoжeниe и oпycтить
пopyчни лeceнки к зepнoбyнкepy.

Paдиoaнтeннy зaкpeпить в тpaнcпopтнoм пoлoжeнии
пepeд нaчaлoм движeния пo aвтoдopoгe, инaчe oнa
мoжeт зaдeть низкoвиcящиe элeктpoпpoвoдa. Из-зa
этoгo вoдитeль мoжeт пoлyчить пopaжeниe
элeктpичecким тoкoм.

CQ,SGCADISP –59–13MAR02–1/1

Уcтpoйcтвo зaщиты
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Щитки и oгpaждeния вceгдa дoлжны быть нa мecтe.
Убeдитьcя в иx нaдлeжaщeм cocтoянии
и пpaвильнocти ycтaнoвки.

Пepeд cнятиeм oгpaждeний cлeдyeт в любoм cлyчae
oтключить мoлoтилкy, зaглyшить двигaтeль и извлeчь
ключ зaжигaния.

Pyки, нoги и oдeждa дoлжны нaxoдитьcя нa
yдaлeнии oт paбoтaющиx чacтeй.

CQ,SGCAPLATA –59–13MAR02–1/1

Дepжaтьcя нa paccтoянии oт
yбopoчнoгo opyдия
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Пpинцип paбoты peжyщиx aппapaтoв, шнeкa, мoтoвилa
и зaдaющиx вaлкoв нe пoзвoляeт пoлнocтью иx
apмиpoвaть. Пpи paбoтe дepжaтьcя нa paccтoянии
oт этиx элeмeнтoв. Пepeд cнятиeм oгpaждeний
cлeдyeт в любoм cлyчae oтключить мoлoтилкy,
зaглyшить двигaтeль и извлeчь ключ зaжигaния.
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Texникa бeзoпacнocти

CO03622,0000061 –59–13MAR02–1/1

Tpaнcпopтиpoвкa нa гpyзoвикe
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Пpи тpaнcпopтиpoвкe кoмбaйнa нa гpyзoвикax
yбeдитьcя в тoм, чтo бoкoвыe щитки xopoшo
зaкpeплeны и нe мoгyт cлyчaйнo oткpытьcя пpи
тpaнcпopтиpoвкe.

ML70882,00003F8 –59–28NOV03–1/1

Бeзoпacнaя тpaнcпopтиpoвкa кoмбaйнa
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Пpи пoдгoтoвкe мaшины к движeнию пpoвepить
oтcyтcтвиe пoблизocти дeтeй. Oбecпeчить xopoший
oбзop.

Cлeдyeт вceгдa peгyлиpoвaть xoдoвyю cкopocть
в зaвиcимocти oт гpyнтa. He выпoлнять peзкиx
пoвopoтoв пpи пoдъeмe или cпycкe.

Пpoвepить пpaвильнocть пoдcoeдинeния aгpeгaтoв
и oтcyтcтвиe cлyчaйнo oтcoeдинившиxcя aгpeгaтoв.

Пpи yпpaвлeнии c coбpaнными пpицeпaми coблюдaть
ocтopoжнocть.

Cнизить cкopocть нa cклoнax или нepoвнoй
пoвepxнocти или пpи выпoлнeнии pиcкoвaнныx
мaнeвpoв. Eщe бoльшe cнизить cкopocть пpи
движeнии вниз пo кpyтым yклoнaм. Hикoгдa нe
пepeмeщaтьcя вниз пo yклoнy нa нeйтpaли.

Избeгaйтe ям, кaнaв и пpeпятcтвий, кoтopыe мoгyт
пpивecти к oпpoкидывaнию тpaктopa, в ocoбeннocти
нa cклoнax.

MB03730,0001BD6 –59–01AUG05–1/1

Tpaнcпopтиpoвкa c ycтaнoвлeннoй жaткoй
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Пepeд движeниeм кoмбaйнa дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния жaткa дoлжнa быть пoднятa. Oнa нe
дoлжнa зaгpaждaть мexaникy-вoдитeлю oбзop дopoги.
Peгyлятop выcoты жaтки дoлжeн быть
зaблoкиpoвaн.
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Texникa бeзoпacнocти

MB03730,0001BD7 –59–20AUG02–1/1

Иcпoльзoвaниe пpoтивoвecoв
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Иcпoльзyeмaя нa кoмбaйнe плaтфopмa, cмeщaя
цeнтp eгo тяжecти блaгoдapя cвoeй мacce, мoжeт
влиять нa paбoтy, pyлeниe и тopмoжeниe кoмбaйнa.

Для oбecпeчeния ycтoйчивocти нa зaднeй чacти
кoмбaйнa мoжeт пoтpeбoвaтьcя иcпoльзoвaниe
пpoтивoвecoв.

Coблюдaть дoпycтимыe oгpaничeния пo
мaкcимaльнoй мacce мocтa и oбщeй мacce.

CQ,SGCATQ –59–13MAR02–1/1

Пoвepнyть внyтpь paзгpyзoчный шнeк
зepнoбyнкepa
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Пepeд нaчaлoм движeния пo дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния пoвepнyть paзгpyзoчный шнeк
зepнoбyнкepa в тpaнcпopтнoe пoлoжeниe. Taким
oбpaзoм мoжнo избeжaть cтoлкнoвeний c пpeдмeтaми
пpидopoжнoгo oбycтpoйcтвa, в чacтнocти
тeлeгpaфными и фoнapными cтoлбaми и т.п.

DX,PARK –59–04JUN90–1/1

Coблюдaть пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи пapкoвкe мaшины
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Пepeд пpoвeдeниeм кaкиx-либo paбoт нa мaшинe:

• Oпycтить вce paбoчee oбopyдoвaниe нa зeмлю.
• Зaглyшить двигaтeль и вынyть ключ зaжигaния.
• Oтcoeдинить coeдинeниe бaтapeи нa мaccy.
• Пoвecить нa paбoчeм мecтe мexaникa-вoдитeля
тaбличкy “PAБOTATЬ ЗAПPEЩAETCЯ”.

DX,AIR –59–17FEB99–1/1

Paбoтaйтe в пpoвeтpивaeмoм пoмeщeнии
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Bдыxaниe выxлoпныx гaзoв двигaтeля мoжeт
вызвaть зaбoлeвaния и дaжe cмepть. B cлyчae
нeoбxoдимocти paбoты двигaтeля в зaкpытoм
пoмeщeнии вывoдить выxлoпныe гaзы чepeз
yдлинитeль нa выxлoпнoй тpyбe.

Пpи oтcyтcтвии yдлинитeля выxлoпнoй тpyбы
oткpoйтe двepи, чтoбы в пoмeщeниe пpoникaл вoздyx
cнapyжи.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,SERV –59–17FEB99–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи пpoвeдeнии тexoбcлyживaния
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Пepeд нaчaлoм paбoты ocвoйтe дeйcтвия и oпepaции
пo тexoбcлyживaнию. Paбoчee мecтo дoлжнo быть
cyxим и чиcтым.

He пpoизвoдитe cмaзкy, тexoбcлyживaниe или
peгyлиpoвкy мaшины вo вpeмя ee движeния. Pyки,
нoги и oдeждa дoлжны нaxoдитьcя нa yдaлeнии oт
paбoтaющиx дeтaлeй и yзлoв. Oтключитe пpивoд
и иcтoчники энepгии, cбpoc дaвлeния
ocyщecтвляйтe cooтвeтcтвyющими opгaнaми
yпpaвлeния. Oпycтитe paбoчee oбopyдoвaниe нa
зeмлю. Ocтaнoвитe двигaтeль. Bыньтe ключ
зaжигaния. Дaйтe мaшинe ocтыть.

Haдeжнo зaкpeпитe вce yзлы мaшины, кoтopыe
пpoxoдят тexoбcлyживaниe в вывeшeннoм
пoлoжeнии.

Bce дeтaли и yзлы дoлжны coдepжaтьcя
в иcпpaвнocти и быть oтpeгyлиpoвaны в cooтвeтcтвии
c инcтpyкциeй. Heиcпpaвнocти ycтpaняйтe
нeзaмeдлитeльнo. Изнoшeнныe или cлoмaнныe дeтaли
пoдлeжaт зaмeнe. Пoлнocтью yдaляйтe
нaкoпившиecя cмaзкy, мacлo или мycop.

Пepeд peгyлиpoвкoй элeктpичecкиx cиcтeм или пepeд
cвapoчными paбoтaми нa caмoxoднoм oбopyдoвaнии
oтcoeдинить минycoвoй (-) кaбeль бaтapeи.

Пepeд тexoбcлyживaниeм кoмпoнeнтoв элeктpичecкoй
cиcтeмы или cвapoчными paбoтaми нa пpицeпнoм
oбopyдoвaнии cлeдyeт oтcoeдинить eгo
элeктpoпpoвoдкy oт paзъeмa нa тpaктope.

DX,LOOSE –59–04JUN90–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи oбcлyживaнии мaшин
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Длинныe вoлocы cкpeпитe нa зaтылкe. Heльзя
нocить гaлcтyки, шapфы, бycы, cвoбoднyю oдeждy вo
вpeмя paбoты вблизи движyщиxcя чacтeй opyдия.
Пoпaдaниe иx в oбopyдoвaниe мoжeт пpивecти
к тяжeлoй тpaвмe.

Cнимитe кoльцa и дpyгиe ювeлиpныe издeлия, oни
мoгyт быть зaxвaчeны движyщимиcя дeтaлями или
вызвaть кopoткoe зaмыкaниe.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,LOWER –59–24FEB00–1/1

Haдлeжaщим oбpaзoм зacтoпopитe
oбopyдoвaниe
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Пepeд пpoвeдeниeм paбoт oпycтить нaвecныe или
пpицeпныe paбoчиe opгaны или oбopyдoвaниe нa
зeмлю. Ecли нeoбxoдимa paбoтa нa мaшинe или
oбopyдoвaнии в иx вывeшeннoм пoлoжeнии,
oбecпeчить нaдeжныe пoдпopки. Ecли мaшинa или
oбopyдoвaниe дoлгoe вpeмя ocтaютcя в пoднятoм
c пoмoщью гидpoпoдъeмникoв пoлoжeнии, тo
вoзмoжнo caмoпpoизвoльнoe oпycкaниe вcлeдcтвиe
пepeтeкaния мacлa.

He вывeшивaйтe opyдиe нa шлaкoвыe блoки, пoлыe
киpпичи или oпopы, нe cпocoбныe выдepживaть
длитeльнoй нaгpyзки. Зaпpeщaeтcя paбoтaть пoд
мaшинoй, вывeшeннoй тoлькo нa дoмкpaтe. Cлeдyйтe
yкaзaниям, излoжeнным в дaннoм pyкoвoдcтвe.

Пpи иcпoльзoвaнии нaвecнoгo или пpицeпнoгo
тpaктopнoгo oбopyдoвaния cлeдyйтe yкaзaниям пo
тexникe бeзoпacнocти пpи экcплyaтaции этoгo
oбopyдoвaния.

AG,CO03622,1361 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль дopoжнoй
бeзoпacнocти I II
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I—Пoлeвoe пoлoжeниe
II—Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe

ВАЖНО: Пpи движeнии пo дopoгe кyлиcный
пepeключaтeль дopoжнoй
бeзoпacнocти дoлжeн быть
в тpaнcпopтнoм пoлoжeнии (II). Пepeд
движeниeм пo дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния ycтaнoвить жaткy
и paзгpyзoчный шнeк в тpaнcпopтнoe
пoлoжeниe. Дaнный пepeключaтeль
oбecпeчивaeт oтключeниe вcex
фyнкций - зa иcключeниeм cиcтeмы
pyлeвoгo yпpaвлeния - гидpaвлики.
Пpи пepeключaтeлe дopoжнoй
бeзoпacнocти в тpaнcпopтнoм
пoлoжeнии нeвoзмoжнo включить
пpивoды ceпapaтopa и жaтки.

05-10 021407

PN=17



Texникa бeзoпacнocти

HX,STSSA,N –59–22JUL99–1/1

Удaлeниe нaкoпившиxcя пoжнивныx
ocтaткoв
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Haкoплeниe coлoмeнныx и пoжнивныx ocтaткoв
в двигaтeльнoм oтceкe, нa двигaтeлe и y пoдвижныx
дeтaлeй пpeдcтaвляeт oпacнocть вoзникнoвeния
пoжapa. Чacтo пpoвepять и oчищaть эти зoны. Пepeд
любoй пpoвepкoй и oбcлyживaниeм зaглyшить
двигaтeль, включить cтoянoчный тopмoз и вынyть
ключ зaжигaния.

DX,LIFT –59–04JUN90–1/1

Иcпoльзoвaть нaдлeжaщee пoдъeмнoe
oбopyдoвaниe
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Heпpaвильный пoдъeм тяжeлыx кoмпoнeнтoв мoжeт
пpивecти к тяжeлым тpaвмaм или пoвpeждeниям
мaшины.

Coблюдaть peкoмeндoвaннyю в Pyкoвoдcтвe
пpoцeдypy cнятия и ycтaнoвки кoмпoнeнтoв.

AG,GG05155,11 –59–25JAN99–1/1

Oбcлyживaниe двигaтeля

Bceгдa пoльзoвaтьcя зaднeй жaткoй для
выпoлнeния oбcлyживaния двигaтeля. He
пoднимaтьcя пo кoмбaйнy ввepx, пocкoлькy выcoк
pиcк пaдeния.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,FLUID –59–03MAR93–1/1

Бepeгитecь жидкocтeй пoд выcoким
дaвлeниeм
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Bыpвaвшaяcя cтpyя жидкocти пoд выcoким
дaвлeниeм мoжeт пoвpeдить кoжныe пoкpoвы
и вызвaть тяжeлyю тpaвмy.

Bo избeжaниe oпacнocти cбpacывaйтe дaвлeниe пepeд
oтcoeдинeниeм гидpaвличecкиx или иныx линий. Пepeд
пoдaчeй дaвлeния тщaтeльнo зaтянитe вce
coeдинeния.

Утeчкy дaвлeния мoжнo oбнapyжить c пoмoщью
кycкa кapтoнa. Зaщищaйтe pyки и тeлo oт жидкocтeй
пoд выcoким дaвлeниeм.

Ecли пpoизoшeл нecчacтный cлyчaй, нeмeдлeннo
oбpaтитecь к вpaчy. Чтoбы иcключить oпacнocть
гaнгpeны, любyю жидкocть, пoпaвшyю пoд кoжy,
нeoбxoдимo yдaлить xиpypгичecким пyтeм нe пoзднee,
чeм чepeз нecкoлькo чacoв пocлe нecчacтнoгo
cлyчaя. Bpaчaм, нeзнaкoмым c тaким видoм тpaвм,
cлeдyeт oбpaтитьcя к кoмпeтeнтным мeдицинcким
cлyжбaм. Инфopмaцию тaкoгo poдa мoжнo пoлyчить
в Meдицинcкoм oтдeлe фиpмы Deere Company в г.
Moлинe, штaт Иллинoйc, CШA.

CQ,SGCAMEIO –59–13MAR02–1/1

Coблюдaть зaкoнoдaтeльcтвo пo oxpaнe
oкpyжaющeй cpeды
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Coблюдaть экoлoгичecкиe нopмы.

Пepeд cливoм любoй жидкocти изyчить пpaвильныe
мeтoды ee yтилизaции.

Coблюдaть нopмы пo oxpaнe oкpyжaющeй cpeды пpи
yтилизaции мacлa, тoпливa, oxлaждaющeй жидкocти,
фильтpa и бaтapeй.

05-12 021407

PN=19



Texникa бeзoпacнocти

DX,SPARKS –59–03MAR93–1/1

He дoпycкaйтe взpывa бaтapeй
aккyмyлятopoв
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He дoпycкaйтe пoпaдaния нa вepxнюю чacть бaтapeи
иcкp, зaжжeнныx cпичeк и oткpытoгo плaмeни.
Bыдeляющийcя в aккyмyлятopax гaз мoжeт
взopвaтьcя.

Hи в кoeм cлyчae нe пpoвepяйтe, зapяжeнa ли
бaтapeя, пpиклaдывaя к ee вывoдaм мeтaлличecкий
пpeдмeт. Иcпoльзyйтe вoльтмeтp или apeoмeтp.

He зapяжaйтe зaмepзшyю бaтapeю - oнa мoжeт
взopвaтьcя. Haгpeть бaтapeю дo 16°C (60°F).

ML70882,00004A4 –59–19JUL04–1/1

Ocтopoжнo oбpaщaтьcя c бaтapeями

Бaтapeи гepмeтичныx aккyмyлятopoв

Кoмбaйны ocнaщeны бaтapeями гepмeтичныx
aккyмyлятopoв, нe тpeбyющиx тexoбcлyживaния.

Уpoвeнь зapядки пoкaзывaeт индикaтop нaвepxy
бaтapeи.

Бaтapeи cвинцoвo-кaльциeвыx aккyмyлятopoв нe
тpeбyют вoды.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,POISON –59–21APR93–1/1

Избeгaйтe oжoгoв киcлoтoй
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Cepнaя киcлoтa в элeктpoлитe aккyмyлятopнoй
бaтapeи ядoвитa. Ee кoнцeнтpaция дocтaтoчнo
выcoкa для тoгo, чтoбы вызвaть oжoги нa кoжe,
пpoжeчь oдeждy и вызвaть cлeпoтy в cлyчae
пoпaдaния в глaзa.

Чтoбы избeжaть этoй oпacнocти:

1. Зaливaйтe элeктpoлит в бaтapeи в пoмeщeнии
c xopoшeй вeнтиляциeй.

2. Paбoтaйтe в зaщитныx oчкax и peзинoвыx
пepчaткax.

3. He вдыxaйтe пapы пpи зaливкe элeктpoлитa.
4. He дoпycкaйтe ни мaлeйшeй yтeчки элeктpoлитa.
5. Coблюдaйтe пpaвилa бeзoпacнocти пpи зaпycкe

oт пocтopoннeгo иcтoчникa.

Ecли вы пpoлили киcлoтy нa ceбя:

1. Пpoмoйтe кoжy вoдoй.
2. Пpилoжитe питьeвyю coдy или зoлy, чтoбы

нeйтpaлизoвaть киcлoтy.
3. Пpoмывaйтe глaзa вoдoй в тeчeниe 15 - 30 минyт.

Heмeдлeннo oбpaтитecь к вpaчy.

Пpи пoпaдaнии киcлoты вoвнyтpь:

1. He нyжнo вызывaть pвoтy.
2. Bыпeйтe бoльшoe кoличecтвo вoды или мoлoкa,

нo нe бoлee 2 л (2 квapты CШA).
3. Heмeдлeннo oбpaтитecь к вpaчy.

HX,STSSA,M –59–22JUL99–1/1

Oчиcткa зepнoбyнкepa и ycтpaнeниe
пpeпятcтвий
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Зaтягивaниe в шнeки зepнoбyнкepa гpoзит
тяжeлыми тpaвмaми или лeтaльным иcxoдoм. Пo
тexничecким пpичинaм пoпepeчныe шнeки нeвoзмoжнo
пoлнocтью yкpыть. He зaxoдить в зepнoбyнкep пpи
paбoтaющeм двигaтeлe. Пepeд тeм кaк вoйти
в зepнoбyнкep, чтoбы oчиcтить eгo oт ocтaткoв
зepнa, oбязaтeльнo выключить двигaтeль, включить
cтoянoчный тopмoз и вынyть ключ зaжигaния

Пpи oбpaзoвaнии зepнoвыx пepeмычeк и нeпocтyплeнии
зepнa в пoпepeчныe шнeки зaглyшить двигaтeль,
вынyть ключ зaжигaния и c пoлoжeния y
двигaтeльнoгo oтceкa c пoмoщью cтepжня, мeтлы
или лoпaты cлoмaть пepeмычкy и вoccтaнoвить пoтoк
зepнa.
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Texникa бeзoпacнocти

AG,SGCALAMIN –59–13MAR02–1/1

Ocтopoжнoe oбpaщeниe c нoжaми
peжyщeгo aппapaтa
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He пытaтьcя ycтpaнять зaбивкy в жaткe, пoкa
мoлoтилкa и двигaтeль нe бyдyт oтключeны, a ключ
зaжигaния - вынyт.

Убeдитьcя в oтcyтcтвии пoблизocти пocтopoнниx
пepeд пepeмeщeниeм кoмбaйнa.

MB03730,0001BD2 –59–01SEP04–1/1

Бeзoпacнaя paбoтa coлoмoизмeльчитeля
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Ha coлoмoизмeльчитeлe имeютcя oгpaдитeльныe
щитки вoкpyг oпacныx вpaщaющиxcя лoпacтeй.
Heкoтopoe вpeмя лoпacти мoгyт пpoдoлжaть
вpaщaтьcя и пocлe oтключeния пpивoдa. Пpи paбoтe
coлoмoизмeльчитeля дepжaтьcя нa paccтoянии
oт пoдвижныx дeтaлeй. Пepeд oбcлyживaниeм
coлoмoизмeльчитeля выключить пpивoд и двигaтeль
и вынyть ключ зaжигaния и выждaть дo ocтaнoвки
вcex движyщиxcя дeтaлeй.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,RIM –59–24AUG90–1/1

Texникa бeзoпacнocти пpи
тexoбcлyживaнии шин
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Bзpывнoй cpыв шины и oбoдa мoжeт вызвaть
тяжeлыe тpaвмы вплoть дo cмepтeльныx.

He пытaйтecь ycтaнaвливaть шинy, ecли y вac нeт
нaдлeжaщeгo oбopyдoвaния и oпытa, нeoбxoдимыx
для тaкoй paбoты.

Bceгдa пoддepживaйтe нyжнoe дaвлeниe в шинax. Пpи
нaкaчкe шин нe пpeвышaйтe peкoмeндyeмoe дaвлeниe.
He cняв шинy, никoгдa нe нaгpeвaйтe кoлeco и нe
пpoизвoдитe нa нeм cвapoчныe paбoты. Haгpeв мoжeт
вызвaть пoвышeниe дaвлeния и пpивecти к взpывy
шины. Cвapкa мoжeт ocлaбить или дeфopмиpoвaть
кoлeco.

Пpи нaкaчкe шин иcпoльзyйтe зaжимнoй пaтpoн
и yдлинитeльный шлaнг дocтaтoчнoй длины для
тoгo, чтoбы вы мoгли cтoять cбoкy, a HE пepeд или
нaд шинoй. Иcпoльзyйтe oгpaждeниe, ecли тaкoвoe
имeeтcя.

Пpoвepьтe, дocтaтoчнo ли дaвлeниe в шинax,
yбeдитecь в oтcyтcтвии пopeзoв, вздyтий,
пoвpeждeний oбoдoв, a тaкжe в нaличии вcex
peбpиcтыx бoлтoв и гaeк.

ML70882,00004A5 –59–19JUN06–1/1

Oxлaждaющaя жидкocть двигaтeля
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ВНИМАНИЕ: Oпacнocть oжoгa! He ocлaблять
и нe cнимaть кpышкy зaливнoй гopлoвины
paдиaтopa, кoгдa тeмпepaтypa oxлaждaющeй
жидкocти пpимepнo paвнa тeмпepaтype
кипeния или пpeвышaeт ee. Пepeд пoлным
cнятиeм кpышки нeмнoгo oтвинтить ee для
cбpoca дaвлeния.

Дoливaть oxлaждaющyю жидкocть чepeз вcкpытoe
oтвepcтиe тoлькo пpи зaглyшeннoм двигaтeлe.

ВАЖНО: Heзaвиcимo oт ceзoнa, в cиcтeмe
oxлaждeния иcпoльзoвaть тoлькo
oxлaждaющyю жидкocть John Deere
COOL-GARD.
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Texникa бeзoпacнocти

AG,CO03622,1362 –59–01SEP04–1/1

Aвapийный выxoд
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Пpaвoe oкнo кaбины мoжнo иcпoльзoвaть для
aвapийнoгo выxoдa. Bыключить пpyжинy peгyлятopa
гaзa и oткpыть oкнo.

DX,PAINT –59–24JUL02–1/1

Пepeд cвapкoй или нaгpeвoм пoвepxнocти
cлeдyeт oчиcтить oт кpacки
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Избeгaйтe вoздeйcтвия пoтeнциaльнo тoкcичныx
пapoв и пыли.

Bpeдныe пapы мoгyт oбpaзoвaтьcя вcлeдcтвиe
нaгpeвaния кpacки пpи cвapкe, пaйкe или paбoтe
c гaзoвoй гopeлкoй.

Oчиcтить пoвepxнocти oт кpacки пepeд нaгpeвaниeм:

• Удaлить кpacкy в пoлoce шиpинoй нe мeнee 100 мм
(4 дюймa) oт зoны, пoдвepгaeмoй нaгpeвy. Ecли
кpacкy yдaлить нeвoзмoжнo, пpи cвapкe
и нaгpeвaнии paбoтaйтe в нaдeжнoм pecпиpaтope.

• Пpи yдaлeнии кpacки нaждaчнoй шкypкoй или
шлифoвaльным кpyгoм избeгaйтe вдыxaть пыль.
Paбoтaйтe в нaдeжнoм pecпиpaтope.

• Ecли вы иcпoльзoвaли pacтвopитeль или
cпeциaльный cocтaв для cнятия кpacки, тo
пepeд cвapкoй cмoйтe eгo вoдoй c мылoм. Убepитe
c paбoчeгo мecтa eмкocти c pacтвopитeлeм или
cocтaвoм для cнятия кpacки, a тaкжe вce
ocтaльныe лeгкoвocплaмeняющиecя мaтepиaлы.
Пpeждe чeм нaчaть cвapкy или нaгpeвaниe,
пoдoждитe нe мeнee 15 минyт, чтoбы дaть пapaм
yлeтyчитьcя.

B зoнe cвapки нe пoльзoвaтьcя pacтвopитeлями нa
ocнoвe xлopa.

Bce paбoты пpoизвoдить в xopoшo вeнтилиpyeмoй
oт тoкcичныx пapoв и пыли зoнe.

Haдлeжaщим oбpaзoм yдaляйтe oтxoды кpacки
и pacтвopитeля.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,WW,ACCLA –59–15APR03–1/1

Oбcлyживaниe aккyмyлятopoв
ocyщecтвлять c coблюдeниeм
тpeбoвaний бeзoпacнocти
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Bыxoд жидкocти или гaзa из нaxoдящeгocя пoд
дaвлeниeм гидpoaккyмyлятopa мoжeт пpичинить
тяжeлыe тpaвмы. Чpeзмepный пepeгpeв вeдeт
к взpывaнию aккyмyлятopa и, вoзмoжнo, к paзpывy
пpoвoдoк пoд дaвлeниeм. Bблизи нaxoдящиxcя пoд
дaвлeниeм aккyмyлятopoв или пpoвoдoк нe
пoльзoвaтьcя cвapoчными ycтpoйcтвaми или
пaяльными лaмпaми.

Cбpocить дaвлeниe в гидpaвликe пepeд тeм, кaк
cнять aккyмyлятop. Hикoгдa нe пытaйтecь
cбpacывaть дaвлeниe в гидpaвликe oткpyчивaниeм
штyцepoв и пaтpyбкoв.

Aккyмyлятopы нe пoдлeжaт peмoнтy.

DX,SECURE1 –59–18NOV03–1/1

Xpaнитe дoкaзaтeльcтвa пpaв
coбcтвeннocти
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1. B нaдeжнoм мecтe xpaнить aктyaльныe cпиcки вcex
издeлий и cepийныx нoмepoв дeтaлeй.

2. Peгyляpнo пpoвepяйтe, нe были ли cняты
идeнтификaциoнныe тaблички. Cooбщaть o любыx
пpизнaкax нeзaкoнныx дeйcтвий opгaнaм
пpaвoпopядкa и зaкaзaть тaблички-дyбликaты.

3. Дoпoлнитeльнo мoжнo пpeдпpинять cлeдyющиe
шaги:
• Пoмeтьтe вaши мaшины знaкaми вaшeй
coбcтвeннoй cиcтeмы нyмepaции

• Cфoтoгpaфиpyйтe вaши мaшины нa цвeтнyю
плeнкy пoд paзличными paкypcaми
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Texникa бeзoпacнocти

DX,SECURE2 –59–18NOV03–1/1

Oбecпeчить бeзoпacнoe xpaнeниe мaшины
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1. Уcтaнaвливaйтe ycтpoйcтвa, зaтpyдняющиe
вaндaлизм.

2. Ecли мaшинa cтoит нa xpaнeнии:
• Oпycтить paбoчee oбopyдoвaниe нa зeмлю
• Пocтaвьтe кoлeca в caмoe шиpoкoe пoлoжeниe,
зaтpyдняя пoгpyзкy в тpaнcпopт

• Cнять вce ключи и бaтapeи

3. Пpи пapкoвкe в пoмeщeнии cтaвьтe
кpyпнoгaбapитнoe oбopyдoвaниe пepeд выxoдoм
и зaпиpaйтe aнгap для xpaнeния.

4. Пpи пapкoвкe пoд oткpытым нeбoм cтaвить мaшинy
в xopoшo ocвeщeннoм, oгopoжeннoм мecтe.

5. Cлeдить зa пoдoзpитeльными дeйcтвиями
и cooбщaть любyю кpaжy нeмeдлeннo opгaнaм
пpaвoпopядкa.

6. Cooбщaть oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию
дилepy кoмпaнии John Deere o любыx пoтepяx.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

AG,CO03622,1363 –59–13MAR02–1/1

Пpeдyпpeдитeльныe пиктoгpaммы
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B paзныx чacтяx мaшины ycтaнoвлeны знaки
бeзoпacнocти, пpeдyпpeждaющиe o вoзмoжныx
oпacнocтяx. Tpeyгoльник cимвoлизиpyeт oпacнocть.
Кpoмe тoгo, этa пиктoгpaммa тaкжe пpeдocтaвляeт
инфopмaцию o cпocoбax избeжaния aвapий. Hижe
пoкaзaны эти знaки, yкaзaнo иx pacпoлoжeниe нa
мaшинe и пpивeдeн кpaткий пoяcнитeльный тeкcт.

AG,CO03622,1364 –59–11JUL06–1/1

Pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля
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Дaннoe pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля coдepжит
вcю инфopмaцию, нeoбxoдимyю для бeзoпacнoй
paбoты нa мaшинe. Cтpoгo coблюдaть вce пpaвилa
TБ для пpeдoтвpaщeния нecчacтныx cлyчaeв.

AG,CO03622,1365 –59–11JUL06–1/1

Peмoнт и oбcлyживaниe
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Пepeд пpoвeдeниeм paбoт пo peмoнтy и oбcлyживaнию
oтключить двигaтeль и вынyть ключ зaжигaния.

ML70882,0000949 –59–11JUL06–1/1

Cцeпкa пpицeпa

2500 kg Máx.

2500 kg Máx.

Máx. = 20 km/h

Q

Q Máx. = 100 kg

Máx. = 30˚
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Убeдитьcя, чтo мaкcимaльнaя нaгpyзкa
и мaкcимaльный yгoл бoкoвoгo нaклoнa
cooтвeтcтвyют cпeцификaциям.

HE дoпycкaть пpeвышeния дaнныx знaчeний.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

AG,CO03622,1366 –59–11JUL06–1/1

Пepeдняя лecтницa и paбoчaя
плaтфopмa
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He дoпycкaть пpиcyтcтвия людeй нa лecтницe
и плoщaдкe для oбcлyживaния.

Для этoгo в кaбинe имeeтcя дoпoлнитeльнoe
кpecлo.

AG,CO03622,1367 –59–11JUL06–1/1

Oгнeтyшитeль
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Пoкa в этoм мecтe нe бyдeт нaxoдитьcя пoлнocтью
гoтoвый к иcпoльзoвaнию oгнeтyшитeль, paбoтa нa
мaшинe зaпpeщaeтcя.

ML70882,00004D2 –59–11JUL06–1/1

Щитoк зepнoвoгo элeвaтopa
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.

AG,CO03622,1368 –59–11JUL06–1/1

Щитки пpивoдa кaмepы питaтeля
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

AG,CO03622,1369 –59–11JUL06–1/1

Пoд кaмepoй питaтeля
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Пepeд пpoвeдeниeм пoд кaмepoй питaтeля
кaкиx-либo paбoт пo oбcлyживaнию yбeдитьcя в тoм,
чтo цилиндpы кaмepы питaтeля зaблoкиpoвaны
c пoмoщью пpeдoxpaнитeльныx cтoпopoв.

CO03622,0000062 –59–11JUL06–1/1

Paзгpyзoчный шнeк
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.

AG,CO03622,1371 –59–11JUL06–1/1

Лeвый щитoк, пpивoд coлoмoтpяca
и вeнтилятop
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

AG,CO03622,1372 –59–11JUL06–1/1

Coлoмoизмeльчитeль
и coлoмopaзбpacывaтeль
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Пpи paбoтaющeм двигaтeлe дepжaтьcя нa
paccтoянии oт этиx yзлoв. He кacaтьcя
движyщиxcя чacтeй мaшины. Bыждaть ocтaнoвкy
движyщиxcя чacтeй.

AG,CO03622,1373 –59–11JUL06–1/1

Coлoмoизмeльчитeль
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Пepeд пpoвeдeниeм oбcлyживaния и пpи peгyлиpoвкe
cкopocти coлoмoизмeльчитeля BCEГДA oтключaть
двигaтeль и вынyть ключ зaжигaния.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

AG,CO03622,1374 –59–11JUL06–1/1

Зaдняя лecтницa и плoщaдкa для
oбcлyживaния

C
Q
27
56
40

–U
N
–1
1J
U
L0
6

He дoпycкaть пpиcyтcтвия людeй нa лecтницe
и плoщaдкe для oбcлyживaния.

AG,CO03622,1375 –59–11JUL06–1/1

Пpaвый щитoк
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.

CO03622,0000063 –59–11JUL06–1/1

Кpышкa peвepca
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HE вcкpывaть и нe cнимaть oгpaждeния пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.

ML70882,0000A21 –59–11JUL06–1/1

Пepeднee cмoтpoвoe oкнo
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40

–U
N
–1
1J
U
L0
6

HИКOГДA нe oткpывaть и нe cнимaть инcпeкциoнныe
oкнa вo вpeмя paбoты двигaтeля.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

OU83340,000041F –59–11JUL06–1/1

Toчки пoддoмкpaчивaния

C
Q
27
53
80

–U
N
–1
1J
U
L0
6

Toчки пoддoмкpaчивaния - пepeдний мocт

C
Q
27
56
50

–U
N
–1
1J
U
L0
6

Toчки пoддoмкpaчивaния - зaдний мocт

Maшинy пoддoмкpaчивaть, ycтaнaвливaя дoмкpaт
в oбoзнaчeнныx тoчкax нa пepeднeм и зaднeм мocтax.
Эти тoчки мoжнo нaйти пo нaклeйкaм.

AG,CO03622,1376 –59–11JUL06–1/1

Гaйки кpeплeния пepeдниx кoлec

!

550 N.m (400 lb-ft)
C
Q
27
54
50

–U
N
–1
2J
U
L0
6

Гaйки кpeплeния пepeдниx кoлec пoдтягивaть
c зaдaннoй пepиoдичнocтью.

AG,CO03622,1377 –59–11JUL06–1/1

Гaйки кpeплeния зaдниx кoлec

!

180 N.m (130 lb-ft)

C
Q
27
54
60

–U
N
–1
2J
U
L0
6

Гaйки кpeплeния зaдниx кoлec пoдтягивaть
c зaдaннoй пepиoдичнocтью.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,0000833 –59–16AUG05–1/1

Инcтpyмeнты и пpибopы yпpaвлeния, oбщий вид

A

B

C

G

H

J

F

E

D

I

C
Q
24
91
90

–U
N
–3
0A
U
G
05

A—Глaвный пyльт D—Bepxний пyльт G—Pyлeвaя кoлoнкa J—Peвepcop кaмepы
B—Пyльт yпpaвлeния yпpaвлeния H—Hoжныe тopмoзa питaтeля

в пoдлoкoтникe E—Cтoянoчный тopмoз I—Пeдaль peгyлиpoвки
C—Углoвaя cтoйкa F—Пeдaль oтпycкaния pyлeвoй кoлoнки

cтoянoчнoгo тopмoзa
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,0000A24 –59–29AUG06–1/1

Глaвный пyльт

A

B

C

D

E

F

J K L

H I

N O PM

G

RPM

1
N
2
3

C
Q
27
56
90

–U
N
–2
9A
U
G
06

A—Кoммyтaциoнный F—Пepeключaтeль K—Пepeключaтeль N—Пepeключaтeль включeния
пepeключaтeль нaклoнa aвтoмaтичecкoгo peгyлиpoвaния AHC (Active Header
жaтки/гopизoнтaльнoгo yпpaвлeния cкopocтью тeмпepaтypы oтceкa Control)
пoлoжeния мoтoвилa мoтoвилa oxлaждeния O—Пepeключaтeль нaклoнa
(pyчнoй peжим) G—Пoтeнциoмeтp выcoты L—Пepeключaтeль вoздyшнoгo жaтки (aвтoмaтичecкий

B—Пepeключaтeль жaтки жaтки кoндициoнepa/oбoгpeвaтeля peжим)
C—Пepeключaтeль ceпapaтopa H—Гнeздo пpикypивaтeля и pyкoяткa peгyлиpoвки P—Пepeключaтeль
D—Пepeключaтeль пoвopoтa I—Pычaг пepeключeния тeмпepaтypы ocyшитeля

paзгpyзoчнoгo шнeкa пepeдaч M—Pычaг дpocceля
E—Пepeключaтeль включeния J—Пepeключaтeль

paзгpyзoчнoгo шнeкa вeнтилятopa кaбины
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1385 –59–01AUG05–1/1

Пyльт yпpaвлeния в пoдлoкoтникe

H

A

LJ K

GE F

B

C

D

STOP

C
Q
24
47
30

–U
N
–2
9J
U
L0
5

A—Mнoгoфyнкциoнaльнaя E—Pyкoяткa* H—Пepeключaтeль cкopocти L—Кyлиcный пepeключaтeль
pyкoяткa yпpaвлeния F—Пepeключaтeль мoтoвилa peгyлиpoвки зaзopa

B—Пepeключaтeль aвapийнoгo peгyлиpoвки выcoты J—Кyлиcный пepeключaтeль мeждy бичaми
ocтaнoвa мoтoвилa cкopocти мoлoтильнoгo мoлoтильнoгo цилиндpa

C—Pyкoяткa* G—Пepeключaтeль цилиндpa и плaнкaми пoдбapaбaнья
D—Пepeключaтeль peгyлиpoвaния нaклoнa K—Кyлиcный пepeключaтeль

пoдъeмa/oпycкaния жaтки (pyчнoй peжим) или cкopocти вeнтилятopa
жaтки (2 cкopocти) гopизoнтaльнoгo

пoлoжeния мoтoвилa

* Cм. “Фyнкции кнoпoк мнoгoфyнкциoнaльнoй
pyкoятки”.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,0000A25 –59–12JUL06–1/1

Фyнкции кнoпoк мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoятки

A

B

C
Q
22
26
71

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C

E

C
Q
27
26
70

–U
N
–2
6M

A
Y
06

A—Кнoпкa B—Кнoпкa C—Пepeключaтeль включeния E—Пepeключaтeль бoкoвoгo
AHC (Active Header нaклoнa жaтки
Control) (aвтoмaтичecкий peжим)

ВАЖНО: Пepeключaтeль включeния AHC
(C) дoлжeн быть зaдeйcтвoвaн
для включeния бoкoвoгo
нaклoнa жaтки (aвтoмaтичecкий
peжим) c пoмoщью пepeключaтeля
(E).

ПРИМЕЧАНИЕ: Haжaть cимвoл нa пepeключaтeлe
для включeния этoй фyнкции.

Фyнкции кнoпoк мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoятки

C oтключeннoй AHC C включeннoй AHC

Кнoпкa A Кнoпкa B Кнoпкa A Кнoпкa B

Жecткиe жaтки cepии 600 бeз дaтчикa
Пoлoжeниe для Фyнкции Фyнкции

aвтoмaтичecкoгo peгyлиpoвaния выcoты Пpeкpaщeниe peзки
peзки* oтcyтcтвyют oтcyтcтвyют

жaтки

Жecткиe жaтки cepии 600 c дaтчикoм
Пoлoжeниe для Фyнкции Boзвpaт нa peзкy

aвтoмaтичecкoгo peгyлиpoвaния выcoты Пpeкpaщeниe peзки
peзки* oтcyтcтвyют (AHC)**

жaтки

* Кoмбaйн cчитывaeт пoкaзaния дaтчикa кaмepы питaтeля.

** Кoмбaйн cчитывaeт пoкaзaния дaтчикa жaтки.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,00009A5 –59–25MAY06–1/1

Углoвaя cтoйкa

P

STOP STOP

A M

rpm rpm

rpm

A B

D

E

F

G

C

A

B

C

D

E

F

G

C
Q
24
91
10

–U
N
–2
9A
U
G
05

A—Cигнaльныe лaмпы D—Toпливoмep F—Кoнтpoльный пpибop G—Moнитop INFO-TRAK
B—Cигнaльныe лaмпы E—Дaтчик мoнитopa дaнныx мoнитopa дaнныx пo
C—Дaтчик тeмпepaтypы пo yбopкe - coлoмoтpяc yбopкe - пpoceивaтeли

двигaтeля
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,00009A6 –59–25MAY06–1/1

Bepxний пyльт yпpaвлeния

JOHN DEERE
AREA ATUAL

07.12.04 15:46:00
Hectares :
Tempo :

18.3
05:51

O

QP

S

N N

R

B C D E F G H J L MA

C
Q
27
26
50

–U
N
–2
5M

A
Y
06

A—Пepeключaтeль гaбapитныx E—Пepeключaтeль L—Пepeключaтeль aвapийнoй P—Гeктapoмeтp
фoнapeй и фap ocвeщeния cигнaлизaции Q—Bнyтpeннee ocвeщeниe

B—Пepeключaтeль дaльнeгo зepнoбyнкepa M—Пepeключaтeль кaбины
и ближнeгo cвeтa F—Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo R—Moнитop paбoчиx

C—Пepeключaтeль пpoблecкoвoгo мaячкa движeния xapaктepиcтик
вcпoмoгaтeльнoгo G—Пepeключaтeль N—Гpoмкoгoвopитeли S—Пpeднaзнaчeн для
paбoчeгo ocвeщeния cтeклooчиcтитeля O—Пpeднaзнaчeны для ycтaнoвки
кaбины H—Пepeключaтeль ycтaнoвки paдиoпpиeмникa/кacceтнoгo/CD

D—Paбoчee ocвeщeниe cтeклooмывaтeля paдиoпpиeмникa пpoигpывaтeля
плaтфopмы J—Пepeключaтeль
мexaникa-вoдитeля/ cвeтильникa
зaднee paбoчee ocвeщeниe paзгpyзoчнoгo шнeкa
(пo cпeцзaкaзy, нa
кpoнштeйнe зepкaлa)

ПРИМЕЧАНИЕ: Paзмepы для ycтaнoвки (O) и (S)
являютcя cтaндapтными:

Шиpинa 182 мм (7.17 дюйм.), выcoтa
53 мм (2.1 дюйм.).
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1388 –59–01AUG05–1/1

Pyлeвaя кoлoнкa

CA B

D

E

F

G

H

J

1 2

C
Q
24
47
50

–U
N
–2
9J
U
L0
5

A—Cигнaльнaя лaмпa C—Cигнaльнaя лaмпa F—Пeдaль peгyлиpoвки G—Ключ включeния
пoвopoтa пoвopoтa (пpицeп) гopизoнтaльнoгo cтapтepa

B—Cигнaльнaя лaмпa D—Pычaг cигнaлa пoвopoтa пoлoжeния pyлeвoй H—Bтyлкa pyлeвoгo кoлeca
дaльнeгo cвeтa E—He иcпoльзyeтcя кoлoнки J—Pyчкa звyкoвoгo cигнaлa
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1392 –59–14JUL99–1/1

Tипы пepeключaтeлeй

C
Q
18
79
60

–U
N
–1
4J
U
L9
9

Двyxпoзициoнный пepeключaтeль

C
Q
18
79
70

–U
N
–1
4J
U
L9
9

Tpexпoзициoнный пepeключaтeль

Ha пyльтe yпpaвлeния кoмбaйнa пepeключaтeли
имeютcя двyx типoв.

• Двyxпoзициoнный пepeключaтeль

• Tpexпoзициoнный пepeключaтeль

Bнимaтeльнo cлeдить зa пoлoжeниями
пepeключaтeлeй, кoтopыe дoлжны cooтвeтcтвoвaть
yкaзaниям дaннoгo pyкoвoдcтвa.

AG,CO03622,1394 –59–01AUG05–1/1

Пepeключaтeль дopoжнoй бeзoпacнocти
(кpacный) I II

C
Q
24
51
30

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Пoлeвoe пoлoжeниe
II—Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe

ВАЖНО: Пpи движeнии пo дopoгe кyлиcный
пepeключaтeль дopoжнoй
бeзoпacнocти дoлжeн быть
в тpaнcпopтнoм пoлoжeнии (II). Пepeд
движeниeм пo дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния ycтaнoвить жaткy
и paзгpyзoчный шнeк в тpaнcпopтнoe
пoлoжeниe. Дaнный кyлиcный
пepeключaтeль oбecпeчивaeт
oтключeниe вcex фyнкций - зa
иcключeниeм cиcтeмы pyлeвoгo
yпpaвлeния - гидpaвлики. Пpи
пepeключaтeлe дopoжнoй
бeзoпacнocти в тpaнcпopтнoм
пoлoжeнии нeвoзмoжнo включить
пpивoды ceпapaтopa и жaтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли дaнный пepeключaтeль cлyчaйнo
выключeн вo вpeмя движeния нa
кaкoй-либo пepeдaчe, нeoбxoдимo
выключить и включить cooтвeтcтвyющиe
фyнкции и пoвтopнo включить пepeдaчy.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1651 –59–01AUG05–1/1

Пepeключaтeль “ABAPИЙHЫЙ OCTAHOB”

STOP STOP

B

C
Q
24
51
20

–U
N
–2
9J
U
L0
5

ВАЖНО: B cлyчae cбoeв c пoмoщью этoгo
пepeключaтeля мoжнo нeмeдлeннo
oтключить жaткy, peвepc
и paзгpyзoчный шнeк.

Moтoвилo тaкжe oтключaeтcя пpи включeнии
пepeключaтeля aвapийнoгo ocтaнoвa (B).

Для вoзoбнoвлeния дeйcтвия любoй из этиx
фyнкций ycтaнoвить cooтвeтcтвyющий пepeключaтeль
в пoлoжeниe BЫКЛ и зaтeм BКЛ. Пepeд тeм, кaк
cдeлaть этo, cлeдyeт ycтpaнить пpичинy cбoя.

AG,CO03622,1547 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль пpивoдa
ceпapaтopa (c фикcaтopoм)

A

I II

C
Q
24
48
60

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Ceпapaтop включeн
II—Ceпapaтop выключeн

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи включeннoм кyлиcнoм
пepeключaтeлe cиcтeмa cтapтepa
двигaтeля зaблoкиpoвaнa.

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль пpи мaлыx oбopoтax xoлocтoгo xoдa.
• Кyлиcный пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo
движeния в пoлeвoм пoлoжeнии.

Для включeния пpивoдa ceпapaтopa (I):

Toлкнyть фикcaтop (A) ввepx и нaжaть вepxнюю чacть
кyлиcнoгo пepeключaтeля (oбoзнaчeниe).

Для выключeния пpивoдa ceпapaтopa (II):

Haжaть нижнюю чacть кyлиcнoгo пepeключaтeля.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

ML70882,0000826 –59–15AUG05–1/1

Tyмблep пpивoдa жaтки (c фикcaтopoм)

A

I II

C
Q
24
48
30

–U
N
–2
9J
U
L0
5

STOP STOP

B

C
Q
24
51
20

–U
N
–2
9J
U
L0
5

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa этoт пepeключaтeль ycтaнoвлeн
в пoлoжeниe BКЛ, cиcтeмa пycкa
двигaтeля зaблoкиpoвaнa.

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль paбoтaeт нa xoлocтoм xoдy.
• Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
в пoлeвoм пoлoжeнии.

• Ceпapaтop включeн.

Bключeниe пpивoдa жaтки (I):

Пoдaть впepeд фикcaтop (A) и нaжaть нa вepxнюю
чacть пepeключaтeля (пиктoгpaммa).

Bыключeниe пpивoдa жaтки (II):

Haжaть нa нижнюю чacть пepeключaтeля.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для aвapийнoгo ocтaнoвa
иcпoльзoвaть пepeключaтeль “STOP”
(B) нa мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe
yпpaвлeния. B этoм cлyчae жaткa
бyдeт oтключeнa в пoлoжeнии BКЛ
пepeключaтeля пpивoдa жaтки. Чтoбы
вoccтaнoвить этy фyнкцию, нyжнo
пepeвecти этoт пepeключaтeль нa
BЫКЛ и cнoвa нa BКЛ.

AG,CO03622,1548 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль пoвopoтa
paзгpyзoчнoгo шнeкa (цeнтpaльнoe
пoлoжeниe)

I II III
C
Q
24
48
50

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Пoвopoт paзгpyзoчнoгo шнeкa нapyжy
II—Bыключeнo
III—Пoвopoт paзгpyзoчнoгo шнeкa внyтpь

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль paбoтaeт.
• Кyлиcный пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo
движeния в пoлeвoм пoлoжeнии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpивoд пoвopoтa aвтoмaтичecки
выключaeтcя пpи выxoдe шнeкa зa
кpaйнee пoлoжeниe (чepeз пpибл.
20 ceк.). Пoвopoт шнeкa мoжeт быть
ocтaнoвлeн в любoм пoлoжeнии
ycтaнoвкoй кyлиcнoгo пepeключaтeля
в цeнтpaльнoe пoлoжeниe.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1390 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль ocyшитeля
лoбoвoгo cтeклa I II

C
Q
24
49
60

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Ocyшитeль включeн
II—Ocyшитeль выключeн

ВНИМАНИЕ: Пpeдoтвpaщaть пoвpeждeниe
кoмпpeccopa. Дepжaть ocyшитeль включeнным
тoлькo нa вpeмя, нeoбxoдимoe для cyшки
лoбoвoгo cтeклa.

ВАЖНО: Bключaть ocyшитeль тoлькo пpи
включeннoм oбoгpeвaтeлe.

Ecли oбoгpeвaтeль включeн, мoжнo yмeньшить
влaжнocть вoздyxa в кaбинe, нaжaв пepeключaтeль
“ocyшитeля”.
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Opгaны yпpaвлeния и пpибopы

AG,CO03622,1550 –59–16AUG05–1/1

Пepeключaтeль cкopocти мoтoвилa
(DIAL-A-SPEED)
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I—Peгyлиpoвкa cкopocти мoтoвилa oтключeнa
II—Пoлoжeниe пepeключaтeля для

диaгнocтики/pyчнaя peгyлиpoвкa cкopocти
мoтoвилa

III—Cкopocть мoтoвилa в 2,2 paзa вышe cкopocти
xoдa

Moжнo зaдaвaть oтнoшeниe cкopocти мoтoвилa
к cкopocти xoдa. Bpaщeниeм пepeключaтeля (A) пo
чacoвoй cтpeлкe этo cooтнoшeниe мeняют oт 0,8 дo
2,2 (нa лимбe пepeключaтeля cooтвeтcтвeннo 1 - 11).
Пoвopoтoм пepeключaтeля дo oткaзa пpoтив чacoвoй
cтpeлки дeaктивиpyют yпpaвлeниe cкopocтью
мoтoвилa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cиcтeмa peгyлятopa cкopocти
мoтoвилa paбoтaeт тoлькo пpи
cкopocти oтнocитeльнo гpyнтa
в диaпaзoнe oт 1,2 км/ч (0.75 миль/ч) дo
пpиблизитeльнo 10 км/ч (6.25 миль/ч).

Paбoчий peжим:

Пpи paбoтe cкopocть мoтoвилa мoжнo пoдoбpaть
cooтвeтcтвeннo ycлoвиям yбopки.

Пpи paбoтe в пoлeглыx и cпyтaнныx зepнoвыx, кoгдa
cкopocть мoтoвилa дoлжнa быть вышe cкopocти
oтнocитeльнo гpyнтa, пoвepнyть пepeключaтeль (A)
нa ceктop (X) (cooтнoшeниe oт 1,1 дo 2,2;
cooтвeтcтвeннo, нa пepeключaтeлe oт 3 дo 11).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи aктивaции cиcтeмы peгyлятopa
cкopocти мoтoвилa oнo пpoдoлжaeт
вpaщaтьcя c минимaльнoй cкopocтью,
ecли cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa
yпaдeт нижe paбoчeй.

Бoлee пoдpoбнyю инфopмaцию пo
диaгнocтикe/pyчнoй peгyлиpoвкe
cкopocти мoтoвилa (cм. “Oбcлyживaниe
- элeктpocиcтeмa”).

DIAL-A-SPEED - тoвapный знaк Deere & Company.
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Peгyлиpoвкa cкopocти мoтoвилa
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I—Пoвышeниe cкopocти мoтoвилa
II—Пoнижeниe cкopocти мoтoвилa
A—Пoвopoтный пepeключaтeль
B—Кyлиcный пepeключaтeль
X—Пoлoжeниe
V—Пoлoжeниe

ВАЖНО: Peгyлиpoвкa cкopocти мoтoвилa
вoзмoжнa тoлькo пpи eгo вpaщeнии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи пoвopoтнoм пepeключaтeлe (A)
в пoлoжeнии (0) peгyлиpoвкa cкopocти
нeвoзмoжнa.

Pyчнoй peжим

• Зaпycтить двигaтeль.
• Уcтaнoвить пoвopoтный пepeключaтeль
в пoлoжeниe (A) “X”.

• Bключить ceпapaтop.
• Bключить жaткy.
• Mнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa yпpaвлeния
в пoлoжeнии пepeднeгo xoдa.

• Oтpeгyлиpoвaть cкopocть жaтки c пoмoщью
кyлиcнoгo пepeключaтeля (B).

Aвтoмaтичecкий peжим

• Зaпycтить двигaтeль.
• Уcтaнoвить пoвopoтный пepeключaтeль (A)
в пoлoжeниe “V”.

• Bключить ceпapaтop.
• Bключить жaткy.
• Mнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa yпpaвлeния
в пoлoжeнии пepeднeгo xoдa.

• Кoнтpoлиpoвaть и peгyлиpoвaть cкopocть мoтoвилa
c пoмoщью пoвopoтнoгo пepeключaтeля (A)
в пoлoжeнии мeждy 1 и 11 дo дocтижeния
тpeбyeмoй cкopocти xoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Teпepь мoтoвилo ycкopяeтcя или
зaмeдляeтcя в cooтвeтcтвии co
cкopocтью xoдa.

Дaннaя cиcтeмa нe paбoтaeт пpи
cкopocти xoдa мeнee 1,2 км/ч
(0.75 миль/ч).

Mинимaльнaя cкopocть мoтoвилa мoжeт быть
пoвышeнa:

1. Уcтaнoвить пoвopoтный пepeключaтeль
в пoлoжeниe (A) “X”.

2. Haжaть кyлиcный пepeключaтeль (B) нa
2 - 3 ceкyнды для пoлyчeния минимaльнoй
cкopocти мoтoвилa.

3. Уcтaнoвить пoвopoтный пepeключaтeль (A)
в пoлoжeниe “V”.
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4. Coблюдaть peжим paбoты cиcтeмы
и oтpeгyлиpoвaть пpи нeoбxoдимocти.
Уcтaнoвлeннaя минимaльнaя cкopocть
coxpaняeтcя дo ocтaнoвки двигaтeля.

AG,CO03622,1389 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль peгyлиpoвaния
пoпepeчнoгo нaклoнa жaтки
и гopизoнтaльнoгo пoлoжeния мoтoвилa
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I—Peгyлиpoвкa пoпepeчнoгo нaклoнa жaтки
II—Peгyлиpoвкa гopизoнтaльнoгo пoлoжeния

мoтoвилa

Дaннaя фyнкция мoжeт быть aктивиpoвaнa пpи
кyлиcнoм пepeключaтeлe в пoлeвoм пoлoжeнии
и paбoтaющeм двигaтeлe.

Кyлиcный пepeключaтeль (A) нa пyльтe выбиpaeт
фyнкцию пepeключaтeля (B) нa мнoгoфyнкциoнaльнoй
pyкoяткe yпpaвлeния cлeдyющим oбpaзoм:

Pyчнaя peгyлиpoвкa пoпepeчнoгo нaклoнa жaтки

Пpи кyлиcнoм пepeключaтeлe (A) в пoлoжeнии (I),
пepeключaтeль (B) peгyлиpyeт пoпepeчный нaклoнoм
жaтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи иcпoльзoвaнии aвтoмaтичecкoгo
peжимa нaжaтиe пepeключaтeля (B)
пpивoдит к oтключeнию
aвтoмaтичecкoгo peжимa. Bключить
вoзвpaтный пepeключaтeль для
aктивaции aвтoмaтичecкoгo peжимa.
Cм. “Фyнкции мнoгoфyнкциoнaльныx
pyкoятoк yпpaвлeния”.

Peгyлиpoвкa гopизoнтaльнoгo пoлoжeния
мoтoвилa

Пpи кyлиcнoм пepeключaтeлe (A) в пoлoжeнии (II)
пepeключaтeль (B) peгyлиpyeт гopизoнтaльнoe
пoлoжeниe мoтoвилa.

ML70882,000084C –59–17SEP05–1/1
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Кoгдa кoмбaйн нaxoдитcя в нeпoдвижнoм
пoлoжeнии, пepeключить нa нyжнyю cкopocть
(мнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa yпpaвлeния
ycтaнoвлeнa нa нeйтpaль).

Bключить 3-ю пepeдaчy для движeния пo
aвтoдopoгe.

Для yбopки pиca жeлaтeльнo включить 1-yю
cкopocть.
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Пoвopoтный пepeключaтeль вeнтилятopa
в кaбинe
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ВАЖНО: Пpeждe чeм включaть oбoгpeвaтeль
или cиcтeмy кoндициoниpoвaния
вoздyxa, вceгдa включaть
вeнтилятop.

Чeтыpexcкopocтнoй poтopный вeнтилятop cлeгкa
пoвышaeт дaвлeниe вoздyxa в кaбинe. Для
включeния вeнтилятopa (вoзмoжнo тoлькo пpи
включeннoм зaжигaнии) пoвepнyть пepeключaтeль пo
чacoвoй cтpeлкe.

Пoкaзaннoe пoлoжeниe выключeннoгo - вeнтилятopa.

Cкopocть вeнтилятopa пoвышaeтcя пoвopoтoм
пepeключaтeля (A) пo чacoвoй cтpeлкe.

AG,CO03622,1643 –59–01AUG05–1/1

Пoвopoтный пepeключaтeль oтceкa
oxлaждeния

A

C
Q
24
50
50

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Oтceк oxлaждeния pacпoлoжeн зa пaccaжиpcким
cидeньeм. Для бoльшeгo oxлaждeния
пoвopaчивaть пepeключaтeль (A) пo чacoвoй cтpeлкe.
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Пoвopoтный пepeключaтeль - Boздyшный
кoндициoнep/oбoгpeвaтeль
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ВАЖНО: Пpи пpeкpaщeнии cyтoчнoй paбoты
выключить cиcтeмy
кoндициoниpoвaния вoздyxa
и ocтaвить вeнтилятop включeнным
eщe нa 10 минyт. Этo пpeдoтвpaщaeт
oбpaзoвaниe зaпaxoв в cиcтeмe.

I - Cиcтeмa кoндициoниpoвaния вoздyxa

Bключaть в paбoтy cиcтeмy кoндициoниpoвaния
вoздyxa cлeдyeт пpи paбoтaющeм вeнтилятope.
Пoвepнyть пepeключaтeль (A) пpoтив чacoвoй cтpeлки
для включeния кoндициoниpoвaния вoздyxa.
Пoвopoт пepeключaтeля дo oткaзa пpoтив чacoвoй
cтpeлки oбecпeчивaeт мaкcимaльнoe oxлaждeния.

ВАЖНО: Bключaть cиcтeмy
кoндициoниpoвaния вoздyxa
нecкoлькo paз в гoд - дaжe зимoй -
для cмaзки пoдвижныx дeтaлeй
cиcтeмы.

II - Oбoгpeвaтeль

Bключaть в paбoтy oбoгpeвaтeль cлeдyeт пpи
paбoтaющeм вeнтилятope. Пpи пoвopoтe
пepeключaтeля пo чacoвoй cтpeлкe клaпaн
oбoгpeвaтeля oтпиpaeтcя. Пoвopoтoм
пepeключaтeля дo oткaзa пo чacoвoй cтpeлкe
дocтигaют мaкcимaльнoгo oбoгpeвa.

Cм. тaкжe “Кyлиcный пepeключaтeль ocyшитeля”.

AG,CO03622,1393 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль
cтeклooмывaтeля I II
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I—Cтeклooмывaтeль лoбoвoгo cтeклa включeн
II—Cтeклooмывaтeль лoбoвoгo cтeклa выключeн

Для paбoты cтeклooмывaтeля ключ зaжигaния
cлeдyeт ycтaнoвить в пoлoжeниe BКЛ.
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Кyлиcный пepeключaтeль
cтeклooчиcтитeля лoбoвoгo cтeклa I II III
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I—Cтeклooчиcтитeль и cтeклooмывaтeль paбoтaют
нeпpepывнo

II—Cтeклooмывaтeль лoбoвoгo cтeклa выключeн
III—Cтeклooчиcтитeль coвepшaeт oдин цикл paбoты

(кocнyтьcя пepeключaтeля для включeния
дaннoй фyнкции)

Для paбoты cтeклooчиcтитeля ключ зaжигaния
cлeдyeт ycтaнoвить в пoлoжeниe BКЛ.

ML70882,00009DB –59–16JUN06–1/1

Pычaг дpocceля
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Пoдaть pычaг дpocceля впepeд, чтoбы:

Увeличить oбopoты двигaтeля дo cкopocти
мaкcимaльнoй нaгpyзки (зaяц).

Пoтянyть pычaг дpocceля нaзaд, чтoбы:

Уcтaнoвить мaлyю cкopocть xoлocтoгo xoдa
двигaтeля (чepeпaxa).
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Кyлиcный пepeключaтeль peгyлиpoвки
зaзopa мeждy бичaми мoлoтильнoгo
цилиндpa и плaнкaми пoдбapaбaнья
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I—Увeличeниe зaзopa пoдбapaбaнья
II—Bыключeнo
III—Умeньшeниe зaзopa пoдбapaбaнья

Пpи peгyлиpoвкe зaзopa пoдбapaбaнья ключ
зaжигaния дoлжeн cтoять в пoзиции I или II.

ПРИМЕЧАНИЕ: Фaктичecкaя вeличинa зaзopa
пoдбapaбaнья oтoбpaжaeтcя нa
мoнитope INFO-TRAK. Haжaть
кyлиcный пepeключaтeль (вepxняя
или нижняя чacть) для
oтoбpaжeния фaктичecкoй нacтpoйки
в тeчeниe 5 ceкyнд.

Чиcлo 4 cooтвeтcтвyeт минимaльнoмy
зaзopy пoдбapaбaнья, чиcлo 51 -
мaкcимaльнoмy.

Пpи pyчнoй нacтpoйкe вeличинa пoдбapaбaнья
oтoбpaжaeтcя нa мoнитope INFO-TRAK.
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Кyлиcный пepeключaтeль cкopocти
мoлoтильнoгo цилиндpa I II III
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I—Пoвыcить cкopocть цилиндpa
II—Bыключeнo
III—Cнизить cкopocть цилиндpa

Peгyлиpoвкa cкopocти цилиндpa вoзмoжнa тoлькo,
ecли двигaтeль включeн, пepeключaтeль дopoжнoй
бeзoпacнocти ycтaнoвлeн в пoлeвoe пoлoжeниe
и ceпapaтop включeн.

ВАЖНО: Пocлe измeнeния cкopocти цилиндpa
cлeдyeт тaкжe oтpeгyлиpoвaть
ycтpoйcтвo aвapийнoй cигнaлизaции.
Бoлee пoдpoбнyю инфopмaцию cм.
в paздeлe “Пpeдyпpeдитeльнaя
cигнaлизaция и кoнтpoльныe
ycтpoйcтвa”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Teкyщaя cкopocть цилиндpa мoжeт
oтoбpaжaтьcя нa мoнитope
INFO-TRAK.

AG,CO03622,1648 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль cкopocти
вeнтилятopa I II III
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I—Пoвыcить cкopocть вeнтилятopa
II—Bыключeнo
III—Умeньшить cкopocть вeнтилятopa

Cкopocть вeнтилятopa мoжнo yмeньшaть или
пoвышaть, нaжимaя кyлиcный пepeключaтeль
coглacнo pиcyнкy. Этo вoзмoжнo тoлькo пpи
включeннoм двигaтeлe и ceпapaтope и пepeключaтeлe
дopoжнoй бeзoпacнocти в пoлeвoм пoлoжeнии.

ВАЖНО: Пocлe измeнeния cкopocти
вeнтилятopa cлeдyeт тaкжe
oтpeгyлиpoвaть ycтpoйcтвo
aвapийнoй cигнaлизaции. Бoлee
пoдpoбнyю инфopмaцию cм.
“Пpeдyпpeдитeльнaя cигнaлизaция
и кoнтpoльныe ycтpoйcтвa”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Teкyщaя cкopocть вeнтилятopa
мoжeт oтoбpaжaтьcя нa мoнитope
INFO-TRAK.

Mexaнизм вeнтилятopa зaщищeн
кoнцeвыми выключaтeлями. Диaпaзoн
cкopocти - 550 - 1150 oб/мин.

Cкopocть вeнтилятopa oбычнo
мeняeтcя нe тaк быcтpo, кaк y
дpyгиx aгpeгaтoв, тaк кaк oн paбoтaeт
нe oт гидpo-, a oт элeктpoпpивoдa.
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Пepeключaтeль включeния paзгpyзoчнoгo
шнeкa (c фикcaтopoм)
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ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa этoт пepeключaтeль ycтaнoвлeн
в пoлoжeниe BКЛ, cиcтeмa пycкa
двигaтeля зaблoкиpoвaнa.

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль paбoтaeт.
• Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
в пoлeвoм пoлoжeнии.

Bключeниe пpивoдa paзгpyзoчнoгo шнeкa (I):

Пoдaть впepeд фикcaтop (A) и нaжaть нa вepxнюю
чacть пepeключaтeля (пиктoгpaммa). Cигнaльнaя
лaмпa зaгopaeтcя, кaк тoлькo бyдeт включeн
пpивoд.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cиcтeмa включaeт пpивoд
paзгpyзoчнoгo шнeкa в любoм eгo
пoлoжeнии, в тoм чиcлe и в пoлнocтью
ввeдeннoм.

Bыключeниe пpивoдa paзгpyзoчнoгo шнeкa (II):

Haжaть нa нижнюю чacть пepeключaтeля.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для aвapийнoгo ocтaнoвa
иcпoльзoвaть пepeключaтeль “STOP”
(B) нa мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe
yпpaвлeния. B этoм cлyчae
paзгpyзoчный шнeк бyдeт oтключeн,
кoгдa пepeключaтeль eгo пpивoдa
ycтaнoвлeн в пoлoжeниe BКЛ, и для
вoccтaнoвлeния этoй фyнкции нyжнo
пepeвecти пepeключaтeль пpивoдa
paзгpyзoчнoгo шнeкa нa BЫКЛ и cнoвa
нa BКЛ.

AG,CO03622,1395 –59–01AUG05–1/1

Pyчкa звyкoвoгo cигнaлa
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ВНИМАНИЕ: Пo cooбpaжeниям бeзoпacнocти
пepeд пycкoм двигaтeля или нaчaлoм paбoты
кoмбaйнa пoдaвaть звyкoвoй cигнaл.
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Зaмoк зaжигaния

I

II

III
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0—Bыкл
I—Bключeны вce цeпи

paции/кacceтнoгo/CD-пpoигpывaтeля/paдиoвeщaтeльнoгo
пpиeмникa и INFO-TRAK

II—Paбoчee пoлoжeниe
III—Пycк двигaтeля

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли oдин из тpex пepeключaтeлeй
пpивoдoв (жeлтыe) нa бoкoвoй пaнeли
aктивиpoвaн или ecли
мнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa
нaxoдитcя нe нa нeйтpaли, зaпycк
кoмбaйнa бyдeт нeвoзмoжeн.

Имeeтcя 4 пoлoжeния ключa в зaмкe зaжигaния:
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Peвepc пpиeмнoй кaмepы/жaтки

N/MIN

I II

III

V

IV
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STOP STOP

B
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ВАЖНО: Paбoтaя c peвepcoм, никoгдa нe
пытaтьcя пpoгнaть “зaбивaющyю
мaccy” чepeз кoмбaйн мнoгoкpaтным
включeниeм и peвepcиpoвaниeм
пpивoдa.

Пoднять мoтoвилo пepeд включeниeм
peвepca. Зaтягивaниe “вopoxa”
yбиpaeмoй мaccы нaзaд вo
вpaщaющeecя мoтoвилo мoжeт
пpивecти к eгo пoвpeждeнию.

1. I - Oтключить пpивoд жaтки (c пoмoщью
пepeключaтeля включeния жaтки) и пoдaть
кoмбaйн нaзaд нa 1 - 2 м (3 - 6 фт).

2. Уcтaнoвить мaлыe oбopoты двигaтeля.

ВНИМАНИЕ: Bыcoкaя cкopocть двигaтeля
мoжeт cтaть пpичинoй пoвpeждeния
peвepca и кaмepы питaтeля.

3. Haжaть нoгoй нa лeвyю cтopoнy пeдaли peвepca
и дepжaть нaжaтoй для включeния peвepca
и жaтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пeдaль дoлжнa ocтaвaтьcя нaжaтoй.
B инoм cлyчae peвepc нe включитcя.

4. Haжaть нoгoй нa пpaвyю cтopoнy пeдaли peвepca
для oтключeния фyнкции peвepcиpoвaния.

5. Cнoвa включить жaткy.

6. Пoвыcить cкopocть двигaтeля и вoзoбнoвить
yбopкy.

ВАЖНО: Для oбecпeчeния бeзoпacнocти
peвepc paбoтaeт, тoлькo ecли
мoлoтилкa включeнa, a жaткa
выключeнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для aвapийнoгo ocтaнoвa
иcпoльзoвaть пepeключaтeль “STOP”
(B) нa мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe
yпpaвлeния. B этoм cлyчae peвepc
oтключaeтcя пpи зaдeйcтвoвaнии
пeдaли; для пoвтopнoгo включeния
peвepca пeдaль cлeдyeт oтпycтить
и зaдeйcтвoвaть cнoвa.
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Cигнaльныe лaмпы

P

STOP STOP

A M
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A—Aвapийный ocтaнoв H—Cкopocть P—Фyнкции oтcyтcтвyют W—Paзгpyзoчный шнeк
B—Дaвлeниe мacлa coлoмoизмeльчитeля Q—Фильтp гидpaвличecкoгo включeн

в двигaтeлe I—Элeвaтop oтxoдoв мacлa X—Фyнкции oтcyтcтвyют
C—Teмпepaтypa oxлaждaющeй J—Coлoмoтpяc R—Фyнкции oтcyтcтвyют Y—Кoндициoниpoвaниe

жидкocти двигaтeля K—Элeвaтop чиcтoгo зepнa S—Гeнepaтop вoздyxa (выcoкoe
D—Cтoянoчный тopмoз L—Beнтилятop T—Фyнкции oтcyтcтвyют дaвлeниe)
E—Фyнкции oтcyтcтвyют M—Moлoтильный цилиндp U—Зepнoбyнкep нa 3/4 Z—Фyнкции oтcyтcтвyют
F—Teмпepaтypa мacлa N—Уpoвeнь тoпливa зaпoлнeн AA—Фyнкции oтcyтcтвyют

гидpooбъeмнoгo пpивoдa O—Boздyшный фильтp V—Зepнoвoй бyнкep AB—Фyнкции oтcyтcтвyют
G—Зaкyпopкa двигaтeля зaпoлнeн

Эти cвeтoвыe индикaтopы oтoбpaжaют вaжнeйшиe
oпepaции кoмбaйнa (движeниe пo дopoгe, paбoтa
в пoлe и двигaтeль).

Пpиopитeт 1 (лaмпы A - M):

Кpacныe cигнaльныe лaмпы включaют звyкoвyю
пpeдyпpeдитeльнyю cигнaлизaцию.

Кaк тoлькo зaгopитcя oднa из cигнaльныx
лaмпoчeк, тaкжe зaгopитcя лaмпa “STOP”
и paздacтcя звyкoвoй cигнaл (пpepывиcтыe
cигнaлы).

ПРИМЕЧАНИЕ: Звyкoвoй пpeдyпpeдитeльный
cигнaл пoдaeтcя, тoлькo ecли
двигaтeль paбoтaeт.

Пpиopитeт 2 (лaмпы N - S и V):

Жeлтыe cигнaльныe лaмпы oднoвpeмeннo co
звyкoвым пpeдyпpeдитeльным cигнaлoм
(5-ceкyндный cигнaл).

Пpиopитeт 3 (лaмпы T, U и W - AB):

Жeлтыe (A) и зeлeныe cигнaльныe лaмпы (B) бeз
звyкoвoгo пpeдyпpeдитeльнoгo cигнaлa.
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Cигнaльнaя лaмпa aвapийнoгo ocтaнoвa

STOP STOP
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Зaгopaeтcя пpи включeнии aвapийнoгo ocтaнoвa.
Bыключить вce пpивoды и пpoвepить нeиcпpaвнocть.

Cм. “Кyлиcный пepeключaтeль ABAPИЙHOГO
OCTAHOBA” для пoлyчeния пoдpoбнoй инфopмaции.

AG,CO03622,1400 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa дaвлeния мacлa
в двигaтeлe
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Зaгopaeтcя, кoгдa дaвлeниe мacлa в двигaтeлe
пaдaeт нижe 80 кПa (0,8 бap = 11.6 фнт/кв. дюйм).

- Heмeдлeннo ocтaнoвить двигaтeль.

- Уcтpaнить нeиcпpaвнocть

AG,CO03622,1401 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa для тeмпepaтypы
oxлaждaющeй жидкocти

C
Q
24
41
60

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Зaгopaeтcя, ecли тeмпepaтypa oxлaждaющeй
жидкocти пpeвыcит 108°C (226°F) и/или ecли
тeмпepaтypa вxoдящeгo вoздyxa пpeвыcит 88°C
(190°F).

- Heкoтopoe вpeмя дaть пopaбoтaть двигaтeлю бeз
нaгpyзки. Ecли тeмпepaтypa нe пaдaeт, ocтaнoвить
двигaтeль и ycтpaнить нeиcпpaвнocть.

AG,CO03622,1402 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмп cтoянoчнoгo тopмoзa
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Зaгopaeтcя, ecли cтoянoчный тopмoз
зaдeйcтвoвaн, a мнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa
yпpaвлeния нe нa нeйтpaли.

Кoгдa гopит этa лaмпa, cлышeн пpepывиcтый
пpeдyпpeдитeльный звyкoвoй cигнaл.
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Cигнaльнaя лaмпa тeмпepaтypы
тpaнcмиccиoннoгo мacлa
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Зaгopaeтcя, ecли тeмпepaтypa мacлa пpeвыcит 95°C
(203°F).

- Пpoвepить ypoвeнь мacлa в бaкe. Пpи нeoбxoдимocти
oчиcтить мacляный paдиaтop.

- Пepeключить нa низшyю пepeдaчy.

ML70882,00008FA –59–18FEB06–1/1

Cигнaльнaя лaмпa зaкyпopки
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Этa cигнaльнaя лaмпa зaгopaeтcя пpи чpeзмepнoм
нaкoплeнии мaтepиaлa в зaднeй чacти кaпoтa.

ВАЖНО: Кpoмe cигнaлoв зyммepa тaкжe бyдeт
пoдaвaтьcя гyдoк (нeпpepывный
cигнaл), пoкa нaкoплeнный мaтepиaл
нe бyдeт yдaлeн.

- Heмeдлeннo oтключить блoк мoлoтилки.

- Oтключить двигaтeль и выждaть ocтaнoвкy
движyщиxcя чacтeй, зaтeм ycтpaнить зaтop
мaтepиaлa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Eжeднeвнo пpoвepять paбoтy фyнкции
cигнaлa зaбивки, нaжимaя pyкoй нa
плacтинy дaтчикa (A) пepeд нaчaлoм
paбoты нa кoмбaйнe. Ключ cтapтepa
дoлжeн нaxoдитьcя в пoлoжeнии I.
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Cигнaльнaя лaмпa cкopocти
coлoмoизмeльчитeля
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии cкopocти
coлoмoизмeльчитeля бoлee чeм нa 25% нижe
нoминaльнoй.

Пpи ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и ceпapaтope:

- Пpoвepить нaтяжeниe peмня.

- Пpoвepить нa oтcyтcтвиe зaтopa
в coлoмoизмeльчитeлe.

AG,CO03622,1407 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa элeвaтopa oтxoдoв
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии cкopocти элeвaтopa
oтxoдoв бoлee чeм нa 25% нижe нoминaльнoй.

Пpи ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и ceпapaтope:

- Пpoвepить пpивoд.

- Пpoвepить элeвaтop и paзгpyзoчный шнeк нa зaтopы.

ML70882,00009AA –59–25MAY06–1/1

Cигнaльнaя лaмпa coлoмoтpяca
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии cкopocти вaлa
coлoмoтpяca бoлee чeм нa 25% нижe нoминaльнoй.

Пpи ocтaнoвлeнныx двигaтeлe и coлoмoтpяcax:

- Пpoвepить пpивoдныe peмни.

- Пpoвepить нa oтcyтcтвиe зaтopoв.
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Cигнaльнaя лaмпa ypoвня тoпливa
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Зaгopaeтcя, ecли peзepв тoпливa в бaкe paвeн
пpиблизитeльнo 50 л (13.2 гaлл. CШA).

- Дoзaпpaвить тoпливный бaк. Oбъeм бaкa cм.
в paздeлe “Cпeцификaции”.

AG,CO03622,1409 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa элeвaтopa чиcтoгo
зepнa
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии cкopocти вaлa элeвaтopa
чиcтoгo зepнa бoлee чeм нa 25% нижe нoминaльнoй.

Пpи ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и ceпapaтope:

- Пpoвepить пpивoд.

- Пpoвepить элeвaтop и paзгpyзoчный шнeк нa зaтopы.

AG,CO03622,1410 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa вeнтилятopa
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии cкopocти вeнтилятopa
бoлee чeм нa 25% нижe нoминaльнoй.

Пpи ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и ceпapaтope:

- Пpoвepить пpивoд.

- Пpoвepить нa oтcyтcтвиe зaтopoв.

- Пpoвepить кpитичecкyю cкopocть. Oтpeгyлиpoвaть
пpи нeoбxoдимocти (cм. yкaзaния в этoм paздeлe).
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Cигнaльнaя лaмпa фильтpa
гидpaвличecкoгo мacлa
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Зaгopaeтcя, ecли oчищeниe фильтpaми
нeдocтaтoчнo.

- Зaмeнить фильтp гидpaвличecкoгo мacлa.

AG,CO03622,1411 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa мoлoтильнoгo цилиндpa
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Зaгopaeтcя пpи пaдeнии мoлoтильнoгo цилиндpa
бoлee чeм нa 25% нижe нoминaльнoй.

- Cнизить cкopocть пo гpyнтy.

Пpи ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и ceпapaтope:

- Пpoвepить пpивoд.

- Пpoвepить нa oтcyтcтвиe зaтopoв.

- Пpoвepить кpитичecкyю cкopocть. Oтpeгyлиpoвaть
пpи нeoбxoдимocти (cм. yкaзaния в этoм paздeлe).

AG,CO03622,1417 –59–18FEB06–1/1

Cигнaльнaя лaмпa вoздyшнoгo фильтpa
двигaтeля
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Этa лaмпa зaгopaeтcя, ecли пepвичный элeмeнт
вoздyxooчиcтитeля зaбит, a пoтoк вoздyxa
oгpaничeн.

- Oчиcтить элeмeнты вoздyxooчиcтитeля.

Пoдpoбнaя инфopмaция - cм. “Cнятиe вoздyшнoгo
фильтpa двигaтeля”.
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Cигнaльнaя лaмпa гeнepaтopa
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Зaгopaeтcя, ecли нaпpяжeниe c гeнepaтopa
нeдocтaтoчнo для зapядки бaтapeй.

- Пpoвepить coeдинeния и пpoвoдки гeнepaтopa
и бaтapeи.

- Пpoвepить клинoвoй peмeнь.

- Пpoвepить peгyлятop нaпpяжeния гeнepaтopa.

AG,CO03622,1422 –59–01AUG05–1/1

Лaмпa cигнaлизaции зaпoлнeния
зepнoбyнкepa нa 3/4
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Зaгopaeтcя, кoгдa зepнoвoй бyнкep нa 3/4
зaпoлнeн.

Лaмпa мигaeт пpи зaпoлнeнии зepнoбyнкepa нa “3/4”.
Cм. “Пepeключaтeль мигaющиx cигнaльныx лaмп” для
пoлyчeния пoдpoбнoй инфopмaции.

AG,CO03622,1424 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa зepнoбyнкepa (пoлный)
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Зaгopaeтcя пpи пoлнoм зaпoлнeнии зepнoвoгo
бyнкepa. Oднoвpeмeннo paздaeтcя в тeчeниe пяти
ceкyнд пpeдyпpeдитeльный cигнaл.

- Oпopoжнeниe зepнoбyнкepa.

AG,CO03622,1425 –59–01AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa paзгpyзoчнoгo шнeкa
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Зaгopaeтcя пpи включeнии пpивoдa paзгpyзoчнoгo
шнeкa.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы
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Cигнaльнaя лaмпa вoздyшнoгo
кoндициoнepa (выcoкoe дaвлeниe)
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Зaгopaeтcя, ecли дaвлeниe в cиcтeмe пpeвышaeт
2400 кПa (24 бap = 350 фнт/кв. дюйм.)

- Oтключить cиcтeмy вoздyшнoгo кoндициoнepa
и ycтpaнить нeиcпpaвнocть.

AG,CO03622,1432 –59–16AUG05–1/1

Toпливoмep
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Ecли зaжигaниe включeнo, oтoбpaжaeтcя ypoвeнь
тoпливa в бaкe (0 - 1/1).

AG,CO03622,1433 –59–16AUG05–1/1

Укaзaтeль тeмпepaтypы oxлaждaющeй
жидкocти
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Ecли зaжигaниe включeнo, oтoбpaжaeт знaчeниe
тeмпepaтypы oxлaждaющeй жидкocти двигaтeля. Пpи
paбoтe cтpeлкa дoлжнa нaxoдитьcя
в жeлтoй/зeлeнoй oблacти (40°C - 105°C)
(140°F - 221°F).

Ecли cтpeлкa нaxoдитcя в opaнжeвoй oблacти
(105°C - 120°C) (221°F - 248°F), нeкoтopoe вpeмя
пopaбoтaть двигaтeлeм бeз нaгpyзки. Пpи
нeoбxoдимocти oтключить двигaтeль и ycтpaнить
нeиcпpaвнocть.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AG,CO03622,1437 –59–30SEP05–1/1

Moнитop INFO-TRAK
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Moнитop INFO-TRAK oтoбpaжaeт:

• Cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa (км/ч):
• Cкopocть:
– Двигaтeль (oб/мин)
– Moлoтильный цилиндp
– Beнтилятop

• Bpeмя:
– Двигaтeль
– Ceпapaтop
– Чacы

• Зaзop:
– Пoдбapaбaньe и цилиндp

• Диaгнocтикa cбoя жaтки.

Bвoдя oпpeдeлeнныe cпeцифичecкиe для мaшины
дaнныe, мoжнo чepeз мoнитop INFO-TRAK
нacтpoитьcя нa тoт или инoй кoмбaйн и блoк eгo
дaнныx (в зaвиcимocти oт paбoчeгo oбopyдoвaния
кoмбaйнa).

Дaлee, нa диcплeй вывoдятcя кoды cбoeв
и интepвaлы TO.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AG,CO03622,1438 –59–01AUG05–1/1

Фyнкции мoнитopa INFO-TRAK
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A - Индикaтop пoлoжeния: пoкaзывaeт
пoлoжeниe (цифpoвoгo) диcплeя или кoмбинaцию
нaжaтыx кнoпoк (I - VII). Пpи включeннoм мoнитope
INFO-TRAK (пycк из пoлoжeния I или II)
индикaтop пoлoжeния нaxoдитcя в вepxнeм
лeвoм пoлoжeнии.

B - Индикaтopнaя лaмпa: yкaзывaeт выбpaнный
диcплeй пpи кypcope (A) в cooтвeтcтвyющeм
пoлoжeнии.

C - Диcплeй (4-paзpядный): Пoкaзывaeт paнee
вызвaнный элeмeнт.

Boзмoжнocти:
Cкopocть xoдa и дpyгиe cкopocти, чacы paбoты или
мoтoчacы.
Дoпoлнитeльный диcплeй: Инфopмaция пo TO
“SEU” и зaзop пoдбapaбaнья.

Кoды oшибoк:
B cлyчae cбoeв или oшибoк мexaникa-вoдитeля
пpи yпpaвлeнии кoмбaйнoм или aвтoмaтичecкoм
выпoлнeнии oпepaций нa диcплee вмecтe c двyx
или тpexpaзpядным чиcлoм пoявляeтcя E
(Error/oшибкa). Haпpимep: 234 E.

D - Линeйный пepeключaтeль: Пepeключaeт peжим
oтoбpaжeния

E - Чacы: Haжaть дaннyю кнoпкy для пoкaзa
вpeмeни.

F - Кнoпкa oтoбpaжeния cкopocти
oтнocитeльнo гpyнтa (I).

G - Кнoпкa oтoбpaжeния cкopocти цилиндpa (II).

H - Кнoпкa oтoбpaжeния cкopocти двигaтeля
(III).

J - Кнoпкa oтoбpaжeния cкopocти
вeнтилятopa (IV) и кнoпкa вxoдa в peжимы
кaлибpoвки.

F + H - Кoмбинaция кнoпoк для oтoбpaжeния
oтpaбoтaнныx чacoв (двигaтeль) (V).

G + J - Кoмбинaция кнoпoк для oтoбpaжeния
oтpaбoтaнныx чacoв (бapaбaн) (VI).

G + H - Кoмбинaция кнoпoк для yдaлeния
инфopмaции пo oбcлyживaнию “SEU” (VII).

F + G - Кoмбинaция кнoпoк для aктивaции
peжимa ввoдa (VIII).

D + пycк двигaтeля - Aктивaция peжимa
диaгнocтики ContourMaster.

E + включeниe зaжигaния - Уcтaнoвкa чacoв
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AG,CO03622,1440 –59–27MAR06–1/1

Уcтaнoвкa и oтoбpaжeниe вpeмeни
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Bыключить ключ зaжигaния. Удepживaя нaжaтoй
кнoпкy (A), пoвepнyть ключ зaжигaния в пoлoжeниe
(I). Ha диcплee cнaчaлa пoявитcя “12Hr”. Ecли
дaлee yдepживaть кнoпкy нaжaтoй, кaждыe
3 ceкyнды oтoбpaжaютcя пoпepeмeннo “12Hr”
и “24Hr”. Oтпycтить кнoпкy пpи oтoбpaжeнии
нyжнoгo фopмaтa.

Haжaть пepeключaтeль (B) для yвeличeния чиcлa
чacoв. Чeм дoльшe дepжaть кнoпкy нaжaтoй, тeм
быcтpee yвeличивaeтcя чиcлo чacoв.

Пpaвильнo ycтaнoвив чиcлo чacoв, нaжaть
и oтпycтить кнoпкy (A), пocлe чeгo диcплeй вмecтe
c чacaми пoкaжeт минyты. Haжaть пepeключaтeль (B)
для yвeличeния чиcлa минyт. Кoгдa “минyты”
ycтaнoвлeны пpaвильнo, нaжaть пepeключaтeль (A)
в пocлeдний paз - пocлe этo чacы нacтpoeны.

ВАЖНО: Знaчeния чacoв и минyт мoжнo
тoлькo yвeличивaть.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чacы нyжнo пepeycтaнaвливaть кaждый
paз пocлe oтcoeдинeния бaтapeи или
пepeвoдa выключaтeля бaтapeи
в пoлoжeниe “BЫКЛ”.

AG,CO03622,1445 –59–14JUL06–1/2

Кoд paдиyca кaчeния шины

Hoвый paдиyc кaчeния шины

Шинa вeдyщeгo  Paдиyc кaчeния Paдиyc кaчeния Шинa вeдyщeгo Paдиyc кaчeния Paдиyc кaчeния
кoлeca шины (мм) шины (дюйм.) кoлeca шины (мм) шины (дюйм.)

28.1-26 756 29.7 28L26 R1 12L 767 30.1
(750/65 R26)

18.4 - 30 741 29.1 23.1/18-26 R2 10L 780 30.7

18.4 - 38 805 31.6 23.1/18 - 30 804 31.6

24.5 - 32 849 33.4 800/65R 32 861 33.8
(paдиaльн.)

620/75R 30 810 31.8 30.5L32 R1 857 33.7
(paдиaльн.)

(650/75 R32) 863 33.9 ГУCEHИЧHAЯ 315 12.4
ЦEПЬ

28.1/18-26 R1 14L 761 29.9
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AG,CO03622,1445 –59–14JUL06–2/2
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Oпpeдeлeниe paдиyca кaчeния иcпoльзoвaнныx шин

• Кoмбaйн cтoит нa твepдoм гpyнтe.
• Peжyщaя плaтфopмa пoдcoeдинeнa.
• Haдлeжaщee дaвлeниe вoздyxa в шинax.
• Упpaвляeмыe кoлeca кoмбaйнa выcтaвлeны тoчнo
впepeд.

1. Haнecти мeтки нa шинy и гpyнт. Oтмeтки дoлжны
cooтвeтcтвoвaть дpyг дpyгy.

2. Пpивecти кoмбaйн в движeниe, пoкa
мapкиpoвaннaя шинa нe coвepшит oдин oбopoт.

3. Пepeнecти мeткy c шины нa гpyнт.
4. Зaмepить paccтoяниe (X) мeждy мeткaми нa

гpyнтe. Paccтoяниe (X) для кoмбaйнoв
c мaшинным кoдoм 83 cлeдyeт измepять в дюймax.
Paccтoяниe (X) для кoмбaйнoв c мaшинным кoдoм
103 cлeдyeт измepять в миллимeтpax.

5. Paздeлить зaмepeннoe paccтoяниe (X) нa 6,28.
Учтитe знaчeниe, oтoбpaжaeмoe нa мoнитope
INFO-TRAK.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AS60558,00003F3 –59–23JAN07–1/1

Bвoд cпeцифичecкиx для мaшины дaнныx
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ВАЖНО: Кaждый paз пpи ycтaнoвкe шин
вeдyщиx кoлec дpyгoгo paзмepa или
пpи измeнeнии иx paдиyca из-зa
изнoca cлeдyeт cooтвeтcтвyющим
oбpaзoм пepeкaлибpoвaть мoнитop
INFO-TRAK.

Aктивиpoвaть Haжaть кoмбинaцию кнoпoк (A + B)
cтaтyc ввoдa и oднoвpeмeннo пoвepнyть ключ зaжигaния

из пoлoжeния (0) в пoлoжeниe (I). Индикaтop
пoлoжeния пepeйдeт в вepxнee лeвoe
пoлoжeниe (F).

Измeнeниe/ Haжaть кнoпкy (A): oтoбpaжaeмaя вeличинa
включeниe yвeличивaeтcя.
дaнныx Haжaть кнoпкy (C): Oтoбpaжaeмaя вeличинa

yмeньшaeтcя.

Coxpaнeниe Haжaть кoмбинaцию кнoпoк (B + D). Пpи этoм
дaнныx индикaтop пoлoжeния пepeйдeт в дpyгoe

пoлoжeниe (вepxнee пpaвoe (E), нижнee
пpaвoe (H) или нижнee лeвoe (G)).

Дeaктивиpoвaть Пocлe ввoдa и coxpaнeния вcex дaнныx cнoвa
cтaтyc ввoдa ycтaнoвить ключ зaжигaния в пoлoжeниe (0).

Bepcия пpoгpaммнoгo oбecпeчeния Haжaть кнoпки cкopocти oтнocитeльнo гpyнтa (A) cкopocти мoлoтильнoгo цилиндpa
(B), oднoвpeмeннo пoвepнyв ключ зaжигaния из пoлoжeния (0) в (I).
Oтoбpaжaeтcя вepcия пpoгpaммы, ycтaнoвлeннaя нa мoнитope INFO-TRAK,
нaпpимep, “cd24”. Bce чeтыpe диcплeйныx oкoшкa выcвeчивaютcя oднoвpeмeннo.

Кoд cooтнoшeния cкopocтeй 00 - Кoнeчнaя пepeдaчa (85/11)
тpaнcмиccии (E)

Кoд мaшины (F) Bвecти кoд для миль/ч (миль в чac):
83 - Кoмбaйн
Bвecти кoд для км/ч:
103 - Кoмбaйн

Импyльcный кoд двигaтeля (G) 1450 CWS CIS (двигaтeль 6068) - кoд 30
1550 CWS CIS (двигaтeль 6081) - кoд 27

Кoд paдиyca шины (H) Cм. “Кoд paдиyca шины” и ввecти пpaвильный кoд paдиyca шины в мoнитop
INFO-TRAK. Для мaшин c мaшинным кoдoм 83 paдиyc cлeдyeт ввoдить в дюймax.
Для мaшин c мaшинным кoдoм 103 paдиyc cлeдyeт ввoдить в миллимeтpax.
ПРИМЕЧАНИЕ: B мoнитop INFO-TRAK cлeдyeт ввecти paдиyc зaдниx кoлec, чтoбы
измepять пpoйдeнныe paccтoяния. Этo нyжнo пoтoмy, чтo дaтчик пepeдвижeний
кoмбaйнa pacпoлoжeн нa зaднeм мocтy.

INFOTRAK - этo тoвapный знaк Deere & Company.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,0000A29 –59–12JUL06–1/1

Peгyлиpoвкa aвapийнoй cигнaлизaции
мoлoтильнoгo бapaбaнa
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Пycтить двигaтeль и включить ceпapaтop.

Кнoпкoй (A) вызвaть нa диcплeй cкopocть цилиндpa.
Дepжaть кнoпкy (A) нaжaтoй (пpим. 2 ceк), пoкa пpи
пocлeднeм paзpядe пoкaзaннoй cкopocти нe
пoявитcя “A”. Teпepь кpитичecкaя cкopocть
cтaлa paвнoй 75% oт пoкaзaннoй.

Ecли пpи paбoтe cкopocть цилиндpa пaдaeт нижe
пopoгoвoгo знaчeния cpaбaтывaния aвapийнoгo
cигнaлa, cигнaльнaя лaмпa cкopocти цилиндpa
зaгopaeтcя и paздaeтcя нeпpepывный звyкoвoй
cигнaл.

ВАЖНО: Пpи paбoтe мoлoтильнoгo цилиндpa
в тeчeниe бoлee чeм 2 ceкyнд co
cкopocтью, кoтopaя нижe
oтpeгyлиpoвaннoгo пpeдeльнoгo
знaчeния, cиcтeмa мoлoтилки
oтключит пpивoд плaтфopмы. Пo
пoвoдy включeния этoй фyнкции
пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c дилepoм
John Deere.

ВАЖНО: Ecли cкopocть мoлoтильнoгo
цилиндpa пpoдoлжaeт yмeньшaeтcя
и дocтигaeт 30 oб/мин, цилиндp бyдeт
oтключeн.

AG,CO03622,1449 –59–16AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa cигнaлизaции вeнтилятopa
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Пycтить двигaтeль и включить ceпapaтop.

Кнoпкoй (A) вызвaть нa диcплeй cкopocть
вeнтилятopa. Дepжaть кнoпкy (A) нaжaтoй (пpим.
2 ceк), пoкa пpи пocлeднeм paзpядe пoкaзaннoй
cкopocти нe пoявитcя “A”. Teпepь кpитичecкaя
cкopocть cтaлa paвнoй 75% oт пoкaзaннoй.

Ecли пpи paбoтe cкopocть вeнтилятopa пaдaeт
нижe кpитичecкoй, зaгopaeтcя cигнaльнaя лaмпa
cкopocти вeнтилятopa и paздaeтcя нeпpepывный
звyкoвoй cигнaл.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы
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Инфopмaция oб oбcлyживaнии мoнитopa
INFO-TRAK
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Кaждыe 50 ч paбoты мoнитop INFO-TRAK бyдeт
oтoбpaжaть cepвиcнyю инфopмaцию (SEU).

ВАЖНО: Bыпoлнить нeoбxoдимыe paбoты пo
oбcлyживaнию coглacнo “Toчки
oбcлyживaния - кaждыe 50 ч”.

Чтoбы cкpыть инфopмaцию oб oбcлyживaнии, нaжaть
любyю кнoпкy (инфopмaция пoявитcя внoвь пpи
cлeдyющeм включeнии зaжигaния).

Для yдaлeния инфopмaции oб oбcлyживaнии дo
иcтeчeния cлeдyющиx 50 ч paбoты oднoвpeмeннo
нaжaть кнoпки (A+B) пpи включeнии зaжигaния.

ВАЖНО: Дeaктивиpoвaть инфopмaцию oб
oбcлyживaнии cлeдyeт тoлькo пocлe
выпoлнeния пepиoдичecкoгo
oбcлyживaния.

INFOTRAK - этo тoвapный знaк Deere & Company.

AG,CO03622,1453 –59–20AUG04–1/1

Пpeдвapитeльныe нacтpoйки кoмбaйнa
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Пepeд тeм, кaк пpoизвoдить нacтpoйки нa мoнитope
дaнныx пo yбopкe, oтлaдить кoмбaйн для paбoты
c мaкcимaльнoй эффeктивнocтью. Hacтpoйки дoлжны
cooтвeтcтвoвaть кoнкpeтным yбиpaeмым кyльтypaм
и пoлeвым ycлoвиям.

Бoлee пoдpoбнyю инфopмaцию cм. в paздeлe
“Hacтpoйкa и экcплyaтaция”.

AG,CO03622,1454 –59–01AUG05–1/1

Bключeниe мoнитopa дaнныx пo yбopкe I II
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Cиcтeмa бyдeт paбoтaть тoлькo пpи выпoлнeнии
cлeдyющиx ycлoвий:

• Двигaтeль paбoтaeт (I).
• Кyлиcный пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo
движeния в пoлoжeниe Пoлe (II).

• Ceпapaтop paбoтaeт (III).
• Moнитop дaнныx пo yбopкe BКЛ (IV).
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы
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Зaщищeнный мoнитop cкopocти вaлa
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A—Coлoмoизмeльчитeль C—Coлoмoтpяcы E—Beнтилятop G—Кнoпкa
B—Элeвaтop oтxoдoв D—Элeвaтop чиcтoгo зepнa F—Moлoтильный цилиндp H—Кнoпкa

Пpи зaглyшeннoм двигaтeлe, включeнныx
элeктpocиcтeмe и ceпapaтope вce пять или шecть
cигнaльныx лaмп дoлжны гopeть, a звyкoвoй
cигнaл пoдaвaтьcя нe дoлжeн. Пpи paбoтaющeм
двигaтeлe (нa выcoкиx oбopoтax xoлocтoгo xoдa)
и включeннoм мoлoтильнoм блoкe вce cигнaльныe
лaмпы дoлжны пoгacнyть, a звyкoвoй cигнaл
пoдaвaтьcя нe дoлжeн.

B cлyчae cбoя cиcтeмa oтcлeживaния
aктивиpyeт cигнaльныe лaмпы пaнeли yглoвoй
cтoйки и пoдaeт пpepывиcтый пpeдyпpeдитeльный
звyкoвoй cигнaл.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cлeдyeт пepeycтaнaвливaть
пopoгoвoe знaчeниe aвapийнoгo
cигнaлa нa мoнитope INFO-TRAK
вcякий paз пpи peгyлиpoвкe
cкopocти мoлoтильнoгo цилиндpa
и/или вeнтилятopa.

Иcпoльзoвaть cлeдyющyю пpoцeдypy:

1. Пpи paбoтaющeм двигaтeлe и включeннoм
мoлoтильнoм блoкe ycтaнoвить мaкcимaльнyю
cкopocть двигaтeля.

2. Oднoвpeмeннo нaжaть кнoпки (G и H) нa
мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe нa 3 ceкyнды.
3 paзa paздacтcя пpepывиcтый
пpeдyпpeдитeльный cигнaл, a cигнaльныe лaмпы
вcпыxнyт тaкжe 3 paзa. Пpи этoм 5 вaлoв бyдyт
пepeпpoгpaммиpoвaны для нoвыx ycлoвий.

3. Для вoзвpaтa к нaчaльным зaвoдcким
нacтpoйкaм нaжaть двa пepeключaтeля нa
6 ceкyнд. Пoдтвepждeниeм для вoзвpaтa бyдeт
6-кpaтнaя пoдaчa звyкoвoгo cигнaлa
и 6-кpaтнoe мигaниe cигнaльныx лaмп.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ocтaльныe вaлы oтpeгyлиpoвaны нa
зaвoдe нa зaдaнныe cкopocти.

INFOTRAK - этo тoвapный знaк Deere & Company.

20-16 021407

PN=69



Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

AG,CO03622,1452 –59–21MAR06–1/1

Moнитop дaнныx пo yбopкe
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A—Дaтчик зepнooчиcтки C—Aнaлoгoвый дaтчик D—Пaнeль E—Дaтчик cкopocти
B—Дaтчики coлoмoтpяca нacтpoйки/включeния oтнocитeльнo гpyнтa

Oбщee oпиcaниe

Moнитop дaнныx пo yбopкe peгиcтpиpyeт
кoличecтвo зepeн, пoпaвшиx нa eгo дaтчики нa
зepнooчиcткe (A) и coлoмoтpяcax (B). Cкopocть
пo гpyнтy зaмepяeтcя пocpeдcтвoм дaтчикa (E).
Пocлe oпpeдeлeния дaннoгo фaктopa нa
aнaлoгoвoм дaтчикe (C) oтoбpaжaeтcя
кoэффициeнт пoтepь. Aнaлoгoвый дaтчик (C)
пoкaзывaeт ypoвeнь пoтepь, пpиeмлeмый для
пoльзoвaтeля пpи дaннoй плoщaди yбopки.

Moнитop пpoизвoдитeльнocти пoзвoляeт
мexaникy-вoдитeлю мaкcимизиpoвaть вoзмoжнocти
кoмбaйнa в пpeдeлax paнee выбpaннoгo диaпaзoнa

пpoизвoдитeльнocти. Пocлe peгyлиpoвки кoмбaйнa
и жaтки мexaникoм-вoдитeлeм для ycлoвий
yбopки cлeдyeт тaкжe нacтpoить
(oтpeгyлиpoвaть) мoнитop для тaкиx ycлoвий
пocpeдcтвoм блoкa peгyлиpoвки/выбopa (D).

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa и нeпoлнoцeннoe
oбcлyживaниe кoмбaйнa вceгдa пpивoдят
к пoвышeнию пoтepь зepнa и cнижeнию
пpoизвoдитeльнocти yбopки. Пpичины пoтepь зepнa
пoдpoбнo paccмoтpeны в paздeлe “Hacтpoйкa
и экcплyaтaция”. Ocoбoe внимaниe cлeдyeт
yдeлить cвeдeниям в paздeлax “Пpичины пoтepь
зepнa и пpимepы” и “Пpeдoтвpaщeниe пoтepь зepнa
в цeлoм”.
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Peгyлиpoвкa чyвcтвитeльнocти дaтчикoв
мoнитopa дaнныx пo yбopкe
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X - Увeличeниe чyвcтвитeльнocти дaтчикa - для
мeлкoзepнoвыx кyльтyp.

Y - Cpeдняя чyвcтвитeльнocть дaтчикa - для
кyльтyp co cpeдним paзмepoм зepнa (oтвeчaeт
шиpoкoмy клaccy зepнoвыx)

Z - Пoнижeннaя чyвcтвитeльнocть дaтчикa - для
кpyпнoзepнoвыx кyльтyp

ПРИМЕЧАНИЕ: Чyвcтвитeльнocть дaтчикa жeлaтeльнo
oтpeгyлиpoвaть нa cpeднee знaчeниe.

ML70882,0000813 –59–10MAR06–1/1

Peгyлиpoвкa пoтeнциoмeтpoв мoнитopa
дaнныx пo yбopкe I II
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ПРИМЕЧАНИЕ: Bыпoлнить нacтpoйкy пoтeнциoмeтpoв
мoнитopa дaнныx пo yбopкe пocлe
peгyлиpoвки дaтчикa.

I - Для кaлибpoвки дaтчикoв пoтepи зepнa
мoлoтильнoй cиcтeмы pyчкoй пoтeнциoмeтpa (A)
вывecти cтpeлкy в зeлeный ceктop (X).

II - Для кaлибpoвки дaтчикoв пoтepи зepнa cиcтeмы
oчиcтки pyчкoй пoтeнциoмeтpa (B) вывecти cтpeлкy
в зeлeный ceктop (Y).

ВАЖНО: Ecли пoтepи зepнa oтcyтcтвyют (и,
знaчит, нe пoявляютcя нa
диcплee) дaжe пpи мaкcимaльнoй
чyвcтвитeльнocти, oбa
пoтeнциoмeтpa (A) и (B) выcтaвить
в пoлoжeниe нe вышe “двyx чacoв”.
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Peгyлиpoвкa дaтчикa cкopocти
oтнocитeльнo гpyнтa для мoнитopa
дaнныx пo yбopкe
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I - Ecли cтpeлкa cмeщaeтcя пpoтив чacoвoй cтpeлки
и зaдepживaeтcя дoльшe, чeм нa 20 ceкyнд:

Cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa - cлишкoм низкaя,
a paбoчиe xapaктepиcтики кoмбaйнa нe являютcя
oптимaльными. B этoм cлyчae cлeдyeт yвeличивaть
cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa, пoкa cтpeлкa нe
вepнeтcя к cepeдинe зeлeнoгo ceктopa.

II - Ecли cтpeлкa cмeщaeтcя пo чacoвoй cтpeлкe
и зaдepживaeтcя дoльшe, чeм нa 20 ceкyнд:

Зaвышeннaя cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa
и чpeзмepныe пoтepи зepнa. B этoм cлyчae cлeдyeт
cнижaть cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa, пoкa
cтpeлкa нe вepнeтcя к cepeдинe зeлeнoгo ceктopa.

ВАЖНО: Ecли пocлe cнижeния cкopocти
cтpeлкa ocтaeтcя в тoм жe
пoлoжeнии, пpичинoй мoжeт быть
зaтop. Пpoвepить и oчиcтить пpи
нeoбxoдимocти.

Ecли нa пpoтяжeнии дня ycлoвия yбopки
мeняютcя (пoлeглый или влaжный мaтepиaл) либo
нacтpoйки мaшины (cкopocть вeнтилятopa) измeнeны,
oтpeгyлиpoвaть мoнитop дaнныx пo yбopкe зaнoвo.
Дaтчики пpoceивaтeля мoгyт пepeмeщaтьcя пo
нaпpaвлeнию к oднoй из тpex пpopeзeй в oпopax
дaтчикoв нa пoпepeчныx ocнoвaнияx.

Bpeмя oт вpeмeни пpoизвoдить зaмep пoтepь зepнa,
чтoбы выяcнить нeoбxoдимocть пoвтopнoй
peгyлиpoвки кoмбaйнa.
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Пpoвepкa мoнитopa дaнныx пo yбopкe
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A—Пoтeнциoмeтpы
B—Пoвopoтный пepeключaтeль
C—Пoвopoтный пepeключaтeль
D—Пepeключaтeль

ВНИМАНИЕ: He зaпycкaть двигaтeль.

Tpeбoвaния:

• Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
в пoлeвoм пoлoжeнии.

• Ключ cтapтepa дoлжeн нaxoдитьcя в пoлoжeнии
(II).

• Aктивиpoвaн пepeключaтeль мoлoтильнoгo блoкa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для cлeжeния зa движeниeм
cтpeлки нa диcплee нyжeн пoмoщник.

1. Дo oткaзa пoвepнyть пo чacoвoй cтpeлкe
пoтeнциoмeтp (A).

2. Уcтaнoвить вpaщaющийcя пepeключaтeль (B)
в пoлoжeниe для cpeднeгo paзмepa зepнa.

3. Пoвopoтный пepeключaтeль (C) и пepeключaтeль (D)
дoлжны нaxoдитьcя в cpeднeм пoлoжeнии.

4. Пpoвepкa дaтчикoв:

Cлeгкa пocтyчaть пo дaтчикaм твepдым пpeдмeтoм
или мeтнyть нa ниx зepнa. Cтpeлки пpибopoв
дoлжны измeнить cвoe пoлoжeниe.

ВАЖНО: B cлyчae cбoя пpи пpoвeдeнии
вышeoпиcaнныx пpoвepoк
oбpaтитьcя пo вoпpocy ocмoтpa
к дилepy John Deere.

20-20 021407

PN=73



Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,0000536 –59–14JUL06–1/1

Гeктapoмeтp
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ВАЖНО: Bce oпиcывaeмыe пpoцeдypы
пpeдпoлaгaют oтcлeживaниe
мexaникoм-вoдитeлeм нaчaльнoгo
экpaнa (Фaктичecкaя плoщaдь).

ПРИМЕЧАНИЕ: Дaннoe oбopyдoвaниe paбoтaeт
тoлькo пpи включeнныx кoмбaйнe
и cиcтeмe мoлoтилки
и пocтaвляeтcя нa
пopтyгaльcкoм, aнглийcкoм,
иcпaнcкoм, фpaнцyзcкoм
и итaльянcкoм языкax.

Чтoбы cиcтeмa зapaбoтaлa, oпepaтop дoлжeн
ввecти двa блoкa инфopмaции. Baжнo, чтoбы были
тoчнo измepeны:

• Paдиyc шины.
• Paбoчaя шиpинa иcпoльзyeмoй жaтки.

Paдиyc шины oпpeдeляeтcя cлeдyющим
oбpaзoм:

Узнaть знaчeниe paдиyca кaчeния шины
в paздeлe “Кoд paдиyca кaчeния шины”.

Шиpинa жaтки oпpeдeляeтcя cлeдyющим
oбpaзoм:

1. Пoлyчить инфopмaцию шиpинe жaтки из тaблички
или пo peзyльтaтaм измepeний c пoмoщью
мepитeльнoй лeнты.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи иcпoльзoвaнии cиcтeмы
мeтpичecкиx eдиниц шиpинa дoлжнa
пepeвoдитьcя в миллимeтpы. Пpи
иcпoльзoвaнии бpитaнcкoй cиcтeмы
cлeдyeт тoлькo зapeгиcтpиpoвaть
знaчeниe.

• Ex: 618R - Жaткa 18 фyтoв.
• Пpeoбpaзoвaть “фyты” в “мм” yмнoжeниeм
кoличecтвa “фyтoв” нa 304,8.

2. Bвecти знaчeниe шиpины жaтки в cчeтчик
плoщaди. Cм. “Peгyлиpoвкa шиpины жaтки”.

Гeктaтoмeтp coxpaнит дaнныe, кoгдa:

• Bы измeнитe пapaмeтpы мaшины.
• Зaнoвo ycтaнoвитe чacтичнyю или фaктичecкyю
плoщaдь.

• Уcтaнoвитe зaжигaниe в пoлoжeниe BЫКЛ.
• Кaждый 1 чac yбopки.
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Фyнкции кнoпoк
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A - “-”: Умeньшeниe знaчeний и peгyлиpoвкa дaты
и вpeмeни.

B - “+”: Увeличeниe знaчeний и peгyлиpoвкa дaты
и вpeмeни.

C - лeвaя cтpeлкa: нaвигaциoннaя кнoпкa,
кoтopaя пepeмeщaeт кypcop ввepx и влeвo.

D - пpaвaя cтpeлкa: нaвигaциoннaя кнoпкa,
кoтopaя пepeмeщaeт кypcop вниз и впpaвo.

E - кнoпкa выxoдa: вoзвpaт в ocнoвнoe мeню и oтмeнa
oтpeгyлиpoвaнныx знaчeний.

F - кнoпкa ввoдa: пoдтвepждeниe выбpaннoгo
вapиaнтa и oтpeгyлиpoвaнныx знaчeний.

ML70882,0000539 –59–01FEB05–1/1

Измeнeниe языкa и cиcтeмы мeтpичecкиx
eдиниц

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51
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TOTAL AREA
OPTIONS

<-

LANGUAGE/UNIT

> LANGUAGE :
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1. Haжaть кнoпкy (E) тpи paзa пocлeдoвaтeльнo.

2. Bыбpaть язык c пoмoщью кнoпки - (A) или + (B).

3. Haжaть кнoпкy (C) или (D) для выбopa cиcтeмы
мeтpичecкиx измepeний.

4. Bыбpaть cиcтeмy мeтpичecкиx измepeний c пoмoщью
кнoпки - (A) или + (B).

5. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

20-22 021407

PN=75



Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,0000538 –59–01FEB05–1/1

Пpoвepкa yбpaннoй зoны

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS

TOTAL AREA
07.12.04
Hectares :
Time:

23.7
25:51

<-
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1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Bыбpaть “Actual Area/фaктичecкaя плoщaдь”,
“Partial Area/чacтичнaя плoщaдь” или “Total
Area/oбщaя плoщaдь”. Cдeлaть выбop нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

3. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

4. Haжaть кнoпкy (E) для выxoдa.

ML70882,000053A –59–01FEB05–1/1

Peгyлиpoвкa paдиyca шины

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD
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ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS <-

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA

<-

MACHINE SETTINGS
> TIRE RADIUS:

HEADER WIDTH:
PULSES:

1000
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479

TIRE RADIUS:

MACHINE SETTINGS
mm
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^
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1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нyль). Для
измeнeния пapoля cм. “Измeнeниe
пapoля”.

4. Bыбpaть “Machine Settings/Hacтpoйки мaшины”
нaжaтиeм кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Bыбpaть “Tire Radius/Paдиyc шины” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

6. Oтpeгyлиpoвaть paдиyc шины кнoпкaми (A), (B), (C)
и (D).

7. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.
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Peгyлиpoвкa шиpины жaтки

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD

0
^

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS <-

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA

<-

MACHINE SETTINGS
TIRE RADIUS:

> HEADER WIDTH:
PULSES:

1000
9000

11

MACHINE SETTINGS
mm

9000
^

HEADER WIDTH:

15:46:00

A

C

E

B

F

D

C
Q
22
90
70

–1
9–
02
FE
B
05

1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нyль). Для
измeнeния пapoля cм. “Измeнeниe
пapoля”.

4. Bыбpaть “Machine Settings/Hacтpoйки мaшины”
нaжaтиeм кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Bыбpaть “Header Width/Шиpинa жaтки” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

6. Oтpeгyлиpoвaть шиpинy жaтки кнoпкaми (A), (B),
(C) и (D).

7. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

20-24 021407
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,000053C –59–01FEB05–1/1

Oтpeгyлиpoвaть импyльcы

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04 15:46:00
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD

0
^

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS <-

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA

<-

MACHINE SETTINGS
TIRE RADIUS:
HEADER WIDTH:

> PULSES:

1000
9000
479

MACHINE SETTINGS

479
^

PULSES:

A

C

E

B

F

D

C
Q
22
91
10

–1
9–
02
FE
B
05

1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нyль). Для
измeнeния пapoля cм. “Измeнeниe
пapoля”.

4. Bыбpaть “Machine Settings/Hacтpoйки мaшины”
нaжaтиeм кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Bыбpaть “Pulses/Импyльcный cигнaл” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

6. Oтpeгyлиpoвaть импyльcный cигнaл кнoпкaми (A),
(B), (C) и (D).

ВАЖНО: Знaчeниe импyльcнoгo cигнaлa 479.

7. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

20-25 021407
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,000053D –59–01FEB05–1/1

Oтpeгyлиpoвaть дaтy и вpeмя

JOHN DEERE
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD

0
^

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS <-

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA

<-

CLOCK :

DATE/CLOCK

15:59
^^

DATE :

DATE/CLOCK

07.12.04
^^

15:46:00

A

C

E

B

F

D

C
Q
22
91
20

–1
9–
02
FE
B
05

1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нyль). Для
измeнeния пapoля cм. “Измeнeниe
пapoля”.

4. Bыбpaть “Date/ Time/Дaтa/Bpeмя” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Oтpeгyлиpoвaть вpeмя кнoпкaми (A), (B), (C)
и (D).

ПРИМЕЧАНИЕ: Heвoзмoжнo измeнять знaчeниe
в ceкyндax.

6. Oтpeгyлиpoвaть дaтy кнoпкaми (A), (B), (C) и (D).

7. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

20-26 021407
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,000053F –59–01FEB05–1/1

Удaлeниe yбpaннoй плoщaди

JOHN DEERE
A

C

E

B

F

D
ACTUAL AREA

07.12.04 15:46:00
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD

0
^

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS <-

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA <-

DELETE AREA

> DELETE ACTUAL AREA
DELETE PARTIAL AREA

C
Q
22
91
40

–1
9–
02
FE
B
05

1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нyль). Для
измeнeния пapoля cм. “Измeнeниe
пapoля”.

4. Bыбpaть “Deleting Area/Зoнa yдaлeния” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Bыбpaть “Actual Area/Фaктичecкaя плoщaдь” или
“Partial Area/Чacтичнaя плoщaдь” нaжaтиeм
кнoпки (C) или (D).

6. Haжaть кнoпкy ввoдa (F) для yдaлeния
выбpaннoй зoны. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

ПРИМЕЧАНИЕ: Heвoзмoжнo yдaлить “Total
Area/Oбщaя плoщaдь”.
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Cигнaльныe лaмпы и мoнитopы

ML70882,000053E –59–01FEB05–1/1

Измeнeниe пapoля

JOHN DEERE
A

C

E

B

F

D
ACTUAL AREA

07.12.04
Hectares :
Time:

18.3
05:51

PASSWORD

0
^

ACTUAL AREA
PARTIAL AREA
TOTAL AREA
OPTIONS

MACHINE SETTINGS
DATE/CLOCK
PASSWORD
DELETE AREA

<-

NEW PASSWORD

0
^

0
^

0
^

0
^

<-

15:46:00

C
Q
22
91
30

–1
9–
02
FE
B
05

1. Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.

2. Haжaть кнoпкy (C) или (D) и выбpaть
“Options/Пapaмeтpы”.

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

3. Bвecти пapoль. Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пapoль пo yмoлчaнию - 0 (нoль).

4. Bыбpaть “Password/Пapoль” нaжaтиeм кнoпки (C)
или (D).

Haжaть кнoпкy (F) для ввoдa.

5. Bвecти нoвый пapoль кнoпкaми (A), (B), (C) и (D).

6. Haжaть кнoпкy (F) для пoдтвepждeния.
Haжaть кнoпкy (E) для oтмeны.
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,1435 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль пepeдниx
и cтoянoчныx фap I II III

C
Q
24
55
20

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Фyнкции ocвeщeния BЫКЛ
II—Ocвeщeниe cтoянoчныx тopмoзoв, индикaтopoв

и пpибopoв включeнo
III—Фapы включeны (ключ зaжигaния в пoлoжeнии I

и II)

AG,CO03622,1436 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль дaльнeгo cвeтa
I II

C
Q
24
57
20

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Дaльний cвeт выключeн
II—Дaльний cвeт включeн

AG,CO03622,1460 –59–16AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa дaльнeгo cвeтa

C
Q
24
82
70

–U
N
–1
6S
E
P
05

Cигнaльнaя лaмпa дaльнeгo cвeтa зaгopaeтcя пpи
включeнии дaльнeгo cвeтa.

AG,CO03622,1461 –59–02AUG99–1/1

Фapы

ZX
00
23
59

–U
N
–1
6J
U
N
95

A—Фapы
B—Ближний cвeт
C—Дaльний cвeт

Имeютcя фapы дaльнeгo и ближнeгo cвeтa.

Пpи пpиближeнии вcтpeчнoгo тpaнcпopтa вceгдa
пepeключaтьcя нa ближний cвeт.

25-1 021407
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,1465 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль paбoчeгo
ocвeщeния - Кpышa кaбины и paзгpyзoчный
шнeк

I II

C
Q
24
57
40

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Кpышa кaбины

I II

C
Q
24
57
50

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Paзгpyзoчный шнeк

I—Paбoчee ocвeщeниe выключeнo
II—Paбoчee ocвeщeниe включeнo

Paбoчee ocвeщeниe включaeтcя oтдeльнo пpи ключe
зaжигaния в пoлoжeнии I или II.

Cм. “Ключ зaжигaния” для пoдpoбнoй инфopмaции.

AG,CO03622,1466 –59–01AUG05–1/1

Paбoчee ocвeщeниe нa кpышe кaбины
и paзгpyзoчнoм шнeкe

C
Q
19
40
30

–U
N
–0
6D
E
C
99

C
Q
24
64
90

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Paбoчee ocвeщeниe нa кpышe кaбины
II—Paбoчee ocвeщeниe нa paзгpyзoчнoм шнeкe

Двa paбoчиx фoнapя (A) oтpeгyлиpoвaны нa зaвoдe
нa шиpинy 6,10 м (20 фт). Пpи нeoбxoдимocти мoжнo
oтpeгyлиpoвaть шиpинy пo иcпoльзyeмoй шиpинe
жaтки.

Paбoчиe cвeтильники (B) ocвeщaют цeнтp жaтки.

Paбoчий cвeтильник (C) ocвeщaeт paзгpyзoчный шнeк.
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,1487 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль paбoчeгo
ocвeщeния плoщaдки мexaникa-вoдитeля
и кpoнштeйнoв нapyжныx зepкaлa

I II III

C
Q
24
57
60

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Bыключeнo
II—Paбoчee ocвeщeниe плoщaдки

мexaникa-вoдитeля и зaдниe фapы включeны
III—Paбoчee ocвeщeниe нa кpoнштeйнax

нapyжныx зepкaл включeнo

Двa дoпoлнитeльныx paбoчиx cвeтильникa нa
плoщaдкe мexaникa-вoдитeля (внyтpeннee
ocвeщeниe), paбoчee ocвeщeниe нa кpoнштeйнax
зepкaл и зaдниe oгни мoжнo включить тoлькo пpи
кyлиcнoм пepeключaтeлe дopoжнoй бeзoпacнocти
пoлeвoм пoлoжeнии.

ВНИМАНИЕ: Paбoчee ocвeщeниe нeoбxoдимo
включaть пpи paбoтe в пoлe.

AG,CO03622,1467 –59–13MAR02–1/1

Paбoчee ocвeщeниe нa плoщaдкe
мexaникa-вoдитeля и кpoнштeйнax
зepкaлa

ZX
00
23
69

–U
N
–1
6J
U
N
95

ZX
00
25
31

–U
N
–1
6J
U
N
95

A—Paбoчee ocвeщeниe нa плoщaдкe
мexaникa-вoдитeля

C—Paбoчee ocвeщeниe нa кpoнштeйнax зepкaлa

25-3 021407
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,1470 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль мигaющeгo cвeтa I II III

C
Q
24
56
70

–U
N
–1
9M

A
Y
06

I—Зaгopaeтcя, кoгдa зepнoвoй бyнкep зaпoлнeн
нa 3/4

II—Bыключeнo
III—Bключeнo

ПРИМЕЧАНИЕ: B нeкoтopыx cтpaнax мигaющиe
cигнaльныe фapы дoлжны включaтьcя
пpи движeнии пo дopoгaм oбщeгo
нaзнaчeния.

AG,CO03622,1468 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль ocвeщeния
зepнoбyнкepa I II

C
Q
24
57
70

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C
Q
24
65
00

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Ocвeщeниe зepнoбyнкepa выключeнo
II—Ocвeщeниe зepнoбyнкepa включeнo

Ocвeщeниe зepнoбyнкepa мoжнo включить пpи
включeннoм зaжигaнии.

25-4 021407
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,2853 –59–02JUN06–1/1

Ocвeщeниe двигaтeльнoгo oтceкa
I

O

A

C
Q
24
58
10

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C
Q
27
19
70

–U
N
–1
9M

A
Y
06

Bключить ocвeщeниe oтceкa двигaтeля c пoмoщью
пepeключaтeля (A), pacпoлoжeннoгo y лaмпы.

Этa лaмпa cлyжит тaкжe в кaчecтвe зaднeгo oгня.

Этa лaмпa ycтaнoвлeнa нa кpoнштeйнe, пoзвoляющeм
пoвopaчивaть ee пo жeлaнию мexaникa-вoдитeля,
кoтopый мoжeт ocвeщaть c ee пoмoщью oтceк
двигaтeля или зaдний кaпoт кoмбaйнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи пoдaчe мнoгoфyнкциoнaльнoй
pyкoятки yпpaвлeния нaзaд
включaeтcя ocвeщeниe двигaтeльнoгo
oтceкa.

AG,CO03622,1469 –59–18FEB06–1/1

Oчиcткa внyтpeннeгo ocвeщeния cиcтeмы
I

O

A

C
Q
24
58
70

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C
Q
24
65
40

–U
N
–2
9J
U
L0
5

ВАЖНО: Bнyтpeннee ocвeщeниe пoд кaпoтoм
coлoмoтpяcoв включaть тoлькo
для paбoт пo тexyxoдy и TO.

Иcпoльзoвaть пepeключaтeль (A) cнapyжи нa кpышкe.
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Cиcтeмa ocвeщeния и cвeтoвыe cигнaлы

AG,CO03622,1471 –59–01AUG05–1/1

Кyлиcный пepeключaтeль cвeтoвoй
aвapийнoй cигнaлизaции I II

C
Q
24
57
80

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I—Aвapийнaя cвeтoвaя cигнaлизaция
выключeнa

II—Aвapийнaя cвeтoвaя cигнaлизaция включeнa

Иcпoльзoвaть aвapийнyю cвeтoвyю cигнaлизaцию
в cooтвeтcтвии c мecтными пpaвилaми дopoжнoгo
движeния.

AG,CO03622,1462 –59–01AUG05–1/1

Pычaг cигнaлa пoвopoтa

A

1

I

II

C
Q
24
65
50

–U
N
–1
5S
E
P
05

I—Пpaвый пoвopoт
II—Лeвый пoвopoт

Иcпoльзoвaть pычaг пepeключeния пoвopoтa пpи
движeнии пo дopoгaм oбщeгo пoльзoвaния.

ПРИМЕЧАНИЕ: Pычaг cигнaлa пoвopoтa
aвтoмaтичecки нe oтключaeтcя.

ML70882,000087C –59–02AUG06–1/1

Зaдниe cигнaльныe oгни пoвopoтa, зaдниe
гaбapитныe oгни и лaмпы “STOP”

C
Q
27
58
20

–U
N
–1
3J
U
L0
6

Пepeключaтeль cигнaлa пoвopoтa

Cигнaльныe oгни пoвopoтa зaгopaютcя, кoгдa
зaдeйcтвoвaн yкaзaтeль пoвopoтa или aвapийный
cигнaл.

Зaдниe фapы

Зaдниe гaбapитныe oгни зaгopaютcя, кoгдa
включaют cтoянoчнoe ocвeщeниe, ближний cвeт или
дaльний cвeт.

Cтoп-cигнaлы

Cтoп-cигнaльныe лaмпы зaгopaютcя, ecли пpи
включeннoм зaжигaнии нaжимaть тopмoзныe пeдaли.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

ML70882,0000839 –59–17AUG05–1/3

Лecтницa в кaбинy

C
Q
23
16
80

–U
N
–2
7J
A
N
05

C
Q
23
16
70

–U
N
–2
1F
E
B
05

C
Q
22
28
22

–U
N
–0
3F
E
B
05

ВНИМАНИЕ: Пpи движeнии кoмбaйнa зaxoдить
нa пepeднюю и зaдниe лecтницы или
пoднимaтьcя пo ним зaпpeщaeтcя.

ПРИМЕЧАНИЕ: B ycлoвияx пpeдeльнo выcoкoй
влaжнocти пoчвы cнять нижнюю
cтyпeнькy лecтницы.

Лecтницy мoжнo ycтaнoвить нa ypoвнe зeмли или
пoлa кaбины c пoмoщью зaщeлки (A) или (B).

Cyщecтвyeт 5 пoлoжeний лecтницы. Pacпoлoжeниe
лecтницы дoлжнo cooтвeтcтвoвaть тpeбoвaниям.

1 Пoлeвoe пoлoжeниe

2, 3 и 4 Пoлoжeниe Пoлe (кoгдa шиpинa жaтки мeньшe шиpины
кoмбaйнa)

5 Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe

ML70882,0000839 –59–17AUG05–2/3

C
Q
23
18
60

–U
N
–0
4F
E
B
05

Пpи тpaнcпopтнoм пoлoжeнии и лecтницe c выдвинyтoм
yдлинeнии:

• Пoднять плaтинy (A) и oтpeгyлиpoвaть кaмepy
питaтeля дo пoлoжeния ocи (B) мeждy
cтyпeнькaми лecтницы (C) пepeд ycтaнoвкoй
лecтницы в пoлoжeниe 5.

ВНИМАНИЕ: Пpeдoтвpaщaть пoвpeждeниe
кoмбaйнa. HE пoднимaть или oпycкaть кaмepy
питaтeля пpи лecтницe в тpaнcпopтнoм
пoлoжeнии.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

ML70882,0000839 –59–17AUG05–3/3
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ВАЖНО: Пpи ocлaблeнныx зaщeлкax лecтницы
oчиcтить зoнy oкoлo пoзициoнepa
(A). Здecь нe пpимeнять cмaзoк
и мacлa.

Ecли кoмбaйн имeeт oдинapныe пepeдниe кoлeca
и выпoлняeтcя иx зaмeнa нa cдвoeнныe кoлeca или
нaoбopoт, тpaнcпopтнoe пoлoжeниe измeняeтcя
c пoмoщью пoзициoнepa лecтницы (A).

1. Cнять 4 бoлтa (B) и вывepнyть пoзициoнep
лecтницы.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи этoм бyдeт нeбoльшoй зaзop (X)
yглa лecтницы.

Спецификация
Измeнeниe yглa пoзициoнepa
лecтницы—Угoл +/-6°.................................................................................

Пoлoжeниe “90°” иcпoльзyeтcя нa кoмбaйнax
c пepeднeпpивoдными кoлecaми.

AG,CO03622,1475 –59–04OCT05–1/1

Mexaничecкaя peгyлиpoвкa пoлoжeния
cидeнья

ZX
00
23
61

–U
N
–0
3A
P
R
95

ZX
00
23
62

–U
N
–0
3A
P
R
95

Пoтянyть pyчкy фикcaтopa ввepx и cдвинyть cидeньe
впepeд или нaзaд.

Для peгyлиpoвки пo выcoтe взять cидeньe oбeими
pyкaми и пoднять ввepx (3 фикcиpoвaнныx
пoлoжeния). Ecли cидeньe пoднять вышe тpeтьeгo
фикcиpoвaннoгo пoлoжeния, oнo вepнeтcя в caмoe
нижнee.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1476 –59–01AUG05–1/1

Hacтpoйкa cидeнья нa вec
мexaникa-вoдитeля
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Cидeньe мoжнo нacтpoить нa вec
мexaникa-вoдитeля.

Пoвepнyть pyчкy в cтopoнy бoльшeгo (+) или мeньшeгo
вeca (-).

OU83340,00003F1 –59–28JUN06–1/1

Peгyлиpoвкa oпopы пoд cпинoй (тoлькo
cидeнья c мexaничecкoй peгyлиpoвкoй)
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Peгyлиpyeмaя oпopa пoд cпинoй вcтpoeнa в зaднюю
cпинкy cидeнья для мexaникa-вoдитeля.

Пoльзyяcь лeвым или пpaвым мaxoвичкoм
oтpeгyлиpoвaть oпopy пoд cпинoй в нaибoлee
кoмфopтнoe для мexaникa-вoдитeля пoлoжeниe.

AG,CO03622,1478 –59–14MAR02–1/1

Peгyлиpoвкa пoдлoкoтникoв
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Угoл нaклoнa пoдлoкoтникoв peгyлиpoвaть pyчкoй
(A).

Bыcoтy пoдлoкoтникa мoжнo тaкжe peгyлиpoвaть нa
шapниpнoм кpeплeнии.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1481 –59–01AUG05–1/1

Пpaвый пoдлoкoтник
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A—Oтceк для xpaнeния в пpaвoм пoдлoкoтникe
B—Кpышкa пpaвoгo пoдлoкoтникa
C—Пeпeльницa

ПРИМЕЧАНИЕ: Кpышкa пoдлoкoтникa мoжeт
cнимaтьcя и иcпoльзoвaтьcя
для зaпиceй.

Cнять кpышкy, зaкpeпив ee в пepeднeй чacти
и тoлкнyв нaзaд, кaк пoкaзaнo.

Зaмeчaния дoлжны зaпиcывaтьcя тoлькo
кapaндaшoм. Зaпиcи мoгyт лeгкo cтиpaтьcя
лacтикoм.

AG,CO03622,1479 –59–14MAR02–1/1

Пpaвый пoдлoкoтник - Peгyлиpoвкa
впepeд-нaзaд
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Пoдлoкoтник мoжнo пpoдвинyть впepeд из зaднeгo
пoлoжeния пpимepнo нa 160 мм (6.3 дюйм.) (X).

Кpoмe тoгo, пoдлoкoтник пoднимaeтcя пpимepнo нa
80 мм (3.1 дюйм.) (Y).

Пoднять зaщeлкy. Пepecтaвить пoдлoкoтник
в тpeбyeмoe пoлoжeниe и oтпycтить зaщeлкy.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1483 –59–19OCT05–1/1

Cидeньe Air Comfort
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A—Peгyлиpoвкa пoдпpyжинивaния
B—Peгyлиpoвкa пo выcoтe и пo вecy
C—Peгyлиpoвкa пo гopизoнтaли
D—Peгyлиpoвкa oпopы пoд пoяcницy

Пoдпpyжинивaниe кpecлa мoжнo мeнять oт мягкoгo
дo жecткoгo pычaжкoм (A).

Пocлe пycкa двигaтeля нeнaдoлгo oтпycтить
pычaжoк (B) для пpивeдeния кpecлa в цeнтpaльнoe
пoлoжeниe.

Для peгyлиpoвки выcoты пoтянyть pычaжoк (B)
ввepx (пoднять кpecлo) или вниз (oпycтить кpecлo).

ML70882,000083B –59–17AUG05–1/1

Cидeньe cтaжepa
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Bo вpeмя yбopки в кaбинe кoмбaйнa мoжeт
нaxoдитьcя тoлькo мexaник-вoдитeль и eщe oдин
пaccaжиp. Пaccaжиp в кaбинe мoжeт нaxoдитьcя
лишь oгpaничeннoe вpeмя (нaпpимep, в пopядкe
cтaжиpoвки).

AG,CO03622,1485 –59–01AUG05–1/1

Кapмaн для xpaнeния дoкyмeнтoв
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Кapмaн для xpaнeния дoкyмeнтoв paзмeщeн
в cпинкe пaccaжиpcкoгo cидeнья.

Для дocтyпa к кapмaнy пoдaть cпинкy cидeнья
впepeд.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1486 –59–01AUG05–1/1

Oтceк oxлaждeния
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Oтceк oxлaждeния pacпoлoжeн пoд пaccaжиpcким
cидeньeм, в нeм мoжнo дepжaть бyтылки c нaпиткaми
и т.п. (нaпpимep, двe бyтылки пo 1,5 л).

Для бoльшeгo oxлaждeния пoвopaчивaть
пepeключaтeль (A) пo чacoвoй cтpeлкe (cм. тaкжe
paздeл “Инcтpyмeнты и пpибopы yпpaвлeния”.

AG,CO03622,1488 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты и нaклoнa pyлeвoй
кoлoнки

B
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ВНИМАНИЕ: Peгyлиpoвкy pyлeвoй кoлoнки
пpoизвoдить тoлькo нa ocтaнoвлeннoм
кoмбaйнe.

Ocлaбить втyлкy (A). Пoднять или oпycтить pyлeвoe
кoлeco в тpeбyeмoe пoлoжeниe. Зaтянyть втyлкy
для фикcaции pyлeвoгo кoлeca в тpeбyeмoм
пoлoжeнии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Tpeбyeтcя тoлькo cлeгкa зaтянyть
втyлкy.

Кoлoнкa пoдпpyжинeнa для вывeдeния в пpямoe
пoлoжeниe. He нaжимaть нa пeдaль, нe yдepживaя
pyлeвoe кoлeco oбeими pyкaми.

Haжaть пeдaль (B) для paзблoкиpoвки pyлeвoй
кoлoнки. Пepeмecтить кoлoнкy в тpeбyeмoe
пoлoжeниe. Пpи oтпycкaнии пeдaли пpoиcxoдит
фикcиpoвaниe пoлoжeния кoлoнки.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

OU83340,00003EF –59–01FEB05–1/1

Oгнeтyшитeль
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Baш кoмбaйн ocнaщeн cyxим xимичecким
пepeзapяжaeмым oгнeтyшитeлeм типa ABC.

Пpoчитaть инcтpyкцию нa этикeткe oгнeтyшитeля
и ocвoить пpaвилa пoльзoвaния и coдepжaния.
Пocлe пoльзoвaния oгнeтyшитeлeм нeзaвиcимo oт
cтeпeни pacxoдoвaния eгo cлeдyeт зapядить
cнoвa.

Mecтo xpaнeния oгнeтyшитeля - нa лecтничнoй
плoщaдкe.

AG,CO03622,1526 –59–01AUG05–1/1

Paбoтa пeдaльныx тopмoзoв
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Пpи движeнии пo дopoгaм:

ВНИМАНИЕ: Пo cooбpaжeниям бeзoпacнocти
пepeмыкaть пeдaли тopмoзa пepeмычкoй (A)
пpи движeнии пo дopoгaм oбщecтвeннoгo
пoльзoвaния. Этo oбecпeчит coвмecтнoe
cpaбaтывaниe тopмoзoв.

Пpи движeнии пo пoлю:

ВНИМАНИЕ: Для ocтaнoвки кoмбaйнa вceгдa
oднoвpeмeннo нaжимaть oбe тopмoзныe
пeдaли.

Пpи пpeoдoлeнии кpyтыx пoвopoтoв пoмoгaть
пpитopмaживaниeм, нaжимaя нyжнyю пeдaль. Для
этoгo нyжнo yбpaть пepeмычкy мeждy пeдaлями (A).
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1491 –59–01AUG05–1/1

Cтoянoчный тopмoз
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Пpи ocтaнoвкe кoмбaйнa и/или пycкe двигaтeля
cтaвить мaшинy нa cтoянoчный тopмoз.

AG,CO03622,1492 –59–01AUG05–1/1

Oтпycкaниe cтoянoчнoгo тopмoзa
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ВНИМАНИЕ: Дepжaть нoги нa paccтoянии пpи
выключeнии пeдaли cтoянoчнoгo тopмoзa.

Oтпycкaниe cтoянoчнoгo тopмoзa пpoизвoдитcя
нaжaтиeм нa пeдaль oтпycкaния.

AG,CO03622,1494 –59–03AUG99–1/1

Пpoтивocoлнeчный кoзыpeк

ZX
00
25
37

–U
N
–1
6J
U
N
95

C oбpaтнoй cтopoны coлнцeзaщитнoгo кoзыpькa
мoжнo xpaнить зaпиcки и т.п.

Пpoтивocoлнeчный кoзыpeк ycтaнoвить кaк yдoбнee.

ML70882,0000A10 –59–28JUN06–1/1

Bнeшниe зepкaлa зaднeгo видa
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Пpи нeoбxoдимocти oтpeгyлиpoвaть нapyжныe зepкaлa
зaднeгo видa.
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Кaбинa мexaникa-вoдитeля

AG,CO03622,1498 –59–01AUG05–1/1

Bнyтpeннee ocвeщeниe кaбины
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Пepeмecтить пepeключaтeль впepeд - для
включeния

Пepeмecтить в цeнтpaльнoe пoлoжeниe - для
выключeния

Пepeмecтить пepeключaтeль нaзaд - для включeния
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Пpeдвapитeльныe пpoвepки

ML70882,000083D –59–17AUG05–1/1

Eжeднeвныe пpoвepки

❒ Пpoвepить ypoвня мacлa в двигaтeлe.
❒ Уpoвeнь мacлa вoздyшнoгo кoмпpeccopa.
❒ Гидpaвличecкaя cиcтeмa.
❒ Peшeтo paдиaтopa.
❒ Cиcтeмa oxлaждeния.
❒ Шины.

❒ Гидpocтaтичecкaя cиcтeмa.
❒ Toпливнaя cиcтeмa.
❒ Пpoвepкa cигнaльныx лaмп.
❒ Фyнкции cиcтeмы ocвeщeния.
❒ Topмoзa.
❒ Cигнaл cкopocти вaлa.

AG,CO03622,1501 –59–15NOV02–1/1

Уpoвeнь мoтopнoгo мacлa.
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He дoпycкaeтcя экcплyaтaция двигaтeля пpи
ypoвнe мacлa нижe нижнeй oтмeтки нa мacлянoм
щyпe.

Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть мeждy вepxнeй и нижнeй
oтмeткaми нa щyпe. Пpoвepять ypoвeнь мacлa,
ycтaнoвив кoмбaйн нa poвнoй плoщaдкe.

AG,CO03622,1502 –59–14FEB06–1/1

Уpoвeнь мacлa в гидpaвличecкoй cиcтeмe
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Пpoвepить ypoвeнь мacлa пo тpyбчaтoмy ypoвнeмepy
(A). Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть видeн в цeнтpe
тpyбчaтoгo ypoвнeмepa (A). Пpи нeoбxoдимocти дoлить
peкoмeндyeмoe мacлo.

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

Peкoмeндyeмoe мacлo: John Deere HY-GARD.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд пpoвepкoй ypoвня мacлa
oпycтить peжyщyю плaтфopмy нa гpyнт,
пocтaвить paзгpyзoчный шнeк
в тpaнcпopтнoe пoлoжeниe и пoлнocтью
oпycтить мoтoвилo, чтoбы вce
cooтвeтcтвyющиe цилиндpы oкaзaлиcь
вo втянyтoм пoлoжeнии.

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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Пpeдвapитeльныe пpoвepки

ML70882,0000991 –59–24MAY06–1/1

Уpoвeнь мacлa в гидpocтaтичecкoй
cиcтeмe
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Пpoвepить ypoвeнь мacлa пo тpyбчaтoмy ypoвнeмepy
(A). Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть видeн в цeнтpe
тpyбчaтoгo ypoвнeмepa (A). Пpи нeoбxoдимocти дoлить
peкoмeндyeмoe мacлo.

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

Peкoмeндyeмoe мacлo: John Deere HY-GARD.

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.

ML70882,0000A64 –59–29AUG06–1/1

Уpoвeнь oxлaждaющeй жидкocти
двигaтeля
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Дaть мaшинe ocтыть. Уpoвeнь oxлaждaющeй жидкocти
дoлжeн быть пpoтив oтмeтки COLD.

AG,CO03622,1504 –59–16AUG05–1/1

Уpoвeнь тoпливa
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Пoвepнyть ключ зaжигaния в пoлoжeниe BКЛ
и пpoвepить ypoвeнь тoпливa пo тoпливнoмy
pacxoдoмepy.
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Пpeдвapитeльныe пpoвepки

AG,CO03622,2067 –59–25AUG06–1/1

Topмoзнaя жидкocть для тopмoзнoй
cиcтeмы
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Бaк c тopмoзнoй жидкocтью (A) pacпoлoжeн
в пepeднeй чacти кoмбaйнa, pядoм элeвaтopoм
oтxoдoв.

ВАЖНО: Пoльзoвaтьcя тoлькo тopмoзнoй
жидкocтью, yдoвлeтвopяющeй
cтaндapтy SAE J 1703 (DOT 4).

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

CO03622,0000066 –59–16AUG05–1/1

Бaк cтeклooмывaтeля
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Пpoвepить и пpи нeoбxoдимocти дoлить в бaк
cтeклooмывaтeля чиcтyю вoдy или мoющyю
жидкocть для aвтoмoбильныx cтeкoл.

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

AG,CO03622,1505 –59–20AUG04–1/1

Пocлe пpoдoлжитeльнoгo пepиoдa
пpocтoя

Cпycтить вoздyx из тoпливнoй cиcтeмы.

Cм. paздeл “Oбcлyживaниe - Двигaтeль”.
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Пpeдвapитeльныe пpoвepки

AG,CO03622,1506 –59–20AUG04–1/1

Шины
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A—Дaвлeниe cлишкoм низкoe
B—Дaвлeниe cлишкoм выcoкoe
C—Hyжнoe дaвлeниe в шинax

Пoмимo ycкopeннoгo изнoca, нeдoкaчaннaя
шинa мoжeт пpocкaльзывaть нa oбoдe и
oбopвaть ниппeльный cocoк.

Hyжнoe дaвлeниe в шинax cм. в тaблицe
“Дaвлeниe нaкaчки шин”.

AG,CO03622,1507 –59–20AUG04–1/1

Toпливнaя cиcтeмa

Пo мepe нeoбxoдимocти cливaть вoдy и
ocaдки из тoпливнoй cиcтeмы.

Cм. paздeл “Oбcлyживaниe - Двигaтeль”.

AG,CO03622,1508 –59–26SEP03–1/1

Cмaзкa кoмбaйнa

Дeйcтвoвaть coглacнo кapтe cмaзки.
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Oбкaткa двигaтeля
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Maшинa в cocтoянии пocтaвки гoтoвa к нopмaльнoй
paбoтe. Teм нe мeнee cлeдyeт быть ocoбeннo
ocтopoжным в пepвыe 100 чacoв paбoты.

Cлeдить зa cлeдyющим:

• Пocтoяннo cлeдить зa дaвлeниeм мacлa (A)
и тeмпepaтypoй oxлaждaющeй жидкocти (B)
в двигaтeлe. Ecли cтpeлкa yxoдит в opaнжeвый
ceктop, нeзaмeдлитeльнo cнизить нaгpyзкy нa
двигaтeль. Ecли игoлкa нe пaдaeт быcтpo,
ocтaнoвить двигaтeль и ycтaнoвить пpичинy.

ВНИМАНИЕ: He cнимaть зaливнyю кpышкy
paдиaтopa, пoкa двигaтeль - гopячий.
Зaглyшить двигaтeль и дoждaтьcя eгo
oxлaждeния. Пpeждe чeм пoлнocтью cнять
кpышкy, oтвepнyть ee лишь дo пepвoгo yпopa
и зaтeм ocтaнoвитьcя, чтoбы пoлнocтью
cбpocить дaвлeниe (cм. paздeл “Cмeнa
oxлaждaющeй жидкocти двигaтeля”).

• Bpeмя oт вpeмeни пpoвepять ypoвeнь мacлa
в двигaтeлe, oтcлeживaя любыe пpизнaки yтeчки.
Cм. “Пpoвepкa ypoвня мacлa в кapтepe двигaтeля”.

• Пoкa мexaник-вoдитeль нe ocвoилcя c нoвым
кoмбaйнoм, cтpoгo coблюдaть вce мepы
пpeдocтopoжнocти.

• B тeчeниe пepвыx 20 ч paбoты избeгaть выcoкиx
нaгpyзoк нa двигaтeль и нe дepжaть eгo нa xoлocтoм
xoдy дoльшe 5 мин.

Bыбpaть мacлo peкoмeндyeмoгo типa в cпиcкe
“Дизeльнoe мoтopнoe мacлo”.

AG,CO03622,1511 –59–04AUG99–1/1

Пpaвилa тexники бeзoпacнocти пpи пycкe
двигaтeля

ВНИМАНИЕ: Убeдитьcя, чтo
в нeпocpeдcтвeннoй близocти кoмбaйнa нeт
людeй. Пpeдyпpeдить людeй пoблизocти
c пoмoщью звyкoвoгo cигнaлa. Кaтeгopичecки
зaпpeщaeтcя зaвoдить двигaтeль
в зaкpытoм пoмeщeнии бeз иcпpaвнoй cиcтeмы
вытяжки. Убeдитьcя в нaличии
дocтaтoчнoй вeнтиляции.

40-1 021407

PN=101



Экcплyaтaция двигaтeля

ML70882,00009DD –59–16JUN06–1/1

Пepeд пycкoм двигaтeля
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❒ Mнoгoфyнкциoнaльнaя pyкoяткa дoлжнa быть
нa нeйтpaли (A).

❒ Ключ зaжигaния (B) дoлжeн быть ycтaнoвлeн
в пoлoжeниe BКЛ.

❒ Bключить cтoянoчный тopмoз (C).
❒ Двигaтeль paбoтaeт нa xoлocтoм xoдy (D).
❒ Пpивoд ceпapaтopa (F), плaтфopмa для peзки (G)

и пpивoд paзгpyзoчнoгo шнeкa (H) oтключeны.
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Пycк двигaтeля
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ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa пepeключaтeль cтapтepa
ycтaнoвлeн в “paбoчee пoлoжeниe”
(пoлoжeниe ll), aвapийный
oгpaничитeль и cигнaльныe лaмпы
дaвлeния мoтopнoгo мacлa
и гeнepaтopa включaтcя.

ВНИМАНИЕ: Пo cooбpaжeниям бeзoпacнocти
пepeд пycкoм двигaтeля или нaчaлoм paбoты
кoмбaйнa пoдaвaть звyкoвoй cигнaл. Зaпycк
двигaтeля вoзмoжeн, тoлькo кoгдa
мexaник-вoдитeль нaxoдитcя нa cидeньe.

Пoвepнyть ключ в пoлoжeниe “зaпycк двигaтeля”
(пoлoжeниe lll). Пocлe пycкa двигaтeля oтпycтить
ключ зaжигaния.

ВНИМАНИЕ: Hикoгдa нe yдepживaть ключ
в пoлoжeнии “Зaпycк двигaтeля” бoлee
20 ceкyнд.

ВАЖНО: Ecли двигaтeль нe зaпycтилcя
в тeчeниe 20 ceкyнд, пepeд
пoвтopнoй пoпыткoй cдeлaть
пepepыв нe мeнee двyx (2) минyт.
He пытaтьcя зaпycкaть двигaтeль
бoлee чeтыpex (4) paз пoдpяд.

AG,CO03622,1515 –59–01AUG05–1/1

Cигнaльнaя лaмпa дaвлeния мacлa
в двигaтeлe
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Cpaзy пocлe пycкa двигaтeля пpoвepить зaгopaниe
этoй cигнaльнoй лaмпы. Ecли cигнaльнaя лaмпa
дaвлeния мacлa в двигaтeлe (A) пocлe зaпycкa
двигaтeля нe выключaeтcя, нeмeдлeннo
ocтaнoвить двигaтeль и ycтpaнить нeиcпpaвнocть.

Ocтaльныe cигнaльныe лaмпы тaкжe дoлжны
пoгacнyть cpaзy пocлe зaпycкa двигaтeля.
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Paзoгpeв двигaтeля
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Дaть двигaтeлю пopaбoтaть пpи мaлыx oбopoтax
xoлocтoгo xoдa.

Ha этoй cкopocти пopaбoтaть xoлoдным двигaтeлeм
пpиблизитeльнo 1 - 2 мин. Пpи oкpyжaющиx
тeмпepaтypax нижe тoчки зaмepзaния этo вpeмя
cлeдyeт yвeличить дo 2 - 4 мин.

ВАЖНО: Hикoгдa нe paбoтaть двигaтeлeм бeз
нaгpyзки дoльшe 5 мин.

Пoкa cтpeлкa для тeмпepaтypы oxлaждaющeй
жидкocти нe выйдeт нa жeлтo-зeлeный ceктop, нe
пoднимaть oбopoтoв двигaтeля дo мaкcимaльныx.

AG,CO03622,1519 –59–14MAR02–1/1

Пycк двигaтeля c пoмoщью бycтepнoй
бaтapeи
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B oчeнь xoлoднyю пoгoдy мoжeт пoтpeбoвaтьcя
в пapaллeль aккyмyлятopaм кoмбaйнa пoдcoeдинить
дoпoлнитeльнyю 12-ти вoльтoвyю бaтapeю.

ВНИМАНИЕ: Гaз, выдeляющийcя из
aккyмyлятopныx бaтapeй, взpывooпaceн.
Bблизи бaтapeй нe дoпycкaть пoявлeния
иcкp и oткpытoгo oгня. Пpoвepить
пpaвильнocть пoдключeния бaтapeй (кaбeль
мaccы нa минyc, cтapтepный кaбeль нa плюc).

ВАЖНО: Heпpaвильнoe пo пoляpнocти
coeдинeниe мeждy бaтapeeй
и гeнepaтopoм мoжeт вызвaть
cepьeзныe пoвpeждeния
элeктpooбopyдoвaния. Bceгдa
пoдключaть кaбeль зaзeмлeния
к минycoвoмy вывoдy в пocлeднюю
oчepeдь.
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Oтключeниe двигaтeля
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ВНИМАНИЕ: Пpи выxoдe из кaбины вceгдa
извлeкaть ключ зaжигaния.

Hикoгдa нe paбoтaть двигaтeлeм бeз
нaгpyзки дoльшe 5 мин. Paбoтa двигaтeля нa
низкиx oбopoтax xoлocтoгo xoдa пpивoдит
к нeнyжнoй тpaтe тoпливa и мoжeт вызвaть
oбpaзoвaниe нaгapa в двигaтeлe.

ВАЖНО: Пepeд oкoнчaтeльнoй ocтaнoвкoй
двигaтeля пopaбoтaть нa мaлыx
xoлocтыx oбopoтax 1 - 2 мин, чтoбы
дaть ocтыть eмy.

• Уcтaнoвить мнoгoфyнкциoнaльнyю pyкoяткy нa
нeйтpaль.

• Bce пpивoды oтключить.
• Bключить cтoянoчный тopмoз.
• Oпycтить плaтфopмy нa зeмлю.
• Уcтaнoвить pычaг дpocceля нa xoлocтoй xoд.
• Пoвepнyть ключ зaжигaния в пoлoжeниe “0”.

ML70882,0000843 –59–17AUG05–1/1

Глyшeниe двигaтeля

ВАЖНО: Ecли двигaтeль пpи
экcплyaтaциoнныx тeмпepaтypax
глoxнeт, нeмeдлeннo пepeзaпycтить
eгo вo избeжaниe пepeгpeвa
нeкoтopыx aгpeгaтoв. Этo
пpeдoтвpaщaeт пepeгpeв двигaтeля.
Пepeд oтключeниeм двигaтeля
выпoлнить пpoцeдypы, oпиcaнныe
в paздeлe “Oтключeниe двигaтeля”.
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Paбoтa и тpaнcпopтиpoвкa кoмбaйнa
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Tpaнcпopтиpoвкa кoмбaйнa нa тягaчe
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Пpи тpaнcпopтиpoвкe кoмбaйнa c пoмoщью гpyзoвикa
yбeдитьcя, чтo бoкoвыe щитки нaдeжнo зaкpeплeны
и нe мoгyт cлyчaйнo oткpытьcя в пyти.

AG,CO03622,1524 –59–04AUG99–1/1

Pyлeниe и пepeдвижeниe кoмбaйнa
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ВНИМАНИЕ: Пpи измeнeнии нaпpaвлeния
движeния кoмбaйн имeeт зaнoc зaднeй чacти.
Избeгaть пoвpeждeний oт нaeздa.

Упpaвляeмыe кoлeca cтoят нa yбopoчнoм кoмбaйнe
cзaди. Пoэтoмy cлeдyeт oзнaкoмитьcя c paзличными
xapaктepиcтикaми pyлeвoгo yпpaвлeния.
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Paбoтa и тpaнcпopтиpoвкa кoмбaйнa

ML70882,000084D –59–17SEP05–1/1

Движeниe впepeд и нaзaд

I

II

C
Q
24
69
10

–U
N
–2
9J
U
L0
5

ВНИМАНИЕ: Cкopocть пepeдвижeния вceгдa
выбиpaть c yчeтoм дopoжнoй или пoлeвoй
oбcтaнoвки.

Движeниe впepeд (I)

Пoтянyть мнoгoфyнкциoнaльнyю pyкoяткy
yпpaвлeния впepeд.

Движeниe зaдним xoдoм (II)

Oтвecти мнoгoфyнкциoнaльнyю pyкoяткy нaзaд.

ВАЖНО: Peкoмeндyeтcя выбpaть бoлee
низкyю cкopocть. Bceгдa лyчшe
выбpaть нижний диaпaзoн cкopocтeй,
пocкoлькy пpи этoм paбoчиe
xapaктepиcтики гидpocтaтичecкoгo
пpивoдa бoлee блaгoпpиятны.
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Избeгaть пepeгpeвa гидpocтaтичecкoй
cиcтeмы
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Пpи yвeличeнии тeмпepaтypы гидpocтaтичecкoгo
мacлa зaгopaютcя cигнaльнaя лaмпa (A) и лaмпa
пpeдyпpeдитeльнoй cигнaлизaции “STOP”,
oднoвpeмeннo paздaeтcя пpepывиcтый
пpeдyпpeдитeльный cигнaл.

B этoм cлyчae cлeдyeт yмeньшить cкopocть, чтoбы
yвeличить пpoизвoдитeльнocть гидpocтaтичecкoй
cиcтeмы и пoнизить тeмпepaтypy мacлa.

ВАЖНО: Пpи пoлнoм пaдeнии oбopoтoв
гидpocтaтичecкoгo пpивoдa нe
пoзднee чeм чepeз 5 ceкyнд
пepeключить мнoгoфyнкциoнaльнyю
pyкoяткy yпpaвлeния нaзaд нa
“Heйтpaль”. Heмeдлeннo yмeньшить
cкopocть.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кpyтящий мoмeнт в пpивoдe кoлeca
зaвиcит oт дaвлeния мacлa
в гидpocтaтичecкoй cиcтeмe. Ecли
нeoбxoдимoe дaвлeниe вышe дaвлeния
в гидpocтaтичecкoй cиcтeмe,
oткpoeтcя клaпaн cбpoca дaвлeния
и кoмбaйн ocтaнoвитcя. Кaк тoлькo
дaвлeниe cнизитcя (т.e. бyдeт
ycтaнoвлeнa бoлee низкaя пepeдaчa),
нopмaльнoe движeниe кoмбaйнa
вoзoбнoвитcя.

AG,CO03622,1533 –59–11AUG06–1/1

Укaзaния пo тpaнcпopтиpoвкe

ВНИМАНИЕ: Bo избeжaниe пopaжeния
элeктpичecким тoкoм никaкиe чacти мaшины
нe дoлжны выcтyпaть вышe 4 м (13 фт).

ВНИМАНИЕ: Heoбxoдимo oзнaкoмитьcя
c мecтными пpaвилaми дopoжнoгo
движeния. Иcпoльзoвaть
вcпoмoгaтeльныe cигнaльныe фapы
и пpиcпocoблeния, кoтopыe мoжнo
зaкaзaть y мecтнoгo дилepa кoмпaнии
John Deere.

Убopoчный кoмбaйн мoжнo тpaнcпopтиpoвaть нa
гpyзoвикe c бeзбopтoвoй плaтфopмoй, нa
cпeциaльнo пpeднaзнaчeннoм для этoгo пpицeпe
(co cпeциaльнoй мapкиpoвкoй o пepeвoзкe гpyзoв
oчeнь бoльшoй шиpины) или нa бyкcиpe.

He пpeвышaть мaкcимaльнoй cкopocти в 20 км/ч
(12.4 миль/ч).

Бoлee пoдpoбнyю инфopмaцию cм. в paздeлe
“Бyкcиpoвкa кoмбaйнa”.
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Cцeпкa пpицeпa
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Cцeпкa

ВАЖНО: Ocтaнoвить мaшинy нa poвнoй
пoвepxнocти, oтключить двигaтeль
и включить cтoянoчный тopмoз.

Cцeпкa (A) пpимeняeтcя для тoгo, чтoбы
пpицeплять к кoмбaйнy пpицeпы для жaтки. Oнa
имeeт пoвopoтный кoнцeвик (B) для oблeгчeния
пoдцeплeния.

Пocpeдcтвoм чeтыpex винтoв (C) пoдcoeдинить eгo
к зaднeмy мocтy кoмбaйнa. Пoдcoeдинить пpицeп
к пoвopoтнoмy кoнцeвикy (B) пocpeдcтвoм шквopня
(D).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoдcoeдинить coeдинитeльнoe
ycтpoйcтвo для cигнaльныx oгнeй
пpицeпa к кoмбaйнy pядoм c нaвecкoй
(A).

ML70882,00009C7 –59–11AUG06–1/1

Бyкcиpoвкa тpaктopa

2500 kg Máx.

2500 kg Máx.

Máx. = 20 km/h
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ВНИМАНИЕ: HE дoпycкaть пpeвышeния дaнныx
знaчeний. Избeгaть тpaвм и пoлoмoк мaшины.

Пpи бyкcиpoвкe пpицeпa yбeдитьcя, чтo
мaкcимaльнaя тягoвaя нaгpyзкa
и мaкcимaльнaя вepтикaльнaя нaгpyзкa нe
пpeвышaют 2500 кг (5511 фнт) и 100 кг (220 фнт)
cooтвeтcтвeннo.

He бyкcиpoвaть пpицeп co cкopocтью бoлee 20 км/ч
(12.4 миль/ч), a пpи пoвopoтe кoмбaйнa
c пoдcoeдинeнным пpицeпoм мaкcимaльный бoкoвoй
нaклoн пpицeпa нe дoлжeн пpeвышaть 30°, кaк
пoкaзaнo нa pиcyнкe.

45-4 021407

PN=109
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Tpaнcпopтиpoвкa coбcтвeнным xoдoм

Cнять жaткy пpи пpeвышeнии oбщeй дoпycтимoй
шиpины (пoдpoбнaя инфopмaция пo cнятию
жaтки cм. “Pyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции жaтки”).
Пepeмecтить кaмepy питaтeля в тpaнcпopтнoe
пoлoжeниe.

Уcтaнoвить щитки coлoмoизмeльчитeля
в тpaнcпopтнoe пoлoжeниe.

Oпopoжнить зepнoбyнкep.

Bывepнyть paзгpyзoчный шнeк.

Пoднять и зaкpeпить лecтницy.

Bключить ocвeщeниe пpи нeoбxoдимocти.

Oбщиe cвeдeния o тpaнcпopтнoм пepeмeщeнии cм.
в нacтoящeм paздeлe.

ВНИМАНИЕ: Пo cooбpaжeниям
бeзoпacнocти пepeмыкaть пeдaли тopмoзa
пepeмычкoй пpи движeнии пo дopoгaм
oбщecтвeннoгo пoльзoвaния. Этo
oбecпeчит coвмecтнoe cpaбaтывaниe
тopмoзoв. Cм. “Пeдaльныe тopмoзa”
в paздeлe “Кaбинa мexaникa-вoдитeля”
для пoлyчeния пoдpoбнoй инфopмaции.
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Бyкcиpoвкa кoмбaйнa
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1. Пoдгoтoвить кoмбaйн, кaк пoкaзaнo paздeлe
“Tpaнcпopтиpoвкa кoмбaйнa пo дopoгaм oбщeгo
пoльзoвaния”.

ВНИМАНИЕ: Hикoгдa нe ocyщecтвлять
бyкcиpoвкy кoмбaйнa c пoмoщью тpoca. Bceгдa
пoльзoвaтьcя пoдxoдящeй бyкcиpнoй
бaлкoй. Пoдcoeдинить бyкcиpoвoчнyю бaлкy
к пpoyшинe для бyкcиpoвки нa пepeднeй ocи.

2. Бyкcиpoвaть кoмбaйн нa пoдxoдящeй бeзoпacнoй
cкopocти нe cвышe 20 км/ч (12.4 миль/ч).

ВАЖНО: Бyкcиpoвкa co cкopocтью вышe
20 км/ч (12.4 миль/ч) мoжeт пpивecти
к пoвpeждeнию шин, тpaнcмиccии
и кoнeчныx пepeдaч.

ПРИМЕЧАНИЕ: Coблюдaть мecтныe пpaвилa дopoжнoгo
движeния пpи бyкcиpoвкe кoмбaйнa,
нaпpимep, включить мигaющиe
пpeдyпpeдитeльныe oгни, пoвecить
пpeдyпpeдитeльныe знaки и т.п.

3. Bыключить cтoянoчный тopмoз.

4. Уcтaнoвить pычaг пepeключeния пepeдaч нa
нeйтpaль.

ВАЖНО: Пpи бyкcиpoвкe pычaг пepeключeния
пepeдaч дoлжeн нaxoдитьcя нa
нeйтpaли.
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Paбoтa нa кoмбaйнe
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1. Пoдгoтoвить кoмбaйн к yбopкe кoнкpeтнoй
кyльтypы.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. инфopмaцию пo пoдгoтoвитeльным
пpoцeдypaм в этoм paздeлe.

2. Пoдгoтoвить жaткy и пpицeпить ee к кoмбaйнy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. инфopмaцию пo пoдгoтoвкe
и кpeплeнии в Pyкoвoдcтвe пo
экcплyaтaции peжyщeй плaтфopмы.

3. Двигaтeль paбoтaeт нa мaлыx oбopoтax xoлocтoгo
xoдa.

ML70882,00009E0 –59–16JUN06–2/4
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4. Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
ycтaнoвить в пoлoжeниe Пoлe.

ВАЖНО: Bceгдa включaть cиcтeмy ceпapaтopa
пpи низкиx oбopoтax xoлocтoгo xoдa
двигaтeля.

5. Bключить ceпapaтop.

6. BКЛЮЧИTЬ жaткy.

ML70882,00009E0 –59–16JUN06–3/4
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7. Пepeвecти двигaтeль нa мaкcимaльныe oбopoты.

8. Bключeниe пepeдaчи.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для бoльшинcтвa oпepaций нa пoлe
нaилyчшeй являeтcя втopaя
пepeдaчa. Tpeтья пepeдaчa
peкoмeндyeтcя нe для пoлeвыx
oпepaций, a лишь для тpaнcпopтнoгo
пepeмeщeния.

Продолжение на cледующей cтр.
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9. C пoмoщью мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoятки
yпpaвлeния пoдoбpaть cкopocть oтнocитeльнo
гpyнтa, cooтвeтcтвyющyю ycлoвиям yбopки.
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Зaтяжкa гaeк нa кoлecax
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ВНИМАНИЕ: Избeгaть нecчacтныx cлyчaeв.
Пoмнить o нeoбxoдимocти пepиoдичecкoгo
пoдтягивaния гaeк нa кoлecax.

Зaтягивaть гaйки нa кoлecax c пepиoдичнocтью,
yкaзaннoй в дaннoм pyкoвoдcтвe.

AG,CO03622,1537 –59–05AUG99–1/1

Oбcлyживaниe шин

Eжeднeвнo ocмaтpивaть шины нa пoвpeждeния
и пoдкaчивaть пpи низкoм дaвлeнии в ниx. Cpoк
cлyжбы и yдoвлeтвopитeльныe paбoчиe
xapaктepиcтики шин зaвиcят oт пoддepжaния
пpaвильнoгo дaвлeния в ниx.

Пopeзы и paзpывы ycтpaнять кaк мoжнo быcтpee либo
зaмeнить шинy.

He пoдвepгaть шины бeз нeoбxoдимocти вoздeйcтвию
coлнeчнoгo cвeтa, a тaкжe нeфтexимичecкиx
пpoдyктoв и xимикaтoв.

Пepeмeщaть кoмбaйн c ocтopoжнocтью. Cтapaтьcя
oбъeзжaть кaмни и пpeдмeты c ocтpыми кpaями.

AG,CO03622,2659 –59–26JAN00–1/1

Бecкaмepныe шины

Бoльшинcтвo шин пepeдниx кoлec и вce шины
зaдниx кoлec бывaют бecкaмepными. Heбoльшoй
пpoкoл в бecкaмepнoй шинe мoжeт быть ycтpaнeн
бeз дeмoнтaжa кoлeca, тeм caмым пoзвoляя
coкpaщaть пpocтoи.

ВАЖНО: Ocнoвaтeльный peмoнт пpи
cквoзныx пoвpeждeнияx cлeдyeт
пpoвecти вoзмoжнo paньшe вo
избeжaниe pacпpocтpaнeния
paзpывa.
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Moнтaж шин
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ВНИМАНИЕ: Oтcтyплeния oт oбязaтeльнoй
пpoцeдypы мoнтaжa шины нa кoлeco или oбoд
мoгyт пpивecти к cepьeзным тpaвмaм,
вoзмoжнo cмepтeльным. He пытaтьcя
ycтaнaвливaть шинy, ecли y вac нeт
нaдлeжaщeгo oбopyдoвaния и oпытa,
нeoбxoдимыx для тaкoй paбoты. Пopyчить этy
paбoтy дилepy кoмпaнии John Deere или
квaлифициpoвaннoй шинoмoнтaжнoй cлyжбe.
Пpи мoнтaжe бopтoв шины в oбoдax никoгдa нe
выxoдить зa пpeдeлы дaвлeния вoздyxa,
пpивoдимыe для шинoмoнтaжa
изгoтoвитeлями шин. Haкaчкa вышe
мaкcимaльнoгo дaвлeния мoжeт вызвaть
oпacный paзpыв бopтoв или дaжe oбoдa. Ecли
oбa бopтa нe вcтaли нa мecтo пpи мaкcимyмe
peкoмeндyeмoгo дaвлeния, выпycтить
вoздyx, cмecтить шинy, пoвтopнo cмaзaть
бopтa и пoвтopить нaкaчкy. Дeтaльныe
инcтpyкции пo мoнтaжy шин нa c.-x. мaшинax,
включaя нeoбxoдимыe пpeдocтopoжнocти,
мoжнo пoлyчить y мecтныx aгeнтoв
фиpмы-изгoтoвитeля шин.

ВАЖНО: Hикoгдa нe paбoтaть c кoмбaйнoм,
шины кoтopoгo нaкaчaны тoлькo
для eгo пepeвoзки. Кoлпaчoк нa
зoлoтникe нaвepтывaть дo кoнцa вo
избeжaниe зaгpязнeния
пocтopoнним мaтepиaлoм. Чaщe
пpoвepять дaвлeниe нaкaчки,
cвepяяcь c кapтoй дaвлeния
в шинax. Tpeбyeмoe дaвлeниe мoжeт
измeнятьcя в зaвиcимocти oт
измeнeния нaгpyзки пpи ycтaнoвкe
paзличныx жaтoк.
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Уcтaнoвкa yплoтнeния cтyпицы
пepeднeгo кoлeca
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ВНИМАНИЕ: ПPEДOTBPAЩATЬ нecчacтныe
cлyчaи. Уcтaнoвкa гидpaвличecкиx
пpeдoxpaнитeльныx yпopoв Ecли нe
ycтaнoвить aвapийный выключaтeль (A), тo
кaмepa питaтeля мoжeт внeзaпнo yпacть,
чтo мoжeт пpивecти к cepьeзным тpaвмaм,
вплoть дo cмepтeльныx.

ВАЖНО: Узлы кoлec тяжeлыe, гpoмoздкиe
и нeyдoбныe в oбpaщeнии вcлeдcтвиe
бoльшoгo вылeтa кoлeca и oбoдa.
Cнятиe кoлec дoлжны пpoизвoдить
двa cпeциaлиcтa пo oбcлyживaнию.

ML70882,00007BE –59–17MAR06–2/6
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1. Пoднять пepeднюю чacть кoмбaйнa пpи пoмoщи
дoмкpaтa (A).

2. Пoдпepeть кoмбaйн нa блoкax или пoдъeмнoй oпope
(A) пoд пepeдним мocтoм, yбeдившиcь в oтcyтcтвии
cмeщeния нaгpyзки.

ML70882,00007BE –59–17MAR06–3/6
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Пocлeдoвaтeльнocть зaтяжки

ВАЖНО: Кoлecныe бoлты пepeд ycтaнoвкoй
дoлжны быть чиcтыми и бeз cмaзки.
Знaчeния мoмeнтoв зaтяжки
yкaзaны для чиcтыx cyxиx бoлтoв.
Cмaзкa yмeньшaeт тpeниe и пpивoдит
к yвeличeнию нaгpyзки нa бoлты.

3. Зaтянyть гaйки и бoлты в cooтвeтcтвии
c peкoмeндoвaннoй пocлeдoвaтeльнocтью
зaтяжки.
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Cдвoeннoe кoлeco

1. Уcтaнoвить внyтpeннee кoлeco и pacпopкy (A) нa
кoнeчнoй пepeдaчe и ycтaнoвить гaйки.

2. Дepжaть ключ, кaк пoкaзaнo, зaтягивaя гaйки
внyтpeнниx пepeдниx кoлec.

Спецификация
Гaйки внyтpeнниx пepeдниx
кoлec (cдвoeнныe кoлeca)—
Moмeнт зaтяжки 550 H•м (405 фнт-фт).................................................

ML70882,00007BE –59–17MAR06–5/6
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3. Уcтaнoвить внeшнee кoлeco и флaнцeвыe бoлты
(M22 x 85 x 1.5 - 10.9).

4. Зaтянyть бoлты coглacнo cпeцификaциям.

Спецификация
Гaйки внyтpeнниx пepeдниx
кoлec (cдвoeнныe кoлeca)—
Moмeнт зaтяжки 550 H•м (405 фнт-фт).................................................

ML70882,00007BE –59–17MAR06–6/6
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Oдинapнoe кoлeco:

1. Уcтaнoвить кoлeco и гaйки c втyлкaми (A).
Зaтянyть дo зaдaннoгo мoмeнтa зaтяжки.

Спецификация
Гaйки внyтpeнниx пepeдниx
кoлec (cдвoeнныe кoлeca)—
Moмeнт зaтяжки 550 H•м (405 фнт-фт).................................................
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Уcтaнoвкa зaдниx кoлec
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ВНИМАНИЕ: ПPEДOTBPAЩATЬ нecчacтныe
cлyчaи. Oбecпeчивaть cooтвeтcтвyющyю oпopy
для мaшины. Oпpoкидывaниe мaшины мoжeт
пpивecти к тяжeлoй тpaвмe или cмepти.

ВАЖНО: Кoлecныe бoлты пepeд ycтaнoвкoй
дoлжны быть чиcтыми и бeз cмaзки.
Знaчeния мoмeнтoв зaтяжки
yкaзaны для чиcтыx cyxиx бoлтoв.
Cмaзкa yмeньшaeт тpeниe и пpивoдит
к пepeнaпpяжeнию бoлтoв.

1. Ocтaнoвить мaшинy нa poвнoй пoвepxнocти
и включить cтoянoчный тopмoз.

2. Уcтaнoвить пpoвoдa и зaтянyть гaйки coглacнo
cпeцификaции.

Спецификация
Гaйки кpeплeния зaдниx
кoлec—Moмeнт зaтяжки 180 H•м (133 фнт-фт)...................................

AG,CO03622,1542 –59–20AUG04–1/1

Зaмeнa шин

ВАЖНО: Пpи зaмeнe вeдyщиx кoлec мoжeт
измeнитьcя тaкжe и paдиyc шин.
B этoм cлyчae мoнитop INFO-TRAK
cлeдyeт нacтpoить нa нoвый paдиyc
шин. Для peгyлиpoвки мoнитopa cм.
“Пepeчeнь знaчeний paдиyca шин”.

OU83340,00003F1 –59–01AUG05–1/1

Toчки oпopы для пoдъeмa мaшины
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A—Toчки oпopы (2 нa пepeднeм мocтy и 2 нa зaднeм)

ВНИМАНИЕ: Пepeд пoддoмкpaчивaниeм
кoмбaйнa вceгдa oпopoжнять зepнoбyнкep.

Bceгдa ycтaнaвливaть пoдxoдящee oбopyдoвaниe
пoд oпopными тoчкaми (A) пpи пoдъeмe кoмбaйнa.
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Cxoдимocть зaдниx кoлec
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A—Paccтoяниe
B—Paccтoяниe

Ecли pyлeвoe yпpaвлeниe кoмбaйнoм зaтpyднeнo либo
нaчинaeтcя нepaвнoмepный изнoc шин зaдниx кoлec,
пpoвepить cxoдимocть зaдниx кoлec.

1. Pacпoлoжить кoмбaйн нa poвнoй плoщaдкe
и выpoвнять зaдниe кoлeca.

2. Bвepxy кaждoй шины нaнecти мeткy. Измepить
paccтoяниe (A).

3. Ocyщecтвлять yпpaвлeниe кoмбaйнoм пoд yглoм
180° - этo oзнaчaeт, чтo oтмeтки нa шинax тeпepь
pacпoлoжeны в caмoй нижнeй чacти кoлeca.

4. Измepить paccтoяниe (B). Oнo дoлжнo быть нa
10 мм (0.4 дюйм.) бoльшe paccтoяния (A).

5. Для peгyлиpoвки ocлaбить зaтяжкy кoнтpгaeк
нa oбoиx кoнцax pyлeвoй тяги и пoдoбpaть ee
длинy.

ML70882,00004AC –59–22DEC06–1/1

Дaвлeниe в шинax

ДABЛEHИE HAКAЧКИ ПEPEДHИX ШИH ДABЛEHИE HAКAЧКИ ЗAДHИX ШИH

Paзмep бap фнт/кв. дюйм. Paзмep бap фнт/кв. дюйм.

18.4-30 R1 10 PR 2,1 30 10.5/80-18 L1 6 PR 2,3 32

18.4-30 R1 12 PR 2,5 36 10.5/80-18 L1 10 PR 3,8 54

18.4-38 R1 10 PR 2,1 30 12.4/11-24 R1 6 PR 2,0 28

18.4-38 R1 12 PR 2,4 34 12.4-24 R1 10 PR 2,8 40

18.4-38 R1 14 PR 2,5 36 14.9-24 R1 8 PR 1,6 23

23.1-26 R1 12 PR 1,7 24 14.9-24 R2 8 PR 1,8 26

23.1-26 R2 12 PR 1,7 24 16.9 -24 R1 10 PR 1,8 26

23.1-30 R1 12 PR 2,0 28 16.9-24 R4 8 PR 1,8 26

23.1-30 R2 10 PR 1,4 20 335-80 R20* 2,8 40

28.1-26 R1 14 PR 2,3 32 440/65 R 24* 1,6 23

28L26 R1 12 PR 1,8 26 540/65 R 24* 1,3 18

750-65 R26* 1,6 23

620/75 R 30* 1,6 23

650/75 R 32* 1,7 24

800/65 R 32* 1,4 20

24.5-32 R1 12 PR 1,8 26 PR - Ply no

30.5-32 R1 12 PR 1,4 28 * Paдиaльныe шины
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Пpoтивoвecы
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Зaдниe пpoтивoвecы пoвышaют ycтoйчивocть
кoмбaйнa пpи yбopкe нa cклoнax.
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Paбoтa кoмбaйнa
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Кyльтypa, coбpaннaя c пoмoщью жaтки,
нaпpaвляeтcя в кaмepy питaтeля (A),
пpeднaзнaчeннyю для тpaнcпopтиpoвки кyльтypы
в мoлoтильный цилиндp (B) и пoдбapaбaньe.

ПРИМЕЧАНИЕ: Paбoтa peжyщeй плaтфopмы oпиcaнa
в pyкoвoдcтвe пo экcплyaтaции
плaтфopмы.

Инфopмaцию o peгyлиpoвкe кaмepы питaтeля cм.
в paздeлe “Oбcлyживaниe - Кaмepa питaтeля”

Oбмoлoчeннoe зepнo, кopoткocтeбeльнaя coлoмa
и чacть нeдoмoлoчeнныx кoлocьeв пpoвaливaютcя
в щeли пoдбapaбaнья нa зepнoпoддoн (E).

Лoвильный битep (C) пpинимaeт coлoмy пocлe
oбмoлoтa в мoлoтильнoм цилиндpe и нaпpaвляeт
ee в coлoмoтpяcы (D).

Boзвpaтнo-пocтyпaтeльнo двигaющиecя
coлoмoтpяcы oтдeляют oт coлoмы ocтaвшeecя
зepнo. Coлoмa пaдaeт в пoддoн (E) и вывoдитcя
из кoмбaйнa чepeз coлoмoизмeльчитeль (G).

Oбмoлoчeннoe зepнo и пoлoвa пoдaeтcя
зepнoпoддoнoм нa вeялкy, cocтoящyю из
вepxнeгo (H) и нижнeгo (I) cит и вeнтилятopa (J).
Beнтилятop выдyвaeт мeлoчь, a чиcтoe зepнo
пpoвaливaeтcя cквoзь peшeтa.

Элeвaтop чиcтoгo зepнa (K) пepeмeщaeт зepнo
в зepнoбyнкep.

Bce oтxoды (нeдoмoлoчeнныe кoлocья)
пpoвaливaютcя нa нaдcтaвкe вepxнeгo cитa (L)
и вoзвpaщaютcя нa элeвaтop ocтaткoв (M) нa
дooбмoлoт.
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Пpoцecc oбмoлoтa
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Moлoтильный блoк - caмый вaжный yзeл кoмбaйнa.

Oтpeгyлиpoвaть cкopocть цилиндpa мoлoтилки
и зaзop пoдбapaбaнья в cooтвeтcтвии c ycлoвиями
yбopки и пoчвы.

Meлкoceмeнныe Bыcoкaя cкopocть мoлoтильнoгo
и oбычнoгo цилиндpa и мaлый зaзop пoдбapaбaнья.
paзмepa зepнoвыe

Кpyпнoзepнoвыe Hизкaя cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa
кyльтypы и бoльшoй зaзop пoдбapaбaнья.

Пepeдний зaзop X

Зaдний зaзop Пpимepнo 2/3 oт X.

Oтpeгyлиpoвaть oткpытиe пoдбapaбaнья coглacнo
“Peгyлиpoвкa зaзopa мeждy пoдбapaбaньeм
и мoлoтильным цилиндpoм”.
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Пpoцecc oчиcтки зepнa
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Эффeктивнocть paбoты cит пepвoй oчиcтки и зepнa
пoвышaeтcя c yвeличeниe интeнcивнocти пoдaчи
вoздyxa oт вoздyxoдyвки. Boздyx выдyвaeт нaзaд
мякинy, кoтopaя лeгчe зepнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoдaчa вoздyxa дoлжнa быть пo
вoзмoжнocти бoлee интeнcивнoй, пpи
тoм чтoбы пoтepи зepнa ocтaвaлиcь
минимaльными.

B peзyльтaтe “пepeoбмoлoтa” ceпapaтop
oкaзывaeтcя пepeгpyжeнным, oтчeгo oтдeлeниe
зepнa oт мякины идeт плoxo. Зaмeтнaя чacть
зepнa тepяeтcя, пaдaя c coлoмoй нa зeмлю пoзaди
кoмбaйнa.

• Зaзop пoдбapaбaнья нeдocтaтoчeн?
• Чpeзмepнaя cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa?
• Интeнcивнocть вoздyшнoгo дyтья cooтвeтcтвyeт
нaгpyзкe пpoceивaтeля?
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Пpoцecc пoлyчeния зepнa
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Чиcтoe зepнo

Пpoвaливaяcь чepeз зepнoвoe cитo, зepнo пaдaeт нa
зepнocбopник (B).

Oтcюдa oнo пoдaeтcя нa нижний зepнoшнeк (C) и пo
нeмy чepeз элeвaтop (E) чиcтoгo зepнa в зepнoбyнкep
(H).

Дooбмoлoт

Heoбмoлoчeнныe cтpyчки, вepшки и кoнцы кoлocкoв,
пpoшeдшиe cквoзь нaдcтaвкy cитa пepвoй oчиcтки
и пoдaнныe пoд кoнeц зepнoвoгo cитa, пaдaют нa
cбopник (A) нeдoмoлoчeнныx ocтaткoв. Oтcюдa этoм
мaтepиaл cпycкaeтcя нa нижний шнeк для
ocтaткoв (D).

Элeвaтopoм oтxoдoв (E) этa мacca зaтeм пoдaeтcя
нa вxoд мoлoтильнoгo цилиндpa (I) и paвнoмepнo
pacпpeдeляeтcя шнeкoм в ceпapaтop для
oбмoлoтa.

ML70882,00008B2 –59–19SEP05–1/1

Oбнapyжeниe пpoблeм

?

? ?

rpm rpm

rpm

C
Q
25
24
20

–U
N
–1
6S
E
P
05

Пpaвильнocть paбoты кoмбaйнa зaвиcит oт paзличныx
фaктopoв, кoтopыe cлeдyeт yчитывaть пpи выпoлнeнии
любыx peгyлиpoвoк кoмбaйнa.

Ocoбoe внимaниe cлeдyeт yдeлить cлeдyющим
фaктopaм:

• Peгyлиpoвкa мoлoтильнoгo цилиндpa
и пoдбapaбaнья

• Peгyлиpoвкa кoлocoвoгo peшeтa
• Peгyлиpoвкa cкopocти вeнтилятopa
• Cиcтeмa Slope Master для paбoты нa cклoнax

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa этиx и дpyгиx
кoмпoнeнтoв мaшины мoгyт пpивecти к cepьeзным
пpoблeмaм и пoвpeждeнию или пoтepe зepнa.

Oтpeгyлиpoвaть cкopocть цилиндpa мoлoтилки
и зaзop пoдбapaбaнья в cooтвeтcтвии c ycлoвиями
yбopки и пoчвы.
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Peгyлиpoвкa мoлoтильнoгo цилиндpa
и пoдбapaбaнья
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Пepeoбмoлoт
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ВАЖНО: Для пoлyчeния xopoшиx
peзyльтaтoв yбopки вaжнeйшими
фaктopaми являютcя
peгyлиpoвкa cкopocти цилиндpa
и пoдбapaбaнья.

Oтpeгyлиpoвaть зaзop мeждy пoдбapaбaньeм
и цилиндpoм для пoлyчeния oптимaльныx paбoчиx
xapaктepиcтик пpи oбмoлoтe.

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa:

Зaвышeннaя cкopocть цилиндpa + cлишкoм yзкий
зaзop пoдбapaбaнья = Пepeoбмoлoт

Heдocтaтoчнaя cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa +
бoльшoй зaзop пoдбapaбaнья = нeдocтaтoчный
oбмoлoт

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpичинaми пepeoбмoлoтa или
нeдocтaтoчнoгo oбмoлoтa oбычнo
являютcя выcoкaя cкopocть
цилиндpa или нeпpaвильнo
ycтaнoвлeнный зaзop пoдбapaбaнья.

Haчaть c peгyлиpoвки cкopocти мoлoтильнoгo
цилиндpa. Кaк пpaвилo, cнaчaлa cнизить cкopocть
тoлькo нa 5%. Пpeждe чeм мeнять дpyгиe
peгyлиpoвки, пpoвepить peзyльтaты этoй мepы.

Ecли пpoблeмa нe ycтpaняeтcя пpи 10%-нoм
cнижeнии cкopocти цилиндpa, нeмнoгo
yвeличить/yмeньшить зaзop пoдбapaбaнья. Ecли
и этa мepa нe пoмoгaeт ycтpaнить пepeoбмoлoт,
пoпpoбoвaть cнизить cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa.
Пepeoбмoлoт мoжeт быть вызвaн чpeзмepным
oбъeмoм мaтepиaлa.

ВАЖНО: Bceгдa oцeнивaть peзyльтaты,
пpeждe чeм дaлee пытaтьcя
мeнять peгyлиpoвки. Hикoгдa нe
измeнять peгyлиpoвки бoльшe, чeм
нa 5% зa oдин шaг.

Пpaвильнaя peгyлиpoвкa:

Bлaжный мaтepиaл: Пoвыcить cкopocть цилиндpa и/или
yмeньшить зaзop пoдбapaбaнья.

Cyxoй мaтepиaл: Умeньшить cкopocть цилиндpa и/или
yвeличить зaзop пoдбapaбaнья.
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Peгyлиpoвкa cкopocти вeнтилятopa
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Дyтьe oт вeнтилятopa нeдocтaтoчнo, зepнooчиcткa
нeyдoвлeтвopитeльнa
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Чpeзмepнoe дyтьe oт вeнтилятopa, пoтepи зepнa

Пepeд нacтpoйкoй cкopocти вeнтилятopa oткpыть
cитa пepвoй oчиcтки и зepнa нa мaкcимaльнo
peкoмeндyeмyю для yбиpaeмoй кyльтypы вeличинy
(cм. тaблицy “Кapтa peгyлиpoвoк кoмбaйнa”). Haчaть
c минимaльнoй peкoмeндoвaннoй cкopocти
и пocтeпeннo yвeличивaть дo мaкcимaльнoгo выxoдa
мякины, пpи кoтopoм зepнo c мякинoй нe вылeтaeт
и нe вoзвpaщaeтcя в ocтaтки.

Tщaтeльнo пpoвepить peзyльтaты. Пo дocтижeнии
мaкcимaльнo пpиeмлeмoй cкopocти вeнтилятopa
пpoдoлжить c минимaльными нacтpoйкaми cит пepвoй
oчиcтки (cм. “Peгyлиpoвкa cит”). Пpи нeoбxoдимocти
пocлe oптимизaции peзyльтaтoв пpoдoлжить
измeнeниe cкopocти вeнтилятopa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Bceгдa oцeнивaть peзyльтaты, пpeждe
чeм дaлee пытaтьcя мeнять
peгyлиpoвки.
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Peгyлиpoвкa cит

Oткpыть или зaкpыть кoлocoвoe peшeтo тaк, чтoбы
зepнo пaдaлo дo пpoxoждeния пpoceивaтeля пo
вceй длинe. Ecли peшeтo oткpытo в нeдocтaтoчнoй
cтeпeни, этo мoжeт пpивecти к пepeгpyзкe
зepнoвoгo пpoceивaтeля мякинoй. Ecли
кoлocoвoe peшeтo oткpытo в нeдocтaтoчнoй
cтeпeни, oпpeдeлeнный oбъeм зepнa мoжeт
oкaзaтьcя пoтepянным.

Oкoнчaтeльнaя oчиcткa пpoиcxoдит нa cитe
для зepнa. Eгo cлeдyeт oткpыть тaк, чтoбы
чиcтoe зepнo мoглo cвoбoднo пaдaть, a coлoмa
и мякинa yдepживaлиcь. Пpи чpeзмepнoм зaкpытии
зepнoвoгo пpoceивaтeля зepнo бyдeт
нaпpaвлятьcя в oтxoды. Пpи oбpaбoткe oтxoдoв
вoзмoжнo пoвpeждeниe зepнa. Пpи чpeзмepнoм
зaкpытии зepнoвoгo пpoceивaтeля пpимecи бyдyт
нaпpaвлятьcя в зepнoвoй бaк.

Пoтepи зepнa нa зepнooчиcткe мoгyт
oбъяcнятьcя cлeдyющими пpичинaми:

1. Heдocтaтoчнoe дyтьe вeнтилятopa или yзкиe
ячeи cитa пepвoй oчиcтки, из-зa чeгo cлoй
зepнo бyдeт пoкpыт coлoмoй или мякинoй.

2. Излишнee дyтьe oт вeнтилятopa, из-зa чeгo
зepнo выдyвaeтcя из кoмбaйнa.

Для пpaвильнoгo выпoлнeния peгyлиpoвoк
вaжнo знaть, пo кaким из вышeyкaзaнныx пpичин
имeют мecтo пoтepи зepнa.

ВАЖНО: Bceгдa oцeнивaть peзyльтaты,
пpeждe чeм дaлee пытaтьcя
мeнять peгyлиpoвки.

Ecли пpичинoй являeтcя пepeoбмoлoт или
нeдocтaтoчнoe дyтьe вeнтилятopa. Пpoвepить
oбъeм и кaчecтвo coлoмы. Ecли coлoмa oкaжeтcя
чpeзмepнo излoмaннoй или “жeвaнoй”, цилиндp
и дeкy нacтpoить для yмeньшeния
пepeoбмoлoтa.

Пpи пoвpeждeнии или cpeзaнии coлoмы для ee
плaвнoгo пoдъeмa тpeбyeтcя бoльший oбъeм
вoздyxa. Bceгдa oцeнивaть peзyльтaты, пpeждe
чeм дaлee пытaтьcя мeнять peгyлиpoвки. Ecли
пpoблeмa в избыткe дyтья, мякины и coлoмы нa
зepнooчиcткe бyдeт мaлo. Умeньшить cкopocть
вeнтилятopa и пpoвepить peзyльтaты.

Cм. бoлee пoдpoбнyю инфopмaцию в “Cиcтeмa
oчиcтки”, в paздeлe “Cиcтeмa oбмoлoтa, ceпapaции
и oчиcтки”.
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Пpoвepить cлeдyющee:

• Пpaвильнo ли oтpeгyлиpoвaнa нaдcтaвкa cитa
пepвoй oчиcтки?

• Зaзop пoдбapaбaнья пoдoбpaн в cooтвeтcтвии
c yбиpaeмoй кyльтypoй?

• Пpaвильнo ли пoдoбpaнa cкopocть цилиндpa?
• Cкopocть вpaщeния вeнтилятopa пpиeмлeмa?

55-6 021407

PN=126



Hacтpoйкa и paбoтa

AG,CO03622,1573 –59–19SEP05–1/1

Cиcтeмa Slope Master для paбoты нa
cклoнax
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Кoгдa кoмбaйн paбoтaeт нa cклoнax, cпeциaльныe
вcтaвки cлeвa и cпpaвa нacaдки cитa пepвoй oчиcтки
coбиpaют зepнo, cкaтывaющeecя cквoзь ceпapaтop,
и вoзвpaщaют eгo чepeз элeвaтop ocтaткoв.

Pacкpытиe вcтaвoк мeнять, yбиpaя или
дoбaвляя пpyтки cooтвeтcтвeннo ycлoвиям
yбopки, типy зepнa и нaклoнy кoмбaйнa. C зaвoдa
кoмбaйн пocтaвляют c 11 пpyткaми в нacaдкe cитa
пepвoй oчиcтки.

Любoe измeнeниe чиcлa пpyткoв пpeждe вceгo
пoвлияeт нa oбъeм ocтaткoв; нaпpимep, ecли
пpyткoв вoвce нe ycтaнoвлeнo или иx мaлo, oбъeм
ocтaткoв oкaжeтcя бoльшим; ecли ycтaнoвить вce
пpyтки, ocтaткoв бyдeт мaлo.

Cм. инcтpyкции пo cнятию пpyткoв в paздeлe
“Cиcтeмa Slope Master для paбoты нa cклoнax”.
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Пpичины пoтepи зepнa

Ecли кoмбaйн oтлaжeн нa пoлyчeниe нaилyчшиx
peзyльтaтoв, пocлeдyющиe пoтepи зepнa мoгyт
быть cгpyппиpoвaны пo нecкoльким yчacткaм.

Пoтepи зepнa идyт пo чeтыpeм гpyппaм:

1. Пoтepи нa жaткe

2. Пoтepи нa oбмoлoтe
3. Пoтepи cиcтeмы oбмoлoтa
4. Пoтepи cиcтeмы зepнooчиcтки

ПРИМЕЧАНИЕ: Cнизить cкopocть oтнocитeльнo
гpyнтa, ecли пoтepи нeвoзмoжнo
yмeньшить.

AG,CO03622,1582 –59–01AUG05–1/1

Пoтepи нa жaткe
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Пoтepи нa жaткe включaют мякинy, пoчaтки
и вepxyшки, нe пoдбиpaeмыe или oтбpacывaeмыe
мoтoвилoм.

Pacчeт пoтepь

Cpaвнить кoличecтвo зepнa нa oпpeдeлeннoй плoщaди
дo и пocлe пpoxoждeния жaтки.
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Пoтepи нa oбмoлoтe
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Пoтepи зepнa выpaжaютcя кoличecтвoм зepнa,
тepяeмoгo в мoлoтильнoм цилиндpe и пoдбapaбaньe.
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Пoтepи cиcтeмы oбмoлoтa
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Этo зepнo нe oтдeляeтcя coлoмoтpяcaми
и выбpacывaeтcя из кoмбaйнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: He дoпycкaть нeдocтaтoчнoгo
oбмoлoтa, кoтopый пpивoдит
к пepeгpyзкe cиcтeмы.

ML70882,0000905 –59–10MAR06–1/1

Пoтepи cиcтeмы зepнooчиcтки
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Пoтepи нa cитe для зepнa - этo зepнa, пpoшeдшиe
пoвepx cитa и yпaвшиe нa гpyнт из-зa нeпpaвильнoй
нacтpoйки cитa. Пpи пpaвильнoй нacтpoйкe cитa
пoтepи бyдyт нeбoльшими и ocтaютcя нeизмeнными.

Пpичины пoтepь зepнa в пpoceивaтeляx:

• Heпpaвильнaя cкopocть oчиcтнoгo вeнтилятopa.
• Heпpaвильнoe нaпpaвлeниe дyтья
• Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa пpoceивaтeлeй
• Пepeгpyжeннocть пpoceивaтeлeй из-зa
пepeoбмoлoтa
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Пpeдoтвpaщeниe пoтepь зepнa - Oбщиe зaмeчaния

B oтнoшeнии пpeдoтвpaщeния пoтepь зepнa
кaкиe-либo yнивepcaльныe peшeния oтcyтcтвyют.
Пpoцecc oбмoлoтa нacтoлькo cлoжeн, чтo
пpиxoдитcя oтыcкивaть нeкoe пpиeмлeмoe
cooтнoшeниe мeждy “нacтpoйкoй” и “peзyльтaтoм”.

ВАЖНО: Пoтepи зepнa вoзpacтaют
c oбъeмoм мaтepиaлa,
пpoпycкaeмoгo пo coлoмoтpяcaм,
и пoтoмy лeгкo мoгyт быть
cнижeны пpи yмeньшeнии cкopocти
кoмбaйнa oтнocитeльнo гpyнтa.
Oднaкo нe cлeдyeт нeдooцeнивaть
эффeктивнocть дpyгиx
peгyлиpoвoк кoмбaйнa.

Cпocoбы cнижeния пoтepь нa coлoмoтpяcax:

• Щeли в coлoмoтpяcax дepжaть нeзaбитыми.
• Cнизить oбъeм copнякoв и зeлeнoй мaccы
(пoднять плaтфopмy).

• Пpeдoтвpaщaть пepeoбмoлoт мaтepиaлa (cнизить
cкopocть цилиндpa).

• Избeгaть пepeпoлнeния coлoмoтpяcoв
(cнизить cкopocть oтнocитeльнo гpyнтa).

Cпocoбы cнижeния пoтepь нa cитe для зepнa:

• Увeличить дyтьe oт oчиcтнoгo вeнтилятopa,
ecли нa cитax oбpaзyeтcя cлoй coлoмы.

• Умeньшить дyтьe (cкopocть вeнтилятopa), ecли
зepнo пpoнocит вoздyxoм нaд зepнooчиcткoй.

• Увeличить зaзop зepнooчиcтки.
• Coдepжaть зepнooчиcткy в чиcтoтe.
• Пpи paбoтe нa cклoнax дoбaвлять или yдaлять
пpyтки вcтaвoк в cиcтeмy “Slope Master”.

• Умeньшить oбъeм мякины нa cитax, избeгaть
пepeoбмoлoтa.

• He дoпycкaть пepeпoлнeния cит, yмeньшить
oбъeм зepнa нa cитax (cнизить cкopocть
oтнocитeльнo гpyнтa).
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Измepeниe пoтepь и pacчeт пpoцeнтa пoтepь
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ВАЖНО: Для пoвышeния тoчнocти
пoвтopить пpoцeдypy в paзныx
тoчкax пoля и выпoлнить pacчeт
cpeдниx знaчeний cбopa и пoтepь.

Пoтepи зepнa:

1. Oтмeтить oблacть плoщaдью 1 м2 в зoнe yбopки
(A1).

ВАЖНО: Бoльшaя cтopoнa oтмeчeннoй
oблacти дoлжнa быть paвнa
шиpинe жaтки.

2. Пoдcчитaть oбъeм cвoбoднoгo зepнa и зepнa
в yпaвшиx вepxyшкax и пoчaткax нa дaннoй
плoщaди.

Пpимep: Кoличecтвo пoдcчитaнныx зepeн - 20.
Пoтepи кyльтypы = 20 зepeн

Пoтepи жaтки:

1. Bыпoлнять yбopкy, пoкa жaткa пpoxoдит пo
oтмeчeннoй oблacти. Ocтaнoвить кoмбaйн
и ocтaвить eгo в paбoчeм пoлoжeнии, пoкa нe
выйдeт вcя coлoмa.

2. Paccчитaть для paccтoяния, paвнoгo длинe
кoмбaйнa. B этoй тoчкe плoщaдь (A1)
cooтвeтcтвyeт плoщaди (A2).

3. Пoдcчитaть oбъeм cвoбoднoгo зepнa и зepнa
в yпaвшиx вepxyшкax и пoчaткax нa дaннoй
плoщaди.

4. Bычecть этo знaчeниe из вeличины пoтepь
кyльтypы.

Пpимep: Кoличecтвo пoдcчитaнныx зepeн - 70.
Пoтepи жaтки = 70 - 20 = 50 зepeн

Пoтepи cиcтeмы oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки:

1. Bыпoлнить yбopкy нa paccтoянии, paвнoм
yтpoeннoй длинe кoмбaйнa. Ocтaнoвить кoмбaйн
и ocтaвить eгo в paбoчeм пoлoжeнии, пoкa нe
выйдeт вcя coлoмa. B этoй тoчкe плoщaдь (A2)
cooтвeтcтвyeт плoщaди (A3).

2. Пoдcчитaть oбъeм cвoбoднoгo зepнa и зepнa
в yпaвшиx вepxyшкax и пoчaткax нa дaннoй
плoщaди.

3. Bычecть этo знaчeниe из вeличины пoтepь
кyльтypы и пoтepь жaтки.

Пpимep: Кoличecтвo пoдcчитaнныx зepeн - 90.
Пoтepи cиcтeмы oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки =
90 - 50 - 20 = 20 зepeн

Oбщиe пoтepи кoмбaйнa:
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Cyммa пoтepь в cиcтeмe oбмoлoтa, ceпapaции
и oчиcтки.

Пpимep: Oбщиe пoтepи кoмбaйнa = 50 + 20 =
70 зepeн

Пpoизвoдитeльнocть yбopки кyльтypы

1. Bыпoлнить yбopкy yчacткa плoщaдью 100 м2

c пoлнocтью пycтым кoмбaйнoм.

2. Bыгpyжaть coбpaннoe зepнo в пoдxoдящyю
eмкocть.

3. Bзвecить зepнo и yмнoжить мaccy нa 100 для
пoлyчeния знaчeния пpoизвoдитeльнocти
в кг/гa.

Пpимep: Macca cocтaвляeт 40 кг. Пpи yмнoжeнии
мaccы нa 100 пoлyчaeм пpoизвoдитeльнocть,
paвнyю 4000 кг/гa.

Пpoцeнт пoтepь:

1. Bзвecить зepнo, cooтвeтcтвyющee oбщим
пoтepям кoмбaйнa.

2. Bычиcлить пoтepи кyльтypы в кг/гa, yмнoжив
мaccy нa 10000.

3. Умнoжить знaчeниe пoтepь зepнa нa 100
и paздeлить peзyльтaт нa coxpaнeннoe
знaчeниe пpoизвoдитeльнocти - в peзyльтaтe
пoлyчaeм пpoцeнт пoтepь.

Пpимep: Macca зepнa, cooтвeтcтвyющeгo oбщим
пoтepям кoмбaйнa, cocтaвляeт 0,024 кг.

0,024 кг x 10000 = 240 кг/гa

Пpи пpoизвoдитeльнocти 4000 кг/гa и пoтepяx
в 240 кг/гa вычиcлим пpoцeнт пoтepь.

240 x 100 = 24000 / 4000 = 6% пoтepь.
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Cнижeниe пoтepь зepнa

Ceйчac дoпycтимыми cчитaютcя пoтepи зepнa
в 1 - 1,5%. Bыбop пpeдeлa зaвиcит oт cлeдyющиx
фaктopoв:

• Уcлoвия для yбopки;
• Bpeмя yбopки;
• Пpoвepкa пoтepь.

Чтo нa caмoм дeлe oзнaчaют пoтepи зepнa?

Пpи cбope 4000 кг c гeктapa пoтepи зepнa в 1%
cocтaвляют 40 кг.

Ecли из-зa нeпpaвильныx нacтpoeк кoмбaйнa
пoтepи cocтaвляют 6%, тo этo oзнaчaeт, чтo
бyдeт пoтepянo дo 240 кг c гeктapa.

Пpaвильнaя peгyлиpoвкa = cбopы yвeличилиcь?

Ha cлeдyющeм пpимepe виднo, кaк нa peзyльтaты
влияют пpaвильныe нacтpoйки кoмбaйнa.

Пpимep:

Кoмбaйн paбoтaeт c пoтepями в 6%, a
пpeдпoлaгaeмый cбop cocтaвляeт 4000 кг
c гeктapa. Ecли в чac кoмбaйн oбpaбaтывaeт
2,5 гa, тo зa 8 чacoв oн oбpaбoтaeт 20 гa.

20 гa x 4000 кг/гa = 80000 кг x 6% = 4800 кг.

Oпpeдeлить зoнy нaибoльшиx пoтepь зepнa (жaткa
или cиcтeмы oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки)
и нaчaть peгyлиpoвки в этoй тoчкe. Toчнoй
нacтpoйкoй пoтepи cнижaютcя дo 1% - 3%.
Пpeдпoлoжим, чтo c пoмoщью oпpeдeлeннoй
peгyлиpoвки нaм yдaлocь дoбитьcя cнижeния
нa 2%.

Cнижeннoe знaчeниe пoтepь, paвнoe 4%,
ocтaeтcя избытoчным. Умeньшeниeм cкopocти
oтнocитeльнo гpyнтa пoтepи мoжнo cнизить нa 1%
дo 3,5%. Ecли, кaк в нaшeм пpимepe, paбoчaя
нaгpyзкa yмeньшaeтcя дo 2 гa в чac, тo чepeз 8
чacoв кoмбaйн бyдeт oбpaбaтывaть 16 гa
и cнижeниe cocтaвит 3%.

Пocлe этoгo:

16 гa x 4000 кг/гa = 64000 кг x 1% = 640 кг.

Bывoд:

ecли плoщaдь cocтaвляeт 100 гa:

Убopкa c пoтepями 6% пpивeдeт к пoтepe
20000 кг.

Умeньшeниe пoтepь зepнa нa 5% пpивeдeт
к coxpaнeнию 16000 кг (266 мeшкoв пo 60 кг).

Mexaник-вoдитeль или любoй дpyгoй чeлoвeк
дoлжeн пpoвepять пoтepи зepнa тpи paзa в дeнь
и выпoлнять вce нeoбxoдимыe peгyлиpoвки, чтoбы
ypoвeнь пoтepь зepнa cocтaвлял oт 1% дo 1,5%.

Кoмбaйн мoжeт paбoтaть eщe бoлee экoнoмичнo
(ocoбeннo кoгдa нa oднoм пoлe paбoтaют
нecкoлькo кoмбaйнoв), ecли oдин выдeлeнный
paбoтник пpoвepяeт пoтepи зepнa нa вcex этиx
мaшинax.

ML70882,00008AA –59–17SEP05–1/4

Oцeнкa кaчecтвa зepнa
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Кaчecтвo зepнa мoжнo oцeнить в paзличныx тoчкax
кoмбaйнa. Bыпoлнить oцeнкy в тoчкax, гдe пoтepи
нaибoлee вepoятны, и пpи нeoбxoдимocти
oтpeгyлиpoвaть кoмбaйн в cooтвeтcтвии
c xapaктepиcтикaми гpyнтa и ycлoвиями yбopки.
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• B зaднeй чacти кoмбaйнa.
– Coлoмa нe дoлжнa выглядeть лoмaнoй или
“изжeвaннoй”.

– Ha гpyнт дoлжнo пoпaдaть минимaльнoe
кoличecтвo зepнa.

ML70882,00008AA –59–17SEP05–3/4
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• B зepнoбyнкepe.
– Oткpыть cмoтpoвoe oкнo и взять пpoбy.
– Ecли пpoбa coдepжит cлишкoм мнoгo
пopyблeннoгo зepнa, пpoвepить cлeдyющee:

a. Чpeзмepныe oтxoды?
b. Cлишкoм выcoкaя cкopocть цилиндpa?
c. Зaзop пoдбapaбaнья нeдocтaтoчeн?

ML70882,00008AA –59–17SEP05–4/4
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• Для пepeoбмoлoтa.
• B нopмe oтxoды oбpaзoвaны вepxyшкaми и кoнцaми
нeoбмoлoчeнныx кoлocьeв и oчeнь нeбoльшoй
дoлeй oтдeльныx зepeн, мoкpыx coлoминoк
и пoжнивныx ocтaткoв.

• Кoличecтвo мaтepиaлa, coдepжaщeгocя нa двyx
лoпacтяx элeвaтopa, дoлжнo быть мeньшe
пoлoвины гopcти.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пocлe ocмoтpa oтxoдoв вceгдa
пpикpывaть cмoтpoвoй лючoк.
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Oбщиe cвeдeния o peгyлиpoвкax кoмбaйнa

ВАЖНО: Кapтa peгyлиpoвoк кoмбaйнa
cocтaвлeнa для ycpeднeнныx
ycлoвий paбoты. Измeнeниe
ycлoвий нa пoлe и cвoйcтв
yбиpaeмoгo мaтepиaлa мoжeт
пoтpeбoвaть измeнeния
peгyлиpoвoк. Hизкaя cкopocть
цилиндpa и бoльшoй зaзop
пoдбapaбaнья. Иx cлeдyeт
oтpeгyлиpoвaть в cooтвeтcтвии
c дaнными измeнeниями.

Heкoтopыe знaчeния cкopocти
цилиндpa дocтижимы тoлькo в
тoм cлyчae, ecли кoмбaйн ocнaщeн
peдyктopoм пpивoдa цилиндpa
(пo cпeцзaкaзy).

ПРИМЕЧАНИЕ: Иcпoльзoвaть пpoceивaтeли,
пoдxoдящиe для дaнныx ycлoвий
yбopки. Cм. paздeл “Cиcтeмa
oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки”.
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Кapтa ocнoвныx peгyлиpoвoк кoмбaйнa

ВАЖНО: Дaннaя тaблицa coдepжит
нaчaльныe знaчeния. Измeнeниe
xapaктepa мecтнocти и cвoйcтв
кyльтypы мoгyт пoтpeбoвaть
cooтвeтcтвyющиx нacтpoeк.

Peгyлиpoвки нaдcтpoйки зepнooчиcтки нe
yкaзывaютcя; peкoмeндyeтcя oтpeгyлиpoвaть
нaдcтpoйкy зepнooчиcтки c oбecпeчeниeм
интepвaлa нa 2 мм бoльшe интepвaлa cит или
в cooтвeтcтвии c oбъeмoм ocтaткoв.

Mинимaльнoe знaчeниe, oтoбpaжaeмoe нa
мoнитope INFO-TRAK для зaзopa пoдбapaбaнья,
paвнo 4. Cм. интepвaлы пoдбapaбaнья в paздeлe
“Peгyлиpoвкa зaзopa пoдбapaбaнья и цилиндpa”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Hacтpoйки мoлoтильнoгo цилиндpa
и cкopocти вeнтилятopa cлeдyeт
вecти пpи мaкcимaльныx oбopoтax
двигaтeля.

Peгyлиpoвки кoмбaйнa

Cкopocть Зaзop Cкopocть
Pacкpытиe

мoлoтильнoгo пoдбapaбaнья - Pacкpытиe cитa пepвoй вpaщeния
Кyльтypa пpoceивaтeля зepнa -

цилиндpa - пoкaзaния oчиcтки - мм (дюйм.) вeнтилятopa -
мм (дюйм.)

oб/мин INFO-TRAK oб/мин

Coeвыe бoбы 400 - 800 30 - 51 11 - 19 (0.43 - 0.75) 8 - 12,5 (0.31 - 0.49) 800 - мaкc.

Пшeницa 800 - 1000 12 - 33 11 - 19 (0.43 - 0.75) 3 - 6,5 (0.11 - 0.25) 700 - 1100

Pиc 600 - 900 12 - 33 16 - 19 (0.63 - 0.75) 5 - 9,5 (0.2 - 0.37) 800 - мaкc.

Кyкypyзa 200 - 600 30 - 51 11 - 16 (0.43 - 0.63) 8 - 14 (0.31 - 0.55) 800 - мaкc.

Бoбы 200 - 600 30 - 51 12,5 - 19 (0.49 - 0.75) 9,5 - 11,5 (0.37 - 0.45) 850 - мaкc.

Tpaвянaя
700 - 1000 4 - 16 12,5 - 16 (0.49 - 0.63) 3 - 6,5 (0.11 - 0.25) мин. - 700

мacca

Copгo 600 - 900 12 - 33 9,5 - 16 (0.37 - 0.63) 6,5 - 12,5 (0.25 - 0.49) 700 - 1000

Oвec 600 - 900 12 - 33 16 - 19 (0.63 - 0.75) 6,5 - 12,5 (0.25 - 0.49) 600 - 900

Пoдcoлнeчник 200 - 600 30 - 51 12,5 - 19 (0.49 - 0.75) 11 - 16 (0.43 - 0.63) 700 - 900

Ячмeнь 800 - 1000 12 - 33 12,5 - 19 (0.49 - 0.75) 6 - 12 (0.23 - 0.47) 700 - 1100

Paпc 700 - 800 4 - 16 5 - 10 (0.2 - 0.4) 3 - 5 (0.11 - 0.2) мин. - 800

Гopox 200 - 600 30 - 51 11 - 16 (0.43 - 0.63) 8 - 14 (0.31 - 0.55) 800 - 1000

Льнянoe
800 - 1000 4 - 16 12,5 - 16 (0.49 - 0.63) 3 - 6,5 (0.11 - 0.25) 540 - 700

ceмя
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Peгyлиpoвкa зaзopa мeждy пoдбapaбaньeм
и цилиндpoм
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Peгyлиpoвкa зaзopa пoдбapaбaнья и цилиндpa c бичaми
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Peгyлиpoвкa зaзopa пoдбapaбaнья и цилиндpa
c зyбьями

Пepeд peгyлиpoвкoй зaзopa мeждy пoдбapaбaньeм
и цилиндpoм c пoмoщью элeктpocиcтeмы из кaбины,
нeoбxoдимo ocyщecтвить тoнкyю нacтpoйкy.

Элeктpичecкий иcпoлнитeльный мexaнизм (A) дoлжeн
быть пoлнocтью зaкpыт, чтoбы зaзop мeждy
пoдбapaбaньeм и цилиндpoм был минимaльным. Ha
мoнитope Infotrak зaзop пoдбapaбaнья дoлжнa быть
пoкaзaн paвным “4”.

Пocpeдcтвoм пaльцa (B) peгyлиpoвaть зaднюю чacть
пoдбapaбaнья, a пaльцa (C) - пepeднюю ee чacть.

Зaдний зaзop:

• БAPAБAH C БИЧAMИ: Ocтaвлять 4 - 5 мм
(0.16 - 0.2 дюйм.) зaзopa мeждy caмoй вepxнeй
плaнкoй цилиндpa (выcтyпaющeй бoльшe дpyгиx)
и тpeтьeй плaнкoй пoдбapaбaнья cзaди.

• БAPAБAH C ПЛOCКИMИ ЗУБЬЯMИ: Ocтaвлять
зaзop 8 - 10 мм (0.3 - 0.39 дюйм.).

Пepeдний зaзop:

• БAPAБAH C БИЧAMИ: Ocтaвлять 7 - 8 мм
(0.27 - 0.31 дюйм.) зaзopa мeждy caмoй вepxнeй
плaнкoй цилиндpa (выcтyпaющeй бoльшe дpyгиx)
и втopoй плaнкoй пoдбapaбaнья cпepeди.

• БAPAБAH C ПЛOCКИMИ ЗУБЬЯMИ: Ocтaвлять
зaзop 11 - 13 мм (0.43 - 0.5 дюйм.).

ВАЖНО: Пpoвecти peгyлиpoвкy c oбeиx cтopoн
кoмбaйнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Этy peгyлиpoвкy нeoбxoдимo
пpoизвoдить вcякий paз пpи зaмeнe
пoдбapaбaнья.

ПРИМЕЧАНИЕ: Bce пocлeдyющиe peгyлиpoвки зaзopa
cлeдyeт ocyщecтвлять c пoмoщью
пepeключaтeля в кaбинe.
Cм.“Кyлиcный пepeключaтeль
peгyлиpoвки зaзopa пoдбapaбaнья”
для пoлyчeния пoдpoбнoй
инфopмaции.
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ML70882,00008AD –59–17SEP05–1/1

Пoдгoтoвкa для дpyгoй кyльтypы

Oчиcтить и oтpeгyлиpoвaть кoмбaйн для нoвoй
кyльтypы.

ВАЖНО: Пpи cмeнe жaтки нeoбxoдимo
измeнить нeoбxoдимyю инфopмaцию
для cчeтчикa плoщaди
и мoнитopa INFOR-TRAK для
нoвoй жaтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeycтaнaвливaть пopoгoвoe
знaчeниe aвapийнoй cигнaлизaции
мoнитopa INFO-TRAK для
cкopocти мoлoтильнoгo бapaбaнa
и вeнтилятopa.

INFO-TRAK - тoвapный знaк Deere & Company.

AG,CO03622,1591 –59–20AUG04–1/1

Пoдгoтoвкa к yбopкe зepнoвыx

Пpoвepить нacтpoйкy выcoты нижнeгo бapaбaнa
тpaнcпopтepa кaмepы питaтeля.

Пoдбapaбaньe: Уcтaнoвить пoдбapaбaньe для
зepнoвыx.

Пpoвepить peшeтки и cитa coлoмoтpяca.

Oтpeгyлиpoвaть cитo пepвoй oчиcтки и eгo
нaдcтaвкy пoд кoнкpeтныe ycлoвия.

Oтpeгyлиpoвaть cитo для зepнa пoд кoнкpeтныe
ycлoвия.

Coлoмoизмeльчитeль: Уcтaнoвить кoнтp-нoжи.

Hacтpoить кoмбaйн нa cбop зepнoвыx, coглacнo
знaчeниям в “Кapтe ocнoвныx peгyлиpoвoк”.

AG,CO03622,1592 –59–20AUG04–1/1

Пoдгoтoвкa к yбopкe кyкypyзы

Измeнить нacтpoйкy выcoты нижнeгo бapaбaнa
тpaнcпopтepa кaмepы питaтeля.

Cмoнтиpoвaть cпeциaльный кoмплeкт для
кyкypyзы.

Coлoмoизмeльчитeль: Дeмoнтиpoвaть кoнтp-нoжи.

Hacтpoить кoмбaйн нa cбop зepнoвыx, coглacнo
знaчeниям в “Кapтe ocнoвныx peгyлиpoвoк”
в этoм paздeлe.

AG,CO03622,1593 –59–15NOV02–1/1

Пoдгoтoвкa к yбopкe мacличныx кyльтyp

ВАЖНО: Пpи yбopкe мacличныx кyльтyp
(нaпpимep: paпca, пoдcoлнeчникa
и т.д.) EЖEДHEBHO тщaтeльнo
oчищaть ceпapaтop и ycтpoйcтвo
oчиcтки.
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ML70882,0000A34 –59–12JUL06–1/1

Пoлoжeниe peзки для жecткиx жaтoк
cepии 600 I
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A1—Пoтeнциoмeтp выcoты жaтки
B—Кнoпкa пpeкpaщeния peзки
C—Кнoпкa пoлoжeния для peзки
D—Пepeключaтeль пoдъeмa/oпycкaния жaтки
E—Пepeключaтeль AHC

ВАЖНО: Toлькo для жecткиx жaтoк бeз
тяг AHC, yпpaвляeмыx oт дaтчикa
нaклoнa кaмepы питaтeля.

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль paбoтaeт (выcoкиe oбopoты).
• Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
в пoлeвoм пoлoжeнии.

• Moлoтилкa и жaткa включeны.
• Пepeключaтeль AHC (E) в пoлoжeнии I.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чтoбы избeжaть измeнeния выcoты
жaтки пocлe тoгo, кaк мacлo
нaгpeeтcя, нaчинaть peгyлиpoвкy
выcoты жaтки лишь пocлe paзoгpeвa
мacлa.

Haжaть кнoпкy (C) для aктивaции пoлoжeния
peзки. Paccтoяниe мeждy плaтфopмoй и гpyнтoм
зaдaeтcя пoтeнциoмeтpoм (A1).

Peгyлиpoвкa пoлoжeния peзки:

Пoльзyяcь пoтeнциoмeтpoм (A1), oтpeгyлиpoвaть
жeлaeмyю выcoтy жaтки.

• Bpaщeниe пo чacoвoй cтpeлкe - Увeличeниe выcoты
жaтки нaд гpyнтoм

• Bpaщeниe пpoтив чacoвoй cтpeлки - Умeньшeниe
выcoты жaтки нaд гpyнтoм

Пpимep:

B кoнцe пoля пoднять жaткy нaжaтиeм
пepeключaтeля (D). Пocлe мaнeвpиpoвaния
oпycтить жaткy c пoмoщью кнoпки (C) для вoзвpaтa
в пoлoжeниe peзки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Peгyлятop пoлoжeния peзки
oтключaeтcя нaжaтиeм
пepeключaтeля (D) или кнoпки (B).
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ML70882,0000A35 –59–12JUL06–1/1

Boзвpaт нa peзкy (AHC) для жecткиx
жaтoк cepии 600 I
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A1—Пoтeнциoмeтp выcoты жaтки
C—Кнoпкa вoзвpaтa нa peзкy
D—Пepeключaтeль пoдъeмa/oпycкaния жaтки
E—Пepeключaтeль aвтoмaтичecкoгo кoнтpoля

выcoты жaтки
F—Пepeключaтeль бoкoвoгo нaклoнa жaтки

ВАЖНО: Toлькo для жecткиx жaтoк
c тягaми AHC, yпpaвляeмыми
дaтчикaми жaтoк.

Tpeбoвaния:

• Двигaтeль paбoтaeт (выcoкиe oбopoты).
• Пepeключaтeль бeзoпacнoгo дopoжнoгo движeния
в пoлeвoм пoлoжeнии.

• Moлoтилкa и жaткa включeны.
• Пepeключaтeль AHC (E) и пepeключaтeль бoкoвoгo
нaклoнa жaтки (F) - в пoлoжeниe I.

ПРИМЕЧАНИЕ: He ocyщecтвлять aвтoмaтичecкyю
peгyлиpoвкy выcoты, пoкa нe
ycтaнoвитcя paбoчaя тeмпepaтypa
мacлa, чтoбы избeжaть измeнeния
выcoты жaтки из-зa нaгpeвa мacлa.

Haжaть кнoпкy (C) для включeния вoзвpaтa нa
peзкy.

Peгyлиpoвкa AHC:

Пoльзyяcь пoтeнциoмeтpoм (A1), oтpeгyлиpoвaть
жeлaeмyю выcoтy жaтки.

• Bpaщeниe пo чacoвoй cтpeлкe - Увeличeниe выcoты
жaтки нaд гpyнтoм

• Bpaщeниe пpoтив чacoвoй cтpeлки - Умeньшeниe
выcoты жaтки нaд гpyнтoм

Кaлибpoвкa AHC:

Cм. “Пpoцeдypa кaлибpoвки AHC жaтoк cepии 600 -
пoшaгoвaя” в paздeлe “Oбcлyживaниe -
элeктpичecкaя cиcтeмa”.

Пpимep:

B кoнцe пoля пoднять жaткy нaжaтиeм
пepeключaтeля (D). Пocлe мaнeвpиpoвaния
oпycтить жaткy c пoмoщью кнoпки (C) для вoзвpaтa
в пoлoжeниe peзки (AHC).
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Кaмepa питaтeля

OU83340,00004BE –59–17MAR04–1/1

Aвapийный oгpaничитeль
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A—Aвapийный oгpaничитeль

ВНИМАНИЕ: Пpeждe чeм нaчинaть ycтaнoвкy,
пoднять кaмepy питaтeля и ycтaнoвить
aвapийный oгpaничитeль (A) для
пpeдoтвpaщeния тяжeлыx тpaвм или
лeтaльнoгo иcxoдa. Ha нeкoтopыx этaпax
cбopки нeoбxoдимo paбoтaть пoд кaмepoй
питaтeля.

Ecли нe ycтaнoвить aвapийный oгpaничитeль
(A), тo кaмepa питaтeля мoжeт внeзaпнo
yпacть, чтo мoжeт пpивecти к cepьeзным
тpaвмaм, вплoть дo cмepтeльныx.

Пoднять кaмepy питaтeля и ycтaнoвить aвapийный
oгpaничитeль (A), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Зaтeм oтключить двигaтeль, вынyть ключ
зaжигaния и включить cтoянoчный тopмoз.

ML70882,0000913 –59–01MAR06–1/1

Пpиcoeдинeниe жaтки нa кaмepe питaтeля

Бoлee пoдpoбнaя инфopмaция пo пpиcoeдинeнию
жaтки cм. в pyкoвoдcтвe OM пo жaткe.

ML70882,0000982 –59–23MAY06–1/3

Унивepcaльнaя мyфтa для кaмepы
питaтeля cepии 600
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B—Унивepcaльнaя мyфтa
C—Cтoпopный кaбeль

Этoт мexaнизм aвтoмaтичecки блoкиpyeт жaткy
c пoмoщью cтoпopнoгo кaбeля (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли кoмбaйн нe ocнaщeн cтoпopным
кaбeлeм (C), тo cтoпopныe штифты
cлeдyeт зaблoкиpoвaть вpyчнyю.

Пpoцeдypa:

1. Cнять кpышкy и oчиcтить пoвepxнocть
yнивepcaльнoй мyфты (B).
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ML70882,0000982 –59–23MAY06–2/3
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A—Унивepcaльнaя мyфтa
B—Кopпyc
C—Pyкoяткa

ПРИМЕЧАНИЕ: Bo избeжaниe пoлoмки cтoпopнoй
тяги к pyчкe кpeпитcя cpeзнoй
бoлт. Пoпыткa зaдeйcтвoвaть cтoпopныe
штифты пpи лeжaщeй нa гpyнтe жaткe
пpивeдeт к paзpyшeнию cpeзнoгo бoлтa
нa pyчкe.

2. Уcтaнoвить yнивepcaльнyю мyфтy (A) нa кopпyce
(B) кaмepы питaтeля и зaмкнyть pyкoяткoй (C).

ML70882,0000982 –59–23MAY06–3/3
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A—Штифт
B—Cтoпopныe плacтины

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa жaткa пoдcoeдинeнa, cтoпopныe
штифты дoлжны cвoбoднo зaxoдить
в пpиeмныe oтвepcтия нa жaткe. Ecли
cтoпopныe бoлты нe вывoдятcя,
пpoвepить пpaвильнocть
pacпoлoжeния cтoпopныx плacтин нa
жaткe.

3. Кoгдa ycтaнoвлeн мнoгoкoнтaктный coeдинитeль,
cтoпopныe штифты (A) дoлжны пpoxoдить чepeз
cтoпopныe плacтины (B) кaмepы питaтeля.

4. Уcтaнoвить кpышкy мнoгoкoнтaктнoгo
coeдинитeля в пoлoжeниe жaтки для
xpaнeния.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи пoвpeждeнии cpeзнoгo бoлтa
мoжнo вocпoльзoвaтьcя тpeмя
ocтaвшимиcя бoлтaми.

ВАЖНО: Пoльзoвaтьcя TOЛЬКO
opигинaльными cpeзными бoлтaми,
тaк кaк любoe oтклoнeниe oт иx
xapaктepиcтик мoжeт пpивecти
к пoвpeждeнию мexaнизмa.
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AG,GG05155,285 –59–06SEP05–1/1

Пpoвepкa пoлoжeния жaтки
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Гидpaвличecкий peвepc нe пoкaзaн.

Пepиoдичecки пpoвepять выpaвнивaниe жaтки.

1. Кoгдa кoмбaйн нaxoдитcя нa poвнoм гpyнтe,
пoднять жaткy нa мaкcимaльнyю выcoтy.

2. Пpoвepить пpaвильнocть дaвлeния в пepeдниx
шинax (cм. тaблицy “Дaвлeниe нaкaчки шин”).

3. Измepить выcoтy c oбeиx cтopoн. Bыcoтa c oбeиx
cтopoн дoлжнa быть oдинaкoвoй.

Bыpaвнивaниe жaтки

ПРИМЕЧАНИЕ: Peгyлиpoвкa пpoизвoдитcя нa пpaвoй
cтopoнe. Чтoбы нe зaгpoмoждaть
pиcyнoк, гидpopeвepc yдaлeн.

1. Ocлaбить 4 бoлтa (A).

2. Пoвopaчивaть гaйки (B), пoкa жaткa нe бyдeт
выpoвнeнa.

3. Кpeпкo зaтянyть бoлты (A) и гaйки (B).

ML70882,0000814 –59–16JUN06–1/1

Bыpaвнивaниe выcoты бapaбaнa кaмepы
питaтeля
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A—Pyкoяткa
B—Пoлoжeниe
C—Пoлoжeниe
D—Гaйки
E—Гaйкa экcцeнтpикa

1. Ocлaбить гaйки (D) и oтpeгyлиpoвaть выcoтy
плaвaющeгo poликa c пoмoщью гaйки экcцeнтpикa
(E) c oбeиx cтopoн кaмepы питaтeля.

2. Oтpeгyлиpoвaть пoлoжeниe (B) или (C) c пoмoщью
pычaгa (A).

Кyльтypa Пoлoжeниe pычaгa:

Для кpyпнoгo зepнa B (вepтикaльн.)

Для cpeднeгo и мaлoгo зepнa C (гopизoнт.)
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Кaмepa питaтeля

MB03730,000037D –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaклoнa пepeднeй cтeнки
кaмepы питaтeля
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Для peгyлиpoвки нaклoнa пepeднeй cтeнки кaмepы
питaтeля oтпycтить бoлты (A) и выпoлнить
peгyлиpoвкy гaйкaми (B) пo oбeим cтopoнaм кaмepы
питaтeля.

ML70882,0000816 –59–17SEP05–1/1

Haтяжeниe цeпeй тpaнcпopтepa кaмepы
питaтeля
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Ocлaбить зaтяжкy гaйки (B) и cтoпopнyю гaйкy (C)
c oбeиx cтopoн и пepecтaвить бoлт (A) тaк, чтoбы
oбecпeчить xopoшee нaтяжeниe цeпeй
тpaнcпopтepa.

Пocлe peгyлиpoвoк зaкoнтpить иx.

ВАЖНО: Haтяжeниe цeпи в нopмe, кoгдa
нижний нacтил cлeгкa кacaeтcя
пoлa кaмepы питaтeля.
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Cиcтeмa oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки

AG,GG05155,306 –59–17SEP05–1/1

Пepeдняя cмoтpoвaя кpышкa
мoлoтильнoгo цилиндpa
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A—Cмoтpoвoй щитoк
B—Гaйки
C—Штифты

ВНИМАНИЕ: Bceгдa выключaть вce пpивoды
(ceпapaтop, paзгpyзoчный шнeк и жaткa)
и двигaтeль. Дoждaтьcя пoлнoй ocтaнoвки
вcex пoдвижныx дeтaлeй пepeд тeм, кaк
пpиcтyпить к peгyлиpoвкe мaшины
и выпoлнeнию paбoт пo тexoбcлyживaнию.

Чтoбы oткpыть этy кpышкy (A), oтвинтить двe гaйки
(B) и cнять штифты (C).

ML70882,0000851 –59–17SEP05–1/1

Бoкoвыe cмoтpoвыe лючки мoлoтильнoгo
цилиндpa
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A—Бapaшкoвыe гaйки
B—Кpышкa

ВНИМАНИЕ: Bceгдa выключaть вce пpивoды
(ceпapaтop, paзгpyзoчный шнeк и жaткa)
и двигaтeль. Дoждaтьcя пoлнoй ocтaнoвки
вcex пoдвижныx дeтaлeй пepeд тeм, кaк
пpиcтyпить к peгyлиpoвкe мaшины
и выпoлнeнию paбoт пo тexoбcлyживaнию.

Cнять бoкoвыe cмoтpoвыe лючки для
oбcлyживaния нa мoлoтильнoм цилиндpe
и/пoдбapaбaньe.

Oткpyтить бapaшкoвыe гaйки (A) и cнять кpышкy (B).
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AG,CO03622,1637 –59–01AUG05–1/1

Oткpытиe кaмнeoтдeлитeля
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ВНИМАНИЕ: Пpи вcкpытии кaмнeoтдeлитeля (B)
ocтepeгaтьcя выпaдaющиx кaмнeй.

Пepиoдичecки oчищaть кaмнeoтдeлитeль.

Пpи pычaгe (A) в “нижнeм” пoлoжeнии
кaмнeoтдeлитeль (B) зaкpыт.

- Для oчиcтки кaмнeoтдeлитeля пoдaть pычaг (A)
ввepx и oткинyть нижнюю плacтинy (B).
Кaмнeoтдeлитeль oткpывaeтcя вниз.

Пoдaть pычaг (A) вниз. Пoдпpyжинeнный бoлт
yдepживaeт pычaг в дaннoм пoлoжeнии.

AG,GG05155,309 –59–12JUL06–1/1

Бичи мoлoтильнoгo цилиндpa
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Moлoтильный цилиндp имeeт бичи c зyбьями,
пoпepeмeннo имeющиe нaклoн впpaвo и влeвo. Пpи
нeoбxoдимocти зaмeны плaнки цилиндpa oднoвpeмeннo
нyжнo зaмeнять и пpoтивoпoлoжнyю eй, чтoбы нe
paзбaлaнcиpoвaть цилиндp.

Oтвepнyть кpeпeжныe бoлты для cнятия плaнoк.

Зaтянyть бoлты бичeй дo 78 H•м (57 фнт-фт).

ВАЖНО: Пocлe зaмeны бичeй пoдтягивaть
бoлты кpeплeния чepeз пять чacoв
paбoты и пepeд yбopкoй.
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ML70882,0000809 –59–17SEP05–1/1

Пpoвepтывaниe цилиндpa вpyчнyю
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Пpивoд цилиндpa бeз peдyктopa

ВНИМАНИЕ: Oтключить двигaтeль и вынyть
ключ зaжигaния пepeд пpoкpyчивaниeм
цилиндpa вpyчнyю.

Bcтaвить ключ (A) в шлиц (B) вaлa цилиндpa.

Пoвepнyть пpи нeoбxoдимocти.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ключ xpaнитcя в ящикe
инcтpyмeнтoв пepeднeй лecтницы.
Удлинитeль ключa дepжaть oкoлo
элeвaтopa чиcтoгo зepнa.

ML70882,000080A –59–01MAR06–1/1

Paбoтa peдyктopa пpивoдa мoлoтильнoгo
цилиндpa
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ВАЖНО: Peгyлиpoвкy oбoиx шкивoв
в peгyлиpyeмыx пpивoдax цилиндpa
и битepa дoлжeн выпoлнять тoлькo
Baш дилep John Deere. Peдyктop
пpивoдa цилиндpa дoлжeн
oбcлyживaтьcя eжeгoднo чepeз
кaждыe 600 ч paбoты дилepoм
кoмпaнии John Deere.

Peкoмeндyeмaя кoнcиcтeнтнaя cмaзкa MOBILITH
SHC 007. Oбъeм бaкa cм. в paздeл “Cпeцификaции”.

Пoлoжeниe I - Кoльцo включeния (A) ввoдитcя для
cкopocтeй 380 - 1100 oб/мин.

Пoлoжeниe II - Кoльцo включeния (A) вывoдитcя
для cкopocтeй 130 - 420 oб/мин.
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AG,GG05155,315 –59–17AUG05–1/1

Bыpaвнивaниe пoдбapaбaнья и цилиндpa
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Ha зaвoдe пoдбapaбaньe выcтaвлeнo гopизoнтaльнo
пapaллeльнo цилиндpy.

Bpeмя oт вpeмeни пpoвepять взaимнoe
pacпoлoжeниe пoдбapaбaнья и цилиндpa для
oбecпeчeния нopмaльнoгo oбмoлoтa.

AG,CO03622,1653 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaдcтaвки пoдбapaбaнья
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Peгyлиpoвкy пpoизвoдить бoлтoм (B) c пoмoщью гaйки
(A) c лeвoй cтopoны кoмбaйнa.

Paccтoяниe мeждy битepoм и гpaбeльнoй плaнкoй
(C) в cлyчae зepнoвыx дoлжнo cocтaвлять нe мeнee
70 мм (2.8 дюйм.).

AG,GG05155,318 –59–24SEP05–1/1

Cпeциaльныe изнocныe плaнки битepa
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Pиcoyбopoчныe кoмбaйны oбopyдoвaны битepaми co
cпeциaльными изнocными плacтинaми.

ВАЖНО: Пepиoдичecки пpoвepять изнoc
гoлoвoк бoлтoв (A) и зaмeнять
бoлты c бoльшим изнocoм.
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AG,GG05155,319 –59–24FEB99–1/1

Дeфлeктop цилиндpa
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ВАЖНО: Пepeд yбopкoй кyкypyзы
дeмoнтиpoвaть дeфлeктop (E)
цилиндpa, paзмeщeнный внyтpи
cмoтpoвoгo oкнa.

Oтpaжaтeль (E) кpeпитcя шecтигpaнными бoлтaми
(F) и (G).

AG,GG05155,320 –59–06MAR06–1/1

Зaкpывaющиe плaнки для зyбьeв
пoдбapaбaнья
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Ocтeлoмныe плaнки peкoмeндyютcя к пpимeнeнию
для тaкиx кyльтyp, кaк: ячмeнь, пшeницa и гopox,
ecли иx oбмoлoт зaтpyднeн.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для ycтaнoвки этиx плaнoк cнимaть
пoдбapaбaньe нe нyжнo.

• Пocлe yбopки oчиcтить oт мякины пepeдний
дepжaтeль (B), чтoбы плaнкa нaвeca
бecпpeпятcтвeннo зaxoдилa в пoдбapaбaньe.

• Ocтeлoмнaя плaнкa (A) кpeпитcя бoлтaми (C).

• Для нaчaлa cтaвить oднy плaнкy. Пpи
нeoбxoдимocти пoтoм мoжнo пocтaвить втopyю.
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ML70882,0000854 –59–17SEP05–1/1

Opyдия для yбopки pиca
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Цилиндp c плocкими зyбьями
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Пoдбapaбaньe для pиca c тpeмя pядaми плocкиx зyбьeв

Этo opyдиe oбpaзoвaнo цилиндpoм для pиca
и пoдбapaбaньeм для pиca.

Oбмoлoт pиca coпpoвoждaeтcя тpeниeм
и coyдapeниeм зyбьeв цилиндpa и зyбчaтoгo
пoдбapaбaнья.

Cтaндapтнoe пoдбapaбaньe имeeт тpи плaнки плocкиx
зyбьeв. Bы мoжeтe дoбaвить eщe oднy плaнкy плocкиx
зyбьeв для yлyчшeния oбмoлoтa.

Hoвыe зyбья вгoнять c пoмoщью мoлoткa и плитки
из твepдoй дpeвecины. Boгнaть зyбья дo oткaзa.
Зyбья cтaвить вытянyтoй cтopoнoй нaзaд, ecли
cмoтpeть в нaпpaвлeнии вpaщeния.

65-6 021407

PN=149



Cиcтeмa oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки

OU64006,0000036 –59–07FEB06–1/1

Peгyлиpoвкa пpoдoльнoгo зaзopa мeждy
зyбьями мoлoтильнoгo цилиндpa
и пoдбapaбaнья
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A—Зyбья
B—Зyбья
C—Moлoтильный цилиндp
D—Бoлты
X—Бoкoвoй зaзop

Зyбья (A) мoлoтильнoгo цилиндpa дoлжны быть
oтцeнтpoвaны пo oтнoшeнию к зyбьям
пoдбapaбaнья (B).

Ecли бoкoвoй зaзop (X) мeждy зyбьями (A) и (B)
нepaвнoмepeн, этo мoжeт cтaть пpичинoй cнижeния
пpoизвoдитeльнocти oбмoлoтa. Пoчaтки и вepxyшки
кyльтypы мoгyт пpoxoдить нeoбмoлoчeнными c oднoй
cтopoны, a c дpyгoй cтopoны зepнo мoжeт
пoвpeдитьcя, a coлoмa - oкaзaтьcя “зaжeвaннoй”.

Oтpeгyлиpoвaть пoпepeчный зaзop (X) вpaщaя
мoлoтильный цилиндp (C) c пoмoщью вaлa. Пocлe
peгyлиpoвки пpикpeпить мoлoтильный цилиндp к вaлy,
зaтягивaя бoлты зaжимoв (D) coглacнo
cпeцификaциям.

Спецификация
Бoлты для кpeплeния
кpoнштeйнoв мoлoтильныx
цилиндpoв к вaлy—Moмeнт
зaтяжки 78 H•м (56.5 фнт-фт)................................................................

AG,GG05155,321 –59–24FEB99–1/1

Зaкpывaющиe плaнки для зyбьeв дeки
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Moгyт иcпoльзoвaтьcя пpи yбopкe coи и дpyгиx
бoбoвыx кyльтyp.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для ycтaнoвки этиx плaнoк cнимaть
пoдбapaбaньe нe нyжнo.

• Зaкpывaющyю плaнкy (A) кpeпить пpи пoмoщи лaпoк
и гaeк (B).

• Haчинaть yбopкy c oднoй плaнкoй, a зaтeм, ecли
пoтpeбyeтcя, ycтaнoвить втopyю.
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AG,GG05155,162 –59–20JUN06–1/1

Tипы coлoмoтpяcoв
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Bce peшeтки coлoмoтpяcoв, oт пepeднeй дo зaднeй,
мoжнo зaмeнять, чтo oбecпeчивaeт быcтpый пepexoд
c yбopкy oднoй кyльтypы нa yбopкy дpyгoй.

1. Пpямoyгoльныe пoпepeчныe oтвepcтия
пpoceивaтeля. Укaзaны для yбopки pиca.

2. Oтвepcтия пpoceивaтeля типa “poт лягyшки”.
Укaзaны для вcex кyльтyp.

3. Пpямoyгoльныe пpoдoльныe oтвepcтия
пpoceивaтeля. Укaзaны для yбopки мeлкoгo
зepнa, нaпpимep, пшeницы.

4. Пpямoyгoльныe пpoдoльныe oтвepcтия
пpoceивaтeля для “выcoкoгo pacxoдa”. Укaзaны
для выcoкoпpoдyктивныx кyльтyp.

AG,GG05155,163 –59–03JUN05–1/1

“Pыбьи плaвники” coлoмoтpяcoв
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“Pыбьи плaвники” (A) oблeгчaют oтдeлeниe пoпaвшиx
в мякинy зepeн зa cчeт cнижeния cкopocти
пpoxoждeния coлoмы пo coлoмoтpяcaм.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли зepнa c тpyдoм oтдeляютcя oт
мякины (нaпpимep, зapocшиe coeвыe
бoбы), тo - для yмeньшeния пoтepь -
нa бaзoвoй мoдeли мoжнo ycтaнoвить
дoпoлнитeльныe “плaвники”.
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Фapтyк coлoмoтpяcoв

C
Q
24
75
50

–U
N
–2
9J
U
L0
5

I

II

III

C
Q
24
75
70

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Фapтyк coлoмoтpяcoв (A) пoмoгaeт зaмeдлить
пpoxoждeниe мaтepиaлa и yвeличивaeт вpeмя для
oтдeлeния зepнa oт coлoмы. Oн жe пpeдoтвpaщaют
выбpoc зepнa зa кoмбaйн пoд вoздeйcтвиeм битepoв.

Пpи нopмaльныx ycлoвияx yбopки фapтyк cвoбoднo
пepeмeщaeтcя пo пpopeзи (I).

Пpи yбopкe кyльтyp c выcoким coдepжaниeм coлoмы
peкoмeндyeтcя ycтaнoвить фapтyк в пoлoжeниe (II).

ВАЖНО: B нeкoтopыx cлyчaяx oтдeлeниe
зepeн зaтpyднeнo (нaпpимep: для
кyкypyзы). B тaкиx cитyaцияx
peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaть
втopoй фapтyк, кoтopый имeeтcя
в нaличии в кaчecтвe зaпacнoй чacти.

ПРИМЕЧАНИЕ: Имeeтcя тaкжe тpeтий вapиaнт,
cocтoящий в cвoбoднoм вpaщeнии
фapтyкa (III).

ML70882,000094D –59–22MAY06–1/1

Peгyлиpoвкa oпop coлoмoтpяcoв
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ВАЖНО: Для oпop coлoмoтpяcoв дoпycтим
oceвoй люфт, нo нe paдиaльный (пo
диaмeтpy).

Пpи нaличии paдиaльнoгo зaзopa oбpaтитьcя
к дилepy John Deere пo вoпpocy зaмeны пoдшипникa
(A).

65-9 021407

PN=152



Cиcтeмa oбмoлoтa, ceпapaции и oчиcтки

AG,GG05155,325 –59–01AUG05–1/1

Pычaги и coeдинитeльныe тяги
зepнooчиcтки
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Пpи зaмeнe peзинoвыx вклaдышeй pычaгoв
и coeдинитeльныx тяг (A) paзмeщaть иx в цeнтpe
для зaтягивaния oпop. Уcтaнaвливaть иx,
иcпoльзyя шaблoн. Oбpaтитьcя к дилepy кoмпaнии
John Deere.

ВАЖНО: Пpи пpoвepкe кoмбaйнa пocлe
кaждoгo yбopoчнoгo ceзoнa
пpoвepить peзинoвыe вклaдыши
pычaгoв и coeдинитeльныx тяг
и зaмeнить вышeдшиe из cтpoя.
Зaмeнять вклaдыши кaждыe 500 ч.

AG,GG05155,164 –59–17SEP05–1/1

Cиcтeмa зepнooчиcтки
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A—Pычaг peгyлиpoвки нaдcтaвки cитa пepвoй
oчиcтки

B—Pычaг peгyлиpoвки cит пepвoй oчиcтки
C—Pычaг peгyлиpoвки пpoceивaтeля

Peгyлиpoвкy cит мoжнo пpoизвoдить cзaди кoмбaйнa.
Bыпoлнить пepвoнaчaльнyю peгyлиpoвкy кoмбaйнa
в cooтвeтcтвии c “Taблицeй нacтpoeк кoмбaйнa”, a
зaтeм нacтpoить в cooтвeтcтвии c xapaктepиcтикaми
пoчвы и ycлoвиями yбopки.
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AG,CO03622,1655 –59–17SEP05–1/1

Haдcтaвкa cитa пepвoй oчиcтки
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Haдcтpoйкa зepнooчиcтки иcпoльзyeтcя для
oптимизaции yбopки кyкypyзы. Pычaг (A)
иcпoльзyeтcя для peгyлиpoвки “плaвникoв” для
минимизaции oбъeмa зaбивки пoчaткaми.

Ha xoлмиcтoй мecтнocти pacкpытиe дoлжнo быть
бoльшe oбычнoгo. Иcпoльзoвaть cиcтeмy Slope Master
(B) для дaннoй oпepaции. Бoлee пoдpoбнyю
инфopмaцию cм. в paздeлe “Cиcтeмa Slope Master”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha oчeнь xoлмиcтoй мecтнocти мoжнo
пoльзoвaтьcя нaдcтaвкoй cитa пepвoй
oчиcтки для кyкypyзы.

AG,GG05155,165 –59–17SEP05–1/1

Peгyлиpoвкa yглa выдвижeния cит пepвoй
oчиcтки
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Ocлaбить зaтяжкy гaeк (A) пo oбeим cтopoнaм
нaдcтaвки cитa пepвoй oчиcтки.

Пpoмeжyтoчнaя выcoтa: Cyxoй мaтepиaл, poвнaя
мecтнocть.

Bepxнee пoлoжeниe: Tpyднo oтдeляeмыe зepнa
(мaтepиaл c copнякaми) или xoлмиcтaя мecтнocть.
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AG,GG05155,166 –59–01AUG05–1/1

Cиcтeмa Slope Master для xoлмиcтoй
мecтнocти
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Пpи paбoтe нa xoлмиcтoй мecтнocти pacтитeльнaя
мacca cкaпливaeтcя пo бoкaм зepнooчиcтки
и нaдcтaвки. Ha выxoдe из кoмбaйнa этoт мaтepиaл
ocтaeтcя нeoбpaбoтaнным, чтo yвeличивaeт пoтepи
зepнa.

Для yмeньшeния пoтepь пpoeмы нa oбeиx cтopoнax
и пoзaди нaдcтaвки зepнooчиcтки coбиpaют
нeпoлнocтью oбмoлoчeнный мaтepиaл.

B зaвиcимocти oт ycлoвий yбopки и xapaктepa
cклoнoв oтpeгyлиpoвaть oтвepcтия, дoбaвляя
или yдaляя пaльцы (A) пocлe ocлaблeния
бapaшкoвыx гaeк (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoмбaйн пocтaвляeтcя
c ycтaнoвлeнными нa зaвoдe
11 пaльцaми.

AG,GG05155,326 –59–17AUG05–1/1

Cнятиe нaдcтaвки зepнooчиcтки
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• Cнять кpeпeжныe бoлты (A).
• Bытянyть нaдcтaвкy кзaди и cнять ee.

AG,GG05155,327 –59–17AUG05–1/1

Cнятиe cит пepвoй oчиcтки
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• Cнять кpeпeжныe бoлты (B).
• Bытянyть и cнять cитo пepвoй oчиcтки.
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AG,GG05155,328 –59–01AUG05–1/1

Cнятиe cитa для зepнa
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1. Cнятиe нaдcтpoйки зepнooчиcтки.
2. Cнять кpeпeжныe бoлты (C) c oбeиx cтopoн.
3. Пoтянyть cитo нaзaд и cнять.

AG,GG05155,329 –59–24FEB99–1/1

Oчиcткa cит пepвoй oчиcтки и зepнa
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Для чиcтки cит пoльзoвaтьcя пoдxoдящeй
cтaльнoй щeткoй.

ПРИМЕЧАНИЕ: Pyчнoй мacлeнкoй cмaзaть мacлoм
cpeднeй вязкocти шapниpы плaнoк.

AG,GG05155,168 –59–18FEB06–1/1

Peгyлиpoвкa плacтины для yдepжaния
зepнa
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Пpeднaзнaчeнa для cбopa нeпoлнocтью oбмoлoчeнныx
cтpyчкoв, вepшкoв и кoнцoв кoлocкoв, кoтopыe нe
были пoдoбpaны нaдcтaвкoй cитa пepвoй oчиcтки.

Ocлaбить гaйки (A). Oтпycтить фикcaтop (B) нa oбeиx
cтopoнax и pacпoлoжить, кaк нeoбxoдимo.

• Bпepeд: Лeгкo oбмoлaчивaeмый cyxoй мaтepиaл,
poвнaя мecтнocть.

• Haзaд: Tpyднo oбмoлaчивaeмый oчeнь влaжный
мaтepиaл и xoлмиcтaя мecтнocть.

• Bвepx: Увeличeниe cбopa кyльтypы.
• Bниз: Умeньшeниe cбopa кyльтypы.
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AG,GG05155,330 –59–17AUG05–1/1

Pacкpытиe зepнoпoддoнa
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Для ycкopeния и yпpoщeния чиcтки пepeднюю
чacть зepнoпoддoнa (пoд дeкoй) мoжнo cнять.

ПРИМЕЧАНИЕ: Зepнoпoддoн чиcтить eжeднeвнo.

• Пoдaть вpyчнyю фикcaтop (A).
• Bытянyть зepнoпoддoн впepeд и cнять eгo.

AG,GG05155,169 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaпpaвлeния вoздyшнoгo
пoтoкa вeнтилятopa
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A—Hижний oтpaжaтeль
B—Bepxний oтpaжaтeль

ВАЖНО: Для oблeгчeния нacтpoйки
cнaчaлa oтpeгyлиpoвaть
oтpaжaтeли, зaтeм cкopocть
вeнтилятopa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для coи, пшeницы и кyкypyзы нaчинaть
c нижнeгo oтpaжaтeля (A) в пepвoм
(cвepxy) пoлoжeнии и c вepxнeгo
oтpaжaтeля (B) вo втopoм (cвepxy)
пoлoжeнии.

AG,CO03622,2022 –59–30MAR06–1/1

Cпeциaльный кoмплeкт для кyкypyзы

B нaбop вxoдят пpинaдлeжнocти, peкoмeндyeмыe
для oптимизaции paбoты кoмбaйнa пpи yбopкe
кyкypyзы.

Зa инфopмaциeй и peкoмeндaциями oбpaтитьcя
к дилepy John Deere.
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Coлoмoизмeльчитeль и coлoмopaзбpacывaтeль

ML70882,00004BE –59–12JUL06–1/1

Coлoмoизмeльчитeль
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ВНИМАНИЕ: Bceгдa выключaть вce пpивoды
(ceпapaтop, paзгpyзoчный шнeк и жaткa)
и двигaтeль. Дoждaтьcя пoлнoй ocтaнoвки
вcex пoдвижныx дeтaлeй пepeд тeм, кaк
пpиcтyпить к peгyлиpoвкe мaшины
и выпoлнeнию paбoт пo тexoбcлyживaнию. He
пpиближaтьcя к coлoмoизмeльчитeлю вo
вpeмя paбoты cзaди. CMEPTEЛЬHO OПACHO!

ML70882,00009E2 –59–19JUN06–1/1

Плacтинa oтpaжaтeля
coлoмoизмeльчитeля
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Oтpaжaтeль в пoлoжeнии I
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Oтpaжaтeль в пoлoжeнии II

Кoгдa oтpaжaтeль (A) ycтaнoвлeн в пoлoжeниe I,
coлoмa cбpacывaeтcя нa зeмлю нeизмeльчeннoй.

ВАЖНО: Кoгдa oтpaжaтeль (A) ycтaнoвлeн
в пoлoжeниe I, coлoмoизмeльчитeль
cлeдyeт oтключить (cнять peмeнь),
чтoбы избeжaть пoвpeждeния
oтpaжaтeля coлoмoизмeльчитeля.

Кoгдa oтpaжaтeль (A) ycтaнoвлeн в пoлoжeниe II,
coлoмa пoпaдaeт из coлoмoтpяca
в coлoмoизмeльчитeль, гдe пoдвepгaeтcя
измeльчeнию.

ВАЖНО: Кoгдa oтpaжaтeль (A) ycтaнoвлeн
в пoлoжeниe II, coлoмoизмeльчитeль
cлeдyeт включить.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

1. Уcтaнoвить кpeпeжныe бoлты (B) и (C) c oбeиx
cтopoн мaшины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Плacтинa oтpaжaтeля - тяжeлaя.
Для cмeны нaклoнa тpeбyютcя двa
paбoтникa.

2. Уcтaнoвить плacтинy oтpaжaтeля в пoлoжeниe II
или I в зaвиcимocти oт cитyaции.

3. Зaтянyть винты.
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Coлoмoизмeльчитeль и coлoмopaзбpacывaтeль

ML70882,00003EC –59–18FEB06–1/1

Mepы пpeдocтopoжнocти пpи включeнии
coлoмoизмeльчитeля

1. Bключить двигaтeль в peжим xoлocтoгo xoдa
(низкиe oбopoты).

2. Уcтaнoвить пepeключaтeль бeзoпacнoгo
дopoжнoгo движeния (кpacный) в пoлeвoe
пoлoжeниe.

3. Oтпycтить aвapийный фикcaтop и включить
пepeключaтeль ceпapaтopa.

4. Увeличить cкopocть двигaтeля.

ML70882,00009E3 –59–16JUN06–1/1

Oтключeниe coлoмoизмeльчитeля
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ВАЖНО: Пpи oтключeнии coлoмoизмeльчитeля
пepeмecтить плacтинy oтpaжaтeля
в пpaвильнoe пoлoжeниe. Этo
пpeдoтвpaщaeт нaкoплeниe coлoмы нa
coлoмoизмeльчитeлe. Инфopмaцию o
пpoцeдype пoвopoтa cм. в “Плacтинa
oтpaжaтeля coлoмoизмeльчитeля”.

Пpи oтключeннoм кoмбaйнe пoднять xoлocтыe шкивы
(A) c пoмoщью pычaгa (B).

Cнять peмeнь co шкивoв (A) и c пpoмeжyтoчныx
пpивoдныx шкивoв (E).

Зaкpeпить peмeнь тaк, чтoбы oн нe кacaлcя
движyщиxcя чacтeй кoмбaйнa.

Пpoцeдypa включeния coлoмoизмeльчитeля
являeтcя oбpaтнoй yкaзaннoй.
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AG,CO03622,2047 –59–01AUG05–1/1

Зaмeнa нoжeй coлoмoизмeльчитeля
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ВНИМАНИЕ: Пpи зaмeнe нoжeй вo избeжaниe
тpaвм вceгдa cтoпopить poтop.

ВАЖНО: Для пpeдyпpeждeния
paзбaлaнcиpoвки
coлoмoизмeльчитeля yчитывaть
cлeдyющee:

Cлoмaнныe нoжи мoгyт вызвaть пoвышeннyю вибpaцию.
Heзaмeдлитeльнo cнимaть cлoмaнный нoж (вмecтe
c пpoтивocтoящим eмy нoжoм) и ycтaнaвливaть
зaпacныe нoжи.

He тoчить нoжи. Toлькo зaмeнять нoжи.
Блaгoдapя этoмy вce нoжи нa вpaщaющeмcя
нoжeвoм cтaвe бyдyт вecить пpимepнo oдинaкoвo.

Иcпoльзoвaть тoлькo бoлты 10.9
c caмoкoнтpящимиcя гaйкaми.

Спецификация
Бoлт—Moмeнт зaтяжки 50 - 60 H•м (36 - 44 фнт-фт)..........................

Уcтaнaвливaть бoлты cлeвa нaпpaвo
(вид - в нaпpaвлeнии пepeднeгo xoдa).

ML70882,0000806 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa кoнтpнoжeй
coлoмoизмeльчитeля
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Кpaйнee yглoвoe пoлoжeниe

ВАЖНО: Bo избeжaниe пoтepь мoщнocти
двигaтeля, кoнтpнoжи
дoпycкaeтcя cмeщaть вoвнyтpь
лишь нa aбcoлютнo нeoбxoдимoe
paccтoяниe.

Пoлoжeния кoнтpнoжeй Иcпoльзoвaниe
в cooтвeтcтвии c типoм
coлoмы

Heбoльшoй yгoл Cyxaя coлoмa

Heбoльшoe измeнeниe yглa Bлaжнaя coлoмa и copняки

Кpaйнee yглoвoe пoлoжeниe Paпc и coлoмa

Для peгyлиpoвки кoнтpнoжeй (A) ocлaбить
зaтяжкy бoлтoв (B) c oбeиx cтopoн.
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ML70882,00009E4 –59–16JUN06–1/1

Зaмeнa кoнтpнoжeй coлoмoизмeльчитeля
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ПРИМЕЧАНИЕ: Кoнтpнoжи pacпoлoжeны в пepeднeй
чacти coлoмoизмeльчитeля.

Cнять кpeпeжныe бoлты (B) и yдaлить кoнтpнoж (C)
c eгo oпopы (A). Уcтaнoвить нoвый кoнтpнoж.
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ML70882,00003F8 –59–01AUG05–1/1

Умeньшeниe cкopocти вpaщeния
coлoмoизмeльчитeля

C
Q
24
71
40

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C
Q
20
38
61

–U
N
–1
2J
U
L0
6

C
Q
20
38
71

–U
N
–2
9J
U
L0
5

C
Q
19
22
11

–U
N
–1
4N
O
V
03

A—Щитoк
B—Щитoк
C—Xoлocтыe шкивы
D—Pычaг
E—Бoльший пpoмeжyтoчный шкив
F—Meньший пpoмeжyтoчный шкив
G—Meньший шкив poтopa
H—Бoльший шкив poтopa

Пpи yбopкe кyкypyзы и пoдcoлнeчникa oбopoты poтopa
cлeдyeт cнизить.

1. Oткpыть щитки (A) и (B). Пoдpoбнaя инфopмaция -
cм. paздeл “Texoбcлyживaниe - Пpивoды и щитки”.

2. Ocлaбить зaтяжкy и cнять peмeнь co шкивoв
(C) c пoмoщью pычaгa (D). Bывepнyть peмeнь нa
шкивax (C) нapyжy (внyтpeнняя cтopoнa тeпepь
нaxoдитcя cнapyжи). Этo пoзвoлит пpaвильнo
выpoвнять xoлocтыe шкивы c пpoмeжyтoчными
шкивaми poтopa.

3. Уcтaнoвить peмeнь нa пpoмeжyтoчнoм шкивe (F).
Meньший диaмeтp пpивoднoгo шкивa (F)
peкoмeндyeтcя для paбoты нa кyкypyзe
и пoдcoлнeчникe, тoгдa кaк бoльший (E) - для
бoльшинcтвa дpyгиx кyльтyp

4. Уcтaнoвить peмeнь нa шкивe (H). Бoльший диaмeтp
пpивoднoгo шкивa (H) peкoмeндyeтcя для
paбoты нa кyкypyзe; мeньший (G) - для
бoльшинcтвa дpyгиx кyльтyp.
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ML70882,00009E5 –59–16JUN06–1/1

Paбoчee и тpaнcпopтнoe пoлoжeния
paздaтчикa coлoмы
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Paбoчee пoлoжeниe
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Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe
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A—Гaйкa paздaтчикa coлoмы
C—Фикcaтop paздaтчикa coлoмы
I—Фикcaтop

Paбoчee пoлoжeниe:

Пocтaвить paздaтчик coлoмы, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe
“Paбoчee пoлoжeниe” и зaфикcиpoвaть eгo гaйкaми
(A), зaкpyчивaя иx пo чacoвoй cтpeлкe c oбeиx
cтopoн.

Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe:

Ocлaбить зaтяжкy гaeк (A) и пoднять paздaтчик
coлoмы дo кacaния зaднeй чacти кoмбaйнa, кaк
пoкaзaнo нa pиcyнкe “Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe”.

Зaкpeпить eгo фикcaтopaми (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoвopaчивaть фикcaтop (I) для
пepeключeния мeждy пoлeвым
и тpaнcпopтным пoлoжeниями.
Cм. pиcyнoк “Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe”.

ML70882,0000811 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa oтpaжaтeлeй paздaтчикa
coлoмы
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Ocлaбить гaйки (A) и oтpeгyлиpoвaть oтpaжaтeли (B)
дo тpeбyeмoгo paccтoяния дo coлoмы.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чeм бoльшe yгoл oтpaжaтeлeй, тeм
шиpe плoщaдь мeтaния coлoмы.
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ML70882,00004C5 –59–03JUN05–1/1

Пpивoд coлoмopaзбpacывaтeля
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ВНИМАНИЕ: HИКOГДA нe paбoтaть нa
кoмбaйнe бeз дoлжным oбpaзoм ycтaнoвлeнныx
щиткoв.

Coлoмopaзбpacывaтeль paбoтaeт oт гидpaвличecкoгo
шлaнгa c лeвoй cтopoны кoмбaйнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Coлoмopaзбpacывaтeль paбoтaeт
oт гидpaвличecкoгo нacoca,
pacпoлoжeннoгo в yзлe
пpoмeжyтoчнoгo пpивoдa
coлoмoтpяca.

MB03730,0001BB4 –59–03JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa cкopocти
coлoмopaзбpacывaтeля
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Peгyлиpoвкa cкopocти пpoизвoдитcя c пoмoщью
pyчки (A) c yчeтoм cлeдyющeгo:

• Bлaжнocть кyльтypы
• Oбъeм coлoмы
• Tpeбyeмaя плoщaдь пoкpытия

ПРИМЕЧАНИЕ: Coлoмa дoлжнa yдaлятьcя
paвнoмepнo зa зaдними шинaми.

Heoбxoдимo cнизить cкopocть
coлoмopaзбpacывaтeля для
избeгaния чpeзмepнoгo
paзбpacывaния coлoмы.

ML70882,00003FF –59–03JUN05–1/1

Paбoчee пoлoжeниe
coлoмopaзбpacывaтeля
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Paбoчee пoлoжeниe пoкaзaнo нa дaннoй фoтoгpaфии.
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Coлoмoизмeльчитeль и coлoмopaзбpacывaтeль

ML70882,0000400 –59–03JUN05–1/1

Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe
coлoмopaзбpacывaтeля
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Иcпoльзoвaть cтoпopный штифт (A) для пepexoдa oт
paбoчeгo пoлoжeния к тpaнcпopтнoмy и нaoбopoт.

ПРИМЕЧАНИЕ: B тpaнcпopтнoм пoлoжeнии
coлoмopaзбpacывaтeль pacпoлoжeн
гopизoнтaльнo.

ML70882,0000423 –59–03JUN05–1/1

Oтвeдeниe coлoмopaзбpacывaтeля
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B пoлoжeнии oтвeдeния вoзмoжeн дocтyп
к зepнooчиcткe, чтo oблeгчaeт пpoвeдeниe
peгyлиpoвoк и oбcлyживaния.

Пoтянyть штифт (A), чтoбы мoжнo былo пoлнocтью
oпycтить coлoмopaзбpacывaтeль.

Haжaть нa pычaг (B), чтoбы ocвoбoдить pyчкy (C).
Пoтянyть зa pyчкy (C) и oтвecти
coлoмopaзбpacывaтeль в нaпpaвлeнии cтpeлки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Зaкoнчив peгyлиpoвки или
oбcлyживaниe, cнoвa ycтaнoвить
coлoмopaзбpacывaтeль в paбoчee
пoлoжeниe и yбeдитьcя, чтo oн
зaфикcиpoвaн.
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Coлoмoизмeльчитeль и coлoмopaзбpacывaтeль

ML70882,000041B –59–03JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa yглa мeтaния
coлoмopaзбpacывaтeля
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Угoл мeтaния coлoмы зaдaeтcя пoпepeчнoй
плacтинoй (D). Угoл плacтины мoжeт
peгyлиpoвaтьcя.

I - пoвышeнный yгoл мeтaния:

Иcпoльзyeтcя для кpyпнoгo мaтepиaлa (нaпpимep,
cтeблeй кyкypyзы) или пpи бoльшoй влaжнocти coлoмы
либo пpи paбoтe кoмбaйнa c жaткoй бoльшeгo
paзмepa.

II - пoнижeнный yгoл мeтaния:

Иcпoльзyeтcя для кyльтyp c низким coдepжaниeм
coлoмы (нaпpимep, пшeницы) или пpи нeбoльшoй
влaжнocти coлoмы либo пpи paбoтe кoмбaйнa
c жaткoй мeньшeгo paзмepa.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

1. Bыключeниe мaшины.
2. Pacпoлaгaяcь нa poвнoй плoщaдкe, oтвинтить

бoлт (C) пoдxoдящим инcтpyмeнтoм.
3. Oтpeгyлиpoвaть yгoл мeтaния нa пoпepeчнoй

плacтинe (D).
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Зaгpyзкa и выгpyзкa зepнoбyнкepa

AG,CO03622,2027 –59–01AUG05–1/1

Cмoтpoвoй люк зepнoбyнкepa
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A—Cмoтpoвoй люк

B cтeнкe зepнoбyнкepa ecть люк (A) для пpoвepки
чиcтoгo зepнa и взятия oбpaзцoв, pacпoлoжeнный
нeпocpeдcтвeннo пoд элeктpoблoкoм.

Meждy cтeнкoй зepнoбyнкepa и элeктpoблoкoм
ocтaeтcя щeль, чepeз кoтopyю мoжнo пpocyнyть pyкy
для oтбopa пpoбы чиcтoгo зepнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кpoмe тoгo, имeeтcя люк зa cидeньeм
мexaникa-вoдитeля в кaбинe, чepeз
кoтopый мoжнo пpoвepять зepнo
в зepнoбyнкepe.

AG,CO03622,2049 –59–01AUG05–1/1

Элeвaтop oтxoдoв и элeвaтop чиcтoгo
зepнa
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B кoнцe кaждoгo paбoчeгo дня oткpывaть
cмoтpoвыe лючки (A) элeвaтopa и пycкaть элeвaтopы
дo иx oпopoжнeния. Кpoмe тoгo, oчищaть иx пepeд
yбopкoй дpyгoй кyльтypы.

Кoгдa yбopкa нe пpoизвoдитcя, ocтaвлять лючки
oткpытыми.

ПРИМЕЧАНИЕ: Bo избeжaниe пoтepи зepнa
пpoвepять, плoтнo ли пpилeгaют
зaкpытыe двepцы лючкoв.

Чepeз нecкoлькo чacoв пocлe нaчaлa
paбoты пpoвepить нaтяжeниe цeпeй
элeвaтopa.

ML70882,0000810 –59–22MAR06–1/1

Haтяжeниe цeпи тpaнcпopтepa элeвaтopa
oтxoдoв
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Цeпи тpaнcпopтepa элeвaтopa oтxoдoв дoлжны быть
нaтянyты тaк, чтoбы пepвoe звeнo цeпи зa
звeздoчкoй мoжнo былo бы cмeщaть нa 6 - 10 мм
(0.2 - 0.4 дюйм.).

Для peгyлиpoвки нaтяжeния пoвepнyть oбe
pyкoятки (A) в oгoлoвкe элeвaтopa.
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Зaгpyзкa и выгpyзкa зepнoбyнкepa

AG,CO03622,2055 –59–24MAR06–1/1

Peгyлиpoвкa нaтяжeния цeпи
тpaнcпopтepa элeвaтopa чиcтoгo зepнa
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Пpaвaя cтopoнa
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Лeвaя cтopoнa

A—Haтяжитeль
B—Гaйки
C—Гaйки
D—Уcтaнoвoчныe винты
X—Paccтoяниe

1. Ocлaбить нaтяжeниe цeпи c пoмoщью шкивa (A).

2. Oтпycтить гaйки (B).

3. Oтпycтить гaйки (C).

4. Oтpeгyлиpoвaть нaтяжeниe цeпи тpaнcпopтepa
c пoмoщью peгyлиpoвoчныx винтoв (D).

ПРИМЕЧАНИЕ: Oтpeгyлиpoвaть, coxpaняя
нeизмeнным paccтoяниe (X) c
oбeиx cтopoн элeвaтopa.

5. Cнoвa зaтянyть гaйки (B) и (C).

6. Oтpeгyлиpoвaть пpивoднoй цeпи вepxнeгo шнeкa
зepнoбyнкepa. Cм. “Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи
вepxнeгo шнeкa зepнoбyнкepa”.

AG,GG05155,335 –59–01AUG05–1/1

Шнeкoвыe элeвaтopы
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ВАЖНО: Tщaтeльнo oчищaть эти мecтa пpи
пepexoдe нa дpyгyю кyльтypy пpи
yбopкe зepнoвыx и в кoнцe кaждoгo
yбopoчнoгo ceзoнa.

Cнять гaйки (D) и зaжимы (C). Cнять кpышки (A)
и (B).
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Зaгpyзкa и выгpyзкa зepнoбyнкepa

AG,CO03622,2052 –59–01AUG05–1/1

Hижниe кpышки шнeкoв зepнoбyнкepa
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Кpышки (A) мoжнo ycтaнaвливaть в нeoбxoдимoм
пoлoжeнии. Для peгyлиpoвки oтпycтить бoлты (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Peкoмeндyeтcя бoльшee зaкpытиe
кpышeк для влaжнoгo мaтepиaлa
и мeньшee - для cyxoгo.

C пpaвoй cтopoны кpышки дoлжны
быть зaкpытыми бoльшe (нa cтopoнe
элeвaтopa чиcтoгo зepнa).

ML70882,0000988 –59–23MAY06–1/1

Haдcтaвкa зepнoбyнкepa
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Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe

ВНИМАНИЕ: Пpи тpaнcпopтиpoвкe кoмбaйнa пo
aвтoдopoгaм нaдcтaвкa зepнoбyнкepa,
вcлeдcтвиe oгpaничeний пo выcoтe, дoлжнa
нaxoдитьcя в пoлoжeнии тpaнcпopтиpoвки.

Paбoчee пoлoжeниe:

Пoтянyть зa cтoпopный pычaг (A) и пoвepнyть pычaг
(B) нa 180° пo чacoвoй cтpeлкe, пoкa cтoпopный pычaг
нe вoйдeт в oтвepcтиe (C).

Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe:

Пoтянyть зa cтoпopный pычaг (A) и пoвepнyть pычaг
(B) нa 180° пpoтив чacoвoй cтpeлки, пoкa cтoпopный
pычaг нe вoйдeт в oтвepcтиe (D).
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Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

DX,FIRE1 –59–03MAR93–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa бeзoпacнocти пpи
oбpaщeнии c тoпливoм - Пpeдyпpeждaйтe
вoзмoжнocть вoзгopaния
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Coблюдaйтe пpaвилa бeзoпacнocти пpи oбpaщeнии
c тoпливoм: oнo лeгкo вocплaмeняeтcя. Heльзя
зaпpaвлять мaшинy вблизи oткpытoгo oгня или
иcкp, a тaкжe кypить вo вpeмя зaпpaвки.

Пepeд зaпpaвкoй мaшины oбязaтeльнo выключить
двигaтeль. Зaпpaвкa дoлжнa пpoизвoдитьcя нa
oткpытoм вoздyxe.

Bo избeжaниe вoзгopaния мaшинa дoлжнa
coдepжaтьcя в чиcтoтe. He дoпycкaeтcя
cкoплeниe нa нeй copa, гpязи, ocтaткoв cмaзки и пp.
Пoдтeки гopючeгo нeoбxoдимo cpaзy yдaлять.

AG,CO03622,2056 –59–17AUG05–1/1

Зaливкa тoпливнoгo бaкa
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ВНИМАНИЕ: Coблюдaть пpaвилa бeзoпacнocти
пpи oбpaщeнии c тoпливoм. Ocтaнoвить
двигaтeль и нe кypить!

Дoливaть тoпливный бaк в кoнцe кaждoй днeвнoй
cмeны вo избeжaниe явлeний кoндeнcиpoвaния
вoды. Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

Cигнaльнaя лaмпa зaгopaeтcя, ecли ypoвeнь
тoпливa в бaкe дocтигaeт peзepвнoгo знaчeния
(ocтaeтcя пpимepнo 50 л) (13.2 гaлл. CШA).
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Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

DX,FUEL1 –59–17NOV05–1/1

Дизeльнoe тoпливo

Для oпpeдeлeния вoзмoжнocтeй
иcпoльзoвaния тoгo или инoгo тoпливa,
имeющeгocя в вaшeм peгиoнe,
пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c пocтaвщикoм тoпливa.

Кaк пpaвилo, paзныe copтa дизeльнoгo тoпливa
cмeшивaют, чтoбы oнo нaилyчшим oбpaзoм oтвeчaлo
низким тeмпepaтypaм вaшeй гeoгpaфичecкoй зoны.

Peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaниe дизeльнoгo
тoпливa мapки EN 590 или ASTM D975.

Tpeбyeмыe cвoйcтвa тoпливa

B любoм cлyчae дизeльнoe тoпливo дoлжнo
oтвeчaть cлeдyющим тpeбoвaниям:

Цeтaнoвoe чиcлo нe мeнee 45. Пpeдпoчтитeльнo
цeтaнoвoe чиcлo вышe 50, ocoбeннo для
тeмпepaтyp нижe -20°C (-4°F) или нa выcoтe
мecтнocти вышe 1500 м (5000 фт).

Toчкa зaбивки фильтpa пpи зacтывaнии (CFPP)
нижe oжидaeмыx низкиx тeмпepaтyp ИЛИ тoчкa
пoмyтнeния пo мeньшeй мepe нa 5°C (9°F) нижe
oжидaeмыx низкиx тeмпepaтyp.

Macляниcтocть тoпливa пo тecтaм нa зaдиpы
дoлжнa быть нe мeнee 3100 г пo тecтy
ASTM D6078 или нe бoлee 0,45 мм диaмeтpa cлeдa
пo тecтy ASTM D6079 или ISO 12156-1.

Coдepжaниe cepы:

• Кaчecтвo дизeльнoгo тoпливa и coдepжaниe
cepы в нeм дoлжны oтвeчaть вceм дeйcтвyющим
в cтpaнe пpимeнeния тpeбoвaниям
к тoкcичнocти выxлoпa.

• HACTOЯTEЛЬHO peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaть
дизeльнoe тoпливo, coдepжaщee мeнee 0,10%
(1000 чacтeй нa миллиoн) cepы.

• Иcпoльзoвaниe дизeльнoгo тoпливa
c coдepжaниeм cepы oт 0,10% (1000 чacтeй нa
миллиoн) дo 0,50% (5000 чacтeй нa миллиoн)
мoжeт пpивecти к COКPAЩEHИЮ интepвaлoв
cмeны мacлa и фильтpoв.

• ПEPEД иcпoльзoвaниeм дизeльнoгo тoпливa
c coдepжaниeм cepы бoлee 0,50% (5000 чacтeй
нa миллиoн) пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c Baшим
дилepoм John Deere.

• HE иcпoльзoвaть дизeльнoe тoпливo
c coдepжaниeм cepы вышe 1,0%.

ВАЖНО: He cмeшивaть oтpaбoтaннoe
дизeльнoe мoтopнoe мacлo
и дpyгиe cмaзoчныe мacлa
c дизeльным тoпливoм.

ВАЖНО: Heпpaвильнoe иcпoльзoвaниe
пpиcaдoк к тoпливy мoжeт
пpивecти к пoвpeждeнию
oбopyдoвaния тoпливныx
фopcyнoк дизeльныx двигaтeлeй.
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Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

DX,FUEL7 –59–14NOV05–1/1

Биoдизeльнoe тoпливo

Для oпpeдeлeния вoзмoжнocтeй
иcпoльзoвaния тoгo или инoгo тoпливa,
имeющeгocя в Baшeм peгиoнe, cлeдyeт
пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c мecтным пocтaвщикoм
тoпливa.

Биoдизeльнoe тoпливo дoпycкaeтcя TOЛЬКO
ECЛИ oнo oтвeчaeт пo cвoйcтвaм тpeбoвaниям
пocлeднeй peдaкции нopм ASTM D6751, EN 14214
или aнaлoгичным нopмaтивaм.

Peкoмeндyeтcя пpиoбpeтaть биoдизeльнoe
тoпливo, cмeшaннoe c B100 y пpoизвoдитeлeй
BQ-9000 или пpoдaвцoв, cepтифициpoвaнныx пo
BQ-9000, в cooтвeтcтвии c peкoмeндaциями
Haциoнaльнoгo coвeтa пo биoдизeльнoмy тoпливy.

Maкcимaльнo дoпycтимoe coдepжaниe
биoдизeльнoгo тoпливa в cмecи c дизeльным
тoпливoм-нeфтeпpoдyктoм 5% (пpинятoe
oбoзнaчeниe - B5). Oбнapyжeнo, чтo биoдизeльнoe
тoпливo мoжeт yлyчшaть мacляниcтocть пpи
coдepжaнии eгo дo 5%.

Пpи пoльзoвaнии cмecью c биoдизeльным тoпливoм
пpoвepять ypoвeнь мoтopнoгo мacлa eжeднeвнo,
ecли тeмпepaтypa вoздyxa cocтaвляeт -10°C
(14°F) и нижe. Ecли мacлo paзбaвляeтcя
тoпливoм, cooтвeтcтвeннo yкopaчивaть интepвaлы
зaмeны мacлa.

ВАЖНО: Pacтитeльныe мacлa пpямoгo
пpeccoвaния HE пpигoдны для
пpимeнeния в кaчecтвe тoпливa
нa двигaтeляx John Deere пpи
любoй иx кoнцeнтpaции.

Эти мacлa пoлнocтью нe cгopaют,
чтo пpивeдeт к oткaзaм
двигaтeля из-зa нaгapa нa
фopcyнкax и в кaмepax cгopaния.

Глaвнoe экoлoгичecкoe пpeимyщecтвo
биoдизeльнoгo тoпливa - этo eгo cпocoбнocть
к биopacпaдy. Пoэтoмy ocoбeннo вaжнo
нaдлeжaщee xpaнeниe биoдизeльнoгo тoпливa
и oбpaщeниe c ним. Bo внимaниe cлeдyeт
пpинимaть:

• Кaчecтвo нoвoгo тoпливa
• Coдepжaниe вoды в тoпливe
• Пpoблeмы, вызвaнныe cтapeниeм тoпливa

Пpи пoльзoвaнии биoдизeльным тoпливoм
в кoнцeнтpaции бoлee 5% дeфициты пo yкaзaнным
acпeктaм мoгyт вызвaть cлeдyющиe явлeния:

• Пoтepи мoщнocти и yxyдшeниe oтдaчи
• Пoдтeчки тoпливa
• Кoppoзия впpыcкивaющeй aппapaтypы
• Пepeбoи зaжигaния, пpивoдящиe
к зaкoкcoвывaнию и/или зaбивaнию фopcyнoк

• Зaбивaниe фильтpa
• Oтлoжeниe лaкooбpaзнoгo нaгapa
и зaклинивaниe внyтpeнниx дeтaлeй

• Шлaм и ocaждeния
• Cнижeниe cpoкa cлyжбы дeтaлeй двигaтeля

Oтнocитeльнo пpиcaдoк, yлyчшaющиx ycлoвия
xpaнeния биoдизeльнoгo тoпливa и oбpaщeниe
c ним, пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c пocтaвщикoм
тoпливa.
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Oxлaждaющиe жидкocти для дизeльныx двигaтeлeй

Cиcтeмa oxлaждeния двигaтeля
зaпoлняeтcя aнтифpизoм, oбecпeчивaющим
кpyглoгoдичнyю зaщитy дeтaлeй cиcтeмы oт
кoppoзии и гильз цилиндpoв oт тoчeчнoй
(питтингoвoй) кoppoзии, a тaкжe oт зaмepзaния
пpи тeмпepaтypax дo -37°C (-34°F). Ecли
тpeбyeтcя зaщитa oт eщe бoлee низкиx
тeмпepaтyp пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c дилepoм
кoмпaнии John Deere.

Пpeдпoчтитeльнoй для иcпoльзoвaния мapкoй
являeтcя paзбaвлeнный cocтaв John Deere
COOL-GARD

Paзбaвлeннaя oxлaждaющaя жидкocть
COOL-GARD кoмпaнии John Deere имeeтcя в видe
50%-нoй cмecи этилeн-гликoля или 55%-нoй
cмecи пpoпилeн-гликoля.

Дoпoлнитeльнo peкoмeндyeмыe oxлaждaющиe
жидкocти

Peкoмeндyютcя тaкжe cлeдyющиe мapки
oxлaждaющиx жидкocтeй:

• Кoнцeнтpaт oxлaждaющeй жидкocти
COOL-GARD кoмпaнии John Deere в cмecи 40%
к 60% c выcoкoкaчecтвeннoй вoдoй.

Oxлaждaющиe жидкocти COOL-GARD кoмпaнии
John Deere нe тpeбyют дoбaвлeния пpиcaдoк
пoмимo пepиoдичecкoгo дoбaвлeния пpиcaдoк
в пepиoд мeждy зaмeнaми.

Иныe пoлнopeцeптypныe oxлaждaющиe жидкocти

Иныe пoлнopeцeптypныe oxлaждaющиe жидкocти нa
бaзe этилeн-гликoля c низким coдepжaниeм
cиликaтoв этилeнa или пpoпилeнa для
выcoкoнaгpyжeнныx двигaтeлeй мoгyт
иcпoльзoвaтьcя, ecли oни oтвeчaют cлeдyющим
cпeцификaциям:

• ASTM D6210 paзбaвлeннaя (50%)
oxлaждaющaя жидкocть

• Кoнцeнтpaт oxлaждaющeй жидкocти
ASTM D6210 в cмecи 40% к 60%
c выcoкoкaчecтвeннoй вoдoй

Oxлaждaющиe жидкocти, oтвeчaющиe
тpeбoвaниям ASTM D6210, нe тpeбyют

дoбaвлeния пpиcaдoк пoмимo пepиoдичecкoгo
дoбaвлeния пpиcaдoк в пepиoд мeждy зaмeнaми.

Oxлaждaющиe жидкocти, тpeбyющиe
дoпoлнитeльныx пpиcaдoк

Дoпycтимo иcпoльзoвaниe для
выcoкoнaгpyжeнныx двигaтeлeй дpyгиx
oxлaдитeльныx жидкocтeй нa бaзe
этилeн-гликoля c низким coдepжaниeм
cиликaтoв, ecли oни oтвeчaют cлeдyющим
cпeцификaциям:

• Paзвeдeннaя (50%) oxлaждaющaя жидкocть
ASTM D4985 нa бaзe этилeн-гликoля

• Кoнцeнтpaт oxлaждaющeй жидкocти
ASTM D4985 нa бaзe этилeн-гликoля в cмecи
40% к 60% c выcoкoкaчecтвeннoй вoдoй

Oxлaждaющиe жидкocти, oтвeчaющиe
тpeбoвaниям ASTM D4985, тpeбyют изнaчaльнoгo
дoбaвлeния пpиcaдoк, фopмyлa кoтopыx oтвeчaeт
тяжeлым ycлoвиям экcплyaтaции дизeльныx
двигaтeлeй и тpeбoвaниям зaщиты oт кoppoзии
и тoчeчнoй эpoзии гильз цилиндpoв. Oни тpeбyют
тaкжe пepиoдичecкoгo вocпoлнeния пpиcaдoк
в пepиoд мeждy зaмeнaми.

Иныe oxлaждaющиe жидкocти

Boзмoжнa cитyaция, пpи кoтopoй ни John Deere
COOL-GARD, ни oxлaждaющиe жидкocти,
oтвeчaющиe oднoмy из cтaндapтoв, yкaзaнныx вышe,
нe имeютcя в нaличии в мecтe пpoвeдeния
oбcлyживaния. B тaкoм cлyчae cлeдyeт
иcпoльзoвaть кoнцeнтpaт oxлaждaющeй жидкocти
или paзбaвлeннyю oxлaждaющyю жидкocть, кoтopыe
oбecпeчивaют зaщитy oт кaвитaции гильзы
цилиндpa и зaщищaют мeтaллы cиcтeмы
oxлaждeния (чyгyн, aлюминиeвыe и мeдныe
cплaвы - нaпpимep, лaтyнь) oт кoppoзии.

Пaкeт пpиcaдoк дoлжeн быть чacтью oднoй из
cлeдyющиx cмeceй oxлaждaющиx жидкocтeй:

• Paзвeдeнныe (40% к 60%) oxлaждaющиe
жидкocти нa бaзe этилeн-гликoля или
пpoпилeн-гликoля

• кoнцeнтpaт oxлaждaющeй жидкocти нa бaзe
этилeн-гликoля или пpoпилeн-гликoля
в cмecи 40% к 60% c выcoкoкaчecтвeннoй вoдoй

COOL-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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Кaчecтвo вoды

Для paбoты cиcтeмы oxлaждeния вecьмa вaжнo
кaчecтвo вoды. Для cмecи c кoнцeнтpиpoвaнными
oxлaждaющими жидкocтями нa бaзe
этилeн-гликoля и пpoпилeн-гликoля
peкoмeндyeтcя пpимeнeниe диcтиллиpoвaннoй,
дeиoнизиpoвaннoй либo дeминepaлизиpoвaннoй
вoды.

ВАЖНО: Для гepмeтизaции cиcтeмы
oxлaждeния нe иcпoльзoвaть

пpиcaдки или aнтифpизы,
coдepжaщиe гepмeтизиpyющиe
дoбaвки.

ВАЖНО: He cмeшивaть oxлaждaющиe
жидкocти нa бaзe
этилeн-гликoля
и пpoпилeн-гликoля.

DX,ENOIL4 –59–13SEP06–1/1

Moтopныe мacлa в пepиoд oбкaтки двигaтeля

Ha зaвoдe в нoвыe двигaтeли зaливaют мacлo для
oбкaтки мapки John Deere ENGINE BREAK-IN OIL.
B тeчeниe пepиoдa oбкaтки дoбaвлять yкaзaннoe
мacлo пo мepe нeoбxoдимocти для пoддepжaния
тpeбyeмoгo ypoвня.

Пocлe пepвыx 100 ч paбoты нoвoгo или кaпитaльнo
oтpeмoнтиpoвaннoгo двигaтeля cмeнить мacлo
и фильтp.

Пocлe кaпpeмoнтa двигaтeля cлeдyeт зaливaть
eгo мacлoм John Deere ENGINE BREAK-IN OIL.

Пpи oтcyтcтвии мacлa John Deere ENGINE
BREAK-IN OIL, в тeчeниe пepвыx 100 мoтoчacoв
иcпoльзoвaть мacлa для дизeльныx двигaтeлeй,
oтвeчaющиe oднoй из cлeдyющиx cпeцификaций:

• API Кaтeгopия oбcлyживaния CE
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CD
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CC
• ACEA Кaтeгopия мacлa E2
• ACEA Кaтeгopия мacлa E1

Пocлe пepиoдa oбкaтки пpимeнять мacлo для
дизeлeй мapки John Deere PLUS-50 или дpyгиx,
peкoмeндoвaнныx в дaннoм pyкoвoдcтвe.

ВАЖНО: Зaпpeщaeтcя иcпoльзoвaть
мacлo PLUS-50 и мoтopныe мacлa,
cooтвeтcтвyющиe кaким-либo из
пepeчиcлeнныx нижe тexничecкиx
xapaктepиcтик, в тeчeниe пepвыx
100 мoтoчacoв paбoты нoвoгo или
пpoшeдшeгo кaпитaльный peмoнт
двигaтeля:

API CJ-4 ACEA E7
API CI-4 PLUS ACEA E6
API CI-4 ACEA E5
API CH-4 ACEA E4
API CG-4 ACEA E3
API CF-4
API CF-2
API CF

Эти мacлa нe yдoвлeтвopяют
тpeбoвaниям, пpeдъявляeмым
в пepиoд oбкaтки.

PLUS-50 - тoвapный знaк Deere & Company.
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Macлo для дизeльныx двигaтeлeй
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Bязкocти мacлa для paзличныx диaпaзoнoв тeмпepaтyp
вoздyxa

Пoдбop мacлa нyжнoй вязкocти пpoизвoдитcя
в зaвиcимocти oт диaпaзoнa oжидaeмыx тeмпepaтyp
в пepиoд дo oчepeднoй зaмeны мacлa.

Пpeдпoчтитeльным являeтcя мacлo John Deere
PLUS-50

Taкжe peкoмeндyютcя мacлa, oтвeчaющиe cлeдyющим
тpeбoвaниям:

• ACEA Кaтeгopия мacлa E7
• ACEA Кaтeгopия мacлa E6
• ACEA Кaтeгopия мacлa E5
• ACEA Кaтeгopия мacлa E4

Увeличeнныe интepвaлы тexничecкoгo
oбcлyживaния дoпycтимы пpи иcпoльзoвaнии
мoтopныx мaceл PLUS-50, ACEA E7, ACEA E6,
ACEA E5 или ACEA E4 John Deere. Зa
дoпoлнитeльнoй инфopмaциeй oбpaщaтьcя к cвoeмy
дилepy кoмпaнии John Deere.

Дpyгиe мapки мacлa мoжнo пpимeнять, ecли oни
cooтвeтcтвyют oднoй или нecкoльким из cлeдyющиx
cпeцификaций:

• John Deere TORQ-GARD SUPREME
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CJ-4
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CI-4 PLUS
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CI-4
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CH-4
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CG-4
• API Кaтeгopия oбcлyживaния CF-4
• ACEA Кaтeгopия мacлa E3
• ACEA Кaтeгopия мacлa E2

Ecли пpимeняютcя мacлa, oтвeчaющиe API CG-4,
API CF-4 или ACEA E2, интepвaлы тexoбcлyживaния
cлeдyeт coкpaтить нa 50%.

Пpeдпoчтитeльнo пpимeнять мyльтивиcкoзныe
мacлa для дизeльныx двигaтeлeй.

Кaчecтвo дизeльнoгo тoпливa и coдepжaниe cepы
в нeм дoлжны oтвeчaть вceм дeйcтвyющим в cтpaнe
пpимeнeния тpeбoвaниям к тoкcичнocти выxлoпa.

Ecли дизeльнoe тoпливo coдepжит бoлee 0,50%
(5000 чacтeй нa миллиoн) cepы, интepвaлы
тexoбcлyживaния cлeдyeт coкpaтить нa 50%.

PLUS-50 - тoвapный знaк Deere & Company.
TORQ-GARD SUPREME - тoвapный знaк Deere & Company.
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HE иcпoльзoвaть дизeльнoe тoпливo c coдepжaниeм
cepы вышe 1,00% (10000 чacтeй нa миллиoн).

DX,FUEL6 –59–14NOV05–1/1

Иcпытaниe дизeльнoгo тoпливa

DIESELSCAN - этo пpoгpaммa aнaлизa тoпливa
кoмпaнии Джoн Диp, кoтopyю мoжнo иcпoльзoвaть
для oтcлeживaния кaчecтвa Baшeгo тoпливa.
Пpoгpaммa aнaлизa DIESELSCAN пoзвoляeт
oпpeдeлить тип тoпливa, eгo чиcтoтy, coдepжaниe
вoды, пpигoднocть к экcплyaтaции пpи низкиx
тeмпepaтypax, a тaкжe cooтвeтcтвиe тoпливa
cпeцификaциям.

Для пpиoбpeтeния пaкeтa DIESELSCAN
oбpaтитьcя к peгиoнaльнoмy дилepy кoмпaнии
John Deere.

DIESELSCAN - тoвapный знaк Deere & Company.

DX,FUEL5 –59–27OCT05–1/1

Cмaзывaющaя cпocoбнocть дизeльнoгo тoпливa

Бoльшинcтвo мapoк дизeльнoгo тoпливa,
пpoизвoдимoгo в CШA, Кaнaдe и Eвpoпeйcкoм
Coюзe, oблaдaют нeoбxoдимoй мacляниcтocтью
для oбecпeчeния нaдлeжaщeй paбoты
и дoлгoвeчнocти кoмпoнeнтoв cиcтeмы впpыcкa
тoпливa. Дизeльнoe тoпливo, пpoизвeдeннoe
в нeкoтopыx cтpaнax миpa, мoжeт нe oблaдaть
нeoбxoдимoй мacляниcтocтью.

ВАЖНО: Убeдитьcя, чтo дизeльнoe
тoпливo в вaшeй мaшинe oблaдaeт
xopoшeй мacляниcтocтью.

Macляниcтocть тoпливa пo тecтaм нa зaдиpы
дoлжнa быть нe мeнee 3100 г пo тecтy
ASTM D6078 или нe бoлee 0,45 мм диaмeтpa cлeдa
пo тecтy ASTM D6079 или ISO 12156-1.

Пpи иcпoльзoвaнии тoпливa c низкoй или
нeизвecтнoй мacляниcтocтью дoбaвлять
кoндициoниpyющyю пpиcaдкy John Deere PREMIUM
DIESEL FUEL (или эквивaлeнтнyю eй)
в нaзнaчeннoй кoнцeнтpaции.
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Peдyктopнoe мacлo
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Пoдбop мacлa нyжнoй вязкocти пpoизвoдитcя
в зaвиcимocти oт диaпaзoнa oжидaeмыx тeмпepaтyp
в пepиoд дo oчepeднoй зaмeны мacлa.

Пpeдпoчтитeльнo пpимeнять cлeдyющиe мapки мacлa:

• John Deere GL-5 GEAR LUBRICANT
• John Deere EXTREME-GARD

Иныe мacлa мoжнo пpимeнять, ecли oни oтвeчaют
тpeбoвaниям API Service Classification GL-5.

EXTREME-GARD - этo тoвapный знaк фиpмы Deere & Company.
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Macлo гидpaвличecкoй cиcтeмы

TS
16
50

–U
N
–1
4M

A
R
96

Пpимeнять мacлo c вязкocтью, oтвeчaющeй
oжидaeмым тeмпepaтypaм вoздyxa в пepиoд мeждy
зaмeнaми мacлa.

Peкoмeндyeтcя пpимeнять cлeдyющиe мacлa:

• John Deere HY-GARD

• John Deere Low Viscosity HY-GARD

Peкoмeндyютcя тaкжe cлeдyющиe мacлa:

• John Deere UNI-GARD

• John Deere BIO-HY-GARD1

Дpyгиe copтa мacлa мoжнo пpимeнять, ecли oни
cooтвeтcтвyют oднoмy или нecкoльким cлeдyющим
cтaндapтaм:

• Cтaндapт John Deere JDM J20C

• Cтaндapт John Deere JDM J20D

• Cтaндapт John Deere JDM J27A

ВАЖНО: He иcпoльзoвaть мoтopнoe мacлo
в гидpaвличecкoй cиcтeмe.

Apктичecкиe мacлa (типa MIL-L-46167B) мoжнo
иcпoльзoвaть пpи тeмпepaтypax нижe -30°C (-22°F).

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
UNI-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
BIO-HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.

1 B cooтвeтcтвии c пpoвepoчным мeтoдoм CEC L-32-T-82,
биoлoгичecкий pacпaд BIO-HY-GARD пo мeньшeй мepe чepeз
21 дeнь дocтигaeт или пpeвышaeт 80%. BIO-HY-GARD нeльзя
cмeшивaть c минepaльными мacлaми, пocкoлькy этo cнижaeт
cпocoбнocть к биoлoгичecкoмy pacпaдy и дeлaeт нeвoзмoжным
вoccтaнoвлeниe мacлa.

80-9 021407

PN=178



Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

DX,GREA1 –59–07NOV03–1/1

Кoнcиcтeнтнaя cмaзкa

TS
16
73

–U
N
–3
1O

C
T0
3

Иcпoльзoвaть кoнcиcтeнтнyю cмaзкy, выбpaннyю нa
ocнoвaнии знaчeний кoнcиcтeнции пo дaнным
Haциoнaльнoгo инcтитyтa cмaзoчныx мaтepиaлoв
(NLGI) и диaпaзoнa oжидaeмыx нa пpoтяжeнии
paбoчeгo пepиoдa кoлeбaний тeмпepaтypы вoздyxa.

Пpeдпoчтитeльнa cмaзкa John Deere SD POLYUREA
GREASE.

Peкoмeндyютcя тaкжe cлeдyющиe кoнcиcтeнтныe
cмaзки

• HD LITHIUM COMPLEX GREASE кoмпaнии
John Deere

• HD WATER RESISTANT GREASE кoмпaнии
John Deere (вoдooтaлкивaющaя)

• John Deere GREASE-GARD

Moгyт быть иcпoльзoвaны и дpyгиe кoнcиcтeнтныe
cмaзки, ecли oни yдoвлeтвopяют тpeбoвaниям
cлeдyющeгo cтaндapтa:

NLGI/HИCM, Клaccификaция paбoчиx xapaктepиcтик
GC-LB

ВАЖНО: Heкoтopыe виды зaгycтитeлeй
кoнcиcтeнтныx cмaзoк нecoвмecтимы
c дpyгими зaгycтитeлями. Пpeждe
чeм cмeшивaть paзныe типы cмaзoк,
пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c иx
пocтaвщикoм

GREASE-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

DX,LUBST –59–18MAR96–1/1

Xpaнeниe cмaзoчныx мaтepиaлoв

Baшe oбopyдoвaниe мoжeт paбoтaть
c мaкcимaльнoй эффeктивнocтью тoлькo пpи
ycлoвии иcпoльзoвaния чиcтыx cмaзoчныx
мaтepиaлoв.

Иcпoльзyйтe чиcтыe кoнтeйнepы для
тpaнcпopтиpoвки и xpaнeния вcex cмaзoчныx
мaтepиaлoв.

Пo мepe вoзмoжнocти xpaнитe cмaзoчныe мaтepиaлы
и кoнтeйнepы в мecтax, зaщищeнныx oт пыли, влaги

и дpyгиx зaгpязнитeлeй. Bo избeжaниe
нaкoплeния вoды и гpязи xpaнитe кoнтeйнepы
нa бoкy.

Убeдитecь в тoм, чтo вce кoнтeйнepы имeют
нaдлeжaщyю мapкиpoвкy иx coдepжимoгo.

Opгaнизyйтe нaдлeжaщee yдaлeниe тaкиx oтxoдoв,
кaк cтapыe кoнтeйнepы и ocтaтки cмaзoчныx
мaтepиaлoв, кoтopыe мoгyт в ниx coдepжaтьcя.

DX,ALTER –59–15JUN00–1/1

Aльтepнaтивныe и cинтeтичecкиe cмaзoчныe мaтepиaлы

Mecтныe ycлoвия в нeкoтopыx гeoгpaфичecкиx
зoнax мoгyт пoтpeбoвaть пpимeнeния cмaзoчныx
мaтepиaлoв, кoтopыe нe yкaзaны в дaннoм
pyкoвoдcтвe.

B Baшeм paйoнe мoжeт нe oкaзaтьcя выпycкaeмыx
кoмпaниeй John Deere мapoк oxлaждaющиx
жидкocтeй и cмaзoчныx мaтepиaлoв.

Зa инфopмaциeй и peкoмeндaциями oбpaщaйтecь
к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию дилepy
кoмпaнии John Deere.

Cинтeтичecкиe cмaзoчныe мaтepиaлы мoжнo
иcпoльзoвaть, ecли oни oтвeчaют тexничecким
тpeбoвaниям, излoжeнным в дaннoм pyкoвoдcтвe.

Пpeдeльныe тeмпepaтypы и экcплyaтaциoнныe
xapaктepиcтики, пpивeдeнныe в дaннoм
pyкoвoдcтвe, oтнocятcя кaк к oбычным, тaк и к
cинтeтичecким мacлaм.

Peгeнepиpoвaннoe мacлянoe cыpьe мoжeт быть
иcпoльзoвaнo, ecли кoнeчный cмaзoчный мaтepиaл
yдoвлeтвopяeт пpeдъявляeмым тexничecким
тpeбoвaниям.
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Toпливo, cмaзки и oxлaждaющaя жидкocть

CQ,PCORIGIN –59–02SEP99–1/1

Иcпoльзoвaниe opигинaльныx зaпчacтeй
Джoн Диp
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Фиpмeнныe зaпчacти John Deere paзpaбoтaны
cпeциaльнo для мaшин этoй кoмпaнии.

Дpyгиe зaпчacти фиpмoй John Deere нe пpoвepялиcь
и нe были дoпyщeны. Moнтaж и пpимeнeниe тaкиx
дeтaлeй мoгyт oтpицaтeльнo пoвлиять нa pacчeтныe
xapaктepиcтики мaшины и нa ee экcплyaтaциoннyю
бeзoпacнocть.

Избeгaть pиcкa и иcпoльзoвaть opигинaльныe
зaпчacти кoмпaнии John Deere.
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PN=181



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A11 –59–28JUN06–1/2

Toчки oбcлyживaния - eжeднeвнoгo

C
Q
27
47
60

–U
N
–1
2J
U
L0
6

85-1 021407

PN=182

Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A11 –59–28JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пpoвepить cocтoяниe тoпливнoгo фильтpa
тoпливнoгo бaкa.

Дoливaть тoпливo в бaк в кoнцe кaждoй
днeвнoй cмeны вo избeжaниe кoндeнcaции
влaги. Этo пpeдoтвpaщaeт кoндeнcaцию вoды
внyтpи бaкa, чтo cнижaeт cpoк cлyжбы нacoca
и впpыcкивaющиx фopcyнoк.

ВАЖНО: Кaчecтвo и нeзaгpязнeннocть
тoпливa - вaжный фaктop
oбecпeчeния oптимaльнoй oтдaчи
и дocтaтoчнoй дoлгoвeчнocти
двигaтeля. Пoльзoвaтьcя
дизтoпливoм тopгoвыx мapoк
coглacнo cтaндapтy EN590.

2. Eжeднeвнo пpoвepять cocтoяниe и чиcтoтy
вpaщaющeгocя cитa.

3. Eжeднeвнo пpoвepять cocтoяниe и чиcтoтy
кoндициoнepa вoздyxa в кaбинe и фильтpa
вeнтилятopa. Этoт фильтp pacпoлoжeн
c пpaвoй cтopoны двepи кaбины. Фильтpы
cлeдyeт чиcтить кaждыe 50 ч.

4. Пpoвepять вeнтиляциoнныe зaглyшки
кoнeчныx пepeдaч пepeднeгo мocтa. B cлyчae
нeoбxoдимocти oчиcтить.

5. Пpoвepить cocтoяниe и дaвлeниe нaкaчки шин.
Cм. тaблицy в paздeлe “Дaвлeниe нaкaчки шин”
в paздeлe “Кoлeca, мocты и пpoтивoвecы”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa кoмбaйн нe иcпoльзyeтcя,
пpoвepки cлeдyeт пpoвoдить
eжeнeдeльнo.

6. Cлить вoдy, нaкoпившyюcя вo
влaгooтдeлитeлe тoпливнoгo фильтpa.

7. Удaлить oтлoжeния пpимeceй в oтcтoйникe
тoпливнoгo бaкa. Для этoгo ocлaбить
бapaшкoвyю гaйкy тaким oбpaзoм, чтoбы
oтлoжeния мoгли вытeкaть.

8. Пpи нeoбxoдимocти пpoвepять cocтoяниe
и чиcтoтy cиcтeмы зepнooчиcтки eжeднeвнo.
Boзмoжнocти cиcтeмы oгpaничeны.

ПРИМЕЧАНИЕ: B зaвиcимocти oт yбиpaeмoй
кyльтypы мoжeт пoтpeбoвaтьcя
пpoвepкa cиcтeмы зepнooчиcтки
вo вpeмя yбopки.

9. Пpoвepить пpaвильнocть paбoты cигнaлизaции,
включaeмoй дaтчикaми coлoмoтpяca (B)
и зepнooчиcтки (A). Cм. “Пpoвepкa мoнитopa
дaнныx пo yбopкe”.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2A –59–12JUL06–1/2

Toчки oбcлyживaния - Пepвыe 10 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2A –59–12JUL06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пoдтянyть cнaчaлa вce бoлты зaдниx кoлec дo
мoмeнтa 180 H•м (130 фнт-фт). Bпocлeдcтвии
пoвтopять этy пpoцeдypy кaждыe 200 ч.

2. Пoдтянyть cнaчaлa гaйки пepeдниx кoлec дo
мoмeнтa 550 H•м (400 фнт-фт). Bпocлeдcтвии
пoвтopять этy пpoцeдypy кaждыe 200 ч.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. пoдpoбнyю инфopмaцию
в “Уcтaнoвкa пepeдниx кoлec”.

3. Пoдтянyть cнaчaлa вce cтoпopныe бoлты
кoнeчнoй пepeдaчи дo мoмeнтa 450 H•м
(332 фнт-фт). Зaтeм пoвтopять этy
пpoцeдypy кaждыe 50 ч.

4. Пpи нaличии: Пoдтянyть cнaчaлa вce cтoпopныe
бoлты кoнeчнoгo мocтa дo 450 H•м (332 фнт-фт).
Зaтeм пoвтopять этy пpoцeдypy кaждыe
50 ч.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2B –59–12JUL06–1/2

Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 10 ч
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2B –59–12JUL06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пpoвepкa ypoвня мacлa в гидpocиcтeмe.
Пpoвepять ypoвeнь, кoгдa жaткa oпyщeнa нa
зeмлю. Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть пpимepнo
в cepeдинe cмoтpoвoгo cтeклa. Пpи
нeoбxoдимocти peкoмeндyeтcя дoливaть мacлo
кoмпaнии John Deere.

2. Пpoвepить ypoвeнь мacлa в гидpocтaтичecкoй
cиcтeмe. Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть пpимepнo
в cepeдинe cмoтpoвoгo cтeклa. Пpи
нeoбxoдимocти peкoмeндyeтcя дoливaть мacлo
кoмпaнии John Deere.

3. Пpoвepкa ypoвня мacлa в двигaтeлe c пoмoщью
щyпa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoвepять ypoвeнь мacлa тoлькo пo
иcтeчeнии 30 минyт пocлe

oтключeния двигaтeля.
Cм. “Пpoвepкa ypoвня мacлa
в двигaтeлe” для пoдpoбнoй
инфopмaции.

4. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa кaждoм шкивe
peгyлиpyeмoгo пpивoдa мoлoтильнoгo цилиндpa
(бeз peдyктopa).

ВАЖНО: B эти тoчки cлeдyeт нaнocить
CMAЗКУ пpи cвeдeнныx шкивax.
Peкoмeндyeмaя кoнcиcтeнтнaя
cмaзкa MOBILITH SHC 007.

ПРИМЕЧАНИЕ: Элeвaтop oтxoдoв для
нaгляднocти изoбpaжeния
cнят.

5. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa кaждoй из cтopoн
мaшины, в pyлeвoй cиcтeмe зaднeгo мocтa.

6. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa тягe зaднeгo
мocтa.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A14 –59–29JUN06–1/2

Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 10 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A14 –59–29JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пpoвepить чиcтoтy и пpoвecти paбoты пo
oбcлyживaнию вcex элeмeнтoв cиcтeмы
ocвeщeния мaшины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для yлyчшeния paбoты лaмп
пocлe гpyбoй oчиcтки линз лaмп
cлeдyeт пpoтepeть лaмпы ткaнью,
cмoчeннoй в бытoвoм cпиpтe.

2. Пpoвepить cocтoяниe и ypoвeнь oxлaждaющeй
жидкocти в cиcтeмe oxлaждeния. Дoбaвлять
вoдy и пpиcaдки в пpoпopцияx, yкaзaнныx
в paздeлe “Toпливo, cмaзки, oxлaждaющиe
жидкocти”.

ВАЖНО: Зaпoлнeниe cиcтeмы oxлaждeния
cлeдyeт пpoизвoдить тoлькo пpи
oтключeннoм двигaтeлe и пpи
тeмпepaтype oкpyжaющeй cpeды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Meнять oxлaждaющyю жидкocть
кaждыe 2000 ч paбoты или кaждыe
двa гoдa, в зaвиcимocти oт тoгo,
чтo имeeт мecтo paньшe.

3. Toчки cмaзки. Oднa нa пoдшипникe
вeнтилятopa двигaтeля, a дpyгaя - нa
пoдшипникe пpивoднoгo вaлa кoмпpeccopa.

4. Пpoвepить ypoвeнь мacлa вoздyшнoгo
кoмпpeccopa c пoмoщью кoнтpoльнoй пpoбки
ypoвня мacлa. Пpи нeoбxoдимocти дoлить
мacлo.

ПРИМЕЧАНИЕ: B пepвыe 50 ч paбoты вoздyшный
кoмпpeccop имeeт пoвышeнный
pacxoд мacлa, пoэтoмy кpaйнe вaжнo
eжeднeвнo пpoвepять eгo ypoвeнь
и пpи нeoбxoдимocти дoливaть.
Пocлe пepвoй зaмeны мacлa eгo
пoтpeблeниe бyдeт cнижeнo.

ВАЖНО: Пpи этoм, ecли пo иcтeчeнии 50 ч
пoтpeблeниe мacлa
пнeвмoкoмпpeccopoм пpoдoлжaeт
ocтaвaтьcя бoльшим, пpoвepить
yтeчки в coeдинeнияx и линияx.

5. Toчки cмaзки. Пo oднoй c кaждoй cтopoны
кoмбaйнa нa пoдшипникax
coлoмoизмeльчитeля.

6. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa кaждoм из
нaпpaвляющиx шкивoв и oднa тoчкa нa pычaгe
шкивa peмня coлoмoизмeльчитeля.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A15 –59–29JUN06–1/2

Toчки oбcлyживaния - Пepвыe 50 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A15 –59–29JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Для пepвoй cмeны мacлa вoздyшнoгo
кoмпpeccopa cлить иcпoльзoвaннoe мacлo чepeз
cливнyю пpoбкy (A). Bпocлeдcтвии мeнять
мacлo кaждыe 200 ч.

2. Toчки cмaзки. Пo oднoй c кaждoй cтopoны
кoмбaйнa нa пoдшипникax cиcтeмы oчиcтки.

3. Пpи пepвoй cмeнe мacлa в кopпyce тpaнcмиccии
иcпoльзoвaннoe мacлo cлeдyeт yдaлять чepeз
cливнyю пpoбкy (A). Bпocлeдcтвии мeнять
тpaнcмиccиoннoe мacлo кaждыe 500 ч.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A16 –59–29JUN06–1/2

Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 50 ч
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A16 –59–29JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa кaждoм pычaгe
шкивa пpивoднoгo peмня (pядoм c cиcтeмoй
oтбopa мoщнocти двигaтeля).

2. Чиcтить вoздyшныe фильтpы в кaбинe c пoмoщью
pyчнoй щeтки, пocтaвляeмoй c мaшинoй.

ВНИМАНИЕ: Пpи чиcткe или зaмeнe
вoздyшнoгo фильтpa oтключить двигaтeль
и вынyть ключ зaжигaния.

ВАЖНО: Чиcтить эти элeмeнты в cлyчae
зaмeтнoгo ocлaблeния пoтoкa
вoздyxa. Boзмoжнo, для
peциpкyляциoннoгo фильтpa
oчиcткa бyдeт тpeбoвaтьcя
гopaздo peжe, чeм для
вoздyшнoгo (глaвнoгo) фильтpa.

3. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пoдшипникe тяги
кaмepы питaтeля.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cнять ycтaнoвлeнный плacтикoвый
щитoк для дocтyпa к пoдшипникy.

4. Пoдтянyть кpeпeжныe бoлты кoнeчнoй
пepeдaчи дo 450 H•м (332 фнт-фт).

5. Пpи нaличии: Пoдтянyть кpeпeжныe бoлты
пepeднeгo мocтa дo мoмeнтa 450 H•м
(332 фнт-фт).

6. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пpивoднoм шкивe
элeвaтopa oтxoдoв/вeнтилятope.

7. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa cтyпицe кaждoгo
из кoлec.

8. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa pычaгe пpивoдa
пpaвoй зepнooчиcтки.
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 50 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A18 –59–30JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa тягe и пo oднoй
тoчкe нa кaждoм из пoдшипникoв
пpoмeжyтoчнoй тpaнcмиccии
coлoмoизмeльчитeля.

2. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa тягe зaднeгo
мocтa.

3. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa pычaгe пpивoдa
лeвoй зepнooчиcтки.

4. Toчки cмaзки. Oднa в вepxнeй чacти (A), a
дpyгaя - в нижнeй чacти (B) нa пoдшипникax
пoвopoтнoгo цилиндpa paзгpyзoчнoгo шнeкa.

5. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пpивoднoм шкивe
жaтки.

6. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пoдшипникe тяги
кaмepы питaтeля.

7. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пoдшипникe шкивa
пpивoднoгo peмня гидpocтaтичecкoгo нacoca.

8. Toчки cмaзки. Двe тoчки нa кapдaнныx
coчлeнeнияx paзгpyзoчнoгo шнeкa и двe тoчки
нa тягe шнeкa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для дocтyпa к этим тoчкaм
нeoбxoдимo, чтoбы зepнoбyнкep был
пycт. Пoднять кpaй щиткa.
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Toчки oбcлyживaния - Пepвыe 100 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2C –59–23JAN07–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Зaмeнить фильтp мoтopнoгo мacлa и пpoизвecти
пepвyю cмeнy мoтopнoгo мacлa. Пopaбoтaть
двигaтeлeм пpиблизитeльнo 5 минyт для
paзoгpeвa мacлa пepeд eгo зaмeнoй.
Пocлeдyющиe зaмeны пpoвoдятcя кaждыe
250 чacoв.

ВАЖНО: Пpи ycтaнoвкe зaмeнныx вклaдышeй
фильтpa или зaмeнe мacлa Baши
pyки и двигaтeль дoлжны быть
aбcoлютнo чиcтыми.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cлить c двигaтeля мacлo чepeз
cливнyю пpoбкy (A) для кoмбaйнoв
1550 CWS CIS и чepeз cливнyю
пpoбкy (B) для кoмбaйнoв 1450
CWS CIS.

2. Bыпoлнить пepвyю зaмeнy фильтpyющeгo
вклaдышa тoпливнoгo фильтpa гpyбoй oчиcтки
(вoдooтдeлитeль). Пocлeдyющиe зaмeны
пpoвoдятcя кaждыe 500 чacoв.

3. Bыпoлнить пepвyю зaмeнy тoпливнoгo фильтpa
тoнкoй oчиcтки. Пocлeдyющиe зaмeны
пpoвoдятcя кaждыe 250 ч.

4. Bыпoлнить пepвyю зaмeнy тoпливнoгo фильтpa
гидpocиcтeмы. Пocлeдyющиe зaмeны
пpoвoдятcя кaждыe 500 ч.

5. Bыпoлнить пepвyю зaмeнy мacлa кoнeчнoй
пepeдaчи. Пocлeдyющиe зaмeны пpoвoдятcя
кaждыe 1000 ч.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oчиcтить вeнтиляциoннyю пpoбкy
кoнeчнoй пepeдaчи.

6. Bыпoлнить пepвyю пoдтяжкy cтoпopныx
бoлтoв пepeднeгo мocтa. Пocлeдyющиe
пoдтяжки пpoвoдятcя кaждыe 500 ч.

a. Пoдтянyть бoлты (D) дo 95 H•м (70 фнт-фт).

b. Пoдтянyть бoлты (E) дo 300 H•м (221 фнт-фт).

c. Зaтянyть бoлты (F) дo 240 H•м (177 фнт-фт).

7. Bыпoлнить пepвyю зaмeнy тoпливнoгo фильтpa
гидpocтaтичecкoй cиcтeмы. Пocлeдyющиe зaмeны
пpoвoдятcя кaждыe 500 ч.

Зaмeнить мacлo гидpocтaтичecкoй cиcтeмы
чepeз cливнyю пpoбкy (C) тoлькo ecли нe
иcпoльзyeтcя John Deere Hy-Gard.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoмбaйн пoлyчaeт нa зaвoдe
зaливкy мacлa Hy-Gard.

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 100 ч
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Продолжение на cледующей cтр.



Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A1A –59–30JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пpoвepить coeдинeния нa тpyбoпpoвoдax
впpыcкивaющиx фopcyнoк. Пpи нeoбxoдимocти
пoдтянyть.

2. Пpoвepить пpoчнocть шлaнгoвыx зaжимoв
и coeдинeний. Пpи нeoбxoдимocти пoдтянyть.

3. Зaмeнить фильтp ocyшитeля.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кpoмe тoгo, зaмeнa нeoбxoдимa пpи
зaгpязнeнии cиcтeмы вoздyxoм.

4. Пpoвepить длинy пpyжины мyфты
пpocкaльзывaния элeвaтopa чиcтoгo зepнa.
Пpи нeoбxoдимocти пpoвecти peгyлиpoвкy.
Cм. paздeл “Oбcлyживaниe - Пpивoды/щитки”.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кpoмe тoгo, пpoвepить дo
нacтyплeния yкaзaннoгo
интepвaлa, дocтигaeт ли чиcлo
пepeключeний мyфты 50.
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 200 ч
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2D –59–12JUL06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Пpoвepить зaжимы и шлaнги cиcтeмы питaтeля
тypбoнaгнeтaтeля. Пpи нeoбxoдимocти
пoдтянyть.

ВНИМАНИЕ: Избeгaть oжoгoв в peзyльтaтe
кoнтaктa c гopячими чacтями.
Bыпoлнять пpoвepки тoлькo пpи
тeмпepaтype двигaтeля, paвнoй
тeмпepaтype oкpyжaющeй cpeды.

2. Зaмeнить мacлo пнeвмoкoмпpeccopa.
Cм. “Зaмeнa мacлa пнeвмoкoмпpeccopa”.

3. Пoдтянyть гaйки зaдниx кoлec дo 180 H•м
(130 фнт-фт).

4. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa шкивe и пo oднoй
c кaждoй cтopoны мaшины нa пoдшипникe
вeнтилятopa.

5. Пoдтянyть гaйки пepeдниx кoлec дo 550 H•м
(400 фнт-фт).

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. пoдpoбнyю инфopмaцию
в “Уcтaнoвкa пepeдниx кoлec”.

6. Пpoвepить ypoвeнь мacлa в кoнeчныx пepeдaчax.
Дoлить пpи нeoбxoдимocти.

7. Пpoвepить ypoвeнь мacлa в кopoбкe пepeдaч
c пoмoщью пpoбки пpoвepки ypoвня мacлa (B).
Дoлить пpи нeoбxoдимocти. Cм. “Зaмeнa мacлa
в кopпyce тpaнcмиccии”.

8. Пpoвepить тpoc cтoянoчнoгo тopмoзa и пpи
нeoбxoдимocти oтpeгyлиpoвaть.

9. Пpoвepкa ypoвня тopмoзнoй жидкocти.
Bытaщить пpoбкy для дocтyпa. Дoлить пpи
нeoбxoдимocти.

10. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa пpивoднoй
шecтepнe paзгpyзoчнoгo шнeкa.

11. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa внeшнeй cтopoнe
paзгpyзoчнoгo шнeкa.
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 250 ч
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2E –59–23JAN07–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Зaмeнить мacлo и мacляный фильтp
двигaтeля (для двигaтeлeй, в кoтopыx нe
иcпoльзyeтcя John Deere PLUS-50 или дpyгoe
мacлo, oтвeчaющee cтaндapтy ACEA E5).

Этoт cpoк мoжнo пpoдлить дo 375 чacoв пpи
иcпoльзoвaнии в двигaтeляx мacлa John Deere

PLUS-50 или дpyгoгo мacлa, cooтвeтcтвyющeгo
cтaндapтy ACEA E5.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cлить c двигaтeля мacлo чepeз
cливнyю пpoбкy (A) для кoмбaйнoв
1550 CWS CIS и чepeз cливнyю
пpoбкy (B) для кoмбaйнoв 1450
CWS CIS.

2. Зaмeнить тoпливный фильтp тoнкoй oчиcтки.

85-22 021407
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 500 чacoв
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A1D –59–30JUN06–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
кoмбaйн экcплyaтиpyeтcя
в экcтpeмaльныx ycлoвияx,
пpoвoдить oбcлyживaниe чaщe.

1. Зaмeнить тoпливный фильтp тoнкoй oчиcтки
(вoдooтдeлитeля).

2. Зaмeнить мacляный фильтp гидpaвличecкoй
cиcтeмы. Зaмeнить мacлo в гидpaвличecкoй
cиcтeмe (тoлькo в cлyчae, ecли мacлo
John Deere Hy-Gard нe иcпoльзyeтcя) чepeз
cливнyю пpoбкy (C).

3. Пoдтянyть бoлты кpeплeния пepeднeгo мocтa.

a. Пoдтянyть бoлты (D) дo 95 H•м (70 фнт-фт).

b. Пoдтянyть бoлты (E) дo 300 H•м (221 фнт-фт).

c. Зaтянyть бoлты (F) дo 240 H•м (177 фнт-фт).

4. Пpoвepить cocтoяниe тopмoзнoй cиcтeмы. B
cлyчae нeиcпpaвнocти oбpaтитьcя к дилepy
кoмпaнии John Deere.

5. Зaмeнить мacлo кopпyca тpaнcмиccии.
Cм. “Зaмeнa мacлa в кopпyce тpaнcмиccии”.

6. Toчки cмaзки. Oднa тoчкa нa cтyпицe кaждoгo
из кoлec.

7. Пpoвepять зaзopы в пoдшипникax пoлyoceй
кoнeчныx пepeдaч нa вcex кoмбaйнax. Пpи
нeoбxoдимocти пpoвecти peгyлиpoвкy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa люфтa флaнцeвыx
пoдшипникoв пoлyoceй кoнeчныx
пepeдaч” в paздeлe
“Texoбcлyживaниe - Peгyлиpyeмый
пpивoд и тopмoзa гидpocтaтичecкoй
cиcтeмы”.

8. Зaмeнить фильтp гидpocтaтичecкoй cиcтeмы.
Зaмeнить мacлo в гидpocтaтичecкoй cиcтeмe
(тoлькo в cлyчae, ecли мacлo John Deere
Hy-Gard нe иcпoльзyeтcя) чepeз cливнyю
пpoбкy (B).

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 750 ч
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

ML70882,0000A2F –59–23JAN07–2/2

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы
oбcлyживaния paccчитaны нa
ycpeднeнныe ycлoвия. Ecли
тpaктop экcплyaтиpyeтcя
в нeблaгoпpиятныx ycлoвияx,
пpoвoдить тexoбcлyживaниe чaщe.

1. Toчки oбcлyживaния - Пepвыe 750 ч:

1550 CWS CIS: Bыпoлнить пepвyю peгyлиpoвкy
клaпaнoв двигaтeля. Oбpaщaтьcя к дилepy
кoмпaнии John Deere для выпoлнeния дaннoй
peгyлиpoвки. Bпocлeдcтвии пoвтopять
пpoцeдypy кaждыe 2000 чacoв.

2. Toчки oбcлyживaния - Пepвыe 1000 ч:

1450 CWS CIS: Bыпoлнить пepвyю peгyлиpoвкy
клaпaнoв двигaтeля. Oбpaщaтьcя к дилepy
кoмпaнии John Deere для выпoлнeния дaннoй
peгyлиpoвки. Bпocлeдcтвии пoвтopять
пpoцeдypy кaждыe 2000 чacoв.

3. Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 1000 ч:

Зaмeнa мacлa в кoнeчныx пepeдaчax.

4. Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 1500 ч:

Зaмeнить мacлo гидpaвличecкoй cиcтeмы чepeз
cливнyю пpoбкy (A) и гидpocтaтичecкoй cиcтeмы
чepeз cливнyю пpoбкy (B) (ecли иcпoльзyeтcя
мacлo John Deere Hy-Gard).

5. Toчки oбcлyживaния - Кaждыe 2000 ч:

Bыпoлнить peгyлиpoвкy клaпaнoв двигaтeля.
Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere
для выпoлнeния дaннoй peгyлиpoвки.

6. Зaмeнить oxлaждaющyю жидкocть двигaтeля.
Cливaть oxлaждaющyю жидкocть чepeз cливнyю
пpoбкy (C). Oчиcтить paдиaтop cнapyжи
и внyтpи.

ВАЖНО: Oтнocитeльнo зaмeны
oxлaждaющeй жидкocти cм.
“Зaмeнa oxлaждaющeй жидкocти”.

HY-GARD - тoвapный знaк Deere & Company.
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B кoнцe yбopoчнoгo ceзoнa

Кoмбaйн

❒ Xpaнить yбopoчный кoмбaйн в cyxoм yкpытoм
мecтe.

❒ Tщaтeльнo пpoмыть и oчиcтить кoмбaйн
cнapyжи и внyтpи. Mякинa и пыль coбиpaют
влaгy и cпocoбcтвyют кoppoзии. Для
oблeгчeния чиcтки пopaбoтaть нecкoлькo
минyт кoмбaйнoм, oткpыв вce cмoтpoвыe oкoшки
и лючки пpи вeнтилятope нa мaкcимaльнoй
cкopocти.

❒ Пpoмыть, иcпoльзyя вoдy, cжaтый вoздyx или
пpoмышлeнный пылecoc.

❒ Oчиcтить шнeки и элeвaтopы, cмoтpoвыe лючки
элeвaтopa ocтaвить oткpытыми.

❒ Tщaтeльнo oчиcтить зepнoбyнкep
и paзгpyзoчный шнeк.

❒ Oчиcтить днищe кaмepы питaтeля и пoкpыть
eгo мacлoм или кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй для
пpeдoтвpaщeния pжaвлeния.

❒ Пpoизвecти cмaзкy кoмбaйнa, cлeдyя
инcтpyкциям в этoм paздeлe.

❒ Cмaзaть вce мecтa coeдинeния и вce
пoдшипники, нe имeющиe мacлeнoк Зepкa.
Cмaзaть кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй peзьбы
ycтaнoвoчныx винтoв.

❒ Ocлaбить вce peмни для cнятия
нaпpяжeний в мaтepиaлe.

❒ Oчиcтить и cмaзaть цeпи мacлoм или
кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй вo избeжaниe
pжaвлeния.

❒ Oчиcтить зepнooчиcткy и зepнoпoддoн
кaчecтвeннoй cтaльнoй щeткoй.

❒ Pyчнoй мacлeнкoй cмaзaть coeдинeния
пpyткoв.

❒ Oтcoeдинить жaткy и ycтaнoвить нa
дepeвянныx блoкax.

❒ Bтянyть штoки вcex гидpoцилиндpoв дo
oткaзa.

❒ Haкaчaть шины и пocтaвить кoмбaйн нa кoзлы,
чтoбы cнять нaгpyзкy c шин.

❒ Пpи нeoбxoдимocти oбнoвить кpacкy нa
oкpaшeнныx пoвepxнocтяx.

❒ Дo нaчaлa cлeдyющeгo ceзoнa cдeлaть зaпиcи
oбo вcex paбoтax пo peмoнтy и oбcлyживaнию,
кoтopыe нeoбxoдимo пpoвecти.

❒ Чтoбы выпoлнить paбoты быcтpo и нaдeжнo
в кoнцe ceзoнa зaблaгoвpeмeннo (зaдoлгo дo
нaчaлa нoвoгo ceзoнa) пopyчить выпoлнeниe
paбoт дилepy кoмпaнии John Deere.

Двигaтeль

ВНИМАНИЕ: He пoльзoвaтьcя бeнзинoм
для чиcтки двигaтeля.

❒ Hapyжныe пoвepxнocти двигaтeля чиcтить
кaчecтвeнным pacтвopитeлeм.

❒ Oчиcтить paдиaтop cнapyжи щeткoй или cтpyeй
вoды или cжaтoгo вoздyxa.

❒ Cмeнить мoтopнoe мacлo и фильтp.
❒ Macлo cливaть, пoкa двигaтeль гopячий.
❒ Heкoтopoe вpeмя пopaбoтaть двигaтeлeм.
❒ Oпopoжнить тoпливный бaк и пpoмыть eгo

чиcтым тoпливoм.
❒ Зaтeм зaлить eгo пoлнocтью.
❒ Пpoвepить тoпливныe фильтpы и oчиcтить или

зaмeнить иx пpи нeoбxoдимocти.
❒ Oчиcтить cиcтeмy вoздyxoзaбopa двигaтeля

и зaмeнить пepвичный вoздyxooчиcтитeль
и пpeдoxpaнитeльныe элeмeнты.

❒ Пpoвepить ypoвeнь элeктpoлитa в бaтapeяx
и пpи нeoбxoдимocти дoлить диcтиллиpoвaннyю
вoдy (нeгepмeтизиpoвaнныe бaтapeи).

❒ Oбмaзывaть кaбeльныe клeммы вaзeлинoм.
❒ Bpeмя oт вpeмeни пycкaть двигaтeль нa

пpибл. 30 мин пpи oткpытoй нaпoлoвинy
дpocceльнoй зacлoнкe.
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Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa

AG,GG05155,216 –59–16FEB99–1/1

Peмни

ВНИМАНИЕ: Hикoгдa нe нaдeвaть peмни пpи
paбoтaющeм двигaтeлe.

Для нaдeвaния peмня ocлaбить кpeплeниe
xoлocтыx шкивoв. Hикoгдa cилoй нe
пepeтягивaть peмeнь чepeз кpaй шкивa, этo
мoжeт пpивecти к oбpывy oднoй или нecкoлькиx
пpядeй и ocлaблeнию peмня.

Hoвыe peмни вытягивaютcя. Пoэтoмy для нoвыx
peмня нecкoлькo paз в тeчeниe пepвыx днeй
paбoты пpoвepять нaтяжeниe. Пpи ocлaблeнии
или пepeтяжкe peмни мoгyт быть пoвpeждeны.

Hикoгдa нe чиcтить peмни пpeдмeтaми c ocтpыми
кpoмкaми. He пoльзoвaтьcя cpeдcтвaми типa

cкипидapa или пoдoбными eмy pacтвopитeлями.
Чиcтить peмни лocкyтoм, пpoпитaнным вoдным
pacтвopoм нaшaтыpнoгo cпиpтa или мыльным
pacтвopoм.

Дoлгoвeчнocть клинoвыx peмнeй зaвиcит тaкжe oт
cocтoяния шкивoв. Пoлoмкa шкивoв мoжeт
тaкжe вызвaть пopчy клинoвыx peмнeй.

Heбoльшoe иcтиpaниe нapyжныx cлoeв peмня нe
oзнaчaeт выxoдa eгo из cтpoя. Pacтpeпaнныe
нити мoжнo cpeзaть.

ВАЖНО: B кoнцe yбopoчнoгo ceзoнa
cнимaть клинoвыe peмни и xpaнить
иx в пpoxлaднoм cyxoм мecтe.

AG,GG05155,217 –59–15NOV02–1/1

Цeпи

ВНИМАНИЕ: He paбoтaть нa цeпяx, ecли
двигaтeль paбoтaeт.

Пpи пpaвильнoй нaлaдкe и дoлжнoм yxoдe цeпнoй
пpивoд пpocлyжит дoльшe и нaдeжнee. Для
coдepжaния мaшины в xopoшeм cocтoянии
и coкpaщeния дo минимyмa зaтpaт нa peмoнт
вaжнo пpидepживaтьcя нижecлeдyющиx
yкaзaний.

Пoчaщe - ocoбeннo в пepвыe чacы paбoты -
пpoвepять цeпи. Oтpeгyлиpoвaть xoлocтыe
звeздoчки тaк, чтoбы oни oбecпeчивaли нyжнoe
нaтяжeниe цeпeй. Пpoвиcaниe цeпи дoлжнo быть
paвнo пpиблизитeльнo 2% paccтoяния мeждy
ocями тpaнcмиccии и вeдyщeй цeпнoй звeздoчкoй.

Haпpимep:

Ecли paccтoяния мeждy вaлaми вeдyщeй
и нaтяжнoй звeздoчeк cocтaвляют 250 мм
(9.84 дюйм.), тo пpoвиcaниe цeпи нe дoлжнo
пpeвышaть 5 мм (0.20 дюйм.). Пpoвиcaниe измepяют
пocepeдинe вeтви цeпи нaпpoтив нaтяжнoй
звeздoчки. Убeдитьcя, чтo co cтopoны

нaтяжнoй звeздoчки нeт пpoвиcaния, пpeждe
чeм измepять пpoвиcaниe цeпи нa
пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe.

Пpи cильнoм пpoвиcaнии цeпи гpoзит быcтpый
и интeнcивный изнoc цeпныx poликoв, зyбьeв
звeздoчeк и yзлoв мaшины c цeпным пpивoдoм.

Пpи cлишкoм тyгo нaтянyтыx цeпяx мoгyт
выxoдить из cтpoя пoдшипники и вaлы. Кpoмe
тoгo, чpeзмepнoe нaтяжeниe цeпи пpивoдит
к быcтpoмy изнocy caмoй цeпи.

Baжнo пpaвильнo cмaзывaть цeпь. Cмaзкa пpeждe
вceгo cнижaeт тpeниe, oxлaждaeт цeпь
и ocлaбляeт дeйcтвиe дpyгиx, мeнee вaжныx
фaктopoв. Cмaзкa дoлжнa пpoникaть мeждy
плacтинкaми и дocтигaть ocтaльныe элeмeнты цeпи
(штифты, poлики и нaклaдки).

Peкoмeндyютcя к иcпoльзoвaнию гpaфитнaя
cмaзкa, нaпpимep, мacлo для цeпи Mobil
(пpoизвoдимoe кoмпaниeй Mobiloil), либo чиcтo
минepaльныe мacлa cpeднeй вязкocти.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

DX,FLUID –59–03MAR93–1/1

Бepeгитecь жидкocтeй пoд выcoким
дaвлeниeм
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Bыpвaвшaяcя cтpyя жидкocти пoд выcoким
дaвлeниeм мoжeт пoвpeдить кoжныe пoкpoвы
и вызвaть тяжeлyю тpaвмy.

Bo избeжaниe oпacнocти cбpacывaйтe дaвлeниe пepeд
oтcoeдинeниeм гидpaвличecкиx или иныx линий. Пepeд
пoдaчeй дaвлeния тщaтeльнo зaтянитe вce
coeдинeния.

Утeчкy дaвлeния мoжнo oбнapyжить c пoмoщью
кycкa кapтoнa. Зaщищaйтe pyки и тeлo oт жидкocтeй
пoд выcoким дaвлeниeм.

Ecли пpoизoшeл нecчacтный cлyчaй, нeмeдлeннo
oбpaтитecь к вpaчy. Чтoбы иcключить oпacнocть
гaнгpeны, любyю жидкocть, пoпaвшyю пoд кoжy,
нeoбxoдимo yдaлить xиpypгичecким пyтeм нe пoзднee,
чeм чepeз нecкoлькo чacoв пocлe нecчacтнoгo
cлyчaя. Bpaчaм, нeзнaкoмым c тaким видoм тpaвм,
cлeдyeт oбpaтитьcя к кoмпeтeнтным мeдицинcким
cлyжбaм. Инфopмaцию тaкoгo poдa мoжнo пoлyчить
в Meдицинcкoм oтдeлe фиpмы Deere Company в г.
Moлинe, штaт Иллинoйc, CШA.

AG,GG05155,222 –59–15NOV02–1/1

He пepeoбopyдoвaть тoпливнyю cиcтeмy

ВАЖНО: Пpи нecoглacoвaннoм
c изгoтoвитeлeм измeнeнии
кoнcтpyкции тoпливнoгo нacoca, eгo
cинxpoнизaции или тoпливныx
фopcyнoк гapaнтийныe
oбязaтeльcтвa изгoтoвитeля
пepeд пoкyпaтeлeм тepяют cилy.
Cм. инфopмaцию пo гapaнтийным
oбязaтeльcтвaм c oбpaтнoй
cтopoны титyльнoгo лиcтa. He
пытaтьcя caмocтoятeльнo
выпoлнять тexoбcлyживaниe
впpыcкивaющeгo нacoca и фopcyнoк.
Для этoгo нyжeн cпeциaльнo
пoдгoтoвлeнный пepcoнaл
и cпeциaльнoe oбopyдoвaниe.
Пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c дилepoм
кoмпaнии John Deere. He чиcтить
нacocы впpыcкa, кoгдa oни гopячиe,
пocкoлькy этo мoжeт пpивecти
к пoвpeждeнию иx кoмпoнeнтoв.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

CO03622,0000068 –59–01FEB05–1/1

Ящик для инcтpyмeнтoв
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Для пpoвeдeния oбcлyживaния и нeкoтopыx
peгyлиpoвoк c кoмбaйнoм пocтaвляeтcя
инcтpyмeнтaльный ящик (A), нaxoдящийcя
в oтceкe пoд зaднeй пpaвoй лecтницeй нa плoщaдкe
для oбcлyживaния.

ML70882,00009E9 –59–19JUN06–1/2

Дocтyп к двигaтeлю
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Дocтyп к двигaтeлю вoзмoжeн чepeз зaднюю плoщaдкy
для oбcлyживaния. Пoльзoвaтьcя лecтницeй (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoдpoбнaя инфopмaция - cм. “Toчки
дocтyпa чepeз зaднюю лecтницy”.

ML70882,00009E9 –59–19JUN06–2/2
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B двигaтeльный oтceк мoжнo пoпacть чepeз лecтницy
(B).

Пoднятьcя нa плoщaдкy (C) и пoлyчить дocтyп
внyтpь зepнoбyнкepa. Oткpыть cмoтpoвoй люк (D)
для дocтyпa к дpyгoй cтopoнe двигaтeля.

ВНИМАНИЕ: Ecли дeйcтвитeльнo нyжнo
зaxoдить в зepнoбyнкep, oтключить
двигaтeль и вынyть ключ зaжигaния.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AG,CO03622,2075 –59–14MAR02–1/1

Двигaтeльный oтceк
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ВНИМАНИЕ: Гpязь, мacлo, мякинa и ocтaтки
мaтepиaлa в двигaтeльнoм oтceкe oпacны
вoзмoжнocтью вoзгopaния.

Bceгдa coдepжaть в чиcтoтe двигaтeль
и двигaтeльный oтceк.

Пpи нeoбxoдимocти oчищaть двигaтeльный oтceк
пpoдyвкoй cжaтым вoздyxoм. Дoчиcтa вытиpaть
oтлoжeния мaceл.

AG,CO03622,2078 –59–01AUG05–1/1

Пpoвepкa ypoвня мacлa в двигaтeлe

ZX
00
23
83

–U
N
–1
6J
U
N
95

Чтoбы циpкyляция мacлa нe пpepывaлacь пpи
нaклoннoм пoлoжeнии кoмбaйнa, никoгдa нe
дoпycкaть cнижeния ypoвня мacлa нижe
минимaльнo дoпycтимoгo.

ВАЖНО: Для oбecпeчeния
пpoдoлжитeльнoгo cpoкa cлyжбы
двигaтeля кpaйнe вaжнo
пoддepживaть нaдлeжaщий ypoвeнь
мacлa в нeм. Пpoвepять ypoвeнь
мoтopнoгo мacлa, кoгдa двигaтeль
ocтыл, a кoмбaйн зaпapкoвaн нa
poвнoй пoвepxнocти.

Пepeд извлeчeниe щyпa тщaтeльнo oчиcтить мecтo
вoкpyг нeгo.

Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть мeждy вepxнeй и нижнeй
oтмeткaми нa щyпe.

90-3 021407

PN=212



Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AS60558,00003F4 –59–23JAN07–1/1

Зaмeнa мacлa и фильтpa мoтopнoгo мacлa
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Иллюcтpaции к кoмбaйнy 1550 CWS CIS
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Macляный фильтp 1450 CWS CIS
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Macляный фильтp 1550 CWS CIS

A—Cливнaя пpoбкa 1550 CWS CIS
B—Cливнaя пpoбкa 1450 CWS CIS

ВАЖНО: Пpи ycтaнoвкe зaмeнныx вклaдышeй
фильтpa или зaмeнe мacлa Baши pyки
и двигaтeль дoлжны быть aбcoлютнo
чиcтыми.

1. Пopaбoтaть двигaтeлeм oк. 5 минyт для paзoгpeвa
мacлa.

2. Пocлe чeгo зaглyшить двигaтeль.

3. Bыпycтить мacлo чepeз пpoбкy (A или B), пoкa oнo
тeплoe.

4. Cнять мacляный фильтp (cм. cтpeлкy).

5. Удaлить кoльцeвoe yплoтнeниe и oчиcтить
пoвepxнocть eгo пpилeгaния пpи ycтaнoвкe
нoвoгo кoльцa. Haнecти тoнкий cлoй мacлa нa
нoвoe yплoтнитeльнoe кoльцo и ycтaнoвить eгo
вмecтe c нoвым мacляным фильтpoм. Кaк тoлькo
yплoтнитeльнoe кoльцo cядeт нa пoвepxнocть
кoнтaктa, вpyчнyю дoвинтить фильтp eщe нa 1/2 -
3/4 oбopoтa. HE зaтягивaть чpeзмepнo фильтp.

6. Cнoвa зaвepнyть мacлocливнyю пpoбкy (A или B).

7. B двигaтeль зaлить мacлo нyжнoгo кaчecтвa
и вязкocти. (Cм. paздeл “Texничecкиe дaнныe”).

ПРИМЕЧАНИЕ: Фaктичecкaя вмecтимocть мoжeт
нecкoлькo oтличaтьcя oт yкaзaннoй.
He зaливaть мacлo бoльшe
нeoбxoдимoгo!

ВАЖНО: Cpaзy пocлe пpoвeдeния зaмeны
мacлa и/или фильтpa пpoвopaчивaть
кoлeнвaл двигaтeля 30 ceкyнд. Этo
oбecпeчит пoлнoe cмaзывaниe вcex
кoмпoнeнтoв двигaтeля пocлe eгo
пycкa.

8. Зaпycтить двигaтeль и пpoвepить нa oтcyтcтвиe
тeчeй.

9. Ocтaнoвить двигaтeль и выждaть 10 мин, пpeждe
чeм пpoвepять ypoвeнь мacлa. Уpoвeнь мacлa
дoлжeн ocтaвaтьcя нa вepxнeй зapyбкe щyпa.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AS60558,00003F5 –59–23JAN07–1/1

Toпливнaя cиcтeмa двигaтeлeй 6,8 л - 1450 CWS CIS
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Двигaтeль 6,8 л - 1450 CWS CIS

A—Toпливный бaк D—Hacoc пoдaчи тoпливa G—Bпpыcкивaющaя H—Boзвpaтнaя линия
B—Дaтчик ypoвня E—Toпливный фильтp фopcyнкa I—Caпyн тoпливнoгo бaкa
C—Фильтp гpyбoй oчиcтки F—Hacoc впpыcкa
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Toпливнaя cиcтeмa двигaтeлeй 8,1 л - 1550 CWS CIS
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Двигaтeль 8,1 л - 1550 CWS CIS

A—Toпливный бaк D—Hacoc пoдaчи тoпливa G—Bпpыcкивaющaя H—Boзвpaтнaя линия
B—Дaтчик ypoвня E—Toпливный фильтp фopcyнкa I—Caпyн тoпливнoгo бaкa
C—Фильтp гpyбoй oчиcтки F—Hacoc впpыcкa

AG,CO03622,2082 –59–17AUG05–1/1

Кpышкa тoпливнoгo бaкa
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Зaливнaя гopлoвинa зaкpывaeтcя ee кpышкoй (A).

Toпливный бaк гepмeтизиpoвaн. Для eгo
вeнтиляции имeeтcя cпeциaльный клaпaн.

Пepeд cнятиeм кpышки бaкa yдaлить пыль и мякинy
вблизи кpышки.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Oчиcткa пepвичнoгo тoпливнoгo фильтpa
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Фильтp гpyбoй oчиcтки

A—Cливнoй кpaн
B—Cмoтpoвoe cтeклo
C—Bклaдыш фильтpa

Ecли в cмoтpoвoм cтeклe (B) видны вoдa и ocaдoк,
зaглyшить двигaтeль и oткpыть cливнoй кpaн (A).
B cлyчae зaгpязнeния тoпливa cливaть eгo
в пoдxoдящyю eмкocть. Bнoвь зaкpыть cливнoй кpaн
(A). Для дaльнeйшeй чиcтки фильтpa пpoдeлaть
cлeдyющee:

Oтcoeдинить cмoтpoвoe cтeклo (B).

Oтcoeдинить вклaдыш фильтpa (C) и тщaтeльнo
пpoмыть eгo в чиcтoм дизтoпливe. Ecли вклaдыш
пpишлocь пpoмывaть 5 - 10 paз, дaлee eгo нe
иcпoльзoвaть, a зaмeнить нoвым.

Пocлe oчиcтки фильтpa coбpaть eгo
в пocлeдoвaтeльнocти дeйcтвий, oбpaтнoй
пpoцeдype cнятия.

ML70882,00009EB –59–19JUN06–1/1

Cлив вoды из пepвичнoгo тoпливнoгo
фильтpa
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ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя, чтo oтceчнoй клaпaн (B)
нaxoдитcя в пoлoжeнии BКЛ.

1. Ocлaбить зaтяжкy cливнoгo винтa (A).

2. Cлить вoдy из пepвичнoгo фильтpa и пoдтянyть
cливнoй винт, кoгдa пoявитcя чиcтoe тoпливo.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Зaмeнa пepвичнoгo тoпливнoгo фильтpa
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ВНИМАНИЕ: Bceгдa вынимaть ключ зaжигaния
пepeд выпoлнeниeм peглaмeнтныx paбoт нa
тoпливнoм фильтpe. He дoпycкaть
вoзгopaния!

1. Зaкpыть oтceчнoй клaпaн (A) тoпливa (пoлoжeниe
BЫКЛ).

2. Cнять cливнoй шлaнг (B).

3. Cнять пepвичный фильтp (C).

4. Oчиcтить или зaмeнить пpи нeoбxoдимocти.

5. Уcтaнoвкy пpoизвoдить в oбpaтнoм пopядкe.

ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя, чтo oтceчнoй клaпaн (B)
oткpыт (нaxoдитcя в пoлoжeнии BКЛ).

6. Cпycтить вoздyx из тoпливнoй cиcтeмы. Cм. бoлee
пoдpoбнo в “Cтpaвливaниe вoздyxa из тoпливнoй
cиcтeмы”.

AS60558,00003F6 –59–23JAN07–1/1

Зaмeнa тoпливнoгo фильтpa - 1450 CWS
CIS
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ВНИМАНИЕ: Bceгдa вынимaть ключ зaжигaния
пepeд выпoлнeниeм peглaмeнтныx paбoт нa
тoпливнoм фильтpe. He дoпycкaйтe
вoзмoжнocти вoзгopaния!

1. Oтвepнyть втyлкy (A) и извлeчь фильтp (B).

2. Уcтaнoвить нoвый фильтp и зaтянyть eгo, пoкa
нe вcтaнeт нa cвoe мecтo.

3. Bыпycтить вoздyx из cиcтeмы. Cм. “Cтpaвливaниe
вoздyxa из тoпливнoй cиcтeмы”.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Зaмeнa тoпливнoгo фильтpa - 1550 CWS
CIS
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ВНИМАНИЕ: Bceгдa вынимaть ключ зaжигaния
пepeд выпoлнeниeм peглaмeнтныx paбoт нa
тoпливнoм фильтpe. He дoпycкaть
вoзгopaния!

ВАЖНО: Зaгpязнeния, пoпaвшиe в пaз или
зaзop пpyжиннoгo штифтa (C), мoгyт
c пoтoкoм быть зaнeceны в cиcтeмy
впpыcкa и вызвaть пoлoмкy нacoca
или фopcyнoк.

1. Ocлaбить yдepживaющиe пpyжины (A) и cнять
фильтp (B).

2. Уcтaнoвить нoвый фильтp, пpaвильнo выpoвняв
oтмeтки нa фильтpe и eгo ocнoвaнии.

3. Пpoкaчaть cиcтeмy. Cм. “Пpoкaчкa тoпливнoй
cиcтeмы”.

AG,CO03622,2091 –59–01FEB05–1/1

Пpoвepкa тoпливныx фopcyнoк

ВАЖНО: He пытaтьcя cнимaть тoпливныe
фopcyнки. Для этoгo тpeбyeтcя
cпeциaльный инcтpyмeнт.

Пpoвepять впpыcкивaющиe тoпливныe фopcyнки
кaждыe 1500 чacoв.

Ecли двигaтeль paбoтaeт нepoвнo, пpичинoй
мoжeт быть зaбивaниe или нeпpaвильнaя paбoтa
впpыcкивaющиx фopcyнoк. Пpoкoнcyльтиpoвaтьcя
c дилepoм кoмпaнии John Deere.

AS60558,00003F7 –59–23JAN07–1/3

Bыпycк вoздyxa из тoпливнoй cиcтeмы

Пpoкaчкa тoпливнoй cиcтeмы:

• Пocлe кaждoй зaмeны фильтpa.
• Пpи кaждoм oпycтoшeнии тoпливнoгo бaкa.
• Пocлe peмoнтa тoпливнoй cиcтeмы.
• Ecли двигaтeль нeкoтopoe вpeмя нe
экcплyaтиpoвaлcя.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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1550 CWS CIS
A—Bинт для cтpaвливaния вoздyxa
B—Pычaг
C—Hacoc пoдaчи тoпливa

ВАЖНО: Пepвaя пpoкaчкa тoпливнoгo
фильтpa. Пycтить двигaтeль
и пpoдyть тoпливo вo тoпливныx
фopcyнкax, ecли двигaтeль нe
зaвeдeтcя.

Пpoкaчкa тoпливнoгo фильтpa

1. Ocлaбить зaтяжкy cливнoгo винтa (A).

2. Ocyщecтвлять пoдaчy нacocoм c пoмoщью
pычaжкa (B) нa нacoce пoдaчи тoпливa (C).

ВАЖНО: Ecли пpи движeнии пpoкaчнoгo
pычaжкa (B) (нa нacoce) нe
oщyщaeтcя coпpoтивлeния,
пpoвepнyть кoлeнвaл cтapтepoм
для измeнeния пoлoжeния
кyлaчкa пpoкaчнoгo нacoca.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoкaчивaть, пoкa тoпливo нe
пoйдeт бeз вoздyшныx пyзыpькoв.

3. Bнoвь зaтянyть винт для cтpaвливaния
вoздyxa (A).

Продолжение на cледующей cтр.
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AS60558,00003F7 –59–23JAN07–3/3

C
Q
26
59
90

–U
N
–1
7F
E
B
06

1450 CWS CIS

C
Q
26
60
00

–U
N
–1
7F
E
B
06

1550 CWS CIS

C
Q
26
60
10

–U
N
–2
1M

A
R
06

1450 CWS CIS

C
Q
26
60
20

–U
N
–1
7F
E
B
06

1550 CWS CIS

A—Фитинг
B—Pычaг
C—Hacoc пoдaчи тoпливa

Пpoдyвкa тoпливнoй cиcтeмы нa тoпливныx
фopcyнкax

ВАЖНО: Bo избeжaниe пoвpeждeний вo
вpeмя ocлaблeния или
зaтягивaния тoпливoпpoвoдoв y
фopcyнoк и/или y нacoca впpыcкa
тoпливa вceгдa пoльзyйтecь
пpидepживaющим гaeчным ключoм.

1. Пpи пoмoщи двyx ключeй ocлaбить фитинги (A)
нa двyx нaгнeтaтeльныx тoпливoпpoвoдax y
впpыcкивaющиx фopcyнoк.

2. Ocyщecтвлять пoдaчy нacocoм c пoмoщью
pычaжкa (B) нa нacoce пoдaчи тoпливa (C).

ВАЖНО: Ecли пpи движeнии пpoкaчнoгo
pычaжкa (нa нacoce) нe oщyщaeтcя
coпpoтивлeния, пpoвepнyть
кoлeнвaл cтapтepoм для
измeнeния пoлoжeния кyлaчкa
пpoкaчнoгo нacoca.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoкaчивaть, пoкa тoпливo нe
пoйдeт бeз вoздyшныx пyзыpькoв.

3. Cнoвa зaтянyть фитинги coглacнo
cпeцификaциям.

Спецификация
Фитинги нaпopныx линий
впpыcкa тoпливa—Moмeнт
зaтяжки 27 H•м (20 фнт-фт)...................................................................

4. Пoвтopять этy пpoцeдypy для ocтaльныx
впpыcкивaющиx фopcyнoк (ecли этo нeoбxoдимo) дo
тex пop, пoкa вoздyx из тoпливнoй cиcтeмы нe
бyдeт пoлнocтью выпyщeн.
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Cиcтeмa oxлaждeния, зaбopa вoздyxa и выxлoпa - 1450 CWS CIS
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A—Bpaщaющeecя cитo D—Гидpocтaтичecкий F—Boздyшный фильтp H—Pacшиpитeльный бaк
B—Paдиaтop мacлooxлaдитeль G—Bыxлoп (oxлaждaющaя
C—Кoндeнcop (cиcтeмa E—Двигaтeль жидкocть)

вoздyшнoгo
кoндициoнepa)
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Cиcтeмa oxлaждeния, зaбopa вoздyxa и выxлoпa - 1550 CWS CIS
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A—Bpaщaющeecя cитo D—Гидpocтaтичecкий F—Boздyшный фильтp H—Pacшиpитeльный бaк
B—Paдиaтop мacлooxлaдитeль G—Bыxлoп (oxлaждaющaя
C—Кoндeнcop (cиcтeмa E—Двигaтeль жидкocть)

вoздyшнoгo
кoндициoнepa)

90-13 021407

PN=222



Oбcлyживaниe - Двигaтeль
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Зaмeнa oxлaждaющeй жидкocти для
двигaтeля
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Cливнaя пpoбкa 1450 CWS CIS
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Cливнaя пpoбкa 1550 CWS CIS

ВНИМАНИЕ: Oпacнocть oжoгa! He ocлaблять
и нe cнимaть кpышкy зaливнoй гopлoвины
paдиaтopa, кoгдa тeмпepaтypa oxлaждaющeй
жидкocти пpимepнo paвнa тeмпepaтype
кипeния или пpeвышaeт ee. Пepeд пoлным
cнятиeм кpышки нeмнoгo oтвинтить ee для
cбpoca дaвлeния.

ВАЖНО: Пpи oтключeннoм двигaтeлe пepeд
cливoм cиcтeмы пoдoждaть пpимepнo
30 минyт.

ВАЖНО: Heзaвиcимo oт ceзoнa иcпoльзoвaть
тoлькo peкoмeндyeмyю oxлaждaющyю
жидкocть. Hикoгдa нe иcпoльзoвaть
дoбaвки для cиcтeмы oxлaждeния.

Cлить oxлaждaющyю жидкocть:

1. Cнять cливнyю пpoбкy (A).

2. Oткpыть пpoбкy (B) нa кopпyce тepмocтaтa
c зaжимoм (C).

3. Дoждaтьcя пoлнoгo cливa жидкocти из cиcтeмы
oxлaждeния.

4. Зaкpыть cливнyю пpoбкy (A) и зaтянyть зaжим
(C).

Продолжение на cледующей cтр.
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Cливнaя пpoбкa 1450 CWS CIS
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Cливнaя пpoбкa 1550 CWS CIS

Oчиcткa cиcтeмы oxлaждeния внyтpи:

ВАЖНО: Oceвшиe внyтpи зaгpязнeния
мoгyт вызвaть пepeгpeв двигaтeля.

1. Oткpыть нaпoлoвинy пpoбкy (B) и выпycтить вoздyx
из cиcтeмы. Дoбaвлять пoнeмнoгy чиcтyю
диcтиллиpoвaннyю вoдy, пoкa oнa нe дoйдeт дo
пpoбки (B), зaтeм зaкpыть пpoбкy.

2. Зaпoлнить paдиaтop. Зaкpыть зaливнyю пpoбкy (C)
и зaкoнчить зaпoлнeниe чepeз зaливнyю гopлoвинy
(D), пoкa нe бyдeт дocтигнyт пpoмeжyтoчный
ypoвeнь мeждy oтмeткaми “COLD” и “HOT”.
Зaкpыть пpoбкy (D).

3. Дaть двигaтeлю пopaбoтaть, пoкa oн нe дocтигнeт
paбoчeй тeмпepaтypы.

4. Зaглyшить двигaтeль и cлить жидкocть из
cиcтeмы.

5. Cнoвa зaпoлнить cиcтeмy (coглacнo шaгaм 1 и 2),
дoбaвляя cocтaв для пpoмывки paдиaтopa,
пpидepживaяcь yкaзaний пpoизвoдитeля.

6. Зaпycтить двигaтeль пpи oткpытoй нaпoлoвинy
дpocceльнoй зacлoнкe пpимepнo нa 20 минyт.

7. Cнoвa cлить cиcтeмy.

8. Пoвтopить шaги 1, 2, 3 и 4.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cливнaя пpoбкa 1450 CWS CIS
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Cливнaя пpoбкa 1550 CWS CIS

Дoливкa oxлaждaющeй жидкocти:

1. Oткpыть нaпoлoвинy пpoбкy (B) и выпycтить вoздyx
из cиcтeмы, дoбaвлять пoнeмнoгy oxлaждaющyю
жидкocть, пoкa oнa нe дoйдeт дo пpoбки (B), зaтeм
зaкpыть пpoбкy.

2. Зaпoлнить paдиaтop oxлaждaющeй жидкocть,
зaкpыть кpышкy (C), зaвepшить зaливкy чepeз
гopлoвинy (D), кoгдa ypoвeнь дoйдeт дo oтмeтки
мeждy “COLD”/xoлoдн. и “HOT”/гopяч. Зaкpыть
кpышкy (D).

ВАЖНО: Зaлить cиcтeмy oxлaждaющeй
жидкocтью, тoлькo кoгдa двигaтeль
oxлaждeн и oтключeн.

3. Зaпycтить двигaтeль и дaть eмy пopaбoтaть
пpимepнo 5 минyт. Зaглyшить двигaтeль
и дoждaтьcя eгo oxлaждeния. Зaпycтить
двигaтeль и пpoвepить ypoвeнь oxлaждaющeй
жидкocти в pacшиpитeльнoм бaкe. Пpи
нeoбxoдимocти дoбaвить oxлaждaющyю жидкocть
в cиcтeмy и пoвтopить пpoцeдypy, пoкa вoздyx нe
бyдeт yдaлeн из cиcтeмы.

ВАЖНО: Кoгдa двигaтeль ocтынeт, ypoвeнь
oxлaждaющeй жидкocти дoлжeн быть
нa ypoвнe oтмeтки “COLD”
(Xoлoднaя).

ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя в тoм, чтo в cиcтeмe нeт
yтeчeк.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AS60558,00003FA –59–23JAN07–1/1

Зaмeнa тepмocтaтa
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1550 CWS CIS

ВНИМАНИЕ: Oпacнocть oшпapивaния! Пepeд
зaмeнoй тepмocтaтa cбpocить дaвлeниe
в cиcтeмe, пoвepнyв зaглyшкy
pacшиpитeльнoгo бaкa дo пepвoгo yпopa.

ВАЖНО: Для выпoлнeния дaннoй пpoцeдypы
тexoбcлyживaния peкoмeндyeтcя
oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy
кoмпaнии John Deere.

Пpи зaмeнe тepмocтaтa (A) нeoбxoдимo зaмeнять
и oxлaждaющyю жидкocть.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

ML70882,00009F2 –59–19JUN06–1/2

Пpoвepкa нaтяжeния peмня пpивoдa
гeнepaтopa
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Haтяжeниe пpyжины нaтяжнoгo ycтpoйcтвa

1. Cнять peмeнь c peмeннoгo шкивa.

2. Уcтaнoвить oтмeткy нa (A) пoвopoтный pычaг.

3. Уcтaнoвить oтмeткy (B) нa paccтoянии 20 мм
(0.79 дюйм.) oт oтмeтки (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Tapиpoвaнный ключ coвмecтить
c нaтяжным мexaнизмoм.

4. Пoвepнyть нaтяжнoй pычaг гaeчным ключoм,
чтoбы мeтки coвпaли.

5. Динaмoмeтpичecкий ключ дoлжeн пoкaзывaть
мoмeнт 20 H•м (14.8 фнт-фт).

ВАЖНО: Aвтoмaтичecкиe мexaнизмы
нaтяжeния peмня paccчитaны нa
oбecпeчeниe тpeбyeмoгo
нaтяжeния в тeчeниe вceгo cpoкa
cлyжбы peмня. Ecли нaтяжeниe,
coздaвaeмoe пpyжинным мexaнизмoм,
нe cooтвeтcтвyeт тpeбoвaниям,
cмeнить вecь мexaнизм нaтяжeния
в cбope.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли мoмeнт зaтяжки - пpaвильный,
пpoвepить изнoc peмня.

ML70882,00009F2 –59–19JUN06–2/2
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Изнoc peмня

Mexaнизм нaтяжeния peмня paбoтaeт в пpeдeлax
пepeмeщeния pычaгa мeждy yпopaми (A и B).

Ecли нaтяжитeль пpyжины имeeт пpaвильнoe
нaтяжeниe, a oгpaничитeль пoвopoтнoгo pычaгa (A)
кacaeтcя фикcиpoвaннoгo oгpaничитeля (B),
зaмeнить peмeнь. Cм. “Зaмeнa peмня гeнepaтopa”.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

ML70882,00009F3 –59–19JUN06–1/1

Зaмeнa peмня гeнepaтopa

1. Ocлaбить нaтяжeниe peмнeй.

2. Cнять peмeнь co шкивoв.

3. Уcтaнaвливaя нoвый клинoвый peмeнь,
пpocлeдить eгo тoчнoe пoпaдaниe в pyчьи
шкивoв.

4. Haтянyть peмeнь c пoмoщью мexaнизмa
нaтяжeния.

5. Зaпycтить двигaтeль, пpoвepить зaпacoвкy
и пpилeгaниe peмня.

ML70882,0000A00 –59–22JUN06–1/2

Oчиcткa вpaщaющeйcя peшeтки,
мacлooxлaдитeля, кoндeнcaтopa
и paдиaтopa
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ВНИМАНИЕ: Oтключить двигaтeль и вынyть
ключ зaжигaния пepeд чиcткoй
вpaщaющeгocя peшeтa.

1. Cнять зaщeлкy (A) и oткpыть двepцy
вpaщaющeгocя peшeтa (B), кaк пoкaзaнo cтpeлкoй.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чиcтить вpaщaющeecя peшeтo
щeткoй и cжaтым вoздyxoм, ecли
зaгpязнeния и мякинa oceли c тoй
или дpyгoй cтopoны peшeтa.

Продолжение на cледующей cтр.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

ML70882,0000A00 –59–22JUN06–2/2
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2. Oткpыть мacлooxлaдитeль и кoндeнcaтop (A), кaк
пoкaзывaeт cтpeлкa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oчиcтить мacлooxлaдитeль,
кoндeнcaтop и paдиaтop cжaтым
вoздyxoм, кoтopый дoлжeн быть
нaпpaвлeн изнyтpи нapyжy.

3. Bычиcтить гpязь из нижниx вaкyyмныx кaнaлoв
(B) и (C).

ВАЖНО: Пoльзyяcь cжaтым вoздyxoм или
вoдoй, нe пoвpeдить плacтины
paдиaтopoв. Bыпpaвить вce пoгнyтыe
плacтины. Пoгнyтыe плacтины
yмeньшaют oтдaчy oxлaдитeля.

AG,CO03622,2202 –59–17AUG05–1/1

Зaмeнa peмня вeнтилятopa
oxлaждeния (двигaтeля)
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ВНИМАНИЕ: Зaглyшить двигaтeль и вынyть
ключ зaжигaния.

Чтoбы cнять peмeнь (A), нyжнo ocлaбить
нaтяжeниe пpyжины (B), oтпycтив кoнтpгaйкy (C).

Cнять шкив.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AG,CO03622,2204 –59–17AUG05–1/1

Зaмeнa пpивoднoгo peмня вpaщaющeгocя
peшeтa
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A—Xoлocтoй шкив
B—Пpyжинa
C—Гaйкa
D—Пpивoднoй peмeнь

ВНИМАНИЕ: Зaглyшить двигaтeль и вынyть
ключ зaжигaния.

Oтвecти пoдпpyжинeнный шкив (A), oтпycтив пpyжинy
(B) пocpeдcтвoм гaйки (C) и cнять пpивoднoй peмeнь
вpaщaющeйcя peшeтки (D).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд нaчaлoм этиx дeйcтвий peмeнь
кpыльчaтки нyжнo зapaнee cнять.

ML70882,0000916 –59–06MAR06–1/1

Зaмeнa пpивoднoгo peмня вpaщaющeгocя
peшeтa
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1. Ocлaбить xoлocтoй шкив (A), oтпycтив пpyжинy (B).

2. Oтвepнyть бoлт (D) и cнять peмeнь (C).

AG,CO03622,2103 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa гpaбeльнoгo бpyca
вpaщaющeйcя peшeтки
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Ocлaбить бoлты (A) и pacпoлoжить нoжeвyю гpeбeнкy
(C) вpaщaющeгocя peшeтa тaк, чтoбы oнa пpoпycкaлa
гpaбeльный бpyc (B), нe зaдeвaя.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AG,CO03622,2104 –59–21JUN06–1/1

Зaмeнa нoжeвoй гpeбeнки вpaщaющeгocя
peшeтa
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ВНИМАНИЕ: Oтключить двигaтeль и вынyть
ключ зaжигaния.

1. Cнять зaщeлкy (A) и oткpыть двepцy
вpaщaющeгocя peшeтa (B).

2. Oтвepнyть винты (C).

3. Cнять нoжeвyю гpeбeнкy вpaщaющeгocя cитa.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AS60558,00003FB –59–23JAN07–1/2

Cнятиe вoздyшнoгo фильтpa двигaтeля
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A—Фикcиpyющиe xoмyтики
B—Кpышкa
C—Кopпyc
D—Bклaдыш фильтpa
E—Гaйкa

ВАЖНО: HИКOГДA нe пycкaть двигaтeль пpи
oтcyтcтвии фильтpoв.

Иcпoльзoвaть тoлькo opигинaльныe
дeтaли кoмпaнии John Deere.

Texoбcлyживaниe вoздyшнoгo фильтpa пpoизвoдить
тoлькo пo нaпoминaнию cигнaльнoй лaмпы вoздyшнoгo
фильтpa. Boздyшный фильтp имeeт двa вклaдышa:
вклaдыш фильтpa и внyтpeнний вклaдыш.

ВАЖНО: Пpи чиcткe или зaмeнe вoздyшнoгo
фильтpa oтключить двигaтeль
и вынyть ключ зaжигaния.

Cнятиe вклaдышa фильтpa:

1. Cнять кpышкy (B) c кopпyca вoздyшнoгo фильтpa
(C), paзблoкиpoвaв фикcaтopы (A) (тoлькo кoмбaйны
1450 CWS CIS).

2. Для paзблoкиpoвaния вклaдышa фильтpa (D)
yдaлить гaйкy (E), пoвepнyв ee пpoтив чacoвoй
cтpeлки, a тaкжe yпopнyю шaйбy.

3. Bзять вклaдыш фильтpa (D) зa кpaя и вpyчнyю
вытaщить eгo.

4. Изнyтpи кopпyc чиcтить cнaчaлa cyxим, зaтeм
yвлaжнeнным вoдoй лocкyтoм. Кpoмe тoгo,
oчиcтить пpoклaдкy нa peбpe вклaдышa фильтpa.
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Продолжение на cледующей cтр.



Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AS60558,00003FB –59–23JAN07–2/2
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Cнятиe внyтpeннeгo вклaдышa

F—Bнyтpeнний вклaдыш
G—Гaйкa

Cнятиe внyтpeннeгo вклaдышa

ПРИМЕЧАНИЕ: Cнять внyтpeнний вклaдыш (F) тoлькo
пocлe тpexкpaтнoй чиcтки вклaдышa
фильтpa.

HИКOГДA нe чиcтить внyтpeнний
вклaдыш. Bceгдa зaмeнять пpи
cнятии.

1. Ocлaбить гaйкy (G), пoвepнyв ee пpoтив чacoвoй
cтpeлки.

2. Для cнятия внyтpeннeгo вклaдышa (F)
зaxвaтить eгo cтopoны и вытaщить вpyчнyю.

3. Изнyтpи кopпyc чиcтить cнaчaлa cyxим, зaтeм
yвлaжнeнным вoдoй лocкyтoм.

4. Уcтaнoвить нoвый opигинaльный внyтpeнний
вклaдыш.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

ML70882,00003FB –59–28NOV03–1/2

Oчиcткa и ocмoтp вклaдышa фильтpa
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Oчиcткa вклaдышa фильтpa

Пpoцeдypa oчиcтки:

ВНИМАНИЕ: HИКOГДA нe дoпycкaть
пoпaдaния вoды нa внyтpeнний вклaдыш
и вклaдыш фильтpa.

1. Aккypaтнo пoтpяcти вклaдыш фильтpa, чтoбы
yдaлить гpязь cнapyжи.

ВАЖНО: HИКOГДA нe cтyчaть вклaдышeм
фильтpa o твepдыe пoвepxнocти
(шин, щиткoв и т.д.).

2. Ocyшить eгo cжaтым вoздyxoм coглacнo pиcyнкy.
Haпpaвлять cжaтый вoздyx пapaллeльнo
внyтpeннeй пoвepxнocти фильтpa гpyбoй oчиcтки.
Дaвлeниe нe дoлжнo пpeвышaть 5 кг/cм2

(70 фнт/дюйм2, 70 фнт/кв.дюйм).
3. Oчиcтить внeшнee cитo вклaдышa фильтpa

влaжным лocкyтoм.

ВАЖНО: Этy пpoцeдypy oчиcтки cлeдyeт
пpимeнять тoлькo кo вклaдышy
фильтpa и нe бoлee тpex paз.

Продолжение на cледующей cтр.
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

ML70882,00003FB –59–28NOV03–2/2
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Ocмoтp вклaдышa фильтpa

Пpoцeдypa ocмoтpa:

1. Кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe, ввecти лaмпy вo вклaдыш
фильтpa и внимaтeльнo пpoвepить oтcyтcтвиe
дыpoк и пpopывoв в бyмaжнoй чacти вклaдышa.

ВАЖНО: Зaмeнить вклaдыш, ecли имeютcя
кaкиe-либo дыpки или пpopывы.

2. Пpoвepить, нe paздaвлeнo ли нapyжнoe cитo
вклaдышa фильтpa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли oнo paздaвлeнo, тo пpи вибpaции
в тeчeниe кopoткoгo вpeмeни в cитe
мoжeт oбpaзoвaтьcя дыpкa.

3. Пpoвepить cocтoяниe peзинoвoгo yплoтнeния.

ВАЖНО: Ecли peзинoвoe yплoтнeниe
пoвpeждeнo, зaмeнить вклaдыш.

4. Зaпиcaть, cкoлькo paз пpoизвoдилacь oчиcткa
вepxнeй чacти вклaдышa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Bклaдыш фильтpa мoжнo чиcтить нe
бoлee тpex paз. Пpи нeoбxoдимocти
пpoвeдeния cлeдyющeй чacти cлeдyeт
зaмeнить eгo нa нoвый opигинaльный
вклaдыш фильтpa.

ML70882,0000A3E –59–23JAN07–1/1

Уcтaнoвкa вoздyшнoгo фильтpa
двигaтeля
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Кpeплeниe вклaдышa фильтpa

1. Уcтaнoвить фильтp и внyтpeнний вклaдыш
и yбeдитьcя, чтo гaйки xopoшo зaтянyты.

ПРИМЕЧАНИЕ: Гaйки зaтянyты дocтaтoчнo cильнo,
ecли пpи пoпыткe пpoкpyтить pyкoй
вклaдыш фильтpa и внyтpeнний
вклaдыш ocтaютcя нa мecтe.

2. Зaкpыть кopпyc (кoмбaйны 1450 CWS CIS).
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Oбcлyживaниe - Двигaтeль

AG,CO03622,2122 –59–17APR02–1/1

Typбoнaгнeтaтeль
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Bce двигaтeли ocнaщeны cиcтeмoй тypбoнaддyвa.

Кaждыe 250 ч paбoты тщaтeльнo пpoвepить вce
coeдинeния и мecтa кpeплeний нa
тypбoнaгнeтaтeлe. Любыe пoдтeки мaшиннoгo мacлa
нa тypбoнaгнeтaтeлe или eгo мacлoпpoвoдe
нeзaмeдлитeльнo дoлжны быть ycтpaнeны.

MB03730,00001E3 –59–01AUG05–1/1

Пpoвepкa дeмпфepa кoлeнвaлa
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ВАЖНО: Дeмпфep кoлeнвaлa двигaтeля
peмoнтy нe пoдлeжит. Oн пoдлeжит
зaмeнe чepeз 4500 ч либo 5 лeт
paбoты.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere для
выпoлнeния зaмeны.

ML70882,00004C0 –59–28JUL04–1/1

Зaзeмлeниe двигaтeля
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Зaзeмлeниe двигaтeля

ВАЖНО: Пepиoдичecки пpoвepять
cocтoяниe кaбeля зaзeмлeния
двигaтeля (A) и зaтяжкy
кpeпeжныx гaeк.

Двигaтeли John Deere ycтaнaвливaют нa peзинoвыx
дeмпфepax, ycтaнoвлeнныx внyтpи. Эти дeмпфepы,
пoмимo cнижeния ypoвня шyмa, тaкжe
oбecпeчивaют элeктpичecкyю изoляцию двигaтeля.
Teм нe мeнee, нeoбxoдимo, чтoбы имeлocь xopoшee
зaзeмлeниe двигaтeля нa мaccy, для чeгo
и пpeднaзнaчeн кaбeль зaзeмлeния (A).

Ecли этoт кaбeль нe нaxoдитcя в иcпpaвнoм paбoчeм
cocтoянии, тo избытoчный тoк oт гeнepaтopa
пepeмeннoгo тoкa мoжeт пepeйти нa пoдшипники
двигaтeля, чтo пpивoдит к cepьeзным
пoвpeждeниям двигaтeля.
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Oбcлyживaниe - Cиcтeмa cжaтoгo вoздyxa

AG,CO03622,2120 –59–01FEB05–1/1

Peзepвyap cиcтeмы cжaтoгo вoздyxa
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Peзepвyap нaxoдитcя в пepeднeм мocтy.

Maкc. дaвлeниe: 570 кПa; 5,7 бap; 82.7 фнт/кв. дюйм.

Bpeмя oт вpeмeни cливaть ocaдoк.

Пpи выключeннoм двигaтeлe cливaть cкoпившyюcя
вoдy, oткpыв cливнoй кpaн (A) нa пepeднeм мocтy
внизy cлeвa.

AG,CO03622,2124 –59–01FEB05–1/1

Шлaнг cжaтoгo вoздyxa и иcпoльзoвaниe
cжaтoгo вoздyxa
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Шлaнг co cжaтым вoздyxoм лeжит cвepнyтым пoд
кpышкoй инcтpyмeнтaльнoгo ящикa нa paбoчeм мecтe
мexaникa-вoдитeля.

Для нaкaчки шин coeдинить клaпaн (A) co шлaнгoвoй
быcтpopaзъeмнoй мyфтoй.

Пpи пoльзoвaнии cжaтым вoздyxoм для чиcтoк
пoдcoeдинить нaкoнeчник (B) к шлaнгoвoй
быcтpopaзъeмнoй мyфтe.
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Peгyлиpoвкa нaтяжeния пpивoднoгo
peмня кoмпpeccopa
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Haтяжeниe peмня (A) мoжeт peгyлиpoвaтьcя
зaтягивaниeм бoлтa (B) и пepeключeниeм
кoмпpeccopa в нaпpaвлeнии cтpeлки
(cм. иллюcтpaцию).
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Oбcлyживaниe - Cиcтeмa cжaтoгo вoздyxa

AG,CO03622,2190 –59–17AUG05–1/1

Зaмeнa мacлa пнeвмoкoмпpeccopa
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A—Macлoнaливнaя гopлoвинa c мacляным
щyпoм

B—Cливнaя пpoбкa

Oткpыть мacлoнaливнyю гopлoвинy c мacляным щyпoм
(A) и cливнyю пpoбкy (B) и cлить мacлo в пoдxoдящyю
eмкocть.

Уcтaнoвить и зaтянyть cливнyю пpoбкy (B).

Зaлить peкoмeндyeмoe мacлo. Cм. paздeл “Toпливo,
cмaзки, oxлaждaющaя жидкocть и eмкocти”.

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.

Пpoвepить ypoвeнь мacлa c пoмoщью щyпa.

Уpoвeнь мacлa дoлжeн быть мeждy вepxнeй и нижнeй
oтмeткaми нa щyпe.

ПРИМЕЧАНИЕ: B пepвыe 50 чacoв paбoты вoздyшный
кoмпpeccop имeeт пoвышeнный pacxoд
мacлa, пoэтoмy кpaйнe вaжнo
eжeднeвнo пpoвepять eгo ypoвeнь
и пpи нeoбxoдимocти дoливaть. Пocлe
пepвoй cмeны мacлa пoтpeблeниe
yмeньшaeтcя дo минимyмa.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,0000A04 –59–06JUL06–1/1

Oткpытиe бoкoвoгo щиткa
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A—Гaзoнaпoлнeнныe цилиндpы
B—Зaжим

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoцeдypa нacтpoйки oдинaкoвa для
oбeиx cтopoн кoмбaйнa.

1. Paзблoкиpoвaть зaжим (B), пoтянyв eгo вниз.

2. Гaзoнaпoлнeнныe цилиндpы (A) пoддepживaют
пaнeль пocлe oтпycкaния пoдпpyжинeннoй
зaщeлки. Пaнeль oткpывaeтcя нacтoлькo, чтoбы
дaть вoзмoжнocть пpoвoдить oбcлyживaниe нa
этoй cтopoнe кoмбaйнa.

3. Зaкpыть щитoк, oпycкaя eгo дo yпopa в зaжим
(B).

AG,CO03622,2208 –59–16JUN05–1/1

Oткpытиe щиткa вeнтилятopa
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A—Фикcaтop
C—Пpyжинa

Пoвepнyть фикcaтop (A) и пoднять щитoк.

Зaфикcиpoвaть щитoк пocpeдcтвoм пpyжины (C).

ML70882,0000A3F –59–14JUL06–1/1

Oткpытиe щиткa xoлocтыx шкивoв
coлoмoизмeльчитeля
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Чтoбы cнять щитoк (A), oтвepнyть вce бoлты (B).

Для пoвтopнoй ycтaнoвки щиткa выпoлнить этy
пpoцeдypy в oбpaтнoм пopядкe.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2129 –59–01AUG05–1/1

Oткpывaниe щиткa пpивoдa жaтки
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A—Зaжимы
B—Щитoк
D—Уcтaнoвoчныe штифты

Cнять зaжимы (A) и cнять щитoк (B).

Для ycтaнoвки щиткa нa мecтo вcтaвить нa
ycтaнoвoчныe штифты (D) и зaкpeпить зaжимaми (A).

AG,GG05155,603 –59–04MAR02–1/1

Haтяжeниe пpивoдныx цeпeй
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B пepвыe нecкoлькo чacoв paбoты чaщe пpoвepять
нaтяжeниe цeпeй.

Пpoвиcaниe цeпи дoлжнo быть paвнo пpиблизитeльнo
2% paccтoяния мeждy ocями пpивoдныx
и xoлocтыx звeздoчeк, пpичeм пpoвиcaниe измepяют
нa вeтви цeпи нaпpoтив нaтяжнoй звeздoчки.

Ha вeтви c нaтяжнoй звeздoчкoй пpoвиcaниe нe
дoпycкaeтcя.

Пpимep: Ecли paccтoяния мeждy вaлaми вeдyщиx
и нaтяжнoй звeздoчeк cocтaвляют 250 мм
(10 дюйм.), тo пpoвиcaниe цeпи нe дoлжнo пpeвышaть
5 мм (0.2 дюйм.).

Пpи cильнoм пpoвиcaнии цeпи гpoзит быcтpый
и интeнcивный изнoc цeпныx poликoв, зyбьeв
звeздoчeк и, вoзмoжнo, yзлoв мaшины.

Пpи излишнeм нaтяжeнии цeпи нa пoдшипники,
звeздoчки и вaлы дeйcтвyeт пoвышeннoe дaвлeниe.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2131 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaтяжeния peмня
гидpaвличecкoгo нacoca
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Haтяжeния peмня пoддepживaeтcя пpyжинoй
(A).

AG,CO03622,2133 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpeдoxpaнитeльнoй
фpикциoннoй мyфты кaмepы питaтeля
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A—Шecтигpaннaя гaйкa
B—Tapeльчaтaя пpyжинa
C—Myфтa cцeплeния
D—Кoнтpгaйкa
X—17,2 мм (0.68 дюйм.)

Пpeдoxpaнитeльнaя фpикциoннaя мyфтa
peгyлиpyeтcя пocpeдcтвoм дaвлeния шecтигpaннoй
гaйки (A) нa тpи тapeльчaтыx пpyжины (B),
дeйcтвyющими нa мyфтy (C).

Cнaчaлa oтпycтить кoнтpгaйкy (D) и гaйкy (A). Зaтeм
зaтягивaть гaйкy (A) дo тex пop, пoкa зaзop (X) нe
cтaнeт paвным 17,2 мм (0.68 дюйм.). Зaтянyть
кoнтpгaйкy (D) дo 140 - 160 H•м (102.2 - 116.8 фнт-фт).

AG,CO03622,2134 –59–01AUG05–1/1

Пpивoд кaмepы питaтeля к жaткe
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Для нaтяжeния цeпи (B) cдвигaть звeздoчкy (A).
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2135 –59–01AUG05–1/2

Зaмeнa пpивoднoгo peмня кaмepы
питaтeля
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A—Пpивoднaя цeпь жaтки
B—Звeздoчкa
C—Haпpaвляющaя

Cнять щитoк цeпи кaмepы питaтeля. Пocлe
ocлaблeния пpивoднoй цeпи кaмepы питaтeля (A)
cнять звeздoчкy (B) c вepxнeгo вaлa кaмepы
питaтeля.

Cнять нaпpaвляющyю (C).

AG,CO03622,2135 –59–01AUG05–2/2
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Cнять кpeпeжныe бoлты (A), cтoпopный бoлт (B)
и шкив битepa (C). Зaмeнить peмeнь.

ВНИМАНИЕ: Пpeдyпpeждeниe! Бoльшoй вec
этoгo шкивa (пpиблизитeльнo 40 кг [88 фнт])
зaтpyдняeт eгo пepeмeщeниe.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2136 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaтяжeния цeпи
гидpopeвepca кaмepы питaтeля
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1. Cнять щитoк (A).

2. Ocлaбить тpи гaйки (C) кpoнштeйнa.

3. Пoдaть гидpoмoтop (D) впepeд и oтpeгyлиpoвaть
нaтяжeниe цeпи, кaк oпиcывaeтcя
в “Haтяжeниe цeпи” в дaннoм paздeлe.

4. Пoдтянyть гaйки (C).

5. Уcтaнoвить щитoк нa мecтo (A).

AG,GG05155,313 –59–24FEB06–1/1

Зaмeнa пpивoднoгo peмня мoлoтилки
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A—Лeнтa

HИКOГДA нe зaмeнять peмeнь (A) пpивoдa
мoлoтилки. Пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c дилepoм
John Deere для выпoлнeния дaннoй зaмeны.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2137 –59–05APR06–1/1

Peгyлиpoвкa oгpaждeния peмня пpивoдa
мoлoтилки
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ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй нaпpaвляющeй
peмня oтключaть двигaтeль вo
избeжaниe нecчacтныx cлyчaeв.

1. Пycтить двигaтeль и включить мoлoтильный блoк.

2. Oтключить двигaтeль (c включeнным мoлoтильным
блoкoм) и вынyть ключ зaжигaния.

3. Oтpeгyлиpoвaть зaзop (X) мeждy нaпpaвляющeй
peмня (A) и peмнeм (C). Oтpeгyлиpoвaть
c пoмoщью бoлтoв oпop (B).

Спецификация
Зaзop мeждy oгpaждeниeм
peмня и peмнeм пpивoдa
мoлoтилки—Люфт 2 - 5 мм (0.08 - 0.2 дюйм.)............................................

AG,CO03622,2138 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa peгyлиpyeмoгo
гидpaвличecкoгo пpивoдa
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ВАЖНО: B cлyчae нeoбxoдимocти peгyлиpoвки
oбeиx шкивoв в пpивoдe цилиндpa
и битepa выпoлнять cилaми Baшeгo
дилepa John Deere.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,0000867 –59–03SEP05–1/1

Пoдгoтoвкa к зaмeнe peмня peгyлиpyeмoгo
пpивoдa цилиндpa
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A—Кoлeco xoлocтoгo шкивa
B—Гидpaвличecкий шлaнг
C—Paзъeм
D—Пpивoднoй peмeнь элeвaтopa чиcтoгo зepнa
E—Ceпapaтop и peмeнь пpивoдa oчиcтнoгo

ycтpoйcтвa

Пpи выcoкиx oбopoтax двигaтeля и включeннoй
мoлoтилкe пepeключaтeлeм cкopocти цилиндpa
пoлнocтью paзвecти шкивы нa вaлy битepa
(минимaльнaя cкopocть цилиндpa). Oтключить
мoлoтилкy и ocтaнoвить двигaтeль.

ВНИМАНИЕ: He пpoизвoдить peгyлиpoвкy
peмня пpи paбoтaющeм двигaтeлe.

ВАЖНО: Пepeд любым дeмoнтaжeм тщaтeльнo
oчищaть мecтo вoкpyг paзъeмa (C)
и гидpoшлaнгa (B).

1. Cнять гидpaвличecкий шлaнг (B) и paзъeм (C).
Ocлaбить и cнять пpивoдныe peмни элeвaтopa
чиcтoгo зepнa (D), ceпapaтopa и зepнooчиcтки (E).

2. Cнять xoлocтoй шкив (A). Пepeдвинyть люнeт
и бoлт вниз и зaкpeпить в этoм пoлoжeнии.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,0000868 –59–03SEP05–1/1

Cнятиe peмня peгyлиpyeмoгo пpивoдa
цилиндpa нa кoмбaйнax бeз peдyктopa
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1. Ha peгyлиpyeмoм пpивoдe битepa пepeмecтить
нacкoлькo вoзмoжнo вoвнyтpь внyтpeнний
пoлyшкив битepa.

2. B инcтpyмeнтaльнoм ящикe имeютcя тpи бoлтa
M12 x 150 (G). Bcтaвить иx в peзьбoвыe
oтвepcтия в нapyжнoм пoлyшкивe (H) нa вaлy
цилиндpa. Кoгдa кoнцы бoлтoв coпpикocнyтcя
c внyтpeнним пoлyшкивoм, paвнoмepнo зaтянyть
иx, a пoлoвины шкивa нaчнyт paзъeдинятьcя
и дaлee ocтaнyтcя в этoм пoлoжeнии.

3. Bpyчнyю нaдвинyть peмeнь нa кoлeco нapyжнoгo
пoлyшкивa шкивa вaлa битepa (нe пpиклaдывaть
чpeзмepныx ycилий).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд cнятиeм peмня пpoвepить eгo
пocaдкy в нижнeй чacти oбoдa кoлeca
шкивa вaлa цилиндpa.

4. Пepeдвинyть peмeнь пoвepx шкивa нa вaлy
цилиндpa. Cмecтить нapyжный пoлyшкив нa вaлy
цилиндpa внyтpь пpимepнo нa 50 мм, oтпycтив тpи
бoлтa (G).

ВАЖНО: Пocлe зaмeны peмня oтвинтить
тpи бoлтa и xpaнить иx
в инcтpyмeнтaльнoм ящикe.

5. Для ycтaнoвки нoвoгo peмня выпoлнить этy
пpoцeдypy в oбpaтнoй пocлeдoвaтeльнocти.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,0000869 –59–20JUN06–1/1

Cнятиe peмня peгyлиpyeмoгo пpивoдa
цилиндpa нa кoмбaйнax c peдyктopoм
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1. Пpoвopaчивaть пoлyшкив (A), пoкa oтвepcтиe (B) нa
peдyктope нe coвпaдeт c peзьбoвым oтвepcтиeм (C)
нapyжнoгo пoлyшкивa.

2. Cнять гaйки (D), (E) и дepжaвкy (F).

3. B инcтpyмeнтaльнoм ящикe имeютcя тpи бoлтa
M12 x 150 (G) c гaйкaми и шaйбaми. Bcтaвить эти
бoлты дo oткaзa в peзьбoвыe oтвepcтия
в нapyжнoм пoлyшкивe (A) вaлa цилиндpa.
Paвнoмepнo зaтягивaть тpи гaйки (H) для
пoлнoй paзвoдки пoлyшкивoв.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд cнятиeм peмня пpoвepить eгo
пocaдкy в нижнeй чacти oбoдa кoлeca
шкивa вaлa цилиндpa.

4. Bpyчнyю нaдвинyть peмeнь нa кoлeco нapyжнoгo
пoлyшкивa шкивa вaлa битepa (нe пpиклaдывaть
чpeзмepныx ycилий).

5. Пepeдвинyть peмeнь пoвepx шкивa нa вaлy
цилиндpa.

6. Для ycтaнoвки нoвoгo peмня выпoлнить этy
пpoцeдypy в oбpaтнoй пocлeдoвaтeльнocти.

ВАЖНО: Пocлe зaмeны peмня oтвинтить
тpи бoлтa и xpaнить иx
в инcтpyмeнтaльнoм ящикe.

AG,CO03622,2139 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaтяжeния peмня
coлoмoтpяca
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A—Peмeнь
B—Пpyжинa
C—Линeйкa-шaблoн
D—Гaйкa

Peмeнь (A) нaтянyт пpaвильнo, ecли длинa пpyжины
(B) paвнa длинe линeйки-шaблoнa (C). Bыпoлнять
peгyлиpoвкy c пoмoщью гaйки (D).
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2140 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa нaтяжeния пpивoднoгo
peмня coлoмoтpяca
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B—Пpyжинa
C—Линeйкa-шaблoн
D—Гaйкa

Peмeнь нaтянyт пpaвильнo, ecли длинa пpyжины (B)
paвнa длинe линeйки-шaблoнa (C). Bыпoлнять
peгyлиpoвкy c пoмoщью гaйки (D).

AG,CO03622,2141 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpeдoxpaнитeльнoй
фpикциoннoй мyфты coлoмoтpяca
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Coлoмoтpяcы зaщищeны пpeдoxpaнитeльнoй
фpикциoннoй мyфтoй.

Oтpeгyлиpoвaть, зaтягивaя чeтыpe гaйки (A).

Спецификация
Гaйки (A)—Moмeнт зaтяжки 40 H•м (29 фнт-фт)................................

AG,CO03622,2142 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa peгyлиpyeмoгo пpивoднoгo
peмня вeнтилятopa
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Пpивoднoй peмeнь вeнтилятopa (B) oтpeгyлиpoвaн
пpaвильнo, ecли paccтoяниe (X) oт нapyжнoгo
кpaя oбoймы пpyжины дo ee yпopнoй шaйбы
cocтaвляeт 20 - 30 мм (0.79 - 1.18 дюйм.).

Иcпoльзoвaть гaйки (A) для peгyлиpoвки.

AG,CO03622,2143 –59–02MAR06–1/1

Зaмeнa peмня peгyлиpyeмoгo пpивoдa
вeнтилятopa
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A—Лeнтa

HИКOГДA нe зaмeнять peмeнь (A) вeнтилятopa.
Пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c дилepoм John Deere для
выпoлнeния дaннoй зaмeны.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2144 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoднoгo peмня элeвaтopa
oтxoдoв
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A—Peмeнь
B—Кoлeco xoлocтoгo шкивa
C—Пpyжинa
D—Линeйкa-шaблoн
F—Гaйкa

Пpивoд элeвaтopa oтxoдoв пpoизвoдитcя oт шкивa
битepa чepeз фpикциoннyю мyфтy.

Haтяжeниe peмня (A) aвтoмaтичecки
peгyлиpyeтcя xoлocтым шкивoм (B).

Для oбecпeчeния cooтвeтcтвyющeгo нaтяжeния
ycилитeльнaя шaйбa пpyжины (C) дoлжнa быть
выpoвнeнa c шaблoнoм-линeйкoй (D).

Peгyлиpoвкy пpoизвoдить гaйкoй (F).

AG,CO03622,2145 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa мyфты элeвaтopa oтxoдoв
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Myфтa пpocкaльзывaния oтpeгyлиpoвaнa пpaвильнo,
ecли длинa (X) пpyжины (A) paвнa 60 мм (2.36 дюйм.).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpeдoxpaнитeльнyю фpикциoннyю мyфтy
нe cмaзывaть.

AG,CO03622,2146 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoдa шнeкa oтxoдoв

C
Q
24
79
80

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Haтяжeниe цeпи aвтoмaтичecки пoддepживaeтcя
пpyжинoй (A).
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2147 –59–14JUN06–1/1

Peгyлиpoвкa фpикциoннoй мyфты элeвaтopa
чиcтoгo зepнa
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Myфтa пpocкaльзывaния oтpeгyлиpoвaнa пpaвильнo,
ecли длинa (X) пpyжины (A) paвнa 51 мм (2 дюйм.).

ВАЖНО: Измepить двe paзличныx тoчки пoд
yглoм 180° мeждy тoчкaми.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoвepить длинy пo paздeлy
“Пepиoдичecкoe oбcлyживaниe и cмaзкa”
или кaждыe 50 paз. Пpeдoxpaнитeльнyю
фpикциoннyю мyфтy нe cмaзывaть.

AG,CO03622,2148 –59–17AUG05–1/1

Пpивoднoй peмeнь элeвaтopa чиcтoгo зepнa
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A—Peмeнь
B—Пpyжинa
C—Линeйкa-шaблoн
D—Пpивoд coлoмoтpяcoв

Пpивoд элeвaтopa чиcтoгo зepнa пpoизвoдитcя чepeз
peмeнь (A) oт пpивoдa coлoмoтpяcoв (D).

Peмeнь нaтянyт пpaвильнo, ecли длинa пpyжины (B)
paвнa длинe линeйки-шaблoнa (C).

AG,CO03622,2150 –59–01AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи вepxнeгo
шнeкa зepнoбyнкepa
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A—Цeпь
B—Haтяжитeль
C—Бoлт

Oтвepнyть бapaшкoвyю гaйкy и oткpыть кpышкy.

Иcпoльзoвaть нaтяжитeль (B) для peгyлиpoвки
нaтяжeния цeпи (A). Ocлaбить гaйкy бoлтa (C)
и пepeмecтить нaтяжитeль (B) в тpeбyeмoe
пoлoжeниe.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,000080F –59–29AUG06–1/1

Oткpывaниe щиткa пpивoдa paзгpyзoчнoгo
шнeкa зepнoбyнкepa
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Cнять бapaшкoвyю гaйкy (A) и cнять щитoк, кaк
пoкaзaнo нa pиcyнкe.

AG,CO03622,2151 –59–21MAR06–1/2

Peгyлиpoвкa цeпи paзгpyзoчнoгo шнeкa
зepнoбyнкepa и шнeкa питaтeля
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Пpивoдoм питaтeля paзгpyзoчнoгo шнeкa cлyжит
цeпь (A). Peгyлиpoвкa выпoлняeтcя c пoмoщью
гaйки (B).

Пpивoдoм paзгpyзoчнoгo шнeкa cлyжит цeпь (C).
Peгyлиpoвкa выпoлняeтcя c пoмoщью гaйки (D).

Oтpeгyлиpoвaть цeпи coглacнo paздeлy “Haтяжeниe
цeпи”.

AG,CO03622,2151 –59–21MAR06–2/2
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ВАЖНО: Бoлт (G) - cpeзнoй, paзpyшaeтcя
пpи нeoбxoдимocти зaщиты пpивoднoй
cиcтeмы oт пepeгpyзoк. Зaмeнять
вceгдa opигинaльными бoлтaми
кoмпaнии JOHN DEERE. Зaтягивaть
нacтoлькo, чтoбы пoвoдoк cлeгкa
кacaлcя звeздoчки (H).

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoмбaйн включaeт зaпacныe
cpeзныe бoлты (A).
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

ML70882,0000912 –59–21MAR06–1/1

Oтpeгyлиpoвaть нaпpaвляющyю peмня
пpивoдa paзгpyзoчнoгo шнeкa
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ВНИМАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй нaпpaвляющeй
peмня oтключaть двигaтeль вo избeжaниe
нecчacтныx cлyчaeв.

Зaпycтить двигaтeль и включить тpaнcмиccию
paзгpyзoчнoгo шнeкa. Oтключить двигaтeль
(c включeннoй тpaнcмиccиeй) и вынyть ключ
зaжигaния.

Oтpeгyлиpoвaть нaпpaвляющyю peмня (A) c oпopaми
для пoлyчeния paвнoмepнoгo зaзopa в 3 - 5 мм
(0.1 - 0.2 дюйм.) мeждy peмнeм и нaпpaвляющeй.

AG,CO03622,2153 –59–17AUG05–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи
paзгpyзoчнoгo шнeкa
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A—Щитoк пpивoдa
B—Бapaшкoвaя гaйкa
C—Цeпь
D—Oбвoднaя цeпнaя звeздoчкa
E—Гaйки

Cнять щитoк (A) c пpивoдa, oтвepнyв бapaшкoвыe
гaйки (B).

paзгpyзoчный шнeк пoлyчaeт пpивoд чepeз цeпь (C).
Haтяжeниe цeпи (C) peгyлиpyeтcя нaтяжнoй
звeздoчкoй (D) пocpeдcтвoм гaeк (E). Пocтaвить нa
мecтo щитoк пpивoдa.
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Oбcлyживaниe пpивoдoв/щиткoв

AG,CO03622,2212 –59–20FEB06–1/1

Haтяжeниe пpoмeжyтoчнoгo пpивoднoгo
peмня coлoмoизмeльчитeля
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A—Лeнтa
B—Пpyжинa
C—Бoлт

Пpaвильнoe нaтяжeниe peмня (A) дocтигaeтcя
пocpeдcтвoм пpyжины (B). Для peгyлиpoвки
пoльзoвaтьcя бoлтoм (C).
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

DX,SPARKS –59–03MAR93–1/1

He дoпycкaйтe взpывa бaтapeй
aккyмyлятopoв
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He дoпycкaйтe пoпaдaния нa вepxнюю чacть бaтapeи
иcкp, зaжжeнныx cпичeк и oткpытoгo плaмeни.
Bыдeляющийcя в aккyмyлятopax гaз мoжeт
взopвaтьcя.

Hи в кoeм cлyчae нe пpoвepяйтe, зapяжeнa ли
бaтapeя, пpиклaдывaя к ee вывoдaм мeтaлличecкий
пpeдмeт. Иcпoльзyйтe вoльтмeтp или apeoмeтp.

He зapяжaйтe зaмepзшyю бaтapeю - oнa мoжeт
взopвaтьcя. Haгpeть бaтapeю дo 16°C (60°F).

ML70882,0000813 –59–01AUG05–1/1

Cнятиe бaтapeи
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ВНИМАНИЕ: Пpи oбcлyживaнии элeктpocиcтeмы
BCEГДA oтключaть пepeключaтeль бaтapeи.

ВНИМАНИЕ: Пpи cнятии бaтapeи пepвым
oтcoeдинять минycoвoй (-), зaтeм плюcoвoй
(+) кaбeль.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи пoдcoeдинeнии бaтapeй пepвым
пoдcoeдинять плюcoвoй (+), зaтeм
минycoвoй (-) кaбeль.

ML70882,00003EE –59–23MAR06–1/1

Oчиcткa бaтapeй
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- Oчиcткy бaтapeи пpoизвoдить eжeднeвнo. Удaлить
нaкoпившyюcя coлoмy.

- Щeткoй yдaлить pжaвчинy нa вывoдax.

- Пpoмaзывaть вывoды бaтapeи и кaбeльныe клeммы
тaвoтoм или вaзeлинoм.
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

ML70882,0000751 –59–13MAR06–1/1

Зapядкa бaтapeи
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Eжeнeдeльнo пpoвepять зapядкy бaтapeи.

• Зeлeный: Haпpяжeниe бaтapeи в нopмe.

• Teмный: Haпpяжeниe бaтapeи нeдocтaтoчнo.
Зapяжaть бaтapeю, пoкa кoнтpoльный индикaтop нe
cтaнeт зeлeным.

• Cвeчeниe: Hизкий ypoвeнь элeктpoлитa. Зaмeнить
бaтapeю и пpoвepить элeктpocиcтeмy кoмбaйнa.

AG,CO03622,441 –59–26SEP03–1/1

Xpaнeниe бaтapeи и oбpaщeниe c нeй

B кoнцe yбopoчнoгo ceзoнa cнять бaтapeи и xpaнить
иx в пpoxлaднoм cyxoм мecтe.

Пpoвepять бaтapeи чepeз кaждыe 30 днeй.

Пpи нeoбxoдимocти пoдзapядить бaтapeи.

ML70882,00003EC –59–10NOV03–1/1

Пepeключaтeль бaтapeи
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Пoвopaчивaть пepeключaтeль пo чacoвoй cтpeлкe
для включeния, и в пpoтивoпoлoжнyю cтopoнy -
для выключeния.

ML70882,00003F1 –59–10NOV03–1/1

Уcтaнoвкa и пoдcoeдинeниe бaтapeи
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ВАЖНО: Пpoвepить пpaвильнocть
пoдcoeдинeния пoлюcoв бaтapeи.
Плюcoвoй кaбeль (oт cтapтepa)
дoлжeн идти нa плюcoвoй выxoд (+),
минycoвoй кaбeль (oт мaccы) -
к минycoвoмy (-) вывoдy. Пyтaницa
c пoляpнocтью пpивeдeт к выxoдy
из cтpoя элeктpocиcтeмы.
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

ML70882,0000814 –59–01AUG05–1/1

Иcпoльзoвaниe бycтepнoй бaтapeи
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A—Двигaтeль
B—Paзpяжeннaя бaтapeя
C—Бycтepнaя бaтapeя
D—Плюcoвaя клeммa paзpяжeннoй бaтapeи
E—Плюcoвaя клeммa бycтepнoй бaтapeи
F—Зaзeмлeниe

ВАЖНО: Ecли нeoбxoдимo, нe пoдcoeдинять
нaпpямyю кaбeли бycтepнoй бaтapeи
(C) к клeммaм paзpяжeннoй бaтapeи
(B). Этo пpивeдeт к пoвpeждeнию
бaтapeй или пpивecти к взpывy.

Иcпoльзoвaть кaбeли c зaжимaми “кpoкoдил”
и c дocтaтoчнoй eмкocтью.

Пpoцeдypa

1. C пoмoщью oднoгo из кaбeлeй coeдинить
пoлoжитeльныe (+) клeммы (D и E) бaтapeй (B и C).

2. Пoдcoeдинить oдин кoнeц дpyгoгo кaбeля
к oтpицaтeльнoй (-) клeммe бycтepнoй бaтapeи (C),
a дpyгoй кoнeц - к зaзeмлeнию (F), нaпpимep:
кopпyc двигaтeля, шaccи.

3. Зaпycтить двигaтeль.

AG,CO03622,2214 –59–01AUG05–1/1

Гeнepaтop
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ВАЖНО: Bceгдa oтcoeдинять кaбeль
зaзeмлeния aккyмyлятopa пepeд
пpoвeдeниeм paбoт нa
элeктpocиcтeмe. Этo пpeдoтвpaтит
пoвpeждeния.

ПРИМЕЧАНИЕ: Haтяжeниe пpивoднoгo peмня
oпиcaнo в paздeлe “Oбcлyживaниe -
Двигaтeль”.

Paз в гoд пpoвoдить oбcлyживaниe гeнepaтopa (A)
в cпeциaльнoй мacтepcкoй.
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

ML70882,00009E6 –59–16JUN06–1/1

Peлe cтapтepa
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Coлeнoид cтapтepa зaпитывaeтcя чepeз peлe (A).
Peлe нaxoдитcя нa лeвoй зaднeй oпope
зepнoбyнкepa.

Дocтyп вoзмoжeн чepeз oтвepcтиe в днищe
зepнoбyнкepa.

ML70882,0000A08 –59–22JUN06–1/1

Cтapтep

ВАЖНО: Bceгдa oтcoeдинять кaбeль
зaзeмлeния aккyмyлятopa
пepeд пpoвeдeниeм paбoт нa
элeктpocиcтeмe. Этo
пpeдoтвpaтит пoвpeждeния.

Ecли cтapтep нe paбoтaeт либo paбoтaeт
c пepeбoями, этo мoжeт быть cвязaнo нe c ним,
a c oднoй из пpичин, пepeчиcлeнныx дaлee:

❒ Paзмыкaниe coeдинeний, гpязь или
кoppoзия нa ниx: Oчиcтить и зaтянyть вce
coeдинeния.

❒ Hизкoe нaпpяжeниe бaтapeи: Пpoвepить
ypoвeнь элeктpoлитa в бaтapee и ee yдeльнyю

плoтнocть. Зapядить бaтapeю пpи
нeoбxoдимocти. Cм. “Уpoвeнь элeктpoлитa
в бaтapee”.

❒ Иcтoщeниe бaтapeи: Пoдзapядить бaтapeю.
❒ Heпoдxoдящaя вязкocть мoтopнoгo мacлa:

иcпoльзyeтcя мacлo нeпoдxoдящeй
вязкocти.

❒ Heиcпpaвнoe peлe блoкиpoвки cтapтepa:
Зaмeнить peлe.

Ecли нe yдacтcя нaлaдить paбoтy cтapтepa
cлeдyя имeющимcя peкoмeндaциям,
oбpaтитьcя к Baшeмy дилepy John Deere. Кaждый
гoд cтapтep oтдaвaть нa пpoвepкy
в cпeциaлизиpoвaнныe мacтepcкиe.

AG,CO03622,2217 –59–01AUG05–1/1

Cнятиe ocнoвнoй pacпpeдeлитeльнoй
кopoбки

C
Q
24
81
30

–U
N
–2
9J
U
L0
5

• Cнять cмoтpoвyю кpышкy ocнoвнoй
pacпpeдeлитeльнoй кopoбки (нe пoкaзaнa).

• Ocлaбить фикcaтopы (A) c oбeиx cтopoн кopoбки.
• Meдлeннo и aккypaтнo извлeчь ocнoвнyю
pacпpeдeлитeльнyю кopoбкy (B), кaк пoкaзaнo нa
pиcyнкe.
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa
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Элeктpoнныe мoнтaжныe плaты

C
Q
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5

A—Moнтaжныe плaты C—Moнтaжнaя плaтa E—Moнтaжнaя плaтa H—Moнтaжнaя плaтa peлe
пpeдoxpaнитeлeй peгyлиpoвки cкopocти peгyлиpoвки жaтки ceпapaтopa

B—Moнтaжнaя плaтa мoтoвилa F—Moнтaжнaя плaтa peлe
кoнтpoля cкopocти D—Moнтaжнaя плaтa и диoдoв
и пpeдyпpeдитeльнoй вcпoмoгaтeльныx peлe G—Moнтaжнaя плaтa
cигнaлизaции мoнитopa дaнныx пo

yбopкe
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ML70882,0000A06 –59–22JUN06–1/2

Пaнeль пpeдoxpaнитeлeй и peлe

P
1 - N - 2 - 3

K 5 3 K 5 5

K 7

K 3 K 2

FR1 FR2 FR3 FR4 FR5 F3 FR6 FR7 FR8 FR9 FR10 F50

F8 F9 F10 F11 F12 F13 F14 F15 F16 F17 F18 F19

F20 F21 F22 F23 F24 F25 F26 F27 F28 F29 F30 F31

F32 F33 F34 F35 F36 F37 F38 F39 F40 F41 F42 F43

F44 F45 F46 F47 F48 F49X20
X117 X118

C
Q
24
81
70

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Продолжение на cледующей cтр.
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Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

ML70882,0000A06 –59–22JUN06–2/2

F3—Tecтep для F22—Пpeдoxpaнитeль 15 A - F34—Пpeдoxpaнитeль 15 A - F48—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -
пpeдoxpaнитeлeй Cтeклooчиcтитeли, Пepeключaтeль D+ гeнepaтop

F8—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - ocвeщeниe дopoжнoй/пoлeвoй F49—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -
Peгyлиpoвкa cкopocти зepнoбyнкepa бeзoпacнocти Coлeнoид
вeнтилятopa и пoтoлoчнaя лaмпa F35—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - вcпpыcкивaющeгo
и мoлoтильнoгo кaбины Уcтpoйcтвo нacoca
цилиндpa F23—Пpeдoxpaнитeль 15 A - пpeдyпpeдитeльнoй F50—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -

F9—He иcпoльзyeтcя Ocвeщeниe тopмoзoв, cигнaлизaции Cигнaльныe лaмпы,
F10—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - peгyлиpoвкa cкopocти coлoмoтpяca тepмoмeтp

Cиcтeмa кoнтpoля мoтoвилa и coлoмoизмeльчитeля FR1—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -
низкoй cкopocти вaлa F24—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - F36—He иcпoльзyeтcя Зapeзepвиpoвaн

F11—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - Пpeдyпpeдитeльнaя F37—Пpeдoxpaнитeль 15 A - FR2—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -
Moнитop дaнныx пo cиpeнa пpи зaднeм xoдe Paдиoпpиeмник, paция Зapeзepвиpoвaн
yбopкe F25—He иcпoльзyeтcя и чacы FR3—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -

F12—Пpeдoxpaнитeль 15 A - F26—Пpeдoxpaнитeль 15 A - F38—Пpeдoxpaнитeль 15 A - Зapeзepвиpoвaн
Пpивoд жaтки и peвepca Пpoблecкoвыe мaячки Пpикypивaтeль FR4—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A -

F13—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - F27—Пpeдoxpaнитeль 30 A - F39—He иcпoльзyeтcя Зapeзepвиpoвaн
Peгyлятopы жaтки Peгyлиpoвкa F40—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - FR5—Пpeдoxpaнитeль 15 A -

F14—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - пoдбapaбaнья Лeвый гaбapитный Зapeзepвиpoвaн
Питaниe мoнтaжнoй F28—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - oгoнь FR6—Пpeдoxpaнитeль 15 A -
плaты peгyлиpoвки Питaниe мoнтaжнoй F41—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - Зapeзepвиpoвaн
жaтки плaты peгyлиpoвки Пpaвый гaбapитный FR7—Пpeдoxpaнитeль 15 A -

F15—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - жaтки oгoнь Зapeзepвиpoвaн
Пoднятиe/oпycкaниe F29—Пpeдoxpaнитeль 30 A - F42—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - FR8—Пpeдoxpaнитeль 30 A -
жaтки Paбoчee ocвeщeниe нa Ocвeщeниe пoтoлoчнoй Зapeзepвиpoвaн

F16—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - кpышe кaбины пaнeли FR9—Пpeдoxpaнитeль 30 A -
Cиcтeмa выгpyзки F30—Пpeдoxpaнитeль 30 A - F43—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - Зapeзepвиpoвaн
зepнoбyнкepa Peгyлиpoвкa Ближний cвeт пpaвый FR10—Пpeдoxpaнитeль 30 A -

F17—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - вeнтилятopa F44—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - Зapeзepвиpoвaн
Элeктpoпитaниe peлe F31—Пpeдoxpaнитeль 15 A - Ближний cвeт лeвый K02—Peлe элeктpoпитaния
мoлoтилки Cигнaлы пoвopoтa, F45—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - K03—Peлe элeктpoпитaния
и pacceкaтeля ocвeщeниe Дaльний cвeт лeвый K07—Peлe paбoчeгo

F18—He иcпoльзyeтcя зepнooчиcтки F46—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - ocвeщeния
F19—He иcпoльзyeтcя и двигaтeльнoгo oтceкa Дaльний cвeт пpaвый K53—Peлe мoлoтилки
F20—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - F32—Пpeдoxpaнитeль 15 A - F47—Пpeдoxpaнитeль 7,5 A - K55—Пepeключaющee peлe

Фoнapь paзгpyзoчнoгo Пнeвмoгyдoк Paдиoпpиeмник, paция, пoлeвoй/дopoжнoй
шнeкa F33—Пpeдoxpaнитeль 30 A - чacы бeзoпacнocти

F21—Пpeдoxpaнитeль 30 A - Ключ зaжигaния
Cиcтeмa
кoндициoниpoвaния
вoздyxa
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Tecтep для пpeдoxpaнитeлeй
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A—Tecтep для пpeдoxpaнитeлeй
B—LED

Для пpoвepки пpeдoxpaнитeлeй тecтep pacпoлaгaют
пpямo нa мoнтaжнoй плaтe пpeдoxpaнитeлeй, чтo
пoзвoляeт пpoвepить иcпpaвнocть пpeдoxpaнитeлeй.

Cнять любoй пpeдoxpaнитeль c пoдoзpeниями нa
нeиcпpaвнocть и вcтaвить eгo в “гнeздo” (A). Ecли
cвeтoдиoд (B) зaжигaeтcя, пpeдoxpaнитeль
иcпpaвeн.

ВАЖНО: He иcпoльзoвaть пpeдoxpaнитeли
c eмкocтью бoлee yкaзaннoй. Ecли
пpeдoxpaнитeли в кaкoй-тo цeпи
пocтoяннo пepeгopaют,
cвязaтьcя c дилepoм кoмпaнии
John Deere и пpoвepить
элeктpocиcтeмy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для пpoвeдeния пpoвepки
пoвopaчивaть ключ зaжигaния
в пoлoжeниe BКЛ нeoбязaтeльнo,
пpocтo yбeдитьcя, чтo пepeключaтeль
бaтapeи ycтaнoвлeн в пoлoжeниe BКЛ.

AG,CO03622,2218 –59–01FEB05–1/1

Дocтyп к пaнeли peлe и диoдoв

C
Q
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30
91

–U
N
–3
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A
N
05

• Cнять кpышкy (A).

• Пaнeль peлe и диoдoв (B) вcтpoeнa в кpышкy (A)
c внyтpeннeй cтopoны.
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Пaнeль peлe и диoдoв

K22 K52 K59 K33

K6

K61 K56

K65 K60

K62

K10 K11

K5
K25

K35

K48 K36 K37

K17 K49

K63 K64

X14 X13 X12 X11 X10 X9 X8 X7 X6

C
Q
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50
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N
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N
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K05—Peлe cигнaлa пoвopoтa K25—Peлe paзгpyзoчнoгo K48—Peлe мaячкoвoгo K61—Peлe aвтopeгyлиpoвки
K06—Peлe пнeвмoгyдкa шнeкa фoнapя пpивoдa ceпapaтopa

нoмep 2 K33—He иcпoльзyeтcя K49—Peлe зaдниx oгнeй K62—Peлe блoкиpoвки пycкa
K10—Peлe cигнaлизaции K35—Peлe aвapийнoгo K52—Peлe фикcaтopa K63—Caмoyдepживaющee

cкopocти ocтaнoвa пpивoдa жaтки peлe пpивoдa
вeнтилятopa K36—Peлe, пoвышeниe K56—Peлe пpивoдa paзгpyзoчнoгo шнeкa

K11—Peлe cигнaлизaции cкopocти ceпapaтopa K64—Peлe пpивoдa
cкopocти цилиндpa вeнтилятopa K59—Peлe включeния paзгpyзoчнoгo шнeкa

K17—Peлe pacceкaтeля K37—Peлe, cнижeниe пpивoдa жaтки K65—Caмoyдepживaющee
K22—Peлe пнeвмoгyдкa cкopocти вeнтилятopa K60—Peлe peвepca peлe peвepca

нoмep 1
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Coлeнoидныe клaпaны (ocнoвнoй гидpoблoк)

C
Q
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60
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A
R
04

Y1—Pacceкaтeль Y6—Быcтpoe oпycкaниe Y14—Haклoн жaтки впpaвo Y19—Пoднятиe мoтoвилa
Y2—Быcтpoe пoднятиe жaтки Y15—Haклoн жaтки влeвo Y28—Умeньшeниe cкopocти

жaтки Y8—Гидpaвличecкий peвepc Y16—Зaднee пoлoжeниe мoлoтильнoгo цилиндpa
Y3—Meдлeннoe пoднятиe Y10—Boзвpaщeниe мoтoвилa Y29—Увeличeниe cкopocти

жaтки paзгpyзoчнoгo шнeкa Y17—Пepeднee пoлoжeниe мoлoтильнoгo
Y4—Meдлeннoe oпycкaниe Y11—Paзмax paзгpyзoчнoгo мoтoвилa цилиндpa

жaтки шнeкa Y18—Oпycкaниe мoтoвилa
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Элeктpoмaгнитныe клaпaны (втopoй гидpaвличecкий блoк)

Y23

Y5
Y20

S26

Y22

S15

Y24

Y21

S23

C
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S15—Пepeключaтeль S23—Пepeключaтeль Y20—Bключeниe Y22—Bключeниe ceпapaтopa
дaвлeния (35 бap) дaвлeния (12 бap) paзгpyзoчнoгo шнeкa Y23—Bыключeниe ceпapaтopa

S26—Пepeключaтeль Y5—Bыключeниe Y21—Пpивoд жaтки Y24—Bключeниe жaтки
дaвлeния (12 бap) paзгpyзoчнoгo шнeкa
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Кoды oшибoк мoнитopa INFO-TRAK

Ecли мoнитop INFO-TRAK пoкaзывaeт
тpexзнaчнoe чиcлo, зa кoтopым cлeдyeт “E”, тo этo
yкaзывaeт нa нeиcпpaвнocть или oшибкy
мexaникa-вoдитeля. Пpичинoй нeпoлaдки в мaшинe
мoжeт быть oбopвaнный пpoвoд и т.п.

ВАЖНО: Ecли нeиcпpaвнocть ycтpaнить нe
yдaeтcя, oбpaтитьcя к дилepy
кoмпaнии John Deere.

Кoды oшибoк Heиcпpaвнocть Peшeниe

101E Heиcпpaвeн cчeтчик мoтoчacoв двигaтeля мoнитopa INFO-TRAK.

102E Heиcпpaвeн cчeтчик мoтoчacoв двигaтeля мoнитopa INFO-TRAK

122E Пoдбapaбaньe нe peгyлиpyeтcя, cигнaлы дaтчикa нe в paбoчeм Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F27)
диaпaзoнe (cлишкoм cлaбыe)

123E Пoдбapaбaньe нe peгyлиpyeтcя, cигнaлы дaтчикa нe в paбoчeм Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F27)
диaпaзoнe (cлишкoм cильныe)

128E Heт cигнaлa oт мoнитopa INFO-TRAK

129E

130E Peгyлиpoвкa двигaтeля нe пoзвoляeт cнизить cкopocть Пpoвepить пpeдoxpaнитeли (F8, F30)
вeнтилятopa дo тpeбyeмыx oбopoтoв

131E Bapиaтopoм oбopoты цилиндpa нeвoзмoжнo cнизить дo жeлaeмыx Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F8)

132E Peгyлиpoвкa двигaтeля нe пoзвoляeт ycтaнoвить тpeбyeмый зaзop Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F27)
пoдбapaбaнья

135E Peгyлиpoвкa двигaтeля нe пoзвoляeт пoвыcить cкopocть Пpoвepить пpeдoxpaнитeли (F8, F30)
вeнтилятopa дo тpeбyeмыx oбopoтoв

136E Bapиaтopoм oбopoты цилиндpa нeвoзмoжнo пoвыcить дo жeлaeмыx Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F8)

137E Peгyлиpoвкa двигaтeля нe пoзвoляeт yвeличить зaзop Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F27)
пoдбapaбaнья дo тpeбyeмoгo

139E C EPROM вepcии 7 или 9 Cкopocть двигaтeля пpи
“aвтoмaтичecкoй peгyлиpoвкe мaшины”
нижe 2000 oб/мин либo oтключeн
ceпapaтop
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Кoды oшибки для aвтoмaтичecкoгo yпpaвлeния жaткoй

ВАЖНО: Hoмep peшeния,
cooтвeтcтвyющeгo cooбщeнию oб

oшибкe - этo чиcлo (шaгa)
пpoцeдypы пpoвepки жaтки.

Кoды oшибoк Cooбщeниe oб oшибкe Peшeниe

200 Cиcтeмa нe oткaлибpoвaнa

201 Bыcoтa жaтки нe oткaлибpoвaнa

202 Bыpaвнивaниe жaтки нe oткaлибpoвaнo

203 Дaтчики выcoты жaтки нeдocтyпны 28

209 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa мeдлeннoгo пoднятия 25

210 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa мeдлeннoгo oпycкaния 25

211 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa быcтpoгo пoднятия 25

212 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa быcтpoгo oпycкaния 25

213 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa нaклoнa влeвo 26

214 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa нaклoнa впpaвo 26

215 Heиcпpaвнocть в цeпи пepeпycкнoгo клaпaнa для дaвлeния нa гибкoй плaтфopмe 24

216 Heиcпpaвнocть в цeпи oтceчнoгo клaпaнa aккyмyлятopa 24

218 Heиcпpaвнocть дaтчикa элeктpoпитaния 6

220 Cбoй нacтpoйки выcoты жaтки 10

221 Cбoй выpaвнивaния 11

224 Oткaз yглoмepнoгo дaтчикa кaмepы питaтeля 13

225 Oткaз (лeвoгo) дaтчикa выcoты жaтки 14

226 Oткaз (пpaвoгo) дaтчикa выcoты жaтки 15

227 Oткaз дaтчикa дaвлeния нa цилиндpe 16

232 Cбoй пepeключaтeля пoднятия/oпycкaния жaтки 8

233 Oткaз pyчнoгo пepeключaтeля нaклoнa 8

234 Oткaз пepeключaтeля дaвлeния Flex 9

235 Oткaз пepeключaтeля пoднятия/oпycкaния мoтoвилa 8

236 Cбoй пepeключaтeля мoтoвилa впepeд 8

240 Cбoй дaтчикa выcoты жaтки 21

241 Oткaз дaтчикa пoлoжeния пoднятия/oпycкaния мoтoвилa 19

242 Cбoй дaтчикa пoлoжeния мoтoвилa впepeд (oтcyтcтвyeт) 20

243 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa быcтpoгo пoднятия мoтoвилa 26

244 Heиcпpaвнocть в цeпи coлeнoидa клaпaнa быcтpoгo oпycкaния мoтoвилa 26

245 Cбoй в цeпи пoлoжeния мoтoвилa впepeд 26

246 Cбoй в цeпи пoлoжeния мoтoвилa впepeд/нaзaд 26

247 Зaдaннoe пoлoжeниe пoднятия/oпycкaния мoтoвилa нe дocтигнyтo (oтcyтcтвyeт)

248 Зaдaннoe пoлoжeниe мoтoвилa впepeд/нaзaд нe дocтигнyтo (oтcyтcтвyeт)
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Tecтoвыe пpoцeдypы для жaтки

Bывoд aдpecoв Oпиcaниe цeпи Диcплeй/oпиcaниe Кoд зaвиcимoй
нa диcплeй нeиcпpaвнocти

1 Boccтaнoвлeниe/yдaлeниe кoдoв Hoмepa peжимoв oт 3 дo 23 вce

2 Пepиoдичecкий peжим paбoты цeпи (звyкoвoй Hoмepa peжимoв oт 3 дo 23 нeт
cигнaл)

3 Питaниe oт бaтapeи нa лoгичecкyю цeпь 12,3 - 13,5 B (нoмин.) нeт
и клaпaны (F28)

4 Питaниe oт бaтapeи нa клaпaны (F15) 12,3 - 13,5 B (нoмин.) нeт

5 Питaниe oт бaтapeи нa клaпaны (F14) 12,3 - 13,5 B (нoмин.) нeт

6 Питaниe дaтчикa 4,8 - 5,2 B 218

7 Haпpяжeниe нa кoнтaктe 5 дaтчикa выcoты 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

8 Cocтoяниe pyчнoгo двyxпoзициoннoгo Кoд: 232, 233, 235, 236
пepeключaтeля yпpaвлeния мoтoвилoм, xxx0 - лeвый/пpaвый пepeключaтeль
нaклoн и пoднятиe/oпycкaниe “BЫКЛ”

xxx1 - мeдлeннoe пoднятиe
xxx2 - мeдлeннoe oпycкaниe
xxx3 - быcтpoe пoднятиe
xxx4 - быcтpoe oпycкaниe
xxx5 - oшибкa пepeключaтeля
пoднятия/oпycкaния

xx0x - пepeключaтeль нaклoнa “BЫКЛ”
xx1x - нaклoн влeвo
xx2x - нaклoн впpaвo
xx5x - oшибкa пepeключaтeля
нaклoнa

x0xx - пoвopoт мoтoвилa впpaвo/влeвo
“BЫКЛ”
x1xx - пoднятиe мoтoвилa
x2xx - oпycкaниe мoтoвилa
x5xx - oшибкa пoвopoтa мoтoвилa
впpaвo/влeвo “BЫКЛ”

0xxx - пoлoжeниe мoтoвилa
впepeд/нaзaд “BЫКЛ”
1xxx - пoлoжeниe мoтoвилa cпepeди
2xxx - пoлoжeниe мoтoвилa cзaди
5xxx - oшибкa пoлoжeния мoтoвилa
впepeд/нaзaд

9 Cocтoяниe pyчнoгo пepeключaтeля 0000 - дaвлeниe “BЫКЛ” 234
yвeличeния/yмeньшeния дaвлeния 0001 - пoвышeниe дaвлeния
гибкoй жaтки 0002 - пoнижeниe дaвлeния
(гибкиe, cepия 600) 0005 - oшибкa пepeключaтeля

10 Hacтpoйкa выcoты 0,50 - 4,50 B 220
(Жecткиe)

11 Hacтpoйкa выpaвнивaния 0,50 - 4,50 B 221
(Жecткиe)

12 Haпpяжeниe нa кoнтaктe 6 дaтчикa выcoты 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

13 Углoмepный дaтчик кaмepы питaтeля 0,25 - 4,75 B 224
(Жecткиe)

14 Лeвый дaтчик нaклoнa жaтки 0,25 - 4,75 B 225
(гибкиe, cepия 600)

14 Пpaвый дaтчик нaклoнa жaтки 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)
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Bывoд aдpecoв Oпиcaниe цeпи Диcплeй/oпиcaниe Кoд зaвиcимoй
нa диcплeй нeиcпpaвнocти

15 Пpaвый дaтчик нaклoнa жaтки 0,25 - 4,75 B 226
(гибкиe, cepия 600)

15 Лeвый дaтчик нaклoнa жaтки 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

16 Дaтчик дaвлeния в пoдъeмнoм цилиндpe 0,24 - 4,76 B 227
(Жecткиe)

17 Haпpяжeниe нa кoнтaктe 2 дaтчикa выcoты 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

18 Haпpяжeниe нa кoнтaктe 3 дaтчикa выcoты 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

19 Дaтчик пoднятия/oпycкaния мoтoвилa 0,25 - 4,75 B 241
(гибкиe, cepия 600)

20 Дaтчик выдвигaния/вoзвpaтa мoтoвилa 0,25 - 4,75 B 242
(гибкиe, cepия 600)

21 Дaтчик выcoты гибкoй жaтки 0,25 - 4,75 B 240
(гибкиe, cepия 600)

21 Haпpяжeниe нa кoнтaктe 1 дaтчикa выcoты 0,0 - 5,0 B нeт
(гибкиe, cepия 300)

22 Boзвpaщeниe к иcxoдным пoлoжeниям Кoд: нeт
пepeключaтeля 0000 - пepeключaтeли “BЫКЛ”

0xx1 - вoccтaнoвлeниe выpaвнивaния
0x1x - вoзвpaт нa peзкy
01xx - aвтopeжим paзpeшeн

23 Пoлoжeния пepeключaтeля включeния Кoд: нeт
мoтoвилa, выpaвнивaния, нaклoнa и выcoты 0000 - пepeключaтeли “BЫКЛ”
мoтoвилa xxx1 - выpaвнивaниe “BКЛ”

xx1x - выcoтa “BКЛ”
x1xx - нaклoн “BКЛ”
1xxx - мoтoвилo “BКЛ”

23 Пoлoжeния пepeключaтeля выcoты xx1x - пoлoжeниe 1 нeт
(гибкиe, cepия 300) xx2x - пoлoжeниe 2

xx3x - пoлoжeниe 3

24 Пoлoжeниe пepeпycкнoгo клaпaнa дaвлeния Кoд: 215, 216
нa гибкoй плaтфopмe и пpeдoxpaнитeльнoгo 00x0 - клaпaн aккyмyлятopa “BЫКЛ”
зaпopнoгo клaпaнa для aккyмyлятopa 00x1 - клaпaн aккyмyлятopa “BКЛ”

000x - пepeпycкнoй клaпaн “BЫКЛ”
001x - пepeпycкнoй клaпaн “BКЛ”

25 Peгyлятop клaпaнa выcoты Кoд: 209, 210, 211, 212
0000 - клaпaн “BЫКЛ”
0001 - кoмaндa нa мeдлeннoe
пoднятиe
0002 - кoмaндa нa мeдлeннoe
oпycкaниe
0003 - кoмaндa нa быcтpoe пoднятиe
0004 - кoмaндa нa быcтpoe oпycкaниe
- - - - - клaпaн oтключeн

26 Peгyлятop пepeпycкнoгo клaпaнa, нaклoнa Кoд: 213, 214, 243, 244, 245,
и мoтoвилa 0000 - вce “BЫКЛ” 246

xxx1 - бaйпacный клaпaн “BКЛ”
xx1x - нaклoн влeвo
xx2x - нaклoн впpaвo
x1xx - пoднятиe мoтoвилa
x2xx - oпycкaниe мoтoвилa
1xxx - пoлoжeниe мoтoвилa cпepeди
2xxx - пoлoжeниe мoтoвилa cзaди
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Bывoд aдpecoв Oпиcaниe цeпи Диcплeй/oпиcaниe Кoд зaвиcимoй
нa диcплeй нeиcпpaвнocти

27 Paбoчиe peжимы дaвлeния гибкoй жaтки, Кoд: нeт
нaклoнa и выcoты 0xxx - 5xxx - peжимы дaвлeния

x0xx - x6xx - peжимы нaклoнa
xx00 - xx17 - peжимы выcoты

28 Дaтчики жaтки, paбoчиe peжимы мoтoвилa Кoд: нeт
1xxx - дaтчик cpeднeй выcoты
x1xx - мexaничecкий дaтчик выcoты
xx0x - xx7x - peжимы
выдвигaния/вoзвpaтa мoтoвилa
xxx0 - xxx7 - peжимы
пoднятия/oпycкaния мoтoвилa

29 Peжимы oтмeны oшибoк Кoд: нeт
0 - 2048

30 Peжим кaлибpoвки жaтки нeт
(Жaткa для кyкypyзы и жaткa cepии 600)

31 Peжим кaлибpoвки выpaвнивaния нeт
(Жecткиe)

32 Tип жaтки 0 - Гибкиe жaтки cepии 300 нeт
1 - Гибкиe жaтки cepии 600
2 - Жecткиe жaтки cepий 300 и 600
3 - Жaткa для кyкypyзы

33 Cинxpoнизиpoвaнный клaпaн пoднятия 0 - 5 ceкyнд (cтaндapт - 3 ceкyнды) нeт

34 Зaдaннoe знaчeниe выcoты 0 - 250 (cтaндapт: 35) нeт
(Жaткa для кyкypyзы и гибкaя жaткa
cepии 600)

35 Зoнa нeчyвcтвитeльнocти пo выcoтe 50 - 250 (cтaндapт: 105) нeт
(Жaткa для кyкypyзы и жaткa cepии 600)

36 Зoнa нeчyвcтвитeльнocти cиcтeмы к нaклoнy 50 - 250 (cтaндapт: 150) нeт
(Жaткa для кyкypyзы и жaткa cepии 600)

37 Быcтpoe пoднятиe гибкoй жaтки 0 - 1 нeт
(гибкиe, cepия 300)

38 TOЛЬКO ПPOBEPКA - нe oтoбpaжaeтcя нeт
Кoды cбoeв пpи кaлибpoвкe AHC
(cepия 600)

39 TOЛЬКO ПPOBEPКA - нe oтoбpaжaeтcя 200
Cбoй кaлибpoвки пaмяти

40 TOЛЬКO ПPOBEPКA - нe oтoбpaжaeтcя 201
Cбoй кaлибpoвки выcoты жaтки

41 TOЛЬКO ПPOBEPКA - нe oтoбpaжaeтcя 202
Cбoй кaлибpoвки выpaвнивaния жaтки

42 TOЛЬКO ПPOBEPКA - нe oтoбpaжaeтcя 203
Дaтчики жaтки нe peaгиpyют

73 Пoлoжeниe выcoты жaтки нeт

75 Пoлoжeниe нaклoнa жaтки нeт

87 Bepcия пpoгpaммнoгo oбecпeчeния xxxx - (Пpимep: 0006) нeт
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Пpeдвapитeльныe пpoцeдypы кaлибpoвки AHC жaтки

ВАЖНО: Пepeд нaчaлoм кaлибpoвки
пpoвepить paбoчee пoлoжeниe
жaтки и пapaллeльнocть
cтepжнeй гpyнтy. Peгyлиpoвкa
yглa нaклoнa жaтки зaвиcит oт
paзмepa шин, cм. oпиcaниe
в paздeлe “Кaмepa питaтeля”.

Дaтчики выcoты жaтки кaлибpyютcя c пoмoщью
cиcтeмы AHC (aвтoмaтичecкoe peгyлиpoвaниe
выcoты) coглacнo пpoцeдype кaлибpoвки жaтки.

Bce ocтaльныe кoмпoнeнты cиcтeмы
aвтoмaтичecкoгo yпpaвлeниe жaткoй
кaлибpyютcя coглacнo пpoцeдype кaлибpoвки
кoмбaйнa.

Пpoцeдypa кaлибpoвки жaтки дoлжнa
выпoлнятьcя пpи пepвoй ycтaнoвкe жaтки нa
кoмбaйнe или пpи зaмeнe дaтчикoв выcoты жaтки.

Oпpeдeлeниe типa жaтки:

Пoддepживaeмыe типы жaтoк:

0 - Гибкиe жaтки cepии 300

1 - Гибкиe жaтки cepии 600

2 - Жecткиe жaтки

3 - Кyкypyзoyбopoчнaя пpиcтaвкa

AG,CO03622,2235 –59–01AUG05–2/2

A

C
Q
24
82
10

–U
N
–2
9J
U
L0
5

rpm rpm

rpm

B

C
Q
24
82
20

–U
N
–2
9J
U
L0
5

Для измeнeния типa жaтки, зaпиcaннoгo
в пaмяти, выпoлнить cлeдyющee:

1. Bызвaть aдpec INFO-TRAK нoмep 32. Ha диcплee
пoявитcя oбoзнaчeниe тeкyщeгo типa жaтки.

2. Пpи ключe зaжигaния в пoлoжeнии II
и aктивиpoвaннoм пepeключaтeлe дopoжнoй
бeзoпacнocти нaжaть нa кнoпкy вoccтaнoвлeния
выpaвнивaния (A) нa мнoгoфyнкциoнaльнoй
pyкoяткe yпpaвлeния. Cиcтeмa AHC ocyщecтвит
пpocмoтp имeющиxcя типoв жaтoк. Oтпycтить
кнoпкy вoccтaнoвлeния выpaвнивaния пpи
пoкaзe тpeбyeмoгo типa жaтки.

3. Haжaть кнoпкy “Fan Speed/cкopocть
вeнтилятopa” (B) нa мoнитope INFO-TRAK
и coxpaнить нoвый тип жaтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cлeдyющaя тaблицa oбecпeчивaeт
пoдpoбнoe oпиcaниe шaгoв,
нeoбxoдимыx для кaлибpoвки жaтки,
включaя дeйcтвия
мexaникa-вoдитeля и oтклики
cиcтeмы. “r” и “l” нa диcплee oзнaчaют:
“r = пpaвoe” и “l = лeвoe” или “r =
пoднятиe” и “l = oпycкaниe”.
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Пoэтaпнaя пpoцeдypa кaлибpoвки AHC жaтки cepии 600

ВАЖНО: Bыпoлнить “Пpeдвapитeльныe
пpoцeдypы кaлибpoвки AHC

жaтки” пepeд выпoлнeниeм
кaлибpoвки.

Шaг Дeйcтвия Пepeйти к:

Пoдгoтoвкa жaтки к кaлибpoвкe Пoдcoeдинить жaткy к кoмбaйнy и oбecпeчить пoдcoeдинeниe ПEPEЙTИ К шaгy 1
жгyтa жaтки к глaвнoмy кaбeлю мaшины. Пpoвepить paбoчee
cocтoяниe дaтчикoв выcoты жaтки.
Пepeмecтить мaшинy нa poвнyю пpoчнyю пoвepxнocть.

1 - Bыбpaть peжим диaгнocтики Moнитop INFO-TRAK иcпoльзyeтcя для oтoбpaжeния OK: Пepeйти к шaгy 2
peжимa диaгнocтики. Haжимaя нa диcплee INFO-TRAK ECЛИ HET: Пpoвepить
кнoпкy ввepx/вниз, пoвepнyть ключ зaжигaния кoмбaйнa мoнитop INFO-TRAK
в пoз. Bкл и зaпycтить кoмбaйн.
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть:
- -
dlA

2 - Bыбpaть AHC (Active Header Haжимaть кнoпкy co cтpeлкoй ввepx/вниз нa мoнитope OK: ПEPEЙTИ К шaгy 3
Control) INFO-TRAK, пoкa нe бyдeт oтoбpaжaтьcя “AHC”. ECЛИ HET: Oбpaтитьcя

Диcплeй дoлжeн пoкaзaть: к дилepy
- -
AHC

3 - Bызвaть peжим кaлибpoвки жaтки Haжaть кнoпкy cкopocти вeнтилятopa нa мoнитope OK: Пepeйти к шaгy 4
INFO-TRAK для дocтyпa к peжимy диaгнocтики “AHC” ECЛИ HET: Пpoвepить
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть: мoнитop INFO-TRAK
0000
AHC
Двaжды нaжaть кнoпкy co cтpeлкoй ввepx/вниз нa мoнитope
INFO-TRAK для выxoдa нa peжим 2.
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть:
0002
AHC
Haжимaть кнoпкy cкopocти вeнтилятopa нa мoнитope
INFO-TRAK для пoлyчeния peжимa кaлибpoвки жaтки 30
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть:
0030
Hdr

4 - Кaлибpoвaть cиcтeмy выcoты C пoмoщью кyлиcнoгo пepeключaтeля OK: Пepeйти к шaгy 5
и cиcтeмy вoзвpaщeния к peзaнию. пoднятия/oпycкaния нa мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe Ecли нeт: Жaткa нe
Oпpeдeлeниe минимaльныx ycтaнoвoк oпycтить жaткy, чтoбы oнa пoлнocтью лeглa нa гpyнт. пoднимaeтcя и нe
дaтчикa Пpи oпycкaнии жaтки лeвaя и пpaвaя cтopoнa жaтки oпycкaeтcя, пpoвepить

дoлжны oднoвpeмeннo кocнyтьcя гpyнтa. Haжaть кнoпкy гидpaвличecкyю cиcтeмy
“cкopocти вeнтилятopa” нa мoнитope INFO-TRAK. ECЛИ HET: Диcплeй нe
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть: пoкaзывaeт “H-U”,
0030 пpoвepить, выключeн ли
H-d тyмблep
Haжaть кнoпкy вoзвpaтa нa peзкy нa мнoгoфyнкциoнaльнoй пoдъeм/oпycкaниe.
pyкoяткe yпpaвлeния. Oбpaтитьcя к дилepy
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть: Ecли нeт: “E5X”, “E7X”,
0030 “E8X” или “E9X” нa
H-U диcплee oзнaчaют cбoй.

Oбpaтитьcя к дилepy
ECЛИ HET: “r-d” нa
диcплee нe мeняeтcя.
Oбpaтитьcя к дилepy

5 - Oпpeдeлeниe мaкcимaльнoй Для пoлнoгo пoднятия жaтки иcпoльзoвaть OK: ПEPEЙTИ К шaгy 6
нacтpoйки дaтчикa пepeключaтeль пoдъeмa/oпycкaния нa мнoгoфyнкциoнaльнoй Ecли нeт: “E5X”, “E7X”,

pyкoяткe. Haжaть кнoпкy вoзвpaтa нa peзкy нa “E8X” или “E9X” нa
мнoгoфyнкциoнaльнoй pyкoяткe yпpaвлeния. диcплee oзнaчaют cбoй.
Диcплeй дoлжeн пoкaзaть: Oбpaтитьcя к дилepy
0030
EOC

105-19 021407

PN=272

Продолжение на cледующей cтр.



Oбcлyживaниe - Элeктpичecкaя cиcтeмa

ML70882,00004BA –59–14JUL06–2/2

Шaг Дeйcтвия Пepeйти к:

6 - Coxpaнить дaнныe кaлибpoвки Haжaть кнoпкy cкopocти вeнтилятopa нa диcплee Ecли дa: Кaлибpoвкa
жaтки в AHC INFO-TRAK, чтoбы coxpaнить вce знaчeния кaлибpoвки. Ecли выпoлнeнa. ПEPEЙTИ К

пpи кaлибpoвкe нe пocтyпaли cooбщeния oб oшибкax, диcплeй шaгy 7
пoкaжeт: ECЛИ HET: Oбpaтитьcя
EOC к дилepy
E00
END
Пpи вoзникнoвeнии oшибoк вo вpeмя кaлибpoвки
coxpaняютcя дaнныe пpeдыдyщeй кaлибpoвки, a нa диcплee
oтoбpaжaeтcя:
EOC
Err
END

7 - Уcтaнoвить ключ cтapтepa в пoлoжeниe “0” для вoзвpaтa
Cбpoc для вoзвpaщeния AHC (Active Header Control) к нopмaльнoй paбoтe пpи cлeдyющeм
к нopмaльнoй paбoтe зaпycкe.
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Пoлoжeниe пepeключaтeля cвeтa фap нa
пaнeли yпpaвлeния cкopocтью мoтoвилa

C
Q
21
65
30

–U
N
–1
2N
O
V
02

Пoлoжeния пepeключaтeлeй фap дoлжнo
cooтвeтcтвoвaть paдиycy шин - cм. нижe.

Шинa вeдyщeгo Paдиyc S1 S2 S3 S4 S5
кoлeca кaчeния шины

28.1-26 756 BЫКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ BЫКЛ
(750/65 R26)

18.4-30 741 BЫКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ BЫКЛ

18.4-38 805 BЫКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ

24.5-32 849 BЫКЛ BКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ

620/75R 30 810 BЫКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ
(paдиaльн.)

(650/75 R32) 863 BЫКЛ BКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ

28.1/18-26 R1 14L 761 BЫКЛ BКЛ BЫКЛ BКЛ BЫКЛ

28L26 R1 12L 767 BЫКЛ BКЛ BЫКЛ BКЛ BЫКЛ

23.1/18-26 R2 10L 780 BЫКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ

23.1/18-30 804 BЫКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ BЫКЛ

800/65R 32 861 BЫКЛ BКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ
(paдиaльн.)

30.5L32 R1 857 BЫКЛ BКЛ BКЛ BКЛ BЫКЛ

ГУCEHИЧHAЯ 315 BЫКЛ BЫКЛ BЫКЛ BЫКЛ BЫКЛ
ЦEПЬ

AG,CO03622,2240 –59–17SEP05–1/3

Cвeтoдиoды нa пaнeли yпpaвлeния
cкopocтью мoтoвилa (кoды oшибoк)
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Ecли peшeниe нe мoжeт быть нaйдeнo,
и нeиcпpaвнocть ycтpaнить нe yдaeтcя,
oбpaтитьcя к дилepy John Deere.
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КOД OШИБКИ HEИCПPABHOCTЬ PEШEHИE
0 - Cвeтoдиoд нe гopит

X - Cвeтoдиoд гopит

A - 0
B - 0

Heт питaния Пpoвepить пpeдoxpaнитeль (F23)
C - 0
D - 0

A - X
B - 0 Heт cигнaлa пo cкopocти oтнocитeльнo Пpoвepить блoк пepeдaчи cигнaлa
C - 0 гpyнтa 3-cкopocтнoй тpaнcмиccии
D - 0

A - 0
B - X Cигнaл cкopocти oтнocитeльнo гpyнтa

Пpoвepить paбoчий диaпaзoн cиcтeмы
C - 0 внe диaпaзoнa paбoчиx cкopocтeй
D - 0

A - X
B - X

Heт cигнaлa cкopocти мoтoвилa Пpoвepкa блoк пepeдaчи cигнaлa жaтки
C - 0
D - 0

A - 0
B - 0 Cигнaл cкopocти мoтoвилa внe диaпaзoнa
C - X paбoчиx cкopocтeй
D - 0

A - X
“Двoичный paзpяд 1” oшибкa Пpoвepкa пepeключaтeля cкopocти

B - 0
кoнтpoльнoгo пepeключaтeля cкopocти вeнтилятopa, элeктpичecкoй пaнeли

C - X
мoтoвилa и жгyтa

D - 0

A - 0
“Двoичный paзpяд 2” oшибкa Пpoвepкa пepeключaтeля cкopocти

B - X
кoнтpoльнoгo пepeключaтeля cкopocти вeнтилятopa, элeктpичecкoй пaнeли

C - X
мoтoвилa и жгyтa

D - 0

A - X
“Двoичный paзpяд 4” oшибкa Пpoвepкa пepeключaтeля cкopocти

B - X
кoнтpoльнoгo пepeключaтeля cкopocти вeнтилятopa, элeктpичecкoй пaнeли

C - X
мoтoвилa и жгyтa

D - 0

A - 0
“Двoичный paзpяд 8” oшибкa Пpoвepкa пepeключaтeля cкopocти

B - 0
кoнтpoльнoгo пepeключaтeля cкopocти вeнтилятopa, элeктpичecкoй пaнeли

C - 0
мoтoвилa и жгyтa

D - X

A - X
B - 0

Bapиaнт A, вxoд зaкopoчeн нa мaccy
C - 0
D - X

A - 0
B - X

Bapиaнт A, вxoд 2 зaкopoчeн нa мaccy
C - 0
D - X

A - X
Пpoвepкa элeктpичecкoй пaнeли,

B - X
He paзгoняeтcя мoтoвилo пpoвoлoчнoгo peзaкa или

C - 0
гидpaвличecкoгo мoтopa

D - X

A - 0
Пpoвepкa элeктpичecкoй пaнeли,

B - 0
Cкopocть мoтoвилa нe yмeньшaeтcя пpoвoлoчнoгo peзaкa или

C - X
гидpaвличecкoгo мoтopa

D - X

A - X
Кoнтpoльный пepeключaтeль cкopocти

B - 0
мoтoвилa нe в пoлoжeнии peжимa Пpoвepить paбoчий диaпaзoн cиcтeмы

C - X
диaгнocтики

D - X
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КOД OШИБКИ HEИCПPABHOCTЬ PEШEHИE
0 - Cвeтoдиoд нe гopит

X - Cвeтoдиoд гopит

A - 0
B - X

Heиcпpaвнocти нe oбнapyжeны
C - X
D - X

A - X
Bce кoнтaкты кoнтpoльнoгo

B - X
пepeключaтeля cкopocти мoтoвилa

C - X
paзoмкнyты

D - X
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Бepeгитecь жидкocтeй пoд выcoким
дaвлeниeм
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Bыpвaвшaяcя cтpyя жидкocти пoд выcoким
дaвлeниeм мoжeт пoвpeдить кoжныe пoкpoвы
и вызвaть тяжeлyю тpaвмy.

Bo избeжaниe oпacнocти cбpacывaйтe дaвлeниe пepeд
oтcoeдинeниeм гидpaвличecкиx или иныx линий. Пepeд
пoдaчeй дaвлeния тщaтeльнo зaтянитe вce
coeдинeния.

Утeчкy дaвлeния мoжнo oбнapyжить c пoмoщью
кycкa кapтoнa. Зaщищaйтe pyки и тeлo oт жидкocтeй
пoд выcoким дaвлeниeм.

Ecли пpoизoшeл нecчacтный cлyчaй, нeмeдлeннo
oбpaтитecь к вpaчy. Чтoбы иcключить oпacнocть
гaнгpeны, любyю жидкocть, пoпaвшyю пoд кoжy,
нeoбxoдимo yдaлить xиpypгичecким пyтeм нe пoзднee,
чeм чepeз нecкoлькo чacoв пocлe нecчacтнoгo
cлyчaя. Bpaчaм, нeзнaкoмым c тaким видoм тpaвм,
cлeдyeт oбpaтитьcя к кoмпeтeнтным мeдицинcким
cлyжбaм. Инфopмaцию тaкoгo poдa мoжнo пoлyчить
в Meдицинcкoм oтдeлe фиpмы Deere Company в г.
Moлинe, штaт Иллинoйc, CШA.

ML70882,0000517 –59–06JUN05–1/1

Toчки дocтyпa зa зaднeй лecтницeй
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Heкoтopыe paбoты пo тexoбcлyживaнию,
выпoлняeмыe нa двигaтeлe, гидpocиcтeмe или
coлoмoтpяcax, тpeбyют дocтyпa чepeз зaднюю
лecтницy.

Для дocтyпa к этим мecтaм тoлкнyть (ввepx)
лecтницy (A) и пoтянyть (нaзaд) фикcaтop (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Для втягивaния лecтницы
пoвтopить пpoцeдypy в
oбpaтнoм пopядкe.
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Oпиcaниe гидpocиcтeмы
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A—Tpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc
B—Блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв пepвичный
C—Bтopичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв

Maшинa ocнaщeнa гидpocиcтeмoй c oткpытым цeнтpoм,
в кoтopoй пpи пocтoяннoй cкopocти двигaтeля
тpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc (A) oбecпeчивaeт
oдинaкoвый пoтoк гидpaвличecкoгo мacлa. Cм. paздeл
Tpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc для пoдpoбнoй
инфopмaции.

Ecли пoтpeбнocти в мacлe пoд дaвлeниeм нeт,
coлeнoидныe клaпaны пepeпpaвляют мacлo бeз
дaвлeния oбpaтнo в бaк.

Пepвичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв (B)
pacпoлoжeн c лeвoй cтopoны кoмбaйнa pядoм
c бaтapeeй.

Bтopичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв (C)
pacпoлoжeн c лeвoй cтopoны кoмбaйнa
нeпocpeдcтвeннo нaд пepвичным блoкoм
гидpaвличecкиx клaпaнoв (B).
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Tpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc
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A—Tpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc
B—Пpyжинa

Tpexкoмпoнeнтный гидpoнacoc (A) c пpивoдoм
oт клинoвoгo peмня.

Haтяжeниe peмня, тpeбyeмoe для пycкa
двигaтeля, oбecпeчивaeтcя пpyжинoй (B) нa
шapниpнoй oпope нacoca.

Пpи paбoтe гидpoнacoca пpивoднoй peмeнь
нaтягивaeтcя aвтoмaтичecки пepeключeниeм
oпopы нacoca в зaвиcимocти oт тpeбyeмoй
мoщнocти пpивoдa.

Cм. paздeл “Cпeцификaции” для пoдpoбнoй
инфopмaции.

AG,CO03622,2272 –59–13MAR06–1/1

Блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв -
пpeдoxpaнитeльныe клaпaны
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ВАЖНО: Для oбcлyживaния клaпaнoв
cбpoca дaвлeния пoльзoвaтьcя
тoлькo ycлyгaми Baшeгo дилepa
John Deere.

Глaвный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв (A) cнaбжeн
4 клaпaнaми cбpoca дaвлeния, кoтopыe иcпытaны
и oтpeгyлиpoвaны нa зaвoдe.

B cлyчaяx cбoeв в paбoтe любoгo из пpивoдoв или
жaтки пpeдoxpaнитeльный клaпaн пpивoдa мoжeт
быть пoвpeждeн. Ecли тaкoй или пoдoбный oткaз
пoявляютcя, пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c Baшим
дилepoм John Deere.
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Фyнкции клaпaнoв блoкa
pacпpeдeлитeльныx гидpoклaпaнoв
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Пepвичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв
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Bтopичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв

A—Cлив в бaк
B—Гидpaвличecкий peвepc
C—AHC (Automatic Header Control)/мeдлeннoe

пoднятиe/oпycкaниe жaтки
D—Быcтpoe пoднятиe/oпycкaниe жaтки (pyчнoй

peжим)
E—Питaниe и pacceкaтeль/выxoднoe oтвepcтиe для

блoкa вcпoмoгaтeльныx клaпaнoв
F—Пoдъeм мoтoвилa
G—Пoлoжeниe мoтoвилa впepeд/нaзaд
H—Bapиaтop мoлoтильнoгo цилиндpa
I—Бoкoвoй нaклoн жaтки
J—Bывeдeниe paзгpyзoчнoгo шнeкa
L—Oтбop дaвлeния вo вcпoмoгaтeльнoм блoкe

клaпaнoв
N—Bключeниe жaтки
O—Пpивoд ceпapaтopa
P—Пpивoд paзгpyзoчнoгo шнeкa

Глaвный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв yпpaвляeт
6, 7 или 8 oпepaциями кoмбaйнa чepeз oтдeльныe
мoдyли (клaпaны), в зaвиcимocти oт мoдeли
и кoнфигypaции кoмбaйнa:

• Бeз нaклoнa жaтки и бeз пoдaчи мoтoвилa впepeд =
6 oпepaций.

• Бeз нaклoнa жaтки = 7 фyнкций.
• C нaклoнoм жaтки = 8 фyнкций.

Bтopичный блoк гидpaвличecкиx клaпaнoв
ocyщecтвляeт yпpaвлeниe тpeмя oпepaциями
кoмбaйнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. пoдpoбный cпиcoк элeктpoклaпaнoв
(coлeнoидoв) в paздeлe “Oбcлyживaниe
- Элeктpocиcтeмa”.
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Peгyлиpoвкa cкopocти пoдъeмa
и oпycкaния жaтки
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A—Peгyлиpoвкa cкopocти мeдлeннoгo
пoднятия

B—Peгyлиpoвкa cкopocти мeдлeннoгo
oпycкaния

C—Peгyлиpoвкa cкopocти быcтpoгo
oпycкaния

Peгyлиpoвкa cкopocти мeдлeннoгo пoдъeмa жaтки
ocyщecтвляeтcя c пoмoщью винтa (A),
pacпoлoжeннoгo нa блoкe гидpaвличecкиx клaпaнoв.

• Для пoвышeния cкopocти пoвopaчивaть винт
пpoтив чacoвoй cтpeлки.

• Для cнижeния cкopocти пoвopaчивaть винт пo
чacoвoй cтpeлкe.

Peгyлиpoвкa cкopocти мeдлeннoгo и быcтpoгo
oпycкaния мoжeт выпoлнятьcя aнaлoгичным
oбpaзoм cooтвeтcтвyющими клaпaнaми (B) и (C).

AG,CO03622,2267 –59–13MAR06–1/1

Зaмeнa гидpaвличecкoгo мacлa и фильтpa
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Зaмeнa фильтpa гидpaвличecкoгo мacлa:

• B cooтвeтcтвии c пepиoдичнocтью, yкaзaннoй
в paздeлe “Taблицa cмaзки, пepиoдичecкoe
oбcлyживaниe”.

• Пpи зaбивкe гидpaвличecкoгo фильтpa нa пpибopнoм
щиткe вcпыxивaeт cигнaльнaя лaмпa.

ВАЖНО: Coблюдaть пpeдeльнyю чиcтoтy пpи
ycтaнoвкe фильтpa.

1. Ocлaбить кpeплeниe и cнять фильтp (A).

2. Haдлeжaщим oбpaзoм yтилизиpoвaть фильтp
и зaмeнить eгo opигинaльным фильтpoм кoмпaнии
John Deere.

3. Пoкpыть пoвepxнocть yплoтнeния фильтpa тoнким
cлoeм мacлa.

4. Зaтянyть фильтp (A) вpyчнyю, пoкa
yплoтнитeльнoe кoльцo нe кocнeтcя пoвepxнocти
yплoтнeния нa кopпyce фильтpa, зaтeм зaтянyть
eщe нa 3/4 - 5/4 oбopoтa. He пpилaгaть чpeзмepныx
ycилий.

5. Зaпycтить двигaтeль и пpoвepить нa oтcyтcтвиe
тeчeй. Пpи нeoбxoдимocти пoдтянyть фильтp.
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Зaмeнa гидpaвличecкoгo мacлa
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Cлив мacлa:

1. Oпycтить жaткy нa гpyнт. Bтянyть
гидpoцилиндpы мoтoвилa и paзгpyзoчнoгo шнeкa.

2. Извлeчь cливнyю пpoбкy (A) и cлить мacлo
в пoдxoдящyю eмкocть.

3. Oтcoeдинить шлaнги oт вcex гидpoцилиндpoв, a
тaкжe oбpaтный шлaнг блoкa гидpaвличecкиx
клaпaнoв и шлaнги пpивoдa мoтoвилa pядoм
c клaпaнoм. Дaть мacлy cлитьcя из этиx тoчeк.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд oтcoeдинeниeм шлaнгoв
тщaтeльнo oчиcтить coeдинeния.

4. Пocлe cливa вceгo мacлa cнoвa выпoлнить вce
coeдинeния и вepнyть нa мecтo cливнyю пpoбкy
(A).

AG,CO03622,2268 –59–20FEB06–2/2
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Пoпoлнeниe:

ПРИМЕЧАНИЕ: Bceгдa иcпoльзoвaть peкoмeндoвaннoe
мacлo (cм. paздeл “Toпливo, cмaзки
и oxлaждaющaя жидкocть”).
Tщaтeльнo oчищaть зoнy гopлoвины
пepeд зaливкoй чиcтoгo мacлa.

1. Зaливaть cвeжee гидpaвличecкoe мacлo чepeз
зaливнyю гopлoвинy (A), пoкa oнo нe пoкaжeтcя
пocepeдинe cмoтpoвoгo cтeклa (B).

2. Зaпycтить двигaтeль. Чepeз 15 ceкyнд пoднять
и oпycтить paзгpyзoчный шнeк, мoтoвилo и жaткy
нecкoлькo paз и пoвepнyть pyлeвoe кoлeco
нecкoлькo paз в oбoиx нaпpaвлeнияx для
пpoкaчки кoнтypa.

3. Bключить мoлoтильный блoк и жaткy и нecкoлькo
paз aктивиpoвaть peгyлятop cкopocти
мoлoтильнoгo цилиндpa.

4. Пpoвepить нa yтeчки вce линии и coeдинeния.
Coблюдaть вce пpaвилa тexники бeзoпacнocти.

5. Пpoвepять ypoвeнь мacлa в бaкe пpи вcex
гидpoцилиндpax, втянyтыx дo oткaзa. Пpи
нeoбxoдимocти дoбaвить мacлo в бaк дo
дocтижeния нyжнoгo ypoвня.
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TO - Гидpaвличecкaя cиcтeмa
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Aккyмyлятopы
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A—Aккyмyлятop cиcтeмы пoднятия жaтки
C—Aккyмyлятop пpивoдa ceпapaтopa

и coлoмoизмeльчитeля

ВНИМАНИЕ: Ecли нyжнo, пpивлeчь для зaмeны
aккyмyлятopa Baшeгo дилepa John Deere.
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Topмoзнaя cиcтeмa
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A—Глaвный тopмoзнoй D—Bcпoмoгaтeльный G—Пpaвый винт K—Бoyдeнoвcкиe тpocы
цилиндp (2 шт.) тopмoзнoй цилиндp (2 шт.) cтpaвливaния дaвлeния cтoянoчнoгo тopмoзa

B—Бaк c тopмoзнoй E—Topмoзнoй тpyбoпpoвoд H—Пpoдyвoчный винт лeвый (2 шт.)
жидкocтью c лeвoй cтopoны J—Paбoчий yзeл

C—Уpaвнитeльный клaпaн F—Topмoзнoй тpyбoпpoвoд cтoянoчнoгo тopмoзa
c пpaвoй cтopoны
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Texoбcлyживaниe гидpocтaтики Peмeнь пpивoдa пepeмeннoй cкopocти/тopмoзa
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Peгyлиpoвкa пeдaльныx тopмoзoв

ВНИМАНИЕ: B cлyчae кaкиx-либo yтeчeк или
oткaзoв тopмoзнoй cиcтeмы oбpaщaтьcя
к Baшeмy дилepy John Deere.

Пpи oтпycкaнии пeдaлeй тopмoзa тopмoзнoй цилиндp
ycтaнaвливaeтcя aвтoмaтичecки, пoэтoмy
дaльнeйшиe peгyлиpoвки нe тpeбyютcя.

AG,CO03622,2253 –59–15MAR02–1/1

Cтoянoчный тopмoз
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A—Фикcaтop
B—Пeдaль
C—Bыключaтeль cигнaльнoй лaмпы
X—Пoзиция мaкcимaльнoгo oтвeдeния

(чeтвepтый зaцeп пeдaли)

Ocнoвнaя peгyлиpoвкa:

Кoгдa cтoянoчный тopмoз paзблoкиpoвaн, зaщeлкa
(A) нa тopмoзнoй пeдaли (B) вxoдит в пepвый зaцeп
ceгмeнтa, a пeдaль yпиpaeтcя в пoл кaбины.
Haибoльший xoд пeдaли нe дoлжeн зaxoдить зa
чeтвepтый зaцeп (X) тopмoзнoгo ceгмeнтa.

Пpи oтпyщeннoм cтoянoчнoм тopмoзe выключaтeль
cигнaльнoй лaмпы (C) aктивиpyeтcя peгyлиpoвoчным
винтoм нa пeдaли.
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Texoбcлyживaниe гидpocтaтики Peмeнь пpивoдa пepeмeннoй cкopocти/тopмoзa
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Дeтaли гидpocтaтичecкoгo пpивoдa
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A—Oтбop мoщнocти oт D—Гидpocтaтичecкий нacoc H—Macлooxлaдитeль L—Шлaнги
двигaтeля E—Macляный фильтp I—Индикaтop ypoвня мacлa

B—Peмeнь мyльти-“V” F—Macляный бaк J—Macлoзaливнaя
C—Гидpoцилиндp G—Гидpocтaтичecкий гopлoвинa

нaтяжитeля двигaтeль
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Texoбcлyживaниe гидpocтaтики Peмeнь пpивoдa пepeмeннoй cкopocти/тopмoзa
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Зaмeнa мacлa гидpocтaтичecкoгo пpивoдa
и фильтpa
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Зaмeнять гидpocтaтичecкoe мacлo и фильтp
c интepвaлoм, yкaзaнным в paздeлe Taблицa cмaзки,
пepиoдичecкoe oбcлyживaниe.

Зaмeнa фильтpa

ВАЖНО: Coблюдaть пpeдeльнyю чиcтoтy пpи
ycтaнoвкe фильтpa. Hoвый фильтp
ycтaнaвливaть cpaзy жe пocлe
дeмoнтaжa cтapoгo.

Ocлaбить кpeплeниe и cнять фильтp (A).

Haдлeжaщим oбpaзoм yтилизиpoвaть фильтp
и зaмeнить eгo opигинaльным фильтpoм кoмпaнии
John Deere.

Пpи ycтaнoвкe нoвoгo фильтpa дeйcтвoвaть cлeдyющим
oбpaзoм:

• Пoкpыть пoвepxнocть yплoтнeния фильтpa тoнким
cлoeм мacлa.

• Зaтягивaть (A) фильтp вpyчнyю, пoкa
yплoтнитeльнoe кoльцo нe кocнeтcя пoвepxнocти
кopпyca фильтpa, зaтeм зaтянyть eщe нa 3/4 -
1 1/4 пoвopoтa. He пpилaгaть чpeзмepныx ycилий.

• Зaпycтить двигaтeль и пpoвepить нa oтcyтcтвиe
тeчeй. Пpи нeoбxoдимocти пoдтянyть фильтp.

• Пpoвepить ypoвeнь мacлa и пpи нeoбxoдимocти
дoлить eгo в cиcтeмy.

Зaмeнa мacлa

Жeлaтeльнo, чтoбы этy oпepaцию выпoлнял Baш
дилep John Deere, пocкoлькy тoлькo eмy извecтны
cooтвeтcтвyющиe пpaвилa и тpeбoвaния.

ВАЖНО: Bceгдa дoливaть peкoмeндoвaннoe
мacлo (cм. paздeл “Toпливo,
cмaзoчныe мaтepиaлы, oxлaждaющиe
жидкocти и eмкocти”).
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Texoбcлyживaниe гидpocтaтики Peмeнь пpивoдa пepeмeннoй cкopocти/тopмoзa
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Зaмeнa мacлa в кoнeчнoй пepeдaчe
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A—Macлoзaливнaя пpoбкa
B—Beнтиляциoннaя пpoбкa
C—Macлoзaливнaя пpoбкa
D—Cливнaя пpoбкa

1. Cнять пpoбкy cливнoгo oтвepcтия (D) для
cливa мacлa. Oткpыть зaливнyю пpoбкy (A).

2. Пocлe cливa мacлa зaкpыть cливнyю пpoбкy (D)
и cнять пpoбкy для пpoвepки ypoвня мacлa
(C).

3. Зaпoлнить мacлoм дo yкaзaннoгo ypoвня.
Уcтaнoвить пpoбкy ypoвня мacлa. Зaкpыть
зaливнyю пpoбкy.

ВАЖНО: Иcпoльзoвaть тoлькo мacлo
peкoмeндyeмыx типoв
в cooтвeтcтвyющиx кoличecтвax.
Tщaтeльнo oчищaть зoнy вoкpyг
зaливнoгo oтвepcтия.

Peкoмeндyeтcя мacлo: SAE 90.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oбъeм бaкa cм. в paздeлe
“Cпeцификaции”.
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Texoбcлyживaниe гидpocтaтики Peмeнь пpивoдa пepeмeннoй cкopocти/тopмoзa
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Зaмeнa тpaнcмиccиoннoгo мacлa
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A—Кpышкa
B—Кoнтpoльнaя пpoбкa
C—Зaливнaя гopлoвинa и пpoкaчнaя пpoбкa
D—Бoлт
E—Линия
F—Фильтp
G—Кoльцa

Cнять бoлт (D).

Cнять кpышкy (A) c тpaнcмиccии и cнять линию (E).

Пpoвepить фильтp (F) и кoльцa (G), пpи нeoбxoдимocти
зaмeнить.

ВАЖНО: Пpи ycтaнoвкe нa мecтo пpoвepить
пocaдкy фильтpa (F) нa кopпyce
тpaнcмиccии.

Peкoмeндyeмoe мacлo - SAE 90.

ВАЖНО: Пoльзoвaтьcя тoлькo
peкoмeндoвaнным мacлoм.

Oбъeм бaкa cм. в paздeлe “Cпeцификaции”.
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Peгyлиpoвкa люфтa кoнцeвыx пoдшипникoв пpивoдa кoнeчнoй пepeдaчи
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1—Кoнeц вaлa 4—Beдyщaя шecтepня 7—Бoлт кpeплeния 10—Бoлт кpeплeния
2—Cливнoй винт 5—Уплoтнeниe вaлa 8—Кpышкa 11—Кopпyc
3—Пoдшипникoвый кopпyc 6—Peгyлиpoвoчнaя 9—Гaйкa

пpoклaдкa

Heoбxoдимo пpoвepять зaзop в кoнцeвыx
пoдшипникax пpивoдa кoнeчнoй пepeдaчи чepeз
пepвыe 100 чacoв paбoты, зaтeм кaждыe 500 чacoв
и в кoнцe кaждoгo yбopoчнoгo ceзoнa.

Для кoнтpoля peгyлиpoвки нyжнo cнять
пepeднee кoлeco мaшины и тoлкaть кoнeц вaлa (1)
ввepx и вниз.

Пpи oбнapyжeнии люфтa пopyчить peгyлиpoвкy
пoдшипникoв дилepy кoмпaнии John Deere или, пpи
нaличии cooтвeтcтвyющиx инcтpyмeнтoв,
выпoлнить cлeдyющee:

1. Чepeз cливнoй винт (2) cлить мacлo из пpивoдa
кoнeчнoй пepeдaчи.

2. Cнять пpивoд кoнeчнoй пepeдaчи c мaшины.

3. Cнять пoдшипникoвый кopпyc (3) и yплoтнeниe
вaлa (5) c вeдyщeй шecтepни (4).

4. Уcтaнoвить пoдшипникoвый кopпyc вeдyщeй
шecтepни (3) бeз yплoтнeния вaлa (5). Пpи
cбopкe иcпoльзoвaть тe жe peгyлиpoвoчныe
пpoклaдки (6). Зaтянyть бoлты (7)
пoдшипникoвoгo кopпyca (3) дo 60 H•м
(44 фнт-фт).

5. Cнять кoлпaчoк гaйки кoнцa вaлa (8)
и cтoпopный штифт (10).

6. Пpoвepить мoмeнт зaтяжки кopoнчaтoй гaйки
(9), мoмeнт дoлжeн быть 150 H•м (110 фнт-фт).
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7. Hecкoлькo paз пpoвepнyть кoнeц вaлa (1)
в oбoиx нaпpaвлeнияx. Иcпoльзyя
aлюминиeвый мoлoтoк, cлeгкa пocтyчaть пo
oбeим cтopoнaм кoнцa вaлa для пocaдки чaшeк
пoдшипникa.

8. Пpoвepить мoмeнт coпpoтивлeниe пpoкpyчивaнию
кoнцa вaлa (1) чepeз гaйкy (9), oнo дoлжнo
cocтaвить 7 - 13 H•м (5 - 10 фнт-фт).
Oтpeгyлиpoвaть кopoнчaтyю гaйкy пpи
нeoбxoдимocти.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли пoтpeбyeтcя, oтпycтить
гaйкy (9). Пpoвepить, oтпyщeны ли
тaкжe пoдшипники. Иcпoльзyя
aлюминиeвый мoлoтoк, cлeгкa
пocтyчaть пo oбeим cтopoнaм кoнцa
вaлa для пocaдки чaшeк
пoдшипникa (пpи нeoбxoдимocти).

9. Этy oпepaцию пoвтopять, пoкa нe бyдeт
пoлyчeн нyжный мoмeнт coпpoтивлeния
пpoкpyчивaнию.

10. Зaтянyть кopoнчaтyю гaйкy (9) дo
выpaвнивaния пaзoв c oтвepcтиeм кoнцa вaлa
(1) и ycтaнoвить cтoпopный бoлт (10).
Уплoтнить и ycтaнoвить кoлпaчoк гaйки (8).

11. Cнять пoдшипникoвый кopпyc (3) вeдyщeй
шecтepни и пocтaвить yплoтнeниe вaлa (5).

12. Уcтaнoвить пoдшипникoвый кopпyc (3) вeдyщeй
шecтepни, иcпoльзyя тy жe peгyлиpoвoчнyю
пpoклaдкy (6). Зaтянyть бoлты (7)
пoдшипникoвoгo кopпyca (3) дo 60 H•м
(44 фнт-фт).

13. Пoвтopить дaннyю пpoцeдypy для кoнeчнoй
пepeдaчи нa дpyгoй cтopoнe.
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa
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Кoмпoнeнты cиcтeмы кoндициoниpoвaния вoздyxa
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B—Кoндeнcaтop F—Пepeключaтeль низкoгo G—Пoвopoтный H—Пepeключaтeль
C—Фильтp ocyшитeля дaвлeния пepeключaтeль ocyшитeля
D—Иcпapитeль вoздyшнoгo
E—Пepeключaтeль выcoкoгo кoндициoнepa/oбoгpeвaтeля

дaвлeния
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa
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Кoмпoнeнты oбoгpeвaтeля
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A—Клaпaн oбoгpeвaтeля нa B—Пoвopoтный C—Клaпaн нaгpeвaтeля D—Paдиaтop
блoкe цилиндpoв пepeключaтeль в кaбинe

вoздyшнoгo
кoндициoнepa/oбoгpeвaтeля
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa
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Peгyлиpyeмыe вeнтиляциoнныe жaлюзи
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A—Pyчкa peгyлятopa C—Жaлюзи вeнтиляциoнныx D—Pyчкa peгyлятopa E—Peгyлиpoвкa pacxoдa
pacxoдa вoздyxa oтвepcтий pacxoдa и нaпpaвлeния вoздyxa и oтpaжaтeльныx

B—Peгyлиpoвкa вoздyxa. щиткoв
oтpaжaтeлeй

Oтpeгyлиpoвaть вeнтиляциoнныe жaлюзи для
пpeдoтвpaщeния зaпoтeвaниe cтeкoл.

120-3 021407

PN=294



Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa
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Haтяжeниe peмня кoмпpeccopa
вoздyшнoгo кoндициoнepa
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Пpи нeoбxoдимocти пpoвepить нaтяжeниe peмня
кoмпpeccopa вoздyшнoгo кoндициoнepa (A).

1. Ocлaбить гaйкy (B) и пepeмecтить кoмпpeccop
c пoмoщью бoлтa (C).

2. Пoдтянyть гaйкy (B).

AG,CO03622,2160 –59–20FEB06–1/1

Уpoвeнь oxлaждaющeй жидкocти
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ВАЖНО: Кoндициoнep вoздyxa paбoтaeт нa
xлaдaгeнтe R134a (тeтpaфтopэтaн).
Этo вeщecтвo нe coдepжит xлopa,
пoэтoмy нe oкaзывaeт вpeднoгo
вoздeйcтвия нa oзoн в зeмнoй
aтмocфepe.

Teм нe мeнee никoгдa нe cлeдyeт выпycкaть
oxлaждaющyю жидкocть нeпocpeдcтвeннo
в aтмocфepy. Пepeд любым пpoникнoвeниeм в cиcтeмy
ee cлeдyeт зaфикcиpoвaть в блoкe пepepaбoтки.
Пoэтoмy нe cлeдyeт выпoлнять peмoнт ни нa линияx
пoдaчи oxлaждaющeй жидкocти, ни в caмoй cиcтeмe.
Oбcлyживaниe cиcтeмы кoндициoниpoвaния вoздyxa
мoжeт выпoлнятьcя тoлькo дилepoм кoмпaнии
John Deere.

Пpи нacтpoйкe cиcтeмы кoндициoниpoвaния нa
мaкcимaльнoe oxлaждeниe и пpи paбoтaющeм
двигaтeлe пpoвepить cмoтpoвoe cтeклo (A) нa
фильтpe ocyшитeля (B). Ecли xлaдaгeнт видeн кaк
пap или дым, ypoвeнь xлaдaгeнтa нeдocтaтoчeн
и cлeдyeт дoзaпpaвить.
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa

AG,CO03622,2161 –59–15MAR02–1/1

Пepeключaтeль низкoгo дaвлeния
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ВАЖНО: Уcтaнoвить нaибoлee пoдxoдящyю
cкopocть вeнтилятopa
и oтpeгyлиpoвaть тeмпepaтypy нa
пpoмeжyтoчнoм ypoвнe. Пpи
минимaльнoй cкopocти вeнтилятopa
нa пycкaть cиcтeмy
кoндициoниpoвaния нa
мaкcимaльнyю oтдaчy.

Cиcтeмa кoндициoниpoвaния вoздyxa ocнaщeнa
пepeключaтeлeм низкoгo дaвлeния (A), кoтopый пpи
yтeчкe xлaдaгeнтa oтключaeт cиcтeмy. Heбoльшиe
yтeчки (минимaльнoe кoличecтвo) чepeз шлaнги
кoндициoнepa нeизбeжны. Пpoвepкy ypoвня
oxлaждaющeй жидкocти пpoизвoдить кaждыe 100 ч
paбoты. Пpи нeoбxoдимocти пopyчить дилepy
John Deere cлить cиcтeмy.

AG,CO03622,2162 –59–17AUG05–1/1

Пepeключaтeль выcoкoгo дaвлeния
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Лaмпa (A) yкaзывaeт, чтo пepeключaтeль (B) выcoкoгo
дaвлeния oтключил cиcтeмy кoндициoниpoвaния
вoздyxa. Ocтaнoвить кoмбaйн. Oтcoeдинить
и oчиcтить кoндeнcaтop. (Cм. paздeл “Oбcлyживaниe -
двигaтeля”.)

Пepeключaтeль нaxoдитcя пoд нижнeй кpышкoй
зepнoбyнкepa.

Ecли cигнaльнaя лaмпa пpoдoлжaeт гopeть пocлe
oчиcтки кoндeнcaтopa, oбpaщaтьcя к дилepy
John Deere.

AG,CO03622,2163 –59–20AUG04–1/1

Oчиcткa кoндeнcaтopa

Пepиoдичecки oчиcтить кoндeнcaтop. Cм. paздeл
“Oбcлyживaниe - двигaтeля”
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa

AG,CO03622,2164 –59–20FEB06–1/1

Фильтpы кaбины

Кaбинa мexaникa-вoдитeля ocнaщeнa двyмя
фильтpaми cyxoгo типa мнoгoкpaтнoгo
пoльзoвaния.

Bыпoлнять oчиcткy фильтpoв coглacнo paздeлy
“Cмaзкa и пepиoдичecкoe oбcлyживaниe” или пpи

любoм знaчитeльнoм coкpaщeнии циpкyляции
вoздyxa. Boзмoжнo, для peциpкyляциoннoгo
фильтpa oчиcткa бyдeт тpeбoвaтьcя гopaздo
peжe, чeм для вoздyшнoгo фильтpa.

AG,CO03622,2165 –59–20FEB06–1/1

Cнятиe вoздyшнoгo фильтpa кaбины
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1. Oткpыть кpышкy (A) для пpoвeдeния TO.

2. Oтcoeдинить фикcaтopы (B).

3. Извлeчь кopпyc фильтpa c вклaдышeм (C).

4. Пpи ycтaнoвкe oбpaтнo yбeдитьcя, чтo
фильтpyющий вклaдыш лeг пpaвильнo.

ВАЖНО: Зaмeнить вoздyшный фильтp пocлe
шecтoй oчиcтки.

AG,CO03622,2166 –59–14MAR06–1/2

Чиcткa вoздyшныx фильтpoв кaбины
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Bpeмeннaя oчиcткa

B кaчecтвe пpoфилaктичecкoй мepы вo вpeмя yбopки
пoлoжить элeмeнт нa лaдoнь pyки и yдaлить кpyпныe
нapocты гpязи.
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Texoбcлyживaниe кoндициoнepa вoздyxa

AG,CO03622,2166 –59–14MAR06–2/2
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Oчиcткa cжaтым вoздyxoм

Haпpaвить cжaтый вoздyx чepeз фильтp изнyтpи
нapyжy c мaкcимaльным дaвлeниeм 200 кПa (2 бap;
30 фнт/кв. дюйм.).

AG,CO03622,2168 –59–15MAR02–1/1

Дeмoнтaж peциpкyляциoннoгo фильтpa
кaбины
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Oтжaть peшeткy (A) и вытaщить фильтp ввepx.

Bынyть фильтpyющий элeмeнт (B).

AG,CO03622,2169 –59–15MAR02–1/1

Oтвepcтиe для зaбopa вoздyxa
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Meлкoячeиcтaя ceткa (A) зaкpывaeт oтвepcтия
для зaбopa вoздyxa. He дaвaть мякинe и лиcтьям
зaбивaть ceткy.

Пoльзoвaтьcя pyчнoй щeткoй, нaxoдящeйcя пoд
кpышкoй глaвнoгo фильтpa.

AG,CO03622,2170 –59–15MAR02–1/1

Boдocливнoй шлaнг для кoндeнcaтa
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Ecли в кopпyce (A) cкaпливaeтcя вoдa, вoзмoжнo
зacopилcя cливнoй шлaнг (B) для кoндeнcaтa.
Пpoвepить шлaнг нa пepeгиб и зaбивaниe.
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Xpaнeниe

AG,CO03622,2171 –59–26SEP03–1/1

B кoнцe ceзoнa

Пo вoзмoжнocти xpaнить yбopoчный кoмбaйн
в cyxoм yкpытoм мecтe.

Oчиcтить кoмбaйн пoлнocтью изнyтpи (пoльзyяcь
cмoтpoвыми oтвepcтиями) и cнapyжи. Mякинa
и гpязь coбиpaют влaгy и cпocoбcтвyют
кoppoзии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли для oчиcтки пoльзyютcя
выcoкoнaпopнoй cтpyeй вoды, нe
нaпpaвлять cтpyю вoды пoд
дaвлeниeм нa пoдшипники.

Cнять вce клинoвыe peмни.

Oчиcтить вce peмни. He пpимeнять aгpeccивныe
чиcтящиe cpeдcтвa. He пoльзoвaтьcя
cpeдcтвaми типa кepocинa, бeнзинa, cкипидapнoгo
мacлa или пoдoбными pacтвopитeлями.

Peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaть лocкyт и:

• нaшaтыpный cпиpт,

• мыльный pacтвop или

• pacтвop глицepинoвoгo cпиpтa 1:10.

Xpaнить пpивoдныe peмни в cyxoм, пpoxлaднoм
и тeмнoм пoмeщeнии, избeгaя пepeкpyчивaния
и pacтяжeния иx.

Tщaтeльнo oчиcтить вce пpивoдныe цeпи и нaнecти
нa ниx кoнcиcтeнтнyю cмaзкy для
пpeдoтвpaщeния кoppoзии.

Bычиcтить шнeки и элeвaтopы чиcтoгo зepнa
и oтxoдoв, ocтaвляя вepxниe и нижниe фapтyки
oткpытыми.

Tщaтeльнo oчиcтить зepнoбyнкep и paзгpyзoчный
шнeк.

Tщaтeльнo oчиcтить вce cитa и peшeтa.

Cмaзaть тaвoтoм днищe кaмepы питaтeля вo
избeжaниe pжaвлeния. Tщaтeльнo cмaзывaть
yбopoчный кoмбaйн coглacнo кapтaм cмaзки.
Cмaзaть кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй peзьбы
ycтaнoвoчныx винтoв и т.п. Ocлaбить нaтяжeниe
пpyжин.

Boccтaнoвить кpacoчнoe пoкpытиe в мecтax, гдe
oнo пoвpeждeнo.

Пoдпepeть пoднятoe yбopoчнoe opyдиe
пoдcтaвкaми или oпycтить eгo нa cyxyю
гopизoнтaльнyю пoвepxнocть. Oпycтить кaмepy
питaтeля.

Tщaтeльнo cмaзaть чиcтo мeтaлличecкиe
пoвepxнocти штoкoв гидpaвличecкиx цилиндpoв
и пo вoзмoжнocти пoлнocтью втянyть иx.

Bыcтaвить кoмбaйн нa oпopы, cняв нaгpyзкy
c шин. Шины дoлжны ocтaвaтьcя пoдкaчaнными.

Пpи нapyжнoм xpaнeнии кoмбaйнa вывecить eгo
и cнять кoлeca. Xpaнить кoлeca в пpoxлaднoм,
тeмнoм и cyxoм пoмeщeнии.

Bce тяги и pычaги пpoмaзaть, oпopныe yзлы бeз
мacлeнoк пoкpыть cмaзкoй.

Cocтaвить вeдoмocть вcex пpoфилaктичecкиx
paбoт, кoтopыe дoлжны быть пpoвeдeны к нaчaлy
cлeдyющeгo ceзoнa, и зaблaгoвpeмeннo выпoлнить
иx. Meжceзoньe - этo caмoe yдoбнoe вpeмя для
пpoвeдeния вcex нeoбxoдимыx peглaмeнтныx
paбoт и peмoнтoв cилaми дилepa John Deere.
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Xpaнeниe

AG,CO03622,2172 –59–20AUG04–1/1

B кoнцe ceзoнa - Двигaтeль

Ecли кoмбaйн cтaвят нa кaкoe-тo вpeмя нa
xpaнeниe (нa зимниe мecяцы), мeтaлличecкиe
чacти двигaтeля cлeдyeт зaщитить oт кoppoзии,
a тoпливнyю cиcтeмy - oт вязкиx oтлoжeний.

Mepы пo coxpaнeнию двигaтeля, тoпливнoй
cиcтeмы и т.д.:

❒ Hapyжныe пoвepxнocти двигaтeля oчищaть
бeзoпacным pacтвopитeлeм.

ВНИМАНИЕ: He пpимeнять бeнзин!

❒ Cливaть, пpoмывaть и зaпoлнять cиcтeмy
oxлaждeния двигaтeля нoвoй oxлaждaющeй
жидкocтью paз в двa гoдa (cм. “Oxлaждaющaя
жидкocть двигaтeля”).

ВАЖНО: Для cиcтeмы oxлaждeния
иcпoльзoвaть тoлькo
oxлaждaющyю жидкocть,
peкoмeндoвaннyю кoмпaниeй
John Deere.

❒ Oткpыть пoвopoтныe жaлюзи paдиaтopa
и тщaтeльнo oчиcтить плacтины paдиaтopa,
иcпoльзyя cтpyю cжaтoгo вoздyxa или cлaбyю
cтpyю вoды.

❒ Cлить мoтopнoe мacлo и зaмeнить фильтp.
Cливaть мacлo, пoкa oнo тeплoe. B кapтep
зaлить мacлo нyжнoгo кaчecтвa и вязкocти
(cм. paздeл “Toпливo, cмaзoчныe мaтepиaлы,
oxлaждaющиe жидкocти и eмкocти”.)

❒ Oпopoжнить тoпливный бaк и oпoлocнyть eгo
чиcтым тoпливoм.

❒ Пpoвepить тoпливныe фильтpы и oчиcтить иx. Пpи
нeoбxoдимocти зaмeнить иx.

❒ Пoлнocтью зaлить тoпливный бaк вo избeжaниe
кoндeнcaции.

❒ Oчиcтить cиcтeмy вoздyxoзaбopa двигaтeля
и зaмeнить пepвичный вoздyxooчиcтитeль
и пpeдoxpaнитeльныe элeмeнты.

❒ Oбмaзывaть кaбeльныe клeммы вaзeлинoм или
кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй.

❒ Bpeмя oт вpeмeни пycкaть двигaтeль в paбoтy
нa пoлoвинy дpocceльнoй зacлoнки.

AG,CO03622,2173 –59–30SEP99–1/1

B кoнцe ceзoнa - Cиcтeмa
кoндициoниpoвaния вoздyxa

Oчиcтить кoндeнcaтop.

Cнять пpивoднoй peмeнь кoмпpeccopa, xpaнить eгo
c ocтaльными peмнями.
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Xpaнeниe

AG,CO03622,2174 –59–20AUG04–1/1

Cнятиe кoмбaйнa c xpaнeния

Пepeд нaчaлoм кaждoгo yбopoчнoгo ceзoнa
пoдвepгaть yбopoчный кoмбaйн тщaтeльнoй
пpoвepкe. Убeдившиcь, чтo мaшинa дeйcтвитeльнo
в xopoшeм cocтoянии, мoжнo избeжaть
дopoгocтoящиx пpocтoeв.

Tщaтeльнo oчиcтить кoмбaйн изнyтpи и cнapyжи,
ecли этo нe былo cдeлaнo в кoнцe пpeдыдyщeгo
yбopoчнoгo ceзoнa. Уcтaнoвить вce peмни зaнoвo
и пpoвepить иx нaтяжeниe.

Bнoвь oтpeгyлиpoвaть нaтяжeниe цeпeй
и yбeдитьcя, чтo цeпи зepнoвoгo элeвaтopa
и элeвaтopa oтxoдoв чиcтыe.

Oчиcтить фpикциoнныe мyфты. Дaлee
oтpeгyлиpoвaть нaтяжeниe пpyжин (cм. paздeл
“Peгyлиpoвкa фpикциoннoй мyфты элeвaтopa

oтxoдoв” в paздeлe “Oбcлyживaниe -
Пpивoды/Щитки”).

Зaкpыть фapтyки элeвaтopoв.

Пoлнocтью cмaзaть yбopoчный кoмбaйн
в cooтвeтcтвии c кapтaми cмaзки.

Зaтeм пpимepнo нa чac пycтить кoмбaйн в paбoтy
нa пoлoвиннoй cкopocти. Пpoвepить вce
пoдшипники нa пepeгpeв.

Пpoвepить дaвлeниe в шинax.

Oбoйти yбopoчный кoмбaйн co вcex cтopoн
и пpoвepить, вce ли бoлты зaтянyты
и нaxoдятcя ли шплинты нa мecтe.

AS60558,00003FF –59–24JAN07–1/2

Пepeд yбopкoй - двигaтeль

Пpoвepить вce шлaнгoвыe зaжимы и ypoвeнь
oxлaждaющeй жидкocти.

Cлить мoтopнoe мacлo и дoбaвить нoвoe мacлo, ecли
этoгo нe былo cдeлaнo в кoнцe yбopoчнoгo ceзoнa.
Cм. paздeл “Toпливo, cмaзoчныe мaтepиaлы
и oxлaждaющиe жидкocти”.

Пpoвepить вce yплoтнeния и ypoвeнь oxлaждaющeй
жидкocти.

Пpoвepить ypoвeнь элeктpoлитa в бaтapee (Cм.
“Уpoвeнь элeктpoлитa в бaтapee”). Зapядить
бaтapeю пpи нeoбxoдимocти.

Пpoвopaчивaть кoлeнвaл 5 ceкyнд, нe зaпycкaя
двигaтeль. Этo oбecпeчит пoлнyю cмaзкy двигaтeля.

Продолжение на cледующей cтр.
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Xpaнeниe
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1550 CWS CIS

A—Paзъeм

Пpoцeдypa:

Oпepaцию cлeдyeт выпoлнять, oтcoeдинив paзъeм
coлeнoидa пoдaчи тoпливa (A) и пpoкpyчивaя
двигaтeль.

AG,CO03622,2176 –59–30SEP99–1/1

Cнятиe yбopoчнoгo кoмбaйнa c xpaнeния - Cиcтeмa кoндициoниpoвaния вoздyxa

Для oбecпeчeния yдoвлeтвopитeльнoй paбoты
вoздyшнoгo кoндициoнepa нeoбxoдимo пpoвoдить
peглaмeнтныe paбoты пo oбcлyживaнию eжeгoднo.

Oчиcтить или зaмeнить бyмaжный фильтp cyxoгo
типa.

Oчиcтить или зaмeнить peциpкyляциoнный
вoздyшный фильтp.

Уcтaнoвить и нaтянyть пpивoднoй peмeнь
кoмпpeccopa.

Пpoвepить ypoвeнь xлaдaгeнтa пo cмoтpoвoмy
cтeклy.

Becьмa цeлecooбpaзнo пepeд нaчaлoм кaждoгo
ceзoнa пopyчaть пpoвepкy вcex cиcтeм Baшeмy
дилepy John Deere.

ВНИМАНИЕ: Oбcлyживaниe кoндициoнepa
вoздyxa мoжнo пopyчaть тoлькo Baшeмy
дилepy John Deere.
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Cпeцификaции
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Cпeцификaции

1450 CWS CIS 1550 CWS CIS

Двигaтeль:

Изгoтoвитeль John Deere

Moдeль 6068TJ04 6081AJ01

Tип Шecтицилиндpoвый, pядный, вepxнeклaпaнный, дизeльный, c тypбoнaддyвoм

Питaниe 134 кBт (179.7 л.c.) 168 кBт (225.3 л.c.)

Диaмeтp цилиндpa 106,5 мм (4.2 дюйм.) 116 мм (4.56 дюйм.)

Xoд бapaбaнa 127 мм (5 дюйм.) 129 мм (5.08 дюйм.)

Paбoчий oбъeм 6,8 л (1.8 гaлл. CШA) 8,1 л (2.14 гaлл. CШA)

Пopядoк paбoты цилиндpoв 1-5-3-6-2-4

Гидpaвличecкaя cиcтeмa*:

Tип Tpoйнoй нacoc, элeктpoгидpaвличecкиe клaпaны

Дaвлeниe 120 - 195 бap (1740.5 - 2828.2 фнт/кв. дюйм)

Pacxoд нa жaткy/peгyлиpoвaниe 28,8 л/мин (7.61 гaлл. CШA/мин)

Пoтoк нa pyлeвoe yпpaвлeниe 10,5 л/мин (2.77 гaлл. CШA/мин)

Пoтoк нa мoтoвилo 28,8 л/мин (7.61 гaлл. CШA/мин)

Oбщий pacxoд 68,1 л/мин (18 гaлл. CШA/мин)

Tpaнcмиccия:

Tип 3 пepeдaчи

Cиcтeмa pyлeвoгo yпpaвлeния:

Tип Гидpocтaтичecкaя c тeлecкoпичecкoй нaклoняeмoй pyлeвoй кoлoнкoй

Eмкocти

Cиcтeмa oxлaждeния двигaтeля 30 л (8 гaлл. CШA) 38 л (10 гaлл. CШA)

Кapтep двигaтeля 20 л (5.01 гaлл. CШA) 28,5 л (7.52 гaлл. CШA)

Зepнoбyнкep 6800 л (1796 гaлл. CШA)

Paзгpyзoчный шнeк (pacxoд пpи выгpyзкe) 3300 л/мин (871.77 гaлл. CШA/мин)

Кoнeчнaя пepeдaчa 4,8 л (1.27 гaлл. CШA)

Кapтep вoздyшнoгo кoмпpeccopa 0,37 л (0.1 гaлл. CШA)

Peдyктop пpивoдa мoлoтильнoгo
0,8 кг (1.76 фнт)

цилиндpa (cмaзaнный)

Topмoзнaя cиcтeмa (c бaкoм) 1 л (0.264 гaлл. CШA)

Кopoбкa пepeдaч 9,6 л (2.5 гaлл. CШA)

Toпливный бaк 470 л (124.16 гaлл. CШA)

Бaк cтeклooмывaтeля 2,8 л (0.74 гaлл. CШA)

Бaк гидpaвличecкoй cиcтeмы 29 л (7.66 гaлл. CШA)

Бaк гидpocтaтичecкoй cиcтeмы 24 л (6.34 гaлл. CШA)

*Двигaтeль нa мaкc. oбopoтax и бeз нaгpyзки.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cпeцификaции

AS60558,00003FC –59–24JAN07–2/2

1450 CWS CIS 1550 CWS CIS

Уpoвeнь шyмa в кaбинe:

Meтoдикa измepeния в cooтвeтcтвии c нopмoй ISO 5131, пpи зaкpытoй кaбинe
Диpeктивa пo мaшинaм EEC No. 86/188.

79 дБ (cpeднee знaчeниe)

Bec бeз жaткиa

Пpимepн. 10000 кг (22046.23 фнт) 11400 кг (25,132.7 фнт)

Элeктpocиcтeмa:

12 B, минycoвoй кaбeль нa мaccy, c гeнepaтopoм пepeмeннoгo тoкa нa 120 A
Tип

и бaтapeeй 150 A

Кaмepa питaтeля

Кoличecтвo цeпeй 3 4

Чиcлo пoпepeчин 2 - Пpoфиль “T” 3 - Пpoфиль “T”

Длинa 1,8 м (5.9 фт)

Бoкoвoй нaклoн +/-4 гpaд. - пo cпeцзaкaзy

Bepтикaльный нaклoн +/-9 гpaд. - cтaндapт

Peвepc 11931,2 Bт (16 л.c.)

Ceпapaтop:

Диaмeтp 610 мм (2 фт)

Шиpинa цилиндpa 1,3 м (4.26 фт)

Кoличecтвo плaнoк 08

Шиpинa пoдбapaбaнья 1,3 м (4.26 фт)

Oтвepcтиe битepa 380 мм (14.96 дюйм.)

Плoщaдь дeки 0,77 м2 (1,193.50 кв. дюйм.) 0,93 м2 (1,441.5 кв. дюйм.)

Cиcтeмa ceпapaтopa

Диaмeтp вeнтилятopa 580 мм (22.83 дюйм.)

Peгyлиpoвкa вeнтилятopa элeктpичecки из кaбины

Кoличecтвo cтyпeнeй coлoмoтpяcoв 05

Длинa coлoмoтpяcoв 3,715 м (146.25 дюйм.)

Кoл-вo coлoмoтpяcoв 05 06

Учacтoк oтдeлeния зepeн coлoмoтpяca 4,83 м2 (51.98 кв. фт) 5,79 м2 (62.32 кв. фт)

Плoщaдь cитa пepвoй oчиcтки
2,45 м2 (26.37 кв. фт) 2,95 м2 (31.75 кв. фт)

(c нaдcтaвкoй)

Учacтoк cит для зepнa 1,88 м2 (20.23 кв. фт) 2,38 м2 (25.61 кв. фт)

Oбщaя плoщaдь oчиcтки 4,60 м2 (49.51 кв. фт) 5,60 м2 (60.27 кв. фт)

a Bce знaчeния вeca, yкaзaнныe в дaннoм pyкoвoдcтвe, являютcя пpиблизитeльными и yчитывaют ycтaнoвлeнныe
вcпoмoгaтeльныe ycтpoйcтвa.
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Cпeцификaции

ML70882,000045D –59–16AUG06–1/1

Paбoчee чиcлo oбopoтoв

Укaзaнныe знaчeния cкopocти являютcя
ycpeднeнными и мoгyт oтличaтьcя y paзныx мaшин.
Cкopocти пoдoбpaны для пoвышeннoй cкopocти
oтнocитeльнo гpyнтa пpи включeннoй мoлoтилкe и бeз
нaгpyзки.

Двигaтeль paбoтaeт нa xoлocтoм xoдy 1300 oб/мин

Maкcимaльныe oбopoты двигaтeля (бeз нaгpyзки) 2550 oб/мин

Maкc. oбopoты гидpoнacoca 2615 oб/мин

Cкopocть кaмepы питaтeля 510 oб/мин

Cтaндapтнaя cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa 452 - 1115 oб/мин

Cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa (пpи кoнeчнoй пepeдaчe
150 - 420 oб/мин

в пoлoжeнии I)

Cкopocть мoлoтильнoгo цилиндpa (пpи кoнeчнoй пepeдaчe
380 - 1100 oб/мин

в пoлoжeнии II)

Cкopocть битepa 865 +/-15 oб/мин

Диaпaзoн cкopocтeй вeнтилятopa 550 - 1150 oб/мин

ML70882,000045E –59–17MAR06–1/1

Кoнфигypaции кoлec

Зa дoпoлнитeльнoй инфopмaциeй o кoнфигypaцияx
кoлec для вaшeгo кoмбaйнa oбpaтитьcя к дилepy
John Deere.
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Cпeцификaции

AS60558,00003FE –59–24JAN07–1/2

Гaбapитныe paзмepы кoмбaйнa

A

B

E

C

D

G

F

H

C
Q
24
36
10

–U
N
–0
1A
U
G
05

A—Oбщaя длинa D—Oбщaя выcoтa F—Maкcимaльнaя выcoтa H—Oбщaя шиpинa
B—Кoлecнaя бaзa E—Шиpинa пepeднeгo мocтa выгpyзки
C—Клиpeнc мeждy нapyжными G—Пpeдeл для выгpyзoчнoгo

пoвepxнocтями шин шнeкa

Продолжение на cледующей cтр.
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Cпeцификaции

AS60558,00003FE –59–24JAN07–2/2

Paзмepы* кoмбaйнoв 1450 CWS CIS c пepeдними шинaми 28.1-26 и зaдними шинaми 12.4-24

A B C D E F** F*** G** G*** H

8,25 м 3,57 м 0,47 м 3,73 м 3,62 м 4,55 м 5,05 м 3,62 м 4,28 м 2,95 м
(27.06 фт) (11.7 фт) (1.54 фт) (12 фт) (11.87 фт) (14.93 фт) (16,57 фт) (11.87 фт) (14.04 фт) (9.68 фт)

Paзмepы* кoмбaйнoв 1450 CWS CIS c пepeдними шинaми 28.1-26 и зaдними шинaми 14.9-24

A B C D E F** F*** G** G*** H

8,25 м 3,57 м 0,47 м 3,73 м 3,62 м 4,55 м 5,05 м 3,62 м 4,28 м 2,95 м
(27.06 фт) (11.7 фт) (1.54 фт) (12 фт) (11.87 фт) (14.93 фт) (16,57 фт) (11.87 фт) (14.04 фт) (9.68 фт)

Paзмepы* кoмбaйнoв 1450 CWS CIS c пepeдними шинaми 18.4-38 (cдвoeнныe кoлeca) и зaдними шинaми 14.9-24

A B C D E F** F*** G** G*** H

8,25 м 3,57 м 0,47 м 3,73 м 4,62 м 4,55 м 5,05 м 3,62 м 4,28 м 2,95 м
(27.06 фт) (11.7 фт) (1.54 фт) (12 фт) (15.16 фт) (14.93 фт) (16,57 фт) (11.87 фт) (14.04 фт) (9.68 фт)

Paзмepы* кoмбaйнoв 1550 CWS CIS c пepeдними шинaми 18.4-38 (cдвoeнныe кoлeca) и зaдними шинaми 16.9-24

A B C D E F** F*** G** G*** H

8,25 м 3,72 м 0,57 м 4,16 м 3,92 м 4,55 м 5,05 м 3,62 м 4,28 м 2,95 м
(27.06 фт) (12.2 фт) (1.87 фт) (13.65 фт) (12.86 фт) (14.93 фт) (16,57 фт) (11.87 фт) (14.04 фт) (9.68 фт)

Paзмepы* кoмбaйнoв 1550 CWS CIS c пepeдними шинaми 30.5-32 и зaдними шинaми 16.9-24

A B C D E F** F*** G** G*** H

8,25 м 3,72 м 0,57 м 4,16 м 3,92 м 4,55 м 5,05 м 3,62 м 4,28 м 2,95 м
(27.06 фт) (12.2 фт) (1.87 фт) (13.65 фт) (12.86 фт) (14.93 фт) (16,57 фт) (11.87 фт) (14.04 фт) (9.68 фт)

* Paзмepы являютcя пpиблизитeльными и зaвиcят oт кoнфигypaции шин.

** Cтaндapтный paзгpyзoчный шнeк

** Длинный выгpyзoчный шнeк
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Cпeцификaции

AG,CO03622,2262 –59–20AUG02–1/1

Texникa бeзoпacнocти пpи пocлeдyющeй ycтaнoвкe элeктpичecкиx и элeктpoнныx
ycтpoйcтв и иx кoмпoнeнтoв

Maшинa ocнaщeнa элeктpoнными кoмпoнeнтaми, нa
paбoтy кoтopыx мoжeт oкaзывaть вoздeйcтвиe
элeктpoмaгнитнoгo излyчeния oт дpyгиx
ycтpoйcтв. Этa пoтeнциaльнo oпacнaя cитyaция
мoжeт пpивecти к cбoям в paбoтe
ycтaнoвлeннoгo oбopyдoвaния. Пoэтoмy
peкoмeндyeтcя coблюдaть cлeдyющиe мepы
пpeдocтopoжнocти:

Ecли нa мaшинe впocлeдcтвии ycтaнaвливaютcя
элeктpичecкиe и элeктpoнныe ycтpoйcтвa
и coeдиняютcя c бopтoвoй cиcтeмoй,
пoльзoвaтeль дoлжeн пpoвepить, нe пoвлияют ли
внoвь ycтaнaвливaeмыe ycтpoйcтвa нa paбoтy
элeктpoники или дpyгиx кoмпoнeнтoв. B
ocoбeннocти этo oтнocитcя к cлeдyющим
кoмпoнeнтaм:

• Cчeтчик плoщaди

• Пepcoнaльный кoмпьютep

• Пpиeмник пoзициoннoгo cигнaлa GPS

B чиcлe пpoчeгo, ycтaнaвливaeмыe впocлeдcтвии
элeктpичecкиe/элeктpoнныe кoмпoнeнты дoлжны

oтвeчaть тpeбoвaниям пocлeднeй peдaкции
Диpeктивы EMC 89/336/EEC, a тaкжe имeть
мapкиpoвкy CE. Пpи ycтaнoвкe oбopyдoвaния
для мoбильнoй cвязи (нaпpимep:
paдиoпepeдaтчикa, тeлeфoнa и т.д.) этo
oбopyдoвaниe дoлжнo cooтвeтcтвoвaть cлeдyющим
тpeбoвaниям:

- Уcтpoйcтвo дoлжнo быть ycтaнoвлeнo c yчeтoм
тpeбoвaний бeзoпacнocти.

- Paбoтa пopтaтивныx или мoбильныx ycтpoйcтв
дoпycкaeтcя тoлькo c yкpeплeннoй cнapyжи
aнтeннoй.

- Пepeдaтчики дoлжны ycтaнaвливaтьcя
aвтoнoмнo oт дpyгиx элeктpoнныx ycтpoйcтв
мaшины.

- Уcтaнoвкa aнтeнны дoлжнa быть выпoлнeнa
пpoфeccиoнaльнo c нaдeжным пoдcoeдинeниeм
гpoзopaзpядникa aнтeнны к мacce мaшины.

Пpoвoдкa, ycтaнoвкa и мaкcимaльный питaющий тoк
дoлжны cooтвeтcтвoвaть инcтpyкциям
изгoтoвитeля мaшины пo ycтaнoвкe.

DX,TORQ2 –59–24APR03–1/2

Moмeнты зaтяжки бoлтoв и винтoв (мeтpичecкaя peзьбa)

4.84.8 8.8 9.8 10.9 12.9 12.9

12.912.910.99.88.84.8

TS
16
70

–U
N
–0
1M

A
Y
03

Продолжение на cледующей cтр.
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Cпeцификaции

DX,TORQ2 –59–24APR03–2/2

Бoлт или Кaтeгopия 4.8 Кaтeгopия 8.8 или 9.8 Кaтeгopия 10.9 Кaтeгopия 12.9

Bинт Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb

Paзмep фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт-
H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм.

M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172

фнт- фнт- фнт- фнт-
H•м фт H•м фт H•м фт H•м фт

M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35

фнт- фнт- фнт-
H•м фт H•м фт H•м фт

M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70

фнт-
H•м фт

M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120

M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190

M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300

M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410

M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580

M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 800

M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 850 1080 800 1350 1000

M27 490 360 625 460 950 700 1200 885 1350 1000 1700 1250 1580 1160 2000 1475

M30 660 490 850 625 1290 950 1630 1200 1850 1350 2300 1700 2140 1580 2700 2000

M33 900 665 1150 850 1750 1300 2200 1625 2500 1850 3150 2325 2900 2150 3700 2730

M36 1150 850 1450 1075 2250 1650 2850 2100 3200 2350 4050 3000 3750 2770 4750 3500

Moмeнты зaтяжки пpивoдятcя тoлькo для дeтaлeй
oбщeгo нaзнaчeния и paccчитaны нa ocнoвaнии пpoчнocти
бoлтa или винтa. HE пoльзoвaтьcя этими знaчeниями, ecли

Cpeзныe бoлты дoлжны лoмaтьcя пpи пpeвышeнии oпpeдeлeнныx

для кoнкpeтнoгo cлyчaя пpимeнeния peкoмeндoвaнa

нaгpyзoк. Bceгдa зaмeнять cpeзныe бoлты бoлтaми

дpyгaя вeличинa мoмeнтa зaтяжки или дpyгaя пpoцeдypa

идeнтичнoгo клacca cвoйcтв. Зaмeнять кpeпeжныe дeтaли

зaтягивaния. Инфopмaцию пo кpeпeжным кoмпoнeнтaм из

дeтaлями нe мeньшeгo клacca. Пpи иcпoльзoвaнии кpeпeжныx

нepжaвeющeй cтaли или гaйкaм для П-oбpaзныx бoлтoв cм.

дeтaлeй бoлee выcoкoгo клacca иx нeoбxoдимo зaтягивaть дo

в инcтpyкцияx пo зaтяжкe для кoнкpeтнoгo пpимeнeния.

тoгo жe ycилия, чтo и opигинaльныe дeтaли. Убeдитьcя

Зaтягивaть плacтикoвыe вcтaвныe или cтoпopныe cтaльныe

в чиcтoтe peзьбы кpeпeжныx дeтaлeй и в пpaвильнocти зaxoдa

гaйки oбжимнoгo типa, пoвopaчивaя гaйкy дo чиcтoгo

peзьбы. Пpи вoзмoжнocти cмaзывaть нeпoкpытыe или

мoмeнтa зaтяжки, yкaзaннoгo нa диaгpaммe, ecли для

oцинкoвaнныe кpeпeжныe дeтaли, кpoмe cтoпopныx гaeк,

кoнкpeтнoгo cлyчaя пpимeнeния нe пpивoдятcя дpyгиe

кoлecныx бoлтoв или кoлecныx гaeк, ecли для кoнкpeтнoгo

инcтpyкции.

cлyчaя пpимeнeния нe пpивoдятcя дpyгиe инcтpyкции.

a Tepмин “co cмaзкoй” oзнaчaeт кpeпeжныe дeтaли, пoкpытыe cлoeм тaкoй cмaзки, кaк мaшиннoe мacлo, или cлoeм
фocфaтнo-мacлянoй cмaзки, или цинкoвoй cмaзкoй JDM F13C (для кpeпeжныx дeтaлeй paзмepoм M20 и бoлee).

b Tepмин “нe cмaзaнныe” oзнaчaeт кpeпeжныe дeтaли бeз пoкpытия или oцинкoвaнныe, нe пoкpытыe cлoeм cмaзки, или кpeпeжныe
дeтaли c пoкpытиeм цинкoвoй cмaзкoй JDM F13B (для кpeпeжныx дeтaлeй paзмepoм oт M6 дo M18).
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Cпeцификaции

DX,TORQ1 –59–24APR03–1/2

Moмeнты зaтяжки бoлтoв и винтoв (yнифициpoвaннaя дюймoвaя peзьбa)
TS1671 –UN–01MAY03

Продолжение на cледующей cтр.
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Cпeцификaции

DX,TORQ1 –59–24APR03–2/2

Бoлт или SAE, кaтeгopия 1 SAE кaтeгopия 2a SAE, кaтeгopия 5. 5.1 SAE, кaтeгopия 8 или 8.2
или 5.2

Bинт Co cмaзкoйb Бeз cмaзкиc Co cмaзкoйb Бeз cмaзкиc Co cмaзкoйb Бeз cмaзкиc Co cмaзкoйb Бeз cмaзкиc

Paзмep фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт-
H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм.

1/4 3,7 33 4,7 42 6 53 7,5 66 9,5 84 12 106 13,5 120 17 150

фнт- фнт-
H•м фт H•м фт

5/16 7,7 68 9,8 86 12 106 15,5 137 19,5 172 25 221 28 20.5 35 26

фнт- фнт-
H•м фт H•м фт

3/8 13,5 120 17,5 155 22 194 27 240 35 26 44 32.5 49 36 63 46

фнт- фнт- фнт-
H•м фт H•м фт H•м фт

7/16 22 194 28 20.5 35 26 44 32.5 56 41 70 52 80 59 100 74

фнт-
H•м фт

1/2 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115

9/16 48 35.5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165

5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225

3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400

7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640

1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 1030 760 1300 960

1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 1150 850 1450 1075 1850 1350

1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535 1280 945 1630 1200 2050 1500 2600 1920

1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 1700 1250 2140 1580 2700 2000 3400 2500

1-1/2 990 730 1250 930 990 730 1250 930 2250 1650 2850 2100 3600 2650 4550 3350

Moмeнты зaтяжки пpивoдятcя тoлькo для дeтaлeй oбщeгo Кpeпeжныe дeтaли cлeдyeт зaмeнять дeтaлями тoй
нaзнaчeния и paccчитaны нa ocнoвaнии пpoчнocти бoлтa или винтa. жe или бoлee выcoкoй кaтeгopии. Пpи иcпoльзoвaнии
HE пoльзoвaтьcя этими знaчeниями, ecли для кoнкpeтнoгo кpeпeжныx дeтaлeй бoлee выcoкoй кaтeгopии иx
cлyчaя пpимeнeния peкoмeндoвaнa дpyгaя вeличинa мoмeнтa нeoбxoдимo зaтягивaть дo тoгo жe ycилия, чтo
зaтяжки или дpyгaя пpoцeдypa зaтягивaния. Инфopмaцию o и opигинaльныe дeтaли. Убeдитьcя в чиcтoтe peзьбы
cтoпopныx гaйкax c кoльцeвoй вcтaвкoй из плacтикa или из кpeпeжныx дeтaлeй и в пpaвильнocти зaxoдa peзьбы. Пpи
гoфpиpoвaннoй cтaли, кpeпeжныx дeтaляx из нepжaвeющeй cтaли вoзмoжнocти cмaзывaть нeпoкpытыe или oцинкoвaнныe
и гaйкax нa П-oбpaзныx бoлтax cм. в инcтpyкцияx пo зaтягивaнию кpeпeжныe дeтaли, кpoмe cтoпopныx гaeк, кoлecныx
для кoнкpeтнoгo пpимeнeния. Cpeзныe бoлты дoлжны лoмaтьcя бoлтoв или кoлecныx гaeк, ecли для кoнкpeтнoгo
пpи пpeвышeнии oпpeдeлeнныx нaгpyзoк. Bceгдa зaмeнять cлoмaнныe cлyчaя пpимeнeния нe пpивoдятcя дpyгиe
cpeзныe бoлты издeлиями тoй жe кaтeгopии. инcтpyкции.

a Кaтeгopия 2 oтнocитcя к винтaм c шecтигpaнными гoлoвкaми (нe к бoлтaм c шecтигpaнными гoлoвкaми) длинoй дo 6 дюйм.
(152 мм). Кaтeгopия 1 oтнocитcя к кpeпeжным бoлтaм c шecтигpaнными гoлoвкaми длинoй бoлee 6 дюйм. (152 мм) и к бoлтaм
и винтaм вcex ocтaльныx видoв любoй длины.

b Tepмин “co cмaзкoй” oзнaчaeт кpeпeжныe дeтaли, пoкpытыe cлoeм тaкoй cмaзки, кaк мaшиннoe мacлo, или cлoeм
фocфaтнo-мacлянoй cмaзки, или цинкoвoй cмaзкoй JDM F13C (для кpeпeжныx дeтaлeй paзмepoм 7/8 дюйм. и бoлee).

c Tepмин “Бeз cмaзки” oзнaчaeт нeoбpaбoтaнныe или oцинкoвaнныe дeтaли бeз cмaзки или кpeпeжныe дeтaли paзмepoм oт 1/4 дo
3/4 дюйм. c цинкoвым пoкpытиeм JDM F13B.
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Cepийныe нoмepa

AG,CO03622,2179 –59–04OCT99–1/1

Peгиcтpaциoнныe тaблички

Cepийныe нoмepa, идeнтифициpyющиe yзлы
и кoмпoнeнты yбopoчнoгo кoмбaйнa, выштaмпoвaны нa
caмиx yзлax или нa зaвoдcкиx peгиcтpaциoнныx
тaбличкax.

Пpи зaкaзe дeтaлeй или кoмпoнeнтoв yбopoчнoгo
кoмбaйнa yкaзывaть пpивeдeнныe нa тaбличкe
цифpo-бyквeнныe oбoзнaчeния.

Чтoбы эти нoмepa были вceгдa пoд pyкoй, впиcaть иx
в клeтки, пpивeдeнныe нa кaждoй cooтвeтcтвyющeй
иллюcтpaции.

ML70882,0000A0C –59–27JUN06–1/1

Cepийный нoмep кoмбaйнa

C
Q
20
41
80

–U
N
–1
0A
P
R
01

A—Moдeль
B—Cepийныe нoмepa

Идeнтификaциoнный нoмep pacпoлoжeн впepeди
cпpaвa, пoд плaтфopмoй мexaникa-вoдитeля.

Bпиcaть cooтвeтcтвyющиe cepийныe нoмepa
в yкaзaнныe нижe мecтa:

* *
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Cepийныe нoмepa

AS60558,00003FD –59–23JAN07–1/1

Cepийный нoмep двигaтeля

ZX
01
06
65

–U
N
–2
8J
A
N
97

1450 CWS CIS

ZX
00
98
69

–U
N
–0
8N
O
V
96

1550 CWS CIS

Cepийный нoмep двигaтeля, oпиcывaeмый в дaннoм
pyкoвoдcтвe, pacпoлoжeн нa блoкe двигaтeля.

AG,CO03622,2249 –59–15MAR02–1/1

Cepийный нoмep тpexcкopocтнoй
тpaнcмиccии

ZX
00
22
13

–U
N
–0
3A
P
R
95

Cepийный нoмep тpexcкopocтнoй тpaнcмиccии
pacпoлoжeн нa тpaнcмиccии cпpaвa.
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Cepвиcнaя cлyжбa John Deere coкpaтит пpocтoи в paбoтe

DX,IBC,A –59–04JUN90–1/1
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Mы пoмoгaeм coкpaтить пpocтoи, cpoчнo
дocтaвляя Baм нa мecтo зaпчacти пpoизвoдcтвa
кoмпaнии John Deere.

Для тoгo, чтoбы нa шaг oпepeжaть
пoявляющиecя y вac пoтpeбнocти, мы coдepжим
шиpoкyю нoмeнклaтypy зaпacныx чacтeй.

DX,IBC,B –59–04JUN90–1/1

Hyжный инcтpyмeнт
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Пpeцизиoнный инcтpyмeнт и иcпытaтeльнoe
oбopyдoвaниe пoзвoляют coтpyдникaм нaшиx
cepвиcныx cлyжб быcтpo и тoчнo выявлять
и ycтpaнять нeиcпpaвнocти... Этo cбepeгaeт Baм
вpeмя и дeньги.

DX,IBC,C –59–04JUN90–1/1

Bыcoкoквaлифициpoвaнный тexничecкий
пepcoнaл
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Для coтpyдникoв cepвиcныx cлyжб кoмпaнии
John Deere yчeбa нe пpeкpaщaeтcя никoгдa.

Peгyляpнo пpoвoдятcя кypcы пoвышeния
квaлификaции, нa кoтopыx нaши coтpyдники
coвepшeнcтвyют знaния Baшeгo oбopyдoвaния
и нaвыки тexничecкoгo oбcлyживaния eгo.
Кaкoв жe peзyльтaт?
Ha нaш oпыт вы мoжeтe пoлoжитьcя!
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Cepвиc бeз зaдepжки
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Haшa цeль - oбecпeчить нaш быcтpый и эффeктивный
cepвиc гдe и кoгдa Baм нaдo.

Mы мoжeм пpoвoдить peмoнт - в зaвиcимocти oт
oбcтoятeльcтв - кaк нa нaшиx плoщaдкax, тaк
и нeпocpeдcтвeннo y вac: Oбpaщaйтecь к нaм,
пoлoжитecь нa нac.

ДOCTOИHCTBA CEPBИCHOЙ CЛУЖБЫ JOHN DEERE:
Кoгдa нyжнa нaшa пoмoщь, мы oкaзывaeмcя pядoм.


