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1. Introduction

Model ST-1500 sliding table attachment can be
easily installed on most table saws to greatly
increase crosscutting capabilities.

This attachment for your table saw features a
telescopic crosscutting fence with an adjustable
flip stop for repetitive cuts, and an industrial-grade
sliding table with a linear guide mechanism for
extremely accurate cuts.

Using the extension fence, you can crosscut work
pieces up to 59” (1500mm), the conveniently
positioned fence can also be rotated 60° left or
right by using the built-in miter gauge.

The Model ST-1500 can be installed on a wide
range of table saw brands and sizes.

Main Fit Model:
(HARVEY
------ 110LG (C300), 110S, 110LC (C200)
=%,
Sausiop
------ ICS, PCS,CNS (For CNS model, this manual

does not provide installation instructions.

Grizzly
------ G0690, G0691, G0899

IMPORTANT NOTICE!

Installation requires permanent modification to
your table saw. Read chapter Modifying Your
Table Saw to determine which type of
modification may be required for your saw.
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2. Feature Identification

Sliding Table

Extension Table

Support Leg

Fence

Angle Dial

Crosscut Fence Lock Handle
Extension Fence

Extension Fence Lock Knob
Flip Stop

Sliding Table Lock Knob
(underside of the sliding table)



3. Safety for Sliding Table Saws

This attachment is installed on the table saw
for use, special attention should be paid to the
following safety precautions:

1. Kickback happens when the workpiece is
thrown back toward the operator at a high speed.
Until you have a clear understanding of kickback,
including how it occurs, and how to prevent it, DO
NOT operate the table saw with this sliding table
attachment!

2. To prevent flying metal debris causing serious
injuries, always make sure the sliding table
crosscut fence does not contact with the blade
before starting the table saw.

3. If the workpiece should unexpectedly move and
bind with the blade, kickback could occur. Always
make sure the workpiece is placed in a stable
position on the tables and is either supported by
the rip fence or the crosscut fence during cutting
operations.

4. If kickback occurs, the workpiece will be
ejected in a path that is in-line with the blade.
Never have any parts of your body in-line with the
cutting path of the blade during operations.

5. Avoid awkward body and hand positions where
a sudden slip could cause your hands to move
into the spinning blade.

6. To prevent your hands or arms accidentally
contacting with the spinning blade, never reach
behind or over the blade during -cutting
operations.

7. When using the rip fence as a stop block for the
crosscut fence, the rip fence must be in front of
the blade. Otherwise, the workpiece could bind
against the rip fence and kickback could occur.

8. To avoid accidental contact with the spinning
blade, always turn the saw OFF and wait until the
blade has completely stopped before removing
any parts of the workpiece from the table.

AWARNING

All table saws present severe cutting and
amputation hazards. To reduce the risk of
these types of personal injuries when using
this sliding table attachment, make sure that
you read and understand your table saw
owner's manual, and that you follow all the
safety instructions contained in that manual
before beginning any operations.

4. Product Specifications

Sliding table size .......... 9" x 47"(228.5 x 1200mm)
Extension table size...9" x 23-3/5"(228.5x 600mm)
Maximum table travel ................... 60.6"(1540mm)
Max. rip capacity............ccuvveeeneeee. 48.8"(1240mm)
Maximum crosscutting length .......... 59"(1500mm)
Miter gauge range.............ccooeveeeennnn. +60°/-60°
Positive Stops..£60°. +45°, +30°, £22.5°, 0°
Vernier Reading Resolution................ccc........ 0.1°
Fence full length........ccccoiiiiiinnen. 43" (1090mm)
Fencescale...............ccceennnn. Imperial / Metric
Micro-adjustment Accuracy.......0.02 mm / 0.001”
Netweight ... 77 Ibs (35Kg)

1540(60.6")

1240(48.8"

<«—1200(47")

1500 (59")

Fig.2



5. Inventory

Please check the contents of the shipping box
by the inventory list below and Fig.3.

Note:

If you can't find an item on this list, check the
mounting locations or examine the packaging
materials carefully. Occasionally we pre-install
certain components for shipping purposes.

A. Sliding Table Assembly..........ccccceeeiiiiiininnnnn. 1
B. Extension Table Assembly.........ccccccceeieiinnes 1
C. Support Leg Assembly..........ccceevrvieiieirrnnnnnns 2
D. Fence Assembly.......cccccooviiiiiiiiiiiciii e, 1
E. Flip Stop Assembly.................ccccl. 2
F. Fence Lock Handle Assembly...................... 1
G. Table Mounting Hardware Pack 1

H. Table Mounting Hardware Pack 2

— Cap Screws M8-1.25x 25.......................... 4
— Lock Washer 8mm..........cccccceiiiiinnniinnnnnn. 4
— Flat Washer 8mm.............cccooooeiiiiininnnnnnnn. 4
— NUtMS8.. ..o, 4

I. Auxiliary Hardware Pack

— Cap Screws M6-1x16.............cceeeeeeeennn. 6
— Lock Washer 6mm..........cccccceeeieinnniinnnnn. 6
— Flat Washer 6mm...........cccccoooiiiiiiviniinnnnnnn. 9
— NUEMB.....oeii e 3
J. Switch Box Mounting Bracket......................... 1

Note:
The hardware supplied with this product are
only applicable to the model shown in the

— Cap Screws M10-1.5x 25..................ol. 3 manual. For other models, the original
— Lock Washer 10mm.........cccceeevivveeeeeinnnenns 3 hardware can also be modified to fix the
— D-style Flat Washer 10mm..............ccco...... 3 sliding table.

G H [&)J

For(3Set): For(4Set): PCS,CNS Only suitable for

110LC/C200, W1824, G0899,ICS For(3Set):110LG/C300,110S SawStop Model

Fig.3

W1819,W1820,G0690,G0691




6. Introduction of Mounting Holes

"SawStop™ ICS 7
(Standard Mounting) "Harvey": 110LC/C200

"Grizzly": G0899
"ShopFox™": W1824

‘ &
S 5 &
% /
°
/_f\ &
"SawStop": PCS
(Standard Mounting)
——\ :
4
@
- &
L N— &
©
L~ ’e
®

"Harvey": 110LG/C300, 110S
oh ® "Grizzly": G0690, G0691
"ShopFox": W1819, W1820
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Fig.4 / "SawStop": ICS

"SawStop": PCS (Flush Mounting)
(Flush Mounting)

Note:
Only for “SawStop” machine, there are two kinds of installation for selection as you need, see
Fig.5. For other machines, there is only standard mounting.

Standard mounting Flush mounting

Fig.5




7. Modifying Your Table Saw

Before mounting the Sliding Table, you may need
to modify your table saw. Some of the steps below
involve removing/installing your rails and
extension wing. For those steps please refer to
your table saw manual.

WARNING:
Disconnect your table saw from electrical power
before beginning any modifications.

For safe and effective use, the sliding table must
be attached to the left side of the main table, and
in a way that the sliding table top is slightly higher
than the table saw top in the full length.

Modifying Your Table Saw as Next Steps:
1. Disconnect the table saw from power!

2. The sliding table must be attached to the left
side of the main table in a way that the sliding
table top is 0.010" - 0.020" higher than the top of
the table saw so that work pieces will not be
dragged.

-——-if you have a wing attached to the left side of
the saw table, remove it.

-——if you do not have a wing attached to the left
side of the table or do not have the correct
mounting holes for the sliding table, you need to
drill and tap three M8-1.25 holes into the saw
table to match the sliding table (see Fig.6).

Mounting holes Sliding table

Fig.6

Tip: Use the side of the sliding table to make a
template for marking the mounting hole
locations on the saw table.

3. If the fence rails on your saw prevent the
installation of the Model, please proceed as
following methods:

Method 1: Remove the left extension wing,
reattach the guide tube by removing it and moving
it to right. The front and rear guide rail do not
require any movement. (Note: This method is only
applicable to Harvey’s ALPHA series table saws .)

Method 2: Find the seam between the table and
the left extension wing (or the left edge of the
table if the wing is not installed). Mark the front rail,
rear rail and main tube at 1/4” to the right of the
seam (or edge). Cut off the ends of the rails as
Fig.7 (this is the easiest and fastest option).

Method 3: Remove the rails, move to the right,
then re-mount the rails, which may also require
you to drill (and possibly tap) new holes in your
table and cut small notches into your rails for
access to T-slots in your saw’s table, see Fig.8.

7T Leftwin
P 9

Cut off the ends

Fsso “-4

Fig.7

Table T-Solt

Fence Rail

/

Cut Out

Fig.8

4. If the power switch on your saw is mounted on
the left as Fig.7, you may need to re-mount it to
the bottom of the sliding table or other location.
Mounting holes are reserved at the bottom of the
sliding table to meet the installation requirements
of the table saws listed in this manual.



8. Assembly

After the modification of your table saw, follow
next steps to install the Model ST-1500:

1. Thread the foot pad assemblies into the
bottom of the support legs, as shown in Fig 9. For
now, do not tighten the jam nuts up to the legs so
that you can adjust the height of the legs in a later
step.

2. Turn the sliding table upside down, slide the
support leg T-Bolts into the sliding table T-slot
(Fig.10), then hand-tighten the legs clockwise to
secure them in place.

Note: For the best support, position the
support legs near the ends of the sliding table,
as shown in Fig10.

Foot Pad

Support Leg

Fig.10

3. With the help of at least one other person to
support the weight, turn the sliding table assembly
over, and position it against the left side of the
saw table.

4. Pull out the locking knob underneath the
sliding table, then slide the top part to one side to
expose two of the mounting holes, as shown in
Fig.11.

Fig.11

5. Referring to Fig. 4, confirm the right mounting
holes for your table saw. Align the mounting holes,
then thread two cap screws, lock washers, and
flat washers through the sliding table into the
mounting holes of the saw table side.

6. Slide the table surface in the opposite direction
and install the remaining cap screw, lock washer,
and flat washer.

Note: For different types of table saw, there
are differences in the specification and
quantity of hardware, please refer to Chapter 5:
Inventory

7. Adjust the foot pads on the bottom of the legs
to fully support the sliding table, then tighten
them.

Note: Use the precision straightedge to make
sure the table top is parallel with the sliding
table top as you adjust the height of the legs.
8. If the sliding table does not travel exactly
parallel to the saw blade, the workpiece could
bind and kickback toward the operator, causing
serious personal injury. You MUST make sure
that the sliding table travels parallel with the saw
blade before any operation to avoid kickback
injuries. You can shim or post crepe paper on the
side of the table as shown in Fig.12 to adjust the
parallelism (0.1 mm).

Shim the Table Side
up or down

x~

Fig.12



9. Insert the T-nuts of the extension table into the
T-slot on the outside edge of the sliding table,
then tighten the lock nuts to secure the extension
table in place, as shown in Fig. 13.

Fig.13

10. Slide the miter gauge bar into the T-slot on
the sliding table top near the blade, as shown in
Fig. 14. For full cutting capacity, the miter gauge
bar should be positioned flush with the front edge
of the sliding table. Use a 4mm wrench to turn the
lock screw at the front and rear of the miter gauge
bar COUNTERCLOCKWISE to lock the miter
gauge bar in place.

Fig.14

11. Pivot the crosscut fence counterclockwise
until the left end of the long slot on the crosscut
fence is away off the sliding table. Remove the
T-screw from the crosscut fence Lock Knob and
insert the T-screw up through the slot on the fence
as shown in Fig. 15. Pivot the fence clockwise
and slide the T-screw into the T-slot in the left side
of the sliding table top and screw in the crosscut
fence Lock Knob. Do not tighten the Lock Knob at
this time.

Lock Knob

Fig. 15

12. Use a 5Smm hexagon wrench to slightly
loosen the crosscut fence from the miter gauge as
shown in Fig. 16. With the blade guard installed,
raise the saw blade to the highest elevation. Pivot
the crosscut fence until it is parallel to the front
edge of the saw table. Slide the crosscut fence
until the right side of the crosscut fence is about
2-1/8 inches (55.5mm) from the left side of the
blade. Re-tighten the screws.

Note: If you want to position the crosscut
fence closer to the blade, be careful not to run
the crosscut fence into the blade guard or
anti-kickback pawils.

Loosen the screws

Fig.16



13. Install the Flip Stop Assembly as shown in
Fig. 17. Lock the flip stop at any position on the
fence, measure the actual distance between the
flip stop and saw blade. Then move the scale
manually to ensure that the position of Scale
Point or the readout of the Scale Window
matches with the actual distance. (When the flip
stop assembly is installed on the extension fence,
read through the Scale Window.)

Scale Point

Fig. 17

14. Re-mount the power switch

Note: There are several sets of mounting
holes at the bottom of the sliding tables for
securing the switch bracket. Different switch
brackets need to match with respective
suitable mounting holes. You can also drill the
new mounting holes by yourself according to
your using preference. For the table saws of
other brands, you need to drill the new
mounting holes by yourself.

A. For some models of "Harvey", "Grizzly", "Shop
Fox" table saws (see Chapter 1), mount the
switch on the bottom of the front end of the sliding
table, as shown in Fig. 18. Use the original

Power Switch

Fig. 18

B. For some models of "SawStop" table saws
(see Chapter 1), mount the power switch as
following steps:

» As shown in Fig. 19, mount the switch
bracket at the bottom of the sliding table by
using the supplied three M6-1.0x16 cap
screws, three M6 washers and three M6 lock
washers.

» As shown in Fig. 19, attach the switch box
assembly to the switch bracket by using three
M6-1.0x16 cap screws, six M6 washers,
three M6 lock washers and three M6 nuts.

Note: For “SawStop” table saws, the

mounting hole of switch bracket at the bottom

of the sliding platform is only suitable for

Standard mounting (Fig. 5), and you need to

drill the mounting hole by yourself according

to your using preference for the Flush
mounting.

Switch Box
Assembly

Switch Bracket




9. Angle Calibration

This product is a wood cutting attachment that
needs to be used with a cutting machine. Due to
the machine difference, the fence angle must be
calibrated after installation. Proceed as following
steps:

(1) Lock the guide bar by rotating the lock screw
(D) counterclockwise with a 4mm hex wrench, as
shown in Fig. 20.

(2) As shown in Fig. 20, place the slide button (B)
in the unlock position. Then press the swing
locating block (A) and adjust the fence to 90-.
Check if the cursor line aligns with the 0°
graduation. If any deviation occurs, loosen the
two lock screws (C) and adjust the cursor.

Fig.20

(3) As shown in Fig. 21, remove the fence lock
handle and rotate it through the reserved hole on
the dial to lock the dial. (A mounting hole is
reserved on the dial for angle calibration)

(4) Raise the blade to the highest position, check
whether the blade is perpendicular to the fence by
a square or a similar tool. If any deviation occurs,
loosen the dial locking screws (E), as shown in
Fig. 21, then swing the fence to make the fence
perpendicular to the blade. Tighten the dial
locking screws (E).

(5) Remove the fence lock handle from the dial
and re-install it to the original position. The
calibration is completed.

Fig.21

10. Operations

10.1 Angle Positioning (Fig. 20)

(1) Using the positive stops

The miter gauge has 9 commonly used positive
stops: 0°, £22.5°, £30°, +45° and £ 60°. As shown
in Fig.20, loosen the fence lock handle, then
rotate the miter gauge body to the desired angle
while keeping the swing locating block (A)
pressed. When you get close to the desired angle,
just release the swing locating block (A) and
slightly rotate the miter gauge,it will be locked to
the positive stop automatically. Tighten the fence
lock handle after swinging the fence slightly.

(2) Adjusting free miter angles

Hold down the swing locating block (A) to the
limiting position and move the slide button (B) to
right, the swing locating block (A) will be locked.
Then loosen the fence lock handle, you can rotate
miter gauge to any desired angles ranging from
-60° to +60°. Tighten the fence lock handle. (The
swing locating block (A) can be released by being
holding down to the limiting position and moving
the slide button (B) to left.)

10.2 Extension Fence Adjustment

By loosening the extension fence lock knob,the
extension fence can be moved right or left for
meeting different needs of cutting length.

Note: For cutting long workpiece, ensure that
the fence is placed within the auxiliary table.



10.3 Positioning the flip stop (Fig. 22)

The flip stop assembly can be moved to left or
right by loosening the locking knob (F1) and
positioned by reading the location of the indicator
(F2). After tightening the flip stop assembly, you
can micro-adjust the position of the flip stop
(x3mm / 1/8”). By loosening the knob (F3) and
rotating the knob (F4), you can micro-adjust the
flip stop to left or right.

The miter gauge is available in metric and
imperial versions, the version information can be
identified by the sign on the side of package box.
For metric version, the increment of a full turn of
the micro-adjustment knob is 1mm, and the
increment for each turn of one grid in the scale
ring is 0.02mm; for imperial version, the increment
of a full turn of the micro-adjustment knob is 1/20”,
and the increment for each turn of one grid in the
scale ring is 0.001”.

Fig.22

10.4 Unlocking the Sliding Table

Pull out the lock knob underneath the sliding table
and rotate it by 90° to unlock the sliding table.
When the sliding table is not in use, it should be
locked to prevent accidents.

10

11. Maintenance

Daily Check:

® Loose mounting T-bolts or lock knobs.

® \Worn table saw switch.

® Worn or damaged cords and plugs.

® Any other conditions that could hamper the
safe operation of this sliding table
attachment.

Cleaning & Protecting:

Frequently blow-off sawdust with compressed air,
then wipe away the dust with a clean shop rag.
This is especially important for the internal
working parts of the sliding table assembly and
fence.
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1. Einfuhrung

ST-1500 Schiebetisch-Aufsatz kann problemlos
an den meisten Tischkreissagen installiert werden,
um die Querschnittsfahigkeiten erheblich zu
verbessern.

Dieser Aufsatz flr lhre Tischkreissage verfigt
Uber einen teleskopischen Querschnittanschlag
mit einem verstellbaren Anschlag flr wiederholte
Schnitte sowie Uber einen Schiebetisch in
Industriequalitat mit einem linearen
FUhrungssystem fur prazise Schnitte.

Durch Verwendung des Verlangerungsanschlags
kénnen Werkstiicke bis zu 59 Zoll (1500 mm)
quer geschnitten werden. Der praktisch
positionierte Anschlag kann auch um 60° nach
links oder rechts gedreht werden, indem die
integrierte Gehrungsschiene verwendet wird.

Das Modell ST-1500 kann auf einer Vielzahl von
Tischkreissagenmarken und -grofRen installiert
werden.

Hauptmodell:

------ 110LG (C300), 110S, 110LC (C200)
’f

SMsiop

------ ICS, PCS,CNS (FUr das CNS-Modell enthalt
Handbuch

dieses keine

Installationsanweisungen).

Grizzly
------ G0690, G0691, G0899

WICHTIGE MITTEILUNG!

Die Installation erfordert eine dauerhafte
Anderung an Ihrer Tischkreissage. Lesen Sie das
Kapitel "Andern lhrer Tischkreissage", um
festzustellen, welche Art von Anderung fiir Ihre
Sage erforderlich sein konnte.

2. Funktionsidentifikation

Abb.1

Schiebetisch

Verlangerungstisch

Stutzbein

Anschlag

Winkelwahl
Querschnittanschlag-Verriegelungsgriff
Verlangerungsanschlag
Verlangerungsanschlag
Verriegelungsknopf

9  Flip Stop
Schiebetisch-Verriegelungsknopf
(Unterseite des Schiebetisches)

N O ok W N -

(o]

10



3.Sicherheit fiir Schiebetischkreissagen

Dieser Anhang wird an der Tischkreissdage zur
Verwendung installiert, es sollte besondere
Aufmerksamkeit auf die folgenden
Sicherheitsvorkehrungen gelegt werden:
1.Rickschlag tritt auf, wenn das Werkstlick mit
hoher Geschwindigkeit zurlick zum Bediener
geworfen wird. Betreiben Sie die Tischkreissage
mit diesem Schiebetisch-Aufsatz NICHT, bis Sie
ein klares Verstandnis fur Ruckschlage haben,
einschliellich wie sie auftreten und wie man sie
verhindert!

2.Um zu verhindern, dass herumfliegende
Metallspane schwere Verletzungen verursachen,
stellen Sie immer  sicher, dass der
Querschnittanschlag des Schiebetisches nicht mit
dem Blatt in Kontakt kommt, bevor Sie die
Tischkreissage starten.

3.Sollte das Werkstlick unerwartet verrutschen
und sich mit dem Blatt verkeilen, konnte es zu
einem Ruckschlag kommen. Stellen Sie immer
sicher, dass das Werkstick wahrend des
Schneidvorgangs in einer stabilen Position auf
den Tischen liegt und entweder vom
Langsanschlag oder vom Querschnittanschlag
unterstitzt wird.

4 Wenn ein Rickschlag auftritt, wird das
Werkstlick in einer Linie mit dem Blatt
ausgestolien. Befinden Sie niemals Teile |hres
Koérpers in der Schnittpfadlinie des Blattes
wahrend des Betriebs.

5Vermeiden Sie ungeschickte Koérper- und
Handpositionen, bei denen ein plétzliches
Abrutschen dazu fiihren konnte, dass lhre Hande
in das rotierende Blatt geraten.

6.Um zu verhindern, dass lhre Hande oder Arme
versehentlich mit dem rotierenden Blatt in Kontakt
kommen, greifen Sie wahrend des
Schneidvorgangs niemals hinter oder Uber das
Blatt.

7.Wenn Sie den Langsanschlag als
Anschlagblock fir den Querschnittanschlag
verwenden, muss der Langsanschlag vor dem
Blatt sein. Andernfalls kénnte das Werkstuck
gegen den Langsanschlag verkeilen und es
kdnnte zu einem Ruckschlag kommen.

8.Um versehentlichen Kontakt mit dem
rotierenden Blatt zu vermeiden, schalten Sie die
Sage immer AUS und warten Sie, bis das Blatt
vollstdndig zum Stillstand gekommen ist, bevor
Sie Teile des Werkstlicks vom Tisch entfernen.

22

A WARNUNG

Alle  Tischkreissdgen bergen schwerwiegende
Verletzungs- und Amputationsgefahren. Um das
Risiko solcher personlicher Verletzungen bei Verwend-
ung dieses Schiebetisch-Anhangs zu verringern,
stellen Sie sicher, dass Sie die Bedienungsanleitung
Ihrer Tischkreissége lesen und verstehen und dass Sie
alle Sicherheitsanweisungen in dieser Anleitung befol-
gen, bevor Sie mit irgendwelchen Arbeiten beginnen.

4. Produktspezifikationen

Schiebetischgrolle ..................... 228.5 x 1200mm
VerlangerungstischgréRe...228.5x 600mm
Maximaler Tischweg ................... 1540mm
Maximale Schnittkapazitat....................... 1240mm
Maximale Querschnittslange .......... 1500mm
Gehrungsschienenbereich.................. +60°/-60°

Positive Anschlage......................,
........................ +60°. £45°, +30°, +22.5°, 0°

Ablesungsgenauigkeit des Nonius......

vollstandige Lange des Anschlags....1090mm

Anschlagskala................ Imperial / Metrisch

Mikro-Einstellgenauigkeit....... 0.02 mm / 0.001”

Nettogewicht
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5. Inventar

H. Tischmontage-Hardware-Packung 2
— Zylinderkopfschrauben M8-1.25x 25......... 4

Bitte Uberprifen Sie den Inhalt des — Federring 8mm........cc..cccoveeeiieeecnenn. 4
Versandkartons anhand der Inventarliste — Unterlegscheibe 8mm...........cccccovecvuenne 4
unten und Abbildung 3. — MUEr M8 4
Hinweis: l. Zusatz-Hardware-Pack
Wenn Sie einen Artikel auf dieser Liste nicht — Zylinderkopfschrauben M6-1 x 16............. 6
finden  konnen, uberprifen Sie die — Federring 6mm.........cccccoeeveveeieeeneeine. 6
Montageorte oder untersuchen Sie die — Unterlegscheibe 6mm.............cccccoevevenneee 9
Verpackungsmaterialien sorgfaltig. — MUtEr M6........ooooooeeeoeeeeeee e 3
Gelegentlich installieren wir bestimmte
Komponenten vorab zum Versandzweck. J. Schalterkasten-Montagehalterung................. 1
A. Montage des Schiebetisches........................ 1 Hinweis:
B. Montage des Verlangerungstisches............... 1 Das mit diesem Produkt gelieferte Zubehor ist
C. Montage des Stltzbeins.........ccccccvvevvvevieeennen.. 2 nur fir das im Handbuch gezeigte Modell
D. Montage des Anschlags...........c.c.c.coe.... 1 geeignet. Fiir andere Modelle kann das
E. Montage des Flip Stops.......cccoeieviennnin. 2 Originalzubehor ebenfalls modifiziert werden,
F. Montage des Anschlagverriegelungsgriffes....1 um den Schiebetisch zu befestigen.
G. Tischmontage-Hardware-Packung 1
— Zylinderkopfschrauben M10-1.................. 3
— Federring 10mm.........ccooiiiiiiiinen, 3
—D-férmige Flachunterlegscheibe 10mm......3
G H I&)
Fir (3er-Set): Flr (4er-Set): PCS,CNS Nur geeignet fir
110LC/C200, W1824, G0899,ICS  Fur (3er-Set):110LG/C300,110S SawStop Modell
W1819,W1820,G0690,G0691
l/’éh\\\l
7o geé
Abb.3
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6. Einfuhrung der Montagelocher

'SawStop"; ICS —
Standard Installation)\ "Harvey": 110LC/C200
"Grizzly": G0899
"ShopFox": W1824
B v | o
:3 /
& 1
@
/1;!‘\ &
'SawStop": PCS
Standard Installation) o
M i
%
S
@
—ip &
P T L
o
o1 5 |
T | &
® \
~ "Harvey": 110LG/C300, 110S
T [ "Grizzly": G0690, G0691
"ShopFox": W1819, W1820
/‘ ™ "SawStop": ICS
'SawStop": PCS (Flache Installation)
Flache Installation)
Abb.4 |

Hinweis:
Nur fir die "SawStop"-Maschine gibt es zwei Installationsarten zur Auswahl, je nach Bedarf,
siehe Abbildung 5. Fiir andere Maschinen gibt es nur die Standardmontage.

Standard Installation Flache Installation

Abb.5
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7. Andern lhrer Tischkreissige

Vor der Montage des Schiebetisches mussen Sie
moglicherweise lhre Tischkreissage modifizieren.
Einige der unten aufgefihrten Schritte beinhalten
das Entfernen/Installieren lhrer Schienen und der
Verlangerungstisch. Far diese Schritte
konsultieren Sie bitte Ihr
Tischkreissagenhandbuch

WARNUNG:

Trennen Sie lhre Tischkreissage vor Beginn
jeglicher Modifikationen von der elektrischen
Stromversorgung.

Fur eine sichere und effektive Nutzung muss der
Schiebetisch an der linken Seite des
Haupttisches angebracht werden, und zwar so,
dass die Oberseite des Schiebetisches Uber die
gesamte Lange leicht hoher liegt als die
Oberseite der Tischkreissage.

Modifizierung lhrer als
nichste Schritte:

1. Trennen Sie die Tischkreissdge von der

Stromversorgung!

Tischkreissadge

2. Die Schiebetisch muss an der linken Seite des
Haupttisches befestigt werden, so dass die
Oberseite des Schiebetisches 0.2mm-0.5mm
hoher als die Oberseite der Tischkreissage liegt,
damit Werkstlicke nicht gezogen werden.
----Wenn Sie einen Tisch an der linken Seite des
Sagetisches angebracht haben, entfernen Sie ihn
bitte.

----Wenn Sie keinen Tisch an der linken Seite des
Tisches angebracht haben oder nicht Uber die
richtigen Montageldcher fir den Schiebetisch
verfligen, missen Sie drei M8-1.25 Ldcher in den
Sagetisch bohren und schneiden, um sie mit dem
Schiebetisch abzustimmen (siehe Abbildung 6).
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Montageloch  Schiebetisch

Abb.6

Sie
Schiebetisches, um eine Vorlage fiir das

Verwenden die Seite des

Tipp:
Markieren der Montagelochpositionen auf
dem Sagetisch zu erstellen.

3. Wenn die Anschlagschienen lhrer Sage die
Installation des Modells verhindern, gehen Sie
bitte wie folgt vor:

Methode 1: Entfernen Sie den linken
Erweiterungstisch, befestigen Sie das
Fuhrungsréhrchen erneut, indem Sie es entfernen
und nach rechts verschieben. Die vordere und
hintere  Fuhrungsschiene erfordern  keine
Bewegung. (Hinweis: Diese Methode ist nur fir
Harvey's ALPHA-Serien-Tischkreissagen
anwendbar.)

Methode 2: Finden Sie die Naht zwischen
dem Tisch und dem linken Erweiterungstisch
(oder dem linken Rand des Tisches, wenn der
Flugel nicht installiert ist). Markieren Sie die
vordere Schiene, die hintere Schiene und das
Hauptrohr 6.35mm rechts von der Naht (oder dem
Rand). Schneiden Sie die Enden der Schienen
wie in Abbildung 7 ab (dies ist die einfachste und
schnellste Option).

Methode 3: Entfernen Sie die Schienen,
verschieben Sie sie nach rechts und montieren
Sie sie dann wieder, was mdglicherweise das
Bohren (und gegebenenfalls das
Gewindeschneiden) neuer Locher in Ihrem Tisch
und das Schneiden kleiner Kerben in lhre
Schienen erfordert, um Zugang zu T-Nuten im
Tisch Ihrer Sage zu erhalten, siehe Abbildung 8.



__-~=~.__ Linke Tischplatte
A//‘

Entfernen

Abb.7

Anschlagfiihrungsschiene

R

Ausschnitt

\

Abb.8

4. Wenn der Netzschalter lhrer Sage wie in
Abbildung 7 auf der linken Seite montiert ist,
mussen Sie ihn moglicherweise an der Unterseite
des Schiebetisches oder an einem anderen Ort
neu montieren. Montagelécher sind an der
Unterseite des Schiebetisches reserviert, um den
Installationsanforderungen  der in  diesem
Handbuch aufgefiihrten Tischkreissagen gerecht
zu werden.

8. Montage

Nach der Modifizierung lhrer Tischkreissdge
folgen Sie den nachsten Schritten zur
Installation des Modells ST-1500:

1. Schrauben Sie die FuRkissenaufnahmen in die
Unterseite der Stlitzbeine, wie in Abbildung 9
gezeigt. Ziehen Sie die Sicherungsmuttern
vorerst nicht an den Beinen fest, damit Sie die
Hohe der Beine in einem spateren Schritt
anpassen konnen.

2. Drehen Sie den Schiebetisch um, schieben
Sie die T-Bolzen der Stitzbeine in die T-Nut des
Schiebetisches (siehe Abbildung 10) und ziehen
Sie dann die Beine im Uhrzeigersinn von Hand
fest, um sie zu sichern.

Hinweis: Fir die beste Unterstiitzung
platzieren Sie die Stiitzbeine nahe den Enden
des Schiebetisches, wie in Abbildung 10
gezeigt.

Mutter

Abb.9

T-Schrauben

Abb.10

3. Mit Hilfe von mindestens einer anderen Person,
um das Gewicht zu unterstitzen, drehen Sie die
Schiebetischmontage um und positionieren Sie
sie gegen die linke Seite des Sagetisches.

4. Ziehen Sie den Verriegelungsknopf unter dem
Schiebetisch heraus und schieben Sie dann den
oberen Teil zur Seite, um zwei der Montagel6cher
freizulegen, wie in Abbildung 11 gezeigt.

ylindersc
rauben




5. Beziehen Sie sich auf Abbildung 4 und
bestatigen Sie die richtigen Montagelécher fir
Ihre  Tischkreissage. Richten Sie die
Montageldcher aus und fihren Sie dann zwei
Linsenschrauben, Sicherungsscheiben und
Unterlegscheiben durch den Schiebetisch in die
Montagelocher der Sagetischseite ein.

6. Schieben Sie die Tischoberflache in die
entgegengesetzte Richtung und installieren Sie
die verbleibende Linsenschraube,
Sicherungsscheibe und Unterlegscheibe.
Hinweis: Fiir verschiedene Arten von
Tischkreissagen gibt es Unterschiede in den
Spezifikationen und der Menge der Hardware.
Bitte beachten Sie Kapitel 5:
Bestandsaufnahme.

7. Just adjustiert die FulRkissen an der Unterseite
der Beine, um den Schiebetisch vollstandig zu
unterstlitzen, und ziehen Sie sie dann fest.
Hinweis: Verwenden Sie die
Prazisionsrichtlatte, um sicherzustellen, dass
die Tischplatte parallel zur Oberseite des
Schiebetisches ist, wihrend Sie die Hohe der
Beine anpassen.

8. Wenn der Schiebetisch nicht genau parallel
zur Sageblatt verlauft, kdnnte das Werkstlck
binden und sich zurtick in Richtung des Bedieners
katapultieren, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann. Sie MUSSEN sicherstellen, dass der
Schiebetisch parallel zum Sageblatt verlauft,
bevor Sie irgendeine Operation durchfiihren, um
Verletzungen durch Zuruckschlagen zZu
vermeiden. Sie  koénnen  Unterlegscheiben
verwenden oder Krepppapier an der Seite des
Tisches anbringen, wie in Abbildung 12 gezeigt,
um die Parallelitat anzupassen (<0,1 mm).

Anbringen des Dekorpapiers an der oberen
oder unteren Seite der Tischplatte

d

Abb.12
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9. Fuhren Sie die T-NUsse des
Verlangerungstisches in die T-Nut am &uleren
Rand des Schiebetisches ein und ziehen Sie
dann die Sicherungsmuttern fest, um den
Verlangerungstisch zu sichern, wie in Abbildung
13 gezeigt.

Abb.13

10. Schieben Sie die Schiebelehrenstange in den
T-Nut auf der Oberseite des Schiebetisches in der
Nahe des Sageblatts, wie in Abbildung 14 gezeigt.
ar volle Schnittkapazitat sollte die
Schiebelehrenstange blindig mit der Vorderkante
des Schiebetisches positioniert sein. Verwenden
Sie einen 4 mm-Schlissel, um die Sperrschraube
n der  Vorder- und Rickseite  der
Schiebelehrenstange GEGENUHRZEIGERISCH
u drehen, um die Schiebelehrenstange
festzuklemmen.
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Abb.14

11. Schwenken Sie den Queranschlag gegen
den Uhrzeigersinn, bis das linke Ende des langen
Schlitzes am Queranschlag vom Schiebetisch
entfernt ist. Entfernen Sie die T-Schraube vom
Sperrknopf des Queranschlags und fihren Sie
die T-Schraube durch den Schlitz am Anschlag
ein, wie in Abbildung 15 gezeigt. Schwenken Sie
den Anschlag im Uhrzeigersinn und schieben Sie



die T-Schraube in die T-Nut auf der linken Seite
der Schiebetischplatte und schrauben Sie den
Sperrknopf des Queranschlages ein. Ziehen Sie
den Sperrknopf vorerst nicht fest.

Verriegelungsknopf

Abb. 15

12. Verwenden Sie einen 5mm Inbusschlissel,
um den Queranschlag leicht von dem
Gehrungs-Winkelanschlag zu I6sen, wie in
Abbildung 16 gezeigt. Mit dem Sageblattschutz
installiert, heben Sie das Sageblatt auf die
héochste  Position.  Schwenken  Sie den
Queranschlag, bis er parallel zur Vorderkante des
Sagetisches  ist.  Verschieben  Sie den
Queranschlag, bis die rechte Seite des
Queranschlags etwa 2-1/8 Zoll (55,5 mm) von der
linken Seite des Sageblatts entfernt ist. Ziehen
Sie die Schrauben wieder fest.

Hinweis: Wenn Sie den Queranschlag naher
am Sageblatt positionieren mochten, achten
Sie darauf, den Queranschlag nicht gegen den

Sidgeblattschutz oder die
RiickstoBvorrichtungen zu stoRen.
Die Schrauben l6sen
& X
=5
) Q03

Abb.16
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13. Installieren Sie die Flip-Stop-Montage geman
Abbildung 17. Verriegeln Sie den Flip-Stop in
jeder Position am Anschlag, messen Sie den
tatsachlichen Abstand zwischen dem Flip-Stop
und dem Sageblatt. Bewegen Sie dann die Skala
manuell, um sicherzustellen, dass die Position
des Skalenpunktes oder die Anzeige des
Skalenfensters mit dem tatsachlichen Abstand
Ubereinstimmt. (Wenn die Flip-Stop-Montage am
Verlangerungsanschlag installiert ist, lesen Sie
durch das Skalenfenster.)

Skalenpunkt

Abb. 17

14. Die Stromschalter erneut montieren

Hinweis: Am Boden der Schiebetische
befinden sich mehrere Sets von
Montagelochern zur  Befestigung der
Schalterhalterung. Unterschiedliche
Schalterhalterungen  miissen mit den
entsprechenden geeigneten Montageldochern
ubereinstimmen. Sie kdnnen auch die neuen
Montagelécher geman lhrer
Verwendungsvorlieben selbst bohren. Fiir
Tischkreissagen anderer Marken miissen Sie
die neuen Montagelocher selbst bohren.

A. Flr einige Modelle von "Harvey", "Grizzly" und
"Shop Fox" Tischkreissagen (siehe Kapitel 1)
montieren Sie den Schalter an der Unterseite des
vorderen Endes des Schiebetisches, wie in
Abbildung 18 gezeigt. Verwenden Sie das
originale Befestigungsmaterial des Netzschalters.



Netzschalter

Abb. 18

B. Fir einige Modelle von "SawStop"
Tischkreissagen (siehe Kapitel 1) montieren Sie
den Netzschalter gemaR den folgenden Schritten:

» Wie in Abbildung 19 gezeigt, montieren Sie
die Schalterhalterung am Boden des
Schiebetisches, indem Sie die mitgelieferten
drei M6-1.0x16 Linsenkopfschrauben, drei
M6-Unterlegscheiben und drei
M6-Sicherungsscheiben verwenden.

» Wie in Abbildung 19 gezeigt, befestigen Sie

die Schalterbox-Montage mit drei M6-1.0x16
Linsenkopfschrauben, sechs
M6-Unterlegscheiben, drei
M6-Sicherungsscheiben und drei M6-Muttern
an der Schalterhalterung.
Hinweis: Fur "SawStop"-Tischkreissagen ist
das Montageloch der Schalterhalterung am
Boden der Schiebeplattform nur fir die
Standardmontage (Abbildung 5) geeignet, und
Sie miissen das Montageloch entsprechend
lhren  Verwendungswiinschen fiir die
Biindigmontage selbst bohren.

Schalterkastenmo
ntage

Schalterhalterung
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9.Winkelkalibrierung

Dieses Produkt ist ein Holzschnitt-Anbaugerat,
das mit einer Schneidemaschine verwendet
werden muss. Aufgrund von
Maschinenunterschieden muss der
Anschlagwinkel nach der Installation kalibriert
werden. Gehen Sie wie folgt vor:

(1) Verriegeln Sie die Flhrungsschiene, indem
Sie die Sperrschraube (D) gegen den
Uhrzeigersinn mit einem 4 mm Inbusschlissel
drehen, wie in Abbildung 20 gezeigt.

(2) Wie in Abbildung 20 gezeigt, setzen Sie den
Schiebeknopf (B) in die Entriegelungsposition.
Driicken Sie dann den Schwenkpositionierblock
(A) und stellen Sie den Anschlag auf 90° ein.
Uberprifen Sie, ob die Cursorlinie mit der 0 °
-Graduierung ausgerichtet ist. Wenn eine
Abweichung auftritt, I6sen Sie die beiden
Verriegelungsschrauben (C) und justieren Sie den
Cursor.

Abb.20

(3) Wie in Abbildung 21 gezeigt, entfernen Sie
den Anschlagverriegelungsgriff und drehen Sie
ihn durch das vorgesehene Loch auf der Skala,
um die Skala zu verriegeln. (Ein Montageloch ist
auf der Skala fiur die Winkelkalibrierung
vorgesehen)

(4) Heben Sie das Sageblatt auf die hoéchste
Position an und Uberprifen Sie mit einem Winkel
oder einem ahnlichen Werkzeug, ob das
Sageblatt senkrecht zum Anschlag steht. Wenn
eine Abweichung auftritt, l6sen Sie die
Skalenverriegelungsschrauben (E), wie in
Abbildung 21 gezeigt, und schwenken Sie den



Anschlag, um ihn senkrecht zum Sageblatt
auszurichten. Ziehen Sie die
Skalenverriegelungsschrauben (E) fest.

(5) Entfernen Sie den Anschlagverriegelungsgriff
von der Skala und setzen Sie ihn wieder an die
Originalposition ein. Die Kalibrierung st
abgeschlossen.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, N\’\

Abb.21

10. Operationen

10.1 Winkelpositionierung (Abb. 20)

(1) Die Verwendung der Positivanschlage
Der Gehrungs-Winkelanschlag verfligt Uber 9

haufig verwendete Positivanschlage: 0 ° , =+
225° , £30° , £45° wund *£60° . Lockern
Sie wie in Abbildung 20 gezeigt den

Anschlagverriegelungsgriff und drehen Sie dann
den Korper des Gehrungs-Winkelanschlags auf
den gewilnschten Winkel, wahrend Sie den
Schwenkpositionierblock (A) gedrickt halten.
Wenn Sie sich dem gewinschten Winkel nahern,
lassen Sie einfach den Schwenkpositionierblock
(A) los und drehen Sie den
Gehrungs-Winkelanschlag leicht, sie  wird
automatisch auf den Positivanschlag verriegelt.
Ziehen Sie den Anschlagverriegelungsgriff nach
leichtem Schwenken des Anschlags fest.

(2) Einstellen der freien Gehrungswinkel

Halten Sie den Schwenkpositionierblock (A) in
der Begrenzungsposition gedrickt und bewegen
Sie den Schiebeknopf (B) nach rechts, der
Schwenkpositionierblock (A) wird verriegelt.
Lockern Sie dann den Anschlagverriegelungsgriff,
Sie kénnen den Gehrungs-Winkelanschlag auf
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beliebige gewiinschte Winkel im Bereich von
-60 ° bis +60 ° drehen. Ziehen Sie den
Anschlagverriegelungsgriff fest. (Der
Schwenkpositionierblock (A) kann geldst werden,
indem er in die Begrenzungsposition gedriickt
und der Schiebeknopf (B) nach links bewegt
wird.)

10.2 Verlangerungsanschlageinstellung

Durch Lockern des Verriegelungsknopfs des
Verlangerungsanschlags kann der
Verlangerungsanschlag nach rechts oder links
bewegt werden, um unterschiedlichen
Anforderungen an die Schnittlange gerecht zu
werden.

Hinweis: Um lange Werkstiicke zu schneiden,
stellen Sie sicher, dass der Anschlag
innerhalb des Hilfstisches platziert ist.

10.3 Die Positionierung des Anschlags (Abb.
22)

Die Flip-Stop-Montage kann durch Lockern des
Verriegelungsknopfs (F1) nach links oder rechts
bewegt und durch Ablesen der Position des
Indikators (F2) positioniert werden. Nach dem
Festziehen der Flip-Stop-Montage kénnen Sie die
Position des Flip-Stops feinjustieren (x3mm /
1/8"). Durch Lockern des Knopfes (F3) und
Drehen des Knopfes (F4) kénnen Sie den
Flip-Stop nach links oder rechts feinjustieren.

Die Gehrungsschiene ist in metrischen und
imperialen Versionen erhaltlich. Die
Versionsinformationen kénnen anhand des

Zeichens auf der Seite der Verpackungsbox
identifiziert werden. Fur die metrische Version
betragt die Erhéhung eines vollen Umdrehens
des Feineinstellknopfs 1mm, und die Erhéhung
fur jede Umdrehung eines Rasters im Skalenring
betragt 0,02mm; fir die imperiale Version betragt
die Erhoéhung eines vollen Umdrehens des
Feineinstellknopfs 1/20", und die Erhohung flr
jede Umdrehung eines Rasters im Skalenring
betragt 0,001".



Flip Stop

Abb.22

10.4 Entriegeln des Schiebetisches

Ziehen Sie den Verriegelungsknopf unter dem
Schiebetisch heraus und drehen Sie ihn um 90°
um den Schiebetisch zu entsperren. Wenn der
Schiebetisch nicht verwendet wird, sollte er
verriegelt werden, um Unfalle zu verhindern.
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11. Wartung

Tagliche Uberpriifung:

® lockere Montage T-Bolzen  oder
Feststellschrauben

® Abgenutzter Tischkreissageschalter.

® Abgenutzte oder beschadigte Kabel und
Stecker.

® Alle anderen Bedingungen, die den sicheren

Betrieb dieses Schiebetisch-Anhangs
beeintrachtigen konnten.

Reinigung und Schutz:

Haufig sagen mit Druckluft absaugen, dann den
Staub mit einem sauberen Werkstattlappen
abwischen. Dies ist besonders wichtig fir die
internen Arbeitskomponenten der
Schiebetisch-Montage und des Anschlags.



Exploded View and Parts List

REF
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113

Sliding table parts

For: (3Set)
110LC/C200, W1824, G0899
ICS

For: (4Set)
PCS CNS
For: (3Set)

1

19

120 1% U
\M\

-

r

110LG/C300,110S

W1819,W1820,G0690,G0691 _--~" °

Special fastener for SAWSTOP
switch bracket

-

e

Sliding table parts list

DESCRIPTION

Sliding table

Sliding table end cover
Pan head screw M6-1 x 12
Sliding table lock knob
Sliding table limit block
Cap screw M8-1.25 x 25
Lock washer 8

Flat washer 8

T bolt

Lock nut M8

Sliding table extension table
Extension table end cover
Switch bracket

QTY

~“ N2 NS 2 OTN
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REF
114
115
116
117
118
119
120
121

122
123
124
125
126

DESCRIPTION
Cap screw M6-1 x 16
Lock washer 6
Flat washer 6
Nut M6
Washer for Support leg
Cap screw M10-1.5 x 25
10

10

Lock washer
D-style washer
Support leg
Nut M8-1.25
Hex bolt M8-1.25x70
Foot

Rubber blanket

N NN BN O WWDN®

126



table fence parts

ing

Sli

7258

5

s

5"

5o L
249
98]
2
28
g S
7 \\256\‘2
~251

2467 247
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REF
201

202
203
204
205
206
207
208
209
210
211

212
213
214
215
216
217
218
219
220
221

222
223
224
225
226
227
228
229
230
231

232
233
234
235
236
237
238
239
240
241

242
243
244
245
246
247
248

Sliding table fence parts list

DESCRIPTION

Nylon column ¢4
Support plate

Cap screw M5-0.8x8
Crosscut fence extension
Set screw M6-1 x6
Crosscut fence extension bar
Spring bearings
Extension scale

Cap screw M4-0.7x8
Mounting block

Lock knob

Scale window
Crosscut fence

Fence scale

PVC paster 1

Fence lock handle
Washer 8

Miter gauge cover
Lock nut M16

Special washer
Spring washer
Crosscut fence pivot bushing
Cap screw M5-0.8x12
Spring washer 5
Square nut M6-1
Fence fixed plate
PVC paster 2

T-slot nut

Cap screw M6-1x25
Miter gauge

Angle locating block
Cap screw M3-0.5x12
Miter gauge glide pad
Cap screw M4-0.7x16
Lock screw

Guide rod lock block
Set collar

Cap screw M3-0.5x16
Washer 16

Pivot

Guide rod

circlip for shaft 16
external teeth lock washer 6
Cap screw M6-1x16
Swing locating block
Dial cursor

Slide button

Limit stop

QTY
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REF
249
250
251

252
253
254
255
256
257
258
259
260
261

262
263
264
265
266
267
268
269
270
271

272
273
274
275
276
277
278
279
280
281

282
283
284
285
286
287
288
289
290
291

292
293
294
295
296

DESCRIPTION

O-ring

Round pin 2

Cap screw M3-0.5x6
Ball locating pin

Flat HD screw M3-0.5x8
Spring 6

Bearing outer ring gland
Big flat washer 3
Bearing 619/7

Position block pivot pin
Position block

Set colle

Bearing inner ring gland

Flat HD screw M3-0.5x12

Set screw M4-0.7 x6
Scale ring

O-ring seal 8
Trimming nut
Trimming nut holder
Copper gasket

Wave washer

Nylon washer

Steel ball 4

Flip stop lock knob
Spring

Lock block

Teeth washer

Pointer lock block
Scale point

Fine tuning knob
Nylon washer

Flip stop

Fine tuning shaft

Flip stop bracket

Lock block for shaft
Shaft lock knob
Sliding block

Cap screw M6-1x45
POM head screw M5x8
Spring washer 6

Set screw M6-1 x10
Cap screw M4-0.7x10
Set screw M8-1.25x55
Nylon screw M4-0.7x10
Set screw M5-0.8x6
Wave bead screw M5x6
Scale limit block

Nylon head set screwM4x3

QTY
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HARVEY

Good Enough Is Not Enough

www.harveywoodworking.com (North American Online Shop)
www.harveywoodworking.ca (Canadian Online Shop)

www.harveywoodworking.de (European Online Shop)

HARVEY INDUSTRIES CO., LTD.

68-10 Suyuan Avenue, Jiangning District, Nanjing 211100, China

£ Harvey Industries International Inc. @ Harvey Industries Europe GmbH

(@ 10832 Ada Ave. Montclair, CA. 91763, United States ® LudwigstraBe 16 35315 Hormberg (Ohm) Germany
&

1-888-211-0397 Ry  49-6633-2110396

& info@harveywoodworking.com & info@harveywoodworking.de
info@bridgecitytools.de

¢) canada Fulfillment Center ® BEEENNERAR
3) 1422 Pemberton Avenue, North Vancouver T gz Sty g
© Gritish Columbia V7P 2S1, Canada © FERLTETTARKARAIECS-10.
& 1-888-211-0397 R 025-86668165
& info@harveywoodworking.com &4 shane@harvey.cn
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