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Zastosowanie zgodne

z przeznaczeniem

Wielofunkcyjne elektronarzedzie Black & Decker
zostato skonstruowane z myslg o zastosowaniu
w licznych pracach majsterkowicza. Gtowica na-
sadkowa do ciecia (MTS12) znajduje zastosowa-
nie do cigcia cienkich, elastycznych materiatéw
jak dywan (do 6,5 mm), PCV, metal (do 0,5 mm)
i siatki drucianej (do 0,5 mm). Urzadzenie to nie
nadaje sig do zastosowan przemystowych.

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa
pracy narzedzia

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie

A zamieszczone tutaj wskazéwki bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie ich moze
doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru, a nawet cigzkie-
go urazu ciata.

Uwaga! Przed rozpoczeciem uzytko-
A wania przeczytaj wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa, ktére zostaty dostar-
czone razem z narzedziem (MT143,
MT350, MT108 lub MT18). Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢
do porazenia pragdem elektrycznym,
pozaru, a nawet cigzkiego urazu ciata.

Przechowuj niniejsza instrukcje, by w razie
potrzeby moéc z niej ponownie skorzystac.

Uzywane tutaj okreslenie ,narzedzie” oznacza
zaréwno urzadzenie sieciowe (z kablem siecio-
wym) jak i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazéwki
bezpieczenstwa pracy nozyc i wyci-
narek

¢ W razie niebezpieczenstwa przewierce-
nia ukrytych przewodoéw elektrycznych
trzymaj narzedzie za izolowane rekoje-
$ci. Elementy tgczgce majg elektryczne
potgczenie z gotymi metalowymi elementami
narzedzia, co grozi porazeniem prgdem
elektrycznym w przypadku natrafienia na
bedacy pod napigciem przewdd.

¢ Uzywaj sciskow stolarskich lub podob-
nych srodkéw do mocowania przedmiotu
obrabianego na stabilnej powierzchni.
Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego
reka lub ciatem grozi utratg panowania nad
narzedziem.

+ Trzymaj rece z dala od strefy cigcia. Nie
chwytaj nigdy za sp6d obrabianego przed-
miotu. Trzymaj palce z dala od ostrza. Nie
probuj stabilizowa¢ nozyc poprzez chwyta-
nie ich pod spodem.

¢ Utrzymuj ostrza w stanie naostrzonym.
Tepe lub uszkodzone ostrza moga doprowa-
dzi¢ do zablokowania lub potamania narze-
dzia. Uzywaj zawsze ostrzy dostosowanych
kazdorazowo do obrabianego przedmiotu
i rodzaju cigcia.

¢ Unikaj dotykania obrabianego przedmiotu lub
ostrza tuz po uzyciu, gdyz moga byé gorace.



¢+ Po wylgczeniu wytgcznika ostrze jeszcze
jaki$ czas sie porusza. Przed odtozeniem
narzedzia zawsze najpierw jg wytgczaj
i odczekuj, az catkowicie sie zatrzyma.

Uwaga! Kontakt z pytami lub wdychanie
A pytéw powstajgcych w czasie pitowania
zagraza zdrowiu uzytkownika i ewentu-
alnie innych przebywajgcych w poblizu
0s6b. Dla ochrony przed pytamii parami
zaktadaj maske ochronng, a takze
pomys$| o zabezpieczeniu innych o0séb,
ktdére znalazty si¢ w miejscu pracy.

¢ W instrukcji tej opisano zgodne z przezna-
czeniem zastosowanie narzedzia. Uzywanie
innych nasadek lub akcesoriéw, niz zalecane
w tej instrukcji, lub wykonywanie prac nie-
zgodnych z przeznaczeniem grozi dozna-
niem urazu ciata i/lub szkéd rzeczowych.

Elementy (rys. A)

Na rysunku jest zobrazowane urzadzenie MT218.
Do zastosowania sg jeszcze inne gtowice robocze
To narzedzie posiada niektére lub wszystkie
elementy wymienione ponizej:

10. Gtowica tngca

11. Gorne ostrze

12. Dolne ostrze

Zastosowanie
Uwagal! Nie przyspieszaj na site przebiegu pracy.
Unikaj przecigzenia.

Za- i wytaczanie

Wskazéwka: Upewnij sig, ze wytgcznik (2) nie

znajdujg si¢ w pozycji zablokowane;j.

¢ Aby narzedzie zataczyé, naci$nij wigcznik
z regulatorem predkosci (1). Wydajno$¢
narzedzia zalezy od tego, jak gteboko naci-
$niesz wigcznik.

¢ Aby narzedzie wytgczy¢, zwolnij regulator
predkosci.

Materiaty do ciecia
+ Dywan do grubosci 6,35 mm
¢+ Tkanina

+ PCV (tworzywo elastyczne) do grubosci
3,175 mm

¢+ Metal maks. 26 GA (0,5 mm)

¢  Siatka druciana do maks. 0,5 mm

Wskazéwka: Nie uzywaj narzedzia do cigcia

wgtebnego.

Ciecie metalu (rys. B)

+  Tnij tylko cienki materiat (najwyzej 26 GA)

+ Nieprzyspieszaj na site przebiegu pracy, po-
niewaz skraca to trwato$¢ ostrzy i powoduje
koszty poprzez potamane ostrz.

4 Zwijaj odcigty materiat wolng rekg wzdtuz
ciecia (rys. B).

Uwaga: Brzegi metalowej blachy moga by¢ ostre.

Badz szczegolnie ostrozny przy tego rodzaju

materiale. Zaktadaj rekawice ochronne do pracy

z metalowg blachg.



Wskazowki dla osiagniecia
optymalnych wynikéw pracy

]

¢

¢

Przyciskaj lekko ostrze do obcinanego
przedmiotu.

Trzymaj mocno narzedzie podczas przebie-
gu ciecia.

Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest
dobrze przymocowany i nie bedzie sie
przesuwac.

Uzywaj do ciecia tylko dobrze naostrzonych
ostrzy. Ciecie bedzie czyste i szybkie. Do-
datkowo silnik nie bedzie przecigzony.
Regularnie nalezy czysci¢ ostrza przy cieciu
materiatéow zawierajgcych klej (wyktadzina
podtogowa z PCV, itp.). Na ostrzach groma-
dzi sie klej, ktory pogarsza ciecie i obcigza
silnik.

Usuwaj regularnie z pomigdzy ostrzy wtékna
przy cigciu dywanu lub innych wiéknistych
materiatéw. Wtdkna zbierajgce pomigdzy
ostrzami pogarszajg ciecie oraz przez to
jakos¢ ciecia i obcigzajg silnik.

Przy cigciu sztywniejszych materiatow jak
blacha metalowa, PCV itp. uzywaj wolnej reki
do prowadzenia odcinanego materiatu przed
narzgdziem lub zwijania go wzdtuz ciecia.
Nie przechylaj narzedzia przy cieciu na
krzywiznach. Trzymaj narzedzie stale pro-
stopadle do obrabianego przedmiotu.
Prowadz ostrza bez stosowania nadmiernej
sity i niepotrzebnego nacisku wzdtuz mate-
riatu. Dla wprawy sprawdz najpierw, z jakim
naciskiem osiggniesz najlepsze wyniki.

Akcesoria

Uzywane akcesoria majg istotny wptyw na wy-
dajno$¢ narzedzia. Akcesoria Black & Decker
Piranha spetniaja najwyzsze standardy jakosci
i zostaty opracowane specjalnie do zastosowania
ztym elektronarzedziem. Uzywajac tego osprzetu
otrzymasz optymalne wyniki.

Dane techniczne

MTS12 (MAX) (H)

Predko$¢ obrotowa
biegu jatowego obr/min 1500
Skok ostrza mm 6,75
Masa kg 0,64
Maks. grubo$¢ materiatu:

Dywan mm 6,35

PCV mm 3,175

Metal mm 0,5

Siatka druciana  mm 0,5

Poziom hatasu wg EN 60745:

L,, (cisnienie akustyczne) 72,5 dB(A), niepewnosct
pomiaru (K) 3 dB(A), L,,, (moc akustyczna) 83,5 dB(A),
niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)

Drgania catkowite (suma wektorowa 3 sktadowych
kierunkowych) wedtug EN 60745:
Cigcie (a,) 2,5 m/s? niepewno$¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

q

Black & Decker deklaruje niniejszym, ze wyréb nr
kat.MTS12 opisany w ,Danych technicznych” zo-
statwykonany zgodnie z: 2006/42/WE, EN60745-
1, EN60745-2-1, EN60745-2-8.

Ten produkt jest zgodny réwniez z dyrektywami:
2004/108/WE i 2011/65/UE. Aby uzyskac wiecej
informacji, zwré¢ sie do Black & Decker Europe
pod adres jak ponizej. Takie informacje uzyskasz
réwniez pod adresem zamieszczonym na stronie
koncowej tej instrukcji.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przy-
gotowanie dokumentaciji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu Black & Decker.

R.Laverick
Engineering Manager
Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Wielka Brytania
14.11.2014
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BLACK+DECKER
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki BLACK+DECKER reprezentuja
bardzo wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla
nich korzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sa ich uzupelnieniem. Gwarancja jest wazna
na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

BLACK+DECKER gwarantuje sprawne dziatanie
produktu w przypadku postepowama zgodnego
zwarunkami techr opisa-

b)

termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢

wydtuzony o czas niezbedny do importu

niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na

piémie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Qile takisam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢é wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9 DecyZJa Cenlralnego Serwisu Gwarancyjne-

o

2

£

nymi w instrukcji obslugl.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe

wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczo-

na oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy

wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancia objete sa usterki pro-
duktu wadami

usterek
jest decyzja ostateczna.

10. Gwarancja nie s3 objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami

N . W o

i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tacznie:

a) i i j karty

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czesci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byc
o C

Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjna i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis Wszelkie koszty

pieczneg

opakowama ubezpleczemem i innym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda

usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-

ny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu

-

profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
BLACK+DECKER powoduije utratg gwarancji;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
BLACK+DECKER;
mechaniczne uszkodzenia produktu | wywo-
tane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiolowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;
€) produkty, w ktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawnane
poza Ci Serwisem G
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;
f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu.

b)

)

s o

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielaja
upowazniert ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwiazku
2 uszkodzeniem produktu.

. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani
nie zawiesza uprawnien kupujgcego wyni-
kajacych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancy]ny ERPATECH
, 05-080

N

przez Centralny Serwis

el (22) 862-08-08, (22) 431-05-05
faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST

@ JOTALLASI JEGY

KARTA GWARANCYJNA

@ ZARUGNY LIST

BLACK+
DECKER

& mésicl
CH> hénap

Razitko prodejny

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
P i . Pecsét helye
® Gyéri szam A véasarlas napja Aldiras
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
GK  Cislo série Déatum predaja Pediatka predajne

Podpis

miesigce
@GR mesiacov



Adresy servisu
Band Servis
Klégterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centrainego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550, 1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu
Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

0421 335 511 063
: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thékdly Gt 17
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2 Dokumentace zarucni opravy

(D A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | oka Aldiras

PL Nr. Data zgloszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK |Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Petiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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