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Pouzitie vyrobku

Vas$e univerzalne naradie Black & Decker je ur¢e-
né na vykonavanie Sirokej $kaly svojpomocnych
prac. Pri pouziti noznicovej hlavy (MTS12) je toto
naradie uréené na strihanie tenkych a flexibilnych
materialov, ako su koberce (az do hrubky 6,5 mm),
vinyl, kov (az do hrubky 0,5 mm) a drétené sietovi-
ny (az do hrabky 0,5 mm). Toto naradie je ur¢ené
iba na spotrebitelské pouZzitie.

Bezpeénostné pokyny

VSeobecné bezpecnostné pokyny na
pracu s elektrickym naradim

Varovanie! Precitajte si vSetky bez-

A pecnostné pokyny a bezpeénostné
vystrahy. NedodrZanie nizZSie uvede-
nych varovani a pokynov méze viest
k spésobeniu urazu elektrickym prua-
dom, k vzniku poZiaru alebo k vaZnemu
zraneniu.

Varovanie! Pred pouZzitim tohto prislu-

A Senstva si precitajte vSetky bezpecnost-
né vystrahy a v8etky pokyny dodané
s vasim elektrickym naradim (MT143,
MT350, MT108 alebo MT18). Nedodr-
Zanie uvedenych varovani a pokynov
moze viest k Urazu elektrickym pradom,
poZiaru a vdZnemu zraneniu.

VSetky bezpecnostné varovania a pokyny
uschovajte na pripadné d'alSie pouzitie. Ozna-
Cenie ,elektrické naradie” vo vSetkych upozorne-

niach odkazuje na Vase naradie napajané zo siete

(je vybavené privodnym kablom) alebo naradie

napajané akumulatorom (bez privodného kabla).

Varovanie! Dal$ie bezpe&nostné poky-

ny tykajuce sa noznic a prestrihavaciek

¢  Pri pracovnych operaciach, pri ktorych

by mohlo déjst’ ku kontaktu pracovného

nastroja so skrytymi elektrickymi vodic-

mi, drzte elektrické naradie vzdy za izo-

lované rukoviti. Pri kontakte pracovného

prisluSenstva so ,zivym"“ vodi¢om spdsobia

neizolované kovové Casti naradia obsluhe
uraz elektrickym pradom.

+ Nazaistenie a upnutie obrobku k pracov-
nému stolu pouzivajte svorky alebo iné
vhodné prostriedky. DrZanie obrobku rukou
alebo opretie obrobku o Cast tela nezaisti
jeho stabilitu a méze viest k strate kontroly.

¢ Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
pracovného priestoru. Zo ziadneho dévodu
nikdy nesiahajte do priestoru pod obrobok.
Nevkladajte prsty alebo palec do blizkosti
noza. Nepokusajte sa stabilizovat noznice
uchopenim za spodnu Cast.

¢ Udrzujte noze noznic ostré. Tupé alebo
poskodené noze mdzu pri praci spdsobit
vychylenie alebo zablokovanie. Vzdy pou-
Zivajte typ noza zodpovedajuci materialu
obrobku a typu vykonavaného rezu.

+ Nedotykajte sa obrobku alebo noza ihned po
ukongeni prace s naradim. M6zu byt velmi
horuce.



¢ Po uvolneni hlavného vypina¢a bude fréza
pokracovat v pohybe. Pred odloZenim nara-
dia vzdy vypnite a po¢kajte, pokym neddjde
k Uplnému zastaveniu nozov.

Varovanie! Kontakt alebo vdychova-

A nie prachu a pilin, ktoré vznikaju pri
praci s naradim, moze ohrozit zdravie
pracovnika aj okolostojacich oséb.
Pouzivajte masku proti prachu uréenu
Specialne na ochranu pred toxickym
prachom a podobnymi latkami a zaistite,
aby boli takto chranené vSetky osoby
nachadzajlce sa alebo vstupujuce do
pracovného priestoru.

¢ Urcené pouzitie tohto vyrobku je popisané
v tomto navode. Pouzitie iného prisluSenstva
alebo pridavného zariadenia a vykonavanie
inych pracovnych operacii nez je odporucéa-
né tymto navodom, mdze predstavovat riziko
zranenia obsluhy alebo riziko spésobenia
hmotnych $kod.

Popis (obr. A)

Je zobrazeny model MT218. Pre pouzitie s touto
hlavou su k dispozicii aj iné naradia.

Toto naradie sa sklada z niektorych alebo zo
vSetkych nasledujucich €asti.

10. Hlava noznic

11. Horny n6z

12. Spodny n6z

Pouzitie
Varovanie! Nechajte naradie pracovat jeho vlast-
nym tempom. Zamedzte pretazovaniu naradia.

Zapnutie a vypnutie

Poznamka: Uistite sa, €i nie je posuvny prepina¢

pre chod vpred/vzad (2) v zaistenej polohe.

¢+ Ak chcete naradie zapnut, stlacte vypinac
s plynulou regulaciou otacok (1). Otacky
naradia zavisia od intenzity stlaenia tohto
vypinacéa.

+ Ak chcete naradie vypnut, uvolnite vypina¢
s plynulou regulaciou otacok.

Materialy, ktoré mézu byt strihané
Koberce s hribkou az do 6,35 mm.
Tkaniny.

Vinyl (flexibilny plast) az do hrabky 3,175 mm.
Kov s hribkou 0,5 mm alebo tenci.

Drotena sietovina s hrubkou 0,5 mm alebo
tencia.

Poznamka: Nepouzivajte toto naradie na po-
norné rezy.

> & & o o

Strihanie kovov (obr. B)

+  Stymto naradim mozu byt strihané iba tenké
kovy (0,5 mm alebo tensie).

+  Vyvarujte sa prili§ velkého tlaku na noZe noz-
nic, pretoze by sa skratila ich prevadzkova
zivotnost' a mohlo by déjst k ich poSkodeniu.

¢+  Pocas strihania pouzivajte volnu ruku na od-
sUvanie materialu, ktory bude odstraneny
(obr. B)



Varovanie! Okraje kovovych plechov mé6zu
byt velmi ostré, a preto budte pri praci s tymto
materialom velmi opatrni. Pri praci s plechovymi
tabulami vzdy pouzivajte rukavice.

Rady na optimalne pouzitie

¢  Opatrne umiestnite noZe k obrobku, ktory sa
bude strihat.

¢ Pocas strihania drzte noznice vzdy pevne.

¢  Pred strihanim akéhokolvek typu materialu
sa uistite, i je pevne zakotveny alebo uchy-
teny, aby sa predislo preklzovaniu.

¢ Strihajte iba s ostrymi nozmi noznic. Také
noze zaistia Cisté, rychle a menej namahavé
strihanie a menSiu zataz motora.

¢ Pristrihani materialov s nalepovacou zadnou
stranou (vinylové obklady na podlahy atd.)
pravidelne Cistite noze noznic. Zvysky lepidla
nalepené na nozoch noznic budu znizovat
kvalitu strihu a budu zvacSovat zatazenie
motora.

¢ Pristrihani kobercov alebo inych viaknitych
materialov pravidelne odstranujte zvysky
vlakien nachadzajuce sa medzi nozmi
noznic. Tieto nahromadené vlakna znizuju
ucinnost nozov noznic aj kvalitu strihu
a spdsobia taktiez vacsie zatazenie motora.

¢  Pri strihani pevnejsich materidlov, ako su
plechy, vinyl atd., pouzivajte volnu ruku
na odoberanie materialu hore cez noznice
alebo na odsuvanie materidlu od vykonava-
ného strihu.

¢ Pri strihani do obldka noZnice nenaklanaj-
te. Udrzujte noZe noznic vo zvislej polohe
vzhlfadom na obrobok.

¢ Zavadzajte noZe noznic do materialu zfahka
a bez zbyto¢ne velkého tlaku. Mala skuska
vam umozni urcit, ako velky tlak pésobiaci
smerom dopredu vam poskytne najlepsi
pracovny vysledok pri strihani.

PrisluSenstvo

Vykon Vasho naradia zavisi od pouzivaného
prisluSenstva. PrisluSenstva Black & Decker
a Piranha st navrhnuté a vyrobené podla noriem
pre vysoku kvalitu a si uréené na zvysenie vy-
konu vasho naradia. Pouzitim tohto prislusenstva
docielite ten najlepsi vysledok, ktory Vam Vase
naradie m6ze poskytnut.

Technické udaje

MTS12 (MAX) (H1)
Otéacky naprazdno min” 1500
Rozmer nozov noznic mm 6,75

Hmotnost kg 0,64
Maximalna hrubka materialu
Koberec mm 6,35 mm
Vinyl mm 3,175
Kov mm 0,5

Drotena sietovina mm 0,5

Hladina akustického tlaku podfa normy EN 60745:
Akusticky tlak (L,,) 72,5 dB (A), odchylka (K) 3 dB (A),
Akusticky vykon (L,,) 83,5 dB (A), odchylka (K) 3 dB (A)




Celkova troven vibracii (priestorovy vektorovy sicet)
podFa normy EN 60745:
Strihanie (a,) 2,5 m/s?, odchylka (K) 1,5 m/s?

Zaruka

Spolo¢nost Black & Decker je presved¢ena o kva-
lite svojich vyrobkov a pontka mimoriadnu zaruku.
Tato zaruka je ponukana v prospech zakaznika
a nijako neovplyvni jeho zakonné zaruéné prava.
Tato zaruka plati vo v8etkych €lenskych Statoch
EU a Eurdpskej zény volného obchodu EFTA.

Ak sa objavia na vyrobku Black & Decker v prie-

behu 24 mesiacov od kupy akékolvek materialové

¢i vyrobné chyby, spolo¢nost Black & Decker

garantuje v snahe o minimalizovanie vasich

starosti bezplatnd vymenu chybnych dielcov,

opravu alebo vymenu celého vyrobku za nizsie

uvedenych podmienok:

¢ Vyrobok nebol pouzivany na obchodné alebo
profesionalne U¢ely a nedochadzalo k jeho
prenajmu.

¢ Vyrobok nebol vystaveny nespravnemu po-
uzitiu a nebola zanedbana jeho predpisana
Gdrzba.

¢ Vyrobok nebol poskodeny cudzim zavine-
nim.

¢ Opravy neboli vykonavané inymi osobami,
nez autorizovanymi opravarmi alebo mecha-
nikmi autorizovaného servisu Black & Dec-
ker.

Ak pozadujete zaruénu opravu, budete musiet
predajcovi alebo zastupcovi autorizovaného
servisu predlozit doklad o kupe vyrobku.
Miesto najblizsieho autorizovaného servisu
Black & Decker najdete na prislusnej

adrese uvedenej v tomto navode. Zoznam
autorizovanych servisov Black & Decker

a podrobnosti o popredajnom servise najdete aj
na internetovej adrese: www.2helpU.com.

Navstivte, prosim, nase internetové stranky
www.blackanddecker.sk a zaregistrujte

tu Vas novy vyrobok. Registracia umozruje
spolo¢nosti Black & Decker informovat’
zakaznikov o priebeznych zmenach a novych
vyrobkoch. Dal$ie informacie o znacke

Black & Decker a o celom rade nasSich dalSich
vyrobkov najdete na adrese
www.blackanddecker.sk.



ES Vyhlasenie o zhode v ramci EU
SMERNICA PRE STROJOVE ZARIADENIA

C€n

MTS12
Spolo¢nost Black & Decker vyhlasuje, Ze pro-
dukty popisané v technickych udajoch spifiaji
poziadavky nasledujucich noriem: 2006/42/ES,
EN60745-1, EN60745-2-1, EN60745-2-8.

Tieto vyrobky spifiaju aj poZiadavky smernic
2014/30/EU a 2011/65/EU. Ak chcete ziskat
dalSie informacie, kontaktujte, prosim, spolo¢nost
Stanley Europe na tejto adrese alebo na adre-
sach, ktoré su uvedené na konci tohto navodu.

NizSie podpisana osoba je zodpovedna za zosta-
venie technickych udajov a vydava toto vyhlasenie
v zastupeni spolo¢nosti Black & Decker.

R. Laverick

Technicky riaditel
Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
United Kingdom

14.11. 2014

2st00255957 - 07-01-2015



STANLEY BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784
www.blackanddecker.sk

obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER CZECH REPUBLIC S.R.O.
Tirkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

Servis: 00420 244 403 247

www.blackanddecker.cz

obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Tmava

Tel.. 00421 335511 063
Fax: 00421 335 512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

JuZna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 556 233 155
bandserviske@zoznam.sk

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.. 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS
Klasterského 2

140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241770 167
j.kraus@bandservis.cz
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

BLACKY| oo @ oo
DECKER @ henap > mesiacor

(€2 Vyrobni kéd Datum prodeje Eség:‘s" prodejny
(H)  Gyariszam Avasarlas napja i;?f:st helye
Numer seryjny Data sprzedazy gt)edr;ipsel

@ Cislo série Datum predaja Pediatka predajne

Podpis




Adresy servisu
Band Servis
Klégterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centrainego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550, 1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu
Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

0421 335 511 063
: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thékdly Gt 17
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | oka Aldiras

PL Nr. Data zgloszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK |Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Pegiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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