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Destinatia de utilizare

Unealta dumneavoastra multifunctionala
Black & Decker a fost conceputa pentru o gama
variata de aplicatii casnice.

Prin folosirea capului foarfeca (MTS12), aceasta
unealta este utilizata pentru taierea materialelor
subtiri, flexibile, precum carpete (de pana la
6,5 mm), vinil, metal (de pana la 0,5 mm) si plasa
(de pana la 0,5 mm). Aceasta unealta este desti-
nata exclusiv uzului casnic.

Instructiuni de siguranta

Avertizari generale de siguranta privind
uneltele electrice

Avertisment! Cititi toate avertizarile
A de siguranta si toate instructiunile.
Nerespectarea avertizarilor si a instruc-
tiunilor enumerate in continuare poate

conduce la electrocutare, incendii si/sau
vatamari grave.

Avertisment! Cititi toate avertismentele

A de siguranta si toate instructiunile furni-
zate cu unealta dvs. electrica (MT143,
MT350, MT108 sau MT18) inainte de
a utiliza acest accesoriu. Nerespectarea
avertizarilor si a instructiunilor poate
conduce la electrocutare, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile
pentru consultare ulterioara. Termenul ,unealta
electrica“ din avertizari se refera la unealta elec-

trica (cu cablu) alimentata de la reteaua principala

de energie sau la unealta electrica (fara cablu)
alimentata de la acumulator.
Avertisment! Avertizari suplimentare
de siguranta pentru foarfece

¢ Tineti unealta electrica pe suprafetele
izolate pentru prindere atunci cand
efectuati o operatie in care accesoriul
de debitat poate atinge cabluri ascunse.
Taierea unui cablu sub tensiune de catre
accesoriul de debitat ar putea determina
scurgerea curentului in componentele me-
talice expuse ale uneltei electrice si ar putea
electrocuta operatorul

+  Utilizati clesti sau o alta modalitate prac-
tica de afixa si sprijini piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Tinand piesa de
prelucrat in mana sau sprijinita de corp,
aceasta va fi instabila si poate conduce la
pierderea controlului.

¢ Tineti mainile la distanta fata de zona de
taiere. Nu intindeti niciodata mainile sub
piesa de prelucrat. Nu introduceti degetele
sau degetul mare in apropierea lamei. Nu
stabilizati foarfeca tinand de partea de jos.

+ Pastrati lamele ascutite. Lamele boante
sau deteriorate pot determina fierastraul sa
devieze sau sa se blocheze in timpul apasarii
pe acesta. Utilizati intotdeauna tipul de lama
de fierastrau adecvat pentru materialul piesei
de prelucrat si pentru tipul de taietura.



¢+ Nu atingeti piesa de prelucrat sau lama
imediat dupa utilizarea uneltei. Acestea pot
deveni foarte fierbinti.

¢ Lama va continua sa se miste dupa elibe-
rarea intrerupatorului. Opriti intotdeauna
unealta si asteptati ca lama sa se opreasca
complet inainte de a Idsa jos unealta.

Avertisment! Atingerea sau inhalarea

A pulberilor rezultate in urma aplicatiilor
de tdiere poate pune in pericol sana-
tatea operatorului si a persoanelor din
jur. Purtati o masca antipraf special
conceputa pentru protejarea impotriva
pulberilor si fumurilor i asigurati-va ca
persoanele din zona de lucru sau cele
care patrund in zona de lucru sunt, de
asemenea, protejate.

¢ Destinatia de utilizare este descrisa in acest
manual de instructiuni. Utilizarea oricarui
accesoriu sau atasament sau efectuarea
oricarei operatiuni cu aceasta unealta diferite
de cele recomandate in prezentul manual de
instructiuni poate implica un risc de vatamare
fizica si/sau daune asupra obiectelor.

Caracteristici (fig. A)

Unealta reprezentata in figura este MT218. Si alte
unelte sunt disponibile pentru utilizare cu acest
portcutit. Aceasta unealta dispune de unele sau
de toate caracteristicile urmatoare.

10. Cap foarfeca

11. Lama superioara

12. Lama inferioara

Utilizare
Avertisment! Lasati unealta sa functioneze in
propriul sau ritm. Nu o suprasolicitati.

Pornirea si oprirea

Nota: Asigurati-va ca selectorul inainte inapoi (2)

nu se afla in pozitia blocat.

+  Pentru a porni unealta, apasati comutatorul
de reglare a vitezei (1). Viteza uneltei depinde
de cat de mult apasati pe comutator.

¢+ Pentru a opri unealta, eliberati butonul de
reglare a vitezei variabile.

Materialele care pot fi taiate

+  Carpete cu o grosime de pana la 6,35 mm.

+  Stofa.

¢ Vinil (plastic flexibil) cu o grosime de pana la
3,175 mm.

+  Metal 26 GA (0,5 mm) sau mai subtire.

¢  Plasa metalica 0,5 mm sau mai subtire.

Nota: Nu utilizati aceasta unealta pentru de-

cupaje.

Taierea metalului (fig. B)

+ Trebuie sa fie taiate doar metale subtiri (26
GA sau mai subtiri).

+ Evitati sa fortati lama de taiere deoarece
acest lucru Ti reduce durata de viata si pro-
voaca ruperea sa.

+  Folositi mana libera pentru a indeparta ma-
terialul din calea procesului de taiere (fig. B)

Avertisment! Muchiile placilor metalice pot

fi ascutite si trebuie sa aveti o grija deosebita

cand lucrati cu acest tip de materiale. Purtati



intotdeauna manusi de protectie atunci cand
lucrati cu placi metalice.

Sfaturi pentru utilizarea optima

¢ Asezati usor lama pe piesa de taiat.

¢ Tineti intotdeauna taietorul bine in timp ce
taiati.

¢ Inainte de a taia orice fel de material, asigu-
rati-va ca este bine ancorat sau fixat pentru
a preveni alunecarea.

¢ Taiati doar daca lamele sunt ascutite; aces-
tea taie mai repede, mai curat si solicita
motorul mai putin

¢ Lataierea materialelor cu adeziv (linoleum,
etc.) curatati periodic lamele; adezivul care
se acumuleaza pe lame reduce calitatea
taierii si solicita motorul.

¢ La taierea carpetelor sau a altor materiale
fibroase, curatati periodic fibrele dintre lame;
acumularea de fibre va reduce actiunea de
forfecare, reducand astfel calitatea taieturii
si solicitand motorul.

¢ Lataierea unor materiale mai casante, pre-
cum placi metalice, vinil etc, folositi mana
libera pentru a indeparta materialul care se
aduna in urma avansarii taierii.

¢ Lataierea curbelor, nu inclinati scula; tineti
lamele perpendicular pe piesa de lucru.

¢ Avansati lamele in material fara a forta sau
fara o presiune prea mare. Putin exercitiu va
va ajuta sa determinati ce presiune de avans
va ofera cea mai fina taiere.

Accesorii

Performanta uneltei dumneavoastra depinde de
accesoriul utilizat. Accesoriile Black & Decker si
Piranha sunt proiectate la standarde inalte de
calitate si concepute pentru a imbunatati perfor-
manta uneltei dumneavoastra. Folosind aceste
accesorii, veti obtine rezultate optime cu unealta
dumneavoastra.

Specificatii tehnice

MTS12 (MAX) (H1)

Turatia fard sarcina ~ min™ 1500
Cursa lamei mm 6,75
Greutate kg 0,64
Grosimea max. a materialului

Carpeta mm 6,35

Vinil mm 3,175

Metal mm 0,5

Plasa metalica mm 0,5

Nivelul presiunii sonore conform cu EN 60745:
Presiune sonoré (L ,) 72,5 dB(A), marja (K) 3 dB(A),
Putere sonora (L,,,) 83,5 dB(A), marja (K) 3 dB(A)

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriald a trei axe)
conform EN 60745:
Taiere (a,) 2,5 m/s?, marja (K) 1,5 m/s*




Garantie

Black & Decker are incredere in calitatea pro-
duselor sale si ofera o garantie extraordinara.
Aceastd declaratie de garantie completeaza si
nu prejudiciaza n niciun fel drepturile dvs. legale.
Garantia este valabila pe teritoriile Statelor Mem-
bre ale Uniunii Europene si in Zona Europeana
de Comert Liber.

Tn cazul in care un produs Black & Decker se

defecteaza din cauza materialelor, manoperei

defectuoase sau lipsei de conformitate, in termen

de 24 de luni de la data achizitiei, Black & Decker

garanteaza inlocuirea componentelor defecte,

repararea produselor supuse uzurii rezonabile

sau inlocuirea unor astfel de produse pentru

a asigura inconveniente minime pentru client, cu

exceptia cazurilor in care:

¢ Produsul afost utilizat in scop comercial,
profesional sau spre inchiriere.

¢  Produsul a fost supus utilizariiincorecte sau
neglijentei.

¢ Produsul a suferit deteriorari cauzate de
corpuri straine, substante sau accidente.

¢ S-aincercat efectuarea de operatii de
catre persoane diferite de agentii de repa-
ratii autorizati sau de personalul de service
Black & Decker.

Pentru a revendica garantia, va trebui sa faceti
dovada achizitiei la vanzator sau la agentul de
reparatii autorizat. Puteti verifica localizarea celui
mai apropiat agent de reparatii autorizat contac-
tand biroul Black & Decker la adresa indicata in

prezentul manual. Alternativ, o listd a agentilor de
reparatii Black & Decker autorizatj si detalii com-
plete despre operatiile de service post-vanzare
si despre datele de contact sunt disponibile pe
Internet la adresa: Pentru a revendica garantia,
va trebui sa faceti dovada achizitiei la vanzator
sau la agentul de reparatii autorizat. Puteti verifica
localizarea celui mai apropiat agent de reparatii
autorizat contactand biroul Black & Decker la
adresa indicata in prezentul manual. Alternativ,
o listd a agentilor de reparatii Black & Decker
autorizati si detalii complete despre operatiile
de service post-vanzare si despre datele de
contact sunt disponibile pe Internet la adresa:
www.2helpU.com.

Va rugam sa vizitati site-ul nostru web
www.blackanddecker.co.uk pentru a inregis-
tra noul dvs. produs Black & Decker si pentru
a fi informat cu privire la produsele noi si ofer-
tele speciale. Informatji suplimentare despre
marca Black & Decker si despre gama noastra
de servicii sunt disponibile la
www.blackanddecker.co.uk.

Stanley Black & Decker

Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor, nr 11A, Etaj 6, Modul 15,
Sector 3 Bucuresti

Telefon: +4021.320.61.04/05



Declaratia de conformitate CE
DIRECTIVA UTILAJE

q

MTS12
Black & Decker declara ca aceste produse de-
scrise in ,specificatia tehnica“ sunt conforme cu
normele: 2006/42/EC, EN60745-1, EN60745-2-1,
EN60745-2-8.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme
cu Directivele 2014/30/CE i 2011/65/UE. Pentru
informatii suplimentare, va rugam sa contactati
Stanley Europe la urmatoarea adresa sau sa
consultati coperta din spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea
dosarului tehnic si face aceastad declaratie in
numele Black & Decker.

R. Laverick

Director tehnic

Black & Decker Europa

210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Regatul Unit al Marii Britanii
14/11/2014

2st00255961 - 29-12-2014
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