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Pouziti vyrobku

Vase univerzalni nafadi Black & Decker je uréeno
pro provadéni Siroké Skaly svépomocnych praci.
Pfi pouziti nizkové hlavy (MTS12) je toto nafadi
uréeno pro stfihani tenkych a flexibilnich mate-
riald, jako jsou koberce (az do tloustky 6,5 mm),
vinyl, kov (az do tlouStky 0,5 mm) a draténé
sitoviny (az do tloustky 0,5 mm).

Toto nafadi je uréeno pouze pro spotrebitelské
pouziti.

Bezpeénostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
praci s elektrickym naradim

Varovani! Prectéte si vSechny bezpec-

A nostni pokyny a bezpec€nostni vystrahy.
NedodrZeni niZze uvedenych varovani
a pokyn(i muze vést k zplsobeni Urazu
elektrickym proudem, k vzniku pozaru
nebo k vaznému zranéni.

Varovani! Pied pouzitim tohoto pfislu-
A Senstvi si piectéte vSechny bezpecnost-
ni vystrahy a vSechny pokyny dodané
s vasim elektrickym nafadim (MT143,
MT350, MT108 nebo MT18). Nedodrze-
ni uvedenych varovani a pokynt muze
vést k Urazu elektrickym proudem,
poZzaru a vaznému zranéni.
Veskera bezpecnostni varovani a pokyny
uschovejte pro pripadné dalSi pouziti. Termin
welektrické naradi“ ve vSech upozornénich odka-

zuje na vaSe naradi napajené ze sité (je opatfeno

napajecim kabelem) nebo naradi napajené baterii

(bez napajeciho kabelu).

Varovani! DalSi bezpe¢nostni pokyny
tykajici se nizek a prostfihavacek

¢+ Pri pracovnich operacich, u kterych
by mohlo dojit ke kontaktu pracovniho
nastroje se skrytymi elektrickymi vodici,
drzte elektrické naradi vzdy zaizolované
rukojeti. Pfi kontaktu pracovniho pfisluSen-
stvi s ,Zzivym*“ vodi¢em zpUsobi neizolované
kovové &asti naradi obsluze uraz elektrickym
proudem.

¢  Pro zajisténi a upnuti obrobku k pracov-
nimu stolu pouzivejte svorky nebo jiné
vhodné prostredky. Drzeni obrobku rukou
nebo opfeni obrobku o ¢ast téla nezajisti jeho
stabilitu a mUze vést k ztraté kontroly.

¢ Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od
pracovniho prostoru. Ze zadného duvodu
nikdy nesahejte do prostoru pod obrobek.
Nevkladejte prsty nebo palec do blizkosti
noze. Nepokousejte se stabilizovat nlizky
uchopenim za spodni ¢ast.

¢ Udrzujte noze nuzek ostré. Tupé nebo
poskozené noZe mohou pfi praci zpUsobit
vychyleni nebo zablokovani. VZdy pouzZivejte
typ noze odpovidajici materidlu obrobku
a typu provadéného fezu.

¢ Nedotykejte se obrobku nebo nozu ihned po
ukongeni prace s naradim. Mohou byt velmi
horké.



¢ Pouvolnéni spoustéciho spinace bude nuz
pokracovat v pohybu. Pfed odloZenim naradi
vzdy vypnéte a pockejte, dokud nedojde
k Uplnému zastaveni nozu.

Varovani! Kontakt nebo vdechovani

A prachu a pilin, které vznikaji pfi praci
s nafadim, mGze ohrozit zdravi pracov-
nika i okolo stojicich osob. Pouzivejte
masku proti prachu uréenou specialné
na ochranu pred toxickym prachem
a podobnymi latkami a zajistéte, aby
byly takto chranény v§echny osoby
nachazejici se nebo vstupujici do pra-
covniho prostoru.

¢ Urcené pouziti tohoto vyrobku je popsano
v tomto navodu. PouZziti jiného pfisluSenstvi
nebo pfidavného zafizeni a provadéni jinych
pracovnich operaci, nez je doporuéeno timto
navodem, mlze predstavovat riziko zranéni
obsluhy nebo riziko zplisobeni hmotnych $kod.

Popis (obr. A)

Je zobrazen model MT218. Pro pouziti s touto
hlavou jsou k dispozici i jina nafadi.

Toto nafadi se sklada z nékterych nebo ze vSech
nasledujicich ¢asti.

10. Hlava nGzek

11. Horni ndz

12. Spodni ntz

Pouziti
Varovani! Nechejte naradi pracovat jeho vlastnim
tempem. Zamezte pfetézovani naradi.

Zapnuti a vypnuti

Poznamka: Ujistéte se, zda neni posuvny piepi-

nac pro chod vpfed/vzad (2) v zajiSténé poloze.

¢ Chcete-li naradi zapnout, stisknéte spina¢
s plynulou regulaci otacek (1). Otacky naradi
zavisi na intenzité stisknuti tohoto spinace.

¢  Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spina¢
s plynulou regulaci otacek.

Materialy, které mohou byt stfihany
Koberce s tloustkou az do 6,35 mm.
Tkaniny.

Vinyl (flexibilni plast) az do tloustky 3,175 mm.
Kov s tloustkou 0,5 mm nebo tenci.
Draténa sitovina s tloustkou 0,5 mm nebo
tenci.

Poznamka: Nepouzivejte toto naradi pro po-
norné fezy.

Stiihani kovu (obr. B)

+ S timto nafadim mohou byt stfihany pouze
tenké kovy (0,5 mm nebo tenci).

¢ Vyvarujte se pfili§ velkého tlaku na noze
nuzek, protoze by se zkratila jejich provozni
Zivotnost a mohlo by dojit k jejich poskozeni.

+  Béhem stfihani pouzivejte volnou ruku k od-
sunovani materialu, ktery bude odstranén
(obr. B)

Varovani! Okraje kovovych plechtd mohou byt

velmi ostré, a proto budte pfi praci s timto ma-

teridlem velmi opatrni. Pfi praci s plechovymi

tabulemi vzdy pouzivejte rukavice.
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Rady pro optimalni pouziti

]

Opatrné umistéte noze k obrobku, ktery bude
stfihan.

Béhem stfihani drzte nlzky vzdy pevné.
Pred stfihanim jakéhokoli typu materialu se
ujistéte, zda je pevné upnuty nebo uchyceny,
aby bylo zabranéno jeho prokluzovani.
Provadéjte stfihani pouze s ostrymi nozi nu-
Zek. Takové noze zajisti Cisté, rychlé améné
namahavé stfihan a mensi zatéz motoru.
PFi stfihani materialt s nalepovaci zadni
stranou (vinylové obklady na podlahy atd.)
provadéjte pravidelné ¢isténi nozd nizek.
Zbytky lepidla nalepené na nozich nuzek
budou snizovat kvalitu stfihu a budou zvét-
Sovat zatiZzeni motoru.

Pfi stfihani koberct nebo jinych vlaknitych
materialt pravidelné odstranujte zbytky
vlaken nachazejici se mezi nozi nizek. Tato
nahromadéna vlakna snizuji G€innost nozd
nGzek i kvalitu stfihu a zpusobi také vétsi
zatiZeni motoru.

Pfi stfihani pevnéjsich materiald, jako jsou
plechy, vinyl atd., pouzivejte volnou ruku pro
odebirani materialu nahoru pres nlizky nebo
k odsunovani materialu od provadéného
stfihu.

Pfi stfihani do oblouku neprovadéjte naklon
nGzek. UdrZujte noze nizek ve svislé poloze
vzhledem k obrobku.

Zavadéjte noze nuzek do materialu zlehka
a bez zbyte¢né velkého tlaku. Mala zkouska
vam umozni ur¢it, jak velky tlak pusobici

smérem dopfedu vam poskytne nejlepsi
pracovni vysledek pfi stfihani.

PrisluSenstvi

Vykon va$eho nafadi zalezi na pouzivaném
prisluSenstvi. PrisluSenstvi Black & Decker a Pi-
ranha jsou navrZena a vyrobena podle norem pro
vysokou kvalitu a jsou uréena pro zvy$eni vykonu
vaseho nafadi. Pouzitim tohoto pfisluSenstvi
docilite toho nejlepsiho vysledku, ktery vam vase
naradi mize poskytnout.

Technické udaje

MTS12 (MAX) (H1)
Otéacky naprazdno min” 1500
Rozmérnoztinizek  mm 6,75

Hmotnost kg 0,64

Maximalni tloustka materialu
Koberec mm 6,35
Vinyl mm 3,175
Kov mm 0,5

Draténa sitovina mm 0,5

Hladina akustického tlaku podle normy EN 60745:
Akusticky tlak (L,,) 72,5 dB (A), odchylka (K) 3 dB (A),
Akusticky vykon (L,,) 83,5 dB (A), odchylka (K) 3 dB (A)

Celkova uroven vibraci (prostorovy vektorovy soucet)
podle normy EN 60745:
Stfihani (a,) 2,5 m/s? odchylka (K) 1,5 m/s?




Zaruka

Spole¢nost Black & Decker je pfesvéd€ena o kva-
lit¢ svych vyrobkl a nabizi mimoFfadnou zaruku.
Tato zaruka je nabizena ve prospéch zakaznika
a nijak neovlivni jeho zakonna zarucni prava.
Tato zaruka plati ve vSech ¢lenskych statech EU
a evropské zény volného obchodu EFTA.

Objevi-li se na vyrobku Black & Decker, v prib&hu
24 mésicu od zakoupeni, jakékoli materialové ¢i
vyrobni vady, spole¢nost Black & Decker garan-
tuje ve snaze o minimalizovani vasSich starosti
bezplatnou vyménu vadnych dild, opravu nebo
vyménu celého vyrobku za nize uvedenych
podminek:

+ Tento vyrobek nebyl pouzivan pro obchodni
nebo profesionalni uc¢ely a nedochazelo
k jeho pronajmu.

+  Tento vyrobek nebyl vystaven nespravnému
pouziti a nebyla zanedbana jeho pfedepsana
udrzba.

¢  Tento vyrobek nebyl poSkozen cizim zaviné-
nim, jinymi pfedméty nebo nehodou.

¢ Opravy nebyly provadény jinymi osobami,
nez autorizovanymi opravari nebo mecha-
niky autorizovaného servisu Black & Decker.

PoZadujete-li zaru¢ni opravu, budete muset
prodejci nebo zastupci autorizovaného
servisu predloZit doklad o zakoupeni vyrobku.
Misto nejbliz§iho autorizovaného servisu
Black & Decker naleznete na pfislusné
adrese uvedené v tomto navodu. Seznam
autorizovanych servisu Black & Decker

a podrobnosti o poprodejnim servisu naleznete
také na internetové adrese: www.2helpU.com.

Navstivte prosim nase internetové stranky
www.blackanddecker.co.uk, kde mlizete
zaregistrovat vas novy vyrobek Black & Decker
a kde muzete ziskat informace o nasich novych
vyrobcich a specialnich nabidkach. Na adrese
www.blackanddecker.co.uk jsou k dispozici
dal$i informace o znaéce Black & Decker

a o celé fadé nasich dalsich vyrobkd.



ES Prohlaseni o shodé
SMERNICE PRO STROJNi ZARIZENI

C€n

MTS12
Spole¢nost Black & Decker prohlasuje, ze
produkty popsané v technickych Udajich splfiuji
pozadavky nasledujicich norem: 2006/42/EC,
EN60745-1, EN60745-2-1, EN60745-2-8.

Tyto vyrobky splfiuji také pozadavky smérnic
2014/30/EU a 2011/65/EU. Chcete-li ziskat dalsi
informace, kontaktujte prosim spole€nost Stanley
Europe na nasledujici adrese nebo na adresach,
které jsou uvedeny na konci tohoto navodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sesta-
veni technickych udaju a provadi toto prohlaseni
v zastoupeni spole¢nosti Black & Decker.

R. Laverick

Technicky feditel

Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
United Kingdom

14.11. 2014

2st00255956 - 23-12-2014



STANLEY BLACK & DECKER CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

Servis: 00420 244 403 247

www.blackanddecker.cz

obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784
www.blackanddecker.sk

obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS
Klasterského 2

140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241770 167
j.kraus@bandservis.cz
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421335511 063
Fax: 00421335512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 556 233 155
bandserviske@zoznam.sk
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

BLACKY| oo @ oo
DECKER @ henap > mesiacor

(€2 Vyrobni kéd Datum prodeje Eség:‘s" prodejny
(H)  Gyariszam Avasarlas napja i;?f:st helye
Numer seryjny Data sprzedazy gt)edr;ipsel

@ Cislo série Datum predaja Pediatka predajne

Podpis




Adresy servisu
Band Servis
Klégterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centrainego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550, 1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu
Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

0421 335 511 063
: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thékdly Gt 17
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2 Dokumentace zarucni opravy

(D A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | oka Aldiras

PL Nr. Data zgloszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK |Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Petiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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